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Forord

Originalinstruktionsboken

FoOr séker anvandning av maskinen ar vissa kunskaper nédvéandiga. De ska férmed-
las i denna driftanvisning. Informationen framstalls kort och dversiktligt. Kapitlen star
i bokstavsordning. Varje kapitel bérjar med sidan 1. Sidorna méarks med kapitelbok-
stav och sidnummer.

Exempel: Sida B 2 &r andra sidan i kapitel B.

| denna driftanvisning dokumenteras aven tillvalsutrustning. Vid maskinens hantering
och vid underhallsarbeten se upp med att ratt beskrivning valjs fér den aktuella ma-
skinen.

Tillverkaren forbehaller sig ratten med tanke pa teknisk utveckling att géra andringar
med bibehallande av de vasentliga egenskaperna for den beskrivha maskintypen
utan att behdva uppdatera den féreliggande driftanvisningen

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 /972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

o

o

2

Allmanna sakerhetsforeskrifter
Lagar, riktlinjer och bestammelser for att forebygga olyckor

De lokala gallande lagar, riktlinjer och bestammelser for att férebygga olyckor maste
naturligtvis beaktas &ven om de inte uttryckligen omnamns hér.

Anvandaren &r sjalv ansvarig for att beakta och agera efter alla féreskrifter som re-
sulterar darifran.

De féljande varningsanvisningar, férbjud- och pabjudsbeteckningar tyder pa faror for
personer, for maskinen och fér miljén som kan uppsta vid maskinens anvandning.

Férsummandet av dessa anvisningar, férbjud och pabud kan leda till livsfarliga ska-
dor.

Dessutom maste Dynapac "Riktlinjer for &ndamalsenlig och regelméassig anvandning
av utlaggare” beaktas.
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1.2

E > @

Sakerhetsmarken, signalord

Signalorden "Fara”, "Varning”, "Observera”, "Information” star i ett fargmarkerat titel-
falt. De foljer en bestamd hierarki och anger farans svarighet resp. typen av informa-
tion i kombination med en varningssymbol.

"Fara” ! A FARA

Fara for personskador.
Uppmarksammar en omedelbart hotande fara, som leder till déden eller svara ska-
dor, om inte vederbérliga atgarder vidtas.

ey

Uppmérksammar en maijlig fara, som kan leda till déden eller
svara skador, om inte vederbdrliga atgarder vidtas.

”Observera” !

AOBSERVERA

Uppmarksammar en méjlig fara, som kan leda till medelsvara
eller lattare skador, om inte vederbdrliga atgarder vidtas.

rermaton” | INFORMATION

Uppmarksammar en nackdel, dvs. odnskade tillstand eller
folider kan intraffa, om inte vederbdérliga atgarder vidtas.

Ytterligare kompletterande anvisningar
Ytterligare information och viktiga férklaringar a&r markerade med féljande piktogram:

Star framfér sékerhetsanvisningar som maste beaktas for att undvika faror fér per-
son.

Star framfér anvisningar som maste beaktas for att undvika materialskador.

Star framfér anvisningar och forklaringar.
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1.4

Varningsanvisningar
Varning for fara eller farligt plats.

Asidoséttning av varningsanvisningar kan leda till livshotande ska-
dor.

Obs! Indragningsfara!
| det har arbetsomradet / vid dessa element finns det fara for indrag-

ning pa grund av roterande, eller transporterande delar!
Allt arbete ska utféras vid stillastaende maskin!

Obs! Farlig elektrisk spanning!

Utlaggarens el-anlaggningar kan underhallas och repareras endast
av behdrig elektriker!

Obs! Hangande last!

Sta aldrig under hangande last!

Obs! Fara for krossning!
Anvéandning av visa funktioner eller maskindelar eller maskinens ro-

relse kan leda till krossningsrisk.
Se alltid till att ingen befinner sig i farozonen!

Obs! Fara for handskador!

Obs! Heta ytor eller heta vétskor!
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Obs! Fara for fall!

Obs! Farliga batterier!

Obs! Halsoskadliga eller irriterande &mnen!

Obs! Brandfarliga @&mnen!

Obs! Gasflaskor!

> B> B> B
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1.5

Forbjudsmarke

Forbjudet att 6ppna/betrada/vidréra/utféra/instélla under drift eller
nar drivmotorn &r i gang!

Starta inte motorn/driften!
Underhall- och reparationsarbete far utféras endast vid avstéangd
dieselmotor!

Foérbjudet att bespruta med vatten!

Forbjudet att slacka med vatten!

Egenhéandigt underhall férbjudet!
Underhall maste utféras av behdrig personal!

Kontakta Dynapac service!

Brandfara férbud mot éppen eld och rékning!

Koppla inte in!

R R E

V6




O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.6

Skyddsutrustning

De géllande lokala bestammelser kan féreskriva anvandningen av skyddsutrustning!

Beakta dessa foreskrifter!

Anvand skyddsglaségon for att skydda dina égon!

Anvand lampligt huvudskydd!

Anvéand lampligt hérselskydd for att skydda din hérsel!

Béar lampliga skyddshandskar for att skydda dina hander!

Anvand skyddsskor for att skydda dina fétter!

J

\Y

Anvand alltid atsittande arbetsklader!
Anvéand signalvést for béattre synbarhet!

Anvand andningsskydd vid férorenad luft!
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1.7 Miljoskydd

[ De lokala géllande lagar, riktlinjer och bestammelser om avfallshantering och ateran-
vandning maste naturligtvis beaktas dven om de inte uttryckligen omnamns har.
Vid uppehalls- reparations- och rengéringsarbeten férekommande @mnen som kan
férorena vattnet t.ex.:

Smdrjmedel (oljor, fet)
hydraulolja

Dieselolja

Kylvatska
Rengdrningsmedel

Far inte komma i marken eller i kanalisationen!

Dessa amnen mastesamlas, bevaras, transporteras och oskadlig-
goras i lampliga behallare!

Obs! Milj6farliga &mnen!

1.8 Brandskydd

[ De gallande lokala bestammelser kan foreskriva medférandet av brandslackare!
Beakta dessa foreskrifter!

Brandslackare
(tillvalsutrustning)
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1.9

g D>

Ovriga anvisningar
Beakta tillverkarens och andra dokumentation!

t.ex. motortillverkarens underhallsanvisningar

Beskrivning / illustration i fall av gasoluppvarmning!

Beskrivning / illustration i fall av elektrisk uppvarmning!

Ké&nnetecknar grundutrustning

Kéannetecknar extrautrustning (tillval)

)
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CE-markning och forsakran om overensstammelse
(Géller fér maskiner som marknadsférs inom EU/EEG)

Den har maskinen har en CE-markning. Den méarkningen bekraftar att maskinen upp-
fyller grundlaggande hélso- och sékerhetskrav enligt maskindirektivet 2006/42/EG
samt alla andra géllande féreskrifter. | maskinens leveransomfattning ingar en férsak-
ran om dverensstammelse, dar géllande féreskrifter och tillagg liksom harmoniserade
standarder och andra géllande bestdmmelser &r specificerade.

Garantivillkor

Garantivillkoren ingar i maskinens leveransomfattning.
Gallande villkor &r fullstéandigt specificerade dar.

Garantiansprak upphor att galla nar

- Skadar som uppstar vid felfunktion orsakade av obehdérig anvandning och felaktig
betjaning.

- Reparationer eller manipulationer utférs av personer som varken har behérighet el-
ler utbildning for detta.

- Tillbehor eller reservdelar anvands, som ar orsaken till skador och déar dessa inte
har godkénts av Dynapac.
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Restrisker
Har rér det sig om risker som kvarstar, aven efter att alla méjliga atgarder och fére-

byggande sékerhetsatgarder vidtagits, som hjélper till att minimera hoten (riskerna)
eller deras sannolikhet och féljder att ndrma sig noll.

Restrisker i form av

Livsfara eller skaderisker for personer pa maskinen
Miljorisker fran maskinen

Materiella skador och inskrankningar i maskinens prestanda och funktiona-
litet

Materiella skador inom maskinens driftomrade

uppstar pa grund av:

- Felaktig eller olamplig anvandning av maskinen

- Defekta eller inga skyddsanordningar

- Maskinen anvands av personal som inte fatt utbildning och instruktioner
- Defekta eller trasiga delar

- Felaktig transport av maskinen

- Felaktigt underhall eller reparation

- Drivmedel rinner ut

- Bulleremissioner och vibration

- Otillatna drivmedel

Befintliga restrisker kan undvikas genom att féljande instruktioner beaktas och
genomfors:

- Varningar vid maskinen

- Varningar och instruktioner i asfaltutldggarens sakerhetshandbok och asfaltutlag-
garens instruktionsbok

- Driftinstruktioner fran maskinens verksamhetsutdvare
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Fornuftmassigt forutsebara felanvandningar

Varje férnuftméssigt férutsebar felanvandning av maskinen innebar missbruk. Vid fel-
anvandning upphor tillverkarens garanti att galla, verksamhetsutovaren bar ensamt
ansvaret.

Fornuftméssigt férutsebara felanvéndningar av maskinen ar:

- Uppehalla sig inom maskinens riskomrade

- Transportera personer

- Lamna mandverplattform under maskindrift

- Ta bort skydds- eller sékerhetsanordningar

- Ta maskinen i drift och anvanda den utanfér mandverplattformen

- Kora maskinen med uppféllda gangbryggor pa skriden

- Inte f6lja underhallsféreskrifterna

- Inte genomféra underhalls- eller reparationsarbeten eller géra dem pa ett felaktigt
satt

- Spruta maskinen med hégtryckstvatt
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Andamalsenlig anvidndning

Dynapac "Riktlinjer fér utldaggarens &ndamalsenliga anvandning” ar en del i leveran-
sen av maskinen. Den &r en bestandsdel av instruktionsbok och ska noga beaktas.
Nationella foreskrifter galler obegrénsat.

Utldggaren som beskrivs i denna instruktionsbok &ar avsedd for utlaggning av blanda-
de material, valtbetong, mager betong, sparmakadam, och obundna mineralbland-
ningar fér stenldggningsunderlag.

Den far anvandas, hanteras och underhallas endast i enlighet med beskrivningar i
denna instruktionsbok. Allt annan anvandning raknas som ej &ndamalsenlig anvand-
ning och kan leda till personskador, skador pa utlaggaren eller sakskador. olika

Allt anvandning utéver det ovan beskrivna anvandningsomradet ar odndamalsenlig
och darmed uttryckligen forbjuden. Sarskilt vid anvandning i lutande terréng eller vid
specialarbeten (bygge av upplag, dammbygge) skall tillverkaren ovillkorligen konsul-
teras.

Anvandarens forpliktelser Anvandaren kallas i denna instruktionsbok varje fysisk
eller juridisk person som nyttjar utldggaren sjalv eller som ger uppdrag till maskinens
bruk. | sarskilda fall (t.ex. leasning, uthyrning) ar anvandaren den person som maste
beakta dessa forpliktelser enligt gallande kontrakt mellan utldggarens agare och nytt-
jare.

Anvandaren maste sakerstélla att utlaggaren enbart anvands dndamalsenligt och att
alla slag av faror for anvandarens eller tredje persons liv och halsa undviks. Dessut-
om skall féreskrifterna for att férhindra olyckor, sarskilda séakerhetstekniska regler sa-
val som riktlinjerna géllande drift, underhall, skoétsel och reparation beaktas.
Anvéandaren maste sékerstalla att alla som brukar maskinen har last och forstatt den-
na instruktionsbok.

Pabyggnad av tillsatsutrustning: Utlaggaren far anvandas endast med skridar som
ar godkanda av utlaggarens tillverkare. Pa- och inbyggnad av utrustningar som pa-
verkar eller utdkar utlaggarens funktioner far bara ske med skriftligt tillstand fran till-
verkaren. | vissa fall ar aven tillstand fran de lokala myndigheter nédvandigt.

Det kan dock inte ersétta tillverkarens tillstand.
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Ailas Copco

B Fordonsbeskrivning

1

Anvandningsbeskrivning

DYNAPAC asfaltutlaggare SD2500W/SD2500WS ar en hjulgaende utlaggare for ut-
laggning av bitumenblandat material, vals- respektive magra betongblandningar,
sparlagd makadam och obundna mineralblandningar fér barlager.
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2

Komponent- och funktionsbeskrivning

DICIOIOIGIOIOIOIELO),

Mandverplattform

Mandéverpanel (skjutbar i sidled)

Tandem-framaxael

Véaderskyddstak

Arbetsstralkastare

Hydraulisk framre klaff

Pos. Beteckning
1 ® [Trag
2 o Paskjutsrullar
3 ) Ror for fluktpinnen (riktningsvisare) och nivelleringsskofaste
4 o Bakhjul
5 ® Nivelleringscylinder fér laggningstjocklek
6 ® Bandrulle
7 ® Dragarmsfaste
8 ® Indikator fér 1aggningstjocklek
9 ® Dragarm
10 ® Axdrift
11 ® Matarskruv
12 o Skrid
13 o
14 o
15 °
16 °
17 O
18 O
19 O

Utsugning av asfaltangor

@ = Standardutrustning

B2

O = Extrautrustning




Atlas Copco

21

Fordon

Pabyggnad

Utlaggaren bestar av en svetsad stalram, pa vilken de olika komponenterna &r mon-
terade.

De stora drivhjulen i férbindelse med tandemframaxeln jamnar ut vagunderlaget och
garanterar ocksa genom skridupphangningen fér en sarskild utlaggningsnogranhet.
Med den stegldsa hydrostatiska vagndriften kan utlaggarens hastighet anpassas Hill
de férekommande arbetsférutsattningarna.

Utldggarens mandvrering underlattas vasentligt av det automatiska materialhante-
ringssystemet, de separata drivanordningarna och de éverskadligt placerade mané-
ver- och kontrollorganen.

Féljande extrautrustning finns:

O Nivelleringsautomatik/tvarfallautomatik

O Extra reducersko

O Storre arbetsbredder

O Automatiskt centralsmorjningssystem for utlaggaren och/eller skriden

O Véaderskyddshus

O Extra stralkastare, varningsblinkers

O Emulsionsspolningssystem

O Bransletankningssystem

O Kamerasystem

O Utsugning av asfaltangor

O 12 V system

O Backvarnare

O Centralsmérjningssystem

O Ytterligare utrustningar och pabyggnadsmadjligheter pa férfragan.
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Motor: Utldggaren drivs av en vattenkyld dieselmotor. Ytterligare detaljer finns i tek-
niska data och i motorns bruksanvisning.

Chassi: Framaxeln ar konstruerad som en tandem-pendelaxel. Genom att hjulen &r
lagrade pa olika langa havarmar, belastas andra framhjulet hégre pa den kortare ha-
varmen.

Den har I6sningen ger battre styr- och barférmaga, sarskilt pa mjukt underlag. Pa
framhjulen sitter hdgelastiska helgummidack och pa bakhjulen stora slanglésa luft-
dack (vattenfyllning - O).

Vid en extra framhjulsdrift kan den andra framaxeln eller bada framaxlarna kopplas
till som ytterligare drivaxlar.

Hydraulsystem: Dieselmotorn driver hydraulpumparna fér utldggarens alla drivan-
ordningar via den flansmonterade férdelningsvéxeln.

Akdrift: Den steglost instéllbara hydraulpumpen ansluts med motsvarande hog-
tryckshydraulslangar till framdrivningens motorer.

De hydrauliska motorerna driver drivhjulen genom planetvaxlarna.

Den flervaxlade planetvéxeln tillférsakrar de olika hastighetsomradena och broms-
funktionen.

Styrning/Forarplats: Den helt hydrauliska styrningen ser till att maskinen blir 1&ttma-
ndvrerad.

Den ringa vandradien gor det mojligt att precisionsmanévrera enkelt och snabbt.
Manéverplattformen kan forskjutas hydrauliskt at vanster/at hdger utanfér maskinens
ytterkant, som i den positionen ger féraren en béttre sikt dver utldggningsstrackan.
For att mandvrera utanfér maskinens ytterkant gar det att svanga hela mandverpa-
nelen och den kan dessutom spérras i flera lagen langs mandverplattformen.

Paskjutsbom: Paskjutsrullarna & monterade pa en balk. Utlaggaren avviker darfoér
inte fran sin kurs och laggning av kurvor férenklas avsevart.
For att anpassa till olika lastbilskonstruktioner kan paskjutsbommen flyttas i tva lagen.
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Trag: Traginloppet ar utrustat med tva matarband fér témning och transport av ma-
terialet till matarskruven.

Tragets kapacitet ar ca 13,0 t.

For battre tdmning och jamnare materialtransport, kan tragsidorna fallas upp eller ned
en och en hydrauliskt.

De hydrauliska framre klaffarna (O) ser till att inget restmaterial blir kvar i tragens
framre del.

Materialtransport: Laggaren ar utrustad med tva matarband, som drivs oberoende
av varandra och som transporterar materialet fran traget till fordelarskruvarna.
Genom méatning av fyllhéjden med hjalp av ultraljudsensorer under utlaggning, regle-
ras mangden eller hastigheten helt automatiskt.

Drivningen ar reverserbar (O).

Matarskruvar: Matarskruvarnas drift & oberoende av matarbanden. Den vanstra
och hégra skruvhalvan kan mandvreras separat. Driften ar helt hydraulisk.

Matarriktningen kan andras inat eller utat enligt behov. Detta garanterar att det alltid
finns tillrackligt med material &ven om det behdvs sérskilt mycket material pa ena si-
dan. Skruvvarvtalet regleras stegldst av sensorer som kontrollerar materialméngden.

Skruvens hojd- och breddinstallning: Genom hjd- och breddinstallning av matar-
skruvarna majliggérs en optimal anpassning till olika utlaggningstjocklekar och bred-
der.

Vid installning med sparrnycklar stalls héjden in genom spannlasspindlar pa styrsto-
den pa baksidan.

| ett annat utférande med hydraulcylinder (O) kan hojden justeras fran manéverpa-
nelen.

For anpassning till olika laggningsbredder kan extra skruvsegment i olika fasta I&ang-
der enkelt monteras eller demonteras.
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Nivelleringssystem/tvarfallsreglering: Med tvarfallsregleringen (O)

kan dragpunkten styras bade pa vanster och héger sida med en definierad skillnad
till motsatta sidan.

For berakning av arvéardet &r de bada dragarmarna férbundna med en tvarfallsbom.

Tvarfallsregleringen arbetar alltid i kombination med skridens héjdinstallining pa den
motsatta sidan.

Med dragpunktens hoéjdinstalining (dragrulle), styrs materialets utlaggningstjocklek.
Aktiveringen sker elektrohydrauliskt pa bada sidorna och kan géras antingen manu-
ellt med vippkontakter eller automatiskt med elektroniska skarvgivare.

Dragarm/skridens lyftanordning: Denna lyftanordning anvands fér att lyfta skriden
vid transport. Skridens installningsvinkel kan &ndras med hjalp av excenterjustering-
en pa dragarmen.

Dragarmen kan flyttas framat eller bakat allt efter vad utlaggningsférutsattningarna
kraver. Andringen gér att materialutrymmet mellan matarskruv och skrid blir stérre.

Automatik for utlaggningsstopp och skridbelastning/-avlastning: Det automa-
tiska utlaggningsstoppet forhindrar eventuella skridavtryck som kan uppsta nar skri-
den stoppas. Nér utldggaren stoppas (vid lastbilsbyte), stannar skriden kvar i flytlage
och férses med avlastningstryck, vilket férhindrar att skriden sjunker ned da den stan-
nar

Genom inkoppling av skridavlastningen, belastas drivenheten mer och darmed 6kas
dragkraften.

Genom att koppla till skridbelastningen kan i vissa fall en battre komprimering erhal-
las.

Utsugning av asfaltangor (O): Asfaltangor sugs ut och avleds genom en utsugning
installerad i materialtunneln.

Centralsmorjningssystem (O): En centralsmérjningspump med en stor smorj-
medelsbehallare forsorjer de enskilda smorjkretsarna med fett genom olika fordelare.
Underhallsintensiva smorijstéllen (t.ex. lager) forsérjs med smdérjmedel pa installbara
intervaller.
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3 Riskomraden

_ Fara for personer inom riskomradet

Personer inom riskomradet kan skadas svart eller dodas
av maskinrorelser och maskinfunktioner.

Det ar forbjudet att vistas inom riskomradet under drift!
Under drift far endast maskinféraren och skridpersona-
len uppehalla sig pa maskinen eller inom riskomradet.
Maskinférare och skridpersonal maste befinna sig pa
respektive mandverplatser.

Sakerstall innan maskinstart eller igangsattning av
maskinen att inga personer vistas inom riskomradet.
Maskinféraren maste vara observant pa att inga perso-
ner uppehaller sig inom riskomradet.

Signalera med tutan innan du startar.

F&lj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och

i sékerhetshandboken.
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Sédkerhetsanordningar

4
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>

§ D

Pos.

Beteckning

Tragsakring

Skridlas, mekaniskt/hydrauliskt (O)

**

Huvudstrémbrytare

N&dstoppsknapp

Signalhorn

Tandningsnyckel

Belysning

Las vaderskyddstak (O)

Brandslackare (O)

Skridens varningsblinkers (O)

Huvar, sidoluckor, paneler

Fotbroms

Varningsblinkers

NEE R IR R IR N RS N

Roterande varningslampa (O)

*%*

Pa maskinens bada sidor

Det ar endast majligt att arbeta sékert nar mandver- och sékerhetsanordningar fung-

erar felfritt och nar skyddsanordningar ar riktigt monterade.

Dessa anordningars funktion maste kontrolleras regelbundet.

Funktionsbeskrivningar fér de enskilda sakerhetsanordningarna finns i efterféljande

kapitel.
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5 Tekniska data standardutforande

5.1  Matt (alla matt i mm)

o | 1302
2055
2550

- 3140 .
3250

——_—— A
%
E—— A
'\'Fl A
- Il
| S
| H ! ©| ™
| | ' o A
%\ | . 8 = @
~ - ® 0 i
oA @e
Qv @ - o ﬂ Yvy
500425
il
l 2240
e 6100 >
e 6380
= 0=

[ Tekniska data for respektive skrid, se skridens instruktionsbok.
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5.2

Tillaten stignings- och lutningsvinkel

> Samrad med din maskins kundtjanst innan maskinen kors i lutande lagen (motlut,
medlut, lutningar i sidled) som ligger utanfér angivna véarden!
5.3 Tillaten pafartsvinkel
max 17° max 16°
5.4 Vandcirkel
Vandradie - invandigt 2,47 m
Vandradie - utvandigt 6,06 m
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5.5

Vikter SD2500W (alla uppgifter i ton)

tillagg max

Utlaggare utan skrid ca. 13,2-14,7
Utlaggare med skrid:

- V5100 ca. 16,5- 18,0
Med pabyggnadsdelar for max

arbetsbredd tillagg max.

Med fullt trag ca. 13,0

For respektive skrids och skriddelars vikt, se skridernas instruktionsbok.

Vikter SD2500WS (alla uppgifter i ton)

tillagg max

Utlaggare utan skrid ca. 13,2-14,7
Utlaggare med skrid:

- V5100 ca. 16,5- 18,0
Med pabyggnadsdelar for max

arbetsbredd tillagg max.

Med fullt trag ca. 13,0

[> FOrrespektive skrids och skriddelars vikt, se skridernas instruktionsbok.
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5.7

Prestanda SD2500W

°© —

] i®] a

= | &~ = 8 o)

s 5% 3% &= 3%

= Ve g OBVl ol

n S8 €0 9% | £ c

§e) L5 | o3 o= c o

c o OO0 - oo

:© Co @@ N o | D>

g 2. 55 205 =83

< °f =3 Bz 32

2 g= %7 g%

s E
V5100TV(E) 2,55 | 2,00 | 510 | 7,30 m
V5100TV 2,55 | 2,00 | 510 | 7,30 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,45 | 6,00 | 7,50 m
V6000TV 3,00 | 2,45 | 6,00 | 7,50 m

Transporthastighet 0-20 km/tim
Arbetshastighet 0-30 m/min

Utlaggningstjocklek -100 - 300 mm
Max. kornstorlek 40 mm
Teoretisk utlaggningskapacitet 70 t/h
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[ —
5.8 Prestanda SD2500WS
S o=
s 25 5_ B3
e 3% 8% Bz o0
X Ve €5 BT OF
n 8 € o 0% | £c
Ee) L5 o3 o= c o
c o | OT - (O Ke))
:© So @ n O | D>
= Sc 3v 2% £33
< °s =2 8& 32
S E= %7 8%
s E
V5100TV(E) 2,55 | 2,00 | 510 | 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,00 | 510 | 8,80 m
V5100TH 2,55 | 2,00 | 510 | 6,60 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,45 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 2,45 | 6,00 | 9,00 m
V6000TVH 3,00 | 2,45 | 6,00 | 7,50 m
Transporthastighet 0-20 km/tim
Arbetshastighet 0-30 m/min
Utlaggningstjocklek -100 - 300 mm
Max. kornstorlek 40 mm
Teoretisk utlaggningskapacitet 750 t/h
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5.9

5.10

5.11

Akdrift / chassi

Drift Hydrostatisk drift med pump och motor stegldst
reglerbar

Transmission Planetvaxel

Hastigheter (Se ovan)

Drivhjul é ))( 445/80R25 (luftfyllda dack) (vattenfyllda dack

Styrhjul 4 x 560 / 390 -300 (elastiska massiv gummi d&ck)

Framhjulsdrift

2 / 4 hjulnavoljemotorer, fritt pakopplingsbara,
drivkapacitet reglerbar, Antispinnsystem

Bromsar

Motorbroms, hydraulisk parkeringsbroms

Motor SD2500W

Tillverkare/typ

Cummins QSB 6.7-C173

Utférande 6-cyl-dieselmotor (vattenkyld)
Kapacitet 129 KW / 175PS (vid 2200 varv/min)
Utslappi EU 3A/ Tier 3

enlighet med:

Brénsleforbrukning, full last 36,0 I/tim

Bransleférbrukning, 2/3 last 24,0 I/h

Volym, bransletank

(se kapitel F)

Motor SD2500WS

Tillverkare/typ

Cummins QSB 6.7-C173

Utférande 6-cyl-dieselmotor (vattenkyld)
Kapacitet 129 kW / 175 hk (vid 2200 varv/min)
Utslappi EU 3A/ Tier 3

enlighet med:

Bransleférbrukning, full last 36,0 I/tim

Bransleférbrukning, 2/3 last 24,0 I/h

Volym, bransletank

(se kapitel F)
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5.12

5.13

5.14

5.15

Hydraulsystem

Tryckgenerering

Hydropumpar via férdelningsvéxel
(direkt flansmonterade pa motorn)

Tryckfordelning

Hydraulkrets for:

- Akdrift

- Matarskruv

- Matarband

- Stamp, vibration

- Arbetsfunktioner

- Flakt

- Koppling

- Extra hydraulkretsar for tillval

Volym - hydrauloljetank

(se kapitel F)

Trag

Volym ca. 6,0 m®=ca. 13,0t
Minsta inloppshéjd, mitten 575 mm

Minsta inloppshéjd, utsida 585 mm

Tragbredd utvandigt, dppen 3 460 mm
Materialtransport

Typ Dubbelt transportband

Bredd 2 x 580 mm

Matarband Vénster och hbger separat manévrerbar
Drivning Hydrostatisk drift, stegldst reglerbar

Styrning av materialméangd

Helautomatisk via instéllbara ultraljudsensorer

Materialfordelning

Matarskruvens diameter

380 mm

Drivning

- Hydrostatisk centraldrivning (O) / Hydrostatisk
utvandig drivning (O)

- stegl6st reglerbar oberoende av matarband,
matarskruvhalvor motlépande
omkopplingsbara, omvand rotationsriktning

Styrning av materialméngd

Helautomatisk via instéllbara ultraljudsensorer

Hojdinstéllning av matarskruv

- mekanisk
- hydraulisk (O)

Breddning av matarskruv

Med pabyggnadsdelar (se tabell Gver skruvens
férlangning)
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5.16 Lyftanordning for skrid

Specialfunktioner

Vid stillestand:

- Skridstopp

- Skridstopp med férspanning
(max. tryck 50 bar)

Vid beléggning:

- Skridbelastning

- Skridavlastning
(max. tryck 50 bar)

Nivelleringssystem

Mekaniska skarvgivare
extrasystem med eller utan
tvéarfallsreglering

5.17 Elsystem

Spéanning

24V

Batterier

2x12V, 88 Ah

Generator (O)

19 kVA /400 V
25 kVA /400 V

5.18 Tillatna temperaturomraden

Anvandning

-5°C / +45°C

Forvaring

-5°C / +45°C
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6

Markningsstallen och typskyltar

AOBSERVERA

Fara pa grund av ingen eller felforstadd
maskinskyltning

Skaderisk foreligger pa grund av ingen eller felférstadd
maskinskyltning!

Ta inte bort nagra varnings- eller hanvisningsskyltar fran
maskinen.

Skadade eller férsvunna varnings- och hanvisningsskyl-
tar maste omgaende ersattas.

Satt dig in i varnings- och hanvisningsskyltarnas bety-
delse och position.

FOlj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och

i sdkerhetshandboken.
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6.1

Varningsskyltar

Nr

Piktogram

Forklaring

0956045000

Varning - Instruktionsbok!

Fara pa grund av felaktig betjaning. Inn-
an maskinen tas i drift maste maskinper-
sonalen har last och forstatt maskinens
sakerhets-, betjanings- och underhalls-
anvisning! Att ignorera betjanings- och
varningsanvisningar kan leda till mycket
svara personskador aven dodsfall. For-
svunna instruktionsbocker ska omedel-
bart erséattas! Du &r personligen ansvarig
fér att vara noggrann!

Varning - Innan underhalls och repa-
rationsarbeten, stiang av drivmotorn
och dra ur tandningsnyckeln!
Drivmotor som &r igang eller inkopplade
funktioner kan leda till mycket svara per-
sonskador eller till déden!

Stang av drivmotorn och dra ur tadnd-
ningsnyckeln.

Varning - Klamrisk!

Klamstallen kan leda till mycket svara
personskador aven dodsfall!

Hall ett sékert avstand till riskomradet!

DS56045200

Varning - Heta ytor -

Risk for brannskador!

Heta ytor kan leda till mycket svara per-
sonskador!

Hall handerna pa ett sakert avstand fran
riskomradet! Anvand skyddsklader eller
skyddsutrustning!

D> B > B

ol

DE56045300

Varning - Flaktrisk!

Roterande flaktar kan leda till mycket
svara personskador genom att du kan
skéra dig eller skara av fingrar och hand.
Hall handerna pa ett sakert avstand fran
riskomradet!
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[ —
Nr | Piktogram Forklaring
- Varning - klamrisk for fingrar och
hand fran rorliga atkomliga maskin-
delar!
6 Klamstalle kan leda till mycket svara
© personskador med forlust av kroppsde-
lar pa fingrar eller hand.
L Hall handerna pa ett sakert avstand fran
riskomradet!
- Se upp - Risker pa grund av felaktig
~ bogsering!
% Maskinrérelser kan leda till mycket svara
8 personskador, aven dddsfall.
. Innan bogseringen maste chassibrom-
‘-O-’ Dass 177804 sen ha lossats.
Beakta instruktionsboken!
Y - Se upp - Risk att delar kolliderar!
9 ¢ kil x Sparrnyckelns handtag maste alltid vara
—— insvangd.
' Beakta instruktionsboken!
- Se upp - Risk att delar kolliderar!
10 ) [ Powermoon-stativet maste alltid monte-
\,jl‘_, & ras réatt.
Paa" \ Beakta instruktionsboken!
- Varning - Risker pa grund av drivmo-
torn som ar igang!
Drivmotorn som &r igang kan leda till
11 mycket svara personskador, dven ddds-
fall.
To120%488 Det ar férbjudet att 5ppna motorhuven
nar drivmotorn ar igang!
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Nr

Piktogram

Forklaring

12

0

D956053285

Varning - Risker fran hydraulackumu-
lator och trycksatt hydraulolja!
Hydraulolja som strommar ut under hogt
tryck kan tranga genom huden och in i
kroppen och leda till mycket svara per-
sonskador, dven dodsfall.

Beakta instruktionsboken!

13

)

4812039477

Varning - Risker pa grund av vatten-
fyllda dack!

Felaktig hantering av vattenfyllda dack
kan leda till mycket svara personskador,
aven dodsfall.

Beakta instruktionsboken!

14

- Underhall av startbatterier!

Det kréavs underhallsarbeten
pa startbatterierna!
Beakta underhallsanvisningen!
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6.2

Informationsskyltar

Nr | Piktogram Forklaring
- Instruktionsbok

20 . "
Forvaringsfackets lage.

1 - Lyftpunkt
Maskinen far endast lyftas i dessa surrningspunkter!

- Surrningspunkt

22 Maskinen far endast surras fast i dessa surrnings-
punkter!

3 - Batterifranskiljare
Batterifranskiljarens lage.

DI90000268

o4 - Dieselbransle
Pafyliningspunktens lage.

o4 - Dieselbransle, svavelhalt < 15 ppm
Pafyliningspunktens lage, specifikation.

<15 ppm S
o5 ﬁ - Branslets avtappningspunkt
b Avtappningspunktens lage.
4 Y
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Nr | Piktogram Forklaring
26 - Motorolja
Pafylinings- och kontrollpunktens lage.
57 - Motorns kylvatten
Pafylinings- och kontrollpunktens lage.
.
o8 - Hydraulolja
o Pafyliningspunktens lage.
59 - Hydrauloljeniva
O Lage kontrollpunkt.
A
30 0 - Motoroljans avtappningspunkt
Avtappningspunktens lage.
/ﬂ\
31 - Vaxelladsolja
Pafylinings- och kontrollpunktens lage.
30 @ - Vaxelladsoljans avtappningspunkt

/ﬂ\
4812002914

Avtappningspunktens lage.
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6.3 CE-markning

Nr | Piktogram Forklaring

0 ; - , ljudeffektsniva
4 Ee I CE, ljudeffekt
| | [ XXX dB

6.4 Pabudsmarken, forbudsmarken, varningsmarken

Nr | Piktogram Forklaring

50 - Bar horselskydd

51 - FOrbjudet att betrada ytan!

52 - Spruta inte omradet eller delen med vatten!
53 - Varning for risker fran batterier!

54 - Forsta hjalpen-lada
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6.5

Risksymboler

Nr

Piktogram

Forklaring

Nr

60

DIESEL

A

- XN: Livsfara! Om det kommer in i krop-
pen, kan Amnet leda till bestdende men!
Amne med irritationsegenskaper pa hud,
6gon och andningsorgan, kan orsaka
inflammationer.

Undvik kontakt med den manskliga krop-
pen, aven inandning av angor och kon-
takta lakare vid illamaende.

- N: Miljofarligt amne! Om det frislapps i
miljén kan det direkt eller senare skada
det ekologiska systemet.

Beroende pa riskpotential far det inte
komma ut i avloppssystem, mark eller
omgivning. Observera sarskilda avfalls-
hanteringsféreskrifter!

- Dieselbransle uppfyller EN590
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6.6 Ytterligare varnings- och anvandningsanvisningar

Nr | Piktogram Forklaring

- Varning - Risker pa grund av skrid som

inte ar stottad!
% "'!"""!"II Den sjunkande skriden kan leda till
i

P v m . . )
v ycket svara personskador, aven dods-
% falll Anvand endast skridlas nar bombe-
ringen star pa "noll". Skridlas endast for
transportdndamal! Belasta inte skriden
% eller arbeta inte under skriden, om den

inte ar sékrad med skridlaset!

70

- OBS - Farlig spanning pa fordonets
elsystem!
Koppla ifran batterier och elektronik vid
svetsarbeten eller nér batterierna laddas,
alternativt anvand servicevakt
D978000024 enligt tillhérande instruk-
tionsbok.

71
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Nr | Piktogram Forklaring
:’ *’ : ﬁ ~ H ” = .
73 (.:) T e - Overglkt Packtryck/arbetsbredd/hastlg-
] ﬁ's i min [ 40 45 | bar imin| 40 |bar hetsforval
- v N )
73 (e:s) oo e | wdew | oo |- Oversikt "Dackiryck/arbetsbredd/hastig-
voooo ol | malPBm | iveood e hetsforval”
6,0 | min| 30 4,5 bar | min | 6,0 | bar
i bar | max 7.0 bar ! max | 7.0 | bar
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6.7

Typskylt utlaggare (41)

[e) @]
O DYNaAaPAC C €
g
: : PAVERSUMISHER / STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG .
Typ Baujahr | |

Operating welght 1
Betriebsgewicht
Max. weight 1
Zul. Gesamtgewicht
Max, axie load 1

Zul. Achslast 1 |

Max. axie load 2

Zul. Achslast 2

Max, axle load 3

Zul. Achslast 3

Rated power at RPM
Leistung bei Limin
Product |dentification |
MNumbaer

@@
@ @®

&

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Gormany

Pos.

Beteckning

—

Utlaggartyp

Tillverkningsar

Arbetsvikt, inkl alla pabyggnadsdelar i kg

Maximalt tillaten totalvikt i kg

Framaxelns max tillatna axelbelastning i kg

Bakaxelns max tillatna axelbelastning i kg

Maximalt tillaten axelbelastning fér pahangsvagnens axel i kg (O)

Markeffekt i kKW

©| 0| N OO O | WO N

Produktidentifieringsnummer (PIN)

Det instansade produktidentifieringsnumret (PIN) pa utldaggaren maste 6verensstam-
ma med produktidentifieringsnumret (9).
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7.1

7.2

7.3

EU-normer
Permanent ljudniva SD2500W, Cummins QSB 6.7-C173

Vid anvéndning av denna utlédggare ar horselskydd féreskrivet. Immissionsvérdet vid
forarens ora kan variera starkt beroende pa olika belaggningsmaterial och kan éver-
skrida 85 dB(A). Utan horselskydd kan hérselskador uppsta.

Matningar av ljudemissionsvarden fér utldggaren utférdes enligt EN 500-6:2006 och
ISO 4872 under frifaltsbetingelser.

Ljudtrycksniva vid forarplatsen (huvudhojd): Lap= 85,7 dB(A)
Ljudeffektsniva: Lwa =106,1  dB(A)

Ljudtrycksniva vid maskinen

Matpunkt 2 4 6 8 10 12
Ljudtrycksniva LAFeq (dB(A)) 738 | 745 | 73,5 | 726 | 70,6 | 71,7

Driftvillkor under méatningarna

Dieselmotorn gick med max. varvtal. Skriden var nedsankt till arbetslage. Stamp och
vibrationsanordningar gick med minst 50% av max. varvtal, matarskruvarna med
minst 40% och matarbanden med minst 10%.

Matpunkternas placering

Halvklotformig méatyta med 16 m radie. Maskinen stod i mitten. Matpunkterna hade
féljande koordinater:

Matpunkter 2, 4, 6, 8 Matpunkter 10, 12
Koordinater X Y Z X Y Z
-4,32 +10,4 11,36
#12 =12 15 432 | 04 1136
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7.4

7.5

7.6

Permanent ljudniva SD2500WS, Cummins QSB 6.7-C173

Vid anvandning av denna utlaggare ar horselskydd foreskrivet. Immissionsvérdet vid
forarens Ora kan variera starkt beroende pa olika belaggningsmaterial och kan éver-
skrida 85 dB(A). Utan horselskydd kan hérselskador uppsta.

Méatningar av ljudemissionsvarden fér utldggaren utférdes enligt EN 500-6:2006 och
ISO 4872 under frifaltsbetingelser.

Ljudtrycksniva vid forarplatsen (huvudhojd): Lap= 85,7 dB(A)
Ljudeffektsniva: Lwa =106,1  dB(A)

Ljudtrycksniva vid maskinen

Matpunkt 2 4 6 8 10 | 12
Ljudtrycksniva Lareq (AB(A)) 738 | 745 | 735 | 72,6 | 70,6 @ 71,7

Driftvillkor under matningarna

Dieselmotorn gick med max. varvtal. Skriden var nedséankt till arbetslage. Stamp och
vibrationsanordningar gick med minst 50% av max. varvtal, matarskruvarna med
minst 40% och matarbanden med minst 10%.

Matpunkternas placering

Halvklotformig métyta med 16 m radie. Maskinen stod i mitten. Méatpunkterna hade
féljande koordinater:

Matpunkter 2, 4, 6, 8 Matpunkter 10, 12
Koordinater X Y Z X Y Z
- 4,32 +10,4 11,36
#2 - #1.2 15 +432 | -104 | 11,36
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1.7

7.8

7.9

Helkroppsvibrationer

Nar maskinen anvands pa avsett satt dverskrids inte, i enlighet med DIN EN 1032, de
vagda effektivvardena for acceleration a,, = 0,5 m/s? pa forarplatsen.

Hand- och armvibrationer

Nar maskinen anvands pa avsett satt dverskrids inte, i enlighet med DIN EN ISO
20643, de vagda effektivvardena for acceleration ay,, = 2,5 m/s2 pa forarplatsen.

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMV)
Foljer gransvéarden fér skyddskraven i EMV-riktlijen 2004/108 EG:

- Bullerniva enligt DIN EN 13309:
< 35 dB pyV/m for frekvenser fran 30 MHz - 1 GHz vid 10 meters avstand
< 45 dB pyV/m for frekvenser fran 30 MHz -1 GHz vid 10 meters avtand

- Storstabilitet enligt DIN EN 13309 mot elektrostatisk urladdning (ESD):
+ 4 KV kontakt- och + 4 KV lufturladdningar leder inte till nAgon méarkbar paverkan
vid utlaggaren.
Andringarna enligt bedémningskriterium "A” f6ljs vilket betyder att utldggaren arbe-
tar ocksa vederborligt under testkonditioner.

Andringar gallande elektriska eller elektroniska komponenter och deras anordningar
far bara ske med skriftligt tillstand av tillverkaren.
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C13 Transport

> >

Sakerhetsbestammelser vid transport

Olycksrisk foreligger om utlaggaren och skriden inte férbereds for transport pa ett rik-
tigt satt eller om transporten inte utfors ratt!

Aterstall utiaggaren och skriden grundbredd. Demontera alla utstdende delar (nivel-
leringsautomatik, matarskruvens &ndlagesbrytare, begransningsplatar, etc.). Vid
transporter med specialtillstand ska dessa delar lastsékras!

Stang tragsidorna och héng i tragets transportsakringar. Lyft upp skriden och trans-
portsdkra den. Sank vaderskyddstaket och las det.

Alla delar som inte &r permanent monterade pa utldggaren och skriden ska férpackas
i avsedda lador och laggas i traget.
Stang alla inkladnader och kontrollera att de sitter fast.

| Tyskland far gasflaskor inte vara kvar pa utlaggare eller skrid under transport.
Ta av gasflaskorna fran gasanlaggningen och férse dem med lock. Transportera gas-
flaskorna pa separat fordon.

Vid lastning eller lossning éver lastramp kan maskinen glida, tippa eller valta.
Kor forsiktigt! Se till att inga personer uppehaller sig inom riskomradet!

Vid transport pa allman vag géller dessutom:

Beakta lokala foreskrifter vid kérning pa allméan vag!

Demontera durkplatarna pa skriden och lagg dem i traget.
Fallbara sidoplatar maste svangas bakom skriden och sékras ordentligt.

Foraren maste ha korkort som géller fér denna typ av maskin.

Manoverplatsen maste vara instélld pa den sida, dar driftoromsen sitter.
Stralkastarna maste vara instéllda enligt foreskrifterna.

Endast tillbehdrs- och pabyggnadsdelar far transporteras i traget, inget material och
inga gasflaskor!

Vid behov maste en andra person vagleda féraren - sarskilt i korsningar och gatu-
mynningar.
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Transport med laglastare
Demontera utlaggaren och skriden till grundbredd, demontera ocksa platarna vid be-

hov.
Maximal pafartsvinkel star i avsnittet "Tekniska data”!

Kontrollera drivmedel, sa att dessa inte kommer ut vid kérning i lutande lagen.

Fastdon och lastningsanordningar maste uppfylla bestdmmelserna i gallande olycks-
fallsférbyggande foreskrifter”

Ta hansyn till utlaggarens vikt vid val av fastdon och lastningsanordningar!

Forberedelser

- Foérbered utlaggaren for kdrning (se kapitel D)

- Demontera alla utstaende eller I6sa delar pa utlaggaren och skriden (se aven skri-
dens instruktionsbok). Packa in delarna sakert.

Placera matarskruven i Oversta laget for att undvika kollisioner!

For skrid med gasvarmesystem:

- Ta av skridvarmesystemets gasflaskor:
- Stang huvudkranarna och flaskventilerna. ‘Ck
v | : —
- Skruva av flaskventilerna och tag av flaskorna fran

skriden.
- Transportera gasflaskorna pa separat bil; folj alla gallande sékerhetsféreskrifter.
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Atgard Knappar

Inaktivera funktionssparr.

@@?

Aktivera servicebrytare.

©
g

Stang traghalvor.

T
N

Lagg i bada tragsakringarna.

Lyft skrid.

@
= @®
& 0

Kér ut nivelleringscylindrar helt

@ ®Gr 1
Aterstall skriden till utlaggaren till grund- @ @
bredd.
N W ONICO )
Inaktivera servicebrytare.
@
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3.1

Lastsakring

Nedanstaende utlaggningar om sakring av maskinen for transport pa laglastare ska
endast ses som exempel pa en riktig lastsakring.

Beakta alltid lokala féreskrifter gallande lastsékring och riktig anvéndning av lastsék-
ringsutrustningar.

Till normal kérning raknas aven tvarbromsning, undanmandéver och daliga vagstrack-
or.

Vad gaéller nddvandiga atgarder ska férdelarna med olika typer av sékring utnyttjas
(formlasning, friktionslasning, diagonal fastsurrning etc.) och vara anpassade till
transportfordonet.

Laglastaren maste ha tillrackligt antal surrningspunkter med en surrhallfasthet pa
LC 4.000 daN.

Totalhdjd och totalbredd far inte éverskrida tillatna matt.

Andarna pa surrningskedjor och surrningsremmar maste vara sékrade s& att de inte
lossnar oavsiktligt eller ramlar ned!

Forbereda laglastare

Lastrumsgolvet maste alltid vara oskadat, fritt fran olja och slam, torrt (restfukt utan
staende vatten ar tillatet) och vara rensopat!
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3.2 Kora upp pa laglastaren

Se till att inga personer uppehaller sig inom det farliga omradet under lastning.

- Kor upp utlaggaren pa laglastaren med arbetsvéxel och lagt motorvarvtal.
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3.3

> B

Surrningsutrustning

Lasts&akringsutrustning, surrningsremmar och surrningskedjor som hor till fordonet
anvands. Beroende pa lastsakringens utférande behdvs ev. extra schackel, ringbul-
tar, kantskyddsplattor och anti-halkmattor.

Angivna véarden for tillaten surrningskraft och barférmaga maste absolut foljas!

Dra alltid at surrningskedjor och surrningsremmar (100-150daN) stadigt fér hand.

- Surrningskedja
Tillaten surrningskraft LC 4.000 daN

- Surrningskedjor
Tillaten surrningskraft LC 2.500 daN

- Schackel '
Barférmaga 4.000 daN RIS

- Ringbultar
Barférmaga 2 500 daN

- Kantskyddsplattor fér surrningsremmar
—

- Anti-halkmattor

Anvéandaren ska innan anvandning kontrollera om det finns synliga defekter pa surr-
ningsutrustningen. Om defekter konstateras som férsamrar sakerheten, far surr-
ningsutrustningen inte anvandas langre.
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3.4 Lastning

60

A Beakta lastens fordelning vid palastning!
Pa nagra fordon ar vandskivelasten alltfér lag och lasten maste placeras langre bak
pa fordonet (A).
Samtidigt ska uppgifterna om lastférdelningen pa fordonet beaktas liksom utlagga-
rens lasttyngdpunkt.
Om det av lastfordelningsskal eller pa grund av utlaggarens langd ar nédvandigt att
placera utlaggaren in i laglastarens framre omrade (B) ska foljande beaktas:

- Utlaggaren maste sta fritt savitt paskjutsrullarna endast vidrér svanhalsen pa halv
hojd (C).

- Mellan utlaggarens paskjutsrullar och laglastaren maste en formlasning finns, nar
paskjutsrullarna helt vidrér l1aglastaren (D).
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3.5

Maskinforberedelse

Efter att maskinen positionerats pa laglastaren maste féljande férberedelser goras:

- Pa rorlig plattform: Satt in sparrbultar (1) riktigt.

- Stang traget, satt in tragsakringar (2) pa bada sidor.

- Placera anti-halkmattor under skriden éver hela fordonets bredd (3) och sank skri-
den.

- Stang av utlaggaren.

- Fall ned skyddshuven (4) éver mandverpanelen.

- Sank taket och sétt in sparrar (5) riktigt pa bada sidor.

- Fall upp skridens gangbryggor, sékra pa bada sidor med surrningsremmar (6) och
hakfjadrarna (7) om de finns.
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4 Lastsakring

4.1  Sakring fram och pa sidan

Steg 1 - satta fast surrningskedjor fram

T T e

A Séakringen fram ska ske genom diagonal fastsurrning av utlaggaren.
Beakta har surrningspunkterna pa utlaggaren och laglastaren.
Surrningskedjorna ska séttas fast enligt illustrationen.

VAN Surrningsvinkeln ska ligga "B”mellan 6°-55°och “a” mellan 20°-65°!

Steg 2 - satta fast surrningskedjor pa sidan

Sakringen fram och pa sidan ska ske genom diagonal fastsurrning av den hjulburna
utlaggaren. Beakta har surrningspunkterna pa utlaggaren och laglastaren. Surrnings-
kedjorna ska sattas fast enligt illustrationen.
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4.2 Sakring i bakre delen - skrid med sidoplat
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A Tvars emot korriktningen i bakre delen ska sakringen ske genom diagonal fastsurr-
ning av utlaggare, Beakta har surrningspunkterna pa utldggaren (ringbultar) och 1a-
glastaren. Surrningsremmarna ska séattas fast enligt illustrationen.

Bifogade ringbultar (7) ska dessfoérinnan skruvas in i avsedda hal i dragarmarna.

Alternativt finns ytterligare surrningspunkter (8) i bakre delen pa maskinramen for

fastsurrningen. Anvand framfor allt dessa samt vid transporter utan skrid/utan dra-
garm.
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4.3  Sakring i bakre delen - skrid utan sidoplat

Steg 1 - satta fast surrningsremmar
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Séakringen bak ska ske genom diagonal fastsurrning av utlaggaren.

Beakta hér surrningspunkterna pa utldggaren och laglastaren.
Surrningsremmarna ska sattas fast enligt illustrationen.

Steg 2 - satta fast surrningskedjor
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Sé&kringen bak ska ske genom diagonal fastsurrning av utlaggaren.

Beakta har surrningspunkterna pa utlaggaren o
Surrningskedjorna ska sattas fast enligt illustrat

ch laglastaren.
ionen.
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5 Transportsakring mandverplattform:

- For att kunna forflytta mandéverplattfor-
men, lossa sékerhetsskyddet (1).

[ Paen centralt instélld mandverplattform
och vid transportkérningar maste saker-
hetsskyddet vara ilagt.

»\  For att kunna satta in sparren, maste
plattformen sta mitt ver maskinramen.
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5.1

Efter transport

- Lossa surrningarna.
- Satt upp:

Se avsnittet "Vaderskyddstak”

HOj skriden till transportlage.

Starta motorn och kor av laglastaren med lagt motorvarvtal och lag hastighet.
Stall utlaggaren pa ett sékert stélle, sénk ned skriden och stang av motorn.

Ta ur startnyckeln och/eller fall ned skyddshuven éver mandverpanelen och las
den.
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Vaderskyddstak (O)

Observera! Risk att delar kolliderar

Innan du sénker taket maste du goéra foljande instéallningar:

Mandverplattform sékrad i mittlage

Mandverpanel sdkrad i mittlage

Manoverpanel last i nedersta laget och i ingrepp i baker-
sta laget

Rattknoppen star nere (hjulburen utlaggare)

Forarstolar svangda till neutrallage och i nedersta laget
Forarstolarnas ryggstdd och armstdd fallda framat

Vind- och sidorutor stdngda

Motorhuv och sidoluckor stdngda

Roterande varningslampa insvangd och i nedersta laget.

Observera! Risk for skador pa delar!

>] b |

Innan transportkdrningar maste féljande atgarder vara
sakerstallda:

Efter att taket sankts maste sidorutornas sparrhakar (1)
pa bada maskinsidor sitta i tillhérande hallare.
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Vaderskyddstaket gar att stalla upp och
sénka med en manuell hydraulpump.

Avgasroret sénks och satts upp tillsam-
mans med taket.

Variant "skruvspéarr” (A)

- Saétt pa pumpspaken (1) pa pumpen (2).
- Sanka taket: Sparrarna (3) pa bada
taksidorna maste vara lossade.

- Stélla upp taket: Spéarrarna (4) pa
bada taksidorna maste vara lossa-
de.

- Stall instéllningsspaken (5) pa "Stélla
upp” eller "Sanka”.

- Stélla upp taket: Spaken pekar
framat.

- Sanka taket: Spaken pekar bakat.

- Mandvrera pumpspaken (1) tills taket
natt 6versta eller nedersta andlaget.

- Taket i 6versta laget: Satt in sparrar
(3) pa bada taksidor.

- Tak nedsénkt: Satt in spérr (4) som
transportsékring pa bada taksidor.

Variant "instickssparr” (B)

- Saétt pa pumpspaken (1) pa pumpen (2).
- Dra bultarna (3) pa bada taksidorna.
- Mandvrera pumpspaken (1) tills taket
natt 6versta eller nedersta andlaget.
- Placera bultarna (3) pa bada taksi-
dorna i respektive lage.
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6 Transportkorningar

A\ Demontera utlaggaren och skriden till grundbredd, demontera ocksa platarna vid be-
hov.

6.1 Forberedelser

- Forbered utlaggaren for kérning (se kapitel D)

- Demontera alla utstdende eller I6sa delar pa utlaggaren och skriden (se aven skri-
dens instruktionsbok). Packa in delarna sékert.

For skrid med gasvarmesystem:

- Ta av skridvarmesystemets gasflaskor:
- Stdng huvudavsténgningskranar och flaskventiler. i \
- Skruva av flaskventilerna och tag av flaskorna fran

skriden.
- Transportera gasflaskorna pa separat bil; folj alla gallande sékerhetsforeskrifter.
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——
Atgérd Knappar
Inaktivera funktionssparr. i!
Aktivera servicebrytare.
@
Sténg traghalvor. !t@ @i!

Lagg i bada tragsakringarna.

Lyft skrid.

Kér ut nivelleringscylindrar helt

@
= @®
& 0

@ ®Gr 1
Aterstall skriden till utlaggaren till grund- @ @
bredd.
N W ONICO )
Inaktivera servicebrytare.
@
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6.2 Korning

Atgard

Knappar

- Stall snabb/langsam brytare vid behov pa
"hare”.

- Stall in forinstaliningsreglage pa "noll”.

- Svang ut kérspaken maximalt.

Genom att koérspaken flyttats fréan
neutralldage har maskinen redan en

liten framdrivning!

- Stall in 6nskad akhastighet med
forinstéllningsreglaget.

- FOr att stoppa maskinen, svang
kdrspaken till neutrallaget och stall
forinstallningsreglage pa "noll”.

Tryck pa nédstoppsknappen vid nddsituationer!

Anvand driftoromsen (1) fér att bromsa maski-
nen!
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Lastning med lyftkran

Fara pa grund av hangande laster

Vid lyft kan kran och/eller héjd maskin véalta och orsaka
svara personskador, dven dodsfall!

- Maskinen far endast lyftas i de markerade lyftpunkterna.
- Beakta maskinens driftvikt.
- Betrad inte riskomrade.
ﬁ - Anvand endast lyftutrustningar med tillracklig
lyftkapacitet.
- Lamna inte kvar nagon last eller I6sa delar pa maskinen.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

Anvand endast lyftutrustning med tillracklig lyftkapacitet.
(vikter och matt, se kapitel B)

Féastdon och lastningsanordningar maste uppfylla bestimmelserna i géllande olycks-
fallsforbyggande féreskrifter”

Maskinens tyngdpunkt beror pa vilken skrid som ar monterad.
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De fyra surrningspunkterna (1,2) ar avsedda fér lastning av maskinen med lyftkran.

5 B

Beroende pa den skrid som anvéands, sitter utldaggarens tyngdpunkt med monterad
skrid vid bakhjulets framkant (3).

- Parkera fordonet sakrat.
- Lagg i transportsakringarna.
- Aterstall utlaggarens och skridens grundbredd.

- Demontera alla utstaende eller I6sa delar och ta av gasflaskorna till skridvarmesys-
temet (se kapitel E och D).

- Sank ned vaderskyddstak:
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Se avsnittet "Vaderskyddstak”

- Fast kranutrustningen i de fyra lyftdglorna (1, 2).

Surrningspunkternas max. tillatna belastning ar i
surrningspunkterna: 73,5 kN.

Tillaten belastning géller i vertikal riktning!

Se till att utlaggaren transporteras vagratt!
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> @ -

Bogsering

Folj alla géllande sékerhetsforeskrifter fér bogsering av tunga maskiner.

Det bogserande fordonet ska ha sadan kapacitet att det kan bromsa utldggaren dven

vid fard utfor sluttande underlag.

Anvand endast godkand bogserstang!

Aterstall utlaggare och skrid till grundbredd vid behov.

Det sitter tva hogtryckspatroner (6) pa
bada pumparna for akdrift (6).

For att aktivera bogseringsfunktionen
ska féljande atgarder vidtas:

- Lossa lasmuttern (7) ett halvt varv.

- Skruva in skruven (8) tills motstandet
Okar. Skruva sedan in skruven ytterli-
gare ett halvt var i hdgtryckspatronen.

- Dra at lasmuttern (7) med 22 Nm vrid-
moment.

Ateruppratta utgangslaget efter att bog-
seringen avslutats.

3

D

@
&

&
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> D

Under mandéverplattformens mittersta bottenplat sitter en handpump (1) som maste
anvandas for att kunna bogsera maskinen.
Med handpumpen byggs trycket upp fér att lossa bromsarna.

- Lossa kontramuttern (2), skruva in
gangstiftet (3) sa langt det gar i pum-
pen och las med kontramuttern.

- Pumpa med handpumpen (4) tills till-
réckligt tryck byggts upp och bromsar-
na lossar.
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- Fast bogserstangen i dragdglan (9) pa
maskinen.

A
Dy

2

l %
<

Utldggaren kan nu sakta och forsiktigt
bogseras bort fran arbetsplatsen.

Bogsera alltid den kortaste vagen till
transportmedlet eller nasta parkerings-
mojlighet.

Max. tillaten bogseringshastighet

ar 10 m/min!

Vid farliga situationer ar det kort tillatet
med en bogseringshastighet pa 15 m/
min!

Max. tillaten belastning for bogserdglan
(9) &r: 200 kN

Ateruppratta utgangslaget efter att bog-
seringen avslutats.

Lossa inte bromsarna férrdn maskinen
sékrats tillrackligt mot oavsiktlig rullning
eller redan kopplats ordentligt till det
bogserande fordonet.
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9 Parkera sakert

A Nar utlaggaren parkeras pa allman
plats, ska den sakras sa, att obehdriga
eller lekande barn inte kan férorsaka
skador.

- Startnyckeln och huvudstrémbrytaren
(1) ska tas ur och medféras — inte
gbmmas nagonstans pa maskinen.

- Fall ned huven (2) 6ver mandverpane-
len och las den.

- Forvara tillbehoér och l6sa delar pa en
séker plats.
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9.1

Lyfta maskinen med hydraullyftar, lyftpunkter

6O o

06

6O 6

0 6

0o o

Hydraullyftens barférmaga maste vara minst 10 ton.

Som uppstéllningsyta for hydraullyften maste alltid ett vagratt underlag valjas med till-
racklig barférmaga!

Kontrollera att hydraullyftarna star stabilt och &ar ratt positionerade!

Hydraullyften ar endast avsedd att lyfta en last och inte att stétta upp den. Arbeten pa
eller under upplyfta fordon far utféras forst nar dessa ar sékrade och riktigt stottade
mot att valta, rulla ivag eller glida av.

Rangeringsdomkraft far inte kéras under last.

De vagnsbockar som anvénds eller skjuvningsbestandiga och tippsékert lagda golv-
stockar maste vara tillrackligt dimensionerade for att kunna bara férekommande vikt.

Inga personer far vistas pa maskinen under lyftningen.

Alla lyft- och sankarbeten maste utféras symmetriskt éver alla hydraullyftar som an-
vands! Det ar nédvandigt att hela tiden kontrollera att lasten ar vagratt uppriktad och
att detta uppratthalls!

Genomfor alltid lyft- och sankarbeten gemensamt med flera personer och lat ytterli-
gare en skota Oovervakningen!

Endast positionerna (1) och (2) ar godkéanda som lyftpunkter pa vanster och héger
maskinsida!

C1325



Atlas Copco

C 1326



D13 Betjaning

Sakerhetsbestammelser

Vid start av motor, akdrift, matarband, matarskruv, skrid eller lyftanordningar kan per-
soner skadas eller dddas.

Kontrollera noggrant innan nagon av dessa anordningar startas att ingen arbetar pa,
i eller under laggaren eller uppehaller sig inom det farliga omradet!

- Starta inte motorn och anvéand inga reglage, om det finns tydliga anvisningar att
detta inte ar tillatet!
Om inget annat anges far reglagen endast anvandas da motorn &r igang!

Kryp aldrig in i matarskruvtunneln eller kliv upp i traget eller pa matarbanden da mo-
torn ar igang. Livsfara!

- Se till att ingen utsatts for fara under arbetet!

- Se till att alla skyddsanordningar och skydd finns och &r monterade pa ratt sétt!
- Reparera omedelbart upptéackta skador! Drift &r férbjuden vid defekter!

- Ingen person far aka pa utlaggaren eller pa skriden!

- Avlagsna alla hinder pa vagen och inom arbetsomradet!

- Forsok alltid att vélja den forarposition som &r vand bort fran trafiken! Las manéver-
panelen och férarstolen.

- Hall alltid tillrackligt sdkerhetsavstand till verhéng, andra maskiner och andra far-
liga stéllen!

- Kor med stérsta forsiktighet i ojamn terrang for att undvika att maskinen glider ivag,
valter eller slar runt.

Ha alltid kontroll 6ver maskinen; belasta den inte dver sin kapacitet!
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FARA

Fara pa grund av felaktig betjaning

Felaktig betjaning av maskinerna kan leda till svara per-
sonskador &ven dddsfall!

- Maskinen far endast anvandas for specificerat anvand-
ningsandamal och endast pa avsett satt.

- Maskinen far endast anvéandas av instruerad personal.

- Maskinoperatdérerna maste ha satt sig in i den har
instruktionsbokens innehall.

- Undvik ryckartade rérelser pa maskinen.

- Overskrid inte tillaten stignings- och lutningsvinkel

- Hall kapor och héljesdelar tillsluta under driften.

- Under kérning maste alla rérliga komponenter vara
lasta/sakrade.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

Klamrisk pa grund av rorliga maskindelar

Rorelser pa arbetande maskindelar kan orsaka svara per-
sonskador aven dddsfall!

- Det ar forbjudet att vistas inom riskomradet under drift!
- Grip inte in riskomradet.
- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.
- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och

i sékerhetshandboken.
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Ailas Copco

2.1

Reglage
Manoverpanel

Alla vilstrémstallarfunktioner som vid aktivering kan framkalla fara nér dieselmotorn
startas, (matarband och matarskruv) STOPPAS nar NODSTOPP-knappen trycks in
eller vid omstart. Instaliningar som andras nar dieselmotorn star stilla ("AUTO” eller
"MANUELLT”) aterstalls till "STOPP” da dieselmotorn startas.

Funktionen "Vandning pa stéllet” aterstalls till "Kérning rakt fram”.
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Kérriktningsvisare " sl o
7 (’blinker’) Anvand vid kérriktningsbyte pa végar.
Det gar att vélja fyra installningar:
- 0:BelysningAvV
Belysningsstrom- |- 1: Parkeringsljus PA (+mandverpanelbelysning)
stallare - 2:Halvljus PA (+mandverpanelbelysning)
- 3: Helljus PA (+manbverpanelbelysning)
Undvik att blanda métande trafik!
9 | Vamingsblinkers Ha aI.Itld varningsblinkers inkopplade néar du forflyttar
maskinen!
Tryck pa knappen i en nddsituation (personal i fara, risk for kol-
lision etc.)!
- Né&r nédstoppsknappen trycks, stoppas motorn, drivanord-
ningar och styrning.
Styrning, skridlyft eller andra funktioner fungerar inte lang-
10 | Nddstoppsknapp re! Olycksrisk!
- Gasvarmesystemet (O) stangs inte av nar ndédstopps-
knappen trycks in.
Stang huvudventilen och flaskventilerna manuellt!
- Innan motorn startas igen maste nddstoppsknappen dras
ut.
For att aktivera tandspanningen med hjalp av nyckelvridning.
- Frankoppling genom att vrida tillbaka nyckeln till utgangsla-
get.
> Efter att tdndspéanningen kopplats in behéver program-
merings- och visningsterminalen nagra sekunder for
11 | Tandningslas bootproceduren.
[ Vid avstélining av maskinen, sla forst ifran tdndningen
och dra sedan ur huvudstrémbrytaren.
[ Innandudrar ut batteriets huvudstrémbrytare maste det
ga minst 10 sekunder efter att maskinen stangts av.
Start &r endast mdjlig nar kérspaken star i mellanlage. Alla
12 | Startmotor nddstoppsknappar (pa mandéverpanelen och pa fjarrkontroller-

na) maste vara utdragna.
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Ailas Copco

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

13

Korspak
(matning)

Aktiverar utlaggarens funktioner samt steglds reglering av has-

tigheten — framat eller bakat.

Neutrallage: Motor pa tomgangsvarvtal; ingen akdrift;

- For utsvangning, frigdr kérspaken genom att dra upp grep-
pet.

Beroende pa korspakens lage, aktiveras foljande funktioner:

1. Lage:

2. Lage:

e

- Matarband och matarskruv till.

- Skridrérelse (stamp/vibration) till; ak-
drift till; h6j hastighet till &ndléage.

Max hastighet stélls in med férinstaliningsreglaget.

Det gar inte att reducera akhastigheten till "0” med
forinstéliningsreglaget. Maskinen med kdOrspaken
flyttad fran neutrallaget har en liten framdrivning, aven
nar forinstallningsreglaget akdrift star i nollaget!

Startar du motorn med utsvangd kérspak, ar akdriften
sparrad.

For att starta akdriften maste forst kdrspaken placeras i
mittlaget igen.

Vid omkoppling framat- /bakatkérning maste kdrspaken
sta kvar ett 6gonblick i nollage.
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Med den stalls den hastighet in som ska uppnas néar kérspaken
har fullt utslag.
[ Skalan motsvarar ungefar hastigheten i m/min (under
utlaggning).
15 Forinstaliningsreg-
lage korning A Med fyllt trag far du inte kbra med max. transporthastighet!
Det gér inte att reducera &khastigheten till "0” med for-
instéliningsreglaget. Maskinen med kdrspaken flyttad
fran neutrallaget har en liten framdrivning, &ven nér for-
instaliningsreglaget akdrift star i nollaget!
Styrningen dverférs hydrauliskt till framhjulen.
Ta héansyn till det sarskilda styrutvaxlingsférhallandet
16 | Ratt vid transportkérningar i snéva kurvor (ca. 3 varv for fullt
rattutslag). Olycksrisk!
Aktiveras vid hotande fara och som signal innan maskinen
[
17 | Signalhorn startas?

Signalhornet kan &ven anvéndas for att kommunicera
med lastbilsféraren fér materialpafylining!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
. Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:
18 Crbtetsstfral- - For att tdnda arbetsstralkastare fram
T?EL%?:{ Ar‘?\lm( 0) - FRAN-koppling med ny knapptryckning
Undvik att blanda andra trafikanter!
. Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
‘9 ﬁrbtetsstt;ali; - For att tanda arbetsstralkastare bak
T?EL?ILeIRA?\I (O) - FRAN-koppIing med ny knapptryckning
Undvik att blanda andra trafikanter!
Matarskruvrum- Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
20 | stralkastare - For att koppla in matarskruvarnas stralkastare
TILL/FRAN (O) - FRAN-koppIing med ny knapptryckning
Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
Roterande var- - FOr att tanda roterande varningslampa
21 | ningslampa - FRAN-koppling med ny knapptrycknin
TILL/FRAN (O) 9 9
[ Tands for att sakra gator och vagarbeten.
Sitsv4 Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
22 T:I_SIY/?;I? EN (0) - FOr att aktivera sitsvarmen
- FRAN-koppIing med ny knapptryckning
Pafyliningspump | Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
23 | Bransletank - For att aktivera pafyliningspumpen

TILL/FRAN (O)

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstéallarfunktion med LED-indikering:
- For att forflytta mandverplattformen at vanster
Mandverplattform /N Innan du forflyttar manéverplattformen méste plattfor-
24 | at vanster mens sparr vara lossad!
Forflytta
Vid intryckning, var observant pa riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion med LED-indikering:
- For att forflytta manéverplattformen at hdger
Mandverplattform /N Innan du forflyttar mangverplattformen méste plattfor-
25 | at hoger . |
g mens spérr vara lossad!
Forflytta
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
26 | Ej belagd
27 | Ej belagd
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstrémstallarfunktion med LED-indikering:
28 Skridl&s - For att hydrauliskt kéra ut skridlaset.
Kér ut(O) Innan in- och utkdrning av laset,
hoj dragarmen nagot déver lasbulten (hoj skriden)!
Touchstrémstallarfunktion med LED-indikering:
2 Skridl&s - For att hydrauliskt kéra in skridlaset.
Koéra in(O)

Innan in- och utkérning av laset,
hoj dragarmen nagot éver lasbulten (hoj skriden)!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
30 | Ejbelagd
31 | Ejbelagd
32 | Ej belagd
Utsugning Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
33 TILL/FRAN (O) - Foroatt aktlvgra utsugning for asfalta.ngor
- FRAN-koppling med ny knapptryckning
Vindrutetork Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
34 T:EL;IEF? A?l\rl (aée) - For att aktivera vindrutetorkare
- FRAN-koppling med ny knapptryckning
Vindrutespolare + | Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
35 | vindrutetorkare - For att aktivera vindrutespolare + vindrutetorkare

TILL/FRAN (O)

- FRAN-koppling sker tidsstyrt
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att stdnga vanster traghalva
.. [ Separat manévrering (O):
3g | Irag vanster Behovs vid ensidig, snav utlaggning eller hinder for last-
Stang bilspafylining.
Vid intryckning, var observant pa riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att stdnga hoger traghalva
. [ Separat manévrering (O):
57 | Trag hoger Behovs vid ensidig, snav utlaggning eller hinder for last-
Stang bilspafylining.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att 6ppna vanster traghalva
o [ Aktiveras tragen hydrauliskt samtidigt, kan bade vén-
gg | Lragvanster ster och hoger touchstrémstallare anvands for aktive-
Oppna ringen.
Vid intryckning, var observant pé riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att 6ppna hoger traghalva
. [ Aktiveras tragen hydrauliskt samtidigt, kan bade vén-
39 | 1raghoger ster och hoger touchstromstallare anvands for aktive-

Oppna

ringen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att kora ut vanster skridhalva
Skrid vanster [ P& maskinkonfigurationer dar skriden inte kan kéras ut,
40 Kor ut ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pé riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att kéra ut hdger skridhalva
Skrid hoger [ P& maskinkonfigurationer dar skriden inte kan kéras ut,
41 Kor ut ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pé riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att kora in vanster skridhalva
Skrid vanster [ P& maskinkonfigurationer dar skriden inte kan kéras ut,
42 Inkérning ar den hér funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pé riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att kora in héger skridhalva
Skrid hoger [ P& maskinkonfigurationer dar skriden inte kan kéras ut,
43 Inkérning ar den hér funktionen inte belagd.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- For att manuellt utlésa matarfunktionen pa vanstra
Matarskruv vanster matarskruvhalvan, matarriktning utvandigt.
44 ”MANl.JEL.L” [ Matarskruvfunktionen maste vara instélld p4 "AUTO” el-
Matarriktning ler "MANUELL” fér manuell utiésning.
utvandigt
[ Vid manuell utldsning sker en Gvermanning av automa-
tikfunktionen med reducerad materialméngd.
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att manuellt utlésa matarfunktionen pa hégra ma-
Matarskruv hoger tarskruvhalvan, matarriktning utvandigt.
45 ”MANl_JEL.L” [ Matarskruvfunktionen maste vara instélld p4 "AUTO” el-
Matarriktning ler "MANUELL” f6r manuell utlésning.
utvandigt
[ Vid manuell utldsning sker en Gvermanning av automa-
tikfunktionen med reducerad materialméngd.
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att manuellt utldsa matarfunktionen pa vanstra
Matarskruv vnster matarskruvhalvan, matarriktning invandigt.
46 "MANUELL" [ Matarskruvfunktionen méste vara instélld p4 "AUTO” el-
Matarriktning ler "MANUELL” f6r manuell utidsning.
invandigt
[ Vid manuell utlosning sker en Gvermanning av automa-
tikfunktionen med reducerad materialmangd.
Touchstrémstallarfunktion:
- For att manuellt utlésa matarfunktionen pa hégra ma-
Matarskruv hoger tarskruvhalvan, matarriktning invandigt.
47 ”MANl.JEL.L” [ Matarskruvfunktionen maste vara instélld p4 "AUTO” el-
Matarriktning ler "MANUELL” fér manuell utldsning.
invandigt
[ Vid manuell utldsning sker en Gvermanning av automa-

tikfunktionen med reducerad materialméngd.
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:

- Det vanstra matarbandets matarfunktion kopplas in
genom att korspaken svangs ut och styrs steglost
med materialets begréansningsbrytare i materialtun-
neln.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

48 Matarband vanster N
JAUTO® [ Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
sténgs funktionen av.
[ Funktionshuvudstrémbrytaren laser matarfunktionen.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:

- Det hdégra matarbandets matarfunktion kopplas in ge-
nom att kbrspaken svangs ut och styrs steglést med
materialets begransningsbrytare i materialtunneln.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning

49 Matarband hoger |y~ Ativeras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen

LAUTO*

O §

stangs funktionen av.
Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:

- Det vanstra matarbandets matarfunktion &r hela tiden
inkopplad med full materialméngd, utan materialstyr-
ning via begransningsbrytaren i materialtunneln.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning.

- Reversera matarband: Hall tryckknappen intryckt ca.
1 sekund. Funktionshuvudstrombrytaren (66) maste

Matarband vanster hela tiden sta pa "FRAN”.
"MANUELL”/ . o , L ,
50 Matarband [ FOr att undvika 6vermatning, sker en avstangning vid
Reversera (O) definierad materialhdjd!
[ Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.
[ Funktionshuvudstrémbrytaren laser matarfunktionen.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:

- Det hégra matarbandets matarfunktion &r hela tiden
inkopplad med full materialméngd, utan materialstyr-
ning via begransningsbrytaren i materialtunneln.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning.

- Reversera matarband: Hall tryckknappen intryckt ca.
1 sekund. Funktionshuvudstrombrytaren (66) maste

Matarband héger hela tiden sta pa "FRAN”.
"MANUELL”/ N N , R :
51 Matarband For att undvika dvermatning, sker en avstédngning vid

Reversera (O)

@5 § &

definierad materialhgjd!

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stéangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

52

Matarskruv vanster
LAUTO

Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:

=

=

- Den véanstra matarskruvhalvans matarfunktion kopp-
las in genom att kérspaken svangs ut och styrs steg-
|6st med materialets begransningsbrytare.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stéangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

53

Hoger matarskruv
LAUTO"

Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:

O §

- Den hégra matarskruvhalvans matarfunktion kopplas
in genom att kérspaken svangs ut och styrs steglost
med materialets begrénsningsbrytare i materialtun-
neln.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

54

Matarskruv vanster
"MANUELL”

Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:

=

=

- Den véanstra matarskruvhalvans matarfunktion ar
hela tiden inkopplad med full materialméngd, utan
materialstyrning via begrénsningsbrytaren.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stéangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

55

Hoger matarskruv
"MANUELL”

Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:

o

O i

- Den hégra matarskruvhalvans matarfunktion &r hela
tiden inkopplad med full materialmangd, utan materi-
alstyrning via begrénsningsbrytaren.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Knapp med vilstrdmstéllarfunktion och LED-indikering:
- Fo6r att manuellt aktivera nivelleringscylindern nar ni-
velleringsautomatiken ar frankopplad.
- FRAN-koppling med ny knapptryckning
Installning [ Aktuell brytare pa fiarrkontrollen méste vara installd pa
56 | Nivelleringscylin- "manuell” fér den har funktionen.
der
[ [Instéliningen av nivelleringscylindern sker med install-
ningsknapparna i visad pilriktning.
[ Omfjarrkontrollen inte ar ansluten ar den har funktionen
ocksa aktiv!
Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
- FOr hydraulisk installning av matarskruvens hojd.
- FRAN-koppIing med ny knapptryckning.
[ Hojden kan avlasas péa skalorna till vénster och héger
om skruvbalkhallaren.
Matarskruv Tumregel: Utlaggningstjocklek plus 5cm (2 tum) lika
57 Hoj/Sank (O) med skruvbalkhdjd.
[ Mandvrera bada tillhérande instéliningsknappar samti-
digt, annars drar skruvbalken snett!
[ [Instéliningen av matarskruven sker med installnings-

knapparna i visad pilriktning.
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstéllarfunktion:
58 Instéllningsknapp: - For instalining av vald funktion i aktuell riktning.
Kor in vanster/Hoj Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstroémstéllarfunktion:
59 Instéliningsknapp: - Forinstallining av vald funktion i aktuell riktning.
Kor in hdger/Hoj Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Instalininask | Touchstromstallarfunktion:
60 é‘gritn\'/ggzt:spp' - For installning av vald funktion i aktuell riktning.
Sank Vid intryckning, var observant pa riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Touchstromstéllarfunktion:
61 Instéllningsknapp: - For instalining av vald funktion i aktuell riktning.

Koér ut héger/Sénk

Vid intryckning, var observant pé riskomréden med rér-
liga maskindelar!
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstrémstéllarfunktion med LED-indikering:
- For att hoja skriden (LED TILL) och for att koppla ifran
Skrid funktionen "Flytlage skrid”.
[ . - . |
62 Lyft A Kontrollera om skridtransportsékringen &r ilagd!
Vid intryckning, var observant pa riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering
[ Funktionshuvudstrémbrytaren maste sta i FRAN-lage.
- Knappfunktion: Hall knappen intryckt langre an
1,5 sek. (LED TILL) Sa lange knappen halls tryckt,
sanks skriden. Nar den slappts, halls skriden i utlagg-
ningsstopp + avlastningstryck. (LED TILL)
A Skriden kan sjunka langsamt!
Utlaggnings- - Sparrfunktion: Tryck kort pa knappen (LED TILL) -
stopp + skriden sénks. Tryck kort igen pa knappen (LED
Avlastnings- FRAN) - skriden halls.

63 | tryck - Skriden i “flytlage”: Tryckning pa knappen kopplar
/ LED TILL, och skriden star i beredskapslage "flytla-
Sénk skriden + ge", som aktiveras med den utsvangda kérspaken.
Flytiage - Frénkoppling genom ny tryckning pa knappen eller

med knappen "Hj skrid".

[ Under utlaggning stannar skriden alltid kvar i flytlage.
Vid mellanstopp (kOrspak i mittlage) stélls skriden i ut-
laggningsstopp + avlastning.

Kontrollera om skridtransportsakringen ar ilagd!

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

e >
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

64

Fylining av maskinen
fér utlaggning

Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:

- Fyliningsfunktion fér utlaggningen.
Dieselmotorns varvtal 6kar till det forinstallda bérvarvta-
let och alla pa "Auto" instéllda transportfunktioner (matar-
band och matarskruv) kopplas till.

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sté i FRAN-14-
ge.

- FRAN-koppling genom att trycka igen pa knappen
eller genom att svédnga ut korspaken till utlagg-
ningslage.

- Nat installd materialhdjd (materialsensor) natts,
sker en automatisk frankoppling av fyllningsfunktio-
nen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med
rérliga maskindelar!

65

Instalining

Vilstrémstallarfunktion med LED-indikering:

- Nar maskinen stéar stilla anvands denna funktion for
idrifttagning av samtliga arbetsfunktioner som en-
dast aktiveras nar kérspaken ar utsvangd (kérande
maskin).

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sté i FRAN-14-
ge.

> Motorns varvtal Okar till det forinstallda borvéardet.
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Ailas Copco

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

66

Funktionshuvud-
strombrytare

Vilstrémstallarfunktion med LED-indikering:
- For att lasa alla utlaggningsrelevanta funktioner.
Trots att de enskilda funktionerna ar stéllda pa "Auto”,
aktiveras de inte nar kérspaken svangs ut.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning.

[ Den forinstallda maskinen kan flyttas till ett nytt stalle
och "lasas upp”. Utlaggningen fortsatts darefter genom
utsvangning av korspaken.

[ Vid omstart &r funktionen installd p4 lage "TILL”.

67

Ej belagd

68

Stamp
(skridspecifik)

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- TILL- och FRAN-kopplingsfunktion fér stampen.

- Funktionen aktiveras nar kérspaken svangs ut.
- FRAN-koppIing med ny knapptryckning.

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sté i FRAN-lage.

[ Forinstaliningen av funktionen sker i samspel med
knappen "Servicebrytare”.

69

Vibration
(skridspecifik)

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- TILL- och FRAN-kopplingsfunktion fér vibrationen.

- Funktionen aktiveras nar kérspaken svangs ut.
- FRAN-koppIing med ny knapptryckning.

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sté i FRAN-lage.
=

Forinstallningen av funktionen sker i samspel med
knappen "Servicebrytare”.

D 13 41



Atlas Copco

) @RI®P® @

@ 9E &

O®®
[&)®](6]60a))-

i
&
&
S
©,0 BbloskEND-| | )
®&°g S
S o2, )
\Y s / < it
(S (
( { \ 2 s
= O
“\o zo,'l




Ailas Copco

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

70

Skridavlastning

Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:

- For avlastning av skriden, for att paverka dragkraft
och komprimering.

- FRAN-koppIing genom ny tryckning pa knappen eller
genom att vaxla mellan skridavlastning och skridbe-
lastning.

- For forinstéllning av hydrauloljetrycket maste denna knapp
liksom knappen "Servicebrytare” stéllas i lage "TILL".

71

Skridbelastning

Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:

- For avlastning av skriden, for att paverka dragkraft
och komprimering.

- FRAN-koppIing genom ny tryckning pa knappen eller
genom att vaxla mellan skridavlastning och skridbe-
lastning.

- For forinstéllning av hydrauloljetrycket maste denna knapp
liksom knappen "Servicebrytare” stéllas i lage "TILL".
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Knappar med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:
- For férval av hastighetsléage -
Transporthastighet
[ Vid omstart ar hastigheten installd pa utlaggningshas-
. tighet (skbldpadda).
Akdrift
Snabbt . . T ” . . )
72 [ Nar funktionen "pahéngsvagn” (O) ar aktiv, kan du en
(Hare) - dast vélja transportvéxeln nar pdhdngsvagnen ar anslu-
Transportvaxel ten.
Trycker du langre an 3 sekunder pa knappen, ar spér-
ren inaktiverad.
A\ Upplasning av pahdngsvagnen ar endast tillatet for kor-
ta kérningar mellan tva byggavsnitt inom ett vagarbete!
. Knappar med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:
Akdrift - For férval av hastighetslage -
23 | Langsamt Arbetshastighet
(Skéldpadda) -
Arbetsvaxel Vid omstart stalls knapparna pa utlaggningshastighet
(skéldpadda).
Knappar med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:
- For aktivering av parkeringsbromsen nar maskinen
74 | Parkeringsbroms star stilla.

For att kunna starta maskinen igen, maste parkerings-
bromsen inaktiveras.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

75

Farthallare

Manéverbrytare med LED indikering
(LED-Till = beredskapslage)
- Farthallaren aktiverar du genom att trycka pa fot-
bromsen.
Den hastighet som finns efter sénkningen halls auto-

matiskt.

- Trycker du igen pa knappen stangs funktionen (LED-
TILL) av och maskinen accelererar till hastigheten in-
stélld av kérspaken och férvalspotentiometern.

Har hastigheten sankts till "noll”, maste kérspaken forst
foras till sitt nollage.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
76 | Ejbelagd
77 | Ejbelagd
Lyser nar ett allvarligt fel intraffat pa drivmotor.
A\ Stang omedelbart av drivmotorn!
Felmeddelande o . ,
78 “Allvarligt fel” [ En fequQayfragnlng kqn g”oras med hjalp av brytaren
. »Fel- /stérningsavfragning”.
(rétt)
[ Téands under nagra sekunder som kontroll nar tdndning-
en slas pa.
Lyser nar motortemperaturen ar fér hdg.
A\ Motorvarvtalet sdnks automatiskt. (Kérning ar fortfaran-
de mgjlig). Stanna asfaltutlaggaren (kérspaken i mel-
Kontrollampa lanlaget). Lat motorn svalna pa tomgang. Undersok
79 | Kylvattentempera- orsaken och atgarda felet (se avsnitt "Stérningar"). Nar
tur Motor motorn svalnat till normal temperatur arbetar motorn
ater med full effekt igen.
[ Anger felet tillsammans med lampan "Felmeddelande”.
80 Kontrollampa Lyser om hydraulfiltret behéver bytas.
hydraulfilter [ Bytfilterpatron enligt underhallsanvisning!
81 Kontrollampa hel- | Lyser nar helljuset ar tant.
ljus (bld) Undvik att blanda métande trafik!
82 Kontrollampa blin- Blinkar nar blinkern ar aktiverad.

kers (grén)
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
83 Laddningslampa | Den maste slockna nar motorn startats och varvtalet hojs.
(réd) - Stadng av motorn om kontrollampan inte slocknar
84 | Ej belagd
Visar att det &r fel pa motorn. Beroende pa feltyp kan maskinen
koras vidare tillfalligt eller sa ska den vid allvarliga fel stangas
av omedelbart, for att férhindra ytterligare skador.
Alla fel ska atgardas med kort varsel!
85 Felmeddelande
(qul) [ En felkodavfragning kan géras med hjalp av brytaren
,Fel- /stdrningsavfragning”.
[ Téands under nagra sekunder som kontroll nar tdndning-
en slas pa.
A Lyser nar oljetrycket ar for lagt.
Olietrvekskontroll Stang omedelbart av motorn!
86 Jetryckskontro Foér vidare méjliga fel, se Motorns instruktionsbok.
dieselmotor (réd)
[ Anger felet tillsammans med lampan "Felmeddelande”.
87 | Ej belagd
88 | Ej belagd
Parkeringsbroms . , .
89 Lyser nar parkeringsbromsen &r inkopplad.

Kontrollampa (réd)
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2.2  Specialfunktioner

Reverserbart matarband
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Matarbandens matarrikining kan kastas om for att mata tillbaka material som ligger
strax framfér matarskruven. Pa detta séatt begrénsas t.ex. materialforlust vid trans-
port.

- Stall funktionshuvudstrémbrytaren (1) pa installiningen "Fran" (LED-lampa slackt).

- Hall en eller bada knapparna (2) intryckta ca. 1 sekund.
Matarbandet matar en stracka pa ca. 1 meter i riktning mot traget.

Vid behov kan detta férfarande upprepas for att lata matarbandet ga en langre
stracka i omvand riktning.
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Fjarrkontroll

Beroende pa maskinsida, ar knappsatserna (A) och (B) tilldelade antingen matar-
skruv- eller matarbandstyrningen. Den enhet som styrs vid varije tillfélle, signaleras
med en belyst symbol (C).

OBS ! Koppla inte ifran fjarrkontrollerna under drift!
Det leder till att utlaggaren sténgs av!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

120

Nodstoppsknapp

Tryck pa knappen i en nddsituation (personal i fara, risk fér kol-

lision etc.)!

- Nar nédstoppsknappen trycks, stoppas motorn, drivanord-
ningar och styrning.
Styrning, skridlyft eller andra funktioner fungerar inte lang-
re! Olycksrisk!

- Varmesystemet sténgs inte av nar nédstoppsknappen
trycks.
Stang huvudventilen och flaskventilerna manuellt!

- Innan motorn startas igen maste nédstoppsknappen dras
ut.

121

Anslutningskabel
fiarrkontroll

Anslut till uttaget pa skriden.
En automatisk identifiering sker, om det rér sig om véan-
ster eller hdger fjarrkontroll.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

122

Matarskruv
"MANUELL”

Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarskruvhalvans matarfunktion ar
hela tiden inkopplad med full materialméngd, utan
materialstyrning via begrénsningsbrytaren.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stéangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrémbrytaren laser
matarfunktionen.

123

Matarskruv
LAUTO

Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarskruvhalvans matarfunktion kopp-
las in genom att kérspaken svéangs ut och styrs steg-
|6st med materialets begréansningsbrytare.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrémbrytaren (manéverpanel) laser
matarfunktionen.

124

Matarskruv
"Reversibel drift”

Touchstrémstéllarfunktion:

- Matarskruvens matarriktning kan kastas om fér att
mata tillbaka material som ligger strax framfér matar-
skruven. Pa detta satt begransas t.ex. materialforlust
vid transport.

- Den tidsbegransade reverseringen gérs med knap-
pen konstant intryckt.

Matarskruvfunktionen maste vara installd pa "AUTQO” el-
ler "’MANUELL” fér reversibel drift.

o

[ |reversibel drift sker en Gvermanning av automatikfunk-
tionen med reducerad materialmangd.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- Plus/minusknappar instélining av materialméngden.
o - Beroende pa hur lange knappen halls intryckt, sker
105 | Materialmangd en langsammare eller snabbare &ndring av material-

Matarskruv

mangden.

Matarskruvfunktionen maste fér &ndring vara instélld pa
"AUTO" eller ' MANUELL”.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

126

Matarband
"MANUELL”

Knapp med vilstrémstallarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarbandhalvans matarfunktion ar
hela tiden inkopplad med full materialméngd, utan
materialstyrning via begrénsningsbrytaren.

- FRAN-koppIing med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stéangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrémbrytaren laser
matarfunktionen.

127

Matarband
LAUTO

Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarbandhalvans matarfunktion kopp-
las in genom att kérspaken svéangs ut och styrs steg-
|6st med materialets begréansningsbrytare.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrémbrytaren (manéverpanel) laser
matarfunktionen.

128

Matarband
"Reversibel drift”

Touchstrémstéllarfunktion:
- Den aktuella matarbandhalvans matarriktning kan
kastas om for att mata tillbaka material ett stycke som
ligger t.ex. i materialtunneln.

- Den tidsbegransade reverseringen gérs med knap-
pen konstant intryckt.

[ Matarbandfunktionen méste vara instélld pa "AUTO” el-
ler "’MANUELL” fér reversibel drift.
[ |reversibel drift sker en vermanning av automatikfunk-

tionen med reducerad materialméngd.
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- Plus/minusknappar instélining av materialméngden.
o - Beroende pa hur lange knappen halls intryckt, sker
109 | Materialmangd en langsammare eller snabbare &ndring av material-

Matarband

mangden.

Matarbandfunktionen maste for &ndring vara instélld pa
"AUTO" eller ' MANUELL”.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
I Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
ﬁir\'/f;s”ztrtin - Driftsatt "AUTO” (LED TILL):
130 | "AUTO’ /g Nivelleringen kopplag automatiskt in nar kérspaken ar
"MANUELL” utsvangd for utlaggning. ]
Vinster - Driftsatt "’MANUELL” (LED FRAN):
Nivelleringen avstangd.
Touchstromstallarfunktion:
- For att koéra ut och in nivelleringscylindern pa aktuell
maskinsida.
131 | Instélining > \k/id instéllning, beakta nivelleringsindikeringen pa fjarr-
/| Nivelleringscylin- ontrollens display!
gscy
132 | der Vanster _ _ _ s _ L
[ Nivelleringsfunktionen maste vara inkopplad for direkt
installning pa "MANUELL”.
| drifts&tt "AUTO” sker installningen efter att enter-knap-
pen (133) trycks in.
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att bekréafta nivelleringscylinderns instélining i
133 | Enter driftsatt "Auto”.

Instaliningen av nivelleringscylindern sker med en
knapptryckning.
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Ailas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
I Knapp med vilstromstéllarfunktion och LED-indikering:
ﬁir\'/f;s”ztrtin - Driftsatt "AUTO” (LED TILL):
134 | "AUTO’ /g Nivelleringen kopplag automatiskt in nar kérspaken ar
"MANUELL” utsvangd for utlaggning. ]
Hoger - Driftsatt "’MANUELL” (LED FRAN):
Nivelleringen avstangd.
Touchstromstallarfunktion:
- For att koéra ut och in nivelleringscylindern pa aktuell
maskinsida.
135 | Instélining > \k/id instéllning, beakta nivelleringsindikeringen pa fjarr-
/| Nivelleringscylin- ontrollens display!
gscy
136 | der Hoger _ _ _ . _ .
[ Nivelleringsfunktionen maste vara inkopplad for direkt
installning pa "MANUELL”.
| drifts&tt "AUTO” sker installningen efter att enter-knap-
pen (137) trycks in.
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att bekréafta nivelleringscylinderns instélining i
137 | Enter driftsatt "Auto”.

Instaliningen av nivelleringscylindern sker med en
knapptryckning.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- For manuell aktivering av nivelleringscylindern pa ak-
: : : tuell maskinsida néar
Nivelleringscylin- . : : . " 2
138 der Manu%ll y nivelleringsautomatiken &r avstdangd (LED FRAN).
Vid instéllning, beakta nivelleringsindikeringen pa fjarr-
kontrollens display!
Touchstrémstéllarfunktion:
- For att kdra ut och in skridhalvan pa aktuell maskinsi-
da.
Skrid .
139 | Korin [ Pamaskinkonfigurationer dar skriden inte kan koras ut,
Kor ut ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pé riskomréden med rér-
liga maskindelar!
Aktiveras vid hotande fara och som signal innan maskinen
[
140 | Signalhorn startas’

Signalhornet kan 4ven anvéndas for att kommunicera
med lastbilsféraren fér materialpafylining!
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D 21 Betjaning

1 Displayens funktioner

YYHYyyh

(0

Displayens knappar

- (A) Kodare (vridning)
- FOr att bladdra i menyn
- For att véalja olika parametrar inom en meny
- For att stalla in parametrar

- (B) - (G) Funktionsknappar:
- For att utldsa kommandon placerade i displayomradet (H)
- For att valja menyer placerade i displayomradet (H)
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Kommandosymbolik

Kommando Symbol pa displayen

Redigera valda parametrar.

- Overta redigerade parametrar.
- Vid felmeddelanden: bekrafta meddelandet,
direkt hopp till fellistan.

- Lamna meny. Tillbakahopp till féregaende
meny. Redigerade parametrar 6vertas inte.

- Avbrott. Redigerade parametrar dvertas inte.

- Tillbakahopp till startmenyn. Redigerade para-
metrar Overtas inte.

- Spara parametrar.

- Ladda parametrar frdn minnet.

- Parametrar har sparats/laddats
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1.1 Anvandning av programmen
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Exempel: Meny skridvarmesystem

- Vrid pa kodaren (A) tills dnskad meny visas i displayomradet (H).
- Tryck pa knappen (E) for att 6ppna varmesystemmenyn.

- Vrid pa kodaren (A) igen tills valytan (réd ram) star 6ver 6nskad parameter som ska
stéllas in.

- Tryck pa knappen (B) for att aktivera vald parameter for instéllining.

- Stall in 6nskad parameter genom att vrida pa kodaren (A).

- Tryck pa knappen (F) for att Iamna parameterinstallningen utan att spara.
- Tryck pa knappen (C) for att spara instéllda parametrar.

- Tryck pa knappen (G) for att hoppa till startmenyn.
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Huvudmeny

Visning och funktionsmeny

Visningar:

- (1) Hastighet:
- Utlaggning (m/min)
- Kérning (km/h)
- (2) Ar-temperatur pa
skridvarmesystem (°C)
- (3) Branslematare

- (4) Niva matarband
vanster/hbger

- (5) Langdmatare (m)
6) Drifttimmar (h)
7) Tid (hh/mm)

1
1

.~~~ o~ o~ o~

Hare: Transportvéxel aktiv

Skéldpadda: Arbetsvéaxel aktiv

STOP: Maskinstopp

E.O cm M| E.Ofpm‘ )

SN

O® 0,0 =0 A
| o00om A
& 000000 |h | @127

C

r.':"-_':
L

<&

)
8) Anvanda utlaggningsparametrar fran parameterminnet
9) Nivelleringscylinder utkérningsvag vanster/hdger (O)
0) Felvarning (kan 6ppnas i felminnet)
1) Driftstillstand - beroende pa driftstillstand visas olika symboler:

20km/h: OBS ! Maskinhastighet for hég! Stryp matningen!

Snéflinga: Hydrauloljetemperatur for 1ag! Varmkér maskinen stillastaende

med lagt gaspadrag!

Vid for lag temperatur pa hydrauloljan gar det inte att hoja varvtalet!
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Rott kors: Nodkorningslage aktivt.

Hare med hjul: Pahangsvagn (O) ansluten.

I Nar pahangsvagnen (O) &r ansluten ar alla skrid-, matarskruv-, och nivelle-
ringsfunktioner spérrade, med undantag fér Skrid H6j/Sank.
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Funktioner:

Tryck pa kodaren (A) och du
Oppnar tillgangliga menyer el-
ler funktioner pa startskar-
men.

Tryck pa vidstdende funk-
tionsknapp fér att 6ppna me-
nyerna.

Tryck pa vidstaende funk-
tionsknapp for att

aktivera eller inaktivera.
Tacks respektive symbol med
ett rétt kors ar funktionen in-
aktiverad.

- (20) Meny
"Motorvarvtal”.

- (21) Meny
"Utlaggningsparametrar”.

- (22) Arvérdesvisning
Matarskruv/matarband

- (23) Meny
"Skridvarmesystem”

- (24) Meny
"Utlaggningsstracka”
och styrautomat”.

- (25) Meny "Utlaggnings-
metrar, spara/ladda”.

00000.0 h

000.00 m

00000.0 h

00000.0 h
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Funktioner:

- (26) Funktion "Eco-Mode”
- Motorvarvtalet regleras konstant pa 1600 varv/min.

- (27) Funktion "Styrautomatik”

- Styrningen av maskinen sker automatiskt genom en motsvarande
avsOkning langs en referens (t.ex. en lina).

Nar styrautomatiken ar aktiverad, ar styrpotentiometern inaktiverad.

Gor féraren en styrrérelse dvermannar den styrautomatiken av sakerhetsskal.

(28): Funktion "Férdrdjd skridstart”

- Nar kérspaken flyttas fran neutrallaget aktiveras skridfunktionerna férst nar tiden
installd i tillhérande meny gatt ut.

(29): Funktion "Férdréjd stampstart”

- Stampfunktionen aktiveras nér du flyttar kérspaken fran neutrallage forst efter att
definierad tid gatt ut.

(80): Funktion "Gemensam tragaktivering”

- Bada traghalvorna aktiveras gemensamt med en av tragets mandverknappar
(6ppna trag/stanga trag).

(31): Funktion/meny kameravisning
- Pa displayen visas kameradvervakade maskinlagen.

(33
(34
(35
(36

: Meny "Fordr6jd skridstart”

: Meny "Framhijulsdrift” ( (O) - endast pa typ SD2500WS)
: Meny "Felminne”

: Meny "Setup”

~— N N
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Visning funktion
aktiv/inaktiv

Tryck pa vidstaende funk-
tionsknapp for att

aktivera eller inaktivera funk-
tionerna.

Tacks respektive symbol med
ett rétt kors ar funktionen in-
aktiverad.
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Meny "Dieselvarvtal”

Meny foér visning och install-
ning av motorvarvtal.

> Oppna menyerna genom att o00cn| | [o00em &
trycka pa vidstaende funk- I
tionsknapp (B). CH H

"y A
- ODO.DU m A
00000.0 h 11:27

Justeringsmeny
Dieselvarvtal

- (1) Visning och installnings-
parametrar bérvarvtal
- (2) Visning ar-varvtal

[ Startaredigeringslage
genom att trycka pa
kodaren (A).

[ [Instéliningen sker i 50-steg,
motorvarvtalet anpassas di-
rekt.

> Oppna “Matvardesvisning
drivmotor” genom att trycka pa vidstaende funktionsknapp (D).
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Matvardesvisning
Drivmotor

Meny for att avfraga olika
matvéarden pa drivmotorn.

(1) Ombordspéanning (V)
(2) Motorkylvatten-
temperatur (°C)

(3) Motorns oljetryck (bar)
(4) Drifttimmar (h)

(5) Bréansleférbrukning (I/h)
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Meny ”Utlaggnings-
parametrar”

Meny fér visning och install-
ning av utlaggningsparame-
trar.

Oppna menyerna genom att
trycka pa vidstaende funk-
tionsknapp (B).

Justeringsmeny
Utlaggningsparametrar

000.00 m
00000.0 h

(1) Visning och installnings-
parametrar matarbandets
varvtal vanster (%)

(2) Visning och instéllnings-
parametrar matarbandets
varvtal hdger (%)

(8) Visning och instéallnings-
parametrar matarskruvens
varvtal vanster (%)

(4) Visning och installnings-
parametrar matarskruvens
varvtal hdger (%)

(5) Visning och installnings-
parametrar vibrationens bérvarvtal (RPM)

(8) Visning och instéllningsparametrar stampens bérvarvtal (RPM)

Instaliningsomraden foér stamp och vibration beroende pa skridtyp.
(Se skridens instruktionsbok)

Du sakrar utlaggningsparametrar i parameterminnet genom att trycka pa vidstaende
funktionsknapp (D).

Du hamtar utlaggningsparametrar fran parameterminnet genom att trycka pa vidsta-
ende funktionsknapp (E).
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Utlaggningsparametrar
Spara

Meny for att sakra personliga
maskininstallningar.

Favoriserade eller efter ut-
laggningsmaterialet anpas-
sade parametrar kan du
spara i minnet fér senare an-
vandningar.

Minnesplatser:
Ytlager: 1,2
Mellanlager: 3,4

Bottenlager: 5

Minnesplatserna far endast anvandas for avsedd lagertyp!
De sparade maskinparametrarna ar anpassade efter respektive lagertyp!

Valj minnesplats genom att trycka pa tillhérande funktionsknapp.

- (1) Oversikt &ver parametrar avsedda att sparas.

Utlaggningsparametrar
Ladda

Meny for att hdmta personliga
maskininstallningar.

Favoriserade eller efter ut-
laggningsmaterial anpassade
parametrar kan hamtas fran
parameterminnet.

Du kan hédmta upp till 5 spara-
de instéllningar ur minnet.

Vélj minnesplats genom att

trycka pa tillhérande funk-
tionsknapp.
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Arvirdesvisning
Matarskruv/matarband
Stamp / vibration (O)

Meny for att avfraga arvarvtal
for matarskruv, matarband,
stamp och vibration.

]
2
3
4
5
6

Véanster matarband (%)
Hoger matarband (%)
Vanster matarskruv (%)
Hoger matarskruv (%)
Stamp (%)(O)
Vibration (%)(O)

o~ o~ o~ o~ o~
~— N N N S S

Justeringsmeny
skridvarmesystem

Meny for instéllning av skrid-
varmesystem:

- (1) Visning och
instéllningsparametrar
bér-temperatur-skridvar-
mesystem (RPM)

- (2) Ar-temperatur-
grundskrid véanster (°C)

- (3) Ar-temperatur-
grundskrid héger (°C)

- (4) Ar-temperatur-
breddbdkning

+ pabyggnadsdelar vanster (°C)

YYD

(I

- (5) Ar-temperatur breddékning + pabyggnadsdelar héger (°C)

Instaliningsomrade 0 - 180 °C

Alla &andringar 6vertas i ytterligare inmatningsenheter (fjarrkontroll, kopplingsskap till

skridvarmesystem).

Endast pa utrustning med E-varmesystem:

- (6) Antal for narvarande uppvarmda skridsektioner
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Meny utlaggningsstrackal
styrautomatik

Meny for avfragning och reset
av aktuell utlaggningsstracka
samt for visning av styréver-
vakningen och rest av styro-
vervakningens referens.

- (1) Aktuell
utlaggningsstracka
- Reset - nollstélla:
knapp (C).

- (2) Styrdévervakningen é&r
avsedd for avstandskon-
troll Avsdkning --> Refe-
rens.

- Nollstélla referensvéarde: knapp (E):

rd p — II._....- n
< |H4D_ooo0om P |\

Idealavstand Avsokning --> Referens &r varde "0” i visningen (2). Utslagen visar for-

storade eller forminskade avstand.

Om det behdvs, korrigera genom en latt styrrérelse!

Gor foraren en styrrérelse dvermannar den styrautomatiken av sakerhetsskal.
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Meny
”Minnets
maskininstallningar”

Meny foér att sakra/hdamta
byggplatsrelaterade maskin-
instéllningar.

[ Maskininstallningar for

- Utlaggningstjocklek

- Matarband- och
matarskruvvarvtal

- Stamp- och vibrations-
varvtal

- Skridens varmeinstall-
ning

kan sékras vid avbrott/vid arbetsdagens slut och hdmtas igen ur minnet vid omstart.
En ny justering av installningarna utgar.

Risker pa grund av omedelbara komponentrorelser! Aktivera funktionshuvudstréom-
brytaren (se mandverpanelen) innan sdkrade maskininstallningar laddas!

>

Installningar som en gang sparats forblir arkiverade i minnet, tills du skriver éver dem
genom att spara nya instéllningar.

o

Justeringsmeny -
”Fordrojd skridstart”

Meny for instélining av
skridstartférdréjning:

- (1) Visning och instéllnings-
parametrar  fordrdjnings-
langd (sek)

[ Nar korspaken flyttas fran
neutrallage aktiveras flytfunk-
tionen
forst nar installd tid gatt ut.

[ |nstéllningsomréde 0-60 sek.

D 2116



Meny
”Kameravisning”

Begrénsat synliga
maskinomraden kan visas
med kamerasystemet.

Né&r du 6ppnar visas display-
en fér kamera 1.

- Koppla in visning kamera
2 knapp (B).

- Koppla in visning kamera
1 + 2: knapp (C).

Visning "Kamera 2”

- Koppla in visning kamera
1 knapp (B).

- Koppla in visning kamera
1 + 2: knapp (C).

Visning "Kamera 1+2”

- Koppla in visning kamera
1 knapp (B).

- Koppla in visning kamera
2 knapp (C).
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Meny
”Framhjulsdrift” (O)“

Visning av tillhandahallen ef-
fekt for framhjulsdriften.

- (1) Visning effekt vanster
framhjulsdrift.

- (2) Visning effekt hoger
framhjulsdrift.
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Meny -
”Felminne”

Meny for att avfraga existe-
rande felmeddelanden.

(1) Antal varningsmedde-
landen.

- Hamta varningsmedde-
landen: knapp (C).

(2) Antal felmeddelanden
med motorstopp.

- Hamta felmeddelanden:
Knapp (D).

(8) Antal felmeddelanden
drivmotor.

- Hamta felmeddelanden: knapp (E):

(4) Visning systemfel.

Meddela maskinleverantdérens kundtjanst det visade systemfelnumret fér din asfaltut-
laggare, och kundtjansten gar sedan med dig igenom de fortsatta atgarderna som

ska vidtas.

Visning maskin-
felmeddelanden

Tabellarisk visning av existe-
rande felmeddelanden.

Visningen sker separat for
varningsmeddelanden  och
felmeddelanden med motor-
stopp.

- (1) Felkod.

- (2) Felbeskrivning.

- () Beteckning pa
felaktig komponent enligt
BMK/EIC-lista

Du kan skrolla i listan genom att trycka pa knapparna (C)/(D).
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Visning motor-
felmeddelanden

Tabellarisk visning av existe-
rande felmeddelanden.

Visningen sker separat for
varningsmeddelanden  och
felmeddelanden med motor-
stopp.

- (1) SPN-kod.
- (2) FMI-kod.
- (8) OC - felfrekvens.

Alla felmeddelanden kan

identifieras i avsnittet "Felkoder drivmotor”.

Du kan skrolla i listan genom att trycka pa knapparna (C)/(D).
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Meny
”’Systeminformation och
grundinstallningar”

Visning av f6ljande informa-
tion:

(1) Tid (hh/mm/ss)

(2) Datum (dd/mm/yyyy)
(53) Programvaruversion
Akdriftsdator

(4) Programvaruversion
Terminal

(5) Drifttimmar (h)

Ange alltid programvaruver-

- A 0 =

R PEY 200 (ki

o/ JIP"; 000000

| &

sion om du behdver kontakta teknisk support fér din maskin.

Foljande justeringsmenyer kan du hamta direkt:

6) Meny "Service”

(
(
(
(

7
8
9

S— N N SN

Justeringsmeny “Nivellering”.
Justeringsmeny ”Skridtyp”.
Justeringsmeny "Terminal”

D 21 21



Atlas Copco

Meny
”Service”

Lésenordsskyddad meny for
olika serviceinstéllningar.

Enter Password

Level 1

Cancel
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Justeringsmeny
”Nivellering”

- (1) Visning och instéllnings-
parametrar nivellering van-
ster
- (2) Visning och installnings-
parametrar nivellering ho-
ger
- Systemegen
nivellering:
Parameter O

- Systemfrdmmande
nivellering:
Parameter 1

Néar du véljer "Systemfram-

mande nivellering” forblir den systemegna fjarrkontrollens vippkontakter aktiva!

Justeringsmeny
”Skridtyp”

Meny fér installning av
skridtyp.

- (1) Visning och installnings-
parametrar skridtyp.
- Skridtyp 1, 2, 3,4, 5

Den parameter som ska stal-
las in hamtar du fran skridens
typskylt och maste motsvara
skridtypens sista siffra.

- (2) Visning och instéllnings-
parametrar varmesystem-
typ.

- Elvadrmesystem:
Parameter 1

- Gasvarmesystem:
Parameter 2

o

'

[V5100TV /3
]

[+]

Har en annan skridtyp kopplats ihop med utlaggaren, maste motsvarande instéllning-

ar genomforas!
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Justeringsmeny
”Terminalinstallningar”

- (1) Visning och instéllnings-
parametrar knappar
Dagsljusstyrka (%)

- (2) Visning och installnings-
parametrar knappar
Nattljusstyrka (%)

Instaliningsomrade 0 - 100 %

Nar arbetsstralkastare kopp-
las in, sker en automatisk
omstélining till nattdriftsin-
stéllningar.

- (3) Visning och installningsparametrar "Beep” - Varningssignal vid felmeddelanden

tills fel har kvitterats.

- "Beep” TILL:
Parameter 1

- "Beep” FRAN:
Parameter O

Tryck pa knappen (D) for att 6ppna systemmenyn.

Systemmeny -
”Grundinstallningar”
display”

- (1) Visning och installnings-
parametrar sprak

- (2) Visning och installnings-
parametrar tid (hh-mm)

- (8) Visning och installnings-
parametrar datum
(DD-MM-AAAA)

- (4) Visning och instéllnings-
parametrar displayens ljus-
styrka.

- (5) Visning och instéllnings-
parametrar knapparnas
ljusstyrka

Installningen av displayens ljusstyrka sker direkt, knapparna tands kort for kontroll.

Video Channel 2
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2 Terminal - felmeddelanden

[ Foliande felmeddelanden visas direkt pa displayen nér ifragavarande fel intréffar.

[ Tryck pa knapp (B) for att bekréafta och 6ppna tillhérande fellista.

Felnummer/betydelse Visning

Felmeddelande ”Stop”
- Visning av alla felmeddelan-
den med maskinstopp.

Felmeddelanden

”Drivmotor”

- Visning vid alla felmedde-
landen fér drivmotorn.

Felmeddelande ”800F”

- Nodstoppsknapp intryckt
eller kommunikationens
master-display avbruten.
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21 Felkoder motor
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Har ett fel konstaterats pa drivmotorn, signaleras det med tillhérande varningslampa
(1) / (2) och visas samtidigt som varningsmeddelande pa displayen.

De pa displayen 6ppningsbara felmed-
delandena innehaller flera sifferkoder, @
som entydigt definierar felet.

- Visning "Motorfel” (3) anger att det ar
fel pa drivmotorn.

A Maskinen kan ev. tillfalligt kéras vidare
beroende pa hur allvarligt felet ar. For att
forhindra ytterligare skador maste felet
snarast atgardas.

[ Vid allvarliga fel pa drivmotorn stoppas
motorn automatiskt for att férhindra yt-

terligare skador.

- Efter att visningen bekréftats visas sif-
ferkoderna i tillhérande fellista (4).
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Exempel:

Forklaring:

Varningslampan och indikeringen signalerar ett allvarligt fel pa drivmotorn med ett au-
tomatiskt motorstopp eller sa kravs att motorn stoppas.

Displayvisning:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Orsak: Kabelbrott pa sensorn for railtrycket
Konsekvens: Motoravstangning
Frekvens: Felet intraffar for forsta gangen

Meddela maskinleverantdrens kundtjanst det visade felnumret for din asfaltutlaggare,
och kundtjanst gar sedan med dig igenom de fortsatta atgarderna som ska vidtas.
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2.2 Felkoder
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Engine Control Module Critical internal failure - Bad
111|629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensor Circuit lost both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115|612 2 Red System Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123|102 4 Amber  |Boost Pressure Below Mormal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Remote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remote Accelerator Source
Remate Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low
134|974 4 Red Remote Accelerator Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
135 100 3 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to High Source
Oil Pressure Sensor Circult - Voltage Below Mormal,
141|100 4 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source
il Pressure Low — Data Valid but Below Nermal
143 [100 18 |Amber  |[Engine Qil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  [Engine Coolant Temperature  |Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below
145 110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature High - Data Valid but Above
145 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 |91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Penod
Coolant Temperature Low - Data Valid but Above
151|110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153 [105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154 [105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Mormal Operational Range - Most Severe
155 [105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Below
187 [1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 |11 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source
Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Mormal,
196 |11 4 Amber  [Coolant Level ar Shorted to Low Source
Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 |11 18 |Amber  |Coolant Level Operational Range - Moderately Severe Level
Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
1211|1484 |31 None 11939 Error Condition Exists
Engine Oil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212|175 3 Amber  [Qil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
1213 [175 4 Amber  |0il Temperature Below Mormal, or Shorted to Low Source
Engine Oil Temperature - Data Valid but Above
214|175 0 Red Oil Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 [108 3 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
222 |108 4 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
227 (1080 3 Amber  [5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Voltage Above
1231|109 3 Amber  |Coolant Pressure MNormal, or Shorted to High Source
Coalant Pressure Sensor Circuit - Voltage Below
1232 109 4 Amber  |Coolant Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Coalant Pressure - Data Valid but Below Normal
233 (109 18 |Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234 (190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coaolant Level Low - Data Valid but Below Mormal
1235 (111 1 Red Coalant Level Operational Range - Most Severs Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
|237  |644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect

Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
236 [611 4 Amber  [System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to Low Source
Vehicle Speed Sensor Circuit - Data Erratic,

241 |84 2 Amber  [Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
Yehicle Speed Sensor Circuit tampering has been
242 |84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Below Normal, or
245|647 4 Amber Driver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
1249 [171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 (174 16 |Amber Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
263 [174 3 Amber Fuel Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
265|174 4 Amber Fuel Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensaor Circuit - Data Erratic,
2658 |94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent. or Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
271 1347 |4 Amber  [Assembly #1 Below Mormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Sclenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  [Assembly #1 Above Normal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurizing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
275 1347 [V Amber  |Assembly #1 Not Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurizing System Not Responding Properly or Out of
1281 (1347 [T Amber  |Assembly #1 Adjustment

Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to
284 (1043 4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |Low Source

SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error -

285 [639 9 Amber  [SAE J1939 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J1939 Multiplexing Configuration Error — Out of
286 [639 12 Amber  [SAE J1939 Datalink Calibration

SAE J1939 Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In

287 (91 19 Red Accelerator Pedal Position Errar
SAE J1939 Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
1288 |974 19 Red Remaote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
1293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 [441 4 Amber  [OEM Temperature Yoltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometric Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Valtage
297 [1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
296 1388 4 Amber  [Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclencid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #6& Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331 |652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenocid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 (110 2 Amber Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
338 [1267 3 Amber Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 [1267 4 Amber Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memory Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memory Calibration
Engine Control Madule Warning internal hardware
343 [629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 |4 Amber |5 Valts DC Supply MNormal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
“oltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387 (1043 3 Amber Internal Sensor Voltage Supply |High Source
Cil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Engine Qil Pressure Operational Range - Most Savere Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
418 (97 15 Maint. ‘Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
122 1111 2 Amber  |Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intarmittent, or
25 [175 2 Amber  |Qil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Veltage Above Normal,
128 (97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 |97 4 Amber  [Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever ldle Validation Circuit -
31 |5&8 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
132 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
33 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
B34 [627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Intermittent, ar Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 |3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 1388 4 Amber Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, ar Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323|655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325|656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 [654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
(Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 110 2 Amber  |Engine Coalant Temperature Intermittent. ar Incorrect
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Driver
‘Yehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
3358|1267 3 Amber  |Drniver Source
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Dnver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 |4 Amber _ |Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  [Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  [Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 (1079 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
Yoltage Circuit - Voltage Above NMormal, or Shorted to
387 1043 |3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
118 (97 15 Maint. Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
|22 1111 2 Amber Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
25 [175 2 Amber  |0il Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 (97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|31 |558 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|32 [558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
433 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, ar Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
K34 |627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Mormal, or Shorted to

592 [1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - Voltage

597 |1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
ECM Intermal Temperature Sensor Circuif - Voltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure ‘Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spead/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical System Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Out of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757|611 31 Amber  |Electronic Control Madule Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 |166 2 MNone Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost With Ignition On - Data Erratic,

1117|827 2 Mone Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  |Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber  |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |654 7 Amber  |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 7 Amber  |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Padal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241 (2623 4 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Paedal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

Control Module Identification Control Module |dentification Input State Error - Data

1256 |1563 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1563 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Prassure - Data Valid but
Above Normal Operational Range - Most Severe

1911 |157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 |32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 |52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 |52 16 |Amber  |Coolant Temperature Normal Operational Range - Moderately Sevare Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 |52 0 Red Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Abowve Normal,

2115 |2981 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Below Normal, or

2116 |2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Norma
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
21585 [611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below]
2186 [B11 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protec|
12195 703 14 |Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Bel
Normal Operaticnal Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Abg
MNormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condit
2217 [630 31 Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber _ |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
2265 1075 |3 Amber  |Fuel Above Normal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
12266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (611 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Normal Operaticnal Range - Moderately Severe L
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Narmal Operatior
2293 [511 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Range - Mcderately Severe Level
2311 [633 31 Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exist
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 (190 2 MNone Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 723 2 MNone Engine Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detecty
2345 (103 10 [Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculat
- Data Valid but Above Normal Operational Range|
2346 (2789 15 [Nene System Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Outlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Normal
2347 (2629 15 |[Nene System Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Below
2352 [107v2 [ Amber  |Cutput # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Below
23563 (1073 [ Amber  |Qutput # 2 Normal, or Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2356 [1072 3 Amber  |Cutput # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
23567 [1073 3 Amber  |Output # 2 MNormal, or Shorted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Above Naormal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
“ariable Geometry WGT Actuator Driver Circuit - Voltage Below Norm
2384 (541 4 Amber  |Turbocharger or Shoried to Low Source
“ariable Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Voltage Above Norm
2385 |641 3 Amber  |Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Norm
2565 (729 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Norm
2556 [729 4 Amber _ |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source

Aviliary PWKM Drver #1 - Woltans Ahowve Maormal
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Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Abowve Mormal Operational Range - Least
2963 (110 15 MNone Enging Coolant Temperature Severe Level
Imtake Manifold Temperature High - Data Valid but
Abowve Mormal Operational Range - Least
12964 |105 15 None Intake Manifold #1 Temperature |[Severe Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
2973 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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Menystruktur for installnings- och visningsmenyer

Nedanstaende grafiska illustration visar menystrukturen och ar avsedd att férenkla
betjaningen och tillvdgagangssattet vid de olika instéllningarna och visningarna.
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D31 Drift

1

1.1

Reglage pa utlaggaren

Reglage pa forarplatsen

Fallrisk fran maskinen

Né&r du betrédder och I1damnar maskinen och mandverplatsen
under drift foreligger fallrisk, som kan leda till svara person-
skador, aven dodsfall!

- Operatéren maste befinna sig pa avsedd mandéverplats
under driften och ha satt sig pa avsedd stol.

- Hoppa aldrig pa en kérande maskin och hoppa inte av
en kérande maskin.

- Hall ytor rena som kan betradas dvs. fria fran foérore-
ningar t.ex. drivmedel, fOr att undvika att halka

- Anvand avsedda trappsteg och hall med bada handerna
i racket.

- Folj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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Vaderskyddstak (O)

Observera! Risk att delar kolliderar

Innan du sénker taket maste du goéra foljande instéallningar:

Mandverplattform sékrad i mittlage

Mandverpanel sdkrad i mittlage

Manoverpanel last i nedersta laget och i ingrepp i baker-
sta laget

Rattknoppen star nere (hjulburen utlaggare)

Forarstolar svangda till neutrallage och i nedersta laget
Forarstolarnas ryggstdd och armstdd fallda framat

Vind- och sidorutor stdngda

Motorhuv och sidoluckor stdngda

Roterande varningslampa insvangd och i nedersta laget.

Observera! Risk for skador pa delar!

>] b |

Innan transportkdrningar maste féljande atgarder vara
sakerstallda:

Efter att taket sankts maste sidorutornas sparrhakar (1)
pa bada maskinsidor sitta i tillhérande hallare.
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Vaderskyddstaket gar att stalla upp och
sénka med en manuell hydraulpump.

Avgasroret sénks och satts upp tillsam-
mans med taket.

Variant "skruvspéarr” (A)

- Saétt pa pumpspaken (1) pa pumpen (2).
- Sanka taket: Sparrarna (3) pa bada
taksidorna maste vara lossade.

- Stélla upp taket: Spéarrarna (4) pa
bada taksidorna maste vara lossa-
de.

- Stall instéllningsspaken (5) pa "Stélla
upp” eller "Sanka”.

- Stélla upp taket: Spaken pekar
framat.

- Sanka taket: Spaken pekar bakat.

- Mandvrera pumpspaken (1) tills taket
natt 6versta eller nedersta andlaget.

- Taket i 6versta laget: Satt in sparrar
(3) pa bada taksidor.

- Tak nedsénkt: Satt in spérr (4) som
transportsékring pa bada taksidor.

- Satt pa pumpspaken (1) pa pumpen (2).
- Dra bultarna (3) pa bada taksidorna.
- Mandvrera pumpspaken (1) tills taket
natt 6versta eller nedersta andlaget.
- Placera bultarna (3) pa bada taksi-
dorna i respektive lage.
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Trappa

Till mandverplattformen kommer man
via trappan.
Trappan kan vara sakrad i évre lage:

- Lat en andra person hoja trappan. Satt
sparr (1) pa bada sidor av trappan i av-
sedda lagen.

For kdrning och utlaggning far trappan
inte vara spéarrad!

Forvaringsutrymme

Under golvluckorna sitter tva uttagbara
trag (2).

For att férvara verktygssatser, fjarrkon-
troller och andra tillbehérsdelar.

Under plattragen sitter sakrings- och ut-
tagsladan.
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Mandverplattform, skjutbar (O)
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Manéverplattformen kan forskjutas hydrauliskt at vanster/at hdger utanfér maskinens
ytterkant, som i den positionen ger féraren en béttre sikt ver utldggningsstrackan.

For transportkdrningar i vagtrafiken och fér maskintransport pa transportfordon mas-
te mandverplattformen vara sékrad i mittlage!

For att anvanda forskjutningsplattformen: se mandverpanelen.

For att kunna forskjuta mandverplattformen maste sakerhetsskyddet (9) vara lossat.
Den férskjutna plattformen utékar utlaggarens grundbredd.

Nar plattformen forflyttas, kontrollera att inga personer vistas inom riskomradet!

Mandverlage far endast stéllas in nar maskinen star stilla!

Sparr manoverplattform (O)

- For att kunna forflytta mandverplattformen, lossa sédkerhetsskyddet (9).

Pa en centralt installd mandverplattform och vid transportkérningar maste sakerhets-
skyddet vara ilagt.

For att kunna satta in sparren, maste plattformen sta mitt ver maskinramen.
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Mandverpanel

Mandverpanelen gar att stalla in pa de olika manéverlagena vanster/hdger, sittande/
staende. For att mandvrera utanfér maskinens ytterkant gar det att svanga hela ma-
ndverpanelen.

Kontrollera att sparren ar riktig!
Manoverlage far endast stallas in nar maskinen star stilla!

Forskjuta mandverpanel:

- Lossa panelspérren (2) och skjut panelkonsolen till 6nskat Idge med handtaget (3).
- Stéll panelsparren (2) i ett av sparrlagena (4).

Svang mandverpanel:

- Hoj sparren (5), svang mandverpanelen till dnskat Iage med handtaget (3)och lat
sparren ga i ingrepp igen i avsett sparrlage.

Ho6j/sank mandverpanel:

- Lossa kldamspaken (6), h¢j eller sénk mandverpanelen.
Dra at klamspaken (6) i 6nskat lage.

Manoéverpanel, linjéar installning:

- Draisparren (7), skjut mandverpanelen till laget Iangst fram eller langst bak och I1at
sparren ga i ingrepp igen.

Ratt, lutningsinstélining:

- Mandvrera spérren (8), svang ratten till dnskat lage och |at sparren ga i ingrepp
igen.
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Driftoroms (“fotbroms”) (O)

Bromspedalen sitter framfér forarplat-
sen.

Trycker du pa bromsen justeras &aven
akdriften automatiskt ned (oberoende av
korspakens lage).

Om maskinen stoppats med hjalp av
driftoromsen, gar det inte att starta den
igen, om inte kdrspaken dessférinnan
stéllts i neutrallage!

D318




Vaderskyddshus (O)
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AOBSERVERA

Klamrisk for hander

Klamrisk vid st&dngning av fjaderbelastade vind- och sidoru-
tor, som kan leda till personskador!

- Grip inte in riskomradet.
- L&gg i sparrar riktigt.
- Beakta ytterligare anvisningar i Sdkerhetshandboken.

Véaderskyddshuset ar utrustat med en extra vindruta och tva sidorutor.

- Sidorutorna gar att svanga ut i sidled pa rutornas ram (1).

For att stinga sidorutorna, tryck pa sparren (1) och dra at rutans ram i stroppen (2).
- Vindrutan kan svangas upp nar sparren (3) &r atdragen pa bygeln (4).

For att stdnga vindrutan, dra pa spérren (4) och dra at rutans ram pa bygeln (4).

Vindrutetorkare

- Koppla vid behov in vindrutetorkare / vindrutespolare pa mandverpanelen.

> B

Se till att spolarvatskebehallaren (5) alltid ar tillrackligt fylld.

Byt omedelbart slitna torkarblad.

D 3110




Nodmanovrering manoverplattform,
skjutbar

Om mandoverplattformen inte langre gar
att forflytta hydrauliskt, kan den skjutas
tillbaka till dess centrala position for
hand.

- Ta av locket (1) (bredvid hoéger fotut-
rymmesruta).

- Demontera skruven (2).

Foérbindningen plattform - ram &r nu los-

sad och det gar att férskjuta plattformen.

- Efter att felet ar avhjalpt, aterga till ursprungsléaget.
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Stolskonsol

For att mandvrera utanfér maskinens yt-
terkant gar det att svanga stolskonsoler-
na.

- Draispérren (1), svang stolskonsolen
till dnskat lage och lat sparren ga i in-
grepp igen.

- Fall vid behov ned fallsteget (2).

Kontrollera att spérren &r riktig!

Mandverlage far endast stallas in nar
maskinen star stilla!

e >
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Forarstol, typ |

For att undvika bestaende men, ska du
kontrollera och stalla in stolen individu-
ellt innan maskinen tas i drift.

Efter att de enskilda reglagen lasts, far
dessa inte ga att flyttas mer till ett annat
lage.

- Viktinstallning (1): Aktuell férarvikt
staller du in pa obelastad férarstol ge-
nom att vrida pa viktstallspaken.

- Viktindiktator (2): | inspektionsfénst-
ret kan du lasa av installd férarvikt.

- Langdinstallning (3): Tryck pa lass-
paken for att frigbra l1angdinstallining-
en.

Lasspaken maste haka in i 6nskat 1a-
ge.

- Sittdjupsinstallning (4): Sittdjupet gar att anpassa individuellt. H6j knappen for att
stélla in sittdjupet. Skjut samtidigt sittytan framat eller bakat och du nar énskat lage.

- Sittlutningsinstallning (5): Sittytans langdlutning gar att anpassa individuellt. Hj
knappen for att stélla in lutningen. Belasta eller avlasta samtidigt sittytan och den
lutar i 6nskat lage.

- Armstodslutning (6): Armstddets lutning pa langden kan du &ndra genom att vrida
pa ratten. Vrid utat och armstddet hojs fram, vrid inat och det sénks fram.
Dessutom kan armstdden féllas upp helt.

- Svankstod (7): Vrid pa ratten at vanster eller héger och du kan individuellt anpassa
bade hdjd och storlek pa utbuktningen i ryggdynan.

- Ryggstodsinstallning (8): Ryggstdden stélls in med en Iasspak. Lasspaken mas-
te haka in i 6nskat lage.

- Ryggforlangning (9): Dra ut den 6ver markbara hakar och du anpassar darmed
héjden individuellt &nda till &ndlage. Ryggférlangningen tar du bort genom att med
ett ryck évervinna andlaget.

- Sitsvdrme TILL/FRAN (10): Sitsvarmen kopplar du in eller ifran genom att trycka
pa stromstallaren.

- Sdkerhetsbalte (11): Du maste satta pa dig sakerhetsbaltet innan du tar fordonet
i drift.

D @@ G @

Sakerhetsbalten maste bytas efter en olycka.
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Forarstol, typ Il

For att undvika bestaende men, ska du
kontrollera och stalla in stolen individu-
ellt innan maskinen tas i drift.

e

Efter att de enskilda reglagen lasts, far
dessa inte ga att flyttas mer till ett annat
lage.

©

- Viktinstallning (1): Aktuell férarvikt
staller du in pa obelastad férarstol ge-
nom att vrida pa viktstallspaken.

- Viktindiktator (2): | inspektionsfonst-
ret kan du lasa av installd férarvikt.

- Langdinstallning (3): Tryck pa lass-
paken for att frigbra l1angdinstallning-
en.

Lasspaken maste haka in i 6nskat |a-

ge.

seat4.tif

- Sitthojdinstallning (4): Sitthdjden gar att anpassa individuellt. Vrid handtaget i
Onskad riktning for att stalla in sitthéjden.

- Ryggstodsinstallning (5): Ryggstddets lutning kan stéllas in stegldst. For att stal-

la in, vrid handtaget i 6nskad riktning.

- Armstodslutning (6): Armstddets lutning pa lAngden kan du dndra genom att vrida

pa ratten. Vrid utat och armstddet héjs fram, vrid inat och det sénks fram.

Dessutom kan armstdden féllas upp helt.

- Svankstod (7): Vrid pa ratten at vanster eller héger och du kan individuellt anpassa
bade hojd och storlek pa utbuktningen i ryggdynan.

- Sakerhetsbalte (8): Du maste satta pa dig sékerhetsbéltet innan du tar fordonet i

drift.

Sakerhetsbalten maste bytas efter en olycka.

D 3114




Sakringshallare

Under manéverplattformens mellersta
bottenplat sitter uttagsladan, som bl.a.
innehaller alla sékringar och reléer.

“,“m“u,‘uuu«mnu..‘_g,“{{,‘?‘l{{.‘.(.(..iﬁ%
e

Ett beldggningsschema for sakringar
och relder finns i kapitel F8.

N
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Batterier

Batterierna (1) fér 24 V-systemet sitter i £
maskinens fotutrymme. i

&
{

Foér specifikationer, se kapitel B "Teknis- |“ T W
ka data”. For underhall, se kapitel "F”. @&wﬁg”‘i\-/% '\: l %
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Starthjalp endast enligt anvisning (se av-
snitt "Start av utlaggaren, starthjalp"). 4

R

>
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Batteriets huvudstrombrytare I —

® = RN =1
Batteriets huvudstrombrytare bryter [ ot e
strbmmen mellan batteriet och huvud-
sakringen.

[ FOr alla sakringars specifikation, se ka-
pitel F.

- For att bryta batteriets strémkrets, vrid
nyckelpinnen (3) at vanster och dra ut
den.

[ Tappa inte huvudnyckeln, utlaggaren
kan da inte startas!
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Tragsakring

Fore transportkorningar eller parkering
och avstangning av utldaggaren maste
tragtransportsakringarna pa bada ma-
skinsidor laggas in vid uppféllda trag-
halvor.

- Dra ur sparrbulten (1) och lagg trans-
portsékringen (2) éver tragcylinderns
kolvstang.

Utan ilagda tragtransportsakringar 6pp-
nar sig tragsidorna langsamt vid trans-
portkérningar och det finns risk for
olyckor!

Skridlas, mekaniskt (O)

Innan transportkérningar med hojd skrid,
maste dessutom skridlasen laggas i pa
bada maskinsidorna.

Vid transport med osakrad skrid uppstar
risk for olyckor!

- Lyft skrid.

- Skjut skridlaset under dragarmen med
hjalp av spaken (1) pa bada maskinsi-
dorna, l4gg undan spaken i sparrlage.

OBS!

Anvand endast skridlas nar bombering-
en star pa "noll"!

Skridlas endast for transportandamal!

Belasta inte skriden eller arbeta inte under skriden, om den inte ar sédkrad med skrid-

laset!
Olycksrisk!
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Skridlas, hydrauliskt (O)

Innan transportkdérningar med héjd skrid,
maste dessutom skridlasen dras ut pa
bada maskinsidorna.

Vid transport med osakrad skrid uppstar
risk fér olyckor!

- Lyft skrid.
- Koppla in funktionen pa mandverpa-
nelen.

De bada skridlasen (1) gar ut hydrau-
liskt.

OBS!

|

/<

Anvand endast skridlas nar bomberingen star pa "noll"!

Skridlas endast for transportandamal!

Belasta inte skriden eller arbeta inte under skriden, om den inte ar sédkrad med skrid-

laset!
Olycksrisk!
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Indikator utlaggningstjocklek

Pa vanstra och hégra maskinsidan sitter
en skala, dar du kan lasa av aktuell in-
stalld utlaggningstjocklek.

- For att &ndra positionen pa visaren,
lossa klamskruven (1).

Vid normala utlaggningar ska samma ut-
laggningstjocklek vara instélld pa bada
maskinsidor!

Ytterligare indikatorer (O) sitter pa dra-
garmsstyrningen.

- For att &ndra avlasningspositionen
kan du lyfta upp skalhallaren (2) och
sétta ned den i bredvidliggande sparr-
hal (3) igen.

- Du kan svéanga visaren (4) till olika po-
sitioner med hjalp av spéarrknoppen

(5).

Skalhallare (2) och visare (4) maste vara
helt insvangda fér maskintransporten.

Undvik parallaxfel!
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Belysning matarskruvar (O)

) | rer—= U
[ FOr utlysning av matarskruvutrymmet 5""":% T
sitter tva svangbara stralkastare (1) pa =‘@I|'|
skruvladan.

- Dessa tands tillsammans med arbets-
stralkastarna.

[ Den gemensamma tandningen med de
andra arbetsstralkastarna sker pa ma-
noverpanelen!

Belysning motorrum (O)

[ Nar tdndningen &r paslagen gar det att
tdnda motorrummets belysning.

- Brytare "Till/Fran" (1) fér motorrum-
mets belysning.
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LED-arbetsstralkastare (O)

Det sitter tva LED-stralkastare (1) fram
och bak pa maskinen.

Rikta alltid in arbetsstralkastarna sa att
du undviker att blanda operatérer eller
andra trafikanter!
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500-watt stralkastare (O)

Det sitter tva halogenstralkastare (2)
fram och bak pa maskinen.

Rikta alltid in arbetsstralkastarna sa att
du undviker att blanda operatérer eller
andra trafikanter!

Risk for brannskador! Arbetsstralkastar-
na blir mycket heta!

Vidror inte tanda eller heta arbetsstral-
kastare!

Vid utrustning med en eldriven skrid kan
ljuskallorna flacka oregelbundet under
uppvarmningsfasen nar samtidigt 500 W
stralkastare (O) och lysballong (O) ar
tanda.

Om mdjligt, tand endast en typ av belys-
ning under uppvarmningsfasen.

Kamera (O)

Det sitter en kamera (1) fram och bak pa
maskinen.

- Kameran gar att svanga i olika rikt-
ningar.

Bilderna visas pa mandverpanelens dis-
play.

Kamerans lage kan andras med mag-
netfoten.
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Sparrnyckel hojdinstallning av matar-
skruv (O)

FOr mekanisk instélining av matarskru-
vens hojd

- Stéll in sparrnyckelns medbringarstift
(1) foér vanster- eller hdgervridning.
Dragning at vénster sanker matar-
skruven, dragning at hdger héjer ma-
tarskruven.

- Mandvrera sparrnyckelns handtag (2):

- Stéll in 6nskad hojd genom att véxel-
vis mandvrera vanster och hdger
spéarrnyckel.

Du kan lasa aktuell héjd pa bada indika-
torerna fér matarskruvhéjd.

Beakta anvisningarna for att stélla in matarskruvens héjd i kapitlet "Justering och om-

stéllning”!
Indikatorer for matarskruvhojd

Pa fotstegets vanstra och hogra sida sit-
ter en skala (1), dar du kan lasa av aktu-
ell instélld matarskruvhdjd.

Visning i cm

- For att andra positionen pa visaren,
lossa klamskruven (2).

Nar matarskruvhdjden justeras maste
installningen géras symmetriskt pa bada
sidorna, for att matarskruven inte ska lu-
ta!
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Pejlingsstang/pejlingsstangforlangning
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Pejlingsstangen fungerar som orienteringshjalp for maskinféraren under utlaggning-
en.

Med pejlingsstangen kan maskinféraren folja en spand referenstrad eller en annan
markering pa den definierade utlaggningsstrackan.

Pejlingsstangen gar da langs referenstraden eller éver markeringen. Foraren kan
darmed konstatera och korrigera styravvikelser.

Anvéandningen av pejlingsstangen utékar utldggarens grundbredd.

e >

Anvéands pejlingsstang eller pejlingsstangférlangning, kontrollera att inga personer
vistas inom riskomradet!

[ Pejlingsstangen stéllas in nar maskinen &r positionerad pa utlaggningsstrackan med

den instéllda arbetsbredden, och referensmarkeringen som |6per parallellt med ut-
laggningsstrackan ar uppstalld.

Stalla in pejlingsstang:

- Pejlingsstangen (1) sitter pa maskinens front och kan alternativt dras ut at vanster
eller hdger efter att de fyra klamskruvarna (2) lossats.

[ Pejlingsstangforlangningen (3) sétts in i pejlingsstangen vid stérre arbetsbredder.
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- Ar pejlingsstangen instélld pa énskad bredd, méste du dra &t klamskruvarna (2)
igen.
- Den insatta pejlingsstangfoérlangningen fixeras med skruvarna (4).

Beroende pa vilken maskinsida som énskas for pejling, ar det nddvandigt att ta bort
pejlingsstangférlangningen om den anvands och ev. hela pejlingsstangen, for att sat-
ta in den pa maskinens andra sida!

- Nar du lossat vingmuttern (5) gar det att stalla in pejlingsstangférlangningens and-
stycke (6) pa erforderlig langd, dessutom kan du andra vinkeln genom att svanga
pa leden (7).

Som orienteringshjalp kan du anvanda alternativt den stéllbara visaren eller kedjan.
Dra at alla monteringsdetaljer ordentligt efter installningen!
Pejlingsstangforlangningens led (7) kan monteras pa bada maskinsidor i position (8).

| den har punkten gar det att svdnga in pejlingsstangférlangningen fér maskintran-
sport utan att utbka maskinens grundbredd.
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Handspruta for slappmedel (O)

For att spruta in alla delar som kommer i
kontakt med asfalt med sléappemulsion.

Ta ur sprutan (1) ur hallaren.
Trycksétt genom att trycka pa pumps-
paken (2).

- Trycket visas pa manometern (3).
Anvand handventilen (4) fér att spruta.

Efter att arbetet ar avslutat, sakra
handsprutan med las (5) i hallaren.

Spruta inte pa éppen eld eller pa heta
ytor! Explosionsrisk!
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Sprutsystem for slappmedel (O)

For att spruta in alla delar som kommer i
kontakt med asfalt med slappemulsion.

- Anslut sprutslangen (1) till snabbkopp-
lingen (2).

Koppla endast till sprutsystemet nar die-
selmotorn &r igang, annars urladdas bat-
teriet.

Frankoppla igen efter anvandning.

Ett fast installerat slangpaket (3) for
sprutsystemet finns som extrautrust-
ning.

- Dra ut slangen ur anordningen tills det
hors att det knakar. Slangen gar héar
automatiskt i ingrepp vid avlastning.
Slangen dras automatiskt in igen om
den dras nagot och darefter slapps.

- Tryck pa pumpens knapp (4) for att
koppla in och ifran.
- Kontrollampan (5) lyser nar emul-
sionspumpen &r igang
- Anvéand handventilen (6) for att spruta.

Spruta inte pa 6ppen eld eller pa heta
ytor! Explosionsrisk!

Sprutsystemet matas via en dunk (7) vid
maskinens fotsteg.

Dunken far endast fyllas pa nar maski-
nen star stilla!

- Nar systemet inte anvands, ska sprut-
lansen (8) placeras i avsedd hallare
(9).

- Nar sprutslangen inte anvands, kan
den placeras i hallaren (10).
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Begransningsbrytare matarband -
utférande PLC

De mekaniska begrénsningsbrytarna (1)
for matarbandet eller brytare med ultra-
ljudsavkanning (2) styr materialflédet pa
respektive matarbandshalva. Matarban-
den maste stanna, nar materialet trans-
porterats till ungefér under matar-
skruvens ror.

Forutséttning for detta &r att matarskru-
ven ar riktigt instélld i héjd (se kapitel E).

Pa maskiner med PLC-styrning stéller
du in avstangningspunkten pa fjarrkon-
trollen.
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Begransningsbrytare matarband -
konventionellt utforande

De mekaniska begransningsbrytarna foér
matarband (1) styr materialflédet for res-
pektive matarbandhalva. Matarbanden
maste stanna, nar materialet transporte-
rats till ungefar under matarskruvens ror.

Forutsattning for detta ar att matarskru-
ven &r riktigt instélld i héjd (se kapitel E).

- For att stélla in avstangningspunkten,
lossa bada fastskruvarna (2) och stal-
la in brytaren pa erforderlig hojd.

- Dra at alla fastdetaljer ordentligt igen
efter instéllningen.
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Matarskruvens ultraljudssensorer
(till vanster och hoger) -
utforande PLC

[ Begransningsbrytarna styr materialflo-
det berdringsfritt vid respektive skruvhal-
va.

Ultraljudssensorn (1) ar fast i sidoplaten
med en hallare (2).

- FOr justering, lossa klamspaken/sparr-
skruven (3) och &ndra sensorns vin-
kel.

- Dra at alla fastdetaljer ordentligt igen
efter instéllningen.

Anslutningskablarna (4) ansluts i fjarrkontrollhallaren med tillhérare uttag.

Sensorerna ska vara instéllda sa att matarskruvarna ar tackta till 2/3 med beléagg-
ningsmaterial.

Belaggningsmaterialet maste matas pa hela arbetsbredden.

Den riktiga instéliningen av andlagesbrytarnas lagen gors bast under materialférdel-
ningen.

5 88 § B

Pa maskiner med PLC-styrning staller du in avstédngningspunkten pa fjarrkontrollen.
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Matarskruvens ultraljudssensorer
(till vanster och hoger) -
konventionellt utforande

Begrénsningsbrytarna styr materialfl6-
det berdringsfritt vid respektive skruvhal-
va.

Ultraljudssensorn (1) ar fast i sidoplaten
med en hallare (2).

- FOor justering av sensorvinkeln, lossa
klammor (3) och svang hallare.

- For instdllning av sensorhdjden/av-
stdngningspunkten, lossa stjarnrattar-
na (4) och stilla in staget pa
erforderlig 1angd.

- Dra at alla fastdetaljer ordentligt igen
efter instéllningen.

Anslutningskablarna ansluts i fjarrkon-
trollhallaren med tillhérare uttag.

Sensorerna ska vara installda sa att ma-
tarskruvarna ar tackta till 2/3 med be-
laggningsmaterial.

Belaggningsmaterialet maste matas pa hela arbetsbredden.

Den riktiga instéliningen av andlagesbrytarnas lagen gors bast under materialférdel-

ningen.
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Uttag 24 volt / 12 volt (O)

Det sitter ett uttag (1) till vanster och h6-
ger bakom stolskonsolen.

Har kan t.ex. extra arbetsstralkastare
anslutas.

- Sstolskonsol, héger: 12 V-uttag
- Stolskonsol, vanster: 24 V-uttag

[ Spanningsforande nar huvudstrombry-
taren ar tillslagen.
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Tryckregleringsventil for
skridbe-/-avlastning

Trycket stélls in med ventilen (1) fér den
extra belastningen och avlastningen av
skriden.

For inkoppling, se "belastning/avlastning
av skrid” (Kapitel "Mandverpanel, Betja-
ning”).

- Tryckindikering, se manometer (3)

Tryckregleringsventil for utlagg-
ningsstopp med avlastning
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Har stéllas trycket for ”Skridstyrning vid utlaggarstopp - flytlagestopp med avlastning”.

- Inkoppling, se Skridstopp/utldggningsstopp

(Kapitel "Manbverpanel”, "Betjaning”).
- Tryckindikering, se manometer (3).

Manometer for belastning/avlastning av skrid

Manometern (3) visar trycket for:

- Skridbe-/-avlastning, nar kérspaken star i tredje lage

(tryckinstélining med ventil (1)).
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Centralsmorjningssystem (O)

Centralsmérjningssystemets automatis-
ka drift aktiveras nar drivmotorn startas.

- Pumptid: 4 min
- Paustid: 2h

A De pump- och paustider som ar instéllda
fran fabrik far inte andras utan samrad
med den tekniska kundtjansten.

[ Det kan vara nOdvandigt att andra
smorj- och paustider vid utlaggning av
mineral- eller cementbundna blandning-
ar.
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4Excenterjustering av skrid

For utlaggning av tjockare materialskikt,
nar nivelleringscylindrarnas kolvstanger
arbetar inom gransomradet och énskad
utlaggningstjocklek inte kan nas, gar det
att andra pa skridens installiningsvinkel
med hjalp av en excenterjustering.

- Pos. I: Utlaggningstjocklek
till ca. 7 cm

- Pos. II: Utlaggningstjocklek
fran ca. 7 till ca. 14 cm

- Pos. lll: Utlaggningstjocklek

Over ca.14cm

Spindeln (1) &ndras inte.
Lossa excenterjusteringens spéarrar (2).
- Svang skriden med spaken (3) till 6nskat lage, lat sparrknoppen ga i ingrepp igen.

Ar ett nivelleringssystem med héjdreglering anslutet, stravar det efter att kompensera
skridens snabba hojning: nivelleringscylindrarna koérs ut tills ratt hoéjd natts.

- Att &ndra instaliningsvinkeln med hjalp av excenterjusteringar ska endast ske lang-
samt under utlaggningen och samtidigt pa bada sidor, eftersom det latt bildas en
vag i ytan pa grunda av skridens snabba reaktion.

Justeringen bér darfér géras innan arbetet pabdrjas!

P& utrustning med fast skrid finns ett andra hal (4) for pos. .
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Paskjutsbom,
stallbar

For att anpassa till olika lastbilskonstruk-
tioner kan paskjutsbommen (1) flyttas i
tva lagen.

[ Instéllningsomradet &r 90 mm.

- Stang traghalvorna foér att hoja tragsi-
dan (2).

- Tabort lasbrickan (3) som sitter pa tra-
versens undersida efter demontering
av skruvarna (4).

- Ta bort ilaggningsplaten (5).

- For paskjutsbommen till andlage i
framre/bakre lage.

[ Skjut paskjutsbommen pa bogseréglan
(6) eller tryck den i styrningen (till van-
ster och hoger) i det aktuella 14get med
ett lampligt monteringsjarn.

- Vrid ilaggningsplaten (5) 180° och
montera den i sparet i framre eller ba-
kre laget.

- Montera lasbrickan (3) ordentligt med
de skruvarna (4).
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Brandslackare (O)

Utldggarens personal ska instrueras hur
brandslackaren (2) anvands.

Beakta brandslackarens kontrollinterval-
ler!

Forbandslada (O)

Borttaget forbandsmaterial ska omgaen-
de fyllas pa med nytt!

Beakta forbandsladans sista forbruk-
ningsdatum!
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Roterande varningslampa (O)

A Kontrollera varje dag innan arbetet pa-
boérjas att den roterande varningslampan
fungerar.

- Satt pa den roterande varningslampan
pa stickkontakten och sakra med en
vingskruv (1).

- Hoj fastet (2) och svang i ytterlage, lat
gaiingrepp dar.

- Skjut ut den roterande varningslam-
pan med réret (3) till 6nskad hojd, sék-
ra med en klamskruv (4).

- Koppla in funktionen vid behov pa ma-
néverpanelen.

[ Den roterande varningslampan ar latt att
ta bort och ska efter avslutat arbete for-
varas pa en saker plats.
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Tankningspump (O)

Tankningspumpen far endast anvandas
for att pumpa dieselbransle.

Frammande partiklar som ar stérre an
sugkorgens (1) maskvidd, leder till ska-
dor. Darfor ska alltid en sugkorg anvan-
das.

Vid varje tankning ska sugkorgen (1)
kontrolleras med avseende pa skador
och bytas vid skador. Arbeta absolut inte
utan den, eftersom det annars inte finns
nagot skydd fér tankningspumpen mot
frammande patrtiklar.

- Hang sugslangen (2) i den behallare som ska témmas.

For att behallaren ska kunna tommas helt, maste sugslangen na anda till behallarbot-
ten.

- Koppla in funktionen vid behov pa mandverpanelen.

Tankningspumpen slar inte automatiskt ifran. LAmna darfér aldrig pumpen utan upp-
sikt under tankning!

Kér aldrig pumpen utan att pumpa vatska. Det finns risk att dieselpumpen skadas av
torrkérningen.

- For att avsluta tankningen, sla till funktionen "Fran” pa mandverpanelen.

- Lagg slangénden med sugkorgen i behallaren (3) sa att ingen diesel kan komma ut
i omgivningen.

- L&gg ihop slangen och lagg den 6ver hallaren (4).
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Lysballong (O)

Lysballongen alstrar ett skuggreducerat och blandfritt ljus.

Anvéndningen av lysballongen 6kar utlaggarens hdjd och bredd.
Beakta frigdngshojden under broar och i tunnlar och den férstorade maskinbredden.
Innan arbeten genomférs pa lysballongen maste stromtillférseln vara avbruten!

Titta aldrig direkt pa en ansluten ballong!

06660

Lysballongen far inte anvandas i narheten av lattantandliga material (t.ex. bensin och
gas), till brannbara material maste du halla ett sdkerhetsavstand pa minst 1 meter.

D 3140



> @

> b B

> §

Fara pa grund av elektrisk stét. Spanningsoéverslag innebar risk fér mycket svara per-
sonskador eller dodsfall!

Foljande sakerhetsavstand ska hallas till hégspanningsledningar:

< 125KV 5m

> 125KV 15m

Vid skador pa elektriska tilledare eller kontakter far lysballongen inte tas i drift.

Kontrollera innan idrifttagning om blixtlaset &ar stangt pa ballonghdljet. Om holjet ar
skadat maste det repareras eller bytas ut. Kontrollera att belysningsmaterialet sitter
stadigt och att det inte ar skadat.

Ballongen kan inte tas i drift med skadat hdlje.
Anvand aldrig ballonger utan uppsikt!

Maximal vindhastighet fér anvandning: 80km/h.

Montering och drift

- Satt lysballongen (1) pa hallarréret (2) och dra fast den med klamspaken (3).
- Stang blixtlaset (4) pa ballonghdéljet och stryk ut stora veck pa héljet.

- For in hallarroret (3) i det féormonterade fastet (5) och dra at skruvarna (6) riktigt for
att fixera hallarroret.

- Om lysballongen ar komplett monterad och sakrad, kan du ansluta lysballongens
kontakt (7) till tillhérande uttag (8) pa kopplingsskapet.

Foér mandvrering av kopplingsskapet - se skridens instruktionsbok.
Dra tilledningar sa att ingen snubbelrisk finns eller att ledningarna skadas.

- Efter inkoppling pa kopplingsskapet blases lysballongen automatiskt upp.
- Efter avstdngning faller lysballongens hoélje ihop.

- Dra ur kontakten och Oppna blixtlaset pa ballongholjet. Lat belysningsmaterialet
svalna helt.

- Torra lysballonger som inte behdvs ska stuvas undan i tillhérande transporthéljde.

Hallarréret maste tas av for transportkérningar eller for att sédnka taket!
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[ Vid utrustning med en eldriven skrid kan ljuskallorna flacka oregelbundet under upp-
varmningsfasen nar samtidigt 500 W stralkastare (O) och lysballong (O) ar tanda.
Om mdjligt, tdnd endast en typ av belysning under uppvarmningsfasen.

Underhall

Rengdr eller byt ibland luftfiltret (9) som
sitter under anslutningsplattan.

>

Rengo6r inte ballonghdljet med 16snings-
medel!

>

Byta belysningsmaterial

- Dra ur elkabeln och &6ppna héljets
blixtlas.

Lat belysningsmaterialet svalna helt!

> @

Vidror belysningsmaterialet endast med bifogad bomullshandske!

- Ta bort belysningsmaterialet genom att trycka ned det |att.
- Satt in det nya belysningsmaterialet i fattningen.

- Sténg ballonghdljets blixtlas.
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D 43 Drift

1 Driftforberedelse

Erforderliga redskap och hjalpmedel

For att undvika fordrojningar pa arbetsplatsen, ska det kontrolleras att féljande red-
skap och hjalpmedel finns innan arbetet pabdrjas :

- Hijullastare for transport av tunga pabyggnadsdelar

- Dieselbrénsle

- Motor- och hydraulolja, smérjmedel

- Slappmedel (emulsion) och handspruta

- Tva fulla gasolflaskor

- Skyffel och sopborste

- Spackelspade for rengéring av matarskruven och tragets inloppsomrade
- ev. nddvéandiga bredddkningsdetaljer fér matarskruven
- ev. nédvéandiga bredddkningsdetaljer f6r skriden

- Procentvattenpass samt en 4 m lang ratskiva

- Riktsnoére

- Skyddskladsel, signalvést, handskar, horselskydd
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AOBSERVERA

Fara pa grund av begransad sikt

Skaderisk foreligger pa grund av begransad sikt!

- Stall in mandverplatsen sa innan arbetet paborjas, att
det finns tillrécklig sikt.

- Vid begransad sikt, aven at sidorna och vid backning
maste signalmén anvandas.

- Endast tillférlitiga personer far anvéandas som signal-
man, som maste fa instruktioner om arbetsuppgiften
innan starten. | synnerhet om de handtecken som ska
anvandas. Normerade handtecken ska anvéandas.

- Pa byggarbetsplatser nattetid ska en tillracklig belysning
sékerstallas.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

A VARNING

Fallrisk fran maskinen

Né&r du betrader och lamnar maskinen och mandverplatsen
under drift foreligger fallrisk, som kan leda till svara person-
skador, aven dodsfall!

- Operatéren maste befinna sig pa avsedd mandéverplats
under driften och ha satt sig pa avsedd stol.

- Hoppa aldrig pa en kérande maskin och hoppa inte av
en kérande maskin.

- Hall ytor rena som kan betradas dvs. fria fran forore-
ningar t.ex. drivmedel, fOr att undvika att halka

- Anvand avsedda trappsteg och hall med bada handerna
i racket.

- Folj alla évriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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Innan arbetet paborjas

(pa morgonen eller innan utlaggning pabdrjas)

- FOlj sékerhetsanvisningarna.

- Kontrollera den personliga skyddsutrustningen.

- Okularbesiktiga utldggaren och kontrollera om det finns lackage och skador.

- Montera de delar som demonterats pa grund av transport eller éver natten.

- Vid gasuppvarmd skrid (tillval), é6ppna stangningsventilerna och huvudavstang-

ningskranarna.

- Kontrollera enligt "Maskinskodtarens checklista"

Checklista for maskinforare

Kontrollera!

Hur?

Nodstoppsknapp
- pa mandverpanelen
- pa bada fjarrkontrollerna

Tryck in knappen.
Dieselmotorn och alla tillkopplade driv-
anordningar maste omedelbart stoppa.

Styrning

Utlaggaren maste genast och exakt félja
varje styrrorelse. Kontrollera korning
rakt fram.

Signalhorn
- pa mandverpanelen
- pa bada fjarrkontrollerna

Tryck kort pa signalhornets knapp.
Signalhornet maste ljuda.

Belysning

Satt pa belysningen med tandnings-
nyckeln, ga runt utlaggaren och kontrol-
lera att belysningen fungerar, stang av
igen.

Skridens varningsblinkers
(pa vario-skrid)

Tryck pa brytarna for skridens ut-/inkér-
ning med tillkopplad t&ndning.
Varningsblinker maste blinka.

Gasuppvarmningssystem (O):

- Flaskhallare

- Flaskventiler

- Tryckreducering

- Slangbrottssékringar

- Stangningsventiler

- Huvudavstangningsventil

- Anslutningar

- Kopplingsladans kontrollampor

Kontrollera:

- Montering

- Renhet och tathet

- Arbetstryck 1,5 bar

- Funktion

- Funktion

- Funktion

- Tathet

- Vid inkoppling maste alla kontrollam-
por lysa

D433



Atlas Copco
I ——
Kontrollera! Hur?
Vid storre arbetsbredder maste gang-
Matarskruvskydd bryggorna breddas och matarskruvtunn-

larna tackas.

Skridskydd och gangbryggor

Fallbara gangbryggor maste finnas pa
grundskriden och pa alla pabyggnads-
delar och vara nedféllda.

Kontrollera att sidoplatar, sidoskydd och
skydd sitter fast ordentligt.

Skridens transportsékringar

Vid héjd skrid/innan transportkérningar,
forvissa dig om att dragarmsspéarren ar
korrekt ilagd.

Vid stangt trag/innan transportkor-

Tragsakring ningar maste sakerhetsskydden vara
korrekt ilagda.
Véaderskyddstak Lasbultarna maste vara réatt insatta.
Ovriga a_norsjnlngar: Kontrollera att inkladnader och luckor
- Motorinkladnader ) :
. sitter fast ordentligt.
- Sidoluckor

Ovrig utrustning:
- Forbandslada

Utrustning maste finnas pa maskinen!
[ Beakta lokala foreskrifter!
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1.1

Start av utlaggaren

Fore start
Innan dieselmotorn startas och utldggaren tas i drift, maste féljande arbeten utforas:
- Daglig tillsyn (se kapitel F).

Kontrollera drifttimraknaren for att se om ytterligare underhall ska utféras.

- Kontrollera sakerhets- och skyddsanordningar.

"Normal" start

- Stall kérspaken (13) i mellanlage och férinstaliningsreglage for akdrift (15) pa mini-
mum.

- Satt in tdndningsnyckeln (11) i lage "0".

Det gar inte att starta nar en nddstoppsknapp (10) / (120) &r intryckt.
("Felvisning pa displayen)

_ Observera! Mojliga foljdskador!

- Under startproceduren far inga extra férbrukare vara
inkopplade (ljus, varmesystem osv.).

- Koppla in férbrukare férst nar motorn natt ett varvtal
pa >1000 v/min.

- Tryck pa startknappen (12) for att starta motorn. Lat inte startmotorn ga oavbrutet
mer &n 30 sekunder; gér 2 minuters uppehall efter varje startforsok!
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>

2

Starthjalp

Om batterierna ar urladdade och startmotorn strejkar, kan motorn startas med hjalp
av en extern stromkalla.

Lampliga stromkallor &r:

- Andra fordon med 24V system
- 24-V-extrabatteri
- Annan lamplig starthjalp med 24 V/90 A).

Standardladdare och snabbladdare ar inte lampliga for starthjalp.
For att starta motorn med starthjélp:

- Sla patandningen (11), stéll kérspaken (13) i mellanlage och férinstaliningsreglage
for akdrift (15) pa minimum.

Starthjalpskablarna maste vara ansluta
till 24 V.

- Anslut forst starthjélpsbatteriets plus-
pol (1) till maskinbatteriets pluspol (2).

- Anslut darefter starthjalpsbatteriets
minuspol (3) till den urladdade maski-
nens stomme, t.ex. pa motorblocket
eller en bult (4) pa maskinramen.

Anslut inte till det urladdade batteriets
minuspol! Explosionsrisk!

Dra starthjalpskablarna sa att de kan tas
bort med motorn igang.

Det gar inte att starta nar en nddstopps-
knapp (10) / (120) ar intryckt.
("Felvisning pa displayen)

_ Observera! Majliga foljdskador!

- Under startproceduren far inga extra férbrukare vara
inkopplade (ljus, varmesystem osv.).

- Koppla in férbrukare forst nar motorn natt ett varvtal
pa >1000 v/min.
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- Starta om det behdvs den stromlevererande maskinens motor och lat den ga en stund.

Forsdk nu att starta den andra maskinen:

- Tryck pa startknappen (12) for att starta motorn. Lat inte startmotorn ga oavbrutet
mer an 30 sekunder; gbr 2 minuters uppehall efter varje startforsok!

- Ist der Motor nach zwei Startvorgdngen nicht angesprungen, Ursache ermitteln!

- Ist der Motor angesprungen: die Starthilfekabel in umgekehrter Reihenfolge wieder
abklemmen.
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> §

Efter start
For att h6ja motorvarvtalet:

- H&j motorvarvtalet genom att trycka pa knappen (65).

Motorns varvtal 6kar till det férinstallda vardet.

Varmkor utldggaren ca 5 minuter vid kall motor.
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Overvaka kontrollamporna
Foéljande kontrollampor maste dévervakas:

For vidare méjliga fel, se Motorns instruktionsbok.

Kylvattentemperaturkontroll motor (79)
Lyser nar motortemperaturen ligger utanfér tillatet omrade.

Stanna asfaltutidaggaren (kérspaken i mellanlaget). Lat motorn svalna pa tomgang.
Lokalisera och atgérda stérningen i férekommande fall.

Motorvarvtalet sdnks automatiskt. (Kérning &r fortfarande méjlig).

Nar motorn svalnat till normal temperatur arbetar motorn ater med full effekt igen.
Laddningslampa (83)

Den maste slockna nar motorn startats och varvtalet hojs.

Om lampan inte slocknar eller om den tdnds under drift: H6j motorvarvtalet fér en kort

stund.
Om indikeringslampan inte slocknar, stdng av motorn och ta reda pa felet.

For mojliga fel, se avsnitt "Stérningar”.

Kontrollampa for dieselmotorns oljetryck (86)
Ska slockna senast 15 sekunder efter starten.

Om lampan inte slocknar eller om den tdnds under drift: Stdng omedelbart av motorn
och ta reda pa felet.
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Kontrollampa for oljetryck, akdrift (87)

- Maste slockna nar motorn startat.

Om lampan inte slocknar:
Koppla inte till akdriften! Om det gors, kan hela hydraulsystemet skadas.

Vid kall hydraulolja:

- Aktivera funktionen servicebrytare (65).

- Stall matarbandets funktion (50)/(51) i lage "manuell” och matarskruven funktion
(54)/(55) i lage "manuell”. Matarband och matarskruv bérjar arbeta.

- Varmkér hydraulsystemet tills lampan slocknar.

Lampan slocknar vid tryck under
2,8 bar =40 psi.

For vidare mojliga fel, se avsnitt "Stérningar".

D43 15



egzzsae @O
@& @RS (-
‘ AT CICIeISICIO) g
. 0 ©lolblo)) o
O S

(7 N)
@ﬂ%%

126 d@a &30
Sl E
@PECDEEE®
§81
\\§ «Oa

a)))))

>
>

D43 16



Ailas Copco

1.2

g D>

Forberedelse for transportkorningar

Transportkdrningar far endast ske fran vanster mandverplats, eftersom bromspeda-
len sitter pa den sidan!

- Stang traget med brytaren (36)/(37).

- L&gg i bada tragsakringarna.

- Lyft skriden fullstédndigt med brytaren (62), lagg in skridlas.

- Stall férinstéllningsreglaget for akdrift (15) pa noll.

- Aktivera funktionen servicebrytare (65).

- Kor ut nivelleringscylindrar fullstdndigt med brytare (56),(58)/(59).

For att kora ut nivelleringscylindrarna maste driftsatt nivellering (126)/(130) pa fjarr-
kontrollerna vara stéllt pa "MANUELL” (LED FRAN).

- Foér samman skriden med brytare (42)/(43) till uttaggarens grundbredd.

Hoj i forekommande fall matarskruven!

Startar du motorn med utsvangd kérspak, ar akdriften sparrad.
For att starta akdriften maste forst kérspaken placeras i mittlaget igen.
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Kora och stanna utlaggare

Stall snabb/langsam brytare (72) vid behov pa "hare”.

Stall forinstaliningsreglage (15) pa 10.

For att kdra maskinen: for forsiktigt kdrspaken (13) framat eller bakat beroende pa
korriktning.

- Efterreglera hastigheten med férinstéliningsreglageet (15).

- Anvand ratten (16) for att géra styrrorelser.

Tryck pa nédstoppsknappen (10) i en nédsituation!

- For att stanna: tryck pa fotbromsen (A), stall forinstéallningsreglaget (15) pa "0” och
placera kdrspaken (13) i neutrallage.

Om maskinen stoppats med hjalp av driftoromsen, gar det inte att starta den igen, om
inte kérspaken dessférinnan stéllts i nollage!
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1.3  Forberedelser for utlaggning

Slappmedel

Alla ytor som kommer i kontakt med as-
falt, (trag, skrid, matarskruv, paskjutsrul-
lar), ska sprayas med slappmedel.

A Anvand inte dieselolja, eftersom diesel-
olja I6ser upp bitumen och dessutom &r
skadlig fér miljén (férbjudet i Tyskland!).

F0147_A1.TIF

Skriduppvarmning

Skriduppvarmningen ska kopplas till cirka 15-30 minuter (beroende pa utetempera-
tur) innan utlaggning paborjas. Genom uppvarmningen férhindras att materialet klib-
bar fast pa skridplatarna.
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Riktningsmarkering

For en rak utlaggning maste det finnas
eller gbras en markering (vagkant, krit-
streck eller liknande).

- Skjut mandéverpanelen till motsvaran-
de sida och sé&kra den.

- Dra ut och stéll in riktningsvisaren pa
stotfangaren (pil).
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Materialmottagning/materialtransport

- Brytaren (68) maste vara franslagen.
- Oppna traget med brytare (36)/(37).
Instruera lastbilsféraren att tomma i materialet.
- Stall brytare for matarskruven (54)/(55) och matarbandet (50)/(51) pa "auto”.
- Koppla in funktionen (64) fér att fylla maskinen for utlaggning.

- Instéllning av matarband.
Matarbandsbrytare (A) / (B) maste koppla ifran nar materialet har matats in nagot
under matarskruvsbalken.

- Kontrollera matningen av materialet.
Vid otillfredsstéllande matning koppla till eller fran manuellt tills tillrackligt material
ligger framfor skriden.
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1.4  Start av utlaggning

Nar skriden uppnatt arbetstemperatur och tillrackligt material ligger framfér skriden,
ska brytare, spakar och regulatorer stéllas i angivet lage

Pos. Brytare Lage
13 |Korspak Neutrallage
73 |Transport-/arbetsvéaxel Sakta (skéldpadda)
15 |Forinstéllningsreglage korning Delstreck 6-7
63 |Forberedelse for skridens flytlage LED TILL
69 |Vibration LED TILL
68 |Stamp LED TILL
52/53
123 Matarskruv vanster/héger auto
48/49 . "
127 Matarband vénster/héger auto
126/ |, ,
130 Nivellering auto
Varvtalsreglering, vibration Anpassad till utlaggningssituationen
Varvtalsreglering, stamp Anpassad till utlaggningssituationen

Svang koérspaken (13) helt framat och kor.

Kontrollera materialférdelningen och justera vid behov begransningsbrytarna.
Komprimeringsdetaljernas (stamp/vibration) installning ska ske enligt motsvarande
krav pa komprimering.

Utlaggningstjockleken ska kontrolleras efter 56 meter och korrigeras vid behov.

Kontrollera speciellt i larvernas resp drivhjulens omrade, eftersom skriden jamnar ut
ojamnt underlag. Referenspunkter for tjockleken ar larverna resp. drivhjulen.

Om den faktiska utlaggningstjockleken avviker namnvart fran det pa skalan indikera-
de vérdet, ska skridens grundinstallining korrigeras (se skridens instruktionsbok).

[ Grundinstéliningen géller fér normal asfalt.
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1.5 Kontroller under utlaggning

Under utlaggningens gang, ska féljande punkter dvervakas:

Utlaggarens funktion

Skriduppvarmning

Stamp och vibration

Motor- och hydrauloljetemperatur

In- och utkdérning av skriden i god tid fére hinder

Jamn materialmatning och férdelning framfér skriden och dérmed installningsjuste-
ringar av materialbrytarna fér matarband och matarskruv.

[ Vidfelaktiga utlaggarfunktioner, se avsnitt "Storningar".

Utlaggningskvalitet

Utlaggningstjocklek

Sidolutning

Jamnhet langs och tvérs koérriktningen (kontrollera med 4-m-riktk&pp)
Yistruktur/textur bakom skriden

[ Vid otillfredsstallande utlaggningskvalitet, se avsnitt "Storningar, problem vid utlagg-
ning".
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1.6

Utlaggning med ”skridstyrning vid utlaggningsstopp” och ”skridbe-/avlast-
ning”

Allmant

For att nd optimala utlaggningsresultat, kan skridens hydraulsystem paverkas pa tre
olika sétt:

- Utlaggningsstopp + avlastning nar utlaggaren star stilla.
- Flytutlaggning nar utlaggaren Kor.
- Flytutlaggning med skridbelastning eller skridavlastning nar utlaggaren kor.

Avlastning gor skriden lattare och hojer dragkraften.
Belastning goér skriden tyngre, minskar dragkraften, men hojer kompressionen. (Ska
i undantagsfall anvandas for latta skridar.)
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Skridbelastning/avlastning
Med denna funktion belastas eller avlastas skriden oberoende av sin egen vikt.

Funktion (70) Avlastning (skriden ’lattare’)
Funktion (71) Belastning (skriden ’tyngre)

Funktionerna “skridbe- och/avlastning” ar endast aktiva nar utldggaren kors. Nar ut-
laggaren star stilla sker automatisk omkoppling till "Utlaggningsstopp + Avlastning”
enligt aktiverad funktion.

Skridstyrning vid utlaggarstoppl/i utlaggningsdrift
(skridstopp/utlaggningsstopp/flytutlaggning)

Féljande funktioner kan kopplas in med knappen (63):

- Skridstopp/flytiage (FRAN)-->(LED FRAN)
- Skriden halls hydrauliskt i dess lage.

Funktion for justering av utlaggaren samt fér att héja/sanka skriden

- Utlaggningsstopp/flytutlaggning (TILL)-->(LED TILL)

Beroende pa driftstillstand ar féljande funktioner aktiva:

- "Utlaggningsstopp”: nar utlaggaren star stilla.

Skriden halls stilla genom avlastningstrycket och materialmottrycket.
- "Flytutlaggning”: vid utlaggningsdrift.

Sanka skriden till flytthge med férvald funktion skridbe-/avlastning.

Funktion for utldggningsdrift.

- Tryck pa brytare (62), for att lyfta skriden.
- F&r att sénka skriden:

- Sparrfunktion: Hall knappen (63) intryckt langre an 1,5 sek. Sa lange knappen
halls intryckt, sénks skriden. Efter att den slappts halls skriden stilla igen.

- Knappfunktion: Tryck kort pa knappen (63) - skriden sanks. Tryck kort igen pa
knappen - skriden halls stilla.

Liksom vid skridbelastning/avlastning appliceras ett separat tryck pa mellan 2-50 bar
pa skridlyftcylindrarna. Detta tryck motverkar skridens vikt och férhindrar att den sjun-
ker ned i det nylagda materialet och stoder pa sa satt utlaggningsstoppfunktionen,
sarskilt vid kérning med skridavlastning.

Tryckets storlek maste i forsta hand ratta sig efter materialets barformaga. Eventuellt
maste trycket justeras under forsta stoppet tills dess att skriden inte langre lamnar
marken da utlaggaren kors igen.
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Ett hogre tryck an ca 10-15 bar neutraliserar skridens vikt och férhindrar salunda att
den sjunker ned i materialet.

Vid kombination av "utlaggningsstopp” och “skridavlastning” maste man se till att
tryckskillnaden mellan de bada funktionerna inte &r stérre &n 10-15 bar.

2

Speciellt nar ”skridavlastning” anvénds kortvarigt som en starthjalp, finns risk fér
okontrollerad "uppflytning” vid aterstart.

>
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Stalla in trycket

Tryckinstallning kan endast géras nar dieselmotorn ar igang. Darfor:

- Starta dieselmotorn och vrid tillbaka hastighetsreglaget
(15) till noll (forsiktighetsatgard mot odnskad rorelse).

- Aktivera "Flytlage” med brytare (63).

For skridbelastning/ -avlastning:

- Stéll kérspaken (13) i mittlage.
- Aktivera funktion skridavlastning (70)
eller skridbelastning (71) (LED TILL).

- Stéll in trycket med regleringsventilen
(A), avlas pa manometern (B).

Behovs skridbe/-avlastning och det au-
tomatiska nivelleringssystemet anvands
(skarvgivare och/eller sidolutning), and-
rar sig kompressionen (materialutlagg-
ningstjockleken).

Trycket kan ocksa justeras under utlagg-
ningens gang.
(max. 50 bar)

l' *zms
'/4% b lsl
=)

==

Stall in tryck for skridstyrning vid utlaggningsstopp + avlastning:

- Stéll kérspaken (13) i mittlage.

- Aktivera funktion "Flytlage” (63) (LED TILL).
- Stall in trycket med regleringsventilen ( C) ), avlas pa manometern (A).

(20 bar grundinstallning)
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1.7

Avbryta drift, avsluta drift

Vid utlaggningspauser (t.ex. férsening av lastbilar med material)

- Tareda pa véantetiden.

- Om man kan anta att materialet svalnar under den lagsta utlaggningstemperaturen,
maste utldggaren tomkéras och lagg avslutande kanter som vid slutet av belagg-
ningen.

- Stall kérspaken (13) i mittlage.

Vid langre avbrott (t.ex. lunchrast)

Stall kérspaken (13) i neutrallage och varvtalsinstallaren (15) pa minimum.
Stang av tdndningen (11).

Stang av skriduppvarmningen.

Pa skrid med gasvarmesystem (O), stang flaskventilerna.

Innan utlaggningsarbetet aterupptas, maste skriden ater varmas upp till nédvandig
utlaggningstemperatur.
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Efter avslutat arbete

Kor utlaggaren tom pa material.
Lyft skriden med hjélp av brytaren (62), lagg in skridlas.

Kér in skriden till grundbredd och lyft upp matarskruven. Kér vid behov ut nivelle-
ringscylindrarna helt.

Stang traghalvor, lagg in tragsakring.

Skriden ar sakrad hydrauliskt i hojt 1age.

- Lat stampen ga pa lagt varvtal for att eventuellt resterande material ska falla ut.

Stall kérspaken (13) i neutrallage och varvtalsinstallaren (15) pa minimum.

Stang av skriduppvarmningen.

Stang av tandningen (11).

Pa skrid med gasvarmesystem (O), stdng huvudavstangningskranar och flaskven-
tiler.

Demontera nivelleringsapparaterna och lagg dem i resp. férvaringslador, stang alla
luckor.

Demontera eller sakra alla utskjutande detaljer om utlaggaren ska transporteras
med laglastare pa allméan vag.

Las av drifttimmataren for att kontrollera om det ar dags fér underhall (se kapitel F).
Tack éver och las mandverpanelen.

Avlagsna eventuella materialrester pa skriden och utlaggaren och spraya alla delar
med slappmedel.
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2 Felsdkning

21 Utlaggningsproblem

Problem Orsak

- Forandring i materialtemperatur, sbnderdelning

- Felaktig materialsammanséttning

- Felaktig mandvrering av valten

- Felaktigt férberett underlag

- Lang vantetid mellan materiallastbilarna

- Felaktig referenslinje for skarvféljaren

- Skarvfoljaren hoppar pa referenslinjen

- Skarvféljaren vaxlar mellan upp och ned
(fér hog tréghetsinstallning)

- Skridens bottenplattor |6sa

- Skridens bottenplattor deformerade eller ojamnt slitna

- Skriden koérs inte i flytlage

- For mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen/upp-
h&ngningen

- Utlaggarens hastighet for hg

- Matarskruvarna ar 6verbelastade

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Vagig yta
("korta vagor")

- Andring av materialtemperaturen

- Separation

- Valten har stoppat pa hett material

- Valten har svangt eller f6r snabb hastighetsférandring
- Felaktig mandévrering av vélten

- Felaktigt forberett underlag

- Lastbilsbromsen for hart dragen

- Lang vantetid mellan lastbilarna

- Felaktig referenslinje for skarvféljaren

- Felaktigt installerad skarvféljare

- Begrénsningsbrytare felinstalld

- Skriden &r tom

- Skriden koérs inte i flytlage

- For mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen
- For djupt instélld matarskruv

- Matarskruven Overbelastad

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Vagig yta
("langa vagor")

- Materialets temperatur for lag

- Andring av materialtemperaturen

- Fukt pa underlaget

- Separation

- Felaktig materialsammansattning

- Fel skikthdjd f6r max kornstorlek

- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Utlaggarens hastighet for hg

Sprickor pa ytan
(hela bredden)
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Problem

Orsak

Sprickor pa ytan
(mittstréng)

Materialtemperatur

Kall skrid

Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
Felaktig kroning

Sprickor pa ytan
(ytterstrang)

Materialtemperatur

Skridens pabyggnadsdelar felmonterade
Begransningsbrytare felinstalld

Kall skrid

Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
Utladggarens hastighet fér hdg

Ojamn belaggnings-
sammanséttning

Materialtemperatur

Andring av materialtemperaturen

Fukt pa underlaget

Separation

Felaktig materialsammansattning
Felaktigt forberett underlag

Fel skikth6jd for max kornstorlek

Lang vantetid mellan materiallastbilarna
Vibrationen for lag

Skridens pabyggnadsdelar felmonterade
Kall skrid

Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
Skriden kors inte i flytlage

Utlaggarens hastighet fér hdg
Matarskruven 6verbelastad

Ojamnt materialtryck mot skriden

Marken pa ytan

Lastbilen stoter for haftigt mot utldggaren vid dockning

For mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen/upp-
h&angningen

Lastbilen bromsar ansatta

For hog vibration under stillestand

Skriden reagerar inte
pa vantat sétt vid jus-
teringar

- Felaktigt installerad skarvfdljare
- Vibrationen for lag

Materialtemperatur
Andring av materialtemperaturen
Fel skikth6jd for max. kornstorlek

Skriden kors inte i flytlage
For mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen
Utlaggarens hastighet fér hdg
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2.2

Storningar vid utlaggaren resp. skriden

vibration gar inte

defekt

Stérning Orsak Atgard
Pa dieselmotorn Diverse Se motorns instruktionsbok
Dieselmotorn startar |Urladdade batterier Se "Starthjalp”
inte Diverse se "Bogsering”
Sittinr:\zin blockerad av kal Varm upp skriden ordentligt
For lite hydraulolja i tanken |Fyll pa hydraulolja
Stamp eller Tryckbegréansningsventil Reparera och justera ventilen byt

vid behov

Pumpens sugledning otat

Téta eller byt anslutningar

Drag at eller byt slangklammor

Oljefiltret smutsigt

Kontrollera filtret, byt vid behov

Matarband eller
matarskruvar
gar for langsamt

For lag hydrauloljeniva i tan-
ken

Fyll pa hydraulolja

Stromtillférseln avbruten

Kontrollera sékringar och kablar;
byt vid behov

Defekt brytare

Byt brytare

En av tryckbegrénsningsven-
tilerna defekt

Reparera eller byt ventil

Pumpaxeln bruten

Byt pump

Begransningsbrytare funge-
rar inte riktigt

Kontrollera brytaren; byt och jus-
tera vid behov

Pumpen ar defekt

Kontrollera om det sitter span i
hégtrycksfiltret; byt vid behov

Oljefiltret smutsigt

Byt filter

Traget gar inte att
Oppna

For lagt motorvarvtal

HOj varvtalet

Hydrauloljenivan for lag

Fyll pa hydraulolja

Sugledningen otéat

Dra at anslutningarna

Flédesregulatorn defekt Byt
Hydraulcylinderns pack- B
. - yt
ningar otata
Defekt styrventil Byt
Strémavbrott Kontrollera sékringar och kablar,

byt vid behov
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Stérning Orsak Atgérd
Defekt styrventil Byt

Traget sjunker ned Hydraulcylinderns pack- Byt
ningar otata
For 1&gt oljetryck Oka trycket
Otét packning Byt

Skriden gar inte att
lyfta

Skridbelastning/avlastning
ar tillkopplad

Brytaren ska sta i neutrallage

Stromtillforseln avbruten

Kontrollera sdkringar och kablar,
byt vid behov

Dragarmar kan inte

Brytare pa fjarrkontrollen
star i lage "auto”

Stéll brytaren i lage "manuell”

Stromtillforseln avbruten

Kontrollera sékringar och kablar,
byt vid behov

Brytare pa mandverpanelen

lyftas eller sankas | gefekt Byt
Overtrycksventil defekt Byt
Fl6desregulatorn defekt Byt
Defekta tatningar Byt
Defekt styrventil Byt
Draggrmarna sanks Servpmanc'ivrerade back- Byt
oavsiktligt ventiler defekta
Defekta tatningar Byt
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Stdrning

Orsak

Atgard

Matningen fungerar
inte

Defekt sakring for akdrift

Byt (sékringssockel pa manéver-
panelen)

Stromtillférseln avbruten

Kontrollera potentiometer, kablar
och stickkontakter; byt vid behov

Defekt akdriftskontroll (typ-
beroende)

Byt

Pumpens elektro-hydrau-
liska servoenhet defekt

Byt servoenhet

For lagt matartryck

Kontrollera och justera vid behov

Kontrollera sudfiltret; byt matar-
pump och filter vid behov

Hydraulpumparnas eller
motorernas drivaxel bruten

Byt pump eller motor

Oregelbundet varv-
tal motor,
motorstopp utan
funktion

For lite bransle

Kontrollera branslenivan; fyll pa
vid behov

Séakringen for "varvtalsreg-
lering" defekt

Byt (sékringshallare pa mané-
verpanelen)

Stromtillférsel defekt
(kabelbrott eller kortslut-

ning)

Kontrollera potentiometer, kablar
och stickkontakter; byt vid behov
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E 13 Justering och omstallning

Sarskilda sakerhetsanvisningar

Fara for personal kan uppsta om motor, akdrift, matarband, matarskruv, skrid eller
lyftanordningar startas oavsiktligt.
Om inget annat anges far arbeten pa maskinen endast utféras nar motorn star stilla!

- Sékra utlaggaren mot oavsiktlig igangsattning:
Satt kdrspaken i mittlage och vrid férvaljaren till noll, ta bort tAndningsnyckeln och
batteriets huvudstrémbrytare.

- Sakra upphojda maskindelar (t.ex. skrid och tradg) mekaniskt mot sankning.

- Byte av delar ska ske pa ett korrekt satt.

Vid anslutning eller frankoppling av hydraulslangar och vid arbete pa hydraulsyste-
met, finns risk att het olja under hogt tryck kan spruta ut.
Stang av motorn och goér hydraulsystemet tryckldst! Skydda égonen!

- Montera alla skyddsanordningar igen pa ratt satt, innan maskinen tas i drift.

- Vid utlaggning ska gangbryggan tacka hela skridens bredd.
Gangbryggan far endast fallas upp under foljande férutsattningar:

- Vid utldggning néra en mur eller liknande hinder.
- Vid transport pa trailer.

A FARA Fara pa grund av forandringar pa maskinen

Konstruktiva férandringar pa maskinen leder till att typgod-
kannandet upphor att galla och kan leda till svara person-
skador &ven dddsfall!

- Anvand endast originalreservdelar och godként tillbehdr.

- Efter underhalls- och reparationsarbeten ska ev. demon-
terade skydds- och sékerhetsanordningar komplett mon-
teras igen.

- Folj alla évriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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2 Extra komponenter

[ Man kan valja mellan tva olika matarskruvtyper.
Kontrollera vilken matarskruvtyp som anvéands pa din maskin och beakta tillhérande
monterings-, betjanings- och underhallsféreskrifter!

Matarskruv
-Typ A-
Centraldrift

Matarskruv
-Typ B-
Utvéandig drivning
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3.1

Matarskruv

Hojdinstallning

Beroende pa materialblandning maste
matarskruvens (1) instéllda héjd ligga
Over materialets utlaggningshéjd, matt
fran underkanten pa skruven.

Kornstorlekar till 16 mm

Exempel:
Utlaggningstjocklek 10 cm
Hojdinstéllning min. 15 cm
fran marken

FO130_A1.TIF

Kornstorlekar > 16 mm

Exempel:
Utlaggningstjocklek 10 cm
Hojdinstallning min. 18 cm
fran marken

Vid felaktig héjdinstéllining kan féljande problem uppsta vid utlaggningen:

- Matarskruven fér hogt installd:
For mycket material framfér skriden; materialet rinner 6ver. Vid stérre arbetsbred-
der kan sonderdelning och dragkraftsproblem uppsta.

- Matarskruven for lagt installd:
Otillrackligt med material som férkomprimeras av skruven. Ojamnheter som beror
pa detta kan inte helt kompenseras av skriden (vagformig yta).
Dessutom uppstar hégre slitage pa matarskruvsegmenten.
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3.2

3.3

Vid mekanisk installning med sparr-
nyckel (O)

- Stall in spéarrnyckelns medbringarstift
(1) foér vanster- eller hdgervridning.
Dragning at vanster sanker matar-
skruven, dragning at héger héjer ma-
tarskruven.

- Stall in énskad hdjd genom att véxel-
vis stélla in vanster och héger sida.

- Du kan avlésa aktuell hojd pa
skalan (2).

Vid hydraulisk instéllning (O)

- Faststall den aktuella installda hojden
for skruvbalken —till vanster och till h6-
ger pa skalan (2).

Tryck samtidigt pa bada tillhérande funk-
tionsknappar sa att skruvbalken inte
snedstalls.

- Kontrollera att héjden ar densamma
pa vanster sida och pa hoger sida.

@ Jlékvg
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3.4 Hojdinstallning vid stora arbetsbredder/med stag
-Matarskruv typ A-

HOojdinstélining av matarskruven kan gbras med fastsatt stag vid stora arbetsbredder.

/A Gor hojdinstallning av matarskruven endast nar svanghallarnas lasbultar ar atdragna!

Demontera svénghallarens (3) bygelsprint (1) och lasbult (2) pa bada maskinsidor.
Skjut svanghallarna tillsammans med stagen fran fastpunkten vid materialschaktet.
Gor hojdinstélining.

Skjut svanghallarna tillsammans med stagen pa fastpunkten vid materialschaktet.
Montera bygelsprint (1) och lasbult (2) igen.

[ Omdetinte gar att satta in lasbultarna (2) i det nya laget, &r det nédvandigt att stagen:
forlangs eller forkortas genom att du vrider pa stallstangerna, tills du far ett genom-
gaende hal som medger att lasbulten (2) satts in.

- Lossa lasmuttern (4).

[ Pa varje stéllstang (5) finns ett hal. Stallstangen kan hér vridas for langdinstalining
med en lamplig dorn.
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- Forlang eller forkorta stagen genom att vrida pa stéllstangerna (5), tills lasbultarna
kan séttas in.

- Dra at lasmuttern (4) igen.
- Montera bygelsprint (1) och lasbult (2).

A Efter varje hojdinstalining maste matarskruven riktas om &ver stagen!

[ Se avsnittet "Rikta matarskruv”!
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3.5 Hojdinstallning vid stora arbetsbredder/med stag
-Matarskruv typ B-

HOojdinstélining av matarskruven kan gbras med fastsatt stag vid stora arbetsbredder.

A Gor hojdinstallning av matarskruven endast nar stédets lasbultar ar atdragnal

Demontera stodets (3) bygelsprintar (1) och lasbult (2) pa bada maskinsidor.
Skjut stagens gaffelhuvuden fran stédens fasten.

Gor hojdinstélining.

Skjut stagens gaffelhuvuden pa stédens fasten.

Montera bygelsprint (1) och lasbult (2) igen.

[ Omlasbultarna (2) inte gar att sattas in i den nyinstallda positionen, méaste stagen for-
langas eller férkortas genom att stallstdngen vrids tills det finns ett genomgaende hal,
som medger att lasbulten (2) satts in.

- Lossa lasmuttern (4).

[ Pa varje stéllstang (5) finns ett hal. Stallstangen kan hér vridas for langdinstalining
med en lamplig dorn.
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- Forlang eller forkorta stagen genom att vrida pa stéllstangerna (5), tills lasbultarna
kan séttas in.

- Dra at lasmuttern (4) igen.
- Montera bygelsprint (1) och lasbult (2).

A Efter varje hojdinstalining maste matarskruven riktas om &ver stagen!

[ Se avsnittet "Rikta matarskruv”!
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4 Breddning av matarskruv
-Matarskruv typ A-
Auger_DEM.bmp
Beroende pa skridens utférande kan olika arbetsbredder stéllas in.
[ Matarskruv och skridbreddékning méaste vara anpassade till varandra.

% ©

Se Skridens instruktionsbok i motsvarande kapitel "Instélining och omstélining":
— Bredddkningsritning for skrid

For att na dnskad arbetsbredd, maste motsvarande skridpabyggnadsdelar, sidopla-
tar, matarskruvar, tunnelplatar eller reducerskor monteras.

For arbetsbredder 6ver 3,00 m ska matarskruven férses med en skruvférlangare pa
bada sidorna for battre materialférdelning och mindre slitage.

Vid alla atgarder pa matarskruven maste dieselmotorn vara franslagen. Skaderisk!

Om arbetsvillkoren pa vagarbetet medger en férlangning av matarskruven eller det ar
nddvandigt, montera ovillkorligen &ven skruvytterlager.

Vid skruvbredddkningar med skruvytterlager pa grundenheten maste det férkortade
skruvbladet monteras pa lagret. Annars kan skruvblad och lager demoleras.
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4.1 Montering av skruvférlangare

Montera materialschakt och skruvforlangning

- Fast extra materialschakt (1) med tillhérande monteringsdelar (2) (skruvar, brickor,
muttrar) pa grundenheten och pa bredvidliggande materialschakt.

- Demontera monteringsdelar (3) till bredvidliggande skruvblad, ta bort pluggen (4).
- For in matarskruvaxelns férlangning i matarskruvens axel.

- Montera tidigare I6sta monteringsdelar (3) och skruva samtidigt fast matarskruvax-
larna.

- Satt in pluggen (4) i matarskruvens ande.

[ Beroende péa arbetsbredd, maste skruvytterlager och/eller &ndlager monteras.
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Montera skruvytterlager

- Demontera monteringsdelar (1) till bredvidliggande skruvblad, ta bort pluggen (2).
- For in skruvytterlagret (3) i matarskruvférlangningen.
- Fast skruvytterlager med tillhérande monteringsdelar (4) (skruvar, brickor, stift) pa
stagschaktet.
[ Om detbehdvs, sétt in inpassningsplatar (5)!

- Montera tidigare I6sta monteringsdelar (1) och skruva samtidigt fast matarskruvax-
eln och lageraxeln.

- Montera matarskruvhalvan (5) med tillhérande monteringsdelar (6) (skruvar, brick-
or, muttrar) pa lagrets yttersida.

- Satt in pluggen (2) i matarskruvens ande.
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Montera skruvandlager

Forst maste skruvandlagret formonteras:

- Montera skruvandlagret (1) tilsammans med inpassningsplaten (2) med tillhéran-
de monteringsdelar (3) (skruv, bricka) pa mellanplattan (4).

Demontera monteringsdelar (5) till bredvidliggande skruvblad, ta bort pluggen (6).
For in skruvéandlagret (7) i matarskruvférlangningen.

Fast skruvandlager med tillhérande monteringsdelar (8) (skruvar, brickor, muttrar)
pa materialschaktet.

Montera skruvbladets tidigare I6sta monteringsdelar (5) och skruva samtidigt fast
matarskruvaxeln och lageraxeln.

Satt in pluggen (6) i matarskruvens ande.
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4.2 Schema for pabyggnad av matarskruv

Symbol Forklaring
- ~ - Skruvblad 160 mm
(8 £ (160L) Vanster
(160R) - alfruvblad 160 mm
Oger
(320L) - S_lfruvforlangare 320 mm
@'@5 %? vanster
(320R) ﬁllfruvfbrléngare 320 mm
dger
(640L) - S.lfruvforlangare 640mm
vanster
(640R) - Skruvforlangare 640mm hoger
(960L) - S.Ifruvforlangare 960mm
vanster
(960R) - ﬁll_«uvforlangare 960mm
dger
- Materialschakt
— (320) 320mm
320
- Materialschakt
(640) 640mm
640
£ P\
- Materialschakt
(960) 960mm
) . " I (960BL) | Materlglschakt 960 mm med
stag vanster
Y T (960BR) Materialschakt 960 mm med

stag hoger
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Symbol

Forklaring

Matarskruv-ytterlager

Skruvandlager
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 3,14 m

(®) (©)
320 320

Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 3,78 m

Lo

A o)

Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 4,42 m

b}
i |

SN .

| ]
\i e

g
-
-3
B
o
g
W
N
o
X

E1315



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 5,06 m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 6,34 m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 6,98 m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 7,62 m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 8,26 m
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4.3 Montera matarskruvstag
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Innan matarskruvstaget monteras, ska den matarskruvhdjd som behovs pa grundma-
tarskruven vara installd!
Beakta avsnittet "Hojdinstallning vid stora arbetsbredder/med stag”!

- Montera styrplattor (1) till vanster/till hdger pa maskinramens fasten med tillhéran-
de monteringsdelar (2).

Styrplattorna maste vara monterade pa fastenas framsida.

- Skjut stodets faste (3) dver styrplattan och sékra i sparet med bult (4) och
bygelsprint (5).

- Skjut stédets nedre faste (3) dver materialschaktets fastpunkt och sékra med
bult (6) och bygelsprint (7).

Staghallaren (8) fasts i maskinens mittvadgg med tillhérande monteringsdelar.

Lagg in vridpunktshallaren (10) i staghallaren (8) och sakra med lasbult (11).
Sékra lasbulten (11) med bygelsprint (12).

Montera svanghallaren (14) pa stagschaktet (13) med hjalp av lasbultar (15).
Sékra lasbulten (15) med bygelsprint (16).
Montera stagen (17) i vridpunktshallaren (10) med monteringsdelar (18).

Stagen maste vara monterade pa vridpunktshallarens (10) yttersida.

- Demontera fjadersaxpinnen (19) och lasbulten (20), dra ut stallstangen (21) sa
langt att staget gar att montera i svanghallaren (14) med tillhérande monteringsde-
lar (22).

- Sakra stallstangen (21) i ett Iampligt hal med Iasbult (20) och fjadersaxpinne (19).

- Montera hojdstag (23) pa samma satt.
- Fast hojdstaget i skruvytterlagret (24) och i stodets nedre hal (25).

Staget maste alltid fastas i stédets (3) monteringspunkt pa baksidan!
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4.4

Rikta matarskruv

- Lossa lasmuttern (26).

Beakta markeringarna vansterganga (L) och hdégerganga (R) pa staget!

- Forlang eller forkorta stagen (17) genom att vrida bada stéllstangerna (21) tills alla
monterade materialschakt &r i linje med matarskruven.

Ett hal (27) sitter till vanster och hdger pa stéllstangen (21). Stallstangen kan hér vri-
das for langdinstéllning med en lamplig dorn. Rotationsriktning for att férlanga eller
forkorta stallstangen bestams av vanstergéngan (L) eller hégergangan (R).

Som hjalpmedel for att rikta kan du t.ex. spanna upp ett snére, som bildar en rét linje
med skriden eller maskinens bakvagg!

- Forlang évre och nedre stéllstang tills materialschakten ar vertikalt uppriktade.

- Dra at lasmuttern (26) igen.
- Rikta matarskruvhdjden pa samma satt genom att stalla in hojdstaget (23).

Kontrollera uppriktningen med ett vattenpass!
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5 Breddning av matarskruv
-Matarskruv typ B-

Beroende pa skridens utférande kan olika arbetsbredder stéllas in.
[ Matarskruv och skridbreddékning méste vara anpassade till varandra.

Se Skridens instruktionsbok i motsvarande kapitel "Instélining och omstélining":
— Bredddkningsritning for skrid

For att na 6nskad arbetsbredd, maste motsvarande skridpabyggnadsdelar, skruvfor-
langare, styrplatar eller reducerskor monteras.

[ Av matarskruvuppgraderingens plan framgar vilka delar av matarsystemet som mas-
te monteras for olika arbetsbredder och i vilken position.

Vid alla atgarder pa matarskruven maste dieselmotorn vara franslagen. Skaderisk!
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5.1 Montering av skruvforlangare

Montera skruvforlangare

A Innan vaxeln tas bort, maste de yttre matarskruvdelarna stéttas upp med en traklots
eller liknande for att skyddas mot skador!

- Lossa spannskruvarna (1) pa stodroret. Skruva darefter in den mellersta skruven
(2) for att 6ppna kldamman.

- Dra ut teleskopréret (3) ur barréret (4).

VAN Kollision mellan hydraulslangarna och
stallina och hojddisplayens stallina!
Ta bort stallinan (A) fran hallaren (B). Ef-

ter att barréret dragits ut, satt fast stalli- O @ﬁ e
nan igen. C. / ‘

- Montera darefter nédvandiga skruv-

forlangare (5). ) X /

A Se till axeltapparna ar rena!

D
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2

- For in teleskopréret (3) och se darvid till att skruvvéxelns (6) drivanordning skjuts
helt dver skruvférlangningens axeltapp och att skruvsegmentet star i linje.

Beakta vaxelns uppriktning! Alla monterade styrplatar och matarskruvsegment maste
ligga i linje.

Som hjalpmedel for att rikta kan du t.ex. spanna upp ett snére, som bildar en rét linje
med skriden eller maskinens bakvagg!

- Skruva ut skruven (2). Dra darefter at spannskruvarna (1). Dra till slut at skruven
(2) nagot fér hand.

Innan spannskruvarna (1) dras at igen, maste skruven (2) vridas tillbaka tillrackligt
langt!
Annars klams inte teleskopréret fast ordentligt och de splinesférsedda axeltapparna
bryts.

Om teleskoproret inte &r ordentligt fastklamt, kan det glida ut ur stédréret. Detta inne-
béar olycksrisk under transport!
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Montering av stodror

[ Vid matarskruvbredder over 6,50 m maste en skruvbalksférlangning monteras.

- Lossa spannskruvarna (1) pa stodroret. Skruva darefter in den mellersta skruven
(2) for att 6ppna klamman.

- Dra ut teleskopréret (3) ca. 150 cm ur barréret.

A Skaderisk! Dra inte ut teleskoproret for langt ur barréret, eftersom det annars kan
ramla ut!

- Skruvbalkens stodrorsforlangning (4) bestar av tva halvor. Placera 6ver- och un-
derdel over teleskoprdret och skruva ihop med barréret med hjalp av tillhérande
monteringsdetaljer (5).

- Skruva ihop bada férlangningshalvorna med varandra med hjélp av tillhérande
monteringsdetaljer (6). Dra endast at skruvarna en aning pa klamstycket (7).

- Montera darefter nddvéandiga skruvforlangare.
- Sékra teleskopréret mot férvridning genom att sétta in skruven (8).
- Teleskoproret klams fast genom att dra at skruven pa klamstycket (7).
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Hydraulslangar

For storre arbetsbredder maste langre hydraulslangar monteras fér matarskruvmoto-
rerna.
Dessa slangar ar en del av leveransen for denna arbetsbredd.

Vid montering och demontering av hydraulslangar kan hydraulvatska spruta ut under
hogt tryck.
Stang av utldggaren och goér hydraulkretsen trycklds. Skydda 6gonen!

A Vid montering av slangarna se till att det ar rent omkring anslutningarna.
Smuts i hydraulsystemet kan leda till driftstérningar.
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Montera styrplatar, styrplatsbreddningar och stod

For att sakerstalla ett optimalt materialfléde — sarskilt vid stora arbetsbredder — maste
sa kallade styrplatar (1) monteras.

- Fast extra styrplat (1) med tillhérande monteringsdelar (2) (skruvar, brickor, mellan-
laggsbrickor) pa grundenheten och pa bredvidliggande styrplat.
- Ytterst pa styrplaten monteras en styrplatbreddning (3) och ett &ndstycke (4) med
tillhérande monteringsdetaljer (5).
- Efter att skruvarna (6) lossats kan &ndstycket riktas in pa erforderlig bredd. Dra
at sedan skruvarna (6) igen.

For storre arbetsbredder maste for extra stabilisering av styrplatarna stéd (7) monte-
ras pa teleskoproret. Beroende pa arbetsbredden maste ev. stdd med fasten monte-
ras for att kunna géra fast stagen.

- Demontera stdédets underdel (8).

- Placera stodet (7) pa teleskopréret och montera tillsammans med tillhérande styr-
plat och tillhérande monteringsdetaljer (9), (skruvar, brickor, mellanlaggsbrickor).

- Montera stddets underdel (8) riktigt igen.

E1329



O DYnNapac

FAYAT GROUP

5.2 Schema for pabyggnad av matarskruv

Symbol Forklaring
(290L) Skruvblad 290mm
vanster
(290R) Skruvblad 290mm
hoger
(434L) Skruvférlangare 434mm van-
ster
(434R) Skruvférlangare 434mm hoger
ruvférlangare mm hoger
(868L) Skruvférla 868 hd
(868R) Skruvférlangare 868m hdoger
= == Andstycke for styrplat 345 mm
T ° (+345L) + vénster breddning
e e 9 o= Andstycke for styrplat 345 mm
(+345R) + hoger breddning
. . = Styrplat
[0 S ey, (300L) 300mm vénster
] ;1 E ® S A
tyrplat
(300R) 300mm vanster
— — Styrplat
¢ B (B00L) " 500mm vanster
° 2 Styrplat
(500R) 500mm vanster
—_—— — Styrplat
g B (700L) ' 700mm vanster
. ™ :
Styrplat
(700R) 700mm vanster
0 [ (AL) Stéd
| ] vanster
Stéd
(AR) hoger
H @ Stéd med féasten
-T’T ”‘T (AL) vanster
H; gn (AR) Stdéd med féasten

hoger
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Symbol Férklaring
P @ i - Forlangningsror
E o (RL) vanster
o o i - Forlangningsror
m<ﬂ>m (RR) hoger
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 3,06m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 4,22m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 6,53m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 7,40m
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Matarskruvuppgradering, arbetsbredd 8,00m
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Innan matarskruvstaget monteras, ska den matarskruvhdjd som behovs pa grundma-
tarskruven vara installd!
Beakta avsnittet "Hojdinstallning vid stora arbetsbredder/med stag”!

- Montera styrplattor (1) till vanster/till hdger pa maskinramens fasten med tillhéran-
de monteringsdelar (2).

Styrplattorna maste vara monterade pa fram- och baksidan av maskinramens fasten.

- Skjut stodets faste (3) dver styrplattan och sékra i sparet med bult (4) och bygel-
sprint (5).
- Montera hallare (6) med tillhérande monteringsdetaljer pa férlangningsroret (7).

Montera hallaren (6) sa att stodet (3) star i rat vinkel efter monteringen!

- Skjut stddets nedre faste (3) dver hallarens (6) fastpunkt och sékra med bult (8) och
bygelsprint (9).

Staghallaren (10) fasts i maskinens mittvagg med tillhérande monteringsdelar.

- Lagg in vridpunktshallaren (11) i staghallaren (10) och sakra med lasbult (12).
- Sakra lasbulten (12) med bygelsprint (13).

- Montera stagen (14) i hallaren (11) med tillhérande monteringsdetaljer (15).

Stagen maste vara monterade pa vridpunktshallarens (11) yttersida.

- Demontera fjadersaxpinnen (16) och lasbulten (17), dra ut stallstangen (18) sa
langt att staget gar att montera i hallaren (utférande med faste) (20) med lasbult +
bygelsprint (19).

- Sakra stallstangen (18) i ett lampligt hal med Iasbult (17) och fjadersaxpinne (16).

- Montera hojdstag (21) pa samma satt i hallaren (20).

Staget maste alltid fastas i stodets (3) monteringspunkt pa baksidan!
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5.4

Rikta matarskruv

- Lossa lasmuttern (26).

Beakta markeringarna vansterganga (L) och hdégerganga (R) pa staget!

- Forlang eller forkorta stagen (14) genom att vrida bada stallstangerna (18) tills alla
monterade styrplatar och matarskruvsegment ligger i linje.

Ett hal (27) sitter till vanster och hdger pa stéllstangen (18). Stallstangen kan hér vri-
das for langdinstéllning med en lamplig dorn. Rotationsriktning for att férlanga eller
forkorta stallstangen bestams av vanstergéngan (L) eller hégergangan (R).

Som hjalpmedel for att rikta kan du t.ex. spanna upp ett snére, som bildar en rét linje
med skriden eller maskinens bakvagg!

- Forlang 6vre och nedre stallstang tills styrplatar och matarskruvsegment ar vertikalt
uppriktade.

- Dra at lasmuttern (26) igen.
- Rikta matarskruvhdjden pa samma satt genom att stalla in hojdstaget (21).

Kontrollera uppriktningen med ett vattenpass!
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5.5

Kanalplatar, fallbart -matarskruv typ A-

For att stdnga springan mellan skruvla-
dan och skridens sidoplat kan fallbara
materialschakt monteras pa matarskru-
vens bada sidor.

De fallbara materialschakten svanger
upp av det paliggande materialtrycket
och svanger in av att skriden dras in.

- Fé&st fallbara materialschakt till van-
ster/till héger pa skruvladan med till-
hérande monteringsdelar (1).

Ar ett andlager monterat pa den existe-
rande matarskruvbredden, maste dess-
utom adapterplaten (2) monteras.

- Montera platen (3) med hjalp av gang-
jarnsstangen (4) pa gangjarnet (5).

Det fallbara materialschaktet kan sakras
for transport av maskinen i grundbredd i
insvangd position med monteringsdetal-
jer () per ar.

Monteringsdetaljerna (6) kan fbrvaras
vid hélet (7).
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5.6

Tragskrapor

For att reducera springan mellan trag
och maskinram maste tragskraporna (1)
stéllas in pa bada traghalvor.

- Lossa fastskruvarna (2).

- Stall in 6 mm springmatt éver hela
skrapans langd.

- Dra at fastskruvarna (2) ordentligt
igen.

Skaderisk pa grund av vassa delar! Béar
lampliga skyddshandskar fér att skydda
dina hander!
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5.7 Dragarmsstyrning

FOr att sakerstalla en riktig styrning av
dragarmarna, maste styrplatarna (1) pa
bada maskinsidorna vara instélla pa de

aktuella  utlaggningsforutséattningarna
(t.ex. takprofil positiv eller negativ osv.).

- Lossa skruv (2) och demontera skru-
var (3).

- Stall in styrplaten pa erforderligt matt
(grundinstéllning 25 mm).

- Dra at fastskruvarna (2), (3) ordentligt
igen.

Skaderisk pa grund av vassa delar! Bar
lampliga skyddshandskar fér att skydda

dina hander!
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Omplacera skrid

Dragarmen kan flyttas framat eller bakat
allt efter vad utlaggningsférutséattningar-
na kréaver.

Andringen gor att materialutrymmet mel-
lan matarskruv och skrid blir storre.

- Lossa de fyra féstskruvarna (1).

- Ta bort skruvarna och flytta fram ma-
skinen.

- Dragarmen &r kvar i dess lage o6ver
glidskenorna, fast skruvarna (1) igen.

Star skriden i bakre lage kan materialet
"lugna sig” framfér skriden vid utlagg-
ning av laga lagertjocklekar. Vid utlagg-
ning av hoga lagertjocklekar hdjer sig
skriden sedan battre.
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7 Lyftaxel

For transporter pa allméan vag kan framaxelns axellast reduceras. Framaxeln lagrad
ledad sparras mekaniskt i ett lage, sa att framaxelns bakre hjulpar ligger an
mot underlaget.

[ Kontrollera de lokala féreskrifterna vad géller tillatna axellaster!
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Blockera framaxel:

- Kor framaxelns framre hjul pa en tillrackligt dimensionerad kant eller ramp, sa att
framaxelns bada bakre hjul svanger ned.
- Sténg av maskinen och sékra sa att den inte kan sétta sig i rérelse!

- Montera axelsparren (1) pa bada maskinsidorna i avsett faste (3) i huvudramen
med hjalp av tillhérande monteringsdetaljer(2).

- Nu ar framaxeln sparrad i utsvangt lage, de frdmre hjulen star inte langre i ingrepp.
- For utlaggning maste bada spéarrar demonteras pa identiskt satt.
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8 Nivellering

8.1  Tvarfallsregulator

A Under arbetet far inga arbeten utféras
pa tvarfallsstangen eller tvarfallsregula-
torn!

- Montera tvarfallsstangen (1) i avsett
lage mellan de bada dragarmarna.

- Montera tvarfallsregulatorn (2) pa
tvarfallsstangens fastplatta (3).

[ For monteringen finns fyra fasthél pa
sensorns fastplatta.

Den digitala lutningsregulatorn maste
vara monterad sa att markeringspilen | 7
pekar i korriktning pa huset. Querneig wf

o

[ Den analoga lutningsregulatorn maste vara monterad sa att visningarna synligt pekar
bakat fér operatodren.

- Koppla ihop vanster och hdger anslutningskabel med avsett uttag pa handset eller
pa maskinen.

[ Utforliga anvandningsanvisningar hittar du i dokumentationen till motsvarande nivel-
leringssystem.
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8.2

8.3

Montera avsokningsarm

- Sétt fast avsokningsarmens hallare
(1) pa respektive tapp till skridens si-
doplat.

- Dra at bulten (2) sa att avsdkningsar-
men endast gar trogt att svanga.

Avsokningsarmen kan sakras med en
sparr (3) pa sidoplaten.

Montera skarvgivare

Fast skarvgivaren i klamfastet (1)
och sékra mot vridning med en
klamskruv (2).

Tastarm.wmf

F0258_A1.TIF/
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8.4

o

2

Justa in avsokningsarm

Innan utldggningen boérjar maste avsok-
ningsarmen stéllas in pa referensen
(stallina, trottoarkant etc.) med den mon-
terade skarvgivaren.

AvsoOkningen ska ske vid matarskruven.

- Svang avsokningsarmen (2) dver refe-
rensen.

- Anvéand fdljande installningsmajlighe-
ter for att stélla in avsbkningsarmen [Testarmwmf
exakt:

- Efter att du lossat klamskruvarna (3) gar det att justera in avsdkningsarmen pa
langden.

- Lossa klamskruvarna (4) och du kan stélla in avsdkningen pa hojden.
- Pa spérren (5) kan du stélla in avsdkningens sidovinkel.

- Fér analoga héjdsensorer justerar du héjden med en vev (6). Efter installningsar-
betet spérrar du veven genom att ldgga den i den befintliga skaran.

For att avs6kningsarmen ska fungera sakert och exakt maste alla monteringsdelar
och klamstallen vara riktigt atdragna!

- Koppla ihop vanster och héger anslutningskabel pa skarvgivaren med avsett uttag
pa handset eller pa maskinen.

Om arbetet ska utféras med automatisk héjdavsdkning pa bada sidorna, ska du upp-
repa den beskrivna instéllningsproceduren pa den andra sidan.

Utférliga anvandningsanvisningar hittar du i dokumentationen till motsvarande nivel-
leringssystem.
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8.5

Big-Ski 9m, Big-Ski 13m

MBS6.bmp

7

S
5

=
p—

Big-Ski ar avsedd fér beréringsfri avsékning éver en sarskilt stor referenslangd.

En total Ski-langd pa max. ca. 9,30 m gar att na med en kombination av ett mittele-
ment och tva modulelement tillsammans med sensorarmarna. En total Skilangd pa
max. ca. 13,50 m gar att realisera med en kombination av ett mittelement och fyra
modulelement tillsammans med sensorarmarna.

Big-Ski gor det méjligt att fram och bak férskjuta uppriktningen av de enskilda senso-
rerna Gver referensen. Darmed kan Sonic-Ski till och med positioneras framfér och
bakom maskinen, for att sdkerstalla en sdker avsdkningen av referensen aven i kurv-
korningar.

Innan utlaggningen boérjar maste Big-Ski stallas in pa referensen (stallina, trottoarkant
etc.) med den monterade skarvgivaren.

Big-Ski bestar i huvudsak av féljande komponenter:

- Mittelelement (1)

- Breddningsmoduler (2)

- Dragarmsfaste (3)

- Svéangarm fram (4)

- Svangarm bak (5)

- Sensorfaste (6)

- Sensorfaste, breddningsbart (7)
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- Arm (8)
Nedan beskrivs monteringen av den korta versionen, eftersom den langre varianten
helt enkelt gors i ordning genom att ytterligare modulelement 1aggs till.

| | | | L] |
ENONS EONS EONS
!4 X1 > !‘ X2 -_!
MBS11.bmp

2

5 8

Avstanden mellan sensorerna ar lampligen samma (X1 = X2).

Den mellersta sensorn monteras pa den vanliga enkelsensorpositionen, sa att det en-
kelt gar att koppla om pa MOBA-matic for att vid behov kunna arbeta endast med en
sensor (t.ex. vid utldggningsstart, vagkorsningar, osv...).

Beroende pa anvandning kan mekaniken installeras pa sidan bredvid skriden, eller
aven Over skriden. Detta beror pa den utlaggningsbredd som for tillfallet behévs.

| bada fallen &r tillvagagangssattet samma for att montera Big-Ski.

For att Big-Ski ska kunna anvéandas sa parallellt som méjligt mot underlaget, ska den
monteras efter senare utlaggningsférhallanden. For detta ska skriden laggas pa 6ns-
kad lagertjocklek och dragpunkten stéllas in anpassad darefter.

Kontrollera noga vid monteringen av de bada dragarmsfastena, att dessa varken hin-
drar rorelsefrineten pa dragarmen eller skridkonstruktionen. Frigdngen maste vara
sakerstalld dver hela arbetsomradet!
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Montera Big-Ski faste pa dragarmen

Hela Big-Ski-konstruktionen monteras
pa sidan av dragarmarn. For detta ska Q
forst bada dragarmsfastena monteras.
Dragarmsféastenas utférande ar delvis

olika, beroende pa vilken utlaggare som
anvands. ®_\/

Vid monteringen kan antingen hallarna
skruvas fast direkt i befintliga hal, eller
enligt illustrationen féastas i dragarmen Q
med klamplattor.

Sl <>

Det framre fastet monteras strax bakom C) \ &

dragpunkten. Det bakre fastet monteras \] @/—@
0

ungefar pa matarskruvhojd.
1o

- Placera bada hallarna (1) pa ifragava- | wsssomp
rande stélle dver dragarmen och mon-
tera med skruvar (2) och hylsor (3).

Anvéand passande hal i infastningen for olika dragarmstjocklekar.

- Infastningsroret riktas upp med de bada skruvarna (4).

Rikta upp hallaren lodratt.
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Montera sviangarmar

- Skjut en fixeringsring (1) vardera éver
Big-Ski-fastets (2) ror.

[ Fixeringsringens 45°-fas maste peka
upp.

- Skjut sedan pa bada svangarmarna
(3) pa Big-Ski-fastets ror.

[ Den bakre svdngarmen sétts pa vriden
180° Big-Ski-fastet.

- Skjut pa en fixeringsring (4) (platt utfo-
rande) pa framre svangarmen och fix-
era med tillhérande stjarngrepps/
skruv.

MBS3a.bmp/MBS3c.bmp
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Montera mittelement

MBS6b.bmp

[ Kontrollera att den runda nosen (1), avsedd att fasta efterféljande moduler, pekar
upp.

Mittelementet (2) har fran fabrik redan tva férmonterade skjutdelar (3)/(4), som gar att
skjuta dver svangarmarnas bada runda infastningstappar.

9

- Skjut forst pa bakre skjutdelen (3) underifran pa den bakre svédngarmen. Hoj sedan
mittelementet tillsammans med bakre svangarmen tills framre skjutdelen (4) gar att
skjuta pa framre svangarmen uppifran.

- Sékra avslutningsvis bakre skjutdelen med en fixeringsring (5) och tillhérande
stjarngreppsskruv.

[ Efter att balkens forsta del monterats, ska den nu riktas upp:

- Mittelementet riktas nu upp vagratt med fixeringsringarna pa svangarmarna och
eventuellt &ven med fixeringsringarna pa Big-Ski-fastena.

- Nasta steg &r att rikta upp mittelementet parallellt med utlaggaren genom att vrida
pa svangarmarna.

- Fixera avslutningsvis alla fastskruvar.
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Forlanga Big-Ski

[ Big-Ski kan férlangas pa bada utféran-
dena 9 m och 13 m.
[ Montering av 9 m utférande:

En férlangningsdel vardera fram/bak
Montering av 13m utférande:
Tva foérlangningsdelar vardera fram/bak

- Lagg breddningsmodulen (1) pa
mittelementet (2) och sékra med
en skruv (3).

MBS1.bmp
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Montera sensorfaste

Over Big-Ski:s hela langd finns en av-
s6kning med tre sensorer. En sensorpd | o °

mittelementet, framre och bakre andele- C C
mentet.

Den mellersta sensorn ska monteras pa
Ski exakt pa det stélle, dar den aven vid
normal anvandning ska fungera (ca. ma-
tarskruvens hojd).

De bada andra sensorerna ska monte-
ras pa samma avstand.

| de bada yttre lagena monteras bredd-
ningsbara sensorfésten (1), i mitten
monteras det normala sensorfastet (2).

- Lagg skjutfastet (3) fran insidan over "
respektive element pa Big-Ski. @ﬂ\; ~— P

- For in sensorfastet (4) underifran i L = J
skjutfastet (5) och fixera med tillhéran- W
de stjarngreppsskruvar.

- Placera klamringen (6) pa sensorfas-
tets rér och fixera med tillhérande
stjarngreppsskruv. @—/

- Skjut in armen (7) pa breddningsbara

sensorfasten och sakra dess lage
med tillhérande stjarngreppsskruv. ®_\
yZ

(g__
MBS2.bmp/MBS12.bmp
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Montera och rikta upp sensorer

- Satt in sensorns hallare (1) i fastet (2).

- Rikta upp sensorn och fixera med till-
hérande stjarngreppsskruvar.

- Lossa stjarngreppsskruvarna (3) och
du kan stélla in avsékningen pa hoj-
den.

[ Pa bada ytire sensorfastena kan sens-
orn dven monteras pa den svangbara
sensorarmen (4).

Darmed ar det mdjligt att svanga bada
yttre sensorerna fér olika krav under ut-
laggningen, t.ex. kurvkorningar.

- Lossa stjarngreppsskruvarna (5) och
du kan justera in armen pa langden. |wssssmp

- Lossa stjarngreppsskruvarna (3) och
du kan svanga sensorfastet tilsammans med armen.

[ Svénger du en sensorarm i sidled, tank pé att avslutningsvis rikta upp den installera-
de sensorn i korriktningen igen.
[ FOr att Big-Ski ska fungera sakert och exakt maste alla monteringsdelar vara riktigt

monterade och atdragna!
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Montera fordelardosa

Montera foérdelardosan sa att lednings-
dragningen blir enkel till regulator och
sensorer.

Anslutningarna f0r sensorerna ska alltid
peka ned, for att inget vatten ska trénga
in i fordelardosan. Ingangar som inte be-
hévs tillsluter du med dammskyddshat-
tar.

- Foérdelardosan (1) monterar du férst
pa monteringsplattan (2) med hjalp av
insexskruvar.

Ingangskontakten pekar alltid i korrikt-
ning.

MBS10.bmp

- Montera avslutningsvis monteringsplatten i en av bada skjuthallarna (4) pa mittele-

mentet med en stjarngreppsskruv (3).

Montering av Big-Ski pa héger maskinsida:
For att uppfylla kravet att ingangskontakten alltid ska peka i korriktning, maste har
skjuthallaren som férdelardosan ska monteras pa, skjutas pa Big-Ski inifran och ut.
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Kopplingsschema

[ Anslutning av de tre sensorerna till for-

delardosan och férbindningen mellan /
fordelardosa - maskin sker enligt vidsta- /\\/’,—_ Q

ende schema.

- Sensorer
- fram (1)
- mitten (2)
- bak (3)
- Fordelardosa (4)
- Granssnitt maskin (5)

= o
Y\f:;»ﬁ RS Yerk 1o
o l20) 2
D £ V%
@
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8.6 Slapskida 6m, 9m

Till slapskidan hor en skida rérlig genom flera leder som I6per pa referensytan och en
roterande sensor, som avsoker en referenslina som sitter pa skidan.
For att jamna ut langa markvagor ar slapskivan att féredra.

Den anvands pa utlaggningsavsnitt utan snavare kurvor.

- Justera in arbetsbredden genom att dra ut skriden.

- Skjut in mellanstycket (1) i férlangningsroret (2). Dra at klamskruvar pa forlang-
ningsroret.

- Skjut in férlangningen (3) i mellanstycket (1). Sakra ordentligt med vingmuttar (4).

- For in hallarréret (5) i klamfastet (6) pa sidoplaten. Dra at klamfastets skruvar or-
dentligt.

- Fixera den framre dragstangen (7) med hjalp av fjiaderspaxpinne i hallarroret, sa att
skidan ligger fritt ovanpa marken i det fraimre omradet.

[ |bakre omréadet ligger skidan automatiskt ovanpa marken pa grund av den fritt rérliga
dragstangen (8).
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- Rikta upp skidan sa att den star parallellt med utlaggaren éver hela langden, inte
lutar at sidan.

- Fixera i framre omradet med hjalp av skruvar (9).

- Satt in fjaderspaxpinne (10) i bakre omradet.

- Sattin sensorn (11)
i héjdavsbdkningen (12).

- Rikta upp hojdavsdkningen sa att av-
sokningsarmen (13) ligger i mitten pa
referenslinan (14).

[ Dukan efterspanna en for 16s referensili-
na med linspénnaren.

- Anslut tillhérande forbindelsekabel till
for detta avsett uttag i fjarrkontrollhal-
laren och sensorn.

Dra forbindelsekabeln sa att den inte
kan skadas under drift.

>

A Anvandningen av slapskidan utdkar utlaggarens grundbredd!
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9.1

B8 & §

Begransningsbrytare

Montera matarskruvens
begransningsbrytare
(vanster och hoger) -
PLC-utféorande

Matarskruvens ultraljudsbegransnings-
brytare monteras pa bada sidor pa si-
doplatens ledstang.

- Placera senorfastet (1) pa ledstangen,
rikta upp och dra &t med en vingskruv (2).

- Rikta upp sensorn (3) och fixera med
klamspaken (4).

- Satt in sensorns anslutningskabel (5)
till vanster och hoger i fijarrkontrollhal-
larens avsedda uttag. Sonic.wmf

Anslutningskablarna ansluts i fjarrkontrollhallaren med tillhérare uttag.

Sensorerna ska vara instdllda sa att matarskruvarna ar téackta till 2/3 med belégg-
ningsmaterial.

Belaggningsmaterialet maste matas pa hela arbetsbredden.

Den riktiga instéllningen av &ndlagesbrytarnas lagen gors bast under materialférdel-
ningen.
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10 Skrid

| skridens instruktionsbok beskrivs alla fér montering, instélining och breddékning
nddvéandiga arbeten.

11 Elanslutningar

Efter att de mekaniska komponenterna monterats och justerats, ska foljande férbind-
ningar upprattas pa fjarrkontrollhallarnas (1) baksidor.

PLC-utférande:

Matarskruvens
begrénsningsbrytare (2)
Fjarrkontroll (3)

Skarvgivare (4)

Extern nivelleringsautomatik (5)

[ Nar en extern nivelleringsautomatik an-
vands, maste den anmalas i fjarrkontrol-
lens meny.

Konventionellt utférande:

- Fjarrkontroll (6)
- Matarskruvens begrénsningsbrytare
(7)

- Nivelleringsautomatik (8)

[ Uttag som inte anvands ska alltid tillslu-
tas med tillhérande skyddshatt!
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11.1

Maskindrift utan fjarrkontroll/sidoplat

Utan ansluten fjarrkontroll gar det att
kOra maskinen endast néar tillhérande
bryggkontakter ar instéllda pa bada ma-
skinsidor.

Sidoplat med fjarrkontrollhallare monte-
rad:

- Satt in bryggkontakten (1) i fjarrkon-
trollens uttag, sékra med en sprint.

- Kontrollera om kopplingsboxens in-
sticksanslutning (2) existerar.

Sidoplat demonterad:

- Satt in bryggkontakten (3) i kopplings-
boxens uttag, sdkra med en sprint.

—sx\\ &
¢ lmt‘.\\\

—_
5

’
,((
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F10 Underhall

1 Sakerhetsanvisningar for underhallet

A FARA Fara pa grund av felaktigt maskinunderhall

Felaktigt utférda underhalls- och reparationsarbeten kan
orsaka svara personskador dven dodsfall!

- Lat endast utbildade specialister genomféra underhalls-
och reparationsarbeten.

- Genomfor alla underhalls-, reparations- och rengoérings-
arbeten endast med avstangd motor. Dra ur tdndnings-
nyckel och huvudstrémbrytare.

- Satt upp en skylt med texten “"Starta inte” pa maskinen.
- Genomfér daglig visuell kontroll och funktionskontroll.
- Genomfor allt underhall enligt underhallsschemat.

- Lat en expert genomféra en besiktning varije ar.

- Atgarda alla konstaterade fel omgéende.

- Ta maskinen i drift férst nér alla konstaterade fel har
atgardats.

- Om féreskrivna kontroll- och underhallsatgarder inte
féljs, upphdr typgodkannandet att galla!

- Folj alla évriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

A FARA Fara pa grund av forandringar pa maskinen

Konstruktiva férandringar pa maskinen leder till att typgod-
kannandet upphor att galla och kan leda till svara person-
skador &ven dddsfall!

- Anvand endast originalreservdelar och godként tillbehdr.

- Efter underhalls- och reparationsarbeten ska ev. demon-
terade skydds- och sékerhetsanordningar komplett mon-
teras igen.

- Folj alla évriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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A\ OBSERVERA || Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

Bar personlig skyddsutrustning.

Vidrdr inga heta maskindelar.

Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

Folj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och

i sékerhetshandboken.

AOBSERVERA Fara pa grund av elektrisk stot

Direkt eller indirekt kontakt med spanningsférande delar
kan leda till personskador!

Ta inte bort nagra skyddshdljen.

Spruta aldrig av elektriska eller elektroniska komponen-
ter med vatten.

Reparationsarbeten pa elsystemet far endast genom-
foras av utbildade specialister.

Kontrollera dagligen isolationsévervakningen pa det
elektriska skridvarmesystemet enligt anvisningen.

Folj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och

i sékerhetshandboken.

Rengoring: Anvand inte lattantéandliga véatskor (bensin eller liknande).
Vid rengdring med angtvatt: Rikta inte stralen direkt mot elektriska delar eller isole-
ringsmaterial; tick dver sadana delar innan tvéattning paborjas.

Arbete i slutna rum: Avgaser maste ledas ut. Gasolflaskor far inte férvaras i slutna

rum.

Férutom denna skoétselanvisning maste alltid aven
motortillverkarens skdtselanvisning beaktas. Alla ytterligare underhallsarbeten angiv-
na dar och intervaller ar dessutom bindande.

Anvisningar for underhall av extra utrustning hittar du i det har kapitlets enskilda del-

avsnhitt!
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Atlas Copco

Extra komponenter

Man kan valja mellan tva olika matarskruvtyper.
Kontrollera vilken matarskruvtyp som anvéands pa din maskin och beakta tillhérande
monterings-, betjanings- och underhallsféreskrifter!

- Matarskruv
-Typ A-
Centraldrift

- Matarskruv
-Typ B-
Utvéandig drivning
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Komponent

Kapitel

Underhall kravs efter

drifttimmar
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Matarband F33 | [ H
Matarskruv - typ A F40 HEEN H N |
Matarskruv - typ B F41 HEEN | |
Drivmotor F51 | HEEN N
Hydraulsystem F61 H N HE N H
Hjulgaende F72 EEE EE m
akmaskineri

Elsystem F83 HEEN [
Smodrjstallen F90 H B | H
Provningar/ F100 m m m
avstangning

Underhall krévs L

| den hér 6versikten finns dven underhallsintervaller for tillvald maskinutrustning!
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Underhall - matarband

F 33
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

AOBSERVERA

Fara pa grund av tunga laster

Sjunkande maskindelar kan férorsaka personskador!

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
bada traghalvorna vara stangda och tillhérande tragséak-
ring ilagd.

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
skriden héjas och tillhérande skridlas vara ilagt.

- Sparra 6ppnade kapor och holjesdelar riktigt.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

A\ OBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- VidrOr inga heta maskindelar.

- Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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1.1 Underhallsintervaller

Intervall

Underhallsstalle OBS!

Pos.

10

50

100

250

500

1000/arligen
2000/vartannat ar

vid behov

- Matarbandkedja -
Kontrollera spénning

- Matarbandkedja -
Stall in spéanning

- Matarbandkedja -
Byt kedja

- Matarbandets drivning - drivkedjor
Kontrollera kedjespénning

- Matarbandets drivning - drivkedjor
Stall in kedjespanning

- Matarbandets ledplatar/
Byt matarbandplatar

Underhall
Underhall under inkérningen

4 n

F333



O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.2

Underhallsstallen

Kedjespanning - matarband (1)

Kedjespanning Kontrollera

Vid ratt spand matarbandkedja hénger
kedjan ca. 40 mm under framaxelns
tvarbalk.

Kedjorna far inte vara fér spanda eller for
l6sa. Ar bandet for hart spant kan mate-
rial mellan band och bandhjul férorsaka
stopp eller brott.

Ett for I6st band kan fastna i utskjutande
delar och forstoras.

Stalla in kedjespanning:

Kedjespanningen stélls in med fettspan-
nare. Pafyliningsanslutningarna (A) sit-
ter till vanster och hoger bakom
stétfangaren.

- Fyll pa fett med en fettspruta tills ratt
kedjespénning &r installd.
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Kontrollera/byta kedja:

Matarbandkedjorna (A) maste bytas all-
ra senast, nar tojningen av dem gatt sa
langt att det inte langre gar att spénna
om dem.

Kedjelankar far inte tas bort for att for-
korta kedjan!

En felaktig kedjeférdelning leder till

att drivhjulen férstérs!

Om det pa grund av slitage ar nédvan-
digt att byta komponenter, ska alltid f6l-
jande komponenter bytas satsvis:

- Matarbandkedja

- Matarbandledplatar

- Matarbandplatar

- Styrplatar

- Matarbandkedjans brytrullar

- Kedjehjul till matarbandets drivning

AA®

Dynapac:s kundtjanst ger dig garna support vid underhall, reparation och byte av slit-

delar!
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Matarbandets drivning - drivkedjor (2)

For att kontrollera kedjespanningen:

Pa kedjeskyddet sitter en skala (A), som
visar kedjans héng.

- Ror kedjan i kedjeskyddets avlanga
hal:

N&r spanningen ar enligt féreskrifterna
maste det ga att réra bandet fritt
ca. 10 -15 mm.

FOr omspanning av kedjorna:

- Lossa fastskruvarna (B) och lasmutt-
rarna (C) en aning.

- Stéll in erforderlig kedjespanning med
en spannskruv (D).

- Dra at fastskruvarna (B) och lasmutt-
rarna (C) ordentligt igen.

Spannskruvarna kommer du at via ma-
ndverplattformens bottenplattor.

A A
o

=
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Matarbandledplatar/
Matarbandplatar (3)

Matarbandledplatarna (A) maste bytas
allra senast, nar de ar slitna i underkan-
terna eller uppvisar hal.

Matarbandkedjan saknar skydd nar ma-
tarbandledplatarna ar slitna!

- Demontera  matarbandledplatarnas

skruvar.

- Ta ut matarbandledplatarna ur materi-
altunneln.

- Montera nya matarbandledplatar med
nya skruvar.

Matarbandplatarna (B) maste bytas allra
senast, nar slitagegréansen natt 5 mm
baktill under kedjan.

Om det pa grund av slitage ar nédvan-
digt att byta komponenter, ska alltid f6l-
jande komponenter bytas satsvis:

- Matarbandkedija

- Matarbandledplatar

- Matarbandplatar

- Styrplatar

- Matarbandkedjans brytrullar

- Kedjehjul till matarbandets drivning

AA®

Dynapac:s kundtjanst ger dig garna support vid underhall, reparation och byte av slit-

delar!
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F40 Underhall - komponent matarskruv

1 Underhall - komponent matarskruv
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

A\ OBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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1.1 Underhallsintervaller

Intervall

Underhallsstalle OBS!

Pos.
10
50
100
250
500
1000/arligen
2000/vartannat ar
5000
vid behov

- Matarskruvens ytterlager -
Smor;j

- Matarskruvens planetvéxel -
Kontrollera oljeniva

- Matarskruvens planetvéxel -
Fyll pa hydraulolja

- Matarskruvens planetvaxel -
Byt olja

- Matarskruvens drivkedjor -
Kontrollera spanning

- Matarskruvens drivkedjor -
Stéll in spéanning

- Skruvlada -
Kontrollera oljeniva

m- Skruvlada -
Fyll pa hydraulolja

- Skruvlada -
Byt olja

- Tatningar och tatningsringar -
Slitagekontroll

m- Téatningar och tatningsringar -
Byt tatningar

Underhall
Underhall under inkérningen

4N
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Intervall
%
c i
. o 8 >
4 2 8 Underhallsstille OBS!
o 2 S
© S >
- o
(=]
N
v Véxelladans skruvar -
Atdragningskontroll
6 Véaxellddans skruvar -
| Se till att atdragningsmoment ar
ratt
v v Ytterlagrens skruvar -
Atdragningskontroll
7 Ytterlagrens skruvar -
n Se till att atdragningsmoment ar
ratt
- Matarskruvblad -
Slitagekontroll
8
- Matarskruvblad -
Byt matarskruvblad
Underhall

Underhall under inkérningen

41
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1.2

Underhallsstallen

Matarskruv - ytterlager (1)

Smorjnipplarna ar placerade pa varje
sida uppe vid de yttre skruvlagren.

Dessa maste smorjas i varmt tillstand ef-
ter arbetets slut for att trycka ut eventu-
ella bitumenrester och fylla lagren med
nytt fett.

Vid skruvutvidgning bér ytterringarna vid
forsta smorjningen av de yttre lagerstal-
lena lossas nagot, for att sakerstélla
béttre luftning vid smdrjningen.

Efter smorjningen maste ytterringarna
ater fastas ordentligt.

Nya lager maste fyllas pa med fett ge-
nom 6 tryckningar pa fettpressen.
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Planetvaxel matarskruv (2)

- For oljenivakontroll maste inspek-
tionspluggen (A) skruvas ur.
S

Vid ratt oljemangd ligger oljenivan upp
till inspektionsdppningens underkant el-
ler lite olja kommer ut ur dppningen. I

For pafyllning av olja:

- Skruva ur inspektions-(A) och pafyll-
ningsplugg (B).

- Fyll pa foreskriven olja i pafylinings-
dppningen vid (B) tills oljenivan natt in-
spektionshalets underkant (A).

- Skruva i pafylinings- (B) och inspek-
tionspluggen (A) igen.

For byte av olja:

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

- Skruva ur pafyliningspluggen (B) och
avtappningspluggen (C).

- Tappa av olja.

- Skruva i avtappningspluggen (C) igen.

- Skruva loss inspektionspluggen (A).

- Fyll pa foreskriven olja i pafyliningséppningen vid (B) tills oljenivan natt inspektions-
O6ppningens (A) underkant.

- Skruva i pafylinings- (B) och inspektionspluggen (A) igen.
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Drivkedjor for

matarskruvar (3)
For att kontrollera kedjespanningen:

- Vrid bada skruvarna fér hand at héger
och vanster. Rorelsespelet (C) pa matarskruvarnas yttre omkrets ska
vara 10 mm.

Skaderisk pa grund av vassa delar!

FO6r omspanning av kedjorna:

- Lossa fastskruvarna (A).
- Stéll in ratt kedjespanning med gang-
stiften (B).
- Dra at gangstiften med en moment-
nyckel med 20 Nm.

- Lossa dérefter gangstiften med ett
helt varv.

- Dra at skruvarna (A) igen.
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Skruvlada (4)

Kontroll av oljeniva

Vid rétt oljemangd ligger oljenivan mel-
lan de bada markeringarna pa oljestick-
an (A).

For pafyllning av olja:

Skruva ur skruvarna (B) pa skruvla-
dans Ovre lock.

Ta av locket (C).
Fyll pa olja till féreskriven niva.
Montera locket igen.

Kontrollera oljenivdn med oljestickan
igen.

Byt olja
Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

- Stall en lamplig uppsamlingsbehallare
under skruvladan.

- Lossa skruvarna (D) runt skruvaxelns
flans.

Oljan rinner ut mellan flansen och skruv-
ladan.

- Tappa av oljan helt.

- Dra at flansskruvarna (D) korsvis or-
dentligt igen.

- Hall i féreskriven olja vid skruvladans
évre 6ppnade lock (C) tills oljenivan
natt ratt hojd pa oljestickan (A).

- Montera locket (C) och skruvarna (B)
pa foreskrivet satt igen.
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Tatningar och tatningsringar (5)

Gor tathetskontroll pa vaxelladan efter
att drifttemperatur natts.

Det ar nédvandigt att byta tatningar och
tatningsringar vid synliga lackage, t.ex.
mellan vaxelladans flansytor (A).
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Vaxelladans skruvar

atdragningskontroll (6)
A Efter inkorningstiden ska atdragnings-
momenten pa vaxelladans yttre skruvar

kontrolleras.

[ Kontrollera vilken vaxelladsvariant som anvénds pa din maskin.

- Foéljande atdragningsmoment galler:
- (A): 86 Nm

- (B): 83 Nm

- (C): 49 Nm

- (D): 49 Nm

- (E): 86 Nm

A Kontrollera att varje skruv natt fullt at-

dragningsmoment, och beakta aktuellt &
atdragningsschema! ;. :

HHHH
N
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Fastskruvar -
matarskruvens ytterlager
atdragningskontroll (7)

Efter inkorningstiden ska atdragnings-
momenten pa fastskruvarna till matar-
skruvens ytterlager kontrolleras.

- Foljande atdragningsmoment géller:
- (F): 210 Nm

Har matarskruvens arbetsbredd and-
rats, &r det ndédvandigt att géra en ny at-
dragningskontroll efter inkérningstiden!
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Skruvblad (8)

Om skruvbladets yta (A) blir vass, redu-
ceras matarskruvens diameter och bla-
den (B) maste bytas.

- Demontera skruvar (C), brickor (D),
muttrar (E) och skruvblad (B).

Skaderisk pa grund av vassa delar!

Skruvblad maste monteras spelfritt, och
anliggningsytor vara fria fran férorening-
ar!

- Montera nyt skruvblad (B), byt vid be-
hov skruvar (C), brickor (D) och mutt-
rar (E).
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Underhall - komponent matarskruv

F 41

Underhall - komponent matarskruv - utférande utvandig drivning

1
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

A\ OBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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1.1 Underhallsintervaller

Intervall

Underhallsstalle OBS!

Pos.
10
50
100
250
500
1000/arligen
2000/vartannat ar
5000
vid behov

- Matarskruvens ytterlager -
Smor;

- Skruvytterlager -
Smor;

- Matarskruvens stddlager -
Smor;

- Matarskruvens vinkelvaxel -
Kontrollera oljeniva

- Matarskruvens vinkelvaxel -
Fyll pa hydraulolja

- Matarskruvens vinkelvaxel -
Byt olja

- Matarskruvblad -
Slitagekontroll

- Matarskruvblad -
Byt matarskruvblad

Underhall
Underhall under inkérningen

4 n
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1.2

Underhallsstallen

Matarskruv - ytterlager (1)

Smérjnipplarna ar placerade pa varje
sida uppe vid de yttre skruvlagren.
Dessa nipplar maste smoérjas varje gang
arbetet avslutats.

Matarskruven ytterlager ska smorjs i
varmt tillstand for att aven trycka ut
eventuella bitumenrester.

Pa tillvalsutrustning med ett central-
smorjningssystem utgar den manuella
smorjningen.

AA®
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Matarskruv - mellanlager (2)

Mellanlagret (A) smoérjs pa matarskru-
vens vanstrasida.

For smorjning maste vinkelvaxeln dras
av.

Mellanlagret ska smérjas i varmt tillstand
for att &ven trycka ut eventuella bitumen-
rester.
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Matarskruv - stodlager (3)

Avlagsna insexpluggen (A) som sitter pa
stodlagret. Byt skruven bakom den mot
en M10x1 smorjnippel. Smoérj med ca 10

tryckningar pa smorjsprutan.

[ Skruvadarefter smorjnippeln och skruva
i pluggen och skruven igen.
Véaxellagret ar tatat nedat och smorjs en-
dast med fett
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Matarskruv - vinkeldrev
(vanster/hoger) (4)

- For oljenivakontroll maste inspek-
tionspluggen/pafyliningsskruven  (A)
skruvas ur.

Vid ratt oljemangd ligger oljenivan upp
till inspektionsdppningens underkant el-
ler lite olja kommer ut ur Oppningen.

For pafyllning av olja:

- Skruva loss inspektionspluggen/pa-
fyliningsskruven (A).

- Fyll pa féreskriven olja i pafylinings-
och inspektionséppningen (A) tills ol-
jenivan nar éppningens underkant (A).

- Skruva fast inspektionspluggen/pafyll-
ningsskruven (A) igen.

For byte av olja:

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

- Skruva loss inspektionspluggen/pa-
fyliningsskruven (A) och avtappnings-
pluggen (B).

- Tappa av olja.

- Skruva fast avtappningsskruven (B) igen.

- Hall i féreskriven olja i pafylinings- och inspektionséppningen (A) tills oljenivan nar

O6ppningens underkant (A).

- Skruva fast inspektionspluggen/pafyliningsskruven (A) igen.

Tank pa renligheten!

Fa17



O DYNapac

FAYAT GROUP

> @

Skruvblad (5)

Om skruvbladets yta (A) blir vass, redu-
ceras matarskruvens diameter och bla-
den maste bytas.

- Demontera (B) muttrar och skruv (C),
ta bort utslitet skruvblad.

Skaderisk pa grund av vassa delar!

Skruvblad maste monteras spelfritt, och
anliggningsytor vara fria fran férorening-
ar!

- Montera nytt skruvblad (D), byt skru-
var (C) och muttrar (B).
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Underhall - komponent motor

F 51

1

Foérutom denna skétselanvisning maste alltid &ven motortillverkarens skdtselanvis-

Underhall - komponent motor

ning beaktas. Alla ytterligare underhallsarbeten angivna dar och intervaller ar dess-

utom bindande.

A\
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Risk for indragning pa grund av roterande eller

A VARNING matande maskindelar
Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!
- Betrad inte riskomrade.
- Grip inte in i roterande eller matande delar.
- Bar endast tatt atsittande klader.
- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.
- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.
- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
A\ OBSERVERA || Heta ytor!

1.1

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

Underhallsintervaller

Intervall
{
o0
whd
% S S > .
o 28 ¢ 8 Underhallsstille OBS!
O o0 883 k%80
W o T T t o
s S % 5
23833
w =8
o
N
- Bréansletank
[ | o
Kontrollera niva
- Bréansletank
1 . o .
Fyll pa bréansle
- Bréansletank
[ | .
Rengdr tank och system
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Intervall
S
(0
@ 59 E 3 N
o 0o c 2 Underhalisstille OBS!
“28sg555¢t 8
S8 3>¢3
w28
(=]
N
N Motor, smorjsystem
Kontrollera oljeniva
n Motor, smorjsystem
Fyll pa hydraulolja
2
- Motor, smorjsystem
Byt olja
- Motor, smorjsystem
Byt oljefilter
Motor, branslesystem
N Bréanslefilter (dranera vattenav-
skiljaren)
n Motor, bréanslesystem
3 Byt branslefilter
n Motor, brénslesystem
Byt bransleforfilter
- Motor, brénslesystem
Lufta branslesystem
Underhall [
Underhall under inkérningen v
Intervall
S
o0
@ 588> e
o o B 2 c 2 Underhalisstille OBS!
oo 383580
S 3 >z
w28
o
N
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Motor, luftfilter
Kontrollera luftfilter

Motor, luftfilter
TOm dammbehallare

Motor, luftfilter
Luftfilterinsats
Byte

Motorns kylsystem
Kontrollera kylflansar

Motorns Kkylsystem
Rengor kylflansar

Motorns kylsystem
Kontrollera kylvatskeniva

Motorns kylsystem
Fyll pa kylvatska

Motorns kylsystem
Kontrollera kylvatskekoncentra-
tion

Motorns Kkylsystem
Kylvatskekoncentration
Anpassa

Motorns kylsystem
Byt kylvatska

Underhall

Underhall under inkérningen

|
v

Intervall

} S

o0

:1—'

. c [}
7)) d)%:g
o] °°.9=§.:
Al o o - = [}
°8>'5

RIS

w 28

o

N

Underhallsstalle

OBS!
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Motor, drivrem
Kontrollera drivrem

Motor, drivrem
Spann drivrem

Motor, drivrem
Byta drivrem

Underhall

Underhall under inkérningen

[
v
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1.2

Underhallsstallen

Motor, bransletank (1)

- Kontrollera nivan med hjalp av dis-
playen pa mandverpanelen.

Fyll alltid bransletanken innan arbetet
pabdrjas. Detta forebygger tomkérning,
som leder till en tids6dande luftning hela
bréanslesystemet.

For pafylining av brénsle:

- Skruva av locket (A).

- Fyll pa bransle genom pafyliningsépp-
ningen tills erforderlig niva natts.

- Skruva pa locket (A) igen.

Rengor tank och system:

- Skruva loss avtappningsskruven (B)
pa bada tankarna, tappa av ca. 1 liter
bransle i en uppsamlingsbehallare.

- Skruva i pluggen med en ny tatning
igen nar avtappningen avslutats.
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Motor, smorjsystem (2)

Kontroll av oljeniva

Vid rétt oljemangd ligger oljenivan mel-
lan de bada markeringarna pa oljestick-
an (A).

Oljekontroll pa horisontalt stdende utlag-
gare!

For mycket olja i motorn skadar tatning-
arna och for lite leder till dverhettning
och att motorn forstors.

For pafyllning av olja:

Ta av locket (B).

Fyll pa olja till féreskriven niva.

Satt pa locket (B) igen.

Kontrollera oljenivan med oljestickan
igen.

Oljebyte:

Du kommer at oljeavtappningspluggen
via skyddet (C) i maskinens materialtun-
nel.

- Demontera skruvarna (D) i ramen och
dra ut skyddet (C) i kdrriktningen.

- Efter att underhallsarbetena ar avslu-
tade, montera skyddet (C) ordentligt
igen.

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

JANAN

7
2

=
=\
=\
'S
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Placera en uppsamlingsbehallare
under oljetragets oljeavtappnings-
plugg (E).

Demontera oljeavtappningspluggen
(E) och lat oljan rinna ut helt.

Montera oljeavtappningspluggen (E)
tillsammans med en ny tatning och dra
at ordentligt.

Fyll pa olja av féreskriven kvalitet i pa-
fyliningséppningen (B) pa motorn tills
ratt oljeniva natts pa oljestickan (A).

Vid extra utrustning med utsugning fér
asfaltangor, sitter en utloppsslang bak-
om den vanstra sidoluckan.

Lagg oljeavtappningsstallets slangan-
de (E1) i uppsamlingsbehallaren.
Oppna locket med en nyckel och lat all
olja rinna ut.

Satt pa locket igen och dra at ordent-
ligt.

Fyll pa olja enligt ovanstaende be-
skrivning.

Byt oljefilter:

Du kommer at alla filter via serviceluck-
an (F) pa maskinens mittvagg:

- Demontera skruvarna (G) pa ramens

insida och ta bort serviceluckan (F).

- Efter att underhallsarbetena &ar avslu-

tade, montera serviceluckan (F) or-
dentligt igen.

F518




O DYnNapac

FAYAT GROUP

Det nya filtret ska under oljebytet monte-
ras nar den gamla oljan tappats av.

- Lossa filterpatronen (H) med en filter-
nyckel eller ett filterband och skruva
av. Rengor anliggningsytor.

- Smorj det nya filtrets tatning 1att och
fyll filtret med olja innan det sétts in.

- Dra at filtret for hand.

Kontrollera oljetrycksindikeringen och
tatheten under provkérningen efter filter-
bytet. Kontrollera ater oljenivan.
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Motor, branslesystem (3)

Du kommer at alla filter via serviceluck-
an (A) pa maskinens mittvagg:

- Demontera skruvarna (B) pa ramens
insida och ta bort serviceluckan (A).

- Efter att underhallsarbetena &r avslu-
tade, montera serviceluckan (A) or-
dentligt igen.

[ DBrénslefiltersystemet bestar av tva filter:

- Forfilter med vattenavskiljare (C)
- Huvudfilter (D)

Forfilter - avtappning av vatten

[ Tom uppsamlingskarlet enligt intervall
eller felmeddelande i motorelektroniken.

- Tappa av avskilt vatten med kran (F)
och samla upp det, stédng kranen igen.
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Byta forfilter:

- Tappa av avskilt vatten med kran (F) och samla upp det, stdng kranen igen.

- Dra av vattensensorns (F) kontakt

- Lossa filterpatronen (C) med en filternyckel eller ett filterband och skruva av.
- Rengor filterhallarens tatningsyta.

- Olja in filterpatronens tatning latt och skruva fast den under hallaren fér hand.
- Aterstall vattensensorns (F) insticksanslutning.

Lufta forfilter:

- Las upp branslehandpumpens (G) bajonettlas genom att samtidigt pressa och vri-
da moturs.

- Pumpkolven trycks nu ut av fjadern.

- Sa lange ett mycket kraftigt motstand méarks vid pumpning och pumpningen fortfa-
rande gar mycket langsamt.

- Pumpa nu ytterligare nagra ganger till. (Returledningen maste fyllas pa).
- Starta motorn, kdr den ca. 5 minuter pa tomgang eller pa lag belastning.
- GOr nu tathetskontroll pa forfiltret.

- Las branslehandpumpens (G) bajonettlds genom att samtidigt pressa och vrida
medurs.

Byta huvudfilter:

- Lossa filterpatronen (D) med en filternyckel eller ett filterband och skruva av.
- Rengor filterhallarens tatningsyta.
- Olja in filterpatronens tatning latt och skruva fast den under hallaren fér hand.

Kontrollera under provkdrningen efter filtermonteringen att filtrets tatning haller tatt.
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Motor, luftfilter (4)

Tom dammbehallare

- Tém dammventilen (A) som sitter pa
luftfilterhuset genom att trycka ihop
slitsen.

- Avlagsna eventuella dammavlagring-
ar genom att trycka ihop det 6vre ven-
tilomradet.

[ Rengdér dammventilen da och da.
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Byt luftfilterinsatsen

Filterservice kravs nar:

Yo e 2N e
Vg
Pt
/

N

- service visas for motorelektronik

- Oppna luftfilterhuset (B)
i kldmmorna (C).

- For filterelementet (D) ett stycke at si-
dan och dra det sedan ur huset.

- Dra ut sakringselementet (E) och kon-
trollera om det finns skador..

Byt sakerhetselementet (E) efter 3 fil-
terunderhall, senast efter 2 ar (rengor
aldrig!).

NN =
= RN =
@i“ﬁ‘ﬁ Il
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Motorns kylsystem (5)

Kontrollera/fylla pa kylvatskeniva

Kylvatskenivan ska kontrolleras nar mo-
torn ar kall. Kontrollera att tillracklig
mangd frost- och korrosionsskyddsme-
del tillsatts for (-25 °C).

Systemet ar trycksatt i varmt tillstand.
Risk for brannskador da det 6ppnas!

- Fyll pa lamplig kylvatska vid behov ge-
nom det 6ppnade locket (A) i expan-
sionskarlet.

Byt kylvatska

Systemet ar trycksatt i varmt tillstand.
Risk fér brannskador da det 6ppnas!

Anvand endast godkanda kylvéatskor!

Beakta anvisningar i kapitlet "Drivme-
del”!

- Demontera avtappningspluggen (B)
pa kylaren och lat kylvatskan rinna ut
helt.

- Montera avtappningspluggen (B) igen
och dra at ordentligt.

- Fyll pa kylvéatska i pafyliningséppning-
en (A) pa expansionskarlet for kyl-
vatskan till ca. 7 cm (C) fran
expansionskarlets dverkant.

Forst nar motorn natt drifttemperatur
(min. 90°C), kan luften strémma ut ur
kylsystemet.
Kontrollera vattennivan en gang till, fyll
pa vid behov.

A\
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Kontrollera/rengor kylflansar

- Ta bort blad, damm eller sand om det behévs fran kylaren.

Beakta motorns instruktionsbok!

Kontrollera kylvatskekoncentration

- Kontrollera koncentrationen med ett lampligt testinstrument (hydrometer).
- Anpassa koncentrationen vid behov.

Beakta motorns instruktionsbok!
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9

>

Motor, drivrem (6)

Kontrollera drivremmar

- Kontrollera om det finns skador pa
drivremmar.

Sma tvarsprickor i remmen ar accepta-
bla.

Ett rembyte &r nédvandigt vid langsga-
ende sprickor som sammanfaller med
tvarsprickor och materialbrott.

Beakta motorns instruktionsbok!

Byta drivrem

Beakta motorns instruktionsbok!
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A\ VARNING | Fara pa grund av hydraulolja
Hydraulolja som strdmmar ut under hégt tryck kan orsaka
svara personskador aven dodsfall!
- Arbeten pa hydraulsystemet far endast genomféras av
fackkunnig personal!
- Hydraulslangar ska bytas omedelbart vid sprickbildning
eller genomfuktning.
- Gor hydraulsystemet trycklést.
- Sank skriden och 6ppna traget.
- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.
- Sakra maskinen mot aterinkoppling.
- Uppso6k lakare omedelbart vid skada.
- Folj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
A\ OBSERVERA || Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

Bar personlig skyddsutrustning.

Vidrér inga heta maskindelar.

Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

Folj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och

i sédkerhetshandboken.
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1.1

Underhallsintervaller

Intervall

Pos.

10

50

100

250

500

1000/arligen
2000/vartannat ar

vid behov

Underhallsstalle

OBS!

Hydrauliktank -
Kontrollera niva

Hydrauliktank -
Fyll pa olja

Hydrauliktank -
Byt olja och reng6r

Hydrauliktank -
Kontrollera filterindikator

Hydrauliktank -
Sug- och returfilter
Byt hydraulfilter, lufta

Hydrauliktank -
Byt luftfilter

Hogtrycksfilter
Kontrollera filterindikator

Hogtrycksfilter
Byt filterelement

Underhall

Underhall under inkérningen

40
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Intervall
G
» S ‘§ >
o Qe 8 Underhallsstille OBS!
o000 8838k 8w
- © v 9 .w® t 0
~— | 1O a ©
o 23
oo >
- o
o
N
u Pumpférdelarvaxel
Kontrollera oljeniva
- Pumpférdelarvaxel
Fyll pa hydraulolja
4 - Pump.fordelarvaxel
Byt olja
u Pumpférdelarvaxel
Kontrollera ventilator
- Pumpférdelarvaxel
Rengdr ventilator
v Hydraulslangar -
[ Okuléarbesiktning
A 4 Hydraulsystem
5 [ | Tathetskontroll
n Hydraulsystem-
Dra at skruvkopplingar
- Hydraulslangar -
Byt slangar
Delflodesfilter-
6 u u Byt filterelement (©)
Underhall

Underhall under inkérningen

40
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Sadkerhetsanvisningar for arbeten pa hydraulsystemet

| maskinens hydraulsystem sitter tva hy-
draulackumulator!

Innan arbeten utfors pa hydraulsystemet
ska det gbras trycklést och sdkras mot
aterinkoppling!

Innan arbeten pa hydraulkrets akdrift:
Véanta 15 minuter efter att du sténgt av
dieselmotorn!

Hydraulackumulatorerna (A) sitter pa ra-
mens tvarbalk vid bakaxeln.

L~

Sdkerhetsanvisningar hydraulackumulator

Montering, underhall och reparation av
hydraulackumulatorn far endast utféras
av auktoriserad, utbildad och instruerad
personal!

Explosionsrisk vid svets- och 16dnings-
arbeten!

Sprangningsrisk och férlust av typgod-
kannande vid mekanisk bearbetning!

Felaktig montering kan orsaka svara olyckor!

Idrifttagning far uteslutande goras av kvalificerade specialister!

Beakta nationella tryckkarlsforeskrifter!
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21

2

o

Underhallsstallen

Hydrauloljetank (1)
- Kontrolleraoljeniva pa synglas (A).

Nar cylindrarna &r indragna maste olje-
nivan na upp till mitten pa synglaset.

Nar alla cylindrar ar utkérda kan nivan
sjunka under synglaset.

Synglaset sitter pa tankens sida.
For pafylining av olja:

- Skruva av locket (B).

- Fyll pa olja i pafyliningséppningen tills
oljenivan nar upp till mitten pa syngla-
set (A)(+/- 5mm).

- Skruva pa locket (B) igen.

Ta regelbundet bort damm och smuts
fran tankluftningen (C). Rengor oljekyla-
rens ytor.

Anvand endast av tillverkaren rekom-
menderad hydraulolja - se Rekommen-
derade hydrauloljor.

Vid en ny pafylining ska alla hydraulcy-
lindrar kéras ut och in minst 2 ggr for luft-
ning!
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FOr byte av olja:

- Skruva ur avtappningspluggen (D) i
tankens botten och tappas av hydraul-
oljan.

- Samla upp oljan i en behallare med
hjalp av en tratt.

- Skruva i pluggen med en ny tétning
igen nar avtappningen avslutats.

Vid anvandning av en avtappningsslang
(©):

Skruva av locket (E).

Nar du skruvar pa oljeavtappnings-
slangen (F) 6ppnas ventilen sa att ol-
jan kan rinna ut.

Lagg slanganden i uppsamlingsbehallaren och Iat oljan rinna ut helt.
Skruva av avtappningsslangen och satt pa locket igen.

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

Byt ocksa alltid filter vid hydrauloljebyte.
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Sudfilter/returfilter -
hydraulsystem (2)

Genomfor filterbyte enligt intervall eller
enligt kontrollampan pa manéverpane-
len!

- Lockets fastskruvar (A)
tar du bort och lyfter av locket.

- Demontera utdragen enhet i:
- Lock (B)
- Avgransningsplatta (C)
- Filter (D)
- Smutskorg (E)

- Rengér filterhus, lock, avgransnings-
platta och smutskorg.

- Kontrollera O-ringar (F), byt vid behov.

- Fukta tatningsytor och O-ringar med
rent drivmedel.

Efter filterbytet maste en filterluftning ge-
nomféras!

Luftfilter

Luftfiltret ingar i pafyliningslocket.

- Byt luftfilter/pafyliningslock.

F618




O DYNapac

FAYAT GROUP

Filterluftning

- Fyll pa det 6ppnade filterhuset med
hydraulolja upp till ca. 2 cm under dvre
kanten.

- Sjunker oljenivan, fyll pa mer olja.

Det ar normalt att oljenivan sjunker med
ca. 1 cm/min!

- Forblir oljenivan stabil, satt langsamt
in den monterade enheten med ett
nytt filterelement i huset och dra at
lockets fastskruvar (A).

- Oppna luftningsskruven (G).

- Montera en genomskinlig slang (H) pa
luftningsskruven, och lat slangen sluta
i en lamplig behallare.

- Starta motorn pa tomgangsvarvtal.

- Stang luftningsskruven (G) sa snart ol-
jan som pressats genom slangen ar
klar och darmed fri fran luftblasor.

Proceduren fran montering av filterlock-
et fram till starten av drivmotorn ska ske
pa mindre an 3 minuter, annars sjunker
oljenivan fér mycket i filterhuset.

Kontrollera att tatningen sitter ratt efter bytet.
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Hogtrycksfilter (3)

Filterelementen ska bytas nér filterindi-
katorn (A) visar rétt.

Det sitter tre hdgtrycksfilter i maskinhy-
drauliken.

- Skruva av filterhuset (B).

- Ta bort filterinsatsen.

- Rengor filterhuset.

- Satt in en ny filterinsats.

- Byt tatningsringen pa filterhuset.

- Skruva pa filterhuset I6st fér hand och
dra at med en nyckel.

- Starta provkdrningen och kontrollera
filtrets tathet.

Vid varje byte av filterinsatsen ska &ven
tatningsringen bytas.

Den réda markeringen pa filterindikatorn
(A) stalls automatiskt tillbaka pa gront ef-
ter byte av filterelementet.
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«
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Pump - fordelningsvaxel (4)
- Kontrollera oljeniva pa oljesticka (A).

Oljenivan maste ligga mellan évre och
nedre markering.

For pafyllining av olja:

- Dra ut oljestickan (A) helt.

- Fyll pa ny olja genom oljestickans
6ppning (B).
- Kontrollera nivan med oljestickan.

Vanta en stund innan du kontrollerar
med oljestickan eftersom att den pafyll-
da oljan forst maste rinna ner.

Tank pa renligheten!

Oljebyte:

- L&gg oljeavtappningsstallets slangan-
de (C) i uppsamlingsbehallaren.

- Oppna locket med en nyckel och I&t all
olja rinna ut.

- Satt pa locket igen och dra at ordent-
ligt.

- Fyll pa féreskriven kvalitet genom olje-
stickans 6ppning (B).
- Kontrollera nivan med oljestickan.

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.
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Ventilator
[ Ventilatorn (A) sitter pad baksidan av
pumpférdelarvaxelns hus.

- Ventilatorns funktion maste vara sa-

kerstalld. /
Om det kommit in féroreningar, ska /
ventilatorn rengéras.

= \\‘l’!’L
“\\‘1\\\\'\\\‘ ‘{%‘{\\\“\“\““\‘3}“»)-»)
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Hydraulslangar (5)

- Kontrollera hydraulslangarnas till-
stand noggrant.

- Byt omgaende ut defekta slangar.

Byt hydraulslangledningarna nar du vid
service konstaterar féljande servicekrite-
rier:

- Skador pa ytterskiktet &nda till inner-
skiktet (t.ex. skavstéllen, snitt, sprickor).

- Sprott ytterskikt (sprickbildning pa slangmaterialet).

- Deformationer som inte motsvarar slangens eller slangledningens naturliga form.
Bade i trycklost och &ven i trycksatt tillstand eller vid bdjning (t.ex. delaminering,
blasbildning, klamstallen, vikstallen).

- Otéata stéllen.

- Skador eller deformation pa slangarmaturen (férsdmrad tatningsfunktion). Ringa
ytskador &r ingen anledning till byte.

- Slangen kryper ut ur armaturen.
- Korrosion pa armaturen som reducerar funktion och hallfasthet.
- Installationskrav har inte beaktats.

- Anvéndningstiden pa sex ar har 6verskridits. Avgérande ér tillverkningsdatum for
hydraulslangledningarna pa armaturen plus sex ar. Ar tillverkningsdatum som ang-
es pa armaturen "2004”, slutar anvandningstiden i februari 2010.

Se avsnittet "Markning av hydraulslangledningar”.

Gamla slangar blir porésa och kan spricka! Olycksrisk!
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A Vid montering och demontering av hydraulslangledningar ska ovillkorligen f6ljande
anvisningar beaktas:

Anvand endast Dynapac hydraulslangar i original!
Tank alltid pa renligheten!
Hydraulslangledningar maste alltid installeras sa att i alla driftstillstand
- ingen dragpakanningen férekommer, undantaget egenvikt.
- ingen stukbelastning férekommer vid korta langder.
- yttre mekanisk paverkan undviks pa hydraulslangarna.
- nbétningar av slangar mot komponenter eller sinsemellan férhindras genom anda-
malsenlig placering och fastsattning.
Skarpkantiga komponenter ska tackas dver vid montering av hydraulslangar.
- inte tillatna bojradier underskrids.
Vid anslutning av hydraulslangar till rérliga delar maste slangldngderna vara di-
mensionerade, sa att minsta tillatna bojradie inte underskrids inom hela rérelseom-
radet och/eller att hydraulslangen inte dessutom utsatts for dragkraft.
Fast hydraulslangarna i definierade fastpunkter. Slangens naturliga rérelse och
langdandring far inte hindras.
Det ar forbjudet att mala 6ver hydraulslangar!
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Markning av hydraulslangledningar/
forvarings- och anvandningstid

Ett instansat nummer vid skruvkoppling-
en informerar om slangens tillverknings-
datum (A) (manad/ar) och max tillatna
tryck (B).

Installera aldrig slangar som férvarats
for lange och iaktta max. tillatet tryck.

Anvandningstiden kan i enstaka fall be-
stdmmas efter erfarenhetsvarden som
avviker fran foljande riktvarden:

- Vid tillverkning av slangledningen ska
slangen (slangmetervara) inte vara
aldre an fyra ar.

(_DHH 03/11 225BAR )

- Anvandningstiden fér en slangledning inklusive en eventuell férvaringstid fér slang-

ledningen ska inte dverstiga sex ar.

Forvaringstiden ska inte 6verstiga tva ar.
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Delflodesfilter (6)

[ Vid anvandning av ett delflodesfilter, ut-
gar hydrauloljebyte!
Oljans kvalitet maste kontrolleras regel-

bundet.
Vid behov maste oljenivan fyllas pa! D

Byta filterelement:

- Lossa skruvlocket (A), 6ppna sedan
sparrventilen kort for att sdnka oljenivan i filtret och stang sedan spérrventilen igen.

- Vrid filterelementet kort medurs med
hjalp av barbanden och lyft samtidigt

- Byt filterelement (B) och
tatningsring (C): <> \:ﬁ::

en aning. g

- Vanta en kort stund tills oljan runnit
undan nedat, ta forst darefter bort fil-
terelementet.

S
- Kontrollera in- och utlopp = S

i filterhuset (D).

- Fyll vid behov pa hydraulolja i filterhu-
set och stang locket.

Lufta hydraulsystemet.

A Ta inte bort filterelementets kartonghdl-
je! Det é&r en filterdetalj!
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

AOBSERVERA

Fara pa grund av tunga laster

Sjunkande maskindelar kan férorsaka personskador!

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
bada traghalvorna vara stangda och tillhérande tragséak-
ring ilagd.

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
skriden héjas och tillhérande skridlas vara ilagt.

- Sparra 6ppnade kapor och holjesdelar riktigt.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.

A\ OBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- VidrOr inga heta maskindelar.

- Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
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1.1

Underhallsintervaller

Intervall
| .
oS
: whed
. o S >
8 o o o 2 c 8 Underhallsstille OBS!
“og88385+L3
~— N U B ©
o 2 B
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o
N
m Planetvaxel -
Kontrollera oljeniva
N Planetvaxel -
1 Fyll pa hydraulolja
v m Plane.tvaxel -
Byt olja
- Planetvaxel -
Oljekvalitetskontroll
Underhall [ |
Underhall under inkérningen v
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Intervall

Pos.

10

50

100

250

500

1000/arligen
2000/vartannat ar

vid behov

Underhallsstalle

OBS!

Drivhjul -

Kontrollera om det finns skador

pa dacken

Drivhjul -
Byt dack

Drivhjul -
Kontrollera lufttryck

Drivhjul -
Stall in lufttryck

Drivhjul -
Kontrollera hjulmuttrar

Drivhjul -
Dra at hjulmuttrar

Smodrijstéllen -
Smérj styrspindelbultar

Smorijstéllen -
Smorj styrning

Smorjstéllen -
Smérj pedalaxel

Smorjstéllen -
Smorj hjullager (O)

Underhall

Underhall under inkérningen
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Underhallsstallen

Planetvaxel (1)

- Vrid bakhjulet sa att avtappningsplug-
gen (B) star nedtill.

- For oljenivakontroll maste inspek-
tionspluggen (A) skruvas ur.

Vid réatt oljemangd ligger oljenivan upp
till inspektionséppningens underkant el-
ler lite olja kommer ut ur Oppningen.

For pafylining av olja:

- Skruva loss pafyliningsskruven (A).

- Fyll pa féreskriven olja i pafylinings-
Oppningen vid (A) tills oljenivan nar
pafyliningséppningens underkant.

- Skruva fast pafyllningsskruven (A)
igen.

Oljebyte:
Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

Kontrollera att ingen smuts eller fram-
mande partiklar kommer in i vaxelladan.

- Vrid bakhjulet sa att avtappningsplug-
gen (B) star nedtill.

AA®

- Skruva loss avtappningsskruven (B) och pafyliningsskruven (A) och tappa av olja.
- Kontrollera bada skruvarnas tatningar och byt vid behov.

- Skruva fast avtappningsskruven (B).

- Fyll pa den nya oljan genom pafyliningséppningen tills den natt 6ppningens under-

kant.
- Skruva fast pafyliningsskruven (A).
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Drivhjul (2)

Kontrollera dack/Byta dack:

- Kontrollera dagligen om det finns ska-
dor, sprickor eller blasbildning pa
dacken.

Kontrollera regelbundet att décken
haller min. profildjup.

A Skadade eller slitha dack ska bytas omedelbart.
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e

Hjulbyte/demontering och montering av hjul

Domkraftens barformaga maste vara minst 10 ton.

Domkraften ar endast avsedd att lyfta en last och inte att stétta upp den. Arbeten pa
eller under upplyfta fordon far utféras forst nar dessa ar sékrade och riktigt stottade
mot att valta, rulla ivag eller glida av.

Domkraften far endast anvandas pa plan och stabil mark.
Rangeringsdomkraft far inte kéras under last.

De vagnsbockar som anvénds eller skjuvningsbestandiga och tippséakert lagda golv-
stockar maste vara tillrackligt dimensionerade for att kunna bara férekommande vikt.

Inga personer far vistas pa maskinen under lyftningen.

- Demontera dragarmen.

- Lyft maskinen med domkraften i avsedd position (1) pa maskinramen.
- Placera tréblock (2) under hjulet som en sakerhetsatgard.

- Placera ytterligare ett trédblock vid position (3) under maskinramen.

- Ta bort tréblocket (2) och sénk ned maskinen langsamt pa det kvarvarande tra-
blocket (3).

- Demontera hjulmuttrar och ta av hjulet.

Montera i omvéand ordning.
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Kontrollera lufttryck/Stalla in Iluft-

tryck:

A Arbeta aldrig med for hogt eller for lagt
dacktryck! /)

[ Erforderliga dacktryck framgar av éver- ,/f,/f
sikterna pa de féljande sidorna. [
Kontrollera lufttrycket pa ventilen (A), | |
stéll in vid behov.

[ Kontrollera décktrycket i kallt tillstand. x

En I&tt héjning av décktrycket under drift
ar normalt och ska inte sankas.

Stall endast in dacktrycket med en sjalvhallande pafyliningsanslutning. Sta inte direkt
framfor dacket under pafyliningen!

©

Beakta sékerhetsanvisningar for lufttryckkontroll och lufttryckinstallining!

5 ©

Beakta att dack kan vara fyllda med vatten!
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Luftrycktabell

[ Beroende pé utrustning sa finns &ven tillhérande 6versikt som skylt pa4 maskinen.

I
|
[
I
I
1

e \v5100] |l | sl | V5100 sl
min 3,0 4,5 bar | min || 5,5 bar
V6000l B | | | sl T v600 0| il

1 6,0 | [ min]| 30 4,5 bar | min || 6,0 || bar

bar ] !(max (7,0 bar !max ([ 7,0.] | bar
POO0O 00606

(A): Lufttrycksrekommendation

(B): Max/min lufttryck vid arbetshastighet
(C): Max/min lufttryck vid transporthastighet
(D): Skridtyp
(
(
(

E): Min. lufttryck pa skrid utan pabyggnadsdelar
F): Min. lufttryck pa skrid med pabyggnadsdelar
G): Max. lufttryck

[ Faststall dacktyp innan du staller in trycket!

Tryck pa utrustning

Bandag pa Michelin XHA ! e p | @
ecs) ! '
ivsmu k| e ivswo ol
§ 4’5 ! min | 4,0 4,5 bar ! min | 4,0 bar
: bar ! max 4,5 bar ! max | 4,5 | bar

Tryck pa utrustning

Michelin XGC/Techking | - .
ETGC o) 1V5100 e | mulllum 1v5100( mll B
; min | 3,0 4,5 bar ! min | 55 | bar
v6000 mlfln | mulBum iv6000) ull
S 6,0 !min| 30 4,5 bar | min bar
: bar | max 7,0 bar ! max | 7,0 | bar
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Kontrollera hjulmuttrar/
Efterdra hjulmuttrar:

[ Vid ett hjulbyte ska hjulmuttrarna kon-
trolleras efter inkdrningstid.

- Kontrollera/efterdra alla hjulmuttrar
enligt atdragningsschemat med hjalp
av en momentnyckel.

> Vridmomentet &r 510 Nm som ska stél-
las in.
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Smorjpunkter (3)
Pa en utrustning med ett centralsmorij-

ningssystem utgar den manuella smorj-
ningen.

Styrspindelbult

Det sitter en smérjnippel vardera pa alla
fyra styrspindelbultar (A).

Styrning

Smérjnipplarna (B) sitter pa huvudra-

men bakom axeln och férsoérjer styrlan-
kaget med fett via smoérjledningar.

Pendelaxel

Smérjnipplarna (C) sitter till vanster och
hoéger pa pendelaxelns mittlagring.

Hjullager (O)

Smérjnipplarna (D) sitter pa hjulnavet pa alla hjul.
P& framhjulsdrift utgar smoérjnippeln pa drivhjulet.
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1 Underhall - elsystem
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Risk for indragning pa grund av roterande eller

A VARNING matande maskindelar
Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!
- Betrad inte riskomrade.
- Grip inte in i roterande eller matande delar.
- Bar endast tatt atsittande klader.
- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.
- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.
- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
AOBSERVERA Fara pa grund av elektrisk stot
Direkt eller indirekt kontakt med spanningsférande delar
kan leda till personskador!
- Tainte bort nagra skyddshdljen.
- Spruta aldrig av elektriska eller elektroniska komponen-
ter med vatten.
- Reparationsarbeten pa elsystemet far endast genom-
féras av utbildade specialister.
- Kontrollera dagligen isolationsévervakningen pa det
elektriska skridvarmesystemet enligt anvisningen.
- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sékerhetshandboken.
AOBSERVERA Fara pa grund av batterier

2

Skaderisk foreligger vid feaktig hantering av batterier!

Bér personlig skyddsutrustning.

Rok inte, inga 6ppna lagor.

Se till att ventilationen en god efter att du 6ppnat batteri-
facket.

Undvik att kortsluta polerna.

Folj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och

i sékerhetshandboken.
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1.1 Underhallsintervaller

Intervall

Underhallsstalle OBS!

Pos.
10
50
100
250
500
1000/arligen
2000/vartannat ar
vid behov

Nivan pa
batterisyran, kontroll

1 B Fyll pa destillerat vatten

| Smoérj batteripoler

- Generator
| Isolationsévervakning elsystem, | (O)
funktionskontroll

- Generator

2 Visuell kontroll med avseende pa
smuts eller skador (O)

- Kylluftéppningar med avseende
pa smuts och igensattningar, kon-
troll och vid behov rengdring

3 B Elektriska sékringar

Underhall |
Underhall under inkérningen v
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1.2

>

§ D

o

Underhallsstallen

Batterier (1)

Underhall av batterier

Fran fabrik ar batterierna fyllda med ratt
mangd batterisyra. Syranivan bér ligga
anda upp till 6vre markeringen. Fyll vid
behov endast pa destillerat vatten!

Polklammorna maste skyddas mot oxi-
dering med ett specialfett for batterier.

Nar batteriet ska tas bort, bérja alltid
med minuspolen och se till att batteripo-
lerna inte kortsluts.

Hall batteriytor rena och torra, rengor
endast med en fuktig eller antistatisk tra-
sa.

Oppna inte pluggldsa batterier!

Om starteffekten &r otillracklig, kontrolle-
ra batterierna och ladda vid behov.

Kontrollera oanvanda batteriers laddningsstatus regelbundet och ladda vid behov.

2
2

Y T
s
STTILLY @)
14
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B D

Ateruppladdning av batterier

Bada batterierna maste laddas upp ett och ett och for detta syfte demonteras
ur maskinen.

Transportera alltid batterierna uppratt!

Innan och efter uppladdning av ett batteri ska alltid elektrolytstatusen kontrolleras i
varje cell. Fyll vid behov pa med endast destillerat vatten.

Under uppladdning av batterier maste varje cell vara éppen, dvs. pluggar och/eller
kapor ar borttagna.

Anvand endast vanliga automatiska laddare enligt tillverkarens instruktioner.

Forst och framst ska en langsam uppladdningsmetod anvands och laddstrémmen
ska stéallas in enligt f6ljande tumregel:
Batterikapacitet i Ah delat med 20 ger den sékra laddstrémmen i A.
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Generator (2)

Isolationsdvervakning elsystem

Varje dag maste en funktionskontroll av
skyddsatgarden isolationsévervakning
genomféras innan arbetet paborjas.

Vid den har testen kontrolleras endast
isolationsvaktens funktion och inte om
det foreligger ett isolationsfel pa varme-
sektionerna eller férbrukarna.

- Starta utlaggarens drivmotor.

- Stall brytaren fér varmesystemet (1)
pa lage TILL.

- Tryck pa testknappen (2).

- Den i testknappen inbyggda signal-
lampan visar "isolationsfel"

- Tryck minst 3 sekunder pa aterstall-
ningsknappen (3), for att radera det si-
mulerade felet.

- Signallampan slocknar

Om kontrollen blir godkand, ar det tillatet
att arbeta med skriden och externa férbrukare far anvandas.

Indikerar signallampan "isolationsfel" ett fel redan innan testknappen trycks in eller in-
dikeras inget fel vid simuleringen, ar det inte tillatet att arbeta med skriden eller med
anslutna externa utrustningar.

Skrid och utrustningar maste kontrolleras resp. repareras av en behorig elek-
triker. Forst darefter ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar.

Fara genom elektrisk spanning

Pa grund av det elektriska skridvarmesystemet foreligger fara
for elektriska stotar om sakerhetsatgarder och sakerhetsfore-
skrifter inte foljs.

Livsfara!

Underhalls- och reparationsarbeten pa skridens elsystem far endast utforas av
behorig elektriker.
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Isolationsfel

Gor sa har om det intraffar ett isolationsfel under drift och signallampan indikerar ett
isolationsfel:

- Stall brytaren for alla externa utrustningar och varme pa FRAN och tryck pa ater-
stallningsknappen minst 3 sekunder, fér att radera felet.

- Om signallampan inte slocknar ar det ett fel pa generatorn.

Det ar inte tillatet att fortsatta arbetet!

- Slocknar signallampan kan brytarna fér varmen och de externa utrustningarna efter
varandra ater stéllas pa TILL, tills ett nytt meddelande kommer och en frankoppling
sker.

- Den defekta utrustning ska avlagsnas resp. far inte kopplas till. Aterstéllningsknap-
pen maste tryckas in minst 3 sekunder, for att radera felet.

Driften far nu naturligtvis fortsattas utan den defekta utrustningen.

Den defekta generatorn eller elektriska forbrukaren maste kon-
trolleras resp. repareras av en behorig elektriker. Forst darefter
ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar.
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Generatorns rengoring

A Generatorn ska kontrolleras regelbundet
med avseende pa kraftig férorening och
vid behov rengéras.

- Luftintag (1) och flaktkapa (2) ska hal-
las fria fran smuts.

Det ar inte tillatet att rengéra med en
hogtryckstvatt!

©

—

I,

fl
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Elektriska sakringar/relaer (3)

(" )
¥
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$ ((((ll\‘
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A Huvudsakringar
B Sakringar i kopplingsdosan
C Rela i kopplingsdosan
Huvudsakringar (A)
F A
F1.1 | Huvudsékring 50
F1.2 | Huvudsékring 50
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Séakringar i kopplingsdosan (B)
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F A
F1 Skrid 10
F2 Skrid 10
F3 Nivellering 10
F4 Motorstart/N6dstopp 5
F5 Ej belagd

F6 Ej belagd

F7 Varningsblinkers 10
F8 Nodstopp/fjéarrstyrning 5
F9 Sprutsystem emulsion 5
F10 | Sensorer akdrift 7.5
F11 E-varme 10
F12 | Sensorer matarband 7,5
F13 | 12 V-uttag 10
F14 | Ej belagd
F15 | Ej belagd
F16 | 24 V-uttag 10
F17 | Spéanningsforsdrjning display 5
F18 | Spanningsférsérjning knappsats 10
F19 | Motorrumsbelysning 10
F20 Roterande varningslampa 7,5
F21 | Spanningsfoérsorjning akdriftsdator 25A
F22 | Spanningsfoérsorjning akdriftsdator 25A
F23 | Signalhorn 15
F24 | Motorstart 10
F25 | Vindrutetorkare 5
F26 | Motorns kontrollenhet 30
F27 | Konstantplus knappsats/display 2
F28 | Varningsblinkers 10
F29 | Tandning 3
F30 | Backvarnare 5
F31 Dieselpump 7,5
F32 | Styrspanning akdriftsdator 20
F33 | Belysning 25¢g
F34 | Sitsvarme 7,5
F35 | Arbetsstralkastare bak 10
F36 | Arbetsstralkastare fram 10
F37 | Granssnitt motor 2
F38 | Granssnitt akdriftsdator 2
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F A
F39 | Parkeringsljus vanster 5
F40 | Parkeringsljus, héger 5
F41 Parkeringsljus 5
F42 | Halvljus 10
F43 | Helljus 10
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Rela i kopplingsdosan (C)
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1 Tandning

2 Spanningsforsorjning akdriftsdator
3 Spanningsforsorjning akdriftsdator
4 Motorstart

5 Styrspanning akdriftsdator
6 Knappsats/display

7 Arbetsstralkastare fram

8 Arbetsstralkastare bak

9 Signalhorn

10 Startsparr Nédstopp

11 Startsparr

12 Roterande varningslampa
13 Sitsvarme

14 Vindrutetorkare

15 Vindrutespolare

16 Backvarnare

17 Dieselpump

18 Helljus

19 Belysning

20 Blinker

21 Bromsljus

22 Ej belagd

23 Ej belagd

24 Ej belagd

25 Ej belagd

26 Ej belagd

27 Ej belagd

28 Ej belagd

29 Centralsmdrjningssystem
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Relaer i motorrum (E)
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F 90 Underhall - smorjstallen

1 Underhall - smorjstéllen

Informationen om olika komponenters smoérjstéllen finns i de specifika underhallsbe-
skrivningar och kan lasas dar!
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[ Anvands ett centralsmorjningssystem (O) kan antalet smorjstallen avvika fran be-
skrivningen.

1.1 Underhallsintervaller

Intervall
o0
& % g >
o o o o 2 E 8 Underhalisstélle OBS!
“e28sggss <t 8
o 2 B
o o >
-
(=]
N
n - KonEroIIera niva i smorjmedels- (O)
behallare
B - Fyll pa smérjmedelsbehallare (O)
1 n - Lufta centralsmérjningssystem | (O)
n - Kont_rollera tryckbegrénsnings- (O)
ventil
m I(“ontrollerasmorjmedelsflodepa (0)
forbrukaren
2 u - Lager
Underhall |
Underhall under inkérningen v

F 902



O DYNapac

FAYAT GROUP

6O o

0o O

> @ e

Underhallsstallen

Centralsmorjningssystem (1)

Skaderisk!
Grip inte in i behallaren nar pumpen gar!

Centralsmorjningssystemet far endast
kdras med monterad sékerhetsventil!

Utfér inga arbeten pa évertrycksventilen
under drift!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Skaderisk pa grund av utstrommande smorjmedel, eftersom systemet arbetar med

hogt tryck!

Sakerstall att dieselmotorn inte gar att starta vid arbeten pa systemet!

Beakta sékerhetsforeskrifter vid hantering av hydrauliska system!

Var mycket noga med renligheten vid arbeten pa centralsmérjningssystemet!

Smorjstéllena pa féljande komponenter
kan automatiskt férsérjas med fett av
centralsmorjningssystemet:

Matarband

Matarskruv

Styrning, axlar (hjulburen utlaggare)
Skrid (stamp/vibration)
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Centralsmorjningssystem
Kontrollera niva

[ Smorjmedelsbehallaren ska alltid vara
tillrackligt fylld, sa att
ingen “torrkérning” intréffar, smorjstalle-
na har tillracklig férsérjning och ingen
tidskravande luftning kréavs.

- Nivan ska alltid ligga ovanfér "MIN”-
markeringen (a) pa behallaren.

Fyll pa smorjmedelsbehallare

- For pafylining sitter det en smérjnippel (b) pa smérjmedelsbehallaren (a).

- Anslut fettsprutan (c) som ingar i leveransen till pafyliningsnippeln (b) och fyll pa
smorjmedelsbehallaren (a) upp till MAX-markeringen.

- Alternativt, skruva av locket (d) och fyll pa behallaren uppifran.

[ Om smorjmedelsbehallaren varit helt tom, kan det ta 10 minuter fér pumpen innan full
kapacitet natts efter pafyliningen.

F90 4



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Lufta centralsmorjningssystem

Det ar nédvandigt att lufta smérjsyste- |g

met nar centralsmdrjningssystemet
korts med tom smérjmedelsbehallare.

- Lossa huvudledningen (a) pa smorj-
pumpen pa fordelaren.

- Ta centralsmorjningssystemet
i drift med pafylld smérjmedelsbehal-
lare (c).

- Lat pumpen ga tills smérjmedel kom-
mer ut genom den tidigare lossade
huvudledningen (a).

- Anslut huvudledningen (a) igen till
férdelaren.

- Lossa alla fordelarledningar (d) fran
férdelaren.

- Anslut alla férdelarledningar igen sa snart det kommer ut smérjmedel.

- Gor tathetskontroll pa alla anslutningar och ledningar.

Kontrollera tryckbegransningsventil

Kommer det ut smdérjmedel vid tryckbe-
gransningsventilen (a), pekar det pa en
stérning i systemet.

Forbrukarna férsorjs inte langre med till-
rackligt med smaorjmedel.

- Lossa alla férdelarledningar (b) efter
varandra, som leder fran férdelaren
(c) till férbrukarna.

- Kommer det ut smérjmedel under
tryck ur en av de lossade férdelarled-
ningarna (b), ska du s6ka orsaken till
igenséttningen i den har smorjkret-
sen, som medfért att tryckbegrans-
ningsventilen 16st ut.

- Efter att stérningen avhjélpts och
alla ledningar ar anslutna, kontrolle-
ra igen om det kommer ut smorjme-
del genom tryckbegransnings-
ventilen (a).

- Gor tathetskontroll pa alla anslut-
ningar och ledningar.
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Kontrollera smorjmedelsflode pa for-
brukarna

Varje smoérjkanal pa forbrukarna ska
kontrolleras att den ar genomslapplig.

- Demontera  smdrjledningen  (a),
montera en normal smarjnippel (b).

- Anslut fettsprutan (c) som ingar i le-
veransen till smérjnippeln (b).

- Tryck pa fettsprutan tills du ser att
det kommer ut smdérjmedel.

- Avhjélp i férekommande fall stor-
ningar i smoérjmedelsflédet.

- Montera smdrjledningarna igen.

- Gor tathetskontroll pa alla anslut-
ningar och ledningar.

—
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Lager (2)

Pa hydraulcylindrarnas lager sitter (uppe
och nere) en smorjnippel (A) vardera.

[ P& paskjutsrullarnas lager sitter en
smoérjnippel (B) vardera.
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F 100 Provningar, avstangning ....

1 Provningar, kontroller, rengoring, avstangning
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11 Underhallsintervaller

Intervall
o©
c i
. o & >
4 ool o 2 E 2 Underhallsstlle OBS!
“egsggst 3
o 23
oo >
- o
(=]
N
1 N Allman visuell kontroll
> Regelbundet Kont.rollera att skruvgr och mutt-
rar sitter fast ordentligt.
3 n n Prov_nlr_lgar som ska utféras av en
specialist
4 B - Rengoring
5 B - Konservering av asfaltutlaggaren
Underhall |
Underhall under inkérningen v
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Allman visuell kontroll
Till den dagliga rutinen hoér foljande kontroller:

- Skador pa komponenter eller mandverorgan?

- Lackage vid motor, hydraulsystem, vaxellada etc.?

- Alla fastpunkter (matarband, matarskruv, skrid, osv) OK?

- Ar varningarna fullstéandiga och lasbara som &r uppsatta pa maskinen?

- Ar halkhdmmande vytor pa stegar, gangbryggor osv. OK, inte utslitna
eller smutsiga?

Faststallda fel maste omgaende atgéardas for att undvika skador, olyckor och miljéfor-
storing!

Kontrollera att skruvar och muttrar sitter fast ordentligt.

_ Observera! Risk for att komponenter skadas
eller forstors!

- Sjalvlasande muttrar ska alltid bytas efter demontering.
- Sérskilda vridmoment, om de anges i denna handbok,
finns angivna i reservdelskatalogen pa
motsvarande plats.
- Skruvar som anvands med skruvlasning (skruvlim)
maste limmas pa nytt om de har lossat.
Det angivna vridmomentet maste anvandas.
- De angivna vridmomenten fér skruvférband géller
for torrt (ej oljat) tillstand.
- Skruvar som har anvants med maximailt tillatet vridmo-
ment ska inte ateranvandas utan bytas mot nya skruvar.
- Skruvar av hallfasthetsklass 12.9 ska bara anvandas
en gang.
- Alla komponenter i skruvférbanden maste vara rena.
- Vid ateranvandning, undersok alla delar av skruvférban-
det med avseende pa skador.

Skruvar och muttrar maste kontrolleras regelbundet att de sitter fast ordentligt och vid
behov efterdras.

Sarskilda atdragningsmoment anges i reservdelskatalogen vid respektive del.

For erforderliga standardatdragningsmoment, se avsnittet "Skruvar - tdragningsmoment”
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4 Provningar som ska utforas av en specialist

[ Utlaggare, skrid och alternativt anvand gas- eller elsystem av en kvalificerad specia-
list

- vid behov (detta beror pa arbetsvillkoren och de operativa férhallandena)
- dock minst en gang per ar for att sékerstalla den ar séker att kdra
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Rengoring

- Rengdr alla delar som kommer i kontakt med beldggningsmaterial.
- Spruta in férorenade delar med hjalp av sprutsystemet fér slappmedel (O).

Innan rengdéringsarbeten med en hdgtryckstvétt ska alla lager smoérjas enligt fore-
skrift.

- Rengdr maskinen med vatten efter utldggning av mineralblandningar, magerbe-
tong e.d.

Lager, elektriska eller elektroniska kom-
ponenter far inte spolas av med vatten!

- Ta bort rester av belaggningsmaterial.

Efter rengoéringsarbeten med en hdg-
tryckstvatt ska alla lager smoérjas enligt foreskrift.

Halkrisk! Se till att stegytor och stegar &r
rena och fria fran fett och olja!
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Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador dven dddsfall!

A VARNING

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tdndningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sékerhetshandboken.

AOBSERVERA | | Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- VidrOr inga heta maskindelar.

- Genomfér underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- Falj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sékerhetshandboken.

5.1 Rengoring av traget
A Rengor traget regelbundet

Parkera och stédnga av maskinen fér reng6ring med 6ppnat trag pa ett plant underlag.
Stang av drivmotorn.

5.2 Rengoring av matarband och matarskruv

A\ Reng6r matarband och matarskruv regelbundet.

Om det behévs, lat matarband och matarskruv ga pa lagt varvtal for rengéring.

Vid rengéringsarbeten maste alltid en andra person finnas pa mandéverplattformen,
for att kunna ingripa vid potentiella hot.
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6.1

6.2

6.3

Konservering av asfaltutlaggaren

Avstillning upp till 6 manader

- Stall upp maskinen sa att den &r skyddad fran kraftig solinstralning, vind, fukt och
frost.

- Smorj alla smérjstallen enligt foreskrifterna, anvand i férekommande fall central-
smdrjningssystemet.

- Gor ett oljebyte pa dieselmotorn.

- Tillslut ljuddamparen lufttatt.

- Ta ur batterierna, ladda upp och férvara dem pa en ventilerad plats i rumstempe-
ratur.

Ladda upp urtagna batterier varannan manad.

- Skydda alla blanka metalldelar, t.ex. hydraulcylindrarnas kolvstanger mot korrosion
med ett lampligt medel.

- Om maskinen inte kan stéllas upp i en stéangd hall eller pa en évertackt uppstall-
ningsyta, ska den tackas éver med en lamplig presenning. Tillslut alltid alla 6pp-
ningar for luftintag och franluft lufttatt med folie och tejp.

Avstillning fran 6 manader upp till ett ar

- Vidta alla atgarder enligt "Avstéllning upp till 6 manader”.

- Efter att motoroljan tappats av, fyll pa dieselmotorn med konserveringsolja som
godkants av motortillverkaren.

Omstart

- Alla atgarder som beskrivets i avsnittet "Uppstallining” ska undanréjas.
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7 Miljoskydd, avfallshantering

71 Miljsskydd

[ Enfackméssig atervinning ska géras av férpackningsmaterial, férorukade drivmedel
eller drivmedelsrester, rengéringsmedel och maskintillbehor.

[ Beakta lokala foreskrifter!

7.2  Avfallshantering

[ Vid byte av slitage- och reservdelar eller vid skrotning av maskinen, ska en sortren
avfallshantering genomféras.
Metaller, plaster, elektronikskrot, olika drivmedel etc. maste separeras.
Delar férorenade av olja eller fett (hydraulslangar, smérjledningar etc.) maste hante-
ras separat.

Elutrustningar, tillbehdr och férpackningar ska lamnas till en miljévanlig atervinning.

9 B

Beakta lokala foreskrifter!
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8 Skruvar - atdragningsmoment

8.1 Metriska standardgangor - hallfasthetsklass 8.8/10.9/12.9
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8.2 Metriska fingangor - hallfasthetsklass 8.8/10.9/12.9
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F 111 Smorj- och drivmedel

Smorj- och drivmedel

Anvand endast nedan specificerade smérjmedel eller jamforbara produkter av kdnda
marken.

Anvand endast rena behallare (in- och utsida) vid pafylining av olja eller bransle.
For pafyllningsmangd, se avsnitt "Pafyliningsmangd".

Felaktig olje- eller smérjmedelsmangd 6kar slitaget och kan orsaka maskinhaveri.

>Pb 8> D -

Syntetiska oljor far av princip inte blandas med mineraloljor!
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2 Extra komponenter

[ Man kan valja mellan tva olika matarskruvtyper.
Kontrollera vilken matarskruvtyp som anvéands pa din maskin och beakta tillhérande
monterings-, betjanings- och underhallsféreskrifter!

Matarskruv
-Typ A-
Centraldrift

Matarskruv
-Typ B-
Utvéandig drivning
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21 Pafyliningsmangd

Bransle/smdrjmedel Mangd
Dieselmotor . .
1 (med oljefilterbyte) Motorolja 15 liter
2 | Kylsystem motor Kylvatska 32,0 liter
3 | Bransletank Dieselbransle 315 liter
4 | Hydrauloljetank Hydraulolja 220 liter
5 | Pumpférdelarvéxel Véaxelladsolja 7,0 liter
6 | lanetvaxel Vixelladsolia 25 liter
&kdrift J :
Planetvaxel
7 | Matarskruvar (per sida) Véaxelladsolja 1,5 liter
- Matarskruv typ A
Skruvlada i o : :
7| “Matarskruv typ A Véaxelladsolja 4,0 liter
Matarskruv-ytterlager
7 | (per lager)** Varmlagerfett 115 gram
- Matarskruv typ A
Matarskruv, vinkelvaxel
8 | (per sida) Vaxelladsolja 0,6 liter
- Matarskruv typ B
C.entralsmorjnlngssystem Fett
(tillval)
Batterier Destillerat vatten

A Beakta specifikationerna pa de efterféljande sidorna!

** Vid nyinstallation
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3.1

Smorjmedelsspecifikationer

Drivmotor
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
(*) = Rekommendation
Kylsystem
AGIP Chevron Caltex Delo Petronas
-Antifreeze | Extended Extended Extended Frost
Spezial Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant G12
(*) = Rekommendation
Hydraulsystem
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando -Tellus Qil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46
(*) = Rekommendation
Pumpfordelarvaxel
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S4
ATF VM

(*) = Fabrikspafylining

F1115



O DYNapac

FAYAT GROUP

3.5 Planetvaxel akdrift

[ (%) = Rekommendation

[ (%) = Rekommendation

3.7 Skruvladatyp A

[ () = Rekommendation

[ (%) = Rekommendation

3.9 Smorjfett

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
3.6 Planetvaxel matarskruvens drivning typ A
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
SAWE460
@]
3.8 Matarskruvens vinkelvaxel typ B
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
-Spirax S2
G 80W-90
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 T';'rgh
T460 1.5 np
Premium2

[ (%) = Rekommendation

F1116




SObynvapac

3.10 Hydraulolja
Foljande hydrauloljor &r att féredra:

a) Syntetisk hydraulvatska, esterbaserad, HEES

Tillverkare ISO viskositetsklass VG 46
L T

Shell Naturelle HF-E46

Panolin HLP SYNTH 46

Esso Univis HEES 46

Total Total Biohydran SE 46

Aral Vitam EHF 46

[ (%) = Rekommendation

b) Mineraloljebaserade tryckvéatskor

Tillverkare ISO viskositetsklass VG 46
Shell Tellus S2 VX 46

Chevron Rando HDZ 46

Caltex Rando HDZ 46

(*) = Rekommendation

g

Kontakta var fabriksradgivning vid omstalining frdn mineraloljebaserade tryckvatskor
till biologiskt nedbrytbara tryckvatskor!
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Parts & Service

Utbildningar
Vi erbjuder vara kunder utbildningsméjligheter for att lara kdnna Dynapacs maskiner i vart eget kun-

skapscenter med anslutning till fabriken.
Vi har regelbundna kurser i vart utbildningscenter och vi kan satta ihop specialanpassade program for era

specifika behov

Service
| fall av driftstorningar eller med frdgor om reservdelar kan ni vanda er till vart servicenatverk.
Vara yrkesutbildade reparatdrer kan avhjalpa felet snabbt och professionellt.

Kundsupport
Om var saljorganisation inte kan hjalpa er kan ni vanda er direkt till

0ss.
Var teknisk radgivargrupp ar alltid redo att hjalpa till.

gmbh-service@atlascopco.com
[

Aitlas Copco
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