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Nota prévia

Manual de instrugdes original

Para a operacao segura do aparelho sdo necessarios conhecimentos que constam
do presente manual de instru¢des. As informacdes sao apresentadas de forma sin-
tetizada e bem estruturada. Os capitulos estdo ordenados por letras. Cada capitulo
comeca na pagina 1. A designacao das paginas € composta pela letra do capitulo
mais o numero da pagina.

Exemplo: A pagina B 2 é a segunda pagina do capitulo B.

Neste manual de instrugbes encontram-se documentadas diversas opg¢des. Durante
a operacgao e a execucgao dos trabalhos de manutencéo é preciso prestar atencéo e
consultar a descricao correspondente a op¢ao disponivel.

O fabricante reserva-se o direito de efectuar alteracées nas caracteristicas técnicas
do aparelho, sem, no entanto, o desvirtuar, no interesse do desenvolvimento técnico,
sem corrigir o presente manual de instrucoes.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Alemanha
Telefone: +49/(0)4407 /972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1 Instrucoes de seguranca gerais

1.1 Leis, directivas, normas de prevencao de acidentes

[ Devem ser observadas as leis, directivas e normas de prevengao de acidentes vali-
das localmente, mesmo quando estas néo sejam aqui expressamente referidas.

O utilizador é responsavel pelo cumprimento dos regulamentos e medidas dai resul-
tantes!

[ As seguintes indicagdes de aviso e sinais de proibi¢ao indicam perigos para as pes-
soas, para a maquina e para o ambiente, derivado a riscos subsistentes resultantes
da operacao da maquina.

[ A inobservancia destas indicagoes e proibicoes pode ter como consequéncia feri-
mentos muito perigosos!

[ Deve também ser observada a "Directriz para uma utilizagdo adequada e idonea de

pavimentadoras".
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1.2

1.3

§ D

Sinais de seguranca, palavras sinalizadoras

Nas instru¢des de seguranga, as palavras sinalizadoras "Perigo", "Atencéo", "Cuida-
do" e "Nota" encontram-se no campo de titulo com fundo colorido. Elas reflectem
uma certa hierarquia e indicam a gravidade do perigo ou o tipo de nota em combina-
cao com o simbolo de adverténcia.

“Perigo” | A PERIGO

Perigo de danos pessoais.
Indicagdo de um perigo iminente que causara a morte ou ferimentos graves, se nao
forem tomadas as medidas adequadas.

"Atencao" !

Indicacé&o de um perigo possivel que pode causar a morte ou
ferimentos graves, se nao forem tomadas as medidas adequadas.

"Cuidado" !

A CUIDADO

Indicacéo de um perigo possivel que causara ferimentos li-
geiros ou de gravidade média, se ndo forem tomadas as medidas adequadas.

e | NoTA |

Indicagdo de uma desvantagem, ou seja, podem ocorrer es-

tados ou consequéncias indesejaveis, se nao forem tomadas as medidas adequa-
das.

Outras indicagcoes complementares

As outras indicagdes e os esclarecimentos importantes sdo assinalados pelos se-
guintes simbolos:

antes de instrucbes de seguranca, que é necessario respeitar, para evitar riscos para
pessoas.

antes de instrucdes, que é necessario respeitar, para evitar danos materiais.

antes de instrugdes e esclarecimentos.
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1.4

Simbolos de adverténcia
Aviso de zona perigosa ou aviso de perigo!

A inobservancia das indicagbes de aviso pode ter como conse-
quéncia ferimentos muito perigosos!

Aviso de perigo de ser puxado para dentro!
Nesta area de trabalho / nestes elementos existe o perigo de se ser
puxado, devido aos movimentos de rotagcao ou deslocamento dos

mesmos!
Actividades permitidas apenas com os elementos desligados!

Aviso de tenséo eléctrica perigosal

Os trabalhos de manutencéo e reparagao do sistema eléctrico da
pa deveréo ser levados a cabo somente por electricistas.

Aviso de cargas suspensas!

Nunca permanecer sob cargas suspensas!

Aviso de perigo de esmagamento!

Perigo de esmagamento decorrente do accionamento de determi-
nados componentes, da execucédo de funcbes ou de movimentos
da maquina.

Verificar sempre se ndo se encontram pessoas nas areas
de perigo!

Aviso de perigo de ferimentos nas maos!

Aviso de superficie quente ou de liquidos quentes!
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Aviso de perigo de queda!

Aviso de perigos derivados das baterias!

Aviso de materiais prejudiciais para a saude ou irritantes!

Aviso de materiais inflamaveis!

Aviso de botijas de gas!




Atlas Copco

1.5

Sinais de proibicao

Proibido abrir / entrar / introduzir a mao / executar / ajustar durante
a operacao ou enquanto o motor de accionamento trabalhar!

N&o ligar o motor/accionamento!
Os trabalhos de manutencéo e de reparacao s6 podem ser efectu-
ados com o motor diesel parado!

Proibido pulverizar com agual!

Proibido apagar com agua!

Proibida a manutencéao pelo utilizador!
Manutenc&o permitida apenas por pessoal qualificado!

Consulte a assisténcia técnica da Dynapac

Proibido fazer fogo, luzes desprotegidas e fumar!

N&o ligar!

RO ®
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1.6

Equipamento de proteccao

Os regulamentos locais poderao exigir a utilizagdo de diferentes meios de protecgao!

Observe os regulamentos!

Use éculos de proteccao para proteger os seus olhos!

Use uma proteccgéo para a cabeca adequada!

Use uma proteccao auditiva adequada para proteger os seus
ouvidos!

Use luvas de proteccao adequadas para proteger as suas maos!

Use calcado de proteccéo para proteger os seus pés!

Use sempre vestuario de trabalho justo!
Use um colete avisador, para que seja visto atempadamente!

Use um dispositivo protector da respiracao ao trabalhar num ambi-
ente com o ar respiravel contaminado!

J

{

d
&
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1.7 Proteccao do ambiente
[ Devem serobservadas as leis, directivas e regulamentos locais para a reciclagem de
residuos, mesmo quando estes nao sejam aqui expressamente referidos.
Durante os trabalhos de limpeza, manutencéo e reparacdo, substancias prejudiciais
a agua, como:
- lubrificantes (6leos, massas)
- Oleo hidraulico
- gaséleo
- liquido de refrigeragéo
- liquidos de limpeza
néao devem infiltrar-se no solo nem na canalizagao!
Estes materiais devem ser recolhidos, armazenados e transporta-
dos em recipientes adequados e entregues a um servico de elimi-
nacao adequado!
Substéncia nociva para o ambiente!
1.8  Proteccao contra incéndio
[ Os regulamentos locais poderao exigir o transporte de extintores adequados!

Observe os regulamentos!

Extintor!
(Equipamento opcional)
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Outras indicacoes

Observar a documentagéo do fabricante e a documentagao suple-
mentar!

p. ex. as instru¢des de manutencao do fabricante do motor
Descricao / representacao adequada para um equipamento com

aquecimento a gas!

Descricéo / representacdo adequada para um equipamento com
aquecimento eléctrico!

Identifica o equipamento de série.

Identifica 0 equipamento opcional.

S E
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Marcacao CE e declaracao de conformidade
(validas para maquinas comercializadas na UE/CEE)

Esta maquina apresenta uma marcagéo CE. Esta marcagao confirma que a maquina
preenche todos os requisitos em matéria de saude e seguranca de acordo com a Di-
rectiva "Maquinas" 2006/42/CE, bem como todos os restantes regulamentos aplica-
veis. O material fornecido da maquina inclui uma declaracao de conformidade, onde
séo especificados os regulamentos e adendas validos, assim como as normas har-
monizadas e restantes prescri¢cdes aplicaveis.

Termos de garantia

O material fornecido da maquina inclui os termos de garantia
que especificam todas as condi¢des validas.

Cessa qualquer direito a garantia se

- ocorrerem danos no caso de falha devido a uso improprio e operacao incorrecta.

- forem executadas repara¢des ou manipulagdes por parte de pessoas que nao se-
jam autorizadas nem formadas para o efeito.

- forem usados acessorios ou pecas sobressalentes danosos que nao sejam auto-
rizados pela Dynapac.
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Riscos subsistentes
Trata-se de riscos que subsistem, mesmo quando foram realizados todos os proce-

dimentos de seguranga e medidas possiveis para ajudar a minimizar os perigos (ris-
cos) ou reduzir ao maximo a sua probabilidade de ocorréncia e consequéncias.

Os riscos subsistentes como

perigo de vida e ferimentos para pessoas na maquina

riscos para o ambiente devido a maquina

danos materiais e limitagcdes ao nivel da poténcia e funcionalidade
da maquina

danos materiais na zona de operacao da maquina

devem-se ao seguinte:

- utilizagao incorrecta ou imprépria da maquina

- dispositivos de proteccao defeituosos ou em falta

- uso da maquina por pessoal sem formacao e instrugao
- componentes defeituosos ou problematicos

- transporte improprio da maquina

- manutencao ou reparacao impropria

- produtos consumiveis vazados

- emissdes de ruido e vibracéo

- produtos consumiveis inadmissiveis

Os riscos subsistentes podem ser evitados, observando e implementando as
seguintes especificacoes:

- Indicac¢des de aviso na maquina

- Indicagdes de aviso e instrugcdes no manual de seguranca e manual de instrucoes
da pavimentadora

- instrucdes de operacao da entidade exploradora da maquina
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Falhas de utilizacao razoavelmente previsiveis

E abusiva qualquer falha de utilizacdo razoavelmente previsivel. A garantia do fabri-
cante cessa em caso de falha de utilizagdo, cabendo toda a responsabilidade a en-
tidade exploradora.

Existem as seguintes falhas de utilizagdo razoavelmente previsiveis:

- presenca na zona de perigo da maquina

- transporte de pessoas

- abandono da plataforma de comando com a maquina em funcionamento

- remocao de dispositivos de protecgdo e seguranca

- colocacéao em funcionamento da maquina fora da plataforma de comando.
- operagao da maquina com a passarela da pa rebatida para cima

- incumprimento das normas de manutencéo

- 0missao ou execucgao incorrecta de trabalhos de manutencéo e reparacéao
- pulverizagcéo da maquina com maquinas de lavar de alta pressao
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Utilizacao para os fins previstos

As "Directrizes para uma utilizacdo adequada e idonea de pavimentadoras" esto in-
cluidas entre o material fornecido junto com este aparelho. Estas directrizes séao par-
te integrante deste manual de instrucdes e devem ser obrigatoriamente observadas.
As directrizes nacionais sao validas sem limitagoes.

A maquina de construgao de vias publicas descrita no presente manual de instrucdes
€ uma pavimentadora que € apropriada para a aplicacao em camadas de misturas,
betao magro e comum, balastro e misturas minerais ndo-ligadas para subsolo de pa-
vimentos.

A maquina tem de ser colocada em servi¢o, operada e sujeita a manutencao de acor-
do com os dados deste manual de instru¢cées. Um tipo de utilizagédo diferente € con-
siderado improprio, podendo causar danos pessoais ou danos na pavimentadora ou
em bens materiais.

Qualquer outro tipo de utilizagcao além dos descritos estara contra as determinagoes
e é expressamente proibido! Especialmente para a operacado em aclives ou declives
acentuados ou empregos especiais (compactacao de residuos, construcao de di-
ques), deve-se consultar antes o fabricante.

Obrigacoes da entidade exploradora: Na acepcéo do presente manual de instru-
cOes, entende-se por entidade exploradora qualquer pessoa fisica ou juridica que uti-
liza pessoalmente a pavimentadora ou que encarrega alguém de a operar. Em casos
especiais (p. ex. leasing, aluguer) o utente é a pessoa que deve assumir as obriga-
cOes de servigo da pavimentadora, nos termos dos acordos contratuais entre propri-
etario e o utilizador.

Cabe a entidade exploradora garantir que a pavimentadora é utilizada apenas para
os fins previstos e que sao evitados todo o tipo de riscos para a vida e integridade
fisica do operador ou de terceiros. Além disso, devem ser acatadas as normas de
prevencgao de acidentes, demais regulamentos técnicos de seguranca, bem como as
directrizes de servico, manutencao e conservagao. A entidade exploradora devera
garantir que todos operadores leram e entenderam o presente manual de instrugoes.

Montagem de acessoérios: A pavimentadora s6 podera ser utilizada em conjunto
com pas de aplicacao autorizadas pelo fabricante. A montagem de dispositivos adi-
cionais, nos quais as funcdes da pavimentadora sejam alteradas ou complementa-
das, s6 é permitida com autorizagéo por escrito do fabricante. Se necessario, deve-
se obter uma autorizagao das autoridades locais.

A anuéncia das ditas autoridades nao substitui, porém, a autorizagao por parte do
fabricante.
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Descricao do veiculo

Descricao do campo de aplicacao

A pavimentadora Dynapac F2500C / F2500CS € uma pavimentadora equipada com
mecanismo de lagartas para aplicacao de misturas betuminosas, betdo magro, ba-
lastro e misturas minerais nao-ligadas para subsolo de pavimentos.
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Descricao dos grupos e das funcoes

Plataforma de comando

Painel de comando (deslocavel para o lado)

Tecto de protecgéo contra intempéries

Farois de trabalho

Pos. Designacéao
1 O Compartimento da mistura (cava)
2 ® Rolos de impulso para atracamento do camiao
3 ° Tubo para a vareta de medicéao (indicador de posicéo) e fixagao do trené
de reboque
4 ® Mecanismo de corrente
5 ) Cilindro de nivelamento para espessura de aplicacao
6 ) Rolos de traccéo
7 ® Trilho de traccéo longarina
8 ) Indicador de espessura de aplicacao
9 ) Longarina
10 [ ) Accionamento de marcha do mecanismo de corrente
11 ) Sem-fim
12 ° Pa
13 )
14 o
15 )
16 @)
17 )

Limpador da faixa de rodagem

® = Equipamento de série

O = Equipamento opcional
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2.1

Veiculo

Construcao

A pavimentadora possui um chassis de aco soldado, no qual s&o montados 0s mo-
dulos individuais.

Os mecanismos de lagartas compensam desigualdades do solo e garantem também
uma exactidao de pavimentacéo especial através da suspensao da pa de aplicagao.
Através do accionamento de translacdo hidrostatico infinitamente variavel pode ajus-
tar-se a velocidade da pavimentadora as diversas condigdes de trabalho.

A operacao da pavimentadora € bastante facilitada pelo sistema automatico de mis-
tura, pelos accionamentos de translacdo separados e pelos elementos de comando
e controlo bem posicionados.

Como acessorios especiais (opcao) podem ser encomendados:

O Nivelador automatico/regulacao da inclinagao transversal

O Sapata de reducéo adicional

O Larguras de trabalho maiores

O Cabina de proteccao contra intempéries

O Fardéis adicionais, luzes de aviso

O Gerador

O Outros equipamentos e possibilidades de montagem posterior a pedido.
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Motor: A pavimentadora é accionada por um motor diesel arrefecido a agua. Para
mais detalhes, consulte os dados técnicos e o manual de instrugdes do motor.

Mecanismo de traccao: Ambos os mecanismos de lagartas sédo accionados de for-
ma independente entre si. Funcionam directamente sem correntes de traccéo que
exijam cuidados ou manutengao.

A tensao das correntes do mecanismo de traccéo pode ser ajustada através do ten-
sionador de massa lubrificante.

A frente de cada um dos dois mecanismos de traccdo encontra-se um limpador da
faixa de rodagem oscilante (O), que garante um trajecto plano durante a aplicacao
do material. Os pequenos obstaculos que existirem na faixa de rodagem sao desvi-
ados para os lados.

Sistema hidraulico: O motor diesel acciona as bombas hidraulicas para todos os
accionamentos principais da pavimentadora através da transmisséo distribuidora
flangeada e sua tomada de forca.

Accionamento de translacao: As bombas do accionamento de marcha regulavel
sem estagios sdo conectadas aos motores do accionamento de marcha através de
correspondentes mangueiras hidraulicas de alta pressao.

Estes motores a 6leo accionam as correntes do mecanismo através de transmissdes
planetarias, que estao colocadas directamente nas rodas de accionamento dos me-
canismos de traccao.

Direccao/plataforma de comando: O accionamento de marcha hidrostético possi-
bilita uma volta completa no eixo do veiculo.

A regulacéo electronica de marcha garante uma marcha rectilinea exacta, que pode
ser ajustada no painel de comando.

O painel de comando deslocavel pode ser bloqueado em diversas posi¢des ao longo
da plataforma de operacéo.

Travessa de rolos de impulso: Os rolos de impulso para os camides de mistura sao
fixados numa travessa, que € alojada no centro sobre rolamentos. A pavimentadora
€ menos pressionada para fora do trilho e a aplicacédo em curvas é facilitada.

Para a adaptacéo aos diferentes tipos construtivos de camides, a travessa de rolos
de impulso pode ser aplicada em duas posic¢oes.
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Compartimento de mistura (cava): A entrada da cava é dotada de um sistema de
transporte de ripado para o esvaziamento e transporte para o sem-fim distribuidor.
A capacidade é de aprox. 15,0 t.

Para um melhor esvaziamento e transporte uniforme da mistura, € possivel recolher
individualmente, por via hidraulica, cada uma das partes laterais da cava.

Transporte da mistura: A pavimentadora é dotada de duas esteiras de transporte
do ripado, accionadas de forma independente entre si, que transportam a mistura da
cava para os sem-fins distribuidores.

A vazao é regulada automaticamente durante a aplicacéo através do sensoreamento
da altura de enchimento.

Sem-fins distribuidores: O accionamento dos sem-fins distribuidores é efectuado
independentemente das esteiras de transporte do ripado. As metades esquerda e di-
reita do sem-fim podem ser ligadas em separado. O accionamento € hidraulico.

A direccéo de transporte pode ser modificada para dentro ou para fora. Dessa forma,
também é possivel assegurar uma alimentac&o de mistura suficiente, quando for ne-
cessario mais mistura num determinado lado. As rota¢des do sem-fim sdo reguladas
sem intervalos através de um sensor para fluxo de mistura.

Ajuste da altura e da largura do sem-fim: Através do ajuste da altura e da largura
do sem-fim é garantido uma éptima adequacao as mais diversas espessuras e lar-
guras de pavimentacao.

A altura do sem-fim é ajustada através de fusos de esticadores de cabo na parede
traseira (O).

Para se ajustar as diferentes larguras de aplicacdo, pode simplesmente montar ou
desmontar-se segmentos do sem-fim em diversos comprimentos.
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Sistema nivelador/regulacao da inclinacao transversal: Com a regulagcao da in-
clinagao transversal (O) pode controlar-se o ponto de trac¢ao opcionalmente da di-
reita ou esquerda, com uma determinada diferenca em relacéo ao lado oposto.
Para a determinacéo do valor real, ambas as barras de trac¢cao estéo ligadas a uma
barra de inclinag&o transversal.

A regulagao da inclinagao transversal trabalha sempre em conjunto com a regulacao
de altura da pa, sempre no lado oposto.

Através do ajuste da altura do ponto de trac¢ao da longarina (rolos de tracgao) é co-
mandada a espessura de aplicagcao da mistura e a altura de retirada da pa.

O accionamento é efectuado em ambos os lados de forma electro-hidraulica, e pode
ser efectuado opcionalmente através de um interruptor basculante manual ou auto-
maticamente por meio de um sensor de altura electronico.

Longarinas / dispositivo de elevacao da pa: O dispositivo de elevacao da pa serve
para levantar a pa para as operagoes de transporte. O &dngulo de ataque da pa pode
ser alterado mediante o ajuste do excéntrico na longarina.

A longarina pode ser recuada ou avangada de acordo com os requisitos das condi-
¢cOes de pavimentacéo. O deslocamento faz aumentar o tamanho do compartimento
do material entre 0 sem-fim e a pa.

Sistema automatico de paragem de pavimentacao e carregamento/descarrega-
mento da pa: Através do sistema automatico de paragem de pavimentacao podem
ser evitadas eventuais compressoes da pa durante as paragens. Quando a pavimen-
tadora esta parada (troca de camides), a pa permanece na posicao flutuante e é car-
regada com pressao de alivio, de forma a evitar que a pa descaia durante a paragem.

Ao ligar o descarregamento da pa, o mecanismo de marcha é sujeito a mais carga e
alcanca-se assim uma traccéo melhorada.

Ao ligar o carregamento da pa, pode conseguir-se uma melhor compactacao em di-
versos casos de aplicacao.
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3

Zonas de perigo

v

Perigo devido a pessoas dentro da zona de perigo

As pessoas que se encontram na zona de perigo poderao
ficar gravemente feridas ou mesmo morrer devido a movi-
mentos e fungdes da maquina!

- E proibida a permanéncia na zona de perigo durante a
operacao!

- Durante a operacéao, apenas o operador da maquina e o
pessoal operador da pa podem permanecer na maquina
ou na zona de perigo. O operador da maquina e o pes-
soal operador da pa tém de estar nos respectivos postos
de comando.

- Antes do arranque da maquina ou antes da colocacao
da maquina em funcionamento, assegure-se de que nao
existem pessoas na zona de perigo.

- O operador da maquina devera assegurar-se de que
nao ha pessoas na zona de perigo.

- Antes do arranque dé um toque na buzina.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e
no manual de seguranca.
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§ D>

Pos.

Designacao

Dispositivo de seguranca de transporte da cava

**

Bloqueio da longarina mecéanico / hidraulico (O)

**

Interruptor principal

Botdo de paragem de emergéncia

Buzina

Chave de ignicao

lluminagao

**

Bloqueio do tecto de protecgao contra intempéries (O)

**

O 00 N OB~ W N —

Extintor (O)

Dispositivo de piscas de emergéncia da pa (O)

Tampas, tampas laterais, revestimentos

Luz de adverténcia rotativa (O)

**

Em ambos os lados da maquina, respectivamente

S6 é possivel trabalhar em seguranca com os dispositivos de comando e de segu-
ranca a funcionarem em perfeitas condi¢coes
e com os dispositivos de segurancga colocados correctamente.

A funcéo destes dispositivos devera ser controlada regularmente.

As descricoes das fungbes dos diversos dispositivos de seguranca podem ser en-
contradas nos capitulos seguintes.
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5 Dados técnicos para o modelo padrao

5.1 Dimensoées (todas as medidas em mm)

— =
— r
E—
Ay%
< 2125 5 : ﬂk@ _
o
4 ﬂj ', o 8 83
—_— ~—
[ || 8 | | § o™
T} 3
] U]
«©

320
L 1990
2550 -
< 3290 -
3400 -

[ Dados tecnicos da pa em questao, ver manual de instrugoes da pa.
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5.2  Angulo de inclinacao/gradiente admissivel

[ Antesde operar a maquina em posigoes inclinadas (rampas, declives, inclinagoes la-
terais) acima do valor indicado, consulte a assisténcia técnica da sua maquina!

5.3 Angulo de subida admissivel

_— ]
I
~—_ z T —
max. 13° max. 15°
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54

Pesos F2500C (todos os dados em t)

max. adicional

Pavimentadora sem pa aprox. 14,5
Pavimentadora com pa:

- V5100 aprox. 18,2
Com acessorios para Iargl_Jr_a de APIOX. XXX
trabalho maxima, max. adicional

Com cava cheia aprox. 15,0

Pesos da pa montada e das pecas da pa, ver manual de instrugdes das pas.

Pesos F2500CS (todos os dados em t)

Pavimentadora sem pa aprox. 14,5
Pavimentadora com pa:

- V5100 aprox. 18,2
Com acessorios para Iargl_Jr_a de APIOX. XXX
trabalho maxima, max. adicional

Com cava cheia aprox. 15,0

max. adicional

Pesos da pa montada e das pecas da pa, ver manual de instrucdes das pas.
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5.6

Dados de poténcia F2500C

a0 minima

Pa utilizada
Largura basica
(sem sapatas de reducéao)
(com sapata de reducao)

gura de aplicag

Ajuste hidraulico progressivo
até
Largura maxima de trabalho

(com acessorios)

no || Lar
(@)
o

V5100TV 2,55

o
—
[S)
&

—_
o

Velocidade de transporte

o
1
I

km/h

Velocidade de trabalho

0-30

m/min

Espessura de aplicacéo

-150 - 320

mm

Granulagdao maxima

40

mm

Rendimento de pavimentacao
tedrico

650

t/h

B13



Atlas Copco

5.7

Dados de poténcia F2500CS

Pa utilizada
ao minima
(com sapata de reducao)

Largura basica
(sem sapatas de reducgéao)

Largura de aplicag

Ajuste hidraulico progressivo
até
Largura de trabalho max.
(com acessorios)

V5100TV

N
(¢
(6
N
o
o

(92
“_L
o
(¢}
—
o

V6000TV 3,00

N
o
o

6,00

©
o
o

Velocidade de transporte

0-4

km/h

Velocidade de trabalho

0-30

m/min

Espessura de aplicacao

-150 - 320

mm

Granulagdo maxima

40

mm

Rendimento de pavimentagao
teorico

750

t/h
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5.8

5.9

Mecanismo de accionamento/mecanismo de marcha

Accionamento

estagios

Mecanismo de traccéo

Duas lagartas accionadas independentemente

cos de borracha

Capacidade de viragem

Girar sobre o proprio eixo

Velocidade

Ver acima

Motor F2500C

com 2/3 da carga

Marcal/tipo Cummins QSB 6.7-C173

Modelo Motor diesel de 6 cilindros (arrefecido a agua)
Poténcia 110 KW /150 CV (@ 2200 r.p.m.)

Emissao de substanmas pF)Iuen- EU 3A / Tier 3

tes em conformidade com:

Consumo de combustivel

com plena carga 29,8 I/h

Consumo de combustivel 19,9 I/h

Quantidade de enchimento do
tanque de combustivel

(ver capitulo F)

5.10 Motor F2500CS

Marcal/tipo Cummins QSB 6,.7-C173

Modelo Motor diesel de 6 cilindros (arrefecido a agua)
Poténcia 129 kW /175 CV (@ 2200 r.p.m.)

Emissao de supstanmas p'oluen- EU 3A / Tier 3

tes em conformidade com:

Consumo de combustivel

com plena carga 35,1 1/h

Consumo de combustivel 23,4 1/h

com 2/3 da carga

Capacidade do depésito
de combustivel

(ver capitulo F)
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5.11

5.12

5.13

5.14

Sistema hidraulico

Gerador de pressao

Hidro-bombas através da transmissao distribui-
dora (flangeadas directo no motor)

Distribuicdo de pressao

Circuitos hidraulicos para:

- Accionamento de translagcéao

- Sem-fim

- Ripado

- Tamper, vibrador

- Funcbes de trabalho

- Ventilador

- Circuitos hidraulicos adicionais para op¢des

Quantidade de enchimento do
tanque hidraulico

(ver capitulo F)

Compartimento da mistura (cava)

Capacidade aprox. 6,5 m3 = aprox. 15,0 t
Altura de avangco minimo, centro 555 mm
Altura de avangco minimo, fora 560 mm
Largura da cava aberta, fora 3610 mm

Transporte de mistura

Tipo

Esteira de transporte dupla

Largura

2 X 655 mm

Esteiras de transporte de ripado

Esquerda e direita comutaveis separadamente

Accionamento

Hidrostatico, 0/1

Comando da vazao

Automatico, através de pontos de comutacao
ajustaveis

Distribuicao da mistura

Diametro do sem-fim

380 mm

Accionamento

Accionamento central hidrostatico, infinitamente
variavel

independente do ripado

Metades do sem-fim comutaveis contrapostas
Sentido de rotagao reversivel

Comando da vazao

'Totalmente automatico, através de pontos de
comutacao ajustaveis

Ajuste da altura dos sem-fins

- mecanico

Alargamento do sem-fim

Com acessorios (ver planta do sem-fim)
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5.15 Dispositivo de elevacao da pa

Funcgdes especiais

Na paragem:

- Paragem da péa

- Paragem da pa com pré-carga
(pressé@o max. 50 bar)

Na aplicacéao:

- Carregamento da pa

- Descarregamento da pa
(pressao max. 50 bar)

Sistema nivelador

Transmissor de altura mecénico
Sistemas opcionais com e sem
regulagao da inclinagéo transversal

5.16 Sistema eléctrico

Tensao de bordo 24V
Baterias 2x12V, 88 Ah
Gerador (O) 25 kVA /400 V

5.17 Margens de temperatura admissiveis

Aplicacao

-5°C /+45°C

Armazenamento

-5°C /+45°C
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6 Pontos de identificacao para placas sinaléticas

AD|
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6.1

Placas de aviso

N.°

Simbolo

Significado

0956045000

- Atencao - Manual de instrucdes!
Perigo em caso de operacgéo impropria.
Antes de colocar a maquina em funcio-
namento o respectivo pessoal devera ter
lido e entendido as instru¢des de segu-
ranca, operacao e manutencao da ma-
quina! Se nao forem respeitadas as
indicacbes de operagao e aviso podem
ocorrer ferimentos gravissimos e até a
morte. Substitua de imediato os manu-
ais de instrucdes perdidos! Cabe-lhe ser
responsavel e cuidadoso!

4812043096

- Atencao - Desligar o motor de acciona-
mento e puxar a chave de ignicao an-
tes dos trabalhos de manutencao e
reparacao!

Se o0 motor de accionamento for deixado
em funcionamento ou caso sejam acti-
vadas fung¢des, podem ocorrer ferimen-
tos gravissimos e até a morte!

Desligue o motor de accionamento e
puxe a chave de ignicéao.

Joff

- Atencao - Perigo de esmagamento!
Os pontos de esmagamento podem
causar ferimentos gravissimos e até a
morte!

Mantenha uma distancia segura em re-
lacéo a zona de perigo!

ol

D956045200

- Atencao - Superficies quentes -
Perigo de queimadura!
As superficies quentes podem causar
ferimentos gravissimos!
Mantenha as maos a uma distancia se-
gura da zona de perigo! Use o vestuario
ou equipamento de protec¢ao!

> B> B >

ol

D956045300

- Atencao - Perigo ventilador!
Os ventiladores em rotacao podem cau-
sar ferimentos gravissimos devido ao
corte dos dedos e da mao.
Mantenha as maos a uma distancia se-
gura da zona de perigo!
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Simbolo

Significado

/A

Jo¥

DS56052005

- Atencao - Perigo de esmagamento dos
dedos e da mao devido a partes da
maquina moéveis e acessiveis!

Os pontos de esmagamento podem
causar ferimentos gravissimos com per-
da de partes do corpo nos dedos e na
mao.

Mantenha as maos a uma distancia se-
gura da zona de perigo!

[

=

4812035480

- Atencao - Componente sob carga de
mola!
Se os trabalhos forem executados de
forma impropria, podem ocorrer ferimen-
tos gravissimos e até a morte.
Observe as instrugcdes de manutencéo!

D455177804

- Atencao - Perigo devido a rebocamen-
to improéprio!
Os movimentos da maquina podem cau-
sar ferimentos gravissimos e até a mor-
te.
Antes do rebocamento € necessario sol-
tar o travao do mecanismo de transla-
cao.
Observe o manual de instrucdes!

4812032883

- Atencao - Possivel colisao de compo-
nentes!
A alavanca de arrasto tem de ser sem-
pre virada para dentro.
Observe o manual de instrucdes!

10

4812036487

- Atencao - Possivel colisao de compo-
nentes!
O apoio Powermoon tem de ser monta-
do correctamente.
Observe o manual de instrucdes!

11

4812036488

- Aviso - Perigo devido ao motor de ac-
cionamento em funcionamento!
O motor de accionamento em funciona-
mento pode causar ferimentos gravissi-
mos e até a morte.
E proibido abrir a capota do motor de
accionamento enquanto este estiver a
funcionar!
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Simbolo

Significado

12

C

Da956053285

- Atencao - Perigo devido ao acumula-
dor hidraulico e ao éleo hidraulico
sob pressao!

O dleo hidraulico projectado sob pres-
s&o pode trespassar a pele e penetrar o
corpo, causando ferimentos gravissimos
e até a morte.

Observe o manual de instrucoes!

13

4812039477

- Atencao - Perigo devido a pneus chei-
os de agua!
Se os pneus cheios de agua forem ma-
nuseados de forma improépria, podem
ocorrer ferimentos gravissimos e até a
morte.
Observe o manual de instrucoes!
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6.2 Placas de informacao

N.° | Simbolo Significado
- Manual de instrucoes
20 L~ : ~
Posicao do compartimento de arrumacéao.
- Ponto de elevacao
21 S6 é permitido elevar a maquina, utilizando estes
pontos de engate!
- Ponto de amarracao
22 S0 é permitido amarrar a maquina, utilizando estes
pontos de engate!
53 - Interruptor da bateria
Posicao do interruptor da bateria.
D350000268
o4 - Gasoleo
Posicao do ponto de enchimento.
o4 - Gasoleo, teor de enxofre <15 ppm
Posicao do ponto de enchimento, especificacéo.
<15 ppm S
o5 ﬁ - Orificio de drenagem do combustivel
D Posicéo do orificio de drenagem.
4 Y
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—
N.° | Simbolo Significado
o6 - Oleo do motor
Posicao do ponto de enchimento e controlo.
07 - Agua de refrigeraciao do motor
Posicao do ponto de enchimento e controlo.
4 .
o8 - Oleo hidraulico
0 Posicéo do ponto de enchimento.
29 - Nivel de 6leo hidraulico
O Posicéo do ponto de controlo
1
30 0 - Orificio de drenagem do 6leo do motor
Posicéo do orificio de drenagem.
/ﬂ\
31 - Oleo para transmissoes
Posicao do ponto de enchimento e controlo.
30 @ - Orificio de drenagem do 6leo para transmissoes
Posicéo do orificio de drenagem.
/ﬂ\
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6.3

N.° | Simbolo Significado
33 Hz - Tamper, regulador de rotacoes
lg Posicao do regulador de rotagoes.
34 Hz - Vibrador, regulador de rotacoes
é Posicéo do regulador de rotagoes.
D455177802

Marcacao CE

N.°

Simbolo

Significado

40

- CE, nivel de poténcia sonora
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6.4

Sinais de obrigacao, sinais de proibicao, sinais de aviso

N.°

Simbolo

Significado

50

Usar protecg¢ao auditiva

51 - Acesso proibido!

52 - Nao pulverizar com agua a area ou o componente!
53 - Aviso de perigos derivados das baterias!

54 - Caixa de primeiros socorros

B 26




Atlas Copco

6.5

Simbolos de perigo

N.°

Simbolo

Significado

N.°

60

DIESEL

EN 590

- XN: Perigo para a saude! Quando inge-
rida, esta substancia pode causar danos
a saude!
Substancia causadora de irritacdes na
pele, olhos e 6rgaos respiratorios; pode
causar inflamacoes
Evitar o contacto com o corpo humano,
incluindo a inspiracéo de vapores, e con-
sultar um médico em caso de mal-estar.

- N: Substéancia nociva para o ambiente!
A libertacdo para o ambiente pode danifi-
car o0 ecossistema imediata ou posterior-
mente.
Nao deixar entrar na canalizacao, no
chao ou no ambiente, conforme o grau de
perigosidade. Observar as normas de eli-
minacao!

- O gasoleo corresponde a norma EN590
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6.6

Outras indicacoes de aviso e operacao

N.°

Simbolo

Significado

70

- Atencao - Perigo devido a pa nao
apoiada!
A pa em queda pode causar ferimentos

gravissimos e até a morte! Utilizar o blo-
queio da longarina apenas com a regula-
céo do perfil de cobertura em "zero".
Bloqueio da longarina apenas para efei-
tos de transporte! Nao carregar a pa nem
trabalhar por baixo dela, quando ela s6
esta presa pelo bloqueio da longarina!

71

{@ D878000024

..... J

Atencao - Perigo de sobretensao da
rede de bordo!

Caso sejam efectuados trabalhos de sol-
dadura ou carregadas baterias, desligar
as baterias e o sistema electrénico ou ins-
talar um controlador de servigo
D978000024 de acordo com o respectivo
manual.

72

! ?}\
/A
<0

AGIF
Anlifreere special

pEARE R

Atencao!

Utilizar exclusivamente o aditivo anticon-
gelante para radiador autorizado. Nunca
misturar tipos diferentes de aditivos anti-
congelantes para radiador.

Observe o manual de instrucdes!
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N.° | Simbolo Significado
! - ! - Vista geral "Pressao dos pneus /
74 (::) wtor ol | malPlam [ ivsio0 e largura de trabalho / pré-selec¢éao
45 'min| 40 45 bar 1 min | 40 | bar . n
. bar Imax 45 bar | max| 45 | bar da velocidade
St ¥ - Vista geral "Pressao dos pneus /
ove) V5100 il | el e w5100 ull e , .
74 S 3 ol ool M o i 8 largura de trabalho / pré-seleccao
V6000wl i e V6000 wll T . n
P g0 (min| 30 45 bar | min bar da VelOC|dade
. bar ! max 7.0 bar 'max | 70 | bar
- Arranque do motor - Todos os inter-
Q Q < ruptores em posigao neutra!
75 é@ &@ 5@ LI O motor de accionamento ndo pode ser
B~ B O e | ligado com funcdes activadas.

Observe o manual de instrucoes!
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6.7 Placa sinalética da pavimentadora (41)

O O

Atlas Copco

: : PAVERTNISHER | STRASSENFERTIGER
Model 1

od Year of MIG
Typ Baujahr

C

£

Product Identification
Number

Operating weight ! I 3
Betriebsgewicht I | |

Max. weight ! 4
Zul. Gesamtgewicht o I I

Max, axle load 1 5

Zul, Achslast 1 | ™ 1|

Max, axle load 2 o 6
Zul. Achslast 2 T ||

Max, axie load 3 ! 7

Zul. Achslast 3 L™ I |

Rated power at RPM 1.

Leistung bei Uimin %l o I | O 8

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany

Pos. | Designagao

—

Tipo de pavimentadora

Ano de fabrico

Peso operacional inclusive acessorios em kg

Peso total maximo admissivel em kg

Carga maxima admissivel no eixo dianteiro em kg

Carga maxima admissivel no eixo traseiro em kg

Carga maxima admissivel no eixo de arrasto em kg (O)

Poténcia nominal em kW

©| 0| N O O ] WO N

Numero de identificacao do produto (PIN)

O numero de identificacao do produto (PIN) puncionado na pavimentadora tem de
coincidir com o numero de identificacéo do produto (9).
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7.2

7.3

Normas EN

Nivel de pressao acustica continuo F2500C, Cummins QSB 6.7-C173

Para trabalhar com esta pavimentadora é obrigatério usar protectores auditivos.
O valor de imissé&o junto ao ouvido do condutor pode oscilar bastante, consoante os
materiais de pavimentacao, podendo ultrapassar os 85 dB(A). Sem proteccao audi-
tiva podem ocorrer lesdes auditivas.

As medicbes de emisséo de ruido da pavimentadora foram efectuadas de acordo
com a EN 500-6:2006 e 1SO 4872 sob condic¢des ao ar livre.

Nivel de pressao acustica no posto do condutor

(altura da cabeca): Lar= 88,6  dB(A)
Nivel de poténcia sonora: Lwa =108,2 dB(A)
Nivel de pressao acustica junto a maquina

Ponto de medicao 2 4 6 8 10 12
'(\:j";‘(a/')‘;e pressao acustica Lareq | 759 | 755 | 745 746 | 753 | 753

Condicoes de servico durante as medicoes

O motor diesel estava a funcionar com rotagdo maxima. A pa estava baixada na po-
sicao de trabalho. O tamper e o vibrador foram operados com, pelo menos, 50%, os
sem-fins com, pelo menos, 40%, e os ripados com, pelo menos, 10% das respectivas
rotacbes maximas.

Disposicao do ponto de medicao

Superficie de medicao semiesférica com um raio de 16 m. A maquina encontrava-se
no centro. Os pontos de medicao tinham as seguintes coordenadas:

Pontos de medicao 2, 4,6, 8 Pontos de medicao 10, 12

Coordenadas X Y Z X Y Z
- 4,32 +10,4 11,36
11,2 11,2 1,5 +4,32 10,4 11,36

Z-Achse
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7.4

7.5

7.6

Nivel de pressao acustica continuo F2500CS, Cummins QSB 6.7-C173

Para trabalhar com esta pavimentadora é obrigatério usar protectores auditivos.
O valor de imisséao junto ao ouvido do condutor pode oscilar bastante, consoante os
materiais de pavimentacao, podendo ultrapassar os 85 dB(A). Sem proteccao audi-
tiva podem ocorrer lesdes auditivas.

As medicbes de emisséo de ruido da pavimentadora foram efectuadas de acordo
com a EN 500-6:2006 e ISO 4872 sob condic¢des ao ar livre.

Nivel de pressao acustica no posto do condutor

(altura da cabeca): Lap= 88,5 dB(A)
Nivel de poténcia sonora: Lwa =108,6 dB(A)
Nivel de pressao acustica junto a maquina
Ponto de medicao 2 4 6 8 10 12
Nivel de pressao acustica Lareq
76,3 | 753 | 742 | 758 | 758 | 75,8
(dB(A))

Condicoes de servico durante as medicoes

O motor diesel estava a funcionar com rotagdo maxima. A pa estava baixada na po-
sicao de trabalho. O tamper e o vibrador foram operados com, pelo menos, 50%, os
sem-fins com, pelo menos, 40%, e os ripados com, pelo menos, 10% das respectivas
rotacbes maximas.

Disposicao do ponto de medicao

Superficie de medicao semiesférica com um raio de 16 m. A maquina encontrava-se
no centro. Os pontos de medicao tinham as seguintes coordenadas:

Pontos de medicao 2, 4, 6, 8 Pontos de medicao 10, 12

Coordenadas X Y Z X Y Z
- 4,32 +10,4 11,36
#1.2 =1.2 1.5 +432 | -104 | 11,36

Z-Achse
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7.7

7.8

7.9

Vibragoes actuantes no corpo inteiro

Com uma utilizagao para os fins previstos, os valores efectivos de aceleragéo pon-
derados no posto do condutor de a,, = 0,5 m/s® ndo sdo ultrapassados segundo a
norma DIN EN 1032.

Vibragoes mao/braco

Com uma utilizagao para os fins previstos, os valores efectivos de aceleragéo pon-
derados no posto do condutor de ay,,, = 2,5 m/s® ndo sdo ultrapassados segundo a
norma DIN EN ISO 20643.

Compatibilidade electromagnética (CEM)

Cumpre os seguintes valores-limite, estabelecidos pelos requisitos de proteccéo da
directiva "Compatibilidade electromagnética" 2004/108 CE:

- Emisséo de interferéncias segundo a norma DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m para frequéncias de 30 MHz - 1 GHz com 10 m de distancia
de medicao
< 45 dB pV/m para frequéncias de 30 MHz - 1 GHz com 10 m de distancia
de medicao

- Imunidade a descargas electrostaticas segundo a norma DIN EN 13309:
As descargas de contacto de + 4 kV e as descargas aéreas de + 4 kV ndo causa-
ram qualquer influéncia detectavel na pavimentadora.
As alteragdes segundo o critério de avaliacao "A" foram cumpridas, ou seja, a pa-
vimentadora continuou a trabalhar de forma correcta durante o teste.

Alteracdes nos componentes eléctricos ou electronicos e a respectiva disposicao sé
podem ser efectuadas com autorizagéo por escrito do fabricante.
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C10 Transporte

Prescricoes em matéria de seguranca para o transporte

Se a pavimentadora e a pa forem preparadas e transportadas de forma impropria,
existe risco de acidente!

Desmontar a pavimentadora e a pa até a largura basica. Desmontar todas as partes
projectadas (nivelador automatico, interruptor de fim-de-curso do sem-fim, abas late-
rais, etc.). No caso de transportes com autoriza¢ao especial, prender estas pecas!

Fechar as metades da cava e colocar os dispositivos de seguranca de transporte da
cava. Levantar a pé e colocar O dispositivo de seguranca de transporte da pa. Modi-
ficar o tecto de proteccao contra intempéries e inserir 0s pinos de retencao.

Todas as pecas, que nao sejam fixas na pavimentadora e na pa, devem ser guarda-
das nas caixas previstas e na cava.
Fechar todos os revestimentos e verificar o seu firme assentamento.

Na Republica Federal da Alemanha as botijas de gas néao podem permanecer na pa-
vimentadora ou na pa durante o transporte.

Retirar as botijas de gas do sistema de gas e colocar as tampas de protecgao. Trans-
portar as botijas de gas num veiculo separado.

Ao carregar sobre rampas existe o risco de escorregamento, tombamento ou queda
do veiculo.
Guiar cuidadosamente! Manter pessoas fora da zona de perigo!

No transporte em vias publicas aplicam-se adicionalmente as seguintes re-
gras:

Na Republica Federal da Alemanha, as pavimentadoras com mecanismo de lagar-
tas, por norma, nao podem movimentar-se pelos seus proprios meios nas vias
publicas.

Noutros paises devem ser observadas as leis de transito que eventualmente divirjam
das acima referidas.

O operador da maquina devera possuir uma carta de conducéo valida para veiculos
deste tipo.

O painel de comando devera encontrar-se virado para o lado do transito contrario e
estar correctamente ajustado.
Os fardis deverao estar correctamente ajustados.

Na cava sé podem ser transportadas pecas e acessorios, nenhuma mistura nem bo-
tijas de gas!

Em percursos nas vias publicas, podera ser necessario haver um acompanhante
para instruir o operador da maquina, especialmente em cruzamentos ou na conflu-
éncia de vias.
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Transporte com uma zorra

Desmontar a pavimentadora e pa até a largura basica, se necessario, também as
abas laterais.
Encontra o &ngulo de subida maximo na sec¢ao "Dados técnicos"!

Verificar o nivel de enchimento dos produtos consumiveis para que estes nao saiam
em caso de operacéo inclinada.

Os meios de engate e carregamento deverdo estar em conformidade com as pres-
cricdes das normas de prevencao de acidentes validas!

Ao seleccionar os meios de engate e carregamento, devera atender-se ao peso da
pavimentadora!

Preparativos

- Preparar a pavimentadora para a viagem (ver capitulo D).

- Desmontar todas as pecas projectadas ou soltas na pavimentadora e na pa (ver
também Manual de instrucbes da pd). Guardar as pecas de forma segura.

Colocar o sem-fim na posi¢ao mais alta para evitar colisdes!

No caso opcional de operag¢ao da pa com instalagao de
aquecimento a gas:

- Retirar as botijas de gas do aquecimento da pa:
- Fechar as torneiras de bloqueio principais e as val-
vulas das botijas.
- Desenroscar as valvulas e retirar as botijas de gas da pa.

- Transportar as botijas de gas com outro veiculo observando todas as prescri¢coes
de seguranca.

Ce®)
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Accéao

Interruptor

Fechar as metades da cava.

- Inserir ambos os dispositivos de seguranca
de transporte da cava.

- Levantar a pa.

- Inserir os dispositivos de seguranca
de transporte da pa.

- Avancar completamente o cilindro
de nivelamento.

- Recolher a pa até a largura basica
da pavimentadora.
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3.1

Fixacao da carga

Os esclarecimentos seguintes sobre a fixagcdo da maquina para o transporte com
zorra devem ser considerados meros exemplos de uma fixag&do correcta da carga.

Observe sempre as normas locais sobre a fixagcao da carga e 0 uso correcto dos res-
pectivos meios.

As travagens a fundo, as manobras de desvio e 0s trajectos em mau estado também
fazem parte do modo normal de translagao.

No éambito das medidas necessarias, as vantagens dos diversos tipos de fixacéo tém
de ser aproveitadas (unido directa, unido por aderéncia, amarracao diagonal, etc.) e
ajustadas ao veiculo de transporte.

A zorra devera dispor de um numero suficiente de pontos de amarracdo com uma
resisténcia do ponto de amarracao
de LC 4000 daN.

A altura e largura totais nao podem exceder as dimensoes
admissiveis.

Devem ser tomadas as medidas necessarias para que as extremidades das corren-
tes e cintas de amarragcéo ndo possam soltar-se e cair inadvertidamente!

Preparar a zorra

A\

Por norma, o piso do compartimento de carga devera estar isento de danos, de éleo
e de lama e ser seco (humidade residual sem agua parada) e limpo com vassoura!
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Subir para a zorra

3.2

Assegurar-se de que ndo existem pessoas dentro da zona de perigo durante o car-

regamento.

do motor.

- Subir para a zorra em marcha de trabalho e com baixas rotagdes
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Meios de amarracao

Sao empregues os meios de fixacdo da carga pertencentes ao veiculo, bem como
cintas e correntes de amarracéo. Consoante a verséo da fixagao da carga podem ser
necessarios parafusos com olhal, manilhas, placas de proteccéo de arestas e estei-
ras antiderrapantes adicionais.

Os valores indicados relativos a forgca de amarracao e capacidade de carga admis-
siveis tém de ser respeitados impreterivelmente!

Apertar as correntes e cintas de amarracéo sempre a mao (100-150 daN).

- Corrente de amarracao
Forca de amarracao admissivel
LC 4000 daN

- Cintas de amarragao
Forca de amarracao admissivel
LC 2500 daN

- Manilhas
Capacidade de carga 4000 daN

- Parafusos com olhal
Capacidade de carga 2500 daN

- Placas de proteccao de arestas para cintas
de amarracéao

Esteiras antiderrapantes

Antes de serem empregues pelo utilizador, os meios de amarragcao tém de ser veri-
ficados quanto a falhas visiveis. Caso sejam detectadas falhas, que comprometam a
seguranca, os meios de amarragcao ndao podem voltar a ser usados.
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3.4

Carregamento

Devera atender-se a distribuicdo da carga durante o carregamento!

Nalguns veiculos a carga no prato de engate € insuficiente, devendo a carga ser co-
locada mais atras no veiculo (A).

Neste ambito tém de ser observados os dados sobre a distribuicdo da carga no vei-
culo e o centro de gravidade da carga da pavimentadora.

Caso seja necessario posicionar a pavimentadora até a area dianteira da zorra (B)
por motivos de distribuicao de carga ou devido ao seu comprimento, devera
atender-se ao seguinte:

- A pavimentadora tem de estar desimpedida para os rolos de impulso nao tocarem
no pescoco de cisne apenas a metade da altura (C).

- Tem de haver uma uniao directa entre os rolos de impulso da pavimentadora e a
zorra, se os rolos entrarem em pleno contacto com a zorra (D).
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3.5

Preparacao da maquina

o o]
3

> (0] o]

Depois de posicionada a maquina na zorra tém de ser realizados os seguintes pre-
parativos:

- Se a plataforma for deslocavel: colocar o trinco de seguranca (1) correctamente.

- Fechar a cava, colocar os dispositivos de seguranca de transporte da cava (2) de
ambos os lados.

- Posicionar as esteiras antiderrapantes sob a pa em toda a largura do veiculo (3) e
baixar a pa.

- Desligar a pavimentadora.

- Cobrir o painel de comando com o protector (4) e trancar.

- Baixar o tecto e colocar os dispositivos de retencao (5) correctamente de ambos
os lados (ver seccéo "Tecto de protecgcao contra intempéries").
- Rebater para cima as passarelas da pa e fixar de ambos os lados com as cintas

de amarracéo (6) e as molas de gancho eventualmente existentes (7).
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4 Fixacao da carga
4.1 Fixacao lateral
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A A fixacao lateral devera ser efectuada, amarrando a pavimentadora na diagonal.
Aqui devem ser observados os pontos de engate na pavimentadora e na zorra.
As correntes de amarracao tém de ser colocadas conforme ilustrado.

4.2 Fixacao na area dianteira

T e

A\ A fixacédo a frente devera ser efectuada, amarrando a pavimentadora na diagonal.
Aqui devem ser observados os pontos de engate na pavimentadora e na zorra. As
correntes de amarragao tém de ser colocadas conforme ilustrado.

A Os angulos de amarragcéo devem perfazer "B" entre 6° e 55° "a" entre 20° e 65°!
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4.3 Fixacao na area traseira - pa com chapa lateral
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A Transversalmente ao sentido de marcha na area traseira a fixagao tem de ser exe-
cutada, amarrando a pavimentadora na diagonal. Aqui devem ser observados 0s
pontos de engate na pavimentadora (parafusos com olhal). As cintas de amarracao
tém de ser colocadas conforme ilustrado.

Os parafusos com olhal fornecidos devem ser primeiro enroscados nos orificios pre-
vistos das longarinas.
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4.4

Fixacao na area traseira - pa sem chapa lateral

Passo 1 - Colocar as cintas de amarracao

A fixacao atras devera ser efectuada, amarrando a pavimentadora na diagonal.
Aqui devem ser observados os pontos de engate na pavimentadora e na zorra.

As cintas de amarracao tém de ser colocadas conforme ilustrado.

Passo 2 - Colocar as correntes de amarracao

dq A4 =40 — bl

w‘?@
— \

/

A fixacdo atras devera ser efectuada, amarrando a pavimentadora na diagonal.
Aqui devem ser observados os pontos de engate na pavimentadora e na zorra.

As correntes de amarracéo tém de ser colocadas conforme ilustrado.
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4.5 Apoés o transporte

- Retirar os cabos.
- Subir o tecto de proteccao contra intempéries:

[ Vver seccao "Tecto de protecgao contra intempéries"

Levantar a pa na posicao de transporte.

Dar arranque ao motor e descer com velocidade/rota¢coes do motor baixas.
Estacionar a pavimentadora num local seguro, baixar a pa, desligar o motor.
Retirar a chave e/ou cobrir 0 painel de comando com o protector e trancar.
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Tecto de proteccao contra

intempéries (O)

O tecto de protecgao contra intempéries
pode ser subido e baixado com uma
bomba hidraulica manual.

O tubo de escape é baixado e subido
Jjuntamente com o tecto.

- Encaixar a alavanca da bomba (1) so-

bre a bomba (2).

- Baixar o tecto: os dispositivos de re-
tencéo (3) devem estar soltos em
ambos os lados do tecto.

- Subir o tecto: os dispositivos de re-
tencéo (4) devem estar soltos em
ambos os lados do tecto.

- Colocar a alavanca de regulacéo (5)
na posicao "Subir" ou "Baixar".

- Subir o tecto: a alavanca aponta

para a frente.

- Baixar o tecto: a alavanca aponta para tras.
- Accionar a alavanca da bomba (1) até o tecto alcancgar a posicéao final superior ou

inferior.

- Tecto na posicao mais alta: colocar os dispositivos de retenc¢ao (3) em ambos os

lados do tecto.

- Tecto baixado: colocar o dispositivo de retencéo (4) em ambos os lados do tecto
como trava de transporte.

Cuidado! Possivel colisao de componentes

Antes de baixar o tecto devem ser realizados os seguintes
ajustes:

Plataforma de operacao bloqueada na posicao central
Painel de comando bloqueado na posi¢ao central
Painel de comando fixado na posi¢éo inferior e enga-
tado na posicao traseira

Punho do volante esta em baixo (pavimentadora de
rodas)

Bancos do condutor oscilados para a posicao intermédia
e na posicao inferior

Encostos e apoios dos bragos dos bancos do condutor
dobrados para a frente

Vidros frontais e laterais fechados

Capota do motor e tampas laterais fechadas

Luz de adverténcia rotativa oscilada para dentro e na
posicao inferior.
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6 Operacoes de transporte

A Desmontar a pavimentadora e pa até a largura basica, se necessario, também as
abas laterais.

6.1 Preparativos

- Preparar a pavimentadora para a viagem (ver capitulo D).

- Desmontar todas as pecgas projectadas ou soltas na pavimentadora e na pa (ver
também Manual de instrucdes da pa). Guardar as pecas de forma segura.

No caso opcional de operacao da pa com instalacao de
aquecimento a gas:

- Retirar as botijas de gas do aquecimento da pa: A
| g q P i \

- Fechar as torneiras de bloqueio principais e as val-
vulas das botijas.

- Desenroscar as valvulas e retirar as botijas de gas da pa.

- Transportar as botijas de gas com outro veiculo observando todas as prescri¢coes
de seguranca.
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Accéao

Interruptor

Fechar as metades da cava.

- Inserir ambos os dispositivos de seguranca
de transporte da cava.

- Levantar a pa.

- Inserir os dispositivos de seguranca
de transporte da pa.

- Avancar completamente o cilindro
de nivelamento.

- Recolher a pa até a largura basica
da pavimentadora.
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6.2 Modo de translacao

Accao Interruptor

- Se necessario, colocar o interruptor rapido/
lento em "Lebre".

- Ajustar o regulador pré-selector
para "zero".

- Virar a alavanca de marcha ao maximo.

Com o deslocamento da alavanca de
marcha, a maquina ja apresenta uma
forca de aceleragao reduzida!

- Ajustar a velocidade de translacéo deseja-
da mediante o regulador pré-selector.

- Para parar a maquina, virar a alavanca de
marcha para a posicéo intermédia e ajustar
o regulador pré-selector para "zero".

Em situagcbes de emergéncia, carregar no botao de paragem de emergéncia!
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Carregar com uma grua

A ATENGAO

Perigo devido a cargas suspensas

(2

A grua e/ou a maquina elevada podera tombar durante o

levantamento e causar ferimentos!

- A maquina s6 pode ser levantada pelos pontos de ele-

vacao assinalados.
- Observe o0 peso operacional da maquina.
- Nao entre na zona de perigo.

- Utilizar dispositivos de elevacao apenas com capaci-

dade de carga suficiente.

- Nao deixar a carga nem pecas soltas na maquina.
- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e

no manual de seguranca.

Utilizar dispositivos de elevacéo apenas com capacidade de carga suficiente.
(Pesos e dimensoes, ver capitulo B).

Os meios de engate e carregamento deverdo estar em conformidade com as pres-
cricoes das normas de prevencgao de acidentes validas!

O centro de gravidade da maquina depende da pa montada.
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Exemplo:

Para o carregamento do veiculo com cabos, existem quatro pontos de apoio (1,2).

Consoante o tipo de pa montado, o centro de gravidade da pavimentadora, com a
pa instalada, situa-se na area (3) da maquina.

5 B

- Desligar o veiculo de forma segura.
- Colocar as segurancas de transporte.
- Desmontar a pavimentadora e a pa até a largura basica.

- Retirar as pecas soltas ou projectadas bem como as botijas de gas do aquecimen-
to da pa (ver capitulos E e D).

- Baixar o tecto de proteccao contra intempéries (O):
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ver seccao "Tecto de protecgcédo contra intempéries"

- Prender os cabos nos quatro pontos de suspensao (1, 2).

A carga max. admissivel dos pontos de fixacéo € 73,5 kN.
A carga admissivel é valida no sentido vertical!

Prestar atencéo a posi¢ao horizontal da pavimentadora durante o transporte!
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Rebocar

Observar todas as medidas de precaugao que sao validas para rebocar maquinas de

construgdo pesadas.

O veiculo tractor devera ser capaz de segurar a pavimentadora mesmo em declives.

Utilizar apenas barras de reboque autorizadas.
Caso seja necessario, desmontar a pavimentadora e a pa até a largura basica.

No compartimento do motor (lado esquerdo) encontra-se uma bomba manual (1),

que tem de ser accionada para que se possa rebocar a maquina.

Com a bomba manual é criada pressao para soltar os travoes do mecanismo de

translacao.

- Soltar a contraporca (2), enroscar o
pino roscado (3) o mais possivel na
bomba, prender com a contraporca.

- A alavanca (4) da bomba manual
deve ser accionada até haver pressao
suficiente e os travoes do mecanismo
de translacéao ficarem soltos.

Restabelecer o estado inicial depois de
rebocar.

Soltar os travbes do mecanismo de
translagcdo apenas quando a maquina
estiver suficientemente bloqueada para
nao poder deslocar-se inadvertidamente
ou quando ja estiver acoplada adequa-
damente ao veiculo de reboque.

~
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Em ambas as bombas do accionamento
de translagdo (5) situam-se dois cartu-
chos de alta pressao (6), respectiva-
mente.

Para activar a funcao de reboque, de-
vem ser realizadas as seguintes activi-
dades:

|

- Soltar a contraporca (7) meia volta.

- Enroscar o parafuso (8) até alcancar
uma resisténcia elevada. Em seguida,
enroscar o parafuso meia volta no car-
tucho de alta presséo.

- Apertar a contraporca (7) com um bi-
nario de 22 Nm.
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Restabelecer o estado inicial depois de

rebocar. @

¥/~
5

Yaig=

i‘
)

- Prender a barra de reboque no dispo-
sitivo de reboque (9) no para-cho-
ques.

A pavimentadora pode ser rebocada
lenta e cuidadosamente até
ao local da obra.

A distancia de reboque até ao meio de
transporte da maquina, ou até ao local
onde vai ficar estacionada, devera ser
sempre a mais curta possivel.

A velocidade max. admissivel de rebo-
que é de 10 m/min!

Em situacdes de perigo é permitida ape-
nas temporariamente uma velocidade
de reboque de 15 m/min.

A carga max. admissivel do olhal de re-
boque (9) é de 200 kN
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9 Estacionar de forma segura

A Ao estacionar em locais com acesso pu-
blico deve-se garantir que pessoas nao
autorizadas ou criangas a brincar, nao
causam danos na pavimentadora.

- Puxar e retirar a chave de ignicéo e o
interruptor principal (1) — ndo "escon-
der" na pavimentadora.

- Cobrir 0 painel de comando com a
tampa (2) e fechar a chave.

- Guardar as pecas soltas e os acesso-
rios de forma segura.
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9.1

Elevacao da maquina com macacos hidraulicos, pontos de elevacao

06

66

66

06

0o o

A capacidade minima de carga do macaco hidraulico devera ser de 10 t.

Como area de implantacédo do macaco hidraulico devera ser escolhida sempre um
piso horizontal com capacidade de carga suficiente!

Garantir a boa estabilidade e o posicionamento correcto do macaco hidraulico!

O macaco hidraulico apenas se destina a elevar cargas e ndo a apoia-las. Apenas
se pode trabalhar em e sob veiculos elevados, depois de tomadas todas as medidas
necessarias para que nao possam tombar, rolar nem deslizar e quando estiverem
correctamente apoiados.

Os macacos de oficina ndo podem ser deslocados sob carga.

Os cavaletes de apoio usados ou os calgos de apoio, que sejam colocados de modo
a nao poderem tombar nem ser empurrados, devem apresentar um tamanho ade-
quado e poder suportar o0 peso existente.

N&o podem permanecer pessoas sobre a maquina durante a elevacgao.

Todos os trabalhos de elevacao e descida tém de ser executados uniformemente,
empregando todos os macacos hidraulicos utilizados! Ao mesmo tempo, o alinha-
mento horizontal devera ser controlado e mantido permanentemente!

Realizar os trabalhos de elevagao e descida sempre em conjunto com varias pesso-
as e garantir a sua vigilancia por outra pessoa!

Como pontos de elevacao podem ser exclusivamente utilizadas as posicoes (1) e (2)
dos lados esquerdo e direito da maquina!

C 1023



Atlas Copco

C 1024



Atlas Copco

D10 Operacao

Prescricoes em matéria de seguranca

A colocacao em funcionamento do motor, do accionamento de translagéo, do ripa-
do, do sem-fim, da pa ou de dispositivos de elevacéo, pode resultar em ferimentos
ou morte.

Antes do arranque, assegurar-se de que ninguém se encontra a trabalhar na ou sob
a pavimentadora ou na zona de perigo da pavimentadora!

- N&o ligar o motor nem utilizar quaisquer elementos de comando, quando estiver
afixada uma adverténcia explicita para ndo o accionar!
Se nao estiver descrito de outra forma, accionar os elementos de comando apenas
com o motor em funcionamento!

Com o motor em funcionamento, nunca entrar no tunel do sem-fim ou pisar na cava
ou ripado. Risco de vida!

- Durante o trabalho, preste sempre muita atencdo para nao colocar terceiros
em risco!

- Assegure-se de que todos dispositivos de proteccao e coberturas estao montados
e devidamente fixados!

- Elimine imediatamente quaisquer danos detectados! Se forem detectados proble-
mas, nao é permitido usar o equipamento!

- Nao carregar pessoas na pavimentadora ou na pa!

- Remover obstaculos da pista e da area de trabalho!

- Optar, sempre que possivel, pela posi¢cdao do condutor voltada para o transito! Blo-
quear o painel de comando e o banco do condutor.

- Manter sempre uma distancia de seguranca apropriada durante as ultrapassa-
gens, em relacao a outros aparelhos e demais pontos de perigo!

- Em terrenos irregulares deve-se conduzir com cuidado para evitar escorregamen-
tos, tombamentos ou quedas.

Manter sempre a pavimentadora sob controlo, ndo tentar carrega-la acima da sua
capacidade!

D101



Atlas Copco

A PERIGO

Perigo em caso de operacao impropria

Uma operacéo incorrecta das maquinas podera ter como
consequéncia ferimentos graves ou mesmo a morte!

- A maquina sé pode ser utilizada para a finalidade prevista.

- A maquina sé pode ser operada por pessoal instruido.

- O operador da maquina devera ter-se familiarizado previa-
mente com o conteudo do manual de instrugdes.

- Evite solavancos da maquina.

- Nao exceder o angulo de inclinagao/gradiente admissivel.

- Mantenha as tampas e pecas de revestimento fechadas
durante a operacao.

- Respeite as restantes indica¢cdes no presente manual e no
manual de seguranca.

Perigo de se ser puxado por partes da maquina em rota-
cao ou deslocamento

As pecas da maquina em rotacédo ou em deslocamento pode-
rao causar ferimentos graves ou mesmo a morte!

- Nao entre na zona de perigo.

- Na&o introduza as méaos em pecas em rotacéo ou em deslo-
camento.

- Use apenas vestuario justo.

- Respeite as placas de aviso e de indicagao na maquina.

- Desligue o motor e puxe a chave de igni¢ao, ao efectuar os
trabalhos de manutencéo.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e no
manual de seguranca.

Perigo de esmagamento devido a pecas da maquina em
movimento

As pecas da maquina em movimento poderéo causar feri-
mentos graves ou mesmo a morte!

- E proibida a permanéncia na zona de perigo durante a
operacgao!

- Nao introduza as maos na zona de perigo.

- Respeite as placas de aviso e de indicagcao na maquina.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e no
manual de seguranca.
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2.1

Elementos de comando
Painel de comando

Todas as funcdes do interruptor de engate, que possam causar perigo durante o ar-
ranque do motor diesel (funcéo de transporte sem-fim e ripado), sdo colocadas na
funcdo STOP em caso de PARAGEM DE EMERGENCIA ou reinicio do comando. Se
forem efectuadas alteragdes de ajuste no motor diesel ("AUTOMATICAS" OU "MA-
NUAIS") estas sé@o repostas em "STOP" durante o arranque do motor diesel.

A funcéao "Girar sobre o proprio eixo" é reposta para "Marcha a direito".
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Pos. | Designacéao Breve descricao
o As luzes do painel de instrumentos A / B acendem-se quando
10 | lluminagao . .
se ligam as luz de minimos.
Carregar em caso de emergéncia (pessoas em perigo, risco
de coliséo, etc.)!
- Ao premir o botdo de paragem de emergéncia séao desli-
gados o motor, 0 accionamento e a direcgéo.
Desviar, levantar a pa e efectuar movimentos similares
11 Botdo de paragem deixa de ser possivel! Perigo de acidente!
de emergéncia - O sistema de aquecimento a gas nao é fechado pelo bo-
tdo de paragem de emergéncia.
Fechar manualmente a torneira de bloqueio principal e
ambas as valvulas das botijas!
- Para dar novamente arranque ao motor, é necessario vol-
tar a puxar o botao para cima.
Ajuste continuo das rota¢des (quando a alavanca de marcha
€ deslocada para fora).
Posicdo min.: ralenti
Posicdo max.: rotagdo nominal
1o | Regulador de [ Durante a aplicagéo, deve ajustar-se, por norma, a ro-
rotagoes do motor tacdo nominal; em operacdes de transporte devera re-
duzir-se eventualmente a rotagao.
[ A regulagao automatica das rotagcoes mantém a rota-
¢cao constante mesmo quando esta sob carga.
Este potencidmetro permite ajustar a marcha a direito unifor-
memente em movimento:
- Rodar a direcgao para a posicao "0"; depois ajustar o po-
Igualizaggo da tenpiémetro até que a pavimentadora se desloque
13 a direito.

marcha a direito

[ Estafungéo so esta activa quando a maquina nao esta
equipada com regulacdo automatica da marcha sin-
crona ou quando esta fungao tem algum problema.
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Pos. | Designacéao Breve descricao

Tecla de arranque | Ao accionar, o motor de arranque entra em funcionamento.
14 | ("motor de arran- | Todos os botdes de paragem de emergéncia (no painel de co-
que") mando e telecomandos) deverao estar puxados para cima.

Comutacao das fun¢des da pavimentadora e ajuste continuo
da velocidade de translacéo — para a frente ou para tras.
Posicao intermédia: Motor em ralenti; nenhum accionamento
de translacao;
- Para mover a alavanca de marcha, € preciso desbloquea-
la, puxando para cima o botéo (16).
Conforme a posi¢ao da alavanca de marcha, séo ligadas as
seguintes fungoes:
1.2 posicéo:
- ripado e sem-fim ligados.
2.2 posicao:
- movimento da pa (tamper/vibrador) ligado; acciona-
mento de translagao
ligado; aumentar velocidade até ao limite.

[ A velocidade maxima é ajustada com o regulador pre-

15 | Alavanca selector.
/| de marcha
16 | (avango) A velocidade de translacdo ndo pode ser reduzida para

"0" com o regulador pré-selector. Com o deslocamento
da alavanca de marcha, a maquina ja apresenta uma
forca de aceleracao reduzida, mesmo que o regulador
pré-selector do accionamento de translagcéo esteja na
posicao zero!

[ Se o motor arrancar com a alavanca de marcha movi-
da, o accionamento de translacao fica bloqueado.
Para se poder iniciar o accionamento de translacéo, a
alavanca de marcha tem de ser recolocada primeiro na
posicao intermédia.

[ Ao comutar entre a marcha para a frente e para tras, a
alavanca de marcha tem de permanecer na posicao
neutra durante instantes.
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Pos. | Designacéao Breve descricao
Para ligar a tenséo de ignicéo, girando a chave.
- Para desligar, basta rodar a chave para a posi¢ao
de partida.
Fechadura [ Aoparara maquina, desligar primeiro a igni¢cao e puxar

17 da ignicao seguidamente o interruptor principal.

[ Antes de puxar o interruptor principal da bateria, deve
aguardar-se pelo menos 10 segundos depois de desli-
gada a maquina.

Serve para ajustar a velocidade, que deve ser alcangada com

a alavanca de marcha totalmente avangada.

[ A escala corresponde aprox. a velocidade em m/min

Regulador pré-se- (durante a pavimentacao).

18 lector do acciona-

mento de A velocidade de translagao nao pode ser reduzida para

translagao "0" com o regulador pré-selector. Com o deslocamento
da alavanca de marcha, a maquina ja apresenta uma
forca de aceleragéo reduzida, mesmo que o regulador
pré-selector do accionamento de translagcéo esteja na
posicao zero!

A transmisséo da direccéo é efectuada de maneira electro-hi-

draulica.

19 (I;’otg_nmorpetro [ Para um ajuste de precisdo (posigéo "0" = rectilinea)

€ direceao ver Igualizacdo da marcha a direito.
Para girar sobre o proprio eixo, ver interruptor (Girar
sobre o proprio eixo).

Accionar no caso de risco iminente e como sinal acustico an-

tes de iniciar a marcha!

20 |Buzina [ A buzina também pode ser usada para comunicar
acusticamente com o condutor do camiao durante o
carregamento da mistura!

As horas de servigo s&o contadas apenas com o motor em

Contador de
21 , funcionamento.
horas de servico . ~ .

Observar os intervalos de manutencao (ver capitulo F).

Observar sempre o indicador do depésito.

20 Indicador de com- Nunca deixar esvaziar o deposito de gaséleo! Caso

bustivel

contrario sera necessario purgar todo o sistema de
combustivel.
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Pos.

Designacao

Breve descricao

23

Cava esquerda
Abrir / fechar

Funcao do botao de pressao:
- Posicao de comutacéao em cima:
fechar a metade da cava esquerda.
- Posicao de comutacao em baixo:
abrir a metade da cava esquerda.
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!

24

Cava direita
Abrir / fechar

Funcéo do botao de pressao:
- Posicao de comutacéo em cima:
fechar a metade da cava direita.
- Posicao de comutacao em baixo:
abrir a metade da cava direita.
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos. | Designacéao Breve descricao
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicéo de comutagéo a esquerda:
Modo de funcionamento "AUTOMATICO": A fungao
de transporte da metade esquerda do sem-fim € liga-
da, movendo a alavanca de marcha, e controlada de
forma infinitamente variavel através dos interruptores
: de fim-de-curso da mistura.

Sem-fim o ~

4 esquerda - - Posicao de co_mutagao ao centro: )

Modo de Modo de funcionamento "DESLIGAR": a fung,ao de

25 | funcionamento transporte da metade esquerda do sem-fim est4 des-

"AUTOMATICO" / ligada. o

"DESLIGAR" / - Posigéao de comutagéo a direita:

"MANUAL" Modo de funcionamento "MANUAL": A funcao de
transporte da metade esquerda do sem-fim esta liga-
da permanentemente com plena poténcia de trans-
porte, sem comando da mistura através dos
interruptores de fim-de-curso.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicé&o de comutacéo a esquerda:
Modo de funcionamento "AUTOMATICO": A funcéo
de transporte da metade direita do sem-fim é ligada,
movendo a alavanca de marcha, e controlada de for-
ma infinitamente varidvel através dos interruptores
. de fim-de-curso da mistura.

Sem-fim . ~

3 direita - - Posicéo de co_mutagao ao centro: )

Modo de Modo de funmonamen‘;o _"DESLIGAB": a fl’mgao_ de

26 | funcionamento transporte da metade direita do sem-fim esta desliga-

"AUTOMATICO" /
"DESLIGAR" /
"MANUAL"

da.

- Posicéo de comutacéo a direita:
Modo de funcionamento "MANUAL": A funcdo de
transporte da metade direita do sem-fim esta ligada
permanentemente com plena poténcia de transporte,
sem comando da mistura através dos interruptores
de fim-de-curso.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos. | Designagcao Breve descricao
Funcéao do botao de pressao:
- Posicédo de comutacao a esquerda:
activacao manual da funcéo de transporte,
sentido de transporte para fora.
S : - Posicéo de comutacéao a direita:
em-fim T ~
2 esquerda em activacéao manual da funcéo de transporte,
modo "MANUAL" sentido de transporte para dentro.
27 | Sentido de [ Paraa activagdo manual, a fungéo do sem-fim devera
t t A
ransporie encontrar-se em modo "AUTOMATICO" ou "MANUAL"
para fora / para
dentro [ Em caso de activagdo manual, a fungao automatica é
anulada com poténcia de transporte reduzida.
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
Funcao do botao de pressao:
- Posicé&o de comutacéo a esquerda:
activagcdo manual da funcao de transporte,
sentido de transporte para dentro.
S . - Posicéo de comutacéao a direita:
em-fim D ~
3 direita em modo activacao manual da funcao de transporte,
"MANUAL" sentido de transporte para fora.
28 | Sentido de [ Paraa activagdo manual, a fungéo do sem-fim devera
t t A
ransporie encontrar-se em modo "AUTOMATICO" ou "MANUAL"

para fora / para
dentro

Em caso de activagdo manual, a fungédo automatica é
anulada com poténcia de transporte reduzida.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos.

Designacao

Breve descricao

29

Pa esquerda
Avancar / recolher

Funcéo do botao de pressao:
- Posicéo de comutacéo a esquerda:
avancar a metade esquerda da pa.
- Posicéo de comutacgéo a direita:
recolher a metade esquerda da pa.
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!

30

Pa direita
Avancar / recolher

Funcéao do botao de pressao:
- Posicéo de comutacéo a esquerda:
recolher a metade da pa a direita.
- Posicéo de comutacéo a direita:
avancar a metade direita da pa.
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos. | Designacéao Breve descricao
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicéo de comutagéo a esquerda:
Modo de funcionamento "AUTOMATICO": A fungao
de transporte do ripado esquerdo € ligada, movendo
a alavanca de marcha, e controlada de forma infinita-
mente variavel através dos interruptores de fim-de-
, curso da mistura.

Ripado esquerdo - . ~

Modo de - Posicao de comutacéao ao centro:

. Modo de funcionamento "DESLIGAR": a fungéo de
31 funcionamento transporte do ripado e d ta desligad

"AUTOMATICO" / .p p sque_r ges a desligada.

"DESLIGAR" / - Posicao de comutagéo a direita:

"MANUAL" Modo de funcionamento "MANUAL": A fungéo de
transporte do ripado esquerdo esta ligada permanen-
temente com plena poténcia de transporte, sem co-
mando da mistura através dos interruptores de fim-
de-curso.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicédo de comutacéo a esquerda:
Modo de funcionamento "AUTOMATICO": A funcéo
de transporte do ripado direito é ligada, movendo a
alavanca de marcha, e controlada de forma infinita-
mente variavel através dos interruptores de fim-de-
: _— curso da mistura.

Ripado direito - . ~

Modo de - Posicéo de comutagao ao centro: )

funcionamento Modo de funcionamento "DESLIGAR": a funcéo de

32 transporte do ripado direito esta desligada.

"AUTOMATICO" /
"DESLIGAR" /
"MANUAL"

- Posicéo de comutacgéao a direita:
Modo de funcionamento "MANUAL": A funcao de
transporte do ripado direito esta ligada permanente-
mente com plena poténcia de transporte, sem co-
mando da mistura através dos interruptores de fim-
de-curso.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos.

Designacao

Breve descricao

33

Paragem da péa
(posicao flutuante
DESLIGADA) /
descer a pa +
posicéao flutuante

A\

Funcao de tecla encravavel:

- Posicao de comutacdo em cima:
Paragem da pé (posicéo flutuante DESLIGADA):
a pa é bloqueada
hidraulicamente na sua posigao.

- Posicdo de comutagéo em baixo:
Descer a pa + posicéo flutuante: a pa é baixada e man-
tida na posicao flutuante, ao deslocar a alavanca de
marcha.

Para evitar um abaixamento da p4 em paragens intermé-
dias (alavanca de marcha na posicao intermédia), a pa €
retida hidraulicamente sob a pressao de alivio e a contra-
pressao do material.

Verificar se o dispositivo de seguranca de transporte da
pa estéa introduzido!

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!

34

Pa
Levantar /
baixar

A\

A\

Fungao do botédo de pressao:

- Posicao de comutacdo em cima:
Levantar a pa.

O interruptor (33) tem de ser desactivado para esta fun-

cao, caso contrario a pa voltara a baixar!

- Posicéao de comutagcéo em baixo:
Baixar a pa.

Verificar se o dispositivo de seguranca de transporte da

pa esté introduzido!

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!

35

Carregamento/
descarregamento
da pa

Funcéo de tecla encravavel:

[ Com a respectiva valvula reguladora de presséao

- Posi¢do de comutagéo em cima:
Descarregamento da pa: Para descarregar a pa hi-
draulicamente, a fim de influenciar a for¢a de traccao e
a compactagao.

- Posicao de comutacao ao centro:
Funcdo DESLIGADA.

- Posicao de comutacéo em baixo:
Carregamento da pa: Para carregar a pa hidraulica-
mente, a fim de influenciar a for¢a de trac¢ao e a com-
pactacao.

deve ajustar-se a altura para carregamento e descarre-
gamento.
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Pos. | Designacéao Breve descricao
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicéo de comutagéo a esquerda:
Vibrador - Modo de funcionamento "AUTOMATICO": O vibrador
Modo de da pa é ligado, movendo a alavanca de marcha.
36 funcionamento - Posicao de comutacao ao centro:
"AUTOMATICQO" / Modo de funcionamento "DESLIGAR": O vibrador da
"DESLIGAR" / pa fica desligado.
"MANUAL" - Posicao de comutacéo a direita:
Modo de funcionamento "MANUAL": O vibrador da
pa fica ligado permanentemente.
Funcéo de tecla encravavel:
- Posic&o de comutacéo a esquerda:
Tamper - Modo de funcionamento "AUTOMATICO": O tamper
Modo de da pa é ligado, movendo a alavanca de marcha.
37 funcionamento - Posicéo de comutagéo ao centro:

"AUTOMATICO" /
"DESLIGAR" /
"MANUAL"

Modo de funcionamento "DESLIGAR": O tamper da
pa fica desligado.

- Posicéo de comutacéao a direita:
Modo de funcionamento "MANUAL": O tamper da pa
fica ligado permanentemente.
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Pos. | Designagcao Breve descricao
Funcéao do botao de pressao:
- Posicao de comutacéao em cima:
Cilindro de nivela- recolher o cilindro de nivelamento esquerdo.
38 | mento esquerdo - Posicao de comutacao em baixo:
Avancar / recolher avancar o cilindro de nivelamento esquerdo.
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
Funcéo do botao de pressao:
- Posicao de comutacéo em cima:
Cilindro nivelador recolher o cilindro de nivelamento direito.
39 | direito - Posicao de comutacao em baixo:

Avancar / recolher

avancar o cilindro de nivelamento direito.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos. | Designagcao Breve descricao
40 | livre
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicao de comutacéao em cima:
Fardis de LIGAR farois de trabalho a frente.
41 |trabalho a frente - Posicao de comutacao em baixo:
LIGAR/DESLIGAR DESLIGAR faréis de trabalho a frente.
Evitar o encandeamento dos outros
condutores!
Funcéo de tecla encravavel:
. - Posicao de comutacéo em cima:
Farois de LIGAR fardis de trabalho atras.
trabalho atras o ~ .
42 LIGAR / DESLI- - Posicao de corrll_utagao em balxo.’
GAR (O) DESLIGAR farois de trabalho atras.
Evitar o encandeamento dos outros
condutores!
Funcéo de tecla encravavel:
- Posic&o de comutacéo em cima:
Luz de adverténcia LIGAR luz de adverténcia rotativa.
43 | rotativa - Posicao de comutacdo em baixo:
LIGAR / DESLI- DESLIGAR luz de adverténcia rotativa.
GAR (O)

Ligar na via publica e na zona do estaleiro de obras
para segurancga

=
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Pos.

Designacao

Breve descricao

44

Consulta de erros /
falhas

Caso uma das luzes de aviso tenha sinalizado uma falha de-
tectada no motor de accionamento, podera ser consultado um
cbdigo que corresponde a um erro definido.

Funcao do botao de pressao:
- Posicéo de comutagcéo em cima:
consulta do codigo de erro.

[ Accionar o interruptor, até aparecer o codigo de trés di-
gitos por cima da luz de aviso.

[ Para a consulta de cédigos de erro, ver a secgao "Fa-
Ihas"!

45

livre

46

Accionamento de
translacao
rapido / lento

Funcéo do botao de pressao:

- Posicao de comutacéo em cima:
pré-seleccionar o nivel de velocidade -
velocidade de transporte (rapida).

- Posicao de comutacao em baixo:
pré-seleccionar o nivel de velocidade -
velocidade de trabalho (lenta).

47

Girar sobre o pro-
prio eixo

Funcéo de tecla encravavel:

- Posicao de comutacao em cima:
marcha a direito / operagcao normal.

- Posicao de comutacao em baixo:
girar sobre o proprio eixo -
A pavimentadora gira sobre o préprio eixo (as corren-
tes do mecanismo de traccéo funcionam em direc-
cOes contrarias), se a direccéo for rodada para "10".
- Direccao para a esquerda = volta para a esquerda
- Direcgao para a direita = volta para a direita

[ Seointerruptor estiver acidentalmente regulado para a
funcao "Girar sobre o préprio eixo" (e a direccao esti-
ver em marcha a direito), a pavimentadora néo se des-
loca. Isto é frequentemente considerado uma "falha".

[ A fungcéo sb pode ser ligada na marcha de trabalho
("accionamento de translagao lento").

Ao girar, existe um risco elevado para as pessoas e 0s
objectos que estiverem nas imediagcbes da pavimenta-
dora. Observar a zona de perigo!
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Pos. | Designacéao Breve descricao
70 | livre
71 | livre
Acende-se quando tiver ocorrido um erro grave no motor de
accionamento. O motor de accionamento € desligado auto-
maticamente por razdes de seguranca.
Mensagem de erro [ Os codigos de erro podem ser consultados mediante o
72 | com paragem do interruptor
motor (vermelho) "Consulta de erros / falhas".
[ Acende-se por alguns segundos para controlo, depois
de se ligar a ignicao.
73 | livre
Acende-se quando o filtro hidraulico precisa de ser
74 Luz de controlo substituido.
Filtro hidraulico [ Substituir o elemento filtrante de acordo com as instru-
¢bes de manutengao!
Mensagem de erro Acende-se quando tiver ocorrido um erro no accionamento de
1sag translagdo ou se um botdo de paragem de emergéncia accio-
75 |accionamento de ) . L
translacéo nado impedir o arranque da maquina. .
[ Aluzde aviso apaga-se assim que o erro for eliminado.
Luz de controlo Acende-se quando o filtro de ar precisa de ser substituido.
76 [ Substituir o elemento filtrante de acordo com as instru-

Filtro de ar

¢cbes de manutencao!
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Pos. | Designacéao Breve descricao
Controlo de carga . -
: 928 I Deve apagar-se ap0s o arranque, ao aumentar a rotacao.

77 | da bateria (verme- . ~
Iho) - Desligar o motor, se a luz de controlo nao se apagar

78 |livre

Indica a presenca de um erro no motor de accionamento.

Conforme o tipo de erro, a maquina pode continuar a ser ope-

rada temporariamente ou, em caso de erro grave, ser desliga-

da de imediato para evitar mais danos.

Todos os erros devem ser eliminados a curto prazo!
Mensagem de erro

9 Os codigos d d ltad di

(amarelo) > s codigos de erro podem ser consultados mediante
o interruptor
"Consulta de erros / falhas".
[ Acende-se por alguns segundos para controlo, depois
de se ligar a ignicéo.

80 |livre

81 Bloqueio do arran- | Sinaliza que uma fung¢ao activada impede o arranque da
que maquina.

A Acende-se em caso de temperatura excessiva do 6leo
Luz de controlo hidraulico.

82 Temperatura No caso de temperaturas excessivas, parar a pavimen-
do éleo tadora (alavanca de marcha na posicao intermédia),
Sistema hidraulico deixar o motor arrefecer em ralenti. Determinar a causa

e, se necessario, eliminar.

83 | livre
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3 Telecomando
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Dependendo do lado da maquina esquerdo/direito, os interruptores de fung¢des con-
trolam somente a funcéo correspondente do lado respectivo da maquina.

9

Atencao! Nao desligar telecomandos com botéao de paragem de emergéncia (O) du-
rante o servigo! Isso leva ao desligamento da pavimentadora!

>
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Pos.

Designacao

Breve descricao

90

Botao de paragem
de emergéncia

Carregar em caso de emergéncia (pessoas em perigo, risco

de colisao, etc.)!

- Ao premir o botdo de paragem de emergéncia sao desli-
gados o motor, 0 accionamento e a direcgao.
Desviar, levantar a pa e efectuar movimentos similares
deixa de ser possivel! Perigo de acidente!

- O sistema de aquecimento a gas nao é fechado pelo bo-
tédo de paragem de emergéncia.
Fechar manualmente a torneira de bloqueio principal e
ambas as valvulas das botijas!

- Para dar novamente arranque ao motor, é necessario vol-
tar a puxar o botao para cima.

91

Buzina

Accionar no caso de risco iminente e como sinal acustico an-

tes de iniciar a marchal!

[ A buzina também pode ser usada para comunicar
acusticamente com o condutor do camiao durante
o carregamento da mistura!

92

Sem-fim

esquerdo / direito -
Modo de
funcionamento
"AUTOMATICO" /
"DESLIGAR" /
"MANUAL"

Funcéo de tecla encravavel:
- Posicéo de comutagéo a esquerda:
Modo de funcionamento "AUTOMATICO": A funcéo
de transporte da metade esquerda / direita do sem-
fim é ligada, movendo a alavanca de marcha, e con-
trolada de forma infinitamente variavel através dos in-
terruptores de fim-de-curso da mistura.

- Posicao de comutacéao ao centro:
Modo de funcionamento "DESLIGAR": a fungéo de
transporte da metade esquerda / direita do sem-fim
esta desligada.

- Posicéo de comutacgéao a direita:
Modo de funcionamento "MANUAL": A funcao de
transporte da metade esquerda / direita do sem-fim
esta ligada permanentemente com plena poténcia de
transporte, sem comando da mistura através dos in-
terruptores de fim-de-curso.

Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
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Pos. | Designacéo Breve descricéo
Funcéo do botao de pressao:
. - Posicéo de comutagdo em cima:
Cilindro de recolher o cilindro de nivelamento esquerdo / direito.
nivelamento . ~ o
93 o - Posicéo de comutacéo em baixo:
esquerdo / direito . . .
A avancar o cilindro de nivelamento esquerdo / direito.
vancar / recolher , . )
Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da
maquina em movimento!
Funcéo de tecla encravavel:
- Posicéo de comutagcéo em cima:
Nivelamento Modo de funcionamento "MANUAL": O ajuste da al-
Modo de tura é feito com os respectivos interruptores de fun-
94 | funcionamento cbes no telecomando ou painel de comando.

"AUTOMATICQO" / - Posicao de comutagcao em baixo:

"MANUAL" Modo de funcionamento "AUTOMATICQ": O ajuste
da altura é efectuado automaticamente através do
sensor de altura ligado.

Funcao do botao de pressao:

P& esquerda / - Posicéo de comutacao no sentido respectivo:

95 | direita avancar / recolher a metade esquerda / direita da pa.

Avancar / recolher Ao accionar, atender as zonas de perigo das partes da

maquina em movimento!
96 | Cabo de ligacéo [ Paraligar a respectiva tomada da pavimentadora.
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D30 Servico

1

1.1

Elementos de comando na pavimentadora

Elementos de comando no lugar do condutor

Tecto de proteccao contra
intempéries (O)

O tecto de proteccao contra intempéries
pode ser subido e baixado com uma
bomba hidraulica manual.

O tubo de escape é baixado e subido
juntamente com o tecto.

- Encaixar a alavanca da bomba (1) so-

bre a bomba (2).

- Baixar o tecto: os dispositivos de re-
tencédo (3) devem estar soltos em
ambos os lados do tecto.

- Subir o tecto: os dispositivos de re-
tencéo (4) devem estar soltos em
ambos os lados do tecto.

- Colocar a alavanca de regulacao (5)
na posi¢ao "Subir" ou "Baixar".

- Subir o tecto: a alavanca aponta
para a frente.

A

- Baixar o tecto: a alavanca aponta para tras.
- Accionar a alavanca da bomba (1) até o tecto alcancgar a posicéao final superior ou

inferior.

- Tecto na posi¢cao mais alta: colocar os dispositivos de retencao (3) em ambos os

lados do tecto.

- Tecto baixado: colocar o dispositivo de retencéo (4) em ambos os lados do tecto

como trava de transporte.
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Cuidado! Possivel colisao de componentes

Antes de baixar o tecto devem ser realizados os seguintes
ajustes:

- Plataforma de operacgéo bloqueada na posicéo central

- Painel de comando bloqueado na posicéo central

- Painel de comando fixado na posicao inferior e enga-
tado na posicao traseira

- Punho do volante esta em baixo (pavimentadora de
rodas)

- Bancos do condutor oscilados para a posi¢ao intermédia
€ na posicao inferior

- Encostos e apoios dos bracos dos bancos do condutor
dobrados para a frente

- Vidros frontais e laterais fechados

- Capota do motor e tampas laterais fechadas

- Luz de adverténcia rotativa oscilada para dentro e na
posicao inferior.
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Plataforma

A plataforma da acesso a plataforma de
operacao.

A plataforma pode ser fixada na posicao
superior:

- Mandar uma segunda pessoa subir a
plataforma. Colocar a fixagao (1) de
ambos os lados da plataforma na po-
sicao prevista.

A plataforma nao pode estar fixada no
modo de translacéo ou pavimentacao!

Zona de arrumacao

Sob a tampa do solo com fecho situam-
se dois compartimentos amoviveis (2).

Para arrumar ferramentas de bordo, te-
lecomandos e outros acessorios.

A caixa de fusiveis e bornes encontra-se
sob os compartimentos em chapa.
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Plataforma de operacao deslocavel (O)
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A plataforma de operacao pode ser deslocada hidraulicamente para além da aresta
exterior da maquina esquerda/direita, proporcionando ao condutor uma melhor visi-
bilidade sobre o percurso de aplicacao.

Para as operagdes de transporte no transito e o transporte da maquina sobre veicu-
los de transporte, a plataforma de operacéo tem de ser fixada na posicéo central!

Accionamento da funcéo de deslocamento da plataforma: ver Painel de comando.
O bloqueio (9) tem de ser solto para se poder deslocar a plataforma de operacgao.
A plataforma deslocada faz aumentar a largura basica da pavimentadora.

Se a plataforma for deslocada, assegurar-se de que ndo ha pessoas na zona
de perigo!

Ajustar a posicédo de comando apenas com a maquina parada!

Fixacao da plataforma de operacao (O)
- Soltar o bloqueio (9) para poder deslocar a plataforma de operacao.

O bloqueio devera estar activo com a plataforma de operacéo centrada e em opera-
cOes de transporte.

Para se poder activar o bloqueio, a plataforma tem de ficar centrada sobre o chassis
da maquina.
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Painel de comando

O painel de comando pode ser ajustado nas diversas posi¢coes de comando a es-
querda/direita e na horizontal/vertical. O painel de comando completo pode ser vira-
do, a fim de permitir a operacéo para além da aresta exterior da maquina.

Garantir uma fixagao correcta!
Ajustar a posicéo de comando apenas com a maquina parada!

Mover o painel de comando:

- Soltar a fixagao do painel (2) e deslocar a consola do painel para a posicao dese-
jada com a pega (3).
- Colocar a fixagao do painel (2) numa das posi¢coes de engate (4).

Virar o painel de comando:

- Levantar o bloqueio (5), virar o painel de comando para a posi¢ao pretendida com
a pega (3) e voltar a fixar o bloqueio numa das posicoes de engate previstas.

Levantar / baixar o painel de comando:

- Soltar a alavanca de aperto (6) e levantar ou baixar o painel de comando.
Reapertar a alavanca de aperto (6) na posi¢cao desejada.

Painel de comando, ajuste linear:

- Puxar o bloqueio (7), mover o painel de comando para a posi¢ao mais dianteira ou
traseira e voltar a engatar o bloqueio.
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Cabina de proteccao contra intempéries (O)
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A CUIDADO | Perigo de esmagamento das méaos

Ao fechar os vidros frontais e laterais sob carga de mola,
existe o perigo de esmagamento que pode resultar em feri-
mentos!

- Nao introduza as maos na zona de perigo.
- Colocar as fixagcbes correctamente.
- Respeite as restantes indicacbes no manual de segu-

ranca.

O tecto de proteccéo contra intempéries vem munido de um vidro frontal adicional e
dois vidros laterais.

- Os vidros laterais podem ser abertos lateralmente na respectiva moldura.
Para fechar os vidros laterais, pressionar a fixagao (1) e puxar a respectiva moldu-
ra para a presilha (2).

- O vidro frontal pode ser aberto mediante o estribo (4) com a fixagao puxada (3).
Para fechar o vidro frontal, puxar a fixacdo (4) e aproximar a respectiva moldura
com o estribo (4).

Limpa-vidros

- Ligar o limpa-vidros / sistema de agua de limpeza no painel de comando se neces-
sario.

Garantir que o reservatério de agua de limpeza (5) permanegca sempre suficiente-
mente cheio.

Substituir de imediato as palhetas dos limpadores desgastadas.
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Accionamento de emergéncia da
plataforma de comando, deslocavel

Se ja nao for possivel deslocar hidrauli-
camente a plataforma de operacgao, esta
pode ser recuada manualmente até a
posicao intermédia.

- Remover a rela (1) (ao lado da placa
direita da zona dos pés).

- Desmontar o parafuso (2).

A unido entre a plataforma e o chassis

esta solta e a plataforma pode ser movida.

- Restabelecer o estado inicial depois de eliminado o erro.
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Consola de bancos

As consolas de bancos podem ser vira-
das, a fim de permitir a operacéo para
além da aresta exterior da maquina.

- Puxar o bloqueio (1), virar a consola
de bancos para a posi¢ao desejada e
voltar a engatar o bloqueio.

- Virar o0 degrau rebativel (2)
para baixo.

Garantir uma fixagao correcta!

Ajustar a posicédo de comando apenas
com a maquina parada!
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Banco do condutor, tipo |

Para evitar problemas de saude, os di-
versos ajustes do banco deverao ser ve-
rificados e regulados antes de colocar a
maquina em funcionamento.

Depois de bloqueados, os diversos ele-
mentos nao devem poder deslocar-se
para outra posicao.

- Ajuste do peso (1): o respectivo peso
do condutor devera ser ajustado, ro-
dando a alavanca de ajuste do peso
com o banco desocupado.

- Indicacao do peso (2): o peso ajusta-
do do condutor pode ser consultado
no visor.

- Ajuste longitudinal (3): o ajuste lon-
gitudinal é desbloqueado, accionando a alavanca de bloqueio.
A alavanca de bloqueio tem de engatar na posicao desejada.

- Ajuste da profundidade do banco (4): a profundidade do banco pode ser ajusta-
da individualmente. Levantar a tecla para ajustar a profundidade do banco. A po-
sicao desejada é alcangada, avangcando ou recuando ao mesmo tempo o assento
do banco.

- Ajuste da inclinacao do banco (5): a inclinagdo longitudinal do assento do banco
pode ser ajustada individualmente. Levantar a tecla para ajustar a inclinagéo. O as-
sento do banco inclina-se para a posi¢cao desejada, quando se exerce em simulta-
neo maior ou menor carga sobre o mesmo.

- Inclinacao do apoio do braco (6): a inclinacdo longitudinal do apoio do braco
pode ser alterada, girando o manipulo. O apoio do braco € levantado a frente, ao
girar para fora, e baixado a frente, ao rodar para dentro.

Para além disso, os apoios dos bracos podem ser levantados por inteiro.

- Apoio lombar (7): a altura e a saliéncia da almofada das costas podem ser adap-
tadas individualmente, rodando o manipulo para esquerda ou a direita.

- Ajuste do encosto (8): 0 encosto € ajustado por meio da alavanca de bloqueio. A
alavanca de bloqueio tem de engatar na posi¢cao desejada.

- Prolongamento das costas (9): este pode ser adaptado individualmente em altu-
ra até a um determinado limite, puxando para fora através de engates perceptiveis.
Para anular o prolongamento das costas, € preciso passar abruptamente para
além desse limite.

- LIGAR/DESLIGAR o aquecimento do assento (10): pode ligar e desligar-se o
aquecimento do assento com o interruptor.

- Cinto de retencao (11): o cinto de retencéo tem de ser posto antes de colocar o
veiculo em funcionamento.

D@ @00 @ @

Os cintos de retencao tém de ser substituidos apdés um acidente.
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Banco do condutor, tipo Il

Para evitar problemas de saude, os di- /.

versos ajustes do banco deverao ser ve-

rificados e regulados antes de colocar a (( / '

Depois de bloqueados, os diversos ele-
mentos nao devem poder deslocar-se

para outra posicao.

maquina em funcionamento.

Ajuste do peso (1): o respectivo peso
do condutor devera ser ajustado, ro-
dando a alavanca de ajuste do peso
com o banco desocupado.

Indicacao do peso (2): o peso ajusta-
do do condutor pode ser consultado )
no visor. IS @
Ajuste longitudinal (3): o ajuste lon- |=™*"

gitudinal é desbloqueado, accionando a alavanca de bloqueio.

A alavanca de bloqueio tem de engatar na posicao desejada.

Ajuste da altura do banco (4): a altura do banco pode ser ajustada individualmen-
te. Para ajustar a altura do banco, rodar a pega no sentido desejado.

Ajuste do encosto (5): a inclinacao do encosto € infinitamente variavel. Para ajus-
tar, rodar a pega no sentido desejado.

Inclinacao do apoio do braco (6): a inclinacédo longitudinal do apoio do braco
pode ser alterada, girando o manipulo. O apoio do bracgo é levantado a frente, ao
girar para fora, e baixado a frente, ao rodar para dentro.

Para além disso, os apoios dos bracos podem ser levantados por inteiro.

Apoio lombar (7): a altura e a saliéncia da almofada das costas podem ser adap-
tadas individualmente, rodando o manipulo para esquerda ou a direita.

Cinto de retencao (8): o cinto de retencéo tem de ser posto antes de colocar o
veiculo em funcionamento.

Os cintos de retencao tém de ser substituidos apds um acidente.
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Caixa de fusiveis

Sob a chapa de fundo da plataforma de
operacao situa-se a caixa de bornes que
contém p. ex. todos os fusiveis e relés.

O capitulo F8 inclui um esquema de
ocupacao para fusiveis e relés.
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Baterias

Na zona dos pés da maquina estédo
colocadas as baterias (1) do sistema
de 24 V.

Ver as especificacbes no capitulo B
"Dados técnicos". Relativamente a ma-
nutengao, ver capitulo "F".

Arranque auxiliado s6 conforme as ins-
trucoes (ver seccao "Arranque da pavi-
mentadora, arranque auxiliado (auxiliar
de arranque)").

Interruptor principal da bateria

O interruptor principal da bateria inter-
rompe o circuito de corrente que vai da
bateria ao fusivel principal.

Especificagbes relativas aos diversos
fusiveis, ver capitulo F

- Para interromper o circuito da corren-
te da bateria, girar a chave (3) para a
esquerda e retira-la.

N&o perder a chave, caso contrario nao
se pode tornar a colocar a pavimentado-
ra em marcha!

il

(1T
Wi ety

W
X
3

X
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Dispositivos de seguranca de transporte da cava

Antes de marchas de transporte ou do
estacionamento da pavimentadora tem
gue ser montados os dispositivos de se-
guranca de transporte da cava de am-
bos os lados da maquina, com as
metades da cava viradas para cima.

- Puxar o trinco de seguranca (1) e co-
locar a trava de transporte (2) com a
pega sobre a biela do émbolo do cilin-
dro da cava.

Quando o dispositivo de seguranca de
transporte da cava nado esta montado,
as cavas abrem-se lentamente, 0 que
implica perigo de acidentes em opera-
cOes de transporte!

Bloqueio da longarina mecanico (O)

Antes das operacdes de transporte com
a cava levantada, os bloqueios de lon-
garina tém de ser encaixados adicional-
mente de ambos os lados da maquina.

Em operacdes de transporte, com a pa
nao presa, existe risco de acidentes!

- Levantar a pa.

- Empurrar, com a alavanca (1), o blo-
queio da longarina sob as longarinas
de ambos os lados da maquina. Dei-
xar a alavanca na posicao de engate.

ATENGAO!

/<

Utilizar o bloqueio da longarina apenas com a regulacao do perfil de cobertura

em "zero"!

Blogueio da longarina apenas para efeitos de transporte!
N&o carregar a pa nem trabalhar por baixo dela, quando ela sé esta presa pelo blo-

queio da longarina!
Perigo de acidente!
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Bloqueio da longarina hidraulico (O)

Antes das operacdes de transporte com
a cava levantada, os bloqueios de lon-
garina tém de ser avancados adicional-
mente de ambos os lados da maquina.

Em operacdes de transporte, com a pa
nao presa, existe risco de acidentes!

- Levantar a pa.
- Ligar a fungdo no painel de comando.

Ambos os bloqueios de longarina (1)
avancam por via hidraulica.

ATENCAO!

%@/\

/

Utilizar o bloqueio da longarina apenas com a regulacéo do perfil de cobertura

em "zero"!

Bloqueio da longarina apenas para efeitos de transporte!
N&o carregar a pa nem trabalhar por baixo dela, quando ela sé esta presa pelo blo-

queio da longarina!
Perigo de acidente!
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Indicador da espessura de aplicacao

Dos lados esquerdo e direito da maqui-
na, ha respectivamente uma escala que
permite a leitura da actual espessura de
aplicacéo ajustada.

- Soltar o parafuso de aperto (1) para
alterar a posicéo do ponteiro.

Em casos normais de aplicacao devera
estar ajustada a mesma espessura
de aplicacdo de ambos os lados
da maquina!

Ha mais indicagdes (O) na guia da ré-
gua.

- Para mudar a posicao de leitura, o su-
porte da escala (2) pode ser levantado
e reinserido num dos furos de fixagéo
adjacentes (3).

- O ponteiro (4) pode ser virado para di-
versas posicoes, utilizando o punho
de retencgao (5).

Para o transporte da maquina, o suporte
da escala (2) e o ponteiro (4) tém de ser
inteiramente virados para dentro.

Evite erros de paralaxe!
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lluminacao dos sem-fins (O)

_b!
R : P ]2 ——\. ||
[ Parailuminar o compartimento de sem- C L;u,,,,,% ’IT i a
Z

fim, estao instalados dois farois giratori-
os (1) na caixa do sem-fim.

- A ligagao ocorre em conjunto com 0s
fardis de trabalho.

[ A ligagao conjunta com os restantes fa-
réis de trabalho ocorre no painel de co-
mando!

lluminacao do compartimento
do motor (O)

[ A iluminagao do compartimento do mo-
tor pode ser conectada com a ignigao li-
gada.

- Interruptor de ligar/desligar (1) para a
iluminagao do compartimento do mo-
tor.
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Farol de trabalho de LED (O)

A frente e atras na maquina encontram-
se respectivamente dois projectores de
LED (1).

Regule sempre os farois de trabalho de
modo a evitar encandear o pessoal de
servico ou outros condutores!
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Projector de 500 Watt (O)

A frente e atras na maquina encontram-
se respectivamente dois projectores de
halogéneo (2).

Regule sempre os farois de trabalho de
modo a evitar encandear o pessoal de
servico ou outros condutores!

Perigo de queimadura! Os fardis de tra-
balho aquecem muito!

Nao tocar em fardis de trabalho ligados
ou quentes!

No caso de equipamento com pa eléctri-
ca, 0 equipamento de iluminagcao pode-
ra tremeluzir de modo irregular durante
a fase de aquecimento e se funcionarem
em simultaneo projectores de 500 Watt
(O) e um balao luminoso (O).

Se possivel, ligar apenas um tipo de
iluminacao durante a fase de aqueci-
mento.

Camara (O)

A frente e atras na maquina encontra-se
respectivamente uma camara (1).

- A camara pode ser virada em diversas
direccgoes.

As imagens séo exibidas no mostrador
do painel de comando.

O pé magnético permite alterar a posi-
¢cao da camara.
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Catraca para ajuste da altura
do sem-fim (O)

Para ajustar mecanicamente a altura do
sem-fim

- Ajustar o pino de arrasto de catraca
(1) com rotacao a esquerda ou a direi-
ta. O arrasto para a esquerda baixa o
sem-fim, enquanto que para a direita
o levanta.

- Accionar a alavanca de arrasto (2).

- Ajustar a altura desejada, accionando
as catracas direita e esquerda alterna-
damente.

A altura actual pode ser consultada nos
dois indicadores da altura do sem-fim.

Respeitar as indicacdes relativas ao ajuste da altura do sem-fim no capitulo "Regu-

lacbes e mudancas de equipamento"!
Indicadores da altura do sem-fim

Dos lados esquerdo e direito da platafor-
ma, ha respectivamente uma escala (1)
qgue permite a leitura da actual altura do
sem-fim ajustada.

Indicacédo em cm

- Soltar o parafuso de aperto (2) para
alterar a posicao do ponteiro.

Ao ajustar a altura do sem-fim, ambos
os lados devem ser regulados uniforme-
mente para que este nao fique desnive-
lado!
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Vareta de medicao / prolongamento da vareta de medicao

e >

A vareta de medicao facilita a orientacdo do condutor da maquina durante
a aplicagao.

Gragas a vareta de medicao, o condutor da maquina poderé orientar-se por um fio
de referéncia esticado ou outra marcagéo no percurso de aplicacao definido.

A vareta de medigao desloca-se ao longo do fio de referéncia ou sobre a marcagao.
Assim, os desvios na direc¢ao podem ser reconhecidos e corrigidos pelo condutor.

O uso da vareta de medigcao faz aumentar a largura bésica da pavimentadora.

Se a vareta de medicao ou o prolongamento da vareta de medicao for empregue, as-
segurar-se de que nao ha pessoas na zona de perigo!

A vareta é ajustada, quando a maquina estiver posicionada no percurso de aplicagéo
com a largura de trabalho ajustada e a marcacéao de referéncia paralela ao percurso
se encontrar instalada.

Ajustar a vareta de medicéo:

- Avareta (1) esta localizada na parte da frente da maquina e pode ser extraida op-
cionalmente para a esquerda ou para a direita depois de soltar os quatro parafusos
de aperto (2).

No caso de larguras de trabalho maiores, o prolongamento (3) é inserido na vareta
de medigao.
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- Depois de ajustar a vareta para a largura desejada, os parafusos de aperto (2) tém
de ser novamente apertados.
- O prolongamento da vareta de medicao inserido é fixado com os parafusos (4).

Consoante o lado de medicao pretendido da maquina, o uso do prolongamento da
vareta de medicao pode eventualmente obrigar a que toda a vareta seja retirada e
reintroduzida do outro lado da maquina!

- Depois de soltar a porca de orelhas (5), a peca final do prolongamento da vareta
de medicao pode ser ajustada (6) para o comprimento necessario. Além disso, o
angulo podera ser alterado, girando na articulacéo (7).

Pode ser usado opcionalmente o ponteiro regulavel ou a corrente para facilitar a ori-
entacao.

Apertar correctamente todas as pecas de montagem apos o ajuste!

A articulacéo do (7) prolongamento da vareta de medicéo pode ser montada na po-
sicao (8) de ambos os lados da maquina.

Neste ponto, o prolongamento da vareta de medi¢cao pode ser rodado para dentro
para efeitos de transporte da maquina, sem aumentar a largura basica da mesma.
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Pulverizador manual de agente
desmoldante (O)

Para esguichar as pecas que entram em
contacto com o asfalto com emulsao
desmoldante.

- Retirar o pulverizador (1) do suporte.

- Aumentar a pressao, accionando a
alavanca da bomba (2).
- A pressdao é indicada no mandém-

etro (3).

- Accionar a valvula manual (4) para
pulverizar.

- Apos o final do servico, fixar o pulveri-
zador manual no suporte com cadea-
do (5).

N&o esguichar sobre chamas abertas ou
superficies quentes. Perigo de explo-
sao!
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Sistema de pulverizacao de agente
desmoldante (O)

Para esguichar as pecas que entram em
contacto com o asfalto com emulsao
desmoldante.

- Ligar a mangueira de pulverizagao (1)
com o acoplamento rapido (2).

Ligar o sistema de pulverizagao apenas
com o motor diesel em funcionamento,
caso contrario a bateria sera descarre-
gada. Desligar novamente apos 0 uso.

Como opcao esté disponivel um pacote
de mangueiras de instalacao fixa (3)
para o sistema de pulverizacao.

- Puxar a mangueira para fora do dispo-
sitivo até se ouvir um estalido. A man-
gueira engata  automaticamente
quando aliviada. Puxando e aliviando
novamente, a mangueira é enrolada
automaticamente.

- Accionar a tecla (4) para ligar e desli-
gar a bomba.

- A luz de controlo (5) acende-se,
caso a bomba de emulsao esteja ac-
tiva.

- Accionar a valvula manual (6) para
pulverizar.

Nao esguichar sobre chamas abertas ou
superficies quentes. Perigo de explo-
séao!

A alimentacéo do sistema de pulveriza-
cao ocorre através de um reservatoério
(7) na plataforma da maquina.

Reatestar o reservatorio apenas com a
maquina parada!

- Se o sistema néao for utilizado, colocar
a lanca de pulverizacéo (8) no suporte
previsto (9).

- Se a mangueira de pulverizagdo nao for usada, podera ser colocada no

suporte (10).
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Interruptor de fim-de-curso do ripado
- versao com automato programavel

Os interruptores mecéanicos de fim-de-
curso do ripado (1) ou os interruptores
de fim-de-curso do ripado com sensore-
amento ultra-sénico (2) controlam o
transporte da mistura de cada uma das
metades do ripado. As esteiras trans-
portadoras do ripado tém que parar,
quando o material de mistura tiver sido
transportado aproximadamente até ao
ponto ligeiramente abaixo do tubo do
sem-fim.

[ Condigcao necessaria: o ajuste correcto
da altura do sem-fim (ver capitulo E).

[ Em maquinas com autémato programa-
vel, o ponto de desconexao é ajustado
no telecomando.
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Interruptor de fim-de-curso do ripado
- versao convencional

Os interruptores mecanicos de fim-de-
curso do ripado (1) controlam o trans-
porte da mistura de cada uma das meta-
des do ripado. As esteiras transporta-
doras do ripado tém que parar, quando
o material de mistura tiver sido transpor-
tado aproximadamente até ao ponto li-
geiramente abaixo do tubo do sem-fim.

Condicao necessaria: o0 ajuste correcto
da altura do sem-fim (ver capitulo E).

- Para ajustar o ponto de desconexao,
soltar os dois parafusos de fixagao (2)
e ajustar o interruptor para a altura ne-
cessaria.

- Remontar correctamente todas as pe-
cas de fixacdo apos o ajuste.
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Interruptor de fim-de-curso ultra-sé6-
nico do sem-fim (a esquerda e a direi-
ta) - versao com autémato
programavel

Os interruptores de fim-de-curso contro-
lam sem contacto o transporte da mistu-
ra em cada uma das metades do sem-
fim.

O sensor ultra-sonico (1) esta fixado a
aba lateral com um suporte (2).

- Para o ajuste, soltar a alavanca de
aperto / o parafuso de retencédo (3) e
alterar o angulo do sensor.

- Remontar correctamente todas as pecas de fixacdo apos o ajuste.

Os cabos de conexao (4) sao ligados as respectivas tomadas do suporte do teleco-

mando.

Os sensores devem ser ajustados de modo a que 2/3 dos sem-fins transportadores
fiquem cobertos com material de aplicagao.

O material de aplicagéo deve ser transportado em toda a largura de trabalho.

Efectuar o ajuste correcto das posi¢des do interruptor de fim-de-curso durante a dis-

tribuicdo da mistura.

Em maquinas com autdémato programavel, o ponto de desconexao é ajustado no te-

lecomando.
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Interruptor de fim-de-curso ultra-sé-
nico do sem-fim (a esquerda e a direi-
ta) - versao convencional

Os interruptores de fim-de-curso contro-
lam sem contacto o transporte da mistu-
ra em cada uma das metades do sem-
fim.

O sensor ultra-sénico (1) esta fixado a
aba lateral com um suporte (2).

- Para ajustar o sensor, soltar as bracga-
deiras (3) e girar o suporte.

- Para ajustar a altura do sensor / o
ponto de desconexao, soltar as pegas
em estrela (4) e ajustar a barra para o
comprimento necessario.

- Remontar correctamente todas as pe-
cas de fixacdo apos o ajuste.

Os cabos de conexdo séo ligados as
respectivas tomadas do suporte do tele-
comando.

Os sensores devem ser ajustados de modo a que 2/3 dos sem-fins transportadores

figuem cobertos com material de aplicacao.

O material de aplicagdo deve ser transportado em toda a largura de trabalho.

Efectuar o ajuste correcto das posi¢des do interruptor de fim-de-curso durante a dis-

tribuicdo da mistura.
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Tomadas de 24 Volt/ 12 Volt (O)

Atras das consolas de bancos a esquer-
da e a direita esta instalada uma tomada
(1), respectivamente.

Aqui podem ser conectados p. ex. farois
de trabalho suplementares.

- Consola de bancos direita:
tomada
de 12V

- Consola de bancos esquerda:
tomada de 24 V

[ Tensao esta presente quando o inter-
ruptor principal fica ligado.
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Valvula reguladora de pressao
para carregamento/
descarregamento da pa

A valvula (1) permite ajustar a pressao
para o carregamento/descarregamento
suplementar da pa.

Ligar, ver Carregamento/descarrega-
mento da pa (capitulo "Painel de coman-
do", "Operacgao").
- Indicagao de pressao,

ver manometro (3).

Valvula reguladora de pressao para

V=
’!IDUI));»_T»)‘)

Ay

paragem de pavimentaciao com descarregamento

Assim é regulada a presséo para o "comando da pa na paragem da pavimentadora
- paragem de flutuacdo com descarregamento".

- Ligar, ver Paragem da pa / paragem de pavimentagao
(capitulo "Painel de comando", "Operacgao").

- Indicacao de pressao, ver mandémetro (3).

Manémetro para carregamento/descarregamento da pa

O manoémetro (3) indica a pressao para:

- carregamento/descarregamento da pa, quando a alavanca de marcha esta na ter-
ceira posicao (ajuste da pressao com a valvula (1)).
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Sistema de lubrificacao
centralizada (O)

O modo de funcionamento automatico
do sistema de lubrificagcdo centralizada
€ activado assim que o motor de accio-
namento for iniciado.

- Tempo de bombagem: 4 min
- Tempo de intervalo: 2h

A\ Os tempos de bombagem e de intervalo
regulados de fabrica s6 podem ser rea-
justados apoés contacto com o servigo de
assisténcia técnica!

[ Pode ser necessario alterar os tempos
de lubrificacao e de intervalo em caso de aplicacéo de misturas ligadas com minerais
ou com cimento.
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Limpador da faixa de rodagem (O)

A frente dos dois mecanismos de trac-
cao encontra-se respectivamente um
limpador da faixa de rodagem oscilante
(1) que desvia os pequenos obstaculos
para o lado.

Os limpadores da faixa de rodagem so
devem estar inclinados para baixo du-
rante a pavimentagao.

Virar o limpador da faixa de rodagem:

- Virar para cima o limpador da faixa de
rodagem (1) e fixar na posi¢ao superi-
or com patilha de retencao (2).

- Para baixar o limpador da faixa de ro-
dagem, é preciso subi-lo ligeiramente

e virar para tras a presilha de retencao (2).

Para evitar colisdes, o limpador da faixa de rodagem tem de ser ajustado de modo a

deixar alguns mm de espaco entre o piso e a placa (3).

A altura da placa acima do piso é regulada com o parafuso (4).
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Ajuste do excéntrico da pa

Quando as bielas dos émbolos dos cilin-
dros de nivelamento funcionam no limite
e nao é possivel obter a espessura de
aplicacéo pretendida, o angulo de ata-
que da péa pode ser alterado mediante o
ajuste do excéntrico para aplicar cama-
das de material mais espessas.

- Pos. I: espessura de aplicacédo
até aprox. 7 cm
- Pos. II: espessura de aplicacéo de
aprox. 7 cm a aprox. 14 cm
Pos. lll: espessura de aplicagao
superior a aprox. 14 cm

O fuso (1) nao é ajustado.
Soltar os dispositivos de retencao (2) do ajuste do excéntrico.

Virar a pa com a alavanca (3) para a posicao desejada, deixar engatar novamente
o punho de retencéo.

[ Se estiver instalado um sistema de nivelamento com regulador de altura, esta com-
pensara a subida rapida da pa: os cilindros de nivelamento sdo avangados até se al-
cancar a altura certa.

- Durante a aplicagéo, o angulo de ataque devera ser alterado mediante os ajustes
de excéntrico apenas lentamente e de ambos os lados em simultaneo, uma vez
que a reacgao rapida da pa pode causar facilmente a formacgéo de ondas no as-
pecto do piso.

Por conseguinte, o ajuste devera ser efectuado antes do inicio dos trabalhos!

[ Em caso de equipamento com pa rigida esta previsto o segundo orificio (4)
para a pos. |.
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Travessa de rolos de impulso,
ajustavel

Para a adaptacdo aos diferentes tipos
construtivos de camiodes, a travessa de
rolos de impulso (1) pode ser aplicada
em duas posicoes.

O percurso de ajuste é de 90 mm.

- Fechar as metades da cava para le-
vantar a tampa da cava (2).

- Remover a chapa de seguranca (3),
situada do lado inferior da
travessa, depois de desmontados 0s
parafusos (4).

- Retirar a chapa de insergao (5).

- Colocar, até ao encosto, a travessa de
rolos de impulso na posicao dianteira
/ traseira.

Deslocar a travessa de rolos de impulso
no olhal de reboque (6) ou empurra-la
para a posicao respectiva na sua guia (a
esquerda e direita) com um ferro de
montagem adequado.

- Rodar a chapa de insercéo (5) 180° e
voltar a coloca-la na ranhura na posi-
cao dianteira ou traseira.

- Montar correctamente a chapa de se-
guranca (3) com os parafusos (4).
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Travessa de rolos de impulso,
com avanco hidraulico (O)

Para a adaptacdo aos diferentes tipos
construtivos de camides, a travessa de
rolos de impulso (1) pode ser avancada
hidraulicamente.

[ O percurso de ajuste max. € de 90 mm.

- Ligar a fungdo no painel de comando
se necessario.

A O rolo de impulso avancado faz aumen-
tar o comprimento de transporte da pa-
vimentadora.

Ao accionar, assegurar-se de que nao ha pessoas na zona de perigo!

Amortecimento de rolos de impulso,
hidraulico (O)

[ O amortecimento de rolos de impulso absorve, por via hidraulica, os embates entre
0 camiao de transporte da mistura e a pavimentadora.

- Ligar a fungdo no painel de comando se necessario.
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Extintor (O)

O pessoal operador da pavimentadora
tem de ser instruido relativamente
a operacéao do extintor (2).

Tenha em conta os intervalos de inspec-
céo do extintor!

Caixa de primeiros socorros (O)

O material de primeiros socorros retira-
do deverd ser reposto imediatamente!

Observe a data de validade da caixa de
primeiros socorros!
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Luz de adverténcia rotativa (O)

A operacionalidade da luz de advertén-

cia rotativa deve ser verificada diaria-
mente antes do inicio do servigo.

Colocar a luz de adverténcia rotativa
sobre o contacto de encaixe e fixar
com o parafuso de orelhas (1).

Subir o suporte (2) e virar para a posi-
céao exterior onde deve ser engatado.
Puxar para fora a luz de adverténcia
rotativa com o tubo (3) até a altura de-
sejada e fixar com o parafuso de aper-
to (4).

Ligar a funcéo no painel de comando
se necessario.

[ A luz de adverténcia rotativa é facil de
retirar e deve ser guardada em local se-
guro apos o final do servigo.

D 30 38




Atlas Copco

[>

> D

Bomba de abastecimento (O)

A bomba de abastecimento s6 pode ser
usada para transportar gaséleo.

Os corpos estranhos, que sao maiores
do que a largura da malha do crivo de
aspiracao (1), provocam danos. Por
conseguinte, devera ser usado, por nor-
ma, um crivo de aspiracao.

O crivo de aspiracao (1) tem de ser veri-
ficado em cada abastecimento e substi-
tuido em caso de danos. Nunca se deve
trabalhar sem ele, caso contrario a bom-
ba de abastecimento fica sem proteccéo
contra os corpos estranhos.

- Enganchar a mangueira de aspiracao (2) no recipiente a esvaziar.

Para que o recipiente possa ser esvaziado totalmente, a mangueira de aspiragao tem
de chegar ao fundo do mesmo.

- Ligar a fungdo no painel de comando se necessario.

A bomba de abastecimento nao se desliga automaticamente. Por conseguinte,
a bomba nunca pode ser deixada sem vigilancia durante o abastecimento!

Nunca operar a bomba sem ser para transportar um liquido. Existe o risco de a bom-
ba de gasoleo ficar danificada devido ao funcionamento em seco.

- Para terminar o abastecimento, "desligar" a fungéo no painel de comando.

- Depositar a extremidade da mangueira com crivo de aspiracdo no seu copo (3)
para que o gasoleo nao possa sair e prejudicar o ambiente.

- Enrolar a mangueira e colocar sobre o suporte (4).
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Balao luminoso (O)

O balao luminoso emite uma luz redutora de sombra com efeito anti-encandeamento.

O uso do balédo luminoso faz aumentar a altura e a largura da pavimentadora.

o6

Tenha atencao a altura de passagem de pontes e tuneis e a largura aumentada da
maquina.

Antes de trabalhos no baldo luminoso deve interromper-se a alimentacao
de corrente!

(2]

Nunca olhar directamente para o baldo ligado!

o6

O balao luminoso nao pode ser usado na proximidade de materiais inflamaveis
(p. ex. gasolina e gas), devendo manter-se uma distancia de seguranca de pelo me-
nos 1 metro em relacdo aos mesmos.
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Perigo decorrente de choque eléctrico. As descargas eléctricas envolvem o perigo
de ferimentos graves ou morte!

Deve manter-se as seguintes distancias de seguranca em relacdo as linhas de alta
tencao:

<125kV5m

>125kV 15 m

Se houver danos nas linhas de alimentagéo ou conectores eléctricos, o baldao lumi-
noso nao pode ser colocado em funcionamento.

Antes da colocacao em funcionamento, verificar se o fecho de correr esta bem fixado
no invélucro do balao. Se o invélucro estiver danificado, tem de ser reparado ou tro-
cado. O equipamento de iluminagéo devera ser verificado quanto ao assento firme e
a danos.

O balao nao pode ser colocado em funcionamento com o involucro danificado.
Nunca operar o baldo sem vigilancia!

Velocidade maxima do vento para o uso: 80 km/h

Montagem e operacao

- Encaixe o balado luminoso (1) sobre o tubo de suporte (2) e aperte a alavanca de
aperto (3).
- Feche o fecho de correr (4) no invélucro do baldo e alise os vincos grandes.

- Insira o tubo de suporte (3) no suporte pré-montado (5) e aperte correctamente os
parafusos (6) para fixar o tubo de suporte.

- Depois de montar e fixar o baldo luminoso por completo, podera ligar o conector
(7) do balao as respectivas tomadas (8) do armario de distribuicao.

Operacao do armario de distribuicéo, ver manual de instrugdes da pa.

Disponha as linhas de alimentacdo de modo a nao danifica-las e evitar o perigo de
tropecar.

- ApoOs a ligagao no armario de distribuicéo, o baldo luminoso é insuflado automati-
camente.

- Depois do desligamento, o invélucro do balao luminoso colapsa.

- Puxe o conector e abra o fecho de correr no invélucro do balao. Deixe arrefecer
por completo o equipamento de iluminagao.

- Arrume os baldes luminosos desnecessarios e secos no respectivo involucro de
transporte.

O tubo de suporte tem de ser removido para operag¢des de transporte ou para baixar
o tecto!
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[ No caso de equipamento com pa eléctrica, o equipamento de iluminagao podera tre-
meluzir de modo irregular durante a fase de aquecimento e se funcionarem em si-
multaneo projectores de 500 Watt (O) e um balao luminoso (O).

Se possivel, ligar apenas um tipo de iluminagao durante a fase de agquecimento.

Manutencao

A Limpe ou substitua ocasionalmente o fil-
tro de ar situado por baixo da placa de li-

gacao (9).

A N&o limpar o involucro do balao com sol-
ventes!

Substituir o equipamento
de iluminacao

- Puxe o cabo de rede e abra o fecho de
correr do involucro.

Deixar arrefecer por inteiro o equipamento de iluminacgao!

> @

Tocar no equipamento de iluminagéo apenas com a luva de algodao juntamente for-
necida!

- Retire 0 equipamento de iluminacgéo, baixando-o ligeiramente.
- Insira 0 novo equipamento de iluminag&o no suporte.

- Feche o fecho de correr do involucro do balao.
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D 40 Servico

1 Preparar para servico

Aparelhos e meios auxiliares necessarios

Para se evitar demoras no estaleiro de obra, deve verificar-se se os seguintes apa-
relhos e meios auxiliares estdo presentes antes do inicio do servico:

- Carrinho para transportar acessorios pesados

- Gasoleo

- Oleo do motor e hidraulico, lubrificantes

- Agente desmoldante (emulséo) e pulverizador manual

- Duas botijas de gas propano cheias

- Pas e vassouras

- Raspador (espatula) para limpar a drea do sem-fim e a entrada da cava
- Pecas eventualmente necessarias para o alargamento do sem-fim

- Pecas eventualmente necessarias para a extensao da pa

- Nivel de bolha de ar percentual + alinhador de 4 m

- Cordao de alinhamento

- Vestuério de proteccéo, colete sinalizador, luvas, protec¢ao auditiva
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Antes do inicio do servico
(pela manha ou no inicio de um percurso de pavimentagao)

- Observar as instrucdes de seguranca.
- Controlar o equipamento de protecg¢ao pessoal .
- Andar em redor da pavimentadora e observar eventuais vazamentos e danos.

- Montar as pecas anteriormente desmontadas para efeitos de transporte ou as pe-
cas eventualmente desmontadas durante a noite.

- No caso opcional de operacédo da pa com instalagcdo de aquecimento a gas, abrir
as valvulas de fecho e as torneiras de bloqueio principais.

- Efectuar um controlo de acordo com a seguinte "Lista de verificacéo para operador
da maquina".

Lista de verificacao para o operador da maquina

Verificar! Como?
Botdo de paragem de emergéncia Premir o botao.
- no painel de comando O motor diesel e todos os accionamentos
- em ambos os telecomandos ligados devem parar imediatamente.

A pavimentadora deve obedecer imedia-
tamente e com precisao a cada movi-

Direccao ; ~
¢ mento da direc¢do. Controlar a marcha a
direito.
Buzina Pressionar brevemente o botao da
- no painel de comando buzina.
- em ambos os telecomandos O sinal da buzina deve soar.

Ligar com a chave de ignicdo, andar em
lluminacao redor da pavimentadora e controlar, des-
ligar novamente.

Com a ignicéo ligada, accionar os inter-
ruptores para avango/recuo da pa.
As luzes traseiras devem piscar.

Dispositivo de piscas de emergéncia da
pa (com pas Vario)

Sistema de aquecimento a gas (O):

- Suportes das garrafas controlar:

- Valvulas das botijas - Assento firme

- Redutor de presséo - Limpeza e estanqueidade

- Dispositivos de seguranca anti-ruptura |- Pressao de servigo = 1,5 bar
das mangueiras - Funcao

- Vélvulas de fecho - Funcao

- Torneira de bloqueio principal - Funcao

- Ligagoes - Estanqueidade

- Luzes de controlo da caixa - Ao ligar, devem acender-se todas as
de circuitos luzes de controlo
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Verificar!

Como?

Coberturas dos sem-fins

Na montagem para grandes larguras de
trabalho, é necessario aumentar as pas-
sarelas e cobrir o tunel do sem-fim.

Tampas da pa e passarelas

Na montagem para grandes larguras de
trabalho, deve aumentar-se as passare-
las.

As passarelas rebativeis devem estar
basculadas para baixo.

Controlar as abas laterais e coberturas
quanto ao assento firme.

Dispositivo de seguranca de transporte
da pa

Com a pa levantada, os ferrolhos devem
poder ser introduzidos nas reentrancias
da longarina (com a alavanca situado por
baixo do banco).

Dispositivo de seguranca de transporte
da cava

Com a cava fechada, as garras devem
bascular sobre os pinos de retencéo em
ambas as metades da cava.

Tecto de protecgcao contra intempéries

Ambos os pinos de retengdo devem
encontrar-se no respectivo orificio.

Demais dispositivos:
- Revestimentos do motor
- Tampas laterais

Verificar o assento firme dos revestimen-
tos e das tampas.

Demais equipamentos:
- Caixa de primeiros socorros

O equipamento tem de estar presente na
maquina!
[ Respeitar as normas locais!
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1.1

§ D>

Ligar a pavimentadora

Antes de arrancar com a pavimentadora

Antes de ligar o motor diesel e colocar a pavimentadora em servico, deve efectuar-
Se 0s seguintes passos:

- Manutencao diaria da pavimentadora (ver capitulo F).

Controlar se de acordo com o contador das horas de servigo, é necessario efectuar
outros trabalhos de manutencgao (p. ex. manutencéo mensal, anual).

- Verificagcao dos dispositivos de seguranca e proteccéo.

Arranque "normal"

Colocar a alavanca de marcha (1) na posicao intermédia, regulador de rotacdes (2)
no minimo.

- Colocar a chave de ignicao (3) na posicéo "0".

Ao arrancar, ndo deve haver nenhuma luz acesa, para nao sobrecarregar a bateria.

N&o é possivel arrancar, se as luzes de controlo "Bloqueio do arranque" (4) ou Acci-
onamento de translagcéo (5) sinalizarem que foi premido um botdo de paragem de
emergéncia (6) / (7) no telecomando e quando a fung¢do do sem-fim (8) ou a funcéo
de ripado (9) se encontra em modo "AUTOMATICO" ou "MANUAL".

- Premir a tecla de arranque (10), para ligar o motor. Nao dar arranque por mais de
30 segundos ininterruptamente, depois fazer uma pausa de 2 minutos!
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Arranque auxiliado (auxiliar de arranque)

Se as baterias estiverem descarregadas e o motor de arranque nao rodar, 0 motor
pode ser accionado com uma fonte de corrente auxiliar.

Fontes de corrente auxiliar apropriadas:

- Veiculos com sistema de 24 V;
- Bateria de 24 V extra;
- Aparelho de arranque, apropriado como auxiliar de arranque com 24 V/90 A.

Aparelhos de carregamento normais ou de carga rapida n&o sao apropriados como
auxiliar de arranque.

Para o arranque auxiliado do motor:

- Ligar a ignicao, colocar a alavanca de marcha (1) na posi¢ao intermédia e o regu-
lador de rotagcdes do motor (2) no minimo.

- Encaixar a chave de igni¢ao (3) na posi¢ao "0", para ligar a igni¢ao.

- Conectar a fonte de corrente com cabos apropriados.

Observar a polaridade correcta! Colocar o cabo negativo sempre por ultimo, e retirar
sempre em primeiro lugar, depois do arranque!

N&o é possivel arrancar, se as luzes de controlo "Bloqueio do arranque" (4) ou Acci-
onamento de translagcéo (5) sinalizarem que foi premido um botdo de paragem de
emergéncia (6) / (7) no telecomando e quando a fung¢do do sem-fim (8) ou a funcéo
de ripado (9) se encontra em modo "AUTOMATICO" ou "MANUAL".

- Premir a tecla de arranque (10), para ligar o motor. N&o dar arranque por mais de
30 segundos ininterruptamente, depois fazer uma pausa de 2 minutos!
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Apés o arranque

A Com o motor frio, deixar a pavimentadora aquecer aprox. 5 minutos.

D409



(G
>

XD
o A A ° °

DyYynNAapac

SIS

D 40 10



Atlas Copco

Observar as luzes de controlo
As seguintes luzes de controlo devem ser obrigatoriamente observadas:

Outros erros possiveis, ver Manual de instru¢des do motor.

Controlo da temperatura da agua de refrigeracao do motor (1)
Acende-se quando a temperatura do motor estiver fora dos limites admissiveis.
Parar a pavimentadora (alavanca de marcha na posicao intermédia), deixar o motor

arrefecer em ralenti.
Determinar a causa e, se necessario, eliminar.

O rendimento do motor ¢ limitado automaticamente (modo de translagao continua a
ser possivel).

Depois de arrefecer até a temperatura normal, o motor volta a funcionar com plena
poténcia.

Controlo de carga da bateria (2)

Deve apagar-se ap0s o arranque, ao aumentar a rotacao.

Se a lampada n3o se apagar ou acender durante o servi¢go: aumentar brevemente as

rotagcdes do motor.
Caso a lampada continue acesa, desligar o motor e apurar o erro.

Possiveis erros, ver seccao "Falhas".

Controlo da pressao do 6leo do motor diesel (3)
Devera apagar-se 0 mais tardar 15 segundos apds o arranque.

Se a lampada n&o se apagar ou acender durante o servi¢o: Desligar imediatamente
0 motor e apurar o erro.
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1.2

§ D

Preparacao para operacoes de transporte

Fechar a cava com o interruptor (1).

Inserir ambos os dispositivos de segurancga de transporte da cava.

Levantar a pa por inteiro com o interruptor (2) e activar o bloqueio da longarina.
Girar o regulador pré-selector do accionamento de translacao (3) para zero.
Avancgar completamente os cilindros de nivelamento mediante o interruptor (5).

Para avancar os cilindros de nivelamento, o modo de nivelamento (6) nos telecoman-
dos tem de estar comutado para "MANUAL".

- Recolher a pa até a largura basica da pavimentadora com o interruptor (7).

Levantar o sem-fim se necessario!

Se o0 motor arrancar com a alavanca de marcha movida, o accionamento de transla-
céo fica bloqueado.

Para se poder iniciar o accionamento de translacao, a alavanca de marcha tem de
ser recolocada primeiro na posicao intermédia.
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Deslocar e parar a pavimentadora

Regular o accionamento de translacao rapido/lento (1) para o nivel de velocidade
desejado.

- Posicéo de comutagdao em cima: velocidade de transporte (lebre)
- Posicao de comutagao em baixo: velocidade de trabalho (tartaruga)

Ajustar o regulador pré-selector do accionamento de translagéo (2) para a veloci-
dade média.

Para a translacéo, colocar a alavanca de marcha (3) cuidadosamente para a frente
ou para tras em funcéo do sentido de marcha.

- Reajustar a velocidade com o regulador pré-selector (2).
Executar os movimentos da direc¢éo, accionando o potenciometro de direccéo (4).

Em situacbes de emergéncia, accionar o botao de paragem de emergéncia (5)!

Para parar, ajustar o regulador pré-selector (2) para "0" e colocar a alavanca de
marcha (3) na posicao intermédia.
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1.3  Preparativos para pavimentacao

Agente desmoldante

Aplicar meio agente desmoldante em to- o\
das as superficies que entrem em con-
tacto com a mistura asféltica (cava, pa,
sem-fim, rolo de impulso, etc.).

A Nao utilizar 6leo diesel, dado que ele
dissolve o betume (proibido na Alema-
nha!).

Aquecimento da pa

O aquecimento da pa deve se ligado aprox. 15-30 minutos (conforme a temperatura
ambiente) antes do inicio da pavimentagao. Através do aquecimento, evita-se a ade-
séo da mistura de pavimentagao as chapas da pa.
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Marcacao da direccao

Para uma pavimentacgéo rectilinea deve-
ra existir ou ser efectuada uma marca-
cao da direccdo (canto da faixa de
rolamento, riscos de giz ou similares).

- Deslocar o painel de comando para o
lado correspondente e bloquear.

- Puxar o indicador de direccdo no
para-choques (seta) para fora e regu-
lar.
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Alojamento de mistura/transporte da mistura

- Abrir a cava com o interruptor (1).
Instruir o condutor do camiao para o basculamento da mistura.

- Colocar o interruptor do sem-fim (2) em "auto" e o interruptor do ripado (3)
em "auto".

- Colocar os respectivos interruptores do sem-fim e do ripado nos telecomandos
(caso existam) em "auto".

- Ajustar as esteiras transportadoras do ripado.
Os interruptores de fim-de-curso do ripado (A) devem desligar-se, quando a mis-
tura estiver aproximadamente abaixo da travessa do sem-fim.

- Controlar o transporte da mistura.
Com transporte ineficiente, ligar ou desligar manualmente até que exista mistura
em quantidade suficiente na frente da pa.
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1.4

Inicio da pavimentacao

Quando a pé alcancar a sua temperatura de pavimentacao e existir suficiente mistura
a sua frente, deve colocar-se os seguintes interruptores, alavancas e reguladores na
posicao indicada

Pos. Interruptor Posicao

1 |Alavanca de marcha Posicéao intermédia

5 @(r:ﬁioonamento de translacao rapido/ lento ("tartaruga")

e eseee 402N o7

4  Rotacbes do motor No maximo

5 |Posicéo da pa Posicéo flutuante

6 |Vibrador auto

7 | Tamper auto

8 | Sem-fim esquerdo/direito auto

9 |Ripado esquerdo/direito auto
Regulacéo das rotagbes do tamper | conforme o caso de pavimentacéo
Regulagao das rotag¢des do vibrador conforme o caso de pavimentagcéo

10 |Nivelamento auto

11 |Sem-fim auto

- A segquir, colocar a alavanca de marcha (1) toda para a frente e iniciar a marcha.

- Observar a distribuicao da mistura e se necessario, corrigir os interruptores de fim-
de-curso.

- Os elementos de compactacéo (tamper e/ou vibrador) devem ser ajustados de
acordo com os requisitos de compresséo.

- A espessura de aplicacéo devera ser controlada pelo encarregado da obra apos
0s primeiros 5—6 metros e, caso necessario, ser corrigida.

Deve ser examinada na area das correntes do mecanismo de trac¢ao ou das rodas
motrizes, porque as irregularidades na subcamada sdo compensadas pela pa. Os
pontos de referéncia da espessura da camada sao as correntes do mecanismo de
traccéo ou as rodas motrizes.

Se a espessura da camada for realmente muito divergente dos valores indicados nas
escalas, deve corrigir-se o ajuste basico da pa (ver manual de instru¢des da pa).

O ajuste basico é valido para a mistura asfaltica.
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1.5 Controlos durante a pavimentacao

Durante a pavimentac&o deve observar-se o0 seguinte:

Funcionamento da pavimentadora

- Aguecimento da pa

- Tamper e vibrador

- Temperatura do 6leo do motor e temperatura hidraulica

- Avanco e recuo correcto da pa antes de obstaculos nas partes laterais

- Transporte regular da mistura e distribuicdo regular da frente da pa, assim como
correccgoes de ajuste dos interruptores de mistura para o ripado e o sem-fim.

[ No caso de falhas no funcionamento da pavimentadora, ver secgao "Falhas".

Qualidade de pavimentacéao

Espessura de aplicagcéao
Inclinagdo transversal

Planeza no sentido longitudinal e transversal do sentido de marcha (controlar com
o alinhador de 4 m)

Estrutura da superficie/textura atras da pa.

[ Nocaso de qualidade insatisfatéria de pavimentagao, ver secgao "Falhas, problemas
na pavimentacao".
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1.6

Aplicacdao com "Comando da pa com paragem da pavimentadora"
e "Carregamento/descarregamento da pa"

Generalidades

Para atingir resultados ideais de aplicagao, pode influenciar-se o sistema hidraulico
da pa de trés modos diferentes:

- paragem de flutuagcdo com descarregamento e pavimentadora parada,
- pavimentacgao flutuante com a pavimentadora em andamento,

- pavimentacgao flutuante com carregamento ou descarregamento da pa com a pa-
vimentadora em andamento.

O descarregamento torna a pa mais leve e aumenta a forca de tracgéo.
O carregamento torna a pa mais pesada, reduz a forga de tracgéo, mas aumenta a
compactacgao (utilizar excepcionalmente com pas leves.)
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Carregamento/descarregamento da pa
Com esta funcéo, a pa é carregada ou descarregada em relacéo ao seu proprio peso.
O interruptor (1) tem as seguintes posi¢des:

A: Descarregamento (pa "mais leve")
B: Funcao DESLIGADA
C: Carregamento (pa "mais pesada")

As posicdes de comutacéo "carregamento/descarregamento da pa" s6 sao efectivas
se a pavimentadora estiver em marcha.

Com a pavimentadora parada, comuta-se automaticamente para a "paragem de flu-
tuacao" de acordo com a fungao activada.

Comando da pa com paragem da pavimentadora / durante a pavimentacao
(paragem da pa/ paragem de flutuacao / pavimentacao flutuante)

O interruptor (2) possui as seguintes posicoes:

A: Paragem da pa / posicéo flutuante DESLIGADA:
A pa é mantida hidraulicamente na sua posi¢ao.

Funcéo para preparacao e ajuste da pavimentadora e para levantar/baixar a pa.

C: posicao flutuante
Conforme o estado de funcionamento estéo activas as seguintes funcgoes:

- "paragem de flutuagdo": com a pavimentadora parada.
A pa é mantida através da pressao de alivio e da contrapresséo do material.

- "Pavimentacao flutuante": durante a pavimentacgao.
Baixar a pa para a posicao flutuante com a funcéo pré-seleccionada Carrega-
mento/descarregamento da pa.

Funcao para a pavimentacao.
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Comando da pa com paragem da pavimentadora - paragem de flutuacao com
descarregamento

Tal como sucede no carregamento/descarregamento da pa, os cilindros de elevagao
da pa podem ser colocados separadamente sob uma pressao entre 2 e 50 bar. Esta
pressao age contra o peso da pa, para evitar o seu afundamento na mistura fresca.

A quantidade de pressao deve ser orientada em primeira linha de acordo com a ca-
pacidade de carga da mistura. Se necessario, a pressao devera ser ajustada ou al-
terada em funcdo das condi¢des na primeira paragem, até que as impressdes no
canto inferior da pa sejam eliminadas apds a retomada de marcha.

A partir de uma pressao de aprox. 10—15 bar é possivel neutralizar ou eliminar um
possivel abaixamento causado pelo peso da pa.

A pressao vem regulada de fabrica para cerca de 20 bar.

Ajuste da pressao

Os ajustes da presséo devem ser efectuados com o motor diesel em funcionamento.
Por conseguinte:

- Dar arranque ao motor diesel, repor o regulador de pré-impulso (3) a zero.
- Colocar o interruptor (2) na "posicéao flutuante".

Ajustar a pressao para descarrega-
mento/carregamento da pa

- Virar a alavanca de marcha (4).

- Colocar o interruptor (1) na posicao A
(descarregamento) ou C (carrega-
mento).

- Ajustar a pressao com a valvula regu-
ladora de pressao (5) e fazer a leitura
do valor no manémetro (6).

iy «)"%"‘\ \\\ L7
- "'i‘ / %:,4,/

' }‘,“ ) [«‘(w ‘/‘ e

Se o carregamento/descarregamento K '/V

da pa for necessario e também se esti- H‘é
ver a trabalhar com nivelamento auto- /)n)mm ...=.d)l
matico (sensor de altura e/ou inclinagéo
transversal), o rendimento de compres-
sao é alterado (espessura de aplicagao

do material).

A presséao pode ser ajustada ou corrigida durante a aplicagao.
(max. 50 bar)

D 40 27



e
b
EECEERD '1@
Bic/ol sk
©Q
-~
(o , A . &)
@—f% =1 5
008
v A J
\

D 40 28



Ajustar a pressao para o comando da
pa com a pavimentadora parada e em
paragem de flutuacao com descarre-
gamento

- Colocar a alavanca de marcha (4) na
posicao intermédia.

- Colocar o interruptor (2) na posicgéo C.

- Ajustar a pressao com a valvula regu-
ladora(7) e ler o valor no manémetro
(6). (Ajuste basico 20 bar)

™) f/{f);/@)m\l\m)ﬂ.@m
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1.7

Interromper o servico, encerrar o servico

Durante os intervalos de pavimentacao (p. ex. atraso causado pelos camides de
transporte da mistura)

- Determinar o tempo provavel.

- Caso seja de se esperar que a mistura va arrefecer abaixo da temperatura minima
de pavimentacéo, esvaziar a pavimentadora e fazer um canto de fecho de modo
analogo ao fim da camada.

- Colocar a alavanca de marcha (1) na posicao intermédia.

Em interrupcoes prolongadas
(p. ex. durante o intervalo do almoco)

- Colocar a alavanca de marcha (1) na posicao intermédia, regulador de rotagcdes (2)
no minimo.

- Desligar o aquecimento da pa.

- Desligar a ignicao.

- No caso opcional de operac¢do de pa com instalacéo de aquecimento a gas, fechar
as valvulas das botijas de gas.

Antes de reiniciar a pavimentagao, a pa devera ser aquecida até a temperatura de
pavimentacao requerida.
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Apés o final do servico

Esvaziar e imobilizar a pavimentadora.

Colocar a alavanca de marcha (1) na posigao intermédia, o regulador pré-selector
(2) a"0" e o regulador de rotagdes 3) no minimo.

Comutar as fung¢des do sem-fim, do ripado, do tamper e do vibrador para "DESLI-
GADOQO".

Levantar a péa: Colocar o interruptor (4) na posicao intermédia, interruptor (5) na
posicao superior e interruptor (6) em "Levantar".

Activar o bloqueio da longarina.

Recolher a pa até a largura basica com o interruptor (7) e levantar o sem-fim.
Se necessario, avancar totalmente os cilindros de nivelamento com
o interruptor (8).

Fechar as metades da cava e colocar o dispositivo de seguranca de transporte da
cava.

- Comutar os tampers para o modo "manual” e deixar cair os restos de mistura com
os tampers em marcha lenta.

Comutar os tampers para "DESLIGADQ".

Desligar o aquecimento da pa.

Comutar a iluminacgéo para "DESLIGADO".

Desligar a ignicao (9).

Fechar as torneiras de bloqueio principal e as valvulas das botijas da instalacéo de
aquecimento a gas da pa.

Desmontar e guardar os niveladores nas caixas de deposito, trancar as tampas.

Desmontar todas as pecas projectadas ou bloquear, se a pavimentadora tiver de
ser transportada numa zorra e utilizar as vias publicas para o efeito.

Puxar o interruptor principal s6 15 segundos depois de desligar a ignicao!

[ O sistema electronico do motor precisa deste tempo para guardar os dados.

- Ler o contador das horas de servigo (10) e verificar se € necessario efectuar traba-

lhos de manutencao (ver capitulo F).

- Cobrir e trancar o painel de comando.
- Eliminar restos de mistura da pa e da pavimentadora e aplicar agente desmoldante

em todas as pecas.
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2 Falhas

2.1 Consulta de c6digos de erro no motor de accionamento
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Se um erro verificado no motor de accionamento for sinalizado por uma das luzes de
aviso (1) ou (2), pode ser visualizado um codigo, que por sua vez esta atribuido a um
determinado erro, através do interruptor de consulta (3).

A emisséao do codigo intermitente processa-se através da outra luz de aviso respec-
tivamente.

Se for indicado um erro com a luz de aviso (1), a emisséo da-se através da luz de
aviso (2) e vice-versa.

D 40 35



Atlas Copco

Emissao do cédigo numérico

- Colocar o interruptor (3) na posicéo de indicacao, até que seja exibido o cédigo de
trés partes através da luz de aviso. Enquanto o interruptor for premido para a con-
sulta de erros, apaga-se a luz de aviso que sinalizou anteriormente o erro.

Exemplo:
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o

Sequéncia intermitente (pisca-pisca): 4-pausa-2-pausa-5.
Cddigo de erro: 425

Se o interruptor de emissao for mantido na posigcao superior, o cédigo volta a ser emi-
tido.

Estando o interruptor novamente na posi¢ao 0 para a consulta de erros, a luz de avi-
SO que sinalizou o erro acende-se novamente.
Ela permanece acesa até que o respectivo erro ou avaria tenha sido eliminado.

Caso tenham ocorrido diversos erros em simulténeo, os diferentes codigos intermi-
tentes sao exibidos um apd6s o outro aquando do accionamento do interruptor de
emissao.

Comunique o numero do erro indicado ao departamento de assisténcia técnica res-
ponsavel pela sua pavimentadora, que lhe indicara as medidas a tomar.
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2.2 Cabdigos de erro

1 s =
T E || 3 & S o2
S w T8 O (=% = o
ot @ @ o @ E EE
sl g |g| € 83 5¢
b= - - = =L S @
[T - - | =0 o0
Engine Contral Madule Critical internal failure - Bad
111|629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensor Circuit last both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115|612 2 Red Systemn Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123 [102 4 Amber  |Boost Prassure Below Mormal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Remote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remote Accelerator Source
Remote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low
134|974 4 Red Remote Accelerator Source
0l Pressure Sensoer Circuit - Voltage Above Normal,
135 [100 3 Amber  |[Engine Qil Pressure or Shorted to High Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Below Mormal,
141 [100 4 Amber  |Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
143|100 18 |Amber  |Engine Oil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Coaolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal, or Sherted to High Source
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below
145 1110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Temperature High - Data Valid but Above
146 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  [Normal Operaticnal Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 (91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Coaolant Temperature Low - Data Valid but Above
151|110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153|105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154 105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Normal Operational Range - Most Severe
1565 105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level
‘Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Below
187 1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 111 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source
Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
196 (111 4 Amber  |Coolant Level or Shorted to Low Source
Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 (11 18 |Amber  |Coolant Level Operational Range - Moderately Severe Level
Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
211 1484 |31 None J1939 Error Condition Exists
Engine Oil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212|175 3 Amber  |Oil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
213|175 4 Amber  |Oil Temperature Below Mormal, or Shorted to Low Source
Engine Oil Temperature - Data Valid but Above
214 175 0 Red Oil Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 [108 3 Amber  |Barometric Pressure Mormal, or Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
222 |108 4 Amber Barometnc Pressure Mormal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
|227 (1080 3 Amber |5 Volts DC Supply MNormal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Voltage Above
231|109 3 Amber  |Coolant Pressure MNormal, or Shorted to High Sourcs
Coalant Pressure Sensor Circuit - Voltage Below
1232|109 4 Amber  |Coolant Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Coalant Pressure - Data Valid but Below Normal
233 (109 18 |Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234 [190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coalant Level Low - Data Valid but Below Mormal
1235 [111 1 Red Coaolant Level Operational Range - Most Severs Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
237|644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect

Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
236 [611 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Mormal, or Shorted to Low Source

“Vehicle Speed Sensor Circuit - Data Erratic,

241 |84 2 Amber  |Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
“Vehicle Speed Sensor Circuit tampering has been
242 |84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Qutput Device Fan Control Circuit - Voltage Below Normal, or
|245 647 4 Amber  |Drniver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
1249 171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 [174 156 |Amber  |Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
263 [174 3 Amber  |Fuel Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
266|174 4 Amber Fuel Temperature Below MNormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensar Circuit - Data Erratic,
268 |94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent, ar Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
271 1347 4 Amber  |Assembly #1 Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  |Assembly #1 Above Normal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurizing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
1275 1347 7 Amber  |Assembly #1 Not Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurizing System Not Responding Properly or Out of
1281 [1347 7 Amber  |Assembly #1 Adjustment

Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
“oltage Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to
284 (1043 4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |Low Source

SAE J1939 Multiplexing PGMN Timeout Error -

285 [639 9 Amber  |SAE J1939 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J15939 Multiplexing Configuration Error — Out of
286 [639 13 Amber  |SAE J1939 Datalink Calibration

SAE J15939 Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In

287 |91 19 Red Accelerator Pedal Position Error
SAE J1939 Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
1286 |974 19 Red Remote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
1293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Yoltage Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 (441 4 Amber  |OEM Temperature “oltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometnc Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
1297 |1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Senscr Input # 2 Circuit - Voltage
296 (1388 |4 Amber  |Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 Mormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |G55 5 Amber  |Injector Cylinder #05 Mormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324 |653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Mormal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Mormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Mormal, or Open Circuit
Coolant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 (110 2 Amber  |Engine Cooglant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
338 |[1267 3 Amber Diriver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 |1267 4 Amber Diriver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memaory Calibration
Engine Control Madule Warning internal hardware
343|629 12 Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Veltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 4 Amber |5 Vaolts DC Supply Mormal, or Sherted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensar Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387  [1043 3 Amber  |Internal Sensor Yoltage Supply |High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
His 100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicater High - Data Valid but Above
W1s |97 15 Maint. Water in Fuel Indicator Mormal Operaticnal Range — Least Severe Level
22 (111 2 Amber  |Coalant Level Coolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intarmittent, or
W25 175 2 Amber  |Cil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Veltage Above Normal,
Wu2g |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Veoltage Below Normal,
|H29 (97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
M3t |5R8 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
WU32 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
KU33 (102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
Wad4 627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14  |Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 |1388 4 Amber Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 |251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |lnjector Cylinder #01 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |655 5 Amber  |lnjector Cylinder #05 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324 653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |lnjector Cylinder #06 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 MNormal, or Open Circuit
Coalant Temperature Sensar Circuit — Data Erratic,
334 ({110 2 Amber  |Engine Coaolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
3358|1267 3 Amber  |Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to Low
339 1267 |4 Amber  |Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341 630 2 Amber  |Calibration Memory Intermittent, or Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 |Red Calibration Memaory Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343 [629 12 |Amber  [Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 629 12 |Amber  [Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Veoltage Above
386 1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
“Yoltage Circuit - Voltage Above NMormal, or Shorted to
387 1043 3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |High Source
0il Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 100 1 Red Engine Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicater High - Data Valid but Above
118 |97 15 |Maint. Water in Fuel Indicator MNormal Operaticnal Range — Least Severe Level
|22 1111 2 Amber Coalant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
25 175 2 Amber  |0il Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
|28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 |97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|31 |5568 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|32 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
433 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
134|627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Narmal, or Shorted to

592 1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Intamal Temperature Sensor Circuit - Voltage

697 |1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - VYoltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure “oltage Above Normal, or Shorted fo High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure “oltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spesd/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical Systam Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Out of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757|611 31 Amber Electronic Control Module Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778 |723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 166 2 None Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost With Ignition On - Data Erratic,

1117|827 2 MNone Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  [Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber  |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |6h4 7 Amber  |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 T Amber  |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position “oltage Above Normal, or Shortad to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241 12623 |4 Amber  |Accelerator Pedal Position “Yoltage Below Normal, or Shorted to Low Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Padal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

Control Module |dentification Control Module Identification Input State Error - Data

1266 |1663 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect

(Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1663 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Prassure - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Most Severe

1911 |157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 [32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 [52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 [52 16 |Amber  |Coolant Temperature MNormal Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 [52 0 Red Coolant Temperature MNormal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Above Normal,

2115 [2981 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Below Normal, or

2116 [2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Mormal
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
2185 [611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below|
2186 [511 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Shorted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protec|
2195 703 14 Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Belg
NMormal Operational Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |[Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Abg
Mormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condit
2217 [630 k) Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber  |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Yoltag
2265 1075 |3 Amber  [Fuel Abowve Normal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
12266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (511 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Normal Operational Range - Moderately Severe L
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Normal Operatior
2293 [511 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Deavice Range - Mcderately Severe Level
2311 [633 k) Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exist]
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 (190 2 MNong Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 (723 2 None Engine Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detects
2345 [103 10 [Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculat
- Data Valid but Above Normal Operaticnal Rangs|
2346 (2789 15 MNone System Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Outlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Mormal
2347 (2629 15 None System Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Valtage Below
2362 [1072 |4 Amber  |Output # 1 Normal, er Shorted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Valtage Below
2363 (1073 [ Amber  |Output # 2 Mormal, or Shorted to Low Source
Engine Comprassion Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2366 [1072 3 Amber  |Output # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
2367 [1073 3 Amber  |Output # 2 Normal, or Shorted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Above Naormal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
Variable Geometry WVGT Actuator Driver Circuit - Voltage Below Norm
2384 (541 4 Amber  |Turbocharger or Shorted to Low Source
Variable Geometry WVGT Actuator Driver Circuit - Veltage Above Norm)
2385 |641 3 Amber  |Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Norm
25565 729 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Norm
2556 729 4 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source

Arwiliary PWM Dover #1 - Waoltans Ahowve Maormal
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gl & || 2 z g 2 £
[5] w e o w2 = 2
— o o o @ 'y EE
= = b E o o, E a
o -— -— o — =3 @
w - - - = (& =]
Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
12963 |110 15 Mone Engine Coolant Temperature Severe Level
Intake Manifold Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
12964 105 15 None Intake Manifold #1 Temperature |Severe Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
12973 |102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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2.3

Problemas durante a pavimentacao

Problema

Causa

Superficie ondulada
("ondulagéo curta")

Alteracao da temperatura da mistura, desagregacao da
mistura

Composicao incorrecta da mistura

Operacéo errada do rolo

Solo de fundacéo preparado de forma incorrecta
Longos periodos de paragem entre os carregamentos
Linha de referéncia impropria do sensor de altura
Sensor de altura passa para a linha de referéncia
Sensor de altura alterna entre subir e descer
(regulacéo da inércia demasiado alta)

Placas de base da pa nao estao fixas

Placas de base da pa com desgaste irregular ou deforma-
das

Pa nao trabalha em posigao flutuante

Folga excessiva na ligacédo mecéanica/suspensao da pa
Velocidade excessiva da pavimentadora

Sem-fins transportadores com carga a mais

Presséao variavel exercida pelo material contra a pa

Superficie ondulada
("ondulacgao longa")

- Longo periodo de paragem entre os carregamentos

- Sensor de altura mal montado

Alteragao na temperatura da mistura
Desagregacéo da mistura

Paragem do rolo sobre a mistura quente
Viragem ou inversao demasiado rapida do rolo
Operacéo errada do rolo

Solo de fundacéo preparado de forma incorrecta
Camiao trava demasiado

Linha de referéncia impropria do sensor de altura

Interruptor de fim-de-curso mal regulado

Péa vazia

P& nao estad em posicéao flutuante

Folga excessiva na ligacdo mecanica da pa
Sem-fim ajustado demasiado baixo

Sem-fim transportador com carga a mais

Pressao variavel exercida pelo material contra a pa

Fissuras

no pavimento
(em toda

a extensao)

Temperatura da mistura demasiado baixa

Alteragdo na temperatura da mistura

Humidade no solo de fundacéo

Desagregacéao da mistura

Composicao incorrecta da mistura

Altura de pavimentagao incorrecta para a granulacao max.
pa fria

Placas de base da pa com desgaste ou deformadas
Velocidade excessiva da pavimentadora
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Problema Causa
Fissuras no - Temperatura da mistura
: - Pafria
pavimento

(estrias centrais)

Placas de base com desgaste ou deformadas
Pa com o perfil de cobertura errado

Fissuras no pavi-
mento
(estrias laterais)

Temperatura da mistura

Acessorios da pa mal montados

Interruptor de fim-de-curso mal regulado

Pa fria

Placas de base com desgaste ou deformadas
Velocidade excessiva da pavimentadora

Composigao irregu-
lar do pavimento

Temperatura da mistura

Alteragdo na temperatura da mistura

Humidade no solo de fundacgao

Desagregacéao da mistura

Composigao incorrecta da mistura

Solo de fundacéo preparado de forma incorrecta
Altura de pavimentagao incorrecta para a granulagao max.
Longos periodos de paragem entre os carregamentos
Vibrador demasiado lento

Acessorios da pa mal montados

P4 fria

Placas de base com desgaste ou deformadas

P& nao trabalha em posicao flutuante

Velocidade excessiva da pavimentadora

Sem-fim transportador com carga a mais

Presséao variavel exercida pelo material contra a pa

Marcas sobre
0 pavimento

Camiao colide violentamente contra a pavimentadora
durante a acoplagem

Folga excessiva na ligacdo mecanica/suspensao da pa
Camiao com travao aplicado

VibragOes excessivas durante a paragem

P& nao reage como
seria de esperar
depois de tomadas
as medidas correcti-
vas

Temperatura da mistura

Alteragdo na temperatura da mistura

Altura de pavimentacao incorrecta para a granulacéao
maxima

Sensor de altura mal montado

Vibrador demasiado lento

P& nao trabalha em posicao flutuante

Folga excessiva na ligacao mecéanica da pa
Velocidade excessiva da pavimentadora
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24

Falhas na pavimentadora ou pa

Falha

Causa

Solucgéao

No motor diesel

Diversos

Ver manual de instrugdes do
motor

Motor diesel nao
arranca

Baterias descarregadas

Ver "Arranque auxiliado" (auxi-
liar de arranque)

Diversos

ver "Rebocar"

O tamper ou o
vibrador nao
funciona

Tamper bloqueado por
betume frio

Aquecer bem a pa

Pouco 6leo hidraulico no
deposito

Acrescentar 6leo

Valvula limitadora de pres-
sao defeituosa

Substituir a valvula, se necessa-
rio, reparar e ajustar

Tubo de aspiracéo da
bomba com fugas

Vedar ou substituir as ligacoes

Reapertar ou substituir as bra-
cadeiras das mangueiras

Sujidade no filtro de dleo

Controlar o filtro, se necessario,
substituir

O ripado ou os sem-
fins distribuidores
demasiado lentos

Nivel de 6leo hidraulico no
depésito demasiado baixo

Acrescentar 6leo

Alimentacéo de corrente
interrompida

Controlar os fusiveis e o cabo,
se necessario, substituir

Interruptor com falha

Substituir o interruptor

Uma das valvulas limitado-
ras de pressao com falha

Reparar ou substituir as valvulas

Veio da bomba quebrado

Substituir a bomba

Interruptor de fim-de-curso
nao comuta nem regula
correctamente

Controlar o interruptor, se
necessario, substituir e ajustar

Bomba com falha

Controlar se existem limalhas no
filtro de alta presséao; se neces-
sario, substituir

Sujidade no filtro de éleo

Substituir o filtro
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Cava nao sobe

Rotag¢des do motor demasi-
ado baixas

Aumentar as rotacoes

Nivel do 6leo hidraulico
demasiado baixo

Acrescentar 6leo

Tubo de aspiragao com
fugas

Reapertar as conexdes

Distribuidor doseador com

falha Substituir
Qua,rnlgoes do cilindro Substituir
hidraulico com fugas

Valvula de comando com Substituir

falha

Alimentacao de corrente
interrompida

Controlar o fusivel e o cabo, se
necessario, substituir
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Falha Causa Solugéo
. Valvula de comando com Substituir
Cava baixa sem falha
razao aparente Guarnigées dos cilindros L
Substituir

hidraulicos com fugas

N&o € possivel
levantar a pa

Pressao do 6leo demasiado
baixa

Aumentar a pressao do éleo

Guarni¢des com fugas

Substituir

A descarga ou a carga da
pa esta ligada

Interruptor deve estar na posi-
cao intermédia

Alimentacéo de corrente
interrompida

Controlar o fusivel e o cabo, se
necessario, substituir

Interruptor do telecomando
esta em "auto"

Colocar o interruptor em
"manual"

Alimentacao de corrente
interrompida

Controlar o fusivel e o cabo, se
necessario, substituir

Interruptor no painel de

Longarinas ndo bai- |comando com falha Substituir
Xam nem levantam - -
Valvula de sobrepressao I
Substituir
com falha
Distribuidor doseador com Substituir
falha
Guarni¢des com falha Substituir
Valvulas de comando com Substituir
falha
Longarinas baixam . =
~ Valvulas de retengdo com -
sem razao aparente Substituir
falha
Guarnicoes com falha Substituir
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Falha

Causa

Solugao

Avancgo nao reage

Blogueio do accionamento
de translacéo com falha

Substituir (suporte do fusivel no
painel de comando)

Alimentacéao de corrente
interrompida

Controlar o potenciémetro, o
cabo e o conector, se necessa-
rio, substituir

Controlo do accionamento
de translacéo (dependente
do modelo) com falha

Substituir

Unidade de regulacao elec-
tro-hidraulica da bomba
com falha

Substituir a unidade de regula-
cao

Presséo de alimentacéao
insuficiente

Controlar, se necessério, ajustar

Controlar filtro de aspiragao, se
necessario, substituir a bomba
de alimentacgao e o filtro

Veio de transmissao das
bombas hidraulicas ou dos
motores quebrado

Substituir a bomba ou motor

Rotacgdes irregula-
res do motor,
paragem do motor
nao funciona

Nivel de combustivel dema-
siado baixo

Controlar o nivel de combusti-
vel, se necessario, abastecer

Fusivel "Regulacao das
rotacbes do motor" com
falha

Substituir (régua de fusiveis no
painel de comando)

Alimentacéao de corrente
com falha

(ruptura de cabo ou curto-
circuito)

Controlar o potenciémetro, o
cabo e o conector, se necessa-
rio, substituir
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E 10 RegulacdOes e mudancas

de equipamento

Instrucdes de seguranca especiais

Se o0 motor, 0 accionamento de translacao, o ripado, o sem-fim, a pa ou os dispositi-
vos de elevagao forem colocados em funcionamento acidentalmente podem dai re-
sultar riscos para pessoas.

A menos que haja indicagcao em contrario, efectuar os trabalhos apenas com o motor
parado!

- Bloquear a pavimentadora contra ligacao acidental:
Colocar a alavanca de marcha na posicao intermédia e girar o regulador pré-selec-
tor para zero; retirar a chave de ignicao e o interruptor principal da bateria.

- Bloquear mecanicamente as partes levantadas da maquina (p. ex. pa ou cava)
para que nao descaiam.

- A substituicdo de pecas sobressalentes deve ser efectuada exclusivamente por
pessoas entendidas e experimentadas no assunto.

Ao acoplar ou desacoplar mangueiras hidraulicas e nos trabalhos no sistema hidrau-
lico pode esguichar liquido hidraulico quente sob alta presséo.
Desligar o motor e despressurizar o sistema hidraulico! Proteger os olhos!

- Antes da recolocag¢ao em funcionamento, montar correctamente todos os disposi-
tivos de proteccao.

- Em todas as larguras de trabalho, a passarela devera ir de uma ponta a outra
da pa.
A passarela rebativel sé podera ser basculada para cima sob as
seguintes condigoes:
- Durante a pavimentacao junto a um muro ou obstaculo semelhante.

- Durante o transporte sobre uma zorra.
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2 Sem-fim distribuidor
2.1 Ajuste da altura
Consoante a mistura de material, a altu-
ra ajustada do sem-fim distribuidor (1),
medida a partir da aresta inferior, devera
ser superior a altura de aplicagao do ma-
terial
Granulacoes até 16 mm
Exemp|0 FO130_A1.TIF
Espessura de aplicagédo 10 cm
Ajuste da altura no min. 15 cm
acima do solo
Granulacoes > 16 mm
Exemplo:
Espessura de aplicagédo 10 cm
Ajuste da altura no min. 18 cm
acima do solo
[ Um ajuste incorrecto da altura pode provocar os seguintes problemas

na pavimentacao:

- Sem-fim demasiado alto:

Material em excesso na frente da pa; derramamento de material. Em larguras de
trabalho maiores, existe a tendéncia para desagregacao da mistura e problemas

de tracgao.
- Sem-fim demasiado baixo:

Nivel de material demasiado baixo, o qual é pré-comprimido pelo sem-fim. As irre-
gularidades dai resultantes (ondulagdes) deixam de poder ser compensadas total-

mente pela pa.

Além disso, regista-se um desgaste acentuado nos segmentos do sem-fim.
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2.2

2.3

Em caso de ajuste mecénico com
catraca (O)

- Ajustar o pino de arrasto de catraca
(1) com rotacao a esquerda ou a direi-
ta. O arrasto para a esquerda baixa o
sem-fim, enquanto que para a direita
o levanta.

- Ajustar a altura desejada accionando
os lados direito e esquerdo alternada-
mente.

- A altura actual pode ser consultada na
escala (2).

Em caso de ajuste hidraulico (O)

- Determinar a altura actual da travessa
do sem-fim na escala (2) a esquerda e
direita.

Premir simultaneamente ambas as te-
clas de fungao correspondentes no pai-
nel de comando para que a travessa do
sem-fim nao fique desnivelada.

- Controlar se a altura € igual a esquer-
da e a direita.
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2.4  Ajuste da altura com larguras de trabalho elevadas / com reforco

O sem-fim pode ser ajustado em altura no caso de larguras de trabalho elevadas com
reforco fixado:

Ajustar o sem-fim em altura sé com os pernos de encaixe puxados dos suportes gi-

ratorios!

Desmontar o contrapino de mola (1) e o perno de encaixe (2) do suporte giratorio
(3) respectivamente em ambos os lados da maquina.

Afastar os suportes giratorios com os reforcos do ponto de engate no comparti-
mento de material.

Efectuar o ajuste da altura.

Empurrar os suportes giratorios com os refor¢cos sobre o ponto de engate no com-
partimento de material.

Voltar a montar o contrapino de mola (1) e o perno de encaixe (2).

[ Se nao for possivel colocar os pernos de encaixe (2) na posigéo reajustada, os refor-
cos devem ser prolongados ou encurtados da seguinte forma: rodar as
barras de ajuste até haver um orificio uniforme que permita a colocag¢ao do perno de
encaixe (2).

Desapertar as contraporcas (4).

[ Encontra-se respectivamente um orificio nas barras de ajuste (5). Aqui a barra de
ajuste para regulacédo do comprimento pode ser rodada, utilizando um mandril ade-
quado.
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- Prolongar ou encurtar os reforcos, rodando as barras de ajuste (5), até que os per-
nos de encaixe possam ser colocados.

- Voltar a apertar a contraporca (4).
- Montar o contrapino de mola (1) e o perno de encaixe (2).

A Ap0s cada ajuste da altura, o sem-fim tem de ser realinhado através dos reforgos!

[ Versecgao "Alinhar o sem-fim"!
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3

Alargamento do sem-fim

Auger_DEM.bmp

Conforme os acessorios da pa podem ser ajustadas diversas larguras de trabalho.

As extensdes do sem-fim e da pa deverao ser coincidentes.

Consultar para este efeito Manual de instru¢des da pa no respectivo capitulo "Regu-
lacdes e mudancas de equipamento":

— esquema de montagem da pa

Para se conseguir a largura de trabalho desejada, é preciso montar os respectivos
componentes da pa, chapas laterais, sem-fins, chapas de tunel ou sapatas
de reducéo.

No caso de larguras de trabalho superiores a 3,00 m, é preciso montar, de cada lado
do sem-fim distribuidor, uma extensao para obter uma melhor distribuicado do mate-
rial e uma reducao do atrito.

Em todos os trabalhos no sem-fim o motor diesel devera estar desligado. Perigo de
ferimentos!

Se as condi¢cdes de servico no estaleiro de obra permitirem ou exigirem um
prolongamento do sem-fim, desmontar sempre também os rolamentos exteriores
do sem-fim.

No caso de alargamentos do sem-fim com rolamento exterior do sem-fim no aparelho
basico, a aba encurtada do sem-fim tem de ser montada no suporte. Caso contrario,
pode ocorrer uma trituragdo entre a aba do sem-fim e o rolamento.
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3.1

Montar pecas de alargamento

Montar o compartimento de material e o prolongamento do sem-fim

Fixar o compartimento de material suplementar (1) no aparelho basico ou no com-
partimento de material adjacente com as respectivas pecas de montagem (2) (pa-
rafusos, anilhas, porcas).

Desmontar as pecas de montagem (3) da aba do sem-fim adjacente e remover o
tampao (4).

Introduzir o prolongamento no respectivo veio do sem-fim.

Voltar a montar as pecas de montagem anteriormente soltas (3) e aparafusar bem
os sem-fins.

Colocar os tampdes (4) na extremidade do sem-fim.

Os rolamentos exteriores e/ou rolamentos terminais do sem-fim tém de ser monta-
dos, dependendo da largura de trabalho:
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Montar o rolamento exterior do sem-fim

- Desmontar as pecas de montagem (1) da aba do sem-fim adjacente e remover o
tampao (2).
- Introduzir o rolamento exterior do sem-fim (3) no respectivo prolongamento.

- Fixar o rolamento exterior do sem-fim com as respectivas pecas de montagem (4)
(parafusos, anilhas, pinos) no compartimento do reforco.

[ Introduzir as chapas de ajuste (5) se necessario!

- Voltar a montar as pecas de montagem anteriormente soltas (1), aparafusando
bem o sem-fim e o0 veio do rolamento ao mesmo tempo.

- Montar a metade do sem-fim (5) no lado exterior do rolamento com as respectivas
pecas de montagem (6) (parafusos, anilhas, porcas).

- Colocar os tampdes (2) na extremidade do sem-fim.
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Montar o rolamento terminal do sem-fim

- De inicio é preciso pré-montar o rolamento terminal do sem-fim:

- Montar o rolamento terminal do sem-fim (1), juntamente com a chapa de ajuste
(2), a placa intermediaria (4), utilizando as respectivas pecas de montagem (3)
(parafuso, anilha).

- Desmontar as pecas de montagem (5) da aba do sem-fim adjacente e remover o

tampao (6).

- Introduzir o rolamento terminal do sem-fim (7) no respectivo prolongamento.

- Fixar o rolamento terminal do sem-fim com as respectivas pecas de montagem (8)
(parafusos, anilhas, porcas) no compartimento de material.

- Voltar a montar as pecas de montagem anteriormente soltas (5) da aba do sem-
fim, aparafusando bem o sem-fim e o veio do rolamento ao mesmo tempo.

- Colocar os tampdes (6) na extremidade do sem-fim.
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3.2 Esquema de montagem do sem-fim

Simbolo Significado
~ ~ (160L) - Aba do sem-fim 160 mm
Ay £ a esquerda
(160R) Aba do sem-fim 160 mm
a direita
(320L) Acessério do sem-fim 320 mm
@'&5 % a esquerda
(320R) Acessorio do sem-fim 320 mm
a direita
(640L) Acessério do sem-fim 640 mm
a direita
(640R) Acessorio do sem-fim 640 mm
a direita
Acessorio do sem-fim 960 mm
(960L) a esquerda
Acessorio do sem-fim 960 mm
(960R) a direita
Compartimento de material
— (320) 320 mm
320
Compartimento de material
(640) 640 mm
640
A P\
Compartimento de material
(960) 960 mm
o ] Compartimento de material
2 L 5 mm com reforco a
2 ] (960BL) | 960 forco 2
1 o esquerda
— — (960BR) Compartimento de material

960 mm com reforco a direita
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Simbolo

Significado

Rolamento exterior do sem-fim

Rolamento terminal do sem-fim
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 3,14 m

320 320

i
§dp

320R

Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 3,78 m
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 4,42 m
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 5,06 m

I Enﬁmjwﬂ[ﬂm I

320

Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 5,70 m

(oD
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 6,34 m
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 6,98 m
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 7,62 m
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 8,26 m
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Montagem de equipamento do sem-fim, largura de trabalho 8,90 m
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3.3

Montar o reforco do sem-fim

E1019



Atlas Copco

5 B

=

Antes da montagem do refor¢co do sem-fim, ja devera estar ajustada a altura neces-
saria do sem-fim basico!
Atender a seccéo "Ajuste da altura com larguras de trabalho elevadas / com reforgo"!

- Montar as placas guia (1) a esquerda/direita na presilha do chassis da maquina
com as respectivas pecas de montagem (2).

As placas guia tém de ser montadas na parte da frente das presilhas.

- Empurrar a presilha do suporte (3) sobre a placa guia e fixar na ranhura com o
perno (4) e o contrapino de mola (5).

- Empurrar a presilha inferior do suporte (3) sobre o ponto de engate do comparti-
mento de material e fixar com o0 perno (6) e o contrapino de mola (7).

O suporte do reforgo (8) encontra-se directamente no mecanismo de tracgéo.

O suporte do reforco traseiro € usado para o primeiro conjunto de reforgo!
Para maiores larguras de trabalho, o segundo conjunto de refor¢co € montado no su-
porte do reforgo dianteiro.

- Introduzir o suporte de ponto rotativo (10) no suporte do reforco (8) e fixar com o
perno de encaixe (11).

- Fixar o perno de encaixe (11) com o contrapino de mola (12).

O primeiro conjunto de reforco tem de ser colocado no orificio traseiro. Devera ser
usado o orificio dianteiro caso seja necessario um segundo reforco devido a largura
de trabalho!

- Montar o suporte giratério (14) no compartimento do refor¢co (13) mediante o perno
de encaixe (15).

- Fixar o perno de encaixe (15) com o contrapino de mola (16).

- Montar os reforcos (17) no suporte de ponto rotativo (10) com as pecas de monta-
gem (18).

Os reforcos tém de ser montados na parte da frente do suporte de ponto rotativo (10)!

- Desmontar o contrapino (19) e o perno de encaixe (20) e puxar a barra de ajuste
(21) para fora até que o refor¢co possa ser montado ao suporte giratorio (14) com
as respectivas pecas de montagem (22).

- Fixar a barra de ajuste (21) num orificio proprio com o perno de encaixe (20) e 0
contrapino (19).

- Montar o reforco em altura (23) da mesma forma.

- Prender respectivamente o reforco em altura no rolamento exterior do sem-fim
(24) e no orificio inferior (25) do suporte.

No ponto de montagem do suporte (3), o refor¢co devera ser fixado respectivamente
do lado traseiro!
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3.4

Alinhar o sem-fim

- Desapertar as contraporcas (26).

Atender a marca de rosca a esquerda (L) e rosca a direita (R) no reforco!

- Prolongar ou encurtar os reforcos (17), rodando ambas as barras de ajuste (21),
até todos os compartimentos de material montados ficarem alinhados com o sem-
fim.

Encontra-se um orificio (27) a esquerda e a direita na barra de ajuste (21). Aqui a
barra de ajuste para regulagao do comprimento pode ser rodada, utilizando um man-
dril adequado. O sentido de rotacao para prolongar ou encurtar a barra de ajuste &
determinado pela rosca a esquerda (L) ou a direita (R).

Como meio auxiliar de alinhamento pode ser esticado p. ex. um cordao alinhado com
a pa ou a parede traseira da maquina!

- Prolongar as barras de ajuste superior e inferior até os compartimentos de material
ficarem alinhados na vertical.

- Voltar a apertar a contraporca (26).
- Alinhar o sem-fim em altura da mesma forma, ajustando o reforco em altura (23).

Verificar o alinhamento horizontal com um nivel de bolha de ar!
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3.5

Compartimento de material, rebativel

Para fechar a fenda entre a caixa do
sem-fim e a chapa lateral da pa, podem
ser montados

compartimentos de material rebativeis
de ambos os lados do sem-fim.

Os compartimentos de material rebati-
veis rodam para cima sob a pressao do
material existente e para dentro, ao re-
colher a pa.

- Prender os compartimentos de mate-
rial rebativeis a esquerda/direita com
as respectivas pecas de montagem
(1) na caixa do sem-fim.

Se estiver montado um rolamento termi-
nal na largura do sem-fim, devera ser
instalada adicionalmente a chapa adap-
tadora (2).

- Montar a chapa (3) na dobradica (5),
utilizando a barra de dobradica (4).

Para as operacbes de transporte com
largura basica da maquina, o comparti-
mento de material rebativel pode ser fi-
xado na posicéo para dentro

por meio das pecas de montagem (6).

As pecas de montagem (6) podem ser
guardadas junto do orificio (7).
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3.6

Raspadores da cava

Para reduzir a fenda entre a cava e o
chassis da maquina, os raspadores da
cava (1) tém de ser ajustados em ambas
as metades da cava.

- Soltar os parafusos de fixacao (2).

- Ajustar uma medida da fenda de 6 mm
em todo o comprimento do raspador.

- Voltar a apertar convenientemente os
parafusos de fixagao (2).

Perigo de ferimentos devido a pecas
com arestas vivas! Use luvas de protec-
cao adequadas para proteger as suas
maos!
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3.7 Guiadarégua
Para garantir uma condugdo correcta
das longarinas, as chapas de guia (1) de
ambos os lados da maquina tém de ser

ajustadas as condi¢bes de pavimenta-
cao existentes (p. ex. perfil de cobertura positivo ou negativo, etc.)

- Soltar o parafuso (2) e desmontar os
parafusos (3).

- Ajustar a chapa de guia para a medida
necessaria (ajuste basico 25 mm).

- Voltar a apertar convenientemente os
parafusos de fixacado (2) e (3).

Perigo de ferimentos devido a pecas
com arestas vivas! Use luvas de protec-

cao adequadas para proteger as suas
maos!
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Deslocar a pa

A longarina pode ser recuada ou avan-
cada de acordo com os requisitos das
condicbes de pavimentagao.

O deslocamento faz aumentar o tama-
nho do compartimento do material entre
o sem-fim e a pa.

- Soltar os quatro parafusos de
fixacdo320 mm(1).

- Retirar os parafusos e avancgar a ma-
quina.

- Gragas as guias de deslizamento, a
régua permanece na sua posicao, vol-
tar a apertar os parafusos (1).

Se a pa ficar na posicéo traseira, 0 ma-

terial antes da pa podera "estabilizar" durante a aplicacéo de espessuras limitadas
de revestimento. Desta forma, a pa podera subir mais facilmente aquando da aplica-

cao de espessuras de revestimento.
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5 Nivelamento

5.1 Regulador da inclinacao transversal

A Durante o trabalho, ndo podem ser efec-
tuados trabalhos na barra de inclinagéo
transversal nem no regulador da inclina-
céao transversal!

- Montar a barra de inclinacéo transver-
sal (1) na posicao prevista entre as
duas longarinas.

- Instalar o regulador da inclinacéo
transversal (2) sobre a placa de su-
porte (3) da barra de inclinagao trans-
versal.

[ Para a montagem estao previstos qua-
tro orificios de fixacdo na placa de su- |*
porte do sensor. Querneig wf

O regulador de inclinacao digital tem de ser montado de modo a que a seta de mar-
cacao na carcaca aponte no sentido de marcha.

B

[ O regulador de inclinag&o analégico tem de ser colocado de forma a que os indica-
dores apontem para tras, sendo visiveis aos operadores.

- Ligar os cabos de conex&o a esquerda e direita a tomada prevista do handset ou
da maquina.

[ Pode encontrar indicagdes de operagao exaustivas na documentagao do respectivo
sistema de nivelamento.
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5.2

53

Montar o braco de apalpacao

- Encaixar o suporte (1) do braco de
apalpacéao na espiga da chapa lateral
da pa.

- Apertar o perno (2) de modo a que o
braco de apalpacéao ainda possa ser
virado com dificuldade.

O bracgo de apalpacao pode ser fixado a
chapa lateral com o dispositivo de reten-
céao (3).

Montar o sensor de altura

Enganchar o sensor de altura no supor-
te de fixacao (1) e prender com o para-
fuso de aperto (2) para que néo possa
girar.

F0258_A1.TIF/
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54

Ajustar o braco de apalpacao

Antes de comecar a ser utilizado, o bra-
¢co de apalpacédo tem de ser regulado
para a referéncia em questao (cabo me-
talico, lancil, etc.), com a ajuda do sen-
sor de altura integrado.

O sensoreamento devera processar-se
na area do sem-fim.

- Virar o braco de apalpacéao (2) sobre a
referéncia. Tastarm winf
- Usar as seguintes possibilidades de
ajuste para regular o brago apalpador com precisao:
- O comprimento do brago de apalpacao pode ser ajustado depois de soltar
os parafusos de aperto (3).
- A altura do sensoreamento pode ser ajustada, soltando os parafusos
de aperto (4).
- O angulo lateral do sensoreamento pode ser ajustado no dispositivo
de retencao (5).
- Para os sensores de altura analdgicos, o ajusta da altura é feito por meio da ma-
nivela (6). Apos o trabalho de ajuste, a manivela € colocada numa das ranhuras
existentes para efeitos de retengao.

Para que o braco de apalpacao seja operado de modo seguro e preciso, todas as
pecas de montagem e pontos de aperto devem estar apertados adequadamente!

- Ligar os cabos de conexao do sensor de altura a esquerda e direita a tomada pre-
vista do handset ou da maquina.

Se for necessario trabalhar com deteccéo automatica da altura de ambos os lados,
0 ajuste anteriormente descrito tem de ser repetido adequadamente do segundo la-
do.

Pode encontrar indica¢des de operagéo exaustivas na documentagéo do respectivo
sistema de nivelamento.
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Big-Ski 9 m, Big-Ski 13 m

MBS6.bmp

7

4

O Big-Ski serve para o0 sensoreamento remoto de comprimentos de referéncia espe-
cialmente longos.

Gragas a combinacao de 1 elemento central e 2 elementos modulares, juntamente
com os bracos de suporte do sensor, € possivel cobrir uma area de sensoreamento
com um comprimento total de aprox. 9,30 m, no maximo. Gragas a combinacao de 1
elemento central e 4 elementos modulares, juntamente com os bracos de suporte do
sensor, é possivel cobrir uma area de sensoreamento com um comprimento total de
aprox. 13,50 m, no maximo.

O Big-Ski permite deslocar a frente e atras o alinhamento de cada um dos sensores
sobre a referéncia. Desta forma, o Sonic-Ski pode ser posicionado a frente ou atras
da maquina, de modo a garantir um sensoreamento seguro da referéncia, mesmo
em caso de curvas.

Antes de comecar a ser utilizado, o Big-Ski tem de ser regulado para a referéncia em
questao (cabo metalico, lancil, etc.), com a ajuda do sensor de altura integrado.

O Big-Ski é essencialmente constituido pelos seguintes componentes:

Elemento central (1)
Médulos de extenséo (2)
Suporte da longarina (3)
Braco giratério dianteiro (4)
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Braco giratorio traseiro (5)
Suporte do sensor (6)

Suporte do sensor, extensivel (7)
Braco de suporte (8)

Seguidamente € apresentada a descricdo da montagem da versao curta, uma vez
que, para a montagem da variante mais longa, basta adicionar mais elementos mo-
dulares.

MBS11.bmp

X1 | X2 |

9 9

Idealmente, as distancias entre os sensores devem ser iguais (X1 = X2).

O sensor central € colocado na posi¢ao habitual do sensor individual, de forma a que,
caso seja necessario, seja possivel passar a trabalhar apenas com um sensor comu-
tando simplesmente para o modo MOBA-matic (p. ex., em caso de inicio da aplica-
céo, de confluéncias de vias, etc...)

Em funcao de cada aplicacéo, 0 mecanismo pode ser montado lateralmente junto a
pa, mas também por cima desta. Isto depende da largura de aplicacao necessaria
para cada caso especifico.

O procedimento de montagem do Big-Ski € o mesmo para ambos 0s casos.

Para que o Big-Ski possa ser utilizado tao paralelamente ao chao quanto possivel,
este deve ser montado de acordo com as condi¢des de aplicagao posteriores. Para
tal, a pa deve ser posicionada sobre a espessura do revestimento desejada e o ponto
de traccao regulado em relacéo a esta.

Ao montar ambos os suportes das longarinas, € essencial que tenha atengao para
nao prejudicar a mobilidade nem da longarina, nem da estrutura da pa! Deve garan-
tir-se a mobilidade sobre a totalidade da area de trabalho!
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Montar o suporte do Big-Ski na longarina

A estrutura completa do Big-Ski € mon-
tada na parte lateral da longarina. Para
o fazer, é necessario montar primeiro
ambos o0s suportes das longarinas. A
versao dos suportes das longarinas
apresenta algumas diferencas em fun-
céo da pavimentadora utilizada.

Para a montagem, é possivel optar-se
entre aparafusar directamente os supor-
tes a longarina recorrendo aos orificios
existentes ou, tal como representado
em seguida, fixa-los com placas de
aperto.

O suporte dianteiro € montado um pou-
co atras do ponto de traccéo e o suporte
traseiro aproximadamente a altura do
sem-fim.

MBS5.bmp

0

- Posicionar ambos os suportes (1) nos respectivos locais sobre a longarina e mon-

tar com parafusos (2) e mangas (3).

Usar os orificios do suporte correspondentes para as diversas espessuras da longa-

rina.

- O alinhamento do tubo de encaixe é determinado por ambos os parafusos (4).

Alinhar o suporte na vertical.
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Montar os bracos giratérios

- Introduzir um anel de fixacao (1) em
cada um dos tubos de suporte do Big-
Ski (2).

[ O entalhe de 45° do anel de fixagao tem
de ficar virado para cima.

- Em seguida, introduzir ambos os bra-
cos giratorios (3) no respectivo tubo
de suporte do Big-Ski.

[ O brago giratério traseiro é girado a 180°
e introduzido no suporte do Big-Ski.

- Introduzir um anel de fixacéo (4) (ver-
séo plana) no braco giratério dianteiro
e fixa-lo com o respectivo parafuso de
manipulo em cruz.

MBS3a.bmp/MBS3c.bmp
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Montar o elemento central

MBS6b.bmp

=

=

Ao proceder a montagem, deve ter-se atencéo para que a saliéncia arredondada (1)
para a colocacao dos médulos subsequentes fique virada para cima.

O elemento central (2) vem ja equipado de fabrica com 2 partes deslizantes pré-mon-
tadas (3) / (4), que sdo empurradas sobre ambos 0s pinos de encaixe arredondados
dos bracos giratorios.

- Empurrar primeiro a parte deslizante traseira (3) sobre o brago giratério traseiro, a
partir de baixo. Em seguida, elevar o elemento central juntamente com o braco gi-
ratorio até que a parte deslizante dianteira (4) possa ser empurrada sobre o brago
giratério dianteiro a partir de cima.

- Depois, fixar a parte deslizante traseira com um anel de fixacéo (5) e com o res-
pectivo parafuso de manipulo em cruz.

Depois de montada a primeira parte da barra, o primeiro passo € o respectivo alinha-
mento:

- Com os anéis de fixagao dos bracos giratorios e, caso necessario, também com os
anéis de fixacao dos suportes do Big-Ski, o elemento central é agora alinhado na
posicao vertical.

- Em seguida, o elemento central € alinhado paralelamente a pavimentadora através
da rotacao dos bracos giratérios.

- Apertar por fim todos os parafusos de fixagéao.
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Expandir o Big-Ski

[ O Big-Ski pode ser expandido para am-
bas as versdes, de 9 m e de 13 m.

[ Montagem da versao de 9 m:
uma peca de extensdo a frente/atras,
respectivamente.
Montagem da versao de 13 m:
duas pecas de extensao a frente/atras,
respectivamente.

- Colocar o moédulo de extensao (1) no
elemento central (2) e fixar com o pa-
rafuso (3).

MBS1.bmp
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Montar o suporte do sensor

Esta previsto um sensoreamento com
3 sensores ao longo do comprimento to-
tal do Big-Ski. Existe um sensor no ele-
mento central e outros dois, um em cada
um dos elementos terminais dianteiro e
traseiro.

O sensor central deve ser montado no
Ski precisamente no local onde estaria
em caso de uma aplicagdo normal
(aprox. a altura do sem-fim).

Os outros dois sensores devem ser
montados a mesma distancia em rela-
céo ao central.

Em ambas as posicbes exteriores, sdo
montados suportes de sensores exten-
siveis (1) e ao centro o suporte de sen-
sor normal (2).

- Colocar o suporte de deslocamento
(3) sobre o respectivo elemento do
Big-Ski pelo lado interior.

- Introduzir o suporte do sensor (4) no
suporte de deslocamento (5) a partir
de baixo e fixar com o respectivo pa-
rafuso de manipulo em cruz.

- Colocar o anel de fixacao (6) no tubo
de suporte do sensor e fixar com o
respectivo parafuso de manipulo em
cruz.

MBS2.bmp/MBS12.bmp

- No caso dos suportes de sensores extensiveis, introduzir o brago de suporte (7) e
fixa-lo na devida posi¢cao com o respectivo parafuso de manipulo em cruz.
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Montar e alinhar os sensores

- Colocar o suporte de encaixe do sen-
sor (1) no suporte (2).

- Alinhar o sensor e fixar com os res-
pectivos parafusos de manipulo em
cruz.

- A altura do sensoreamento pode ser
ajustada soltando os parafusos de
manipulo em cruz (3).

[ No caso dos dois suportes de sensores
exteriores, 0 sensor pode ser igualmen-
te montado no bragco giratorio de
suporte (4).

Desta forma, passa a ser possivel girar
0s dois sensores exteriores para ir ao
encontro de diversos requisitos, p. eX. |ysssomp
curvas, durante a propria aplicacéo.

- O comprimento do brago de suporte pode ser ajustado soltando os parafusos de
manipulo em cruz (5).

- O suporte do sensor com o braco pode ser girado se forem soltos os respectivos
parafusos de manipulo em cruz (3).

[ Nocasode se girar para o lado um brago de suporte do sensor, deve prestar-se aten-
cao para que o sensor montado neste seja novamente alinhado para o sentido de
marcha.

[ Paraque o Big-Ski seja operado de modo seguro e preciso, todas as pegas de mon-
tagem devem ser montadas e apertadas adequadamente!
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Montar a caixa de distribuicao

A caixa de distribuicdo deve ser monta-
da de forma a permitir uma instalacéo
simples da cablagem para o regulador e
para 0s sensores.

As ligacbes para os sensores devem es-
tar sempre viradas para baixo para im-
pedir a infiltracdo de agua na caixa de
distribuicdo. As entradas que n&o séo
necessarias devem ser fechadas com
tampas de proteccéo contra poeira.

- Em primeiro lugar, a caixa de distribui-
céo (1) é fixada na placa de monta-
gem (2) com parafusos Allen.

O conector de entrada deve apontar
sempre no sentido de marcha.

MBS10.bmp

- Em seguida, fixar a placa de montagem a um dos dois suportes de deslocamento
(4) do elemento central, com o parafuso de manipulo em cruz (3).

Montagem do Big-Ski do lado direito da maquina:

Para cumprir o requisito do alinhamento do conector de entrada sempre no sentido
de marcha, o suporte de deslocamento, no qual deve ser montada a caixa de distri-
buicao, tem de ser empurrado de dentro para fora no Big-Ski.
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Esquema de ligacoes

A ligacéo dos trés sensores a caixa de
distribuicado, assim como a ligagao entre
esta e a maquina, estao efectuadas de
acordo com o esquema apresentado ao
lado.

- Sensores

- dianteiro (1)

- central (2)

- traseiro (3)
- Caixa de distribuicao (4)
- Interface da maquina (5)
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6 Sistema automatico da direccao
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Montar o sistema automatico da direccao na pavimentadora

Durante o trabalho, ndo podem ser efectuados trabalhos no sistema automatico da
direcgao!

Consoante o lado de sensoreamento pretendido da maquina, pode ser necessario
retirar e reintroduzir, do outro lado da maquina, o tubo da vareta de medicao!

- Extrair o tubo da vareta de medicao (1) na parte da frente da maquina até ao com-
primento desejado e fixar com os parafusos de aperto (2).

S0 na versao do sistema automatico da direcgdo 14m:

-Inserir o tubo de ligagao (3) no tubo da vareta de medicéo (1), fixando com os para-
fusos e as contraporcas (4).

-Empurrar o prolongamento (5) sobre o tubo de ligacao e fixar da mesma forma.
-Fixar a roda de apoio (6) na posicao adequada com as respectivas pecas de mon-
tagem.

-Ter atencao ao alinhamento vertical!

- Inserir 0 tubo (7) até ao comprimento necessario e fixar igualmente com parafusos
e contraporcas (8).

- Montar na extremidade do tubo a peca de aperto (9) com o braco de suporte (10).

Ter atencéo ao alinhamento vertical!

- Se necessario, ajustar a altura da roda de apoio na respectiva regulacao (11) até
todos os tubos de prolongamento ficarem alinhados horizontalmente.

- Virar o braco de suporte (9) para o angulo pretendido e fixar, apertando o
parafuso (12).

O uso do sistema automatico da direc¢ao faz aumentar a largura basica da pavimen-
tadora!

Se o sistema automatico da direcgao for empregue, assegurar-se de que nao hé pes-
soas nem obstaculos na zona de perigo.
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Montar e alinhar o sensor

- Colocar o suporte de encaixe do sensor (13) no suporte (14) e fixar com o parafuso
de orelhas (15).

- Alinhar o angulo entre o sensor e a referéncia e fixar com o respectivo parafuso de
aperto (16).

O sensor e a referéncia devem ficar posicionados perpendicularmente um em rela-
cao ao outro!

- A altura do sensoreamento pode ser ajustada, soltando o parafuso de fixagao (17).

A referéncia devera passar pelo sensor em posi¢ao central.

- A distancia entre o sensor e a referéncia pode ser regulada, soltando o parafuso
de fixagao (18).

A distancia entre o sensor e a referéncia (cabo) deveréa perfazer 350 mm!

Para que o sistema automético da direc¢ao seja operado de modo seguro e preciso,
todas as pecas de montagem devem estar montadas e apertadas adequadamente!

Ligar o sensor
Dos lados esquerdo e direito da maquina, encontra-se respectivamente uma tomada
para ligacdo do sensoreamento ao comando da maquina no lado interior do para-

choques.

- Acoplar o cabo de ligagcédo (19) a tomada (20) e ao sensor (21).

De ambos os lados da maquina situa-se respectivamente um bloco de terminais para
o sistema automético da direcgao.

Dispor o cabo de ligacao de modo a que nao possa ser danificado durante a opera-
céo.

Fechar as tomadas néo utilizadas com as respectivas tampas de proteccéo.
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Instrucdes de servico relativas ao
sistema automatico da direccao

Com o sistema automatico da direc-
cao activado, o potencidmetro de di-
reccéo esta desactivado. A direccao
processa-se automaticamente, atra-
vés do sensoreamento.

Ski-cabo. 0
Ligar a funcéo no painel de comando
Se necessario.

A direcgao automatica pode ser anu-
lada, accionando o potenciometro de
direccao.

@ﬂ\

{

O interruptor (1) serve para ajustar o

Lenkski.wmf

lado de sensoreamento:
- A direita: Sistema automatico da direccéo do lado direito da maquina.
- A esquerda: Sistema automatico da direcgéo do lado esquerdo da méaquina.

Os diodos luminosos (2) indicam a distancia em relagéo a referéncia.
- Diodo luminoso + / -: distancia excessiva / insuficiente em relacéo a referéncia.
- Diodo luminoso central: distancia correcta.
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Paragem de emergéncia durante
a operacao do carregador

Se a funcéo nao for utilizada, tem de es-
tar conectado um jumper a respectiva
tomada para nao bloquear o acciona-
mento de translacao!

E 1043



Atlas Copco

8 interruptor de fim-de-curso

8.1 Interruptor de fim-de-curso do
sem-fim (a esquerda e a direita) -
Montar a versao com automato
programavel

O interruptor de fim-de-curso ultra-séni-
co do sem-fim é montado de ambos os
lados no corriméo da chapa lateral.

- Colocar o suporte do sensor (1) sobre
0 corrimao, alinhar e apertar com o
parafuso de orelhas (2).

- Alinhar e fixar o sensor (3) com a ala-
vanca de aperto (4).

- Ligar o cabo de conexéo (5) do sensor
a esquerda ou direita a tomada previs- | sonicwmt
ta do suporte do telecomando.

Os cabos de conexdao sao ligados as respectivas tomadas do suporte
do telecomando.

Os sensores devem ser ajustados de modo a que 2/3 dos sem-fins transportadores
fiquem cobertos com material de aplicagao.

O material de aplicagdo deve ser transportado em toda a largura de trabalho.

98 & &

Efectuar o ajuste correcto das posi¢des do interruptor de fim-de-curso durante a dis-
tribuicdo da mistura.
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8.2

9 B

Interruptor de fim-de-curso do
sem-fim (a esquerda e a direita) -
Montar a versao convencional

O sensor ultra-sénico (1) esta fixado a
aba lateral com um suporte (2).

- Para ajustar o sensor, soltar as bracga-
deiras (3) e girar o suporte.

- Para ajustar a altura do sensor / o
ponto de desconexao, soltar as pegas
em estrela (4) e ajustar a barra para o
comprimento necessario.

- Remontar correctamente todas as pe-
cas de fixacdo apos o ajuste.

Os cabos de conexdo séo ligados as
respectivas tomadas do suporte do tele-
comando.

Os sensores devem ser ajustados de
modo a que 2/3 dos sem-fins transporta-
dores figuem cobertos com material de
aplicacéo.

e

=

O material de aplicagao deve ser transportado em toda a largura de trabalho.

Efectuar o ajuste correcto das posi¢des do interruptor de fim-de-curso durante a dis-

tribuicdo da mistura.
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Todos os trabalhos de ajuste, montagem e alargamento da pa estao descritos no Ma-
nual de instrucdes da pa.

10 Ligacoes eléctricas

Apds a montagem e o ajuste dos mddulos mecanicos tém de ser efectuas as seguin-
tes ligagcbes nas partes de tras dos suportes de telecomando (1):

Versao com automato programavel:

interruptor final do sem-fim (2)
telecomando (3)

sensor de altura (4)

- nivelador automatico externo (5)

[ Caso seja usado um nivelador automati-
co externo, este tem de ser registado no
menu do telecomando.

Versao convencional:

- telecomando (6)
- interruptor final do sem-fim (7)
- nivelador automatico (8)

[ Fechar sempre as tomadas nao utiliza-
das com a respectiva tampa de protec-
cao!

E 10 46



10.1 Funcionamento da maquina sem telecomando / chapa lateral

[ A maquina so pode ser operada sem o
telecomando ligado, se os jumpers cor-
respondentes estiverem encaixados de
ambos os lados da maquina.

0

Chapa lateral montada com suporte do
telecomando:

- Encaixar o jumper (1) na tomada do
telecomando e fixar com capa.

- Verificar se foi estabelecida a ligacéo
macho-fémea (2) da caixa de ligagcao.

Chapa lateral desmontada:

- Encaixar o jumper (3) na tomada da
caixa de ligacao e fixar com capa.

Nt
QIR

s —
,f'
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F10 Manutencao

1 InstrucGes de seguranca para a manutencao

Perigo devido a uma manutencao incorrecta da
A PERIGO méquina

Trabalhos de manutencéo e reparacéao realizados incor-
rectamente poderao causar ferimentos graves ou mesmo
a morte!

- Mande realizar os trabalhos de manutencgéao e reparagéao
exclusivamente por pessoal especializado com a devida
formacao.

- Todos os trabalhos de manutengao, reparacao e lim-
peza s6 devem ser realizados com o motor desligado.
Retirar a chave de igni¢ao e o interruptor principal.

- Afixe uma placa na maquina com a inscri¢ao "Nao ligar".

- Realize diariamente uma inspecg¢ao visual e um controlo
de funcionamento.

- Realize todos os trabalhos de manuteng&o de acordo
com o plano de manutencéo.

- Realizar anualmente uma inspecgéo por um técnico
especializado.

- Elimine imediatamente todos os erros detectados.

- Coloque a maquina em funcionamento apenas depois
de eliminados todos os erros detectados.

- O incumprimento das medidas de inspec¢ao e de manu-
tencéo prescritas tem como consequéncia a perda da
validade da autorizagéo de operagao!

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e
no manual de seguranca.

A PERIGO Perigo devido a alterac6es na maquina

AlteragOes estruturais nas maquinas tém como conse-
guéncia a perda da validade da autorizacao de operacao e
poderao provocar ferimentos graves ou mesmo a morte!

- Utilize apenas pecas sobressalentes originais e acesso6-
rios autorizados.

- Apoés trabalhos de manutencéao e de reparacéo, eventu-
ais dispositivos de protecg¢ao e de seguranca desmonta-
dos devem ser novamente montados na totalidade.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e
no manual de seguranca.
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A CUIDADO | Superficies quentes!

As superficies, mesmo por tras de pecas de revestimento,
bem como os gases de combustao do motor ou o aqueci-
mento da pa poderéao estao muito quentes e provocar feri-
mentos!

- Use 0 seu equipamento de proteccao pessoal.

- Nao toque nas pecas quentes da maquina.

- Execute as medidas de manutencgao e conservacgao
apenas com a maquina fria.

- Respeite as restantes indica¢des no presente manual
e no manual de seguranca.

A CUIDADO | Perigo decorrente de choque eléctrico

O contacto directo ou indirecto com pecas condutoras de
tensao podera causar ferimentos!

- Nao retire quaisquer revestimentos de proteccao.

- Nunca pulverizar os componentes eléctricos ou electro-
nicos com agua.

- Os trabalhos de conservacéao no sistema eléctrico s
podem ser realizados por pessoal especializado com
a devida formacéo.

- Em caso de aquecimento eléctrico da p4a, controle diari-
amente a monitorizagao do isolamento de acordo com
as instrucgoes.

- Respeite as restantes indica¢des no presente manual
e no manual de seguranca.

Trabalhos de limpeza: Nao utilizar materiais facilmente inflaméaveis (gasolina ou si-
milar).

Ao limpar com a maquina de lavar de alta pressao, néo direccionar o jacto directa-
mente para as partes eléctricas e o material de amortecimento; tenha o cuidado de
0s cobrir de antemao.

Trabalhos em locais fechados: Gases de escape devem ser evacuados para o ex-
terior. Botijas de gas propano nao podem ser armazenadas em locais fechados.

Para além destas instru¢cdes de manutencao devem ser respeitadas também as ins-
trugcdes de manutencéo do

fabricante dos motores. Todos os outros trabalhos de manutencéo e intervalos séo
também vinculativos.

As indicacgdes relativas a manutencao do equipamento opcional encontram-se nas
respectivas seccoes deste capitulo!

F102




Atlas Copco

F 20 Vista geral da manutencao

1

Vista geral da manutencao
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Manutencao necessaria apos
horas de servico

Q
2 8 3
c £ 7]
o|©® O
Médulo Capitulo E N ol &
oo 922 ® 8 e €<
- 1w 2 Q82 a8 ¢
- S ow g 3
3 g o
S g 5
- O
N g
(7]
Ripado F30 [ | [
Sem-fim F40 HEEBN H N |
Motor de accionamento F50 [ HEENR n
Sistema hidraulico F60 H N HE N n
Mecanismos F73 EEEEEE m
de traccao
Parte eléctrica F80 HE n
Pontos de lubrificacao F90 H N | |
Verificagcao/paragem F100 [ | [
Manutencao necessaria u

[ Nestavista geral encontram-se também os intervalos de manutengao de equipamen-
to opcional da maquina!
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1.1

Intervalos de manutencao

41

Manutencao durante o periodo de rodagem

Intervalo
9
9D &
2 93
c £ o
. o S o
(7] g o 9 ~
o = o Ponto de manutencao Nota
b oo 9990 ®J C
2 8cSwao 5T o
AN O ¢ o =3
© o
S S o
o O
o O a
Q
(7]
n - Corrente do ripado -
Verificar o esticamento
1 m Corrente do ripado -
Ajustar o esticamento
m Corrente do ripado -
Substituir a corrente
- Correntes de accionamento
| do ripado
Controlar a tensao da corrente
2
- Correntes de accionamento
B doripado
Ajustar a tensao da corrente
3 m Substituir as chapas de guia do
ripado / chapas do ripado
Manutencao
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1.2

Pontos de manutencao

Tensao da corrente do ripado (1)

Verificar a tensao da corrente:

Com a corrente do ripado bem esticada,
a aresta inferior da corrente encontra-se
aprox. 20 - 25 cm acima da aresta inferi-
or do chassis.

O esticamento das correntes do ripado
nao pode deixar as correntes demasia-
do esticadas ou soltas. No caso de uma
corrente muito esticada, a mistura entre
a corrente e a roda da corrente pode
causar uma paragem ou rupturas da
corrente.

Se as correntes estiverem muito soltas,
elas podem ficar presas em objectos sa-
lientes e serem destruidas.

Ajustar a tensao da corrente:

Nas duas metades do ripado encontra-
se um parafuso de ajuste para ajustar a
tensao da corrente.

Os parafusos de ajuste (A) encontram-
se no desvio da travessa transversal.

- Soltar a contraporca (A) na parte de
trds do desvio.

- Regular a tenséo da corrente através
do parafuso de ajuste (B).

- Voltar a apertar a contraporca (A).

A A
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Verificar / substituir a corrente:

As correntes do ripado (A) tém de ser
trocadas o mais tardar quando o alonga-
mento chegar ao ponto de inviabilizar o
retesamento.

Os elos da corrente ndo podem ser reti-
rados para encurtar a corrente!

A divisao incorrecta da corrente causa-
ria a destruicdo das rodas motrizes!

Se for necessario trocar os componen-
tes devido a desgaste, os seguintes
componentes deverao ser sempre subs-
tituidos por conjuntos:

- corrente do ripado

- chapas de guia do ripado

- chapas do ripado

- chapas de desvio

- rolos reversores da corrente do ripado

- rodas de corrente do accionamento
do ripado

AA®

O servico de assisténcia técnica da Dynapac tera todo o prazer em ajuda-lo a efec-
tuar a manutencgao, reparacao e substituicao das pecas de desgaste!
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|
Correntes de accionamento
do ripado (2)
Para verificar a tensao da corrente:
- Se o0 esticamento da corrente estiver
de acordo com as normas, devera permitir
a formacgao de uma flecha de aprox. 10 - 15 mm.
Para retesar as correntes
1 @ | =
- Soltar ligeiramente os parafusos de fi- o0 e _.‘
xacao (A) e a contraporca (B). NS~ | -\,E. ".4,,
. ~ S S—  E— %
- Ajustar a tensao das correntes de for- P LEY) @'@ —4./,5
ma adequada com o parafuso m Vo "E‘é &
SN 5

tensor (C).

- Voltar a apertar correctamente os
parafusos de fixacédo (A) e a contra-

porca (B).

\

SN
YN,
Y IT]
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Chapas de guia do ripado /
chapas do ripado (3)

As chapas de guia do ripado (A) tém de
ser trocadas o mais tardar quando apre-
sentarem buracos ou arestas inferiores
desgastadas.

As chapas de guia do ripado desgasta-
das nao conseguem proteger a corrente
do ripado!

- Desmontar os parafusos das chapas
de guia do ripado.

- Remover as chapas de guia do ripado
do tunel de material.

- Montar novas chapas de guia do ripa-
do com novos parafusos.

As chapas do ripado (B) tém de ser tro-
cadas o mais tardar quando for alcanga-
do o limite de desgaste de 5 mm na area
posterior sob a corrente.

Se for necessario trocar os componentes devido a desgaste, os seguintes compo-
nentes deverao ser sempre substituidos por conjuntos:

- corrente do ripado

- chapas de guia do ripado

- chapas do ripado

- chapas de desvio

- rolos reversores da corrente do ripado

- rodas de corrente do accionamento do ripado

O servigco de assisténcia técnica da Dynapac tera todo o prazer em ajuda-lo a efec-
tuar a manutencao, reparacéo e substituicdo das pecas de desgaste!
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F40 Manutencao - moédulo do sem-fim

1 Manutencao - médulo do sem-fim
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1.1

Intervalos de manutencao

Intervalo

Pos.
10
50

100
250
500

1000/anualmente
2000/a cada 2 anos

5000

-

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Rolamento exterior do sem-fim -

Lubrificar

Transmissao planetaria
do sem-fim -
Controlar o nivel do 6leo

Transmissao planetaria
do sem-fim -
Acrescentar 6leo

Transmissao planetéaria
do sem-fim -
Mudar o éleo

Correntes de accionamento
do sem-fim -
Verificar a tensao

Correntes de accionamento
do sem-fim -
Ajustar o esticamento

Caixa do sem-fim -
Controlar o nivel do 6leo

Caixa do sem-fim -
Acrescentar 6leo

Caixa do sem-fim -
Mudar o 6leo

Juntas e anéis vedantes -
Verificar o desgaste

Juntas e anéis vedantes -
Substituir as juntas

Manutencéao

Manutengéo durante o periodo de rodagem

4N
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Intervalo

Pos.
10
50
100

250
500
1000/anualmente
2000/a cada 2 anos

5000

P4

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Parafusos da transmissao -
Controlo do aperto

Parafusos da transmissao -
Estabelecer o binario de aperto
correcto

Parafusos do rolamento
exterior -
Controlo do aperto

Parafusos do rolamento
exterior -

Estabelecer o binario de aperto
correcto

Aba do sem-fim -
Verificar o desgaste

Aba do sem-fim -
Substituir a aba do sem-fim

Manutencéao

Manutencg&o durante o periodo de rodagem

<4 N
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1.2

Pontos de manutencao

Rolamento exterior do sem-fim (1)

De cada um dos lados, em cima, nos ro-
lamentos exteriores do sem-fim encon-
tra-se um niple de lubrificagéo.

Estes tém de ser lubrificados apés o fi-
nal do servigo, para que, ainda quentes,
possam ser expulsos eventuais restos
de betume entranhados e lubrificados
os rolamentos.

No caso de ampliagao do sem-fim, deve
soltar-se um pouco os anéis exteriores
dos rolamentos exteriores aquando da
primeira lubrificacéo, para providenciar
uma melhor ventilagdo ao lubrificar.
ApoOs a lubrificacdo, os anéis exteriores
deverédo ser novamente fixados correc-
tamente.

Os rolamentos novos tém de ser preen-
chidos com 60 bombadas de massa

AA®

consistente através de uma pistola de lubrificagao.
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Transmissao planetaria dos
sem-fins (2)

- Desapertar o parafuso de controlo (A)
para o controlo do nivel do 6leo.

O nivel do 6leo considera-se certo quan-
do se encontra na aresta inferior do ori-
ficio de controlo ou quando sai um
pouco de 6leo pelo orificio.

Para atestar de 6leo:

- Desenroscar o parafuso de controlo
(A) e o bujao de enchimento (B).

- Verter o 6leo prescrito no orificio de
enchimento (B), até o nivel do oleo
atingir o rebordo inferior do orificio de
controlo (A).

- Voltar a enroscar o bujao de enchi-
mento (B) e o parafuso de
controlo (A).

Para mudar o 6leo:

A mudanca de 6leo devera ser efectua-
da a temperatura de servico.

AA®

- Desenroscar o bujao de enchimento (B) e o parafuso de sangria (C).

- Drenar o 6leo.

- Voltar a enroscar o parafuso de sangria (C).

- Desapertar o parafuso de controlo (A).

- Verter o Oleo prescrito no orificio de enchimento (B), até o nivel do 6leo atingir o
rebordo inferior do orificio de controlo (A).

- Voltar a enroscar o bujao de enchimento (B) e o parafuso de controlo (A).
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Correntes de accionamento dos

sem-fins transportadores (3)
Para verificar a tensao da corrente:

- Gire manualmente ambos os sem-fins
para a direita e para a esquerda. A folga (C) na circunferéncia exterior dos sem-
fins deve perfazer 13-15 mm.

Perigo de ferimentos devido a pec¢as com arestas vivas!

Para retesar as correntes

- Soltar os parafusos de fixacéo (A).

- Ajustar correctamente a tensdo das
correntes com 0s pinos roscados (B):

- Apertar os pinos roscados com uma
chave dinamométrica para 20 Nm.

- A seguir voltar a desapertar os pinos
roscados uma volta.

- Aperte novamente os parafusos (A).
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Caixa do sem-fim (4)

Verificar o nivel do 6leo

O nivel do 6leo considera-se correcto
gquando se encontra entre as duas mar-
cas na vareta de medicao (A).

Para atestar de 6leo:

- Desapertar os parafusos (B) na tampa
superior da caixa do sem-fim.

- Retirar a tampa (C).

- Encher com 6leo até ao nivel de en-
chimento correcto.

- Voltar a montar a tampa.

- Verificar novamente o nivel do 6leo
com a vareta de medicéo.

Mudar o 6leo

A mudanca de 6leo devera ser efectua-
da a temperatura de servico.

- Colocar um recipiente de recolha
apropriado por baixo da caixa do sem-
fim.

- Soltar os parafusos (D) no rebordo do
flange do veio do sem-fim.

O dleo sai entre o flange e a caixa do
sem-fim.

- Drenar completamente o oleo.

- Voltar a apertar adequadamente os
parafusos do flange (D) de forma al-
ternada.

- Acrescentar o Oleo prescrito através
da tampa superior aberta (C) da caixa
do sem-fim, até que o nivel do éleo na
vareta de medicao (A) tenha atingido
a altura correcta.

AA®

- Voltar a montar correctamente a tampa (C) e os parafusos (B).
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Juntas e anéis vedantes (5)

Verifique a estanqueidade da transmis-
séo depois de alcancada a temperatura
de servigo.

No caso de fugas visiveis, p. ex. entre as
areas de flange (A) da transmisséao, as
juntas e os anéis vedantes tém de ser
substituidos.
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Parafusos da transmissao
Controlo do aperto (6)

Apos o periodo de rodagem, devem ser
verificados os binarios de aperto dos pa-
rafusos externos da transmissao.

- Se necessario, tém de ser estabeleci-
dos os seguintes binarios de aperto:
- (A): 86 Nm
- (B): 83 Nm
- (C): 49 Nm
- (D): 49 Nm
- (E): 86 Nm

Verifique se o binario de aperto pleno é
alcancado em cada parafuso, respeitan-
do o respectivo esquema de aperto!

Parafusos de fixacao -
Rolamentos exteriores do sem-fim
Controlo do aperto (7)

Apos o periodo de rodagem, devem ser
verificados os binarios de aperto dos pa-
rafusos de fixagao dos rolamentos exte-
riores do sem-fim.

- Se necessario, tém de ser estabeleci-
dos os seguintes binarios de aperto:

- (F): 210 Nm

Em caso de alteracéo da largura de tra-
balho do sem-fim, o controlo do aperto
tem de ser repetido apos o periodo de
rodagem!
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>

Aba do sem-fim (8)

Se a superficie da aba do sem-fim (A)
comecar a ter arestas vivas, o diametro
do sem-fim fica reduzido e as abas (B)
tém de ser trocadas.

- Desmontar os parafusos (C), as ani-
lhas (D), as porcas (E) e a aba do
sem-fim (B).

Perigo de ferimentos devido a pecas
com arestas vivas!

As abas do sem-fim devem ser monta-
das sem folgas, as superficies de apoio
tém de estar limpas!

- Montar a nova aba do sem-fim (B),
substituir os parafusos (C), as anilhas
(D) e as porcas (E).
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Manutencao - médulo do motor

F 50

Manutencao - médulo do motor

Para além destas instrucdes de manutencdo devem ser respeitadas também as
instrugcdes de manutencéo do fabricante dos motores. Todos os outros trabalhos de

manutencao e intervalos sdo também vinculativos.

A\
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1.1 Intervalos de manutencao

Intervalo

-

sempre que necessario

Ponto de manutencao Nota

Pos.

10

50

100

250
500/anualmente
1000/anualmente

2000/a cada 2 anos

- Depésito de combustivel
Verificar nivel de enchimento

- Depésito de combustivel
Acrescentar combustivel

- Depésito de combustivel
Limpar o depdsito e o sistema

- Sistema de 6leo lubrificante
| do motor
Controlar o nivel do 6leo

- Sistema de 6leo lubrificante
B do motor
Acrescentar 6leo

- Sistema de 6leo lubrificante
[ | do motor
Mudar o 6leo

- Sistema de 6leo lubrificante
[ | do motor
Substituir o filtro de 6leo

- Sistema de combustivel do motor
| Filtro de combustivel (esvaziar o
separador de agua)

- Sistema de combustivel do motor
| Substituir o pré-filtro de
3 combustivel

- Sistema de combustivel do motor
Substituir o filtro de combustivel

- Sistema de combustivel do motor
B Purgar o ar do sistema de
combustivel

Manutencao
Manutencao durante o periodo de rodagem

41
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Intervalo

Pos.
10
50

100

250
500/anualmente
1000/anualmente

2000/a cada 2 anos

-

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Filtro de ar do motor
Verificar o filtro de ar

Filtro de ar do motor
Esvaziar o reservatorio
colector de pé

Filtro de ar do motor
Elemento filtrante
Substituir

Sistema de refrigeragdo do motor
Verificar as aletas

Sistema de refrigeracao do motor
Limpar as aletas

Sistema de refrigeracdao do motor
Verificar o estado do liquido de
refrigeracao

Sistema de refrigeracao do motor
Acrescentar liquido de refrigeracao

Sistema de refrigeracdo do motor
Verificar a concentragdo do liquido
de refrigeracéo

Sistema de refrigeragdo do motor
Concentragao do liquido de
refrigeracao

Adaptar

Sistema de refrigeracdao do motor
Mudar o liquido de refrigeragao

Manutencao

Manutencgéo durante o periodo de rodagem

40
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Intervalo

Pos.
10
50
100

250
500/anualmente
1000/anualmente
2000/a cada 2 anos

Ve

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Correias de accionamento
do motor

Verificar correias de
accionamento

Correias de accionamento
do motor

Apertar correias de
accionamento

Correias de accionamento
do motor

Substituir as correias de
accionamento

Manutencéao

Manutencgé&o durante o periodo de rodagem

<4 Bn
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1.2

Pontos de manutencao

Depésito de combustivel do motor (1)

- Verificar o nivel de enchimento
através do aparelho indicador no
painel de comando.

Encher o depdsito de combustivel antes
de cada inicio do servigo, para evitar
que o deposito fique sem combustivel,
depois seria necessaria uma sangria
demorada.

Para atestar de combustivel:

- Desenroscar a tampa (A).

- Encher de combustivel pela abertura
de enchimento, até ser atingido o
nivel necessario.

- Voltar a enroscar a tampa (A).

Limpar o depdsito e o sistema:

- Desaparafusar o parafuso de sangria
(B) no fundo do depdsito e escoar
aprox. 1 | de combustivel para dentro
de um recipiente de recolha.

- Depois voltar a apertar o tampao com
uma junta nova.
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Sistema de 6leo lubrificante
do motor (2)

Verificar o nivel do 6leo

O nivel do 6leo considera-se correcto
quando se encontra entre as duas
marcas na vareta de medicao (A).

O controlo do 6leo deve ser efectuado
com a pavimentadora parada!

Oleo em excesso no motor danifica as
juntas; Oleo insuficiente leva
a sobreaquecimento e danos no motor.

Para atestar de 6leo:

- Retirar a tampa (B).
- Encher com o6leo até ao nivel
de enchimento correcto.

- Voltar a colocar a tampa (B).

- Verificar novamente o nivel do odleo
com a vareta de medicao.

Mudanca de éleo:

O parafuso de sangria do 6leo pode ser

acedido através da cobertura (C) no tunel de material da maquina:

- Desmontar os parafusos (D) no
chassis e extrair a cobertura (C) no
sentido de marcha.

- Depois de concluidos os trabalhos de
manutengdo, voltar a  montar
a cobertura (C) correctamente.

A mudanca de Oleo devera ser
efectuada a temperatura de servico

L4
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- Colocar o recipiente de recolha sob o
parafuso de sangria do oOleo (E) do
carter do oleo.

- Desmontar o parafuso de sangria do
oleo (E) e drenar todo o 6leo.

- Remontar o parafuso de sangria do
oleo (E) com uma junta nova e apertar
correctamente.

- Encher 6leo, da qualidade prescrita,
pela abertura de enchimento (B) no
motor, até ser atingido o nivel correcto
do 6leo na vareta de medicéo (A).

Uma mangueira de sangria encontra-se
atrds da tampa lateral esquerda, em
caso de equipamento opcional com
aspiracao para os vapores do asfalto.

- Colocar a extremidade da mangueira
do orificio de sangria do 6leo (E1) no
recipiente de recolha.

- Desmontar a rela com uma chave e
drenar todo o 6leo.

- Recolocar e apertar correctamente a
rela.

- Encher de 6leo conforme descrito em
cima.

Substituir o filtro de 6leo:

Todos os filtros de ar podem ser acedidos através da tampa de servico (F) na parede

central da maquina:

- Desmontar os parafusos (G) do lado
interior do chassis e retirar a tampa de
servico (F).

- Depois de concluidos os trabalhos de
manutencdo, voltar a montar
correctamente a tampa de servico (F).
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O filtro novo € colocado durante a
mudanca de 6leo apos a sangria do 0leo
antigo.

- Soltar e desaparafusar o filtro (H) com
uma chave de filtro ou chave de cinta
para filtros. Limpar a superficie de
apoio.

- Lubrificar ligeiramente a junta do novo
filtro e encher o filtro com 6leo antes
de o instalar.

- Apertar o filtro a méo.

Apo6s a montagem do filtro do dleo, é
preciso prestar especial atencado a
indicacéo do nivel do dleo e a perfeita
estanqueidade durante o teste de

funcionamento. Verificar novamente o nivel do 6leo.
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Sistema de combustivel do motor (3)

Todos os filtros de ar podem ser
acedidos através da tampa de servigco

(A) na parede central da maquina:

- Desmontar os parafusos (B) do lado
interior do chassis e retirar a tampa de

servico (A).
- Depois de concluidos os trabalhos de
manutengdo, voltar a  montar

correctamente a tampa de servico (A).

O sistema de filtros do combustivel é
composto por dois filtros:

- Pré-filtro com separador de agua (C)
- Filtro principal (D)

Pré-filtro — drenar a agua

Esvaziar o recipiente de recolha de
acordo com o intervalo ou quando
ocorrer uma mensagem de erro do
sistema electrénico do motor.

- Drenar e recolher a dgua separada
pela torneira (E) e voltar a fechar a

torneira.
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Substituir o pré-filtro:

Drenar e recolher a agua separada pela torneira (E) e voltar a fechar a torneira.
Puxar o conector do sensor da agua (F)

Soltar e desaparafusar o cartucho do filtro (C) com uma chave de filtro ou chave
de cinta para filtros.

Limpar a superficie de contacto do suporte do filtro.

Lubrificar ligeiramente a junta do cartucho do filtro e apertar bem o suporte, por
baixo, a méo.

Estabelecer novamente a ligacédo de encaixe do sensor da agua (F).

Tirar o ar do pré-filtro:

Desbloquear o fecho de baioneta da bomba manual de combustivel (G) premindo
e rodando ao mesmo tempo para a esquerda.

O pistao da bomba é expulso pela mola.

Bombear até se sentir uma resisténcia muito forte e conseguir-se bombear apenas
muito devagar.

Bombear apenas mais algumas vezes. (A tubulagcdo de retorno tem de ser
enchida).

Dar arranque ao motor e deixa-lo funcionar durante aprox. 5 minutos ao ralenti ou
com uma carga reduzida.

Nesta altura verificar a estanqueidade do pré-filtro.

Bloquear o fecho de baioneta da bomba manual de combustivel (G) premindo e
rodando ao mesmo tempo para a direita.

Substituir o filtro principal:

Soltar e desaparafusar o cartucho do filtro (D) com uma chave de filtro ou chave
de cinta para filtros.

Limpar a superficie de contacto do suporte do filtro.

Lubrificar ligeiramente a junta do cartucho do filtro e apertar bem o suporte, por
baixo, a mao.

[ Ap6s a montagem do filtro, € preciso prestar especial atengdo a perfeita
estanqueidade durante o teste de funcionamento.
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Filtro de ar do motor (4)

Esvaziar o reservatorio
colector de p6

- Esvaziar a valvula de evacuacéo de
poeira (A) na carcacga do filtro de ar,
apertando a ranhura de saida.

- Remover eventuais acumulacgdes de
poeira apertando a parte superior da
valvula.

Limpar de tempos a tempos a valvula de
evacuacgao de poeira.
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Substituir o elemento filtrante de ar

[ A manutengéo do filtro & necessaria se
houver:

- Indicagao de manutengao do sistema
electronico do motor

- Abrir a carcaca do filtro de ar (B) pelos
grampos (C).

- Empurrar o elemento filtrante (D) um
pouco para o lado e depois para fora
da carcaca.

- Extrair o elemento de seguranca (E) e
verificar quanto a danos.

[ Substituir o elemento de segurancga (E)
apos 3 manutencgdes do filtro e o mais
tardar apos 2 anos (nunca limpar!).

AN
A
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A O ar s6 pode sair inteiramente do
sistema de refrigeracao depois de o

Sistema de refrigeracao do motor (5)

Verificar estado do liquido
de refrigeracao / abastecer

JANAN

A verificagdo do nivel da agua de
refrigeracdo ocorre no estado frio. E
necessario confirmar se existe aditivo
anticorrosivo e anticongelante em

quantidade suficiente (-25 °C).

O sistema esta pressurizado quando
quente. Risco de queimaduras ao abrir!

- Se necessario, acrescentar liquido de
refrigeracdo adequado através do
orificio (A) aberto do reservatorio de

compensacao.

Mudar o liquido de refrigeracao

O sistema esta pressurizado quando
quente. Risco de queimaduras ao abrir!

Usar apenas liquidos de refrigeracao
autorizados!

Observar as indicagdes no capitulo
"Produtos consumiveis"!

- Desmontar o parafuso de sangria (B)
no radiador e drenar por completo o
liquido de refrigeracéo.

- Voltar a montar e apertar o parafuso
de sangria (B) convenientemente.

- Encher de liquido de refrigeracao pela
abertura de enchimento (A)

respectivo rebordo superior.

no

reservatério de compensacao até a
uma distancia aprox. de 7 cm (C) do
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motor alcancar a temperatura de servigco (min. 90 °C).
Voltar a controlar o nivel de 4gua e encher se necessario.
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Verificar/limpar as aletas

- Se necessario, limpar o radiador de folhas, poeira ou areia.

[ Respeitar o manual de instrugdes do motor!

Verificar a concentracao do liquido de refrigeracao

- Verificar a concentragdo com um aparelho de teste proprio (hidrometro).
- Adaptar a concentracao se necessario.

[ Respeitar o manual de instrugdes do motor!
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Correias de accionamento
do motor (6)

Verificar correias de accionamento

- Examinar as correias
de accionamento quanto a danos.

Sao aceitaveis pequenas fissuras
transversais na correia.

Em caso de juncdo de fissuras
longitudinais e transversais e quebras
de material, sera necessario substituir a
correia.

Respeitar o manual de instrucoes
do motor!

Substituir as correias
de accionamento

Respeitar o manual de instrucoes
do motor!

JANAN
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F 60 Manutencao - sistema hidraulico

1 Manutencéao - sistema hidraulico
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1.1

Intervalos de manutencao

Intervalo

Pos.
10
50

100

250
500
1000/anualmente
2000/a cada 2 anos

P4

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Depasito hidraulico -
Verificar nivel de enchimento

Depasito hidraulico -
Atestar de 6leo

Depdsito hidraulico -
Mudar o 6leo e limpar

Depésito hidraulico -
Controlar o indicador de manuten-
cao

Depdsito hidraulico -
Filtro hidraulico de
aspiracao/refluxo
Substituir, tirar o ar

Filtro de alta presséo —
Controlar o indicador
de manutencgao

Filtro de alta pressao —
Substituir o elemento filtrante

Caixa de transferéncia da bomba -
Controlar o nivel do 6leo

Caixa de transferéncia da bomba -
Acrescentar 6leo

Caixa de transferéncia da bomba -
Mudar o 6leo

Caixa de transferéncia da bomba -
Verificar o purgador de ar

Caixa de transferéncia da bomba -
Limpar o purgador de ar

Manutencao

Manutencgao durante o periodo de rodagem

40
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Intervalo
9
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o = g 2 Ponto de manutencao Nota
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s © =
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o O
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Q
(7]
v - Mangueiras hidraulicas -
| Controlo visual
v - Sistema hidraulico
5 | Controlo de estanqueidade
m Sistema hidraulico -
Reapertar as unides roscadas
EE Mangueiras hidraulicas -
Substituir mangueiras
- Filtro do fluxo secundario -
6 | | . ) (O)
Substituir o elemento filtrante
Manutencéao

<4 H

Manutencg&o durante o periodo de rodagem
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1.2

Pontos de manutencao

Depésito de 6leo hidraulico (1)

- Verificar o nivel do 6leo no 6culo de
inspeccgao (A).

O nivel do 6leo tem de chegar até a
meio do 6culo de inspeccdo com 0s Ci-
lindros recolhidos.

Se todos os cilindros estiverem avanca-
dos, o nivel pode ficar abaixo do 6culo
de inspeccéo.

O 6culo de inspeccao encontra-se de la-
do no depdsito.

Para atestar de 6leo:

- Desenroscar a tampa (B).

- Encher de 6leo, pela abertura de en-
chimento, até o nivel do dleo chegar
até a meio do 6culo de inspeccgao (A)
(+/- 5 mm).

- Voltar a enroscar a tampa (B).

O pé e a sujidade acumulados no siste-
ma de purga de ar do deposito de Oleo
(C) deverao ser limpos regularmente.
Limpar as superficies do radiador de
Oleo.

Utilizar apenas os dleos hidraulicos re-
comendados, ver Oleos hidraulicos re-
comendados.

Em caso de reenchimento, avancgar to-
dos os cilindros hidraulicos pelo menos
2x para efeitos de sangria!

AA®
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Para mudar o 6leo:

- Desapertar o parafuso de sangria (D)
no fundo do depésito, para purgar o
Oleo hidraulico.

- Com a ajuda de um funil, recolher o
Oleo para dentro de um recipiente.

- Depois voltar a apertar o tampao com
uma junta nova.

Em caso de uso da mangueira de san-
gria (O):

- Desenroscar a rela (E).

- Ao enroscar a mangueira de sangria
do éleo (F), a valvula é aberta de
modo a permitir a drenagem do Oleo.

- Colocar a extremidade da mangueira no recipiente de recolha e drenar todo o 6leo.

- Desenroscar a mangueira de sangria e recolocar a rela.

A mudanca de 6leo devera ser efectuada a temperatura de servigo.

Substituir também os filtros aquando da mudanca do 6leo hidraulico.
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Aspiracao/refluxo do filtro
hidraulico (2)

Efectuar a substituicao do filtro de
acordo com o intervalo ou a luz de con-
trolo no painel de comando!

- Remover os parafusos de fixagdo da

tampa (A)
e levantar a tampa.

- Desmontar a unidade retirada em:

- tampa (B)

- placa separadora (C)

- filtro (D)

- cesto de recolha de sujidade (E)

- Limpar a carcaga do filtro, a tampa, a
placa separadora e o cesto de recolha
de sujidade.

- Verificar e, se necessario, substituir
0s O-rings (F).

- Molhar as superficies de contacto e os
O-rings com fluido de servico limpo.

O filtro tem de ser sangrado apds a sua
substituicao!
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Sangria do filtro

- Encher a carcaca do filtro aberta com
Oleo hidraulico até aprox. 2 cm abaixo
do rebordo superior.

- Se 0 nivel do 6leo baixar, voltar a
encher com oOleo.

E normal uma descida lenta do nivel do
Oleo de aprox. 1 cm/min!

- Se 0 nivel do 6leo permanecer esta-
vel, colocar a unidade montada com o
novo elemento filtrante lentamente na
carcaca e apertar os parafusos de fi-
xacao da tampa (A).

- Abrir 0 parafuso de sangria (G).

- Colocar uma mangueira transparente
(H) no parafuso de sangria com a ou-
tra extremidade dentro de um recipi-
ente adequado.

- Dar arranque ao motor de acciona-
mento em ralenti.

- Fechar o parafuso de sangria (G), as-
sim que o Oleo sair pela mangueira
limpo e sem bolhas de ar.

O processo de montagem da tampa do

\

filtro até ao arranque do motor de accio-

namento nao deve demorar mais de 3 minutos, caso contrario o nivel do 6leo na car-

caca do filtro tera descido demasiado.

ApOs a substituicao do filtro verificar a estanqueidade!
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Filtro de alta pressao (3)

Os elementos filtrantes devem ser subs-
tituidos quando o indicador de manuten-
céo (A) estiver no vermelho.

[ O sistema hidraulico da maquina integra
3 filtros de alta pressao.

- Desenroscar a carcacga do filtro (B).

- Retirar o elemento filtrante.
- Limpar a carcaga do filtro.

- Introduzir um elemento filtrante novo.
- Substituir o anel vedante na carcaca L
. R\ S

do filtro. ( :> ; ’4;,,,:::‘%‘\‘}‘3:&4

- Apertar a carcacga do filtro a méo e de- — .
pois apertar bem com uma chave. e =

- Iniciar teste de funcionamento e verifi-
car se o filtro se encontra estanque.

«

q
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[ De cada vez que o elemento filtrante for
mudado deve-se substituir também o
anel vedante.

:

[ A marca vermelha no indicador de ma-
nutencao (A) é reposta automaticamen-
te para verde apds a substituicao do
elemento filtrante
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Caixa de transferéncia da bomba (4)

- Verificar o nivel do 6leo na vareta de
medicao (A).

O nivel do 6leo devera ficar entre as
marcas superior e inferior.

Para atestar de 6leo:

- Extrair a vareta de medicao (A) por
completo.
- Encher de 6leo pela abertura da vare-
ta de medicéo (B).
- Verificar o nivel do 6leo com a vareta
de medigao.

Antes de fazer a verificagdo na vareta de
medic&o, aguardar um momento, para
deixar que o 6leo novo escoe.

Garantir a maxima limpeza!

Mudanca de 6leo:

- Colocar a extremidade da mangueira
do orificio de sangria do éleo (C) no
recipiente de recolha.

- Desmontar a rela com uma chave e
drenar todo o 6leo.

- Recolocar e apertar correctamente a
rela.

- Encher com dleo, na qualidade pres-
crita, pela abertura da vareta de medi-
céo (B).

- Verificar o nivel do 6leo com a vareta
de medicao.

A mudanca de 6leo devera ser efectua-
da a temperatura de servico.
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Purgador de ar

[ O purgador de ar (A) encontra-se atras
na carcaca da caixa de transferéncia da
bomba.

- Devera estar garantido o funciona-
mento do purgador de ar. //

Se houver sujidade, o purgador de ar
deve ser limpo.

:@’

L

7
=
T
T
‘\@\\““‘:\»n|»ﬂ"““}§\\\m“’ /)
ST
) ‘:\l’

&
A

F 6010



Atlas Copco

O &

Mangueiras hidraulicas (5)

- Verificar cuidadosamente o estado
das mangueiras hidraulicas.
- Substituir de imediato as mangueiras

com defeito.

Substitua os tubos hidraulicos flexiveis,
se constatar os seguintes critérios du-
rante a inspeccao:

- Danos na camada exterior até ao revestimento interior (p. ex. zonas de fric¢éo, cor-
tes, fissuras).

- Fragilizagado da camada exterior (ocorréncia de fissuras no material de mangueira).

- Deformacdes que ndo correspondem a forma natural da mangueira ou do tubo fle-
xivel. Em estado despressurizado e pressurizado ou em caso de flexao (p. ex. se-
paracao de camadas, bolhas, pontos de esmagamento, dobras).

- Pontos com fugas.

- Danos ou deformacgéo na torneira da mangueira (fun¢do de vedacao comprometi-
da); os danos superficiais ligeiros n&o justificam uma substituicéo.

- Saida da mangueira para fora da torneira.

- Corrosao da torneira, prejudicial ao funcionamento e a resisténcia.

- Requisitos de aplicacéo nao observados.

- Foi excedido o periodo de utilizacédo de 6 anos. O que vale é a data de fabrico do

tubo hidraulico flexivel na torneira mais 6 anos. Se a data de fabrico indicada na
torneira for "2004", o periodo de utilizagc&o finda em Fevereiro de 2010.

Ver a seccgao "ldentificacéo de tubos hidraulicos flexiveis".

As mangueiras muito velhas ficam porosas e podem rebentar! Perigo de acidente!
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Tém de ser respeitadas impreterivelmente as seguintes indica¢des, ao montar e des-
montar os tubos hidraulicos flexiveis:

Utilize apenas mangueiras hidraulicas originais Dynapac!

Garanta sempre a maxima limpeza!

Por principio, os tubos hidraulicos flexiveis tém de ser montados de modo a, em
qualquer estado de servigo,

evitar esforcos de traccéo que néo resultem do peso proprio.

prevenir esforcos de compressao no caso de comprimentos reduzidos.

evitar efeitos exteriores mecanicos sobre as mangueiras hidraulicas.
impossibilitar a friccdo das mangueiras em componentes ou entre si mediante
uma disposicao e fixacao adequadas.

Os componentes com arestas vivas devem ser cobertos, no caso da montagem
de mangueiras hidraulicas.

- ndo ficar aquém dos raios de flexdo admissiveis.

Se as mangueiras hidraulicas forem acopladas a pe¢as moveis, o comprimento
das mesmas devera permitir que seja alcangado o raio de flexdao minimo admissi-
vel em toda a 4rea de movimentagao e/ou que, além disso, as mangueiras nao fi-
guem sujeitas a esforcos de tracgao.

Prenda as mangueiras hidraulicas nos pontos de fixagdo especificados. O movi-
mento natural e a alteragcdo do comprimento da mangueira nao podem ficar com-
prometidos.

E proibido pintar as mangueiras hidraulicas!
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Identificacao de tubos hidraulicos fle-
xiveis / periodo de armazenamento
e utilizacao

Um numero puncionado na unido rosca-
da indica a data de fabrico (A) (més /
ano) e a pressao maxima permitida para
cada mangueira (B).

Nunca montar as mangueiras sobrepos-
tas e prestar atencéo a pressao maxima
permitida.

O periodo de utilizacdo pode ser deter-
minado caso a caso e de acordo com
valores empiricos, divergindo dos se-
guintes valores de referéncia:

(_DHH 03/11 225BAR )

- Aqguando do fabrico do tubo flexivel, a mangueira (respectiva mercadoria a metro)

nao deve ter mais de quatro anos.

- O periodo de utilizac&o do tubo flexivel, incluindo um eventual periodo de armaze-

namento, nao devera exceder oS seis anos.

Além disso, o periodo de armazenamento nao devia ser superior a dois anos.
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Filtro do fluxo secundario (6)

Se for usado um filtro do fluxo secunda-
rio, @ mudanca do 6leo hidraulico deixa
de ser necessaria!

A qualidade do oOleo tem de ser verifica-
da regularmente.

O nivel do 6leo tem de ser reposto se
necessario!

Substituir o elemento filtrante:

AA®

- Soltar a unido roscada da tampa (A), abrir em seguida a valvula de retencao por
pouco tempo para baixar o nivel do éleo no filtro e voltar a fechar a valvula de re-

tencao.

- Substituir o elemento filtrante (B) e o
anel de vedacéao (C):

- Rodar o elemento filtrante um pouco
para a direita mediante as esteiras
de suporte e levantar ligeiramente
em simultaneo.

- Aguardar um momento até o Oleo
vazar por baixo e retirar s6 entédo o
elemento filtrante.

- Verificar a entrada e saida na carcaca
do filtro (D).

- Se necessario, atestar a carcaca do
filtro com Oleo hidraulico e fechar a
tampa.

- Sangrar o sistema hidraulico.

Nao remover do elemento filtrante o in-
vélucro de cartdo que faz parte do filtro!
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F73 Manutencao - mecanismo

1

de traccao

Manutencao - mecanismo de traccao
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1.1

Intervalos de manutencao

Intervalo

Pos.
10
50
100
250
500

1000/anualmente
2000/a cada 2 anos

e

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Tensao da corrente -
Verificar

Tensao da corrente -
Ajustar

Correntes -
Afrouxar

Placas de base -
Verificar o desgaste

Placas de base -
Substituir

Rodizios -
Verificar a estanqueidade

Rodizios -
Verificar o desgaste

Rodizios -
Substituir

Manutencéao

Manutencgéo durante o periodo de rodagem

4N
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Intervalo

Pos.
10
50
100

250
500
1000/anualmente

2000/a cada 2 anos

e

sempre que necessario

Ponto de manutencao

Nota

Transmissao planetéria -
Controlar o nivel do 6leo

Transmissao planetaria -
Acrescentar 6leo

Transmissao planetaria -
Mudar o éleo

Transmissao planetaria -
Controlo da qualidade do éleo

Transmissao planetaria -
Unides roscadas
Verificar

Transmissao planetaria -
Unides roscadas
Reapertar

Manutencao

Manutencao durante o periodo de rodagem

41
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Todos os trabalhos no elemento elastico pré-tensionado tém de ser executados por
técnicos qualificados!

Os elementos elasticos sé deverao ser desmontados por uma oficina especializada!
Caso seja necessario reparar qualquer um dos elementos elasticos, s6 podera ser
substituida a unidade completa!

A reparacao dos elementos elasticos exige medidas de seguranca substanciais e de-
vera ser apenas realizada por uma oficina especializada!

O servigco de assisténcia técnica da Dynapac tera todo o prazer em ajuda-lo a efec-
tuar a manutencao, reparacéo e substituicdo das pecas de desgaste!
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1.2

Pontos de manutencao

Tensao da corrente (1)

As correntes com uma tenséo demasia-
do baixa podem deslizar para fora dos
rolos, roda motriz e roda de guia, e au-

mentam o desgaste.

As correntes demasiado esticadas aumentam o desgaste do apoio da roda de guia
e do accionamento, e o desgaste dos pernos e dos casquilhos da corrente.

Verificar / ajustar a tensao
da corrente

- A tensao da corrente é ajustada com
tensionadores de massa lubrificante.
As ligagcbes de enchimento (A) encon-
tram-se do lado esquerdo e do lado di-
reito no chassis do mecanismo de
traccao.

|| e | |vacac]| B
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- Antes de verificar / ajustar a tensao da corrente devera certificar-se de que a posi-
cao da corrente em relacao a roda de guia corresponde a representagao (A).

[ Se necessario, deslocar a maquina um pouco para efeitos de correcgéo.

- Apurar a flecha maxima entre as pecgas deslizantes (C) e (D) do mecanismo de
traccao com a ajuda de uma bitola:

- A distancia (E) entre a placa de base e a bitola tem de perfazer entre 10 e 20 mm.
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Se for verificada uma flecha divergente durante a medicao, deve proceder-se da se-

guinte maneira:

- Enroscar a peca da ponta para o niple
plano (caixa de ferramentas) na pisto-
la de lubrificacao.

- Acrescentar massa consistente ao
tensor da corrente pela ligagao de en-
chimento (A), voltar a retirar a pistola
de lubrificacao.

- Verificar de novo a tenséo da corrente
conforme descrito em cima.

Em caso de tensao da corrente excessi-
va: ver seccao "Afrouxar a corrente".

Realizar o procedimento em ambos os mecanismos de tracgao!

Afrouxar a corrente:

A massa lubrificante que se encontra no
elemento tensor esta sob presséo. De-
senrosque a valvula de enchimento len-
tamente e com cuidado, mas ndao em
demasia.

Utilizando uma ferramenta, desaperte
o niple de lubrificacao (A) no tensiona-
dor de massa lubrificante até sair
massa lubrificante do orificio transver-
sal do niple.

A roda de guia recua automaticamente
ou tem de ser recuada manualmente.

B |wuuu...|l.—r\¢‘u(_. |Prmmsmae me
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Placas de base (2)

Utilizar sempre porcas e parafusos no-
vos ao montar placas de base novos!

- Depois de desmontadas as placas de
base desgastadas, a sujidade aderen-
te tem de ser retirada das superficies
de contacto dos elos da corrente e dos
assentos das porcas.

- Coloque a placa de base com o canto
dianteiro (A) sobre o olhal do perno
(B) dos elos da corrente.

- Lubrifique as roscas e as superficies
de contacto sob as cabecas dos para-
fusos com uma pelicula fina de dleo | Poemterm
Oou massa consistente.

- Coloque os parafusos (C) nos orificios e atarraxe-os nas porcas (D) o correspon-
dente a alguns passos da rosca.

- Aperte os parafusos, aplicando um binario reduzido.

- Aperte os parafusos em cruz (E) com o binério necessario de 155 + 8 Nm.

Verifique se o binario de aperto pleno € alcangado em cada parafuso!
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Rodizios (3)

Os rodizios com desgaste ou falta de es-
tanqueidade na superficie de rolamento
tém de ser substituidos de imediato!

- Afrouxar a corrente do mecanismo de
traccao.

- Elevar o chassis do mecanismo de
traccdo com um dispositivo de eleva-
cao adequado e retirar a sujidade
aderente.

Respeitar as medidas de seguranca ao
elevar e fixar cargas!

- Desmontar o rodizio defeituoso.

- Instalar o rodizio novo, utilizando pe-
cas de montagem novas.

- Aperte os parafusos, aplicando um bi-
nario reduzido.

- Aperte os parafusos em cruz com o bi-
nario necessario.

- Tém de ser estabelecidos os seguin-
tes binarios de aperto:

- Rodizios pequenos (A): 210 Nm
- Rodizios grandes (B): 85 Nm

Verifique se o binario de aperto pleno € alcangado em cada parafuso!

- Baixar o chassis do mecanismo de tracgao e esticar correctamente a corrente do

mecanismo de traccéo.
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Transmissao planetaria (4)

- Gire aroda de accionamento de forma
a que o parafuso de sangria (B) fique
em baixo.

- Desapertar o parafuso de controlo (A)
para o controlo do nivel do 6leo.

O nivel do 6leo considera-se certo quan-
do se encontra na aresta inferior do ori-
ficio de controlo ou quando sai um
pouco de 6leo pelo orificio.

Para atestar de 6leo:

- Desenroscar o bujao de
enchimento (A).

- Encher com o 6leo prescrito no orificio
de enchimento (A), até o nivel do Oleo
atingir o rebordo inferior do orificio de
enchimento.

- Voltar a enroscar o bujao de enchi-
mento (A).

Mudanca de éleo:

A mudanca de 6leo devera ser efectua-
da a temperatura de servico.

N&o deixar entrar sujidade ou corpos es-
tranhos na transmisséo.

AA®

- Gire a roda de accionamento de forma a que o parafuso de sangria (B) fique

em baixo.

- Desapertar o parafuso de sangria (B) e o bujao de enchimento (A) e deixar

escoar o 6leo.

- Verificar e, se necessario, substituir as juntas de ambos os parafusos.

- Enroscar o parafuso de sangria (B).

- Encher de 6leo novo através da abertura de enchimento até que seja atingida a

respectiva aresta inferior.
- Enroscar o bujao de enchimento (A).
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Em alternativa, o controlo do nivel e a mudanca de 6leo podem ser efectuados na

parte de tras da transmissao:

- Desmontar a tampa de proteccao (A).
- Na parte de tras da transmissao en-
contra-se o seguinte:
- entrada do 6leo (B)
- controlo do nivel do 6leo (C)
- sangria de 6leo (D)

Realizar o controlo do nivel e a mudanca
de 6leo conforme a descricéo prévia.

Se o0 esvaziamento se efectuar através
da sangria (D), uma limitada quantidade
residual de 6leo permanecera na trans-
Missao.

- Nivel max. do éleo até a aresta inferior
no controlo do nivel do 6leo (C).

- Voltar a montar a tampa de proteccao
(A) convenientemente.
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Unioes roscadas

A Apos aprox. 250 horas de funcionamen-
to sob plena carga, verifique o assento
firme de todos os parafusos de fixagao

da transmissao.

A Os parafusos, que nao sejam apertados
correctamente, podem provocar um
desgaste elevado e a destruicdo de
componentes!

- O binario de aperto correcto para as
unioes roscadas da
roda da corrente da transmissao (A)
perfaz: 295 Nm

- O binario de aperto correcto para as
unides roscadas do
chassis do mecanismo de tracg¢ao da
transmissao (B)
perfaz: 580 Nm

- O binario de aperto correcto para as
unides roscadas da
transmissao do motor hidraulico (C)
perfaz: 210 Nm
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F80 Manutencao - parte eléctrica

1 Manutencao - parte eléctrica
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1.1

Intervalos de manutencao

Intervalo

-

sempre que necessario

Ponto de manutencao

ltem
10
50
100
250
500

1000/anualmente
2000/a cada 2 anos

Nota

Verificar o nivel do
acido das baterias

1 B Reabastecer de agua destilada

Aplicar massa nos pélos das
baterias

- Gerador
Verificar se a monitorizagcéo do
isolamento do sistema eléctrico
funciona

2 - Gerador
Verificar visualmente se ha suji-
dade ou danos

- Verificar se as aberturas do ar de
arrefecimento estao sujas ou
obstruidas, se necessario, limpar

3 B Fusiveis eléctricos

Manutencao |

Manutencgéao durante o periodo de rodagem v
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Pontos de manutencao

Baterias (1)

Manutencao das baterias

As baterias vém de fabrica com a quan-
tidade correcta de &cido. O nivel de li-
quido deve chegar a marca superior. Em
caso de necessidade, deve acrescentar-
se apenas agua destilada!

Os bornes devem estar isentos de 6xido
e protegidos com uma massa consisten-
te para baterias.

PN
[,

I7
| NI

Ao retirar as baterias, desligar sempre
primeiro o polo negativo e prestar aten-
¢cao para que os polos da bateria nao en-
trem em curto-circuito.

(TS
7]
271K =

S
S

e

T
X
R

_
S

G

F 803



Atlas Copco

Gerador (2)

Monitorizacao do isolamento do sistema eléctrico

Todos os dias, antes do inicio do servi-
¢0, é necessario testar a operacionalida-
de do dispositivo de pro-
teccdo encarregado de monitorizar o
isolamento.

[ Este teste verifica somente a operacio-
nalidade do controlador de isolamento e
nao se existe algum defeito de isola-
mento nas secg¢des do aquecimento ou
nos consumidores.

- P6r o motor de accionamento da pavi-
mentadora a funcionar.

- LIGAR o interruptor do sistema de
aquecimento (1).

- Carregar no botao de teste (2).

- A luz sinalizadora integrada no botao
de teste acende-se quando é detecta-
da uma "Defeito de isolamento"

- Carregar no botao de reset (3), no mi-

nimo, durante 3 segundos, a fim de apagar o defeito simulado.

A luz sinalizadora apaga-se

Se o teste decorrer sem erros, significa que se pode trabalhar com a pa a vontade,
nomeadamente usando consumidores externos.
Se aluz sinalizadora indicar a existéncia de um "Defeito de isolamento", ainda antes
de se carregar no botao de reset, ou entdo se nao for assinalado qualquer defeito
durante a simulagao, isso significa que nao se pode trabalhar com a pa, nem com os
equipamentos externos a ela acoplados.

Nesse caso, a pa e os equipamentos terao de ser inspeccionados por um elec-
tricista e reparados, se se justificar. S6 depois de reparados é que a pa e os
equipamentos poderao ser utilizados.

©

Perigo decorrente da tensao eléctrica

66

Caso os procedimentos e as nhormas de seguranca nao sejam
observados, o aquecimento eléctrico da pa pode representar
perigo de choques eléctricos.

Risco de vida!

Os trabalhos de manutencao e reparacao do sistema eléctrico da pa deverao
ser levados a cabo somente por electricistas.
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Defeito de isolamento

Se ocorrer um defeito de isolamento durante o servico e a luz sinalizadora indicar
isso mesmo, dever-se-a proceder da seguinte forma:

- Desligar os interruptores de todos os equipamentos externos e do aquecimento e
accionar o botédo de reset durante 3 segundos, no minimo, a fim de apagar o de-
feito.

- Se aluz sinalizadora nao se apagar, isso significa que o problema esta localizado
no gerador.

Interromper imediatamente o servigo!

- Se aluz sinalizadora se apagar, o que se tem de fazer é ir ligando os interruptores
do aquecimento e dos equipamentos externos, um por um, até ser indicada nova-
mente a falha e se dar o desligamento.

- O equipamento onde tiver ocorrido o problema devera ser desmontado ou entao,
muito simplesmente, desconectado e depois é preciso carregar no botéo de duran-
te 3 segundos, no minimo, a fim de apagar o defeito.

Depois disso, podera prosseguir com o servi¢o, naturalmente, sem o equipamento
defeituoso.

O gerador ou o consumidor eléctrico, onde tiver sido detectado
o defeito, tera de ser inspeccionado e/ou reparado por um elec-
tricista. S6 depois de reparados é que a pa e/ou os equipamen-
tos poderao ser utilizados.
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Limpeza do gerador

O gerador devera ser verificado regular-
mente quanto a sujidade excessiva e

limpo, se necessario.

- A entrada de ar (1) e a tampa do ven-
tilador (2) tém de permanecer limpas.

N&o é permitido efectuar a limpeza com
uma maquina de lavar de alta pressao!
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Fusiveis eléctricos / relés (3)
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A Fusiveis principais

B Fusiveis na caixa de bornes

C Relés na caixa de bornes

Fusiveis principais (A)

F A
F1.1 | Fusivel principal 50
F1.2 | Fusivel principal 50
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Fusiveis na caixa de bornes (B)
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Ailas Copco
|

F A
F1  |Pa 10
F2 |Pa 10
F3 |Nivelamento 10
F4  |Arranque do motor / paragem de emergéncia 5
F5 | Tamper (O) / vibrador 7,5
F6 |Ligar/desligar pa 10
F7  llivre

F8 |Luzes de controlo 5
F9 |Sistema de pulverizacdo de emulséo (O) 5
F10 |Sensores do accionamento de translacao 7,5
F11  |livre 10
F12 |Sensores do ripado 7,5
F13 |Tomadas de 12V (O) 10
F14 |Nivelamento 10
F15 |livre

F16 |Tomadas de 24 V 10
F17 |Indicadores de controlo 5
F18 |Sem-fim 10
F19 |livre

F20 |Luz de adverténcia rotativa (O) 10
Fo1 AIimentelgéo de tensao ao computador do accionamento de o5

translacao

F22 |livre

F23 |Buzina 10
F24 |Arranque do motor 10
F25 |livre

F26 |Alimentacao de tenséo ao dispositivo de comando do motor 30
F27 |Luz de controlo do computador do accionamento de translacao 2
F28 |livre

F29 |Ignicao 3
F30 |Avisador sonoro de marcha atras (O) 5
F31 |livre

F32 |Saidas do computador do accionamento de translacao 20
F33 |livre

F34 |livre

F35 |Fardis de trabalho atras 10
F36 |Fardis de trabalho a frente 10
F37 |Interface do motor 2
F38 |Interface de diagndstico 2
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1 Ignigao

2 Alimentagao de tensao ao computador do accionamento de translagéao
3 livre

4 Arranque do motor

5 Saidas do computador do accionamento de translagcéo
6 Ignigao

7 Fardis de trabalho a frente

8 Fardis de trabalho atras

9 Buzina

10 Bloqueio do arranque, paragem de emergéncia
11 Bloqueio do arranque

12 Luz de adverténcia rotativa (O)

13 livre

14 livre

15 livre

16 Avisador sonoro de marcha atras (O)

17 livre

18 livre

19 livre

20 livre

21 livre

22 Vibrador Auto

23 Tamper Auto

24 Ripado Auto

25 Ripado Auto

26 Sem-fim Auto

27 Sem-fim Auto
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Relés no painel de comando (D)

=
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Posicao flutuante

Arranque da pa (Auto)

Dispositivo de piscas de emergéncia da pa a esquerda

Al WO N =] X

Dispositivo de piscas de emergéncia da pa a direita

30 Blogqueio do avancgo / recuo da pa a esquerda

31 Bloqueio do avanco / recuo da pé a direita
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Relés no compartimento do motor (E)

0 Arranque do motor
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F90 Manutencao - pontos de

1

lubrificacao

Manutencao - pontos de lubrificacao

As informacgdes sobre os pontos de lubrificacéo dos diferentes mddulos encontram-
se nas descri¢cdes de manutencao especificas dos componentes e devem ser ali con-
sultadas!
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1.1

Utilizando um sistema de lubrificagédo centralizada (O), o nimero de pontos de lubri-

ficacado podera diferir da descri¢ao.

Intervalos de manutencao

Intervalo
o
ORI
cl S o0
. o © o
3 ol o o % P Ponto de manutencéo Nota
L2 gsw,o 37T 4
8 & T
o ~ ()
o O u
o O o
- O E
N D
@
n - Controlar o nivel de enchimento (O)
do depdsito de lubrificante
m- Ategt.arodepo&to de (O)
lubrificante
1 n - San_grarq&stema _de (O)
lubrificacdo centralizada
n - Controlar~a valvula limitadora (O)
de pressao
m- Controlar o.fluxo de lubrificante (O)
no consumidor
2 | -  Rolamentos
Manutencéao u
Manutengéo durante o periodo de rodagem v
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Pontos de manutencao

Sistema de lubrificacao centralizada (1)

Perigo de ferimentos!

N&o agarrar no recipiente com a bomba
em funcionamento!

O sistema de lubrificacado centralizada
s6 pode ser operado com a valvula de
segurang¢a montada!

Durante o funcionamento, nao efectuar

A A

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

qualquer trabalho na vélvula de sobrepressao!

Perigo de ferimentos devido a saida de lubrificante, uma vez que o sistema funciona

com alta pressao!

Assegura que nao é possivel dar arranque ao motor diesel durante os trabalhos no

sistemal

Respeitar as normas de seguranga para manusear o sistema hidraulico!

Garantir a maxima limpeza durante os trabalhos no sistema de lubrificacéo centrali-

zadal!

Os pontos de lubrificagdo dos seguintes
componentes podem ser alimentados
automaticamente com massa através
do sistema de lubrificagdo centralizada:

ripado

sem-fim

direcgéo, eixos (pavimentadora
de rodas)

pa (tamper/vibrador)
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Sistema de lubrificacao centralizada
Verificar nivel de enchimento

O depdsito de lubrificante deve estar
sempre suficientemente cheio, para evi-
tar que o depésito fiqgue sem lubrificante,
para que os pontos de lubrificacdo se-
jam suficientemente abastecidos e nao
seja depois necessaria uma sangria de-
morada.

- Manter o nivel de abastecimento sem-
pre acima da marca "MIN" (a) no de-
posito.

Atestar o depdsito de lubrificante

- No dep0sito de lubrificante (a) existe um niple de lubrificagédo (b) para enchimento.

- Ligar a pistola de lubrificagédo (c) incluida no material fornecido ao niple de enchi-
mento (b) e atestar o depdsito de lubrificante (a) até a marca MAX.

- Em alternativa, desenroscar a tampa (d) e encher o depdsito por cima.

Em caso de esvaziamento total do depdsito de lubrificante, a bomba pode
funcionar até 10 minutos, até que seja atingida a poténcia de transporte total apds

0 enchimento.
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Sangrar o sistema de lubrificacao
centralizada

E necessario sangrar o sistema de lubri- | <%

ficagdo quando o sistema de lubrifica-
cao centralizada tiver sido operado com
o deposito de lubrificante vazio.

- Soltar o tubo principal (a) da bomba
de lubrificacéo no distribuidor (b).

- Colocar o sistema de lubrificacédo
centralizada em funcionamento com
o deposito de lubrificante (c) cheio.

- Deixar a bomba a funcionar até sair
lubrificante pelo tubo principal (a)
solto anteriormente.

- Voltar a ligar o tubo principal (a) ao
distribuidor.

- Soltar todos os tubos (d) do distribuidor.

- Voltar a ligar todos os tubos do distribuidor assim que sair lubrificante.

- Verificar se todas as ligacdes e tubos se encontram estanques.

Controlar a valvula limitadora de
pressao

Se sair lubrificante pela valvula limitado-
ra de pressao (a), isso significa que exis-
te uma falha no sistema.

Os consumidores deixam de ser alimen-
tados com lubrificante suficiente.

- Soltar, um a seguir ao outro, todos
os tubos do distribuidor (b) que vao
do distribuidor (c) aos consumido-
res.

- Se sair lubrificante sob pressao de
um dos tubos do distribuidor (b) sol-
tos, deve procurar-se nesse circuito
de lubrificacdo a causa da obstru-
¢ao, que levou a activacao da valvu-
la limitadora de presséo.

- Apéds a eliminacao da falha e a de-
pois de todos os tubos estarem no-
vamente ligados, voltar a verificar se
existe saida de lubrificante pela val-
vula limitadora de pressao (a).

- Verificar se todas as ligagbes e tu-
bos se encontram estanques.
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Controlar o fluxo de lubrificante nos
consumidores

——

Verificar se nenhum dos canais de lubri- | 4 > @

ficagdo para os consumidores se encon-
tra entupido.

- Desmontar o tubo de lubrificacéo
(a), montar um niple de lubrificagao
(b) normal.

- Ligar a pistola de lubrificagao (c) in-
cluida no material fornecido ao niple
de lubrificacao (b).

- Accionar a pistola de lubrificagao até
sair lubrificante.

- Eliminar eventuais falhas no fluxo de
lubrificante.

- Voltar a montar o0s tubos
de ubrificagéao.
- Verificar se todas as ligagcdes e tubos se encontram estanques.
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Rolamentos (2)

Nos rolamentos dos cilindros hidraulicos
encontra-se (respectivamente em cima
e em baixo) um niple de lubrificagdo (A).

Em cada rolamento dos rolos
de impulso encontra-se um niple de lu-
brificacao (B).
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F 100 Verificacoes, paragem ...

1 Verificacoes, controlos, limpeza, paragem
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1.1  Intervalos de manutencao

Intervalo
92
90 &
29 Q
c S o
. o S o
7] g N Q ~
o = g 2 Ponto de manutencao Nota
ao0g8388 ST
W o Ao c ® Q
s ° =
S g 4
o O
o O o
Q
(7]
1| N - Verificagbes visuais gerais
2 | B - Verificagdo por um perito
3 M - Limpeza
4 B - Conservagao da pavimentadora
Manutencao |
Manutencgao durante o periodo de rodagem v
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VerificacOes visuais gerais
Uma vistoria geral da pavimentadora com os seguintes controlos faz parte da rotina
diaria:

- Danos nas pecas ou nos elementos de comando?
- Fugas no motor, sistema hidraulico, transmissao etc.?
- Todos os pontos de fixacéo (ripado, sem-fim, cava, etc.) estdo em ordem?

Eliminar imediatamente quaisquer erros detectados, para evitar danos, perigos de
acidente ou poluicéo!

Verificacao por um perito

Mandar inspeccionar a pavimentadora, a pa e a instalagcao de gas ou eléctrica de
operacgao opcional por um perito qualificado

- de acordo com as necessidades (conforme as condigcbes operacionais e
de servicgo),

- mas pelo menos uma vez por ano, quanto ao seu estado operacional.
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4 Limpeza

- Limpar todas as pecas que entrem em contacto como o material de aplicagao.

- Pulverizar os componentes sujos com o sistema de pulverizacdo de agente
desmoldante (O).

A Antes dos trabalhos de limpeza com a maquina de lavar de alta presséao, devera
lubrificar-se todos os rolamentos de acordo com as normas.

- Limpar a maquina com agua apoés a aplicacéo de misturas minerais, betdo magro
ou similar.

A Nao pulverizar os rolamentos e os
componentes eléctricos ou electronicos
com agua!

- Remover os residuos de material de
aplicacao.

A Apobs os trabalhos de limpeza com a maquina de lavar de alta pressao, devera
lubrificar-se todos os rolamentos de acordo com as normas.

Perigo de escorregar! Manter os

degraus e plataformas limpas, sem
massa e 0leo!
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4.1

06

B
[\

ee6e D

9

Limpeza da cava

Limpe a cava regularmente

Para limpar, coloque a maquina sobre um piso plano com a cava aberta.
Desligue o motor de accionamento.

Perigo devido a superficies quentes!
As superficies e partes da maquina quentes poderao causar ferimentos graves!

- Use o seu equipamento de proteccéo pessoal.
- Nao toque nas pecas quentes da maquina.
- Em caso de ferimentos, consulte imediatamente um médico.

Respeite as restantes indicacbes no manual de seguranca!

Limpeza do ripado e do sem-fim

Limpe o ripado e o sem-fim regularmente.

Se necessario, deixe funcionar o ripado e o sem-fim a baixas rotacbes para limpar.
Perigo de se ser puxado por partes da maquina em rotacao ou deslocamento

As pecas da maquina em rotacdo ou em deslocamento poderdo causar ferimentos
graves ou mesmo a morte!

Nao entre na zona de perigo.

N&o introduza as maos em pecgas em rotagao ou em deslocamento.
Use apenas vestuario justo.

Respeite as placas de aviso e de indicagcao na maquina.

Respeite as restantes indicacdes no manual de seguranca.
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5 Conservacao da pavimentadora

5.1 Paragem até 6 meses

Estacionar a maquina de forma a que fique protegida da radiacao solar forte, do
vento, da humidade e do gelo.

Lubrificar todos os pontos de lubrificagdo de acordo com as normas, se
necessario, deixar a unidade de lubrificagdo centralizada opcional a funcionar.

Efectuar a mudanca de 6leo do motor diesel.
Fechar o silenciador de escape hermeticamente.

Desmontar as baterias, carrega-las e armazena-las num local arejado a
temperatura ambiente.

Recarregar as baterias desmontadas a cada 2 meses.

Proteger todas as pecas de metal polidas, p. ex. bielas dos émbolos do cilindro
hidraulico, com produto adequado contra a corrosao.

Se nao for possivel estacionar a maquina num pavilhdo ou numa superficie
coberta, é conveniente cobri-la com uma lona. Em qualquer dos casos, é
imprescindivel fechar hermeticamente todas as aberturas de admisséo e de
evacuacao de ar com pelicula e fita adesiva.

5.2 Paragem de 6 meses a1 ano

Efectuar todas as medidas como em "Paragem até 6 meses".

Depois de o éleo do motor ter sido drenado, encher o motor diesel com um éleo de
conservacao aprovado pelo respectivo fabricante.

5.3 Recolocacao em servico

Anular todas as medidas descritas na seccao "Paragem".
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6.1

o

2

Proteccao do ambiente, eliminacao
Proteccao do ambiente

Os materiais de embalagem, os produtos consumiveis usados ou 0s respectivos
restos, os produtos de limpeza e os acessorios da maquina tém de ser reciclados
convenientemente.

Observe as normas locais!
Eliminacao

ApoOs a substituicdo das pecas de desgaste e sobressalentes ou aquando do abate
do aparelho (transformacéo em sucata) devera proceder-se a uma reciclagem com
separacao de materiais.

Os metais, os plasticos, a sucata electrdnica, os diversos produtos consumiveis, etc.
tém de ser separados.

As pecas sujas com 6leo ou massa consistente (mangueiras hidraulicas, tubos de
lubrificacéo, etc.) devem ser tratadas a parte.

Os aparelhos eléctricos, os acessérios e as embalagens deverao ser reaproveitados
de forma a nao prejudicar 0 meio ambiente.

Observe as normas locais!
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F 110 Lubrificantes e produtos

> > & b b -

consumiveis

Lubrificantes e produtos consumiveis

Utilizar apenas os lubrificantes citados ou de qualidade equiparavel de marcas de re-
nome.

Utilizar apenas recipientes limpos por dentro e por fora para abastecimento de 6leo
ou combustivel.

Respeitar as quantidades de enchimento (ver seccao "Quantidades de enchimento").

Niveis de dleo ou lubrificantes incorrectos causam um desgaste acentuado e levam
a paragens da maquina.

Os 6leos sintéticos ndo podem ser misturados com 6leos minerais!
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1.1 Quantidades de enchimento
Produto consumivel Quantidade
Motor diesel )
1 | (com substituicao do filtro Oleo do motor 15 litros
de Oleo)

Sistema de refrigeracao do

2 motor Liquido de refrigeracao | 20,0 litros

3 | Depdsito de combustivel Gasdleo 350 litros

4 | Deposito de 6leo hidraulico Oleo hidraulico 200 litros
Caixa de transferéncia da Oleo para transmis- ,

5 ~ 7,0 litros
bomba sOes

6 Transmlssao planeta~rla OJeo para transmis- 35 litros
Mecanismo de tracgéao soes
Transmisséo planetaria Oleo para transmis- .

7 : ~ 1,5 litros
Sem-fins (de cada lado) sbes

7 | Caixa do sem-fim Oleo para transmis- 5,0 litros

soes

Rolamento exterior

7 | do sem-fim Massa para altas tem-

115 gramas

(por cada rolamento)** peraturas

Sistema de lubrificacao

centralizada Massa consistente
(opcional)

Baterias Agua destilada

A Observar as especificacdes nas paginas seguintes!

**Numa instalagao nova
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2 Especificacoes sobre lubrificantes

2.1 Motor de accionamento

I (") =Recomendagéo

2.2 Sistema de refrigeracao

[ (%) = Recomendagao

2.3 Sistema hidraulico

= (%) = Recomendagao

BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Rimula
R6LM
10W-40
Chevron Caltex Delo Mobil Shell
Extended Extended Extended
Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant
Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando -Tellus Qil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46
2.4 Caixa de transferéncia da bomba
BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S4
ATF VM

I () = Enchimento de fabrica
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|
2.5 Transmissao planetaria do mecanismo de traccao
Aral BP Ess°’ Fuchs Mobil Shell
xXxon
-Omala
Qil F 220
[ (%) = Recomendagao
2.6 Transmissao planetaria do accionamento do sem-fim
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
Qil F 220
[ (%) = Recomendagao
2.7 Caixa do sem-fim
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S4WE460
@]
[ () =Recomendagao
2.8 Massa lubrificante
Aral BP ESSO / Fuchs Mobil Shell | Chevron
xXxon
-Gadus S5 T';:gg
T460 1.5 Premium2
[ (%) = Recomendagao
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2.9  Oleo hidraulico
Oleos hidraulicos preferidos:

a) Oleo hidraulico sintético a base de ésteres, HEES

Fabricante Classe de viscosidade ISO VG 46
MasCopo  [Wdmilor2o()

Shell Naturelle HF-E46

Panolin HLP SYNTH 46

Esso Univis HEES 46

Total Total Biohydran SE 46

Aral Vitam EHF 46

[ (%) = Recomendagao

b) Oleos hidraulicos minerais

Fabricante Classe de viscosidade ISO VG 46
Shell Tellus S2 V46

Chevron Rando HDZ 46

Caltex Rando HDZ 46

= (%) = Recomendagao

Ao mudar de 6leos hidraulicos minerais para 6leos hidraulicos biodegradaveis, con-
tacte por favor os nossos servigos de assisténcia técnica!
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Parts & Service

Formacgao

Oferecemos aos nossos clientes programas de treino com aparelhos DYNAPAC, no nosso
centro de formagao que é especificamente destinado para o efeito.

Neste centro sdo ministradas acg¢des de formacao, quer por turnos, quer fora de espacgos
de tempo fixados.

Assisténcia técnica
Em caso de avaria e para questdes relacionadas com pecgas sobressalentes, dirija-se aos

nossos representantes da assisténcia técnica.
Em caso de danos, os nossos técnicos qualificados garantem reparagées rapidas e adequadas.

Servigo de assisténcia técnica
Na eventualidade de a nossa organizagéo de vendas n&o o puder ajudar,

podera contactar-nos directamente.
Esta ao seu dispor uma equipa de consultores técnicos.

gmbh-service@atlascopco.com ]
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