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O DYNapac

FAYAT GROUP

Predmluva

Originalni provozni navod

Pro bezpeCny provoz zafizeni jsou nezbytné znalosti, které jsou poskytnuty
prostfednictvim tohoto provozniho navodu. Informace jsou pfedkladany stru¢nou,
prehlednou formou. Kapitoly jsou fazeny podle pismen. Kazda kapitola zacina
stranou 1. Cislovani stran je tvofeno pismenem oznadujicim kapitolu a &islem strany.
Pfiklad: Strana B 2 je druha strana kapitoly B.

V tomto provoznim navodu jsou uvedeny ruzné volitelné doplfiky. B€hem obsluhy a
provadéni udrzby dbejte na to, abyste se drzeli popisu platného pro dany volitelny
doplnék.

Vyrobce si v zajmu dalSiho vyvoje vyhrazuje pravo na provadéni zmén pfi zachovani
podstatnych vlastnosti zafizeni popsaného typu, aniz by sou€asné proved| pfislusné
upravy v tomto navodu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Némecko
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/(0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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O DYNapac

FAYAT GROUP

1.1

2

o

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Zakony, smérnice a predpisy bezpecnosti prace

Zasadné dodrzujte platné mistni zakony, smérnice a predpisy bezpecénosti prace,
i kdyz zde nejsou vyslovné uvedeny.

Za dodrzovani z nich vyplyvajicich pfedpisl a opatfeni zodpovida sam uzivatel!

Nasledujici vystrazné pokyny, zakazové a pfikazoveé znaCky upozorfiuji na ohrozeni
osob, stroje, Zivotniho prostfedi zbytkovymi riziky pfi provozu stroje.

Nedodrzeni téchto pokynu, zakazu a pfikazl muze zpusobit Zivotu nebezpeéna
zranéni!

Navic dodrzujte ,Smérnici Dynapac pro spravné pouzivani finiSerd v souladu
s urcenim®!
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FAYAT GROUP

1.2

D> O

Bezpecnostni symboly, signalni slova

Signalni slova ,Nebezpedi“, ,Varovani“, ,Pozor®, ,Poznamka“ jsou v bezpecnostnich
pokynech v titulkovém poli s barevnym podkladem. Maji ur€itou hierarchii a spolecné
s vystraznym symbolem udavaji zavaznost nebezpedi, pfip. druh pokynu.

| ~
»Nebezpeci®! ANEBEZPECI

Nebezpecli zranéni osob.
Upozornéni na bezprostifedné hrozici nebezpeci, které ma za nasledek smrt nebo
tézka zranéni, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatfeni.

Prereven

Upozornéni na mozné nebezpeci, které muize mit za
nasledek smrt nebo tézka zranéni, kdyZ nejsou podniknuta odpovidajici opatfeni.

,Pozor!

A POZOR

Upozornéni na mozné nebezpeli, které mize mit za
nasledek stfedné téZzka nebo lehka zranéni, kdyZz nejsou podniknuta odpovidajici
opatreni.

promamta” | POZNAMKA |

Upozornéni na nevyhodu, tzn. mohou nastat nepfiznivé stavy
nebo nasledky, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatreni.

Dalsi, dopliujici pokyny
Dalsi pokyny a dualezité vysvétlujici Udaje jsou oznaceny nasledujicimi piktogramy:

Uvadi bezpec€nostni pokyny, které je nutno dodrZovat, aby se zamezilo ohrozeni
osob.

Uvadi pokyny, které je nutno dodrZzovat, aby se zamezilo poSkozeni materialu.

Uvadi upozornéni a vysvétlivky.
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FAYAT GROUP

1.4

Vystrazné symboly
Varovani pfed nebezpecnym mistem nebo ohrozenim!

Nedodrzeni tohoto vystrazného pokynu muze zpusobit Zzivotu
nebezpecna zranéni!

Varovani pfed nebezpecim vtazeni

V této pracovni oblasti / u téchto prvkld hrozi nebezpeéi vtazeni
prvky, které se otaceji nebo posouvaji!

Cinnosti provadéjte pouze pfi vypnutych prvcich!

Varovani pfed nebezpeénym elektrickym napétim!

Udrzbové prace a opravy na elektrickém systému zarovnavaci listy
smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Varovani pfed zavéSenymi bfemeny!

Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenymi bfemeny!

Varovani pfed nebezpecim pfivieni Ci pfiskfipnuti!

Aktivovanim urcitych dila, provadénim funkci nebo pohyby stroje
hrozi nebezpeci pfivieni Ci pfiskfipnuti.

Vzdy dbejte na to, aby se v ohroZenych oblastech nezdrZzovaly
osoby!

Varovani pred zranénim rukou!

Varovani pfed horkym povrchem a horkymi kapalinami!

V4
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FAYAT GROUP

Varovani pfed nebezpecim padul!

Varovani pfed nebezpecim zplsobenym akumulatory!

Varovani pfed zdravi Skodlivymi nebo drazdivymi latkami!

Varovani pred hoflavymi latkami!

Varovani pfed plynovymi lahvemi!

> B> B> B




O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.5

Zakazové znacky

Otvirani / vstup / sahani dovnitf / provadéni / sefizovani béhem
provozu nebo pfi béZicim hnacim motoru je zakazano!

Nespoustéjte motor/pohon!
UdrZzbové prace a opravy se smi provadét pouze pfi zastaveném
vznétovém motoru!

Strikani vodou zakazano!

Hasit vodou zakazano!

Samostatna udrzba vlastnimi silami zakazanal!
Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte servis Dynapac

Nebezpedi pozaru!, zakaz koufeni a otevieného ohné!

Nezapinejte!

R R E
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.6

Osobni ochranné pomucky

Podle mistné platnych predpisG muze byt nutné nosit pfedepsané ochranné
pomucky!
Dodrzujte tyto pfedpisy!

Noste ochranné bryle k ochrané oci!

)

Noste vhodnou pfilbu!

Noste vhodnou ochranu sluchu k ochrané sluchu!

K ochrané rukou noste vhodné ochranné rukavice!

Noste ochrannou obuv k ochrané dolnich konéetin!

Noste vzdy tésné pfiléhavé pracovni obleceni!
Noste vystraznou vestu, abyste byli v€as vidét!

Je-li kontaminovan vzduch, noste ochranny dychaci pfistroj!

V7
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FAYAT GROUP

1.7  Ochrana zivotniho prostredi

[ Zasadné dodrzujte platné mistni zakony, smérnice a predpisy tykajici se fadne
recyklace a likvidace odpadu, i kdyz zde nejsou vyslovné uvedeny.
Pfi Cidténi, udrzbé a opravach se nesmi latky ohroZujici vodu jako:

- maziva (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladici kapalina

- Cistici kapaliny

dostat do pidy nebo kanalizace!

Latky se musi zachytit do vhodnych nadob, skladovat a prfepravovat
v nich a predat k odborné likvidaci!

Latky ohrozujici Zivotni prostiedi!

1.8 Pozarni ochrana

[ Podle platnych mistnich predpisi muze byt nutne pfepravovat na finiSeru vhodne
hasici prostfedky!
Dodrzujte tyto pfedpisy!

Hasici pfistroj!
(volitelna vybava)
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FAYAT GROUP

1.9

g D>

DalSi pokyny
Dodrzujte dokumentaci vyrobce a dal$i dokumentaci!

napf. navod k udrzbé vyrobce motoru

Popis / vyobrazeni plati pro vybaveni s plynovym vyhfivanim!

Popis / vyobrazeni plati pro vybaveni s el. vyhfivanim!

Oznacuje sériové vybaveni.

Oznacuje nadstandardni vybavu.

)
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FAYAT GROUP

2 Znacka CE a Prohlaseni o shodé
(Plati pro stroje prodavané v EU/EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznaceni potvrzuje, Zze stroj spliuje zakladni
pozadav-ky na ochranu zdravi a bezpecnost podle smérnice pro strojni zafizeni
2006/42/ES a vSechny dalSi platné predpisy. Dodavka stroje obsahuje Prohlaseni o
shodé, ve kterém jsou uvedeny platné pfedpisy a dodatky, harmonizované normy a
dal$i platna ustanoveni.

3 Zaruéni podminky

[ Soucasti dodavky stroje jsou zarucni podminky.
V nich jsou kompletné specifikovany platné podminky.

Narok na uplatnéni zaruky zanika, kdyz

- poskozeni vzniknou pfi nespravné funkci pouzitim v rozporu s ur€enim a neod-
bornou obsluhou.

- opravy nebo manipulace provadeji osoby bez potfebného opravnéni nebo Skoleni.
- se pouziva pfislusenstvi nebo nahradni dily, které jsou pfi€inou poskozeni a které
nebyly schvaleny firmou Dynapac.

V10
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FAYAT GROUP

Zbytkova rizika
Zde se jedna o rizika, ktera pretrvavaiji, i kdyz byla provedena vSechna mozna bez-

pecnostni opatfeni, ktera pomahaji ohrozeni (rizika) minimalizovat a pfiblizit jejich
pravdépodobnost vyskytu a dosah k nule.

Zbytkova rizika ve formé

Nebezpecdi zranéni €¢i umrti osob a poskozeni stroje
Ohrozeni zivotniho prostredi strojem

Vécné skody a omezeni vykonu a funkci na stroji
Vécné skody v provozni oblasti stroje

vznikaji nasledkem:

- chybného nebo neodborného pouzivani stroje

- vadnych nebo chybéjicich ochrannych zafizeni

- pouzivani stroje nevysSkolenym, nepouc¢enym personalem
- vadnych nebo poskozenych soucasti

- neodborné prepravy stroje

- neodborné udrzby nebo oprav

- uniku provoznich latek

- emisi hluku a vibraci

- pouziti nepfipustnych provoznich latek

Existujici rizika je mozné eliminovat respektovanim a praktikovanim nasle-
dujicich pokynu:

- vystrazné pokyny na stroji

- vystrazné pokyny a pokyny v pfiru¢ce k bezpec€nosti silni¢niho finiSeru a v navodu
k obsluze silni¢niho finiSeru

- provozni pokyny provozovatele stroje
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Rozumoveé predvidatelna nespravna pouziti

Jakékoliv rozumové predvidatelné nespravné pouziti je nepfipustné. Pfi nespravném
pouziti zanika zaruka vyrobce, veSkerou odpovédnost nese provozovatel.

Rozumové predvidatelna nespravna pouziti stroje jsou:

- zdrzovani se v nebezpecéné oblasti stroje

- pfepravovani osob

- opusténi stanovisté obsluhy b&éhem provozu stroje

- odstranéni ochrannych nebo bezpecénostnich prvki

- uvedeni stroje do provozu a jeho pouzivani z jiného mista nez ze stanovisté
obsluhy

- provozovani stroje s pochuznou lavkou zarovnavaci listy vyklopenou nahoru

- nedodrzeni predpist k udrzbé

- vynechavani nebo nespravné provadéni servisnich praci nebo oprav

- ostfikovani stroje vysokotlakymi Cistici
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Pouziti v souladu s urcenim

Smérnice Dynapac pro spravné pouzivani a pouziti finiSerl v souladu s ur€enim je
soucasti dodavky tohoto pfistroje. Je soucasti tohoto provozniho navodu a je ji bez-
podminecné nutno dodrzovat. Pfislusné narodni pfedpisy plati bez omezeni.

Stavebni silni¢ni stroj, popsany v tomto navodu k obsluze, je finiSer, pouzivany k
pokladani vrstev smési, valcovaného nebo hubeného betonu, Stérku pro stavbu
kolejovych trati a nepojenych mineralnich smési podkladnich vrstev.
Pouzivejte jej, obsluhujte a udrzujte podle udaju uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Jiné pouziti neni v souladu se stanovenym ucelem a mize mit za nasledek
ujmu na zdravi osob, poskozeni finiSeru nebo vznik hmotnych Skod.

Kazdé pouziti mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni ur€eno, je pokladano za
pouziti v rozporu s ur€enim a je tedy vyslovné zakazano! Zejména provoz v Sikmém
terénu, popf. pouziti ke zvlastnim ucCeldm (vystavba skladek, pFehrad) je
bezpodmine€né nutno konzultovat s vyrobcem.

Povinnosti provozovatele: Provozovatelem ve smyslu tohoto navodu je kazda
fyzickd nebo pravnicka osoba, ktera silnicni finiSer sama pouziva nebo z jejihoz
pfikazu je tento pouzivan. Ve zvlastnich pfipadech (napf. leasing, pronajem) je
provozovatelem ta osoba, ktera podle stavajicich smluvnich ujednani mezi
vlastnikem a uzivatelem finiSeru musi zohlednit jmenované povinnosti vyplyvajici z
provozu.

Provozovatel musi zajistit takové pouzivani finiSeru, které je v souladu s ucCelem jeho
pouziti, a dale musi vyloucit vznik jakéhokoliv rizika ohrozeni Zivota a zdravi uZivatele
nebo jinych osob. Dale pak dbejte na dodrzovani bezpecnostnich predpist, dalSich
bezpecnostnich pravidel a také smérnic tykajicich se provozu, udrzby a servisu.
Provozovatel musi zabezpecit, aby si vSichni uzivatelé precetli navod k obsluze a
porozuméli jeho obsahu.

Montaz soucasti prislusenstvi: Silni¢ni finiSer muze byt pouzivan pouze s
vestavnymi pracovnimi listami schvalenymi vyrobcem. Montaz nebo vestavba
pridavnych zafizeni, ktera zasahuji do funkci silni€¢niho finiSeru nebo kterymi se jeho
funkce rozSifuji, je pfFipustna pouze po udéleni pisemného souhlasu vyrobce.
V pfipadé potfeby je nutno vyzadat souhlas mistnich arada.
Svoleni ufadu vSak nenahrazuje souhlas udéleny vyrobcem.
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Popis zarovnavaci listy

Popis pouziti
Pracovni lista Dynapac V5100TV / V6000TV se pouziva spolecné s finiSerem:

Tato liSta se pouziva k pokladce vrstev téchto materiala:
- Ziviénych asfaltovych smési,

- valcovaného, resp. hubeného betonu,

- Stérku pro kolejova loze,

- nepojenych mineralnich smési pro podklady dlazeb.

Hydraulicka vysuvna lista je ur€ena pro pokladku s riznym pracovnim zabérem.

Technicka specifikace liSty je uvedena v €asti “Technické udaje”.
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Konstrukéni celky

Péchovaci a vibraéni prvky: Péchovaci noze, které se ve stfedni ¢asti sbihaji, za-
mezuji tvofeni stfedniho Svu.

Zhutnéni a strukturu dale zlepSuje doplnkovy vibrator (zvlastni pfislusenstvi).
Zapinani péchu a vibratoru a nastaveni poctu jejich otacek je vzajemné nezavislé.
Plynula regulace poctu otacek zajistuje stalé optimalni zhutnéni pfi riznych pokla-
danych materialech a tloustkach.

Zakladni lista a vysuvné dily: Pomoci dilu listy, které se hydraulicky vysouvaji ze
stfedniho dilu (,zakladni listy“), Ize stisknutim tlacitka rozSifit pracovni zabér listy.
Propracovany vodici systém — na kazdé strané dveé teleskopické trubky s vliozenymi
ramy — zajiStuje vysokou stabilitu.

Uhel a vysku vysuvnych dil(i viigi zakladni li$té Ize nastavit rychle a snadno.

Tato nastaveni, zakladni nastaveni liSty vuci finiSeru a nastaveni profilu vozovky jsou
popsana v kapitole E ,Sefizeni a prestavba“.

Nastavce: Sladénym systémem nastavcl Ize v nékolika stupnich zvétsit pracovni
zabér.

Vymezovaci plechy: Bo¢ni vymezovaci plechy zamezuji pfeteCeni asfaltové smési
do stran.
Volitelné jsou k dispozici nasledujici komponenty:

Vyhfivané vymezovaci plechy
Sklopné vymezovaci plechy
Tvarovaci hrany

Redukéni botky

Pochtizné lavky: Sklopné lavky se zavésuji na prislusny drzak.

Lavky Ize na kratkou dobu sundat jen ve zvlastnich pfipadech (napf. pfi pokladce
blizko zdi).

Pro optimalné snizené prepravni délky finiSeru se lavky dodavaji v nasledujicim pro-
vedeni:

- Snimatelné / sklopné provedeni
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Systém mazani: VSechna dullezitda mazaci mista zakladni liSty jsou sdruzena v cen-
tralnich rozvadécich blocich. To usnadfiuje mazani a zkracuje nezbytnou dobu
udrzby.

Mazana mista vysuvnych dilG jsou mazacim tukem zasobovana prostrednictvim jed-
notlivych mazacich bodu.

viv s

jistotu promazani.
Vyhtivani zarovnavaci listy: Volitelné jsou k dispozici dva rizné systémy vyhfivani:

Plynové vyhfivani: Vyhodou propanovych vyhfivacich pasu je konstrukce os-
védcCena v praxi a bezproblémova manipulace.

Elektronické monitorovani teploty a plamene zajiStuje kratkou dobu ohfevu a stabilitu
teploty.

Vlozené izolace nad zakladnimi deskami a vedeni vzduchu k péchovacim nozim a
bocnim plechum zajistuji efektivni vyuziti tepla.

Elektrické vyhfivani: Praxi ovéfena konstrukce, bezproblémova manipulace a ma-
ximalni snadnost udrzby diky bezudrzbovému provozu jsou pfednosti elektrického
vyhfivani listy.

Diky rdznym, navzajem oddélenym a regulovanym topnym sekcim ve tvaru topnych
liSt, které jsou vhodné rozmistény v zakladnich deskach a péchovacich nozich kazdé
sekce listy, jsou zajiStény kratké doby zahrati, konstantni teploty a efektivni vyuziti te-
pla.

Pokud se na liStu montuji dily nastavby, staci instalovat jediny konektor napajecich a
fidicich dilG k sousednimu dilu liSty.

Monitorovani a fizeni topeni je realizovano ve spinaci skfini.

Diky elektrickému vyhfivani vymezovacich plecht (O) je zabranéno ulpivani smési a
dosazeno lepSi struktury povrchu v této oblasti.

Oba typy vyhfivani a jejich ovladani jsou popsany v nasledujicich kapitolach tohoto
navodu k obsluze.
RuUznym popisim a obrazkidm jsou pfifazeny nasledujici symboly:

- Popis / vyobrazeni u vybavy s plynovym vyhfivanim

- Popis / vyobrazeni u vybavy s elektrickym vyhfivanim
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©

©

Bezpecnost

Bezpec&nostni zafizeni finiSeru a listy jsou popsana v kapitole B, odstavci 3 navodu k

obsluze finiSeru.

Zbytkova nebezpedi u listy

Nebezpeci pohmozdéni!

U vSech pohyblivych soucasti listy hrozi nebezpe€i pohmozdéni,
sevieni nebo stfihu.
K témto soucastem se nepfiblizujte!

Nebezpedi vtazeni!

U vsech rotujicich nebo obihajicich soucasti listy hrozi nebezpedi
zachyceni, navinuti nebo vtazeni.
K témto soucastem se nepfiblizujte!

Nebezpeci padu!

Nikdy nenaskakujte ani nevyskakujte za jizdy! Pouzivejte jen lavky
a stupacky, které jsou k tomu urceny!

Nebezpeci pozaru a vybuchu!
Pfi praci na plynovém vyhrivani hrozi pozar a vybuch.
Nekufte! Nepouzivejte otevieny oheri!

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

U elektrického vyhfivani listy (O) hrozi pfi nedodrzovani bezpec-
nostnich opatfeni a bezpecnostnich predpist uUraz elektrickym
proudem.

Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy smé&ji provadét jen kva-
lifikovani elektrotechnici.
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Nebezpeci popaleni!

Pfi vyhfivani listy hrozi nebezpeci popaleni o horké plochy, zviasté
na zakladni desce a vymezovacich plechach.
K témto souCastem se nepfibliZzujte! Nebo noste ochranné rukavice!

VZdy noste cely potfebny ochranny odév!

>

PFi nepouzivani nebo nedbalém pouzivani ochranného odévu mlze dojit k ohro-

zeni zdravi.

jicim zpusobem zajistény!

neni pfipustny!
Béhem prace méjte neustale pfehled, zda neni nékdo ohrozen!

Zajistéte, aby vSechny bezpec€nostni prvky a kryty byly na svém misté a odpo-vida-

Zjisténa poskozeni ihned odstrarite! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zavady,
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4

4.1

4.2

Technicka data

Rozméry
V5100 V6000
Zakladni Sitka 2,55 3,00 m
Pracovni zabér:
min. se 2 redukénimi botkami 2,00 2,50 m
moznost hydraulického vysunuti do 5,10 6,00
Hloubka zakladnich desek:
Zakladni lista 380 380 mm
Vysuvne dily 380 380
[ Rozsiteni listy viz kapitola ,Sefizeni a prestavba®,
Hmotnosti
V5100 V6000
Zakladni lista s vysuvnymi dily 3,36 3,80 t
navic:
Vymezovaci plechy 335 335 K
kazdy nastavec 350 mm 185 185 9
kazdy nastavec 750 mm 300 300
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Parametry nastaveni/vybaveni

Profil vozovky:
- rozsah nastaveni
- mechanismus nastaveni

-2,0% - +4,5 %

s fehtaCkou pres fetéz

s hydraulickym motorem pfes
fetéz (O)

Nastaveni vySky/uhlu vysuvnych dill

Ctyfbodové nastaveni vietenem

Vyklopna lavka

sériové

Systém mazani:

Jednotliva mazana mista a
centralni mazani

Systém zhutnovani

Péchovaci systém

péch se svislym pohybem

Max. zdvih péchu 4.8 mm
Frekvence péchu 1560 1/min
(plynulé nastaveni) (26 Hz)
Vibrace 3480 1/min
(plynulé nastaveni) (58 Hz)

Hydraulické olejové motory:

- pro péch (v zakladni list&/vysuvném dilu)2/2
- pro vibrator (v zakladni listé/vysuvném dilu)2/2
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4.5

4.6

Plynového vyhrivani V 5100

Palivo (zkapalnény plyn)

Propan

Typ hofaku

Pasovy hofak

Rizeni vyhFivani
(spinaci skFif na listé)

Elektronické zapalovani,
monitorovani plamene,
monitorovani teploty (O).

Plynové lahve (na listé) 2 ks

- napln v kazdé lahvi 78 |

- hruba hmotnost kazdé lahve 33 kg

Pracovni tlak (za redukénim ventilem) Asi 1,5 baru

Topny vykon 57,4 kW

Spotieba plynu zakladni listy a vysuvnych

dild 4,48 kg/h

Spotfeba plynu kazdého nastavce 350 mm 0,34 kg/h

Spotieba plynu kazdého nastavce 750 mm 0,63 kg/h

Vyhfivany vymezovaci plech 0,16 kg/h
Plynového vyhfivani V 6000

Palivo (zkapalnény plyn) Propan

Typ hofaku

Pasovy horak

Rizeni vyhFivani
(spinaci skFif na listé)

Elektronické zapalovani,
monitorovani plamene,
monitorovani teploty (O).

Plynové lahve (na listé) 2 ks

- naplni v kazdé lahvi 781

- hruba hmotnost kazdé lahve 33 kg
Pracovni tlak (za redukénim ventilem) Asi 1,5 baru
Topny vykon 72,6 kKW
Spotieba plynu zakladni liSty a vysuvnych

dild 5,68 kg/h
Spotfeba plynu kazdého nastavce 350 mm 0,34 kg/h
Spotieba plynu kazdého nastavce 750 mm 0,63 kg/h
Vyhfivany vymezovaci plech 0,16 kg/h
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4.7

4.8

Elektrické vyhfivani V 5100 (O)

Elektrické vyhfivani s
topnymi liStami v zakladnich

Typ vyhfivani deskach a péchovacich
nozich

Pocet topnych list
- na kazdou zakladni desku 2 K

. o A S
- na kazdy péchovaci ntz 1
- na kazdy vymezovaci plech (O) 1
Celkovy vykon vyhfivani listy
- Zakladni lista +vysuvné dily 18000
- Nastavec 350mm 1300 w
- Nastavec 750mm 2700
- +Vlymezovaci plechy (O) 1000
Elektrické vyhrivani V 6000 (O)

Elektrické vyhfivani s
Typ vyhfivani topnymi liStami v zakladnich
deskach a péchovacich
nozich

Pocet topnych [ist
- na kazdou zakladni desku 2

.y s . ks
- na kazdy péchovaci nuz 1
- na kazdy vymezovaci plech (O) 1
Celkovy vykon vyhfivani listy
- Zakladni lista +vysuvneé dily 20800
- Nastavec 350mm 1300 w
- Nastavec 750mm 2700
- +Vymezovaci plechy (O) 1000
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5

Mista pro oznaceni a typové stitky

A POZOR

Nebezpedi pfi chybéjicich nebo chybné pochopenych
Stitcich stroje

Pfi chybéjicich nebo chybné pochopenych Stitcich stroje
hrozi nebezpedi zranéni!

- Neodstranujte zadné vystrazné a informacni Stitky
ze stroje.

- Po8kozené nebo ztracené vystrazné a informacni Stitky
se musi neprodlené nahradit.

- Seznamte se s vyznamem a umisténim vystraznych a
informacnich Stitkd.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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A~

at least 3 seconds:
Safety regulations for gas system
Ve -

4 "Inslation baull” indicator lamp {2) goes out.
4. Obsarve sparabeg inslruetisng!

EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:

L .
THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED GUT
1. Switch off all consumen

u
3. Preas the resst button (3} for
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5.1

5.2

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

- Varovani - nebezpeci pohmozdéni!
Misto, kde hrozi skfipnuti, pfimacknuti,
rozdrceni, mUze zpuUsobit tézka zranéni

D(—) w nebo dokonce smrt!

Od nebezpecné oblasti udrzujte
bezpecény odstup!

- Varovani - horky povrch -

> B>

nebezpeci popaleni!
Horké povrchy mohou zpUsobit tézka

zranénil
> Vas$e ruce se nesmi dostat do

nebezpecné oblasti, udrzujte bezpecnou
Esito vzdalenost! Pouzivejte ochranny odév

nebo vybaveni!

Prikazové, zakazové, vystrazné znacky

C. | Piktogram Vyznam
3 . - Vstupovat na plochu zakazano!
- Varovani pfed nebezpecnym elektrickym napétim!
4
ok Komponenty oznacené timto symbolem smi ote-
virat, kontrolovat a ménit jen kvalifikovany elek-tri-
kar!
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5.3

DalSi vystrazné pokyny a pokyny k obsluze

*

*%

C.

Piktogram

Vyznam

*%

W

QO
THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:

1. Switch off all consumers [ heating circuits.

2. Press the test button (1);

u "Insulation fault” indicator lamp (2) must light up.
3. Press the reset button (3) for at least 3 seconds;
u "Insulation fault” indicator lamp (2) goes out.

4. Observe operating instructions!

BN 41202495

- Pozor!
NebezpecCi urazu nebezpecnym
elektrickym proudem. Obsluha stroje
musi denné pfed uvedenim stroje do
provozu provést kontrolu izolace!
Nedodrzeni denni rutiny maze vést k
tézkym zranénim nebo dokonce k umrti.
Ridte se pokyny v navodu k obsluze

*

Safety regulations for gas system

. Fasten the gas bottles in the bracket provided and
secure to prevent falling over and turning.

2. Do not remove gas without hose rupture protection
and gas pressure regulator.

Gas boltles, valves and fittings must be checked

recurrently for leaks every 2 years by an expert.

o

s

. Leaks must be immediately reported to the
supervisor. Suitable foaming agents must be used to
detect leaks.

5. The bottle valves must be closed immediately in the
avent of leaks, prior to breaks, at close of work, when
the burners are extinguished and in the event of fires.

o

Note the following to ignite the burners:

. Open the bottle valves and main shut-off valve.
Press the hose rupture protection facility for several
seconds.

2. Acluate the heater switch; the automatic system
uns.
- Red lamp: Malfunction

. Fault finding by the supervisor only. Observe
operating instructions.

[

-

. Use only original spare parts.

EN 4812027468

- Bezpeénostni upozornéni k plynovému
zarizeni!
Nebezpeci neodbornou obsluhou.
Obsluha stroje si musi pfed uvedenim
stroje do provozu precist bezpecnostni
pokyny a pochopit je! Nedodrzeni
bezpecnostnich pokynu mize vést k
téZkym zranénim nebo dokonce k umrti.

Jen u vybavy ,plynové vyhfivani*
Jen u vybavy ,elektrické vyhfivani“
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5.4

Typovy stitek listy (7)

o
SbvynapAC

@
SCREED / BOHLE
Model \ Year of MiG ,—
Typ Baujahr

Product Identification ‘

Number
©

Operating weight
Betriebsgewicht

o

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg . Germany

Poz. | Nazev

1 Typ listy

2 Maximalni provozni hmotnost listy
3 | Cislo listy

4 Rok vyroby

5 Vyrobce
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Preprava

Bezpecénostni predpisy pro prepravu

Pfi nespravné pfipraveé finiSeru a zarovnavaci listy a neodborné provadéné prepravé
hrozi nebezpedi urazu!

Listu zasunte na zakladni Sitku a odmontujte vSechny namontované nastavce.

Odmontujte vSechny volné a precnivajici dily (vymezovaci plechy, dalkova ovladani
atd.). PFi pfepravé se zvlastnim povolenim tyto dily zajistéte!

Sklopné vymezovaci plechy (O) zajistéte ve sklopené poloze.
V8echny dily, které nejsou pevné spojeny s listou, uloZte do pfislusnych schranek.

Po pfepravé opét spravné namontujte vSechna ochranna zafizeni.
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Nalozeni odmontované listy

Pokyny k nakladani a pfepravé listy namontované na finiSeru naleznete v navodu k
obsluze finiSeru.

LiSta musi byt zasunuta na zakladni Sifku. Pfesahujici nebo volné dily jakoZz i plynové
lahve vyhfivani zarovnavaci listy (O) (viz kapitola E a D) musi byt odmontovaneé,
hydraulické a elektrické pfipojky musi byr odpojené.

Dodrzujte nosnost vidlicovych zdviznych vozikd, resp. jefabu a vazacich prostfedku
jefabu (fetéz(, lan, haku atd.)!

Hmotnosti a rozméry listy naleznete v kapitole B, ¢asti ,Technické udaje“.

Nakladani jerabem

A\ VAROVANI | Nebezpe&na zavé$ena bremena

Jefab a / nebo zavéSeny stroj se pfi zvedani mohou
prevratit a zpUsobit zranéni!

- Stroj se smi zvedat jen za oznaCené zvedaci body.

- Zohlednéte provozni hmotnost stroje.

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Pouzivejte pouze takova zvedaci zafizeni, ktera maji
dostateCnou nosnost.

- Nenechavejte na stroji Zzadny naklad nebo volné dily.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.

- Héaky zavéste do pfisluSnych zavésnych bodu (1, 2).

- U nastavcu pouzijte upeviovaci body (3) pfip. (4).

Pokud neni lista zavéSena vodorovné, muze vytéci olej a tuk.
OhroZzeni zivotniho prostredi!

Zavésené bfemeno!
Zdrzovat se pod zavéSenym bfemenem je zakazano!

Nakladani vidlicovym zdviznym vozikem

v v

Stale méjte na paméti, Ze tézisteé listy nebo bedny na pfislusenstvi mize byt mimo
stred.

PFi nakladani vidlicovym zdviznym vozikem hrozi pfevraceni bfemene nebo pad dild.
Nezdrzujte se v nebezpeéném pasmu!
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Obsluha

Bezpecnostni pokyny

PFi nespravné obsluze liSty nebo jejiho vyhfivani muze dojit k ohroZeni osob.

Zajistéte, aby vSechny bezpecCnostni prvky a kryty byly na svém misté a odpovi-
dajicim zplsobem zaijistény!

Zjisténa poskozeni ihned odstrante! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zava-
dy, neni pfipustny!

Béhem prace méjte neustale pfehled, zda neni nékdo ohrozen!

Nikomu nedovolujte jizdu na listé!
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ANEBEZPECI

Nebezpeci neodbornou obsluhou

Neodborna obsluha stroju mize mit za nasledek tézka
zranéni nebo dokonce smrt!

- Stroj se smi pouzivat pouze ke stanovenému ucelu v
souladu s uréenim.

- Stroj smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

- Obsluha stroje se musi dobfe seznamit s obsahem navodu
k obsluze.

- Vyhybejte se trhavym pohybim stroje.

- Nepfrekracujte pfipustné uhly stoupani a naklonu.

- Vika a dily zakrytovani méjte béhem provozu zaviené.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru€ce
bezpecnosti.

Nebezpedi vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravujici dily stroje mohou zpusobit tézka
zraneéni!

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dill stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- P¥i udrzbovych pracich zastavte motor a vytahnéte kli¢
zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruce
bezpecnosti.
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Nebezpeci pohmozdéni pohybujicimi se dily stroje

Pohybujici se dily stroje mohou zpusobit tézka zranéni nebo
dokonce smrt!

Je zakazano zdrzovat se béhem provozu v nebezpecné
oblasti!

Nesahejte do nebezpeclné oblasti.

Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpelnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci liSty mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomdcky.

Nedotykejte se horkych dilu stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéite jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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Nebezpedci - plynové zarizeni

Neodborné provadéna obsluha a udrzba plynového
zafizeni muze mit za nasledek tézka zranéni nebo
dokonce smrt!

PIné a prazdné plynové lahve prepravuijte jen

s ochrannymi kryty, aby byly ventily lahvi chranéné.
Plynové lahve zajistéte na silni¢nim finiSeru proti
otaceni, pfevraceni a padu dodanymi upinacimi pasy.
Pfed uvedenim vyhfivani do provozu zkontrolujte
tésnost plynovych vedeni v celé oblasti vyhfivani.
Poskozené hadice ihned vyménte.

Pokud se plynové zafizeni nepouziva, zaviete hlavni
uzaviraci kohouty a ventily lahvi.

P¥i pfepravé odstrante plynové lahve z finiSeru

a prepravuijte je za dodrzeni bezpe&nostnich predpisu
Vv jiném vozidle.

Nechte provadét ro¢ni odbornou kontrolu znalcem.
Prace na plynovém vyhfivani smi provadét pouze
odbornici s odpovidajici kvalifikaci!

Smi se pouzivat jen originalni nahradni dily!

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfirucce bezpecnosti.
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Obsluha listy

Pokyny k obecnym funkcim finiSeru a lis-
ty, které se netykaji specialné této listy,
naleznete v navodu k obsluze finiSeru.

Vysunuti a zasunuti listy

Vysunuti, resp. zasunuti hydraulicky
nastavitelnych vysuvnych dilt:

- Stisknéte spinac (1) na dalkovych ov-
ladanich vpravo a vlevo na zarov-
navaci listé.

(O U finiSerua s fizenim SPS tlacitka
(1a)).

- Vystrazna svétla listy (na finiSeru) bli-

kaji.

Funkci vysunuti a zasunuti zarovnavaci
liSty je mozné takeé provést z ovladaciho
pultu finiSeru.

Pfi vysouvani a zasouvani vysuvnych
dild hrozi pohmozdéni.

V nebezpecném pasmu se nesmi nikdo
zdrzovat!

“
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- Na kazdém vysuvném dilu se nachazi
ukazatel (2) a stupnice (3), na kterych
je mozné odecist Sifku vysunuti.

Hydraulické vymezovaci plechy
(O)

Na obou vymezovacich plechach se na-
chazi ovladaci jednotka pro hydraulické
prestaveni.

- Zvednuti / spusténi vpredu (1)
- Plovouci poloha vpfedu
ZAP | VYP (2)
- Poloha spinace nahore: ZAP
- Poloha spinace dole: VYP
- Zvednuti / spusténi vzadu (3)

- Plovouci poloha vzadu
ZAP /| VYP (4)

- Poloha spinace nahore: ZAP
- Poloha spinace dole: VYP

P¥i operacich v nebezpeénych oblas-
tech si vSimejte pohyblivych Easti stroje!
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2.2 Nastaveni zhutnovacich prvku - standardni provedeni

Nastaveni péchu

Funkce péchu se zapina a vypina spi-
nacem (4) na ovladacim panelu finiSeru
(viz navod k obsluze finiSeru).

Frekvence péchu (pocet zdvihl za
minutu) se nastavuje
oto¢nym regulatorem (6).

Rozsah nastaveni:
1560 min™! =
26 zdvihlU za sekundu

Nastaveni vibratoru

Funkce vibratoru se zapina a vypina spi-
nac¢em (5) na ovladacim panelu finiSeru
(viz navod k obsluze finiSeru).

Frekvence vibratoru (pocet vibraci za
minutu) se nastavuje oto¢nym regula-to-
rem (7).

Rozsah nastaveni:
3480 min™! =
58 zdvihl za sekundu
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2.3 Nastaveni péchu - provedeni SPS

Funkce péchu se zapina a vypina tlacit-
kem (8) na ovladacim pultu finiSeru (viz @
navod k obsluze finiSeru).

[ Frekvence péchu (pocet zdvihl za minu- @ @ @
tu) se nastavuje a zobrazuje v nasta-vo-
vaci nabidce zhuthovacich prvkd Fizeni O @ @ @
finiSeru / dalkového ovladani (viz navod
k obsluze finiSeru). : /

Rozsah nastaveni:
1560 min™! =
26 zdvihU za sekundu

Nastaveni vibratoru

Funkce vibratoru se zapina a vypina tlaCitkem (9) na ovladacim pultu finiSeru (viz na-
vod k obsluze finiSeru).

[ Frekvence vibratoru (pocet zdvih(i za minutu) se nastavuje a zobrazuje v nastavovaci
nabidce zhuthovacich prvku Fizeni finiSeru / dalkového ovladani (viz navod k obsluze
finiSeru).

Rozsah nastaveni:
3480 min™! =
58 zdvihlU za sekundu
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3.1

Obsluha plynového vyhfivani s monitorovanim plamene

Schéma rozvodu plynu

Poz.

Nazev

Plynové lahve

Ventily lahvi

Redukéni ventil s tlakomérem

Chranice proti prasknuti hadice

Hadicové spojky

Spoje trubek

Pasovy horak

Magnetické ventily

O 0| N O | W DN -~

Hadicové spojky pro nastavce

—_
o

Rychlouzaviraci ventily
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3.2

Obecné informace o plynovém vyhfrivani

K vyhfivani listy se pouziva propan (zkapalnény plyn). Obé plynové lahve stoji na za-
rovnavaci liste.

Vyhfivani je vybaveno elektronickym monitorovanim plamene a teploty. Zapalovaci
sviCka na horaku slouzi zaroven k monitorovani plamene. Spinaci skfin je namon-
tovana na listé.

Pfi sledovani teploty je teplotni snimac pfipevnén na kluzné desce, zapalovaci skfin-
ka se nachazi rovnéz na zarovnavaci listé.

Pfed uvedenim vyhfivani do provozu je tfeba zajistit tyto predpoklady:

- Plynové lahve musi stat zasadné na
misté, které je pro né na listé urCeno,
a musi byt zajistény dodanymi upina-
cimi pasy.

Lahve je tfeba upevnit tak, aby bylo
jejich otoCeni podél podélné osy vy-
lou¢eno i za provozu finiSeru.

- Systém s tekutym plynem se nesmi
pouzivat bez pojistky pro pfipad pras-
knuti hadice (20). Pfed kazdym uve-
denim do provozu je bezpod-mine¢né
nutné namontovat také redukéni ven-
til.

- Tlak plynu nesmi klesnout pod 1,0 ba-
ru. Nebezpedi slabych vybuchu v ho-
faku!

- U vSech plynovych hadic je nutné pfed | Gasflas:if
pouzitim zkontrolovat, zda nemaji
vnéjsi viditelna poskozeni, a v pfipadé zjevnych nedostatkl je nutné je ihned nahr-
adit novymi.

Pfi manipulaci s plynovymi lahvemi a pfi praci na plynovém vyhfivani hrozi nebezpeci
pozaru a vybuchu.
Nekufte! Nepouzivejte otevieny oheri!
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3.3

B

>

Pripojeni a kontrola tésnosti

Systém rozvodu plynu zakladni listy a
vysuvnych dili je pevné namontovan.
Pfipojeni plynovych lahvi:

- OdSroubujte ochranné kryty ventill
lahvi a nasroubujte je na zadni stranu
drzaku lahvi.

- Zkontrolujte, zda jsou rychlouzaviraci
ventily zaviené.

- Zkontrolujte, zda jsou ventily lahvi (21)
spravné zavieneé.

Plynové hadice s redukcnimi ventily a
pojistkami pro pfipad prasknuti hadice
(20) pfiSroubuijte k lahvim.

Upozornéni:

Gasflas.tif

Plynové pfipojky maji vzdy levotoCivy zavit!

Dbejte na tésnost systému plynového vedeni.
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3.4

Uvedeni vyhfivani do provozu
a kontrola

Pro plynové vyhfivani se pouzivaji dvé
plynové lahve.

- Zkontrolujte, zda je zapnuty hlavni
spina¢ akumulatoru.

- Oteviete ventily lahvi (21).
Stisknutim pojistky pro pfipad pras-
knuti hadice (20) uvolnéte pojistny
ventil.

- Otevrete rychlouzaviraci ventily.

Pro zajisténi bezporuchové faze zapa-
leni a zahrati se musi dodrzet nasle-du-
jici poradi:

1. Odstavte liStu na zem.

Gasflas.tif

2. Zcela zasunte nivelaéni valce finiSeru.
3. Zapalte vyhfivani liSty a nechte listu v této poloze trochu zahfat.
4. Jakmile je k dispozici dostatek tepla, je mozné listu zvednout.
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3.5

Vymeéna plynovych lahvi

- Zkontrolujte, zda jsou rychlouzaviraci
ventily a ventily obou lahvi (21) zavie-
né.

- OdSroubujte plynové hadice.

- Na plynové lahve nasroubujte ochran-
né kryty ventilt.

- Redukéni ventily naSroubujte na pfis-
lusny drzak.

PIné, resp. neuplné vyprazdnéné plyno-
vé lahve jsou pod tlakem.

Proto je nutné, aby byly lahve se sun-
danymi ochrannymi kryty ventild chra-
nény pfed silnymi narazy (zvlasté v ob-
lasti ventili nebo do samotnych ventil()!

- Pf¥ipojte nové plynové lahve (viz ¢ast ,Pfipojeni a kontrola tésnosti)

Gasflas.tif
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4

4.1

Vyhfrivani zarovnavaci liSty - standardni provedeni

Spinaci skfin vyhrivani listy

34

8
33 Lo

®®

OOI00)
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Poz. Nazev

Vyhfivani ZAP (tlagitko)

30 - Otevfe uzaviraci ventily pfivodu plynu do hofakl a aktivuje

elektronicky systém zapalovani a monitorovani plamene.

Vyhfivani VYP (tlaCitko)

31 Zavre uzaviraci ventily pfivodu plynu do hofaku a vypne elektronicky
systém zapalovani a monitorovani plamene.

32 Indikator provozniho stavu (zelena) - vyhfivani ZAP

33 Signalizace poruchy stfedniho dilu vlevo, Cervena

34 Signalizace poruchy vysuvného dilu vlevo, ¢ervena

35 Signalizace poruchy stfedniho dilu vpravo, ¢ervena

36 Signalizace poruchy vysuvného dilu vpravo, Cervena
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Postup pfri zapaleni

- Ve spinaci skfini stisknéte spinac
zap/vyp (30), tim

- jsou otevieny elektromagnetické
uzaviraci ventily pfivodu plynu do
horaku.

- je aktivovan elektronicky systém za-
palovani a plyn je automaticky zapa-
len zapalovacimi svickami a kontro-
lovan monitorovanim plame-ne.

Kontrolka (32) ukazuje, Ze je vyhfivani
zapnuté.
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4.2

Funkce monitorovani plamene

~

©
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<
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Flami| faui
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/

Poz. Nazev
33 Signalizace poruchy stfedniho dilu vlevo, Cervena
34 Signalizace poruchy vysuvného dilu vlevo, ¢ervena
35 Signalizace poruchy stfedniho dilu vpravo, ¢ervena
36 Signalizace poruchy vysuvného dilu vpravo, Cervena
37 Zapalovaci skfinky na jednotlivych télesech listy
38 Cervena kontrolka na zapalovaci skfifice pfislusného télesa listy
39 Zluta kontrolka na zapalovaci skFifice pfisludného télesa listy
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Provoz plynového vyhfivani je monitorovan elektronickym zafizenim pomoci teplot-
niho snimace a monitorovani plamene. Pokud neni 7 sekund po zapnuti zjistén sta-
bilni plamen na zapalovacim horaku, elektronické zafizeni pfepne do poru-chového
stavu. Pfivod plynu je pferusen a rozsviti se Cervené kontrolky na zapalovaci skfifice
a ve spinaci skfini.

Pfi poruse béhem faze zapinani Ize spousténi opakovat az tfikrat. Pokud po tfech po-
kusech o spusténi porucha trva, je tfeba pred dalSimi pokusy o zapaleni nutné od-
stranit jeji pfiCinu.

Pfi spravném hotreni plamene je lista zahfivana, dokud teplotni snimace v jed-not-
livych télesech listy proces zahfivani nepferusi. BEhem faze zahfivani signalizuji zlu-
té kontrolky na zapalovacich skfinkach (39) bezporuchové vytvareni plamene v
hofacich.

V pfipadé poruchy signalizuji ¢ervené kontrolky (33, 34, 35, 36) ve spinaci skfini a
Cervené kontrolky na zapalovacich skfifikach (38), Zze v hofacich doslo k poruse vyt-
vareni plamene.

Kontrolky jsou dulezité pro bezporuchovou funkci systému zapalovani. Proto je nutné
vadné zarovky ihned vymeénit!
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Vypnuti topeni

Po dokonc¢eni prace, resp. kdyz neni vy-
hfivani nutné:

- Ve spinaci skfini vypnéte spinac (31).
- Uzavfete rychlouzaviraci ventily a
ventily obou lahvi.

Pokud nejsou tyto ventily zaviené, hrozi
pozar nebo vybuch unikajiciho nes-pale-
ného plynu!

O prestavkach a po dokonceni prace
ventily zavirejte!

Plynové vyhfivani vymezovaciho
plechu (O)

Vymezovaci plechy jsou vybaveny sa-
mostatnym sledovanim plamene a
obvodem zap/vyp.

- Na spinaci skfini stisknéte spinac
zap/vyp (1), tim

- jsou otevieny elektromagnetické
uzaviraci ventily pfivodu plynu do
hofaku.

- je aktivovan elektronicky systém za-
palovani a plyn je automaticky za-
palen zapalovacimi svickami a kon-
trolovan monitorovanim plamene.

Kontrolka (2) ukazuje, ze je vyhfivani
zapnute.
Porucha je indikovana kontrolkou (3).
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5 Vyhfivani zarovnavaci liSty - provedeni SPS

5.1  Spinaci skfin vyhfrivani listy

®®)

.1
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Poz. Nazev
40 Ridici a mo’nitorglva’ci’jednotka ’ . ’
- K zapnuti vyhfivani, nastaveni a sledovani nastavené teploty.
41 Signalizace poruchy stfedniho dilu vlevo, Cervena
42 Signalizace poruchy vysuvného dilu vlevo, Cervena
43 Signalizace poruchy stfedniho dilu vpravo, ¢ervena
44 Signalizace poruchy vysuvného dilu vpravo, ¢ervena
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5.2 Obsluha ridici a monitorovaci jednotky

LD S O
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Poz. | Nazev / funkce
- Volba sekce zarovnavaci listy
45 [ Kvolbé sekce zarovavaci liSty pro zobrazeni a nastaveni teploty
[ Nastaveni teploty se provadi pro vSechny sekce spolecneé.
- Volba ,Energy-Saving*
I Ke snizeni vyhrivaciho vykonu
46
[ Po zapnuti se nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving® jako pfi pred-
chozim provozu.
47 |- Tlacitko plus
[ Knastaveni teploty
48 |- Tlacitko minus
[ Knastaveni teploty
49 |~ Enter
[ Kpotvrzeni zadani / zmény teploty
50 |~ Standby
I Koprepnuti vyp. standby / zap. standby
- Ukazatel sekce zarovnavaci listy
[ Zobrazuje zvolenou sekci zarovnavaci listy. Na displeji (52) se zobrazi te-
plota zvolené sekce zarovnavaci listy.
51 . o sl .
[ Kdyznenipo delSi dobu stisknuto zadné tlacitko, indikace se vypne a na dis-
pleji (52) se zobrazi primérna hodnota teploty vSech sekci zarovnavaci listy.
K navratu do zakladniho stavu dojde, kdyz se po 3 sekundy nestiskne zadné
tlaCitko.
- Ukazatel teploty
[ Zobrazuje teplotu zvolené sekce zarovnavaci listy.
50 I Neni-li pfedvolena zadna sekce zarovnavaci listy, nebo nebylo-li po delSi do-

bu stisknuto zadné tlacitko, zobrazi se primérna hodnota teploty vSech sek-
ci zarovnavaci listy.

K navratu do zakladniho stavu dojde, kdyZ se po 3 sekundy nestiskne Zzadné
tlaCitko.
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Poz. | Nazev / funkce
- Vystrazne kontrolky ,Zavada snimace*
[ Vystrazné kontroly 1-4 k jednotlivym sekcim zarovnavaci listy sviti, kdyz ma
53 odpovidajici snima¢ zavadu.
[ Zkontrolujte snimac. Regulator pracuje v nouzovém programu.
- Ukazatel stavu vyhfivani
[ Vystrazné kontrolky 1-4 k jednotlivym vyhfivanim zarovnavaci listy sviti,
kdyz je zapnuty pfislusny vyhfivaci okruh.
54
[ Kontrolky blikaji, kdyz regulator vysle pozadavek na vyhfivani pro danou
sekci, ktery neni mozné nyni splnit kvili asové prodlevé nebo rezimu uspo-
ry energie.
55 |~ Kontrolka ,Energy Saving*

[ Sviti, kdyz je aktivovan snizeny vyhfivaci vykon (Energy Saving).
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Zapalovani -
provedeni SPS

- Ve spinaci skfini stisknéte spinac
zap/vyp (50), tim

- jsou otevieny elektromagnetické
uzaviraci ventily pfivodu plynu do
hofaka.

- je aktivovan elektronicky systém
zapa-lovani a plyn je automaticky
zapalen zapalovacimi sviCkami a
kontrolovan monitorovanim plame-
ne.
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5.3

Funkce monitorovani plamene

Poz. Nazev
56 Signalizace poruchy stfedniho dilu vlevo, Cervena
57 Signalizace poruchy vysuvného dilu vlevo, Cervena
58 Signalizace poruchy stfedniho dilu vpravo, ¢ervena
59 Signalizace poruchy vysuvného dilu vpravo, ¢ervena
60 Zapalovaci skfifiky na jednotlivych télesech listy
61 Cervena kontrolka na zapalovaci skfifice pfislusného télesa listy
62 Zluta kontrolka na zapalovaci skFifice pfisluného télesa listy
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Provoz plynového vyhfivani je monitorovan elektronickym zafizenim pomoci teplot-
niho snimace a monitorovani plamene. Pokud neni 7 sekund po zapnuti zjistén sta-
bilni plamen na zapalovacim hofaku, elektronické zafizeni pfepne do poruchového
stavu. Pfivod plynu je pferusen a rozsviti se Cervené kontrolky na zapalovaci skfifice
a ve spinaci skfini.

Pfi poruse béhem faze zapinani Ize spousténi opakovat az tfikrat. Pokud po tfech po-
kusech o spusténi porucha trv4, je tfeba pfed dalSimi pokusy o zapaleni nutné od-
stranit jeji pficinu.

Pfi spravném hofeni plamene je lista zahfivana, dokud teplotni snimace v jed-not-
livych télesech listy proces zahfivani neprerusi. BEéhem faze zahfivani signalizuji Cer-
vené kontrolky (54) v spinaci skfini a zluté kontrolky na zapalovacich skfifikach (62)
bezporuchové vytvareni plamene v hofacich.

V pfipadé poruchy signalizuji ¢ervené kontrolky (56, 57, 58, 59) ve spinaci skfini a
Cervené kontrolky na zapalovacich skfifikach (61), Zze v hofacich doslo k poruse vyt-
vareni plamene.

Kontrolky jsou dulezité pro bezporuchovou funkci systému zapalovani. Proto je nutné
vadné zarovky ihned vyménit!
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5.4 Ukazatel teploty, nastaveni teplotniho stupné

K zobrazeni teploty a nastaveni teplotniho stupné pro vyhfivani zarovnavaci listy
slouzi fidici a monitorovaci jednotka ve spinaci skfini vyhfivani zarovnavaci listy.

5.5 Nastaveni teploty

- Stisknutim tlaCitka (47) nebo (48) zobrazite na displeji (52) aktualni pozadovanou
teplotu.

- Podle pozadovaného nastaveni stisknéte tlacitko (47) nebo (48) a zmérite poza-
dovanou teplotu.

[ Nastaveni se provadiv 5°C krocich. Max. pozadovana teplota je 180°C.

- Nové nastavenou pozadovanou teplotu potvrdte tlaCitkem Enter (49).
Na displeji (52) se opét zobrazi aktualni skutecna teplota.

[ Nastaveni se provadi pro vSechny sekce spolecné.
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Rezim uspory energie / ,Energy-Saving“

V tomto provoznim stavu nejsou v8echna vyhfivani rliznych sekci zarovnavaci listy
aktivni souCasné.

K pfepinani dochazi na zakladé regulace teploty. VzZdy, kdyZz se v jedné aktivné vy-
hfivané sekci dosahne pozadované teploty, vypne regulace tuto sekci a zapne sekce

v v

Pfitom je mozné spole¢né vyhfivani nasledujicich sekci:

- sekce 1 a sekce 3
- sekce 2 a sekce 4
- sekce 1 a sekce 4
- sekce 2 a sekce 3
- sekce 1 a sekce 2

Po zapnuti se nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving“ jako pfi pfedchozim
provozu.
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5.6 Stavova a chybova hlaseni

[ Privyskytu poruchy sviti vystrazna kontrolka (53) prislusné sekce zarovnavaci listy a
regulator pracuje v nouzovém programu.
Kromé toho zni vystrazny signal. Vystrazny signal se zrusi tlacitkem Minus (48).
Na displeji (52) se po stisknuti tlaCitka Enter zobrazi kod zavady.

[ Prizvoleni vadné topne sekce tlacitkem (45) se zobrazi ---°C.
Vyskytne-li se vice poruch, pak se stisknutim tlaCitka Enter (49) pfepina mezi jednot-
livymi poruchami.
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Kod zavady |PrfiCina zavady Opatfeni
Chybova hlaseni bez vyvolani tlacitkem
Vystrazna kon- - Zkontrolujte snimad,
trolka o . ) .
(53-1) - Snimac F1 vadny regulator pracuje
o, V houzovém programu
sviti
Vystrazna kon- - Zkontrolujte snimad,
trolka o . ) .
(53-2) - Snimac F2 vadny regulator pracuje
e V houzovém programu
sviti
Vystrazna kon- - Zkontrolujte snimac,
trolka o . ) .
(53-3) - Snimac F3 vadny regulator pracuje
e V nouzovém programu
sviti
Vystrazna kon- - Zkontrolujte snimac,
trolka o . ) .
(53-4) - Snimac F4 vadny regulator pracuje
o, V houzovém programu
sviti
EP - Ztrata dat v paméti parametri |- Oprava regulatoru
Chybova hlaseni pfri stisknutém tlacitku Enter
F1L - Porucha snimace F1, zkrat - Zkontrolujte snimag,
F1H - Porucha snimace F1, regulator pracuje
preruseni snimace vV nouzovem programu
F2L - Porucha snimace F2, zkrat - Zkontrolujte snimac,
ol - Porucha snimace F2, regulator pracuje
preruseni snimace vV nouzovem programu
F3L - Porucha snimace F3, zkrat - Zkontro|ujte snimac,
F3H - Porucha snimace F3, regulator pracuje
preruseni snimace V nouzovem programu
F4L - Porucha snimace F4, zkrat - Zkontrolujte snimag,
FaH - Porucha snimace F4, regulator pracuje
preruseni snimace V nouzovem programu

Nouzovy program pfi vadném snimagci

Pfi poruse snimace pracuje regulator s nouzovym programem. V8echny zény s funk-
¢nimi snimaci se reguluji normalné. Teplota se zobrazuje jen s funk&nimi snimaci.

PFi poruse vice nez 2 snimacu, regulator presto pracuje, dokud je alespor 1 zéna bez
poruchy. U zén s vadnymi snimaci se pak teplota urci jako pfesna primeérna hodnota
teplot funk&nich zon.
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5.7

Vypnuti topeni

Po dokonceni prace, resp. kdyz neni vy-
hfivani nutné:

- Ve spinaci skfini vypnéte spinac
ZAP/VYP (50).

- Uzavfete rychlouzaviraci ventily a
ventily obou lahvi.

Pokud nejsou tyto ventily zaviené, hrozi
pozar nebo vybuch unikajiciho nespa-le-
ného plynu!

O prestavkach a po dokonceni prace
ventily zavirejte!
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6 Obsluha elektrického vyhfivani

6.1 Spinaci skfin vyhrivani listy

4x230V

[ Usporadani jednotlivych prvki se mize mirné lisit!
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[ —
Poz. |Nazev

70 |Nouzovy vypinac

71 | TlaCitko kontroly izolace a kontrolka zavady izolace

72 | Resetovaci tlacitko kontroly izolace

73 | Kontrolka alternatoru

74 | Vytapéni ZAP/VYP (o)

75 | Jisti¢€ topné sekce 1

76 | Jisti€ topné sekce 2

77 | Jisti€ topné sekce 3

78 | Jisti€ topné sekce 4

79 | Kontrolka topné sekce 1

80 |Kontrolka topné sekce 2

81 | Kontrolka topné sekce 3

82 |Kontrolka topné sekce 4

83 | Elektricky vyhfivany vymezovaci plech zap / vyp

84 | Svétlomety zap /vyp (zasuvka 27+28)

85 | Svétlomety zap /vyp (zasuvka 29+30)

86 | Jisti¢ zasuvky 27+28

87 | Jisti€ zasuvky 29+30

88 | Jisti¢ elektricky vyhfivaného vymezovaciho plechu

89 |Zasuvka (topeni) zakladni liSty vlevo

90 | Zasuvka (topeni) zakladni liSty vpravo

91 | Zasuvka (topeni) vysuvného dilu vlevo

92 | Zasuvka (topeni) vysuvného dilu vpravo

93 | Jistic, kontrolka alternator

94 | Hlavni pojistka a vybavova¢ nouzoveho vypnuti

95 |Ridici a monitorovaci jednotka

96 |Zasuvka 230 V pro doplikové reflektory

97 | Zasuvka 230 V pro doplnkové reflektory

98 | Zasuvka 230 V pro doplikové reflektory

99 | Zasuvka 230 V pro doplnkové reflektory

Zasuvka Schuko 230 V pro externi spotfebic¢e, max 16A.

100 (O) s regulaci kmitoctu / bez regulace kmitoctu. _ ]
Pfed pfipojenim externich spotfebiCu zkontrolujte, zda se musi provo-
zovat s regulovanou frekvenci.
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6.2

Obsluha Fidici a monitorovaci jednotky
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Poz.

Nazev / funkce

100

- Volba sekce zarovnavaci listy
[ Kvolbé sekce zarovavaci listy pro zobrazeni a nastaveni teploty

[ Nastaveni teploty se provadi pro vSechny sekce spolecneé.

101

- Volba ,Energy-Saving*
[ Ke snizeni vyhtivaciho vykonu pfi nedostateCném vykonu alternatoru.

[ Po zapnuti se nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving® jako pfi pfed-
chozim provozu.

102

- Tlacitko plus
[ Knastaveni teploty

103

- Tlacitko minus
[ Knastaveni teploty

104

- Enter
[ Kpotvrzeni zadani/ zmeény teploty

105

- Standby
[ Koprepnuti vyp. standby / zap. standby

106

- Ukazatel sekce zarovnavaci listy
Zobrazuje zvolenou sekci zarovnavaci listy. Na displeji (8) se zobrazi teplota
zvolené sekce zarovnavaci listy.

[ Kdyznenipo delSi dobu stisknuto zadné tlacitko, indikace se vypne a na dis-
pleji (8) se zobrazi primérna hodnota teploty vSech sekci zarovnavaci listy.
K navratu do zakladniho stavu dojde, kdyz se po 3 sekundy nestiskne zadné
tlacitko.

107

- Ukazatel teploty
[ Zobrazuje teplotu zvolené sekce zarovnavaci listy.

[ Neni-li pfedvolena zadna sekce zarovnavaci listy, nebo nebylo-li po delsi
dobu stisknuto zadné tladitko, zobrazi se primérna hodnota teploty vSech
sekci zarovnavaci listy.

K navratu do zakladniho stavu dojde, kdyZz se po 3 sekundy nestiskne Zzadné
tlacitko.
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Poz. | Nazev / funkce
- Vystrazne kontrolky ,Zavada snimace®
[ Vystrazné kontroly 1-4 k jednotlivym sekcim zarovnavaci listy sviti, kdyz ma
108 odpovidajici snima¢ zavadu.
[ Zkontrolujte snimac. Regulator pracuje v nouzovém programu.
- Ukazatel stavu vyhfivani
[ Vystrazné kontrolky 1-4 k jednotlivym vyhfivanim zarovnavaci listy suviti,
kdyz je zapnuty pfislusny vyhfivaci okruh.
109
[ Kontrolky blikaji, kdyz regulator vysle pozadavek na vyhfivani pro danou
sekci, ktery neni mozné nyni splnit kvili asové prodlevé nebo rezimu uspo-
ry energie.
110 |~ Kontrolka ,Energy Saving*

[ Sviti, kdyzZ je aktivovan snizeny vyhfivaci vykon (Energy Saving).
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6.3 VsSeobecné informace k vyhrivani

Elektrické vyhfivani je napajeno alter-
natorem na palubé finiSeru, ktery se po-
loautomaticky reguluje podle potieby.
Topné odpory ve formé topnych list za-
jistuji pfimy prechod tepla a jeho rov-
nomeérné rozdéleni.

Kazda cast listy je vyhfivana tfemi top-
nymi liStami. Dvé se nachazeji na
zakladni desce, jedna na péchovacim
nozi.

Zobrazeni teploty Ize vyvolat pro jednot-
livé sekce zarovnavaci listy nebo jako
primérnou hodnotu vSech sekci. Regu-
lace teploty se provadi pro vSech-ny
sekce spolecné.

Pomoci jednoduchych konektoru se pfi-
pojuje vyhfivani pfidavnych namonto-
vanych dilu listy.

Vyhfivani je mozné provozovat v rezimu
uspory energie, ve kterém nejsou vsech-
ny topné sekce aktivni souCasné.

Pfi vypadku snimace mulze vyhfivani
pracovat v nouzovém programu.
Spinaci skfifi je osazena pfidavnymi za-
suvkami 230 V pro externi spotfebice
(napf. pfidavné osvétleni).

-I_I_I_I_IJ

¥
J

Protoze odpada manipulace s hoflavymi
latkami (plyn, nafta) a provadi se kon-
trola izolace, je zajiSténa maximalni mozna ochrana osob.

Pozor na horké plochy! Nebezpeci popaleni!

06

Udrzbu a opravy na elektrickych zafizenich pracuijicich se stfednim napétim (napf.
vytapéni zarovnavaci liSty) smi provadét jen kvalifikovani elektrikafi nebo poucené
osoby pfi pouziti vhodnych kontrolnich pfistroja.

Vzdy dbejte na dodrzovani elektrotechnicky relevantnich ochrannych opatfeni! Ne-
bezpecli ohrozZeni Zivota pfi nehodach se stfednim napétim!
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Rezim uspory energie / ,Energy-Saving“

Za urcCitych podminek, napf. pfi velkych pracovnich Sifkach, je vhodné aktivovat
rezim uspory energie .

V tomto provoznim stavu nejsou v8echna vyhfivani rliznych sekci zarovnavaci listy
aktivni souCasné.

K pfepinani dochazi na zakladé regulace teploty. VzZdy, kdyZz se v jedné aktivné vy-
hfivané sekci dosahne pozadované teploty, vypne regulace tuto sekci a zapne sekce

v v

Pfitom je mozné spoleéné vyhfivani nasledujicich sekci:

- sekce 1 a sekce 3
- sekce 2 a sekce 4
- sekce 1 a sekce 4
- sekce 2 a sekce 3
- sekce 1 a sekce 2

Po zapnuti se nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving“ jako pfi pfedchozim
provozu.
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6.4 Kontrola izolace

Kazdy den pfed zahajenim prace se
musi provést funkéni zkouska ochranné
funkce kontroly izolace.

[ Priteto zkousce se ovefi pouze funkce
kontroly izolace, nikoli zda je na topnych
sekcich nebo spotfebidich k dispozici
izolace.

- Nastartujte motor finiSeru.

- Stisknéte kontrolni tlacitko (71).

- Kontrolka integrovana v kontrolnim
tlacitku signalizuje zavadu izolace.

- Stisknéte resetovaci tlaCitko (72) nej-
méné na 3 sekundy, abyste simulo-
vanou zavadu vymazali.

- Kontrolka zhasne.

Probéhne-li kontrola uspésné, je mozné
s listou pracovat a Ize pouzivat externi
spotrebice.

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace® zavadu jiz pfed stisknutim kontrolniho tlacitka
nebo neni-li pfi simulaci indikovana zavada, nelze pracovat s listou ani s pfipojenymi
externimi provoznimi zafizenimi.

Lista a provozni zarizeni se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit kvali-
fikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou a s provoznimi zafizenimi smi
opét pracovat.

e

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

66

U elektrického vyhfivani hrozi pfi nedodrzovani bezpeénostnich
opatreni a bezpe¢nostnich predpisti Uraz elektrickym proudem.
Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy sméji provadét jen
kvalifikovani elektrotechnici.
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9 9

Zavada izolace

Vyskytle-li se zavada izolace béhem provozu a kontrolka indikuje zavadu izolace, je
mozné postupovat nasledujicim zpusobem:

- Prepnéte spinaCe vSech externich provoznich zafizeni na VYP a stisknutim rese-
tovaciho tlacCitka nejméné na 3 sekundy vymazte zavadu.

- Pokud kontrolka nezhasne, doSlo k zavadé alternatoru.

Je zakazano pokracovat v praci!

- Zhasne-li kontrolka, je mozné postupné zapinat spinace topeni a externich pro-
voznich zafizeni, dokud nedojde k opétnému hlaseni a vypnuti.

- Zjisténé poskozené provozni zafizeni se musi odstranit, pfip. se nesmi zapinat a
resetovaci tlacitko je potfeba stisknout nejméné na 3 sekundy, aby se zavada vy-
mazala.

Nyni je mozné pokraCovat v praci - pfirozené bez poskozeného provozniho zafizeni.

Alternator nebo elektrické spotrebice, u kterych byla loka-lizo-
vana zavada, se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit
kvalifikovanym elektrikafrem. Teprve pak se s liStou a pfip. s pro-
voznimi zarizenimi smi opét pracovat.
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6.5

Uvedeni vyhrivani do provozu a
kontrola

Pro dosazeni potifebné teploty by se vy-
hfivani mélo zapnout cca 15 - 20 mi-nut
pred zaCatkem pokladky.

- Nastartuje motor finiSeru.

- Zapnéte vypinac (74) vyhfivani (o).

- Zapnéte vypina¢ (105) Fidici a moni-
torovaci jednotky.

- Zapnéte vypinac (83)
elektricky vyhfivanych
vymezovacich plechd (O).

Vyhfivaci systém se aktivuje a proces
vyhfivani zacCne.

Béhem vyhfivani sviti kontrolky (79-81)
topeni jednotlivych Casti liSty a ukaza-
tele stavu (109) fidici a monitorovaci
jednotky.

Je-li dosazeno nastavené teploty, kon-
trolky postupné zhasnou.

Kdyz dosahnou vsechny dily listy po-
Zadované teploty, je mozné zacit s po-
kladkou.

Pokud se béhem pokladky provadi vy-
hfivani, je to indikovano kontrolkami (79-
81).

Kromé toho je mozné sledovat kontrolky
(109) topeni v fidici a monitorovaci jed-
notce.

21 ¥ 4
"Qu&ﬁu!"A_
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6.6 Ukazatel teploty, nastaveni teplotniho stupné

K zobrazeni teploty a nastaveni teplotniho stupné pro vyhfivani zarovnavaci listy
slouzi Fidici a monitorovaci jednotka ve spinaci skfini vyhfivani zarovnavaci listy.

6.7 Nastaveni teploty

- Stisknutim tlacitka (102) nebo (103) zobrazite na displeji (107) aktualni po-zado-
vanou teplotu.

- Podle pozadovaného nastaveni stisknéte tlacitko (102) nebo (103) a zménte po-
Zadovanou teplotu.

[ Nastaveni se provadiv 5°C krocich. Max. pozadovana teplota je 180°C.

- Nové nastavenou pozadovanou teplotu potvrdte tlacitkem Enter (104).
Na displeji (107) se opét zobrazi aktualni skute¢na teplota.

[ Nastaveni se provadi pro vSechny sekce spolecné.
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6.8 Stavova a chybova hlaseni

[  Privyskytu poruchy sviti vystrazna kontrolka (108) prislusné sekce zarovnavaci liSty
a regulator pracuje v nouzovém programu.
Kromé toho zni vystrazny signal. Vystrazny signal se zrusi tlacitkem Minus (103).
Na displeji (5) se po stisknuti tlaCitka Enter zobrazi kod zavady.

[ Prizvoleni vadné topne sekce tlacitkem (100) se zobrazi ---°C.
Vyskytne-li se vice poruch, pak se stisknutim tlacitka Enter (104) pfepina mezi jed-
notlivymi poruchami.
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Kod zavady

Pfi¢ina zavady

Opatreni

Chybova hlaseni bez vyvolani tlacitkem

Vystrazna kon-
trolka (1)
sviti

Snimac F1 vadny

- Zkontrolujte snimac,
regulator pracuje
V houzovém programu

Vystrazna kon-
trolka (2)
sviti

Snimac F2 vadny

- Zkontrolujte snimac,
regulator pracuje
V nouzovém programu

Vystrazna kon-
trolka (3)
sviti

Snimac F3 vadny

- Zkontrolujte snimac,
regulator pracuje
V nouzovém programu

Vystrazna kon-

- Zkontrolujte snimac,

trolka (4) - Snimac F4 vadny regulator pracuje
sviti V houzovém programu
EP - Ztrata dat v paméti parametrll |- Oprava regulatoru
Chybova hlaseni pfri stisknutém tla€itku Enter
F1L - Porucha snimade F1, zkrat - Zkontrolujte snimac,
F1H - Porucha snimace F1, regulator pracuje
p‘r'eruéem' snimace VvV nouzovem programu
F2L - Porucha snimace F2, zkrat  |_ zkontrolujte snimac,
EoH - Porucha snimace F2, regulator pracuje
pferuéeni Snl'maée V nouzovem programu
F3L - Porucha snimace F3, zkrat | zkontrolujte snimag,
FaH - Porucha snimade F3, regulator pracuje
prerudeni snimace v houzovem programu
F4L - Porucha snimade F4, zkrat - Zkontrolujte snimac,
F4H - Porucha snimace F4, regulator pracuje

preruseni snimace

V nouzovém programu

Nouzovy program pfi vadném snimagi

Pfi poruSe snimace pracuje regulator s nouzovym programem. V8echny zény s funk-
¢nimi snimaci se reguluji normalné. Teplota se zobrazuje jen s funkcnimi snimaci.

PFi poruse vice nez 2 snimacq, regulator presto pracuje, dokud je alespori 1 zéna bez
poruchy. U zén s vadnymi snimaci se pak teplota urci jako pfesna primeérna hodnota
teplot funk&nich zon.
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6.9 Vypnuti topeni

Po dokonc¢eni prace, resp. kdyz neni vy-
hfivani nutné:

- Vypnéte vypinac¢ (83) elektricky vyhfi-
vanych vymezovacich plechu (o).

- Zapnéte vypinac (105) fidici a moni-
torovaci jednotky.

- Vypnéte vypinac (74) vyhfivani (o).
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7
7.1

Poruchy

Problémy pfi pokladce

Problém

PfiCina

Zvinény povrch
(,kratké viny®)

- Zména teploty Zivicné smési, rozpad smési

- Nespravneé slozeni zivicné smési

- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podlozi

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Snimac vysky vyskakuje na vztaznou ¢aru

- Snimac vysky stfida mezi povely ,nahoru“ a ,dold®
(nastavena prilis vysoka setrvacnost)

- Zakladni desky zarovnavaci liSty nejsou pevné

- Zakladni desky zarovnavaci liSty jsou nerovhomérné
opotfebené nebo zdeformované

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥ili§ velka vule v mechanickém spojeni / zavéSeni listy

- P¥ili§ vysoka rychlost finiSeru

- Pretizeni dopravnich Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Zvinény povrch
(,dlouhé viny*)

- Zména teploty Zivicné smési

- Rozpad smési

- Zastaveni valce na horké Zivicné smési

- Pfili$ rychlé otaceni nebo zmény sméru valce
- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podlozi

- Nakladni automobil je pfrilis pfibrzdovan

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna Cara snimace vysky

- Nespravné namontovany snimac vysky

- Nespravné nastaveny koncovy spinac

- Chod listy naprazdno

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥ili§ velka vule v mechanickém spojeni listy
- Nastaveni pfili§ nizké polohy Sneku

- PretiZzeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé
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Problém

Pric¢ina

Trhliny v povrcho-
vé vrstvé
(plna Sifka)

- P¥ilis nizka teplota zivicné smési

- Zména teploty Zivicné smési

- VIhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smeési

- Nespravna vysSka pokladky pro max. zrnitost

- Studena lista

- Zakladni desky listy jsou opotfebené nebo zdeformované
- P¥iliS vysoka rychlost finiSeru

Trhliny v povrcho-
vé vrstvé
(stfedovy pas)

- Teplota zivicné smeési

- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
- Nespravny pricny profil listy

Trhliny v povrcho-
vé vrstvé
(vnéjSi pasy)

- Teplota zivicné smési

- Nespravné namontované pfidavne dily liSty

- Nespravné nastaveny koncovy spinac

- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
- Nadmérna rychlost jizdy

Nerovnomérné
sloZeni povrcho-
vé vrstvy

- Teplota zivicné smési

- Zména teploty zZivicné smeési

- VIhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravneé slozeni zivicné smési

- Nespravné pfipravené podlozi

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost
- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- P¥ilis pomalé vibrace

- Nespravné namontované pfidavne dily liSty
- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥iliS vysoka rychlost finiSeru

- Pretizeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Otisky listy

- Pfi najizdéni narazi nakladni automobil pfili§ prudce na finiSer
- Pilis velka vale v mechanickém spojeni / zavéSeni listy

- Nakladni automobil je pfibrzdovan

- P¥ili§ vysoké vibrace pfi zastaveni
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Problém

PfiCina

LiSta nereaguje na
korekce podle
predpokladu.

- Teplota zivicné smeési

- Zména teploty zZivicné smeési

- Nespravna vysSka pokladky pro maximalni zrnitost
- Nespravné namontovany snimac vysky

- P¥ilis pomalé vibrace

- Lista nepracuje v plovouci poloze

- P¥ilis velka vale v mechanickém spojeni listy

- P¥iliS vysoka rychlost finiSeru
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7.2

Zavady listy

Porucha

Pricina

Naprava

Pé&ch nebo vibra-

Péch je zablokovan studenou
Zivici

LiStu dobfe nahfejte

Nedostatek hydraulického
oleje v nadrzZi

Doplnte olej

Vadny ventil omezovace tla-
ku

Ventil vymérite popf. opravte
a nastavte

tor neni spustény.

Netésné saci potrubi Cerpad-
la

Utésnéte nebo vyménte pfi-
pojky

Dotahnéte nebo vyménte
hadicoveé spony

Znecisténi olejového filtru

Zkontrolujte filtr, v pfipadé
potfeby vyménte

Zarovnavaci lista
nejde zvednout

Prilis nizky tlak oleje

Zvyste tlak oleje

Netésna manzeta

Manzetu vyménte.

Je zapnuto odleh¢eni nebo
zatizeni zarovnavaci listy

PfepinaC musi byt ve stfedni
poloze

PferuSeny pfivod proudu

Zkontrolujte popf. vymérite
pojistku a kabel
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Sefizovani a prestavovani

Bezpecnostni pokyny

PFi neumysiném spusténi finiSeru mize dojit k ohrozeni osob, které pracuiji s liStou.
Pokud neni uvedeno jinak, provadéjte prace jen pfi zastaveném motoru finiSeru!
Dbejte na to, aby byl finiSer zajistén proti spusténi.

Pokud neni na finiSeru nasazena mechanicka prepravni pojistka listy, mize zvednuta
liSta klesnout.
Prace provadéjte, jen kdyz je liSta mechanicky zajisténa!

Pfi pfipojovani nebo odpojovani hydraulickych hadic a pfi praci na hydraulickém zafri-
zeni mUze pod vysokym tlakem vystfiknout horka hydraulicka kapalina.
Vypnéte motor a zbavte hydraulické zafizeni tlaku! Chrarite si oCi!

Nastavce a dily pro pfestavbu montujte odborné spravnym zplisobem. V pfipadé po-
chybnosti se obratte na vyrobce!

Pfed opétnym uvedenim do provozu umistéte vSechna ochranna zafizeni zpét na
spravna mista.

Pfi kazdé Sifce pracovniho zabéru musi pochlzna lavka zasahovat pres celou Sirku
zarovnavaci listy.

Vyklopna lavka (zvlastni pfislusenstvi) se smi vyklapét nahoru jen za téchto podmi-
nek:

- Pfi pokladce blizko zdi nebo podobné prekazky.
- P¥i pfepravé na podvalniku.

I [S=1=4 eIl Nebezpeéi pii provedeni zmén na stroji

Konstrukéni zmény na stroji vedou ke ztraté provozniho

povoleni a mohou vést k téZkym zranénim nebo dokonce

K amrti.

- Pouzivejte jen originalni nahradni dily a schvalené
pFisluSenstvi.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracich opét
kompletné namontujte pfipadné demontované ochranné
a bezpecnostni prvky.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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Montaz liSty na finiSer

- LiStu postavte na vhodnou podlozku
(dfevené hranoly apod.) a finiSerem
nacouvejte pred listu.

- Spustte liziny dold a umistéte je tak,
aby se oka liziny (1) nachazela nad
upeviovacimi otvory (2) zarovnavaci
liSty.

- Nasadte Cep (3) a fixujte ho pfi-
sluSnymi pojistnymi krouzky.

- Vidlicové hlavy (4) nasunte tak, aby se
nachazely nad upevnovacimi otvory
(5) zarovnavaci listy.

- Nasadte Cep (6) a fixujte ho pfi-
slusnymi pojistnymi krouzky.

V pfipadé potfeby se musi vieteno zkra-
tit nebo prodlouzit:

- Povolte pojistné matice (7), ota€enim
Sestihranu (8) nastavte pozadovanou
délku, aby bylo mozZné pouzit pfi-
slusné montazni dily.

- Pojistné matice (7) opét fadné utah-
néte.
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21 Montaz vymezovacich plecht

[ Vymezovaci plechy se montuji az po dokonceni vSech ostatnich montazi a sefizeni
na liste.

- PFipevnéte vymezovaci plechy pfisluSnymi montaznimi dily (1) na zarovnavaci
liStu.

- Predni drzak zajistéte (2) v horni poloze zavlackou (3).

- Spodni ¢ast vymezovaciho plechu (4) zavéste za jeho hak (5) do fetézu (6) horni
casti.

- Predni drzak zajistéte (2) ve spodni poloze zavlackou (3).
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2.2 Montaz vymezovaciho plechu, sklopného (O)

Montaz, zavés

- Vedte zavés (1) s jiz pfedmontovanym uhlovym drzakem (2) proti vnitini strané
vysuvneho dilu a pfipevnéte ho odpovidajicimi montaznimi dily (3) na zarovnavaci
liStu.

[ Montazni dily zavésu a uhlového drzaku (3) se uplné dotahnou teprve po
namontovani sklopnych vymezovacich plechu do pracovni polohy a jejich vyrovnani!
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Montaz, pracovni poloha

- Demontujte spodni dil vymezovaciho plechu:
- Spustte vymezovaci plech pomoci kliky (4).
- Pfedni drzak (5) zajistéte v horni poloze zavlackou.
- Spodni dil vymezovaciho plechu (6) vyvéste z Fetézl horniho dilu.

[ Pfizaklopeni vymezovacich plecht dosahne jeden ¢ep (7) na upeviovaci plochu (8)
na vysuvném dilu zarovnavaci liSty a usnadni montaz.

- Vzajemné seSroubovani horniho dilu vymezovaciho plechu a zarovnavaci listy:
Montazni dily (9) fadné dotahnéte.

- Jen pfi pfedchozi montazi zavésu: Montazni dily zavésu a uhlového drzaku radné
dotahnéte (3).

- Opét fadné namontujte spodni dil vymezovaciho plechu (6).
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Prepravni poloha
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>

Aby bylo mozné sklopit vymezovaci plechy pfed pochuzné lavky vyklopené nahoru,
musi se provest nasledujici pracovni kroky.

- Demontujte spodni dil vymezovaciho plechu:
- Spustte vymezovaci plech pomoci kliky (4).
- Pfedni drzak (5) zajistéte v horni poloze zavlackou.
- Spodni dil vymezovaciho plechu (6) vyvéste z fetéz horniho dilu.
- Oddélte od sebe horni dil vymezovaciho plechu a zarovnavaci listu:
Demontujte montazni dily (9).
- Opét fadné namontujte spodni dil vymezovaciho plechu (6).
- Vyklopte pochlizné lavky vilevo a vpravo do horni polohy a pomoci pruzin (10) je
zajistéte na ocku/otvoru (11).
- Sklopte nejprve levy, a poté pravy vymezovaci plech do pfepravni polohy pred
pochlzné lavky a zde je zajistéte.
- Nasadte pojistku (12) pfes spojku (13).
Pro spravné zajisténi musi obé vybrani (14) zapadnout do kulatiny (15). Pfipadné
proto vymezovaci plechy trochu nadzvednéte, nebo pficny profil nastavte na +/- 1%.

Nebezpeci materialnich Skod!
Pfi zajisténych vymezovacich plechach se zarovnavaci lista nesmi vysouvat!
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2.3

2.4

Vymezovaci plechy - nastaveni vysky
a dosedaciho uhlu

Pomoci kliky (1) je mozné nastavit vysSku
a dosedaci uhel vymezovaciho plechu.

- Hlavice (2) v horni poloze: Prestaveni
dosedaciho uhlu.

- Hlavice (2) ve spodni poloze:
Prestaveni vysky.

Montaz tvarovacich hran

Vymezovaci plechy jsou délené, takze
Ize misto dolni normalni svislé tvarovaci
hrany (1) namontovat tvarovaci hrany s
rdznymi uhly.

Vyména tvarovaci hrany:

- Povolte upevnovaci Srouby (1), de-
montujte tvarovaci hranu (2).

- Pomoci upevnovacich Sroubt (1) na-
montujte spravné pozadovanou tva-
rovaci hranu (3).
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2.5

2.6

Montaz redukéni botky

Na dolni dily vymezovacich plechl je
mozné upevnit redukéni botky pro pra-
covni Sifky menSi nez zakladni Sifka.

- Spustte vymezovaci plech na re-
dukéni botku (1).

- Pomoci pfidrzovaci tyCe (2) vzajemné
spojte reduk¢ni botku a vymezovaci
plech (otvor (3)).

Pomoci riznych moznosti dorazu (4) Ize
nastavit rizné redukéni Sitrky.

Montaz snimani vysky

Namontujte rameno pro snimani na
pozadovanou stranu stroje.

- Nasadte drzak (1) na prislusny Cep (2)
na vymezovacim plechu a namontujte
ho pomoci Sroubu (3), objimky (4) a
talifovych pruzin (5).

- Sroub (3) utahnéte tak, aby bylo moz-
né pohybovat ramenem pro snimani
jen stézi.

Namontujte talifové pruziny (5) v opac-
ném smyslu.

Rameno pro snimani lze zajistit aretaci
(6) na vymezovacim plechu.
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2.7

Nastaveni profilu vozovky

Lista je vybavena vietenem, jehoz pre-
stavenim Ize nastavit rizny profil vozov-

ky.

- Otevriete stfedni kryt (1) listy.

- Otacenim kliky s rohatkou (2) nastavte
pozadovany profil vozovky.

- Zkontrolujte nastaveny uhel na stup-
nici (3).

- Pfipadné zmérte smér prestavovani
unasecim kolikem (4).

Volitelné je k dispozici hydraulické pre-
staveni profilu vozovky.

Nastaveni se provadi a zobrazuje v na-
stavovaci nabidce dalkového ovladani
(viz také navod k obsluze finiSeru).

_ Nebezpeci sevieni a rozdrceni u pohyblivych dilt

Pohyblivé dily stroje mohou zpusobit tézka zranéni!

- Vika a kryty otevirejte jen pro sefizovaci prace!

- Nesahejte do nebezpecné oblasti.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.
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2.8

Elektrické pripojky

Na zadni sténé finiSeru:

- Konektor (1) elektroinstalace zarov-
navaci listy, el. spotfebi¢u na zarovn-
avaci listé a spinaci skfiné vyhfivani
zarovnavaci listy.

- Zapojeny konektor zajistéte pojistnymi
sponami na zastrcce.

- U elektroinstalace SPS: Zapojte dalsi
konektor (2).

Nepouzivané konektory a zasuvky vzdy

zakryjte pfislusnymi ochrannymi kryt-ka-
mi.

Na boku listy (vlevo a vpravo):

- Zasuvky (2) pro pfivodni kabely dal-
kovych ovladani.

Nastaveni listy na finiSeru Ize provést az
po zapojeni elektrickych pFipojek.
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2.9

Pripojeni el. vyhrivani (O)
Na spodni strané spinaci skfiné:

- Zapojte konektory jednotlivych vyhfi-
vacich obvodu (1) do pfislusnych za-
suvek.

- Zapojeny konektor zajistéte pojist-
nymi sponami na zastrcce.

- Zapojte konektor (2) teplotnich sni-
macua.

Nepouzivané konektory a zasuvky vzdy
zakryjte pfislusnymi ochrannymi kryt-ka-
mi.
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3.2

=

Montazni dily - nastavce

Spojeni
liSta - nastavec / nastavec - nastavec

\S/ﬁ)(?]é(?[\é?((:;g;idele C. vyrobku: 4812035437
§§§L°(V$ g)' hridele &. vyrobku: 4720004332
\S/ﬁ,?ﬁ\é?iizg"de'e &. vyrobku: 614217500
ggg{?gg hridele C. vyrobku: 614217600
Ozubeny vénec spojky (3) | C. vyrobku: 4749400265

Montazni dily zarovnavaci liSta / nastavce
Montazni dily nastavec / nastavec (4)

- 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou,

C. vyrobku: 4749900124 (4a)

- 4 x podlozka se zplostélou stranou,

C. vyrobku: 4730013152 (4b)

Montazni dily vymezovaciho plechu (5)
- 2 x Sroub s Sestihrannou hlavou,

C. vyrobku: 4749900798 (5a)

- 4 x zajisténi Sroubu,

C. vyrobku: 4749900037 (5b)

- 2 x Sroub s valcovou hlavou,

C. vyrobku: 4749901446 (5c)

Pocet sad dilu plati pro rozSifeni na obou stranach listy!
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3.1 Rozsireni - plechy pro vedeni materialu V5100

potiebné plechy pro

vedeni materialu
pro kazdou stranu

3,55 - 5,1

4,55 -5,8 m

4,55 -6,6 m

5,55-7,3m

EEERE)

6,55 -8,1 m

3

7,55 -8,8 m

e

gmm\wt‘ai——_

Vzpéra Il

o

500

o

| K

o

500

Pouziva-li se prestavitelny plech pro vedeni materialu, musi se namontovat
vyztuzeni!
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3.2  Montazni dily - plechy pro vedeni materialu

Spojeni

Montazni dily zarovnavaci lista / plech pro vedeni
materialu (6)

- 3 x Sroub s Sestihrannou hlavou,

C. vyrobku: D938111728 (6a)

- 2 X zajisténi Sroubu,

C. vyrobku: 4749901809 (6b)

- 2 X pouzdro,

C. vyrobku: 4730010815 (6c)

- 1 x podlozka,

C. vyrobku: 4749900550 (6d)

Nastaveni vysky plechu pro vedeni materialu (7)
- 1 x Sroub s Sestihrannou hlavou,

C. vyrobku: D938165878 (7a)

- 1 x Sestihranna matice,

C. vyrobku: 4700570008 (7b)

- 2 x podlozka,

C. vyrobku: 4749900013 (7c¢)

materialu (8)

- 3 x Sroub s Sestihrannou hlavou,
C. vyrobku: D938111723 (8a)

- 2 X pouzdro,

C. vyrobku: 4730009179 (8b)

- 2 x zajisténi Sroubu,

C. vyrobku: 4749901809 (8c)

- 1 x podlozka,

C. vyrobku: 4749900550 (8d)

Montazni dily plech pro vedeni materialu / plech pro vedeni

[ Pocet sad dill plati pro rozsifeni na obou stranach listy!
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Popis montaze - nastavce, plechy pro vedeni materialu, vymezovaci plechy
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—
Montazni dily - nastavce
Spojeni C
lista - nastavec / nastavec - nastavec
Spojovaci hridele . .
Vibrator (1a) C. vyrobku: 4812035437
Spojovaci hridele C. vyrobku: 4720004332
Péch (1b) ' '
Spojovaci hridele < .
Vibrator (2a) C. vyrobku: 614217500 2
Spojovaci hridele &. vyrobku: 614217600 2
Péch (2b) ' '
Ozubeny vénec spojky (3) C. vyrobku: 4749400265 8
Montazni dily zarovnavaci lista / nastavce
Montazni dily nastavec / nastavec (4)
- 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou, 2
C. vyrobku: 4749900124 (4a)
- 4 x podlozka se zploStélou stranou, €. vyrobku:
4730013152 (4b)
Montazni dily vymezovaciho plechu (5)
- 2 x Sroub s Sestihrannou hlavou,
C. vyrobku: 4749900798 (5a)
- 4 x zajisteni Sroubu,
C. vyrobku: 4749900037 (5b)
22 x Sroub s valcovou hlavou,
C. vyrobku: 4749901446 (5c)

Pocet sad dilu plati pro rozSifeni na obou stranach listy!
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4.3 Rozsireni - plech pro vedeni materialu V6000

potiebné plechy pro

vedeni materialu
pro kazdou stranu

g
4,0- 6,0 m
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Pouziva-li se pfestavitelny plech pro vedeni materialu, musi se namontovat
vyztuzeni!
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4.4 Montazni dily - plechy pro vedeni materialu

Spojeni

Montazni dily zarovnavaci lista / plech pro vedeni
materialu (6)

- 3 x Sroub s Sestihrannou hlavou,

C. vyrobku: D938111728 (6a)

- 2 X zajiSténi Sroubu,

C. vyrobku: 4749901809 (6b)

- 2 X pouzdro,

C. vyrobku: 4730010815 (6c)

- 1 x podlozka,

C. vyrobku: 4749900550 (6d)

Nastaveni vysky plechu pro vedeni materialu (7)
- 1 x Sroub s Sestihrannou hlavou,

C. vyrobku: D938165878 (7a)

- 1 x Sestihranna matice,

C. vyrobku: 4700570008 (7b)

- 2 x podlozka,

C. vyrobku: 4749900013 (7c¢)

materialu (8)

- 3 x Sroub s Sestihrannou hlavou,
C. vyrobku: D938111723 (8a)

- 2 X pouzdro,

C. vyrobku: 4730009179 (8b)

- 2 X zajisténi Sroubu,

C. vyrobku: 4749901809 (8c)

- 1 x podlozka,

C. vyrobku: 4749900550 (8d)

Montazni dily plech pro vedeni materialu / plech pro vedeni

[ Pocet sad dill plati pro rozsifeni na obou stranach listy!
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- nastavce, plechy pro vedeni materialu, vymezovaci plechy

Ze

Popis monta
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5.1

Nastaveni vysuvnych dild

Aby pfi pokladce pomoci listy nevznikaly
pasy a aby bylo mozné vysuvné dily
nastavit podle riznych podminek pouziti
i za provozu, Ize u vysuvnych dilG nasta-
vit vySku.

Uhel nab&hu vysuvnych dilG je jiz na-
staven z vyroby.

Na kazdém vysuvném dilu jsou dvé vie-
tena, kterymi Ize pomoci fehtacky zmé-
nit jejich Uhel nabéhu vici zakladni listé.

Z vyroby jsou vysuvné dily nastaveny
tak, aby byly na vnitfni a vnéjsi strané o
3 mm vySe nez zakladni lista. Stupnice

Anstell tif

(1) jsou pfi tomto nastaveni na hodnoté “0”.

Nastaveni vysky vysuvnych dilt

Pokud pfi pokladce pomoci vysuvnych dilt listy vznikaji stopy, Ize provést korekci

béhem pokladky.

Pokud raénou otacite vietenem (2) doleva, vysuvné dily listy se zvedaji. Pfi otaCeni

doprava se vysuvné dily listy spoustéji.
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5.2 Nastaveni uhlu nabéhu vysuvnych
dild

[ Zvyroby jsou stredni dily a vysuvnée dily
liSty nastaveny vzajemné rovnobézné.

Uhel nab&hu vysuvnych dilG listy vagi
sttednim dilim Ize v pfipadé potreby
zmenit:

- Povolte Srouby s valcovou hlavou (1)
a odstrante zajistovaci plech (2).

- Povolte pojistnou matici (3). Otev-
fenym klicem otacejte stavéci matici
(4). Vrieteno (5) se pfi tom nesmi
otacet.

- Otaceni doprava = zvétSeni uhlu
nabéhu

- Otaceni doleva = zmenseni uhlu nabéhu

EB51_Verstell4.bmp

[ Obé stavéci matice (4) nastavujte na vSech posuvnych dilech stfidavé a stej-
Nnomerné.

- Pojistnou matici (3) opét utahnéte.

- Pomoci Sroubl s valcovou hlavou (1) opét namontujte zajiStovaci plech (2).
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6

6.1

Rozsireni listy

Montaz nastavcu

~ 2

Pfi montazi vestavného pristroje je nutné provést tyto kroky:
1.Nastavce postavte vedle liSty na dfevéné hranoly.

2.Ze styénych ploch nastavcu a vysuvnych dilt listy odstrante barvu a necistoty a
nastavce zavéste.
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3.Listu zvednéte a vysunte.

4.Povolte rychlouzavéry (1), vodici plechovy chrani¢ péchu (2) vytlacte smérem dolu
z dolniho drzaku.

5.Nasadte upeviovaci Srouby (4 ks - (3)) nastavce a rukou je utahnéte.

6. Nastavec pomoci stavécich Sroubu (4) vyrovnejte tak, aby pfesné odpovidal vysuv-
nému dilu nebo nastavci. U jemnozrnnych povrchovych vrstev jsou na profilu vi-
ditelné i zcela malé rozdily.

7.Pomoci stavécich Sroubu nahofe mezi nastavcem a vysuvnym dilem liSty nastavte
vzdalenost na "tloustku stérky".
Timto zplsobem se kompenzuje rizna roztaznost listy pfi zahfati v dolni a horni
casti.

8. Utahnéte upeviovaci Srouby (3) nastavce.

9.Namontujte hnaci hfidel vibratoru (5). K tomu se musi polovina spojky stisknutim
zarazky (6) posunout na hfideli. Pfi montazi nechte polovinu spojky zaskocCit v
pozadované poloze.
Dbejte na to, aby polohovaci kolik hnaciho hfidele v télese listy zapadl do are-
tacniho otvoru (7) spojovaciho hfidele.

Pfed montazi dbejte na to, aby byl v polovinach spojky nasazeny vzdy jeden ozubeny
vénec (8).

10.Pohon péchu nastavcu je zde pohanén jako u vibratoru pres 1 hfidel s rychlospo-
jkou (9). Péchovaci ram vysuvného dilu listy a nastavec se vzajemné nesesrou-
bovavaji. Pokud to neni zajisténo koliky, je tfeba pfi montazi hnaciho hfidele
péchu dbat na to, aby péchy vysuvného dilu liSty a nastavce pracovaly s posunem
180 °, tzn. kdyZ je jeden v horni Uvrati, musi byt druhy v dolni. Pfi montazi dalSich
nastavcu je tfeba dbat na to, aby péchy pracovaly také s posunem o 180° vuci
pfedchozimu namontovanému nastavci.

U 350mm nastavcu se musi pfi spojeni pohonu péchu a vibratoru pouzit pfislusna
spojka (10) / (11)! U téchto hfidell povolte Sroubovy spoj (12), vysunte hfidel na
potfebnou délku a Sroubovy spoj opét namontuijte.

Dbejte na to, aby polohovaci kolik hnaciho hridele v télese liSty zapadl do aretacniho
otvoru (13) spojovaciho hfidele.

11.Vyhfivani nastavcl pfipojte k sousedicimu dilu listy.

Viz &ast ,Plynové pFipojky vyhfivani listy* / Elektrické pipojky vyhFivani listy.
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6.2

Plynové pripojky vyhrivani listy

Po montazi nastavcl je nutné pfipojit
prislusné spojovaci hadice pro horaky
nastavcl k rozvodnému systému liSty.

- U vS8ech hadic je nutné pred pouzitim
zkontrolovat, zda nemaji vnéjsi viditel-
na poskozeni, a v pfipadé zjevnych
nedostatku je nutné je ihned nahradit
novymi.

- Ke snadnému spojeni se pouzivaji
rychlospojky (1).

Nebezpecli pozaru a vybuchu!

Pfi praci na vyhfivani hrozi pozar a vy-
buch.

Nekuite! Nepouzivejte otevieny ohen!

614_Gas1.eps

- Po demontazi nastavcu zustavaji hadice vzdy na nastavci, k némuz jsou pfiSrou-

bovany.

Pripojeni plynového vyhrivani
vymezovaciho plechu (O)

- PFipojte hadici (rychlospojka) plyno-
vého vyhfivani.

- Pf¥ipojte el. napajeni (1) k pfislusné za-
suvce zakladni listy / dalSiho nastavce.
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Pripojeni hydraulickych
vymezovacich plecht (O)

- P¥ipojte hydraulicka vedeni (1) k pfi-
slusnym pfipojkam (1a) finiSeru (rych-
lospojka).

Dbejte na barevné znaceni!

- PFipojte fidici kabel (2) k pfislusné
zasuvce (2a) zakladni listy.

- PFipojte zastrcku (3) (O) vyhfivani k
prislusné zasuvce (3a) zakladni listy /
dalSiho nastavce.

Pfi pouziti nastavcl zarovnavaci listy
pro vétsi pracovni Siftky se musi pouZzit
odpovidajici prodluzovaci hadice a
kabely.

Na vymezovaci plechy se musi hamon-
tovat navijak na hadici.

Prebyte¢nou délku hadic a kabell na-
vifite na navijak (4).

<))

o o
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6.3

0o O

Elektrické pripojky vyhfrivani listy

Po montazi nastavcl je nutné navzajem
propojit prislusné elektrické pfipojky vy-
hFivani listy.

V kazdé Casti zarovnavaci listy se na-
chazi jedna rozvodna skfin (1) s inter-
nim propojenim el. vyhfivani.

- Na horni strané rozvodné skfiné se
nachazi pfipojka (2) pro
napajeci a fidici dil k sousednimu dilu
liSty.

- Otevrete pojistny tfrmen (3) a ochranny
kryt (4), zapojte kabel mezi nastavec a
vedlejsSi dil zarovnavaci listy a fixujte
pojistnym tfrmenem.

U vS8ech kabell je nutné pred pouzitim zkontrolovat, zda nemaji vnéjsi viditelna

poskozeni, a v pfipadé zjevnych nedostatku je nutné je ihned nahradit novymi.

Nepouzivané pfipojky fadné uzaviete ochrannym krytem (4) a pojistnym
trmenem (3)!
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6.4

Nastaveni vysky nastavcu

Aby pfi pokladce pomaoci listy nevznikaly
pasy a aby bylo mozné nastavce na-sta-
vit podle riznych podminek pouziti i za
provozu, Ize u nastavcu nastavit vysku:

- Povolte montazni Srouby (1).
- Povolte pojistné matice (2).
- Stavécimi Srouby (3) nastavte po-
Zadovanou vysku.
- Otaceni doprava = zvedani nastavce
- Otaceni doleva = spousténi na-stav-
ce

Oba stavéci Srouby (3) nastavujte
stfidavé a stejnomérné.

- Pojistnou matici (2) opét utahnéte.
- Pojistné Srouby (1) opét utahnéte.
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6.5 Montaz plechti pro vedeni materialu

- Predmontujte plechy pro vedeni materialu (1) pomoci Sroubu, nedotahujte Srouby.
Nastavte plechy pro vedeni materialu o cca 1 cm vySe nez kluzné desky (2):
- Nastavte vysku stavécim Sroubem (3), nasledné dotahnéte pojistnou matici (4).

- Dotahnéte upevnovaci Srouby (1).
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Plechy pro vedeni materialu - vzpéra

Atlas Copco

6.6
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6.7

6.8

Plechy pro vedeni materialu - montaz vzpéry

V zavislosti na pracovni Sifce se vyztuZeni tunelu provadi pomoci vyztuZovaci trubky
Il nebo vyztuZovaci trubky | + II.
Vyztuzovaci trubku Il je mozné zasunout k prodlouzeni vyztuzovaci trubky I.

- Namontujte pfedni drzak (1) a zadni drzak (2) s odpovidajicimi montaznimi dily (3)
na prestavitelny 1000mm tunel, pfip. na ram zakladni liSty.

Pfedni drzak (1) je mozné namontovat na plech pro vedeni materialu ve Ctyfech
riznych polohach. Zvolte polohu, ktera odpovida vzpére a pracovni Sifce!

- Vlozte vzpéru (4) do zadniho drzaku (2) a zajistéte ji svornikem (5).

Sefizovaci dil (6) vzpéry musi vzdy sméfovat k vnéjSimu okraji stroje!

- Zaijistéte svornik (5) zavlackou (7).
- Upevnéte vzpéru Il na predni drzak (1) pomoci svorniku (5) a zavlacky (7).
- Pfi spoleCném pouziti vzpéry | a vzpéry Il:
- Demontujte svornik (8) a zavlacku (9), vytahnéte vzpéru Il (10) do té miry, az ji
Ize upevnit na pfedni drzak.

- Zajistéte vzpeéru Il v licujicim aretaénim otvoru svornikem (8) a zavlackou (9) ve
vzpére |.

Nelze-li vzpéru Il upevnit na pfedni drzak (1), musi se nejprve provést zména délky
pomoci sefizovaciho dilu (6):

- Povolte pojistné matice (10) sefizovaciho dilu.

- Nastavte zménu délky sefizovaciho dilu pomoci klice nasazeného
na Sestihran (11).

- Pojistné matice (10) opét dotahnéte.

Tunel - nastaveni tlakového napéti

Po montazi vyztuzovacich trubek se musi provést nastaveni tlakového napéti mezi
tunelem a vzpérou. Potfebné tlakové napéti zavisi na predloze materialu pred tune-
lem a na pracovni Sifce.

- Povolte pojistné matice (10) sefizovaciho dilu.

- Nastavte tlakové napéti zménou délky sefizovaciho dilu pomoci klice nasazeného
na Sestihran (11).

- Pojistné matice (10) opét dotahnéte.
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Pfi nastaveni vyztuzovaci trubky na tla-
kové napéti se vieteno smi na obou
stranach vySroubovat max. 45 mm.

Abstreb_614_615_5.wmf
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7.1

Nastaveni
Nastaveni vysky péchu

Nastaveni péchd zkontrolujte pred kaz-
dou pokladkou.

Péchovaci noze (A) musi v dolni Gvrati
licovat se zkosenou hranou kluznych
ploch (B).

Pokud je nutna korekce, postupujte tak-
to:

Vzdy dva nastavovaci body na kazdy dil
liSty!

Posunuti péchu nize:

- Povolte upeviovaci Srouby (1)
konzol lozisek péchu.

- Povolte Sroub (2).
- Otacejte Sroubem (3) doprava, az je
dosazeno pozadovaného nastaveni.

- Po nastaveni je bezpodmine¢né nut-
né Sroub (2) znovu utdhnout.

- Utahnéte upevnovaci Srouby (1)
konzol lozisek péchu.

Posunuti péchu vysSe:

- Povolte upeviovaci Srouby (1)
konzol lozisek péchu

- Povolte Sroub (2).

EB51_Verstell6.omp

- Sroubem (3) otadejte doleva, dokud nastaveni nevyhovuije.
- Po nastaveni je bezpodminecné nutné Sroub (2) znovu utahnout.
- Dotahnéte upevinovaci Srouby (1) konzol loZisek péchu.
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7.2

7.3

Nastaveni vodiciho plechového
chranice
Nastaveni péchu zkontrolujte pred kaz-

dou pokladkou.

Péchovaci ntz (1) by mél pfiléhat k no-
zove listé ((2), na télese listy).

Mezi vodicim plechovym chrani¢em (3)
a péchovacim nozem (1) by méla byt v
celé Sifce vlle (a) o velikosti 0,5 mm.

Pokud je nutna korekce, postupujte tak-
to:

EB51_Verstell6.omp

Vzdy dva nastavovaci body na kazdy dil listy!

Nastaveni vodiciho plechového chra-
nice:

- Je-li nutné nové nastaveni, povolte
matici (4) a drazkovanou matici (5).

- Otacenim opérné trubky (6) nastavte
vuli:

- zaSroubovavani: zvétSeni
vzdalenosti

- vySroubovavani: zmenseni
vzdalenosti

- Matici (4) pevné dotahnéte.
- Zkontrolujte vuli, v pfipadé potieby ji
nastavte znovu.

- Nasledni pevni zajistite drazkovanou matici (5).

Nastaveni kluznych desek

Nastaveni je nutné jen pfi vyméné
kluznych desek.

Mezi péchovacim nozem (1) a kluznou
deskou (2) musi byt pfi nové instalaci po
celé Sifce vule (a) 2,0-2,5 mm.
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7.4 Zakladni nastaveni

Pred zakladnim nastavenim je nutné nastavit vysuvné dily zpisobem popsanym v
kapitole 4.

Pfi zakladnim nastaveni postupuijte takto:
1. U kolovych finiSer( nahustéte pneumatiky na spravny tlak.

2. FiniSerem najedte na rovnou plochu. Velikost plochy musi odpovidat celkové plose
finiSeru. Motor zUstava spustény.

3. LiStu hydraulicky spustte dolu.
4. Zafizeni P: Paku ovladace pfepnéte do nulové polohy.

5. Zapnéte plovouci polohu listy. (viz navod k obsluze silni¢niho finiSeru)

6. Profil vozovky nastavte fehtackou (1)
na nulu. Hodnotu lze zjistit na stupni-
ci (2).

[ Volitelné je k dispozici hydraulicke pre-
staveni profilu vozovky.
Nastaveni se provadi a zobrazuje v na-
stavovaci nabidce dalkového ovladani
(viz také navod k obsluze finiSeru).

7. Oba nivela¢ni valce uplné vysunte.
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8. Ukazatele (3) na stupnici vpfedu na fi-
niSeru povrchovych vrstev utahnéte

v v

9. Nivelaéni valce zasouvejte, dokud
nejsou oba ukazatele asi 1 cm pod
nulovou znackou.

10. Na obou vietenech (4) povolte po-
jistné matice (5) a otoCte vietena tak,
aby se uvolnily ¢epy (6), a bylo je tak
mozné snadno vytahnout a znovu
zasunout.

Stahovaky zajistéte v tomto zakladnim
nastaveni pojistnymi maticemi (5).
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8 Demontaz pro prepravu / specialni pracovni podminky

8.1 Pochlzna lavka - sklopna / oto¢na

[ Pochluzna lavka je volitelné k dispozici v nasledujicich provedenich:

- Pochlzna lavka odnimatelna / sklopna (A): Jednotlivé pochlzné lavky je mozné vy-
tahnout z jejich uloZzenych aretaci a Ize je ulozit na jejich dosedacich bodech v
nahoru sklopené poloze.

Vyklopnou lavku je mozné vyklopit nahoru jen za téchto provoznich podminek:

- P¥i najizdéni strojem blizko zdi nebo podobné prekazce.
- P¥i pfepravé silni¢niho finiSeru na podvalniku, pokud je to nutné.

[ Ve vSech ostatnich pfipadech je bezpodminecné nutné sklopit lavku dold a upevnit!
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F Udrzba

1

Bezpecénostni pokyny pro udrzbu

ANEBEZPECI

Nebezpeci vlivem nespravné udrzby stroje!

A\

Neodborné provadéné udrzbové prace a opravy mohou
mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt.

- Nechte udrzbové prace a opravy provadét pouze
vySkoleny a kvalifikovany personal.

- V8echny udrzbové, opravarenské a Cistici prace
provadéjte jen pfi vypnutém motoru. Vytahnéte kli¢ ze
zapalovani a hlavni vypinac.

- Umistéte na stroj Stitek ,Nestartovat®.

- Provadéjte denni vizualni kontrolu a kontrolu funkce.

- Provadéjte vSechny udrzby podle planu udrzby.

- Nechte provadét ro¢ni odbornou kontrolu znalcem.

- VSechny zjisténé nedostatky neprodlené odstrante.

- Uvedte stroj do provozu teprve tehdy, kdyz byly vSechny
zjisténé nedostatky odstranény.

- Nedodrzeni pfedepsanych kontrolnich a udrzbovych
opatfeni vede ke ztraté provozniho povoleni.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru€ce
bezpecnosti.

ANEBEZPECI

Nebezpeci pri provedeni zmén na stroji

Konstrukéni zmény na stroji vedou ke ztraté provozniho

povoleni a mohou vést k t€Zkym zranénim nebo dokonce

k amrti.

- Pouzivejte jen originalni nahradni dily a schvalené
prislusenstvi.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracich opét
kompletné namontujte pfipadné demontované ochranné
a bezpecnostni prvky.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru€ce
bezpecnosti.
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A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dill stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadsijte jen pfi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem

PFimy nebo nepfimy dotyk dilt pod napétim mize zplsobit
zranéni!

- Neodstranujte zadné ochranné kryty.

Elektrické nebo elektronické dily nesmite postfikat
vodou!

Udrzbové prace na elektrickém zafizeni smi provadét
jen vyskoleny a kvalifikovany personal.

Pfi elektrickém vyhfivani zarovnavaci listy denné
provadéjte kontrolu izolace podle navodu.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.

A\ VAROVANI

Nebezpeci zptisobené hydraulickym olejem

Hydraulicky olej unikajici pod vysokym tlakem muaze
zpUsobit tézka zranéni nebo dokonce smrt!

- Préace na hydraulickém zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovany personal!

- Hydraulické hadice se pfi tvorbé trhlin nebo prosakovani
musi ihned vyménit.

- Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.

- Spustte zarovnavaci liStu a oteviete panev.

- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

- Zaijistéte stroj proti opétnému zapnuti.

- P¥i poranéni vyhledejte ihned Iékare.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpelnosti.
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Nebezpedi - plynové zarizeni

Neodborné provadéna obsluha a udrzba plynového zafi-

zeni mUze mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce
smrt!

PIné a prazdné plynové lahve pfepravujte jen

s ochrannymi kryty, aby byly ventily lahvi chranéné.
Plynové lahve zajistéte na silni¢nim finiSeru proti
otaceni, pfevraceni a padu dodanymi upinacimi pasy.
Pfed uvedenim vyhfivani do provozu zkontrolujte
tésnost plynovych vedeni v celé oblasti vyhfivani.
Poskozené hadice ihned vyménte.

Pokud se plynové zafizeni nepouziva, zaviete hlavni
uzaviraci kohouty a ventily lahvi.

Pfi pfepravé odstrante plynové lahve z finiSeru

a prepravujte je za dodrzeni bezpecnostnich predpisu
Vv jiném vozidle.

Nechte provadét ro¢ni odbornou kontrolu znalcem.
Prace na plynovém vyhfivani smi provadét pouze
odbornici s odpovidajici kvalifikaci!

Smi se pouzivat jen originalni nahradni dily!

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfirucce bezpecnosti.
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2

Intervaly Udrzby - liSta vSeobecné

Interval

10 / denné
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky

treby

v

dé po

v pfipa

Misto udrzby

Poznamka

Loziska péchu/ loziska vibratoru
mazani

Mazani lozisek péchu nastavcu

Mazani lozisek vibratoru nastavcu

Mazani lozisek vodicich trubek

Cisténi vodicich trubek a jejich
namazani olejem

po
ukoncéeni
prace

Promazani pfestaveni profilu
vOZOovKy

Nastaveni vule vodicich trubek

Vodici plechovy chrani€ - kontrola
vule

Vodici plechovy chranic -
nastaveni vule

Hydraulické hadice -
Vizualni kontrola

Hydraulické hadice -
Vymeéna hadic

Nechte liStu zkontrolovat znalcem.

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

4
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[ —
3 Intervaly Udrzby - plynové vyhfivani
Interval Misto udrzby Poznamka
L
>q=:o e >
NT) Q9
oON| O
| w© =]
ik
(=2 =] =
o 22 c
~w 23833238
Q| ®
=~ lw \9
o <5
o
S8 >
T o
N
1 [ | - Kontrola zapalovacich svicek
| B - Vyména zapalovacich svi¢ek
[ - Nechte plynové vyhfivani
zkontrolovat znalcem.

Udrzba

Udrzba v dobé& zab&hu

4
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4 Intervaly udrzby - elektrické vyhrivani
Interval Misto udrzby Poznamka
2
@
o
522
O N | O
. Slaes
3 358
(== -] =}
o 22 c
~-w 2333523
Lo ®
=~ 12 \9
2ss
e 8 s
=8
N
1 '/l - Zkouska kontroly izolace pred
zahajenim
prace
2 g Dodrzujte narod- - Kontrola elektrovybavy
ni kvalifikovanym elektrikafem
predpisy
tykajici se
kontroly a

intervall revizi!

Udrzba [ |
Udrzba v dobé zabéhu v

[ VSechny Casové udaje jsou maximalni pfipustné intervaly udrzby. Pfi narocnych
provoznich podminkach plati kratsi intervaly!

Pokyny k intervalim a pracim v ramci udrzby finiSeru naleznete v navodu k obsluze
finiSeru.
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Mazana mista

5

Loziska péchu a vibratoru

5.1

éni

centralnim mazani odpada ru

Pfi volitelné provozovaném
mazani hlavni liSty!

IS

DPRS OB/

®

®®

&

QO
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Vodici trubky

5.2

3

F8



Ailas Copco

K minimalizaci opotfebeni a nasledné vile ve vedenich je nutné odstranit pfipadné
necistoty z vodicich prvka.

Trubky udrzujte stale bez necistot:

- Kazdy den po praci je vyCistéte hadrem
- a pak trochu namazte olejem.
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DalSi mazana mista a mista prestaveni

5.3

taveni profilu vozovky

promazte Stétcem nebo tukem ve

spreji.

ézy pres

v

Ret

v

=

&
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Kontrolni mista

6

Vedeni vysuvnych dilt

6.1

F 11

- Pouzdro (1) je na télese listy upevnéno matici (2). Stavéci matici (3) se nastavuje
kuzelové pouzdro (4). Chod bez vlle je zajistén asi pfi 90 Nm.

Je tfeba pouzit specialni hakovy kli¢ z brasny na naradi.

Nastaveni vule vodicich trubek

=
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6.2 Cisténi listy

Vyprazdnéni péchovaciho prostoru
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Pfi pokladce pronika postupné do péchovaciho ramu zivice a jemné slozky. Vlivem
vyhfivani zGstavaji plastické a slouzi také k mazani péchovaciho noze.

PFfi ochlazeni listy tato hmota ztuhne. Pfed dal$im spusténim péchu je nutné ji
zahratim opét zkapalnit.

- Na konci pracovniho dne obvykle staCi nechat péch spustény asi 15 minut a nastfi-
kat do péchovaciho prostoru trochu separacniho prostfedku.

- Pfed delSim odstavenim je tfeba péchovaci prostor vyprazdnit, dokud je material
jesté kapalny. V pfipadé potfeby nechte spusténé vyhfivani!

K vyprazdnéni péchovaciho prostoru Ize uvolnit plechové chranice (1), (2) péchl na
dilech listy:

- Povolte matici (3).
- Povolte uzaviraci Sroub (4) u drazky o nékolik otacek.

Dbejte na to, aby drazka uzaviraciho Sroubu byla ve vodorovné pozici!

Nechte péch bézet pfi nizkych otackach nékolik minut.

Uzaviraci Sroub (4) opét dotahnéte.

Dotahnéte matici (3).

Zkontrolujte velikost spary mezi péchem a jeho vodicim plechovym chrani¢em
(0,5 mm).

Velikost spary pfip. sefidte: viz kapitola E

Postup provedte také u vSech nastavcu!

Demontaz vodicich plechovych chranicu

- Povolte matici (3).

- Povolte uzaviraci Sroub (4) u drazky o 90°.
- Demontujte boc¢ni plechy (1a).

- Demontujte stfedni plechy (2a).

- Vychylte vodici plechovy chrani¢ trochu dopfedu (z uzaviraciho Sroubu) a vodici
plech posunte stranou z drzaku.

- Vodici plechové chranice (1), (2), bo¢ni plechy (1a) a stfedni plechy (2a) opét v
opacném poradi namontujte a pomoci uzaviracich Sroub( pfitahnéte.

- Zkontrolujte velikost spary mezi péchem a jeho vodicim plechovym chraniem
(0,5 mm).

- Velikost spary pfip. sefidte: viz kapitola E

F 13



Atlas Copco

6.3

Kontrola / nastaveni vodiciho
plechového chranice

Nastaveni péchu zkontrolujte pred kaz-
dou pokladkou.

Péchovaci nuz (1) by mél priléhat
k noZove listé ((2), na télese listy).

Mezi vodicim plechovym chrani¢em (3)
a péchovacim nozem (1) by méla byt
v celé Sifce vule (a) o velikosti 0,5 mm.

Je-li nutna uprava: viz kapitola E

EB51_Verstell6.omp

Cisténi zarovnavaci listy vysokotlakym gisticem7

Pozor! Mozné poskozeni dilt

zakryjte.

Pfi Cisténi vysokotlakym CistiCem se vodnim paprskem
mohou poskodit nékteré dily.

- Nestfikejte vodu na loziska/uloZeni a po Cisténi je
promazte podle predpisu.

- Elektrické nebo elektronicke dily pfedem zakryjte, dily
nesmite postfikat vodou!

- Nestfikejte na dily plynového vyhfivani (O), pfedem je

V pfipadé potfeby trysky a filtry vysuste, nastavte znovu
pfivod vzduchu.
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o

Hydraulické hadice

- Cilené kontrolujte stav hydraulickych
hadic.
- Poskozené hadice ihned vyménite.

Vymeénte hydraulicka hadicova vedeni,
pokud pfi kontrole zjistite nasledujici kri-
téria:

- poskozeni vnéjsi vrstvy az k vnitini
vrstvé (napf. prodfena mista, profiznuti, trhliny).

- Zpuchfeni vnéjsi vrstvy (trhliny v materialu hadice).

- Deformace neodpovidajici pfirozenému tvaru hadice ¢i hadicového vedeni, Jak ve
stavu bez tlaku, tak také s tlakem nebo pfi ohnuti (napf. oddélovani vrstev, tvoreni
bublin, promacknuti, zlomy).

- Netésna mista.

- Poskozeni nebo deformace hadicové armatury (negativni ovlivnéni tésnici funkce);
nepatrna poskozeni povrchu nejsou divodem k vymeéné.

- Vysunuti hadice z armatury.
- Koroze armatury snizujici funkci a pevnost.
- Nedodrzeni pozadavkd na montaz.

- Prekro€eni doby pouziti v délce 6 let. Rozhoduje datum vyroby hydraulického hadi-
cového vedeni na armatufe plus 6 let. Je-li na armatufe uvedené datum vyroby
,2004“, koncCi doba pouziti v unoru 2010.

Viz ¢ast ,0Oznaceni hydraulickych hadicovych vedeni®.

Prestarlé hadice se stanou poréznimi
a mohou prasknout! Nebezpedi urazu!
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Pfi montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodmineéné dodrzujte
nasledujici pokyny:

- Pouzivejte pouze originalni hydraulické hadice Dynapac!

- Vzdy dbejte na Cistotu!

- Hydraulicka hadicova vedeni se musi zasadné montovat tak, aby v jednotlivych
provoznich stavech
- nedochazelo k namahani v tahu, kromé vlastni hmotnosti
- odpadlo narazové zatizeni u kratkych délek
- se zabranilo vné&jSim mechanickym plsobenim na hydraulické hadice
- se spravnym umisténim a upevnénim vyloucilo odirani hadic o dily nebo jejich

vzajemné odirani.
Dily s ostrymi hranami se musi pfi montaZzi hydraulickych hadic zakryt.
- dodrzujte minimalni povolené poloméry ohnuti.

- P¥i pfipojeni hydraulickych hadic na pohybujici se dily musi byt délka hadice sta-
novena tak, aby se v celkovém rozsahu pohybu vzdy dodrzel min. povoleny po-
lomér ohnuti a/nebo aby nebyla hydraulicka hadice navic namahana v tahu.

- Hydraulické hadice pfipeviujte na pfedem dané pfipevnovaci body. Nesmi se bra-
nit pfirozenému pohybu a zméné délky hadice.

- Prelakovani hydraulickych hadic je zakazané!
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Oznaceni hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovani a pouziti

Vyrazené Cislo na Sroubeni informuje o
datu vyroby (A) (mésic/ rok) a max. pfi-
pustném tlaku (B) pro tuto hadici.

Nikdy nemontujte nepfipustné dlouho
skladované hadice a dbejte na pfipustny
tlak.

Doba pouziti se mize v jednotlivém pfi-
padé na zakladé zkusenosti ur€it jinak, a
i$i se tak od nasledujicich normativnich @

hodnot: (' DHH 09/00 225BAR )

Hyd_VB610RH.eps

- Pfi vyrobé hadicového vedeni by
neméla byt hadice (hadicové metrové zbozi) starSi nez Ctyfi roky.

- Doba pouziti hadicového vedeni v€etné pfip. doby jeho skladovani by neméla pre-
kroCit Sest let.
Doba skladovani by pfitom neméla pfekroc€it dva roky.
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Plynové vyhfrivani

Plynové vyhfivani se sklada z nasle-du-
jicich hlavnich komponent:

- Zapalovaci horak (1)
- Zapalovaci svicka (2)
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8.1

Zapalovaci svicky

Jednou mési¢né je tfeba zkontrolovat
zapalovaci svicky plynového vyhfivani:

- Odpojte konektor zapalovaci svicky.

- Vyndejte vloZku zapalovaci svicky
z télesa listy.

- Kontrola:

- Nejsou na izolatoru stfedniho
kontaktu viditelna poskozeni?

Spravna vzdalenost elektrod vypocitana
zrozméra A a B je 4 mm!

Zapalovaci svicky je tfeba pololetné vy-
ménovat, aby bylo zajisténo stalé bez-
poruchové fungovani vyhfivani listy.
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8.2

8.3

Nastaveni zapalovaciho horaku

K zajisténi bezporuchového zapalovani
je nutné nastavit stavéci krouzek (1) za-
palovaciho hofaku.

- Povolte zajistovaci Sroub stavéciho
krouzku.

- Stavéci krouzek (1) by mél zakryvat
cca 50% praduchu (2).

- ZajiStovaci Srouby stavéciho krouzku
opét utahnéte.

Injektory plynového vyhfivani

Na injektory pro pfipravu smési plynu a
vzduchu se nevztahuji zadné intervaly
udrzby.

V dusledku nedistot v propanu muze do-
jit ke znecCisténi filtru.
V tom pfipadé vySroubujte Sroubovaci
hrdlo (3) a pak plynovou trysku (4). Filtr
je spojen s plynovou tryskou. Opatrné
vyCistéte vzduchem.

Plynovou trysku a filtr nikdy necistéte
Spicatymi pfedméty, jinak dojde k posko-
zeni filtru, resp. vrtani plynové trysky.

Sroubovaci hrdlo (3) a plynova tryska (4)
jsou z vyroby zalepeny lepidlem “Loctite
blau”.

Po vycisténi plynovou trysku (4) a Srou-
bovaci hrdlo (3) zalepte a pfiSroubuijte.

Zajistéte, aby byly pevné seSroubovany
v8echny spoje plynového potrubi.

V pfipadé netésnosti hrozi nebezpeci
vybuchu.
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Elektrické vyhrivani

Zkouska kontroly izolace

Kazdy den pfed zahajenim prace se
musi provést funkéni zkouska ochranné
funkce kontroly izolace.

Pri této zkouSce se ovéri pouze funkce
kontroly izolace, nikoli zda je na topnych
sekcich nebo spotfebiCich k dispozici
izolace.

- Nastartujte motor finiSeru.

- Stisknéte kontrolni tlaCitko (1).

- Kontrolka integrovana v kontrolnim
tlaCitku signalizuje zavadu izolace.

- Stisknéte resetovaci tlacitko (2) nej-
méné na 3 sekundy, abyste simu-lo-
vanou zavadu vymazali.

- Kontrolka zhasne.

Probéhne-li kontrola uspésné, je mozné
s listou pracovat a Ize pouzivat externi
spotrebice.

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace® zavadu jiz pfed stisknutim kontrolniho tlacitka
nebo neni-li pfi simulaci indikovana zavada, nelze pracovat s listou ani s pfipojenymi
externimi provoznimi zafizenimi.

LiSta a provozni zarizeni se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit kvali-
fikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou a s provoznimi zafizenimi smi
opét pracovat.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem

U elektrického vyhfivani hrozi pfi nedodrzovani bezpeé¢nostnich
opatreni a bezpe¢nostnich predpisti Uraz elektrickym proudem.
Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy sméji provadét jen
kvalifikovani elektrotechnici.
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9 B

Zavada izolace

Vyskytle-li se zavada izolace béhem provozu a kontrolka indikuje zavadu izolace, je
mozné postupovat nasledujicim zpusobem:

- Prepnéte spinaCe vSech externich provoznich zafizeni na VYP a stisknutim rese-
tovaciho tlacitka nejméné na 3 sekundy vymazte zavadu.

- Pokud kontrolka nezhasne, doslo k zavadé alternatoru.

Je zakazano pokracovat v praci!

- Zhasne-li kontrolka, je mozné postupné zapinat spinace topeni a externich provoz-
nich zafizeni, dokud nedojde k opétnému hlaseni a vypnuti.

- Zjisténé poskozené provozni zafizeni se musi odstranit, pfip. se nesmi zapinat a
resetovaci tlaCitko je potfeba stisknout nejméné na 3 sekundy, aby se zavada vy-
mazala.

Nyni je mozné pokraCovat v praci - pfirozené bez poskozeného provozniho zafizeni.

Alternator nebo elektrické spotrebice, u kterych byla lokalizo-
vana zavada, se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit
kvalifikovanym elektrikafrem. Teprve pak se s liStou a pfip. s pro-
voznimi zarizenimi smi opét pracovat.
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Postup nastaveni pri vyméné
vysouvacich valcu listy

Pfi nastaveni se vysuvneé dily liSty uplné
vysunou. Tolerance mezi télesem liSty a
zdvihem vaélce se vyrovnavaji pomoci
stavéci matice (1) v desce.

Matice doseda pfimo na pistnici (2).
Pistnice je k matici upevnéna Sroubem s
valcovou hlavou (3).

Matice v desce se proti otaCeni zajiStuje
vhodnym lepidlem.

Vohlzyl.tif
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10 Maziva

A Pouzivejte pouze uvedena maziva nebo maziva odpovidajici jakosti od znamych
vyrobcu.

- Vysokoteplotni tuk Dynapac
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1 El. pojistky / relé

11.1 Provedeni standardni, plynového vyhfivani

Pojistky ve spinaci skfini vyhrivani zarovnavaci listy

|-
7 l"/“l { @
1 i

A Pojistky

B Rele
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Pojistky (A)

F A

F1 Vyhfivani ZAP 3

Fo Zavpglovaci jednotka, bocni Stit vpravo/vlevo / relé zapalovaci 10

skiinka

F3 Pfipojovaci skfifika pro dalkové ovladani vpravo 5

F4 Pfipojovaci skfifika pro dalkové ovladani vlevo 5

F5 Zapalovaci skfifika, stfedni dil vlevo 5

F6 Zapalovaci skfifika, stfedni dil vpravo 5

F7 Zapalovaci skfifika, sefizovaci dil vlevo 5

F8 Zapalovaci skfifika, sefizovaci dil vpravo 5
Relé (B)

K

1 Samopfidrzné

2 Zapalovaci skfifka
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11.2 Provedeni SPS, plynové vyhfivani

Pojistky ve spinaci skfini vyhfivani zarovnavaci lisSty

A Pojistky
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Pojistky (A)

F A
F1 Rizeni vyhfivani / Screed Controller / diagnostika 3
F2 Screed Controller vystup 5
F3 Screed Controller vystup 5
F4 Snimac vybraci / snima¢ péchu 5
F5 Snimac pfi¢ného profilu / snimac pficného sklonu 3
F6 Rizeni vyhfivani vystup 10
F7 Pfipojovaci skfifika pro dalkové ovladani vlevo 5
F8 Pfipojovaci skfifika pro dalkové ovladani vpravo 5
F9 Zapalovaci jednotka, boc¢ni stit vpravo / vlevo 5

F10 | Rizeni vyhfivani vystup 1 5
F11 Rizeni vyhfivani vystup 2 5
F12 | Rizeni vyhfivani vystup 3 5
F13 | Rizeni vyhfivani vystup 4 5
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[ —
11.3 Provedeni SPS, elektrické vyhrivani
Pojistky ve svorkovnicové skrini vyhfivani zarovnavaci listy
T 0\
i\, ®
| '
A Pojistky
Pojistky (A)
F A
F1 Screed Controller / diagnostika 1
F2 Screed Controller vystup 5
F3 Screed Controller vystup 5
F4 Snimac vibraci / snimac¢ péchu 5
F5 Snimac pficného profilu / snimac pfiéného sklonu 3
F6 Rezerva 10
F7 Pfipojovaci skfinka pro dalkové ovladani vlevo 5
F8 Pfipojovaci skfinka pro dalkové ovladani vpravo 5
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Pojistky v ridici jednotce vyhrivani zarovnavaci listy

.&@. ==".;

= e e B

- e

o\

= = 8|

B Pojistky
Pojistky (B)
F
F10 | Rizeni vyhfivani
F11 | Vyhfivani vyp.
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—
11.4 Provedeni konven¢ni, elektrické vyhrivani
Pojistky ve svorkovnicové skrini vyhfivani zarovnavaci listy
—®
5
— ]
>
A Pojistky
Pojistky (A)
F A
F7 Pfipojovaci skfifika pro dalkové ovladani vlevo 5
F8 Pfipojovaci skfifika pro dalkové ovladani vpravo 5
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Pojistky v ridici jednotce vyhrivani zarovnavaci listy

.&@. ==".;

= e e B

- e

o\

= = 8|

B Pojistky
Pojistky (B)
F
F10 | Rizeni vyhfivani
F11 | Vyhfivani vyp.
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Parts & Service

Skoleni

Nasim zakaznikim nabizime Skoleni na zafizenich DYNAPAC v nasem vlastnim k tomu zfizeném Skolicim
centru.

V tomto 8kolicim centru se konaji Sko-leni nejen turnusové, ale také mimo jiz napldnované terminy.
Servis

V pfipadé provoznich zavad a otazek ohledné nahradnich dild kontaktujte jedno z naSich ser-visnich

zastoupeni.
Nasi vyskoleni a kvalifikovani pracovnici zajisti v pfipadé mimoradné udalosti rychlé a odborné opravy a
zZnovuzprovoznéni..

Konzultace prfimo u vyrobce
Vzdy, kdy nebude podle okolnosti v silach nasich prodejnich organizaci vdam pomoci, se mizZete obratit

pfimo na nas.
Tym ,Technickych poradc(® je vam k dispo-zici.

gmbh-service@atlascopco.com 1
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