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El6szo

Eredeti Uzemeltetési Utmutatd

A készulék biztonsagos Uzemeltetéséhez kell6 ismeretekre van szikség. Ezeket
ismerteti az Uzemeltetési utmutatd. ROvid, attekintheté formaban kozli az
informaciokat. A fejezetek betlirendben szerepelnek. Mindegyik fejezet az 1. oldallal
kezdddik. Az oldaljeldlés a fejezet betljelébdl és az oldalszambal all.

Példa: A B 2 oldal a B jelii fejezet masodik oldala.

Az Uzemeltetési utmutatdban kulonb6z6 opcidkat is szerepeltetlink. A kezeléskor és
a karbantartasi munkak végrehajtasakor tgyelni kell ra, hogy a meglévé opcid helyes
leirasat alkalmazzak.

A miszaki tovabbfejlesztés érdekében a gyartd fenntartja maganak a jogot, hogy az
ismertetett készuléktipus Iényeges jellemzbinek megtartasa mellett modositasokat
vezessen be anélkll, hogy ezeket az atadott Gzemeltetési utmutatéba atvezetné.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Németorszag
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Biztonsagi utmutatasok altalaban
Torvények, iranyelvek, baleset-megel6zési eldirasok

A hatalyos helyi torvényeket, iranyelveket és baleset-megel6zési el6irasokat meg
kell tartani, akkor is, ha az utmutaté kimondottan nem nevezi meg 6ket.

Az alkalmaz6 maga felel azért, hogy betartsak az azokban szerepld elbirasokat és
intézkedéseket!

Az alabbi 6va intések, tiltd jelzések és utasitd jelzések a gép Uzemeltetésekor
elkerulhetetlen kockazatok kdvetkeztében az embereket, a gépet és a kérnyezetet
fenyeget6 veszélyekre utalnak.

Az utmutatasok, tiltasok és utasitasok meg nem tartasanak életveszélyes sérulések
lehetnek a kdvetkezményei!

A fentieken kivul a Dynapac altal kiadott "Finiserek rendeltetés- és szabalyszer(
alkalmazasanak iranyelve" cim( kiadvany tartalmat is meg kell fogadni!
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1.2

D> ©

Biztonsagi jelzések, jelz6szok

A "Veszély", "Figyelmeztetés", "Vigyazat", "Utmutatas" jelz6szék a biztonsagi
utmutatasok cimmezejében vannak elhelyezve, és szines hattér el6tt latszanak.
Ezek meghatarozott rangsort kdvetnek, és a figyelmezteté jelképekkel egyitt a
veszély sulyossagat, az utmutatas tipusat stb. adjak meg.

“Veszely” | A VESZELY

Személyi sérilések veszélye!

Utalas kozvetlenul fenyeget6 veszélyre, amelynek halalos vagy sulyos sértlés lehet
a kovetkezménye, ha nem hozzak meg a megfelel6 -elbvigyazatossagi
intézkedéseket.

rioyeimeseies

Utalas lehetséges veszélyre, amelynek halalos vagy sulyos
sérulés lehet a kdvetkezménye, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi
intézkedéseket.

“Vigyazat™ | A VIGYAZAT

Utalas lehetséges veszélyre, amelynek kdzepesen sulyos,
csak csekély foku sértlés lehet a kdvetkezménye, ha nem hozzak meg a megfeleld
elévigyazatossagi intézkedéseket.

mitares” | UTMUTATAS |

Utalas valamilyen hatranyos dolog, pl. nem kivanatos

allapotok vagy kovetkezmények allhatnak el6, ha nem hozzak meg a megfeleld
elbvigyazatossagi intézkedéseket.

Tovabbi kiegészitdé utmutatasok

A tovabbi utmutatasokat és fontos magyarazatokat az alabbi piktogramok jelolik:

Biztonsagtechnikai utmutatasok elétt all, amelyeket az embert fenyegetd veszélyek
elkerulése érdekében kovetni kell.

Utmutatasok elétt all, amelyeket anyagi karok elkeriilése érdekében kdvetni kell.

Utmutatasok és magyarazatok elétt all.
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1.4

Figyelmeztet6 jelképek
Figyelmeztetés veszélyes helyre vagy veszélyeztetés létére!

A figyelmeztetd utmutatasok meg nem tartasanak életveszélyes
sérulések lehetnek a kdvetkezményei!

Figyelmeztetés berantas veszélyére!
Ezen a munkaterileten / ezeken az elemeken fennall a veszélye,
hogy a forgd vagy tovabbité elemek berantjak a kezelét!

Barmilyen tevékenységet csak az illetd elem lekapcsolt allapotaban
szabad végezni!

Figyelmeztetés veszélyes elektromos feszlltségre!

A simitépad villamos berendezésén csak villamos szakember
végezhet karbantartasi- és javitasi munkakat.

Figyelmeztetés leng6 teherre!

Sohasem szabad lengd teher ala allni!

Figyelmeztetés Osszelapitas veszélyére!
Meghatarozott alkatrészek muikodtetésekor, muiveletek vagy
gépmozgasok végzésekor fennall az 6sszelapitas veszélye.

Mindig Ugyeljen ra, hogy senki ne legyen a veszélyeztetett
tertleteken!

Figyelmeztetés kézsérulésekre!

Figyelmeztetés forrd fellletre vagy forrd folyadékokra!l
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Figyelmeztetés lezuhanas veszélyére!

Figyelmeztetés akkumulatorok lehetséges veszélyeire!

Figyelmeztetés egészségre karos vagy irritalé anyagokra!l

Figyelmeztetés tlizveszélyes anyagokral

Figyelmeztetés gazpalackokra!

> B> B> B
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1.5

Tilto jelzések

Uzemelés vagy a hajtomotor forgasa alatt tilos felnyitni / belépni /
benyulni / munkat végezni / beallitani!

A motort/hajtast nem szabad elinditani!
Karbantartasi és helyreallitasi munkakat csak leallitott
dizelmotornal szabad végezni!

Vizzel lelocsolni tilos!

Vizzel oltani tilos!

Onalléan karbantartani tilos!
Csak szakképzett személyek tarthatjak karban!

Beszélje meg a Dynapac szervizzel

Tlzet gyujtani, nyilt langot hasznalni és dohanyozni tilos!

Nem szabad bekapcsolni!

R R E
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1.6

Védofelszerelés

A hatalyos helyi el6irasok megkdvetelhetik kiildonb6z6 védbeszkdzok viselését!

Tartsa meg ezeket az el6irasokat!

Védje szemét véddszemuveggel!

Viseljen alkalmas fejvédét!

J

\Y

Védje hallasat alkalmas hallasvédé hasznalataval!

Védje a kezét alkalmas védbkesztylvel!

Védje labat biztonsagi cipdvel!

Mindig szorosan testre simulé6 munkaruhazatot viseljen!
Viseljen fényvisszaver§ mellényt, hogy kell6 id6ben meglassak!

Szennyezett levegd esetén vegyen fel legzésvédd készuléket!
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1.7  Kornyezetvédelem

[ A hatalyos helyi torvényeket, iranyelveket eés a szabalyszer hulladék-hasznositasi
és eltakaritasi elbirasokat alapvetéen meg kell tartani, akkor is, ha az utmutato
kimondottan nem nevezi meg 6ket.

Tisztitasi-, karbantartasi- és javitasi munkaknal az olyan vizeket veszélyeztetd
anyagok, mint:

kenb6anyagok (olajak, zsirok)
hidraulikus olaj

dizel izemanyag

hGt6kozeg

tisztitd folyadékok

nem juthatnak bele a talajba vagy csatornarendszerbe!

Az anyagokat alkalmas taroléedényekben kell felfogni, tarolni,
szallitani és a szakszer( artalmatlanitast végzé helyre vinni!

Kornyezetre veszélyes anyag!

1.8 Tlzvédelem

[ A hatalyos helyi elGirasok megkovetelhetik alkalmas oltdszerek tartasat!
Tartsa meg ezeket az elbirasokat!

Tlzolt6 készilék!
(Rendelhetd felszerelés)
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>

Tovabbi utmutatasok:

A gyarté dokumentaciojanak, az egyéb dokumentacionak tartalmat
tartsa meg!

pl. a motorgyarto karbantartasi utmutatéjat

A leiras / abrazolas gazflitési felszereltség esetére vonatkozik!

A leiras / abrazolas elektromos fitésl felszereltség esetére
vonatkozik!

Minden gép felszerelését jeldli.

A kiegészitd felszerelést jeldli.

1
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CE jelolés és megfeleldségi nyilatkozat
(az EU-ban / EGK-ben forgalmazott gépekre érvényes)

Ez a gép CE jeldléssel rendelkezik. A jeldlés igazolja, hogy a gép teljesiti az
EU gépekrdl szold 2006/42/EK jel iranyelvében megfogalmazott alapvetd
munkaegészsegugyi és biztonsagi kovetelményeket, valamint a tobbi hatalyos
el6irasokat. A géppel egyutt megfeleléségi nyilatkozatot is atadunk, amelyben
megadjuk a hatalyos el6irasokat és kiegészitéseket, valamint a honositott
szabvanyokat és egyéb hatalyos rendelkezéseket.

Garancia feltételek

A géppel egyltt a garancia feltételeket rogzité iratot is atadjuk.
Ebben teljes korllen megadjuk a hatalyos feltételeket.

Nem tamaszthato joétallasi igény, ha

- Helytelen mikodés esetén a rendeltetéssel ellentétes hasznalat és
a szakszerUtlen kezelés kovetkeztében sérulések keletkeznek,

- olyan személyek végeztek rajta javitasokat vagy beavatkozasokat, akik erre nem
voltak felhatalmazva vagy kiképezve,

- olyan tartozékokat vagy potalkatrészeket hasznaltak, amelyek karokat okoztak, és
amelyeknek hasznalatat az ESKA nem engedélyezte.

V10
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Elkeriilhetetlen kockazatok

Ezeknél olyan kockazatokrél van szd, amelyek akkor is fennallnak, ha minden
lehetséges intézkedést és biztonsagi ovintézkedést meghoztak, amelyeknek
segitségével minimalisra csokkentheték a veszélyforrasok (kockazatok), vagy a
bekovetkezéslk valdszinlisége és a kihatasuk a nullahoz kozelithetd.

A

gépen dolgozoékat fenyeget6 életveszély vagy sériillésveszély

a gép altal eldidézett kornyezetkarositd veszély

a gépen bekovetkez6 anyagi karok, valamint a teljesitményben és
mikodtethetéségben mutatkozé korlatozasok

a gép uzemelési teriiletén bekovetkezé anyagi karok formajaban jelentkezé
elkerilhetetlen kockazatok

allhatnak eld, ha:

a gépet helytelenul vagy szakszeritlenul alkalmazzak

- hibas vagy hianyzo6 véddberendezésekkel dolgoznak

- a geép hasznalatat képzetlen, be nem tanitott egyénekre bizzak
- hibas vagy sérult alkatrészeket hasznalnak

- a gépet szakszeritlen médon szallitjak

- szakszerUtlenul végzik a karbantartast vagy javitast

- Uzemeltetési anyagok Iépnek ki

- zajkibocsatas és rezgés jelentkezik

- megengedhetetlen Uzemelési anyagokat hasznalnak.

Az elkerilhetetlen kockazatok ellen az alabbi kovetelmények betartasaval és
gyakorlatba ultetésével lehet védekezni:

- a geépen kihelyezett 6éva intések

- a finiser biztonsagi kézikdnyvében és a finiser Uzemeltetési utmutatéjaban adott
Ova intések és utasitasok

- a gép uzemeltetdje altal adott lzemeltetési utasitasok




O DYNapac

FAYAT GROUP

Esszeriien elére lathaté helytelen hasznalat

Minden, ésszerlien elbre lathatd helytelen hasznalat a géppel vald visszaélésnek
szamit. Helytelen hasznalat esetén érvényét veszti a gyartd altal vallalt jotallas,
amiért egyedul az uzemeltetd viseli a felel6sséget.

A gép ésszerlen elbre lathato helytelen hasznalata példaul:

a gép veszélyzonajaban valo tartézkodas

személyek szallitasa

uzemel6 gép kezelballasanak magara hagyasa

védd- és biztonsagi berendezések eltavolitasa

a gép hasznalatba vétele és hasznalata a kezel6allason kivuli helyrél

a gép lzemeltetése felhajtott simitdpad kezel6hiddal

a karbantartasi el6irasok be nem tartasa

a karbantartasi- vagy javitasi munkak elhagyasa, vagy helytelen végrehajtasa
a gép lepermetezése nagynyomasu tisztitokkal
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Rendeltetésnek megfelel6é hasznalat

A Dynapac "Finiserek rendeltetés- és szabalyszer( alkalmazasanak iranyelve" cimi
anyag a leszallitando készulék tartozéka. Az iranyelv az uUzemeltetési utmutato
szerves része és a benne foglaltakat feltétlenul kovetni kell. Az orszagos el6irasok
korlatozas nélkul érvényben vannak.

Az Uzemeltetési utmutatoban ismertetett utépité gép olyan finiser, amely rétegrol
rétegre bedolgozza a keverékbdl, hengerelhet6 ill. sovanybetonbdl, vaganyépité
zuzalékbdl és a burkolatalapokhoz hasznalatos kotetlen asvanyi keverékekbdl allo
utburkolatot.

A gépet az Uzemeltetési utmutatd leirasa alapjan kell hasznalni, kezelni
és karbantartani. Attol eltér6 alkalmazasa nem rendeltetésszerli alkalmazasnak
szamit, és személyi sérulésekhez vagy az finiser, illetve dologi javak karosodasahoz
vezethet.

A gép minden olyan hasznalata, amely meghaladja a fenn ismertetett alkalmazasi
célt, rendeltetésellenes, és ezért kifejezetten tilos! Kilénodsen ferde terepen torténd
uzemeltetése, ill. kulonleges alkalmazasa esetén (pl. lerakdhelyek épitése,
duzzasztogat) feltétlenll értekezni kell a gyartéval.

Az lzemelteté kotelezettségei: Az Uzemeltetési utmutatd értelmében a gép
Uzemeltetdje az a természetes vagy jogi személy, aki sajat maga, illetve aki az 6
megbizasabdl hasznalja az finisert. Kuldonleges esetekben (pl. lizing, bérlés) az
uzemeltetd az a személy, akinek az finiser tulajdonosa és hasznalodja kozott kotott
megallapodasi szerz6dés értelmében az emlitett Uzemeltetési kotelességet
gyakorolnia kell.

Az Uzemeltetének kell gondoskodnia rola, hogy a finisert csak rendeltetésszerien
hasznaljak, és a finiser hasznalojanak vagy harmadik félnek testi épségét és
egészséget fenyegetd mindennemil veszélyt elkerlljék. Ezenfelll, a baleset-
megel6zési elbirasok, az egyéb biztonsagtechnikai szabalyok valamint az
uzemeltetési, karbantartasi és fenntartasi iranyelvek betartasara is ugyelni kell. Az
uzemeltetdbnek biztositania kell, hogy csak azok hasznalhassak a gépet, akik
elolvastak az Uzemeltetési utmutatot és felfogtak annak tartalmat.

Tartozék alkatrészek raépitése: A finisert csak a gyarto altal jovahagyott bedolgozé
padokkal szabad Uzemeltetni. Tovabbi berendezéseket, amelyek beavatkoznak a
finiser mikodésébe, vagy amelyek a gép miveleteit kiegészitik, csak akkor szabad
ra- ill. beépiteni, ha a gyartd irasban engedélyt adott ra. Esetleg még a helyi
hatosagok engedélyét is be kell szerezni.

A hatdésag hozzajarulasa azonban nem poétolja a gyartd engedélyét.
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A jarmu leirasa
Az alkalmazas leirasa
A Dynapack SD2500C / SD2500CS finisere lanctalpas futomuvel felszerelt finiser,

amellyel bitumen keverék, hengerelhet6- ill. sovany beton, vaganyépitd zuzalék és
burkolatalapokhoz hasznalatos kotetlen asvanyi keverékek dolgozhatdk be.
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2 A gép részegységeinek és miikodésének leirasa

Tét. Megnevezés
1 ® Keveréktartaly (adagolo garat)
2 [ ) Tologorgbs kereszttartd tgk-val torténd 6sszekapcsolashoz
2 o Tologorgds kereszttarto tgk-val torténd 6sszekapcsolashoz, hidraulikus
energiaval kitolhaté
3 o Mérérud felfogd csé (iranyjelz8) és csuszotalp rogzitd
4 [ ) Lancos futémdi
5 [ ) Bedolgozasi vastagsag szintez6 hengere
6 [ ) Vonogorgd
7 [ ) Fétartd vondsin
8 [ ) Bedolgozasi vastagsag-kijelz6
9 o Fétartd
10 [ ) A lancos futomi haladomiive
11 o Csiga
12 [ ) Simitépad
13 [ ) Kezel6allas (hidraulikus energiaval elmozdithato)
14 [ ) Kezel6pult (oldalra tolhato)
15 o Esévédd tetd
16 O Munka fényszord
17 o Palyatisztitd
18 O Els6 adagolo garat hidraulikus energiaval mozgathaté fala
19 O Aszfaltg6z elszivd berendezés
@ = Széria felszerelés O = Kiegészitdk
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21

Jarmi

Felépités

A finiser hegesztett acélszerkezet(i vazzal rendelkezik, amelyre az egyes részegysé-
gek vannak raszerelve.

A lancos futomivek kiegyenlitik a talaj egyenetlenségeit és a bedolgozé pad felflig-
gesztése kovetkeztében kulondsen nagy bedolgozasi pontossagot garantalnak.

A fokozatmentes hidrosztatikus haladoémiivel a finiser sebessége a mindenkori
munkafeltételekhez igazithato.

A finiser kezelését a keverék automata, a kulonallé haladémiivek és az attekinthetd
modon elhelyezett kezel6- és ellendrzé elemek jelentés mértékben megkonnyitik.

Kalon tartozékkeént (opcidkeént) kaphatdk:

O szintez6 automata/oldallejtés szabalyozas
O tovabbi szlkitépapucs

O nagyobb munkaszélességek

0 automatikus kézponti kenéberendezés a finiserhez és/vagy simitdopadhoz
0 esbveédd haz

O tovabbi fényszorok, figyelmeztet6 vilagitas
O emulziépermetezd berendezés

O Uzemanyag-tankol6 berendezés

O kamerarendszer

O aszfaltg6z elszivo berendezés

O potsuly (vazhoz)

0 12 V-o0s berendezés

O Kérésre tajékoztatast adunk a tovabbi felszerelésekrdl és az utolag felszerelhet6
kiegészitokrol.
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Motor: A finisert vizh(itéses dizelmotor hajtja. A tovabbi részleteket a motor miiszaki
adataiban és az uzemeltetési utmutatéjaban lehet megtalaini.

Futomii: A két darab lancos futomi egymastdl fuggetlendl kapja a hajtast. A futé-
muvek kdzvetlenul, apolast és karbantartast igénylé hajtolancok nélkul dolgoznak.
A futdma lancok feszességét zsirfeszitével késébb is allitani lehet.

A két futdm elbtt egy-egy elfordithaté (O) palyatakarito talalhatd, amely az anyag
bedolgozasa alatt egyenletes palyaszakaszrol gondoskodik. Az utpalyan fekvd aka-
dalyokat oldalra tolja.

Hidraulika: A dizelmotor a raperemezett osztomuivel és segédhajtasaival hajtja meg
a finiser f6 hajtasainak hidraulikus szivattyuit.

Haladomii: A fokozatmentesen allithatd haladdmi szivattyuk megfelel6 nagyny-
omasu hidraulikus tomlékkel vannak dsszekotve a haladdémi motorokkal.

Ezek a hidromotorok kozvetlendl a futdmivek hajtdkerekeiben elhelyezkedd boly-
gokerekes hajtomlvekkel hajtjak a futomd lancokat.

Kormany/Kezelballas: A fluggetlen hidrosztatikus haladomivek lehetévé teszik a
gép helyben torténé megfordulasat.

Az elektronikus egyuttfutas-szabalyozas gondoskodik a pontosan egyenes haladas-
rol.

A kezel6emelvény, amelyet balra/jobbra, a gép kulsé szélén tulra hidraulikus ener-
giaval el lehet tolni, jobb ralatast biztosit a vezetének a bedolgozandé palyaszakasz-
ra.

Az egész kezelbpultot el lehet forditani, és a kezelballvany mentén tobb allasban rog-
ziteni lehet, hogy a kezelés a gép kulsé szélén tul is elvégezhetd legyen.

Tolégorgo kereszttartdoja: A keverék-szallitd tgk tolégorgbi kereszttartora vannak
feler6sitve, amely kdzépen elforgathaté médon van csapagyazva. A bedolgozo ke-
vésbé tér ki a nyomtavbdl és ezzel konnyebbé valik a bedolgozas a kanyarokban.

A tologorgd kereszttartdjat két allasba at lehet rakni, hogy hozza lehessen igazitani a
klonbdz6 felépitési tgk-hoz.

A tologorgé hidraulikus energiaval kitolhatd (O) kereszttartéjaval lehet kiegyenliteni a
keverék-szallité tgk hatsé kerekeihez mért eltéré tavolsagokat.

A rakapcsolhato tologorgd csillapitas hidraulikus uton felveszi a keverék-szallito tgk
és finiser kozt jelentkezd Ut6déseket.
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Keveréktartaly (adagol6 garat): Az adagol6 garat belépd része adagololéces ada-
golérendszerrel van ellatva, amely a keveréket az adagolé garatbadl kilriti és az
elosztdcsigaba tovabbitja.

A befogadoképesség kb. 15,0 t.

A jobb Urités és a keverék egyenletes adagolasa végett az adagoloé garat oldalsé rés-
zei hidraulikus uton egyenként behajthatok.

Az elsé adagol6 garat hidraulikus energiaval mikddtetett (O) falai gondoskodnak ar-
rol, hogy az adagolo garatok elllsé részében ne maradjon vissza anyag.

Keverékadagolas: A finiser két darab egymastdl figgetlendl hajtott adagololéces
adagoloszalaggal rendelkezik, amelyek a keveréket adagoljak a adagolé garatbdl az
elosztécsigakba.

Az adagolasi mennyiséget, ill. sebességet a gép a toltési magassag letapogatasaval
teljesen 6nmikddden szabalyozza bedolgozas alatt.

A hajtas iranya megfordithato (O).

Elosztocsigak: Az elosztocsigak hajtasa és mikodtetése fuggetlen az adagoldléces
adagoloszalagoktol. A bal és jobb oldali csiga-fél kilon kapcsolhatd. A hajtas teljes
egészében hidraulikus.

Az adagolasi iranyt tetszés szerint befelé vagy kifelé iranyuldé adagolasra lehet mo-
dositani. Ezaltal a gép akkor is megfelel6 modon ellathaté keverékkel, ha az egyik
oldalon kuléndsen sok keverékre van sziikség. A csiga fordulatszamat a keverék fo-
lyadsa szabalyozza fokozatmentesen letapogatok segitségével.

Csiga magassagallité és szélesitd: A csiga magassagallito és -szélesitd segitsé-
geével a gép optimalisan hozza igazithato a legkulonfélébb bedolgozasi vastagsagok-
hoz és szélességekhez.

Az elosztd csigahoz kulonféle atmérék kaphatok (O)

A racsnis allitaskor a magassagot a hatfal vezetétamjain 1évé feszitézaras orsok allit-
jak be.

Egy masik (O) hidraulika hengerekkel készul6 kivitelben a magassagot a kezel6pul-
trol lehet allitani.

A kulonboz6 bedolgozasi szélességekhez vald igazitast segiti, hogy kulonb6zé al-
landé hosszusagu csigadarabok egyszeriien ra- és leszerelheték.
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Szintez6 rendszer/oldallejtés szabalyozo: Az (O) oldallejtés szabalyozdéval lehet
vezeérelni a vonaspontot tetszés szerint a bal vagy jobb oldalon az ellenkezé oldalhoz
képest meghatarozott kilénbség tartasaval.

A hasznalt érték meghatarozasahoz a két darab vono6 gerenda oldallejtési rudazattal
van 0sszekotve.

Az oldallejtés szabalyozé mindig a simitdpad magassag-allitéval egyutt dolgozik a
mindenkori szemkozti oldalon.

A fétarté vonaspont (vonogorgd) magassagallitdja vezérli a keverék bedolgozasi vas-
tagsagat ill. a simitopad lehuzé magassagat.

A mikodtetés mindkét oldalon elektrohidraulikus elven torténik és tetszés szerint tor-
ténhet kézzel (billen6kapcsoléval) vagy automatikusan (elektronikus magassagijel-
adoval).

Fotartok / simitépad emel6é berendezés:A simitdpad emeld berendezéssel lehet
felemelni a simitdpadot a szallitdshoz. A simitépad raallitasi szogét a fétarton lévd
excenteres allitdszerkezet segitségével lehet valtoztatni.

A bedolgozasi feltételek kdvetelményeitdl figgben a fétartdét hatra, ill. elére lehet
allitani. A hatra allitassal megnagyobbodik a csiga és pad kdzti anyagfogado teér.

Simitépad leallité automata és simitéopad terhel6/mentesit6é: A simitopad leallitd
automataval kerulhet6 el, hogy a simitopad esetleg lenyomddjon a megallitaskor. A
finiser (tgk csere céljabdl torténd) megallitasakor a simitépad uszdoallasban marad, és
mentesitdé nyomas ala kerul, igy elkerulhetd, hogy a simitdpad megallas kdzben utan-
nyomjon a burkolatba.

A simitopad mentesité rakapcsolasaval a menetelémi nagyobb terhelést kap, igy
jobb vontatas érhet6 el.

A simitépad terheld rakapcsolasaval jobb tomdrités érhetd el kilonb6zé bedolgozasi
esetekben.

Aszfaltg6z elszivo berendezés (O): Az anyagtovabbitd alagutban beépitett elszivo
berendezés elszivja és elvezeti az aszfaltgézoket.

Kozponti kenéberendezés (O): Nagy kenbanyag tartallyal ellatott kozponti kenészi-
vattyu latja el zsirral az egyes kendkoroket kulonbozé elosztok bevonasaval. A gyak-
ori karbantartast igénylé kenési helyek (pl. csapagyak) beallithatd idékozonként
kapnak ken6anyagot.
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3

Veszélyzonak

A veszélyzénaban lévoket veszély fenyegeti

A gép mozgasai és miveletei sulyos vagy halalos kimene-
tell séruléseket okozhatnak a veszélyzonaban tartozko-
doknak!

Uzemelés alatt tilos tartdzkodni a veszélyzonaban!
Uzemelés alatt csak a gép vezet6je és a simitdpad
kezel6 személyzete tartbzkodhat a gépen vagy a
veszélyzénaban. A gép vezetdjének és a simitépad
kezel6 személyzetének a mindenkori kezel6helyeken
kell tartozkodnia.

A gép elinditasa, vagy a gép mozgasba helyezése el6tt
biztositsa, hogy senki ne tartézkodjék a
veszélyzonaban.

A gép vezetéje ugyeljen arra, hogy senki ne tartézkodjon
a veszélyzonaban.

Miel6tt beinditana a gépet, jelezzen a kurttel.

Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 0sszes utmutatast.
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Biztonsagi berendezések

4
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g D>

Tét. |Megnevezés

Adagolé garat szallitasi biztositasa

*%*

Fétarto reteszelés, mechanikus / hidraulikus (O)

*%*

Fékapcsold

Vészkikapcsolé gomb

Kart

Gyujtaskapcsolo kulcs

Vilagitas

*%*

Es6veédo tetd reteszelés (O)

*%*

Tazoltd késziilék (O)

Simitépad vészvillogodja (O)

*%

Feddk, oldalfalak, burkolatok

*%*

Nl 2o © N oo w N =

Forgo-villogd lampa (O)

> Egy-egy a gép mindkét oldalan

Biztonsagosan csak akkor lehet dolgozni a géppel, ha a kezeld- és biztonsagi beren-
dezések, valamint a helyesen elhelyezett védéberendezések kifogastalanul mikod-

nek.

Ezeknek a berendezéseknek a mikodését rendszeresen at kell vizsgaini.

Az egyes biztonsagi berendezések mikodésének leirasa a késbdbbi fejezetekben

talalhato.
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5 Az alapkivitel miiszaki adatai

5.1 Méretek (minden méret mm-ben)

NU_“ A
S— R A
%_ A
£
< 2125 35 : H@ -
(e}
Alh [ o B
— B I qu_) ‘C—D
|| g ™
— | . A o o
%& | o S
ol 2 _—:__—_ = ] T~ ==
Iy e === _J/T‘t_ ni Yyvy
<950, o 2900 . J
- 6145
e 6400

320
L 1990
2550 -
< 3290 -
3400 -

[ Azilletd simitopad miszaki adatait Iasd a simitopad Uzemeltetési utmutatdjaban.
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5.2 Megengedett emelkedési és lejtési szog
[ MielGtt a ferde helyzetben (emelkeddn, lejton allo, vagy oldalra d6l6) gépet a mega-
dottnal nagyobb értékkel Uzemeltetni kezdené, beszélje at a dolgot a gép gyar-
téjanak vevészolgalatan!
5.3 Megengedett kapaszkodasi szog

_— ]
I
oy -
v H ==~
max 15° max 15°
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5.4

5.5

SD2500C tomegadatai (valamennyi érték t-ban)

plusz max.

Finiser simitoépad nélkul kb. 14,8
Finiser simitépaddal:
- V5100 kb. 18,5
Raépithetd darabokkal, max. kb

. . . XXX
munkaszélességnél, plusz max.
Megtoltott adagold garattal Kb. 15.0

Az illet6 simitopad és a simitdpad egyes részeinek tomegadatait Iasd a simitépadok

Uzemeltetési utmutatéjaban.

SD2500CS tomegadatai (valamennyi érték t-ban)

plusz max.

Finiser simitopad nélkul kb. 14,8
Finiser simitopaddal:
- V5100 kb. 18,5
Raépithetd darabokkal, max.

) . Kb. xxx
munkaszeélességnél, plusz max.
Megtoltott adagolo garattal kb. 15,0

Az illetd simitopad és a simitopad egyes részeinek tomegadatait 1asd a simitépadok

Uzemeltetési utmutatéjaban.
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5.6

SD2500C teljesitményadatai

\O) C
_ 2 8
e 2 % = D=
g T NT @ ® S
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= ‘O o ‘B Q © T -~ O
E 25 &S 57 %8
o 08 82 245 25
= 2 28 e3 | 80
o N a O 0 q_., i C
N 2 £ =
< g8 0% &= E2
£ TS 2% 2w | S a
2 S 22 £ 80
m 5E 3 f°
§= RS
e e
V5100TV(E) 255 | 2,05 5,10 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 2,50 | 6,00 | 9,00 m
Tovabbitasi sebesség 0-4 km/é
Munkasebesség 0-28 m/perc
Bedolgozasi vastagsag -150 - 320 mm
Max. szemcsenagysag 40 mm
Elméleti bedolgozasi teljesitmény 650 t/6
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5.7

SD2500CS teljesitményadatai

\O) C
2 |8
2 Z2lg~ | | B3
8 T NG | @ » S
0 DCc | Py € o B x
= ‘O o B Q "&5‘ = -~ 0O
£ o w8 | N " 88
@ o8 182 LS. 25
= o> 8 o= |85
o Na O 0 q_, i C
N N © N =
®© Qg 9 cx | 2o
£ s9o 82 |83 Ex
g 228 2 3%
m 5E 3 f°
£ RS
e =
V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 2,50 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 | m
R300TV 3,00 - - 10,00 | m
Tovabbitasi sebesség 0-4 km/é
Munkasebesség 0-28 m/perc
Bedolgozasi vastagsag -150 - 320 mm
Max. szemcsenagysag 40 mm
Elméleti bedolgozasi teljesitmény 800 t/6
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5.8

5.9

5.10

Haladémii/Menetelémi

Hajtas

Hidrosztatikus hajtas, amely fokozatmentesen

szabalyozhaté

Futoml

Két darab egyenként meghaijtott lanctalpas
futdmi gumi-tards futdmi lancokkal

Forduldképesség

Helyben forgas

Sebesség

lasd fenn

SD2500C motor

Marka/Tipus

Cummins QSB 6.7-C173

Kivitel

6-heng. (vizhitéses) dizelmotor

Teljesitmény

129 KW /175 LE (2200 1/percnél)

Karosanyag kibocsatas az alabbi-

.. _ EU 3A/ Tier 3
val 6sszhangban:
Uzemanyag fogyasztas teljes ter-
helésnél 34,51/6
Uzemanyag fogyasztas 2/3-os 23,0 I/6

terhelésnél

Uzemanyag tartaly toltési menny-

isége

(lasd F. fejezetet)

SD2500CS motor

Marka/Tipus

Cummins QSB 6.7-C190

Kivitel

6-heng. (vizhitéses) dizelmotor

Teljesitmény

142 KW /193 LE (2200 1/percnel)

Karosanyag kibocsatas az alabbi-

terhelésnél

.. _ EU 3A/ Tier 3
val 6sszhangban:
Uzemanyag fogyasztas teljes ter-
helésnel 39,6 1/6
Uzemanyag fogyasztas 2/3-os 26,4 1/6

Uzemanyag tartaly téltési menny-
isége

(lasd F. fejezetet)
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5.11

5.12 Keveréktartaly (adagol6 garat)

5.13

Hidraulikus berendezés

Nyomasfejlesztd

ElosztomUvel hajtott hidro-szivattyuk
(kbzvetlenul a motorra raperemezve)

Nyomaseloszto

Hidraulikus korok az alabbiak részére:

- Haladémi

- Csiga

- Adagoldléc

- Do6ngolé, vibracios készulék

- Munkamiveletek

- Szell6z6

- Tengelykapcsolo

- tovabbi hidraulikus korok rendelhetd
tartozékokhoz

Hidraulikus olaj-tartaly toltési

mennyisége

(lasd F. fejezetet)

Urtartalom

kb. 6,5 m3 =kb. 15,0 t

Legkisebb belépési magassag,

K2 555 mm
6zépen

Lfeg.klsebb belépési magassag, 560 mm
Kival

Adagolé garat szélessége kivdl, 3610

kinyitva

Keverék-adagolas

Tipus

Kettbs szallitészalag

Szélesség

2 X 655 mm

Adagololéces adagoldszalagok

Bal és jobb oldalon kulon-kulon kapcsolhatdk

Hajtas

Hidrosztatikus hajtas, amely fokozatmentesen
szabalyozhat6

Szallitott mennyiség vezérlése

Teljesen automatikus, beallithaté kapcsolasi pon-
tokkal
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5.14 Keverék elosztasa

Csigaatméré

380 mm

Hajtas

Hidrosztatikus kdzponti hajtas, amely fokozat-
mentesen szabalyozhato

az adagoldléctél fuggetlenal

a csiga-felek szemben jarasi iranyra kapcsol-
hatok

megfordithatd forgasirany

Szallitott mennyiség vezérlése

Teljesen automatikus, beallithaté kapcsolasi pon-
tokkal

Csigamagassag allitas

- mechanikailag

Csigaszélesités

Raépithetdé darabokkal (Ilasd a csiga-raépitési ter-
vet)

5.15 Simitépad emeld berendezés

Kulonleges miveletek

Nyugalomban:

- simitépad leallas

- simitopad leallas el6feszitéssel
(max. nyomas 50 bar)

Bedolgozaskor:

- simitopad terhelés

- simitopad mentesités
(max. nyomas 50 bar)

Szintez6 rendszer

Gépi magassagjel-ado
Kulon rendelhet6 rendszerek oldallejtés szabalyo-
zassal vagy anélkul

5.16 Villamos berendezés

Fedélzeti feszultség 24 \/
Telepek 2x12V,88Ad
Generator (O) 25 kVA /400 V

33 kVA /400 V

5.17 Tiltott hdmérséklettartomanyok

Hasznalati

-5°C / +45°C

Tarolasi

-5°C / +45°C
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6

Jeldlési helyek

A VIGYAZAT

A gép hianyzé vagy félreértheto jelzétablai veszélyfor-
rast jelentenek

A gép jelzétablainak hianya vagy félreérthet6 volta sérulés-
veszéllyel fenyeget!

- Ne tavolitsa el a gép ova int6 vagy eligazito tablait.

- A megrongalddott vagy elveszett ova int6 vagy eligazito
tablakat haladéktalanul pétolni kell.

- Ismerkedjen meg az dva intd és eligazito tablak
jelentésével és elhelyezkedésével.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.
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6.1

Figyelmezteté tablak

Sz.

Piktogram

Jelentés

0956045000

- Figyelmeztetés - Uzemeltetési
utmutato!
A szakszer(tlen kezelés veszéllyel
fenyeget. Miel6tt Uzembe helyezné a
gépet, a gép kezel6 személyzetének el
kell olvasnia és meg kell értenie a gép
biztonsagi-, kezelési- és karbantartasi
utmutatojat! A kezelési utmutatasok és
ova intések figyelmen kivil hagyasa
életveszélyes sérulésekhez, sét, akar
halalos balesethez vezethet. Az
elveszett Uzemeltetési utmutatokat
haladéktalanul potolja! A gondos
viselkedés az On személyes
felel6ssége!

4812043096

- Figyelmeztetés! Karbantartasi vagy
javitasi munkak elkezdése elo6tt
kapcsolja le a hajtéomotort és huzza ki
a gyujtaskapcsolé kulcsat!

A jar6 hajtomotor, vagy a bekapcsolt
muveletek életveszélyes sérulésekhez,
s6t, akar halalos balesethez
vezethetnek!

Kapcsolja le a hajtdbmotort és huzza ki a
gyujtaskapcsold kulcsat.

- Figyelmeztetés - Osszelapitas veszély!
Az Osszelapitasi helyen életveszélyes
sérulést, s6t, akar halalos balesetet is
lehet szenvedni!

Tartson biztonsagos tavolsagot a
veszelyzonatol!

DS56045200

- Figyelmeztetés! Forro feliilet! Egési
sérlilések veszélye!
A forré fellletek életveszélyes
sérulésekhez vezethetnek!
Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol! Hasznaljon
véddruhazatot vagy véddfelszerelést!

> BB B P

ol

DE56045300

- Figyelmeztetés! Ventilator veszély!
A forgd ventilatorok életveszeélyes
sérllésekhez, igy példaul az ujjak és a
kéz elvagasahoz vagy csonkolasahoz
vezethetnek.
Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol!
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Sz.

Piktogram

Jelentés

/A

ol

DS56052005

Figyelmeztetés! Balesetveszély! A gép
kézzel elérheté6 mozgo részei
osszelapithatjak az ujjakat és kezet!
Az Osszelapitasi helyen életveszélyes,
csonkolasos ujj- vagy kézséruléseket
lehet szenvedni.

Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol!

[

&7

4812035480

Figyelmeztetés! Rugéterhelésii
alkatrész!
A munkak szakszer(tlen kivitelezése
életveszélyes sérulésekhez, sét, akar
halalos balesethez vezethet.
Fogadja meg a karbantartasi utmutatot!

e,

L]

0455177804

Vigyazat! A szakszeriitlen vontatas
veszéllyel fenyeget!
A gépmozgasok életveszélyes
sérulésekhez, s6t akar halalos
balesethez vezethetnek.
Vontatas el6tt ki kell oldani a
menetelémi fékjét.
Fogadja meg az Uzemeltetési utmutatot!

4
X

L]

4812032883

Vigyazat! Az alkatrészek utkézhetnek
egymassal!
A racsnis hajtdkart mindig be kell
forditani.
Fogadja meg az Uzemeltetési utmutatot!

10

4812036487

Vigyazat! Az alkatrészek utkozhetnek
egymassal!
A Powermoon allvanyt helyes moédon
kell felszerelni.
Fogadja meg az Uzemeltetési utmutatot!

11

4812036488

Figyelmeztetés! A jaré hajtomotor
veszéllyel fenyeget!
A jar6 hajtomotor életveszélyes
sérllésekhez, s6t akar haldlos
balesethez vezethet.
Jaro hajtémotornal tilos felnyitni a
motorhaztetét!
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Sz.

Piktogram

Jelentés

12

Al

D956053285

- Figyelmeztetés! A hidraulikus

akkumulator és a nyomas alatt allé
hidraulikus olaj veszéllyel fenyeget!
A nagy nyomason kilépd hidraulikus olaj
a b6rdn at behatolhat a szervezetbe és
életveszélyes sérulésekhez, sét, akar
halalos balesethez vezethet.

Fogadja meg az Uzemeltetési utmutatot!

13

)

4812039477

- Figyelmeztetés! A vizzel toltott

abroncsok veszéllyel fenyegetnek!
A vizzel toltott abroncsok szakszer(tlen
kezelése életveszélyes sérulésekhez,
s6Ot, akar halalos balesethez vezethet.
Fogadja meg az uzemeltetési utmutatot!

14

- Az indité akkumulatorok

karbantartasa!

Karbantartasi munkak esedékesek az
indité akkumulatorokon!

A karbantartasi utmutatét fogadja meg!
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6.2

Tajékoztaté tablak

Sz. | Piktogram Jelentés
20 - Uzemeltetési atmutaté
A tarolorekesz helyzete.
- Emelési pont
21 A gépet csak ezeknél a fuggesztési pontoknal fogva
szabad felemelni!
- Lekotési pont
22 A gépet csak ezeken a flggesztési pontokon szabad
lekotni!
23 - Akkumulator-levalaszté kapcsolé
Az akkumulator-levalaszté kapcsold helyzete.
DI90000268
24 - Dizel izemanyag
A betoltd hely helyzete.
24 - Dizel izemanyag, kéntartalom <15 ppm
A betoltd hely helyzete, adata.
<15 ppm S
o5 ﬁ - Uzemanyag-leereszt6 hely
D A leereszt6 hely helyzete.
4 Y
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Piktogram Jelentés

Motorolaj
A betolté- és ellenérzdhely helyzete.

&

4812041943

Motor hiitéviz
A betolté- és ellenérzéhely helyzete.

O

-l
- Hidraulikus olaj
o A betoltd hely helyzete.
- Hidraulikus olaj szintje
O Ellenérzéhely helyzet.
=E
0 - Motorolaj-leereszt6 hely
A leereszt6 hely helyzete.

<

4812043018

- Hajtémiiolaj
A betolté- és ellen6rzéhely helyzete.

@ - Hajtémii olajleereszté hely
A leereszt6 hely helyzete.
/ﬂ\
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—
Sz. | Piktogram Jelentés
33 Hz - DAngolé, fordulatszam beallitd
lg A fordulatszam beallito helyzete.
34 Hz - Fordulatszam beallitd, vibracio
§ A fordulatszam beallitd helyzete.
D455177802
6.3 CE jelolés
Sz. | Piktogram Jelentés
@) Lun |
40 c € | - CE, hangteljesitmény szint
| | I XXX dB
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6.4 Rendelkezd tablak, tilté tablak, figyelmeztetd tablak

Sz.

Piktogram

Jelentés

50

Viseljen hallasvédé eszkozt!

51

A terlletre belépni tilos!

52

Ne frocskolje le vizzel a terlletet vagy alkatrészt!

53

Figyelmeztetés akkumulatorok lehetséges
veszélyeire!

54

Elsésegély doboz
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6.5

Veszélyjelz6 jelképek

Sz.

Piktogram

Jelentés

Sz.

60

DIESEL

A

- XN: Egészséget fenyegetd veszély!
A szervezetbe jutott anyag
egészsegkarosodast okozhat!
Az anyag izgat6 hatassal van a bérre,
szemre és légzbszervekre; gyulladasokat
okozhat
Kerulje az érintkezést a testével, a g6zok
belélegzését is. Rosszullét esetén
menjen orvoshoz.

- N: Kdrnyezetre veszélyes anyagok!
A kornyezetbe jutva az 6koszisztéma
azonnali vagy kés6bbi karosodasat
idézheti eld.
A veszélyeztetés fokatdl fuggden ne
hagyja a csatornahal6zatba, talajba vagy
kdrnyezetbe jutni. A kulonleges
artalmatlanitasi eldirasokat tartsa be!

- Adizel tzemanyag megfelel
az EN590-nek
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6.6 Tovabbi 6va intések és kezelési utmutatasok

Sz. | Piktogram Jelentés

- Figyelmeztetés! Az ala nem tamasztott
simitépad veszéllyel fenyeget!

% “!!" A lestllyed6 simitopad életveszélyes

32 sérulésekhez, s6t akar halalos balesethez
v vezethet.! A fétartd reteszelését csak az
70 (I, _,%i % utprofil ,nulla” beallitasanal helyezze be.
—¢ A fétarté reteszelése csak a szallitas

céljara szolgal! A simitépadot ne terhelje

% }% le vagy a simitépad alatt ne dolgozzon, ha
- csak a fotartd reteszelésével van

biztositva!

- Figyelem! A fedélzeti halézat
tulfesziiltsége veszéllyel fenyeget!
Hegesztési munkaknal, vagy az
akkumulatorok toltésekor kosse ki az
akkumulatorokat és elektronikat, vagy a
hozzatartoz6 utmutatd kovetésével
hasznalja a D978000024 szerviz6rt

71
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Sz. | Piktogram

Jelentés

bt

) e |
74 6:) vst00 sl | mellBem V8100

s 45 irnin 40 45 harirnin 40 | bar

= )
. bar ! max 45 bar ! max | 4,5 | bar

- Az ,abroncsnyomas / munkaszélesség /
sebesség el6valasztas” attekintése

4 V5100 el = w5100 ull e
( ""’ il bl
30 4.5

bar : min | 55 | bar

74

i
:,.

1E000 wll e

6000 i
bar | min | 6

f 60 Imin| 30 4.5

. bar ! max 7.0 bar | max | 7,0

- Az ,abroncsnyomas / munkaszélesség /

sebesség elbvalasztas” attekintése

- @399

- Motorinditas - minden kapcsolé nulla

allasban!

Rakapcsolt muveletekkel nem indithatoé a
hajtomotor.

Fogadja meg az Uzemeltetési utmutatot!
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6.7 Finiser tipustablaja (41)

Product dentification [~
MNumbaer

o) @]
O DYynNapAaAcC c €
Faeas gaoue
: : PAVER-SINISHER / STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG .
Typ Baujahr ]
Operating weight ! 3
Betriebsgewicht L ™ | |
Max. weight 1 4
Zul. Gesamtgewicht ™ I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 e | |
Max. axie load 2 6
Zul, Achslast 2 |8 | |
Max, axie load 3 ! 7
Zul. Achslast 3 —— ||
Rated power at RPM / B — 8
Leistung bei Ujmin e S ) | | O

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany

Tét. |Megnevezés

1 Finiser tipusa

Gyartasi év

Uzemi tdmeg az dsszes raépithetd darabbal, kg-ban

Megengedett legnagyobb 6ssz tdmeg, kg-ban

Az elsé tengely megengedett legnagyobb tengelyterhelése, kg-ban

Ol A WD

A hatso tengely megengedett legnagyobb tengelyterhelése, kg-ban

A szabadonfuté tengely megengedett legnagyobb tengelyterhelése,
kg-ban (O)

8 | Névleges teljesitmény kW-ban

9 | Termékazonositd szam (PIN)

[ A finiseren benyomott jarmi-azonosité szamnak (PIN-nek) egyeznie kell a (9) ter-
mékazonosité szammal.
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7.1

7.2

7.3

EN szabvanyok
SD2500C tartés hangnyomas szintje, Cummins QSB 6.7-C173

Ennél a finisernél hallasvédd eszkozok viselése van elbirva. A vezetd fulében mér-
het6 imisszids érték a kulonféle bedolgozasi anyagok miatt er6sen ingadozhat és a
85 dB(A)-t is meghaladhatja. Hallasvédé nélkll hallaskarosodas jelentkezhet.

A finiser altal kibocsatott hang nagysagat az EN 500-6:2006 tervezete és az
ISO 4872 szerint, szabadtéri feltételek mellett mértik.

Hangnyomasszint a vezetd helyén (fejmagassagban): L, = 86,4 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lwa =106,8  dB(A)
Hangnyomasszint a gépen

Mérépont 2 4 6 8 10 12

Hangnyomasszint Lapeq (dB(A)) | 71,8 | 73,6 | 76,6 | 76,0 74,4 | 74,4

Uzemeltetési feltételek a mérések kdozben

A dizelmotor maximalis fordulatszammal jart. A simitopad munkaallasba volt lee-
resztve. A dongdlé és vibrator a maximalis fordulatszam minimum 50 %-an, a csigak
minimum 40 %-an és az adagololécek minimum10 %-an uzemeltek.

A méréspontok elrendezése

16 m sugaru, félgdbmb alaku mérdéfelllet. A gép k6zépen volt. A mérépontoknak a ko-
vetkezd koordinatai voltak:

2,4, 6, 8 méropontok 10, 12 mérépontok

Koordinatak X Y z X Y z
432 | +104 1136
Mz M2 15 4 04 | 1136
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7.4

7.5

7.6

Az SD2500CS tartés hangnyomas szintje, Cummins QSB 6.7-C190

Ennél a finisernél hallasvédé eszkdzok viselése van elbirva. A vezetd fulében mér-
hetd imisszids érték a kilonféle bedolgozasi anyagok miatt erésen ingadozhat és a
85 dB(A)-t is meghaladhatja. Hallasvédd nélkll hallaskarosodas jelentkezhet.

A finiser altal kibocsatott hang nagysagat az EN 500-6:2006 tervezete és az
ISO 4872 szerint, szabadtéri feltételek mellett mértik.

Hangnyomasszint a vezet6 helyén (fejmagassagban): Lyr = 86,7 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lwa =106,9  dB(A)
Hangnyomasszint a gépen

Mérépont 2 4 6 8 10 12
Hangnyomasszint Lareq (dB(A)) 71,9 | 734 | 76,8 | 76,1 746 | 74,6

Uzemeltetési feltételek a mérések kézben

A dizelmotor maximalis fordulatszammal jart. A simitopad munkaallasba volt lee-
resztve. A dongold és vibrator a maximalis fordulatszam minimum 50 %-an, a csigak
minimum 40 %-an és az adagolélécek minimum10 %-an uzemeltek.

A méréspontok elrendezése

16 m sugaru, félgdémb alaku méréfellilet. A gép kozépen volt. A mérépontoknak a ko-
vetkezd koordinatai voltak:

2,4, 6, 8 mérépontok 10, 12 mérépontok

Koordinatak X Y z X Y z
-432 | +104 | 11,36
2 ) N2 WS w432 104 11,36
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7.7

7.8

7.9

Egész testre atadodo rezgések

Rendeltetésszer(i hasznalat esetén a vezet6 helyén jelentkezé gyorsulas
a DIN EN 1032 éertelmében nem lépi tula,, = 0,5 m/s? sulyozott effektiv értékeket.

Kézre-karra atadodoé rezgések

Rendeltetésszer( hasznalat esetén a vezet6 helyén jelentkezé gyorsulas
a DIN EN 20643 értelmében nem lépi til a , = 2,5 m/s? sulyozott effektiv értékeket.

Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

Az alabbi hatarértékek betartasa a 2004/108 EK: jelii EMV iranyelv védettségi kove-
telményeivel 6sszhangban:

- Zavarsugarzas a DIN EN 13309 szerint:
< 35 dB pV/m a 30 MHz - 1GHz frekvenciaknal, 10 méteres mérétavolsagban
<45 dB pV/m a 30 MHz - 1 GHz frekvenciaknal, 10 méteres mérétavolsagban

- Zavarallésag elektrosztatikus kistléssel (ESD) szemben a DIN EN 13309 szerint:
A £ 4-KV-o0s érintéses és a + 4-KV-os levegd kisulések észrevehetéen nem befo-
lyasoltak a finiser mikodését.

A moddositasok betartasa az ,A” sulyozasi kritérium szerint biztositva van, azaz,
a finiser a vizsgalat alatt tovabbra is szabalyszerlien dolgozik.

A finiser villamos vagy elektronikus elemeit és azok elrendezését csak a gyarto ira-
sos jovahagyasaval szabad moédositani.
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C 11 Szallitas

Biztonsagi rendelkezések a szallitashoz

Ha szakszer(tlenul készitik el6 a finisert és simitépadot, és szakszeritlenul végzik a
szallitast, balesetveszély all fenn!

A finisert és simitépadot egészen az alapszélességig szerelje le. Minden kiall6 alka-
trészt (szintez6 automatikat, csiga végallaskapcsolét, hataroldlapokat stb.) szereljen
le. Kulonleges engedéllyel torténd szallitaskor biztositsa helyukon ezeket az
alkatrészeket!

A adagolo garat-feleket csukja 0ssze, és a adagol6 garat szallitasi biztositasait akas-
sza be. A simitépadot emelje fel, és a simitdpad szallitasi biztositasait helyezze be.
Az es6vedo tetdt szerelje at, és a reteszel6 csapszegeket dugja be.

Minden olyan alkatrészt, amelyek nincsenek fixen 6sszekotve a finiserrel és simi-
tépaddal, rakja el az e célra eldiranyzott ladakban és az adagol6 garatban.
Az 6sszes burkolatot zarja le, és vizsgalja at, hogy nem tudnak-e kinyilni.

A Németorszagi Szdvetségi Koztarsasagban gazpalackok nem maradhatnak a fini-
seren vagy simitépadon szallitaskor.

A gazpalackokat vegye le a gazberendezésrdl, és lassa el véddsapkakkal. A gépet
kulon jarmavel szallitsa.

Rampan torténd felrakodaskor fennall a veszélye, hogy a készllék lecsuszik, felbillen
vagy lezuhan.
Hajtson vele 6vatosan! Mindenkit tartson tavol a veszélyzonatol!

Kozuton torténé szallitaskor még az alabbiak érvényesek:

A Németorszagi Szovetségi Kdztarsasagban lanctalpas finiserek onallé jarmiiként
elvben nem kdzlekedhetnek a kdzuti forgalomban.
Mas orszagok ettél esetleg eltéeré kozlekedési torvenyeit be kell tartani.

A gépkezelbnek ilyen tipusu jarmi vezetésére feljogosito vezetdi engedéllyel kell
rendelkeznie.

A kezel6pultnak a szemkozti forgalom felé néz6 oldalon kell lennie, és ebben a hely-
zetében kell biztositva lennie.
A fényszoroknak el6irasszerlien beallitott allapotban kell lennitik.

A adagol6 garatban csak a tartozék- és raépithet6 alkatrészeket szabad szallitani,
keveréket, gazpalackokat nem!

A kozuti forgalomban torténé haladaskor esetleg kocsikisérének kell iranyitania a
gépkezelbt - kulonosen a keresztez6désekben és uttorkolatokban.
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>

>

2.1

e >

Szallitas mélyitett rakterii kocsival

A finisert és simitépadot egészen az alapszélességig szerelije le, esetleg a
hatarol6lapokat is szerelje le.

A maximalis kapaszkodasi szog értékét a ,Mlszaki adatok” cimi szakaszban talalja
meg!

Az Uzemanyagok toltési szintjét vizsgalja at, nehogy kilépjenek a ferde helyzetben
torténd haladaskor.

Olyan fliggeszt6- és rakodbéeszkdzoket kell alkalmazni, amelyek megfelelnek a ha-
talyos baleset megelézési elbirasok rendelkezéseinek!

A flggeszt6- és rakoddeszkozOk kivalasztasakor tekintetbe kell venni a finiser
tomegét!

El6késziiletek

- Finiser menetkész allapotba hozasa (lasd a D. fejezetet).

- A finiserrdl és a simitopadrél szereljen le minden kiallé vagy laza alkatrészt (lasd
»oimitopad Uzemeltetési utmutatdja”t is). Az alkatrészeket rakja el biztonsagosan.

A csigat vigye el a legfelsé allasaba, nehogy Utk6zhessen mas targyakkal!

Klalén rendelt gazizemd fltéberendezéssel ellatott

simitépadnal:

- A simitopad ftés gazpalackjait vegye le: A
- A f6 elzar6 csapokat és palackszelepeket zarja el. G

- A palackszelepeket csavarja le, és a gazpalackokat
vegye le a simitopadrol.

- A gazpalackokat szallitsa masik jarmlvel, az dsszes biztonsagi elbiras be-
tartasaval.
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Tennivald

Gombok

Mlkodészar hatastalanitasa.

Beallitd Uzem beélesitése.

Az adagolo garat-feleket zarja be.

A adagol6 garat mindkét szallitasi
biztositasat helyezze be.

A simitopadot emelje meg.

A szintezd hengert tolja ki teljesen.

A simitépadot a finiser alapszélességéig

tolja dssze.

A mikodészarat hatastalanitsa.
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3 Rakomanybiztositas

[ Az alabbi fejtegetésekre, amelyek a gép meélyrakterl kocsin torténd szallitasakor
alkalmazandd biztositassal kapcsolatosak, csupan a helyes rakomanybiztositas
példajakeént kell tekinteni.

[ A rakomanybiztositast és a rakomanybiztosito eszk6zok helyes alkalmazasat érinto
helyi el6irasokra mindig legyen tekintettel.

[ A szokasos haladasi miveletekhez a teljes fekezeések, a kitér6 mandverek és a
gyenge utviszonyok is hozzatartoznak.

[ A meghozandé szikséges intézkedéseknél célszerl a biztositas kulonbo6zd fajtait

>

>

3.1

(alakzarast, er6zarast, atlos lekodtdozeést stb.) is igénybe venni, és azokat a szallitd
jarm{ tulajdonsagaival 6sszehangolni.

A mélyrakterl kocsinak kell6 szamu, LC 4000 daN szilardsagu lekétdézési ponttal kell
rendelkeznie.

A teljes magassag és a teljes szélesség nem haladhatia meg a megengedett
hatarméreteket.

A kotoz6 lancok és kotozd hevederek végeit biztositani kell véletlen kioldddas és
leesés ellen!

A mélyrakterii kocsi elokészitése

A rakodotér tisztara sepert padldéjan nem lehetnek rongalédasok, olajfoltok,
iszapmaradvanyok, nedvnyomok (nyirkos lehet, de viz nem allhat rajta)!
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3.2 Rahajtas a mélyrakterii kocsira

Allapitsa meg, hogy senki sem tartézkodik a veszélyzénaban a szallitékocsi megra-
kasakor.

Vigyazat! Az alkatrészek litkozhetnek egymassal

helyzetében rogziteni kell.

‘ - Ha emelkedékon is fel kell hajtani, a palyatakaritot felsé

- A mélyrakteri kocsira munkafokozatban, és alacsony motorfordulattal hajtson ra.
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3.3

> B

Kotozoeszko6zok

Erre a célra a jarmi tartozékai kozé tartozé rakomanybiztositdé eszkdzoket, kdtdozo
hevedereket és kdtd6z6 lancokat hasznaljuk.A rakomanybiztositas kivitelétél fliggben
esetleg tovabbi kengyelekre, szemes csavarokra, élvédd lemezekre és csuszasgatlo
szényegekre is sziukség lehet.

A kotozberbre és teherbirasra megadott értékeket kotelezd betartani!

A kotozé lancokat és kotozo hevedereket mindig kézzel (100-150daN-al) kell meg-
fesziteni.

- Kotozd lanc
megengedett kotozéeré LC 4000 daN

- Kotozb heveder
megengedett kotozderd LC 2500 daN

- Kapcsolokengyel '
Teherbiras 4000 daN -

- Szemes csavarok
Teherbiras 2500 daN
—
- EIvéds lemezek kotdozé hevederekhez
/¢

- Csuszasgatlo szényegek

Miel6tt felhasznalna, a felhasznalénak meg kell vizsgalnia, hogy a ko6t6z6
eszk6zokon nem lathatok-e hianyossagok. Amennyiben a biztonsagot hatranyosan
érinté hianyossagokat allapit meg, a tovabbi hasznalatbdl ki kell vonnia a koto-
z6eszkozoket.
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3.4

Berakodas

A teher eloszlasara figyelni kell a megrakaskor!

Egyes jarmliveknél tul kicsi a nyeregterhelés, ezért a rakomanyt még hatrabb kell
helyezni a jarmivon (A).

llyenkor a jarminél a teherelosztasi adatokat és a finiser terhelési sulypontjat is
figyelembe kell venni.

Amennyiben teherelosztasi okokbdl, vagy a finiser hossza miatt azt a mélyrakteri
kocsi elulsé teruletére kell allitani (B), a kovetkez6kre kell figyelni:

- A finisernek szabadon kell allnia, amennyiben a tolégorgdk csak félmagassagban
érintenék a hattyunyakat (C).

- Afiniser tologorg6i és a mélyrakterd kocsi kozott alakzaro kapcsolatnak kell lennie,
ha a tolégorgdék teljes magassagban érintik a mélyrakterl kocsit (D).
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3.5 A gép elokészitése

@ . i

Qg
X

<4

Miutan elhelyezték a gépet a mélyrakterd kocsin, még az alabbi el6készité munkakat
is el kell végezni:

- Elmozdithaté emelvény esetén: az (1) rogzité csapszegeket elbiras szerint rakja be.

- Az adagoldgaratot zarja le, az adagolé garat (2) szallitasi biztositasat rakja fel
mindkét oldalon.

- A jarmi teljes szélességében helyezze el a csuszasgatléo szényeget a simitépad
alatt (3), és a simitopadot engedje le.

- Afinisert allitsa le.

- A kezel6pultot fedje le a (4) véddbboritassal, és biztositsa a helyzetében.

- Atet6t engedje le és mindkét oldalon elbiras szerint rakjon be (5) rogzitéelemeket.
- Hajtsa fel a simitopad kezelbhidjat, mindkét oldalon biztositsa (6) koét6z6

hevederekkel, valamint az esetleg rendelkezésre allo (7) kampods rugokkal.
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4 Rakomanybiztositas

4.1 Oldalsé biztositas

e Q\\\\— >
iz ==

A Az oldals¢ biztositast a finiser atlés lekotozésével kell elvégezni.
Ennél figyelemmel kell lenni a finiseren, valamint a mélyrakteriG kocsin lévo
fuggesztési pontokra.
A kotozé lancokat az abran mutatott médon kell felhelyezni.

4.2 Biztositas az eliilso teriileten

p ————

T T e

A Az ellls6 biztositast a finiser atlds lekotozésével kell elvégezni. Ennél figyelemmel
kell lenni a finiseren, valamint a mélyrakterli kocsin lévé fuggesztési pontokra.
A kotdz6 lancokat az abran mutatott médon kell felhelyezni.

A A ,R" kotozési szognek 6°és 55°, mig az ,a” szdgnek 20° és 65° kozott kell lennie!
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4.3 Biztositas a hatso részen - oldalpajzsos simitopadnal
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A A hatsé részen, a menetiranyra merélegesen atlos lekotozéssel kell biztositani a
finisert. Ennél a finiseren 1évé fluggesztési pontokra (szemes csavarokra), valamint a
mélyrakterii kocsin lév6 fluggesztési pontokra egyarant figyelemmel kell lenni.
A kot6z6 hevedereket az abran mutatott modon kell felhelyezni.

El6tte a tartozék szemes csavarokat bele kell csavarni a fétartokban e célra kialakitott
furatokba.
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4.4 Biztositas a hatso részen - oldalpajzs nélkili simitépadnal

1. Iépés - kotoz6 hevederek felhelyezése
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A A hatso biztositast a finiser atlds lekotozéseével kell elvégezni.
Ennél figyelemmel kell lenni a finiseren, valamint a mélyrakteri kocsin lévo
fliggesztési pontokra.
A kot6z6 hevedereket az abran mutatott modon kell felhelyezni.

2. lépés - kot6z6 lancok felhelyezése

////// Tz

5
e N
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A A hatso biztositast a finiser atlos lekotozésével kell elvégezni.
Ennél figyelemmel kell lenni a finiseren, valamint a mélyrakterii kocsin 1évé
fuggesztési pontokra.
A Kkot6z6 lancokat az abran mutatott modon kell felhelyezni.
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5 A kezel6emelvény szallitasi
biztositasa:

- Lazitsa meg az (1) reteszelést, hogy
elmozdithassa a kezel6emelvényt.

[ Kozépre beallitott kezeld emelveny ese-
tén, és a szallitas idejére a reteszelés-
nek benn kell lennie.

A A reteszelést csak akkor lehet berakni,
ha az emelvény a gépvaz felett, ko-
zépen all.
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5.1

A szallitas utan

- Ateherrogzitdé eszk6zoket tavolitsa el.
- Az esbvedo tet6 felallitasa:

lasd az ,Es6védo tetd” ciml szakaszt

A simitdpadot emelje fel szallitasi allasba.
A motort inditsa el, és kis motorfordulattal/sebességgel hajtson le a kocsirdl.
A finisert allitsa le biztonsagos helyen, a simitépadot engedije le, a motort allitsa le.

A kulcsot huzza ki és/vagy a kezel6pultot a védéboritassal fedje le és biztositsa a
helyén.
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Esévéds tets (O)

Vigyazat! Az alkatrészek utkozhetnek egymassal

A tetd leeresztése el6tt még a kdvetkez6 beallitasokat is el
kell végezni:

kezelbemelvény kozponti helyzetben rogzitve
kezel6pult kdzponti helyzetben rogzitve

kezel6pult legalsé helyzetben megtartva, és leghatsé
allasban helyére ugrasztva

kormanykerék gomb alul (a kerekes finisernél)
vezetbulések kdzépallasba forditva és legalso
helyzetben

vezetbulések hattamlaja és kartamaszai el6re hajtva
elllsé és oldalso oldalablakok zarva

motorhazfedél és lehajthatd oldallapok zarva
forgo-villogd lampa befele forditva, és legalso allasban.

Vigyazat! Az alkatrészek megrongalédasanak
veszélye!

>| > |

A szallitas csak akkor indulhat el, ha mar meggy6z6dtek az
alabbi intézkedések megtételerdl:

A tetd leengedése utan a gép mindkét oldalan az
oldalablakok (1) régzit6é kallantyuinak a hozzatartozo
felfogd elemekben kell lennilk.
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Az es6védd tetd kézi mikodtetési hi*-
draulika szivattyaval allithaté fel és
engedhetf le.

A kipufogocsoé a tetével egyutt sullyed le,
ill. emelkedik fel.

(A) valtozat: ,Csavaros rogzités”

- Huzza ra a szivattyu (1) karjat a (2)
szivattyura.

- A tet6t leengedése: a (3) rogzito-
elemeknek a tetd mindkét oldalan
kioldott allapotban kell lennie.

- Tetd felallitasa: a (4) rogzito-
elemeknek a tet6 mindkét oldalan
kioldott allapotban kell lennie.

- Az (5) allitékart allitsa ,Felallitas” vagy
,Leengedés” allasba.

- Tet6 feldllitasa: a kar elbrefele
mutat.

- A tet6t leengedése: a kar hatrafele
mutat.

- Mikodtesse addig a szivattya (1)
karjat, amig a tet6 el nem éri a legfelsé
vagy legalso véghelyzetét.

- Tetd legfels6 helyzetben: a tetd
mindkét oldalan rakja be a (3)
rogzitéelemeket.

- Tetd leengedve: a teté mindkét olda-
lan rakja be a szallitasi biztosi-
tasként mikodé (4) rogzitbelemeket.

(B) valtozat ,Bedugos rogzités”

- Huzza ra a szivattyu (1) karjat a (2)
szivattyura.

- A teté mindkét oldalan huzza meg a
(3) csapszeget.

- MiUkodtesse addig a szivattya (1)
karjat, amig a tet6 el nem éri a legfelsé
vagy legalso véghelyzetét.

- A tet6 mindkét oldalan rakja be a (3)
csapszeget a mindenkori helyére.
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6 Szallité menet

A A finisert és simitdpadot egészen az alapszélességig szerelje le, esetleg a hataro-
I6lapokat is szerelje le.

6.1 Elokésziiletek

- Finiser menetkész allapotba hozasa (lasd a D. fejezetet).

- A finiserrdl és a simitdpadrél szereljen le minden kiall6 vagy laza alkatrészt (lasd
~Simitdpad Uzemeltetési utmutatdja”t is). Az alkatrészeket rakja el biztonsagosan.

Kildn rendelt gaziizem( fltéberendezéssel ellatott
simitopadnal:
- A simitépad fUtés gazpalackjait vegye le: A
- A f6 elzard csapokat, és a két palackszelepet zarja el. G

- A palackszelepeket csavarja le, és a gazpalackokat
vegye le a simitopadral.

- A gazpalackokat szallitsa masik jarmlvel, az 0Osszes biztonsagi elbiras
betartasaval.
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Tennivald

Gombok

Mlkodészar hatastalanitasa.

Beallitd Uzem beélesitése.

Az adagolo garat-feleket zarja be.

A adagol6 garat mindkét szallitasi
biztositasat helyezze be.

A simitopadot emelje meg.

A szintezd hengert tolja ki teljesen.

A simitépadot a finiser alapszélességéig

tolja dssze.

A mikodészarat hatastalanitsa.
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6.2 Menetiizem

Tennivald

Gombok

- Esetleg a Gyors/Lassu kapcsolot allitsa
»,Nyul” allasba.

- Az elbvalaszto szabalyozét allitsa be
,hullara”.

- A menetszabalyozé kart kifelé forditsa el
maximumra.
Amint kitériti a menetszabalyozé kart,
a gépnek maris lesz egy kis el6haj-
tasa!

- Az elbvalasztd szabalyozo segitségével
allitsa be a kivant menetsebességet.

- A gépet ugy allithatja meg, hogy a
menetszabalyozo kart kozépallasba
forditja, és az el6valaszté szabalyozot
,nulla” allasba viszi.

Vészhelyzetekben a vészkikapcsold gombot nyomja meg!
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7

>

>

Felrakodas daruval

AEIGYELMEZTETES | A lengé teher veszéllyel fenyeget

séruléseket okozhat!

szabad felemelni.

- Vegye figyelembe a gép Uzemi tomegét.
- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

0sszes utmutatast fogadja meg.

Emeléskor a daru és / vagy a felemelt gép lebillenhet és

- A gépet csak a megjeldlt emelési pontoknal fogva

- Csak kell6 teherbirasu emel6eszkozoket alkalmazzon.
- A gépen ne hagyjon rakomanyt, vagy laza alkatrészeket.
- Az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyvben adott

Csak kell6 teherbirasu emel6eszkozt alkalmazzon.
(A tdbmegadatokat és méreteket lasd a B. fejezetben).

Olyan fluggeszt6- és rakoddeszkozoket kell alkalmazni, amelyek megfelelnek a

hatalyos baleset megel6zési elirasok rendelkezéseinek!

A gép sulypontja a felszerelt simitopadtol fugg.
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[ A jarmi daruszerkezet segitsegével torténd felrakodasahoz négy darab (1,2)
tartopont van elGiranyozva.

[> Az alkalmazott simitdépad tipusatdl fliggéen a simitopaddal felszerelt finiser
sulypontja a futdm (3) hatsé terel6gorgdjének teruletén van.

A jarmivet biztositott helyzetben allitsa le.
A szdllitasi biztositasokat helyezze be.
A finisert és simitépadot egészen az alapszélességig szerelje vissza.

A kiallé vagy laza alkatrészeket, valamint a simitopad flités gazpalackjait vegye le
(lasd E. és D. fejezetet).

Az esévedo tetd leengedése:
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> B D

lasd az ,Es6éveédod tetd” ciml szakaszt

- A daruszerkezetet fliggessze ra a négy darab (1, 2) tartdpontra.

A tartépontok megengedett legnagyobb terhelése a tartopontokon: 73,5 kN.
A megengedett terhelés fuggbleges iranyban értendd!

Szallitaskor tgyeljen ra, hogy a finiser vizszintes helyzetben legyen!

C 1121



Atlas Copco

8 Elvontatas

Minden olyan el6vigyazatossagi rendszabalyt hozzon meg, amelyek nehéz épitdipari
gépek elvontatasara érvényesek.

A A vontaté jarmi kiképzése olyan legyen, hogy a finisert lejtén is biztositani tudja.

Csak jovahagyott vonorudakat hasznaljon.

Amennyiben szikséges, a finisert és simitdpadot egészen az alapszélességig
szerelje vissza.

[ A motortér (bal oldalan) (1) kézi szivattyu talalhato, amelyet a gép elvontatasahoz
muikodtetni kell. A kézi szivattyuval hozhato Iétre a menetel6m fékberendezésének
lazitasahoz szukséges nyomas.

- A (2) ellenanyat lazitsa meg, a (3)
menetes csapot hajtsa be annyira a
szivattyuba, amennyire lehet, és az
ellenanyaval biztositsa.

- A kézi szivattyu (4) karjat annyi ideig
mikodtesse, amig elegenddé nyomas
nem jott létre, és amig a menetelémi
fékjei meg nem lazultak.

A vontatas mivelet befejez6dése utan
ujbdl allitsa vissza a kezdd allapotot.

>

A meneteldbm( fékberendezését csak
akkor lazitsa meg, ha a gép megfelel6é
modon biztositva van az akaratlan elgu-
rulas ellen, vagy mar szabalyszerien
Osszekotottek a vontatd jarmuivel.

>
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A haladdmi mindkét (5) szivattyujan
két-két  (6) nagynyomasu patron
talalhato.

A vontatasi milveletek az alabbi tevéke-
nységek elvégzésével élesithetdk:

- Fél fordulattal
ellenanyat.

- A (8) csavart csavarja be addig, amig
fokozott ellendllast nem érzékel.
Utana még egy fél fordulattal hajtsa
beljebb a csavart a nagynyomasu
patronba.

- A (7) ellenanyat 22 Nm nyomatékkal
huzza meg.

lazitsa meg a (7)

A vontatas mivelet befejez6dése utan
ujbdl allitsa vissza a kezdd allapotot.

- A vonodrudat akassza be a lokharitd
(9) vondszerkezetébe.

Ekkor a finisert 6vatosan és lassan mar
el lehet vontatni az épitkezési teruletrdl.

A szallitbeszkozig vagy a kovetkezd
leallitasi lehet6ségig mindig csak a
leheté legrovidebb tavolsagon vontassa
a geépet.

A megengedett legnagyobb vontatasi
sebesség 10 m/perc!
Vészhelyzetekben 15 m/perces vonta-
tasi sebesség is megengedett, de csak
rovid ideig.

A (9) vontatészem megengedett legna-
gyobb terhelése: 200 kN
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9 A gépet biztositott allapotaban allitsa le

A Ha a gépet barki altal elérhetd teruleten
allitja le, a finisert ugy kell biztositania,
hogy illetéktelenek vagy jatszadozo gye-
rekek nem tudjanak benne kart tenni.

- A gyujtaskulcsot és fékapcsolot (1)
hiuzza ki és vegye magahoz — ne a
finiseren ,rejtse el”.

- A kezel6pultot lassa el a (2) fed6-
boritassal, és zarja le.

- A laza alkatrészeket és tartozékokat
rakja el biztonsagosan.
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9.1

A gép felemelése hidraulikus emeldkkel, emelési pontok

06

0o o

06

6O o

0o O

A hidraulikus emel6 teherbirasa legalabb 10 t legyen.

A hidraulikus emelé szamara mindig kell6 teherbirasu, vizszintes aljzaton kell felal-
litasi helyet valasztani!

Ugyeljen ra, hogy a hidraulikus emeld biztos labon alljon, és eldiras szerint legyen
elhelyezve!

A hidraulikus emelét terhek emelésére, nem pedig terhek megtamasztasara szantuk.
Felemelt jarmUveken és jarmivek alatt csak akkor szabad dolgozni, ha eliras szerint
biztositva vannak feldélés, elgurulas, elcsuszas ellen, és elbiras szerlien ala vannak
tamasztva.

Rendez6 kocsiemelbket nem szabad mozgatni teher alatt.

Csak olyan alatamaszté bakokat, vagy eltolhatatlan és felborithatatlan mddon
lerakott talpfakat szabad alkalmazni, amelyek kelléen meg vannak méretezve, és
képesek megtartani a fellépd tomeget.

Emelés alatt senki nem tartézkodhat a gépen.

Valamennyi emelési és sullyesztési munkat csak a hasznalt 6sszes hidraulikus
emeld egyforma beadllitdsaval szabad végezni! Emelés kdzben allandéan ellendrizni
kell, hogy a teher vizszintesen all-e, és ezt a helyzetet tartani is kell!

Az emelési és sullyesztési munkakat mindig egyszerre tobb személynek kell
végeznie, akiknek munkajat egy tovabbi személynek kell figyelemmel kisérnie!

Emelési pontként kizarélag a gép bal és jobb oldalan lévé (1) és (2) jeli hely
hasznalhaté!
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D11 Kezelés

1 Biztonsagi rendelkezések

A motor, haladom(, adagololéc, csiga, simitépad vagy emel6berendezések
meginditasa séruléseket vagy halalos baleseteket okozhat.
Az inditas el6tt allapitsa meg, hogy senki sem dolgozik a finiseren, annak
belsejében vagy alatta, vagy hogy senki sem tartozkodik a veszélyzénaban!

- A motort ne inditsa el ill. a kezel6elemeket ne hasznalja, ha a rajtuk elhelyezett
utmutatas nyomatékosan megtiltja a mikodtetésuket!
Hacsak a leiras masként nem rendelkezik réla, csak jar6 motornal mikodtesse a
kezel6elemeket!

Jaré motornal sohase masszon be a csiga-alagutba, vagy lépjen be a adagolo
garatba és adagoldlécbe. Eletveszély!

A munkavégzés soran mindig gy6z8djon meg rola, hogy senki sem forog
veszélyben!

- Allapitsa meg, hogy minden védékésziilék és burkolat megvan-e és megfeleléen
van-e biztositva!l

- A megallapitott karokat azonnal szintesse meg! Hianyossagok esetén a gépet
nem szabad Uzemeltetni!

- Afiniseren vagy a simitépadon senki sem utazhat!

- Az akadalyokat takaritsa el az uttestrél és a munkateruletrél!

- A gép vezetéséhez mindig probaljon olyan helyzetet valasztani, amely nem az
utcai forgalom felé van! A kezel6pultot és vezetbulést rogzitse.

- Kinyulo targyaktol, mas készulékektél és egyéb veszélyes pontoktdl mindig kell6
biztonsagi tavolsagot tartson!

- Egyenetlen terepen 6vatosan haladjon, nehogy a gép lecsusszon, felbillenjen vagy
lezuhanjon.

A finisert mindig tartsa uralma alatt; ne probalja teljesitéképességét meghalado
maodon megterhelni!
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A VESZELY

A szakszeriitlen kezelés veszéllyel fenyeget

A gépek szakszerltlen kezelésének sulyos sérulés, sét, akar
halalos baleset is lehet a kdvetkezménye!

- A gépet rendeltetésének megfeleléen, és csak arra a célra
szabad hasznalni, amelyre terveztik.

- A gépet csak betanitott személyzet Gzemeltetheti.

- A gépet csak azok kezelhetik, akik el6z6leg
megismerkedtek az uzemeltetési utmutato tartalmaval.

- A gép rangatdé mozgasait kerulje el.

- A megengedett emelkedési és lejtési szogeket ne Iépje tul.

- Uzemelés alatt tartsa zarva a boritasokat és
burkolatdarabokat.

- Az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyvben adott
Osszes utmutatast fogadja meg.

| | A gép forgd vagy szallito alkatrészei a végtagok

berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgd vagy szallitd alkatrészei sulyos séruléseket, sét,
akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgd vagy szallito alkatrészek k6zé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simulé ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va int6 és utmutato tablak
Utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza ki a
gyujtaskapcsold kulcsat.

- Az utmutatéban és a biztonsagi kézikbnyvben adott 6sszes
utmutatast fogadja meg.

A gép mozgo alkatrészei a végtagok osszelapitasanak

| | veszélyével fenyegetnek

A gép mozgasokat végz0d alkatrészei sulyos séruléseket, sét,
akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Uzemelés alatt tilos tartozkodni a veszélyzénaban!

- Aveszélyzonaba ne nyuljon be.

- Agépen kihelyezett 6va int6 és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Az utmutatéban és a biztonsagi kézikbnyvben adott 6sszes
utmutatast fogadja meg.
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2.1

Kezel6elemek
Kezel6pult

VESZKIKAPCSOLASKOR, vagy a vezérlés Ujrainditasakor a kapcsolék valamennyi
reteszel6d6 funkcidja, amelyek a dizel inditasakor veszélyt idézhetnek el6 (csiga és
adagololéc adagoldé funkcidja) STOP funkcidra kapcsol. Ha allé dizelmotornal beal-
litasokat médositanak (,LAUTO” vagy ,KEZI"), ezek a dizel inditasakor visszaallinak
» 1 OP” funkciora.

A ,helyben forgas” funkcioja ,egyenes haladasra” all vissza.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd

Vészhelyzetben (emberek veszélyben, ttkozés fenyeget stb.)

nyomja meg!

- Avészkikapcsol6 gomb megnyomasa leallitja a motort,

hajtasokat és kormanyt.
Vészki . llyenkor a simitdpadot mar nem lehet kitériteni,
eészkikapcsolo . ) . )
10 gomb megemelni és hasonlét tenni! Balesetveszély!
- Agazuzemd fltéberendezést a (O) vészkikapcsoldé gomb
nem zarja.
A 6 elzard csapot és a két palackszelepet kézzel zarja el!

- A motor csak akkor indithaté Ujra, ha ismét felhuztak a

nyomoégombot.

A kulcs elforgatasa rakapcsolja a gyujtasi feszlltséget.

- Akulcs kiindulasi helyzetbe forgatasa lekapcsolja a gyujtasi

feszultséget.

[ A gyujtasi fesziltseg rakapcsolasa utan a bevivé és
kijelzd terminalnak néhany masodpercre van sziksége
ahhoz, hogy elinditsa a betéltési folyamatot.

11 | Gyujtaszar

I Ageép leallitasakor el6szor a gyujtast kapcsolja ki, utana
pedig huzza ki a fékapcsolét.

[ A geép kikapcsolasat kovetéen az akkumulator fGkap-
csoléjat csak minimum 10 masodperc eltelte utan
szabad kihuzni.

Mlkodtetésekor az inditd mikodésbe lép.

12 | Starter (,indito”) Ehhez az kell, hogy valamennyi vészkikapcsolé gomb

(a kezelbpulton és a tavkezel6kon) fel legyen huzva.
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Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

13

Menetszaba-
lyozé kar
(el6tolas)

A finiser funkcidinak rakapcsolasa és a menetsebesség
fokozatmentes bedllitasa - elére vagy hatra.
Kbzépallas: motor Uresjarati fordulatszamon; haladém nincs
hajtva;
- Oldja ki a menetszabalyozo kart a fogantyudarab
felhozasaval, hogy kifelé elfordithassa.

A menetszabalyozo kar allasatél fuggben a kovetkezé
funkcidk kapcsolodnak be:
1. allas:

- adagoldléc és csiga Be.
2. allas:

- padmozgas (dongolé/vibracids készulék) Be; halado-

mi Be; sebesség ndvelése utkozésig.

[ A maximalis sebességet az elfvalaszté szabalyozo
allitja be.

Az el6valaszto szabalyozoval nem lehet ,,0”-ra csokken-
teni a menetsebességet. Elforditott menetszabalyozo
karnal a gép kisebb sebességgel mozgathatd, még
akkor is, ha a haladom elévalaszto szabalyozdja nulla
allasban talalhato!

[ Ha a motort kiforditott menetszabalyozé karnal inditja
el, a rendszer zarolja a haladom{ mikddését.
A haladom(U csak akkor indithaté el, ha a menet-
szabalyozé kart elbtte ismét visszavitte a kdzépallasba.

[ Az elbre-/hatramenetbe kapcsolasakor a menet-
szabalyozé karnak egy pillanatig nulla helyzetben kell
maradnia.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Ez allitja be azt a sebességet, amelyet teljesen kiforditott
menetszabalyozo karnal kell elérni.
[ A skala nagyjabdl a m/perc-ben vett sebessegnek felel
meg (bedolgozaskor).
Haladom{ A\ Haazadagol6 garat meg van téltve, nem szabad max.
15 | elévalaszto szallitasi sebességgel haladni!
szabalyozdja
Az elévalaszté szabalyozéval nem lehet ,0%-ra csok-
kenteni a menetsebességet. Elforditott menetsza-
balyozo6 karnal a gép kisebb sebességgel mozgathato,
még akkor is, ha a haladom elévalaszté szabalyozoéja
nulla allasban talalhato!
A kormanymozdulatokat elektrohidraulikus rendszer kdzvetiti.
Kormany- [ A finombeallitassal kapcsolatos tudnivalokat (allas ,0”
16 potenciométer = egyenesen) lasd az egyenes jaras kiegyenlitésénél.
A helyben forgashoz lasd a (Helyben forgas)
kapcsolét.
Fenyegetd veszélynél, és az elindulasra figyelmezteté hang
17 | Kart leadasahoz mikodtesse a kurtot!

I A keverék feladasakor is a kirt segitsegével tudja
megértetni magat a tgk. vezetéjével!

D119



et
) S
. * 5
..' S
- !
2% ¢
\

D 1110



Ailas Copco

Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
, visszajelzéssel:
Munkafény- - az els6 munkafényszdrokat kapcsolja be
18 |szérok eldl . . . . .
BE /Kl (O) - Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
A kdzlekedés tobbi résztvevsjét lehetéleg ne vakitsa
ell
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
) visszajelzéssel:
Munkafény- - a hatso munkafényszorokat kapcsolja be
19 | szdrok hatul . . o o
BE / KI (O) - Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
. A kdzlekedés tdbbi résztvevéjét lehetdleg
ne vakitsa el!
S Gomb reteszel6d6 kapcsolofunkcioval és LED-es
A csigatér : o _
20 |fé ey visszajelzéssel:
enyszorol - A csigatér fényszéroit kapcsolja be
BE /Kl (O) . . . .
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:
Kérvillogo - A.flgyelme'zteto korw!logc')t kapcsolja be’ '
21 BE / Kl (O) - Kikapcsolas a gomb ismetelt megnyomasaval
[ Bekapcsolasaval biztosithatja a gépet az utcakon és az
epitkezés teruletén
Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es
29 Ulésfiités visszajelzéssel:
BE / KI (O) - Az Ulésfutést kapcsolja be
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
Toltsszivattyt Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
23 | Uzemanyagtartaly visszajelzéssel:

BE / Kl (O)

- A toltészivattyut kapcsolja be
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- balra elmozgatja a kezel6emelvényt
Kezel6emelvény A kezel6emelvény elmozgatasa el6tt ki kell oldani az
24 elmozgatasa balra emelvény reteszelését!
Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Reteszel6d6 kapcsolofunkceio LED-es visszajelzéssel:
- jobbra elmozgatja a kezel6emelvényt
Kezeloemelveny /N A kezeléemelvény elmozgatésa elétt ki kell oldani az
25 | elmozgatasa emelvény reteszelését!
jobbra
Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonajaral
Reteszel6d6 kapcsolofunkcio LED-es visszajelzéssel:
- hidraulikus energiaval kitolja a tolégorgé kere-
26 Tolégorgd szttartot.
kitolasa (O)
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- hidraulikus energidaval behuzza a tologoérgd
27 Tolégorgd kereszttartot.
behuzasa (O)
Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Reteszel6d6 kapcsolofunkcid LED-es visszajelzéssel:
- MUkodtesse egyszerre a két gombot, hogy
26 Tolégbrgd b(_ekapcsoIJ’a a tologorgo csillapitast. N N
+ | csillapitas - Klk'ap’csolas a két gomb valamelyikének mikod-
27 BE/KI (O) tetésével.

[ A tolégorgd csillapitas hidraulikus uton felveszi a ke-
verek-szallitd tgk. és finiser kozt jelentkez6 Utédéseket.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- hidraulikus energiaval kitolja a fétarté-reteszel$ szer-
Foétarto-reteszeld kezetét.
28 | szerkezet kitolasa
(0) A reteszel6 szerkezet behlzasa és kitolasa el6tt kisseé
emelije a f6tartokat a reteszel6csapok folé (pad
megemelése)!
Reteszel6d6 kapcsoléfunkcié LED-es visszajelzéssel:
- hidraulikus energiaval behuzza a f6tarto-reteszel6
Fétarté-reteszeld szerkezetet.
29 | szerkezet

behuzasa (O)

A reteszel§ szerkezet behuzasa és kitolasa el6tt kissé
emelje a fétartdkat a reteszel6csapok folé (pad mege-
melése)!
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- mikodésbe helyezi / kézi beavatkozas utan elinditja a
Részecskesz(rd részecskeszlrd regeneralasat.
30 | Regeneralas, [ A részecskesz(r0 regeneracioja nem indul el, ha
kézzel (O) a részecskeszirében még tul alacsony a korom szintje.
[ A részecskeszr0 regeneralasa kb. 45 percig tart.
Reteszel6d6 kapcsoléfunkcid LED-es visszajelzéssel:
] _ - hatastalanitja részecskesz(r6 regeneralasanak
Részecskeszird . . g
: automatikus elindulasat.
Automatikus . . . : .
31 o1t [ Kozvetlenul azutan, hogy az automatikus mivelet
regeneralas - . g ] e 1
X o lekapcsolta a hatastalanitast, a részecskesziroé telitett-
hatastalanitasa (O) . cexl e , . .
ségi fokatol fuggben sor kerulhet a részecskeszlrd
regeneralasara.
32 | nem foglalt
Elsziva Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
33 BESZ/I\IZ‘S( 0) - bekapcsolja az aszfaltg6zok elszivasat
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
Ablaktsrisk Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
34 axtorlo - Az ablaktdriBket kapcsolja be
BE /Kl (O) . . . -
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
ﬁ\blak:jnosp + Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
35 ag{aeli]tbféis - Az ablakmoso berendezést + ablaktorl6ket kapcsolja be
BE / KI (O) - Kikapcsolas idévezérlés utjan
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- az adagol6 garat bal felét zarja
] [ Kulon mikodtetes (O):
36 |Adagolo garat Erre az egyik oldalon, keskeny bedolgozaskor, vagy
zarasa balra a tgk. feladas akadalyoztatasa esetén van sziikség
Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- az adagol6 garat jobb felét zarja
Kalén mikodtetés (O):
. =
57 | Adagolo garat Erre az egyik oldalon, keskeny bedolgozaskor, vagy
zarasa jobbra a tgk. feladas akadalyoztatasa esetén van sziikség
Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonajaral
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- Az adagol6 garat bal felét nyitja
. [ Ha aadagold garatokat egyszerre mikodteti a hidrau-
3g | Adagolo garat likus rendszer, akkor a m{ikddtetésre mind a bal, mind
nyitasa balra a jobb oldali kapcsolé felhasznalhaté.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Az adagol6 garat jobb felét nyitja
] [ Ha aadagol6 garatokat egyszerre mikodteti a hidrau-
39 |Adagolo garat likus rendszer, akkor a mikodtetésre mind a bal, mind

nyitasa jobbra

a jobb oldali kapcsolo6 felhasznalhaté.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitépad bal felét kitolja
Simitopad kitolasa (I Nem kitolhat6 simitopaddal szerelt gépnél ez a mivelet
40 balra nincs lefoglalva.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitdépad jobb felét kitolja
Simitopad kitolasa (I Nem kitolhat6 simitopaddal szerelt gépnél ez a mivelet
41 jobbra nincs lefoglalva.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszelyzonajara!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitépad bal felét behuzza
Simitopad [ Nem kitolhat simitdpaddal szerelt gepnel ez a mivelet
42 behlizasa balra nincs lefoglalva.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitépad jobb felét behuzza
43 Simitopad [ Nem kitolhato simitdpaddal szerelt gepnel ez a mivelet

behuzasa jobbra

nincs lefoglalva.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Acsiga bal oldali felén, a kifelé iranyulé adagolas kézi
mukodtetéskor elinditja az adagolé miveletet.
Bal oldalicsiga s A csiga miikodését csak akkor lehet elinditani kézzel,
44 |28dagolas KEZ| ha a kapcsolo ,AUTO” vagy ,KEZI” modba van kap-
Adagolasi irany csolva
kifelé
[ Kézi elinditaskor a rendszer hatastalanitja az auto-
matikus mudkodést, és csokkent adagolé teljesit-
ménnyel dolgozik.
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A csiga jobb oldali felén, a kifelé iranyulé adagolas
kézi mikodtetéskor elinditja az adagolé miveletet.
Jobb oldali csiga | ys - A csiga mikodését csak akkor lehet elinditani kézzel,
45 |2adagolas ,KEZ| ha a kapcsolé ,AUTO” vagy ,KEZI” médba van kap-
Adagolasi irany csolva
kifelé
[ Kézi elinditaskor a rendszer hatastalanitja az auto-
matikus muikodeést, és csokkent adagold teljesit-
ménnyel dolgozik.
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A csiga bal oldali felén, a befelé iranyul6 adagolas
kézi mikodtetéskor elinditja az adagolé miveletet.
Bal oldalicsiga = s A csiga miikodését csak akkor lehet elinditani kézzel,
46 | 2dagolas KEZ| ha a kapcsolo ,AUTO” vagy ,KEZI” modba van kap-
Adagolasi irany csolva
befelé
[ Kézi elinditaskor a rendszer hatastalanitja az auto-
matikus mudkodeést, és csokkent adagolo teljesit-
ménnyel dolgozik.
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A csiga jobb oldali felén, a befelé iranyuldé adagolas
kézi mikodtetéskor elinditja az adagolé miveletet.
Jobb oldali csiga |y~ A csiga miikodését csak akkor lehet elinditani kézzel,
47 |@dagolas ,KEZ| ha a kapcsolo ,AUTO” vagy ,KEZI” modba van kap-
Adagolasi irany csolva
befelé
[ Kézi elinditaskor a rendszer hatastalanitja az auto-

matikus muakodést,
ménnyel dolgozik.

és csokkent adagolo teljesit-
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Ailas Copco

Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

48

Adagoldléc balra
LAUTO”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- A bal oldali adagoléléc adagolé mivelete a menet-
szabalyoz6 kar kiforditdsakor bekapcsol, amelyet az
anyagalagutban elhelyezett  keverék-végallas-
kapcsolo fokozatmentes rendszerben vezérel.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetesekor, ill. a gép Ujrain-
ditasakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagold miveletet a mikodtetd fokapcsolo
reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!

49

Adagoldléc jobbra
LAUTO”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- A jobb oldali adagoldléc adagolé mivelete a
menetszabalyozé kar kiforditasakor bekapcsol,
amelyet az anyagalagutban elhelyezett keverék-vé-
gallaskapcsolé fokozatmentes rendszerben vezérel.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

A vészkikapcsold muikodtetésekor, ill. a gép Ujrain-
ditasakor a mlvelet lekapcsol.

2

Az adagolo miveletet a mikodtet6 fékapcsolo
reteszeli.

o

Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Atlas Copco

Tét. Megnevezés Rovid ismertet6
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkciéval és LED-es
visszajelzéssel:
- A bal oldali adagoldléc adagolé mivelete allandban
teljes adagol6 teljesitménnyel be van kapcsolva, igy a
keveréket nem az anyagalagutban |évé végallas-
kapcsolok vezeérlik.
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval.
- Adagoldléc atkapcsolasa ellenkezd iranyra: A nyo-
Adagoléléc balra maogombot tartsa nyomva kb. 1 masodpercig. llyenkor
KEZI” | a (66) mikodtetd fékapcsold nem lehet bekapcsolva
50 Adagoldéléc (KI").
atkapcsolasa Meghatarozott anyagmagassagnal a folyamat lekap-
ellenkez6 iranyra = g 0t anyagmagassag | y P
O) csol, nehogy tuladagolas torténjen!
I A vészkikapcsold mikodtetesekor, ill. a gép Uujrain-
ditasakor a mlvelet lekapcsol.
[ Az adagol6 miveletet a mikodteté fOkapcsold re-
teszeli.
Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:
- A jobb oldali adagololéc adagolé miivelete alland6an
teljes adagol6 teljesitménnyel be van kapcsolva, igy a
keveréket nem az anyagalagutban lévo
végallaskapcsolok vezeérlik.
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval.

o - Adagoldléc atkapcsolasa ellenkezé iranyra: A nyo-
Adagololec jobbra moégombot tartsa nyomva kb. 1 masodpercig. llyenkor
HKEZI" / a (66) mikodtets fékapcsoldo nem lehet bekapcsolva

51 Adagoldléc (KI).

atkapcsolasa
ellenkezé iranyra
(O)

Meghatarozott anyagmagassagnal a folyamat lekap-
csol, nehogy tuladagolas torténjen!

A vészkikapcsolé mikodtetésekor, ill. a gép ujrain-
ditasakor a mUivelet lekapcsol.

Az adagold miveletet a mikodtetd fékapcsold reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!

@5 § &
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Ailas Copco

Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

52

Csiga balra
LAUTO”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- A csiga bal oldali felének adagolé miivelete a
menetszabalyoz6 kar kiforditasakor bekapcsol,
amelyet az anyagalagutban elhelyezett keverék-vé-
gallaskapcsolé fokozatmentes rendszerben vezérel.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetesekor, ill. a gép Ujrain-
ditasakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagoldé miveletet a mikodteté fokapcsolo
reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!

53

Csiga jobbra
LAUTO”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- A csiga jobb oldali felének adagold6 mivelete a
menetszabalyozé kar kiforditasakor bekapcsol,
amelyet az anyagalagutban elhelyezett keverék-vé-
gallaskapcsolé fokozatmentes rendszerben vezérel.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

A vészkikapcsold muikodtetésekor, ill. a gép Ujrain-
ditasakor a mlvelet lekapcsol.

2

Az adagolé miveletet a mikodtetd fékapcsolo rete-
szeli.

o

Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:

- A csiga bal oldali felének adagolé mivelete allandéan
teljes adagolo teljesitménnyel be van kapcsolva, igy
a keveréket nem a végallaskapcsolok vezérlik.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

54 | Csiga balra [ A vészkikapcsold miikodtetésekor, ill. a gép ujrain-
KEZI ditasakor a mUivelet lekapcsol.

[ Az adagolo miveletet a mlkodtetd fGkapcsold rete-
szeli.

Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonajara!

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es

visszajelzéssel:

- A csiga jobb oldali felének adagolé mivelete
allanddan teljes adagold teljesitménnyel be van
kapcsolva, igy a keveréket nem a végallaskapcsolok
vezerlik.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

55 Csiga jobbra )
KEZI” [ A veszkikapcsolo mikodtetesekor, ill. a gép Ujrain-
ditasakor a mivelet lekapcsol.
[ Az adagolé miveletet a mikodtetd fékapcsold rete-

szeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:
- A szintez6 automata lekapcsolt allapotaban kézi
mivelettel miUkodteti a szintezd hengert.
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
Szintez6 henger [ Ehhez az kell, hogy a tavkezeld megfeleld kapcsoldja
o6 allitasa ennél a miveletnél ,kézi” médra legyen kapcsolva.
[ A szintez6 hengert az allitd gombokkal lehet allitani a
nyil altal jelzett iranyban.
[ Haatavkezeld nincs csatlakoztatva, ez a mlvelet is €16
allapotba van kapcsolval
Gomb reteszel6d6 kapcsolofunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:
- hidraulikus energiaval allitja a csiga magassagat.
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval.
[ A magassag a csigagerenda felfogasanak bal és jobb
oldali skalajan olvashato le.
57 Csiga emelése/ Konyokszabaly: csigagerenda magassaga = bedolgo-

sullyesztése (O)

zasi vastagsag plusz 5 cm (2 coll).

[ A hozzatartozé két allito gombot egyszerre
mikodtesse, maskulonben a csigagerenda ferdén fog
huzni!

[ A csigat az allito gombokkal lehet allitani a nyil altal
jelzett iranyban!
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezés Rovid ismertetd
Ty ) Nyomdégombos kapcsold funkcidja:
A”'t(,) g'omb. . - a megvalasztott miveletet allitia a megfelel iranyba.
58 | behuzas / emelés o . . : . . o
Mikodtetésekor figyelien a gép mozgd alkatrészeinek
balra b
veszélyzonajara!
A e ) Nyomdgombos kapcsold funkcidja:
A”'t(? g'omb. , - a megvalasztott miveletet allitja a megfelel6 iranyba.
59 | behuzas / emelés - . . : . . .
. Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
jobbra i
veszelyzonajara!
F e ) Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
A.”'tq gomb: - a megvalasztott miveletet allitja a megfelel6 iranyba.
60 | kitolas / Miikédtetésekor figveli . S alkatrészeinek
siillyesztés balra (ikodtetesekor figyeljen a gép mozgo alkatrészeine
veszeélyzonajaral
A e < ) Nyomdgombos kapcsold funkcidja:
61 Gltléﬁ(;g;)mb' - a megvalasztott miveletet allitja a megfelel6 iranyba.

sullyesztés jobbra

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Ailas Copco

Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

62

Simitépad
emelése

Reteszel6d6 kapcsolofunkcio LED-es visszajelzéssel:

- a simitopadot felemeli (LED BE), és a ,Simitopad
uszo allas” maveletet kikapcsolja

Vizsgalja meg, hogy behelyezték-e a simitopad szal-

litasi biztositasat!

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonajaral

63

Bedolgozas leallas
+ mentesito
nyomas

/
Simitopad
sullyesztése +
uszo allas

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel

=

A miikddtetd fékapcsoldnak kikapcsolt (Kl) allasban kell
lennie.

- Gombmivelet: A gombot tartsa lenyomva 1,5 mp-nél
hosszabb ideig (LED BE). Ameddig a gomb nyomva
van, a simitépad sullyed. A gomb elengedése utan a
simitopad bedolgozas leallasi + mentesité nyomasi
allapotban marad. (LED BE).

A simitopad lassan le tud sullyedni!

- Reteszel6ddé mivelet: A gombot miikddtesse rovid
ideig (LED BE) - a simitépad lesullyed. A gombot
mikodtesse ujbdl révid ideig (LED Kl) - a simitopad
az allasaban marad.

- Simitépad usz6 allasa: A gomb megnyomasa
bekapcsolja a LED lampat, és a simitépad az ,Usz6
allas” készenléti alldasaban van, amelyet a kiforditott
menetszabalyozo kar helyezi mikodésbe.

- Kikapcsolas a gomb ujbdli megnyomasaval vagy a
Simitopad emelése gombbal.

Bedolgozé uUzemben a simitépadnak mindig u0szo6
allasban kell maradnia. Kozbensé megallitaskor (ko-
zépallasba allitott menetszabalyozo6 karnal) a simitopad
bedolgozas leallas + mentesités allapotba kapcsol.

Vizsgalja meg, hogy behelyezték-e a simitopad
szallitasi biztositasat!

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonajara!
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezés Rovid ismertetd
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcio LED-es visszajelzéssel:
- Megtolté mivelet a bedolgoz6 folyamathoz.
A dizel fordulatszam az elére valasztott kivant
fordulatszamra n6, és az ,Automata” moédban atallitott
Osszes adagolo funkcid (adagololéc és csiga)
bekapcsol.
[ A mikaodtetd fokapcsolonak kikapcsolt (KI) allasban
Gép megtoltése a kell lennie.
64 | bedolgozé
folyamathoz - Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval,
vagy a menetszabalyozé kar bedolgozo allasba
torténd forditasaval.

- A beadllitott anyagmagassag elérésekor (anya-
geérzeé-el6 figyeli) a megtolté mivelet Snmikodéen
kikapcsol.

Mikodtetésekor figyelien a gép mozgd alka-
trészeinek veszélyzonajara!
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:

- Ez a gomb lehetévé teszi, hogy a gép nyugalmi
allapotaban a munkavégzés valamennyi olyan
mdveletét hasznalatba vegyék, amelyek csak
kiforditott menetszabalyoz6 karnal (haladd gépnél)

65 | Beallitd izem erhetok el.

A mikodtetd fékapcsoldnak kikapcsolt (KI) allasban
kell lennie.

A motor fordulatszama az el6re valasztott kivant
értékre né.
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Ailas Copco

Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

66

Mdveletvalasztd
fékapcsold

Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:

- A bedolgozasnal hasznalt valamennyi miveletet
reteszeli. Az ,Auto” beallitasok ellenére ezek a me-
netszabalyozo kar kiforditdsakor nem kapcsolnak be
az 6nallé funkciokban.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval.

[ Az elore beallitott gepet at lehet allitani, és az (j
bedolgozasi helyen a reteszelését fel lehet oldani. A be-
dolgozé folyamat a menetszabalyozé kar kiforditasaval
folytatodik.

> Ujrainditaskor a mivelet bekapcsolt ,BE” allapotban
van.

67

nem foglalt

68

Do6ngolé
(simitépad figgod)

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:
- A dongolé bekapcsold ,BE”, ill. kikapcsold ,KI” m-
velete.
- A menetszabalyozo kar kiforditasa helyezi tzembe.
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval.

[ A mikodtetd fékapesolonak kikapesolt (KI) allasban kell
lennie.

[ A mivelet a ,Beallitdé Gzem” gombbal egyetértésben
allithaté be elbre.

69

Vibralas
(simitépad figgod)

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:
- A vibraciés készulék bekapcsol6 ,BE”, ill. kikapcsold
,KI” mlvelete.
- A menetszabalyozo kar kiforditasa helyezi tzembe.
- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval.

[ Amukodtetd fékapesolonak kikapesolt (KI) allasban kell
lennie.

A mivelet a ,Beallit6 Gzem” gombbal egyetértésben
allithaté be elbre.

o
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:
- A simitépadot mentesiti, hogy befolyasolni lehessen
a huzderét és a tomoritést.
70 Simitépad - Kikapcsolasa a gomb ujbdli megnyomasaval, vagy a
mentesités két gomb (Simitdbpad mentesités és Simitdépad terhe-
|és) valtakoz6 kapcsolasaval.

- Ahidraulikus olaj nyomasat akkor tudja el6re beallitani, ha
elétte ezt a gombot, valamint a ,Beallitdé tzem” gombot is
bekapcsolt ,BE” allasba viszi.

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es

visszajelzéssel:

- A simitépadot mentesiti, hogy befolyasolni lehessen
a huzoer6t és a tomoritést.
71 | Simitépad terhelés - Kikapcsolasa a gomb ujbdéli megnyomasaval, vagy a

két gomb (Simitépad mentesités és Simitopad
terhelés) valtakozo kapcsolasaval.
- Ahidraulikus olaj nyomasat akkor tudja el6re beallitani, ha
el6tte ezt a gombot, valamint a ,Beallitdé Gzem” gombot is
bekapcsolt ,BE” allasba viszi.
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Ailas Copco

Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

72

Haladém{

gyors
(nyar)

Gombok reteszel6d6 kapcsolofunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:
- Elére megvalasztja a sebességfokozatot - szallitasi
sebességet

Ujrainditaskor a sebesség munkasebességre (teknds
allasba) van allitva.

73

Haladémi
lassu
(teknds)

Gombok reteszel6d6 kapcsoldfunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:
- Elére megvalasztja a sebességfokozatot - munka-
sebességet.

Ujrainditaskor a gombok munkasebességre (teknés
allasba) vannak allitva.

74

Egyenes jaras

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:
- Egyenes jaras normal allasa.

> Ujrainditaskor az ,Egyenes jaras” gombja van bea-
llitva.

[ Ha véletlenil mikodésbe helyezték a ,Helyben
forgasi” mlveletet (és a kormany egyenes jarason all),
a finiser nem mozdul. Ezt gyakran 'Uzemzavarnak'
tekintik.

75

Helyben forgas

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es
visszajelzéssel:

- A finiser helyben forog (a futom( lancok ellenkezé
iranyban dolgoznak), ha a kormanyt a ,10” allasba
forgatja.

- Kormany balra = megfordulas balra

- Kormany jobbra = megfordulas jobbra

A mivelet csak a munkamenetben (,Jassu haladémi”
mellett) helyezhet6 mikddésbe.

9

Ha véletlenul mikodésbe helyezték a ,Helyben
forgasi” mlveletet (és a kormany egyenes jarason all),
a finiser nem mozdul. Ezt gyakran 'Uzemzavarnak'
tekintik.

o

Megfordulaskor a finiser mellett alld6 személyek és
targyak rendkivlli  veszélynek vannak kitéve.
A megfordulasi terlletre figyeljen!
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Ailas Copco

Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd

Vilagit, amikor a részecskesz(ir6t regeneralni kell.

- Ellen6rzé lampa folyamatosan ég: Karbantartas slrgosségi
fokozata: I. A részecskeszlrét regeneralni kell, mihelyt azt
a gép uzemallapota megengedi.

- Ellenérzé lampa villog: Karbantartas slrgésségi fokozata:
Il.

A részecskeszU(rét a lehetd leggyorsabban regeneralni kell.
Ellen6rzé lampa - Ellenérzé lampa villog + a (85) ,,Hajtdmotor hibalzenet”
76 | Részecskesz(iré ellendrzé lampa folyamatosan ég: Karbantartas slirgdsségi
Karbantartas (O) fokozata: . A részecskeszirét kotelezéen regeneralni kell,
nehogy karosodjon, és javitast igényeljen.

- Ellenérzé lampa elalszik + a (78) ,Hajtomotor sulyos hiba”
ellen6rz6 lampa folyamatosan ég: A részecskeszird tobbeé
mar nem regeneralhato.

A Azonnal fel kell figgeszteni az Gzemelést.

[ Beszélje meg a dolgot a Dynapac szervizzel.

El!enorzo Iam’pe}, Vilagit, amikor a részecskeszrd hatastalanitva van.

Részecskeszlrd : 1A . . .
1A Az automatikus regeneralast akkor célszerl hatas-

77 | Regeneralas, . - N ] . a

. talanitani, ha a finiser Gzemallapota nem teszi lehetévé

automatikus - : ot e g

X . az automatikus mikodest.

hatastalanitva (O)

Eg, ha sulyos hiba jelentkezett a hajtomotoron.

A A hajtémotort haladéktalanul kapcsolja le!

»oulyos hiba” . . . . , . ,
. [ A hibakdd a ,Hiba- / lizemzavar lekérdezes” kapcsolo
78 | hibauzenet e o s . <
) segitségével kerdezhet? le.
(piros)

[ A gyujtas raadasa utan ellenérzés végett meég néhany

masodpercig €g.

Eg, ha a motor hémérséklete tul nagy.

A A motor teljesitménye 6nmagatol lecsokken. (Tovabb

lehet haladni). A finisert allitsa le (a menetszabalyoz6
s s kart vigye kdzépallasba), a motort Uresjaratban hagyja
M’f)to'r hl,JtOV'Z lehllni. A melegedés okat deritse ki és esetleg
79 | hémérséklet-

ellen6rzé lampa

kiisz6bdlje ki (lasd az ,Uzemzavarok” cimii szakaszt).
Miutan normal hémérsékletre hilt, a motor ujbdl teljes
teljesitménnyel dolgozik.

> Eg6 ,Hibaiizenet” lampa mellett kijelzi a hibat.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
i Eg, ha le kell cserélni a hidraulikus sz(irét.
Ellendrzé lampa o s . , .
80 : . o A szilr6elemet a karbantartasi utmutato szerint cserélje
Hidraulikus szir6 lel
81 | nem foglalt
82 | nem foglalt
Akkumulator Az inditas utan a megnétt fordulatszamon el kell aludnia.
83 | toltésellendrzéje - Amennyiben az ellenérzé lampa nem alszik el, allitsa le a
(piros) motort
A HEST lampa vilagit, ha a részecskesz(r6 regeneralasa utan
" magasabb a kipufogégaz hémeérséklete.
LHEST o
. . Ez megszokott folyamat, amely azonban nem utal hibara.
84 | Figyelmeztetd : S 2 i 2 X
N Ha ez a lampa vilagit, gy6z6djék meg arrél, hogy a
uzenet (O) : . o . < ;
kipufogdcsd nem iranyul éghetd anyagokra vagy felu-
letekre!
Kijelzi, hogy hiba jelentkezett a hajtomotoron. A hiba tipusatél
fuggben a gépet atmenetileg tovabb lehet Gzemeltetni, vagy
sulyos hibak esetén célszerli azonnal leallitani, nehogy
tovabbi karok keletkezzenek.
Célszerl minden hibat rovid idén belll megszuntetni!
85 | Hibajelzés (sarga)
[ A hibakdd a ,Hiba- / izemzavar lekérdezes” kapcsolo
segitségével kerdezhet? le.
[ A gyujtas raadasa utan ellenérzés vegett meég nehany
masodpercig €g.
A Vilagit, amikor az olajnyomas tul kicsi.
Dizelmot A motort azonnal allitsa le!
86 qu_e motor A lehetséges tovabbi hibakhoz
oanyomas. lasd ,Motor Uzemeltetési utmutatoja”.
ellenérzése (piros)
> Eg6 ,Hibaiizenet” lampa mellett kijelzi a hibat.
87 | nem foglalt
88 | nem foglalt
89 | nem foglalt
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2.2 Kilonleges miiveletek

Iranyvaltés adagololéc
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Az adagoldléc adagolasi iranya ellentétes iranyba kapcsolhato, igy kozvetlenul a
csiga el6tt fekvé bedolgozandd anyag egy darabon visszafelé mozgathatd. llyen
maodon lehet elkerulni pl. a szallitd menetkor jelentkezé anyagveszteségeket.

- Az (1) miveletvalaszto fékapcsolot allitsa kikapcsolt ,KI” allasba (LED Ki).

- Kb. 1 masodpercre tartsa lenyomva az egyik vagy mindkét (2) gombot.
Az adagoldléc kb. 1 méteres szakaszon adagolast végez az adagol6 garat ira-
nyaba.

Amennyiben szikséges, a folyamat tetszéleges szamban megismételhetd, hogy az
adagoldléc hosszabb szakaszt futtathasson a forditott iranyban.

D11 51



Atlas Copco

D 1152



Ailas Copco

Tavkezelés

A gépoldaltdl fuggéen az (A) és (B) gombmezbkhdz a csiga-, vagy az adagololéc
vezérlés van hozzarendelve. A mindenkori vezérelt elemet a megvilagitott (C) jelkép
jelzi.

Figyelem! Uzemelés alatt ne kdsse le a tavkezelSket!

Ez a finiser lekapcsolasahoz vezet!
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Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

120

Vészkikapcsold
gomb

Vészhelyzetben (emberek veszélyben, ttkozés fenyeget stb.)
nyomja meg!
- Avészkikapcsol6 gomb megnyomasa leallitja a motort,
hajtasokat és kormanyt.
llyenkor a simitdpadot mar nem lehet kitériteni,
megemelni és hasonlot tenni! Balesetveszély!
- Agazizemd fatéberendezést a vészkikapcsold gomb nem
zarja.
A 6 elzard csapot és a két palackszelepet kézzel zarja el!
- A motor csak akkor indithaté Ujra, ha ismét felhuztak a
nyomégombot.

121

A tavkezel6
csatlakozokabele

Kdsse 0ssze a simitdpad dugaszoldaljzataval.
A rendszer 6nm(ikédéen felismeri, hogy a bal- avagy
jobb oldali tavkezel6rdl van-e szé.
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Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

122

Csiga
KEZI”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- A csiga megfeleld felének adagolé mivelete
allanddan teljes adagol6 teljesitménnyel be van
kapcsolva, igy a keveréket nem a végallaskapcsolok
vezerlik.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

[ A vészkikapcsol6 mikodtetésekor, ill. a gép Ujrain-dita-
sakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagold miveletet a mlveletvalaszto fékapcsold
reteszeli.

123

Csiga
LAUTO”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- A csiga megfeleld felének adagoldé miivelete a
menetszabalyoz6 kar kiforditasakor bekapcsol,
amelyet a keverék-végallaskapcsold fokozatmentes
rendszerben vezeérel.

- Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetesekor, ill. a gép Ujrain-
ditasakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagolo miveletet a (kezelGpult) mlveletvalaszto
fékapcsoldja reteszeli.

124

Csiga
Lranyvaltos uzem”

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:

- A csiga adagolasi irdanya ellentétes iranyba
kapcsolhato, igy kozvetlenul a csiga el6tt fekvo
bedolgozandé6 anyag egy darabon visszafelé
mozgathaté. llyen médon lehet elkerllni pl. a szallité
menetkor jelentkez6 anyagveszteségeket.

- A nyomoégomb tartés mikddtetésekor idében
korlatozott iranyvaltas torténik.

[ Iranyvaltés Uzem csak akkor lehetséges, ha a csiga
mikodése ,AUTO” vagy ,KEZI” médba van kapcsolva

Iranyvaltd uzemben a rendszer hatastalanitja az auto-
matikus mikodést, és csoOkkent adagold teljesitmén-
nyel dolgozik.

o
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Plusz/minusz gombok az adagol6é teljesitmény

allitdsahoz.
A csiga adagold - Attél fuggben, hogy mennyi ideig muikodtetik a
125 | eitme sgomb dagolo teljesitmény lassabb
teljesitménye nyomégombot, az adagolo teljesitmény lassabban,

ill. gyorsabban allithato.

Az allitashoz az kell, hogy a csiga mikodése
LAUTO” vagy ,KEZI” médba legyen kapcsolva.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
visszajelzéssel:

- Az adagoldléc megfelelé felének adagold mivelete
allanddan teljes adagol6 teljesitménnyel be van
kapcsolva, igy a keveréket nem a végallaskapcsolok

Adagololéc vezerlk. L »
126 KEZI” - Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép uUjraindita-
sakor a mavelet lekapcsol.

[ Az adagoldé miveletet a mikodteté fokapcsolo
reteszeli.

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es

visszajelzéssel:

- Az adagololéc megfeleld felének adagold mivelete a
menetszabalyoz6 kar kiforditasakor bekapcsol,
amelyet a keverék-végallaskapcsoloi fokozatmentes

Adagololéc rendszerben vezeérelnek.
127 gore - Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval
LAUTO P 9 gny
[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-
sakor a mavelet lekapcsol.
[ Az adagolo miveletet a (kezelGpult) mlveletvalaszto
fékapcsoldja reteszeli.
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:

- Az adagololéc megfelelé felének adagolasi iranya
ellentétes iranyba kapcsolhatdé, igy az anya-
galagutban Iévé bedolgozandd anyag egy darabon
visszafelé mozgathato.

- A nyomégomb tartds mukodtetésekor idében

Adagololéc korlatozott iranyvaltas torténik.
128

Lranyvaltos uzem”

[ Iranyvaltés Uzem csak akkor lehetséges, ha az ada-
goléléc mikodése ,AUTO” vagy ,KEZI” modba van
kapcsolva

[ Iranyvalté Gzemben a rendszer hatastalanitja az auto-
matikus muikodést, és csokkent adagolé teljesit-
ménnyel dolgozik.
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Tét. | Megnevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Plusz/minusz gombok az adagol¢ teljesitmény allita-
sahoz.
Adagold - Attdl fiiggden, hogy mennyi ideig mikodtetik a
129 | teljesitmeny nyomogombot, az adagold teljesitmény lassabban,
Adagololéc ill. gyorsabban allithatd.

Allitdés csak akkor lehetséges, ha az adagololéc
mikodése ,AUTO” vagy ,KEZI” médba van kapcsolva.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
Uzemmod visszajelzéssel:
Kiszintezés -  AUTO” Gzemmod (LED BE):

130 | ,AUTO”/ Bedolgoz6é Uzemnél a menetszabalyoz6 kar kifor-
JKEZI” ditasakor 6nmikodéen bekapcsol a kiszintezés.
balra - KEZI” izemmod (LED Kil):

Kiszintezés kikapcsolva.
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfeleld oldalan behuzza és kitolja a szintezé
hengert.
131 Allitaskor figyelemmel kell lenni a tavkezeld kijelz6jén
/ Szlln'tezc'j henger lathato szintez6 kijelzésre!
132 allitasa balra

[ Kozvetlen allitas csak akkor lehetséges, ha a kiszintez
miuvelet ,KEZI” médra van kapcsolva.
Az ,AUTO” Gzemmoddban az allitas az Enter gombbal
végzett jovahagyas utan végbemegy (133).

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- LJAuto” Uzemmodban jovahagyja a szintezd henger

133 | Enter allitasat.

A szintez6 hengerek allitasa a gomb megnyomasaval
indul el.
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Tét. | Megnevezeés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es
Uzemmod visszajelzéssel:
Kiszintezés -  AUTO” Gzemmod (LED BE):

134 | AUTO”/ Bedolgoz6é Uzemnél a menetszabalyoz6 kar kifor-
JKEZI” ditasakor 6nmikodéen bekapcsol a kiszintezés.
jobbra - KEZI” izemmod (LED Kil):

Kiszintezés kikapcsolva.
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfeleld oldalan behuzza és kitolja a szintezé
hengert.
135 Allitaskor figyelemmel kell lenni a tavkezeld kijelz6jén
/ Szlln'tezc'.j henger lathato szintez6 kijelzésre!
136 allitasa jobbra

[ Kozvetlen allitas csak akkor lehetséges, ha a kiszintez
miuvelet ,KEZI” médra van kapcsolva.
Az ,AUTO” Gzemmoddban az allitas az Enter gombbal
végzett jovahagyas utan végbemegy (137).

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- LJAuto” Uzemmodban jovahagyja a szintezd henger

137 | Enter allitasat.

A szintez6 hengerek allitasa a gomb megnyomasaval
indul el.
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Tét.

Megnevezés

Rovid ismertetd

138

Szintezd hengerek
kézzel

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfeleld oldalan kézi mivelettel elinditja a
szintezd hengereket, ha a szintez6 automata ki van
kapcsolva (LED Ki).

Allitaskor figyelemmel kell lenni a tavkezeld kijelzéjén
lathato szintezd kijelzésre!

139

Simitopad
behlzasa, kitolasa

Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfelel6 oldalan behuzza és kitolja a pad-
felet.

Nem kitolhat6 simitdpaddal szerelt gépnél ez a mivelet
nincs lefoglalva.

Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonajara!

140

Kart

Fenyeget veszélynél, és az elindulasra figyelmeztetd hang

leadasahoz mikddtesse a kurtot!

[>> A keverék feladasakor is a kurt segitségevel tudja
megértetni magat a tgk. vezetéjével!
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D21 Kezelés

1

A beadé és kijelzé terminal kezelése

YYHYyyh

(0

A megjelenité gombjainak kiosztasa

- (A) Kédolo (forgd mikodtetés):
- lapoz a menuben
- a menun belul megvalasztja a kulonb6z6 paramétereket
- allitja a paramétereket

(G) miveletgombok:
H) kijelz6 terlleten elinditja a hozzarendelt parancsokat

- (B)-
-a(H)
- a (H) kijelz6 tertleten megvalasztja a hozzarendelt mentket
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Parancsijelolési rendszer

Parancs Jelkép a kijelzén

Megvalasztott paraméter szerkesztése.

- A szerkesztett paraméterek atvétele.
- Hibalzenetek esetén: Az Uzenet
megerositése, elugras kozvetlenul
a hibalistaba.

- Kilépés a menubdl. Visszaugras az el6z6
menube. A szerkesztett paraméterek nem
kerllnek at.

- Mégse. A szerkesztett paraméterek nem
kerulnek at.

- Visszaugras a start menube. A szerkesztett
paraméterek nem kerllnek at.

- Paraméterek eltarolasa.

- Paraméterek betoltése a memoriabdl.

- Paraméterek sikeresen tarolva / betoltve
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Példa: Padflités menu

Az (A) kédolot forgassa meg annyira, hogy a megjelenitd (H) tertletén megjelenjen
a kivant menu.

Az (E) gomb mikodtetésével hivja be a Fités men(t.

Az (A) kédolot forgassa meg ujbdl annyira, hogy a kivalaszto felllet (piros keret) az
allitas kivant paramétere folott legyen.

A (B) gomb mikodtetésével helyezze mikodésbe az allitdshoz valasztott pa-
ramétert.

Az (A) kédol6 forgatasaval allitsa be a kivant paramétert.

Az (F) gomb mikddtetésével mentés nélkll Iépjen ki a paraméterallitasbol.
A (C) gomb miikddtetésével mentse el a beallitott paramétert.

A (G) gomb mikaodtetésével ugorjon a Start menube.
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Kijelzés és Miveletek menu

Kijelzések: 000 Q| [200em © |

(1) Sebesség: {rp\ Doﬂ
- Bedolgozé lizem (m/perc) g

- Haladé iizem (km/6) o= Q007 -m® A |
(2) A padfiités elért hémeér- by | 00000 m ﬁw
séklete (°C) ® | ©Oooo000h @127 [@
(3) Uzemanyag kijelz6

(4) Adagolodléc toltési szint
balra / jobbra

(5) Utszakaszméré (m)
(6) Uzemora (6)

(7) Napi id6 (66/pp)

(8) Alkalmazott bedolgozasi paraméterek a paraméter memoriabol
(9) A szintez6 hengerek kitolasi utja balra / jobbra (O)

(10) Hiba figyelmeztetés (a hibamemoriaban lehivhato)

(11) Uzemallapot - az izemallapottol fliggéen kilénbozd jelképek jonnek fel a kijel-
zlre:

Nyul: Szallitbmenet mikoédésben

Teknds: Munkamenet mikodésben

STOP: Gép megallitas

20 km/o Figyelem! Gépsebesség tul nagy! El6tolast lefojtani!

Hépehely: Hidraulikus olaj hémérséklete tul alacsony! Gépet alapjaraton
melegiteni!

Ha tul alacsony a hidraulikus olaj hémérséklete, nem lehet megemelni a
motor fordulatszamat!
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Voroskereszt: Vészjarati mdéd mikodésben.

Nyul kerekekkel: Szabadonfuto (O) csatlakoztatva.

Ha csatlakoztatva vannak szabadonfutok (O), a pad emelése/slllyesztése
kivételével valamennyi pad-, csiga- és szintez6 muvelet zarolva van.
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Mdaveletek:

Az (A) kédolé mikddtete-
sével a kezd6 maszkon be-
hivhatdk a rendelkezésre allé
menuk vagy miveletek.

A menuk a mellettik allé ma-
veletgomb  mikddtetésével
hivhatok be.

A miveletek a mellettuk allo
miveletgomb
mikodtetésével helyezheték
mikodésbe, ill. mikodésen
kivil. Ha a hozzatartozo6 jel-
képet voros kereszt takarja, a
mivelet mikodésen kivul van
helyezve.

(20) Menu

,Motor fordulatszam”.

- (21) ,Bedolgozasi paramé-
terek” menu.

- (22) Elért érték kijelzés
Csiga / adagoldléc

- (23) ,Padfités” menu

- (24) ,Bedolgozasi szakasz
es kormanyautomata”
menu.

- (25) ,Bedolgozasi paramé-

terek mentése / betdltése”

menu.

000.00 m
00000.0 h
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Mdaveletek:

- (26) ,Eco mdéd” mivelet
- A motor fordulatszamat a szabalyozo allandéan 1600 1/percre szabalyozza ki.

- (27) ,Kormanyautomata” miivelet
- A gép kormanyzasat automata végzi, amely az alapértékado forras (pl. kotél)
mentén megfelel6 mddon letapogatja a palyat.

Mlkodésbe helyezett kormanyautomata esetén a kormany potméterek mikodésen
kivul vannak helyezve.

Ha a finiser vezetdje kormanymozdulatot tesz, ez biztonsagi okokbdl hatastalanitja a
kormanyautomatikat.

(28): ,Késleltetett padinditasi” mivelet

- A menetszabalyozd kar kitéritésekor a pad miveletei csak a hozzatartozé
menuben beallitott idd letelte utan Iépnek mikodésbe.

(29): ,Késleltetett dongdléinditasi” mivelet

- A menetszabalyozo6 kar kitéritésekor a dongdolé miveletei csak az elére lerdg-
zitett id6 letelte utan lépnek mikodésbe.

(30): ,K6z06s garatmikodtetési” mivelet

- Az adagolo garat mindkét felét a garatmiikodteté kapcsoldk (garat nyitasa / garat
zarasa) barmelyike mikdodteti.

(31): Kamera kijelzési mlvelet / menu
- A megjelenitdn jelenik meg a kamera altal figyelt géphelyzetek képe

33): ,Késleltetett padinditas” menu

34). ,Els6kerék meghajtas” menu ( (O) - csak az SD2500WS tipusnal)
35): ,Hiba memadria” menu

36): ,Set-up” menu

o~~~ o~
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Mivelet miikodésben /
mikodésen kivul kijelzés

A miuiveletek a mellettik allo
miveletgomb mikddtetése-
vel hozhaték mikodésbe, ill.
helyezhet6k mukodeé-sen
Kival.

Ha a hozzatartozé6 jelkép pi-
ros kereszttel at van huzva, a
muvelet mikodésen kivll van
helyezve.
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,Dizel fordulatszam” menii

A menu a motor fordulat-
szamanak Kkijelzésére és
beallitasara szolgal.

[ A meniut a mellette allo (B)

mdveletgomb
muikodtetésével hivja be.

000.00 m
00000.0 h

Beallité menii
Dizel fordulatszam

- (1) a kivant fordulatszam
kijelzése és allito para-
méterei

- (2) az elért fordulatszam
kijelzése

[ A szerkesztd moédot az (A)
kédolé mikddtetésével in-
ditsa el.

[ Az allitas 50-es lépésekben
torténik, a motor fordulat-
szama kozvetlenul igazodik a
beallitott értékhez.

[ Ahajtdbmotor meérésadat kijelzéset” a mellette allo (D) miveletgomb mikodtetesevel
hivja be.
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Mérésadat kijelzés
Hajtémotor

A menu a hajtdmotor kuldn-
bdz6 mérési adatainak lekér-
dezésére szolgal.

(1) fedélzeti feszultség (V) ~ i
(2) motor hiitdvizének YO0 &

hé-mérséklete (°C) o & [000000 ®
(3) motor N

olajnyomasa (bar) 40 =1 18
(4) Uzemora (6)
(5) uzemanyag
fogyasztas (1/6)
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,Bedolgozasi
paraméterek” meni

A menu a bedolgozasi para-
méterek kijelzésére és bealli-
tasara szolgal.

[ A menlt a mellette allo (B)
miveletgomb
muikodtetésével hivja be.

000.00 m
00000.0 h

Beallité menu
Bedolgozasi paraméterek

(1) A bal oldali adagoldléc
fordulatszamanak kijelzése
és allité paraméterei (%)

- (2) A jobb oldali adagololéc
fordulatszamanak kijelzése
és allité paraméterei (%)

- (3) A bal oldali csiga
fordulatszamanak kijelzése
eés allité paraméterei (%)

- (4) A jobb oldali csiga
fordulatszamanak kijelzése
és allité paraméterei (%)

- (5) A vibraciés készllék
kivant fordulatszamanak kijelzése és allité paraméterei (f/p)

- (6) A kivant dongol6 fordulatszam kijelzése és allitd paraméterei (f/p)

[ Adongold és a vibracios keszulék beallitasi tartomanya a simitépad tipusatol fugg.
(Lasd a simitépad lzemeltetési utmutatojat)
[ A paraméter memoriaban lévé bedolgozasi parametereket a mellette allo (D)

miveletgomb muikodtetésével mentse el.

[ A paraméter memoriaban lévé bedolgozasi paramétereket a mellette allo (E)
miveletgomb mikddtetésével hivja be.
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Bedolgozasi paraméterek
tarolasa

A menu a szemeélyes geép-
bealitasok elmentésére szol-
gal.

A kedvelt, vagy a bedol-
gozandd anyaghoz hozzaiga-
zitott paramétereket el lehet
rakni a memoriaba, hogy
késébb is hasznalni lehessen
Oket.

Tarhelyek:
Fedéréteg: 1,2
Kotoéréteg: 3,4
Hordozéréteg: 5

A memoriahelyeket csak az el6iranyzott rétegfajta tarolasara szabad hasznalni!
Az eltett gépparaméterek a mindenkori rétegfajtahoz vannak hozzaigazitva!

A tarhelyet a hozzatartozé miveletgomb mikodtetésével valassza ki.

- (1) A tarolasra el6iranyzott paraméterek attekintése.

Bedolgozasi paraméterek
betoltése

A menu a személyes gép-
beallitasok behivasara szol-
gal.

A kedvelt, vagy a bedolgo-
zando anyaghoz hozzaigazi-
tott paramétereket a para-
méter memoriabdl  lehet
behivni.

A memoriabdl legfeljebb
5 beallitast lehet behivni.

A tarhelyet a hozzatartoz6 miveletgomb mikodtetésével valassza ki.
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Elért érték kijelzés
Csiga / adagoldléc
Doéngolé / vibraciés
késziilék (O)

Menlu a csiga, adagoldléc,
dongolé és vibracios készu-
lék elért fordulatszamainak
lekérdezéséhez.

(1) bal oldali
adagoldléc (%)

(2) jobb oldali
adagoldléc (%)

(3) bal oldali csiga (%)
(4) jobb oldali csiga (%)

(5) d6ngdlé (%)(0)
(6) vibraciés késziilék (%)(O)

Beallité meni
Simitopad flités

Menu a padf(ités
beallitasahoz:

(1) a padfités kivant hé-
mérsékletének kijelzése és
allité paraméterei (°C)
- (2) elért hdBmérséklet

a bal oldali alappadnal (°C)
- (3) elért hdBmérséklet

a jobb oldali

alappadnal (°C)
- (4) elért hdBmeérséklet
a kitolhat6 alkatrésznél +

YYD

(I
C F)

raépithet6 alkatrészeknél,
bal oldalon (°C)

Beallitasi tartomany 0-180 °C

A modositasokat a tobbi beadd készllék (tavkezeld, a padfités kapcsoloszekrénye)

is atveszi.

Csak elektromos fiitéssel ellatott felszerelésnél:

(5) Kitolhato alkatrész + raépithet alkatrészek elért hémérséklete jobb oldalon (°C)

- (6) a pillanatnyilag fltott padszakaszok darabszama
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Bedolgozasi szakaszok /
Kormanyautomatika menii

Menu a jelenleg hasznalt be-
dolgozasi szakaszok lekér-
dezéséhez és visszaallita-
sahoz, valamint a kormanyfi-
gyelés kijelzéséhez és a kor-
manyfigyelés alapértékeinek
visszaallitasahoz.

- (1) Jelenlegi bedolgozasi
szakasz

- Reset érték nullara alli-
tasa: (C) gombbal

- (2) A kormanyfigyelés az

¢ B A II__...- n
J'@_O.Do m - _p

alapérték--> letapogatasi tavolsag ellenbrzésére szolgal.
- Reset érték nullara allitasa: (E) gombbal.

Az alapérték --> letapogatasi tavolsag idealis, ha a (2) kijelzén ,0” érték van. Az ettél
eltérd értekek nagyobb, ill. kisebb tavolsagot jeleznek.

Amennyiben szukséges, gyengéd kormanymozdulattal helyesbitse az értéket!

Ha a finiser vezet6je kormanymozdulatot tesz, ez biztonsagi okokbdl hatastalanitja a

kormanyautomatikat.
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,Gépbeallitas-
memoria” menu

Menu az épitkezési hellyel
kapcsolatos gépbeallitasok
elmentéséhez / behivasahoz.

= A

- bedolgozasi vastagsagra
- az adagoldléc- és csiga
fordulatszamokra

-a dongolé és vibracios
készllék
fordulatszamokra

- a padfitésre vonatkozé
beallitasokat

a munka megszakitasakor / a munkanap végén el lehet menteni, és uUjrainditaskor a
memoriabdl ujbdl be lehet hivni.
Igy elmaradhat a beallitasok ujbdli beszabalyozasa.

A Az alkatrészek azonnali mozgasai veszéllyel fenyegetnek! Az elmentett
gépbeallitasok betdltése elbtt allitsa at a miveletvalasztd fékapcsolot (lasd a
kezel6pultot)!

I Az egyszer elmentett beallitasok mindaddig a memoriaban maradnak, amig azokat
Uj beallitasok tarolasa at nem irja.

,Késleltetett
padinditas” - beallité meni

Menu a padinditas késlelte-
tésének bedllitasahoz:

- (1) a késleltetés idétarta-
manak Kkijelzése és allitd
paraméterei (mp)

[ A menetszabalyozo kar kite-
ritésekor az usz6 mivelet
csak a beallitott id6 letelte
utan lép mikodésbe.

[ Beallitasi tartomany:
0-60 mp.
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Meni
»Kamera kijelzés”

A kamerarendszerrel a gép-
nek csupan részlegesen
belathatd teruleteit is meg
lehet jeleniteni.

Behivaskor az 1. kamera
képe jelenik meg.

-A 2. kamera képének
felhozasa: a (B) gombbal.

- Az 1+2. kamera képének
felhozasa: a (C) gombbal.

»2. kamera” kijelzése

- A 1. kamera képének fel-
hozasa: a (B) gombbal.

- Az 1+2. kamera képének
felhozasa: a (C) gombbal.

Az ,1+2. kamera” kijelzése

- A 1. kamera képének fel-
hozasa: a (B) gombbal.

- A 2. kamera képének fel-
hozasa: a (C) gombbal.
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Meni
»Els6kerék meghajtas (O)”

Az els6kerék meghajtas altal
szolgaltatott teljesitmény ki-
jelzése.

- (1) Bal oldali els6kerék
meghaijtas
teljesitménynek kijelzése.

- (2) Jobb oldali els6kerék
meghajtas
teljesitménynek kijelzése.
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Menii -
,Hiba memoéria”

Menu a létez6d hibauluzenetek
lekérdezéséhez.

(1) Figyelmeztetd Gzenetek

darabszama.

- A figyelmezteté Uzentek
behivasa: (C) gombbal.

(2) Motor leallassal jard
hibauzenetek darabszama.
- A hibaluzenetek behiva-
sa: (D) gombbal.

(3) Hajtdmotor hibatzene-
tek darabszama.

- A hibalzenetek behivasa

(4) Rendszerhiba kijelzés.

: (E) gombbal.

Kozolje a kijelzett rendszerhiba szamat a finiser gyartdjanak Vevészolgalataval,
amely majd megbeszéli Onnel a tovabbi teendbket.

Géphiba lizenetek
kijelzése

Létez6 hibaluzenetek Kkijel-
zése tablazatos formaban.

A figyelmeztet Uzenetek, és
a motor leallasaval jar6é hi-
bauzenetek elkulonitve jelen-
nek meg.

- (1) Hibakaod.

- (2) Hibaismertet®.

- (3) A hibas alkatrész meg-
nevezése a BAZ/EIK lista
szerint.

A lista tartalmat a (C) / (D) gombok mikodtetésével lehet gorgetni.
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Motor hibailizenetek
kijelzése

Létez6 hibauzenetek kijel-
zése tablazatos formaban.

A figyelmeztetd lzenetek, és
a motor ledllasaval jaré hi-
balzenetek elkildnitve jelen-
nek meg.

- (1) SPN kod.
- (2) FMI kod.
- (3) OC - hiba gyakorisag.

A hibauzeneteket a ,Hajto-

motor hibakoédok™ cimi szakasz alapjan lehet beazonositani.

A lista tartalmat a (C) / (D) gombok mikodtetésével lehet gorgetni.
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Meni

,Rendszerinformacio

és alapbeallitasok”

A kovetkezd informacidk kijel- P

zése: @) 8 ﬁ_‘@ @
- \ JErS E9 -

- (1) Napi id6 (66/pp/mpmp) _— il =0 @

(2) Datum (nn/hh/éééé) Lt A3 JVA L0 @

(3) Szoftver verzio _
Haladémi szamitégép (/BP: 000000

(4) Szoftver verzid |
Terminal

(5) Uzemorak (6)

Ha a gépével kapcsolatban
netan megbeszélni valdja lenne a Miszaki Tamogatasi Osztallyal, mindig adja meg
a szoftver verzidjat!

A kovetkez6 beallitd menulket lehet kozvetlendl behivni:

6) ,Szerviz” menda.

7) ,Kiszintezés” beallité menu.
8) ,Padtipus” beallité menu.
9) ,Terminal” beallité menu

(
(
(
(
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Menii
»ozerviz”

Jelszoval védett menu a szer-
viz szamara fenntartott kiilon-
b6z6 beallitasokkal.

Enter Password

Level 1

Cancel
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Beallité menii
»Kiszintezés”

- (1) Bal oldali kiszintezés
kijelzése és allito para-
méterei

- (2) Jobb oldali kiszintezés
kijelzése és Allitdé para-
méterei
- Sajat rendszerl kiszin-
tezés:

0. paraméter

- ldegen rendszeri( kiszin-
tezés:
1. paraméter

Az ,ldegen rendszeri kiszin-

tezés” kivalasztasakor a rendszer sajat tavkezel6je mikodésben marad!

Beallité meni
,Padtipus”

Menlu a padtipus beallita-
sahoz.

- (1) Padtipus kijelzése és al-
litd6 paraméterei
-1, 2, 3,4, 5tipusu pad

A beadllitandé paramétert a
simitépad tipustablajarol ol-
vashato le. Ezt a padtipus
utolsé szamjegye adja meg.

- (2) Fltéstipus kijelzése és
allité paraméterei

- Villamos fltés:
1. paraméter

- Gazfltés:
2. paraméter

Ha a finiserhez egy masik

o

DYhAaPa

o0 Geoup

Part of

'

[V5100TV / 3
]

.'_;Z_?.'."—'—I." S .

[+]

padtipust tarsitottak hozz4, el kell végezni a megfelel beallitast!
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Beallité menii
» 1erminal beallitasok”

- (1) Gombok kijelzés és al-
lité paraméterek
Nappali fényeré (%)

- (2) Kijelzés és allitd para-
méter gombok
Ejieli fényerd (%)

Beallitasi tartomany 0-100 %

A munkafényszorok bekap-
csolasakor a rendszer oOn-
mikodéen atall az éjjeli
uzemre alkalmazandé bealli-
tasokra.

- (3) ,Bip” kijelzés és allito paraméterek - figyelmezteté hangjelzés hibalzenetek
jelentkezésekor, amely egészen a hiba nyugtazasaig hallhato.

- ,Bip” BE:

1. paraméter
- ,Bip” KI:

0. paraméter

A rendszermenu a (D) gomb mikodtetésével hivhaté be.

Megjelenités
»Alapbeallitasok” -
rendszermenii

(1) Nyelv kijelzés és allitd

parameéterek

- (2) Napi id6 kijelzés és
allité paraméterek (66-pp)

- (3) Datum kijelzés és allité
parameéterek
(NN-HH-EEEE)

- (4) Megjelenitd fényerd
kijelzés és allito para-
méterek

- (5) Gomb fényerd kijelzés

és allité paraméterek

A megjelenit6 fényerejét kozvetlenul lehet allitani, a gombok ellenérzés céljabdl rovid

id6re felgyulladnak.

Video Channel 2
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Terminal hibalizenetek

A megfelelé hibak bekdvetkezésekor a kdvetkez6 hibalzenet jelenik meg koz-

vetlenul a megjeleniton.

Jovahagyas és a hozzatartozé hibalista behivasa a (b) gomb mikddtetésével.

Hibaszam / Jelentés

Kijelzés

,Stop” hibalizenet

- Kijelzés minden gép
megallassal jaro
hibatzenetnél.

,Hajtéomotor” hibailizenet
- Kijelzés minden hajtomotort
érint6 hibatzenetnél.

,800F” hibalizenet

- Vészkikapcsold
nyomogomb mikddtetve,
vagy Master-megjelenité
adatcsere megszakitva.
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21 Hajtomotor hibakodok
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Ha a rendszer hibat allapitott meg a hajtdmotoron, ezt a megfelelé (1) / (2) figyel-
meztetd lampaval jelzi, és egyidejlleg figyelmeztetd Uzenetet is kiir a megjeleniton.

A megjelenitére behivhatd hibauzenet

tobb szamkodot tartalmaz, amelyek a @
megfejtésik alapjan egyértelmien me-
ghatarozzak a hibat.

- A (3) ,Motorhiba” kijelzés azt jelzi,
hogy hiba jelentkezett a hajtdmotoron.

A A hiba sulyossagatél fuggben a gépet
esetleg atmenetileg tovabb lehet
uzemeltetni. A tovabbi karok elkerulése
érdekében azonban a hibat célszer(
révid idén belll megszintetni.

[ A hajtomotor sulyos hibai esetén a mo-
tor onmikodden leall, nehogy tovabbi
karok keletkezzenek.

- A Kkijelzés visszaigazolasa utan
megjelennek a szamkdédok a hozza-
tartozo (4) hibalistaban.
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Magyarazat:

A figyelmeztetd lampa és kijelzés a hajtdmotor sulyos hibajat mutatja, amelynek
kovetkezményekeént a motor onmagatdl, ill. szikségképpen leall.

Megjelenitd kijelzése:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Oka: Kabelszakadas a vezetéknyomas érzékeléjén.
Hatasa: Motor lekapcsolas.
Gyakorisag: A hiba 1. x jelentkezik.

A kijelzett hibaszamot kozolje a finiser gyartéjanak Vevdszolgalataval, amely majd
megbeszéli Onnel a tovabbi tennivalot.
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2.2 Hibakédok

S [ =
3| & |=| 3 & S 22
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[T - - | =0 (S ln]
Engine Control Module Critical internal failure - Bad
111|629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensor Circuit lost both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115|612 2 Red System Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123|102 4 Amber  |Boost Pressure Below Mormal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Remote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remote Accelerator Source
Remate Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low
134|974 4 Red Remote Accelerator Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
135 100 3 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to High Source
Oil Pressure Sensor Circult - Voltage Below Mormal,
141|100 4 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source
il Pressure Low — Data Valid but Below Nermal
143 [100 18 |Amber  |[Engine Qil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  [Engine Coolant Temperature  |Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below
145 110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature High - Data Valid but Above
145 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 |91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Penod
Coolant Temperature Low - Data Valid but Above
151|110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153 [105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154 [105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Mormal Operational Range - Most Severe
155 [105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Below
187 [1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 |11 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source
Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Mormal,
196 |11 4 Amber  [Coolant Level ar Shorted to Low Source
Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 |11 18 |Amber  |Coolant Level Operational Range - Moderately Severe Level
Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
1211|1484 |31 None 11939 Error Condition Exists
Engine Oil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212|175 3 Amber  [Qil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
1213 [175 4 Amber  |0il Temperature Below Mormal, or Shorted to Low Source
Engine Oil Temperature - Data Valid but Above
214|175 0 Red Oil Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 [108 3 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
222 |108 4 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
227 (1080 3 Amber  [5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Voltage Above
1231|109 3 Amber  |Coolant Pressure MNormal, or Shorted to High Source
Coalant Pressure Sensor Circuit - Voltage Below
1232 109 4 Amber  |Coolant Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Coalant Pressure - Data Valid but Below Normal
233 (109 18 |Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234 (190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coaolant Level Low - Data Valid but Below Mormal
1235 (111 1 Red Coalant Level Operational Range - Most Severs Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
|237  |644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect

Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
236 [611 4 Amber  [System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to Low Source
Vehicle Speed Sensor Circuit - Data Erratic,

241 |84 2 Amber  [Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
Yehicle Speed Sensor Circuit tampering has been
242 |84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Below Normal, or
245|647 4 Amber Driver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
1249 [171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 (174 16 |Amber Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
263 [174 3 Amber Fuel Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
265|174 4 Amber Fuel Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensaor Circuit - Data Erratic,
2658 |94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent. or Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
271 1347 |4 Amber  [Assembly #1 Below Mormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Sclenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  [Assembly #1 Above Normal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurizing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
275 1347 [V Amber  |Assembly #1 Not Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurizing System Not Responding Properly or Out of
1281 (1347 [T Amber  |Assembly #1 Adjustment

Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to
284 (1043 4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |Low Source

SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error -

285 [639 9 Amber  [SAE J1939 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J1939 Multiplexing Configuration Error — Out of
286 [639 12 Amber  [SAE J1939 Datalink Calibration

SAE J1939 Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In

287 (91 19 Red Accelerator Pedal Position Errar
SAE J1939 Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
1288 |974 19 Red Remaote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
1293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 [441 4 Amber  [OEM Temperature Yoltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometric Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Valtage
297 [1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
296 1388 4 Amber  [Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclencid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #6& Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331 |652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenocid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 (110 2 Amber Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
338 [1267 3 Amber Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 [1267 4 Amber Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memory Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memory Calibration
Engine Control Madule Warning internal hardware
343 [629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 |4 Amber |5 Valts DC Supply MNormal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
“oltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387 (1043 3 Amber Internal Sensor Voltage Supply |High Source
Cil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Engine Qil Pressure Operational Range - Most Savere Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
418 (97 15 Maint. ‘Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
122 1111 2 Amber  |Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intarmittent, or
25 [175 2 Amber  |Qil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Veltage Above Normal,
128 (97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 |97 4 Amber  [Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever ldle Validation Circuit -
31 |5&8 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
132 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
33 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
B34 [627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Intermittent, ar Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 |3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 1388 4 Amber Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, ar Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323|655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325|656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 [654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
(Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 110 2 Amber  |Engine Coalant Temperature Intermittent. ar Incorrect
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Driver
‘Yehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
3358|1267 3 Amber  |Drniver Source
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Dnver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 |4 Amber _ |Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  [Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  [Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 (1079 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
Yoltage Circuit - Voltage Above NMormal, or Shorted to
387 1043 |3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
118 (97 15 Maint. Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
|22 1111 2 Amber Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
25 [175 2 Amber  |0il Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 (97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|31 |558 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|32 [558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
433 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, ar Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
K34 |627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Mormal, or Shorted to

592 [1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - Voltage

597 |1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
ECM Intermal Temperature Sensor Circuif - Voltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure ‘Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spead/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical System Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Out of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757|611 31 Amber  |Electronic Control Madule Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 |166 2 MNone Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost With Ignition On - Data Erratic,

1117|827 2 Mone Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  |Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber  |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |654 7 Amber  |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 7 Amber  |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Padal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241 (2623 4 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Paedal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

Control Module Identification Control Module |dentification Input State Error - Data

1256 |1563 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1563 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Prassure - Data Valid but
Above Normal Operational Range - Most Severe

1911 |157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 |32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 |52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 |52 16 |Amber  |Coolant Temperature Normal Operational Range - Moderately Sevare Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 |52 0 Red Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Abowve Normal,

2115 |2981 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Below Normal, or

2116 |2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Norma
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
21585 [611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below]
2186 [B11 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protec|
12195 703 14 |Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Bel
Normal Operaticnal Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Abg
MNormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condit
2217 [630 31 Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber _ |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
2265 1075 |3 Amber  |Fuel Above Normal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
12266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (611 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Normal Operaticnal Range - Moderately Severe L
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Narmal Operatior
2293 [511 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Range - Mcderately Severe Level
2311 [633 31 Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exist
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 (190 2 MNone Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 723 2 MNone Engine Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detecty
2345 (103 10 [Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculat
- Data Valid but Above Normal Operational Range|
2346 (2789 15 [Nene System Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Outlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Normal
2347 (2629 15 |[Nene System Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Below
2352 [107v2 [ Amber  |Cutput # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Below
23563 (1073 [ Amber  |Qutput # 2 Normal, or Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2356 [1072 3 Amber  |Cutput # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
23567 [1073 3 Amber  |Output # 2 MNormal, or Shorted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Above Naormal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
“ariable Geometry WGT Actuator Driver Circuit - Voltage Below Norm
2384 (541 4 Amber  |Turbocharger or Shoried to Low Source
“ariable Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Voltage Above Norm
2385 |641 3 Amber  |Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Norm
2565 (729 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Norm
2556 [729 4 Amber _ |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source

Aviliary PWKM Drver #1 - Woltans Ahowve Maormal
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Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Abowve Mormal Operational Range - Least
2963 (110 15 MNone Enging Coolant Temperature Severe Level
Imtake Manifold Temperature High - Data Valid but
Abowve Mormal Operational Range - Least
12964 |105 15 None Intake Manifold #1 Temperature |[Severe Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
2973 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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A beallit6- és kijelz6 meniik felépitése

Az alabbi grafikon, amely a menuk felépitését mutatja, a kilénb6zd beallitasok és
kijelzések esetén a kezelés, ill. az eljarasmdd leegyszerisitésére szolgal.
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D30 Uzemeltetés

1 Finiser kezel6elemei

1.1 Vezetdallas kezel6elemei

}  Leesés veszélye a gépen

A gépre és Uzemelés alatt a kezel6helyre fel- és lelépbt
leesés veszélye fenyegeti, aminek sulyos sértlés, sét, akar
halalos baleset is lehet a kovetkezménye!

- Uzemelés alatt a kezelének a szamara kijelolt
kezel6helyen kell tartézkodnia, és a szamara kijelolt
ulésen kell Ulnie.

- Soha de ugorjon fel mozgé gépre, ill. soha ne ugorjon le
mozgo géproél.

- Ajarhaté felUletekrdl tavolitson el minden
szennyezdOdést, pl. alapanyagokat, nehogy elcsusszon
rajtuk.

- Fellépéshez hasznalja az e célra kijeldlt Iépcsbfokokat,
és mindkét kezével kapaszkodjon a korlatba.

- Fogadja meg az utmutatdéban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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Esévéds tets (O)

Vigyazat! Az alkatrészek utkozhetnek egymassal

A tetd leeresztése el6tt még a kdvetkez6 beallitasokat is el
kell végezni:

kezelbemelvény kozponti helyzetben rogzitve
kezel6pult kdzponti helyzetben rogzitve

kezel6pult legalsé helyzetben megtartva, és leghatsé
allasban helyére ugrasztva

kormanykerék gomb alul (a kerekes finisernél)
vezetbulések kdzépallasba forditva, legalsé helyzetben
vezetbulések hattamlaja és kartamaszai elére hajtva
elulsé és oldalso oldalablakok zarva

motorhazfedél és lehajthato oldallapok zarva
forgo-villogo lampa befele forditva, legalsé allasban.

Vigyazat! Az alkatrészek megrongalédasanak
veszélye!

>| b |

A szallitas csak akkor indulhat el, ha mar meggy6zd6dtek az
alabbi intézkedések megtételérdl:

A tet6 leengedése utan a gép mindkét oldalan az
oldalablakok (1) rogzit6 kallantyuinak a hozzatartozé
felfog6 elemekben kell lennilk.
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Az esbvedd tetd kézi mikodtetési hi-
draulika szivattyuval allithaté fel és en-
gedhetb le.

A kipufogocsoé a tetével egyutt sullyed le,
ill. emelkedik fel.

(A) valtozat: ,Csavaros rogzités”

- Huzza ra a szivattyu (1) karjat a (2)
szivattyura.

- A tet6 leengedése: a (3) rog-
zitéelemeknek a tet6 mindkét ol-
dalan kioldott allapotban kell lenniuk.

- Tetd felallitasa: a (4) rog-zito-
elemeknek a tet6 mindkét oldalan
kioldott allapotban kell lenniuk.

- Az (5) allitékart allitsa ,Felallitas” vagy

,Leengedés” allasba.

- Tet6 feldllitasa: a kar elbrefele

mutat.

- A tet6 leengedése: a kar hatrafele
mutat.

- Mikodtesse addig a szivattyu (1) kar-
jat, amig a teté el nem éri a legfelsé
vagy legalso véghelyzetét.

- Tetd legfels6 helyzetben: a tetd
mindkét oldalan rakja be a (3) rog-
zitbelemeket.

- Tetd leengedve: a tet6 mindkét ol-
dalan rakja be a szallitasi bizto-
sitasként mdkodd (4) rogzitb-
elemeket.

(B) valtozat ,Bedugés rogzités”

- Huzza ra a szivattyu (1) karjat a (2)
szivattyura.
- A teté mindkét oldalan huzza meg a
(3) csapszeget.
- Mikodtesse addig a szivattya (1)
karjat, amig a tet6 el nem éri a legfels6

vagy legalso véghelyzetét.
- A tet6 mindkét oldalan rakja be a (3) csapszeget a mindenkori helyére.
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Kapaszkodé

A kapaszkodon lehet feljutni a kezel6-
emelvényre.
A kapaszkodét felsé helyzetében rog-
ziteni lehet:

- A kapaszkodot emeltesse fel a seg-
itétarssal. A kapaszkoddé mindkét ol-
dalan rakja be az (1) rogzit6 elemeket
a részukre el6iranyzott helyre.

Halado- és bedolgozé tzemben a kapa-
szkodo nem lehet rogzitve!

Tarolorekesz

A lezarhatd fenéklemez alatt két darab
kivehet6 (2) tekné talalhaté.

Ezek a fedélzeti szerszamok, tavkezelbk
és egyeb tartozék alkatrészek elra-
kasara szolgalnak.

A lemeztekn6k alatt talalhaté a bizto-
siték- és kapocsszekrény.
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A kezel6emelvény, amelyet balra/jobbra, a gép kulsé szélén tulra hidraulikus ener-
giaval el lehet tolni, jobb ralatast biztosit a vezetének a bedolgozandd
palyaszakaszra.

Kozuti forgalomban torténd haladaskor, és szallitéjarmivon torténd szallitaskor
a kezel6emelvényt kdzéphelyzetben kell rogziteni!

Az emelvény eltolasi mlveletének mikodtetése: lasd a kezel6pultot.
A kezel6emelvény csak akkor tolhaté el, ha ki van oldva a (9) reteszel$ szerkezet.
Az emelvény eltolasakor megnd a finiser alapszélessége.

Az emelvény elmozgatasakor Ugyelni kell arra, hogy senki ne tartézkodjon
a veszélyzonaban!

A kezelbhelyzet csak a gép allé helyzetében allithato be!

Kezel6emelvény rogzités (O)
- Lazitsa meg az (9) reteszelést, hogy elmozdithassa a kezel6emelvényt.

Kozépre beallitott kezel6 emelvény esetén, és a szallitas idejére a reteszelésnek
benn kell lennie.

A reteszelést csak akkor lehet berakni, ha az emelvény a gépvaz felett, kozépen all.
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Kezel6pult

A kezel6pult a kilénbdzb kezelbhelyzetekhez (balra/jobbra, Glé/allo) beallithatd.
A teljes kezel6pult elfordithatd, hogy a gépet a kiilsé szélén tuli helyzetbél is lehessen
kezelni.

Az elbiras szerinti rogzitésre ugyelni kell!
A kezelbhelyzet csak a gép allé helyzetében allithato be!

A kezelbpult eltolasa:

- A (2) pultrogzitést oldja ki, és a pultasztalt a (3) fogantyunal fogva tolja el a kivant
helyzetbe.
- A (2) pultrogzitdé elemet rakja be a (4) reteszel6helyek valamelyikébe.

Kezelbpult elforditasa:

- Az (5) reteszel6 szerkezetet emelje fel, a kezel6pultot forditsa a kivant helyzetbe a
(3) fogantyunal fogva, és a reteszel§ szerkezetet ismét ugrassza a helyére
valamelyik, e célra szolgalo reteszel6 helyén.

Kezel6pult emelése / sillyesztése:

- A (6) rogzitéfogantyut lazitsa ki, a kezel6pultot emelje fel vagy sullyessze le.
A kivant helyzetben szoritsa meg a (6) rogzitéfogantyut.

Kezel6pult, egyenes menti allitas:

- A (7) reteszeld szerkezetet huzza ki, a kezel6pultot tolja el a legeldl vagy leghatul
lévd helyzetbe, és a reteszelb szerkezetet ugrassza vissza a helyére.
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A\ VIGYAZAT | Kéz 6sszelapitasi veszélye

A rugéterhelési elsé és oldalsé ablakok zarasakor az
ujjakat 0sszelapitas veszélye fenyegeti, aminek sérilés
lehet a kdvetkezménye!

- Aveszélyzénaba ne nyuljon be.

- Areteszel6 elemeket elbiras szerint rakja be.

- A biztonsagi kdnyvben adott tovabbi utmutatasokat

fogadja meg.

Az esévedob tetd egy tovabbi elsé és két oldalablakkal van felszerelve.

- Az oldalablakokat az ablakkereten oldalra fel lehet hajtani.
Az oldalablakokat ugy tudja zarni, hogy megnyomja az(1) reteszeld elemet, és a (2)
fulnél fogva rahuzza az ablakkeretet.

- Az els6 ablakot kihuzott (3) rogzité elemnél a (4) kengyelnél fogva lehet felhajtani.
Az els6 ablakot ugy tudja zarni, hogy kihuzza a (4) reteszel6 elemet, és a (4)
kengyelnél fogva rahuzza az ablakkeretet.

Ablaktorlo

- Szikség esetén kapcsolja be az ablaktorl6t /ablakmosé berendezést a keze-
|6pulton.

Ugyeljen arra, hogy az(5) ablakmoso tartaly mindig elegendé mennyiségben meg
legyen tOltve.

Az elkopott ablaktorl6 lapatokat haladéktalanul potolja.
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Az eltolhat6 kezel6emelvény
mukodtetése vészhelyzetben

Ha a kezel6emelvényt tobbé mar nem
lehet hidraulikus energiaval elmozgatni,
kézzel is vissza lehet tolni a k6zépsd
helyzetébe.

- Ehhez vegye le az (1) zardsapkat (a
jobb lab feléli ablak mellett talalhato).
- Szerelje ki a (2) csavart.

[ [Ekkor megszakad a kapcsolat az emel-
vény - vaz kozott, igy az emelvény eltolhaté.

- A hiba elharitasa utan allitsa vissza az eredeti allapotot.
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Uléstarto pillér

Az Uléstarto konzolokat el lehet forditani,
hogy a gépet a kulsé szélén tuali he-
lyzetbdl is lehessen kezelni.

- A (1) reteszel6 szerkezetet huzza ki,
az uléstartd konzolt forditsa el a kivant
helyzetbe, és a reteszeld szerkezetet
ugrassza vissza a helyére.

- Ha szukséges, hajtsa le a (2) fel-
hajthaté fellépét.

Az elbiras szerinti rogzitésre ugyelni
kell!

A kezelbhelyzet csak a gép allé hely-
zetében allithato be!
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Vezetoblilés, I. tipusu

Az egészségkarosodas elkerllése érde-
kében a gép Uzembe helyezése elbtt az
Ulés egyedi bedllitasait ellendrizni, és
esetleg médositani kell.

Az egyes elemek reteszelése utan tobbé
mar nem szabad tudni masik helyzetbe
tolni 6ket.

Sulybeallitas (1): A vezetd min-
denkori testsulyat célszeri terheletlen
vezetdulésnél beallitani a suly-beallitd
kar elforgatasaval.

Testsuly kijelzé (2): A vezet6 bealli-
tott testsulyat a figyel6ablakon lehet
leolvasni.

Hosszanti beallitas (3): A hosszanti
beallitas a reteszel6kar mikodtetésével tehetd elvégezhetbve.

A reteszeld karnak helyére kell ugrania a kivant helyzetben.

Ulésmélység beallitasa (4): Az lilésmélységet egyénileg lehet beszabalyozni. Az
ulésmélység a gomb megemelésével allithatd be. Ekdzben az tGléfelllet elére vagy
hatratolasaval meg lehet keresni a kivant helyzetet.

Az ulés dolésszogének beallitasa (5): Az Ul6felllet hosszanti délésszogét
egyénileg lehet beszabalyozni. A d6lésszog a gomb megemelésével allithatd be.
Az Ul6felllet egyideji megterhelésével vagy tehermentesitésével az ulés a kivant
helyzetbe ferdul.

Kartamasz délése (6): A kartdmasz hossziranyu délésszogét a kézikerék
forgatasaval lehet valtoztatni. A kerék kifelé forgatasakor a kartamasz
megemelkedik, befelé forgatasakor elérefele lesullyed.

Tovabba, a kartamaszok teljes mértékben felfelé is elfordithatok.

Porckorong tamasz (7): A kézikerék balra vagy jobbra torténd elforgatasaval a
karpitozott hattdmla kiboltosodasanak a magassagat és vastagsagat is egyénileg
szabalyozni lehet.

Hattamla beallitast (8): A hattamlat a reteszel6karral lehet allitani. A reteszel6
karnak helyére kell ugrania a kivant helyzetben.

Hattamla hosszabbitas (9): A hattamlat felfelé tobb érezhetd rogzitési ponton at
utkozesig ki lehet huzni, és igy a magassagat egyénileg be lehet allitani. A
hosszabbitas megszintethet6. Ehhez egy rantassal ki kell akasztani a végallasi
helyzetébdl.

Ulésfiités BE/KI (10): Az Ulésfitést a kapcsold miikddtetésével be-, ill. ki lehet
kapcsolni.

Rogzité ov (11): A rogzité dvet még a jarmld hasznalatba vétele elétt fel kell
helyezni.

D@ @@ G ©

Baleset utan ki kell cserélni a rogzité dveket.
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Vezetélilés, Il. tipusu

Az egészségkarosodas elkerllése érde-
kében a gép Uzembe helyezése elbtt az
ulés egyedi bedllitasait ellendrizni, és
esetleg mddositani kell.

Az egyes elemek reteszelése utan tobbé
mar nem szabad tudni masik helyzetbe
tolni 6ket.

- Sulybeallitas (1): A vezetd minden-
kori testsulyat célszer(i terheletlen
vezetbulésnél beallitani a suly-beallitd
kar elforgatasaval.

- Testsuly kijelzé6 (2): A vezetd
beallitott testsulyat a figyel6éablakon
lehet leolvasni.

- Hosszanti beallitas (3): A hosszanti

seat4. tif

beallitas a reteszel6kar mikodtetésével tehetd elvégezhetbveé.
A reteszeld karnak helyére kell ugrania a kivant helyzetben.

- Ulésmagassag beallitasa (4): Az ilésmagassagot egyénileg lehet beszabalyozni.

Az Ulésmagassagot ugy tudja beallitani, hogy a fogantyut a kivant iranyban
elforgatja.

Hattamla beallitas (5): A hattamla délését fokozatmentesen lehet allitani. A délést
ugy tudja beallitani, hogy a fogantyut a kivant iranyban elforgatja.

Kartamasz doélése (6): A kartamasz hossziranyu délésszogét a kézikerék
forgatasaval lehet valtoztatni. A kerék kifelé forgatasakor a kartamasz
megemelkedik, befelé forgatasakor elérefele lesullyed.

Tovabba, a kartamaszok teljes mértékben felfelé is elfordithatok.

Porckorong tamasz (7): A kézikerék balra vagy jobbra toérténd elforgatasaval a
karpitozott hattamla kiboltosodasanak a magassagat és vastagsagat is egyénileg
szabalyozni lehet.

Rogzitd ov (8): A rogzité dvet még a jarmi hasznalatba vétele elétt fel kell
helyezni.

Baleset utan ki kell cserélni a rogzité dveket.
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Biztositékszekrény

A kezelballvany kozéps6 fenéklapja alatt
talalhaté a kapocsszekrény, amely tob-
bek koz6tt a biztositékokat és reléket is
tartalmazza.

> A biztositékok és relék kiosztasi terve
az F8. fejezetben lathato.
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Akkumulatorok

A gép labterében talalhatok a 24 V-os
berendezés (1) akkumulatorai.

A részletes adatokat lasd a B. feje-
zetben, a ,MUszaki adatok” alatt.
A karbantartast lasd az ,F” fejezetben.
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Kllsé inditast csak az utmutaté szerint
végezzen (lasd a ,finiser inditasa, kulsé
inditas (inditasi segitség)” cimi sza-
kaszt).
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Akkumulator fékapcsold

Az akkumulator fékapcsoldja az akku-
mulatortdol a  fébiztositbhoz mend
aramkort szakitja meg.

A biztositékok részletes adatait lasd az
F. fejezetben

- Az akkumulator aramkore a (3) kulcs-
csap balra forgatasaval és ki-
huzasaval szakithato meg.

A kulcscsapot ne veszitse el, kilénben a
finiser tobbé nem jarathato!
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Garat biztositasa szallitashoz

Szallitdé menet elétt, vagy a finiser
leallitasahoz a gép mindkét oldalan fel
kell hajtani az adagol6 garat két felét, és
be kell helyezni a adagolé garat
szallitasi biztositasait.

- Huzza ki az (1) reteszel csapszeget,
és a fogantyuval helyezze ra a (2)
szallitasi biztositast a garat
hengerének dugattyurudjara.

Ha ne helyezi be a garat szallitasi

biztositasat, az adagolé garatok lassan
nyitnak, és a szallitdé menet soran
baleset veszélyével fenyegetnek!

Fotarto reteszelés, mechanikusan (O)

[ Szallitasi menet el6tt, felemelt simito-
padnal, a gép mindkét oldalan be kell
helyezni a fétarto-reteszel elemeket.

Biztositas nélkiili simitépaddal végzett
szallit6 menetnél baleset veszélye all

fenn!

- A simitopadot emelje meg.

- A gép mindkét oldalan tolja a fétartod
reteszelést a fétartok ala az (1) kar
segitségével, majd helyezze a kart a
reteszel6dd helyzetébe.

A\ FIGYELEM!
A fétarto reteszelését csak az utprofil ,nulla” beallitasanal helyezze be!
A fétarté reteszelése csak a szallitas céljara szolgal!
A simitépadot ne terhelje le, vagy a simitopad alatt ne dolgozzon, ha csak a f6tarto
reteszelésével van biztositval
Balesetveszély!

D 30 16



o

>

Fotarto reteszelés, hidraulikus
energiaval (O)

Szallitasi menet el6tt, felemelt simito-
padnal, a gép mindkét oldalan ki kell
tolni a fétarto-reteszel6 elemeket.

Biztositas nélkuli simitdopaddal végzett
szallitd menetnél baleset veszélye all
fenn!

- A simitdpadot emelje meg.
- A kezel6pulton kapcsolja be a mi-
veletet.

A hidraulikus energia hatasara a két (1)
fétarto-reteszel6 elem kitolodik.

FIGYELEM!

A f6tarto reteszelését csak az utprofil ,nulla” beallitasanal helyezze be!

|

N

A fétartd reteszelése csak a szallitas céljara szolgal!
A simitépadot ne terhelje le, vagy a simitdépad alatt ne dolgozzon, ha csak a fétartd

reteszelésével van biztositval
Balesetveszély!
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Bedolgozasi vastagsag kijelz6

A gép bal és jobb oldalan egy-egy skala
talalhato, amelyen le lehet olvasni az ép-
pen bedllitott bedolgozasi vastagsagot.

- Az (1) szoritécsavar kilazitasa utan a
mutaté helyzetét meg lehet valtoz-
tatni.

A szokasos bedolgozasi helyzetek ese-
tén jo, ha egyforma bedolgozasi vastag-
sag van beallitva a gép mindkét oldalan!

Tovabbi kijelzések (O) talalhatok a
fétartd vezetéken.

- A leolvasasi helyzetet meg lehet
valtoztatni. Enhez meg lehet emelni a
(2) skalatartot, majd a mellette 1évé (3)
rogzité furatok valamelyikébe vissza
lehet engedni.

- A (4) mutaté az (5) rogzité gomb se-
gitségével kulonbozdé helyzetekbe
fordithaté.

A gép szdllitasa el6tt a (2) skalatartot és
a (4) mutatot teljesen be kell forditani.

Kerulje el a parallaxishibat!

D 3018




Csigavilagitas (O)

A csigaszekrényen két elfordithatd (1)
fényszord talalhatd, amelyek a csigatér
megvilagitasara szolgalnak.

- Ezeket a munkafényszérokkal egyutt
tudjuk bekapcsolni.

A tébb munkafényszéréval egyltt ezt is
a kezel6pulton lehet bekapcsolni!

Motortér vilagitas (O)

A motortér vilagitast raadott gyujtasnal
lehet bekapcsolni.

- A motortér vilagitas (1) ki-/bekap-
csoloja.
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LED lampas munkafényszérék (O)

A gép elulsé és hatso részén két-két (1)
LED-es reflektor talalhato.

Mindig Ugy iranyitsa a munkafény-
szorokat, hogy a fénylk ne tudja
elkapraztatni a kezel6személyzetet vagy
a kozlekedés tdbbi résztvevdjét!
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500 W-os reflektor (O)

A gép elllsé és hatso részén két-két (2)
halogén reflektor talalhato.

Mindig ugy iranyitsa a munkafény-
szorokat, hogy a fényluk ne tudja el-
kapraztatni a kezel6személyzetet vagy a
kozlekedés tObbi résztvevéjét!

Egésveszély! A munkafényszérok erd-
sen atforrosodnak!

Bekapcsolt vagy forr6 munkafény-
szorokat ne érintsen meg!

Elektromos Uzem( simitépaddal fel-
szerelt gépnél a felflités szakaszaban a
vilagitotestek rendszertelendl pisloghat-
nak, amennyiben 500 W-os reflektorokat
(O) és vilagité ballont (O) is hasznalnak.
A felflitési szakasz alatt lehetdleg csak
egyféle vilagitast kapcsoljon be.

Kamera (O)

A gép elllsd és hatso részén egy-egy (1)
kamera talalhato.

- A kamerat kilénbdz6 iranyokba lehet
forditani.

A képek a kezel6pult megjelenitdjén je-
lennek meg.

A kamera helyzetét a magneses talppal
lehet valtoztatni.
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Csiga magassagallité racsni (O)

A csiga magassaganak mechanikus
allitasara szolgal

- Az (1) racsni-meneszt6 csapot balra
vagy jobbra forgd maodon allitsa be.
Balra menesztés lesullyeszti, jobbra
menesztés felemeli a csigat.

- A (2) racsni kart mikodtesse

- A kivant magassagot allitsa be a bal
vagy jobb oldali racsni valtott mu-
kodtetésével.

A pillanatnyi magassag a két csiga-
magassag-kijelzén olvashaté le.

Fogadja meg a ,Beallitas és atalakitas” cimi fejezetben a csigamagassag allitasahoz

adott utmutatasokat!
Csigamagassag kijelzések

A kapaszkodo bal és jobb oldalan egy-
egy (1) skala talalhatd, amelyen le lehet
olvasni az éppen beallitott csiga-ma-
gassagot.

Kijelzés cm-ben

- Az (2) szoritécsavar kilazitasa utan a
mutatdé helyzetét meg lehet valtoz-
tatni.

A csigamagassag beallitasakor mindkét
oldalon egyforma Aallitast kell végezni,
nehogy a csiga megdéljon!
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Mérépalca / mérépalca hosszabbité
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A mérbpalca iranymutatoként szolgal, és ezzel a gép vezetdjét seqiti bedolgozaskor.
A mérépalcaval a gép vezetbje kovetni tudja az elbre lerogzitett bedolgozasi szakasz
mentén kifeszitett alapértékado drotot vagy mas megjeldlést.

llyenkor a mérépalca az alapértéekado drot, vagy megjeldlés mentén halad. llyen
modon a vezeté megallapithatja és helyesbitheti a kormany eltéréseket.

A mér@palca hasznalataval névelni lehet a finiser alapszélességét.

Ha mérdpalcat, vagy mérbpalca hosszabbitét hasznal, Ugyelnie kell arra, hogy senki
ne tartozkodjon a veszélyzénaban!

A mér@palcat akkor lehet beallitani, ha a gép a beallitott munkaszélességével mar a

bedolgozand6 szakaszon all, és a bedolgozand6 szakasszal parhuzamosan mar
elkészitették az alapértékado jelolést.

Mérbpalca beallitasa:

- Az (1) mérépalca a gép homlokoldalan van elhelyezve, amelyet a négy darab (2)
szoritécsavar meglazitasa utan valasztas szerint balra vagy jobbra ki lehet hazni.

A (3) mér6palca hosszabbitot a mérdpalcaba lehet berakni, ha nagyobbak a munka-
szélességek.
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- Ha a mérépalca mar be van allitva a kivant szélességre, ismét meg kell hizni a (2)
szoritdcsavarokat.

- A berakott mérépalca hosszabbitot a (4) csavarokkal lehet rogziteni.

Attél fuggben, hogy a gép melyik oldalan kivanjuk végezni a mérést, a mérépalca
hosszabbité hasznalatakor esetleg az egész mérdpalcat ki kell venni, és a gép masik
oldalan kell berakni!

- Az (5) szarnyas anya meglazitasa utan a (6) mérépalca hosszabbito végdarabja a
szukséges hosszra bedllithatd, és ha szikséges, a szoget a (7) csuklo koruli
elforditassal lehet megvaltoztatni.

A mivelet elvégzését valasztastdl fuggben az allithatdé mutatd, vagy a lanc
hasznalata segitheti.

A bedllitas megtorténte utdn huzza meg a szerelésnél hasznalt 6sszes alkatrészt!

A mérdpalca hosszabbitd (7) csukléjat a gép mindkét oldalan a (8)-al jeldlt helyen
lehet felszerelni.

Ezen a ponton a mérépalca hosszabbitét be lehet forditani a gép szallitasanak
idejére, igy a gép alapszélessége nem nagyobbodik meg.
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Kézi elvalasztoszer-permetezé
készulék (O)

Arra szolgal, hogy elvalaszté emulziéval
permetezzék be az aszfalttal érintke-
zésbe kerul6 alkatrészeket.

Az (1) permetezé készuléket vegye ki
a tartofoglalatabal.

A (2) szivattyukar mikodtetéseével

hozzon Iétre benne nyomast.

- A nyomas nagysaga a (3) ma-
nométeren lathato.

A permetezés a (4) kézi szelep

mikodtetésével végezhet6.

- A munka végén tegye vissza a kézi
permetezé6 készlléket a tarto-
foglalataba, és biztositsa az (5)
lakattal.

Ne permetezze nyilt langba vagy forro fellletekre. Robbanasveszély!

D 30 25



Atlas Copco

Elvalasztoszer-permetezo
berendezés (O)

Arra szolgal, hogy elvalaszté emulzioval
permetezzék be az aszfalttal érint-
kezésbe keruld alkatrészeket.

- Az (1) permetez6 toml6t kdsse Gssze
a (2) gyors tomlékapcsoloval.

A permetezd berendezést csak jaro
dizelmotornal kapcsolja be, mert
kalénben kisll az akkumulator.
Hasznalat utan ujbdl kapcsolja ki.

Opcidként nem bonthaté (3) tém-
I6csomag kaphaté a permetezé be-
rendezéshez.

- A tdmlét huzza ki a készllékbdl, amig
kattané hangot nem hall. llyenkor a
tomlé a huzas megszuntetésekor On-
mikodéen a helyére ugrik. Ha ujbdl
meghuzza és megszunteti a huzast, a
tomlé dnmagatdl ujbdl feltekeredik.

- A szivattyu a (4) gomb mikodte-
téseével kapcsolhato be és ki.
- A (5) ellenérz6lampa ég, amikor mu-
kodik az emulzié szivattyu.
- A permetezés a (6) kézi szelep mu-
kodtetésével végezheto.

Ne permetezze nyilt langba vagy forrd
fellletekre. Robbanasveszély!

A permetez6 berendezést a gép kapasz-
kodojan talalhaté (7) szogletes tartalybol
lehet taplalni.

A tartalyba csak a gép allé helyzetében
toltsdn permetanyagot!

- Ha nem fogja hasznalni a beren-
dezést, tegye vissza a (8) permetez6
landzsat a szamara kialakitott (9)
tartofoglalatba.

- A hasznalaton kivul Iévé permetez6tomlét a (10) tartéfoglalatba lehet betenni.
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Adagolodléc végallaskapcsolo -
PLV Kkivitel

Az adagoléléc (1) mechanikus végal-
laskapcsoléi vagy az adagoldléc (2)
ultrahangos letapogatasu végallaskap-
csoloi vezérlik a mindenkori adagoldléc-
fél keverékszallitasat. Az adagololéces
adagoldszalagoknak meg kell allniuk, ha
a keverék nagyjabol a csigacsd ala
jutott.

Ennek feltétele, hogy a csiga ma-
gassaga helyesen legyen beallitva (lasd
az E. fejezetet).

PLV vezérlésl gépeknél a lekapcsolasi
pontot a tavkezeldn lehet beallitani.
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Adagoldléc végallaskapcsolo6 -
hagyomanyos kivitel

Az adagoldléc (1) mechanikus végallas-
kapcsoldéi vezérlik a mindenkori ada-
goldléc-fél keverékszallitasat. Az ada-
gololéces adagoldszalagoknak meg kell
allniuk, ha a keverék nagyjabdl a
csigacsé ala jutott.

[ Ennek feltétele, hogy a csiga ma-
gassaga helyesen legyen beallitva (lasd
az E. fejezetet).

- A lekapcsolasi pontot ugy tudja beal-
litani, hogy meglazitja a két darab (2)
rogzitbcsavart, és a kapcsoloét a
szUkséges magassagra allitja.

- Az atdllitds utdn huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet.
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Csiga ultrahangos végallaskap-
csoldja (balra és jobbra) - PLV kivitel

A végallaskapcsoldk érintésmentes mo-
don vezérlik a keverék szdllitdsat a
mindenkori csiga-félen.

Az (1) ultrahang érzékel6 a (2) tartoval
van rogzitve a hataroldlapon.

- A beszabalyozashoz lazitsa meg a (3)
szoritokart / reteszel6csavart, és mo-
dositsa az érzékel6 szoget.

- Az atallitas utan huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet.

A (4) csatlakozdkabel a tavkezeld tartéjan 1évé hozzatartozd dugaszoldaljzatokba

csatlakozik.

Célszer( ugy beallitani az érzékel6ket, hogy az adagoldcsigak 2/3 részét elfedje a

bedolgozando anyag.

A bedolgozando anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.

PLV vezérlésl gépeknél a lekapcsolasi pontot a tavkezel6n lehet beallitani.
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Csiga ultrahangos végallaskap-
csolgja (balra és jobbra) -
hagyomanyos kivitel

[ A vegallaskapcsolok érintésmentes mo-
don vezérlik a keverék szallitasat a
mindenkori csiga-félen.

Az (1) ultrahang érzékeld a (2) tartéval
van rogzitve a hataroldlapon.

Az érzeékel6 szogét ugy tudja be-
szabalyozni, hogy meglazitia a (3)
bilincseket, és elfordita a tart6-
foglalatot.

Az érzékel6 magassagat / a lekap-
csolasi pontot ugy tudja beallitani,
hogy meglazita a (4) csillag-
fogantyukat, és a szlkséges hosszra
allitja a rudazatot.

Az atdllitas utdn huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet.

> A csatlakozokabelek a tavkezeld tarto-
jan lévé hozzatartozé dugaszoldaljza-
tokba csatlakoznak.

2

bedolgozando anyag.

9 B

A bedolgozandé anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

)y

) =

Célszer( ugy beallitani az érzékel6ket, hogy az adagolocsigak 2/3 részét elfedje a

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.
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24 V-os /12 V-o0s
dugaszoldaljzatok (O)

Az Uléstartok mogott, bal és jobb oldalon
egy-egy (1) dugaszoldaljzat talalhaté.

Itt lehet csatlakoztatni pl. a tovabbi
munkafényszorokat.

- Uléstarto jobb oldalan: 12 V-os duga-
szolbaljzat

- Uléstarto bal oldalan: 24 V-os duga-
szolbaljzat

Feszlltség akkor jut a fényszordkra, ha
bekapcsolja a fékapcsoloét.

D 30 31



Atlas Copco

Nyomasszabalyozoé szelep
a simitépad terheléséhez-/
tehermentesitéséhez

N

Az (1) szelep segitségével lehet bealli-
tani a tovabbi simitopad terhelés ill. -
mentesités nyomasat.

[ A bekapcsolast lasd a simitopad terhe-
Iése/-mentesitése alatt (a ,Kezel6pult”,
.Kezelés” fejezetben).

- A nyomas kijelzését lasd a manomé- "’ll(l\\\\‘f\@ (1‘,% '
ternél (3). B =

Nyomasszabalyozoé szelep a bedolgo-
zas tehermentesitéssel torténé leallitasahoz

Ezzel lehet beallitani a nyomast, amelyet a padvezérlés igényel ,a finiser ledllitdsakor
- tehermentesitéssel végzendd uszo leallitaskor”.

- A bekapcsolast lasd a Padleallitas / Bedolgozas leallitas alatt
(a ,Kezel6pult®, ,Kezelés” fejezetben).

- A nyomas kijelzését lasd a manométernél (3).
Manométer a simitopad terheléshez/-mentesitéshez
A (3) manométer mutatja a nyomast a:

- simitépad terhelésnél/mentesitésnél , ha a menetszabalyozé kar a harmadik allas-
ban van (nyomas beallitdsa szeleppel (1));
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Kozponti kenéberendezés (O)

A kozponti kendberendezés automati-
kus Uzemmodban mikodésbe lép, amint
elindul a hajtémotor.

- Szivattyuzasiid6: 4 perc
- Szunetidé: 20

A gyarilag beallitott szivattyuzasi- és
szUnetid6ét csak a milszaki vevdszol-
galattal tortént egyeztetés utan szabad
atallitani!

A Kkenési- és szunetidbk megvaltoz-
tatdsara asvanyi anyag- vagy cement
kotésl keverékek bedolgozasakor lehet
szukség.
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[ A pajzs agyazat felett elfoglalt helyzetét a (4) csavarral lehet beallitani.

Palyatakarité (O)

Mindkét futoma elétt egy-egy (1) elfor-
dithato palyatakarito talalhatd, amely a
kisebb akadalyokat elvezeti oldalra.

A bedolgoz6 uzemmad kivételével cél-
szer a palyatakaritokat felfelé forditott
helyzetben hagyni.

Palyatakarit6 elforditasa:

- Forditsa el felfelé az (1) palyatakaritot,
és rogzitse a felsé helyzetében a (2)
tartékapoccsal.

- A palyatakaritét ugy tudja leengedni,
hogy egy kissé megemeli, mire a (2)
tartbkapocsnak visszafelé el kell

fordulnia.

_ Vigyazat! Az alkatrészek uitkozhetnek egymassal

hely maradjon.

- Also helyzetében ugy kell beallitani a palyatakaritot,
hogy az agyazat és a (3) pajzs k6zott néhany mm-nyi

- Ha emelked&kon is fel kell hajtani, a palyatakaritét felsé
helyzetében rogziteni kell.
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Simitépad excenteres szogallito
szerkezete

Vastagabb anyagrétegek bedolgozasa-
nal, amikor a szintez6 hengerek
dugattydrudjai a hatartartomanyban dol-
goznak, és mégsem érhet6 el a kivant
bedolgozasi vastagsag, el6fordulhat,
hogy moddositani kell a simitépad
raallitasi szogét. Ere szolgal az
excenteres szogallitd szerkezet.

I. allas: Max. 7 cm-es bedolgozasi
vastagsag

II. allas: Kb. 7 - kb. 14 cm-es
bedolgozasi vastagsag

lll. allas: 14 cm feletti bedolgozasi
vastagsag

Az (1) orsét nem allitjuk at.

Az excenteres allitd szerkezet (2) reteszeld elemeit lazitsa meg.

A (3) kar segitségével forditsa el a simitépadot a kivant helyzetbe, majd hagyja
ismét helyére ugrani a reteszel6gombot.

Ha a gépre csatlakoztatva van a magassagszabalyozos szintez6 berendezés, az
igyekszik kiegyenliteni a simitopad gyors felemelkedését: a szintez6 hengerek a

helyes magassag elérésig kitolodnak.

- A raallitasi szognek az excenteres allité szerkezet segitségével végzendé mo-
dositasat a bedolgozas alatt célszer(i csupan lassan, és mindkét oldalon egyszerre
végezni, mivel a simitdépad gyors reagalasa kovetkeztében az aszfaltréteg képe

konnyen felhullamosodhat.

Ezért célszeri a beallitast a munkak elkezdése elétt elvégezni!

Ha a gép merev simitopaddal van felszerelve, az I. allas szamara a (4) masodik furat

van eléiranyozva.
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Toloégorgo allithatd kereszttartoja

Az (1) tologorgd kereszttartot két allasba
at lehet rakni,hogy hozza lehessen
igazitani a tgk-k kulonboz6 kiviteleihez.

Az allitasi ut nagysaga 90 mm.

- Az adagol6 garat-feleket zarja 6ssze,
hogy megemelhesse a (2) lehajthato
garatfalakat.

- A Kkereszttarté aljan talalhat6 (3) biz-
tosité lemezt vegye ki a (4) csavarok
kiszerelése utan.

- Az (5) lemezbetétet vegye ki.

- A tolégorgb kereszttartot Utkozésig vi-
gye el az ellls6 / hatso helyzetbe.

A tologorgd kereszttartot tolja el a (6)
vontatészemen, vagy alkalmas szere-
I6vassal nyomja el a (bal és jobb oldali)
vezetékében a megfelel§ helyzetbe.

- Az (5) lemezbetétet forgassa el 180°-
al, és az elllsé, ill. hatsé helyzetben
rakja vissza a horonyba.

- A (3) biztositolemezt a (4) csavarokkal
eléiras szerint szerelje fel.
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Hidraulikus energiaval kitolhaté
tologorgd kereszttartéd (O)

Az (1) tolégorg6 kereszttartot hidraulikus
energiaval be lehet huzni és ki lehet
tolni, hogy hozza lehessen igazitani a
tgk-k kiilénbozé kiviteleihez.

Az allitasi ut nagysaga max. 90 mm.

- Szlkség esetén kapcsolja be a mu-
veletet a kezel6pulton.

A tologorgb kitolasaval megnd a finiser
szallitasi hossza.

Mikodtetéskor arra Ugyeljen, hogy senki
ne tartozkodjon a veszélyzénaban!

Tologorgo csillapitas hidraulikus energiaval (O)

A tolégorgb csillapitas hidraulikus uton felveszi a keverék-szallité tgk. és finiser kozt

jelentkezd utbédéseket.

- Szlkség esetén kapcsolja be a miveletet a kezel6pulton.
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Tiizolt6 készulék (O)
A finiserrel csak az dolgozhat, akinek

megtanitottak a (2) tlzoltd készllék
kezelését.

Figyeljen a tlzolto készulék ellenbrzési
id6kozeire!
Elsésegély doboz (O)

A elhasznalt kotszert potolja haladék-
talanul!

Figyelien az els6segély doboz lejara-
tanak datumara!
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Forgé-villogoé lampa (O)

A forgé-villogé lampa mikodokeé-
pessegét naponta, munkakezdés el6tt
ellendrizni kell.

A forgé-villogoé lampat rakja ra a ra-
huzhato érintkezére, és biztositsa az
(1) szarnyas csavarral.

- A (2) tartét emelje meg és forditsa el
kuls6 helyzetébe, majd hagyja helyére
ugrani

- A (3) csdvel tolja ki a forgo-villogd lam-
pat a kivant magassagig, és biztositsa
a (4) szoritécsavarral.

- Szlkség esetén kapcsolja be a mu-

veletet a kezel6pulton.

A forg6-villogd lampat, amely egysze-
rien levehetd, a munka végén rakja el
biztonsagos helyre.
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Tankol6 szivattyu (O)

A tankol6 szivattyuval csak dizel Gzema-
nyagot szabad adagoilni.

Az (1) szivokosar szembdbségénél nagy-
obb szennyezések karokhoz vezetnek.
Ezért alapvetden szivokosarat kell hasz-
nalni.

Minden tankolaskor ellenérizni kell, hogy
az (1) szivokosar nem rongaldédott-e
meg. Sérulések esetén fel kell ujitani.
Semmi esetre sem szabad nélkuli
dolgozni, mert kulébnben semmi nem
védi a tankol6 szivattyut a szen-
nyezeések ellen.

- Akassza be a (2) szivotomlét a kitritend6 tartalyba.

A szivotomlbnek le kell érnie a tartaly fenekeéig, hogy a tartalyt teljesen ki lehessen
uriteni.

- Szlkség esetén kapcsolja be a miveletet a kezel6pulton.

A tankol6 szivattyu nem kapcsol le 6nmagatél. Ezért tankolaskor sohasem szabad
felugyelet nélkdl hagyni a szivattyut!

Soha ne Uzemeltesse a szivattyut, ha nem adagol folyadékot. Fennall a veszélye,
hogy a szarazon jaras miatt a dizelszivattyu megrongalodik.

- A tankolas végén kapcsolja ki a miiveletet a kezel6pulton (,KI”).

- A szivékosaras tomlévéget tegye be a (3) serlegébe, nehogy dizelolaj jusson a
kornyezetbe.

- A tomlét rakja Ossze és tegye ra a tartéfoglalatra (4).
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Vilagité ballon (O)

6 6

060

A vilagité ballon fénye csokkenti az arnyékot, és nem vakitja el a bele nézbket.

A vilagité ballon hasznalatakor megné a finiser magassaga és szélessége.

Figyeljen a hidak és alagutak (rszelvény magassagara, és a megnovekedett
geépszeélességre.

Miel6tt dolgozni kezdene a vilagitd ballonon, meg kell szakitania az aramellatasat!
Kdzvetlenul sohase nézzen bele a bekapcsolt ballon fényébe!

A vilagité ballont nem szabad gyulékony anyagok (pl. benzin és gaz) kdzelében hasz-
nalni. Az éghetd anyagoktol minimum 1 méteres biztonsagi tavolsagot kell tartani.
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Villamos feszlltséggel kapcsolatos veszély. Az ativelés életveszélyes sérllések, sét,
akar halalos baleset bekdvetkezésével fenyeget!

Nagyfeszultségl vezetékektél az alabbi biztonsagi tavolsagokat kell tartani:

<125 kV-nal 5 m

> 125 kV-nal 15 m

Ha az elektromos tapvezetékeken vagy csatlakozodugdkon sérulések vannak, nem
szabad Uzembe helyezni a vilagitd ballont.

Uzembe helyezés elétt vizsgélja meg, hogy zarva van-e a ballon kdpenyén lévé
cipzar. Ha a kopeny netan meg lenne rongalédva, meg kell javitani, vagy ki kell
cserelni. Meg kell vizsgalni, hogy a vilagitotestek szorosan illeszkednek-e, vagy hogy
nincsenek-e megrongalddva.

Megrongalédott kdpennyel nem lehet Gzembe helyezni a ballont.
A ballont soha ne Uzemeltesse fellgyelet nélkul!

Hasznalatkor megengedett legnagyobb szélsebesség: 80 km/6

Felszerelés és lizemeltetés

- Huzza ra az (1) vilagité ballont a (2) tartocsére, és huzza meg a (3) szoritdkart.

- Zarja a ballom kdpenyének (4) cipzarjat, és simitsa el a kdpeny nagyobb rancait.

- Vezesse be a (3) tartécsovet az elbre felszerelt (5) tartdba, és elbiras szerint huzza
meg a (6) csavarokat, hogy régzitse a tartécsovet.

- Ha a vilagité ballon teljesen dssze van allitva és biztositva is van, bedughatja a
vilagito ballon (7) csatlakozédugojat a kapcsoloszekrény hozzatartozé (8) duga-
szoldaljzataiba.

A kapcsoldszekrény kezelése - lasd a simitdopad Uzemeltetési utmutatojat.

Vezesse ugy a tapvezetékeket, hogy ne fenyegessen az elbotlas veszélye, vagy ne
rongalédhassanak meg a vezetékek.

Miutan bekacsolta a kapcsoloszekrényen, a vilagité ballon Gnmikodden felfujodik.
Lekapcsolas utan a vilagité ballon kdpenye 6sszeesik.

Huzza ki a csatlakozodugot, és huzza szét a ballon kdpenyén Iévé cipzart. Hagyja
teljesen lehilni a vilagitotesteket.

Ha mar nincs szuksége a vilagitdé ballonra, rakja be szaraz allapotban a hozza-
tartozé szallitdbkopenyébe.

A szallité menet, vagy a tet6 leengedésének idejére le kell venni a tartocsovet!
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Elektromos Uzem( simitopaddal felszerelt gépnél a felfiités szakaszaban a
vilagitotestek rendszertelenul pisloghatnak, amennyiben 500 W-os reflektorokat (O)
és vilagito ballont (O) is hasznalnak.

A felf(itési szakasz alatt lehetdleg csak egyféle vilagitast kapcsoljon be.

Karbantartas

Esetenként tisztitsa meg, vagy cserélje
le a csatlakozolemez alatt talalhato (9)
légszlrét.

A balon kopenyét ne tisztitsa oldo-
szerekkel!

Vilagitétestek cseréje

- Huzza ki a halozati kabelt és huzza
szét a kdpeny cipzarjat.

Hagyja teljesen lehini a vilagitotesteket!
A vilagitotesteket csak a tartozék pamutkesztylvel érintse meg!

- Avilagitotest konnyed lenyomassal vehet6 ki.
- Rakja be az uj vilagitotestet a foglalatba.

- Huzza Ossze a ballon kopenyén lévé cipzart.
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D 41 Uzemeltetés
1 Uzemeltetés elokészitése

Az el6készitéshez sziikséges késziilékek és segédeszkozok

Az épitkezés helyén elkerllheté a késlekedés, ha a munka elkezdése el6tt meg-
vizsgalja, hogy rendelkezésre allnak-e az alabbi készulékek és segédeszkodzok:

- Kerekes rakoddgép a nehéz raépithetd alkatrészek szallitasahoz

- Dizel Gzemanyag

- Motor- és hidraulikus olaj, ken6anyagok

- Levalaszté anyag (emulzid) és kézi permetezé

- két darab teli propangaz palack

- Lapat és sepri

- Hantolévas (spakli) a csiga és a adagol6 garat-belépd rész kdrnyékének meg-
tisztitasahoz

- a csigaszélesitéshez esetleg szlikséges alkatrészek

- a simitdépad szélesitéshez esetleg szukséges alkatrészek

- Szazalék skalas vizmérték + 4-m hosszu iranyzoléc

- Iranyzé zsinér

- Védbruha, jelz6mellény, keszty(, hallasvédd
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A VIGYAZAT!

A besziikilt latétér veszéllyel fenyeget

A beszUkult l1atotér sérulések bekdvetkezésének
veszélyével fenyeget!

- A munka elkezdése el6tt allitsa be ugy az elbiranyzott
kezel6helyet, hogy kell6en nagy latotér alljon
rendelkezésére.

- Ha a latétér oldalra, és hatrafele haladaskor is
beszikult, iranyitdo személyt kell beallitani.

- Iranyité személy csak megbizhaté ember lehet, akivel
ebbéli tevékenységeének elkezdése elbtt ismertetni kell
az ellatando feladatokat. Kulonosen a hasznalandé
kézjelzésekrdl kell tajékoztatni. Szabvanyositott
kézjelzéseket kell alkalmazni.

- Az éjszakai épitési tertleteken kell vilagitasrol kell
gondoskodni.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

AE\GYELMEZTETES

Leesés veszélye a gépen

A gépre és Uzemelés alatt a kezel6helyre fel- és lelépbt
leesés veszeélye fenyegeti, aminek sulyos sérulés, sét, akar
halalos baleset is lehet a kovetkezménye!

- Uzemelés alatt a kezel6nek a szamara kijelolt
kezel6helyen kell tartozkodnia.

- Soha de ugorjon fel mozgd gépre, ill. soha ne ugorjon le
mozgd géprol.

- Ajarhato felUletekrdl tavolitson el minden
szennyezddést, pl. alapanyagokat, nehogy elcsusszon
rajtuk.

- Fellépéshez hasznalja az e célra kijeldlt Iépcsbéfokokat,
és mindkét kezével kapaszkodjon a korlatba.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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Munkakezdet el6tt

(a munkanap reggelén vagy a bedolgozandé szakasz kezdetén)

A biztonsagtechnikai utmutatasokat kovesse.

A személyvedo felszerelést ellenérizze.

Jarja kordl a finisert és az esetleges szivargasokra és rongalédasokra tugyeljen.

A szallitashoz ill. az éjszakara leszerelt alkatrészeket szerelje ra.

Ha a simitopadot kilon rendelheté gazfiitdé berendezéssel Gzemelteti, nyissa ki

a zaroszelepeket és a 6 elzard csapokat.

Ellen6rzé lista a gépkezelének

Az ellenbrzést a gépkezelének szol6 alabbi ,Ellendrzé lista” alapjan végezze.

Megvizsgalni!

Hogyan?

Vészkikapcsolé gomb
- a kezel6pulton
- a két tavkezel6n

A nyomdgombot nyomja be.
A dizelmotornak és minden bekapcsolt
hajtasnak azonnal le kell allnia.

Kormany

A finisernek minden
kormanymozdulatot azonnal és
pontosan kdvetnie kell. Az egyenes
jarast vizsgalja meg.

Kdart
- a kezel6pulton
- akét tavkezeldn

A kurt gombijat rovid idére nyomja meg.
Kulrtjelnek kell hallatszania.

Vilagitas

A gyujtaskapcsoldval kapcsolja be, jarja
korbe a finisert és vizsgalja meg, majd
ujbdl kapcsolja ki.

Simitépad vészvillogdé berendezése
(Vario simitépadoknal)

Bekapcsolt gyujtasnal mikodtesse a
simitopad kihuzasanak/betolasanak
kapcsoldit.

A vészvillogonak villognia kell.

Gazfuté berendezés (O):

- Palacktarték

- Palackszelepek

- Nyomascsodkkentd

- Tomlbészakadas biztositok

- Zardszelepek

- F& elzaré csap

- Osszekottetések

- Akapcsoldszekrény
ellenérzélampait

vizsgalja meg:

- aszoros illeszkedés

- tisztasag és tomitettség

- munkanyomas 1,5 bar

- muakodés

- mikodés

- mikddés

- Tomitettség

- Bekapcsolaskor valamennyi
ellenérzélampanak vilagitania kell
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Megvizsgalni!

Hogyan?

Csigaboritasok

Ha a gépet nagyobb
munkaszeélessegekre szerelik at,
elengedhetetlen, hogy kiszélesitsék a
kezelblemezeket, és befedjék a csiga-
alagutat.

Simitopad boritasok és kezel6hidak

Az alappadon és a raépitett 6sszes
alkatrészen elengedhetetlen, hogy fent
legyenek a kezel6hidak, s lehajtott
allapotban legyenek.

Vizsgalja meg, hogy a hatarolélapok és
boritasok szorosan fekszenek-e.

Simitoépad szallitasi biztositasa

Megemelt simitdpadnal / szallitasi
menet elétt gy6z&djék meg arrdél, hogy
helyesen van berakva a fétartd rogzité
eleme.

Adagolo garat szallitasi biztositasa

Zart adagolé garatnal / a szallitasi
menet elkezdése el6tt elengedhetetlen,
hogy a reteszel6 elemeknek a helyes
maodon legyenek berakva.

Es6évédo tetd

Elengedhetetlen, hogy a reteszel6
csapszegek elbiras szerint legyenek
berakva.

Egyéb berendezések:
- Motorburkolatok
- Lehajthaté oldalfalak

Vizsgalja meg, hogy a burkolatok és
lehajthato falak szorosan fekszenek-e.

Egyéb felszerelés:
- Elsésegély doboz

Elengedhetetlen, hogy minden
felszerelés meglegyen a gépen!
[ A helyi elGirasokat tartsa meg!
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1.1

A finiser elinditasa

A finiser elinditasa el6tt

Mielétt elinditja a dizelmotort és Gzembe helyezi a finisert, még a kovetkezbket is el
kell végeznie:

- Afiniser napi karbantartasa (lasd az F fejezetet).

Az Uzemédra szamlalé alapjan vizsgalja meg, hogy nem kell-e végezni egyéb
karbantartasi munkakat.

- A biztonsagi- és védbéberendezések ellenbrzése.

,Normal” inditas

- A (13) menetszabalyozo6 kart allitsa kézépallasba, a haladdmi (15) elévalaszto
szabalyozéjat allitsa minimumra.

- Az (11) gyujtaskulcsot dugja be a ,0” allasban.

A gépet nem lehet elinditani, ha valamelyik (10) / (120) vészkikapcsol6 gomb meg
van nyomva.
(,Hiba kijelzés” a megjelenitén)

_ Vigyazat! Kovetkezményes karok keletkezhetnek!

- Az inditasi mlvelet végzésekor nem lehetnek
bekapcsolva tovabbi fogyasztok (lampa, fltés stb.).

- Fogyasztdkat csak akkor kapcsoljon be, ha a motor
fordulatszama mar elérte az >1000 f/perces értéket.

- A motor a (12) inditogomb megnyomasaval indithaté el. Megszakitas nélkul
legfeljebb 30 masodpercig inditdzzon, majd tartson 2 perces szunetet!
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>

9

Kiils6 inditas (szukséginditas)

Ha az akkumulatorok lemeriltek, és az inditdbmotor nem forog, a motort kllsé
aramforrassal is el lehet inditani.

Aramforrasként megteszi:

- 24 V-os berendezéssel ellatott masik jarmd;
- 24 V-os potakkumulator;
- Inditékészllék, amely alkalmas a 24 V/90 A-es szlikséginditasra.

A normal toltékészulékek, ill. gyorstoltd keészulékek nem alkalmasak
a szukséginditasra.

A motor kilsé inditasanak menete:

- A (11) gyujtast kapcsolja be, a (13) menetszabalyozé kart allitsa kozépallasba,
a haladémi (15) elévalasztd szabalyozdjat allitsa minimumra.

A szUkséginditdo kabeleket 24 V-ra kell
rakotni.

- El6szor a szukséginditdé akkumulator
(1) plusz sarkat kosse 0ssze a gép
akkumulatoranak (2) plusz sarkaval.

- Utana kosse 0ssze a szukségindito
akkumulator (3) minusz sarkat a
kisUtott gép testével, pl. a motor-
blokkon, vagy a gépvaz valamelyik (4)
csapszegen.

A szukségindité kabelt ne kosse ra a
kisUtott akkumulator minusz sarkara!l
Robbanasveszély!

Vezesse ugy a szukségindité kabeleket,
hogy jaré motornal le lehessen venni 6ket.

A gépet nem lehet elinditani, ha valamelyik (10) / (120) vészkikapcsol6 gomb meg
van nyomva. (,Hiba kijelzés” a megjelenitdn)

_ Vigyazat! Kovetkezményes karok keletkezhetnek!

- Az inditasi mdvelet végzésekor nem lehetnek
bekapcsolva tovabbi fogyasztok (lampa, fités stb.).

- Fogyasztokat csak akkor kapcsoljon be, ha a motor
fordulatszama mar elérte az >1000 f/perces értéket.
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- Esetleg inditsa el az aramot szolgaltaté gép motorjat, és jarassa egy ideig.

Majd prébalja elinditani a masik gépet:

- A motor a (12) inditbgomb megnyomasaval indithaté el. Megszakitas nélkul
legfeljebb 30 masodpercig inditézzon, majd tartson 2 perces szunetet!

- Ha a motor két inditasi mivelet utan sem indult be, keresse meg az okat!

- Ha a motor beindult: kdsse le a szikséginditd kabeleket forditott sorrendben.
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> §

Az inditas utan
A motor fordulatszamanak megndvelése:

- Motor fordulatszamanak megndvelése a (65) gomb megnyomasaval.

A motor fordulatszama az elére beallitott értékre n6.

Hideg motornal melegitse a finisert kb. 5 percig.
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Atlas Copco

Ellen6rzé lampak megfigyelése
Az alabbi ellenérzélampakat feltétlenal figyelni kell:

A lehetséges tovabbi hibakhoz lasd ,Motor Uzemeltetési utmutatoja”.

Motor hiitéviz hémérséklet ellenérzése (79)
Vilagit, ha a motor hbmeérséklete kilépett a megengedett tartomanybal.
A finisert allitsa le (a menetszabalyozé kart vigye kdzépallasba), a motort Uresjarat-

ban hagyja lehdlni.
A melegedés okat deritse ki és esetleg kuiszobdlje ki.

A motor teljesitménye dnmagatdl lecsokken. (Tovabb lehet haladni).

Miutan normal hémérsékletre hilt, a motor ujbdl teljes teljesitménnyel dolgozik.
Akkumulator toltés ellenérzése (83)

Az inditas utan a megnétt fordulatszamon el kell aludnia.

Amennyiben a lampa nem alszik el, vagy tzem kdzben felgyullad: révid idére ndvelje

meg a motor fordulatszamat.
Amennyiben a ldmpa tovabbra is vilagit, a motort allitsa le és a hibat keresse meg.

A lehetséges hibakat lasd az ,Uzemzavarok” cimii szakaszban.

Dizelmotor olajnyomas ellenérzése (86)
Legkésbdbb az inditast kovetd 15 masodperc mulva el kell aludnia.

Amennyiben a lampa nem alszik el, vagy Uzem kozben felgyullad: A motort azonnal
allitsa le, és a hibat keresse meg.
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Ailas Copco

A haladémii olajnyomasanak ellenérzése (87)

- Az inditas utan el kell aludnia.

Amennyiben a lampa nem alszik el:
Hagyja kikapcsolva a haladdmivet! Maskulonben az egész hidraulika megron-
galédhat.

Hideg hidraulikus olajnal:

- A beallitd uzem (65) mlveletét helyezze mikodésbe.

- Az adagoldléc (50)/(51) miveletét kézi” allasba, és a csiga (54)/(55) miveletét
.Kézi” allasba allitsa. Az adagoldléc és csiga dolgozni kezdenek.

- A hidraulikat melegitse addig, amig a lampa el nem alszik.

A lampa elalszik, ha a nyomas
2,8 bar = 40 psi ala esik.

A lehetséges tovabbi hibakat lasd az ,Uzemzavarok” cimii szakaszban.
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1.2

g D>

Elokésziilet szallitasi menetre

A adagolé garatot zarja a (36)/(37) kapcsoloval.

A adagolé garat mindkét szallitasi biztositasat helyezze be.

A (62) kapcsolo segitségével teljesen emelje meg a simitépadot, a fétarté reteszeld
szerkezetét pedig rakja be.

A haladémii (15) el6valaszté szabalyozot csavarja le nullara.

A beallité izem (65) miveletét helyezze miikddésbe.

A szintezd hengereket huzza ki teljesen az (56),(58)/(59) kapcsoloval.

A szintez6 hengerek csak akkor hizhatok ki, ha a tavkezel6kon a kiszintezés
(126)/(130) uzemmddja ,KEZI” (LED KI) allasba van kapcsolva.

- A (42)/(43) kapcsolo segitségével zarja 6ssze a simitopadot a finiser alap-
szélességére.

Esetleg a csigat emelje meg!

Ha a motort kiforditott menetszabalyozé karnal inditja el, a rendszer zarolja a hala-
domi mikodését.

A haladomU csak akkor indithaté el, ha a menetszabalyozé kart el6tte ismét vis-
szavitte a kdzépallasba.
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A finiser meneteltetése és megallitasa

A (72) gyors/lassu kapcsolét allitsa ,Nyul” allasba.
A (15) elbévalaszto szabalyozo6t dllitsa 10-es allasba.

A meneteltetéshez a (13) menetszabalyozé kart allitsa dvatosan elére vagy hatra
a menetiranytol figgden.

- A sebességet szabalyozza utana a (15) elévalaszté szabalyozoval .
A (16) kormany potenciométer miikddtetésével végezzen kormanymozdulatokat.

Vészhelyzetekben a (10) vészkikapcsold gombot nyomja meg!

- Megallitani ugy tudja, hogy a (15) el6valaszté szabalyozoét ,0” allasba, és a (13)
menetszabalyozd kart kozépallasba viszi.
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1.3  Elokésziiletek bedolgozasra

Elvalaszté anyag

Az aszfalt keverékkel érintkezésbe keru-
I6 minden fellletet (adagolé garatot, si-
mitopadot, csigat, tolégorgbt stb.) szér-
jon be elvalaszté anyaggal.

A Ne hasznaljon dizelolajat, mivel a dize-
lolaj feloldja a bitument (Németor-
szagban meg is van tiltva!).

F0147_A1.TIF

Simitépad fiités

A bedolgozas megkezdése elétt a simitopad fltést (a kilsé hémérséklettdl figgden)
kb. 15-30 percig be kell kapcsolni. A melegitéssel elkertlhetd, hogy a bedolgozandé
keverék ratapadjon a simitépad lemezeire.
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IrAny megjelolése

Az egyenes bedolgozasnal elenged-
hetetlen, hogy az irany meg legyen jelol-
ve, vagy ki legyen tizve (uttest széle,
krétavonalak vagy hasonlék).

- A kezel6pultot tolja el a megfelelé
oldalra, és ott biztositsa.

- A I6khariton 1évd iranyjelz6t (nyil)
huzza ki és allitsa be.
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Ailas Copco

Keverék felvétele/adagolasa

A (68) kapcsol6é nem lehet bekapcsolva.

A adagolé garatot nyissa fel a (36)/(37) kapcsoloval.

A tgk. vezet6jét utasitsa ra, hogy billentse le a keveréket.

- A csiga (54/(55) kapcsolojat és az adagololéc (50)/(51) kapcsolojat allitsa ,auto”
allasba.

- A (64) mlveletet kapcsolja be, hogy megtdltse a gépet a bedolgoz6 folyamathoz.

- Az adagoldléces adagoldszalagokat allitsa be.
Az adagoldlécek (A) / (B) végallaskapcsoloinak le kell kapcsolniuk, amikor az
adagolt keverék nagyjabol a csigagerenda ala ér.

- A keverék adagolasat ellendrizze.
Ha nincs megelégedve az adagolassal, kézzel kapcsolja be vagy kapcsolja ki
addig, amig elegendd keverék nincs a simitdpad el6tt.
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Atlas Copco

1.4

Beallas a bedolgozashoz

Ha a simitdpadnak mar megvan a bedolgozasi hémérséklete, és elegendd keverék
van a simitépad el6tt, az alabbi kapcsoldkat, karokat és szabalyozdkat a megadott
allasba kell vinni

Tét. Kapcsolo Allas
13 |Menetszabalyozo kar Kozeépallas
73 |Szallitasi-/munkamenet Teknds munkamenet
15 |Haladdmii el6valaszté szabalyozodja |6 - 7-es osztasvonal
63 Sllmltopgd uszo6 aIIa'san.ak LED BE
készenlétbe helyezése:
69 |Vibracios készllék LED BE
68 |Ddngolé LED BE
52/53 , _
Csiga balra/jobbra auto
123
48/49 L _
127 Adagoldléc balra/jobbra auto
126/ |,. _. .
130 Kiszintezes auto
Vibracios készulék fordulatszam a bedolgozasi helyzethez
szabalyozasa hozzaigazitva
Do6ngol6 fordulatszam szabalyozasa a bed'c.)lgozla3| helyzethez
hozzaigazitva

Majd a (13) menetszabalyoz6 kart elérefelé forditsa ki Utkdzésig, és meneteljen.
A keverék elosztasat kisérje figyelemmel, és esetleg utdlag allitson a végallaskap-
csolokon.

A tomoritdé elemeket (dongolét és/vagy vibracids készlléket) az igényelt tdmo-
ritésnek megfeleléen kell beallitani.

A bedolgozasi vastagsagot az els6 5-6 méter megtétele utan a bedolgozas
vezetdje vizsgalja at és esetleg helyesbitse.

Ezt a futom lancok, ill. hajtokerekek kornyezetében célszerli megvizsgalnia, mivel
az utalap egyenetlenségeit a simitopad ki fogja egyenliteni. A rétegvastagsag
vonatkoztatasi pontjai a futdmu lancok, ill. hajtokerekek.

Ha a tényleges rétegvastagsag emlitésre méltd mértékben eltér a skalak kijelzett
értékeitdl, a simitdopad alapbeallitasat helyesbiteni kell (lasd a simitdpad Uzemeltetési
utmutatéjat).

Az alapbeallitas aszfaltkeverékre vonatkozik.

D 4125



Atlas Copco

1.5 Ellenérzések a bedolgozas alatt

A bedolgozas alatt folyamatosan figyelemmel kell kisérni a kovetkezéket:

a finiser miikodése

- simitopad fltés

- dongold és vibracios készulék

- motor- és hidraulikus olaj hémérséklete

- simitépad betoldsa és kihuzasa kell6 iddében, a kulsé oldalakon jelentkezé
akadalyok elétt

A keverék egyenletes adagolasa és elosztasa, ill. a simitopad elé teritése és ezzel
a keverékkapcsoldk beallitasainak helyesbitése a adagoldlécnél és csiganal.

> Ha a finiser miiveletei hibasan miikédnek, lasd az ,Uzemzavarok” cim{i szakaszt.

Bedolgozasi mindség

Bedolgozasi vastagsag

Oldallejtés

A felszin simasaga a menetiranyban és arra merélegesen (megvizsgalasa 4 m-es
iranyzoléccel)

Fellletszerkezet/textura a simitépad mdégott.

[ Ha nincs megelégedve a bedolgozasi minGseggel, lapozza fel az ,Uzemzavarok,
problémak bedolgozaskor” ciml szakaszt.
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1.6

Bedolgozas a kovetkezdkkel: ,,Simitopad vezérlés bedolgozas leallitasakor” és
»Simitopad terhelés/-mentesités”:

Altalanos alapelvek

Optimalis bedolgozasi eredmények elérése érdekében a simitépad-hidraulikara
harom kulonb6zb modon lehet befolyast gyakorolni:

- bedolgozas leallitas + tehermentesités allo finisernél,
- Usz6 bedolgozas meneteld finisernél,
- Usz0 bedolgozas menetel§ finisernél, padterheléssel vagy -mentesitéssel.

A tehermentesités konnyebbé teszi a simitdpadot, €s megndveli a vonderét.
A leterhelés nehezebbé teszi a simitopadot, csokkenti a vonderét, de ugyanakkor
fokozza a tomdritést. (Kivételes esetekben kdnnyl simitépadoknal lehet hasznalni.)

D 41 27



(DERER) &5¢

@EEO®®®

CD'

[‘ ® I@@
® &

\ N
& O@ @i@
/

D 4128
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Simitépad terhelése/-mentesitése
Ez a funkcio a sajat sulyan felll leterheli vagy tehermentesiti a simitépadot.

(70) miivelet Tehermentesités (simitopad 'kdnnyebb')
(71) mivelet Leterhelés (simitopad 'nehezebb')

A ,Simitopad terhelés és -mentesités” miveletek csak akkor hatasosak, amikor a fini-
ser menetel. All6 finisernél a gép a mikddésbe helyezett miveletnek megfeleléen
onmikddden ,Simitdpad leall+tehermentesil” médra kapcsol at.

Padvezérlés finiser leallasnal / a bedolgozé iizemmaédban
(Simitépad leallas / Bedolgozas leallas / Usz6 bedolgozas)

A (63) gombbal a kévetkezd miiveletek kapcsolhatok:

- Simitépad leallas / Uszd allas (KI)-->(LED KI)
- A simitépadot hidraulikus energia tartja meg a helyzetében.

Mivelet a finiser beallitasahoz, valamint a simitopad felemeléséhez/leslllyesz-
téséhez

- Bedolgozas leallas / Uszé bedolgozas) (BE)-->(LED BE)

Az Uzemelési allapottdl fuggben a kdvetkezé miveletek élnek:

- ,Bedolgozas ledllas”: a finiser nyugalmi allapotaban.
A simitopadot a mentesitd nyomas és az anyag ellennyomasa tartja a helyén.

- ,Usz6 bedolgozas’: bedolgozé lizemmadnal.
Simitépad leslllyesztése uszo allasban, elére valasztott padterhelési / -mentesitési
muvelettel.

Mdvelet bedolgoz6 Gzemmddhoz.

- A simitopad a (62) kapcsolé megnyomasaval emelhetd fel.
- A simitopad lesullyesztése:

- Reteszel6d6 mivelet: A (63) gombot 1,5 mp-nél hosszabb ideig tartsa nyomva.
Ameddig a gomb nyomva van, a simitépad sullyed. A gomb elengedése utan a
simitépad ismét az elfoglalt helyzetében marad..

- Gombmivelet: A (63) gombot mikddtesse rovid ideig - a simitdépad lesullyed.
A gombot miikddtesse ujbdl rovid ideig - a simitdpad az elfoglalt helyzetében
marad.

Ugy, mint a simitdpad leterhelésénél és tehermentesitésénél, a simitépad kiemeld
hengerére 2-50 bar nagysagu kilén nyomas adhaté ra. Ez a nyomas a simitépad
sulyanak ellenében hat, és igy megakadalyozza, hogy belesullyedjen a frissen bevitt
keverékbe, és igy tamogatja a simitépad leallitasi funkciot, kilondsen, ha a gép a
simitépad tehermentesitésével menetel.

D 4129



Atlas Copco

A nyomas nagysaganak elsé sorban a keverék teherbir6 képességeéhez kell
igazodnia. Adott esetben a nyomast az els6é lealldsok alkalmaval a fennallo
viszonyokhoz kell hozza igazitani, ill. mdédositani addig, amig ki nem kiiszobolik, hogy
a simitopad ujra beinditasakor az als6 szélén benyomodasi nyomokat hagyjon.

Kb. 10-15 bar nyomastdl kezd6déen semlegesiteni lehet, ill. meg lehet szintetni a
simitdépad sulya altal esetleg okozott utansullyedést.

[ A.simitépad leallas” és ,simitopad tehermentesités” vegyes hasznalatakor arra kell
ugyelni, hogy a két mivelet k6zoétt fennallé nyomaskuilonbség legfeljebb 10—15 bar
legyen.

A Kaléndsen akkor all fenn a veszélye, hogy a simitopad ellenérizetlenul feluszik az
Ujra beinditasakor, ha a ,simitopad tehermentesitését” akar csak rovid ideig is az
inditas segitségeként hasznaljak.
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Nyomas beallitasa

A nyomasokat csak jar6 dizelmotornal lehet beallitani. Ezért:

- adizelmotort inditsa el, az el6tolas szabalyozot
(15) csavarja le nullara (elévigyazatossagi rendszabaly az akaratlan el6tolassal

szemben).

- Az ,0sz0 allast” helyezze miikddésbe a (63) kapcsoldval.

Simitépad terheléshez/-
mentesitéshez:

- A (13) menetszabalyoz6 kart allitsa
kozépallasba.

- A simitépad tehermentesitési (70) va-
gy simitépad leterhelési (71) mu-
veletet helyezze mikoédésbe (LED
BE).

- A nyomast az (A) szabalyoz6 sze-
leppel allitsa be, értékét a (B)
manomeéteren olvassa le.

Ha a simitépad leterhelésére/-teher-
mentesitésére szikség lesz és auto-
matikus szintezéssel dolgozik (magas-
sag-jeladd és/vagy oldallejtés), modosul

N (/45[(4——

(10 =

e f// @ﬂmﬂlﬂ)‘l"; =)
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a tomoritési teljesitmény (az anyag bedolgozasi vastagsaga).

A nyomast a bedolgozas alatt is be lehet allitani, ill. helyesbiteni lehet.

(max. 50 bar)

Nyomas a padvezérlés szamara, a bedolgozas leallasakor + tehermentesités

beallitasa:

- A (13) menetszabalyozo kart allitsa kdzépallasba.
- Az ,Usz6 allas” miveletet (63) helyezze miikddésbe (LED BE).
- A nyomast a (C) szabalyozé szeleppel allitsa be, értékét a (A) manométeren

olvassa le.
(20 bar-os alapbeallitas)
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1.7

Az lizemelés megszakitasa, az iizemelés befejezése

Bedolgozasi sziinetek esetén (pl. a keverékszallitd tgk. késlekedést idéz el6)

- Az elbre lathato idétartamot allapitsa meg.

- Ha ezalatt a keverék varhatdlag a bedolgozasi hémérseéklet alsé hatara ala fog
hdlni, a finisert addig jarassa, amig ki nem Urul és hozza |étre a lezard széleket ugy,
mint a burkolat végén.

- A (13) menetszabalyozo kart allitsa kozépallasba.

Hosszabb megszakitasok (pl. ebédidd) esetén

A (13) menetszabalyoz6 kart allitsa kdzépallasba, a (15) fordulatszam-beallitot
allitsa minimumra.

Az (11) gyujtast kapcsolja ki.
A simitopad fltést kapcsolja ki.
Gazfté berendezéssel ellatott simitépadnal (O) a palackszelepeket zarja el.

Mielétt folytatna a bedolgozasi tevékenységet, a simitdopadot ujbdl a bedolgozashoz
szukséges hémérseékletre kell felflteni.
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Munka végén

- Afinisert jarassa addig, amig ki nem Urdlt, és allitsa meg.
- A (62) kapcsoloval emelje meg a simitdpadot, a fétarto reteszeld szerkezetét pedig
rakja be.

- A simitépadot huzza be alapszélességre, és a csigat hozza fel. Esetleg a szintez6
hengereket egészen tolja ki.

- A garat-feleket zarja 0ssze, a garat szallitasi biztositasat rakja be.

Megemelt helyzetében a simitépadot hidraulikus energia biztositja.

- Lassan jaré dongolénél hagyja kiesni a behatolt keverék megmaradt részét.

A (13) menetszabalyozo kart allitsa kdzépallasba, a (15) fordulatszam-beallitot
allitsa minimumra.

- A simitopad ftést kapcsolja ki.

- Az (11) gyujtast kapcsolja ki.

- Gazflité berendezéssel ellatott simitépadnal (O) a f6 elzaré csapokat és a pa-
lackszelepeket zarja el.

- A szintezd készulékeket szerelje le és tegye el a taroldladakban, a lehajthaté
falakat zarja le.

- Minden kiallé alkatrészt szereljen le vagy biztositson, amennyiben a finisert
mélyitett rakter( kocsival kell mas helyre vinni és ekdzben kdzutakat kell hasznalni.

- Olvassa le az uzeméra szamlalot és vizsgalja meg, hogy nem kell-e elvégezni
karbantartasi munkakat (lasd az F. fejezetet).

- A kezel6pultot fedje le és zarja le.

- A keverék visszamaradt részeit tavolitsa el a simitépadrdl és a finiserrdl, és az
Osszes alkatrészt permetezze be elvalaszt6é anyaggal.
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2 Uzemzavarok

21 Problémak a bedolgozaskor

Hibajelenség

Oka

Hullamos felllet
(,révid hullamok”)

- Akeverék hémeérsékletének modosulasa, szétvalasa

- Rossz a keverék dsszetétele

- Rossz a henger kezelése

- Rosszul el6készitett utalap

- Hosszu allasidék a megrakasok kozott

- Magassagjel-adé vonatkoztatasi egyenese alkalmatlan

- Magassagjel-ado a vonatkoztatasi egyenesre ugrik

- Magassagjel-ado fel és le allas kdzott ide-oda kapcsol
(tul nagy tehetetlenséget allitottak be)

- Asimitépad fenéklemezei nem rogzitettek

- Asimitopad fenéklemezei egyenetlenil koptak el vagy
deformalédtak

- Asimitépad nem dolgozik uszé allasban

- Tul nagy a jaték a simitdpad mechanikus 6sszekotésében /
felfiggesztésében

- Tul nagy a finiser sebessége

- Az adagoldcsigak tul vannak erdltetve

- Az anyag valtoz6 er6sséggel nyomja a simitopadot

Hullamos felllet
(,hosszu hullamok”)

- Akeveréek hdmeérsékletének moédosulasa

- Akevereék szétvalasa

- Ahenger megallitasa forré keveréken

- Ahenger tul gyors forgasa vagy atkapcsolasa

- Rossz a henger kezelése

- Rosszul el6készitett utalap

- Atgk. tul er6sen fogja a féket

- Hosszu allasidé a megrakasok kozott

- Magassagjel-add vonatkoztatasi egyenese alkalmatlan
- Magassagjel-adé rosszul van raépitve

- Végallaskapcsold helytelenul van beallitva

- A simitépadbdl kifogyott a keverék

- Asimitépad nem kapcsolt uszé allasba

- Tul nagy a jaték a simitopad mechanikus 6sszekotésében
- Tul mélyre beallitott csiga

- Adagoldcsiga tul van erdltetve

- Az anyag valtoz6 er6sséggel nyomja a simitopadot

Repedések a
burkolatban
(teljes szélesséq)

- A keverék hémérséklete tul kicsi

- Akeverék hémérsékletének moédosulasa

- Nedvesség az utalapon

- AKkeverék szétvalasa

- Rossz a keverék Osszetétele

- Rossz a bedolgozasi magassag a max. szemcsemeéretnél
- Hideg simitépad

- Asimitépad fenéklemezei elkoptak vagy deformalodtak

- Tul nagy a finiser sebessége
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Hibajelenség

Oka

Repedések a
burkolatban
(kb6zépsav)

A keverék hémérséklete

Hideg simitopad

A fenéklemezek elkoptak vagy deformalddtak
Rossz a simitdpad utprofilja

Repedések a
burkolatban
(kuls6 sav)

A keverék hémérséklete

A simitopad raépithet6 részeit rosszul épitették ra
Végallaskapcsold helytelendl van beallitva

Hideg simitopad

A fenéklemezek elkoptak vagy deformalddtak

Tul nagy a finiser sebessége

A burkolat
osszetétele nem
egyforma

A keverék hémérséklete

A keverék hémeérsékletének modosulasa
Nedvesség az utalapon

A keverék szétvalasa

Rossz a keverék dsszetétele

Rosszul el6készitett utalap

Rossz a bedolgozasi magassag a max. szemcseméretnél
Hosszu allasidék a megrakasok kozott

A vibracios készulék tul lassu

A simitopad raépithet6 részeit rosszul épitették ra
Hideg simitépad

A fenéklemezek elkoptak vagy deformalddtak

A simitépad nem dolgozik usz6 allasban

Tul nagy a finiser sebessége

Adagoldcsiga tul van erdltetve

Az anyag valtozé erésséggel nyomja a simitopadot

Talajpenyomddasok

Amikor a tgk. raall a finiserre, erésen |0k egyet rajta

Tul nagy a jaték a simitépad mechanikus dsszekotésében /
felfuggesztésében

A tgk. megfogja a féket

Tul nagy a vibracio az allasban

A simitépad nem a
vart médon reagal a
helyesbit6
intézkedésekre

A keverék hémérséklete

A keverék hémeérsékletének modosulasa

Rossz a bedolgozasi magassag a max. szemcseméretnél
Magassagjel-adé rosszul van raépitve

A vibracios készulék tul lassu

A simitopad nem dolgozik uszo6 allasban

Tul nagy a jaték a simitépad mechanikus dsszekotésében
Tul nagy a finiser sebessége
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2.2

Uzemzavarok a finiseren, ill. simitopadon

Uzemzavar

Oka

Elharitas

A dizelmotoron

Kilonféle

Lasd a motor Uzemeltetési
utmutatojat

A dizelmotor nem

Lemerult az akkumulator

Lasd a ,Kulsé inditast”
(szUkséginditas)

A szivattyu szivévezetéke
tomitetlen

indul be .
Kulonféle lasd az ,Elvonatatas” cimu részt
A dongolGt hideg bitumen |5 ;i adot fiitse fel jol
blokkolja
Tul kevés a hidraulikus olaj a R s
. Olaj utana toltése
tartalyban
Y Nyomashatarolo6 szelep A szelepet potolja masikkal,
A dongold vagy hibas esetleg allitsa helyre és allitsa be
vibracios készulék - __,
nem jar A csatlakozokat tomitse el vagy

potolja masikkal

A tomlébilincseket ujbol huzza
meg vagy potolja masikkal

Az olajsziré elpiszkolodasa

A szirét ellenérizze, esetleg
masikkal potolja

Az adagololécek vagy
eloszté csigak tul
lassan jarnak

Tul alacsony a hidraulikus
olaj szintje a tartalyban

Olaj utana toltése

Az aramellatas megszakadt

A biztositokat és kabeleket
vizsgalja at, esetleg masikkal
potolja

Kapcsolo hibas

A kapcsolot masikkal potolja

Valamelyik nyomashatarolo
szelep hibas

A szelepeket allitsa helyre, ill.
masikkal potolja

A szivattyutengely eltorott

A szivattyut masikkal potolja

A végallaskapcsolo
helytelenll kapcsol vagy
szabalyoz

A kapcsolot vizsgalja at, esetleg
masikkal potolja és allitsa be

Szivattyu hibas

Vizsgalja meg, hogy nincs-e
forgacs a nagynyomasu
szlrében; esetleg masikkal
potolja

Az olajsziré elpiszkolodasa

Szirék lecserélése
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Uzemzavar

Oka

Elharitas

A adagol6 garat nem
fordul felfelé

Motor fordulatszama tul kicsi

A fordulatszamot ndvelje meg

A hidraulikus olaj szintje tul
alacsony

Olaj utana toltése

A szivovezeték tomitetlen

A csatlakozokat huizza utana

A mennyiségoszté hibas

Po6tolja masikkal

A hidraulikus henger
karmantyui tomitetlenek

Poétolja masikkal

A vezérldészelep hibas

Po6tolja masikkal

Az aramellatas megszakadt

A biztositét és kabelt vizsgalja at,
esetleg masikkal potolja

A adagol6 garat
akaratlanul lesullyed

A vezérlészelep hibas

Po6tolja masikkal

A hidraulikus hengerek
karmantyui tomitetlenek

Paétolja masikkal

A simitopad nem
emelhet6 meg

Az olajnyomas tul kicsi

Az olajnyomast novelje meg

A karmantyu tomitetlen

Paétolja masikkal

A simitépad mentesit6 vagy
-terheld be van kapcsolva

A kapcsolonak kozépallasban
kell allnia

Az aramellatas megszakadt

A biztositét és kabelt vizsgalja
at, esetleg masikkal potolja

A fétartok nem
emelkednek fel és
nem sullyednek le

A tavkezel6 kapcsoldja
»=auto” allasban van

A kapcsolot allitsa ,kézi” allasba

Az aramellatas megszakadt

A biztositét és kabelt vizsgalja
at, esetleg masikkal potolja

A kezel6pult kapcsoldja
hibas

Paétolja masikkal

A tulnyomas-szelep hibas

Pétolja masikkal

A mennyiségoszto hibas

Paétolja masikkal

A karmantyuk hibasak

Po6tolja masikkal

A fétartok
akaratlanul
lesullyednek

A vezérlészelepek hibasak

Poétolja masikkal

Az elbvezérelt visszacsapo-
szelepek hibasak

Potolja masikkal

A karmantyuk hibasak

Pétolja masikkal
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Uzemzavar

Oka

Elharitas

Az el6tolas nem

A haladomi biztositéja
hibas

Potolja masikkal (biztositdaljzat
a kezel6pulton)

Az aramellatas megszakadt

A potenciométert, kabelt,
csatlakozédugot vizsgalja at;
esetleg masikkal potolja

A haladom ellen6rzése
(tipustol fuggden) hibas

Po6tolja masikkal

A szivattyu
elektrohidraulikus allitd

Az allito egységet poétolja

fordulatszama nem
egyenletes, motor
mavelet nélkul leall

szabalyozas” biztositd
hibas

reagal egysége hibas masikkal
Vizsgalja meg, esetleg allitsa be
A tapnyomas nem A szivdszirdt vizsgalja meg,
elegendo esetleg a tapszivattyut és sz{irét
masikkal pétolja
A hidraulikus SZ'Ye}ttyUk A szivattyut vagy motort pétolja
vagy motorok hajtétengelye masikkal
eltort
Az Uzemanyag szintje tul Az Uzemanyag szintjét vizsgalja
alacsony meg, esetleg tankolja fel
A motor A ,Motor fordulatszam-

Poétolja masikkal (biztositosav a
kezel6pulton)

Az aramellatas hibas
(vezetékszakadas vagy
zarlat)

A potenciométert, kabelt,
csatlakozédugot vizsgalja at;
esetleg masikkal potolja
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E 10 Felszerelés és atszerelés

Specialis biztonsagi Uutmutatasok

A motor, haladom(, adagololéc, csiga, simitépad vagy emel6berendezések
szandéktalan megindulasa emberéleteket sodorhat veszélybe.

Hacsak a leiras masként nem rendelkezik réla, a munkakat csak all6 motornal
végezze el!

- Afinisert biztositsa szandéktalan megindulas ellen!
A menetszabalyoz6 kart vigye kozépallasba és az elévalasztd szabalyozét
csavarja le nullara; huzza ki a gyujtaskulcsot és az akkumulator fékapcsolot.

- A felemelt géprészeket (pl. simitdpadot vagy adagolé garatot) biztositsa
lesullyedés ellen mechanikusan.

- A potalkatrészeket csak szakszeriien cserélje vagy cseréltesse Kki.

A hidraulikus toml6k Osszekotésekor vagy megbontasakor és a hidraulikus
berendezésen szikséges munkak végzésekor a nagynyomasu forré hidraulikus
folyadék kispriccelhet.

A motort allitsa le és a hidraulikus berendezés nyomasat szuntesse meg! Védje a
szemét!

- Ujbdli izembe helyezés el6tt szabalyszerlien helyezze el Ujbdl az Osszes
védbkesziléket.

- A kezel6hidnak minden munkaszélességnél teljesen végig kell érnie a simitopad
széltében.
A felhajthato kezel6hidat csak az alabbi feltételek k6zott szabad felhajtani:
- Ha fal vagy hasonlé akadaly kdzelében folyik a bedolgozas.
- Ha a gépet mélyitett rakter( kocsin szallitjak.

z A gép szerkezetében végzett valtoztatasok veszéllyel
A VESZELY fenyegetnek

A gép kivitelének megvaltoztatasa az lUzemeltetési
engedély megsziinéséhez vezet, és sulyos sérulésekkel,
s6t, akar halalos balesettel is jarhat!

- Csak eredeti potalkatrészeket és engedélyezett
tartozékokat hasznaljon.

- Karbantartasi és javitasi munkak utan ismét teljes
egeészeben szerelje vissza az esetleg leszerelt védo- és
biztonsagi berendezéseket.

- Fogadja meg az utmutatdéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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2.1

Elosztécsiga

Magassag beallitas

Az anyagkeveréktél fuggbéen az (1)
elosztécsiga magassagat ugy kel
beallitani, hogy az - az als6 szélétdl
mérve - az anyag bedolgozasi magas-
saga felett legyen.

Szemcsenagysagok 16 mme-ig

Példa:

FO130_A1.TIF

Bedolgozasi vastagsag 10 cm
Beallitott magassag min. 15 cm
a talajtol

Szemcsenagysagok > 16 m

Példa:
Bedolgozasi vastagsag 10 cm
Beallitott magassag min. 18 cm

a talajtol

Ha a magassagot rosszul allitjiak be, a
dolgozaskor:

- Csiga tul magas:

szUkségtelenul sok az anyag a simitopad elétt; az anyag tulcsordul. Nagyobb
munkaszélességeknél a keverék hajlamos szétvalni és vontatasi problémak

jelentkeznek.
- Csiga tul alacsony:

Tul alacsony az anyag szintje, amelyet a csiga el6tomorit. Az emiatt keletkez6
egyenetlenségeket a simitdpad mar nem tudja teljesen kiegyenliteni (hullamos

bedolgozas).

kovetkez6 problémak addédhatnak a be-

Azonfelul, fokozott kopas jelentkezik a csigaszegmenseken.
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2.2

23

Mechanikus (racsnis) allitasnal (O)

- Az (1) racsni-meneszt6 csapot balra
vagy jobbra forgdé modon allitsa be.
Balra menesztés lesullyeszti, jobbra
menesztés felemeli a csigat.

- A kivant magassagot allitsa be a bal
vagy jobb oldal valtott mikdod-
tetésével.

- A pillanatnyi magassag a (2) skalan
olvashato le.

Hidraulikus allitasnal (O)

- A csigagerenda éppen beallitott
magassagat - bal és jobb oldalon -
allapitsa meg a (2) skalarol.

A kezel6pult két megfelel6 mivelet-
gombjat egyforman muikodtesse,
nehogy a csigagerenda megddljon.

- Ellendrizze, hogy a magassag me-
gegyezik-e a bal és jobb oldalon.

[y
i
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2.4 Magassag beallitas nagy munkaszélességeknél / aladucolassal

Nagy munkaszélességek esetén a csiga magassagat rakotozott aladucolassal
lehet allitani:

A csiga magassagat csak akkor lehet allitani, ha az elforduld tartofoglalatok

rogzitéesapjait kihuztak!

A gép mindkét oldalan szerelje ki a (3) elfordulé tartéfoglalat (1) lehajthaté biztositd
szegeét és a (2) rogzitécsapjat.

Az elforduld tartéfoglalatokat az aladucolasokkal egyutt tolja el az anyagadagold
aknan talalhato rogzitési pontbal.

Allitsa 4t a magassagot.

Az elfordulé tartéfoglalatokat az aladucolasokkal egyutt tolja el az anyagadagolé
aknan talalhaté rogzitési pontba.

Az (1) lehajthat6 biztositd szeget és a (2) rogzitbcsapot szerelje vissza.

[ Ha a (2) rogzitécsapokat nem lehetne visszarakni az djonnan beallitott helyzetbe,
meg kell hosszabbitani, vagy le kell roviditeni az aladucolasokat az allitorudak
elforgatasaval annyira, hogy a (2) rogzitdcsapot be lehessen rakni az atmend furatba.

A (4) ellenanyat lazitsa meg.

[ Az (5) allitorudakon egy-egy furat talalhato. A hossz beallitasanak celjabdl az
allitérudat itt hozzaill6 tuskével el lehet forgatni.
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- Az (5) allitérudak elforgatasaval hosszabbitsa meg vagy roviditse le az
aladucolasokat annyira, hogy a rogzitécsapokat be lehessen rakni.

- Az ellenanyat (4) ismét huzza meg.
- Az (1) lehajthat6 biztositd szeget és a (2) rogzitbcsapot szerelje fel.

A Minden magassagallitas utan ujbadl ki kell szintezni a csigat az aladucolasokon!

[ Lasd a"Csiga kiszintezeése" cimi szakaszt!
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3 Csigaszélesités
Auger_DEM.bmp
A simitopad kivitelétél fUggben a legkulonfélébb munkaszélességek érheték el.
[ A csigat és simitdpadot egymassal egyeztetve kell szélesiteni.

5 ©

Ehhez lasd a pad Uzemeltetési utmutatéjanak megfeleld fejezetét ("Felszerelés és
atszerelés"):
— a simitopad raépitési tervét

A kivant munkaszélességhez a simitépad megfelel6 raépithetd alkatrészeinek, az
oldallemezeknek, a csigaknak, az alagutlemezeknek vagy a szikitépapucsoknak
raépitésével lehet jutni.

3,00 m feletti munkaszélességeknél célszeri az elosztdécsigat mindkét oldalon
szélesiteni, hogy jobb legyen a anyagelosztas és csdkkenjen a kopas.

Barmilyen munkat végez a csigan, a dizelmotor legyen kikapcsolva. Sérulésveszély!

Ha az épitkezés helyén uralkodd felhasznalasi feltételek megengedik, vagy
szlkségessé teszik a csigahosszabbitast, feltétlenll épitse ra a kulsé
csigacsapagyakat is.

Ha a csigaszélesitést az alapkészuléken elhelyezett kuls6 csigacsapaggyal végzik, a
csapagyra ra kell szerelni a roviditett csigaszarnyat. Maskulonben roncsolédasok
keletkezhetnek a csigaszarny és csapagy kozott.
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3.1

A szélesitédarabok raépitése

Anyagadagolo6 akna és csigahosszabbitas felszerelése

Az alapkésziléken, ill. a mellette 1évé anyagaknan erdsitse fel a tovabbi (1)
anyagaknat a hozzatartozd szerelési anyagokkal (2) (csavarokkal, alatétekkel,
anyakkal).

A mellette lévd csigaszarny (3) szerelési anyagait szerelje ki, a (4) dugét vegye ki.
A csigatengely hosszabbitét vezesse be a csigatengelybe.

Az el6z6leg meglazitott (3) szerelési anyagokat ujbdl szerelje fel, és egyidejlleg a
csigatengelyeket csavarozza le feszesen.

A csigavégen rakja be a (4) dugét.

A munkaszélesseégtél fuggben a kulsé csigacsapagyat €s/vagy a csigavég csapagyat
is fel kell szerelni:
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Kiils6 csigacsapagy felszerelése

- A mellette Iévd csigaszarny (1) szerelési anyagait szerelje ki, a (2) dugot vegye ki.
- A (3) kuls6é csigacsapagyat vezesse be a csigahosszabbitoba.

- Az aladucolas akngjan erfsitse ra a kuls6é csigacsapagyat a hozzatartozo (4)
szerelési anyagokkal (csavarokkal, alatétekkel, csapokkal).

[ Amennyiben szikseges, rakjon be (5) illeszto lemezeket!

- Az el6zbleg meglazitott (1) szerelési anyagokat ujbdl szerelje fel, és egyidejlleg a
csigatengelyt és csapagytengelyt csavarozza le feszesen.

- A csapagy kulsé részén szerelje fel az (5) fél-csigat a hozzatartozé (6) szerelési
anyagokkal (csavarokkal, alatétekkel, anyakkal).

- A csigavégen rakja be a (2) dugot.
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Csigavég csapagy felszerelése

El6szor el6 kell szerelni a csigavég csapagyat:

- Az (1) csigavég csapagyat a (2) illeszté lemezzel egyutt szerelje ra a (4)
kdzlemezre a hozzatartozo (3) szerelési anyagokkal (csavarral, alatéttel).

A mellette Iévd csigaszarny (5) szerelési anyagait szerelje ki, a (6) dugét vegye ki.

A (7) csigavég csapagyat vezesse be a csigahosszabbitéba.

Az anyagaknan erGsitse ra a csigavég csapagyat a hozzatartozé (8) szerelési
anyagokkal (csavarokkal, alatétekkel, anyakkal).

A csigaszarny el6z6leg meglazitott (5) szerelési anyagait ujbdl szerelje fel, és
egyidejlleg a csigatengelyt és csapagytengelyt csavarozza le feszesen.

A csigavégen rakja be a (6) dugét.
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3.2 A csiga raépitési terve

Jelkép Jelentés
. . - Csigaszarny 160 mm
e ) (160L) balra
(160R) |~ Qsigaszérny 160 mm
jobbra
- Csiga raépitendé része,
% % (320L) 320 mm, balra
(320R) - Csiga réé.pl'tendé része,
320 mm, jobbra
- Csiga raépitendé része,
(640L) 640 mm balra
- Csiga raépitendé része,
(640R) 640 mm, jobbra
- Csiga raépitendd része,
(960L) 960 mm, balra
- Csiga raépitendé része,
(960R) 960 mm, jobbra
- Anyagakna
— (320) 320 mm
320
- Anyagakna
(640) 640 mm
640
£\ P\
- Anyagakna
: (960) 960 mm
) . " £ (960BL) | An’ya'gakpa 960 mm,
aladucolassal, balra
== _ R (960BR) Anyagakna 960 mm,

aladucolassal, jobbra

E1010




O bDynapAC

FAYAT GROUP

Jelkép Jelentés

Kullsé csigacsapagy

Csigavég csapagy
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 3,14 m

320 320

P

320R

Csigafelszerelés, munkaszélesség 3,78 m

ho

A o)

Csigafelszerelés, munkaszélesség 4,42 m
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 5,06 m
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 6,34 m
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 6,98 m
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 7,62 m
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 8,26 m
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Csigafelszerelés, munkaszélesség 8,90 m
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Csiga aladucolas felszerelése
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J6, ha még a csiga aladucolas felszerelése el6tt beadllitidk a szikséges
csigamagassagot az alapcsigan!

Fogadja meg a "Magassag beallitds nagy munkaszélességeknél / aladucolassal"
cimi szakaszban mondottakat!

- A gépkeret hevederein szerelje fel bal és jobb oldalon az (1) vezetélemezeket a
hozzatartozo (2) szerelési anyagokkal.

A vezetblemezeket a hevederek elllso részére kell raszerelni.

- A (3) tamasz hevederét tolja ra a vezetblemezre, és a horonyban biztositsa (4)
csapszeggel és (5) lehajthato biztositd szeggel.

- A (3) tdmasz als6 hevederét tolja ra az anyagakna rogzitési pontjara, és biztositsa
(6) csapszeggel és (7) lehajthato biztosité szeggel.

A (8) ductartdé kdzvetlenul a futdmivon talalhato.

Az els6 duckeészlethez a hatsé ductartot hasznalja!
Nagyobb munkaszélességeknél a masodik duckészletet is fel kell szerelni az elllsé
ductarton.

- A (10) forgasponttartd foglalatot tegye be a (8) ductartdba, és biztositsa (11)
rogzitécsappal.

- A (11) régzitécsapot (12) lehajthaté biztositoszeggel biztositsa.

Az els6 duckészletet a hatso furatba kell berakni. Amennyiben a munkaszélesség
miatt egy masodik aladucolasra is szikség lenne, ahhoz az elllsé furatot kell
hasznalni!

- A (13) aladucolé aknan szerelje fel a (14) elfordulé tartéfoglalatot (15)
rogzitbcsapok segitségével.
- A (15) régzitécsapot (16) lehajthatd biztositoszeggel biztositsa.

- A (10) forgasponttartd foglalatra szerelje ra a (17) aladucolasokat a (18) szerelési
anyagokkal.

Az aladucolasokat a (10) forgasponttartd foglalat kulsé részére kell raszerelni!

- A (19) rugds reteszt és a (20) rogzitécsapot szerelje ki, a (21) allitorudat huzza ki
annyira, hogy az elfordulé tartéfoglalatra ra lehessen szerelni az aladucolast a
megdfelelb (22) szerelési anyagokkal (14).

- A (21) allitérudat biztositsa a hozzaillé furaton (20) régzitécsappal és (19) rugos
retesszel.

- A (23) magassagtarto aladucolast hasonlé médon szerelje fel.

- A magassagtarto aladucolast a (24) kuls6 csigacsapagyon és a tamasz (25) alsé
furatan rogzitse.

Az aladucolast a (3) tdmasz szerelési pontjan, annak hatso részén kell rogziteni!
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3.4

Csiga egyenesbe igazitasa

- A (26) ellenanyat lazitsa meg.

Az aladucolason figyeljen a balos menet (L) és a jobbos menet (R) jeldlésre!

- A (21) allitérudak elforgatasaval hosszabbitsa meg vagy roéviditse le a (17)
aladucolasokat annyira, hogy a felszerelt 6sszes anyagakna egy szintben legyen a
csigaval.

A (21) allitéradon balra és jobbra egy-egy (27) furat talalhatd. A hossz beallitasanak
céljabdl az allitérudat itt hozzaillé tuskével el lehet forgatni. llyenkor az allitérud
hosszabbitasara vagy roviditésére szolgald forgatasi iranyt a balos (L), ill. jobbos (R)
menet hatarozza meg.

Az egyenesbe igazitast segitheti, ha pl. egy zsinért feszit ki, amely egy szintben fut a
simitopaddal vagy a gép hatso falaval!

- A fels6 és als6 allitérudat annyira hosszabbitsa meg, hogy az anyagaknak
fuggélegesen egy szintben alljanak.

- Az ellenanyat (26) ismét huzza meg.
- A csigamagassagot hasonldé moédon igazitsa be a (23) magassagtarté aladucolas
allitasaval.

A vizszintes kiszintezést vizmértékkel ellenérizze!
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3.5

Felhajthaté anyagakna

A csigaszekrény és a simitépad oldal-
pajzsa kozt képz6dott rést le lehet zarni.
Ehhez a csiga mindkét oldalan felhajtha-
té anyagaknakat lehet felszerelni.

A benne lévé anyag nyomasanak ha-
tasara a felhajthaté anyagaknak felfelé,
a simitopad belépésének hatasara
pedig befelé elfordulnak.

- A ball/jobb oldali felhajthaté anya-
gaknakat rogzitse a csigaszekrényen
a hozzatartoz6 (1)  szerelési
anyagokkal.

Ha a fennallé csigaszélességnél vég-
csapagy van felszerelve, még a (2)
atalakito lemezt is fel kell szerelni.

- A (3) lemezt szerelje ra az (5) csu-
klbpantra a csukldépant (4) rudjanak
segitségével.

Az alapszélességl gép szallitasi me-
netéhez a felhajthaté anyagaknat a (6)
szerelési anyagok segitségével bizto-
sitani lehet beforditott helyzetében.

A (6) szerelési anyagokat a (7) furaton
lehet &rizni.

S »
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3.6

Garatlehuzé

Ha csOkkenteni szeretné az adagolé ga-
rat és a gépkeret kozott fennalld
hézagot, be kell allitania a garat két felén
lévé (1) garatlehuzokat.

- A (2) rogzitécsavarokat lazitsa meg.

- A lehuzo teljes hosszan allitson be
6 mm-es hézagméretet.

- A (2) rogzitbcsavarokat huzza meg
ujbdl elbiras szerint.

Az éles alkatrészek sérulések veszeé-
lyével fenyegetnek! Védje a kezét
alkalmas védékesztylvel!

E1023



O DYnNapac

FAYAT GROUP

3.7

Fotarto vezeték

Ha szavatolni akarja a f6étartok helyes
megvezetését, a gép mindkét oldalan be
kell allitania az (1) vezet6lapokat az
éppen hasznalando bedolgozasi

feltételekre (pl. pozitiv vagy negativ utprofilra stb.

- Lazitsa meg a (2) csavart, és szerelje
ki a (3) csavarokat.

- A vezetblapot allitsa be a szikséges
méretre (az alapbeallitas 25 mm).

- A (2), (3) rogzitécsavarokat huzza
meg ujbdl elbiras szerint.

Az éles alkatrészek sérllések veszé-
lyével fenyegetnek! Védje a kezét
alkalmas véddkesztytvel!
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Simitépad elmozditasa

A bedolgozasi feltételek kovetel-mé-
nyeitdl figgden a fétartét hatra, ill. elére
lehet allitani.

A hatra allitassal megnagyobbodik a
csiga és pad kozti anyagfogado tér.

- A négy darab (1) rogzitécsavart
lazitsa meg.

- A csavarokat vegye ki és a gépet
mozditsa el el6re.

- Afé6tartd a csusztatd sineken a helyén
marad, az (1) csavarokat Ujbdl
rogzitse.

Ha a simitépad hatsé helyzetben van,
vékony anyagréteg bedolgozasakor a

simitopad el6tti anyag "meg tud nyugodni”. Vastag anyagréteg bedolgozasakor a pad

azutan jobban felemelkedik.
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5.1

2

9

Kiszintezés
Oldallejtés szabalyozé

Amig a gép bevetésen van, az ol-
dallejtési rudazaton vagy az oldallejtési
szabalyozébn nem szabad munkat
végezni!

- Az (1) oldallejtési rudazatot szerelje
fel a két fétartd kozott szamara kijelolt
helyen.

- A (2) oldallejtés szabalyozot szerelje
ra az oldallejtési rudazat (3)
tartdlemezére.

A szerelés céljara négy feler6sité furat
van kialakitva az érzékel6 tartolemezén.

A digitalis lejtésszabalyozét ugy kell
felszerelni, hogy a hazon 1évé jeldld nyil
menetiranyba mutasson.

Az analdg lejtésszabalyozot ugy kell elhelyezni, hogy a kezeld tajékoztatasara

Querneig.wmf

szolgalo kijelz6k lathatéan hatrafele mutassanak.

- Abal, ill. jobb oldali csatlakoz6kabelt kosse 0ssze a kézibeszéld vagy a gép e célra

el6iranyzott dugaszoldaljzataval.

A részletes kezelési utmutatasok a megfelel§ szintezd berendezés szdveganyag

gyUjtemeényében olvashatok.
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5.2

5.3

Tapintokar felszerelése

- A tapintokar (1) felfogd elemét huzza
ra a simitopad oldalpajzsan lévé
megfelel6 csapra.

- A (2) csapszeget annyira huzza meg,
hogy a tapintékart - ugyan csak
nehezen - de még el lehessen
forditani.

A tapintokar a (3) reteszel6 elemmel
biztosithaté az oldalpajzson.

Magassagjel-ado felszerelése

A magassagjel-adot akassza be az (1)
szoritd tartofoglalatba, és biztositsa
elfordulas ellen a (2) szoritécsavarral.

Tastarm.wmf

F0258_A1.TIF/
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5.4

Tapintékar beallitasa

A bedolgozas elkezdése el6tt be kell
allitani a tapintdkart a raszerelt
magassagjel-adéval egyutt az ala-
pjeladd eszkozre (drétkotélre,
szegélykére stb.).

A letapogatasra lehetbleg a csiga te-
ruletén keruljon sor.

- A (2) tapintokart forditsa el az
alapjelado eszkoz folé. Tastarm.wmf

- A tapintékar pontos beallitasat az
alabbi beallitasi lehetdségekkel érheti el:

- A (3) szoritécsavarok meglazitasa utan be lehet allitani a tapintokar hosszat.
- A (4) szoritécsavarok meglazitasaval a letapogatas magassaga is beallithato.
- A letapogatas oldalszogét az (5) reteszelésen lehet allitani.

- Analdég magassagérzékel6knél a magassagot a (6) forgatokar segitségével lehet
beszabalyozni. A beallitasi munka elvégzése utan a beszabalyozott magassagot
az illeté bevagasban reteszel6dé forgatdkar rogziti.

A tapintékar akkor fog biztonsagosan és pontosan tGzemelni, ha az 6sszes szerelési
anyagot és rogzitési helyet el6iras szerint meghuzta!

- Abal, ill. jobb oldali magassagjel-ado6 csatlakozokabelét kdsse 0ssze a kézibeszéld
vagy a gép e célra eldiranyzott dugaszoldaljzataval.

Ha mindkét oldalon automatikus magassag-letapogatassal kivan dolgozni, a fentebb
ismertetett beallitd miveletet a masik oldalon is megfelel6 mdédon meg kell
ismételnie.

A részletes kezelési utmutatasok a megfelel§ szintez6 berendezés szdveganyag
gyUjtemeényében olvashatok.
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5.5

9 m-es Big-Ski talp, 13 m-es Big-Ski talp

7

MBS6.bmp

S
5

=
p—

A Big-Ski talp a kulonésen nagy alapértékadoé hosszon végzendd érintésmentes
letapogatasra szolgal.

Az 1 kozéps6 elembdl és 2 modul elembdl all6 Osszeadllitassal, plusz a kinyulo
erzékel6karokkal kb. max. 9,30 m-es teljes talphossz érhetd el. Az 1 k6zépsb elembdl
€s 4 modul elembdl all6 dsszeallitassal, plusz a kinyuld érzékelbkarokkal kb.
max. 13,50 m-es teljes talphossz érhet6 el.

A Big-Ski talp lehet6séget kinal arra, hogy az el6l és hatul kiszintezett egyes
erzékelbket az alapjelad6 eszkdz mentén eltoljuk. S6t, a Sonic-Ski talpat a gép elétt
€s mogott is el lehet helyezni, igy a kanyarokban is biztositva van az alapjeladd
eszkoz biztonsagos letapogatasa.

A bedolgozas elkezdése elbtt be kell allitani a Big-Ski talpat a raszerelt magassagijel-
adoval az alapjelad6 eszkozre (drétkotélre, szegeélykére stb.).

A Big-Ski talp lényegében a kdvetkez6 elemekbdl all:

1
2

k6zépso elem
bévitdé modulok
3) fétartd foglalat
4) lengdkar eldl
5) lengbkar hatul
6) érzékelbtartd

1 1 1 1
— N SN N

.~~~ o~~~
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- (7) bévithetd érzékelbtarto

- (8) kinyulé kar

A kovetkez6kben a rovid valtozat felszerelését ismertetjik, mivel a hosszabb valtozat
tovabbi modulelemek egyszeri hozzaillesztésével all eld.

| e mm| - [T |
C O] C O] O]
!4 X1 > !4 X2 I-!
MBS11.bmp

2

5 8

Idealis esetben az érzékelOk kozti tavolsagok egyformak (X1 = X2).

A kOzéps6d eérzékeld a szokasos egy érzékelds kivitelnek szant helyre kerdl,
igy szikség esetén a MOBA-matic-on at lehet kapcsolni mindossze egy
érzékelbvel végzendé munkavégzésre (pl. a bedolgozas elkezdésekor,
utkeresztez6déseknél, stb...)

A gépszerkezet az alkalmazastdl figgéen a simitdpad oldalan, de a simitépad felett
is elhelyezhet6. Ez a mindenkor szukséges bedolgozasi szélessegtdl fugg.

A Big-Ski talp felszerelésénél mindkét esetben ugyanaz az eljarasi méd.

A Big-Ski talpat a kés6bbi bedolgozasi viszonyoknak megfelel6 mddon kell raépiteni,
hogy az a bedolgozaskor mindig az agyazattal parhuzamosan legyen uzemeltetheté.
Ehhez célszeri a simitépadot a kivant rétegvastagsagra leengedni, és a vonaspontot
ahhoz illeszked6en beallitani.

A ket fotartd foglalat felszerelésekor feltétlentl Ggyelni kell arra, hogy azok se a
fétartot, se a simitopad szerkezetet ne gatoljak szabad mozgasukban! Kovetelmény,
hogy az akadalytalan mozgas a teljes munkateruleten adott legyen!
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Big-Ski talptarté foglalat felszerelése a fétarton

A teljes Big-Ski talpszerkezetet a f6-
tartok oldalan szereljik fel. Ehhez o
elészor fel kell szerelni a két fétarto
foglalatot. A f6tarté foglalatok kivitele az

alkalmazott finisertél fliggéen részben
eltérd lehet. (— /

Felszereléskor valasztani lehet, hogy a
tartdkat vagy kozvetlenul a létez6
furatokra csavarozzuk ra, vagy - az Q
alabb mutatott modon - szoritdlemezek
segitségével a fétarton régzitjik. & /T@
Az ellls6 tartofoglalatot kevéssel a V] @/—@
vonaspont mogott szereljuk fel. A hatso Y

tartéfoglalatot  nagyjab6él a  csiga L1 o
magassagaban szereljuk ra.

MBS5.bmp

- A két (1) tartét rakjuk ra a fétartéra a megfelel6 helyen, és szereljik fel a (2)
csavarokkal és (3) huvelyekkel.

Kllénb6z6 vastagsagu fétartoknal hasznaljuk a felfogas megfeleld furatait.

- A felfogd csovet a két darab (4) csavarral lehet iranyba allitani.

A tartét igazitsuk be fliggdleges helyzetbe.
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Lengd6karok felszerelése

- A Big-Ski (2) talptartd foglalatanak
csOvére huzzon ra egy-egy (1)
rogzitégyrit.

[ A rogzitdgylrl 45°-os szélenek felfelé
kell néznie.

- Ez utan huzza ra a két (3) lengbkart a
Big-Ski talptarté foglalat csévére.

[ A hatso lengbkart 180°-al elforgatott
helyzetben huzzuk ra a Big-Ski talptartd
foglalatra.

- Az elulsé lengbkarra huzzon ra egy (4)
(lapos kivitelll) rogzitégydrit, és
rogzitse a hozzatartozé T-fogantyus
csavarral.

MBS3a.bmp/MBS3c.bmp
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Ko6zépso elem felszerelése

MBS6b.bmp

[ Afelszerelésneél arra kell tgyelni, hogy az (1) kerek orr, amelye az utana kovetkez6
modulok beakasztasara szolgal, felfelé nézzen.

A (2) kozépsb elemnek gyarilag 2 elGszerelt (3) / (4) csuszérésze van, amelyeket a
lengbkarok két kerek felfogd csapajara huzunk ra.

9

- El6szor a (3) hatsé csuszorészt toljuk ra a hatso lengbkarra alulrél. Majd a kdzépsé
elemet és a hatsé lengbkart annyira megemeljuk, hogy a (4) elllsé csuszérészt
feltlrél ra lehessen huzni az elulsé lengbkarra.

- Végezetll, a hatsé csuszoérészt (5) rogzitégylrlvel és a hozzatartozé T-fogantyus
csavarral biztositjuk.

[ Miutan felszereltik a gerenda elsO reészet, most el0szor beigazitjuk a megfeleld
iranyba:

- A leng6karokon 1évé rogzitbgylrik segitségével, és esetleg a Big-Ski talptartd
foglalatokon lévé rogzitégyldrik bevonasaval a kozéps6 elemet vizszintes
helyzetbe igazitjuk.

- Kovetkez6 lépésként a kozépsd elemet a finiserrel parhuzamos helyzetbe
irdnyitjuk a leng6karok elforgatasaval.

- Végezetll, az 6sszes rogzitbcsavart rogzitjuk.
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Big-Ski talphosszabbitas

[ A Big-Ski talpat mindket kivitelre, 9 m-re
és 13 m-re meg lehet hosszabbitani.
[ A9 m-es kivitel felépitese:

El6l / hatul egy-egy hosszabbité darab.
A 13 m-es kivitel felépitése:
El6I / hatul két-két hosszabbité darab.

- Az (1) bévité modult tegye ra a (2)
kozéps6 elemre, és biztositsa a (3)
csavarral.

MBS1.bmp
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Erzékel6tarto felszerelése

A Big-Ski talp teljes hosszéara
3 érzékel6s letapogatast terveztunk. | o 9

Egyet a kozépsd elemen, és egyet- O C
egyet az elulsd és hatso végen.

A kozépsd elemet lehetbleg pontosan a
talpnak arra a helyére kell felszerelni,
ahol normal hasznalatban is lenne (kb. a
csiga magassagan).

A masik két érzékelbt lehetbleg a
kozépso6tél egyenlé tavolsagban kell
felszerelni.

A két kulsé helyen (1) bdvithetd
erzékelbtartokat, mig kozépen a normal

(2) érzékelbtartot szerellnk fel. lﬁ@

- A belsé oldal felél tegye a (3) @j\; ~— P i
csuszotartét a Big-Ski talp megfelelé J; ~ J
eleme folé. I -~

- Alulrél vezesse be a (4) érzékelbtartot | -

az (5) csuszotartéba, és rogzitse a

hozzatartoz6 T-fogantyus csava-

rokkal. @—/
- Az érzékelbtartd csovére rakjon (6)

szoritogylrit, és rogzitse a hoz-
zatartozo T-fogantyus csavarral. @_\ ?—@
yZ

- A bdvithet6 érzékelbtartoknal tolja be
a (7) kinyulé kart, és biztositsa e
a helyzetében a hozzatartozé MBS2.bmp/MBS 12 bmp
T-fogantyus csavarral.
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Erzékeldk felszerelése és beigazitasa

- Az (1) érzékel6 felfogasat rakja be a
(2) tartofoglalatba.

- Az érzékel6t igazitsa be és a
hozzatartozé T-fogantyus csavarokkal
rogzitse.

-A (3) T-fogantyus csavarok
meglazitasaval a  letapogatas
magassaga is beallithato.

I Az érzékeld a ket kulsG érzekelbtartd
elfordithatdé (4) kinyuld6 karjara is
felszerelhetd.

Ezzel lehet6ség nyilik arra, hogy az
érzékeldket a bedolgozas alatt a P B e\
kilonféle kovetelmények, pl. kanyarme-
netek teljesitése erdekeben el lehessen |sqq0m U

forditani.

- Az (5) T-fogantyus csavarok meglazitdsa utan be lehet allitani a kinyulé kar
hosszat.

- A (3) T-fogantyus csavarok meglazitdsa utan az érzékel6tarté a kinyuld karral
elfordithato.

[ Ha az erzekel6 kinyuld karjat elforditja, ugyelnie kell arra, hogy a vegén ismét
menetiranyba igazitsa a raépitett érzékelot.
[ ABig-Skitalp akkor fog biztonsagosan és pontosan Uzemelni, ha az 0sszes szerelesi

anyagot el6iras szerint felszerelte és meghuzta!
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Elosztéodoboz felszerelése

Az elosztédobozt lehetbleg ugy kell
felszerelni, hogy a szabalyoz6 és az
erzékel6k felé létre lehessen hozni a
vezetékes kapcsolatot.

Az érzékelbk csatlakozasai lehetdleg
mindig lefelé nézzenek, nehogy viz
juthasson be az elosztédobozba. A nem
hasznalt bemeneteket porzaré
védbsapkaval kell lezarni.

- Az (1) elosztédobozt el6szoér inbusz
csavarok segitségével raszereljuk a
(2) szerelblapra.

A bemeneti dugaszcsatlakozd mindig | esi06m
menetiranyba néz.

- Utana a szerel6lapot a (3) T-fogantyUs csavarral raszereljik a kézépsé elem egyik
(4) csuszotartojara.

A Big-Ski talp felszerelése a gép jobb oldalan:

A csuszotartot, amelyre az elosztddobozt kivanja raszerelni, belllrél kifelé ra kell tolni
a Big-Ski talpra, mert csak igy teljesithetd a kovetelmény, hogy a bemend
dugaszcsatlakozé mindig menetiranyba nézzen.
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Csatlakozasi terv

A harom érzékelét ugy kell csat-
lakoztatni az elosztédobozra, és az
elosztédobozt ugy kell 6sszekdtni a
géppel, ahogyan az itt lathaté bekdtési
vazlat mutatja.

- Erzékelsk
- (1) eldl
- (2) k6zépen
- (3) hatul
- (4) elosztédoboz
- (5) gép csatlakozoéfelulet

@

\‘n\ S8
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5.6 6 m-es, 9 m-es csuszoétalp

A csuszoétalp tobb csukléval mozgathaté, az alapjeladé fellleten futd talpat, és
egy forgé érzékelét foglal magaban, amely a talpon talalhaté alapjeladé huzalt
tapogatja le.

A csuszétalpat elészeretettel hasznaljak a hosszu talajhullamok kiegyenlitésére.

Ezt szlk kanyarok nélkili épitési szakaszokon hasznaljak.

A munkaszélesseéget allitsa be a simitopad kitolasaval.

Az (1) kiegyenlité darabot tolja be a (2) hosszabbitdé csébe. A hosszabbitdcsé
szoritdécsavarjait huzza meg.

A (3) hosszabbitét tolja be az (1) kiegyenlité darabba. A (4) szarnyas anyakkal
elbiras szerint biztositsa.

Az (5) tartécsovet vezesse be a oldalpajzs (6) szoritofoglalataba. A szoritéfoglalat
csavarjait huzza meg eldiras szerint.

A (7) ellls6 vondrudat rogzitse a tartécsében rugos retesz segitségével ugy, hogy
a talp az elulsé részen szabadon felfekidjon a talajon.

[ A hatso részen a talp a szabadon mozgathatd (8) vonorudnak koszonhetGen
automatikusan felfekszik a talajon.
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- A talpat igazitsa be ugy, hogy a teljes hosszan parhuzamos legyen a finiserrel, és
ne déljon oldalra.

- Az ellls6 részen rogzitse a (9) csavarok segitségével.

- A hatso részen rakjon be (10) rugds reteszt.

- A (11) érzékel6t rakja be a (12)
magassag-letapogatd szerkezetbe.

- A magassag-letapogaté szerkezetet
ugy allitsa be, hogy a (13) tapintékar a
(14) alapjeladd huzal koézepén
fekudjon fel.

[ Ha az alapjeladd huzal tul laza, a
kotélfeszitdvel tjra meg lehet fesziteni.

- A hozzatartozé6 0Osszekoté kabelt
kOsse Ossze a tavkezeld tartéjaban és
az érzékeldben e célra kialakitott
dugaszoldaljzattal.

Az 6sszekotd kabelt vezesse ugy, hogy
Uzemelés alatt ne rongaldédhasson meg.

>

A A csuszoétalp hasznéalatakor megné a finiser alapszélessége!
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Kormanyautomata

6

E 10 41



O DYNapac

FAYAT GROUP

6.1
AN
=

§ D>

Kormanyautomata felszerelése a finiseren

Amig a gép bevetésen van, a kormanyautomatan nem szabad munkat végezni!

Attél faggben, hogy a gép melyik oldalan kivanjuk végezni a letapogatast,
a meéropalcat esetleg ki kell venni, és a gép masik oldalan kell berakni!

- A gép ellilsé részén huzza ki az (1) mérépalca csdvet a kivant hosszra, és rogzitse
a (2) szoritécsavarokkal.

Csak a 14 m-es kivitelli kormanyautomatanal:

-a (3) 6sszekotd csovet tolja be az (1) mérépalca furatba, és rogzitse csavarokkal
és (4) ellenanyakkal.

-az (5) hosszabbitét hizza ra az 6sszekdtd csére, és rogzitse ugyanilyen maodon.
-alkalmas helyen régzitse a (6) mankokereket a hozzatartoz6 szerelési anyagokkal.
-a fuggdleges beigazitasra figyeljen!

- A szlkséges hosszon vezesse be a (7) csovet, és ugyancsak rogzitse csavarokkal
és (8) ellenanyakkal.
- A csbveégen szerelje fel a (9) szoritddarabot a (10) kinyul6 karral.

A fuggéleges beigazitasra figyeljen!

- Esetleg allitsa be a mankokerék magassagat a (11) allitoszerkezetével annyira,
hogy az dsszes hosszabbitocsé vizszintesen egy szintben legyen.

- Forditsa be a (9) kinyulé kart a kivant szogbe, és biztositsa a (12) csavar
meghuzasaval.

A kormanyautomata hasznalatakor megné a finiser alapszélessége!

Kormanyautomata hasznalatakor ugyelni kell arra, hogy sem emberek, sem
akadalyok ne legyenek a veszélyzonaban!
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Erzékel felszerelése és beigazitasa

- A (13) érzékeld felfogasat rakja be a (14) tartéfoglalatba, és biztositsa (15)
szarnyas csavarral.

- Az érzékelb és alapjeladd kozti szoget igazitsa be, és rogzitse a hozzatartozé (16)
szoritocsavarral.

Az érzékelbnek és alapjeladonak egymashoz képest derékszdgben kell alinia!

- A (17) rogzitbcsavar meglazitasaval a letapogatas magassaga is beallithato.

Az alapjeladdnak az érzékel6 mentén lehetbleg kozépen kell haladnia.

- A (18) rogzitécsavar meglazitasa utan beallithaté az érzékel6 és az alapjeladd
kozti tavolsag.

Az érzékel és az alapjelado (kotél) kdzt lehetbleg 350 mm-es tavolsag legyen!

A kormanyautomata akkor fog biztonsagosan és pontosan Uzemelni, ha az 6sszes
szerelési anyagot el6iras szerint felszerelte és meghuzta!
Erzékeld csatlakoztatasa

A gép bal és jobb oldalan, a I6kharitd bels6 részén egy-egy dugaszoldaljzat talalhato,
amellyel a letapogat6 szerkezetet lehet csatlakoztatni a gépvezérlére.

- A hozzatartozd (19) 6sszekotd kabelt kosse dssze a (20) dugaszoldaljzattal és
a (21) érzékelbvel.

A gép mindkét oldalan egy-egy csatlakozoaljzat talalhatdé a kormanyautomata
szamara.

Az 0sszekotd kabelt vezesse ugy, hogy Uzemelés alatt ne rongalédhasson meg.

A nem hasznalt dugaszoldaljzatokat zarja le a hozzatartoz6 védésapkakkal.
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Kormanyautomata Gizemeltetési
utmutatasai

Mdkodésbe helyezett kormanyauto-
mata esetén a kormany potméterek
mikodésen kivul vannak helyezve.
A kormanyzas automatikusan folyik, a
talp - kotél kapcsolat letapogatasaval.
Szukség esetén kapcsolja be a mi-
veletet a kezel6pulton.

Az automatikus kormanyzast a kor-
many-potmeéter mikodtetésével lehet
hatastalanitani.

Az (1) kapcsold a letapogatasi oldal

beadllitasara szolgal:

- Jobbra: kormanyautomata a gép
jobb oldalan.

Lenkski.wmf

- Balra: kormanyautomata a gép bal oldalan.

A (2) vilagité diodak az alapjeladotol vett tavolsagot jelzik ki.
- Vilagité dioda +/-: Az alapjeladdhoz képest tul nagy / tul kicsi a tavolsag.
- Kb6zéps6 vilagito didda: a tavolsag helyes.
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Vészmegallitas feladasi
izemmaédban

Kovetelmény, hogy amennyiben a mu-
velet nincs hasznalatban, a hozza-
tartozé dugaszoldaljzatba athidal6 csat-
lakoz6 legyen bedugva, maskulonben a
haladém zarolva lesz!

E 1045



O DYNapac

FAYAT GROUP

8 Végallaskapcsolo

8.1 Csiga végallaskapcsoldja
(balra és jobbra) -
PLV-s kivitel felszerelése

A csiga ultrahangos végallaskapcsoldjat
mindkét oldalon az oldalpajzs korlatjan
szereljuk fel.

58 B B

Az (1) érzékelbtarto foglalatot rakja ra
a korlatra, igazitsa be és a (2)
szarnyas csavarral huzza meg.

A (3) érzékel6t igazitsa be és rogzitse
a (4) szoritdkarral.

Az érzékeld (5) csatlakozdkabelét bal,
ill. jobb oldalon kosse 0Ossze a
tavkezel6 tart6 e célra szolgalo
dugaszoldaljzataival.

Sonic.wmf

A csatlakozokabelek a tavkezel§ tartdjan Iévé hozzatartozé dugaszoldaljzatokba
csatlakoznak.

Célszerl ugy beallitani az érzékelket, hogy az adagolocsigak 2/3 részét elfedje a
bedolgozandé anyag.

A bedolgozando anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.
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5 B

Csiga végallaskapcsolodja

(balra és jobbra) -
Hagyomanyos kivitel felszerelése ffi A‘

Az (1) ultrahang érzékel6 a (2) tartoval
van régzitve a hatarolélapon.

- Az érzékel6 szogét ugy tudja <
beszabalyozni, hogy meglazitja a (3) |.i /£ C
bilincseket, és elforditja a @ TNFPN(
tartofoglalatot. 3‘ /'@q ”

- Az érzékel6 magassagat / a lekapcso-
lasi pontot ugy tudja beallitani, hogy
meglazitja a (4) csillagfogantyukat, és
a szuUkséges hosszra allita a
rudazatot.

- Az atallitas utan huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet.

A csatlakozdkabelek a tavkezeld
tartéjan lévé hozzatartoz6 dugaszo-
|6aljzatokba csatlakoznak.

hl’\

=

Célszerl ugy beallitani az érzékelbket,
hogy az adagolocsigdk 2/3 részét
elfedje a bedolgozandé anyag.

A bedolgozandd anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

Legjobb, ha a végallaskapcsoldk helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.
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9 Kiilon tartozékok

9.1 Keveréktartéo bodon

Az alkalmazas leirasa

A pot bodont az adagold garat nyitott fellletére helyezzuk és ott rogzitjuk.
Ez a nagyobb mennyiségl keverék felvételére szolgal, amelyet egy
adagoldszerkezet bocsat rendelkezésre.

A Keveréktartd bodont csak az alabbi 0sszeallitasokban szabad hasznaini:

MH2500 - b6don, révid (univerzalis boédon): SD2500C, SD2500CS

MH2550 - b6don, hosszu: SD2550C, SD2550CS
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A gép részegységeinek és miikodésének leirasa

Tét. Elnevezés

t Ellls6 csapofedél, lengé

t Oldalsé csapdfedelek, lengé

t Karbantarté ajto

t Visszaverd lemez adagoloszerkezet tavolsagérzékeldje részére
t Visszaverd lemez toldalékcsé - oldalsé Uzemeléshez
t

t

t

Ratét a finiser rendelhet6 "elszivasi" tartozéka részére
Kotozofilek
Flggesztési pontok darus rakodashoz

O N OO AW N =

E 1049



FAYAT GROUP

O DYNapac

Miszaki adatok

Méretek, MH2500 b6don - (rovid kivitelii)
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Méretek, MH2550 bodon - (hosszu kivitelii)
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Tomegek
MH2500 bodon - rovid kivitell kb. 1,2t
MH2550 bédon - hosszu kivitell kb. 1,7 t

Befogadd képesség

MH2500 bodon - rovid kivitell

kb. 10,9 m3/24,0t

kb. 10,0 m3 /22,0 t (OFFSET)

MH2550 bodon - hosszu kivitell

kb. 12,7 m3/28,0 t
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10 Jeldlési helyek

A A gép hianyzé vagy félreértheto jelzétablai
A VIGYAZAT veszélyforrast jelentenek
A gép jelzétablainak hianya vagy félreérthetd volta
sérulésveszéllyel fenyeget!

- Ne tavolitsa el a gép ova int6 vagy eligazito tablait.

- A megrongalddott vagy elveszett ova int6 vagy eligazito
tablakat haladéktalanul pétolni kell.

- Ismerkedjen meg az dva intd és eligazito tablak
jelentésével és elhelyezkedésével.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

4812025572
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10.1 Tajékoztato tablak

Sz. | Piktogram Jelentés

- Emelési pont

A A gépet csak ezeknél a fluggesztési pontoknal fogva
szabad felemelni!

4812025572

- Lekotési pont
B A gépet csak ezeken a flggesztési pontokon
szabad lekatni!

10.2 Figyelmeztetd tablak

Sz. | Piktogram

Jelentés

SN

DS856045200

- Figyelmeztetés! Forro feliilet! Egési
sérllések veszélye!
A forré felUletek életveszélyes
sérllésekhez vezethetnek!
Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol! Hasznaljon

véddruhazatot vagy véddfelszerelést!

10.3 Tovabbi 6va intések és kezelési utmutatasok

Sz. | Piktogram

Jelentés

A

A

- Figyelem! - Veszélyzénal!
Az adagoloszerkezet és finiser kozti
veszélyzonaba torténd belépés nem
kivanatos gépmozgasokat valthat ki,
amelyek életveszélyes sérulésekhez,
sé6t halalos balesethez vezethetnek!
Veszélyzonaba soha ne lépjen be!
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10.4 Rendelkez6 tablak, tilté tablak, figyelmeztet6 tablak

Sz Piktogram Jelentés

E @ - Ne nyissuk fel - Veszélyes hely!
s
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Rakomanyrogzités - Bodon
Az alabbi fejtegetésekre, amelyek a bédon mély rakterl kocsin torténd szallitasakor

alkalmazandd biztositassal kapcsolatosak, csupan a helyes rakomanybiztositas
példajakeént kell tekinteni.

A rakomanybiztositast és a rakomanybiztositdo eszkdzok helyes alkalmazasat érintdé
helyi el6irasokra mindig legyen tekintettel.

A szokasos haladasi mlveletekhez a teljes fékezések, a kitér6 mandéverek és a
gyenge utviszonyok is hozzatartoznak.

A meghozandé szikséges intézkedéseknél célszerli a biztositas kulénbdzé fajtait
(alakzarast, er6zarast, atlos lekodtdozeést stb.) is igénybe venni, és azokat a szallitd
jarm{ tulajdonsagaival 6sszehangolni.

A mély rakter( kocsinak kell6 szamu, LC 5000 daN szilardsagu lekotézési ponttal kell
rendelkeznie.

A teljes magassag és a teljes szélesség nem haladhatia meg a megengedett
hatarméreteket.

A kotoz6 lancok és kotozd hevederek végeit biztositani kell véletlen kioldddas és
leesés ellen!

Rakodas el6tt tisztitsa meg a bddont, az anyagmaradvanyokat tavolitsa el.

A mély rakteri kocsi elokészitése

A rakodotér tisztara sepert padldéjan nem lehetnek rongalédasok, olajfoltok,
iszapmaradvanyok, nedvnyomok (nyirkos lehet, de viz nem allhat rajta)!

E 10 56




O DYnNapac

FAYAT GROUP

>

> D

Kotozéeszko6zok

Erre a célra a jarmi tartozékai kdzé tartozé rakomanybiztositdé eszkdzoket, kétozo
hevedereket és két6z6 lancokat hasznaljuk. A rakomanybiztositas kivitelétdl figgéen
esetleg tovabbi kengyelekre, szemes csavarokra, élvédd lemezekre és csuszasgatld
szbényegekre is szikség lehet.

A megengedett kotozberbre és teherbirasra megadott értékeket kotelezéen be kell
tartani!

A kotozé lancokat a gyartd adatai szerint huzza meg.

A kotozd hevedereket a lehet legszorosabban huzza meg.

Segédeszkdzok

- Kot6z6 heveder
megengedett kotozber6 LC 2500 daN

- Csuszasgatlo sz6nyegek

Mielétt felhasznalna, a felhasznalénak meg kell vizsgalnia, hogy a ko6t6z6
eszkozokon nem lathatok-e hianyossagok. Amennyiben a biztonsagot hatranyosan
erinté hianyossagokat allapit meg, a tovabbi hasznalatbdl ki kell vonnia a
kotoz6eszkozoket.
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Lekotozés
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[ A bodon rogzitésekor arra kell Ggyelni, hogy le legyen szerelve az érzekel6 védo

VAN

pajzs, és az eluls6 csapofedél elbiras szerlien le legyen zarva.

Az ellls6 és hatso biztositast a bodon atlos lekotozésével kell elvégezni.

Ennél figyelemmel kell lenni a bdédéndn, valamint a mély rakterl kocsin 1évd
fluggesztési pontokra.

A kot6z6 hevedereket az abran mutatott modon kell felhelyezni.

A kotoz6 hevedereket atlésan a bodonodn és a mély rakterl kocsi kdtdzeési pontjain
feszitjuk ki.

Az (1) és (2) felfekvé fellleteken csuszasgatld szényegekkel kell kiegyenliteni a
bodon vizszintes helyzetét.

Amennyiben szlikséges, a csuszasgatldo szényegek mellett négyszogletes ge-
rendakat is lehet hasznalni. llyenkor felllre és alulra csuszasgatld szdényegeket
kell rakni.
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Rakodas daruval - MH2500
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Rakodas daruval - MH2550
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NIGYELMEZTETES A leng6 teher veszéllyel fenyeget

Emeléskor a daru és / vagy a felemelt teher lebillenhet és
séruléseket okozhat!

- Aterhet csak a megjeldlt emelési pontoknal fogva
szabad felemelni.
- Aveszélyzénaba ne lépjen be.
ﬁ - Csak kell teherbirasu emeléeszkdzoket alkalmazzon.
- A bddoénben nem lehetnek anyagmaradvanyok vagy
laza darabok.
- Az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyvben adott
0sszes utmutatast fogadja meg.

Olyan fluggeszt6- és rakodoeszkozoket kell alkalmazni, amelyek megfelelnek
a hatalyos baleset megel6zési el6irasok rendelkezéseinek!

Rakodaskor figyeljen a bodon sulypontjara!
Rakodas el6tt tisztitsa meg a bddont, az anyagmaradvanyokat tavolitsa el.

Daruszerkezettel végzendd rakodas céljara a kotéréteg tartalyon (1,2) kialakitott
tartopontok vannak el6iranyozva.

A bodon sulypontja a (3) jelolés teruletén talalhato.

- A daruszerkezetet fuggessze ra az (1, 2) tartépontokra.

(A) Rakodasi példa MH2500-as, rovid kiviteli bodonnel
A tartépontok megengedett legnagyobb terhelése a tartopontokon: 44 kN.
(B) Rakodasi példa MH2550-es, hosszu kivitelt bodonnel

A tartépontok megengedett legnagyobb terhelése a tartépontokon: 150 kN.
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Az alabbi fejtegetésekre, amelyek a bddon finiserben alkalmazando biztositasaval
kapcsolatosak, csupan a Dynapac finiserben t6rténd helyes rakomanybiztositas
példajaként kell tekinteni.

Tdébb markdhoz is hasznalhatdé Osszeallitasok esetén a biztositast a fennalld
lehetéségek keretén belll kell kivitelezni.

A Dynapac nem vallal garanciat az olyan karokért, amelyek a bodon hibas rogzitése
miatt keletkeznek!

A finisernek kell6 szamu, LC 5000 daN szilardsagu lekotdzési ponttal kell
rendelkeznie.

A kotozo lancok és kotozé hevederek veégeit biztositani kell véletlen kioldddas és
leesés ellen!

A bddon hasznalata el6tt tisztitsa meg a bodont és a finiser adagold garatjat,
a visszamaradt anyagokat tavolitsa el. A ratapadt anyagmaradvanyokat tavolitsa el
a felfekvési felUletekrdl.

A hatso biztositast a bodon lekotozésével kell elvegezni.

llyenkor a bédonon 1évé (1) fuggesztési pontokat kell alkalmazni.

A lek6t6z6 hevedereket a finiser (2) futdbmi alvazan &brazolt médon Kkell
felfUggeszteni.

Az elllsé biztositast a bodon atlos lekotozésével kell elvégezni.

llyenkor a boédonodn kialakitott (3) fuggesztési pontokat, valamint a finiseren
elhelyezett (4) vontatészemet kell hasznalni.

A kétozb hevedereket az abran mutatott modon kell felhelyezni.

A kétozb hevedereket atlésan a bédoénon és a finiser vontatészemeén feszitjuk ki.
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A hasznalattol figgben az (1) visszaverd lemezt a bddon elétt kdzépre, vagy a bodon
bal-/jobboldalara is fel lehet szerelni.

- Visszaver6 lemez k6zépen: rogzités a hozzatartozoé (2) rogzitékarokkal.

- Visszaverd lemez kdzéptél eltéré helyen: az (1) visszaverd lemezt szerelje le, és a
kivant oldalon szereljen fel egy tovabbi (3) tartérudat és (4) tartékonzolt.
- A tartérudat a hozzatartozé (5) rogzitékarokkal rogzitse.
- A visszaverd lemezt szerelje fel a tartérudra a (6) csillagfogantyuk segitségével.

- A kivant helyzet beallitasa utan rogzitse ra a csétoldatot a hozzatartozé (7)
rogzitékarokkal.

A kozéptdl eltér6 helyzetben hasznalt visszaver6 lemez megnoveli a gép
alapszélességeét. A veszélyzonara figyeljen!

Ahhoz, hogy a berendezés mikodhessen, még a gép tartozékai kozt 1évd
magnesfoéliat is ra kell rakni az (1) visszaverd lemezre.

Uzemelés elfordithaté szalagos adagolészerkezettel

_ Vigyazat! Az alkatrészek megrongalédasanak
veszélye!

Elfordithaté szalagos adagolészerkezet hasznalatakor
utk6zésveszeély all fenn! A bédonon az alabbi el6készité
miveletekre van szikség:

- A (8/9) oldals6 csapofedeleket, valamint a (10) elllsé
csapofedelet forditsa lefelé (ehhez lazitsa meg a
hozzatartozo rogzitdkarokat).

El6késziletek bedolgozasra

Elvalasztoszer

Minden olyan fellletet permetezzen be
elvalasztészerrel, amelyek érintkezésbe
kerulnek az aszfalt keverékkel.

Erre a célra ne hasznaljon dizelolajat,
mivel a dizelolaj feloldja a bitument!
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A bodon tisztitasa

A bddont tisztitsa meg rendszeresen, a ratapadt aszfaltmaradvanyokat pedig
tavolitsa el.

Az adagol6 garatot csak akkor tisztitsa meg, ha mar lehdlt.

Ha a bodon a tisztitaskor még benn van a finiserben, azt le kell kapcsolni és
visszakapcsolas ellen be kell biztositani.

Minden olyan feluletet permetezzen be
elvalasztészerrel, amelyek érintkezésbe
kerulnek az aszfalt keverékkel.

Tisztitas céljabél be lehet Iépni a
bdddnbe az ellilsé részén talalhatd (1)
ajtén keresztul.

Az Uzemelés idejére elbiras szerlen
zarja be az ajtot.
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11 Simitépad

A pad raépitéséhez, beigazitasahoz és szélesitéséhez sziukséges munkakat a pad
uzemeltetési utmutatdja ismerteti.

12 Elektromos 0sszekotések

A gépészeti részegységek Osszeszerelése és beadllitasa utan még az alabbi
Osszekotéseket is 1étre kell hozni az (1) tavkezeld tartdék hatoldalan:

PLV kivitel:

- (2) csiga végallaskapcsol6
- (3) tavkezeld

- (4) magassagjel-ado

- (5) klils6 szintez6 automata

[ Kovetelmény, hogy a kilsé szintezd
automata - amennyiben hasznalnak ilyet
-be legyen jelentkezve a tavkezel6
menujében.

Hagyomanyos Kkivitel:

- (6) tavkezeld
- (7) csiga végallaskapcsolo
- (8) szintez6 automata

[ A nem hasznalt dugaszoloaljzatokat
mindig zarja le a hozzatartozd vé-
désapkaval!
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Gépuzem tavkezeld / oldalpajzs nélkiil

Csatlakoztatott tavkezel6 nélkul a gépet
csak akkor lehet Uzemeltetni, ha a gép
mindkét oldalan hasznéaljdk a hoz-
zatartoz6 athidalo csatlakozét.

Oldalpajzs tavkezel6 tartoval

felszerelve:

- Az (1) athidal6 csatlakozét dugja be a
tavkezel6 dugaszoldaljzataba, majd
biztositsa hollandi anyaval.

- Vizsgalja at, hogy a csatlakozédoboz
(2) dugaszcsatlakozos 0sszekotése
megvan-e.

Oldalpajzs leszerelve:

- Az (3) athidalo6 csatlakozét dugja be a
csatlakozédoboz dugaszoldaljzataba,
majd biztositsa hollandi anyaval.
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F10 Karbantartas

1 Utmutatasok a biztonsagos karbantartashoz

z A gép karbantartasanak elmaradasa veszéllyel
A VESZELY fenyeget

A szakszer(tlenul végzett karbantartasi- és javitasi
munkak sulyos séruléseket, s6t, akar halalos balesetet is
okozhatnak!

- Akarbantartasi- és javitasi munkakat csak szakképzett
munkaerére bizza.

- Karbantartasi-, helyreallitasi és tisztitasi munkakat csak
lekapcsolt motornal végezzen. A gyujtaskapcsolot és
fékapcsolot huzza ki.

- Helyezzen ki "Tilos elinditani!" szdvegUl tablat a gépen.

- Naponta vegye szemugyre a gépet, és ellenbérizze a
mikddését.

- Akarbantartasokat a karbantartasi terv szerint
végezze el.

- Evente vizsgaltassa at a gépet szakértével.

- A megallapitott hibakat haladéktalanul kiiszdbalje ki.

- Csak akkor vegye hasznalatba a gépet, ha mar
valamennyi megallapitott hibat kikiszobdltek.

- Az elGirt vizsgalati és karbantartasi intézkedések
figyelmen kivll hagyasa az Uzemeltetési engedély
ervénytelenitéséhez vezet!

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

P A gép szerkezetében végzett valtoztatasok veszéllyel
A VESZELY fenyegetnek

A gép kivitelének megvaltoztatasa az uzemeltetési
engedély megszinéséhez vezet, és sulyos sérulésekkel,
s6t, akar halalos balesettel is jarhat!

- Csak eredeti potalkatrészeket és engedélyezett
tartozékokat hasznaljon.

- Karbantartasi és javitasi munkak utan ismét teljes
egészeében szerelje vissza az esetleg leszerelt védé-
és biztonsagi berendezéseket.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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A\ VIGYAZAT | Forré feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

Viseljen egyéni védéfelszerelést.

A gép forro részeit ne érintse meg.

Karbantartasi- és fenntartasi tennivalokat csak lehlt
gepnél végezzen.

Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A\ VIGYAZAT | Aramiités veszélye fenyeget

A feszlltség alatt allo részek kdzvetlen vagy kdzvetett
megérintése séruléseket okozhat!

Ne tavolitson el védéburkolatokat.

Elektromos vagy elektronikus alkatrészeket soha ne
spricceljen le vizzel.

Elektromos berendezéseken csak képzett szakemberek
végezhetnek fenntartasi munkakat.

Az elektromos padfiités szigetelését naponta ellenérizze
az utmutatdoban mondottak szerint.

Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

Tisztitasi munkak: Tlizveszélyes anyagokat (benzint és hasonlot) ne alkalmazzon.
Gob6zsugarral torténd tisztitaskor az villamos részeket és hang-gatlé anyagot ne tegye
ki kdzvetlenul a gbzsugarnak; elétte fedje le 6ket.

Munkavégzés zart helyiségekben: A kipufogd gazokat ki kell vezetni. Propangaz
palackokat nem szabad tarolni zart helyiségekben.

Az atadott karbantartasi utmutaté mellett minden esetben kdvetni kell a motorgyartd
karbantartasi utmutatojat is. Az abban felsorolt 6sszes tobbi karbantartasi munkat és
id6kozt is kotelezd betartani.

A rendelhetd tartozékok karbantartdasahoz adott utmutatasok e fejezet egyes

részeiben olvashatok!
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Karbantartas attekintése
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Uzemoérak szama, amely utan

karbantartas sziuikséges
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Ebben az attekintésben a gép kuldn rendelheté felszerelésének karbantartasi id6-
kozei is megtalalhatok!
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Adagololéc - karbantartas
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A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

A nehéz teher veszéllyel fenyeget

A gép lesullyedd részei séruléseket okozhatnak!

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és
szallitaskor zarja 6ssze az adagol6 garat két felét, és
helyezze be a garat hozzatartozo6 szallitasi biztositasat.

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és
szallitaskor emelje fel a simitépadot, és helyezze be
a simitopad hozzatartozo szallitasi biztositasat.

- A nyitott fedeleket és burkolatrészeket rogzitse
el6iras szerint.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A fellletek, még a burkolat mogoétti részek is, valamint
a motor égésgazai, vagy a padfités igen forro lehet,
és séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdlt
gépnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

- Adagoldléc lanc -
feszlltséget megvizsgalni

- Adagoldléc lanc -
feszultséget beallitani

- Adagoldléc lanc -
[ | , . o
lancot kicserélni

- Adagoldléc hajtas - hajtélancok
Lancfeszességet ellendrizni

- Adagoldléc hajtas - hajtélancok
Lancfeszesseget beallitani

- Adagololéc tereldlapok /
adagololéc lapokat kicserélni

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4N
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FAYAT GROUP

1.2

Karbantartasi helyek

(1) adagolodléc lancfeszesség

Lancfeszesség megvizsgalasa:

Helyesen beszoritott adagololéces lanc
esetén a lanc also széle kb. 20- 25 mm-
rel a vaz alsoé széle felett van.

Az adagololéc lancfeszessége sem tul
feszes, sem tul laza nem lehet. Tul
feszes lanc esetén a lanc és lanckerék
kozé jutott keverék leallashoz, vagy
szakadashoz vezethet.

Ha a lancok tul lazak, fennakadhatnak a
kiallo targyakon, vagy tonkre mehetnek.

Lancfeszesség beallitasa:

A lancfeszességet lancfeszitékkel
allitjuk be. Az (A) betoltdé csatlakozék a
Iokharité mogott bal és jobb oldalon
talalhatok.

- Zsirzd prés segitségével toltse fel
zsirral annyira, hogy a lanc helyes
mértékben megfeszuljon.

AA®
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Lanc ellendrzése / kicserélése:

Az adagoldléc (A) lancait legkésébb
akkor ki kell cserélni, ha mar annyira
megnyultak, hogy tobbé mar nem lehet

tovabb fesziteni.

A lanc leroviditése céljabol nem szabad
lanctagokat eltavolitani!

A helytelen lanc osztas a meghajtd
kerekek tonkretételéhez vezetne!

Ha kopas miatt szlkségessé valt az
alkatrészek kicserélése, a kovetkezd
alkatrészeket célszeri mindig keészle-
tenként felujitani:

- adagoldléc lanc

- adagoldléc terel6lapok

- adagololéc lapok

- terel6lapok

- az adagoldléc lanc terel6gorgdi

- Az adagoldléc hajtas lanckerekei

Kopdalkatrészek karbantartasakor, javitasakor és cseréjekor a Dynapac
Vevlszolgalata készséggel tamogatast nyujt Onnek!
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Adagolodléc hajtas - (2) hajtoélancok
A lancfeszesség megvizsgalasahoz:

- ElGirasszerl feszességnél a lancot
kb. 10 - 15 mm-nyit szabadon kell tud-
ni mozgatni.

A lancok utanfeszitéséhez

- Az (A) feler6sité csavarokat és a (B)
ellenanyakat kissé lazitsa meg.

- A (C) feszitbcsavar segitségével
allitsa be a szukséges lancfeszes-
séget.

- Az (A) felerésit6 csavarokat és a (B)
ellenanyakat ujbdl huzza meg elbiras
szerint.
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Adagololéc terelélapok / (3)
adagoléléc lapok

Az adagoldléc (A) terelblapjait leg-
késbébb akkor ki kell cserélni, ha az alsé
széleiken elkoptak, vagy at-at lyukadtak.

Az adagoldléc elkopott terel6lapjai tobbé
mar nem vedik az adagololéc lancot!

- Az adagololéc terelblapjainak csa-
varjait szerelje ki.

- Az adagoléléc terelSlapjait vegye ki az
anyagtovabbitd alagutbdl.

- Uj csavarokkal szereljen fel Gj te-
relélapokat az adagoldlécre.

Az adagoldéléc (B) lapjait legkésébb
akkor ki kell cserélni, ha a kopas
meértéke elérte az 5 mm-es hatart a lanc
alatti hatso teruleten.

Ha kopas miatt szlkségessé valt az

AA®

alkatrészek kicserélése, a kovetkez6 alkatrészeket célszerl mindig készletenként

felujitani:

- adagoldléc lanc

- adagoldléc terelblapok

- adagoldléc lapok

- terel6lapok

- az adagololéc lanc terel6gorgdi

- Az adagoldléc hajtas lanckerekei

Kopoalkatrészek karbantartasakor, javitasakor €s cseréjekor a Dynapac Vevdszol-
galata készséggel tamogatast nyujt Onnek!
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FAYAT GROUP

AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak leh(lt
gepnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.
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1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz

Utmu-

Karbantartasi hely tatas

Tét.
10
50
100
250
500
1000 / évente
2000/ 2 évente
5000
ha sziikséges

- Kulsé csigacsapagy -
lekenése

- Bolygdkerekes csigahajtoma -
olajszintjének ellenérzése

- Bolygdkerekes csigahajtoma -
olajanak utana toltése

- Bolygodkerekes csigahajtoma -
olajanak cserélése

- - Csigahajté lancok -
feszességének ellenérzése

m- Csigahajté lancok -
feszességének beallitasa

- - Csigaszekrény
olajszintjének ellenérzése

- Csigaszekrény
olajanak utana toltése

- - Csigaszekrény
olajanak cserélése

- - Tomitések és tomitégylrik -
kopasanak ellen6rzése

m- Tomitések és tomitégyrik -
tomitések cserélése

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

40
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Id6koz
g£g 8
. C o O , . l'Jtmu-
o 0 2o 0@ Karbantartasi hely .
Floo2 220935 8 tatas
- o 2 Q3 N S
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o O (2]
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v - Hajtdomi csavarok -
meghuzasanak ellendrzése
6 - Hajtdmi csavarok -
[ helyes meghuzasi
nyomatékanak helyredllitasa
v v Kullsé csapagy csavarok -
meghuzasanak ellendrzése
7 - Kuls6 csapagy csavarok -
| helyes meghuzasi
nyomatékanak helyreallitasa
- - Csigaszarny -
kopasanak ellendrzése
8
m- Csigaszarny -
csigaszarny cserélése
Karbantartas

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

40
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1.2

Karbantartasi helyek

Kiils6 csigacsapagy (1)

A zsirz6 gombok mindegyik oldalon felul
vannak a csiga kulsé csapagyazasain.

Ezeket a munka végén meg kell kenni,
hogy az esetleg bekerllt bitumen-
maradvanyok meleg allapotban
kinyomodjanak, és a csapagyakat Uj
zsirral kell ellatni.

Csigabdvités esetén, amikor elsé alka-
lommal zsirozza meg a kulsé csa-
pagyhelyeket, célszerii kissé me-
glazitani a kuls6 gydriket, hogy
kenéskor jobb legyen a szellzés.

A kenés utan a kulsé gylriket ujbdl
szabalyszerien rogziteni kell.

Az Uj csapagyazasokat zsirz6 prés
segitségével 6 Ioketnyi zsirral fel kell
tolteni.
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Csiga bolygokerekes hajtomiive (2)

- Az olajszint ellenérzéséhez csavarja
ki az (A) ellen6rz6 csavart.

[ Helyes olajszintneél az olajtukor az
ellen6rzéfurat alsé széléig ér, vagy
kevés olaj I1ép ki a nyilasbal.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- Az (A) ellen6rz6 csavart és a (B)
betdlté csavart csavarja ki.

- A (B) betdlt6 furaton ontse be az el6irt
olajat addig, amig az olaj szintje el
nem éri az (A) ellenérz6 furat alsé
szélet.

- A (B) betolt6- és (A) ellenérzd csavart
ujbol csavarja be.

Az olaj cseréléséhez:

[ Azolajcserének Uzem-meleg allapotban
kell torténnie.

A (B) betdlté csavart és a (C) leeresztd
csavart csavarja ki.

Az olajat eressze le.
A (C) leereszt6 csavart ujbdl csavarja be.
Az (A) ellenérzb csavart csavarja ki.

A (B) betolté furaton Ontse be az elirt olajat addig, amig az olaj szintje el nem éri
az (A) ellenérzé furat alsé szélét.

A (B) betolté- és (A) ellendrzd csavart ujbdl csavarja be.
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A (3) adagolécsigak hajtélancai

A lancfeszesség megvizsgalasahoz:
- Mindkét csigat forgassa kézzel jobbra

és balra. llyenkor a csigak kulsé
kerlletén a (C) mozgasi jaték lehetéleg 10 mm legyen.

Az éles alkatrészek sérulések veszélyével fenyegetnek!

A lancok utanfeszitéséhez

- Az (A) rogzité csavarokat lazitsa meg.

- A (B) menetes csapokkal allitsa be
helyesen a lancfeszességet:
- A menetes csapokat huzza meg
20 Nm-re allitott nyomatékkulccsal.
- Ezt kdvetben a menetes csapokat
lazitsa meg ismét egy teljes
fordulattal.
- Az (A) csavarokat ujbdl huzza meg.
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Csigaszekrény (4)

Olajszint megvizsgalasa

Helyes olajszintnél az olaj szintje az (A)
meérdpalca két jelolése kozott van.

Az olajjal valé feltoltéshez:

A csigaszekrény felsé fedelén 1évé (B)
csavarokat csavarja ki.

A (C) fedelet vegye le.

A helyes olajszintnek megfelel6
mennyiség olajat téltsdn be.

A fedelet szerelje vissza.

Az olajszintet még egyszer ellendrizze
a mérdpalcaval.

Olaj cserélése

Az olajcserének Uzem-meleg allapotban
kell torténnie.

- A csigaszekrény ala allitson alkalmas
felfogo tartalyt.

- A csigatengely peremének keruletén
lévé (D) csavarokat lazitsa meg.

Az olaj kifolyik a perem és csi-
gaszekrény kozott.

- Az olajat teljesen eressze le.

- A (D) peremcsavarokat el6iras szerint
huzza meg ismét atlosan.

- A csigaszekrény felnyitott felsé (C)
fedelén at ontson be annyit az elbirt
olajbdl, hogy az olajszint az (A)
mérépalcan mérve elérje a helyes
magassagot.

- A (C) fedelet és (B) csavarokat
szerelje vissza szabalyszerlen.

/7.
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Tomitések és tomitégydiriik (5)

Az Uzemi hémérséklet elérése utan
vizsgalja at a hajtdmad tomitettségét.

Ha szivargasok lathatok, pl. a hajtémi
(A) karimafeluletei kozott, ki kell cserélni
a tomitéseket és tomitégylriket.
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Hajtomi csavarok -

meghuzasanak ellenérzése (6)
A A bejaratasi id6 utan at kell vizsgalni a
kuls6 hajtdbmli csavarok meghuzasi

nyomatékait.

[ Vizsgalja at, hogy az On gépe a hajtomi melyik valtozatat hasznalja.

- Esetleg allitsa helyre a kovetkezd
meghuzasi nyomatékokat:
- (A): 86 Nm
- (B): 83 Nm
- (C): 49 Nm
- (D): 49 Nm
- (E): 86 Nm

A A megfelel6 meghuzasi vazlat adatainak
figyelembe vételével vizsgalja at, hogy
minden csavarnal fennall-e a teljes
meghuzasi nyomaték!

] N7my
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Rogzité csavarok -
Klls6 csigacsapagy
meghuzasanak ellenérzése (7)

A bejaratasi id6 utan at kell vizsgalni a
klls6 csigacsapagyak felerésitdé csavar-
jainak meghuzasi nyomatékait.

- Esetleg allitsa helyre a kovetkez6
meghuzasi nyomatékokat:
- (F): 210 Nm

A csiga munkaszélességének meg-
valtoztatasa esetén a bejartas utan ujbdl
el kell végezni a meghuzas ellendrzést!
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>

Csigaszarny (8)

Ha az (A) csigaszarny fellletén éles
szélek alakulnak ki, lecsokken a csiga
atmérdje, ezért a (B) szarnyakat fel kell
Ujitani.

- A (C) csavarokat, (D) alatéteket, (E)
anyakat és (B) csigaszarnyat
szerelje Ki.

Az éles alkatrészek sérulések veszé-
lyével fenyegetnek!

A csigaszarnyakat jatékmentes maodon
kell felszerelni. A felfekvési feluleteken
nem lehetnek szennyezések!

- Az (] (B) csigaszarnyat szerelje fel, a
(C) csavarokat, (D) alatéteket és (E)
anyakat esetleg ujitsa fel.
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O DYnNapac

észegyseég - karbantartas

Motorr

F 50

Tier 3 (O)

Motor részegység - karbantartas

1

karbantartasi utmutatojat is. Az abban felsorolt 6sszes tobbi karbantartasi munkat és

Az atadott karbantartasi utmutaté mellett minden esetben kovetni kell a motorgyarto
id6kozt is kotelezd betartani.

A\
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak leh(lt
gepnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.
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Karbantartasi idokozok

Q.
Or
-
o-
N

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.
10
50
100
250
500 / évente
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

- Uzemanyagtartaly
Toltési szintet ellen6rizni

- Uzemanyagtartaly
1 Uzemanyagot utana tolteni

- Uzemanyagtartaly
[ Tartalyt és berendezést
megtisztitani

- Motor kenbolaj rendszer
Olajszintet ellendrizni

- Motor kenbolaj rendszer
Olajat utana tolteni

- Motor kenbolaj rendszer
Olajat cserélni

- Motor kenbolaj rendszer
Olajsz(ir6t cserélni

- Motor Uzemanyag rendszer
N Uzemanyagsz(ird (vizlevalasztot
Kidriteni)

- Motor Uzemanyag rendszer
Uzemanyag el&szlrét cserélni

- Motor Uzemanyag rendszer
Uzemanyagszlrét cserélni

- Motor Uzemanyag rendszer
B Uzemanyag-ellaté berendezést
légteleniteni

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4N
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Q.
O
L3
(o)
N

Tét.
10
50
100

250
500 / évente
1000 / évente
2000/ 2 évente

ha sziikséges

Karbantartasi hely

Utmutatas

Motor légszlird
LégszUir6t ellendrizni

Motor légszlird
Porgyjté tartalyt kitriteni

Motor légszlird
Légsziré betétet cserélni

Motor hiitérendszer
Hitébordakat ellenérizni

Motor hiit6rendszer
Hutébordakat letisztogatni

Motor hitérendszer
Hlt6kozeg szintet ellenérizni

Motor hiitérendszer
Hlt6kozeget utana tolteni

Motor hitérendszer
Hlt6kozeg koncentraciot
megvizsgalni

Motor hitérendszer
Htékozeg koncentraciot
hozzaigazitani

Motor hlit6rendszer
H{tokozeget cserélni

Karbantartas

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

40
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Id6koz
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- - Motor hajtészij
Hajtoszijat ellendrizni
- Motor hajtészij
6 | e - o
Hajtoszijat megfesziteni
- - Motor hajtoszij
Hajtoszijat cserélni
Karbantartas

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt
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1.2

Karbantartasi helyek

Motor izemanyagtartaly (1)

- A kezel6pult kijelz6 készulékének
segitségével a toltési szintet
vizsgalja at.

Minden munkakezdés el6tt célszer(
feltdlteni az Gzemanyagtartalyt, nehogy
a gép "szarazon jarjon", és emiatt
idéigényes légtelenitésre legyen
szukség.

Az Uzemanyaggal valo feltoltéshez:

- A (A) fedelet csavarozza le.

- A betdltd nyilason toltson be annyi
Uzemanyagot, hogy elérje a szik-
séges toltési szintet.

- Az (A) fedelet csavarozza vissza.

Tartaly és berendezés megtisztitasa:

- A tartaly fenekén csavarja ki a (B)
leeresztd csavart, és eressze le a kb.
1 liternyi Uzemanyagot felfogd
tartalyba.

- A leeresztés utan ismét csavarja be a
csavart Uj tomitéssel.

/7N
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>

Motor kendolaj rendszer (2)

Olajszint megvizsgalasa

Helyes olajszintnél az olaj szintje az (A)
meérdpalca két jelolése kozott van.
Olajellenérzés a sik fellleten allo
finisernél!

Ha tul sok az olaj a motorban, ez
megrongalja a tomitéseket; ha tul kevés
az olaj, ez a motor tulmelegedéséhez és
tonkremeneteléhez vezet.

Az olajjal valo feltoltéshez:

A (B) fedelet vegye le.

A helyes olajszintnek megfeleld
mennyiségl olajat toltson be.

A (B) fedelet rakja vissza.

Az olajszintet még egyszer ellenérizze
a mér6palcaval.

Olajcsere:

AA®

Az olajleereszté csavarhoz a gép anyagalagutjaban lévé (C) boritason at lehet

hozzaférni:

- A keret (D) csavarjait szerelje ki, és a
(C) boritast huzza ki menetiranyban.

- A karbantartasi munkak befejezése
utan a (C) boritast szerelje vissza
el6iras szerint.

Az olajcserének uzem-meleg allapotban
kell torténnie

9‘
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- Az olajtekné (E) olajleeresztd csavarja
ala helyezzen felfogotartalyt.

- Az (E) olajleeresztd csavart szerelje
ki, és az olajat folyassa ki teljesen.

- Uj tdmitéssel szerelje vissza az (E)
olajleereszt6 csavart, és huzza meg
el6iras szerint.

- A motor (B) betoltd nyilasan toltson be
olajat az el6irt minéségben addig,
amig az olaj el nem éri az (A)
mérépalca szerinti helyes szintet.

Ha a gép fel van szerelve a kullén
megrendelhetd aszfaltgbz elszivoval,
bal oldali lehajthaté oldallap mogott
leeresztd tomld talalhato.

- Az (E1) olajleereszt6 hely tomléveégét
helyezze be a felfogoétartalyba.

- Csavarkulccsal szerelje le az elzaro
sapkat, és az olajat hagyja kifolyni
teljesen.

- Rakja vissza az elzaré sapkat, és
huzza meg elbiras szerint.

- A fent ismertetett modon tOltse
fel olajjal.

Olajsziir6 cseréje:

Valamennyi szir6h6z a gép kozépfalan lévé lehajthatd (F) szervizlapon at lehet
hozzaférni:

- A Kkeret bels6 részén léeve (G)
csavarokat szerelje ki, és a lehajthat6
(F) szervizlapot vegye Kki.

- A karbantartasi munkak befejezése
utan a lehajthatdo (F) szervizlapot
szerelje vissza el6iras szerint.
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I AzUjszlrét az olajcsere alatt, a régi olaj
leeresztése utan rakjuk be.

- A (H) szlrét a szlir6edénnyel vagy
szlir6szalaggal egyutt lazitsa meg és
csavarja le. A felfekvé fellletet
tisztitsa meg.

- Az U] szlr6 tomitését vékonyan
olajozza meg, és a szlrét toltse fel
olajjal, miel6tt berakna.

- Kézzel huzza meg a szlrét.

[ Az olajszlr0 beszerelése utan, a pro-
bajaratas alatt ugyeljen az olajnyomas
kijelzésére és a jo tOmitésre. Az
olajszintet még egyszer ellenérizze.
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Motor izemanyag rendszer (3)

[ Valamennyi sz(r6hoz a gép kozepfalan
Iévd lehajthatd (A) szervizlapon at lehet
hozzaférni:

- A keret bels6 részén I|évé (B)
csavarokat szerelje ki, €s a lehajthatd
(A) szervizlapot vegye ki.

- A karbantartasi munkak befejezése
utan a lehajthaté (A) szervizlapot
szerelje vissza elbiras szerint.

[ Azuzemanyagsziré rendszer ket szUro-
bél all:

- El6szlré vizlevalasztoval (C)
- F6szlré (D)

Eldsziiro - viz leeresztése

I=> A gyljtéedényt Uritse ki eldirt ido-
kozonkeént, ill. ha a motor elektronikaja
hibalzenetet kuld.

- A levalasztott vizet engedje le az (E)
csapon, és fogja fel, majd a csapot
ujbol zarja el.
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El6sziir6 cserélése:

A levalasztott vizet engedje le az (E) csapon, és fogja fel, majd a csapot Ujbdl
zarja el.

Az (F) vizérzékel6 csatlakozddugojat huzza ki.

A (C) szir6patront a szliréedénnyel vagy szlrdszalaggal egyutt lazitsa meg és
csavarja le.

A szirétarto tomitd fellletét tisztitsa meg.

A szUrbpatron tomitését vékonyan olajozza be, és csavarja ra kézzel a tart6 ala.
Az (F) vizérzékel6 dugds csatlakozasat ismét allitsa helyre.

Elésziir6 légtelenitése:

A (G) kézi Uzemanyag szivattyu bajonett zarjat oldja ki ugy, hogy megnyomija, és
kézben az éramutaté jarasaval ellenkezé iranyban elforgatja.

Ekkor a szivattyu dugattyujat a rugé kinyomja.

Szivattyuzzon mindaddig, amig nagyon erds ellenallast nem érez, és a szivattyu
mar csak nagyon lassan jar.

Ekkor még néhanyszor szivattyuzzon tovabb. (A visszafolyd vezetéket fel kell
tolteni).

A motort inditsa el, jarassa kb. 5 percig Uresjaratban, vagy kis terhelésnél.
Kozben vizsgalja meg az el6szird tomitettségét.

A (G) kézi Uzemanyag szivattyu bajonett zarjat oldja ki ugy, hogy megnyomija, és
kdézben az éramutato jarasaval egyez6 iranyban elforgatja.

Foszliro cserélése:

A (D) szirépatront a szliréedénnyel vagy szlir6szalaggal egyutt lazitsa meg és
csavarja le.

A szlr6tarto tomité fellletét tisztitsa meg.
A szir6patron tomitését vékonyan olajozza be, és csavarja ra kézzel a tarto ala.

A szlr6 beszerelése utan, a prébajaratas alatt tgyeljen a j6 tomitésre.
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Motor légsziir6 (4)

Porgylijté tartaly kiuritése

- A 1égszir6 hazan talalhato (A) por-
kihordo szelepet Uritse ki a kihordd rés
0sszenyomasaval.

- Az esetleg rasult port a szelep
felsd részének 0sszenyomasaval

tavolitsa el.

[ A por kihordo szelepet idonként

tisztogassa le. //

o
e Vl‘ /,‘.«l\ﬂll[l,/
= f
[ a1
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Légsziird betét cserélése

e v

Szlrékarbantartas szlkséges, ha: ,v 212 e

- a motor elektronika szerviz kijelzést
jelez

- A (C) szoritokapcsokon nyissa fel a
légszlird (B) hazat.

- A (D) szlr6elemet kissé huzza el
oldalra, majd ki a hazbdl.

- Az (E) biztonsagi elemet huzza ki, és
vizsgalja meg, hogy nem rongalddott-
e meg.

Az (E) biztonsagi elemet
3 szlrbkarbantartas utan, de legkésébb
2 év elteltével ujitsa fel (sohase
tisztitsa!).

N
S S

[
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Motor hiitérendszer (5)

Hitékozeg szint megvizsgalasa /
feltoltése

A hitéviz szintjét hideg allapotban
vizsgalja felul. A kell6 mennyiségi
fagyallo és korrozidvedd szer meglétére
(-25°C) tgyelni kell.

JANAN

Forré allapotaban a berendezés nyomas
alatt van. Felnyitasakor fennall a
leforrazas veszélye!

- Szlkség esetén toltson  utana
alkalmas hiit6kozeget a kiegyenlitd
tartaly nyitott (A) zarésapkajan at.

Hiit6kozeg cserélése

Forré allapotaban a berendezés nyomas
alatt van. Felnyitasakor fennall a
leforrazas veszélye!

Csak engedélyezett hitékozeget
hasznaljon!
Az "Uzemi anyagok" cimi{ fejezet

utmutatasait fogadja meg!

- A h(té (B) leereszt6 csavarjat szerelje
ki, és a hiit6folyadékot hagyja teljesen
kifolyni.

- A (B) leereszt6 csavart szerelje
vissza, és elbiras szerint huzza meg.

- A kiegyenlit6 tartaly (A) betdlté
nyilasan toltson be hitéfolyadékot
ugy, hogy a szintie a kiegyenlit
tartaly fels6 szélétél kb. 7 cm-re
legyen (C).

i
i

|
)

|
i

A

\

A levegd csak azutan tud teljesen
kiszOkni a hitérendszerbél, hogy a
hémérsékletét.

motor elérte a (min. 90°C-os) uUzemi

A vizszintet még egyszer ellenérizze, esetleg tdltse fel.
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Hitébordak ellenérzése / letisztogatasa

- Szlkség esetén szabaditsa meg a h(itét a levelektél, portdl vagy homoktol.

A motor Uzemeltetési utmutatojat kovesse!

Hiitékozeg koncentracié megvizsgalasa

- A koncentraciét alkalmas vizsgalokészulékkel (hidrométerrel) vizsgalja at.
- Esetleg a koncentraciot igazitsa hozza a kornyezethez.

A motor Uzemeltetési utmutatdjat kdvesse!
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Motor hajtészij (6)

Hajtoészij ellendrzése

- Vizsgalja meg a hajtdszijat, hogy nem
rongalddott-e meg.

A kisebb harant iranyu repedések még
elfogadhatok a szijban.

A harant iranyu repedéseket keresztez6
hosszanti iranyu repedések, valamint a
feltoredezett anyagfelulet esetén
szijcsere szukséges.

A motor Uzemeltetési utmutatdjat
kovesse!

A hajtészijak cserélése

A motor Uzemeltetési utmutatdjat
kdvesse!
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AFIGYELMEZTETES

A hidraulikus olaj veszéllyel fenyeget

A nagy nyomason kilép6 hidraulikus olaj sulyos
séruléseket, s6t, akar halalos balesetet okozhat!

Hidraulikus berendezésen csak hidraulika szakember
végezhet munkakat!

Amennyiben a hidraulikus tomlékon repedések
képzbdnek, vagy azok atnedvesednek, azonnal ki kell
Oket cserélni.

Szintesse meg a nyomast a hidraulikus
berendezésben.

A simitopadot engedje le, és az adagoldgaratot
nyissa fel.

Karbantartasi munkak el6tt allitsa le a motort és, hluzza
ki a gyujtaskapcsol6 kulcsat.

Visszakapcsolas ellen biztositsa a gépet.

Sérillések esetén azonnal forduljon orvoshoz.
Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

Viseljen egyéni védbfelszerelést.

A gép forro részeit ne érintse meg.

Karbantartasi- és fenntartasi tennivalokat csak lehlt
gépnél végezzen.

Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.
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Karbantartasi idokozok

Id6koz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

- Hidraulika tartaly -
toltési szintjének ellenbrzése

- Hidraulika tartaly -
olajanak feltoltése

- Hidraulika tartaly -
olajanak cserélése és tisztitasa

- Hidraulika tartaly -
N karbantartas jelzéjének
ellenérzése

- Hidraulika tartaly -
szivé-/visszafolyd hidraulikus
sz(réjének cserélése,
légtelenitése

- Hidraulika tartaly -
levegbztetd szlr6jének cserélése

- Nagynyomasu sz(ré -
N karbantartas jelzéjének
3 ellenérzése

- Nagynyomasu szir6 -
szUr6elemének cserélése

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4N
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Id6koz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

- Szivattyu osztomdi -
olajszintjének ellendrzése

- Szivattyu osztomda -
| . T
olajanak utana toltése

- Szivattyu osztoma -
olajanak cserélése

- Szivattyu osztomdi -
légtelenitbjének ellenbrzése

m Szivattyu osztom -
légtelenitbjének tisztitasa

- Hidraulikus toml6k -
szemrevételezése

- Hidraulikus berendezés
tomitettségenek vizsgalata

Hq B4

- Hidraulikus berendezés
csavarkotéseinek ujrahuzasa

- Hidraulikus toml6k -
tomlék lecserélése

- Mellékaramu sziré -

szlrbelemének cserélése ©)

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4 n
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Karbantartasi helyek

Hidraulikus olaj-tartaly (1)

- Olajszint ellendrzése az (A) ellenérzé
ablakon.

Behuzott hengereknél az olajszintnek az
ellen6rzé ablak kozepéig kell érnie.

Ha valamennyi henger ki van tolva, a
szint az ellen6rzd ablak ala csokkenhet.

Az ellen6rz6 ablak a tartaly oldalan
talalhaté.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- A (B) fedelet csavarozza le.

- A betoltd nyilason toltse fel olajjal
annyira, hogy az olajszint az (A)
ellenérzé ablak koézepéig (+/- 5 mm)
érjen.

- A (B) fedelet csavarozza vissza.

Az olajtartdly (C) légtelenitéjét
rendszeresen meg kell szabaditani a
portdl és piszoktol. Az olajh(ité fellleteit
tisztogassa le.

Csak ajanlott hidraulikus olajokat
hasznaljon - lasd az Ajanlott hidraulikus
olajok cim( részt.

Uj feltéltés utan légtelenitse az dsszes
hidraulikus hengert ugy, hogy 2x
behuzza, ill. kitolja 6ket!
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Az olaj cseréléséhez:

- A tartaly fenekén lévé (D) leeresztd
csavart csavarja ki, hogy
leereszthesse a hidraulikus olajat.

- Az olajat tolcsér segitségével fogja fel
tartalyban.

- A leeresztés utan ismét csavarja be a
csavart Uj tomitéssel.

Leereszt6 tomlé (O) hasznalatakor:

Az (E) elzar6 sapkat csavarja le.

Az (F) olajleereszt6 toml6 racsa-
varasakor kinyit a szelep, hogy
kifolyhasson az olaj.

Az olajcserének Uzem-meleg allapotban kell térténnie.

A hidraulikus olaj cseréjekor szlrét is cseréljen.

F 60 6

A tdml6 végét tegye bele a felfogo tartalyba, és az olajat hagyja teljesen kifolyni.
A leeresztd tomlét csavarja le, és az elzard sapkat rakja vissza.
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Szivé-/visszafoly6 hidraulikus
sziird (2)

Sziir6¢cserét a megadott id6kdzonként,
vagy a kezel6pult ellenérzd lampajanak
jelzése alapjan végezzen!

- Az (A) fedélrogzité csavarokat ta-
volitsa el, és a fedelet emelje le.

- A kihuzott egységet szerelje szét a
kovetkezb elemekre:

- (B) fedél
- (C) elvalaszté lemez
- (D) szlré
- (E) szennyfogo kosar

- A szir6hazat, fedelet, elvalaszto
lemezt és szennyfogd kosarat tisztitsa
meg.

- Az (F) O-gydriket vizsgalja meg,
esetleg cserélje ki.

- A tomité fellleteket és O-gydriket
nedvesitse be tiszta uzemi
folyadékkal.

A szlrbcsere utan légteleniteni kell a
szUrét!

AA®
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Sziird légtelenitése

- A felnyitott szlir6hazat toltse meg
hidraulikus olajjal ugy, hogy a szint kb.
2 cm-rel a felsé szél alatt legyen.

- Ha az olajszint lecsdkken, ujbadl
toltson be olajat.

A lassu, percenként 1 cm-es szintcsok-
kenés normalis jelenség!

- Ha az olajszint allandé marad, lassan
rakja be az uj szlirbelemmel felszerelt
egységet a hazba, és huzza meg az
(A) fedélrogzité csavarokat.

- A (G) légtelenitd csavart nyissa fel.

- A légtelenité csavarra rakjon atlatszo
(H) tdmlét, amely alkalmas tartalyban
végzaodik.

- A hajtomotort inditsa el Uresjarati
fordulatszammal.

- A (G) légtelenité csavart zarja el,
amint i tomlén atprésel6dott olaj tiszta,
€s igy mentes a légbuborékoktal.

Ennek a miveletnek a szlréfedél
felszerelésétél a hajtomotor elinditasaig
3 percnél révidebb ideig kell tartania,
maskulonben az olajszint tul erésen
lecsOkken a sz(ir6hazban.

A szirécsere utan tugyeljen a tomitésre!

Szellozteto sziiré

A szellbztetd szir6 a betdltdé sapkaban
van.

- A szellb6ztetd szlrét / betdltdé sapkat
cserélje le.

\ >

B8

——(A)

:’\QD\“@\CD\QD\
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Nagynyomasu sziiré (3)

A szlr6elemeket ki kell cserélni, ha az
(A) karbantartasjelz6 piros kijelzést ad.

A gép hidraulikdjaban 3 nagynyomasu
szUré talalhato.

A (B) szlir6hazat csavarja le.

- A szirébetétet vegye ki.

- A szlrbéhazat tisztitsa meg.

- Az ] szlrébetétet rakja be.

- A szlréhaz tomit6 gydriijét ujitsa fel.
- A szlrb6hazat kézzel lazan csavarja ra

és csavarkulccsal huzza meg
szorosan.

- A probajaratast inditsa el és a sz(ir6
tomitettségét vizsgalja meg.

A szirébetét minden cseréjekor a tomité
gydrat is fel kell ujitani.

Az (A) karbantartasjelzé piros jeldlése a
sz(rbéelem cserélése utan onmagatol
z0ld szinre all vissza

AA®

=S ©
\
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<
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Szivattya osztomuii (4)

- Olajszint ellen6rzése az (A)
meérdpalcan.

[ Az olgjszintnek a fels es also jelolés
kdzott kell lenni.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- Az (A) mér6palcat huzza ki teljesen.
- A mér6palca (B) nyilasan téltsén be Uj
olajat.

-A toltési szintet ellen6rizze
meérdpalcaval.

[ Amérdpalcas ellendrzes el6tt varjon egy

kicsit, mivel a betoltott olajnak el6szor le
kell folynia.

A A tisztasagra ugyeljen!

Olajcsere:

A (C) olajleereszté hely tomlévégét

helyezze be a felfogoétartalyba.

- Csavarkulccsal szerelje le az elzard
sapkat, és az olajat hagyja kifolyni
teljesen.

- Rakja vissza az elzaré sapkat, és
huzza meg el6iras szerint.

- A méropalca (B) nyilasan keresztul

toltse be az el6irt minéségu olajat.

-A toltési  szintet ellendrizze
mérdpalcaval.

[ Azolajcserének Uzem-meleg allapotban
kell torténnie.
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Légtelenitd

Az (A) légtelenité a szivattyu osztomi
hazanak hatoldalan talalhato.

AA®

- A légtelenit6 mikodését bizto-
sitani kell.
Ha szennyez6dések jutottak be, cél-

szer megtisztitani a légtelenit6t.

T T
\\‘“‘\‘ﬁ.\\\\\\ {{{{\\\\\\\\‘\‘%wh-»a
M)

D ‘t‘“‘)“‘,‘{}}{\\\%
M)
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Hidraulikus tomlék (5)

[ Cserélie le a hidraulikus tomlGvezete-
keket, ha az ellenérzéskor a kdvetkezd
ellenérzési ismérveket allapitja meg:

O §

A hidraulikus tomlék allapotat
ellenérizze célzottan.

A kart szenvedett toml6ket hala-
déktalanul potolja ujakkal.

A kuls6 réteg betétrétegig terjedé megrongalédasa (pl. lekopasok, bevagasok vagy
repedeések).

A kllsé réteg rideggé valasa (a tdmlé anyaga repedezett).

Deformacidk, amelyek nem felelnek meg a tomlé vagy a tomlévezeték természetes
alakjanak. Mind a nyomasmentes, mind a nyomas ala helyezett allapotban, vagy
hajlitaskor (pl. réteglevalas, buborékképzédés, Osszelapitott helyek, megtort
helyek).

Szivargods helyek.

A tdoml6 szerelvényein keletkezett rongalédasok vagy deformaciok (a témité hatas
csokken); csekely fellleti hibak nem indokoljak a cserét.

A tomlb kicsuszasa a szerelvénybdl.

A szerelvény mikodést és szilardsagot csdkkentd korrozidja;

A beszereléssel kapcsolatos kovetelmények figyelmen kivil hagyasa.

A 6 éves hasznalati id6 tullépése. Dontd a hidraulikus tomlévezeték szerelvényén
lathatod gyartasi datum plusz 6 év. Ha a szerelvényen megadott gyartasi datum
"2004", a hasznalhatdsag ideje 2010 februarjaban jar le.

Lasd a "Hidraulikus tomlovezetékek megjelolése” cimi szakaszt.

A tulkoros tomldk porozussa valnak és szetdurranhatnak! Balesetveszély!
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Hidraulikus tdmlévezetékek be- és kiszerelésekor feltétlentl meg kell fogadni az
alabbi utmutatasokat:

- Csak eredeti Dynapac hidraulikus tomléket hasznaljon!

- Mindig ugyeljen a tisztasagra!

- A hidraulikus tomlévezetékeket elvben ugy kell beszerelni, hogy minden
uzemallapotban

- elkerulhet6 legyen a huzé igénybevétel, az onsuly altal okozott terhelés
kivételével.

- kis hosszusagoknal ne jelentkezzen zomité igénybevétel.
- elkerllhetdk legyenek a hidraulikus toml6kre jutd kilsé mechanikus hatasok.
- célszer( elhelyezéssel és rogzitéssel megakadalyozhato legyen, hogy a tomlok

kidorzsolédjenek az alkatrészeken, vagy egymason.
A hidraulikus toml6k szerelésekor le kell takarni az éles szél( alkatrészeket.

- nem szabad a megengedettnél kisebb hajlitasi sugarakat hasznalni.

- Amikor mozgo alkatrészekre csatlakoztat hidraulikus tomléket, olyan hosszat kell
hasznalnia, hogy a hajlitasi sugar a teljes mozgastartomanyban sehol se legyen
kisebb a megengedett legkisebb értéknél, és/vagy a hidraulikus tomlé ne legyen
igénybe véve huzasra.

- A hidraulikus tomléket rogzitse az elére megadott rogzitési pontokon. A témlé
természetes mozgasat és hosszvaltozasat nem szabad akadalyozni.

- A hidraulikus tomloket tilos lelakkozni!
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Hidraulikus tomlévezetékek jeldlése /
tarolasi és hasznalati idotartam

[ A hidraulikus tomlidk csatlakozdjaba
benyomott szam ad felvilagositast az (A)
gyartas datumarél (évérél / hénapjarol),
és a tomlénél megengedett (B)
legnagyobb nyomasral.

A Sohase épitsen be tulkoros tomlbket, és
a megengedett nyomasra ugyeljen.

A hasznalati idétartamot minden egyes
esetben a tapasztalati eértékeknek
megfeleléen lehet lerogziteni, adott
esetben eltérve a kovetkezd
iranyértékektol:

( DHH 03/11 225BAR )

- Tomlévezetékek létesitésekor lehetdleg ne hasznaljon négy évnél idésebb tomlét
(tdomlés méterarut).

- Egy tomlévezeték hasznalati idétartamanak - beleértve az esetleg tarolasi
id6tartamot is - nem szabad 6 évet meghaladnia.
A tarolasi id6tartam emellett lehetbleg ne haladja meg a két évet.
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Mellékaramu sziir6 (6)

Mellékaramu szir6é hasznalatakor nem
kell cserélni a hidraulikus olajat!

Az olaj min6ségét rendszeresen
vizsgalni kell.

Esetleg fel kell tolteni az olajszintet!

I A4

Sziir6elem cserélése:

- Az (A) fedélszoritdé csavarkotést

AA®

lazitsa meg, utana rovid ideig nyissa ki az elzaré szelepet, hogy a szirében
lecsOkkenhessen az olajszint, majd utana ismét zarja el az elzar6 szelepet.

- A (B) szlréelem és a (C) tomitégyri
kicserélése:

- A hordozoszalag segitségével kissé
forgassa el a szlréelemet az
Oramutatd jarasanak iranyaban, és
kozben kissé emelje meg.

- Varjon egy pillanatot, hogy az olaj
lefelé kiszokhessen, és csak utana
tavolitsa el a szlr6elemet.

- A (D) szlir6haz be- és kifoly6 nyilasat
ellendrizze.

- Szlkség esetén toltse fel a szir6-
hazban lév6 hidraulikus olajszintet, és
zarja le a fedelet.

- A hidraulika rendszert Iégtelenitse.

A szirbelem kartonpapir kdpenyét ne
tavolitsa el! Az a sz(r6 részét képezi!

(=
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F73 Futomu - karbantartas

1

Futomii - karbantartas
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

A nehéz teher veszéllyel fenyeget

A gép lesullyedd részei séruléseket okozhatnak!

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és
szallitaskor zarja 6ssze az adagol6 garat két felét, és
helyezze be a garat hozzatartozo6 szallitasi biztositasat.

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és
szallitaskor emelje fel a simitépadot, és helyezze be a
simitépad hozzatartoz6 szallitasi biztositasat.

- A nyitott fedeleket és burkolatrészeket rogzitse
el6iras szerint.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A fellletek, még a burkolat mogoétti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdlt
gépnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

- Lancfeszesség -
ellenérzése

- Lancfeszesség -
beadllitasa

- Lancfeszesség -
| . X
csOkkentése

- Fenéklemezek -
kopasanak ellenérzése

- Fenéklemezek -
cserélése

- Jardgorgok -
tomitettségének ellendrzése

n - Jardgorgok -
kopasanak ellenérzése

m Jardgorgok -
cserélése

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4N
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Id6koz

Tét.
10
50
100

250
500
1000 / évente
2000/ 2 évente

ha sziikséges

Karbantartasi hely

Utmutatas

Bolygbkerekes hajtoma -
olajszintjének ellendrzése

Bolygdkerekes hajtoma -
olajanak utana toltése

Bolygdkerekes hajtoma -
olajanak cserélése

Bolygdkerekes hajtoma -
olajmindségeének ellendrzése

Bolygokerekes hajtomda -
csavarkotéseinek ellen6rzése

Bolygokerekes hajtoma -
csavarkotéseinek ujrahuzasa

Karbantartas

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

40
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ANFIGYELMEZTETES | Az elbfeszitett rugok veszéllyel fenyegetnek

A szakszer(tlenul végzett karbantartasi- vagy javitasi
munkak sulyos sérlléseket, s6t, akar halalos balesetet is
okozhatnak!

- Fogadja meg a karbantartasi utmutatot!

- Eléfeszitett rugdkon ne végezzen dnalléan
karbantartasi- vagy javitasi munkakat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

Az elbfeszitett rugdelemen csak képzett szakember végezhet munkakat!

A rugoelemek kiszerelését csak szakmUihely végezheti! Ha a rugéelemen javitast
kellene végezni, helyette a teljes egységet ki kell cserélni. Ez minden rugé-
elemre igaz!

Mivel a rugdelemek javitasa komoly biztonsagi intézkedések meghozatalat igényli,
ezért azt célszerl erre szakosodott Gzemre bizni!

Kopdalkatrészek karbantartasakor, javitasakor és cseréjekor a Dynapac Vevészol-
galata készséggel tamogatast nyujt Onnek!
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1.2  Karbantartasi helyek

Lancfeszesség (1)

A A tul lazan megfeszitett lancok
kicsuszhatnak a gorg6k, hajtokerék és
vezetd kerék megvezetésére szolgald

eszk6zokbél, és megndvelik a kopast.

A A tul feszesre megfeszitett lancok megnodvelik a vezetd kerék és hajtas
csapagyazasanak kopasat, és a lanc csapjai és perselyei is er6sebben fognak kopni.

Lancfeszesség ellenérzése /
beallitasa

- A lancfeszességet lancfeszitékkel
allitjuk be. Az (A) betdltd csatlakozdok
a futdbmi keret bal és jobb oldalan
talalhatok.
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- A lancfeszesség ellen6rzése / beallitasa el6tt arra kell tgyelni, hogy a lanc
megfelel6 szogben alljon az (A) abran mutatott vezetd kerékhez képest.

[ Esetleg helyesbitse az allasat azzal, hogy a gépet egy kissé elmozgatja.

- Méréléc segitségével hatarozza meg a maximalis belogast a futdbmi (C) és (D)
csuszoddarabja kozott:
- A fenéklemez és a méréléc kdzotti (E) tavolsag 10 — 20 mm kozott legyen.
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Ha a méréskor ettdl eltérd beldgast allapit meg, a kovetkez6 mddon kell eljarnia:

- A lapos gombhoz tartoz6 fejdarabot
(szerszamoslada) csavarja ra a zsirzé
présre.

- Az (A) tolt6 csatlakozon toltson utana
zsirt a lancfeszitébe, majd ujbdl huzza
meg a zsirzo prest.

- A fent ismertetett mdédon ellenérizze
még egyszer a lancfeszességet.

Tul nagy lancfeszesség esetén: lasd a
"Lancfeszesség felengedése" cimi
szakaszt.

A miveletet mindkét futdmivon végezze el!

Lancfeszesség felengedése:

A zsir nyomas alatt van a feszit6-
elemben. Lassan és Ovatosan csavarja
ki a toltészelepet, de ne tul erésen.

- Szerszam segitségével csavarja ki a
zsirfeszité (A) zsirzé gombjat annyira,
hogy a zsir kiléphessen a gomb
keresztfuratabal.

A vezetb kerék dnmagatdl visszaugrik
vagy kézzel kell visszaallitani.
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Fenéklemezek (2)

Uj fenéklemezek felszerelésekor mindig
Uj csavarokat €s anyakat hasznaljon!

- Az elkopott fenéklemezek leszerelése
utdn a lanctagok és az anyafészkek
érintkez6 fellleteit meg kell tisztitani a
ratapadt maradvanyoktol.

- Az (A) elulsé szélével helyezze ra a
fenéklemezt a lanctagok (B)
csavarszemere.

- Kenje meg a menetet és a csavarfejek
alatti érintkez6 feluleteket vékony olaj-
vagy zsirréteggel.

- Dugja be a (C) csavarokat a
furatokba, és néhany menetnyit hajtsa
be a (D) anyakba.

- Csavarja be szorosan a csavarokat, de csak emlitésre méltdé nyomaték
alkalmazasa nélkul.

- Atlésan huzza meg a csavarokat a szilkséges nyomatékkal 155 + 8 Nm (E).

Bodenplatte.bmp g

Vizsgalja at minden csavarnal, hogy elérte-e a teljes meghuzasi nyomatékot!
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Futégorgok (3)

A A futdfellleten elkopott vagy tomitetlen
futégorgbket célszerli haladéktalanul
kicserélni!

- A futbmli lanc feszességét en-
gedje fel.

- Alkalmas emel6szerkezettel emelje

meg a futomi keretet, és tavolitsa el a ( _
ratapadt koszt. m@ é

Terhek emelésekor és biztositasakor &
tartsa be a biztonsagi intézkedéseket!

A hibas futogorgét szerelje ki.
- Uj szerelési anyagok hasznalataval
szerelje be az uj futogorgét.

- Csavarja be szorosan a csavarokat,
de csak emlitésre méltd nyomaték
alkalmazasa nélkdul.

- Atlésan huzza meg a csavarokat a
szlkséges nyomatékkal.

- A kovetkez6 meghuzasi nyomaté-
kokat kell helyreallitani:

- Kis futdogorgdk (A): 220 Nm
- Nagy futégorgék (B): 87 Nm

A Vizsgalja at minden csavarnal, hogy elérte-e a teljes meghuzasi nyomatékot!

- A futdma keretet engedije le, és a futdmi lancot feszitse meg el6iras szerint.
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Bolygokerekes hajtomdi (4)

- Alanckereket forgassa meg ugy, hogy
a (B) leeresztd csavar alul legyen.

- Az olajszint ellenérzéséhez csavarja
ki az (A) ellenérzé csavart.

Helyes olajszintnél az olajtukor az
ellen6rzéfurat alsé széléig ér, vagy
kevés olaj I1ép ki a nyilasbal.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- Az (A) betdlté csavart csavarja ki.

- Az (A) betdlté furaton oOntse be az
el6irt olajat addig, amig az olaj szintje
el nem éri a betdlts furat als6 szélét.

- Az (A) betoltd csavart ismét csa-
varja be.

Olajcsere:

Az olajcserének uzem-meleg allapotban
kell torténnie.

Ugyeljen ra, hogy se piszok, se oda nem
valé dolgok ne Kkerlljenek bele a
hajtomube.

A (B) leereszt6 csavart csavarja be.

also szélét.
Az (A) betdlté csavart csavarja be.

A lanckereket forgassa meg ugy, hogy a (B) leereszté csavar alul legyen.
A (B) leereszt6 csavart és az (A) betdlté csavart csavarja ki, és az olajat eressze le.
A két csavar tomitéseit ellenérizze, és esetleg poétolja masikkal.

A betoltdé nyilason keresztll toltse be az uj olajat addig, amig el nem éri a nyilas
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[ Helyette az olajszint ellendrzést és olajcserét a hajtémd hatuljan is elvégezheti:

- Az (A) védbfedelet szerelje le.

- A hajtoml hatoldalan az alabbiak
talalhatok:

- (B) olajpedmlé nyilas
- (C) olajszint ellenérzé
- (D) olajleereszté nyilas

Az olajszint ellendrzését és az olajcserét
végezze el az el6zb leiras szerint.

o

A (D) leereszté6 nyilason at torténd
kiritéskor csekély mennyiségl olaj
visszamarad a hajtomiben.

>

- Olajszint a (C) olajszint ellenérzé max.
also széléig.

- Az (A) védbfedelet szabalyszerien
szereljen vissza.
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Csavarkotések

Teljes terhelés mellett folytatott kb.
250 éranyi Uzemelés utan vizsgalja at a
hajtom(  rogzitbcsavarjainak  szoros
fekvését.

Az elbirastol eltér6 moédon meghuzott
csavarok fokozott kopashoz és az
alkatrészek tonkremenéséhez
vezethetnek!

- A (B) hajtom futdmi keret 6sszekotd
csavarjainak  helyes  meghuzasi
nyomatéka:

500 Nm +/-50 Nm

- A (C) hidraulikus motor hajtomi
Osszekotd csavarjainak helyes
meghuzasi nyomatéka:

210 Nm
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1 Elektromos rész - karbantartas
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Aramiités veszélye fenyeget

A feszlltség alatt allo részek kozvetlen vagy kozvetett
megérintése séruléseket okozhat!

- Ne tavolitson el védéburkolatokat.

- Elektromos vagy elektronikus alkatrészeket soha ne
spricceljen le vizzel.

- Elektromos berendezéseken csak képzett szakemberek
végezhetnek fenntartasi munkakat.

- Az elektromos padfiités szigetelését naponta ellenérizze
az utmutatoban mondottak szerint.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Az Akkumulatorok veszéllyel fenyegetnek

2\

Ha szakszer(tlenul banik az akkumulatorokkal, sérulési
veszelynek teszi ki magat!

Viseljen egyéni védéfelszerelést.

Ne dohanyozzon, ne hasznaljon nyilt langot.

- Az akkumulatorrekesz felnyitasa utan gondoskodjon
jo szell6zésrdl.

A sarkok rovidre zarasat kertilje el.

Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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1.1 Karbantartasi idokozok

Idékoz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

Az akkumulatorsav toltési szintjének
ellenérzése

1 B Desztillalt viz feltdltése

[ | Akkumulator sarkainak zsirozasa

- Generator
Az elektromos berendezés (0)
szigetelését figyel6 készulek
mikodésének megvizsgalasa

- Generator

2 Szennyezddés vagy rongalodas
szemreveételezése

| - Vizsgalja meg, hogy a hiitélevegé | (O)
nyilasok nem szennyezddtek-e,
ill. dugultak-e el, esetleg
tisztitsa meg

3 B Elektromos biztositok

Karbantartas [
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt v
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1.2  Karbantartasi helyek

Akkumulatorok (1)

Az akkumulator karbantartasa

[ Az akkumulatorokat a gyartoiizemben a A i :\

helyes mennyiségi savval toltjuk meg.

Célszerli, ha a folyadékszint a fels6
jelolésig ér. Szikség esetén a S
folyadékot csak desztillalt vizzel szabad . .

potolni!

A A pélusok sarkain ne legyen oxid, és
ezeket védje meg specidlis akkumu-
latorzsirral.
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A Az akkumulatorok kiszerelésekor mindig
el6szor a minusz sarkot vegye le.
Ugyeljen arra, hogy az akkumulator
sarkait ne zarja rovidre.
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> Az akkumulatorok fellleteit tartsa tisztan
€és szarazon, és csak nedves, vagy
antisztatikus kenddvel tisztitsa.
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A dugdé nélklli akkumulatorokat ne
nyissa fel!

>

Eléegtelen inditoteljesitmény esetén vizsgalja at, és esetleg toltse fel az akku-
mulatorokat.

9

[ A nem hasznalt akkumulatorok toltési allapotat ellendrizze rendszeresen, és esetleg
toltse fel.
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Az akkumulatorok ujratoltése

Mindkét akkumulatort egyenként kell feltdlteni, és ebbdl a célbdl ki kell szerelni
a gepbdl.

Az akkumulatorokat mindig fuggéleges helyzetben szallitsa!

Az akkumulator feltdltése elétt és utan mindig mindegyik cellaban ellenérizze az
elektrolit szintjét; esetleg toltson bele desztillalt vizet.

Az akkumulatorok feltdltése alatt mindegyik cellanak nyitva kell lennie, azaz, a dugdék
és/vagy feddék nem lehetnek a helyikon.

Csak kereskedelmi forgalomban kaphaté, automatikus toltékészlléket hasznaljon a
gyarté utasitasai szerint.

Hacsak lehet, lassu feltdltési folyamatot hasznaljon, és a tdltéaramot a kdvetkezd
konydkszabalynak megfeleléen allitsa be:

A biztonsagos toltéaramot (A-ben) ugy kapja meg, hogy az akkumulator
Ad kapacitasat elosztja 20-al.
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Generator (2)

Elektromos berendezés szigetelésfigyelése

A napi munka elkezdése el6tt meg kell
vizsgalni, hogy a szigetelés figyelésével
kapcsolatban hozott védéintézkedeés
hatasos-e.

[ Ennél a vizsgalatnal csupan azt
vizsgaljuk felul, hogy mikodik-e a
szigetelésellendrzd, a fltészakaszokon
vagy fogyasztokon jelentkez6
szigeteléshibakat azonban nem.

A finiser hajtémotorjat inditsa el.

A flt6éberendezés (1) kapcsolodjat
kapcsolja bekapcsolt (BE) allasba.

A (2) vizsgalo gombot nyomja meg.

A vizsgald gombban beépitett
jelzélampa "szigeteléshibat" jelez

A szimulalt hiba torléséhez tartsa
nyomva a (3) Reset gombot minimum
3 masodpercig.

A jelz6lampa elalszik

Ha sikeresen végbement a vizsgalat, dolgozni szabad a simitépaddal és hasznalni
szabad a kulsé fogyasztokat is.
Ha ellenben a "Szigeteléshiba" jelz6lampa mar a vizsgalé gomb mikodtetése elbtt
hibat jelez, vagy szimulalaskor nem jelez hibat, nem szabad dolgozni a simitopaddal
illetve a csatlakoztatott kuls6 Uzemeszkozokkel.

A simitépadot és lizemeszkozoket villamos szakembernek kell atvizsgalnia ill.
helyreallitania. Csak ezutan szabad ujbél iizembe helyezni a simitépadot és
uzemeszkozoket.

A villamos fesziiltség veszéllyel fenyeget

A simitépad villamos filitése kovetkeztében fennall az aramiités
veszélye, ha figyelmen kivill hagyjak a biztonsagi o6vin-
tézkedéseket és biztonsagi eldirasokat.

Eletveszély!

A simitéopad villamos berendezésén csak villamos szakember végezhet
karbantartasi- és javitasi munkakat.

06
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Szigeteléshiba

Ha Uzem kdzben szigeteléshiba jelentkezik és a jelz6lampa szigeteléshibat jelez, az
alabbiak szerint lehet eljarni:

- Az 0Osszes kulsé Uzemeszkdz kapcsolojat és a fltést kapcsolja kikapcsolt (Kl)
allasba, és a hiba torléséhez nyomja meg a Reset gombot min. 3 masodpercig.

- Ha nem alszik el a jelz6lampa, generatorhiba esete forog fenn.

llyenkor nem szabad tovabb dolgozni!

- Ha elalszik a jelz6lampa, ujbdl be szabad kapcsolni (BE) a flités és a kulsé
UzemeszkdzOk kapcsoldit egymas utan, amig Uj Uzenet nem jelenik meg és Uj
lekapcsolas nem torténik.

- A sérultnek talalt Uzemeszkdzt el kell tavolitani, ill. nem szabad a rendszerre
kapcsolni és a hiba torléséhez a Reset gombot minimum 3 masodpercig
mukodtetni kell.

Az Uzemelést azutan folytatni lehet, természetesen a hibas lzemeszkdz nélkal.

A hibasként behatarolt generatort vagy elektromos fogyasztoét

szakembernek at kell vizsgalnia, ill. helyre kell allitania. Csak
ezutan szabad ujbél dolgozni a simitépaddal, ill. az uze-
meszkodzokkel.

F817



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Generator tisztitas

A Rendszeresen meg kell vizsgalni, hogy
a generator nem Kkoszolodott-e el

tulzottan, és esetleg meg kell tisztitani.

- Az (1) leveg6-bedml6 nyilast, és a (2)

szell6zbburat tisztan kell tartani.
Tisztitaskor tilos nagynyomasu
tisztitogép hasznalni!

lnn! 2
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Elektromos biztositok / relék (3)
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Biztositok a kapocsszekrényben (B)
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F A
F1 Simitopad 10
F2 Simitopad 10
F3 Kiszintezés 10
F4 Motorinditas / vészkikapcsolo 5
F5 nem foglalt
F6 nem foglalt
F7 nem foglalt
F8 Vészmegallitas / taviranyitas 5
F9 Emulzié-permetez6 berendezés 5

F10 | Haladomu érzékel6k 7,5
F11 | El fGtés 10
F12 | Adagoldléc érzékeldk 7,5
F13 | 12 V-os dugaszoldaljzat 10
F14 | nem foglalt

F15 | nem foglalt

F16 | 24 V-os dugaszolbaljzat 10
F17 | Megjelenité feszlltségellatas 5
F18 | Billentylizet feszlltségellatas 10
F19 | Motortér vilagitas 10
F20 | Korvillogo 7,5
F21 | Haladdmi szamitogép feszulltségellatas 25A
F22 | Haladdmi szamitogép feszulltségellatas 25A
F23 | Kirt 15
F24 | Motorinditas 10
F25 | Ablaktorld 5
F26 | Motorellen6rz6 egység 30
F27 | Billentylizet / megjelenit6 allando plusz 2
F28 | nem foglalt

F29 | Gyujtas 3
F30 | Tolatasjelz6 lampa 5
F31 Dizel szivattyu 5
F32 | Haladdmi szamitogép vezérl6fesziltség 20
F33 | nem foglalt

F34 | Ulésfatés 5
F35 | Munkafényszoérok hatul 10
F36 | Munkafényszorok eldl 10
F37 | Motor csatlakozoéfelulet 2
F38 | Csatlakozofelllet 2

F 8111



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Relék a kapocsszekrényben (C)
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K

0 Motorinditas

1 Gyujtas

2 Haladom( szamitégép fesziltségellatas
3 Haladom( szamitégép fesziltségellatas
4 Motorinditas

5 Haladom( szamitdégép vezeérléfesziltség
6 Billentylzet / megjelenitd
7 Munkafényszorok elél

8 Munkafényszorék hatul

9 Kdrt

10 Inditasgatld vészleallitd
11 Inditasgatlo

12 Kérvillogd

13 Ulésfiités

14 Ablaktorldé

15 Ablakmoso berendezés
16 Tolatasjelz6 lampa

17 Dizel szivattyu

18 nem foglalt

19 nem foglalt

20 nem foglalt

21 nem foglalt

22 nem foglalt

23 nem foglalt

24 nem foglalt

25 nem foglalt

26 nem foglalt

27 nem foglalt

28 nem foglalt

29 Kozponti kenés
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Relék a motortérben (E)
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F 90 Karbantartas - Kenési helyek

1 Karbantartas - Kenési helyek

A kulonboz6 részegyseégek kenési helyeirdl sz6l6 tudnivalok a konkrét karbantartasi
leirasok korébe vannak beillesztve, és ott olvashatok el!
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[ A kozponti ken6berendezés (O) hasznalata miatt a kenesi helyek darabszama
eltérhet a leirasban szerepl6ktol.

1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz
[}
© g >0 Karbantartasi hely Utmutatas
Floo29 9 g 9 2
- 1 o o |
S o »
o 8 ©
<« ~ =
- Ken6anyagtartaly toltési
[ s o . (O)
szintjének ellenérzése
B - Kenb6anyagtartaly feltoltése (O)
- - K’ozpont’l Ifenoberendezes (0)
1 légtelenitése
- - Nyorrlashatarolo szelep (0)
ellenérzése
- Akenbanyag aramlas
H . ) (O)
ellenérzése a fogyaszton
2 | - Csapagyhelyek
Karbantartas u
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt v
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>0 6 6 ©

Karbantartasi helyek

Kozponti kenéberendezés (1)

Sériilésveszély!

Jar6 szivattyunal ne nyuljon be
a tartalybal

A kozponti kenbberendezést csak
felszerelt biztonsagi szeleppel szabad
uzemeltetni!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Az Uzemelés alatt ne végezzen
munkakat a tulnyomascsokkenté szelepen!

A kilép6 kenbanyag sérllés veszélyével fenyeget, mivel a berendezés nagy
nyomason dolgozik!

Gondoskodjon arrodl, hogy amig a berendezésen dolgozik, ne lehessen elinditani a
dizelmotort!

A hidraulikus berendezések kezeléséhez adott biztonsagi elbirasokat tartsa meg!

A kozponti kenbberendezésen végzett munkak alkalmaval tgyeljen a kifogastalan
tisztasagra!

A kovetkez6 részegységek kenési
helyeit a kozponti kendberendezés
automatikusan el tudja latni zsirral:

- csiga
- simitopad
(dongolé/vibracios készulék)
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Koézponti kenéberendezés
Toltési szint ellenérzése

[> A kenbanyagtartaly lehetleg mindig
megfelel6 mdédon fel legyen tdltve, hogy
el lehessen kerllni a gép "szarazon
jarasat", hogy mindig biztositva legyen a
kenési helyek kell6 zsirellatasa, és hogy
ne kellien id6igényes Iégtelenitést
végezni.

- A toltési szint mindig a tartaly (a)
"MIN" jeldlése felett legyen.

Kendanyagtartaly feltoltése

- Az (a) kenbanyagtartalyon a megtoltés céljara szolgald (b) zsirz6 gomb talalhato.

- A szallitmany részét képez6 (c) zsirzé prést csatlakoztassa ra a (b) tolt6fejre, és az
(a) kenbanyagtartalyt toltse fel a MAX jeldlésig.

- Vagy: a (d) fedelet csavarozza le, és a tartalyt tdltse meg felllrél.

A kenbanyagtartaly teljes kilrulésekor a megtoltést kovetéen akar 10 percig is
eltarthat, amig a jaro szivattyu a teljes adagolasi mennyiségét el tudja érni.
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Kozponti kenéberendezés
légtelenitése

A kenbérendszert ki kell légteleniteni, ha g

a kozponti kendberendezést Ures
kenb6anyagtartallyal izemeltették.

- A (b) elosztén bontsa meg a ke-
ndszivattyu (a) févezetékét.

- Megtoltott (c) kenbanyagtartallyal
helyezze Uzembe a kdzponti ke-
ndberendezést.

- A szivattyut jarassa addig, amig az
el6z6leg megbontott (a) féve-
zetékbdl zsir nem lép Ki.

- Az (a) fbvezetéket kdsse vissza az
eloszton.

- Az elosztén bontson meg minden (d) eloszté vezetéket.
- Az eloszt6 vezetékeket kdsse vissza, amint kendanyag lép ki rajtuk.
- Valamennyi csatlakozasnal és vezetéknél vizsgalja meg a tomitettséget.

Nyomashatarolo szelep ellenérzése

Ha az (a) nyomashatarolé szelepen
kenbanyag 1ép ki, ez a rendszer
Uzemzavarara utal.

A fogyasztdk tobbé nem kapjak meg a
kell6 mennyiségl kenbanyagot.

- Egymas utan bontsa meg a (b)
eloszté vezetékeket, amelyek a (c)
elosztétdl a fogyasztokhoz mennek.

- Ha nyomas alatt kenbéanyag lép ki
valamelyik megbontott (b) eloszto
vezetékbbl, az illetd6 kenbdkorben
keresse meg a dugulas okat, ami a
nyomashatarolé szelep
mikodésehez vezetett.

- Az Uzemzavar elharitasa utan, és az
O0sszes vezeték visszakotését
kovetéen vizsgalja at ujbdl, hogy
tovabbra is kilép-e kenbanyag az (a)
nyomashatarold szelepen.

- Valamennyi csatlakozasnal és ve-
zetéknél vizsgala meg a to-
mitettséget.
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A fogyasztok felé mend
kenéanyagaram ellenérzése

—

A fogyasztékon vizsgalja meg, hogy az \ - @
egyes kendcsatornak atjarhatdak-e.

- Az (a) kenbvezetéket szerelje ki, és
a helyére szereljen normal (b) zsirz6
gombot.

- A szallitmany részét képezd (c)
zsirz6 prést csatlakoztassa ra a (b)

zsirz6 gombra. \ .

- A zsirzd prést mikodtesse addig, \ %
amig kilépett kendanyagot nem \ \
figyel meg. _

- Esetleg haritsa el a kenbanya- m l
garamban mutatkozé zavarokat. —

- A kenbvezetékeket szerelje vissza.
- Valamennyi csatlakozasnal és vezetéknél vizsgalja meg a tOmitettséget.
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Csapagyhelyek (2)

[ A hidraulikus hengerek csapagyhelyein
(fenn és lenn) egy-egy (A) zsirz6 gomb / @
talalhaté.

[ A tolégorgdk csapagyhelyein egy-egy
(B) zsirz6 gomb talalhato

e\

_ \
- <
‘1 :
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F 100 Vizsgalatok, leallitas ....

1 Vizsgalatok, ellenérzések, tisztitas, leallitas

F 1001



O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz
()

; o - . .
@ Qo >0 Karbantartasi hely Utmutatas
Fl oo 888 w9 £

- o 1 O | -
S o »
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1 | - Altalanos szemrevételezés
- A csavarok és anyak szoros
2 rendszeresen . - A
illeszkedésének megvizsgalasa
- Megvizsgalas szakérto
3 E = gvizsg
bevonasaval
4 B - Tisztitas
5 B - A finiser dllaganak megdrzése
Karbantartas n
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt v
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Altalanos szemrevételezés

A napi gyakorlat kdrébe tartozik a finiser korbejarasa, és az alabbi ellenérzések
elvégzése:

- Vannak-e rongalédasok az alkatrészeken vagy kezel6elemeken?

- Vannak-e szivargasok a motoron, hidraulikan, hajtomivon stb.?

- Rendben vannak a régzitési pontok (az adagololécen, csigan, simitdpadon stb.)?
- Teljes szamban megvannak-e és olvashatok-e a gépen kihelyezett 6va intések?

- Elhasznalédtak-e vagy elszennyezédtek-e a kapaszkodok, lIépcséfokok stb. csu-
szasgatlo feluletei?

A megallapitott hibakat azonnal haritsa el, nehogy karok keletkezzenek,
balesetveszély alljon el vagy kdrnyezetszennyezés torténjen!

Vizsgalja meg a csavarok és anyak szoros illeszkedését

_ Vigyazat! Az alkatrészek megrongalédasanak

vagy tonkremenetelének veszélye!

- Az egyszer leszerelt dnbiztositd anyakat mindig
fel kell djitani.

- Amennyiben az alkalmazando specialis nyomatékok
nem szerepelnek a kézikdnyvben, értékiuk
a potalkatrész kataldgus megfelel6 helyén talalhato.

- Amennyiben latni lehet, hogy a csavarbiztositassal
(csavarragasztéval) berakott csavarokat mar
meglazitottak, ujbol be kell ragasztani 6ket.
llyenkor a megadott nyomatékot kell alkalmazni.

- A csavarkotések megadott nyomaték értékei szaraz
(beolajozatlan) allapotra értenddk

- A megengedett legnagyobb nyomatékkal berakott
csavarokat nem szabad ujbél felhasznalni, hanem
Uj csavarokkal kell pétolni 6ket.

- A 12.9-es szilardsagi osztalyu csavarokat csak egyszer
szabad felhasznalni.

- A csavarkotések valamennyi elemének tisztanak
kell lennie.

- Ujboli felnasznalasuk esetén a csavarkotések
valamennyi elemét at kell vizsgalni, hogy nem
rongalédtak-e meg.

A csavarok és anyak szoros illeszkedését rendszeresen at kell nézni, és esetleg ujbdl
meg kell huzni!

A kulénleges meghuzasi nyomatékok a megfelelé alkatrészeken talalhaté pétal-
katrész katalogusban szerepelnek.

A szikséges normal meghuzasi nyomatékokat lasd a ,Csavarok - meghuzasi nyoma-
tékok” cimi szakaszban
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4 Megvizsgalas szakérté bevonasaval

[ Afiniser, simitopad és a kilon rendelésre beszerzett gaz- vagy elektromos rendszer(
berendezés Uzembiztos allapotat

- igény szerint (a hasznalati feltételeknek és az Uzemeltetési viszonyoknak
megfelelben),
- de évente legalabb egyszer szakértével meg kell vizsgaltatni.
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Tisztitas

- A bedolgozandé6 anyaggal érintkezd dsszes alkatrészt tisztitsa meg.

- Az elszennyez6dott alkatrészeket levalasztdé anyag-permetezé berendezéssel
(O) permetezze le.

A nagynyomasu tisztitbval végzendd tisztitasi munkak elbtt  valamennyi
csapagyhelyet el6iras szerint meg kell kenni.

- Asvanyi keverékek, sovanybeton v. h. bedolgozasa utan tisztitsa meg a gépet
vizzel.

Csapagyhelyeket, elektromos vagy
elektronikus alkatrészeket soha ne
spricceljen le vizzel!

- A bedolgozott anyag maradvanyait
tavolitsa el.

A nagynyomasu tisztitoval végzendd tisztitdsi munkak el6tt valamennyi csa-
pagyhelyet elbiras szerint kenjen meg.

Csuszasveszély! A lépcséfokok és ka-
paszkodok tiszta, zsir- és olajmentes
allapotara Ugyeljen!

F100 5



<

DynNAapac

FAYAT GROUP

5.1

5.2

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

AEIGYELMEZTETES

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A\ VIGYAZAT! || Forré feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak leh(lt
gepnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

Az adagol6 garat tisztitasa

Az adagolo garat rendszeres tisztitasa

Tisztitas el6tt allitsa a gépet szétnyitott adagold garattal sima fellletre.
A hajtémotort kapcsolja le.

Adagoldléc és csiga tisztitasa
Az adagololécet és csigat rendszeresen tisztitsa meg.

Ha a tisztitas érdekében szukség van ra, jarassa az adagoldlécet és csigat alacsony
fordulatszamon.

Tisztitasi munkak végzésekor egy masik személynek is mindig a kezelSallason kell
lennie, hogy beavatkozhasson, ha barmi is veszélyeztetné a munkat végzd személyt.
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6.1

6.2

6.3

A finiser allaganak megorzése

Leallitas legfeljebb 6 hénapra

A gépet olyan helyre allitsa, ahol védve van az erés napsugarzastol, széltél, ned-
vességtdl és fagytdl.

- Az Osszes kenési helyet kenje meg el6iras szerint, és esetleg jarassa a kulon
megrendelt kdzponti kenéberendezést.

- A dizelmotor olajat cserélje le.
- A kipufogddobot Iégmentesen zarja le.

- Az akkumulatorokat szerelje ki, toltse fel és szobahémérsékleten, szell6z6tt helyen
tarolja.

A kiszerelt akkumulatorokat 2 havonta toltse fel.

- Valamennyi csupasz fém alkatrészt, pl. a hidraulikus munkahengerek
dugattyurudjait alkalmas szerrel védje a rozsdasodastol.

- Ha a gépet nem lehet zart csarnokban, vagy fedett helyen leallitani, célszer( leta-
karni alkalmas ponyvaval. A szivolevegd- és légelvezeté nyilasokat minden
esetben zarja le Ilégmentesen féliaval és ragasztdészalaggal.

Leallitas 6 honap és 1 év kozotti idore

- Végezze el az dsszes tennivalot, amelyek a ,Leallitas legfeljebb 6 hénapra” cimi
szakaszban olvashatok.

- Miutan leeresztette a motorolajat, tdltse meg a dizelmotort a motor gyartéja altal
jévahagyott tartosité olajjal.

Visszahelyezés uizembe

- Csinalja vissza a ,Leallitas” cim(i szakaszban ismertetett tennivaldkat.
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7.1

o

o

Kornyezetvédelem, artalmatlanitas
Koérnyezetvédelem

A csomagoloanyagokat, ez elhasznalddott Uzemelési anyagokat vagy anyagma-
radvanyokat, tisztitoszereket és géptartozékokat olyan helyre kell eljuttatni, ahol
majd szakszer(ien Ujra feldolgozzak.

Tartsa meg a helyi el6irasokat!

Artalmatlanitas

Kopo- és potalkatrészek kicserélése utan, vagy a készulék kimustralasakor
(kiselejtezésekor) az anyagokat fajta szerint szétvalogatva kell artalmatlanitani.
Kalon kell valasztani a fémeket, mianyagokat, elektronikai hulladékokat, a ku-
I6nb6z6 Gzemelési anyagokat stb..

Az olajjal vagy zsirral szennyezett alkatrészeket (hidraulikus témiéket,
kenbvezetékeket stb.) kilon kell kezelni.

Az elektromos készulékeket, a tartozékait és a csomagolasukat lehetdleg olyan he-
lyre kell juttatni, ahol majd kdrnyezetbarat médon ujrahasznositjak.

Tartsa meg a helyi el6irasokat!
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8 Csavarok - meghuzasi nyomatékok

8.1 Szabvanyos emelkedésii metrikus menet - szilardsagi osztaly 8.8 /10.9/12.9

(7]
N0
& szarazon/vékonyan megolajozva Molykote ®
(0]
X
—~ —_ —~ - —~ —_ —~ —_ —~ —_ —~ -
~EgE|_E\2E|_E 2E|_E2E|_E £E _E LE
n (2] (2] n (2] n
22|32 |22 32|22 $2 22|32 22 32| 722 8=
N « O — N O — N O — N « O — N O — N « O —
‘3~® O)+ ‘3~® U)'l' ‘D\GJ CD+ ‘:S\q) CD+ \:"GJ U)+ ‘3~® O)+
(= = cC = cC ~ o = cC ~ (= = cC ~ = = cC ~ (= = cC
2L 53 D2 58 e 58 L 53 e 58/ L 53
=585 2585/ 25385/ 25|285(25|25|25|285
> = = > = = | = = > = = > = = > = =
cC [} c [} c [ cC [} c [0) c D

88 | 109 | 109 | 129 | 129 | 838 8.8 | 109 | 109 | 129 | 129

Szilardsagi
osztaly
(00)

oo

M3 1 0,3 1,5 0,4 1,7 0,4 1 0,3 1,4 0.4 1,7 0,4
M4 24 0,6 3,5 0,9 4 1 2,3 0,6 3,3 0,8 3,9 1
M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9
M6 8 2,1 12 3 14 3 7,8 1,9 1" 2,7 13 3,3
M8 20 5 28 7.1 34 8 19 4,7 26 6.6 31 7.9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 120 30 63 16 89 22 107 27
M14 115 29 154 39 195 45 100 25 141 35 169 42
M16 185 46 243 61 315 75 156 39 219 55 263 66
M18 238 60 335 84 402 100 215 54 302 76 363 91
M20 335 84 474 119 600 150 304 76 427 107 513 128
M22 462 116 650 162 759 190 410 102 575 144 690 173
M24 600 150 817 204 1020 250 522 131 734 184 881 220
M27 858 214 1206 301 1410 352 760 190 1067 267 1281 320

M30 1200 300 1622 405 1948 487 1049 262 1475 369 1770 443

M33 1581 395 | 2224 556 | 2669 667 1400 350 1969 492 | 2362 590

M36 2000 500 | 2854 714 | 3383 846 | 1819 455 | 2528 632 | 3070 767

F 1009



O DYNapac

FAYAT GROUP

8.2 Metrikus finommenet - szilardsagi osztaly 8.8 /10.9/12.9
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M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 4.7 1,2 2,5 0,6 3,5 0,9 4,2 1
M5x0,5 57 1,4 8 2 9,6 2,4 5.1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 2,3 12,9 3,2 15,5 3,9 8,3 2,1 11,6 2,9 13,9 3,5
M8x1 21,7 54 30,6 7,6 36,7 9,2 19,5 4.9 27,4 6,8 32,8 8,2
M10x1,25 421 10,5 59,2 15 71 17,8 37,7 9,4 53 13 63,6 15,9
M12x1,25 75,7 18,9 | 106,2 26 127 31,9 67,2 16,8 94,5 24 113 28,3
M14x1,5 119 29,7 167 42 200 50,1 106 26 149 37 178 446
M16x1,5 183 45,6 257 64 308 77 162 40 227 57 273 68,2
M18x1,5 267 66,8 376 94 451 112,7 236 59 331 83 398 99,4
M20x1,5 373 93,2 524 131 629 | 157,3 328 82 461 115 553 | 138,3
M22x1,5 503 126 707 177 848 | 2121 442 110 621 155 745 | 186,3
M24x2 630 158 886 221 1063 | 265,8 556 139 782 195 938 | 2345
M27x2 918 229 1290 323 1548 | 387,1 807 202 1136 284 1363 | 340,7
M30x2 1281 320 1802 450 2162 | 540,6 1124 281 1581 395 1897 | 474,3
M33x2 1728 432 2430 607 2916 | 728,9 1514 378 2128 532 2554 | 638,5
M36x3 2126 532 2990 747 3588 | 897,1 1876 469 2638 659 3165 | 791,3
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F 110 Keno6- és uzemi anyagok

Kené- és lizemi anyagok

Csak a felsorolt ken6anyagokat illetve ismert gyartok megfelel6 min6ségeit alkal-
mazza.

Az olaj vagy Uzemanyag betodltésére csak olyan tartalyokat hasznaljon, amelyek
kivil-beldl tisztak.

A toltési mennyiségekre figyeljen (lasd a , Toltési mennyiségek” ciml szakaszt).

A helytelen olaj- ill. kenbéanyag szintek el6segitik a gyors kopast és a gép Uzemének
kieséseét.

Alapvet6 el6iras, hogy szintetikus olajokat nem szabad asvanyolajokkal keverni!

> b & b D -
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1.1  Toltési mennyiségek

Uzemelési anyag Mennyiség
1 Dlzglmf)t’(')r , Motorolaj 15 liter
(olajszlird cserével)
2 | Motor hiitérendszer HUt6folyadék 32,0 liter
3 | Uzemanyagtartaly Dizel Uzemanyag 350 liter
4 | Hidraulikus olaj-tartaly Hidraulikus olaj 200 liter
5 | Szivattyu osztom Hajtomuolaj 7,0 liter
g | Bolygokerekes hajtomd Hajtomiiolaj 35  liter
Futom(
Bolygokerekes hajtomi NS .
7 Csiga (oldalanként) Hajtomiolaj 1,5 liter
7 | Csigaszekrény Hajtomuolaj 4,0 liter
Kuls6 csigacsapagy I . .
7 (csapagyanként)* Héallo csapagyzsir 115 gramm
Kozponti kendberendezés ,
> Zsir
(opcid)
Elemek Desztillalt viz

A A kovetkezb oldalakon adott elbirasokat tartsa meg!

**Uj beszereléskor
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2 Kendanyag eldirasok
21 Hajtémotor
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
[ (%) =ajanlas
2.2 Hitérendszer
AGIP Chevron Caltex Delo Mobil Shell
-Antifreeze | Extended Extended Extended
Spezial Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant
[ (%) =ajanlas
2.3 Hidraulika rendszer
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando -Tellus Oil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46
I (%) =ajanlas
2.4  Szivattyu osztomii
Esso/ .
Aral BP Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S4
ATF VM
I ()= gyarilag feltltve
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2.5

Futomii bolygokerekes hajtomii

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
(*) = ajanlas
Csigahajtas bolygoékerekes hajtomii
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
(*) = ajanlas
Csigaszekrény
Esso/ )
Aral BP Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S4WE460
()
(*) = ajanlas
Kenozsir
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 T':Eh
T460 1.5 np
Premium2
(*) = ajanlas
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2.9 Hidraulikus olaj

El6ényben részesitett hidraulikus olajok:

a) Eszter alapu szintetikus hidraulikus folyadék, HEES

Gyartotta ISO viszkozitasi osztaly VG 46
[Omepac  [wdmikewor
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso Univis HEES 46
Total Total Biohydran SE 46
Aral Vitam EHF 46

[ (%) =ajanlas

b) Asvanyolaj hidraulika olajok

Gyartotta

ISO viszkozitasi osztaly VG 46

> B

Shell Tellus S2 VX 46

Chevron Rando HDZ 46

Caltex Rando HDZ 46
(*) = ajanlas

Asvanyolaj hidraulika olajrél biolégiai Uton lebonthaté hidraulika olajokra térténé

atallaskor Iépjen kapcsolatba a gyari tanacsado szolgalatunkkal!
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Alkatrészek és szerviz

Tréning
A kilon e célra kialakitott sajat gyari képzési kdzpontunkban oktatasi lehetéségeket kinalunk a DYNAPAC

készllékeket hasznal6 vevéinknek.
A képzési kdzpontban turnusokban tartott, valamint a rogzitett id6tervtdl eltérd idészakonként

oktatast olytatunk.

Szerviz

Uzemzavarok és potalkatrész igények esetén forduljon valamelyik illetékes szerviz képviseletiinkhdz.
Kar esetén képzett szakember gardank gondoskodik a berendezések gyors és szakszer( helyreallitasardl.

Gyari tanacsadas
Minden olyan esetben, amikor a kereskedelmi szervezetiink lehet6ségeinek hatarahoz ért, kézvetlendl

hozzank is fordulhat.
A "miiszaki tanacsadoknak" egész csapata all az On rendelkezésére..

gmbh-service@atlascopco.com ]

Aitlas Copco
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