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Forord
Oversattning av originalinstruktionsboken

For saker anvandning av maskinen ar vissa kunskaper nodvandiga. De ska formed-
las i denna driftanvisning. Informationen framstalls kort och dversiktligt. Kapitlen star
i bokstavsordning. Varje kapitel borjar med sidan 1. Sidorna marks med kapitelbok-
stav och sidnummer.

Exempel: Sida B 2 ar andra sidan i kapitel B.

| denna driftanvisning dokumenteras aven tillvalsutrustning. Vid maskinens hantering
och vid underhallsarbeten se upp med att ratt beskrivning véljs for den aktuella ma-
skinen.

Tillverkaren forbehaller sig ratten med tanke pa teknisk utveckling att gbra andringar
med bibehallande av de vasentliga egenskaperna for den beskrivna maskintypen
utan att behdva uppdatera den foreliggande driftanvisningen

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1 Allmanna sakerhetsforeskrifter

1.1 Lagar, riktlinjer och bestammelser for att forebygga olyckor

[ De lokala gallande lagar, riktlinjer och bestammelser for att forebygga olyckor maste
naturligtvis beaktas aven om de inte uttryckligen omnamns har.
Anvandaren ar sjalv ansvarig for att beakta och agera efter alla foreskrifter som re-
sulterar darifran.

[ De foljande varningsanvisningar, forbjud- och pabjudsbeteckningar tyder pa faror for
personer, for maskinen och for miljon som kan uppsta vid maskinens anvandning.

[ Forsummandet av dessa anvisningar, forbjud och pabud kan leda till livsfarliga ska-
dor.

[ Dessutom maste Dynapac "Riktlinjer for andamalsenlig och regelmassig anvandning

av utlaggare” beaktas.
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Sakerhetsmarken, signalord

Signalorden "Fara”, "Varning”, "Observera”, "Information” star i ett fargmarkerat titel-
falt. De foljer en bestamd hierarki och anger farans svarighet resp. typen av informa-
tion i kombination med en varningssymbol.

“Fara” ! A FARA

Fara for personskador.
Uppmarksammar en omedelbart hotande fara, som leder till doden eller svara ska-
dor, om inte vederborliga atgarder vidtas.

”Varning” !

Uppmarksammar en mojlig fara, som kan leda till doden eller
svara skador, om inte vederborliga atgarder vidtas.

”Observera” !

AOBSERVERA

Uppmarksammar en mdjlig fara, som kan leda till medelsvara
eller lattare skador, om inte vederborliga atgarder vidtas.

rermaton” | INFORMATION |

Uppmarksammar en nackdel, dvs. odnskade tillstand eller
folider kan intraffa, om inte vederborliga atgarder vidtas.

Ytterligare kompletterande anvisningar
Ytterligare information och viktiga forklaringar ar markerade med foljande piktogram:

Star framfor sakerhetsanvisningar som maste beaktas for att undvika faror for per-
son.

Star framfor anvisningar som maste beaktas for att undvika materialskador.

Star framfor anvisningar och forklaringar.
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Varningsanvisningar
Varning for fara eller farligt plats.

Asidosattning av varningsanvisningar kan leda till livshotande ska-
dor.

Obs! Indragningsfara!
| det har arbetsomradet / vid dessa element finns det fara for indrag-

ning pa grund av roterande, eller transporterande delar!
Allt arbete ska utforas vid stillastaende maskin!

Obs! Farlig elektrisk spanning!

Utlaggarens el-anlaggningar kan underhallas och repareras endast
av behbrig elektriker!

Obs! Hangande last!

Sta aldrig under hangande last!

Obs! Fara for krossning!

Anvandning av visa funktioner eller maskindelar eller maskinens ro-
relse kan leda till krossningsrisk.

Se alltid till att ingen befinner sig i farozonen!

Obs! Fara for handskador!

Obs! Heta ytor eller heta vatskor!
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Obs! Fara for fall!

Obs! Farliga batterier!

Obs! Halsoskadliga eller irriterande amnen!

Obs! Brandfarliga @mnen!

Obs! Gasflaskor!
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1.5

Forbjudsmarke

Forbjudet att dppna/betrada/vidrora/utfora/installa under drift eller
nar drivmotorn ar i gang!

Starta inte motorn/driften!
Underhall- och reparationsarbete far utforas endast vid avstangd
dieselmotor!

Forbjudet att bespruta med vatten!

Forbjudet att slacka med vatten!

Egenhandigt underhall forbjudet!
Underhall maste utféras av behorig personal!

Kontakta Dynapac service!

Brandfara forbud mot dppen eld och rokning!

Koppla inte in!

RO ®
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1.6

Skyddsutrustning

De gallande lokala bestammelser kan foreskriva anvandningen av skyddsutrustning!

Beakta dessa foreskrifter!

Anvand skyddsglasogon for att skydda dina dégon!

Anvand lampligt huvudskydd!

Anvand lampligt horselskydd for att skydda din horsel!

Bar lampliga skyddshandskar for att skydda dina hander!

Anvand skyddsskor for att skydda dina fotter!

Anvand alltid atsittande arbetsklader!

Anvand signalvast for battre synbarhet!

Anvand andningsskydd vid fororenad luft!

J

{

d
&
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1.7

1.8

Miljoskydd

De lokala gallande lagar, riktlinjer och bestammelser om avfallshantering och ateran-
vandning maste naturligtvis beaktas aven om de inte uttryckligen omnamns har.

Vid uppehalls- reparations- och rengoéringsarbeten forekommande amnen som kan
fororena vattnet t.ex.:

Smorjmedel (oljor, fet)
hydraulolja

Dieselolja

Kylvatska
Rengbrningsmedel

Far inte komma i marken eller i kanalisationen!

Dessa amnen mastesamlas, bevaras, transporteras och oskadlig-
goras i lampliga behallare!

Obs! Miljofarliga amnen!

Brandskydd

De gallande lokala bestammelser kan foreskriva medforandet av brandslackare!
Beakta dessa foreskrifter!

Brandslackare
(tillvalsutrustning)
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B D> s

Ovriga anvisningar

Beakta tillverkarens och andra dokumentation!

t.ex. motortillverkarens underhallsanvisningar

Beskrivning / illustration i fall av gasoluppvarmning!

Beskrivning / illustration i fall av elektrisk uppvarmning!

Kannetecknar grundutrustning

Kannetecknar extrautrustning (tillval)

SSE
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CE-markning och forsakran om d6verensstammelse
(Galler for maskiner som marknadsfors inom EU/EEG)

Den har maskinen har en CE-markning. Den markningen bekraftar att maskinen upp-
fyller grundlaggande halso- och sakerhetskrav enligt maskindirektivet 2006/42/EG
samt alla andra gallande foreskrifter. | maskinens leveransomfattning ingar en forsak-
ran om dverensstammelse, dar gallande foreskrifter och tillagg liksom harmoniserade
standarder och andra gallande bestammelser ar specificerade.

Garantivillkor

Garantivillkoren ingar i maskinens leveransomfattning.
Gallande villkor ar fullstandigt specificerade dar.

Garantiansprak upphor att galla nar

- Skadar som uppstar vid felfunktion orsakade av obehorig anvandning och felaktig
betjaning.

- Reparationer eller manipulationer utférs av personer som varken har behorighet el-
ler utbildning for detta.

- Tillboehor eller reservdelar anvands, som ar orsaken till skador och dar dessa inte
har godkants av Dynapac.
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Restrisker
Har ror det sig om risker som kvarstar, aven efter att alla mojliga atgarder och fore-

byggande sakerhetsatgarder vidtagits, som hjalper till att minimera hoten (riskerna)
eller deras sannolikhet och foljder att narma sig noll.

Restrisker i form av

Livsfara eller skaderisker for personer pa maskinen
Miljorisker fran maskinen

Materiella skador och inskrankningar i maskinens prestanda och funktiona-
litet

Materiella skador inom maskinens driftomrade

uppstar pa grund av:

- Felaktig eller olamplig anvandning av maskinen

- Defekta eller inga skyddsanordningar

- Maskinen anvands av personal som inte fatt utbildning och instruktioner
- Defekta eller trasiga delar

- Felaktig transport av maskinen

- Felaktigt underhall eller reparation

- Drivmedel rinner ut

- Bulleremissioner och vibration

- Otillatna drivmedel

Befintliga restrisker kan undvikas genom att foljande instruktioner beaktas och
genomfors:

- Varningar vid maskinen

- Varningar och instruktioner i asfaltuttaggarens sakerhetshandbok och asfaltutlag-
garens instruktionsbok

- Driftinstruktioner fran maskinens verksamhetsutovare
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Fornuftmassigt forutsebara felanvandningar

Varje fornuftmassigt forutsebar felanvandning av maskinen innebar missbruk. Vid fel-
anvandning upphor tillverkarens garanti att galla, verksamhetsutovaren bar ensamt
ansvaret.

Fornuftmassigt forutsebara felanvandningar av maskinen ar:

- Uppehalla sig inom maskinens riskomrade

- Transportera personer

- Lamna manbverplattform under maskindrift

- Ta bort skydds- eller sakerhetsanordningar

- Ta maskinen i drift och anvanda den utanfor manodverplattformen

- Kbra maskinen med uppfallda gangbryggor pa skriden

- Inte folja underhallsforeskrifterna

- Inte genomfora underhalls- eller reparationsarbeten eller géra dem pa ett felaktigt
satt

- Spruta maskinen med hogtryckstvatt
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A

=

Andamalsenlig anvandning

Dynapac "Riktlinjer for utlaggarens andamalsenliga anvandning” ar en del i leveran-
sen av maskinen. Den ar en bestandsdel av instruktionsbok och ska noga beaktas.
Nationella foreskrifter galler obegransat.

Utlaggaren som beskrivs i denna instruktionsbok ar avsedd for utlaggning av blanda-
de material, valtbetong, mager betong, sparmakadam, och obundna mineralbland-
ningar for stenlaggningsunderlag.

Den far anvandas, hanteras och underhallas endast i enlighet med beskrivningar i
denna instruktionsbok. Allt annan anvandning raknas som ej andamalsenlig anvand-
ning och kan leda till personskador, skador pa utlaggaren eller sakskador. olika

Allt anvandning utdbver det ovan beskrivha anvandningsomradet ar oandamalsenlig
och darmed uttryckligen forbjuden. Sarskilt vid anvandning i lutande terrang eller vid
specialarbeten (bygge av upplag, dammbygge) skall tillverkaren ovillkorligen konsul-
teras.

Anvandarens forpliktelser Anvandaren kallas i denna instruktionsbok varje fysisk
eller juridisk person som nyttjar utlaggaren sjalv eller som ger uppdrag till maskinens
bruk. | sarskilda fall (t.ex. leasning, uthyrning) ar anvandaren den person som maste
beakta dessa forpliktelser enligt gallande kontrakt mellan utlaggarens agare och nytt-
jare.

Anvandaren maste sakerstalla att utlaggaren enbart anvands andamalsenligt och att
alla slag av faror for anvandarens eller tredje persons liv och halsa undviks. Dessut-
om skall foreskrifterna for att forhindra olyckor, sarskilda sakerhetstekniska regler sa-
val som riktlinjerna gallande drift, underhall, skodtsel och reparation beaktas.
Anvandaren maste sakerstalla att alla som brukar maskinen har last och forstatt den-
na instruktionsbok.

Pabyggnad av tillsatsutrustning: Utlaggaren far anvandas endast med skridar som
ar godkanda av utlaggarens tillverkare. Pa- och inbyggnad av utrustningar som pa-
verkar eller utdokar utlaggarens funktioner far bara ske med skriftligt tillstand fran till-
verkaren. | vissa fall ar aven tillstand fran de lokala myndigheter nodvandigt.

Det kan dock inte ersatta tillverkarens tillstand.
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Fordonsbeskrivning

Anvandningsbeskrivning

DYNAPAC asfaltutlaggare SD1800W ar en hjulgaende utlaggare for utlaggning av bi-
tumenblandat material, vals- respektive magra betongblandningar, sparlagd maka-
dam och obundna mineralblandningar for barlager.
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2

Komponent- och funktionsbeskrivning

WICIOOGIO

Manbdverpanel (skjutbar i sidled)

Tandem-framaxel

Vaderskyddstak

Arbetsstralkastare

Pos. Beteckning
1 o Trag
2 [ ) Paskjutsrullar
3 ) Pejlingsstang (riktningsindikator)
4 [ ) Bakhijul
5 [ ) Nivelleringscylinder for laggningstjocklek
6 [ ) Bandrulle
7 [ ) Dragarmsfaste
8 [ ) Indikator for laggningstjocklek
9 [ ) Dragarm
10 ® | Akdrift
11 { Matarskruv
12 [ ) Skrid
13 ° Manoverplattform
14 o
15 )
16 @)
17 @)
18 @)

Hydraulisk framre klaff

@ = Standardutrustning

B2

O = Extrautrustning
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2.1

Fordon

Pabyggnad

Utlaggaren bestar av en svetsad stalram, pa vilken de olika komponenterna

ar monterade.

De stora drivhjulen i kombination med tandem-framaxeln kompenserar ojamna mark-
forhallanden och sakerstaller aven en sarskild utlaggningsprecision genom skridens

upphangning.

Med steglost justerbara hydrostatiska drivanordningen kan utlaggningshastigheten

anpassas till alla arbetsforhallanden.

Utlaggarens manodvrering underlattas vasentligt av det automatiska materialhante-
ringssystemet, de separata drivanordningarna och de dverskadligt placerade mand-

ver- och kontrollorganen.

Foljande extrautrustning finns:

O Nivelleringsautomatik/tvarfallautomatik

O Trag med hydrauliskt framre trag

O Vaderskydd manbverplattform

O Emulsionsspolningssystem

O Paskjutsrulldampning "Safe Impact System”
O Utsugning av asfaltangor

O Extra stralkastare, varningsblinkers

O Centralsmbrjningssystem

O Generator

O Storre arbetsbredder

O Ytterligare utrustningar och pabyggnadsmobdjligheter pa forfragan.
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Motor: Utlaggaren drivs av en vattenkyld dieselmotor. Ytterligare detaljer finns i tek-
niska data och i motorns bruksanvisning.

Chassi: Framaxeln ar konstruerad som en tandem-pendelaxel. Genom att hjulen ar
lagrade pa olika langa havarmar, belastas andra framhjulet hogre pa den
kortare havarmen.

Den har losningen ger battre styr- och barformaga, sarskilt pa mjukt underlag.
Pa framhjulen sitter hdgelastiska helgummidack och pa bakhjulen stora slanglosa
luftdack. Vid en extra framhjulsdrift kan den andra framaxeln kopplas till som en ytterli-
gare drivaxel.

Hydraulsystem: Dieselmotorn driver hydraulpumparna for utlaggarens alla drivan-
ordningar via den flansmonterade fordelningsvaxeln.

Akdrift: Den steglost justerbara pumpen for akdriften ar ansluten till drivmotorerna
med hogtryckshydraulslangar.

Dessa oljemotorer driver drivhjulen via planetvaxlar.

Flerstegs planetvaxeln implementerar de olika vaxelgrupperna och bromsfunktionen.

Styrning/Forarplats: Den helt hydrauliska styrningen ser till att maskinen
blir lattmandvrerad.

Den ringa vandradien gor det mojligt att precisionsmanovrera enkelt och snabbt.
Vanster/hdger stolskonsoler kan forskjutas utanfor maskinens ytterkant, som i den
positionen ger foraren en battre sikt Over utlaggningsstrackan.

For att manodvrera utanfor maskinens ytterkant gar det att svanga hela manbverpa-
nelen och den kan dessutom sparras i flera lagen langs manbverplattformen.

Paskjutsbom: Paskjutsrullarna ar monterade pa en balk. Utlaggaren avviker darfor
inte fran sin kurs och laggning av kurvor forenklas avsevart.
For att anpassa till olika lastbilskonstruktioner kan paskjutsbommen flyttas i tva lagen.

Paskjutsrulldampningen (O) absorberar stotarna mellan materiallastbilen och asfalt-
utlaggaren hydrauliskt.

B4



Aitlas Copco

Trag: Traginloppet ar utrustat med tva matarband for tomning och transport av ma-
terialet till matarskruven.

Tragets kapacitet ar ca 10,5 t.

For battre tbmning och jamnare materialtransport, kan tragsidorna fallas upp eller ned
en och en hydrauliskt.

De hydrauliska framre klaffarna (O) ser till att inget restmaterial blir kvar i tragens
framre del.

Traget ar utformat som ett "termotrag” och forlanger materialets avkylningstid.

Materialtransport: Laggaren ar utrustad med tva matarband, som drivs oberoende
av varandra och som transporterar materialet fran traget till fordelarskruvarna.
Genom matning av fyllhdjden med hjalp av ultraljudsensorer under utlaggning, regle-
ras mangden eller hastigheten helt automatiskt.

Drivningen ar reverserbar.

Matarskruvar: Matarskruvarnas drift ar oberoende av matarbanden. Den vanstra
och hogra skruvhalvan kan manodvreras separat. Driften ar helt hydraulisk.
Matarriktningen kan andras inat eller utat enligt behov. Detta garanterar att det alltid finns
tillrackligt med material aven om det behdvs sarskilt mycket material pa ena sidan.
Skruvvarvtalet regleras steglost av sensorer som kontrollerar materialmangden.

Skruvens hojd- och breddinstallning: Genom hjd- och breddinstallning av matarskru-
varna mojliggoérs en optimal anpassning till olika utlaggningstjocklekar och bredder.

For anpassning till olika laggningsbredder kan extra skruvsegment i olika fasta lang-
der enkelt monteras eller demonteras.

Matarskruvhodjden ar hydrauliskt installbar i hojdled.
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Nivelleringssystem/tvarfallsreglering: Med tvarfallsregleringen (O) kan dragpunkten
styras bade pa vanster och hbger sida med en definierad skillnad till motsatta sidan.
For berakning av arvardet ar de bada dragarmarna forbundna med en tvarfallsbom.

Tvarfallsregleringen arbetar alltid i kombination med skridens hojdinstallning pa den
motsatta sidan.

Med dragpunktens hojdinstalining (dragrulle), styrs materialets utlaggningstjocklek.
Aktiveringen sker elektrohydrauliskt pa bada sidorna och kan gboras antingen manu-
ellt med vippkontakter eller automatiskt med elektroniska skarvgivare.

Dragarm/skridens lyftanordning: Denna lyftanordning anvands for att lyfta skriden
for utlaggningsforutsattningar och vid transport.

Den sker hydrauliskt genom att en hydraulcylinder vrids.

Dragarmarna har en flerstegs snabbjustering for installningsvinkelen

Automatiskt utlaggningsstopp: Det automatiska utlaggningsstoppet forhindrar
eventuella skridavtryck som kan uppsta nar skriden stoppas. Nar utlaggaren stoppas
(vid lastbilsbyte), stannar skriden kvar i sin position, och det férhindras att skriden
sjunker ned da den stannar.

Utsugning av asfaltangor (O): Asfaltangorna sugs in och avleds genom en utsugning.

Centralsmorjningssystem (O): En centralsmobrjningspump med en stor
smorj medelsbehallare forsorjer de enskilda smorjkretsarna med fett genom olika for-
delare. Underhallsintensiva smorjstallen (t.ex. lager) forsorjs med smodrjmedel pa in-
stallbara intervaller.
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3 Riskomraden

_ Fara pa grund av personer inom riskomradet

Personer inom riskomradet kan skadas svart eller dodas
av maskinrorelser och maskinfunktioner.

- Det ar forbjudet att vistas inom riskomradet under drift!

- Under drift far endast maskinféraren och skridpersona-
len uppehalla sig pa maskinen eller inom riskomradet.
Maskinforare och skridpersonal maste befinna sig pa
respektive manbdverplatser.

- Sakerstall innan maskinstart eller igangsattning av
maskinen att inga personer vistas inom riskomradet.

- Maskinforaren maste vara observant pa att inga perso-
ner uppehaller sig inom riskomradet.

- Signalera med tutan innan du startar.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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Sakerhetsanordningar
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A\

A\
=

Pos. Beteckning

Tragsakring

*%

Skridlas, mekaniskt

Huvudstrombrytare

Nodstoppsknapp

Signalhorn

Tandningsnyckel

Belysning

Las vaderskyddstak (O)

Brandslackare (O)

Skridens varningsblinkers (O)

Huvar, sidoluckor, paneler

Fotbroms

Varningsblinkers

*%*

Nono o ©ooNo oM

Roterande varningslampa (O)

** Pa maskinens bada sidor

Saker funktion ar endast mojlig nar alla manodverorgan och sakerhetsanordningar

fungerar felfritt och alla skyddsanordningar ar riktigt monterade.

Dessa anordningars funktion maste kontrolleras regelbundet.

Funktionsbeskrivningar for de enskilda sakerhetsanordningarna finns i efterfoljan-

de kapitel.
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5 Tekniska data standardutforande
5.1  Matt (alla matt i mm)
— A
A
A
o
(=
9 &
g S
X »
yvy
[ Tekniska data for respektive skrid, se skridens instruktionsbok.
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5.2 Tillaten stignings- och lutningsvinkel

= Samrad med din maskins kundtjanst innan maskinen kors i lutande lagen (motlut,

medlut, lutningar i sidled) som ligger utanfor angivna varden!

5.3 Tillaten pafartsvinkel

5.4 Vandcirkel

Vandradie - invandigt

50m

Vandradie - utvandigt

10,0 m
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5.5

Vikt (alla uppgifter i ton)

tillagg max

Utlaggare utan skrid ca. XX
Utlaggare med skrid:

- V3500 ca. XX
Med pabyggnadsdelar for max ca. XX
arbetsbredd tillagg max. '
Med fullt trag ca. 10,5

For respektive skrids och skriddelars vikt, se skridernas instruktionsbok.
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5.6

Prestanda
(@] =~ O . o]
2 8% 8% ¥z 4%
3 28 £8 £5 £
2 83 53 82 5%
S Co o0 228 o>
= =R o | ©3
< OG5 5o HE 152
g 58
= €EE
V3500TV 1,75 | 0,7 | 3,50 | 4,1 m
Transporthastighet 0-15 km/tim
Transporthastighet - backning 0-4,8 km/tim
Arbetshastighet 0-25 m/min
Utlaggningstjocklek -120 - 200 mm
Max. kornstorlek 30 mm
Teoretisk utlaggningskapacitet 350 t/h
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5.7  Akdrift / chassi
Drivning HydrPStatlsk drivning med pump och motor,
steglost reglerbar
Overforing Planetvaxel
Hastigheter (Se ovan)
Drivhjul 2 st 385/65R22,5 (luftfyllda dack)
Styrhjul 4 st 492/260-378 (hdgelastiska helgummidack)
Framhjulsdrift 2 hjulnav-oljgmotorer, reglerbar driveffekt, anti-
spinn-reglering
Bromsar Akdriftsbroms, hydr. skivbromsar
5.8 Motor EU 3A/Tier 3 (O)

5.9

5.10

Tillverkare/typ

Deutz TD 2.9 L4

Utforande

4-cyl-dieselmotor

Kapacitet

54 KW/73 hk (vid 2200 varv/min)

Bransleforbrukning, full last
Bransleforbrukning, 2/3 last

14 1/h
9,3 1/h

Volym, bransletank

(se kapitel F)

Motor EU 3B/Tier 4f (O)

Tillverkare/typ

Deutz TD 2.9 L4

Utforande

4-cyl-dieselmotor

Kapacitet

54 KW/73 hk (vid 2200 varv/min)

Bransleforbrukning, full last
Bransleforbrukning, 2/3 last

15,3 I/h
10,2 I/h

Volym, bransletank

(se kapitel F)

Hydraulsystem

Tryckgenerering

Hydropumpar via fordelningsvaxel
(direkt flansmonterade pa motorn)

Tryckfordelning

Hydraulkrets for:

- akdrift

- Matarskruv

- Matarband

- Stamp, vibration

- Arbetsfunktioner

- Flakt

- Extra hydraulkretsar for tillval

Volym - hydrauloljetank

(se kapitel F)
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5.11 Trag
Volym ca. 4,8 m®=ca. 10,5 ton
Minsta inloppshojd, mitten 520 mm
Minsta inloppshojd, utsida 605 mm
Tragbredd utvandigt, oppen 3400 mm

5.12 Materialtransport
Typ Dubbelt transportband
Bredd 2 x 350 mm
Matarband Vanster och hboger separat manovrerbar
Drivning Hydrostatisk drift, steglost reglerbar
Styrning av materialmangd Helautomatisk via installbara ultraljudsensorer

5.13 Materialfordelning

Matarskruvens diameter

320 mm

Drivning

Hydrostatisk centraldrift, steglost reglerbar obero-
ende av matarbandet matarskruvhalvor motlo-
pande omkopplingsbara

omkastningsbar rotationsriktning

Styrning av materialmangd

Helautomatisk via installbara ultraljudsensorer

Hojdinstallning av matarskruv

- Skridlas, mekaniskt/hydrauliskt (O)

Breddning av matarskruv

Med pabyggnadsdelar (se tabell dbver skruvens
forlangning)
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5.14 Lyftanordning for skrid

Specialfunktioner

Vid stillestand:
- Skridstopp

Nivelleringssystem

Mekaniska skarvgivare
extrasystem med eller utan tvarfallsreglering

5.15 Elsystem

Spanning

24V

Batterier

2st12V, 72Ah

Generator (O)

12,5 kVA / 400V

5.16 Tillatna temperaturomraden

Anvandning

-5°C / +45°C

Forvaring

-5°C / +45°C
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6

Identifieringspunkter

AOBSERVERA

Fara pa grund av ingen eller felforstadd
maskinskyltning

Skaderisk foreligger pa grund av ingen eller felforstadd
maskinskyltning!

- Tainte bort nagra varnings- eller hanvisningsskyltar
fran maskinen.

- Skadade eller forsvunna varnings- och hanvisningsskyl-

tar maste omgaende ersattas.

- Satt dig in i varnings- och hanvisningsskyltarnas bety-

delse och position.
- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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6.1

Varningsskyltar

Nr

Piktogram

Forklaring

D956045000

- Varning - Instruktionsbok!

Fara pa grund av felaktig betjaning. Inn-
an maskinen tas i drift maste maskinper-
sonalen har last och forstatt maskinens
sakerhets-, betjanings- och underhalls-
anvisning! Att ignorera betjanings- och
varningsanvisningar kan leda till mycket
svara personskador aven dodsfall. For-
svunna instruktionsbocker ska omedel-
bart ersattas! Du ar personligen ansvarig
for att vara noggrann!

4812043096

- Varning - Innan underhalls och repara-
tionsarbeten, stang av drivmotorn
och dra ur tandningsnyckeln!
Drivmotor som ar igang eller inkopplade
funktioner kan leda till mycket svara per-
sonskador eller till doden!

Stang av drivmotorn och dra ur
tandningsnyckeln.

Joff

- Varning - Klamrisk!
Klamstallen kan leda till mycket svara
personskador aven dodsfall!
Hall ett sakert avstand till riskomradet!

ol

D956045200

- Varning - Heta ytor - Risk for
brannskador!
Heta ytor kan leda till mycket svara per-
sonskador!
Hall handerna pa ett sakert avstand fran
riskomradet! Anvand skyddsklader eller
skyddsutrustning!

> > B> >

ol

D956045300

- Varning - Flaktrisk!
Roterande flaktar kan leda till mycket
svara personskador genom att du kan
skara dig eller skara av fingrar och hand.
Hall handerna pa ett sakert avstand fran
riskomradet!
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Nr

Piktogram

Forklaring

ol

DS56052005

- Varning - Klamrisk for fingrar och hand
fran rorliga atkomliga maskindelar!
Klamstalle kan leda till mycket svara
personskador med forlust av kroppsde-
lar pa fingrar eller hand.

Hall handerna pa ett sakert avstand
fran riskomradet!

D455177804

Observera - Risker pa grund av felaktig
bogsering!
Maskinrorelser kan leda till mycket svara
personskador, aven dodsfall.
Innan bogseringen maste chassibrom-
sen ha lossats.
Beakta instruktionsboken!

4812036488

Varning - Risker pa grund av drivmo-
torn som ar igang!
Drivmotorn som ar igang kan leda till
mycket svara personskador,
aven dodsfall.
Det ar forbjudet att bppna motorhuven
nar drivmotorn ar igang!

10

P>| | e

Jo#

4812039474

Varning - Indragningsrisk av remdrift!
Indragning av remdrift kan leda till
mycket svara personskador pa hander
och armar.

Hall handerna pa ett sakert avstand fran
riskomradet!

11

t
\

LL]

. ewen.

4812015509

Varning - Risker pa grund av felaktiga
transportkorningar!
Korningar framat/bakat pa transportvax-
el far endast utforas i sittande position
och med sakerhetsbaltet pasatt! Korning
i staende position/utan sakerhetsbalte
kan leda till mycket svara personskador
aven dodsfall.
Beakta instruktionsboken!

B 21



Atlas Copco
i ——
Nr | Piktogram Forklaring
- Underhall av startbatterier!
Det kravs underhallsarbeten
12 ; :
_ pa startbatteriernal
Ty Beakta underhallsanvisningen!

B 22




Atlas Copco

6.2 Informationsskyltar
Nr | Piktogram Forklaring
- Instruktionsbok
20 . ) ,
Forvaringsfackets lage.
1 - Lyftpunkt
Maskinen far endast lyftas i dessa surrningspunkter!
- Surrningspunkt
22 Maskinen far endast surras fast i dessa
surrningspunkter!
3 - Batterifranskiljare
Batterifranskiljarens lage.
DI90000268
o4 - Dieselbransle
Pafyliningspunktens lage.
- Dieselbransle, svavelhalt <15 ppm
24 X : " L
Pafyliningspunktens lage, specifikation.
<15 ppm S
o5 ﬁ - Branslets avtappningspunkt
D Avtappningspunktens lage.
P4 Y
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Nr | Piktogram Forklaring
o6 - Motorolja
Pafylinings- och kontrollpunktens lage.
@ - Motoroljans avtappningspunkt
27 : ..
Avtappningspunktens lage.
/ﬂ\
o8 - Motorns kylvatten
Pafylinings- och kontrollpunktens lage.
o I
o9 - Hydraulolja
o Pafyliningspunktens lage.
30 - Hydrauloljeniva
O Lage kontrollpunkt.
=E
31 0 - Motoroljans avtappningspunkt
Avtappningspunktens lage.
/ﬂ\
32 - Vaxelladsolja
Pafylinings- och kontrollpunktens lage.
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6.3

Nr | Piktogram Forklaring
- Vaxelladsoljans avtappningspunkt
33 , ,
Avtappningspunktens lage.
/ﬂ\
- Dackens lufttryck
34 e Dacktryck som ska stallas in.
6,75BAR
CE-markning
Nr | Piktogram Forklaring
40 - CE, ljudeffektsniva
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6.4

Pabudsmarken, forbudsmarken, varningsmarken

Nr

Piktogram

Forklaring

50

Bar horselskydd

51 - Forbjudet att betrada ytan!
52 - Varning for risker fran batterier!
53 - Forsta hjalpen-lada
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6.5

Risksymboler

Nr

Piktogram

Forklaring

Nr

60

DIESEL

A

XN: Livsfara! Om det kommer in i krop-
pen, kan amnet leda till bestaende men!
Amne med irritationsegenskaper pa hud,
ogon och andningsorgan, kan orsaka
inflammationer.

Undvik kontakt med den manskliga krop-
pen, aven inandning av angor och kon-
takta lakare vid illamaende.

N: Miljofarligt amne! Om det frislapps

i miljon kan det direkt eller senare skada
det ekologiska systemet.

Beroende pa riskpotential far det inte
komma ut i avloppssystem, mark eller
omgivning. Observera sarskilda avfalls-
hanteringsforeskrifter!

Dieselbransle uppfyller EN590
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6.6

Ytterligare varnings- och anvandningsanvisningar

Nr | Piktogram Forklaring
- Varning - Risker pa grund av skrid som
|.l| inte ar stottad!
3t = Den sjunkande skriden kan leda till
v i;% mycket svara personskador, aven dods-
I e
70 | o _,% falll Anvand endast skridlas nar bombe-
— ringen star pa "noll”. Skridlas endast for
transportandamal! Belasta inte skriden
eller arbeta inte under skriden, om den
inte ar sakrad med skridlaset!
- OBS - Farlig spanning pa
< fordonets elsystem!
£ig 5 Koppla ifran batterier och elektronik vid
71 A H"";] svetsarbeten eller nar batterierna laddas,
}-'— ) alternativt anvand servicevakt
Sty DET0000E% D978000024 enligt tillhbrande
instruktionsbok.
s - oss!
Anvand endast godkant kylarfrostskydd.
72 Al'1|fru{:zst1'i|:uu|ul Blanda aldrlg Ollka Sortel'S
e kylarfrostskydd med varandra.
f 'E | Beakta instruktionsboken!
i), = ,
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6.7

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany

Typskylt utlaggare (41)

[e) o}
I
Jitlas Gopeo Ce
I

i : PAVER-SINISHER [ STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG S :
Typ Baujahr | | I
Operating welght 1 3
Betrigbsgewicht J I I O
Max. weight ) 4
Zul. Gesamtgewicht R ] I I O
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 ] | |
Max. axie load 2 6
Zul. Achslast 2 | | | O
Max, axle load 3 - 7
Zul. Achslast 3 L ™ I | O
7 1.

el A s (8)
Product Identification 9
Mumber I | O

Pos.

Beteckning

Utlaggartyp

Tillverkningsar

Arbetsvikt, inkl alla pabyggnadsdelar i kg

Maximalt tillaten totalvikt i kg

Framaxelns max tillatna axelbelastning i kg

Bakaxelns max tillatna axelbelastning i kg

Maximalt tillaten axelbelastning for pahangsvagnens axel i kg (O)

Markeffekt i kW

©| o N o O Al WO DN

Produktidentifieringsnummer (PIN)

Det instansade produktidentifieringsnumret (PIN) pa utlaggaren maste dverensstam-
ma med produktidentifieringsnumret (9).
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6.8

=

Motorns typskyit

o~ Q

7 “f %
AN "‘\’/

7 00
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S

DEUTZ AG  MADE IN GERMANY

Motorns typskylt (1) sitter pa motorns ovansida.
Pa skylten anges motortyp, serienummer och motordata.
Ange motorns serienummer nar du bestaller reservdelar.

Se aven motorns instruktionsbok.
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7.1

7.2

7.3

EU-normer
Permanent ljudniva SD1800W

Vid anvandning av denna utlaggare ar horselskydd foreskrivet. Immissionsvardet vid
forarens dra kan variera starkt beroende pa olika belaggningsmaterial och kan over-
skrida 85 dB(A). Utan horselskydd kan horselskador uppsta.

Matningar av ljudemissionsvarden for utlaggaren utfordes enligt EN 500-6:2006
och ISO 4872 under frifaltsbetingelser.

Ljudtrycksniva vid forarplatsen (huvudhojd): Lap= XX, X dB(A)
Ljudeffektsniva: Lwa = XXX, XdB(A)

Ljudtrycksniva vid maskinen

Matpunkt 2 4 6 8 10 | 12
Ljudtrycksniva Lapeq (AB(A)) XXX | XXX | XXX | XXX | XXX | XXX

Driftvillkor under matningarna

Dieselmotorn gick med max. varvtal. Skriden var nedsankt till arbetslage. Stamp och
vibration kbrdes med minst 50% av sina maximala varvtal, matarskruvarna med
minst 40%, och matarbanden med minst 10%.

Matpunkternas placering

Halvklotformig matyta med 16 m radie. Maskinen stod i mitten. Matpunkterna hade
foljande koordinater:

Matpunkter 2, 4, 6, 8 Matpunkter 10, 12
Koordinater X Y Z X Y Z
- 4,32 +10,4 11,36
2 =12 15 1 43 04 1136

Z-Achse
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7.4

7.5

7.6

Helkroppsvibrationer

Nar maskinen anvands pa avsett satt doverskrids inte, i enlighet med DIN EN 1032,
de vagda effektivvardena for acceleration a,, = 0,5 m/s? pa forarplatsen.

Hand-armvibrationer

Nar maskinen anvands pa avsett satt dverskrids inte, i enlighet med
DIN EN ISO 20643, de vagda effektivvardena for acceleration ay,, = 2,5 m/s®
pa forarplatsen.

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
Foljande gransvarden enligt skyddskraven i EMC-direktivet 2004/108 EG: iakttas:

- Storning enligt DIN EN 13309:
<35 dB pV/m for frekvenser pa 30 MHz - 1GHz vid 10 m matavstand
<45 dB pV/m for frekvenser pa 30 MHz - 1GHz vid 10 m matavstand

- Storningsstabilitet mot elektrostatisk urladdning (ESD) enligt DIN EN 13309:
+ 4 KV-kontakt- och + 4 KV-lufturladdningar leder inte till nagon markbar paverkan
av utlaggaren.
Modifieringar enligt testkriteriet A” foljs, d.v.s. utlaggaren fungerar utan fel under
det att testen utfordes.

Elektriska eller elektroniska komponenter och deras anordningar far endast modifie-
ras efter skriftligt tillstand av tillverkaren.
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C 13.18 Transport

> D

Sakerhetsbestammelser vid transport

Olycksrisk foreligger om utlaggaren och skriden inte forbereds for transport pa ett rik-
tigt satt eller om transporten inte utfors ratt!

Aterstall utlaggaren och skriden grundbredd. Demontera alla utstaende delar (nivel-
leringsautomatik, matarskruvens andlagesbrytare, begransningsplatar, etc.). Vid
transporter med specialtillstand ska dessa delar lastsakras!

Stang tragsidorna och satt in tragets transportsakringar. Lyft upp skriden och trans-
portsakra den. Sank vaderskyddstaket och las det.

Alla delar som inte ar permanent monterade pa utlaggaren och skriden ska forpackas
i avsedda lador och laggas i traget.
Stang alla inkladnader och kontrollera att de sitter fast.

| Tyskland far gasflaskor inte vara kvar pa utlaggare eller skrid under transport.
Ta av gasflaskorna fran gasanlaggningen och forse dem med lock. Transportera gas-
flaskorna pa separat fordon.

Vid lastning eller lossning dver lastramp kan maskinen glida, tippa eller valta.
Kbor forsiktigt! Se till att inga personer uppehaller sig inom riskomradet!

Vid transport pa allman vag galler dessutom:

Beakta lokala foreskrifter vid korning pa allman vag!

Demontera durkplatarna pa skriden och lagg dem i traget.
Fallbara sidoplatar maste svangas bakom skriden och sakras ordentligt.

Foraren maste ha korkort som galler for denna typ av maskin.

Manbverplatsen maste vara installd pa den sida, dar driftboromsen sitter.
Stralkastarna ska vara installda enligt gallande regler.

Endast tillbehors- och pabyggnadsdelar far transporteras i traget, inget material och
inga gasflaskor!

Vid behov maste en andra person vagleda foraren - sarskilt i korsningar
och gatumynningar.
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Transport med laglastare

Demontera utlaggaren och skriden till grundbredd, demontera ocksa platarna vid behov.
Maximal pafartsvinkel star i avsnittet "Tekniska data”!

Kontrollera drivmedel, sa att dessa inte kommer ut vid kdrning i lutande lagen.

Fastdon och lastningsanordningar maste uppfylla bestammelserna i gallande olycks-
fallsforbyggande foreskrifter”

Ta hansyn till uttaggarens vikt vid val av fastdon och lastningsanordningar!

Forberedelser

- Forbered utlaggaren for kbrning (se kapitel D)
- Demontera alla utstaende eller losa delar pa utlaggaren och skriden (se aven skri-
dens instruktionsbok). Packa in delarna sakert.

Placera matarskruven i dversta laget for att undvika kollisioner!

For alternativet skrid med gasvarmesystem:

- Ta av skridvarmesystemets gasflaskor: @
- Stang huvudkranarna och flaskventilerna. i \
- Skruva av flaskventilerna och ta av flaskorna ur fastet.

- Transportera gasflaskorna pa separat bil; folj alla gal-
lande sakerhetsforeskrifter.
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Atgard

Knappar

Inaktivera funktionssparr.

Aktivera servicebrytare.

Stang traghalvor.

Lagg i bada tragsakringarna.

Lyft skrid.

Lagg in skridtransportsakringen.

Kor ut nivelleringscylinderar helt.
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Atgard Knappar

- Aterstall skriden till utiaggaren
till grundbredd.

- Inaktivera servicebrytare.
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w»

58 B &

>

> B

3.1

Lastsakring

Nedanstaende utlaggningar om sakring av maskinen for transport pa laglastare ska
endast ses som exempel pa en riktig lastsakring.

Beakta alltid lokala foreskrifter gallande lastsakring och riktig anvandning av lastsak-
ringsutrustningar.

Till normal kbrning raknas aven tvarbromsning, undanmandver och daliga vagstrackor.

Vad galler nbdvandiga atgarder ska fordelarna med olika typer av sakring utnyttjas
(formlasning, friktionslasning, diagonal fastsurrning etc.) och vara anpassade {ill
transportfordonet.

Laglastaren maste ha tillrackligt antal surrningspunkter med en surrhallfasthet pa
LC 4000 daN.

Totalhdjd och totalbredd far inte dverskrida tillatna matt.

Andarna pa surrningskedjor och surrningsremmar maste vara sakrade sa att de inte
lossnar oavsiktligt eller ramlar ned!

Forbereda laglastare

Lastrumsgolvet maste alltid vara oskadat, fritt fran olja och slam, torrt (restfukt utan
staende vatten ar tillatet) och vara rensopat!
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3.2 Kora upp pa laglastaren

Se till att inga personer uppehaller sig inom det farliga omradet under lastning.

- Kor upp utlaggaren pa laglastaren med arbetsvaxel och lagt motorvarvtal.
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3.3

> B

Surrningsutrustning

Lastsakringsutrustning, surrningsremmar och surrningskedjor som hor till fordonet
anvands. Beroende pa lastsakringens utforande behdvs ev. extra schackel, ringbul-
tar, kantskyddsplattor och anti-halkmattor.

Angivna varden for tillaten surrningskraft och barformaga maste absolut foljas!

Dra alltid at surrningskedjor och surrningsremmar (100-150daN) stadigt for hand.

- Surrningskedja
Tillaten surrningskraft LC 4000 daN

- Surrningsremmar
Tillaten surrningskraft LC 2500 daN

- Schackel
Barformaga 4000 daN 4

- Ringbultar
Barformaga 2500 daN
- Kantskyddsplattor for surrningsremmar
—

- Anti-halkmattor

Anvandaren ska innan anvandning kontrollera om det finns synliga defekter pa surr-
ningsutrustningen. Om defekter konstateras som forsamrar sakerheten, far surr-
ningsutrustningen inte anvandas langre.
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3.4 Efter transport

- Lossa surrningarna.
- Stall upp vaderskyddstak:

[ Se avsnittet "Vaderskyddstak®

Starta motorn.

Hoj skriden till transportlage.

Kor av maskinen med lagt motorvarvtal och lag hastighet.

Stall utlaggaren pa ett sakert stalle, sank skriden och stang av motorn.

Ta ur startnyckeln och/eller fall ned skyddshuven dver manodverpanelen och las den.
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Vaderskyddstak (O)

Observera! Risk att delar kolliderar

Innan du sanker taket maste du goéra foljande installningar:

- Bada stolskonsolerna inskjutna.
- Fborarstolarnas ryggstod och armstod fallda framat.

- Vindrutan stangd och last.
- Motorhuven stangd.

Vaderskyddstaket gar att stalla upp och sanka med en manuell hydraulpump.

Avgasroret sanks och satts upp tillsammans med taket.

Satt pa pumpspaken (1) pa pumpen (2).

- Dra bultarna (3) pa bada taksidorna.

Stall installningsspaken (4) pa "Stalla upp” eller "Sanka”.

- Stalla upp taket: Spaken pekar framat.

- Sanka taket: Spaken pekar bakat.

Manbvrera pumpspaken (1) tills taket natt dversta eller nedersta andlaget.
Placera bultarna (3) pa bada taksidorna i respektive lage:

- Position (3a): Taket uppstallt, sparra bultar i klamman (3b).

- Position (3c): Taket sankt, sparra bultar i klamman (3d).

C13.189



Atlas Copco

4 Transportkorningar
A Demontera utlaggaren och skriden till grundbredd, demontera ocksa platarna vid behov.
4.1 Forberedelser

- Forbered utlaggaren for korning (se kapitel D)

- Demontera alla utstaende eller lbsa delar pa utlaggaren och skriden (se aven skri-
dens instruktionsbok). Packa in delarna sakert.

For alternativet skrid med gasvarmesystem:

- Ta av skridvarmesystemets gasflaskor: @
- Stang huvudavstangningskranar och flaskventiler.
g 'gning ) =
- Skruva av flaskventilerna och ta av flaskorna ur fastet.

- Transportera gasflaskorna pa separat bil; folj alla gal-
lande sakerhetsforeskrifter.
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Atgard

Knappar

Inaktivera funktionssparr.

Aktivera servicebrytare.

Stang traghalvor.

Lagg i bada tragsakringarna.

Lyft skrid.

Lagg in skridtransportsakringen.

Kor ut nivelleringscylinderar helt.
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Atgard Knappar

- Aterstall skriden till utiaggaren
till grundbredd.

- Inaktivera servicebrytare.
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4.2 Kborning

Atgard Knappar

- Stall snabb/langsam brytare vid behov
pa “hare”.

- Stall in forinstalliningsreglage pa "noll”.

- Svang ut kdrspaken maximalt.

Genom att kbrspaken flyttats fran neu-
trallage har maskinen redan en liten

framdrivning!

- Stall in dnskad akhastighet med forinstall-
ningsreglaget.

- For att stoppa maskinen, svang korspa-
ken till neutrallaget och stall forinstall-
ningsreglage pa “noll”.

Tryck pa nbdstoppsknappen vid nddsituationer!

Anvand driftoromsen 1) for att bromsa maskinen!
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5 Lastning med lyftkran

Fara pa grund av hangande laster

(2

Vid lyft kan kran och/eller hdjd maskin valta och orsaka
personskador!

- Maskinen far endast lyftas i de markerade lyftpunkterna.

- Beakta maskinens driftvikt.

- Betrad inte riskomrade.

- Anvand endast lyftutrustningar med tillracklig lyftkapacitet.

- Lamna inte kvar nagon last eller lbsa delar pa maskinen.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

>

Anvand endast lyftutrustning med tillracklig lyftkapacitet.

(vikter och matt, se kapitel B)

>

Fastdon och lastningsanordningar maste uppfylla bestammelserna i gallande olycks-

fallsforbyggande foreskrifter”

A Maskinens tyngdpunkt beror pa vilken skrid som ar monterad.
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exempel

5 B

De fyra surrningspunkterna (1,2) ar avsedda for lastning av maskinen med lyftkran.

Beroende pa den skrid som anvands, sitter utlaggarens tyngdpunkt med monterad
skrid rund drivmekanismens bakre brytrulle (3).

Parkera fordonet sakrat.

Lagg i transportsakringarna.

Aterstall utlaggarens och skridens grundbredd.

Demontera alla utstaende eller lbsa delar och ta av gasflaskorna till skridvarmesys-
temet (se kapitel E och D).

Sank ned vaderskyddstak:
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[ Se avsnittet "Vaderskyddstak”

- Fast kranutrustningen i de fyra lyftoglorna (1, 2).

Surrningspunkternas max. tillatna belastning ar i surrningspunkterna 73,0kN.

Tillaten belastning galler i vertikal riktning!

> b b

Se till att utlaggaren transporteras vagratt!
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> @ °

> b

Bogsering

Folj alla gallande sakerhetsforeskrifter for bogsering av tunga maskiner.

Det bogserande fordonet ska ha sadan kapacitet att det kan bromsa utlaggaren aven
vid fard utfor sluttande underlag.

Anvand endast godkand bogserstang!

Aterstall utlaggare och skrid till grundbredd vid behov.

| motorrummet (vanster sida) finns en handpump (1) som maste aktiveras for att ma-

skinen ska kunna bogseras.
Med handpumpen byggs trycket upp for att lossa bromsarna.

- Lossa kontramuttern (2), skruva in
gangstiftet (3) sa langt det gar i pum-
pen och las med kontramuttern.

- Pumpa med handpumpen (4) tills till-
rackligt tryck byggts upp och bromsar-
na lossar.

Ateruppratta utgangslaget efter att bog-
seringen avslutats.

Lossa inte bromsarna forran maskinen
sakrats tillrackligt mot oavsiktlig rulining
eller redan kopplats ordentligt till det
bogserande fordonet.
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o

>

A\

Det sitter tva hogtryckspatroner (6) pa
bada pumparna for akdrift (5).

For att aktivera bogseringsfunktionen
ska foljande atgarder vidtas:

- Lossa lasmuttern (7) ett halvt varv.

- Skruva in skruven (8) tills motstandet
Okar. Skruva sedan in skruven ytterli-
gare ett halvt var i hdgtryckspatronen.

- Dra at lasmuttern (7) med 22 Nm vrid-
moment.

Ateruppratta utgangslaget efter att bog-
seringen avslutats.

- Fast bogserstangen i dragdglan (9) pa
stotfangaren.

Utlaggaren kan nu sakta och forsiktigt
bogseras bort fran arbetsplatsen.

Bogsera alltid den kortaste vagen till
transportmedlet eller nasta parkerings-
mojlighet.

Max. tillaten bogseringshastighet ar
10 m/min!
Vid farliga situationer ar det kort
tillatet med en bogseringshastighet pa
15 m/min!

Max. tillaten belastning for bogseroglan (9)
ar:150 kN
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Parkera sakert

Nar utlaggaren parkeras pa allman
plats, ska den sakras sa, att obehoriga
eller lekande barn inte kan férorsaka
skador.

- Startnyckeln och huvudstrombrytaren
(1) ska tas ur och medféras — inte
gbmmas nagonstans pa maskinen.

- Fall ned huven (2) bver manbdverpane-
len och las den.

- Forvara tillbehdr och losa delar pa en
saker plats.

C13.1819
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7.1 Lyfta maskinen med hydraullyftar, lyftpunkter

o
|
/

Hydraullyftens barformaga maste vara minst 10 ton.

6 6

Som uppstallningsyta for hydraullyften maste alltid ett vagratt underlag valjas med till-
racklig barformaga!

Kontrollera att hydraullyftarna star stabilt och ar ratt positionerade!

o6

Hydraullyften ar endast avsedd att lyfta en last och inte att stotta upp den. Arbeten pa
eller under upplyfta fordon far utféras forst nar dessa ar sakrade och riktigt stottade
mot att valta, rulla ivag eller glida av.

Rangeringsdomkraft far inte kbras under last.

De vagnsbockar som anvands eller skjuvningsbestandiga och tippsakert lagda golv-
stockar maste vara tillrackligt dimensionerade for att kunna bara forekommande vikt.

6 6

Inga personer far vistas pa maskinen under lyftningen.

Alla lyft- och sankarbeten maste utforas symmetriskt dver alla hydraullyftar som an-
vands! Det ar ndédvandigt att hela tiden kontrollera att lasten ar vagratt uppriktad och
att detta uppratthalls!

o6

Genomfor alltid lyft- och sankarbeten gemensamt med flera personer och lat ytterli-
gare en skbta dvervakningen!

©

Endast positionerna (1) och (2) ar godkanda som lyftpunkter pa vanster och
hdger maskinsida!

(2]
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D 13.18 Betjaning

Sakerhetsbestammelser

Vid start av motor, akdrift, matarband, matarskruv, skrid eller lyftanordningar kan
personer skadas eller dodas.

Kontrollera noggrant innan nagon av dessa anordningar startas att ingen arbetar pa,
i eller under laggaren eller uppehaller sig inom det farliga omradet!

- Starta inte motorn och anvand inga reglage, om det finns tydliga anvisningar att
detta inte ar tillatet!
Om inget annat anges far reglagen endast anvandas da motorn ar igang!

Kryp aldrig in i matarskruvtunneln eller kliv upp i traget eller pa matarbanden da mo-
torn ar igang. Livsfara!

- Se till att ingen utsatts for fara under arbetet!

- Se till att alla skyddsanordningar och skydd finns och ar monterade pa ratt satt!
- Reparera omedelbart upptackta skador! Drift ar forbjuden vid defekter!

- Ingen person far aka pa utlaggaren eller pa skriden!

- Avlagsna alla hinder pa vagen och inom arbetsomradet!

- Forsok alltid att valja den forarposition som ar vand bort fran trafiken! Las manbdver-
panelen och forarstolen.

- Hall alltid tillrackligt sakerhetsavstand till bverhang, andra maskiner och andra far-
liga stallen!

- Kor med storsta forsiktighet i ojamn terrang for att undvika att maskinen glider ivag,
valter eller slar runt.

Ha alltid kontroll dver maskinen; belasta den inte dver sin kapacitet!

D 13.18 1
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A

L
p -
A
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Fara pa grund av felaktig betjaning

Felaktig betjaning av maskinerna kan leda till svara person-
skador aven dodsfall!

- Maskinen far endast anvandas for specificerat anvand-
ningsandamal och endast pa avsett satt.

- Maskinen far endast anvandas av instruerad personal.

- Maskinoperatorerna maste ha satt sig in i den har instruk-
tionsbokens innehall.

- Undvik ryckartade rorelser pa maskinen.

- Dverskrid inte tillaten stignings- och lutningsvinkel

- Hall kapor och hbljesdelar tillsluta under driften.

- FOolj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i saker-
hetshandboken.

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara per-
sonskador aven dobdsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Béar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln vid under-
hallsarbeten.

- FOlj alla 6vriga anvisningar i instruktionsboken och i saker-
hetshandboken.

Klamrisk pa grund av rorliga maskindelar

> > B

Rorelser pa arbetande maskindelar kan orsaka svara person-
skador aven dodsfall!

- Det ar forbjudet att vistas inom riskomradet under drift!

- Grip inte in riskomradet.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i saker-
hetshandboken.

D 13.182
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2.1

Reglage
Manoverpanel

Alla vilstromstallarfunktioner som vid aktivering kan framkalla fara nar dieselmotorn
startas, (matarband och matarskruv) STOPPAS nar NODSTOPP-knappen trycks in
eller vid omstart. Installningar som andras nar dieselmotorn star stilla ("AUTO” eller
"MANUELLT”) aterstalls till ’"STOPP” da dieselmotorn startas.

D 13.18 3
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Korriktningsvisare . e -
7 (’blinker’) Anvand vid korriktningsbyte pa vagar.
Det gar att valja fyra installningar:
- 0:Belysning AV
Belysningsstrom- |- 1: Parkeringsljus PA (+mandverpanelbelysning)
stallare - 2: Halvljus PA (+mandverpanelbelysning)
- 3: Helljus PA (+manbverpanelbelysning)
Undvik att blanda matande trafik!
9  Varningsblinkers Ha aI.Itld varningsblinkers inkopplade nar du forflyttar
maskinen!
Tryck pa knappen i en nodsituation (personal i fara, risk for
kollision etc.)!
- Nar nddstoppsknappen trycks, stoppas motorn, drivanord-
ningar och styrning.
. Styrning, skridlyft eller andra funktioner fungerar inte lang-
10 Nodstoppsknapp re! Olycksrisk!
- Gasvarmesystemet (O) stangs inte av nar nodstopps-
knappen trycks in.
Stang huvudventilen och flaskventilerna manuellt!
- Innan motorn startas igen maste nddstoppsknappen dras ut.
For att aktivera tandspanningen med hjalp av nyckelvridning.
- Frankoppling genom att vrida tillbaka nyckeln till utgangslaget.
[ Efter att tandspanningen kopplats in behover program-
merings- och visningsterminalen nagra sekunder for
bootproceduren.
11 | Tandningslas

[ Vid avstalining av maskinen, sla forst ifran tandningen
och dra sedan ur huvudstrombrytaren.

[ Innandudrar ut batteriets huvudstrombrytare maste det
ga minst 10 sekunder efter att maskinen stangts av.
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Atlas Copco

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

12

Startanordning
("startmotor”)/driv-
motor FRAN

For att starta och stanga av drivmotorn.
- Vid aktivering ar startmotorn i drift
- FRAN-koppling av gaende motor genom en ny
knapptryckning

A Lat inte startmotorn ga oavbrutet mer an 20 sekunder;
gor 1 minuts uppehall efter varje startforsok!

[ Under startproceduren maste alla noddstoppsknappar
(pa manbverpanelen och pa fjarrkontrollerna) vara ut-
dragna.

13

Korspak
(matning)

Aktiverar utlaggarens funktioner samt steglos reglering av
hastigheten — framat eller bakat.
Neutrallage: Motor pa tomgangsvarvtal; ingen akdrift;
- For utsvangning, frigdr kbrspaken genom att dra upp grep-
pet.
Beroende pa kdrspakens lage, aktiveras foljande funktioner:
1. lage:
- Matarband och matarskruv till.
2. lage:
- Skridrorelse (stamp/vibration) till; kdrning till; hdj has-
tigheten till anslaget.

Max hastighet stalls in med forinstallningsreglaget.

=

Det gar inte att reducera akhastigheten till "0” med for-
installningsreglaget. Maskinen har med korspaken flyt-
tad fran neutrallaget en liten framdrivning, aven nar
forinstallningsreglaget akdrift star i nollaget!

[ Startar du motorn med utsvangd korspak, ar akdriften
sparrad.
For att starta akdriften maste forst korspaken placeras i
mittlaget igen.

[ Vid omkoppling framat- /bakatkdrning maste kdrspaken
sta kvar ett dgonblick i nollage.

D 13.187



Atlas Copco

=
FE B | [E

R
B

=

e Ele @
=8 ER~E
EYEY EINNEY

FEEE =
ElNE BNE

uci

D 13.18 8



Atlas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Med den stélls den hastighet in som ska uppnas nar korspa-
ken har fullt utslag.
[ Skalan motsvarar ungefar hastigheten i m/min (under
utlaggning).
15 Forinstaliningsreg-
lage for akdrift A Med fyllt trag far du inte kbra med max. transporthastighet!
Det gar inte att reducera akhastigheten till "0” med for-
installningsreglaget. Maskinen med korspaken flyttad
fran neutrallaget har en liten framdrivning, aven nar for-
installningsreglaget akdrift star i nollaget!
Styrningen dverfors hydrauliskt till framhjulen.
Ta hansyn till det sarskilda styrutvaxlingsforhallandet
16 | Ratt vid transportkoérningar i snava kurvor (ca. 3 varv for fullt
rattutslag). Olycksrisk!
Aktiveras vid hotande fara och som signal innan
. maskinen startas!
17 | Signalhorn

Signalhornet kan aven anvandas for att kommunicera
med lastbilsforaren for materialpafylining!
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
. Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
Arbetsstralkastare - For att tanda arbetsstralkastare fram
18 \fram - FRAN-koppling med ny knapptryckning
TILL/FRAN (O) . . .
Undvik att blanda andra trafikanter!
. Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
' Q;ietsstralkastare - For att tanda arbetsstralkastare bak
TILL/FRAN (O) - FRAN-kopPIlng med ny kr.1apptryckn|ng
Undvik att blanda andra trafikanter!
Matarskruvrum- Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
20 | stralkastare - For att koppla in matarskruvarnas stralkastare
TILL/FRAN (O) - FRAN-koppling med ny knapptryckning
Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
Boterande var- - FOr att tanda roterande varningslampa
21 | ningslampa - FRAN-koppling med ny knapptryckning

TILL/FRAN (O)

Tands for att sakra gator och vagarbeten.

=

D 13.18 11
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Vindrutetork Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
22 T;EL;IL:JF?:I:I (ac-r)e) - For att aktivera vindrutetorkare
- FRAN-koppling med ny knapptryckning
Vindrutespolare + | Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
23 | vindrutetorkare - For att aktivera vindrutespolare + vindrutetorkare
TILL/FRAN (O) - FRAN-koppling sker tidsstyrt
24 | ejbelagd
25 | ej belagd

D 13.18 13
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
26 | ej belagd
Sitsy? Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
27 T:Iflil/?:erfN (0) - For att aktivera sitsvarmen
- FRAN-koppling med ny knapptryckning
Ut : Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
28 SUgning - For att aktivera utsugning for asfaltangor

TILL/FRAN (O)

- FRAN-koppling med ny knapptryckning
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Knappar med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- For aktivering av parkeringsbromsen nar maskinen
29 | Parkeringsbroms star stilla.

For att kunna starta maskinen igen, maste parkerings-
bromsen inaktiveras.

D 13.18 17
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

32

Farthallare

Knappar med vilstromstallarfunktion och LED-indikering
(LED-Till = beredskapslage)
- Farthallaren aktiverar du genom att trycka
pa fotbromsen.
Den hastighet som finns efter sankningen

halls automatiskt.

- Trycker du igen pa knappen stangs funktionen
(LED-TILL) av och maskinen accelererar till hastighe-
ten installd av kbrspaken och forvalspotentiometern.

Om reducerats till “noll” hastighet, maste kodrspaken
framfor allt foras till sitt nollage.

33

Akdrift snabbt
(Hare)

Knappar med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- For forval av hastighetslage -
Transporthastighet

[ Vid omstart ar hastigheten installd pa arbetshastighet.

D 13.18 19
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- For att stanga vanster traghalva
[ Separat manbvrering (O):
34 | Stang trag vanster Behovs vid ensidig, snav utlaggning eller hinder for last-
bilspafylining.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
- For att stanga hoger traghalva
[ Separat manbvrering (O):
35 | Stang trag hoger Behovs vid ensidig, snav utlaggning eller hinder
for lastbilspafylining.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
- For att bppna vanster traghalva
. [ Aktiveras tragen hydrauliskt samtidigt, kan bade
3 Oppnatrag vansteroch  hoger touchstromstallare  anvands
vanster for aktiveringen.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
- For att bppna hoger traghalva
. [ Aktiveras tragen hydrauliskt samtidigt, kan bade van-
37 O_.ppna trag ster och hoger touchstromstallare  anvands
hoger for aktiveringen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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"Truck-Assist-systemet” ar avsett for kommunikationen mellan utlaggarens forare
och materialets lastbilschauffor. Tillhdérande signalsystem anger for lastbilschauffo-
ren vilken atgard som ska genomforas (backa/stoppa/tippa material/kora ivag).

Observera! Materialskador mojliga pa grund av

_ otillrackliga instruktioner

met” fungerar och ha forstatt dem.

sakerhetshandboken.

Signaler som nonchaleras eller missforstas kan leda till
skador pa utlaggaren och/eller materiallastbilen!

- Utlaggarforare och alla materiallastbilars chaufforer
maste ha fatt instruktioner om hur "Truck-Assist-syste-

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i

Pos. | Beteckning Kort beskrivning LED-visning
Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att vaxla till signalen Y N
"Pabbrja backning”. N N
(SIGNAL GRON)
N N
- Tryck pa knappen igen for att vaxla till S S
signalen "Stopp”. N N
38 Uppmana lastbil Knappar LED (39) pa +
att backa (SIGNAL ROD). S S
- Tryck pa knappen igen, for att ater t N
vaxla till signalen ”Pabbrja backning”. N N
(SIGNAL GRON) N N
Vaxla till "Stopp” kan du aven géra med
knappen (39).
Touchstromstallarfunktion med LED-indikering: .
Lastbil - Uppma- - Fgerle\llt,Zng)g% till signalen "STOPP”.| § §
39 ning att avbryta ( )
backning - . ” y S S
»*STOPP” [ Lagginsignalen "Stopp”, nar proceduren

maste avbrytas eller ratt avstand lastbil/
utlaggare har natts.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

LED-visning

40

Lastbil - Uppma-
ning "Starta tipp-
ning” (lyft
lastbilens trag)

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att vaxla till signalen
"Start tippning”.
(SIGNAL GUL, uppat rullande ljus)

- Tryck pa knappen igen for att vaxla till
signalen "PAUS”.
(SIGNAL GUL, blinkande).

| lage "PAUS” blinkar knappens LED +
knappens LED (41)

=

- Tryck pa knappen igen, for att ater
vaxla till signalen ”Starta tippning”.
(SIGNAL GUL, uppat rullande ljus)

[Err————
[Err————

41

Lastbil - Uppma-
ning "Avsluta tipp-
ning” (sank
lastbilens trag)

+

Uppmaning
"Losgor, kor ivag”

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att vaxla till signalen
"Avsluta tippning”.
(SIGNAL GUL, nedat rullande ljus)

- Tryck pa knappen igen for att vaxla till
signalen "PAUS”.
(SIGNAL GUL, blinkande).

| lTage "PAUS” blinkar knappens LED +
knappens LED (40)

- Tryck pa knappen igen, for att ater
vaxla till signalen ”Starta tippning”.
(SIGNAL GUL, nedat rullande ljus)

- Efter genomford
materialoverlamning:
Tryck >3 sekunder pa knappen for att
vaxla till signalen "Losgor, kor ivag”.
(SIGNAL GRON, nedat rullande ljus)
+ knappens LED (38), blinkande.

- Efter 10 sekunder sker automatisk
vaxling till signalen "STOPP”.
(SIGNAL ROD)

3 3
S S
N N

v
v
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Altlas Copco
| —
Pos. | Beteckning Kort beskrivning LED-visning
Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- Funktionen "Truck-Assist” gar
automatiskt.
- FRAN-koppling med ny
knapptryckning < <
- Genom att koppla in knappen (38) S S
sker uppmaningen av en material-
lastbil/godkannande att lastbilen nar-| § N
mar sig
(SIGNAL GRON) ‘ ‘
[ Lastbilen registreras av en lasersensor N N
fran och med ett avstand pa 6 m mellan
. Acciat” utlaggare/materiallastbild. N N
4 AU}‘g‘flg‘gsj'St (SIGNAL GRON, blinkande). —~
TILL/FRAN o , i
[ Indikeringens blinkfrekvens Okar med
minskande avstand mellan utlaggare/
materiallastbil.
- Har forinstallt minimiavstand natts,  § N
vaxlas till signalen "STOPP”.
(SIGNAL ROD) N N
[ Minimiavstandet staller du in pa display-
installningarna.
[ Utlosning av ytterligare signaler maste
genomfoéras manuellt.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- For att kora ut vanster skridhalva
o [ Pamaskinkonfigurationer dar skriden inte kan koras ut,
43 | Skrid vanster ut ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
- FoOr att kbra ut hobger skridhalva
o [ Pamaskinkonfigurationer dar skriden inte kan koras ut,
44 | Skrid hoger ut ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
- For att kora in vanster skridhalva
o . [ Pamaskinkonfigurationer dar skriden inte kan koras ut,
45 | Skrid vanster in ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
- For att kdra in hdger skridhalva
o ] [ Pamaskinkonfigurationer dar skriden inte kan koras ut,
46 | Skrid hdger in

ar den har funktionen inte belagd.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

47

Matarband vanster
"AUTO”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

=

=

- Det vanstra matarbandets matarfunktion kopplas in ge-
nom att korspaken svangs ut och styrs steglost med
materialets begransningsbrytare i materialtunnein.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

48

Matarband hoger
"AUTO”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

o §

- Det hbgra matarbandets matarfunktion kopplas in ge-
nom att kdrspaken svangs ut och styrs steglost med
materialets begransningsbrytare i materialtunneln.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

49

Matarband vanster
"MANUELL”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

05 § &

- Det vanstra matarbandets matarfunktion ar hela tiden
inkopplad med full materialmangd, utan materialstyr-
ning via begransningsbrytaren i materialtunneln.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning.

For att undvika dbvermatning, sker en avstangning vid
definierad materialhdjd!

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

50

Matarband hoger
"MANUELL”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

05 § &

- Det hbgra matarbandets matarfunktion ar hela tiden
inkopplad med full materialmangd, utan materialstyr-
ning via begransningsbrytaren i materialtunneln.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning.

For att undvika dbvermatning, sker en avstangning vid
definierad materialhdjd!

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

51

"Reversera”
vanster matarband

Touchstromstallarfunktion:

< JECRRCINT

- Matarbandets matarriktning kan kastas om for att
mata tillbaka material ett stycke som ligger t.ex. i ma-
terialtunneln.

Funktionen kan utldsas i alla driftsatt pa matarbandet.
Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.
Matarbandet matar ca. 3 - 5 sekunder i riktning mot traget.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

52

"Reversera”
hoger matarband

Touchstromstallarfunktion:

@55 §

- Matarbandets matarriktning kan kastas om for att
mata tillbaka material ett stycke som ligger t.ex. i ma-
terialtunneln.

Att utldsa funktionen i driftsatt "Auto” gar endast vid ma-
skinrorelse.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.
Matarbandet matar ca. 3 - 5 sekunder i rikining mot traget.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

53

Matarskruv vanster
"AUTO”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

=

=

- Den vanstra matarskruvhalvans matarfunktion kopp-
las in genom att korspaken svangs ut och styrs steg-
l6bst med materialets begransningsbrytare.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

54

Matarskruv hoger
"AUTO”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

O §

- Den hbgra matarskruvhalvans matarfunktion kopplas
in genom att kbrspaken svangs ut och styrs steglost
med materialets begransningsbrytare i materialtun-
neln.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

55

Matarskruv vanster
"MANUELL”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

=

=

- Den vanstra matarskruvhalvans matarfunktion ar
hela tiden inkopplad med full materialmangd, utan
materialstyrning via begransningsbrytaren.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

56

Matarskruv hdger
"MANUELL”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

o §

- Den hobgra matarskruvhalvans matarfunktion ar hela
tiden inkopplad med full materialmangd, utan materi-
alstyrning via begransningsbrytaren.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- For att manuellt utldbsa matarfunktionen pa vanstra
Matarskruv vanster matarskruvhalvan, matarriktning invandigt.
57 ”MANl_JEL_L” . [ Matarskruvfunktionen maste vara installd pa "AUTO” el-
Matarriktning in- ler "MANUELL” for manuell utlosning.
vandigt
[ Vid manuell utlosning sker en dvermanning av automa-
tikfunktionen med reducerad materialmangd.
Touchstromstallarfunktion:
- For att manuellt utlosa matarfunktionen pa hogra ma-
Matarskruv hoger tarskruvhalvan, matarriktning invandigt.
58 "MANUELL" [ Matarskruvfunktionen maste vara installd pa "AUTO” el-

Matarriktning in-
vandigt

ler ’MANUELL” for manuell utldosning.

[ Vid manuell utlosning sker en dvermanning av automa-
tikfunktionen med reducerad materialmangd.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

59

Funktionshuvud-
strombrytare

Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:

- For att lasa alla utlaggningsrelevanta funktioner.
Trots att de enskilda funktionerna ar stallda pa "Auto”,

aktiveras de inte nar korspaken svangs ut.
- FRAN-koppling med ny knapptryckning.

[ Den forinstallda maskinen kan flyttas till ett

och "lasas upp”. Utlaggningen fortsatts darefter genom

utsvangning av korspaken.

[ Vid omstart ar funktionen installd pa lage "TILL”.

nytt stalle

60

ej belagd
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
Installningsknapp: - For att manuellt aktivera nivelleringscylindern (nar nivel-
61 | Kor in/hdj vanster leringsautomatiken ar frankopplad) i aktuell riktning.
nivelleringscylinder Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
Installningsknapp: - For att manuellt aktivera nivelleringscylindern (nar nivel-
62 | Kor in/hdj hdger ni- leringsautomatiken ar frankopplad) i aktuell riktning.
velleringscylinder Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Instaliningsknapp: Touchstrbmstéllarfunktion: . _ . _ o
Kor ut/sank van- - Fo.r att manuell.t aktlyerao nlvellerlnggcyllnderq (na}r nivel-
63 ster nivelleringscy- leringsautomatiken ar frankopplad) i aktuell riktning.
linder Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
Installningsknapp: - For att manuellt aktivera nivelleringscylindern (nar nivel-
64 | Kor ut/sank hdger leringsautomatiken ar frankopplad) i aktuell riktning.

nivelleringscylinder

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

[ Aktuell brytare pa fiarrkontrollen maste vara installd pa "manuell” for den har funktionen.

=

Instaliningen av nivelleringscylindern sker med instaliningsknapparna i visad pilriktning.

[ Om fjarrkontrollen inte ar ansluten ar den har funktionen ocksa aktiv!

D 13.18 45
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
61 Installningsknapp: - For installning av vald funktion i aktuell riktning.
Kor in/hoj vanster Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Touchstromstallarfunktion:
62 Installningsknapp: - Forinstalining av vald funktion i aktuell riktning.

Kor in/hdj hdger

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

67

Fylining av maski-
nen for utlaggning

Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:

- Fyliningsfunktion for utlaggningen.
Dieselmotorns varvtal okar till det forinstallda borvarvtalet
och alla pa "Auto” installda transportfunktioner (matarband
och matarskruv) kopplas till.

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sta i FRAN-lage.

- FRAN-koppling genom att trycka igen pa knappen eller
genom att svanga ut kbrspaken till utltaggningslage.

- Nar installd materialhdjd (materialsensor) natts, sker
en automatisk frankoppling av fyliningsfunktionen.

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

68

Installning

Vilstromstallarfunktion med LED-indikering:
- Nar maskinen star stilla anvands denna funktion for
idrifttagning av samtliga arbetsfunktioner som endast
aktiveras nar kdrspaken ar utsvangd (kbrande maskin).

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sta i FRAN-lage.

= Motorns varvtal dkar till det forinstallda borvardet.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

69

Skrid lyft

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att hoja skriden (LED TILL) och for att koppla ifran
funktionen "Flytlage skrid”.

A Kontrollera om skridtransportsakringen ar ilagd!

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

70

Utlaggningsstopp
+ avlastningstryck
/
Sank skrid +
flytlage

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sta i FRAN-lage.

- Knappfunktion: Hall knappen intryckt langre an
1,5 sek. (LED TILL) Sa lange knappen halls tryckt,
sanks skriden. Nar den slappts, halls skriden i utlagg-
ningsstopp + avlastningstryck. (LED TILL)

A Skriden kan sjunka langsamt!

- Sparrfunktion: Tryck kort pa knappen (LED TILL) -
skriden sanks. Tryck kort igen pa knappen
(LED FRAN) - skriden halls.

- Skriden i "flytlage”: Tryckning pa knappen kopplar
LED TILL, och skriden star i beredskapslage "flytla-
ge”, som aktiveras med den utsvangda korspaken.

- Frankoppling genom ny tryckning pa knappen eller
med knappen "Hoj skrid”.

[ Under utlaggning stannar skriden alltid kvar i flytlage.
Vid mellanstopp (kbrspak i mittlage) stalls skriden i ut-
laggningsstopp + avlastning.

Kontrollera om skridtransportsakringen ar ilagd!

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

e >
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

71

Stamp
(skridspecifik)

Knapp med vilstrbmstgllarfunktion och LED-indikering:
- TILL- och FRAN-kopplingsfunktion for stampen.

- Funktionen aktiveras nar korspaken svangs ut.
- FRAN-koppling med ny knapptryckning.

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sta i FRAN-lage.

[ Forinstaliningen av funktionen sker i samspel med
knappen "Servicebrytare”.

72

Vibration
(skridspecifik)

Knapp med vilstrbmstlégllarfunktion och LED-indikering:
- TILL- och FRAN-kopplingsfunktion for vibrationen.

- Funktionen aktiveras nar korspaken svangs ut.
- FRAN-koppling med ny knapptryckning.

[ Funktionshuvudstrombrytaren maste sta i FRAN-Iage.
[ Forinstaliningen av funktionen sker i samspel med
knappen "Servicebrytare”.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

73

Skridavlastning

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

- For avlastning av skriden, for att paverka dragkraft
och komprimering.

- FRAN-koppling genom ny tryckning pa knappen
ellergenom att vaxla mellan skridavlastning och
skridbelastning.

- Forforinstalining av hydrauloljetrycket maste denna knapp
liksom knappen "Servicebrytare” stallas i lage "TILL”.

74

Skridbelastning

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:

- For avlastning av skriden, for att paverka dragkraft
och komprimering.

- FRAN-koppling genom ny tryckning pa knappen
ellergenom att vaxla mellan skridavlastning och
skridbelastning.

- Forforinstalining av hydrauloljetrycket maste denna knapp
liksom knappen "Servicebrytare” stéllas i lage "TILL".
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

75

Skridlas Kor ut (O)

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att hydrauliskt kbra ut skridlaset.

Innan in- och utkdrning av laset, hdj dragarmarna nagot
over lasbulten (hoj skrid)!

76

Skridlas Kor in (O)

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att hydrauliskt kora in skridlaset.

Innan in- och utkdrning av laset, hdj dragarmarna nagot
over lasbulten (hoj skrid)!
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o

2

Funktionen "Set assist” forbereder utlaggaren pa en forflyttning till ett annat utlagg-
ningsavsnitt eller en transport.

Aktiveras funktionen, genomfors tidigare utvalda maskinfunktioner for att astadkom-
ma ett transporttillstand.

Efter att utlaggarens flyttats kan funktionen nollstallas.

Motsvarande delar stélls in pa senast sparade arbetstillstand/position.

Att valja delarna som ska mandvreras med den har funktionen sker pa tillhbrande
meny pa maskindisplayen.

For att kunna anvanda funktionen maste foljande tillstand vara installda:

Korspak (13) i neutrallage, akhastighet "0”
Transportvaxel (33) - FRAN
Funktionshuvudstrombrytare (59) FRAN
Servicebrytare (68) - FRAN

Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

77

"Set assist”
Stall in (O)

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att stalla in transporttillstand.

- Hall knappen intryckt (LED blinkar) tills alla funktio-
ner for transporttilistand har genomforts (LED TILL).

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!

78

’:Set assist”
Aterstall (O)

Touchstromstallarfunktion med LED-indikering:
- For att stalla in foregaende arbetstillstand.

- Hall knappen intryckt (LED blinkar) tills alla funktio-
ner for senast sparade arbetstillstand har genom-
forts (LED TILL).

Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
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Beroende pa maskinsida, ar knappsatserna (A) och (B) tilldelade antingen matar-
skruv- eller matarbandstyrningen. Den enhet som styrs vid varije tillfalle, signaleras
med en belyst symbol (C).

OBS! Koppla inte ifran fjarrkontrollerna under drift!
Det leder till att utlaggaren stangs av!
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

120

Nodstoppsknapp

Tryck pa knappen i en nodsituation (personal i fara, risk for

kollision etc.)!

- Nar noédstoppsknappen trycks, stoppas motorn, drivanord-
ningar och styrning.
Styrning, skridlyft eller andra funktioner fungerar inte lang-
re! Olycksrisk!

- Gasvarmesystemet stangs inte av nar nodstopps-
knappen trycks.
Stang huvudventilen och flaskventilerna manuellt!

- Innan motorn startas igen maste nddstoppsknappen dras ut.

121

Kopplingsbox
fjarrkontroll

Anslut till uttaget pa skriden.
En automatisk identifiering sker, om det ror sig om van-
ster eller hoger fjarrkontroll.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

122

Matarskruv
"MANUELL”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarskruvhalvans matarfunktion ar
hela tiden inkopplad med full materialmangd, utan
materialstyrning via begransningsbrytaren.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

123

Matarskruv
"AUTO”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarskruvhalvans matarfunktion kopp-
las in genom att korspaken svangs ut och styrs steg-
l6bst med materialets begransningsbrytare.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrombrytaren (mandverpanel) laser
matarfunktionen.

124

Matarskruv
"Reversibel drift”

Touchstromstallarfunktion:

- Matarskruvens matarriktning kan kastas om for att
mata tillbaka material som ligger strax framfor matar-
skruven. Pa detta satt begransas t.ex. materialforlust
vid transport.

- Den tidsbegransade reverseringen gors med knap-
pen konstant intryckt.

[ Matarskruvfunktionen maste vara installd pa "AUTO” el-
ler ’'MANUELL” for reversibel drift.

[ |reversibel drift sker en bvermanning av automatikfunk-
tionen med reducerad materialmangd.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- Plus-/minusknappar for instalining av materialmangden.
o - Beroende pa hur lange knappen halls intryckt, sker
105 | Materiaimangd en langsammare eller snabbare andring av material-

matarskruv

mangden.

Matarskruvfunktionen maste vara inkopplad pa "AUTO”
eller ’MANUELL” for installning.
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Pos.

Beteckning

Kort beskrivning

126

Matarband
"MANUELL”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarbandhalvans matarfunktion ar
hela tiden inkopplad med full materialmangd, utan
materialstyrning via begransningsbrytaren.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrombrytaren laser matarfunktionen.

127

Matarband
"AUTO”

Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
- Den aktuella matarbandhalvans matarfunktion kopp-
las in genom att korspaken svangs ut och styrs steg-
l6bst med materialets begransningsbrytare.

- FRAN-koppling med ny knapptryckning

> Aktiveras NODSTOPP eller vid omstart av maskinen
stangs funktionen av.

[ Funktionshuvudstrombrytaren (mandverpanel) laser
matarfunktionen.

128

Matarband
"Reversibel drift”

Touchstromstallarfunktion:

- Den aktuella matarbandhalvans matarriktning kan
kastas om for att mata tillbaka material ett stycke som
ligger t.ex. i materialtunneln.

- Den tidsbegransade reverseringen gors med knap-
pen konstant intryckt.

[ Matarbandfunktionen maste vara installd pa "AUTO” el-
ler ’MANUELL” for reversibel drift.
[ |reversibel drift sker en dvermanning av automatikfunk-

tionen med reducerad materialmangd.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- Plus-/minusknappar for instalining av materialmangden.
o - Beroende pa hur lange knappen halls intryckt, sker
109 | Materialmangd en langsammare eller snabbare andring av material-

matarband

mangden.

Matarbandfunktionen maste vara inkopplad pa "AUTO”
eller ’MANUELL” for installning.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
i Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
IEl’ir\'f;S”aetrtm - Driftsatt "AUTO” (LED TILL):
130 |"AUTO’ /g Nivelleringen koppla§ automatiskt in nar korspaken ar
"MANUELL” utsvangd for utlaggning. o
vanster - Driftsatt "’MANUELL” (LED FRAN):
Nivelleringen avstangd.
Touchstromstallarfunktion:
- For att kbra ut och in nivelleringscylindern pa aktuell
maskinsida.
131 | Installning = :(/id instéllning, beakta nivelleringsindikeringen pa fjarr-
/| Nivelleringscylin- ontrollens display!
gscy
132 | der vanster ) _ _ . _ L
I Nivelleringsfunktionen maste vara inkopplad for direkt
installning pa "MANUELL”.
| driftsatt "AUTO” sker installningen efter att enter-knap-
pen (133) trycks in.
Touchstromstallarfunktion:
- For att bekrafta nivelleringscylinderns installning
133 | Enter i driftsatt "Auto”.

Instaliningen av nivelleringscylindern sker med en
knapptryckning.

D 13.18 73



Atlas Copco

; 4
\\@m@@mm M

-
teje (3] §m

E =
Mui 7@Em&%w
@@E%«

/4
Q\mm@@mm @)

el - (2] fm
N . E E > ¢
fbi 7Mmfgwﬁ

== BEL

_ﬁ [+] 3){e) K& [+
& 8,

&

D 13.18 74



Atlas Copco

Pos. | Beteckning Kort beskrivning
i Knapp med vilstromstallarfunktion och LED-indikering:
IEl’ir\'f;S”aetrtm - Driftsatt "AUTO” (LED TILL):
134 "AUTO’ /g Nivelleringen koppla§ automatiskt in nar korspaken ar
"MANUELL” utsvangd for utlaggning. o
hoger - Driftsatt "’MANUELL” (LED FRAN):
Nivelleringen avstangd.
Touchstromstallarfunktion:
- For att kbra ut och in nivelleringscylindern pa aktuell
maskinsida.
135 | Installning = :(/id instéllning, beakta nivelleringsindikeringen pa fjarr-
/| Nivelleringscylin- ontrollens display!
gscy
136 | der hoger ) _ _ . _ L
I Nivelleringsfunktionen maste vara inkopplad for direkt
installning pa "MANUELL”.
| driftsatt "AUTO” sker installningen efter att enter-knap-
pen (137) trycks in.
Touchstromstallarfunktion:
- For att bekrafta nivelleringscylinderns installning
137 | Enter i driftsatt "Auto”.

Instaliningen av nivelleringscylindern sker med en
knapptryckning.
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Pos. | Beteckning Kort beskrivning
Touchstromstallarfunktion:
- For manuell aktivering av nivelleringscylindern pa ak-
. - : tuell maskinsida nar nivelleringsautomatiken ar fran-
Nivelleringscylin- .
138 der Manuell kopplad (LED FRAN).
Vid installning, beakta nivelleringsindikeringen pa fjarr-
kontrollens display!
Touchstromstallarfunktion:
- For att kbra ut och in skridhalvan pa aktuell maskinsida.
o [>> Pamaskinkonfigurationer dar skriden inte kan koras ut,
139 | Skrid in/ut ar den har funktionen inte belagd.
Vid intryckning, var observant pa riskomraden med ror-
liga maskindelar!
Aktiveras vid hotande fara och som signal innan
' [
140 | Signalhom maskinen startas!

Signalhornet kan aven anvandas for att kommunicera
med lastbilsforaren for materialpafylining!
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D 23.18 Anvandning av displayen
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1 Displayens funktioner

Displayens knappar

- (A) Jog-dial (vridning+tryckknapp):

- Vrida:
- For att valja olika installningsparametrar inom en meny
- For att stéalla in parametern
- For att valja olika valmojligheter inom en meny

- Trycka:
- For installningsfrigivning av en parameter
- For att bekrafta en parameterinstalining
- For att bekrafta en valmbjlighet

(B) Home-knapp
- For direkt visning av home-menyn

(C) Uppknapp
- For visning av dverordnad meny/éverordnad visning

(D) Funktionsknappar:
- For att valja menyer placerade i displayomradet (D1)
- For att aktivera funktioner placerade i displayomradet (D1)

(E) Funktionsknappar:
- For att valja menyer placerade i displayomradet (E1)
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En aktiv/6ppnad meny bekraftas genom att fargen pa till-

hdrande symbol andras fran ljus- till morkgratt! {n M

- (F) Visningsomrade odver status-, varnings- och felmeddelanden:
- For att visa befintliga varningar eller felmeddelanden.

Fargen pa symbolen som visas ger information om det ror sig om ett status-, var-
nings- eller felmeddelande.

Fargkod

Forklaring

Sl

- ROTT - felmeddelande
- Signalerar ett allvarligt fel, som omedelbart maste
kontrolleras och atgardas.

- GULT - varningsmeddelande
- Signalerar ett existerande tillstand som maste tas
hansyn till eller som bor atgardas med kort varsel for
att sakerstalla ett storningsfritt arbete.

=0 <o

- BLATT/GRONT - statusmeddelande
- Bekraftar en inkopplad funktion.

En detaljerad forklaring av de individuella visningarna finns i avsnittet "Symboler for
status-,varnings- och felmeddelanden”
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1.1 Anvandning av programmen - tillvagagangssatt for parameterinstallning

1.50, (122 2.35.
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Exempel: Installning av skridens temperatur

- Menyn "Home” ar dbppen pa displayen.

- Tryck pa knappen (A) for att dppna menyn "Dieselvarvtal”.
- Menyn "Dieselvarvtal” 6ppnas pa displayen.

- Tryck pa knappen (B) for att bppna menyn "Skridvarmesystem”.
- Vrid pa Jog-dial (C), for att visa markoren.

En bla ram visar sig pa temperaturens parameter.
- Tryck pa Jog-dial (C) for att aktivera installningen.

- Vrid Jog-dial (C) i motsvarande riktning tills bnskad temperatur visas.
- Tryck pa Jog-dial (C) for att dverta installt varde.

Den bla ramen forsvinner pa temperaturens parameter.
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Valja och andra en installningsparameter i en meny

|= 00.0n/min = 00.0 n/imin

- Tryck pa Jog-dial (C) for att aktivera parameterinstallningen.

[ Enblaram visar sig pa menyns dversta installningsparameter.

- Vrid Jog-dial (C) i motsvarande riktning tills den bla ramen befinner sig pa énskad
installningsparameter.

- Tryck pa Jog-dial (C) for att aktivera parameterinstaliningen.
- Vrid Jog-dial (C) i motsvarande riktning tills ®nskat varde visas.
- Tryck pa Jog-dial (C) for att dverta installt varde.
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Valja och andra ett val i en meny

- Tryck pa Jog-dial for att aktivera valinstallningen.

En bla ram visar sig pa menyns oversta valmbjlighet.

- Vrid Jog-dial (C) i motsvarande riktning tills den bla ramen befinner sig pa dnskat val.
- Tryck pa Jog-dial for att aktivera valet.
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2 Menystruktur

Meny "Home” - visningar

111.50% 122 2.35,12
—— 6 —

e ———

Visningar:

(1) Hastighet:

- Utlaggningsdrift (skdldpadda)-(m/min) / (ft/min)

- Korning (hare) - (km/h)/(mph)

(2) Branslematare

(4) Utlaggningsmaterial - niva vanster/hbger matarband
(5) Utlaggningsmaterial - niva vanster/hbger matarskruv
(6) Ar-temperatur pa skridvarmesystem (°C)/(°F)

Genomsnittstemperaturen visas for alla skridsektioner.

9 9

Den skridsektion som for narvarande ar uppvarmd visas farglagd i tillhdrande grafik.

(11) Bombering (%) (O)

(12) Tvarfall - vanster/hdger (%) (O)
(16) Anvand materialreglering

(17) Truck-Assist-kontroll (O)

(18) Langdmatare (m)/(ft)

(19) Tid (hh/mm)/(AM/PM)

(20) Meny/visningssymbol
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Meny "Home” - undermenyer

240 m [,
. os.. ll

1.50. [122.. 2.35.

e ———

Oppnar foljande undermenyer:

(1) Visar "Home”-funktioner/”Quick Settings”

(2) Oppnar menyn "Dieselvarvtal’/matvardesvisning drivmotor + undermenyer.
(3) Meny "Utlaggningsparametrar® + undermenyer.
(5)
(6)

5) Meny "Felminne” + undermenyer.
6) Meny "Basis” + undermenyer.
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[ Om du trycker en gang till pa en dppnad undermenys tillhdrande funktionsknapp, vi-
sas Home-menyn och visningen av undermenyn blir kvar.

) [zmc]
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Meny "Home”-funktioner/”’Quick Settings”

150« (122 2.35.

Meny for att direkt koppla in olika funktioner.

- Tryck pa tillhdrande funktionsknapp for att visa funktioner/Quick Settings (1) till (6).

Tryck igen pa knappen och du dbljer funktioner.

Tryck pa vidstaende funktionsknapp for att aktivera eller
inaktivera funktionerna.
Funktionen ar aktiverad om tillhérande symbol ar bla.

(1): Funktion "Fordrojd stampstart”

A
Q8

- Stampfunktionen aktiveras nar du flyttar kbrspaken fran neutrallage forst efter att

definierad tid gatt ut.

(2): Funktion "Fordrdjd skridstart”

- Nar kodrspaken flyttas fran neutrallaget aktiveras flytfunktionen forst nar tiden in-

stalld i tillhbrande meny gatt ut.

(3): Funktion "Gemensam tragaktivering”

- Bada traghalvorna aktiveras gemensamt med en av tragets manbdverknappar

(6ppna trag/stanga trag).

(6) Minnesfunktion "Set-Assist”

- Arbetstillstand/aktuell position for tillhbrande funktioner och komponenter sparas

for senare anvandning.
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For att bekrafta andras visningen under sparande i 5 - 10

sekunder. b V] v
i -
R R

=
[ Val och funktioner och element sker pa tillhdrande meny
for funktionen ”"Set-Assist”.

=

Funktionen "Set assist” forbereder utlaggaren pa en forflyttning till ett annat utlagg-
ningsavsnitt eller en transport.

Aktiveras funktionen, genomfors tidigare utvalda maskinfunktioner for att astadkom-
ma ett transporttillstand.

Efter att utlaggarens flyttats kan funktionen nollstallas.

Motsvarande element stalls in pa tidigare sparade arbetstillstand/position.
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Meny ”Dieselvarvtal”’/matvardesvisning drivmotor

O 1000 1
N/MIN

02 1000nmin B§%0-c

@3 10 bar OE 6 00000.0 h

4
£ 30volt B " 001n

9 B

Meny for att stalla in motorvarvtal och for att avfraga olika matvarden pa drivmotorn.

- (1) Visning och installningsparametrar borvarvtal

Instalining sker direkt genom att manodvrera Jog-dial.

Installningen sker i 50-steg, motorvarvtalet anpassas direkt.

(2) Ar-varvtal dieselmotor

(3) Motorns oljetryck (bar)

(4) Ombordspanning (V)

- (5) Motorns kylvattentemperatur (°C)/(°F)
(6)
(7)

6) Motorns drifttimmar (h)
7) Bransleforbrukning (I/h) (O)

Oppnar féljande undermenyer:

- (8) Matvardesvisning "Materialmanagement”.
- (9) Installnings- och visningsmeny ”"Skridvarmesystem”. (O)
- (10) Meny "Utlaggningsstracka/styrautomatik” (O)
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Matvardesvisning ”Materialmanagement”

|= o00.0nmin = 00.0 n/min
5 6

Meny for avfragning av foljande parametrar:

- (1) Utlaggningsmaterial - niva (%) vanster matarband
- (2) Utlaggningsmaterial - niva (%) hbger matarband

- (8) Utlaggningsmaterial - niva (%) vanster matarskruv
- (4) Utlaggningsmaterial - niva (%) hbger matarskruv

- (5) Stampens varvtal (n/min)

- (6) Vibrationsvarvtal (n/min)
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Installnings- och visningsmeny ”Skridvarmesystem” (O)

@ 100°c 2

5 3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

9 B

Meny for instalining av skridvarmesystemets bortemperatur och for avfragning av
Ar-temperaturen.

- (1) Visning och installningsparametrar skridvarmesystemets bortemperatur.
Starta redigeringslage genom att trycka pa kodaren (A).

Installningsomrade 50 - 180 °C

(2) Genomsnittlig Ar-temperatur pa alla skridsektioner (°C)/(°F)
(3) Ar-temperatur pa vanster grundskrid (°C)/(°F)

- (4) Ar-temperatur pa hoger grundskrid (°C)/(°F)
(5)
(6)

5) Ar-temperatur pa breddodkning + vanster pabyggnadsdelar (°C)/(°F)
6) Ar-temperatur bredddkning + hdger pabyggnadsdelar (°C)/(°F)
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Meny ”Utlaggningsstracka/styrautomatik”

Meny for att avfraga och nollstalla aktuell utlaggningsstracka.

- (1) Aktuell utlaggningsstracka (m)
- Nollstall reset/varde: Val funktionen (1.1) med Jog-dial och tryck in for aterstallning.

[ For att bekrafta andras visningen under reset

i 5 - 10 sekunder. v =0
i RN
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i ——
Meny ”Utlaggningsparametrar”
1a 1b 1c 1d 1e

00.0% 3

4 000%

6 |§ 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

Meny for visning och installning av utlaggningsparametrar.

- (1) Aktuell lagertjockleksparameter
- Du kan valja foljande parametrar for lagertjockleker:

- (1a) Ytlager >, lag utlaggningshastighet

- (1b) Ytlager >>, hdg utlaggningshastighet

- (1c) Mellanlager >, lag utlaggningshastighet

- (1b) Mellanlager >>, hbg utlaggningshastighet
- (1e) Underlag

For varje lagertjockleksparameter finns varvtalen sparade fran fabrik for alla matar-
och komprimeringsenheter.

Beroende pa lagertjocklek stiger materialmangden langsamt eller snabbare vid ut-
laggningens borjan.

Favoriserade eller efter utlaggningsmaterialet anpassade parametrar kan du spara i
minnet for senare anvandningar.

En reset av vardena till fabriksinstallning ar mojlig.
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00.0% 3

4 000%

6 |§ 00.0 n/min § 00.0 n/min 7

(2
(3
(4
(5
(6
(7

Visning och installningsparametrar matarbandets varvtal vanster (%)
Visning och instaliningsparametrar matarbandets varvtal hdger (%)
Visning och instaliningsparametrar matarskruvens varvtal vanster (%)
Visning och installningsparametrar matarskruvens varvtal hoger (%)
Visning och instaliningsparametrar stampens borvarvtal (n(min)
Visning och installningsparametrar vibrationens borvarvtal (n(min)

N N N N S S

Installningsomraden for stamp och vibration beroende pa skridtyp.

9 9

Om du inte kbr minnesfunktionen forblir en installd parameter giltig tills du valjer en
annan lagertjocklek. Aven vid omstart av maskinen.
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Installning av utlaggningsparametrar

6 Ig 00.0 n/min E 00.0 n/min 7

Funktioner:

- (8) Funktion "Spara parameter”

For att bekrafta andras visningen under sparande
i 5 - 10 sekunder.

- (9): Funktion "Ladda parameter”

For att bekrafta andras visningen under laddningen
i 5 - 10 sekunder.

- (10): Funktion "Parameterreset - ladda
fabriksinstallningar”

Systemet kraver forst en resetbekraftelse.

Tryck igen pa knappen inom 5 sekunder och reset

genomfors.

For att bekrafta andras visningen under reset

i 5-10 sekunder.

Oppnar féljande undermenyer:

- (11) Oversikt "Lagertjockleksparametrar”
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Oversikt ”Lagertjockleksparametrar”

Meny for visning av varvtal sparade efter lagertjockleksparameter for alla matar- och
komprimeringsenheter.

Tillbaka till huvudmenyn:

- (1) Meny "Utlaggningsparametrar”.
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Meny - "Felminne”

Meny for att avfraga existerande felmeddelanden.

(1) Antal felmeddelanden med akdriftsstopp.
- Oppna detaljvisning "Felmeddelande med akdriftsstopp”: (1.1).

(2) Antal varningsmeddelanden for maskinen.
- Oppna detaljvisning "Maskinens varningsmeddelanden”: (2.1).

(3) Antal felmeddelanden féor motorn.
- Oppna detaljvisning "Motorns varningsmeddelanden”: (3.1).

- (4) Visning systemfel.

Meddela i forekommande fall maskinleverantorens kundtjanst det visade systemfel-
numret for din asfaltutlaggare, och kundtjansten gar sedan med dig igenom de fort-
satta atgarderna som ska vidtas.
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Detaljvisning ”"Felmeddelande med akdriftsstopp”

Errorcode 1 Description 2

EV - Hex LUT
EV - Hex LuT
EV- LuT
EV- LUT
EV - LuUT
EV - LuT
EV - LUT
EV - LUT

Tabellarisk visning av existerande felmeddelanden.

- (1) Felkod.
- (2) Felbeskrivning.
- (8) Beteckning for felaktig komponent enligt BMK/EIC-lista.

[ Dukan skrollailistan genom att manodvrera Jog-dial.
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Detaljvisning "Maskinens varningsmeddelanden”

Errorcode 1 Description 2

EV - Hex LUT
EV - Hex LuUT
EV - LuT
EV - Hex LUT
EV - Hex LuUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LuUT
EV - Hex LUT

o

o

Tabellarisk visning av existerande felmeddelanden.

- (1) Felkod.
- (2) Felbeskrivning.
- (8) Beteckning for felaktig komponent enligt BMK/EIC-lista.

Du kan skrolla i listan genom att manbvrera Jog-dial.

- Radera listan dver felmeddelanden: (4).

For att bekrafta andras visningen under raderingen

i 5-10 sekunder. 2 =0
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Detaljvisning motorns felmeddelanden

Tabellarisk visning av existerande felmeddelanden.

- (1) SPN-kod.
- (2) FMI-kod.
- (8) OC - felfrekvens.

Alla felmeddelanden kan identifieras i avsnittet "Felkoder drivmotor”.

9 9

Du kan skrolla i listan genom att manbvrera Jog-dial.
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Meny - ”’Basis”

Menyn "Basis” kan du dbppna pa varje meny, undermeny eller visning.

Meny for att bppna féljande undermenyer:

Meny "Home”

- (1)
- Visnings- och "Quick Settings” - meny.

(2) Meny "Service”
- Meny for servicetekniker (kravs losenord)

- (8) Meny "Info och Settings*“.
- Meny for att stalla in olika funktioner.

(4) Meny ”Info”

- Meny for att Oppna sparad information som instruktionsbdcker etc.
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Meny - ”"Service”

Losenordsskyddad meny for olika serviceinstallningar.
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Meny - ”’Info och Settings”

00000.0 hrs

50 hrs

Meny for att ®ppna olika maskininformation samt undermenyer for olika installningar.

Visning av foljande information:

(1) Programvara maskin
(2) Programvara display

- (8) Motorns drifttimmar (h)
(4) Nasta serviceintervall (h)

Ange alltid programvaruversion om du behover kontakta teknisk kundtjanst for
din maskin.

Oppnar foljande undermenyer:

(5) Justeringsmeny ”Skrid”.

(6) Justeringsmeny "Utlaggning/akdrift”.

(7) Justeringsmeny "Truck Assist/Set Assist".
(8)

(9)

8) Justeringsmeny "Dag-/nattbelysning”.
9) Justeringsmeny "Display”.
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Justeringsmeny ’Skrid”

210 f 220 §

00 sec

4.2

441 2 43
CRNORNe)

Meny for att justera skridens grundinstallningar och skridens funktioner.

- (1) Visning och installningsparametrar
skridtyp. ¢ .
- Skridtyp 1, 2, 3,4, 5 Hﬂas(hpooi
[ Den parameter som ska stallas in ham- o e Bl A
tar du fran skridens typskylt och maste proc sy ' |
motsvara skridtypens sista siffra. — | !
[ Har en annan skridtyp kopplats ihop | o 0
med utlaggaren, maste motsvarande in-
stallningar genomforas! —IV35OOTV / 3

- (2) Visning och installningsparametrar
skridvarmesystem

- (2.1):Elvarmesystem
- (2.2):Gasvarmesystem

- (8) Visning och installningsparametrar "Fordrojd skridstart” - fordrojningslangd (sek)
[ Flytfunktionen aktiveras nar du flyttar korspaken fran neutrallage forst efter att installd
tid gatt ut.

[ Instaliningsomrade 0-10 sek.
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- (4) Visning och installningsparametrar centralsmorjningssystem
- (4.1):Forlangd smborjintervall
- (4.2):Standard smobrjintervall
- (4.3):Forkortad smorjintervall

Eventuellt maste smorjintervallen stammas av mot befintlig utlaggningssituation
och material.
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Justeringsmeny ”Utlaggning/akdrift”

Meny for att justera maskin- och nivelleringsfunktioner.

- (1) Visning och installningsparametrar "Fordrojning framre trag” - fordrojningslangd
(sek). (O)

Framre trag hojt forst efter att installd tid gatt ut, efter att traghalvorna stangts.

Installningsomrade 0-25 sek.

9 9

- (2) Val "Systemframmande nivellering”
- (L): Systemframmande nivellering - vanster maskinsida
- (R): Systemframmande nivellering - hbger maskinsida

[ Nardu valjer "Systemframmande nivellering” forblir den systemegna fjarrkontrollens
vippkontakter aktiva!
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- (8) Val "Korsnivellering”
- (0):Korsnivellering - FRAN
- (1):Endast datavisning av maskinsidan som ligger mitt emot.
- (2):Datavisning och styrning av maskinsidan som ligger mitt emot.

- (3):Split Screen (delad skarm) pa fjarrkontroller: samtidig datavisning och betja-
ning mojlig av bada maskinsidor. (O)

- (4) Val "Styrkanslighet” (O)
- (>):lag styrkanslighet
- (>>):medel styrkanslighet
- (>>>):hbg styrkanslighet

D 23.18 31



Atlas Copco

Justeringsmeny "Truck Assist/Set Assist”

Meny for att justera funktionerna "Truck Assist” och "Set Assist”.

- (1) Val "Lastbilsavstand”

[ For att anpassa till befintlig situation kan du forinstalla lastbilens automatiska identi-
fiering pa 3 olika avstand (utlaggare - lastbil).

- (1.1): Forkortat avstand
- (1.2): Medelavstand
- (1.3): Forlangt avstand

- (2) Val "Set Assist”

[ De element som valts tas med i berakningen nar funktionen "Set Assist” verkstalls.

- (2.1): Hoj/sank framre trag
- (2.2): Hoj/sank matarskruv
- (2.3): Hoj/sank skrid
- (2.4): Reversera matarband
- (2.5): Oppna/stang trag
- (2.6): Kor in/ut paskjutsrullar
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Justeringsmeny ”Dag-/nattbelysning”

IS

Meny for att justera ljusstyrkan pa olika reglage.

- (1) Visning och installningsparametrar knappsatsens ljusstyrka
- (1.1): Ljusstyrka dagtid (%)
- (1.2): Ljusstyrka nattetid (%)

- (2) Visning och installningsparametrar displayens ljusstyrka.
- (2.1): Ljusstyrka dagtid (%)
- (2.2): Ljusstyrka nattetid (%)

- (8) Visning och installningsparametrar Truck-Assist-visning
- (3.1): Ljusstyrka dagtid (%)
- (3.2): Ljusstyrka nattetid (%)

Instaliningsomrade 0 - 100 %
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Justeringsmeny ”Display”

1 English ® Deutsch

2 ©® Metric Imperial US

3 ®
4

Meny for att justera displayens grundinstallningar.

(1) Val "Systemsprak”
- Engelska/Tyska

(2) Val "Mattenhetssystem”
- Metriskt/gallande i USA

() Visning och installningsparametrar "Tid”
- h/h : min/min
- 24hrs/PM/AM

(4) Visning och installningsparametrar "Datum”
- dd - mm -yyyy

Oppnar foljande undermenyer:

- (5) Visning "Licenstext”
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Visning "Licenstext”

Visning av programvarans licenstext.
Tillbaka till huvudmenyn:

- (1) Justeringsmeny "Display”.
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2

Terminal - felmeddelanden

Symboler for status-, varnings- och felmeddelanden

Kommando

Symbol pa displayen

- Helljuskontroll
Helljuset ar tant.

Undvik att blanda motande trafik!

O

- Korriktningsvisarkontroll
Blinkar nar blinkern ar aktiverad.

<o

- Kontrollampa partikelfilterunderhall.

Det kravs en regenerering av partikelfiltret.

- Kontrollampa konstant tand: Underhallsprioritet
niva |. En regenerering av partikelfilter maste
genomforas sa snart maskinens driftstillstand
medger detta.

- Kontrollampa blinkar: Underhallsprioritet niva Il.
En regenerering av partikelfilter maste genom-
foras snarast mojligt.

Under vissa omstandigheter sanks motorvarvta-
let automatiskt.

- Kontrollampa blinkar + kontrollampa konstant
tand "Felmeddelande drivmotor”: Underhallspri-
oritet niva lll. En regenerering av partikelfilter ar
absolut nddvandigt for att undvika foljdskador
och foljdreparationer.

Motorvarvtalet sanks automatisk.

- Kontrollampa slocknat + kontrollampa konstant
tand "Allvarligt fel drivmotor”: Det gar inte langre
att genomfoéra en regenerering av partikelfilter.

A Driften maste stoppas omedelbart.

- Kontakta Atlas Copco:s service.
[ Se menyn”Home” - poppupp-funktioner
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Kommando

Symbol pa displayen

- Kontrollampa AdBlue®/DEF
AdBIlue®/DEF-niva ar for lag.

Niva 10% - visning blinkar

Niva 5% - konstant visning

Niva 0% - drivmotor stryps till nddkdrning

- Kontrollampa plattformssparr.
Manoverplattformens sparr ar ilagd.

- Kontrollampa partikelfilter regenerering, auto-
matisk - inaktiverad

Regenereringen av partikelfilter ar inaktiverad.

- Den automatiska regenereringen ska endast
inaktiveras nar utlaggarens driftstillstand inte
tillater en automatisk funktion.

[ se menyn”Home” - poppupp-funktioner

- Kontrollampa branslereserv
Reservmangd i bransletanken nadd.
[ Restinnehall ca. 10%

A Fyll omedelbart pa bransle!

- Forglodningskontroll (gul)

[ Forglodningsproceduren startas med tandn-
ingslaset genom att tandningen slas pa.
(tandningsnyckeln i lage 1).

Har forglodningsproceduren avslutats, slock-
nar kontrollampan.

A Tryck pa startknappen forst nar forglodnin-
gen ar avslutad!
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Kommando Symbol pa displayen

- Felmeddelande

Visar att det ar fel pa motorn. Beroende pa feltyp
kan maskinen koras vidare tillfalligt eller sa ska den
vid allvarliga fel stangas av omedelbart, for att for-
hindra ytterligare skador.

Alla fel ska atgardas med kort varsel!

[ |displayens tillhorande meny kan en avfrag-
ning av felkoder visas.

Tands under nagra sekunder som kontroll
nar tandningen slas pa.

- Kontrollampa hydrauloljetemperatur

Hydrauloljetemperatur for lag!

A Varmkdr maskinen stillastaende med lagt
gaspadrag!

[ Vid for lag temperatur pa hydrauloljan gar
det inte att hoja varvtalet!

- Dverhastighet
OBS ! Maskinhastighet for hog!
Stryp matningen

- Varning:

Det finns ett eller flera fel pa maskinen.
Du kan 6ppna feldetaljerna via displayme-
nyn "Felminne”.
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Kommando

Symbol pa displayen

- Forestaende service:
> Ett underhallsintervall ar forestaende.

Genomfor underhallet omedelbart for att un-
dvika féljdskador!

- Forsenad service:
Ett forestaende underhallsintervall skulle ge-

nomforts for lange sedan.

Genomfor underhallet omedelbart for att un-
dvika foljdskador!
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Kommando Symbol pa displayen

- Felmeddelande "Allvarligt fel”
Ett allvarligt fel har uppstatt pa motorn.
A Stang omedelbart av drivmotorn!

[ Du kan oppna feldetalierna via displayme-

nyn "Felminne”.

[ Tands under nagra sekunder som kontroll
nar tandningen slas pa.

- Parkeringsbromsens kontroll
Parkeringsbromsen ar ilagd.

- Nodstopp

En eller flera ndédstoppsknappar har tryckts in.

- Kylvattentemperatur Motor

Motortemperaturen ar for hog.

A Motorvarvtalet sanks automatiskt. (Korning
ar fortfarande mojlig).
Stanna asfaltutlaggaren (kdrspaken i mell-
anlaget). Lat motorn svalna pa tomgang.
Undersbk orsaken och atgarda felet 69
(se avsnitt "Storningar”).
Nar motorn svalnat till normal temperatur ar-
betar motorn ater med full effekt igen.

> Detta fel visas tillsammans med
"Felmeddelande”.

- Laddningslampa:
Den maste slockna nar motorn startats och -

varvtalet hojs. m
Stang av motorn om kontrollampan
inte slocknar
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Kommando Symbol pa displayen
- Motorstopp:

Visning vid alla felmeddelanden med

maskinstopp.

- Hydraulfilter.
Hydraulfiltret maste bytas.
[ Bytfilterpatron enligt underhallsanvisning!

- Oljetryck dieselmotor

A Oljetrycket ar for lagt.
Stang omedelbart av motorn!
For vidare mbjliga fel, se Motorns instrukti-
onsbok.

> Detta fel visas tillsammans med
"Felmeddelande”.

- Oljetryckskontroll hydrostatisk akdrift
Oljetrycket ar for lagt.
Stang omedelbart av motorn!
For vidare mbjliga fel, se Motorns instrukti-
onsbok.

@

- Nodkorningslage aktivt

- Maskinfel.
Styrdonet signalerar ett eller flera allarliga fel som
leder till att maskinen stangs av.
Eventuellt kan du fortsatta kbra maskinen i ndodkor-
ningslage.
Du kan o6ppna feldetaljerna via displayme-
nyn "Felminne”.

- Kommunikationsfel masterdisplay
Kommunikationen mellan master och display ar av-
bruten/nddstoppsknappen ar intryckt

-

CAN
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2.1 Felkoder motor

[ Har ett fel konstaterats pa drivmotorn, signaleras det med tillhdrande visning (1)
pa displayen.
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5 DB B

De felmeddelanden som ar synliga pa ifragavarande meny innehaller flera sifferko-
der, som entydigt definierar felet.

Du kan skrolla i listan genom att manbvrera Jog-dial.

Maskinen kan ev. tillfalligt kbras vidare beroende pa hur allvarligt felet ar. For att for-
hindra ytterligare skador maste felet snarast atgardas.

Vid allvarliga fel pa drivmotorn stoppas motorn automatiskt for att forhindra ytterliga-
re skador.
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Exempel:

FMI

oc

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec
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Forklaring:

Varningslampan och indikeringen signalerar ett allvarligt fel pa drivmotorn med ett au-
tomatiskt motorstopp eller sa kravs att motorn stoppas.

Displayvisning:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Orsak: Kabelbrott pa sensorn for railtrycket
Konsekvens: Motoravstangning.
Frekvens: Felet intraffar for forsta gangen

Meddela maskinleverantdrens kundtjanst det visade felnumret for din asfaltutlaggare,
och kundtjanst gar sedan med dig igenom de fortsatta atgarderna som ska vidtas.
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2.2 Felkoder
KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
9 172 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
34 523006 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 523006 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground
ground
36 523923 3 7-2-9 UBH1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 523924 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 2 relay 2
38 523925 3 7-3-1 UBS; Short circuit to battery error of actu- | UB3; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 523926 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 523927 3 7-3-3 UBB5; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
45 168 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 168 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
47 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
49 597 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-
redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible
55 523910 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn 't achieve air mass flow set-
setpoint point
56 524013 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted
57 524020 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-
regeneration ation
58 523911 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase
59 523911 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

60 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 523911 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

63 523911 11 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

64 523912 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error

66 523912 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing
dosing valve (DV2) downstream pres- valve (DV2) downstream pressure; shut off
sure; shut off regeneration regeneration

69 523912 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbarr).
(expected: ca. 2400mbar).

72 523912 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high

73 523912 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low

74 523913 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high

75 523913 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low

76 523914 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load

77 523914 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture

78 523914 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery Glow plug control; short circuit to battery

79 523914 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground | Glow plug control; short circuit to ground

82 1235 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C

84 639 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

85 1231 14 2-7-1 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"

86 1235 14 2-7-1 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"

88 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated

89 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold
initiated

96 110 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range

range check high

check high
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
97 110 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
98 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
101 111 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
109 523929 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
110 523930 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
111 523931 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
112 523932 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
113 523933 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
114 523934 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 523929 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
116 523930 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
117 523931 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
118 523932 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
119 523933 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
120 523934 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
121 1109 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored
122 523698 11 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring
toring function function
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

125 523717 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments

126 523603 9 3-3-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

127 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1;
NOX sensor upstream

129 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

130 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

133 523938 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Receive-Frame AT1IGCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 523939 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 523940 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT1IGCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

137 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

138 3234 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

139 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

140 523941 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-

Receive-Frame AT10GCVol2 informa-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX
Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat)

Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
system downstream cat; DPF-system down-
stream cat)
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

141 523942 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 523943 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

168 523935 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOLT1; Engine send messages EEC3VOLT1; Engine send messages

169 523936 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL2; Engine send messages EEC3VOL2; Engine send messages

171 523212 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

179 523240 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCitl; Function
Function Mode Control Mode Control

198 523216 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine | EnCmd; pre-heat command, engine command
command

202 523793 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 523794 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 523803 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

281 523766 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 523767 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 523768 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 523769 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 523770 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 523776 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCATE - active - active

292 523777 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCATE; Setpoint

293 523778 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 523779 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR
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299 523788 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH,;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

300 523605 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 523606 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

305 898 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCATE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

306 520 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

322 523867 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

360 523982 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 523982 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

376 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

381 411 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential
ential pressure pressure

383 2791 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 2791 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

385 2791 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 2791 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

387 523612 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off

388 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

390 190 11 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

391 190 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

412 108 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high

413 108 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
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417 171 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 171 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
419 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted
420 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted
421 190 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large
422 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted
423 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted
424 703 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load
425 703 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature
426 703 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery
427 703 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground
450 975 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load
451 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-
ture
452 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery
453 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
455 975 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load
456 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature
457 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-
tery
458 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to
ground
460 1639 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1639 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
462 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated
463 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated
464 97 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check high high
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465 97 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

472 94 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 94 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

474 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

481 174 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded

482 174 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded

488 523619 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)

500 523915 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase

501 523915 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature

502 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery

503 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side

504 523915 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground

505 523915 11 7-2-0 HClI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage

506 523916 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

508 523916 0 7-1-9 Physical range check high for HCI dosing | Physical range check high for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

511 523916 1 7-1-9 Physical range check low for HCI dosing | Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

514 523916 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 523916 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

516 523917 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-

plausibility error

bility error
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518 523917 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 523917 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

524 523917 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 523917 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

526 523918 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

528 523918 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 523918 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

534 523918 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 523918 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

543 676 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 676 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

545 729 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 729 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

559 523895 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 523896 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 523897 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 3 (in gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
firing order)

562 523898 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 523899 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 523900 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 6 (in gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
firing order)

D 23.18 54




Atlas Copco

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

565 523350 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 523352 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 523354 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

568 651 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

569 652 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

570 653 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

571 654 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

572 655 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

573 656 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

580 651 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

581 652 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

582 653 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

583 654 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

584 655 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

585 656 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

586 651 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

587 652 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

588 653 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

589 654 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 4 (in firing order) 4 (in firing order)

590 655 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

591 656 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

592 523615 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load

593 523615 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage | Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature

594 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside

595 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side

596 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to

cuit to battery

battery low side
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597 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
604 1323 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 1324 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 1325 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 1326 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 1327 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 1328 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
610 1322 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
612 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
613 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
614 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
615 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
616 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
617 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
618 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
619 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
620 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
621 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
623 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
624 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
625 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
627 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
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628 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
637 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
648 523008 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered
649 523008 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control
732 100 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high
733 100 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low
734 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated
735 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
736 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated
737 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
738 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error
739 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil
temperature too high
740 175 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
741 175 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture
743 175 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high
744 175 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low
745 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
747 1237 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
750 107 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 107 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
752 107 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
753 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error

error
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755 523919 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 523919 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

761 523919 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 523919 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check low check low

763 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

765 523920 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 523920 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

770 523920 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 523920 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

776 102 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high

777 102 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low

791 411 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

792 411 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

793 411 11 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGRY);
(EGR); plausibility error plausibility error

794 411 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGR); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 411 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGRY); signal range check high (EGR); signal range check high

796 411 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGRY); signal range check low (EGR); signal range check low

805 524025 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

807 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset

809 3251 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration

812 3251 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
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814 3253 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high

815 3253 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low

825 523009 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

826 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

828 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 523470 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

831 523470 11 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Rail The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 523470 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

833 523009 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

834 523906 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 523906 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- | Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

836 523906 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 523906 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

838 523450 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to battery circuit to battery

839 523450 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

840 523450 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

841 523451 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 523451 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

843 523451 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

844 523452 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 523452 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation

tation curve; short circuit to ground

curve; short circuit to ground
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846 523452 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error
849 1176 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high
850 1176 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high
856 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)
857 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)
858 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)
859 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn2)
860 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
861 523613 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
862 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
864 523613 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
876 523470 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)
877 157 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 157 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check
check low low
881 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
887 3234 11 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;
sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"
889 3224 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low
tor; low signal not plausible signal not plausible
892 4345 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
893 4343 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
894 4374 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)
(SCR)
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896 523723 11 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR system in Detection of AdBlue filled SCR system in Init-
Init-State State

897 523632 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high

898 523632 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low

899 523632 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System

900 523632 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System

903 4365 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high

905 3241 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 3241 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too low; plausibility error too low; plausibility error

908 3361 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)

914 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

916 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

918 523981 11 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

919 523330 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

925 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

927 523721 11 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

930 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

932 29 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

935 91 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range

range check high

check high
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936 29 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check
circuit to battery high

937 29 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground

940 91 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

941 29 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low

942 523921 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

943 3532 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high

944 523921 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

945 3532 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low

946 1079 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 1080 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECU)

948 523601 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECU)

956 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

957 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

958 677 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 677 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

960 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

961 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

963 523922 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

965 523922 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

969 624 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 624 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

971 624 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 624 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

973 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2

D 23.18 62




Atlas Copco

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

976 91 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

980 523550 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

981 172 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high

982 172 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low

983 172 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error

984 523921 11 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

986 523921 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 523921 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

994 105 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high

995 105 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low

996 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded

997 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded

1007 412 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 412 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1009 412 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1011 523960 0 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1012 523960 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1013 523960 | 11 7-7-1 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1014 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1015 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1016 51 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible

1017 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1018 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error

(6.1,7.8); powerstage over temperature
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1019 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery

1020 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground

1021 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1022 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1023 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1024 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check high

1025 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check low

1026 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1029 4766 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1032 4766 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1034 4769 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4769 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

1036 4768 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1039 4765 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1042 4765 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1044 4768 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4768 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1047 3248 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1066 1180 11 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error

1067 1180 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check upstream turbine; signal range check high
high
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1068 1180 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check low | upstream turbine; signal range check low
1069 4361 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 4361 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 4361 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check high
check high
1073 4361 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
1074 1761 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1077 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
1081 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1082 4366 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1083 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1084 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1086 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1087 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load
1088 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1089 4243 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1090 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
1092 4345 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4345 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to

to ground

ground
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1094 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
1096 4343 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4343 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1098 523718 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load
1099 523718 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature
1100 523718 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1101 523718 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground
1102 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1104 4341 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4341 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1106 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load
1108 523719 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery
1109 523719 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground
1110 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 4366 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
1112 4366 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4366 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1118 4375 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1120 4375 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4375 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1122 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump
Pressure
1123 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1124 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not
plusible
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1125 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible

1127 523632 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high

1128 523632 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low

1129 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load

1130 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature

1131 4376 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery

1132 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1135 4365 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 4365 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 4365 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to battery cuit to battery

1139 4365 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to ground cuit to ground

1157 97 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

1158 523946 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1159 523947 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1160 523948 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1161 523949 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1162 523950 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1163 523951 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 523946 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1165 523947 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1166 523948 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1167 523949 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1168 523950 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);

order); minimum value exceeded

minimum value exceeded
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1169 523951 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1170 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

1171 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

1173 523973 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 523974 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 523975 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 523976 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 523977 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 523978 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1180 168 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage

1181 168 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age

1182 172 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature

1183 172 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature

1187 523980 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

1192 523922 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1193 1180 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1194 1180 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1216 523914 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit

error

1217 523914 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error

1219 524018 14 7-8-6 DPF wasn't regenerated, power reduc- DPF wasn't regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1220 524022 14 7-8-6 DPF wasn 't regenerated, power reduc- DPF wasn't regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 524023 14 7-8-6 DPF wasn 't regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1222 190 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal
rupted not available on CAN
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1223 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1224 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current

1225 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1226 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)

1227 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)

1228 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)

1229 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)

1230 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit

1231 51 11 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature

due to high current

1232 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold

1239 523984 3 7-8-8 UB6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 523985 3 7-8-9 UB7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1243 523988 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 523988 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature

1245 523988 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 523988 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1247 524019 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

1248 523910 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1249 523910 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1250 523910 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

1251 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1253 523911 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed
closed

1254 524014 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1255 524013 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1256 523915 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed
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1257 523915 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open

1258 524016 11 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1259 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1261 523910 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1262 523922 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1263 524021 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1264 523922 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1265 524017 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 524017 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1267 523989 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1268 523990 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 523989 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1270 523990 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 523992 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 523993 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol2; NOX sensor downstream DM19Vol2; NOX sensor downstream

1285 524038 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 524039 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 524040 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 524041 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 524042 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys5TO (error memory Slave); ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message
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1290 524043 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1291 524045 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1292 524046 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvR Receive-Frame ComMSMoFOVR

1293 524047 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1294 524048 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message
ComMSMoFOvVR1TO error memory ComMSMoFOvVR1TO error memory Slave
Slave

1295 524049 9 Message copy error in the Master/ Slave | Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer

1297 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

1302 524024 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream | point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1324 523995 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 523996 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 523998 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 523999 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1329 524000 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1330 524001 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1333 524000 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1334 524001 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1335 524000 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1336 524001 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector

injector 8 (in firing order)

8 (in firing order)
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1337 2797 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 2798 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1341 524035 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 524036 12 Injector diagnostics Slave; time out error Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1343 524004 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 524005 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1345 524069 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty

1357 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;

Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;

timeout of engine state messages

(ComMS_Sys1-

7) from master ECU

1378 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

1379 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

1380 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error

1381 164 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly

1389 523922 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1390 523922 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

1392 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

1395 523921 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

1398 1136 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1136 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature
perature
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1400 1136 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 1136 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

1402 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1404 3248 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error

1405 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1409 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1410 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1411 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; internal error
nal error

1412 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly

1413 1188 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required

1414 1188 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing

1415 1188 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked

1416 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)

1417 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)

1418 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; operating voltage error
nal error

1419 524011 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);

order); maximum value exceeded

maximum value exceeded
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1420 524012 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 524011 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1422 524012 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1431 524028 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 524029 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRActr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1436 524034 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 524034 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1438 524034 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 524034 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1440 524030 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 524031 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 524032 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is
Cust" is missing missing

1443 524033 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1444 2621 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 2621 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1446 2621 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to battery circuit to battery

1447 2621 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1448 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded

1449 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-
reaction initiated old exceeded

1453 411 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

1454 411 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

1455 3711 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted

1457 524055 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to
circuit to ground ground
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1458 523960 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated
1459 523960 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated
1460 1180 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated
1461 1180 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated
1462 1180 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated
1463 1180 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated
1474 524037 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load
1475 84 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error
1477 524037 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery
1478 524037 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground
1479 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
InhSwtNA
1480 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwitNA
1481 524025 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error
1482 524044 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave
1483 523632 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
1484 524068 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1485 524052 11 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1486 523718 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)
1487 523718 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)
1488 523718 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only
(only CV56B) CV56B)
1489 523718 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)
1490 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1491 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
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1493 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1494 2659 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1495 2659 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1496 2659 11 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1505 524057 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error

1523 2659 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1524 2659 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1525 2659 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1526 2659 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

1527 2659 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1615 3699 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required

1616 3699 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective

1617 3699 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect

1659 524114 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 524115 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 524116 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 524117 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1663 524097 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCitl DPFBrnAirPmpCil

1664 524098 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBmMPT PFBrmPT

1665 524099 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1

1666 524100 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat

1667 524101 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFTstMon PFTstMon
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1668 524105 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMsFIw GRMsFlw

1669 524108 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1670 524110 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1671 524112 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1672 524118 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCM1

1673 524119 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1674 524102 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCtl RxDPFBrnAirPmpCtl

1675 524103 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp

1676 524104 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCtl RxDPFCil

1677 524106 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1

1678 524107 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFIw2 ComRxEGRMsFlw2

1679 524109 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1680 524111 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1681 524113 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1682 524120 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 524121 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 524122 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxUQSens UQSens

1685 524123 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComSCRHtCtl SCRHtCHl

1686 524124 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComTxAT1IMG ComTxAT1IMG

1687 524125 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComTx-
ComTxTrbChActr TrbChActr

932 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

936 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check

circuit to battery

high
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937 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground
941 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low
1019 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery
1024 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check high
1226 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)
1227 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)
1020 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground
1025 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check low
1228 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)
1229 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)
1232 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold
1015 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low
1017 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load
1023 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low
1223 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load
1014 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high
1022 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high
1224 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current
1230 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit
1016 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible
1231 11 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature
due to high current
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1018 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); powerstage over temperature

1021 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1225 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1475 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error

935 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check high check high

940 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

976 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

474 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

472 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

464 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check high high

465 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

1157 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

734 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated

735 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

736 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated

737 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

732 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high

733 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low

88 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated
89 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold

initiated
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776 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high
777 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low
996 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded
997 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded
994 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high
995 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low
752 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
750 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
412 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high
413 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
98 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
96 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check high check high
97 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
101 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
1 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
877 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check
check low low
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1381 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly
1180 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage
1181 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age
47 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
45 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
417 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
1182 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature
1183 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature
9 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
983 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error
981 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high
982 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low
481 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded
482 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded
740 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
745 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
1448 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded
1449 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-

reaction initiated

old exceeded
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741 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture

738 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error

739 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil

temperature too high

1171 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

743 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high

744 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low

388 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

421 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large

419 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted

422 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted

390 11 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

420 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted

423 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted

391 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

1222 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal
rupted not available on CAN

791 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1453 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

792 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1454 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

794 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGR); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- | Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

381 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential
ential pressure pressure
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796 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- | Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGR); signal range check low

793 11 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGR); plausibility error plausibility error

1009 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1007 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

306 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

49 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-

redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible

971 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

969 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

376 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

84 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

580 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

586 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

568 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

581 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

587 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

569 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

582 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

588 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

570 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

583 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

589 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector

injector 4 (in firing order)

4 (in firing order)
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571 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

584 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

590 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

572 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

585 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

591 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

573 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

543 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

956 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

960 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

957 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

961 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

958 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

426 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery

427 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground

424 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load

425 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature

545 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

305 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCATE; Setpoint

452 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery

457 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-

tery
453 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
458 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to
ground

D 23.18 84




Atlas Copco

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

450 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load

455 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load

451 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-

ture
456 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature

946 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECU)

121 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored

1398 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature
perature

1400 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

849 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high

850 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high

1193 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1460 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated

1462 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated

1194 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1461 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated

1463 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated

1067 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check upstream turbine; signal range check high
high

1068 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature

upstream turbine; signal range check low

upstream turbine; signal range check low
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1066 11 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error
1414 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing
1415 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked
1411 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; internal error
nal error
1412 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly
1416 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)
1417 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)
1418 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; operating voltage error
nal error
1413 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required
85 14 2-71 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"
82 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C
86 14 2-7-1 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"
747 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
610 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
604 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
460 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
1074 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1446 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to battery circuit to battery
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1447 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1444 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1494 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1524 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1495 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1525 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1523 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1527 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1496 11 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1526 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

385 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

383 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

1337 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank O

1338 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1135 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-

short circuit to battery

cuit to battery
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1139 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-

short circuit to ground cuit to ground

889 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low

tor; low signal not plausible signal not plausible

127 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

129 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT11G1;
NOX sensor upstream

130 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

138 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

137 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

139 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

887 11 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;

sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"

905 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too low; plausibility error too low; plausibility error

1405 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1409 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration
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1410 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated
1404 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error
1047 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low
809 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
812 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
807 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset
1380 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error
814 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high
815 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low
1077 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
908 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)
943 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high
945 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low
1616 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective
1617 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect
1615 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required
1455 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted
1089 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1122 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump

Pressure
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1124 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not
plusible
1123 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1125 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible
1127 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high
1128 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low
1104 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1086 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1102 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1096 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1083 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1094 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
893 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
1092 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to
to ground ground
1081 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1090 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
892 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
1069 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check high
check high
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1073 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
903 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high
1112 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1082 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1084 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1088 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1110 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
894 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)
(SCR)
1120 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1118 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1131 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery
1132 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground
1493 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground
1129 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1490 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1130 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
1491 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
1039 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)
1042 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)
1029 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)
1032 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-

gas temperature downstream (DOC)

perature downstream (DOC)
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1036 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1044 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1026 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1402 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1034 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

34 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground

ground

648 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered

649 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control

825 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

833 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

171 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

198 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine EnCmd; pre-heat command, engine command
command

179 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCil; Function
Function Mode Control Mode Control

919 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

565 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

840 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

838 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to battery circuit to battery
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839 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

843 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

841 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

846 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error

844 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to ground curve; short circuit to ground

826 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

876 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)

831 11 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Rail The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

828 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

980 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

948 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECU)

462 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated

463 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated

126 9 3-3-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

300 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

387 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off
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612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

613 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

614 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

615 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

616 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

617 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

618 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

619 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

620 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

621 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

623 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

624 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

625 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

627 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

628 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

637 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

1170 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

973 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2

856 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)

857 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)

858 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)

859 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn2)
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860 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
862 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
861 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
864 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
594 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside
596 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery low side
595 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side
597 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
592 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load
593 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature
488 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)
899 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System
900 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System
1483 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
897 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high
898 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low
881 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
122 11 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring
toring function function
125 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments
1100 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1488 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only

(only CV56B)

CV56B)
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1101 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground

1489 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)

1098 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load

1486 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)

1099 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature

1487 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)

1108 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery

1109 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground

1087 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load

1106 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load

914 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

925 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

916 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

930 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

927 11 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

896 11 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR system in | Detection of AdBlue filled SCR system in Init-
Init-State State
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281 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCATE - active - active

292 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

293 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

1297 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

299 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

202 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

322 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

559 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-

value programming (IMA) injector 3 (in
firing order)

gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
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562 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 6 (in gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
firing order)

836 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

834 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

1251 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1261 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1249 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1248 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1250 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

55 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn 't achieve air mass flow set-
setpoint point

58 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase

60 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

1253 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed

closed

63 11 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

59 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature

66 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing
dosing valve (DV2) downstream pres- valve (DV2) downstream pressure; shut off
sure; shut off regeneration regeneration
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69 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbarr).
(expected: ca. 2400mbar).
64 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error
72 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high
73 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low
74 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high
75 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low
78 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery | Glow plug control; short circuit to battery
79 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground | Glow plug control; short circuit to ground
76 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load
1216 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit
error
1217 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error
77 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture
500 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase
502 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery
503 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side
504 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground
1256 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed
1257 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open
505 11 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage
501 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature
508 0 7-1-9 Physical range check high for HCI dosing | Physical range check high for HCI dosing valve

valve (DV1) downstream pressure; shut
off regeneration

(DV1) downstream pressure; shut off regenera-
tion
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511 1 7-1-9 Physical range check low for HCI dosing Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

506 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

514 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

518 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

516 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-
plausibility error bility error

524 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

528 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

526 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

534 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

755 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

753 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error
error

1378 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

761 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check low check low
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765 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas | Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

763 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

1379 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

770 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

986 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

1395 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

942 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

944 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

984 11 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

965 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

1392 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

963 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

1389 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1262 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1264 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1192 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1390 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

36 3 7-2-9 UB1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator

ator relay 2

relay 2
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38 3 7-3-1 UB3; Short circuit to battery error of actu- | UBS; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 3 7-3-3 UBS5; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
109 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
110 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
116 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
111 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
117 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
112 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
118 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
113 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
119 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
114 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
120 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
168 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOLT1; Engine send messages EEC3VOLT1; Engine send messages
169 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL2; Engine send messages EEC3VOL2; Engine send messages
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133 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Receive-Frame AT1IGCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Frame AT1IGCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

140 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system downstream cat; system downstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

141 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

1158 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1159 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1165 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1160 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1166 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1161 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1167 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1162 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);

order); maximum value exceeded

maximum value exceeded
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1168 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1163 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1169 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1011 0 7-71 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1458 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated

1012 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1459 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated

1013 11 7-7-1 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1173 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1187 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

918 11 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

360 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

1239 3 7-8-8 UBS6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 3 7-8-9 UB7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1245 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1243 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature
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1267 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1268 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1270 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol2; NOX sensor downstream DM19Vol2; NOX sensor downstream

1324 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1333 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1335 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1329 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1334 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1336 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 8 (in firing order) 8 (in firing order)

1330 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1343 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1419 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1420 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);

order); maximum value exceeded

maximum value exceeded
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

1422 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

56 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted

1255 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1254 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1259 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1258 11 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1265 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1219 14 7-8-6 DPF wasn 't regenerated, power reduc- DPF wasn't regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1247 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

57 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-

regeneration ation

1263 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1220 14 7-8-6 DPF wasn 't regenerated, power reduc- DPF wasn't regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 14 7-8-6 DPF wasn 't regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1302 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1481 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error

805 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

1431 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRActr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1440 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is
Cust" is missing missing
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1443 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1438 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1436 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1341 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 12 Injector diagnostics Slave; time out error Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1477 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery

1478 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground

1474 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load

1285 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys5TO (error memory Slave); ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1290 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1482 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave

1291 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1292 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR Receive-Frame ComMSMoFOvR

1293 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1294 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message

ComMSMoFOvVR1TO error memory
Slave

ComMSMoFOvVR1TO error memory Slave
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1295 9 Message copy error in the Master / Slave | Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer
1357 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;
Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;
timeout of engine state messages
(ComMS_Sys1- 7) from master ECU
1485 11 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1457 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to
circuit to ground ground
1505 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error
1479 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
InhSwtNA
1480 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwiNA
1484 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1345 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty
1663 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCitl DPFBrnAirPmpCitl
1664 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBmPT PFBrnPT
1665 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1
1666 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat
1667 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFTstMon PFTstMon
1674 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCil RxDPFBrnAirPmpCitl
1675 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp
1676 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCtl RxDPFCtl
1668 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMsFIw GRMsFlw
1677 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1
1678 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFIw2 ComRxEGRMsFIw2
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1669 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1679 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1670 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1680 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1671 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1681 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1659 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1672 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCMH1

1673 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1682 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-

ComRxUQSens

UQSens
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3 Menystruktur for installnings- och visningsmenyer

Nedanstaende grafiska illustration visar menystrukturen och ar avsedd att forenkla
anvandningen och tillvagagangssattet vid de olika installningarna och visningarna.
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D 30.18 Drift

1

1.1

Reglage pa utlaggaren

Reglage pa forarplatsen

Fallrisk fran maskinen

Nar du betrader och lamnar maskinen och manbéverplatsen
under drift foreligger fallrisk, som kan leda till svara person-
skador, aven dodsfall!

- Operatdoren maste befinna sig pa avsedd manbverplats
under driften och ha satt sig pa avsedd stol.

- Hoppa aldrig pa en kbrande maskin och hoppa inte av
en kbrande maskin.

- Hall ytor rena som kan betradas dvs. fria fran forore-
ningar t.ex. drivmedel, for att undvika att halka

- Anvand avsedda trappsteg och hall med bada handerna
i racket.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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Vaderskyddstak (O)

Observera! Risk att delar kolliderar

Innan du sanker taket maste du gora foljande installningar:

- Bada stolskonsolerna inskjutna.
- Fborarstolarnas ryggstod och armstod fallda framat.

- Vindrutan stangd.
- Motorhuven stangd.

Vaderskyddstaket gar att stalla upp och sanka med en manuell hydraulpump.

A

[ Avgasroret sanks och satts upp tillsammans med taket.

Satt pa pumpspaken (1) pa pumpen (2).

- Dra bultarna (3) pa bada taksidorna.

Stall installningsspaken (4) pa "Stalla upp” eller "Sanka”.

- Stalla upp taket: Spaken pekar framat.

- Sanka taket: Spaken pekar bakat.

Manbvrera pumpspaken (1) tills taket natt dversta eller nedersta andlaget.
Placera bultarna (3) pa bada taksidorna i respektive lage:

- Position (3a): Taket uppstallt, sparra bultar i klamman (3b).

- Position (3c): Taket sankt, sparra bultar i klamman (3d).
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Manoverpanel

Manbverpanelen gar att stalla in pa de olika manbdverlagena vanster/hoger, sittande/
staende. For att mandvrera utanfor maskinens ytterkant gar det att svanga hela ma-
noverpanelen.

Kontrollera att sparren ar riktig!
Manoverlage far endast stallas in nar maskinen star stilla!
Forskjuta manoverpanel:

- Lossa panelsparren (2) och skjut panelkonsolen till dnskat lage.
- Stall panelsparren (2) i ett av sparrlagena (4).

Svang manoverpanel:

- Hoj sparren (5), svang manoverpanelen till dnskat lage och lat sparren ga i ingrepp
igen i avsett sparrlage.

Hoj/sank manbverpanel:

- Lossa klamspaken (6), hoj eller sank mandverpanelen.
Dra at klamspaken (6) i dbnskat lage.

Ratt, lutningsinstallning (O):

- Manbvrera sparren (7), svang ratten till dnskat lage och lat sparren ga i ingrepp igen.
Tack manodverpanelen med skadegorelseskydddet (8) vid langre avbrott och efter av-
slutat arbete och las det.

Driftbroms (“fotbroms”) (O)

Bromspedalen (9) sitter framfor forarplatsen.

Trycker du pa bromsen justeras aven akdriften automatiskt ned (oberoende av kors-
pakens lage).

- Om maskinen stoppats med hjalp av driftbromsen, gar det inte att starta den igen,
om inte korspaken dessforinnan stallts i neutrallage!
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Stolskonsol

Vanster/hdger stolskonsoler kan forskjutas utanfér maskinens ytterkant, som i den
positionen ger foraren en battre sikt dbver utlaggningsstrackan.

- Bada stolskonsolerna har en sparr.

- Dra i sparren (10), skjut ut vanster eller hoger stolskonsol och lat sparren ga i in-
grepp igen.

Kontrollera att sparren ar riktig!

De utskjutna stolskonsolerna utokar utlaggarens grundbredd.

Nar stolskonsolerna forskjuts, kontrollera att inga personer vistas inom riskomradet!
Manbverlage far endast stallas in nar maskinen star stilla!

For transportkdrningar i vagtrafiken och for maskintransport pa transportfordon mas-
te stolskonsolerna vara sakrade i inskjutet lage!

Forvaringsutrymme

Under bada stolskonsolerna till vanster och hbger samt i plattformens mitt finns las-
bara forvaringsfack (11), (12).

For att forvara verktygssatser, fjarrkontroller och andra tillbehorsdelar.
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Vaderskyddshus (O)

AOBSERVERA | | Klamrisk for hander

Klamrisk vid stangning av fjaderbelastad vindruta, som kan
leda till personskador!

- Grip inte in riskomradet.
- Lagg i sparrar riktigt.
- Beakta ytterligare anvisningar i Sakerhetshandboken.

Vaderskyddshuset ar utrustat med en extra vindruta och som tillval tva sidorutor.

- Vindrutan (1) kan svangas upp nar sparren (2) ar atdragen pa bygeln (3).
For att stanga vindrutan, dra pa sparren (2) och dra at rutans ram pa bygeln (3).
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Vindrutetorkare

- Koppla vid behov in vindrutetorkare/vindrutespolare pa manoverpanelen.

Se till att spolarvatskebehallaren (4) alltid ar tillrackligt fylld.

Byt omedelbart slitna torkarblad.

> 8

Solskydd

Till vanster och hbger pa vadertaket sitter ett utskjutningsbart vaderskydd (5), som
t.ex. ger foraren vaderskydd nar stolskonsolen ar utskjuten.

- Draisparren (6) och skjut ut vaderskyddet. Fixera sparrarna i avsedda sparrlagen.

A Skjut in solskyddet innan du sanker taket och vid transport med laglastare!

Hallare for skadegorelseskyddd

- Under driften kan du forvara skadegorelseskydddet i hallaren (7).
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Forarstol, typ |

For att undvika bestaende men, ska du
kontrollera och stalla in stolen individu-
ellt innan maskinen tas i drift.

(2]

Efter att de enskilda reglagen lasts, far
dessa inte ga att flyttas mer till ett an-
nat lage.

(2]

- Viktinstallning (1): Aktuell férarvikt
staller du in pa obelastad forarstol ge-
nom att vrida pa viktstallspaken.

- Viktindiktator (2): | inspektionsfonst-
ret kan du lasa av installd forarvikt.

- Langdinstallning (3): Tryck pa lass-
paken for att frigdra langdinstallningen.
Lasspaken maste haka in i bnskat lage.

- Sittdjupsinstallning (4): Sittdjupet
gar att anpassa individuellt. Hbj knappen for att stalla in sittdjupet. Skjut samtidigt
sittytan framat eller bakat och du nar dnskat lage.

- Sittlutningsinstallning (5): Sittytans langdlutning gar att anpassa individuellt. Hoj
knappen for att stalla in lutningen. Belasta eller avlasta samtidigt sittytan och den
lutar i Onskat lage.

- Armstodslutning (6): Armstddets lutning pa langden kan du andra genom att vrida
pa ratten. Vrid utat och armstddet hdjs fram, vrid inat och det sanks fram.
Dessutom kan armstdden fallas upp helt.

- Svankstod (7): Vrid pa ratten at vanster eller hdger och du kan individuellt anpassa
bade hodjd och storlek pa utbuktningen i ryggdynan.

- Ryggstodsinstallning (8): Ryggstoden stalls in med en lasspak. Lasspaken mas-
te haka in i bnskat lage.

- Ryggforlangning (9): Dra ut den dver markbara hakar och du anpassar darmed
hdjden individuellt anda till andlage. Ryggforlangningen tar du bort genom att med
ett ryck dvervinna andlaget.

- Sitsvarme TILL/FRAN (10): Sitsvarmen kopplar du in eller ifran genom att trycka
pa stromstallaren.

- Sakerhetsbalte (11): Du maste satta pa dig sakerhetsbaltet innan du tar fordonet
i drift.

D@ @@ @ @

Sakerhetsbalten maste bytas efter en olycka.
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Forarstol, typ Il

For att undvika bestaende men, ska du
kontrollera och stalla in stolen individu-
ellt innan maskinen tas i drift.

Efter att de enskilda reglagen lasts, far
dessa inte ga att flyttas mer till ett an-
nat lage.

- Viktinstallning (1): Aktuell forarvikt
staller du in pa obelastad forarstol ge-
nom att vrida pa viktstallspaken.

- Viktindiktator (2): | inspektionsfonst-
ret kan du lasa av installd forarvikt.

- Langdinstallning (3): Tryck pa lass-
paken for att frigbra langdinstallningen.
Lasspaken maste haka in i bnskat lage. » @

- Sitthojdinstallning (4): Sitthojden ——
gar att anpassa individuellt. Vrid handtaget i dnskad riktning for att stalla in sitthdj-
den.

- Ryggstodsinstallning (5): Ryggstodets lutning kan stallas in steglost. For att stal-
la in, vrid handtaget i ®nskad riktning.

- Armstodslutning (6): Armstddets lutning pa langden kan du andra genom att vrida
pa ratten. Vrid utat och armstodet hdjs fram, vrid inat och det sanks fram.
Dessutom kan armstdden fallas upp helt.

- Svankstod (7): Vrid pa ratten at vanster eller hbger och du kan individuellt anpassa
bade hdjd och storlek pa utbuktningen i ryggdynan.

- Sakerhetsbalte (8): Du maste satta pa dig sakerhetsbaltet innan du tar fordonet
i drift.

Sakerhetsbalten maste bytas efter en olycka.
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Sakringshallare

Under manbverplattformens mellersta
bottenplat sitter uttagsladan, som bl.a.
innehaller alla sakringar och relaer.

[ Ett belaggningsschema for sakringar
och relaer finns i kapitel F8.
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Batterier

Batterierna (1) for 24 V-systemet sitter i
maskinens fotutrymme.

For specifikationer, se kapitel B "Teknis-
ka data”. For underhall, se kapitel "F”.

Starthjalp endast enligt anvisning (se av-
snitt "Start av utlaggaren, starthjalp”).

Batteriets huvudstrombrytare

Batteriets huvudstrombrytare bryter
strommen mellan batteriet och huvud-
sakringen.

For alla sakringars specifikation, se ka-
pitel F.

- For att bryta batteriets strobmkrets, vrid
nyckelpinnen (3) at vanster och dra
ut den.

Tappa inte huvudnyckeln, utlaggaren
kan da inte startas!
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Tragsakring

Fore transport eller uppstallning av ut-
laggaren maste tragtransportsakringar-
na laggas in vid uppfallda traghalvor.

- Satt in karbinhaken (1) i tillhdrande
faste pa traghalvan mittemot.

Betrad ej traget nar motorn ar igang!
Risk for indragning genom matarban-
den!

Utan ilagda tragtransportsakringar dpp-
nar sig tragsidorna langsamt vid trans-
portkdrningar och det finns risk for
olyckor!

Skridlas, mekaniskt (O)

Innan transportkdrningar med hojd skrid,
maste dessutom skridlasen laggas i pa
bada maskinsidorna.

Vid transport med osakrad skrid uppstar
risk for olyckor!

- Lyft skrid.

- Skjut skridlaset under dragarmen med
hjalp av spaken (1) pa bada maskinsi-
dorna, lagg undan spaken i sparrlage.

OBS!

Anvand endast skridlas nar bombering-
en star pa "noll”!

Skridlas endast for transportandamal!

Belasta inte skriden eller arbeta inte under skriden, om den inte ar sakrad med skrid-

laset!
Olycksrisk!
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Indikator utlaggningstjocklek

Pa vanstra och hbgra maskinsidan sitter
en skala, dar du kan lasa av aktuell in-
stalld utlaggningstjocklek.

- For att andra avlasningspositionen
kan du lyfta upp skalhallaren (1) och
satta ned den i bredvidliggande sparr-
hal (2) igen.

- Du kan svanga visaren (3) till olika posi-
tioner med hjalp av sparrknoppen (4).

Skalhallare (1) och visare (3) maste vara
helt insvangda for maskintransporten.

Vid normala utlaggningar ska samma ut-
laggningstjocklek vara installd pa bada
maskinsidor!
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Belysning matarskruvar (O)

[ For utlysning av matarskruvutrymmet
sitter tva svangbara stralkastare (1) pa
maskinens bakre del.

- Dessa tands tillsammans med arbets-
stralkastarna.
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LED-arbetsstralkastare (O)

Det sitter tva LED-stralkastare (1) fram
och bak pa maskinen.

Rikta alltid in arbetsstralkastarna sa att
du undviker att blanda operatorer eller
andra trafikanter!
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Mekanisk hojdinstallning
matarskruv (O)

For mekanisk instalining av matarskru-
vens hojd

- Stall in sparrnyckelns medbringarstift
(1) for vanster- eller hogervridning.
Dragning at vanster sanker matar-
skruven, dragning at hbger hdjer ma-
tarskruven.

- Manbvrera sparrnyckelns handtag (2):

- Stall in énskad hdjd genom att vaxel-
vis manobvrera vanster och hoger N
sparrnyckel.

- Dukan avlasa aktuell hojd pa skalan (3).

Hydraulisk hojdinstallning:

- Stallin dbnskad hdjd genom att manodvre-
ra tillhdrande brytare (manbdverpanel).
- Dukan avlasa aktuell hojd pa skalan (4).

[ Beakta anvisningarna for att stalla in
matarskruvens hojd i kapitlet "Justering
och omstallning”!
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Pejlingsstang/pejlingsstangforlangning

e >

Pejlingsstangen fungerar som orienteringshjalp for maskinforaren under utlaggningen.
Med pejlingsstangen kan maskinforaren folja en spand referenstrad eller en annan
markering pa den definierade utlaggningsstrackan.

Pejlingsstangen gar da langs referenstraden eller dver markeringen.
Foraren kan darmed konstatera och korrigera styravvikelser.

Anvandningen av pejlingsstangen utokar utlaggarens grundbredd.

Anvands pejlingsstang eller pejlingsstangforlangning, kontrollera att inga personer
vistas inom riskomradet!

Pejlingsstangen stallas in nar maskinen ar positionerad pa utlaggningsstrackan med
den installda arbetsbredden, och referensmarkeringen som |oper parallellt med ut-
laggningsstrackan ar uppstalld.

Stélla in pejlingsstang:
- Pejlingsstangen (1) sitter pa maskinens front och kan anvandas antingen pa van-

ster eller hbger maskinsida i tillhdrande hallare (2). Pejlingsstangen fixeras i halla-
ren genom att du drar at de bada skruvarna (2a).
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- Efter att du lossat vingmuttern (3) kan du dra ut pejlingsstangforlangningen (4) och
stalla in pa erforderlig langd. Dessutom gar det att andra pa vinkeln genom att
svanga pa leden (5).

Dra at alla monteringsdetaljer ordentligt efter installningen!

For transportkdbrningar maste pejlingsstangen vara helt bakatsvangd och riktigt fixe-
rad. Max. transportbredd far inte dverskridas!

> b
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Handspruta for slappmedel (O)

For att spruta in alla delar som kommer i
kontakt med asfalt med slappemulsion.

Ta ur sprutan (1) ur hallaren.
Trycksatt genom att trycka pa pumps-
paken (2).

- Trycket visas pa manometern (3).
Anvand handventilen (4) for att spruta.

Efter att arbetet ar avslutat, sakra
handsprutan med las (5) i hallaren.

Spruta inte pa dppen eld eller pa heta
ytor! Explosionsrisk!
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Sprutsystem for slappmedel (O)

For att spruta in alla delar som kommer i
kontakt med asfalt med slappemulsion.

- Anslut sprutslangen (1) till handenhe-
ten (2).

Koppla endast till sprutsystemet nar die-
selmotorn ar igang, annars urladdas bat-
teriet.

Frankoppla igen efter anvandning.

- Dra ut slangen ur anordningen tills det
hors att det knakar. Slangen gar har
automatiskt i ingrepp vid avlastning.
Slangen dras automatiskt in igen om
den dras nagot och darefter slapps.

- Tryck pa pumpens knapp (3) for att
koppla in och ifran.
- Kontrollampan (4) lyser nar emul-
sionspumpen ar igang
- Anvand handventilen (5) for att spruta.

Spruta inte pa dppen eld eller pa heta
ytor! Explosionsrisk!

Sprutsystemet matas via en dunk (6) vid
maskinens fotsteg. Nivan kontrolleras
pa inspektionsglaset (7).

For pafylining, skruva av tanklocket (8).

Dunken far endast fyllas pa nar maski-
nen star stilla!

o~

- Nar systemet inte anvands, ska sprutlansen placeras i avsedd hallare (9).
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Matarbandets begransningsbrytare

De mekaniska begransningsbrytarna for
matarband (1) styr materialflodet for res-
pektive matarbandhalva.

Matarbanden maste stanna, nar materi-
alet transporterats till ungefar under ma-
tarskruvens ror.

Forutsattning for detta ar att matarskru-
ven ar riktigt installd i hojd (se kapitel E).

Pa maskiner med PLC-styrning staller du
in avstangningspunkten pa fijarrkontrollen.
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Matarskruvens ultraljudssensorer
(till vanster och hoger) -
utforande PLC

[ Begransningsbrytarna styr materialflodet
beroringsfritt vid respektive skruvhalva.

Ultraljudssensorn (1) ar fast i sidoplaten
med en hallare (2).

- For justering, lossa klamspaken/sparr-
skruven (3) och andra sensorns vinkel.

- Dra at alla fastdetaljer ordentligt igen
efter installningen.

Anslutningskablarna (4) ansluts i fjarr-
kontrollhallaren med tillhdrare uttag.

Sensorerna ska vara installda sa att matarskruvarna ar tackta till 2/3 med belagg-
ningsmaterial.

Belaggningsmaterialet maste matas pa hela arbetsbredden.

Den riktiga installningen av andlagesbrytarnas lagen gors bast under materialfor-
delningen.

5 88 & §

Pa maskiner med PLC-styrning staller du in avstangningspunkten pa fjarrkontrollen.
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Matarskruvens ultraljudssensorer
(till vanster och hoger) -
konventionellt utforande

Begransningsbrytarna styr materialflodet
beroringsfritt vid respektive skruvhalva.

Ultraljudssensorn (1) ar fast i sidoplaten
med en hallare (2).

- For justering av sensorvinkeln, lossa
klammor (3) och svang hallare.

- For installning av sensorhbdjden/av-
stangningspunkten, lossa stjarnrattar-
na (4) och stalla in staget pa
erforderlig langd.

- Dra at alla fastdetaljer ordentligt igen
efter installningen.

Anslutningskablarna ansluts i fjarrkon-
trollhallaren med tillhdrare uttag.

Sensorerna ska vara installda sa att ma-
tarskruvarna ar tackta till 2/3 med be-
laggningsmaterial.

Belaggningsmaterialet maste matas pa hela arbetsbredden.

Den riktiga installningen av andlagesbrytarnas lagen gors bast under materialfor-

delningen.
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Uttag 24 volt / 12 volt (O)

Det sitter ett uttag (1) till vanster och ho-
ger bakom stolskonsolen.

Har kan t.ex. extra arbetsstralkastare
anslutas.

- Stolskonsol, hbger: 12V-uttag
- Stolskonsol, vanster: 24 V-uttag

Spanningsféorande nar huvudstrombry-
taren ar tillslagen.

-
)
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Centralsmorjningssystem (O)

Centralsmbrjningssystemet ar placerat
under manoverpanelens servicelucka.

Centralsmorjningssystemets automatis-
ka drift aktiveras nar drivmotorn startas.

De fabriksinstallda pumpintervallerna
maste stammas av mot utlaggningssitu-
ationen.

Det kan vara nodvandigt att andra smorj-
och paustider vid utlaggning av mineral-
eller cementbundna blandningar.

Installningen sker i maskinstyrningen
(display) pa PLC-maskiner.
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Tryckregleringsventil for
utlaggningsstopp med avlastning B\lg = \

For tryckinstallning for skridstyrning vid ut-

laggarstopp - "Flytstopp med avlastning”. I‘% I
%
[ Inkopplingen sker automatiskt vid utlag- ﬁ‘

garstopp.

- Tryckinstallning med ventil (1).

[ Las fast ventilen efter installningen med
tillhdrande mutter!

- Tryckindikering, se manometer (2).
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=

Skrapa (O)

Framfor bada larverna sitter en svang-

bar skrapa (1) som avleder sma hinder
at sidan.

Skraporna ska vara nedsvangda endast

i utlaggning.
Svanga skrapa:

- Fall upp skraporna (1) och fixera i évre
lage med hallarklack (2).

- For att sanka skrapan, maste den ho-
jas en aning och hallarklacken (2)
svangas tillbaka.

_ Observera! Risk att delar kolliderar

- Skrapan maste vara installd i det nedre laget, sa att det
finns nagra mm avstand mellan underlag och plat (3).
- Nar du kor i stigningar, sparra skrapan i dvre laget.

Plathdjden dver underlaget stalls in med skruven (4).
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Excenterjustering skrid

For utlaggning av tjockare materialskikt,
nar nivelleringscylindrarnas kolvstanger
arbetar inom gransomradet och dnskad
utlaggningstjocklek inte kan nas, gar det
att andra pa skridens installningsvinkel
med hjalp av en excenterjustering.

Pos. I:  Utlaggningstjocklek
till ca. 7 cm

Pos. II: Utlaggningstjocklek
fran ca. 7 till ca. 14 cm

Pos. Ill: Utlaggningstjocklek
over ca.14cm

Spindeln (1) andras inte.
Lossa excenterjusteringens sparrar (2).
Svang skriden med spaken (3) till dnskat lage, lat sparrknoppen ga i ingrepp igen.

[ Arettnivelleringssystem med hojdreglering anslutet, stravar det efter att kompensera
skridens snabba hdjning: nivelleringscylindrarna kors ut tills ratt hojd natts.

[ Att andra installningsvinkeln med hjalp av excenterjusteringar ska endast ske lang-
samt under utlaggningen och samtidigt pa bada sidor, eftersom det latt bildas en vag
i ytan pa grunda av skridens snabba reaktion.
Justeringen bor darfor goras innan arbetet paborjas!
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Paskjutsbom, stallbar

For att anpassa till olika lastbilskonstruktioner kan paskjutsbommen (1) flyttas i tva lagen.

[ [Installningsomradet ar 60mm.

Stang traghalvorna for att hoja tragsidan (O).

Ta bort lasbrickan (2) som sitter pa traversens undersida efter demontering av
skruvarna (3).

Ta bort ilaggningsplaten (4).

Ta bort bulten (5).

For paskjutsbommen till andlage i framre/bakre lage.

[ Skjut paskjutsbommen pa bogseroglan eller tryck den i styrningen (till vanster
och hoger) i det aktuella laget med ett lampligt monteringsjarn.

- Vrid bulten (5) 180° och montera den i sparet i framre eller bakre laget.
- Vrid ilaggningsplaten (5) 180° och montera den i sparet i framre eller bakre laget.
- Montera lasbrickan (2) ordentligt med de skruvarna (3).

D 30.18 29



Atlas Copco

Paskjutsrulldampning,
hydraulisk (O)

= Paskjutsrulldampningen absorberar stotarna mellan materiallastbilen och asfaltutlag-
garen hydrauliskt.

- Koppla in funktionen vid behov pa mandverpanelen.
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Brandslackare (O)

Utlaggarens personal ska instrueras hur
brandslackaren (1) anvands.

Beakta brandslackarens
kontrollintervaller!

Forbandslada (O)

Borttaget forbandsmaterial ska omgaen-
de fyllas pa med nytt!

Beakta forbandsladans sista forbruk-
ningsdatum!
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Roterande varningslampa (O)

A Kontrollera varje dag innan arbetet pa-
borjas att den roterande varningslam-
pan fungerar.

- Satt pa den roterande varningslampan
pa stickkontakten och sakra med en
vingskruv (1).

- Hoj fastet (2) och svang i ytterlage, lat
gaiingrepp dar.

- Skjut ut den roterande varningslam-
pan med roret (2) till bnskad hdjd, sak-
ra med en klamskruv (3).

- Koppla in funktionen vid behov pa ma-
noverpanelen.

[ Den roterande varningslampan ar latt
att ta bort och ska efter avslutat arbete forvaras pa en saker plats.
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Lysballong (O)
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Lysballongen alstrar ett skuggreducerat och blandfritt ljus.

Anvandningen av lysballongen okar utlaggarens héjd och bredd.

Beakta frigangshdjden under broar och i tunnlar och den forstorade maskinbredden.
Innan arbeten genomfors pa lysballongen maste stromtillforseln vara avbruten!
Titta aldrig direkt pa en ansluten ballong!

Lysballongen far inte anvandas i narheten av lattantandliga material (t.ex. bensin och
gas), till brannbara material maste du halla ett sakerhetsavstand pa minst 1 meter.
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Fara pa grund av elektrisk stot. Spanningsoverslag innebar risk for mycket svara per-
sonskador eller dodsfall!

Foljande sakerhetsavstand ska hallas till hbgspanningsledningar:

<125KV 5m

>125KV 15m

Vid skador pa elektriska tilledare eller kontakter far lysballongen inte tas i drift.

Kontrollera innan idrifttagning om blixtlaset ar stangt pa ballonghdljet. Om holjet ar
skadat maste det repareras eller bytas ut. Kontrollera att belysningsmaterialet sitter
stadigt och att det inte ar skadat.

Ballongen kan inte tas i drift med skadat holje.
Anvand aldrig ballonger utan uppsik!

Maximal vindhastighet for anvandning: 80km/h.

Montering och drift

- Montera fastet (1) med tillhbrande monteringsmaterial (2) pa maskinens stege (3).

- Satt lysballongen (4) pa hallarroret (5) och dra fast den med klamskruven (6).

- Stang blixtlaset pa ballonghbdljet och stryk ut stora veck pa holjet.

- For in hallarroret (5) i det formonterade fastet (1) och dra at klamspaken (7) riktigt
for att fixera hallarroret.

- Om lysballongen ar komplett monterad och sakrad, kan du ansluta lysballongens
kontakt (8) till tillhdrande uttag (9) pa kopplingsskapet.

For manbdvrering av kopplingsskapet - se skridens instruktionsbok.

Dra tilledningar sa att ingen snubbelrisk finns eller att ledningarna skadas.

Efter inkoppling pa kopplingsskapet blases lysballongen automatiskt upp.

Efter avstangning faller lysballongens holje ihop.

Dra ur kontakten och dppna blixtlaset pa ballonghbljet. Lat belysningsmaterialet
svalna helt.

Torra lysballonger som inte behbdvs ska stuvas undan i tillhérande transportholjde.

Hallarroret maste tas av vid transportkdrningar!
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Underhall

Rengor eller byt ibland luftfiltret (10) som
sitter under anslutningsplattan.

Rengor inte ballongholjet
med losningsmedel!

Byta belysningsmaterial

- Dra ur elkabeln och 6ppna
holjets blixtlas.

Lat belysningsmaterialet svalna helt!
Vidror belysningsmaterialet endast med bifogad bomullshandske!

- Ta bort belysningsmaterialet genom att trycka ned det latt.
- Satt in det nya belysningsmaterialet i fattningen.

- Stang ballonghbljets blixtlas.
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D 43.18 Drift

1 Driftforberedelse

Erforderliga redskap och hjalpmedel

For att undvika fordrojningar pa arbetsplatsen, ska det kontrolleras att foljande red-
skap och hjalpmedel finns innan arbetet pabbrjas :

- Hijullastare for transport av tunga pabyggnadsdelar

- Dieselbransle

- Motor- och hydraulolja, smorjmedel

- Slappmedel (emulsion) och handspruta

- Tva fulla gasolflaskor

- Skyffel och sopborste

- Spackelspade for rengoring av matarskruven och tragets inloppsomrade
- ev. nddvandiga breddbdkningsdetaljer for matarskruven
- ev. nddvandiga breddbdkningsdetaljer for skriden

- Procentvattenpass samt en 4 m lang ratskiva

- Riktsnore

- Skyddskladsel, signalvast, handskar, horselskydd
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AOBSERVERA

Fara pa grund av begransad sikt

Skaderisk foreligger pa grund av begransad sikt!

- Stall in manbverplatsen sa innan arbetet paborjas, att
det finns tillracklig sikt.

- Vid begransad sikt, aven at sidorna och vid backning
maste signalman anvandas.

- Endast tillforlitliga personer far anvandas som signal-
man, som maste fa instruktioner om arbetsuppgiften
innan starten. | synnerhet om de handtecken som ska
anvandas. Normerade handtecken ska anvandas.

- Pa byggarbetsplatser nattetid ska en tillracklig belysning
sakerstallas.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

A VARNING

Fallrisk fran maskinen

Nar du betrader och lamnar maskinen och manodverplatsen
under drift foreligger fallrisk, som kan leda till svara person-
skador, aven dodsfall!

- Operatdoren maste befinna sig pa avsedd manbverplats
under driften.

- Hoppa aldrig pa en kbrande maskin och hoppa inte av
en kdrande maskin.

- Hall ytor rena som kan betradas dvs. fria fran forore-
ningar t.ex. drivmedel, for att undvika att halka

- Anvand avsedda trappsteg och hall med bada handerna
i racket.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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Innan arbetet paborjas

(pa morgonen eller innan utlaggning pabbrjas)

- FO0lj sakerhetsanvisningarna.

- Kontrollera den personliga skyddsutrustningen.

- Okularbesiktiga utlaggaren och kontrollera om det finns lackage och skador.

- Montera de delar som demonterats pa grund av transport eller dver natten.

- Vid gasuppvarmd skrid (tillval), ®ppna stangningsventilerna och huvudavstang-

ningskranarna.

- Kontrollera enligt "Maskinskbdtarens checklista”

Checklista for maskinforare

Kontrollera!

Hur?

Nodstoppsknapp
- pa manbverpanelen
- pa bada fjarrkontrollerna

Tryck in knappen.
Dieselmotorn och alla tillkopplade driv-
anordningar maste omedelbart stoppa.

Styrning

Utlaggaren maste genast och exakt
folja varje styrrorelse. Kontrollera kor-
ning rakt fram.

Signalhorn
- pa mandverpanelen
- pa bada fjarrkontrollerna

Tryck kort pa signalhornets knapp.
Signalhornet maste ljuda.

Belysning

Satt pa belysningen med tandnings-
nyckeln, ga runt utlaggaren och
kontrollera att belysningen fungerar,
stang av igen.

Skridens varningsblinkers
(pa vario-skrid)

Tryck pa brytarna for skridens ut-/inkor-
ning med tillkopplad tandning.
Varningsblinker maste blinka.

Gasuppvarmningssystem (O):

- Flaskhallare

- Flaskventil

- Tryckreducering

- Slangbrottsakring

- Stangningsventil

- Huvudavstangningsventil

- Anslutningar

- Kopplingsladans kontrollampor

Kontrollera:

- Montering

- Renhet och tathet

- Arbetstryck 1,5 bar

- Funktion

- Funktion

- Funktion

- Tathet

- Vid inkoppling maste alla
kontrollampor lysa
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Kontrollera! Hur?
Vid storre arbetsbredder maste gang-
Matarskruvskydd bryggorna breddas och matarskruv-

tunnlarna tackas.

Skridskydd och gangbryggor

Fallbara gangbryggor maste finnas pa
grundskriden och pa alla pabyggnads-
delar och vara nedfallda.

Kontrollera att sidoplatar, sidoskydd och
skydd sitter fast ordentligt.

Skridens transportsakringar

Vid hojd skrid/innan transportkdrningar,
forvissa dig om att dragarmssparren ar
korrekt ilagd.

Vid stangt trag/innan transportkorningar

Tragsakring maste sakerhetsskydden vara
korrekt ilagda.
Vaderskyddstak Bada lasbultarna maste sitta i de darfor

avsedda halen.

Ovriga anordningar:
- Motorinkladnader
- Sidoluckor

Kontrollera att inkladnader och luckor
sitter fast ordentligt.

Ovrig utrustning:
- Forbandslada

Utrustning maste finnas pa maskinen!
[ Beakta lokala foreskrifter!
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Start av utlaggaren

Fore start
Innan dieselmotorn startas och utlaggaren tas i drift, maste foljande arbeten utforas:
- Daglig tillsyn (se kapitel F).

Kontrollera drifttimraknaren for att se om ytterligare underhall ska utforas.

- Kontrollera sakerhets- och skyddsanordningar.

”Normal” start

- Stall korspaken (13) i mellanlage och forinstallningsreglage for akdrift (15) pa mini-
mum.
- Satt in tandningsnyckeln (11) i lage "0”.

Det gar inte att starta nar en nddstoppsknapp (10)/(120) ar intryckt.
("Felvisning pa displayen”)

- Vrid tandningsnyckelen (11) till lage 1 och vanta tills forglédningskontrollen (A)
slocknat.

- Tryck pa startknappen (12) for att starta motorn. Lat inte startmotorn ga oavbrutet
mer an 20 sekunder; gor 2 minuters uppehall efter varje startforsok!

Startar inte motorn och blinkar kontrollampan felmeddelande (B), har den elektronis-
ka motorregleringen aktiverat startsparren for motorskydd.

Startsparren inaktiverar du genom att slar av systemet med tandningsnyckelen (1)
i ca. 30 sek.

Har inte motorn startat efter tva startprocedurer, ta reda pa orsaken!

Anvand inga typer av aerosol som starthjalp, som t.ex. eter. Det kan leda till explosion
och till personskador.
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Starthjalp

Om batterierna ar urladdade och startmotorn strejkar, kan motorn startas med hjalp
av en extern stromkalla.

Lampliga stromkallor ar:

- Andra fordon med 24V system
- 24-V-extrabatteri
- Annan lamplig starthjalp med 24 V/90 A).

Standardladdare och snabbladdare ar inte lampliga for starthjalp.
For att starta motorn med starthjalp:

- Sla pa tandningen (11), stall korspaken (13) i mellanlage och forinstaliningsreglage
for akdrift (15) pa minimum.

Starthjalpskablarna maste anslutas
till 24 V.

- Anslut forst starthjalpsbatteriets plus-
pol (1) till maskinbatteriets pluspol (2).

- Anslut sedan starthjalpsbatteriets mi-
nuspol (3) till jord pa den urladdade
maskinen, t.ex. pa motorblocket eller
en bult (4) pa maskinramen.

Anslut inte starthjalpskablar till minuspo-
len pa det urladdade batteriet! Explo-
sionsrisk!

Dra starthjalpskablarna sa att de kan tas
bort medan motorn ar igang.

Det gar inte att starta nar en nddstoppsknapp (10)/(120) ar intryckt.
("Felvisning pa displayen”)
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- Starta ev. motorn pa den stromlevererande maskinen och lat den ga en stund.

Forsodk nu att starta den andra maskinen:

- Vrid tandningsnyckelen (11) till lage 1 och vanta tills forglodningskontrollen (A)
slocknat.

- Tryck pa startknappen (12) for att starta motorn. Lat inte startmotorn ga oavbrutet
mer an 20 sekunder; gor 2 minuters uppehall efter varje startforsok!

[ Startarinte motorn och blinkar kontrollampan felmeddelande (B), har den elektronis-
ka motorregleringen aktiverat startsparren for motorskydd.
Startsparren inaktiverar du genom att slar av systemet med tandningsnyckelen (1)
i ca. 30 sek.

A Har inte motorn startat efter tva startprocedurer, ta reda pa orsaken!

- Har motorn startat: lossa starthjalpkabeln i omvand ordningsfoljd igen.
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>

Efter start
For att hbja motorvarvtalet:
- Hdj motorvarvtalet genom att trycka pa knappen (68).

Motorns varvtal dkar till det forinstallda vardet.

Varmkor utlaggaren ca 5 minuter vid kall motor.

D 43.18 11
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Overvaka kontrollamporna
Foljande kontrollampor maste dvervakas:

For vidare mojliga fel, se Motorns instruktionsbok.

Kylvattentemperaturens kontroll motor (A)
Lyser nar motortemperaturen ligger utanfor tillatet omrade.

Stanna asfaltutlaggaren (kbrspaken i mellanlaget). Lat motorn svalna pa tomgang.
Lokalisera och atgarda storningen i forekommande fall.

Motorvarvtalet sanks automatiskt. (Korning ar fortfarande mijlig).

Nar motorn svalnat till normal temperatur arbetar motorn ater med full effekt igen.
Laddningslampa (B)

Den maste slockna nar motorn startats och varvtalet hojs.

Om lampan inte slocknar eller om den tands under drift: H6j motorvarvtalet for en

kort stund.
Om indikeringslampan inte slocknar, stang av motorn och ta reda pa felet.

For mojliga fel, se avsnitt "Storningar”.

Oljetryckets kontroll dieselmotor (C)
Ska slockna senast 15 sekunder efter starten.

Om lampan inte slocknar eller om den tands under drift: Stang omedelbart av motorn
och ta reda pa felet.

D 43.18 13
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Oljetryckets kontroll akdrift (D)

- Maste slockna nar motorn startat.

Om lampan inte slocknar:
Koppla inte till akdriften! Om det gors, kan hela hydraulsystemet skadas.

Vid kall hydraulolja:

- Aktivera funktionen servicebrytare (68).

- Stall matarbandets funktion (49)/(50) i lage "manuell” och matarskruven funktion
(55)/(56) i lage "manuell”. Matarband och matarskruv borjar arbeta.
- Varmkor hydraulsystemet tills lampan slocknar.

Lampan slocknar vid tryck under
2,8 bar = 40 psi.

For vidare mbojliga fel, se avsnitt "Stérningar”.
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1.2

g D

Forberedelse for transportkorningar

Stang traget med brytaren (34)/(35).

Lagg i bada tragsakringarna.

Lyft skriden fullstandigt med brytaren (69), lagg in skridlas.

Stall forinstallningsreglaget for akdrift (15) pa noll.

Aktivera funktionen servicebrytare (68).

Kor ut nivelleringscylindrar fullstandigt med brytare (61),(63)/(64).

For att kora ut nivelleringscylindrarna maste driftsatt nivellering (126)/(130) pa fjarr-
kontrollerna vara stallt pa "MANUELL” (LED FRAN).

- For samman skriden med brytare (45)/(46) till utlaggarens grundbredd.

Hoj i forekommande fall matarskruven!

Startar du motorn med utsvangd korspak, ar akdriften sparrad.
For att starta akdriften maste forst korspaken placeras i mittlaget igen.
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Koéra och stanna utlaggare

Stall snabb/langsam brytare (33) vid behov pa "hare”.

Stall forinstallningsreglage (15) pa 10.

For att kbra maskinen: for forsiktigt korspaken (13) framat eller bakat beroende pa
korriktning.

- Efterreglera hastigheten med forinstaliningsreglageet (15).

- Anvand ratten (16) for att gora styrrorelser.

Tryck pa nddstoppsknappen (10) i en nddsituation!

- For att stanna: tryck pa fotboromsen (A), stall forinstallningsreglaget (15) pa ”0” och
placera kdrspaken (13) i neutrallage.

Om maskinen stoppats med hjalp av driftoromsen, gar det inte att starta den igen, om
inte kbrspaken dessforinnan stallts i nollage!
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Atlas Copco

1.3  Forberedelser for utlaggning

Slappmedel

Alla ytor som kommer i kontakt med as- A
falt, (trag, skrid, matarskruv, paskjutsrul-
lar), ska sprayas med slappmedel.

A Anvand inte dieselolja, eftersom diesel-
olja l6ser upp bitumen och dessutom ar
skadlig for miljon (forbjudet i Tyskland!).

F0147_A1.TIF

Skriduppvarmning

Skriduppvarmningen ska kopplas till cirka 15-30 minuter (beroende pa utetempera-
tur) innan utlaggning pabdrjas. Genom uppvarmningen forhindras att materialet klib-
bar fast pa skridplatarna.

D 43.18 20



Riktningsmarkering

For en rak utlaggning maste det finnas
eller goras en markering (vagkant, krit-
streck eller liknande).

- Skjut mandverpanelen till motsvaran-
de sida och sakra den.

- Justera riktningsindikator pa stotfang-
aren.
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Materialmottagning/materialtransport

- Brytaren (59) maste vara franslagen.
- Oppna traget med brytare (36)/(37).
Instruera lastbilsforaren att tbmma i materialet.
- Stall brytare for matarskruven (53)/(54) och matarbandet (47)/(48) pa "auto”.
- Koppla in funktionen (67) for att fylla maskinen for utlaggning.

- Installning av matarband.
Matarbandsbrytare (A) maste koppla ifran nar materialet har matats in nagot under
matarskruvsbalken.

- Kontrollera matningen av materialet.
Vid otillfredsstallande matning koppla till eller fran manuellt tills tillrackligt material
ligger framfor skriden.

D 43.18 23
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1.4  Start av utlaggning

Nar skriden uppnatt arbetstemperatur och tillrackligt material ligger framfor skriden,
ska brytare, spakar och regulatorer stallas i angivet lage

Pos. Brytare Lage
13 |Korspak Neutrallage
33 |Transport-/arbetsvaxel Arbetsvaxel skdldpadda
15 |Forinstaliningsreglage for akdrift Delstreck 6-7
70 |Forberedelse for skridens flytlage LED TILL
72  |Vibration LED TILL
71 |Stamp LED TILL
53/54
123 Matarskruv vanster/hoger auto
47/48 . .
127 Matarband vanster/hbger auto
126/ |,,. .
130 Nivellering auto
Varvtalsreglering, vibration Anpassad till utlaggningssituationen
Varvtalsreglering, stamp Anpassad till utlaggningssituationen

Svang kodrspaken (13) helt framat och kor.

Kontrollera materialférdelningen och justera vid behov begransningsbrytarna.
Komprimeringsdetaljernas (stamp/vibration) instalining ska ske enligt motsvarande
krav pa komprimering.

Utlaggningstjockleken ska kontrolleras efter 5—-6 meter och korrigeras vid behov.

Kontrollera speciellt i larvernas resp drivhjulens omrade, eftersom skriden jamnar ut
ojamnt underlag. Referenspunkter for tjockleken ar larverna resp. drivhjulen.

Om den faktiska utlaggningstjockleken avviker namnvart fran det pa skalan indikera-
de vardet, ska skridens grundinstallning korrigeras (se skridens instruktionsbok).

[ Grundinstaliningen galler for normal asfalt.
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1.5 Kontroller under utlaggning

Under utlaggningens gang, ska foljande punkter dvervakas:

Utlaggarens funktion

- Skriduppvarmning

- Stamp och vibration

- Motor- och hydrauloljetemperatur

- In- och utkdrning av skriden i god tid fore hinder

- Jamn materialmatning och fordelning framfor skriden och darmed instaliningsjuste-
ringar av materialbrytarna for matarband och matarskruv.

[ Vidfelaktiga utlaggarfunktioner, se avsnitt "Storningar”.

Utlaggningskvalitet

Utlaggningstjocklek

Sidolutning

Jamnhet langs och tvars korriktningen (kontrollera med 4-m-riktkapp)
Ytstruktur/textur bakom skriden

[ Vidotillfredsstallande utiaggningskvalitet, se avsnitt "Storningar, problem vid utlaggning”.
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Skridstyrning vid utlaggarstopp/i utlaggningsdrift
(skridstopp/utlaggningsstopp/flytutlaggning)

Foljande funktioner kan kopplas in med knappen (70):

- Skridstopp/flytlage (FRAN)-->(LED FRAN)
- Skriden halls hydrauliskt i dess lage.

[ Funktion for justering av utlaggaren samt for att hoja/sanka skriden

- Utlaggningsstopp/flytutlaggning (TILL)-->(LED TILL)
Beroende pa driftstillstand ar foljande funktioner aktiva:

- "Utlaggningsstopp”: nar utlaggaren star stilla.

Skriden halls hydrauliskt och genom materialets mottryck.
- "Flytutlaggning”: vid utlaggningsdrift.

Sank skriden till flytlage.

[ Funktion for utlaggningsdrift.

- Tryck pa brytare (69), for att lyfta skriden.
- For att sanka skriden:

- Sparrfunktion: Hall knappen (70) intryckt langre an 1,5 sek. Sa lange knappen
halls tryckt, sanks skriden. Efter att den slappts halls skriden stilla igen.

- Knappfunktion: Tryck kort pa knappen (70) - skriden sanks. Tryck kort igen pa
knappen - skriden halls stilla.

D 43.18 28



Stall in tryck for skridstyrning vid
utlaggarstopp + avlastning:

Tryckinstallning kan endast goras nar
dieselmotorn ar igang.

Stall korspaken (13) i mittlage.

Starta dieselmotorn, vrid tillbaka has-
tighetsreglaget (15) till noll.

Aktivera funktion "Flytlage” (63)

(LED TILL).

Stall in trycket med regleringsventilen
(A), avlas pa manometern (B).

Instaliningsomrade 0 - 100 bar.
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1.6

Avbryta drift, avsluta drift

Vid utlaggningspauser (t.ex. forsening av lastbilar med material)

- Tareda pa vantetiden.

- Om man kan anta att materialet svalnar under den lagsta utlaggningstemperatu-
ren, maste utlaggaren tomkodras och lagg avslutande kanter som vid slutet av be-
laggningen.

- Stall kbrspaken (13) i mittlage.

Vid langre avbrott (t.ex. lunchrast)

Stall korspaken (13) i mellanlage och varvtalsinstallaren (15) pa minimum.
Stang av tandningen (11).

Stang av skriduppvarmningen.

Pa skrid med gasvarmesystem (O), stang flaskventilerna.

Innan utlaggningsarbetet aterupptas, maste skriden ater varmas upp till nédvandig
utlaggningstemperatur.
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Efter avslutat arbete

- Kor utlaggaren tom pa material.

- Lyft skriden med hjalp av brytaren (69), lagg in skridlas.

- Kor in skriden till grundbredd och lyft upp matarskruven. Koér vid behov ut nivelle-
ringscylindrarna helt.

- Stang traghalvor, lagg in tragsakring.

- Lat stampen ga pa lagt varvtal for att eventuellt resterande material ska falla ut.

- Stall kbrspaken (13) i mellanlage och varvtalsinstallaren (15) pa minimum.

- Stang av skriduppvarmningen.

- Stang av tandningen (11).

- Pa skrid med gasvarmesystem (O), huvudavstangningsventil stang flaskventilerna.

- Demontera nivelleringsapparaterna och lagg dem i resp. forvaringslador, stang
alla luckor.

- Demontera eller sakra alla utskjutande detaljer om utlaggaren ska transporteras
med laglastare pa allman vag.

- Las av drifttimmataren for att kontrollera om det ar dags for underhall (se kapitel F).

- Tack dver och las mandverpanelen.

- Avlagsna eventuella materialrester pa skriden och utlaggaren och spraya alla delar
med slappmedel.
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2 Felsdkning

2.1 Utlaggningsproblem

Problem Orsak

- Forandring i materialtemperatur, sonderdelning

- Felaktig materialsammansattning

- Felaktig manovrering av valten

- Felaktigt forberett underlag

- Lang vantetid mellan materiallastbilarna

- Felaktig referenslinje for skarvfoljaren

- Skarvfoljaren hoppar pa referenslinjen

- Skarvfoljaren vaxlar mellan upp och ned
(for hog troghetsinstallning)

- Skridens bottenplattor lbsa

- Skridens bottenplattor deformerade eller ojamnt slitna

- Skriden kors inte i flytlage

- For mycket glapp i den mekaniska skridforbindningen/upp-
hangningen

- Utlaggarens hastighet for hbg

- Matarskruvarna ar dverbelastade

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Vagig yta
("korta vagor”)

- Andring av materialtemperaturen

- Separation

- Valten har stoppat pa hett material

- Valten har svangt eller for snabb hastighetsforandring
- Felaktig manovrering av valten

- Felaktigt forberett underlag

- Lastbilsbromsen for hart dragen

- Lang vantetid mellan lastbilarna

- Felaktig referenslinje for skarvfoljaren

- Felaktigt installerad skarvfoljare

- Begransningsbrytare felinstalld

- Skriden ar tom

- Skriden kors inte i flytlage

- For mycket glapp i den mekaniska skridforbindningen
- For djupt installd matarskruv

- Matarskruven dverbelastad

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Vagig yta
("langa vagor”)

- Materialets temperatur for lag

- Andring av materialtemperaturen

- Fukt pa underlaget

- Separation

- Felaktig materialsammansattning

- Fel skikthdjd for max kornstorlek

- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Utlaggarens hastighet for hbg

Sprickor pa ytan
(hela bredden)
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Problem Orsak
- Materialtemperatur
Sprickor pa ytan - Kall skrid

(mittstrang)

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Felaktig kroning

Sprickor pa ytan
(ytterstrang)

- Materialtemperatur

- Skridens pabyggnadsdelar felmonterade

- Begransningsbrytare felinstalld

- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Utlaggarens hastighet for hog

Ojamn belaggnings-
sammansattning

- Materialtemperatur

- Andring av materialtemperaturen

- Fukt pa underlaget

- Separation

- Felaktig materialsammansattning

- Felaktigt forberett underlag

- Fel skikth®jd for max kornstorlek

- Lang vantetid mellan materiallastbilarna
- Vibrationen for lag

- Skridens pabyggnadsdelar felmonterade
- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Skriden kors inte i flytlage

- Utlaggarens hastighet for hog

- Matarskruven overbelastad

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Marken pa ytan

- Lastbilen stéter for haftigt mot utlaggaren vid dockning

- For mycket glapp i den mekaniska skridforbindningen/
upphangningen

- Lastbilen bromsar ansatta

- For hog vibration under stillestand

Skriden reagerar inte
pa vantat satt vid
justeringar

- Materialtemperatur

- Andring av materialtemperaturen

- Fel skikthdjd for max. kornstorlek

- Felaktigt installerad skarvfoljare

- Vibrationen for lag

- Skriden kors inte i flytlage

- For mycket glapp i den mekaniska skridforbindningen
- Utlaggarens hastighet for hog
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2.2

Storningar vid utlaggaren resp. skriden

Storning Orsak Atgard

Pa dieselmotorn Diverse Se motorns instruktionsbok
Dieselmotorn Urladdade batterier Se "Starthjalp”

startar inte Diverse se "Bogsering”

Stamp eller vibration
fungerar inte

Stampen blockerad av kall
bitumen

Varm upp skriden ordentligt

For lite hydraulolja i tanken

Fyll pa hydraulolja

Tryckbegransningsventil
defekt

Reparera och justera ventilen byt
vid behov

Pumpens sugledning otat

Tata eller byt anslutningar

Drag at eller byt slangklammor

Oljefiltret smutsigt

Kontrollera filtret, byt vid behov

Matarband eller
matarskruvar gar
for langsamt

For lag hydrauloljeniva
i tanken

Fyll pa hydraulolja

Stromtillforseln avbruten

Kontrollera sakringar och kablar;
byt vid behov

Defekt brytare

Byt brytare

En av tryckbegransningsven-

tilerna defekt

Reparera eller byt ventil

Pumpaxeln bruten

Byt pump

Begransningsbrytare
fungerar inte riktigt

Kontrollera brytaren; byt och jus-
tera vid behov

Pumpen ar defekt

Kontrollera om det sitter span i
hogtrycksfiltret; byt vid behov

Oljefiltret smutsigt

Byt filter

Traget gar inte
att oppna

For lagt motorvarvtal

Hoj varvtalet

Hydrauloljenivan for lag

Fyll pa hydraulolja

Sugledningen otat

Dra at anslutningarna

Flodesregulatorn defekt Byt
Hydraulcylinderns pack- B
. ; yt
ningar otata
Defekt styrventil Byt
Stromavbrott Kontrollera sakringar och kablar,

byt vid behov
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Storning Orsak Atgard
Defekt styrventil Byt

Traget sjunker ned Hydraulcylinderns pack- Byt
ningar otata
For lagt oljetryck Oka trycket
Otat packning Byt

Skriden gar inte
att lyfta

Skridbelastning/avlastning
ar tillkopplad

Brytaren ska sta i neutrallage

Stromtillforseln avbruten

Kontrollera sakringar och kablar,
byt vid behov

Dragarmar kan inte

Brytare pa fjarrkontrollen
star i lage "auto”

Stall brytaren i lage "manuell”

Stromtillforseln avbruten

Kontrollera sakringar och kablar,
byt vid behov

Brytare pa manoverpanelen

lyftas eller sankas | yefekt Byt
Overtrycksventil defekt Byt
Flodesregulatorn defekt Byt
Defekta tatningar Byt
Defekt styrventil Byt
Drag_armama sanks Serv_omanbvrerade back- Byt
oavsiktligt ventiler defekta
Defekta tatningar Byt
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| —
Storning Orsak Atgard
Defekt sakring for akdrift | oYt (Sakringssockel pa mano-
verpanelen)
Kontrollera potentiometer,
Stromtillférseln avbruten kablar och stickkontakter;
byt vid behov
Defekt akdriftskontroll Byt
(typberoende) y
Matningen

fungerar inte

Pumpens elektro-hydrau-
liska servoenhet defekt

Byt servoenhet

For lagt matartryck

Kontrollera och justera vid
behov

Kontrollera sudfiltret; byt matar-
pump och filter vid behov

Hydraulpumparnas eller
motorernas drivaxel bruten

Byt pump eller motor

Ojamnt motorvarv-
tal, motorstoppet
fungerar inte

For lite bransle

Kontrollera branslenivan; fyll pa
vid behov

Sakringen for "varvtalsreg-
lering”defekt

Byt (sakringshallare pa mano-
verpanelen)

Stromtillforsel defekt
(kabelbrott eller
kortslutning)

Kontrollera potentiometer,
kablar och stickkontakter;
byt vid behov
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E 10.18 Justering och omstallning

1 Sarskilda sakerhetsanvisningar

Fara for personal kan uppsta om motor, akdrift, matarband, matarskruv, skrid eller
lyftanordningar startas oavsiktligt.
Om inget annat anges far arbeten pa maskinen endast utforas nar motorn star stilla!

- Sakra utlaggaren mot oavsiktlig igangsattning:
Satt korspaken i mittlage och vrid forvaljaren till noll, ta bort tandningsnyckeln och
batteriets huvudstrombrytare.

- Sakra upphbdjda maskindelar (t.ex. skrid och trag) mekaniskt mot sankning.

- Byte av delar ska ske pa ett korrekt satt.

Vid anslutning eller frankoppling av hydraulslangar och vid arbete pa hydraulsyste-
met, finns risk att het olja under hogt tryck kan spruta ut.
Stang av motorn och goér hydraulsystemet trycklost! Skydda dgonen!

- Montera alla skyddsanordningar igen pa ratt satt, innan maskinen tas i drift.
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A FARA

Fara pa grund av forandringar pa maskinen

Konstruktiva forandringar pa maskinen leder till att typgod-
kannandet upphbor att galla och kan leda till svara person-
skador aven dodsfall!

Anvand endast originalreservdelar och godkant tillbehor.
Efter underhalls- och reparationsarbeten ska ev. demon-
terade skydds- och sakerhetsanordningar komplett mon-
teras igen.

Folj alla bvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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2 Matarskruv

2.1 Hojdinstallning

Beroende pa material ska matarskruvens hdjd — matt fran dess underkant — alltid lig-
ga minst 50 mm (2 tum) over utlaggningshojden.

Exempel: Utlaggningstjocklek 10 cm
Installning: 15 cm dver marken

Vid felaktig hojdinstalining kan féljande problem uppsta vid utlaggningen:

- Matarskruven for hogt installd:
For mycket material framfor skriden; materialet rinner dver. Vid storre arbetsbred-
der kan sdonderdelning och dragkraftsproblem uppsta.

- Matarskruven for lagt installd:
Otillrackligt med material som forkomprimeras av skruven. Ojamnheter som beror
pa detta kan inte helt kompenseras av skriden (vagformig yta).
Dessutom uppstar hogre slitage pa matarskruvsegmenten.

Mekanisk hojdinstallning:

- Stéll in sparrnyckelns medbringarstift (1) for vanster- eller hbgervridning.
- Stall in bnskad hbdjd genom att manbdvrera sparrnyckeln (2).
- Du kan avlasa aktuell hdjd pa skalan (3).
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Hydraulisk hojdinstallning:

- Stall in dbnskad hdjd genom att manbdvrera tillhbrande brytare (mandverpanel).
- Du kan avlasa aktuell hojd pa skalan (4).
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2.2

Breddning av matarskruv och materialschakt med skyddskapa
(extrautrustning)

For montering av matarskruvforlangningar monteras ett extra matarskruvsegment (1)
pa matarskruvaxeln.

Montering:

- Avlagsna grundmatarmatarskruvens yttersta skruvforband (2).
Ta ut pluggen (3).

Stick pa skruvforlangningen (1) for tillhdrande sida.

Montera skruvforbandet (2).

Montera pluggar (3) pa skruvforlangaren.

Till varje skruvforlangare maste tillhdrande materialschakt monteras.
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Paskjutsbom, stallbar

For att anpassa till olika lastbilskonstruktioner kan paskjutsbommen (1) flyttas i tva lagen.

[ Installningsomradet ar 60mm.

Stang traghalvorna for att hoja tragsidan (O).

Ta bort lasbrickan (2) som sitter pa traversens undersida efter demontering av
skruvarna (3).

Ta bort ilaggningsplaten (4).

Ta bort bulten (5).

For paskjutsbommen till andlage i framre/bakre lage.

[ Skjut paskjutsbommen pa bogseroglan eller tryck den i styrningen (till vanster
och hoger) i det aktuella laget med ett lampligt monteringsjarn.

- Vrid bulten (5) 180° och montera den i sparet i framre eller bakre laget.
- Vrid ilaggningsplaten (5) 180° och montera den i sparet i framre eller bakre laget.
- Montera lasbrickan (2) ordentligt med de skruvarna (3).
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Tragskrapor

For att reducera springan mellan trag
och maskinram maste tragskraporna (1)
stallas in pa bada traghalvor.

- Lossa fastskruvarna (2).

- Stall in 6 mm springmatt dver hela
skrapans langd.

- Dra at fastskruvarna (2) ordentligt igen.

Skaderisk pa grund av vassa delar! Bar
lampliga skyddshandskar for att skydda
dina hander!
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2.3

Dragarmsstyrning

For att sakerstalla en riktig styrning av dra-
garmarna, maste styrplatarna (1) pa bada
maskinsidorna vara installa pa de aktuella
utlaggningsforutsattningarna (t.ex. takpro-
fil positiv eller negativ osv.).

- Demontera skruvarna (2).

- Stall om styrplaten pa erforderligt matt
(grundinstallning 25 mm).

- Dra at fastskruvarna (2) ordentligt igen.

Skaderisk pa grund av vassa delar! Bar
lampliga skyddshandskar for att skydda
dina hander!
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3 Skrid

| skridens instruktionsbok beskrivs alla féor montering, installning och breddbdkning
nodvandiga arbeten.

4 Elanslutningar
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Efter montering och installning av de mekaniska komponenterna ska foljande elan-
slutningar forberedas eller goras:
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- Satt fjarrkontroll pa hallare (1).
- Anslut kontakten (2) till fjarrkontrollen.

A Om fjarrkontrollen inte ar pasatt, maste kontakten (2) sattas pa brygguttaget (2a).

- Anslut sidoplatens forbindelsekabel (3) till skridens uttag (4).

For att dra den maste breddbkningens skydd tas av.
Dragning ska ske sa att skada pa kabeln kan uteslutas.

o

Om sidoplaten inte ar ansluten, maste uttaget (4) anslutas till bryggkontakten (4a).

>

Ytterligare anslutningsmaoijligheter:

Matarskruvens begransningsbrytare (5)
Skarvgivare (6)

Extern nivelleringsautomatik (7)

24 volt forbrukare, t.ex. extrabelysning.

Nar en extern nivelleringsautomatik anvands, maste den anmalas i fjarrkontrollens meny.

9 9

Uttag eller kontakter som inte anvands ska alltid tillslutas med tillhérande skyddshatt!
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5.1

B8 8 B

Begransningsbrytare

Montera matarskruvens ultraljudssen-
sorer (till vanster och hoger) - utforan-
de PLC

Matarskruvens ultraljudsbegransnings-
brytare monteras pa bada sidor pa si-
doplatens ledstang.

- Placera senorfastet (1) pa ledstangen,
rikta upp och dra at med en ving-
skruv (2).

- Rikta upp sensorn (3) och fixera med
klamspaken (4).

- Satt in sensorns anslutningskabel (5)
till vanster och hoger i fjarrkontrollhal-
larens avsedda uttag. Sonic.wmf

Anslutningskablarna ansluts i fjarrkontrollhallaren med tillhdrare uttag.

Sensorerna ska vara installda sa att matarskruvarna ar tackta till 2/3 med belagg-
ningsmaterial.

Belaggningsmaterialet maste matas pa hela arbetsbredden.

Den riktiga installningen av andlagesbrytarnas lagen gors bast under materialfordel-
ningen.

E10.18 11



Atlas Copco

| —

5.2 Montera matarskruvens ultraljuds-
sensorer (till vanster och hoger) -
konventionelit utféorande ifi A‘
Ultraljudssensorn (1) ar fast i sidoplaten

med en hallare (2).

- For justering av sensorvinkeln, lossa !
klammor (3) och svang hallare. %\ N/ @

- For instalining av sensorhdjden/av- (:>_, [N
stangningspunkten, lossa stjarnrattar- b ” l:'@
na (4) och stalla in staget pa
erforderlig langd.

- Dra at alla fastdetaljer ordentligt igen
efter installningen.

[ Anslutningskablarna ansluts i fjarrkon- \

trollhallaren med tillhdrare uttag.

[ Sensorerna ska vara installda sa att ma- [@5.)
tarskruvarna ar tackta till 2/3 med be- T NI’\
laggningsmaterial.

=

[ Belaggningsmaterialet maste matas pa
hela arbetsbredden.

[ Denriktiga installningen av andlagesbrytarnas lagen gors bast under materialfordel-
ningen.
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F10 Underhall

1 Sakerhetsanvisningar for underhallet

A FARA Fara pa grund av felaktigt maskinunderhall

Felaktigt utforda underhalls- och reparationsarbeten kan
orsaka svara personskador aven dodsfall!

- Lat endast utbildade specialister genomfora underhalls-
och reparationsarbeten.

- Genomfor alla underhalls-, reparations- och rengorings-
arbeten endast med avstangd motor. Dra ur tandnings-
nyckel och huvudstrombrytare.

- Satt upp en skylt med texten ”Starta inte” pa maskinen.

- Genomfor daglig visuell kontroll och funktionskontroll.

- Genomfor allt underhall enligt underhallsschemat.

- Lat en expert genomfora en besiktning varje ar.

- Atgarda alla konstaterade fel omgaende.

- Ta maskinen i drift forst nar alla konstaterade fel har
atgardats.

- Om féreskrivna kontroll- och underhallsatgarder inte
foljs, upphor typgodkannandet att galla!

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sakerhetshandboken.

A FARA Fara pa grund av forandringar pa maskinen

Konstruktiva forandringar pa maskinen leder till att typgod-
kannandet upphbor att galla och kan leda till svara person-
skador aven dodsfall!

- Anvand endast originalreservdelar och godkant tillboehor.

- Efter underhalls- och reparationsarbeten ska ev. demon-
terade skydds- och sakerhetsanordningar komplett mon-
teras igen.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sakerhetshandboken.
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A\ OBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

Bar personlig skyddsutrustning.

Vidror inga heta maskindelar.

Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och

i sakerhetshandboken.

A\ OBSERVERA

Fara pa grund av elektrisk stot

Direkt eller indirekt kontakt med spanningsforande delar
kan leda till personskador!

Ta inte bort nagra skyddsholjen.

Spruta aldrig av elektriska eller elektroniska komponen-
ter med vatten.

Reparationsarbeten pa elsystemet far endast genom-
foras av utbildade specialister.

Kontrollera dagligen isolationsdvervakningen pa det
elektriska skridvarmesystemet enligt anvisningen.

Folj alla bvriga anvisningar i instruktionsboken och

i sakerhetshandboken.

Rengoring: Anvand inte lattantandliga vatskor (bensin eller liknande).
Vid rengdring med angtvatt: Rikta inte stralen direkt mot elektriska delar eller isole-
ringsmaterial; tack dver saddana delar innan tvattning paborjas.

Arbete i slutna rum: Avgaser maste ledas ut. Gasolflaskor far inte forvaras i slutna

rum.

Forutom denna skotselanvisning maste alltid aven
motortillverkarens skodtselanvisning beaktas. Alla ytterligare underhallsarbeten angiv-
na dar och intervaller ar dessutom bindande.

Anvisningar for underhall av extra utrustning hittar du i det har kapitlets enskilda del-

avsnitt!
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F 23.18 Underhallsoversi

Underhallsoversikt

1
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[ |den har dversikten finns aven underhallsintervaller for tillvald maskinutrustning!

Matarband F31.18 [ | [ | [ |
Matarskruv F40.18 HE B [ | [ |
Drivmotor F50.18 [ | H EEB [ |
Hydraulsystem F60.18 HE R HE N |
Hjulgaende F71.18 EEE EE m
akmaskineri

Elsystem F81.18 HEEBN |
Smorjstallen F90 HE | |
Provningar/ F100 u u u
avstangning

Underhall kravs [
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F 30.18 Underhall - matarband

1 Underhall - matarband
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Fara pa grund av tunga laster

Sjunkande maskindelar kan fororsaka personskador!

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
bada traghalvorna vara stangda och tillhbrande tragsak-
ring ilagd.

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
skriden hodjas och tillhdrande skridlas vara ilagt.

- Sparra dppnade kapor och holjesdelar riktigt.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och
i sakerhetshandboken.
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1.1

Underhallsintervaller

Intervall

Pos.

10

50

100
250

500

1000/arligen
2000/vartannat ar
vid behov

Underhalisstalle

OBS!

Matarbandkedja -
Kontrollera spanning

Matarbandkedja -
Stall in spanning

Matarbandkedja -
Byt kedja

Matarbandets drivning -
drivkedjor
Kontrollera kedjespanning

Matarbandets drivning -
drivkedjor
Stall in kedjespanning

Matarbandets ledplatar/
Byt matarbandplatar

Underhall

Underhall under inkdrningen

41
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1.2

Underhallsstallen

Kedjespanning - matarband (1)

Kontrollera kedjespanning:

9

o

Nar matarbandkedjan ar ratt spand befinner sig underkanterna pa bada kedjornas
hang (fore och efter kedjestyrningen) ca. 170 mm bver underlaget.

Kedjorna far inte vara for spanda eller for ldsa. Ar bandet for hart spant kan material
mellan band och bandhjul fororsaka stopp eller brott.
Ett for Ibst band kan fastna i utskjutande delar och forstéras.

Stalla in kedjespanning:

Pa bada matarbandhalvorna sitter en
stallskruv vardera for att stalla in kedje-
spanningen.

Stéllskruvarna sitter pa omkastningen
bakom tvartraversen.

En specialnyckel for lasmutter (A) ingar
i maskinens leveransomfattning.

- Lossas
ningen.

- Justera kedjespanningen med hjalp
av stallskruven (B).

- Dra at lasmuttern (A) riktigt igen.

lasmuttern (A) pa omkast-

F 30.18 4




Atlas Copco

Kontrollera/byta kedja:

Matarbandkedjorna (A) maste bytas all-
ra senast, nar tojningen av dem gatt sa
langt att det inte langre gar att spanna
om dem.

Kedjelankar far inte tas bort for att for-
korta kedjan!

En felaktig kedjefordelning leder till driv-
hjulen forstors!

Om det pa grund av slitage ar nodvan-
digt att byta komponenter, ska alltid fol-
jande komponenter bytas satsvis:

- Matarbandkedja

- Matarbandledplatar

- Matarbandplatar

- Styrplatar

- Matarbandkedjans brytrullar

- Kedjehjul till matarbandets drivning

AA®

Dynapac:s kundtjanst ger dig garna support vid underhall, reparation och byte av slit-

delar!
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Matarbandets drivning - drivkedjor (2)

For att kontrollera kedjespanningen:

[ Pakedjeskyddet sitter en skala (A), som
visar kedjans hang.

- Ror kedjan i kedjeskyddets avlanga hal:
Nar spanningen ar enligt foreskrifterna
maste det ga att rora bandet fritt
ca. 10 - 15 mm.

For omspanning av kedjorna:

- Lossa fastskruvarna (B) och lasmutt-
rarna (C) en aning.

- Stall in erforderlig kedjespanning med
en spannskruv (D).

- Dra at fastskruvarna (B) och lasmutt-
rarna (C) ordentligt igen.

AA®
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Matarbandsplatar/
matarbandplatar (3)

Matarbandledplatarna (A) maste bytas
allra senast, nar de ar slitna i underkan-
terna eller uppvisar hal.

Matarbandkedjan saknar skydd nar ma-
tarbandledplatarna ar slitna!

- Demontera matarbandledplatarnas
skruvar.

- Ta ut matarbandledplatarna ur materi-
altunneln.

- Montera nya matarbandledplatar med
nya skruvar.

Matarbandplatarna (B) maste bytas allra
senast, nar slitagegransen natt 5 mm
baktill under kedjan.

Om det pa grund av slitage ar nddvan-
digt att byta komponenter, ska alltid fol-
jande komponenter bytas satsvis:

- Matarbandkedija

- Matarbandledplatar

- Matarbandplatar

- Styrplatar

- Matarbandkedjans brytrullar

- Kedjehjul till matarbandets drivning

Dynapac:s kundtjanst ger dig garna support vid underhall, reparation och byte

av slitdelar!
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F 40.18 Underhall - komponent matarskruv

1 Underhall - komponent matarskruv
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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1.1

Underhallsintervaller

Intervall

Pos.
10
50
100
250
500
1000/arligen
2000/vartannat ar
5000
vid behov

Underhallsstalle

OBS!

Matarskruvarnas drivkedjor -
Kontrollera spanning

Matarskruvarnas drivkedjor -
Stall in spanning

Matarskruvarnas drivkedjor -
Byt kedjor och kedjehjul

Skruvlada -
Kontrollera fettpafylining

Skruvlada -
Fyll pa fett

Skruvlada -
Byta fett

Tatningar och tatningsringar -
Slitagekontroll

Tatningar och tatningsringar -
Byt tatningar

Matarskruv-ytterlager -
Smorj

Underhall

Underhall under inkdrningen

41

F 40.18 3



Atlas Copco
[ —
Intervall
o
: et
. o 8 >
4 o oo E o2 Underhallsstalle OBS!
2238888538
™ N O =
S © 1w o
o 2 2
(=1 >
- o
<)
Y
Ytterlagers skruvar -
M M Atdragningskontroll
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| Se till att atdragnings-
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- Matarskruvblad -
5 Slitagekontroll
- Matarskruvblad -
Byt matarskruvblad
Underhall

Underhall under inkdrningen
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1.2

Underhallsstallen

Matarskruvarnas drivband (1)

For att kontrollera kedjespanningen:
- Vrid bada skruvarna for hand at hobger

och vanster. Rorelsespelet (C) pa ma-
tarskruvarnas yttre omkrets ska vara 3 - 4 mm.

Skaderisk pa grund av vassa delar!

For omspanning av kedjorna:

- Lossa fastskruvarna (A).

- Justera kedjespanningen med stall-
skruvarna (B):

- Dra at skruvarna (A) igen.
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>
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Kontrollera/byta kedja:

Drivkedjorna (A) maste bytas senast nar:

- kedjehjulen (B) ar utslitna pa matar-
skruvaxeln eller drivningen.

- kedjornas tojning (A) gatt sa langt att
det inte langre ar mojligt att efterspan-
na dem.

Kedjor och kedjehjul maste alltid bytas
ut satsvis.

Dynapac:s kundtjanst ger dig garna sup-
port vid underhall, reparation och byte
av slitdelar!

AA®
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Skruvlada (2)

Kontrollera fettpafylining

For kontroll av fettpafyllningen:

- Demontera sidolock (A).

Reguljart forvantas ingen kvalitets- eller
mangdminskning av fettpafyliningen.
Om fargen andras kraftigt eller det bildas
klumpar, kravs byte av fettpafyliningen.

Ar fettmangd och kvalitet ratt, sitter en
fettfilm runt om pa bada kedjorna (B).

- Om det behbvs, fyll pa fett.
- Montera locket (A) igen.

Byta fett

Ett fettbyte sker reguljart tillsammans med ett slitagebetingat byte av kedja

och kedjehjul.

- Rengbr skruvladan invandigt efter att de utslitha delarna demonterats.

- Efter att alla delar monterats, fyll pa nytt fett, montera avslutningsvis locket (A).

Dynapac:s kundtjanst ger dig garna support vid underhall, reparation och byte

av slitdelar!

F 40.18 7



Atlas Copco

Tatningar och tatningsringar (3)

[ Gor tathetskontroll pa vaxelladan efter
att drifttemperatur natts.

A Det ar nddvandigt att byta tatningar och
tatningsringar vid synliga lackage, t.ex.
mellan flansytor (A) pa drivningen, ma-
tarskruvaxeln (B) eller sidolocket (C).

AA®
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Skruvytterlager (4)

Smbrjnipplarna ar placerade pa varje
sida uppe vid de yttre skruvlagren.

Dessa maste smorjas i varmt tillstand ef-
ter arbetets slut for att trycka ut eventu-
ella bitumenrester och fylla lagren med
nytt fett.

Vid skruvutvidgning bor ytterringarna vid
forsta smorjningen av de yttre lagerstal-
lena lossas nagot, for att sakerstalla
battre luftning vid smorjningen.

Efter smorjningen maste ytterringarna
ater fastas ordentligt.

Nya lager maste fyllas pa med fett ge-
nom 60 tryckningar pa fettpressen.

Fastskruvar - skruvytterlager
Atdragningskontroll (5)

Efter inkdrningstiden ska atdragnings-
momenten pa fastskruvarna till matar-
skruvens ytterlager kontrolleras.

- Fdljande atdragningsmoment galler:
- (F): 210 Nm

Har matarskruvens arbetsbredd and-
rats, ar det nodvandigt att gora en ny at-
dragningskontroll efter inkdrningstiden!

AA®
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Skruvblad (6)

A
[ Om skruvbladets yta (A) blir vass, redu-
ceras matarskruvens diameter och bla-
den (B) maste bytas.

- Demontera skruvar (C), brickor (D),
muttrar (E) och skruvblad (B).

Skaderisk pa grund av vassa delar!

> @

Skruvblad maste monteras spelfritt, och
anliggningsytor vara fria fran fororeningar!

- Montera nytt skruvblad (B), byt vid be-
hov skruvar (C), brickor (D) och mutt-
rar (E).
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F 50.18 Underhall - komponent motor

1 Underhall - komponent motor

A Forutom den har underhallsanvisningen ska alltid underhallsanvisningen fran motor-
tillverkaren beaktas. Alla ytterligare underhallsarbeten angivna dar och intervaller ar
dessutom bindande.

F 50.18 1
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A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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1.1

Underhallsintervaller

Intervall

Pos.

10

50

100

250
500/arligen
1000/arligen

2000/vartannat ar
vid behov

Underhalisstalle

OBS!

Bransletank
Kontrollera niva

Bransletank
Fyll pa bransle

Bransletank
Rengodr tank och system

Motor, smorjsystem
Kontrollera oljeniva

Motor, smorjsystem
Fyll pa hydraulolja

Motor, smorjsystem
Byt olja

Motor, smorjsystem
Byt oljefilter

Motor, branslesystem
Branslefilter (dranera
vattenavskiljaren)

Motor, branslesystem
Byt branslefilter

Motor, branslesystem
Byt bransleforfilter

Motor, branslesystem
Lufta branslesystem

Underhall

Underhall under inkdrningen

41
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Intervall

Pos.
10
50
100
250
500/arligen
1000/arligen
2000/vartannat ar
vid behov

Underhalisstalle

OBS!

Motor, luftfilter
Kontrollera luftfilter

Motor, Iuftfilter
Tom dammbehallare

Motor, Iuftfilter
Byte luftfilterinsats

Motorns kylsystem
Kontrollera kylflansar

Motorns kylsystem
Rengor kylflansar

Motorns kylsystem
Kontrollera kylvatskeniva

Motorns kylsystem
Fyll pa kylvatska

Motorns kylsystem
Kontrollera kylvatske-
koncentration

Motorns kylsystem
Anpassa kylvatske-
koncentrationen

Motorns kylsystem
Byt kylvatska

Underhall

Underhall under inkdrningen

41
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Intervall
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o o o 2 2 £ £ Underhallsstalle OBS!
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8822
o = 8
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u Motor, drivrem
Kontrollera drivrem
Motor, drivrem
6 | i .
Spann drivrem
N n Motor, drivrem
Byta drivrem
Underhall

Underhall under inkdrningen

41

F 50.18 5



Atlas Copco

1.2

Underhallsstallen

Motor, bransletank (1)

- Kontrollera nivan med hjalp av dis-
playen pa manbverpanelen.

Fyll alltid bransletanken innan arbetet
pabdrjas. Detta forebygger tomkodrning,
som leder till en tidsddande luftning hela
branslesystemet.

For pafyllining av bransle:

- Skruva av locket (A).

- Fyll pa bransle genom pafyliningsdpp-
ningen tills erforderlig niva natts.

- Skruva pa locket (A) igen.

Rengor tank och system:

- Skruva loss tankens avtappnings-
skruv (B), tappa av ca. 1 liter bransle i
en uppsamlingsbehallare.

- Skruva i pluggen med en ny tatning
igen nar avtappningen avslutats.

F 50.18 6
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> B

Motor, smorjsystem (2)

Kontroll av oljeniva

Vid ratt oliemangd ligger oljenivan mel-
lan de bada markeringarna pa oljestick-
an (A).

Oljekontroll pa horisontalt staende
utlaggare!

Oljestickan sitter pa motorns framsida.

For mycket olja i motorn skadar tatning-
arna och for lite leder till dverhettning
och att motorn forstors.

For pafyllning av olja:

- Ta av locket (B).

- Fyll pa olja till foreskriven niva.

- Satt pa locket (B) igen.

- Kontrollera oljenivan med
oljestickan igen.

)
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Oljebyte:

[ Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

- Lagg oljeavtappningsstallets slangan-
de (C) i uppsamlingsbehallaren.

- Oppna locket med en nyckel och lat all
olja rinna ut.

- Satt pa locket igen och dra at ordentligt.

- Fyll pa olja av foreskriven kvalitet i pa-
fyliningsdppningen (B) pa motorn tills
ratt oljeniva natts pa oljestickan (A).

Byt oljefilter:

[ Detnyafiltret ska under oljebytet monte-
ras nar den gamla oljan tappats av.

Oljefiltret pa motorns framsida. (atkomst
via servicelucka)

o

- Lossa filtret (D) med en filternyckel el-
ler ett filterband och skruva av.

- Samla upp smorjolja som rinner ut.

- Rengor filterhallarens tatningsyta med
en luddfri, ren trasa.

- Smbrj det nya filtrets tatning latt innan
den satts in.

- Skruva pa det nya filtret for hand tills
tatningen ligger mot och dra at med 15-17 Nm atdragningsmoment.

[ Kontrollera oljetrycksindikeringen och tatheten under provkdrningen efter filterbytet.
Kontrollera ater oljenivan.

F 50.18 8



Motor, branslesystem (3)

Branslefiltersystemet bestar av tva filter:

- Forfilter med vattenavskiljare (A)
- Huvudfilter (B)

Forfilter - avtappning av vatten

Tom uppsamlingskarlet enligt intervall
eller felmeddelande i motorelektroniken.

- Stall under en lamplig uppsamlingsbe-
hallare.

- Franskilj elanslutning/kabelforbindelse.

- Lossa avtappningsplugg (C).

- Tappa av vatska till rent dieselbransle
kommer ut.

- Skruva i avtappningspluggen (C) rik-
tigt igen.

- Anslut elanslutning/kabelforbindelse.

F50.18 9
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o

2

Byta forfilter:

- Stall under en lamplig uppsamlingsbehallare.

- Franskilj elanslutning/kabelforbindelse.

- Lossa avtappningsplugg (C) och tappa av vatska.

- Lossa filterpatronen (A) med en filternyckel eller ett filterband och skruva av.

- Rengor tatningsytan pa den nya filterinsatsen och filterhuvudets motsida fran even-
tuell smuts.

- Fukta filterpatronens tatning med bransle och skruva fast den under hallaren for
hand (17-18 Nm).

- Anslut elanslutning/kabelforbindelse.
- Skruva i avtappningspluggen (C) igen.
- Lufta branslesystemet.

Lufta branslesystemet:

Branslesystemet luftas via den elektriska branslepumpen. Inget startforsok far goras
under luftningen for att sakerstalla att inget felmeddelande skapas.

- Tandning "TILL”
For att lufta branslesystemet och bygga upp nddvandigt bransletryck kopplas den
elektroniska branslepumpen in i 20 sekunder.

Vanta tills den elektriska branslepumpen stangts av av styrdonet.
- Tandning "FRAN”

Upprepa proceduren minst 2 ganger tills branslesystemet ar luftat.
Byta huvudfilter:

- Lossa filterpatronen (B) med en filternyckel eller ett filterband och skruva av.

- Rengor tatningsytan pa den nya filterinsatsen och filterhuvudets motsida fran even-
tuell smuts.

- Fukta filterpatronens tatning med bransle och skruva fast den under hallaren for
hand (17-18 Nm).

Kontrollera under provkorningen efter filtermonteringen att filtrets tatning haller tatt.
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Motor, luftfilter (4)

Tom dammbehallare

- Tom dammventilen (B) som sitter pa
luftfilterhuset (A) genom att trycka
ihop slitsen i pilens riktning.

- Avlagsna eventuella dammavlagring-
ar genom att trycka ihop det dvre ven-
tilomradet.

Rengor slitsarna da och da.

Rengor/byt luftfilterinsats

Fororeningen i forbranningsluftfiltret
beror pa luftens dammhalt och vald fil-
terstorlek.

Filterservice kravs nar: i A
W oy

- underhallsintervall eller ' //

- service visas for motorelektronik ’

- Oppna Iuftfilterhus pa locket. 72\

- Dra ut filterpatron (D) och sakerhets- o

patron (E).

Rengor filterpatronen (D), byt senast ef-
ter ett ar. ~

&
.,,m\\\\\a\\\' )
ro‘;\'\\‘
\ % ‘ -

- Blas igenom den inifran och ut med torr tryckluft (max 5 bar), eller knacka ur (en-
dast i en nddsituation).

Skada inte samtidigt filtret.

- Kontrollera om det finns skador pa filterpatronens filterpapper (genomlys) och ska-
dor pa tatningarna. Byt vid behov.

Byt sakerhetspatronen (E) tilsammans med filterpatronen (D).

F 50.18 11
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2

=

Motorns kylsystem (5)

Kontrollera/fylla pa kylvatskeniva

Kylvatskenivan ska kontrolleras .né}'r mo-
torn ar kall. Kontrollera att tillracklig
mangd frost- och korrosionsskyddsme-
del tillsatts for (-25°C).

Systemet ar trycksatt i varr"nt tillstand.
Risk for brannskador da det dppnas!

- : . : hov ge-
Fyll pa lamplig kylvatska vid bg
ngmpdet oppnade locket (A) i expan-
sionskarlet.

Byt kylvatska

Systemet ar trycksatt i varr"nt tillstand.
Risk for brannskador da det doppnas!

Anvand endast godkanda kylvatskor!
Beakta anvisningar i kapitlet "Drivmedel’!

- Demontera avtappningsplu.ggen (B) pa
kylaren och lat kylvatskan rinna ut helt.
- Montera avtappningspluggen (B) igen
och dra at ordentligt. .
¢ e ionskar-
- Fyll pa kylvatska genom expansio .
lets pafyliningsdppning (A), till vatskeni-
van nar till mitten av synglaset (C).

Forst nar motorn natt drifttemperatur
(min. 90°C), kan luften stromma ut ur
kylsystemet. D .
K}{)ntrollera vattennivan en gang till, fyll
pa vid behov.
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Atlas Copco

Kontrollera/rengor kylflansar

- Ta bort blad, damm eller sand om det behdvs fran kylaren.

Beakta motorns instruktionsbok!

Kontrollera kylvatskekoncentration

- Kontrollera koncentrationen med ett lampligt testinstrument (hydrometer).
- Anpassa koncentrationen vid behov.

Beakta motorns instruktionsbok!

F 50.18 13
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Motor, drivrem (6)

Kontrollera drivremmar

- Kontrollera om det finns skador pa
drivremmar.

[ Smatvarsprickor i remmen ar acceptabla.

VAN Ett rembyte ar nddvandigt vid langsga-
ende sprickor som sammanfaller med
tvarsprickor och materialbrott.

> Beakta motorns instruktionsbok!

Byta drivrem

> Beakta motorns instruktionsbok!
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Atlas Copco

F 60.18 Underhall - hydraulsystem

1 Underhall - hydraulsystem

F 60.18 1



Atlas Copco

A VARNING

Fara pa grund av hydraulolja

Hydraulolja som strommar ut under hogt tryck kan orsaka
svara personskador aven dodsfall!

Arbeten pa hydraulsystemet far endast genomforas av
fackkunnig personal!

Hydraulslangar ska bytas omedelbart vid sprickbildning
eller genomfuktning.

Gor hydraulsystemet trycklost.

Sank skriden och dppna traget.

Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

Sakra maskinen mot aterinkoppling.

Uppsok lakare omedelbart vid skada.

Folj alla dbvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

Bar personlig skyddsutrustning.

Vidror inga heta maskindelar.

Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

F 60.18 2




Atlas Copco
[ —
1.1 Underhallsintervaller
Intervall
OE
@ s 8 > .
o D c 8 Underhallsstalle OBS!
o o0 888 %E&T0
- B S vWo £ 3
™ N O B ©
S 23
o o >
- O
o
N
- Hydrauliktank -
Kontrollera niva
- Hydrauliktank -
1 Fyll pa olja
- Hydrauliktank -
Byt olja och rengor
- Hydrauliktank -
Byt luftfilter
- Hydrauliktank -
Kontrollera filterindikator
2 Hydrauliktank -
N Bl Byt lufta sug-/retur-
och hydraulfilter
- Hogtrycksfilter
3 Kontrollera filterindikator
Hogtrycksfilter
u u Byt filterelement
Hogtrycksfilter (silfilter) -
4 M M u Byt filterelement (©)
Underhall

41

Underhall under inkdrningen
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Intervall

Pos.

10

50

100
250

500

1000/arligen
2000/vartannat ar
vid behov

Underhalisstalle

OBS!

Pumpfordelarvaxel
Kontrollera oljeniva

Pumpfordelarvaxel
Fyll pa hydraulolja

Pumpfordelarvaxel
Byt olja

Pumpfordelarvaxel
Kontrollera ventilator

Pumpfordelarvaxel
Rengor ventilator

Hydraulslangar -
Okularbesiktning

B4 H Y

Hydraulsystem
Tathetskontroll

Hydraulsystem-
Dra at skruvkopplingar

Hydraulslangar -
Byt slangar

Delflodesfilter-
Byt filterelement

(©)

Underhall

Underhall under inkdrningen

40
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1.2

2

o

Underhallsstallen

Hydrauloljetank (1)
- Kontrollera oljeniva pa synglas (A).

Nar cylindrarna ar indragna maste olje-
nivan na upp till mitten pa synglaset.

Nar alla cylindrar ar utkbrda kan nivan
sjunka under synglaset.

Synglaset sitter pa tankens sida.
For pafylining av olja:

- Skruva av locket (B).

- Fyll pa olja i pafyliningsdppningen tills
oljenivan nar upp till mitten pa syngla-
set (A) (+/- 5mm).

- Skruva pa locket (B) igen.

Ta regelbundet bort damm och smuts fran
tankluftningen integrerad i locket (B). Ren-
gor oljekylarens ytor.

Anvand endast av tillverkaren rekom-
menderad hydraulolja - se Rekommen-
derade hydrauloljor.

Vid en ny pafylining ska alla hydraulcylin-
drar koras ut och in minst 2 ggr for luftning!
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For byte av olja:

- Skruva ur avtappningspluggen (D) i
tankens botten och tappas av hydraul-
oljan.

- Samla upp oljan i en behallare med
hjalp av en tratt.

- Skruva i pluggen med en ny tatning
igen nar avtappningen avslutats.

[ Vid anvandning av en
avtappningsslang (O):

- Skruva av locket (E).
- Nar du skruvar pa oljeavtappnings-

slangen (F) dppnas ventilen sa att ol-
jan kan rinna ut.

- Lagg slanganden i uppsamlingsbehallaren och lat oljan rinna ut helt.
- Skruva av avtappningsslangen och satt pa locket igen.

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

Byt ocksa alltid filter vid hydrauloljebyte.

> 8

Luftfilter

[ Lufffiltret arintegrerat i locket (B). Locket
ska bytas enligt underhallsintervall.
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Sudfilter/returfilter -
hydraulsystem (2)

Filterelementet ska bytas nar kontroll-
lampan pa manbdverpanelen eller fil-
terindikatorn (A) nar réd markering vid
en hydrauloljetemperatur pa dver 80 °C,
eller nar intervallen uppnatts.

- Skruva av locket (A).
- Dra filterelementet (B) ur huset.
- Rengor filterhus och lock.

- Kontrollera O-ringar (C), byt vid be-
hov.

- Fukta tatningsytor och O-ringar med
rent drivmedel.

- Fyll pa det dppnade filterhuset med
hydraulolja upp till ca. 2 cm under dvre
kanten.

- Sjunker oljenivan, fyll pa mer olja.

Det ar normalt att oljenivan sjunker med
ca. 1 cm/min!

- Forblir oljenivan stabil, satt langsamt

AAG®

in den monterade enheten med ett nytt filterelement (B) i huset och satt pa locket

(A) och dra at for hand.

Kontrollera att tatningen sitter ratt efter bytet.

Luftfilter

Luftfiltret ingar i pafyliningslocket.

- Byt luftfilter/pafyliningslock.

F 60.18 7



Atlas Copco

2

o

Hogtrycksfilter (3)

Filterelementen ska bytas nar filterindi-
katorn (A) visar rott.

Det sitter tva eller tre hogtrycksfilter i ma-
skinhydrauliken.

- Skruva av filterhuset (B).

- Ta bort filterinsatsen.

- Rengor filterhuset.

- Satt in en ny filterinsats.

- Byt tatningsringen pa filterhuset.

- Skruva pa filterhuset lost for hand och
dra at med en nyckel.

- Starta provkodrningen och kontrollera
filtrets tathet.

Vid varje byte av filterinsatsen ska aven
tatningsringen bytas.

Den roda markeringen pa filterindikatorn
(A) stalls automatiskt tillbaka pa gront ef-
ter byte av filterelementet.

AA®

F 60.18 8




Atlas Copco

Hogtrycksfilter (4)

Filterelementen ska bytas nar
intervallen natts

Filtret (B) sitter i motorrummet pa van-
ster maskinsida.

Under inkdrningstiden kan filterelemen-
tet rengdras med tvattbensin, senare
kravs ett byte.

- Lossa skruvkopplingar (C) och ta bort filterhuset (B).

- Spann in filtret i ett skruvstycke.

- Lossa utv. skruvkoppling (D) med en
skruvnyckel och skruva ur den.

Stall under en behallare for att samla
upp utrinnande olja.

- Ta bort utv. skruvkoppling med silele-
ment (D).

- Hall ut oljeresten ur huset (E) i en be-
hallare for spillolja och rengor filterhu-
set med tvattbensin.

- Kontrollera att O-ringen (F) pa utv.
skruvkoppling ar i felfritt skick, byt
vid behov.

- Skjut forsiktigt in utv. skruvkoppling
tillsammans med silelementet i huset
(E) och skruva in fram till andlaget.
Dra at med en skruvnyckel (atdrag-
ningsmoment 120 +/- 5 Nm)

- Starta provkodrningen och kontrollera
filtrets tathet.

Vid varje byte av filterinsatsen ska aven
tatningsringen bytas.

F 60.18 9
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Pump - fordelningsvaxel (5)

- Kontrollera oljeniva pa synglas (A)
(pa vaxelladshusets sida) .

[ Oljenivan maste na upp till mitten pa
synglaset.

For pafyllning av olja:

- Skruva loss pafyliningsskruven (B).

- Fyll pa olja genom pafyliningsdppning-
en tills erforderlig niva natts pa syngla-
set (A).

- Skruva in pafyliningsskruven (B) igen.

VAN Tank pa renligheten!

Oljebyte:

- Lagg oljeavtappningsstallets slangan-
de (C) i uppsamlingsbehallaren.

- Oppna locket med en nyckel och lat all
olja rinna ut.

- Satt pa locket igen och dra at ordentligt.

- Fyll pa olja av foreskriven kvalitet i pafyll-
ningsdppningen pa vaxelladan (B) tills
oljenivan natt mitten pa synglaset (A).

[ Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.
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Ventilator

- Ventilatorns (A) funktion maste vara
sakerstalld.
Om det kommit in fororeningar, ska
ventilatorn rengoras.
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Hydraulslangar (6)

- Kontrollera hydraulslangarnas Hill-
stand noggrant.

- Byt omgaende ut defekta slangar.

[ Byt hydraulslangledningarna nar du
vid service konstaterar foljande service-
kriterier:

- Skador pa ytterskiktet anda till inner-
skiktet (t.ex. skavstallen, snitt, sprickor).

- Sprott ytterskikt (sprickbildning pa slangmaterialet).

- Deformationer som inte motsvarar slangens eller slangledningens naturliga form.
Bade i trycklost och aven i trycksatt tillstand eller vid bojning (t.ex. delaminering,
blasbildning, klamstallen, vikstallen).

- Otata stallen.

- Skador eller deformation pa slangarmaturen (forsamrad tatningsfunktion). Ringa
ytskador ar ingen anledning till byte.

- Slangen kryper ut ur armaturen.

- Korrosion pa armaturen som reducerar funktion och hallfasthet.

- Installationskrav har inte beaktats.

- Anvandningstiden pa sex ar har dverskridits. Avgodrande ar tillverkningsdatum for
hydraulslangledningarna pa armaturen plus sex ar. Ar tillverkningsdatum som ang-
es pa armaturen "2004”, slutar anvandningstiden i februari 2010.

Se avsnittet "Markning av hydraulslangledningar”.

Gamla slangar blir pordsa och kan spricka! Olycksrisk!

o §
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Vid montering och demontering av hydraulslangledningar ska ovillkorligen foljande
anvisningar beaktas:

- Anvand endast Dynapac hydraulslangar i original!

- Tank alltid pa renligheten!

- Hydraulslangledningar maste alltid installeras sa att i alla driftstillstand
- ingen dragpakanningen forekommer, undantaget egenvikt.

- ingen stukbelastning forekommer vid korta langder.

- yttre mekanisk paverkan undviks pa hydraulslangarna.

- ndtningar av slangar mot komponenter eller sinsemellan forhindras genom anda-
malsenlig placering och fastsattning.
Skarpkantiga komponenter ska tackas dver vid montering av hydraulslangar.

- inte tillatna bdjradier underskrids.

- Vid anslutning av hydraulslangar till rorliga delar maste slanglangderna vara di-
mensionerade, sa att minsta tillatna bojradie inte underskrids inom hela rorelseom-
radet och/eller att hydraulslangen inte dessutom utsatts for dragkraft.

- Fast hydraulslangarna i definierade fastpunkter. Slangens naturliga rorelse och
langdandring far inte hindras.

- Det ar forbjudet att mala dver hydraulslangar!
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Markning av hydraulslangledningar/
forvarings- och anvandningstid

[ Ettinstansat nummer vid skruvkoppling-
en informerar om slangens tillverknings-
datum (A) (manad/ar) och max tillatna
tryck (B).

A Installera aldrig slangar som forvarats
for lange och iaktta max. tillatet tryck.

Anvandningstiden kan i enstaka fall be-
stammas efter erfarenhetsvarden som
avviker fran foljande riktvarden:

(_DHH 03/11 225BAR )

- Vid tillverkning av slangledningen ska
slangen (slangmetervara) inte vara
aldre an fyra ar.

- Anvandningstiden for en slangledning inklusive en eventuell forvaringstid for slang-
ledningen ska inte dverstiga sex ar.

Forvaringstiden ska inte dverstiga tva ar.

F 60.18 14



Atlas Copco

Delflodesfilter (6)

Vid anvandning av ett delflodesfilter, ut-
gar hydrauloljebyte!

Oljans kvalitet maste kontrolleras regel-
bundet.

Vid behov maste oljenivan fyllas pa!

Byta filterelement:

- Lossa skruvlocket (A), dppna sedan

sparrventilen kort for att sanka oljenivan i filtret och stang sedan sparrventilen igen.

- Byt filterelement (B) och

tatningsring (C):

- Vrid filterelementet kort medurs med
hjalp av barbanden och lyft samtidigt
en aning.

- Vanta en kort stund tills oljan runnit
undan nedat, ta forst darefter bort fil-
terelementet.

- Kontrollera in- och utlopp

i filterhuset (D).

- Fyll vid behov pa hydraulolja i filterhu-
set och stang locket.
- Lufta hydraulsystemet.

Ta inte bort filterelementets kartonghol-
je! Det ar en filterdetalj!

(=
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F 71.18 Underhall - akdrift, styrning

1

Underhall - akdrift, styrning

F71.181



Atlas Copco

A VARNING

Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

- Bar endast tatt atsittande klader.

- Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan
underhallsarbeten.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Fara pa grund av tunga laster

Sjunkande maskindelar kan fororsaka personskador!

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
bada traghalvorna vara stangda och tillhbrande tragsak-
ring ilagd.

- Pa en parkerad maskin, vid underhall och transport ska
skriden hodjas och tillhdrande skridlas vara ilagt.

- Sparra dppnade kapor och holjesdelar riktigt.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA

Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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1.1 Underhallsintervaller
Intervall
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8 2 g 9 Underhallsstalle OBS!
o008 38 =S80
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o
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m Planetvaxel -
Kontrollera oljeniva
N Planetvaxel -
1 Fyll pa hydraulolja
v N Planetvaxel -
Byt olja
m Planetvaxel -
Oljekvalitetskontroll
Underhall [ |
Underhall under inkdrningen v
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Intervall

Pos.

10

50

100
250

500

1000/arligen
2000/vartannat ar
vid behov

Underhallsstalle

OBS!

Drivhjul -
Kontrollera om det finns
skador pa dacken

Drivhjul -
Byt dack

Drivhjul -
Kontrollera lufttryck

Drivhjul -
Stall in lufttryck

Drivhjul -
Kontrollera hjulmuttrar

Drivhjul -
Dra at hjulmuttrar

Smorjstallen -
Smorj styrspindelbultar

Smborjstallen -
Smorj styrning

Smorjstallen -
Smorj pendelaxel

Smorjstallen -
Smorj hjullager (O)

Underhall

Underhall under inkdrningen
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1.2

> B

Underhallsstallen

Planetvaxel (1)

Lat den driftvarma vaxelladan svalna ca.
5 minuter innan oljenivakontroll.

- Vrid kedjetrumman sa att kontrollskru-
ven (A) star i positionen klockan 9:00.

- For oljenivakontroll, skruva ur kontroll-
skruven(A) och pafyliningsskruven (B).

Vid ratt oliemangd ligger oljenivan upp

AAG®

till inspektionsdppningens underkant (A) eller lite olja kommer ut ur ®ppningen.

For pafylining av olja:

- Fyll pa foéreskriven olja i pafylinings-
oppningen (B) tills oljenivan nar in-
spektionsdppningens underkant.

- Kontrollera bada skruvarnas tatningar
och byt vid behov.

- Skruva in kontrollskruven (A) och pa-
fyliningsskruven (B) igen.

Oljebyte:

Oljebyte ska ske i driftvarmt tillstand.

Kontrollera att ingen smuts eller fram-
mande partiklar kommer in i vaxelladan.

- Vrid kedjetrumman sa att avtapp-

ningspluggen (A) star i positionen klockan 9:00.
- Stall en lamplig uppsamlingsbehallare under avtappningspluggen.
- Skruva loss avtappningsskruven (A) och pafyllningsskruven (B) och tappa av olja.
- Kontrollera bada skruvarnas tatningar och byt vid behov.

- Skruva fast avtappningspluggen (A).

- Fyll pa den nya oljan genom pafyliningsdoppningen (B) tills den natt bppningens un-

derkant.
- Skruva in pafyliningsskruven (B).
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Drivhijul (2)

Kontrollera dack/Byta dack:

- Kontrollera dagligen om det finns ska-
dor, sprickor eller blasbildning pa
dacken.

Kontrollera regelbundet att dacken
haller min. profildjup.

A Skadade eller slitna dack ska bytas omedelbart.
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Hjulbyte/demontering och montering av hjul

Domkraftens barformaga maste vara minst 10 ton.

Domkraften ar endast avsedd att lyfta en last och inte att stotta upp den. Arbeten pa
eller under upplyfta fordon far utféras forst nar dessa ar sakrade och riktigt stottade
mot att valta, rulla ivag eller glida av.

Domkraften far endast anvandas pa plan och stabil mark.
Rangeringsdomkraft far inte kbras under last.

De vagnsbockar som anvands eller skjuvningsbestandiga och tippsakert lagda golv-
stockar maste vara tillrackligt dimensionerade for att kunna bara forekommande vikt.

Inga personer far vistas pa maskinen under lyftningen.
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- Sank skriden, demontera skrid och dragarm.

- Lyft maskinen med domkraften i avsedd position (1) pa maskinramen.

- Placera ett trablock under det hojda hjulet som en sakerhetsatgard.

- Placera ytterligare ett trablock vid position (2) under maskinramen.
A Trablocket maste stotta maskinramen pa sido- och bakvaggen.

- Ta bort trablocket under det hojda hjulet och sank ned maskinen langsamt pa det
kvarvarande trablocket (2).

- Demontera hjulmuttrar och ta av hjulet.

[ Monteraiomvand ordning.
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Kontrollera lufttryck/Stalla
in lufttryck:

Arbeta aldrig med for hogt eller for lagt
dacktryck!

Erforderliga dacktryck framgar av over-
sikterna pa de foljande sidorna.

Kontrollera lufttrycket pa ventilen (A),
stall in vid behov.

Kontrollera dacktrycket i kallt tillstand.
En latt hdjning av dacktrycket under drift
ar normalt och ska inte sankas.

Stall endast in dacktrycket med en sjalvhallande pafyliningsanslutning. Sta inte direkt

framfoér dacket under pafyliningen!

Beakta sakerhetsanvisningar for lufttryckkontroll och lufttryckinstallning!

Beakta att dack kan vara fyllda med vatten!
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Kontrollera hjulmuttrar/
efterdra hjulmuttrar:

[ Vid ett hjulbyte ska hjulmuttrarna kon-
trolleras efter inkodrningstid.

- Kontrollera/efterdra alla hjulmuttrar
enligt atdragningsschemat med hjalp
av en momentnyckel.

> Vridmomentet ar 288 Nm som ska stal-
las in.

F71.18 10



Atlas Copco

B

9

Smorjpunkter (3)
Pa en utrustning med ett centralsmborj-

ningssystem utgar den manuella smbrj-
ningen.

Hjullager (O)

Smobrjnipplarna (A) kommer du at via ett
hal i falgen.

Antalet smbrjnipplar beror pa utrustning-
en med/utan framhjulsdrift.
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F 81.18 Underhall - Elsystem

1 Underhall - elsystem
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Risk for indragning pa grund av roterande eller
A VARNING matande maskindelar
Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!
- Betrad inte riskomrade.
- Grip inte in i roterande eller matande delar.
© - Bar endast tatt atsittande klader.
O - Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.
- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan
underhallsarbeten.
- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
AOBSERVERA | Fara pa grund av elektrisk stot
Direkt eller indirekt kontakt med spanningsforande delar
kan leda till personskador!
- Tainte bort nagra skyddsholjen.
- Spruta aldrig av elektriska eller elektroniska komponen-
ter med vatten.
- Reparationsarbeten pa elsystemet far endast genom-
foras av utbildade specialister.
- Kontrollera dagligen isolationsdvervakningen pa det
elektriska skridvarmesystemet enligt anvisningen.
- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
AOBSERVERA Fara pa grund av batterier

2

Skaderisk foreligger vid feaktig hantering av batterier!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- ROk inte, inga dppna lagor.

- Se till att ventilationen en god efter att du dppnat
batterifacket.

- Undvik att kortsluta polerna.

- Folj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.
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1.1

Underhallsintervaller

Intervall

Pos.

10

50

100
250
500

1000/arligen
2000/vartannat ar
vid behov

Underhalisstalle

OBS!

B Kontrollera batterier

Smbrj batteripoler

Generator
Isolationsovervakning,
funktionskontroll av elsystem

(©)

Generator

Visuell kontroll med avseende

pa smuts eller skador
Kylluftoppningar med avseende
pa smuts och igensattningar, kon-
troll och vid behov rengoring

(©)

Generator
Drivremmar, gor kontroll om det
finns skador och byt vid behov

(©)

Generator
Drivremmar, gor spanningskon-
troll och justera vid behov

(©)

Generator
Byt drivremmar

(©)

Elektriska sakringar

Underhall

Underhall under inkdrningen
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Underhallsstallen

Batterier (1)

Underhall av batterier

Fran fabrik ar batterierna fyllda med ratt
mangd batterisyra. Syranivan bor ligga
anda upp till ovre markeringen. Fyll vid
behov endast pa destillerat vatten!

Polklammorna maste skyddas mot oxi-
dering med ett specialfett for batterier.

Nar batteriet ska tas bort, borja alltid
med minuspolen och se till att batteripo-
lerna inte kortsluts.

Hall batteriytor rena och torra, rengoér en-
dast med en fuktig eller antistatisk trasa.

Oppna inte pluggldsa batterier!

Om starteffekten ar otillracklig, kontrolle-
ra batterierna och ladda vid behov.

Kontrollera oanvanda batteriers laddningsstatus regelbundet och ladda vid behov.
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Ateruppladdning av batterier

Bada batterierna maste laddas upp ett och ett och for detta syfte demonteras
ur maskinen.

Transportera alltid batterierna uppratt!

Innan och efter uppladdning av ett batteri ska alltid elektrolytstatusen kontrolleras
i varje cell. Fyll vid behov pa med endast destillerat vatten.

Under uppladdning av batterier maste varje cell vara dppen, dvs. pluggar och/eller
kapor ar borttagna.

Anvand endast vanliga automatiska laddare enligt tillverkarens instruktioner.

Forst och framst ska en langsam uppladdningsmetod anvands och laddstrdommen
ska stallas in enligt foljande tumregel:
Batterikapacitet i Ah delat med 20 ger den sakra laddstrommen i A.
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Generator (2)

Isolationsovervakning elsystem

Varje dag maste en funktionskontroll av skyddsatgarden isolationsdvervakning ge-
nomfodras innan arbetet pabbrjas.

= Vid den har testen kontrolleras endast isolationsvaktens funktion och inte om det fo-
religger ett isolationsfel pa varmesektionerna eller forbrukarna.

Starta utlaggarens drivmotor.

Stall brytaren for varmesystemet (1) pa lage TILL.

Tryck pa testknappen (2).

Den i testknappen inbyggda signallampan visar "isolationsfel”

Tryck minst 3 sekunder pa aterstallningsknappen (3), for att radera det simulerade felet.
Signallampan slocknar
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©

06

Om kontrollen blir godkand, ar det tillatet att arbeta med skriden och externa forbru-
kare far anvandas.

Indikerar signallampan ”isolationsfel” ett fel redan innan testknappen trycks in eller in-
dikeras inget fel vid simuleringen, ar det inte tillatet att arbeta med skriden eller med
anslutna externa utrustningar.

Skrid och utrustningar maste kontrolleras resp. repareras av en behorig elek-
triker. Forst darefter ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar.

Farlig spanning

Pa grund av det elektriska skridvarmesystemet foreligger fara
for elektriska stotar om sakerhetsatgarder och sakerhetsfore-
skrifter inte foljs.

Livsfara!

Underhalls- och reparationsarbeten pa skridens elsystem far endast utforas av
behorig elektriker.

F81.187



Atlas Copco

Isolationsfel

[ GOr sa har om det intraffar ett isolationsfel under drift och signallampan indikerar ett
isolationsfel:

- Stall brytaren for alla externa utrustningar och varme pa FRAN och tryck pa ater-
stallningsknappen minst 3 sekunder, for att radera felet.

- Om signallampan inte slocknar ar det ett fel pa generatorn.

Det ar inte tillatet att fortsatta arbetet!

- Slocknar signallampan kan brytarna for varmen och de externa utrustningarna
efter varandra ater stallas pa TILL, tills ett nytt meddelande kommer och en fran-
koppling sker.

- Den defekta utrustning ska avlagsnas resp. far inte kopplas till. Aterstallningsknap-
pen maste tryckas in minst 3 sekunder, for att radera felet.

Driften far nu naturligtvis fortsattas utan den defekta utrustningen.

9 9

Den defekta generatorn eller elektriska forbrukaren maste kon-
trolleras resp. repareras av en behorig elektriker. Forst darefter
ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar.

F81.18 8



Atlas Copco

Generatorns rengoring

Generatorn ska kontrolleras regelbundet
med avseende pa kraftig fororening och
vid behov rengoras.

- Luftintaget (1) maste hallas smutsfritt.

Det ar inte tillatet att rengdra med en
hogtryckstvatt!
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Drivrem

Kontrollera/stall in remspanningen

- Stall in remmens spanning med hjalp av en forspanningsmatare.

Kontrollera remspanning

Spanningen pa varje individuell rem
maste kontrolleras med en forspan-
ningsmatare.

Foreskriven spanning:
- Vid forstagangsmontering: 550N

- Efter inkdrningstid/
underhallsintervall: 400N

Riemensp.tif

[ Anvisningar om spanningskontroll finns i
anvisningen till din forspanningsmatare!

[ Det gar att bestalla en forspanningsmatare med artikelnumret 4753200045!

Stall vid behov in remspanning:

- Lossa spannlasets lasmutter (A).

- Stall in remspanningen pa ratt varden
genom att vrida pa spannlaset (B).

- Dra at lasmuttern (A) igen.

[ Ytterligare anvisningar om spannings-
kontroll finns i anvisningen till din for-
spanningsmatare.

[ En forspanningsmatare kan bestallas
som en Dynapac-reservdel!
Artikelnummer finns pa begaran.
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Byt rem

- Lossa spannlasets lasmutter (A).
- Oppna spannlaset (B) genom att vrida tills det gar att byta remmarna (C).

[ Forspann de nypalagda remmarna med spannlaset (B).

- Kontrollera/stall in remspanningen.
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Elektriska sakringar

2

Huvudsakringar

2.1

Huvudsakringar (A)
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2.2  Sakringar i huvuduttagsladan

Sakringshallare (B)

F A

F1 Skrid 10
F2 Skrid 10
F3 Skrid 10
F4 Startmotor 5

F5 Bromspedal 5

F6 Ljus matarskruv + skrid 10
F7 Varningsblinkers 10
F8 Skrid, styrvinkelsensor, trag NODSTOPP 5

F9 Nivelleringssystem, emulsionsspolningssystem 10
F10 | Chassisensorer 5
F11 | Skrid 10
F13 | 24V-uttag, vanster 10
F14 | Stromforsorjning A7 (slave) 5
F15 | Bromsljus 5
F16 | 24 V-uttag 10
F17 | Stromforsoérjning A1 (master) 5
F19 | 12V-uttag 10
F20 | Roterande varningslampa 7,5
F21 | Stromforsoérjning A1 (master) 25
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F A
F22 | Stromforsorjning A7 (slave) 25
F23 | Signalhorn 10
F24 | Dieselpump 10
F25 | Vindrutetorkare + vindrutespolare 10
F26 | Stromforsorjning A2 (motorstyrning) 30
F27 | Tandning 2
F28 | Varningsblinkers 10
F29 Knappsats, display, styrpotentiometer, forvalspotentiometer, 3

signalhornstangent, GPS-modul
F30 | Backvarnare
F31 | Centralsmbrjningssystem
F32 | Stromforsoérjning A1 (master)
F33 | Seriesakring belysning 25
F34 | Sitsvarme 7,5
F35 | Ljus vadertak bak 10
F36 | Ljus vadertak fram 10
F37 | Granssnitt - diagnos motor- A2 2
F38 | Granssnitt - diagnos motor- A2 2
F39 Parkeringsljus vanster 7,5
F40 | Parkeringsljus, hbger 7,5
F41 | Armaturbelysning 5
F42 | Halvljus vanster+hoger
F43 | Helljus vanster+hoger

F81.18 14
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Rela i huvudkopplingsdosan

Relaer (C)
K
KO Motorstart
K1 Kopplat Plus
K2 Motor start/stopp
K3 Spanning styrdon
K4 Noddstopp
K5 Arbetsstralkastare fram
K6 Arbetsstralkastare bak
K7 Arbetsstralkastare matarskruv
K8 Signalhorn
K9 Bromsljus
K16 Roterande varningslampa
K17 Sitsvarme
K18 Vindrutetorkare
K19 Vindrutetorkare
K20 Backvarnare
K21 Centralsmbrjningssystem
K23 Helljus
K24 | Belysning PA
K25 Blinker
K26 Branslepump
K27 Motorns forglodningsfunktion

F 81.18 15



Atlas Copco

F 81.18 16



Atlas Copco

F 90.18 Underhall - smorjstallen

1 Underhall - smorjstallen

Informationen om olika komponenters smorjstallen finns i de specifika underhallsbe-
skrivningar och kan lasas dar!
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[ Anvands ett centralsmorjningssystem (O) kan antalet smorjstallen avvika fran be-

skrivningen.

11 Underhallsintervaller

Intervall
DE
[ el
. o I >
8 oo o 2 E 2 Underhallsstalle OBS!
L ogSsmoes t 8
™ Q| O B ©
o 2 8
o o >
- o
o
N
- Kontrollera niva i smorjmedels- (O)
behallare
N Fyll pa smorjmedelsbehallare (O)
1 n Lufta centralsmorjningssystem | (O)
- Kontrolleratryckbegransnings- (O)
ventil
n Kontrollera smorjmedelsfldde (O)
pa forbrukaren
2 N Lager
Underhall |
Underhall under inkdrningen v
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Underhallsstallen

Centralsmorjningssystem (1)

Skaderisk!

Grip inte in i behallaren nar pumpen gar!
Centralsmorjningssystemet far endast
kdbras med monterad sakerhetsventil!

Utfor inga arbeten pa dvertrycksventilen
under drift! Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Skaderisk pa grund av utstrommande smbrjmedel, eftersom systemet arbetar med
hogt tryck!

Sakerstall att dieselmotorn inte gar att starta vid arbeten pa systemet!
Beakta sakerhetsforeskrifter vid hantering av hydrauliska system!

Var mycket noga med renligheten vid arbeten pa centralsmorjningssystemet!

Smorjstallena pa foljande komponenter
kan automatiskt forsorjas med fett av
centralsmorjningssystemet:

- Matarskruv
- Skrid (stamp/vibration)
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Centralsmorjningssystem
Kontrollera niva

[ Smorjmedelsbehallaren ska alltid vara
tillrackligt fylld, sa att ingen “torrkérning”
kan intraffa, smorjpunkterna ar tillrackligt
forsorjda och ingen tidskravande luftning
blir nbdvandig.

- Nivan ska alltid ligga ovanfor "MIN”-
markeringen (A) pa behallaren.

Fyll pa smorjmedelsbehallare

- For pafylining sitter en pafyliningsslang (B) pa smorjmedelsbehallaren (A).

- Anslut fettsprutan (C) som ingar i leveransen till pafyllningsslangen (B) och fyll pa
smorjmedelsbehallaren (A) upp till MAX-markeringen.
Alternativt kan du fylla pa smorjmedelsbehallaren genom smorjnippeln (D) med en
fettspruta i standardutférande.

Om smborjmedelsbehallaren varit helt tom, kan det ta 10 minuter for pumpen innan full
kapacitet natts efter pafyliningen.

F90.18 4



Atlas Copco

Lufta centralsmorjningssystem

Det ar nbodvandigt att lufta smorjsyste-
met nar centralsmorjningssystemet
kdrts med tom smodrjmedelsbehallare.

- Lossa huvudledningen (A) pa smorj-
pumpen pa fordelaren (B).

- Ta centralsmorjningssystemet i drift
med pafylld smorjmedelsbehallare (C).

- Lat pumpen ga tills smorjmedel kom-
mer ut genom den tidigare lossade
huvudledningen (A).

- Anslut huvudledningen (A) igen till
fordelaren.

- Lossa alla fordelarledningar (D) fran
fordelaren.

- Anslut alla féordelarledningar igen sa snart det kommer ut smorjmedel.
- Gor tathetskontroll pa alla anslutningar och ledningar.

Kontrollera tryckbegransningsventil

Kommer det ut smorjmedel vid tryckbe-
gransningsventilen (A), pekar det pa en
storning i systemet.

Forbrukarna forsorjs inte langre med till-
rackligt med smorjmedel.

- Lossa alla fordelarledningar (B) efter
varandra, som leder fran fordelaren
(C) till forbrukarna.

- Kommer det ut smodrjmedel under
tryck ur en av de lossade fordelarled-
ningarna (B), ska du sbka orsaken till
igensattningen i den har smorjkret-
sen, som medfort att tryckbegrans-
ningsventilen lost ut.

- Efter att storningen avhjalpts och
alla ledningar ar anslutna, kontrolle-
ra igen om det kommer ut smorjme-
del genom tryckbegransnings-
ventilen (A).

- Gor tathetskontroll pa alla anslut-
ningar och ledningar.
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Kontrollera smorjmedelsflode
pa forbrukarna

Varje smobrjkanal pa forbrukarna ska
kontrolleras att den ar genomslapplig.

- Demontera  sméorjledningen  (A),
montera en normal smorjnippel (B).

- Anslut fettsprutan (C) som ingar i le-
veransen till smorjnippeln (B).

- Tryck pa fettsprutan tills du ser att
det kommer ut smorjmedel.

- Avhjalp i forekommande fall stor-
ningar i smorjmedelsflodet.

- Montera smorjledningarna igen.

- Gor tathetskontroll pa alla anslut-
ningar och ledningar.

——
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Lager (2)

Pa hydraulcylindrarnas lager sitter (uppe
och nere) en smborjnippel (A) vardera.
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F 100 Provningar, avstangning ....

1 Provningar, kontroller, rengoring, avstangning
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1.1 Underhalisintervaller

Intervall
B
: et
. o 8 >
3 D€ 8 Underhallsstalle 0BS!
S o28885 &3
o 2 8
o o >
- o
o
N
1N Allman visuell kontroll
5 Regelbundet Kont_rollera att skruvgr och mutt-
rar sitter fast ordentligt.
3 - - Provmqgar som ska utforas av en
specialist
4 B - Rengoring
5 B - Konservering av asfaltutlaggaren
Underhall N
Underhall under inkbrningen v
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Allman visuell kontroll
Till den dagliga rutinen hor foljande kontroller:

- Skador pa komponenter eller mandverorgan?

- Lackage vid motor, hydraulsystem, vaxellada etc.?

- Alla fastpunkter (matarband, matarskruv, skrid, osv) OK?

- Arvarningarna fullstandiga och lasbara som ar uppsatta pa maskinen?

- Ar halkhammande ytor pa stegar, gangbryggor osv. OK, inte utslitna
eller smutsiga?

Faststallda fel maste omgaende atgardas for att undvika skador, olyckor och miljofor-
storing!

Kontrollera att skruvar och muttrar sitter fast ordentligt.

Skruvar och muttrar maste kontrolleras regelbundet att de sitter fast ordentligt och vid
behov efterdras.

Sarskilda atdragningsmoment anges i reservdelskatalogen vid respektive del.
For erforderliga standardatdragningsmoment, se avsnittet "Skruvar - atdragningsmoment”
Provningar som ska utforas av en specialist

Utlaggare, skrid och alternativt anvand gas- eller elsystem av en kvalificerad specia-
list

- vid behov (detta beror pa arbetsvillkoren och de operativa forhallandena)
- dock minst en gang per ar for att sakerstalla den ar saker att kora
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5

Rengoring

- Rengor alla delar som kommer i kontakt med belaggningsmaterial.
- Spruta in fororenade delar med hjalp av sprutsystemet for slappmedel (O).

Innan rengodringsarbeten med en hogtryckstvatt ska alla lager smorjas enligt fore-
skrift.

- Rengdr maskinen med vatten efter utlaggning av mineralblandningar, magerbe-
tong e.d.

Lager, elektriska eller elektroniska kom-
ponenter far inte spolas av med vatten!

- Ta bort rester av belaggningsmaterial.

Efter rengoringsarbeten med en hog-
tryckstvatt ska alla lager smorjas enligt foreskrift.

Halkrisk! Se till att stegytor och stegar ar
rena och fria fran fett och olja!
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Risk for indragning pa grund av roterande eller
matande maskindelar

Roterande eller matande maskindelar kan orsaka svara
personskador aven dodsfall!

A VARNING

- Betrad inte riskomrade.

- Grip inte in i roterande eller matande delar.

© - Bar endast tatt atsittande klader.

O - Beakta varnings- och hanvisningsskyltar pa maskinen.

- Stang av motorn och dra ur tandningsnyckeln innan

underhallsarbeten.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

AOBSERVERA Heta ytor!

Ytor kan vara mycket heta, aven bakom holjesdelar, liksom
forbranningsgaser fran motor eller skridvarmesystemet och
orsaka personskador!

- Bar personlig skyddsutrustning.

- Vidror inga heta maskindelar.

- Genomfor underhalls- och reparationsatgarder endast
pa en avsvalnad maskin.

- FOlj alla dvriga anvisningar i instruktionsboken och i
sakerhetshandboken.

Rengoring av traget
Rengbor traget regelbundet

Parkera och stanga av maskinen for rengdring med dppnat trag pa ett plant underlag.
Stang av drivmotorn.

Rengoring av matarband och matarskruv
Rengdr matarband och matarskruv regelbundet.
Om det behovs, lat matarband och matarskruv ga pa lagt varvtal for rengoring.

Vid rengoringsarbeten maste alltid en andra person finnas pa manoverplattformen,
for att kunna ingripa vid potentiella hot.
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6 Konservering av asfaltutlaggaren

6.1  Avstallning upp till 6 manader

Stall upp maskinen sa att den ar skyddad fran kraftig solinstralning, vind, fukt och
frost.

Smorj alla smorjstallen enligt foreskrifterna, anvand i forekommande fall central-
smorjningssystemet.

Gor ett oljebyte pa dieselmotorn.

Tillslut ljluddamparen lufttatt.

Ta ur batterierna, ladda upp och féorvara dem pa en ventilerad plats i rumstempe-
ratur.

Ladda upp urtagna batterier varannan manad.

Skydda alla blanka metalldelar, t.ex. hydraulcylindrarnas kolvstanger mot korrosion
med ett lampligt medel.

Om maskinen inte kan stallas upp i en stangd hall eller pa en dvertackt uppstall-
ningsyta, ska den tackas over med en lamplig presenning. Tillslut alltid alla 6pp-
ningar for luftintag och franluft lufttatt med folie och tejp.

6.2  Avstallning fran 6 manader upp till ett ar

Vidta alla atgarder enligt ”Avstallning upp till 6 manader”.

Efter att motoroljan tappats av, fyll pa dieselmotorn med konserveringsolja som
godkants av motortillverkaren.

6.3 Omstart

Alla atgarder som beskrivets i avsnittet "Uppstallning” ska undanrbjas.
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Miljoskydd, avfallshantering
Miljoskydd

En fackmassig atervinning ska goras av forpackningsmaterial, forbrukade drivmedel
eller drivmedelsrester, rengdringsmedel och maskintillboehor.

Beakta lokala foreskrifter!

Avfallshantering

Vid byte av slitage- och reservdelar eller vid skrotning av maskinen, ska en sortren
avfallshantering genomforas.

Metaller, plaster, elektronikskrot, olika drivmedel etc. maste separeras.

Delar fororenade av olja eller fett (hydraulslangar, smorjledningar etc.) maste hante-
ras separat.

Elutrustningar, tillbehdr och forpackningar ska lamnas till en miljovanlig atervinning.

Beakta lokala foreskrifter!
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Skruvar - atdragningsmoment

8

Metriska standardgangor - hallfasthetsklass 8.8/10.9/12.9

8.1

Molykote ®
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8.2 Metriska fingangor - hallfasthetsklass 8.8/10.9/12.9
(@)
=
° 5 ,
= torra/latt oljade Molykote ®
<
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m
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)]
(7]
o
X
D
2 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 129 | 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 12.9
7]
S
o«
T
M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 4,7 1,2 2,5 0,6 3,5 0,9 4,2 1
M5x0,5 5,7 1,4 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7,1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3,9 8,3 21| 11,6 29| 139 3,5
M8x1 21,7 54 | 30,6 76 | 367 92| 19,5 49| 274 6,8 | 32,8 8,2
M10x1,25 | 421 | 105 | 592 15 71| 17,8 | 377 9,4 53 13| 636 | 159
M12x1,25 757 | 18,9 | 106,2 26 | 127 | 31,9 | 67,2 | 168 | 945 24 | 113 | 283
M14x1,5 119 | 29,7 | 167 42 | 200 | 501 | 106 26 | 149 37 | 178 | 446
M16x1,5 183 | 456 | 257 64 | 308 77 | 162 40 | 227 57 | 273 | 68,2
M18x1,5 267 | 66,8 | 376 94 | 451 | 112,7 | 236 59 | 331 83 | 398 994
M20x1,5 373 | 932 | 524 | 131 | 629 | 157,3 | 328 82 | 461 115 | 553 | 138,3
M22x1,5 503 | 126 | 707 | 177 | 848 | 2121 | 442 | 110 | 621 | 155 | 745  186,3
M24x2 630 | 158 | 886 | 221 | 1063 | 2658 | 556 | 139 | 782 | 195 | 938 | 2345
M27x2 918 | 229 | 1290 | 323 | 1548 | 387,1 | 807 | 202 | 1136 | 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 | 320 | 1802 | 450 | 2162 | 540,6 | 1124 | 281 | 1581 | 395 | 1897 | 4743
M33x2 1728 | 432 | 2430 | 607 | 2916 | 728,9 | 1514 | 378 | 2128 | 532 | 2554 | 638,5
M36x3 2126 | 532 | 2990 | 747 | 3588 | 897,1 | 1876 | 469 | 2638 | 659 | 3165 | 791,3
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F111.18 Smorj- och drivmedel

>bD> B> DB

Smorj- och drivmedel

Anvand endast nedan specificerade smorjmedel eller jamforbara produkter av
kanda marken.

Anvand endast rena behallare (in- och utsida) vid pafylining av olja eller bransle.
For pafyllningsmangd, se avsnitt "Pafyliningsmangd”.

Felaktig olje- eller smorjmedelsmangd dkar slitaget och kan orsaka maskinhaveri.
Syntetiska oljor far av princip inte blandas med mineraloljor!

Beakta de utrustningsberoende kraven pa branslespecifikationen!
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1.1 Pafyllningsmangd
Bransle/smorjmedel Mangd
(Drrl1eesde|(;:}§:icl)trerbyte) Motorolja 8,2 liter
Kylsystem motor Kylvatska 12,0 liter
Bransletank Dieselbransle 50,0 liter
Hydrauloljetank Hydraulolja 90,0 liter
Pumpfordelarvaxel Vaxelladsolja 2,0 liter
Planetvaxel AT . ca. 224 liter
Chassi Vaxelladsolja (1 2 liter per
sida)
Skruvlada Flytande fett 3,5 kg
Batterier Destillerat vatten

A\

Beakta specifikationerna pa de efterfoljande sidorna!
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Drivmedelsspecifikationer
Anvisningar for dieselbransle

Explosionsrisk! Dieselbransle far aldrig blandas med etanol, bensin eller alkohol!

> @ = "

Dieselbransle som ar fororenat med vatten eller smuts kan orsaka allvarliga skador
pa branslesystemet! Hall bransle och branslesystem fria fran vatten och féroreningar!

Beakta anvisningarna for branslerekommendationer och specifikation i motortillver-
karens underhallsanvisning!

>

2.2  Drivmotor TIER lll (O) - branslespecifikation

Tillatna dieselbranslen

Specifikation
Dieselbransle enligt
motortillverkarens
krav * EN 590 ASTM D975 JIS K 2204
HFRR max. 460pm
Svavelhalt max.

2000mg/kg

* Utforlig informationen under:

http://www.deutz.com
de \Service\Betriebsstoffe und Additive\Kraftstoffe
en \Service\Operating Liquids and Additives\Fuels

2.3 Drivmotor TIER IV (O) - branslespecifikation

A For en riktig drift av avgasbehandlingssystemet foreskrivs ett svavelfattigt dieselbransle!
Maximal svavelhalt far inte éverskrida 15 ppm!
Om inte svavelfattigt dieselbransle anvands, gar det inte att uppfylla foreskrivna av-
gasvarden och motorn och avgasbehandlingssystemet kan skadas!

Tillatna dieselbranslen

Specifikation

JIS K 2204
HFRR max. 460pum

EN 590 ASTM D975 S15
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2.4

> 8

2.5

Drivmotor - smorjolja

Aral

BP

Esso/Exxon

Fuchs

Mobil

Shell

(*) = Rekommendation

Beakta anvisningarna for smorjmedelsrekommendationer och specifikation i motor-
tillverkarens underhallsanvisning!

Kylsystem
AGIP Chevron Caltex Delo Petronas
-Antifreeze | Extended Extended Extended Frost
Special Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant G12
(*) = Rekommendation
Hydraulsystem
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando .
Rando HDZ | Rando HDZ '-'-8‘92'"\‘/342"
46 46
(*) = Rekommendation
Pumpfordelarvaxel
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
-Omala
Oil F 220
(*) = Fabrikspafylining
Planetvaxel larven
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
-Omala
QOil F 220

(*) = Rekommendation
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2.9 Skruvlada

I (*) = Rekommendation

2.10 Smorjfett

Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
-Gadus
S5

V142W 00
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell Chevron

-Gadus S5 .].';'rah

T4601.5 np
Premium2

[ (") = Rekommendation
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2.11 Hydraulolja
Foljande hydrauloljor ar att foredra:
a) Syntetisk hydraulvatska, esterbaserad, HEES
Tillverkare ISO viskositetsklass VG 46
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso Univis HEES 46
Total Total Biohydran SE 46
Aral Vitam EHF 46
[ (%)= Rekommendation
b) Mineraloljebaserade tryckvatskor
Tillverkare ISO viskositetsklass VG 46
Shell Tellus S2 VX 46
Chevron Rando HDZ 46
Caltex Rando HDZ 46

[ (%) = Rekommendation

Kontakta var fabriksradgivning vid omstallning fran mineraloljebaserade tryckvatskor
till biologiskt nedbrytbara tryckvatskor!
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Parts & Service

Utbildningar
Vi erbjuder vara kunder utbildningsmojligheter for att lara kdnna Dynapacs maskiner i vart eget kun-

skapscenter med anslutning till fabriken.
Vi har regelbundna kurser i vart utbildningscenter och vi kan satta ihop specialanpassade program for era

specifika behov

Service
| fall av driftstérningar eller med fragor om reservdelar kan ni vanda er till vart servicenatverk.
Vara yrkesutbildade reparattrer kan avhjalpa felet snabbt och professionellit.

Kundsupport
Om var saljorganisation inte kan hjalpa er kan ni vanda er direkt till

0sS.
Var teknisk radgivargrupp &r alltid redo att hjalpa till.

gmbh-service@atlascopco.com
[
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www.atlascopco.com



