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O DYNapac

FAYAT GROUP

Predslov

Originalny navod na obsluhu

Pre bezpecnu prevadzku zariadenia su nevyhnutné znalosti, ktoré su poskytnuté pro-
strednictvom tohto navodu na obsluhu. Informacie su predlozené stru¢nou a prehlad-
nou formou. Kapitoly si oznaené pismenami. Kazda kapitola zaCina stranou 1.
Kazda strana je oznaCena pismenom kapitoly a Cislom strany.

Priklad: strana B 2 je druha strana v kapitole B.

V tomto navode najdete aj dokumentaciu k viacerym volitelrnym doplnkom. Pri vy-
konavani obsluhy a udrzby dbajte na to, aby ste pouzivali dokumentaciu platnu pre
prislusny doplnok.

Vyrobca si vyhradzuje pravo v zaujme dalSieho technického vyvoja kedykolvek vyko-
nat zmeny v zakladnych funkciach tu opisaného typu zariadenia bez su¢asného
zahrnutia takychto zmien do tohto navodu na obsluhu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Vseobecné bezpeénostné pokyny
Zakony, smernice, predpisy o urazovej prevencii

Zakony, smernice a predpisy o Urazovej prevencii, ktoré platia v danej lokalite, sa mu-
sia zasadne dodrziava”, aj kei tu nie su vyslovne uvedené.

Za dodrzanie z nich rezultujucich predpisov a opatreni je zodpovedny pouZzivate34
stroja!

Nasledovné vystrazné upozornenia, zakazové a prikazové symboly poukazuju na
ohrozenie 0sbb, stroja a okolia, ktoré mdze by” vyvolané inymi rizikami, ktoré existuju
pri prevadzkovani stroja.

Ignorovanie tychto upozorneni, zdkazov a prikazov mdze ma” za nasledok Zivotu ne-
bezpeéné zranenia!

Okrem toho musite dodrziava” aj pokyny uvedené v priruéke firmy Dynapac s naz-
vom ,Smernica pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich uréenim®.
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1.2

1.3

>

o

Bezpeénostné znaéky, signalne slova

Signalne slova ,Nebezpelenstvo®, ,Varovanie®, ,Pozor®, ,Poznamka“ sa nachadzaju
v bezpednostnych pokynoch v prislusnom poli¢ku s farebnym pozadim. Maju urcitu
hierarchiu a v spojeni s vystraznym symbolom oznacuju zavaznost nebezpecenstva
alebo druh upozornenia.

,»Nebezpeéenstvo* ! .
A\ NEBEZPEEENSTVO

Nebezpecenstvo urazu.
Upozornuje na bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré bude mat za nasle-
dok smrt alebo tazké zranenie, ak sa neprijmu prislusné opatrenia.

prerevene”

Upozorniuje na mozné nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za
nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak sa neprijmu prislusné opatrenia.

,Pozor® !

A POZOR

Upozorniuje na mozné nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za
nasledok stredne tazké alebo fahké zranenia, ak sa neprijmu prislusné opatrenia

promamie | POZNAMKA |

Upozorniuje na nevyhodu, to znamena, ak sa neprijmu pris-
luSné opatrenia, mozu nastat’ nezelatelné stavy alebo nasledky.

TalSie, doploujuce pokyny
Dalsie pokyny a délezité vysvetlivky si oznadené nasledujucimi piktogramami:

Tento znak stoji pred bezpeénostnymi pokynmi, ktoré sa musia dodrzova“, aby sa
vylueilo ohrozenie oséb.

Tento znak stoji pred pokynmi, ktoré sa musia dodrzova”, aby sa vyluéili vecné Sko-
dy.

Tento znak stoji pred pokynmi a vysvetlivkami.
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1.4  Vystrazné upozornenia

Varovanie pred nebezpenym miestom alebo pred ohrozenim!
Ignorovanie vystraznych upozorneni méze mat za nasledok Zivotu
nebezpectné zranenia!

Varovanie pred nebezpecenstvom vtiahnutia

niach!

Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!

A Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovne;j listy smie vy-
konava” len kvalifikovany elektrikar.

A V tejto pracovnej oblasti / pri tychto zariadeniach hrozi nebezpe-
eenstvo vtiahnutia suéas”ami, ktoré sa otédéaju alebo posuvaju! &
Akéko3avek einnosti sa smu vykonava” len pri vypnutych za-riade-

Varovanie pred nebezpeCenstvom pod zavesenym bremenom!

A Nikdy sa nezdrzujte pod zavesenymi bremenami! é

Varovanie pred nebezpecenstvom pomliazdenia!

A Aktivovanim uréitych easti stroja, vykonanim ureitych funkcii alebo
pohybov stroja existuje nebezpeéenstvo pomliazdenia.
Dbajte vzdy na to, aby sa v nebezpeénych zb6nach nezdrziavali
Ziadne osoby!

Varovanie pred poranenim ruk!

Varovanie pred horucim povrchom alebo pred horucimi kvapa-lina-
mi!
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Varovanie pred nebezpecenstvom padu!

Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!

Varovanie pred zdraviu Skodlivymi a drazdivymi latkami!

Varovanie pred horfavymi latkami!

Varovanie pred plynovymi flaSami!

> B> B> B
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1.5

Zakazové symboly
Otvaranie / vstupovanie / siahanie dovnutra / vykonavanie / nasta-

vovanie pocCas prevadzky alebo pri beZziacom hnacom motore su
zakazané!

Nestartovat motor/pohon!
Udrzba, technicka udrzba a opravy sa smu vykonavat' len pri zas-
tavenom naftovom motore!

Zakaz ostrekovania vodoul!

Zakaz hasenia vodoul!

Udrzba vo vlastnej rézii je zakazanal
Udrzbu smie vykonat' len kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte sa so servisom Dynapac.
Zakaz manipulacie sohriom, horucim svetelnym zdrojom azakaz

fajCenial

Nezapinat!

R RE
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Ochranna vybava

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, m6zu vyZzadova“ nutnos” nosenia réznych
ochrannych prostriedkov!
Tieto predpisy musite dodrziava”!

Na ochranu vasho zraku noste ochranné okuliare!

Noste vhodnu ochrannu prilbu!

Na ochranu vasho sluchu noste vhodnu ochranu sluchu!

Na ochranu vasich néh noste bezpeénostné topanky!

Noste vzdy tesne priliehajuci pracovny odev!
Noste vystraznu vestu, aby vas bolo v¢as vidiet!

V pripade kontaminovaného vzduchu noste pristroj na ochranu
dychania!l
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1.7  Ochrana zivotného prostredia

[ Zakony, smernice a predpisy na odborné recyklovanie a likvidaciu odpadu, ktoré pla-
tia v danej lokalite, sa musia zasadne dodrziava”, aj kei tu nie su vyslovne uvedené.
Pri eisteni, udrzbe a opravach nesmu latky ohrozujuce vodu ako:

- mazacie prostriedky (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladiva

- eistiace kvapaliny

preniknut do pody alebo do kanalizacie!

Tieto latky musia byt zachytené do vhodnych nadob a skladované,
dopravované a likvidované podla platnych predpisov!

Latka ohrozujuca Zivotné prostredie!

1.8  Protipoziarna ochrana

[ Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, mézu vyzadova’, ze musite ma” neustale
poruke vhodné hasiace prostriedky!
Tieto predpisy musite dodrziava™!

Hasiaci pristroj!
(doplnkové vybavenie)
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1.9 lalSie pokyny

A Dodrziavajte pokyny uvedené v dokumentacii vyrobcu a dodatoenej
dokumentacii!

[[ ﬁl ]]
[ hapr. pokyny v navode na Udrzbu od vyrobcu motora |

A Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s plynovym vyhrievanim!

A Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s elektrickym vyhrievanim!

® Tento symbol oznaeuje Standardné zariadenie.

O Tento symbol oznaeuje dodatoené zariadenie.
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2 Znaéka CE a Vyhlasenie o zhode
(Plati pre stroje predavané v EU / EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznadenie potvrdzuje, Ze stroj spifia zakladné pozia-
davky na ochranu zdravia a bezpecnost podla smernice pre strojné zariadenia 2006/
42/ES a vsetky dalSie platné predpisy. Dodavka stroja obsahuje Vyhlasenie o zhode,
v ktorom su uvedené platné predpisy a dodatky, harmonizované normy a dalSie plat-
né ustanovenia.

3 Zaruéné podmienky

[ Sueas’ou dodavky stroja su zaruené podmienky.
V nich st kompletne Specifikované platné podmienky.

Narok na uplatnenie zaruky zanika, ket

- poskodenia vzniknu pri nespravnej funkcii pouZzitim v rozpore s uréenim a neod-
bornou obsluhou,

- opravy alebo manipuléciu vykonavaju osoby bez potrebného opravnenia alebo
Skolenia,

- sapouziva prislusenstvo alebo ndhradné diely, ktoré su prieinou poskodenia a kto-
ré neboli schvalené firmou Dynapac.
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Zvyskoveé rizika

Jedna sa o rizika, ktoré zostavaju napriek tomu, Ze boli urobené vSetky mozné
ochranné a bezpecnostné opatrenia, ktoré pomahaju znizit vyskyt ohrozeni (rizik)
alebo redukuju pravdepodobnost ich vzniku a ich nasledkov na takmer nulovu hod-
notu.

Zvyskové rizika vo forme

zivotného alebo urazového ohrozenia osob pri stroji
ohrozenia zivotného prostredia strojom

vecnych skéd a obmedzenia vykonu a funkénosti stroja
vecnych S§kéd v pracovnej oblasti stroja

vznikaju nasledkom:

- chybného alebo neodborného pouZzivania stroja

- defektnych alebo chybajdcich ochrannych zariadeni

- pouZzivania stroja nevyskolenym, nein§truovanym personalom
- defektnych alebo poskodenych easti

- neodbornej prepravy stroja

- neodbornej udrzby alebo opravy

- uniknutych prevadzkovych latok

- emisie hluku a vibracii

- nepripustnych prevadzkovych latok

Existujucim zvySkovym rizikdm mozete zabrani”, kei budete dodrziava™
nasledovné upozornenia a pokyny:

- vystrazné upozornenia na stroji

- vystrazné upozornenia a pokyny v bezpeenostnej prirueke pre cestny finiSer a v
na-vode na jeho obsluhu

- prevadzkové instrukcie prevadzkovate3sa stroja
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5 Logicky predvidate®sné nespravne pouzitie

Kazdé logicky predvidatelné nespravne pouzivanie stroja sa povazuje za jeho
zneuzitie. Pri nespravnom pouziti zanika zaruka vyrobcu a celu zodpovednost pre-
bera samotny prevadzkovatel.

K logicky predvidatelnému nespravnemu pouzitiu stroja patria:

- zdrziavanie sa v nebezpeénej zéne stroja

- prevazanie osob

- opustenie stanovi§“a obsluhovaéa poéas prevadzky stroja

- odstranenie ochrannych a bezpeéenostnych zariadeni

- uvedenie do chodu a pouZzivanie stroja mimo stanoviS“a obsluhovaea
- prevadzkovanie stroja s nahor vyklopenou lavkou pracovnej listy

- nedodrzanie predpisov udrzby

- nevykonanie alebo chybné vykonanie udrzby a oprav

- ostrekovanie stroja vysokotlakovymi éistiemi
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Pouzitie v sulade s urcenim

»~omernica Dynapac pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich urCe-
nim“ je sucCastou dodavky tohto zariadenia. Tato smernica je neoddelitefnou
suCastou tohto navodu na obsluhu a je nutné ju dodrziavat za kazdych okolnosti.
Narodné predpisy platia neobmedzene.

Stavebny cestny stroj, popisany v tomto navode na obsluhu, je finiSer, pouzivany na
pokladku vrstiev zmesi, valcovaného alebo chudého betonu, Zelezni¢ného Strku a
neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

Pouzivajte ho, obsluhujte a udrzujte podla udajov uvedenych v tomto navode na
obsluhu. Iné pouzitie nie je v sulade so stanovenym ucelom a méze mat za nasledok
ujmu na zdravi os6b, poskodenie cestného finiSera alebo vznik hmotnych skéd.

Kazdé iné ako hore popisané pouzitie sa povazuje za pouZitie v rozpore s ur€enim a
je teda vyslovne zakazané! Najma prevadzku v Sikmom teréne, popr. Specialne
pouzitie (vystavba skladok, priehrad) je bezpodmienene nutné konzultovat s
vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela: Prevadzkovatefom v zmysle tohto navodu je kazda
fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora cestny finiSer sama pouziva alebo z ktorej
prikazu je tento pouzivany. Vo vynimoc¢nych pripadoch (napr. leasing, prenajom) sa
prevadzkovatefom mysli osoba zodpovedna za splnenie vySSie uvedenych
povinnosti pri prevadzkovani stroja v sulade so zmluvnymi podmienkami,
dojednanymi medzi vlastnikom a pouzivatelom cestného finiSera.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby sa cestny finiSer pouzival iba na uréeny ucel a
aby sa zabranilo ohrozeniu zdravia €i zivota pouzivatela a tretich os6b. Okrem toho
treba dbat na to, aby sa dodrziavali predpisy o urazovej prevencii, iné bezpecnostno-
technické normy a takisto i smernice pre prevadzku, udrzbu a opravy.
Prevadzkovatel musi zarucit, aby sa vSetci pouZzivatelia oboznamili s tymto navodom
na obsluhu a porozumeli mu.

Montaz sucasti prislusenstva: Cestny finiSer moze byt pouzivany len so
vstavanymi pracovnymi liStami schvalenymi vyrobcom. Montaz alebo zabudovanie
pridavnych zariadeni, ktoré zasahuju do funkcii cestného finiSera alebo ktorymi sa
jeho funkcie rozsiruju, su pripustné len po udeleni pisomného suhlasu vyrobcu. V
pripade potreby je nutné vyziadat suhlas miestnych uradov.

Uradné povolenie v8ak nenahradza povolenie udelené vyrobcom.
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Popis vozidla

Popis pouzitia

Cestny finiSer DYNAPAC F1200C/CS je finiSer vybaveny pasovym podvozkom na
pokladanie vrstiev bitumenovych zmesi, valcovaného alebo chudého beténu a nevia-

zanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.
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Popis konstrukénych celkov a funkcii

(13

Poz. Oznacdenie

Zasobnik na material (nasypka)

Pritlacné valCeky na pristavenie nakladného vozidla

Rurka pre zameriavaciu ty¢ (ukazovatel smeru) - upevnenie

Pasovy podvozok

Nivelacny valec pre hrubku pokladky

Ukazovatel hrubky vrstvy

Rameno

Pohon pasového podvozku

Lamelovy rost

Zavitovka

2o © o NolgohwN =

Pracovna liSta

—_
N

Stanoviste obsluhovaca

—_
w

Ovladaci pult

N
AN

Pracovny svetlomet

@= Sériova vybava O = Doplnkova vybava
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Vozidlo

Konstrukcia

FiniSer sa sklada z ramu z ocelovej zvaranej konstrukcie, na ktorom su namontované
jednotlivé konstrukéné skupiny.

Hnacie pasové jednotky pasového podvozku su sucastou ramovej konstrukcie a vy-
rovnavaju nerovnosti povrchu a zaistuju aj vdaka zaveseniu pracovnej listy zvlast vy-
soku presnost pokladky.

Pomocou plynulého hydrostatického pohonu je mozné prispésobenie rychlosti fi-
niSera prislusnym pracovnym podmienkam.

Oddelené pohony pojazdu a prehladné usporiadanie ovladacich a kontrolnych prv-
kov znacéne ulahcuju obsluhu finiSera.

Zvlastne (volitelné) prisluSenstvo:

O hydraulicka predna klapka nasypky

O nasypka materialu / nasypka materialu sklopna

O dialkové riadenie

O pridavné svetlomety, vystrazné svetla

O zariadenie na rozprasovanie emulzie

O nivelacna automatika

O vacsie pracovné Sirky

O generator pre el. vyhrievanie

O dalSia vybava a moznosti rozSirenia na poziadanie.

Motor: Cestny finiSer je pohafiany vodou chladenym 4-valcovym naftovym motorom
Deutz. PodrobnejSie informacie su uvedené v navode na obsluhu motora.

Pojazdové ustrojenstvo: Oba pasy pasoveho podvozku su pohanané nezavisle od
seba. Pracuju priamo, bez hnacich retazi vyZadujucich starostlivost’ a udrzbu.
Napnutie pasov mozno nastavovat pomocou tukového napinaca.
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Hydraulicky systém: Naftovy motor pohara prostrednictvom pripojenej rozvodovky
a pomocnych elektrickych pohonov hydraulické ¢erpadla pre vSetky hlavné pohony
finiSera.

Pohon pojazdu: Plynule prestavitelné Cerpadla pohonu pojazdu su spojené pomo-
cou prislusnych vysokotlakovych hydraulickych hadic s motormi pojazdu.

Tieto hydromotory pohanaju pasy prostrednictvom planétovych prevodoviek umiest-
nenych priamo v hnacich kolesach pasov.

Riadenie/stanoviSte obsluhovaéa: Nezavislé, hydrostatické pohony pojazdu
umozriuju otoCit sa na mieste.

Nastavitelna regulacia synchrénneho chodu zaistuje presny priamy smer jazdy, ktory
mozno nastavit’ z ovladacieho pultu.

Traverza s pritlaénymi valéekmi: Pritlaéné valCeky na pristavenie nakladného au-
tomobilu s pokladkovym materialom su umiestnené na traverze, ktora je v strede
otoCne uloZena.

Pomocou traverzy mozno vyrovnat rézne vzdialenosti od zadnych kolies nakladného
automobilu s pokladkovou zmesou. Dochadza tak k mensiemu vytlacaniu finiSera zo
stopy, o umoznuje lahSiu pokladku v zakrutach.

Pre znizenie prepravnej Sirky mozno pritlacné valCeky spolo¢ne s panvou nasypky
zdvihnut.

Zasobnik na material (nasypka): Vstup do zasobnika je vybaveny dopravnikovym
systémom s lamelovym rostom na vyprazdriovanie a podavanie materialu dalej do
rozdelovacej zavitovky.

Kapacita je cca 5,0 t.

Za ucCelom fahs8ieho vyprazdnenia a rovhomerného podavania zmesi pokladkoveho
materialu je mozné bocné strany nasypky hydraulicky samostatne zdvihat.

Podavanie materialu: FiniSer je vybaveny dopravnym pasom s lamelovym rostom,
ktory podava materialovu zmes z nasypky do rozdelovacich zavitoviek.

Dodavané mnozstvo je poCas pokladky plne automaticky regulované snimanim
vysky plnenia.

Rozdelovacie zavitovky: Pohon a ovladanie rozdelovacich zavitoviek su nezavislé
od dopravnikovych pasov s lamelovym roStom. Lava aj prava polovica zavitovky sa
daju aktivovat’ osobitne. Pohon je plne hydraulicky.

Smer podavania je mozné [ubovolne menit bud dovnutra alebo von. Tym je mozné
docielit’ dostatocné zasobovanie materialom i v tom pripade, Ze na jednej strane vz-
nikne podstatne vacsia spotreba pokladkového materialu. Otacky zavitovky su regu-
lované prostrednictvom snimaca toku pokladkovej zmesi.

Vyskové nastavenie a rozSirenie zavitovky: VySkovym nastavenim a rozSirenim
zavitovky je zarucené optimalne prispdsobenie najréznejSim hrabkam a Sirkam kla-
denia.
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Nivelaény systém / regulator prie€neho sklonu: FiniSer je sériovo elektricky a hy-
draulicky vybaveny pre montaz nivela¢nej automatiky.

Nivelacné zariadenie ma za ulohu sledovat vySku pokladky a automaticky vyro-
vnavat odchylky od poZadovanej hodnoty.

Zariadenie sa volitelne sklada z kombinacii:

- regulatorov vysky
- regulatora prieCneho sklonu
- digitalnych regulatorov

Regulacia prieCneho sklonu pracuje vZzdy v kombinacii s nivelaénym valcom na pris-
luSnej protifahlej strane.

Prostrednictvom prestavenia vysky tazného bodu ramena sa reguluje hrubka klade-
nej zmesi resp. vySka zarovnavania pracovnou listou.

Ovladanie je na oboch stranach elektrohydraulické a méze sa vykonavat bud ru¢ne
pomocou vychylovacich spinacov alebo automaticky prostrednictvom elektronickych
snimacov vysky.

Zdvihacie zariadenie pracovnej listy: Zdvihacie zariadenie pracovnej listy sluzi na
zdvihanie listy pri prepravnom chode. Zdvihanie sa vykonava hydraulicky pésobenim
hydraulického valca.
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3 Nebezpecné oblasti

Ohrozenie os6b v nebezpecnej oblasti

Osoby zdrziavajuce sa v nebezpecnej oblasti mézu byt
tazko zranené alebo usmrtené pohybmi a funkciami stroja!

- Je zakazané zdrziavat’ sa poCas prevadzky v
nebezpecénej oblasti!

- Pocas prevadzky sa na stroji alebo v nebezpecnej
oblasti smie zdrZiavat' len strojveduci a personal
obsluhujuci pracovnu listu. Strojveduci a personal
obsluhujuci pracovnu listu sa musia zdrziavat na
urCenych stanovistiach obsluhy.

- Pred nastartovanim stroja alebo jeho uvedenim do
chodu zaistite, aby sa v nebezpecnej oblasti nezdrziavali
Ziadne osoby.

- Strojveduci musi dbat’ na to, aby sa v nebezpecne;j
oblasti nezdrziavali Ziadne osoby!

- Pred uvedenim stroja do pohybu pouzite hukacku.

- Dodrzujte v8etky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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4 Bezpecnostné zariadenia
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Poz. |Oznacenie

Prepravna poistka nasypky
Prepravna poistka pracovnej listy
Hlavny vypinaé

Bezpecnostny spina¢ pohonu pojazdu
Nudzové tlacidlo

Hukacka

Kra¢ od zapalovania

Osvetlenie *
Vystrazné svetla na pracovnej liste **
Kryty, boéné klapky, zakrytovanie >

OO N O O W N -

—_
o

*%

Na oboch stranach stroja

Bezpecéne pracovat sa da len s bezchybne fungujucimi ovladacimi a bezpe€nost-
nymi zariadeniami a len so spravne nainstalovanymi ochrannymi prvkami.

>

Pravidelne kontrolujte funkciu tychto zariadeni a prvkov.

Popisy funkcii jednotlivych bezpeénostnych zariadeni najdete v nasledujucich ka-pi-
tolach.

§ D
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5.1

Technické udaje standardného vyhotovenia

Rozmery (vSetky rozmery v mm)

205 FE
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5.2  Pripustné najazdové uhly
~— >
max. 15° max. 10°
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Hmotnosti F1200C (vSetky udaje v t)

FiniSer bez pracovnej listy cca 4,85
FiniSer s pracovnou liStou:

S
- V240V-E ’
S na;v)Inenou nasypkou cca 5.0
navySe max.

Hmotnosti prislusnej pracovnej listy a sucasti prac. listy - pozri navod na obsluhu pra-
covnych list.

Hmotnosti F1200CS (v3etky udaje v t)

FiniSer bez pracovne;j listy cca 4,85
FiniSer s pracovnou liStou:

- V240TV ccass
- V240TV-E ’
S naplnenou nasypkou cca 5.0
navyse max. ’

Hmotnosti prisludnej pracovnej listy a su€asti prac. liSty - pozri navod na obsluhu pra-
covnych list.
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5.5 Vykonové parametre F1200C

—~
O —~~
s E €3 L, 2%
2 23 82 38 55
g 2% s5 SE Exg
ol 25|=2 £¢8 é o
o 83 o€ 33 SF
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S Ee £
1=
V240V 1,20 | 0,30 | 2,40 | 3,10 m
V240V-E 1,20 | 0,30 | 2,40 | 3,10 m
Prepravna rychlost 0-3,3 km/h
Pracovna rychlost 0-27 m/min
Hrubka pokladky -150 - 200 mm
Teoreticky vykon kladenia 300 t/h
5.6 Vykonové parametre F1200CS
—~
o £ 83 _ . 2T
2 £28% 33 @8
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=
V240TV 1,20 | 0,30 | 2,40 | 3,10 m
V240TV-E 1,20 | 0,30 | 2,40 | 3,10 m
Prepravna rychlost 0-3,3 km/h
Pracovna rychlost 0-27 m/min
Hrubka pokladky -150 - 250 mm
Teoreticky vykon kladenia 300 t/h

B12



O DYNapac

FAYAT GROUP

5.7

5.8

5.9

5.10

Pohon pojazdu / podvozok

Pohon Hydrostaticky pohon, plynule regulovatelny

Pojazdové ustrojenstvo

Dve samostatne pohanané pasove jednotky

S pasmi s gumovymi ozubmi

Schopnost’ otacania

Otacanie na mieste

Rychlost

pozri vysSie

Motor EU 3A / Tier 3 - F1200C (O)

Znacka / typ Deutz TD 2.9 L4
Vyhotovenie 4-valcovy naftovy motor
Vykon 49 kW /66 PS (pri 2200 ot/min)

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ovej
zatazi

14 I/h
9,3 1/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Motor EU 3B / Tier 4f - F1200C (t)

Znacka / typ Deutz TD 2.9 L4
Vyhotovenie 4-valcovy naftovy motor
Vykon 49 KW / 66 PS (pri 2200 ot/min)

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ove;j
zatazi

15,3 1/h
10,2 I/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Motor EU 3A / Tier 3 - F1200CS (O)

Znacka / typ Deutz TD 2.9 L4
Vyhotovenie 4-valcovy naftovy motor
Vykon 54 kW / 73 PS (pri 2200 ot/min)

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ovej
zatazi

14 1/h
9,3 1/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)
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5.11

5.12

5.13

5.14

5.15

5.16

Motor EU 3B / Tier 4f - F1200CS (t)

Znacka / typ Deutz TD 2.9 L4
Vyhotovenie 4-valcovy naftovy motor
Vykon 54 kW /73 PS (pri 2200 ot/min)

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ove;j
zatazi

15,3 1/h
10,2 I/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Zasobnik na material (nasypka)

Objem

cca2,3m3=cca5,0t

Nasypna vyska

570 mm

Podavanie materialu

Typ

Dopravnik s jednym pasom

Sirka

620 mm

Ovladanie lamelového rostu

Automaticky mechanickymi koncovymi spinacmi

Rozdelovanie materialu

Rozdelovacie zavitovky

320 mm

Pohon

Oddelené ovladanie lavej a pravej
Hydrostaticky centralny pohon, plynule regulo-
vatelny

Riadenie podavaného mnozstva

PIne automatické pomocou nastavitelnych
spinacich bodov

VysSkové nastavenie zavitovky

- plynulo nastavitelné, 150 mm

RozSirenie zavitovky

S nastavcami (pozri plan montaze nastavcov
zavitovky)

Elektricky systém

Palubné napatie 24V

Akumulatory 2x12V, 74 Ah
Generator (O) 10 KVA /400 V
Poistky pozri kapitolu F, Cast' 5

Povolené teplotné rozsahy

Pouzivanie

-5°C / +45°C

Skladovanie

-5°C / +45°C

Ak chcete Gdaje o objemoch napifiania réznych mazacich a prevadzkovych latok,

pozrite kapitolu F.
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6 Miesta s oznac¢eniami

Nebezpecenstvo pri chybajucich alebo nespravne
A POZOR pochopenych stitkoch stroja

Pri chybajucich alebo nespravne pochopenych Stitkoch
stroja hrozi nebezpecenstvo zranenia!

- Neodstranujte ziadne vystrazné a informacné Stitky
zo stroja.

- Poskodené alebo stratené vystrazné a informacné Stitky
sa musia bezodkladne nahradit.

- Zoznamte sa s vyznamom a umiestnenim vystraznych a
informacnych Stitkov.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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6.1

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

0956045000

Varovanie - navod na obsluhu!
NebezpecCenstvo nasledkom nespravne;j
obsluhy. Obsluhujuci personal stroja si
musi pred uvedenim stroja do prevadzky
precitat bezpecnostné pokyny a navod
na obsluhu a udrzbu a pochopit' ich
vyznam! Ignorovanie vystraznych
upozorneni a upozorneni tykajucich sa
obsluhy méze viest k vefmi tazkym az
smrtelnym zraneniam. V pripade straty
prislusnych navodov na obsluhu ich
okamzite nahradte novymi navodmi! Za
svedomité konanie ste osobne
zodpovedni!

Varovanie - pred udrzbou a opravami
vypnite hnaci motor a vytiahnite kl'a¢
zapalovania!

BeZiaci motor a aktivované funkcie
modzu viest k velmi tazkym az
smrtelnym zraneniam!

Vypnite hnaci motor a vytiahnite klu¢
zapalovania.

Varovanie - nebezpecenstvo
pomliazdenia!
Na mieste s nebezpecenstvom
pomliazdenia moze déjst k velmi
tazkym zraneniam a dokonca k
usmrteniu!
Dodrziavajte bezpecny odstup od
nebezpecénej zony!

DS856045200

Varovanie - horuci povrch -
nebezpecenstvo popalenia!
Horuce povrchy mozu spdsobit’ velmi
tazkeé zranenia!
Drzte ruky v bezpec€nej vzdialenosti od
nebezpecnej zony! Pouzivajte ochranny
odev a ochrannu vybavu!

> > B > P

Jod

4812038474

Varovanie - Nebezpecenstvo vtiahnutia
remeniovym pohonom!
Pri vtiahnuti do remerniového pohonu
mdbze déjst’ k velmi tazkym zraneniam
na ruke a ramene.
Drzte ruky v bezpec€nej vzdialenosti od
nebezpecénej zony!
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_C')<

Piktogram

Vyznam

=

&7

4812035480

- Varovanie - ohrozenie dielom
s napnutou pruzinou!
Neodborné vykonanie prac méze viest k
velmi tazkym az smrtelnym zraneniam.
Dodrzujte navod na udrzbu!

D455177804

- Pozor - ohrozenie pri neodbornom
odt’ahovani!
Pohyby stroja mézu spdsobit’ velmi
tazké az smrtefné zranenia!
Pred odtahovanim musi byt uvolnena
brzda podvozku.
DodrZujte navod na obsluhu!

4812036488

- Varovanie - ohrozenie beziacim
hnacim motorom!
Beziaci hnaci motor méze spbsobit
velmi tazké az smrtelné zranenia.
Je zakazané otvarat kapotu motora pri
beziacom hnacom motore!
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6.2

Informacné stitky

C. | Piktogram Vyznam
10 - Navod na obsluhu
Poloha uloznej priehradky.
1 - Motorova nafta
Poloha miesta plnenia.
- Motorova nafta, obsah siry <15 ppm
11 : ST
Poloha miesta plnenia, Specifikacia.
<15 ppm S
- Zdvihaci bod
12 Zdvihanie stroja je povolené len na tychto zavesnych
bodoch!
13 - Rozpaja¢ kontaktov akumulatora
Miesto rozpajaca kontaktov akumulatora.
D330000268
- Upevinovaci bod
14 Upevnenie stroja je povolené len na tychto
upevnovacich bodoch!
o
- Hydraulicky olej
15 . .
Poloha miesta plnenia.
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C. | Piktogram Vyznam
16 - Motorovy olej
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
17 @ - Miesto pre vypustanie motorového oleja
Poloha vypustacieho miesta.
/ﬂ\
18 @ - Miesto pre vypustanie prevodového oleja
Poloha vypustacieho miesta.
/ﬂ\
19 - Prevodovy olej
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
A
20 0 - Miesto pre vyvpﬂé_t’anie hydraulického oleja
Poloha vypustacieho miesta.
/ﬂ\
o1 ﬁ - Miesto pre vypustanie paliva
D Poloha vypustacieho miesta.
/ﬂ\
59 Hz - Pechy, regulator otacok

1=

D455177801

Poloha regulatora otacok.
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C. | Piktogram Vyznam
23 Hz - Vibrator, regulator otacok
é Poloha regulatora otacok.
D455177802
- Zavitovka a lamelovy rost, regulator otacok
24 . .
Poloha regulatora otacok.
i
6.3 Znacka CE
C. | Piktogram Vyznam
MLWA
30 c € - CE, hladina akustického vykonu
XXX dB'
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6.4 Prikazové, zakazové a vystrazné symboly

C. | Piktogram Vyznam

40 - Noste ochranu sluchu

41 - Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!

42 - Na toto miesto alebo diel nestriekajte vodu!

6.5 Dalsie vystrazné pokyny a pokyny pre obsluhu

C. | Piktogram Vyznam

- Start motora - vietky spinaée
< < < v neutralnej polohe!
60 °@ < @ ‘*@" |!..| Pri zapnutych funkciach sa hnaci motor
@ Q Q L ,
@ B O e  neda nastartovat.
Dodrzujte navod na obsluhu!
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6.6 Typovy stitok finiSera (41)

o o}

O bvynapAac c €

: : PAVER-SINISHER [ STRASSENFERTIGER
el ]

Mod: Year of MIG
Typ Baujahr

i

Operating welght 1 I 3
Betriebsgewicht g I I
Max. weight 1 4
Zul. Gesamtgewicht K] I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 |~ 1 |
Max. axie load 2 - 6
Zul. Achslast 2 |~ I |
Max, axie load 3 ! 7
Zul, Achslast 3 " | |
Rated power at RPM L.
Leistung bei Uimin / T I | 8
Product Identification 9
Number
Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany I
O O

Poz. |Oznacenie

1 Typ finiSera

Rok vyroby

Prevadzkova hmotnost vratane vSetkych dielov pre rozSirenie v kg

Maximalna povolena celkova hmotnost' v kg

Maximalne povolené zatazZenie prednej napravy v kg (O)

Maximalne povolené zatazZenie zadnej napravy v kg (O)

Maximalne povolené zataZenie napravy privesu v kg (O)

Menovity vykon v kW

©| 0o N O] O] Al O DN

Identifikacné Cislo produktu (PIN)

[ Vyrazene identifikacné Cislo produktu (PIN) na finiSeri sa musi zhodovat s identifi-
kacnym Cislom produktu (9).
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6.7 Vysvetlenie 17-miestneho sériového cisla PIN

>10002014JHG002076<

|

mTO W >

Vyrobca

Typovy rad/model

Kontrolné pismeno

M O W >

Sériové Eislo
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7.1

7.2

7.3

Normy EN
Trvala hladina akustického tlaku

Pre tento finiSer je predpisané povinné nosenie ochrany sluchu. Hodnota hlukovych
imisii, ktoré sa dostanu do sluchu vodi¢a, moze silne kolisat' v zavislosti od réznych
pokladkovych materialov a méze prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu méze dojst
k jeho poSkodeniu.

Merania hlukovych emisii finiSera boli vykonané podla normy ENV 500-6 v marci roku
1997 a podla normy ISO 4872 za akustickych podmienok na volnom priestranstve.

Akusticka hladina na stanovisti vodica
(vo vyske hlavy): Lar = 83,6dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa = 104,0dB(A)

Akusticka hladina na stroji

Meraci bod 2 4 6 8 10 12

Hladina akustického tlaku
LAFeq (dB(A))

704 698 | 706 | 71,1 | 68,6 | 68,6

Prevadzkové podmienky po¢as merania

Naftovy motor bezal na maximalne otacky, lamelove rosty na 40%, zavitovky na 40%,
pechy a vibracie na min. 50% maximalnych otacok.

Usporiadanie meracich bodov

Pologulovita meracia plocha s polomerom 10 m. Stroj bol umiestneny v strede. Mer-
acie body mali tieto suradnice:

Meracie body 2, 4, 6, 8 Meracie body 10, 12
Suradnice X Y V4 X Y Z
-2,7 +6,5 7.1
17 +7 1,5 27 65 71
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7.4

7.5

7.6

Chvenie celého tela

Pri pouzivani v sulade so stanovenym ucelom nebudu prekroCené vazené efektivne
hodnoty zrychlenia na stanovisti vodi¢a a,, = 0,5 m/s2 v zmysle normy DIN EN 1032.

Chvenie ruky a paze

Pri pouzivani v sulade so stanovenym ucelom nebudu prekro¢ené vazené
efektivne hodnoty zrychlenia na stanovisti vodica ay,,, = 2,5 m/s? v zmysle normy
DIN EN ISO 20643.

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

DodrzZanie nasledujucich medznych hodnét podla ochrannych opatreni o elektromag-
netickej kompatibilite (EMC) 2004/108 ES:

- RusSivé vyzarovanie podla DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m pre frekvencie 30 MHz - 1GHz pri vzdialenosti merania 10 m
<45 dB pV/m pre frekvencie 30 MHz - 1 GHz pri vzdialenosti merania 10 m

- Odolnost proti elektrostatickym vybojom (ESD) podfa DIN EN 13309:
Dotykové vyboje + 4 kV a vzdusné vyboje * 4 kV nemali na finiSer Ziadny badatel-
ny vplyv.
Zmeny podla hodnotiaceho kritéria ,A“ su dodrzané, tzn. finiSer pracuje pocCas
skusky aj nadalej predpisovym spésobom.

Zmeny na elektrickych a elektronickych sucastiach a zmeny ich usporiadania sa smu
vykonat iba na zéklade pisomného suhlasu vyrobcu.
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C 10.12 Preprava

1 Bezpeénostné predpisy pre prepravu

A Pri nevhodnej priprave finiSera a pracovnej listy a pri ich nespravnej preprave hrozi
nebezpecenstvo nehody!

Demontujte Casti finiSera a pracovnej liSty az na zakladnu Sirku. Demontujte vSetky
preCnievajuce diely (nivelacnu automatiku, koncovy spina¢ zavitovky, postranné
plechy, atd.).

Uzavrite obe polovice nasypky a vilozte prepravné poistky nasypky. Nadvihnite
pracovnu liStu a vloZte prepravnu poistku.

Vsetky Casti, ktoré nie su s finiSerom a pracovnou listou pevne spojené, ulozte do
pripravenych debniciek a do nasypky.
Zaklapnite vSetky obloZenia a skontrolujte, €i su pevne pripevnené.

V Spolkovej republike Nemecko nesmu poc€as prepravy ostat na finiSeri a ani na prac.
liSte Ziadne plynové flase.

Plynové flaSe odmontujte od plynového zariadenia a opatrite ich ochrannymi vekami.
Prepravujte ich samostatnym vozidlom.

Pri prekladke pomocou rampy vznika riziko skiznutia, preklopenia alebo prevrhnu-
tia stroja.
Jazdite opatrne! Zaistite, aby sa v nebezpec€nej oblasti nezdrzovali Ziadne osoby!
Pocas prepravy na verejnych komunikaciach navyse plati:

A Pasové finiSery sa v Spolkovej republike Nemecko nesmu zasadne pouzivat’ ako
samohybné vozidla vo verejnej cestnej doprave.
V inych krajinach dodrzujte pripadné odliSné predpisy cestnej premavky.
Strojveduci musi vlastnit’ platny vodi€sky preukaz pre vozidla tohto typu.

Reflektory musia byt nastavené v sulade s predpismi.

V nasypke smie byt umiestnené iba prisluSenstvo a nastavce, ale ziadny po-kladkovy
material ani plynové flase!

Pri jazde v cestnej premavke musi strojveduceho pripadne navadzat sprievodna
osoba — zvlast na krizovatkach a na vyjazdoch na cesty.
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2B

e >

Preprava pomocou nizkoploSinového privesu
Demontujte Casti finiSera a pracovne;j listy az na zakladnu Sirku, pripadne demontujte

aj postranné plechy.
Maximalny najazdovy uhol najdete v Casti ,Technické udaje”!

Skontrolujte hladiny prevadzkovych latok, aby pri jazde s naklonom nedoslo
k ich uniku.

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat ustanoveniam platnych pred-
pisov o urazovej prevencii!

Pri vybere viazacich a prepravnych prostriedkov zohladnite hmotnost finiSera!

Priprava

- Pripravte finiSer na jazdu (pozri kapitolu D).

- Demontujte z finiSera a z pracovnej liSty vSetky pre€nievajuce alebo volné diely
(pozri tiez Navod na obsluhu pracovnej listy). Diely bezpeéne ulozte.

Pre zabranenie kolizie nastavte zavitovku do najvyssej hornej polohy!

Pri pouziti pracovnej listy s volitefnym plynovym vyhrie-
vanim:

- Plynovu ffaSu odmontujte od zariadenia na ohrievanie A
AS—N )

pracovnej listy:

- Uzavrite hlavny uzavieraci kohut a ventil flase.

- Odskrutkujte z flaSe ventil a vyberte flasu z pracovnej listy.

- Plynovu ffasu prevazajte inym vozidlom, pritom dodrzZiavajte vSetky bezpec-
nostné predpisy.
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Cinnost Spinaé

¢ Q@
- Zavrite obe polovice nasypky. !ﬁj @ﬂ!
Q 0

- Vlozte prepravnu poistku nasypky.

- Nadvihnite pracovnu liStu.

- Vlozte prepravnu poistku pracovnej listy.

1 4 4
- Nivelacny valec uplne vysurite. !&@)) L(J/i!
1 ’ ’ 1

- Zasunte pracovnu litu az na zakladnu !ﬁ@

£asunte | ) 4
Sirku finiSera.
(] (@]
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3.1

Zaistenie nakladu

Popisy zabezpecenia stroja pre prepravu na nizkoploSinovom privese v nasledu-
jucom texte je potrebné posudzovat iba ako priklady spravneho zabezpecenia
nakladu.

Vzdy dodrziavajte miestne predpisy na zaistenie nakladu a dbajte na spravne
pouzitie prostriedkov na zabezpedenie nakladu.

K beznej doprave patri tiez plné brzdenie, vyhybacie manévre a zlé cestné useky.
Pri potrebnych opatreniach by sa mali vyuZzit vyhody réznych druhov istenia (tva-rovy
styk, silovy styk, uhloprie€Cne ukotvenie atd.) a tieto prispésobit danému

prepravnému vozidlu.

NizkoploSinovy prives musi mat k dispozicii dostatony pocet viazacich miest
s pevnostou upinania LC 2 200 daN.

Celkova vyska a celkova Sirka nesmie prekraCovat povolené rozmery.

Konce viazacich retazi a pasov musia byt zabezpelené proti neumyselnému
povoleniu a padu!

Priprava nizkoplosinového privesu

4

D

Podlaha lozného priestoru musi byt zasadne neposkodena, bez zvySkov oleja, blata,
sucha (zostatkova vihkost bez stojacej vody je povolena) a vymetena!
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Vychadzanie na nizkoplosinovy prives

Dbaijte na to, aby sa v nebezpenom priestore po€as nakladania nenachadzali Ziad-
ne osoby.

- Na nizkoploSinovy prives vychadzajte v pracovnhom chode a s nizkymi otacka-
mi motora.
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3.3 Viazacie prostriedky

Pouzivaju sa prostriedky na zabezpecenie nakladu, viazacie pasy a viazacie re-taze,
ktoré patria k vozidlu. V zavislosti od vykonaného zabezpecenia nakladu su potrebné
prip. dalSie zavesné strmene, zavesné skrutky, dosky chraniace pred ostrymi
hranami, protiSmykové podlozky.

BezpodmieneCne dodrzujte uvedené udaje pre povolenu silu v tahu a povolenu
nosnost!

>

Viazacie pasy a retaze vzdy dotiahnite rukou (100-150 daN).

>

- Viazacia retaz
pripustna upinacia sila LC 2 200 daN

- Proti8mykové podlozky

A Pouzivatel musi pred pouzitim skontrolovat, &i viazacie prostriedky nevykazuiju
viditefné nedostatky. Ak zisti nedostatky negativne ovplyviujuce bezpecnost, nes-
mu sa viazacie prostriedky dalej pouZzivat.
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34 Nalozenie

of
. - * I i y
= S 7
e m—n ey T = oA Trs -
— | - )
-~ N e . b k- A

A Pri nakladani zohladnite rozlozenie zatazenial!
U niektorych vozidiel je dovolené zatazZenie sedla privesu prili§ nizke a naklad sa
musi na vozidle umiestnit viac dozadu (A).
Pritom dodrzujte udaje pre rozlozenie zatazenia na vozidle a pre tazisko finiSera.
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3.5 Priprava stroja

Po umiestneni stroja na nizkoploSinovy prives sa musia vykonat nasledujuce
pripravy:

Zavrite nasypku a namontujte prepravnu poistku nasypky (1).

Pod pracovnu listu (2) umiestnite po celej Sirke vozidla protiSmykové podlozky
a pracovnu listu spustite nadol.

Vypnite finiSer.

Zakryte ovladaci pult ochrannym krytom (3) a zaistite ho.

C10.128



O DYnNapac

FAYAT GROUP

4 Zaistenie nakladu

4.1  Zaistenie v prednej casti

A Zaistenie vpredu sa musi vykonat uhloprie€nym ukotvenim finiSera. Pouzite na to
viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese. Viazacie retaze umiestnite
tak, ako je zobrazené.

A Uhly ukotvenia by mali byt ,R” medzi 6°- 55° a ,a“ medzi 20°- 65°!
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4.2 Zaistenie v zadnej Casti - pracovna liSta s postrannym stitom

o

-

K

Zaistenie vzadu sa musi vykonat’ uhloprie€nym upevnenim finiSera.

Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.

Viazacie retaze umiestnite podla zobrazenia.

C10.1210
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4.3

Po preprave

Odstrante viazacie prostriedky.

Zdvihnite pracovnu listu do prepravnej polohy.

Nastartujte motor a pri nizkych otackach a rychlosti zidte z privesu.

Zaparkujte cestny finiSer na bezpenom mieste, spustite pracovnu listu nadol a
vypnite motor.

Vyberte klu¢ a/alebo zakryte ovladaci pult ochrannym krytom a zaistite ho.

C10.12 11
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5 Prepravna jazda

A Demontujte Casti finiSera a pracovne;j listy az na zakladnu Sirku, pripadne demontujte
aj postranné plechy.

5.1 Priprava

- Pripravte finiSer na jazdu (pozri kapitolu D).

- Demontujte z finiSera a z pracovnej liSty vSetky pre€nievajuce alebo volné diely
(pozri tiez Navod na obsluhu pracovnej listy). Diely bezpecne uloZte.

Pri pouziti pracovnej listy s voliternym plynovym vyhrie-
vanim:

- Plynovu ffaSu odmontujte od zariadenia na ohrievanie A
)

pracovnej listy:

- Uzavrite hlavny uzavieraci kohut a ventil flase.

- Odskrutkujte z flaSe ventil a vyberte flasu z pracovnej listy.

- Plynovu ffasu prevazajte inym vozidlom, pritom dodrzZiavajte vSetky bezpec-
nostné predpisy.

c10.1212



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Cinnost Spinaé

¢ Q@
- Zavrite obe polovice nasypky. !ﬁj @ﬂ!
Q 0

- Vlozte prepravnu poistku nasypky.

- Nadvihnite pracovnu liStu.

- Vlozte prepravnu poistku pracovnej listy.

1 4 4
- Nivelacny valec uplne vysurite. !&@)) L(J/i!
1 ’ ’ 1

- Zasunte pracovnu litu az na zakladnu !ﬁ@

£asunte | ) 4
Sirku finiSera.
(] (@]

C10.12 13
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5.2 Rezim jazdy

Cinnost Spinaé

- Prepinac rychlo/pomaly prip. nastavte do
polohy ,zajac®.

4 N
\
- Nastavte regulator predvolby na ,Nulu®. O i 4
\

- Stlacte bezpec€nostny spinac.

[ BezpecCnostny spinac sa musi stlacit
vzdy, ked sa vychyli paka ovladania
pojazdu z neutralnej polohy. Inak je
pohon pojazdu zablokovany!

- Vychyfte paku ovladania pojazdu na
maximum. 4
UZ pri vychyleni paky ovladania pojazdu *

dostane stroj malu doprednu trakciu!

- Potrebnu rychlost jazdy nastavte pomocou ,'; 1\5\
regulatora predvolby. \ !
\3 22/

- Ak chcete stroj zastavit, nastavte paku
ovladania pojazdu do strednej polohy a
regulator predvolby na ,Nulu®.

V nadzovych situaciach stladte nudzové tlagidlo!

C10.12 14
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6

>

> b

Nakladanie zeriavom

AAVAROVANIE A Ohrozenie zavesenymi bremenami

Zeriav alalebo zdvihnuty stroj sa mézu pri zdvihani
prevratit a spdsobit’ zranenia!

- Stroj sa smie zavesit’ a zdvihat iba na oznacenych
zdvihacich bodoch.
- Zohladnite prevadzkovu hmotnost stroja.
ﬁ - Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.
- Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky
s dostato€nou nosnostou.
- Nenechavajte na stroji ziadny naklad alebo volné diely.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpe&nostnej prirucke.

Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky s dostato€nou nosnostou.
(hmotnosti a rozmery vid kapitola B).

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat ustanoveniam platnych
predpisov o urazovej prevencii!

Tazisko stroja zavisi od namontovanej pracovne;j listy.

C10.1215
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Priklad:

o

Na prekladku vozidla pomocou zavesu Zeriava sa na rame stroja nachadzaju Styri

viazacie body (1,2).

2

V zavislosti od typu pouzitej listy sa nachadza tazisko finiSera s namontovanou

pracovnou listou v oblasti stroja (3).

Vozidlo zaparkujte a zaistite ho.

VloZte prepravné poistky.

Odstrante z finiSera a pracovnej liSty vSetky rozSirenia, az kym sa nedosiahne ich
zakladna Sirka.

Odstrante vSetky precCnievajuce alebo volné Casti a odstrante plynové ffase pre
ohrievanie pracovnej listy (pozri kapitolu E a D).

Zaves Zeriava priviazte na Styri na to ur€ené viazacie body (1, 2).

A Max. povolené zatazZenie viazacich bodov je na:
viazacom bode (1): 138 kN
viazacom bode (2): 91 kN

A Povolené zatazenie plati vo vertikalnom smere!

A Pocas prepravy dodrzat vodorovnu polohu finiSera!

C10.12 16
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N

>

> D

Odtiahnutie

Dodrzujte vSetky bezpecCnostné predpisy a opatrenia, ktoré su platné pre odta-
hovanie tazkych stavebnych strojov.

Tahaé¢ musi byt vybaveny tak, aby bol finiSer bezpeéne zaisteny aj v Sikmych
polohach na svahoch a spadoch.

Pouzivajte len schvalené vilecné tyce.

V pripade potreby, demontujte Casti finiSera a pracovnej liSty az na ich zakladnu Sirku.
V motorovom priestore (lava strana) sa nachadza ru¢né ¢erpadlo (1), ktoré sa musi

pouzit, aby bolo mozné stroj odtiahnut.
Ruénym Cerpadlom sa vytvori tlak na uvolnenie bfzd podvozku.

- Povolte poistnu maticu (2), zaskrut-

kujte skrutku (3) €o mozno najdalej do / \
Cerpadla a zaistite ju poistnou i T
maticou. ﬂn&cﬂ——
- Pohybujte pakou (4) ruéného Cerpadla ____ ’ 3%
tak dlho, kym sa nevytvori dostato¢ny =7/ ﬂlﬂi | BG
tlak a brzdy vozidla sa neuvolnia. %) -»'1&35
Rw ¥4 R 5
Po ukoncCeni odtahovania obnovte po6- A i é '@N_:

vodny stav.

Brzdy podvozku odbrzdujte len vtedy,
ked je stroj dostatoCne zabezpecleny
proti samovolnému pohybu alebo je uz
riadne spojeny s taznym vozidlom.

Cc10.1217
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=

o

>

A\

Na oboch €erpadlach pojazdu (5) sa na-
chadzaju vzdy dva vysokotlakové
naboje (6).

Ak chcete aktivovat odtahovu funk-ciu,
vykonajte nasledujuce ukony:

- Povolte poistnu maticu (7) o polovicu
otacky.

- Zaskrutkujte skrutku (8), kym nepo-
citite zvySeny odpor. Skrutku potom
zaskrutkujte do  vysokotlakového
naboja eSte o polovicu otacky.

- Poistnd  maticu (7) pritiahnite
utahovacim momentom 22 Nm.

Po ukonceni odtahovania obnovte p6-
vodny stav.

- Zaveste vle¢nu ty¢ do zavesného
zariadenia (9) v narazniku.

Teraz mézete finiSer opatrne a pomaly
odtiahnut z oblasti staveniska.

Odtahujte vzdy len po najkratSej ceste k

transportnému  prostriedku alebo k |: %

dalSiemu miestu mozného odstavenia.

Max. pripustna rychlost’ pri odtahovani
je 10 m/min!

V nebezpecnych situaciach je povolené
kratkodobé zvySenie rychlosti na 15 m/
min.

Max. povolené zatazenie vleCného oka
(9) je: 91 kN

C10.12 18
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Zaistenie a odstavenie

Pri odstaveni na verejne pristupnych
miestach zaistite finiSer tak, aby
nepovolané osoby alebo hrajuce sa deti
nemohli spésobit’ Ziadne Skody.

- Vytiahnite a zoberte so sebou klu¢ od
zapalovania a hlavny vypina¢ (1) -
,neskryvajte ich na finiSeri.

- Zakryte ovladaci pult krytom (2) a
zamknite ho.

- Volné diely a prisluSenstvo bezpecne
ulozte.

C10.1219
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8.1  Zdvihanie stroja hydraulickymi zdvihakmi, zdvihacie body

A

=) U

-

Nosnost hydraulického zdvihdka musi byt minimaine 8t.

Pre postavenie hydraulického zdvihaka sa musi vzdy zvolit vodorovna plocha s
dostato¢nou nosnostou!

06

Dbajte na to, aby hydraulicky zdvihak spofahlivo stal v spravnej polohe!

Hydraulicky zdvihak je koncipovany iba na to, aby zdvihol zataz a nie na to, aby sluzil
ako podpera. Na zdvihnutych vozidlach a pod nimi sa smie pracovat az potom, ked
su spravne podopreté a zaistené proti prevrateniu, zbehnutiu a zoSmyknutiu.

06

Ak je pojazdny vozovy zdvihak zatazeny bremenom, nesmie sa s nim jazdit.

e
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066 ©

0o o

Pouzité podstavné stolice alebo podlozenia drevenymi klatmi, ktoré nemozno
posunut alebo prevratit, musia byt dostatoéne dimenzované a schopné niest
konkrétnu hmotnost.

Pocas zdvihania sa na stroji nesmu nachadzat Ziadne osoby.

VsSetky zdvihacie a spustacie ukony sa musia vykonavat rovhnomerne pomocou
vSetkych pouzitych hydraulickych zdvihakov! Pritom sa musi stale kontrolovat a
dodrziavat’ vodorovna poloha bremena!

Zdvihacie a spustacie ukony nechajte vykonavat spolo¢ne viacerymi osobami pod
dozorom jednej dal$ej osoby.

Ako zdvihacie body sa smu pouzit vyhradne body (1) a (2) na favej a pravej strane
stroja!

C10.12 21
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Atlas Copco

D 10.12 Obsluha

Bezpecénostné predpisy

Pri spustani motora, pojazdu, lamelového roStu, zavitovky, pracovnej listy alebo
zdvihacich zariadeni méze dojst’ k zraneniu alebo usmrteniu oséb.

Pred Startom zaistite, aby nikto nepracoval na, pri alebo pod finiSerom a ani sa
nezdrziaval v nebezpecnej oblasti cestného finiSera!

- Nespustajte motor a nepouZzivajte Ziadne ovladacie prvky, ked je na nich
umiestnené vyslovné upozornenie so zakazom manipulacie s nimi!
Ak nebude opisané inak, pouZzivajte ovladacie prvky iba pri beziacom motore!

Pri beziacom motore nikdy nevstupujte do tunelu zavitovky alebo do panvy nasypky
a do lamelového rostu. Zivotné nebezpecenstvo!

- Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedo$lo k ohrozeniu oséb!
- Skontrolujte, €i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne
zaistené!

- Okamzite opravte vSetky zistené posSkodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusit!

- Na finiSeri alebo na pracovne;j liSte neprevazajte ziadne osoby!

- Odstrarite z jazdnej drahy a z pracovnej plochy vSetky prekazky!

- Snazte sa vybrat vzdy tu poziciu pre obsluhovaca, ktora je na odvratenej strane od
cestnej premavky! Aretujte vonkajsi ovladac.

- Dodrzujte dostatocny bezpecnostny odstup od precnievajucich predmetov,
ostatnych zariadeni a inych nebezpecnych miest!

- Na nerovnom povrchu jazdite opatrne, aby nedoslo ku skiznutiu, preklopeniu alebo
prevrhnutiu stroja.

Majte finiSer neustale pod kontrolou; nikdy sa nepokusSajte zatazit ho viac, nez
dovoluje jeho kapacita!

D 10.12 1
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A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo nasledkom nespravnej obsluhy

Neodborna obsluha strojov mbze mat za nasledok tazké az
smrtelné zranenia!

- Stroj sa smie pouzivat iba na stanoveny ucel v sulade
s ur¢enim.

- Stroj smie obsluhovat iba vySkoleny a inStruovany
personal.

- Pracovnici ur€eni na obsluhu stroja sa musia dobre
zoznamit' s obsahom navodu na obsluhu.

- Stroj obsluhujte tak, aby nedochadzalo k prudkym trhavym
pohybom stroja.

- Neprekracujte pripustné uhly stupania a naklonu.

- Poklopy a diely krytovania majte pocas prevadzky
zatvorené.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

Nebezpecéenstvo vtiahnutia otacajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit tazké az smrtefné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpecénej oblasti.

- Nesiahajte do ota€ajucich sa a dopravujucich dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pri udrzbovych pracach zastavte motor a vytiahnite kluc
zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

Nebezpecenstvo pomliazdenia pohybujiucimi sa dielmi
stroja

Diely stroja vykonavajuce pohyby mézu spdsobit tazké az
smrtefné zranenia!

- Je zakazané zdrziavat sa poCas prevadzky v nebezpecnej
oblasti!

- Nesiahajte do nebezpecnej oblasti.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

D 10.12 2
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2.1

Ovladacie prvky

Ovladaci pult

Vsetky funkcie spinacov s aretaciou, ktoré mézu pri Starte naftového motora spdsobit
ohrozenie (otacanie na mieste, funkcie podavania materialu zavitovky a lamelového
ro$tu), spdsobia pri zapnuti resp. v spinacej polohe ,RUCNY* alebo ,AUTO*
zablokovanie Startu. Tieto funkcie musia byt nastavené na ,Priama jazda“ alebo
VYP

D 10.123
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Ailas Copco

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

10

Osvetlenie

Osvetlenie je zapnuté pri zapnutom parkovacom svetle,
ovladaci panel A/ B.

11

Nudzové tlac¢idlo

Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpetenstvo

kolizie atd’.)!

- Po stlaCeni nudzového tlacidla sa vypne motor, pohony a
systém riadenia.
Vyhnutie sa, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom uz nie
su mozné! Nebezpedenstvo urazu!

- Nudzovy vypina€ neuzavrie plynové ohrievacie
zariadenie.
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na ffaSiach uzavrite
ruc¢ne!

- Motor sa da znovu nastartovat az po odblokovani tlacidla.

12

Nastavovac otacok
motora

Plynulé nastavovanie otacok (ak je paka ovladania pojazdu
vychylena).

Min. nastavenie: otacky volnobehu

Max. nastavenie: menovité otacky

[ Pri pokladke nastavte za normalnych okolnosti men-
ovité otacky, pri prepravnych jazdach otacky znizte.

Automaticky regulator otaCok udrzuje nastavené
otacky aj pri zatazeni na konstantnej hodnote.

13

Vyrovnanie
priameho smeru
jazdy

Tymto potenciometrom sa poc€as jazdy rovhomerne nastavuje

priamy smer jazdy:

- Natocte riadenie do polohy ,0% potom otacajte
potenciometrom, az sa finiSer pohybuje rovno v priamom
smere.

14

Zamok
zapalovania

Polohy spinaCov:
- P: Parkovacia poloha + moznost zapnutia vystraznych
svetiel
- 0: Zapalovanie VYPNUTE
- 1: Zapalovanie ZAPNUTE, mozno zapnut osvetlenie a
rozstrekovac separacného prostriedku
- 2: Startovacia funkcia
Startovanie motora je mozné len vtedy, ked sa paka
ovladania pojazdu nachadza v strednej polohe a nie su
zapnuté funkcie ,AUTO" alebo ,RUCNY*.

[ Vytiahnutie kluca je mozné len v polohe 0.

D 10.125
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Zapnutie funkcii finiSera a plynulé nastavenie rychlosti
pojazdu — vpred alebo spat.
Poloha v strede: motor na volnobezné otacky; ziadny pohon
pojazdu;
- Pre vychylenie odblokujte paku ovladania pojazdu
potiahnutim hlavice (16) nahor.
Ak vychylite paku ovladania pojazdu, aktivuju sa zapnuté
funkcie ,AUTO" alebo ,RUCNY*:
- Lamelovy rost / zavitovka
- Pechy / vibracia
- Nivelacia
a zvysSenie rychlosti jazdy az na doraz
[ Spolocne s vychylenim paky ovladania pojazdu sa musi
aktivovat' bezpecCnostny spina€ v stupadle stano-vista
. vodi€a. Inak je pohon pojazdu zablokovany.
15 | Paka ovladania
1/6 E’gfﬁg:f pojazdu) [ Maximalna rychlost sa nastavuje regulatorom pred-

volby.

Pomocou regulatora predvolby nie je mozné reduko-
vat’ rychlost' jazdy na ,0% Uz pri vychyleni paky ovla-
dania pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu aj
vtedy, ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu
nachadza v nulovej polohe!

[ Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake
ovladania pojazdu, zablokuje sa pohon pojazdu.
Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa paka
ovladania pojazdu najskér prestavit opat do strednej
polohy.

[ Pri prepinani ,jazda vpred/jazda vzad® musi paka
ovladania pojazdu zostat kratky €as v nulovej polohe.

D 10.127
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Jeho pomocou sa nastavi rychlost, ktora sa ma dosiahnut pri
vychyleni paky ovladania pojazdu do krajnej polohy.
[ Stupnica priblizne zodpoveda rychlosti v m/min
Regulator (pocas pokladky).
17 | predvolby pre
pohon pojazdu Pomocou regulatora predvofby nie je mozné reduko-
vat' rychlost jazdy na ,0“ . UZ pri vychyleni paky
ovladania pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu
aj vtedy, ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu
nachadza v nulovej polohe!
Riadenie sa realizuje elektrohydraulickym prevodom.
Potenciometer [ Prejemneé vyrovnanie (poloha ,0“ = rovno) pozri Vyrov-
18 riadenia nanie priameho smeru jazdy.
Pre otacanie na mieste pozri spinac
(Otacanie na mieste).
Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky
varovny signal pred rozjazdom!
19 | Hukacka [ Hukacku mozno pouzit aj na akustické dorozu-

mievanie s vodiCom nakladného vozidla pri plneni po-
kladkovej zmesi!
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Strucny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
. - Poloha spinaca vlavo:
Vysunutie vysunutie lavej polovice pracovne;j listy.
a zasunutie ;o ]
20 . - Poloha spinaca vpravo:
pracovnej liSty ie favel Dolovi i
viavo zasunutie lavej polovice pracovne;j listy.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeéné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
) - Poloha spinaca vlavo:
Vysunutie zasunutie pravej polovice pracovne;j listy.
a zasunutie ;. .
21 o - Poloha spinaca vpravo:
pracovnej listy ) , . I
Vpravo vysunutie pravej polovice pracovne;j listy.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
Uzavretie zatvorenie lavej polovice nasypky.
22 |aotvorenie - Poloha spinaca dole:
nasypky viavo otvorenie lavej polovice nasypKky.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
Uzavretie zatvorenie pravej polovice nasypky.
23 |a otvorenie - Poloha spinaca dole:
nasypky vpravo otvorenie pravej polovice nasypky.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeCné miesta

v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia spinaca s aretaciou:
- Poloha spinaca dole:
Rezim ,AUTO" Funkcia podavania materialu lavej
polovice zavitovky sa zapne vychylenim paky
ovladania pojazdu a je plynule riadena koncovymi
s . spinacmi pre pokladkovu zmes.
é?l\jlr;[op:/ri:/gz\li?/ - Polqha spinaca v strede: _ . .
24 | AUTO"/ Rezim ,VYP® Funkcia podavania materialu lavej
:VYP“ / polovice zavitovky je vypnuta.
'RUCNA® - Poloha spinaca hore:
Rezim ,RUCNY*: Funkcia podavania materialu lavej
polovice zavitovky je stale zapnuta s plnym vykonom,
bez riadenia materialovej zmesi koncovymi spinacmi.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia spinaca s aretaciou:
- Poloha spinaca dole:
Rezim ,AUTO" Funkcia podavania materialu pravej
polovice zavitovky sa zapne vychylenim paky
ovladania pojazdu a je plynule riadena koncovymi
Zavitovka vpravo spinacmi pre pokladkovu zmes.
Druh prevadzky - Poloha spinaca v strede:
25 | AUTO"/ Rezim ,VYP“: Funkcia podavania materialu pravej
:VYP“ / polovice zavitovky je vypnuta.
RUCNA® - Poloha spinaca hore:

Rezim ,RUCNY*: Funkcia podavania materialu pravej
polovice zavitovky je stale zapnuta s plnym vykonom,
bez riadenia pokladkovej zmesi koncovymi spinacmi.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca vpravo:
Smer podavania materialu lavej polovice zavitovky je
mozné prepnut do protismeru, aby napr. bolo moz-né
06 Reverzny chod kratke spatné posunutie pokladkového materialu.
Zavitovka vlavo [ Aktivacia funkcie je moznd vo vsetkych rezimoch
zavitovky.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca vlavo:
Smer podavania materialu pravej polovice zavitovky
je mozné prepnut do protismeru, aby napr. bolo
mozné kratke spatné posunutie pokladkového ma-
Reverzny chod terialu.
27 .
Zavitovka vpravo
[ Aktivacia funkcie je mozna vo vsSetkych rezimoch
zavitovky.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
28 | neobsadené
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Strucny popis
Funkcia spinaCa s aretaciou:
- Poloha spinaca dole:
Rezim ,AUTO" Funkcia podavania materialu lamelo-
vého roStu sa zapne vychylenim paky ovladania
pojazdu a je vypinana alebo zapinana koncovymi spi-
. nacmi pre pokladkovu zmes.
Lamelovy rost o
Druh prevadzky Polgha splna“ca % stregle: o y
29 . AUTO"/ Rez’|m ,,VVYP.: Funkcv’;l podavania materialu lame-
VYP* / lového ros'tu Jve vypnuta.
RUCNA® Poloha spinaca hore:
Rezim ,RUCNY*: Funkcia podavania materialu lame-
lového roStu je stale =zapnuta, bez riadenia
materialovej zmesi koncovymi spinacmi.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeCné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
Smer podavania materialu lamelovym roStom je
mozné prepnut do protismeru, aby tak napr. bolo
mozné kratke spatné posunutie pokladkového
materialu, ktory sa nachadza v materialovom tuneli.
30 |Reverznychod [ Aktivacia funkcie je mozna vo vSetkych rezimoch lame-
Lamelovy rost lového rostu.
[ Aktivacia funkcie v rezime ,Auto” je mozna len pri

pohybe stroja.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Plniaca funkcia pre pokladku.
Zapnu sa funkcie podavania materidlu nastavené
v rezime ,,Automatika“ (lamelovy rost a zavitovka).
31 | Naplnenie stroja [ Pri dosiahnuti nastavenej vysky pokladkového mate-
pred pokladkou ridlu na koncovych spinacoch, vypnu sa funkcie
podavania materialu.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
32 | neobsadené
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Ailas Copco

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

33

Prac. lista
zdvihanie/
spustanie
Zastavenie prac.
listy (plavajuca
poloha VYP) /
spustenie prac.
liSty + plav. poloha

Funkcia tlaCidlového spinaca:

- Poloha spinaca hore:
Nadvihnite pracovnu listu.

- Poloha spinaca v strede:
Zastavenie prac. listy (plavajuca poloha VYP):
Pracovna lista je hydraulicky blokovana vo svojej
polohe.

- Poloha spinaca dole:
Spustenie pracovnej listy + plavajuca poloha: Pracov-
na lista sa spusti a pri vychyleni paky ovladania
pojazdu sa odblokuje do plavajucej polohy.

Aby sa zabranilo vboreniu pracovnej listy pri preruseni
jazdy (paka ovladania pojazdu v strednej polohe), je
pracovna liSta udrziavana hydraulicky odlahCovacim
tlakom a protitlakom materialu vo svojej polohe.

Skontrolujte, €i je vlozena prepravna poistka
pracovnej listy!

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia spinaca s aretaciou:
- Poloha spinaca dole:
Pechy Rezim ,AUTO®“ Pechy pracovnej listy sa zapnu
Druh prevadzky vychylenim paky ovladania pojazdu.
34 | LAUTO*/ - Poloha spinaca v strede:
WNYPYT Rezim ,VYP*: Pechy pracovnej listy su vypnuté.
,RUCNA® (0) - Poloha spinaéa hore:
Rezim ,RUCNY*: Pechy pracovnej listy su stale
zapnuté.
Funkcia spinaca s aretaciou:
- Poloha spinaca dole:
Vibracie Rezim ,AUTO" Vibracia pracovnej listy sa zapne
Druh prevadzky vychylenim paky ovladania pojazdu.
35 | ,AUTO"/ - Poloha spinaca v strede:
NYPY[ Rezim ,VYP*: Vibracia pracovnej liSty je vypnuta.
~RUCNA* - Poloha spinac&a hore:

Rezim ,RUCNY*: Vibracia pracovnej listy je stale
zapnuta.
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia spinaca s aretaciou:
T - Poloha spinaca vlavo:
Nivelacia Rezim ,VYP*“ Automatickd nivelaéna funkcia je
36 Druh pf‘evadzky VypNUta.
LAUTO®/ .
VYP* - Poloha spinaca vpravo:
” Rezim ,AUTO": Nastavenie vySky sa vykonava auto-
maticky pripojenym snimacom vysky.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
) zasunutie lavého nivelaéného valca.
Vysunutle. - Poloha spinaca dole:
37 ﬁ.zzg%?g;% alca vysunutie favého nivelacného valca.
i v [ Rezimy ,AUTO" a VYP* si pri stlageni potlagens.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpecné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
) zasunutie praveho nivelacného valca.
Vysunutle_ - Poloha spinaca dole:
38 @ zasunutie vysunutie praveho nivelacného valca.

nivelaéného valca
vpravo

Rezimy ,AUTO“ a ,VYP* su pri stlaeni potlacené.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

=
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Strucny popis
Funkcia spinaCa s aretaciou:
- Poloha spinaca hore:
. Pre predvolbu rychlostného stupnia -
39 f%?]‘l’(;‘ /poé?nzglu prepravna rychlost (rychlo)
y P y - Poloha spinaca dole:
Pre predvolbu rychlostného stupna -
pracovna rychlost (pomaly).
Funkcia spinaca s aretaciou:
- Poloha spinaca hore:
jazda v priamom smere / normalna prevadzka
- Poloha spinaca dole:
Otacanie na mieste -
FiniSer sa otaCa na mieste (pasy pojazdového
ustrojenstva sa otacaju protibezne), ak je riadenie
natocené na ,10%).
- Riadenie dolava = otaanie na mieste dolava
40 | Otacanie na - Riadenie doprava = ota¢anie na mieste doprava
mieste

[ Akby sa spinacom omylom zapla funkcia ,Otacanie na
mieste“ (a riadenie je nastavené na priamy smer), fini-
Ser sa nepohybuje. To je ¢asto pokladané za 'poruchu’.

[ Funkciu je mozné aktivovat iba v pracovnom chode
(,Pohon pojazdu pomaly®).

Pri otagani su osoby a predmety stojace ved!la finiera
extrémne ohrozené. Sledujte nebezpecnu oblast!
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Strucny popis

Funkcia spinaCa s aretaciou:
- Poloha spinaca hore:

majak ZAP.
41 | Majak - Poloha spinac¢a dole:
ZAP / VYP (O) majak VYP.

[ Zapnite na zabezpecenie na cestach a v oblasti
staveniska.

Funkcia spinaCa s aretaciou:
- Poloha spinaca hore:
. pracovné svetlomety ZAP.
Pracovne .
42 | svetlomety - Poloha spinaca dole:
ZAP / VYP (O) pracovné svetlomety VYP.

Zabrarite oslneniu ostatnych ugastnikov cestnej
premavky!

D 10.12 29



i RO @ | U O P
()
—fl W\
o 9@ ’
g | O
\m VA wo ®
Q) ,,
,m ,,,,,, /g © M

Atlas Copco

D 10.12 30



Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Strucny popis
Rozstrekovad Funkcia spinaca s aretaciou:
ozstre o’\;]ac - Poloha spinaca hore:
43 | Separacneho rozstrekovac separacného prostriedku ,ZAP*
prostriedku - Poloha spinaca dole:
ZAPTVYP (O) Funkcia nasypky ,VYP*
Funkcia spinaca s aretaciou:
Prepnutie - Poloha spinaca dole:
44 Dialkové riadenie / Riadenie stroja sa vykonava na stanovisti obslu-
stanoviste hovaca finiSera

obsluhovaca (O)

- Poloha spinaca hore:
Riadenie stroja sa vykonava dialkovym riadenim
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Ailas Copco

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

45

Vyvolanie kddu
chyby / poruchy

V pripade, Ze jedna z vystraznych kontroliek signalizuje chybu
zistenu na hnacom motore, mézete si nechat’ ukazat kod,
ktorému je dana chyba priradena.

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
vyvolanie chybového kodu.

[ SpinacC tlacte dovtedy, az vystrazna kontrolka vyda
trojmiestny kéd.
> Dalsie informacie pre dopyt na chybu a poruchu pozri

v Casti ,Poruchy”!
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Kontrolka
nabijania Musi po nastartovani pri zvySenych otackach zhasnut.
50 . :
akumulatora - Ak kontrolka nezhasne, vypnite motor.
(Cervena)
Ukazuje, Zze na riadeni stroja doslo k chybe.
Kazdu chybu je nutné skontrolovat’ a ¢o najskér odstranit!
51 | Chybove hiasenie [ Chyby riadenia stroja je mozné nacitat' iba pomocou
- stroj (Cervena) zvlastneho prislugenstva.
[ Obratte sa na technicky zakaznicky servis pre vas stroj
Svieti, ked na hnacom motore doslo k chybe. V zavislosti od
druhu chyby/poruchy sa hnaci motor v pripade potreby z
bezpecnostnych dévodov automaticky vypne.
5o | Chybove hlasenie Vyvolanie chybového kédu mozno vykonat spinacom
- hnaci motor (Zlta) ,Vyvolanie kodu chyby / poruchy*.
Kontrolka svieti po zapnuti zapalovania niekolko
sekund.
53 Blokovanie Startu | Signalizuje, Ze jedna zapnuta funkcia nedovoluje Startovanie
(2Ita) stroja.
[ Predzeravenie sa spusti pomocou spinaca Startéra
Kontrolk zapnutim zapalovania. klu¢ zapalovania v polohe 1).
54 |pONWORA Po ukonceni predzeravenia kontrolka zhasne.
Zeravenia (zlta)
A Zapalovanie aktivujte az po ukonceni predzeravenia!
Kontrolka' , Svieti, ked sa musi vymenit vzduchovy filter.
55 | Vzduchovy filter Filtracny prvok nahradit podla navodu na udrzbu!
(21ta) = yp P '
56 Rezerva paliva Svieti po dosiahnuti rezervného mnozstva paliva v nadrzi.
(zIta) [ ZvySkovy obsah cca 10%
57 Ukazovatel stavu Ukazuje mnozstvo paliva v palivovej nadrzi.

paliva
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

P00|t'adlo . Prevadzkové hodiny sa daju pocitat’ len pri chode motora.
58 | prevadzkovych . e ; .

hodin Dodrzujte intervaly udrzby (pozri kapitolu F).
59 | Otacky motora Ukazuje skuto€né otacky hnacieho motora (rpm).
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

Signalizacia . e C e . .
70 9 Signalizacia poruchy - stredna Cast vlavo, Cervena

poruchy

Signalizacia . L . . .
71 Signalizacia poruchy - vysuvacia ¢ast vlavo, ¢ervena

poruchy

Signalizacia . . C e . .
72 9 Signalizacia poruchy - stredna Cast vpravo, Cervena

poruchy

Signalizacia . e T . .
73 poruchy Signalizacia poruchy - vysuvacia ¢ast vpravo, Cervena

[ Prostrednictvom teplotnych senzorov a zariadenia na sledovanie plamena sleduje
elektronika prevadzku plynového ohrievaca. Ak sa do 7 sekund po zapnuti na
zapalovacom horaku nevytvori stabilny plamen, elektronika ohlasi poruchu.

Privod plynu sa preru$i a kontrolky sa rozsvietia.

[ Riadte sa dalSimi pokynmi pre funkciu monitorovania plamena v prisluSnom navode
na obsluhu pracovnej listy.
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
- Zobrazuje SKUTOCNU teplotu ohrievania prac. listy.
- Zobrazuje stavové hlasenia ohrievania prac. listy.
74 | Indikacia . , , . ,
[ Pri prestaveni teploty sa na niekolko sekind zobrazi
POZADOVANA teplota, potom sa opat zobrazuje
SKUTOCNA teplota.
75 | Tlacidlo Plus* - Stlacenllm tlaCidla sa zvyS|'POZADOVANA teplota;
[ Nastavenie teploty sa vykonava v rozsahu 20 — 180 °C
L o - Stlagenim tlagidla sa znizi POZADOVANA teplota.
76 | Tlacidlo ,Minus : . 0
[ Nastavenie teploty sa vykonava v rozsahu 20 — 180 °C
77 Tladidlo - Pre zapnutie a vypnutie ohrievania pracovnej listy.
ZAP [ VYP*

[ Riadte sa dalSimi pokynmi pre funkciu a ovladanie ohrievania pracovnej listy
v prislusnom navode na obsluhu pracovne;j listy.
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[ V zavislosti od strany stroja viavo/vpravo riadia funkCné prepinace iba danu funkciu
na prislusnej strane stroja.

D 10.12 42



Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
80 Dialkové oviadanie - Na ovladanie funkcii finiSera a pracovnej listy
vlavo dolezitych z hfadiska pokladky na favej strane stroja.
81 Dialkové ovladanie - Na ovladanie funkcii finiSera a pracovnej listy dole-
vpravo zitych z hladiska pokladky na pravej strane stroja.
Zasuvk - Na pripojenie externého nivelaCného zariadenia na
asuvka lavej strane stroja.
82 | Nivelaéné . e .
zariadenie viavo [ Nepouzivaneé zasuvky zakryte prislusnymi ochrannymi
krytkami.
Zasuvk - Na pripojenie externého nivelaCného zariadenia na
asuvia, pravej strane stroja.
83 | Nivelactné v . o .
zariadenie vpravo [ Nepouzivané zasuvky zakryte prisluSnymi ochrannymi
krytkami.
- Ochranu proti vandalizmu po skonéeni prace
Och i uzamknite.
84 vacndrglri]zan?l:o ! - Pre zavesenie externych nivelacnych zariadeni.
red uzamknutim ochrany proti vandalizmu zlozZte nive-
[ Pred knuti h ti dali loZte ni

lacny pristroj.
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Ailas Copco

Poz. | Oznacenie Strucny popis
Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpectenstvo
kolizie atd.)!
- Po stlaeni nudzového tlacidla sa vypne motor, pohony a
systém riadenia.
Vyhnutie sa, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom uz nie
90 |Nudzové tlacidlo su mozné! Nebezpecenstvo urazu!
- Nudzovy vypina€ neuzavrie plynové ohrievacie
zariadenie.
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na flasiach uzavrite
rucne!
- Motor sa da znovu nastartovat az po odblokovani tlacidla.
Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky
varovny signal pred rozjazdom!

91 |Hukacka [ Hukacku mozno pouzit aj na akustické dorozumie-
vanie s vodiCom nakladného vozidla pri plneni
pokladkovej zmesi!

Funkcia spinaca s aretaciou:
- Poloha spinaca vlavo:
Rezim ,AUTO®“ Funkcia podavania materialu lavej/
pravej polovice zavitovky sa zapne vychylenim paky
ovladania pojazdu a je plynule riadena koncovymi

Zavitovka [ava / spinaCmi F’Jre vpokladkovu Zmes.

orava - Polgha spinaca v strede: o L

Druh prevadzky Rezim ,VYP“. Funkcia podavania materialu lavej/

92 AUTO" / pravej polovice zavitovky je vypnuta.

:VYP“ / - Poloha spl’nvac“:e} vpravo:

'RUCNA* Rezim ,RUCNY": Funkcia podavania materialu favej/
pravej polovice zavitovky je stale zapnuta s plnym
vykonom, bez riadenia pokladkovej zmesi koncovymi
spinacmi.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeCné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
. - Poloha spinaca hore:

Vysunutie zasunutie favého/pravého nivelaéného valca.

a zasunutie L ]

93 - Poloha spinaca dole:

nivelacného valca
vlavo / vpravo

vysunutie lavého/pravého nivelacného valca.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
Vysunutie - Spinac zatlacit do zodpovedajuceho smeru:
94 a zasunutie vysunutie alebo zasunutie lavej / pravej polovice
pracovnej liSty prac. listy.
vlavo / vpravo Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeCné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Vystrazné svetla - Blikaju pri vysuvani a zasuvani prac. listy.
95 | pracovnej listy

vlavo / vpravo
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4 Dialkové riadenie
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

100

Nudzove tlacidlo

Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpeéenstvo
kolizie atd’.)!
- Po stlaCeni nudzového tlacidla sa vypne motor,
pohony a systém riadenia.
Vyhnutie sa, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom uz nie
su mozné! Nebezpecenstvo urazu!
- Nudzovy vypinaC neuzavrie plynové ohrievacie
zariadenie.
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na ffasiach
uzavrite ru¢ne!
- Motor sa da znovu nastartovat az po odblokovani tlacidla.

101

Potenciometer
riadenia

Riadenie sa realizuje elektrohydraulickym prevodom.

[ Prejemneé vyrovnanie (poloha ,0“ = rovno) pozri Vyrov-
nanie priameho smeru jazdy.
Pre otacanie na mieste pozri spinac
(Otacanie na mieste).

102

Vyrovnanie
priameho smeru
jazdy

Tymto potenciometrom sa poc€as jazdy rovhomerne nastavuje
priamy smer jazdy:
- Natocte riadenie do polohy ,0“ potom otacajte
potenciometrom, az sa finiSer pohybuje rovno
V priamom smere.
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103

104

Paka ovladania
pojazdu
(rychlost pojazdu)

Zapnutie funkcii finiSera a plynulé nastavenie rychlosti
pojazdu — vpred alebo spat.
Poloha v strede: motor na volnobezné otacky; ziadny pohon
pojazdu;
- Pre vychylenie odblokujte paku ovladania pojazdu

potiahnutim hlavice (16) nahor.
Ak vychylite paku ovladania pojazdu, aktivuju sa zapnuté
funkcie ,AUTO"

- Lamelovy rost / zavitovka

- Pechy / vibracia
- Nivelacia
a zvysSenie rychlosti jazdy az na doraz

[ Spolocne s vychylenim paky ovladania pojazdu sa musi
aktivovat' bezpecCnostny spina€ v stupadle stano-vista
vodi€a. Inak je pohon pojazdu zablokovany.

[ Maximalna rychlost sa nastavuje regulatorom pred-
volby.

Pomocou regulatora predvofby nie je mozné redu-
kovat' rychlost’ jazdy na ,0“ Uz pri vychyleni paky
ovladania pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu
aj vtedy, ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu
nachadza v nulovej polohe!

[ Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake ovla-
dania pojazdu, zablokuje sa pohon pojazdu.
Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa paka
ovladania pojazdu najskér prestavit opat do strednej
polohy.

[ Priprepinani jazda vpred/jazda vzad®” musi paka ovla-
dania pojazdu zostat’ kratky €as v nulovej polohe.

105

Regulator
predvolby pre
pohon pojazdu

Jeho pomocou sa nastavi rychlost, ktora sa ma dosiahnut’ pri
vychyleni paky ovladania pojazdu do krajnej polohy.

[ Stupnica priblizne zodpoveda rychlosti v m/min (pocas
pokladky).

Pomocou regulatora predvolby nie je mozné redu-
kovat' rychlost’ jazdy na ,0“ Uz pri vychyleni paky
ovladania pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu
aj vtedy, ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu
nachadza v nulovej polohe!
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106

Hukacdka

Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky

varovny signal pred rozjazdom!

[ Hukacku mozno pouzit aj na akustické dorozu-
mievanie s vodiCom nakladného vozidla pri plneni
pokladkovej zmesi!

107

Uzavretie a
otvorenie nasypky
vlavo

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
zatvorenie lavej polovice nasypky.
- Poloha spinaca dole:
otvorenie lavej polovice nasypky.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeCné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!

108

Uzavretie a
otvorenie nasypky
vpravo

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Poloha spinaca hore:
zatvorenie pravej polovice nasypky.
- Poloha spinaca dole:
otvorenie pravej polovice nasypky.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

109

110

BezpecCnostny
spinac€

Vytahovaci spinac:
[ BezpecCnostny spinaC zaistuje vypnutie pohonu
pojazdu, ked opusti obsluhova¢ pracovisko.

Z bezpeénostnych dévodov je zakazané pracovat s
dialkovym riadenim, ked nie je pas bezpecnostného
vypnutia upevneny na pracovnikovi obsluhy.

- Upevnite pas (110) bezpe€nostného vypnutia na pra-
covnika obsluhy.

[ Akjebezpecnostny spinac vytiahnuty, okamzite sa vyp-
ne pohon pojazdu.

Po bezpecnostnom vypnuti je pohon pojazdu zablo-
kovany. Pre odblokovanie sa musi paka ovladania

pojazdu najprv posunut’ opat do neutralnej polohy.
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5 Poruchy

5.1  Vyvolanie chybového kédu - hnaci motor

@)
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[ V pripade, Ze jedna z vystraznych kontroliek (1) alebo (2) signalizuje chybu zistenu
na hnacom motore, mdézete si dopytovacim spinacom (3) nechat ukazat kod, kto-
rému je dana chyba priradena.

Blikajuci kod vtedy vydava vzdy ta druha vystrazna kontrolka (1).

Ziskanie ¢iselného kédu

- Tlacgte spinac (3) do polohy pre indikovanie kédu dovtedy, az vystrazna kontrolka
vyda trojmiestny koéd. V dobe, ked' je spinaC pre vyvolanie chybového kodu
stlaceny, zhasne vystrazna kontrolka, ktora spociatku hlasila vzniknutu chybu.

Priklad:
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Postupnost blikania: 4-pauza-2-pauza-6.
Kod chyby: 426

[ Ak podrzite spinaC pre vyvolanie kodu nadalej v hornej polohe, bude kod vyslany
Znovu.

[ Akonahle je spinac pre vyvolanie chyboveho kodu opat v polohe 0, znova sa rozsvieti
vystrazna kontrolka, ktora signalizovala poruchu.
To pokracuje do tej doby, pokial neodstranite prislusnu chybu alebo poruchu.

[ Akvzniklo viacero chyb sucCasne, budu stlacanim spinaca pre vyvolanie chybového

kodu vydavané jeden po druhom prislusné blikajuce kody.

Oznamte zobrazené Cislo chyby zakaznickemu stredisku, ktoré je kompetentné pre
vas cestny finiSer. Tam bude s vami dojednany dalSi postup.

>

52 Kédy chyb

_ Dodrzujte pokyny v d'alSich dokumentoch, ktoré mate
k dispozicii!

Navod pre dekdédovanie chybovych kddov je sucastou
dodavky tohto stroja:

- Dodrziavajte vSetky pokyny v dodatoénom dokumente!
- V pripade otazok sa obratte na zakaznicky servis, ktory
zodpoveda za vas finiser!
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FAYAT GROUP

D 30.12 Prevadzka

1 Ovladacie prvky na finiSeri

1.1 Ovladacie prvky - stanoviste vodica

MAA\VAROVANIE  Nebezpeéenstvo padu zo stroja

Pri nastupovani na stroj a stanoviste obsluhy a pri
vystupovani z neho pocas prevadzky hrozi
nebezpecCenstvo padu, ktory mdze mat za nasledok tazké
az smrtelné zranenia!

- Obsluha sa musi poCas prevadzky nachadzat na
urcenom stanovisti obsluhy.

- Nikdy nenaskakujte na iduci stroj ani z neho
nezoskakujte.

- Aby ste predisli poSmyknutiu, udrzujte pochédzne
plochy v Cistom stave, plochy nesmu byt znecistené
napr. prevadzkovymi latkami.

- Pouzivajte urCené schodiky a pridrziavajte sa oboma
rukami zabradlia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecCnostnej prirucke.
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PlosSina obsluhovaca

PloSina obsluhovaca je uréena pre ob-
sluhu v stojacej polohe obsluhovaca.

- Ochranu proti vandalizmu (1) po
skoncCeni prace nasadte na ovladaci
pult a zamknite zamkom (2).

- PoCas prace méze byt proti vanda-
lizmu odlozena v drziaku (3).

- Pre prevadzku s dialkovym riadenim
(O) je mozné sinat’ zabradlie (4), aby
bolo mozné vonkajsi ovlada¢ nato it
na pozadovanu stranu stroja.

- Povolte skrutky (5) a vytiahnite za-
bradlie z upevnovacich rurok.

- Nasledne zabradlie opat nasadte a
skrutky (5) riadne dotiahnite.

- Na stupadle resp. na zabradli sa
nachadza bezpec&nostny spinac (6).

- Spina€ sa musi stlacit, ked sa vy-
chyli paka ovladania pojazdu z neu-
tralnej polohy. Inak je pohon pojazdu
zablokovany.

[ Nestlacajte nozny spinac prilis dlho. To
by takisto poviedlo k zablokovaniu po-
honu pojazdu.

- Ulozny priestor (7) sluzi na uloZenie
naradia, navodov na obsluhu a dal-
Sich dielov prislusenstva.

- Po skonCeni prace ulozny priestor
uzamknite.
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0o o

(2]

Nebezpecenstvo pri poskodenych alebo chybajucich
navodoch na obsluhu

na stroji.

NereSpektovanie navodu na obsluhu méze viest
k tazkym az smrtelnym zraneniam.

- Zoznamte sa s obsahom navodu na obsluhu.
- Navod na obsluhu uchovavajte vzdy na uréenom mieste

- Poskodené alebo chybajuce navody na obsluhu
okamzite vymerite.

- Dodrzujte vietky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode na obsluhu a v bezpecnostnej prirucke.

RozsSirenie stupacky (O)

Vytahovacie rozSirenie (1) sa na-
chadza na oboch stranach stupadila sta-
novista vodica (2).

- RozSirenie cez uchopny otvor mierne
nadvihnite a vytiahnite na pozadovany
rozmer.

Dbajte na to, aby bolo rozSirenie are-
tované v jednej z prislusnych aretac-
nych poléh (3).

Pri vytiahnutom rozSireni stupacky sa
zvacsi zakladna Sirka finiSera.

Dbajte na to, aby sa v nebezpecnej
oblasti nenachadzali Ziadne osoby alebo
predmety!

Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!
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Skrina s poistkami

Pod ovladacim pultom sa nachadza |
svorkova skrina, ktora okrem iného
obsahuje vSetky poistky a relé.

[ Schéma obsadenia poistiek a relé sa na-
chadza v kapitole F8.
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Akumulatory

V motorovom priestore sa nachadzaju
akumulatory (1) pre zariadenie 24 V.

Prislusné specifikacie najdete v kapitole
B , Technické udaje“. Udrzba - pozri ka-
pitolu ,F“.

Startovanie s cudzou pomocou len pod-
l[a navodu (pozri Cast ,Start finiSera s
externym zdrojom (Startovacia pomoc)“)

Hlavny vypina¢ akumulatora

Hlavny vypina¢ akumulatora oddeli pru-
dovy obvod od akumulatora k hlavnej
poistke.

Specifikacie vSetkych poistiek - pozri ka-
pitola ,F“.

- Na preruSenie obvodu akumulatora
otocte klu€ (3) dolava a vytiahnite ho.

Kluc¢ik nestratte, inak s finiSerom nebu-
dete moct jazdit!
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Prepravné poistky nasypky

Pred prepravnou jazdou alebo pri od-
staveni finiSera musi byt pri nahor vy-
klopenych poloviciach nasypky vloZena
prepravna poistka.

- Karabinku (A) vlozte do prislusného
oka na protilahlej polovici nasypky.

Do nasypky nikdy nevstupujte pri bezia-

com motore! Nebezpec€enstvo vtiahnutia
lamelovym rostom!
Bez zasunutej prepravnej poistky
nasypky sa nasypka moéze pomaly roz-
tvorit a pri preprave hrozi nebezpe-
Censtvo nehody!

Prepravna poistka pracovnej listy

Poistkami zaistite zdvihnutd pracovnu
listu pred neumyselnym spustenim
nadol. Prepravnu poistku pracovnej listy
musite vlozit pred prepravnou jazdou
alebo po ukonceni prace.

Pri prepravnej jazde s nezaistenou prac.
listou hrozi nebezpeCenstvo nehody a

urazu!

- Nadvihnite pracovnu listu.

- Cap (A) na zdvihacich valcoch listy
zasunte do poistného otvoru (B).

A POZOR!
Prepravna poistka pracovne;j liSty sluzi len na ucely prepravy!
NezataZujte pracovnu listu ani pod filou nepracujte, ked' je zaistena len blokovanim
ramenal
Nebezpecéenstvo urazu!
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Regulator otacok
Zhutnovacie prvky

Regulacia otacok - pechy (O) (A)
Frekvencia pechov (pocCet zdvihov za
minutu) sa plynule nastavuje oto¢nym
regulatorom (A).

Regulacia otacok - vibracia (B)
Frekvencia vibracie (poCet kmitov za
minutu) sa plynule nastavuje oto¢nym

regulatorom (B).

Funkcia pechu a vibratora sa zapina a
vypina na ovladacom pulte stroja.
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Regulator dopravovaného mnozstva
Zavitovka / lamelovy rost

Otocnym gombikom (1) nastavte do-
pravnu rychlost lamelového rostu a za-

vitovky.

- Otacanie doprava - vySSia dopravna
rychlost.

- Otacanie dofava - nizSia dopravna
rychlost.

Ukazovatel hrubky kladenej vrstvy

Na lavej a pravej strane stroja sa na-
chadza stupnica (A), na ktorej je mozné
zistit aktualne nastavenu hrubku kla-
denej vrstvy.

- Ukazovatel (B) ukazuje hrubku
kladenej vrstvy.

[ Za normalnych podmienok pokladky by
mala byt na oboch stranach stroja nas-
tavena rovnaka hrubka kladenej vrstvy!
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Osvetlenie zavitoviek (O)

Na osvetlenie priestoru zavitoviek su
urCené dva otocné reflektory (1).

Reflektory sa zapinaju spolu s pracov-
nymi svetlometmi.

Diédové pracovné

Diédové pracovné
svetlomety LED (O)

Svetlomety sa pomocou magnetickej
patky (1) daju upevnit na [ubovolné
miesto na stroji.

- Prepojte pripojovaci kabel s 24V za-
suvkami na stroji.

Nastavte pracovné svetlomety vzdy tak,
aby ste zamedzili oslnenie pracovnikov
obsluhy alebo inych uc€astnikov cestnej
premavky!
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Racna pre nastavenie
vysky zavitovky (O)

Pre mechanické nastavenie vysky za-
vitovky

- Nastavte kolik racne (1) na otacanie
dolava alebo doprava. Otacanim
dofava zavitovka klesa, ota€anim do-
prava sa zavitovka zdviha.

- Pre nastavenie pouzite paku rac-
ne (2).

- Nastavte pozadovanu vysSku strie-
davym otaCanim lavej a pravej racne.

[ Aktualnu vysku je mozné odCitat na
oboch ukazovateloch vySky zavitovky.

Riadte sa pokynmi pre nastavenie vysky zavitovky v kapitole ,Nastavovanie a pre-
stavovanie®!

o

Ukazovatele vysky zavitovky

Na lavej a pravej strane vystupu na stroj
sa nachadza stupnica (1), na ktorej je
mozné zistit aktualne nastavenu vysku
zavitovky.

> Hodnota v cm

- Ukazovatel (2) ukazuje vysSku za-
vitovky.
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Meracia tyé / predizenie meracej tyée

e >

Meracia ty€ sluzi obsluhe stroja ako orientatna pomdocka pri pokladke.
Pomocou meracej tyCe mdze obsluha stroja sledovat’ v stanovenom useku pokladky
natiahnuty referencny drét alebo iné vhodné znacenie.

Meracia ty& sa pritom pohybuje pozdiz referenéného drétu alebo nad znagenim.
Vodic€ tak mbze zistit a opravit pripadné odchylky smeru riadenia.
Pouzitim meracej tyCe sa zvacsi zakladna Sirka finiSera.

Ak pouzijete meraciu ty& alebo prediZzenie meracej tyée, dbajte na to, aby sa v
nebezpecénej oblasti nezdrziavali osoby!

Meracia ty¢ sa nastavuje, ked je stroj s nastavenou pracovnou Sirkou umiestneny v
useku pokladky a bolo vyhotovené referenéné znacenie, ktoré vedie paralelne k
useku pokladky.

Nastavenie meracej tycCe:

- Meracia ty€ (1) sa na prednej strane stroja namontuje volitefne bud vlavo ale
bo vpravo.
- Zasunte meraciu tyC do ulozenia (2). Na upevnenie dotiahnite zodpovedajuce
upinacie skrutky (3).
- Po povoleni kridlovej matice (4) sa méze koncovy diel meracej tyCe (5) nastavit na
potrebnu dizku, navy$e je mozna zmena uhla natoenim v kibe (6).
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[ Ako orientatni pomocku mozete pouzit retaz (7).

A VSetky montazne diely po nastaveni spravne utiahnite!
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Ruény postrekovac¢ separaéného
prostriedku (O)

Pre nastriekanie separaCnej emulzie na
sucCasti, ktoré prichadzaju do kontaktu
s asfaltom.

Pouzivajte postrekova¢ (1) iba so
schvalenou separa¢nou emulziou!

- Stlacanim paky Cerpadla (2)
vytvorte tlak.
- Tlak sa zobrazi na manometri (3).
- Pre postrek aktivujte rucny ventil (4).

Nestriekajte do otvoreného ohna alebo
na horuce povrchy. Nebezpecfenstvo vy-
buchu!
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Postrekovacie zariadenie
separacéného prostriedku (O)

Pre nastriekanie separaCnej emulzie na
sucasti, ktoré prichadzaju do kontaktu s
asfaltom.

- Hadicu postrekovaca (1) spojte s rych-
lospojkou (2).

Zapnite postrekovacie zariadenie len pri
beziacom naftovom motore, inak sa
vybije akumulator.

Po pouziti opat vypnite.

- Vytahujte hadicu zo schranky
dovtedy, kym nezaCujete cvaknutie.
Hadica sa v tejto pozicii pri odfah&eni
automaticky zaisti. Opatovnym zatiah-
nutim a uvolnenim sa hadica opat
automaticky navinie.

- Pre postrek aktivujte ru¢ny ventil (3).

T

3

T

Nestriekajte do otvoreného ohfia alebo
vybuchu!

Funkcia sa zapina a vypina na ovladacom pulte stroja.

- Ak sa zariadenie nepouziva, ulozte striekaciu ty€ (4) do drziaka (9).

na horuce povrchy. NebezpeCenstvo
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Koncové spinace lamelového rostu

Lamelovy rost sa zapina a vypina
prostrednictvom lopatiek (1) a (2).

- Pre nastavenie bodu vypnutia:

- Povolte skrutku (3) a otacajte lopat-
kou (1) / (2) na hriadeli dovtedy, az
dosiahnete pozadovany spi-
naci bod.

alebo

- Povolte skrutku (4) a otacajte spi-
nacou vackou (5) na hriadeli
dovtedy, az dosiahnete poZadovany
spinaci bod.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.
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Koncové spinace zavitovky

Zavitovky su riadené pomocou snhi-
macov.

Montaz snimacov:

Upevnite snimace na postranny plech
(pre kazdu zavitovku 1 snimac) do
prislusného drziaka (1) na upevinovacej
rurke (2).

A Namontujte snimace (3) vzdy tak, aby
sa pri vysuvani a zasuvani pracovnej
listy neposkodili.

Ultrazvukovy senzor (3) vyrovnajte
v smere pokladkovej zmesi pred zavi-
tovku. Ultrazvukové viny senzora by na
materialovu zmes mali dopadat v pra-
vom uhle.

Bod vypnutia pri poZadovanej vyske
materialu nastavte otaCanim potencio-
metra (4).

Tieto Cinnosti opakujte kazdy den pred
zaCatim prace.

[ Snimace udrzujte v Cistote.
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

Zasuvky 24V (O)

Na kazdej strane konzoly ovladacieho
pultu sa nachadza jedna zasuvka (1).
Tu sa moézu pripojit napr. pridavné
pracovné svetlomety.

- 24V zasuvka

Ak je zapnuty hlavny vypinac, je v za-
suvkach napatie.
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

Hasiaci pristroj (O)

Personal pracujuci s finiSerom musi byt

vySkoleny v zaobchadzani s hasia-cim
pristrojom (2).

Dodrziavajte intervaly revizii hasiaceho
pristroja!

Lekarnic¢ka (O)

Pouzity obvazovy material okamzite
opat doplnite!

Dbaijte na datum exspiracie lekarnicky!
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

Majak (O)

Pred zacCiatkom prace sa musi denne
kontrolovat funk&nost majaka.

- Nasadte majak a nasuvny kontakt a
zaistite kridlovou skrutkou (1).

- Vysunte majak s trubicou (2) na
pozadovanu vysku a zaistite upinacou
skrutkou (4).

- V pripade potreby funkciu zapnite na
ovladacom pulte.

Majaky je mozné jednoducho zlozit a
mali by sa po ukonceni prace bezpectne
ulozit.
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Atlas Copco

D 40.12 Prevadzka

1 Priprava prevadzky

Potrebné nastroje a pomocné prostriedky

Aby nedochadzalo na stavbe k prestojom, mali by ste pred zaciatkom prace
skontrolovat, €i su k dispozicii nasledovné zariadenia a pomocné prostriedky:

- Kolesovy nakladac pre prepravu tazkych dielov pre rozsSirenie finiSera
- Motorova nafta

- Motorovy a hydraulicky olej, maziva

- Separacny prostriedok (emulzia) a ru¢ny postrekovac

- Dve pIné flase s propanom

- Lopata a metla

- Skrabka (8pachtla) pre o&istenie zavitovky a priestoru vstupu do nasypky
- Prip. sucasti potrebné pre rozSirenie zavitovky

- Prip. sucasti potrebné pre rozSirenie pracovnej listy

- Vodovaha + vymeriavacia lata dlha 4 m

- Vymeriavacia Snura

- Ochranny odev, signalna vesta, rukavice, ochrana sluchu
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A POZOR

Nebezpecenstvo pri obmedzenom vyhlade

Pri obomedzenom vyhfade hrozi nebezpecenstvo zranenia!

Pred zacatim prace zriadte urCené stanoviste obsluhy
tak, aby ste mali dostatoCny vyhlad.

Pri oomedzenom vyhlade - tiez do stran - a pri cuvani je
nutna pomoc navadzacich oséb.

Navadzanim sa smu poverovat len spolahlivé osoby,
ktoré pred zaCatim svojej Cinnosti musia obdrzat’
prislusnu instruktaz. Instruktdz musi byt zamerana
najma na znamenia rukami. Musia sa pouzivat
normovaneé znamenia rukami.

V noci sa na staveniskach musi zabezpecit dostatocné
osvetlenie.

DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

AVAROVANIE

Nebezpecéenstvo padu zo stroja

Pri nastupovani na stroj a stanoviste obsluhy a pri
vystupovani z neho pocas prevadzky hrozi
nebezpecenstvo padu, ktory mdéze mat’ za nasledok
tazké az smrtefné zranenia!

Obsluha sa musi poCas prevadzky nachadzat na
uréenom stanovisti obsluhy.

Nikdy nenaskakujte na iduci stroj ani z neho
nezoskakujte.

Aby ste predisli poSmyknutiu, udrzujte pochédzne
plochy v Cistom stave, plochy nesmu byt znecCistené
napr. prevadzkovymi latkami.

Pouzivajte urCené schodiky a pridrziavajte sa oboma
rukami zabradlia.

DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Pred zaciatkom prace
(Rano alebo na zaciatku kladenia)

- Dodrzujte bezpeénostné pokyny.

- Skontrolujte osobnu ochrannu vybavu.

- Urobte obhliadku celého cestného finiSera a skontrolujte, ¢ sa na fiom nena-
chadzaju prip. netesnosti a €i nie je poSkodeny.

- Namontujte diely, ktoré ste pred prepravou alebo na noc odmontovali.

- Ak sa pracovna lista pouziva s volitelnym plynovym ohrievacim systémom, otvorte
hlavné uzavieracie kohuty a ventily flias.

- Kontrolu vykonavat podla nasledovného ,Kontrolného zoznamu pre stroj-
veduceho”.

Kontrolny zoznam pre strojvedticeho

Skontrolovat! Ako?
Nudzové tlacidlo Zatlacte tlacidlo.
- na ovladacom pulte Naftovy motor a v8etky aktivované
- na oboch dialkovych ovladacoch pohony sa musia okamzite zastavit'.

FiniSer musi okamzZite a presne
Riadenie nasledovat’ kazdy pohyb volantu.
Preskusajte jazdou v priamom smere.

Hukacka
- na ovladacom pulte
- na oboch dialkovych ovladacoch

Kratko stlacte tlacidlo hukacky.
Musi zazniet signal hukacky.

Osvetlenie zapnite kflu€om zapalovania,
Osvetlenie obidte okolo finiSera a skontrolujte a
potom opat’ ho vypnite.

Pri zapnutom zapalovani pouzite
Vystrazné svetla na pracovnej liste prepinace pre vysunutie a zasunutie
(pri prac. listach typu Vario) pracovnej listy.

Vystrazné svetla musia blikat.

Plynové vyhrievacie zariadenie (O): Skontrolujte:

- Drziaky flias - pevnost upnutia
- Ventily plynovych fliag Bt e fanoat
- Reduktor tlaku

- Hadicové poistky pre pripad - pracovny tlak 1,5 bar

prasknutia hadic ] :ﬂztg:z
- Uzatvaracie ventily _ funkeiu
- Hlavny uzatvaraci kohut ~ tesnost
- Spojovacie cast N - Pri zapnuti musia vSetky kontrolky
- Kontrolky rozvodnej skrinky svietit
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Skontrolovat!

Ako?

Prepravna poistka pracovnej listy

Pri nadvihnutej pracovnej liste sa ¢ap
musi dat’ zasunut’ do poistného
otvoru.

Prepravna poistka nasypky

Pri zatvorenej nasypke sa poistna
retaz musi viozit dat medzi obe
polovice nasypky.

Iné zariadenia:
- Kryty motora
- Boc¢né klapky

Skontrolujte pevnost upevneni klapiek
a krytov.

Iné vybavenie:
- Lekarnicka

Vybavenie musi byt na stroji
k dispozicii!
[ Dodrzujte miestne predpisy!
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1.1

§ D>

A\

Startovanie finiSera

Pred nastartovanim finiSera

Pred Startom naftového motora a pred uvedenim finiSera do prevadzky, musite
vykonat nasledovné:

- Kazdodennu udrzbu finiera (pozri kapitolu F).

Skontrolovat, ¢i na zaklade stavu poditadla prevadzkovych hodin musia byt vyko-
nané dalSie udrzbové Cinnosti. (napr. mesacna, rocna udrzba).

- Kontrola bezpecnostnych a ochrannych zariadeni.

,Normalne*“ Startovanie

Prestavte paku ovladania pojazdu (1) do strednej polohy, nastavte regulator otacok
(2) na minimum.

- Zasunte kfu¢ zapalovania (3) do polohy ,0“

Pri Startovani by nemalo byt zapnuté Ziadne svetlo, aby sa Setril akumulator.

Startovanie nie je mozné, ked sa rozsvietia kontrolky ,Blokovanie $tartu* (4) alebo
,Chybové hlasenie” (5).

Kontrolka ,Blokovanie Startu® indikuje, ze sa spinaCe na ovladacom pulte alebo
dialkovom ovladani nachadzaju v nasledujucich stavoch:

- Nudzové tlacidlo (6) stlacené
- Funkcia zavitovky (7) musi byt prepnuta na rezim ,AUTO* alebo ,RUCNY*.

- Funkcia lamelového rostu (8) musi byt prepnuta na rezim ,AUTO"
alebo ,RUCNY*.

Kontrolka ,,Chybové hlasenie“ indikuje, Ze nejaka chyba motora brani nastartovaniu.

- Otocte klu¢ zapalovania (3) do polohy 1 a pockajte, az kontrolka predzeravenia (9)
zhasne.

- Otocenim kfu€a zapalovania (3 ) do polohy Startovania nastartujte motor.
Nepretrzite Startujte maximalne 20 sekund, potom pockajte jednu minutu!

Ked motor nenaskoCi a blika kontrolka Chybové hlasenie (5), vtedy elektronicka
regulacia motora aktivovala kvéli ochrane motora blokovanie Startu.

Blokovanie Startu sa deaktivuje tak, Zze kluCom zapalovania (3) vypnete systém
na cca 30 s.

Ak motor po dvoch pokusoch nenaskodi, zistite pricinu!
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NepouZivajte ako pomoc pri Startovani ziadne aerosoly, napr. éter. To by mohlo
viest' k vybuchu a k zraneniu 0osob.
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Start s externym zdrojom (Startovacia pomoc)

Ak su akumulatory vybité a Startér sa neotaa, mbézete motor nastartovat’ z exter-
ného zdroja prudu.

Vhodné zdroje prudu:

- Iny automobil so zariadenim na 24 V;
- Pridavny akumulator 24 V,
- Startovacie zariadenie, vhodné ako $tartovacia pomoc s vystupom 24 /90 A.

Bezné nabijacky alebo rychlonabijacky sa ako externy zdroj pre Startovaciu pomoc
nehodia.

Startovanie motora z externého zdroja:

Prestavte paku ovladania pojazdu (1) do strednej polohy, nastavte regulator ota-
€ok (2) na minimum.

- Zasunte klu¢ zapalovania (3) do polohy ,0“.

Kable pre Startovanie so Startovacou po-
mocou musia byt pripojené na napa-
tie 24 V.

- Pripojte najskér kladny paol (1) pomoc-
ného akumulatora ku kladnému po-
lu (2) akumulatora stroja.

- Potom pripojte zaporny pdl (3)
pomocného akumulatora na kostru
stroja s vybitym akumulatorom, napr.
na blok motora alebo na ¢ap (4) na
rame stroja.

Nepripajajte kabel pre Startovanie so
Startovacou pomocou k zapornému podlu
vybitého akumulatora! Nebezpecfenstvo
vybuchu!

Umiestnite kable pre Startovanie so Startovacou pomocou tak, aby ste ich pri
beziacom motore mohli odstranit.

Startovanie nie je mozné, ked sa rozsvietia kontrolky ,Blokovanie $tartu* (4) alebo
,Chybové hlasenie“ (5).

Kontrolka ,Blokovanie Startu“ indikuje, Ze sa spinaCe na ovladacom pulte alebo
dialkovom ovladani nachadzaju v nasledujucich stavoch:

- Nudzové tlacidlo (6) stlacené
- Funkcia zavitovky (7) musi byt prepnuta na rezim ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
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- Funkcia lameloveého rostu (8) musi byt prepnuta na rezim ,AUTO® alebo
,RUCNY*.

Kontrolka ,,Chybové hlasenie“ indikuje, Ze nejaka chyba motora brani nastartovaniu.

- Pripadne nastartujte motor stroja, z ktorého sa dodava prud a nechajte ho nejaky
Cas bezat.

Teraz sa pokuste nastartovat’ druhy stroj:

- Otocte klu€ zapalovania (3) do polohy 1 a pockajte, az kontrolka predzeravenia (9)
zhasne.

- OtocCenim kfu€a zapalovania (3 ) do polohy Startovania nastartujte motor.
Nepretrzite Startujte maximalne 20 sekund, potom pockajte jednu minutu!

[>> Ked motor nenaskoCi a blika kontrolka Chybové hlasenie (5), vtedy elektronicka
regulacia motora aktivovala kvéli ochrane motora blokovanie Startu.
Blokovanie Startu sa deaktivuje tak, Zze klu€om zapalovania (3) vypnete systém
na cca 30 s.

- Ak motor po dvoch pokusoch nenaskoci, zistite pric€inu!

- Ak motor naskoCil: odpojte kable pre Startovanie so Startovacou pomocou
v opa¢nom poradi.
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Po sStarte

Ak je motor studeny, nechaijte finiSer cca 5 minut zahriat chodom naprazdno.

Sledujte kontrolky.
Je nutné, aby ste bezpodmienecne sledovali nasledovné kontrolky:

DalSie mozné poruchy pozri Navod na obsluhu motora.

Kontrolka stavu akumulatora (1)
Musi zhasnut po nastartovani.

Ak kontrolka nezhasne alebo ak sa poCas prevadzky rozsvieti: Kratkodobo zvyste
otacky motora.

Otacky motora je mozné zvysSit zapnutim funkcie podavania materialu.
Ak kontrolka aj nadalej svieti, vypnite motor a zistite chybu.

Mozné poruchy - pozri ¢ast’ ,Poruchy*.

Chybové hlasenie (2)
Kontrolka svieti po zapnuti zapalovania niekolko sekund.

Ak kontrolka nezhasne alebo ak sa poCas prevadzky rozsvieti: Okamzite vypnite
motor a zistite chybu.

V zavislosti od typu poruchy je mozné doCasne pokraCovat v praci so strojom
alebo je ho nutné pri zavaznych poruchach okamzite odstavit, aby sa predislo
dalSim Skodam.
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1.2  Priprava pre prepravnu jazdu

§ D

Zatvorte nasypku spinacom (1).

VloZte prepravnu poistku nasypky.

Pracovnu listu Uplne nadvihnite prostrednictvom spinaca (2) a vlozte prepravnu
poistku pracovnej listy.

Regulator predvolby pohonu pojazdu (3) nastavte na nulu.

Uplne vysurite nivelaéné valce spinaémi (4).

Zasunite pracovnu liStu na zakladnu Sirku finiSera spinacom (5).

Zavitovku pripadne zdvihnite!

Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake ovladania pojazdu (6), zablokuje sa

pohon pojazdu.
Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa paka ovladania pojazdu najskor
prestavit opat do strednej polohy.
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Jazda a zastavenie finiSera

Nastavte pohon pojazdu rychlo/pomaly (1) na poZzadovany rychlostny stupern.

- Poloha spinaga hore: Prepravna rychlost (zajac)

- Poloha spinac¢a dole: Prepravna rychlost (korytnacka)

Nastavte regulator predvolby pohonu pojazdu (2) na strednu rychlost.

Stlacte bezpecnostny spinac (3).

Pre rozjazd vychylte paku ovladania pojazdu (4) opatrne v zavislosti od smeru
jazdy dopredu alebo dozadu.

- Rychlost dodato¢ne regulujte regulatorom predvoflby (2).

Riadiace pohyby vykonavajte potenciometrom riadenia (5).

V ntdzovych situaciach stlaéte nidzové tlagidlo (6)!

- Ak chcete zastavit, regulator predvolby (2) dajte do polohy ,0“ a presunte paku
ovladania pojazdu (4) do strednej polohy.

[ BezpecCnostny spinacC sa musi stlacit vzdy, ked sa vychyli paka ovladania pojazdu
z neutralnej polohy. Inak je pohon pojazdu zablokovany.
[ Nestlacajte nozny spinac prilis dlho. To by takisto poviedlo k zablokovaniu pohonu

pojazdu.

D 40.12 16



Ailas Copco

1.3

Priprava na pokladku

Separacny prostriedok

Na vSetky diely, ktoré prichadzaju do
styku s asfaltovou zmesou (nasypka,
pracovna lista, zavitovka, pritlaény va-
lec, atd.), nastriekajte separacnu
emulziu.

Nepouzivajte na tento ucel naftové

palivo, kedZe rozpusta bitimen (v Ne-
mecku zakazané!).

Ohrievanie pracovnej listy

Pred zaciatkom pokladky zapnite ohrievanie pracovnej liSty na cca. 15-30 minut

(v zavislosti od teploty prostredia).

Zahriatim sa zabrani
pokladkového materialu na plechy pracovnej listy.

prilepovaniu sa

D 40.12 17
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Oznacenie smeru

Aby sa docielila rovna pokladka, musi
existovat alebo byt urobené ozna-
Cenie smeru (okraj jazdnej drahy, Ciary
kriedou apod.).

- Vytiahnite a nastavte ukazovatel sme-
ru na narazniku (Sipka).

D 40.12 18
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5 B

Nakladanie/podavanie materialu

- Otvorte nasypku spinacom (1).
Navedte vodi¢a nakladného vozidla pre vyklopenie materialovej zmesi.
- Prepnite prepinac ovladania zavitovky (2) a lamelového rostu (3) do polohy ,auto.

Funkcia podavania materialu sa spusta vychylenim paky ovladania pojazdu.

Skontrolujte podavanie materialu.

Pri neuspokojivom podavani materialu zriadte koncové spinacCe zavitovky. Pri vypnu-
tom stroji zriad'te koncové spinace lamelového rostu tak, aby sa pred pracovnu listu
dopravoval dostatok materialu.

Funkcia plnenia

Pre dopravovanie materialu pred pracovnu listu pred zaciatkom pokladky mozno
dodatoc¢ne pouzit' ,funkciu plnenia“:

- Prepnite prepinac ovladania zavitovky (2) a lamelového ro&tu (3) do polohy ,auto®.
- Stlacte spinac (4):
Otacky motora sa zvysSia, funkcie podavania materialu (lamelovy rost a zavitovka)
sa zapnu bez potreby vychylenia paky ovladania pojazdu.

Pri dosiahnuti nastavenej vy$ky pokladkového materialu na koncovych spinacoch, sa
vypnu funkcie podavania materialu.
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1.4  Zahajenie pokladky

Akonahle dosiahla prac. lista teplotu potrebnu pre pokladku a je pred fou dostatocné
mnozstvo pokladkoveho materialu, prestavte nasledovné spinace, paky a regulatory
do uvedenych poléh.

Poz. Spinac Poloha
1 Paka ovladania pojazdu Stredna poloha
2  |Pohon pojazdu rychlo/pomaly pomaly (,korytnacka®)
3 Eoejgtzjijéal’jor predvolby pre pohon Dielik 6 - 7
4  |Otacky motora maximum
5 |Poloha pracovnej listy v plavajucej polohe
6 |Vibracie auto
7  |Pechy (O) auto
8 |Zavitovka lava/prava auto
9 |Lamelovy rost auto
10 |Nivelacia auto
11 |Regulacia otacok - pechy (O) Egi%%sk(;bené na podmienky
12 |Regulécia otacok vibracie Egﬁf;%sk‘;be”é na podmienky

- Stlacte bezpec€nostny spinac (13).
- Potom presurite paku ovladania pojazdu (1) celkom dopredu a zaénite jazdu.
- Sledujte rozdelovanie pokladkovej zmesi a prip. nastavte koncové spinace.

- Nastavenie zhutfiovacich prvkov (pechy a / alebo vibracia) vykonajte podfla
poziadaviek na zhutnenie.

- Hrubku polozZenej vrstvy musi po prvych 5-6 metroch skontrolovat’ stavbyveduci

a v pripade potreby vykonat korekturu.

Kontrola by mala byt urobena v oblasti pasov pojazdového ustrojenstva, pretoze
nerovnosti podlozia su vyrovnavané pracovnou liStou. Vztaznymi bodmi pre
meranie hrubky su pasy pojazdového ustrojenstva.

Ak sa skuto€na hrubka relevantne odchyfuje od hodnét indikovanych na stupniciach,
musi byt vykonana korektura zakladného nastavenia prac. liSty (pozri navod na
obsluhu pracovnej listy).

Zakladné nastavenie je platné pre asfaltové materialové zmesi.
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1.5

Kontrola poc¢as pokladky

Pocas pokladky priebezne kontrolujte:

Funkciu finiSera

Ohrievanie pracovnej listy

Pechy a vibracie

Teplotu motorového a hydraulického oleja

Pred prekazkami treba v€as zatiahnut a roztiahnut vonkajSie Casti pracov-
nej listy.

Ak podavanie a rozdelovanie materialovej zmesi alebo jej predkladanie pred prac.
listu nebudu rovnomerné, treba vykonat uUpravu nastaveni materiadlovych
spinaCov na lamelovom roste a zavitovke.

Ak ddjde k poruche funkcii finiSera, pozri ¢ast' ,Poruchy*.

Kvalitu pokladky

Hrubku pokladky
Prie€ny sklon

Rovnost plochy v smere jazdy a v pravom uhle k smeru jazdy (kontrolovat
pomocou vymeriavacej laty dlhej 4 m)

Strukturu povrchu / textdru povrchu za prac. listou.

Ak je kvalita pokladky neuspokojiva, pozri €ast ,Poruchy, problémy pocas
pokladky*.
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1.6

Prerusenie prevadzky, ukoncenie prevadzky

Pri prestavkach pri pokladke (napr. zdrzanie sa nakladného vozidla s materialovou
Zmesou)

- Zistite predpokladanu dobu zdrzania.

- Ak sa da oCakavat, ze zmes ochladne pod minimalnu teplotu potrebnu pre
pokladku, nechajte bezat finiSer az do vyprazdnenia a vytvorte ukoncovaciu
hranu, ako pri regularnom ukonceni pokladky.

- Presunite paku ovladania pojazdu (1) do strednej polohy.

Pri dlh§om preruseni
(napr. obednajSej prestavke)

Prestavte paku ovladania pojazdu (1) do strednej polohy, nastavte regulator otacok
(2) na minimum.

Vypnite ohrievanie pracovnej listy.

Vypnite zapalovanie.

Ak pouzivate pracovnu listu s volitefnym plynovym ohrievanim (O), zavrite ven-
tily flia$.

Pred opatovnym zahajenim pokladky musi byt pracovna liSta znovu zohriata na
potrebnu teplotu pokladky.
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Po ukonéeni prace

- Nechajte bezat finiSer az do vyprazdnenia a zastavte ho.

- Paku ovladania pojazdu (1) prestavte do strednej polohy, regulator predvolby (2)
dajte do polohy ,0“ a regulator otacok (3) nastavte na minimum.

- Vypnite funkcie zavitovky (4), lamelového rostu (5), pechu (O) (6), vibracii (7) a
nivelacie (8).

- Zdvihnite pracovnu listu spinacom (9).

- Vlozte prepravnu poistku pracovnej listy.

- Zasunte pracovnu listu spinacom (10) na zakladnu Sirku.
V pripade potreby Uplne vysurite nivelaény valec spinacom (11).

- Zatvorte obe polovice nasypky spinacom (12).
- Vlozte prepravnu poistku nasypky.

- Pechy (O) (6) nastavte na ,Ruény“ a nechajte ich bezat pri nizkej rychlosti tak
dlho, kym z nich nevypadnu vSetky do nich vniknuté zvysky pokladkového
materialu.

- Pechy (O) (6) prepnite do polohy ,VYP*.

- Vypnite ohrievanie pracovnej listy (13).

- Pracovné a vystrazné osvetlenie (14) prepnite do polohy ,VYP*.

- Odcitajte stav pocitadla prevadzkovych hodin (15) a skontrolujte, ¢i nema byt
vykonana udrzba (pozri kapitolu F).

- Vypnite zapalovanie (16).

- Zatvorte hlavné uzatvaracie kohuty a ventily flias plynového vyhrievania pracov-
nej listy.

- Demontujte nivela¢né pristroje a ulozte ich do debnicCiek, uzavrite klapky.

- Ak sa ma cestny finiSer prepravovat po verejnych komunikaciach na
nizkoplosinovom privese, demontujte vSetky Casti, ktoré vy€nievaju mimo obrys
cestného finiSera alebo ich zaistite.

Hlavny vypinac€ vytiahnite az 15 sekund po vypnuti zapalovania!
Elektronika motora potrebuje tuto dobu na uloZenie dat.
- Zakryte a uzamknite ovladaci pult.

- Odstrarite zvysSky zmesi z prac. liSty a z finiSera a postriekajte vSetky sucCasti sepa-
raénym prostriedkom.
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1.7  Problémy pri pokladke

Problém

Pric¢ina

Zvineny povrch
(,kratke viny®)

- zmena teploty materialovej zmesi, rozklad zmesi na zlozky

- nespravne zloZenie materialovej zmesi

- nespravna obsluha valca

- nespravne pripraveny podklad

- dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

- referenéna Ciara vySkového snimaca je nevhodna

- vySkovy snimac preskakuje na referenénu Ciaru

- vyskovy snimac preskakuje zhora nadol a naopak
(priliSné nastavenie zotrvacnosti)

- spodné platne pracovnej lity nie su pevné

- spodné platne pracovnej liSty su nerovhomerne
opotrebované alebo zdeformované

- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prili§ velka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

- prili§ vysoka rychlost finiSera

- podavacie zavitovky su pretazené

- premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Zvineny povrch
(,dIhé viny®)

- zmena teploty materialovej zmesi

- rozklad zmesi na zlozky

- zastavenie valca na horucej materialovej zmesi

- prilis rychle otacanie alebo prepnutie valca

- nespravna obsluha valca

- nespravne pripraveny podklad

- nakladné vozidlo brzdi prili§ silno

- dlha ¢akacia doba medzi nakladkami

- referenéna Ciara vySkového snimaca je nevhodna
- vyskovy snimac je nespravne namontovany

- koncovy spinac€ je nespravne nastaveny

- pracovna lista je prazdna

- pracovna lista nie je prepnuta do plavajucej polohy
- prili§ velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
- zavitovka je nastavena prilis nizko

- podavacia zavitovka je pretazena

- premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Trhliny v kladenej
vrstve
(plna Sirka)

- teplota materialovej zmesi je priliS nizka

- zmena teploty materialovej zmesi

- vihkost na podklade

- rozklad zmesi na zlozky

- nespravne zloZenie materialovej zmesi

- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

- pracovna lista je studena

- spodné platne pracovnej liSty su opotrebované alebo
zdeformované

- priliS vysoka rychlost finiSera
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Problém

Pridina

Trhliny v kladene;
vrstve
(stredovy pas)

teplota materialovej zmesi
pracovna lista je studena
- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- pracovna lista ma pre pokladku nespravny priecny profil

Trhliny v kladenej
vrstve
(okrajovy pas)

- teplota materialovej zmesi
rozSirenia pracovnej listy su nespravne namontované
koncovy spinac je nespravne nastaveny
- pracovna lista je studena
spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- prili§ vysoka rychlost finiSera

Nerovnomerné
zlozZenie kladenej
vrstvy

- teplota materialovej zmesi
- zmena teploty materialovej zmesi
- vlhkost na podklade
- rozklad zmesi na zlozky
- nespravne zlozenie materialovej zmesi
- nespravne pripraveny podklad
- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost
dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami
priliS pomala vibracia
- roz8irenia pracovnej liSty su nespravne namontované
- pracovna lista je studena
- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe
- prili§ vysoka rychlost finiSera
- podavacia zavitovka je pretazena
- premenlivy tlak materialu na pracovnu liStu

Odtlacky v pokladke

- prili§ prudky naraz nakladného vozidla na finiSer pri
pristavovani k finiSeru
prili§ vefka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

- nakladné vozidlo zabrzdené

- prili§ silna vibracia pri nehybnom finiSeri

Prac. liSta nereaguje
oCakavanym
spdésobom na
opravné opatrenia

- teplota materialovej zmesi

- zmena teploty materialovej zmesi

- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

- vyskovy snimac je nespravne namontovany

- prilis pomala vibracia

- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
- priliS vysoka rychlost finiSera
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1.8

Poruchy na finiSeri alebo na pracovnej liste

Porucha PriCina Naprava
Na naftovom motore Ro6zne Pozri navod na obsluhu motora
) Akumulator ie Vwbity Pozri ,Start s externym zdrojom
Naftovy motor Je Vyblty (8tartovacia pomoc)*
nestartuje — : . .
Rézne pozri ,Odtiahnutie®

Pechy alebo vibrator
nefunguju

Pechy su zablokované
studenou bitimenovou
zmesou

Pracovnu listu dobre zahrejte

V nadrzi je prili§ malo
hydraulického oleja

Doplnte olej

Porucha na tlakovom
redukénom ventile

Vymente ventil, v pripade
potreby ho opravte a nastavte

Sacie potrubie Cerpadla
netesné

Utesnite pripojky alebo ich
vymernte

Utiahnite hadicové spony alebo
ich vymente

Olejovy filter je znecisteny

Skontrolujte filter a v pripade
potreby ho vymerite

Lamelové rosty
alebo rozdelovacie
zavitovky bezia prilis
pomaly

V nadrzi je prili$ nizky stav
hydraulického oleja

Doplrite olej

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable,
prip. ich vymente

Spinac je chybny

Vymerite spinac

Niektory z tlakovych
redukénych ventilov je
defektny

Ventily opravte alebo vymerite

Prasknuty hriadel ¢erpadla

Vymernte Cerpadlo

Koncovy spinac nevypina
alebo nereguluje spravnym
spdsobom

Skontrolujte spinac, prip.
vymernite a nastavte

Cerpadlo je defektné

Skontrolujte, €i vysokotlakovy
filter nie je zaneseny pilinami;
prip. vymente

Olejovy filter je znecCisteny

Vymeiite filter
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Porucha PricCina Naprava
Otacky motora su prilis Zvite otack
nizke y y
Stav hydraulického oleja je Dopliite olej

Nasypka sa neda
vyklopit nahor

prili§ nizky

Sacie vedenie je netesné

Utiahnite pripojky

RozdelovaC mnozZstva je

defektny Vymente
Manzety hydrau!lckeho Vymeiite
valca su netesné

Riadiaci ventil je defektny |Vymente

PreruSeny privod prudu

Skontrolujte poistku a kabel,
v pripade potreby ich vymente
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Porucha PriCina Naprava
. L Riadiaci ventil je defektny |Vymente
Nasypka neziaduco . -
klesa Manzety hydraulickych Vymeiite

valcov su netesné

Pracovna lista sa
neda zdvihnut

Tlak oleja je priliS nizky

Zvyste tlak oleja

Manzeta je netesna

Vymernite

PreruSenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistku a kabel,
v pripade potreby ich vymerite

Ramena sa
nezdvihaju a
nespustaju

Prepinac na dialkovom
ovladani je v polohe ,Auto”

Nastavte prepina¢ do polohy
~Ruény*.

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistku a kabel,
v pripade potreby ich vymerite

Spinac na ovladacom pulte
je defektny

Vymerite

Pretlakovy ventil je defektny

Vymernite

RozdelovaC mnoZstva je

defektny Vymente
Manzety su defektné Vymernite
Riadiace ventily su N
defektné Vymente
Ramena neziaduco iz
Klesajl Predregulované spatné Vymeiite
ventily su defektné
Manzety su defektné Vymerite
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Porucha

Pricina

Naprava

Pojazd nereaguje

Defektna poistka pohonu
pojazdu

Vymente ju (patica poistky na
ovladacom pulte)

PrerusSenie elektrického
napajania

Skontrolujte potenciometer,
kabel a zastrku; prip. vymerite

Defektna kontrola pohonu
pojazdu (podla typu)

Vymente

Elektrohydraulicka
regulacna jednotka
Cerpadla je defektna

Vymernte regulacnu jednotku

Dodavany tlak nie je
dostatocny

Skontrolujte, prip. nastavte

Skontrolujte saci filter, prip.
vymernte napajacie Cerpadlo a
filter

Hnacie hriadele
hydraulickych Cerpadiel

alebo motorov su prasknuté

Vymente Cerpadlo alebo motor

Otacky motora su
nepravidelné,
funkcia zastavenia
motora nefunguje

Stav paliva je prili§ nizky

Skontrolujte stav paliva, prip.
doplrite

Poistka ,regulatora otaCok
motora“ je defektna

Vymerite ju (poistkova liSta na
ovladacom pulte)

Privod pradu je defektny
(preruseny vodic¢ alebo
skrat)

Skontrolujte potenciometer,
kabel a zastrku; prip. vymerite
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E 10.12 Nastavenie a prestavenie

Specialne bezpeénostné pokyny

Neumyselnym spustenim motora, pojazdu, lamelového rostu, zavitovky, pracovnej
liSty alebo zdvihacich zariadeni méze déjst’ k ohrozeniu oséb.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykonavat len pri
zastavenom motore!

- FiniSer zaistite proti neumyselnému uvedeniu do chodu:
Prestavte paku ovladania pojazdu do strednej polohy a otocte regulator predvolby
na nulu; vytiahnite kI'u€ zo zapalovania a hlavny vypina¢ akumulatora.

- Zdvihnuté Casti stroja (napr. prac. liStu alebo nasypku) mechanicky zaistite proti
spusteniu nadol.

- Nahradné diely sa smu vymenit alebo nechat vymenit len odbornym sp6-sobom.

Pri pripajani alebo odpajani hydraulickych hadic a pri praci na hydraulickom systéme
mobze dojst k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod vysokym
tlakom.

Vypnite motor a odtlakujte hydraulicky systém! Chrarite si ocCi!

- Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia byt vSetky ochranné zariadenia
opat odborne namontované.
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ANEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo pri vykonani zmien na stroji

Kons$trukéné zmeny na stroji vedu k strate povolenia na
prevadzkovanie zariadenia a mézu viest k tazkym az
smrtelnym zraneniam!

- Pouzivajte len originalne nahradné diely a schvalené
prislusenstvo.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracach opat
kompletne namontujte pripadne demontované ochranné
a bezpecnostné zariadenia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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2 Rozdelovacia zavitovka

2.1 Nastavenie vysky

Vyska rozdelovacej zavitovky (1) — merané od jej spodnej hrany — by mala, v zavis-
losti od materialovej zmesi, leZzat min. 50 mm (2 palce) nad povrchom kladeného
materialu.

Priklad: hrubka pokladky 10 cm
nastavenie 15 cm od podkladu

Nespravne nastavena vySka méze mat za nasledok nasledovné problémy pri
pokladke:

- Zavitovka je prili§ vysoko:
Zbyto€ne mnoho materialu pred prac. liStou; pretekanie materialu. Pri vacsich
Sirkach zaberu existuje tendencia rozkladu zmesi a trakéné problémy.

- Zavitovka je prili§ nizko:
PriliS nizka hladina materialu, ktora je zavitovkou predhutnena. Dochadza tak k ne-
rovnostiam, ktoré pracovna liSta nedokaze uplne vyrovnat (zvinena pokladka).
Okrem toho dochadza k zvySenému opotrebeniu sucasti zavitovky.

- Povolte 4 upevnovacie skrutky (2).

- Nastavte kolik ra¢ne (3) na otacanie dofava alebo doprava.
- Nastavte pozadovanu vySku pomocou racne (4).

- Aktualnu vysku je mozné odcitat na stupnici (5).

- Upeviiovacie skrutky (2) opat riadne utiahnite.
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2.2 Rozsirenie zavitovky a Sachta na pokladkovy material s ochrannym krytom
(Specialna vybava)

X

£poo

MontazZ jednotlivych segmentov predizenia zavitovky sa vykonava tak, Ze sa na hria-
del zavitovky primontuje dal$i zavitovkovy segment (1).

Montaz:

- Z telesa zakladnej zavitovky odstrante krajné zavitové spojenie (2).

Odstrarite zatku (3).

Nasadte prediZzenie zavitovky (1) prislusne;j strany.

Namontujte zavitové spojenie (2).

Namontujte zatku (3) na prediZeni zavitovky.

Ku kazdému predizeniu zavitovky sa musi namontovat prislu$na $achta na ma-terial.
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Sachta na material, ochranny kryt

Sachtu na material (4) zaveste do prisludného drziaka na zakladnom zariadeni a
zaistite tyCou (5).

- Demontujte originalnu Sachtu (4)
- Namontujte predlzovaciu Sachtu (6)
- Originalnu Sachtu (4) upevnite na predlZovaciu Sachtu (6).

Prace na vybave vykonavajte len pri zastavenom motore a zaistenom zariadeni.
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3 Navod na montaz redukénej patky

[> Redukcna patka umoznuje uzsie Sirky pokladky.

- Redukéna patka (1), ktora sa ma pou-
Zit na zmenSenie Sirky pokladky, musi
byt  vybavena  prisluSnym  vy-
rovnavacim dielom (2) pre vysku

kladenej vrstvy. C

- Tieto vyrovnavacie diely (2) sa vkla-
daju do uchytenia redukCnej patky.
Capy vyrovnavacich dielov sa vlozia
do otvorov uchytenia.
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- Reduk¢nu patku napolohujte na stra-
ne finiSera a boCné plechy stlacte
dohromady.

Pristavte prac. liStu a spustite ju nadol.

- Redukénu patku zasunte medzi vo-
diaci plech pechov a zadnu stenu
finiSera.

Pruzenie reduk&nej patky zabrarnuje vni-
kaniu materialovej zmesi medzi redukc-
nu patku a pracovnu listu/stro;j.

- Potom pristavte postranny plech.

Dbajte na to, aby sa v nebezpeCnom
pasme nezdrziavali ziadne osoby!

- Postranny plech napolohujte pomo-
cou kfuky a hydrauliky na upevinovaci
otvor.

- Pripevnite redukénu patku skrutkou,
podloZzkou a maticou (3,4,5) na po-
stranny plech.
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- Potom pracovnu listu nadvihnite a vy-
konajte kontrolu zrakom.

[ Dbat na to, aby redukcia doliehala na
spodnu plathu.

Dbajte na to, aby sa v nebezpecnom
pasme nezdrziavali Ziadne osoby!
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Traverza s pritlaénymi valéekmi,
nastavitelna

Pre prispdsobenie réznym konstrukciam
nakladnych vozidiel je mozné prestavit
traverzu s valCekmi (1) do dvoch poléh.

Draha prestavenia je 100 mm.

V pripade potreby zatvorte obe po-

lovice nasypky, aby ste mohli nad-

vihnut klapku nasypky (O).

- Demontujte gumu nasypky (2).

- Demontujte zasuvny €ap (3) vhodnym
vytahovacom Capov.

- Nastavte traverzu s valCekmi do

prednej / zadnej polohy.

Posurite traverzu s valCekmi za vleCny
zaves (4) alebo ju vhodnou montaznou
pakou vo vedeni (vlavo a vpravo)
zatlacCte do zodpovedajucej polohy.

- Zasuvny Cap (3) opat riadne zasurite
vo vhodnej pozicii.
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4 Pripojenie nivelaénej automatiky

Pre nivelaciu su vo finiSeri k dispozicii @r%

dva regulacné okruhy.
Jeden pre favu a druhy pre pravu stranu
finiSera.

[ Nivelacnu automatiku je mozne za-vesit
do otvorenej ochrany dialkového
ovladania proti vandalizmu.

Pripojte  Spiralovy kabel nivelacnej

automatiky k zasuvkam na dialkovych
ovladaniach:

- pre pravu stranu finiSera (1)
- pre favu stranu finiSera (2)

Dbaijte na to, aby ste kable zapqjili spravne!
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>

Pripojenie regulatora sklonu / SN

!
;Q‘Q.g

regulatora vysky

Regulator sklonu (3) a regulator vysky
(4) sa volitelne pripajaju k lavej alebo
pravej nivelacnej automatike.

Pripojte Spiralové kable regulatorov k
prislusnym zasuvkam (5) nivelagnej
automatiky:

N =
7 BRI

- Regulator sklonu k lavej nivelaCnej
automatike - zasuvka (5)

- Regulator sklonu k pravej nivelacnej
automatike - zasuvka (6)

- Pripojte regulator vysky (4) k nive-
latnej automatike zodpovedajuce;j
strany stroja.

Pri zdmene pripojok pracuje nivelacna
automatika naopak.

Vedte privodné kable tak, aby nehrozilo
nebezpecCenstvo zakopnutia alebo pos-
kodenia kablov.
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5 Praca s dialkovym riadenim (O)

[ AkmafiniSer pracovat s dialkovym riadenim, musite dodrzat tieto body:

- Dialkove riadenie otoCte do pozadovanej polohy a zaistite aretaciami (1) a (2).

[ Pre prevadzku s diatkovym riadenim (O) je mozné sinat zabradlie na ploSine vodica,
aby bolo mozné dialkové riadenie natoCit na poZzadovanu stranu stroja.
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- Prepinac (3) prepnite do polohy ,Dialkové riadenie“ (vpravo).
- Upevnite pas (4) bezpecnostného vypnutia na pracovnika obsluhy.

Ak je bezpecCnostny spinac vytiahnuty, okamzite sa vypne pohon pojazdu.

Z bezpecnostnych dévodov je zakazané pracovat s dialkovym riadenim, ked nie je
pas bezpecfnostného vypnutia upevneny na vodicovi finiSera.

Po bezpecnostnom vypnuti je pohon pojazdu zablokovany. Pre odblokovanie sa mu-
si paka ovladania pojazdu (6) najprv posunut opat’ do neutralnej polohy.

- Rychlost prepnite do polohy pre pracovny chod (5).

V prepravnom rezime sa pohon pojazdu automaticky zablokuje.

Prestavenie na normalnu riadenie

- Rameno dialkoveho riadenia otocCte do ,parkovacej polohy“ a zaistite aretaciami
(1) a (2).
- Prepinac (3) prepnite do polohy ,0“ (dole).
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6 Koncové spinace

6.1 Montaz koncovych spinacov zavitov- [
ky (vFfavo a vpravo) '

Ultrazvukové koncové spinace zavitov-
ky sa montuju na oboch stranach na
zabradlie postranného Stitu.

- Drziak senzora (1) nasadte na drziak
na postrannom Stite prac. liSty, vyrov-
najte ho a pritiahnite ho
kridlovou skrutkou (2).

- Vyrovnajte senzor (3) a fixujte ho
upinacou pakou (4).

- Pripadne vysSkovo nastavte drziak (5).
Pre tento ucel povolte kridlovu skrut-
ku (6).

- Spojte pripojovaci kabel senzora
vlavo prip. vpravo s prisluSnymi za-
suvkami drziaka dialkového ovla-
dania.

[ Pripojovacie kable sa pospajaju s
prisluSnymi  zasuvkami na drziaku
dialkového ovladania.

- Bod vypnutia pri poZzadovanej vyske
materialu nastavte otacanim poten-
ciometra (7).

[ Senzory by mali byt nastavene tak, aby
boli dopravné zavitovky z 2/3 za-kryté
pokladkovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

9 B

Nastavenie spravnych poléh koncovych spinaCov vykonajte najlepSie pocas
rozdelovania materialovej zmesi.
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F10 Udrzba

1 Bezpecénostné pokyny pre udrzbu

A\IEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo nasledkom nespravnej udrzby stroja

Neodborne vykonané udrzbové prace a opravy mézu mat
za nasledok tazké az smrtelné zranenia!l

- Nechajte udrzbové prace a opravy vykonavat iba
vySkolenym a kvalifikovanym personalom.

- VSetky udrzbove, opravarenskeé a Cistiace prace
vykonavaijte len pri vypnutom motore. Vytiahnite kf'd¢
zapalovania a hlavny vypinac.

- Umiestnite na stroj Stitok ,NeStartovat™.
- Vykonavajte denne vizualnu kontrolu a kontrolu funkcie.
- Vykonavajte vSetky udrzby podla planu udrzby.

- Nechajte vykonavat ro¢nu odbornu kontrolu znalcom.
- VSetky zistené nedostatky bezodkladne odstrante.
- Uvedte stroj do prevadzky az vtedy, ked boli vSetky
zistené nedostatky odstranené.
- NedodrzZanie predpisanych kontrolnych
a udrzbovych opatreni vedie k strate povolenia
na prevadzkovanie zariadenia.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A\IEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo pri vykonani zmien na stroji

Konstrukéné zmeny na stroji vedu k strate povolenia
na prevadzkovanie zariadenia a mozu viest k tazkym
az smrtelnym zraneniam!

- Pouzivajte len originalne nahradné diely
a schvalené prislusenstvo.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracach opat
kompletne namontujte pripadne demontované ochranné
a bezpecnostné zariadenia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, mdzu byt velmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

Noste osobné ochranné vybavenie.

Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR Nebezpeéenstvo zadsahu elektrickym priadom

Priamy alebo nepriamy kontakt s dielmi pod napatim méze
spdsobit’ zranenie!

Neodstrariujte Ziadne ochranné kryty.

Elektrické alebo elektronické diely nesmiete

postriekat vodou.

Udrzbové a opravné &innosti na elektrickom zariadeni
smie vykonavat len vySkoleny a kvalifikovany personal.
Pri elektrickom ohrievani pracovnej liSty denne
vykonavaijte kontrolu monitorovania izolacie podla
navodu.

Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

Cistenie: NepouZivajte lahko horlavé latky (benzin apod.)
Pri Cisteni prudom pary nevystavujte elektrické Casti a izolaCny material priamemu
prudu pary; predtym ich zakryte.

Praca v uzavretych priestoroch: Vyfukové plyny musia byt odvadzané von.
Flfase s propanom sa nesmu skladovat' v uzavretych priestoroch.

Okrem tohto navodu na udrzbu je v kazdom pripade nutné dodrzovat navod na
udrzbu vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzboveé

intervaly su zavazné.

Pokyny na udrzbu volitelného vybavenia sa nachadzaju v jednotlivych Castiach

tejto kapitoly!

F102




O DYNapac

FAYAT GROUP

F 2.12 Prehlad udrzby

1 Prehlad udrzby
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Konstrukéna skupina

Kapitola

Udrzba potrebna po
prevadzkovych hodinach

e
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20000

vpripade potreby

Lamelovy rost F3.12 | [ |
Zavitovka F4.12 [ [ [
Hnaci motor F5.12 | HEERN [
Hydraulicky systém F6.12 HENE HENE [ |
Pojazdové Ustrojenstva F7.12 EEEERERN |
Elektrointalacia F8.12 HEEN | [ |
Kontrola / odstavenie F100.02 | [ [
Nutna udrzba |

[ Vtomto prehlade sa nachadzaju tiez intervaly udrzby pre volitelnu vybavu stroja!
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F 3.12 Udrzba - lamelov

Udrzba - lamelovy rost
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Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material

AVAROVANIE dopravujucimi dielmi stroja
Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!
- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.
- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich dielov
stroja.
- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.
- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.
- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
A\VAROVANIE | Onhrozenie tazkymi bremenami
Zdvihnuty stroj moéze sklznut’ spésobit’ tazkeé az
smrtefné zranenia!
- Stroj sa smie zavesit’ a zdvihat iba na oznacenych
zdvihacich bodoch.
- Zohladnite prevadzkovu hmotnost stroja.
- Nevstupujte do nebezpecnej oblasti.
- Pouzivajte len schvalené rampy alebo dostatoCne
dimenzované rampy alebo jamy.
- Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky s
dostatocnou nosnostou.
- Nenechavajte na stroji Ziadny naklad alebo volné diely.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m&ézu byt vefmi horuce a mbzu sposobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

F3.122




O DYNapac

FAYAT GROUP

1.1 Intervaly udrzby

Interval

Poz.
-roc¢ne

Miesto udrzby Poznamka

10

50

100

250

500
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

- - Retaz lamelového rostu -
Kontrola napnutia

1 m Retaz lamelového rostu -
Nastavenie napnutia

m Retaz lamelového rostu -
Vymena retaze

- Lamelovy rost / pohon
2 B lamelového rostu - vymena
spotrebnych dielov

Udrzba
Udrzba v dobe zabehu

40
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1.2  Miesta udrzby
Napnutie retaze lamelového
rostu (1)
Kontrola napnutia ret’aze:
[ Pre kontrolu a nastavenie napnutia re-

AA®

taze sa musi finiSer nachadzat nad jamou, na rampe alebo na zdvihacej ploSine.

Pri spravne napnutej retazi lamelo-vého
roStu je medzi hornou hranou retaze a
pozdiznym nosnikom (A) previs cca 65
mm.

Napnutie retaze lamelového rostu nes-
mie byt prili§ velké alebo naopak retaz
nesmie byt priliS§ volna. Ak je retaz
napnuta prili§ silne, méze mate-rialova
zmes, ktora sa dostane medzi retaz a
retazové koleso, zapriCinit zastavenie
alebo prasknutie retaze.

Ak su retaze prilis volné, mézu sa
zachytit za preCnievajuce predmety a
znicit' sa.

Nastavenie napnutia ret’'aze:

Nastavovacie skrutky (B) su umiestnené
na prednej Casti stroja na prieCnej
traverze.

- Demontujte zaistovacie plechy (C)
nastavovacich skrutiek.

- Pomocou nastavovacej skrutky (B)
nastavte pozadované napnutie
retaze:

-

()
Ay
Sl

OGS
\\,'-\&\L.‘ngl

gy, el

)

- ZvySenie napnutia retaze: otacanie v smere hodinovych ruci€iek.
- Znizenie napnutia retaze: otaCanie proti smeru hodinovych ruciCiek.

Nastavte rovnaké napnutie retaze pri oboch nastavovacich skrutkach

- Opat riadne namontujte zaistovacie plechy (C).
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Kontrola / vymena ret'aze: =
N
A
Retaz lamelového rostu sa musi vy- / ‘\
menit’ najneskor vtedy, ked: / \

- Lamely rostu (A) su opotrebované,
alebo

- prediZenie retaze je prekrocené tak,
Ze jej napnutie uz nie je mozné.

Clanky retaze sa nesmu odstranit za
ucelom skratenia retaze!
Nespravny rozstup retaze by viedol k
zni¢eniu hnacich kolies!

Vas servis Dynapac vam rad pomoze pri
udrzbe, opravach a tiez pri vymene opo-
trebitelnych dielov!
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Lamelovy rost / pohon lamelového -
rostu - vymena spotrebnych N
dielov (2)

A V materialovom tuneli sa musia skon-
trolovat a pripadne vymenit nasledu-
juce spotrebné diely:

- Kryt hnacej retaze (A)
- Plech dna (B)
- Ochranné plechy (C)

Vymena je nutna, ked uz nie je zaru€ena tesnost alebo ked su v hore uvedenych

o

dieloch diery.

Ak je kryt lamelového roStu opotre-
bovany, nie je zabezpelena ochrana
retaze lamelového rostul!

>

A V oblasti pohonu lamelového rostu sa
musia skontrolovat’ a pripadne vyme-nit
nasledujuce spotrebné diely:

- Vratny valCek retaze lamelového
rostu

- Retazové koleso pohonu
lamelového rostu

[ Vas servis Dynapac vam rad pomdze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene
opotrebitelnych dielov!
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F 4.12 Udrzba - konstrukéna skupina
zavitovky

1 Udrzba - konstrukéna skupina zavitovky
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A\VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
o | B
N g5 £ Poz-
C o oooo ’§ < S 9 Miesto udrzby namka
- o o | N o o
~— N © o ~ | T
S8 &
28 | =
N o
>
n - Hnacie retaze zavitovky -
Kontrola napnutia
m- Hnacie retaze zavitovky -
1 Nastavenie napnutia
- Hnacie retaze zavitovky -
[ Vymena retazi
a retazovych kolies
n - Skrina zavitovky -
Kontrola tukovej naplne
o m Skrifia zavitovky -
Doplnenie tuku
m Skrina zavitovky -
Vymena tuku
n - Tesnenia a tesniace kruzky -
3 Skontrolovat opotrebenie
m- Tesnenia a tesniace kruzky -
Vymenit' tesnenia
- - Segmenty zavitovky -
A Skontrolovat opotrebenie
m- Segmenty zavitovky -
Vymenit segmenty zavitovky
Udrzba

40

Udrzba v dobe zabehu

F4.123



O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.2  Miesta udrzby

Hnacie ret'aze podavacich
zavitoviek (1)

Kontrola napnutia ret'aze:

- Pootocte rukou obe zavitovky doprava
a dofava. Véla pohybu (C) na vonkajSom obvode zavitoviek by pritom mala
byt 3 -4 mm.

Nebezped&enstvo poranenia dielmi s ostrymi hranami!

Nastavenie napnutia retazi

- Povolte upeviiovacie skrutky (A).

- Nastavovacou skrutkou (B) nastavte
spravne napnutie retaze:

- Skrutky (A) opat dotiahnite.
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Kontrola / vymena ret'aze:

Hnacie retaze (A) musia byt vymene-né
najneskor vtedy, ked:

- retazové kolesa (B) na zavitov-kovom
hriadeli alebo pohonu su
opotrebované.

- predizenie retazi (A) je prekroené
tak, Zze ich napnutie uz nie je mozné.

Retaze a retazové kolesa sa musia
vzdy vymienat’ po sadach.

Vas servis Dynapac vam rad pomoze pri
udrzbe, opravach a tiez pri vymene opo-
trebitefnych dielov!

i ‘|||Il'

‘
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Skrina zavitovky (2)

Kontrola tukovej napine

Postup pri kontrole tukovej naplne:

- Demontujte bo¢ny kryt (A).

[ ZvyCajne sa neocakava ziadne znizenie
kvality a mnozstva tukovej napine.
Ak by doslo k vyraznej zmene farby a
tvorbe hrudiek, je potrebné tukovu napln
vymenit..

[ Pri spravnom mnozstve a kvalite tuku
lipne tukovy film po celom obvode oboch
retazi (B).

- V pripade potreby tuk doplnte.
- Opat namontujte veko (A).

Vymena tuku

[ Vymena tuku sa vykonava zvyCajne
spolu s vymenou retaze a retazovych kolies kvoli ich opotrebovaniu.

- Po demontazi opotrebovanych sucasti vycistite zvnutra zavitovkovu skrifu.
- Po montazi vSetkych sucasti a naplneni nového tuku namontujte kryt (A).

[ Vas servis Dynapac vam rad pomdze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene
opotrebitelnych dielov!
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Tesnenia a tesniace kruzky (3)

Po dosiahnuti prevadzkovej teploty
skontrolujte tesnost’ prevodovky.

Ak su viditelné netesnosti, napr. medzi
plochami priruby (A) pohonu, zavitov-
kového hriadela (B) alebo na boénom
kryte (C), musite vymenit tesnenia a
tesniace kruzky.
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Segmenty zavitovky (4)

[ Ak sa na povrchu segmentu zavitovky
(A) objavia ostré hrany, znizi sa tym prie-
mer zavitovky a zavitovkové hriadele (B)
sa musia vymenit.

Nebezpedenstvo poranenia dielmi s os-
trymi hranami!

[ Vas servis Dynapac vam rad pomdze pri
udrzbe, opravach a tiez pri vymene
opotrebitelnych dielov.
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lok motora

¢ny ce

F 5.12 Udrzba - konstruk

Udrzba - konstrukény celok motora

1

Okrem tohto navodu na udrzbu je v kazdom pripade nutné dodrZzovat navod na
udrzbu vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzbové inte-

rvaly su zavazne.

A\

F5121



O DYNapac

FAYAT GROUP

A\VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

-ro¢énhe

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

- - Palivova nadrz
Kontrola naplnenia

- Palivova nadrz
Doplnit” palivo.

- Palivova nadrz
[ o 4~ . . ——
Nadrz a zariadenie vycistit

- Mazacia sustava motora
N , .
Skontrolovat’ stav oleja

m Mazacia sustava motora
Doplnit olej

n - Mazacia sustava motora
Vymenit olej

- Mazacia sustava motora
[ | e "
Olejovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
H Palivovy filter (vyprazdnit
odlu¢ovac vody)

- Palivovy systém motora
| Predradny palivovy filter
3 vymenit

n - Palivovy systém motora
Palivovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
| A
Odvzdusnit palivovu sustavu

Udrzba
Udrzba v dobe zabehu

41
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500/ ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

-ro¢he

Miesto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filter motora
Vzduchovy filter skontrolovat

Vzduchovy filter motora
Vyprazdnit zbernu nadobu
na prach

Vzduchovy filter motora
Vymenit' viozku
vzduchového filtra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Vycistit’ chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat’ stav
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Doplnit chladiacu kvapalinu

Chladiaci systém motora
Skontrolovat’ koncentraciu
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Upravit koncentraciu
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Vymenit' chladiacu kvapalinu

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

41
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Interval
Fy
Q
R e 25 ¢
o 0’8 9 9 Miesto udrzby Poznamka
o o388 2 =4
Al L = I [«})
o | T
8 o 9 ®
o O Qo
Y < ot
N o
>
- - Hnaci remen motora
Skontrolovat hnaci remen
6 m- Hnaci remen motora
Napnut hnaci remen
- Hnaci remen motora
[ | [ | - , Y
Vymenit hnaci remen
Udrzba

40

Udrzba v dobe zabehu
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1.2  Miesta udrzby

Palivova nadrz (1) pre motor

Stav paliva pravidelne kontrolujte na
ukazovateli na ovladacom pulte.

[ Pred kazdym zaciatkom prace doplite
palivo, aby ste nevyjazdili nadrz ,do dna“

a

tym nevznikla potreba vykonat Ca-

sovo naroéné odvzdusnenie.

Doplnovanie paliva:

Otvorte boCny sklopny kryt.
Odskrutkujte veko (A).

Cez plniaci otvor dopifajte palivo
dovtedy, dokial nedosiahnete poza-
dovanu hladinu.

Opat naskrutkujte veko (A).

Vycistenie nadrze a sustavy:

Vyskrutkujte vypustacie skrutky (B) z
nadrze a do zbernej nadoby vypus-tite
cca 1 | paliva.

Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat s novym tesnenim.
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Mazacia sustava motora (2)

Kontrola stavu oleja

Pri spravnom stave oleja sa hladina na-
chadza medzi znackami na mierke (A).

Kontrolu oleja robte len pri rovne stoja-
com finiSeri!

A\

FAYAT GROUP

Mierka sa nachadza na prednej strane motora.

Prilis velké mnozstvo oleja v motore
poskodzuje tesnenia; prili§ malé mnoz-
stvo ma za nasledok prehriatie a
zni¢enie motora.

Dopliiovanie oleja:

- Stiahnite veko (B).

- Plnte olej dovtedy, pokial nedo-
siahnete spravnu hladinu naplnenia.

- Opat nasadte veko (B).

- Mnozstvo oleja skontrolujte eSte raz
pomocou mierky.
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Vymena oleja:

[ Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty na prevadzkovu teplotu.

- Koniec hadice miesta pre vypus-tanie
oleja (C) vlozte do zbernej nadoby.

- Kla¢om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

- Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

- Cez plniaci otvor (B) na motore plrite
olej predpisanej kvality dovtedy, az
bude dosiahnutd spravna hladina
oleja na mierke (A).

Vymena olejového filtra:

[ Novy filter sa montuje pocas vymeny
oleja po vypusteni pouzitého oleja.
[ Olejovy filter sa nachadza na prednej

strane motora.

- Povolte a odskrutkujte filter (D) kfu-
¢om na filtre alebo paskovym kfucom.
Vydistite dosadaciu plochu.

- Tesnenie nového filtra mierne nao-
lejujte a filter pred jeho namontovanim
naplnte olejom.

- Filter dotiahnite rukou.

[ Po montazi olejového filtra dbajte poCas
skusobného chodu na ukazovatel tlaku oleja a dobré utesnenie. Potom eSte raz
skontrolujte stav oleja.
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Palivovy systém motora (3)

Systém filtracie paliva pozostava
z dvoch filtrov:

- z predradeného filtra s odlu¢ovacom
vody (A)
- z hlavného filtra (B)

Predradeny filter - vypustenie vody

Podfa intervalu udrzby prip. chybového
hlasenia elektroniky motora vyprazdnite
zbernu nadobu.

- Odlucenu vodu vypustite kohutom (C),
zachytte ju a kohut opat’ uzavrite.
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Vymena predradeného filtra:

Odlucenu vodu vypustite kohutom (C), zachytte ju a kohut opat’ uzavrite.
Vytiahnite konektor snimac¢a vody (D).

Povolte a odskrutkujte filtracnu viozku (A) kft€om na filtre alebo paskovym kfu¢om.
Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtraCnej vloZzky, naskrutkujte ju pod drZiak a dotiah-
nite rukou.

Znovu zapojte konektor snimaca vody (D).

Odvzdusnenie predradeného filtra:

Stla¢enim a sufasnym ota¢anim proti smeru hodinovych ruciiek povolte
bajonetovy uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (E).

Piest Cerpadla je teraz pruzinou vytlaceny.

Cerpajte tak dlho, kym nepocitite silny odpor a éerpanie ide uz len velmi pomaly.
Teraz este niekolkokrat Cerpajte. (Musi sa naplnit’ spatné vedenie).

Spustite motor a nechajte ho bezat cca 5 minut na volnobeh alebo s malym
zatazenim.

Zaroven skontrolujte tesnost predradeného filtra.

Stlacenim a su¢asnym otacanim v smere hodinovych ruci€iek utiahnite bajonetovy
uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (E).

Vymena hlavného filtra:

Povolte a odskrutkujte filtraénu viozku (B) kfu€om na filtre alebo paskovym kfu¢om.
Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtraCnej vlozky, naskrutkujte ju pod drziak a dotiah-
nite rukou.

[ Po montazifiltra davajte poCas skusobného chodu pozor, ¢i dobre tesni.
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Vzduchovy filter motora (4)

Vyprazdnenie zbernej nadoby
na prach

- Vyprazdnite ventil pre vypustanie
prachu (B), ktory sa nachadza na tele-
se vzduchového filtra (A), stlaenim
vypustacej drazky v smere Sipky.

- Pripadny stuhnuty nanos prachu

odstrarite stlaCenim hornej Casti ventilu.

Vypustaciu drazku obcas vycistite.

Vycistenie / vymena vlozky
vzduchového filtra

Znedistenie filtra spalovacieho vzduchu
zavisi od obsahu prachu vo vzduchu a
od velkosti zvoleného filtra.

Udrzba filtra je nutna, ked:

- vyprsal interval udrzby alebo

- elektronika motora indikuje potrebu
servisu

-V tychto pripadoch otvorte veko telesa
vzduchového filtra a

- vytiahnite filtraCnu viozku (D) a bez-

pecnostnu viozku (E).

-@W)DA??

D)Illll il

Vydistite filtraénu vlozku (D), maximalne po jednom roku ju vymerite.

- Vyfukajte suchym stlatenym vzduchom (max. 5 bar) smerom zvnutra von, alebo

vyklepte (ale iba v nudzovom pripade).

Vlozka sa pritom nesmie poskodit'.

- Prifiltracnej vioZzke skontrolujte, ¢i nie je poSkodeny filtracny papier (presvietit) a &i
nie su poskodené tesnenia. Pripadne vymernte.

Vymerite bezpecnostnu vlioZzku (E) spolu s filtraCnou vioZzkou (D).

F512 11



O DYNapac

FAYAT GROUP

o

2

>

2

Chladiaci systém motora (5)

Kontrola hladiny chladiacej
kvapaliny / doplnenie

Kontrolu stavu chladiacej kvapaliny vy-
konajte za  studena. Pamatajte
na dostato€né mnoZstvo nemrznucej
zmesi a ochranného prostriedku proti
kordézii (-25°C).

V horucom stave je zariadenie pod
tlakom. Pri otvoreni hrozi nebezpe-
Censtvo oparenia!

Pristup k plniacemu hrdlu je mozny cez
servisny kryt (A) na hornej strane stroja:

Pripadne otvorte uzaver (B) vyrov-
navacej nadrze a doplnte vhodnu
chladiacu kvapalinu.

Vymena chladiacej kvapaliny

V horucom stave je zariadenie pod
tlakom. Pri otvoreni hrozi nebezpe-
¢enstvo oparenia!l

Pouzivajte iba schvalené chladiace
kvapaliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Prevad-
zkoveé latky“!

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)

na chladi¢i a chladiacu kvapalinu
nechajte uplne vytiect.
- Vypustaciu  skrutku (B) opat

zaskrutkujte a spravne utiahnite.

- Cez plniaci otvor (A) na vyrovnavacej
nadrzke doplnhte chladiacu kvapalinu,
az hladina siaha do stredu priezo-
ru (C).

Az ked motor dosiahne prevadzkovu teplotu (min. 90 °C), méze z chladiaceho

systému uplne uniknut vzduch.

ESte raz skontrolujte hladinu kvapaliny, prip. doplfte.
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Kontrola / vy€istenie chladiacich rebier

- V pripade potreby odstrante z chladi€a listie, prach alebo piesok.

Riadte sa podla navodu na obsluhu motora!

Kontrola koncentracie chladiacej kvapaliny

- Koncentraciu skontrolujte vhodnym skuSobnym pristrojom (hydrometer).
- Prip. koncentraciu upravte.

Riadte sa podla navodu na obsluhu motora!
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Hnaci remen motora (6)

Kontrola hnacieho remena

- Skontrolujte hnaci remen, Ci nie je
poskodeny.

Malé prieCne trhlinky v remeni su
pripustné.

Ak existuju pozdizne trhliny, ktoré sa
stretavaju s prieCnymi trhlinami, a ak je
material vylamany, je nutna vymena
remena.

Riadte sa podfa navodu na obsluhu
motoral!

Vymena hnacieho remena

Riadte sa podfa navodu na obsluhu
motoral!
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Udrzba - hydraulika
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Nebezpeéenstvo sposobené hydraulickym olejom

Hydraulicky olej vystrekujuci pod vysokym tlakom méze
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Prace na hydraulickom zariadeni smie vykonavat len
kvalifikovany personal!

- Hydraulické hadice sa pri tvorbe trhlin alebo
presakovani musia ihned vymenit.

- Hydraulicky systém odtlakujte.

- Pracovnu listu spustite nadol a otvorte nasypku.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu€ zapalovania.

- Zaistite stroj proti opatovnému zapnutiu.

- Pri poraneni vyhladajte ihned lekara.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt velmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

Poz.
-roc¢ne

Miesto udrzby Poznamka

10

50

100

250

500
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

- - Nadrz hydraulického oleja -
Skontrolovat stav naplnenia

m Nadrz hydraulického oleja -
Naplnit olej

n - Nadrz hydraulického oleja -
Vymenit' a vycistit’ olej

- Nadrz hydraulického oleja -
| Vymena zavzduSnovacieho filtra
(mierka)

- - Nadrz hydraulického oleja -
Skontrolovat’ ukazovatel udrzby

- Nadrz hydraulického oleja -
| B Vymenit, odvzdus$nit saci/
spatny hydraulicky filter

n - Vysokotlakovy filter -
Skontrolovat’ ukazovatel udrzby

v vE m Vysoko_t!a_kov;v/ fi!ter-
Vymenit filtraény prvok

Udrzba
Udrzba v dobe zabehu

4n
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

-ro¢he

2000/ 2
vpripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Rozvodovka Cerpadla -
Skontrolovat’ stav oleja

Rozvodovka Cerpadla -
Doplnit olej

Rozvodovka Cerpadla -
Vymenit olej

Rozvodovka Cerpadla -
Skontrolovat odvzdusSnovac

Rozvodovka Cerpadla -
Vycistit odvzdusrioval

Hydraulické hadice -
Vizualne skontrolovat

B4 H <

Hydraulické zariadenie -
Skontrolovat' tesnost’

Hydraulické zariadenie -
Dotiahnut’ nakrutky

Hydraulické hadice -
Hadice vymenit

Obtokovy filter -
Vymenit filtraény prvok

(O)

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

<4 N
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Miesta udrzby

Nadrz hydraulického oleja (1)
- Kontrola stavu oleja mierkou (A).

FiniSer musi stat vodorovne, vSetky
hydraulické valce musia byt zasunuté.

Ked su vysunuté vsSetky valce, méze
hladina klesnut pod znacku na mierke.

Mierka (A) by mala byt potiahnuta ole-
jom az k hornej znacke.

Dopliovanie oleja:

- Dopinajte olej cez plniace hrdlo (B),
kym sa nedosiahne hladina az po
hornu znacku mierky.

- Mierku oleja (B) znovu zaskrutkujte.
Pouzivajte len odporu¢ané hydraulické
oleje - pozri odporucanie pre hydraulic-
ké oleje.

Pri novom plneni zasunite alebo vysunte

za ucelom odvzdusnenia min. 2x vSetky hydraulické valce!

Vymena oleja:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (D)
zo dna nadrze a vypustite hydraulicky
olej.

- Zachytte olej pomocou
vhodnej nadoby.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat s novym tesnenim.

- Cez plniaci otvor (B) na motore plrite
olej predpisanej kvality dovtedy, az
bude dosiahnuta spravna hladina
oleja na mierke (A).

lievika do

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.
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A Pri vymene hydraulického oleja vymenite tiez filter.

Zavzdusnovaci filter

[ Zavzdusnovaci filter je integrovany v mierke.
Mierka sa musia vymienat podla intervalu udrzby.
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Saci a spatny hydraulicky filter (2)

Filtrany prvok sa musi vymenit, ked
indikator udrzby (A) dosiahne Cer-
venu znacCku pri teplote hydraulického

oleja vy$Sej ako 80 °C, alebo bol
dosiahnuty interval udrzby.

- Umiestnite zachytnu nadobu oleja pod
teleso filtra (B), povolte vypustaciu
skrutku (C) a nechaijte olej vytiect

- Opat riadne zaskrutkujte vypustaciu skrutku (C).

- Povolte Sesthran (D) telesa filtra (B).

- Odskrutkujte teleso filtra (B) a posurite
ho cca 10 cm nadol.

- Uvofnite filtracnu vliozku (E) od hlavy
filtra a spoloCne s telesom filtra ju
vyberte z motorového priestoru.

| |2

o)

©

Aby ste zabranili znecisteniu, nene-
chajte filtracnu vloZzku opat’ klesnut do
telesal

- Vyberte filtraénu vlozku (E).

- Vyprazdnite a vycistite teleso filtra (B),
o istite tesniace plochy v hlave filtra.

- Vymente O-kruzok (F) na telese filtra.

- Vlozte novu filtracnu vlozku a naplite
teleso filtra olejom az ku hornej hrane.

- Potrite tesniacu plochu (G) a O-kruzok
(F) olejom.

‘llooooo II.'
% 00000 L0
0

000902

Pouzivajte len hydraulické oleje pred-
pisanej Specifikacie!

- Naskrutkujte teleso filtra (B) do hlavy
filtra a utiahnite ho rukou, nasledne ho
lahko dotiahnite klu¢om.

- Spustite skusobny chod a skontrolujte
tesnost filtra.

-~
-
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Vysokotlakovy filter (3)

Filter (B) sa nachadza v motorovom
priestore na lavej strane stroja.

PocCas doby zabehu sa filtraény prvok
smie Cistit’ Cistiacim benzinom, neskor je
nutna jeho vymena.

- Povolte skrutkové spoje (C) a vyberte
teleso filtra (B).

- Upnite filter do zveraka.

- Povolte skrutkovacie hrdlo (D) mati-
covym kfu€om a vyskrutkujte ho.

Pre zachytenie vytekajuceho oleja
podlozte nadobu.

- Vyberte skrutkovacie hrdlo so sit-
kom (D).

- ZvysSné mnozstvo oleja vylejte z telesa
(E) do nadoby na stary olej a teleso
filtra vycistite Cistiacim benzinom.

- Skontrolujte neposkodenost O-kruz-
ku (F) na skrutkovacom hrdle,
v pripade potreby ho vymerite.

- Zasunte skrutkovacie hrdlo so sitkom
(D) opatrne do telesa (E) az na doraz.
Dotiahnite maticovym kfu€om
(utahovaci moment 120 +/- 5 Nm)

- Spustite skusobny chod a skontrolujte
tesnost filtra.

Pri kazdej vymene filtraCnej
vymernte tiez tesniaci kruzok.

vlozky

AA®

=)
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Rozvodovka cerpadla (4)

- Skontrolujte hladinu oleja v priezore
(A) (na boku telesa filtra).

Hladina oleja musi siahat az do stredu
priezoru.

Dopliiovanie oleja:

- Vyskrutkujte plniacu skrutku (B).

- Cez plniaci otvor dopifiajte olej dov-
tedy, dokial nedosiahnete pozado-
vanu hladinu v priezore (A).

- Plniacu skrutku (B) znovu zaskrut-
kujte.

Udrzujte Cistotu!

Vymena oleja:

- Koniec hadice miesta pre vypus-tanie
oleja (C) vlozZte do zbernej nadoby.

- Kla¢om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

- Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

- Cez plniaci otvor na prevodovke (B)
dopifajte olej predpisanej kvality
dovtedy, pokial nebude hladina oleja
siahat' az po stred priezoru (A).

Olej by sa mal menit, len ked je za-hriaty
na prevadzkovu teplotu.
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Odvzdusnovac l
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- Funkcia odvzdusSiiovaca (A) musi byt
zabezpecena.
Ak dbjde k znecisteniu, musi sa od-

vzdus$novac vycistit.

F6.1210



O DYNapac

FAYAT GROUP

o

Hydraulické hadice (5)

- Skontrolujte cielene stav hydraulic-
kych hadic.

- Poskodené hadice okamzite vymerite.

Vymente hydraulické hadicové vedenia,
ak pri kontrole zistite nasledujuce sku-
toCnosti:

- Poskodenia vonkajsej vrstvy az k vnu-
tornej vrstve (napr. predraté alebo prerezané miesta, trhliny).

- Skrehnuta vonkajsia vrstva (trhliny v materiali hadice).

- Deformacie nezodpovedajuce prirodzenému tvaru hadice alebo hadicového
vedenia - tak v stave bez tlaku, ako aj v stave pod tlakom alebo pri ohybani (napr.
oddelovanie vrstiev, tvorenie bublin, stlacené miesta, zlomy).

- Netesné miesta.

- PoSkodenie alebo deformacie hadicovej armatury (negativhe ovplyvnenie
tesniacej funkcie); nepatrné poskodenia povrchu nie su dévodom na vymenu.

- VytlaCena hadica z armatury.
- Korézia armatury znizujuca funkciu a pevnost.
- Nedodrzanie montaznych poZziadaviek.

- PrekroCenie doby pouZzitia 6 rokov. Rozhodujuci je datum vyroby hydraulického
hadicového vedenia na armature plus 6 rokov. Ak je na armature uvedeny datum
vyroby ,2013", konc¢i doba pouzitia vo februari 2019.

Pozrite si €ast’ ,Oznacenie hydraulickych hadicovych vedeni*.

Prestarnuté hadice mézu byt porézne amo6zu prasknut! Nebezpecenstvo urazu!
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Pri montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodmienecne dodrzuj-
te nasledujuce pokyny:

- Pouzivajte len originalne hydraulické hadice Dynapac!

- Vzdy dbajte na Cistotu!

- Hydraulické hadicové vedenia sa musia zasadne montovat' tak, aby v jednotlivych
prevadzkovych stavoch
- nedochadzalo k namahaniu v tahu; okrem vlastnou hmotnostou,

- pri kratkych dizkach odpadlo narazové zatazenie,

- sa zabranilo vonkajsim mechanickym ucinkom na hydraulické hadice,

- sa spravnym umiestnenim a upevnenim vylucilo odieranie hadic o diely alebo ich
vzajomné odieranie.
Diely s ostrymi hranami sa musia pri montazi hydraulickych hadic zakryt.

- boli dodrzané minimalne povolené polomery ohybu.

- Pri pripojeni hydraulickych hadic na pohybujuce sa diely musi byt dizka hadice
stanovena tak, aby sa v celom rozsahu pohybu vzdy dodrzal minimalny povoleny
polomer ohybu a/alebo aby nebola hydraulickda hadica dodato¢ne namahana
v tahu.

- Hydraulické hadice pripeviujte na vopred urcené pripeviovacie body. Prirodzeny
pohyb a zmena diZzky hadice nesmu byt obmedzované.

- Prelakovanie hydraulickych hadic je zakazané!
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Oznacenie hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovania a pouzitia

Vyrazené Cislo na nakrutke informuje
odatume vyroby (A) (mesiac / rok)
aomax. pripustnom tlaku (B) pre tuto
hadicu.

Nikdy nemontujte nepripustne dlho skla-
dované hadice a dbajte na pripustny
tlak.

Doba pouzitia sa mbze v jednotlivom
pripade na zaklade skusenosti urcit
inak, odlisSne od nasledujucich
normativnych hodnét:

( DHH 03/11 225BAR )

- Pri vyrobe hadicového vedenia by nemal byt material hadice (hadicovy metrovy

tovar) starSi ako Styri roky.

- Doba pouZitia hadicového vedenia vratane pripadnej doby jeho skladovania by

nemala prekrocit Sest’ rokov.

Doba skladovania by pritom nemala prekroCit dva roky.
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Obtokovy filter (6)

[ Pri pouziti obtokoveho filtra odpada
vymena hydraulického oleja!
Kvalita oleja sa musi pravidelne kon-

trolovat.
Pripadne sa musi olej doplnit na pred- o
pisanu hladinu! { Diesel b

Vymena filtraéného prvku:

- Povolte skrutku veka (A), potom kratkodobo otvorte uzavieraci ventil, aby hladina
oleja vo filtri klesla a potom uzavieraci ventil opat’ zavrite.
- Vymena filtratného prvku (B) a tes-

niaceho kruzku (C):

- Otacajte filtraCnym prvkom pomocou
popruhov v smere hodinovych ruci-
Ciek a su€asne ho lahko nadvihnite.

- VyCkajte chvilu, az olej unikne na-

(=]
dol, az potom filtradny prvok vyberte.
=

- Skontrolujte vtok a odtok v telese
filtra (D).

- Podfa potreby doplite hydraulicky olej

do telesa filtra a uzavrite veko.

Odvzdusnite hydraulicku sustavu.

A Kartébnovy obal filtraéného prvku ne-
odstranujte! Obal je suc€astou filtra!
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Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material

AVAROVANIE dopravujucimi dielmi stroja
Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!
- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.
- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.
- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.
- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.
- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
A\VAROVANIE | Onhrozenie tazkymi bremenami
Zdvihnuty stroj moéze sklznut’ spésobit’ tazkeé az
smrtefné zranenia!
- Stroj sa smie zavesit’ a zdvihat iba na oznacenych
zdvihacich bodoch.
- Zohladnite prevadzkovu hmotnost stroja.
- Nevstupujte do nebezpecnej oblasti.
- Pouzivajte len schvalené rampy alebo dostatoCne
dimenzované rampy alebo jamy.
- Pri zdvihani pouZzivajte len zdvihacie prostriedky
s dostato€nou nosnostou.
- Nenechavajte na stroji Ziadny naklad alebo volné diely.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m&ézu byt vefmi horuce a mbzu sposobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

-ro¢éhe

2000/ 2
vpripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Napnutie pasu -
Skontrolovat

Napnutie pasu -
Nastavit

Napnutie pasov -
Povolit

Spodné platne -
Skontrolovat opotrebenie

Spodné platne -
Vymenit

Oporné kolesa -
Skontrolovat’ tesnost’

Oporné kolesa -
Skontrolovat opotrebenie

Oporné kolesa -
Vymenit

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

4N
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Udrzba v dobe zabehu

4n

Interval
2
o) 8 o
N 58§ i idrz 2
o o 2 9 Miesto udrzby Poznamka
o o o o 2 5 <
S 2 3 v o N o
AL L= N Vv = — o
(=}
S8 38
S8 g
N g
>
Planétova prevodovka -
| , .
Skontrolovat’ stav oleja
- Planétova prevodovka -
Doplnit olej
4
Planétova prevodovka -
v H A
Vymenit olej
n Planétova prevodovka -
Skontrolovat’ kvalitu oleja
Udrzba
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AAVAROVANIE  Nebezpeéné predpité pruziny

Neodborne vykonané udrzbové prace alebo opravy mdzu
mat za nasledok tazké az smrtefné zranenia!

- Dodrzujte navod na udrzbu.

- Nerobte Ziadne svojvolné udrzbové prace alebo opravy
na predpatych pruzinach.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

Akékolvek prace na napnutom pruziacom prvku napina¢a pasu smie vykonavat iba
vy$koleny odborny personal!

Demontaz pruziacich prvkov smie vykonavat iba Specializovana dielha! Pre vSetky
pruziace prvky plati vpripade nutnej opravy len vymena kompletnej jednotky!

Oprava pruziacich prvkov je spojena so znacnymi bezpecnostnymi opatreniami a ma-
la by sa vykonavat' len v Specializovanej dielni!

Vas servis Dynapac vam rad poméze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene opotre-
bitefnych dielov!
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1.2  Miesta udrzby

Napnutie pasu (1)

A\ Prili§ voné pasy mézu vykiznut z val-
Cekovych vedeni, z hnacieho kolesa a
napinacieho vodiaceho kolesa a zvyso-

vat’ opotrebenie.

A Prili§ napnuté pasy zvysuju opotrebenie lozisk napinacieho vodiaceho kolesa a po-
honu a opotrebovanie €apov a puzdier pasu.

Kontrola nastavenia / napnutia pasu - verzia s tukovym napinacom

- Napnutie pasu sa nastavuje pomocou tukovych napinacov. Plniace pripojky (A) sa
nachadzaju vfavo a vpravo za bo¢nymi klapkami.

/
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- Previs pasu sa kontroluje silnym stlatenim pasu pojazdového ustrojenstva v oblasti (B)

smerom nadol a nahor.
- Previs (C) musi byt medzi 10 - 15 mm.

Ak pri merani zistite iny previs, musite postupovat nasledovnym spdsobom:

- Naskrutkujte hlavicu pre plochu maz-
nicu (skrinka na naradie) na mazaci lis.

- Naplite tuk do napinacov pasu cez
plniacu pripojku (A), mazaci lis opat
odpojte.

- Skontrolujte napnutie pasu este raz
podfa hore uvedeného postupu.

Pri prili§ silne napnutom pase: pozri Cast
~,Povolenie napnutia pasu®.

Postup vykonajte na oboch pasovych

podvozkoch!

Znizenie napnutia pasu:

Tuk v napinacom prvku je pod tlakom.
Plniaci ventil vyskrutkovavajte opatrne a
pomaly. Nevyskrutkujte ho prili§ daleko.

- Vyskrutkujte maznicu (A) na napinaci
pasov nastrojom tak, aby z prie¢neho
otvoru maznice unikal tuk.

Napinacie vodiace koleso sa posunie
spat automaticky, alebo ho musite vratit
rucne.
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Kontrola nastavenia / napnutia pasu - verzia s pruzinovym napinacom

Napnutie pasu sa nastavuje pomocou pruzinovych napinacov.
Nastavovacie skrutky (A) sa nachadzaju vliavo a vpravo na prie€nej traverze hlavné-
ho ramu.

- Previs pasu sa kontroluje silnym stlacenim pasu pojazdového ustrojenstva v oblasti (B)
smerom nadol a nahor.

- Previs (C) musi byt medzi 10 - 15 mm.

[ Ak pri merani zistite iny previs, musite postupovat’ nasledovnym spdsobom:
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Predpatie pruzinového napinaca

Spravne predpatie pruziny je dosiahnuté © _ 5
vtedy, ked vzdialenost (B) medzioboma | | ~ || &~ || & Sl & Il &
prirubami pruziny je 186 mm. i |
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- Predpatie moze byt zvySené alebo | /=
znizené striedavym ota€anim oboch | _|
skrutiek (C) pri su€asnom drzani pris-
luSnych matic (D).

Nastavenie napnutia:

- Napatie pruziny sa zvySi pootoCenim
prislusnej nastavovacej skrutky.
To sa robi takto:
- Odmontujte veko (E).
- Uvolnite poistnu maticu (F).
- Otacajte nastavovacou skrutkou (G) N5
dovtedy, az obe skrutky (C) budu m i m i

mat’ medzi oboma prirubovymipolo- | | & E & E © | © £ © 1§ © E ©
vicami volu 5mm. R |} I
(ON -RON-RON- RN - RCN - RON- RN

Voélu skrutiek prekontrolujte ich posu- 1

vanim tam a spat.

- Poistnu maticu (F) utiahnite.
- Namontujte veko (E).

Tymto nastavenim sa dosiahne spravny
previs pasul!

Uvolnenie pasu:

- Uvolnite poistnu maticu (F).
- Vyskrutkujte nastavovaciu skrutku (G) tak daleko, ako je to mozné.

Napinacie vodiace koleso sa posunie spat automaticky, alebo ho musite vratit' ru¢ne.
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Spodné platne (2)

A Pri montazi novych spodnych platni
vzdy pouzite nové skrutky a matice!

- Po demontazi opotrebenych novych
spodnych platni sa z kontaktnych
pléch clankov pasu a dosadacich
pléch matic musia odstranit’ prilip-nuté
necistoty.

- Polozte spodnu platiu prednou hranou
(A) cez oko €apu (B) ¢lankov pasu.

- Naneste na zavity a na kontaktné plo-
chy pod hlavami skrutiek tenky film
oleja alebo tuku.

- Vlozte skrutky (C) do otvorov a za-
skrutkujte ich niekolko zavitov do
matic (D).

- Skrutky dotiahnite bez pouzitia prilis

velkého utahovacieho momentu.

- Utiahnite skrutky potrebnym utaho-
vacim momentom 98 +/- 5 Nm.

A Skontrolujte pri kaZzdej skrutke, €i bol dosiahnuty plny utahovaci moment!
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Oporné kolesa (3)

Oporné kolesa, ktoré maju opotre-bo-
vanu obeznu plochu alebo ktoré netes-
nia, sa musia okamzite vymenit'!

- Uvolnite napnutie pasu.

- Zdvihnite ram pojazdového ustrojenst-
va vhodnym zdvihacim prostriedkom
a odstrante prilipnuté necistoty.

Dbajte na bezpecnostné opatrenia pri
zdvihani a zaistovani bremien!

- Demontujte defektné oporné kolesa.

- Namontujte nové oporné kolesa,
pouzite pritom nové montazne diely.

- Skrutky dotiahnite bez pouzitia prilis
velkého utahovacieho momentu.

- Utiahnite skrutky potrebnym uta-ho-
vacim momentom.

- Dosiahnut sa musia nasledujuce
utahovacie momenty:

- Malé oporné kolesa (A): 73 Nm
- Velké oporné kolesa (B): 73 Nm

Skontrolujte pri kaZzdej skrutke, €i bol dosiahnuty plny utahovaci moment!

- Ram pojazdového ustrojenstva spustite a pas napnite predpisovym spésobom.

F712 11



O DYnNapac

FAYAT GROUP

2

>

Planétova prevodovka (4)

- Natocte hnacie koleso tak, aby sa vy-
pustacia skrutka (B) nachadzala dole.

- Pre kontrolu stavu oleja vyskrutkujte
kontrolnu skrutku (A).

Pri spravnom mnoZstve oleja siaha hla-
dina az po spodnu hranu kontrolného ot-
voru alebo nepatrné mnozstvo oleja
dokonca unika z otvoru.

Doplriovanie oleja:

- Vyskrutkujte plniacu skrutku (A).

- Plniacim otvorom (A) naplrite predpi-
sany olej tak, aby hladina oleja siahala
po spodnu hranu plniaceho otvoru.

- Plniacu skrutku (A) opat zaskrutkuijte.
Vymena oleja:

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

Dbajte na to, aby sa do prevodovky ne-
dostali necistoty alebo cudzie Castice.

- Natocte hnacie koleso tak, aby sa vy-
pustacia skrutka (B) nachadzala dole.

- Vyskrutkujte vypustnu skrutku (B)
a plniacu skrutku (A) a olej vypustite.

- Skontrolujte tesnenia oboch skrutiek
a v pripade potreby ich vymerite.

- Zaskrutkujte vypustnu skrutku (B).

- Cez plniaci otvor plfite novy olej dovtedy, kym nebude siahat po spodnu

hranu otvoru.
- Zaskrutkujte plniacu skrutku (A).

F71212




SObynvapac

F 8.12 Udrzba - elektroinstalacia

1 Udrzba - elektroinstalacia

F8.121



O DYNapac

FAYAT GROUP

A\VAROVANIE

Nebezpecenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom

Priamy alebo nepriamy kontakt s dielmi pod napatim moze
spdsobit’ zranenie!

- Neodstranujte Zziadne ochranné kryty.

- Elektrické alebo elektronické diely nesmiete
postriekat vodou.

- Udrzbové a opravné &innosti na elektrickom zariadeni
smie vykonavat len vyskoleny a kvalifikovany personal.

- Pri elektrickom ohrievani pracovnej listy denne
vykonavaijte kontrolu monitorovania izolacie
podfa navodu.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Ohrozenie akumulatormi

Pri neodbornom zaobchadzani s akumulatormi hrozi
nebezpecenstvo zranenia!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- NefajCite a nepouzivajte otvoreny ohen.

- Po otvoreni schranky na akumulatory zaistite
dobré vetranie.

- Dbaijte na to, aby nedoslo ku skratovaniu polov.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2
0 2%
. ’S ST
o c oo o 28 Miesto udrzby Poznamka
236 wo la e
- N ol =T
oo ®
e 8 2
- P a
>
[ | [ | Kontrola akumulatorov
1
B Poly akumulatora namazat tukom
- Generator
- Monitorovanie izolacie (0)
Kontrola funkcie elektrického
zariadenia
2 - Generator
Vizualna kontrola znedistenia
- alebo poskodenia (0)
- Kontrola chladiacich otvorov
z hladiska ich znedistenia
a upchatia, prip. ich vycistenie
3 B Elektrické poistky
Udrzba [
Udrzba v dobe zabehu v
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1.2  Miesta udrzby

Akumulatory (1)

Kontrola akumulatorov

[ Bezudrzbové akumulatory su z vyrob-
ného zavodu naplnené spravnym
mnozstvom kyseliny.

Nie je potrebné dopinat destilovanu
vodu alebo kyselinu!

Udrzujte povrch akumulatorov Cisty a
suchy, Cistite ho iba navlhéenou alebo
antistatickou utierkou.

B

Neotvarajte bezudrzbové akumulatory!

Pri nedostato€nom Startovacom vykone akumulatory skontrolujte a v pripade potreby
ich dobite.

Pravidelne kontrolujte stav nabitia pouzivanych akumulatorov a v pripade potreby ich
dobijajte.

> & § D

Bezudrzbovy akumulator sa musi nabijat pomaly Specialnou nabijaCkou. Ne-
pouzivajte beznu nabijaCku, pretoZze by sa akumulator mohol poskodit. DodrZujte
prislusny navod na obsluhu.

Pdlové svorky nesmu byt zoxidované a
musia byt chranené Specialnym tukom
pre poly akumulatorov.

>

Pri demontazi akumulatorov odpojujte
vzdy najprv zaporny poél. Dbajte na to,
aby ste pdly neskratovali.

>
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Opatovné nabitie akumulatorov

Oba akumulatory sa musia nabijat’ jednotlivo a na tento uc€el sa musia demontovat
zo stroja.

Prepravujte akumulatory vZdy nastojato!

Pred a po nabijani akumulatora skontrolujte hladinu elektrolytu v kazdom ¢&lanku;
v pripade potreby doplrite vyhradne destilovanou vodou.

Pocas nabijania akumulatorov musi byt kazdy ¢lanok otvoreny, tzn. vie€ko a/alebo
kryt su odstranené.

Pouzivajte iba bezné automatické nabijaCcky podla pokynov vyrobcu.

Prednostne pouZivajte pomalé nabijanie a nabijaci prud urcite podla nasledujuceho
orientacného pravidla:
kapacita akumulatora v Ah delena 20 udava bezpecény nabijaci prud v A.
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Generator (2)

Kontrola izolacie elektrického zariadenia

Pred zaCiatkom prace sa musi kazdy den vykonat funk&ény test ochranného
zariadenia na monitorovanie izolacie.

[ Pritomto teste sa kontroluje iba funkcia monitorovania izolacie, nekontroluje sa, Ci sa
na vyhrievacich sekciach alebo spotrebi€och vyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Spinac ohrievacieho zariadenia (1) dajte do polohy ZAP.

- Stlacte testovacie tlacidlo (2).

- Signalna kontrolka integrovana v testovacom tlacidle signalizuje ,Chybu izolacie®.

- Resetovacie tlacidlo (3) podrzte stlatené aspon 3 sekundy, aby sa vymazala simu-
lovana chyba.

- Signalna kontrolka zhasne.
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(2]

06

Ak test prebehne uspesSne, mbzete zaCat pracovat spracovnou liStou ambzete
pouzivat externé spotrebice.

Ak by ale signalna kontrolka ,Chyba izolacie* indikovala chybu uz pred stlaCenim
testovacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude, vtedy sa
spracovnou listou alebo spripojenymi externymi spotrebi¢mi pracovat nesmie.

Pracovnu listu aprevadzkové spotrebi¢e musi vtakomto pripade skontrolovat’
resp. opravit’ kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené pracovat’ spra-
covnou liStou aprevadzkovymi spotrebi¢mi.

Nebezpecenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievanim pracovnej listy hrozi pri igno-

rovani bezpeénostnych opatreni abezpeénostnych predpisov \
nebezpecéenstvo Urazu elektrickym prudom.
Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonavat’ len
kvalifikovany elektrikar.
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2

Chyba izolacie

Ak sa pocas prevadzky vyskytne chyba izolacie a signalna kontrolka bude indikovat
,Chybu izolacie®, mézete postupovat’ nasledovnym spésobom:

- Spinace vsetkych externych prevadzkovych spotrebi¢ov aohrievania nastavte do
polohy VYP a resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa chyba
vymazala.

- Ak signalna kontrolka nezhasne, doslo kchybe na generatore.

Vtakomto pripade sa nesmie pokracovat vpraci!

- Ak signalna kontrolka zhasne, mézete jeden za druhym postupne zapinat spinace
ohrievania a externych prevadzkovych spotrebiCov do polohy ZAP dovtedy, kym
neddjde k opatovnému hlaseniu chyby a k vypnutiu zariadenia.

- Takymto spdsobom zistite, ktory prevadzkovy spotrebiC je chybny. Takyto
spotrebi¢ musite odstranit, resp. nesmie byt na zariadenie pripojeny. Potom
resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspor 3 sekundy, aby sa chyba vymazala.

Potom moézete pokraCovat vpraci, ale samozrejme bez pripojenych chybnych
prevadzkovych spotrebiCov.

Generator alebo elektrické spotrebice, ktoré boli hore opisanym
spésobom lokalizované ako chybné, musi skontrolovat’ resp.
opravit’ kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené praco-vat’

spracovnou liStou resp. sprevadzkovymi spotrebi€mi. \
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Cistenie generatora

Pravidelne kontrolujte znecistenie ge-
neratora a pripadne ho vycistite..

- Privod vzduchu (1) udrzujte Cisty.

Cistenie vysokotlakovym gisti¢om nie je
povolené!
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Kontrola remena

Remen vymernite, ked na strane rebier
zistite zretelne viditefné trhliny alebo iné
poskodenia.

Kontrola napnutia remena

Napnutie oboch remenov sa musi skontrolovat meraCom napnutia remena.

Novy remen Pouzivany remen
min max min max
679N 728 N 582 N 631 N
171 Hz 177 Hz 158 Hz 165 Hz

[ Zekupitelné su nasledujuce merace
napnutia remena:

- Mechanicky merac napnutia (A):
Cislo vyrobku 4753200045

- Elektronicky mera¢ napnutia (B):
Cislo vyrobku 4812034810

[ Dodrzujte pokyny pre kontrolu napnutia,
ktoré su uvedené v navode prislusného
meraca napnutia remenal

OPOS O
DO
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Nastavenie napnutia remena

- Povolte Styri upevnovacie skrutky (A)
posuvnej zakladne alternatora.

- Na napinaci povofte poistné ma-
tice (B).

- Nastavovacou skrutkou (C) nastavte
potrebné napnutie remena.

- Poistné matice (B) a upevhovacie
skrutky (A) opat utiahnite.

Remen vymenit’

- Znizte napnutie remenov na nasta-
vovaci tak, aby sa remene dali shat
Z remenic.

- Nasadte nové remene a opat nastavte napnutie.

[ Remene vymienajte vzdy po sadach!
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2 Elektrické poistky

2.1 Hlavné poistky (1)

Hlavné poistky (A)

F A
1.1 Hlavna poistka 50
1.2 Hlavna poistka 30
1.4 Zeraviace zariadenie 100
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2.2 Poistky v hlavnej svorkovnicovej skrinke (ovladaci pult)

Drziak poistiek (B)

F A

F1 Pracovna lista 15
F2 Pracovna lista 10
F3 Panva nasypky 10
F4 Nudzové vypnutie 5

F5 Vibracie 7,5
F6 Zasunutie a vysunutie pracovnej listy 7,5
F7 Pohon pojazdu 7,5
F10 Zavitovka 7,5
F11 Kontrolné zariadenia 10
F12 Lamelovy rost 7,5
F13 nevyuzité 5
F14 Nivelacia 7,5
F15 Ohrievanie pracovnej listy 10
F16 12V zasuvka 10
F17 nevyuzité 10
F19 Vystrazné svetla 10
F20 Hlavny pocitac 20
F21 Hukacka 10
F22 nevyuzité 10
F23 Riadenie motora 30
F24 Kontrolné zariadenia 2
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F A
F25 Palivové Cerpadlo 10
F26 Zapalovanie 7,5
F27 Hlavny pocita¢ 10
F28 Pracovny svetlomet 15
F29 Pracovny svetlomet 15
F30 Diagnostika motora 2
F31 Hlavny pocitac 3
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Relé

K
K1 Spinany ,plus® C
K4 Spinany ,plus” C
K5 Nivelacia C
K6 Lava prac. lista C
K7 Prava prac. lista C
K8 Hukacka C
K9 Nudzové vypnutie C
K10 Blokovanie $tartu C
K11 Vibracie C
K12 Pechy C
K13 Lamelovy rost C
K14 Zavitovka vlavo C
K15 Zavitovka vpravo C
K30 Zeravenie D
K31 Palivové ¢erpadlo D
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F 11.12 Mazacie a prevadzkové
prostriedky

Mazacie a prevadzkové prostriedky

Pouzivajte iba maziva, uvedené v tomto zozname, alebo podobné kvalitné druhy
maziv renomovanych znaciek.

Pouzivajte pre doplfiovanie oleja alebo paliva len také nadoby, ktoré su zvnutra
i zvonku Cisté.

Dodrziavajte plniace mnozstva (vid ¢ast' ,Plniace mnozstva®).

Nespravny stav oleja alebo maziv ma za nasledok rychle opotrebenie a vypa-
dok stroja.

Syntetické oleje sa zasadne nesmu zmieSavat s mineralnymi olejmi!

>bB D& D DB

Dodrzujte poziadavky na Specifikaciu paliva zavislé od vybavenia stroja!
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1.1 Plniace mnozstva

Prevadzkovy Mnozstvo
prostriedok
1 Naft'o vy motor C Motorovy olej 8,0 litrov
(s vymenou olejového filtra)
2 | Chladiaci systém - motor Chladiaca kvapalina 9,0 litrov
3 | Palivova nadrz Motorova nafta 50,0 litrov
4 | Nadrz hydraulického oleja Hydraulicky olej 90,0 litrov
5 | Rozvodovka Cerpadla Prevodovy olej 1,8 litra
Planétova prevodovka cca 2,0 litre
6 . e . Prevodovy olej (na kazdu
Pojazdové ustrojenstvo .
stranu 1 liter)
7 | Skrina zavitovky Tekuty tuk 3,0 kg
Akumulatory Destilovana voda

A Dodrzujte Specifikacie na nasledujucich stranach!
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2 Specifikacie prevadzkovych latok
21 Pokyny k motorovej nafte

NebezpecCenstvo vybuchu! Motorova nafta sa nikdy nesmie mieSat s etanolom,
benzinom alebo alkoholom!

A Motorova nafta znelistena vodou alebo necistotami mébze spdsobit zavazné
poskodenie palivovej sustavy! Chrante palivo a palivovu sustavu pred vniknutim vody
a necistot!

A Dodrzujte pokyny uvedené v odporucaniach pre palivo a pre Specifikaciu paliva
v navode na udrzbu od vyrobcu motora!

2.2  Hnaci motor TIER Ill (O) - Specifikacia paliva

Schvalené druhy motorovej nafty

Specifikacia
Motorova nafta
podla poziadaviek JIS K 2204
vyrobcu motora * EN 590 ASTM D975
. HFRR max. 460 ym
Obsah siry max.
2000 mg/kg
* Podrobné informacie najdete tu:
http://www.deutz.com
de \Service\Betriebsstoffe und Additive\Kraftstoffe
en \Service\Operating Liquids and Additives\Fuels

2.3 Hnaci motor TIER IV (O) - Specifikacia paliva

A Pre spravnu prevadzku systému upravy spalin je predpisana motorova nafta
s nizkym obsahom siry!
Maximalny obsah siry nesmie prekro it 15 ppm!
Ak sa nepouziva motorova nafta s nizkym obsahom siry, nedaju sa dodrzat
predpisané emisné hodnoty a méze dojst k poskodeniu motora a systému upra-
vy spalin!

Schvalené druhy motorovej nafty

Specifikacia

JIS K 2204
HFRR max. 460 ym

EN 590 ASTM D975 S15
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> &

2.5

Olej pre mazanie hnacieho motora

Aral

BP

Esso/
Exxon

Fuchs

Mobil

Shell

(*) = Odporucanie

Dodrzujte pokyny uvedené v odporucaniach pre mazivo a pre Specifikaciu maziva

v navode na udrzbu od vyrobcu motora!

Chladiaci systém

AGIP Chevron Petronas Finke
-Antifreeze | Extended Antifreeze Fﬁvkizgzzrz]e
Spezial Life Coolant G12 P12+
(*) = Odporucanie
Hydraulicka sustava
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell Finke
-Tellus Oil
Rando Rando S2 V46 Aviaticon
HDZ 46 HDZ 46 -Tellus S2 HV 46
VX46
(*) = Odporucanie
Rozvodovka ¢erpadla
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
(*) = Naplnené zo zavodu
Planétova prevodovka - hnacie ustrojenstvo
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220

(*) = Odporucanie
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2.9  Skrina zavitovky

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Gadus
S5
V142W 00
[ (%)= Odporucanie
2.10 Mazaci tuk
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 T':Eh
T460 1.5 np
Premium2

[ (%)= Odporucanie
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211 Hydraulicky olej
Uprednostriované hydraulické oleje:

a) Syntetické hydraulické kvapaliny na baze esterov, HEES

Vyrobca ISO trieda viskozity VG 46
L T T

Shell Naturelle HF-E46

Panolin HLP SYNTH 46

Esso Univis HEES 46

Total Total Biohydran SE 46

Aral Vitam EHF 46

Finke Aviaticon HY-HE 46

(*) = Odporucanie

Pri prechode z tlakovych kvapalin s mineralnymi olejmi na biologicky odburatelné
tlakové kvapaliny sa spojte s naSou odbornou poradenskou sluzbou!

> §
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F 100 Skusky, odstavenie ....

1 Skusky, kontroly, ¢istenie, odstavenie
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
Fy
() 8 )
N 58§ i idrz 2
o o 2 8 Miesto udrzby Poznamka
202888 Ed o
AL L= N Vv = — o
o
S 8 3
2 e
N o
>
17 1 VSeobecna kontrola zrakom
. Kontrola upevnenia
2 pravidelne . ]
skrutiek a matic
3 | B - Kontrola odbornikom
4 B - Cistenie
Zakonzervovanie
5 | . -
cestného finiSera
Udrzba [ |
Udrzba v dobe zabehu v
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Vseobecna kontrola zrakom
Ku kazdodennej rutine patria pochddzky okolo finiSera s nasledujucimi kontrolami:

- Nie su Casti alebo ovladacie prvky poSkodené?

- Existuju netesnosti na motore, hydraulickom systéme, prevodovkach atd.?

- Su v8etky upevnenia (lamelového rostu, zavitovky, listy, apod.) v poriadku?

- Su vystrazné pokyny umiestnené na stroji v plnom pocte a Citatelné?

- Su protiSmykové povrchy schodikov, stupadiel atd. v poriadku, neopotrebované a
neznecistené?

Zistené chyby okamzite odstrarte, aby nedoS$lo k urazom, Skodam a znedisteniu
Zivotného prostredia!

Kontrola upevnenia skrutiek a matic

_ Pozor! Mozné poskodenie alebo zni¢enie dielov!

- Samoistiace matice sa po demontazi musia
vzdy vymenit.

- Specialne utahovacie momenty, ktoré nie st uvedené
v navode, najdete na prisluSnom mieste katalogu
nahradnych dielov.

- Skrutky, ktoré boli pri zaskrutkovani zaistené proti
uvolneniu (lepidlom na skrutky) sa musia znova zaistit
lepidlom, ak boli identifikované ako povolené.

Pritom je nutné pouZzit' Specifikovany utahovaci moment.

- Udaje o utahovacich momentoch skrutkovych spojov
platia pre suchy stav (bez oleja).

- Skrutky, ktoré boli dotiahnuté maximalne pripustnym
utahovacim momentom, nepouzivajte znovu,
ale ich nahradte novymi skrutkami.

- Skrutky 12.9 /triedy pevnosti 12.9/ pouzivajte len raz.

- V8etky Casti skrutkovych spojov musia byt Cisté.

- Pri opatovnom pouziti skontrolujte vSetky Casti
skrutkového spoja, Ci nie su poskodené.

Upevnenie skrutiek a matic sa musi pravidelne kontrolovat a v pripade potreby sa
musia dotiahnut.

Specialne utahovacie momenty su uvedené v kataldgu nahradnych dielov pri
prislusnych sucastiach.

Potrebné Standardné utahovacie momenty pozri odsek ,Skrutky - utahovacie
momenty*.
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4 Kontrola odbornikom

[ Kvalifikovany odbornik musi vykonat kontrolu finiSera, pracovnej listy a volitelného
zariadenia s plynovym alebo elektrickym zariadenim

- bud podfa potreby (v zavislosti od podmienok pouzivania a prevadzkovych
pomerov),

- av8ak minimalne raz za rok, pri ktorej musi skontrolovat’ bezpecnostno-technicky
stav tychto zariadeni.
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Cistenie

- Vydistite vSetky diely, ktoré prichadzaju do kontaktu s materidlom pokladky.
- ZneCistené diely postriekajte pomocou postrekovaca separacného prostriedku (O).

Pred Cistenim vysokotlakovym CistiCom sa musia vSetky loZiska premazat podla
predpisu.

- Po pokladke mineralnych zmesi, chudého betonu atd. vycistite stroj vodou.

Loziska, elektrické a elektronické diely
nesmiete postriekat vodou!

- Odstrarite zvysky pokladkového
materialu.

Po Cisteni vysokotlakovym CdCistiCom sa musia vSetky loZiska premazat podfa
predpisu.

Nebezpedenstvo pokiznutia! Udrzujte
stupadla a schodiky Cisté, bez mastnoty
a bez oleja!

F100 5



O DYNapac

FAYAT GROUP

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

A\VAROVANIE

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich dielov
stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo vyhrievania
pracovnej listy, mézu byt velmi horuce a mézu spdsobit
zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

5.1  Cistenie nasypky
A Nasypku Cistite pravidelne.

Na Cistenie odstavte stroj s otvorenou nasypkou na rovny podklad.
Vypnite hnaci motor.

5.2 Cistenie lamelového rostu a zavitovky

A Lamelovy rost a zavitovku Cistite pravidelne.

V pripade potreby nechajte pri Cisteni lamelovy rost a zavitovku bezZat’ na nizke otacky.

Pri Sisteni sa musi vzdy druha osoba nachadzat na stanovisti obsluhy, aby pri
potencialnom nebezpectenstve mohla zakrocit.
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6.1

6.2

6.3

Zakonzervovanie cestného finiSera

Odstavenie na dobu do 6 mesiacov

- Odstavte stroj na miesto, kde bude chraneny pred intenzivhym sineCnym ziarenim,
vetrom, vihkostou a mrazom.

- VSetky mazané miesta namazte podla predpisu, prip. nechajte bezat’ volitelné
centralne mazanie.

- Vymerite olej naftového motora.
- TImic¢e vyfuku uzavrite nepriedusne.

- Demontujte akumulatory, nabite ich a uskladnite na vetranom mieste pri teplote
miestnosti.

Demontované akumulatory kazdé 2 mesiace dobite.

- VSetky holé kovové diely, napr. piestnice hydraulického valca, oSetrite vhodnym
prostriedkom proti korozii.

- Ak stroj nemozno odstavit' v uzavretych halach alebo na zastreSenom mieste, mal
by sa zakryt vhodnou plachtou. V kazdom pripade nepriedusne uzavrite vSetky
otvory nasavania a odvodu vzduchu féliou a lepiacou paskou.

Odstavenie na dobu 6 mesiacov az 1 rok
- Vykonaijte vSetky opatrenia uvedené v bode ,Odstavenie na dobu do 6 mesiacov”.

- Po vypusteni motorového oleja naplrite naftovy motor konzervacnym olejom, ktory
bol schvaleny vyrobcom motora.

Opatovné uvedenie do prevadzky

- VSetky opatrenia vykonané podla odseku ,Odstavenie® zruste.
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Ochrana zivotného prostredia, likvidacia
Ochrana zivotného prostredia

Obalovy material, staré prevadzkové latky alebo zvySky prevadzkovych latok, Cis-
tiace prostriedky a prisluSenstvo k stroju sa musia odovzdat na odbornu recyklaciu.

Dodrzujte miestne predpisy!
Likvidacia

Po vymene dielov podliehajucich rychlemu opotrebeniu a po vymene nahradnych
dielov alebo pri vyradeni (zoSrotovani) zariadenia musi byt vykonana taka likvidacia
odpadu, ktora zarucCuje roztriedenie podla druhu materialu.

Triedit sa musia kovy, plasty, elektroSrot, rozne prevadzkové latky atd.

Diely znecistené olejom alebo tukom (hydraulické hadice, vedenia mazania atd.) sa
musia likvidovat oddelene.

Elektrické pristroje, prislusenstvo a obaly by sa mali recyklovat v sulade s predpismi
na ochranu Zivotného prostredia.

DodrZujte miestne predpisy!
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Parts & Service

SKOLENIA/ INSTRUKTAZE

Nasim zakaznikom ponukame moz-nosti $kolenia na zariadeniach DYNAPAC v nasom vlastnom pre tento

ucel zriadenom podnikovom trénin-govom centre.
V tomto tréningovom centre sa konaju 8kolenia nie len turnusovo, ale aj mimo uz naplanovanych terminov.

SERVIS
V pripade prevadzkovych poruch a otazok ohfa-dom nahradnych dielov kontaktujte jedno z na-Sich

servisnych zastupeni.
Nasi vyskoleni a kvalifikovani pracovnici zaistia v pripade poruchy/Skody rychle a odborné opra-vy a
opatovné uvedenie do funkéného stavu.

KONZULTACIE PRIAMO U VYROBCU

Vzdy, ked nebude podla okolnosti v silach nasich predajnych organizacii vam poméct,
sa mOzete obratit priamo na nas.
Tim , Technickych poradcov® je vam k dispo-zicii. .

gmbh-service@atlascopco.com
I



Alitlas Copco

www.atlascopco.com
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