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1 Allgemeine Informationen

1.1 Informationen zur Bedienungsanleitung

Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung enthalt grundlegende Hinweise, die
beim Betrieb und der Wartung der Fernbedienung zu beachten
sind.

Voraussetzung fur sicheres Arbeiten ist die Einhaltung aller an-
gegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen.
Daher ist diese Bedienungsanleitung unbedingt von jeder Person
zu lesen und anzuwenden, die mit Arbeiten an der Maschine, wie
z.B. Bedienung, Stérbehebung und Instandhaltung (Wartung,
Pflege) beauftragt ist.

Die Bedienungsanleitung ist Produktbestandteil und muss ggf. mit
dem Produkt an Dritte oder nachfolgende Besitzer weitergegeben
werden. Sie muss jederzeit fir das Bedienpersonal zuganglich
am Einsatzort des Produktes verflugbar sein.

Daruber hinaus sind die fir den Einsatzbereich des Produktes
geltenden ortlichen Unfallverhltungsvorschriften, die allgemeinen
Sicherheitsbestimmungen und die Sicherheitsbestimmungen des
Maschinenherstellers einzuhalten.

Die Fernbedienung ist mit den unterschiedlichsten Sensorkom-
binationen erhaltlich.

Gehen Sie beim Arbeiten mit Ihrer Fernbedienung stets nach die-
ser Anleitung vor. Sollte Ihr System nicht mit allen Sensoren aus-
gerustet sein, ist die Beschreibung dieser Sensoren flr Sie ohne
Bedeutung.
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Anderungen
vorbehalten

Abbildungen

Wir bemuhen uns um Richtigkeit und Aktualitdt dieser Bedie-
nungsanleitung. Um unseren technologischen Vorsprung zu er-
halten, kann es jedoch erforderlich sein, ohne Vorankindigung
Anderungen des Produktes und seiner Bedienung vorzunehmen,
die unter Umstanden nicht mit dieser Bedienungsanleitung Uber-
einstimmen. In diesem Fall fragen Sie bei dem Hersteller nach
einer aktuellen Bedienungsanleitung. Fir Stérungen, Ausfalle und
dadurch entstandene Schaden ubernehmen wir keine Haftung.

Die Abbildungen in dieser Bedienungsanleitung dienen dem bes-
seren Verstandnis. Es kann sein, dass Abbildungen in dieser Be-
dienungsanleitung nicht mafRstablich sind oder in ihrer Darstel-
lung geringfugig vom Original abweichen.




1 Allgemeine Informationen

1.2 Symbolerklarung

Warnhinweise

Warnhinweise sind in dieser Bedienungsanleitung durch Symbole
gekennzeichnet. Diese Hinweise werden durch Signalworte ein-
geleitet, die das Ausmaly der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.
Die Hinweise unbedingt einhalten und umsichtig handeln, um
Unfalle, Personen- und Sachschaden zu vermeiden.

GEFAHR! . : . e e
_ ... weist auf eine unmittelbar gefahrlich Situation hin, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht gemieden
wird.
WARNUNG! . : . : - o
i . weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.
VORSICHT! : . - . - e
i .. weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringflugigen oder leichten Verletzungen fihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.
VORSICHT!

... weist auf eine moéglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
Sachschaden fahren kann, wenn sie nicht gemieden wird.
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Tipps und Empfehlungen

HINWEIS!
... hebt nitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen
far einen effizienten und stérungsfreien Betrieb hervor.

Schritt far Schritt fur Schritt Anweisungen, die vom Bedienpersonal auszu-
Schritt fuhren sind, werden durchnummeriert.

1) ...

2) ...

3) ...

Aufzahlungen e Aufzdhlungen sind mit einem schwarzen Punkt gekenn-
zeichnet.
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1.3 Haftungsbeschrankung

Alle Angaben und Hinweise in dieser Bedienungsanleitung wur-
den unter Berucksichtigung der geltenden Normen und Vor-
schriften, dem Stand der Technik sowie unserer langjahrigen Er-
kenntnisse und Erfahrungen zusammengestellt.

Der Hersteller Ubernimmt keine Haftung flir Schaden aufgrund
von:

¢ Unsachgemalfer Montage und Installation

¢ Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung

e Nicht bestimmungsgemafer und sachwidriger Verwendung

e Verwendung aulRerhalb der Einsatzgrenzen

e Einsatz von nicht ausreichend qualifiziertem und geschultem
Personal

e Einsatz von nicht autorisierten Ersatzteilen und Zubehor

e Umbauten des Produkts

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfihrungen, der
Inanspruchnahme zusatzlicher Bestelloptionen oder aufgrund
neuester technischer Anderungen von den hier beschriebenen
Erlauterungen und Darstellungen abweichen.

1.4 Urheberschutz

Siehe hierzu Seite 2 dieser Bedienungsanleitung.

1.5 Mitgeltende Unterlagen

Zuséatzliche Informationen zur Montage des Big Sonic-Skis® und
zum Aufbau und der Einstellung des Parametermentus der Fern-
bedienung finden sich in folgenden Dokumentationen:

10-02-02120 Montageanleitung Big Sonic-Ski® (de)
10-02-00894 Parametereinstellung Fernbedienung (de)
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1.6 Ersatzteile

Originalersatzteile und vom Hersteller autorisiertes Zubehor die-
nen der Sicherheit.

Die Verwendung anderer Teile kann das Recht des Anwenders
einschranken, das Produkt in Betrieb zu nehmen, und die Haftung
fur die aus der Verwendung entstehenden Folgen aufheben.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch falsche Ersatzteile!

Falsche, fehlerhafte oder nicht autorisierte Ersatzteile konnen zu
Beschadigungen, Fehlfunktionen oder Totalausfallen fliihren sowie
die Sicherheit beeintrachtigen.

Deshalb: ¢ Nur Originalersatzteile des Herstellers verwenden.

Fragen Sie beim Hersteller nach Originalersatzteilen.

1.7 Endgultige Aullerbetriebnahme / Unbrauchbarmachen

Bei der endgultigen Aulerbetriebnahme sind die Komponenten
der Fernbedienung durch Unbrauchbarmachen gegen die erneute
Inbetriebnahme - im Speziellen durch unberechtigte Dritte - zu
schutzen.

1) Spannungsversorgung des Produktes ausschalten.

2) Produkt allpolig abklemmen.

3) Produkt abbauen.

4a) Bei Komponenten mit Anschlusskabel - Anschlusskabel ab-
schneiden.

4b) Bei Komponenten mit Anschlusssteckern - Anschluss-
stecker mechanisch zerstoren.
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1.8 Entsorqung

Verpackung

Produkt

Die Produkte werden fir den Transport ab Werk durch spezielle
Verpackungen geschitzt. Diese bestehen aus umweltvertrag-
lichen, leicht trennbaren Materialien und lassen sich wieder ver-
werten.

Fur die Entsorgung des Verpackungsmaterials empfehlen wir
Recyclingbetriebe.

Das Produkt darf nicht im Hausmull entsorgt werden. Produkt
sachgemal entsorgen.

Sofern keine Rucknahme- oder Entsorgungsvereinbarungen ge-
troffen wurden, zerlegte Bestandteile nach sachgerechter Demon-
tage der Wiederverwertung zufuhren:

e Metallische Materialreste verschrotten;
e Elektronische Komponenten nach den vor Ort geltenden Vor-
schriften entsorgen.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unsachgemdafe Entsorgung des

Produktes!

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige Gase, an

denen Personen erkranken kdnnen.

Deshalb: * Produkt sachgemal, nach den geltenden nationalen,
landerspezifischen Entsorgungsvorschriften entsor-
gen.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unsachgemdafle Entsorgung des

Produktes!

Leichtfertige Entsorgung ermaoglicht unberechtigten Personen das

Produkt sachwidrig zu verwenden. Dabei kbnnen diese Personen

und/oder Dritte schwer verletzt sowie die Umwelt verschmutzt

werden.

Deshalb: ¢ Produkt jederzeit vor dem Zugriff unberechtigter Per-
sonen schutzen.
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1.9 Garantiebestimmungen

Diese Bedienungsanleitung enthalt keine Garantiezusagen.
Die Garantiebestimmungen sind Teil der ,Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen® des Herstellers.

1.10 Kundendienst

Fur technische Ausklnfte steht Ihnen der Hersteller mit seinem
Servicenetz gerne zur Verfligung.
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Allgemeines

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick (iber alle wichtigen Sicher-
heitsaspekte fir einen optimalen Schutz des Personals sowie fur
den sicheren und stérungsfreien Betrieb.

Die Hinweise sollen Betreiber und Benutzer in die Lage versetzen
etwaige Gebrauchsgefahren rechtzeitig zu erkennen und mog-
lichst im Voraus zu vermeiden.

Der Betreiber hat sicherzustellen, dass alle Benutzer diese Hin-
weise verstehen und befolgen.

2.1 Verwendungszweck

2.1.1 BestimmungsgemaéafRe Verwendung

Das Dynapac Screed-Control-System ist ausschlief3lich fur den
hier beschriebenen bestimmungsgemalen Verwendungszweck
konzipiert und konstruiert.

o Erfassung einer Referenzhdhe und/oder Referenzneigung
durch Drehgeber-, Laser- oder Ultraschallsensoren.

. Erfassung der Bohlenneigung durch Neigungssensor.

o Erfassung der Vibrations- Stampfer- und Nachverdichtungs-
frequenz durch in der Bohle verbaute Impulsgeber.

o Erfassung des Bohlendachprofils durch einen Seilzugsensor.

o Erfassung der Materialmenge im Bereich der Schnecke
durch Ultraschall - Materialsensoren.

o Einstellung verschiedener Sollwerte, sowie Parameter der
Hydrauliksystemleistung der Maschine.

e Automatische Berechnung der Regelabweichungen fur die
Bohlennivellierung und Dachprofilverstellung, und Ubersen-
dung der Regelabweichungen an einen Ubergeordneten
Controller via CAN-Bus.

Jede andere als die hier aufgelistete Verwendung sowie jede An-
wendung, die nicht den technischen Daten entspricht, gilt als
nicht bestimmungsgemaf und sachwidrig.
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WARNUNG! Gefahr durch sachwidrige Verwendung!

A Jede uber die bestimmungsgemalle Verwendung hinausgehende
und/oder andersartige Benutzung des Systems kann zu gefahr-
lichen Situationen fuhren.

Deshalb: « Das Produkt nur bestimmungsgemal verwenden.

2.1.2 Sachwidrige Verwendung

e Nicht bestimmungsgemale Verwendung.

o Uberschreitung der im Datenblatt angegebenen Grenzwerte.

e Verwendung des Produktes ohne Instruktion.

e Verwendung des Produktes auRerhalb der Einsatzgrenzen.

e Unwirksam machen von Sicherheitseinrichtungen.

e Entfernen von Hinweis- oder Warnschildern.

o Offnen des Produktes (sofern nicht ausdricklich fiir bestimmte
Zwecke erlaubt).

e Umbauten oder Veranderungen am Produkt.

e Inbetriebnahme des Produktes nach Entwendung.

e Verwendung des Produktes, wenn offensichtliche Mangel oder
Schaden erkennbar sind.

e Verwendung des Produktes mit nicht autorisiertem Zubehor
fremder Hersteller.

e Verwendung des Produktes in ungenigend abgesichertem
Baustellenbereich (z.B. bei Strallenarbeiten)

e Verwendung des Produktes zum Steuern von Maschinen, An-
lagen oder bewegten Objekten, wenn diese nicht Uber eine zu-
satzliche Steuerungs- und Ubergeordnete Sicherheitseinrich-
tung verfligen.
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2.2 Einsatzqgrenzen

Die Fernbedienung ist fur den Einsatz in dauernd fir Menschen
bewohnbarer Atmosphare geeignet. Es darf nicht in aggressiver
oder explosiver Umgebung eingesetzt werden.

Lokale Sicherheitsbehdérden und Sicherheitsverantwortliche sind
durch den Betreiber zu kontaktieren, bevor in gefahrdeter Umge-
bung, in der Nahe von elektrischen Anlagen oder in ahnlichen
Situationen gearbeitet wird.

2.3 Verdnderungen und Umbauten am Produkt

Zur Vermeidung von Gefahrdungen und zur Sicherung der opti-
malen Leistung durfen am Produkt weder Veranderungen noch
An- oder Umbauten vorgenommen werden, die durch den Her-
steller nicht ausdricklich genehmigt worden sind.

2.4 Inhalt der Bedienungsanleitung

Jede Person, die damit beauftragt ist Arbeiten an oder mit dem
Produkt auszufuhren, muss die Bedienungsanleitung vor Beginn
der Arbeiten mit dem Produkt gelesen und verstanden haben.
Dies gilt auch, wenn die betreffende Person mit einem solchen
oder ahnlichen Produkt bereits gearbeitet hat, oder durch den
Hersteller oder Lieferant geschult wurde.
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2.5 Verantwortung des Betreibers

Die Fernbedienung wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der
Betreiber des Produktes unterliegt daher den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit.

Neben den Arbeitssicherheitshinweisen in dieser Bedienungs-

anleitung mussen die fur den Einsatzbereich des Produktes gulti-

gen Sicherheits-, Unfallverhitungs- und Umweltschutzvorschrif-
ten eingehalten werden.

Insbesondere gilt:

e Der Betreiber muss sich Uber die geltenden Arbeitsschutzbe-
stimmungen informieren und in einer Gefahrdungsbeurteilung
zusatzliche Gefahren ermitteln, die sich durch die speziellen
Arbeitsbedingungen am Einsatzort des Produktes ergeben.
Diese muss er in Form von Betriebsanweisungen fir den Be-
trieb des Produktes umsetzen.

o Diese Betriebsanweisungen mussen in unmittelbarer Umgebung
des Produktes aufbewahrt werden und den an und mit dem Pro-
dukt beschéaftigten Personen jederzeit zuganglich sein.

e Der Betreiber muss die Zustandigkeiten des Personals flir die
Bedienung klar festzulegen.

e Der Betreiber muss sicherstellen, dass der Inhalt der Bedie-
nungsanleitung durch das bedienende Personal in vollem Um-
fang verstanden wird.

e Die Angaben der Bedienungsanleitung sind vollstandig und
uneingeschrankt zu befolgen!

e Der Betreiber muss daflr sorgen, dass alle Wartungs-, Inspek-
tions- und Montagearbeiten von qualifiziertem Fachpersonal
ausgefuhrt werden, das sich durch eingehendes Studium der
Bedienungsanleitung ausreichend informiert hat.

e Der Betreiber informiert den Hersteller oder dessen autorisier-
ten Handler, wenn am Produkt oder bei dessen Anwendung
Sicherheitsmangel auftreten.
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2.6 Bedienpersonal

WARNUNG!

Verletzungsgefahr bei unzureichender Qualifikation!

Unsachgemaler Umgang mit dem Produkt kann zu erheblichen

Personen- und Sachschaden fihren.

Deshalb: » Besondere Tatigkeiten nur durch die in den jeweiligen
Kapiteln dieser Anleitung benannten Personen
durchfihren lassen.

Laie
Unterwiesene

Person

Qualifiziertes
Fachpersonal

In der Bedienungsanleitung werden folgende Qualifikationen flr
verschiedene Tatigkeitsbereiche benannt:

Als Hilfskraft ohne Fachkenntnis oder Laie gilt, wer weder als
Fachkraft noch als unterwiesene Person qualifiziert ist.

Als unterwiesene Person gilt, wer durch den Betreiber oder den
Hersteller uUber die ihr Ubertragenen Aufgaben und moglichen
Gefahren bei unsachgemalRem Verhalten unterrichtet und erfor-
derlichenfalls angelernt sowie Uber die notwendigen Schutzein-
richtungen und SchutzmalRnahmen belehrt wurde.

Qualifiziertes Fachpersonal im Sinne der Bedienungsanleitung
sind Personen, die mit der Montage, der Inbetriebnahme und dem
Betrieb des Produktes vertraut sind und Uber die ihren Tatigkei-
ten entsprechenden Qualifikation verfugen. Aufgrund seiner fach-
lichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnisse
der einschlagigen Bestimmungen ist die Fachkraft in der Lage
Risiken zu erkennen und mdgliche Gefahrdungen zu vermeiden,
die der Betrieb oder die Instandhaltung des Produkts verursachen
kann.

Unter anderem sind auch Kenntnisse Uber Erste-Hilfe-Mal3-
nahmen und der ortlichen Rettungseinrichtungen erforderlich.
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2.7 Besondere Gefahren

Allgemeines

Im folgenden Abschnitt werden die Restrisiken benannt, die sich
aufgrund der Gefahrdungsanalyse ergeben.

Die hier aufgefuhrten Sicherheitshinweise und die Warnhinweise
in den weiteren Kapiteln dieser Anleitung beachten, um Gesund-
heitsgefahren zu reduzieren und gefahrliche Situationen zu ver-
meiden.

Elektrischer Strom

GEFAHR!

Gefahr durch elektrischen Strom!

Beim Arbeiten mit dem Laser-Mast oder dem Power-Mast in un-

mittelbarer Umgebung von elektrischen Anlagen, z.B. Freilei-

tungen oder elektrischen Eisenbahnen, besteht aufgrund eines

elektrischen Schlages Lebensgefahr.

Deshalb: « Ausreichenden Sicherheitsabstand zu elektrischen
Anlagen einhalten.

* |Ist das Arbeiten in solchen Anlagen zwingend not-
wendig, vor der Durchfuhrung dieser Arbeiten die fir
diese Anlagen zustandigen Stellen oder Behoérden
benachrichtigen und deren Anweisungen befolgen.

Bewegte Bauteile

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch bewegte Maschinenteile!
Wahrend der Steuerung und Regelung der Bohle werden Bauteile
und Baugruppen der Maschine manuell oder automatisch bewegt.
Rotierende und/oder linear bewegte Bauteile und Baugruppen der
Maschine kdénnen schwere Verletzungen verursachen und zu
Sachschaden fuhren.
Deshalb: * Personen aus dem Arbeitsbereich der Maschine bzw.
der Bohle fern halten.
* Gegenstande aus dem Arbeitsbereich der Maschine
bzw. der Bohle entfernen.
* Wahrend des Betriebs nicht in bewegte Bauteile ein-
greifen.
* Das System immer ausschalten, wenn die Maschine
steht.
e Keine Arbeiten an der Sensorik vornehmen, wenn
sich das System im Automatikmodus befindet.
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Uberstehende Maschinenteile

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch Uberstehende Maschinenteile!
Nachtraglich montierte Systemkomponenten (z.B. Sensoren)
kdnnen uber die maschinentypischen MalRe hinausragen. Dies kann
zu Verletzungen und Sachschaden fuhren.
Deshalb: « Sicherstellen, dass die Maschine durch einen quali-
fizierten und erfahrenen Bediener betrieben wird.
* Personen aus dem Arbeitsbereich der Maschine bzw.
der Bohle fern halten.
* Gegenstande aus dem Arbeitsbereich der Maschine
bzw. der Bohle entfernen.

Fehlfunktion

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch Fehlfunktion!

Unkontrollierte Aktionen der Maschine aufgrund von Fehlfunktion

einer Systemkomponente kdnnen schwere Verletzungen bei Perso-

nen im Arbeitsbereich der Maschine verursachen oder Sachscha-
den hervorrufen.

Deshalb: « Sicherstellen, dass die Maschine durch einen qualifi-
zierten und erfahrenen Bediener betrieben, gesteuert
und Uberwacht wird. Der Bediener muss in der Lage
sein Notmaflnahmen, wie z.B. einen Not-Stopp, einzu-
leiten.

* Personen aus dem Arbeitsbereich der Maschine bzw.
der Bohle fern halten.

* Gegenstande aus dem Arbeitsbereich der Maschine
bzw. der Bohle entfernen.

* Baustellenbereich absichern.

Fehlende Instruktion

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch fehlende oder unvollstandige Instruk-
tionen!

Fehlende und unvollstandige Instruktionen kénnen zu Fehlbedie-
nungen oder sachwidriger Verwendung fuhren. Dabei kédnnen Un-
falle mit schweren Personen-, Sach- und Umweltschaden entste-
hen.

Deshalb: « Sicherheitshinweise des Herstellers und Weisungen

des Betreibers befolgen.
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Ungentigende Absicherung

WARNUNG!

Verletzungsgefahr aufgrund ungentigender Absicherung!
Ungenugende Absicherung der Baustelle und des Standortes einer
Komponente, z.B. des Lasersenders, kann zu gefahrlichen Situatio-
nen im Stralenverkehr und auf der Baustelle fuhren.
Deshalb: « Auf ausreichende Absicherung der Baustelle achten.
* Auf ausreichende Absicherung der Standorte der Ein-
zelkomponenten achten.
* Die landerspezifischen, gesetzlichen Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften  sowie die geltende
StraRenverkehrsordnung beachten.

Fehlerhafte Messergebnisse

VORSICHT!

Gefahr durch fehlerhafte Messergebnisse!
Fehlerhafte Messergebnisse durch die Verwendung eines Produk-
tes nach einem Sturz, einer anderen unerlaubten Beanspruchung
oder einer Veranderung kann zu erheblichen Sachschaden fihren.
Deshalb: « Keine offensichtlich beschadigten Produkte verwenden.
* Vor der erneuten Verwendung einer gestirzten Kompo-
nente eine Kontrollmessung durchfihren.

2.8 Sicherheitseinrichtung

Die Fernbedienung besitzt eine eigene, Ubergeordnete Sicherheits-
einrichtung in Form eines Not-Aus Schalters.

Die Einbindung dieses Not-Aus Schalters liegt im Verantwortungs-
bereich des Herstellers der Maschine und wird dringend empfohlen.

Die Fernbedienung verfugt weiterhin Uber einen definierten CAN-
Befehl, Gber den von extern in die Regelung eingegriffen werden
kann. Uber diesen Befehl kann die Berechnung einer Regelabwei-
chung abgeschaltet werden.

Zudem blinken im Fehlerfall alle Leuchtdioden des LED-Pfeils der
Fernbedienung und machen den Bediener so auf eine Fehlfunktion
aufmerksam.
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2.9 Verhalten im Gefahrenfall und bei Unféallen

Vorbeugende Mallnahmen

Stets auf Unfalle oder Feuer vorbereitet sein!
Erste-Hilfe-Einrichtungen (Verbandkasten, Decken usw.) und
Feuerldscher griffbereit aufbewahren.

Personal mit Unfallmelde-, Erste-Hilfe- und Rettungseinrichtun-
gen vertraut machen.

Zufahrtwege fur Rettungsfahrzeuge frei halten.

Im Fall der Falle: Richtig handeln

Produkt durch NOT-Stopp sofort auller Betrieb setzen.
Erste-Hilfe-MalRnahmen einleiten.

Personen aus der Gefahrenzone bergen.
Verantwortlichen am Einsatzort informieren.

Arzt und/oder Feuerwehr alarmieren.

Zufahrtswege fur Rettungsfahrzeuge frei machen.

2.10 Beschilderung

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch unleserliche Symbole!

Im Laufe der Zeit kdnnen Aufkleber und Symbole auf dem Produkt
verschmutzen oder auf andere Weise unkenntlich werden.
UberméaRige mechanische Einwirkung kann Aufkleber und Symbole
ablésen.

Deshalb: « Sicherheits-, Warn- und Bedienhinweise in stets gut

lesbarem Zustand halten.

* Regelmaflig den Halt von Aufklebern und Symbolen
auf dem Produkt Gberprifen.

* Keine Aufkleber und Symbole vom Produkt entfernen.
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3 Transport, Verpackung und Lagerung

3.1 Transportinspektion

Um ausreichenden Schutz wahrend des Versandes zu gewahr-
leisten, wurden die Produkte sorgfaltig verpackt.

Lieferung bei Erhalt unverzuglich auf Vollstandigkeit und Trans-
portschaden Uberprifen.

Bei aulerlich erkennbarem Transportschaden wie folgt vorgehen:
e Lieferung nicht oder nur unter Vorbehalt entgegennehmen.
e Schadensumfang auf den Transportunterlagen oder auf dem
Lieferschein des Transporteurs vermerken.
e Reklamation einleiten.
o Offensichtlich beschadigte Produkte nicht in Betrieb nehmen.

Jeden Mangel reklamieren, sobald er erkannt ist. Schaden-
ersatzanspriche kénnen nur innerhalb der geltenden Reklama-
tionsfristen geltend gemacht werden.
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3.2 Transport

3.3 Lagerung

Beim Transport lhrer Ausristung zum Einsatzort oder im Feld
immer darauf achten, dass das Produkt in geeigneten Transport-
behaltern transportiert wird und diese entsprechend gesichert
sind.

Das Produkt niemals lose im Auto transportieren. Die Funktion
des Produktes kann durch Schlage und Stolke stark beeintrachtigt
werden.

Beim Versand per Bahn, Flugzeug oder Schiff immer die
Originalverpackung, Transportbehalter und Versandkartons, bzw.
entsprechende Verpackungen verwenden. Die Verpackung
sichert das Produkt gegen Schlage und Vibrationen.

Das Produkt nur in gut bellfteten, trockenen Raumen lagern, bei
der Lagerung vor Feuchtigkeit schitzen und mdglichst dazu die
Originalverpackung benutzen.

Starke Temperaturschwankungen wahrend der Lagerung vermei-
den. Einsetzende Kondenswasserbildung kann zur Beeintrachti-
gung der Funktion fuhren.

Bei der Lagerung die Temperaturgrenzwerte der Produkte be-
achten, speziell im Sommer, wenn die Ausristung in Fahrzeug-
innenrdumen aufbewahrt wird. Die zulassigen Lagertemperaturen
entnehmen Sie bitte den technischen Daten der Produkte.
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Kennzeichnung
der Produkte

Die Fernbedienung ist ein universelles Steuer- und Regelsystem
fur Baumaschinen.

Die umfangreiche Palette an Sensoren zur Abstands- und Nei-
gungserfassung, der grol3e Bedienkomfort und die hohe Betriebs-
sicherheit machen die Fernbedienung zum flexiblen und effizien-
ten Regelsystem.

Das System basiert auf modernster Mikroprozessortechnik und
arbeitet mit einem sog. ,CAN-Bus“ (Controller Area Network).
Dieser CAN-Bus stellt den neuesten Standard dar und garantiert
héchste Systemsicherheit. Zudem ermdglicht er in einfachster
Form die zentrale Bedienung des Systems und, aufgrund seiner
Modularitat, dessen sukzessive Erweiterung. So kdénnen z.B.
neue Sensoren, je nach Applikationsanforderung, jederzeit prob-
lemlos nachgerustet werden.

Die Fernbedienung ist das Herzstick des Systems, erkennt an-
geschlossene Sensoren automatisch beim Einschalten.

Jede Komponente des Systems (ausgenommen der Kabel) ist mit
einem Typenschild versehen.

Das Typenschild enthalt die CE-Kennzeichnung (1), die genauen
Geratebezeichnung (2), die Artikelnummer des Produktes (3) so-
wie eine laufende Seriennummer (4).

Die nachfolgende Zeichnung zeigt ein Beispiel eines Typenschil-
des.

_Dynapac No.: 4812030284
> | — L Type: Screed controller

Art. No.. 04-25-70250
4 | —Ser.No.: [149-110-110 ecg— | '

DynNAPAC
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Allgemeines

5.1 Aufbau

In diesem Abschnitt werden Sie mit dem Aufbau der Dynapac-
Fernbedienung und ihrer grundlegenden Funktionsweise vertraut
gemacht.

Fir jeden Regelkreis bzw. jede Maschinenseite wird ein eigener
Regler (Fernbedienung) und mindestens ein dazugehdriger
Sensor bendtigt.

Je nach Maschine und Applikation kann der Benutzer sein
System individuell zusammenstellen.

Dazu wahlt er aus dem groRen Pool der zur Verfligung stehenden
Sensoren einfach den Sensor aus, der die jeweilige Anforderung
am besten erfullt und kombiniert ihn mit der Dynapac-Fernbedie-
nung.

Der CAN-Bus ermoglicht den gleichzeitigen Anschluss mehrerer
Sensoren an einer Fernbedienung. In dem Fall wahlt der Bedie-
ner mit Hilfe der Software den jeweils aktiven Sensor aus.
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5.2 Systemibersicht und Funktion

Die Dynapac-Fernbedienung hat alle zur Steuerung des
Systems bendtigten Tasten, optische Anzeigen, an
denen jederzeit der aktuelle Status des Systems abge-
lesen werden kann.

Hier werden die Sensorsignale und die Tatstatureinga-
ben verarbeitet und an die Ubergeordnete Steuerung
des Traktors weitergegeben.

Die Dynapac-Screed-Controller wertet die nachfolgen-
den, in und an der Bohle montierten Sensoren aus und
Ubersendet die Messwerte an das Ubergeordnete Steu-
erungssystem des Traktors.

Ausgewertete Sensoren sind:

Stampferfrequenz, Vibrationsfrequenz, Nachverdich-
tungsfrequenz, Materialsensor Schnecke links, Material-
sensor Schnecke rechts, Bohlenbreitensensor links,
Bohlenbreitensensor rechts.

Weiterhin Ubernimmt und Uberwacht er die komplette bi-
direktionale Kommunikation mit dem Ubergeordneten
Traktor-Steuerungssystem.

Der Digi-Slope-Sensor SLOS-0150 (Neigungssensor)
arbeitet mit einem hochgenauen, elektromechanischen
Messwerk und dient der Erfassung der Neigung der
Bohle.

Der Digi-Rotary-Sensor ROTS-0300 ist ein Sensor zur
Abstandsmessung und tastet die Messwerte mittels
mechanischer Hilfsmittel von einer vorhandenen Refe-
renz ab.

Das kann sowohl ein gespanntes und eingemessenes
Seil, als auch eine Flache (z.B. eine bereits fertige
Fahrbahndecke) sein.
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Der Sonic-Ski® plus SKIS-1500 ist ein Sensor zur
Abstandsmessung und arbeitet mit finf Ultraschallsen-
soren. Ein sechster Sensor dient zur Temperaturkom-
pensation.

Bei der Bodenabtastung erfolgt eine Mittelwertbildung
aus den Messwerten der funf Ultraschallsensoren des

Sonic-Skis® plus.

Mittelwertbildung
durch den Sonic-Ski®
herkémmliche
Einfachabtastung o =

Fahrtrichtung

t—> ——
resultierende Strassendecke resultierende Strassendecke

Bei der Seilabtastung ist der Sonic-Ski® plus nicht nur
in der Lage den Abstand zur Referenz zu messen, son-
dern zusatzlich Uuber seine gesamte Arbeitsbreite von
ca. 25 cm auch die Position des Seiles oder einer Kante
unter den Sensorképfen zu erkennen.

o = o = o B
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Beim Big Sonic-Ski® wird das Prinzip der Mittelwert-

G _ bildung, das bereits vom Sonic-Ski® plus bekannt ist,

k . Y wieder aufgenommen.

. \ s o g Hierzu werden typischerweise drei Sensoren (z.B. 3x
V \n . Sonic-Ski® plus) Uber die Maschinenlange - oder

¥ unter Zuhilfenahme einer entsprechenden Mechanik
sogar darUber hinaus - verteilt.
In Ausnahmefallen kann die Mittelwertbildung auch
mit nur zwei Sensoren (z.B. Sonic-Ski® plus vorne
und hinten) vorgenommen werden.

Nachdem kleine Unebenheiten und Fremdkoérper
bereits durch die Mittelwertbildung jedes einzelnen
Sonic-Ski® plus neutralisiert werden, vermittelt und
reduziert der Aufbau als Big Sonic-Ski® nun zusatz-
lich auch Wellen und kleine, langgezogene Ho&hen-
unterschiede im Langsprofil des Untergrundes.

Ein Sonic-Ski Big-Ski

o = o = n 2 o =

. — N — —— L L

[— —
resultierende Straendecke ¢ resultierende Stratendecke |
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Der Dual-Sonic-Sensor DUAS-1000 ist ein Sensor zur Abstandsmes-
sung und arbeitet mit Ultraschalltechnologie.
Durch eine Referenzmessung zu einem Blgel mit definiertem Abstand
parallel zur eigentlichen Abstandsmessung wird der Messwert des
Dual-Sonic Sensors temperaturkompensiert.

Der prop. Laser-Receiver LS-3000 ist ein Sensor zur Abstandsmes-
sung, der mit allen gangigen Rotations-Lasern, wie zum Beispiel Rot-
lichtsendern (Helium, Neon) und Infrarotsendern, arbeitet.

Er wird unter anderem zum Platzbau eingesetzt und verflgt Gber einen
Empfangsbereich von 29 cm.

Power-Masten finden nur in Verbindung mit Laserempfangern Verwen-
dung.

Der Power-Mast ETM-900 vergroRert den Empfangsbereich eines
Laserempfangers betrachtlich, da der Sensor Uber den gesamten Ver-
stellbereich des Hubzylinders nachgefiihrt werden kann.

Ein weiterer Vorteil des Power-Mastes ist der Umstand, dass der Be-
nutzer den Laserempfanger sehr schnell und komfortabel im Laserstrahl
des Senders positionieren kann.

Sollen beide Seiten der Maschine mit Laserempfangern geregelt wer-
den, so ist fur jede Seite ein Power-Mast zu montieren, um die ange-
sprochenen Vorteile konsequent nutzen zu kénnen.
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Egal welcher Sensor betrieben wird, das grundlegende Prinzip der Regelung ist
immer gleich:

Der Grundsatz einer Regelung ist das fortlaufende: Messen - Vergleichen - Stellen
Ein Regelkreis dient dazu, eine vorgegebene physikalische GroRe (RegelgroRe) auf
einen gewunschten Wert (Sollwert) zu bringen und dort zu halten, unabhangig von
eventuell auftretenden Stérungen. Um die Regelungsaufgabe zu erflllen, muss der
Augenblickswert der RegelgrofRe - der Istwert - gemessen und mit dem Sollwert ver-
glichen werden. Bei auftretenden Abweichungen muss in geeigneter Art und Weise
nachgestellt werden.

AuRere Storung

{

Feststellung einer Korrekturmal3-
Sollwert —> Abweiohung —> il —> Ist-Wert

Messung des
Ist-Wertes
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6.1 Beschreibung der Fernbedienung

In dieser Anleitung wird die Bedienung der Dynapac-Fernbedienung und damit der
zentralen Komponente des Systems beschrieben. In den Abschnitten zur Bedienung
der einzelnen Sensoren wird das Verstandnis der Grundbedienung der Fernbedie-
nung vorausgesetzt.

Die Fernbedienung beinhaltet alle zur Bedienung des Systems notwendigen Tasten,
einige Funktionslampen, sowie ein 3,5" TFT - Display an dem jederzeit der aktuelle
Status des Systems abgelesen werden kann.
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6.1.1 Die Bedien - und Anzeigenelemente, Betriebsarten

Das Display NOT-AUS

/

LED Anzeige

(

Nivellierung
rechts

Nivellierung links

Screed-Control
v2.00
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Funktionstasten—

Lattenrost links
(Schnecke
rechts)

Schnecke links
(Lattenrost
rechts)
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Zugpunkt-
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Die Tastatur der Fernbedienung hat unterschiedliche Funktionen, je nach dem, an
welcher Seite sie eingesteckt ist. Hier unterscheiden sich speziell die nachfolgend
markierten Funktionsblocke.

Fernbedienung links Fernbedienung rechts

Nivellierung links % i ey %4,_ Nivellierung rechts
o) Lees)
Schnecke links %% : . Schnecke rechts
#o1
3

L

Lattenrost links Lattenrost rechts

6.1.2 Not — Aus - Schalter

Durch bestatigen des Not-Aus Schalters wird die Not-Aus-Kette unterbrochen, und
das Ubergeordnete Steuerungssystem sogt automatisch fir eine Sicherheitsab-
schaltung.
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6.1.3 Die LED-Anzeiqge

Der LED-Pfeil dient dazu den Status des jeweils angesteuerten Ventilausganges fur
den Bediener sichtbar zu machen. Insbesondere bei grolRerer Distanz des Bedieners
zur Fernbedienung oder bei starkerer Sonneneinstrahlung ist der LED-Pfeil ein hilf-

reiches Anzeigeelement.

Anzeige LED-Pfeil

Regelabweichung

Reglerausgang

o o)
o o)
Regl HEBEN
o0 o e% o o GroRe Regelabweichung egleralisgang
e o konstant an
® ®
® ®
°© 5 ©
O _ O . . Reglerausgang HEBEN
() Mittl Regelab h
© o ooo oOO ©° tere Regelabwelchung taktet mit groRer Pulsbreite
o ®
° . o ©
O _O . . Reglerausgang HEBEN
e ° Q.o ® o.O ®° Geringe Regelabweichung taktet mit kleiner Pulsbreite
® (]
o) O
© 6 o° Reglerausgange nicht
® © © o © 0 o Keine Regelabweichung .
O O aktiviert
o o)
O O
@, 2 ?
@ _ @ . . Reglerausgang SENKEN
® e o o ) Geringe Regelabweichun
® 50 94 ° 'ng 9 weiehung taktet mit kleiner Pulsbreite
@) O
@, 2 ?
@ o . . Reglerausgang SENKEN
Mittl Regelab h
©° OOO “ OOO ©° tHere Regelabwelchung taktet mit grof3er Pulsbreite
O
) o®
Reglerausgang SENKEN
oo oce® oo Grolie Regelabweichung g usgang
5 ° 94 konstant an
o) e
Legende: (O = LED ist aus (@ = LED blinkt @ =LED st an

==

Blinken alle LEDs des LED-Pfeils gleichzeitig, liegt eine Stérung vor.

Oftmals handelt es sich bei diesen Stérungen nicht um wirkliche Defekte, sondern
um einen Hinweis auf den Versuch des Betriebs unter unerlaubten Bedingungen.
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6.1.4 Das 3,5"“-Farbdisplay

Auf dem 240 (B) x 320 (H) Pixel grol3en, hinterleuchteten Farbdisplay wird wahrend
des normalen Arbeitseinsatzes der fur den betreffenden Regelkreis ausgewahlte
Sensortyp sowie dessen Soll- und Istwert angezeigt.

In den verschiedenen MenUs werden hier Auswahlmadglichkeiten und Parameter
dargestellt oder Systemhinweise und Anleitungen zur Konfiguration und Einstellung
gegeben.

Beispiel des Arbeitsfensters beim
Arbeiten mit dem Sonic-Ski® plus:

“.“I * * = 6@
- 2.40% &»

ENNN

9.8 = ©

~

ko
123! 30

@@@@

1) Aktuell gewahlter Sensor
2) Eingestellte Empfindlichkeit des aktuell gewahlten Sensors

3) Position des Seils unter dem Sensor (nur beim Sonic-Ski® plus Seil)
4) Konfigurierbare Infozeile

5) Vom Sensor aktuell gemessener Wert (Istwert)

6) Aktuell ausgewahlte Betriebsart: 2% = Manuell (Handbetrieb)

@ = Automatikbetrieb
@ = Verriegelung ist aktiv
7) Eingestellter Wert, auf den geregelt werden soll (Sollwert)
8) Physikalische MaReinheit des aktuell gewahlten Sensors
9) Richtung der Querneigung (nur beim Digi-Slope-Sensor)
10) Funktion der Taste F1 (hier: Aufruf Sensorauswahl)
11) Funktion der Taste F2 (hier: Aufruf Ansichtsmen)
12) Funktion der Taste F3 (hier: Aufruf Benutzermenu)
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Istwert (5) und Sollwerte (7) des aktiven Sensors werden mit Vorzeichen, der Soll-
wert zudem mit einer physikalischen Malieinheit (8) dargestellt.

Ein Vorzeichen gibt an, ob es sich um einen positiven oder um einen negativen
Zahlenwert handelt.

ﬁ, Im Display erscheint nur das negative Vorzeichen, also “ - !

Die Richtungspfeile der Querneigung erscheinen nur, wenn der Digi-Slope-Sensor
als aktiver Sensor ausgewahlt wurde. Die Neigungsrichtung des dargestellten Pfeils
ist das Vorzeichen flir den Wert des Digi-Slope-Sensors (Linksneigung oder Rechts-
neigung). Beide Pfeile gleichzeitig erscheinen nur gemeinsam mit der Anzeige ,0,0
%".

Die Auflésung und die physikalische MalReinheit der angezeigten Werte kénnen im
Konfigurationsmenl - fur Abstandssensoren und Neigungssensoren getrennt - ein-
gestellt werden.
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6.1.5 Die Bedientasten Nivellierung

Fur die Bedienung der grundlegenden Regelfunktionen genligen wenige Tasten.

[«)(»]

t

Ll

Auf-Taste & Ab-Taste

Mit der Auf-Taste bzw. der Ab-Taste wird im Automatikbetrieb der Sollwert
der Regelung verandert.

Im Handbetrieb wird der entsprechende Ventilausgang fur die Dauer des
jeweiligen Tastendrucks angesteuert.

In den Menis dienen sie der Auswahl von Menupunkten oder der Einstel-
lung von Parametern.

Eingabe-Taste

Mit der Eingabe-Taste wird der Sollwert dem Istwert gleichgesetzt und/oder
ein Nullabgleich durchgefuhrt.

In den Menus dient sie der Bestatigung des jeweils ausgewahlten Menu-
punktes.

Auto-Taste
Die Auto-/Manuell-Taste dient zum Umschalten zwischen den Betriebsarten
Manuell (Handbetrieb) und Automatik.

Manuell (Handbetrieb)

In der Betriebsart ,Manuell“ wird die Bohle mit den Auf-/Ab - Tasten der
Fernbedienung direkt verfahren.

Die in der Taste integrierte Funktions-LED ist im Manuell-Mode aus.

Automatik

In der Betriebsart ,Automatik” wird mit den Auf-/Ab - Tasten der Fernbedie-
nung der Sollwert fir die Bohle verandert.

Ergibt sich aus dem Vergleich von gemessenem Istwert und eingestelltem
Sollwert eine Differenz, steuert die Fernbedienung die Ausgange mit Hilfe
der Ubergeordneten Steuerung solange selbsttatig an, bis diese Differenz
ausgeregelt ist.

Die in der Taste integrierte Funktions-LED leuchtet im Auto-Mode.
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6.1.6 Die Bedientasten F1-F3

Die Funktionstasten F1 bis F3 sind, je nachdem in welchem Fenster bzw. Menu Sie
sich gerade befinden, unterschiedlich belegt.

Ihre jeweilige Funktion ist dartber im Display mit einem Symbol eindeutig beschrie-
ben und macht die Navigation in den einzelnen Menis Ubersichtlich und einfach.

Ein leeres Textfeld Uber einer Funktionstaste bedeutet, dass diese im aktuellen
Menu ohne Funktion ist.

E ExcE=a)

2] (u] [@]|[e] [u] [=

Im Arbeitsfenster haben die Tasten folgende Funktionen:
Funktion der Taste F1 (hier: Aufruf Sensorauswahl)
Funktion der Taste F2 (hier: Aufruf Ansichtsmeni)
Funktion der Taste F3 (hier: Aufruf Benutzermenu)

J/I|<® | = - = | X

F1l [FZ

F3 F1 l

le [F3

Belegung der Tasten im Arbeitsfenster... ... und im Benutzermenu
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6.1.7 Die Bedientasten Schnecke und Lattenrost

Wie bereits beschrieben, gibt es fur die Steuerung von Schnecke und Lattenrost
zwei identische Funktionsblocke, die lediglich mit einem unterschiedlich hinter-
leuchteten Symbol in der Mitte des jeweiligen Tastenblocks unterschieden werden.

Die Bedienung der Schnecken- und Lattenroststeuerung ist ansonsten komplett
identisch.

Hand-Taste:

Die Taste HAND schaltet den Schnecken- bzw. Lattenrostantrieb in den
Modus Hand.

Die Schnecke, bzw. der Lattenrost lauft hierbei mit max. Geschwindig-
keit.

Die in der Taste integrierte Funktions-LED symbolisiert dem Benutzer,
dass dieser Mode zur Zeit aktiv ist.

Zur Deaktivierung wird die Taste erneute betatigt.

Die Aktivierung des Hand-Modus beendet auRerdem einen evtl. zuvor
aktiven AUTO-Mode.

Reverse-Taste:

Die Taste REVERSE schaltet den Schnecken- bzw. Lattenrostantrieb in
den sog. "Reverse"-Modus, d.h. die Schnecke, bzw. der Lattenrost lauft

hierbei in umgekehrter Richtung.

Der Reverse-Betrieb dauert nur solange an wie die Taste gedruckt
gehalten wird und endet automatisch beim Loslassen der Taste.

Auto-Taste:

Die Taste AUTO schaltet den Schnecken- bzw. Lattenrostantrieb in den
Modus Auto.

Die Schnecke lauft hierbei mit einer dem Sensorabstand proportionalen
Geschwindigkeit.

Die in der Taste integrierte Funktions-LED symbolisiert dem Benutzer,
dass dieser Mode aktiv ist.

Zur Deaktivierung wird die Taste erneute betatigt.

Die Aktivierung des Auto-Modus beendet auRerdem einen evtl. zuvor
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aktiven Hand-Mode.
Ist das Anzeige-Menu "Schnecke" bzw. "Lattenrost" zum Zeitpunkt des
Tastendrucks nicht aktiv, wird das Menu automatisch gestartet.

Die Plus- und Minus-Tasten:

Mit der Plus-Taste bzw. der Minus-Taste wird im Automatikbetrieb der
Sollwert der Regelung verandert.

Befindet sich die Anzeige zum Zeitpunkt des Tastendrucks nicht im
Anzeige-Menil "Schnecke" bzw. "Lattenrost", wird das Menu automa-
tisch gestartet.

6.1.8 Kippschalter Zugpunktverstellung

M

2

Mit dem Kippschalter lasst sich die Bohle auf die gewlinschte Arbeits-
position verfahren.

Im Handbetrieb verfahrt der Kippschalter den Zugpunkt in die jeweilige
Betatigungsrichtung.

Im Automatikbetrieb hat der Kipptaster keine Funktion.

6.1.9 Kippschalter Bohlenbreite (links und rechts)

4-->

Mit dem Kippschalter lasst sich die Bohlenbreite auf der linken und
rechten Seite verschieben.

6.1.10 Die Bedientaste Hupe

Durch die Betatigung der Hupe ertdnt ein akustisches Signal.
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6.2 Die Anzeigelemente des prop. Laser-Receivers

Der Laser-Receiver ist mit einem LED-
Pfeil (1) - ahnlich dem auf der Fernbe-
dienung - ausgestattet.

Abhangig von der Betriebsart in der 1
sich die Fernbedienung befindet an
dem er angeschlossen ist, hat der LED-
Pfeil des Laser-Receivers eine unter-
schiedliche Funktion.

In der Betriebsart ,Manuell“ dient er als
Positionierhilfe; in der Betriebsart ,Au-
tomatik® zeigt er den Status der Ventil-
ausgange an.
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Anzeigen des prop. Laser-Receivers in der Betriebsart , Manuell”

In der Betriebsart ,Manuell* werden die LEDs des Laser-Recei-
vers dazu genutzt, dem Bediener anzuzeigen wie der Sensor
verschoben werden muss, damit der Laserstrahl mittig im
Empfangsbereich auftrifft.

Sie dienen als Positionierhilfe.

Anzeige Abweichung Aktion
o ®
0 0? Es trifft kein Laser-
oo0 00O strahl auf den
(N Empfanger;
0® %
OO OO . .
00 Der Laserstrahl trifft Laserempfanger
000 000 oberhalb der Mitte auf bzw. Mast nach
e’ % den Empfanger; oben verschieben;
® ]
OQO OQO Der Laserstrahl trifft Laserempfanger
000 000 oberhalb, max. 2 cm bzw. Mast ein
oo von der Mitte, auf den wenig nach oben
® ®e Empfanger; verschieben:;
o) 0
6 o° Der Laserstrahl trifft
eoe0 000 mittig auf den Emp-
ON0] fanger;
o® %%
% o° Der Laserstrahl trifft Laserempfanger
..: :.. unterhalb, max. 2 cm bzw. Mast ein
oo von der Mitte, auf den | wenig nach unten
o° 9g Empfanger; verschieben;
°, °®
o0 Der Laserstrahl trifft Laserempfanger
000 000 unterhalb der Mitte bzw. Mast nach
52 %5 auf den Empfanger; unten verschieben;
o) o)

Legende:

C)= LED ist aus

@ = LED blinkt

@® - LEDistan
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Anzeigen des prop. Laser-Receivers in der Betriebsart ,Automatik*”

In der Betriebsart ,Automatik® werden die LEDs des Laser-
Receivers dazu genutzt, den Status des jeweils angesteuerten
Ventilausganges fur den Bediener sichtbar zu machen.

Sie arbeiten jetzt analog zum LED-Pfeil der Fernbedienung.

Anzeige

Regelabweichung

Regelausgang

OO OO
00

[elozonelele;
oe
@ @

GroRe
Regelabweichung

Reglerausgang
HEBEN konstant
an

O @)
(O]
000 00O
oo
o (4]

Mittlere
Regelabweichung

Reglerausgang
HEBEN taktet mit
grolRer Pulsbreite

OO OO
(OR0)

[ )
(4 @

Geringe
Regelabweichung

Reglerausgang
HEBEN taktet mit
kleiner Pulsbreite

OO OO
(OR®)

(ORe]
O @)

Keine
Regelabweichung

Reglerausgange
nicht aktiviert

OO OO
@ @

OO OO
O O

Geringe
Regelabweichung

Reglerausgang
SENKEN taktet mit
kleiner Pulsbreite

@ @
@ @
000 00O

OO OO
O O

Mittlere
Regelabweichung

Reglerausgang
SENKEN taktet mit
grofder Pulsbreite

(] @
®e
000 00O

OO OO
O O

GroRe
Regelabweichung

Reglerausgang
SENKEN konstant
an

Legende:

() = LED ist aus

(@ = LED blinkt

@ = LEDist an
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6.3 Storungsanzeigen

Blinken bei der Fernbedienung alle LEDs des LED-
Pfeils gleichzeitig, liegt eine Stérung vor.

® Oftmals handelt es sich bei diesen Stérungen nicht um
wirkliche Defekte, sondern um einen Hinweis auf den
Versuch des Betriebs unter unerlaubten Bedingungen.

o Informationen zur Stoérbeseitigung finden Sie in der
Beschreibung der Arbeit mit den verschiedenen Sen-
soren sowie im Abschnitt ,Hilfe bei Stérungen®.

@ = LED blinkt

6.4 Betriebsarten der Nivellierung

Manuell (Handbetrieb)
In der Betriebsart ,Manuell® wird die Bohle mit den Auf-/Ab-Tasten der
Fernbedienung direkt verfahren.

Automatik

In der Betriebsart ,Automatik“ wird mit den Auf-/Ab-Tasten der Fernbe-
dienung der Sollwert fir den jeweiligen Regelkreis verandert.

Ergibt sich aus dem Vergleich von gemessenem Istwert und eingestelltem
Sollwert eine Differenz, steuert die Fernbedienung die Ausgange solange
selbsttatig an, bis diese Differenz ausgeregelt ist.

Halbautomatik 1

In der Betriebsart ,Halbautomatik® kann mit den Auf-/Ab-Tasten der Fern-
bedienung der Sollwert fir den jeweiligen Regelkreis verandert werden.
Es erfolgt jedoch keine Ansteuerung der Bohle, da die Ausgange in dieser
Betriebsart verriegelt sind.

Verriegelung
In der Betriebsart ,Verriegelung“ hat das Gbergeordnete Steuerungs-
system alle Regelkreise gesperrt.

1 Diese Betriebsart tritt auf, wenn das (ibergeordnete Steuerungssystem die Regelung deaktiviert
hat, z.B. im Stand der Maschine, oder wenn die optionale Bedienvariante mit Halbautomatik im
Parameter Menu aktiviert wurde (siehe auch nachste Seite).
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6.5 Bedienungsvarianten der Nivellierung

Die Bedienung der Fernbedienung kann bei der Grundkonfiguration durch den Her-
steller auf drei unterschiedliche Varianten einstellt werden. Die Bedienungen unter-
scheiden sich dann wie folgt:

6.5.1 Standardbedienung

Die Sollwertverstellung mit den Auf-/Ab-Tasten erfolgt in der Betriebsart ,Auto-
matik” fortlaufend in Imm Schritten, solange die betreffende Taste gedriickt bleibt.
Die Bohle wird dabei von der Regelung entsprechend der Vorgabe verfahren.

Im Display wird der veranderte Sollwert angezeigt.

Durch gleichzeitige Betatigung der Eingabe-Taste zusammen mit der Auf-Taste oder

der Ab-Taste kann der angezeigte Sollwert ohne Einfluss auf die Bohlenposition
verandert werden.

6.5.2 Bedienung mit Halbautomatik

Die Sollwertverstellung mit den Auf-/Ab-Tasten erfolgt in den Betriebsarten ,Halb-
automatik“ und ,Automatik” fortlaufend in 1 mm Schritten, solange die betref-
fende Taste gedruckt bleibt.

In der Betriebsart ,Halbautomatik” erfolgt zunachst keine Ansteuerung der Bohle,
da die Ausgange in dieser Betriebsart verriegelt sind.

Wird von der Betriebsart ,Halbautomatik® in die Betriebsart ,Automatik“ umge-
schaltet, werden die Ausgange freigegeben und die Bohle von der Regelung ent-
sprechend der Vorgabe verfahren.

In beiden Betriebsarten wird im Display der veranderte Sollwert angezeigt.

Durch gleichzeitige Betatigung der Eingabe-Taste zusammen mit der Auf-Taste oder
der Ab-Taste kann der angezeigte Sollwert ohne Einfluss auf die Bohlenposition
verandert werden.

Das Umschalten zwischen den Betriebsarten ,Manuell®, ,Halbautomatik® und ,Auto-
matik“ erfolgt umlaufend mit der Auto-/Manuell-Taste.
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6.5.3 Bedienung mit Auto-Nullsetzen

Der Sollwert wird in der Betriebsart , Automatik® mit jedem erneuten Druck auf die
Auf- oder Ab-Taste um 2mm in die entsprechende Richtung verstelit.
Die Bohle wird dabei von der Regelung entsprechend der Vorgabe verfahren.

Nach 5 Sekunden wird der Wert in der Anzeige automatisch als Nullpunkt Gibernom-
men; d. h. der Sollwert und der Istwert werden beide auf 0,0 gesetzt.

Die Beschreibung der Bedienung der unterschiedlichen Sensoren in dieser Anlei-
tung erfolgt anhand der Standardbedienung der Fernbedienung.

Spezifische Unterschiede der Bedienungsvarianten (wie z.B. die zusatzliche
Betriebsart ,Halbautomatik” oder die unterschiedliche Schrittweite bei der Soll-
wertverstellung) haben keinen Einfluss auf die prinzipielle Vorgehensweise bei der
Bedienung.
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6.6 Sonderfunktionen der Nivellierung

6.6.1 Direkte Menuumschaltung

Definition

Voraussetzung

# ¥ =)= F

Im laufendem Einbau wird meist die Bedienung der Nivellierung
bendtigt.

Befindet sich die Fernbedienung nicht im Arbeitsfenster fur die
Nivellierung, muss zunachst das aktuell angezeigte MenU durch
Betatigen der Taste F3 beendet werden.

Alternativ hierzu gibt es noch eine 2. Variante um die Anzeige auf
das Arbeitsfenster der Nivellierung umzuschalten.

Bei einem Tastendruck auf eine beliebige, der Seite zugeord-
neten Nivellierungstaste, springt die Anzeige sofort in das Nivel-
lierungsmenu um.

Diese Art der direkten Umschaltung zum Nivellierungsmenu funk-
tioniert nur bei den folgenden Mends:

J Schnecke

o Lattenrost

o Querneigungsanzeige

o Schichtdickenanzeige

Befindet sich die Fernbedienung in einem der genannten Menus,
wird die Anzeige durch Betatigen einer beliebige Taste der Nivel-
lierung zum Arbeitsfenster der Nivellierung umgeschaltet.

AR &

2} (]

<

T B|F R
# 5 ==

nie
my
#

lféf

_ W6l o
8 % U

Bsp. direkter Rucksprung bei der linken Fernbedienung.
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Um bei dieser Umschaltung ungewollte Veranderungen an der
Nivellierung zu vermeiden, bewirkt dieser erste Tastendruck
immer nur einen Rucksprung.

Nach dem Umschalten ins Arbeitsfenster haben die Tasten wie-
der ihre beschriebenen Nivellierungsfunktionen.

Ausnahme "Auto-Taste":

Die Auto-/Manuell-Taste schaltet bei jedem Tastendruck immer

direkt zwischen den beiden Modi Manuell (Handbetrieb) und
Automatik um.

6.6.2 Kreuzbedienung

Definition

Voraussetzung

Modi

Mit Kreuzbedienung wird die "Uberkreuzbedienung" der Nivellie-
rung bezeichnet.

Mit dieser spez. Bedienvariante kann die Nivellierung der jeweils
anderen Bohlenseite "ferngesteuert" werden. Dies hat den Vor-
teil, dass man zur Bedienung der gegeniberliegenden Seite (z.B.
Zugpunktverstellung, Sollwertveranderung, ...) nicht mehr zur
anderen Bohlenseite gehen muss.

Die Kreuzbedienung basiert auf der zuvor beschriebenen "direk-
ten MenlUumschaltung”, d.h. beide Fernbedienungen mussen sich
in einem der folgenden MenUs befinden:

o Nivellierung

. Schnecke

. Lattenrost

o Querneigungsanzeige

o Schichtdickenanzeige

Befindet sich eine der Fernbedienungen in einem anderen Menu
funktioniert die Kreuzbedienung nicht.

Die Kreuzbedienung kann vom Dashboard aus in verschiedene
Modi freigeschaltet werden.

0 keine Kreuzbedienung moglich

1 nur Anzeige der anderen Seite

2 Anzeige und Bedienung der anderen Seite

3 Gleichzeitige Anzeige beider Seiten
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Mode O:

In diesem Mode ist keine Kreuzbedienung maglich.

Mode 1&2:

Im Mode 1 ist nur die Anzeige der anderen Seite moglich, wahrend im Mode 2 auch

die direkte Bedienung moglich ist.

Da sich Mode 1 und Mode 2 nur in diesem Punkt unterscheiden, wird nachfolgend

der Mode 2 naher beschrieben:

In dem folgenden Beispiel wird
beschrieben wie die rechte Fernbe-
dienung die linke Fernbedienung
fernsteuert - Uber Kreuz bedient.

Die umgekehrte Kreuzbedienung
erfolgt analog dazu.

Umschaltung der Anzeige:

Fernbedienung links

GIEE G

N

P BEEE

@

Fernbedienung rechts

Wird unter den beschriebenen Voraussetzungen eine beliebige Taste des linken
Nivellierungsblocks betatigt, schaltet die Anzeige der rechten Fernbedienung auf die

Nivellierung der linken Seite um.
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D.h. jetzt zeigt das Display den auf der anderen Seite verwendeten Sensor, sowie
dessen Ist- und Sollwert an.

Um bei dieser Umschaltung ungewollte Veranderungen an der Nivellierung der
anderen Seite zu vermeiden, bewirkt dieser erste Tastendruck immer nur die Akti-
vierung der Kreuzbedienung. Erst nach dem Umschalten auf das Arbeitsfenster der
anderen Seite haben die Tasten ihre beschriebenen Nivellierungsfunktionen.

3 i\? 6
Damit bei der Bedienung keine Verwechslungen é‘_“\\
entstehen, erscheint bei aktiver Kreuzbedienung ein 0.8
roter, blinkender Pfeil in der Anzeige, der auf die )
andere, "kreuzbediente" Seite zeigt. :I: 2 30‘n
N\
—¢m=— X

Z 1T\
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Beendigung der Kreuzbedienung:

Fernbedienung links

+ 0} EEEE)
EI$

m&?!

G

e Wird das Arbeitsfenster der Nivellie-
rung auf der linken Fernbedienung
verlassen, erfolgt automatisch ein
Abbruch der Kreuzbedienung.

D.h. eine Umschaltung zum Menl
Schnecke, Lattenrost, 0.a. bewirkt
einen sofortigen Abbruch.

Fernbedienung rechts

Automatische Beendigung nach 5 Sek.
Wird innerhalb dieser Zeit keine Taste
des linken Nivellierungs-Tastenblocks
betatigt, beendet sich die Kreuzbedie-
nung aus Sicherheitsgrinden automa-
tisch selbst.

Betatigen der Taste F3 (Abbruch).
Betatigen einer beliebigen Taste des
rechten Nivellierungs-Tastenblocks.
Betatigen einer beliebigen Taste des
Lattenrost-Tastenblocks.

Betatigen einer beliebigen Taste des
Schnecken-Tastenblocks.

Nach Beendigung der Kreuzbedienung verschwindet der blinkende Pfeil und das
Display zeigt wieder die Werte der rechten Seite an.
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Mode 3:

In diesem Mode werden die beiden Sei- D
ten der Nivellierung gleichzeitig ange- +0000°m‘+0000°m‘
zeigt. @ @

Auch eine Bedienung der beiden Seiten
kann parallel vorgenommen werden.

Zusatzlich wird auch die Dachprofil- . 150%

neigung sowie die  Querneigung iy

angezeigt (sofern die entspr. Sensoren\\A 2 35

im System vorhanden sind). ‘*
/I & X

Der Rucksprung ins Arbeitsmenu erfolgt 4

nur durch Betatigen der Taste F3

(Abbruch).

Einen automatischen Zeitricksprung gibt
es im Gegensatz zum Mode 2 nicht.

Die Anzeige fur zwei getrennte Regelkreise wird im Folgenden noch detailliert
beschrieben.
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6.6.3 Anzeige von 2 getrennten Regelkreisen

Aktivieren Sie das Menu mit 2 Regelkreisen
durch einen beliebigen Tastendruck der

,anderen” Seite.
Der erste Tastendruck zur Aktivierung

bewirkt noch keine Verstellung.

Das Arbeitsmeni mit der Anzeige zweier
Regelkreise ist vom Benutzer konfigurierbar.

Die ,aktuelle“ Seite ist immer mit der Nivellie-
rung belegt.

Die ,andere“ Seite kann, wie bei der Sensor-
auswahl, mit F1 z.B. mit der Nivellierung oder
dem Regelkreis des Dachprofils belegt werden.

Uber F1 wird der zweite Regelkreis ausgewahlt
(Nivellierung oder Dachprofil).

Standardeinstellung ist die Nivellierung der
,anderen” Seite.

Die aktuelle Seite ist immer fix.

% :ili 6 %
9.8 22
g \4/1\@\/ ©

e \
+00. 00 n+00. 00 cn

Q @

+00. 00c!+00. 00 %

1.50%
iy
II| | X
A 4
F1 F2 F3
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O

s

Die verschiedenen Fenster im Ansichtenmenu 0
werden im Punkt ,8.7 Ansichtenmeni® detail- 10 . 15
A

liert beschrieben.

Mit F2 gelangen Sie zum Ansichtenmend.

- = X

A\

F3 beendet die 2 spaltige Darstellung, wechselt

wieder zum normalen Arbeitsmendu. -‘... = 6

-2.405 ®

9.8 2
12.3 @

I | =

Zusatzlich zu der beschriebenen Aktivierung des zweiten Regelkreises
uber eine beliebige Taste der ,anderen“ Seite kann die "Anzeige von 2
getrennten Regelkreisen" auch direkt aus dem Dachprofil heraus akti-
viert werden (siehe 8.8 Dachprofilmen).
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7 Installation und Erstinbetriebnahme

Allgemeines

Die Installation der fest verdrahteten Komponenten, die Montage
der Halter fur die verschiedenen Sensoren und die Erstinbetrieb-
nahme des Systems werden vom Hersteller vorgenommen.
Dieser hat auch schon die Anpassung der Reglerparameter an
die Ventile und die Hydraulik der Maschine vorgenommen.

7.1 Sicherheitshinweise

Die Installation und Erstinbetriebnahme des Produktes erfolgt
ausschlieflich durch Mitarbeiter des Herstellers oder durch von
ihm autorisierte Personen.

VORSICHT!

Gefahr durch fehlerhafte Installation und Erstinbetriebnahme!

Nicht autorisierte Umbauten an der Maschine durch die Installa-

tion des Produktes und Fehler bei der Installation kdnnen die

Funktion und die Sicherheit der Maschine beeintrachtigen und so

zu gefahrlichen Situationen fuhren oder Sachschaden mit sich

bringen.

Deshalb: ¢ Installation und Erstinbetriebnahme ausschliel3lich
von Personal mit der geforderten Qualifikation aus-
fihren lassen.

* Anweisungen des Maschinenherstellers beachten!
Falls keine ausreichenden Anweisungen vorhanden
sind, vor der Installation den Maschinenhersteller
kontaktieren.

* Sicherheits- und Schutzeinrichtungen, die fur die In-
stallation abgebaut oder deaktiviert werden mussten,
unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten wieder an-
bringen bzw. in Funktion setzten.
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8 Bedienung Allgemein

Allgemeines Die Beschreibungen in diesem Abschnitt sollen Sie bei der
Bedienung des Produktes als Gebrauchs- oder Produktionsmittel
leiten. Dies umfasst
e die sichere Bedienung des Produktes
e die Ausschdpfung der Moglichkeiten des Produktes
e das wirtschaftliche Betreiben des Produktes

8.1 Sicherheitshinweise

ﬁ Das Produkt darf nur von unterwiesenen Personen bedient wer-
den.

Grundlegendes

Gefahr durch unsachgeméalle Bedienung!
UnsachgemalRe Bedienung kann zu schweren Personen- oder
Sachschaden fihren.
Deshalb: * Produkt ausschlieRlich von Personal mit der geforder-
ten Qualifikation bedienen lassen.
* Alle Bedienschritte gemaf® den Angaben dieser Be-
dienungsanleitung durchfuhren.

WARNUNG!

Verwenden Sie das Produkt nur fur die im Abschnitt ,Bestim-
mungsgemale Verwendung“ angegebenen Zwecke.




8 Bedienung Allgemein

8.2 Erste Schritte

Im Kapitel ,Erste Schritte® finden Sie Informationen zum Ein-
schalten des Systems sowie die Beschreibung der Sensoraus-

wahl.
Vor dem Ein- Unterziehen Sie die Fernbedienung, die Sensoren und die Kabel
schalten vor jedem Einschalten einer Sichtkontrolle.

Uberpriifen Sie alle Komponenten des Systems auf offensicht-
liche Beschadigungen, die Anschliisse der Verbindungskabel auf
festen Sitz und die Sensoren auf sichere und richtige Montage.
Stellen Sie sicher, dass sich beim Einschalten keine Personen
oder Gegenstande im Bereich der Bohle oder im Bereich sonsti-
ger beweglicher Teile befinden.

8.2.1 Einschalten

>

Schalten Sie die Versorgungsspannung ein.
DynnAappAaAc

Zunachst erscheint fir ca. 4 Sekunden die Einschaltmel-
dung.

Wird wahrend der Einschaltmeldung eine beliebige Taste
gedrickt, erscheint fir ca. 4 Sekunden die Versions-

nummer der Software im Display der Fernbedienung. Screed-Control

v2.00

Anschliel3end wird flr weitere ca. 4 Sekunden die Seiten-
kennung eingeblendet. Die Seitenerkennung zeigt an, an
welcher Seite der Bohle die Fernbedienung eingesteckt
ist.

Wird wahrend der Einschaltmeldung eine beliebige Taste
gedrickt, erscheint fir ca. 4 Sekunden die Versions-
nummer der Software im Display der Fernbedienung.
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Anmerkung zur Seitenerkennung:

Fir eine fehlerfreies Zusammenarbeiten der beiden Fernbedienungen,
links und rechts, ist die korrekte Seitenerkennung wichtig.

Deshalb: « Beim Hochlaufen des Systems sicherstellen, dass die Sei-
tenerkennung richtig erfolgt.

Ist der Sensor mit dem zuletzt gearbeitet wurde wieder =
- icht im Di ] s 6
angeschlossen, wechselt die Ansicht im Display an A‘M =

schlieRend zum Arbeitsfenster. 2.405 @

9.8 22
12.3 w

I @ =

Sollte der zuletzt verwendete Sensor gewechselt oder
abgezogen worden sein, zeigt die Fernbedienung dies
mit dem unten dargestellten Symbol im Arbeitsfenster an.
Der Benutzer soll beim Einschalten darauf hingewiesen
werden, dass der Sensor nicht mehr zur Verfigung steht.
Wahlen Sie einen anderen Sensor aus oder Uberprifen
Sie warum der Sensor nicht mehr verfugbar ist.

VI ® =
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8.2.2 Sensorauswabhl

<):/I Ist der zuletzt verwendete Sensor gegen einen anderen ausge-
E— tauscht worden oder sind vielleicht sogar mehrere Sensoren zur
gleichen Zeit an einer Seite angeschlossen, kann in der ,Sensor-
auswahl“ der fir den jeweiligen Arbeitseinsatz gewlinschte Sen-
sor ausgewahlt werden.
Die Sensorauswahl steht nur in der Betriebsart ,Manuell® zur
Verfligung.

So andern Sie den aktiven Sensor:

Aufruf: 0 D
Aullul. + ﬂjﬁw = 6
Im Arbeitsfester die Funktionstaste F1 (</1) 2. 40% @
dricken. ¥
9.8 2
«l
e Das Fenster der Sensorauswahl geht auf. 1 2. 3 cm
e Das Symbol </1 erscheint links oben im
.
Fenster. \<I/I‘ ©® ‘ D
F1 F2 F3

Mit den Auf-/Ab - Tasten einen anderen Sensor 4 |
auswahlen.

Sind mehr Sensoren angeschlossen, als in die 3

Displayanzeige passen, blattert das System

automatisch weiter. pr

o Die Auswahl ist schwarz hinterlegt.

¢ Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.
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Der neue Sensor ist einsatzbereit.

@ =
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Ubersicht Folgende Sensoren stehen bei einem maximal ausgestatteten
Sensor- System zur Verfigung:
symbole

S,
JTVE— B
g ==
==
d =
il M wewm—

~—
[ha 8599 . ~~

I | e
{ =

a ~
il u +

{{T=
{ft -

({e¢]m=
A

{{0eT=

il

({e¢]m=
s
-

S}
[}

{lt=
fie

(-

=]

[}
[}

flit=

(e {( (e {(uTr

{li=

[t

Kein Sensor

Sonic-Ski® plus SKIS-1500 in Bodenabtastung
Sonic-Ski® plus SKIS-1500 in Seilabtastung
Digi-Slope Sensor SLOS-0150

Digi-Rotary Sensor ROTS-0300

Dual-Sonic Sensor DUAS-1000

Prop. Laser-Receiver LS-3000
5-Kanal-Laser-Receiver

Prop. Laser-Receiver mit Power-Mast ETM-900
5-Kanal-Laser-Receiver mit Power-Mast ETM-900
Big Sonic-Ski® aus SKIS / SKIS / SKIS

Big Sonic-Ski® aus SKIS / ROTS / SKIS

Big Sonic-Ski® aus SKIS / DUAS / SKIS

Big Sonic-Ski® aus SKIS / n.c. / SKIS

Big Sonic-Ski® aus DUAS / DUAS / DUAS

Big Sonic-Ski® aus DUAS / SKIS / DUAS

Big Sonic-Ski® aus DUAS / n.c. /| DUAS

3D GNSS

3D TPS

3D GNSS/TPS Slope

Q Wegabhangige Querneigungsregelung
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8.3 Umristen

8.4 Ausschalten

Schalten Sie die Fernbedienung Sensorwechsel zu Einricht-
arbeiten oder fir Arbeiten an den Sensoren immer in die
Betriebsart ,Manuell.

Aus Sicherheitsgrinden geht die Fernbedienung bei jedem Ein-
schalten zunachst in die Betriebsart ,Manuell“, auch wenn die
Betriebsart ,Automatik® eingeschaltet war, als das System abge-
schaltet wurde.

Schalten Sie die Fernbedienung trotzdem immer in die Betriebs-
art ,Manuell, wenn Sie die Maschine verlassen.

Bei langeren Arbeitspausen und zum Arbeitsende muss die
Spannungsversorgung getrennt und das System abgebaut oder
verlasslich gegen Wiedereinschalten gesichert werden.
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8.5 Schneckenmeni

O

Far die Steuerung des Schneckenantriebs stehen unterschiedliche
Betriebsarten zur Verfligung.

Das in dieser Anleitung beschriebene Screed-Control-System ermit-
telt mit Hilfe eines Materialsensors den Abstand zum Material und
erfasst alle Tastenbedienungen des entspr. Tastaturblocks.

Diese beiden Informationen werden an das Ubergeordnete Steu-
erungssystem Ubersendet und dort verarbeitet. Auch die komplette
Steuerung in den verschiedenen Modi erfolgt von diesem uberge-
ordneten System.

Dennoch sollen im Folgenden die unterschiedlichen Modi naher
beschrieben werden.

8.5.1 HAND - Steuerung

Rastfunktion

Tastfunktion

Anzeige

e In diesem Modus wird die Schnecke mit voller Drehzahl angesteu-
ert.
e Die Taste HAND hat 2 Funktionen:

e Ein kurzes Drucken der Taste HAND aktiviert den Mode.

e Eine in der Taste integrierte grine Funktions-LED symbolisiert
dem Benutzer, dass dieser Mode zur Zeit aktiv ist.

e Eine Aktivierung des HAND - Modus beendet aullerdem einen
evtl. zuvor aktiven AUTO - Mode.

e Zur Deaktivierung wird die HAND - Taste erneut kurz gedruckt.

e Die Aktivierung des AUTO-Modus beendet ebenfalls den Hand-
Mode.

Wird die HAND - Taste langer gedrickt, lauft die Schnecke nur so
lang die Taste gedruckt gehalten wird. Wird die Taste losgelassen
bleibt die Schnecke automatisch stehen.

e Der HAND - Modus benétigt keine eigene separate Displaymel-
dung.
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8.5.2 AUTO - Steuerung mit Materialsensor

Funktion .

Einschalten

&

—
I [ ]

)

—_—

L

Anzeige

Ein am Seitenschild angebrachter Materialsensor misst den Ab-
stand bis zu dem durch die Schnecke angeférderten Material.

Ziel der Steuerung in der Betriebsart AUTO ist es, diesen Abstand
stets konstant zu halten, so dass immer gentugend Material vor
der Bohle liegt.

Hierzu wird der vom Sensor gemessene Istwert permanent mit
dem eingegebenen Sollwert verglichen. Die Differenz zwischen
diesen beiden Werten ist die sog. Regelabweichung.

Die Ansteuerung der Schnecke erfolgt proportional zu der berech-
neten Regelabweichung.

Aktiviert wird der Mode durch Betatigen der Taste AUTO.
Die in der Taste integrierte grune Funktions-LED symbolisiert dem
Benutzer, dass dieser Mode zur Zeit aktiv ist.

Die Aktivierung des AUTO - Modus beendet aulRerdem einen evtl.
zuvor aktiven HAND - Mode.

Der Sollwert kann mit den "+" bzw. "-" Tasten verandert werden.

Nur bei Betatigung der +/- Tasten schaltet die Anzeige automa-
tisch in das Schneckenfenster um.
Bei Betatigung der AUTO - Taste erfolgt keine Anzeige.

%l 4 Mend-Symbol

@ Betriebsart

T Sensormesswert

12
44'%“-~ Sollwert

X < F3 beendet die Anzeige

/

Ausschalten

e Zur Deaktivierung wird die AUTO - Taste erneut betatigt.

Die Aktivierung des HAND-Modus beendet ebenfalls den AUTO -
Mode.

Die grune Funktions-LED in der Taste ist aus.
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8.5.3 AUTO - Steuerung ohne Materialsensor

Funktion

Einschalten

+ (@)

—_—
L

Anzeige

Ausschalten

Ist kein Materialsensor angeschlossen, hat der AUTO - Mode eine
etwas andere Funktion.

In diesem Fall dreht sich die Schnecke immer mit einer konstanten
Drehzahl.

Uber den Sollwert kann diese Drehzahl verstellt werden.

Aktiviert wird der Mode durch Betatigen der Taste Auto.

Die in der Taste integrierte grine Funktions-LED symbolisiert dem
Benutzer, dass dieser Mode zur Zeit aktiv ist.

Die Aktivierung des AUTO - Modus beendet aullerdem einen evtl.
zuvor aktiven HAND - Mode.

Der Sollwert kann mit den "+" bzw. "-" Tasten verandert werden.

Nur bei Betatigung der +/- Tasten schaltet die Anzeige automa-
tisch in das Schneckenfenster um.
Bei Betatigung der AUTO - Taste erfolgt keine Anzeige.

l%l < Meni-Symbol

@ Betriebsart

T Sensormesswert ist nicht vorhanden

| «—]
H)% N Sollwert

X < F3 beendet die Anzeige

/

e Zur Deaktivierung wird die AUTO - Taste erneut betatigt.

Die Aktivierung des HAND-Modus beendet ebenfalls den AUTO -
Mode.
Die grune Funktions-LED in der Taste ist aus.
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8.5.4 Reverse - Steuerung

Funktion e In diesem Modus wird die Schnecke mit voller Drehzahl in umge-
kehrter Richtung angesteuert.

Einschalten e Aktiviert wird der Mode durch Betatigen der Taste "Reverse".
U e Der Reverse-Betrieb dauert nur solange an, wie die Taste ge-
drickt gehalten wird, und endet automatisch beim Loslassen der
Taste.

Anzeige e Der HAND - Modus bendotigt keine eigene separate Displaymel-
dung.

Ausschalten

Zur Deaktivierung wird die Taste einfach losgelassen.
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8.6 Lattenrostmendi

Fiar die Steuerung des Lattenrostantriebs stehen unterschiedliche
Betriebsarten zur Verfligung.

Das in dieser Anleitung beschriebene Screed-Control-System erfasst
alle Tastenbedienungen des entspr. Tastaturblocks.

Diese Informationen werden an das Ubergeordnete Steuerungssys-
tem Ubersendet und dort verarbeitet. Auch die komplette Steuerung
in den verschiedenen Modi erfolgt von diesem Ubergeordneten Sys-
tem.

Dennoch sollen im Folgenden die unterschiedlichen Modi naher
beschrieben werden.

8.6.1 HAND - Steuerung

Rastfunktion

Tastfunktion

Anzeige

In diesem Modus wird der Lattenrost mit voller Geschwindigkeit
angesteuert.
Die Taste HAND hat 2 Funktionen:

e Ein kurzes Dricken der Taste HAND aktiviert den Mode.

Eine in der Taste integrierte grine Funktions-LED symbolisiert
dem Benutzer, dass dieser Mode zur Zeit aktiv ist.

Eine Aktivierung des HAND - Modus beendet aullerdem einen
evtl. zuvor aktiven AUTO - Mode.

Zur Deaktivierung wird die HAND - Taste erneut kurz gedruckt.
Eine Aktivierung des AUTO-Modus beendet ebenfalls den Hand-
Mode.

Wird die HAND - Taste langer gedruckt, lauft der Lattenrost nur
so lang die Taste gedruckt gehalten wird. Wird die Taste losge-
lassen bleibt der Lattenrost automatisch stehen.

Der HAND - Modus bendétigt keine eigene separate Displaymel-
dung.
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8.6.2 AUTO - Steuerung mit Materialsensor

Funktion .

Einschalten

&

—_—
I [ ]

R

—_—

L

Anzeige

Ein Uber dem Lattenrost angebrachter Materialsensor misst den
Abstand bis zu dem durch den Lattenrost angefdorderten Material.
Ziel der Steuerung in der Betriebsart AUTO ist es, diesen Abstand
stets konstant zu halten, so dass immer gentugend Material vor
der Bohle liegt.

Hierzu wird der vom Sensor gemessene Istwert permanent mit
dem eingegebenen Sollwert verglichen. Die Differenz zwischen
diesen beiden Werten ist die sog. Regelabweichung.

Die Ansteuerung des Lattenrosts erfolgt proportional zu der
berechneten Regelabweichung.

Aktiviert wird der Mode durch Betatigen der Taste AUTO.
Die in der Taste integrierte grune Funktions-LED symbolisiert dem
Benutzer, dass dieser Mode zur Zeit aktiv ist.

Die Aktivierung des AUTO - Modus beendet aulRerdem einen evtl.
zuvor aktiven HAND - Mode.

Der Sollwert kann mit den "+" bzw. "-" Tasten verandert werden.

Nur bei Betatigung der +/- Tasten schaltet die Anzeige automa-
tisch in das Lattenrostfenster um.

Bei Betatigung der AUTO - Taste erfolgt keine Anzeige.
D

E < MenUi-Symbol

@ Betriebsart

T Sensormesswert

12
44'% *+—— Sollwert

X < F3 beendet die Anzeige

)

Ausschalten

e Zur Deaktivierung wird die AUTO - Taste erneut betatigt.

Die Aktivierung des HAND-Modus beendet ebenfalls den AUTO -
Mode.

Die grune Funktions-LED in der Taste ist aus.
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8.6.3 AUTO - Steuerung ohne Materialsensor

Funktion .

Einschalten

Q)

Ist kein Materialsensor angeschlossen, hat der AUTO - Mode eine
etwas andere Funktion.
In diesem Fall lauft der Lattenrost immer mit einer konstanten

Geschwindigkeit.

Uber den Sollwert kann diese Geschwindigkeit verstellt werden.

Aktiviert wird der Mode durch Betatigen der Taste Auto.
Die in der Taste integrierte grine Funktions-LED symbolisiert dem

Benutzer, dass die

ser Mode zur Zeit aktiv ist.

Die Aktivierung des AUTO - Modus beendet aullerdem einen evtl.
zuvor aktiven HAND - Mode.

+ Der Sollwert kann mit den "+" bzw. "-" Tasten verandert werden.
.

e Bei Betatigung der +/- Tasten schaltet die Anzeige automatisch in
das Schneckenfenster um.
o Bei Betatigung der AUTO - Taste erfolgt keine Anzeige.

Anzeige

H —

MenU-Symbol

Q

-

50+

X «

<+— Betriebsart
—— Sensormesswert ist nicht vorhanden
—— Sollwert

——— F3 beendet die Anzeige

Ausschalten e Zur Deaktivierung wird die AUTO - Taste erneut betatigt.

o Die Aktivierung des HAND-Modus beendet ebenfalls den AUTO -

e Die grune Funktions-LED in der Taste ist aus.

Mode.
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8.6.4 Reverse - Steuerung

Funktion e |In diesem Modus wird der Lattenrost mit voller Drehzahl in umge-
kehrter Richtung angesteuert.

Einschalten * Aktiviert wird der Mode durch Betatigen der Taste "Reverse".
o Der Reverse-Betrieb dauert nur solange an, wie die Taste ge-
U drickt gehalten wird, und endet automatisch beim Loslassen der
Taste.

e Der HAND-Modus bendtigt keine eigene separate Displaymel-

Anzeige
dung.

Ausschalten © Zur Deaktivierung wird die Taste einfach losgelassen.

8.7 Ansichtenmeni

@ Wahrend der Arbeit mit einem beliebigen Sensor kédnnen die Messwerte
anderer angeschlossen Sensoren angesehen werden, ohne dass die Re-
gelung dabei unterbrochen wird.

Das Ansichtenmenu steht immer zur Verfligung, egal ob sich die Nivel-
lierung in der Betriebsart ,Manuell“ oder in der Betriebsart ,Automatik®

befindet.

So sehen Sie sich die verschiedenen Fenster im Ansichtenmeni an:

Aufruf: [ pyr— 3

?I!! = 6
In der Standardansicht die Funktionstaste F2 2. 40% @
(@) dricken.

9.8 2

12.3 e
Nachfolgend werden alle Fenster im Anzeigen-
menU ndher beschrieben. /I S |
< o

F1’ ‘FZ’ ‘FB
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KurzUberblick tber das Ansichtenmenu:

Querneigungsanzeige Schichtdickenanzeige Stampferfrequenz Vibration Bohlentemperatur

Im AnsichtenmenU sind viele verschiedene Menis hintereinander an-

geordnet.
Moéchte man schneller zu den am Ende stehenden Menis gelangen,
empfiehlt es sich mit F1 direkt zum Ende zu navigieren.

Querneigungsanzeige:
Das erste Fenster zeigt die aktuelle Querneigung an.
(nur wenn Neigungssensor vorhanden)

Navigation im Menu:
Mit den Funktionstasten F1 (=) und F2 (=) durch das
AnsichtenmenU navigieren.

Menl beenden:
Funktionstaste F3 (X) dricken, um das Ansichten-
menu zu verlassen.
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Schichtdickenanzeige:

Dieses Fenster erscheint nur, wenn die Schichtdicke aktiviert

wurde, und die entspr. Sensoren angeschlossen sind.

(S. auch 8.11.1 Konfigurationsmenu)

Schnellanpassung der Schichtdickenanzeige:

Anpassung der angezeigten Schicht-
dicke wie folgt:

1.) ENTER Taste gedrickt halten,
und

parallel dazu den Wert mit den
AUF/AB Tasten verstellen.

2))

L=
LON

11, 2 e

- = X

F1

F2

) [«][=

Stampferfrequenz: 4
Mit den Auf- / Ab- Tasten kann der

Sollwert verandert werden.
R4
Die Eingabe-Taste schaltet die

Betriebsart des Regelkreises un/' «

(Manuell <---> Automatik)

ACHTUNG! Mit dem Drucken einer
beliebigen Funktionstaste werden die
vorgenommenen Einstellungen uber-
nommen.

257

@4-/ Betriebsart

- Sollwert

(«]0]

- = X
>

F1| |F2| |F3
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Die weiteren Fenster im Ansichtenmenu (Stampferfrequenz, und Vibration) sind in
gleicher Art und Weise aufgebaut.
Bei dem Menu der Bohlentemperatur ist die Umschaltung der Betriebsart nicht mog-

lich.

Stampferfrequenz Vibration
1= E o §

S5}
5w | AN | 1b<

00 00
- =X - =] X - | = X

Bohlentemperatur

Die weiteren, sich an das Dachprofilmeni anschlielenden Menus unterscheiden
sich grundlegend und sind daher separat beschrieben.

Weitere Menids im Ansichtenmeni:

Dachprofil - Menii Grundbohlenbreite p Schnecke S Notsteuerung Materialberechnung

——— —] B | £l t
—

2

le—»]

() i
2.5 .

- = | X = X Jle= = X e [=X||e]=X

Die Beschreibung der Menus zum Dachprofil, Grundbohlenbreite und

zur Schnecke finden Sie im Folgenden, weitere Informationen zur
Notsteuerung sowie zur Materialberechnung in den Kapiteln 10 und

11.
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8.8 Dachprofilmeni

gh Die Steuerung des Dachprofils kann in 3 unterschiedlichen

Betriebsarten vorgenommen werden.
e Hand - Verstellung

e Auto - Verstellung

e "Wegabhangige" - Verstellung

Da die Auto - Verstellung sowie auch die "wegabhangige" - Ver-
stellung nur unter bestimmten Voraussetzungen aktiviert werden
kénnen, ist das Auswahimeni unterschiedlich aufgebaut.

So kann das Auswahlmenl aussehen:

Im Menu ist nur die Hand - Verstellung auswahlbar.
Funktion:
Bei der Hand - Verstellung handelt es sich um eine direkte
Verstellung des Dachprofils Uber Tastendruck.

- = X
Wenn ein Dachprofilsensor angeschlossen ist, kann auch
die Auto - Verstellung ausgewahlt werden. iy
Die Auto - Verstellung verandert das Dachprofil automatisch @
auf eine zuvor eingegebene Neigung.

- = X
Mit einem angeschlossenen Dachprofilsensor, und der von
der Maschine Ubersendeten Weginformation ist auch der 3. gﬁ
Menidpunkt, die "wegabhangige" - Verstellung auswahlbar.
Funktion:
Die "wegabhangige" - Verstellung steuert das Dachprofil @
Stlck fur Stuck Uber eine eingegebene Wegstrecke.

- = X
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8.8.1 HAND - Steuerung

Im Ansichtenmen( bis zum Dachprofil navigieren.

Mit den Auf-/Ab- Tasten die Hand - Verstellung aus-
wahlen.

Die Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.

ACHTUNG !
Durch Drucken der Auf-/Ab- Tasten wird das Dachprofil
direkt geandert!

«) [+]

iy

SRR

@

RAREAIEY

Ist ein Dachprofilsensor vorhanden, wird der aktuell
gemessene Wert angezeigt.

Sonderfunktion Dachprofil - Istwertabgleich:

Der Dachprofilsensor muss in jedem Fall bei der Inbe-
triebnahme (Erstinstallation oder Sensoraustausch)
kalibriert werden.

Dennoch kann es sein, dass sich die Bohle unter Last
evtl. auf einen von der Kalibrierung etwas abweichen-
den Wert einstellt.

Zur Korrektur dieses Offsets kann der angezeigte Ist-
wert verstellt werden.

Hierzu den Istwert bei gedrickt gehaltener Eingabe-
Taste (1) mit den beiden Auf/Ab- Tasten (2) auf den
richtigen Wert anpassen.

Wenn kein Sensor vorhanden ist wird kein aktueller
Wert angezeigt.

Das Verstellen des Dachprofils kann trotzdem mit der
Auf-/Ab- Tasten vorgenommen werden.

Funktionstaste F1 dricken um zum Dachprofilauswahl-
fenster zurick zu gelangen.

Funktionstaste F2 dricken um die Anzeige mit 2 Regel-
kreisen zu aktivieren.

Hierbei besteht die Mdglichkeit die Dachprofilsteuerung
und die Nivellierung gleichzeitig anzuzeigen.

Taste F3 dricken, um den Vorgang abzubrechen, und
zum Hauptmeni zurickzukehren.

0
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8.8.2 Dachprofil Auto-Verstellung

Die Auto-Verstellung kann nur ausgewahlt werden, wenn
ein Sensor vorhanden ist.

Mit den Auf-/Ab- Tasten die Auto-Verstellung auswahlen.

Die Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.

Mit den Auf-/Ab- Tasten den Sollwert auf die gewtlinschte
Dachprofilneigung einstellen.

Mit der Funktionstaste F3 kann der Vorgang jederzeit ab-
gebrochen werden.

Zum Start der Verstellung die Taste F2 betatigen...

... es erscheint das Fenster fur die Sicherheitsabfrage.

Erst wenn die Start Taste F2 erneut betatigt wird, erfolgt
die Verstellung auf den zuvor eingestellten Sollwert.

ACHTUNG !
Das Dachprofil wird jetzt von der Steuerung direkt auf
den eingestellten Wert verandert!

Durch Betatigen der Stopp-Taste F1 wird die Regelung
abgebrochen.
Die Taste F2 aktiviert die Anzeige mit 2 Regelkreisen.

Hierbei besteht die Mdglichkeit die Dachprofilsteuerung
und die Nivellierung gleichzeitig anzuzeigen.

Funktionstaste F3 dricken um das Dachprofilfenster zum
Hauptmenu zu verlassen.

Die aktivierte Funktion lauft hierbei im Hintergrund weiter.
Ist die eingegebene Neigung erreicht, beendet sich die
Funktion automatisch selbst.

)

m - = X
i iy
Ad
0. 84
2. 4R
- ®] X
F1 ‘ F2 F3
L “WiN

- |  ®[ X
F1’ ‘ F2’ F3
Ny I
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8.8.3 Wegabhédngige Verstellung

Mit den Auf-/Ab- Tasten die "wegabhangige" - Verstel-
lung auswahlen.

Die wegabhangige Verstellung kann nur ausgewahlt
werden, wenn eine Weginformation auf dem Bus zur
Verfugung steht und der Dachprofilsensor vorhanden
ist.

Die Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.

Mit den Auf-/Ab- Tasten den Sollwert der gewtlinschten
Dachprofilneigung eingeben.

(Diese Ziel - Dachprofilneigung wird auch in der Info-
zeile mit angezeigt).

Die Taste F2 betatigen...

... es offnet sich das Wegeingabefenster.

Mit den Auf-/Ab- Tasten die Distanz eingeben, auf der
das Dachprofil umgestellt werden soll.

Durch erneutes Drucken der Taste F2 gelangen Sie zum
Dachprofilmena.

Taste F1 Zurick

Taste F2 = Start - Wechsel zur Sicherheitsabfrage

Taste F3 = Verlassen des Dachprofilfensters zum
Hauptmenu

«) [+]

[«] ] [¢]

«) [#]

- = X
F1 ‘F2’ F3
50,0

®

2.40%

.00 22

1. 004

- ®] X

‘F1

F2

F3
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Sicherheitsabfrage:
Erst wenn die Start Taste F2 erneut betatigt wird, erfolgt
die Aktivierung der wegabhangigen Dachprofilregelung.

Taste F1 = Wechsel zur Anzeige mit 2 Regelkreisen

Taste F2 = Start

Taste F3 = Verlassen des Dachprofilfensters zum
Hauptmenu

Die wegabhangige Dachprofilregelung ist aktiv.
Durch Betatigen der Stopp-Taste F1 wird die Regelung
abgebrochen.

Wahrend die wegabhangige Verstellung lauft, wird in
der Kopfzeile die noch verbleibende, zurlckzulegende
Distanz angezeigt.

Anzeige des Zielwerts zum Ende

m———50.0

@ 2.40%

1.00 A\
1. 00«

B~ ® X

F1 ‘ F2| | F3

)
——49, 9)
7

S 2.40%

Aktuell gemessener Istwert

Aktuell fur die momentane Position berechneter Soll-
wert.

(Nahert sich in der Vorwartsbewegung immer weiter
dem Zielwert an.)

Taste F1 = Abbruch

Taste F2 = Wechsel zur Anzeige mit 2 Regelkreisen
Taste F3 = Verlassen des Dachprofilfensters zum
Hauptmenu

(Die aktivierte Funktion lauft hierbei weiter.)

Ist die eingegebene Distanz zuruckgelegt (Sollwert=
Zielwert) beendet sich die Funktion automatisch selbst.

v

.00 @

1. 07«

® fi-~ X

F1’ [FZ [F3




8 Bedienung Allgemein

8.9 Grundbohlenbreite

Dieses Menu dient zur Eingabe der Grundbohlenbreite.

Ist das System mit einer Bohlenbreitenmessung ausgestattet,

ergibt die hier eingegebene Breite zusammen mit den beiden
gemessenen Variobohlenbreiten die ges. Arbeitsbreite.
Hierzu zunachst die Bohle ganz einfahren, und anschlieBend die
ges. Breite messen (= Grundbohlenbreite + Anbauteile)

Werte verandern:
Mit den Auf-/Ab- Tasten die Helligkeit
verandern.

Navigation im Menu:

Mit den Funktionstasten F1 (=) und F2
(=») durch das Benutzermenu navigie-
ren.

Menu beenden:
Funktionstaste F3 (X) drlicken, um das
Meni zu verlassen.

8.10 Schnecke — Hohenverstellung

é } I Dieses Menu dient zum Anheben und Absenken der Schnecke.

Mit den Auf-/ Ab- Tasten des linken
Tastenblocks kann die Schnecke links
angehoben, bzw. abgesenkt werden.
Die rechten Auf-/ Ab- Tasten dienen
zum Anheben, bzw. Absenken der rech-
ten Schnecke.

Navigation im Menu:

Mit Funktionstasten F1 (=) und F2 (=»)
durch das Menu navigieren.

MenU beenden:

Funktionstaste F3 (X) drlicken, um das
MenU zu verlassen.

&g 1 |

(5[4

- = X
A"

F1’ ‘FZ’ ‘F3
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8.11 Benutzermendl

Im Benutzermenu sind wichtige Parameter und Einstellmdglich-
keiten fur die Anpassung der Fernbedienung und fur das Verhal-

ten der Regelung zusammengefasst.

Das Benutzermeni steht sowohl in der Betriebsart ,Manuell* als
auch in der Betriebsart ,Automatik” zur Verfigung.

Generell gilt fir die Bedienung im Benutzermend:

Die Einstellung von Werten wird durch Dricken einer beliebigen
ﬁl Funktionstaste tbernommen.

Ebenso wird eine Auswahl durch Dricken der Eingabe-Taste

direkt Gbernommen.

So andern Sie Einstellungen im Benutzermenu:

In der Standardansicht die Funktionstaste F3 &)
dricken.

Display-Helligkeit:
Das erste Fenster zeigt die Einstellung der Display-
Helligkeit an.

Werte verandern:
Mit den Auf-/Ab- Tasten die Helligkeit verandern.

Navigation im Menu:
Mit den Funktionstasten F1 («=) und F2 (=) durch das
Benutzermenl navigieren.

Menu beenden:
Funktionstaste F3 (X) driicken, um das Menlu zu ver-
lassen.

@ D

2. 40% @
9.8 22
12,3 m

4/1\@\/

F1 F2 F3
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)
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Die weiteren Fenster im Benutzermeni sind:

oM™
A XXX

]

Helligkeit Display

Die Helligkeit der Display-Hinterleuchtung kann eingestellt wer-
den, um auch bei ungunstigsten Lichtverhaltnissen eine gute
Ablesbarkeit der Anzeige zu gewahrleisten.

Helligkeit LED-Pfeil
Auch die Leuchtstarke des LED-Pfeils kann individuell angepasst
werden.

Empfindlichkeit

Der Parameter ,Empfindlichkeit“ legt fest, wie schnell und
aggressiv die Nivellierung auf eine Abweichung reagiert.

Der Einstellbereich geht von 1 (niedrige Empfindlichkeit) bis 10
(hohe Empfindlichkeit).

Hinter den Zahlenwerten verbirgt sich eine in langen Testreihen
ermittelte, sinnvolle Kombination aus den Regelungsparametern
»1otband® und ,Propband®.

Die Wertetabellen finden Sie auf der nachsten Seite.

Der Empfindlichkeitswert muss fur Abstands- und Neigungssen-
soren separat eingestellt werden und wird dann spater, wenn ein
Sensor gewechselt wird, automatisch mitgeladen.

Sollte die Fernbedienung im Automatikbetrieb zu unruhig arbei-
ten, ist die Empfindlichkeit an der entsprechenden Fernbedienung
zurickzunehmen. Arbeitet die Fernbedienung im Automatikbe-
trieb zu trage, muss die Empfindlichkeit entsprechenden erhoht
werden.

In den Grundeinstellungen gibt es die Mdéglichkeit, die Einstel-
lung so zu andern, dass anstelle des Parameters ,Empfindlich-
keit die dahinter verborgenen Regelungsparameter ,Totband“
und ,Propband“ eingeblendet werden. Diese kénnen dann von
geschultem Personal individuell angepasst werden.




8 Bedienung Allgemein

Empfindlichkeitstabellen fir die unterschiedlichen Sensoren:

Sensoren

Sonic-Ski® plus,

Big Sonic-Ski®
Dual-Sonic-Sensor,
Prop. Laser-Receiver
Power-Mast mit
Laser-Receiver

Sensoren

e Digi-Rotary-Sensor

Sensoren

e Digi-Slope-Sensor

Empfindlichkeit Totband Propband
(mm) (mm)
1 5.0 18.0
2 4.0 16.0
3 3.6 14.0
4 3.4 12.0
5 3.0 10.0
6 2.4 8.0
7 2.0 6.0
8 1.6 5.0
9 1.2 4.0
10 1.0 3.0

Empfindlichkeit Totband Propband
(mm) (mm)
1 4.0 18.0
2 3.4 16.0
3 3.0 14.0
4 2.4 12.0
5 2.0 10.0
6 1.4 8.0
7 1.0 6.0
8 0.8 5.0
9 0.6 4.0
10 0.4 3.0

Empfindlichkeit Totband Propband
(%) (%)
1 0.40 1.60
2 0.30 1.40
3 0.20 1.20
4 0.14 1.00
5 0.10 0.80
6 0.06 0.60
7 0.04 0.50
8 0.02 0.40
9 0.02 0.30
10 0.00 0.20
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Regelfenster

Dieser Menupunkt wird nur dann eingeblendet, wenn aktuell ein
Abstandssensor als aktiver Sensor gewahlt ist, da er auch nur auf
diesen Sensortyp Auswirkung hat.

Aus unterschiedlichsten Griinden kann es zu sprunghaften An-
derungen des Messwertes eines Sensors kommen. Ursachen
kdnnen sowohl Unachtsamkeiten des Bedienpersonals (Hinder-
nisse in der Schallkeule eines Ultraschallsensors, uUberfahrene
Seilhalter etc.) als auch technische Fehler (Referenzseil gerissen
etc.) sein.

o =

Um diese ungewollten Messfehler und die daraus resultierenden,
extremen Regelaktionen der Maschine zu vermeiden, kénnen die
Messwerte aller Abstandssensoren mit einem sogenannten
,Regelfenster umlegt werden.

Ist eine auftretende Regelabweichung groRer als der hier einge-
stellte Bereich, wird diese Abweichung als Fehler erkannt.
In der Anzeige erscheint in dem Fall das Warnsymbol ,Messwert
aullerhalb des Regelfensters®, der komplette LED-Pfeil blinkt und
die Ansteuerung der Hydraulikzylinder wird abgeschaltet.
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Die Grolle des symmetrisch um den Arbeitspunkt liegenden
Regelfensters ist einstellbar.

Die Einstellung erfolgt, je nachdem welche physikalische Malf3-
einheit fir die Abstandsmessung eingestellt wurde, in 0,1cm,
0,1inch oder 0,01feet -Schritten.

Der eingestellte Wert des Regelfensters beschreibt den gesamten
Bereich um den Arbeitspunkt, d.h. bei einer Eingabe von z.B.
6cm ware das Regelfenster in einem Bereich von "+/- 3cm" um
den Arbeitspunkt.

Arbeitspunkt Elnstellwert Regelfenster

Die Funktion Regelfenster kann deaktiviert werden.
Verstellen Sie dazu den Wert bis anstelle eines Zahlenwertes die
Anzeige ,--.--“ im Display erscheint.

Hydraulik-Datensatz

Soll die Fernbedienung an verschiedenen Maschinen genutzt
werden, kdnnen vom geschulten Fachpersonal Hydraulik-Para-
metereinstellungen fir bis zu X unterschiedliche Maschinentypen
hinterlegt werden (die maximal madglich Anzahl der Hydraulik-
satze kann bei der Grundeinstellung des Systems begrenzt
werden).

Uber diesen Menipunkt sind dann die gespeicherten Einstel-
lungen fur die jeweilige Maschine zu laden.

Die Anderung des Hydraulik-Datensatzes hat direkten Einfluss
auf die Regelung. Es ist moglich, dass die Regelung Ihre
Maschine mit einem anderen Datensatz nicht oder nur noch
unzureichend arbeitet — deshalb nur &ndern, wenn Sie absolut
sicher sind.

Wird der Hydraulik-Datensatz geandert wahrend sich das System
in der Betriebsart ,Automatik” befindet, wird selbsttatig in die
Betriebsart ,Manuell* umgeschaltet.
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8.11.1 Konfigurationsmenu

Das Konfigurationsmend ist Teil des Benutzermenus.

Hier werden die physikalischen Maleinheiten der Sensoren und das Aussehen des
Arbeitsfensters festgelegt sowie ggf. die Schichtdickenanzeige konfiguriert (wenn
aufgrund der Sensorkonstellation moéglich).

~
o

In der Standardansicht die Funktionstaste F3 ﬂjﬁ = ¢
(&) driicken. A‘M =

2. 40% @
9.8 2
12.3 m

4/1\@\)

F1’ F2’ ‘F3

Mit den Funktionstasten F1 (e=) und F2 (=) / ]
durch das Benutzermenu navigieren... | —
N~
re
... und zum Konfigurationsmenu wechseln.
- = X
& 4

Auswahlbare Konfigurationen sind:

Schichtdickenanzeige g

MaReinheiten fur die Abstandsmessung

MaReinheiten fur die Neigungsmessung > <):
OX

Konfiguration der Arbeitsfenster

Mit den Auf-/Ab- Tasten Menilpunkt auswahlen.
Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen. F1 F2 F3
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@ Schichtdickenanzeige

Der Punkt Schichtdickenanzeige des Konfigurationsmenis wird

—l

nur dann eingeblendet, wenn eine Schichtdickenanzeige im
Anzeigenmeni aufgrund der gegenwartigen Sensorkonstellation
am CAN-Bus Uberhaupt méglich ist.

Legen Sie zunachst fest, ob Sie die Schichtdickenanzeige aktivie-
ren oder deaktivieren wollen.

Wurde die Schichtdickenanzeige aktiviert, missen fir die korrekte Berechnung
des Wertes folgende Parameter zwingend eingegeben werden:

=

4

10. 23BN 150 . O®

- | = X - - X - = X
S 4 <
Aktuell gemessene Abstand von der Abstand von der
Schichtdicke. Bohlenhinterkante bis zur Mitte des ersten
Mitte des ersten Sensors. Sensors bis zur
Mitte des zweiten
Sensors.

Schichtdickenanzeige im laufenden Betrieb Uberprifen und den ersten
Parameter ,Aktuell gemessene Schichtdicke“ ggf. optimieren.
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MalReinheiten fir die Abstandsmessung

Wahlen Sie aus den angebotenen Alternativen die Auflésung und
die physikalische MaReinheit der Abstandsmessungen.

Die hier getroffene Auswabhl gilt flr alle Sensoren zur Abstands-
messung.

Mit den Auf-/Ab- Tasten die gewinschte I EI
Maleinheit auswahlen.

10011
01

Die Auswahl mit der Eingabe-Taste

bestatigen oder Funktionstaste F3 (X) '1
drucken, um das Benutzermenu zu ver- 'Ol
lassen. -

Maleinheit fir die Neigungsmessung

Wahlen Sie aus den angebotenen Alternativen die Auflésung und
die physikalische MaReinheit der Neigungsmessungen.

Die hier getroffene Auswahl gilt fir alle Sensoren zur Neigungs-
messung.

e

Mit den Auf-/Ab- Tasten die gewlnschte
Maleinheit auswahlen.

Die Auswahl mit der Eingabe-Taste
bestatigen oder Funktionstaste F3 (x)
dricken um das Benutzermenu zu ver-
lassen.
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@ Konfiguration der Arbeitsfenster

ES=E)

Folgende Menis lassen sich benutzerdefiniert einstellen:

Arbeitsfenster Auto-Riicksprung Infozeile

&[] O3B
«2.40% @

X

- =X

9.87

12.34

Arbeitsfenster:

Mit den AUF-AB Tasten wahlen Sie aus den angebotenen Alternativen
das Aussehen des Arbeitsfensters; d.h. die Darstellungsformen von
Istwert und Sollwert.

)
¥
F1 ’ ‘ F2 F3 F1 F2 F3
Standardansicht Alternativansicht Klassische Ansicht
- Istwert klein - Istwert grofy Betriebsart
- Sollwert grofy - Sollwert grofy ,Manuell®
= nur Istwert
Betriebsart
SAutomatik"

= nur Sollwert
Die Navigation erfolgt GUber die Tasten F1 und F2.

Nachdem Sie das Arbeitsfenster konfiguriert haben gelangen Sie mit
F2 zur nachsten Konfigurationseinstellung.
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Auto-Rucksprung: f
Im nachsten Konfigurationsmenu

kann ein zeitlich definierter

Ricksprung aus den Untermeniis ins | ¥

HauptmenU eingestellt werden.
Die Bandbreite betragt 0-10 Sek.

0 = kein Rucksprung
>0 = Rucksprungzeit

Standardmafig sind 5 Sek.
eingestellt.

Infozeile:
Mit F2 gelangen Sie zur nachsten Kon-
figurationseinstellung, der Infozeile.

Die Infozeile bietet zusatzliche Infor-
mationen, die im normalen Arbeits-
menl angezeigt werden sollen.

Mit den AUF-AB Tasten aktivieren,
bzw. deaktivieren Sie die Infozeile.
(Default = aktiv)

Haben Sie die Infozeile aktiviert, kon-
nen Sie in dem nebenstehenden Aus-
wahlmenlU die Information auswahlen,
die Sie gerne zusatzlich angezeigt
haben wollen.

Nachfolgend ein Uberblick der aus-
wéahlbaren Variablen fur die Infozeile.

P

=]
O

N

- = X

“
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Ubersicht
Infozeile

Folgende Werte kdnnen Sie fur die Infozeile auswahlen:

Istwert des Digi-Slope Sensors (= Default)

Istwerte aller z.Z. angeschlossenen sonstigen
Sensoren, wie z.B. dem Sonic-Ski®

Istwert der Dachprofilmessung
(wenn Sensor vorhanden)

Zuruck gelegte Wegstrecke der Maschine

Materialplanung - noch bendtige Materialmenge

Materialberechnung - eingebaute Materialmenge

Istwert der Zugpunkte
(wenn Sensor vorhanden)

Istwert der Schichtdickenmessung
(wenn Sensoren vorhanden, und aktiviert)

Istwert der Materialtemperatur (wenn Sensor vorh.)
Je nach Codierung der Temperatursensoren wird
je ein separater Temperaturmesswert fir Links und
Rechts, oder aber der gleiche Wert auf beiden
Fernbedienungen angezeigt.

Istwert des aktuell auf der anderen Seite aktiven
Nivellierungssensors.(wenn Sensor vorhanden)

Istwert der Bohlenbreite (wenn Sensor vorhanden)
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9 Bedienung der Nivellierung

9.1 Arbeiten mit dem Diqi-Slope-Sensor

9.1.1 Montage und Einrichtung

Der Digi-Slope-Sensor wird auf der der Bohle etwas vorgelager-
ten Quertraverse zwischen den Zugarmen montiert.

Fir die Montage sind an der Befestigungsplatte des Sensors vier
Befestigungsldcher vorgesehen.

(Gehausezeichnung siehe Abschnitt ,Techn. Daten®).

Die Steckeranschlisse miussen frei zuganglich sein, damit der
Anschluss des Verbindungskabels leicht madglich ist. Bitte be-
achten Sie auch die Einbaurichtung (FWD/Pfeil in Fahrtrichtung).

9.1.2 Istwertabgleich

Definition

Bei der Montage sollte der Digi-Slope-Sensor parallel zur Bohlen-
unterkante angebracht werden. Da dies in der Praxis aber nicht
immer zu 100 Prozent méglich ist und mitunter ein Versatz ver-
bleibt, wird der Sensor anschlielend im System abgeglichen.
Nach der Ermittlung des ,Offsets” zwischen Messwert und Wirk-
lichkeit gibt der Digi-Slope-Sensor dann exakt die Neigung der
Bohle wieder. Wir sprechen vom Istwert-Abgleich.

Der Istwertabgleich ist erstmalig bei der Inbetriebnahme des Digi-
Slope-Sensors vorzunehmen.
Fur optimale Arbeitsergebnisse muss die Istwertanzeige in regel-
mafRigen Abstanden Uberpruft und ggf. korrigiert werden.
Ein erneuter Istwertabgleich ist generell durchzufihren, wenn ...

e der Digi-Slope-Sensor ausgetauscht wurde

e die Einbaulage des Digi-Slope-Sensors geédndert wurde

e mechanische Veranderungen an der Bohle oder dessen Auf-

nahme vorgenommen wurden.
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Nachfolgend wird beschrieben wie der Zahlenwert einer eingestellten Neigungs-
Sollvorgabe wahrend der Arbeit im Automatikbetrieb auf den tatsachlichen Wert

(Istwert) des Ergebnisses abgeglichen wird.

Schritt 1

vorgabe von 2,4%.

Das System befindet sich im
Automatikbetrieb. Hier in un-
serem Beispiel arbeitet die

Regelung mit einer Sollwert-

Schritt 2

Mit einer hochgenauen
digitalen Wasserwaage
wird das Ergebnis der

Arbeit nachgemessen.

Nach der unteren Dar-

stellung betragt dieser
ermittelte Istwert tat-

Schritt 3

Die Eingabe-Taste dri-
cken und gedrickt hal-
ten und den angezeig-
ten Wert mit der
AUF/AB-Taste auf den
unter 2 ermittelten Ist-
wert (2,30%) korrigiert.

sachlich nur 2,30%.

e

e

s

@,

2.3

19@
: 248

2.4 —
— A ROM=:
J/I @ = <
A\ 4

Schritte 1 bis 3 ggf. wiederholen, bis der eingestellte Sollwert und die eingebaute
Neigung mit einander identisch sind.

Fir optimale Arbeitsergebnisse muss die Istwertanzeige in regelmafRigen Ab-
standen Uberpruft und ggf. korrigiert werden.

Ein neuerlicher Istwertabgleich ist generell durchzufihren, wenn der Digi-
Slope-Sensor ausgetauscht oder seine Einbaulage geédndert werden musste,
oder wenn mechanische Veranderungen an der Bohle oder dessen Aufnahme
vorgenommen wurden (z.B. mechanische Verstellung des Bohlenanstellwin-
kels am Fertiger).
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9.1.3 Regeln mit dem Digi-Slope-Sensor

1)

Regler mit der

Auto-/Manuell-Taste
in die Betriebsart
.Manuell“ schalten.

4)

Q=N

Eingabe-Taste

dricken.
e Der Sollwert wird

schwarz hinter-
legt und der ak-
tuellen Istwert als
Sollwert Gber-
nommen.

el

e 6
=
1.5
1.5
;
/1| =

&

>

2) Digi-Slope-Sensor wie

beschrieben auswahlen.

o Im Display werden das
Sensorsymbol und das

Symbol far ,Manuell®
angezeigt.

e 6
AN
/_\_/

5) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

=@

e Der Regler halt die
Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

3) Die Bohle mit der Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem Kipp-
taster der Fernbedienung auf
Arbeitsposition bringen.

bl

6) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatikbe-
trieb der Sollwert verandert
werden, um so Korrekturen
vornehmen zu kénnen.

[«](=]




9 Bedienung der Nivellierung

9.2 Nullabgleich

Definition

Vorbereitung

Bevor auf den nachsten Seiten die Beschreibung der Arbeit mit
den unterschiedlichen Abstandssensoren erfolgt, muss an dieser
Stelle zunéachst der Begriff Nullabgleich erklart werden.

Bei jedem neuen Arbeitseinsatz oder immer nachdem ein
Abstandssensor montiert oder ummontiert wurde, sollte dessen
aktueller Messwert auf Null abgeglichen werden.

Damit wird dem System die aktuelle Anbauhdhe des Abstands-
sensors uUber der Referenz mitgeteilt und gleichzeitig ein klarer
Bezug fur alle folgenden Sollwertvorgaben geschaffen.

Dieser Vorgang wird als Nullabgleich bezeichnet.

Dazu:

1) Bringen Sie die Unterkante der Bohle manuell auf Abgleich-
hohe; d.h. auf das Niveau, das fur den bevorstehenden Arbeits-
einsatz malRgeblich ist (Niveau der einzubauenden Schicht) und
stellen Sie Ihre Zugpunkte auf die gewlinschte Hohe.

2) Positionieren Sie den/die Abstandssensor(en) Uber der Refe-
renz.

Wenn Sie mit Laserempfangern arbeiten, verschieben Sie diese
mit Hilfe der integrierten Positionierhilfe so, dass der Laserstrahl
in der Mitte des Empfangers auftrifft.

Beachten Sie dabei die spezifischen Besonderheiten der ver-
schiedenen Sensoren. Diese Besonderheiten sind im Abschnitt
,Montage und Einrichtung“ des jeweiligen Sensors beschrieben.

.

Ay -0y
ﬂg_i_k_m

Abgleichhdhe Abgleichhtéhe
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il

Der Nullabgleich ist nur bei Abstandssensoren wirksam. Dazu
muss sich die Fernbedienung zudem in der Betriebsart ,Manuell*
befinden.

Abgleichen

Sind Bohle, Zugpunkt und Sensor(en) auf Abgleichhdhe einge-
richtet, sollten Sie beim Nullabgleich wie folgt vorgehen:

3) Wahlen Sie in der Sensorauswahl der Fernbedienung den
abzugleichenden Abstandssensor aus.

4) Drucken Sie die Abgleichtaste auf der Fernbedienung und
halten Sie diese gedruckt bis der Istwert und der Sollwert in der
Anzeige zunachst schwarz hinterlegt werden und nach weiteren
ca. 2 Sekunden beide Werte auf ,0,0“ umspringen.

=R

/== i = <o = <
wy = LTI Wy = Wy =
9.8 » 9.8 » Ea » [0.0]
12.3 a 9. 8] EN 0.0
I = I = I = VI =

Der aktuelle Messwert des Abstandssensors (Istwert) wurde als
Sollwert Gbernommen und beiden GrolRen wurde der Wert 0,0
zugewiesen. Es besteht keine Regelabweichung.
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9.3 Arbeiten mit dem Sonic-Ski® plus

9.3.1 Montage und Einrichtung

Montage- Fir die Bodenabtastung muss der Sonic-Ski® plus langs zur
richtung Fahrtrichtung der Maschine betrieben werden (Mittelwertbildung).
Boden-
abtastung PN

a .

N Fahrtrichtung

—

Montage- Fir die Seilabtastung muss der Sonic-Ski® plus quer zur Fahrt-
richtung richtung der Maschine betrieben werden. Richten Sie den Sensor
Seilabtastung  mittig Uber dem Seil aus.

‘ AN

( 3 Fahrtrichtung

Damit die Anzeige des Seils unter den Sensorképfen des Sonic-
Ski® plus im Display seitenrichtig erfolgt, muss der Sensor auf
beiden Seiten so angebaut werden, wie er im Sensorsymbol dar-
gestellt ist; d.h. jeweils mit dem Anschlussstecker nach links (in
Fahrtrichtung gesehen).

o == N

iy Fahrtrichtung

Das Seil wird erst ab einem Durchmesser von 3 mm eindeutig als
Referenz erkannt.
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Arbeitsbereich Der optimale Arbeitsbereich fir die Boden- und Seilabtastung
liegt beim Sonic-Ski® plus zwischen 30 cm und 40 cm.
In diesem Bereich ist der angezeigte Istwert im Display der
Fernbedienung stetig an, aul’erhalb dieses Bereiches blinkt die
Anzeige (Positionierhilfe).
Der Sonic-Ski® plus sollte auf ca. 35 cm Abstand zur Referenz
ausgerichtet werden.

ca. 35cm

é o
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9.3.2 Reqgeln mit dem Sonic-Ski® plus in Bodenabtastung

1)Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell”
schalten.

Q>

2) Sensor Sonic-Ski® plus
in Bodenabtastung wie
beschrieben auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol far ,Manuell®
angezeigt.

i = ~

3) Die Bohle fir den
Nullabgleich mit den Auf-
/Ab-Tasten oder mit dem
Kipptaster der Fernbe-
dienung auf Arbeits-
position bringen.

4) Sensor wie im Ab-
schnitt Montage und Ein-
richtung beschrieben
uber der Referenz aus-
richten.

5a) Eingabe-Taste

dricken.

e Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert
als Sollwert Uber-
nommen.

C g
—

—

F -

9.8

I | =
& 4

5b) Eingabe-Taste ca. 2

Sek. gedriickt halten.

e |stwert und Sollwert wer-
den zunachst schwarz
hinterlegt.

e |stwert und Sollwert wer-
den auf ,0,0“ gesetzt.

VI <D=
A\ 4

6) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

Q=@

e Der Regler halt die
Bohle auf dem ein-
gestellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatik-
betrieb der Sollwert ver-
andert werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu kénnen.

[«)(»]
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9.3.3 Regeln mit dem Sonic-Ski® plus in Seilabtastung

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell®
schalten.

Q>

2) Sensor Sonic-Ski® plus
in Seilabtastung wie
beschrieben auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell®
angezeigt.

£ = 6

3) Die Bohle fir den Null-
abgleich mit den Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem Kipp-
taster der Fernbedienung
auf Arbeitsposition brin-
gen.

4) Sensor wie im Ab-
schnitt Montage und Ein-
richtung beschrieben Uber
der Referenz ausrichten.

5a) Eingabe-Taste drlcken.

e Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert als
Sollwert Gbernommen.

9.8
.58
II| @ |
v

5b) Eingabe-Taste ca. 2

Sek. gedruckt halten.

e Istwert und Sollwert
werden zunachst
schwarz hinterlegt.

e Istwert und Sollwert
werden auf ,0,0°
gesetzt.

~—
=
R
—
P N
——

II®| =
A\ o

6) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

Q)=>®

e Der Regler halt die
Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatikbe-
trieb der Sollwert verandert
werden, um so Korrekturen
vornehmen zu kénnen.

«)(»]
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9.4 Arbeiten mit dem Diqgi-Rotary-Sensor

9.4.1 Montage und Einrichtung

Abtasten vom
Seil

Abtasten vom
Boden

Der Digi-Rotary-Sensor ,schleppt® den Tastarm mit dem daran
befindlichen Hilfsmittel hinter sich her.

Zum Abtasten von den verschiedenen Referenzen stehen zwei
unterschiedliche Hilfsmittel zur Verfligung.

Der Digi-Rotary-Sensor sollte in der Hohe so eingestellt werden,
dass die abgeflachte Seite seiner Sensorachse bei aufliegendem
Tastrohr bzw. Tastski senkrecht zur Referenz steht. In dieser
Position ergibt sich der perfekte Winkel fir die Messwertauf-
nahme. (Siehe dazu auch Zeichnungen unten.)

Fur das Abtasten vom Seil wird das Tastrohr eingesetzt.

Das Gegengewicht durch Hinein- oder Herausdrehen so einstel-
len, dass das Tastrohr von oben einen leichten Druck auf das
Seil ausubt.

Sollte das als Referenz genutzte Seil eine zu geringe Spannung
aufweisen, besteht die Mdglichkeit, das Tastrohr unterhalb des
Seils zu fuhren. Hierzu muss das Gegengewicht so eingestellt
sein, dass das Tastrohr von unten leicht gegen das Seil drickt.

< Fahrtrichtung |

Beim Abtasten vom Boden findet der Tastski Verwendung.

Das Gegengewicht durch Hinein- oder Herausdrehen so einstel-
len, dass der Tastski einen leichten Druck auf die Referenz aus-
ubt.

< Fahrtrichtung |
|
.,
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9.4.2 Regeln mit dem Digi-Rotary-Sensor

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell”
schalten.

IR

2) Digi-Rotary-Sensor wie

beschrieben auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell®
angezeigt.

A, s
e

3) Die Bohle fir den Null-
abgleich mit den Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem
Kipptaster der Fernbe-
dienung auf Arbeits-
position bringen.

4) Sensor wie im Ab-
schnitt Montage und Ein-
richtung beschrieben
Uber der Referenz aus-
richten.

5a) Eingabe-Taste dru-

cken.

e Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert
als Sollwert tbernom-
men.

9.8
] -
LT[ < |
& 4

5b) Eingabe-Taste ca. 2

Sek. gedrickt halten.

e Istwert und Sollwert
werden zunachst
schwarz hinterlegt.

e Istwert und Sollwert
werden auf ,0,0°
gesetzt.

LI | =

6) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

@@

e Der Regler halt die
Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatik-
betrieb der Sollwert ver-
andert werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu kénnen.

«][»]
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9.5 Arbeiten mit dem Dual-Sonic-Sensor

9.5.1 Montage und Einrichtung

Die vom Dual-Sonic-Sensor ausgesandten Ultraschallimpulse
haben eine keulenférmigere Charakteristik; d.h. die Schallkeule
wird breiter, je weiter sie sich vom Sensor entfernt.

Beim Arbeiten mit dem Dual-Sonic-Sensor muss deshalb ein Frei-
raum von > 20 cm rund um die Schallkeulenachsen eingehalten
werden, um stdérende Reflektionen im gesamten spezifizierten
Arbeitsbereich sicher zu vermeiden.

Arbeitsbereich Der optimale Arbeitsbereich liegt beim Dual-Sonic-Sensor zwi-
schen 30 cm und 40 cm.
Der Dual-Sonic-Sensor sollte auf ca. 35 cm Abstand zur Referenz

ausgerichtet werden.
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9.5.2 Regeln mit dem Dual-Sonic-Sensor

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die

3) Die Bohle fur den Null

Betriebsart ,Manuell”
schalten.

Q)=

2) Dual-Sonic-Sensor wie
beschrieben auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell®
angezeigt.

taster der Fernbedienung
auf Arbeitsposition bringe

iEH

4) Sensor wie im Abschnitt
Montage und Einrichtung
beschrieben Uber der Re-

abgleich mit den Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem Kipp-

5a) Eingabe-Taste

dricken.

e Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert als
Sollwert Gbernommen.

]

n.

9.8
ferenz ausrichten. m m
/I < |
& 4
5b) Eingabe-Taste ca. 2 6) Regler mit der Auto-
Sek. gedrickt halten.

e Istwert und Sollwert wer-
den zunachst schwarz

hinterlegt.

e Istwert und Sollwert wer-
den auf ,0,0“ gesetzt.

t]

k<r/1\©>\

/Manuell-Taste in die

Betriebsart ,Automatik”
schalten.

Q=@

e Der Regler halt die

Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatikbe-
trieb der Sollwert verandert

werden, um so Korrekturen
vornehmen zu konnen.

[«)(=]
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9.6 Arbeiten mit dem Big Sonic-Ski®

9.6.1 Montage und Einrichtung

Mechanik

Elektrik

Der Hersteller halt Montageanleitungen fur Sie bereit, in denen
der Anbau der Mechanik des Big Sonic-Skis® ausflihrlich
beschrieben ist. (Siehe hierzu auch Abschnitt ,1.5 Mitgeltende
Unterlagen®).

Bei Maschinen mit werkseitig verdrahtetem CAN-Bus stellt der
Anschluss von 3 Sensoren zur Bildung eines Big Sonic-Ski® kein
Problem dar, da normalerweise vorne, in der Mitte und hinten an
der Seitenwand dieser Maschinen entsprechend codierte
Anschlussstecker vorgesehen sind.

Aufwendiger gestaltet sich der Anschluss des Big Sonic-Ski® an
einer Maschine, die noch nicht Uber einen werkseitig verdrah-
teten CAN-Bus verflgt.

In diesem Fall werden die 3 Sensoren Uber eine spezielle ,Big
Sonic-Ski® Verteilerbox“ mit entsprechend codierten Anschluss-
steckern mit der Fernbedienung verbunden.
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SchlieRen Sie den in Fahrtrichtung vordersten Sensor immer an
Ausgang 1, den mittleren Sensor an Ausgang 2 und den hinteren
Sensor an Ausgang 3 der ,Big Sonic-Ski® Verteilerbox“ an.

Auf diese Anschlussfolge bezieht sich auch die Durchnummerie-

rung der Sensoren in den Sensorsymbolen.

Mitte
vorne

[

H1 ﬂ? Sﬂ

illyd
illyd
(i

/\_/

N

/ hinten

Nachfolgend noch einmal eine Ubersicht (iber die zulassigen Big

Sonic-Ski® Konstellationen.
Im MenU Sensorauswahl stehen nur die Alternativen zur Auswahl,

die mit den aktuell angebauten Sensoren mdéglich sind.

((ecT=
o
fit]

SKIS / ROTS / SKIS

I I'2 3

Y

Y

DUAS / DUAS / DUAS

Ill1 I3 31
L 72 L

DUAS / SKIS / DUAS

Ill1 I
8 & 2
DUAS / ROTS / DUAS

SKIS / n.c. / SKIS

Ilﬂ

L

[
[dh}

DUAS / n.c. / DUAS

An den Positionen 1 und 3 - d.h. vorne und hinten an der
Maschine - sind nur identische Ultraschallsensoren zuléssig.
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Montage-
richtung der
Sonic-Ski®
plus Sensoren

Arbeitsbereich
Ultraschall-
sensoren

Mit dem Big Sonic-Ski® ist generell nur die Bodenabtastung mog-
lich.

Daher miissen alle Sonic-Ski® plus bei der Arbeit Iangs zur Fahrt-
richtung der Maschine ausgerichtet werden (Mittelwertbildung).

N\

T
N Fahrtrichtung

Auch bei der Arbeit mit dem Big Sonic-Ski® muss der optimale
Arbeitsbereich der Ultraschallsensoren berucksichtigt werden.
Jeder der eingesetzten Ultraschallsensoren sollte in einem
Abstand von ca. 35 cm zur Referenz ausgerichtet werden.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

=

s —
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9.6.2 Regeln mit dem Big Sonic-Ski®

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell®
schalten.

@)=

2) Eine der mdglichen
Big Sonic-Ski® Konstel-
lationen wie beschrieben
auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell®

angezeigt.
' tie
=
T

3) Die Bohle fur den Null-
abgleich mit den Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem
Kipptaster der Fernbe-
dienung auf Arbeits-
position bringen.

T et

4) Alle Sensoren des Big
Sonic-Ski® wie im Ab-
schnitt Montage und Ein-
richtung beschrieben zur
Referenz ausrichten.

5a) Eingabe-Taste

dricken.

e Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert
als Sollwert Uber-
nommen.

9.8

LI =
A\ 4

5b) Eingabe-Taste ca. 2

Sek. gedrickt halten.

e Istwert und Sollwert
werden zunachst
schwarz hinterlegt.

e Istwert und Sollwert
werden auf ,0,0°
gesetzt.

/I & | =
< 4

6) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

Q=@

e Der Regler halt die
Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatik-
betrieb der Sollwert ver-
andert werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu kénnen.

«][»]
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9.7 Arbeiten mit dem prop. Laser-Receiver

9.7.1 Sicherheitshinweise

Laserstrahlen

VORSICHT!

Gefahr von Augenverletzung durch Laserstrahlen!
Lasersender arbeiten mit Lichtstrahlen hoher Intensitat. Direktes
Hineinblicken in den Laserstrahl kann zu Augenverletzungen fiih-
ren.
Deshalb: « Nicht direkt in den Laserstrahl blicken.

* Laserstrahl nicht in die Augen anderer Personen rich-

ten.
* Lasersender deutlich Uber Augenh6he betreiben.

Unsachgemaé&le Montage

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unsachgeméal3e Montage!

Lasersender und Laser-Receiver mussen mitunter in betrachtlicher
Hbéhe Uber dem Grund montiert werden. Die Montage mit ungeeig-
neten Hilfsmitteln kann zu Verletzungen fihren.

Deshalb: ¢ Maschine und Mast nicht besteigen.

* FUr die Montage des Lasersenders auf ein Stativ und
des Laser-Receivers auf den Mast geeignete Hilfs-
mitteln (z.B. Stehleiter) verwenden und Sicherheitsvor-
kehrungen treffen.
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9.7.2 Montage und Einrichtung

Allgemein

Arbeitspunkt

Bei der Montage des Laser-Receivers mussen folgende Punkte
sollten unbedingt beachtet werden:

Setzen Sie einen geeigneten Lasersender
(Wellenlange zwischen 600 und 1030 nm)
gemal dessen Bedienungsanleitung in aus-
reichender Hohe in Betrieb.

Es dirfen keine Hindernisse (z.B. Kabel) vor dem Sensor sein;
Lasersender und Laser-Receiver missen immer ,freie Sicht”
zueinander haben;
Montieren Sie beide idealer Weise so hoch, dass der rotie-
rende Laserstrahl ungehindert Gber das Dach der Maschine
hinweg streichen kann.
Im Bereich des Laserstrahls dirfen keine spiegelnden Flachen
(Fenster, Kfz-Verglasungen etc.) sein;
Um das Auftreten von Spiegelungen zu minimieren ist es
ratsam, den Lasersender bis auf den wirklich bendétigten
Kreisausschnitt abzudecken.
Die angegebene Reichweite des Lasersenders darf nicht Uber-
schritten werden (Umwelteinflisse beachten);

Stellen Sie den Mast, an dem der Laser-Receiver montiert ist,
senkrecht.
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Der prop. Laser-Receiver ist auf seinem Mast oL
frei verschiebbar. ﬁ oo
Nutzen Sie fiir das Einrichten des Laser- 0°” %
Receivers die integrierte Positionierhilfe des
Sensors und verschieben Sie den Sensor
bzw. den Mast so, dass der Laserstrahl mittig
im Empfangsbereich auftrifft.

(Siehe hierzu auch Abschnitt ,6.2 Die An-
zeigelemente des prop. Laser-Receivers®)
Nur so kann der Sollwert anschlieRend beim
Arbeiten Uber den vollen Bereich von +/- 14
cm verandert werden.

Der Arbeitspunkt kann prinzipiell an jeder beliebigen Stelle des
Laser-Receivers ubernommen werden.

Je nach geplanter Anwendung kann das sogar sinnvoll sein.
Durch einen asymmetrischen liegenden Arbeitspunkt wird der zur
Verfligung stehende Verstellbereich einer Richtung (heben bzw.
senken) vergroRert, der andere jedoch im selben Mal} verringert.




9 Bedienung der Nivellierung

9.7.3 Regeln mit dem prop. Laser-Receiver

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell”
schalten.

IR

2) Laser-Receiver wie
beschrieben auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell®
angezeigt.

[
© 6
L]k

/\3

3) Die Bohle fir den Null-
abgleich mit den Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem
Kipptaster der Fernbe-
dienung auf Arbeits-
position bringen.

4) Laser-Receiver wie im
Abschnitt Montage und
Einrichtung beschrieben
mittig zur Referenz aus-
richten.

5a) Eingabe-Taste dru-

cken.

e Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert
als Sollwert tber-
nommen.

<I/I\©\J

5b) Eingabe-Taste ca. 2

Sek. gedrickt halten.

e Istwert und Sollwert
werden zunachst
schwarz hinterlegt.

e Istwert und Sollwert
werden auf ,0,0°
gesetzt.

6) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

Q=@

e Der Regler halt die
Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatik-
betrieb der Sollwert ver-
andert werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu kénnen.

«][»]
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9.8 Arbeiten mit Power-Mast und prop. Laser-Receiver

9.8.1 Sicherheitshinweise

Elektrischer Strom

GEEAHR! Gefahr durch elektrischen Strom!

Beim Arbeiten mit einem Laser-Mast oder dem Power-Mast in

unmittelbarer Umgebung von elektrischen Anlagen, z.B. Freilei-

tungen oder elektrischen Eisenbahnen, besteht aufgrund eines

elektrischen Schlages Lebensgefahr.

Deshalb: ¢ Ausreichenden Sicherheitsabstand zu elektrischen
Anlagen einhalten.

* Ist das Arbeiten in solchen Anlagen zwingend not-
wendig, vor der Durchfihrung dieser Arbeiten die fur
diese Anlagen zustandigen Stellen oder Behoérden
benachrichtigen und deren Anweisungen befolgen.

Laserstrahlen

VORSICHT! Gefahr von Augenverletzung durch Laserstrahlen!
Lasersender arbeiten mit Lichtstrahlen hoher Intensitat. Direktes
Hineinblicken in den Laserstrahl kann zu Augenverletzungen flh-
ren.
Deshalb: ¢ Nicht direkt in den Laserstrahl blicken.
* Laserstrahl nicht in die Augen anderer Personen rich-
ten.
* Lasersender deutlich iber Augenhdhe betreiben.

UnsachgemalRe Montage

VORSICHT! Verletzungsgefahr durch unsachgemalRe Montage!
) Lasersender und Laser-Receiver mussen mitunter in betrachtlicher
Héhe Uber dem Grund montiert werden. Die Montage mit ungeeig-
neten Hilfsmitteln kann zu Verletzungen fihren.
Deshalb: ¢ Maschine und Power-Mast nicht besteigen.
* FUr die Montage des Lasersenders auf ein Stativ und
des Laser-Receivers auf den Power-Mast geeignete
Hilfsmitten (z.B. Stehleiter) verwenden und Sicher-
heitsvorkehrungen treffen.
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9.8.2 Montage und Einrichtung

Allgemein

Arbeitspunkt

Bei der Arbeit mit einem Power-Mast und darauf montiertem
Laser-Receiver mussen folgende Punkte sollten unbedingt
beachtet werden:

Setzen Sie einen geeigneten Lasersender
(Wellenlange zwischen 600 und 1030 nm)
gemal dessen Bedienungsanleitung in aus-
reichender Hohe in Betrieb.

Es dirfen keine Hindernisse (z.B. Kabel) vor dem Sensor sein;
Lasersender und Laser-Receiver missen immer ,freie Sicht”
zueinander haben;
Montieren Sie beide idealer Weise so hoch, dass der rotie-
rende Laserstrahl ungehindert Gber das Dach der Maschine
hinweg streichen kann.
Im Bereich des Laserstrahls dirfen keine spiegelnden Flachen
(Fenster, Kfz-Verglasungen etc.) sein;
Um das Auftreten von Spiegelungen zu minimieren ist es
ratsam, den Lasersender bis auf den wirklich bendtigten
Kreisausschnitt abzudecken.
Die angegebene Reichweite des Lasersenders darf nicht Uber-
schritten werden (Umwelteinflisse beachten);

Stellen Sie den Power-Mast, an dem der Laser-Receiver montiert
ist, senkrecht.

Drehen Sie den Laser-Receiver in eine Position, in der die LEDs
der Positionierhilfe von der Fernbedienung aus gut sichtbar sind.
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Beim Arbeiten mit einem Power-Mast stehen
dem Bediener 2 unterschiedliche Vor-
gehensweisen flur die Einrichtung des Laser-
Receivers zur Verfligung.

Beide sind bequem an der Fernbedienung
ausflihrbar.

1) Der Mast kann manuell verfahren und der
Laser-Receiver mit Hilfe seiner Positionier-
hilfe eingerichtet werden oder

2) Die Laserstrahlsuche kann automatisch
durchgefihrt werden.

(Siehe hierzu auch nachster Abschnitt ,9.8.3
Das Mastmenu®)

9.8.3 Das Mastment

O, (o]
OO OO
oe0 900

OO OO
(o] o

Wenn der Power-Mast mit Laser-Receiver als aktiver Sensor
ausgewahlt ist, stehen dem Benutzer hilfreiche Zusatzfunktionen

zur Verfligung.

Der Aufruf dieser Zusatzfunktionen erfolgt aus dem Arbeitsfenster

heraus Uber die Funktionstaste F2.

Solange der Power-Mast mit Laser-Receiver ausgewahlt ist, wird
im Arbeitsfenster ein leicht gedndertes Symbol Uber der Funk-
tionstaste F2 eingeblendet, das auf die erweiterte Bedienung

hinweist.

/I /@ J

F1 ] F2 F3
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9.8.4 Aufruf des Mastmenus

@ Y
R 6

=
9.8
12.3

/I 1./®]
Q D

Im Arbeitsfenster die Funktionstaste F2 (/@)
dricken.

F1| |F2| |F3

Das Fenster des Mastmenis geht auf.
Das Symbol ‘I./® erscheint links oben im Fenster.

Mit den Auf-/Ab-Tasten gewlnschten MenUpunkt
auswahlen und Auswahl mit der Eingabe-Taste be-

)« [

statigen. ]&
Oder ...
- =] X
(k1| [F2| [F3
. mit der Funktionstaste F2 (=) weiter zum bereits &

bekannten Ansichtenmeni mit den aktuellen Mess-

werte aller angeschlossenen Sensoren wechseln. Q

Das Symbol ® erscheint links oben im Fenster 1 0 1 5 ,
. |
- = X

Die Beschreibung der Funktionen des Mastmenus erfolgt auf den nachsten Seiten.



9 Bedienung der Nivellierung

9.8.5 Power-Mast manuell verfahren

Im MastmenU die Funktion ,Power-Mast manuell
verfahren® auswahlen. Die Auswahl ist schwarz
hinterlegt.

Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.

Funktionstaste F3 (X) dricken, um das Menli zu
verlassen.

Das abgebildete Fenster geht auf.
Das Symbol I# erscheint links oben im Fenster.

Den Mast mit den Auf-/Ab-Tasten verfahren, um
z.B. den Laser-Receiver mit Hilfe seiner Positi-
onierhilfe einrichten.

Im Display angezeigter Wert = Mastlange

f = Power-Mast ausfahren

= Power-Mast einfahren

[«)(»]

L} /‘Tv/® )
allls
“ 1IEA
- =] X
F1HF2’ F3
DR
DR
J— 184
Pr
B 00.0F
A ‘ ‘X/
Z fI¢ Y
¥
(|
- cm
- X/

Werden beide Tasten gleich-
zeitig betatigt fahrt der Po-
wer-Mast automatisch ein.
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9.8.6 Automatische Laserstrahlsuche

Im Mastmeni die Funktion ,Automatische Laserstrahl-
suche” auswahlen. Die Auswahl ist schwarz hinterlegt.
Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.

Funktionstaste F3 (X) dricken, um das Menu zu ver-
lassen.

Das abgebildete Fenster geht auf.
Das Symbol I©71 erscheint links oben im Fenster.

Mit den Auf-/Ab-Tasten automatische Laserstrahlsuche
starten. Der Mast halt an, wenn der Laser-Receiver
mittig vom Laserstrahl getroffen wird.

4
4

= Suche nach oben

= Suche nach unten

&)« [

1./®

- = | X
Z

F1’ ‘FZ F3

P

~

<2

=2

Werden beide Tasten gleich-
zeitig betatigt, wird zuerst nach
oben gesucht (automatischer
Wechsel der Suchrichtung)
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An der Position des grauen Rechtecks wird eines der folgenden Symbole eingeblen-
det:

AV = beim Aufruf

A = wahrend Suche nach oben
v = wahrend Suche nach unten
\/ = Laserstrahl gefunden

ﬁ = Laserstrahl nicht gefunden

Anmerkung zur Hohenvermessung mit dem Power-Mast:

Der dritte Menupunkt dient der Hohenvermessung mit 1)@
der Maschine.

Da die Hohenvermessung mit der Maschine am Ferti- IV o
ger keinen Sinn macht, wird auf die Beschreibung der |,(> A

Funktion an dieser Stelle verzichtet.

- = X

IA
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9.8.7 Regeln mit Power-Mast und prop. Laser-Receiver

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell”
schalten.

IR

2) Laser-Receiver wie
beschrieben auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell®

angezeigt.
“ oy

——————]

=

3) Die Bohle fir den Null-
abgleich mit den Auf-/Ab-
Tasten oder mit dem
Kipptaster der Fernbe-
dienung auf Arbeits-
position bringen.

4) Laser-Receiver wie im
Abschnitt Montage und
Einrichtung beschrieben
mittig zur Referenz aus-
richten.

5a) Eingabe-Taste dri-
cken. Befindet sich der
Laserstrahl an beliebiger
Position im Empfangsbe-
reich des Laserempfan-
gers wird der Power-
Mast so verfahren, dass
der Laserstrahl mittig auf
dem Laserempfanger
auftrifft. Der Sollwert wird
schwarz hinterlegt und
der aktuellen Istwert als
Sollwert Ubernommen

]

@ N
E——— ()

e

9.8
-
I/I| < |
A\ 4

5b) Eingabe-Taste ca. 2

Sek. gedrickt halten.

e Istwert und Sollwert
werden zunachst
schwarz hinterlegt.

e Istwert und Sollwert
werden auf ,0,0“
gesetzt.

VI | =
A\ 4

6) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik®
schalten.

Q=@

e Der Regler halt die
Bohle auf dem einge-
stellten Wert.

7) Mit den Auf-/Ab-Tasten
kann jetzt im Automatik-
betrieb der Sollwert ver-
andert werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu koénnen.

«][»]
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9.9 Arbeiten mit dem 3D TPS

9.9.1 Montage und Einrichtung

Nehmen Sie das MOBA 3D TPS System gemall dessen
Bedienungsanleitung in Betrieb.

Die Beschreibung der Montage, Verdrahtung und Konfiguration
der Systemkomponenten - die Ermittlung der Maschinenmalie
und deren Erfassung in der 3D-Software - die Kalibrierung des
Mastneigungssensors - und vor allem die Beschreibung der
Funktionen der 3D-Software wirde den Umfang dieser
Bedienungsanleitung sprengen.

Fir das Arbeiten mit MOBA 3D halt |hr Handler eine separate
Anleitung fuar Sie bereit.
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9.9.2 Regeln mit dem 3D TPS

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell”
schalten.

Q>

2) 3D TPS wie beschrieben
als Sensor auswahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol fur ,Manuell*

angezeigt.
g 3D 6
=
/\_/

. 4b) Eingabe-Taste ca. 2
- Sek. gedrickt halten.
e Istwert und Sollwert wer-

den zunachst schwarz
hinterlegt.
e Istwert und Sollwert wer-

den auf ,0,0 gesetzt.

I | =
A\ >

3) Die Bohle fir den
Nullabgleich mit den Auf-
/Ab-Tasten am Regler oder
der Bedieneinrichtung an
der Maschine auf
Arbeitsposition bringen.

(et

5) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik®
schalten.

Q=@

e Der Regler regelt die
Bohle positionsabhan-
gig auf die vom 3D-
System vorgegebenen
Werte.

4a) Eingabe-Taste
dricken.
e Der Sollwert wird

schwarz hinterlegt
und der aktuelle
Istwert als Sollwert

ubernommen.

\</I\©\J

6) Mit den Auf-/Ab-
Tasten kann jetzt im
Automatikbetrieb der
Sollwert verandert
werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu kénnen.

[«])(=]
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9.10 Arbeiten mit dem 3D GNSS

Bereich weniger Zentimeter erzielt werden koénnen, sind 3D
GNSS Systeme fur verschiedene Anwendungsfélle nur bedingt
geeignet.

f Da mit dem GNSS™ Signal Positionsgenauigkeiten nur im

9.10.1 Montage und Einrichtung

Nehmen Sie das MOBA 3D GNSS™ System gemaR dessen
Bedienungsanleitung in Betrieb.

Die Beschreibung der Montage, Verdrahtung und Konfiguration
der Systemkomponente - die Ermittlung der Maschinenmal3e und
deren Erfassung in der 3D-Software - die Kalibrierung des Mast-
neigungssensors - und vor allem die Beschreibung der Funktio-
nen der 3D-Software wirde den Umfang dieser Bedienungsan-
leitung sprengen.

Fir das Arbeiten mit MOBA 3D halt |hr Handler eine separate
Anleitung fuar Sie bereit.

*1 GNSS = Global Navigation Satellite Systems
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9.10.2 Regeln mit dem 3D GNSS

1) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Manuell”
schalten.

Q>

2) 3D GNSS wie beschrie-
ben als Sensor auswéahlen.

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das
Symbol far ,Manuell®
angezeigt.

—

—_ =

- 4b) Eingabe-Taste ca. 2
- Sek. gedrickt halten.
- o Istwert und Sollwert wer-

den zunachst schwarz
hinterlegt.
e Istwert und Sollwert wer-

den auf ,0,0 gesetzt.

3) Die Bohle fir den
Nullabgleich mit den Auf-
/Ab-Tasten am Regler oder
der Bedieneinrichtung an
der Maschine auf
Arbeitsposition bringen.

ol

5) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik®
schalten.

Q=@

e Der Regler regelt die
Bohle positionsabhan-
gig auf die vom 3D-
System vorgegebenen
Werte.

4a) Eingabe-Taste
dricken.
e Der Sollwert wird

schwarz hinterlegt
und der aktuelle
Istwert als Sollwert

ubernommen.

]

(@ D

— 6
N
9.8

VI ®| =
A\ 4

6) Mit den Auf-/Ab-
Tasten kann jetzt im
Automatikbetrieb der
Sollwert verandert
werden, um so
Korrekturen vornehmen
zu kénnen.

«)(=]
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9.11 Arbeiten mit dem 3D-Slope-Sensor

il

Der 3D-Slope-Sensor ist kein zuséatzlicher Sensor im eigentlichen
Sinne.

Far die Istwert-Erfassung der Werkzeugneigung wird der bereits
beschriebene Digi-Slope-Sensor verwendet. Abweichend vom
Arbeiten mit dem Digi-Slope Sensor erfolgt die Sollwertverstel-
lung beim Arbeiten mit dem 3D-Slope-Sensor nicht per Eingabe
von Hand, sondern wird vom 3D-System positionsabhangig auto-
matisch vorgegeben.

Der Bediener hat in der Betriebsart ,Automatik* keine Mdglichkeit
den Sollwert zu verstellen.

9.11.1 Montage und Einrichtung

Nehmen Sie das MOBA 3D System gemafR dessen Bedienungs-
anleitung in Betrieb.

Die Beschreibung der Montage, Verdrahtung und Konfiguration
der Systemkomponente - die Ermittlung der Maschinenmal3e und
deren Erfassung in der 3D-Software - die Kalibrierung des Mast-
neigungssensors - und vor allem die Beschreibung der Funktio-
nen der 3D-Software wirde den Umfang dieser Bedienungsan-
leitung sprengen.

Fir das Arbeiten mit MOBA 3D halt |hr Handler eine separate
Anleitung fuar Sie bereit.

9.11.2 Istwert-Abgleich

Der Istwert-Abgleich dient der Angleichung des Messwertes des
Digi-Slope-Sensors an die tatsachliche Neigung des Werkzeugs.
Diese Angleichung ist zum Beispiel notwendig, wenn die Montage
des Digi-Slope-Sensors nicht absolut parallel zur Werkzeugunter-
kante erfolgt ist.

(siehe auch Kapitel ,9.1.2 Istwert-Abgleich®)
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9.11.3 Regeln mit dem 3D-Slope-Sensor

1) Regler mit der Auto- 2) 3D-Slope-Sensor wie 3) Die Bohle mit den
/Manuell-Taste in die beschrieben auswahlen. Auf-/Ab-Tasten am
Betriebsart ,Manuell” Regler auf den Sollwert

e Im Display werden das
Sensorsymbol und das

Symbol fiir ,Manuell* Sys?e.m fur di? aktuelle
= @ angezeigt. Position vorgibt.
ot 6

— =

schalten. bringen, den das 3D-

[«)(=]

4) Regler mit der Auto-
/Manuell-Taste in die
Betriebsart ,Automatik”
schalten.

Q=@

e Der Regler regelt die
Bohle positions-
abhangig auf die vom
3D-System

vorgegebenen Werte.

Beim Arbeiten mit dem 3D-Slope-Sensor ist die Verstellung des Soll-
wertes mit den Auf-/Ab-Tasten am Regler nicht méglich!

Sind Anpassungen in der Neigung vorzunehmen, muss zunéchst der
Digi-Slope-Sensor als aktiver Sensor ausgewahlt werden.
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9.12 Wegabhéangiges Arbeiten mit dem Digi-Slope-Sensor

il

Hierbei handelt es sich nicht um einen zusatzlichen Sensor im
eigentlichen Sinne.

Far die Istwert-Erfassung der Werkzeugneigung wird der bereits
beschriebene Digi-Slope-Sensor verwendet. Abweichend vom
Arbeiten mit dem Digi-Slope Sensor erfolgt die Sollwertverstel-
lung beim wegabhangigen Arbeiten mit dem Digi-Slope-Sensor
nicht per Eingabe von Hand, sondern wird vom System in Abhan-
gigkeit des zuriickgelegten Wegs automatisch vorgegeben.

Der Bediener hat in der Betriebsart ,Automatik* keine Mdglichkeit
den Sollwert zu verstellen.

Funktion:

Mit dem Digi-Slope-Sensor kann neben der normalen Quernei-
gungssteuerung (siehe ,9.1 Arbeiten mit dem Digi-Slope-Sensor®)
auch eine wegabhangige Regelung erfolgen. Hierbei wird eine
gewilnschte Querneigung in Abhangigkeit des zuriuckgelegten
Weges ausgeregelt. Im Folgenden wird diese Art der Regelung
"Delta-Slope"-Regelung genannt.

Wird in einer laufenden Querneigungsregelung der Delta-Slope-
Sensor ausgewahlt, lauft die bisherige Slope-Regelung im AUTO-
Modus unverandert weiter.

Nach der Auswahl wird zunachst nach dem Ziel-Slope und dann
nach der Wegstrecke gefragt. Der Ziel-Slope ist der Neigungs-
wert, der sich am Ende der eingegebenen Wegstrecke einstellen
soll. Sind diese beiden Werte eingegeben, kann die Delta-Slope-
Regelung gestartet werden.

Beim Start der Funktion wird einmalig der Delta-Wert zwischen
der aktuellen Querneigung und der Ziel-Querneigung gebildet.
Dieser Wert wird jetzt linear interpoliert, auf die Wegstrecke aus-
geregelt.

Nach Ablauf der Wegstrecke beendet sich die Delta-Slope-
Regelung automatisch selbst und schaltet auf die normale Slope-
Regelung um, d.h. der Ziel-Slope wird jetzt weiterhin konstant
gehalten.
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9.12.1 Montage und Einrichtung

Der Digi-Slope-Sensor wird auf der der Bohle etwas vorge-
lagerten Quertraverse zwischen den Zugarmen montiert.

(Weitere Details zur Montage siehe auch Kapitel ,9.1.1 Montage
und Einrichtung®)

9.12.2 Istwert-Abgleich

Der Istwert-Abgleich dient der Angleichung des Messwertes des
Digi-Slope-Sensors an die tatsachliche Neigung des Werkzeugs.

Diese Angleichung ist zum Beispiel notwendig, wenn die Montage
des Digi-Slope-Sensors nicht absolut parallel zur Werkzeugunter-

kante erfolgt ist.

(siehe auch Kapitel ,9.1.2 Istwert-Abgleich*)

9.12.3 Regeln mit dem wegabhé&ngigen Diqi-Slope-Sens

or

Driicken Sie die Funktionstaste F1 (<L I) um das
Menil zur Sensorauswahl aufzurufen.

War zuvor die normale Querneigungsregelung aktiv 100
(siehe Darstellung rechts), wird die Slope-Regelung 'I. 00 %
bei der Auswahl des Delta-Slope-Sensors nicht deakti- R
viert. \<I/I & | )

Mit den Auf-/Ab - Tasten den Delta-Slope- Sensor
auswahlen. \
Sind mehr Sensoren angeschlossen, als in die Dis-
playanzeige passen, blattert das System automatisch
weiter.

e Die Auswahl ist schwarz hinterlegt.

e Auswahl mit der Eingabe-Taste bestatigen.

F1’ ‘FZ’ F3

1t ] [»]
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Geben Sie mit den Auf-/Ab- Tasten die gewlnschte
Ziel-Querneigung ein.

(Die Zielquerneigung wird auch in der Infozeile mit
angezeigt).

Die Taste F2 betatigen ...

... es Offnet sich das Wegeingabefenster.

Geben Sie mit den Auf-/Ab- Tasten die Distanz ein, auf
die die Querneigung umgestellt werden soll.

Mit F2 gelangen Sie zum Delta-Slope-Mendu.

Die Funktionen im Delta-Slope-Mentu sind:

Taste F1 = Abbruch
Taste F2 = Start
Taste F3 = Wechsel zum Benutzermeni

Aktivieren Sie die wegabhangige Regelung mit der F2-
Taste (®).

1]

*

=

@ 4 2.00%

1.00 @

a

~

e 50,0

2

@ a2.00%

®
50. 0 B

- = X

F1] |[F2| |F3

p

~

T 50,0

@ 2.00%

.00 @
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Die wegabhangige Querneigungsregelung ist aktiv.

Wahrend die wegabhangige Verstellung lauft, wird -

in der Kopfzeile die noch verbleibende, zurick-

2

zulegende Distanz angezeigt.

— > 49, 9

Anzeige des Zielwerts zum Ende

@ a2.00%

Aktuell gemessener Istwert

Aktuell fur die momentane Position berechneter—_ |
Sollwert.

(Nahert sich in der Vorwartsbewegung immer
mehr dem Zielwert an.)

Taste F1 = Abbruch A

Taste F2 = Wechsel zum Ansichtenment

—1.00Q

Taste F3 = Wechsel zum Benutzermeni

F1] [FZ] {F3

Mit der AUTO / MANUAL Taste kann die

Regelung aktiviert, bzw. deaktiviert werden.

Nebenstehendes Bild zeigt die Delta-Slope-Regelung © «2.00%

kurz vor dem Ziel.

Ist das Ziel erreicht (Weg = 0), schaltet die Regelung
automatisch auf die normale (wegunabhangige) Quer-

neigungsregelung um.
In der Infozeile erscheint jetzt wieder der vorher ange-

zeigte Wert.

OM=!
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10 Bedienung der Notsteuerung

Allgemeines

Vor dem
Aktivieren

Die Notsteuerung, auch Notfunktion genannt, ist nur fir den Fall
gedacht, wenn das Bedienpult auf dem Fahrstand einmal ausfal-
len sollte.

In diesem Fall sollen mit Hilfe der Notsteuerung zumindest die
Grundfunktionen der Maschine uUber die Fernbedienungen akti-
viert werden kdnnen.

Im Kapitel ,Bedienung der Notsteuerung“ finden Sie Informatio-
nen zur Aktivierung und Bedienung dieser Funktionen.

Bei der Notsteuerung werden lediglich die Tasteninformationen
der Fernbedienungen an das ubergeordnete Steuerungssystem
Ubersendet und dort verarbeitet. Auch die komplette Steuerung in
den verschiedenen Modi erfolgt von diesem Uubergeordneten
System.

Dennoch sollen im Folgenden die unterschiedlichen Modi naher
beschrieben werden.

Bitte beachten Sie, dass Sie mit der Aktivierung der Notfunk-
tionen direkt in die Steuerung der Maschine eingreifen.

Stellen Sie sicher, dass sich beim Einschalten keine Personen
oder Gegenstande im Bereich der Bohle oder im Bereich sonsti-
ger beweglicher Teile befinden.
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10.1 Aktivierung der Notsteuerung

@ Die Notfunktionen befinden sich als zweitletztes Meni im Ansichten-
menu.

Der Aufruf und Aufbau der Menuabfolgen sind unter Punkt
"8.7 Ansichtenmeni" bereits ausfuhrlich beschrieben.

Aufruf:

In der Standardansicht die Funktionstaste F2
(«®) dricken.

Nachfolgend noch einmal ein Kurzuberblick Uber das Ansichtenmend.

Querneigungsanzeige Schichtdickenanzeige Stampferfrequenz Vibration Nachverdichtung
(@ D

s [ E |21 =
Ea= S| - i ® @ ©
10.15°| | 1.2 | 25| 2000. || 25,

(0]
- =X - =X - [= | X -[=]X - =X

—

Bohlentemperatur Dachprofil - Menii Schnecke Notsteuerung Materialberechnung
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Aktivierung der Notfunktionen:

Nach dem Menu ,Schnecke anheben® folgt als
nachstes das Menu zur Freischaltung der Fern-
steuerung.

Notfunktionen 6ffnen:
Zum Offnen der Notfunktionen die Eingabe-
Taste betatigen.

Navigation im Menu:
Mit Funktionstasten F1 (=) und F2 (=) durch
das Menu navigieren.

Menu beenden:
Funktionstaste F3 (X) driicken um das Menl zu
verlassen.

Notfunktionen geo6ffnet:

Die Notfunktionen bleiben bis zum nachsten
Neustart der Maschine gedffnet.

_
‘o
OrO0
- -
&
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10.2 Funktionen der Notsteuerung

Dieseldrehzahl:
Mit den Auf-/ Ab- Tasten kann der Wert veran-
dert werden.

Navigation im Menu:
Mit Funktionstasten F1 (=) und F2 (=») durch
das Mend navigieren.

MenU beenden:
Funktionstaste F3 (X) drlicken, um das Menu zu
verlassen.

Vario-Speed:

Mit der Eingabe-Taste kann die Betriebsart
umgeschaltet werden.

(ON < ---> OFF)

Navigation im Menu:
Mit Funktionstasten F1 (=) und F2 (=) durch
das MenU navigieren.

MenU beenden:
Funktionstaste F3 (X) dricken, um das Menu zu
verlassen.

Lenkautomat:

Mit der Eingabe-Taste kann die Betriebsart
umgeschaltet werden.

(ON < ---> OFF)

Navigation im Menu:
Mit Funktionstasten F1 (=) und F2 (=) durch
das MenU navigieren.

MenU beenden:
Funktionstaste F3 (X) dricken, um das Menu zu
verlassen.

H@H

- = X
A\

F1 F2 F3
|

“ O

- = X
A

F1 F2 F3’
@ D

©

«®

- = X
F1’ F2’ ‘F3
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Mulde:

Mit den Auf-/ Ab- Tasten des linken
Tastenblocks kann die Mulde links ge-
offnet, bzw. geschlossen werden.

Die Auf-/ Ab- Tasten des rechten Tas-
tenblocks o6ffnen, bzw. schlielen die
rechte Mulde.

Navigation im Menu:
Mit Funktionstasten F1 («=) und F2 (=»)
durch das MenU navigieren.

Meni beenden:
Funktionstaste F3 (X) dricken, um das
Menl zu verlassen.

Bohle:
Mit den Auf-/ Ab- Tasten kann die Bohle
angehoben, bzw. abgesenkt werden.

Navigation im Meni:
Mit Funktionstasten F1 (=) und F2 (=»)
durch das Menu navigieren.

Menl beenden:
Funktionstaste F3 (X) dricken, um das
Menl zu verlassen.

H%H
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11 Materialberechnung

Allgemeines Die Materialberechnung ist das letzte Menl im Ansichtenmend.

Der Aufruf und Aufbau der Menuabfolgen sind unter Punkt
"8.7 Ansichtenmenu" bereits ausfuhrlich beschrieben.

Funktion Im MenU der Materialberechnungen kénnen Sie unter den beiden
folgenden Funktionen wahlen:

Berechnung des eingebauten Materials
Hier wird das gesamte eingebaute Material ab einem einzu-
gebenden Startpunkt berechnet und angezeigt.

Materialvorausplanung (Kalkulation)

Diese Funktion berechnet das gesamte noch bendtigte
Material bis zu einem einzugebenden Zielpunkt.

11.1 Berechnung des eingebauten Materials

bereits eingebauten Materials aus.

Wahlen Sie mit der Ab-Taste die Berechnung des
3
ol
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Nach der Auswahl erscheint zunachst die Uber-
sichtsseite.

Zuruckgelegte Wegstrecke

< 3000

N

!

Eingegebene Schichtdicke

Berechnetes Materialvolumen

-% 00.0

&> 0000 .0

Berechnetes Gewicht

Die hier angezeigten Werte werden auf Basis der
folgenden Werte berechnet:

- Wegstrecke

- Arbeitsbreite

- Schichtdicke

- Materialdichte

Dricken Sie die Taste F2 um diese Werte ein-
zugeben.

Geben Sie die Wegstrecke ab dem Start ein oder
setzen Sie den Wert durch gleichzeitiges Drlicken
der AUF- und AB-Taste auf NULL.

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

cm
n3

t

i-' 0000.0
-

X

4
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Geben Sie die eingebaute Schichtdicke ein.

Liegen im System Messwerte der Schichtdicken-

messung vor, werden diese fur die Berechnungen
herangezogen.

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

Geben Sie eingebaute Arbeitsbreite (Bohlenbreite)
ein.

Liegen im System Messwerte der Breitenmessung
vor, werden diese fur die Berechnungen herangezo-
gen.

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

Geben Sie abschlieBend die Materialdichte "p" zur

Umrechnung des Volumens in Gewicht ein.

Uber die Taste F2 gelangen Sie zuriick zur Uber-
sichtseite.
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Sind alle Werte einmalig eingegeben, wird auf der
Ubersichtsseite das bereits eingebaute Material an-

gezeigt.

" 500
—% 10.5cm
A 1500.0 o3
ﬁ 3000.0 ¢

-)

X
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11.2 Materialvorausplanung (Kalkulation)

Wahlen Sie mit der Auf-Taste die Berechnung der

Materialvorausplanung aus. =

Nach der Auswahl erscheint zunachst die Uber-

sichtsseite.

=
Noch zurickzulegende Wegstrecke ﬁ. > OOOOO
Eingegebene Schichtdicke -é » OO 0 cn

Berechnetes Materialvolumen J» 0000 0 m3

Berechnetes Gewicht ﬁ’ 0000.0t

Die hier angezeigten Werte werden auf Basis der Eﬂ -—) X
folgenden Werte berechnet:
- Wegstrecke
- Arbeitsbreite
- Schichtdicke
- Materialdichte

Dricken Sie die Taste F2 um diese Werte ein-
zugeben.
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Geben Sie die Wegstrecke bis zum Ziel ein.

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

Geben Sie die geplante Schichtdicke ein.

Liegen im System Messwerte der Schichtdicken-
messung vor, wird der aktuelle Messwert beim Auf-
ruf des Eingabefensters in der Anzeige eingefroren.
Dieser Wert kann jetzt mit den Auf-/ Ab- Tasten auf
den geplanten Wert angepasst werden.

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

Geben Sie eingebaute Arbeitsbreite (Bohlenbreite)
ein.

Liegen im System Messwerte der Breitenmessung
vor, wird der aktuelle Messwert beim Aufruf des Ein-
gabefensters in der Anzeige eingefroren. Dieser
Wert kann jetzt mit den Auf-/ Ab- Tasten auf den
geplanten Wert angepasst werden.

Die Taste F2 flhrt zur nachsten Eingabe.
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Geben Sie abschliefend die Materialdichte "p" zur
Umrechnung des Volumens in Gewicht ein.

Uber die Taste F2 gelangen Sie zuriick zur Uber-
sichtsseite.

Sind alle Werte einmalig eingegeben, wird auf der
Ubersichtsseite die noch bendtigte Restmenge
angezeigt.

Fahrt die Maschine, reduziert sich automatisch die
in der Kopfzeile angezeigte Distanz.

Mit dieser noch verbleibenden Strecke wird die noch
bendtigte Restmenge permanent aktualisiert.

500

% 10.5

4 1500.0 x3

§ 0000

= = | X
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11 Materialberechnung

11.3 Umschaltung der Einheiten

planung sowie fur die Berechnung des eingebauten Materials sind

Die Einheiten der verschiedenen Parameter fir die Materialvoraus-
ﬁ, stets gleich.

500
10.5 cm

=] |- \-_ 1

Uber die Funktionstaste F1(&p) gelangen Sie —% 10. 5 m ==
von der Ubersichtsseite aus zur Einheiten-
A 1500.0 A 1500.0

umschaltung.
. ﬁ 3000. 0t ﬁ 3000. 0t
Mit den Auf-/ Ab- Tasten kann dann = = | X K‘ - | X J
A" >

zwischen den Einheiten gewahlt werden.

F1 F2 ‘ F3| | F1 F2 ’ ‘ F3

o D

Einheitenumschaltung flr die Wegstrecke. 5

Auswahlbar sind: @%\

e Meter (m)
e Foot (ft)
e Yard (yd)

Die Taste F2 flhrt zur nachsten Eingabe.
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Einheitenumschaltung fur die Schichtdicke.
Auswahlbar sind:

e Zentimeter (cm)
o Zoll (")

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

Einheitenumschaltung fir die Einbaubreite.
Auswahlbar sind:

e Meter (m)
e Foot (ft)
e Yard (yd)

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

Einheitenumschaltung far die
Materialdichte.
Auswahlbar sind:

e Kilogramm/Kubikmeter (kg/m?)
e Pound/Cubic foot (Ib/ft?)

e Pound/Gallon (US) (Ib/gal.)

e Pound/Gallon (GB) (Ib/gal.)

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.
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Einheitenumschaltung flir das Material- (i
volumen.
Auswahlbar sind:

i

e Kubikmeter (m?)

e Cubic foot (ft?)

e Cubic yard (yd?®)

e Register ton (reg. tn)

Die Taste F2 fuhrt zur nachsten Eingabe.

1=
a5

Einheitenumschaltung fur das (i N
Materialgewicht.
Auswahlbar sind:

Il

e Tonne (t)
e Short ton (US) (tn. sh.)
e Long ton (GB) (tn. I.)

o
—
ct

t
‘
>




12 Externe Nivellierung

12 Externe Nivellierung

Allgemeines Die Nivellierungsfunktion ist komplett in der Fernbedienung integ-
riert.
Soll stattdessen mit einer externen Nivellierung gearbeitet wer-
den, muss dies am Dashboard des Fahrerstands umgeschaltet
werden.

@ = N

f=
0

Bei externer Nivellierung wird die interne ‘2‘40A)®

Nivellierung deaktiviert. 9.8 /2\
Dies wird im Arbeitsmenl mit einem grauen '

Sollwert dargestellt.

Auf alle anderen Funktionen kann Uber die
Funktionstasten F1 - F3 unverandert zuge-
griffen werden.

Wird bei externer Nivellierung trotzdem ver-

sucht die interne Nivellierung zu aktivieren, 9.8 @
wird far etwa 3 Sekunden eine Warnmeldung
anstelle des Sollwerts angezeigt. @ cm

I &® =




13 Wartung und Instandhaltung

13 Wartung und Instandhaltung

Allgemeines

Das Produkt wurde fur eine hohe Betriebssicherheit entwickelt.
Zur Instandhaltung des Produktes ist nur ein Minimum an Arbeits-
aufwand notwendig.

Alle elektronischen Bauteile sind in robusten Gehausen unterge-
bracht, um eine eventuelle mechanische Beschadigung zu ver-
meiden.

Trotzdem sollten die Gerate sowie die Anschluss- und Verbin-
dungskabel in regelmafRigen Abstanden auf eventuelle Schaden
und Verunreinigungen untersucht werden.

13.1 Sicherheitshinweise

il

Die Wartung und Instandhaltungsarbeiten am Produkt dirfen nur
von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unsachgemal ausgefuhrte War-
tungsarbeiten!
Unsachgemafle Wartung kann zu schweren Personen- oder Sach-
schaden fihren.
Deshalb: < Wartungsarbeiten nur von Personal mit der geforder-
ten Qualifikation durchfuhren lassen.
* Vor Beginn der Arbeiten fir ausreichende Montage-
freiheit sorgen.
e Auf Ordnung und Sauberkeit am Montageplatz ach-
ten! Lose aufeinander- oder umher liegende Bauteile
und Werkzeuge sind Unfallquellen.
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13.2 Reinigen und Trocknen

Gerate:

Reinigungsarbeiten am Produkt kénnen von Laien durchgefihrt
werden, wenn diese sich an folgende Vorgaben halten.

1) Schalten Sie das Produkt aus;

2) Geben Sie handelsublichen Kunststoffreiniger auf ein wei-
ches, fusselfreies Tuch;

3) Reinigen Sie die Oberflachen der Gerate ohne Druck;

4) Entfernen Sie das Reinigungsmittel mit einem sauberen
Tuch wieder vollstandig von den Geraten;

Displays auf keinen Fall mit Mitteln reinigen, die schleifende
Substanzen enthalten. Die Oberflache wird dadurch verkratzt und
matt; die Anzeige schwerer ablesbar.

Kabel:

13.3 Reparatur

Produkte bei hdochstens 40° reinigen und abtrocknen. Ausristung
erst wieder einpacken, wenn sie vollig trocken ist.

Die Steckerkontakte und die Gewinde der Steckverbindungen und
der Kabelverschlisse sind, um schlechte Kontakte zu vermeiden,
von Schmutz, Fett, Asphalt oder anderen Fremdmaterialien frei-
zuhalten und vor Nasse zu schutzen. Verschmutzte Stecker der
Verbindungskabel ausblasen.

Bei Beschadigung des Produktes oder Verschlei® wenden Sie
sich bitte an den Hersteller.




14 Hilfe bei Stdérungen

14 Hilfe bei Stérungen

Allgemeines

Bei der Arbeit mit der Fernsteuerung wird zwischen Warn- und
Fehlermeldungen unterschieden.

In diesem Abschnitt erhalten Sie einige Informationen daruber,
welche Mallnahmen Sie ergreifen kénnen oder missen, wenn im
System eine Warn- oder Fehlermeldung auftritt.

Ursachen fuar Warnmeldungen kénnen in manchen Fallen durch
die strikte Einhaltung der Vorgaben in der Bedienungsanleitung
ausgeschlossen werden.

Das erspart Arger und Kosten durch unnétige Ausfallzeiten.

14.1 Sicherheitshinweise

il

Die Storbeseitigung am Produkt darf nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchgefuhrt werden.

il

Die Fernbedienung fir die Storbeseitigung immer aus- oder,
wenn die Spannungsversorgung fur die Beseitigung notwendig
ist, in die Betriebsart ,Manuell“ schalten.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unsachgeméalle Storbeseitigung!
Unsachgemale Storbeseitigung kann zu Personen- oder Sach-
schaden fihren.
Deshalb: « Storbeseitigung nur von Personal mit der geforderten
Qualifikation durchfihren lassen.
* Bei der Storbeseitigung nicht Gberhastet vorgehen.
* Die landerspezifischen, gesetzlichen Sicherheits- und
Unfallverhlitungsvorschriften beachten.
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14.2 Stoérungssuche und Stérungsbeseitiqung

Warn- Warnmeldungen erscheinen im Arbeitsfenster an der Position des
meldungen Istwertes des gerade aktiven Sensors.

I @ =

Bei Sensorkombinationen (Big Sonic-Ski®, Power-Mast mit Laser-
Receiver etc.) wird fir jede Einzelkomponente eine separate
Warnmeldung eingeblendet.
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War zum Zeitpunkt des Auftretens einer Warnmeldung die
Betriebsart ,Automatik® aktiv:

e bleibt die Betriebsart ,Automatik“ aktiv

e die Ventilausgange werden abgeschaltet

e der komplette LED-Pfeil blinkt

Verschwindet die Ursache fur die Storung selbsttatig (Insekt im
Messbereich eines Ultraschallsensors, Uberfahrener Pin etc.),
arbeitet die Fernbedienung umgehend weiter, ohne dass der
Bediener eingreifen muss.

Bleibt die Stérung dauerhaft bestehen, muss die Ursache unter-
sucht und abgestellt werden.
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Allgemein:

Ursache: Der zuletzt verwendete Sensor wurde gewechselt oder
abgezogen;

Abhilfe: Wahlen Sie in der Sensorauswahl einen anderen Sensor
aus oder Uberpriuft Sie warum der Sensor nicht mehr verflugbar
ist;

Ursache: Der Messwert des aktiven Sensors hat den zulassigen
Messbereich Uber- oder unterschritten bzw. der Power-Mast hat
den oberen oder unteren Anschlag seines mechanischen Verstell-
bereichs erreicht;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Richten Sie den Sensor neu zur Referenz aus;

Ursache: Die Regelabweichung des aktiven Sensors ist groRer
als das eingestellte Regelfenster;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Richten Sie den Sensor neu uber der Referenz aus;

Spezifisch beim Arbeiten mit dem Laser-Receiver:

A\

Ursache: Der Laser-Receiver empfangt aufgrund von Reflek-
tionen in seinem Umfeld mehrere Signale des Lasersenders;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Decken Sie den Lasersender bis auf den wirklich beno-
tigten Kreisausschnitt ab;

Entfernen Sie spiegelnde Flachen (Kfz-Verglasungen, Fenster
etc.) aus dem Einflussbereich des Laserstrahls oder decken Sie
diese Flachen ab;
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Spezifisch beim Arbeiten mit TPS (Totalstation):

Ursache: Die Totalstation ist nicht horizontal aufgestellt;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Stellen Sie das Stativ mit der Totalstation so auf, dass die
Luftblase mittig im Anzeigebereich der Libelle zum Liegen kommt;

Ursache: Der Ladezustand der Batterie der Totalstation ist niedrig;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb wei-
terhin angesteuert;

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste;
Wechseln Sie die Batterie oder laden Sie sie auf;

Ursache: Die Genauigkeit der Messung ist eingeschrankt;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb wei-
terhin angesteuert;

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste.
Stellen Sie sicher, dass das Prisma sauber ist und sich im direkten
Blickfeld der Totalstation befindet;

Uberprifen Sie die Distanz zwischen Totalstation und Maschine;
im Bereich Uber 250 m (Luftfimmern) und unter 10 m kann eine
Beeintrachtigung der Messgenauigkeit auftreten;

Ursache: Die Funkverbindung zwischen Totalstation und System-
computer ist schlecht;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb wei-
terhin angesteuert;

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste;
Stellen Sie sicher, dass sich keine metallischen, abschirmenden
Flachen zwischen Totalstation und Systemcomputer befinden;
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Spezifisch beim Arbeiten mit GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

A\

Ursache: Die Genauigkeit der Messung ist eingeschrankt; mogli-
cherweise herrscht wegen teilweiser Abschattung eine schlechte
Satellitenkonstellation vor;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb wei-
terhin angesteuert;

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste;
Stellen Sie sicher, dass ein .freier Himmel“ gegeben ist und sich
keine Baume, Schilder, Dacher etc. uber oder in direkter Nahe der
Antenne befinden;

Ursache: Der Ladezustand der Batterie der Basisstation ist niedrig;
Regelausgange: Die Ausgadnge werden im Automatikbetrieb wei-
terhin angesteuert;

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste.
Wechseln Sie die Batterie oder laden Sie sie auf;

Ursache: Die Funkverbindung zwischen Basisstation und GNSS
Empfanger der Maschine ist schlecht;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb verrie-
gelt;

Abhilfe: Stellen Sie sicher, dass sich keine abschirmenden, metal-
lischen Flachen zwischen Basisstation und Systemcomputer befin-
den;
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Fehler-
meldungen

Fehlermeldungen heben sich dadurch von Warnmeldungen ab,
dass sie immer in Verbindung mit der Signalfarbe ,rot* angezeigt
werden.

Anders als bei den Warnung, die meistens nur kurzzeitig auftre-
ten und selbsttatig wieder verschwinden, deuten Fehlermeldun-
gen haufig auf Defekte hin.

Wie Warnmeldungen erscheinen Fehlermeldungen im Arbeits-
fenster an der Position des Istwertes des gerade aktiven Sen-
Sors.

9.8

31| =

Bei Sensorkombinationen (Big Sonic-Ski®, Power-Mast mit Laser-
Receiver etc.) wird fur jede Einzelkomponente eine separate
Fehlermeldung eingeblendet.
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War zum Zeitpunkt des Auftretens einer Warnmeldung die
Betriebsart ,Automatik® aktiv:

e bleibt die Betriebsart ,Automatik® aktiv

e die Ventilausgange werden abgeschaltet

o der komplette LED-Pfeil blinkt
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System-Fehlermeldungen werden Display flullend angezeigt.

Ursache: Die Verbindung zwischen dem Screed-Controller und
dem Ubergeordneten Steuerungssystem ist unterbrochen.
Regelausgange: Es kdnnen keinerlei Regelsignale mehr zum
Traktor Ubertragen werden.

Abhilfe: CAN-Verbindung muss wieder hergestellt werden,
ansonsten ist ein Weiterarbeiten unmaoglich.

Kontaktieren Sie den Hersteller;

Ursache: Es ist ein Fehler im CAN-Netzwerk aufgetreten;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Uberpriifen Sie alle Anschlusskabel des Systems auf
Beschadigungen;

Kontaktieren Sie den Hersteller;

Ursache: Es ist ein Datenverlust im Speicher aufgetreten,;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste
und stellen Sie Arbeitspunkt und Sollwert neu ein;

Kontaktieren Sie im Wiederholungsfall Ihren den Hersteller;

Ursache: Die Temperatur im Inneren der Fernbedienung nahert
sich der zulassigen Hochsttemperatur;

Folge: Erwarmt sich das Gerat weiter, schaltet es sich beim
Erreichen der zulassigen Hochsttemperatur selbsttatig ab;
Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste -
die Fernbedienung arbeitet zunachst normal weiter;

Schaffen Sie Abhilfe gegen die weitere Erwarmung (Abschatten,
Kuhlen, anderer Montageort etc.);

Ursache: Die Temperatur im Inneren der Fernbedienung nahert
sich der zulassigen Tiefsttemperatur;

Folge: Kihlt das Gerat weiter ab, schaltet es sich beim Erreichen
der zulassigen Tiefsttemperatur selbsttatig ab; die Display-Hinter-
leuchtung bleibt als Warmequelle an ");

Abhilfe: Quittieren Sie die Fehlermeldung mit beliebiger Taste -
der Fernbedienung arbeitet zunachst normal weiter;

Schitzen Sie die Fernbedienung gegen das weitere Auskuhlen;

") Anmerkung: Wird die Fernbedienung bei einer Temperatur unter der spezifizierten
Arbeitstemperatur in Betrieb genommen (siehe hierzu auch techn. Daten), blinken
alle LEDs des Gerates. Die Display-Hinterleuchtung wird angeschaltet und dient als
Warmequelle, bis das Display gefahrlos zugeschaltet werden kann.
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Allgemein:

Ursache: Die Verbindung zum aktiven Sensor ist wahrend der
Arbeit plotzlich abgerissen;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Uberpriifen Sie das Anschlusskabel des Sensors auf
Beschadigung und tauschen Sie es ggf. aus;

Tauschen Sie den Sensor aus;

Ursache: Der aktive Sensor sendet unzuldssige oder wider-
spruchliche Nachrichten bzw. Messwerte;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Stecken Sie den Sensor ab, richten Sie ihn neu Uber der
Referenz aus und stecken Sie ihn wieder an;

Tauschen Sie den Sensor ggf. aus;

Spezifisch beim Arbeiten mit dem Power-Mast:

Ursache: Der Power-Mast verflgt intern Uber ein eigenes Mess-
system, mit dem er zu jedem Zeitpunkt ermittelt, wie weit er
gerade ausgefahren ist;

In Ausnahmesituationen kann es dazu kommen, dass der Mast
diese aktuelle Position ,vergisst®;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Power-Mast einmal ganz eingefahren, damit er sich in
dieser Position automatisch selbst neu initialisieren kann;

Ursache: Obwohl einer der Ausgange der Fernbedienung ange-
steuert wird, flieRt kein Strom zum bzw. in den Power-Mast;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Uberpriifen Sie das Anschlusskabel des Power-Mastes
auf Beschadigung und tauschen Sie es ggf. aus;

Tauschen Sie den Power-Mast aus;
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Ursache: Obwohl einer der Ausgange der Fernbedienung ange-
steuert wird, bewegt sich der Power-Mast nicht - der Mast steckt
fest oder ist blockiert;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Uberpriifen Sie, ob sich ein Hindernis im Weg des Mas-
tes befindet, der Mast moglicherweise verbogen oder die beweg-
liche Mechanik des Mastes stark verschmutzt und deshalb blo-
ckiert ist;

Spezifisch beim Arbeiten mit dem Laser-Receiver:
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Reflektionsfehler (z.B. durch spiegelnde Flachen oder Blinklichter
auf der Baustelle) sind die haufigsten Stérungen bei der Arbeit
mit Lasersystemen.

Der Laser-Receiver wertet aus diesem Grund die auftreffenden
Signale des Lasersenders aus, bewertet sie und zeigt Fehler-
situationen mit Hilfe seiner LED-Anzeige wie folgt an:

Ursache: Es trifft kein Laserstrahl auf den Laser-Receiver;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Richten Sie den Laser-Receiver neu zum Laserstrahl
aus;

Ursache: Der Laser-Receiver wird unzyklischen von Laserstrah-
len oder von mehreren Laserimpulsen gleichzeitig getroffen;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Decken Sie den Lasersender bis auf den wirklich bend-
tigten Kreisausschnitt ab;

Entfernen Sie spiegelnde Flachen (Kfz-Verglasungen, Fenster
etc.) aus dem Einflussbereich des Laserstrahls oder decken Sie
diese Flachen ab;

Uberpriifen Sie, ob nicht ein zweiter Lasersender in der Ndhe in
Betrieb ist;
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Ursache: Die spezifizierte Mindestumdrehungsgeschwindigkeit
des Lasersenders ist unterschritten (<10 Hz [U/sec]);
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Erhéhen Sie die Umdrehungsgeschwindigkeit des Laser-
senders, wenn dieser Uber eine Drehzahlregelung verflgt;
Uberpriifen Sie den Akku / die Versorgungsspannung des Laser-
senders;

Ursache: Die spezifizierte Hochstumdrehungsgeschwindigkeit des
Lasersenders ist Uberschritten (>20 Hz [U/sec]));

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Reduzieren Sie die Umdrehungsgeschwindigkeit des
Lasersenders, wenn dieser Uber eine Drehzahlregelung verfugt;
Entfernen Sie spiegelnde Flachen (Kfz-Verglasungen, Fenster
etc.) aus dem Einflussbereich des Laserstrahls oder decken Sie
diese Flachen ab;

Legende: () =LEDistaus (@ = LED blinkt @ =LEDistan
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Spezifisch beim Arbeiten mit TPS (Totalstation):

>

Ursache: Die Totalstation hat das Prisma verloren, d.h. die direkte
,Sicht” darauf wurde unterbrochen;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Die Totalstation beginnt nach einer Unterbrechung der
Messung automatisch wieder mit der Zielverfolgung;

Ggf. muss die Prismasuche der Totalstation vom Bediener manuell
gestartet werden;

Ursache: Die Suche der Totalstation nach dem Prisma lauft;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Bitte gedulden Sie sich einen Augenblick; die Suche nach
dem Prisma kann ein wenig Zeit in Anspruch nehmen;

Starten Sie ggf. die ,erweiterte Suche“ an der Totalstation;

Ursache: Ein nicht naher spezifizierter 3D Fehler ist aufgetreten;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Beachten Sie die Hinweise zum Fehler auf den Displays
von Totalstation und Systemcomputer;

Ursache: Die Batterie der Totalstation ist leer;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Wechseln Sie die Batterie oder laden Sie sie auf;

Ursache: Die Maschine befindet sich auBerhalb des Projekts bzw.
des Oberflachen-Designs;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Fahren Sie in das Projekt zurlick oder wahlen Sie das zur
aktuellen Position gehdérende Oberflachen-Design;
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Ursache: Die Funkverbindung zwischen Totalstation und System-
computer ist abgerissen;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Uberpriifen Sie die Verkabelung und die Spannungs-
versorgung der Funkgerate;

Uberpriifen Sie an der Totalstation und am Funkgerat die LED zur
Visualisierung der Funkverbindung;

Stellen Sie sicher, dass sich keine metallischen, abschirmenden
Flachen zwischen Totalstation und Systemcomputer befinden;

Spezifisch beim Arbeiten mit GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

Ursache: Das GPS gibt aufgrund des fehlenden Korrektursignals
keine gultige Position aus;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Bitte gedulden Sie sich einen Augenblick; die Suche nach
der zur sicheren Positionsbestimmung notwendigen Anzahl von
Satelliten kann ein wenig Zeit in Anspruch nehmen;

Uberpriifen Sie das Alter der letzten empfangenen Korrektur in der
3D Software. Das Korrektursignal sollte zyklisch einmal pro
Sekunde eingehen;

Ursache: Das GPS gibt aufgrund zu weniger Satelliten keine gul-
tige Position aus;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Bitte gedulden Sie sich einen Augenblick; die Suche nach
der zur sicheren Positionsbestimmung notwendigen Anzahl Satel-
liten kann ein wenig Zeit in Anspruch nehmen;

Sollte die Fehlermeldung Uber einen langeren Zeitraum anstehen,
fahren Sie bitte in einen Bereich der Baustelle mit ,offenem Him-
mel*;

Ursache: Ein nicht naher spezifizierter 3D Fehler ist aufgetreten;
Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Beachten Sie die Hinweise zum Fehler auf dem Display
des Systemcomputers;
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Ursache: Die Batterie der Basisstation ist leer;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Wechseln Sie die Batterie oder laden Sie sie auf;

Ursache: Die Maschine befindet sich auBerhalb des Projekts bzw.
des Oberflachen-Designs;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Fahren Sie in das Projekt zurlick oder wahlen Sie das zur
aktuellen Position gehérende Oberflachen-Design;

Ursache: Die Funkverbindung zwischen Basisstation und GNSS
Empfanger der Maschine ist abgerissen;

Regelausgange: Die Ausgange werden im Automatikbetrieb ver-
riegelt;

Abhilfe: Uberpriifen Sie die Verkabelung und die Spannungsver-
sorgung der Funkgerate;

Stellen Sie sicher, dass die Basisstation arbeitet und sich keine
abschirmenden, metallischen Flachen direkt vor dieser befinden;
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Fehler bei der Seitenerkennung:

N
@

Manuelle
Seitenum-
schaltung

Anzeige: Die Seitenerkennung zeigt mit einem blinkenden Pfeil
an, dass beide Fernbedienungen die gleiche Seitenkennung ein-
gelesen haben.

Funktion: Die Fernbedienungen bleiben im Fehlermeni stehen,
d.h. es ist keine Bedienung moglich.

Ursachen: Das Anschlusskabel der Fernbedienung, bzw. die
Steckverbindung zur Anschlussbox sind beschadigt, oder haben
einen Wackelkontakt; Die Anschlussbox gibt eine falsche Seiten-
kennung aus.

Abhilfe: Uberpriifen Sie das Anschlusskabel incl. Steckverbindung
auf Beschadigung und tauschen Sie es ggf. aus;

Tauschen Sie die Fernbedienung aus;

Um im Fehlerfall die noch Ifd. Arbeiten abschlieRen zu kénnen,
gibt es die Mdglichkeit, die Seitenkennung manuell umschalten zu
kdnnen.

Nebenstehendes Beispiel zeigt eine rechts mon-
tierte Fernbedienung, welche eine "falsche Sei-
tenkennung" eingelesen hat.

(@ [2] [«] [+]

e An der falschen Fernbedienung die 3 Tasten
AUF + AB + ENTER Taste gleichzeitig betati-
gen, bis die Anzeige erlischt.

ﬁ‘ e Jetzt bootet die Fernbedienung neu, und fahrt

anschlieRend mit der richtigen Seite hoch.

e t]

e AnschlieBend kann normal weiter gearbeitet
werden.

Die Seitenerkennung wird bei jedem Start neu eingelesen.
D.h. die manuelle Seitenumschaltung muss bei jedem Neustart
wiederholt werden.
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Begriff

Arbeitspunkt

CAN-Bus

Istwert

Min. Impuls

Max. Impuls

Nullabgleich

Offset

Propband

Regelabweichung

Sollwert

Definition

Punkt (Abstand oder Neigung) bei der Istwert und Sollwert
gleich sind und keine Regelung erfolgt.

Beim CAN-Bus (Controller Area Network) handelt es sich um
ein System zur seriellen Datenubertragung. Es wurde fur die
Vernetzung von Steuergeraten in Automobilen entwickelt, um
die Kabelbdume (bis zu 2 km pro Fahrzeug) zu reduzieren
und die Datenubertragung sicherer zu machen.

Der aktuell von einem Sensor gemessene Wert; z. B. die Dis-
tanz eines Abstandssensors zur Referenz oder die von einem
Slope Sensor gemessenen Neigung.

Mindestansteuerimpuls der erforderlich ist um einen Hydrau-
likzylinder um den kleinsten moglichen Weg zu verfahren.

Ansteuerimpuls der die maximal zulassige Arbeitsgeschwin-
digkeit eines Hydraulikzylinders definiert.

Dem aktuellen Messwert des Abstandssensors wird der Wert
,0,0“ zugewiesen und dieser zugleich als Sollwert far die Re-
gelung Ubernommen.

Ein konstanter, systematischer Fehler einer Gro3e oder eines
Messwertes (z.B. ein Versatz, wenn der Digi-Slope Sensor
nicht absolut parallel zur Bohlenunterkante montiert werden
kann).

Bereich ober- und unterhalb des Totbandes, in dem eine ,do-
sierte“ Ansteuerung des Ausgangs erfolgt. Die Lange der Im-
pulse ist dabei von der Regelabweichung abhangig.

Differenz zwischen Sollwert und Istwert.

Bei der Regelung verfahrt der Regler das Stellglied so, dass
der gemessene Wert des Sensors (Istwert) mit dem vor
gegebenen Wert (Sollwert) Gbereinstimmt.

Die vom Benutzer ein- bzw. vorgegebene Zielgrole, die von
einem Regelkreis erreicht und eingehalten werden soll.
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Stellglied Setzt Signale einer Regelung in (meist) mechanische Arbeit -
das heillt Bewegung - um; z. B. ein Ventil, das 6ffnet oder
schlief3t.

Totband Symmetrisch um den Arbeitspunkt liegender Bereich, in dem

keine Ansteuerung des Ausgangs erfolgt. Es dient dazu, ein
stabiles Verhalten der Bohle im Arbeitspunkt zu erreichen.




‘ua}|eyaqioa usbuniapuy ayossiuyossl 910z/90






Parts & Service

Training
Wir bieten unseren Kunden Schulungsmdglichkeiten an DYNAPAC-Geraten in unserem eigens dafur vor-

gesehenen Werks-Trainingscenter.
In diesem Trainingscenter finden sowohl turnusmaRig als auch auf3erhalb fest geplanter Zeitraume,

Schulungen statt.

Service
Wenden Sie sich bei Betriebsstérungen und Ersatzteilfragen an eine unserer zustandigen

Service-Vertretungen.
Unser geschultes Fachpersonal sorgt im Schadensfall fiir eine schnelle und fachgerechte Instandsetzung.

Werksberatung
Uberall dort, wo unter Umstanden die Méglichkeiten unserer Handlerorganisation an Grenzen stofen,

kdnnen Sie sich an uns direkt wenden.
Ein Team von ,Technischen Beratern® steht lhnen zur Verfigung.

gmbh-service@atlascopco.com
O DYynNapac

FAYAT GROUP
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