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1.1 Informacje dotyczace instrukcji obstugi

Uwagi ogéline

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera podstawowe informacje, ktére
nalezy uwzgledni¢ podczas obstugi i konserwacji zdalnego sterownika.
Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich podanych
wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji postepowania.

Z tego powodu niniejszg instrukcje obstugi musi przeczyta¢ i stosowacé
kazda osoba, ktérej powierzono prace przy maszynie, jak np. obstuge,
usuwanie usterek i konserwacje (przeglady, czyszczenie).

Instrukcja obstugi jest czeScig sktadowg produktu i musi byé
przekazana wraz z produktem osobom trzecim badz kolejnemu
wiascicielowi. Musi byé ona ciggle dostepna dla personelu
obstugowego w miejscu eksploatacji produktu.

Ponadto nalezy zachowa¢ obowigzujgce dla zakresu zastosowania
produktu miejscowe przepisy BHP, ogdlne przepisy bezpieczenstwa
oraz instrukcje bezpieczenstwa producenta maszyny.

Zdalny sterownik jest dostepny w wersjach z réznymi kombinacjami
czujnikow.

Stosowaé zdalny sterownik zawsze zgodnie z niniejszg instrukcjg
obstugi. Jezeli posiadany system nie jest wyposazony we wszystkie
czujniki, opis tych czujnikéw nie jest wtedy relewantny.
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Zmiany
zastrzezone

Rysunki

Doktadamy wszelkich staran, aby zapewni¢ poprawnosc i aktualnosé
niniejszej instrukcji obstugi. Aby sprosta¢ postepowi technologicznemu,
moze by¢ jednak konieczne dokonanie bez uprzedzenia zmian
produktu i jego obstugi, ktére nie bedg uwzglednione w tej instrukcji
obstugi. W takim przypadku nalezy zamowi¢ od producenta aktualng
wersje instrukcji obstugi. Nie odpowiadamy za usterki, awarie i
wynikajgce z tego szkody.

Rysunki i ilustracje w tej instrukcji obstugi stuzg lepszemu zrozumieniu.
Moze sie zdarzy¢, ze rysunki w instrukcji obstugi sg niezeskalowane lub
w swojej formie odbiegajg nieznacznie od oryginatu.
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1.2 Objasnienie symboli

Ostrzezenia Ostrzezenia w tej instrukcji obstugi sg oznaczone symbolami.
Informacje te sg poprzedzone stowami sygnatowymi okres$lajgcymi
stopien zagrozenia.

Nalezy konieczne przestrzegac tych ostrzezen i postepowac rozwaznie,
aby unikng¢ wypadkow, urazow ciata i szkod rzeczowych.

NIEBEZPIECZENSTWO! _ o _ _
i ... wskazuje bezposrednio niebezpieczng sytuacje, ktéra —

o ile sie jej nie uniknie - prowadzi do smierci lub ciezkich
urazow ciata.

OSTRZEZENIE!

... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra - o ile sie jej
A nie uniknie - moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich urazéw ciata.

PRZESTROGA!
A ... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra - o ile sie jej
nie uniknie - moze prowadzi¢ do lekkich urazéw ciata.

PRZESTROGA!
... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra - o ile sie jej nie
' uniknie - moze prowadzi¢ do szkdd rzeczowych.
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Porady i zalecenia

WSKAZOWKA!
... podkresla przydatne porady i zalecenia oraz informacje dotyczgce
wydajnej i bezawaryjnej pracy.

Krok po kroku Instrukcje, ktére personel obstugowy musi wykona¢ krok po kroku, sg
ponumerowane.
1) ...
2) ...
3) ...

Punktory e Punktory sg wyréznione czarng kropka.
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1.3 Ograniczenie odpowiedzialnosci

Wszystkie informacje i wskazowki w tej instrukcji obstugi zostaty
zebrane z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepisow, stanu
techniki oraz naszej wieloletniej wiedzy i doswiadczenia.

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z:

e nieprawidtowego montazu i instalowania

e nieprzestrzegania instrukcji obstugi

e niewlasciwego i niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania

e uzytkowania poza zakresem zastosowania

e zatrudniania niedostatecznie wykwalifikowanego i przeszkolonego
personelu

e stosowania nieautoryzowanych czesci zamiennych i osprzetu

e przebudowy produktu.

Faktyczny zakres dostawy moze odbiega¢ od podanych tu opisow i

wizualizacji w przypadku specjalnych wersji wykonania, zamowienia
dodatkowych opcji bgdz wskutek aktualnych modyfikacji technicznych.

1.4 Ochrona praw autorskich

Patrz strona 2 instrukcji obstugi.

1.5 Dokumenty powigzane

Dodatkowe informacje dotyczgce systemu Big Sonic-Ski® oraz budowy
i konfiguracji menu parametrow zdalnego sterownika znajdujg sie w
nastepujgcych dokumentacjach:

10-02-02120 Instrukcja montazu systemu Big Sonic-Ski® (de)
10-02-00894  Konfiguracja parametrow zdalnego sterownika (de)
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1.6 Czesci zamienne

Oryginalne czesci zamienne i autoryzowany przez producenta osprzet
gwarantujg bezpieczenstwo.

Stosowanie innych czesci moze ograniczy¢ prawo uzytkownika do
uruchomienia produktu i uniewazni¢ odpowiedzialno$¢ producenta za
skutki wynikajgce z ich uzywania.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia przez niewlasciwe czesci zamienne!
Niewtasciwe, wadliwe bgdz niedopuszczone czesci zamienne mogg
prowadzi¢ do uszkodzenia, btednego dziatania lub nieodwracalnego
Zniszczenia oraz zagrozi¢ bezpieczenstwu.

Dlatego: e« Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne producenta.

Skontaktowac sie z producentem w sprawie oryginalnych czesci
zamiennych.

1.7 Ostateczne wycofanie z eksploatacji / zitomowanie

W przypadku ostatecznego wycofania z eksploatacji komponenty
zdalnego sterownika nalezy podda¢ ziomowaniu, aby zapobiec
dalszemu uzytkowaniu przez nieautoryzowane osoby trzecie.

—_—

Wytgczy¢ zasilanie napieciowe produktu.

Odtgczy¢ produkt od wszystkich faz.

Zdemontowac produkt.

4a) W komponentach z przewodem przytgczeniowym - odcigc
przewod przytgczeniowy.

4b) W komponentach z wtyczkami przytgczeniowymi - zniszczyc¢

mechanicznie wtyczki przytaczeniowe.

C\BBV
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1.8 Utylizacja

Opakowanie

Produkt

Do transportu produktow loco fabryka stosuje sie specjalne opakowania
ochronne. Wykonane sg one z ekologicznych, tatwo segregowalnych
materiatéw nadajgcych sie do odzysku.

Usuniecie odpaddéw zalecamy powierzy¢ zaktadom recyklingowym.

Produktu nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw domowych. Podda¢ produkt
przepisowej utylizaciji.

O ile nie uzgodniono odbioru lub utylizacji produktu, po prawidtowym
demontazu roztozone czesci sktadowe nalezy poddac¢ utylizaciji:

e zeziomowac odpady metalowe,
e usungc¢ czesci elektroniczne zgodnie z miejscowymi przepisami.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidlowej utylizacji

produktu!

Podczas spalania tworzyw sztucznych powstajg toksyczne gazy

szkodliwe dla ludzi.

Dlatego: e« Prawidtowo usung¢ produkt zgodnie z obowigzujgcymi
krajowymi przepisami recyklingowymi.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidlowej utylizacji

produktu!

Niedbata utylizacja umozliwia nieautoryzowanym osobom niewfasciwe

uzywanie produktu. Grozi to zranieniem tych osoéb i/lub oséb trzecich

oraz skazeniem srodowiska.

Dlatego: e« Zawsze zabezpieczac produkt przed dostepem
nieautoryzowanych oséb.
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1.9 Warunki gwarancji

Niniejsza instrukcja obstugi nie zawiera Zadnych przyrzeczen
gwarancyjnych.

Zasady gwarancji sg czescig "warunkow sprzedazy i dostawy"
producenta.

1.10 Obstuga klienta

Pomocg w sprawach technicznych stuzy Panhstwu sie¢ serwisowa
producenta.
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2 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Uwagi ogéine

2.1 Przeznaczenie

Rozdziat ten informuje o wszystkich waznych aspektach
bezpieczenstwa gwarantujgcych optymalng ochrone personelu oraz
bezpieczng i bezawaryjng eksploatacje.

Wskazowki te majg umozliwi¢ uzytkownikowi i operatorowi urzgdzenia
rozpoznawanie ha czas wszystkich potencjalnych zagrozen i
zapobieganie im.

Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby wszyscy operatorzy urzgdzenia
zrozumieli te wskazdéwki i stosowali sie do nich.

2.1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

System sterowania Dynapac Screed (Screed Control) zostat
zaprojektowany i skonstruowany wytgcznie do opisanego tu
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

o rejestrowanie wysokosci wzorcowej i/lub nachylenia wzorcowego
przez selsyny nadawcze, czujniki laserowe lub ultradzwiekowe,

. rejestrowanie nachylenia stotu przez czujnik nachylenia,

e  rejestrowanie czestotliwosci wibracji, nozy ubijakow i dogesz-
czaczy przez generatory impulsow zamontowane w stole,

e  rejestrowanie profilu daszkowego stotu przez czujnik napedu
linowego,

e  rejestrowanie ilosci materiatu w strefie przenosnika Slimakowego
przez ultradzwiekowe czujniki materiatu,

e nastawa réznych wartosci zadanych oraz parametrow wydajnosci
uktadu hydraulicznego maszyny,

e  automatyczne obliczanie odchytek uktadu niwelacji stotu i regulacji
profilu daszkowego oraz przesytanie odchytek do nadrzednego
kontrolera przez magistrale CAN

Kazde inne niz opisane tu uzytkowanie oraz stosowanie, ktére nie
odpowiada danym technicznym, uwazane jest za niezgodne
Z przeznaczeniem i nieprawidtowe.
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OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo wskutek nieprawidtowego uzytkowania!
- Kazde inne i/lub wykraczajgce poza dozwolony zakres uzytkowanie
systemu moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.
Dlatego: e+ Stosowac produkt tylko zgodnie z przeznaczeniem.

2.1.2 Nieprawidlowe uzytkowanie

e uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem,

e przekroczenie wartosci granicznych podanych w karcie danych
technicznych,

e stosowanie produktu bez instrukgiji,

e uzytkowanie produktu poza zakresem zastosowania,

e odfgczanie urzgdzenh zabezpieczajgcych,

e usuwanie tablic informacyjnych i ostrzegawczych,

e otwieranie produktu (o ile nie jest to dozwolone w okreslonych
celach),

e przebudowy lub modyfikacje produktu,

e uruchamianie skradzionego produktu,

e stosowanie produktu wykazujgcego widoczne wady lub szkody,

o stosowanie produktu z nieautoryzowanym osprzetem innych
producentow,

o stosowanie produktu na niedostatecznie zabezpieczonych placach
budowy (np. podczas budowy drég),

e uzywanie produktu do sterowania maszynami, instalacjami lub
ruchomymi obiektami, ktére nie posiadajg dodatkowego sterowania i
nadrzednego zabezpieczenia.
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2.2 Zakres zastosowania

Zdalny sterownik nadaje sie do stosowania w atmosferze
przeznaczonej na staty pobyt ludzi. Nie wolno go stosowac w
agresywnym lub wybuchowym otoczeniu.

Uzytkownik musi powiadomi¢ lokalne organy ds. bezpieczenstwa i
osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo przed pracg w zagrozonym
otoczeniu, w poblizu urzgdzen elektrycznych badz w podobnych
sytuacjach.

2.3 Modyfikacje i przebudowy produktu

W celu zapobiezenia zagrozeniom i zapewnienia optymalnej
wydajnosci nie wolno dokonywaé modyfikacji ani przebudowy produktu,
ktére nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez producenta.

2.4 Zawartos¢ instrukcji obstugqi

Kazda osoba, ktérej powierzono prace przy produkcie, musi przeczytac
ze zrozumieniem instrukcje obstugi przed przystgpieniem do pracy z
produktem. Dotyczy to réwniez oséb, ktére pracowaty juz z takim badz
podobnym produktem lub zostaty przeszkolone przez producenta bgdz
dostawce.
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2.5 Odpowiedzialnos$¢ uzytkownika

Zdalny sterownik jest stosowany w sSrodowisku przemystowym.
Uzytkownik produktu podlega dlatego ustawowym obowigzkom
wynikajgcym z przepisow BHP.

Oprécz informacji dotyczgcych bezpieczenstwa pracy w tej instrukciji
obstugi, nalezy przestrzega¢ tez obowigzujgcych dla zakresu
zastosowania produktu przepiséw BHP i ochrony srodowiska.

Dotyczy to przede wszystkim:

e Uzytkownik  musi sie  poinformowa¢ o  obowigzujgcych
postanowieniach w zakresie BHP i okresli¢ w ocenie ryzyka
dodatkowe zagrozenia wynikajgce ze specjalnych warunkéw pracy w
miejscu eksploatacji produktu. Nalezy je okreslic w formie instrukcji
roboczych dotyczgcych stosowania produktu.

¢ Instrukcje robocze nalezy przechowywa¢ w poblizu produktu, w
miejscu dostepnym w kazdej chwili dla zatrudnionego personelu.

o Uzytkownik musi jasno okresli¢ kompetencje personelu w zakresie
obstugi.

o Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby tres¢ instrukcji obstugi zostata w
petni zrozumiana przez personel obstugowy.

¢ Nalezy w petni i bez ograniczen stosowacé sie do informacji podanych
w instrukcji obstugi!

o Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby wszystkie prace konserwacyjne,

przegladowe i montazowe byty przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel fachowy, ktory zapoznat sie dostatecznie z
instrukcjg obstugi.

o Uzytkownik poinformuje producenta bagdZz jego autoryzowanego
dealera o wadach bezpieczenstwa produktu.
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2.6 Personel obstugowy

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia w przypadku niedostatecznych

kwalifikaciji!

Nieprawidtowa obstuga produktu moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen

ciata personelu i lub szkdd rzeczowych.

Dlatego: e+ Wykonanie czynnosci specjalnych zleca¢ tylko osobom
wymienionym w odpowiednich rozdziatach tej instrukcji
obstugi.

Laik

Osoba
poinstruowana

Wykwalifikowany
personel
fachowy

W instrukcji obstugi okreslono nastepujgce stopnie kwalifikacji dla
réznych zakresow czynnosci:

Za personel pomocniczy bez wiedzy fachowej lub laika uwazany jest
ten, kto nie posiada kwalifikacji personelu fachowego Iub
poinstruowanego.

Za osobe poinstruowang uwazany jest ten, kto zostat poinformowany i
ewentualnie przyuczony przez uzytkownika lub producenta w zakresie
powierzonym zadanh i potencjalnych zagrozen w razie niewtasciwego
zachowania oraz poinstruowany co do wymaganych urzgadzenh
zabezpieczajgcych i dziatan gwarantujgcych bezpieczenstwo.

Wykwalifikowany personel fachowy to w rozumieniu niniejszej instrukcji
obstugi osoby, ktére sg obeznane z montazem, uruchamianiem i
obstugg produktu oraz dysponujg odpowiednimi kwalifikacjami do
wykonywania tych czynnosci. Na podstawie swojego wyksztatcenia
fachowego, wiedzy i doswiadczenia oraz znajomosci wiasciwych
postanowien personel fachowy jest w stanie rozpoznac¢ ryzyka i
zapobiec potencjalnym zagrozeniom, ktére moze spowodowac
eksploatacja i konserwacja produktu.

Miedzy innymi wymagana jest tez wiedza w zakresie udzielania
pierwszej pomocy i miejscowego sprzetu ratunkowego.
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2.7 Szczeqgdlne zagrozenia

Uwagi ogdélne

Prad elektryczny

W niniejszym rozdziale podane sg zagrozenia resztkowe wynikajgce z
analizy ryzyka.

Uwzgledni¢ wymienione tu wskazowki bezpieczenstwa i ostrzezenia w
kolejnych rozdziatach tej instrukcji, aby zredukowac zagrozenia zdrowia
i unikng¢ niebezpiecznych sytuaciji.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!
Podczas prac z masztem Ilaserowym Iub masztem
zasilajgcym w bezposredniej bliskosci urzgdzen elek-
trycznych, np. linie napowietrzne lub trakcje elektryczne
torébw Kkolejowych, istnieje niebezpieczenstwo dla Zzycia
wskutek porazenia prgdem elektrycznym.

Dlatego: <« Zachowac¢ dostateczny odstep bezpieczens-

twa od instalacji elektrycznych.

* Jezeli pilnie konieczna jest praca w takich
instalacjach, przed przeprowadzeniem tych
prac powiadomi¢ wiasciwe organy i urzedy
oraz stosowaé sie do wydanych przez nie
instrukciji.

Ruchome czesci

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia o ruchome czesci maszyny!

Podczas sterowania i regulacji stotu czesci i podzespoty maszyny sg
przesuwane recznie lub automatycznie. Wirujgce i/lub przesuwane
liniowo czesci i podzespoty maszyny mogg spowodowac ciezkie urazy
i szkody rzeczowe.

Dlatego:

* Osoby muszg sie trzymac¢ z dala od obszaru roboczego
maszyny, wzgl. stotu.

* Usung¢ przedmioty z obszaru roboczego maszyny, wzgl.
stotu.

* Podczas pracy nie wkfadac rgk w ruchome czesci.

e Zawsze wylgczy¢ system, jezeli maszyna jest
zatrzymana.

* Nie przeprowadza¢ prac na czujnikach, jezeli system
znajduje sie w trybie automatycznym.
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Wystajgce czesci maszyny

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia o wystajace czesci maszyny!
Dodatkowo zamontowane komponenty systemu (np. czujniki) mogg
wystawa¢ poza typowe wymiary maszyny. Moze to prowadzi¢ do
urazéw i szkéd rzeczowych.
Dlatego: <« Zapewni¢, aby maszyna byla obstugiwana przez
wykwalifikowanego i doswiadczonego operatora.
* Osoby muszg sie trzymac z dala od obszaru roboczego
maszyny, wzgl. stotu.
e Usungc¢ przedmioty z obszaru roboczego maszyny, wzgl.
stotu.

Nieprawidtowe dziatanie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego dziatania!

Niekontrolowane ruchy maszyny wskutek nieprawidtowego dziatania

komponentu systemu mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata oséb

przebywajgcych w obszarze roboczym maszyny lub doprowadzi¢ do
szkdd rzeczowych.

Dlatego: <« Zapewni¢, aby maszyna byta obstugiwana, sterowana i
nadzorowana przez wykwalifikowanego i
doswiadczonego operatora. Operator musi by¢ w stanie
przeprowadzi¢ operacje awaryjne, np. zatrzymanie
awaryjne.

* Osoby muszg sie trzymac¢ z dala od obszaru roboczego
maszyny, wzgl. stotu.

* Usung¢ przedmioty z obszaru roboczego maszyny, wzgl.
stotu.

» Zabezpieczy¢ teren budowy.

Brak instrukcji

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu brakujacych lub

niepetnych instrukcji!

Brakujgce lub niepetne instrukcje mogg prowadzi¢ do btednej obstugi

lub uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem. Grozi to wypadkami

z ciezkimi urazami, szkodami rzeczowymi i Srodowiskowymi.

Dlatego: <« Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa producenta i
instrukcji uzytkownika.
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Niedostateczne zabezpieczenie

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo zranienia  wskutek niedostatecznego

zabezpieczenia!
Niedostateczne zabezpieczenie placu budowy i komponentu, np.
nadajnika laserowego, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji w
ruchu drogowym i na placu budowy.
Dlatego: e« Dostatecznie zabezpieczy¢ plac budowy.
* Odpowiednio zabezpieczy¢ miejsca ustawienia
komponentow.
* Przestrzega¢ krajowych, ustawowych przepiséw BHP
oraz obowigzujgcego kodeksu ruchu drogowego.

Nieprawidtowe wyniki pomiarow

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo wywotane przez nieprawidlowe wyniki
pomiaréw!
Nieprawidtowe wyniki pomiaréw wskutek uzywania produktu po upadku,
niedozwolonego stosowania lub modyfikacji moze prowadzi¢ do
powaznych szkdd rzeczowych.
Dlatego: e« Nie uzywac produktéw wykazujgcych widoczne wady.

* Przed ponownym uzyciem komponentu po upadku

przeprowadzi¢ pomiar kontrolny.

2.8 Urzadzenie zabezpieczajace

Zdalny  sterownik  posiada  wiasne, nadrzedne urzgdzenie
zabezpieczajgce w formie wytgcznika awaryjnego.

Za pilnie zalecang integracje tego wytgcznika awaryjnego odpowiedzialny
jest producent maszyny.

Zdalny sterownik umozliwia ponadto zewnetrzng ingerencje w uktad
regulacji za pomocg zdefiniowanej komendy CAN. Komenda ta umozliwia
wytgczenie funkcji kalkulacji odchytki od zadanych wartosci.

Oprocz tego migajg w razie usterki wszystkie diody strzatki LED zdalnego
sterownika, sygnalizujgc operatorowi wystgpienie awarii.
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2.9 Zachowanie w razie zagrozenia i wypadkow

Dziatania prewencyjne

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na wypadki lub pozar!
Przechowywa¢ w zasiegu reki sprzet pierwszej pomocy (apteczka
pierwszej pomocy, koce itp.) i gasnice.

Zapozna¢ personel z systemem zgtaszania wypadkow, udzielania
pierwszej pomocy i ratownictwa.

Nie zastawia¢ drég dojazdowych dla pojazdoéw ratunkowych.

W razie wypadku: postepowac prawidtowo

2.10 Tablice

Natychmiast unieruchomic¢ produkt przyciskiem zatrzymania
awaryjnego.

Udzieli¢ pierwszej pomocy.

Wyprowadzi¢ osoby z strefy niebezpiecznej.

Poinformowac osobe odpowiedzialng w miejscu zdarzenia.
Wezwac lekarza i/lub straz pozarna.

Udostepni¢ drogi dojazdowe dla pojazddw ratunkowych.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu nieczytelnych symboli!
Wraz z uptywem czasu naklejki i symbole na produkcie mogg ulec
zabrudzeniu lub by¢ nieczytelne.
Nadmierne wptywy mechaniczne mogg spowodowaé oderwanie
naklejek i symboli.
Dlatego: <« Znaki bezpieczenstwa, ostrzezenia i informacje
obstugowe utrzymywac zawsze w czytelnym stanie.
* Regularnie sprawdza¢ stabilno$¢ naklejek i symboli na
produkcie.
* Nie usuwac¢ naklejek i symboli z produktu.
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3 Transport, opakowanie i przechowywanie

3.1 Kontrola transportu

Aby zapewni¢ dostateczne zabezpieczenie wysytki, produkty zostaty
starannie zapakowane.

Po nadejsciu dostawy natychmiast sprawdzi¢ jg pod katem
kompletnosci i ewentualnych szkdd transportowych.

W  przypadku widocznych szkdéd transportowych postepowaé w
nastepujgcy sposob:
Nie przyjg¢ dostawy bgdz przyjac jg tylko z zastrzezeniem.
Odnotowaé¢ zakres szkody w dokumentacji transportowej lub na
pokwitowaniu dostawy spedytora.
Ztozy¢ reklamacije.
Nie uruchamia¢ ewidentnie uszkodzonych produktow.

il

Zareklamowac kazdg stwierdzong wade. Roszczenia odszkodowawcze
mozna wnosic tylko w ciggu obowigzujgcych terminow reklamacji.
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3.2 Transport

Podczas transportu wyposazenia na miejsce eksploatacji zadbac o to,
aby produkt byt przewozony w odpowiednich, prawidtowo
zabezpieczonych pojemnikach transportowych.

Nigdy nie transportowa¢ produktu luzem samochodem. Wstrzgsy i
uderzenia mogqg znacznie ostabi¢ dziatanie produktu.

Przy wysytce kolejg, samolotem Iub statkiem zawsze uzywaé
oryginalnego opakowania, pojemnikéw i kartonéw transportowych,
wzgl. odpowiednich opakowan. Opakowanie chroni produkt przed
uderzeniami i wibracjami.

3.3 Przechowywanie

Przechowywa¢ produkt tylko w dobrze wentylowanych, suchych
pomieszczeniach, zabezpieczy¢ przed wilgocig i w miare mozliwosci
przechowywac w oryginalnym opakowaniu.

Unika¢ silnych wahan temperatury podczas przechowywania.
Tworzenie sie kondensatu moze zaszkodzi¢ dziataniu.

Podczas przechowywania uwzgledni¢ temperatury graniczne
produktéow, szczegodlnie latem, gdy wyposazenie jest przechowywane
wewnatrz pojazdow. Dopuszczalne temperatury przechowywania sg
podane w danych technicznych produktow.
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4 Opis produktu

Oznakowanie
produktow

Zdalny sterownik jest uniwersalnym systemem sterowania i regulacji
maszyn budowlanych.

Szeroka paleta czujnikbw do pomiaru odlegtosci i nachylenia, duzy
komfort obstugi i wysoka niezawodno$¢ pracy czynig ze zdalnego
sterownika elastyczny i wydajny uktad regulaciji.

System opiera sie na nowoczesnej technologii mikroprocesorowe;j i
wykorzystuje tzw. "magistrale CAN" (Controller Area Network).
Magistrala CAN stanowi najnowszy standard technologiczny i
gwarantuje najwyzszg niezawodnos¢ systemu. Ponadto umozliwia ona
tatwg centralng obstuge systemu oraz stopniowe rozszerzanie dzieki
swej strukturze modutowej. Dzieki temu mozna w kazdej chwili
wyposazy¢ system np. w nowe czujniki, zaleznie od potrzeb
konkretnego zastosowania.

Zdalny sterownik jest centralnym elementem systemu, ktéry
automatycznie wykrywa podtgczone czujniki po wigczeniu.

Kazdy komponent systemu (z wyjgtkiem kabli) jest opatrzony tabliczkg
Znamionowa.

Tabliczka znamionowa zawiera znak CE (1), doktadng nazwe
urzgdzenia (2), numer artykutu (3) i biezgcy numer seryjny (4).

Ponizszy rysunek przedstawia przyktadowg tabliczke znamionowa.

_Dynapac No.: 4812030284
5 ___—T Type: Screed controller

Art. No.: 04-25-70250
4 | — [ Ser.No. [149-110-110 cg+— |

DynNAPAC
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5 Budowa, przeglad systemu i dzialanie

Uwagi ogéline

5.1 Budowa

W tym rozdziale opisana jest budowa zdalnego sterownika Dynapac i
jego podstawowe dziatanie.

Kazdy obwod regulacyjny, wzgl. kazda strona maszyny wymaga
wilasnego regulatora (zdalnego sterownika) i przynajmniej jednego
czujnika.

Zaleznie od maszyny i zastosowania uzytkownik moze indywidualnie
skonfigurowac swaj system.

W tym celu nalezy wybraé z bogatego asortymentu dostepnych
czujnikow odpowiedni czujnik, ktéry najlepiej spetnia wymagania
konkretnego zastosowania, do wspotpracy ze zdalnym sterownikiem
Dynapac.

Magistrala CAN umozliwia jednoczesne podtgczenie kilku czujnikow do
zdalnego sterownika. W takim przypadku operator wybiera aktywny
czujnik za pomocg oprogramowania.
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5.2 Przeglad systemu i dziatanie

Zdalny sterownik Dynapac posiada potrzebne do sterowania
systemem przyciski i wskazniki optyczne sygnalizujgce
aktualny stan systemu.

Sygnaty czujnikbw i dane wprowadzone za pomocg
klawiatury sg tu przetwarzane i przekazywane nadrzednemu
sterowaniu ciggnika.

Kontroler Dynapac Screed analizuje dane zamontowanych w
stole i na stole czujnikéw i przesyta zmierzone wartosci do
nadrzednego uktadu sterowania ciggnika.

Analizowane czujniki to:

czestotliwos¢ nozy ubijakow, wibracji i dogeszczaczy, czujnik
materiatu lewego przenosnika slimakowego, czujnik materiatu
prawego przenosnika slimakowego, lewy czujnik szerokosci
stotu, prawy czujnik szerokosci stotu.

Kontroler nadzoruje ponadto kompleksowg komunikacje
dwukierunkowg z nadrzednym uktadem sterowania ciggnika.

Czujnik Digi-Slope SLOS-0150 (czujnik nachylenia) posiada
wysoce precyzyjny, elektromechaniczny uktad pomiarowy do
rejestracji nachylenia stotu.

Czujnik Digi-Rotary ROTS-0300 stuzy do pomiaru odlegtosci
i analizy wartosci zmierzonych przez przyrzgdy mechaniczne
wzdtuz linii wzorcowe;j.

Moze to by¢ zarébwno naprezona i skalibrowana lina, jak
rébwniez okreslona powierzchnia (np. gotowa juz
nawierzchnia jezdni).
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System Sonic-Ski® plus SKIS-1500 stuzy do pomiaru
odlegtosci przez 5 czujnikéw ultradzwiekowych. Szosty
czujnik stuzy do kompensacji temperatury.

W przypadku detekcji nawierzchniowejobliczana jest Srednia
z wartosci zmierzonych przez 5 czujnikéw ultradzwiekowych
systemu Sonic-Skis® plus.

Obliczanie wartosci
Sredniej

o =

Tradycyjna

detekcja zwykta Kierunku jazdy

—

| — I
Wynikajgca z tego nawierzchnia jezdni L ot X
Wynikajgca z tego nawierzchnia jezdni

W przypadku detekcji linowej system Sonic-Ski® plus mierzy
nie tylko odstep od linii wzorcowej, lecz dodatkowo rejestruje
na catej szerokosci roboczej ok. 25 cm pozycje liny bgdz
krawedzi pod gtowicami czujnikéw.

o = o = o B
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Whynikajgca z tego nawierzchnia jezdni
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W systemie Big Sonic-Ski® wykorzystano ponownie
zasade obliczania warto$ci $redniej, znang juz z systemu
Sonic-Ski® plus .

W tym celu rozmieszczane sg zwykle trzy czujniki (np. 3x
Sonic-Ski® plus) na catej dlugosci maszyny albo nawet -
przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw mechanicznych -
poza tym zakresem.

W wyjatkowych sytuacjach wartos¢ srednia jest obliczana
tylko przez dwa czujniki (np. Sonic-Ski® plus z przodu i z
tytu).

Po neutralizacji drobnych nieréwnosci i ciat obcych w
materiale przez funkcje obliczania wartosci sredniej
kazdego czujnika Sonic-Ski® plus , system Big Sonic-Ski®
rejestruje i redukuje dodatkowo fale i mate, podtuzne
réznice wysokosci w profilu wzdtuznym podtoza.

Big-Ski

A E— S I E— —

] h
resultierende Strafendecke |

Wynikajagca z tego nawierzchnia jezdni
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Czujnik Dual-Sonic DUAS-1000 stuzy do pomiaru odlegtosci za pomoca
technologii ultradzwigkowej.

Dzieki pomiarowi wzorcowej odlegtosci do patgka z zdefiniowanym odstepem,
przeprowadzanemu jednoczesnie z wiasciwym pomiarem odlegtosci, wartos¢
pomiarowa czujnika Dual-Sonic jest kompensowana pod wzgledem
temperatury.

Proporcjonalny odbiornik laserowy LS-3000 to czujnik dystansowy, ktory
wspOfpracuje ze wszystkimi tradycyjnymi laserami rotacyjnymi, jak np.
nadajniki czerwieni (hel, neon) i nadajniki podczerwieni.

Stosuje sie go miedzy innymi do budowy placow; jego zasieg odbioru
wynosi 29 cm.

Maszty zasilajgce znajdujg zastosowanie w kombinacji z odbiornikami
laserowymi.

Maszt zasilajgcy ETM-900 znacznie zwieksza zasieg odbioru odbiornika
laserowego, poniewaz czujnik podgza za podnosnikiem w catym jego zakresie
przesuwu.

Inna zaleta masztu zasilajgcego polega na tym, ze uzytkownik moze szybko i
wygodnie ustawi¢ odbiornik laserowy w wigzce promieni laserowych
nadajnika.

Aby obie strony maszyny regulowac¢ odbiornikami laserowymi, po kazdej
stronie maszyny nalezy zamontowaé maszt zasilajagcy w celu petnego
wykorzystania zalet tego rozwigzania.




5 Budowa, przeglad systemu i dziatanie

Niezaleznie od stosowanego czujnika podstawowa zasada regulacji jest zawsze identyczna:
Regulacja opiera sie na zasadzie: pomiar - poréwnanie - nastawa

Obwod  regulacyjny stuzy do dostosowania zadanej wielkosci fizycznej (wielko$¢
regulowana) do zgdanej wartosci (warto$¢ zadana) i utrzymywania tego stanu, niezaleznie
od pojawiajgcych sie ewentualnie usterek. Aby spetni¢ zadania regulacyjne, aktualna
wartos¢ wielkosci regulowanej - wartos¢ rzeczywista - musi zosta¢ zmierzona i poréwnana z
wartoscig zadang. W razie odchytek wartos¢ musi by¢ odpowiednio wyregulowana.

Zewnetrzna usterka

AulRere Stérung

11

Warto$¢ zadana Stwierdzenie odchytki Dziatania korygujace Wartos¢ %czywista
\ \
Feststellung einer :> Korrekturmaf3- :>
Sollwert :> Abweichung nahmen Ist-Wert

Messung des A
Ist-Wertes

Pomiar wartosci rzeczywistej
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6 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

6.1 Opis zdalnego sterownika

W niniejszej instrukcji opisano obstuge zdalnego sterownika Dynapac, ktory jest centralnym
komponentem systemu. W rozdziatach opisujgcych obstuge poszczegolnych czujnikéw
zaktada sie znajomosc¢ podstawowej obstugi zdalnego sterownika.

Zdalny sterownik posiada wszystkie przyciski potrzebne do obstugi systemu, kilka lampek
funkcyjnych oraz ekran TFT 3,5" do odczytywania aktualnego stanu systemu.
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6.1.1 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

Ekran Wytacznik awaryjny

Dioda LED

Uktad niwelaciji -
lewa strona |

{ Uktad niwelacji -
prawa strona

A

Screed-Control
v2.00

o) [t] [« (#]

Przyciski funkcyjre—

Lewy przenosnik = Lewy podajnik
Slimakowy zgrzebtowy
(prawy podajnik + ) (prawy przenosnik
zgrzebtowy) Slimakowy)
Regulacja punktu [B Klakson

sity pociggowej ‘

Klakson Szerokos¢ stotu
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Klawiatura zdalnego sterownika ma rézne funkcje, zaleznie od strony jej podtgczenia.
Dotyczy to szczegdlnie zaznaczonych ponizej blokéw funkcyjnych.

Zdalny sterownik lewy Zdalny sterownik prawy

Uktad niwelacji - Sl e B L ukiad niwelacii -
lewa strona [«] [« prawa strona

= [v] [e]|[[e] [v] [2]

W F ) -
Lewy przenosnik 561 Prawy przenosnik
$limakowy & $limakowy

L.

Lewy podajnik Prawy podajnik
zgrzebtowy zgrzebtowy

6.1.2 Wylacznik awaryjny

Nacisniecie wytacznika awaryjnego przerywa obwdd wylgczenia awaryjnego, a nadrzedny
uktad sterowania uruchamia automatycznie wytgczenie bezpieczenstwa.
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6.1.3 Diody LED

Strzatka LED sygnalizuje operatorowi stan uruchomionego wyjscia zaworowego.
Szczegoblnie w przypadku wiekszego oddalenia operatora od zdalnego sterownika bgdz
silnego promieniowania stonecznego strzatka LED jest przydatnym elementem
sygnalizacyjnym.

Strzatka LED Odchytka Wyjscie regulatora
© 5 o ° Wyjscie regulatora
O O of ® 2@ O O Duza odchytka PODNOSZENIE stale
°® ® wigczone
© 5 o ° Wyijscie regulatora
o o oi o io o o Srednia odchytka PODNOSZENIE taktuje z
0 ° ., duzg szerokoscig impulséw
° 5 o © Wyjscie regulatora
o o .2 o 2. P Mata odchytka PODNOSZENIE taktuje z
o 2 ® ® matg szerokoscig impulsu
O O
°5 o° Wyjscia regulatora nie sg
e ¢ © @ o o0 o Brak odchyiki
o O wigczone
o O
O O
“ @ @ @ Wyijscie regulatora
e o og ® Zo e o Mata odchytka OPUSZCZANIE taktuje z
o © © 5 matg szerokoscig impulsu
?. P Wyjscie regulatora
o o og @ Zo o o Srednia odchytka OPUSZCZANIE taktuje z
O © 4 duzg szerokoscig impulsu
P o® Wyjscie regulatora
o o o; o ;o o o Duza odchytka OPUSZCZANIE stale
o © O o wigczone
Legenda: (O = LED wyt. (@ = LED miga @ = LED zat.

= Jezeli wszystkie diody LED strzatki migajg jednoczesnie, oznacza to, ze
wystepuje usterka.

Czesto usterki te nie sg faktycznymi btedami, lecz informujg jedynie o préobie niedozwolone;j
obstugi.




6 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

6.1.4 Kolorowy ekran 3.5"

Na podswietlonym kolorowym ekranie o wymiarach 240 (szer.) x 320 (wys.) pikseli
wyswietlany jest podczas zwyktej eksploatacji wybrany dla obwodu regulacyjnego typ
czujnika oraz jego wartos¢ zadana i rzeczywista.

W réznych menu wskazywane sg tu rézne opcje wyboru i parametry bgdz informacje
systemowe i instrukcje przeprowadzania konfiguracji i nastaw.

Przykfad okna roboczego czujnika
Sonic-Ski® plus:

“.“I * * = 6@
- 2.40% &»

AN

@ ® @ &

1) Aktualnie wybrany czujnik
2) Ustawiona czutos¢ wybranego aktualnie czujnika
3) Pozycja liny pod czujnikiem (dotyczy tylko liny Sonic-Ski® plus)
4) Konfigurowalny wiersz informacyjny
5) Aktualna warto$¢ zmierzona przez czujnik (wartos¢ rzeczywista)
6) Aktualnie wybrany tryb pracy: 2 = recznie (tryb reczny)
@ = tryb automatyczny
@ = blokada aktywna
7) Ustawiona warto$¢, ktéra ma by¢ uzyskana (warto$¢ zadana)
8) Jednostka miary wybranego aktualnie czujnika
9) Kierunek nachylenia poprzecznego (tylko czujnik Digi-Slope)
10) Funkcja przycisku F1 (tu: otwieranie funkcji wyboru czujnika)
11) Funkcja przycisku F2 (tu: otwieranie menu widokowego)
12) Funkcja przycisku F3 (tu: otwieranie menu uzytkownika)
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Wartos¢ rzeczywista (5) i wartosci zadane (7) aktywnego czujnika sg wyswietlane ze
znakiem liczby, warto$¢ zadana dodatkowo z jednostkg miary (8).
Znak liczby informuje, czy jest to dodatnia czy tez ujemna wartosc liczbowa.

ﬁl Na ekranie pojawia sie tylko znak ujemny " -"!

Strzatki kierunku nachylenia poprzecznego pojawiajg sie tylko wtedy, gdy aktywny jest
czujnik Digi-Slope. Kierunek nachylenia wyswietlanej strzatki okresla znak liczby wartosci
czujnika Digi-Slope (nachylenie w lewo lub prawo). Obie strzatki jednoczesnie pojawiajg sie
tylko ze wskazaniem "0,0 %".

Rozdzielczos¢ i jednostke miary wyswietlanych warto$ci mozna ustawi¢ w menu
konfiguracyjnym - oddzielnie dla czujnikow dystansowych i czujnikédw nachylenia.
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6.1.5 Przyciski do obstugi uktadu niwelaciji

Do obstugi podstawowych funkcji regulacyjnych wystarczy kilka przyciskéw.

«][»]

LI

Przycisk Géra / D6t

Przyciskiem Gora / D6t zmienia sie w trybie automatycznym zadang wartosc

regulaciji.

W trybie recznym, na czas naci$niecia odpowiedniego przycisku uruchamiane

jest odpowiednie wyjscie zaworowe.

W obrebie menu stuzg one do wyboru punktéw menu Ilub ustawiania

parametrow.

Przycisk wprowadzania (Enter)

Przyciskiem Enter warto$¢ zadana jest zrownywana z wartoscig rzeczywistg

i/lub przeprowadza sie zerowanie wartosci.
W obrebie menu stuzy on do potwierdzania wybranego punktu menu.

Przycisk Auto
Przycisk Auto/Recznie stuzy do przetgczania miedzy trybem recznym i
automatycznym.

Recznie (tryb reczny)

W trybie pracy "Recznie" stét jest bezposrednio przesuwany przyciskiem
Goéra/Dot zdalnego sterownika.

Wbudowana w przycisku dioda LED jest wytgczona w trybie recznym.

Tryb automatyczny

W trybie pracy "Automatycznie" przyciskami Géra/Dét zdalnego sterownika
zmienia sie zadang wartosc¢ stotu.

Jezeli z poréwnania zmierzonej wartosci rzeczywistej z ustawiong wartoscig
zadang wyniknie réznica, zdalny sterownik reguluje samoczynnie wyjscia za
pomocg nadrzednego uktadu sterowania az do wyregulowania réznicy.
Wbudowana w przycisku dioda LED Swieci sie w trybie automatycznym.
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6.1.6 Przyciski obstugowe F1-F3

Przyciski funkcyjne od F1 do F3 sg, zaleznie od aktualnego okna lub menu, réznie

Zaprogramowane.

Ich aktualna funkcja jest jednoznacznie okreslona symbolem na ekranie powyzej, co utatwia

nawigacje w poszczegolnych menu.

Puste pole tekstowe nad przyciskiem funkcyjnym oznacza, ze jest on nieaktywny w

aktualnym menu.

k]

(|

F1

F2

F3

=] v

©

o

v

W oknie roboczym przyciski maja nastepujgce funkcje:

Funkcja przycisku F1 (tu: otwieranie funkcji wyboru czujnika)
Funkcja przycisku F2 (tu: otwieranie menu widokowego)
Funkcja przycisku F3 (tu: otwieranie menu uzytkownika)

RO A=

F1l [le [Fs

- [=] X

F1l

le [Fs

Przyporzgdkowanie przyciskdw w oknie roboczym...

... i w menu uzytkownika
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6.1.7 Przyciski obstugowe przenosnika slimakoweqo i podajnika zgrzeblowego

Jak juz opisano, do sterowania przenosnikiem slimakowym i podajnikiem zgrzebtowym
stuzg dwa identyczne bloki funkcyjne, ktére roznig sie od siebie jedynie odmiennie
podswietlonym symbolem po srodku odpowiedniego bloku przyciskéw funkcyjnych.

Obstuga ukfadu sterowania przenos$nikow slimakowych i podajnikow zgrzebtowym jest poza
tym identyczna.

Przycisk Recznie:

Przycisk RECZNIE przetgcza naped przenosnika slimakowego lub podajnika
zgrzebtowego na tryb reczny.

Przenos$nik slimakowy lub podajnik zgrzebtowy pracuje wtedy z maksymalng
predkoscig.

Wbudowana w przycisku dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi, ze tryb ten
jest obecnie aktywny.

Aby wytgczyé tryb, ponownie nacisng¢ przycisk.

Aktywacja trybu recznego konczy ponadto ewent. aktywny wczesniej

tryb AUTO.

Przycisk nawrotny:

Przycisk NAWROTNY przetgcza naped przenosnika slimakowego lub
podajnika zgrzebtowego na tzw, tryb "nawrotny”, tzn. przenosnik slimakowy

lub podajnik zgrzebtowy pracuje w odwrotnym kierunku.

Tryb nawrotny trwa do chwili trzymania wcisnietego przycisku i konczy sie
automatycznie po zwolnieniu przycisku.

Przycisk Auto:

Przycisk AUTO przetgcza naped przenosnika slimakowego lub podajnika
zgrzebtowego na tryb automatyczny.

Przenos$nik slimakowy pracuje wtedy z predkoscig proporcjonalng do odstepu
miedzy czujnikami.

Wbudowana w przycisku dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi, ze tryb ten
jest aktywny.

Aby wytgczyc tryb, ponownie nacisng¢ przycisk.

Aktywacja trybu automatycznego konhczy ponadto ewent. aktywny wczesniej
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tryb reczny.
Jezeli w chwili nacisniecia przycisku menu "Przenosnik slimakowy" lub
"Podajnik zgrzebtowy", menu to jest automatycznie uruchamiane.

) Przyciski Plus i Minus:
+ Przyciskiem Plus lub Minus zmienia sie w trybie automatycznym zadang
— warto$¢ regulaciji.
—_— Jezeli w chwili nacisniecia przycisku nie jest wyswietlane menu "Przenosnik
— Slimakowy" lub "Podajnik zgrzebtowy", menu to jest automatycznie
S uruchamiane.

6.1.8 Przetacznik uchylny regulacji punktu sity pociagowej

Przetgcznikiem uchylnym mozna przesungé stdt do wymaganej pozycji

robocze;j.
%}@1 W trybie recznym przetgcznik uchylny przesuwa punkt sity pociggowej w

odpowiednim kierunku.
W trybie automatycznym przetgcznik uchylny nie ma zadnej funkcji.

6.1.9 Przetacznik uchylny szerokosci stotu (lewego i praweqo)

Przetgcznikiem uchylnym mozna przestawi¢ szerokosc¢ stotu po lewej i prawej
stronie.

6.1.10 Przycisk obstugowy Klakson

Po nacis$nieciu klaksonu rozlega sie sygnat akustyczny.
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6.2 Wskaznik proporcjonalnego odbiornika laserowego

Odbiornik laserowy posiada strzatke LED
(1) - podobnie jak na zdalnym sterowniku.

Zaleznie od trybu pracy zdalnego
sterownika, do ktorego podtgczony jest
odbiornik, strzatka LED  odbiornika
laserowego spetnia rézne funkcje.

W trybie pracy "Recznie" stuzy on do
pozycjonowania, w trybie pracy "Au-
tomatycznie" wskazuje on stan wyjs¢
zaworowych.
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Wskazniki proporcjonalnego odbiornika laserowego w trybie pracy "Recznie"

W trybie pracy "Recznie" diody LED odbiornika laserowego sygnalizujg
operatorowi, jak przesungc czujnik, aby wigzka promieni laserowych
padata na srodek obszaru odbioru.
Pomagajg one w pozycjonowaniu.

Ekran Odchytka Operacja
® ®

®oe” Wigzka promieni
oo0 vOO laserowych nie pada na

(LX) odbiornik;

0® %
5 o Wiazk .

©o0° 'azka promien Odbiornik laserowy

laserowych pada na ,
000 000 e .. lub maszt przesungcé
odbiornik powyzej X

e’ % , do gory

® ° Srodka

Wigzk ieni
Oq o0 IgzKka promien Odbiornik laserowy
laserowych pada na

lub t C
so0 000 odbiornik powyzej. ub maszt przesungc¢

oo : ie do a6
e® % maks. 2 cm od érodka | oo acane €0 90
o) o)
60" Wigzka promieni
eoe 000 laserowych pada na
0o Srodek odbiornika;
o®  “o
° ° Wiazk .
e’ 'azka promien Odbiornik laserowy
laserowych pada na .
ee0 000 L e . lub maszt przesungc¢
odbiornik ponizej, maks. . . .
00 , nieznacznie w doét
o©  ©9 2 cm od srodka
° ° Wiazk .
e’ 'azka promien Odbiornik laserowy
laserowych pada na .
000 000 . e lub maszt przesungc
odbiornik ponizej .
00 . w dot
o°  ©g $rodka

Legenda: (O = LED wyt. @ = LED miga @ = LED zat.
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Wskazniki proporcjonalnego odbiornika laserowego w trybie pracy "Automatycznie"

il

W trybie pracy "Automatycznie” diody LED odbiornika laserowego
stuzg do wskazywania operatorowi stanu uruchomionego wyjscia
zaworowego.

Dziatajg one analogicznie do strzatki LED na zdalnym sterowniku.

Ekran Odchytka Wyjscie regulatora
o) o)
O_ 0O
0o Wyjscie regulatora
elejojolele Duza odchytka PODNOSZENIE
e stale wigczone
e o
o o WyijScie regulatora
0o ] PODNOSZENIE
000 000 Srednia odchytka taktuje z duzg
X szerokoscig
o o ) X
impulsow
O6° Wyijscie regulatora
000 000 Mata odchytka P,[ODN.OSZENlE
0 aktuje z matg
o () szerokoscig impulsu
O_ 0O
00 o
000 200 Brak odchylki Wyjsma regulatora
o0 nie sg wtgczone
o~ "o
@,0° Wyijscie regulatora
ece 00e Mata odchytka OPUSZCZANIE
taktuje z matg
Ooo Ooo szerokoscig impulsu
OGO OOO Wyjscie regulatora
000 000 Srednia odchytka OPUSZCZANIE
taktuje z duzg
o Ooo szerokoscig impulsu
® o
ee Wyjscie regulatora
000 000 Duza odchyika OPUSZCZANIE stale
00 wigczone
o“ %o
Legenda: (O = LED wyt. (@ = LED miga @ =LED zat.
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6.3 Wskazywanie usterek

Jezeli na zdalnym sterowniku migajg jednocze$nie wszystkie
diody LED strzatki, oznacza to, ze wystepuje usterka.

® ® Czesto usterki te nie sg faktycznymi btedami, lecz informujg
e o oz o zo e o jedynie o probie niedozwolonej obstugi.

0 ® ? . Informacje dotyczgce usuwania usterek podane sg w opisie
pracy z réznymi czujnikami oraz w rozdziale "Pomoc w razie
usterek”.

(@ = LED miga

6.4 Tryby pracy ukladu niwelacji

Recznie (tryb reczny)
W trybie pracy "Recznie" stdt jest bezposrednio przesuwany przyciskiem
Gora/Dot zdalnego sterownika.

Tryb automatyczny

W trybie pracy "Automatycznie" przyciskami Géra/Dét zdalnego sterownika
zmienia sie zadang wartos¢ odpowiedniego obwodu regulacyjnego.

Jezeli z poréwnania zmierzonej wartosci rzeczywistej z ustawiong wartoscig
zadang wyniknie réznica, zdalny sterownik reguluje samoczynnie wyjscia az do
wyregulowania roznicy.

Tryb poétautomatyczny !

W trybie pracy "Potautomatycznie" przyciskami Géra/Dot zdalnego sterownika
zmienia sie zadang warto$¢ odpowiedniego obwodu regulacyjnego.

Nie nastepuje jednak uruchomienie stotu, poniewaz wyjscia w tym trybie pracy
sg zablokowane.

Blokada
W trybie pracy "Blokada" nadrzedny uktad sterowania blokuje wszystkie obwody
regulacyjne.

D R @ I

1 Ten tryb pracy wystepuje, jezeli nadrzedny uktad sterowania wytgczy regulacje, np. podczas
postoju maszyny, albo jezeli w menu parametrow uaktywniono wariant obstugi potautomatycznej
(patrz tez nastepna strona).
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6.5 Warianty obstuqgi uktadu niwelacji

Obstuge zdalnego sterownika producent moze ustawi¢ w konfiguracji podstawowej na trzy
rézne warianty. Warianty obstugi roznig sie od siebie w sposob nastepujgcy:

6.5.1 Obstuga standardowa

Nastawa wartosci zadanych przyciskami Goéra/Dét odbywa sie w trybie pracy
"Automatycznie” sekwencyjnie co 1 mm, dopdki nacisniety jest odpowiedni przycisk.

Stot jest wtedy przesuwany przez ukfad regulacji zgodnie z zadanymi wartosciami.

Na ekranie wyswietlana jest zmieniona wartos¢ zadana.

Naciskajgc jednoczesénie przycisk Enter i przycisk Gora lub dot, wyswietlang warto$¢ zadang
mozna zmieni¢ bez wptywu na pozycje stotu.

6.5.2 Obstuga w trybie pétautomatycznym

Nastawa wartosci zadanych przyciskami Goéra/Dét odbywa sie w trybie pracy
"Poétautomatycznie” i "Automatycznie” sekwencyjnie co 1 mm, dopdki nacisniety jest
odpowiedni przycisk.

W trybie pracy "Pétautomatycznie" nie nastepuje najpierw uruchomienie stotu, poniewaz
wyjscia w tym trybie pracy sg zablokowane.

Jezeli nastgpi przetgczenie z trybu pracy "Potautomatycznie" na tryb pracy
"Automatycznie", wejScia sg zwalniane i stot jest przesuwany przez uktad regulacji
zgodnie z zadanymi warto$ciami.

W obu trybach pracy na ekranie wyswietlana jest zmieniona warto$¢ zadana.

Naciskajgc jednoczesnie przycisk Enter i przycisk Gora lub dot, wyswietlang wartos¢ zadang
mozna zmieni¢ bez wptywu na pozycje stotu.

Przetgczanie miedzy trybami pracy "Recznie", "Pdétautomatycznie" i "Automatycznie"
odbywa sie za pomocg przycisku Auto/Recznie.
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6.5.3 Obstuga z funkcja automatycznego zerowania

Wartos¢ zadana w trybie pracy "Automatycznie" jest przestawiana po kazdym kolejnym
nacisnieciu przycisku Gora/D6t o 2mm w odpowiednim kierunku.
Stot jest wtedy przesuwany przez uktad regulacji zgodnie z zadanymi wartosciami.

Po 5 sekundach wartos¢ jest automatycznie przejmowana na ekranie jako wartos¢ zerowa,
tzn. wartos¢ zadana i rzeczywista sg ustawiane na 0,0.

Opis obstugi réznych czujnikbw w tej instrukcji opiera sie na obstudze standardowej
zdalnego sterownika.

Typowe roznice wariantow obstugi (jak np. dodatkowy tryb pracy "Pdétautomatycznie" lub
rézne przedzialy w nastawie wartosci zadanych) nie wptywajg na zasadnicze
postepowanie podczas obstugi.
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6.6 Funkcje specjalne uktadu niwelacji

6.6.1 Bezposrednie przetagczanie menu

Definicja Podczas rozktadania materialu konieczna jest zazwyczaj obstuga
uktadu niwelacji.
Jezeli zdalny sterownik nie znajduje sie w oknie roboczym uktadu
niwelacji, najpierw nalezy zakonczy¢ aktualne menu przyciskiem F3.
Alternatywnie dostepny jest jeszcze 2. wariant przetgczenia ekranu na
okno robocze uktadu niwelaciji.
Po nacisnieciu dowolnego, przyporzadkowanego stronie przycisku
niwelacji ekran przechodzi natychmiast do menu uktadu niwelacji.

Warunek Ten rodzaj bezposredniego przetgczania na menu uktadu niwelacji
funkcjonuje tylko w nastepujgcych menu:
o przenosnik slimakowy
° podajnik zgrzebtowy
° nachylenie poprzeczne
o grubos¢ warstwy

Jezeli zdalny sterownik znajduje sie w jednym z powyzszych menu, po
nacisnieciu dowolnego przycisku niwelacji ekran przetgcza na okno
robocze ukfadu niwelaciji.

# =

o

Przykfad bezposredniego powrotu w lewym zdalnym sterowniku.
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Aby unikng¢ podczas przetgczania niepozgdanych zmian w uktadzie
niwelacji, pierwsze nacisniecie przycisku powoduje zawsze
przetgczenie tylko o jeden poziom.

Po przetgczeniu na okno robocze przyciski posiadajg ponownie opisane
funkcje niwelacji.

Wyijatek - przycisk "Auto":

Przycisk Auto/Recznie przetgcza po kazdym nacisnieciu zawsze
bezposrednio miedzy trybem recznym i automatycznym.

6.6.2 Obstuga na krzyz

Definicja

Warunek

Tryby pracy

Terminem tym okres$lana jest "obstuga na krzyz" uktadu niwelaciji.

Ten specjalny wariant obstugi umozliwia "zdalne sterowanie" uktadu
niwelacji drugiej strony stotu. Zaletg tego wariantu jest to, ze obstuga
przeciwlegtej strony (np. regulacja punktu sity pociggowej, zmiana
wartosci zadanych, ...) nie wymaga przejscia na drugg strone stotu.

Obstuga na krzyz opiera sie opisanym wczesniej "bezposrednim
przetgczaniu menu", tzn. oba zdalne sterowniki muszg sie znajdowac w
jednym z ponizszych menu:

o ukiad niwelacji

o przenosnik slimakowy

podajnik zgrzebtowy

o nachylenie poprzeczne

o grubos¢ warstwy

Jezeli jeden ze zdalnych sterownikéw znajduje w innym menu, wariant
obstugi na krzyz nie funkcjonuje.

Obstuge na krzyz mozna przetgczac z pulpitu na rézne tryby pracy.
0 obstuga na krzyz nie jest mozliwa

1 wskazywanie tylko drugiej strony

2  wskazywanie i obstuga drugiej strony

3 réwnoczesne wskazywanie obu stron
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Tryb O:
W trybie tym nie jest mozliwa obstuga na krzyz.

Tryb 1&2:

W trybie 1 mozliwe jest tylko wskazywanie drugiej strony, podczas gdy w trybie 2 mozliwa
jest takze bezposrednia obstuga.

Poniewaz tryb 1 i tryb 2 réznig sie tylko w tym punkcie, ponizej opisano dokfadnie tylko
tryb 2:

W ponizszym przyktadzie opisane jest,
jak prawy zdalny sterownik obstuguje "na
krzyz" lewy zdalny sterownik.

B @R EE

Obstuga na krzyz w odwrotnym kierunku
odbywa sie analogicznie.

@

Przelgczanie ekranu:

Lewy zdalny sterownik Prawy zdalny sterownik

/.'.;.:.'.
4
0
[«
(]
E%@@EE
= ¥ [+
]
E

Jezeli w opisanych warunkach nacisnie sie dowolny przycisk lewego bkku niwelacji, ekran
prawego zdalnego sterownika przetgcza sie na uktad niwelacji lewej strony.

Tzn. ekran wskazuje teraz czujnik stosowany po drugiej stronie oraz jego wartosé
rzeczywistg i zadang.
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Aby unikng¢ podczas przetgczania niepozgdanych zmian w ukfadzie niwelacji drugiej strony,
pierwsze nacisniecie przycisku powoduje zawsze tylko aktywacje obstugi na krzyz. Dopiero
po przetagczeniu na okno robocze drugiej strony przyciski majg opisane funkcje niwelaciji.

g = 6

Aby unikng¢ pomylenia podczas obstugi, przy aktywnej M 6_“:
obstudze na krzyz pojawia sie na ekranie czerwona, 0.8

migajgca_strzatka, ktéra wskazuje na drugg "sterowang

na krzyz" strone. 12 3
=J AN

N\ 7

= X
ZTTTN
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Zakonczenie obstugi na krzyz:

Lewy zdalny sterownik

e Po zamknieciu okna roboczego uktadu
niwelacji na lewym zdalnym sterowniku
nastepuje automatycznie anulowanie
obstugi na krzyz.

Tzn. przetgczenie na menu przenosnika
Slimakowego, podajnika zgrzebtowego
itp. powoduje natychmiastowe
przerwanie operacji.

Prawy zdalny sterownik

Automatyczne zakonczenie po 5 s.

Jezeli w ciggu tego czasu nie nacisnie sie
zadnego przycisku lewego bloku niwelaciji,
obstuga na krzyz zostanie automatycznie
zakonczona ze wzgledéw bezpieczenstwa.
Nacisniecie przycisku F3 (anulowanie).
Nacisniecie dowolnego przycisku prawego
bloku niwelacji.

Naci$niecie dowolnego przycisku bloku
przyciskdw podajnika zgrzebtowego.
Nacisniecie dowolnego przycisku bloku
przyciskow przenosnika slimakowego.

Po zakonhczeniu obstugi na krzyz znika migajgca strzatka, a na ekranie wyswietlane sg

ponownie wartosci prawej strony.
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Tryb 3:

W trybie tym wyswietlane sg D
rownoczesnie obie strony niwelacii. +00.00 Cm"l'oo .00 c"“
Obie strony mozna tez obstugiwac @ @
réwnolegle.

Dodatkowo wyswietlane jest takze
nachylenie profilu daszkowego. 1 . 50 ¥

(o ile zainstalowane sg iy

odpowiednie czujniki w systemie).

\ 4

— 2305

/T &® X

AN >

Powr6t do menu roboczego
nastepuje tylko po nacisniecie
przycisku F3 (anulowanie).

W przeciwienstwie do trybu 2 nie
nastepuje automatyczny powrét
czasowy.

Ekran dwoch osobnych obwodow regulacyjnych opisany jest szczegotowo ponizej.
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6.6.3 Ekran 2 osobnych obwodéw requlacyjnych

Uaktywni¢ menu z 2 obwodami regulacyjnymi (] B ——— D /[ )
poprzez nacisniecie dowolnego przycisku "drugiej" % 'II! §2 6 L)
strony.
2. 409
Pierwsze nacisniecie przycisku do aktywacji nie 4 = 0% @ 4
powoduje jeszcze przestawienia. 9.8 @
o «
12,3 o
— —
(©) /I @ | (©)
— A 4 vﬁ
Uzytkownik moze konfigurowaé menu robocze ze (f 3
Y . OnTIGUrow: . +00. 00 cn+00. 00 cn
wskazywaniem dwoch obwodow regulacyjnych. @ @
"Aktualna" strona wskazuje zawsze uktad niwelacji.
"Drugg" strone mozna zaprogramowac, jak przy +00. ()()c!+00‘ 00 %
wyborze czujnika, za pomocg F1, aby np. 1.50 %
wskazywany byt uktad niwelacji lub obwdd iy
regulacyjny profilu daszkowego.
/I @] X
Q ~

F1 F2 F3

Za pomocg F1 wybierany jest drugi obwdd

regulacyjny (niwelacja lub profil daszkowy). J/I
Standardowym ustawieniem jest niwelacja "drugiej"
strony.

Aktualna strona jest zawsze stata. iy
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Za pomocg F2 przechodzi sie do menu

widokowego. ;

0
Rézne okna menu widokowego opisane s3 10 . 15
A

szczegbtowo w punkcie "8.7 Menu widokowe".

- = X

A\

F3 zamyka 2-kolumnowag wizualizacje, przetgcza

. -
ponownie na hormalne menu robocze. -‘... = 6

-2.405 ®

9.8 2
12.3 w

II® =

Oprécz opisanej aktywacji drugiego obwodu regulacyjnego, za pomocg
dowolnego przycisku "drugiej” strony "ekran 2 osobnych obwodow
regulacyjnych” mozna uaktywnic takze bezpos$rednio z profilu daszkowego
(patrz 8.8 Menu profilu daszkowego).
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7 Instalowanie i pierwszy rozruch

Uwagi ogéline Instalacje okablowanych na state komponentéw, montaz uchwytow
réznych czujnikbw i pierwszy rozruch systemu przeprowadza
producent.

Dostosowat on juz tez fabrycznie parametry regulacyjne do zaworéw i
uktadu hydraulicznego maszyny.

7.1 Wskazowki bezpieczenstwa

Instalowanie i pierwszy rozruch produktu przeprowadzajg wytgcznie
pracownicy producenta lub autoryzowane przez niego osoby.

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo wskutek wadliwej instalacji i pierwszego
i rozruchu!

Nieautoryzowane przebudowy maszyny wskutek zainstalowania

produktu i nieprawidtowa instalacji mogg obnizy¢ bezpieczenstwo

maszyny i prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji lub szkdd
rzeczowych.

Dlatego: <« Zleca¢ instalowanie i pierwszy rozruch wytgcznie

personelowi o odpowiednich kwalifikacjach.

* Przestrzegac instrukcji producenta maszyny!

Jezeli nie sg dostepne dostateczne instrukcje,
skontaktowa¢ sie przed montazem z producentem
maszyny.

* Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony ochronne,
zdemontowane bgdz odtgczone przed instalacjg, nalezy
ponownie zamontowac¢ badz uaktywni¢ bezposrednio po
zakonczeniu prac instalacyjnych.
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8 Obstuga - informacije ogoélne

Uwagi ogdlne

Opisy w tym rozdziale majg poméc w obstudze produktu jako srodka
uzytkowego lub produkcyjnego. Obejmuje to

e bezpieczng obstuge produktu

e wykorzystanie mozliwosci produktu

e eckonomiczne stosowanie produktu

8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

il

Produkt wolno obstugiwac tylko poinstruowanym osobom.

Podstawowe informacje

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej obstugi!
Niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich urazéow lub szkdd
rzeczowych.
Dlatego: <« Zleca¢ obstuge produktu wytgcznie personelowi o
wymaganych kwalifikacjach.
* Wszystkie czynnosci obstugowe wykonywaé zgodnie z
informacjami w niniejszej instrukcji obstugi.

Stosowac produkt tylko w celach opisanych w rozdziale "Uzytkowanie
zgodne z przeznaczeniem".
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8.2 Pierwsze kroki

W rozdziale "Pierwsze kroki" zawarte sg informacje dotyczgce
wigczania systemu i opis wyboru czujnikow.

Przed Przed kazdym wigczeniem przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg zdalnego
wiaczeniem sterownika, czujnikéw i kabli.
Sprawdzi¢ wszystkie komponenty systemu pod katem widocznych
uszkodzen, przytgcza przewodow tgczgcych pod katem stabilnego
zamocowania i czujniki pod kagtem bezpiecznego i prawidtowego
montazu.
Zadba¢ o to, aby podczas witgczania w poblizu stotu lub innych
ruchomych czesci nie znajdowaty sie zadne osoby ani przedmioty.

8.2.1 Wiaczanie

~

Wigczy¢ zasilane napigciowe.
DynNAapeac
Najpierw pojawia sie przez ok. 4 sekundy komunikat o
wigczeniu.

Jezeli podczas komunikatu o wtgczeniu zostanie nacisniety
dowolny przycisk, przez ok. 4 sekundy na ekranie zdalnego
sterownika pojawi sie numer wersji oprogramowania.

Screed-Control
v2.00

Nastepnie wyswietlany jest przez kolejne ok. 4 sekundy kod
strony. Detekcja stron wskazuje, po ktorej stronie stotu
podtgczony jest zdalny sterownik.

Jezeli podczas komunikatu o wtgczeniu zostanie nacisniety
dowolny przycisk, przez ok. 4 sekundy na ekranie zdalnego
sterownika pojawi sie numer wersji oprogramowania.
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Informacja o detekcji stron:

Bezawaryjna wspofpraca obu zdalnych sterownikow po lewej i prawej
ﬁ stronie wymaga prawidtowej detekcji stron.

Dlatego: < Podczas uruchamiania systemu nalezy zapewni¢ prawidfowg
detekcje stron.

Jezeli czujnik, ktéry stosowano ostatnio, jest ponownie
podfgczony, ekran przetgcza sie na okno robocze.

-2.40% &

9.8 22
12.3 w

I @ =

Jezeli stosowany ostatnio czujnik zostat zmieniony badz
odtgczony, zdalny sterownik wskazuje to przedstawionym nizej
symbolem w oknie roboczym.

Informuje to uzytkownika podczas wigczania, ze czujnik nie
jest juz dostepny.

Wybrac¢ inny czujnik albo sprawdzi¢, dlaczego czujnik nie jest
juz dostepny.

VI ® =
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8.2.2 Wybor czujnika

{/I Jezeli stosowany ostatnio czujnik zostat wymieniony na inny albo po
- jednej stronie podtgczono kilka czujnikéw jednoczesnie, w opcji "Wybor
czujnika" mozna wybraC czujnik odpowiedni dla konkretnego
zastosowania.
Funkcja wyboru czujnika jest dostepna tylko w trybie pracy "Recznie".

Sposodb zmiany aktywnego czujnika:

Otwieranie: 0 N
]\chi)(kni.e roFt;oz:zyn; nacisngc¢ przycisk 3 a2, 40% @
unkcyjny </I).
9.8 2
-l
e Otwiera sie okno wyboru czujnika. 1 2. 3 cm
e Symbol </1 pojawia sie w lewym gérnym rogu
—
oKna, /I @ |
F1 F2 F3
@ D
Przyciskami Géra/Dot wybraé inny czujnik. 4 /T
Jezeli podigczonych jest wiecej czujnikdw, ktorych = =
nie mozna wyswietli¢ jednoczesnie, system przewija $ i | =
automatycznie ekran. ﬁ =
¢ Woybrana funkcja jest zaznaczona na czarno. o ———
o Potwierdzi¢ wybdr przyciskiem Enter. ‘\ﬁn
‘
X
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Nowy czujnik jest gotowy do pracy.

@ =
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Przeglad Nastepujgce
symboli wyposazeniu:
czujnikéw

S,
JTVE— B
g ==
==
d =
il M wewm—

~—
[ha 8599 . ~~

I | e
{ =

a ~
il u +

{{T=
1=
ft-

({e¢]m=
A
lie

[}
[}

{{0eT=
fi
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({e¢]m=
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[}

{lt=
fl
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-
U:k:nhJ

=]

[}
[}

flit=
[lt=m

czujniki sg dostepne w systemie o maksymalnym

Brak czujnika

Sonic-Ski® plus SKIS-1500 do detekcji nawierzchniowe;j
Sonic-Ski® plus SKIS-1500 do detekcji linowe;j

Czujnik Digi-Slope SLOS-0150

Czujnik Digi-Rotary ROTS-0300

Czujnik Dual-Sonic DUAS-1000

Proporcjonalny odbiornik laserowy LS-3000

5-kanatowy odbiornik laserowy

Proporcjonalnyodbiornik laserowy z masztem
zasilajgcym ETM-900

5-kanatowy odbiornik laserowy z masztem zasilajgcym
ETM-900

Big Sonic-Ski® sktadajacy sie z SKIS / SKIS / SKIS
Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z SKIS / ROTS / SKIS
Big Sonic-Ski® skitadajgcy sie z SKIS / DUAS / SKIS
Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z SKIS /n.c. / SKIS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z DUAS / DUAS / DUAS
Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z DUAS / SKIS / DUAS
Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z DUAS / n.c. / DUAS
3D GNSS

3D TPS

3D GNSS/TPS Slope

Zalezna od drogi regulacja nachylenia poprzecznego
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8.3 Przezbrajanie

Przed wymiang czujnikéw, pracami nastawczymi Ilub naprawg
czujnikow nalezy zawsze przetaczy¢ zdalny sterownik na tryb pracy
"Recznie".

8.4 Wylaczanie

Ze wzgledow bezpieczenhstwa, po kazdym wigczeniu zdalny sterownik
przetgcza sie najpierw na tryb pracy "Recznie", nawet gdy aktywny byt
tryb "Automatycznie" w trakcie wytgczenia systemu.

Uzytkownik powinien zawsze przetgczy¢ zdalny sterownik na tryb
"Recznie", jezeli oddala sie od maszyny.

W przypadku dtuzszych przerw w pracy i po zakonczeniu pracy nalezy
odfgczy¢ zasilanie, zdemontowac¢ system lub skutecznie zabezpieczy¢
przed ponownym wigczeniem.
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8.5 Menuprzenosnika slimakowego

O

Do sterowania napedem przenosnika Slimakowego stuzg rozne tryby
pracy.

Opisany w tej instrukcji system sterowania Screed oblicza za pomocag
czujnika odstep od materiatu i rejestruje wszystkie przyciski odpowiedniego
bloku klawiatury.

Informacje te sg przesylane do nadrzednego ukfadu sterowania i tam
przetwarzane. Kompletne sterowanie w roéznych trybach pracy wykonuje
réwniez ten nadrzedny uktad sterowania.

Ponizej opisano dokfadniej rozne tryby sterowania.

8.5.1 Sterowanie RECZNIE

Funkcja
przetaczania

Funkcja
przycisku

Ekran

W tym trybie przeno$nik slimakowy pracuje na petnych obrotach.
Przycisk RECZNIE posiada 2 funkcje:

Kroétkie nacisniecie przycisku RECZNIE aktywuje tryb.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi,
ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu RECZNEGO konhczy ponadto ewent. aktywny wczesniej
tryb AUTO.

Aby wytgczyc tryb, ponownie krétko nacisng¢ przycisk RECZNIE.
Aktywacja trybu AUTO réwniez kohczy tryb reczny.

Jezeli przycisk RECZNIE zostanie diuzej nacisniety, przenosnik
Slimakowy pracuje tak dtugo, jak dtugo wecisniety jest przycisk. Po
zwolnieniu  przycisku  przenosnik  slimakowy zatrzymuje sie
automatycznie.

Trypb RECZNY nie jest sygnalizowany oddzielnym komunikatem
ekranowym.
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8.5.2 Sterowanie AUTO z czujnikiem materiatu

Funkcja

Wiaczanie

1+ [

Ekran

Wylaczanie

Przymocowany do ptyty bocznej czujnik materiatu mierzy odstep od
materiatu transportowanego przez przenosnik slimakowy.

Celem sterowania w trybie AUTO jest utrzymywanie statego odstepu,
aby przed stotem znajdowata sie zawsze dostateczna ilos¢ materiatu.

W tym celu zmierzona przez czujnik wartoS¢ rzeczywista jest stale
porownywana z wartoscig zadang. Réznica miedzy tymi wartosciami jest
nazywana odchyika.

Sterowanie przenosnikiem slimakowym odbywa sie proporcjonalnie do
obliczonej odchyiki.

Tryb ten wigcza sie przyciskiem AUTO.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi,
ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu AUTO konczy ponadto ewent. aktywny wczesniej
tryb RECZNY.

Zadang warto$¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" lub "-".

Tylko po nacisnieciu przyciskow +/- ekran przetgcza sie automatycznie
na okno przenosnika slimakowego.

Po nacisnieciu przycisku AUTO na ekranie nie pojawiajg sie zadne
wskazania.

% < Symbol menu

@ Tryb pracy

T Warto$¢ zmierzona przez czujnik

12
44'%“-~ Warto$¢ zadana

X < F3 zamyka okno

/

Aby wytgczy¢ tryb, ponownie nacisngé przycisk AUTO.
Aktywacja trybu recznego rowniez konczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.5.3 Sterowanie AUTO bez czujnika materiatu

Funkcja

Wiaczanie

Q)

+

Ekran

Wylaczanie

Jezeli nie jest podtgczony czujnik materiatu, tryb AUTO ma inng funkcje.
W takim przypadku slimak obraca sie ze statg liczbg obrotéw.
Za pomocg wartosci zadanej mozna zmieni¢ liczbe obrotow.

Tryb ten wiacza sie przyciskiem Auto.
Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi,
ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu AUTO konczy ponadto ewent. aktywny wczes$niej tryb
RECZNY.
Zadang warto$¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" lub "-".

Tylko po nacisnieciu przyciskow +/- ekran przetgcza sie automatycznie
na okno przenosnika $limakowego.

Po nacisnieciu przycisku AUTO na ekranie nie pojawiajg sie zadne
wskazania.

l%l < Symbol menu

@ Tryb pracy

— Brak wartosci zmierzonej przez czujnik

| —]
H)% < Wartos¢ zadana

X < F3 zamyka okno

/

Aby wytgczyc tryb, ponownie nacisng¢ przycisk AUTO.
Aktywacja trybu RECZNEGO réwniez konczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.5.4 Sterowanie nawrotne

Funkcja e W tym trybie przeno$nik slimakowy pracuje na petnych obrotach w
odwrotnym kierunku.

Wiaczanie o Tryb ten wigcza sig przyciskiem "Nawrotnie".

U e Tryb nawrotny trwa do chwili trzymania wcisnietego przycisku i konczy
sie automatycznie po zwolnieniu przycisku.

Ekran e Tryp RECZNY nie jest sygnalizowany oddzielnym komunikatem
ekranowym.

Wylaczanie Aby wytgczyc tryb, zwolni¢ przycisk.
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8.6 Menu podajnika zgrzebtowego

Do sterowania napedem podajnika zgrzebtowego stuzg rézne tryby pracy.
Opisany w tej instrukcji system sterowania Screed rejestruje wszystkie
przyciski odpowiedniego bloku klawiatury.

Informacje te sg przesytane do nadrzednego ukfadu sterowania i tam
przetwarzane. Kompletne sterowanie w réznych trybach pracy wykonuje
réwniez ten nadrzedny uktad sterowania.

Ponizej opisano doktadniej rézne tryby sterowania.

8.6.1 Sterowanie RECZNIE

Funkcja
przetaczania

Funkcja
przycisku

Ekran

o W tym trybie podajnik zgrzebtowy pracuje na petnej predkosci.

e Przycisk RECZNIE posiada 2 funkcje:

e Kroétkie nacisniecie przycisku RECZNIE aktywuje tryb.
o Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi,

ze tryb ten jest obecnie aktywny.

e Aktywacja trybu RECZNEGO konczy ponadto ewent. aktywny wczesniej

tryb AUTO.

e Aby wytgczy¢ tryb, ponownie krétko nacisngé przycisk RECZNIE.
e Aktywacja trybu AUTO réwniez konczy tryb reczny.

e Jezeli przycisk RECZNIE zostanie diluzej nacisniety, podajnik

zgrzebtowy pracuje tak dtugo, jak dtugo wcisniety jest przycisk. Po
zwolnieniu  przycisku  podajnik  zgrzebtowy  zatrzymuje  sie
automatycznie.

e Tryp RECZNY nie jest sygnalizowany oddzielnym komunikatem

ekranowym.
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8.6.2 Sterowanie AUTO z czujnikiem materiatu

Funkcja o

Wiaczanie ,

]

+| .

Ekran *

Przymocowany nad podajnikiem zgrzebtowym czujnik materiatu mierzy
odstep od materiatu transportowanego przez podajnik zgrzebtowy.
Celem sterowania w trybie AUTO jest utrzymywanie statego odstepu,
aby przed stotem znajdowata sie zawsze dostateczna ilos¢ materiatu.

W tym celu zmierzona przez czujnik wartoS¢ rzeczywista jest stale
porownywana z wartoscig zadang. Réznica miedzy tymi wartosciami jest
nazywana odchyika.

Sterowanie podajnikiem zgrzebtowym odbywa sie proporcjonalnie do
obliczonej odchyiki.

Tryb ten wigcza sie przyciskiem AUTO.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi,
ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu AUTO konczy ponadto ewent. aktywny wczesniej
tryb RECZNY.

Zadang warto$¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" lub "-".

Tylko po nacisnieciu przyciskow +/- ekran przetgcza sie automatycznie
na okno podajnika zgrzebtowego.

Po nacisnieciu przycisku AUTO na ekranie nie pojawiajg sie zadne
wskazania.

~

E < Symbol menu

@ Tryb pracy

—— Warto$¢ zmierzona przez czujnik

12 |
44'% *+——— Warto$¢ zadana

X < F3 zamyka okno

)

Wylaczanie

Aby wytgczy¢ tryb, ponownie nacisngc¢ przycisk AUTO.
Aktywacja trybu RECZNEGO réwniez konczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.6.3 Sterowanie AUTO bez czujnika materiatu

Funkcja e Jezeli nie jest podtgczony czujnik materiatu, tryb AUTO ma inng funkcje.
o W takim przypadku podajnik zgrzebtowy pracuje zawsze ze statg
predkoscig.

e Za pomocg wartosci zadanej mozna zmieni¢ predkosc.

Wiaczanie o Tryb ten wigcza sie przyciskiem Auto.
Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje uzytkownikowi,
ze tryb ten jest obecnie aktywny.
e Aktywacja trypbu AUTO konczy ponadto ewent. aktywny wczes$niej
tryb RECZNY.
+ Zadang wartos¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" lub "-".
.

Q)

e Po nacisnieciu przyciskdw +/- ekran przetgcza sie automatycznie na
Ekran okno przenosnika slimakowego.
e Po nacisnieciu przycisku AUTO na ekranie nie pojawiajg sie zadne
wskazania.

E <4——— Symbol menu

@ <«— Tryb pracy

-

——— Brak wartosci zmierzonej przez czujnik

50 % +—— Wartos¢ zadana

X <+—— F3 zamyka okno

Wylaczanie ¢ Aby wytgczyc tryb, ponownie nacisngc przycisk AUTO.

e Aktywacja trybu RECZNEGO réwniez konczy tryb AUTO.
e Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.6.4 Sterowanie nawrotne

Funkcja e W tym trybie podajnik zgrzebtowy pracuje na petnych obrotach w
odwrotnym kierunku.

Wiaczanie e Tryb ten wigcza sie przyciskiem "Nawrotnie".

e Tryb nawrotny trwa do chwili trzymania wcisnietego przycisku i konczy
U sie automatycznie po zwolnieniu przycisku.

Ekran e Tryp RECZNY nie jest sygnalizowany oddzielnym komunikatem
ekranowym.
Wytaczanie * Aby wylaczyC tryb, zwolni¢ przycisk.

8.7 Menu widokowe

@ Podczas pracy z dowolnym czujnikiem mozliwe jest przeglagdanie wartosci
pomiarowych bez przerywania regulaciji.

Menu widokowe jest zawsze dostepne, niezaleznie od tego, czy uktad niwelacji
znajduje sie w trybie pracy "Recznie", czy tez w trybie "Automatycznie".

Przegladanie réznych okien w menu widokowym:

Otwieranie: (r—— D
i!!! = 6
W widoku standard isngé isk = 2.40% &
WIAOKU Stanqaar owym nac:lsnac przyC|s
9,8 2

funkcyjny F2 (@) .

12. 3 e

Ponizej opisane sg wszystkie okna w menu /I S |
widokowym. b g

F1’ ‘FZ’ ‘FB
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Krétki przeglad menu widokowego:

Ekran nachylenia poprzecznego Ekran grubosci warstwy  Czestotliwo$¢ nozy ubijakow Wibracja Tempertura stotu

Menu daszka profilowego Szerokos$¢ stotu gltdéwnego Przenosnik slimakowy Sterowanie awaryjne Obliczanie materiatu

Aby szybciej dotrze¢ do menu umieszczonego na Kkoncu, zaleca sie

ﬁl Menu widokowe zawiera wiele uporzgdkowanych kolejno roznych menu.
bezposrednie przejscie na koniec przyciskiem F1.

Ekran nachylenia poprzecznego:
Pierwsze okno wskazuje aktualne nachylenie poprzeczne.
(tylko w przypadku zamontowanego czujnika nachylenia)

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=) przeprowadza sie
nawigacje w menu widokowym.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyj$¢ z menu
widokowego.
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Ekran grubosci warstwy:

Okno to pojawia sie tylko wtedy, gdy uaktywniono grubosé
warstwy i odpowiednie czujniki sg podigczone. (patrz tez

8.11.1 Menu konfiguracyjne)

Szybkie dostosowanie ekranu grubosci warstwy:

Dostosowa¢ wskazywang grubos$é

warstwy w nastepujacy sposoéb:

1.) Trzymac wcisniety przycisk ENTER
i

2.) jednoczesnie przestawi¢ wartos¢
przyciskami Géra / D6t

Czestotliwos$¢ nozy ubijakow:

Przyciskami Goéra/Dét zmienia sie
warto$¢ zadana. <

Przycisk ENTER przetacza tryb pracy

O
O

Ok

o

11. 2 cm

- =] X
A

F1 F2 ‘F3’

L] [« [»

=

Ox

-

11. 2 cm

- = X

&

=

t| |« =

obwodu regulacyjnego.
(recznie <---> automatycznie)/

UWAGA! Po nacisnieciu dowolnego
przycisku funkcyjnego przejmowane sg
dokonane ustawienia.

@ 4—Tryb pracy

L —Wartos¢ zadana
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Pozostate okna w menu widokowym (czestotliwos¢ nozy ubijakéw i wibracje) majg
identyczng strukture.
W menu temperatury stotu nie jest mozliwe przetgczenie trybu pracy.

Czestotliwo$¢ nozy ubijakow Wibracja Tempertura stotu
Stampferfrequenz Vibration Bohlentemperatur

= E -y
® © ®

%5
S | D 15«

() [«X)
- = X -|=X - =X

Pozostate menu sgsiadujgce z menu profilu daszkowego réznig sie zasadniczo, i dlatego sg
opisane oddzielnie.

Pozostale okna w menu widokowym:

Menu daszka profilowego Szerokos$¢ stotu gléwnego p Przenos$nik slimakowy . Sterowanie awaryjne Obliczanie materiatu
—— —l O | £l t
B =
“
Q@ (e
2.9
Oro
- = X = [ X[ e=[= X | =X [|[e=][=]X
< D

Opis menu profilu daszkowego, szeroko$c¢ stotu gtdwnego i przenosnika
Slimakowego znajduje sie ponizej; dodatkowe informacje dotyczgce
sterowania awaryjnego i obliczania materiatu w rozdziatach 10 11.
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8.8 Menu profilu daszkowego

gh Regulacje profilu daszkowego wykonuije sie w 3 réznych trybach pracy.
e nastawa reczna

e nastawa automatyczna
o Nastawa "zaleznie od drogi"

Poniewaz nastawa automatyczna i nastawa "zaleznie od drogi" mogag
by¢ witgczane tylko w okreslonych warunkach, menu wyboru ma
odmienng strukture.

Tak moze wyglada¢ menu wyboru:

W menu wybra¢ mozna tylko nastawe reczna.

-y

Funkcja:
Nastawa reczna polega na bezposrednim przestawieniu profilu

daszkowego za pomocg przyciskow.

- = X

Jezeli podtgczony jest czujnik profilu daszkowego, mozna tez

wybraé nastawe automatyczna. iy

Funcia

Nastawa automatyczna przestawia automatycznie profil @
daszkowy do zaprogramowanego wczesniej pochylenia.

- = X
Z poditgczonym czujnikiem profilu daszkowego i informacjg o
drodze nastawy przestang przez maszyne wybra¢ mozna tez 3. gﬁ
punkt menu - nastawe "zaleznie od drogi".
Funkcja:
Nastawa "zaleznie od drogi" reguluje stopniowo profil daszkowy @
na podanym odcinku drogi.

- = X
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8.8.1 Sterowanie RECZNE

W menu widokowym przejs¢ do profilu daszkowego.

Przyciskami Gora/Dot wybraé nastawe reczng.

Potwierdzi¢ wyboér przyciskiem Enter.

UWAGA!

Przyciskami Gora/Dét  profil daszkowy jest przestawiany
bezposrednio!

Jezeli zamontowany jest
wyswietlana jest aktualnie
zmierzona wartosc.

Funkcja specjalna - kalibracja wartosci rzeczywistej profilu
daszkowego:

Czujnik profilu daszkowego nalezy obowigzkowo skalibrowac
podczas uruchomienia (pierwsze instalowanie lub wymiana
czujnika).

Jednakze moze sie zdarzy¢, ze pod obcigzeniem stét ustawi
sie na wartos$¢ odbiegajgcag od kalibracji.

Aby skorygowac¢ to "przesuniecie", mozna wyregulowacé
wskazywang warto$¢ rzeczywista.

W tym celu odpowiednio dopasowac wartosS¢ rzeczywistg

czujnik profilu daszkowego,

przyciskami Goéra/Dét  (2), trzymajgc  wcisniety przycisk
Enter (1).
Jezeli czujnik nie jest zamontowany, nie jest

wskazywana aktualna wartos¢.

Przestawienia profilu daszkowego mozna mimo
dokonac przyciskami Géra/Daot.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F1, aby powréci¢ do okna
wyboru profilu daszkowego.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F2, aby wigczy¢ wskazywanie
2 obwodow regulacyjnych.

Mozliwe jest tu jednoczesne wyswietlanie sterowania profilem
daszkowym i uktadu niwelacji.

Nacisng¢ przycisk F3, aby anulowaé operacje i powréci¢ do
gtbwnego menu.

«) [+]

iy

SRR

@

RAREAIEY

oo 4 [

0
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8.8.2 Nastawa automatyczna profilu daszkowego

Nastawa automatyczna jest mozliwa tylko wtedy, gdy
zamontowany jest czujnik.

Przyciskami Gora/Dét wybra¢ nastawe automatyczng.

Potwierdzi¢ wyboér przyciskiem Enter.

Przyciskami Gora/Dét ustawi¢ wartos¢ zadang na wymagane
nachylenie profilu daszkowego.

Przyciskiem funkcyjnym F3 mozna w kazdej chwili anulowaé
operacje.

Aby uruchomié nastawe, nacisngc¢ przycisk F2...

... pojawia sie okno z zapytaniem kontrolnym.

Dopiero po ponownym naci$nieciu przycisku startowego F2
nastepuje przestawienie na zaprogramowang wczesniej
wartos¢ zadana.

UWAGA!
Profil daszkowy jest teraz przestawiany bezposrednio przez
sterowanie na ustawiong wartos¢!

Nacisniecie przycisku Stop F1 przerywa regulacje.

Przycisk F2 wigcza wskazywanie 2 obwodow regulacyjnych.
Mozliwe jest tu jednoczesne wyswietlanie sterowania profilem
daszkowym i uktadu niwelaciji.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3, aby zamkngé menu profilu
daszkowego i powréci¢ do gtbwnego menu.

Wiaczona funkcja pracuje dalej w tle. Po uzyskaniu
wprowadzonego nachylenia funkcja konczy sie automatycznie.

m - = X
i iy
Ad
0. 84
2. 4R
- ®] X
F1 ‘ F2 F3
L “WiN

- |  ®[ X
F1’ ‘ F2’ F3
Ny
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8.8.3 Nastawa "zaleznie od drogqi"

Przyciskami Gora/Dét wybra¢ nastawe "zaleznie od drogi”.

Nastawe "zaleznie od drogi" mozna wybrac tylko wtedy, gdy
w magistrali dostepna jest informacja o drodze nastawy i
zamontowany jest czujnik profilu daszkowego.

Potwierdzi¢ wybér przyciskiem Enter.

Przyciskami  Géra/Dot wprowadzi¢  wartosc
nachylenia profilu daszkowego.
(to docelowe nachylenie profilu daszkowego jest tez

wyswietlane w wierszu informacyjnym).

zadang

Nacisngc¢ przycisk F2...

... otwiera sie okno do wprowadzania drogi.

Przyciskami Gora/Dét wprowadzi¢ dystans, na jakim ma byé
przestawiony profil daszkowy.

Po ponownym nacisnieciu przycisku F2 przechodzi sie do
menu profilu daszkowego.

Przycisk F1 = anulowanie

Przycisk F2 = start - Przetgczanie na zapytanie
kontrolne
Przycisk F3 = zamkniecie okna profilu daszkowego i
powrét do gtdwnego menu

«) [+]

[«] ] [¢]

0.84
2. 40K
- = X
F1 ‘Fz ‘F3’

«) [#]

50.0

@ 2.40%

.00 2%
1. 00«

-  ® X

F1 ’ F2
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Zapytanie kontrolne:

Dopiero po ponownym nacisnieciu przycisku F2 Start ( .n ]
nastepuje aktywacja regulacja drogi przestawiania profilu , 50.0
daszkowego. @ 2 40%

. 0
F1 = przetgczenie na ekran 2 obwodéw regulacyjnych 1.00 A
F2 = Start
F3 = zamkniecie okna profilu daszkowego i powr6t do 1 . O 0 %

gtébwnego menu
B~ ® X

Regulacja profilu daszkowego "zaleznie od drogi" jest
aktywna.
Nacisniecie przycisku Stop F1 przerywa regulacje.

g TN
_ o —, (49.9))
Podczas trwania nastawy zaleznej od drogi, w nagtowku — [ = p
wyswietlany jest dystans pozostaty jeszcze do @ 2. 40%
pokonania. ’// :
Wskazywanie wartosci docelowej do konca ,/
Aktualnie zmierzona warto$¢ rzeczywista ]
| . ° e F-~x
Obliczona wartos¢ zadana dla aktualnej pozyciji <
(Przy ruchu do przodu zbliza sie coraz bardziej
wartosci docelowej.) F1 ‘ F2 F3 ‘

Przycisk F1 = anulowanie

Przycisk F2 = przetgczenie na ekran 2 obwoddw
regulacyjnych

Przycisk F3 = zamkniecie okna profilu daszkowego
i powr6t do giéwnego menu
(Wtgczona funkcja pracuje dalej.)

Jezeli wprowadzona odlegto$¢ jest pokonana (wartosé
zadana= wartos¢ docelowa), funkcja konczy sie
automatycznie.
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8.9 Szerokosc¢ stotu gtéwnego

Menu to stuzy do wprowadzania szerokosci stotu podstawowego.
Jezeli system jest wyposazony w uktad pomiaru szerokosci stotu,

wprowadzona tu szeroko$¢ wraz z obiema zmierzonymi szerokosciami
stotu Vario sktada sie na catkowitg szerokos¢ robocza.
Najpierw wsuna¢ catkowicie stot, a nastepnie zmierzy¢ catg szerokosc
(= szerokos¢ stotu gtéwnego + poszerzenia mechaniczne)

Zmiana warto$ci:
Przyciskami Gora/Dot wyregulowaé jasnosé.

Nawigacja w menu:

Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=)
przeprowadza sie¢ nawigacje w menu
uzytkownika.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs¢ z menu.

1]

8.10 Regulacja wysokosci przenosnika slimakowego

=

le———l

r-" r-"
i o | =

le——»|

2.508

= X

>

é é I Menu to stuzy do podnoszenia i opuszczania przenosnika slimakowego.

Przyciskami Goéra / Dot lewego bloku
przyciskdbw mozna podnie$s¢ badz opusci¢
lewy przenosnik slimakowy.

Prawe przyciski Géra / Dot stuzg do
podnoszenia, wzgl. opuszczania prawego
przenosnika slimakowego.

Nawigacja w menu:

Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=)
przeprowadza sie hawigacje w menu.
Zamykanie menu:

Nacisngc¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs¢ z menu.

P

o 1 |

4]
=

[+ ]3] [4)
(5]

<] [+]

- =] X
U o

F1

k2| [F3
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8.11 Menu uzytkownika

W menu uzytkownika zebrane sg wazne parametry i opcje nastawy
zdalnego sterownika i sposobdw reagowania uktadu regulaciji.

Menu uzytkownika jest dostepne zaréwno w trybie pracy "Recznie", jak
i w trybie "Automatycznie".

Ogodlna zasada obowigzujgca dla obstugi w menu uzytkownika:

Ustawione wartoSci sg przejmowane po nacisnieciu dowolnego
ﬁl przycisku funkcyjnego.

Wybrana opcja jest rowniez przejmowana bezposrednio po nacisnieciu

przycisku Enter.

Sposob zmiany ustawien w menu uzytkownika: f - )
i =
- 2.40% <
9.8
w widoku standardowym nacisng¢ przycisk 4&\
funkcyjny F3 &) . 1 2. 3 cm

\<I/I\@>\J

F1 F2 F3

Jasnosc¢ ekranu:

P. k k . t . . . s n ya . tI ) / \
ierwsze okno wskazuje ustawienie jasnosci wyswietlacza 4
Zmiana wartosci: \C'>/ =
Przyciskami Gora/Dét wyregulowacé jasnosc. ¥ AMA XX. X
===
Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=) przeprowadza sie
nawigacje w menu uzytkownika.
- =X
A 4

Zamykanie menu:
Nacisngc¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyj$¢ z menu.
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Pozostale okna w menu uzytkownika:

oM™
A XXX

]

Jasnos¢ ekranu

Jasnos¢  podswietlenia ekranu  mozna  wyregulowaé, aby
zagwarantowa¢ czytelnos¢ wyswietlanych danych rowniez w
niekorzystnych warunkach swietlnych.

Jasnos¢ strzatki LED
Réwniez site Swiecenia strzatki LED mozna ustawi¢ indywidualnie.

Czutos¢

Parametr "Czutos¢" okresla, jak szybko i agresywnie uktad regulacji
reaguje na odchyiki.

Zakres nastaw wynosi od 1 (niska czutos¢) do 10 (wysoka czutosé).

Za wartosciami liczbowymi kryje sie uzyskana drogg dtugotrwatych
testow kombinacja parametrow regulacyjnych "Zakres nieczutosci" i
"Zakres proporcjonalny".

Tabela z wartosciami znajduje sie na nastepnej stronie.

Wartos¢ czutosci nalezy ustawi¢ oddzielnie dla czujnikéw
dystansowych i czujnikbdw nachylenia; jest ona pdzniej automatycznie
tadowana po wymianie czujnika.

Jezeli zdalny sterownik pracuje niestabilnie w trybie automatycznym,
nalezy zredukowa¢ czutos¢ na odpowiednim zdalnym sterowniku.
Jezeli zdalny sterownik pracuje za wolno w trybie automatycznym,
nalezy odpowiednio zwiekszy¢ czuto$¢.

W ustawieniach podstawowych mozna zmieni¢ ustawienie, tak aby
zamiast parametru "Czuto$c¢" wyswietlic ukryte parametry regulacyjne
"Zakres nieczutosci" i "Zakres proporcjonalny”. Przeszkolony personel
moze indywidualnie dopasowac te parametry.
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Tabele czutosci dla réznych czujnikéw:

Czujniki

Sonic-Ski® plus,
Big Sonic-Ski®
Czujnik Dual-Sonic

laserowy
o Maszt zasilajacy z

odbiornikiem laserowym

Czujniki

e Czujnik Digi-Rotary

Czujniki

e Czujnik Digi-Slope

Proporcjonalny odbiornik

Czutos¢ Zakres nieczutosci Zakres
(mm) proporcjonalny
(mm)
1 5.0 18.0
2 4.0 16.0
3 3.6 14.0
4 34 12.0
5 3.0 10.0
6 2.4 8.0
7 2.0 6.0
8 1.6 5.0
9 1.2 4.0
10 1.0 3.0
Czutos¢e Zakres nieczutosci Zakres
(mm) proporcjonalny
(mm)
1 4.0 18.0
2 3.4 16.0
3 3.0 14.0
4 2.4 12.0
5 2.0 10.0
6 14 8.0
7 1.0 6.0
8 0.8 5.0
9 0.6 4.0
10 04 3.0
Czutos¢ Zakres nieczutosci Zakres
(%) proporcjonalny
(%)
1 0.40 1.60
2 0.30 1.40
3 0.20 1.20
4 0.14 1.00
5 0.10 0.80
6 0.06 0.60
7 0.04 0.50
8 0.02 0.40
9 0.02 0.30
10 0.00 0.20
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Okno regulacyjne

Ten punkt menu jest wyswietlany tylko wtedy, gdy czujnik dystansowy
jest wybrany aktualnie jako aktywny czujnik, gdyz ma on wptyw tylko na
czujnik tego typu.

Z roznych przyczyn moze dojs¢ do nagtych zmian wartosci
pomiarowych czujnika. Przyczyng tego moze by¢ zaréwno nieuwaga
personelu obstugowego (przeszkody w strumieniu akustycznym
czujnika ultradzwiekowego, przejechane uchwyty czujnika itp.), jak i
btedy techniczne (zerwana lina wzorcowa itp.).

o =

Aby unikngé tych niepozadanych btedéw w pomiarze i wynikajgcych z
nich problemoéw z regulacjg maszyny, wartosci pomiarowe wszystkich
czujnikow  dystansowych mozna poréwna¢ =z tzw. "oknem
regulacyjnym".

Jezeli odchytka jest wieksza od ustawionego tu zakresu, jest ona
identyfikowana jako btad.

Na ekranie pojawia sie w takim przypadku symbol ostrzegawczy
"Wartos¢ pomiarowa poza zakresem okna regulacyjnego”, strzatka LED
miga i sterowanie sitownikdw hydraulicznych jest wytaczane.
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Wielko$¢ okna regulacyjnego otaczajgcego symetrycznie punkt roboczy
mozna ustawic.

Nastawa odbywa sie, zaleznie od wybranej jednostki pomiaru
odlegtosci, w krokach co 0,1cm, 0,1 cala lub 0,01 stopy.

Ustawiona wartos¢ okna regulacji opisuje caty zakres wokdt punktu
roboczego, tzn. wpisujgc np. 6 cm, okno regulacji miatoby zakres "+/- 3
cm" wokét punktu roboczego.

Arbeitspunkt : : : : < : : :?EF : Einstellwert Regelfenster
Punkt roboczy Wartosé okna regulacyjnego

Funkcje okna regulacyjnego mozna wytgczyc.
W tym celu przestawi¢ warto$¢, az na ekranie pojawi sie zamiast

n

wartosci liczbowej symbol "--.--".

Rekord parametréw hydraulicznych

Aby stosowac zdalny sterownik na ré6znych maszynach, przeszkolony
personel fachowy moze zaprogramowacé konfiguracje parametréw
hydraulicznych dla X réznych typéow maszyn (maksymalng liczbe
rekorddw parametrow  hydraulicznych  mozna  ograniczy¢ w
ustawieniach podstawowych systemu).

Za pomocg tego punktu menu mozna pdzniej zatadowac zapisane
ustawienia dla konkretnej maszyny.

Zmiana rekordu parametrow hydraulicznych ma bezposredni wptyw na
uktad regulacji. Moze sie zdarzyc, ze uktad regulacji maszyny nie
pracuje z innym rekordem bagdZz dochodzi do zaktocen — dlatego
zmieniaj rekordy tylko wtedy, gdy masz absolutng pewnosc.

Jezeli rekord parametrow hydraulicznych zostanie zmieniony podczas
pracy systemu w trybie "Automatycznie”, nastgpi samoczynne
przetgczenie na tryb pracy "Recznie”.




8 Obstuga - informacje ogélne

8.11.1 Menu konfiguracyjne

Menu konfiguracyjne jest czescig menu uzytkownika.
Okresla sie tu jednostki miary czujnikdw i wyglad okna roboczego oraz ewent. konfiguruje
ekran grubosci warstwy (o ile jest to mozliwe ze wzgledu na konstelacje czujnikow).

@ Y
W widoku standardowym nacisngé¢ przycisk ﬂj%m -
funkcyjny F3 &) . M ~ 6
2. 40% @

9.8 2
12,3 e

I @D =
< o

F1 F2 ‘ F3

Przyciskiem funkcyjnym F1 (=) i F2 (=) / ]
przeprowadza sie nawigacje w menu uzytkownika | —
N~
re
... i przechodzi sie do menu konfiguracyjnego. b ‘ . ‘ X
< >

Dostepne konfiguracie to: ( )
e ekran grubosci warstwy g
e jednostki miary przy pomiarze odlegtosci I
¢ jednostki miary przy pomiarze nachylenia > <[ EI
¢ Konfiguracja okien roboczych O)

- =] X

Przyciskami Géra/Dot wybraé punkt menu.
Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter. F1 F2 F3
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—l

@ Ekran grubosci warstwy
Punkt Ekran grubosci warstwy menu konfiguracyjnego jest wyswietlany

tylko wtedy, gdy ekran grubo$ci warstwy w menu widokowym jest w
ogole mozliwy ze wzgledu na aktualng konstelacje czujnikbw w
magistrali CAN.

Najpierw nalezy okresli¢, czy ekran grubosci warstwy ma by¢ aktywny,
czy tez wytgczony.

Jezeli ekran grubosci warstwy zostat uaktywniony, nalezy koniecznie wprowadzi¢
nastepujgce parametry w celu prawidtowej kalkulacji wartosci:

i

150. 0

- = X - = X
p b
Aktualnie zmierzona Odstep od tylnej krawedzi Odstep od srodka
grubos$¢ warstwy stotu do srodka pierwszego pierwszego czujnika do
czujnika srodka drugiego czujnika

Sprawdzi¢ ekran grubosci warstwy podczas biezgcej pracy i dopasowaé ewent.
pierwszy parametr "Aktualnie zmierzona grubos¢ warstwy".
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Jednostki miary przy pomiarze odlegtosci

Z podanych mozliwosci wybrac¢ rozdzielczo$¢ i jednostke miary przy
pomiarze odlegtosci.
Dokonany tu wybor odnosi sie do wszystkich czujnikow dystansowych.

I

Q01
0L

Przyciskami Gora/Dét wybraé jednostke
miary.

Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter lub
nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs¢ z menu uzytkownika.

Jednostki miary przy pomiarze nachylenia
Z podanych mozliwosci wybrac¢ rozdzielczo$¢ i jednostke miary przy

pomiarze nachylenia.

1
Xoil

Dokonany tu wybor odnosi sie do wszystkich czujnikbw do pomiaru

odlegtosci.

Przyciskami Goéra/Dét wybraé  jednostke
miary.

Potwierdzi¢ wybdr przyciskiem Enter lub
nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyj$¢ z menu uzytkownika.

P
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@ Konfiguracja okien roboczych
XXX
Nastepujace menu uzytkownik moze indywidualnie skonfigurowac:
Okna robocze Automatyczny powrét Wiersz informacyjny
Arbeitsfenster Auto-Rucksprung Infozeile
=] = =
O @[] O

-2.405<®

| 2.4t O
12.34 w

= =X

Okna robocze:

Przyciskami Gora-Dot wybraé z oferowanych wariantéw wybraé wyglad

okna roboczego, tzn. forme wizualizacji wartosci rzeczywistych i zadanych.
Y

4] [eq | [t [eC 1] [T |

Widok standardowy Widok alternatywny Widok klasyczny
- mata wartosé - duza wartosé Tryb pracy "Recznie"
rzeczywista rzeczywista = tylko wartos¢
- duza warto$¢ zadana - duza warto$¢ rzeczywista
zadana Tryb pracy

"Automatycznie”
= tylko wartos¢
zadana

Nawigacja odbywa sie przyciskami F1i F2.

Po skonfigurowaniu okna roboczego przejs¢ przyciskiem F2 do nastepnych
ustawien konfiguracyjnych.
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Automatyczny powrét: [ —_—
W kolejnym menu konfiguracyjnym mozna t @

ustawi¢ czas automatycznego powrotu z
podmenu do gtbwnego menu. @ )

Mozliwy zakres nastawy od 0 do 10 s.

0 = bez powrotu ] O sec
>0 = czas powrotu

- = X
&

Domysinie ustawiono 5 s.

Wiersz informacyjny:
Przyciskiem F2 przejS¢ do

nastepnych ustawien
konfiguracyjnych wiersza
informacyjnego.

Wiersz  informacyjny  zawiera
dodatkowe informacje, ktére majg

by¢ wyswietlane w normalnym

menu roboczym.

Przyciskami Goéra-Dét wigczy¢ lub F1 F2

wytgczy¢ wiersz informacyjny.
(domysinie = aktywny)

Po wigczeniu wiersza
informacyjnego, w
umieszczonym  obok  menu
wyboru mozna wybrac¢

informacje, ktéra ma byé

wyswietlana dodatkowo.

Ponizej przeglad wybieranych

zmiennych dla wiersza

informacyjnego.
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Przeglad
wiersza

informacyjnego

Nastepujgce wartosci mozna wybrac¢ dla wiersza informacyjnego:

Ea—

/
\

I — S
q—__ _ 1 =
=
0 S
(]

‘oo

3

i

:1
[
[1

!

Warto$¢ rzeczywista czujnika Digi-Slope (= domysinie)

Wartosci rzeczywiste wszystkich aktualnie
podtgczonych czujnikéw, jak np. czujnika Sonic-Ski®

Wartos¢ rzeczywista pomiaru profilu daszkowego
(o ile czujnik jest zamontowany)

Przebyta droga maszyny

Planowanie materiatu - ilo§¢ potrzebnego jeszcze
materiatu

Obliczanie materiatu - ilo$¢ roztozonego materiatu

Wartosci rzeczywiste punktow sity pociggowe;j
(o ile czujnik jest zamontowany)

Wartos$¢ rzeczywista pomiaru grubosci warstwy
(o ile sg zamontowane i wigczone czujniki)
Zaleznie od kodowania czujnikdw temperatury
wskazywana jest zmierzona wartos¢ temperatury
oddzielnie dla lewej i prawej strony lub jednakowa
warto$¢ na obu zdalnych sterownikach

Wartos$¢ rzeczywista temperatury materiatu
(o ile czujnik jest zamontowany)

Wartosc¢ rzeczywista aktualnie aktywnego czujnika
niwelacji po drugiej stronie. (o ile czujnik jest
zamontowany)

Rzeczywista szerokos¢ stotu
(o ile czujnik jest zamontowany)
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9 Obstuga uktadu niwelaciji

9.1 Praca z czujnikiem Digi-Slope

9.1.1 Montaz i konfiguracja

Czujnik Digi-Slope jest montowany na trawersie wysunietej nieco przed
stét miedzy ramionami ciegtowymi.

Do montazu stuzg cztery otwory na ptycie mocujgcej czujnika.

(rysunek obudowy, patrz rozdziat "Dane techniczne").

Przytgcza wtykowe muszg by¢ tatwo dostepne, aby umozliwi¢
podfgczenie kabla przylgczeniowego. Nalezy uwzgledni¢ kierunek
montazu (FWD/strzatka w kierunku jazdy).

9.1.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych

Definicja

Czujnik Digi-Slope nalezy zamontowac réwnolegle do dolnej krawedzi
stotu. Poniewaz w praktyce jest to nie zawsze mozliwe i czesto
wystepuje przesuniecie, czujnik jest pdzniej kalibrowany w systemie.

Po okresleniu "przesunigcia" miedzy zmierzong wartoscig a stanem
faktycznym czujnik Digi-Slope wskazuje doktadne nachylenie stotu.
Nazywamy to kalibracjg wartosci rzeczywistych.

Kalibracje wartosci rzeczywistych nalezy przeprowadzi¢ po raz pierwszy
podczas uruchomienia czujnika Digi-Slope.
Aby uzyskacC optymalne wyniki pracy, nalezy regularnie sprawdzac i
ewent. korygowac wySwietlane wartosci rzeczywiste.
Ponowng kalibracje wartoSci rzeczywistych nalezy generalnie
przeprowadzac, jezeli ...

e czujnik Digi-Slope zostat wymieniony;

e zZmieniono pozycje montazowg czujnika Digi-Slope;

e dokonano modyfikacji mechanicznych stotu bgdz jego mocowania.
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Ponizej opisano, w jaki sposob kalibruje sie wartos¢ liczbowg zadanego nachylenia podczas
pracy w trybie automatycznym do faktycznej wartosci (wartosci rzeczywistej) wyniku

pomiaru.

Krok 1

System znajduje sie w trybie
automatycznym. W podanym
tu przyktadzie uktad regulaciji
pracuje z wartoscig

zadang 2,4%.

s 6

19
P
| —
/I & =
S )

Krok 2

Za pomocg wysoce
precyzyjnej poziomnicy
cyfrowej sprawdzany jest
wynik pomiaru. Wg
ponizszego rysunku
zmierzona warto$¢
rzeczywista wynosi
faktycznie tylko 2,30%.

I

Krok 3

Nacisngc i trzymac
wcisniety przycisk Enter i
skorygowac wyswietlang
wartosc¢ przyciskami
Gora/Dét do uzyskanej w
kroku 2 wartosci
rzeczywistej (2,30%).

. 6
2.3
245
| T —
A ROM=:

identyczne.

Powtérzy¢ kroki od 1 do 3, az ustawiona wartos¢ zadana i wartos¢ nachylenia bedg

Aby uzyska¢ optymalne wyniki

pracy,

korygowaé wyswietlane wartosci rzeczywiste.
Ponowng kalibracje wartosci rzeczywistych nalezy generalnie przeprowadzié, jezeli
wymieniono czujnik Digi-Slope lub zmieniono jego pozycje montazowag czy tez
dokonano modyfikacji mechanicznych stolu badz jego mocowania (np. mechaniczne
przestawienie kata nachylenia stotu na rozktadarce).

nalezy regularnie sprawdzacé¢ i

ewent.
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9.1.3 Requlacja za pomoca czujnika Digi-Slope

1) Przestawic
regulator przyciskiem
Auto/Recznie na tryb
pracy "Recznie".

Q)=

4) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Wartos¢ zadana
jest zaznaczona na
czarno i aktualna
wartos¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

]

e 6
=
1.5
"
| —-—
¥/I @ | =

A\ >

2) Wybrac¢ czujnik Digi-Slope

zgodnie z opisem.

¢ Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i

symbol trybu pracy
"Recznie".

e 6
=
/_\_/

5) Przestawic¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Automatycznie".

Q=@

o Regulator utrzymuje stot
na ustawionej wartosci.

3) Przyciskami Gora/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika przestawic
stét w pozycje roboczg.

6) Przyciskami Gora/Dét mozna
teraz zmieni¢ warto$¢ zadang w
trybie automatycznym, aby
dokonac korekty.

[«])(=]
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9.2 Zerowanie

Definicja

Przygotowanie

Przed opisem pracy z réznymi czujnikami dystansowymi nalezy
objasni¢ w tym miejscu pojecie zerowania.

Przed kazdg nowg pracg lub po montazu czujnika dystansowego badz
zmianie jego potozenia nalezy wyzerowaC jego aktualng warto$¢
pomiarowa.

Dzieki temu zgtaszana jest systemowi aktualna wysoko$¢ montazu
czujnika dystansowego nad linig wzorcowg, co stanowi jednoznaczne
odniesienie dla kolejnych nastaw wartosci zadanych.

Proces ten nazywany jest zerowaniem.

CzynnoS$ci:

1) Doprowadzi¢ recznie dolng krawedz stotu do wysokosci kalibraciji, tzn.
do poziomu referencyjnego dla przysztej pracy (poziomu ukfadania
warstwy materiatu) i ustawi¢ punkty sity pociggowej na zgdang
wysokosc.

2) Ustawi¢ czujnik(i) dystansowy(e) nad linig wzorcowa.

Jezeli stosowane sg odbiorniki laserowe, przesungé je za pomocag
zintegrowanego pozycjonera tak, aby wigzka promieni laserowych
padata na srodek odbiornika.

Uwzgledni¢ przy tym specyfike réznych czujnikow. Charakterystyka
techniczna jest opisana w rozdziale "Montaz i konfiguracja"
odpowiedniego czujnika.

Wysokos¢ kalibracji Wysokos¢ kalibracji
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il

Zerowanie jest skuteczne tylko w przypadku czujnikow dystansowych.
W tym celu zdalny sterownik musi sie znajdowac sie dodatkowo w
trybie pracy "Recznie”.

Kalibracja

Jezeli stot, punkt sity pociggowej i czujnik(i) sg ustawione na wysokosc¢
kalibracji, nalezy wykonaé¢ zerowanie w nastepujgcy sposoéb:

3) Wybra¢ w zdalnym sterowniku kalibrowany czujnik dystansowy.

4) Nacisng¢ przycisk kalibracji na zdalnym sterowniku i trzyma¢ go

wcisnietym, az wartos¢ rzeczywista

i zadana na ekranie beda

podswietlone na czarno, i po ok. 2 sekundach obie wartosci przeskoczg

na "0,0".
Az
I [ i B
wh = LTI Wy = LU
9.8 9.8 Ea [0.0]
12 . 3 cm m cm m cm m cm
I D = WIS = /I D = VIS =

Aktualnie zmierzona wartos¢ czujnika

dystansowego (wartosc

rzeczywista) zostata przejeta jako warto$¢ zadana i obu wielkosciom
przydzielono wartos¢ 0,0. Nie wystepuje odchyika.
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9.3 Praca z systemem Sonic-Ski® plus

9.3.1 Montaz i konfiguracja

Kierunek Detekcja nawierzchniowa wymaga przesuwania czujnika Sonic-Ski®
montazu plus wzdtuz kierunku jazdy maszyny (obliczanie wartosci $redniej).
detekcji
nawierzchniowej AN

a . .

N Kierunku jazdy

—

Kierunek Detekcja linowa wymaga przesuwania czujnika Sonic-Ski® plus
montazu poprzecznie do kierunku jazdy maszyny. Wycentrowac czujnik nad ling.
detekcji linowej
2\
( 3 Kierunku jazdy

Aby wskazywanie na ekranie liny pod gtowicami czujnikédw systemu
Sonic-Ski® plus odbywato sie po wiasciwe]j stronie, czujniki po obu
stronach nalezy zamontowaé w sposéb pokazany w symbolu czujnika;
tzn. z wtyczkg skierowang w lewo (patrzgc w kierunku jazdy).

o == N

o Kierunku jazdy

Lina jest rozpoznawana jednoznacznie jako linia wzorcowa od $rednicy
3 mm.
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Zakres roboczy

Optymalny zakres roboczy detekcji nawierzchniowej i linowej dla
czujnika Sonic-Ski® plus wynosi od 30 cm do 40 cm.

W obrebie tego zakresu wskazywana warto$¢ rzeczywista na ekranie
zdalnego sterownika Swieci sie ciggle, poza tym zakresem wskaznik
miga (pomoc w pozycjonowaniu).

Czujnik Sonic-Ski® plus nalezy ustawi¢ w odstepie ok. 35 cm od linii
WZOrcowej.

Nawierzchnia . Lina
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9.3.2 Requlacja za pomoca systemu Sonic-Ski® plus z detekcja nawierzchniowa

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Recznie".

Q>

2) Wybra¢ czujnik Sonic-Ski®
plus z detekcja
nawierzchniowg zgodnie z
opisem.

¢ Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i
symbol trybu pracy
"Recznie".

3) Przyciskami Gora/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawié stdét w pozycije
roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

ol

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz
i konfiguracja.

5a) Nacisngc przycisk Enter.

e Wartos¢ zadana jest
Zaznaczona na czarno |
aktualna wartosc¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

C g
N

—

i N

9.8

<I/I\@>\/

5b) Trzymac wcisniety

przycisk Enter przez ok. 2 s.

e Wartos¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone na
czarno.

o Wartos¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

/I < | =P
& >

6) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

Q=@

¢ Regulator utrzymuje stot
na ustawionej wartosci.

7) Przyciskami Gora/Doét
mozna teraz zmienic
wartosc¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

[«)(=]
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9.3.3 Requlacja za pomoca systemu Sonic-Ski® plus z detekcja linowa

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

@)=

2) Wybra¢ czujnik Sonic-
Ski® plus z detekcjg linowa
zgodnie z opisem.

¢ Na ekranie wys$wietlany
jest symbol czujnika i
symbol trybu pracy
"Recznie".

1=6e
A=

3) Przyciskami Gora/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawic stét w pozycje
roboczg w celu
przeprowadzenia zerowania.

HSH

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z opisem
w rozdziale Montaz i
konfiguracja.

5a) Nacisng¢ przycisk Enter.

o Wartos¢ zadana jest
zaznaczona na czarno |
aktualna wartosé
rzeczywista jest
przejmowana jako warto$¢
zadana.

9.8

JI® | =
Z 4

5b) Trzymac wcisniety

przycisk Enter przez ok. 2 s.

e Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

i ~—
=
=
—
i N
o

/I | =P
A\ 4

6) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

Q=@

¢ Regulator utrzymuje stot
na ustawionej wartosci.

7) Przyciskami Gora/Doét
mozna teraz zmieni¢ wartos¢
zadang w trybie
automatycznym, aby dokonac
korekty.

[«)(»]
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9.4 Praca z czujnikiem Digi-Rotary

9.4.1 Montaz i konfiguracja

Detekcja linowa

Detekcja
nawierzchniowa

Czujnik Digi-Rotary "ciggnie" za sobg ramie czujnikowe z przyrzgdem
pomochniczym.

Do detekcji réznych linii wzorcowych stuzg dwa odmienne przyrzady
pomocnicze.

Wysoko$¢ czujnika Digi-Rotary nalezy tak ustawié, aby sptaszczona
strona jego osi przy przylegajgcej rurce detekcyjnej bagdz ptozie
detekcyjnej byta ustawiona pionowo do linii wzorcowej. W tej pozycji
uzyskuje sie idealny kgt do wykonywania pomiaréw. (patrz tez rysunki
ponizej)

W przypadku detekcji linowej stosowana jest rurka detekcyjna.

Poprzez wkrecanie i wykrecanie ustawiC przeciwciezar tak, aby rurka
detekcyjna wywierata od gory lekki nacisk na line.

Jezeli uzywana jako linia wzorcowa lina jest za stabo naprezona,
mozliwe jest prowadzenie rurki detekcyjnej ponizej liny. W tym celu
przeciwciezar nalezy tak ustawic, aby rurka detekcyjna wywierata lekki
nacisk na line od dotu.

< Kierunku jazdy\

W przypadku detekcji nawierzchniowej stosowana jest ploza

detekcyjna.
Poprzez wkrecanie i wykrecanie ustawi¢ przeciwciezar tak, aby ptoza

detekcyjna wywierata lekki nacisk na linie wzorcowa.

< Kierunku jazdy |
[
O_




9 Obstuga uktadu niwelacji

9.4.2 Requlacja za pomoca czujnika Digi-Rotary

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

@)=

2) Wybra¢ czujnik Digi-

Rotary zgodnie z opisem.

¢ Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i
symbol trybu pracy
"Recznie".

A, o
e

3) Przyciskami Géra/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawi¢ stot w pozycje
roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

o

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z opisem
w rozdziale Montaz i
konfiguracja.

5a) Nacisna¢ przycisk

Enter.

o Wartos¢ zadana jest
zaznaczona na czarno i
aktualna warto$¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

K<)E/I\@>\

5b) Trzymac wcisniety

przycisk Enter przez ok. 2 s.

o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

I ® | =
A\ 4

6) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

Q=@

¢ Regulator utrzymuje stot
na ustawionej wartosci.

7) Przyciskami Gora/Doét
mozna teraz zmienic
warto$¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

«][»]
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9.5 Praca z czujnikiem Dual-Sonic

9.5.1 Montaz i konfiguracja

Zakres roboczy

Wysytane przez czujnik Dual-Sonic impulsy ultradzwiekowe majg
charakterystyke w formie maczugi, tzn. strumien akustyczny staje sie
szerszy, im bardziej oddala sie on od czujnika.

W przypadku pracy z czujnikiem Dual-Sonic nalezy dlatego zachowaé
wolng przestrzen >20 cm wokét osi strumienia akustycznego, aby
unikng¢ zaktécajgcych odbi¢ w catym wyspecyfikowanym zakresie
roboczym.

Optymalny zakres roboczy dla czujnika Dual-Sonic wynosi od 30 cm
do 40 cm.

Czujnik Dual-Sonic nalezy ustawic w odstepie ok. 35 cm od
linii wzorcowe.

ok. 35 cm
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9.5.2 Requlacja za pomoca czujnika Dual-Sonic

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Recznie".

Q)=

2) Wybrac¢ czujnik Dual-Sonic
zgodnie z opisem.

¢ Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i
symbol trybu pracy
"Recznie".

3) Przyciskami Géra/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawi¢ stot w pozycje
roboczg w celu
przeprowadzenia zerowania.

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z opisem
w rozdziale Montaz i
konfiguracja.

5a) Nacisngc przycisk Enter.

e Wartos¢ zadana jest
zaznaczona na czarno |
aktualna wartos$¢
rzeczywista jest

przejmowana jako wartosc
zadana.

I ® | =
\ v

5b) Trzymac wcisniety
przycisk Enter przez ok. 2 s.
o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
najpierw podswietlone na
czarno.

o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

t]

I @ =
< v

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Automatycznie".

BE

¢ Regulator utrzymuje stot
na ustawionej wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmieni¢ wartos¢
zadang w trybie

automatycznym, aby dokonaé
korekty.

[«])(=]
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9.6 Praca z systemem Big Sonic-Ski®

9.6.1 Montaz i konfiguracja

Uktad
mechaniczny

Instalacja
elektryczna

Producent przygotowat instrukcje montazu, w ktérych doktadnie
opisano budowe ukltadu mechanicznego systemu Big Sonic-Skis®.
(patrz tez rozdziat "1.5 Dokumenty powigzane").

W maszynach z fabrycznie okablowang magistralg CAN podtgczenie 3
czujnikdw do systemu Big Sonic-Ski® nie stanowi problemu, poniewaz z
przodu, po srodku i z tytu bocznej $cianki tych maszyn przewidziane sg
zazwyczaj odpowiednio kodowane wtyczki.

| ;Tl =

Wiekszy problem stanowi podtgczenie systemu Big Sonic-Ski® do
maszyny, ktéra nie jest wyposazona w okablowang fabrycznie
magistrale CAN.

W tym przypadku 3 czujniki sg podtgczone do zdalnego sterownika
poprzez specjalng "skrzynke rozdzielczg Big Sonic-Ski®" z odpowiednio
kodowanymi wtyczkami.
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Czujnik umieszczony najbardziej z przodu w kierunku jazdy podtgczy¢
zawsze do wyjscia 1, srodkowy czujnik do wyjscia 2 i tylny czujnik do

wyjécia 3 "skrzynki rozdzielczej Big Sonic-Ski®".

Takg kolejnos¢ poditgczenia wskazuje tez numeracja czujnikdw w

symbolach czujnikow.

Ponizej przedstawiony

przedni

$rodko

[

=

illyd
illyd
(i

/\_/

konstelacji systemu Big Sonic-Ski®.
W menu Wybor czujnika dostepne sg tylko alternatywne rozwigzania,
ktore sg mozliwe przy uzyciu aktualnie zamontowanych czujnikow.

tylny

jest jeszcze raz przeglad dozwolonych

L UL |

SKIS / SKIS / SKIS SKIS / ROTS / SKIS SKIS / DUAS / SKIS

[ {I 1 {I g} (HE 1l il 1 i} (HE 1I i 1I i}

I I'2 ER I I3 31 Iy T2 ER

y ¥ 2 L 72 L & =« 8
DUAS / DUAS / DUAS DUAS / SKIS / DUAS DUAS / ROTS /DUAS

(L 1 1 1 g} (HE 1 il 1 1l

Iy 2 ER I 2 3l

= = Y

SKIS /n.c. / SKIS

(=

DUAS /n.c. / DUAS

W pozycjach 1i 3 - tzn. z przewodu i z tytu maszyny - dozwolone sg
tylko identyczne czujniki ultradzwiekowe.
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Kierunek System Big Sonic-Ski® umozliwia generalnie tylko detekcje

montazu nawierzchniowa.

czujnikéw Z tego powodu wszystkie czujniki Sonic-Ski® plus muszg by¢ podczas

Sonic-Ski® plus pracy ustawione wzdtuz kierunku jazdy maszyny (obliczanie wartosci
sredniej).

AN

Kierunku

Zakres roboczy Rowniez w przypadku stosowania systemu Big Sonic-Ski® nalezy

czujnikéw uwzgledni¢ optymalny zakres roboczy czujnikow ultradzwiekowych.

ultradzwiekowych Kazdy z uzytych czujnikow ultradzwigkowych powinien by¢ ustawiony
w odstepie ok. 35 cm od linii wzorcowe;.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

INawierzchnia .
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9.6.2 Requlacja za pomoca systemu Big Sonic-Ski®

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

@)=

2) Wybra¢ jedng z

mozliwych konstelagcji

systemu

Big Sonic-Ski® zgodnie z

opisem.

¢ Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i
symbol trybu pracy
"Recznie".

|ur£_|333' 6

/\g

[tuTpe=

[t
[t

3) Przyciskami Gora/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawic stét w pozycje
roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

4) Wszystkie czujniki
systemu Big Sonic-Ski®
ustawi¢ wzgledem linii
wzorcowej zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz i
konfiguracja.

5a) Nacisna¢ przycisk

Enter.

e Wartos¢ zadana jest
zaznaczona na czarno |
aktualna warto$¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartosc¢ zadana.

9.8
.58
\<I/I\©\J

5b) Trzymac wcisniety

przycisk Enter przez ok. 2 s.

e Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Wartosc¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

K<JE/I\@>\/

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

Q=@

e Regulator utrzymuje stét
na ustawionej wartosci.

7) Przyciskami Gora/Do6t
mozna teraz zmienic
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonaé korekty.

«][»]
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9.7 Praca z proporcjonalnym odbiornikiem laserowym

9.7.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Promienie laserowe

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu przez promienie laserowe!
Nadajniki  laserowe emitujg promienie laserowe  wysokiej
intensywnosci. Bezposrednie patrzenie w wigzke promieni laserowych
moze uszkodzi¢ oczy.

Dlatego: « Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke promieni laserowych.
* Nie kierowa¢ promieni laserowych na oczy innych osob.
» Stosowa¢ nadajniki laserowe znacznie powyzej
wysokosci oczu.

Nieprawidlowy montaz

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego montazu!
_ Nadajniki i odbiorniki laserowe nalezy zamontowa¢ na znacznej
wysokosci powyzej gruntu. Montaz przy uzyciu niewtasciwych narzedzi
moze prowadzi¢ do urazéw.

Dlatego: ¢ Nie wchodzi¢ na maszyne ani maszt.
* Do montazu nadajnika laserowego na statywie i
odbiornika laserowego na maszcie uzywac odpowiednich
narzedzi (np. stojgca drabina) i podjg¢ srodki ostroznosci.




9 Obstuga uktadu niwelacji

9.7.2 Montaz i konfiguracja

Ogodlne
informacje

Punkt roboczy

Podczas montazu odbiornika laserowego nalezy koniecznie uwzglednic
nastepujgce aspekty:

Uzy¢ odpowiedniego nadajnika laserowego
(dtugos¢ fal od 600 do 1030 nm) na dostateczne;j
wysokosci, zgodnie z instrukcjg obstugi.

Przed czujnikiem nie mogg sie znajdowaé¢ zadne przeszkody (np.
kable).
Nadajniki i odbiorniki laserowe muszg mie¢ zawsze "nieograniczong
widocznosc".
Zamontowac najlepiej oba urzgdzenia na takiej wysokosci, aby
wirujgca wigzka promieni laserowych przechodzita bez przeszkéd
przez dach maszyny.
W obszarze wigzki promieni laserowych nie mogg sie znajdowaé
zadne powierzchnie odbijajgce (okna, szyby samochoddw itp.).
Aby zminimalizowa¢ odbijanie promieni, zaleca sie ostoniecie
nadajnika laserowego z wyjgtkiem okragtego otworu wylotowego.
Nie wolno przekroczy¢ podanego zasiegu nadajnika laserowego
(uwzgledni¢ wptywy otoczenia).

Ustawi¢ pionowo maszt z zamontowanym odbiornikiem laserowym.
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Proporcjonalny odbiornik laserowy daje sie %, ,0°
swobodnie przesuwaé na maszcie. ﬁ ooy
Do ustawienia odbiornika laserowego uzyc¢ C
zintegrowanego pozycjonera czujnika i przesung¢
czujnik bgdz maszt, tak aby wigzka promieni
laserowych padata po srodku obszaru odbioru.
(patrz tez rozdziat "6.2 Wskazniki
proporcjonalnego odbiornika laserowego")

Tylko wtedy mozliwa jest pdzniej podczas
pracy zmiana wartosci zadanej w petnym
zakresie +/- 14 cm.

Punkt roboczy mozna zawsze przejgé w dowolnym miejscu odbiornika
laserowego.

Zaleznie od planowanego zastosowania moze to by¢ nawet celowe.
Potozony asymetrycznie punkt roboczy umozliwia zwiekszenie
dostepnego zakresu nastawczego w jednym kierunku (podnoszenie lub
opuszczanie) oraz zmniejszenie drugiego zakresu nastawczego w tym
samym stopniu.
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9.7.3 Requlacja za pomoca proporcjonalnego odbiornika laserowego

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

@)=

2) Wybrac¢ odbiornik
laserowy zgodnie z opisem.
¢ Na ekranie wyswietlany

jest symbol czujnika i
symbol trybu pracy

"Recznie".
l| E 6
=
/\_/

3) Przyciskami Géra/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawi¢ stot w pozycje
roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

o

4) Ustawi¢ odbiornik
laserowy po $rodku linii
wzorcowej zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz i
konfiguracja.

5a) Nacisna¢ przycisk

Enter.

o Wartos¢ zadana jest
zaznaczona na czarno i
aktualna warto$¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

- Y
6
AN
9.8
B -
\4/1\ & |

5b) Trzymac wcisniety

przycisk Enter przez ok. 2 s.

o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

o Wartosc¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

J/I| | =
\ 4

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

Q=@

e Regulator utrzymuje stét
na ustawionej warto$ci.

7) Przyciskami Gora/Dot
mozna teraz zmieni¢
warto$¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonaé korekty.

«][»]
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9.8 Praca z masztem zasilajagcym i proporcjonalnym odbiornikiem laserowym

9.8.1 Wskazéwki bezpieczenstwa

Prad elektryczny

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym!

/n

Podczas prac z masztem Ilaserowym Iub masztem

zasilajgcym w  bezposredniej  bliskosci  urzadzen

elektrycznych, np. linie napowietrzne lub trakcje elektryczne

torow kolejowych, istnieje niebezpieczenstwo dla zycia

wskutek porazenia pragdem elektrycznym.

Dlatego: e« Zachowac dostateczny odstep
bezpieczenstwa od instalacji elektrycznych.

* Jezeli pilnie konieczna jest praca w takich
instalacjach, przed przeprowadzeniem tych
prac powiadomi¢ wtasciwe organy i urzedy
oraz stosowaC sie do wydanych przez nie
instrukciji.

Promienie laserowe

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu przez promienie laserowe!
Nadajniki laserowe emitujg promienie laserowe  wysokiej
intensywnosci. Bezposrednie patrzenie w wigzke promieni laserowych
moze uszkodzi¢ oczy.
Dlatego: ¢ Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke promieni laserowych.
* Nie kierowac¢ promieni laserowych na oczy innych oséb.
* Stosowa¢ nadajniki laserowe znacznie powyzej
wysokosci oczu.

Nieprawidiowy montaz

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego montazu!
Nadajniki i odbiorniki laserowe nalezy zamontowa¢ na znacznej
wysokosci powyzej gruntu. Montaz przy uzyciu niewtasciwych narzedzi
moze prowadzié¢ do urazow.

Dlatego: < Nie wchodzi¢ na maszyne ani maszt zasilajgcy.

* Do montazu nadajnika laserowego na statywie i
odbiornika laserowego na maszcie zasilajgcym uzywaé
odpowiednich narzedzi (np. stojgca drabina) i podjgc
Srodki ostroznosci.
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9.8.2 Montaz i konfiguracja

Ogodlne
informacje

Punkt roboczy

Podczas pracy z masztem zasilajgcym i zamontowanym na nim
odbiornikiem laserowym nalezy koniecznie uwzgledni¢ nastepujgce
aspekty:

Uzy¢ odpowiedniego nadajnika laserowego
(dtugos¢ fal od 600 do 1030 nm) na dostateczne;j
wysokosci, zgodnie z instrukcjg obstugi.

Przed czujnikiem nie mogg sie znajdowac¢ zadne przeszkody (np.
kable).
Nadajniki i odbiorniki laserowe muszg mie¢ zawsze "nieograniczong
widocznosc".
Zamontowac najlepiej oba urzgdzenia na takiej wysokosci, aby
wirujgca wigzka promieni laserowych przechodzita bez przeszkéd
przez dach maszyny.
W obszarze wigzki promieni laserowych nie mogg sie znajdowac
zadne powierzchnie odbijajgce (okna, szyby samochoddw itp.).
Aby zminimalizowa¢ odbijanie promieni, zaleca sie ostoniecie
nadajnika laserowego z wyjatkiem okragtego otworu wylotowego.
Nie wolno przekroczy¢ podanego zasiegu nadajnika laserowego
(uwzgledni¢ wptywy otoczenia).

Ustawi¢ pionowo maszt zasilajgcy z zamontowanym odbiornikiem
laserowym.

Obrdcic¢ odbiornik laserowy w pozycje, w ktérej diody LED pozycjonera
bedg dobrze widoczne ze zdalnego sterownika.
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operator ma do dyspozycji 2 rézne sposoby o7
nastawy odbiornika laserowego.

W przypadku stosowania masztu zasilajgcego -~ - % eo ove
Obie metody wykonuje sie wygodnie na zdalnym f

sterowniku.

1) Maszt mozna przesung¢ recznie i ustawic
odbiornik laserowy za pomoca pozycjonera albo
2) Woyszukiwanie wigzki promieni laserowych
mozna przeprowadzi¢ automatycznie. ‘I '
(patrz tez nastepny rozdziat "9.8.3 Menu masztu") H

9.8.3 Menu masztu

Jezeli maszt zasilajgcy z odbiornikiem laserowym zostanie wybrany
jako aktywny czujnik, uzytkownik ma dostep do przydatnych funkcji
dodatkowych.

Funkcje dodatkowe sg wywotywane z okna roboczego za pomocag
przycisku funkcyjnego F2.

Gdy wybrany jest maszt zasilajgcy z odbiornikiem laserowym, w oknie
roboczym wys$wietlany jest nad przyciskiem funkcyjnym F2 lekko
zmieniony symbol informujgcy o rozszerzonej obstudze.

//—\

/I /e J

A

F1] [FZ ‘F3]
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9.8.4 Otwieranie menu masztu

W oknie roboczym nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 (I./®).

Otwiera sie okno menu masztu.
Symbol “I./® pojawia sie w lewym gérnym rogu okna.

Przyciskami Goéra/Dot wybra¢ zgdany punkt menu i
potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter.

Albo ...

przyciskiem funkcyjnym F2 (=) przej$¢ dalej do
znanego juz menu widokowego z aktualnymi wartosciami
pomiarowymi wszystkich podtgczonych czujnikow.

Symbol @ pojawia sie w lewym goérnym rogu okna.

Funkcje menu masztu opisane sg na kolejnych stronach.

1t [«] ]

@

4—3:-:[§|6

=
9.8
12.3

/T /@]

F1 F2 F3

F1| |F2| |F3
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9.8.5 Reczne przesuwanie masztu zasilajaceqo

W menu masztu wybraé funkcje "Reczne przesuwanie '\ /AT /@ )
masztu zasilajgcego". Wybrana funkcja jest zaznaczona :
Potwierdzi¢ wyboér przyciskiem Enter. - i @ ]&
< 1ibA
Nacisngc¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyj$¢ z menu. il |
- =] X
F1 ’ ‘ F2 ’ F3
Otwiera sie przedstawione obok okno. t |+
Symbol 14 pojawia sie w lewym gérnym rogu okna. —
Ad A
1V
-«
00.018
X
& 4
@ D
Przesungé maszt przyciskami Géra/Dot, aby np. ustawic ) |+
odbiornik laserowy za pomocg jego pozycjonera.
4
Wyswietlana na ekranie wartos¢ = dtugos¢ masztu —
«
cm
X
A 4
f = wysuwanie masztu zasilajgcego Jezeli nacis$nie sie jednoczesnie

oba przyciski, maszt zasilajgcy
= wsuwanie masztu zasilajgcego wsuwa sig automatycznie.

[«)(»]
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9.8.6 Automatyczne wyszukiwanie wiazki promieni laserowych

W menu masztu wybraé
wyszukiwanie wigzki promieni
funkcja jest zaznaczona na czarno.
Potwierdzi¢ wybdr przyciskiem Enter.

funkcje  "Automatyczne
laserowych". Wybrana

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z menu.

Otwiera sie przedstawione obok okno.
Symbol 127 pojawia sie w lewym gérnym rogu okna.

Przyciskami Gora/Dot uruchomi¢ automatyczne
wyszukiwanie  wigzki promieni laserowych. Maszt
zatrzymuje sie, jezeli wigzka promieni laserowych pada
centralnie na odbiornik laserowy.

= wyszukiwanie do gory

[«)(=]

4

= wyszukiwanie w dot

&)« [

1./®

- = | X
Z

)l (=)

t) [« [+

F1’ ‘FZ F3

P

~

<2

=2

Jezeli naci$nie sie jednoczesnie
oba przyciski, uruchamia sie
najpierw wyszukiwanie do gory
(automatyczna zmiana kierunku
wyszukiwania).
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W pozycji szarego prostokgta wyswietlany jest jeden z ponizszych symboli:

A\V = przy uruchomieniu
A = podczas wyszukiwania do gory
= podczas wyszukiwania w dot
= znaleziono wigzke promieni laserowych

ﬁ = nie znaleziono wigzki promieni laserowych

Uwagi dotyczace pomiaru wysokosci za pomocg masztu zasilajgceqo:

Trzeci punkt menu stuzy do pomiaru wysokosci z maszyna. 1)@
Ze wzgledu na fakt, ze pomiar wysokosci z maszyng na A
rozkladarce nie ma sensu, rezygnujemy z opisu funkcji w I

v
tym miejscu. i ,()E

- = X
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9.8.7 Requlacja za pomoca masztu zasilajaceqgo i proporcjonalneqo odbiornika
laseroweqo

1) Przestawic regulator 3) Przyciskami 5a) Nacisna¢ przycisk
przyciskiem Auto/Recznie na tryb | Géra/Dét lub Enter. Jezeli wigzka
pracy "Recznie". przetgcznikiem promieni laserowych
uchylnym zdalnego znajduje sie w dowolnym
=> 2 sterownika przestawi¢ | miejscu obszaru odbioru
stét w pozycje roboczg | odbiornika laserowego,
2) Wybra¢ odbiornik laserowy w celu maszt zasilajgcy jest tak
zgodnie z opisem. przeprowadzenia przesuwany, aby wigzka

¢ Na ekranie wyswietlany jest zerowania. pggg’fa F:kelntralnie na
symbol czujnika i symbol odbiornik laserowy.
" -~ Wartos¢ zadana jest
trybu pracy "Recznie". 4 ,
>EE< 3 zaznaczona na czarno i
3 / aktualna warto$¢
rzeczywista jest
= 4) Ustawi¢ odbiornik przejmowana jako wartos¢
laserowy po $rodku zadana.
linii wzorcowej zgodnie
Z opisem w rozdziale
Montaz i konfiguracja.

e ]

=

9.8

VI | =P
a7V

5b) Trzymac wcisniety przycisk 6) Przestawi¢ 7) Przyciskami Gora/Dét

Enter przez ok. 2 s. regulator przyciskiem | mozna teraz zmienié

e Warto$¢ rzeczywista i warto$¢ | Auto/Recznie na tryb warto$¢ zadang w trybie
zadana sg najpierw pracy automatycznym, aby
podswietlone na czarno. "Automatycznie". dokonac korekty.

o Wartos¢ rzeczywista i wartosé
zadana sg zerowane ("0,0"). => @
@ e Regulator utrzymuje

stof na ustawionej
—t wartosci.

«][»]

e IFIEONI=!
A e ——
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9.9 Praca z systemem 3D TPS

9.9.1 Montaz i konfiguracja

Uruchomi¢ system MOBA 3D TPS zgodnie z jego instrukcjg obstugi.

Opis montazu, okablowania i konfiguracji komponentéw systemu -
okreslenie wymiaréw maszyny i ich integracja z oprogramowaniem
3D - kalibracja czujnika nachylenia masztu - i przede wszystkim opis
funkcji oprogramowania 3D przekroczytyby ramy tej instrukcji obstugi.

Do pracy z systemem MOBA 3D nalezy zamowi¢ u dealera oddzielng
instrukcje obstugi.
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9.9.2 Requlacja za pomoca systemu 3D TPS

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Recznie".

Q)=

2) Wybra¢ 3D TPS jako czujnik
zgodnie z opisem.
¢ Na ekranie wyswietlany jest

symbol czujnika i symbol
trybu pracy "Recznie".

gsn 6

/\S

4b) Trzymac wcisniety przycisk

- Enter przez ok. 2 s.

- » Wartos¢ rzeczywista i

. warto$¢ zadana sg najpierw
podswietlone na czarno.

e Wartosc rzeczywista i

: wartos¢ zadana sg

zerowane "0,0".

K<I/I\@>\)

3) Przyciskami Gora/Dét na
regulatorze lub przyrzadzie
obstugowym maszyny
przestawic stét w pozycije
roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

&}

5) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Automatycznie".

Q=@

¢ Regulator ustawia stot w
zaleznosci od pozycji na
warto$ci wymagane przez

system 3D.

4a) Nacisng¢ przycisk
Enter.
e Wartos¢ zadana jest

zaznaczona na czarno
i aktualna wartosc¢ '
rzeczywista jest

przejmowana jako

wartos¢ zadana.

\4/1\@\/

6) Przyciskami Gora/Doét
mozna teraz zmienic
wartosc¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

[«)(»]
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9.10 Praca z systemem 3D GNSS

pozycjonowania jedynie w zakresie Kilku centymetrow, systemy 3D
GNSS nadajg sie do réznych zastosowan tylko w ograniczonym
stopniu.

f Ze wzgledu na fakt, ze sygnat GNSS™ pozwala uzyska¢ doktadno$c

9.10.1 Montaz i konfiquracja

Uruchomi¢ system MOBA 3D GNSS™ zgodnie z jego instrukcjg obstugi.

Opis montazu, okablowania i konfiguracji komponentéw systemu -
okreslenie wymiarow maszyny i ich integracja z oprogramowaniem 3D -
kalibracja czujnika nachylenia masztu - i przede wszystkim opis funkcji
oprogramowania 3D przekroczytyby ramy tej instrukcji obstugi.

Do pracy z systemem MOBA 3D nalezy zamowi¢ u dealera oddzielng
instrukcje obstugi.

*1 GNSS = Global Navigation Satellite Systems
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9.10.2 Requlacja za pomoc3a systemu 3D GNSS

1) Przestawic regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Recznie".

EIEN

2) Wybra¢ 3D GNSS jako
czujnik zgodnie z opisem.

¢ Na ekranie wyswietlany jest
symbol czujnika i symbol
trybu pracy "Recznie".

= 6

— =

4b) Trzymac wcisniety przycisk

- Enter przez ok. 2 s.

o Wartosc¢ rzeczywista i

| wartos¢ zadana sg najpierw
podswietlone na czarno.

e Wartos¢ rzeczywista i

: wartos¢ zadana sg

zerowane "0,0".

K<I/I\©\J

3) Przyciskami Gora/Dét na
regulatorze lub przyrzadzie
obstugowym maszyny
przestawic stét w pozycje
roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

Bl

5) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Automatycznie".

Q=@

¢ Regulator ustawia stot w
zaleznosci od pozycji na
wartosci wymagane przez

system 3D.

4a) Nacisng¢ przycisk
Enter.
e Wartos¢ zadana jest

zaznaczona na czarno
i aktualna wartosc¢
rzeczywista jest

przejmowana jako

wartos¢ zadana.

[«

(@ D

_— 6
N
9.8

VI ®| =
A\ 4

6) Przyciskami Goéra/Doét
mozna teraz zmienic
wartosc¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonacé korekty.

[«)(»]
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9.11 Praca z czujnikiem 3D-Slope

Czujnik 3D-Slope nie jest dodatkowym czujnikiem we witasciwym tego

stowa znaczeniu.

Do rejestracji wartosci rzeczywistych nachylenia narzedzi stosuje sie

opisany juz czujnik Digi-Slope. W odréznieniu od pracy z czujnikiem
ﬁ Digi-Slope regulacja wartosci zadanych z zastosowaniem czujnika 3D-

Slope nie odbywa sie recznie, lecz jest sterowana automatycznie przez

system 3D w zaleznosci od pozycji.

W trybie pracy "Automatycznie” operator nie ma mozliwosci zmiany

wartoSci zadaney.

9.11.1 Montaz i konfiquracja

Uruchomi¢ system MOBA 3D zgodnie z jego instrukcjg obstugi.

Opis montazu, okablowania i konfiguracji komponentéw systemu -
okreslenie wymiarow maszyny i ich integracja z oprogramowaniem 3D -
kalibracja czujnika nachylenia masztu - i przede wszystkim opis funkcji
oprogramowania 3D przekroczytyby ramy tej instrukcji obstugi.

Do pracy z systemem MOBA 3D nalezy zamowi¢ u dealera oddzielng
instrukcje obstugi.

9.11.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych

Kalibracja warto$ci rzeczywistych stuzy dostosowaniu wartoSci
zmierzonej przez czujnik Digi-Slope do faktycznego nachylenia
narzedzi.

Takie dostosowanie jest na przyktad konieczne wtedy, gdy czujnik Digi-
Slope nie jest zamontowany absolutnie réwnolegle do dolnej krawedzi
narzedzia.

(patrz tez rozdziat "9.1.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych")
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9.11.3 Regulacja za pomoca czujnika 3D-Slope

1) Przestawic regulator 2) Wybra¢ czujnik 3D-Slope | 3) Przyciskami Géra/Dét
przyciskiem Auto/Recznie na | zgodnie z opisem. na regulatorze ustawic
tryb pracy "Recznie". o Na ekranie wyswietlany stét na wartos¢ zadang
jest symbol czujnika i wyznaczong przez
—=> @ symbol trybu pracy system 3D dla aktualnej
"Recznie". pozyciji.

fot. 6

— =

[«)(=]

4) Przestawic¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie na
tryb pracy "Automatycznie".

Q=@

¢ Regulator ustawia stot w
zaleznosci od pozycji na
wartosci wymagane przez

system 3D.

Podczas pracy z czujnikiem 3D-Slope regulacja wartosSci zadanej
przyciskami Gora/Doét na regulatorze nie jest mozliwa!

Jezeli konieczne jest wyregulowanie nachylenia, nalezy najpierw wybrac
czujnik Digi-Slope jako aktywny czujnik.
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9.12 Praca z czujnikiem Digi-Slope "zaleznie od drogi"

il

Nie jest to dodatkowy czujnik w we wtasciwym tego stowa znaczeniu.
Do rejestracji wartosci rzeczywistych nachylenia narzedzi stosuje sie
opisany juz czujnik Digi-Slope. W odréznieniu od pracy z czujnikiem
Digi-Slope regulacja wartosci zadanych z zastosowaniem czujnika
Digi-Slope "zaleznie od drogi" nie odbywa sie recznie, lecz jest
sterowana automatycznie przez system w zaleznoSci od przebytej
drogi.

W trybie pracy "Automatycznie” operator nie ma mozliwosci zmiany
wartoSci zadaney.

Funkcja:

Za pomocg czujnika Digi-Slope, oprécz normalnego sterowania
nachyleniem poprzecznym (patrz "9.1 Praca z czujnikiem Digi-Slope")
mozliwa jest tez regulacja w zaleznosci od drogi. Wymagane
nachylenie poprzeczne jest tu regulowane w zaleznosci od przebytej
drogi. Ponizej taki rodzaj regulacji jest nazywany regulacjg "Delta-
Slope".

Jezeli w toku regulacji nachylenia poprzecznego wybrany zostanie
czujnik Delta-Slope, dotychczasowa regulacja Slope pracuje dalej bez
zmian w trybie automatycznym.

Po wyborze nastepuje najpierw zapytanie o docelowg wartos¢ Slope, a
nastepnie o odcinek drogi. Docelowa wartos¢ Slope to wartosé
nachylenia, ktéra ma by¢ uzyskana na kohcu wprowadzonego odcinka
drogi. Po wprowadzeniu obu warto$ci mozna uruchomic¢ regulacje
Delta-Slope.

Po uruchomieniu funkcji tworzona jest jednorazowo warto$¢ Delta
miedzy aktualnym nachyleniem poprzecznym a docelowym
nachyleniem poprzecznym. Warto$¢ ta jest teraz poddawana
interpolaciji liniowej i regulowana na odcinek drogi.

Po pokonaniu odcinka drogi regulacja Delta-Slope konczy sie
automatycznie i przetagcza sie na normalng regulacje Slope, tzn.
docelowa wartos¢ Slope jest nadal utrzymywana.




9 Obstuga uktadu niwelacji

9.12.1 Montaz i konfiquracja

Czujnik Digi-Slope jest montowany na trawersie wysunietej nieco przed

stét miedzy ramionami ciegtowymi.

(Dalsze szczegoty dotyczgce montazu - patrz tez rozdziat "9.1.1 Montaz

i konfiguracja")

9.12.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych

Kalibracja wartosci rzeczywistych stuzy dostosowaniu

zmierzonej przez czujnik Digi-Slope do faktycznego nachylenia

narzedzi.

Takie dostosowanie jest na przyktad konieczne wtedy, gdy czujnik Digi-
Slope nie jest zamontowany absolutnie réwnolegle do dolnej krawedzi

narzedzia.

(patrz tez rozdziat "9.1.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych")

9.12.3 Requlacja za pomoca czujnika drogowego Digi-Slope

Nacisngé przycisk funkcyjny F1 (<X I), aby otworzyé menu
do wyboru czujnika.

Jezeli wczesniej aktywna byta normalna regulacja
nachylenia poprzecznego (patrz rysunek po prawej stronie),
przy wyborze czujnika Delta-Slope regulacja Slope nie jest
wytgczana.

Przyciskami Géra/D6t wybraé inny czujnik Delta-Slope.
Jezeli podtgczonych jest wiecej czujnikow, ktorych nie \
mozna wyswietli¢ jednoczesnie, system przewija

automatycznie ekran.

e Wybrana funkcja jest zaznaczona na czarno.

/

o Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter.

wartosci

1.00
1. 00 «
R |
TR | J

F1’ ‘FZ’ F3

1t ] [»]
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Przyciskami Goéra/Dét wprowadzié wymagane docelowe N 0 2
nachylenie poprzeczne. _Q
(Docelowe nachylenie poprzeczne jest tez wskazywane w
0
wierszu informacyjnym). @ - 2.00% @
1.00
Nacisng¢ przycisk F2... 2 . 00 %
L
- = X
Q D
F1 { F2 ’ F3
... otwiera sie okno do wprowadzania drogi. 4 3
I e 50,0
Przyciskami Gora/Dot wprowadzi¢ dystans, na jakim ma byc¢ M @ 7 00%
przestawione nachylenie poprzeczne. - < @
m
Przyciskiem F2 przechodzi sie do menu czujnika p ‘ i ‘ X
Delta-Slope.
F1] |[F2| |F3
Funkcje w menu Delta-Slope to: @ 3
e 50,0
Przycisk F1 = anulowanie 0
Przycisk F2 = start @ - 2.00%
Przycisk F3 = przejscie do menu uzytkownika 1.00 @
1. 00«
. o .. . |
Uaktywni¢ regulacje "zaleznie od drogi" przyciskiem F2 (). ® ‘ ® ‘
< 4
F1 F2 F3
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Regulacja profilu daszkowego "zaleznie od drogi" jest
aktywna.

Podczas trwania nastawy zaleznej od drogi, w
nagtdwku wyswietlany jest dystans pozostaty jeszcz
do pokonania.

Wskazywanie wartosci docelowej do konhca
Aktualnie zmierzona warto$¢ rzeczywista

Obliczona warto$¢ zadana dla aktualnej pozycji
(Przy ruchu do przodu zbliza sie coraz bardziej
wartosci docelowej.)

Przycisk F1 = anulowanie
Przycisk F2 = przej$cie do menu widokowego

Przycisk F3 = przejscie do menu uzytkownika

Przyciskiem AUTOMATYCZNIE / RECZNIE

mozna wigczy¢ badz wytgczy¢ regulacije.

Rysunek obok pokazuje regulacje Delta-Slope na krétko
przed celem.

Po osiggnieciu celu (droga = 0) regulacja przetgcza sie
automatycznie na normalng (zaleznie od drogi) regulacje
nachylenia poprzecznego.

W wierszu informacyjnym pojawia sie teraz ponownie

wyswietlana wczes$niej warto$c.

/
JE—

—

@ =
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10 Obstuga sterowania awaryjnego

Uwagi ogdélne

Przed
wigczeniem

Sterowanie awaryjne, nazywane rowniez funkcjg awaryjng, nalezy
stosowac tylko wtedy, gdy dojdzie do awarii pulpitu operatora na
stanowisku operatora.

W takim przypadku sterowanie awaryjne zapewnia wigczenie
przynajmniej podstawowych funkcji maszyny za pomocg zdalnych
sterownikow.

W rozdziale "Obstuga sterowania awaryjnego" podane sg informacje o
aktywacji i obstudze tych funkciji.

Dziatanie sterowania awaryjnego polega jedynie na przesytaniu
informacji o przyciskach zdalnych sterownikéw do nadrzednego uktadu
sterowania i ich przetwarzaniu. Kompletne sterowanie w réznych
trybach pracy wykonuje rowniez ten nadrzedny uktad sterowania.

Ponizej opisano doktadniej rézne tryby sterowania.

Nalezy pamieta¢, ze po aktywacji funkcji awaryjnych nastepuje
bezposrednia ingerencja w uktad sterowania maszyny.

Zadba¢ o to, aby podczas wigczania, w poblizu stotu lub innych
ruchomych czesci nie znajdowaty sie zadne osoby ani przedmioty.




10 Obstuga sterowania awaryjnego

10.1 Aktywacja sterowania awaryjneqo

@ Funkcje awaryjne znajdujg sie w menu widokowym jako przedostatni punkt
menu.

Otwieranie menu i jego struktura sg szczegotowo opisane w punkcie
"8.7 Menu widokowe".

Otwieranie:

W widoku standardowym nacisng¢ przycisk
funkcyjny F2 (@) .

Ponizej przedstawiono jeszcze raz strukture menu widokowego w skrocie.

Ekran nachylenia poprzecznego Ekran grubosci warstwy Czestotliwo$¢ nozy ubijakéw  Wibracja Dogeszczanie _
D
® ® E = =
g | - W © ® ©
- _| - —> - -
[}
10.15 |} 11.2w 25 | | 2000.. 25
el 00 [«X¢] 00
= X ||| [=2x]| ==X ]| [« X || ==X

Tempertura stotu Menu daszka profilowego Przeno$nik $limakowy Sterowanie awaryjne Obliczanie materiatu




10 Obstuga sterowania awaryjnego

Aktywacja funkcji awaryjnych:
Po menu "Podnoszenie przenosnika slimakowego"
nastepuje menu do aktywacji zdalnego sterowania.

Otwieranie funkcji awaryjnych:
Aby otworzy¢ funkcje awaryjne, nacisng¢ przycisk
Enter.

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z
menu.

Otwarte funkcje awaryjne:

Funkcje awaryjne pozostajg otwarte do nastepnego
ponownego uruchomienia maszyny.

|

i
Qr0
- -
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10.2 Funkcje sterowania awaryjnego

Obroty silnika Diesla:
Przyciskami Géra / D6t zmienia sie wartosé
parametru.

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=)
przeprowadza sie hawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z
menu.

Vario-Speed:
Przyciskiem Enter przetgcza sie tryb pracy.
(ZAL. <---> WYL

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=)
przeprowadza sie hawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z
menu.

Automat kierowniczy:
Przyciskiem Enter przetgcza sie tryb pracy.
(ZAL. <---> WYL))

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z
menu.
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10 Obstuga sterowania awaryjnego

Kosz:

Przyciskami Géra / Dét lewego bloku
przyciskow mozna otworzy¢ bgdz zamkngc¢
lewe skrzydto kosza.

Przyciskami Gora / D6t prawego bloku
przyciskow otwiera / zamyka sie prawe
skrzydto kosza.

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs¢ z menu.

Stot:
Przyciskami Géra / D6t mozna podniesc¢ lub
opusci¢ stot.

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (=) i F2 (=)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs¢ z menu.

H%H
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11 Obliczanie materiatu

Uwagi ogéline

Funkcja

Obliczanie materiatu jest ostatnim punktem w menu widokowym.

Otwieranie menu i jego struktura sg szczegétowo opisane w punkcie
"8.7 Menu widokowe".

W menu Obliczanie materiatu mozna wybra¢ jedng z dwoch funkgji:

Obliczanie utlozonego materiatu
Obliczana i wskazywana jest tu catkowita ilos¢ materiatu
utozonego od wprowadzonego punktu poczatkowego.

Wstepna kalkulacja materiatu
Funkcja ta oblicza tgczng potrzebng jeszcze ilos¢ materiatu az do
osiggniecia wprowadzonego punktu docelowego.

11.1 Obliczanie ulozonego materiatu

Przyciskiem D6t wybra¢ funkcje obliczania utozonego juz

materiatu.

Q“




11 Obliczanie materiatu

Po wyborze pojawia sie najpierw strona przeglgdowa.

Pokonany odcinek drogi 5 00000
s i
Wprowadzona grubos¢ warstwy mm_- 00.0cm
1.
Obliczona objetosé materiatu J" 0000 0 p3
Obliczony ciezar i" 0000.0 ¢t
Wyswietlane tu wartosci sg obliczane na podstawie Y X

nastepujgcych wartosci: : )
- odcinek drogi
- szerokosc¢ robocza
- grubosc¢ warstwy
- gestosé materiatu

Nacisngc przycisk F2, aby wprowadzi¢ te wartosci.

Wpisa¢ odcinek drogi od punktu poczatkowego albo
wyzerowa¢ wartoS¢, naciskajgc jednoczesnie przycisk
Gora i Dot.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.




11 Obliczanie materiatu

Wpisaé utozong grubosc¢ warstwy.

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru grubosci
warstwy, sg one wykorzystywane do obliczen.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Wpisaé szerokos¢ roboczg ukfadania materiatu
(szerokosc stotu).

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru
szerokosci, sg one wykorzystywane do obliczen.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Na koniec wprowadzi¢ gestos¢ materiatu "p" w celu
przeliczenia objetosci na ciezar.

Przyciskiem F2 powraca sie do strony przegladowe;j.




11 Obliczanie materiatu

500
10.5 cm

\

—| |-

Po wprowadzeniu wszystkich wartodci, na stronie
przeglgdowej wskazywana jest ilos¢ utozonego juz
materiatu.

A 1500.0 o3
ﬁ 3000.0 ¢
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11 Obliczanie materiatu

11.2 Wstepna kalkulacja materiatu

Przyciskiem Gora wybra¢ funkcje wstepnej kalkulaciji
materiatu.

Po wyborze pojawia sie najpierw strona przeglagdowa.

P

<

!
- |=| X

A\

Odcinek drogi do pokonania

L

. 00000

+

Wprowadzona grubosc¢ warstwy

Obliczona objeto$¢ materiatu

- > 00.0

Obliczony ciezar

2> 0000.0

Wyswietlane tu wartosci sg obliczane na podstawie
nastepujgcych wartosci:

- odcinek drogi

- szerokosc¢ robocza

- grubos¢ warstwy

- gestos¢ materiatu

Nacisngc przycisk F2, aby wprowadzi¢ te wartosci.

cm

n3

t

ﬁ’ 0000.0
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11 Obliczanie materiatu

Wprowadzi¢ odcinek drogi pozostaty do punktu
docelowego.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.
Wpisaé planowang grubos¢ warstwy.

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru grubosci
warstwy, aktualna wartos¢ pomiaru zostanie zachowana
na ekranie po otwarciu okna edycji wartosci. Warto$¢ te
mozna teraz dopasowac przyciskami Gora / D6t do
planowanej wartosci.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Wpisaé szerokos¢ roboczg ukladania materiatu
(szerokosc stotu).

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru
szeroko$ci, aktualna wartos¢ pomiaru  zostanie
zachowana na ekranie po otwarciu okna edycji wartosci.
Wartos¢ te mozna teraz dopasowac przyciskami Gora /
Dot do planowanej wartosci.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.




11 Obliczanie materiatu

Na koniec wprowadzi¢ gestos¢ materiatu "p" w celu
przeliczenia objetosci na ciezar.

Przyciskiem F2 powraca sie do strony przeglagdowe;j.

Po wprowadzeniu wszystkich wartoSci na stronie
przeglgdowej wskazywana jest potrzebna jeszcze ilos¢
materiatu.

Jezeli maszyna jest w ruchu, wskazywana w nagtéwku
odlegtos¢ redukuje sie automatycznie.

Wraz z pozostatym jeszcze do pokonania odcinkiem
drogi aktualizowana jest ciggle potrzebna jeszcze ilos¢
materiatu.

500

A 1450.0 o

ﬁ 2900.0 ¢
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11 Obliczanie materiatu

11.3 Przetaczanie jednostek miary

il

Jednostki miary roznych parametrow do wstepnej kalkulacji materiatu i
obliczania utozonego materiatu sq zawsze jednakowe.

Przyciskiem funkcyjnym F1&)) przechodzi sie ze
strony przegladowej do menu przetgczania

jednostek miary.

Przyciskami Gora / Dot wybiera sie jednostki miary.

Przetgczanie jednostek miary drogi.
Do wyboru sa:

e metr(m)

e stopa (ft)
e jard (yd)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.
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—
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11 Obliczanie materiatu

Przetgczanie jednostek miary grubosci warstwy.
Do wyboru sa:

e centymetr (cm)
e cal(")

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Przetgczanie jednostek miary szerokosci uktadania
materiatu.
Do wyboru sa:

e metr (m)
e stopa (ft)
e jard (yd)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Przetgczanie jednostek miary gestosci materiatu.
Do wyboru sa:

e kilogram / metr szescienny (kg/m?)
e funt/ stopa szescienna (Ib/ft?)
e funt/ galon (amerykanski) (Ib/gal.)
e funt/ galon (brytyjski) (Ib/gal.)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.




11 Obliczanie materiatu

Przetgczanie jednostek miary objetosci materiatu.
Do wyboru sa:

e metr szescienny (m?)
e stopa szescienna (ft%)
e jard szescienny (yd?)
e tona rejestrowa (reg. tn)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Przetgczanie jednostek miary gestosci materiatu.
Do wyboru sa:

e tona (1)
e krotka tona (amerykanska) (tn. sh.)
e dtuga tona (angielska) (tn. I.)




12 Zewnetrzny ukiad niwelacii

12 Zewnetrzny ukiad niwelacji

Uwagi ogéline Funkcja niwelacji jest w catosci zintegrowana ze zdalnym sterownikiem.

Aby zamiast tego pracowac z zewnetrznym uktadem niwelacji, nalezy
przetgczy¢ uktad na pulpicie stanowiska operatora.

r = D
i =
- 2. 40% &
W przypadku zewnetrznego uktadu niwelacji
wytgczana jest niwelacja wewnetrzna. 9.8 @
W menu roboczym wskazuje to szara wartosc
zadana. cm
Dostep do wszystkich innych funkcji mozliwy jest <)Z/I‘ OX ‘
nadal za pomocg przyciskéw funkcyjnych F1 - F3. <
F1 ’ FZ] [ F3
p

Jezeli mimo tego podejmie sie probe wigczenia
wewnetrznego ukfadu niwelacji, przez ok. 3 98 é\:‘\\
sekundy pojawia sie komunikat awaryjny zamiast

wartosci zadane;. @ cm

/I & =




13 Przeglady i konserwacja

13 Przeglady i konserwacja

Uwagi ogdélne

Produkt zostat zaprojektowany z uwzglednieniem  wysokiej
niezawodnos$ci i bezpieczenstwa eksploatacji.

Konserwacja produktu wymaga jedynie minimalnego nakfadu pracy.
Woszystkie podzespoty elektroniczne sg umieszczone w odpornych
obudowach chronigcych przed uszkodzeniem mechanicznym.

Mimo tego nalezy regularnie sprawdzac¢ urzgdzenia oraz przytagcza i
kable przytgczeniowe pod katem zanieczyszczenia i ewentualnego
uszkodzenia.

13.1 Wskazoéwki bezpieczenstwa

il

Praca przegladowe i konserwacyjne na produkcie wolno wykonywac
tylko wykwalifikowanemu personelowi fachowemu.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidiowo
przeprowadzonych prac konserwacyjnych!
Niewtasciwa konserwacja moze prowadzi¢ do ciezkich urazéw lub
szkdd rzeczowych.
Dlatego: < Zleca¢ wykonanie prac konserwacyjnych wytgcznie
personelowi o wymaganych kwalifikacjach.
* Przed rozpoczeciem zapewni¢ dostateczng przestrzen
do przeprowadzenia prac.
* Przestrzega¢ porzadku i czysto$ci w miejscu montazu!
Luzno potozone czesci sg przyczyng wypadkow.




13 Przeglady i konserwacja

13.2 Czyszczenie i suszenie

Urzadzenia:

Czyszczenie produktu moze przeprowadzac personel
niewykwalifikowany, jezeli stosuje sie do podanych nizej wymogow.

1)  Wylgczy¢ produkt.

2) Miekka i niestrzepigcg sie szmatke nasgczy¢ ptynem do
czyszczenia tworzyw sztucznych.

3) Bez wywierania nacisku wyczysci¢ powierzchnie urzgdzen.

4) Czystg szmatkg catkowicie zetrze¢ z urzgdzen resztki ptynu do
czyszczenia.

W Zadnym wypadku nie uzywaC do czyszczenia ekranu Srodkow
zawierajgcych substancje szorujgce. Prowadzi to do porysowania i
zmatowienia powierzchni - ekran jest wtedy nieczytelny.

Kable:

13.3 Naprawa

Czysci¢ i suszy¢ produkty w maksymalnej temperaturze 40°. Ponownie
zapakowac wyposazenie dopiero po catkowitym wyschnieciu.

Zestyki wtyczek oraz gwinty ztgczek wtykowych i dlawikéw kablowych
muszg by¢ wolne od brudu, smaru, asfaltu i innych obcych materiatow
oraz zabezpieczone przed wilgocig. Zabrudzone wtyczki kabli
przytgczeniowych przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.

W razie uszkodzenia bgdz zuzycia produktu nalezy skontaktowac sie z
producentem.




14 Pomoc w razie usterek

14 Pomoc w razie usterek

Uwagi ogdélne

W pracy ze zdalnym sterownikiem rozréznia sie miedzy ostrzezeniami i
komunikatami awaryjnymi.

Rozdziat ten zawiera informacje o mozliwych i wymaganych
dziataniach, jezeli w systemie pojawi sie ostrzezenie bgdz komunikat
awaryjny.

Przyczyny ostrzezeh mozna niekiedy wyeliminowaé poprzez $Sciste
przestrzeganie zaleceh podanych w instrukcji obstugi.

Oszczedza to czasu i kosztow spowodowanych przez niepotrzebne
przestoje w pracy.

14.1 Wskazowki bezpieczenstwa

il

Usterki produktu wolno usuwac tylko wykwalifikowanemu personelowi
fachowemu.

il

Podczas usuwania usterek zawsze wytgczy¢ zdalny sterownik albo,
jezeli konieczne jest do tego zasilanie, przetgczy¢ go na tryb pracy
"Recznie”.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego usuwania
usterek!
Nieprawidtowe usuwanie usterek moze prowadzi¢ do urazow lub szkéd
rzeczowych.
Dlatego: « Usuwanie usterek zlecac¢ tylko personelowi o wymaga-
nych kwalifikacjach.
» Zachowac rozwage podczas usuwania usterek.
* Przestrzegac krajowych, ustawowych przepiséw BHP.
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14.2 Lokalizacja i usuwanie usterek

Ostrzezenia Ostrzezenia pojawiajg sie w oknie roboczym w polu wartosci
rzeczywistej aktywnego czujnika.

I @ =

W przypadku kombinacji czujnikdéw (Big Sonic-Ski®, maszt zasilajgcy z
odbiornikiem laserowym ird.) dla kazdego komponentu wyswietlane jest
oddzielne ostrzezenie.

2 3 6

©
ALY

9.8 .

I | =P

(le]be=
{(]p
{iT

Jezeli w chwili wystgpienia ostrzezenia aktywny byt tryb pracy
"Automatycznie":

¢ tryb automatyczny pozostaje aktywny;

e wyjscia zaworowe sg wytgczane;

e miga kompletna strzatka LED.

Jezeli przyczyna usterki zniknie samoczynnie (owad w obszarze
pomiarowym czujnika ultradzwiekowego, przejechany uchwyt liny itp.),
zdalny sterownik kontynuuje prace bez koniecznosci interwenciji
operatora.

Jezeli usterka trwa nadal, nalezy zbadac¢ przyczyne usterki i jg usungc.
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Ogolne informacje:

Przyczyna: Uzywany ostatnio czujnik zostat wymieniony lub zdjety.
Pomoc: Wybrac¢ inny czujnik albo sprawdzi¢, dlaczego czujnik nie jest
juz dostepny.

Przyczyna: Wartos¢ zmierzona przez aktywny czujnik przekroczyta
dozwolony zakres pomiarowy, wzgl. maszt zasilajgcy osiggnat gorny
lub dolny ogranicznik mechanicznego zakresu przesuwu.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Ponownie ustawi¢ czujnik wzgledem linii wzorcowe;.

Przyczyna: Odchytka aktywnego czujnika jest wieksza niz ustawione
okno regulacyjne.

Wyjscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Ponownie ustawi¢ czujnik wzgledem linii wzorcowe;.

Typowe usterki podczas pracy z odbiornikiem laserowym:

A\

Przyczyna: Odbiornik laserowy odbiera kilka sygnatéw nadajnika z
powodu odbijania promieni laserowych w swoim otoczeniu.

Wyjscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Ostoni¢ nadajnik laserowy z wyjgtkiem okragtego otworu
wylotowego.

Usung¢ odbijajgce powierzchnie (szyby samochodéw, okna itp.) z
zasiegu wigzki promieni laserowych lub ostoni¢ te powierzchnie.
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Typowe usterki podczas pracy z systemem TPS (tachimetr):

Przyczyna: tachimetr nie jest ustawiony poziomo;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: ustawi¢ statyw z tachimetrem w taki sposéb, aby pecherzyk
powietrza znajdowat sie po srodku skali libelli;

Przyczyna: poziom natadowania baterii tachimetru jest niski;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie automatycznym;
Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem;
wymienié baterie lub natadowac ja;

Przyczyna: doktadno$¢ pomiaru jest ograniczona;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie automatycznym;
Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem.
Sprawdzié, czy pryzma jest czysta i znajduje sie w bezposrednim polu
widzenia tachimetru;

Sprawdzi¢ odlegtos¢ miedzy tachimetrem a maszyng; w obszarze
powyzej 250 m (migotanie powietrza) i ponizej 10 m moga wystgpic
zaktécenia w doktadnos$ci pomiaru;

Przyczyna: fgczno$é¢ radiowa miedzy tachimetrem a komputerem
systemowym jest zakiécona;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie automatycznym;
Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem;
Sprawdzié, czy miedzy tachimetrem a komputerem systemowym nie
znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce tgcznosg;
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Typowe usterki podczas pracy z systemem GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

PN

>

Przyczyna: doktadnos¢ pomiaru jest ograniczona; z powodu
czesciowego braku zasiegu wystepuje zta konstelacja satelitarna;
Wyijscia sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie automatycznym;
Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem;
Sprawdzi¢, czy wystepuje "odkryte niebo" i czy nad anteng badz w
bezposredniej bliskosci nie znajdujg sie drzewa, tablice, dachy itp.;

Przyczyna: poziom natadowania baterii stacji bazowej jest niski;
Wyijscia sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie automatycznym;
Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem.
wymieni¢ baterie lub natadowac jg;

Przyczyna: fgcznos¢ radiowa miedzy stacjg bazowg a odbiornikiem
GNSS maszyny jest nieprawidtowa;

Wyjscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: Sprawdzi¢, czy miedzy stacjg bazowg a komputerem
systemowym nie znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce
tgcznose;
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Komunikaty
awaryjne

Komunikaty awaryjne roznig sie od ostrzezen tym, ze sg zawsze
wskazywane w potgczeniu "czerwonym" kolorem sygnatowym.

Inaczej niz ostrzezenia, ktore zwykle pojawiajg sie na krotko i
samoczynnie znikajg, komunikaty awaryjne sygnalizujg czesto wady /
usterki.

Podobnie jak ostrzezenia, komunikaty awaryjne pojawiajg sie w oknie
roboczym w polu warto$ci rzeczywistej aktywnego czujnika.

VI @ | =

W przypadku kombinacji czujnikéw (Big Sonic-Ski®, maszt zasilajgcy z
odbiornikiem laserowym ird.) dla kazdego komponentu wyswietlany jest
oddzielny komunikat awaryjny.

Przyktad
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Jezeli w chwili wystgpienia ostrzezenia aktywny byt tryb pracy
"Automatycznie":

o tryb automatyczny pozostaje aktywny;

¢ wyjscia zaworowe sg wytgczane;

e miga kompletna strzatka LED.

Systemowe komunikaty awaryjne wypetniajg caty ekran.
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Przyczyna: tagcznos¢ miedzy kontrolerem Screed a nadrzednym
uktadem sterowania zostata przerwana.

Wyijscia sterujgce: Nie sg juz przesytane zadne sygnaty sterujgce do
ciggnika.

Pomoc: Nalezy ponownie przywréci¢ potgczenie CAN, gdyz w
przeciwnym razie nie bedzie mozliwa dalsza praca.

Skontaktowac sie z producentem.

Przyczyna: Wystgpit btad w sieci CAN.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Sprawdzié, czy kable przytgczeniowe systemu nie sa
uszkodzone.

Skontaktowac sie z producentem.

Przyczyna: Doszto do utraty danych w pamieci.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem oraz
ponownie ustawi¢ punkt roboczy i wartos¢ zadana.

Jezeli sytuacja sie powtdrzy, skontaktowac sie z producentem.

Przyczyna: Temperatura wewngtrz zdalnego sterownika zbliza sie do
maksymalnie dopuszczalnej wartosci granicznej.

Skutek: Jezeli urzadzenie nagrzeje sie jeszcze bardziej, po osiggnieciu
dopuszczalnej temperatury maksymalnej wytgczy sie ono samoczynnie.
Pomoc: Potwierdzic komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem -
zdalny sterownik pracuje najpierw normalnie dale;.

Zapobiec dalszemu nagrzewaniu sie urzadzenia (wytgczyc,
przestudzi¢, zamontowac¢ w innym miejscu itp.).

Przyczyna: Temperatura wewnagtrz zdalnego sterownika zbliza sie do
minimalnie dopuszczalnej wartosci granicznej.

Skutek: Jezeli urzgdzenie schtodzi sie jeszcze bardziej, po osiggnieciu
dopuszczalnej temperatury minimalnej wytgczy sie ono samoczynnie;
podswietlenie ekranu pozostaje wtgczone jako zrédio ciepta V);

Pomoc: Potwierdzic komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem -
zdalny sterownik pracuje najpierw normalnie dalej.

Zabezpieczy¢ zdalny sterownik przed dalszym schiodzeniem.

") Wskazowka: Jezeli zdalny sterownik zostanie uruchomiony w temperaturze ponizej
podanej temperatury roboczej (patrz tez dane techniczne), migajg wszystkie diody LED
urzgdzenia. Podswietlenie ekranu jest zalgczane jako zrédto ciepta, az bedzie mozliwe
bezpieczne witgczenie ekranu.
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Ogdlne informacje:

Przyczyna: tgcznos¢ z aktywnym czujnikiem zostato nagle przerwane
podczas pracy.

WyijScia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy czujnika pod katem
uszkodzenia i ewentualnie wymienic.

Wymienic czujnik.

Przyczyna: Aktywny czujnik przesyta niedostateczne lub sprzeczne
sygnaty bgdz wartosci pomiarowe.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Odtgczy¢ czujnik, ustawi¢ go wzgledem linii wzorcowe;j i
ponownie podtgczyc.

Ewentualnie wymienic czujnik.

Typowe usterki podczas pracy z masztem zasilajgcym:

Przyczyna: Maszt zasilajgcy posiada wiasny wewnetrzny ukfad
pomiarowy, ktéry przez caty czas rejestruje, jak daleko maszt jest
aktualnie wysuniety.

W wyjagtkowych sytuacjach moze sie zdarzy¢, ze maszt "zapomni”
swojg aktualng pozycje.

WyijScia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Jednorazowo wsungé catkowicie maszt, aby wykonat
samoczynng inicjalizacje w tej pozyciji.

Przyczyna: Chociaz jedno z wyjs¢ zdalnego sterownika jest wigczane,
prad nie przeptywa do masztu zasilajgcego.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy masztu zasilajgcego pod
katem uszkodzenia i ewentualnie wymienic.

Wymieni¢ maszt zasilajgcy.
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Przyczyna: Chociaz jedno z wyjs¢ zdalnego sterownika jest wtgczane,
maszt zasilajgcy nie przesuwa sie - maszt jest zablokowany.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Sprawdzi¢, czy na drodze przesuwu masztu nie znajduje sie
przeszkoda, maszt nie jest skrzywiony lub czy przyczyng blokady nie
jest silne zanieczyszczenie ruchomego uktadu mechanicznego masztu.

Typowe usterki podczas pracy z odbiornikiem laserowym:
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Btedy w odbijaniu promieni (np. wywotane przez powierzchnie
odbijajgce lub migajgce Swiatta na placu budowy) sg najczestszg
przyczyng zaktécenh podczas pracy z systemami laserowymi.

Z tego powodu odbiornik laserowy analizuje sygnaty wysytane przez
nadajnik laserowy, ocenia je i sygnalizuje btedy za pomocg diod LED w
nastepujgcy sposob:

Przyczyna: Wigzka promieni laserowych nie pada na odbiornik
laserowy.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Ponownie ustawi¢ odbiornik laserowy na wigzke promieni.

Przyczyna: Na odbiornik laserowy padajg niecyklicznie promienie
laserowe lub kilka impulsow laserowych jednoczesnie.

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Ostoni¢ nadajnik laserowy z wyjgtkiem okragtego otworu
wylotowego.

Usung¢ odbijajgce powierzchnie (szyby samochodéw, okna itp.) z
zasiegu wigzki promieni laserowych lub ostoni¢ te powierzchnie.
Sprawdzi¢, czy w poblizu nie jest wtgczony drugi nadajnik laserowy.

Przyczyna: Predko$¢ obrotowa nadajnika laserowego spadta ponizej
minimalnej wartosci (<10 Hz [obr./s]);

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Zwiekszy¢ predkosé obrotowg nadajnika laserowego, jezel
posiada on regulacje liczby obrotow.

Sprawdzi¢ akumulator / napiecie zasilania nadajnika laserowego.
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Przyczyna: Maksymalna predkos¢ obrotowa nadajnika laserowego
zostata przekroczona (>20 Hz [obr./s]);

Wyijscia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym.
Pomoc: Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg nadajnika laserowego, jezeli
posiada on regulacje liczby obrotow;

Usung¢ odbijajgce powierzchnie (szyby samochodéw, okna itp.) z
zasiegu wigzki promieni laserowych lub ostoni¢ te powierzchnie.

Legenda: (O = LED wyt. (@ = LED miga @ =LED zat.
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Typowe usterki podczas pracy z systemem TPS (tachimetr):

Przyczyna: tachimetr utracit pryzme, tzn. bezposrednie "pole widzenia"
zostato przerwane;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: po przerwaniu pomiaru tachimetr automatycznie rozpoczyna
ponownie sledzenie punktu docelowego;

Ewentualnie operator musi uruchomic¢ recznie szukanie pryzmy przez
tachimetr;

Przyczyna: trwa szukanie pryzmy przez tachimetr;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: poczekac¢ chwile; szukanie pryzmy moze potrwaé troche czasu;
ewentualnie uruchomié "szukanie zaawansowane" na tachimetrze;

Przyczyna: wystgpit blizej nieokreslony btad 3D;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: uwzgledni¢ informacje o btedzie na ekranie tachimetru i
komputera systemowego;

Przyczyna: bateria tachimetru jest wyczerpana;
Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: wymieni¢ baterie lub natadowac jg;

Przyczyna: maszyna znajduje sie w poza projektem bgdz ukfadem
powierzchniowym;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: zamkng¢ projekt albo wybra¢ uktad powierzchniowy nalezgcy do
aktualnej pozyciji;
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Przyczyna: tgcznos¢ radiowa miedzy tachimetrem a komputerem
systemowym jest przerwana;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: sprawdzi¢ okablowanie i zasilanie napieciowe urzgdzen
radiowych;

Sprawdzi¢ na tachimetrze i urzadzeniu radiowym diody LED do
wizualizacji tgcznosci radiowej;

Sprawdzi¢, czy miedzy tachimetrem a komputerem systemowym nie
znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce tgcznosc;

Typowe usterki podczas pracy z systemem GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

Przyczyna: z powodu braku sygnatu korygujgcego system GPS nie
podaje prawidtowej pozyciji;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: poczeka¢ chwile; szukanie odpowiedniej liczby satelit
wymaganych do niezawodnego okreslania pozycji moze potrwac troche
czasu;

Sprawdzi¢ date odebranej ostatnio korekty w oprogramowaniu 3D.
Sygnat korygujgcy musi by¢ odbierany cyklicznie co sekunde;

Przyczyna: z powodu za matej liczby satelit system GPS nie podaje
prawidtowej pozycji;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: poczeka¢ chwile; szukanie odpowiedniej liczby satelit
wymaganych do niezawodnego okreslania pozycji moze potrwac troche
czasu;

Jezeli komunikat awaryjny bedzie wystepowac przez dtuzszy czas,
przemiesci¢ maszyne w miejsce budowy z "odkrytym niebem®;

Przyczyna: wystgpit blizej nieokreslony btad 3D;

WyijScia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: uwzgledni¢ informacje o btedzie na ekranie komputera
systemowego;

Przyczyna: bateria stacji bazowej jest wyczerpana;
Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: wymieni¢ baterie lub natadowac jg;
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Przyczyna: maszyna znajduje sie w poza projektem bagdz uktadem
powierzchniowym;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: zamkng¢ projekt albo wybra¢ uktad powierzchniowy nalezacy do
aktualnej pozyciji;

Przyczyna: tgczno$¢ radiowa miedzy stacjg bazowg a odbiornikiem
GNSS maszyny jest przerwana;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: sprawdzi¢ okablowanie i zasilanie napieciowe urzgdzen
radiowych;

Sprawdzi¢, czy stacja bazowa pracuje i czy bezposrednio przed nig nie
znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce tgcznosg;
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Btad w detekcji stron:

Ekran: detekcja stron wskazuje migajgca strzatkg, ze oba zdalne
sterowniki wczytaty jednakowy kod strony.

Funkcja: zdalne sterowniki pozostajg w menu bteddw, tzn. nie jest
mozliwa obstuga.

\ | /&; Przyczyny: kabel przytgczeniowy zdalnego sterownika, wzgl. potgczenie

\ |/

wtykowe ze skrzynkg przytgczeniowg sg uszkodzone lub poluzowane;
skrzynka przytgczeniowa wydaje nieprawidtowy kod strony.

Pomoc: sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy z potgczeniem wtykowym, czy
nie jest uszkodzony, i w razie potrzeby wymienic;

wymieni¢ zdalny sterownik;

Reczne Aby w razie usterki umozliwi¢ jeszcze zakonczenie biezgcych prac,
przetaczanie mozliwe jest reczne przetgczanie kodu stron.
stron

Zamieszczony obok przyktad przedstawia
zamontowany z prawej strony zdalny sterownik, ktéry
wczytat ,nieprawidtowy kod strony*“.

¢ Na nieprawidtowym zdalnym sterowniku nacisngc
jednoczesnie 3 przyciski Géra + D6t + ENTER, az
wskaznik zgasnie.

e Zdalny sterownik uchamia sie teraz ponownie i
taduje nastepnie prawidtowg strone.

¢ Nastepnie kontynuowa¢ mozna normalng prace.

(@i [t] [«][+]

Tzn. reczne przetgczenie stron nalezy powtdrzy¢ przy kazdym

ﬁl Detekcja stron jest wczytywana na nowo przy kazdym uruchomieniu.
ponownym uruchomieniu.
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Pojecie

Czton nastawczy

Magistrala CAN

Maks. impuls

Min. impuls

Odchytka

Offset

Punkt roboczy

Wartos¢ rzeczywista

Wartos¢ zadana

Zakres nieczutoSci

Zakres

Definicja

Przeksztatca  sygnaty regulacji na (najczesciej)
mechaniczng - tzn. ruch - np. otwierany lub zamykany zawoér.

prace

Magistrala CAN (Controller Area Network) to system do
szeregowego transferu danych. Zostat on stworzony do potgczenia
w sie¢ urzadzen sterujgcych w pojazdach mechanicznych w celu
ograniczenia dtugosci wigzek kablowych (do 2 km na pojazd) i
usprawnienia transferu danych.

Impuls sterujgcy, ktéry okresla maksymalnie dopuszczalng
predkos¢ roboczg cylindra hydraulicznego.

Minimalny impuls sterujgcy potrzebny do przesuniecia cylindra
hydraulicznego o najkrétszy mozliwy odcinek drogi.

Réznica miedzy wartoscig zadang i rzeczywista.

Podczas regulacji regulator przestawia czion nastawczy tak, ze
zmierzona warto$¢ czujnika (wartosS¢ rzeczywista) zgadza z
ustawiong wartoscig

(wartos¢ zadana).

Staty, systematyczny btgd wielkosci lub wartosci pomiarowej (np.
przesuniecie, jezeli czujnik Digi-Slope nie moze by¢ zamontowany
absolutnie rownolegle do dolnej krawedzi stotu).

Punkt (odstep lub nachylenie), w ktérym warto$¢ rzeczywista i
zadana sg jednakowe oraz nie odbywa sie regulacja.

Aktualna wartos¢ zmierzona przez czujnik, np. odlegtos¢ czujnika
dystansowego do punktu referencyjnego badz nachylenie
zmierzone przez czujnik Slope.

Ustawiona przez uzytkownika wielkos¢ docelowa, ktora ma byc¢
osiggnieta i zachowana przez obwdd regulacyjny.

Umieszczony symetrycznie wokét punktu roboczego obszar, w
ktéorym nie nastepuje uruchomienie wyjscia. Stuzy on do uzyskania
stabilnosci stotu w punkcie roboczym.

Obszar powyzej i ponizej zakresu nieczutosci, w ktérym nastepuje
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proporcjonalny "dozowane" uruchomienie wyjscia. Dlugos¢ impulséw zalezy od
odchytki od zadanych warto$ci.

Zerowanie Aktualnie zmierzonej warto$ci czujnika dystansowego jest
przydzielana wartos¢ "0,0" i wartos¢ ta jest jednoczesnie
przejmowana jako wartos¢ zadana dla uktadu regulaciji.
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Parts & Service

Szkolenia

Oferujemy naszym klientom szkolenia w zakresie obstugi urzgdzen DYNAPAC w naszym przygotowanym
specjalnie do tego celu zakladowym centrum szkoleniowym.

W centrum szkoleniowym odbywajg sie szkolenia instruktazowe, zaréwno regu-larnie, jak i w indywidualnie
uzgad-nianych terminach.

Serwis

W razie awarii urzgdzenia i pytah dotyczgcych czesci zamiennych prosimy zwrécié sie do jednego z
naszych przedstawicielstw serwiso-wych.

Nasz wykwalifikowany personel gwarantuje Panstwu szybkg naprawe w przypadku awarii urzadzenia.

Doradztwo

Jezeli zdarzy sie, Zze nasze przedstawicielstwo handlowe nie bedzie w stanie szybko roz-wigzacé
zaistniatego problemu, prosimy o bez-posredni kontakt z nami.

Nasz zespét ,Konsultantéw Technicznych® jest do Panstwa dyspozycji.

gmbh-service@dynapac.com
O DYnNapac

FAYAT GROUP
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