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1 VSeobecné informace

1 VSeobecné informace

1.1 Informace k navodu k obsluze

Obecné

Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny, které se musi dodr-
Zovat pfi provozu a udrzbé dalkového ovladani.

Pfedpokladem pro bezpeénou praci je dodrzovani vSech uvedenych
bezpecfnostnich pokyny a pokynu k manipulaci.

Proto si tento navod k obsluze musi bezpodmineéné precist a pouzivat
vSechny osoby povéfené pracemi na zafizeni, napf. obsluhou, odstra-
novanim zavad a zajisténim provozuschopnosti stroje (udrzba a pé-
ce o stroj).

Navod k obsluze je soucasti vyrobku a musi se predat s vyrobkem treti
osobé nebo dalSimu majiteli. Navod k obsluze musi byt pracovnikim
obsluhy vzdy pfistupny a byt k dispozici v misté pouzivani vyrobku.

Navic se musi dodrzovat platné mistni pfedpisy bezpecénosti prace pro
oblast pouzivani vyrobku, vdeobecné bezpeclnostni pfedpisy a bezpec-
nostni pfedpisy vyrobce stroje.

Dalkové ovladani se dodava s riznymi kombinacemi snimacu.

Pfi praci s dalkovym ovladanim postupujte vzdy podle tohoto navodu.
Neni-li vas systém vybaven vdemi snimaci, neni pro vas popis téchto
snimacu dulezity.




1 VSeobecné informace

Zmény Spravnosti a aktualnosti tohoto navodu k obsluze vénujeme velkou po-

vyhrazeny zornost. Abychom si zachovali technologicky naskok pfed konkurenci,
muze byt ale nezbytné provést zmény produktu a jeho ovladani bez
pfedchoziho upozornéni, takZe tyto zmény za urcitych okolnosti nesou-
hlasi s timto navodem k obsluze. V takovém pfipadé se informujte u
vyrobce o aktualnim navodu k obsluze. Za zavady, prostoje a z nich
vyplyvajici Skody nerucime.

Obrazky Obrazky v tomto navodu k obsluze slouzi lepSimu pochopeni. Mize se
stat, Ze obrazky v tomto navodu k obsluze nejsou v urcitém méfitku
nebo se mirné lisi od originalu.
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1.2 Vysvétleni symbolt

Vystrazné Vystrazné pokyny jsou v tomto navodu k obsluze oznaeny symboly.

pokyny Pfed pokyny jsou signalni slova, ktera vyjadfuji miru ohrozeni.
Bezpodminecné dodrZujte tyto pokyny a jednejte uvazlivé, zabranite tak
nehodam, zranénim osob a vécnym Skodam.

NEBEZPECI!

... upozorfiuje na bezprostfedné hrozici situaci zpusobujici smrt nebo
tézka zranéni, pokud situaci nezabranite.

VAROVANI!

... upozorfiuje na potencialné nebezpecnou situaci zpusobujici smrt
nebo tézka zranéni, pokud situaci nezabranite.

POZOR!
: . upozoriuje na potencialné nebezpec€nou situaci zpUsobujici mala
nebo lehka zranéni, pokud situaci nezabranite.

POZOR!
. upozornuje na potencialné nebezpecnou situaci zpusobujici vécné
' Skody, pokud situaci nezabranite.
L]
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Tipy a doporuéeni

POZNAMKA!
... Zvyraznuje uzite¢né tipy a doporuceni nebo informace k efektivnimu
a bezporuchovému provozu.

Krok za krokem Pokyny, které musi obsluha provést krok za krokem, jsou oCislovany.

1) ...
2) ...
3)...

e Vycty jsou oznaCeny ¢ernym bodem.
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1.3 Omezeni ruéeni

VSechny udaje a pokyny v tomto navodu k obsluze byly vytvofeny
s ohledem na platné normy a pFedpisy, stav techniky a na zakladé na-
Sich dlouholetych znalosti a zkuSenosti.

Vyrobce neruci za Skody na zakladé:

e neodborné montaze a instalace

¢ nedodrZeni navodu k obsluze

¢ neodborného pouzivani a pouziti v rozporu s uréenim

e pouziti mimo meze pouZzivani

e nasazeni nedostateCné kvalifikovaného nebo vyskoleného personalu
e pouziti neschvalenych nahradnich dill a pfislusenstvi

e konstrukénich zmén produktu

Skute€ny rozsah dodavky se mlze u zvlastnich provedeni, pfi instalaci

dalSiho volitelného vybaveni nebo na zakladé poslednich technickych
zmen lisit od zde uvedenych popisu, objasnéni a obrazku.

1.4 Ochrana autorskych prav

Viz strana 2 tohoto navodu k obsluze.

1.5 Podklady platné spolu s nhavodem

Dal8i informace k montazi komponenty Big Sonic Ski® a ke struktufe a
nastaveni nabidky s parametry dalkového ovladani naleznete v nasle-
dujici dokumentaci:

10-02-02120  Montazni navod Big Sonic Skie (de)
10-02-00894  Nastaveni parametrtu dalkového ovladani (de)




1 VSeobecné informace

1.6 Nahradni dily

Originalni nahradni dily a pfisluSenstvi schvalené vyrobcem slouzi bez-
pecnosti.

Pouziti jinych dild mGze omezit pravo uzivatele zprovoznit produkt a
zneplatnit naroky z rueni za nasledky vzniklé pouzitim produktu.

POZOR! Nebezpeci zranéni pfi pouziti neoriginalnich nahradnich dildi!

. Neoriginalni, zavadné a nepovolené nahradni dily mohou zpusobit po-
Skozeni, nespravné funkce a totalni vypadky a negativné ovlivnit bez-
pecnost.

Proto: * Pouzivejte pouze originalni nahradni dily vyrobce.

Kontaktujte vyrobce ohledné originalnich nahradnich dila.

1.7 Kone€né vyrazeni z provozu / zamérné poskozeni

Pfi kone€ném vyfazeni z provozu se musi komponenty dalkového ovla-
dani zamérné poskodit, aby jiz nebylo mozné je znovu zprovoznit - pfe-
devS8im neopravnénou treti osobou.

1)  Vypnéte napajeni produktu.

2) Odpojte produkt od vSech pola.

3) Demontujte je;.

4a) U komponent s pfivodnim kabelem - odfiznéte pfivodni kabel.

4b) U komponent s pfipojovacimi konektory - mechanicky poskodte
pfipojovaci konektory.
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POZOR!

1.8 Likvidace
Baleni Produkty jsou pro pfepravu ze zavodu chranény specialnimi obaly. Ty
jsou vyrobeny z materiall, které jsou Setrné k zivotnimu prostfedi, je
snadné je roztfidit a znovu pouzit.
Pro likvidaci obalového materialu doporuujeme firmy provadéjici
recyklaci.
Produkt Produkt se nesmi likvidovat spoleéné s odpadem z domacnosti. Pro-
dukt odborné zlikvidujte.
Pokud nebyly uzavieny dohody o vraceni vyfazeného produktu nebo
jeho likvidaci, rozloZené dily po odborné demontazi pfedejte k recyklaci:
e kovovy material seSrotujte;
¢ el. dily zlikvidujte podle platnych mistnich pfedpisu.
POZOR! Nebezpecdi zranéni neodbornou likvidaci produktu!
] ] PFi paleni plastovych dilu vznikaji jedovaté plyny, které mohou zpUsobit
onemocnéni osob.
Proto: * Produkt odborné zlikvidujte podle predpist k likvidaci plat-
nych v jednotlivych statech.
Nebezpecéi zranéni neodbornou likvidaci produktu!

Lehkomysind a nedostateCna likvidace umoziuje neopravnénym o0so-
bam pouzit produkt v rozporu s uréenim. Pfitom mohou tézZce zranit
sebe a/nebo tfeti osoby a znecistit Zivotni prostiedi.

Proto: * VZdy chrante produkt pfed pfistupem nepovolanych osob.
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1.9 Zaruéni podminky

Tento navod k obsluze neobsahuje zaru¢ni podminky.
Zaru¢ni podminky jsou soucasti ,prodejnich a dodacich podminek
vyrobce®.

1.10 Zakaznické centrum

Technické informace ziskate v servisni siti poskytované vyrobcem.
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2 Zakladni bezpe¢énostni pokyny

Obecné Tato €ast poskytuje pfehled o vSech dulezitych bezpecnostnich aspek-
tech k optimalni ochrané osob a bezpeénému a bezporuchovému pro-
vozZu.

Pokyny by mély provozovateli a uzivateli umoznit v€as rozpoznat ne-
bezpeCi pramenici z pouzivani vyrobku a pokud mozno je pre-
dem eliminovat.

Provozovatel musi zajistit, aby vSichni uzivatelé tyto pokyny pochopili a
fidili se jimi.

2.1 Ucel pouziti

2.1.1 Pouziti v souladu s uréenim

Systém Dynapac Screed Control System je koncipovan a konstruovan
vyhradné pro pouziti v souladu s uréenim, které je zde popsané.

o Méreni referenéni vySky a/nebo referencniho sklonu oto¢nymi,
laserovymi a ultrazvukovymi snimadi.

o Meéreni sklonu zarovnavaci listy snimacem sklonu.

o Méreni frekvenci vibraci, péchu a zhustovace snimacem impulzt
instalovanym v zarovnavaci listé.

o Méreni priéného profilu listy pomoci lankového snimace.

. Méreni mnozZstvi materialu v oblasti Sneku ultrazvukovymi a mate-
riglovymi snimaci.

° Nastaveni rdznych poZadovanych hodnot a parametria vykonu
hydraulické soustavy stroje.

e  Automaticky vypocet regulacnich odchylek pro nivelaci listy a na-
staveni pficného profilu a pfenos regulacnich odchylek k nadraze-
nému kontroléru po sbérnici CAN.

Kazdé jiné pouziti nez zde uvedené a kazdé pouziti, které neodpovida
technickym udajum, je povazovano za neodborné pouziti v rozporu s
uréenim.
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VAROVANI! Nebezpeéizptsobené neodbornym pouzitim!
A Kazdé pouziti nad ramec pouziti v souladu s uréenim a/nebo odlisné
pouziti systému muze zpUsobit nebezpecné situace.
Proto: * Pouzivejte produkt pouze v souladu s uréenim.

2.1.2 Neodborné pouziti

e Pouziti v rozporu s uréenim

e PfekroCeni meznich hodnot uvedenych v datovém listu

o Pouziti produktu bez instruktaze

e Pouziti produktu mimo limity nasazeni

e Vyfazeni bezpecnostnich zafizeni z funkce

e QOdstranéni informacnich a vystraznych §titkd

e Otevieni produktu (pokud to neni vyslovné povoleno k urcitym
ucelim)

e Prestavby nebo zmény produktu

e Zprovoznéni produktu po jeho odcizeni

e Pouziti produktu se zjevnymi nedostatky a poSkozenim

e Pouziti produktu s neschvalenym pfisluSenstvim jinych vyrobcu

o Pouziti produktu na nedostate¢né zabezpeleném stavenisti
(napft. pfi pracich na silnici)

e Pouziti produktu k Fizeni stroju, zafizeni nebo pohybuijicich se objek-
tl, pokud tyto nemaji k dispozici pfidavné fidici nebo nadrazené
bezpecnostni zafizeni.




2 Zakladni bezpecnostni pokyny

2.2 Meze nasazeni

Déalkové ovladani je vhodné pro nasazeni v prostfedi trvale obyvatel-
ném lidmi. Nesmi se pouZivat v agresivnim nebo explozivnim prostiedi.

Nez se zaéne pracovat v nebezpecéné Ci ohrozené oblasti, v blizkosti

elektrickych zafizeni nebo v podobnych situacich, musi provozovatel
kontaktovat mistni bezpecnostni urady a bezpecnostniho technika.

2.3 Zmény a prestavby stroje

Pro vylou€eni ohroZeni a k zajisténi optimalniho vykonu se nesmi na
produktu provadét zmény, nastavby a prestavby, které vyrobce vyslo-
vené neschvalil.

2.4 Obsah navodu k obsluze

VSechny osoby povéfené pracemi na produktu nebo s nim si musi pfed
zahajenim praci precist a pochopit tento navod k obsluze. To plati také,
kdyz dané osoby jiz s takovym nebo podobnym produktem pracovaly,
nebo byly vySkoleny vyrobcem nebo dodavatelem.
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2.5 Zodpovédnost provozovatele

Dalkové ovladani se pouziva v primyslové sféfe. Na provozovatele
produktu se proto vztahuji zdkonné povinnosti tykajici se bezpelnosti
prace.

Kromé pokynl k bezpecnosti prace v tomto navodu k obsluze se musi
dodrzovat bezpecnostni predpisy, pfedpisy ochrany pfed urazem a
ochrany zZivotniho prostfedi platné pro oblast nasazeni.

Pfedevsim plati:

¢ Provozovatel se musi informovat o platnych pfedpisech bezpecénosti
prace a v Posouzeni nebezpedi zjistit dalSi nebezpedi, ktera vyplyvaji
ze zvlastnich pracovnich podminek v misté nasazeni produktu. Po-
souzeni nebezpedi se musi ve formé provoznich pokynl pro provoz
produktu uvést do praxe.

e Provozni pokyny se musi uchovavat v bezprostfednim okoli produktu
a byt vzdy pfistupné osobam pracujicim na produktu nebo s nim.

e Provozovatel musi jasné definovat kompetence osob pfi obsluze pro-
duktu.

e Provozovatel musi zajistit, aby pracovnici obsluhy v celém rozsahu
pochopili obsah navodu k obsluze.

o Udaje navodu k obsluze se musi zcela a bez omezeni dodrzovat!

e Provozovatel musi zajistit, aby vSechny udrzbové, inspekéni a mon-
tazni prace provadély kvalifikované osoby, které se dostate¢né infor-
movaly podrobnym studiem navodu k obsluze.

e Provozovatel informuje vyrobce nebo jeho autorizované prodejce,
pokud se na produktu nebo pfi jeho pouzivani vyskytnou bezpecnost-
ni nedostatky.
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2.6 Pracovnici obsluhy

VAROVANI!

Nebezpeci zranéni nedostate¢nou kvalifikaci!

Neodborna manipulace s produktem muze zpuUsobit t€zka zranéni osob

a znacné vécné skody.

Proto:  Urcité Cinnosti nechte provadét pouze osobami uvedenymi
v prislusnych kapitolach tohoto navodu.

Laik

Zaucena osoba

Kvalifikované
osoby

V navodu k obsluze jsou pro ruzné oblasti ¢innosti uvedeny nasledujici
kvalifikace:

Za pomocnou silu nebo laika bez odbornych znalosti se povazuje oso-
ba, ktera neni kvalifikovanou silou ani zau¢enou osobou.

ZauCena osoba je osoba, ktera byla provozovatelem nebo vyrobcem
zpravena o ukolech, kterymi bude povéfena, informovana o moznych
nebezpecich pfi neodborném jednani, pfip. zau€ena jakoZ i pou¢ena o
nezbytnych bezpe€nostnich zafizenich a opatfenich.

Kvalifikované osoby ve smyslu navodu k obsluze jsou osoby obezna-
mené s montazi, zprovoznénim a provozem produktu s kvalifikaci od-
povidajici Cinnostem, které vykonavaji. Na zakladé jejich odborného
vzdélani, znalosti a zkuSenosti jakoz i znalosti pFisluSnych pfedpisu
jsou tyto osoby schopné rozpoznat rizika a vyloucit mozna ohrozeni,
které mohou vzniknout b&éhem provozu nebo udrzby produktu.

Mimo jiné jsou nutné také znalosti v poskytnuti prvni pomoci a kontak-
tovani mistnich zachrannych slozek.
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2.7 Zvlastni nebezpedi

Obecné

Elektricky proud

V nasledujici Casti jsou uvedena zbytkova rizika na zakladé analyzy
ohroZeni a rizik.

Dodrzujte zde uvedené bezpecnostni pokyny a vystrazné pokyny v na-
sledujicich kapitolach, snizite tak mozna ohrozeni zdravi a vyloucite
nebezpeéné situace.

NEBEZPECI!

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem!
Pfi praci s laserovym sloupem a elektricky ovladanym sloupem v bez-
prostfedni blizkosti elektrickych zafizeni, napf. venkovnich elektrickych
vedeni nebo elektrickych vedeni Zelezni¢nich trati, hrozi ohrozeni zivota
zasahem elektrického proudu.
Proto: * Dodrzujte dostatecnou bezpecnou vzdalenost
k el. zafizenim.
* Je-li bezpodmine¢né nutné pracovat v blizkosti takovych
zarizeni, informujte pfed provedenim praci mista i ufady
zodpoveédné za tato zafizeni a fidte se jejich pokyny.

Pohybujici se dily

POZOR!

Nebezpeci zranéni pohybujicimi se dily stroje!
Béhem fizeni a regulace zarovnavaci liSty se manualné nebo automa-
ticky pohybuji dily a konstrukéni skupiny stroje. Rotujici a/nebo linearné
se pohybuijici dily a konstrukéni skupiny stroje mohou zpUsobit tézka
zranéni a vécné Skody.
Proto: * VykaZte osoby z pracovni oblasti stroje nebo zarovnava-
ci listy.
* Odstrante predméty z pracovni oblasti stroje nebo zarov-
navaci listy.
* Béhem provozu nesahejte do pohybuijicich se dill stroje.
» KdyzZ stroj stoji, systém vzdy vypnéte.
* Neprovadéjte na senzorice zadné prace, je-li systém v au-
tomatickém rezimu.
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7 w oz

Presahujici ¢asti stroje

POZOR! Nebezpeci zplisobené presahujicimi ¢astmi stroje!
] Dodate¢né namontované komponenty systému (napf. snimace) mohou
presahovat rozméry typické pro stroj. To mlize vést ke zranénim a
vécnym Skodam.

Proto: » Zajistéte, aby stroj obsluhoval kvalifikovany a zkuSeny pra-
covnik.
* Vykazte osoby z pracovni oblasti stroje nebo zarovnavaci
listy.
» QOdstrante pfedméty z pracovni oblasti stroje nebo zarovna-
vaci listy.

Nespravna funkce

VAROVANiI! Nebezpedi zranéni nespravnou funkci!

_ Nekontrolované akce stroje na zakladé nespravné funkce nékteré syste-
mové komponenty mohou zpusobit téZka zranéni osob v pracovni oblasti
stroje a vést k vécnym Skodam.

Proto: » Zaijistéte, aby stroj obsluhoval, fidil a monitoroval kvalifiko-
vany a zkuseny pracovnik. Obsluha musi byt schopna pro-
vést nouzova opatfeni, napf. nouzové zastaveni.

* Vykazte osoby z pracovni oblasti stroje nebo zarovnava-
ci listy.

* Odstrante pfedméty z pracovni oblasti stroje nebo zarovna-
vaci listy.

» Zaijistéte oblast stavenisté.

Chybéjici pokyn

VAROVANi! Nebezpeci zranéni kvuli chybéjicim nebo netdpinym pokynim!

] Chybéjici nebo neuplné pokyny mohou vést k nespravné obsluze a neod-
bornému pouziti. Pfitom muaze dojit k nehodam s téZzkymi zranénimi osob,
vysokymi vécnymi Skodami a poSkozenim zivotniho prostiedi.

Proto: « Ridte se bezpe&nostnimi pokyny vyrobce a navo-
dy provozovatele.
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Nedostateéné zajisténi

VAROVANI!

Nebezpeci zranéni vlivem nedostate¢ného zajisténi!
NedostateCné zajisténi stavenisté nebo mista komponenty, napf. lasero-
vého vysilae, muze vést k nebezpe€nym situacim v silniénim provozu a
na stavenisti.
Proto: * Dbejte na dostateCné zajisténi stavenisté.
* Dbejte na dostateCné zajiSténi mist instalace jednotlivych
komponent.
* Dodrzujte zakonné bezpelnostni pFfedpisy a predpisy
bezpeclnosti prace specifické pro jednotlivé zemé a platna
pravidla silniéniho provozu.

Nespravné vysledky méreni

POZOR!

Nebezpeci vlivem nespravnych vysledki méreni!
Nespravné vysledky méfeni zplusobené pouzitim produktu po padu, jeho
nepovolenym namahanim nebo Upravou mohou zpUsobit znaéné vécné
Skody.
Proto: * Nepouzivejte produkty s patrnym poskozenim.
* Pfed opakovanym pouzitim komponenty, ktera vam spadlia,
provedte kontrolni méfeni.

2.8 Bezpecnostni zarizeni

Délkové ovladani ma vlastni nadfazené bezpecénostni zafizeni ve formé
nouzového vypinace.

Zaclenéni tohoto nouzového vypinace patfi do rozsahu odpovédnosti vy-
robce stroje a velmi je doporu€ujeme.

Dalkové ovladani ma k dispozici definovany pfikaz CAN, pomoci kterého
je mozny externi zasah do regulace. Timto pfikazem lze vypnout vypocet
regulacni odchylky.

Navic blikaji v pfipadé zavady vSechny svételné diody Sipky dalkoveho
ovladani a upozornuji tak obsluhu na nespravnou funkci.
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2.9 Chovani v pripadé nebezpeéi a nehod

Preventivni opatfeni

Budte vzdy pfipraveni na nehody nebo pozar!

Méjte po ruce vybaveni pro poskytnuti prvni pomoci (I€karnicka,
deky atd.) a hasici pfistroj.

Seznamte pracovniky s postupy hlaseni nehod, poskytnuti prvni pomo-
ci a kontaktovani zachrannych slozek.

PFijezdové cesty musi byt volné pro vozidla zachrannych slozek.

V pfipadé nehod: Jednejte spravné

Produkt po nouzovém vypnuti okamzité vyradte z provozu.
Provedte opatfeni prvni pomoci.

Odvedte (vyprostéte) osoby z nebezpecné zony.
Informujte zodpovédnou osobu v misté nasazeni.
Zavolejte Iékare a/nebo hasice.

Uvolnéte pfijezdové cesty pro vozidla zachrannych slozek.

2.10 Umisténi sStitku

VAROVANI!

Nebezpeci zranéni kvili ne¢itelnym symbolim!

V prubéhu ¢asu se mohou nalepky a symboly na stroji znecistit nebo se
jinym zpUsobem stat necitelnymi.

Nadmérnym mechanickym puasobenim se mohou nalepky a symboly
uvolnit.

Proto: * UdrzZujte bezpec€nostni a vystrazné pokyny a pokyny k ob-

sluze vzdy v dobfe Citelném stavu.

* Pravidelné kontrolujte pfipevnéni nalepek a symboll na
produktu.

e Z produktu nesnimejte zadné nalepky a symboly.
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3 Preprava, baleni a skladovani

3.1 Kontrola po prepravé

Produkty jsou peclivé zabaleny, aby byly pfi pfepravé dostate¢né chra-
nény.

Pfi obdrzZeni neprodlené zkontrolujte dodavku, zda je kompletni a pfi
prepravé se neposkodila.

Pfi zjevném poskozeni pfi pfepravé postupujte takto:
e Dodavku nepfebirejte, nebo ji pfevezméte pouze s vyhradou.
e Poznamenejte rozsah poSkozeni na pfepravni doklady nebo na doda-
ci list prepravce.
o Prikrocte k reklamaci.
¢ Viditelné posSkozené produkty nesmite zprovoznit.

Kazdy nedostatek reklamujte, jakmile jej zjistite. Zadosti o néhradu
Skody je mozné uplatriovat jen béhem platnych zarucnich Ihat.
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3.2 Preprava

3.3 Skladovani

Pfi pfepravé vybaveni na misto nasazeni nebo do terénu dbejte vzdy
na to, aby byl produkt pfepravovan ve vhodnych a spravné zajisténych
prepravnich kontejnerech.

Produkt nikdy nepfepravujte volné na auté. Funkce produktu muze byt
velmi negativné ovlivnéna narazy a udery.

Pfi pfepravé po Zeleznici, letadlem nebo lodi pouzivejte vZdy originalni
obal, pfepravni kontejnery a prepravni krabice nebo odpovidajici
nahradni obal. Obal chrani produkt pfed narazy a vibracemi.

Produkt skladujte pouze v dobfe vétranych a suchych prostorach, pfi
skladovani ho chrante pfed vlihkosti a nejlépe pouZzivejte originalni obal.

Béhem skladovani zabrante vyraznému kolisani teplot. Vytvofeni kon-
denzatu maze vést k negativnimu ovlivnéni funkce.

PFi skladovani kontrolujte teplotni mezni hodnoty produktd, pfedevsim v
lété, kdyz je vybaveni skladovano uvnitf vozidla. Povolené teploty skla-
dovani zjistite v technickych udajich produktd.
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Oznaceni
produktt

Dalkové ovladani je univerzalni fidici a regulaéni systém pro stavebni
stroje.

Diky rozsahlé paleté snimacl k méfeni vzdalenosti a sklonu, velmi po-
hodinému ovladani a provozni bezpecnosti se dalkové ovladani stalo
flexibilnim a u€innym regula¢nim systémem.

Systém je zaloZzen na nejmodernéjSi mikroprocesorové technologii a
pracuje se sbérnici CAN (Controller Area Network).

Tato sbérnice CAN predstavuje aktualni standard a zaru€uje maximalni
systémovou bezpecnost. Navic nejjednodussim zpusobem ovlada cen-
tralné systém a diky své modularité umoznuje jeho nasledné rozsireni.
Muzete kdykoli bez problému doinstalovat napf. nové snimace, a to
podle pozadavku na pouziti systému.

Dalkové ovladani je srdcem systému, pfipojené snimace rozpozna au-
tomaticky pfi zapnuti.

Kazda komponenta systému (kromé& kabell) je oznadena typo-
vym Stitkem.

Na typovém §titku je znacka CE (1), pfesné oznaceni pristroje (2), Cislo
vyrobku daného produktu (3) a prabézné sériové Cislo (4).

Nasledujici vykres ukazuje pfiklad typového Stitku.

_Dynapac No.: 4812030284
5 ___—T Type: Screed controller

Art. No.. 04-25-70250
4 | —[Ser.No. 149-110-110 ¢er— |

DynNAPAC
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5 Konstrukce, prehled systému a funkce

Obecné V této Casti se seznamite s konstrukci dalkového ovladani Dynapac a s
jeho zakladnim fungovanim.

5.1 Konstrukce

Pro kazdy regulaéni okruh, pfip. kazdou stranu stroje je nutny vlastni
regulator (dalkové ovladani) a minimalné jeden snimac.

Podle stroje a pouziti mize uzivatel svlj systém individualné sestavit.

K tomu zvoli z velké nabidky snimacl jednoduse snimac, ktery nejlépe
spliiuje dany pozadavek, a zkombinuje ho s dalkovym ovladanim
Dynapac.

Sbérnice CAN umoznuje sou€asné napojeni nékolika snimacu na jedno
dalkové ovladani. V tomto pfipadé zvoli obsluha pomoci softwaru vzdy
pravé aktivni snimad.
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5.2 Prehled systému a funkce

Dalkové ovladani Dynapac ma vSechna tlaCitka potfebna k
fizeni systému a optické displeje, na kterych muzete kdykoli
zjistit aktualni stav systému.

Zde se zpracovavaji signaly ze snimacl a hodnoty zadané
pres klavesnici a pfedavaji se nadfazenému fizeni tazného
stroje.

Dynapac Screed Controller vyhodnoti nasledujici snimace
instalované v zarovnavaci listé a na ni a odeSle naméfené
hodnoty nadfazenému fidicimu systému tazného stroje.
Vyhodnocované snimace jsou:

Frekvence péchu, frekvence vibraci, frekvence zhutriovace,
materialovy snimac Sneku vlevo, materialovy snimac Sneku
vpravo, snimac Sifky zarovnavaci liSty vlevo, snimac¢ Sirky
zarovnavaci listy vpravo.

Déle zajiStuje a kontroluje kompletni dvousmérnou komuni-
kaci s nadfazenym fidicim systémem tazného stroje.

Snimac¢ Digi Slope SLOS-0150 (snima& sklonu) pracuje s
velmi pfesnym, elektromechanickym méficim mechanismem
a méri sklon zarovnavaci listy.

Snimac Digi Rotary ROTS-0300 je snimac k méfeni vzdale-
nosti a snima hodnoty vzdalenosti od dané reference pomoci
mechanickych pomocnych prostifedka.

To muze byt jak natazené nebo zamérené lanko, tak i plocha
(napf. jiz hotovy povrch jizdniho pruhu).
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Snimac Sonic Ski® plus SKIS-1500 je snimac€ k méfeni vzda-
lenosti a pracuje s péti ultrazvukovymi snimadi. Sesty sni-
mac slouzi ke kompenzaci teploty.
PFi snimani povrchu se ur€uje primérna hodnota z namére-
nych hodnot péti ultrazvukovy snimacd komponenty Sonic
Ski® plus.
Zjisténi pramérné hodnoty
komponentou Sonic Ski®

o =

Bézné Smér jizdy
jednoduché snimani

t—>

Vysledny silni¢ni povrch Vysledny silniéni povrch

t—

Pfi snimani lanka je Sonic Ski® plus schopen zméfit nejen
vzdalenost k referenci, nybrz navic po celé své pracovni Sif-
ce cca 25 cm rozpoznat také pozici lanka nebo hrany pod
hlavami snimacu.

o = o = o B
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Sonic-Ski
Ein Sonic-Ski

n B2

resultierende StraBendecke

Vysledny silniéni povrch

t—

=

U Big Sonic Ski® se opét pouziva princip urovani pri-
mérné hodnoty znamé jiz ze Sonic Ski® plus.

K tomu jsou typicky umistény tfi snimace (nap¥. 3x Sonic
Ski® plus) po délce stroje - nebo za pomoci odpovidajici
mechaniky dokonce i nad tento ramec.

Ve vyjimeénych pfipadech se mohou pro zjisténi pramér-
né hodnoty pouzit pouze dva snimace (napf. Sonic Ski®
plus vpfedu a vzadu).

Poté, co se malé nerovnosti nebo cizi télesa vyrovnavaji
jiz ur€ovanim pramérné hodnoty jednotlivych snimaci So-
nic Ski® plus, zjistuje a redukuje nastavba jako Big Sonic
Ski® nyni navic také viny a malé tahlé vySkové rozdily v
podélném profilu podkladu.

Big-Ski

S B S s B o m—

| h
—_—
resultierende StraRendecke !

Vysledny silniéni povrch
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Snimac¢ Dual Sonic DUAS-1000 je snimac¢ k méfeni vzdalenosti ultrazvukovou
technologii.

Referenénim méfenim k ramenu s definovanou vzdalenosti paralelné k vilast-
nimu méfeni vzdalenosti se provadi teplotni kompenzace namérené hodnoty
snimace Dual Sonic.

Prop. laserovy pfijima¢ LS-3000 je snima¢ k méfeni vzdalenosti pracujici se
vSemi béZznymi rotaénimi lasery, jako napf. vysilate €erveného svétla (helium,
neon) a vysilage infraCerveného svétla.

Pouziva se napf. pfi vystavbé ploch a ma rozsah pfijmu 29 cm.

Elektricky ovladané sloupy se pouzivaji pouze ve spojeni s laserovymi
pfijimaci.

Elektricky ovladany sloup ETM-900 vyrazné zvétSuje rozsah pfijmu laserové-
ho pfijimace, protoze snima¢ se muze posouvat v celém rozsahu prestaveni
zvedaciho valce.

Dalsi vyhodou elektricky ovliadaného sloupu je, Ze uzivatel mize laserovy pfi-
jimac velmi rychle a pohodIné umistit do laserového paprsku vysilace.

Jsou-li obé strany stroje regulovany laserovymi pfijimaci, musi se na kazdou
stranu umistit jeden elektricky ovladany sloup, abyste mohli plné vyuzivat jiz
zminéné vyhody.
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Nezavisle na tom, jaky snimac se pouZziva, je zakladni princip regulace vzdy stejny:

Zasada regulace je tato: Méreni - porovnani - nastaveni

Regulacni okruh slouzi k nastaveni dané fyzikalni veli€iny (regulovana veli¢ina) na pozado-
vanou hodnotu a k udrZzeni na této hodnoté, a to nezavisle na pfip. vzniklych poruchach. Pro
splnéni regulacni ulohy se musi zméfit okamzita hodnota regulované veli€iny - skuteCna
hodnota - a porovnat s pozadovanou hodnotou. Vzniklé odchylky se musi vhodnym zpUso-
bem vyrovnavat.

Vnéjsi ruseni

AuRere Storung

JL

N
Pozadovana hodnota Zjisténi odchylky Korekéni opatfeni Skute¢na hodnota
\ \ \ \ \ \
Feststellung einer Korrekturmalf3-
Sollwert —> ung —> —> Ist-Wert
Abweichung nahmen

Messung des A
Ist-Wertes

Méreni skute¢né hodnoty




6 Ovladaci a zobrazovaci prvky, rezimy

6 Ovladaci a zobrazovaci prvky, rezimy

6.1 Popis dalkového ovladani

V tomto navodu je popsana obsluha dalkového ovladani Dynapac a tim centralni kompo-
nenty systému. V Castech k obsluze jednotlivych snimacu se predpoklada znalost zakladni
obsluhy dalkového ovladani.

Dalkové ovladani obsahuje vSechna tlaitka nezbytna k ovladani systému, funkéni kontrolky
a 3,5" TFT displej, na kterém je mozné zjistit aktualni stav systému.
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6.1.1 Ovladaci a zobrazovaci prvky, rezimy

Displej NOUZOVE VYPNUTI

/

Ukazatel LED

Nivelace vlevo L+—1 Nivelace vpravo

(

Screed-Control
v2.00

Funkeni tlacitka ——

Snek vlevo Lamelovy rost

(lamelovy rodt — ———— vlevo

vpravo) (Snek vpravo)
~— — Houkacka

Nastaveni {

Sitka zarovnavaci
listy

tazného bodu @
Houkacka /\\Q -




6 Ovladaci a zobrazovaci prvky, rezimy

Klavesnice dalkového ovladani ma riizné funkce podle toho, na které strané je pfipojena.
Zde se liSi pfedevSim nize oznacené funkéni bloky.

Dalkové ovladani Dalkové ovladani
vlevo vpravo

Nivelace vlevo

Nivelace vpravo

===
=

mf!
sy |2 =7
Do | |

'Y
\

G
B35 pEEE

Snek vlevo

A

A G

[ Snek vpravo

|

@
B
@

1
¥

(

Lamelovy rost vlevo Lamelovy rost vpravo

6.1.2 Nouzovy vypinaé

Stisknutim nouzového vypinace se prerusi nouzovy fetézec a nadrazeny fidici systém zajis-
ti automaticky bezpecnostni vypnuti.
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6.1.3 Ukazatel LED

Diky LED Sipce vidi obsluha stav pravé ovladaného ventilového vystupu. PfedevSim pfi vét-
8i vzdalenosti obsluhy od dalkového ovladani nebo pfi silném sluneénim svitu je LED Sipka
skvély pomocny zobrazovaci prvek.

Ukazatel LED Sipka Regulacni odchylka Vystup regulatoru
°5 o° Vystup regulatoru
O O of e% o o Velka regulacni odchylka ZVEDNOUT konstantné
® ¢ ¢ ™ zapnut
© 5 o ° Vystup regulatoru
O O oi ® zo O O Stfedni regulacni odchylka | ZVEDNOUT taktuje s velkou
0 ? ® . Sifkou impulzu
° 5 o © Vystup regulatoru
e o 02 ® Zo e o Mala regulaéni odchylka ZVEDNOUT taktuje s malou
o 2 L2 ° Sifkou impulzu
o) O
°5 o0° . Vystupy regulatoru nejsou
® © © © © 0 o Zadna regulaéni odchylka o
o 0O aktivovany
o o)
O O
° . o ? Vystup regulatoru SPUSTIT
e o og e Zo e o Mala regulacni odchylka taktuje s malou Sifkou
o° °5 impulzu
?. P Vystup regulatoru SPUSTIT
0O O OZ @ Zo o O Stfedni regulacni odchylka taktuje s velkou Sifkou
o O © o impulzu
L 0 ®
Vyst latoru SPUSTIT
oo oce®% oo Velka regulacni odchylka ysiup regu’a ?ru
5 O O 5 konstantné zapnut
o) O
Legenda: O = LED nesviti @ = LED blika @ - LED sviti

== Pokud soucasné blikaji vSechny svételné diody LED Sipky, doSlo k poruse.
Casto se u té&chto poruch nejedna o skuteéné zavady, nybrz pouze o upozornéni na pokus
provozovat stroj za nepovolenych podminek.
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6.1.4 3,5“ barevny displej

Na podsviceném barevném displeji o velikosti 240 (S) x 320 (V) pixelti se b&hem normaini-
ho pracovniho nasazeni zobrazuje typ snimace zvoleny pro dany regulaéni okruh, jeho po-
Zadovana a skute¢na hodnota.

V rlznych nabidkach jsou zde pfedstaveny volby a parametry nebo zobrazeny systémové
pokyny a navody pro konfiguraci a nastaveni.

Pfiklad pracovniho okna pfi praci
se Sonic Ski® plus:

“.“I * * = 6@
- 2.40% &»

AN

@ ® @ &

DR | >

©

1) Aktualné zvoleny snimac
2) Nastavena citlivost aktualné zvoleného snimace
3) Pozice lanka pod snimaem (pouze u lanka Sonic Skie plus)
4) Konfigurovatelny informaéni fadek
5) Hodnota aktualné méfena snimacem (skutec¢na hodnota)
6) Aktualné zvoleny rezim: 2 = ruéni (manualni rezim)
@ = automaticky provoz
2] = blokovani je aktivni
7) Nastavena hodnota, na kterou se ma regulovat (pozadovana hodnota)
8) Fyzikalni mérna jednotka aktualné zvoleného snimace
9) Smér pricného sklonu (pouze u snimace Digi Slope)
10) Funkce tlaCitka F1 (zde: vyvolani volby snimace)
11) Funkce tlacitka F2 (zde: vyvolani pfehledové nabidky)
12) Funkce tlaCitka F3 (zde: vyvolani uzivatelské nabidky)
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Skute¢na hodnota (5) a pozadované hodnoty (7) aktivniho snimace jsou zobrazeny se zna-
ménkem, poZzadovana hodnota navic s fyzikalni mérnou jednotkou (8).
Znameénko udava, zda se jedna o kladnou nebo zapornou Ciselnou hodnotu.

Na displeji se zobrazi pouze zaporné znameénko, tedy “- “!

Smeérové Sipky pficného sklonu se zobrazi pouze tehdy, kdyz byl jako aktivni snima¢ zvo-
len snimac¢ Digi Slope. Sklon sméru zobrazené Sipky je znaménko hodnoty snimace
Digi Slope (sklon doleva nebo sklon doprava). Obé Sipky se zobrazi zaroven pouze s hod-
notou ,0,0 %"“.

RozliSeni a fyzikalni mérna jednotka zobrazovanych hodnot se mohou nastavit v nabidce
konfigurace - samostatné pro snimace méfeni vzdalenosti a snimace sklonu.
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6.1.5 Ovladaci tlacitka nivelace

Pro ovladani zakladnich regulacnich funkci staci nékolik tlacitek.

«][»]

o) [t]

Tlacitko nahoru a tlac¢itko dolu

Tla¢itkem nahoru nebo tlacitkem doli se v automatickém rezimu méni poza-
dovana hodnota regulace.

V manualnim rezimu se ovlada odpovidajici ventilovy vystup po dobu stisknuti
daného tladitka.

V nabidkach slouzi k vybéru polozek nabidky nebo k nastaveni parametra.

Tlacitko Enter

TlaCitkem Enter se srovna pozadovana hodnota se skute¢nou hodnotou, nebo
se provede nastaveni nuly.

V nabidkach slouZzi k potvrzeni zvolené polozky nabidky.

Tladitko Auto
Tlac¢itko Auto/Ruéni slouzi k pfepinani mezi manualnim a automatickym rezi-
mem.

Ruéni (manualni rezim)

V rezimu ,Ruéni se posouva zarovnavaci lista pfimo tlacitky nahoru/dolu dal-
kového ovladani.

Funkéni LED dioda integrovana v tlaCitku v manualnim reZimu nesviti.

Automaticky rezim

V rezimu ,Automaticky” se tlacitky nahoru/dol dalkového ovladani méni poza-
dovana hodnota zarovnavaci listy.

Pokud je vysledkem porovnani naméfené skute¢né hodnoty a nastavené po-
Zadované hodnoty rozdil, dalkové ovladani automaticky aktivuje vystupy po-
moci nadfazeného fizeni tak dlouho, dokud se rozdil nevyrovna.

Funkéni LED integrovana v tlacitku v reZzimu Auto sviti.
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6.1.6 Ovladaci tlacitka F1-F3

Funkéni tlacitka F1 az F3 jsou obsazena riizné podle toho, ve kterém okné nebo nabidce se
pravé nachazite.

Jejich momentalni funkce je navic na displeji jednoznacné popsana symbolem. Navigace
v jednotlivych nabidkach je tak pfehledna a jednoducha.

Prazdné textové pole nad funkénim tlaCitkem znamena, Ze tlacitko je v aktualni nabidce

bez funkce.
-
@ [ F1 F2 F3

2] (u] [@]|[e] [u] [=

:

V pracovnim okné maji tlaCitka nasledujici funkce:
Funkce tlaCitka F1 (zde: vyvolani volby snimace)
Funkce tlaCitka F2 (zde: vyvolani pfehledové nabidky)
Funkce tlaCitka F3 (zde: vyvolani uzivatelské nabidky)

J/I|<® | = - = | X

F1I[F2][F3 F1I[F2][F3

Obsazeni tlacitek v pracovnim okné... ... @ v uZivatelské nabidce
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6.1.7 Ovladaci tlacitka Sneku a lamelového rostu

Jak jiz bylo popsano, existuji pro fizeni Sneku a lamelového rostu dva identické funkéni bloky,
které se liSi pouze jinak podsvicenym symbolem uprostied pfislusného tlaCitkového bloku.

Ovladani fizeni Sneku a lamelového rostu je jinak uplné stejné

v

Tlagitko RUCNI:

Tlagitko RUCNI pfepne pohon $neku a lamelového ros$tu do manuélniho
rezimu.

Snek pfip. lamelovy rost pracuiji pfitom s max. rychlosti.

Funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, Ze je nyni aktiv-
ni tento rezim.

K deaktivaci se tla€itko znovu stiskne.

Aktivace rucniho rezimu ukonci kromé toho pfip. pfedtim aktivovany re-

zim AUTO.

Tlacitko reverzace:

Tla¢itko REVERZACE pfepne pohon $neku nebo lamelového rostu do tzv.
sreverzacniho® rezimu, tzn. Snek nebo lamelovy rost bézi v opaéném sméru.
ReZim reverzace trva pouze po dobu stisknuti tlaCitka a ukon&i se automaticky
jeho uvolnénim.

Tlacitko Auto:

Tlacgitko AUTO pFepne pohon $neku a lamelového rostu do rezimu Auto.

Snek se pfitom pohybuje rychlosti imérnou vzdalenosti snimade.

Funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, Ze je aktivni ten-
to rezim.

K deaktivaci se tlaCitko znovu stiskne.

Aktivace rezimu Auto ukon¢i kromé toho pfip. pfedtim aktivovany rucni rezim.
Neni-li nabidka zobrazeni ,Snek" nebo ,Lamelovy rost“ v okamziku stisknuti
tlaCitka aktivni, nabidka se automaticky vyvola.
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+ Tlacitka Plus a Minus:

TlaCitkem Plus nebo tlacitkem Minus se v automatickém rezimu méni pozado-
vana hodnota regulace.
Neni-li v okamziku stisknuti tlagitka zobrazena nabidka zobrazeni ,Snek” nebo
.Lamelovy ro&t“, nabidka se automaticky vyvola.

6.1.8 Prepinac¢ nastaveni tazného bodu

Pfepinatem lIze posunout zarovnavaci listu do pozadované pracovni polohy.
»EE< @I V ruénim rezimu posune pfepinac tazny bod do daného sméru sepnuti.

V automatickém rezimu je prepinac bez funkce.

6.1.9 Prepinac Sirky zarovnavaci listy (vlevo a vpravo)

- @» PfepinaCem je mozné posunout Sifku zarovnavaci liSty na levé a pravé strané.

6.1.10 Ovladaci tladitko houkacky

Stisknutim houkacky zazni zvukovy signal.
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6.2 Zobrazovaci prvky prop. laserového prijimace

Laserovy pfijimac je vybaven LED Sipkou
(1) - podobnou Sipce na dalkovém ovladani.

Podle rezimu, ve kterém se nachazi dalko-
vé ovladani, ke kterému je pfipojen,
ma LED Sipka laserového pfijimace jinou
funkci.

V rezimu ,Ruéni“ pomaha pfi polohovani;
v rezimu ,Automatika“ zobrazuje stav venti-
lovych vystupu.
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Indikace prop. laserového prijimace v rezimu ,,Ruéni*

V rezimu ,Rucni“ se svételné diody laserového prijimace pouZivaji k
tomu, aby obsluze ukazaly, jak se musi posunout snimac, aby laserovy
paprsek vystupoval ve stfedu rozsahu prijmu.
Slouzi jako polohovaci pomticka.

Indikace Odchylka Akce
® ®
®oe” sy .
Na pfijimac¢ nedopada
oo vOO® ,
laserovy paprsek;
(X
0® %
O O
00 Laserovy paprsek do- Posurite laserovy
000 000 pada na pfijimac¢ nad pfijimac nebo sloup
L stfedem; nahoru;
* %
© S Laserovy paprsek do-
6 0° ] Y Fip . Posurnite laserovy
pada na pfijima¢ nad o
eoo 000 . pfijimac nebo sloup
stfedem, max. 2 cm od
.0 0. . ] trochu nahoru;
® ® stfedu;
05 0
00 Laserovy paprsek do-
oo 000 pada na pfijimac v jeho
00 stfedu;
o®  “o
b b Laserovy paprsek do- ey
%00’ . Y Fip . Laserovy pfijimac
pada na pfijimac pod .
eee 000 . nebo sloup posurite
stfedem, max. 2 cm od X
50 %4 . trochu dolu;
o o stfedu;
° o°
®oe@ Laserovy paprsek do- Laserovy pfijimac
000 000 pada na pfijimac pod nebo sloup posurite
00 stfedem; dold;
o? %o
Legenda: O =LED nesviti @ = LED blika @ - LED sviti
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Indikace prop. laserového pfijimace v rezimu ,,Automatika“

V rezimu ,Automatika“ slouzi svételné diody laserového prijimace k
tomu, aby obsluha vidéla stav pravé ovladaného ventilového vystupu.
Nyni funguji analogicky s LED Sipkou dalkového oviadani.

Indikace Regulacni odchylka Regulacni vystup
O O
6 0° Velka requladni Vystup regulatoru
000 000 9 ZVEDNOUT kon-
o0 odchylka stantné zapnut
e o pnu
O, o0 Vystup regulatoru
Stfedni regulaéni ZVEDNOUT taktuje s
000 000 -
. odchylka velkou Sifkou
e o impulzu
o) o)
6 0° Mal requlaéni Vystup regulatoru
ees 000 9 ZVEDNOUT taktuje s
odchylka oy .
0?% malou Sifkou impulzu
SRS }
000 000 Zadna regulaéni Vystupy regulatoru
o0 odchylka nejsou aktivovany
o~ "o
@ @
Oo oO Mal requlaéni Vystup regulatoru
®e0 000 g SPUSTIT taktuje s
odchylka vy .
00 malou Sifkou impulzu
o~ 7o
% 2 Vystup regulatoru
e Sttedni regulagni SPUSTIT taktuje s
000 000 iy
o6 odchylka velkou Sifkou
o 9% impulzu
® ®
XN Velka regulacni Vystup regulatoru
000 000 g SPUSTIT konstantné
odchylka
o0 %4 zapnut
o) o)

Legenda: (O =LED nesviti @ = LED blika @ = LED sviti
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6.3 Indikace zavad

Pokud blikaji u dalkového ovladani vSechny svételné diody
LED Sipky souc€asné, doSlo k poruse.

® ® Casto se u t&chto poruch nejedna o skuteéné zavady, nybrz
o © oz o zo o o pouze o0 upozornéni na pokus provozovat stroj za nepovole-
0 ® ? . nych podminek.
Informace k odstranéni zavad naleznete v popisu prace s
raznymi snimaci a v ¢asti ,Pomoc u zavad®.
@ = LED blika

6.4 Rezimy nivelace

Ruéni (manualni rezim)
V rezimu ,Rucni“ se zarovnavaci lista pfimo posouva tla€itky nahoru/dol dalko-
vého ovladani.

Automaticky rezim

V rezimu ,Automatika“ se tlacitky nahoru/doli dalkového ovladani méni pozado-
vana hodnota daného regulaéniho okruhu.

Pokud je vysledkem porovnani naméfené skute¢né hodnoty a nastavené poza-
dované hodnoty rozdil, aktivuje dalkového ovladani automaticky vystupy tak
dlouho, dokud se rozdil nevyrovna.

Poloautomatika 1

V rezimu ,Poloautomatika“ je mozné tlacitky nahoru/dolt dalkového ovladani
zménit poZzadovanou hodnotu daného regulacniho okruhu.

Neprobiha ale Zadné fizeni zarovnavaci listy, protoze jsou vystupy v tomto rezi-
mu blokovany.

Blokovani
V rezimu ,Blokovani“ zablokoval nadfazeny fidici systém vSechny regulacni ok-
ruhy.

DQ @

1 Tento rezim se vyskytne v pfipadé&, Ze nadfazeny Fidici systém deaktivoval regulaci, napf. pfi
zastaveni stroje, nebo po aktivaci volitelné varianty ovladani s poloautomatikou v nabidce parame-
tra (viz také nasledujici strana).
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6.5 Varianty ovladani nivelace

Obsluhu dalkového ovladani mize vyrobce nastavit pfi zakladni konfiguraci na tfi rizné va-
rianty. Obsluha se pak liSi takto:

6.5.1 Standardni ovladani

Nastaveni pozadované hodnoty tlaCitky nahoru/doli se provadi v rezimu ,,Automatika“
postupné v 1mm krocich, dokud zUstane pfislusné tlaCitko stisknuté.

Zarovnavaci listu pfitom regulace posouva podle zadané hodnoty.

Na displeji se zobrazuje zménéna pozadovana hodnota.

Kdyz se zaroven stiskne tlacitko Enter s tlacitkem nahoru nebo dolud, je mozné zménit zob-
razenou pozadovanou hodnotu bez vlivu na polohu zarovnavaci listy.

6.5.2 Ovladani s poloautomatikou

Nastaveni pozadované hodnoty tlacitky nahoru/dolt se provadi v rezimech ,,Poloautomati-
ka“ a ,,Automatika“ postupné v 1mm krocich, dokud zUstane pfislusné tlacitko stisknuté.

V rezimu ,,Poloautomatika® nejprve nedochazi k ovladani zarovnavaci listy, protoze jsou
vystupy v tomto reZimu blokovany.

Kdyz se rezim ,Poloautomatika“ pfepne do rezimu ,,Automatika“, vystupy se odblokuiji,
zarovnavaci listu pfitom regulace posouva podle zadané hodnoty.

V obou rezimech se na displeji zobrazuje zménéna pozadovana hodnota.

Kdyz se zaroven stiskne tlacitko Enter s tlatitkem nahoru nebo dolu, je mozné zménit zob-
razenou pozadovanou hodnotu bez vlivu na polohu zarovnavaci listy.

Pfepinani mezi rezimy ,Rucni“, ,Poloautomatika“ a ,Automatika“ se provadi tlaCitkem
Auto/Ruéni.
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6.5.3 Ovladani s automatickym vynulovanim

PozZadovana hodnota se v reZimu ,,Automatika“ posune kazdym opakovanym stisknutim
tlaCitka nahoru nebo dolt o 2mm v odpovidajicim sméru.
Zarovnavaci listu pfitom regulace posouva podle zadané hodnoty.

Po 5 sekundach se hodnota na displeji automaticky pfevezme jako nulovy bod; tzn. pozado-
vana hodnota a skute¢na hodnota se nastavi na 0,0.

Popis ovladani riznych snimacéu v tomto navodu vychazi ze standardni obsluhy dalkové-
ho ovladani.

Specifické rozdily variant ovladani (napf. dalSi rezim ,Poloautomatika“ nebo rizna délka
kroku pfi nastavovani pozadované hodnoty) neovliviuji zasadni postup pfi ovladani.
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6.6 Zvlastni funkce nivelace

6.6.1 Primé prepnuti nabidky

Definice

Predpoklad

Béhem pokladky se nejvice pouziva ovladani nivelace.

Pokud se dalkové ovladani nenachazi v pracovnim okné pro nivelaci, mu-
si se nejprve ukoncit aktualné zobrazena nabidka stisknutim tlaCitka F3.
Alternativné existuje k pfepnuti zobrazeni do pracovniho okna nivelace
jesté 2. moznost.

Stisknutim libovolného tlagitka nivelace pfifazeného strané prejde zob-
razeni okamzité do nabidky pro nivelaci.

Tento zpusob pfimého prepnuti do nabidky pro nivelaci funguje pouze
u nasledujicich nabidek:

e Snek

o Lamelovy rost

o Zobrazeni pricného sklonu

o Zobrazeni tloust’ky vrstvy

Nachazi-li se dalkové ovladani v jedné z uvedenych nabidek, pfepne se
zobrazeni stisknutim libovolného tlagitka nivelace do pracovniho okna
nivelace.

=
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Pfiklad pfimého navratu u levého dalkového ovladani.
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Aby se pfi tomto pfepinani zabranilo nechténé zméné nivelace, zpusobi
toto prvni stisknuti tlacitka vzdy pouze navrat.

Po pfepnuti do pracovniho okna maiji opét tladitka popsané funkce ni-
velace.

Vyjimka ,,tlacitko Auto“:

Tlacitko Auto/Ruéni pfepina pfi kazdém stisknuti vzdy pfimo mezi ruc-
nim a automatickym rezimem.

6.6.2 Krizové ovladani

Definice Jako kfizové ovladani oznaCujeme ,ovladani nivelace do kfize“.
Touto specidlni variantou ovladani je mozné ,dalkové ovladat® nivelaci
druhé strany zarovnavaci liSty. Vyhodou je, Ze pfi ovladani protilehlé
strany (napf. nastaveni tazného bodu, zméné pozadované hodnoty, ...)
nemusite pfejit k druhé strané zarovnavaci listy.

Predpoklad Kfizové ovladani je zalozeno na jiZ popsaném ,pfimém prepinani na-
bidky“, tzn. obé dalkova ovladani se musi nachazet v jedné z nasleduiji-
cich nabidek:

o Nivelace

e Snek

o Lamelovy rost

o Zobrazeni priéného sklonu

. Zobrazeni tloust’ky vrstvy

Pokud se jedno z dalkovych ovladani nachazi v jiné nabidce, kfizové
ovladani nefunguje.

Rezimy KFizové ovladani je mozné z palubni desky pfepinat do rdznych rezima.
0 kfizové ovladani neni mozné
1 jen zobrazeni druhé strany
2 zobrazeni a ovladani druhé strany
3 soucCasné zobrazeni obou stran
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Rezim O:
V tomto rezimu kfiZzové ovladani neni mozné.

Rezim 1 a 2:

V rezimu 1 je mozné jen zobrazeni druhé strany, zatimco v rezimu 2 je mozné i pfimé
ovladani.

ProtoZe se rezim 1 a rezim 2 liSi jen v tomto bodu, je v nasledujicim textu blize popsan
rezim 2:

V nasledujicim pfikladu popiseme, jak
pravé dalkové ovladani dalkové ovlada
do kfize levé dalkové ovladani.

===
=

Obracené kfizové ovladani probiha
obdobné.
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Prepnuti zobrazeni:

Dalkové ovladani vlevo Dalkové ovladani vpravo
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Je-li za popsanych predpokladl stisknuto libovolné tlaCitko levého bloku nivelace, pfepne se
zobrazeni pravého dalkového ovladani na nivelaci levé strany.
To znamena, Ze displej zobrazuje snimac pouzivany na druhé strané v€etné jeho skutecné

a pozadované hodnoty.
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Aby se pfi tomto pfepinani zabranilo nechténé zméné nivelace na druhé strané, aktivuje
vzdy prvni stisknuti tlaCitka pouze kfizové ovladani. Teprve po pfepnuti do pracovniho okna
druhé strany maji tlaCitka popsané funkce nivelace.

m""lg =

Aby pfi ovladani nedoslo k zaméné, zobrazi se pFi aktiv- 6_“:
nim kfizovém ovladani Cervena, blikajici Sipka ukazujici 9.8

na druhou ,kfiZové ovladanou® stranu.
12.3a

N\ 7

= X
ZTTTN




6 Ovladaci a zobrazovaci prvky, rezimy

Ukonéeni kFizového ovladani:

Dalkové ovladani vlevo

+ 0} EEEE)
EI$

m&?!

G

e P¥i opusténi pracovniho okna nivelace
na levém dalkovém ovladani se kfizové
ovladani automaticky zrusi.

Tzn. Ze prepnuti do nabidky Snek, La-
melovy rost atd. zpUsobi okamzité zru-
Seni.

Dalkové ovladani vpravo

Automatické ukonceni po 5 s

Pokud se béhem této doby nestiskne zad-
né tlaCitko v levém bloku tlacitek nivelace,
ukoncCi se kfizové ovladani z bezpeclnost-
nich ddvodd automaticky samo.

Stisknuti tlaCitka F3 (zruseni).

Stisknuti libovolného tlaCitka pravého blo-
ku tlacitek nivelace.

Stisknuti libovolného tlagitka bloku tlacitek
lamelového rostu.

Stisknuti libovolného tlacitka bloku tlagitek
Sneku.

Po ukonc€eni kiizového ovladani zmizi blikajici Sipka a na displeji jsou opét zobrazeny hod-

noty pravé strany.
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Rezim 3:
V tomto rezimu se sou€asné zobrazuji obé

strany nivelace. /+00 . 00 cm"l‘oo . 00 cm\

P @

Lze také souCasné ovladat obé strany.

Navic se zobrazuje také profil vozovky a _—

pricny sklon (pokud jsou odpovidajici sni-

made v systému). \\A 1.50¢
iy

Navrat do pracovni nabidky se provadi pou- 2 35 .

ze stisknutim tla€itka F3 (zruseni). . el

Automaticky navrat po urgité dobé se na J/T @&@® X

rozdil od rezimu 2 neprovede. 4

Zobrazeni pro dva oddélené regulaéni okruhy bude v nasledujicim textu popsano jes-
té detailnégji.




6 Ovladaci a zobrazovaci prvky, rezimy

6.6.3 Zobrazeni 2 oddélenych requlaénich okruh

Aktivujte nabidku se 2 regula¢nimi okruhy stisknu- | B ——— D /[ )
tim libovolného tlacitka ,druhé” strany. t 'II! §2 6 1)
If”rvm’stvlsknutl tI’aC|tka k aktivaci nezpusobi jesté 2. 40% @
Zzadné prestaveni. ¥ ¥
9.8 23
. L
12,3 e
— —
Q| vwil® ©
————/ A\ v vﬁ
Pracovni nabidku se zobrazenim dvou regulaénich (f N
- . . 9 +00. 00 cn+00. 00 cn
okruht si obsluha muze konfigurovat. @ @
LAktualni“ strana je vZdy obsazena nivelaci.
,Druhou® stranu Ize, stejné jako pfi volbé snimace, +00. 00 c!+00. 00 »
pomoci F1 obsadit napf. nivelaci nebo regulacnim 1.50 %
okruhem pfic¢ného profilu. iy
/I @ X
Q g

F1 F2 F3

Pomoci F1 se zvoli druhy regula¢ni okruh (nivelace
nebo pficny profil).

Standardni nastaveni je nivelace ,druhé“ strany.

Aktualni strana je vzdy pevna.
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Pomoci F2 pfejdete k nabidce s nahledy.

RUzna okna v nabidce s nahledy jsou podrobnéji
popsana v bodu ,8.7 Nabidka s nahledy*.

F3 ukonci 2sloupcové zobrazeni a pfepne opét na
normalni pracovni nabidku.

O

-
10-1i°

- = X

A\

-2.405 ®

9.8 2
12.3 w

II® =

,druhé” strany je mozné ,Zobrazeni 2 oddélenych regulacnich okruhi* akti-

ﬁl Krome popsané aktivace druhého regulacniho okruhu libovolnym tlaCitkem

vovat také z pficného profilu (viz 8.8 Nabidka pfi¢ného profilu).
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7 Instalace a uvedeni do provozu

Obecné Instalaci pevné propojenych komponent, montaz drzaka riznych sni-
macl a zprovoznéni systému provadi vyrobce.
Vyrobce jiz také pfizpusobil parametry regulatoru ventilim a hydraulice
stroje.

7.1 Bezpecénostni pokyny

Instalaci a uvedeni produktu do provozu provadi vyhradné pracovnici
vyrobce nebo jim povérené osoby.

POZOR! Nebezpeci zpusobené chybnou instalaci a zprovoznénim!

] Neschvalené zmény a pfestavby stroje instalaci produktu nebo chybami
pfi instalaci mohou negativné ovlivnit funkci a bezpecnost stroje a vést k
nebezpecnym situacim nebo zpusobit vécné Skody.

Proto: * Nechte provést instalaci a zprovoznéni vyhradné osobami

s potfebnou kvalifikaci.

* Dodrzujte pokyny vyrobce stroje!
Nejsou-li k dispozici dostate¢né pokyny, kontaktujte pfed
instalaci vyrobce stroje.

* Bezpeénostni a ochranna zafizeni, ktera se pro instalaci
musi demontovat nebo deaktivovat, bezprostfedné po do-
konceni praci opét namontujte, pfip. aktivujte jejich funkci.
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8 Ovladani obecné

Obecné Popisy v této €asti vam maji pomahat pfi ovladani produktu jako vyrob-
niho a uZitkového prostfedku. To zahrnuje
e bezpecné ovladani produktu
o vycCerpani moznosti produktu
e hospodarny provoz vyrobku

8.1 Bezpecnostni pokyny

ﬁ Produkt smi ovladat pouze poucené osoby.

Zakladni informace

Nebezpedi vlivem neodborné obsluhy!
Neodborna obsluha mize vést k téZzkym zranénim osob a vysokym
vécnym Skodam.
Proto: * Nechte obsluhovat produkt pouze osoby s poZadovanou
kvalifikaci.
* VSechny kroky ovladani provadéjte podle udaju v tomto
navodu k obsluze.

VAROVANI!

Pouzivejte produkt pouze k ucelium uvedenym v éasti ,PouZiti v soula-
du s uréenim®.
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8.2 Prvni kroky

Pired zapnutim

8.2.1 Zapnuti

Zapnéte napajeni.

Nejprve se na cca 4 sekundy zobrazi hlaseni o zapnuti.

Pokud se béhem hlaseni o zapnuti stiskne libovolné tlacitko,
zobrazi se na displeji dalkového ovladani na cca 4 sekundy
éislo verze softwaru.

Poté se na dalSi cca 4 sekundy zobrazi identifikace strany.
Identifikace strany zobrazuje, na které strané zarovnavaci listy
je zasunuto dalkové ovladani.

Pokud se béhem hlaseni o zapnuti stiskne libovolné tlacitko,
zobrazi se na displeji dalkového ovladani na cca 4 sekundy
Cislo verze softwaru.

V kapitole ,Prvni kroky“ naleznete informace k zapnuti systému a popis
volby snimacu.

Pfed zapnutim vzdy provedte vizualni kontrolu dalkového ovladani,
snimacu a kabeld.

Zkontrolujte viditelna poskozeni komponent systému, spravné zapojeni
pFipojek propojovacich kabell a bezpe€nou a spravnou montaz snimacu.
Zajistéte, aby se pfi zapnuti v oblasti zarovnavaci listy nebo
v oblasti ostatnich pohybuijicich se dili nenachazely zadné osoby nebo
predméty.

~

DynNAaperac

Screed-Control
v2.00
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Poznamka k identifikaci strany:

Pro bezchybnou spolupraci obou dalkovych oviadani vlevo a vpravo je velmi
ﬁ dulezita spravna identifikace strany.

Proto: * Pri spusténi systému zajistéte, aby spravné probéhlo identifiko-
vani strany.

Pokud se pfipojil snimac, se kterym se naposledy pracovalo, =
prejde poté zobrazeni na displeji do pracovniho okna. '!H =

~
A
~

-2.40% &
9.8 2
12.3

I @ =

Pokud se naposledy pouZzity snima¢ zméni nebo odpoji, zob-
razi tuto skute¢nost dalkové ovladani nize vyobrazenym sym-
bolem v pracovnim okné.

UzZivatel ma byt pfi zapnuti upozornén na to, ze snimac jiz neni
k dispozici.

Zvolte jiny snimac, nebo zkontrolujte, pro€ jiZ neni snimac
k dispozici.

VI ® =
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8.2.2 Volba snimace

<X /I Pokud byl naposledy pouzity snima€ nahrazen jinym, nebo je-li dokonce
- na jedné strané soucasné pfipojeno nékolik snimac, je mozné ve ,Volbé
snimace” zvolit snima¢ poZadovany pro dané pracovni nasazeni.
Volba snimace je k dispozici pouze v rezimu ,Rucni”.

Takto zménite aktivni snimac:

Vyvolani: (| h
t s
V pracovnim okné stisknéte funkéni 2. 40% @
tlagitko F1 (/). ¥
9.8 2N
-«
e Zobrazi se okno Volba snimace. 1 2. 3 cm
e Symbol 9/% se zobrazi v okné vlevo nahofre.
Y /I @
F1 F2 F3

Tlacgitky nahoru/dold zvolte jiny snimag. 4 /<I/I )
Je-li pfipojeno vice snimacl, nez kolik je mozné L= =
zobrazit na displeji, systém listuje automaticky dale. $ i =
e Vybér ma Cerné pozadi. ﬁ \%
o \ybér potvrdte tlaCitkem Enter. «
-
X
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Novy snimac je pfipraven k pouziti.

@ =
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Prehled
symbolu
snimacu

Pfi maximalné vybaveném systému jsou k dispozici nasledujici

snimade:

S,
JTVE— B
g ==
==
1 =
il M wewm—

S
[ha 8599 . ~~

I | e
4 )

a ~
il u +

1

Mmoo
1 2 3

R -,
1 2 3

= § =
1 2 3

o =
1 2 3

g Y 2
1 2 3

Zadny snimaé

Sonic Ski® plus SKIS-1500 ve snimani povrchu
Sonic Ski® plus SKIS-1500 ve snimani lanka
Snimac Digi Slope SLOS-0150

Snimac Digi Rotary ROTS-0300

Snimac Dual Sonic DUAS-1000

Prop. laserovy pfijima¢ LS-3000

5kanalovy laserovy pfijimac

Prop. laserovy pfijimac s elektricky oviadanym
sloupem ETM-900

Skanalovy laserovy pfijimac s elektricky
ovladanym sloupem ETM-900

Big Sonic Skie z SKIS / SKIS / SKIS
Big Sonic Ski® z SKIS / ROTS / SKIS
Big Sonic Ski®e z SKIS / DUAS / SKIS
Big Sonic Ski® z SKIS / n.c. / SKIS

Big Sonic Ski®e z DUAS / DUAS / DUAS
Big Sonic Ski® z DUAS / SKIS / DUAS
Big Sonic Ski®e z DUAS / n.c. / DUAS
3D GNSS

3D TPS

3D GNSS/TPS Slope

Regulace pficného sklonu v zavislosti na useku
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8.3 Zména konfigurace

Pro vyménu snimacul, sefizovani a pro prace na snimacich prepnéte
vzdy dalkové ovladani do rezimu ,Rucni®.

8.4 Vypnuti

Z bezpecnostnich divodl prejde dalkové ovladani pfi kazdém vypnuti
nejprve do rezimu ,Rucni®, i kdyz byl pfi vypinani systému zapnuty re-
zim ,Automatika“.

Pfesto pfi opousténi stroje prepnéte dalkové ovladani vzdy do
rezimu ,Rucni*.

PFi delSich pracovnich pfestavkach a na konci pracovni smény se musi
odpojit napajeni a systém demontovat nebo spolehlivé zajistit proti opé-
tovnému zapnuti.
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8.5 Nabidka Snek

O

K fizeni pohonu Sneku jsou k dispozici rizné rezimy.

Systém Screed Control popsany v tomto navodu zjituje pomoci materialo-
vych snimacl vzdalenost k materialu a registruje vSechna ovladani tlacitky
odpovidajiciho bloku tlacitek.

Tyto dvé informace jsou odesilany nadfazenému Fidicimu systému a zde
zpracovany. Také kompletni fizeni v rdznych rezimech realizuje tento nad-
fazeny systéem.

Dale budou presto blize popsany rGzné rezimy.

8.5.1 RUCNI Fizeni

Funkce
aretace

Funkce
tlacitka

Indikace

e V tomto rezimu je Snek aktivovan s max. otackami.
Tlagitko RUCNI mé 2 funkce:

o Kratkym stisknutim tlagitka RUCNI se aktivuje rezim.

e Zelena funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uZivatele,
Ze je nyni aktivni tento rezim.

o Aktivace RUCNIHO reZimu ukongi kromé toho pfip. pfedtim aktivovany
rezim AUTO.

K deaktivaci se znovu kratce stiskne tlagitko RUCNI.

e Aktivace rezimu AUTO ukong€i rovnéz rucni rezim.

e P¥i del$im stisknuti tladitka RUCNI b&zi $nek jen pod dobu stisknuti tla-
Citka. Po uvolnéni tlaCitka se Snek automaticky zastavi.

e RUCNI rezim nevyzaduje vlastni samostatné hlaseni na displeji.
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8.5.2 Rizeni AUTO s materialovym snimaéem

Funkce

1+ (@)

Indikace

Vypnuti

Materialovy snima¢ namontovany na bo¢nim $titu méfi vzdalenost k ma-
terialu dopravovanému Snekem.

Cilem fizeni v rezimu AUTO je udrZovat tuto vzdalenost vzdy konstant-
ni, aby se pfed zarovnavaci listou nachazel vzdy dostatek materialu.
Zde se neustale porovnava skute¢na hodnota snimana snimacem a za-
dana pozZadovana hodnota. Rozdil mezi obéma hodnotami je tzv. regu-
lacni odchylka.

Ovladani 8neku probiha proporcionalné k vypocitané regulaéni odchylce.

ReZim se aktivuje stisknutim tlaCitka AUTO.

Zelena funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, Ze
je nyni aktivni tento rezim.

Aktivace rezimu AUTO ukonéi kromé toho pfip. pfedtim aktivovany
RUCNI rezim.

PoZadovanou hodnotu Ize zménit tlacitky ,+“ a ,-“.

Pouze pfi ovladani tladitek +/- se zobrazeni automaticky pfepne do okna
Sneku.
Pfi stisknuti tlacitka AUTO nedojde k zadnému zobrazeni.

%. < Symbol nabidky

@ < Druh provozu

T Hodnota namérena snimacem

12 ‘\
44'%“‘\ PoZadovana hodnota

X < F3 ukongi zobrazeni

%

K deaktivaci opét stisknéte tlacitko AUTO.
Aktivace RUCNIHO reZimu ukoné&i rovnéz rezim AUTO.
Zelena funkéni LED dioda v tlagitku nesviti.
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8.5.3 Rizeni AUTO bez materialového snimace

Funkce

Zapnuti

Q)

+

Indikace

Vypnuti

Neni-li pfipojeny materialovy snimac, ma rezim AUTO jinou funkci.
V tomto pfipadé se Snek vzdy otaci s konstantnimi otackami.
Pomoci pozadované hodnoty je mozné tyto otacky nastavit.

ReZim se aktivuje stisknutim tlacitka Auto.

Zelena funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, ze
je nyni aktivni tento rezim.

Aktivace rezimu AUTO ukonéi kromé toho pfip. pfedtim aktivovany
RUCNI rezim.

Pozadovanou hodnotu Ize zménit tlacitky ,+“ a ,-“.

Pouze pfi ovladani tlaCitek +/- se zobrazeni automaticky pfepne do okna
Sneku.
PFi stisknuti tlacitka AUTO nedojde k Zadnému zobrazeni.

s D
% < Symbol nabidky
@ Druh provozu
¥——— Hodnota naméfena snimacem neni k dispozici
E)% ) Pozadovana hodnota
X < F3 ukonci zobrazeni
S )

K deaktivaci opét stisknéte tlacitko AUTO.
Aktivace RUCNIHO rezimu ukoné&i rovnéz rezim AUTO.
Zelena funkéni LED dioda v tla¢itku nesviti.
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8.5.4 Rizeni reverzace

Funkce ¢ V tomto reZzimu se aktivuje Snek s max. otaCkami v opaéném sméru.

Zapnuti e Rezim se aktivuje stisknutim tlagitka ,Reverzace”.

U ¢ Rezim reverzace trva pouze po dobu stisknuti tlaitka a ukonci se au-
tomaticky jeho uvolnénim.

Indikace e RUCNI rezim nevyzaduje vlastni samostatné hlaseni na displeji.

Vypnuti o K deaktivaci jednoduse uvolnéte tlacitko.
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8.6 Nabidka Lamelovy rost

8.6.1 RUCNI Fizeni

Funkce
aretace

Funkce
tlacitka

Indikace

K fizeni pohonu lamelového rostu jsou k dispozici rizné rezimy.

Systém Screed Control popsany v tomto navodu registruje vSechna ovla-
dani tlaCitky odpovidajiciho bloku tlacitek.

Tyto informace jsou odesilany nadfazenému Fidicimu systému a zde
zpracovany. Tento nadfazeny systém realizuje také kompletni fizeni v rlz-
nych reZzimech.

Dale budou pfesto blize popsany rlizné rezimy.

V tomto rezimu je lamelovy rost aktivovan s pinou rychlosti.
Tlagitko RUCNI ma 2 funkce:

Kratkym stisknutim tlagitka RUCNI se aktivuje rezim.

Zelena funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, ze
je nyni aktivni tento rezim.

Aktivace RUCNIHO rezimu ukonéi kromé toho pFip. predtim aktivovany
rezim AUTO.

K deaktivaci se znovu kratce stiskne tlagitko RUCNI.

Aktivace rezimu AUTO ukongi rovnéz rucni rezim.

Pfi delSim stisknuti tlagitka RUCNI bézi lamelovy rost jen pod

dobu stisknuti tlacitka. PFi uvolnéni tlacitka se lamelovy rost automaticky
zastavi.

RUCNI rezim nevyzaduje vlastni samostatné hlaseni na displeji.
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8.6.2 Rizeni AUTO s materialovym snimaéem

Funkce

Zapnuti

]

+

Indikace

Vypnuti

Materialovy snima¢ namontovany nad lamelovym rostem méfi vzdale-
nost k materialu dopravovanému lamelovym roStem.

Cilem fizeni v rezimu AUTO je udrzovat tuto vzdalenost vzdy konstant-
ni, aby se pfed zarovnavaci listou nachazel vzdy dostatek materialu.
Zde se neustale porovnava skute¢na hodnota snimana snimacem a za-
dana pozZadovana hodnota. Rozdil mezi obéma hodnotami je tzv. regu-
lacni odchylka.

Ovladani lamelového rostu probiha proporcionalné k vypocitané regu-
lacni odchylce.

ReZim se aktivuje stisknutim tlaCitka AUTO.

Zelena funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, Ze
je nyni aktivni tento rezim.

Aktivace rezimu AUTO ukonéi kromé toho pfip. pfedtim aktivovany
RUCNI rezim.

Pozadovanou hodnotu Ize zménit tlacitky ,+“ a ,-“.

Pouze pfi ovladani tlaCitek +/- se zobrazeni automaticky pfepne do okna
lamelového rostu.

Pfi stisknuti tlacitka AUTO nedojde k Zadnému zobrazeni.
D

E <——— Symbol nabidky

@ «— Druh provozu

—— Hodnota namérena snimacem

44'%‘“\ Pozadovana hodnota

X <+—— F3 ukondi zobrazeni

)

K deaktivaci opét stisknéte tlacitko AUTO.
Aktivace RUCNIHO reZimu ukoné&i rovnéz rezim AUTO.
Zelena funkéni LED dioda v tlagitku nesviti.
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8.6.3 Rizeni AUTO - bez materialového snimace

Funkce ¢ Neni-li pfipojeny materialovy snimac¢, ma rezim AUTO jinou funkci.
e V tomto pfipadé bézi lamelovy rost vzdy konstantni rychlosti.
e Pomoci poZadované hodnoty je mozné tyto rychlost nastavit.

Zapnuti e Rezim se aktivuje stisknutim tladitka Auto.
Zelena funkéni LED dioda integrovana v tlacitku informuje uzivatele, ze
je nyni aktivni tento rezim.
e Aktivace rezimu AUTO ukon&i kromé toho pfip. pfedtim aktivovany
RUCNI rezim.
+ Pozadovanou hodnotu Ize zménit tlacitky ,+“ a ,-*.
.

Q)

e Pfi ovladani tlaCitek +/- se zobrazeni automaticky pfepne do
Indikace okna Sneku.
o P¥i stisknuti tlaCitka AUTO nedojde k zadnému zobrazeni.

E <«——— Symbol nabidky

@ <— Druh provozu

I R - vy . , v
—— Hodnota namérena snimacem

neni k dispozici

Pozadovana hodnota
X =

< N

F3 ukonéi zobrazeni

K deaktivaci opét stisknéte tlacitko AUTO.
Aktivace RUCNIHO rezimu ukoné&i rovnéz rezim AUTO.
Zelena funkéni LED dioda v tla¢itku nesviti.

Vypnuti
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8.6.4 Rizeni reverzace

Funkce e V tomto rezimu se aktivuje lamelovy rost s max. otaCkami v opacném
Sméru.
Zapnuti ¢ Rezim se aktivuje stisknutim tlacitka ,Reverzace”.

¢ Rezim reverzace trva pouze po dobu stisknuti tlaitka a ukonci se au-
U tomaticky jeho uvolnénim.

Indikace

Vypnuti

e RUCNI rezim nevyzaduje vlastni samostatné hlaseni na displeji.

o K deaktivaci jednoduse uvolnéte tlaCitko.

8.7 Nabidka s nahledy

OX

Béhem prace s libovolnym snimacem si mlzete zobrazit naméfené hodnoty

dalSich pfipojenych snimacu, aniz by se pfitom prerusila regulace.

Nabidku s nahledy mate k dispozici vzdy, nezavisle na tom, zda se nivelace
nachazi v rezimu ,Ruéni“ nebo v rezZimu ,,Automatika“.

RUzna okna v nabidce s nahledy si zobrazite takto:

Vyvolani: [ grroe—m 3
?I!! = 6
2. 40%
Ve standardnim nahledu stisknéte funkéni
tiagitko F2 (@), 9.8 X
12. 3
Dale budou podrobnéji popsana viechna okna /I < |
< >

v nabidce zobrazeni.

F1’ ‘FZ’ ‘FB
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Struény prehled nabidky s nahledy:

Zobrazeni pficného sklonu Zobrazeni tloustky vrstvy Frekvence péchu Vibrace Teplota zarovnavaci listy

Nabidka pfi¢ného profilu Sitka zakladni listy Nouzové fizeni Vypocet materialu

Chcete-li se rychle dostat k nabidkam zarazenym na konci, doporucujeme

ﬁl V nabidce s nahledy je po sobé usporadano mnoho riznych nabidek.
navigovat klavesou F1 pfimo na konec.

Zobrazeni pfi¢ného sklonu:
Prvni okno zobrazuje aktualni pfi¢ny sklon.
(pouze, je-li k dispozici snimac¢ sklonu)

Navigace v nabidce:
Funkénimi tlaCitky F1 (e=) a F2 (=») se pfesouvate v nabid-
ce s nahledy.

Ukonc€eni nabidky:
Stisknutim funkéniho tlacitka F3 (X) opustite nabidku s
nahledy.
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Zobrazeni tloustky vrstvy: ¢ a
y Y @

Toto okno se zobrazi pouze v pfipadé, Ze byla aktivovana

tloustka vrstvy a byly pfipojeny odpovidajici snimace. (viz @ |

také 8.11.1 Nabidka konfigurace) I

1.2

- = X
<

Rychla uprava zobrazeni tloustky vrstvy:

Uprava zobrazené tloustky vrstvy se pro-

vadi takto: @

1.) Drzte stisknuté tlacitko ENTER a

2.) zéaroven tlagitky NAHORU/DOLU @
nastavte hodnotu.

L) [« [»

Frekvence péchu: N @ e 2

Tlagitky nahoru/dolu Ize zménit %— l§

vanou hodnotu. L—Druh provozu
¥ @]

TlaCitkem ENTER se pfepne rezim regu- ——

lagniho okruhu. o | Pozadovans

ac[n vo okruhu . / — ozadovana

(ruéné <---> automatika) 5 Lo hodnota

00

POZOR! Stisknutim libovolného funkéni- - = X

ho tlacitka se pfevezmou provedena na- h

staveni.
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Dal8i okna v nabidce s nahledy (Frekvence péchu a Vibrace) maji stejnou strukturu.
U nabidky teploty zarovnavaci listy neni pfepnuti reZimu mozné.

Frekvence péchu Vibrace . Teplota zarovnavaci listy
l Hz§ HZE ﬁ F

(0] [«X)
- =X - =X - = X

Dal8i nabidky navazujici na nabidku pfi¢ného profilu se podstatné lidi, a proto jsou popsany
samostatné.

DalSi nabidky v nabidce s nahledy:

Nabidka pfi¢ného profilu Sitka zakladni listy Snek Nouzové fizeni Vypocet materialu

=N == S5 £l ?
N
@ le—»]

2.508 _ e
- = X |- X \*\-’\X/«\-»\x - [ =X

Popis nabidek k pficnému profilu vozovky, Sitka zakladni listy, a Sneku na-
Jdete v nasledujicim textu, dalsi informace k nouzovému fizeni a k vypoctu
materialu v kapitolach 10 a 11.
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8.8 Nabidka priéného profilu

gh Rizeni pfiéného profilu je mozné provést ve 3 riiznych rezimech.

e Rucéni nastaveni
o Automatické nastaveni
e Prestaveni ,v zavislosti na useku®

Protoze Ize pfestaveni Auto a pfestaveni ,v zavislosti na Useku® aktivo-
vat pouze za urc€itych prfedpoklad, je struktura vybérové nabidky rizna.

Takto muze vypadat vybérova nabidka:

V nabidce Ize zvolit pouze ruéni nastaveni.

Funkce:
U ruéniho nastaveni se jedna o pfimé nastaveni pfi¢ného profilu
stisknutim tlacitka.

Je-li pfipojen snima¢ pficného profilu, je mozné zvolit
nastaveni Auto.

Funkce:
Nastaveni Auto zméni automaticky pfi¢ny profil na pfedtim zada-
ny sklon.

S pfipojenym snimacem pfi¢ného profilu a s informaci o useku
zaslanou strojem Ize také zvolit 3. polozku nabidky - pfestaveni
,V zavislosti na Uuseku®.

Funkce:
Prestaveni ,v zavislosti na useku® fidi pfiény profil postupné v
zadané délce useku.

-y

- = X

-

- =X
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8.8.1 RUCNI fizeni

Pfejdéte v nabidce s nahledy az k Pfi€énému profilu.

Tlacitky nahoru/doll zvolte ru€ni nastaveni.

Vybér potvrdte tlaitkem Enter.

POZOR!

Stisknutim tlacitek nahoru/doll se pficny profil pfimo zméni!
Je-li pfipojen snimac pri¢ného profilu, zobrazuje se aktualni
méfena hodnota.

Zvlastni funkce pficny profil - kompenzace skuteéné hodnoty:
Snimac priéného profilu se musi v kazdém pripadé pfi zpro-
voznéni (prvni instalace nebo vyména snimace) zkalibrovat.
Muze se ale stat, Ze se zarovnavaci liSta zatiZzenim nastavi
na hodnotu, ktera se mirné liSi od kalibrace.

K opravé této odchylky Ize zménit zobrazenou skutenou
hodnotu.

Upravte skuteénou hodnotu na spravnou hodnotu tak, ze bu-
dete drzet stisknuté tlaCitko Enter (1) a zaroven pouzijete tla-
¢itka nahoru/doll (2).

Neni-li snima¢ pficného profilu k dispozici, nezobrazuje se
aktualné naméfena hodnota.

iy

@

4

&

of \
—3]

e

- = X

iy

> 0.84 2
It

= fie~ X

F1 F2HF3

p
Nastaveni pfiéného profilu je pfesto mozné tlacitky naho-\@\ iy

ru/dold proveést.

Stisknutim funkéniho tlaCitka F1 se vratite do okna volby
priéného profilu.

Pro zobrazeni se 2 regulacnimi okruhy stisknéte funkéni tla-
Citko F2.

Pfitom je mozné zobrazit fizeni pfi€ného profilu a nivelace
soucasné.

Stisknutim funkéniho tladitka F3 zruSite postup a vratite se
do hlavni nabidky.

0
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8.8.2 Automatické nastaveni pfiéného profilu

Automatické nastaveni Ize zvolit pouze tehdy, je-li k dispozici
snimac.

Tlagitky nahoru/dol zvolte automatické nastaveni.

Vybér potvrdte tlacitkem Enter.

Tlacitky nahoru/dolt nastavte pozadovanou hodnotu pro sklon
pficného profilu.

Funkénim tlaCitkem F3 muazete postup kdykoli zrusit.

Ke spusténi pfestaveni stisknéte tlacitko F2...

... zobrazi se okno s kontrolni otazkou.

Teprve po opakovaném potvrzeni stisknutim tlaCitka F2 se pro-
vede prestaveni na pfedtim nastavenou poZadovanou hodnotu.

POZOR!
Rizeni nyni zmé&ni pfi¢ny profil pfimo na nastavenou hodnotu!

Stisknutim tlac¢itka zastaveni F1 se regulace prerusi.

Tlagitko F2 aktivuje zobrazeni se 2 regulacnimi okruhy.

Pfitom je mozné zobrazit fizeni pFicného profilu a nivelace
soucasné.

Stisknutim funkéniho tlacitka F3 opustite okno pfi¢ného profilu
a vratite se do hlavni nabidky.

Aktivovana funkce pfitom bézi dale na pozadi. Po dosazeni
zadaného sklonu se funkce automaticky ukongi.

B ESEI
f ya
— Sy
ad

0. 84

- ® X
F1 ‘ F2 F3
L “WiN

- |  ®[ X
F1’ ‘ F2’ F3
Ny
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8.8.3 Prestaveni v zavislosti na Useku

Tlagitky nahoru/doll zvolte prestaveni ,v zavislosti na useku®.

Prestaveni ,v zavislosti na useku“ je mozné zvolit pouze teh-
dy, kdyZ jsou informace o Useku k dispozici na sbérnici a je k
dispozici snimac pfi¢ného profilu.

Vybér potvrdte tlaCitkem Enter.

Tlac¢itky nahoru/doll zadejte pozadovanou hodnotu sklonu
pri¢ného profilu.

(Tento cilovy sklon pfiéného profilu se souCasné zobrazuje
také v informacnim radku).

Stisknéte tlacitko F2...

... otevie se okno pro zadani useku.

Tlagitky nahoru/dolt zadejte vzdalenost, na které se ma pfFic-
ny profil zménit.

Opétnym stisknutim tlagitka F2 pfejdete do nabidky pfi¢éného
profilu.

Tlacitko F1 =zpét

Tlacitko F2 =start - pfechod ke kontrolnimu dotazu

Tlacitko F3 =opusténi okna pficného profilu a navrat
k hlavni nabidce

«) [+]

| = =>]X
ﬁ'”m
@ 2. 40%
0. 84

2. 40K

- [=>[X

F1 ‘FZ ‘F3’

£l 50.0
E] @  2.40%

| 50. O

- [=>X

50.0

2. 40%

@

.00 2
1. 00w

- ® X

F1 ’ F2

| F3
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Kontrolni dotaz:
Teprve pfi opétovném stisknuti tlaCitka Start F2 se aktivuje
regulace pfi¢ného profilu v zavislosti na useku.

Tla€itko F1 =pfechod k zobrazeni se 2 regulaénimi okruhy

Tlacitko F2 =start

TlacCitko F3 =opusténi okna pfi¢ného profilu a navrat k hlavni
nabidce

Regulace pficného profilu vozovky v zavislosti na useku je
aktivni.
Stisknutim tlacitka zastaveni F1 se regulace pferusi.

KdyZz probiha pfestaveni v zavislosti na useku, zobrazuje se v

_
m—— 50,0
@ 2.40%

.00 A\
1. 00«

B~ ® X

zahlavi vzdalenost, ktera se musi jesté urazit.

F1 F2 F3
¢ ~ N
— Gg 9 >
S 2. 40%

Zobrazeni cilové hodnoty ke konci

Aktualni mérena skuteéna hodnota

Pozadovana hodnota vypoditana aktualné pro momentalni
polohu.
(Priblizuje se pfi pohybu vpred stale vice cilové hodnotég.)

tlaCitko F1 = zruSeni

tlaCitko F2 = pfechod k zobrazeni se 2 regulacnimi okruhy
tlacitko F3 = opusténi okna pfi¢ného profilu a navrat k hlavni
nabidce

(Aktivovana funkce pfitom bézi dal.)

Po ujeti zadané vzdalenosti (poZzadovana hodnota =
cilova hodnota) se funkce automaticky sama ukongi.

—

\
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8.9 Siika zakladni listy

Tato nabidka slouzi k zadani Sirky zakladni listy.

le€né s obéma Sifkami Vario list celkovou pracovni Sifku.

K tomu liStu nejprve zcela zasunte a nasledné zméfte celkovou Sifku

(= Sifka zakladni listy + nastavce)

Zména hodnot:
Tlacitky nahoru/dolt zménite jas.

Navigace v nabidce:
V uzivatelské nabidce se pohybujete funké-
nimi tlaGitky F1 (=) a F2 (=»).

Ukonc&eni nabidky:
Stisknutim funkéniho tlac¢itka F3 (X) opustite
nabidku.

8.10 Nastaveni vySky Sneku

le———l

r-" r A
o o | I

le—»|

2 .50

= X

é é I Tato nabidka slouzi ke zvednuti a spusténi Sneku.

Tlagitky nahoru / doll levého bloku tlagitek
je mozné zvednout levy Snek, pfip. jej spus-
tit dold.

Prava tlacitka nahoru / dolu slouzi k zveda-
ni, pfip. spousténi pravého Sneku.

Navigace v nabidce:

V nabidce se pohybujete funk&nimi tlacitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukonc€eni nabidky:

Stisknutim funkéniho tla¢itka F3 (X) opustite
nabidku.

P

o 1 |

ENEIEY
] (&][s]

Je-li systém vybaven méfenim Sitky listy, udava zde zadana Sifka spo-

«] [=]

- = X
<

F1

‘FZ’ ‘F3
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8.11 Uzivatelska nabidka

Uzivatelska nabidka obsahuje dulezité parametry a moznosti nastaveni
pro pfizplsobeni dalkového ovladani a chovani regulace.

UzZivatelska nabidka je k dispozici jak v ruénim, tak také v automatic-
kém rezimu.

il

Obecné pro oviadani v uzivatelské nabidce plati:
Nastaveni hodnot se pfevezme stisknutim libovolného funkcniho tlacit-
ka.

Volba se pfimo prevezme i stisknutim tlacitka Enter.

Nastaveni v uzivatelské nabidce zménite takto:

Ve standardnim nahledu stisknéte funkéni tladitko F3 &5).

Jas displeje:
Prvni okno zobrazuje nastaveni jasu displeje.

Zména hodnot:

£l
NS
Tlacitky nahoru/dold zménite jas. ¥ _,Q_ XXX

i =
- 2.40% &®

9.8 2
12. 3 cm

4/1\@\/

F1 F2 F3

===
Navigace v nabidce:
V uzivatelské nabidce se pohybujete funkénimi tlacitky
F1 (e=)a F2 (=
- =] X
- 4

Ukonceni nabidky:

Stisknutim funkéniho tla¢itka F3 (X) opustite nabidku.
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DalSi okna v uzivatelské nabidce:

oM™
A XXX

]

Jas displeje
Je mozné nastavit jas podsviceni displeje a tim zajistit také v nepfizni-
vych svételnych podminkach jeho dobrou €itelnost.

Jas LED Sipky
Také svitivost LED Sipky je mozné individualné pfizpUsobit.

Citlivost

Parametr ,Citlivost® urCuje, jak rychle a agresivné reaguje nivelace na
odchylku.

Rozsah nastaveni je mezi 1 (nizka citlivost) a 10 (vysoka citlivost).

Za cCiselnymi hodnotami se skryva dumyslna kombinace regulacnich
parametrl ,mrtvé pasmo“ (dead band) a ,prop. pasmo“ (prop band),
ktera je vysledkem dlouhodobého testovani.

Tabulku s hodnotami naleznete na nasledujici strané.

Hodnota citlivosti se musi pro snimace pro méfeni vzdalenosti a sni-
mace sklonu nastavit jednotlivé a je pozdéji automaticky nactena pfi
vyméné snimace.

Pokud pracuje dalkové ovladani v automatickém rezimu neklidn&, musi
se citlivost na odpovidajicim dalkovém ovladani snizit. Pokud pracuje
dalkové ovladani v automatickém rezimu pfiliS zpomalené, musi se cit-
livost zvysit.

V zakladnich nastavenich existuje moznost zménit nastaveni tak, Ze se
misto parametru ,Citlivost” zobrazi requlaéni parametry, které se za ni
Skryvaji - ,mrtvé pasmo“ a ,prop. pasmo“. Tyto parametry pak mize
vySkoleny personal individuéalné prizpasobit.
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Tabulky citlivosti pro riizné snimace:

Snimace

Sonic Ski°® plus,

Big Sonic Ski®

Snima¢ Dual Sonic,
Prop. laserovy prijimaé
elektricky ovladany
sloup s laserovym
prijimacem

Snimace

Snimac Digi Rotary

Snimace

Snimac Digi Slope

Citlivost Mrtvé pasmo Prop. pasmo
(mm) (mm)
1 5.0 18.0
2 4.0 16.0
3 3.6 14.0
4 3.4 12.0
5 3.0 10.0
6 2.4 8.0
7 2.0 6.0
8 1.6 5.0
9 1.2 4.0
10 1.0 3.0
Citlivost Mrtvé pasmo Prop. pasmo
(mm) (mm)
1 4.0 18.0
2 3.4 16.0
3 3.0 14.0
4 2.4 12.0
5 2.0 10.0
6 14 8.0
7 1.0 6.0
8 0.8 5.0
9 0.6 4.0
10 04 3.0
Citlivost Mrtvé pasmo Prop. pasmo
(%) (%)
1 0.40 1.60
2 0.30 1.40
3 0.20 1.20
4 0.14 1.00
5 0.10 0.80
6 0.06 0.60
7 0.04 0.50
8 0.02 0.40
9 0.02 0.30
10 0.00 0.20
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Regulaéni okno

Tato poloZka nabidky se zobrazi pouze tehdy, kdyz je jako aktivni sni-
mac zvoleny snima€ méfeni vzdalenosti, protoZze ma vliv pouze na ten-
to typ snimace.

Z rGznych divodd muze dojit ke skokovym zménam namérené hodnoty
snimace. Pri¢inou mldze byt nejen nepozornost obsluhy (pfekazky ve
zvukovém kuzelu ultrazvukového snimace, prejety drzak lanka atd.),
ale také technické zavady (pretrzené referen¢ni lanko atd.).

o =

Chcete-li se vyvarovat nechténych chyb méfeni a naslednych extrém-
nich regulacnich reakci stroje, je mozné méfené hodnoty vSech snima-
¢U mérfeni vzdalenosti vymezit tzv. ,regulaénim oknem?®.

JUWAAALK &)\K/\/\

a va \/\/y \/L/v YV \/

Je-li vyskytujici se regulacni odchylka vétSi nez zde nastaveny rozsah,
je tato odchylka interpretovana jako chyba.

V tomto pfipadé se zobrazi vystrazny symbol ,Naméfena hodnota mi-
mo regulacni okno®, celd LED Sipka blika a vypne se aktivace hydrau-
lickych valcu.
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Velikost regulacniho okna, které symetricky obklopuje pracovni bod, Ize
nastavit.

Nastaveni probiha, podle zvolené fyzikalni mérné jednotky pro vzdale-
nost, v krocich 0,1 cm, 0,1 palce nebo 0,01 stopy.

Nastavena hodnota regulacniho okna popisuje celkovy rozsah okolo
pracovniho bodu, tzn. pfi zadani napf. 6 cm by bylo regulacni okno v
rozsahu ,+/- 3cm“ okolo pracovniho bodu.

Arbeitspunkt : _________ :: Einstellwert Regelfenster
Pracovni bod Nastavena hodnota regulaéniho okna

Funkci regulacniho okna je mozZné deaktivovat.
K tomu nastavte hodnotu tak, Ze se misto iselné hodnoty na displeji

3

zobrazi ,,—-.--".

Soubor dat hydrauliky

Pokud se ma dalkové ovladani pouzivat na rGznych strojich, muze
vySkoleny a kvalifikovany personal ulozit nastaveni parametrd
hydrauliky az pro X riznych typu stroju (max. mozny pocet soubort dat
pro hydrauliku je mozné vymezit pfi zakladnim nastaveni systému).
Pomoci této polozky nabidky se potom zavadéji uloZzena nastaveni pro
jednotlivé stroje.

Zména souboru dat hydrauliky ma primy vliv na requlaci. Je mozné,
Ze regulace vaSeho stroje s jinym souborem dat nepracuje nebo
pracuje nedostatecné — proto provadéjte zmény jen, pokud jste si ab-
solutné jisti.

Méni-li se soubor dat, kdyZz se systém nachazi v rezimu ,Automatika®
pfepne se automaticky do rezimu ,Rucni”,
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8.11.1 Nabidka konfigurace

Nabidka konfigurace je soucasti uZivatelské nabidky.
Zde se definuji fyzikalni mérné jednotky snimacu, zplsob zobrazeni pracovniho okna a pfip.
zobrazeni tloustky vrstvy (je-li to mozné na zakladé konstelace snimacu).

Ve standardnim nahledu stisknéte funkéni ﬂjﬁ = ¢
lagitko F3 ). [W\* ==

2. 40% @
9.8 2
12.3 m

4/1\@\)

F1’ F2’ ‘F3

V uzivatelské nabidce se pohybujte funkénimi f 1
tlaCitky F1 (=) a F2 (=»)... | =
\ 7
Tt [
... a pfejdéte do nabidky konfigurace. m
- = X
< 4

Volitelné nabidky konfigurace jsou:

Zobrazeni tloustky vrstvy g

Mérna jednotka méfeni vzdalenosti

Mérna jednotka méfeni sklonu P <[
OX

Konfigurace pracovnich oken

Tlagitky nahoru/dol(i zvolte polozku nabidky.
Vyber potvrdte tlacitkem Enter. F1 F2 F3
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@ Zobrazeni tloust’ky vrstvy

Polozka Zobrazeni tloustky vrstvy nabidky konfigurace se zobrazi pou-

—l

ze tehdy, je-li zobrazeni tloustky vrstvy v nabidce zobrazeni na zakladé
soucCasné konstelace snimaci na sbérnici CAN vibec mozné.

Nejprve urCete, zda chcete zobrazeni tloustky vrstvy aktivovat nebo
deaktivovat.

Pokud bylo zobrazeni tloustky vrstvy aktivovano, musite pro spravny vypocet hodnoty
bezpodminetné zadat nasledujici parametry:

150. 0

aktualné naméfena tloust- vzdalenost od zadni hrany vzdalenost od stfedu prv-
ka vrstvy, zarovnavaci listy ke stfedu niho snimace ke stfedu
prvniho snimace, druhého snimacde.

Zkontrolujte zobrazeni tloustky vrstvy b&éhem provozu a pfip. optimalizujte prvni parame-
tr ,Aktualné namérena tloustka vrstvy*.
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Mérna jednotka méreni vzdalenosti
Z nabizenych moznosti zvolte rozliSeni a mérnou jednotku méfeni
vzdalenosti.
Zde provedena volba plati pro vSechny snimace méfeni vzdalenosti.

Il

Q01
0L

Tlacitky nahoru/doll zvolte pozadovanou
mérnou jednotku.

Volbu potvrdte tlaCitkem Enter, nebo stisk-
nutim funkéniho tlacitka F3 (X) opustte uzi-
vatelskou nabidku.

Mérna jednotka méreni sklonu

n

1
Xoil

Z nabizenych moznosti zvolte rozliSeni a mérnou jednotku méfeni

sklonu.

Zde provedena volba plati pro vSechny snimace méfeni sklonu.

Tlagitky nahoru/dolti zvolte pozadovanou
mérnou jednotku.

Volbu potvrdte tlaCitkem Enter, nebo stisk-
nutim funkéniho tlaCitka F3 (X) opustte uZzi-
vatelskou nabidku.

P
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@ Konfigurace pracovnich oken
XXX

Uzivatel muze definovat nasledujici nabidky:

Pracovni okno Automaticky navrat Informacni fadek

Arbeitsfenster Auto-Ricksprung Infozeile
=7 =39 [
L] @] OJm

12.34

= = X

Pracovni okno:
Z nabizenych moznosti zvolte tlaCitky nahoru/doll vzhled pracovniho okna;
tzn. formy zobrazeni skuteéné hodnoty a pozadované hodnoty.

Standardni nahled Alternativni nahled Klasicky nahled
- skute€na hodnota mald - skute¢na hodnota Rezim ,Ruéni
- poZzadovana hodnota velka = pouze skute¢na
velka - pozadovana hodnota hodnota
velka Rezim ,Automatika“
= pouze pozadovana
hodnota

Navigace se provadi tlaitky F1 a F2.

Po konfigurovani pracovniho okna pfejdete pomoci F2 k dalSimu nastaveni
konfigurace.



8 Ovladani obecné

@ D

Automaticky navrat: 4 =
V dal$i nabidce konfigurace je mozné nasta- L O
vit Casoveé definovany navrat z podnabidek do

hlavni nabidky. ¥ )
Rozpéti €ini 0—10 sekund.

0 = zadny navrat 10 sec
>0 = doba, po které dojde k navratu

- ‘ -) ‘ X

< 4
Standardné je nastaveno 5 sekund.
Informaéni Fadek: ¢ — )
Pomoci F2 prejdete k dalsimu
n?sta\v/'enl konfigurace, informac- ) 40%©
nimu radku. .
Informacni fadek poskytuje doda- m
teCné informace, které se maji \/
zobrazovat v normalni pracovni
nabidce. . ‘ - ‘ X

€

Informacéni fadek aktivujete, pfip.
deaktivujete tlagitky nahoru/dol. F1 F2 F3

(vychozi = aktivni)

zvolit informace, které byste chtéli
navic zobrazovat.

KdyZ jste informaéni Fadek aktivovali,
mlzete ve vedlej$i vybérové nabidce Q
=

Nasleduje pfehled volitelnych pro- jﬁ =
meénnych pro informacni Fadek.
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Prehled infor- Pro informacni fadek muzete zvolit nasledujici hodnoty:
macniho Fadku

Q Skute€na hodnota snimace Digi Slope (= vychozi)

\

—= = Skute¢né hodnoty vSech dalSich momentalné pfipoje-
i nych snimacu, napf. snimaci Sonic Ski®

Skute€na hodnota méfeni pficného profilu
(je-li snimac k dispozici)

Usek ujety strojem

Planovani materialu - jesté potfebny material

‘oo

Vypocet materialu - mnoZzstvi poloZzeného materialu

Skutec€na hodnota taznych bodu

(je-li snimac k dispozici)

Skute€na hodnota méreni tloustky vrstvy

(kdyz jsou snimace k dispozici a aktivované)

Podle kédovani snimacu teploty se na obou dalkovych
ovladanich zobrazuje samostatna naméfena hodnota
teploty pro vlevo a vpravo, nebo stejna hodnota

3 i

Skute€na hodnota teploty materialu
(je-li snimac k dispozici)

Skute€na hodnota nivelacniho snimace pravé aktivniho
na druhé strané (je-li snimac k dispozici).

1)

Skute€na hodnota Sifky zarovnavaci listy
(je-li snimac k dispozici)

]
[

|f
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9 Ovladani nivelace

9.1 Prace se snimacem Digi Slope

9.1.1 Montaz a serizeni

Snimac Digi Slope se montuje mezi taznymi rameny na pficném nosni-
ku umisténém mirné pfed zarovnavaci listou.

Pro montaz jsou na upevnovaci desce snimace Ctyfi upeviiovaci otvory.
(Vykres krytu viz ¢ast ,Technické udaje®).

Konektorové pfipojky musi byt volné pfFistupné, aby bylo mozné snadno
pfipevnit propojovaci kabely. Dodrzujte také smér montaze (FWD/Sipka
ve sméru jizdy).

9.1.2 Kompenzace skuteéné hodnoty

Definice

Pfi montazi snimace Digi Slope umistéte snimac rovnobézné se spodni
hranou zarovnavaci listy. Protoze to v praxi neni vzdy na 100 % mozné
a obcas zlstane vzajemné presazeni, je poté snimac vyrovnan systé-
mem.

Po zjisténi odchylky (offset) mezi naméfenou hodnotou a skutecnosti
udava pak snimac Digi Slope pfesny sklon zarovnavaci listy. Mluvime o
kompenzaci skute¢né hodnoty.

Kompenzace skute¢né hodnoty se musi provést jednou pfi zprovoznéni
snimace Digi Slope.
Pro optimalni pracovni vysledky se musi v pravidelnych intervalech kon-
trolovat a prip. upravit zobrazeni skute¢né hodnoty.
Obecné se musi nova kompenzace skutecné hodnoty provest, kdyz...

e byl snimac Digi Slope vyménén,

e se zménila montazni poloha snimace Digi Slope,

e byly provedeny mechanické zmény zarovnavaci listy

a jejiho ulozeni.
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Nasleduje popis, jak se kompenzuje Ciselna hodnota nastavené pozadované hodnoty
sklonu béhem prace v automatickém reZzimu na skute€nou hodnotu vysledku (skuteCna
hodnota).

Krok 1 Krok 2 Krok 3

Systém se nachazi v automa- Pfesnou digitalni vodova- | Stisknéte tlacitko Enter a

tickém rezimu. V naSem pfikla- | hou se vysledek prace drzte jej stisknuté. Tladit-

du pracuje regulace se pfeméFi. Jak je uvedeno ky nahoru/dolu upravte

zadanou pozadovanou nize, je tato namérena zobrazenou hodnotu na

hodnotou 2,4 %. skute€¢na hodnota skute¢- | hodnotu zméfenou v kro-
né pouze 2,30 %. ku 2 (2,30 %).

(

@,

s 6

® 23
1.9 248
‘l | —
2.8 1@ &
[y ~
¥/ @ =
A\ 4

Pfipadné zopakujte kroky 1 az 3, dokud nebudou nastavena pozadovana hodnota a sku-
te¢ny sklon shodné.

Pro optimalni pracovni vysledky se musi v pravidelnych intervalech kontrolovat a
pfip. upravit zobrazeni skuteéné hodnoty.

Obecné se musi nova kompenzace skute€né hodnoty provést, kdyz byl snima€ Digi
Slope vyménén, kdyz se musela zménit jeho montazni poloha, byly provedeny me-
chanické zmény zarovnavaci liSty nebo jejiho ulozeni (napf. mechanické nastaveni
uhlu nabéhu listy na finiSeru).
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9.1.3 Requlace se snimacem Digi Slope

1) Pfepnéte regulator
tlacitkem Auto/Ruéni
do rezimu ,Ruéni”.

Q=N

4) Stisknéte
tladitko Enter.

Pozadovana hod-
nota ma &erné po-
zadi a aktualni
skute¢na hodnota
se prevezme jako
pozadovana hod-
nota.

&l

e 6
=

1.5

| —-—
J/I | =

&

>

2) Zvolte snimac Digi Slope,
jak bylo popsano.
o Na displeji se zobrazi

symbol snimace a symbol
pro ,Rucni”.

e S
=
/\—/

5) Pfepnéte regulator tladit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
LJAutomatika®.

=@

o Regulator udrzuje zarov-
navaci liStu na nastavené
hodnoté.

3) Nastavte zarovnavaci listu
tlaCitky nahoru/doltd nebo pfepi-
nacem dalkového ovladani do
pracovni polohy.

"
0 ’EE‘¢

6) Tlacitky nahoru/dolu je nyni
mozné v automatickém rezimu
ménit poZadovanou hodnotu a
provadét tak upravy.

[«)(»]
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9.2 Vyrovnani nuly

Definice

Priprava

Predtim, nez na nasledujicich stranach popiSeme praci s riznymi sni-
maci méfeni vzdalenosti, musime na tomto misté nejprve objasnit ter-
min vyrovnani nuly.

Pfi kazdém novém pracovnim nasazeni nebo po montazi nebo pfemon-
tovani snimace méreni vzdalenosti se musi jeho aktualni méfena hod-
nota vyrovnat na nulovou hodnotu.

Tak se systému sdéli aktualni montazni vyska snimace méfeni vzdale-
nosti nad referenci a zarover se vytvofi jasna reference pro v8echny
nasledné zadané pozadované hodnoty.

Tento postup se oznacuje jako vyrovnani nuly.

K tomu:

1) Manualné nastavte spodni hranu zarovnavaci listy na vySku vyrovna-
ni; tzn. na droven, ktera bude pro nasledné pracovni nasazeni sméro-
datna (Uroven pokladané vrstvy), a nastavte tazné body na pozadova-
nou vysku.

2) Umistéte snimac(e) méfeni vzdalenosti nad referenci.

Pracujete-li s laserovymi pfijimaci, posurite je pomoci integrované polo-
hovaci pomucky tak, aby laserovy paprsek dopadal do stfedu pfijimace.
Zohlednéte pfitom specifika rlznych snimacl. Tato specifika jsou
popsana v Casti ,Montaz a sefizeni“ jednotlivych snimacu.

l .

Vyska vyrovnani Vys8ka vyrovnani
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Viyrovnani nuly je acéinné pouze u snimacl pro méfeni vzdalenosti.
Ktomu se musi dalkové ovladani nachazet v provoznim reZimu

SRuéni“

Vyrovnani

Jsou-li zarovnavaci lista, tazny bod a snimac(e) sefizeny na vySku vy-

rovnani, meéli byste pfi vyrovnani nuly postupovat takto:

3) Zvolte ve Volbé snimace dalkového ovladani snimaé méfeni vzdale-
nosti, u kterého se ma vyrovnani proveést.

4) Stisknéte tlaCitko kompenzace na dalkovém ovladani a drzte jej
stisknuté, dokud se skuteéna hodnota a pozadovana hodnota nezobrazi
nejprve s Cernym pozadim a dokud se po dalSich cca 2 sekundach obé
hodnoty nezméni na ,0,0°

iz

== ¢ == < =X == <
LT Wy X Wy 2R Wy =
9.8 9.8 Ea [0.0]
12.3 a EN] EN - 0.0
/I < = /I <® = <4/I <&@ =B /I <D =

Aktualné méfena hodnota snimaCe méfeni vzdalenosti (skute¢na hod-
nota) se pfevzala jako pozadovana hodnota, obéma veli¢inam byla pfi-
fazena hodnota 0,0. Regulacni odchylka je nulova.
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9.3 Prace se Sonic Ski® plus

9.3.1 Montaz a serizeni

Smér montaze
Snimani
povrchu

Smér montaze
Snimani lanka

Pro snimani povrchu se musi Sonic Ski® plus provozovat podélné ke
smeéru jizdy stroje (ur€eni primérné hodnoty).

N

Smér jizdy

Pro snimani lanka se musi Sonic Ski® plus provozovat pfi¢né ke sméru
jizdy stroje. Vyrovnejte snimac stfedové nad lankem.

AN

( 3 Smér jizdy

Aby se lanko zobrazovalo na displeji pod hlavami snimace Sonic Ski®
plus na spravné stran&, musi byt snimac na obou stranach namontovan
tak, jak je zobrazeno v symbolu snimace, tzn. vzdy pfipojovacim konek-
torem doleva (vidéno ve sméru jizdy).

o == N

i} Smeér jizdy

Lanko je jako reference jednozna¢né rozpoznano od priméru 3 mm.
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Pracovni rozsah Optimalni pracovni rozsah snimani povrchu a lanka je u Sonic Ski®
plus mezi 30 cm a 40 cm.
V tomto rozsahu je skuteCna hodnota na displeji dalkového ovladani
trvale zobrazena, mimo tento rozsah zobrazeni blika (polohovaci
pomucka).
Sonic Ski® plus by mél byt vyrovnan na vzdalenost k referenci

cca 35 cm.
cca 35 cm J
[
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9.3.2 Requlace se Sonic Ski® plus ve snimani povrchu

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
L~Rucni®.

IR

2) Zvolte snimac¢ Sonic Ski®

plus ve snimani povrchu, jak

bylo popsano.

o Na displeji se zobrazi
symbol snimace a symbol

pro ,Ruéni”.
1.6

3) Nastavte zarovnavaci
liStu pro vyrovnani nuly tla-
Citky nahoru/dold nebo pre-
pinaCem dalkového ovlada-
ni do pracovni polohy.

4) Sefidte snimac¢ nad refe-
renci tak, jak bylo popsano
v Casti Montaz a sefizeni.

5a) Stisknéte tlacCitko Enter.
e PoZadovana hodnota se
zobrazi s ¢ernym poza-
dim a aktualni skute¢na
hodnota se pfevezme ja-
ko pozadovana hodnota.

1

9.8

VI @® =
Z 4

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté.

e Skutec¢na hodnota a poza-
dovana hodnota se zobra-
zi nejprve s ¢ernym poza-
dim.

e Skute€na hodnota a poza-
dovana hodnota se nasta-
vi na ,0,0%

VI <D=
A\ 4

6) Prepnéte regulator tlacit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
LJ/Automatika®“.

Q=@

¢ Regulator udrzuje zarov-
navaci liStu na nastave-
né hodnoté.

7) Tlacitky nahoru/dolu je
nyni mozné v automatickém
rezimu ménit pozadovanou
hodnotu a provadét tak
Upravy.

[«)(=]
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9.3.3 Requlace se Sonic Ski® plus ve snimani lanka

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Rucni do rezimu
~Ruéni®.

Q=N

2) Zvolte snimac Sonic Ski®
plus ve snimani lanka, jak
bylo popsano.

¢ Na displeji se zobrazi
symbol snimace a sym-
bol pro ,Ruéni”.

S~
=

s

~
——
~—

L=

3) Nastavte zarovnavaci lis-
tu pro vyrovnani nuly tlacitky
nahoru/doll nebo prepina-
¢em dalkového ovladani do
pracovni polohy.

4) Sefidte snimac nad refe-
renci tak, jak bylo popsano v
Casti Montaz a sefizeni.

5a) Stisknéte tlacitko Enter.

e PoZadovana hodnota se
zobrazi s Cernym pozadim
a aktualni skutec¢na hodno-
ta se pfevezme jako poza-
dovana hodnota.

<I/I\©\/

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté.

¢ Skute€na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
zobrazi nejprve s Cer-
nym pozadim.

e Skute€¢na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
nastavi na ,0,0".

I ®| =
A\ 4

6) Pfepnéte regulator tladit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
LAutomatika“.

Q=@

e Regulator udrzuje zarov-
navaci liStu na nastavené
hodnoté.

7) Tlacitky nahoru/dolu je nyni
mozné v automatickém rezimu
meénit poZadovanou hodnotu a
provadét tak upravy.

[«](»]
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9.4 Prace se snimacem Digi Rotary

9.4.1 Montaz a serizeni

Snimani lanka

Snimani
povrchu

Snimac¢ Digi Rotary za sebou ,tahne“ rameno pro snimani, na kterém
se nachazi pomocny prostredek.

Ke snimani riznych referenci jsou k dispozici dva pomocné prostiedky.
VySka snimace Digi Rotary by méla byt nastavena tak, aby byla zplos-
téla strana osy snimace svisle k referenci, a to pfi dosedajici snimaci
trubce nebo snimaci liziné. Tato pozice predstavuje perfektni uhel pro
snimani méfenych hodnot. (Viz také vykresy dole)

Ke snimani lanka se pouziva snimaci trubka.

Protizavazi nastavte zaSroubovanim nebo vySroubovanim tak, aby
snimaci trubka seshora mirné tlacila na lanko.

Pokud je lanko pouzité jako reference malo napnuté, existuje moznost
vést [snimaci trubku pod lankem. K tomu se musi protizavazi nastavit
tak, aby snimaci trubka zespodu mirné tlacila na lanko.

< Smér jizdy

Pfi snimani povrchu se pouziva snimaci lizina.
Protizavazi nastavte zaSroubovanim nebo vySroubovanim tak, aby
snimaci lizina mirné tlacila na referenci.

< Smér jizdy |
[

.
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9.4.2 Requlace se snimacem Digi Rotary

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
,Ruéni®.

Q=N

2) Zvolte snimac¢ Digi-
Rotary tak, jak bylo
popsano.
¢ Na displeji se zobrazi

symbol snimacée a sym-

bol pro ,Rucni®.

A, s
e

3) Nastavte zarovnavaci
liStu pro vyrovnani nuly tla-
Citky nahoru/dolt nebo pre-
pinaéem dalkového ovlada-
ni do pracovni polohy.

Bl

4) Sefidte snimac¢ nad refe-
renci tak, jak bylo popsano
v Casti Montaz a sefizeni.

5a) Stisknéte tlacitko Enter.

e PoZadovana hodnota se
zobrazi s ¢ernym poza-
dim a aktualni skute¢na
hodnota se pfevezme
jako pozadovana hodno-
ta.

\<}c/1\@>\

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté.

e Skute€na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
zobrazi nejprve s Cer-
nym pozadim.

e Skute€¢na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
nastavi na ,0,0%.

AR M=

6) Pfepnéte regulator tlacit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
LAutomatika“.

Q=@

¢ Regulator udrzuje zarov-
navaci liStu na nastave-
né hodnoté.

7) Tlacitky nahoru/dolu je
nyni mozné v automatickém
rezimu ménit pozadovanou
hodnotu a provadét tak
upravy.

«][»]
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9.5 Prace se snimacem Dual Sonic

9.5.1 Montaz a serizeni

Ultrazvukové signaly vysilané snimacem Dual Sonic maji kuzelovitou
charakteristiku; tzn. zvukovy kuZel se rozSifuje se zvySujici se vzdale-
nosti od snimace.

Pri praci se snimac¢em Dual Sonic se musi proto dodrzovat volny pro-
stor > 20 cm okolo os zvukového kuzele, aby se zabranilo rusivym od-
raziim v celém specifikovaném pracovnim rozsahu.

Pracovni rozsah Optimalni pracovni rozsah u snimace Dual Sonic je mezi 30 cm
a 40 cm.
Snima¢ Dual Sonic Sensor by mél byt vyrovnan na vzdalenost
cca 35 cm k referenci.

cca 35 cm




9.5.2 Requlace se snimac¢em Dual Sonic

9 Ovladani nivelace

,Ruéni®.

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Ruéni do rezimu

3) Nastavte zarovnavaci listu
pro vyrovnani nuly tlacitky

Q=N

2) Zvolte snima¢ Dual Sonic
tak, jak bylo popsano

¢ Na displeji se zobrazi

symbol snimacée a symbol
pro ,Rucni*.

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté

nahoru/doll nebo pfepinacem
dalkoveého ovladani do pra-
covni polohy.

Bl

4) Vyrovnejte snimac¢ nad

referenci tak, jak bylo popsa-
no v ¢asti Montaz a sefizeni

6) Pfepnéte regulator tladit-

5a) Stisknéte tlaCitko Enter.
e PoZadovana hodnota se
zobrazi s ¢ernym pozadim
a aktualni skute¢na hod-
nota se pfevezme jako
poZadovana hodnota

]

/I &®| =

<

e Skute€na hodnota a poza-

dovana hodnota se zobra-
zi nejprve s ernym

pozadim.

e Skute€na hodnota a poza-

dovana hodnota se nasta-

vina,0,0“

k<r/1\©>\

navaci liStu na nastavené
hodnoté.

kem Auto/Rucdni do rezimu
LAutomatika“

Q=@

e Regulator udrzuje zarov-

dpravy.

7) Tlacitky nahoru/dolu je

nyni mozné v automatickém
rezimu meénit pozadovanou
hodnotu a provadét tak

[«)(=]
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9.6 Prace s komponentou Big Sonic Ski®

9.6.1 Montaz a serizeni

Mechanika Vyrobce poskytuje montazni navod, ve kterém je podrobné popsana
montaz mechaniky komponenty Big Sonic Skie. (Viz také ¢ast 1.5 Pod-
klady platné spolu s navodem?®).

Elektroinstalace U stroji se sbérnici CAN zapojenou od vyrobce nepfedstavuje pfipojeni
3 snimacd k vytvoreni Big Sonic Ski® zadny problém, protoZze se ob-
vykle vpfedu, uprostfed a vzadu na boc¢ni sténé tohoto stroje pocita s
kodovanymi pfipojovacimi konektory.

Naroc¢néjsi je pfipojeni komponenty Big Sonic Ski® na stroji, ktera jesté
nema k dispozici sbérnici CAN zapojenou od vyrobce.

V tomto pfipadé se 3 snimacCe pomoci specialni ,rozvodné skiiné
Big Sonic Ski®* s kddovanymi pfipojovacimi konektory propoji s dalko-
vym ovladanim.
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Zapojte snimac, ktery je ve sméru jizdy zcela vpfedu, k vystupu 1, pro-
stfedni snimac k vystupu 2 a zadni snimac k vystupu 3 rozvodné skfiné
,Big Sonic Ski®"“.
Na toto poradi pfi pfipojeni se vztahuje také ocislovani snimacd v sym-
bolech snimacu.

. uprostfed
vpredu / vzadu

[

H1 ﬂ? Sﬂ

— =

Nasleduje jesté jednou prehled pfipustnych konstelaci komponenty

Big Sonic Skie.
V nabidce Volba snimace jsou na vybér pouze alternativy realizovatel-

né s aktualné instalovanymi snimaci.

illyd
illyd
(i

T |
SKIS / SKIS / SKIS SKIS /ROTS / SKIS SKIS / DUAS / SKIS
Ilﬂ1 {I ﬂ 2 {I 3 ﬂl\ IH1 1l ﬂ 2 1 3 ﬁll IH1 1I ﬁz 1I 3 ﬁll
y ¥ 2 L 72 L $§ o« f
DUAS / DUAS / DUAS DUAS / SKIS / DUAS DUAS / ROTS /DUAS
Ilﬂ1 1 1 2 1 3 ﬁl\ IH1 1 il 2 1 3 ﬁll
= = v Y
SKIS / n.c. / SKIS DUAS /n.c. / DUAS

Na pozicich 1 a 3 - tzn. vpfedu a vzadu na stroji - jsou povoleny iden-
tické ultrazvukové snimace.
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Smér montaze Big Sonic Ski® umoznuje obecné snimani povrchu.
snimacu Proto musi byt vSechny snimace Sonic Ski® plus pfi praci vyrovnany
Sonic Ski® plus  podélné ke sméru jizdy stroje (uréeni primérné hodnoty).

AN

T
N Smér jizdy

Pracovni rozsah Také pfi praci s Big Sonic Ski® se musi zohlednit optimalni pracovni

ultrazvukovych rozsah ultrazvukovych snimacu.
snimacu Kazdy z pouzivanych ultrazvukovych snimaci by mél byt vyrovnan na
vzdalenost cca 35 cm k referenci.

cca 35cm
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9.6.2 Requlace s Big Sonic Ski®

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Rucni do rezimu
~Ruéni®.

Q=N

2) Zvolte jednu z moznych

konstelaci

Big Sonic Ski®, jak bylo

popsano.

e Na displeji se zobrazi
symbol snimace a sym-
bol pro ,Ruéni”.

T1s

[t}

(-

/\g

3) Nastavte zarovnavaci
liStu pro vyrovnani nuly tla-
Citky nahoru/dol nebo pre-
pinacem dalkového ovlada-
ni do pracovni polohy.

4) Vyrovnejte vSechny sni-
mace komponenty Big So-
nic Skie k referenci, jak bylo
popsano v ¢asti Montaz a
sefizeni.

5a) Stisknéte tlacitko Enter.

¢ PoZadovana hodnota se
zobrazi s ¢ernym poza-
dim a aktualni skute¢na
hodnota se pfevezme
jako pozadovana
hodnota.

9.8

\4/1\@\

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté.

¢ Skute€na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
zobrazi nejprve s Cer-
nym pozadim.

e Skute€¢na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
nastavi na ,0,0".

K<)z/:£\@>\

6) Pfepnéte regulator tlacit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
LAutomatika“.

Q=@

e Regulator udrzuje zarov-
navaci liStu na nastave-
né hodnoté.

7) Tlacitky nahoru/dolu je
nyni mozné v automatickém
rezimu ménit pozadovanou
hodnotu a provadét tak
Upravy.

«][»]
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9.7 Prace s prop. laserovym pfijimaéem

9.7.1 Bezpecénostni pokyny

Laserové paprsky

POZOR!

Nebezpeci zranéni o€i laserovymi paprsky!
Laserove vysilaCe pracuji se svételnymi paprsky vysoké intenzity. Kdyz se
budete divat pfimo do laserového paprsku, muzete si poranit oci.
Proto: * Nikdy se nedivejte pfimo do laseroveho paprsku.
* Laserovy paprsek nikdy nesmérujte do o€i jinych osob.
* Laserovy vysila€ provozujte vyrazné nad vyskou oci.

Neodborna montaz

POZOR!

Nebezpeci zranéni neodbornou montazi!
Laserovy vysila¢ a laserovy pfijima¢ se musi nékdy montovat ve zna¢né
vysSce nad zemi. Montaz s nevhodnymi pomocnymi prostfedky maze zpu-
sobit zranéni.
Proto: * Nevstupujte nikdy na stroj a sloup.
* Pfi montazi laserového vysilaCe na stativ a laserového
pfijimaCe na sloup pouzivejte vhodné pomocné prostifedky
(napf. Stafle) a nezapomerite na bezpecnostni opatfeni.
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9.7.2 Montaz a serizeni

VsSeobecné Pfi montazi laserového pfijimate musite bezpodmineéné dodrZovat
nasledujici body:

e Pfed snimacem nesmi byt Zadné pfekazky (napf. kabel);
e Mezi laserovym vysilatem a laserovym pfijimacem musi byt vzdy
,volna viditelnost*;
Idealné namontuje vysilac i pfijimac tak vysoko, aby se otacejici
laserovy paprsek mohl neomezené Sifit pfes stfechu stroje.
V oblasti laserového paprsku nesmi byt zadné reflexni plochy (okna,
skla vozidel);
Laserovy vysila€ zakryjte az na skute¢né nutnou kruhovou vysec,
minimalizujete tak vyskyt odrazu.
Udavany dosah laserového vysilaCe se nesmi prekrocit (dbejte na
vliv na Zivotni prostfedi);

Pracovni bod

V dostatecné vySce zprovoznéte vhodny laserovy
vysila¢ (vinova délka mezi 600 a 1030 nm) podle
jeho navodu k obsluze.

Postavte kolmo sloup, na kterém je namontovan laserovy pfijimac.
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OO OO

Prop. laserovy pfijimac je mozné na sloupu volné ﬁ vou o00
posouvat. 0°” %0
Pro sefizeni laserového pfijimaCe pouZzijte inte- L
grovanou pomucku pro polohovani snimace a
posunite snima¢ nebo sloup tak, aby laserovy pa-
prsek dopadal do stfedu rozsahu pfijmu.

(Viz také ,6.2 Zobrazovaci prvky prop. laserového
prijimace”)

Pouze tak je mozné nasledné ménit pfi praci po-
zadovanou hodnotu v plném rozsahu +/- 14 cm.

Pracovni bod je v principu mozné pfevzit na libovolném misté lasero-
vého pfijimace.

Podle planovaného pouziti to je dokonce smyslupiné.

Asymetrickym pracovnim bodem se zvétSi mozny rozsah prestaveni v
jednom sméru (zvednuti nebo spusténi), druhy rozsah se ale stejnou
mérou zmensi.
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9.7.3 Requlace s prop. laserovym prijimaéem

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
,Ruéni®.

Q=N

2) Laserovy pfijimac zvolte
tak, jak bylo popsano.

¢ Na displeji se zobrazi
symbol snimacée a sym-
bol pro ,Rucni®.
B 6

l|
/\3

IUI

3) Nastavte zarovnavaci
liStu pro vyrovnani nuly tla-
Citky nahoru/dolt nebo pre-
pinaéem dalkového ovlada-
ni do pracovni polohy.

Bl

4) Vyrovnejte laserovy pfi-
jimac stfedové k referenci,
jak bylo popsano v casti
Montaz a sefizeni.

5a) Stisknéte tlacitko Enter.

e PoZadovana hodnota se
zobrazi s ¢ernym poza-
dim a aktualni skute¢na
hodnota se pfevezme ja-
ko pozadovana hodnota.

VI @ =P

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté.

e Skute€na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
zobrazi nejprve s Cer-
nym pozadim.

¢ Skute€na hodnota a po-
Zadovana hodnota se
nastavi na ,0,0%.

6

I D=

6) Pfepnéte regulator tladit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
LJAutomatika®.

=@

¢ Regulator udrzuje zarov-
navaci liStu na nastave-
né hodnoté.

7) Tlacgitky nahoru/dolu je
nyni mozné v automatickém
reZzimu meénit pozadovanou
hodnotu a provadét tak
Upravy.

«][»]
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9.8 Prace s elektricky ovladanym sloupem a prop. laserovym pfijimaéem

9.8.1 Bezpecnostni pokyny

Elektricky proud

NEBEZPECI!

/ ,

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem!
Pfi praci s laserovym sloupem a elektricky ovladanym sloupem v bez-
prostfedni blizkosti elektrickych zafizeni, napf. venkovnich elektrickych
vedeni nebo elektrickych vedeni Zelezni¢nich trati, hrozi ohrozeni Zivota
zasahem elektrického proudu.
Proto: * Dodrzujte dostate¢nou bezpeénou vzdalenost k el. zafize-
nim.
e Je-li bezpodmine¢né nutné pracovat v blizkosti takovych
zafizeni, informujte pfed provedenim praci mista &i ufady
zodpovédné za tato zafizeni a fidte se jejich pokyny.

Laserové paprsky

POZOR!

Nebezpedi zranéni o€i laserovymi paprsky!
Laserové vysilaCe pracuji se svételnymi paprsky vysoké intenzity. Kdyz se
budete divat pfimo do laserového paprsku, muzete si poranit oci.
Proto: * Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku.
* Laserovy paprsek nikdy nesmérujte do oci jinych osob.
* Laserovy vysila€ provozujte vyrazné nad vyskou oci.

Neodborna montaz

POZOR!

Nebezpeci zranéni neodbornou montazi!

Laserovy vysila¢ a laserovy pfijima¢ se musi nékdy montovat ve zna¢né
vysSce nad zemi. Montaz s nevhodnymi pomocnymi prostfedky maze zpu-
sobit zranéni.

Proto: *Nevstupujte nikdy stroj a elektricky ovladany sloup.

* P¥i montazi laserového vysilate na stativ a laserového pfiji-
mace na elektricky ovladany sloup pouzivejte vhodné po-
mocné prostiedky (napf. Stafle) a nezapomerite na bezpec-
nostni opatreni.
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9.8.2 Montaz a serizeni

VsSeobecné

Pracovni bod

Pfi praci s elektricky ovladanym sloupem a na ném namontovanym la-
serovym pfijimacem se musi bezpodminecné dbat na nasledujici body:

e Pfed snimacem nesmi byt Zadné pfekazky (napf. kabel);
o Mezi laserovym vysilatem a laserovym pfijimacem musi byt vzdy
,volna viditelnost;
Idealné namontuje vysilac i pfijimac tak vysoko, aby se otacejici
laserovy paprsek mohl neomezené Sifit pfes stfechu stroje.
V oblasti laserového paprsku nesmi byt zadné reflexni plochy (okna,
skla vozidel);
Laserovy vysila€ zakryjte az na skute¢né nutnou kruhovou vysec,
minimalizujete tak vyskyt odrazu.
Udavany dosah laserového vysilaCe se nesmi pfekrocit (dbejte na
vliv na Zivotni prostfedi);

V dostatecné vySce zprovoznéte vhodny laserovy
vysila¢ (vinova délka mezi 600 a 1030 nm) podle
jeho navodu k obsluze.

Postavte kolmo elektricky ovladany sloup, na kterém je namontovan
laserovy pfijimac.

Otocte laserovy pfijimac¢ do polohy, ve které budou svételné diody po-
lohovaci pomUcky od dalkového ovladani dobfe viditelné.
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Pfi praci s elektricky ovladanym sloupem ma ob-
sluha k dispozici 2 razné postupy pro sefizeni

laserového pfijimace.

Oba Ize pohodIné provést na dalkovém ovladani.

1) Sloup je mozné manualné posunout a laserovy

prijimac sefidit pomoci polohovaci pomuicky, nebo

2) je mozné provést vyhledani laserového pa-

prsku automaticky.

(Viz také nasledujici ¢ast ,9.8.3 Nabidka Sloup®)

9.8.3 Nabidka Sloup

o, (o]
OO OO

777777777 oe0 900
OO OO

(o] o

Pokud je jako aktivni snima¢ zvoleny elektricky ovladany sloup s lase-
rovym pfijimacem, ma uzivatel k dispozici uziteCné doplrikové funkce.
Vyvolani téchto doplfikovych funkci je mozné z pracovniho okna funké-

nim tlacitkem F2.

Pokud je zvoleny elektricky ovladany sloup s laserovym pfijimacem,
zobrazi se v pracovnim okné nad funkénim tlaitkem F2 trochu zméné-
ny symbol upozorriujici na rozSifené ovladani.

//\—

</T /@
\ v
F1 ] [ F2 ‘ F3 |
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9.8.4 Vyvolani nabidky Sloup

V pracovnim okné stisknéte funkéni tlacitko F2 (‘1./@).

Zobrazi se okno nabidky Sloup.
Symbol “I./® se zobrazi v okné vlevo nahore.

Tlacitky nahoru/dolt zvolte poZzadovanou polozku nabidky
a vybér potvrdte tlaCitkem Enter.

1t [«] ]

Nebo...

... funkénim tla€itkem F2 (=») pfejdéte do jiZ znamé nabid-
ky s nahledy s aktualnimi naméfenymi hodnotami vSech
pfipojenych snimaca.

Symbol & se zobrazi v okné vlevo nahofe

Popis funkci nabidky Sloup naleznete na nasledujicich stranach.

@

4—3:-:[§|6

=
9.8
12.3

/T /@]

F1 F2 F3
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9.8.5 Manualni posunuti elektricky ovladaného sloupu

V nabidce Sloup zvolte funkci, Manualni posunuti elek-
tricky ovladaného sloupu®. Volba ma ¢erné pozadi.
Vybér potvrdte tlaCitkem Enter.

Stisknutim funk&niho tlacitka F3 (X) opustte nabidku.

Zobrazi se vyobrazené okno.
Symbol 14 se zobrazi v okné vlevo nahore.

Tlagitky nahoru/doli posouvejte sloup, abyste napr. se-
fidili laserovy pfijimac s pouzitim polohovaci pomucky.

Hodnota zobrazena na displeji = délka sloupu

f = vysunuti elektricky ovladaného sloupu

= zasunuti elektricky ovladaného sloupu

[«)(»]

)« [»

DRE
n ﬁ
- iV
]
00.08
A ‘ ‘X/
4] [is ]
4
-
cm
A\ X/

PFi sou€asném stisknuti obou
tlaCitek se elektricky ovladany
sloup automaticky zasune.
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9.8.6 Automatické vyhledani laserového paprsku

V nabidce Sloup zvolte funkci ,Automatické vyhledani lase-
rového paprsku®. Volba ma &erné pozadi.
Vybér potvrdte tlaCitkem Enter.

Stisknutim funk&niho tlacitka F3 (X) opustte nabidku.

Zobrazi se vyobrazené okno.
Symbol [P se zobrazi v okné vlevo nahore.

Tlacitky nahoru/doll spustte automatické vyhledani lasero-
vého paprsku. Sloup se zastavi, kdyZ laserovy paprsek do-
pada do stfedu laserového pfijimace.

f = vyhledani smérem nahoru

&)« [

&) [«] =]

t) [« [+

1./®

A
v

A

- = X
Z 4

F1’ ‘FZ F3

P

<2

~

=2

Pokud zarovern stisknete obé tla-
Citka, vyhledava se nejprve smé-

rem nahoru (automaticka zména
‘ = vyhledani smérem dolu sméru hledani)
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U pozice Sedého obdélniku se zobrazi jeden z nasledujicich symbolu:

A\v = pfi vyvolani

A = béhem hledani smérem nahoru
VW = béhem hledani smé&rem dold
\/ = laserovy paprsek nalezen
ﬁ = laserovy paprsek nenalezen

Poznamka k méreni vysSky s elektricky ovladanym sloupem:

Treti poloZka nabidky slouzi k méfeni vysky se zafizenim.
Protoze méfeni vysky se zafizenim na finiSeru nema smysl,
nebudeme se popisem této funkce na tomto misté zabyvat.

1./®
|9
D

- = X
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9.8.7 Requlace s elektricky oviladanym sloupem a prop. laserovym pfijimaéem

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
,Ruéni®.

Q>

2) Laserovy pfijimac zvolte
tak, jak bylo popsano.
¢ Na displeji se zobrazi

symbol snimace a symbol
pro ,Ruéni*.

—————

=

3) Nastavte zarovnavaci
liStu pro vyrovnani nuly
tlacitky nahoru/dol nebo
prfepinaéem dalkového
ovladani do pracovni po-
lohy.

4) Vyrovnejte laserovy
pfijimac stfedoveé k refe-
renci, jak bylo popsano v
Casti Montaz a sefizeni.

5a) Stisknéte tlacitko Enter.
Nachazi-li se laserovy paprsek
na libovolném misté v rozsahu
pfijmu laseroveho pfijimace,
prestavi se elektricky ovladany
sloup tak, aby laserovy paprsek
dopadal na stfed laserového
pfijimace. Pozadovana hodnota
se zobrazi s ¢ernym pozadim a
aktualni skute¢na hodnota se
prevezme jako poZadovana

hodnota.
]

m:(§36

=
9.8

VI @[ =
oV

5b) Drzte tlacitko Enter

cca 2 sekundy stisknuté.

e Skute¢na hodnota a poza-
dovana hodnota se zob-
razi nejprve s cernym po-
zadim.

e Skute¢na hodnota a poza-
dovana hodnota se na-
stavi na ,0,0“

K<I/I\@>\J

6) Pfepnéte regulator tla-
¢itkem Auto/Rucni do
rezimu ,Automatika“.

Q=@

e Regulator udrzuje za-
rovnavaci liStu na na-
stavené hodnoté.

7) Tlacgitky nahoru/dolu je nyni
mozné v automatickém rezimu
ménit poZadovanou hodnotu a
provadét tak upravy.

[«)(=]
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9.9 Prace s 3D TPS

9.9.1 Montaz a serizeni

Zprovoznéte systém MOBA 3D TPS podle jeho navodu k obsluze.

Popis montaze, propojeni a konfigurace systémovych komponent -
zjisténi rozmérl stroje a jejich zadani do 3D softwaru - kalibrace
snimace sklonu sloupu - a predevSim popis funkci 3D softwaru by
prekroCily rozsah tohoto navodu k obsluze.

Pro praci s MOBA 3D ma pro vas vas prodejce pfipraven samostatny
navod.
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9.9.2 Requlace s 3D TPS

1) Pfepnéte regulator tlaCitkem Au-
to/Rucni do reZimu ,Ruéni”.

Q)=

2) 3D TPS zvolte jako snimac tak,
jak bylo popsano.

o Na displeji se zobrazi symbol
snimace a symbol pro ,Rucni*.

gso 6

/\3

- 4b) Drzte tlagitko Enter
- cca 2 sekundy stisknuteé.
e Skute€¢na hodnota a pozadovana

hodnota se zobrazi nejprve s
c¢ernym

- pozadim.

e Skute¢na hodnota a pozadovana

hodnota se nastavi na ,0,0

K<I/I\@>\J

3) Nastavte
zarovnavaci listu pro
vyrovnani nuly do
pracovni polohy
tlaCitky nahoru/dolt na
regulatoru nebo
ovladaci na stroji.

ol

5) Pfepnéte regulator
tlacitkem Auto/Rucni
do rezimu
LJAutomatika®.

Q=@

¢ Regulator reguluje
zarovnavaci listu v
zavislosti na poloze
na hodnoty stano-

veneé 3D systémem.

4a) Stisknéte tlacitko
Enter.
e Pozadovana hodnota

se zobrazi s ¢ernym
pozadim a aktualni
skute¢na hodnota se
pfevezme jako

poZadovana hodnota.

\4/1\@\/

6) Tlacitky nahoru/dolu je
nyni mozné v
automatickém rezimu
meénit poZadovanou
hodnotu a provadét tak
Upravy.

«)(=]
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9.10 Prace s 3D GNSS

na nékolik centimetra, jsou 3D GNSS systémy pro rtzné prfipady pouZi-

ﬁ Protoze se signalem GNSS’ je mozné dosahnout pfesnosti polohy jen
ti jen omezené vhodné.

9.10.1 Montaz a serizeni

Zprovoznéte systém MOBA 3D GNSS™ podle jeho navodu k obsluze.

Popis montaze, propojeni a konfigurace systémovych komponent - zjis-
téni rozmérd stroje a jejich zadani do 3D softwaru - kalibrace snimace

sklonu sloupu - a predevsim popis funkci 3D softwaru by prekrocily roz-
sah tohoto navodu k obsluze.

Pro praci s MOBA 3D ma pro vas vas prodejce pfipraven samostatny
navod.

*1 GNSS = Global Navigation Satellite Systems
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9.10.2 Requlace s 3D GNSS

1) Pfepnéte regulator tlaCitkem Au-
to/Rucni do reZimu ,Ruéni”.

IR

2) Zvolte 3D GNSS jako snimac po-
psanym zpUsobem.

o Na displeji se zobrazi symbol
snimace a symbol pro ,Rucni”.

—

— =

- 4b) Drzte tlagitko Enter
- cca 2 sekundy stisknuté.
- e Skute¢na hodnota a pozadovana

hodnota se zobrazi nejprve
s ¢ernym
7 pozadim.
e Skute€na hodnota a pozadovana

hodnota se nastavi na ,0,0"

k#/I\@\J

3) Nastavte zarovnavaci
liStu pro vyrovnani nuly
do pracovni polohy
tlaCitky nahoru/dolt na
regulatoru nebo
ovladaci na stroji.

ol

5) Pfepnéte regulator
tlacitkem Auto/Ruéni do
rezimu ,Automatika“.

Q=@

¢ Regulator reguluje
zarovnavaci listu v
zavislosti na poloze
na hodnoty stanove-

né 3D systémem.

4a) Stisknéte tlacitko
Enter.

e PoZadovana hodnota
se zobrazi s ¢ernym
pozadim a aktualni
skute€na hodnota se
pfevezme jako

poZadovana hodnota.

&l

@ D

E@ o b
=
9.8

VI ® | =P
A\ 4

6) Tlacitky nahoru/dolu
je nyni mozné v
automatickém rezimu
meénit poZzadovanou
hodnotu a provadét tak
Upravy.

[«)(»]
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9.11 Prace se snimaéem 3D Slope

il

Snimac 3D Slope neni dodateény snimac ve viastnim smyslu slova.
Pro snimani skutec¢né hodnoty sklonu nafadi se se pouZziva jiz popsany
snimac Digi Slope. Na rozdil od prace se snimacem Digi Slope se pre-
staveni poZadované hodnoty pfi praci se snimacem 3D Slope nepro-
vadi ruénim zadanim, ale uréuje ho automaticky 3D systém v zavislosti
na poloze.

Obsluha nemuze v rezimu ,Automatika“ poZzadovanou hodnotu nastavit.

9.11.1 Montaz a serizeni

Zprovoznéte systém MOBA 3D podle jeho navodu k obsluze.

Popis montaze, propojeni a konfigurace systémovych komponent - zjis-
téni rozmérd stroje a jejich zadani do 3D softwaru - kalibrace snimace
sklonu sloupu - a pfedevsim popis funkci 3D softwaru by prekrocily roz-
sah tohoto navodu k obsluze.

Pro praci s MOBA 3D ma pro vas vas prodejce pfipraven samostatny
navod.

9.11.2 Kompenzace skute€éné hodnoty

Kompenzace skuteéné hodnoty slouzi k pfizpusobeni hodnoty méfené
snimacem Digi Slope tak, aby odpovidala skute¢nému sklonu naradi.
Toto pfizpUsobeni je nutné napfiklad tehdy, kdyz se snimac Digi Slope
nenamontoval zcela rovnobézné se spodni hranou naradi.

(viz také kapitola ,9.1.2 Kompenzace skute¢né hodnoty*)
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9.11.3 Regulace se snimac¢em 3D Slope

1) Pfepnéte regulator tlagit-
kem Auto/Ruéni do rezimu
L,Ruéni®.

Q)=

4) Pfepnéte regulator
tlacitkem Auto/Rucéni do
rezimu ,Automatika“.

Q=@

¢ Regulator reguluje
zarovnavaci listu v
zavislosti na poloze na
hodnoty stanovené

3D systémem.

2) Zvolte snima¢ 3D Slope,
jak bylo popsano.

¢ Na displeji se zobrazi
symbol snimacée a symbol
pro ,Rucni*.

fot. 6

— =

3) Nastavte zarovnavaci
liStu tlaCitky nahoru/doll
na regulatoru na
pozadovanou hodnotu,
kterou 3D systém
ukazuje pro aktualni
polohu.

[«)(=]

Pri praci se snimacem 3D Slope neni prestaveni poZadované hodnoty tlacit-
ky nahoru/dold na regulatoru mozné!
Je-li potfeba provést upravy sklonu, musi se snimac Digi Slope nejprve zvolit

Jako aktivni snimac.
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9.12 Prace se snimac¢em Diqgi Slope v zavislosti na useku

Pritom se nejedna o dodatecny snimac ve vlastnim smyslu slova.

Pro snimani skutec¢né hodnoty sklonu naradi se se pouZziva jiz popsany
snimac Digi Slope. Na rozdil od prace se snimacem Digi Slope se pre-
staveni poZadované hodnoty pfi praci se snimac¢em Digi Slope v zavis-
losti na useku neprovadi ruénim zadanim, ale urcuje ho automaticky
systém v zavislosti na ujetém useku.

Obsluha nemuze v reZimu ,Automatika“ pozZadovanou hodnotu
nastavit.

Funkce:

Se snimacem Digi Slope je kromé& normalniho fizeni pfi¢ného sklonu
(viz ,9.1 Prace se snimacem Digi Slope*) mozna také regulace zavisla
na useku. Pfitom se pozadovany pfi¢ny sklon reguluje v zavislosti na
ujetém useku. V nasledujicim textu se tento druh regulace nazyva
regulace ,Delta Slope*.

Zvoli-li se béhem probihajici regulace pfi¢ného sklonu snimac Delta
Slope, dosavadni regulace pficného sklonu (Slope) bézi v automatic-
kém rezimu beze zmén dal.

Po zvoleni se zobrazi nejprve dotaz na cilovy pfiény sklon (Slope) a
poté na ujety usek. Cilovy pficny sklon je hodnota pfi¢ného sklonu, kte-
ra se ma nastavit na konci zadaného useku. Po zadani téchto dvou
hodnot je mozné regulaci Delta Slope spustit.

PFi spusténi funkce se vypocita delta hodnota mezi aktualnim pFicnym
sklonem a cilovym pficnym sklonem. Tato hodnota se linearné interpo-
luje a pouzije k regulaci pficného sklonu v daném useku.

Po ujeti Useku se regulace Delta Slope automaticky ukonci a pfepne na
normalni regulaci pficného sklonu (Slope), tzn. Ze cilovy pfiény sklon se
nyni bude udrzovat konstantni.
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9.12.1 Montaz a serizeni

Snimac Digi Slope se montuje mezi taznymi rameny na pfi€ném nosni-
ku umisténém mirné pfed zarovnavaci listou.
(DalSi detaily k montazi viz také kapitola ,9.1.1 Montaz a sefizeni*)

9.12.2 Kompenzace skutecné hodnoty

Kompenzace skute¢né hodnoty slouzi k pfizplsobeni hodnoty méfené
snimacem Digi Slope tak, aby odpovidala skute€nému sklonu nafradi.
Toto pfizplisobeni je nutné napfiklad tehdy, kdyz se snimac¢ Digi Slope
nenamontoval zcela rovnobézné se spodni hranou nafadi.

(viz také kapitola ,,9.1.2 Kompenzace skute¢né hodnoty®)

9.12.3 Requlace se snhimaéem Digi Slope v zavislosti na useku

Stisknutim funkéniho tlagitka F1 (<X I) vyvolejte nabidku 0 ]

pro volbu snimace. Q 6

Pokud byla pfedtim aktivni normalni regulace pficného 100

sklonu (viz obrazek vpravo), pak se regulace pfi¢ného sklo- 1 , 00 %

nu (Slope) pfi volbé snimace Delta Slope nedeaktivuije. T
EIHEONI=T

Tlacgitky nahoru/dolu zvolte snimac Delta Slope.
Je-li pfipojeno vice snimacl, nez kolik je mozné zobrazm
displeji, systém listuje automaticky dale.

e Vybér ma Cerné pozadi.

o Vybér potvrdte tlaCitkem Enter. "
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Zadejte tlacitky nahoru/doltl pozadovany cilovy pficny sklon.
(Cilovy pficny sklon se zobrazuje souCasné také v infor-
macnim fadku).

Stisknéte tlacitko F2 ...

... otevile se okno pro zadani Useku.

Tlacitky nahoru/doll zadejte vzdalenost, na které se ma
pfiény sklon zménit.

TlaCitkem F2 pfejdete k nabidce Delta Slope.

Funkce v nabidce Delta Slope jsou:

Tlacitko F1 = zruSeni
Tlacitko F2 = start
Tlacitko F3 = pfechod k uzivatelské nabidce

Aktivujte regulaci zavislou na Useku tlagitkem F2 (®).

1]

*

a

=

@ 4 2.00%

1.00 @

N

e 50,0

4

@ 2.00%

®
50,0 B

- = X

F1] |[F2| |F3

p

~

T 50,0

@ «2.00%

1.00®
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Regulace pficného sklonu v zavislosti na useku je aktivni.

Kdyz probiha pfestaveni v zavislosti na useku, zobrazuje - D

se v zahlavi vzdalenost, ktera se musi jesté urazit. ; g 49 9

Zobrazeni cilové hodnoty ke konci —

0
Aktualni méfena skutecna hodnota — 1 - 2.00%
o o — 1.0

PoZadovana hodnota vypocitana aktualné

pro momentalni polohu. \\

(PFiblizuje se pfi pohybu vpied stale vice cilové hodnoté.) 1 O 1 %

(]

Tlagitko F1 = zrugeni L
Tlagitko F2 = pfechod k nabidce s nahledy ® ©
Tlagitko F3 = pFechod k uZivatelské nabidce < v

TlaCitkem AUTO / MANUAL je mozné

regulaci aktivovat, pfip. deaktivovat.

e 0.1
Obrazek vedle ukazuje regulaci Delta Slope kratce @‘ 2.00%
pi‘ed cilem. 1 99 @
1.99:
e el
® &
Pfi dosazeni cile (draha = 0) regulace automaticky pfepne
na normailni (nezavislou na useku) regulaci pricného sklonu. Q 6
V informacnim fadku se nyni opét zobrazi dfive zobrazena
holanta i u yni opét z zi dfive z z 220

@ =
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10 Obsluha nouzového rizeni

Obecné

Pred aktivaci

Nouzové fizeni, neboli nouzova funkce, je zamysleno pouze pro pfipad
vypadku ovladaciho pultu na stanovisti fidice.

V tomto pfipadé je mozZné nouzovym fizenim aktivovat alespon zaklad-
ni funkce stroje pomoci dalkovych ovladani.

V kapitole ,Obsluha nouzového Fizeni“ naleznete informace k aktivova-
ni a ovladani téchto funkci.

PFi nouzovém fizeni jsou odesilany pouze informace tlaCitek dalkovych
ovladani do nadfazeného fidiciho systému, kde jsou zpracovany. Tento
nadfazeny systém realizuje také kompletni Fizeni v riznych rezimech.

Dale budou presto blize popsany razné rezimy.

Nezapomerite, ze aktivaci nouzovych funkci zasahujete pfimo do Fizeni
stroje.

Zajistéte, aby se pfi zapnuti v oblasti zarovnavaci liSty nebo
v oblasti ostatnich pohybuijicich se dili nenachazely zadné osoby nebo
predméty.
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10.1 Aktivace nouzového rizeni

@ Nouzoveé funkce se nachazeji v nabidce s nahledy jako pfedposledni nabidka.

Vyvolani a struktura sledl nabidek jsou jiz podrobné popsany v bodu
,8.7 Nabidka s nahledy*.

Vyvolani:

Ve standardnim nahledu stisknéte funkéni
tladitko F2 «®).

vvvvv

Zobrazeni pFiéného sklonu Zobrazeni tloustky vrstvy Frekvence péchu Vibrace Dodate¢né zhutnéni
Hz Hz Hz
@ @ 1= = =
—

. | A ol ®

@

- g - -
]
10.15 11.2 25 % | | 2000 25 «,
— [«X©) 00 (0]
== [ X=X ]le =X - =X [ =] X
Teplota zarovnavaci listy Nabidka pficného profilu Snek Nouzové fizeni Vypocet materialu
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Aktivace nouzovym funkci:
Za nabidkou ,Zvednuti Sneku“ nasleduje jako dalSi
nabidka k povoleni dalkového fizeni.

Otevreni nouzovych funkei:
K otevieni nouzovych funkci stisknéte
tlacitko Enter.

Navigace v nabidce:
V nabidce se pohybujete funk&nimi tlagitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukonceni nabidky:
Stisknutim funk&niho tlacitka F3 (X) opustite
nabidku.

Nouzové funkce otevieny:

Nouzové funkce zUstanou otevieny az do dalSiho
nastartovani stroje.
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10.2 Funkce nouzového rizeni

Otacky motoru:
Tlacitky nahoru / dolli Ize zménit hodnotu.

Navigace v nabidce:
V nabidce se pohybujete funk&nimi tladitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukon&eni nabidky:
Stisknutim funkéniho tla¢itka F3 (X) opustite
nabidku.

Vario Speed:
TlaCitkem Enter je mozné pfepnout rezim.

(ON <--> OFF)

Navigace v nabidce:
V nabidce se pohybujete funk&nimi tlagitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukon&eni nabidky:
Stisknutim funkéniho tla¢itka F3 (X) opustite
nabidku.

Automatika Fizeni:
TlaCitkem Enter je mozné prepnout rezim.
(ON <---> OFF)

Navigace v nabidce:
V nabidce se pohybujete funk&nimi tlacitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukonc€eni nabidky:
Stisknutim funk&niho tlacitka F3 (X) opustite
nabidku.

H@H

- = X

F1 F2 F3

« ©
- = X

F1 ‘FZ F3’

“®

- = X
"

F1’ ‘F2 F3
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Panev:

Tlacitky nahoru / doll levého bloku tlacitek
Ize otevirat, pfip. zavirat levou panev.
Tlacitky nahoru / doll pravého bloku tlacitek
Ize otevirat, pfip. zavirat pravou panev.

Navigace v nabidce:
V nabidce se pohybujete funk&nimi tlagitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukon€eni nabidky:
Stisknutim funkéniho tlacitka F3 (X) opustite
nabidku.

Zarovnavaci lista:
Tlacitky nahoru / doll je mozné zvednout
zarovnavaci listu, pfip. ji spustit dolu.

Navigace v nabidce:
V nabidce se pohybujete funk&nimi tlagitky
F1 (e=)a F2 (=»).

Ukon€eni nabidky:
Stisknutim funk&niho tlacitka F3 (X) opustite
nabidku.

B%E

H%H

F1’ ‘FZ’ ‘F3
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11 Vypocet materialu

Obecné Vypocet materialu je posledni nabidka v nabidce s nahledy.

Vyvolani a struktura sledi nabidek jsou jiz podrobné popsany v bodu
,8.7 Nabidka s nahledy*.

Funkce V nabidce vypoctu materialu si mazete vybrat ze dvou nasledujicich
funkci:

Vypocet polozeného materialu
Zde se pocita a zobrazuje polozeny material od zadaného poca-
teCniho bodu.

Predbézné planovani materialu (kalkulace)

Tato funkce vypocita celkovy potfebny material k zadanému cilo-
vému bodu.

11.1 Vypocet polozeného materialu

Zvolte tlacitkem doll vypocet jiz polozeného materialu.

\Q‘
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Po zvoleni se zobrazi nejdfive pfehledova stranka.

Ujety asek 5 00000

Zadana tloustka vrstvy -é = 00.0 cn

Vypogitany objem materidlu &> 0000 .0 3

Vypocitana hmotnost i—' 00000t

i;bhrizzr;it:hodnoty se vypocitaji na zakladé nasleduji- - X )
- usek

pracovni Sitka
tloustka vrstvy
hustota materialu

Stisknéte tlacitko F2 k zadani téchto hodnot.

Zadejte usek od zacatku nebo nastavte hodnotu soucas-
nym stisknutim tlacitek nahoru a dolu na nulu.

Stiskem tlacitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.
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Zadejte pokladanou tloustku vrstvy.

Jsou-li v systému k dispozici méfené hodnoty pro tloust-
ku vrstvy, pouziji se pro vypocet tyto hodnoty.

Stiskem tlaCitka F2 pfejdéte k dalSimu zadani.

Zadejte pracovni Sifku pokladky (Sifku zarovnavaci listy).

Jsou-li v systému k dispozici méfené hodnoty pro Sifku,
pouziji se pro vypocet tyto hodnoty.

Stiskem tlaCitka F2 pfejdéte k dalSimu zadani.

Nasledné zadejte hustotu materialu "p" pro prepocet ob-
jemu na hmotnost.

TlaCitkem F2 se vratite k pfehledové strance.
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500
10.5 cm

\

—| |-

Jsou-li vSechny hodnoty zadany, zobrazi se na prehledo-
vé strance jiZ polozeny material.

A 1500.0 o3
ﬁ 3000.0 ¢

= = X

4
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11.2 Predbézné planovani materialu (kalkulace)

Zvolte tlacitkem nahoru vypocet predbézného planovani
materialu.

Po zvoleni se zobrazi nejdfive pfehledova stranka.

<

P

Li_ 4

!
- |=| X

A\

> 00000

Usek, ktery je potfeba jesté ujet

A |

[l

+

Zadana tloustka vrstvy

.r

Vypocitany objem materialu

Vypocitana hmotnost

Zobrazené hodnoty se vypocitaji na zakladé nasleduiji-
cich hodnot:
- usek
pracovni Sitka
tloustka vrstvy
hustota materialu

Stisknéte tladitko F2 k zadani téchto hodnot.

2> 0000.0 n3

> 00.0cn

ﬁ’ 0000.0t
= | -

X

4
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Zadejte usek zbyvajici do cile.

Stiskem tlacitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.

Zadejte planovanou tloustku vrstvy.

Jsou-li v systému k dispozici méfené hodnoty pro tloust-
ku vrstvy, zmrazi se aktualni méfena hodnota pfi vyvolani
vstupniho okna na displeji. Tuto hodnotu je nyni mozné
tlaCitky nahoru/doll nastavit na planovanou hodnotu.

Stiskem tlacitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.

Zadejte pracovni Sitku pokladky (Siftku zarovnavaci listy).
Jsou-li v systému k dispozici méfené hodnoty pro Sifku,
zmrazi se aktualni méfena hodnota pfi vyvolani vstupni-
ho okna na displeji. Tuto hodnotu je nyni mozné tlacitky
nahoru/doli nastavit na planovanou hodnotu.

Stiskem tlacitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.
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Nasledné zadejte hustotu materialu "p" pro prepocet ob-
jemu na hmotnost.

TlaCitkem F2 se vratite k pfehledové strance.

Jsou-li vSechny hodnoty zadany, zobrazi se na pfehledo-
vé strance jesté potfebné zbyvajici mnozstvi.

Béhem jizdy stroje se automaticky snizuje vzdalenost
zobrazena v zahlavi.

S timto jesté zbyvajicim Usekem se neustale aktualizuje
jesté potfebné zbyvajici mnozstvi.

500

Y 105

A 1450.0 o

ﬁ 2900.0 ¢

=l = X

v




11 Vypocet materialu

11.3 Prepnuti jednotek

Jednotky raznych parametrt pro predbézné planovani materialu a pro vy-
pocet poloZzeného materialu jsou vZdy stejné.

A ;)

_$ 10.5 cm

Funkénim tlaitkem F1&) prejdete z prehledoveé
stranky k prepnuti jednotek.

Tlagitky nahoru / dolu Ize prfepinat mezi jednotka-
mi.

Pfepnuti jednotek pro usek.
Na vybér jsou:

e metr (m)
o foot (ft)
e vyard (yd)

Stiskem tlaCitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.
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Pfepnuti jednotek pro tloustku vrstvy.
Na vybér jsou:

e centimetr (cm)
e palec (")

Stiskem tlacitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.

Prepnuti jednotek pro Sitku pokladky.
Na vybér jsou:

e metr (m)
o foot (ft)
e yard (yd)

Stiskem tlaCitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.

Pfepnuti jednotek pro hustotu materialu.
Na vybér jsou:

e kilogram/metr krychlovy (kg/m?3)
e pound/cubic foot (Ib/ft3)

e pound/gallon (US) (Ib/gal.)

e pound/gallon (GB) (Ib/gal.)

Stiskem tlacitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.
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Pfepnuti jednotek pro objem materialu.
Na vybér jsou:

e metr krychlovy (m?)
e cubic foot (ft?)

e cubic yard (yd?)

e register ton (reg. tn)

Stiskem tlaCitka F2 prejdéte k dalSimu zadani.

Pfepnuti jednotek pro hmotnost materialu.
Na vybér jsou:

e tuna (1)
e short ton (US) (tn. sh.)
e longton (GB) (in. I.)
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12 Externi nivelace

Obecné Funkce nivelace je kompletné integrovana do dalkového ovladani.
Pokud se misto ni pracuje s externi nivelaci, musi se provést pfepnuti
na palubni desce stanovisté Fidice.

- = n

i =
- 2. 40% <

Pti externi nivelaci se interni nivelace deaktivuje. 9.8 @

To je v pracovni nabidce indikovano Sedou poZa-

dovanou hodnotou. cm

Ke v8em ostatnim funkcim je mozné pfistupovat Y /I‘ @ ‘

beze zmén pomoci funkénich tlacitek F1-F3. S )
F1 ’ F2 ] [ F3

Pokud se presto pokusite pfi externi nivelaci akti- 9.8 é\:‘\\
vovat interni nivelaci, zobrazi se v misté pozado- )
vané hodnoty na 3 sekundy varovné hlaseni. @

cm

/I & =
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13 Udrzba a péce

Obecné

PFi vyvoji produktu byl velky diraz kladen na provozni bezpecnost.
Udrzba produktu je jednoducha a asové nenaroéna.

VSechny elektronické dily jsou umistény v robustnich krytech, aby ne-
doslo k pfipadnému mechanickému poskozeni.

Presto by se mély pfistroje, pfipojovaci a propojovaci kabely v pravidel-
nych intervalech kontrolovat, zda nejsou poskozeny a znecistény.

13.1 Bezpecénostni pokyny

il

Udrzbu a opravy produktu smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

POZOR!

Nebezpeci zranéni neodborné provadénymi udrzbovymi pracemi!
Neodbornd udrzba muze zpusobit tézka zranéni osob a vysoké
vécné skody.
Proto: * Nechte udrzbové prace provadét pouze osoby s potfebnou
kvalifikaci.
* Pfed zaCatkem praci zajistéte dostatek volného mista pro
montaz.
* Dbejte na pofadek a Cistotu v misté montaze! Rtzné po-
hozené dily a naradi jsou zdrojem nehod a zranéni.
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13.2 Cisténi a oschnuti

Cistici prace na produktu muze provadét laik, pokud dodrzujte nasledu-
jici body.

Pristroje: 1)  Vypnéte produkt;
2) Na mékkou utérku nepoustéjici viakna dejte bézny distici prostre-
dek na plasty;
3) Vycistéte povrchy pfistroja, netlacte na né;
4)  Cistici prostfedek z pfistroji opét zcela odstrarite gistou utérkou;

Doslo by k poSkrabani povrchu, ktery by tak byl matny a udaje tézko

ﬁl Displeje v Zadném pfipadé necistéte abrazivnimi Cisticimi prostfedky.
Citelne.

Produkt Cistéte a osuste pfi teploté max. 40°. Vybaveni zabalte az po
jeho uplném oschnuti.

Kabely: Kontakty a zavity konektorovych spoji a kabelovych zavért chrarite
pred necistotami, tukem, asfaltem nebo jinymi latkami a vlhkosti, za-
branite tak Spatnému kontaktu. Znecisténé konektory propojovacich
kabell vyfoukejte.

13.3 Oprava

Pfi poSkozeni nebo opotiebeni produktu se obratte na vyrobce.
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14 Pomoc u zavad

Obecné

Pfi praci s dalkovym ovladanim se rozliSuje mezi vystraznym a chybo-
vym hlasenim.

V této Casti ziskate informace o tom, jaka opatfeni mizete nebo musite
zavést, kdyz se v systému vyskytne vystrazné nebo chybové hlaseni.
Pficiny vystraznych hlaseni je v mnoha pfipadech mozné vyloucit pfis-
nym dodrzovanim pokynu v navodu k obsluze.

To usetfi nepfijemnosti a naklady vzniklé zbytecnymi prostoji.

14.1 Bezpecénostni pokyny

Odstranéni zavad produktu smi provadét pouze kvalifikované osoby.

Dalkové ovladani pro odstranéni zavady vzZdy vypnéte, nebo je-li pfi
odstranéni zavady nutné napajeni, pfepnéte do rezimu ,Rucni®,

POZOR!

Nebezpeci zranéni neodbornym odstranovanim zavady!
Neodborné odstranovani zavady muze zpusobit t€Zka zranéni osob a
vysoké vécné Skody.
Proto: » Zavadu smi odstranovat pouze pracovnici s pozadovanou
kvalifikaci.
* P¥i odstranovani zavad nepostupujte zbrkle.
* DodrzZujte zakonné bezpecnostni predpisy a pfedpisy bez-
pecnosti prace specifické pro jednotlivé zemé.
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14.2 Hledani a odstranéni zavad

Vystrazna Vystrazna hlaseni se zobrazuji v pracovnim okné u pozice skutec¢né
hlaseni hodnoty pravé aktivniho snimace.

I @ =

U kombinaci snimacu (Big Sonic Skie, elektricky ovladany sloup s lase-
rovym pfijimacem atd.) se pro jednotlivé komponenty zobrazi samo-
statné vystrazné hlaseni.
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Pokud byl v okamziku vyskytu vystrazného hlaSeni aktivni rezim
LJ/Automatika®:

e zUstane rezim ,Automatika“ aktivni,

¢ ventilové vystupy se vypnou,

e cela LED Sipka blika.

Pokud pfi¢ina zavady sama zmizi (hmyz v rozsahu méfeni ultrazvuko-
vého snimace atd.), pracuje dalkové ovladani okamzité dale, aniz by
musela obsluha zasahnout.

Pokud je zavada trvalého charakteru, musi se pfi€ina zjistit a odstranit.
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VSeobecné:

Priina: Naposledy pouzity snimac¢ byl vyménén nebo odpojen;
Odstranéni: Zvolte ve Volbé snimace jiny snimac, nebo zkontrolujte,

proc jiz neni snimac k dispozici;

Pri¢ina: Naméfena hodnota aktivniho snimace je vy$Si nebo nizsi nez

schvaleny rozsah méreni, pfip. dosahl elektricky ovladany sloup horni-
ho nebo spodniho dorazu mechanického rozsahu nastaveni;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Znovu vyrovnejte snimac vuci referenci;

Pricina: Regula¢ni odchylka aktivnhiho snimace je vétSi nez nastavené
regulacni okno;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Znovu vyrovnejte snimac¢ nad referenci;

Specificky pfi praci s laserovym prijimaéem:

A\

Pri€ina: Laserovy pfijimac pfijima na zakladé odrazl ve svém okoli vice
signalu laserového vysilace;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Laserovy vysila€ zakryjte az na skute¢né nutnou kruhovou
vysec;

Odstrante plochy odrazejici svétlo (okna, skla vozidel atd.) z oblasti
mozného ovlivnéni laserového paprsku, nebo tyto plochy zakryite;
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Specifika pfi praci s TPS (Total Station):

Pric¢ina: Total Station neni umisténa horizontalné;

Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Postavte stativ s Total Station tak, aby se vzduchova bublina
ustalila uprostfed indika¢ni oblasti vodovahy;

Pri¢ina: Akumulator Total Station je malo nabity;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu nadale aktivo-
vany;

Odstranéni: Potvrdte chybové hlaseni libovolnym tlacitkem;

Vyménte akumulator nebo ho nabijte;

PriCina: pfesnost méfeni je omezen3;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu nadale aktivo-
vany;

Odstranéni: Potvrdte chybové hlaseni libovolnym tladitkem.

Zajistéte, aby byl hranol Cisty a nachazel se v pfimém zorném poli Total
Station;

Zkontrolujte vzdalenost mezi Total Station a strojem; v oblasti nad 250 m
(chvéni vzduchu) a pod 10 m mlze byt zhorSena pfesnost méreni;

PriCina: Radiové spojeni mezi Total Station a pocitatem systému
je Spatné;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém reZimu nadale
aktivovany;

Odstranéni: Potvrdte chybové hlaseni libovolnym tlaitkem;

Zajistéte, aby se mezi Total Station a pocitatem systému nenachazely
Zadné kovoveé, stinici plochy.
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Specifika pri praci s GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

A\

Pricina: Pfesnost méfeni je omezena; mozna je kvuli asteCnému zasti-
néni zhorSena viditelnost satelity;

Regulacni_vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu nadale aktivo-
vany;

Odstranéni: Potvrdte chybové hlaseni libovolnym tladitkem;

Zajistéte, aby bylo ,volné nebe“ a aby se nad anténou a v jeji bezpro-
stfedni blizkosti nenachazely stromy, billboardy, stfechy atd.;

PriCina: Akumulator zakladnové stanice je malo nabity;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu nadale aktivo-
vany;

Odstranéni: Potvrdte chybové hlaseni libovolnym tlaCitkem.

Vymérite akumulator nebo ho nabijte;

Pricina: Radiové spojeni mezi zakladnovou stanici a pfijimatem GNSS
stroje je Spatné;

Regulacni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zajistéte, aby se mezi zakladnovou stanici a pocitatem sys-
tému nenachazely Zadné kovové, stinici plochy;
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Chybova
hlaseni

Chybové hlaseni se liSi od vystraznych hlaSeni tim, Ze se vzdy zobra-
zuji ve spojeni se signalni barvou ,Cervena“.

Na rozdil od vystrah, které se vétSinou vyskytuji pouze kratce a samy
opét zmizi, ukazuji chybova hlaseni ¢asto na zavady.

Jako vystrazna hlaSeni se zobrazuji chybova hlaseni v pracovnim okné
u pozice skute¢né hodnoty pravé aktivniho snimace.

I | =P

Pfi kombinaci snimacl (Big Sonic Skie, elektricky ovladany sloup s lase-
rovym pfijimacem atd.) se pro kazdou jednotlivou komponentu zobrazi
samostatné chybové hlaseni.
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Pokud byl v okamziku vyskytu vystrazného hlasSeni aktivni rezim
L2Automatika“:

e zUstane rezim ,Automatika“ aktivni,
¢ ventilové vystupy se vypnou,
e cela LED Sipka blika.
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Systémova chybova hlaseni se zobrazi na celém displeji.

Priina: Spojeni mezi kontrolérem Screed Controller a nadfazenym Fi-
dicim systémem se pferusilo.

Regulaéni vystupy: Neni mozny pfenos regulacnich signall k taznému
vozidlu.

Odstranéni: Musi se obnovit spojeni po sbérnice CAN, jinak neni moz-
né dale pracovat.

Kontaktujte vyrobce;

PriCina: Doslo k chybé v siti CAN;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zkontrolujte viechny pfipojovaci kabely systému, zda nej-
sou poskozeny;

Kontaktujte vyrobce;

Priina: Doslo ke ztraté dat v paméti;

Regulacni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Libovolnym tlaCitkem potvrdte chybové hlaSeni a znovu
nastavte pracovni bod a poZzadovanou hodnotu;

V pfipadé opakovani problému kontaktujte vyrobce;

PriCina: Teplota uvnitf dalkového ovladani se blizi max. povolené teplo-
té;

Dusledek: Pokud se bude pfistroj dale zahfivat, vypne se automaticky
pfi dosaZzeni max. povolené teploty;

Odstranéni: Libovolnym tladitkem potvrdte chybové hlaseni - dalkové
ovladani pokracuje normalné v Cinnosti;

Zavedte opatfeni proti dalSimu zahfivani (zastinéni, chlazeni, jiné
umisténi atd.);

Pfi¢ina: Teplota uvniti dalkového ovladani se blizi minimalni povolené
teploté;

Dusledek: Pokud se bude pfistroj dale ochlazovat, vypne se automatic-
ky pfi dosazeni min. povolené teploty; podsviceni displeje zlistane za-
pnuté jako zdroj tepla V);

Odstranéni: Libovolnym tladitkem potvrdte chybové hlaseni - dalkové
ovladani pokracuje normalné v Cinnosti;

Chrante dalkové ovladani proti dalSimu ochlazovani;

" Poznamka: Pokud zprovoznite dalkové ovladani pfi teploté niz$i, nez je specifikovana
pracovni teplota (viz také techn. udaje), blikaji svételné diody pfistroje. Zapne se podsviceni
displeje a slouzi jako zdroj tepla, dokud neni mozné bezpeéné zapnout disple;.
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VSeobecné:

PriCina: Spojeni s aktivnim snimacem se béhem prace nahle prerusi;
Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zkontrolujte, zda neni pfipojovaci kabel snimace poskozen
a pripadné ho vymeérite;

Vyménte snimag;

Pri¢ina: Aktivni snimac odesila nepfipustné nebo protichidné zpravy
nebo naméfené hodnoty;

Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Odpojte snimac, vyrovnejte ho znovu nad referenci a zno-
vu jej pFipojte;

Pfip. vyménte snimac;

Specificky pfri praci s elektricky ovladanym sloupem:

PriCina: Elektricky ovladany sloup ma interné vlastni méfici systém,
kterym trvale méfi, jak daleko je pravé vysunuty;

Ve vyjimec€nych situacich se muze stat, ze sloup tuto aktualni polohu
,Zapomene®;

Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Elektricky ovladany sloup jednou zcela zasurite, aby se
mohl v této poloze automaticky znovu inicializovat;

Priina: Ackoli je aktivovan jeden z vystupu dalkového ovladani, k elek-
tricky ovladanému sloupu, pfipadné do néj neni pfivadén el. proud;
Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zkontrolujte pfivodni kabel elektricky ovladaného sloupu,
zda neni poSkozeny, a pfip. kabel vymérite;

Vyménte elektricky ovladany sloup;
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Pricina: Ackoli je aktivovan jeden z vystupl dalkového ovladani, elek-
tricky ovladany sloup se nepohybuje - sloup uvizl nebo je blokovany;
Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zkontrolujte, zda se v draze sloupu nenachazi pfekazka,
zda neni sloup ohnuty nebo zda neni pohybliva mechanika sloupu silné
znecisténa a tim blokovana;

Specificky pfi praci s laserovym prijimaéem:

Chyby v dlsledku odrazu (napf. plochami odrazejicimi svétlo nebo bli-
kajicimi svétly na stavenisti) jsou nej¢astéjSi poruchy pfi praci s lasero-
vymi systémy.

Laserovy pfijima¢ vyhodnocuje z tohoto divodu dopadajici signaly la-
serového vysilae, vyhodnocuje je a zobrazuje chybné situace pomoci
LED indikatoru:

Priina: Na laserovy pfijima¢ nedopada laserovy paprsek;
Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Nasmeérujte znovu laserovy pfijimac k laserovému paprsku;

PriCina: Na laserovy pfijima¢ dopadaji nepravidelné laserové paprsky
nebo nékolik laserovych impulzl sou€asné;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Laserovy vysila¢ zakryjte az na skute¢né& nutnou kruhovou
vysec;

Odstrarite plochy odrazejici svétlo (okna, skla vozidel atd.) z oblasti
mozného ovlivnéni laserového paprsku, nebo tyto plochy zakryijte;
Zkontrolujte, zda neni v blizkosti v provozu druhy laserovy vysilac;
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Pfi¢ina: Nebyla dosazena specifikovana minimalni rychlost otaceni la-
serového vysilace (<10 Hz [ot/s]);

Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Pokud ma laserovy vysila¢ k dispozici regulaci otacek,
zvyste rychlost otaceni;

Zkontrolujte akumulator / napajeci napéti laserového vysilace;

PriCina: Byla pfekroCena specifikovana maximaini rychlost otaceni lase-
rového vysilace (>20 Hz [ot/s]);

Regulacni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Pokud ma laserovy vysilac k dispozici regulaci otacek,
snizte rychlost otacenti;

Odstrante plochy odrazejici svétlo (okna, skla vozidel atd.) z oblasti
mozného ovlivnéni laserového paprsku, nebo tyto plochy zakryijte;

Legenda: (O =LED nesviti @ = LED blika @ = LED sviti
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Specifika pfi praci s TPS (Total Station):

=

> > > >

PriCina: Total Station ,ztratila“ hranol, tzn. byla pferusena jeho pfima vidi-

telnost;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Total Station zacne po preruSeni méfeni automaticky opét se
sledovanim cile;

Pfipadné musi obsluha ru¢né spustit hledani hranolu Total Station.

PriCina: Total Station hleda hranol,

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Vyckejte chvili; vyhledani hranolu maze chvili trvat;
Spustte pfip. ,rozSifené hledani“ na Total Station;

Pricina: Vyskytla se nespecifikovana 3D chyba;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Ridte se pokyny k chyb& na displeji Total Station a pog&itade
systému;

Pricina: Akumulator Total Station je vybity;
Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Vyménte akumulator nebo ho nabijte;

PriCina: Stroj se nachazi mimo projekt, pfip. navrh povrchu;

Regulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Najedte zpét do projektu nebo zvolte navrh povrchu, ktery
patfi k aktualni pozici;

Priina: Radiové spojeni mezi Total Station a pocitaem systému je pfe-
ruseno;

Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zkontrolujte kabelaz a napajeni radiostanic;

Zkontrolujte na Total Station a radiostanici LED k vizualizaci radiového
spojeni.

Zajistéte, aby se mezi Total Station a pocitatem systému nenachazely
zZadné kovové, stinici plochy.
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Specifika pfi praci s GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

Pricina: GPS nedodava kvuli chybnému korekénimu signalu platnou po-
lohu;

Regulacni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Vyckejte chvili; vyhledani poctu satelitli, ktery je nutny ke
spolehlivému ur¢eni polohy, muze chvili trvat;

Zkontrolujte stafi posledni pfijaté korekce ve 3D softwaru. Korekéni signal
by mél byt pfijiman cyklicky jednou za sekundu;

Pri¢ina: GPS nedodava kvli malému poctu satelitt platnou polohu;
Requlaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Vyckejte chvili; vyhledani poctu satelitli, ktery je nutny ke
spolehlivému urceni polohy, mize chvili trvat;

Je-li chybové hlaseni zobrazeno delSi dobu, najedte do Casti stavby s
,volnym nebem®;

Pricina: Vyskytla se nespecifikovana 3D chyba;
Regulacni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Ridte se pokyny k chybé& na displeji pogitade systému;

Pfi¢ina: Akumulator zakladnové stanice je vybity;
Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Vyménte akumulator nebo ho nabijte;

Pfiina: Stroj se nachazi mimo projekt, pfip. navrh povrchu;

Reqgulaéni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Najedte zpét do projektu nebo zvolte navrh povrchu, ktery
patfi k aktualni pozici;

Pri¢ina: Radiové spojeni mezi zakladnovou stanici a pfijimaem GNSS
stroje je pferusené;

Regulacni vystupy: Vystupy jsou v automatickém rezimu blokovany;
Odstranéni: Zkontrolujte kabelaz a napajeni radiostanic;

Zajistéte, aby zakladnova stanice pracovala a aby se pfimo pfed ni nena-
chazely zadné stinici kovové plochy;
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Chyba pri identifikaci strany:

N2
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Manualni pre-
pnuti strany

Indikace: Identifikace strany indikuje blikajici Sipkou, Zze obé dalkova
ovladani nacetla stejnou identifikaci strany.

Funkce: Déalkova ovladani skonci v chybové nabidce, tzn. neni mozné
Zadné ovladani.

Priiny: Pfipojovaci kabel, pfip. konektor k pfipojovaci skfifice jsou po-
Skozené, nebo maji studeny kontakt; pfipojovaci skfifika hlasi chybnou
identifikaci strany.

Odstranéni: Zkontrolujte, zda neni pfipojovaci kabel snimace v&. konek-
toru poSkozen a pfipadné ho vymérite;

Vymérite dalkové ovladani;

Aby bylo mozZné v pfipadé zavady dokoncit praci, existuje moznost pre-
pnout identifikaci strany manualné.

Pfiklad na obrazku vedle ukazuje vpravo namon-
tované dalkové ovladani, které nacetlo ,chybnou
identifikaci strany”.

Na chybném dalkovém ovladani stisknéte soucas-

Z;‘ né 3 tladitka NAHORU + DOLU + ENTER, az indi-
kace zhasne.

z‘ e Nyni se dalkové ovladani restartuje a nasledné

nabéhne se spravnou stranou.

(@} (2] [«] [=]

(@] [«]

e Poté mlzete normalné pokracovat v praci.

Identifikace strany se nové nacita pfi kazdém spusténi.
To znamena, Ze manualni pfepnuti strany se musi opakovat pfi kazdém
novém spusténi.
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15 Definice pojmu / glosar

Pojem

Akéni ¢len

Max. impulz

Min. impulz

Mrtvé pasmo

Offset

PozZadovana hodnota

Pracovni bod

Prop. pasmo

Regulaéni odchylka

Sbérnice CAN

Definice

Méni signaly regulace na (vétSinou) mechanickou praci, tzn. pohyb
(napf. ventil, ktery se otevira a zavira).

Ridici impulz definujici maximalni povolenou pracovni rychlost hyd-
raulického valce.

Minimalni Fidici impulz potfebny k pohybu hydraulického valce o
minimalné mozZnou drahu.

Oblast lezici soumérné kolem pracovniho bodu, ve které nedochazi
k ovladani vystupu. Slouzi k dosazZeni stabilniho chovani zarovna-
vaci listy v pracovnim bodu.

Konstantni, systematicka chyba veli¢iny nebo naméfené hodnoty
(napf. prfesazeni, kdyz nemulze byt snimac Digi Slope namontovan
absolutné paralelné ke spodni hrané zarovnavaci listy).

Cilova veliina zadana, resp. pfedvolena uZivatelem, kterou ma
regulacni okruh dosahnout a dodrzovat.

Bod (vzdalenost nebo sklon), pfi kterém jsou skute¢na a pozadova-
na hodnota shodné a neprobiha regulace.

Oblast nad nebo pod mrtvym pasmem, ve které probiha ,davkova-
né“ ovladani vystupu. Délka impulz( pfitom zavisi na regula¢ni od-
chylce.

Rozdil mezi poZzadovanou a skuteénou hodnotou.

Pfi regulaci regulator posouva ak¢ni Clen tak, aby se namérena
hodnota snimace (skute¢na hodnota) shodovala s

pfedvolenou hodnotou (poZzadovana hodnota).

U sbérnice CAN (Controller Area Network) se jedna o systém k sé-
riovému pfenosu dat. Byla vyvinuta k sitovému propojeni Fidicich
jednotek v automobilech s cilem redukovat kabelaz (az 2 km v jed-
nom vozidle) a Iépe zabezpecit pfenos dat.
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Skuteéna hodnota

Vyrovnani nuly

Hodnota aktualné naméfena snimacem, napf. vzdalenost snimace
mérfeni vzdalenosti k referenci nebo sklon naméfeny snimacem

Slope.

Aktualni naméfené hodnoté snimate méfeni vzdalenosti se pfifadi
hodnota ,0,0% ktera se zaroven prevezme jako poZadovana hodno-
ta regulace.
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Parts & Service

Skoleni

Nasim zakaznikam nabizime Skoleni na zafizenich DYNAPAC v nasem vlastnim k tomu zfizeném Skolicim
centru.

V tomto 8kolicim centru se konaji Sko-leni nejen turnusové, ale také mimo jiz napldnované terminy.
Servis

V pfipadé provoznich zavad a otazek ohledné nahradnich dili kontaktujte jedno z naSich ser-visnich

zastoupeni.
Nasi vyskoleni a kvalifikovani pracovnici zajisti v pfipadé mimoradné udalosti rychlé a odborné opravy a

Znovuzprovoznéni..

Konzultace primo u vyrobce
Vzdy, kdy nebude podle okolnosti v silach nasich prodejnich organizaci vdam pomoci, se mizete obratit

pfimo na nas.
Tym ,Technickych poradc(® je vam k dispo-zici.
gmbh-service@atlascopco.com
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