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1 Altalanos tudnivalék

1 Altalanos tudnivalok

1.1 Tudnivalok a kezelési utmutatorol

Altalanos
alapelvek

Ez a kezelési utmutatdé azokat az alapvetd utmutatasokat ismerteti,
amelyeket a tavkezel6 Uzemeltetésekor és karbantartasakor meg
kell fogadni.

A biztonsdgos munkavégzés elbfeltétele, hogy betartsak a megadott
Osszes biztonsagi utmutatast és kezelési utasitast.

Ezért ezt a kezelési utmutatét mindazoknak feltétlendl el kell olvasniuk
és be kell tartaniuk, akiket megbiztak a gépen esedékes munkak, igy
pl. a kezelési, zavar-elharitasi és fenntartasi (karbantartasi, apolasi)
munkak elvégzésével.

A kezelési utmutatd a termék szerves részét képezi, és adott esetben a
termékkel egyutt azt is at kell adni a harmadik félnek, vagy a kovetkezé
tulajdonosnak. Az utmutaténak mindenkor elérhetének kell lennie a ke-
zel6személyzet szamara a termék felhasznalasi helyén.

A fentieken kivil még a termék felhasznalasi tertletére vonatkozo helyi
baleset-megel6zési elbirasokat, az altalanos érvényl biztonsagi ren-
delkezéseket és a gépgyarto altal adott biztonsagi rendelkezéseket is
be kell tartani.

A tavkezel6 a legkulonfélébb érzékeld dsszeallitasokkal kaphaté.

A tavkezeldvel mindig a jelen Gtmutatoé szerint dolgozzon. Ha az On
rendszere esetleg nem lenne minden érzékel6vel felszerelve, az illeté
érzékelSk ismertetése nem bir jelentéséggel az On szamara.
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Valtoztatas joga Szintelenul azon vagyunk, hogy a kezelési utmutato tartalma helyes és
fenntartva naprakész legyen. Azonban, mivel szeretnénk megtartani a piacon Kivi-

Abrak

vott technoldgiai elénylnket, idénként elézetes értesités nélkul valtozta-
tasokat kell végeznlink a terméken és annak kezelésében, hogy azt
adott esetben hozzaigazitsuk a kezelési utmutaté tartalmahoz. Ebben
az esetben kérje el a gyartotol a kezelési utmutatd friss példanyat. Az
Uzemzavarokért, mikodés kiesésekért és az abbol ered6 karokért nem
vallalunk felelésséget.

A kezelési utmutatdban szerepl6 abrak a jobb megértést szolgaljak.
El6fordulhat, hogy a kezelési utmutatéban szerepld abrak nem lépték-
helyesek, vagy hogy a tartalmuk kissé eltér az eredetitél.
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1.2 Szimbolumok magyarazata

Figyelmeztet6 A kezelési utmutatoban adott 6va intéseket jelképek jeldlik. Az utmuta-
utmutatasok tasok el6tt jelz6szavak allnak, amelyek a veszélyeztetés fokat juttatjak
kifejezésre.
Az Utmutatasokat feltétlentl be kell tartani, és koriltekintéen kell csele-
kedni, nehogy balesetek, személyi sérilések és anyagi karok kovetkez-
zenek be.

VESZELY!

... veszélyes helyzet kozvetlen jelenlétére utal, amely halélos baleset-
hez vagy sulyos sérllésekhez vezet, ha nem védekeznek ellene.

FIGYELMEZTETES! , , o o
i . veszélyes helyzet kialakulasanak lehet6ségére utal, amely

halalos balesethez vagy sulyos sérilésekhez vezet, ha nem vé-
dekeznek ellene.

VIGYAZAT! , . " ol _—

] ... veszélyes helyzet kialakuldsanak lehetéségére utal, amely jelenték-
telen foku vagy konnyl sérlulésekhez vezethet, ha nem védekeznek
ellene.

VIGYAZAT!

.. veszeélyes helyzet kialakulasanak lehetéségére utal, amely anyagi
' karokhoz vezethet, ha nem védekeznek ellene.
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Tippek és tanacsok

UTMUTATAS!
... @ hatékony és zavartalan munkavégzéshez sziikséges hasznos tip-
peket és tanacsokat, valamint informaciokat emeli Ki.

Tennivalok lé- Szamozott utasitasok lépésrél 1épésre, amelyeket a kezeld személy-
pésrol lIépésre zetnek kell megtennie.

1) ...

2)...

3) ...

Felsorolasok o A felsorolasok fekete ponttal vannak jeldlve.
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1.3 A felelosséq korlatozasa

A kezelési utmutatdban talalhaté kézlések és utmutatasok a hatalyos
szabvanyok és el6irasok, a legujabb miszaki eljarasok, valamint az
évek alatt szerzett ismereteink és tapasztalataink figyelembe vételével
szllettek meg.

A gyartdé nem vallal felel6sséget az olyan karokért, amelyek azért ko-
vetkeztek be, mert:

o szakszer(tlenul végezték a szerelést és beépitést

¢ figyelmen kivul hagytak a kezelési utmutato tartalmat

¢ a gépet nem rendeltetésének megfeleléen és szakszeritlenl
hasznaltak

e a gép hasznalatakor atlépték az alkalmazhatdésag hatarat

e nem megfeleld képesitéssel és szakképzéssel rendelkezé szemé-
lyeket alkalmaztak

e jOova nem hagyott potalkatrészeket és tartozékokat hasznaltak

atépitették a terméket

Kulonleges kivitelek, kulon rendelésre beszerzett eszkdzok hasznalatba
vétele, vagy a legujabb miszaki médositasok atvétele esetén a szallit-
many tényleges tartalma eltérhet az itt elmagyarazott felépitéstél és a
bemutatott abraktdl.

1.4 Szerzoi jogvédelem

Ezzel kapcsolatban lasd még a kezelési utmutaté 2. oldalat is.

1.5 Egyéb hatalyos szoveganyagok

A Big Sonic-Skis®felszerelésével, és a tavkezelé Paraméter menujének
felépitésével és beallitasaval kapcsolatos tovabbi tudnivaldk az alabbi
szOveganyag gyljteményekben olvashatok:

10-02-02120  Big Sonic-Ski® szerelési Utmutatdja (de)
10-02-00894  Tavkezeld paramétereinek beallitasa (de)
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1.6 Potalkatrészek

Az eredeti potalkatrészek és a gyarto altal jbvahagyott tartozékok a biz-
tonsagot szolgaljak.

Egyéb alkatrészek hasznalata korlatozhatja a felhasznalé abbéli jogat,
hogy a terméket Uzembe helyezze, és semmissé teheti az ilyen alkal-
mazas kovetkezményeiért viselendd felelésséget.

A helytelen pétalkatrészek hasznalata sériilések veszélyével fe-
VIGYAZAT! nyeget!

. A helytelen, hibas vagy jéva nem hagyott pétalkatrészek rongalédasok-
hoz, mikodési zavarokhoz vagy a gép lUzemének teljes kieséshez ve-
zethetnek, és a biztonsagot is hatranyosan érinthetik.

Eppen ezért:  Csak a gyartotdl szarmazoé eredeti potalkatrészeket
szabad felhasznalni.

Az eredeti potalkatrészekrél a gyarténal tudakozodhat.

1.7 Végleges leszerelés | miikodésképtelenné tétel

A végleges leszereléskor a tavkezeld alkotoelemeit mikodésképtelen-
né kell tenni, nehogy azt mas, de klléndsen arra nem jogosult harma-
dik fél ujbol tzembe helyezhesse.

1) A termék feszlltségellatasat kapcsolja ki.
2) Atermék minden vezetékét kdsse le a haldzatrol.
3) A terméket szerelje le.

4a) Csatlakozdkabellel rendelkezd alkotéelemeknél > a csatlakozoé-
kabelt vagja le.

4b) Csatlakozddugos alkotéelemeknél - a csatlakozédugét erd al-
kalmazasaval tegye tonkre.
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1.8 Artalmatlanitas

Csomagolas

Termék

A termékeket a gyarban kuldnleges csomagolassal latjuk el, hogy meg-
védjuk a szallitas soran. Ezek kornyezetbarat, konnyen levalaszthato
anyagokbdl allnak, amelyeket Ujra lehet hasznositani.

A csomagoldéanyag artalmatlanitasat tanacsos ujrafeldolgozé tGzemek-
re bizni.

A terméket nem szabad a haztartasi szemét k6zé dobni. A terméket
artalmatlanitsa szakszerl modon.

Amennyiben nem kotottek visszavételi vagy artalmatlanitasi megalla-
podast, a szakszer( leszerelés soran szétszedett alkotorészeket ujra-
hasznosito telepre kell eljuttatni:

e A fém anyagmaradvanyokat selejtezze ki 6cskavasként;
o Az elektronikai alkotéelemeket a helyben hatalyos el&irasok szerint
artalmatlanitsa.

VIGYAZAT!

A termék szakszeriitlen artalmatlanitasa sériilések veszélyével fe-

nyeget!

Milanyag darabok elégetésekor mérges gazok keletkeznek, amelyek

megbetegithetik a vele érintkez6ket.

Eppen ezért: « a terméket szakszer(i médon, az illeté orszagban ha-
talyos nemzeti artalmatlanitasi eléirasok szerint ar-
talmatlanitsa.

VIGYAZAT!

A termék szakszeriitlen artalmatlanitasa sériilések veszélyével fe-
nyeget!

A konnyelm( artalmatlanitas lehetévé teszi, hogy a terméket arra nem
jogosult személyek nem helyénvalé modon felhasznaljak. llyenkor az
illeté és/vagy harmadik fél sulyosan megsérilhet, valamint elszennyez-
heti a kdrnyezetet.

Eppen ezért: * a terméket mindenkor meg kell védeni attdl, hogy arra

nem jogosult személyek hozzaférhessenek.
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1.9 Garancialis feltételek

Az Uzemeltetési utmutatdé nem tartalmaz garancia igérvényeket.
A garancialis feltételek a gyarto ,Uzletszabalyzataban rogzitett feltétele-
inek” részét képezik.

1.10 Vevészolgalat

Milszaki kérdésekben a gyartd szerviz halézata készseéggel all a vevéi-
nek rendelkezésre.
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2 Alapveto biztonsagi utmutatasok

Altalanos Ez a fejezet attekintést ad az dsszes olyan fontos biztonsaggal kapcso-
alapelvek latos szempontrol, amelyekkel biztositani lehet a személyzet optimalis
védelmét, és a gép biztonsagos és zavartalan Uzemelést.
Reményeink szerint az utmutatasok segiteni fogjak az Gzemeltet6t és
felhasznalét abban, hogy kell6 idében felismerjék és lehetbleg még a
jelentkezésuk el6tt elkerlljek a hasznalat soran leselkedd esetleges
veszélyeket.

Az Uzemeltetdnek kell biztositania, hogy a gép minden hasznaldja
megértse és megfogadja ezeket az utmutatasokat.

2.1 Alkalmazasi cél

2.1.1 Rendeltetésnek megfelelé hasznalat

A Dynapac kizarélag az itt ismertetett rendeltetésnek megfeleld célra
tervezte és épitette meg a Screed-Control rendszerét.

e A magassagi és/vagy dblési alapértékeket forgd impulzusadok,
lézeres vagy ultrahangos érzékelbk érzekelik.

e A simitépad dblését dblésérzékelb érzékeli.

e A vibrécios késziilék, a déngdlé és az utotémoritd frekvenciajat a
simitépadba beépitett impulzus jelado érzékel.

. A simitépad utprofiljat huzokoteles érzékelb érzékeli.

e A csiga terliletén léevé anyagmennyiséget ultrahangos anyagérzeé-
kelbk érzékelik.

o A Kklilbnb6zb vart értekek, valamint a gépben alkalmazott hidrauli-
ka rendszer paramétereinek beallitasa.

e A szabéalyozasi eltérések 6nmiik6dé kiszamitasa a simitoépad szin-
tezéséhez és az utprofil allitasahoz, valamint a szabalyozasi elté-
rések elkiildése a folérendelt vezérlbnek CAN-Bus utjan.

Az itt felsoroltaktol eltéré alkalmazast, valamint a miszaki adatoknak
nem megfelel§ alkalmazast nem rendeltetésszerlinek és helytelennek
kell tekinteni.
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FIGYELMEZTETES! A gép helytelen hasznalata veszéllyel fenyeget!
A A rendszer minden olyan hasznalata, amely tulmegy a rendelte-

tésszerli hasznalaton és/vagy eltér attdl, veszélyes helyzetek

kialakulasahoz vezethet.

Eppen ezért: « A terméket csak rendeltetésének megfeleléen
hasznalja.

2.1.2 Helytelen hasznalat

e Nem rendeltetésszer(i hasznalat.

e Az adatlapon megadott hatarértékek atlépése.

e A termék utasitas hijan térténé hasznalata.

e A termék alkalmazhatésagi hatarokon kivuli hasznalata.

e Biztonsagi berendezések hatastalanitasa.

o Utmutato- és figyelmeztetd tablak eltavolitasa.

¢ A termék felnyitasa (amennyiben az meghatarozott célokra kifejezet-
ten nincs megengedve).

 Atalakitasok vagy valtoztatasok végzése a terméken.

o Eltulajdonitott termék hasznalatba vétele.

e A termék hasznalata, ha nyilvanvalé hianyossagok vagy seérulések
lathatok rajta.

o A termék hasznalata jova nem hagyott idegen tartozékokkal.

o A termék hasznalata nem kell6 mdédon biztositott épitkezési terile-
ten (pl. kbzutakon végzendd munkaknal)

e A termék hasznalata gépek, berendezések, mozgé targyak iranyita-
sara, amennyiben azok nem rendelkeznek kiegészité vezérlé- és fo-
Iérendelt biztonsagi berendezéssel.
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2.2 Alkalmazhatdsaqi hatarok

A tavkezel6 tartdos emberi életvitelre alkalmas kérnyezetben is hasznal-
hat6. Zord vagy robbanasveszélyes kdrnyezetben nem hasznalhato.

Mielbtt dolgozni kezdenének a géppel veszélyes kornyezetben, elekt-
romos berendezések kozelében, vagy hasonld helyzetekben, kapcso-
latba kell lépni a helyi biztonsagi hatdésagokkal és biztonsa-
gi szakértbvel.

2.3 Valtoztatasok és atalakitasok a terméken

A gyarto kifejezett engedélye nélkil semmit sem szabad megvaltoztat-
ni, ra- vagy atszerelni a terméken, hogy elkertlheték legyenek a veszé-
lyek, és a gép optimalis teljesitménnyel dolgozhasson.

2.4 A kezelési utmutato tartalma

Csak azt szabad megbizni azzal, hogy munkat végezzen a terméken,
vagy dolgozzon a termékkel, aki a termékkel végzendd munkak elkez-
dése elbtt elolvasta és megértette az Uzemeltetési utmutatd tartalmat.
Ez akkor is érvényes, ha az illet6 személy mar dolgozott ilyen, vagy
ehhez hasonld termékkel, vagy a gyarté vagy szallito kiképezte arra.
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2.5 Az lizemelteto felelossége

A tavkezel6t ipari kornyezetben hasznaljak. Ezért a termék Uzemelteto-
jére is vonatkoznak a munkahelyi biztonsagra vonatkoz6 jogszabalyi

kotelezettségek.

Az Uzemeltetési utmutatéban szerepld munkavédelmi utmutatasokon

kivul a termék felhasznalasi helyén hatalyban 1évé biztonsagi-, baleset-
megelbzési- és kornyezetvédelmi elbirasokat is be kell tartani.
Az alabbiak kuléndsen fontosak:

Az Uzemeltetd koteles tajékozodni a hatalyos munkavédelmi rendel-
kezésekrdl, és a kockazatérzéekelés keretében meg kell hataroznia
azokat a tovabbi veszélyeket, amelyek a termék hasznalati helyén
uralkodd kulénleges munkafeltételekbél adédnak. Ezeket a termék
uzemeltetésére alkalmas Uzemeltetési utasitdsok formajaban kell
megfogalmaznia.

Az Uzemeltetési utasitasokat a termék kdzvetlen kozelében kell tarta-
ni, ahol a terméken, és a termékkel dolgozé személyek barmikor elér-
hetik.

Az uUzemeltetének vildgosan le kel rogzitenie a termék kezelésében
illetékes személyek korét.

Az Uzemeltetbnek biztositania kell, hogy a kezeld személyzet teljes
terjedelmében megértse a kezelési utmutatd tartalmat.

A kezelési utmutatéban megadottakat hianytalanul és korlatlanul ko-
vetni kell!

Az Uzemeltetdnek gondoskodnia kell arrdl, hogy az 6sszes karbantar-
tasi-, ellenérzési- és szerelési munkat hozzaérté személyek végezzék
el, akik mélyrehatéan attanulmanyoztak a kezelési utmutaté tartalmat,
és ezert kell6 mértékben tajékozottak.

Az Uzemeltetd tajékoztatja a gyartot vagy a hivatalos forgalmazéjat,
ha a terméken vagy annak hasznalatakor biztonsagi hianyossagok
mutatkoznak.




2 Alapvetd biztonsagi utmutatasok

2.6 Kezeloszemélyzet

FIGYELMEZTETES! Nem megfelel6 szakképzettség esetén sériilésve-

szély fenyeget!

Ha a termékkel szakszerltlen médon bannak, komoly személyi

sérllések és anyagi karok keletkezhetnek.

Eppen ezért: * A kiildnleges szakértelmet igénylé miiveleteket
csak az utmutaté mindenkori fejezeteiben emli-
tett személyekkel szabad elvégeztetni.

Laikus

Betanitott
személy

Szakképzett
személyzet

Az Uzemeltetési utmutatd a kulonb6zd tevékenységi terliletekhez az
alabbi szakképzettségek meglétét irja eld:

Szaktudas nélkuli kisegité vagy laikus az, aki sem a szakmunkastol,
sem a betanitott személytdl elvart képesitéssel nem rendelkezik.

Betanitott személy az, akit az lzemelteté vagy a gyartd kiokitott a raru-
hazott feladatokrél és a szakszer(tlen viselkedés esetén rea leselkedd
veszélyekrél, és szikség esetén azokra megtanitotta, valamint felvila-
gositotta a szukséges védbberendezésekrél és védobintézkedésekrol.

A kezelési utmutaté értelmében szakképzett személy az, aki jartas a
termék szerelésében, Uzembe helyezésében és Uzemeltetésében, és
aki az altala végzendd tevékenységeknek megfeleld szakképzettséggel
rendelkezik. Szakmai képzése, ismeretei és tapasztalatai, valamint a
vonatkozd rendelkezések ismeretei alapjan a szakképzett munkaerd
képes felismerni a kockazatokat, és elkerlini a lehetséges veszélyeket,
amelyeket a termék Uzemeltetése vagy fenntartasa idézhet el6.

Tobbek kozott az elsésegély nyujtasi intézkedések és a helyi mentébe-
rendezések ismeretére is szukség van.
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2.7 Kiilonleges veszélyek

Altalanos
alapelvek

Elektromos aram

Az alabbi szakaszban végigvesszuk a kockazatelemzés altal feltart
fennmarado kockazatokat.

Az itt felsorolt biztonsagi utmutatasokat és az utmutaté tovabbi fejezete-
iben emlitett 6va intéseket fogadja meg, hogy csdkkentse az egészség-
re karos veszélyeket, és elkerulje a veszélyes helyzetek kialakulasat.

VESZELY!

Az elektromos aram veszéllyel fenyeget!

Amikor a lézer arboccal, vagy a Power arboccal elektromos berendezé-

sek, pl. szabadvezetékek vagy villamositott vonatpalyak kozvetlen kor-

nyezetében dolgozik, a lehetséges aramutés életveszéllyel fenyeget.

Eppen ezért: * Az elektromos berendezésektdl tartson kelld biztonsa-
gi tavolsagot.

* Ha ilyen létesitményekben kényszeril munkat végez-
ni, a munkak elvégzése el6tt értesitse a berendezés
Uzemeltetésében illetékes szerveket vagy hatésago-
kat, és kdvesse a t6llk kapott utasitasokat.

Mozgo6 szerkezeti elemek

VIGYAZAT!

A gép mozgo részei sériilésveszéllyel fenyegetnek!

A simitépad vezérlése és szabalyozasa soran a gép szerkezetei elemei
és részegysegei kézi beavatkozas hatasara, vagy 6nmikdéddéen moz-
gasba lendulnek. A gép forgd és/vagy egyenes vonalban mozgd szer-
kezeti elemei és részegységei sulyos sérlléseket okozhatnak, és anya-
gi karokhoz vezethetnek.

Eppen ezért: » Mindenkit tartson tavol a gép, ill. a simitépad munkate-

ruletétdl.

* A targyakat tavolitsa el a gép, ill. a simitopad munka-
teruletérdl.

» Uzemelés alatt ne nyuljon be a gép mozgd szerkezeti
elemeibe.

* Mindig kapcsolja ki a rendszert, amikor a gép all.

* A rendszer automata médjaban ne végezzen munka-
kat az érzékel6 rendszeren.
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Kinyulé géprészek

VIGYAZAT! A gép kiallo részei sérulésveszéllyel fenyegetnek!

] A rendszer utdlag felszerelt elemei (pl.az érzékel6k) tulnyulhatnak a
géptipusra jellemzé méreteken. Ez sérulésekhez és anyagi karokhoz
vezethet.

Eppen ezért: * Gondoskodjon arrdl, hogy a gépet szakképzett és gya-

korlott kezel6 mikodtesse.

* Mindenkit tartson tavol a gép, ill. a simitopad munkate-
ruletétol.

* A targyakat tavolitsa el a gép, ill. a simitépad munkate-
ruletérél.

Hibas miikodés

FIGYELMEZTETES!

A hibas miikodés sériilésveszéllyel fenyeget!

Valamelyik rendszerelem hibas mikodése kovetkeztében a gép

ellenérizetlen miveleteket végezhet, ami a gép munkateruletén

tartozkodoknak sulyos sérlléseket okozhat, vagy anyagi karokat
eredményezhet.

Eppen ezért: » Gondoskodjon arrél, hogy a gépet szakképzett
és gyakorlott kezel6 mikoddtesse, vezérelje és
feligyelje. A kezel6nek képesnek kell lennie ar-
ra, hogy szukségintézkedéseket hozzon, igy pl.
vészleallast idézzen elb.

* Mindenkit tartson tavol a gép, ill. a simitépad
munkaterUletétdl.

* A targyakat tavolitsa el a gép, ill. a simitopad
munkateruletérdl.

* Az épitkezési terlletet zarja le.

Hianyzo6 utasitas

FIGYELMEZTETES!

A hianyzé vagy hianyos utasitasok sérilésveszéllyel fenye-

getnek!

A hianyz6 vagy hianyos utasitasok hibas kezelésekhez vagy

helytelen géphasznalathoz vezethetnek. llyenkor pedig sulyos

személyi séruléssel, anyagi- és kornyezeti karokkal jaré balese-

tek torténhetnek.

Eppen ezért: * A gyartd biztonsagi utmutatasait, és az lizemel-
tetd rendelkezéseit kovesse.
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Elégtelen biztositas

FIGYELMEZTETES!

Az elégtelen biztositas sériilésveszéllyel fenyeget!
Ha az épitési helyet és a gép valamelyik dsszetevd elemének
allomashelyét elégtelen mddon biztositja, ez a kdzuti forgalom-
ban és az épités helyén veszélyes helyzetek kialakulasahoz ve-
zethet.
Eppen ezért: « Az épitési hely kelld biztositasara tigyeljen.

* Az egyes Osszetevlé elemek allomashelyeinek

kell biztositasara ugyeljen.

* Az illet6 orszag jogszabalyi szinten rogzitett
biztonsagi- és baleset-megel6zési elSirasokat
és a hatalyos kozuti kozlekedési szabalyokat
tartsa meg.

Hibas mérési eredmények

VIGYAZAT!

A hibas mérési eredmények veszéllyel fenyegetnek!

Amennyiben a terméket lezuhanas, egyéb tiltott igénybevétel vagy valtoz-

tatas utan ismét hasznalatba veszik, és emiatt hibas mérési eredmények

adoddnak, ez komoly anyagi karokhoz vezethet.

Eppen ezért: « Nyilvanvaldan megrongalodott termékeket
ne hasznaljon.

* Valamely lezuhant Osszetevé elem Uujbdli hasznalata
elétt végezzen rajta ellen6rzé mérést.

2.8 Biztonsagi berendezés

A tavkezeld sajat folérendelt biztonsagi berendezéssel (vészleallitd kap-
csoléval) rendelkezik.

Ennek a vészleallitd kapcsolonak a bekdtése a gép gyartdjanak felelés-
ségi kdrébe tartozik, és annak elvégzését nyomatékosan ajanljuk.

Tovabba, a tavkezeld meghatarozott CAN paranccsal is rendelkezik,
amelynek segitségével kivulrél is be lehet avatkozni a szabalyozasba.
Ezzel a paranccsal le lehet kapcsolni a szabalyozasi eltérés kiszamitasat.

Ezenfelll, hiba esetén a tavkezel6 LED-nyiljanak 6sszes vilagitd diddaja
villog, és igy felhivja a kezel6 figyelmét a hibas miikédésre.
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2.9 Viselkedés vészhelyzetben és balesetek esetén

2.10 Kitablazas

Megel6z6 intézkedések

Balesetekre vagy tlizre mindig legyen el6készilve!

Az els6segély-nyujtd berendezéseket (kotszeres dobozt, takaré-
kat stb.) és a tlzolto készulékeket 6rizze hozzaférhetd helyen.

A személyzettel ismertesse meg a balesetjelzb-, els6segély-nyujtoé és
mentéberendezések mikddését.

A mentdjarmlivek szamara tartsa mindig szabadon a behajtasi utakat.

Valamely esemény bekovetkezésekor: a helyes modon jarjon el

Vészleallas el6idézésével azonnal helyezze zemen kivil a terméket.
Az elsBsegély-nyujtasi tennivaldknak fogjon neki.

A veszélyzdnabdl menekitse ki az embereket.

Az eseményrdl tajékoztassa a hasznalat helyének felelését.

Az orvost és/vagy tlizoltésagot riassza.

A mentdjarmlivek szamara tartsa mindig szabadon a behajtasi utakat.

FIGYELMEZTETES! Az olvashatatlan jelképek balesetveszéllyel fenyegetnek!

Id6vel a matricak és jelképek elszennyezddhetnek, vagy mas ok-

bol felismerhetetlenné valnak.

A tul nagy mechanikai er6k hatasara a matricak és jelképek le-

valhatnak.

Eppen ezért: « A biztonsagi és kezelési utmutatasokat és 6va
intéseket tartsa mindig jol olvashato allapotban.

* Rendszeresen vizsgalja at, hogy tartanak-e a
matricak és jelképek.

* Matricakat és jelképeket ne tavolitson el a ter-
meékrol.
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3 Szallitas, csomagolas és tarolas

3.1 Szallitasellenorzés

A termékeket gondosan becsomagoltuk, hogy a kiszallitas alatt kell6
védelmet élvezzenek.

Amint megkapta, haladéktalanul vizsgalja at a szallitmanyt, hogy hiany-
talanul megvan-e minden, és szallitaskor nem keletkeztek-e rajta séru-
lések.

Szallitasi kilsérelmi nyomok esetén az alabbiak szerint jarjon el:
o A széllitmanyt ne, vagy csak fenntartassal vegye at.

o A kar mértékét a szallitasi mellékleten vagy a szallitmanyozo szallitd-
levelén tuntesse fel.

¢ Inditsa el a kifogasolasi folyamatot.

e A nyilvanvald mddon megrongalddott termékeket ne helyez-
ze Uzembe.

Minden hianyossagot kifogasoljon meg, mihelyt felismerte. Kartéritési
igényeket csak az ervényes reklamalasi idén bellil lehet érvényesiteni.
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3.2 Szallitas

3.3 Tarolas

Amikor a felszerelést a felhasznalasi helyére, vagy kint a terepen szal-
litia, mindig Ugyeljen arra, hogy a termék alkalmas szallitbkonténerben
foglaljon helyet, és hogy azt megfelel6 modon biztositsak.

Rogzitetlen allapotban soha ne szdllitsa a terméket autoval. Az Utések
és utédések sulyosan érinthetik a termék mikodbképességét.

Vasuton, repilén vagy hajon torténd szallitaskor mindig az eredeti
csomagolast, szallitékonténert és szallitddobozt, ill. megfelel
csomagoldéanyagot hasznaljon. A csomagolas biztositja a terméket
Utések és rezgések ellen.

A terméket csak jol szell6zott, szaraz helyiségekben tarolja. Tarolaskor
Ovja a nedvességtdl, és eveégbdl lehetbleg az eredeti csomagolast
hasznalja.

A tarolas ideje alatt kerllje a nagy hémeérsékletingadozasokat. A kez-
d6éd6é kondenzviz képzbdés hatranyosan érintheti a mikodést.

Tarolaskor figyeljen a termékeknél alkalmazandd hémérséklet hatarér-
tékeire, kulonésképpen nyaron, ha a felszerelést a jarmi belsé terében
6rzi. A megengedett tarolasi hémérséklet a termékek miiszaki adatai
kozt talalhatok.
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4 Termékleiras

A termékek
jelolése

A tavkezel6 az épitési munkagépeknél hasznalhatd univerzalis vezeérls-
€s szabalyzo rendszer.

A tavolsag- és dblésérzékeléshez hasznalt érzékel6k atfogd valasztéka,
a nagy kezelési kényelem és a nagy Uzembiztonsag rugalmas és haté-
kony szabalyozo rendszerré varazsolja a tavkezel6t.

A rendszer, amelynek alapjat a legmodernebb mikroprocesszoros tech-
nika képezi, az un. ,CAN buszos” (Controller Area Network) elven m-
kodik.

Ez a CAN busz, amely a legujabb miiszaki szinvonalat képviseli, maxi-
malis biztonsagot kélcséndz a rendszernek. Ezenfelll, a legegyszeriibb
formaban lehetévé teszi a rendszer kozponti kezelését, és - modul
rendszerii felépitésének kdszonhetden - annak utélagos bévitését. igy
pl. egy adott alkalmazas kdvetelményétdl fliggben barmikor és minden
nehézség nélkul utdlag is felszerelhetdk uj érzékeldk.

A tavkezel6 a rendszer lelke, amely bekapcsolaskor 6nmiikddéen fel-
ismeri a csatlakoztatott érzékel6ket.

A rendszer minden dsszetevé eleme (a kabelek kivételével) tipustabla-
val van ellatva.

A tipustabla tartalmazza az (1) CE jeldlést, a készllék (2) pontos elne-
vezését, a termék (3) cikkszamat, valamint a (4) folyamatos sorozat-
szamot.

Az alabbi rajz egy lehetséges tipustabla példaz mutat.

_Dynapac No.: 4812030284
> | —LC Type: Screed controller

Art. No.. 04-25-70250
4 | —Ser.No.: [149-110-110 ecg— | '

DynNAPAC
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5 Felépités, rendszer attekintés és miikodés

Altalanos Ebben a szakaszban a Dynapac tavkezeld felépitését és az alapvetd
alapelvek mikddésmaodjat ismertetjik.
5.1 Felépités

Mindegyik szabalyozékdornél, ill. mindegyik gépoldalnal egy-egy sajat
szabalyozéra (tavkezelbre), és legalabb egy hozzatartoz6 érintkezére
van szukség.

A géptdl és az alkalmazastol fliggben a felhasznalé sajat szaja ize
szerint allithatja 6ssze a maga rendszerét.

Ehhez a rendelkezésre all6 érzékeldk nagy készletébdl egyszeriien
kivalasztja a mindenkori kdvetelményt legjobban teljesité érzékeldt, és
azt 6sszhangba hozza a Dynapac tavkezel6vel.

A CAN buszon at egyszerre tobb érzékelét lehet csatlakoztatni a tavke-
zel6re. Ebben az esetben a kezel6 a szoftver segitségével valasztja ki
a mindenkor Uzemeld érzékel6t.
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5.2 Rendszer attekintés és miikodés
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A Dynapac tavkezel§ rendelkezik a rendszer vezérléséhez
szukséges valamennyi gombbal, optikai kijelz6vel, amelyeken
mindenkor le lehet olvasni a rendszerben éppen uralkodo al-
lapotot.

Itt torténik az érzékelbjelek és billentylizet bevitelek feldolgo-
zasa, és a vonogeép folérendelt vezérldje felé torténd tovabb-
adasa.

Ezutan a Dynapac-Screed-Controller kiértékeli a simitopad-
ban és simitépadon felszerelt érzékelbk jeleit, és a mérés-
adatokat elkuldi a vonogép folérendelt vezérlé rendszerének.
A kovetkez6 érzekelbk kiertekelésére kerul sor:

dongolé frekvencia, vibracios frekvencia, utétémoritési frek-
vencia, csiga anyagérzékel6 balra, csiga anyagérzékel jobb-
ra, padszélesség-érzékel6 balra, padszélesség-érzékeld
jobbra.

Tovabba, atveszi és feligyeli a vonogép folérendelt vezeérld
rendserével folytatott teljes kétirdnyu adatcserét.

A SLOS-0150 Digi-Slope érzékel6 (dblésérzékeld), amely
hajszal pontos elektro-mechanikus meérémivel dolgozik, a
simitépad dblésének érzékelésére szolgal.

A ROTS-0300 Digi-Rotary érzékeld tavolsagmérésre szolgal,
€s a mérésadatokat mechanikus segédeszkozok segitségé-
vel tapogatja le a bedllitott alapértékadd forrasrol.

Ez egy kifeszitett és bemért kotél, vagy felulet (pl. mar kész
palyaburkolat) lehet.
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A Sonic-Ski® plus SKIS-1500 a tavolsag mérésére szolgalo
érzékeld, amely 6t darab ultrahangos érzékel6vel dolgozik.
Egy hatodik érzékel6 a hémérséklet kiegyenlitésére szolgal.
A talaj letapogatasnal a rendszer az 6t darab ultrahangos
Sonic-Skis® plus érzékel6 mérésadataibol kdzépértéket keé-
pez.

kozépérték képzés

a Sonic-Ski®vel

o =

hagyomanyos
egyszeres leta-
pogatas

menetirany

—

 — | —

eredményll kapott Gtburkolat eredményil kapott Gtburkolat

A koétél letapogatasnal a Sonic-Ski® plus nem csak az
alapértékadotdl vett tavolsagot tudja megmérni, hanem egy-
uttal a kotél, vagy az érzékel6fejek alatt 1év6 szél helyzetét is
fel képes ismerni a teljes kb. 25 cm-es munkaszélessége
mentén.

o = o = o B
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EgySonic-Ski alp
Ein Sonic-Ski

n =

resultierende StraBendecke

eredmeényul kapott utburkolat

=

A Big Sonic-Ski® esetén ismét a kozépérték képzeés jut
szerephez ugy, ahogyan a Sonic-Ski® plus esetében mar
megismertuk.

Ehhez a rendszer jellemzd modon harom érzékelot
(pl. 3x Sonic-Ski® plus-t) oszt el a gép hossza mentén,
s6t, megfelel6 mechanika segitségével, még azon tul is.
Kivételes esetekben a k6zépértek képzést mindossze két
érzékelbvel (pl. el6l és hatul elhelyezett Sonic-Ski® plus
érzékelbvel) is el lehet végezni.

Miutan a kisebb egyenetlenségeket és idegen testeket az
egyes Sonic-Ski® plus bevonasaval végzett kozépérték
képzéssel mar semlegesitettik, az 6sszeallitas most Big
Sonic-Ski® talpként még az agyazat hosszanti profiljaban
jelentkezd hullamokat, és a hosszan elhuz6dé magassag-
kllonbségeket is kikdzepeli és lecsokkenti.

Big-Ski

S B S s B o m—

| h
—_—
resultierende StraRendecke !

eredményil kapott utburkolat
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A DUAS-1000 Dual-Sonic érzékeld, amely tavolsagmérésre szolgal, ultrahan-
gos technoldgiaval dolgozik.

A tulajdonképpeni tavolsagméréssel parhuzamosan, meghatarozott tavolsag-
ban elhelyezett kengyelhez képest vegzett alapérték mérés segitségevel, a
rendszer kiegyenliti a Dual-Sonic érzékel6 mérésadatanak hémérséklet altal
okozott torzulasat is.

Az ar. LS-3000 lézer vevé tavolsagmérésre szolgald érzékeld, amely minden
elterjedt forgodlézerrel, igy példaul a (hélium, neon) vords lézer-adoval és inf-
ravoros adoval egyutt képes dolgozni.

Az eszkdzt, amely 29 cm-es vételi tartomannyal rendelkezik, tébbek kdzott
helyépitésre alkalmazzak.

A Power arbocokat csak lézer vevdkkel egyutt alkalmazzak.

Az ETM-900 Power arboc jelentésen megndveli a lézer vevd vételi tartoma-
nyat, mivel az érzékel6t az emel6henger teljes allitasi tertletén utan lehet ve-
zetni.

A Power arboc egy tovabbi elénye az a korilmény, hogy a felhasznald igen
gyorsan és kényelmesen az ado |ézersugaraba tudja helyezni a 1ézer vevét.
Ha a gép mindkét oldalat Iézer vevbkkel szeretné szabalyozni, mindegyik ol-
dalon fel kell szerelnie egy-egy Power arbocot, hogy az emlitett elényoket ko-
vetkezetesen ki lehessen hasznaini.
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Mindegy, hogy milyen érzékel6t Uzemeltet: a szabalyozas alapelve mindig ugyanaz:

A szabalyozas alapelvét a kdvetkezd miveletek folyamata adja:

mérés - 0sszehasonlitas - allitas

A szabalyozokoér arra szolgal, hogy valamely elére megadott jellemzét (szabalyozott jellem-
z6t) a kivant (vart) értékre vigye és azon tartsa, figgetlenil az esetleg bekdvetkezé zava-
roktol. Ahhoz, hogy el lehessen végezni a szabalyozasi feladatot, a szabalyozott jellemz6
pillanatnyi értékét - a tényleges értéket - folyamatosan mérni kell, és a vart értékkel 6ssze
kell hasonlitani. Eltérések esetén a jellemz6ét alkalmas uton-modon utana kell allitani.

Kulsé zavar

AuRere Storung

JL

g
Vart érték Eltérés megallapitasa Helyesbitd intézkedések Elért érték

\ \ \ \ \ \
Sollwert :> Feststellung einer :> KogiﬁtnliLT\aB- :> Ist-Wert

Abweichung

Messung des
Ist-Wertes

Az elért érték mérése
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6 Kezelo- és kijelzo elemek, iizemmodok

6.1 A tavkezel6 ismertetése

Ebben az utmutatéban a Dynapac tavkezel6 , és vele a rendszer kdzponti 0sszetevd ele-
mének kezelését ismertetjik. Az egyes érzékel6k kezeléséhez tartozé szakaszokban felté-
telezzlk, hogy a tavkezeld alapkezelési médjaval mar tisztaban van.

A tavkezel6 a rendszer kezeléséhez szikséges valamennyi gombot, néhany mikodésjelzé
lampat, valamint egy 3,5"-0s TFT kijelz6t foglal magaban, amelyen barmikor leolvashat6 a
rendszer pillanatnyilag fennall6 allapota.
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6.1.1 A kezeld- és kijelz6elemek, lizemmoédok

A megjelenité Vészleallitas

/

LED-es kijelz6

Szintezés f Szintezés
bal oldalon jobb oldalon
Screed-Control
Miivelet gombok —
Adagoldléc
bal oldalon
Csiga bal1l ,old.alon/ (Csiga jobb
(Adagololéc jobb oldalon)
oldalon) {
Vonaspont Kart
allitas
Kirt

Padszélesség
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A tavkezel6 billentylizetének kulonféle mlveletei vannak, attél fuggéen, hogy melyik oldalon
van bedugva. Itt kiléndsen az alabb megjeldlt mivelettombok kulonbéznek egymastaol.

Tavkezel6 bal oldalon Tavkezeld jobb oldalon

Szintezés
bal oldalon

Szintezés
jobb oldalon

wxkxn
==
==

el
(€]

Bl enicio
m P °*
5 ===
m § @ -
F6 RBEEE

TE
m r

Csiga
bal oldalon

Csiga
jobb oldalon

@

Adagoldléc bal Adagoléléc jobb
oldalon oldalon

6.1.2 Vészleallité kapcsold

A vészleallitdé kapcsold mikodtetésekor megszakad a vészleallitd lanc, és a biztonsagos
lekapcsolasrol immar a folérendelt vezérlérendszer gondoskodik.
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6.1.3 A LED-es kijelzé

A LED-es nyil arra szolgal, hogy a kezel6 szamara lathatova tegye a mindenkor megvezé-
relt szelepkimenet allapotat. Kilénésen akkor, ha a kezel6 messzebb van a tavkezelbtél,
vagy erds a napsugarzas, a LED-es nyil hasznos kijelz6 eszkdznek bizonyul.

LED-es nyil kijelz6 Szabalyozasi eltérés Szabalyozo kimenet
o) 5 © ]
°6 o .. . |EMELES szabalyozo6 kimenet
O 0O O_ @ O O O Nagy szabalyozasi eltérés ] )
o e o o allandéan bekapcsolva
® ®
© 5 o ° EMELES szabalyozo kimenet
O O oi [ zo O O Kbzepes szabalyozasi eltérés | nagy impulzusszélességgel
® © e ® Iéptet
© 5 o EMELES szabalyozo kimenet
e o 02 ® Zo e o Kis szabalyozasi eltérés kis impulzusszélességgel
(2 © e ® Iéptet
° . 5 ©
O O . e Szabalyz6 kimenetek nincse-
® © © © © 0 o Nulla szabalyozasi eltérés .
O O nek élesitve
o o)
O O
? . 22 SULLYESZTES szabalyozé
@ _ o : . R . . ]
e o .o © o o ° Kis szabalyozasi eltérés kimenet kis impulzusszéles-
o © © 5 séggel Iéptet
?. P SULLYESZTES szabalyozé
0O O OZ @ Zo o O Kbzepes szabalyozasi eltérés | kimenet nagy impulzusszé-
o © © 5 lességgel léptet
*. o® SULLYESZTES szabalyozé
O O og ® go o O Nagy szabalyozasi eltérés kimenet allanddan bekap-
o © © 4 csolva
Feliratok: O = LED nem ég (@ = LED villog @®-1eDgg

== Ha a LED-es nyil minden LED-je egyszerre villog, Gzemzavar all fenn.

Az Uzemzavarok esetében gyakran nem valddi hibakrél, hanem a rendszer altal
tett utalasrol van sz6, miszerint megprobaltak a gépet nem engedélyezett feltételek mellett
Uzemeltetni.
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6.1.4 A 3,5”-0s szines megjelenitd

A 240 (szé) x 320 (ma) képelemes nagyméretl, hattér vilagitasu szines megjelenitén lehet
megtekinteni a szokasos munkahasznalat soran az illet6 szabalyozdkorre kivalasztott érzé-
kel tipust, valamint a vart és ténylegesen elért értéket.

A kulonb6zé menukben itt jelennek meg a kivalasztasi lehetdségek és paraméterek, vagy a
rendszer altal a konfiguralashoz és beallitdshoz adott utmutatasok és utmutatok.

Példa a Sonic-Ski® plus:-al folytatott munka-
végzéskor megjelend munkaablakra

“.“I * * = 6@
- 2.40% &»

AN

@ ® @ &

1) Jelenleg valasztott érzékel6

2) A jelenleg valasztott érzékeld beallitott érzékenysége

3) A kotél helyzete az érzékel6 alatt (csak a Sonic-Ski® plus kotélnél)
4) Konfiguralhaté info sor

5) Az érzékeld altal jelenleg mért érték (elért erték)

6) Jelenleg kivalasztott Uzemmod: S = Kézi (kézi lizem)

@ = Automata lizem

@ = Reteszelés mikddésben
7) Beallitott érték, amelyre szabalyozni kell (vart érték)
8) A jelenleg valasztott érzékel§ fizikai mértékegysége
9) Az oldallejtés iranya (csak Digi-Slope érzékel6nél)
10) Az F1 gomb mdivelete (itt most: érzékel§ kivalasztas behivasa)
11) Az F2 gomb miivelete (itt most: Nézet menu behivasa)
12) Az F3 gomb mdivelete (itt most: Felhasznalé menl behivasa)
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Az él6 érzékeld (5) elért értéke és a (7) vart értéke elbjellel, a vart érték pedig raadasul (8)
fizikai mértékegységgel lathato.
Az el6jel adja meg, hogy pozitiv vagy negativ szamértékrél van-e sz6.

ﬁl A megjelentén csak a negativ elbjel, azaz, a ,-” jelenik meg !

Az oldallejtés iranyjelzé nyilai csak akkor jelennek meg, ha él6 érzékel6ként a Digi-Slope
érzékel6t valasztottuk ki. Az abrazolt nyil délésiranya jelzi a Digi-Slope érzékeld értékének
eléjelét (balra délés vagy jobbra délés). A két nyil egyszerre csak a ,0,0 %” kijelzéssel
egydutt lathato.

A Kijelzett értékek felbontasat és a fizikai mértékegységét a Konfiguracios meniben lehet
beallitani, kilon a tavolsagérzékelbkre, és kulon a délésérzékelbkre.
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6.1.5 A szintezési kezel6gombok

Az alapvet6 szabalyozasi miveletek kezeléséhez minddssze néhany gomb szikséges.

«][»]

LI

Fel gomb és Le gomb

A Fel-, ill.Le gombbal a szabalyozas vart értékét lehet valtoztatni automa-
ta Uzemben.

Kézi Uzemmodban a megfelelé szelepkimenet megvezérlése a mindenkori
gomb megnyomasanak idétartamaig tart.

A menukben a menupontok kivalasztdsara, vagy a paraméterek beallitasa-
ra szolgalnak.

Bevitel gomb

A Beviteli gombbal tehetjuk egyenlévé a vart értéket az elért értékkel, és/vagy
végezhetjuk el a nullapont kiegyenlitést.

A menukben a mindenkor kivalasztott menupont jovahagyasara szolgal.

Auto gomb
Az Auto-/Kézi gombbal lehet atkapcsolni Manualis (Kézi izemmaddrol) automa-
ta lzemmaddra, és megforditva.

Manualis (Kézi uzem)

A ,Manualis” Gzemmoddban a tavkezeld Fel/Le gombijaival kbzvetlendl lehet
elmozgatni a simitopadot.

A gombba beépitett miveletjelzé6 LED a manualis médban ki van kapcsolva.

Automata mikodés

Az ,Automata” Gzemmaodban a tavkezeld Fel/Le gombjaival lehet megvaltoz-
tatni a simitépad vart értékét.

Amennyiben a mérés szerinti elért és a beallitott vart érték 6sszehasonlitasa
klonbséget tar fel, a tavkezel6 mindaddig megvezérli a kimeneteket a foléren-
delt vezérld segitségével, amig ki nem szabalyozta ezt a kilénbséget.

A gombba beépitett miiveletjelzé LED vilagit az Auto médban.
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6.1.6 Az F1-F3 kezel6gombok

Az F1 - F3 kezelbgombok mas-mas muveletekkel vannak kiosztva, attél fliggben, hogy mely
ablakban, ill. meniben talalhatok.

A mindenkori mlveletiiket a felettik 1évé megjelenitében lathato jelkép egyértelmlien meg-
adja, amely egyuttal a Iépegetést is attekinthetéveé és egyszeriivé teszi az egyes menukben.
A miveletgomb felett lathato Gres mezd azt jelenti, hogy ahhoz az éppen hasznalt menliben
nem tartozik mavelet.

& -
@ [F1 F2| |F3 ®

——/

@W@|@Ui\

A gombokhoz az alabbi miveletek vannak tarsitva a munkaablakban:
Az F1 gomb mivelete (itt most: érzékeld kivalasztas behivasa)

Az F2 gomb mivelete (itt most: Nézet menl behivasa)

Az F3 gomb mivelete (itt most: Felhasznalé meni behivasa)

J/I|<® | = - = | X

[Fs F1l [le [Fs

F1l [FZ

A gombok kiosztasa a munkaablakban... ... €s a Felhasznal6é menuben




6 Kezel6- és kijelzé elemek, iizemmaédok

6.1.7 A csiga és adagoléléc kezel6gombok

Amint mar emlitettik, a csiga és adagoldléc vezérlésére két azonos mivelettomb létezik,
amelyek csupan a mindenkori gombmez6 kdzepén [évd jelkép eltérd hattérvilagitasaban
kuldnbdznek egymastol.

Maskuldnben a csiga- és adagoldléc vezérlés kezelése teljes mértékben azonos.

Kézi gomb:

A KEZI gomb Kézi izemmddba kapcsolja a csiga- és adagoléléc hajtast.
llyenkor a csiga, ill. adagoldléc max. sebességgel jar.

A gombban beépitett miikddésjelzé LED jelképezi a felhasznalé szamara,

hogy jelenleg ez a méd mikddésben van.

A miikddés a gomb Ujbdli megnyomasaval fuggeszthet6 fel.

Azon felll, a Kézi méd mikddésbe helyezése az esetleg elbétte miikddésben
volt AUTO mdédot is befejezi.

Reverse gomb:
A REVERSE gomb a csiga-, ill. adagoldléc hajtast az un. ,Reverse” mdédba
U kapcsolja, azaz, ilyenkor a csiga, ill. az adagoldléc forditott iranyban jar.
A Reverse Uzem csak addig tart, amig nyomva tartja a gombot, de a gomb
elengedésekor 6nmikodéen véget ér.

Auto gomb:

Az AUTO gomb Auto izemmodba kapcsolja a csiga-, ill. adagololéc hajtast.
llyenkor a csiga az érzékel6 tavolsaggal aranyos sebességgel jar.

A gombban beépitett miikddésjelzé LED jelképezi a felhasznalé szamara,

hogy ez a méd mikddésben van.

A mikodés a gomb Ujbdli megnyomasaval fliggeszthetd fel.

Azon felul, az Auto méd miikddésbe helyezése az esetleg el6tte miikddésben

volt Kézi modot is befejezi.

Ha a gomb megnyomasanak idépontjaban a ,Csiga”, ill. ,Adagoldéléc” kijelzb

mendje nincs mikoédésben, 6nmikddéen elindul a menu.
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A Plusz-, ill. Minusz gombbal a szabalyozas vart értékét lehet valtoztatni au-
tomata izemmaddban.
Ha a gomb megnyomasanak idépontjaban a kijelzé nem a ,Csiga”, ill. ,Adago-

+ A plusz- és minusz gombok:
I6léc” kijelz6 menujében van, onmikodden elindul a mena.

6.1.8 Vonaspont-allité billend kapcsolé

A billené kapcsoldval a simitopad a kivant munkahelyzetbe mozgathaté.
@f A kézi Uzemben a billené kapcsolé a mindenkori mikddtetési iranyba viszi el a
E‘ ¥ | vonaspontot.

Automata Gzemben a billen kapcsoléhoz nincs tarsitva mivelet.

2

6.1.9 Padszélesség-allitd billend kapcsold (bal és jobb oldalon)

+«=[O)= | Abillend kapcsoloval a padszélességet lehet eltolni a bal és jobb oldalon.

6.1.10 A kiirtkezel6 gomb

A kurt mikodtetésekor hangjelzés hallatszik.
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6.2 Az ar. lézer vevo kijelzo6 elemei

A lézer vevd - a tavkezel6h6z hasonlatos
modon - az (1) LED-es nyillal van felsze-
relve.

Attél az Gzemmodtol fuggben, amelyben
atavkezel6 van, amelyre csatlakoztatva
lett, a lézer vevé LED-es nyilhoz eltérd
muvelet van tarsitva.

A ,Manualis” tzemmaodban a helyzetbealli-
tast segiti; az ,Automata” Gzemmaodban a
szelepkimenetek allapotat jelzi ki.
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Az ar. lézer vevo kijelzése ,,Manualis” izemmaédban

A ,Manuélis” iizemmobdban a lézer vevé LED-jei jelzik a kezelbnek,
hogy hogyan kell eltolnia az érzékelbt ahhoz, hogy a lézersugar a vételi
tartomany kbzepére érkezzen meg.

A helyzetbedllitas segitésére szolgalnak.

Kijelzés

Eltérés

Tennivald

(4] (4
© ®
(/)

oo OO

QO OO
® ®

Nem érkezik |ézersugar
a vevore;

OO OO
(ON®

000 00O

A lézersugar a mez6
kdzepe felett érkezik be
a vevore;

a lézer vevot, ill.
az arbocot tolja el
felfelé;

O O
©) (@]
(ONC)
00 000

A lézersugar a mez6
koézepe felett, attdl max.
2 cm-re érkezik be a
vevore;

a lézer vevot, ill. az
arbocot kissé tolja el
felfelé;

O O
O] (O]
(ONC]
00 000

OO OO
O O

A lézersugar a mez6
kdzepén érkezik be a
vevore;

.. ..
ee
0@ 0090
(OX@)

A lézersugar a mez6
kdzepe alatt, attol max.
2 cm-re érkezik be a
vevore;

a lézer vevét, ill. az
arbocot kissé tolja el
lefelé;

ee
Q00O 000

OO OO
O O

A lézersugar a mez6
kdzepe alatt érkezik be
a vevore;

alézer vevét, ill. az
arbocot tolja el lefelé;

Feliratok:

(O =LEDnemég @ =LED villog

@®-1eDgg
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Az ar. lézer vevo kijelzése az ,,Automata” lizemmaédban

JAutomata” lizemmodban a lézer vevd LED-jei lathatova teszik a keze-
16 szamara a mindenkor megvezérelt szelepkimenet allapotat.
llyenkor a tavkezelé LED-es nyilahoz hasonl6 médon miikédnek.

Kijelzés Szabalyozasi eltérés | Szabalyozott kimenet
OO OO ;
00 , . . EMELES szabalyozo
Nagy szabalyozasi . , X
000 000 , . kimenet allandéan
oo eltérés bek |
e® % ekapcsolva
0y o0 EMELES szabalyozo
o0 HO0 Kozepes s,za’balyoza3| klmenetlnagyllmpul-
. eltéres zusszélesseggel
e o léptet
O © . . .
00 , . . EMELES szabalyozdo
Kis szabalyozasi . o
e00 900 L kimenet kis impulzus-
eltérés . . .
0?% szélességgel léptet
05 o0
Nulla szabalyozasi Szabalyzé kimenetek
oo 000 . . o
5o eltérés nincsenek élesitve
o~ O
°, L@ SULLYESZTES sza-
@ Kis szabalyozasi balyozé kimenet kis
eee0 000 - : ] ]
oo eltéreés impulzusszélességgel
0 O léptet
o, L° SULLYESZTES sza-
@@ , . . . L
o0 600 Kbzepes szabalyozasi | balyozé kimenet nagy
oo eltérés impulzusszélességgel
o 0 |éptet
.. .. . z
oo , . SULLYESZTES sza-
Nagy szabalyozasi . L .
000 000 iy balyozo kimenet al-
eltérés .
00 landban bekapcsolva
o~ 70
o) ¢}
Feliratok: (O =LEDnemég (@ =LED villog @®-1eDgg
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6.3 Zavar kijelzések

@-

Ha a tavkezel6n a LED-es nyil minden LED-je egyszerre vil-

log, Uzemzavar all fenn.

Az Uzemzavarok esetében gyakran nem valddi hibakrol, ha-
o ® nem a rendszer altal tett utalasrél van sz6, miszerint meg-

OZ ® Zo e o probaltak a gépet nem engedélyezett feltételek mellett lize-

o 2 meltetni.

A zavarelharitasrol a kilonbdzé érzékelbkkel végzett munka

leirasaban, valamint a ,Zavarelharitasi segédletben” talal

tajékoztatot.

LED villog

6.4 Szintezési izemmaodok

R @ I

villog

=D

Manualis (Kézi lizem)
A ,Manualis” tzemmodban a tavkezel6 Fel/Le gombjaival kdzvetlenll lehet el-
mozgatni a simitépadot.

Automata miikodés

Az ,Automata” Gzemmoddban a tavkezeld Fel/Le gombjaival lehet megvaltoztatni
a mindenkori szabalyozékdor szamara valasztott vart értéket.

Amennyiben a mérés szerinti elért és a beallitott vart érték dsszehasonlitasa ku-
Ionbséget tar fel, a tavkezel6 6nmikoédéen mindaddig megvezérli a kimeneteket,
amig ki nem szabalyozta ezt a kulonbséget.

Félautomata miikodés 1

A ,Félautomata” lzemmodban a tavkezeld Fel/Le gombijaival lehet megvaltoz-
tatni a mindenkori szabalyozokoér szamara valasztott vart értéket.

A simitépad megvezérlésére azonban nem kerul sor, mivel a kimenetek ebben
az Uzemmodban reteszelve vannak.

Reteszelés
A ,Reteszelés” izemmaddban a félérendelt vezérlérendszer minden szabalyozé-
kort reteszelt.

1 Ez az lzemmod olyankor fordul eld, amikor a félérendelt vezérlérendszer hatastalanitotta a
szabalyozast, pl. a gép allo allapotaban, vagy amikor a Paraméter menuben félautomata foly-
amattal mikodésbe helyezték a kulon rendelésre kaphatd kezel6valtozatot (lasd még a kdvetkezé

oldalt is).
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6.5 A szintezés kezelési valtozatai

Alapkonfiguracional a tavkezelb kezelését a gyartd harom kulénbdzé valtozatra allithatja be.
A kezelések azutan az alabbiak szerint kilénb6znek egymastol:

6.5.1 Szokasos kezelés

A Fel/lLe gombokkal a vart értéket az ,,Automata” lizemmaodban lehet allitani folyamatosan,
1 mm-es lépésekben mindaddig, amig az illeté gomb lenyomott helyzetben marad.

llyenkor a simitépadot a szabalyozas az elére megadott értéknek megfeleléen mozgatja el.
A megjelenitdn a vart ertek megvaltozott értéke lathaté.

Ha a Fel- vagy Le gombbal egytt a Bevitel gombot is mikddteti, a vart érték kijelzett értékét
anélkll lehet valtoztatni, hogy az befolyassal lenne a simitopad helyzetére.

6.5.2 Kezelés félautomata miikodéssel

A Fel/Le gombokkal a vart értéket a ,,Félautomata” és az ,,Automata” lizemmaodban lehet
allitani folyamatosan, 1 mme-es Iépésekben mindaddig, amig az illeté gomb lenyomott hely-
zetben marad.

A ,,Félautomata” lzemmaodban a simitépad megvezérlésére egyelére nem keril sor, mivel
a kimenetek ebben az lzemmaddban reteszelve vannak.

Amikor a ,Félautomata” Gzemmddbdl ,,Automata” izemmaddba kapcsolunk at, a kimenetek
felszabadulnak, és a szabalyozas az elére megadott értéknek megfeleléen elmozgatja a
simitopadot.

A megjelentén mindkét izemmaddban a vart érték megvaltozott értéke latszik.

Ha a Fel- vagy Le gombbal egyutt a Bevitel gombot is mikddteti, a vart érték kijelzett ertékét
anélkul lehet valtoztatni, hogy az befolyassal lenne a simitépad helyzetére.

A ,Manualis”, ,Félautomata” és ,Automata” Gzemmoddok kozoétt sorban egymas utan lehet
atkapcsolni az Auto-/Manualis gombbal.
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6.5.3 Kezelés Auto nullazassal

Az ,,Automata” Uzemmodban a Fel vagy Le gomb minden egyes megnyomasa a megfelel6
irAanyban 2mme-rel eléllitja a vart értéket.
llyenkor a simitdopadot a szabalyozas az elére megadott értéknek megfeleléen mozgatja el.

5 masodperc mulva a kijelzén lathaté érték 6nmikddéen a nulla pontot veszi fel, azaz, ugy a
vart, mint az elért érték 0,0-ra all.

Az utmutatd a kalonbdzb érzékel6k kezelését a tavkezeld szokasos kezelésének példajan
ismerteti.

A kezelési valtozatok sajatos eltérései (igy pl. a tovabbi ,Félautomata” tzemmdd, vagy a
vart érték allitasaban megmutatkozé kilonbdzé l1épéstavok) nincsenek hatassal a keze-
Iéskor kovetendd elvi eljarasmaodra.




6 Kezel6- és kijelzé elemek, iizemmaédok

6.6 Kiilonleges szintezési miiveletek

6.6.1 Kozvetlen meni atkapcsolas

Meghatarozas Folyamatban 1évé bedolgozaskor tobbnyire a szintez6 igényli a keze-
lést.
Ha a tavkezel6 nem a szintezés munkaablakaban talalhato, el6szor ki
kell Iépni az éppen kijelzett mentbdl az F3 gomb mikodtetésével.
De a kijelz6t egy masodik valtozat segitségével is at lehet kapcsolni a
szintezés munkaablakaba.
Ha megnyomja az oldalhoz hozzarendelt tetszbleges szintez6 gombot,
a kijelzd azonnal a Szintezés mendre ugrik.

Eléfeltétel Kdzvetlenll a Szintezés menure torténd atkapcsolas azonban csak az
alabbi menuk esetében mikodik:
o Csiga
o Adagolodléc
o Oldallejtés kijelzés
o Rétegvastagsag kijelzés

Ha a tavkezel6 az emlitett menuk valamelyikében talalhato, a kijelz6 a
szintezés tetsz6leges gombjanak mikddtetésekor atkapcsol a szinte-
zés munkaablakara.

SRR
)l
EINICID

(] ]
E
[« =

(#][»
ElE

me [C
(1] @]
Q
m [C
¥

# =

o

Példa kdzvetlen visszaugrasra a bal oldali tavkezel6nél.
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Ez az els6 gombnyomas mindig csak egy visszaugrast valt ki, nehogy
az atkapcsolaskor akaratlan valtozasok kdvetkezzenek be a szintezé-
sen.

A munkaablakba torténd atkapcsolas utan a gombok ujbdl visszakapjak
a fent ismertetett szintezési mlveleteiket.

,»Auto gomb” kivétel:

Az Auto-/Kézi gomb minden megnyomasa mindig kdzvetlen atkapcsolast
valt ki a két Gzemmod - Manualis (Kézi izemmaod) és Automata Gzem-

mod - kozott.

6.6.2 Keresztvaltos kezelés

Meghatarozas

Elofeltétel

Uzemmoédok

Keresztvaltds kezelésnek hivjuk a szintezés ,oldalvaltés kezelését”.
Ezzel a kilonleges kezelési valtozattal a simitépad mindenkori masik
oldalat lehet ,tavvezérelni”. Ennek a valtozatnak az az elénye, hogy az
atellenes oldal kezeléséhez (pl. a vonaspont allitdsahoz, a vart érték
megvaltoztatasahoz, ...) tdbbé mar nem kell atmenni a simitdpad masik
oldaléra.

A keresztvaltos kezelés az el6zbleg ismertetett ,kdzvetlen menu atkap-
csolason” alapul, azaz, mindkét tavkezel6nek az alabbi menik egyiké-
ben kell lennie:

. Szintezés

o Csiga

Adagolédléc

Oldallejtés kijelzés

. Rétegvastagsag kijelzés

Ha valamelyik tavkezel6 egy masik menuben talalhatd, a keresztvaltés
kezelés nem mikodik.

A Kkeresztvaltos kezelést kilonb6z6 modokba lehet kapcsolni
a miszerfalrol.

0 keresztvaltds kezelés nem lehetséges

1 a masik oldal csak kijelezhet6

2 a masik oldal kijelezhetd és kezelhetd

3 egyszerre mindkét oldal kijelezhet6
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0-as mod:
Ebben a moédban nem lehetséges keresztvaltds kezelés.

1-es és 2-es mod:
Az 1-es mddban a masik oldalt csak kijelezni lehet, mig a 2-es mddban kozvetlen kezelés is

végezhetd.
Mivel az 1-es és a 2-es mdd csak ebben kuldnbdzik egymastol, a kdvetkezékben a 2-es

maodot ismertetjuk részletesen:

Az alabbi példaban bemutatjuk, miként
vezeérli a jobb oldali tavkezeld a bal oldali
tavkezel6t a tavolbdl - azaz, hogy megy
a keresztvaltas.

===
=

A forditott iranyu keresztvaltés kezelés
ehhez hasonlé médon torténik.
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A kijelz6 atkapcsolasa:

Tavkezeld bal oldalt Tavkezelb jobb oldalt
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Ha az ismertetett el6feltételek fennalltakor mikodtetjik a bal oldali szintez6 gombmezd tet-
szbleges gombjat, a jobb oldali tdvkezeld kijelzéje a bal oldal szintezésére kapcsol at.

Azaz, a megjelenitd most a masik oldalon alkalmazott érzékel6t, valamint a vele elért és a
t6le vart értéket jelzi ki.
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Ez az els6 gombnyomas mindig csak a keresztvaltds kezelést helyezi mikodésbe, nehogy
az atkapcsolaskor akaratlan valtozasok kovetkezzenek be a masik oldal szintezésén. A
gombok csak azutan rendelkeznek az ismertetett szintezési miveletekkel, hogy megtortént
az atkapcsolas a masik oldal munkaablakaba.

3 S\? 6
Azért, hogy a kezeléskor ne lehessen Gsszecserélni az M
oldalakat, a miikddésbe helyezett keresztvaltos kezelés- 0.8
nél egy villogd piros nyil jelenik meg a kijelzén, amely a )
masik, ,keresztbe valtott” oldalra mutat. :I: 2 3 an
N\ T/
= X

Z 1T\
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A keresztvaltos kezelés befejezése:

Tavkezel6 bal oldalt

\\

+ 0} EEEE)
EI$

m&?!

G

e Ha a szintezés munkaablakat a bal ol-
dali tavkezel6n elhagyjuk, a keresztval-
tos kezelés onmikodéen félbeszakad.

Azaz, a Csiga, Adagoldléc v.h. menure
valo atkapcsolas azonnali félbeszakitast
eredményez.

Tavkezel6 jobb oldalt

+ [ GEEE -

Automatikus kilépés 5 mp mulva

Ha ezalatt a bal oldali szintez6 gombmez6
egyik gombjat sem nyomjuk meg, a ke-
resztvaltés kezelés biztonsagi okokbdl
onmagatdl, automatikusan befejezédik.

Az F3 gomb (Mégse) miikddtetése.

A jobb oldali szintez6 gombmez6 tetszdle-
ges gombjanak mikodtetése.
Az adagololéc gombmezd
gombjanak mikddtetése.

A csiga gombmez6 tetsz6leges gombjanak
mikddtetése.

tetszbleges

A keresztvaltos kezelés befejez6dése utan eltlinik a villogd nyil, és a megjelenité ismét a

jobb oldal értékeit jelzi ki.
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3-as mod:
Ebben a moédban a szintezés mindkét oldala

V- 2
egyszerre jelenik meg. +00 . 00 Cm"l'oo . 00 Cm‘

P @

De mindkét oldal egymassal parhuzamosan
is kezelheto.

Megjelenik tovabba az utprofil lejtése, vala-

mint az oldallejtés is (amennyiben rendelke- \ 1 . 50 %

zésre allnak a megf. érzékeldk a R iy
rendszerben). 2 3

A munkamenilbe csak az F3 (Mégse) gomb O 5 -
mukodtetésével lehet visszaugrani. /2 X Dy

A 2-es moddal ellentétben most nincs 6n-
mUkodo idb-visszaugras.

Két kilonallo szabalyozokor kijelzését a késdbbiekben még részletesen ismertetni fogjuk.
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6.6.3 2 kiilonallé szabalyozokor kijelzése

A "masik oldal" tetsz6leges gombjanak megnyoma-
saval helyezze mikddésbe a 2 szabalyozokort ma-
gaban foglalé mendit.

MUkddésbe helyezéskor az elsé gomb megnyoma-
sa meg nem valt ki allitast.

A két szabalyozokoér kijelzését magaban foglald
munkamenut a felhasznal6 konfiguralni tudja.

Az .éppen hasznalt” oldal mindig a szintezés sza-
mara van kiosztva.

A ,masik” oldalt - akarcsak az érzékel6 kivalaszta-
sanal - az F1 segitségével a szintezés, vagy az ut-
profil szabalyozdkdre szamara lehet kiosztani.

A masodik szabalyozokort az F1-el valasztjuk ki
(szintezés vagy utprofil).

Az alapbeallitas a ,masik” oldal kiszintezése.

Az éppen hasznalt oldal mindig le van rogzitve.
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O

s

A Nézet menlbe az F2-vel tud eljutni.

0
A Nézet menii kiilénb6zé ablakait a ,8.7 Nézet me- 1 0 15
nd” pontban ismertetjuk részletesen. o
A
o

Az F3 megszlnteti a 2-hasabos abrazolast, és is-

meét a szokasos munkamenure kapcsol at. -||| Q_S/é 6
- 2.40% &

9.8 2
12.3 w

II® =

Amellett, hogy a masodik szabalyozdkért az ismertetett médon, a ,masik”
oldal tetsz6leges gombjaval tudjuk mikédésbe helyezni, még a ,2 kiilbnallo
Szabalyozokor kijelzését” is miikédeésbe lehet helyezni kézvetlentlil az utpro-
filbol (lasd a 8.8 Utprofil meniit).
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7 Beszerelés és belizemelés

Altalanos
alapelvek

A megbonthatatlan médon bekoétott 6sszetevdk beszerelését, a kulon-
b6z6 érzékelbk tartdjanak felszerelését, és a rendszer belizemelését a
gyarté végzi el.

Ugyan6 mar a szabalyozé paramétereket is hozzaigazitotta a gép sze-
lepeihez és hidraulikajahoz.

7.1 Biztonsagi Utmutatasok

A termék beszerelését és belizemelését kizarolag a gyart6 munkatar-
sai, vagy vele leszerz6dott szakemberek végezhetik el.

VIGYAZAT!

A hibas beszerelés és beiizemelés veszéllyel fenyeget!

Ha a termék beszerelése soran a gépet engedély nélkdl atalakitjak,

vagy beszereléskor hibat vétenek, a gép mikddése és biztonsaga hat-

ranyt szenvedhet, emiatt pedig veszélyes helyzetek alakulhatnak ki,

vagy anyagi karok keletkezhetnek.

Eppen ezért: e+ a beszerelést és belizemelést kizarélag a kivant szak-
képzettséggel bird egyénekkel szabad elvégeztetni.

* A gépgyarto utasitasait be kell tartani!

* Amennyiben nem kaptak meg a szlikséges utasitaso-
kat, a beszerelés el6tt 1épjenek kapcsolatba a gép
gyartéjaval.

* A beszerelés id6tartamara leszerelt vagy hatastalani-
tott biztonsagi- és személyvédd berendezéseket rog-
ton a munkalatok lezarulta utan vissza-, ill. mikodés-
be kell helyezni.
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8 Kezelés Altalanos alapelvek

Altalanos Szandékaink szerint az itt olvashatd ismertet6k utmutatéként fognak
alapelvek szolgalni a terméknek, mint hasznalati- vagy termelési eszkéznek a
kezelésekor. Az ismertetdk feldlelik
e atermék biztonsagos kezelését
e atermékben rejlé lehetéségek kiaknazasat
o atermék gazdasagos lUzemeltetését

8.1 Biztonsagi utmutatasok

A terméket csak kell6en eligazitott egyének kezelhetik.

Alapvet6 tudnivalék

FIGYELMEZTETES! A szakszeriitlen kezelés veszéllyel fenyeget!
] A szakszerltlen kezelés sulyos személyi sérllésekhez vagy
anyagi karokhoz vezethet.
Eppen ezért: « a terméket kizardlag olyanokkal kezeltesse,
akiknek megvan hozza a szukséges szakkép-
zettseglk.

* Minden kezelési Iépést a kezelési utmutatéban
mondottak szerint tegyenek meg.

Csak olyan célokra hasznalja a terméket, amelyek a ,Rendeltetés sze-
rinti hasznalat” cimii szakaszban szerepelnek.
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8.2 EIsé lépések

Az Elsé l1épések” cim( fejezetben a rendszer bekapcsolasaval kapcso-
latos tudnivaldk, valamint az érzékel6valasztas ismertetése olvashaté.

Tennivaldk be-  Minden bekapcsolas el6tt vegye szemugyre a tavkezel6t, az érzékel6-
kapcsolas elétt ket és a kabeleket.
Vizsgalja at a rendszer 6sszetev6 elemeit, hogy nincsenek-e rajtuk nyil-
vanvald rongaldédasok, az 6sszekotd kabelek csatlakozoi szorosan il-
leszkednek-e, és az érzékeldk biztonsagos és helyes moédon vannak-e
felszerelve.
Gy6zddjék meg arrdl, hogy a bekapcsolaskor sem emberek, sem tar-
gyak nincsenek a simitépad, vagy az egyéb mozgo részek tertletén.

8.2.1 Bekapcsolas

~

Kapcsolja be a tapfesziltséget.
DynNAapeac

El6szor kb. 4 masodpercre megjelenik a bekapcsold Uzenet.

Ha a bekapcsol6 Uzenet ideje alatt megnyom egy tetszdleges
gombot, kb. 4 masodpercre megjelenik a szoftver verziészama
a tavkezel6 megjelenitdjén.

Screed-Control
v2.00

Utana tovabbi kb. 4 masodpercre feljon a képernybre az
oldalazonosité. Az oldalazonosito jelzi ki, hogy a tavkezel6 a
simitdpad melyik oldalan van bedugva.

Ha a bekapcsol6 Uzenet ideje alatt megnyom egy tetszdleges
gombot, kb. 4 masodpercre megjelenik a szoftver verziészama
a tavkezel6 megjelenitdjén.
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Megjegyzés az oldalfelismeréssel kapcsolatban:

A két, bal és jobb oldali tavkezelS hibatlan egylittmiikbdése szempontjabdl
ﬁ fontos a helyes oldalfelismerés.

Eppen ezért: + A rendszer elinditasakor gy6z6djék meg arrél, hogy helye-
sen azonositja be az oldalt.

Ha ismét azt az érzékel6t csatlakoztatta, amellyel utoljara dol-

gozott, a megjelenitdn feljové nézet ekkor atkapcsol a munka- :!H é 6
ablakra. <2405 &

9.8 22
12.3 w

I @ =

Ha az utoljara hasznalt érzékel6t netan kicserélték vagy kihuz-
tak volna, ezt a tavkezel6 az alabb mutatott jelképpel jelzi ki a
munkaablakban.

Bekapcsolaskor a felhasznalénak értesitést kell kapnia, ha az
érzékel6 tdbbé mar nem all rendelkezésre.

Valasszon ki egy masik érzékelbt, és vizsgalja at, miért nem all
rendelkezésre a korabbi érzékeld.

I ®| =
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8.2.2 Erzékel6 valasztas

<):/I Ha az utoljara hasznalt érzékel6t masikra cserélték, vagy esetleg egy-
- szerre akar tobb érzékelbt csatlakoztattak valamelyik oldalon, az ,Erzé-
kel6 valasztas” alatt ki lehet valasztani a mindenkori munkahoz hasz-
nalni kivant érzékelét.
Az érzékelbvalasztas csak a ,Manualis” Uzemmodban
all rendelkezésre.

A mikddeésben lévé érzékeld igy valtoztathatd meg:

Behivas: 0 )
t |am s s
;Atmunlgas;\blakban nyomja meg az F1 (/%) mive- 3 2. 40% @
etgombot.
9.8 2
. «
e Megnyilik az Erzékel6 valasztas ablaka. 1 2. 3 cm
e Az ablak bal felsé részében megjelenik
-
a ¥/ jelkép. \<I/I‘ ©® ‘ D

F1 F2 F3

A Fel/Le gombokkal valasszon masik érzékel6t. 4 |
Ha egyszerre tobb érzékel6 van csatlakoztatva,

mint amennyi a megjelenité kijelzésére rafér, 3

a rendszer 6nmikddéen tovabblapoz.

o A kivalasztas fekete hattér el6tt latszik. o

e Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.




8 Kezelés Altalanos alapelvek

Az Uj érzékelb hasznalatra kész.

@ =
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Az érzékeld Maximalis kiépitésl rendszernél az alabbi érzékelbk allnak rendelke-
jelképek zésre:

attekintése . et im
—— — Nincs érzékeld

,jﬁn % Sonic-Ski® plus SKIS-1500 talaj letapogatasra

II|ﬁ|| :s:% Sonic-Ski® plus SKIS-1500 kotél letapogatasra
Q Digi-Slope érzékelé SLOS-0150

Digi-Rotary érzékel6 ROTS-0300

Dual-Sonic érzékel6 DUAS-1000

Ar. lézer vevd LS-3000

5-csatornas lézer vevo

em—-——===  Ar. |ézer vevd Power arboccal ETM-900
em-——==  5-csatornas lézer vev6 Power arboccal ETM-900
g‘ gﬁ Bg Big Sonic-Ski® a SKIS / SKIS / SKIS-b6l

E’ & SE Big Sonic-Ski® a SKIS / ROTS / SKIS-bdl

En‘ g 3@ Big Sonic-Ski® a SKIS / DUAS / SKIS-bdl

= * ‘o Big Sonic-Ski® a SKIS / -/ SKIS-bél

g‘ g Eg Big Sonic-Ski® a DUAS / DUAS / DUAS-bol

Q Eﬁ Sg Big Sonic-Ski® a DUAS / SKIS / DUAS-bol

[}
[}

Big Sonic-Ski® a DUAS / - / DUAS-bol

“—> o 3DGNSS

A 3D TPS

flit=
(((cn

{®L. 3D GNSS/TPS Slope

Q Utfiiggd oldallejtés szabalyozas
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8.3 Atszerelés

8.4 Kikapcsolas

Mindig kapcsolja a tavkezel6t ,Manualis” Gzemmaddba, amikor a beallitd
munkakhoz érzékelbt kell cserélni, vagy az érzékel6kdn munkat kell
végezni.

Biztonsagi okokbdl a tavkezeld minden bekapcsolaskor el6szér a ,Ma-
nualis” Gzemmaddba all, még akkor is, ha a rendszer kikapcsolasakor az
»LAutomata” izemmad volt bekapcsolva.

Valahanyszor elhagyja a gépet, kapcsolja mindig ,Manualis” Gzemmad-
ba a tavkezelét.

Hosszabb munkaszinetek esetén, és a munka végén le kell valasztani
a tapfesziltséget, és le kell szerelni, vagy visszakapcsolas ellen meg-
bizhaté médon biztositani kell a rendszert.
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8.5 Csiga menii

O

A csigahajtas vezérléséhez kulonb6z6 Gzemmaodok allnak rendelkezésre.
Az utmutatéban ismertetett Screed-Control rendszer anyagérzékeld segit-
ségével meghatarozza az anyagtol vett tavolsagot, és rogziti a megfel. bil-
lentylizetmezd gombkezelési miveleteit.

Mindkét informacioét elklldi a folérendelt vezérl6rendszernek, ahol a rend-
szer feldolgozza 6ket. A kilonféle Gzemmodokban is ebbdl a félérendelt
rendszerbdl torténik a teljes vezérlés.

Mindezek ellenére a kdvetkez6kben részletesebben ismertetjik a kilonbo-
z8 Uzemmaodokat.

8.5.1 KEZI - vezérlés

Reteszel6do
mivelet

Gombmiive-
let

Kijelzés

e Ebben a modban a rendszer teljes fordulatszammal vezérli a csigat.
o A KEZI gombnak 2 miivelete van:

o A KEZI gomb révid lenyomasa miikédésbe helyezi a médot.

e A gombban beépitett z6ld mikddésjelzd LED jelképezi a felhasznalo
szamara, hogy jelenleg ez a méd mikddésben van.

e Azon felll, a KEZI méd mikddésbe helyezése az esetleg elétte miiko-
désben volt AUTO maodot is befejezi.

e A méd mikddése a KEZI gomb ujbdli révid lenyomasaval fliggeszthets
fel.

e Az AUTO mdd mikodésbe helyezése ugyancsak kiléptet a Kézi modbal.

e Ha a KEZI gombot hosszabb ideig nyomva tartjuk, a csiga csak addig
fog jarni, amig a gombot nyomva tartjuk. A gomb elengedése utan a
csiga onmikodéen megall.

e A KEZI méd nem igényel kiilén sajat lizenetet a megjelenitén.
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8.5.2 AUTO - vezérlés anyaqgérzékelovel

Miivelet

Bekapcsolas

+ (e

Kijelzés

Kikapcsolas

Az oldalpajzson elhelyezett anyagérzékel6 méri a csiga altal beszallitott
anyagtol vett tavolsagot.

Az AUTO Uzemmoddban a vezérlés célja, hogy ezt a tavolsagot allandé
értéken tartsa, és igy mindig elég anyag legyen a simitopad elétt.

Ennek érdekében a rendszer allandéan 6sszehasonlitja az érzékeld altal
mért elért értéket a beadott vart értékkel. A két érték kdzti kuldnbség az
un. szabalyozasi eltéreés.

A csiga megvezérlése a szamitott szabalyozasi eltéréssel aranyos mo-
don torténik.

Ezt a médot az AUTO gomb mikddtetése helyezi mikodésbe.

A gombban beépitett z6ld mikodésjelzé LED jelképezi a felhasznald
szamara, hogy jelenleg ez a méd mikodésben van.

Azon felll, az AUTO mdd mikoédésbe helyezése az esetleg elétte mu-
kddésben volt KEZI médot is befejezi.

A vart érték a ,+7, ill. ,-” gombokkal valtoztathaté meg.

A kijelzés csak a +/- gombok mikodtetésekor kapcsol at onmikodden a
Csiga ablakra.
Az AUTO gomb mikddtetésekor nem torténik kijelzés.

a >
%l < Menda jelkép
@ “ Uzemmod
2 Erzékelé mérésadat
44-%“*—~ Vart érték
X < Az F3 befejezi a kijelzést
C D

A mikodés az AUTO gomb ujbdli mikodtetésével fuggeszthetd fel.

A KEZI méd mikddésbe helyezése ugyancsak kiléptet az AUTO
modbol.

A gombban lév6 z6ld mikddésjelzé LED nem vilagit.
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8.5.3 AUTO - vezérlés anyagérzékel6 nélkiil

Miivelet e Ha nincs csatlakoztatva anyagérzékel6, az AUTO mddnak mas a miko-
dése.
e Ebben az esetben a csiga mindig allandé fordulatszammal forog.
e A fordulatszam a vart értékkel allithato.

Bekapcsolas o Ezt a modot az Auto gomb miikddtetése helyezi mikddésbe.
A gombban beépitett z6ld mikddésjelzé6 LED jelképezi a felhasznald
szamara, hogy jelenleg ez a méd miikddésben van.
e Azon felll, az AUTO mod miikddésbe helyezése az esetleg elétte mi-
+ kdédésben volt KEZI médot is befejezi.
.

Q)

e Avart érték a ,+”, ill. ,-” gombokkal valtoztathaté meg.

o A kijelzés csak a +/- gombok mikodtetésekor kapcsol at 6nmikodéen a
Csiga ablakra.
e Az AUTO gomb mikodtetésekor nem torténik kijelzés.

l%l < Menu jelkép
@ Uzemmod

—— Erzékeld mérésadat nem all rendelkezésre
E)% < Vart értek

X < Az F3 befejezi a kijelzést
S )

Kijelzés

e A mikddés az AUTO gomb ujbdli mikddtetésével fluggeszthet6 fel.
e A KEZI méd mikddésbe helyezése ugyancsak kiléptet az AUTO

madbol.
e A gombban Iévé zdld mikodésjelz6 LED nem vilagit.

Kikapcsolas




8 Kezelés Altalanos alapelvek

8.5.4 Forditott - vezérlés

Miivelet e Ebben a médban a rendszer ellenkez6 iranyban teljes fordulatszammal
vezeérli a csigat.

Bekapcsolas ¢ Ezt a modot a ,Reverse” gomb miikodtetése helyezi miikddésbe.
A Reverse Uzem csak addig tart, amig nyomva tartja a gombot, de a

gomb elengedésekor 6nmiikodben veget er.

A KEZI méd nem igényel kiilon sajat iizenetet a megjelenitén.

Kijelzés

Kikapcsolas A mikddés a gomb egyszeri elengedésével fuggeszthetd fel.
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8.6 Adagololéc menii

Az adagoldléc hajtas vezérléséhez kulonb6zd Uzemmaodok allnak rendel-
kezésre.

Az utmutatoban ismertetett Screed-Control rendszer a megfel. billenty(-
zetmez6 valamennyi gombjanak kezelését érzékeli.

Ezeket az informaciokat elkildi a folérendelt vezérlérendszernek, ahol a
rendszer feldolgozza 6ket. A kuldnféle Gzemmaoddokban is ebbél a foléren-
delt rendszerbdl torténik a teljes vezérlés.

Mindezek ellenére a kdvetkez6kben részletesebben ismertetjik a kilonbo-
z8 Uzemmaobdokat.

8.6.1 KEZI - vezérlés

Reteszel6do
mivelet

Gombmiive-
let

Kijelzés

e Ebben a médban a rendszer teljes sebességgel vezérli az adagoldlécet.
o A KEZI gombnak 2 miivelete van:

o A KEZI gomb révid lenyomasa miikédésbe helyezi a médot.

e A gombban beépitett z6ld mikddésjelzd LED jelképezi a felhasznald
szamara, hogy jelenleg ez a méd mikddésben van.

e Azon felll, a KEZI méd mikddésbe helyezése az esetleg elétte miiko-
désben volt AUTO maodot is befejezi.

e A méd mikddése a KEZI gomb ujbdli révid lenyomasaval fliggeszthets
fel.

e Az AUTO mdd mikodésbe helyezése ugyancsak kiléptet a Kézi modbal.

e Ha a KEZI gombot hosszabb ideig nyomva tartjuk, az adagoléléc csak

addig fog jarni, amig a gombot nyomva tartjuk. A gomb elengedésekor
az adagoldléc 6nmikodéen megall.

o A KEZI méd nem igényel kiilén sajat lizenetet a megjelenitén.




8 Kezelés Altalanos alapelvek

8.6.2 AUTO - vezérlés anyaqgérzékelovel

Miivelet

Bekapcsolas

]

+

Kijelzés

Kikapcsolas

Az adagololéc felett elhelyezett anyagérzékel6 méri az adagoldléc altal
beszallitott anyagtdl vett tavolsagot.

Az AUTO Uzemmoddban a vezérlés célja, hogy ezt a tavolsagot allandé
értéken tartsa, és igy mindig elég anyag legyen a simitopad elétt.

Ennek érdekében a rendszer allanddéan 6sszehasonlitja az érzékeld altal
mért elért értéket a beadott vart értékkel. A két érték kozti kuldnbség az
un. szabalyozasi eltéreés.

Az adagololéc megvezérlése a szamitott szabalyozasi eltéréssel ara-
nyos modon torténik.

Ezt a médot az AUTO gomb mikddtetése helyezi mikodésbe.

A gombban beépitett z6ld mikodésjelzé6 LED jelképezi a felhasznald
szamara, hogy jelenleg ez a méd mikodésben van.

Azon felll, az AUTO mdd mikoédésbe helyezése az esetleg elétte mu-
kddésben volt KEZI médot is befejezi.

A vart érték a ,+7, ill. ,-” gombokkal valtoztathaté meg.

A kijelzés csak a +/- gombok mikodtetésekor kapcsol at 6nmikoédéen
az Adagoléléc ablakra.

Az AUTO gomb mikddtetésekor nem torténik kijelzés.
D

Menu jelkép

@ +— Uzemmod

= Erzékeld mérésadat

44'%*—\ Vart értek

X «— Az F3 befejezi a kijelzést

)

A mikodés az AUTO gomb ujbdli mikodtetésével fuggeszthetd fel.

A KEZI méd mikddésbe helyezése ugyancsak kiléptet az AUTO
modbol.

A gombban lév6 z6ld mikddésjelzé LED nem vilagit.
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8.6.3 AUTO - vezérlés anyagérzékel6 nélkiil

Miivelet e Ha nincs csatlakoztatva anyagérzékel6, az AUTO mddnak mas a miko-
dése.
e Ebben az esetben az adagoléléc mindig allandé sebességgel jar.
o A sebesség a vart értékkel allithato.

Bekapcsolas o Ezt a médot az Auto gomb mikddtetése helyezi miikddésbe.
A gombban beépitett z6ld mikddésjelzé6 LED jelképezi a felhasznald
szamara, hogy jelenleg ez a méd miikédésben van.
e Azon felll, az AUTO mod miikddésbe helyezése az esetleg el6tte mi-
kdédésben volt KEZI médot is befejezi.
+ A vart érték a ,+7, ill. .- gombokkal valtoztathaté meg.
.

Q)

Kijelzés e A kijelzés csak a +/- gombok m{ikodtetésekor kapcsol at 6nmiikodéen a
Csiga ablakra.
e Az AUTO gomb mikodtetésekor nem torténik kijelzés.

H —

@ <«— Uzemmad

Mendu jelkép

-

=——— Erzékelé mérésadat nem all rendelkezésre

50 % +——— Vart érték

X «—— Az F3 befejezi a kijelzést

Kikapcsolas o A miikddés az AUTO gomb ujboli mikddtetésével fiiggeszthets fel.

e A KEZI méd mikodésbe helyezése ugyancsak kiléptet az AUTO
modbol,

e A gombban Iévé zdld mikodésjelzé LED nem vilagit.
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8.6.4 Forditott - vezérlés

Miivelet e Ebben a médban a rendszer ellenkez6 iranyban teljes fordulatszammal

vezeérli az adagololécet.

Bekapcsolas ©® Eztamodot a ,Reverse” gomb mikodtetése helyezi mikodesbe.

e A Reverse Uzem csak addig tart, amig nyomva tartjia a gombot, de a
U gomb elengedésekor onmikodben veéget er.

Kijelzés

Kikapcsolas

e A KEZI méd nem igényel kiilén sajat (izenetet a megjelenitén.

¢ A mikddés a gomb egyszeri elengedésével fliggeszthet6 fel.

8.7 Nézet meniu

OX

Tetszbleges érzékeldvel folytatott munkavégzés alatt a csatlakoztatott tobbi ér-

Behivas: (1 )

A normal nézetben nyomja meg az F2 (@) mivelet-

gombot.
12,3 o
Az alabbiakban részletesebben ismertetjiik a Nézet /I S |
A 4

menl 0sszes ablakat.

zékel6 mérésadatait is meg lehet tekinteni anélkul, hogy ilyenkor megszakadna
a szabalyozas.

A Nézet menu mindig rendelkezeésre all, tekintet nélkul arra, hogy a szintezés a
.,Manualis”, avagy az ,Automata” Gzemmaddban folyik-e.

A Nézet menlben igy tudja megtekinteni a kulénb6zé ablakokat:

- 2. 40% ®

9.8 2

F1’ ‘FZ’ ‘FB
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A Nézet menu rovid attekintése:

Oldallejtés kijelzés Rétegvastagsag kijelzés Dongolé frekvencia Vibracio Padhémérséklet

Utprofil menti Pad alapszélesség i Vésziizemi vezérlés Anyagszamitas

Amennyiben gyorsan szeretnénk a végén all6 meniikhéz eljutni, az F1-el

ﬁl A Nézet meniiben egymas utan sok klilbnb6z6é ment van elrendezve.
ajanlatos régtén a menii végére lépni.

Oldallejtés kijelzés:
Az els6 ablak az éppen fennall6 oldallejtést jelzi ki.
(csak akkor miikodik, ha van lejtésérzékeld)

Lépegetés a menuben:
A Nézet menuben az F1 (e=) és F2 (=) miveletgombokkal
tud 1épegetni.

Kilépés a menubdl:
A nézet menubél az F3 (X) miveletgomb megnyomasaval
tud kilépni.
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Rétegvastagsag kijelzés:

Ez az ablak csak akkor jelenik meg, ha mikodésbe hoztak
a rétegvastagsagot, és az ahhoz sziikséges megfelel§ ér- @
zékelbk csatlakoztatva is vannak. (Ld. még a 8.11.1 Konfi-
guracios menlt is)

11,2
L= = X

A rétegvastagsag kijelzés gyors illesztése:

A kijelzett rétegvastagsag az alabbiak
szerint illeszthetd: @
1.) Tartsa nyomva az ENTER gombot,

és.
2.) ezzel parhuzamosan éllitsa at az @

értéket a FEL/LE gombokkal.

L) [« [»

. i - p a
D6ngold frekvencia: Hz

L}

A Fel / Le gombokkal véltoztatni m{’_ l§

vart értéket. L —Uzemmod
4 (©)
P

A Bevitel gomb a szabalyozokor lzem-
maodjat kapcsolja at. /
(Manualis <---> Automata) 25‘{

FIGYELEM ! Az elvégzett beallitasok - = X
ertékeit tetszdleges miveletgomb meg-
nyomasaval lehet atvenni.

—Vart erték

F1 F2 F3
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A Nézet menU tovabbi ablakai (dongol6 frekvencia és vibracid) ugyanilyen médon vannak

felépitve.

A padhémérséklet menujénél nem lehet atkapcsolni az tzemmaodot.

Doéngolé frekvencia

Stampferfrequenz

Vibracio
Vibration

=

=

Padhémérséklet
Bohlentemperatur

o

()

@
AXD..

- =] X

- = X

af
©

S5}
125+

= = X

Az utprofil menthéz kapcsolddd tovabbi menuk alapvetéen masok, ezért azokat kulon is-

mertetjuk.

Tovabbi meniik a Nézet meniiben:

Utprofil menti

Pad alapszél

Vésziizemi vezérlés

£l

(o

&g Csiga
- T S |
=
(©)
2.908
- =X - X \4—\->\X

rO
- = X

Anyagszamitas

t

LAEh!

- = X

Az utprofilhoz, pad-alapszélességhez , pad alapszélesség és a csigahoz
tartoz6 menlik leirasat az utmutato kbvetkezo részeiben talélja. A vésziizemi
vezérlésrél, valamint az anyagszamitasrol a 10. és 11. fejezetekben olvashat

tovabbi részleteket.
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8.8 Utprofil menii

gh Az utprofil vezérlését 3 kiildnb6zé lizemmaddban lehet végezni.

o Kézi- allitas
e Auto - allitas
e ,Utfliggs” - allitas

Mivel az Auto - allitast, de az ,utfuggd” - allitast is csak meghatarozott
el6feltételek teljesulése esetén lehet mikodésbe helyezni, a Kivalaszto
mend felépitése mas-mas lehet.
A Kivalaszté menu igy nézhet ki:

A meniben csak a Kézi - allitast lehet kivalasztani.

-y
Mavelet:
A Kézi - allitds esetében az utprofil gombnyomassal végezhetd

kozvetlen allitasarol van szo.

- = X

Ha van csatlakoztatva utprofil érzékel6, az Auto - allitast is ki le-

het valasztani. y

Movelot

Az Auto - allitdas onmikodden az el6zbleg beadott lejtésre valtoz- @
tatja az utprofilt.

- = X
Csatlakoztatott utprofil érzékelével, és a gép altal elkildott utin-
formacié birtokaban a 3. menipontot, az ,utfiggd” allitast is ki gﬁ
lehet valasztani.
Mdivelet:
Az utfuggd” - allitas a beadott utszakaszon darabrdl darabra ve- @
zérli az utprofilt.

- = X
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8.8.1 KEZI - vezérlés

A Nézet menuben lépegessen el egészen az utprofilig.

A Fel / Le gombokkal valassza ki a Kézi allitast.

Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.

FIGYELEM !

A FellLe gombok megnyomasa kozvetlendl
az utprofilt!

Ha van utprofil érzékeld, a kijelzén a jelenleg
mért érték jelenik meg.

valtoztatja

Kialdénleges mivelet: elért utprofil-érték kiegyenlités:

Az utprofil érzékelét minden esetben kalibralni kell az izem-
be helyezéskor (els6 beszereléskor, vagy az érzékeld kicse-
rélésekor).

Ennek ellenére el6fordulhat, hogy a simitopad terhelés alatt
esetleg a kalibralastol némileg eltérd értékre all be.

Ezt az eltolodast az elért érték kijelzett értekének atallitasaval
lehet helyesbiteni.

Ehhez nyomva tartott (1) Bevitel gomb mellett az elért értéket
a helyes értékre kell allitani a két (2) Fel/Le gombbal.

Ha nincs érzékel6, nem is jelenik meg a pillanatnyilag mérhe-
t6 érték.

Az utprofilt ennek ellenére at
gombokkal.

Ha vissza szeretne jutni az utprofil kivalaszté ablakara, nyom-
ja meg az F1 miveletgombot.

Ha mikodésbe szeretné helyezni a 2 szabalyozokoros kijel-
zést, nyomja meg az F2 miveletgombot.

llyenkor az utprofil vezérlést és a szintezést egyszerre is meg
lehet jeleniteni.

Az F3 gomb megnyomasaval meg lehet szakitani a folyama-
tot, és vissza lehet térni a fémenube.

«) [+]

iy

SRR

@

RAREAIEY

p
lehet allitani a FeI/Le\@\ ey

0
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8.8.2 Utprofil Auto allitas

Az Auto allitast csak akkor lehet kivalasztani, ha van érzékeld.

A Fel / Le gombokkal valassza ki az Auto allitast.

Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.

A Fel/lLe gombokkal allitsa be a vart értéket az utprofil ki-
vant lejtésére.

A folyamatot barmikor félbe lehet szakitani az F3 mivelet-
gombbal.

Az allitas az F2 gomb mikodtetésével indithaté el...

... mire megjelenik a biztonsagi kérdést tartalmazoé ablak.

A vart érték elb6zbleg beallitott értékére csak akkor all at a gép,
ha ujbol mikodtették az F2 Indité gombot.

FIGYELEM !
Ekkor a vezérl6 kdzvetlenul a beallitott értékre mddositja
az utprofilt!

Az F1 ledllitd gomb mikdodtetésekor félbeszakad
a szabalyozas.
Az F2 gomb mikddésbe helyezi a 2 szabalyozokords kijelzést.

llyenkor az utprofil vezérlést és a szintezést egyszerre is meg
lehet jeleniteni.

Az F3 miveletgomb megnyomasaval lehet elhagyni az utprofil
ablakot, és visszatérni a fé6menube.

llyenkor a mikodésbe helyezett mivelet a hattérben to-
vabb fut. A beadott lejtés elérésekor a mlvelet Ghmagatol be-
fejezédik.

B ESEI
f ya
— Sy
ad

0. 84

- ® X
F1 ‘ F2 F3
L “WiN

- |  ®[ X
F1’ ‘ F2’ F3
Ny
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8.8.3 Utfiigqo allitas

A Fel/Le gombokkal valassza ki az ,utfliggd” - allitast.

Az utfuggd allitast csak akkor lehet kivalasztani, ha a buszon
rendelkezésre all az utinformacié, és van utprofil érzékeld.

Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.

A Fel/lLe gombokkal
vart értékét.

(Az utprofil lejtésnek ez a célértéke az Info sorban is megje-
lenik).

adja be a kivant utprofil lejtés

Az F2 gombot mikddtesse...

. ekkor megnyilik az ut-beado ablak.

A Fel/lLe gombokkal adja be azt a tavolsagot, amelyen az
utprofilt &t kivanja allitani.

Az F2 gomb ismételt megnyomasaval az Utprofil meniibe jut.

F1 gomb = Vissza
F2 gomb = Inditas - Atkapcsolas a biztonsagi kérdésre
F3 gomb = Az utprofil ablak elhagyasa, és raallas

a fébmendire

«) [+]

| = =>]X
ﬁ'”m
@ 2. 40%
0. 84

2. 40K

- [=>[X

F1 ‘ F2 ‘ F3’

£l 50.0
E] @  2.40%

| 50. O

- [=>X

50.0

@ 2.40%

.00 2
1. 00w

- ® X

F1’ F2 ‘ F3
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Biztonsagi kérdés:
Az utprofil utfliggd szabalyozasa csak akkor Iép mikddésbe,
ha ujbdl mikodtette az F2 Inditd gombot.

F1 gomb = Atkapcsolas a 2 szabalyozokords kijelzésre
F2 gomb = Inditas
F3 gomb = Az utprofil ablak elhagyasa, és raallas

a fémenure

Az utfigg6 utprofil szabalyozas mikodésben van.
Az F1 ledllit6 gomb mikddtetésekor félbeszakad
a szabalyozas.

Mialatt fut az atfiggé allitas, a fejsorban latni lehet a még
hatralévé, megteendd tavolsagot.

m—— 50,0

@ 2.40%

.00 A\
1. 00«

B~ ® X

F1 F2 F3

A szakasz végéig tartd célérték kijelzése

W

& 2. 40%

A jelenleg elért érték mért értéke

>1.00 @

Jelenleg a pillanatnyi helyzethez kiszamitott vart érték.
(Az elére iranyul6 mozgas egyre jobban megkdzeliti a célér-
téket.)

F1 gomb = Mégse

F2 gomb = Atkapcsolas a 2 szabalyozokdrds kijelzésre

F3 gomb = Az utprofil ablak elhagyasa, és raallas a fémenure
(lyenkor a mikddésbe helyezett mivelet tovabb fut.)

A beadott tavolsag megtétele utan (vart érték=
célérték) onmikodben befejezddik a mivelet.

1. 01

® f-~ X

F1] F2 [F3]
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8.9 Pad alapszélesséq

Ez a menu a pad alapszélességének bevitelére szolgal.

— — Ha a rendszer padszélesség méreési lehet6séggel van felszerelve, az itt
bevitt szélesség és a mért két darab Vario padszélesség adja ki a teljes

munkaszélességet.

Ehhez el6sz0r huzza be teljesen a simitopadot, majd utana mérje meg a

teljes szélességet (= pad alapszélessége + raépitett részek)

Ertékek megvaltoztatasa:
A Fel / Le gombokkal valtoztassa meg a
fényerét.

Lépegetés a menuben:
A Felhasznalé6 menuben az F1 (=) és F2
(=») miveletgombokkal tud Iépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menubdl az F3 (X) mlveletgomb meg-
nyomasaval tud kilépni.

8.10 Csiga — magassagqallitas

4+
|¢——ros
|L.J L.Jl
—>

é é I Ez a menu a csiga felemelésére és lesullyesztésére szolgal.

A bal oldali csigat a bal oldali gombmez§
Fel/Le gombjaival lehet felemelni, ill. leslly-
lyeszteni.

A jobb oldali Fel/lLe gombok a jobb oldali
csiga felemelésére, ill. lesullyesztésére
szolgalnak.

Lépegetés a menuben:

A menlben az F1 (e=) és F2 (=) mivelet-
gombokkal tud lépegetni.

Kilépés a menubdl:

A menubdl az F3 (X) mlveletgomb meg-
nyomasaval tud kilépni.
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8.11 Felhasznalé menii

A Felhasznalé menuben foglaltuk 6ssze a tavkezel6 hozzaigazitasahoz
és a szabalyozas viselkedéséhez sziikséges fontos paramétereket és
beallitasi lehetbségeket.

A Felhasznalé menil ugy a ,Manualis”, mint az ,Automata” tzemmad-
ban rendelkezésre all.

il

A Felhasznalé meniiben végzendé kezelésre altalanossagban az alab-
biak érvényesek:

Az értékek beallitasait tetszéleges miiveletgomb megnyoméasaval lehet
atvenni.

Hasonloképpen, valamely kivalasztast a Bevitel gomb megnyomasaval
lehet atvenni.

A Felhasznalé menuben igy tud valtoztatni beallitasokat:

A normal nézetben nyomja meg az F3 &) mlveletgombot.

=

2

M = s

- 2. 40% &

12. 3 n

9.8 2

/I | =
A >

F1 F2 ’ F3

Megjelenitési fényero:

7 . ry oz . z 17 z 7y ra . . . f \
Az els6 ablak a megjelenitési fényerd beallitasat jelzi ki. 4
Ertékek megvaltoztatasa: \CID/ —
A Fel / Le gombokkal valtoztassa meg a fényerét. ¥ A XXX
===
Lépegetés a menuben:
A Felhasznalé meniben az F1 (e=) és F2 (=») miveletgom-
bokkal tud lIépegetni.
- = X
. 4
Kilépés a menubdl:
A meniib8l az F3 (X) miveletgomb megnyomasaval F1 ’ ‘ F2 ’ F3
tud kilépni.
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Tovabbi ablakok a Felhasznalé meniiben:

oM™
A XXX

]

Megjelenitési fényerd
A megjelenité hattérvilagitasanak fényerejét be lehet allitani, hogy még
kedvezétlen latasi viszonyok esetén is el lehessen olvasni a kijelzést.

LED-es nyil fényerd
A LED-es nyil fényerésségét is hozza lehet igazitani az egyéni igé-
nyekhez.

Erzékenység

Az ,Erzékenység” paraméter rogziti le, hogy a szintezés milyen gyorsan
és ramenésen reagaljon az esetleges eltérésre.

A beallitasi tartomany 1-tél (legkisebb érzékenység) 10-ig (nagy érzé-
kenység) terjed.

A szamértékek mogott a ,Holtsav” és az ,Ar.sav” szabalyozasi paramé-
terek ésszerll kombinacioja rejtezik, amit hosszantarté prébasorozatok-
kal hataroztunk meg.

Az értéktablazatok a kovetkezd oldalon talalhatok.

A tavolsag- és lejtésérzékelbknél az érzékenyseégi értéket kuldon-kulon
kell beallitani, amelyet a rendszer késébb, valamelyik érzékel6 cserélé-
sekor az uj adatokkal egyutt 5nmikodéen betolti.

Ha a tavkezelb az automata Gzemben netan tul egyenetlendl dolgozna,
a megfelel6 tavkezeldn vissza kell venni az érzékenység értékébdl. Ha
ellenben a tavkezel6 az automata Uzemben tul lomhan dolgozik, annak
megfeleléen meg kell névelni az érzékenységet.

Az alapbeéllitaésokban Ugy lehet véltoztatni a beéllitast, hogy az ,Erzé-
kenyseqg” parameéter helyett a mdégoétte rejtezé ,Holtsav” és ,Ar.sav”
Szabalyozasi paramétereket hozzuk fel a képernydre. Ezeket azutan a
képzett szakember hozza tudja igazitani az egyéni kivansagokhoz.
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Erzékenységi tablazatok a kiilonbozé érzékeldknél:

Erzékel6k

Sonic-Ski® plus,

Big Sonic-Ski®
Dual-Sonic érzékeld,
Ar. lézer vevovel
Power arboc

lézer vevovel

Erzékel6k

¢ Digi-Rotary érzékeld

Erzékel6k

¢ Digi-Slope érzékel6

Erzékenység Holtsav Ar. sav
(mm) (mm)
1 5.0 18.0
2 4.0 16.0
3 3.6 14.0
4 34 12.0
5 3.0 10.0
6 24 8.0
7 2.0 6.0
8 1.6 5.0
9 1.2 4.0
10 1.0 3.0
Erzékenység Holtsav Ar. sav
(mm) (mm)
1 4.0 18.0
2 3.4 16.0
3 3.0 14.0
4 24 12.0
5 2.0 10.0
6 14 8.0
7 1.0 6.0
8 0.8 5.0
9 0.6 4.0
10 04 3.0
Erzékenység Holtsav Ar. sav
(%) (%)
1 0.40 1.60
2 0.30 1.40
3 0.20 1.20
4 0.14 1.00
5 0.10 0.80
6 0.06 0.60
7 0.04 0.50
8 0.02 0.40
9 0.02 0.30
10 0.00 0.20
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Szabalyozasi ablak

Ez a menupont csak akkor jon fel a képernyén, ha mikodé érzékels-
ként jelenleg egy tavolsagérzékeld van kivalasztva, mivel annak csupan
ilyen tipusu érzékelére van hatasa.

Valamely érzékel6 mérésadataban a legkulonfélébb okokbdl kifolydlag
ugrasszer( valtozasok jelentkezhetnek. Ezek okai kdzt emlithetok a
kezel6személyzet figyelmetlensége (akadalyok valamelyik ultrahangos
erzékeld hangkupjanak utjaban, legazolt kétéltartd stb.), valamint ma-
szaki természeti hibak (elszakadt alapértékado kotél stb.).

Ezeket az akaratlan mérési hibakat és a gép abbdl eredd szélséséges
szabalyozé beavatkozasait ugy tudjuk elkerllni, hogy az 6sszes tavol-
sagerzékeld mérésadatai kéré egy ugy nevezett ,szabalyozé ablakot”
hazunk.

Ha azutan a bekdvetkez6 szabalyozasi eltérés nagyobb az itt beallitott
tartomanynal, ezt az eltérést a rendszer hibanak fogja tekinteni.

Ebben az esetben a kijelzén ,Mérésadat a szabalyozé ablakon kival”
figyelmeztetd jelkép jelenik meg, a teljes LED-es nyil villog, és a hidrau-
likus hengerek megvezérlése lekapcsol.
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A munkapont korul szimmetrikusan elhelyezkedd szabalyozé ablak mé-
rete beallithato.

Attél figgden, hogy a tavolsagmérésnél milyen fizikai mértékegységet
hasznalunk, a beallitas 0,1 cm-es, 0,1 huvelykes vagy 0,01 labas Iépé-
sekben torténik.

A szabalyoz6 ablak beallitott értéke a munkapont kortli teljes teruletet
irja le, azaz, pl. 6 cm bevitelekor a szabalyozé ablak ,+/- 3cm” nagysa-
gu terlleten helyezkedne el a munkapont kordl.

Arbeitspunkt Elnstellwert Regelfenster

Munkapont Szabalyoza5| ablak beallitasi érték

A szabalyozo ablak mivelet kikapcsolhato.
Ehhez allitsa el addig az értéket, amig a megjelenitén a szamérték he-
lyett a ,--.—" kijelzés nem jelenik meg.

Hidraulika adatkészlet

Ha a tavkezel6t kuldnbdzé gépeken szeretné hasznalni, képzett
szakember akar X darab kilonb6zd tipusu géphez is el tudja tarolni a
hidraulika paraméterek beallitasait (a hidraulika készletek lehetséges
legnagyobb darabszamanak hatart lehet szabni a rendszer
alapbeallitasakor).

Az eltarolt beallitdsokat azutan ezzel a menlponttal lehet betdlteni a
mindenkori géphez.

A hidraulika adatkészletének valtoztatasa kbézvetlen hatast fejt ki a
Sszabalyozasra. El6fordulhat, hogy egy masik adatkészlettel a szaba-
lyozas egyaltalan nem, vagy csak elégtelen médon tudja miikbdtetni az
On gépét - ezért csak akkor valtoztasson rajta, ha teljes mértékben
biztos a dolgaban.

Ha a hidraulika adatkészletét azalatt valtoztatjuk meg, amig a rendszer
az ,Automata” lizemmodban van, a rendszer édnmagatol ,Manualis”
lizemmodba kapcsol at.
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8.11.1 Konfiguracios menii

A Konfiguraciés menu a Felhasznalé menu része.

Itt tudjuk lerdgziteni az érzékel6k fizikai mértékegységeit és a munkaablak kinézetét, vala-
mint esetleg konfiguralni a rétegvastagsag kijelzését (ha az az érzékeld helyzete alapjan
egyaltalan lehetséges).

@ D
A normal nézetben nyomja meg az F3 &) mlvelet- ﬂj%m -
gombot. M ~ 6
2. 40% ®
9.8 23
12,3 e
/T |
A 4
F1 F2 ‘ F3
A Felhasznalé menuben az F1 (=) és F2 (=») mive- f ]
letgombokkal tud lépegetni... | —
N\~
re
... és a Konfiguraciés menure valtani.
- = X
A 4

A kovetkez6 konfiguraciok valaszthatok ki: ( )
o Rétegvastagsag kijelzés g
o Meértékegységek a tavolsagmeérésnél 1
o Mértékegységek a lejtésmérésnél > < El
¢ A munkaablakok konfiguralasa ®

- =] X

A Fel/Le gombokkal valasszon menupontot.
Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal. F1 F2 F3
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@i Rétegvastagsag kijelzés
&

A Konfiguraciés menl Rétegvastagsag kijelzés pontja csak akkor jon

fel a képernydre, ha a Kijelz6 menluben egyaltalan meg lehet jeleniteni
a rétegvastagsagot az érzékel6 CAN buszon jelenleg elfoglalt helyzete

alapjan.

El6szor rogzitse le, hogy mikddésbe kivanja-e helyezni avagy sem a

rétegvastagsag kijelzését.

Ha mikodésbe helyezte a rétegvastagsag kijelzését, az érték helyes kiszamitasahoz

kotelez6en még meg kell adnia a kdvetkez6 paramétereket:

10.2p 150. 0

- | = X - =X

Jelenleg mért rétegvastagsag. A simitopad hatsé szélé-
nek tavolsaga az elsé er-

zékel6 kozepeéhez képest.

Az elsd érzékeld koze-
pétél a masodik érzéke-
16 kOzepéeig terjedd ta-
volsag.
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1

Mértékegységek a tavolsagmérésnél

A felkinalt valasztasi lehet6ségek kozll valassza meg a felbontast és a
tavolsagméréseknél hasznalandé fizikai mértékegységet.

Az itt eldontott kivalasztas a tavolsagmérés valamennyi érzékeldjére
érvényben lesz.

P
A Fel / Le gombokkal valassza ki a kivant I [I
meértékegységet.

Q01
01

A kivalasztast hagyja jova a Bevitel gomb-
bal, vagy lépjen ki a Felhasznalé menubél
az F3 (X) mlveletgomb megnyomasaval.

1
Kol

|
\ l§:
N

X

%

A foly6 Gzemben vizsgalja at a rétegvastagsag kijelzését, és esetleg alakitsa optimalissa
az elsé paramétert (,Jelenleg mért rétegvastagsag”).

< §

Mértékegységek a lejtésmérésnél

A felkinalt valasztasi lehet6ségek kozll valassza meg a felbontast és a
lejtésméréseknél hasznalando fizikai mértékegységet.

Az itt eldontott kivalasztas a lejtésmérés valamennyi érzékeldjére ér-

vényben lesz.
Ve >
A Fel / Le gombokkal valassza ki a kivant <

mértékegységet.

A kivalasztast hagyja jova a Bevitel gomb-
bal, vagy lépjen ki a Felhasznalé menubél
az F3 (X) mlveletgomb megnyomasaval.
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@ A munkaablakok konfiguralasa
XXX
A kovetkezé menlk beallitasat a felhasznald hatarozza meg:
Munkaablak Auto visszaugras Info sor
Arbeitsfenster Auto-Rucksprung Infozeile
O OB O

-2.40%5 <

12.34

= =X

Munkaablak:
A felkinalt valasztasi lehet6ségek kozul valassza ki a munkaablak kinéze-
tét, azaz, az elért és vart érték abrazolasi alakjait, a FEL-LE gombokkal.

1] (@

F1 F2 F3
Normal nézet Valaszthaté nézet Klasszikus nézet
- elért érték kicsi - elért érték nagy »,Manualis” Gzemmaod
- vart érték nagy - vart érték nagy = csak elért érték

LAutomata” izemmaod
= csak vart érték

A lépegetés az F1 és F2 gombokkal végezhetd.

A munkaablak konfiguraldasa utan az F2-vel juthat el a konfigura-
cio beallitasara.
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Auto visszaugras: 0 —
A kovetkezé Konfiguracios menuben be lehet O

allitani azt az id6t, amikor az almenitkbdl visz-
sza kell ugrani a fémenube. @ )

A savszélesség 0-10 mp.

0 = nincs visszaugras ] O sec
>0 = visszaugrasi id6

- = X

A beadllitott jellemzd érték 5 mp.

Info sor:

A konfiguracié kovetkezd beallita-
sara, azlInfo sorra F2-vel lehet
eljutni.

Az Info sor azokat a tovabbi in-
formaciokat tartalmazza, amelye-
ket majd a szokasos Munka me-

nuben meg kell jeleniteni.

Az Info sort a FEL-LE gombokkal
lehet mikodésbe, ill. mikodésen F1 F2

Kivul helyezni.
(Alapértelmezés = mikodésben)

Ha miikddésbe helyezte az Info

sort, a mellette 1évd Kivalaszto

menuben kivalaszthatja azt az
informaciot, amelyet ugyancsak

szivesen latni szeretne a megje-
lenitén.

Az alabbiakban attekintést adunk

az Info sor kivalaszthato valtozoi-

rol.
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Info sor
attekintése

Az Info sor részére a kovetkez6 értékeket lehet kivalasztani:

Ea—

/
\

I — S
q—__ _ 1 =
=
0 S
(]

‘oo

3

11

[

lﬁﬁ

A Digi-Slope érzékeld elért értéke (= alapértelmezés)

A jelenleg csatlakoztatott 6sszes tobbi érzékeld, mint pl.
a Sonic-Ski® elért értékei

Az utprofil méréskor elért érték
(ha van hozzavalo érzékeld)

A gép altal megtett utszakasz

Anyagtervezés - a még igényelt anyagmennyiség

Anyagszamitas - bedolgozott anyagmennyiség

A vonaspontok elért értéke
(ha van hozzavalo érzékeld)

A rétegvastagsag meéréskor elért értéke

(ha van hozzavalo érzékeld)

A hémérsékletérzékeldk kddolasatol figgéen a rend-
szer kildn a bal és kildn a jobb oldalon mért hémér-
sékletértéket, vagy mindkét tavkezel6n egyazon értéket
jelzi ki

Az anyaghdmérséklet elért értéke

(ha van hozzavalo érzékeld)

Jelenleg a masik oldalon mikddésben [év szintezés
érzékel6 elért értéke (ha van hozzavald érzékeld)

A padszélesség tényleges értéke
(ha van hozzavalo érzékeld)
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9 A szintezés kezelése

9.1 Munkavégzés a Digi-Slope érzékeldvel

9.1.1 Felszerelés és beallitas

A Digi-Slope érzékel6t valamivel a simitépad el6tt elhelyezkedd ke-
reszttartora szereljuk fel a vondkarok kdzott.

A felszerelés céljara négy felerGsité furat van kialakitva az érzékel6
tartélemezén.

(a haz rajzat lasd a ,MUsz. Adatok” ciml szakaszban).

Felszereléskor a dugaszolos csatlakozdkat szabadon kell hagyni, hogy
az 6sszekotd kabelt kdnnyen lehessen csatlakoztatni. Kérjuk, figyeljen
a bedolgozasi iranyra is (NKH/nyil menetiranyban).

9.1.2 Elért érték-kiegyenlités

Meghatarozas

Felszereléskor célszerl a Digi-Slope érzékeldt a simitopad alsd szélé-
vel parhuzamosan elhelyezni. Mivel azonban ezt a gyakorlatban nem
mindig lehet 100 szazalékig elérni, és olykor egy kis eltolddas marad,
utdlag még ki kell egyenlitenink az érzékelét a rendszerben.

A mért érték és a valésag kozt fennallo ,eltolédas” meghatarozasa utan
a Digi-Slope érzékel6 azutan mar pontosan visszaadja a simitopad lej-
tését. Ezt nevezzik az elért érték kiegyenlitésének.

Az elért érték kiegyenlitését els6 alkalommal a Digi-Slope érzékels
tizembe helyezésekor kell elvégezni.
Az optimalis eredményekhez elengedhetetlen, hogy rendszeres id6ké-
zbnként atvizsgaljuk, és esetleg helyesbitsiik az elért érték kijel-
Zett értékét.
Az elért érték-kiegyenlitést altalaban akkor kell ujbol elvégezni, ha ...

e kicserélték a Digi-Slope érzékeldt

e megvaltoztattak a Digi-Slope érzékelb beépitési helyzetét

o valtoztatasokat végeztek a simitopad, vagy a felfogasanak gép-

Szerkezeten.
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Az alabbiakban bemutatjuk, hogyan lehet kiegyenliteni az egyszer beallitott lejtési elvaras
szamértékét automata izemmaddban folytatott munkavégzés alatt, és azt a eredmény tény-
leges értékére (elért érékére) allitani.

1. lépés 2. lépés 3. lépés

A rendszer automata lUzem- Nagy pontossagu digitalis | A Bevitel gombot nyomja
modban van. A mi példankban | vizmértékkel utélag lemér- | meg és tartsa nyomva,

a szabalyozas a vart érték juk a munka eredményét. | majd a FE/LE gombbal

2,4 %-os célértékével dolgozik. | Az alabbi abrazolas alap- | helyesbitse a kijelzett ér-
jan az elért érték megha- | téket a 2. alatt meghata-
tarozott nagysaga tényle- | rozott elért értékre
gesen csupan 2,30 %. (2,30 %-ra).

(
i 6 i 6

(&)

19 23
245 248
[T —_ | T —
I D = I @ =
S ) NS

Ismételje meg az 1 - 3. Iépést annyiszor, ahanyszor szukséges ahhoz, hogy a beallitott
vart érték és a bedolgozott réteg lejtése egymassal megegyezzen.

Az optimalis munkaeredményekhez elengedhetetlen, hogy rendszeres idé6kozonként
atvizsgaljuk, és esetleg helyesbitsiik az elért érték kijelzett értékét.

Az elért értéket altalaban akkor kell ujbél kiegyenliteni, ha ki kellett cserélni a Digi-
Slope érzékel6t, vagy meg kellett valtoztatni a beépitési helyzetét, vagy ha a simit6-
pad vagy a felfogas gépszerkezetén valtoztatasokat végeztek (pl. a finiseren mecha-
nikusan atallitottak a simitépad raallitasi szogét).
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9.1.3 Szabalyozas a Digi-Slope érzékeldvel

1) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a
szabalyozét ,Manua-
lis” Gzemmodba.

Q)=

4) A Bevitel gombot

nyomja meg.

o A vart érték hattere
feketére valt, a
rendszer pedig vart
ertéknek teszi meg
a jelenlegi elért ér-
téket.

]

e 6
=
1.5
"
| —-—
¥/I @ | =

A\ >

2) Az ismertetett médon va-
lassza ki a Digi-Slope érzé-
kel6t .

¢ A megjelenitén megjele-
nik az érzékeld jelképe és
a ,Manualis” modra utalé
jelkép.

Aty 6
X
/_\_/

5) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozét
LAutomata” izemmodba.

Q=@

¢ A szabdlyozé a beallitott
értéken tartja a simitépa-
dot.

3) A Fel/Le gombokkal, vagy a
tavkezeld billené kapcsoldjaval
vigye el a simitopadot munkaal-
lasba.

6) Az Automata tzemmaodban
most meg lehet valtoztatni a vart
értéket a Fel/Le gombokkal, és
igy helyesbitéseket lehet vé-
gezni rajta.

«][»]
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9.2 Nullapont kiegyenlités

Meghatarozas

El6késziilet

Még miel6tt a kdvetkez6 oldalakon belefognank a kulonféle tavolsagér-
zékelbkkel folytatandé munkavégzés bemutatasaba, ehelyutt el6szor
még tisztaznunk kell, mit is takar a nullapont kiegyenlités fogalma.

A gép minden Uj hasznalatakor, vagy valamelyik tavolsagérzékeld fel-
vagy leszerelését kdvetben célszeri annak jelenleg mérhetd értekét
nullara kiegyenliteni.

Ezzel hozzuk a rendszer tudomasara, hogy a tavolsagérzekel6 az
alapértékado forrashoz képest milyen magasan van raépitve, és egyut-
tal egyértelmd hivatkozast is lefektetink a vart érték utana koévetkez6
el6irasaihoz.

Ezt a folyamatot nevezzuik nullapont kiegyenlitésnek.

Ehhez:

1) Kézzel vigye el a simitopad alsd szélét a kiegyenlitési magassagra;
azaz, arra a szintre, amely majd a hamarosan bekdvetkez6 munkahasz-
nalat szamara mérvado lesz (ez a bedolgozando réteg szintjét jelenti),
és dllitsa a sajat vonaspontjait a kivant magassagra.

2) Helyezze a tavolsagérzékel6(ke)t az alapértékado forras folé.

Ha lézer vevdkkel dolgozik, tolja el azokat a beépitett helyzetbeallitd
segédeszkdz segitségével ugy, hogy a lézersugar a vevd kdzepén es-
sen be.

Ekozben figyeljen a kulonb6zd érzékeldk kildnleges sajatossagaira.
Ezeket a sajatossagokat a mindenkori érzékel6 ,Felszerelés és bealli-
tas” ciml szakaszaban ismertettuk.

.

C—— . e—
R R

Kiegyenlitési magassag Kiegyenlitési magassag
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A nullapont kiegyenlitésnek csak a tavolsagérzékelGk esetében van
hatasa. Raadasul még ehhez a tavkezelének ,Manualis” izemmaodban
kell lennie.

Kiegyenlités

Ha a simitépad, a vonaspont és az érzékeld(k) mar be van(nak) allitva
a kiegyenlitési magassagra, célszerli a nullapont kiegyenlitésekor az
alabbiak szerint eljarnia:

3) A tavkezel§ érzékeld kivalasztasaban valassza ki a kiegyenlitend6
tavolsagérzékel6t.

4) Nyomja meg a tavkezel6 kiegyenlités gombjat, és tartsa nyomva
mindaddig, amig a kijelzén lathaté elért és vart érték hattere el6bb feke-
tére nem valt, majd utana tovabbi 2 masodperc mulva mindkét érték
,0,0”-ra nem ugrik vissza.

>

= < = S === £ == <
Wy X Wy X wy - X LTV, -
9.8 » 9.8 » Ex » 0.0]
12.3 a EN - ENl . 0. 0
/I < = /I <& = 4/I < = /I <D =

A rendszer a tavolsagérzékel6 jelenleg mért értékét (az elért értéket)
teszi meg vart értéknek, majd mindkét jellemz6hoz a 0,0 értéket tarsitja
hozza. Szabalyozasi eltérés nem all fenn.
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9.3 Munkavégzés a Sonic-Ski® plus-szal

9.3.1 Felszerelés és beallitas

Felszerelési
irany
Talaj
letapogatas

Felszerelési
irany
Kotél
letapogatas

A talaj letapogatas akkor miikodik, ha a Sonic-Ski® plus-t a gép menet-
iranyaval parhuzamosan mikddtetjuk (k6zépérték képzés).

N

an\
N

Menetirany

—

A Kkotél letapogatas akkor miikodik, ha a Sonic-Ski® plus a gép menet-
iranyara merélegesen dolgozik. Igazitsa kozépre az érzékel6t a kotél
felett.

‘ AN

( ) Menetirany

Azért, hogy a kotél kijelzése a Sonic-Ski® plus érzékeldfejek alatt oldal-
helyesen jelenjen meg a megjelenitén, az érzékel6t mindkét oldalon
ugy kell raépiteni, ahogyan az érzékel6 jelképe mutatja; azaz, (menet-
iranyba nézve) mindig balfelé nézé csatlakozédugdval.

o == N

i} Menetirany

A rendszer csak a 3 mm-nél nagyobb atmeérdji kotelet képes egyértel-
mden alapértékado forrasként felismerni.
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Munkateriilet

A Sonic-Ski® plus esetében a talaj- és kotél letapogatas optimalis mun-
katertlete 30 cm és 40 cm kozott van.

Ebben a tartomanyban az elért érték kijelzett nagysaga mindig latszik a
tavkezel6 megjelenitéjén, ha azonban kilog ebbdl a tartomanybdl, a
kijelzés villog (helyzetbeallité segédeszkoz).

Célszerli a Sonic-Ski® plus-t az alapértékadoé forrastol kb. 35 cm tavol-
sagra beigazitani.
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9.3.2 Talaj letapogatés munkavéqzés a Sonic-Ski® plus-szal

1) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyoz6t
,Manualis” Gzemmodba.

Q>

2) Az ismertetett médon va-
lassza meg a Sonic-Ski®
plus-t talaj letapogatos
tizemre.

¢ A megjelenitbn megjelenik
az érzékeld jelképe és a
,Manualis” médra utalo
jelkép.

3) Anullapont kiegyenlités-
hez vigye el a simitopadot
munkaallasaba a Fel/Le
gombokkal, vagy a tavkeze-
16 billené kapcsoldjaval.

ol

4) A Felszerelés és bealli-
tas cim( szakaszban ismer-
tetett médon igazitsa be az
érzékel6 helyzetét az
alapértékado forras felett.

5a) A Bevitel gombot nyom-

ja meg.

o A vart érték hattere feke-
tére valt, a rendszer pe-
dig vart értéknek teszi
meg a jelenleqi elért ér-
téket.

] ~—
2 N

)

—
I P —g

9.8

<I/I\@>\/

5b) A Bevitel gombot tartsa

nyomva kb. 2 mp-ig.

o Az elért érték és a vart ér-
ték hattere el6szor feketé-
re valt.

o Az elért érték és a vart ér-
ték ,0,0”-ra all.

/I | =P
< D

6) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozot ,Automata” tzem-
maodba.

Q=@

e A szabalyozo a beallitott
ertéken tartja a simité-
padot.

7) Az Automata izemmad-
ban most meg lehet valtoz-
tatni a vart értéket a Fel/Le
gombokkal, és igy helyesbi-
téseket lehet végezni rajta.

«][»]
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9.3.3 Szabalyozas a Sonic-Ski® plus-szal kotél letapogatds lizemben

1) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozét ,Manudlis” Gzem-
modba.

Q>

2) Az ismertetett médon
valassza meg a Sonic-Ski®
plus-t kétél letapogatos
tizemre.

¢ A megijelenitdbn megjele-
nik az érzékeld jelképe
és a ,Manualis” modra
utalé jelkép.

= ~—~
ha =5 ~—
a——— | N
~
N ~
U

;

3) A nullapont kiegyenlités-
hez vigye el a simitépadot
munkaallasba a Fel/Le
gombokkal, vagy a tavkeze-
16 billend kapcsoléjaval.

O

4) A Felszerelés és beallitas
cim( szakaszban ismertetett
modon igazitsa be az érzé-
kel helyzetét az
alapértékado forras felett.

o1

5a) A Bevitel gombot nyomja

meg.

e A vart érték hattere feketére
valt, a rendszer pedig vart
értéknek teszi meg a jelen-
legi elért értéket.

@ D

= = ¢

9.8

I =
Z 4

5b) A Bevitel gombot tartsa

nyomva kb. 2 mp-ig.

o Az elért érték és a vart
érték hattere el6szor fe-
ketére valt.

e Az elért érték és a vart
érték ,0,0"-ra all.

i ~
=
=
—
0 N
——

I ®| =
A\ 4

6) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozot
LAutomata” izemmodba.

Q=@

e A szabalyozo6 a beallitott
értéken tartja a simitopa-
dot.

7) Az Automata tizemmaodban
most meg lehet valtoztatni a
vart értéket a Fel/Le gombok-
kal, és igy helyesbitéseket
lehet végezni rajta.

[«)(»]
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9.4 Munkavégzés a Digi-Rotary érzékeldvel

9.4.1 Felszerelés és beallitas

A Digi-Rotary érzékel6 maga mdgott ,vonszolja” a tapintokart a rajta
elhelyezett segédeszkozzel.

A kllénb6z6 alapértékado forrasok letapogatasahoz két kulonbdzé se-
gédeszkoz all rendelkezésre.

A Digi-Rotary érzékel6 magassagat célszerll ugy beallitani, hogy az
érzékel6 tengely lelapitott oldala az alapértékado forrashoz képest me-
rélegesen alljon, amikor a tapintdcsé, ill. tapintotalp felfekszik. Ebben a
helyzetben lesz a legtokéletesebb a mérésadat felvételi szdg. (Ehhez
lasd még az alabbi rajzokat is.)

A kotél A kotél a tapintocsé hasznalataval tapogathato le.
letapogatasa Befelé vagy kifelé forgatasaval allitsa be ugy az ellensulyt, hogy a ta-

pintocsé felllrél gyengéd nyomast fejtsen ki a kotélre.

Ha az alapétékadoként hasznalt kétél netalan nem lenne elég feszes,
arra is lehet6ség van, hogy a tapintdcsovet a kotél alatt vezessik végig.
Ehhez az ellensuly olyan beallitasa szikséges, amely biztositja, hogy a
tapintécsé alulrdl kdnnyedén nekinyomadijon a kétélnek.

< Menetirany

A talaj A talaj letapogatasara a tapintétalpat alkalmazzuk.
letapogatasa Befelé vagy kifelé forgatasaval allitsa be ugy az ellensulyt, hogy a ta-

pintotalp gyengéd nyomast fejtsen ki az alapértékado forrasra.

1
[
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9.4.2 Szabalyozas a Digi-Rotary érzékelovel

1) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozot ,Manualis” lzem-
modba.

Q>

2) Az ismertetett médon
valassza ki a Digi-Rotary
érzékeldt.

¢ A megjelenitén megjele-
nik az érzékel6 jelképe
és a ,Manualis” modra
utalo jelkép.

®_ 6
=

3) A nullapont kiegyenlités-
hez vigye el a simitopadot
munkaallasaba a Fel/Le
gombokkal, vagy a tavkeze-
16 billen6 kapcsoldjaval.

(ko1

4) A Felszerelés és beallitas
cimd szakaszban ismerte-
tett médon igazitsa be az
érzékeld helyzetét az
alapértékado forras felett.

5a) A Bevitel gombot nyom-

ja meg.

o A vart érték hattere feke-
tére valt, a rendszer pe-
dig vart értéknek teszi
meg a jelenlegi elért ér-

téket.

R 6
AN
9.8

\4/1\@\j

5b) A Bevitel gombot tartsa

nyomva kb. 2 mp-ig.

e Az elért érték és a vart
érték hattere elészor fe-
ketére valt.

o Az elért érték és a vart
érték ,0,0"-ra all.

I | =

6) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozot
»2Automata” tzemmadba.

@)=>®

e A szabalyozo6 a beallitott
értéken tartja a simitépa-
dot.

7) Az Automata tizemmad-
ban most meg lehet valtoz-
tatni a vart értéket a Fel/Le
gombokkal, és igy helyesbi-
téseket lehet végezni rajta.

«][»]
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9.5 Munkavégzés a Dual-Sonic érzékeldvel

9.5.1 Felszerelés és beallitas

A Dual-Sonic érzékeld altal lesugarzott ultrahang impulzusoknak kupos
karakterisztikajuk van; azaz, a hangkup szélessége az érzékel6tdl tavo-
lodva egyre né.

Ezért a Dual-Sonic érzékelével folytatott munkavégzéskor a hangkup
tengelyei korul > 20 cm-es szabad teret kell biztositani, hogy az eldirt

teljes munkaterlleten biztosan el lehessen kerllni a zavaré hangvisz-
szaverO0deéseket.

Munkateriilet A Dual-Sonic érzékel§ esetében az optimalis munkaterilet 30 cm
és 40 cm kozott van.

Célszeri a Dual-Sonic érzékelét az alapértékadod forrastél kb. 35 cm
tavolsagra beigazitani.
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9.5.2 Szabalyozas a Dual-Sonic érzékelovel

1) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozo6t

3) A nullapont kiegyenlitéshez

,Manualis” tzemmodba.

Q>

2) Az ismertetett médon va-

lassza ki aDual-Sonic
érzékelét.

¢ A megjelenitén megjelenik
az érzékelf jelképe és a

,Manualis” moédra utald
jelkeép.

kapcsoléjaval.

S (#er

4) A Felszerelés és beallitas
cimi szakaszban ismertetett
modon igazitsa be az érzéke-

16 helyzetét az alapértékadd
forras felett.

vigye el a simitopadot mun-
kaallasba a Fel/Le gombok-
kal, vagy a tavkezel§ billené

5a) A Bevitel gombot nyomja
meg.
o A vart érték hattere feketeé-
re valt, a rendszer pedig
vart értéknek teszi meg a
jelenlegi elért értéket.

5b) A Bevitel gombot tartsa
nyomva kb. 2 mp-ig.

6) Az Auto-/Manualis gomb-

o Az elért érték és a vart ér-
ték hattere el6szor feketé-
re valt.
o Az elért érték és a vart ér-
ték ,0,0-ra all.

t]

II @ =
< v

bal kapcsolja a szabalyozét
»<Automata” tzemmadba.

Q=@

A szabalyozo a beallitott

értéken tartja a simitépa-
dot.

lehet végezni rajta.

7) Az Automata Uzemmaodban
most meg lehet valtoztatni a
vart értéket a Fel/Le gombok-
kal, és igy helyesbitéseket

«)(»]




9 A szintezés kezelése

9.6 Munkavégzés a Big Sonic-Ski®-vel

9.6.1 Felszerelés és beallitas

Gépezet

Elektrotechnika

A gyartonal elérheték azok a szerelési utmutatdk, amelyek részletesen
ismertetik a Big Sonic-Skis® talpak gépezetének raépitését. (Ez-
zel kapcsolatban lasd még az ,1.5 Kapcsoldédd szoveganyagok” cimi
szakaszt is).

Az olyan gépeknél, amelyeken a gyarté mar bekotdétte a CAN buszt,
a 3 érzékels csatlakoztatasa, amelyek a Big Sonic-Ski® talpat képezik,
semmiféle problémat nem jelent, mivel a gép elulsé, k6zépsd és hatsod
részén 1évé oldalfalon rendelkezésre allnak a megfelel6 médon kdédolt
csatlakozédugok.

Nagyobb raforditast igényel viszont a Big Sonic-Ski® talp csatlakoztata-
sa az olyan gépen, amely még nem rendelkezik gyarilag bekotott
CAN busszal.

Ebben az esetben a 3 érzékel6t egy kiilonleges kivitelli ,Big Sonic-Ski®
elosztodobozzal” kétjuk 0ssze a tavkezelSvel, megfelel6 moédon kodolt
csatlakozédugdk hasznalataval.
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A menetirany szerinti legels6 érzékel6t mindig a ,Big Sonic-Ski®” elosz-
tédoboz 1. kimenetére, a k6zépsd érzékelbt a 2. kimenetére és a hatso

erzeékel6t a 3. kimenetére csatlakoztassa ra.
Erre a csatlakozasi sorrendre vonatkozik az érzékelbjelzé jelképekben

lathato érzékel6 szamozas is.

. kozé .
elal / hatul

—

— =

Az alabbiakban még egyszer attekintjik a Big Sonic-Ski® megengedett

illyd
illyd
(i

helyzeteit.
Az Erintkez6 valasztas meniiben csak azok a valaszthato lehetéségek

allnak rendelkezésre, amelyek a jelenleg raépitett érzékelbkkel szdba

johetnek.

||1|1| I jll I ii" ||1|1| I ﬂ I ﬁu o S i m
S S C EE
SKIS / SKIS / SKIS SKIS/ROTS / SKIS SKIS / DUAS / SKIS
(L 1 1 1 g} 1 1 il 1 i} 1 1 i 1 1
Iy Iz e I I3 3l I 2 3l
L I 3 L 7 L g g
DUAS / DUAS / DUAS DUAS / SKIS / DUAS DUAS / ROTS /DUAS
[HE 1I i 1f 1] (HE 1 il 1 1l
Iy 2 ER! Iy 2 ER!
= = v Y
SKIS / -/ SKIS DUAS /-/DUAS

Az 1-es és 3-as helyeken, azaz, a gép eliils6 és hatsé részén, csak
egyforma ultrahang érzékel6k hasznélhatok.
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Felszerelési A Big Sonic-Ski® -vel altalaban csak a talajt lehet letapogatni.

irany a Sonic- Ezért munkavégzéskor az 6sszes Sonic-Ski® plus-t a gép menetiranya-
Ski® plus érzé-  val parhuzamosan kell beigazitani (kozépérték képzés).

keléknél

AN

T
N Menetirany

Ultrahang érzé- Az ultrahang érzékel6k optimalis munkateriiletét a Big Sonic-Ski® -vel

kelék munkate- folytatott munkavégzéskor is tekintetbe kell venni.

riilete A hasznalt ultrahang érzékel6k mindegyikét lehetbleg az alapértékado
forrastdl kb. 35 cm tavolsagra kell beigazitani.

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

=

s —
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9.6.2 Szabalyozas a Big Sonic-Ski®-vel

1) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozét ,Manudlis” Gzem-
modba.

@)=

2) A lehetséges

Big Sonic-Ski® helyzetek
kdzul valassza ki valamelyik
az ismertetett modon.

¢ A megijelenitén megjele-
nik az érzékeld jelképe
és a ,Manualis” modra

utalé jelkép.
%| ué‘: i 3; 6
N
/\_/

3) A nullapont kiegyenlités-
hez vigye el a simitépadot
munkaallasaba a Fel/Le
gombokkal, vagy a tavkeze-
16 billend kapcsoldjaval.

S (o1

4) A Big Sonic-Ski® 6sszes
érzékeldjét igazitsa be az
alapértékado forrashoz a
Felszerelés és bedllitas ci-
m{ szakaszban ismertetett
maodon.

5a) A Bevitel gombot nyom-

ja meg.

o A vart érték hattere feke-
tére valt, a rendszer pe-
dig vart értéknek teszi
meg a jelenlegi elért ér-
téket.

9.8
.58
\4/1\@\/

5b) A Bevitel gombot tartsa

nyomva kb. 2 mp-ig.

o Az elért érték és a vart
érték hattere el6szor fe-
ketére valt.

o Az elért érték és a vart
érték ,0,07-ra all.

K<I/I\@>\

6) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozét ,Automata” lzem-
modba.

Q=@

e A szabalyoz6 a beallitott
értéken tartja a simit6-
padot.

7) Az Automata izemmad-
ban most meg lehet valtoz-
tatni a vart értéket a Fel/Le
gombokkal, és igy helyesbi-
téseket lehet végezni rajta.

«][»]
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9.7 Munkavégzés az ar. lézer vevovel

9.7.1 Biztonsagi utmutatasok

Lézersugarak

VIGYAZAT!

A lézersugarak szemsériilés veszélyével fenyegetnek!

A lézersugarzok nagy erdssegl lézersugarakkal dolgoznak. Egyenesen a
|ézersugarba néz6 szemet sérlilés fenyegeti.

Eppen ezért: * Kozvetleniil ne nézzen bele a lézersugarba.

» Lézersugarat ne iranyitson masok szemébe.

* A lézersugarzokat joval szemmagassag felett
mukodtesse.

Szakszeriitlen felszerelés

VIGYAZAT!

A szakszerlitlen felszerelés veszéllyel fenyeget!

A lézersugarzot és lézer vevét olykor joval a talajszint feletti magassagban
kell felszerelni. Az alkalmatlan segédeszkdzokkel végzett felszerelés séru-
lésekhez vezethet.

Eppen ezért: * a gépre és arbocra ne masszon fel.

* A lézersugarzot és lézer vevot alkalmas segédeszko-
zokkel (pl. alldlétraval) szerelje fel az allvanyra és arboc-
ra. Felszerelés el6tt hozzon megfeleld biztonsagi 6vin-
tézkedéseket.
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9.7.2 Felszerelés és beallitas

Altalanos
alapelvek

Munkapont

A lézer vevo felszerelésekor feltétlentl be kell tartani a kovetkezoket:

Az érzékelb el6tt nem lehetnek akadalyok (p. kabelek);
A lézersugarzonak és lézer vevbnek mindig ,szabadon latnia” kell
egymast;
A két eszkdzt idealis moédon mindig olyan magasra szerelje, hogy
a forgo lézersugar szabadon tudjon pasztazni a gép teteje felett.
A lézersugar mikodési terliletén nem lehetnek tikrdzé fellletek (ab-
lakok, gk. ablakivegek stb.);
Tanacsos a lézersugarzot a valdban szikséges kor alaku kivagas
kivételével letakarni, hogy minél kisebb legyen a tikr6z6dés.
A lézersugarzé megadott hatétavolsagat nem szabad atlépni (a kor-
nyezetre gyakorolt hatasokra figyelni kell);

Az alkalmas (600 és 1030 nm koz6tti hullamhosz-
szon dolgoz0) lézersugarzot a kezelési utmutato-
ban mondottak szerint, kell6 magassagban he-
lyezze lzembe.

Allitsa fiigg6leges helyzetbe az arbocot, amelyre a lézer vevé van fel-
szerelve.
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o] o]
(o) o
[s}e]

Az ar. lézer vevét szabadon el lehet tolni ﬁ vo0 000
az arbocan. o’ %o
A lézer vevl bedllitdsahoz hasznalja az érzékeld L
beépitett helyzetbeallitd segédeszkdzét, és tolja
el az érzékelét, ill. az arbocot ugy, hogy a lézer-
sugar a vételi tertlet kbzepén érkezzen be.
(Ehhez lasd a ,6.2 Az ar. lézer vevé kijelz6 ele-
mei” cimu kijelz6 elemei

Munkavégzéskor csak igy lehet megvaltoztatni a

vart értéket a teljes +/- 14 cm-es tartomanyban.

A munkapontot elvben a lézer vevo tetszdleges helyén at lehet venni.
Az a tervezett alkalmazastol figgden akar még ésszer( is lehet.

Az aszimmetrikusan elhelyezkedé munkapont kovetkeztében az egyik
(emelési, ill. sullyesztési) irany szamara rendelkezésre all6 allitasi tar-
tomany megn6, a masik viszont ugyanolyan meértékben lecsdokken.
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9.7.3 Szabalyozas az ar. lézer vevovel

1) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozot ,Manualis” izem-
modba.

Q>

2) Az ismertetett médon
valassza ki a Lézer vevot.

¢ A megjelenitén megjele-
nik az érzekeld jelképe
és a ,Manualis” modra
utalo jelkeép.

l| H 6

/\3

&l

3) A nullapont kiegyenlités-
hez vigye el a simitopadot
munkaallasaba a Fel/Le
gombokkal, vagy a tavkeze-
16 billen6 kapcsoldjaval.

(ko1

4) A Felszerelés és beallitas
cimd szakaszban mondot-
tak szerint igazitsa be a lé-
zer vevét az alapértékado
forras kdzepére.

5a) A Bevitel gombot nyom-

ja meg.

o A vart érték hattere feke-
tére valt, a rendszer pe-
dig vart értéknek teszi
meg a jelenlegi elért ér-
téket.

e 6
=

9.8
B -
<I/I\©\J

5b) A Bevitel gombot tartsa

nyomva kb. 2 mp-ig.

o Az elért érték és a vart
érték hattere el6szor fe-
ketére valt.

e Az elért érték és a vart

érték ,0,0™-ra all.
@« D
— 6

e IENI=
U 4

6) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozot ,Automata” izem-
maodba.

R=@

o A szabalyozo a beallitott
értéken tartja a simit6-
padot.

7) Az Automata Gzemmad-
ban most meg lehet valtoz-
tatni a vart értéket a Fel/Le
gombokkal, és igy helyesbi-
téseket lehet végezni rajta.

«][»]
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9.8 Munkavégzés Power arboccal és ar. lézer vevovel

9.8.1 Biztonsagi utmutatasok

Elektromos aram

VESZELY!

/ ,

Az elektromos aram veszéllyel fenyeget!

Amikor Iézer arboccal vagy Power arboccal dolgozik elektromos beren-

dezések, pl. szabadvezetékek vagy villamositott vonatpalyak kdzvetlen

kornyezetében, a lehetséges aramutés életveszéllyel fenyeget.

Eppen ezért: * Az elektromos berendezésektél tartson kelld biztonsa-
gi tavolsagot.

* Ha ilyen létesitményekben kényszerul munkat végez-
ni, a munkak elvégzése el6tt értesitse a berendezés
Uzemeltetésében illetékes szerveket vagy hatdésago-
kat, és kdvesse a t6lUk kapott utasitasokat.

Lézersugarak

VIGYAZAT!

A lézersugarak szemsériilés veszélyével fenyegetnek!

A lézersugarzék nagy er6sségu lézersugarakkal dolgoznak. Egyenesen a
|ézersugarba néz6 szemet sérllés fenyegeti.

Eppen ezért: * Kdzvetleniil ne nézzen bele a lézersugéarba.

* Lézersugarat ne iranyitson masok szemébe.

* A lézersugarzokat joval szemmagassag felett mikod-
tesse.

Szakszerilitlen felszerelés

VIGYAZAT!

A szakszerlitlen felszerelés veszéllyel fenyeget!

A lézersugarzot és lézer vevét olykor joval a talajszint feletti magassagban
kell felszerelni. Az alkalmatlan segédeszkdzokkel végzett felszerelés séru-
lésekhez vezethet.

Eppen ezért: *a gépre és arbocra ne masszon fel.

* A lézersugarzot és lézer vevot alkalmas segédeszko-
zokkel (pl. alldlétraval) szerelje fel az allvanyra és arboc-
ra. Felszerelés el6tt hozzon megfeleld biztonsagi 6vin-
tézkedéseket.
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9.8.2 Felszerelés és beallitas

Altalanos Power arboccal és arra felszerelt ézer vevdvel folytatott munkavégzés-
alapelvek kor célszer( okvetlenul betartani az aldbbiakat:

Az érzékelb el6tt nem lehetnek akadalyok (p. kabelek);
A lézersugarzonak és lézer vevének mindig ,szabadon latnia” kell
egymast;
A két eszkdzt idealis moédon mindig olyan magasra szerelje, hogy
a forgo lézersugar szabadon tudjon pasztazni a gép teteje felett.
A lézersugar mikddeési tertletén nem lehetnek tlkrézé fellletek (ab-
lakok, gk. ablakivegek stb.);
Tanacsos a lézersugarzot a valdban szikséges kor alaku kivagas
kivételével letakarni, hogy minél kisebb legyen a tikr6z6dés.
A lézersugarzé megadott hatétavolsagat nem szabad atlépni (a kor-
nyezetre gyakorolt hatasokra figyelni kell);

Munkapont

Az alkalmas (600 és 1030 nm koz6tti hulldmhosz-
szon dolgozo) lézersugarzot a kezelési utmutato-
ban mondottak szerint, kell6 magassagban he-
lyezze lzembe.

Allitsa fiiggéleges helyzetbe a Power arbocot, amelyre a lézer a lézer
vevd van felszerelve.

Forditsa el a lIézer vevét abba a helyzetbe, amelyben a helyzetbeallitd
segédeszkdz LED lampai a tavkezel6 felél jol lathatdak.
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Power arboccal folytatott munkavégzéskor a l1ézer o0 oo
vevé bedllitasahoz 2 killénbézd eljarasmod alla - cescee
kezeld rendelkezésére. % 0°” %
Mindkett6t kényelmes maodon, a tavkezel6rél le-

het elvégezni.

1) Az arboc helyzetét kézzel lehet allitani, a Iézer ﬁ
vevét pedig a helyzetbeallitd segédeszkdz segit-

ségevel lehet beszabalyozni, vagy

2) A lézersugarat 6nm(kodéen lehet megkeres-

tetni. =

. |
(Ezzel kapcsolatban lasd még a kovetkezd, B
,9.8.3 Az Arboc menii” cimii szakaszt is) '

9.8.3 Az Arboc menii

Ha mikddd érzékelének a lézer vevével felszerelt Power arbocot va-
lasztotta, tobb hasznos segédmiivelet all a rendelkezésére.

Ezeket a segédmiveleteket a munkaablakbdl lehet behivni, az F2 m{-
veletgombbal.

Mindaddig, amig a lézer vevével felszerelt Power arboc van kivalaszt-
va, a munkaablakban feljon és az F2 miveletgomb felett marad egy
kissé mddositott jelkép, amely a kibévitett kezelésre utal.

//—\

/I /e J

A

F1] [F2] [F3’
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9.8.4 Az Arboc menii behivasa

A munkaablakban nyomja meg az F2 (1/®) mdivelet-
gombot.

Megnyilik az Arboc menti ablaka.
Az ablak bal fels6 részén megjelenik a ‘I./® jelkép.

A Fel/Le gombokkal valassza ki a kivant menupontot, és
hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.

Vagy ...

... az F2 (=») miveletgombbal valtson at a mar megismert
Nézet menure, és benne a csatlakoztatott 6sszes érzékeld
jelenleg mért értékeire.

Az ablak bal felsé részén megjelenik a @ jelkép

1t [«] ]

Az Arboc menii miiveleteit a kdvetkez6 oldalakon ismertetjiik.

=

ﬂ-h-:[§16

PN
9.8
12.3

</T
<

I,/

F1 F2 F3

F1| |F2| |F3
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9.8.5 Power arboc allitasa kézzel

Az Arboc meniiben valassza ki a ,Power arboc allitasa
kézzel” miveletet. A kivalasztas hattere feketére valt.
Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.

Iv/@

A menubél az F3 (X) miveletgomb megnyomasaval

) [« [

tud kilépni.
- =] X
F1 ‘ F2 ’ ‘ F3
Ekkor megnyilik a mutatott ablak. [+

Az ablak bal fels6 részében megjelenik a 14 jelkép.

)«

A Fel/Le gombokkal mozgassa el az arbocot, hogy pl. a
helyzetbeallité segédlet segitségével beallithassa a lé-

L )
zer vevot. £
-«

A megijelenitén kijelzett érték = arbochossz

= Power arboc kitolasa Ha mindkét gombot egyszerre
mikaodtetjuk, a Power arboc
= Power arboc behlzasa onmikodden visszahuzodik.
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9.8.6 Automatikus lézersugar keresés

Az Arboc meniiben vélassza ki az ,Automatikus |ézersugar
keresés” miveletét. A kivalasztas hattere feketére valt.
Hagyja jova a kivalasztast a Bevitel gombbal.

A menubél az F3
tud kilépni.

(X) miveletgomb megnyomasaval

Ekkor megnyilik a mutatott ablak.
Az ablak bal felsé részén megjelenik a 121 jelkép.

A Fel/Le gombokkal inditsa el az automatikus lézersugar
keresést. Az arboc megall, amint a lézersugar a lézer vevd
kézepére esik be.

= keresés felfelé

= keresés lefelé

«][»]

&)l [

1./

A
v

A

- = X
Z 4

F1’ ‘FZ

F3

P

<2

~

=2

Ha mindkét gombot egyszerre mi-
kodtetjik, a rendszer el6szor felfe-
Ié keres (6nmikddé iranyvaltas a

keresésben)
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A szurke téglalap helyén feljon a képernyére az alabbi jelképek valamelyike:

A\V = behivaskor

A = felfelé keresés alatt
v = |efelé keresés alatt
\/ = |ézersugar megvan

ﬁ = |ézersugar nincs meg

Megjegyzés a Power arbocos magassagméréshez:

A harmadik menupont a géppel végzendé magassagmérés-
re szolgal.

Mivel a géppel végzendd® magassagmeérésnek a finiseren
nincs értelme, ehelyltt nem foglalkozunk e funkcié ismerte-
tésével.

1./®
|9
D

- = X
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9.8.7 Szabalyozas Power arboccal és ar. Iézer vevovel

1) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a szaba-
lyozot ,Manualis” lzem-
modba.

Q>

2) Az ismertetett médon
valassza ki a Lézer vevot.

¢ A megjelenitén megjele-
nik az érzekeld jelképe
és a ,Manualis” modra

utalo jelkeép.

“ oy

——————]

=

3) A nullapont kiegyenli-
téshez vigye el a simito-
padot munkaallasaba a
Fel/Le gombokkal, vagy a
tavkezeld billené kapcso-
I6javal.

T (o1

4) A Felszerelés és beal-
litas cim{ szakaszban
mondottak szerint igazit-
sa be a lézer vevét az
alapértékado forras ko-
zepére.

5a) A Bevitel gombot nyomja
meg. Ha a Iézersugar a lézer
vevo vételi tartomanyanak tet-
szbleges helyén talalhato, az
arboc annyival all el az elfoglalt
helyzetébdl, amennyi ahhoz
szUkséges, hogy a lézersugar a
lézer vevd kdzepén essen be. A
vart érték hattere feketére valt,
a rendszer pedig var értéknek
teszi meg a jelenlegi elért érte-
ket

9.8
-
Kd/I\@\J

5b) A Bevitel gombot tartsa

nyomva kb. 2 mp-ig.

e Az elért érték és a vart
érték hattere el6szor fe-
ketére valt.

e Az elért érték és a vart
érték ,0,07-ra all.

¥/I @ | =
A\ 4

6) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a
szabalyozét ,Automata”
Uzemmodba.

Q=@

e A szabalyozé a bealli-
tott értéken tartja a
simitépadot.

7) Az Automata tzemmaodban
most meg lehet valtoztatni a vart
értéket a Fel/Le gombokkal, és
igy helyesbitéseket lehet vé-
gezni rajta.

«][»]
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9.9 Munkavégzés a 3D-s TPS-sel

9.9.1 Felszerelés és beallitas

Helyezze Uzembe a MOBA 3D-s TPS rendszerét az Uzemeltetési
utmutatoja alapjan.

A rendszerosszetevd elemek felszerelésének, bekotésének
és konfiguralasanak, a gépméretek meghatarozasanak és a
3D szoftverben torténé rogzitésének, az arbocdblés érzékeld
kalibralasanak, de mindenek el6tt a 3D szoftver miveleteinek
ismertetése szétfeszitené ennek a kezelési utmutatonak a kereteit.

A MOBA 3D-vel folytatand6 munkavégzéshez a kereskedéje egy kulon
kotetben elhelyezett utmutatot tartogat az On szamara.
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9.9.2 Szabalyozas a 3D-s TPS-sel

1) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozét
,Manualis” lzemmodba.

Q)=

2) Erzékel6nek valassza a 3D
TPS-t az ismertetett modon.

¢ A megijelenitdén megjelenik
az érzékelf jelképe és a
,Manualis” moddra utald

jelkép.
g 3D 6

— =

. 4b) A Bevitel gombot tartsa

- nyomva kb. 2 mp-ig.

3 Az elért érték és a vart ér-
. ték hattere elészor feketé-
o revalt.

o Azelért érték és a vart ér-
. ték,0,0"-ra all.

Kﬁ/I\@\J

3) A nullapont
kiegyenlitéshez vigye el a
simitépadot munkaallasba a
szabalyozoén 1évé FelllLe
gombokkal, vagy a gépen
Iévo kezelbberendezéssel.

HCH

5) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a
szabalyozét ,Automata”
uzemmodba.

Q=@

e Helyzetétdl figgben a sza-
balyozé a 3D rendszer al-
tal elére megszabott érté-
kekre szabalyozza a simi-

tépadot.

4a) A Bevitel gombot

nyomja meg.

e A vart érték hattere
feketére valt, a
rendszer pedig vart
értéknek teszi meg a

jelenlegi elért értéket.

Kﬁ/I\@\J

6) Az Automata
Uzemmaodban most meg
lehet valtoztatni a vart
értéket a Fel/Le
gombokkal, és igy
helyesbitéseket lehet
végezni rajta.

[«](=]
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9.10 Munkavégzés a 3D-s GNSS-sel

tasi pontossag érheté el, a 3D-s GNSS rendszerek csupan feltételesen

ﬁ Mivel a GNSS™ jellel csak néhany centis tartomanyba esé helyzetalli-
alkalmazhatok a kiilbnb6zé alkalmazasi esetekben.

9.10.1 Felszerelés és beallitas

Helyezze (izembe a MOBA 3D-s GNSS™ rendszerét az lzemeltetési
utmutatoja alapjan.

A rendszerdsszetevd elemek felszerelésének, bekotésének és konfigu-
ralasanak, a gépméretek meghatarozasanak és a 3D szoftverben torté-
né rogzitésenek, az arbocdblés érzékeld kalibralasanak, de mindenek
el6étt a 3D szoftver mlveleteinek ismertetése szétfeszitené ennek a ke-
zelési utmutaténak a kereteit.

A MOBA 3D-vel folytatandé munkavégzéshez a kereskedéje egy kulon
kbtetben elhelyezett utmutatot tartogat az On szamara.

*1 GNSS = Global Navigation Satellite Systems
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9.10.2 Szabalyozas a 3D-s GNSS-sel

1) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozét
,Manualis” lzemmodba.

EIEN

2) Erzékel6nek valassza a 3D
GNSS-t az ismertetett mo-
don.

¢ A megjelenitén megjelenik
az érzékelf jelképe és a
,Manualis” mdédra utalo
jelkeép.

= 6

— =

- 4b) A Bevitel gombot tartsa

- nyomva kb. 2 mp-ig.

S Az elért érték és a vart ér-

" ték hattere elészor feketé-
re valt.

- o Az elért érték és a vart ér-

. ték,0,0%-ra 4ll.

3) A nullapont
kiegyenlitéshez vigye el a
simitépadot munkaallasba a
szabalyozoén 1évé FelllLe
gombokkal, vagy a gépen
Iévo kezelbberendezéssel.

(EH

5) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a
szabalyozét ,Automata”
Uzemmoadba.

Q=@

o Helyzetétél fUggben a sza-
balyozé a 3D rendszer al-
tal el6ére megszabott érté-
kekre szabalyozza a simi-

tépadot.

4a) A Bevitel gombot

nyomja meg.

e A vart érték hattere
feketére valt, a
rendszer pedig vart
értéknek teszi meg a

jelenlegi elért értéket.

[«

(@ D

— . 6
=
9.8

VI ®| =
A\ >

6) Az Automata
Uzemmaodban most meg
lehet valtoztatni a vart
értéket a Fel/Le
gombokkal, és igy
helyesbitéseket lehet
végezni rajta.

«)(»]
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9.11 Munkavégzés a 3D-Slope érzékeldvel

Szigoruan véve a 3D-Slope érzékel6 nem egy tovabbi érzékeld.

A szerszamddlés elért értekének régzitésére a mar ismertetett Digi-
Slope érzékelbt alkalmazzuk. A Digi-Slope érzékelbvel folytatott mun-
kavégzéstdl eltér6en azonban most a 3D-Slope érzékelbvel folytatott
munkavégzesnél a vart érték allitasanak nagysagat nem kezzel visz-
szlik be, hanem azt az adott helyzettél fiiggben a 3D rendszer irja elé
6nmikddben.

Az ,Automata” lizemmodban a kezel6nek nincs lehetésége a vart érték
allitasara.

9.11.1 Felszerelés és beallitas

Helyezze Uzembe a MOBA 3D rendszerét az uzemeltetési utmutatdja
alapjan.

A rendszerdsszetevd elemek felszerelésének, bekotésének és konfigu-
ralasanak, a gépméretek meghatarozasanak és a 3D szoftverben torté-
né rogzitésenek, az arbocdblés érzékeld kalibralasanak, de mindenek
el6étt a 3D szoftver mlveleteinek ismertetése szétfeszitené ennek a ke-
zelési utmutaténak a kereteit.

A MOBA 3D-vel folytatandé munkavégzéshez a keresked6éje egy kulon
kotetben elhelyezett utmutatot tartogat az On szamara.

9.11.2 Elért érték-kiegyenlités

Az elért érték-kiegyenlités a Digi-Slope érzékeld mért értékének és a
szerszam tényleges ddlésének kiegyenlitésére szolgal.

Erre a kiegyenlitésre példaul olyankor van szikség, amikor a Digi-
Slope érzékel6t nem sikerult a szerszam alsé szélével teljes mértékben
parhuzamos maédon felszerelni.

(lasd még a ,9.1.2 Elért érték-kiegyenlités” cimi fejezetet is)
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9.11.3 Szabalyozas a 3D-Slope érzékelovel

1) Az Auto-/Manualis gomb-
bal kapcsolja a szabalyozét
,Manualis” lzemmodba.

Q)=

4) Az Auto-/Manualis
gombbal kapcsolja a
szabalyozét ,Automata”
uzemmodba.

Q=@

o Helyzetétél fuggben a
szabalyozé a 3D rendszer
altal elére megszabott
értékekre szabalyozza a

simitépadot.

2) Az ismertetett médon va-
lassza ki a 3D-Slope érzéke-
I6t.

¢ A megjelenitén megjelenik
az érzékeld jelképe és a
,Manualis” médra utalo
jelkép.

3) A szabalyozé Fel/Le
gombjaival vigye el a
simitépadot arra a vart
eértékre, amelyet a 3D
rendszer ir el6 a jelenlegi
helyzetre.

[«(=]

il

tenni a Digi-Slope érzékeldt miikédé érzékelbnek.

A 3D-Slope érzékelbvel folytatott munkavégzéskor a szabalyozé Fel/lLe
gombjaval nem lehet atallitani a vart értéket!

Amennyiben a délés értékében igazitasokat kell végezni, el6szér meg kell
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9.12 Utfiiggé munkavégzés a Digi-Slope érzékelével

Ennél szigoruan véve nem egy tovabbi érzékeldrél van szo.

A szerszamddlés elért értéekének régzitésére a mar ismertetett Digi-
Slope érzékelbt alkalmazzuk. A Digi-Slope érzékelbvel folytatott mun-
kavégzéstdl eltéréen azonban most a Digi-Slope érzékelbvel folytatott
utfiiggd munkavégzésnél a vart érték allitasanak nagysagat nem kéz-
zel vissziik be, hanem azt a megtett uttél fiiggben a rendszer irja elé
6nmikédben.

Az ,Automata” lizemmodban a kezel6nek nincs lehetésége a vart érték
allitasara.

Mivelet:

A Digi-Slope érzékel6ével az oldallejtés szokasos vezérlése mellett (Ilasd
a ,9.1 Munkavégzés a Digi-Slope érzékelével” ciml részt) utfliggd
szabalyozas is végezhetd. Ennél a rendszer a kivant oldallejtést a
megtett Gttdl flggben szabalyozza ki. A tovabbiakban ezt a
szabalyozasi médot ,Delta-Slope” szabalyozasnak nevezzik.

Ha a foly6 oldallejtés szabalyozasban a Delta-Slope érzékel6t valaszt-
juk ki, az eddigi Slope szabalyozas az AUTO mddban valtozatlan mo-
don tovabb folyik.

A Kkivalasztas utan a rendszer el6szor a cél-Slope, utana pedig az ut-
szakasz irant érdeklédik. A cél-Slope az a lejtési érték, amelynek a be-
vitt utszakasz végén be kell allnia. Ha mar mind a két emlitett érték be
lett adva, elindithaté a Delta-Slope szabalyozas.

A mivelet elinditdsakor a rendszer egyetlen alkalommal képezi a jelen-
legi oldallejtés és a célul kitlizott oldallejtés kdzt fennallé Delta értéket.
Ezt az értéket most linearis interpolalassal feldolgozza, és az utsza-
kaszra kiszabalyozza.

Az utszakasz letelte utan 6nmagatdl, 6nmikoédéen befejezddik a Delta-
Slope szabalyozas, és a rendszer a szokasos Slope szabalyozasra
kapcsol at, azaz, a cél-Slope-ot tovabbra is allando értéken tartja.
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9.12.1 Felszerelés és beallitas

A Digi-Slope érzékel6t valamivel a simitépad elétt elhelyezkedd ke-
reszttartora szereljiuk fel a vondkarok kdzott.

(A felszerelésrél a ,9.1.1 Felszerelés és beallitas” cim( fejezetben is
olvashat tovabbi részleteket)

9.12.2 Elért érték-kiegyenlités

Az elért érték-kiegyenlités a Digi-Slope érzékeld mért értékének és a
szerszam tényleges délésének kiegyenlitésére szolgal.

Erre a kiegyenlitésre példaul olyankor van szikség, amikor a Digi-
Slope érzékeldt nem sikerult a szerszam alsé szélével teljes mértékben
parhuzamos madon felszerelni.

(lasd még a ,9.1.2 Elért érték-kiegyenlités” cim(i fejezetet is)

9.12.3 Szabalyozas az utfiiggd Digi-Slope érzékeldvel

Az Erzékels kivalasztas menijét az F1 (< I) miveletgomb

megnyomasaval lehet behivni. _Q 6

Ha el6z6leg a szokasos oldaldblés szabalyozas volt miko- 100
désben (lasd a jobb oldali abrat), a Slope szabalyozas a 1 . 00 %
Delta-Slope érzékeld kivalasztasakor nem szlinik meg ma- R
kédni. s & | J

A Fel/Le gombokkal valassza ki a Delta-Slope érzékel6t.

Ha egyszerre tobb érzékel6 van csatlakoztatva, mint —————,
amennyi a megjelenitd kijelzésére rafér, a rendszer 6nm-
kédbéen tovabblapoz.

e A kivalasztas fekete hattér el6tt latszik.

¢ Hagyija jéva a kivalasztast a Bevitel gombbal. /
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A Fel / Le gombokkal adja meg az oldallejtés célul kitlizott
kivant nagysagat.

(Az oldallejtés célul kitlizott nagysaga is meg fog jelenni az
Info sorban).

Az F2 gombot mikoddtesse...

. ekkor megnyilik az ut-beadd ablak.

A Fel/Le gombokkal adja be azt a tavolsagot, amelyen az
oldallejtést at kivanja allitani.

A Delta-Slope menube az F2-vel tud eljutni.

A Delta-Slope meniben a kovetkezé miveletek érhetdk el:

F1 gomb = = Mégse
F2 gomb = = Inditas
F3 gomb = = Atvaltas a Felhasznalé meniire

Helyezze miikddésbe az utfliggd szabalyozast az F2 (®)
gombbal.

t

a

=

@ 4 2.00%

1.00 @

K

@ a2.00%

500 B

- = X
<

F1’ ‘FZ F3

a

~

e 50,0

@ «2.00%
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Az utfuggb oldallejtés szabalyozas mikodésben van.

Mialatt fut az utfigg6 allitas, a fejsorban latni lehet a @

2

még hatralévé, megteendd tavolsagot.

.

A szakasz végéig tartd célérték kijelzése —_— !

Ajelenleg elert értek mert értéke  ——u-— |

Jelenleg a pillanatnyi helyzetre kiszamitott vart érték.
(Az elbre iranyuld mozgas egyre jobban megkézelitik
célértéket.)

F1 gomb = Mégse

e 49. 9

-

O 2. 00%

—1.0Q

F2 gomb = Atvaltas a Nézet meniire
F3 gomb = Atvéltas a Felhasznalé meniire

Az AUTO / MANUAL gombbal lehet mikodésbe,

ill. mikodésen kivul helyezni a szabalyozast.

Az itt Iathatd abra roviddel a cél elétt allo Delta-Slope sza-

balyozast mutatja.

A cél elérése utan (ut = 0) a szabalyoz6 6nmikddden a
szokasos (utfliggetlen) oldallejtés szabalyozasra kapcsol at.

Az Info sorban ismét az el6zbleg kijelzett érték jelenik meg.

@ =
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10 A vésziizemi vezérlés kezelése

Altalanos
alapelvek

Tennivalok mi-
kodésbe helye-
zés elott

A vésziizemi vezérlés, mas néven vészizemi milvelet hasznalata csak
abban az esetben johet széba, ha a vezet6allas kezelbpultja egyszer
netan megszinne mikodni.

Ebben az esetben a vészizemi vezérléssel a gépnek legalabb az
alapmiveleteit mikoddésbe lehet helyezni a tavkezel6kkel.

A ,vésziuzemi vezérlés kezelése” ciml fejezetben arrdl lehet olvasni,
hogy miként helyezhet6k mikodésbe és kezelhetdk ezek a miiveletek.

Vészlzemi vezérléskor minddssze a tavkezel6k gomb informacidi jut-
nak el a folérendelt vezérlérendszerbe, és kerulnek ott feldolgozasra. A
kulonféle izemmodokban is ebbdl a folérendelt rendszerbdl torténik a
teljes vezérlés.

Mindezek ellenére a kdvetkez6kben részletesebben ismertetjuk a ki-
I6nb6z6 uzemmaobdokat.

Ne feledje, hogy a vésziizemi miiveletek miikddésbe helyezésével On
kozvetlenul a gép vezérlésébe avatkozik bele.

Gy6z6djék meg arrél, hogy a bekapcsolaskor sem emberek, sem tar-
gyak nincsenek a simitdpad, vagy az egyéb mozgd részek teruletén.
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10.1 A vésziizemi vezérlés miikodésbe helyezése

@ A vészuzemi miveletek a Nézet menu utolso elétti menujében talalhatok.

A mentsorozatok behivasat és felépitését a ,8.7 Nézet menl” pont alatt mar
részletesen ismertettik.

Behivas:

A normal nézetben nyomja meg az F2 (@) mivelet-
gombot.

Az alabbiakban még egyszer roviden attekintjuk a Nézet menut.

Oldallejtés kijelzés Rétegvastagsag kijelzés Dongolé frekvencia Vibracio Utotomorités

N

Hz

® @ = = =
(&)

=N | - | B B

@ (&

10.}2; 11.2w 2000.. 925 ..
- =] X - = X %’T’T %’T

Padhémérséklet Utprofil menii Vészlizemi vezérlés Anyagszamitas
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A vészizemi miiveletek mikddésbe helyezése:
A ,Csiga felemelése” menu utan kdvetkezé meni a
tavvezérlés hozzaférhetdve tételére szolgal.

Vészuzemi muveletek megnyitasa:
A vésziuzemi miveletek a Bevitel gomb mikoteté-
sével nyithaték meg.

Lépegetés a menuben:
A meniben az F1 (e=) és F2 (=) mlveletgombokkal
tud Iépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menibdl az F3 (X) mlveletgomb megnyomasaval
tud kilépni.

Vésziizemi mliveletek megnyitva:

A vészizemi miiveletek a gép kovetkezd
Ujrainditasaig nyitva maradnak.

|

i
Qr0
- -
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10.2 A vésziizemi vezérlés miiveletei

Dizel fordulatszam:
Az értéket a Fel / Le gombokkal lehet valtoztatni.

Lépegetés a menuben:
A menuben az F1 (e=) és F2 (=) mlveletgombokkal
tud lépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menubdl az F3 (X) mlveletgomb megnyomasaval
tud kilépni.

Vario-Speed:
Az Gzemmoddot a Bevitel gombbal lehet atkapcsolni.
(BE <--> KI)

Lépegetés a menuben:
A menuben az F1 (e=) és F2 (=) mlveletgombokkal
tud lépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menubdl az F3 (X) mlveletgomb megnyomasaval
tud kilépni.

Kormanyautomata:
Az Uzemmodot a Bevitel gombbal lehet atkapcsolni.
(BE <--> KI)

Lépegetés a menuben:
A menlben az F1 («=) és F2 (=) mlveletgombokkal
tud Iépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menibdl az F3 (X) mlveletgomb megnyomasaval
tud kilépni.

=

O
0

- = X
<

- = X
A

F1

F2

F3

F2 F3

F1’
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Adagolé garat:

A bal oldali adagol6 garatot a bal oldali
gombmezd Fel/Le gombjaival lehet meg-
nyitni, ill. bezarni.

A jobb oldali gombmez6 Fel/Le gombjai
nyitjak, ill. zarjak a jobb oldali adagolo
garatot.

Lépegetés a meniuben:
A menlben az F1 (e=) és F2 (=) mUivelet-
gombokkal tud Iépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menibdl az F3 (X) miveletgomb meg-
nyomasaval tud kilépni.

Simitépad:
A simitopadot a Fel / Le gombokkal lehet
felemelni, ill. leslllyeszteni.

Lépegetés a menuben:
A menlben az F1 (e=) és F2 (=) m{ivelet-
gombokkal tud Iépegetni.

Kilépés a menubdl:
A menibdl az F3 (X) miveletgomb meg-
nyomasaval tud kilépni.

.:S*@

*
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¥
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11 Anyagszamitas

Altalanos Az Anyagszamitas a Nézet menu utolsé mendje.

alapelvek
A menidsorozatok behivasat és felépitését a ,8.7 Nézet menu”
pont alatt mar részletesen ismertettuk.

Miivelet Az Anyagszamitas menlben az alabbi két mivelet koézll lehet
valasztani:

A bedolgozott anyag kiszamitasa
Itt tudjuk kiszamitani és kijelezni a beadhaté kezddponttdl szami-
tott dsszes bedolgozott anyag mennyiséget.

Anyag-el6iranyzat (szamitas)

Ez a mivelet a beadhatd célpontig még szilkséges teljes anyag-
mennyiséget szamitja ki.

11.1 A bedolgozott anyag kiszamitasa

tasi mlveletét.

A Le gombbal valassza ki a mar beépitett anyag kiszami-
1)
Q‘
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A kivalasztas utan el6szor az attekinté oldal jelenik meg.

Megtett Utszakasz ﬂ 00000

Beadott rétegvastagsag

Szamitott anyagmennyiség

Szamitott saly ﬁ_' 0000.0
Ot

Az itt kijelzett értékek kiszamitasa az alabbi értékeken

alapul: w—) X
- Utszakasz <
- munkaszélesség
- rétegvastagsag
- anyagsuriség

Ezeket az értekeket az F2 gomb megnyomasa utan ad-
hatja be.

Adja be az elindulastol szamitott utszakaszt, vagy a FEL
és LE gomb egyideji megnyomasaval allitsa nullara az
ertéket.

Az F2 gomb mikodtetése a kdvetkezd bevitelre visz.
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Adja be a bedolgozott rétegvastagsagot.

Ha a rendszerben megvannak a rétegvastagsag meérés
mérésadatai, a rendszer ezeket bevonja a szamitasokba.

Az F2 gomb mikddtetése a kdvetkezd bevitelre visz.

Adja be a bedolgozott munkaszélességet
(padszélességet).

Ha a rendszerben megvannak a szélességmérés meéreés-
adatai, a rendszer ezeket bevonja a szamitasokba.

Az F2 gomb mikodtetése a kdvetkezd bevitelre visz.

Végezetll adja be a ,p” anyagsUriséget, hogy atszamit-
hassa a térfogatot sulyértékre.

Az F2 gombbal tud visszatérni az attekinté oldalra.
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a D
- 10.5cm
Ha egyszer mar minden értéket beadott, az attekint6 ol- ? )
dalon megjelenik a mar bedolgozott anyag.
A 1500.0 o}
ﬁ 3000.0 ¢
= X

4
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11.2 Anyag-eldiranyzat (szamitas)

A Fel gombbal valassza ki az anyag-el6iranyzat kiszami-
tasi miveletét.

A kivalasztas utan el6szor az attekinté oldal jelenik meg.

<

!
- |=| X

A\

Még megteendd utszakasz

00000

Beadott rétegvastagsag

i

_—" OO Ocn

Szamitott anyagmennyiség

Szamitott suly

4 0000.0 o’

Az itt kijelzett értékek kiszamitasa az alabbi értékeken
alapul:

utszakasz

munkaszélesség

rétegvastagsag

anyagsiriség

Ezeket az értékeket az F2 gomb megnyomasa utan ad-
hatja be.

% 0000.0 t
= =-»

X

4
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Adja be a célig hatralévé utszakaszt.

Az F2 gomb mikodtetése a kdvetkezd bevitelre visz.

Adja be a tervezett rétegvastagsagot.

Ha a rendszerben megvannak a rétegvastagsag mérés
mérésadatai, a beviteli ablak behivasakor az éppen lat-
hat6 mérésadat kimerevedik a kijelzén. Ezt az érté-
ket azutan a Fel/Le gombokkal lehet a tervezett értékhez
igazitani.

Az F2 gomb mikddtetése a kdvetkezd bevitelre visz.

Adja be a bedolgozott munkaszélességet
(padszélességet).

Ha a rendszerben megvannak a szélességmeérés merés-
adatai, a beviteli ablak behivasakor az éppen lathaté mé-
résadat kimerevedik a kijelzén. Ezt az értéket azutan a
Fel/Le gombokkal lehet a tervezett értékhez igazitani.

Az F2 gomb mikodtetése a kdvetkezd bevitelre visz.
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Végezetil adja be a ,p” anyagslriséget, hogy atszamit-
hassa a térfogatot sulyértékre.

Az F2 gombbal tud visszatérni az attekint6 oldalra.

Ha egyszer mar minden értéket beadott, az attekint6 ol-
dalon megjelenik a még hatralévé szikséges mennyiseég.

A gép haladasaval parhuzamosan 6nmuikddéen csokken
a fejsorban kijelzett tavolsag.

Ezzel a még hatralévd szakasszal a rendszer allanddan
frissiti a még hatralévé szikséges mennyiséget.

500

& 485
L
% 10.5 cn

A 1450.0 o

ﬁ 2900.0 ¢

=l = X

v
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11.3 A mértékeqységek atkapcsolasa

Az anyag-elbiranyzathoz, valamint a bedolgozott anyag kiszamitasahoz
szlikséges kiilbnbbz6 paramétereik mértékegységei mindig ugyanazok.

@ D @ D

A o s
' '

Az attekints oldalrél az F1E) miveletgombbal lehet [ —F 102 | [==¢ 105
eljutni a mértékegység atkapcsolasi miveletre. & 15000 & 15000
A mértékegységek koziil a Fel / Le gombokkal lehet é 3000.0't ﬁ 3000.0't
valasztani. = | X = | X

A\ D | 4

|=1’ F2HF3’ F1’ F2 ‘F3

e D
Mértékegységek atkapcsolasa az Utszakasznal. 5
Valaszthato lehet6segek: @%\

e méter (m)
e lab (ft)
e vyard (yd)

Az F2 gomb mikddtetése a kovetkezd bevitel-
re visz.
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Mértékegységek atkapcsolasa a rétegvastagsag-
nal. Valaszthat6 lehet6ségek:

e centiméter (cm)
e coll (")

Az F2 gomb mikodtetése a kovetkezd bevitel-
re visz.

Mértékegységek atkapcsolasa a bedolgozasi sze-
lességnél.
Valaszthato lehetéségek:

e méter (m)
e lab (ft)
e yard (yd)

Az F2 gomb mikddtetése a kovetkezb bevitel-
re visz.

Mértékegységek atkapcsolasa az anyagslriség-
nél. Valaszthat6 lehet6ségek:

e kilogramm/kdbmeéter (kg/m?3)
o font/kdblab (Ib/ft3)

o font/gallon (USA) (Ib/gal.)

o font/gallon (NB) (Ib/gal.)

Az F2 gomb mikodtetése a kovetkezd bevitel-
re visz.
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Mértékegység atkapcsolas az anyagtérfogatnal.
Valaszthato lehetdségek:

e kdbméter (m?)

e Kkoblab (ft3)

e kobyard (yd?)

e regisztertonna (reg. tn)

e é

Az F2 gomb mikddtetése a kovetkezb bevitel-

re visz.

Mértékegységek atkapcsolasa az anyagsulynal.
Valaszthato lehetdségek:

e tonna ()
e tonna (USA) (tn. sh.)
e tonna (NB) (tn. l.)
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12 Kiils6 szintezés

12 Kiilso szintezés

Altalanos A szintezési muivelet teljes egészében be van épitve a tavkezelSben.
alapelvek Ha helyette kulsé szintezéssel kivan dolgozni, azt a vezetballas mi-
szerfalan kapcsolhatja at.

gu— D
s
- 2. 40% <
Kllsé szintezésnél a belsd szintezés mivelete ki-
kapcsol. 9.8 @
Ez a Munka menuben a kiszurkitett vart értéken
ismerhet6 fel. cm
Az bsszes tobbi miivelethez valtozatlanul hozza <)Z/I‘ & ‘
lehet férni az F1 - F3 miiveletgombokkal. < >
F1 F2 ’ ‘ F3
p

=
((«

Ha kllsé szintezéskor mégis megkisérli mikddés-

be helyezni a belsé szintezést, korilbeldl 9.8 é\f\\
3 masodpercig figyelmeztet§ Uzenet valtja fel

a vart értéket. @ cm

/I & =
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13 Karbantartas és fenntartas

Altalanos
alapelvek

A terméket ugy fejlesztettiik ki, hogy nagy biztonsaggal tzemelhessen.
A termék fenntartasahoz mindéssze minimalis munkaraforditas szuk-
séges.

Az Osszes elektronikus alkatrész strapabird hazban nyert elhelyezést,
nehogy az esetleges er6hatasok megrongalhassak dket.

Ennek ellenére célszerl a készlulékeket, valamint a csatlakozo- és 0sz-
szekotd kabeleket rendszeres id6kozonként sérulések és szennyez6-
dések jelenlétére megvizsgalni.

13.1 Biztonsagi utmutatasok

A terméken csak szakképzett egyének veégezhetnek karbantartasi és
fenntartasi munkakat.

VIGYAZAT!

A szakszeriitlen médon végzett karbantartasi munkak sériilés ve-

szélyével fenyegetnek!

A szakszeritlen karbantartas sulyos személyi sérilésekhez vagy anyagi

karokhoz vezethet.

Eppen ezért: e« karbantartdsi munkakat csak olyanokkal végeztes-
sen, akiknek megvan hozza a sziukséges szakkép-
zettséguk.

* A munkak elkezdése elbtt gondoskodni kell, hogy
a szerelésnél kelléen nagy mozgastér alljon rendelke-
zésre.

* A szerelési helyen tgyelni kell a rendre és tisztasagral
Az egymasra hanyt, vagy szanaszét hagyott alkatré-
szek és szerszamok balesetforrast jelentenek.
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13.2 Tisztitas és szaritas

Késziilékek:

Laikusok akkor végezhetnek tisztitasi munkakat a terméken, ha annak
soran tartjdk magukat az alabbi eléirasokhoz.

1)  Kapcsolja ki a terméket;

2) Vigyen fel k6zdnséges mlanyagtisztitdé szert egy puha, foszlany-
mentes kendodre;

3) Anélkil, hogy ranyomna a kendét, tisztitsa meg a készllé-
kek fellleteit;

4) Tiszta kenddvel teljes egészében tavolitsa el a tisztitoszert
a készulékekrol;

A megjelenitéket semmilyen kériilmények kbzétt ne tisztitsa olyan sze-
rekkel, amelyek surolo hatasu anyagokat tartalmaznak. Azok ugyanis
Osszekarcoljak és fénytelenné teszik a felliletet; a kijelzést pedig nehe-
zebb leolvasni.

Kabelek:

13.3 Javitas

A termékeket legfeljebb 40°-on tisztitsa, és szaritsa meg. A felszerelést
csak akkor csomagolja vissza, ha mar teljesen szaraz.

A dugaszol6 csatlakozdk és a kabel végelzardk csatlakozéérintkez6it
és a meneteit védeni kell a piszoktdl, zsirtdl, aszfalttél vagy egyéb oda
nem val6é anyagoktdl, valamint a nedvességtél mivel, ezek rossz érint-
kezést okoznak. Az 6sszekotd kabelek elpiszkolddott csatlakozodugoit
fujja ki.

Ha a termék megrongalddott vagy elkopott, kérjen tanacsot a gyartotol,
hogy mit tegyen vele.
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14 Zavarelharitasi tanacsok

Altalanos
alapelvek

A tavvezérldvel folytatott munkavégzésnél kuldnbséget teszink a fi-
gyelmeztet6- és hibaluzenetek kdzaott.

Ebben a szakaszban néhany tudnivalét ismertetink azzal kapcsolat-
ban, hogy milyen intézkedéseket lehet vagy kell hoznia akkor, ha a
rendszerben figyelmeztet6- vagy hibalizenet érkezik.

Egyes esetekben a figyelmezteté lzenetek okat kizarhatja, ha szigoru-
an betartja a kezelési utmutatdban adott elirasokat.

Ezzel megkimélheti magat a kiesési id6k altal okozott bosszusagtol és
kiadasoktol.

14.1 Biztonsagi utmutatasok

il

A termék zavarelharitasat csak képzett szakembernek szabad végezni.

il

A hibaelharitasnal mindig kapcsolja ki a tavkezelét, vagy ha a hiba el-
haritasahoz sziikség van a tapfesziiltségre, legalabb kapcsolja ,Manu-
alis” lizemmodba.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély fenyeget, ha szakszeriitleniul végzik a zavarelhari-

tast!

A szakszer(tlen zavarelharitds sulyos személyi sérulésekhez vagy

anyagi karokhoz vezethet.

Eppen ezért: * a zavarelharitast csak azzal végeztesse el, akinek
megvan hozza a szlikséges szakképzettsége.

» Zavarelharitaskor nem szabad kapkodva cselekedni.

* Az illetd orszag sajat, jogszabalyban rogzitett bizton-
sagi és baleset-megeldzési elbirasait tartsa be.
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14.2 Zavarkeresés és zavarelharitas

Figyelmeztet6 Figyelmeztetd Uzenetek az éppen mikodd érzékeld elért értékének he-
lizenetek lyén jelennek meg a munkaablakban.

I @ =

Erzékels &sszeallitasok esetén (Big Sonic-Ski®, Power arboc lézer ve-
vével stb.) minden egyes 6sszetevd elemnél egy kilon figyelmeztetd
Uzenet jon fel a képernydre.
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Ha a figyelmeztet6 Uzenet megjelenésének idépontjaban az ,Automata”
uzemmaod mikodott:

e az ,Automata” Uzemmod mikodésben marad

¢ a szelepkimenetek lekapcsolnak

¢ ateljes LED-es nyil villog

Ha a zavar oka 6nmagatdl eltlinik (rovar az ultrahang érzékel6 mérés-
tartomanyaban, elltott jelz6covek stb.), a tavkezelé azonnal tovabb
mikodik, és a kezel6nek nem kell beavatkoznia.

Ha a zavar tartésan fennmarad, meg kell keresni és meg kell szlintetni
az okat.
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Altalanos tudnivaloék:

Ok: Az utoljara hasznalt érzékel6t cserélték vagy kihuztak;
Megoldas: Az érzékel6 kivalasztason valasszon ki egy masik érzékel6t,
vagy vizsgalja at, miért nem all rendelkezésre tobbé az érzékeld;

Ok: A miikddd érzékel6 mérésadata felll vagy alul kilbg a megengedett
meréstartomanybdl, ill. a Power arboc elérte a mechanikus allitasi tar-
tomanyanak fels6 vagy also Utkdzojét;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek reteszel6d-
nek;

Megoldas: Igazitsa ki uUjra az érzékel6 helyzetét az alapértékado forras-
hoz képest;

Ok: A mikodé érzékeld szabalyozasi eltérése nagyobb a beallitott sza-
balyozasi ablaknal;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Igazitsa ki Ujra az érzékel6 helyzetét az alapértékado forras-
hoz képest;

Sajatos tennivaldk lézer vevovel folytatott munkavégzéskor:

A\

Ok: A lézer vevl a lézersugarzo feldl tobb jelet vesz a kdrnyezetében
fellépd tikrozddések miatt;

Szabalyozott  kimenetek:  Automata uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: A valéban szikséges kor alaku kivagas kivételével takarja le
a lézersugarzaot;

A lézersugarzo befolyasi teruletérdl tavolitsa el a tukrozé fellleteket
(gk. ablaklvegeket, ablakokat stb.), vagy takarja le ezeket a fellleteket;
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Sajatos tennivaldk TPS-el folytatott munkavégzéskor (teljes allomas):

A\

Ok: A teljes allomas nem vizszintesen van felallitva;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszel6dnek;
Megoldas: Allitsa fel ugy az allvanyt a teljes allomassal, hogy a légbubo-
rék a libella kijelzési tartomanyanak kdzepén alljon le;

Ok: A teljes allomas akkumulatoranak toltési allapota alacsony;
Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek tovabbra is
kapjak a megvezérlést;

Megoldas: Tetszbleges gomb megnyomasaval nyugtazza
a hibalzenetet;

Cserélje ki, vagy toltse fel az akkumulatort;

Ok: A mérés pontossaga korlatozott;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek tovabbra is
kapjak a megvezérlést;

Megoldas: Tetszbleges gomb megnyomasaval nyugtazza
a hibauzenetet.

Gyb6z6djek meg arrdl, hogy a prizma tiszta, és a teljes allomas kdzvetlen
latbmezejében talalhato;

Vizsgalja at a teljes allomas és a gép kozotti tavolsagot; 250 m felett
(amikor a levegd vibral) és 10 m alatt a mérés pontossaga hatranyt
szenvedhet;

Ok: Rossz a radidkapcsolat a teljes allomas és a rendszer szamitogépe
kozott;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek tovabbra is
kapjak a megvezérlést;

Megoldas: Tetszbleges gomb megnyomasaval nyugtazza
a hibalzenetet;

Gyb6z6djek meg arrdl, hogy a teljes allomas és a rendszer szamitégépe
kozott nincsenek arnyékold fémfellletek;
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Sajatos tennivalok GNSS-el (Global Navigation Satellite Systems)
folytatott munkavégzéskor:

PN

Ok: A mérés pontossaga korlatozott; lehet, hogy a részleges learnyéko-
las miatt rossz a miholdak allasa;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek tovabbra is
kapjak a megvezérlést;

Megoldas: Tetszbleges gomb megnyomasaval nyugtazza
a hibalizenetet;

Gyb6z6djék meg arrdl, hogy adott a ,szabad ég” alatti kdrnyezet, és nem
talalhatok az antenna kdzvetlen kdzelében fak, tablak, teték stb.;

Ok: Az alapallomas akkumulatoranak téltési allapota alacsony;
Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek tovabbra is
kapjak a megvezérlést;

Megoldas: Tetszbleges gomb megnyomasaval nyugtazza
a hibauzenetet.

Cserélje ki, vagy téltse fel az akkumulatort;

Ok: Rossz a radidkapcsolat az alapallomas és a gép GNSS vev6-
je kozott;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Gy6z6djék meg arrdl, hogy az alapallomas és a rendszer
szamitogépe kdzott nincsenek arnyékolo fémfellletek;
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Hiba-lizenetek

A hibauzenetek annyiban Utnek el a figyelmezteté Uzenetektél, hogy
azok mindig ,piros” jelzészinnel egyutt jelennek meg.

A figyelmeztetésektdl eltéréen, amelyek tébbnyire csak rovid ideig lat-
szodnak, majd onmaguktol ismét eltlinnek, a hibauzenetek gyakran
hibakra utalnak.

Akarcsak a figyelmeztetd Uzenetek, a hibalzenetek is a munkaablak-
ban, az éppen mikodoé érzékeld elért értékének helyén jelennek meg.

VI @ | =

Erzékels dsszeallitasok esetén (Big Sonic-Ski®, Power arboc lézer ve-
vével stb.) minden egyes Osszetevd elemnél egy kulon hibalzenet j6n
fel a képernyére.

Példaul:
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Ha a figyelmeztet6 Gzenet megjelenésének idépontjaban az ,Automata”
Uzemmaod mikodaott:

e az ,Automata” lzemmdd mikoédésben marad

e a szelepkimenetek lekapcsolnak

¢ ateljes LED-es nyil villog
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A rendszerhiba Uzenetek a megjelenitét teljesen kitolté alakban
lathatok.

Ok: Megszakadt a kapcsolat a Screed-Controller és a folérendelt vezér-
I6rendszer kozott.

Szabalyozott kimenetek: A vonogép felé tobbé semmiféle szabalyozdjel
nem vihetd at.

Megoldas: Ujbdl helyre kell allitani a CAN busz kapcsolatot, maskilén-
ben nem lehet tovabb dolgozni.

Forduljon a gyartéhoz;

Ok: A CAN halozatban hiba jelentkezett;

Szabalyozott kimenetek: Automata tizemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Vizsgalja at, hogy a rendszer csatlakozdkabelei nem ronga-
|6dtak-e meg;

Forduljon a gyartéhoz;

Ok: Adatvesztés jelentkezett a memdéridban,;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Tetszdleges gombbal nyugtazza a hibaluzenetet, és allitsa
be Ujra a munkapontot és a vart étéket;

Ha a hiba ismétlédik, forduljon a gyartéhoz;

Ok: A tavkezel6 belsejében a hémérséklet a megengedett legnagyobb
hémérséklethez kozelit;

Emiatt: A készllék tovabb melegszik, a megengedett legnagyobb hé-
meérséklet elérésekor pedig bnmagatdl lekapcsol;

Megoldas: Tetszbleges gombbal nyugtazza a hibalzenetet - a tavkeze-
16 egyelbre a szokasos modon tovabb miikddik;

egyen lépéseket a tovabbi melegedés ellen (learnyékolassal, hiitéssel,
masik felszerelési hely valasztasaval stb.);

Ok: A tavkezel6 belsejében a hémérséklet a megengedett legnagyobb
hémérséklethez kozelit;

Emiatt: Ha a készulék tovabb hil, a megengedett legalacsonyabb h6-
mérséklet elérésekor 6nmagatdl lekapcsol; a megjelenité hattérvilagita-
sa, mint héforras bekapcsolva marad ",

Megoldas: Tetszéleges gombbal nyugtazza a hibalzenetet - a tavkeze-
16 egyelbre a szokasos modon tovabb mikodik;

Ovija a tavkezelét a tovabbi kihilés ellen;

) Megjegyzés: Ha a tavkezel6t olyan hémérsékleten helyezi lizembe, amely alatta marad az el6irt munkahémérsékletnek
(ezzel kapcsolatban lasd még a miisz. adatokat is), a készulék 6sszes LED-je villogni fog. A megjelenité hattérvilagitasa bekap-
csol és mindaddig héforrasként szolgal, amig a megjelenitét veszély nélkil be nem lehet kapcsolni.
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Altalanos tudnivalok:

Ok: Munkavégzés kozben hirtelen megszakadt a kapcsolat
az érzékeldvel;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszel6d-
nek;

Megoldas: Vizsgalja at, hogy az érzékeld csatlakozdkabele nem ronga-
I6dott-e meg, és esetleg cserélje ki;

Cserélje ki az érzékel6t;

Ok: A miikddd érzékel6 meg nem engedett, vagy ellentmondasos lze-
neteket, ill. mérésadatokat kiild;

Szabalyozott  kimenetek:  Automata  Uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Huzza ki az érzékel6t, igazitsa be Ujra az alapértékado for-
ras felett, majd dugja vissza;

Esetleg cserélje ki az érzékel6t;

Sajatos tennivaldk Power arboccal folytatott munkavégzéskor:

Ok: A Power arboc sajat beépitett mérérendszerrel rendelkezik, amely-
lyel mindenkor meg tudja hatarozni, hogy éppen mennyire van kitolva;
Kivételes helyzetekben sor kerilhet ra, hogy az arboc ,elfelejti” a pilla-
natnyi helyzetet;

Szabalyozott ~ kimenetek:  Automata  Uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: A Power arbocot teljesen huzza be egyszer, hogy ebben a
helyzetében 6nmiikédéen uUjra kezdésre allhasson;

Ok: Noha a tavkezel6 egyik kimenete megvezérlést kap, mégsem folyik
aram a Power arbochoz, ill. arbocba;

Szabalyozott  kimenetek:  Automata  Uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Vizsgalja at, hogy az érzékeld csatlakozdkabele nem ronga-
|6dott-e meg, és esetleg cserélje ki;

Cserélje ki a Power arbocot;
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Ok: Noha a tavkezeld egyik kimenete megvezérlést kap, mégse mozdul
meg a Power arboc - az arboc elakadt, vagy mozgasaban gatolva van;
Szabalyozott  kimenetek:  Automata  Uzemben a  kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Vizsgalja at, hogy nincs-e akadaly az arboc utjaban, nem
gorbult-e el az arboc, vagy az arboc gépszerkezete nincs-e erésen el-
koszolédva, ami miatt a mozgasaban gatolva van;

Sajatos tennivaldk lézer vevovel folytatott munkavégzéskor:
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A lézeres rendszerekkel folytatott munkavégzésnél leggyakrabban a
tukrozddési hibak (pl. az épiti helyen talalhatd tlikrdzé fellletek, vagy
villogé fények) jelentik a zavarok okat.

Ezért a Iézer vevl kiértékeli a Iézersugarzo beérkezd jeleit, sulyozza
azokat és a LED kijelz6je segitségével kijelzi a hibas helyzeteket az
alabbiak szerint:

Ok: Nem érkezik l1ézersugar a |lézer vevore;

Szabalyozott ~ kimenetek:  Automata uzemben a  kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: lIgazitsa ki ujra a lézer vevd helyzetét a l|ézersugar-
hoz képest;

Ok: A lézer vevét rendszertelenll ismétlddé modon egyszerre érik |é-
zersugarak vagy tobb Iézer impulzus;

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek reteszel6d-
nek;

Megoldas: A valoban szikseges kor alaku kivagas kivételével takarja le
a lézersugarzaot;

A lézersugarzo befolyasi teruletérdl tavolitsa el a tukrozé fellleteket
(gk. ablaklivegeket, ablakokat stb.), vagy takarja le ezeket a fellleteket;
Vizsgalja at, hogy nem Uzemel-e a kézelben egy masik lézersugarzé is;
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Ok: A lézersugarzoé legkisebb forgasi sebessége alatta marad az el6irt
ertéknek (<10 Hz [f/mp]);

Szabalyozott kimenetek: Automata Uzemben a kimenetek reteszel6d-
nek;

Megoldas: Novelje meg a lézersugarzo forgasi sebességét, amennyi-
ben az rendelkezik fordulatszam szabalyozassal,

Vizsgalja at a |ézersugarzo akkujat / tapfesziiltségét;

Ok: A lézersugarzo legnagyobb forgasi sebessége felette van az eldirt
értéknek (>20 Hz [f/mp]);

Szabalyozott  kimenetek:  Automata  Uzemben a kimene-
tek reteszel6dnek;

Megoldas: Csdkkentse le a Iézersugarzé forgasi sebességét, amennyi-

ben az rendelkezik fordulatszam szabalyozassal,

A lézersugarzo befolyasi teruletérdl tavolitsa el a tukrozé fellleteket
(gk. ablakuvegeket, ablakokat stb.), vagy takarja le ezeket a fellleteket;

Feliratok: ) = LED nem ég @=LED villog ®-.e0 ég
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Sajatos tennivaldk TPS-el folytatott munkavégzéskor (teljes allomas):

Ok: A teljes allomas elvesztette a prizmajat, azaz, megszakadt a direkt
Jralatas” arra;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gizemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: A mérés megszakadasa utan a teljes allomas 6nmikddden
ismét elkezdi a célkovetést;

Esetleg a kezelbnek kézzel kell elinditania a teljes allo-
mas prizmakeresését;

Ok: A teljes allomason folyik a prizma keresése;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Legyen turelemmel egy pillanatig; a prizmakeresés kis idét
vehet igénybe;

Esetleg a teljes allomason inditsa el a ,kibdvitett keresést”;

Ok: Kdzelebbrél le nem irt 3D hiba jelentkezett;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gizemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Fogadja meg a teljes allomas és a rendszer szamitogépének
megjelenitdjén megjelend hibakezelési utmutatasokat;

Ok: A teljes allomas akkumulatora lemerdlt;
Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Cserélje ki, vagy toltse fel az akkumulatort;

Ok: A gép tullépett a projekt, ill. a felllet kiképzés keretein;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Térjen vissza a projekt keretei k6zé, vagy valassza meg a je-
lenlegi helyzethez tartozo felllet kiképzést;
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Ok: Megszakadt a radidkapcsolat a teljes allomas és a rendszer szamito-
gépe kodzott;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszel6dnek;
Megoldas: Vizsgalja at a radidkészulékek kabelezését
és feszultségellatasat;

A teljes allomason és a radiokészuléken vizsgalja at a radidkapcsolat
meglétének jelzésére szolgalé LED-et;

Gy6zddjek meg arrdl, hogy a teljes allomas és a rendszer szamitdégépe
kozott nincsenek arnyékold fémfellletek;

Sajatos tennivalok GNSS-el (Global Navigation Satellite Systems) folytatott munkavég-

zéskor:

Ok: A helyesbitd jel hiany miatt a GPS nem adja meg az érvé-
nyes helyzetet;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gizemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Legyen turelemmel egy pillanatig; egy kis id6ét vehet igénybe,
amig a rendszer megkeresi a biztonsagos helymeghatarozashoz szukseé-
ges szamu miholdat;

Vizsgalja at a 3D szoftverben utoljara vett helyesbités idépontjat. Célsze-
rd, ha a helyesbit6 jel ismétl6édé jelleggel, masodpercenként egyszer be-
érkezik;

Ok: A miholdak kevés szama miatt a GPS nem adja meg az érvé-
nyes helyzetet;

Szabalyozott kimenetek: Automata (izemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Legyen turelemmel egy pillanatig; egy kis idét vehet igénybe,
amig a rendszer megkeresi a biztonsagos helymeghatarozashoz sziksé-
ges szamu maholdat;

Ha a hibalzenet netan hosszabb id6n at fennallna, alljon a finiserrel az
épitési hely ,szabad ég alatti” terlletére;

Ok: Kozelebbrél le nem irt 3D hiba jelentkezett;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Fogadja meg a rendszer szamitégépének megjelenitéjén meg-
jelend hibakezelési utmutatasokat;

Ok: Az alapallomas akkumulatora lemerdilt;
Szabalyozott kimenetek: Automata (izemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Cserélje ki, vagy toltse fel az akkumulatort;
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Ok: A gép tullépett a projekt, ill. a felllet kiképzés keretein;
ﬁ Szabalyozott kimenetek: Automata Gzemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Térjen vissza a projekt keretei k6zé, vagy valassza meg a je-

lenlegi helyzethez tartozo felllet kiképzést;

Ok: Megszakadt a radidkapcsolat az alapallomas és a gép GNSS vevé-

je kozott;

Szabalyozott kimenetek: Automata Gizemben a kimenetek reteszelédnek;
Megoldas: Vizsgalja at a radiokészulékek kabelezését és fesziltségella-

tasat;

Gy6z6djek meg arrdl, hogy az alapallomas dolgozik-e, és nincsenek-e
kozvetlenul elétte arnyékold fémfellletek;
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Hiba az oldalfelismerésben:

N
@

Kézi oldal-
atkapcsolas

Kijelzés: Az oldalfelismerés villogo nyillal jelzi ki, hogy mindkét tavkezeld
ugyanazt az oldalazonositét olvasta be.

Muivelet: A tavkezel6k a Hiba menuben maradnak, azaz, kezelés nem
lehetséges.

Okok: A tavkezeld csatlakozokabele, ill. a csatlakozédoboz felé mend
dugaszolé csatlakozas megrongalddott, vagy rossz az érintkezése; a
csatlakozédoboz hamis oldalazonositét ad ki.

Megoldas: Vizsgalja at, hogy a csatlakozdkabel és a dugaszold csatla-
kozas nem rongalddott-e meg, és esetleg cserélje ki bket;

Cserélje ki a tavkezel6t;

Az oldalazonositét kézi uton is at lehet kapcsolni, hogy hiba esetén le
lehessen zarni a még folyamatban 1évé munkakat.

Az itt kb6zOlt példa jobb oldalon felszerelt tavkezeldrél
szol, amelyik ,hamis oldalazonositast” olvasott be.

(e} (2] [«] [=]

e A hibas tavkezel6bn mikodtesse egyszerre
a 3 (FEL + LE + ENTER) gombot mindaddig, amig
a kijelzés el nem alszik.
@ o EKkor a tavkezel6 ujra betdlt, és utana mar a he-
lyes oldallal all fel a rendszer.
o Ezt kovetben mar a szokasos modon tovabb lehet
o dolgozni.

A rendszer minden inditaskor Ujra beolvassa az oldalazonositot.
Azaz, az oldal kézi &tkapcsolasat minden Ujrainditaskor meg
kell ismételni.
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Fogalom

Ar. sav

Beavatkozd elem

CAN-Bus

Elért értek

Eltolodas

Holtsav

Max. impulzus

Min. impulzus

Munkapont

Meghatarozas

A holtsav felett és alatt elhelyezkedd tartomany, amelyben a kime-
net ,adagolt” megvezérlése folyik. llyenkor az impulzusok hossza a
szabalyozasi eltéréstdl figg.

A szabalyozas jelet (tdbbnyire) mechanikai munkava - azaz, moz-
gassa - alakitja at, amellyel pl. egy szelepet lehet nyitni vagy zarni.

A CAN busz (Controller Area_Network) esetében soros adatatvitelre
szolgalé rendszerrdl van sz6. Ezt a rendszert az autdipar vezérls-
készllékeinek halézatba szervezésére fejlesztették ki azzal a cél-
lal, hogy csokkentsék a kabeltdérzsek hosszat (amely jarmiven-
ként akar 2 km-t is kitehet), és még biztonsagosabba tegyék az
adatatvitelt.

Az érzékel6 altal éppen mért érték; pl. egy tavolsagmérd
alapértékado forrastél valod tavolsaga, vagy a Slope érzékel6 altal
mert lejtés.

Valamely jellemzé vagy meérésadat allandd, rendszeresen jelentke-
z8 hibaja (pl. egy elcsuszas, amikor a Digi-Slope érzékel6t nem
lehet teljesen pontosan a simitépad als6é szélével parhuzamosan
felszerelni).

A munkapont korul szimmetrikusan elhelyezkedd tartomany,
amelyben nem kerul sor a kimenet megvezérlésére. Arra szolgal,
hogy a munkapontban allandé viselkedésre késztesse a simitopa-
dot.

Az a megvezérld impulzus, amely meghatarozza valamelyik hidrau-
lika henger megengedett legnagyobb munkasebességét.

Az a legkisebb megvezérl6 impulzus, amely ahhoz szikséges,
hogy a hidraulika hengert a lehet6 legkisebb uthosszon el lehessen
mozditani.

Az a pont (tavolsag vagy délés), amelynél az elért és vart érték
egyenld, és ezért nem torténik szabalyozas.
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Nullapont
kiegyenlités

Szabalyozasi eltérés

Vart érték

A rendszer a ,0,0” értéket tarsitja hozza a tavolsagérzékel6 jelenleg
meért eértékéhez, és egyuttal azt teszi meg a szabalyozas vart érté-
kének.

A vart és elért éték kozti kulonbség.

Szabalyozaskor a szabdlyoz6é ugy mozgatja el a beavatkozé ele-
met, hogy az érzékel6 mért értéke (az elért érték) az elére
megadott értékkel (vart értékkel) egyezzen.

A felhasznal6 altal beadott, ill. el6irt célmennyiség, amelyet a sza-
balyozokdrnek el kell érnie és be kell tartania.
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Alkatrészek és szerviz

Tréning
A kilon e célra kialakitott sajat gyari képzési kdzpontunkban oktatasi lehetéségeket kinalunk a DYNAPAC

készulékeket hasznalé vevéinknek.
A képzési kdzpontban turnusokban tartott, valamint a rogzitett id6tervtdl eltérd idészakonként

oktatast olytatunk.

Szerviz
Uzemzavarok és potalkatrész igények esetén forduljon valamelyik illetékes szerviz képviseletiinkhdz.
Kar esetén képzett szakember gardank gondoskodik a berendezések gyors és szakszer( helyreallitasarol.

Gyari tanacsadas
Minden olyan esetben, amikor a kereskedelmi szervezetiink lehet6ségeinek hatarahoz ért, kézvetlenul

hozzéank is fordulhat.
A "miiszaki tanacsadoknak" egész csapata all az On rendelkezésére..

gmbh-service@dynapac.com
<O DYynNnNapac

FAYAT GROUP
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