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EessoOna

Originaaljuhendi tdlge

Masina nduetekohaseks kasutamiseks tuleb tunda selles hooldusjuhendis esitatud
teavet. Teave on juhendis esitatud kokkusurutult ja selgelt ligendatud kujul. Juhendi
uksikpeatukid on paigutatud tahestikulisse jarjekorda ja iga peatikk algab lehega 1.
Koik lehed on tahistatud peatiki tdhest ja lehekulje numbrist koosneva tahisega.
Néide. Leht B 2 on peatiki B teine lehekulg.

K&esolev juhend ké&sitleb mitmesuguseid masina variante. Kasutamisel ja
hooldamisel veenduge, et kasutatav kirjeldus vastab masina variandile.

Ohutusjuhised ja olulised méarkused on tahistatud jargmiste piktogrammidega.

Eelneb ohutusjuhisele, mida tuleb jargida, et valtida ohtu td6tajatele.
Eelneb ohutusjuhisele, mida tuleb jargida, et valtida seadmete vigastamisohtu.
Eelneb Uldistele méarkustele ja selgitustele.

Viide standardvarustusele.

Viide lisavarustusele.

Jatkuva tootearenduse tottu jatab tootja endale diguse teha masina konstruktsioonis
toote omadusi oluliselt mitte mojutavaid muudatusi, ilma et sellega samaaegselt
kaasneks kdesoleva kasutusjuhendi muutmine.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg, Saksamaa
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Faks: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

Uldised ohutusjuhised

Seadused, direktiivid, 6nnetuste valtimiste eeskirjad

Too6tamisel tuleb jargida kohalikke rakendusseadusi, direktiive ja dnnetuste valtimise
eeskKirju, ka siis, kui nendele ei ole juhendis otseselt tdhelepanu juhitud.

Kasutaja on personaalselt vastutav eeskirjade taitmise ja ohutusmeetmete
kasutamise eest.

Allpool esitatud hoiatus-, keelu- ja juhendamissimbolid osutavad masina
kasutamisel esinevatele jadkohtudele, mis ohustavad inimeste tervist, seadmeid ja
keskkonda.

Selle teabe, keeldude ja juhiste eiramine voib pohjustada eluohtlikke kehavigastusi.

Jargige ka Dynapaci poolt koostatud juhendit "Asfaldilaoturite rakendusala ja dige
kasutamine”.

Hoiatused

Hoiatus! Ohtlik ala v6i muu oht!
Hoiatuste eiramine vdib pdhjustada eluohtlikke kehavigastusi.

Hoiatus sissetombamise ohu eest!

Selles tédpiirkonnas/masinasdlmes on sissetdmbamise oht, mis
lahtub pborlevatest voi pikisuunas liikuvatest elementidest.
Tdb6tamisel nende elementide juures lilitage liikumine vélja.

Hoiatus! Ohtlik elektripinge!

Elektrisisteemil tohivad hooldus- ja remonditid teha ainult
elektrikud.

> BB

Hoiatus! Rippuv last!

Arge seiske rippuva lasti all. i\

_ 8
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Hoiatus! Vahelejaamisonht!

Piirkonnas on vahelejddmisoht, kui teatavad masinaosad t66tavad
vOi toimivad voi masin on liikumises. Veenduge, et ohualal ei ole
inimesi.

Ké&e vigastamise oht!

Hoiatus! Kuumad pinnad véi vedelikud!

Hoiatus! Kukkumisoht!

Hoiatus! Akudest lahtuv oht!

Hoiatus! Ohtlikud voi arritavad ained!

Hoiatus! Suttivatest ainetest lahtuv tuleoht!

Hoiatus! Gaasiballoonidest lahtuv oht!

> BB BB P
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1.3

Keelavad siimbolid

Avamine/viibimine/kuunitamine/véljatdstmine/seadistamine on
to6tamise voi mootori tdGtamise ajal keelatud!

Arge mootorit/ajamit kéivitage!
Hooldus- ja remonditdid tohib teha vaid siis kui diiselmootor on vélja
lGlitatud.

Veega pritsimine on keelatud!

Veega kustutamine on keelatud!

Volitamata hooldamine on keelatud!
Hooldamist tohivad teha vaid padevad spetsialistid.

Pidage nou Dynapaci hooldusteenistusega

Lahtise tule kasutamine ja suitsetamine on keelatud!

Arge lulitage sisse!

LAV ®
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1.4

Kaitsevahendid

Kasutuskohas kehtivad eeskirjad vdivad nduda erinevate kaitsevahendite
kasutamist.
Jargige kohalikke eeskirju.

Kandeke silmade kaitsmiseks kaitseprille!

)

\Y

Kandke nouetekohast kaitsekiivrit!

Kandke nduetekohaseid kuulmiskaitsevahendeid!

Kandke nduetekohaseid kaitsekindaid!

Kandeke jalgade kaitsmiseks turvajalatseid!

Kandke liibuvaid téoériideid!
Kaitske enda nahtvakstegemiseks turvavesti, et valtida dnnetusi.

Kandke saastunud 6hus respiraatorit!
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1.5

=

1.6

Keskkonnakaitse

Tdb6tamisel tuleb jargida kohalikke rakendusseadusi, direktiive ja dnnetuste véltimise
ning jaatmete utiliseerimise eeskirju, ka siis, kui nendele ei ole juhendis otseselt
t&dhelepanu juhitud.

Vett ohustavad jargmised ained:

maardeained (6li, maare),
hadraulikadli,

diisliktus,
jahutusvedelik,
puhastusained.

Neid ei tohi puhastamise, hooldamise ja remondit6é6éde ajal maapinnale ega
kanalisatsiooni lasta.

Need ained tuleb kokku koguda, ladustada ja Ule anda sobivates
noudes Ule jaatmekaitlusettevotetele.

Keskkonnale ohtlik aine.

Tulekahju valtimine

Kasutuskohal kehtida vdivad eeskirjad vdivad nduda tulekustutusvahendite
olemasolu asfaldilaoturil.
Jargige kohalikke eeskirju.

Tulekustuti
(lisavarustus)
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1.7

>

Lisateave

Jélgige tootja dokumentatsiooni ja tdiendava dokumentatsiooni
noudeid.

Naiteks mootori tootja poolt antud hooldusjuhiseid.

Kirjeldus/joonis gaasikuumutiga ststeemis

Kirjeldus/joonis elektrikuumutiga ststeemis.

)
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2 CE-margis ja vastavusdeklaratsioon
(Kehtib masinate kohta, mis on miiidud EL/EMU riikides)

Sellel masinal on CE-maérgis. Masin vastab pohilistele tervise- ja ohutusnduetele, mis
on esitatud Masinadirektiivis 2006/42/EU ja koikides muudes kehtivates eekirjades.
Masina komplekti kuulub vastavusdeklaratsioon, mis on koostatud vastavalt
kehtivate direktiivide, nende lisade ja harmoniseeritud standardite ning muude
kehtivate digusnormide nduetele.

3 Garantiitingimused

[ Garantiitingimused kuuluvad masina tarnekomplekti.
Selles on esitatud kdik kehtivad tingimused.

Garantii kaotab kehtivuse jargmistel juhtudel:

- torke pOhjuse leidmisel ilmneb rike, mis on pohjustatud véarkasutamisest voi
ebadigest juhtimisest,

- remondi- vai Umberehitustdid on teinud td6dtajad, kellel ei ole ndutavat valjadpet
ega péadevust,

- on kasutatud Dynapaci poolt heaks kiitmata varuosi, mis pohjutasid
masinavigastuse.
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Jaakriskid

Need on riskid, mis jaavad alles siis, kui ohtude (riskide) minimeerimiseks,
tdendosuse vahendamise ja ohtude kdrvaldamise abinbud on ammendatud.

Jaakriskid on jargmised:

oht elule ja kehaosadele masina laheduses viibimisel,
masina tegevusest pohjustatud oht keskkonnale,
varakahju oht, masina tootluse ja voimekuse langus,
varakahju oht masina toopiirkonnas.

Need jaakriskid voivad olla pohjustatud jargmistest teguritest:

- masina vaarkasutamine,

- turvaseadmete rike vOi puudumine,

- masina kasutamine valjadppeta ja juhendamata t66tajate poolt,
- rikkis ja vigastatud masinaosad,

- masina nduetevastane transportimine,

- nouetele mittevastav masina hooldus voi remont,

- t66vedelike lekkimine,

- mdra ja vibratsioon,

- kasutamiseks mitte lubatud t66vedelike kasutamine.

Jaakriske saab viltida jargmiste meetmete rakendamisega:

- hoiatuste kasutamine masina juures,
- hoiatuste kasutamine asfaldilaoturi ohutuseeskirjades ja t66juhendites,
- juhiste paigutamine masina operaatori t66kohale.
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5 Ettearvamatu vaarkasutus

Igasugune ettearvamatu masina vaérkasutus on osa mittesihtotstarbelisest
kasutamisest. Mittesihtotstarbelise kasutamise korral kaotab garantii kehtivuse ja
operaatorile rakendatakse personaalset vastutust.

Véaéarkasutamise juhud on jargmised:

- masina ohtlikus té6piirkonnas viibimine,

- t6o6tajate transportimine,

- operaatori todplatvormilt lahkumine masina té6tamise ajal,

- kaitse- turvaseadiste eemaldamine,

- masina kaivitamine véljaspool masina operaatori té6platvormi,
- masina kasutamine kui kaigutee plaadid on tles lukatud,

- masina hooldusjuhiste eiramine,

- hooldustbdde tegemata jatmine vdi nende vale |abiviimine,

- masina pesemine korgsurvepesuriga.
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A Nouetekohane kasutamine ja
rakendusala

[ Kaesoleva seadme tarnekomplekti kuulub Dynapaci poolt koostatud juhend
“Asfaldilaoturite rakendusala ja 0Oige kasutamine”. See juhend on ké&esoleva
kasutusjuhendi osa ja seda tuleb alati jargida. Seadmele kehtivad kasutuskohal
rakenduvad eeskirjad.

Kéesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud masin on asfaldilaotur, mis on kasutatav
materjalisegude, rulliga tihendatava vo6i lahja betoonisegu, teealuse ballastkihi ja
teekattealusele sideaineta taitematerjali laotamisel.

Asfaldilaoturit tuleb kasutada, juhtida ja hooldada vastavalt kéesolevas
kasutusjuhendis antud juhistele. Igasugust teistsugust tegevust késitletakse kui
vaarkasutamist ja see voib pohjustada to6tajatele kehavigastusi ning laoturi voi muu
varustuse vigastamise voi muud varakahju.

Igasugust kasutamist valjaspool ulal kirjeldatud rakendusala piire kasitletakse kui
nduetevastast kasutamist ja on kategooriliselt keelatud! Juhtudel, kui laoturit
kasutatakse kallakutel voi eriotstarbeliselt, nditeks estakaadide vdi tammide ehitusel,
tuleb kindlasti tootjaga nou pidada.

Kasutaja kohustused. Kéesolevas kasutusjuhendis on “kasutaja” all mdeldud
fudsilist voi juriidilist isikut, kes kasutab asfaldilaoturit ise voi kelle huvides seda
kasutatakse. Erijuhtudel (liisimisel voi rentimisel) moistetakse kasutaja all isikut, kes
vastutab laoturi omaniku ja kasutaja vahelise kokkuleppes séatestatud korra kohaselt
kasutamiskorrast kinnipidamise eest.

Kasutaja peab kindlustama, et laoturit kasutatakse ainult ndutaval viisil ja taielikult on
valditud oht masinajuhi v6i kolmandate isikute elule ja kehaosade vigastustele.
Samuti peab kasutaja kindlustama, et tdidetakse asjakohaseid ohutustehnika
eeskirju, teisi turvandudeid ning t6o6tamise, teenindamise ja hooldamise
uldjuhendeid. Kasutaja peab kindlustama ka selle, et laoturiga t66tavad tdé6tajad on
kdesoleva juhendi Iabi lugenud ja sellest aru saanud.

Haakeseadiste uUhendamine. Laoturit tohib kasutada ainult nende
silumisplaatidega, mis on tootja poolt heaks kiidetud. Igasuguste seadiste
kilgelhendamine voi paigaldamine, mis héairivad asfaldilaoturi t66d voi lisavad
sellele funktsioone, on lubatud ainult parast tootjalt kirjaliku ndusoleku saamist.
Vajadusel tuleb hankida ka siseriiklik ndusolek. Ukski siseriiklik ndusolek ei asenda
tootja ndusolekut.
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Laoturi kirjeldus

Kasutusala

Dynapac SD2500C ja SD2500CS on roomikasfaldilaoturid, mida saab kasutada
bituumensegude, voolava vdi lahja betoonisegu, raudteealuse ballastkihi ja
teekattealusele sideaineta taitematerjali laotamiseks.
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Masinasolmede kirjeldus ja nende funktsioonid

Pos nr

Nimetus

Kéiguradade puhasti

Hudrauliline eesmine punkriklapp

Asfaldiaurude suunamissiisteem

1 [ Materjalipunker (hopper)

2 [ Auto puhverrullide risttala

2 O Auto puhverrullide risttala, hidrauliliselt pikendatav
3 [ ) Andurivarre (suunanaituri) toru ja nivelleerimistaldmiku hoidik
4 [ ) Roomikvanker

5 [ ) Katte paksuse nivelleerimissilinder

6 ° Veorullik

7 ® Hoova veojuhik

8 ° Kihi paksuse naidik

9 ) Silumisplaadi hoob

10 ® Roomikvankri veoajam

11 [ ) Tigutransportbor

12 [ ) Silumisplaat

13 o Juhiplatvorm (hidrauliliselt liigutatav)

14 [ ) Juhtimispaneel (liigutatav kilgedele)

15 O Kaitsekatus

16 @) Téo6tuled

17 o

18 @)

19 @)

@ = Standardvarustus

O = Lisavarustus
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Laoturi pohisélmed

Ehitus

Laoturi Uksikosad ja p6éhisdimed on kinnitatud keeviskonstruktsioonis terasraamile.
Laoturi kdrge laotamistapsus saavutatakse maapinna ebatasasusi kompenseeriva
roomikvankri ja rippuva silumisplaadi koost66na.

Laoturil on astmeteta reguleeritav hudrostaatiline veoajam, mis voimaldab laoturi
kiirust sobitada igasuguste t66tingimustega.

Laoturil on automaatne materjalivoo juhtimisststeem, eraldikaitatavad roomikvankri
veoajamid ning selgelt liigendatud juhtimis- ja kontrolls6lmed, mis teevad laoturi
lintsalt juhitavaks.

Laoturile saab tellida jargmist lisavarustust (valikseadmed).

O Automaatne nivelleerimis- ja kaldejuhtimisstisteem

O Ultraheliandurid materjalivoo juhtimiseks (kontroller)

O Téaiendav mahaldiketald

O Too6organite pikendid

O Laoturi ja/voi silumisplaadi automaatne keskméaérimissisteem

O Kaitsekatus/kabiin

O Téiendavad td66tuled, vilkurid

O Emulsiooni pihustussusteem

O Kuituse tankimisslisteem

O Kaamerasusteem

O Asfaldiaurude suunamisststeem

O Lisaraskus (raam)

O 12-voldine elektrististeem

O Muud lisaseadmed ja uut tllpi seadised
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Mootor. Laoturil on vesijahutusega diiselmootor. Teave mootori kohta on toodud
selle kasutusjuhendis.

Roomikvankri ajamid. Laoturi roomikuid kaitavad kaks soltumatut veoajamit. Need
toimivad otselihenduses ja seega puuduvad hooldamist ja teenindamist vajavad
kettulekanded. Roomikute pinget saab pingutitega reguleerida.

Ulesliikatav kéiguradade puhasti (O) puhastab laotamise ajal teed ja see asub
kumbagi roomiku ees. Kaigurajal olevad véiksed takistused llikatakse selle abil
korvale.

Hudroslisteem. Laoturi peaajamite pumpasid kaitatakse diiselmootori kllge
uhendatud jaotusreduktori véllide kaudu.

Veoajam. Hudraulilisi veomootoreid kéitatakse astmeteta reguleeritavate
pumpadega korgsurvevoolikute kaudu. Roomikuid kéitatakse veotdhikutega, mis
saavad oma liikkumise neisse sisseehitatud planetaarreduktorite kaudu
hidromootoritelt.

Roolimissiisteem ja juhiplatvorm. Veoajamid on séltumatult juhitavad, mis
vbimaldab laoturit kohapeal pdérata. Otseliikumise tagab elektrooniline
sunkroonimissusteem.

Juhtimispaneeli saab kinnitada laoturi vasakule voi paremale poole, mis voimaldab
laoturit vajadusel vastavalt poolelt juhtida. Juhtimispaneeli saab p&o6rata t6dtamiseks
véljaspool masina kulge ja saab ka lukustada mitmetesse asenditesse juhiplatvormil.

Puhverrullide poiktala. Materjaliauto puhverrullid on paigutatud risttalale, mis on
keskelt ligendatud. Laotur kaldub seetottu kursist vihem korvale ja sellega lihtsustub
laotamine kurvides.

Erinevatele automarkidele kohandamiseks saab pdiktala nihutada kahte eri
asenditesse.

Materjaliautode tagarataste erineva vahekauguse kompenseerimiseks on
puhverrullide pdiktala hiidrauliliselt pikendatav (O).

Surverulli amortisaator leevendab hidrauliliselt materjaliauto ja laoturi vahel tekkida
voivat I606Ki.
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Materjalipunker (hopper). Punkri pohjas on konveier, mis teisaldab materjali
punkrist tigutransportéérile. Punker mahutab ligikaudu 15 tonni laotatavat materjali.
Punkri taielikku tihjenemist hdlbustab punkri kilgede hidrauliline kallutusstisteem,
mis tagab Uhtlasema materjalivoo.

Hudraulilised eesmised punkriklapid (O) tagavad, et materjal ei jaa punkri esiossa.

Materjali teisaldamine. Laoturil on kaks eraldikaitatavat konveierit, mis veavad
materjali punkrist tigutransportddridele. Laotamise ajal jélgitakse téaitetaset,
etteandekogust vai -kiirust reguleeritakse tdisautomaatselt. Ettevedu on
reverseeritav (O).

Tigutransportoorid. Tigutransportdore kéitatakse ja lulitatakse sbltumata
konveieritest. Vasak- ja parempoolne transportddri tigu on eraldi juhitavad.
Veosusteemid on taielikult hudraulilised.

Materjalivoogu saab suunata kllgedelt keskele kokku voi keskelt valjapoole. See
vOimaldab suunata lisamaterjali sellele poolele, kus seda enam vajatakse. Tigude
kiirused on pidevalt materjalivoogu jalgivate andurite abil juhitavad.

Tigutransportoori kérguse reguleerimine ja pikendamine. Tigutransportdori
kdrguse reguleerimine ja pikendite kasutamine voimaldab laotada erineva paksuse
ning laiusega kattekihte.

Saadaval on erineva labimddduga teod (O).

Kui kérguse reguleerimiseks kasutatakse pdrkmehhanismi, on tagaseina juhikutesse
paigutatud silindrilised mutrid. Teise variandina saab korgust reguleerida
juhtpaneelilt hiidrosilindrite (O) abil.

Erinevate t66laiuste jaoks saab holpsalt kilge Uhendada erineva pikkusega teo
sektsioone.
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Nivelleerimis- ja kaldejuhtimissiisteem. Kaldejuhtimissiisteem (O) véimaldab
vasak- ja parempoolset silumisplaadi veopunkti seada teineteise suhtes varem
seadistatud erinevatele korgustele. Hetkvaartuste kindlaksmaaramiseks on
silumisplaadi tdstehoovad seotud kaldejuhtimissisteemiga.

Kaldejuhtimissusteem t66tab alati koos silumisplaadi kbrguse reguleerimisega
vastaspoolel.

Asfalteerimiskorgust ehk silumisplaadi laotamiskdrgust saab reguleerida
silumisplaadi tdstehoova veopunkti (veorulliku) kdrguse reguleerimisega, mis toimub
mdlemal kuljel elektro-hidrauliliselt ja seda juhitakse lllititega kéasitsi voi
elektroonilise kaldejuhtimissusteemiga automaatselt.

Tostehoovad / silumisplaadi tosteseadis. Tosteseadisega tostetakse silumisplaat
transpordi ajaks Ules. Silumisplaadi esinurka saab muuta ekstsentriliste
reguleerseadistega tdstehoobadel. Soltuvalt laotustingimustest saab silumisplaadi
tdstehooba nihutada taha voi ette, et suurendada voi vdhendada materjaliruumi
konveieri ja silumisplaadi vahel.

Silumisplaadi automaatseiskamine ja koormamis-leevendusseadis.
Automaatseiskamine on vajalik plaadi jalgede véltimiseks laotamise seiskamisel.
Laoturi seiskamisel (materjaliauto vahetamisel) jaab silumisplaat ujuvasse asendisse
ja rakendatakse tugirdhk, millega vélditakse plaadi allavajumist seismise ajal.

Plaadi kaalu leevendusseadise kasutamine koormab laoturi alusvankrit ronkem,
mistottu suureneb veojdud. Silumisplaadi koormamine aitab erinevates
laotustingimustes parandada tihendamist.

Asfaldiaurude suunamissiisteem (O). Materjalitunnelile paigutatud aurude
eraldamise susteem kdrvaldab ja suunab eemale asfaldiaurud.

Keskmaarimissiisteem (O). Keskmaarimisslsteemis on suur maardeainepaak,
millest varustatakse méérdega erinevaid mééarimisahelaid 1abi mitme jaoturi.
Jaoturite kaudu méaaritake kriitilisi maarimispunkte (nt laagreid) etteantud
ajavahemike jérel.
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3

A\

Ohupiirkonnad

Nendes masina t6dpiirkondades on tavatdé ajal oht sissetdmbamisele voi
muljumisele pbédrlevate vai liikkuvate elementide voi masinaosade poolt.

Sissetombamisoht!

Vahelejaamisoht!
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Ohutust tagavad seadised

4
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>

g D>

Pos nr

Nimetus

Punkri transportlukusti

Silumisplaadi lukusti, mehaaniline/htdrauliline (O)

**

Pealliliti

Hadaseiskamisnupp

Signaal

Suutevoti

Valgustid

Kaitsekatuse lukk (O)

Tulekustuti (O)

Silumisplaadi ohutuled (O)

Katted, kuljeluugid, kaitsed

N oo ©oN o oA N =

Po6rdvilkur (O)

*%*

Molemal masina poolel

Kontrollige nende seadiste toimimist korraliselt.

Ohutu té6tamine on voéimalik ainult siis kui juhtimis- ja ohutusseadised tdé6tavad
nduetekohaselt ja turvavarustus on on digesti paigaldatud.

Jargmistes peatukkides on esitatud iga Uksiku ohutusseadise t66kirjeldused.
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5 Tehnilised andmed, standardmudel
5.1 Mootmed mm-tes
ﬁ — 1l A
T\ I A
o] (! A
- 2125 I
S o o)
P o 0
— ﬂ i‘y o 3
- L W o
—— . o
96‘5 W ‘ 5 ) @
ol 9 R P | AN T =
Qv L ot Yyvy
4950> - 2900 J
< 6120
e 6400
TQ - —
\E .
(N P
T d
= |
- 320
1995
e 2550 -
< 3290 -
- 3400 -

[ Silumisplaadi tehnilisi andmeid vaadake silumisplaadi kasutusjuhenditest.
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5.2 Lubatud téusu ja languse nurgad

max 15°

Enne t66 alustamist kaldasendites (tdus, langus, mitmepoolne kalle), mis on Ule
lubatud vaartuste pidage nou laoturi hooldusteenistusega.

5.3 Lubatud esinurk

—
—

S . —

max 16° max 16°
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5.4

Massid SD2500C (tonnides)

Laotur ilma silumisplaadita ca 14,8
Laotur koos silumisplaadiga

- V5100 ca 18,5
Taiendav mass maksimaalse

téolaiuse pikendiga, ca Xxx
maksimaalselt

Mass taispunkriga ca 15,0

Taiendav max

Silumisplaadi ja selle lisaseadiste masse vaadake nende kasutusjuhenditest.

Massid SD2500CS (tonnides)

Taiendav max

Laotur ilma silumisplaadita ca 14,8
Laotur koos silumisplaadiga

- V5100 ca 18,5
Taiendav mass maksimaalse

to6laiuse pikendiga, ca XxXx
maksimaalselt

Mass taispunkriga ca 15,0

Silumisplaadi ja selle lisaseadiste masse vaadake nende kasutusjuhenditest.
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5.6 Tootluse andmed SD2500C

= Ty = a

3 L 2% S_ &

o T | —= O = < [72]

2 © | %80 352 |23

E 3¢ 85 £5 /89

=) = O S = T = S 9

= Ty | O® S o =

@ w5 oo £E% 28

> S £%X 88 T

] [v) = O ©

< © | 8a® w3 ELS

= E E< 2 ==

7] =" EQ |0

< S £E | B ©
V5100TV(E) 2,55 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,05 5,10 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 | 2,50 @ 6,00 | 9,00 m
Transportkiirus 04 km/h
ToéOKiirus 0-28 m/min
Laotamiskorgus -150-320 mm
Tera maksimaalne suurus 40 mm
Teoreetiline laotamistootlus 650 t/h
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5.7

Tootluse andmed SD2500CS

= Ty = a

3 L 2% S_ &

o T | —= O = < [72]

2 © 3% 322 2w

E 3¢ 85 £5 /89

=) = O S = T = S 9

= Ty | O® S o =

@ w5 oo £E% 28

> C = C X c © —

© [v) _g E 10 —_ O © _gé

© NG | o 23 g B

7] =" EQ |0

< S £E | B ©
V5100TV(E) 2,55 | 2,05 5,10 | 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,05 5,10 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 250 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 | 2,50 6,00 | 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 m
R300TV 3,00 - - 10,00 m
Transportkiirus 04 km/h
Toéokiirus 0-28 m/min
Laotamiskdorgus -150-320 mm
Tera maksimaalne suurus 40 mm
Teoreetiline laotamistootlus 800 t/h
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5.8

5.9

5.10

5.11

Soiduajam/veoajam

Ajam Hudrostaatiline, astmeteta juhitav

Ajam Kaks eraldi kaitatavat kummist haarderoomikut
P&6ramisvoime P&6ramine kohapeal

Kiirus Vaadake allpool

Mootor mudelil SD2500C

Tootja/tllp Cummins QSB 6.7-C173
Versioon 6-silindriline diiselmootor (vesijahutus)
Joudlus 129 kW / 175 hj (kiirusel 2200 p/min)

Heitmeemissioonid kooskodlas

EU 3A/ Tier 3 nbuetega

Kuitusekulu taiskoormusel
Kitusekulu 2/3-koormusel

34,5 I/h
23,0 I/h

Kltusepaagi mahtuvus

(Vaadake peatiikki F)

Mootor mudelil SD2500CS

Tootja/tltp Cummins QSB 6.7-C190
Versioon 6-silindriline diiselmootor (vesijahutus)
Joudlus 142 kW / 193 hj (kiirusel 2200 p/min)

Heitmeemissioonid kooskodlas

EU 3A/ Tier 3 nbuetega

Kuitusekulu taiskoormusel
Kutusekulu 2/3-koormusel

39,6 I/h
26,4 I/h

Kltusepaagi mahtuvus

(Vaadake peatukki F)

Hiidrosiisteem

Rohu loomine

Hudropumpadega labi jaotusreduktori (kinnitatud
vahetult mootori kilge)

Rohu jaotamine

Hadroahelad ajamitele:

- veoajam

- Tigutransportoor

- konveier

- tamp/vibraator

- t66funktsioonid

- ventilaator

- sidur

- eraldiseisvad hidraulikaahelad valiksdlmedele

Hudraulikadli paagi maht

(Vaadake peatukki F)
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5.12 Materjalipunker (hopper)

olekus

Maht ca65mi=ca15,0t
Minimaalne laadimiskdrgus 555 mm
keskel

Minimaalne laadimiskdrgus &artel 560 mm
Punkri laius, véljast, avatud 3610

5.13 Materjali teisaldamine

Taap Kaheosaline lintkonveier

Laius 2 X 655 mm

Tigutransportddrid Vasak- ja parempoolne tigu on eraldi juhitavad
Ajam Hudrostaatiline, astmeteta juhitav

Veomahu juhtseade I:lljsdahutomaatne, konfigureeritavad lulituspunktide

5.14 Materjali jaotamine

Teo 14bimoot 380 mm
Hudrostaatiline keskajam, astmeteta juhitavad
, sbltumatud teod.
Ajam

Tigusid saab lUlitada vastassuunas liikumisele.
Reverseeritav pddrlemissuund.

Veomahu juhtseade

Taisautomaatne, konfigureeritavad lulituspunktide
kaudu

Teo korguse reguleerimine

- Mehhaaniliselt

Teo pikendamine

Lisasektsioonidega (vaata teopikendite tabelit)
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5.15 Silumisplaadi tosteseadis

Erifunktsioonid

Seiskamise ajal:
- silumisplaadi seiskamine
- silumisplaadi seiskamine vastusurvega
(max surve 50 baari)
Laotamise ajal:
- silumisplaadi koormamine
- silumisplaadi leevendamine
(max surve 50 baari)

Nivelleerimissiisteem

Mehaaniline kdrguse reguleerimine,
lisavarustuses kaldejuhtimisega voi ilma

5.16 Elektrisiisteem

Sisteemi pinge

24V

Akud

2x12V, 88 Ah

Generaator (O)

25 kVA /400 V
33 kVA /400 V

5.17 Voimalikud temperatuuripiirkonnad

Tdéo6tamine

-5 °C (+45 °C)

Hoiustamine

-5 °C (+45 °C)
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Juhiste kleebiste ja tehaseplaatide asukoht

AD|s

6
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6.1

Hoiatusmargid

Nr

Piktogramm

Selgitus

0956045000

Hoiatus! Lugege kasutusjuhised!
Valede t66votete kasutamine on ohtlik.
Masinat tohivad juhtida ja hooldada
need té6tajad, kes on enne masina
kasutama hakkamist kasutus- ja
ohutusjuhised labi lugenud ning neist
aru saanud. Ohutusjuhiste ja hoiatuste
eiramine vOib pdohjustada raske voi
surmava kehavigastuse. Asendage
kadumalainud juhised viivitamatult.
Olete isiklikult vastutav ettevaatlikkuse
ja tahelepanu eest!

4812043096

Hoiatus! Enne hooldus- voi
remonditoode alustamist lulitage
mootor vilja ja eemaldage sulitevoti!
Kui mootor on jaetud t6dle voi
funktsioonid on sisse lulitatud, voite
saada raske v0i surmaga l6ppeva
kehavigastuse. Lilitage mootor vélja ja
eemaldage suutevoti.

Joff

Hoiatus! Vahelejaamisoht!
Masina osade vahele jadmine voib
pdhjustada raskeid vbi surmavaid
vigastusi! Hoidke end ohtlikust
piirkonnast ohutule kaugusele!

ol

DS56045200

Hoiatus! Kuum pind!

Poletusoht!

Kuumad pinnad pdhjustavad raskeid
kehavigastusi! Hoidke kded ohtlikust
piirkonnast ohutule kaugusele! Kandke
kaitseriietust ja kaitsekindaid!

]l e

ol

DE56045300

Hoiatus! Vahelejaamisoht!

P&dbrlev ventilaator voib pdhjustada
raske kehavigastuse sérmedesse voi
katesse sisse I6ikumise tottu. Hoidke
kded ohtlikust piirkonnast ohutule
kaugusele!
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Nr

Piktogramm

Selgitus

[\

ol

DS56052005

Hoiatus! Sormede ja kate vahele
jaamise oht katmata liikuvatest
masinaosadest!

Vahelejaamine voib pohjustada raskeid
kehavigastusi sormedele voi kaele.
Hoidke kaed ohtlikust piirkonnast
turvalisele kaugusele!

[

&7

4812035480

Hoiatus! Vedruga koormatud
masinaosa!

Valede t66votete kasutamine voib
pdhjustada eluohtliku kehavigastuse.
Jérgige hooldusjuhiseid.

*
©
v

m

D455177804

Ettevaatust! Nouetevastane
pukseerimine on ohtlik!

Masina likumahakkamine vdib
pbhjustada raskeid vdi eluohtlikke
kehavigastusi.

Enne pukseerimist tuleb veoslisteemi
pidurid vabastada. Jargige alati
kasutusjuhiseid.

4812032883

Ettevaatust! Masinaosade
kokkupuutumise oht!
Poérkmehhanismi kang peab olema alati
maha surutud. Jargige alati
kasutusjuhiseid.

10

,
4!
Yt
i
.
.
.

\ll{
=g,
e

4812036487

Ettevaatust! Masinaosade
kokkupuutumise oht!

Powermooni kolmjalg tuleb paigaldada
nouetekohaselt. Jargige alati
kasutusjuhiseid.

11

4812036488

Hoiatus! Vahelejaamisoht tootava
mootori juures!

Kui mootor on jaetud t66le voite saada
raske vOi surmaga loppeva
kehavigastuse. Arge mingil juhul avage
mootorikapotti kui mootor t66tab.
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Nr

Piktogramm

Selgitus

12

a

D956053285

Hoiatus! Hoiduge hiidrodli paagi ja
hudrodli korge rohu eest!

Kdrge rohu all valjapaiskuv hidrodli voib
l&bistada naha ja tungida kehasse,
pdhjustades sellega raske voi eluohtliku
vigastuse. Jargige alati kasutusjuhiseid.

13

0

4812039477

Hoiatus! Veega taidetud rehvid on
ohtlikud!

Veega téidetud rehvide vale kasitlemine
vOib pohjustada eluohtliku vigastuse.
Jargige alati kasutusjuhiseid.
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6.2 Teatmelised margid

Nr | Piktogramm Selgitus

20 - Kasutusjuhised
Hoiukoha asukoht.

21 - Tostmiskoht
Masina téstmine on lubatud ainult tdstmispunktidest!

- Kinnituspunkt

22 Masina kinnitamine transpordi ajal on lubatud ainult
neist punktidest!

o3 - Aku toiteluliti
Aku toitelliti asukoht.

D330000268

o4 - Diislikitus
Tankimiskoha asukoht.

o4 - Diislikutus, vaavlisisaldus < 15 ppm
Tankimiskoha asukoht, tehnilised andmed.

<15 ppm S
o5 ﬁ - Kiutuse dreenimiskoht
D Dreenimiskoha asukoht.
4 Y
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Dreenimiskoha asukoht.

Nr | Piktogramm Selgitus
26 - Mootorioli
Taitmise ja kontrollimise koht.
57 - Mootori jahutusvedelik
Taitmise ja kontrollimise koht.
o
o8 - Hudroaoli
0 Taitmiskoha asukoht.
59 - Hudrodli tase
O Kontrollimiskoha asukoht.
SjE
30 0 - Mootorioli dreenimiskoht
Dreenimiskoha asukoht.
/ﬂ\
31 - Kaigukasti oli
Taitmise ja kontrollimise koht.
- @ . Kiigukasti 8li dreenimiskoht

/ﬂ\
4812002914
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Nr | Piktogramm Selgitus
33 Hz - Tambi kiiruseregulaator
l; Kiiruseregulaatori asukoht.

34 Hz - Vibraatori kiiruseregulaator
é Kiiruseregulaatori asukoht.

D455177802

6.3 CE margis

Nr | Piktogramm Selgitus

lce

- CE, muratase

Ll
|
XXX
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6.4

Juhendavad, keelavad ja hoiatavad siimbolid

Nr | Piktogramm Selgitus

50 - Kandke kuulmiskaitsevahendeid!

51 - Arge sisenege piirkondal!

52 - Arge pihustage sellele alale vdi masinaosale vett!
53 - Hoiatus! Akudest l&htuv oht!

54 - Esmaabikomplekt
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6.5 Ohusiimbolid

Nr

Piktogramm

Selgitus

Nr

60

DIESEL

A

- XN: Oht tervisele! See aine voib

kahjustada teie tervist kui see satub teie
kehasse! Aine arritab teie nahka, silmi ja
hingamisteid ning pdhjustab poletikku.
Valtige sattumist nahale, aurude
sissehingamist ja halva enesetunde
korral p66rduge arsti poole.

- N: Aine on keskkonnale ohtlik! Voib

elusloodusesse sattumisel pohjustada
kohest vdi hiliem avalduvat kahju. Arge
laske kanalisatsiooni, maapinnale ega
mujale keskkonda. Jargige ohtlikele
ainetele kehtivaid eeskirju.

- Diislikttus vastab standardi EN590

nduetele
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6.6

Taiendavad hoiatused ja toojuhised

Nr

Piktogramm

Selgitus

70

- Hoiatus! Nouetekohaselt toetamata
silumisplaat on ohtlik!
Kui silumisplaat on jaetud rippuvasse
asendisse, voite saada raske vdi surmaga
IBppeva kehavigastuse. Enne
silumisplaadi lukustamist reguleerige
teeprofiili kalde séate nullile. Silumisplaadi
lukustit tohib kasutada ainult
transportimise ajal. Arge minge
silumisplaadi alla voi puidke seal t66tada
siis, kui silumisplaat on lukustatud
transportlukusti abil.

71

- Ettevaatust! Koérgepingeoht masina
elektrisusteemist!
Keevitamise ja akude laadimise ajaks
uhendage akud lahti voi kasutage
hooldust6dde jalgimisseadet
D978000024 vastavalt selle
kasutusjuhendile.

72

AGIP
Anlifreeze special

235095813

/ |
:

- Oluline!
Kasutage ainult heakskiidetud
jahutusvedelikku. Arge kunagi segage
erinevat marki jahutusvedelikke. Jargige
alati kasutusjuhiseid.
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Nr | Piktogramm Selgitus
i - i g . . . " .~
74 (.:) T T e - Lugege juhiseid osast I?ehwrohk,
45 Vi | 49 | 485 | bar iwin| 40 |bar tddlaius, kiiruse eelvalik
= :d o -
74 (eoe) ooe e mdlew | weei | |- LUgege juhiseid osast "Rehvir6hk,
 iveoog e | mallem | veood e toolaius, kiiruse eelvalik"
e e
- Mootori kaivitamisel seadke koik liilitid
neutraalasendisse!
75 @ |!!| Mootorit ei saa kaivitada kui talitlused on

sisse lulitatud. Jargige alati
kasutusjuhiseid.
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6.7 Laoturi tehasesilt (41)

o] o]

DYnNAapac ‘

Part of the Atlas Copco Group c €
Dynapac GmbH
D-26203 Wardenburg - Germany
MSHER | STRASSENFERTIGER / ( : )
‘ Model ] Year of MfG |

Typ | Baujahr
Sarial Nn
Operating weight
Betriebsgewicht | kg 4
Max. weight
Max. Gesamigewicht 5

Max. Axle load front
Max. Achslast vorne

Rated power at RPM

7 KW Lo
Leistung bei WW/min v [ Uimin
Product Identification e
Nurmber 1 |
®]

’ |
Max. axie load rear ) @
Max. Achslast hinten z | @

Pos nr | Nimetus

1 Asfaldilaoturi thup

Tootmisaasta

Maksimaalne lubatav té6mass koos pikenditega, kg

Maksimaalne lubatav kogumass, kg

Maksimaalne lubatav koormus esisillale, kg

Maksimaalne lubatav koormus tagasillale, kg

Nimivoéimsus, kW

Toote tehasetahis (PIN kood)

©| 0| N OO O | WO N

Seerianumbri vali (tihi)

Asfaldilaoturi I66kmeetodil peale kantud identifitseerimisnumber (VIN) peab vastama
toote tehasetéhisele (8).
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7.1

7.2

7.3

EN-standardid
Mootoriga Cummins QSB 6.7-C173 asfaldilaoturi SD2500C pidev helir6hu tase

Laoturi juht peab t66tamisel alati kandma kdrvaklappe. Miraemissiooni vaéartus juhi
kdrvades sOltub laotatavast materjalist ja voib tdusta Ule 85 dB(A). T66tamine ilma
korvaklappideta voib kuulmist kahjustada.

Laoturi mUraemissiooni tase on moddetud valistingimustes vastavalt standardile EN
500-6:2006 ja ISO 4872.

Mirarohu tase operaatori tookohal
(pea korgusel): Lar = 86,4 dB(A)

Helivéimsuse tase: Lwa =107,9  dB(A)

Helirohu tase masina juures

Mdodbtepunkt 2 4 6 8 10 12
Helirdhu tase Lapeq (dB(A)) 718 | 73,6 | 76,6 | 76,0 | 744 | 74,4

Tootingimused mootmiste ajal

Mootor t66tas maksimaalsel kiirusel. Silumisplaat oli fikseeritud transportasendisse.
Tamp ja vibraator t06tasid kiirusel min 50 %, samal ajal tigutransport66rid t66tasid
min 40% ja konveierid to6tasid min 10% maksimaalkiirusest.

Mootepunktide paigutusviis
Mdodbtepunktid olid paigaldatud poolsfaariliselt, raadiusega 16 m ja masin oli

paigutatud nende keskkohta. MOotepunktid olid maaratud alljargnevas tabelis
esitatud koordinaatidega.

Mootepunktid 2, 4, 6, 8 Mootepunktid 10, 12
Koordinaadid X Y Z X Y Z
-4,32 +10,4 11,36
#12 =12 15 +432 | -104 | 11,36
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7.4

A\

7.5

7.6

Mootoriga Cummins QSB 6.7-C190 asfaldilaoturi SD2500CS pidev helirohu tase

Laoturi juht peab t6é6tamisel alati kandma kdrvaklappe. Miraemissiooni vaéartus juhi
kdrvades sOltub laotatavast materjalist ja voib tdusta Ule 85 dB(A). Té66tamine ilma
kdrvaklappideta vaib kuulmist kahjustada.

Laoturi miraemissiooni tase on mdddetud vélistingimustes vastavalt standardile EN
500-6:2006 ja ISO 4872.

Miiraréhu tase operaatori tookohal
(pea korgusel): LaF = 86,7 dB(A)

Helivéimsuse tase: Lwa = 108,1 dB(A)

Helirohu tase masina juures

Mootepunkt 2 4 6 8 10 12

Helirdhu tase Lareq (dB(A)) 719 734 | 76,8 | 76,1 | 746 | 74,6

Tootingimused mootmiste ajal

Mootor tddtas maksimaalsel kiirusel. Silumisplaat oli fikseeritud transportasendisse.
Tamp ja vibraator to6tasid kiirusel min 50 %, samal ajal tigutransport66rid t66tasid
min 40% ja konveierid td66tasid min 10% maksimaalkiirusest.

Mootepunktide paigutusviis
Mootepunktid olid paigaldatud poolsféériliselt, raadiusega 16 m ja masin ol

paigutatud nende keskkohta. Mo6tepunktid olid maaratud alljargnevas tabelis
esitatud koordinaatidega.

Mé6tepunktid 2, 4, 6, 8 Ma6tepunktid 10, 12

Koordinaadid X Y Z X Y Z
432 | +104 | 11,36
#1121 =12 5 432 104 1136

B 32
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1.7

7.8

7.9

Vibratsiooni moju kogu kehale

Mootori 6ige késitlemise korral ei Uleta vibratsioonikiirenduse ruutkeskmised
vaartused juhiistmel a,, = 0,5 m/s?, méddetuna vastavalt standardile DIN EN 1032.

Vibratsiooni moju katele ja jalgadele

Mootori dige kasitlemise korral ei Uleta vibratsioonikiirenduse ruutkeskmised
véaartused juhiistmel a,, = 2,5 m/sZ, mooddetuna vastavalt standardile DIN EN ISO
20643.

Elektromagnetiline Ghilduvus (EMC)
Vastavalt EMC direktiivile 2004/108 CE on jargitud jargmisi piirvaartusi:

- haireemissioon vastavalt standardile DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m sagedustel 30 MHz — 1 GHz mb6detud 10 m kaugusel,
< 45 db pyV/m sagedustel 30 MHz — 1 GHz mb6detud 10 m kaugusel.

- héiretaluvus elektrostaatilisele lahendusele vastavalt DIN EN 13309 CE (ESD):
laoturil ei iimnenud mérgatavaid reaktsioone kontaktis elektrilahendusega +4 kV ja
6hklahendusega +4 kV.

Muutused vastasid katsekriteeriumile A - laotur jatkas katse ajal t66d ilma héireteta.

Elektriseadiseid ja elektroonikakomponente tohib asendada ning nende seadeid
muuta ainult parast tootjapoolse kirjaliku loa saamist.
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C11 Transportimine

1 Ohutusnouded transportimisel

A Kui asfaldilaotur ja silumisplaat ei ole transportimiseks nduetekohaselt ette
valmistatud vai neid ei ole transporditud nduetekohaselt, siis vdivad juhtuda
onnetused.

Seadke laotur ja silumisplaat nende tavalistesse gabariitmddtmetesse. Eemaldage
kdik valjaulatuvad osad (automaatne nivelleerimissisteem, tigutransportori
piirltlitid, kaitseplekid jne). Kui transpordiks on eriluba, tuleb need mitte-eemaldatud
osad eraldi kinnitada.

Sulgege punkri kaaned ja paigaldage neile transpordi ajaks ette nahtud
kaitsevahendid. Tostke silumisplaat tles ja rakendage silumisplaadi transpordi ajaks
ette ndhtud kaitsevahendid. Laske kaitsekatus alla ja kinnitage lukustiga.

Pakkige koik lahtised osad, mis ei ole laoturile vai silumisplaadile pusivalt kinnitatud,
selleks ettenédhtud kastidesse ja punkrisse. Sulgege kattepaneelid ja kontrollige, et
need oleks kindlalt kinnitatud.

Gaasiballoone ei tohi transpordi ajal laoturil vdi silumisplaadil hoida. Uhendage
gaasiballoonid kuumutussusteemist lahti, paigaldage nende ventiilidele
kaitsekubarad. Kasutage balloonide vedamiseks nduetele vastavat
transpordivahendit.

Laoturi laadimisel veokile tle rampide on kulglibisemise, kaldumise ja
umberkukkumise oht. Saitke ettevaatlikult! Hoidke inimesed ohupiirkonnast eemale!

Piirangud laoturiga liiklemiseks avalikel teedel

A Saksamaal ei tohi roomikutega asfaldilaoturid soita avalikel teedel omakaigul.
Teistes riikides voivad kehtida teistsugused eeskirjad.

Laoturiga soitmiseks peab juhil olema vastav juhiluba.

Juhtimispaneel peab olema vastutuleva liikluse poolel ning sellesse asendisse
kinnitatud. Séidutuled peavad olema nduetele vastavalt reguleeritud.

Teisaldamise ajal ei tohi punkris olla laotusmaterjali ja gaasiballoone; punkris tohib
vedada ainult tarvikuid ja pikendi osi.

Liiklemisel avalikel teedel, eriti ristmikel ja hargnemistel, peab juht vajaduse korral
kasutama korvalist abi.
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2 Transportimine treileril

Seadke laotur ja silumisplaat nende tavalistesse gabariitmddtmetesse ja eemaldage
kuljekilbid.
Maksimaalne pealesdidunurk on esitatud osas "Tehnilised andmed".

>

Vaadake t6Ovedelike tase Ule, et see masina kallakule sbitmisel vélja ei valgu.

Lisaseadmed ja laadimisvarustus peavad vastama ohutustehnika eeskirjadele.

> B D

Tosteseadmete ja -traaversite valimisel tuleb arvesse votta asfaldilaoturi massi.

N
-—

Ettevalmistustood

- Valmistage asfaldilaotur transportimiseks ette (vaadake osa D).

- Eemaldage asfaldilaoturilt kéik tlegabariidilised ja lahtised osad (vaata ka
“Silumisplaadi kasutusjuhised”). Hoidke neid osi kaitstud kohas.

Paigutage tigutransport6ér Glemisse piirasendisse, et véltida selle vastu porkumist.

Gaaskutteslisteemiga silumisplaadiga asfaldilaoturil
tehke jargmised toimingud.

- Korvaldage gaasiballoonid, tehes jargmist. A
geg jarg f \

- Sulgege sulgeventiilid ja balloonikraanid.

e >

- Uhendage gaasiballoonid siisteemist lahti ja votke
silumisplaadilt maha.

- Vedage gaasiballoone teisel veokil ja jargige sealjuures ohutuseeskirju.

C112



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Toiming

Lulitage to6lukusti valja

Lulitage sisse seadistusolek

Sulgege punkri kaaned

Rakendage punkri transportlukusti

Tostke silumisplaat Gles

Likake nivelleerimissilindrid 16puni vélja

Luhendage silumisplaati kuni selle laius

vastab asfaldilaoturi baaslaiusele

Lalitage seadistusolek vélja
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w

B 8 & §

> DD

Koorma kinnitamine

Jargnevad koorma treilerile kinnitamise juhised on néited selle kohta, kuidas
kinnitamine Oigesti |abi viia.

Juhinduge koorma kinnitamisel alati kohalikest eeskirjadest koorma kinnitamise ja
koormakinnitusvahendite kohta.

Vedamise ajal tuleb arvesse votta ka hadapidurdamist, manééverdamist ja halbu
teeolusid.

Kinnitamine peab olema tehtud erinevate kinnitusviisidega (likumatu lukustus,
pingestatud Uhendus, diagonaalkinnitus jne), vastavalt kasutatavale
transportvahendile.

Treileril peab olema piisav arv kinnituspunkte tdmbejoule (LC) 4000 daN.
Gabariitkdrgus ja -laius ei tohi lGletada maksimaalselt lubatavaid vaartusi.
Kinnituskettide ja -rihmade otsadetailid peavad olema kindlalt kinnitatud, et véltida

nende I6tvumist ja purunemist.

Treileri ettevalmistamine

Treileri pérand peab olema vigastusteta, 0li- ja porivaba, kuiv (jaadkniiskus on lubatud,
kuid ilma veeta) ning puhtaks puhitud.
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3.2 Treilerile soitmine

Veenduge, et laadimise ajal ei ole masina ldheduses kdrvalisi isikuid.

- Soitke treilerile td6kaiguga, hoides mootori pdérdeid madalal.
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3.3

> B

Kinnitusvarustus

Kasutage masina komplektis olevaid kinnitusrihmu ja kette. Séltuvalt koorma
kinnitusvarustuse tuubist voib olla vaja tdiendavaid seekleid, rongaspolte,
servakaitseid ja libisemisvastaseid matte.

Jargige etteantud lubatud kinnitusjoudusid ja koormuste nimivaartusi.

Pingutage kinnitusketid ja rihmad kée joul (100-150 daN).

- Kinnituskett.
Lubatud tdmbejéud LC 4000 daN

- Kinnitusrihmad.
Lubatud tdmbejéud LC 2500 daN

- Seeklid. '
Lubatud tdmbejéud 4000 daN - -
o)
- Rongaspoldid.
Lubatud tdmbejéud 2500 daN

- Kinnitusrihmade servakaitsed
—

- Libisemiskindlad matid

Kasutaja peab enne kasutamist kinnitusvarustuse Ule kontrollima.
Vigastumismarkide avastamisel tuleb kinnitusvarustus edasisest kasutusest
korvaldada.
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3.4 Laadimine

A Laadimise ajal votke arvesse koormuse jaotumist.
Mone veduki sadul ei talu suurt koormust, seetbttu tuleb koorem paigutada veduki
tagaotsast voimalikult kaugele (A). Jargige koormuse jaotamiseks ettenahtud
ndudeid, mis arvestavad veoki ja asfaldilaoturi Ghist massikeset. Kui laotur tuleb
paigutada koormusjaotuse nduete voi laoturi pikkuse t6ttu treileri esiossa (B), siis
vOtke arvesse jargmist.

- Laotur ei tohi olla rullikutega haakekaela seina vastas kui rullikud ulatuvad seinast
osaliselt tle (C).

- Kui laoturi tugirullikud on treileriga téielikult kontaktis (D), tuleb laoturi tugirullikute
ja treileri vahel moodustada liikumatu kinnitus.
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3.5 Laoturi ettevalmistus

Pé&rast seda kui laotur on paigutatud treilerile, tuleb teha jargmised ettevalmistust66d.

- Liigutatavatel platvormidel pange sérm (1) oma kohale.
- Sulgege hopperi kiiljed ja turvake need mdlemalt poolt transportlukustitega (2).

- Pange silumisplaadi (3) alla kogu pikkuses libisemiskindlad matid ja langetage
silumisplaat neile.

- Lulitage laotur vélja.
- Katke juhtpaneel kaitsekatega (4) ja kinnitage see.
- Langetage katus ja pange kinnitid (5) nduetekohaselt oma kohtadele.
- Katuseta laoturil votke parast maha jahtumist maha heitgaasi summuti
pikendustoru.
- Lukake ules silumisplaadi kaigutee plaadid ja kinnitage need mdlemalt poolelt
kinnitusrihmade (6) ja vedruhaakidega (7).
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4 Koorma kinnitamine

4.1 Kilgmised kinnitused

A Laoturit hoiavad kilgsuunas paigal diagonaaltommitsad, mille ks ots on kinnitatud
laoturile ja teine treilerile. Kinnitage kinnitusketid nagu joonisel naidatud.

4.2 Eesmised kinnitused

T T, e

A Laoturit hoiavad eestpoolt paigal diagonaaltdmmitsad, mille tks ots on kinnitatud
laoturile ja teine treilerile. Kinnitage kinnitusketid nagu joonisel naidatud.

VAN Témmitsa nurgad "B" peavad olema vahemikus 6°-55° ja nurgad "a" vahemikus 20°—
65°.
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4.3 Tagumised kinnitused - kiiljekilbiga silumisplaat
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A Laoturit hoiavad tagantpoolt paigal diagonaalsed sGidusuunaga risti olevad rihmad,
mis kinnitatakse laoturil ja treileril olevatele kinnituspunktidele (rdngaspoldid).
Kinnitage kinnitusrihmad nagu joonisel naidatud. Keerake komplektis olevad
rongaspoldid esmalt hoobades asuvatesse avadesse.
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4.4 Tagumised kinnitused - kiiljekilpideta silumisplaat

Toiming 1 - kinnitamine rihmadega

4
SN S
EVAAAYA
73 7

72

A Laoturit hoiavad tagantpoolt paigal diagonaalrihmad, mille Uks ots on kinnitatud
laoturile ja teine treilerile. Kinnitage kinnitusrihmad nagu joonisel ndidatud.

Toiming 2 - kinnitamine kettidega

Laoturit hoiavad tagantpoolt paigal diagonaalrihmad, mille Uks ots on kinnitatud
laoturile ja teine treilerile. Kinnitage kinnitusketid nagu joonisel naidatud.
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5 Juhtpaneeli transport-kaitsekate

Transportimisel avalikel teedel ja

vedamisel vedukil tuleb juhtpaneel
kinnitada keskasendisse.

- Votke lukustussorm (1) hoiukohast
vélja (vajutage surunupule) ja pange
lukustusavasse (2).

A Lukusti paigaldamiseks tuleb paneel
paigutada masinaraami keskjoonele.
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5.1

Toimingud parast transportimist

- Eemaldage kinnitusvahendid.
- Tostke kaitsekatus Ules (O), tehke selleks jargmist.

Vaadake osa "Kaitsekatus".

lIma kaitsekatuseta laoturil tehke jargmist.

- Pange oma kohale tagasi heitgaasi summuti pikendustoru.

- Tostke silumisplaat transportasendisse.

- Kaivitage mootor ja sditke treilerilt madalalal kiirusel maha.

- Parkige laotur tugeva kattega pinnale, langetage silumisplaat ja ltlitage mootor
vélja.

- Votke suutevati valja ja/voi katke juhtpaneel kaitsekattega ja kinnitage see.
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6 Kaitsekatus (O)

Kaitsekatust saab tosta ja langetada
kasikaitatava hudropumbaga.

[ Heitgaasi summuti pikendi toru
langetatakse ja tostetakse koos
katusega.

- Votke pumba hoova (1) alumine
sektsioon hoiukohast vélja ja
uhendage toru (2) abil tlemisele
osale.

- Katuse langetamine. Katuse
mdlema poole lukustid (3) tuleb
vabastada.

- Katuse t6stmine. Katuse mdlema
poole lukustid (4) tuleb vabastada.

- Seadke reguleerhoob (5) tdstmise voi
langetamise asendisse.

- Katuse tostmine. Hoob on suunatud

ettepoole.
- Katuse langetamine. Hoob on suunatud tahapoole.
- Kaitage pumba hooba (1) kuni katus on jdudnud tlemisse vdi alumisse asendisse.
- Katus on kdige Glemises asendis. Rakendage lukustid (3) katuse mdlemal poolel.
- Katus on langetatud. Rakendage lukustid (4) katuse mdélemal poolel.

A Kui masinal on kaitsekatus, tuleb mootori kapott enne katuse langetamist sulgeda.
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7.1

Transportimine

Seadke laotur ja silumisplaat nende tavalistesse gabariitmddtmetesse ja eemaldage
kuljekilbid.

Ettevalmistustood

- Valmistage asfaldilaotur transportimiseks ette (vaadake osa D).

- Eemaldage asfaldilaoturilt kdik Ulegabariidilised ja lahtised osad (vaata ka
“Silumisplaadi kasutusjuhised”). Hoidke neid osi kaitstud kohas.

Gaaskutteststeemiga silumisplaadiga asfaldilaoturil
tehke jargmised toimingud.

- Korvaldage gaasiballoonid, tehes jargmist. A
geg jarg i \

- Sulgege sulgeventiilid ja balloonikraanid.

- Uhendage gaasiballoonid siisteemist lahti ja votke
silumisplaadilt maha.

- Vedage gaasiballoone teisel veokil ja jargige sealjuures ohutuseeskirju.
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Toiming

Lulitage to6lukusti valja

- Lulitage sisse seadistusolek

- Sulgege punkri kaaned

- Rakendage punkri transportlukusti

- Tostke silumisplaat tles

- LUkake nivelleerimissilindrid I6puni valja

- Luhendage silumisplaati kuni selle laius
vastab asfaldilaoturi baaslaiusele

- Lulitage seadistusolek vélja
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7.2 Soitmine

Toiming Nupud

- Seadistage kiiruse liliti asendisse Q-i!
"Kaalik".

- Keerake kiirusevalits asendisse "Null".

- Lukake s@idukang piirasendisse.

Masin hakkab liikuma juba kergel
puudutamisel!

- Reguleerige sobiv Kiirus valitsaga vélja.

- Masina seiskamiseks likake sdidukang
keskasendisse tagasi ja keerake valits
asendisse "Null".

Ohtliku olukorra tekkimisel vajutage hadaseiskamisnuppu!
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8 Masina tostmine kraanaga

Kasutage tdstetraaversit, mis on suuteline koormust taluma. (Vaadake massi ja
mootmeid osast B).

Lisaseadmed ja laadimisvarustus peavad vastama ohutustehnika eeskirjadele.

> b D

Masina massikeskme asukoht s6ltub paigaldatud silumisplaadist.

SN
>

=4
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5 B

> B D

Kraanaga tostmiseks on laoturil tdsteaasad (1 ja 2).

Séltuvalt kasutatavast silumisplaadist asub laoturi massikese tagumise veoajami
veoratta (3) laheduses erinevas kohas.

Tokestage masin parkimiskohal.

Rakendage transportlukustid.

Eemaldage laoturilt lisavarustus ja kéik pikendid kuni baaslaius on saavutatud.
Eemaldage véljaulatuvad osad ja lahtised osad ning gaasiballoonid (vt osa E ja D).
Langetage kaitsekatus (O), tehke selleks jargmist.

Vaadake osa "Kaitsekatus".

- Kinnitage tdstetropid masina neljas punktis (1, 2).

Kinnituspunktile on lubatud rakendada koormust kuni 73,5 kN.
Lubatud koormus on arvestatud vertikaalsuunas.

Veenduge, et laotur jaab tdstmise ajal horisontaalasendisse.
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Pukseerimine

Jargige koiki ehituslike raskemasinate pukseerimise eeskirju ja rakendage
ohutusabindusid.

eco

Veduk peab olema vdimeline laoturit pukseerima koikides tingimustes, ka kallakul.

>

Kasutage ainult heakskiidetud puksiirltlisid.

Vajadusel eemaldage laoturilt lisavarustus ja koik pikendid kuni baaslaius on
saavutatud.

Masina pukseerimise voimaldamiseks kaitage mootoriruumi vasakul poolel asetsevat
kasipumpa (1).
Kasipumbaga luuakse rohk veosisteemi pidurite vabastamiseks.

g

- Keerake lahti kontramutter (2),
keerake sisse keermestatud kork (3)
I6ppasendisse ja pingutage
kontramutter.

- Kaitage kasipumba hooba (4), kuni on
loodud piisav rohk ja veosusteemi
pidurid on vabastatud.

Péarast pukseerimise I6petamist
taastage algne olek.

>

Veosusteemi pidurid tohib vabastada
ainult siis, kui masin on piisavalt turvatud
iseenesliku likumahakkamise vastu voi
parast seda, kui masin on juba haagitud
veduki kulge.

>
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o

>

>

Mdlema veoajami pumbal (5) on kaks
kérgsurvehtilssi (6). Pukseerimise
vbimaldamiseks tuleb teha jargmised
toimingud.

- Ldédvendage mutter (7) poole p6érde
vorra.

- Keerake varras (8) sisse, kuni on
tunda vastujoudu. Seejarel keerake
varrast kérgsurvehllsi sisse veel pool
pooret.

- Pingutage kontramutter (7) kinni

ﬂ‘:‘» ’?)
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p66rdemomendiga 22 Nm. ”,/'1.%
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Péarast pukseerimise I6petamist ' @/\,.[f. \
taastage algne olek. )'
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= { 4 o)
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- Haakige puksiirvarras porkeraua
keskel asuvale haakesilmale (9).

Pukseerige laotur ntid tee-
ehituspiirkonnast valja.

Pukseerige laotur laadimiskohta voi
parkimisplatsile.

Suurim lubatud pukseerimiskiirus on 10
m/min. Ohtlikes oludes on lubatud
lGhiajaliselt rakendada kiirust 15 m/min.

Haakesilma (9) lubatud maksimaalne
koormus on 200 kN.
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10 Masina ohutu parkimine

VAN Juhul kui laotur on pargitud avalikku
kohta, tuleb votta meetmeid, et
kdrvalised isikud ja méngivad lapsed ei
saaks seda vigastada.

- Vbtke suutevdti ja aku pealdliti (1)
valja ning votke need kaasa - arge
peitke neid masinale.

- Paigaldage juhtpaneelile tolmukate
(2) ja lukustage see.

- Pange lahtised osad ja tarvikud
ohutusse kohta.
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10.1

Masina tostmine hiidrotungrauaga, tostepunktid
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Hudrotungraud peab taluma koormust vahemalt 10 tonni.
Hudrotungrauga téstmiseks valige horisontaalne plats, mille pind piisavalt tugev.
Veenduge, et hudrotungraud on turvaliselt ja nduetekohaselt paigaldatud.

Hiidrotungraud on ainult tdstmiseks, mitte plsivaks toetamiseks. Ulestdstetud
masina all té6tamisel tuleb masin piisavalt toestada, et valtida selle imberkukkumist,
liikumahakkamist voi libisemist.

Rullikutega tungraudasid ei tohi koormuse all liigutada.

Tokiskingad ja tugiprussid tuleb paigaldada nii, et need ei saa liikuma hakata voi
kalduda ning peavad olema nduetekohaselt dimensioneeritud ja taluma mdojuvat
joudu.

Tostmise ajal ei tohi keegi masinal viibida.

Koiki tdstmise ja langetamise toimingute puhul tuleb kaiki hadrotungraudasid
ligutada Uheaegselt. Jalgige, et ulestostetud masin on horisontaalne.

Masina tostmisele peab olema kaasatud piisav arv t66tajaid ja Uks neist peab olema
jarelvaataja.

Tdstmiseks tohib kasutada vasakul ja paremal poolel vaid punkte (1) ja (2).
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D11 Tootamine

Ohutusjuhised

Mootori, veoajami, konveieri, tigutransport6ori ja silumisplaadi voi tosteseadise
kaivitamine vbivad pdhjustada kehavigastusi voi isegi surma. Enne nende seadiste
kaivitamist veenduge, et keegi ei asu nende juures, peal, taga voi ohtlikus piirkonnas!

- Arge kéivitage mootorit vdi lilitage mingeid juhtseadiseid, kui see on
selgesodnaliselt keelatud!
Kui pole teisiti maaratud, voib juhtseadiseid kaitada ainult mootori t66tamise ajal.

Arge kunagi ronige tigutransportdéri tunnelisse ega astuge punkrisse véi konveierile.
Eluohtlik ja kehaliikmete vigastumise oht!

- Jalgige t66tamise ajal, et keegi ei ole ohustatud.

- Kontrollige, et kbik kaitsed ja katted on nbuetekohaselt paigaldatud ja kinnitatud!

- Korvaldage avastatud vigastus viivitamatult! Kui masinal on rike, ei tohi selle
kasutamist jatkata.

- Arge lubage kellelgi laoturil véi silumisplaadil kaasa séita.

- Korvaldage teelt ja toopiirkonnast koik takistused.

- Valige operaatorile alati juhtimisasend, mis on vastutuleva liikluse vastassuunas.
Lukustage juhtpaneel ja juhiiste valitud asendisse.

- Hoidke piisavat ohutut vahet rippuvate objektide, teiste masinate ja ohtlike punktide
vahel.

- Ebatasasel pinnal liikumisel olge ettevaatlikud, et valtida laoturi libisemist,
kaldumist voi iUmberminekut.

Valitsege masinat ja arge kunagi puldke kasutada seda tle vGimete.
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Juhtseadised

2

2.1 Juhtpaneel
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Uldnéuded CE-néuete kinnipidamise kohta

Koik lukustuva lulitusega funktsioonid, mis véivad kujutada diiselmootori kéivitumise
riski (tigutransport6ori ja konveieri liikumise funktsioon), lulitatakse STOPP-
funktsioonile HADASEISKAMISNUPU sissevajutamisel vai juhtimisststeemi

taaskaivitamisel.

Kui diiselmootori seiskamisel ("AUTOMAATNE" v&i "KASITSI") on muudetud sétteid,
lahtestatakse need mootori kdivitamisel olekusse "STOPP". Sate "Kohapeal
pdéramine" lahtestatakse sattele "Otsesuunas edasiliikumine".

Pos

nr Nimetus Lahikirjeldus
Juhtpaneeli saab t66tamiseks pddrata laoturi kiljele vélja.
- Vajutage lingile (1) ja p66rake juhtpaneel soovitud
asendisse kaepidemest kinni hoides ja laske link lahti, et
Juhtpaneeli lukustada juhtpaneel soovitud asendisse.
1 poordtelje lukusti Liigutage juhtpaneel soovitud asendisse vaid laoturi
(O) seismise ajal.
Juhtpaneeli saab vélja pddrata vaid siis kui laoturile on
paigaldatud teleskoopilise kinnitusega juhtpaneel.
Juhtpaneeli saab nihutada erinevatesse asenditesse
laoturi vasakul ja paremal poolel.
- Vabastage paneeli lukustussérm (2) ja nihutage paneeli
Nihutat konsool soovitud asendisse kdepidemest (A) haarates.
nnutatava - Sisestage paneeli lukustussérm (2) Uhte lukustusasendisse
2 | juhtpaneeli (B)
lukust A Veenduge, et juhtpaneel on kinnitatud.
Liigutage juhtpaneel soovitud asendisse vaid laoturi
seismise ajal.
3 Vandalismivastase | Parast t66 |6petamist katke juhtpaneel vandalismivastase
kaitsekate kaitsekattega.
: Vandalismi kaitsekatte lukustamiseks.
4 | Lukusti

- Keerake k&epide lukustusasendisse ja vabastage.
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

10

Héadaseiskamisnup
p

Vajutage sellele nupule hadaolukorras (oht elule,

kokkupdrkeoht jne).

- Mootori hddaseiskamisnupule vajutamine lulitab véalja
mootori, ajamid ja roolististeemi. Materjali laotamine,
silumisplaadi tostmine ja muud toimingud on blokeeritud.
Onnetuse oht!

- Hadaseiskamisnupp ei lllita valja gaaskittestisteemi (O).
Sulgege gaasi toiteklapid ja balloonikraanid késitsi.

- Mootori taaskaivitamiseks tuleb nupp vélja tommata.

11

Suutelukk

Sllte saab sisse lllitada votmega keerates.
- Sululte saab vélja lilitada vétme tagasikeeramisega
algasendisse.

[ Parast stute sisse lulitamist on sisendi ja kuvari
algkaivitamiseks vaja mitu sekundit.

[ Laoturivélja lulitamiseks lllitage esmalt stiide ja
seejarel pealdliti valja.

[ Enne peallliti taasaktiveerimist peab olema laoturi
valjalulitamisest mé6dunud vahemalt 10 sekundit.

12

Starter

Starter kaivitub nupule vajutamisega. Kdik
h&daseiskamisnupud (juhtpaneelil ja kaugjuhtimispultidel)
peavad olema vélja tdmmatud.
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

13

Soéidukang
(vedu)

Laoturi talitluste sisselulitamiseks ja edasi-tagasi veokiiruse
pidevreguleerimiseks.
Neutraalasend: mootor té6tab tuhikaigul; vedu puudub.
- Soidukangi véljaltlitamiseks tdmmake kaepide Ules.
Juhtkangiga saab soltuvalt selle asendist sisse lilitada
jargmisi talitlusi:
1. asend:
- konveier ja tigutransport60r on sisse lulitatud.
2. asend:
- silumisplaadi liikumised (tamp/vibraator) on sisse
lGlitatud,
vedu on sisse lilitatud, kiirust saab tosta kuni
piirasend on saavutatud.

Maksimumkiiruse seadmiseks kasutage kiirusevalitsat.

=

Laoturi kiirust ei saa kiirusevalitsaga alandada
vaartusele "0". Laotur liigub vaikesel kiirusel isegi siis
kui kiirusevalits on seatud vaartusele "0".

[ Kuiveokang on keskasendist valjas, siis mootori
kaivitamisel on vedu blokeeritud. S6idu alustamiseks
peab kang olema eelnevalt seatud keskasendisse.

[ Laoturi edasisoidu ja tagasisOidu vahel lulitamiseks
tuleb sbidukang esmalt seada neutraalasendisse.
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Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
Juhtkangi piirasendi maksimaalkiiruse véljareguleerimiseks.
Veoaiami [ Valitsa skaala naitab laotamiskiirust m/min (laotamisel).
15 iruseval
S S Laoturi kiirust ei saa kiirusevalitsaga alandada
vaartusele "0". Laotur liigub vaikesel kiirusel isegi siis
kui kiirusevalits on seatud vaartusele "0".
Roolimismoment kantakse Ule elektrohudrauliliselt.
16 Roolimise [ Peenreguleerimiseks (asend "0" = otsesoit) vaadake
potentsiomeeter otsesdidu slinkroniseerimise juhiseid. Kohapeal
pobramist vaadake “Kohapeal pddramise lUliti” kohta
antud juhistest.
Kasutatakse hadaolukorras ja mootori kdivitamisest
17 | Signaal teavitamiseks.
9 [ Signaali voib kasutada ka veoautojuhile margu
andmiseks materjali laadimisel.
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P:rs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
18 Eesmised to6tuled - Sisse lulitamiseks vajutage lulitit.
SEES/VALJAS (O) - Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.
Viltige teiste liiklejate pimestamist.
, Surunuppldiliti, milles on LED-margutuli.
19 I?Qturged - Sisse lulitamiseks vajutage lulitit.
SEESVALIAS ©) - Valja liilitamiseks vajutage lilitit uuesti.
Véltige teiste liiklejate pimestamist.
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
20 Poordvilkur SEES/ - P?grd\./.lllkurl .SISSG IuIlltamlselfs... .
VALJAS (O) - Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.
[>> Kasutage ohutuse tagamiseks tee-ehitusplatsil.
Ist endi Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
21 SSErEeSS/(\)/%ESAIS () - Istmesoojendi sisse lUlitamiseks.
- Valja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.
Kiit . Surunuppldliti, milles on LED-mé&rgutuli.
22 tal:lltjifﬁzgzl?r:p - Pumba sisse lulitamiseks.
SEES/VALJAS (O) - Valja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.
. . | Surunuppldliti, milles on LED-méargutuli.
23 Tuuleklaasipuhasti - Tuuleklaasipuhasti sisse lulitamiseks.

SEES/VALJAS (O)

- Valja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupp LED-mérgutulega.
- Juhtimisplatvormi nihutamiseks vasakule.
Juhtimisplatvormi A\ Enne juhtimisplatvormii vabastamist tuleb Iukusti
24 | nihutamine vabastada.
vasakule
Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupp LED-mérgutulega.
Juhtimisplatvormi - Juhtimisplatvormi nihutamiseks paremale.
25 | nihutamine
paremale Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupp LED-mérgutulega.
26 Puhverrullide - Puhverrullide risttala hidrauliline ette lUkkamine.
véljalikkamine (O) Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupp LED-mérgutulega.
Puhverrullide - Puhverrullide risttala hidrauliline tagasitdmbamine.
27 | tagasitbmbamine
(O) Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Vajutage nuppe samaaegselt, et lllitada sisse
26 | Puhverrullidega puhverullidega 166gileevendus.
+ | l66gileevendus - Vélja lulitamiseks  vajutage nuppe  uuesti
27 | SEES/VALJAS (O) samaaegselt.

Puhverrullide amortisaator leevendab hidrauliliselt
materjaliauto ja laoturi vahel tekkida voivat 166ki.
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Pr:’rs Nimetus Liihikirjeldus
Surunupp LED-maérgutulega.
Silumisplaadi - Silumisplaadi lukusti hiidrauliline véljalikkamine.
28 | lukusti
véljalikkamine (O) Enne tagasitombamist ja pikendamist t6stke hoovad
veidi Ule lukustussérmede (silumisplaadi téstmine).
T : Surunupp LED-maérgutulega.
E’L‘ff:{fp'aad' - Silumisplaadi lukusti htidrauliline tagasitémbamine.
29 o ,
teégasnombamme Enne tagasitdmbamist ja pikendamist tdstke hoovad
(©) veidi Ule lukustussérmede (silumisplaadi téstmine).
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus

30 | Eiole kasutusel

31 | Eiole kasutusel

32 | Eiole kasutusel
'g‘f;::gﬁ?;gde Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

33 SEES/VALJAS - Affgldl.glurud'e arasta.mlssuste.e.ml IuI|tgm|seks.
(O) - Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.
Tuuleklaasipuhasti | Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

34 |d SEES/VALJAS - Tuuleklaasipuhastite sisse lUlitamiseks.

(O) - Vélja ltlitamiseks vajutage lilitit uuesti.
Tuuleklaasipesu-
susteem koos Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

35 tuule- - Tuuleklaasipesustisteemi ja tuuleklaasipuhastite
klaasipuhastiga samaaegseks sisse lilitamiseks.
SEES/VALJAS - Vaélja lulitamine aegreleega.

(©)
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupu funktsioon.
- Vasakpoolse punkritiiva sulgemiseks.
Vasakpoolse [ Eraldilulitamine (O). _\_/ajalik Iaptamisel kohtad_esl, kus
36 | punkritiiva ruum on Uhelt kuljelt piiratud vdi auto mahalaadimine on
sulgemine takistatud.
Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupu funktsioon.
- Parempoolse punkritiiva sulgemiseks.
Parempoolse [ Eraldililitamine (O). Vajalik laotamisel kohtades, kus
37 | punkritiiva ruum on Uhelt kuljelt piiratud vdi auto mahalaadimine on
sulgemine takistatud.
Enne kéaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupu funktsioon.
- Vasakpoolse punkritiiva avamiseks.
Vasakpoolse [ Kuipunkritiibasid on vaja ligutada samal ajal, vaib nii
38 | punkritiiva vasak- kui parempoolset nuppu vajutada samal ajal.
avamine
Enne kéaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupu funktsioon.
- Parempoolse punkritiiva avamiseks.
Parempoolse [ Kuipunkritiibasid on vaja liigutada samal ajal, vaib nii
39 | punkritiiva vasak- kui parempoolset nuppu vajutada samal ajal.
avamine

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade

ohutsoonid.
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupu funktsioon.
- Vasakpoolse silumisplaadi pikendamiseks.
Vasakpoolse [ See funktsioon ei ole kasutatav laoturitel, millel on
40 | silumisplaadi mittepikendatav silumisplaat.
pikendamine
Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupu funktsioon.
- Parempoolse silumisplaadi pikendamiseks.
Parempoolse [ See funktsioon ei ole kasutatav laoturitel, millel on
41 | silumisplaadi mittepikendatav silumisplaat.
pikendamine
Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupu funktsioon.
- Vasakpoolse silumisplaadi tagasitbmbamine
Vasakpoolse [ See funktsioon ei ole kasutatav laoturitel, millel on
42 | silumisplaadi mittepikendatav silumisplaat.
tagasitbombamine
Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupu funktsioon.
- Parempoolse silumisplaadi tagasitbmbamine
Parempoolse [ See funktsioon ei ole kasutatav laoturitel, millel on
43 | silumisplaadi mittepikendatav silumisplaat.

tagasitdmbamine

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade

ohutsoonid.
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupu funktsioon
- Voimaldab kasitsi lulitada tigutransport66ri vasaku
Vasakpoolse p99le veovoo toimingut, juhtides materjali
tigutransportoori valjaspoole.
44 f?QK . [ Kasitsiimber lUlitamiseks peab tigutransportodri talitlus
KASITSI" veovoo olema lillitatud olekusse "AUTOMAATNE" v6i
suuna juhtimiseks "KASITSI".
valjaspoole
[ Kasitsi lUlitamine alistab automaattalitiuse alandatud
etteandega.
Surunupu funktsioon
- Voimaldab kasitsi lulitada tigutransport6dri parema
Parempoolse poole veovoo toimingut, juhtides materjali
tigutransportoori valjaspoole.
45 f?QK . [ Kasitsiimber lUlitamiseks peab tigutransportodri talitlus
KASITSI" veovoo olema liilitatud olekusse "AUTOMAATNE" v5i
suuna juhtimiseks "KASITSI".
valjaspoole
[ Kasitsi lUlitamine alistab automaattalitiuse alandatud
etteandega.
Surunupu funktsioon
- Voimaldab kasitsi lulitada tigutransport6ori vasaku
Vasakpoolse poole veovoo toimingut, juhtides materjali sissepoole.
tigutransport6ori o o . o
olek [ Kasitsiimber llitamiseks peab tigutransportodri talitlus
46 | WKASITSI" veovoo olema lillitatud olekusse "AUTOMAATNE" v6i
suuna juhtimiseks "KASITSI".
sissepoole
[ Kasitsi lUlitamine alistab automaattalitiuse alandatud
etteandega.
Surunupu funktsioon
- Vbimaldab kasitsi lUlitada tigutransportd6ri parema
Parempoolse poole veovoo toimingut, juhtides materjali sissepoole.
tigutransportdori o o . o
olek [ Kasitsiimber lulitamiseks peab tigutransportoori talitlus
47 "KASITSI" veovoo olema lGlitatud olekusse "AUTOMAATNE" voi
suuna juhtimiseks "KASITSI".
sissepoole
[ Kasitsi lUlitamine alistab automaattalitiuse alandatud

etteandega.
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

48

Vasaku
konveieripoole olek
"AUTOMAATNE"

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

=

=

- Vasakpoolse konveieri transporttoiming lulitatakse
sisse kui sdidukangi liigutatakse ja materjali
transportimist juhitakse materjalitunneli piirlulitite
kaudu.

- Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

Talitlus lulitatakse vélja HADASEISKAMISNUPULE
vajutamisel voi laoturi taaskaivitamisel.

Pohitalitluse liliti lukustab etteveotalitluse.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.

49

Parema
konveieripoole olek
"AUTOMAATNE"

Surunuppldiliti, milles on LED-margutuli.

O &

- Parempoolse konveieri transporttoiming lulitatakse
sisse kui sbidukangi liigutatakse ja materjali
transportimist juhitakse materjalitunneli piirlulitite
kaudu.

- Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

Talitlus lulitatakse vélja HADASEISKAMISNUPULE
vajutamisel vOi laoturi taaskaivitamisel.

Péohitalitluse lUliti lukustab etteveotalitluse.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Vasaku konveieripoole liikumise lUlitamine
taistootlusega pidevliikumisele, ilma et materjalivoo
juhtimine toimuks materjalitunneli piirlalitite kaudu.

- Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

- Konveieri véljalulitamiseks hoidke nuppu all ligikaudu

Vasaku 1 sekundi jooksul. Sel ajal peab talitluse luliti (62)
o olema olekus VALJAS.
konveieripoole olek
50 |"KASITSI"/ [ Materjali ligse etteandmise valtimiseks lulitub stisteem
konveieri reevers- vélja eelmééaratud materijali kdrguse juures.
liikumine (O)
[ Talitlus lUlitatakse valja HADASEISKAMISNUPULE
vajutamisel voi laoturi taaskaivitamisel.
[ Pohitalitluse lUliti lukustab etteveotalitluse.
Enne kéaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunuppldliti, milles on LED-margutuli.

- Parema konveieripoole liikumise lUlitamine
taistootlusega pidevliikumisele, ilma et materjalivoo
juhtimine toimuks materjalitunneli piirltlitite kaudu.

- Valja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

- Konveieri véljaltlitamiseks hoidke nuppu all ligikaudu

Parema 1 sekundi jooksul. Sel ajal peab talitluse luliti (62)
. olema olekus VALJAS.
konveieripoole olek
51 | "KASITSI"/ Materijali liigse etteandmise véltimiseks liilitub stisteem
konveieri reevers- vélja eelméaratud materijali kdrguse juures.
liikumine (O)

@5 § §

Talitlus lulitatakse vélja HADASEISKAMISNUPULE
vajutamisel vOi laoturi taaskaivitamisel.

Péohitalitluse lUliti lukustab etteveotalitluse.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
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Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Tigutransport00ri vasaku teo veotoiming lulitatakse
sisse kui sbidukangi liigutatakse ja materjali etteannet
juhitakse materjali piirlalitite kaudu.

Vasakpoolse - Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

5o | lgutransportoor  yoo  Talitlus lilitatakse vélja HADASEISKAMISNUPULE
olek vajutamisel voi laoturi taaskaivitamisel.
"AUTOMAATNE"

[ Pohitalitluse lUliti lukustab etteandetalitluse.

Enne kéaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Tigutransportd6ri parema teo veotoiming lulitatakse
sisse kui sbidukangi liigutatakse ja materjali etteannet
juhitakse materjali piirlalitite kaudu.

Parempoolse - Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

53 | flgutransportoori |y Talitlus lulitatakse véalja HADASEISKAMISNUPULE
olek vajutamisel vdi laoturi taaskaivitamisel.
"AUTOMAATNE"

O §

Pohitalitluse luliti lukustab etteandetalitluse.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
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Pos

nr Nimetus Lahikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Konveieri vasaku teo liikkumise lGlitamine
taistootlusega pidevliikumisele, ilma et materjalivoo
juhtimine toimuks piirltlitite kaudu.

Vasakpoolse - Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.
54 | UQutransportoor  gyoo  Talitlus lilitatakse vélja HADASEISKAMISNUPULE
olek vajutamisel vai laoturi taaskaivitamisel.
"KASITSI"
[ Ponhitalitluse lUliti lukustab etteveotalitluse.
Enne kéaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Konveieri parema teo liikkumise lulitamine
taistootlusega pidevliikumisele, ilma et materjalivoo
juhtimine toimuks piirltlitite kaudu.

Parempoolse - Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

55 | figutransportoor |y Talitlus lulitatakse valia HADASEISKAMISNUPULE
olek vajutamisel voi laoturi taaskaivitamisel.
"KASITSI"

O §

Pohitalitluse liliti lukustab etteveotalitluse.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
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Pos
nr

Nimetus

Luhikirjeldus

56

Nivelleerimissilindr
ite
reguleerimine

Surunuppldiliti, milles on LED-margutuli.

=

- Nivelleerimissilindrite kasitsi sisse lUlitamiseks kui
nivelleerimisstisteem on valja lulitatud.

- Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

Kaugjuhtimispuldi vastav luliti peab selle talitluse
kasutamiseks olema seatud olekusse "Kasitsi".

Nivelleerimissilindri reguleerimine tehakse
reguleernuppudega nooltega kuvatud suunas.

See toiming on sisse lllitatud ka siis, kui
kaugjuhtimispult ei ole Ghendatud.

57

Tigutransportoori
tdstmine/
langetamine (O)

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

o

- Tigutransportdéri kdrguse hidrauliline reguleerimine.
- Valja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

Korguse néitu saab lugeda skaaladelt, mis on
tigutransportori risttalas toest vasakul ja paremal.
Umbkaudselt tuleb katendi paksusele lisada 5 cm
(2 tolli), mis on vordne tigutransporttori risttala
kdérgusega.

Vajutage moélemad reguleerliilitid sisse samal ajal,
vastasel juhul tigutransportori risttala kiilub kinni.

Tigutransport6dri reguleerimine toimub
reguleernuppudega nooltega kuvatud suunas.
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Pr?rs Nimetus Lahikirjeldus
Reaul _ Surunupu funktsioon.
eguieernupp. - Valitud talitluse reguleerimine vastavas suunas.

58 | sissetombamine / E Kaitamist  tehk kindlak . d
t5stmine vasakul nne kditamist tehke kindlaks masinaosade

ohutsoonid.
Reaul _ Surunupu funktsioon.
\eguieernupp: - Valitud talitluse reguleerimine vastavas suunas.

59 | sissetdbmbamine / E Kaitamist  tehk kindlak . d
{Bstmine paremal nne kaitamist tehke kindlaks ~masinaosade

ohutsoonid.
Reguleernupp: Surunupu funktsioon.

60 véljalikkamine / - Valitud talitluse reguleerimine vastavas suunas.
langetamine Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
vasakul ohutsoonid.

Reguleernupp: Surunupu funktsioon.

61 véljalikkamine / - Valitud talitluse reguleerimine vastavas suunas.
langetamine Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
paremal ohutsoonid.
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

62

Talitluste pealdliti

Surunuppldliti, milles on LED-margutuli.

- Koikide laotamisega seotud talitluste lukustamiseks.
Vaatamata sellele, et Uksiktalitluse sate on olekus
"Automaatne", ei lUlitu see talitlust sdidukangi
ligutamisel sisse.

- Vaélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

[ VOimaldab seadistatud laoturi teisaldada teise
asukohta ja alustada laotamist seal. Laotamist saab
kohe jatkata s6idukangi liigutamisega.

> Taaskaivitamisel ltlitub talitlus olekusse "SEES".

63

Laotamise
peatamine koos
réhu
vabastamisega /
silumisplaadi
langetamine ja
ujuva asendi sisse
lGlitamine

A Silumisplaat vdib aeglaselt alla langeda.

Surunuppldiliti, milles on LED-margutuli.

[ Talitluste peallliti tuleb seada olekusse "VALJAS".

- Nupu kasutamine. Hoidke nuppu all vahemalt 1,5
sekundi jooksul (LED-margutuli suttib). Silumisplaati
langetatakse seni kui nuppu all hoitakse. Nupu
vabastamisel hoitakse silumisplaati olekus
"Laotamise peatamine koos rohu vabastamisega"
(LED-méargutuli pdleb).

- Hoidetalitlus. Nupule vajutamisel (LED-mérgutuli
suttib) langeb silumisplaat alla. Nupule uuesti
vajutamisel silumisplaadi liikumine seiskub.

- Silumisplaadi ujuv asend. Nupule vajutamisel suttib
LED-margutuli ja silumisplaat seatakse ujuva asendi
valmidusse ning ujuv asend lilitub sisse sdidukangi
ligutamisel.

- Vélja saab lulitada nupu uuesti vajutamisega voi
silumisplaadi tdstmise nupu vajutamisega.

[ Laotamise ajal peab silumisplaat jaama ujuvasse
asendisse. Laotamise vaheaegade ajal (sdidukang on
keskasendis) lulitatakse silumisplaat olekusse
"Laotamise peatamine koos rohu vabastamisega"

A Veenduge, et silumisplaadi transportlukustid on
rakendatud.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

64

Laoturi taitmine

Surunupplliti, milles on LED-méargutuli.

- Laoturi taitmise talitlus. Diiselmootori kiirust tdstetakse
eelseadistatud vaartusele ja lllitatakse sisse koik
etteandetalitlused, mis on méaéaratud olekusse
"Automaatne" (konveier ja tigutransportdor).

[ Talitluste peallliti tuleb seada olekusse "VALJAS".

- Vélja lulitamiseks vajutage nupule uuesti voi likake
sbidukang laotamisasendisse.

- Kui andur tuvastab vajaliku materjali kérguse,
[Glitub talitlus vélja.

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.

65

Seadistamine

Surunupplliti, milles on LED-méargutuli.

- Laoturi seismise ajal lllitab see talitlus sisse koik
té6funktsioonid, mida saab lllitada ainult
sbidukangi liigutamisel neutraalasendist vélja
(laoturi liikumisel).

[ Talitluste peallliti tuleb seada olekusse "VALJAS".

> Mootori kiirus tostetakse eelvalitud nimivaartusele.
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nr

Nimetus

Lahikirjeldus

66

Tamp (eriomane
silumisplaadile)

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Vdimaldab lllitada tampi sisse ja vélja.
- Sisselllitamine toimub juhtkangi liigutamisega
neutraalasendist valja.
- Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

[ Talitluste peallliti tuleb seada olekusse "VALJAS".

[ Talitlus on eelseadistatud seadistusnupuga.

67

Vibratsioon
(eriomane
silumisplaadile)

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Voimaldab lilitada vibraatori sisse ja valja.
- Sisselllitamine toimub juhtkangi liigutamisega
neutraalasendist valja.
- Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

[ Talitluste peallliti tuleb seada olekusse "VALJAS".

[ Talitlus on eelseadistatud seadistusnupuga.

68

Silumisplaadi
tOstmine

Surunupp LED-maérgutulega.
- Talitluse "Silumisplaadi ujuv asend" véljalllitamine
silumisplaadi tdstmiseks (LED-margutuli)

Veenduge, et silumisplaadi transportlukustid on
rakendatud.

A

Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.

69

Lisatihendaja
(eriomane
silumisplaadile)

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Lisatihendaja sisse ja vélja ltlitamine.
- Sisselllitamine toimub juhtkangi liigutamisega
neutraalasendist vélja.
- Valja lulitamiseks vajutage lulitit uuesti.

[ Talitluste peallliti tuleb seada olekusse "VALJAS".

[ Talitlus on eelseadistatud seadistusnupuga.
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Pos

nr Nimetus Lahikirjeldus

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Silumisplaadi leevendamine, et vdhendada veojdu ja
tihenduse suhet.
Silumisplaadi - Vélja saab lulitada nupu uuesti vajutamisega voi
leevendamine silumisplaadi leevendamise ja koormamise
umberlllitamisega.
- Hudrodli rohu eelseadistamiseks vajutage sellele nupule ja
lUlitage sisse seadistusolek.

70

Surunupplliti, milles on LED-méargutuli.
- Silumisplaadi koormamine, et vahendada veojou ja
tihenduse suhet.
Silumisplaadi - Vélja saab lulitada nupu uuesti vajutamisega voi
koormamine silumisplaadi leevendamise ja koormamise
umberlllitamisega.
- Hudrodli rohu eelseadistamiseks vajutage sellele nupule ja
lUlitage sisse seadistusolek.

71
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
25 Kiire edasiliikumine - Kiiruse taseme eelvalimine: transportkiirus.
(kadliku kiirus) Taaskaivitamisel ltilitub talitius tookiirusele (kilpkonna
Kiirus).
Surunuppldiliti, milles on LED-margutuli.
Aeglane - Kiiruse taseme eelvalimine: téékiirus.
73 | edasiliikumine
(kilpkonna kiirus) Taaskaivitamisel lUlitub talitlus téokiirusele (kilpkonna
kiirus).

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Normaalasendis toimub otsesuunas edasiliikumine.

[ Taaskaivitamisel on "Otsesuunas edasiliikumine"

Otsesuunas aktiveeritud.
74 - .
edasiliikumine N _ . _ _

[ Kuijuhuslikult on aktiveeritud talitlus "Kohapeal
poédramine" ja roolisisteem on seatud otsesuunas
edasiliikumisele, siis laotur likuma ei hakka. Tavaliselt
esitatakse seda kui riket.

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Laoturit pdératakse kohapeal (roomikud liiguvad eri
suundades) kui roolinupp on seatud asendisse "10".

- Kui juhtnuppu p&ddrata vasakule, siis p66rdub laotur
vasakule.

- Kui juhtnuppu p&ddrata paremale, siis po6rdub laotur
paremale.

N [ Talitluse saab sisse lllitada ainult aeglasel
75 | Podramine edasiliikumisel.
kohapeal
[ Kuijuhuslikult on aktiveeritud talitlus "Kohapeal

pddramine"” ja roolisisteem on seatud otsesuunas
edasiliikumisele, siis laotur likuma ei hakka. Tavaliselt
esitatakse seda kui riket.

Laoturi pddramise ajal on kdrvalasuvad inimesed ja
objektid vaga suurel méaaral ohustatud. Laoturi
pdéramisel jélgige liikumispiirkonda.
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Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
76 | Eiole kasutusel
77 | Eiole kasutusel
Suattib kui mootoris tuvastatakse oluline rike.
A Lalitage laoturi mootor kohe vélja.
-8 Rikkekood "Oluline | g3  Rikkekoodi saab kustutada lllitiga "Rikke- voi veakoodi
rike" (punane) kustutamine".
[ Suttib moneks sekundiks kui stiide on kontrollimiseks
sisse lulitatud.
Sattib kui mootori temperatuur tduseb liiga korgele.
Mootori voimsust langetatakse automaatselt. (Edasisoit
on vdimalik). Peatage laotur (seadke juhtkang
Mootori keskasendisse) ja laske mootoril tihik&igul maha
79 | jahutusvedeliku jahtuda. Tehke pohjus kindlaks ja kdrvaldage vajadusel
margutuli (juhinduge osast "Rikked"). Parast mahajahutamist
tavatemperatuurile hakkab mootor t6éle taisvoimsusel.
[ Naidatakse riket, suttib rikkekoodi margutuli.
Hudrodli filtri Sattib kui hadrodli filter vajab asendamist.
80 " . : I
margutuli [ Asendage filterelement vastavalt hooldusjuhistele.
81 | Eiole kasutusel
82 | Eiole kasutusel
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
83 Aku laadimise Peab kustuma kui mootori pédrete arv suureneb.
margutuli (punane) |-  Kui méargutuli ei kustu, lllitage mootor vélja.
84 | Ei ole kasutusel
Naitab, et mootoris on rike. Soltuvalt rikke tllbist, saab laotur
ajutiselt t66d jatkata vai tuleb olulise rikke korral kohe vélja
lGlitada, et valtida edasist vigastumist. Iga rike tuleb siiski
korvaldada niipea kui voimalik.
85 Rikkes6num
(kollane) I> Rikkekoodi saab kustutada lllitiga "Rikke- voi veakoodi
kustutamine".
[ Suttib moneks sekundiks kui stiide on kontrollimiseks
sisse lulitatud.
A Sattib kui 6lirdhk on liiga madal. Lulitage mootor kohe
Laoturi tori vélja.
86 Ay AUt Voimalikke rikkeid vaadake osast “Mootori
olironu margutull kasutusjuhised”.
(punane)
Naidatakse riket, suttib rikkekoodi margutuli.
Peab kustuma mootori kaivitumisel. Soojendage mootorit.
Hadraulil Hudrodli voib olla liiga kilm ja paks.
udrautiise Arge lilitage veoajamit sisse kui margutuli ei kustu (vt
87 | sbiduajami dlirdhu e "
" : osa "Rikked").
margutuli (punane)
[ Margutuli kustub kui rohk langeb alla 2,8 bar = 40 psi.
88 | Eiole kasutusel
89 | Eiole kasutusel
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Konveieri likumist saab reverseerida, et veidi laotatavat materjali tagasi transportida
vahetult tigutransportdéri eest. See voimaldab valtida materjalikadu, mis voib tekkida
transportimise ajal.

- Ludlitage talitluste pealdliti (1) valja (LED-margutuli kustub).
- Hoidke Uhte voi mdlemat nuppu (2) all umbes 1 sekundi jooksul. Konveier liigub
ligikaudu 1 meetri vérra hopperi suunas.

Vajaduse korral voib seda protseduuri korrata nii tihti kui vaja, et lasta konveieril
likuda vastassuunas.
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o

>

Kaugjuhtimispuldid

Soltuvalt laoturi kuljest, méaratakse nupuplokid (A) ja (B) tigutransport&ori voi
konveieri juhtimiseks. Juhitavat elementi ndidatakse simboliga (C).

Oluline! Arge (ihendage kaugjuhtimispulte tédtamise ajal lahti. See p&hjustab laoturi
véljaltlitumise.
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

120

Héadaseiskamisnup
p

Vajutage sellele nupule hadaolukorras (oht elule,

kokkupdrkeoht jne).

- Mootori hddaseiskamisnupule vajutamine lulitab véalja
mootori, ajamid ja roolististeemi. Materjali laotamine,
silumisplaadi tostmine ja muud toimingud on blokeeritud.
Onnetuse oht!

- H&daseiskamisnupp ei lulita vélja gaaskutteststeemi.
Sulgege gaasitoiteklapid ja balloonikraanid ké&sitsi.

- Mootori taaskaivitamiseks tuleb nupp vélja tommata.

121

Kaugjuhtimispuldi
Uhenduskaabel

Uhendage pistik silumisplaadi pessa.
[ Kaugjuhtimispult tuvastab automaatselt, kas see on
vasak- vOi parempoolne pesa.
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Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Tigutransportdo6ri vastava poole liikumise lulitamine
taistootlusega pidevliikumisele, ilma et
) o materjalivoogu juhitakse piirlUlitite kaudu.
Tigutransport6ori e v . e .
122 | juhtimisolek - Vaélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.
"KASITSI" [ Talilus lilitatakse vélja HADASEISKAMISNUPULE

vajutamisel vOi laoturi taaskaivitamisel.

> Péohitalitluse lUliti lukustab etteveotalitluse.

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Tigutransportoori vastava poole transporttoiming
lUlitatakse sisse kui sbidukangi liigutatakse ja
materjalivoogu juhitakse materjali piirlulitite kaudu.

Tigutransportoori - Valja lilitamiseks vajutage lilitit uuesti.

123 | juhtimisolek .
"AUTOMAATNE" g Talitlus lulitatakse valja HADASEISKAMISNUPULE

vajutamisel vOi laoturi taaskaivitamisel.

[ Pohitalitiuse llliti (juhtpaneelil) lukustab
etteveotalitluse.

Surunupu funktsioon.

- Tigutransport6ori liikumist saab reverseerida, et veidi
laotatavat materjali tagasi transportida vahetult
tigutransportdori eest. See vdimaldab véltida
materjalikadu, mis v@ib tekkida transportimise ajal.

Tigutransportéori - Ajutiselt piiratud reverseerimine toimub kui nuppu all

124 | juhtimisolek hoida.

n 1 H n
Reverseerimine [ Reverseerimise voimaldamiseks tuleb tigutransportéori

talijlus [0litada olekusse "AUTOMAATNE" voi
"KASITSI".

> Reverseerimise olekus alistatakse automaattalitlus
alandatud tootlusega.
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Prfrs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupu funktsioon.
- Tootlust saab reguleerida pluss- ja
miinusnuppudega.
Tigutransportdori - Tootlus langeb voi tduseb soOltuvalt ajast, mille jooksul
125 1, Stlus nupp on alla vajutatud.

[ Reguleerimiseks peab tigutransport6or
olema lGlitatud olekusse "AUTOMAATNE" voi
"KASITSI".
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Pos
nr

Nimetus

Lahikirjeldus

126

Konveieri
juhtimisolek
"KASITSI"

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
- Konveieri vastava poole liikumise lUlitamine
taistootlusega pidevliikumisele, ilma et materjali
juhtimine toimuks piirltlitite kaudu.

- Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

[ Talitlus lUlitatakse valja HADASEISKAMISNUPULE
vajutamisel vOi laoturi taaskaivitamisel.

> Pohitalitluse lUliti lukustab etteandetalitluse.

127

Konveieri
juhtimisolek
"AUTOMAATNE"

Surunupplliti, milles on LED-margutuli.

- Konveieri vastava poole transporttoiming lulitatakse
sisse, kui sbidukangi liigutatakse ja materjali
etteannet juhitakse materjali piirltlitite kaudu.

- Vélja lulitamiseks vajutage lUlitit uuesti.

[ Talitlus lllitatakse valja HADASEISKAMISNUPULE
vajutamisel vOi laoturi taaskaivitamisel.

[ Pohitalitiuse llliti (juhtpaneelil) lukustab
etteandetalitluse.

128

Konveieri
juhtimisolek
"Reverseerimine"

Surunupu funktsioon.
- Konveieri vastava poole transportsuunda saab
reverseerida, et laotatavat materjali saaks
materjalitunnelist veidi tagasi juhtida.

- Ajutiselt piiratud reverseerimine toimub kui nuppu all
hoida.

Reverseerimise voimaldamiseks tuleb kor]_veieri talitlus
[Ulitada olekusse "AUTOMAATNE" voi "KASITSI".

9

Reverseerimise olekus alistatakse automaattalitlus
alandatud etteandega.

o
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupu funktsioon.
- Tootlust saab reguleerida pluss- ja miinusnupuga.
- Tootlus langeb vadi tduseb sdltuvalt ajast, mille jooksul
129 | Konveieri tootlus

nupp on alla vajutatud.

I Reguleerimiseks peab konveier olema lulitatud
olekusse "AUTOMAATNE" vGi "KASITSI".
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
. - Té6olek "AUTOMAATNE" (LED-maérgutuli on sisse
Loodimise olek . )
"AUTOMAATNE" ldlitatud):
130 | .. "KASITSI" nivelleerimine algab automaatselt, kui sdidukang on
zglsak o0l ’ laotamiseks neutraalasendist valja lUkatud.
P - To6olek "KASITSI" (LED-margutuli on vélja lilitatud):
nivelleerimine on valja lUlitatud.
Surunupu funktsioon.
- Nivelleerimissilindri véaljalukkamiseks ja
sissetdmbamiseks laoturi vastaval poolel.
Vasaku > Beguleerlmlse ajal jalgige kaugjuhtimispuldi
131/ | . T nivelleerimiskuva.
132 nivelleerimissilindri
reguleerimine . , o
[ Otseseks reguleerimiseks tuleb nivelleerimistalitlus
seada olekusse "KASITSI". Olekus "AUTOMAATNE"
toimub reguleerimine parast kinnitusnupu (133)
vajutamist.
Surunupu funktsioon.
I - Kinnitamise ajal peab nivelleerimissilinder olema
133 | Kinnitus

juhtimisolekus "Auto". Nivelleerimissilindri
reguleerimine toimub nupule vajutamisega.
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupplliti, milles on LED-margutuli.
, - - To6oolek "AUTOMAATNE" (LED-margutuli on sisse
Nivelleerimise olek lilitatud):
134 A:_UTOMAATNE nivelleerimine algab automaatselt, kui sdidukang on
'YI%&SITSI" arem laotamiseks neutraalasendist vélja likatud.
P - To6olek "KASITSI" (LED-margutuli on vélja lilitatud):
nivelleerimine on valja lUlitatud.
Surunupu funktsioon.
- Nivelleerimissilindri véaljalUkkamiseks ja tagasi
tdbmbamiseks laoturi vastaval poolel.
Parema [ Reguleerimise ajal jalgige kaugjuhtimispuldi
135/ | nivelleerimissilindri nivelleerimiskuva.
136 | reguleerimine
[ Otseseks reguleerimiseks tuleb nivelleerimistalitlus
seada olekusse "KASITSI". Olekus "AUTOMAATNE"
toimub reguleerimine parast kinnitusnupu (137)
vajutamist.
Surunupu funktsioon.
137 | Kinnitus - Kinnitamise ajal peab nivelleerimissilinder olema

juhtimisolekus "Auto". Nivelleerimissilindri
reguleerimine toimub nupule vajutamisega.
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Pr:’rs Nimetus Lihikirjeldus
Surunupu funktsioon.
- Nivelleerimissilindrite kasijuhtimiseks laoturi vastaval
poolel,
138 Nivelleerimissilindr kui automaatne nivelleerimisstisteem on valja
i kasijuhtimine lGlitatud (LED-méargutuli on vélja ldlitatud).
[>> Reguleerimise ajal jalgige kaugjuhtimispuldi
nivelleerimiskuva.
Surunupu funktsioon.
- Silumisplaadi véljalikkamiseks ja tagasi
Silumisplaadi tdmbamiseks laoturi vastaval poolel.
139 Iu_hendam_me la [ See funktsioon ei ole kasutatav laoturitel, millel on
pikendamine mittepikendatav silumisplaat.
Enne kaitamist tehke kindlaks masinaosade
ohutsoonid.
Kasutatakse hadaolukorras ja mootori kaivitamisest
140 | Signaal teavitamiseks.

[ Signaali vOib kasutada ka veoautojuhile margu
andmiseks materjali laadimisel.

D 1169



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

D 1170



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

D20 Tootamine

1 Sisend- ja valjundterminali kasutamine

Naidiku nuppude paigutus

- (A) valits (p66rdnupp).
- Voimaldab kerida menuud.
- Vbimaldab valida menulls parameetreid.
- Vbimaldab parameetreid muuta.

- (B) - (G) talitluste nupud.
- Lulitavad kéaskusid, mis on méaaratud kuvavéljale (H).
- Vdimaldavad valida kuvavalja (I) menUusid.
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Kaskude siimbolid

Kask Kuvatavad sumbolid

- Alammen0d kuvamine /
reguleeritavate parameetrite kuvamine

- Satte salvestamine /
kuva kinnitamine

- Menuudst valjumine

- Tuhistamine

Meniiliriba

- Mendidriba néidatakse kuvavéljal (1). Kuvatakse eespool ja tagapool asuvate
menuude elemente.

[ Keskosas olev simbol (J) naitab hetkel kuvatavat menGud.

D202



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

1.1

Meniiiuiga tootamine
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Naide. Konveieri ja tigutransport6ri etteanne (menid 7 / alammenad 700)

Keerake valitsat (A) kuni kuvatakse soovitud menuu.

Seadistusmenut kuvamiseks vajutage nuppu (B).

Keerake valitsat (A), kuni punane raam on selle parameetri valja Umber, mida
soovite reguleerida.

Reguleeritava parameetri kuvamiseks vajutage nuppu (B).

Seadke soovitud parameeter valitsa (A) keeramisega.

Parameetri sisestamiseks ilma salvestamata vajutage nuppu (F).

Seadistatud vaartuse kinnitamiseks vajutage nuppu (B).

Seadistusmenuust véljumiseks vajutage nuppu (G).

Menuudes salvestatud seadistusmenuid saab kuvada vastava funktsiooninupu
vajutamisega.
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Seadistuste ja kuvade valikute menilistruktuur

Alljargnev joonis naitab menuudstruktuuri ja see lihtsustab kasutamist ja toimingute
valimist erinevate séatete ning kuvade puhul.

[eXeXo)
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>

g

Pohimeniii

Kuvad ja funktsioonide

menuu
_')_/..4_._, < :
Kuvad.
- (1) Kiirus: i _
- laotamiskiirus (m/min), °_ Q0.0 P =
- transportkiirus (km/h). - (@ oo0oojm (o & '
- (2) Mootori kiirus (p/min). Oo-: (@ o c

- (3) Kitusenaidik.
- (4) Mootori jahutusvedeliku
temperatuur (°C).

- (5) Mootori 6liréhk (bar).
(6) Laoturi elektrisisteemi voltmeeter (V).
- (7) Labitud teekonna naidik (m).
(8) Silumisplaadi hetketemperatuur (°C).
(9) Kellaaeg (tt/mm).

~— N S N

Funktsioonid.

Funktsioone saab sisse ja vélja lllitada vastava funktsiooninupu vajutamisega. Kui
sumbolil on punane rist, siis on funktsioon vélja lulitatud.

- (C): mootor to6tab kitust saastvalt.
- Mootor on seatud pusikiirusele 1600 p/min.

- (D): automaatne roolististeem.
- Laoturit roolitakse automaatselt 1&bi baasliini (nt traat).

Kui automaatne roolististeem on sisse lilitatud, lUlitatakse roolimise potentsiomeeter
vélja.

Kui juht roolimisse sekkub, alistab see ohutuse tagamiseks automaatse
roolististeemi.

- (E): silumisplaadi viitega kaivitamine.
- Sbidukangi neutraalasendist vélja liigutamisel hakkab silumisplaat t6é6le parast
vastavas menilis mé&ératud viiteaja méddumist.
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- (F): kaamera kuva.
- Ekraanil naidatakse laoturi asendeid kaamera kaudu.
- Otsetee kuvamendiisse 13 - kaamera pilt.

- (G): diiselmootori Kiirus.
- Otsetee seadistusmentilisse 101 - diiselmootori kiirus.

Soltuvalt tddolekust néidatakse asukohas (10) erinevaid simboleid.

Janes: transportkiirus on aktiveeritud.

Kilpkonn: laotamiskiirus on aktiveeritud.

STOP: masina peatumine.

20 km/h Oluline! Masina kiirus on liiga suur! Alandage Kiirust!

Lumehelves: hudrodli temperatuur on liiga madal. Kaitage mootorit pusival -
kiirusel, et temperatuuri tosta.

Kui hidrodli temperatuur on liga madal, siis mootori Kiirust ei tohi tosta.

Kulik ratastel: Haagis (O) on ihendatud.

Kui haagis (O) on Ghendatud, siis kdik silumisplaadi, tigutransport6éri ja
nivelleerimise talitlused on lukustatud, valja arvatud silumisplaadi tdstmine
ja langetamine.
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Meniiii 01 - mootori kiirus

MenUU mootori poorete arvu
seadistamiseks

Algseadistamise meniiu
101 - mootori kiirus

- (1) Nimikiiruse kuva ja
seadistamise parameetrid.
- (2) Hetkekiiruse kuva.

Seadistada saab sammuga
"50", mootori Kiirus sobitub
vastavalt.
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Meniiii 02 - mootori
moodetud vaartused

Menad, millega saab kuvada
mootoril m6ddetud vaartusi.

Alammenii 201 -
mootori moodetud
vaartuste kuva

Kuvab jargmisi
mootevaartusi.

(1) Laoturi elektrististeemi
voltmeeter (V)

(2) Mootori jahutusvedeliku
temperatuur (°C)

(3) Mootori olirdhk (bar)
(4) Té6tunnid (h)

—00 VOLT
0]

°C

_OO bar

1000000/ h

)
®
o
o
@
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Menii 03 -
laotusteekonna pikkus

Menlul hetkel to6soleva
laotamispiirkonna andmete
otsimiseks ja lahtestamiseks
ning automaatse
roolimissusteemi roolimise
kontrollsisteemi sisse ja vélja
lGlitamiseks.

Alammeniii 301 -
laotamisteekonna
nditamise ja automaatse
roolimissiuisteemi sisse ja
valja lilitamiseks,
roolimise kontrollimiseks

- (1) Laotamise
teekonnapikkus hetkel.
- L&htestamine - vaéartuse
nulliseadmiseks vajutage
nuppu (C).

- (2) Roolimisteekonna
naitamiseks kasutatakse
viita -->.

- Roolimise
automaatsisteemi sisse ja vélja lulitamine toimub nupuga (E).

[ |deaalteekonna puhul kuvatakse valjal (2) --> vaartuseks "0" . Nullist halbimisel on
suunast korvale kaldutud.

Vajaduse korral korrigeerige kurssi roolimisnupuga.

9

Kui juht roolimisse sekkub, alistab see ohutuse tagamiseks automaatse
roolisisteemi.
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Meniiii 04 - valine
nivelleerimine

Kuvatakse menuu, milles on
voimalik valida soovitavat
nivelleerimissusteemi.

Kui t6tatakse valist
nivelleerimissusteemi
kasutades, tuleb teha vastav
Umberlilitus.

Algseadistamise meniiu
401 - valine nivelleerimine

- (1) Vasaku poole
nivelleerimiskuva ja
seadistusparameetrid.
- (2) Parema poole
nivelleerimiskuva ja
seadistusparameetrid.
- Susteemisisene
nivelleerimine:
parameeter 0.

- Susteemivéline
nivelleerimine
parameeter 1.

Kui on valitud

"Susteemivaline nivelleerimine", siis jddvad kaugjuhtimispultide imberlulitid sisse

[Olitatud olekusse.

Ainult rataslaoturitele.

- (3) Edasiveo kuva ja esirataste veo seadistusparameetrid on sisse lulitatud.

Esirataste suurema kiirusega rakendub taiendav veojoud. Edasiveost tingitud

teekonna pikkuse erinevus Uhtlustub libisemisega.
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Meniiu 05 - laotuskihi
paksus

Laotatava kattekihi tttbi
seadistamise menud.

Algseadistamise meniiu
501 - laotuskihi paksuse
eelseadistus

- (1) Laotuskihi taubi ja
seadistusparameetrite
kuva.

- Aluskiht: parameeter 1.
- Sidekiht: parameeter 2.

- Kulumiskiht: parameeter
3.

A Laotuskihi ttubi
umberlilitamisel lulituvad

menuds 600 silumisplaadi
parameetrid automaatselt vimasele vastava laotuskihi tiubi seadevéartusele.

- (C): Tambi viitega kaivitamine.
- Sbidukangi neutraalasendist vélja liigutamisel hakkab tamp t66le alles parast
vastavas meniis mé&ératud viiteaja méddumist.
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Meniiu 06 - silumisplaadi
parameetrid

Menuu silumisplaadi
seadistamiseks.

- (B): Tihenduselemendi
sagedused -
seadistusmenui 600.

- (C): Silumisplaadi viitega
kaivitamine -
seadistusmenti 601.

- (D): Silumisplaadi tubi
valimine - seadistusmenuu
602.

- (E): Silumisplaadi
kuttesUsteemi
temperatuuri eelvalik -
seadistusmenli 603.
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Seadistusmeniiii 600 -
tihenduselemendi
sagedused.

Menu tihenduselemendi

seadistamiseks: ) »)

=[50 =@

- (1) tambi nimip&o6rete arvu
(RPM)

. . . = [ 500 [[~v|@

ja seadistusparameetrite = | —

IR = 200 e |
- (2) vibraatori nimip&érete = —_—

arvu (RPM) kuva ja
seadistusparameetrid,

- (3) tdiendava tihendaja
nimipédrete arvu (RPM)

kuva ja

seadistusparameetrid.
Tambi, vibraatori ja tdiendava tihendaja reguleerimise vahemik soltuvalt
silumisplaadi ttubist (juhinduge silumisplaadi kasutusjuhendist).

B

Laotuskihi taabi Gmberlalitamisel lGlituvad seadistusmenais 501 silumisplaadi
parameetrid automaatselt vimasele vastava laotuskihi tuubi seadistusvaartusele.

>

Seadistusmeniiii 601 -
silumisplaadi viitega
kaivitamine

Menuu silumisplaadi
kaivitusviite seadistamiseks:

- (1) viiteaja kestuse (sek) ja
seadistusparameetrite
kuva.

[ Soidukangi liigutamisel
lGlitatakse silumisplaadi ujuv
asend sisse alles siis kui
eelseadistatud aeg on
mo6dunud.

[ Seadistatav piirkond 0-60 sek.
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9 9

Seadistusmeniiii 602 -
silumisplaadi tuubi valik

Menuu silumisplaadi
silumisplaadi ttubi
valimiseks:

- (1) silumisplaadi taubi ja
seadistusparameetrite
kuva: |
- silumisplaadi tiilip Vario T ot
(V): g s
parameeter 1,

- silumisplaadi taup Rigid
(R):
parameeter 2,

- (2) silumisplaadi tuubi kuva ja seadistusparameetrid:
- elektrikuumuti: parameeter 1,

- gaaskuumuti: parameeter 2.

Kui asfaldilaoturile on Ghendatud muud tlupi silumisplaat, tuleb mééarata vastavad
sétted.

Seadistusmeniiii 603 -
silumisplaadi
kiitteslisteem

Menuu silumisplaadi
kltteststeemi 3 )
seadistamiseks: IS

- (1) silumisplaadi
kuttesusteemi
nimitemperatuuri (°C) ja
seadistusparameetrite
kuva,

- (2) vasakpoolse pohisiluri
hetketemperatuur (°C),

- (3) parempoolse pdhisiluri
hetketemperatuur (°C),

- (4) vasakpoolse pikendi ja kulge Uhendatavate osade
hetketemperatuur (°C),

- (5) parempoolse pikendi ja kilge Ghendatavate osade hetketemperatuur (°C).

Seadistatav piirkond 0—-180 °C

Kbik muudatused edastatakse teistele sisendseadistele (kaugjuhtimispult,
silumisplaadi juhtimiskilp).
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Ainult elektrikuumutiga silumisplaadile:

- (6) hetkel kuumutatavate sektsioonide arv.
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Meniiu 07 - konveieri ja
tigutransportoori
labilaskevoime

MenQl konveieri ja
tigutransport6ori etteande
kohta.

Algseadistamise meniiu
700 - konveieri ja
tigutransportoori etteanne:

- (1) vasakpoolse konveieri
labilaskevdime (%) kuva ja
seadistusparameetrid,

- (2) vasakpoolse konveieri
hetke-labilaskevdime
kuva (%),

- (3) parempoolse konveieri
l&bilaskevdime (%) kuva ja
seadistusparameetrid,

- (4) parempoolse konveieri
labilaskevdime (%) kuva,

- (5) vasakpoolse

tigutransportdéri labilaskevdime (%) kuva ja seadistusparameetrid,
- (6) vasakpoolse tigutransportdéri hetke-labilaskevdime (%),
- (7) parempoolse tigutransport6oéri labilaskevoime (%) kuva ja

seadistusparameetrid,

- (8) parempoolse tigutransportdori hetke-labilaskevoime (%).

Seadistatav piirkond 0—100%.
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Meniiii 08 - siisteemiteave

Kuvab jargmist teavet:

(1) kellaaeg (tt/mm/ss),
(2) kuupéev (pp/kk/aaaa),
(8) laoturi ajamite arvuti
tarkava versioon,

(4) terminali tarkvara
versioon,

(5) t66tunnid (h).

[ Tehnilise abi teenistusele
paringute esitamisel ndidake
ara tarkvara versioon.
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Meniiii 09 - hooldus

Parooliga kaitstud
seadistusmenudu.
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Meniii 10 - rikete malu

Menuu esinenud
rikkesGnumite paringuteks.

Paringumenui 111 - rikete
malu

- (C): paringumenaa
"Aktiivsed rikked" - naitab
hetkel kehtivaid
rikkesdnumeid.

- (F): paringumenud,
"Rikkeajalugu" - naitab
koiki varem esinenud
rikkesdnumeid.

> Salvestatud rikete arvu
néidatakse valjal (1) ja (2).
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Rikkekuva

Enne iga rikkesonumit
naidatakse marki
"Téhelepanu". Rikkesbnum
kuvatakse péarast nupule (B)
vajutamist.

Kdikide rikkesbnumite
selgitused on osas "Terminali
rikkekuvad".

Tehnilise abi teenistusele
paringute esitamisel naidake
ara rikkesdbnumi kood (1).
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Meniii 11 - terminali satted

MenUu terminali
seadistamiseks.

Seadistusmeniiii 110 -
terminali satted

- (1) Paeval kasutatava kuva

ja seadistusparameetrite )

heleduse (%) maaramise —

nUpp. _ — o
- (2) Obsel kasutatava kuva O 0% @ 0%

ja seadistusparameetrite
heleduse (%) maéramise

nupp. @y [o
e

[ Seadistatav piirkond 0
100%.

[ Kuitodtuled on sisse lulitatud,
[Glitab sUsteem automaatselt
0dsel kasutatavatele satetele.

- (3) Helisignaali ikoon ja seadistusparameetrid - rikkesdnumi hoiatussignaal kuni
rike on kinnitatud.

- Helisignaal on sisse lilitatud: parameeter 1.
- Helisignaal on vélja lilitatud: parameeter 0.

[ Susteemi menil kuvamiseks vajutage nuppu (E).
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Sisteemi meniiii - naidiku
kuva pohisatted

(1) Naidiku kuva keel ja
seadistusparameetrid.
(2) Kellaaja kuva ja
seadistusparameetrid
(tt:mm).

(3) Kuupéev ja
seadistusparameetrid
(pp-kk.aaaa).

(4) Naidiku kuva heledus ja
seadistusparameetrid.
(5) Nuppude heledus ja
seadistusparameetrid.

Naidiku kuva heledust saab reguleerida vahetult, nuppude valgus suttib Iihikeseks
ajaks.
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Meniii 12 -
nuppude toimimise test

Menuu juhtpaneeli nuppude
toimimise testimiseks.

Testimismenuu 120 -
nuppude toimimise test

Iga nupu vajutamisel
néidatakse vastava nupu
sumbolit, mis kinnitab selle
toimimist.

[ Toimimise testi saab labi viia
ainult siis kui mootor ei t66ta.
Kui mootor té6tab, siis
antakse rikkesénum.
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Meniii 13 - kaamerapilt
(2. kaamera)

Menll kaamerapildi
kuvamiseks, 1. kaamera (O).

- 2. kaamera pildinait: nupp
(B).

- 1. ja 2. kaamera pildinait:
nupp (C).

Menui 13b - kaamerapilt
(1. kaamera)

Menuu kaamerapildi
kuvamiseks, 2. kaamera (O).

- 1. kaamera pildinait: nupp
(B).

- 1. ja 2. kaamera pildinait:
nupp (C).

Meniuu 13c - kaamerapilt
(1. ja 2. kaamera)

Menuu kaamerapildi
kuvamiseks, 1. ja 2. kaamera
(©).
- 1. kaamera pildinait: nupp
(B).
- 2. kaamera pildinait: nupp
(C).
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2 Terminali rikkesonumid

[ lgale sonumile on omistatud oma number. Tehnilise abi teenistusele paringute
esitamisel ndidake ara see number ja andke edasi kogu saadaolev teave, mis rikkega
seotud on.

Rikke nr / Selgitus Kuva

Rikkesonum 102
Ventilaatori juhtventiil

Rikkes6num 103
Hadaseiskamisnupp on sisse
vajutatud voi on katkenud side
naidiku tlemseadmega

Rikkesonum 104

Side mootori juhtmooduli ja
Ulemseadme vahel on
katkenud
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 105
Side juhtpaneeli klaviatuuri
ulemseadmega on katkenud

Rikkesonum 106
Side kaugjuhtimispuldi

ulemseadmega on katkenud.

Parameeter:
- vasakpoolne juhtpult (1),
- parempoolne juhtpult (2).

Rikkesonum 107
- Rike - s6idukang
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 108

- Rike - mootori andur.
Parameeter:

- vasakpoolne andur (1),
- parempoolne andur (2).

Rikkesonum 109
- Aku pinge on madal.

Rikkesonum 110

- Konveieri ajami klapid.

Parameeter:

- vasakpoolse konveieri ajam
(1),

- parempoolse konveieri ajam
(2),

- vasakpoolse konveieri
reverseerimine (3),

- parempoolse konveieri
reverseerimine (4).
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 111

- Tigutransportddri ajami
klapid.

Parameeter:

- vasakpoolse
tigutransportdéri ajam (1),

- parempoolse
tigutransportd6ri ajam (2),

- vasakpoolse
tigutransportdori
(3) reverseerimine,

- parempoolse
tigutransportdori
(4) reverseerimine.

Rikkesonum 112

- Tigutransportddri
téstmisklapid.

Parameeter:

- vasakpoolse
tigutransportoori tostmine
(1),

- parempoolse
tigutransportoori tostmine
(2),

- vasakpoolse
tigutransportoori
langetamine (3),

- parempoolse
tigutransportoori
langetamine (4).

Rikkes6num 113

- Tambi ja vibraatori ajami
klapid.

Parameeter:

- tambi ajam (1),

- vibraatori ajam (2),
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 114
- Pumba jaotusreduktor /

mootori lahutussiduri klapid.

Parameeter:
- lahutussiduri klapp (1),
- lahutussiduri klapp (2).

Rikkesonum 115
- Veoajami piduriklapp

Rikkesonum 116
- Rike - paagi andur
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 117

- Tigutransportori
materjaliandurid.

Parameeter:

- vasakpoolne andur (1),

- parempoolne andur (2).

Rikkesonum 118
- Side lUlem- ja alamseadme
vahel on katkenud.

Rikkesonum 119
- Rike - roolimisstisteemi
nurga andur
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 120
- Rike -

keskmaarimissusteemirelee

torge

Rikkes6num 121
- Rike - transportkiiruse
potentsiomeeter

Rikkesonum 122

- Nivelleerimisslisteemi
klapid.

Parameeter:

- nivelleerimine,
vasakpoolne téstmine (1);

- nivelleerimine,
parempoolne téstmine (2);

- nivelleerimine,
vasakpoolne langetamine
(3);

- nivelleerimine,
parempoolne langetamine

(4).
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Rikke nr / Selgitus Kuva

Rikkesonum 123

- CAN-i rike elektrikittega
silumisplaadi ststeemis.

Parameeter:

- silumisplaadi peasilur, YyHY)H)))

vasakpoolne (1), m""mi

- pikendi, vasakpoolne (3),

- silumisplaadi peasilur, L]
parempoolne (2),

- pikendi, parempoolne(4).

Rikkesonum 124
- Konveieri piirlalitid.

Parameeter:

- vasakpoolne piirldliti (laba)
(1),

- parempoolne piirliliti (laba)
(2),

- vasakpoolne piirluliti
(ultraheli) (3),

- parempoolne piirlGliti
(ultraheli) (4).

Rikkesonum 125

- Silumisplaadi pikendus-/
[Ghendusklapid.

Parameeter:

- silumisplaadi pikendamine
paremale (1),

- silumisplaadi lGhendamine
vasakule (2),

- silumisplaadi lGihendamine
paremale (3),

- silumisplaadi pikendamine
vasakule (4).

D 20 33



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 126

Rike - roolimissilinder

Rikkesonum 127

Silumisplaadi tdstmis-/
langetusklapid.

Parameeter:

silumisplaadi téstmine/

langetamine vasakul poolel

(1);

silumisplaadi téstmine/

langetamine paremal poolel

(2);

ujuvasendi rohuklapp (3) ja

(4);
silumisplaadi
tagasilédgiklapp (5).

Rikkesonum 128

Avamine / hopperi
sulgemine / hopperi
eesmine klapp.

Parameeter:

punkri vasakpoolse tiiva
avamine (1),

punkri parempoolse tiiva
avamine (2),

punkri vasakpoolse tiiva
sulgemine (3),

punkri parempoolse tiiva
sulgemine (4),

punkri eesmise tiiva
sulgemine (5),

punkri eesmise tiiva
avamine (6).
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkes6num 130

- Kalibreerimine pole Iabi
viidud voi on pooleli.

Parameeter:

- pumba vooluhulk (1),

- potentsiomeeter (2).

Rikkesonum 131
- Bike - stiisteemi kontroll.
Ulemseadmes on siserike.

Rikkesonum 132
- Parameetri rike.
Valitud on vale masina taup.
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 133

- Klapid, juhiplatvormi
likumine.

Parameeter:

- juhiplatvormi liikkumine
vasakule (1),

- juhiplatvormi liikumine
paremale (2).

Rikkesonum 134
- Rike - hoiatustulede torge

Rikkesonum 135
- Rike - p606rdvilkuri torge

D 20 36




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkes6num 136
- Rike - veoajami torge.
Pumba vdi mootori torge.

Rikkesonum 137

- Avariiajami juhtimistorge.
Rikke korral on vedu
hairitud.

Rikkesonum 138
- Susteemi rike
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 139

- Piduripedaali rike.

. Masina kasutamist ei
tohi jatkata.

Rikkesonum 140
- Aku pinge on liiga korge.
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 141
Side néidiku Glemseadmega
on katkenud.

Rikkesonum 142

- Andmeside rike.
Puudub side:
- generaator,
- 6li temperatuur,
- t66tundide arv,
- mootori Kiirus.

Rikkesonum 143
Kaugjuhtimispult.
Parameeter:

- vasakpoolne juhtpult (1),
- parempoolne juhtpult (2).
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Rikke nr / Selgitus Kuva

Rikkesonum 144

- Mootori Ulelaadedhu klapi
vOi temperatuurianduri
juhtme katkemine voi
andmeside puudumine.

Bikkesénum 145
Ohufiltri saastumise néaidik.
[ Hooldage ohufiltrit.

Rikkesonum 146
Aeglusti klapid.

@)l
Parameeter: (OOi .

- vasakpoolne klapp (1), /e

- parempoolne klapp (2). o«
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 147
Esisilla pidurid.

Rikkesonum 149

Kaivitamise piirang.
Sdidukang peab
kaivitamise ajal olema
neutraalasendis!

Rikkesonum 150
- Bike - stisteemi kontroll.
Ulemseadmes on siserike.
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rilg_kesc"mum 151
- Ulemseadme toite rike.

Rikkesonum 152
- Rike: pidurituli.

Rikkesonum 153

- Tigutransportddri ultraheli
andurid.

Parameeter:

- vasakpoolne andur (1),

- parempoolne andur (2).
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 155
- Klapi talitlus on lukustatud
vOi
- Veoajami vale eelvalik, kui
haagise funktsioon on sisse
[Glitatud.
Veoajamit ei saa valida
kui  haagis ei ole
uhendatud.

Rikkesonum 156

- Porke leevendusklapid.

Parameeter:

- porkerulli risttala (1)
pikendamine,

- porkerulli risttala (2)
[ihendamine.

Rikkesonum 157

- Silumisplaadi
lukustusklapid.

Parameeter:

- silumisplaadi pikendamise
lukusti,

- silumisplaadi lGhendamine
lukusti.
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkes6num 158

- Profiili reguleermehhanismi
klapid.

Parameeter:

- profiili kalde suurendamine
(1),

- profiili kalde véhendamine

2).

Rikkesonum 159

- Taiendava tihendaja klapid.

Parameeter:

- taiendava tihendaja (1)
téstmine;

- téiendava tihendaja (2)
langetamine;

- taiendavatihendaja (3) sisse
[Ulitamine.

Rikkesonum 160
- Asfaldiaurude arastamine.
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Rikke nr / Selgitus

Kuva

Rikkesonum 161
- Hudraulilise piduri anduri
rike.
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2.1 Mootori rikkekoodid

Kui mootoris tuvastatakse rike, siis seda
naidatakse vastava hoiatustulega (1) /
(2) ja naidikul kuvatakse rikkekood.

Naidikul samaaegselt kuvatav
rikkesdnum sisaldab mitut numbrikoodi,
millede jargi saab Uheselt tuvastada
rikke kirjelduse.

- Kuva "Mootoririkke hoiatus" (3) naitab,
et tuvastatud on mootoririke. Masinat
vOib ajutiselt edasi kasutada. Kuid rike
tuleb kiiresti kdrvaldada, et valtida
tulenevaid kahjustusi.

- Kuva "Peatage mootor!" (4) néitab, et
on tuvastatud raske mootoririke, mille
tottu mootor seiskub voi tuleb
viivitamatult seisata, et valtida edasist
vigastamist.

)& 6|60 &) 20 =
23| & | B [ et (@)
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LoEEN

@)

Selgitus

Hoiatustuli stttib, ndidik kuvab raske rikke sdnumi ja mootor seiskub automaatselt voi
tuleb see ise seisata.

Kuvatakse jargmised koodid.

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Pohjus : Uhisanumsissepritse rohu ststeemi kaabli katkemine vai anduri rike.
liming: mootor seiskub.
limnemissagedus: rike on esimest korda.

Teatage klienditoele kuvatav rikkekood, misjarel hooldusosakond otsustab, mis
toiminguid tuleb teil teha.
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2.2 Rikkekood
S [ =
3| & |=| 3 & S 22
o w T8 O o =z
- @ @ = @ 5 EE
S| 8 | 8| E 8 g S8
= - - = -0 El]
[T - - | =0 o0
Engine Control Module Critical internal failure - Bad
111|629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensar Circuit lost both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115|612 2 Red System Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123|102 4 Amber  |Boost Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Remote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remote Accelerator Source
Remate Acceleratar Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low
134|974 4 Red Remote Accelerator Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
135 100 3 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to High Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
141|100 4 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source
il Pressure Low — Data Valid but Below Nermal
143 [100 18 |Amber  [Engine Qil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  [Engine Coolant Temperature  |Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below
145 110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature High - Data Valid but Above
145 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 |91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Penod
Coolant Temperature Low - Data Valid but Above
151|110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153 [105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154 [105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Mormal Operational Range - Most Severe
155 [105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Below
187 [1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 |11 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source
Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Naormal,
196 |11 4 Amber  [Coolant Level ar Shorted to Low Source
Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 |11 18 |Amber  |Coolant Level Operational Range - Moderately Severe Level
Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
1211|1484 |31 None 1939 Error Condition Exists
Engine Oil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212|175 3 Amber  [Qil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
1213 [175 4 Amber |0l Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Qil Temperature - Data Valid but Above
214|175 0 Red Qil Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 [108 3 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
222 |108 4 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
227 (1080 3 Amber  [5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Voltage Above
1231|109 3 Amber  |Coolant Pressure MNormal, or Shorted to High Source
Coalant Pressure Sensor Circuit - Voltage Below
1232 109 4 Amber  |Coolant Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Coalant Pressure - Data Valid but Below Normal
233 (109 18 |Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234 (190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coaolant Level Low - Data Valid but Below Mormal
1235 (111 1 Red Coalant Level Operational Range - Most Severs Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
|237  |644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect

Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
236 [611 4 Amber  [System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to Low Source
Vehicle Speed Sensor Circuit - Data Erratic,

241 |84 2 Amber  [Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
Yehicle Speed Sensor Circuit tampering has been
242 |84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Below Normal, or
245|647 4 Amber Driver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
1249 [171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 (174 16 |Amber Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
263 [174 3 Amber Fuel Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
265|174 4 Amber Fuel Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensaor Circuit - Data Erratic,
2658 |94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent. or Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
271 1347 |4 Amber  [Assembly #1 Below Mormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Sclenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  [Assembly #1 Above Normal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurizing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
275 1347 [V Amber  |Assembly #1 Not Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurizing System Not Responding Properly or Out of
1281 (1347 [T Amber  |Assembly #1 Adjustment

Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to
284 (1043 4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |Low Source

SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error -

285 [639 9 Amber  [SAE J1939 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J1939 Multiplexing Configuration Error — Out of
286 [639 12 Amber  [SAE J1939 Datalink Calibration

SAE J1939 Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In

287 (91 19 Red Accelerator Pedal Position Errar
SAE J1939 Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
1288 |974 19 Red Remaote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
1293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 [441 4 Amber  [OEM Temperature Yoltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometric Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Valtage
297 (1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
296 1388 4 Amber  [Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319|251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclencid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |6h5 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324 |653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #& Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber _ |Injector Cylinder #02 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 (110 2 Amber Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
338 [1267 3 Amber Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 [1267 4 Amber Dniver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memaory Intermittent, or Incorrect
Electranic Calibration Code Incompatibility - Cut of
342|630 13 Red Calibration Memory Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343 [629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 |4 Amber |5 Valts DC Supply MNormal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
“oltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387 (1043 3 Amber Internal Sensor Voltage Supply |High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Engine Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicater High - Data Valid but Above
418 (97 15 Maint. ‘Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
122 1111 2 Amber  |Coolant Lavel Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engina Qil Temperature - Data Erratic, Intarmittent, or
25 [175 2 Amber  |Qil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
128 (97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
29 |97 4 Amber  [Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever ldle Validation Circuit -
31 |&RE 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorract
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
132 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
33 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
B34 [627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Intermittent, ar Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 |3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 1388 4 Amber Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, ar Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323|655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325|656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 [654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
(Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 110 2 Amber  |Engine Coalant Temperature Intermittent. ar Incorrect
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Driver
‘Yehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
3358|1267 3 Amber  |Drniver Source
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Dnver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 |4 Amber _ |Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  [Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  [Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 (1079 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
Yoltage Circuit - Voltage Above NMormal, or Shorted to
387 1043 |3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
118 (97 15 Maint. Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
|22 1111 2 Amber Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
25 [175 2 Amber  |0il Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 (97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|31 |558 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|32 [558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
433 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, ar Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
K34 |627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Mormal, or Shorted to

592 [1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - Voltage

597 |1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
ECM Intermal Temperature Sensor Circuif - Yoltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure ‘Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spead/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical System Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Cut of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757|611 31 Amber  |Electronic Control Madule Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 |166 2 Mone Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Loast With Ignition On - Data Erratic,

1117|827 2 Mone Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  |Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber  |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |654 7 Amber  |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 7 Amber  |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241 (2623 4 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Pedal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1256 |1563 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1563 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Prassure - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Most Severe

1911 157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 |32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Mormal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 |52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 |52 16 |Amber  |Coolant Temperature Mormal Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 |52 0 Red Coolant Temperature Mormal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Above Normal,

2115 |2981 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Below Mormal, or

2116 |2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Norma
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
21585 [611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below]
2186 [B11 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protec|
12195 703 14 |Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Bel
Normal Operaticnal Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Abg
MNormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condit
2217 [630 31 Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber _ |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
2265 1075 |3 Amber  |Fuel Above Normal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
12266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (611 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Normal Operaticnal Range - Moderately Severe L
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Narmal Operatior
2293 [511 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Range - Mcderately Severe Level
2311 [633 31 Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exist
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 (190 2 MNone Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 723 2 MNone Engine Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detecty
2345 (103 10 [Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculat
- Data Valid but Above Normal Operational Range|
2346 (2789 15 [Nene System Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Outlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Normal
2347 (2629 15 |[Nene System Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Below
2352 [107v2 [ Amber  |Cutput # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Below
23563 (1073 [ Amber  |Qutput # 2 Normal, or Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2356 [1072 3 Amber  |Cutput # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
23567 [1073 3 Amber  |Output # 2 MNormal, or Shorted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Above Naormal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
“ariable Geometry WGT Actuator Driver Circuit - Voltage Below Norm
2384 (541 4 Amber  |Turbocharger or Shoried to Low Source
“ariable Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Voltage Above Norm
2385 |641 3 Amber  |Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Norm
2565 (729 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Norm
2556 [729 4 Amber _ |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source

Aviliary PWKM Drver #1 - Woltans Ahowve Maormal
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Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
2963 (110 15 MNone Engine Coolant Temperature Severe Level
Intake Manifold Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
25964 105 15 None Intake Manifold #1 Temperature |Severe Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
2973 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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D30 Tootamine

1 Asfaldilaoturi juhtseadised

1.1 Juhiplatvormi juhtseadised

Kaitsekatus (O)

Kaitsekatust saab tdsta ja langetada
kasikaitatava hudropumbaga.

[ Heitgaasi summuti pikendi toru
langetatakse ja tOstetakse koos
katusega.

- Votke pumba hoova (1) alumine
sektsioon hoiukohast vélja ja
uhendage toru (2) abil tlemisele
osale.

- Katuse langetamine. Katuse
mdlema poole lukustid (3) tuleb
vabastada.

- Katuse tdstmine. Katuse moélema
poole lukustid (4) tuleb vabastada.

- Seadke reguleerhoob (5) tdstmise voi
langetamise asendisse.

- Katuse tdostmine. Hoob on suunatud
ettepoole.

- Katuse langetamine. Hoob on suunatud tahapoole.

- Kaitage pumba hooba (1) kuni katus on jdudnud tlemisse vdi alumisse asendisse.
- Katus on kdige Glemises asendis. Rakendage lukustid (3) katuse mdlemal poolel.
- Katus on langetatud. Rakendage lukustid (4) katuse moélemal poolel.

A Kui masinal on kaitsekatus, tuleb mootori kapott enne katuse langetamist sulgeda.
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Kabiin (O)

Kabiinil on lisaks katusele eesmine
tuuleklaas ja kaks kulgakent.

- Kiljeaknaid saab valjapoole avada
kKinniti (1) poole.
Lahti lukustamiseks vajutage lukustile

(2).
Tuuleklaasipuhasti

- Vajadusel lilitage tuuleklaasipuhasti
(3) / aknapesur juhtpaneelilt sisse.

Veenduge, et pesuvedeliku paak (4) on
alati piisavalt taidetud.

Asendage kulunud harjad viivitamatult.
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|

LI

D302




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Juhtpaneel, liikumatu

e >

Juhtpaneel, liigutatav

Juhtpaneeli saab nihutada erinevatesse asenditesse laoturi paremal véi vasakul
poolel.

- Vabastage paneeli lukustusldks (1) ja nihutage paneeli konsool soovitud asendisse
kaepidemest (2) haarates.

- Sisestage paneeli lukustussérm (1) lukustusasendisse (3).

Veenduge, et juhtpaneel on kinnitatud.

Liigutage juhtpaneel soovitud asendisse vaid laoturi seismise ajal.
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Nihutatav juhiplavorm (O)

Juhiplatvormi saab laoturil htdrauliliselt nihutada vasakule voi paremale, mis selles
asendis annab juhile parema vaate laotatavale alale.

- Kui juhiplatvorm on kérvale nihutatud, siis avaneb akendest (1) tédiendav vaade
laotatavale alale.

Vaadake juhtpaneeli juhistest, kuidas platvormi nihutada.
Korvale nihutamisel suureneb laoturi baaslaius.
Kui platvorm on kdrvale nihutatud, veenduge, et keegi ei viibi laoturi ohualas.

Liigutage platvormi soovitud asendisse vaid laoturi seismise ajal.
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Juhtpaneel, liigutatav

Juhtpaneeli saab nihutada erinevatesse asenditesse laoturi paremal véi vasakul
poolel.

- Tostke paneeli lukustusldks (2) Ules ja nihutage paneeli konsool soovitud

asendisse kaepidemega (3).
- Sisestage paneeli lukustussérm (2) lukustusasendisse (4).

Veenduge, et juhtpaneel on kinnitatud.

Liigutage platvormi soovitud asendisse vaid laoturi seismise ajal.
Kiiljele pooratav juhtpaneel (O)

Juhtpaneeli saab t66tamiseks pbodrata laoturi kiljele vélja.

- Vajutage lingile (5) ja pddrake juhtpaneel soovitud asendisse kdepidemest (3) kinni
hoides ja laske link lahti, et lukustada juhtpaneel soovitud asendisse.

Veenduge, et juhtpaneel on kinnitatud.

Liigutage platvormi soovitud asendisse vaid laoturi seismise ajal.

Juhtpaneeli lukusti (O)

Transportimisel avalikel teedel ja vedamisel vedukil tuleb juhtpaneel kinnitada
keskasendisse.

- Vétke lukustussdrm (7) hoiukohast vélja (vajutage surunupule) ja pange
lukustusavasse (8).

Lukusti paigaldamiseks tuleb paneel paigutada laoturi raami keskjoonele.
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Nihutatava juhiplatvormiliigutamine
hadaolukorras

Kui juhiplatvormi ei saa hudrauliliselt
ligutada, saab selle kasitsi
keskasendisse tagasi lUkata.

- Votke vélja poldiava kork (1)
(parempoolse alumise akna juures).
- Keerake polt (2) lahti.

[ See vabastab platvormi kinnituse
raamile, nii et platvormi saab liigutada.

- Taastage algolek rikke korvaldamisega.
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Konsooliga poordiste (O)

Istme konsoole saab p&orata, et juhtida
laoturit valjaspool laoturi gabariiti.

- Vajutage lingile (1), keerake istme

konsool soovitud asendisse ja laske
link uuesti lahti.

Veenduge, et juhtpaneel on kinnitatud.

Liigutage platvormi soovitud asendisse
vaid laoturi seismise ajal.

Istmekonsooli hoiukast

Molema istme konsooli all on lukustatav
hoiukast (1).

Lukustage hoiukast to6paeva l6pus.
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Juhiiste tuup |

Tervisekahjustuste valtimiseks tuleb
istme sobivus Ule kontrollida ja enne
laoturi kdivitamist valja reguleerida.

Péarast koikide reguleerseadiste
lukustamist ei ole neid voimalik enam
teise asendisse seada.

- Kehakaalu sate (1). Seadistage
istmel istudes vélja kehakaalu sate
kehakaalu reguleerhoovaga.

- Kehakaalu naidik (2). Juhi kehakaalu
saab nédha vaateaknast.

- Pikisuuna reguleerimine (3).
Pikisuunas saab istet nihutada
lukustushoova vabastamisel.
Lukustushoob tuleb soovitud

SIOBOIONCRO

seat4. tif

asendisse kinnitada.

- Istme siligavuse reguleerimine (4). Istme sligavust saab endale sobivaks
reguleerida. Stigavuse reguleerimiseks hoidke nuppu Uleval. Seadke istme asend
samal ajal endale sobivasse asendisse edasi-tagasi nihutades.

- Istme kalde reguleerimine (5). Istme pinna pikikallet saab endale sobivaks
reguleerida. Kalde reguleerimiseks hoidke nuppu uleval. Istme pinna kallet saab
reguleerida selle samaaegse koormamise voi vabastamisega.

- Kaetoe kalle (6). Kéetoe pikikallet saab reguleerida kasiratta pdéramisega.
Pddrates véljapoole tduseb kaetoe esiosa Ules ja pddrates sissepoole langeb
kaetoe esiosa alla.

Lisaks saab ké&etoe taielikult Gles tosta.

- Nimmetoe reguleerimine (7). Seljatoe polstris asuva kumera osa korgust ja
valjaulatust saab endale sobivaks reguleerida kasiratta pd6ramisega vasakule voi
paremale.

- Seljatoe reguleerimine (8). Seljatuge saab reguleerida lukustushoovaga.
Lukustushoob tuleb soovitud asendisse kinnitada.

- Peatugi (9). Peatoe kdrgust saab Ule fiksaatorite endale sobivaks reguleerida kuni
piirajani valja tdombamisega. Eemaldamiseks saab peatoe piirajast vabastada
jonksutades.

- Istmesoojendi liiliti (10). Lulitiga saab istmesoojendi sisse ja vélja lulitada.

- Turvavoo (11). Kinnitage turvavdd enne laoturi kéivitamist.

Parast liiklusdnnetust tuleb turvavod asendada.
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Juhiiste taup Il

Tervikahjustuste valtimiseks tuleb istme
sobivus ule kontrollida ja enne laoturi
kaivitamist valja reguleerida.

Péarast koikide reguleerseadiste
lukustamist ei ole neid voimalik enam
teise asendisse seada.

Kehakaalu sate (1). Seadistage
istmel istudes vélja kehakaalu sate
kehakaalu reguleerhoovaga.
Kehakaalu naidik (2). Juhi kehakaalu
saab nédha vaateaknast.
Pikisuuna reguleerimine (3).
Pikisuunas saab istet nihutada
lukustushoova vabastamisel.
Lukustushoob tuleb soovitud
asendisse kinnitada.

Istme korguse reguleerimine (4). Istme kdrguse saab endale sobivaks
reguleerida. Istme kdrguse reguleerimiseks keerake nuppu.

Seljatoe reguleerimine (5). Seljatoe kallet saab endale sobivaks reguleerida.
Keerake reguleerimiseks nuppu soovitud suunas.

Kaetoe kalle (6). Kaetoe pikikallet saab reguleerida kasiratta pééramisega.
Péoérates véljapoole tduseb kaetoe esiosa Ules ja pdorates sissepoole langeb
kaetoe esiosa alla.

Lisaks saab ké&etoe taielikult Gles tosta.

Nimmetoe reguleerimine (7). Seljatoe polstris asuva kumera osa kérgust ja
véaljaulatust saab endale sobivaks reguleerida ké&siratta pd6ramisega vasakule voi
paremale.

Turvavoo (8). Kinnitage turvavdd enne laoturi kéivitamist.

Parast liiklusénnetust tuleb turvavod asendada.
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Kaitsmekarp

Kaitsmekarp, milles on kaitsmed ja
releed jne, asub juhiplatvormi keskmise
luugi all.

[ Kaitsmetejareleede tahistus on esitatud
peatlkis F8.

“,“m“.‘,‘uuu«mnu..‘_g,“{{,‘?‘l{{.‘.(.(..iﬁ%
I
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Akud

24-voldise susteemi akud (1) asuvad
juhiplatvormi péranda all.

Akude tehnilised andmed on peatukis B
"Tehnilised andmed". Hooldamist
vaadake peatukist F.

=

PRSI
’s“}\(\
%

Abiakudega kaivitamisel tuleb juhinduda
vastavalt juhistele osas "Laoturi
kaivitamine abiakudega".

W)\

Aku pealiiliti

Aku pealtliti lahutab vooluahela aku ja
peakaitsme vahel.

Kaitsmete téhistust vaadake peatukist F.

- Akude vooluahela katkestamiseks
keerake vaotit (3) vasakule ja tbmmake
seejarel valja.

Hoidke vétit hoolikalt, selle kaotamisel ei
saa laoturit enam liigutada.
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Punkri transpordilukusti

Enne laoturi transportimist voi parkimist
tuleb hopperi tiivad Ules tOsta ja hopperi
transportlukustid tuleb laoturi mélemal
poolel rakendada.

- Témmake lukustussérm (1) valja ja
pange transportlukusti (2)
ka&epidemest haarates hopperi silindri
kolvivarrele.

lima transportlukustite rakendamiseta
vajuvad hopperi tiivad aeglaselt alla ja
pohjustavad transportimisel ohtu.

Silumisplaadi lukusti, mehaaniline
(©)

> Ulestdstetud silumisplaadiga laoturi
transportimisel tuleb mdélemal masina
poolel rakendada silumisplaadi lukustid.

Turvamata silumisplaadi transportimine
tingib 6nnetuse ohu.

- Tostke silumisplaat Ules.

- Laoturi mblemal poolel tdmmake
risttala all olev silumisplaadi
lukustussérm vélja kangiga (1), pange
hoob fikseeritud asendisse.

A\ TAHELEPANU!
Enne silumisplaadi lukustamist reguleerige teeprofiili kalde sate nullile. Silumisplaadi
lukustit tohib kasutada ainult transportimise ajal.

Arge minge silumisplaadi alla v6i piiiidke seal td6tada siis, kui silumisplaat on
lukustatud transportlukusti abil.
Onnetuse oht!
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Silumisplaadi hiidrauliline lukusti (O)

Enne transportimist tlestostetud
silumisplaadiga tuleb lukustid laoturi
molemal poolel pikendada.

Turvamata silumisplaadi transportimine
vOib pdhjustada dnnetuse.

- Tostke silumisplaat Ules.
- Ldulitage talitlus sisse juhtpaneelil.

Kaks silumisplaadi lukustit (1)
pikendatakse hudrauliliselt.

TAHELEPANU!
Enne silumisplaadi lukustamist

Pl g

/<

reguleerige teeprofiili kalde sate nullile. Silumisplaadi lukustit tohib kasutada ainult
transportimise ajal. Arge minge silumisplaadi alla voi putdke seal t66tada siis, kui
silumisplaat on lukustatud transportlukusti abil.

Onnetuse oht!
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Kihi paksuse naidik

Laoturi vasakul ja paremal poolel on
skaalad, millelt saab lugeda laotuskihi
paksust.

- Viida asendi muutmiseks lddvendage
kinnituspolt (1).

Tavalise laotamise korral tuleb laoturi
molemale poolele méérata sama
laotuskihi paksus.

Risttala juhikul on veel teine skaala (O).

- Lugemisasendi muutmiseks tuleb
skaala (2) Ules tosta ja seejarel
fikseerida kOrvalasetsevasse avasse
(3).

- Viita (4) saab pddrata erinevasse
asendisse parast kinnitusnupu (5)
lahtikeeramist.

Skaala (2) ja viit (4) tuleb laoturi
transportimise ajaks sisse keerata.

Valtige parallaksist tingitud viga.
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Tigutransportoori valgusti (O)
Tigutransportddri lahtri kohal on kaks

pboratavat valgustit (1), millega
valgustatakse teo kambrit.

- Need on Uhendatud t66tuledega.

Valgustid lulitatakse sisse koos
to6tuledega.

Mootoriruumi valgusti (O)

Mootoriruumi valgusti saab sisse lulitada

kui stiide on sisse lulitatud.

- Mootoriruumi valgusti [Uliti (1).

—== |y

0
=~
‘ ©
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Ksenoonlambiga téoévalgustid (O)

Ksenoonlambiga t66valgustitel
kasutatakse toiteks kdrgpingeallikaid.
Parast primaarpinge sisse lulitamist
tohib valgustussisteemiga t66tada vaid
padev elektrik.

P&6rduge Dynapac'i edasimuuija poole.

Tahelepanu! Keskonnaohtlikud
jaatmed!

Ksenoonlambid on gaaslahendusega
seadmed, mis sisaldavad elavhdbedat
(Hg). Rikkis lampi tuleb késitleda ohtliku
jaadtmena ja see tuleb utiliseerida
vastavuses kohalikele
jaadtmekaitluseeskirjadele.

LED-lambiga toovalgustid (O)

Laoturi esi- ja tagaosas on kaks LED-
valgustit (1).

Suunake tédvalgustid nii, et need ei
pimesta to6tajaid ega liiklejaid.
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Toovalgusti 500 vatti (O)

Laoturi esi- ja tagaosas on kaks
halogeenvalgustit (2).

- llma kaitsekatuseta laoturil kasutage
toéovalgusti kdrguse muutmisel
kinnituspolti (3).

Suunake tédvalgustid nii, et need ei
pimesta to6tajaid ega liiklejaid.

Pdletusoht! Tédvalgustid lahevad vaga
kuumaks.

Arge puudutage té6valgusteid sel jal kui
need on sisse lulitatud voi kuumad.

Elektrikittega silumisplaadiga laoturil
voivad 500 W té6tuled (O) ja
Powermoon-valgustid (O) Gleskitmise
ajal vilkuda. Uleskitmise ajal
soovitatakse kasutada ainult thte liiki
valgusteid.

Kaamera (O)
Laoturi esi- ja tagaosas on kaamera (1).

- Kaamerat saab igas suunas p&érata.

Kaamerapilti ndidatakse juhtpaneeli
naidikul.
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Tigutransportoori kérguse
reguleerimise pérkmehhanism (O)

Tigutransportdori kdrguse
mehaaniliseks reguleerimiseks tuleb
teha jargmist.

- Seadke porkmehhanism (1) tdstmise
vOi langetamise asendisse. Kangi (1)
pboramisel vastupéeva lulitub
pdrkmehhanism langetusasendisse ja
paripéeva tosteasendisse.

- Liigutage pérkmehhanismi kangi (2).

- Reguleerige valja soovitud kdrgus
vasak- ja parempoolse
porkmehhanismi liigutamisega.

Hetkekorgust saab lugeda molemal tigutransportoori kdrgusskaalalt.

Jargige tigutransport66ri kdrguse reguleerimise juhiseid peatikist "Kokkupanek ja

reguleerimine".

Tigutransportoori kérguse
reguleerimine

Skaalad (1), millelt saab lugeda
tigutransportdori kdrgust, asub laoturi
vasakul ja paremal poolel.

Skaala, cm

- Viida asendi muutmiseks I6dvendage
kinnituspolt (2).

Tigutransportdéri kérgust tuleb
reguleerida Uhtlaselt mdlemal poolel, et
véltida tigutransport66ri kinnikiilumist.
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Signaalvarras / signaalvarda pikendi

LY
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Signaalvarras on ette nahtud laoturi juhile laotamise ajal kasutamiseks orienteeriva
vahendina. Piki m&éaratud laotusteekonda saab laoturijuht kasutada signaalvarrast, et
jargida pinguldatud juhttraati voi mingit muud margistust.

Signaalvarras liigub piki juhttraati voi mérgistust. Juht saab selle abil avastada
suunahélbeid ja teekonda vastavalt korrigeerida.

Signaalvarras suurendab laoturi baaslaiust.

Kui laoturile on paigaldatud signaalvarras, veenduge et keegi ei viibi laoturi ohualas.

Kui laotur on lahteasendis, reguleeritakse signaalvarras valja vastavalt t66laiusele,
laotamiskursile ja viitemarkidele, mis on ules seatud paralleelselt laotuskursile.

Signaalvarda reguleerimine.

- Signaalvarras (1) on paigutatud laoturi esiotsa ja seda saab vélja tommata
vasakule voi paremale péarast nelja klemmi poldi (2) Iddvendamist.

Suuremate td6laiuste puhul tuleb paigaldada signaalvarda pikendi (3), mis seatakse
signaalvarda sisse.

D 30 19



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

- Pérast seda kui signaalvarras on soovitud laiusele vélja reguleeritud, keerake
klemmi poldid (2) uuesti kinni.

- Paigaldatud signaalvarda pikendi kinnitatakse poltidega (4).

[ Soltuvalt laoturi poolest, kus signaalvarda pikendit kasutatakse, saab kogu
signaalvarda eemaldada ja Umber paigaldada laoturi teisele poolele.

- Parast tiibmutrite (5) lahtikeeramist saab signaalvarda pikendi (6) seada soovitud
pikkusele ja lisaks nurka saab muuta liigendiga (7).

Orienteerimiseks voib kasutada reguleeritavat viita voi ketti.

Péarast Ulesseadmist pingutage kdik osad ndutekohaselt.

B> &

Signaalvarda pikendi liigendi (7) voib paigaldada laoturi mélemal poolel asuvale
toendile (8). Selles punktis saab signaalvarda keerata transportasendisse, ilma et
laoturi baaslaius suureneb.
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Separaatorvedeliku kasipihusti (O)

Kasutatakse asfaldiga kokkupuutuvate
masinaosadele vedeldi pihustamiseks.

Vétke pihusti (1) oma hoidikust valja.
Kéitage pumba hooba (2), et tekitada
paagis rohk.

- Réhku néaitab manomeeter (3).
Pihustamiseks avage klapp (4).

- Parast pihustamist kinnitage kasiprits
oma klambri kulge lukustiga (5).

Arge pihustage lahtise leegi sisse ega
kuumale pinnale. Plahvatusoht!

D 30 21




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Separaatorvedeliku pihustusslisteem
(®))

Kasutatakse asfaldiga kokkupuutuvate
masinaosadele vedeldi pihustamiseks.

- Uhendage pihustusvoolik (1)
kiirihendusliitmikule (2).

Lulitage pihustussisteem sisse ainult
siis, kui diiselmootor t66tab, muidu voib
aku tuhjeneda.

Parast kasutamist lulitage valja.

Pihustusslsteemi pusipaigaldatud
voolikusuiisteem (3) on saadaval
lisavarustusena.

- Tommake voolikut seni véalja kui on
kuulda kldpsatust. Vooliku
lahtilaskmisel fikseerub voolik
automaatselt. Voolik tagastub
automaatselt, kui voolikust uuesti
tdmmata ja seejarel vabastada.

- Pumba sisse ja vélja ltlitamiseks
kasutage nuppu (4).
- Kui pump téétab, siis suttib margutuli
(5).

- Pihustamiseks avage klapp (6).

Arge pihustage lahtise leegi sisse ega
kuumale pinnale. Plahvatusoht!

Piserdussusteemi lahusti on paagis (7),
mis asub laoturi astme all.

Paaki tohib taita vaid laoturi seismise
ajal.

- Kui sisteemi ei kasutata, hoidke
pihustustoru (8) selleks ettenahtud
hoidikus (9).

- Kui pihustusvoolikut ei kasutata, voib
selle panna hoidikule (10).
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Konveieri piirliilitid - PLC-
juhtsusteemiga laotur

Konveieri materjalivoogu selles pooles
jalgitakse mehhaaniliste piirlulititega (1)
vOi ultraheli-lilititega (2). Konveier peab
peatuma hetkel, kui materjal on joudnud
tigutransportddri toru alla.

See nduab, et tigutransportddri kérgus
on vélja reguleeritud vastavalt peatikis
E toodud nbuetele.

PLC-juhtstisteemiga laoturis
maaratakse valjalulitumishetk
kaugjuhtimispuldiga.
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Konveieri piirlulitid -
tavajuhtsiusteemiga laotur

Konveieri materjalivoogu selles pooles
jalgitakse piirlilititega (1). Konveier peab

peatuma hetkel, kui materjal on jdudnud
tigutransport6ori toru alla.

[ See nouab, et tigutransportoori korgus
on valja reguleeritud vastavalt peatukis
E toodud nbuetele.

- ValjalUlituspunkti seadistamiseks
keerake lahti kaks kinnituspolti (2) ja
seadke luliti ndutavale korgusele.

- Parast reguleerimist keerake koik
kinnitid nduetekohaselt kinni.
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Tigutransportoori ultraheli- piirliilitid
(vasak ja parem) - PLC-
juhtsuisteemiga laotur

Need piirllitid juhivad materjalivoogu
kontaktivabalt vastaval tigutransportd6ri
poolel.

Ultraheliandur (1) on kinnitatud kljekilbil
asuva toendi (2) kulge.

- Reguleerimiseks I6dvendage
kinnitushoob (3) ja reguleerige vélja
anduri nurk.

- Pérast reguleerimist keerake koik
kinnitid nGuetekohaselt kinni.

Uhenduskaablid (4) on Gihendatud kaugjuhtimispuldi vastavasse pessa.

Andurid tuleb nii vélja reguleerida, et 2/3 tigudest on kaetud laotatava materjaliga.

Laotatav materjal peab olema juhitud tle kogu t66laiuse.

Soovitame seadistada piirltlitid valja laotamise ajal.

PLC-juhtsusteemiga laoturis méaratakse valjaltlitumishetk kaugjuhtimispuldiga.
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Tigutransportoori ultraheli- piirliilitid
(vasak ja parem) -
tavajuhtsiisteemiga laotur

Need piirllitid juhivad materjalivoogu
kontaktivabalt vastaval tigutransportd6ri
poolel.

Ultraheliandur (1) on kinnitatud kljekilbil
asuva toendi (2) kulge.

- Anduri nurga reguleerimiseks
Iddvendage klemm (3) ja p&orake
klambrit.

- Anduri kdrguse/lulituspunkti
seadistamiseks keerake lahti kasikruvi
(4) ja reguleerige vars soovitud
kérgusele.

- Pérast reguleerimist keerake koik
kinnitid nGuetekohaselt kinni.

Uhenduskaablid on (ihendatud
kaugjuhtimispuldi vastavasse pessa.

Andurid tuleb nii valja reguleerida, et 2/3
tigudest on kaetud laotatava materjaliga.

Laotatav materjal peab olema juhitud Ule kogu téélaiuse.

Soovitame seadistada piirlilitid vélja laotamise ajal.

=

D 30 26




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Pistikupesa24 V/12V (O)

Pistikupesa (1) on paigutatud vasaku/
parema istme konsoolide alla. Siia saab
uhendada naiteks lisa-t6évalgusteid.

- Parempoolse istme konsool:
pistikupesa 12 V.

- Vasakpoolse istme konsool:
pistikupesa 24V.

Pesad on pingestatud kui pealdliti on
sisse lulitatud.
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Silumisplaadi koormamise /
leevendamise rohk

Silumisplaadi tdiendava koormamise /
leevendamise réhu reguleerimine
toimub klapiga (1).

P ’0\\\ g/ é’"
d

[ Lulitamist vaadake silumisplaadi
koormamise/leevendamise juhistest

B ,,H,)rtw"': “\
(peatiikid "Juhtpaneel", "T66tamine"). .

I ;}‘/" \
) Crd g g>
- Rohku naitab manomeeter (3). =4 \\\\f‘i}//}%ﬂf.»

/f/// %) = ’/,'

[>)

Réhu juhtklapp laotamise = \
Iopetamiseks leevendamisega

Seda kasutatakse silumisplaadi juhtimiseks laoturi seiskamisega - ujuvaks
seiskamiseks leevendamisega.

- Lulitamist vaadake silumisplaadi seiskamise / laotamise I0petamise juhistest
(peatukid "Juhtpaneel", "T66tamine").

- Rdhku naitab manomeeter (3).
Silumisplaadi koormamise/leevendamise manomeeter
Manomeeter (3) naitab rohku jargmiselt.

- Silumisplaadi koormamine/leevendamine kui sdidukang on kolmandas asendis
(réhu sate klapiga (1)).
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Keskmaarimissiisteem (O).

Keskmaarimisstisteem lUlitatakse sisse
automaatselt niipea kui mootor on
kaivitatud.

- Maarimisaeg: 4 minutit.
- Vaheaeg: 2 tundi.

Tehases seadistatud maarde
pumpamise kestust ei tohi ilma
klienditoega ndu pidamata muuta.

Mé&érimisaja ja vaheaja pikkust vaib olla
vaja muuta mineraalsete segude ja
tsementsegude laotamisel.
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Kaigutee puhasti (O)

Molema roomiku ees on UlespO0ratav
kaigutee puhasti (1), mis juhib korvale
vaikesed takistused.

[ Kaigutee puhasti tohib alumisse
asendisse pO0rata ainult laotamise ajal.

Kaigutee puhasti Glespddramine.

- Pddrake kaigutee puhasti (1) Ules ja
kinnitage Ulemisse asendisse haagiga
(2).

- Kaigutee puhasti alla p66ramiseks

tuleb seda veidi Ules tosta ja haak (2) )/ : 5 mm
seejarel tagasi lukata. -
LW_2009A.bmp

A Pdrkumise véltimiseks tuleb kaigutee
puhasti nii vélja reguleerida, et tera (3) ja maapinna vahele jadb mdni millimeeter
vaba ruumi.

[ Tera korgust maapinnast saab reguleerida poldiga (4).
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Silumisplaadi korguse ekstsentriline
reguleerimine

Paksu materjalikihi laotamisel, kui
nivelleerimissilindri kolvivarred t66tavad
piirasendites, kuid laotuspaksust ei ole
vOimalik saavutada, on voimalik muuta
silumisplaadi I&henemisnurka
ekstsentrikuga reguleerides.

| asend: laotamise paksus kuni

ligikaudu 7 cm.
- Il asend: laotamise paksus
vahemikus

7 cm kuni 14 cm.
lll asend: laotamise paksus ule 14

cm.

Spindel (1) ei ole vélja reguleeritud.
Ekstsentrilise reguleerimise alustamiseks vabastage lukustid (2).

Seadke silumisplaat kangi (3) abil soovitud asendisse ja rakendage lukustusnupp
uuesti.

Kui nivelleerimissiisteem on Uhendatud kdrguskontrolleriga, siis selle talitlus
tasakaalustab igasuguse kiire silumisplaadi asendi muutumise - nivelleerimissilindrid
likatakse vélja kuni 6ige kdrgus on saavutatud.

- Lahenemisnurka voib laotamise ajal muuta aeglaselt ja Uhtlaselt mdlemal poolel
korraga ning sealjuures tuleb kasutada ekstsentrilist reguleerimist. Kiire
silumisplaadi kdrguse muutmine tekitab tee pinnale lihtsalt laineid. Seadistamine
tuleb seetottu teha enne t00 alustamist.

Jéaiga silumisplaadi kasutamisel tuleb kasutada teist ava (4) (asend I).
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Reguleeritav puhverrullide
poiktala

Erinevatele autotlupidele
kohandamiseks saab pdiktala (1)
nihutada kahte asendisse.

[ Reguleerimispikkus on 90 mm.

- Sulgege hopperitiivad, et hopperi luuk
(2) Ules tosta.

- Keerake lahti poldid (4) ja eemaldage
risttala alt lukustusplaat (3).

- Eemaldage vaheplaat (5).

- LUkake puhverrulliristtala eesmisesse
vOi tagumisse asendisse.

[ Nihutage puhverrulli risttala puksiiraasa
(6) juures voi likake see juhikus
(vasakul ja paremal) vastavasse
asendisse sobiva sorgkangiga.

- Muutke vaheplaadi (5) suunda 180° ja
pange see soone sisse sormest ette
vOi taha.

- Kinnitage lukustusplaat (3) poltidega

(4).
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Huidrauliliselt valja likatav
puhverrullide poiktala (O)

Erinevatele autotlupidele
kohandamiseks saab pdiktala (1)
hudrauliliselt tagasi tommata voi vélja
lUkata.

Maksimaalne reguleerimispikkus on 90
mm.

- Talitluse saab sisse lulitada
juhtpaneelilt.

Puhverrulli vélja lukkamine suurendab
laoturi transportpikkust.

Kaitamisel veenduge, et keegi ei ole ohustatud piirkonnas.

Hidrauliline puhverrulli leevendi (O)

Puhverrullide amortisaator leevendab hidrauliliselt materjaliauto ja laoturi vahel

tekkida voivat I00Ki.

- Talitluse saab sisse lulitada juhtpaneelilt.
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Hoiukast

Laoturi komplektis olevate téériistade,

kaugjuhtimispultide ja tarvikute

hoidmiseks.

=

[ Lukustage hoiukast to6paeva Iopus.

Tulekustuti (O)

Laoturiga tO6tavad t66tajad peavad
oskama tulekustutit (2) kasutada.

=

> Laske tulekustutit korraliselt kontrollida!
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Poordvilkur (O)

P6o6rdvilkuri td6tamist tuleb iga paev
enne t66 alustamist kontrollida.

- Pange p6dordvilkur pistikusse ja
keerake kinni
tilbmutriga (1).
- LUkake p6o6rdvilkuri toru (2) soovitud
kdrgusele ja keerake hoob (3) kinni.
- Kaitsekatusega laoturil tehke
jargmist. Tostke toend (4) Ules,
keerake vélja ja laske sellesse
asendisse.
- Talitluse saab sisse lllitada
juhtpaneelilt.

P&d6rdvilkurit on lintne eemaldada ja
parast t60 16ppu tuleb see turvaliselt
hoiustada.
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Kitusepump (O)

Kltusepumpa tohib kasutada ainult
diislikituse pumpamiseks.

Véorosakesed, mis on sisendfiltri (1)
vorgusilmast suuremad, voivad mootorit
vigastada. Seetd6ttu tuleb sisendfiltrit
alati kasutada.

Kontrollige sisendfiltri (1) seisundit iga
tankimise ajal ja asendage vigastuse
tuvastamisel. Arge td6tage mingil juhul
filtrita, sest siis ei ole kitusepump
kaitstud voorosakeste eest.

- Hoidke imivoolikut (2) ndus ja
tuhjendage see vajaduse korral.

NOu taielikuks tihjendamiseks peab imivoolik ulatuma ndu pohjani.

- Talitluse saab sisse lulitada juhtpaneelilt.

Kltusepump ei sulgu ise automaatselt. Seetbttu arge jatke pumpa tankimise ajal

kunagi jarelvalveta.

Arge kunagi kaitage pumpa ilma vedelikuta. Diislikiituse pump véib vigastada saada

kui see t66tab kuivalt.

- Tankimise Iopetamisel lllitage pump t66paneelilt valja.
- Pange vooliku filtriga ots hoiundusse (3), et mitte lasta diislikitusel keskkonda

sattuda.

- Kerige voolik kokku ja hoidke seda hoidikus (4).
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Powermoon-valgusti (O)

Powermoon-valgusti on
erikonstruktsiooniga valguskuppel, mis
tekitab minimaalse varju ja ei pimesta.

Powermoon-valgusti suurendab laoturi
gabariitkdrgust.

Arvestage seda silla alt ja tunnelitest
labisdidul.

Powermoon-valgustit ei tohi kasutada
kergsuttivate materjalide laheduses (nt
bensiin vdi gaas), hoidke neist
materjalidest vdhemalt 1 meetri
kaugusel.

Hoidke ohutut kaugust, mis on
kdrgpingeliinide puhul 50 m ja raudtee
toiteliinidest 2,5 m.

Powermoon-valgustit ei tohi kasutada
kui elektritoite kaablid on vigastatud.

- Hoidke k&epidemest (1) tugevasti
kinni ja tommake fiksaatorsérm (2)
valja.

- Vajutage kaepidet alla kuni
fiksaators6rm rakendub.

Enne kasutama hakkamist kontrollige, et
Umber valgusti olev takjastihend on
suletud. Kui kattevarju materjal on
vigastatud, siis tuleb see parandada voi
asendada. Kuppel tuleb Ule kontrollida,
et see oleks kindlalt oma kohal ja
vigastusteta.
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- Kinnitage tugimasti (3) alumine toru
eelnevalt paigaldatud klambrile (5) - ~
vastavaid kinniteid (4) kasutades. 9

- Uhendage tugimasti osad (6) ja
kinnitage need kruvidega (7).

- Paigaldage Powermoon-valgusti
muhv (8) masti Ulemise toru otsa ja
kinnitage kruviga (9).

- LApuks pange sektsioonidest
kokkupandud mast koos valgustiga
masti alumise toru (3) kilge ja
kinnitage kruvidega (10).

- Kui valgusti on taielikult kokku pandud
ja kinnitatud, vaib pistiku (11)
uhendada vooluvorku.

- Valgusti saab valja lulitada pistiku (11)
lahti Ghendamisega pistikupesast.

A Kokkupanekul arge laske masti alumisel
torul klambrist vélja ulatuda tle 15 cm.
Kokkupuuteoht!

[ Elektrikittega silumisplaadiga laoturil
voivad 500 W t66tuled (O) ja
Powermoon-valgustid (O) Uleskiitmise
ajal vilkuda. Uleskitmise ajal
soovitatakse kasutada ainult thte liiki
valgusteid.
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D 41 Tootamine
1 Tooks valmistumine

Noutavad seadised ja abivahendid

Viivituste véltimiseks peavad enne t66 alustamist olema saadaval jargmised
seadmed ja abivahendid.

- Rataslaadur raskete pikendusosade tdstmiseks.

- Diislik(tus.

- Mootoridli, hudrodli ja teised maardeained.

- Separaatordli (emulsioon) ja pihusti.

- Kaks propaaniga taidetud gaasiballooni.

- Kihvel ja hari.

- Kraapraud tigutransportt6ri ja punkri puhastamiseks.
- Tigutransportd0ri pikendamiseks vajalikud osad.

- Silumisplaadi pikendamiseks vajalikud osad.

- Skaalaga vesilood ja 4 m pikkune rihtlatt.

- Nivelleerimistraat.

- Kaitseriietus, signaalvestid, tookindad, kuulmiskaitsed.
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Toimingud enne t66 alustamist (igal hommikul vbi enne asfalteerimise alustamist)

- Kontrollige seadmete vastavust ohutusnduetele.

- Kontrollige Ule isikukaitsevahendid.

- Tehke Ulevaatuskaik Umber laoturi ja kontrollige laoturit lekete ja vigastuste suhtes.
- Paigaldage oma kohtadele transpordi ajaks voi Idpetamisel eemaldatud osad.

- Kui silumisplaadil on gaaskuttestisteem, siis avage sulgventiilid ja sisteemi
peaventiil.

- Tehke kontrolloperatsioonid vastavalt alltoodud kontrolltabelile.

Juhi kontrolltabel

Kontrollimiskoht Kontrollimistoiming
Hédaseiskamisnupp: Lukake nupp sisse. Diiselmootor ja kdik
- juhtpaneelil té6tavad ajamid peavad viivitamatult
- kaugjuhtimispultidel seiskuma.

Laotur peab digesti ja viivitamatult
alluma igale roolimisseadme liigutusele.

Roolimine Kontrollige edasiliikumise
sirgjoonelisust.
-Slg'Sr?taI;neelil Vajutage korraks helisignaali nupule.
Juhipaneet . Peab olema kuulda helisignaali.
- kaugjuhtimispultidel

Lulitage tuled sultevotmega sisse,
Valgustid kontrollige koikide tulede polemist ja
lGlitage uuesti vélja.

Lulitage sulde sisse ja vajutage
Silumisplaadi ohutuled (pikendatavatel | silumisplaadi pikendamise ning
silumisplaatidel) tagasitdombamise lulititele.
Ohutuled peavad vilkuma.

Gaaskuumutussiisteem (O): Kontrollige jargmist.

- Balloonihoidikud - Kinnituse turvalisus

- Ballooni ventiilid - Puhtus ja tihedus

- Rohureduktor - To66rohk: 1,5 baari

- Vooliku purunemiskaitse klapid - Toimimine

- Sulgeventiilid - Toimimine

- Pea-sulgeventiil - Toimimine

- Liitmikud - Tihedus

- Ldlituspuldi mérgutuled - Koik margutuled peavad suttima, kui

susteem on sisse lulitatud.
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Kontrollimiskoht

Kontrollimistoiming

Tigutransportoori katted

Pikendite kasutamisel peavad
ulekaiguteed ja katteplekid olema
pikendatud.

Silumisplaadi katted ja kaiguteed

Pikendite kasutamisel peavad
ulekaiguteed ja katteplekid olema
pikendatud. Ulekaiguteed peavad olema
alla lastud. Kontrollige, et kuljekilbid,
kuljeplekid ja katted on kindlalt
kinnitatud.

Silumisplaadi transportlukusti

Ulestdstetud silumisplaadi korral peab
olema voimalik lukustusvardaid lUkata
risttalasse.

Punkri transpordilukusti

Ulestbstetud punkri korral peab olema
voimalik transportlukustid silindritele
paigaldada.

Kaitsekatus

Mélemad lukustid peavad olema
lukustusavades.

Muud punktid:
- mootorikapott,
- kuljeluugid.

Kontrollige, et kdik katted ja luugid on
turvaliselt suletud.

Lisavahendid:
- esmaabikomplekt.

Lisavahendid peavad olema selleks

ettenahtud hoidikutes.

[ Juhinduge kohalikest
eeskirjadest!
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1.1

B D

Laoturi kaivitamine

Toimingud enne laoturi kaivitamist

Enne diiselmootori kaivitamist ja td6operatsioonide alustamist tehke jargmised
toimingud.

- Peatukis F ette ndhtud igapdevane hooldus.

Vaadake Ule t66tundide arvesti nait, et kindlaks méaarata kas tuleb teha korralisi
hooldustoid.

- Kontrollige tle masina turva- ja kaitsevarustus.

Normaalkaivitus

- Seadke sbidukang (13) keskasendisse ja kiirusevalits (15) minimaalvaartusele.
- Keerake suutevéti (11) asendisse "0".

Tuled peavad kaivitamise ajal olema vélja lllitatud, et vahendada akuvoolu.

Kaivitamine ei ole voimalik, kui hddaseiskamisnupud (10) / (120) on sisse vajutatud.
(Naidikul naidatakse riket).

- Podrake suilitevéti (12)mootori kivitusasendisse. Arge kaitage starterit Gile 30
sekundi ja peale igat katset tehke paus pikkusega 2 minutit!
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Kaivitamine valisabi kasutades (kaivitusseade)

Juhul, kui aku on tuhi ja starter ringi ei kéi, saab laoturit kdivitada vélisest allikast.

Véliseks allikaks sobivad jargmised allikad.

- Soiduk, millel on 24 V elektrislisteem.
- Lisaaku pingega 24 V.
- Kaivitusseade (24 V /90 A).

Véliseks allikaks ei sobi standardsed akulaadijad voi kiirlaadijad.

Mootori vélisallikaga kaivitamise protseduurid on jargmised.

- Lulitage stude sisse (11), seadke sdidukang (13) keskasendisse ja kiirusevalits
(15) minimaalsele vaartusele.

- Kasutage vélise toiteallika Ghendamiseks selleks sobivaid kaableid.

Jélgige polaarsust. Uhendage alati viimasena miinuskaabel ja eemaldage see
esimesena.

Kaivitamine ei ole véimalik, kui hadaseiskamisnupud (10) / (120) on sisse vajutatud.
(Naidikul naidatakse riket).

- Poo6rake sulitevéti (12)mootori kéivitusasendisse. Arge kaitage starterit iile 30
sekundi ja peale igat katset tehke paus pikkusega 2 minutit!

Kui mootor hakkab t6ole.

- Uhendage toiteallikas lahti.

D417



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

ﬁeeeﬁ @AE@E®
E@PE @®EOE
O@
® e

EEREFEE

E@ Eio) Bl kdo)

©

e g e

-k~

- @@
O e @

A

D418



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

> §

Parast kaivitamist
Tdstke mootori kiirust, selleks tehke jargmist.
- Vajutage mootori kiiruse tdéstmiseks nuppu (65).

Mootori kiirus tostetakse eelseadistatud vaartusele.

Kui mootor on kulm, laske laoturil soojeneda umbes 5 minuti jooksul.

D419



DynNAapac
Part of the Atlas Copco Group

@996 &

sEn3
®eevy®

@A@PE®

@EePO®e®

@ c:;}@ g Bol0siuket

l

=

Sk e

)

s

D 4110




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Margutulede jalgimine
Pidevalt tuleb jalgida jargmisi méargutulesid.

Vaimalikke rikkeid vaadake osast “Mootori kasutusjuhised”.

Mootori jahutusvedeliku temperatuuri margutuli (79)
Sattib kui mootori temperatuur on véljaspool lubatavat piirkonda.
Peatage laotur (seadke juhtkang keskasendisse) ja laske mootoril tihikdigul maha

jahtuda.
Maarake pdhjus kindlaks ja kdrvaldage vajaduse korral rike.

Mootori vbimsust langetatakse automaatselt. (Edasisdit on vdimalik).

Pé&rast mahajahutamist tavatemperatuurile hakkab mootor t6dle taisvbimsusel.
Aku laadimise margutuli (83)

Peab kustuma kui mootori p6érete arv suureneb.

Kui méargutuli ei kustu voi suttib td6tamise ajal, siis tehke jargmist. Tostke veidi
mootori pédrlemiskiirust.

Juhul, kui lamp ei kustu, ltlitage mootor vélja ja selgitage vélja rikke pohjus.

Muude rikete korral vaadake osa “Rikked”.

Diiselmootori 6lirohu margutuli (86)
Peab kustuma hiljemalt 15 sekundi jooksul parast kaivitamist.

Kui mérgutuli ei kustu voi suttib td6tamise ajal, ltlitage mootor kohe vélja ja tehke
rikke pohjus kindlaks.
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Veoajami 6lirohu margutuli (87)
- Peab kustuma kohe peale kaivitamist.

Kui tuli ei kustu.
Arge veoajamit sisse lulitage! Muidu voib hidroststeem vigastada saada.

Kui hidrodli on kilm, tehke jargmist.

- Lulitage nupuga (65) sisse seadistusolek.

- Seadke konveieri talitlus (50)/(51) kasijuhtimisele ja tigutransportddri talitlus (54)/
(55) kasijuhtimisele. Konveier ja tigutransportd6r hakkavad tééle.

- Laske hudroststeemil soojeneda kuni mérgutuli kustub.

Méargutuli kustub kui rohk langeb alla 2,8 bar = 40 psi.

Muude rikete korral vaadake osa “Rikked”.
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1.2

g D>

Laoturi teisaldamiseks ette valmistumine

Sulgege hopper lllititega (36)/(37).
Rakendage punkri transportlukusti.

Tdstke silumisplaat taielikult Gles lUliti (68) vajutamisega ja rakendage risttala
lukusti.

Keerake veoajami valits (15) nulli.
Lulitage nupuga (65) sisse seadistusolek.
Pikendage I6ppasenditesse nivelleerimissilindrid (56),(58)/(59).

Nivelleerimissilindrite pikendamiseks lllitage kaugjuhtimispuldil sisse
kasijuhtimisega nivelleerimise olek nuppudega (126)/(130) (LED-méargutuli kustub).

Vajutage nuppudele (42)/(43), et seada silumisplaat laoturi baaslaiusele.

Tostke tigutransportéor ules.

Kui veokang on keskasendist véljas, siis mootori kdivitamisel on vedu blokeeritud.
So6idu alustamiseks peab sdidukang olema seatud keskasendisse.
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Laoturi juhtimine ja seiskamine

Seadke kiiruse valikllliti (72) asendisse "Kuulik".
Seadke kiirusevalits (15) vaartusele "10".

Liikumahakkamiseks likake sdidukang (13) ette vdi tbmmake taha vastavalt
soovitud sdidusuunale.

- Reguleerige kiirust kiirusevalitsaga (15).
- Laoturi p66ramiseks kasutage roolimispotentsiomeetrit (16).

Hadaolukorras vajutage hadaseiskamisnupule (10).

- Laoturi seiskamiseks seadke kiirusevalits (15) vaartusele "0" ja sdidukang (13)
keskasendisse.
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1.3 Laotamiseks valmistumine

Separaatorvedelik

Katke separatorvedelikuga laoturi
pinnad, mis asfaldiga kokku puutuvad
(punker, silumisplaat, tigutransport6ér,
puhverrullid).

A Arge kasutage separaatorina
diislikGtust, kuna see lahustab
bituumenit.

F0147_A1.TIF

Silumisplaadi kutteslisteem

Lilitage silumisplaadi kuumutusseade sisse umbes 15-30 minutit (s6ltuvalt
ohutemperatuurist) enne laotamise alustamist. Eelsoojendamine valdib materjali
nakkumist silumisplaadi kilge.
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Suunamargid

Selleks, et laotamine toimuks
sirgjooneliselt, tuleb kasutada
olemasolevaid suunatéhiseid voi luua
vajaminev suunamargistus (teeserv,
markjooned, jne).

- Nihutage ja lukustage juhtimispaneel
soovitavale poolele.

- Tommake suunanditur (joonisel
noolega tahistatud) tala seest vélja ja fikseerige sobivasse asendisse.
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Materjali laadimine ja etteandmine

- Nuppluliti (62) peab olema valja lulitatud.

- Avage punker lulititega (36)/(37). Juhendage autojuhti materjali punkrisse
kallutamisel.

- Seadke tigutransportdori lilitid (54)/(55) ja konveieri lUliti (50)/(51)
automaatjuhtimise asendisse.

- Vajutage laotamise alustamiseks sisse nupp (64).

- Lulitage konveierid sisse. Konveierite piirlulitid (A)/(B) peavad vélja lilituma hetkel,
kui materjal on joudnud tigutransportddri risttala alla.

- Jalgige materijali likumise nduetekohasust. Seni kui konveieri poolt
tigutransportddrile ette antav materjalivoog on ebauhtlane juhtige konveiereid
kasitsi.
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1.4

Laotamise alustamine

Kui silumisplaadi temperatuur on tdusnud té6temperatuurini ja piisav kogus
laotatavat materjali on silumisplaadi ees, seadke allnimetatud lulitid, kangid ning
juhtseadised jargmistesse asenditesse.

Pos nr Talitlus Asend
13 |Soéidukang Keskasend
73 |Soidukiirus kiire/aeglane Kilpkonna asend
15 |Veoajami kiirusevalits Jaotis 67

63

Ettevalmistus silumisplaadi ujuvaks
asendiks

LED-méargutuli pdleb

67 |Vibraator LED-margutuli pdleb
66 |Tamp LED-margutuli pdleb
52/53 |_. o
123 Tigutransportdor vasak/parem Automaatne
48/49 .
127 Konveier vasak/parem Automaatne
11§%/ Nivelleerimine Automaatne

Kiiruse reguleerimine, vibraator

Sdltuvalt td6tingimustest

Kiiruse reguleerimine, tamp

Sdltuvalt td6tingimustest

- Lukake juhtkang (13) I6puni ette ja alustage liikumist.
- Jalgige materjali laotumist ja vajadusel reguleerige piirltliteid.
- Seadistage tihendussiisteemid (tamp ja vibraator) vastavale tihendusméaarale.

- Laske laotusmeistril kontrollida kihi paksust iga 5-6 meetri jarel ja vajadusel
korrigeerige seda.

Tehke kontrollimine roomikute kohtades, kuna silumisplaat kaldub ebatasast
maapinda nivelleerima. Paksuse mddtmisbaas on roomikud.

Silumisplaadi baassétteid tuleb korrigeerida, kui kihi tegelik paksus mddtmetelt
margatavalt kdigub (vaata tdpsemalt silumisplaadi juhendit).

Baasséatted on arvestatud asfaldile.
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1.5 Kontrolltoimingud laotamise ajal

Laotamise ajal tuleb pidevalt jalgida jargmisi parameetreid.

Laoturi talitlused

- Silumisplaadi kittestisteem.
- Tamp ja vibraator.
- Mootoridli ja hidrodli temperatuur.

- Teele jadvate takistuste korral tuleb silumisplaadi osad sisse tdommata ja véalja
[Ukata.

- Materjali Ghtlane transport ja jaotamine vai varu silumisplaadi ees — vajadusel tuleb
korrigeerida konveieri ja tigutransportori lulitite seadeid.

[ Laoturi rikete korral vaadake osa “Rikked”.

Laotuskihi kvaliteet

Laotuskihi paksus.
Kalle.

Uhtlus séidusuunas ja sdidusuunaga risti
(kontrollige seda 4 m loodiga).

- Pinna struktuur ja tekstuur silumisplaadi taga.

[ Halvakvaliteedi puhul vaadake teavet osast “Rikked ja probleemid laotamisel”.
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1.6

Laotamine silumisplaadi seiskamise ja silumisplaadi koormamise voi
koormuse leevendamisega.

Uldine teave

Optimaalse laotuskvaliteedi saavutamiseks saab silumisplaadi htdraulikat mojutada
kolmel viisil.

- Laotamise peatamine ja silumisplaadi koormuse alandamine.
- Ujuv laotamine laoturi sGitmise ajal.

- Ujuv laotamine silumisplaadi koormamisega vdi leevendamisega laoturi sditmise
ajal.

Leevendamine vahendab silumisplaadi omakaalukoormust ja suurendab veojoudu.
Koormamine suurendab silumisplaadi kaalu ja vdhendab veojéudu, kuid suurendab
tihendamise maéara. (Kasutatakse erandjuhtumitel kergekaalulistel silumisplaatidel.)
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Silumisplaadi koormamine ja leevendamine

See talitlus koormab véi leevendab silumisplaadi koormust, vaatamata selle
omakaalule.

Talitlus (70) Koormuse leevendamine (silumisplaat on “kergem”).
Talitlus (71) Koormamine (silumisplaat on “raskem?”).

Silumisplaadi koormamisel ja leevendamisel on moju ainult siis, kui laotur liigub. Kui
see talitlus on sisse lUlitatud, lGlitub laotur laotamise peatamisele ja silumisplaadi
koormuse alandamisele automaatselt.

Silumisplaadi juhtimine laoturi seiskamisel ja laotamisel
(silumisplaadi seiskamine / laotamise seiskamine / ujuv laotamine)

Nupuga (63) saab sisse lUlitada jargmisi talitlusi.

- Silumisplaadi seiskamine / ujuv asend (VALJAS)--> (LED-mérgutuli véljas).
- Silumisplaati saab hudrauliliselt kohal hoida.

Talitlus laoturi seadistamiseks ja silumisplaadi tdstmiseks ning langetamiseks.

- Laotamise seiskamine / ujuv laotamine (SEES)--> (LED-mérgutuli sisse lulitatud).

Olenevalt t66olekust lilitatakse sisse jargmised talitlused.

- Laotamise peatamine: kui laotur seisab.
Silumisplaati hoitakse kohal leevendusrdhu ja materjali vasturéhuga.

- Ujuv laotamine: laotamise ajal.
Langetab silumisplaadi ujuvasse asendisse koos eelvalitud silumisplaadi
koormamise/leevendamise talitlusega.

Laotusoperatsioonide toimumine.

- Silumisplaadi tdstmiseks vajutage nuppu (68).
- Silumisplaadi langetamine.

- Hoidetalitlus. Hoidke nuppu (63) all véhemalt 1,5 sekundit. Silumisplaati
langetatakse seni kui nuppu all hoitakse. Kui nupp on vabastatud, seiskub
silumisplaat uuesti.

- Nupu kasutamine. Nupule (63) vajutamisel langeb silumisplaat alla. Nupule
uuesti vajutamisel silumisplaadi liikumine seiskub.

Silumisplaadi koormamiseks v6i koormuse leevendamiseks saab rakendada igale
silumisplaadi tostesilindrile rohku 2-50 baari. Selline rohk tasakaalustab
silumisplaadi kaalu, et valtida selle vajumist varskelt laotatud materjalile, niiviisi
toetades silumisplaadi seiskamistalitlust, eriti vajalik on see juhul, kui kasutatakse
koormuse leevendamistalitlust.
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Rakendatav rohk séltub materjali kandevdimest. Vajadusel peab esimese seisaku
ajal réhku taiendavalt reguleerima sellise méérani, et silumisplaat ei jata péarast
likumise jatkamist laotatavale pinnale mingit marki maha.

Roéhk Ule 10—-15 baari tasakaalustab silumisplaadi kaalu, véltides sellega
silumisplaadi vajumist materjali sisse.

Kombineerides silumisplaadi seiskamis- ja leevendamistalitlust jalgige, et nende
talitluste rohkude vahe ei Gleta 10—-15 baari.

o

Eriti juhul, kui koormuse leevendamist kasutatakse abitalitlusena kaivitamise alguses
ainult hetkeliselt, on taaskaivitamisel oht kontrollimatuks ujuvliikumiseks.

>
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Rohu reguleerimine

Réhku saab reguleerida ainult td6tava mootori korral, seepérast tehke jargmist.

- Kaivitage mootor ja seadke kiirusevalits (15) tagasi nullile (ettevaatusabindu

tahtmatu liikumise véltimiseks).
- Seadke luliti (63) ujuvasendisse.

Silumisplaadi koormamine ja
leevendamine

- Seadke s6idukang (13)
keskasendisse.

- Lulitage sisse silumisplaadi leevendus
(70) voi silumiplaadi koormamine (71)
(LED-maérgutuli on sees).

- Seadistage rohk reguleerventiiliga (A)
vaadates rohku manomeetrilt (B).

Kui on vaja kasutada koormamis- voi
leevendustalitlust ja toimub
automaatnivelleerimine (tasandi- ja/voi
kaldenivelleerimine), muutub
tihendamisjoudlus (kihi paksus).

—

a0

////f ’””,”l”)}g 1]

Réhku saab seadistada ja reguleerida ka laotamise ajal. (Maksimaalne réhk on 50

baari)

Silumisplaadi juhtimise seadistamine laotamise seiskamisel koos

leevendamisega

- Seadke sbidukang (13) keskasendisse.

- Lulitage sisse ujuv asend nupuga (63) (LED-méargutuli on sees).
- Seadistage rohk reguleerventiiliga (C), vaadake rohku manomeetrilt (A).

(Baassate: 20 baari).
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1.7

Katkestamis- ja Iopetamisoperatsioon

Vaheajad (néiteks materjaliveost pdhjustatud viivitused)

- Maarake kindlaks vaheaja pikkus.

- Juhul, kui on ette ndha, et materjal voib jahtuda allapoole minimaalset
laotamistemperatuuri,
tuhjendage laotur ja pange laotuse IGppu kihi serva piirav pruss.

- Seadke s6idukang (13) keskasendisse.

Pikk tookatkestus (néiteks Idunavaheaeq)

Seadke juhtkang (13) keskasendisse ja kiirusevalits (15) nullasendisse.
Lulitage sttde vaélja (11).

Lulitage kuumutussusteem valja.

Kui silumisplaat t66tab gaaskuittega (O), sulgege gaasiballoonide ventiilid.

Enne laotamise jatkamist tuleb silumisplaat laotamistemperatuurini Gles katta.
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Parast t60 Iopetamist

Laske laoturil tihjaks t66tada ja peatuge.
Tdstke silumisplaat Gles luliti (68) vajutamisega ja rakendage risttala lukusti.

Tommake silumisplaadi pikendid laoturi laiusgabariiti ja tostke tigutransportdor
ules. Lukake nivelleerimissilindrid I6puni valja.

Sulgege hopperi tiivad ja rakendage transportlukusti.

Silumisplaat kinnitatakse Ulestdstetud asendisse hidrauliliselt.

- Puhastage tambid, lastes neid t66tada madalal kiirusel.

- Seadke s6idukang (13) keskasendisse ja kiirusevalits (15) minimaalvaartusele.

- Ldlitage kuumutussisteem vélja.

- Lulitage stade valja (11).

- Kui silumisplaat t66tab gaaskuittega (O), sulgege toite sulgeventiilid ja
gaasiballoonide ventiilid.

- V6tke maha nivelleerimisseadised ja paigutage need kastidesse, sulgege koik
katteluugid.

- Kui laoturit transporditakse treileril avalikel teedel, eemaldage koik laoturi
gabariidist véljaulatuvad osad ja kinnitage need laoturile.

- Vétke nait té6tundide néidikult ja planeerige hooldust66d juhindudes osast F.
- Pange juhtpaneelile lukustatud kate.

- Eemaldage laoturilt ja silumisplaadilt materjalijaagid ja pihustage koikidele osadele
separaatorvedelikku.
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2 Rikked

2.1 Probleemid laotamise ajal

Probleem

P&hjus

Laineline pind
(Idhikesed lained)

- materjali temperatuuri kbikumine, kihistumine

- materjali vale koostis

- teerulli vale kasutamine

- valesti ettevalmistatud tee aluskiht

- pikk ajavahemik koormate vahel

- nivelleerimisanduri baasliin ei ole nduetekohane

- nivelleerimisandur huppab baasliinile

- nivelleerimisandur pendeldab
(on liiga tundlik)

- silumisplaadi alusplaadid on lahti

- silumisplaadi alusplaadid on ebauhtlaselt kulunud voi
deformeerunud

- silumisplaat ei t06ta ujuvas asendis

- liiga suured I6tkud silumisplaadi rippmehhanismis

- laotamiskiirus on liiga suur

- tigutransport66rid on ule koormatud

- silumisplaadile mdjub vahelduv materjalisurve

Laineline pind
(pikad lained)

- materjali temperatuuri kGikumine

- kihistumine

- teerull on seisnud kuuma materjali peal

- teerull on pé6ranud vai on teerulli kiirust liiga jarsku
muudetud

- teerulli vale kasutamine

- valesti ettevalmistatud tee aluskiht

- auto pidurdus on liiga tugev

- pikk ajavahemik koormate vahel

- nivelleerimisanduri baasliin ei ole nduetekohane

- nivelleerimisanduri baasliin on valesti Ules seatud

- piirlalitid on valeti halestatud

- silumisplaat on tihi

- silumisplaat ei ole lllitatud ujuvasse asendisse

- liiga suured I6tkud silumisplaadi hoovastikus

- tigutransport6ér on seatud liga madalale

- tigutransport66r on Ule koormatud

- silumisplaadile mdjub vahelduv materjalisurve

Praod kattekihis
(Ule terve teekatte)

- materjali temperatuur on liiga madal

- materjali temperatuuri kbikumine

- tee aluskihis on niiskus

- kihistumine

- materjali vale koostis

- kihi paksus ei vasta tera maksimaalsuurusele

- silumisplaat on kilm

- silumisplaadi alusplaadid on kulunud v6i deformeerunud
- laotamiskiirus on liiga suur
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Probleem

P&hjus

Praod kattekihis
(keskmisel ribal)

- materjali temperatuur

- silumisplaat on kilm

- alusplaadid on kulunud vai deformeerunud
- silumisplaadi vale profiil

Praod kattekihis
(teepeenral)

- materjali temperatuur

- silumisplaadi pikendid on valesti paigaldatud
- piirltlitid on valeti hdalestatud

- silumisplaat on kiilm

- alusplaadid on kulunud vai deformeerunud

- laotamiskiirus on liiga suur

Laotuskihi koosseis
on ebauhtlane

- materjali temperatuur

- materjali temperatuuri kdikumine

- tee aluskihis on niiskus

- kihistumine

- materjali vale koostis

- valesti ettevalmistatud tee aluskiht

- kihi paksus ei vasta tera maksimaalsuurusele
- pikk ajavahemik koormate vahel

- vibratsioon on liiga aeglane

- silumisplaadi pikendid on valesti paigaldatud
- silumisplaat on kilm

- alusplaadid on kulunud voéi deformeerunud

- silumisplaat ei t66ta ujuvas asendis

- laotamiskiirus on liiga suur

- tigutransport66r on Ule koormatud

- silumisplaadile mdjub vahelduv materjalisurve

Jaljed katendi pinnal

- materjali auto pdrkub laoturiga pokkumisel liiga tugevasti
- liiga suured I6tkud silumisplaadi rippmehhanismis

- autol on pidur rakendatud

- paigalseismise ajal on liiga suur vibratsioon

Silumisplaat ei
reageeri mootmete
korrigeerimisele

- materjali temperatuur

- materjali temperatuuri kbikumine

- kihi paksus ei vasta tera maksimaalsuurusele

- nivelleerimisanduri baasliin on valesti Ules seatud
- vibratsioon on liiga aeglane

- silumisplaat ei t66ta ujuvas asendis

- liiga suured I6tkud silumisplaadi hoovastikus

- laotamiskiirus on liiga suur
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2.2

Laoturi ja silumisplaadi rikked

Rike

Pdhjus

Koérvaldamise abindud

Diiselmootori torge

Erinevad

Juhinduge mootori
kasutusjuhendist

Mootor ei kaivitu

Akud on tuhjenenud

Vaadake osa "Kéivitamine vélise
kéivitusabiga" (kaivitusseade)

Erinevad

Vaadake "Pukseerimine"

Tamp voi
vibraator ei t66ta

Tambile on tahkestunud kilm
bituumen

Kuumutage silumisplaat tles

Hudrodli tase Olipaagis on
liga madal

Lisage hudrodli

Ro&hu reguleerklapp on rikkis

Asendage klapp vdi vajadusel
parandage ja reguleerige

Leke pumba imiliinis

Tihendage voi asendage liitmikud

Tihendage vo0i asendage
voolikuklambrid

Olifilter on mustunud

Puhastage filter, vajadusel
asendage

Konveier voi
tigutransporto6rid
tootavad liiga
aeglaselt

Hudrodli tase Glipaagis on
liga madal

Lisage hudrodli

Toide on katkenud

Kontrollige kaitsmeid ja kaableid,
vajadusel asendage

Ldliti on rikkis

Asendage lUliti

Uks réhu piirklappidest on
rikkis

Parandage vo0i vahetage klapid

Pumba voll on murdunud

Asendage pump

Piirltliti ei 10litu sisse voi ei
t66ta nduetekohaselt

Kontrollige lUlitit, asendage voi
reguleerige vajadusel

Pump on rikkis

Kontrollige kdrgrohufiltrit mustuse
suhtes ja asendage vajadusel

Olifilter on mustunud

Asendage filter

Hopperi kulgi ei saa
avada

Mootori kiirus on liiga madal

Tostke kiirust

Hudrodli tase on liiga madal

Lisage hudrodli

Ohuleke imitorustikus

Pingutage liitekohad

Vooluhulga regulaator on

rikkis Asendage
Hudrosilindri tihendid lekivad |Asendage
Juhtklapp on rikkis Asendage

Toide on katkenud

Kontrollige kaitsmeid ja kaableid,
vajadusel asendage
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Rike

Hopperi tiivad
langevad tahtmatult
alla

Pohjus Korvaldamise abindud
Juhtklapp on rikkis Asendage
Hudrosilindri tihendid Asendage

lekivad

Silumisplaati ei saa
tosta

Olirbhk on madal

Tostke Olirdhku

Tihend lekib

Asendage

Silumisplaadi leevendus voi
koormamine on sisse
[Glitatud

Ldliti peab olema keskasendis

Toide on katkenud

Kontrollige kaitsmeid ja kaableid,
vajadusel asendage

Risttala ei saa tosta

Lulitage kaugjuhtimispult
automaatjuhtimise olekusse

Seadke liliti kasijuhtimise
asendisse

Toide on katkenud

Kontrollige kaitsmeid ja kaableid,
vajadusel asendage

- Juhtpaneeli lUliti on rikkis ~ |Asendage

vOi langetada — —
Liigréhu klapp on rikkis Asendage
\(oqluhulga regulaator on Asendage
rikkis
Tihendid on ebatihedad Asendage
Juhtventiilid on rikkis Asendage

Risttalad langevad Juhtahela tagasiloogiklapid

tahtmatult alla on rikkis Asendage
Tihendid on ebatihedad Asendage
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Rike

Pdhjus

Koérvaldamise abindud

Veoajam ei to6ta

Veoajami kaitse on labi
pdlenud

Asendage (kaitsepaneel on
juhtpaneelil)

Toide on katkenud

Kontrollige Ule
roolimispotentsiomeeter, kaablid
ja liitmikud, vajadusel asendage

Veoajami kontrollstisteem
on rikkis

Asendage

Elektrohtdrauliline pumba
voimendiplokk on rikkis

Asendage voimendiplokk

Toiterbhk on ebapiisav

Kontrollige ja vahetage
vajadusel

Kontrollige imifiltrit, asendage
vajadusel toitepump ja filter.

Huropumpade Vvai -
mootorite veovoll on
purunenud

Asendage pump vOi mootor

Mootori kiirus on
ebaulhtlane,
mootori
seiskamistalitlus ei
t6ota

Kltuse tase on liiga madal.

Kontrollige kutuse taset, tankige
vajadusel

Mootori kiiruse juhtstisteemi
kaitse on labi pélenud

Asendage (kaitsepaneel on
juhtpaneelil)

Elektritoite torge
(ahelas on katke voi
[Ghithendus)

Kontrollige Ule
roolimispotentsiomeeter, kaablid
ja liitmikud, vajadusel asendage
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E10 Haalestamine ja lisaseadiste
paigaldamine

1 Uldised ohutusnéuded

Mootori tahtmatu kaivitumine, veoajam, konveier, tigutransportoor, silumisplaat ja
selle tdsteseadised on tbotajatele ohtlikud. Hadlestamist ja lisaseadiste paigaldamist
vOib teha ainult véljalllitatud mootoriga, valja arvatud eraldi viidatud juhtudel.

- Selleks, et véltida laoturi tahtmatut kaivitumist tehke jargmist. Seadke juhtkang
keskasendisse, pange kiirusevalits nullasendisse, votke valja stutevoti ja lUlitage
aku pealuliti valja.

- Toetage Ulestdstetud masinaosad (nt. silumisplaat ja punker) allavajumise vastu
mehaaniliste tugedega.

- Asendage masinaosad v0i laske need asendada ettenahtud korras.

Huidrovoolikute kiilge- véi lahtiihendamisel ja hiidrosiisteemiga tédtamisel véib
kuum hadrodli kérge surve all valja paiskuda. Lulitage mootor vélja ja vabastage
susteem surve alt! Kaitske oma silmi!

- Enne asfaldilaoturi taaskaivitamist seadke kaitseseadised kindlalt oma kohtadele.

- Parast kokkupaneku- ja reguleerimistoid tuleb kaigutee kogu toélaiuses kinnitada.
UlestOstetavat kaiguteed tohib Ules tosta jargmistel juhtudel:

- laotamisel seina vdi teiste takistuste aares,
- madalal treileril vedamisel.
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2.1

Tigutransportoor
Korguse reguleerimine

Soltuvalt segu materjalidest peab tigu
(1) olema teatud kdrgusel, mida
moddetakse teo alusservast.

Tera suurus kuni 16 mm

Néide.
Kihi paksus: 10 cm.
Minimaalkdrgus: 15 cm
maapinnast.

Tera suurus > 16 mm

Néide.
Kihi paksus: 10 cm.

FO130_A1.TIF

Minimaalkorgus: 18 cm maapinnast.

Ebadige korgus voib tekitada jargmisi probleeme.

- Kui tigu on liiga korgel, satub silumisplaadi ette liiga palju materjali. Suure
toblaiusega toGtamisel voib esineda kihistumist ja edasiveo raskusi.

- Tigutransportd6r on liiga madalal. Materjali ei anta tigutransporttériga piisavas
koguses ette ja sellest tekkivat ebalhtlust ei suuda silumisplaat kompenseerida
ning I6pptulemusena tekib laineline pind.

Samuti vGib see pdhjustada teosegmentide liigkulumist.
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2.2 Mehaaniline reguleerimine

porkmehhanismiga (O)

- Seadke poérkmehhanism (1) tdstmise
vOi langetamise asendisse. Kangi
pdéramisel vastupéeva lilitub
porkmehhanism langetusasendisse ja
paripdeva tosteasendisse.
Reguleerige soovitud korgus vélja
vasakul ja paremal poolel.

Hetkekorgust saab lugeda skaalalt

(2).

2.3 Hidrauliline reguleerimine (O)

- Maarake skaalal teo risttala vasak- ja
parempoolne seadekdrgus (2).

A Teo korguse reguleerimiseks kasutage
juhtpaneelil asuvaid luliteid vaheldumisi,
et véltida teo risttala kinnikiilumist.

- Tagage, et kdrgus vasakul ja paremal
on vordne.

Part of the Atlas Copco Group
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2.4 Suure toolaiusega ja tommitsaga silumisplaadi kérguse reguleerimine

Tigutransport66ri kdrguse reguleerimine suure td6laiusega silumisplaadil tehakse
ligendatud tommitsaga jargmiselt.

A Tigutransport6o6ri kdrguse reguleerimisel eemaldage pustiku kinnitussérmed.

Votke vélja pustiku (3) 16hissdrm (1) ja kinnitustihvt (2) silumisplaadi mdlemal
poolel.

Lukake tdmmitsa pustiku toendid lahti materjalikambri kinnituspunktidest.
Reguleerige korgus valja.

Likake tommitsa pustiku toendid materjalikambri kinnituspunktidesse.
Pange oma kohtadele tagasi I6hissdrmed (1) ja kinnitustihvtid (2).

[ Kuikinnitussormi (2) ei saa uues asendis sisestada, tuleb tommitsaid pikendada vOoi
lGhendada reguleerimisvardaid pddrates kuni kinnitussérmed (2) saab sisestada.

Keerake lukustusmutrid (4) lahti.

[ Reguleervarrastel (5) on avad, millesse paigaldatud sdrme saab kasutada varraste
keeramiseks reguleerimisel.
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- Pikendage voi lihendage tdmmitsaid reguleervarraste (5) keeramisega kuni
kinnitussérmed saab sisestada.

- Keerake lukustusmutrid (4) uuesti kinni.

- Pange oma kohtadele tagasi I6hissérmed (1) ja kinnitustihvtid (2).

A Iga kord parast kdrguse reguleerimist tuleb teo sektsioonid teljele joondada.

[ Juhinduge osast "Tigutransportoori joondamine”.
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3 Tigutransportoori pikendamine
Auger_DEM.bmp
Erinevate silumisplaatidega saab laotada mitmetes t66laiustes.
[ Teopikendi pikkus peab vastama silumisplaadi pikendi pikkusele. Juhinduge

silumisplaadi kasutusjuhendi osas “Té6organite hdalestamine ja lisaseadiste
paigaldamine” toodud andmetest osas “Silumisplaadi kasutusjuhised” osas
“Silumisplaadi pikendid”.

Soovitava tdédlaiuse saavutamiseks tuleb paigaldada vastavad silumisplaadi
pikendid, kuljekilbid, teopikendid, tunnelplaadid véi mahalbiketallad.

Laiustel tle 3,00 meetri tuleb teopikendid paigaldada mdélemasse tigutransportdori
otsa, et parandada materjali jaotamist ja vAhendada teo kulumist.

Tigutransportori juures tootamisel tuleb diiselmootor alati valja lilitada.
Vigastumisoht!

Kui té6koha tingimused vboimaldavad tigutransportddri pikendi paigaldamist voi see
osutub vajalikuks, lisage alati tdiendavad vélised teolaagrid. Pikendatud teole, millel
on valine laager on baasosa kuljes, paigaldage laagrile lGihem teosektsioon. Vastasel
juhul vaib teolaba vastu laagrit puruneda.
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3.1 Pikendi osade kokkupanek

Materjalitunneli ja teopikendite paigaldamine

Kinnitage materjalitunneli baasosale lisasektsioon (1) voi naabersektsioon
vastavate kinnititega (2) (poldid, seibid, mutrid).

Eemaldage korgid (4), tigude sektsioonid ja kinnitid (3).

Pange teovolli pikendus teovdlli sisse.

Pange oma kohtadele tagasi eemaldatud kinnitid (3) ja kinnitage samaaegselt
toevalli poldid.

Pange kork (4) teo otsa.

[ SoOltuvalt tédlaiusest tuleb paigaldada valine teolaager ja/voi teo otsalaager.

E107



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Valise teolaagri paigaldamine

- Eemaldage korgid (2), tigude sektsioonid ja kinnitid (1).

- Pange véline teolaager (3) teo pikendi sisse.

- Kinnitage valine teolaager vastavate kinnititega (4) (poldid, seibid, tihvtid).
[ Vajaduse korral kasutage reguleerplaate (5).

- Pange oma kohtadele tagasi eemaldatud kinnitid (1) ja kinnitage samaaegselt
toevadlli laagri kinnituspoldid.

- Paigaldage laagri valispoolelt teo poolsektsioon (5) ja kinnitage kinnititega (6)
(poldid, seibid, mutrid).

- Pange kork (2) teo otsa.
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Teosektsiooni otslaagri paigaldamine

- Tigu ja laager peavad olema eelnevalt koostatud, selleks tehke jargmist.

- Pange tigu ja laager (1) koos reguleerplaadiga (2) vaheplaadile (4), kasutades
sealjuures vastavaid kinniteid (3) (polt, seib).

- Eemaldage korgid (6), tigude sektsioonid ja kinnitid (5).
- Pange teo otslaager (7) teo pikendi sisse.

- Kinnitage teo otslaager vastavate kinnititega (8) (poldid, seibid, tihvtid)
materjalitunnelile.

- Pange oma kohtadele tagasi teosektsiooni eemaldatud kinnitid (5) ja kinnitage
samaaegselt toevdlli laagri kinnituspoldid.

- Pange kork (6) teo otsa.
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3.2 Teopikendite tabel

Sumbol Selgitus
. ~ (16e0L) - Teosektsioon 160 mm, vasak
ol A l‘&l
(160R) | - Teosektsioon 160 mm, parem
@ é (320L) - Vasak teopikendi 320 mm
(320R) - Parem teopikendi 320 mm
(640L) - Parem teopikendi 640 mm
(640R) - Parem teopikendi 640 mm
(960L) - Vasak teopikendi 960 mm
(960R) - Parem teopikendi 960 mm
| (320) - Materjalitunnel 320 mm
320
(640) - Materjalitunnel 640 mm
640
£ P\
(960) - Materjalitunnel 960 mm
B) , " £ (960BL) L/asak~mat§rjalltunnel 960 mm
oos tdbmmitsaga
7 = (960BR) Parem materjalitunnel 960 mm

koos tdmmitsaga
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Sidmbol

Selgitus

Véline teolaager

Teo otsalaager
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Teo pikendamine toolaiusele 3,14 m

Teo pikendamine toolaiusele 3,78 m

Teo pikendamine toolaiusele 4,42 m
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Teo pikendamine toolaiusele 5,06 m
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Teo pikendamine todlaiusele 6,34 m
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Teo pikendamine todlaiusele 6,98 m
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Teo pikendamine todlaiusele 7,62 m
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Teo pikendamine todlaiusele 8,26 m
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Teo pikendamine todlaiusele 8,90 m
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Tigutransportoori tommitsa paigaldamine

3.3
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Enne tigutransportd6ri tommitsa paigaldamist peab ndutav teo kdrgus baasosal
olema maaratud.

Vaadake juhiseid osast "Suure td6laiusega ja tdmmitsaga silumisplaadi kérguse
reguleerimine".

- Paigaldage vasak-/parempoolsed juhtplaadid (1) laoturi raami kdrvade kilge
vastavate kinnititega (2).

Juhtplaadid peavad olema kinnitatud kdrvade eesmisele kuljele.

- Lukake tugikorv (3) tugiplaadi peale ja kinnitage soone sisse sérme (4) ja
vedrusplindiga (5).

- Seadke alumine tugikorv (3) materjalitunneli kinnituskdrvale ja kinnitage sérme (6)
ja vedrusplindiga (7).

Tugitoend (8) asub vahetult veoajami kiljes.

Tagumist tugitoendit kasutatakse ainult esimese tdmmitsa jaoks. Teine
tdommitsakomplekt paigaldatakse eesmisele tugitoendile suurte tdolaiuste korral.

- Seadke tugipunkti toend (10) tugitoendile (8) ja kinnitage sérmega (11).
- Fikseerige sorm (11) vedrusplindiga (12).

Esimene tdmmits tuleb kinnitada tagumisele avale. Kui td6laiuse t6ttu on vaja
kasutada teist tommitsat, tuleb kasutada eesmist ava.

- Kinnitage pustik (14) materjalitunnelile (13) kinnitussdrmega (15).
- Fikseerige s6rm (15) vedrusplindiga (16).
- Paigaldage tdmmitsad (17) tugipunkti toendile (10) kinnititega (18).

Témmitsad tuleb paigaldada tugipunkti plaadi valiskiljele (10).

- Vétke valja vedrusplint (19) ja kinnitussérm (20), tdmmake vélja reguleeritav varras
(21) kuni tbmmitsa saab kinnitada pustiku (14) kilge vastavate kinnititega (22).

- Kinnitage reguleeritav varras (21) vastavasse avasse kinnititega (20) ja
vedrutihvtiga (19).

- Paigaldage vertikaaltommits (23) samal moel.
- Kinnitage vertikaaltdommits véalisele teolaagrile (24) ja tugiplaadi avale (25).

Tugiplaadil (3) peavad tdmmitsa kinnituspunktid olema fikseeritud.
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3.4

Tigutransportoori joondamine

- Keerake lukustusmutrid (26) lahti.

Vétke arvesse tdmmitsal olevat téhist vasakpoolse keerme (L) ja parempoolse (R)
keerme kohta.

- Pikendage vai lUihendage tdmmitsad (17) reguleeritava varda (21) p66ramisega,
kuni kdik paigaldatud materjalitunnelid on teoga thel joonel.

Reguleeritaval vardal (21) on ava (27) paremal ja vasakul, millesse paigaldatud
sOrme saab kasutada varraste keeramiseks reguleerimisel. Reguleeritava varda
pikendamise voi lUhendamise pédramissuund on maaratud vasakpoolse keermega
(L) vdi parempoolse keermega (R).

Joondamiseks vOib kasutada pingule tdmmatud nddri, mis on paralleelne laoturi
tagaseinaga, kasutage sealjuures abilist.

- Pikendage ulemist ja alumist reguleerivat varrast kuni materjalitunnelid on Ghel
joonel.

- Pingutage lukustusmutrid (26) uuesti.
- Joondage tigutransport6dr kdrguse suunas samal viisil vertikaaltdmmitsaga (23).

Kontrollige horisontaalsust vesiloodiga.

E10 21



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

3.5

Liigendatud materjalitunnel

Silumisplaadi materjalitunneli ja
kuljekilbi vahelise pilu sulgemiseks tuleb
tigutransport66ri mélemasse otsa
paigaldada liigendatud materjalitunneli
plaadid.

Liigendatud materjalitunnelid avanevad
laotatava materjali survel silumisplaadi
pikendamise puhul.

- Paigaldage tigutransporttoéridele
vasak-/parempoolsed
materjalitunnelid vastavate kinnititega

(1).

Kui toele on paigaldatud otslaager, tuleb
kasutada kinnitamisel taiendavat
vahedetaili (2).

- Kinnitage luuk (3) hingedele (5) hinge
vardaga (4).

Baaslaiusega laoturi transportimisel
saab liigendatud materjalitunneli luugi
kinnitada suletud asendisse kinnititega

(6).

Kinniteid (6) voib hoida varda otsas
olevas pilus (7).
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3.6

Hopperi kaabits

Hopperi ja laoturi raami vahelise pilu
osaliseks sulgemiseks tuleb mdlema
hopperi tiiva kiljes olevad kaabitsad (1)
vélja reguleerida.

- Keerake kinnituspoldid (2) lahti.

- Reguleerige valja pilu 6 mm piki
tihendusriba pikkust.

- Keerake kinnituspoldid (2) uuesti
Kinni.

Vigastamisoht teravate servade juures!
Kandke nouetekohaseid kaitsekindaid.
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4 Silumisplaadi nihutamine

Soltuvalt laotustingimustest saab
poiktala liigutada taha- voi ettesuunas.
See séate suurendab materjali ruumi
konveieri ja silumisplaadi vahel.

- Keerake neli kinnituspolti (1) lahti.

- Votke poldid vélja ja liigutage laoturit
edasi.

- Pdikatala jaab oma kohale juhikus,
keerake poldid (1) oma kohale tagasi.

[ Kuisilumisplaat on 6hukese materjalikihi
laotamisel kinnitatud tagumisse
asendisse, vOib materjal silumisplaadi
ette kinni jddda. Ohukese kihi laotamisel

libiseb silumisplaat siis paremini.
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5.1

B

Nivelleerimine

Kaldejuhtimine

To6tamise ajal ei tohi teha kalde
kontrollhoovastiku juures voi kontrolleris
mingeid toiminguid.

- Kinnitage kalde kontrollhoob (1)
selleks ette ndhtud kohale kahe
poiktala vahel.

- Kinnitage kaldekontroller (2)
kalde kontrollhoova
kinnitusplaadile (3).

Anduri kinnitusplaadile kinnitamiseks on
ette nahtud neli kinnitusava.

Digitaalne kaldekontroller tuleb
paigaldada nii, et korpusel olev nool
naitab liikumissuuna poole.

Analoog-kaldekontroller peab olema paigaldatud nii, et see on laoturijuhile néha.

- Uhenda vasak- ja parempoolsed (ihenduskaablid, mis on ette nahtud
kaugjuhimispultidele voi laoturile Ghendamiseks.

Taielikud kasutusjuhised on vastava nivelleerimisstisteemi dokumentatsioonis.
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5.2 Andurivarre paigaldamine

- Seadke andurivarre kandur (1)
silumisplaadi kuljepaneelile.

- Pingutage s6rme (2) nii, et anduri vart
on voimalik pddrata.

[ Andurivarre saab kinnitada kuljekilbi
kulge lukustiga (3).

Tastarm.wmf

5.3 Nivelleerimissiisteemi paigaldamine

Sisestage nivelleerimissisteem kanduri
hoidikusse (1) ja keerake kinni polt (2),
et podriemist valtida.

F0258_A1.TIF/
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Andurivarre lilesseadmine

Enne laotamise alustamist tuleb
andurivars baasile (traat, aarekivi jne)
vélja reguleerida.

Skaneerimne tuleb labi viia
tigutransportddri piirkonnas.

- Keerake andurivars (2) baasliini
kohale.

- Andurivarre tapseks
valjareguleerimiseks kasutage Tastarm-wf
jargmisi variante.
- Pérast kinnituspoltide (3) lahtikeeramist saab andurivarre vélja reguleerida.
- Skaneerimiskdrguse saab seadistada kinnituspoltide (4) vabastamisega.
- Skaneerimise kallet saab muuta lukusti (5) juures.

- Nivelleerimise analoogandurite kérgust saab muuta vandaga (6). Selle
lukustamiseks tuleb véant parast reguleerimist lukustada sobivasse salku.

Koik koosteosad ja klemmid tuleb nduetekohaselt kinni keerata, et tagada
andurivarre turvaline ja tapne té6tamine.

- Uhenda vasak- ja parempoolsed nivelleerimissiisteemi ihenduskaablid, mis on
ette ndhtud kaugjuhimispultidele voi laoturile Uhendamiseks.

Kui laoturit kasutatakse automaatse skaneerimisega mdlemal poolele, tuleb
kirjeldatud reguleerimistoiminguid korrata teisel poolel.

Taielikud kasutusjuhised on vastava nivelleerimissisteemi dokumentatsioonis.
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5.5 Pikk nivelleerimislatt 9 m, pikk nivelleerimislatt 13 m
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MBS6.bmp

Pikka nivelleerimislatti kasutatakse suure baaspikkusega skaneerimiseks.

= Maksimaalne nivelleerimislati pikkus on 9,30 meetrit, kui kasutada Uhte keskmist latti
ja kahte moodullatti koos andurivarre pikenditega. Maksimaalne nivelleerimislati
pikkus on 13,50 meetrit, kui kasutada Uhte keskmist latti ja nelja moodullatti koos
andurivarre pikenditega.

[ Pikk nivelleerimislatt voimaldab joondada ees ja taga asuvaid Uksikandureid, mida
lGlitatakse Ule baasi. Nivelleerimislatti saab paigutada laoturi ette ja taha, et tagada
turvaline baasi skaneerimine ka kurvides.

[ Ennelaotamise alustamist tuleb pikk nivelleerimislatt baasile (traat, aarekivi jne) valja
reguleerida.

Pikal nivelleerimislatil on jargmised osad:

- keskmine latt (1),

- moodullatid (2),

- risttala toend (3),

- eesmine pooérdvars (4),

- tagumine pddrdvars (5),

- anduri hoidik (6),

- pikendatav anduri hoidik (7),
-_varre pikendi (8).
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[ Alljargnevalt on kirjeldatud luhikese variandi kokkupanekut, pikem variant sisaldab
tdiendavaid moodullatte.

| X1 ‘ X2 |

MBS11.bmp

Ideaaljuhul peab andurite vahekaugus olema vdrdne (X1 = X2).
[ Keskmine andur on paigutatud tavalise Uksikanduri kohale nii, et t66d saab labi viia

just samamoodi kui Uhe anduriga, kui see lulitada MOBA-matic'u stusteemi (st
laotamise alustamisel, ristmikel jne).

[ Soltuvalt rakendusest voib mehhanismi paigaldada kiljele silumisplaadi juures voi ka
silumisplaadi kohale. See s6ltub vastavalt olukorrale laotamislaiusest.

Nivelleerimislati paigaldusprotseduur on sama mdlemal juhul.

9 9

Pikka nivelleerimislatti saab kasutada laotamise ajal maapinnaga paralleelselt ja see
peab olema kinnitatud vastavalt jargnevatele laotamistingimustele. Selleks tuleb
silumisplaat langetada soovitud kihi paksusele ja veopunkt tuleb vastavalt maarata.

A Kui paigaldada kaks risttala konsooli, tuleb tagada, et need ei takista risttala voi
silumisplaadi osade vaba liikumist. Kogu t66piirkonnas tuleb tagada piisav ohutu
vahekaugus.
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Pika nivelleerimislati paigaldamine poiktalale

[ Pikk nivelleerimislatt on kogu ulatuses
paigaldatud piki poiktalasid. Esmalt @
tuleb paigaldada kaks kinnitustoendit.
Pikitala kinnitustoend erineb veidi
olenevalt kasutatavast laoturist.

Koostamise ajal saab selle poltidega () /
kinnitada olemasolevaid avasid

kasutades voi, nagu allpool kirjeldatud,
kinnitada poiktaladele surveplaatidega. Q

veopunkti taha, tagumine toend

paigutatakse ligikaudu silumisplaadi @/—@

kérgusele.

[ Eesmine toend paigaldatakse vahetult C & /v@

1o

- Paigutage mdlemad toendid (1) MBS5 bmp

pikitalale vastavasse punkiti ja
kinnitage poltidega (2) ja puksidega (3).

[ FErinevate pikitalade paksustele kasutage toendi vastavaid avasid.

- Paigaldustoru saab reguleerida kahe poldiga (4).

> Seadke toend vertikaalasendisse.
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Pooratava andurivarre paigaldamine

- Lukake kinnitusvoru (1) pika
nivelleerimislati toendi torule (2).

Kinnitusvoru 45-kraadine faas peab
jaama ulespoole.

- Seejarel likake kaks pddrdvart (3)
pika nivelleerimislati toendi toru otsa.

Pange tagumine pddrdvars pika
nivelleerimislati toendile, mis on
poo6ratud 180°.

- LUkake kinnitusvéru (4) (faasimata)
eesmisele pbordvarrele ja kinnitage
kasikruvidega.

MBS3a.bmp/MBS3c.bmp
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Keskmise lati paigaldamine

MBS6b.bmp

[ Koostamise ajal jalgige, et imardatud nukk (1) jargmise mooduli Gthendamiseks oleks
suunatud Ulespoole.

Keskmisele latile (2) on tehases paigaldatud kaks nihkeklambrit (3)/(4), mis tuleb
likata kahele p6drdtapile podrdvarrel.

9

- Esmalt lUkake tagumine nihkeklamber (3) tagumisele pddrdvarrele altpoolt.
Seejarel tostke keskmine latt Gles koos tagumise p&drdvarrega, kuni eesmise
nihkeklambri (4) saab likata eesmisele pddrdvarrele llevalt alla.

- Seejarel kinnitage tagumine nihkeklamber kinnitusvoruga (5) ja keerake kéasikruvi
Kinni.
[ Niipea kui esimene tala osa on kokku pandud, tuleb see algselt joondada.

- Keskmine latt tuleb seada horisontaalseks, kasutades p&drdvarte kinnitusvorusid
ja pikal nivelleerimislatil olevaid kinnitusvorusid.

- Seejarel tuleb keskmine latt joondada pddrdvarte abil laoturiga paralleelseks.
- LOpuks keerake koik poldid kinni.
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Pika nivelleerimislati pikendamine

Pikk nivelleerimislatt voib olla 9 m voi 13
m pikKk.

9 m pikkuse variandis on jargmised
osad.

Eesmine/tagumine pikendi.

13 m pikkuse variandis on jargmised
osad.

Kaks eesmist/tagumist pikendit.

- Pange pikendi (1) keskmise lati (2)
kilge ja kinnitage poldiga (3).

MBS1.bmp
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Andurivarre hoidiku kinnitamine

[ Pika nivelleerimislati jaoks on kolme
anduriga skaneerimissusteem. o A
Keskmisele latile, eesmisele ja O C
tagumisele elemendile igathele
paigutatakse tks andur.

[ Keskmine andur tuleb paigaldada latil
kohta, kus see on tavatto ajal (ligikaudu
tigutransportdori kdrgusel). Teised kaks
andurit tuleb sellest vordsele kaugusele
kinnitada.

[ Pikendite andurihoidikud (1) on
paigutatud kahte véljaspool asuvatesse
asendisse, tavaanduri hoidik (2)
paigutatakse keskele.

- Pange nihutatav hoidik (3) vastavale
nivelleerimislati elemendile
valjaspoolt.

- Pange andurihoidik (4) nihutatavale
hoidikule (5) altpoolt ja kinnitage
vastavate késikruvidega.

- Pange kinnitusvoru (6) andurihoidiku
toru kilge ja kinnitage vastavate
kasikruvidega.

- Kui kasutatakse pikendatavaid
andurihoidikuid, likake varrepikendi
(7) sisse ja kinnitage oma kohale

vastavate kéasipoltidega. MBS2.bmp/MBS12.bmp

E1034



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

B

Andurite kinnitamine ja joondamine

- Pange anduri kinnitustapp (1)
hoidikusse (2).

- Joondage andur ja kinnitage
vastavate kéasipoltidega.

- Skaneerimiskorgust saab
reguleerida, kui keerata lahti
kasipoldid (3).

Kahele valise anduri hoidikule saab
anduri paigaldada ka p66ratavale anduri
pikendusvarrele (4). See vdimaldab
kahte valist andurit laotamise ajal
pOdrata, et neid kasutada erinevatele
nduetele vasatavalt, nt kurvides
nivelleerimiseks.

MBS8.bmp

- Keerates lahti k&sipoldid (5), saab
pikendusvart reguleerida.
- Andurihoidiku pikendusvart saab p6drata, kui keerata lahti kasipoldid (3).

Kui anduri pikendusvars on keeratud kuljele, tuleb tagada, et kinnitatud andur on
jargnevalt joondatud séidusuunda.

Koik koosteosad peavad olema nduetekohaselt paigaldatud ja pingutatud, et tagada
pika nivelleerimislati tapne t66tamine.
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Jaotuskarbi paigaldamine

[ Jaotuskarp tuleb paigaldada sellisel
moel, et kontrolleri ja anduri juhtmeid on
lintne Ghendada.

A Andurite pesad peavad olema suunatud
allapoole, et véltida vee sattumist
jaotuskarpi. Pesad, mida ei kasutata,
peavad olema suletud tolmukapslitega.

- Jaotuskarp (1) tuleb kinnitada plaadile
(2) pesapeapoltidega.

[ Sisendpesad tuleb juhtida sbidusuunda.

- Seejarel paigaldage kinnitusplaat
kasipoldiga (3) thele liugklambrile (4) |wesioomp

keskmisel latil.

A Pika nivelleerimislati paigaldamiseks laoturi paremale kiljele tehke jargmist. Selleks
et taita nduet jaotuskarbi pesade juhtimise kohta sdidusuunda, tuleb sellel juhul
liugklamber, millele jaotuskarp kinnitatud on, likata pikal nivelleerimislatil seespoolt
valjapoole.
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Uhendusskeem

Kolm jaotuskarbile thendatud andurit ja
laoturi jaotuskaabel tuleb Uhendada
vastavalt jargmisele skeemile.

- Andurid:

- eesmine (1),

- keskmine (2),

- tagumine (3).
- Jaotuskarp (4).
- Laoturi pesa (5).
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Automaatne tiilirsiisteem

6
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Automaatse tiirsiisteemi paigaldamine

Téotamise ajal ei tohi teha automaatse taurststeemi juures mingeid toiminguid.

Séltuvalt laoturi poolest, kus toimub skaneerimine, vdib sensori varda toru
eemaldada ja Umber paigaldada laoturi teisele poolele.

- Tommake laoturi esiosast vélja andurivarda toru (1) soovitud pikkuseni ja kinnitage
kahe klemmi poldiga (2).

Jargmised toimingud tuleb teha ainult 14 m pikkuse tlursusteemi kasutamisel.
- Lukake Uhendustoru (3) anduritorusse (1) ja kinnitage see poltide ja
lukustusmutritega (4).

- Lukake pikendi (5) Ghendustorule ja kinnitage samal viisil.

- Kinnitage tugiratas (6) sobivasse asendisse kasutades vastavaid koosteosi.
- Jalgige vertikaalsust!

- Pange kohale sobiva pikkusega toru (7) ja kinnitage see poltide ja lukustusmutrid
(8).

- Uhendage toru otsa klemmkinniti (9) koos pikendusvarrrega (10).

- Jalgige vertikaalsust!

- Vajaduse korral reguleerige tugiratta kdrgust reguleervandaga (11) kuni kdik
pikendustorud on horisontaalselt Ghel joonel.

- Keerake pikendusvars (9) soovitud nurga alla ja kinnitage see
poldiga (12).

Automaatne tuurststeem suurendab laoturi baaslaiust.

Automaatse tuurseadme kasutamisel veenduge, et ohualal pole inimesi ja takistusi.
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Anduri kinnitamine ja joondamine

- Seadke anduri kinnitustapp (13) kinnitile (14) ja keerake kinni tiibmutter (15).

- Reguleerige valja anduri ja baasliini vaheline nurk ning kinnitage vastava
klemmipoldiga (16).

Andur ja baasliin peavad olema Uksteise suhtes taisnurga all.

- Skaneerimiskdrguse saab seadista kinnitushoobade (17) vabastamisel.

Baasliin peab I&dbima anduri keskosa.

- Anduri kaugust baasliinist saab reguleerida kui keerata lahti polt (18).

Andur peab olema baasliinist 350 mm kaugusel.

Kobik koosteosad peavad olema nduetekohaselt paigaldatud ja pingutatud, et tagada
automaatse tlaurseadme tapne t66tamine.

Anduri ithendamine

Nivelleerimissusteemi Uhenduskohad on laoturi esitala taga paremal ja vasakul
poolel.

- Uhendage anduri (21) (ihenduskaabel (19) pessa (20).

Automaatse tulrseadme Uhenduspesad asuvad laoturi mélemal poolel.
Juhtige Uhenduskaabel nii, et see ei saa t66tamise ajal vigastada.

Mittekasutatavad pistikupesad tuleb sulgeda selleks ette ndhtud kaitsekapslitega.
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Automaatse tiilirseadme
kasutusjuhised

- Kui automaatne roolislisteem on sisse
[Glitatud, lGlitatakse roolimise
potentsiomeeter vélja. Roolimine
toimub automaatselt baasliini
skannimise kaudu.

- Talitluse saab sisse lllitada
juhtpaneelilt.

- Automaatset tliurseadet saab alistada
roolimispotentsiomeetri lUlitamisega.

- Ldliti (1) on kasutatav
skaneerimispoole muutmiseks.
- Parem pool. Automaatne tldrseade
asub laoturi paremal poolel.

Lenkski.wmf

- Vasak pool. Automaatne tllrseade asub laoturi vasakul poolel.

- LED-maéargutuled naitavad kaugust baasliinist.
- LED-maérgutuled "+ / -": kaugus baasliinist on liiga kdrge / liga madal.
- Keskmine LED-mérgutuli: Kaugus on nduetekohane.
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7 Hadaseiskamine toituri
tootamise ajal

[ Kuisee talitlus ei ole kasutusel, tuleb
vastavatesse pesadesse Uhendada
uhendussild, vastasel juhul on veoajam
blokeeritud.
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Piirluliti

Tigutransportoori piirliilitid
(vasak- ja parempoolne) -
PLC-juhtimissusteemiga laotur

Tigutransportdori ultraheli piirlaliti on
paigaldatud kasipuu mdlemale poolele.

- Paigaldage andurihoidik (1) k&sipuule,
joondage see ja kinnitage kéasipoldiga
(2).

- Joondage andur (3) ja kinnitage
hoovaga (4).

- Uhenda vasak- ja parempoolsed
uhenduskaablid (5) vastavatesse
pesadesse kaugjuhtimispultidel.

Sonic.wmf

Uhenduskaablid on (ihendatud
kaugjuhtimispuldi vastavasse pessa.

Andurid tuleb nii vélja reguleerida, et 2/3 tigudest on kaetud laotatava materjaliga.
Laotatav materjal peab olema juhitud Ule kogu té6laiuse.

Soovitame seadistada piirltlitid valja laotamise ajal.
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8.2 Tigutransportoori piirlilitid (vasak ja

parem) - tavajuhtsiisteemiga laotur
Ultraheliandur (1) on kinnitatud kiljekilbil

asuva toendi (2) kulge.

- Anduri nurga reguleerimiseks

Iddvendage klemm (3) ja p&brake !
klambrit. \ |.i_, / O
- Anduri kdrguse/lulituspunkii 3.‘ '(,54’

seadistamiseks keerake lahti kasikruvi
(4) ja reguleerige vars soovitud
kérgusele.

- Pérast reguleerimist keerake koik
kinnitid nduetekohaselt kinni.

Uhenduskaablid on (ihendatud
kaugjuhtimispuldi vastavasse pessa.

Andurid tuleb nii vélja reguleerida, et 2/3
tigudest on kaetud laotatava materjaliga.

Laotatav materjal peab olema juhitud tle
kogu t6olaiuse.

<

oS

Soovitame seadistada piirltlitid valja laotamise ajal.

B 8 & §
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Silumisplaat

Operating instructions for the screed kirjeldab kdiki toiminguid, seadistamist ja
silumisplaadi pikendamist.

Elektriihendused

Pé&rast mehaaniliste masinaosade paigaldamist tehke tagumisele kaugjuhtimispuldi
toendi (1) taga alljargnevad Uhendused.

PLC-juhtimissisteemiga laotur:

- tigutransport6ori piirldlitid (2),

- kaugjuhtimispult (3),

- nivelleerimissusteem (4),

- valine nivelleerimissiisteem (5).

Vélise nivelleerimissiisteemi
kasutamisel tuleb see sisse lllitada
kaugjuhtimispuldi menuust.

Tavajuhtimisstisteemiga laotur:

- kaugjuhtimispult (6),
- tigutransport6ori piirldlitid (7),
- automaatne nivelleerimissisteem (8).

Mittekasutatavad pistikupesad tuleb
sulgeda selleks ette nahtud
kaitsekapslitega.
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10.1

=

Laoturi kasutamine ilma juhtpuldita / kiiljekilbita

Laoturit saab liigutada ilma
kaugjuhtimispultideta vaid siis, kui on
uhendatud vastavad sildliitmikud
molemal laoturi poolel.

Kaljekilbid ilma paigaldatud
kaugjuhtimistoendita:

- pange pistikusse kaugjuhtimispuldi
sildliitmik (1) ja katke see
kaitseklbaraga,

- kontrollige, et Uhenduste karp on
pistikus (2).

Kduljekilp on maha voetud:
- pange uhenduste karbi pessa

sildliitmik (3) ja katke see
kaitsekubaraga.
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F10 Hooldus
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Ohutuse erinduded

Hooldustood. Hooldustdid tohib teha ainult valjalilitatud mootoriga.

Enne hooldustddde alustamist tagage, et mootor tahtmatult ei kaivituks - selleks tuleb
teha jargmised toimingud.

- Seadke sbidukang keskasendisse ja kiirusevalits nullasendisse.

- Votke vélja stutevoti ja aku pealdliti voti.

Ulestdstmine ja tungraua kasutamine. Toetage Ulestdstetud masinaosad (nt
silumisplaat ja punker) allavajumise vastu mehaaniliste tugedega.

Varuosad. Kasutage ainult heakskiidetud varuosi ja tagage nende nbuetekohane
paigaldamine. Kahtluse korral votke Uhendust tootjaga.

Taaskaivitus. Enne asfaldilaoturi taaskaivitamist seadke kaitseseadised kindlalt
oma kohtadele.

Puhastamine. Laoturi puhastamise ajaks tuleb mootor valja Itlitada. Arge kasutage
puhastamiseks suttivaid aineid, nt bensiini. Arge puhastage elektrilisi osi ja
isolatsioonimaterjale otsese aurujoaga — katke need enne pesemist kinni.

Téotamine ruumides. Suletud ruumides t66tamisel tuleb heitgaasid vélja juhtida.
Gaasiballoone ei tohi suletud ruumidesse jatta.

Taiendavalt kdesolevatele hooldusjuhistele tuleb eranditult alati jargida mootori
hooldusjuhiseid. Kaiki neis juhendites toodud hooldust6dde ndudeid tuleb
tingimusteta taita.

Lisavarustuse hooldusjuhised on toodud k&esoleva peattiki igas alamosas.
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F 21 Hooldustoode ulevaade

1 Hooldustoode lilevaade
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Hooldus on noutav parast
jargmiste
tootundide moodumist
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Hooldus - konveier

F 31

Hooldus - konveier
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11 Hooldusvahemikud

Vahemik
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| - Konveieri kett - pinguse kontroll
1 m Konveieri kett - pinguse
reguleerimine
B - Konveieri kett - keti asendamine
- - Konveieri ajam - ajami ketid -
0 pinguse kontroll
m Konveieri ajam - ajami ketid -
pinguse reguleerimine
3 m Konveieri juhtplaatide
asendamine / konveieri plaadid
Hooldus [
Hooldamine sissetddtamise perioodi v
ajal
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1.2

Hoolduspunktid

Konveieri (1) keti pingus

Keti pinguse kontroll

Kui konveierikett on digesti pingutatud,
siis peab keti alumine pool rippuma
raami serva kohal kdrgusel ligikaudu
20-25 mm.

Konveierikett ei tohi olla liiga pingul ega
liiga I6tv. Liiga pingul kett voib
pohjustada keti seiskumise voi
purunemise kui materjal satub keti ja
ketiratta vahele. Liiga IGtv kett voib
véaljaulatuvate osade kullge haakuda ja
tekitada vigastusi.

Keti pinguse reguleerimine

Keti pingust reguleeritakse
maérdepingutitega. Pumbaotsakud (A)
asuvad esitala taga, vasakul ja paremal
poolel.

- Lisage mé&érdepritsi abil maaret, kuni
on saavutatud nduetekohane keti
pingus.

S
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Keti kontroll/asendamine

[ Konveieriketid (A) tuleb asendada enne
kui pikenemine on saavutanud sellise
taseme, et neid ei saa enam pingutada.

A Keti pingutamiseks ei tohi ltlisid
eemaldada.
Kettide vale samm voib pdhjustada
ajamirataste purunemise.

A Kui osi tuleb kulumise t6ttu asendada,
tuleb asendada ka jargmised osad.

- Konveieri kett.

- Konveieri suunajad.

- Konveieri plaadid.

- Suunaja plaadid.

- Konveieriketi reverseerimise rullikud.
- Konveieri ajamiketi ketirattad.

[ Varuosade tellimisel, remondil ja
kulunud osade asendamisel kisige néu Dynapac'i klienditoe teenistuselt.
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Konveieri ajam - ajami ketid (2)

Keti pinguse kontrollimiseks tehke
jargmist.

- Kui pingus on nduetekohane, peab
kett saama vabalt liikuda ligikaudu 10—-15 mm.

Kettide pingutamine

- Keerake kinnituspoldid (A) ja
lukustusmutrid (B) veidi lahti.

- Kasutage keti pingutamiseks polti (C).

- Keerake kinnituspoldid (A) ja
lukustusmutrid (B) uuesti kinni.
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Konveieri juhtplaadid / konveieri
plaadid (3)

[ Konveierijuhtplaadid (A) tuleb
asendada enne kui selle alumised

servad on kulunud voi neis on naha
auke.

A Konveierikett ei kaitse konveieri
juhtplaate kulumise eest.

- Keerake vélja konveieri juhtplaadi
poldid.

- Votke vélja juhtplaadid
materjalitunnelist.

- Paigaldage uued konveieri juhtplaadid
koos uute poltidega.

[ Konveieri plaadid (B) tuleb asendada
enne, kui on Uletatud kulumispiir 5 mm
tagaosas keti all.

A Kui osi tuleb kulumise téttu asendada,

tuleb asendada ka jargmised osad.

- Konveieri kett.

- Konveieri suunajad.

- Konveieri plaadid.

- Suunaja plaadid.

- Konveieriketi reverseerimise rullikud.
- Konveieri ajamiketi ketirattad.

[ Varuosade tellimisel, remondil ja kulunud osade asendamisel kusige ndu Dynapac'i
klienditoe teenistuselt.
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F40 Hooldus - tigutransportoor

1 Hooldus - tigutransportoor
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1.1

Hooldusvahemikud

Pos nr
10
50
100
250
500
1000 / kord aastas
2000/ iga 2 aasta jarel

Vahemik

5000
Vajaduse korral

Hooldamise koht

Markus

Valine teolaager - maarimine

Tigutransportdori
planetaarreduktor -
Olitaseme kontroll

Tigutransportdori
planetaarreduktor -
Oli lisamine

Tigutransportoori
planetaarreduktor -
Oli vahetus

Tigutransportd6ri ajamketid -
pinguse kontroll

Tigutransportd6ri ajamketid -
pinguse reguleerimine

Tigutranportddri kettilekande
kast -
Olitaseme kontroll

Tigutranportd6ri kettilekande
kast -
Oli lisamine

Tigutranportdodri kettllekande
kast -
oli vahetus

Tihendid ja rongastihendid -
kulumise kontroll

Tihendid ja rongastihendid -
tihendite asendamine
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Hooldus

Hooldamine sissetd0tamise perioodi
ajal
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v - Reduktori kinnituspoldid -
5 pinguse kontroll
m Reduktori kinnituspoldid -
jarelpingutamine
v v Otslaagri poldid - pinguse
kontroll
7
m Otslaagri poldid -
jarelpingutamine
- - Tigutranportddéri laba - kulumise
3 kontroll
m Tigutranportddri laba - laba
asendamine
Hooldus |
Hooldamine sissetd6tamise perioodi v
ajal
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1.2

Hoolduspunktid

Valine teolaager (1)

Maardeniplid asuvad toe mdlemas otsas
olevate laagrikorpuste Glemises osas.

Nendesse maardeniplitesse tuleb
suruda maaret iga t66paeva I6pus, et
suruda vélja véimalikud sissesattunud
bituumenijaagid ja maarida laagrid
varske maardega, sel ajal kui need on
veel soojad.

Péarast teo pikendamist tuleb vélisvérud
lddvendada, et vélise laagri esmasel
maérimisel vdoimaldada laagrist 6hul
véaljuda. Parast maarimist tuleb
valisvorud uuesti nduetekohaselt
kinnitada.

Uude laagrisse tuleb maaret suruda
maardepritsi 60 166giga.
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E?utransportééri planetaarreduktor

- Oli taseme kontrollimiseks keerake
lahti ja votke maha kork (A).

Kui oli tase on nduetekohane, siis ulatub
oli kontrollavani voi voolab oli avast
vélja.

Oli lisamiseks tehke jargmist.

- Keerake lahti kontrollava kork (A) ja
taiteava kork (B).

- Valage sisse etten&htud 0li 1abi
taiteava (B) kuni 6li tase on
kontrollava (A) alumise serva
korgusel.

- Keerake oma kohale tagasi taiteava
(B) ja kontrollava (A) korgid.

Oli vahetamiseks tehke jargmist.

Oli tuleb vélja lasta téétemperatuuril.

- Keerake lahti téiteava kork (B) ja
dreenimiskork (C).

- Laske 0li valja.
- Keerake dreenimiskork (C) avasse tagasi.
- Keerake lahti kontrollava kork (A).

- Valage sisse ettenahtud dli I&bi taiteava (B) kuni dli tase on kontrollava (A) alumise
serva korgusel.

- Keerake oma kohale tagasi taiteava (B) ja kontrollava (A) korgid.
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Tigutransportoori veoketid (3)

Keti pinguse kontrollimiseks tehke
jargmist.

- Keerake mdlemat tigu kasitsi vasakule
ja paremale. Vabakaik (C) teolaba valislabimdodul peab olema 13—15 mm.

Vigastamisoht teravate servade juures!

Kettide pingutamine

- Keerake kinnituspoldid (A) lahti.
- Pingutage kett poltide (B)
keeramisega.
- Pingutage polte dinamomeetrilise
votmega pingusega 20 Nm.
- Keerake poldid vahelduvalt lahti Ghe
pobrde vorra.
- Keerake poldid (A) kinni.
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Teo kettiilekande kast (4).

Olitaseme kontroll

Nouetekohane 4li tase on dlivarda (A)
kahe kriipsu vahel.

Oli lisamiseks tehke jargmist.

- Keerake lahti kettllekande kasti
kaane poldid (B).

- Vbtke kaas (C) ettevaatlikult maha.

- Lisage 0li nbuetekohase tasemeni.

- Pange kaas oma kohale tagasi.

- Kontrollige 0Oli taset uuesti
moodtevardaga.

Oli vahetus

Oli tuleb vélja lasta tddtemperatuuril.

- Pange sobiv ndu tigutransportdori
kettllekande kasti alla.

- Keerake lahti volli laagrikorpuse
aariku poldid (D).

Oli voolab &ariku ja teo kettiillekande
kasti vahelt vélja.

- Laske kogu dli vélja voolata.

- Keerake aériku poldid (D)
diagonaalselt vahelduvalt ndutava
pingusega kinni.

- Valage kasutamiseks ettenahtud oli
l&bi Ulemise kaaneava (C) sisse kuni
oli 6limootevardal (A) on ndutaval
tasemel.

- Pange kaas (C) nbuetekohaselt tagasi
ja kinnitage poltidega (B).
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Tihendid ja rongastihendid (5)

[ Parast to0temperatuuri saavutamist
kontrollige reduktor Ule lekete suhtes.

A Kui leiate lekke, nt 4ariku (A) ja reduktori
vahelt, tuleb vajadusel asendada
lauptihend ja rdngastihendid.
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Reduktori kinnituspoltide pinguse
kontroll (6)

Sissetd6tamise ajal tuleb kontrollida
reduktori kinnituspoltide pingust.

- Pingutage poldid vajadusel jargmiste
pbérdemomentidega.
- (A): 86 Nm

Kontrollige iga poldi pingus Ule ja pidage
sealjuures kinni nbuetekohasest
pingutusskeemist.

Valise teolaagri pinguse kontroll (7)

Sissetd6tamise ajal tuleb kontrollida
vélise teolaagri kinnituspoltide pingust.

- Pingutage poldid vajadusel jargmiste
pbérdemomentidega.
- (F): 210 Nm

Kui teo tdblaiust on muudetud, tuleb
pingutamist korrata parast
sisset6Otamist.
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Teo kettiilekande kast (8)

[ Kuiteolaba (A) on kulunud
teravaservaliseks, siis on teo |abimdot
vadhenenud ja labad (B) tuleb asendada.

- Eemaldage lahti poldid (C), seibid (D),
mutrid (E) ja teoplaadid (B).

Vigastamisoht teravate servade juures!

> @

Teolabad peavad olema kinnitatud
|6tkuta ja istepinnad peavad olema
puhtad.

- Pange kohale uus teolaba (B),
aendage poldid (C), seibid (D) ja
mutrid (E).

F 4010



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Hooldus - mootor

F 50

1

Hooldus - mootor

Taiendavalt kdesolevatele hooldusjuhistele tuleb eranditult alati jargida mootori
hooldusjuhiseid. Koiki neis juhendites toodud hooldusté6de ndudeid tuleb

tingimusteta taita.

A\
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1.1

Hooldusvahemikud

Vahemik

Pos nr
10
50

100
250
500 / kord aastas

1000 / kord aastas
2000 / iga 2 aasta jarel

Vajaduse korral

Hooldamise koht

Markus

Kltusepaak
Kituse taseme kontroll

Kltusepaak
Kituse tankimine

Kltusepaak
Paagi ja susteemi pesemine

Mootori Olitussuisteem
Oli taseme kontroll

Mootori Olitussuisteem
Oli lisamine

Mootori Olitusslisteem
Oli vahetus

Mootori Olitusslisteem
Oilifiltri vahetus

Mootori kitusesusteem
Kltusefilter (vee-eraldi
dreenimine)

Mootori klitusestisteem
Kituse eelfiltri asendamine

Mootori klitusestisteem
Kitusefiltri asendamine

Mootori klitusestisteem
Kitusestisteemi 6hutustamine

Hooldus

ajal

Hooldamine sissetd0tamise perioodi v
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Vahemik
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- - Mootori ohufilter
Onhufiltri kontroll
- Mootori ohufilter
4 N Tolmukogur
Tahjendamine
- Mootori ohufilter
[ | [ | Filterelemendi element
Asendamine
- - Mootori jahutusstisteem
Radiaatoriribide kontroll
- m Mootori jahutussisteem
Radiaatoriribide kontroll
- - Mootori jahutusstisteem
Jahutusvedeliku taseme kontroll
m Mootori jahutussisteem
5 Jahutusvedeliku lisamine
- - Mootori jahutussisteem
Jahutusvedeliku taseme kontroll
- Mootori jahutusstisteem
n Jahutusvedeliku
kontsentratsiooni
hindamine
- - Mootori jahutussltsteem
Jahutusvedeliku vahetamine
Hooldus [ |
Hooldamine sissetd0tamise perioodi v
ajal
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Vahemik
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- - Mootoririhm
Mootoririhma kontrollimine
- Mootoririhm
6 [ | . . .
Mootoririhma pingutamine
- - Mootoririhm
Mootoririhma kontrollimine
Hooldus [ |
Hooldamine sisset00tamise perioodi v
ajal
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Hoolduspunktid

Mootori kiitusepaak (1)

- Kontrollige taitetaset juhtimispaneeli
naidikul.

Taitke kutusepaak iga kord enne t66
alustamist, et kltusesusteemist kitus
otsa ei saa ja oleks valditud aegandudev
kUtusesUsteemi dhutustamine.

Kutuse tankimiseks tehke jargmist.

- Keerake lahti kork (A).

- Taitke paak labi taitetoru kuni ndutav
tase on saavutatud.

- Pange kork oma kohale tagasi (A).

Paagi ja sisteemi pesemine

- Keerake paagi alt lahti dreenimiskork
(B) ja laske kogumisndusse umbes 1 |
kutust.

- Korgi tagasipanekul kasutage uut
tihendit.

©
/7N
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Mootori olitusslisteem (2)

Oli taseme kontroll

Nouetekohane 4li tase on dlivarda (A)
kahe kriipsu vahel.

Oli taseme kontrollimiseks teisaldage
laotur horisontaalsele pinnale.

Liigne Oli vigastab tihendeid, 8li puudus
pohjustab Ulekuumenemist ja mootori
purunemist.

Oli lisamiseks tehke jargmist.

- Eemaldage kork (B).
- Lisage Oli nbuetekohase tasemeni.
- Pange kork (B) oma kohale tagasi.

- Kontrollige 0Oli taset uuesti
mootevardaga.

Oli vahetamine

Oli dreenimiskorgile saab ligi padseda

materjalitunneli luugi (C) eemaldamisel.

- Keerake lahti poldid (D) ja tommake
sbidusuunas vélja luuk (C).

- Parast hooldamise |6petamist pange
luuk (C) oma kohale tagasi.

Laske Ali vélja kui see on
to6temperatuuril.

JANAN
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- Pange dlikarteri dreenimiskorgi (E)
alla kogumisnou.

- Keerake maha hudrodli paagi
tuhjenduskork (E) ja laske 6lil taielikult
valja voolata.

- Pange kohale uue tihendiga
dreenimskork (E) ja keerake tihedalt
Kinni.

- Valage téitetoru (B) kaudu sisse
ettenahtud kogus 0li kuni selle tase
ulatub 6livardal (A) ndutava margini.

Olifiltri asendamine

Koik filtrid on ligipdasetavad laoturi
tagaseinal oleva luugi (F) eemaldamisel.

- Keerake lahti poldid (G) raami
sisepoolelt ja votke luuk (F) maha.

- Pérast hooldamise |I6petamist pange
luuk (F) oma kohale tagasi.

Pange kohale uus filter dlivahetuse ajal,
kui kasutatud 6li on vélja lastud.

- Lddvendage filter (H) filtrivotmega voi
lintpingutiga filtrivétmega ja keerake
maha. Puhastage filtri tihenduspind.

- Maarige enne paigaldamist uue filtri
tihend kergelt dliga ja téitke filter 6liga.

- Pingutage filter kdega.

Pérast Olifiltri paigaldamist jalgige
6lirdhu naidikut ja kontrollige
proovikaivitamise ajal Ule lekete suhtes.
Kontrollige 0li taset uuesti.
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Mootori kiitusesiisteem (3)

[ KOoik filtrid on ligipdasetavad laoturi
tagaseinal oleva luugi (A) eemaldamisel.

- Keerake lahti poldid (B) raami
sisepoolelt ja votke luuk (A) maha.

- Pérast hooldamise |I6petamist pange
luuk (A) oma kohale tagasi.

[ Kuitusesusteemis on kaks filtrit.

- Vee-eraldiga eelfilter (C)
- Pohifilter (D)

Vee valjalaskmine eelfiltrist

[ Dreenige vee-eraldit korraliselt ja votke
meetmeid, kui mootori juhtplokis
kuvatakse rikkesdnum.

- Laske kogunenud vesi vélja kraani (E)
kaudu ja sulgege kraan seejéarel
uuesti.
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Eelfiltri asendamine

- Laske kogunenud vesi vélja kraani (E) kaudu ja sulgege kraan seejérel uuesti.

- Tommake lahti veeanduri (F) liitmik.

- Lddvendage filterpadrun (C) filtrivétmega véi lintpingutiga filtrivdtmega ja keerake
maha.

- Puhkige filterpadruni tihenduspind puhtaks.

- Méaérige filterpadruni tihend kergelt Oliga ja keerake k&ega filtripeale tagasi.

- Pange oma kohale tagasi veeanduri (F) liitmik.

Eelfiltri 6hutustamine

- Vajutage kituse kdsipumba (G) bajonettlukustile ja keerake vabastamiseks
samaaegselt vastupéeva.

- Pumba t6ukur surutakse vedruga vélja.

- Pumbake kuni tunnete vaga suurt vastujoudu ja pumbata saab ainult vaga
aeglaselt.

- Pumbake veel méned korrad. (Tagasivoolutorustik taitub).

- Kaivitage mootor ja kaitage seda ligikaudu 5 minutit tihik&igul ja madalal
koormusel.

- Kontrollige sel ajal eelfiltrit lekete suhtes.

- Vajutage kituse kasipumba (G) bajonettlukustile ja keerake lukustamiseks
samaaegselt paripaeva.

Pohifiltri asendamine

- Lddvendage filterpadrun (C) filtrivétmega véi lintpingutiga filtrivdtmega ja keerake
maha.

- Puhkige filterpadruni tihenduspind puhtaks.

- Maarige filterpadruni tihend kergelt dliga ja keerake kdega filtripeale tagasi.

Pérast filtri paigaldamist kontrollige mootori t6tamise ajal tihendit lekete suhtes.
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Mootori 6hufilter (4)

Tolmukoguja tiihjendamine

- Avage Ohufiltri korpusel tolmu
eemaldusklapp (A) tuhjendusluugile
vajutades.

- Eemaldage paakunud tolm Ulemise

klapi Ulemise osa kokkuvajutamisega.

Puhastage tolmu eemaldusklappi aeg-
ajalt.
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Onhufiltri elementide asendamine

G
Vg =
/i -

L
| t
- Avage ohufiltri korpuse (B) lingid (C). S

- LUkake filterelement (D) veidi kdrvale / ?=/

ja tommake korpusest valja.

- Témmake kaitseelement (E) vélja ja
kontrollige vigastumise suhtes Ule.

Hooldamine on vajalik jargmistel
juhtudel.

7

= \
R
>
TQ

- Mootori elektrooniline hoolduse
margutuli on sittinud.

Asendage kaitseelement (E) kolmanda
hooldamise ajal, kuid hiljemalt iga 2
aasta jarel (arge puhastage).
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Mootori jahutussiisteem (5)

Jahutusvedeliku kontrollimine ja
lisamine

Jahutusvedelikku tuleb kontrollida siis,
kui sisteem on maha jahtunud.
Veenduge, et jahutusvedelik sisaldab
piisavalt antifriisi ja korrosioonivastaseid
manuseid (-25 °C).

Susteem on kuumas olekus réhu all.
Selle avamisel on pdletusoht!

- Vajaduse korral lisage piisaval hulgal
jahutusvedelikku |abi paisupaagi
taiteava (A).

Jahutusvedeliku vahetamine

Slsteem on kuumas olekus réhu all.
Selle avamisel on pdletusoht!

Kasutage ainult heakskiidetud
jahutusvedelikku.

[ Jargige osas "ToOvedelikud" esitatud

juhiseid.

- Eemaldage radiaatori dreenimiskork
(B) ja laske jahutusvedelikul taielikult
valja voolata.

- Keerake dreenimiskork (B) oma
kohale nduetekohase pingusega
tagasi.

- Valage jahutusvedelik paisupaagi
taiteava (A) kaudu sisse kuni tase on
ligikaudu 7 cm (C) Ule paisupaagi
serva.

Ohk saab jahutussiisteemist taielikult
véljuda parast seda kui mootor on
saavutanud té6temperatuuri (véhemalt

90 °C). Kontrollige jahustusvedeliku taset uuesti ja lisage seda vajadusel.

JANAN
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Radiaatoriribide kontrollimine ja puhastamine

- Kdrvaldage ribide vahelt puulehed, tolm ja liivaterad.

Jargige kasutusjuhendi ndudeid.

Jahutusvedeliku kontsentratsiooni kontroll

- Kontrollige kontsentratsiooni hiidromeetriga.
- Korrigeerige vajaduse korral antifriisi sisaldust.

Jargige kasutusjuhendi ndudeid.
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Mootoririhm
Mootoririhma kontrollimine A .

- Kontrollige mootoririhm vigastuste
suhtes ule.

[ Vaikesed pikipraod rihmas on lubatud.

Kui pikipragudele lisaks on rihmal
ristisuunalised I6ikepraod ja
pinnakahjustused, tuleb rihm asendada.

[ Jargige kasutusjuhendi ndudeid.

Mootoririhma asendamine

[ Jargige kasutusjuhendi noudeid.
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11 Hooldusvahemikud

Vahemik
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- - Hudrodli paak - taitetaseme
kontroll
1 M - Hidrodli paak - hidrodli lisamine
n - Hudrodli paak - 6li vahetamine ja
puhastamine
- - Hudrodli paak - hooldusnaidiku
kontroll
2 - Hudrodli paak - sisend-/
| B valjundfiltri
asendamine, 6hutustamine
- - Korgsurvefilter - hooldusnaidiku
3 kontroll
- m- Korgsurvefilter - filterelemendi
asendamine
n - Pumba jaotusreduktor - Oli
taseme kontroll
m Pumba jaotusreduktor - &li
lisamine
- Pumba jaotusreduktor - ol
4 |
vahetus
n - Pumba jaotusreduktor -
O6hueemaldusventiili kontroll
m Pumba jaotusreduktor -
6hueemaldusventiili puhastamine
Hooldus [
Hooldamine sisset00tamise perioodi v
ajal
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Vahemik
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N - Hudrovoolikud - véline tlevaatus
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n - Hudrosusteem - lekketest
5
m- Hudrosusteem - kinnitite
pingutamine
- Hudrovoolikud - voolikute
H BB s
asendamine
- Taiendayv labivoolne filter -
6 [ | [ | . . ) (O)
filterelemendi asendamine
Hooldus [ |
Hooldamine sissetd0tamise perioodi v
ajal
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1.2

Hoolduspunktid

Huidrooli paak (1)
- Kontrollige oli taset vaateklaasis (A).

Oli tase peab olema vaateklaasi
keskosas kui silindrid on sisse
tommatud.

Kui silindrid on vélja likatud, voib tase
vaateklaasis langeda.

Vaateklaas asub paagi kuljel.
Oli lisamiseks tehke jargmist.

- Eemaldage kork (B).

- Lisage 0li l&bi dlitaitetoru kuni tase
tbuseb vaateklaasi (A) keskosale (+/-
5mm).

- Keerake kork (B) oma kohale tagasi.

Puhkige 6lipaagi klapp (C) puhtaks
tolmust ja mustusest. Puhastage
Olijahuti pinnad.

Kasutage ainult soovitatud
hudraulikadlisid - vt osa "Soovitatud
hidrodlid".

Esmakordsel dli sisse valamisel tuleb
sUsteemi 6hutustamiseks
hidrosilindreid vahemalt 2 korda
pikendada ja sisse tommata.
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> &

Oli vahetamiseks tehke jargmist.

- Hudrodli valjalaskmiseks keerake lahti
paagi pdhjal asuv dreenimiskork (D).

- Laske 0li lehtrit kasutades
kogumisnousse.

- Korgi tagasipanekul kasutage uut
tihendit.

Oli tuleb vélja lasta tdtemperatuuril.

Oli vahetamisel asendage ka filter.
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Huidrodli imi- ja tagasivoolutorustiku
filter (2)

Asendage filter vastavalt
hooldusvahemikele véi siis, kui
td6paneelil suttib méargutuli.

- Keerake kaane kinnituspoldid (A) lahti
vOtke kaas maha.

- Vétke vélja jargmised osad:
- kaas (B),
- vaheaarik (C),
- filter (D),
- mustusepuudur (E).

- Puhastage filtri korpus, kaas,
vahedaarik ja mustusepuudur.

- Kontrollige rongastihendit ja
asendage vajaduse korral.

- Katke tihenduspinnad ja
rongastihendid puhta hidrodliga.

Filter tuleb pérast asendamist
Ohutustada.
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Filtri asendamine

- Taitke avatud filtrikorpus 0Oliga kuni
selle tase on ligikaudu 2 cm allpool
ulemist serva.

- Kui 6li tase langeb, lisage 6li uuesti.

Oli taseme langus kiirusega 1 cm/min on
normaalne.

- Kui 0li tase jaab stabiilseks, pange
vélja vbetud osad ja uus filter
ettevaatlikult korpusesse tagasi ja
keerake kinnituspoldid (A) kinni.

- Avage 6hutustamiskork (G).

- Pange labipaistev vooliku (H) Uks ots
6hutustamiskorgi kllge ja teine ots
kogumisnou kohale.

- Laske mootoril tihikaigul té6tada.

- Sulgege 6hutustamiskork (G) niipea
kui 1&bi vooliku voolav 8li on selge ja
vaba 6humullidest.

Filtri kaas tuleb paigaldada vahem kui 3
sekundi jooksul mootori kédivitamise
ajast alates, muidu langeb 8li tase filtri
korpuses liiga kiiresti.

Parast filtri vahetamist kontrollige tihend lekete suhtes Ule.
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Korgsurvefilter (3)

Filtri element tuleb asendada kui

hooldusindikaator (A) varvub punaseks.

Laoturi hidrosusteemis on 3
kdrgsurvefiltrit.

- Keerake filtri korpus (B) lahti.
- Eemaldage filterpadrun.

- Puhastage filtri korpus.

- Pange korpusesse uus filter.

- Asendage filtri korpuse rongastihend.

- Keerake filtri korpus kdega kinni ja
pingutage votmega.

- Kaivitage mootor ja kontrollige lekke
puudumist filtri Gmbert.

Asendage tihendusrongas kui
filtripadrun on asendatud.

Parast filterelemendi asendamist
muutub punane hooldusindikaator (A)
roheliseks.

B B ©
X Ny

\ QW
<
2R, ““?\\\/
( : >—\ l‘")j::::l‘\“}"\ “: ’K\ /
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Pumba jaotusreduktor (4)

- Kontrollige 6li taset 6limddtevardal
(A).

Olitase peab olema iilemise ja alumise
méargi vahel.

Oli lisamiseks tehke jargmist.

- Tommake d6limbotevarras (A) taielikult
valja.

- Lisage 0li l1abi 6limdotevarda ava (B).
- Mootke Olitaset 6limddtevardaga.

Enne kontrollimist 6limd6tevardaga
oodake veidi kuni juurde valatud &li on
esmalt &ra voolanud.

Puhastage keere ja dreenimisava.

Oli vahetamine

- Asendage 6li dreenimisava (C) voolik
kogumismahutisse.

- Keerake maha kork ja laske alil
taielikult valja voolata.

- Keerake kork oma kohale
nduetekohase pingusega tagasi.

- Valage sisse varemkirjeldatud marki
Oli labi mootevarda ava (B).
- Mddbtke Oli taset 6limddtevardaga.

Oli tuleb vélja lasta té6temperatuuril.
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Ohutuskork
Ohutuskork (A) asub pumba
jaotusreduktori korpuse tagaosal.

- Ohutuskorgi toimimine peab olema

tagatud. /
Kui tuvastate mustumise, siis tuleb /
ohutuskork puhastada.

— <
\\‘“‘\‘ﬁ.\\\\“ {{{h\\\\\\‘\‘%w»w
M)

» x‘){‘\‘\;}:{\\\%
N
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Hidrovoolikud (5)

- Kontrollige hiidrovoolikute seisukord
ule.

- Asendage vigastatud voolikud kohe.

Asendage hudrovoolikud kui tlevaatuse
ajal avastate jargmist:

- vooliku valiskiht on vigastatud (nt

esineb hoordumist, sisselbikeid ja
pragusid),
- valiskihi rabedus (voolikumaterjali pragunemine),

- deformatsioon, mis ei ole réhu all voi rohu alandamisel voolikule ja torule
loomupérane voi on paindunud (nt eraldunud kihid, mullistumine, l&bitorked ja
vaanded),

- lekked,

- liitmike vigastused vai deformatsioonid, mis mdjutavad tihendamist; vaiksemad
pinnavigastused ei tingi alati asendamist,

- vooliku eraldumine liitmikust,
- liitmiku roostetamine, mis mojutab toimimist ja tugevust,
- rikutud on paigaldusndudeid,

- lubatud kasutusaeg 6 aastat on mé6dunud. Hudrovoolikutel on tootmiskuupéev,
millele 6 aasta lisamisel saadakse kasutustéhtaeg. Kui liitmikul on tootmisaastaks
margitud 2004, siis kasutusaeg I6ppeb 2010. aasta veebruaris.

Vaadake osa "Hidrovoolikute markeerimine".

Vananenud voolikud muutuvad poorseteks ja vdivad I6hkeda! Onnetuse oht!
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A Hudrovoolikute paigaldamisel ja eemaldamisel jargige jargmisi juhiseid.

Kasutage ka Dynapac'i originaalvoolikuid.
Hoidke alati Glimat puhtust.
K&ik hadrovoolikud peavad vastama alljargnevatele nduetele:
- voolikutele ei tohi mdjuda tdmbepinged,
- lUhikestele voolikutele ei tohi mdjuda survejoud,
- voolikutele ei tohi mojuda valised mehaanilised 166gid,
- paigaldamine ja kinnitamine peab olema labi viidud nii, et need ei hoordu teiste
osadega voi omavahel,
teravate servadega masinaosad peavad olema voolikute juures kaetud,
- painderaadius ei tohi olla vaiksem kui lubatud.
Kui hidrovoolikud on thendatud liikuvate osade kulge, peab vooliku pikkus olema
dimensioneeritud nii, et painderaadius ei ole véaiksem lubatud vaartusest kogu
likumispiirkonnas ja/véi hidrovoolik ei ole pinge all.
Kinnitage hiudrovoolikud ettené&htud kinnituspunktides; voolikute loomulik liikumine
ei tohi olla takistatud ja pikkus ei tohi muutuda.
Hudrovoolikute Glevéarvimine ei ole lubatud.
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Hidrovoolikute markeerimine,
hoiustamine ja kasutusiga

Vooliku keermesliitmikule on stantsitud
tahis, mis annab teavet selle vooliku
tootmisaja (A) (kuu/aasta) ja suurima
lubatud réhu kohta (B).

Arge paigaldage voolikuid (iksteise otsa
ja veenduge, et need vastavad
ndutavale rohule.

Uksikutel juhtudel véib kasutusaeg olla
maératud vastavalt kogemustele ja voib
erineda jargmistest tldnduetest.

- Vooliku tootmisel ei tohi vooliku

materjal olla rohkem kui neli aastat vana.

(_DHH 03/11 225BAR )

- Vooliku kasutusaeg ei tohi Uletada kuut aastat, kaasa arvatud voimalik

hoiustamisaeg.

Hoiustamisaeg ei tohi Uletada kahte aastat.
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Taiendav labivoolne filter (6)

[ Hudrodli vahetusega peab kaasnema
taiendava labivoolse filtri asendus. Oli
kvaliteeti tuleb korraliselt kontrollida.
Vajaduse korral tuleb 0li lisada.

Filterelemendi asendamine

- Keerake lahti kaane kinniti (A) ja

seejarel avage hetkeks
vastuldédgiklapp, et alandada 0li taset filtris ja seejérel sulgege tagasilédgiklapp.

- Keerake filtri elementi paripaeva
lindiga varustatud filtrivdtmega ja

- Asendage filterelement (B) ja
rongastihend (C). <> \:ﬁ::

tostke samal ajal kergelt Ules. ©

- Oodake ks hetk kuni 6li on D>
langenud alla ja eemaldage seejarel
filtri element.

- Kontrollige filtri korpuse (D) sisendit ja — =

valjundit. .

- Vajaduse korral lisage korpusesse
hidrodli ja keerake kaas kinni.
- Ohutustage hiidrosiisteem. @ﬁ
e —

A Arge eemaldage filtri elemendilt papist
katet. See on filtri osa.
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Hooldus - veoajamid

F70

Hooldus - veoajamid

1
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1.1

Hooldusvahemikud

Vahemik
ol 2
© E ©
= W & E
c S % o . ..
0 T © x Hooldamise koht Markus
o o o o T ® G
e 23992 5~ 0
~— N g o S
-~ 2 5
=g
o g >
MR-}
N
| Roomiku pingus - kontroll
1 B - Roomiku pingus - reguleerimine
B - Roomikud - I6dvendamine
n Roomikuplaadid - kulumise
) kontroll
B - Roomikuplaadid - asendamine
| Rullikud - lekete kontroll
3 | Rullikud - kulumise kontroll
B - Rullikud - asendamine
Hooldus [ |

Hooldamine sissetd0tamise perioodi v

ajal
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Vahemik
ol 2
S S5
— 0n & =
c © h o . .
" O g x Hooldamise koht Mirkus
S 0983838 T " o
L~ 5283 oNwv
- 2 35
S = =
s8>
o
N
n - Planetaarreduktor - 6li taseme
kontroll
B - Planetaarreduktor - oli lisamine
v [ | - Planetaarreduktor - 0li vahetus
- Planetaarreduktor - oli kvaliteedi
4 [ |
kontroll
[ | - Planetaarreduktor -
poltihenduste pinguse kontroll
N Planetaarreduktor -
poltihenduste
pingutamine
Hooldus [ |
Hooldamine sissetb6tamise ajal v
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0o o

B

Vedru pinge all olevate masinaosade juures tohivad t66tada ainult valjadppinud
tootajad.

Vedru pinge all olevaid masinaosi tohib eemaldada spetsialiseeritud té6kojas. Juhul
kui vedruga masinaosas on rike, tuleb asendada koost tervikuna.

Vedruga masinaosade parandamine vajab ohutuse erimeetmete rakendamist ja
seda tohib teha ainult spetsialiseeritud td0kojas.

Varuosade tellimisel, remondil ja kulunud osade asendamisel kusige nou Dynapac'i
klienditoe teenistuselt.
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1.2 Hoolduspunktid

Roomiku pingus (1)

A Kui roomikud ei ole piisavalt pingul,
voivad need rullikutelt, veoajamitelt ja
pingutusratastelt maha libiseda.

A®

ka roomikululi sdrmede ja pukside kulumine.

Kui roomikud on liiga pingul, suureneb pingutusratta ja veoajami osade kulumine ning

Keti pinguse kontroll ja reguleerimine

- Keti pingust reguleeritakse
maérdepingutitega. Taiteliitmikud (A)
asuvad veovankri vasakul ja paremal

poolel.

- Soitke laoturiga puitprussile (B) voi
samalaadsele vahendile.

- Tagurdage veidi, kuni roomik jaab
vabaks ja jaab puitprussile toetuma.

[ Ketipingus on nduetekohane kuil6tk (C)
keskmise rulliku ja roomiku vahel on 30—
40 mm.

[ Kuituvastate teistsuguse Iotku suuruse,
tehke jargmist.
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- Soitke laoturiga veidi edasi ja vabastage pinge alt roomiku tlemine haru.

- Eemaldage kate (D).

- Uhendage méaardepritsile lapik otsak (tdériistakastist).

- Pumbake maaret ketipingutisse l1abi liitmiku (A) ja vOotke mééardeprits seejarel lahti.
- Seejéarel soitke laoturiga mdéned korrad edasi ja tagasi.

- Kontrollige roomiku pingust uuesti nagu eelpool kirjeldatud.

[ Korrake seda toimingut mélemal poolel.

- Pange kaas (D) oma kohale tagasi.
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Roomiku lodvendamine

Pingutis on maare rohu all. Keerake
taitmisklapp ettevaatlikult lahti, kuid
mitte liiga palju.

- Eemaldage kate (D).

- Keerake vbotmega lahti pinguti
maérdenippel (A), kuni maare saab
nipli kiljeavast valja voolata.

Pingutusratas liigub tagasi ise vOi tuleb
see kasitsi tagasi lUkata.

- Pange kaas (D) oma kohale tagasi.
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A\

Roomikuplaadid (2)

Uute roomikuplaatide paigaldamisel
kasutage uusi polte ja mutreid.

- Pérast kulunud roomikuplaatide
eemaldamist tuleb ketilllid ja
mutripesad kulgekleepunud
mustusest puhastada.

- Pange roomikuplaadi esiserv (A) Ule
[Glisbrme
silma (B).

- Maérige keermed ja poldi pea
aluspinnad 6hukese 06li voi maarde
kihiga.

- Pange avadesse poldid (C) ja kruvige
need moéne podorde vdrra mutri (D)
sisse.

- Keerake poldid ilma pingeta kinni.

Bodenplatte.omp

- Pingutage poldid diagonaalselt pingutusmomendiga 155+8 Nm (E).

Kontrollige, et kdik poldid on pingutatud.
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Rullikud (3)

Vigastatud pinnaga voi lekkivad rullikud
tuleb kohe asendada.

- Lodvendage roomikukett, selleks
tehke jargmist.

- Tostke roomikuvanker ules sobiva
tOsteseadmega ja eemaldage sellelt
kulgekleepunud mustus.

Tostmise ja Ulestostetud laoturi alla
tugede seadmisel rakendage
ohutusmeetmeid.

- Votke rikkis rullik maha.

- Pange kohale uus rullik koos uute
Kinnititega.

- Keerake poldid ilma pingeta kinni.

- Keerake poldid ndutava
pingutusmomendiga kinni
diagonaalselt pingutades.

- Pingutage poldid jargmiste
pingutusmomentidega.
- Véaikesed rullikud (A): 210 Nm.
- Suured rullikud (B): 85 Nm.

Kontrollige, et kdik poldid on pingutatud.

- Langetage roomikuvanker ja pingutage roomikukett nouetele vastavalt.
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Planetaarreduktor (4)

- Keerake roomikut nii, et dreenimiskork
(B) on alumises asendis.
- Oli taseme kontrollimiseks keerake

lahti ja votke maha kork (A).

> Kui oli tase on nduetekohane, siis ulatub
oli kontrollavani voi voolab oli avast
vélja.

Oli lisamiseks tehke jargmist.

- Keerake lahti taiteava kork (A).

- Valage sisse ettenéhtud oli 18bi
taiteava (A) kuni 6li tase on taiteava
alumise serva korgusel.

- Keerake téiteava kork (A) oma kohale
tagasi.

Olivahetus

Oli tuleb vélja lasta té6temperatuuril.

Tagage, et mustus voi voorosakesed ei
saa sattuda ajamisse.

> §

- Keerake roomikut nii, et dreenimiskork

(B) on alumises asendis.
- Keerake ara dreenimiskork (B) ja taiteava kork (A) ning laske d6lil valja voolata.
- Kontrollige mdlema korgi tihendeid ja asendage vajadusel.
- Keerake dreenimiskork (B) on avasse tagasi.
- Valage labi taiteava sisse uus &li kuni ava alumise servani.
- Keerake taiteava kork (A) kinni.
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g

>

Variandina saab 0li taset kontrollida ja Oli vahetada reduktori tagant, tehes jargmist.

- Votke kaitsekate (A) maha.

- Kasutage reduktori taga olevaid
jargmisi punkte.
- Oli taiteava kork (B).
- Oli taseme kontrollava kork (C).
- Oli dreenimisava kork (D).

Tehke 6li taseme kontroll ja dlivahetus
nagu ulal kirjeldatud.

Kui 6li valjalaskmiseks kasutada
dreenimisava (D), vbib osa 6li
reduktorisse jaada.

- Kontrollige, et 6li tase on kontrollava
(C) alumise serva tasemel.

- Pange kaitsekate (A) oma kohale
tagasi.
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Poltuhendused

VAN Pérast ligikaudu 250 t66tunni
mo6dumist taiskoormusel kontrollige, et
reduktori kinnituspoldid on

nduetekohaselt pingutatud.

A Nouetele mittevastavad poldid voivad
pohjustada suurenenud kulumist ja
masinaosade purunemist.

- Nouetekohane pingutusmoment
on reduktoril - ketirattal (A): 295 Nm.
- Nouetekohane pingutusmoment
on reduktoril - ajami korpusel (B): 580
Nm.
- Nouetekohane pingutusmoment
hiadromootoril - reduktoril (C): 210
Nm.
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F 81 Hooldus - elektrisusteem

1 Hooldus - elektrisiisteem
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1.1

Hooldusvahemikud

Vahemik

Pos nr
10
50

100
250
500
1000 / kord aastas
2000/ iga 2 aasta jarel

Hooldamise koht

Vajaduse korral

Markus

Aku elektrolttdi tase - kontroll

B Destilleeritud vee lisamine

Akuklemmide maarimine

- Generaator
Elektrisiisteemi isolatsiooni
kontroll
Toimimise kontroll

- Vahelduvvoolugeneraator
Reostuse ja vigastuste
valine kontroll

- Jahutusohu avade kontroll
reostuse ja ummistuste suhtes,
puhastamine vajadusel

B Kaitsmed

Hooldus

Hooldamine sissetédtamise ajal v
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1.2

>

Hoolduspunktid

Akud (1)

Akude hooldus

Akud on téidetud nduetekohase
elektroliudi kogusega tehases. Tase ei
tohi Uletada Ulemist taset. Vajadusel
lisage destilleeritud vett.

Akuklemmid peavad olema oksiidivabad
ja kaetud spetsiaalse klemmimaardega.

Akude lahti Ghendamisel Ghendage alati
esimesena lahti miinusklemm, tagades
et akuklemmid ei satu lGhilhendusse.
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©

06

Vahelduvvoolugeneraator (2)

Elektrisiisteemi isolatsiooni kontrollimine

Iga péev tuleb enne 166 alustamist
testida isolatsioonikaitse kontrollimise
funktsiooni.

Selle toiminguga testitakse isolatsiooni
kontrollfunktsiooni toimimist ja ei tehta
kindlaks kuttekehade ning tarvitite
isolatsiooniriket.

- Kaivitage asfaldilaoturi mootor.

- Lu0litage kltteststeem lulitist (1)
sisse.

- Vajutage kinnitusnupule (2)

- Testimisnupu sees olev margutuli
néitab isolatsiooniriket.

- Hoidke all Iahtestusnuppu (3)
vahemalt
3 sekundi jooksul, et kustutada
simuleeritud rike.

- Margutuli kustub.

Kui test on edukalt |abitud, siis voib silumisplaadiga t66d alustada ja vélistarviteid
kasutada. Kui isolatsioonirikke méargutuli pdleb enne testimisnupu sisseltlitamist voi
kui rikke simuleerimisel riket ei ndidata, ei tohi silumisplaadiga t66d alustada ega
vélistarviteid thendada.

Silumisplaati ja selle seadiseid tuleb lasta padeval elektrikul tile kontrollida ja
parandada. Alles parast seda tohib silumisplaadi ja selle seadistega tootamist
jatkata.

Oht, mis on pohjustatud elektripingest.

Iga ohuhoiatuse ja ohutuseekirjade noude eiramine elektrilise
silumisplaadiga tootamisel pohjustab elektrilodgi ohu.
Eluohtlik! Silumisplaadi elektrisiisteemi likskoik milliseid

hooldus- ja remonditoid tohivad teha vaid padevad elektrikud.
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Isolatsioonirikked

Kui t66tamise ajal ilmnevad rikked ja mérgutuled néitavad riket, tuleb teha jargmist.

- Lulitage vélja kdik seadmed ja kutteststeem ja hoidke lahtestusnuppu all vdhemalt
3 sekundit, et rike kustutada.

- Kui margutuli ei kustu, siis on rike generaatoris.

Edasine t66tamine ei ole lubatud.

- Kui méargutuli kustub, voib kuumuti ja valistarvitite lUlitid uuesti Uksteise jarel sisse
lGlitada kuni jélle antakse rikkesdnum ja ststeem lulitub vélja.

- Rikkis seadis tuleb korvaldada voi see lahti Ghendada ja tagastusnuppu tuleb all
hoida vahemalt 3 sekundit, et rike kustutada.

Tdb6tamist voib jatkata ilma rikkis seadiseta.

Rikkis generaator voi elektritarviti tuleb lasta padeva elektriku
poolt uile kontrollida ja parandada. Alles parast seda tohib
silumisplaadi ja selle seadistega to6tamist jatkata. \
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Generaatori puhastamine

Generaatorit tuleb korrapéaraselt
kontrollida mustuse suhtes ja vajaduse
korral puhastada.

- Ohu sisselaskeava (1) ja

ventilaatorikate (2) tuleb hoida puhas.

Arge kasutage puhastamiseks
kdrgsurvedhku.

O

A
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Elektrikaitsmed ja releed (3)

N
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el :
L MW TR
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\ J
A Peakaitsmed
B Kaitsmed klemmikarbis
C Releed klemmikarbis
Peakaitsmed (A)
F A
F1.1 Peakaitse 50
F1.2 | Peakaitse 50
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Kaitsmed klemmikarbis (B)
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F A
F1 Silumisplaat 10
F2 Silumisplaat 10
F3 Nivelleerimine 10
F4 Mootori kéivitamine ja hadaseiskamine 5
F5 Ei ole kasutusel

F6 Ei ole kasutusel

F7 Ei ole kasutusel

F8 Hédaseiskamine ja kaugjuhtimine 5
F9 Emulsiooni pihustussisteem 5
F10 | Veoajami andurid 7,5
F11 | Elektrikuumuti 10
F12 Konveieri andurid 7,5
F13 | Pistikupesa 12V 10
F14 | Ei ole kasutusel
F15 | Ei ole kasutusel
F16 | Pistikupesa 24V 10
F17 | Naidiku toitepinge 5
F18 | Klaviatuuri toitepinge 10
F19 | Mootoriruumi valgusti 10
F20 | Pdo6rdvilkur 7,5
F21 Veoajami arvuti toitepinge 25A
F22 | Veoajami arvuti toitepinge 25A
F23 | Signaal 15
F24 | Mootori kaivitus 10
F25 | Tuuleklaasipuhasti 5
F26 | Mootori juhtplokk 30
F27 | Klaviatuur/néidiku pluss 2
F28 | Ei ole kasutusel
F29 | Suude 3
F30 | Tagurdussignaal 5
F31 Diislikituse pump 5
F32 | Veoajami arvuti juhtpinge 20
F33 | Ei ole kasutusel
F34 | Istmesoojendi 5
F35 | Tagumised t66tuled 10
F36 | Eesmised t66tuled 10
F37 | Mootori liides 2
F38 | Liides 2
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0 Mootori kaivitus

1 Suude

2 Veoajami arvuti toitepinge
3 Veoajami arvuti toitepinge
4 Mootori kaivitus

5 Veoajami arvuti juhtpinge
6 Klaviatuur/naidik

7 Eesmised t66tuled

8 Tagumised t66tuled

9 Signaal

10 Kaivitamise parssimine, hadaseiskamine
11 Kaivitamise piirang

12 P&6rdvilkur

13 Istmesoojendi

14 Tuuleklaasipuhasti

15 Tuuleklaasipesususteem
16 Tagurdussignaal

17 Diisliktuse pump

18 Ei ole kasutusel

19 Ei ole kasutusel

20 Ei ole kasutusel

21 Ei ole kasutusel

22 Ei ole kasutusel

23 Ei ole kasutusel

24 Ei ole kasutusel

25 Ei ole kasutusel

26 Ei ole kasutusel

27 Ei ole kasutusel

28 Ei ole kasutusel

29 Keskmaarimissusteem
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Mootoriruumi releed (E)

Mootori kaivitus

0
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F90 Hooldus - maarimispunktid

1 Hooldus - maarimispunktid

Teave erinevate agregaatide maarimispunktide kohta on esitatud sellekohastes
hooldustddde kirjeldustes - jargige neid juhseid.
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Keskmaarimissisteemi (O) kasutamisel voib siinkirjeldatud maarimispunktide arv
kdikuda.

1.1 Hooldusvahemikud

Vahemik
2
88 5
£ 8% 5 _ .
0 © X Hooldamise koht Markus
S 098 3838 T " o
O -0 2R3 oN
~— N 1 X © S
~ O T
o = %
$8°
[=}
N
N - Maardeainepaagi taitetase (O)
B - Maardeainepaagi taitmine (O)
- - }feskmaarl_mlssusteeml (0)
1 O6hutustamine
H - Réhu piirklappi kontroll (O)
m- Mgg_wde_alnevoc.) kontrollimine (O)
maarimispunktis
2 | - Laagrite maardepunktid
Hooldus u
Hooldamine sissetédtamise ajal v
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Hoolduspunktid

Keskmaarimissiisteem (1)

Vigastumisoht!

Arge kiilinitage end paagi lahedusse
pumba té6tamise ajal.

Keskmaarimisststeemi tohib kasutada
vaid siis, kui selles on kaitseklapp.

Arge puudke siisteemi tddtamise ajal Handverljpg/Gefahr.jpg
teha réhu kaitseklapiga mingit toimingut.

Vigastumisoht valjapaiskuva méaarde t6ttu, sest sisteem té6tab korge réhu all.
Veenduge, et laoturi mootor ei saa ststeemiga té6tamisel kaivituda.
Jargige hiudrauliliste sisteemide kasutamise ohutuseeskirju.

Tagage keskmaarimissusteemiga té6tamisel puhtus kdrgemal tasemel.

Keskmaarimissisteemiga saab maaret
automaatselt juhtida jargmistesse
maarimispunktidesse.

Konveier.

Tigutransportor.

Roolististeem, sillad (rataslaoturid).
Silumisplaat (tamp/vibraator).
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Keskmaarimissiisteemi maardeaine
taseme kontroll

[> Maardeaine paak peab olema alati
piisavalt téidetud, et sisteem ei
tihjeneks, maarimispunktid saaks
piisavalt m&éaritud ja oleks valditud
vajadus l&bi viia aegandudvat
Ohutustamist.

- Tagage, et paagis on maaret Ule
margi "MIN" (a).

Maardeaine paagi taitmine

- Taitmiseks on maardeaine paagil (a) mééardenippel (b).

- Uhendage laoturi komplektis olev maéardepistol (c) maéardeniplile (b) ja taitke
mé&érdeaine paak (a) margini "MAX".

- Variandina voib keerata lahti kaane (d) ja taita paagi Ulevalt.

[ Kuimaadeaine paak on taielikult tihi, tuleb pumpa kaitada kuni 10 minutit kuni parast
taitmist on saavutatud téielik maardeaine etteandetootlus.
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Keskmaarimissiisteemi
ohutustamine

Maarimissusteemi 6hutustamine on
vajalik, kui keskmaarimisstisteem on
t66tanud tihja mééardeaine paagiga.

- Lédvendage jagajal (b)
peamaarimistorustiku (a) liitmik.

- Kéivitage keskméaarimissisteem kui
maérdeaine paak (c) on taidetud.

- Laske pumbal téétada kuni
maardeaine hakkab varem
vabastatud torustikust (a) vélja
voolama.

- Keerake peamaarimistorustiku (a)
liitmik jagajale uuesti kinni.

- Loédvendage kdikide jaoturilt I1&htuvate jaotustorustike (b) liitmikud.
- Kui maéardeaine hakkab vélja voolama, keerake liitmikud kinni.

- Kontrollige koik liitmikud ja torustikud lekete suhtes Ule.

Rohu piirklapi kontroll

Kui maardeaine hakkab rohu piirklapist
(a) vélja voolama, siis néitab see, et
susteemis on rike.
Mé&érimispunktidesse ei juhita maaret
siis enam piisavalt.

- Keerake jarjest lahti kdik
jaotustorustikud (b), mis lahtuvad
jaoturist (c) maarimispunktidesse.

- Kui maéardeaine Uhest vabastatud
jaotustorustikust (b) hakkab réhu all
valja voolama, otsige selles
maarimisahelas ummistumise
pdhjust, mis rohu piirklapi kaudu
iimnes.

- Pérast rikke korvaldamist ja kdikide
torustike uuesti Uhendamist,
kontrollige uuesti réhu piirklapi (a)
juures maérde valjumist.

- Kontrollige koik liitmikud ja
torustikud lekete suhtes Ule.
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Maardeainevoo kontrollimine
maarimispunktis

Iga maarimiskoha maarimiskanalit tuleb
kontrollida pilude suhtes.

- Keerake lahti maardetorustiku (a)
liitmik ja keerake avasse
tavamaardenippel (b).

- Uhendage laoturi komplektis olev
maéardepustol (c) maardeniplile (b).

- Pumbake mé&érdepritsi kuni
maardeaine valjumine on nahtav.

- Kdrvaldage rikked, mis mééarde
véaljumist takistavad.

- Uhendage méaarimistorustik tagasi
oma kohale.

- Kontrollige koik liitmikud ja
torustikud lekete suhtes Ule.

o
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Laagrite maarimispunktid (2)

Igal huadrosilindri liigendil (Gleval ja all)

on Uks méaardenippel (A).

Igal puhverrullil on laagri maarimiseks
uks maardenippel (B).
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ja seisakud

F100 Testi

Testid, kontrolltoimingud, puhastamine ja seisakud

1
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11 Hooldusvahemikud

Vahemik
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1 N - Visuaalne Ulevaatus
2 B | MW - Ulevaatus eksperdi poolt
3 B - Puhastamine
4 B - Laoturi konserveerimine
Hooldus [ |
Hooldamine sissetd0tamise ajal v

F 100 2




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

w

Visuaalne lilevaatus

Iga péev tuleb teha imber laoturi kéikide masinaosade véline Ulevaatus.
Kontrollimisel tuleb vélja selgitada jargmised masina seisukorrad.

- Kas masinaosad voi juhtseadised on vigastatud?
- Kas mootoril, hudrosisteemis, kdigukastis jne on lekkeid?

- Kas kdik kinnituskohad (konveieril, tigutransportddril, silumisplaadil jne) on
nduetekohased?

Parandage kohe kaik leitud rikked, et véltida vigastusi, ohtusid ja keskkonnareostust.
Ulevaatus eksperdi poolt

Vajadusel (olenevalt t66tingimustest ja kasutuskohast) laske laotur, silumisplaat ja
valikvarusena olev gaas- vOi elekterkuttestisteem

- Ule kontrollida padeva asjatundja poolt,
- vahemalt Uks kord aastas kontrollige, et need agregaadid on heas t66korras.
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Puhastamine

- Puhastage koik laotatava materjaliga kokku puutuvad masinaosad.

- Pihustage méaardunud masinaosadele pihustussusteemi abil
separaatorvedelikku (O).

Enne puhastamise alustamist korgsurvepesuriga maarige kdik maarimispunktid
vastavalt juhistele.

- Pérast mineraalsete puisteainete ja lahja betoonisegu laotamist peske laotur
puhtaks veega.

Arge pihustage vett laagritele, elektri-
vOi elektroonikaseadmetele.

- Eemaldage laotatava materjali jaagid.

Parast puhastamist kdrgsurvepesuriga
maarige koik maarimispunktid vastavalt juhistele.

Libisemisoht! Veenduge, et astmed ja
trepid on vabad porist ja dlist.
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Hopperi puhastamine

Puhastage hopperit korraliselt.

Hopperi puhastamiseks parkige laotur siledale pinnale ja avage hopper. Seisake
mootor.

Oht kokkupuutel kuumade pindadegal!
Kuumad pinnad ja laoturi osad péhjustavad raskeid kehavigastusi.

- Kandke isikukaitsevahendeid.
- Arge puudutage laoturi kuumasid pindasid.
- Vajaduse korral pidage nou arstiga.

Jargige ohutuse késiraamatu ndudeid.

Konveieri ja tigutransportoori puhastamine

Puhastage konveierit ja tigutransportoori korraliselt.

Vajaduse korral kaitage konveierit ja tigutransport66ri puhastamise ajal.
Sissetombamisoht poodrlevate ja edasiliikuvate masinaosade poolt!

Péoérlevad ja edasiliikuvad laoturi osad vdivad pdhjustada surmavaid vigastusi.

Arge sisenege ohutsooni.

Arge kiilinitage end pdérlevate ja edasilikuvate osada suunas.
Kandke ainult liibuvaid riideid.

Jargige laoturil olevate ohutus- ja teabesiltide ndudeid.

Jargige ohutuse késiraamatu ndudeid.
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5

5.1

5.2

5.3

Laoturi konserveerimine

Laoturi tooseisak kuni 6 kuud

- Parkige laotur kohta, kus see on kaitstud tugeva otsese péikesevalguse, tuule,
niiskuse ja kilma eest.

- Maarige kdik maarimispunktid vastavalt juhistele. Maarige masinaosad
vajalikvarustuses oleva keskmaarimissisteemiga.

- Vahetage mootoridli.

- Sulgege summuti valjalasketoru 6hutihedalt.

- Votke maha akud, laadige need ja hoiustage toatemperatuuril kohta, mis on hasti
ventileeritud.

Laadige akusid iga 2 kuu jarel.

- Kaitske kdik varvimata metallosad, nt hidrosilindrite kolvivarred sobiva
roostekaitsevahendiga.

- Kui laoturit ei ole voimalik suletud ruumi vai varikatuse alla panna, tuleb see katta
sobivate mddtmetega koormakattega. Koikidel juhtudel tuleb kéik 6hu sisenemise
ja heitgaaside véljumise avad teibi abil kilega sulgeda.

Laoturi tooseisak 6 kuud kuni 1 aasta

- Tehke toimingud, mis on loetletud alajaotuses "Laoturi t66seisak kuni 6 kuud".

- Kui mootor on dreenitud, tdike mootor tootja poolt heaks kiidetud marki
konserveerimisoliga.

Laoturi uuesti kasutusele votmine

- Tehke vastupidises jarjekorras koik toimingud, mida on kirjeldatud t66seisakuteks
valmistumise alajaotustes.
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Keskkonnakaitse ja jaatmete utiliseerimine
Keskkonnakaitse

Pakkematerjalid, kasutatud t66vedelikud, pesuvahendid ja masina lisatarvikud tuleb
anda Umber t66tlemiseks vastavalt nduetele.

Juhinduge kohalikest eeskirjadest.

Utiliseerimine

Péarast kuluvate osade asendamist ja laoturi kasutusest kdrvaldamisel tuleb
utiliseeritavad osad nduetekohaselt ara sortida.

Materjalid tuleb sortida liikide kaupa: metallid, plastid, elektroonilised jaatmed,
kulumaterjalid jne.

Kaiki dliseid ja mé&érdunud osi (hadrodli, maarimistorud jne) tuleb kaidelda eraldi.

Elektriseadmed, tarvikud ja pakend tuleb Umber té6delda keskkonnasdbralikul viisil.

Juhinduge kohalikest eeskirjadest.
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F 110 Maardedlid ja toovedelikud

Maardedolid ja toovedelikud

Kasutage maarimiseks ainult allpool loetletud maardeaineid vOi nendega
samavaarseid tuntud tootjate maardeid.

Kasutage 4li ja kutuse jaoks ainult selliseid ndusid, mis on seest ja valjast puhtad.
Vaadake mahtusid osast "Taitemahud".

Oli v6i maardeaine ebadige tase kiirendab kulumist ja pdhjustab laoturi rikkeid.

>Pb 8> D -

Arge mingil juhul segage siinteetilisi 6lisid mineraalélidega.
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1.1 Taitemahud

Maardeaine Maht
1 | Diiselmootor (olifiltr Mootorili 15 liitrit
vahetamisel)
2 | Mootori jahutusslisteem Jahutusvedelik 20,0 liitrit
3 | Kitusepaak Diislikttus 350 liitrit
4 | Hudrodli paak Hudrodli 200 liitrit
5 | Pumba jaotusreduktor Kaigukasti Oli 7,0 liitrit
6 | Veoajami planetaartlekanne Kaigukasti oli 3,5 liitrit
Tigutransportdori
7 | planetaartlekanded (mdlemal | Kaigukasti oli 1,5 liitrit
poolel)
7 Tigutranportdoéri kettllekande Kaigukasti oli 5.0 litrit
kast
Teo véline laager (laagri o .
7 kohta)** Soe laagrimaare 115 grammi
Keskmaarimissusteem e
: Maare
(lisavarustus)
Akud Destilleeritud vesi

A Vaadake maardeainete marke jargmistelt lehtedelt.

** uutel laagritel
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2 Maardeainete andmed
2.1 Mootor
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
Rimula
R6LM
10W-40

[ (%) =soovitatav

2.2 Jahutussiisteem

AGIP Chevron Caltex Delo Mobil Shell
Antifreeze Pika Pika Pika
Spezial kasutusajag | kasutusajag | kasutusajag
(eriotstarbeli | . a . a . a
ne antifriis) Jahutg:vedel jahutqivedel jahuttflivedel
i i i

[ (%) =soovitatav

2.3 Hiidrosiisteem

AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando Tellus Qil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46

[ (%) =soovitatav

24 Pumba jaotusreduktor

Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
Spirax S4
Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) Spirax S4
ATF VM

[ (%) =taidetud tehases
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2.5

Veoajami planetaarreduktor

(*) = soovitatav

(*) = soovitatav

(*) = soovitatav

Maare

Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
~Omala
Oli F 220
Tigutansportoori planetaarreduktor
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
~Omala
Oli F 220
Tigutranportoori kettiilekande kast
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell
Omala
S4WE460
)
Aral BP Esso/Exxon Fuchs Mobil Shell Chevron
Gadus S5 |High Temp
T460 1.5 | Premium2

(*) = soovitatav
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29 Hidrooli
Eelistatud htudrodlid on jargmised.

a) Esteripdhised siinteetilised hiraulikaststeemi vedelikud (HEES)

Tootja ISO viskoossusklass VG 46
e L

Shell Naturelle HF-E46

Panolin HLP SYNTH 46

Esso Univis HEES 46

Total Total Biohydran SE 46

Aral Vitam EHF 46

[ (%) =soovitatav

b) Mineraal®lipdhised hudraulikaststeemi 6lid

Tootja ISO viskoossusklass VG 46
Shell Tellus S2 V46

Chevron Rando HDZ 46

Caltex Rando HDZ 46

[ (%) =soovitatav

Kui vahetate mineraalblipbhise hidraulikaststeemi 0Oli esteripbhise slnteetilise
hiraulikastusteemi vedeliku vastu, votke Uhendust tehase klienditoe talitlusega.
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VALJAOPE/JUHISED - ——

Pakume DYNAPACIi masinate
valjadppekursuseid meie o
eriotstarbelises dppekeskuses. e
Viime valjadppekursuseid labi
Oppekeskuses regulaarselt ja ka
valjaspool dppeplaani.

HOOLDUS

Kui teil tekib kiisimusi laoturi kasutamisel voi
soovite tellida varuosi, votke ihendust mdne
meie volitatud hoolduskeskusega.

Meie valjadppinud spetsialistid annavad teile
kiiresti remondiabi, kui satute dnnetusse vai

avastate masinarikke.

TEHASE
NOUANDETEENISTUS

Kui te ei saa ootamatult mingil pohjusel meie
edasimuugivorgustikust abi, siis votke meiega
otseuhendus. Meie tehnilised konsultandid on
valmis teile abi osutama.

gmbh-service@dynapac.com
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