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Predslov

Originalny navod na obsluhu

Pre bezpeCnu prevadzku zariadenia su nevyhnutné znalosti, ktoré su poskytnuté
prostrednictvom tohto navodu na obsluhu. Informacie su predlozené struc¢nou a
prehladnou formou. Kapitoly su oznacené pismenami. Kazda kapitola zaCina stranou
1. Kazda strana je oznaCena pismenom kapitoly a Cislom strany.

Priklad: strana B 2 je druha strana v kapitole B.

V tomto navode najdete aj dokumentaciu k viacerym volitelnym doplnkom. Pri
vykonavani obsluhy a udrzby dbajte na to, aby ste pouZzivali dokumentaciu platnu pre
prislusny doplnok.

Bezpecnostné informacie a dblezité vysvetlivky su oznacené tymito symbolmi:

Tento symbol stoji pred bezpe&nostnymi pokynmi, ktoré sa musia dodrzova”, aby sa
vylucilo ohrozenie os6b.

Tento symbol stoji pred pokynmi, ktoré sa musia dodrzova”, aby sa vylucili vecné
Skody.

Tento symbol oznacuje informacie a vysvetlivky.

Tento symbol oznacuje Standardné zariadenie.

Tento symbol oznacuje dodatocné zariadenie.

Vyrobca si vyhradzuje pravo v zaujme dalSieho technického vyvoja kedykolvek vyko-
na” zmeny v zakladnych funkciach tu opisaného typu zariadenia bez su¢asného
zahrnutia takychto zmien do tohto navodu na obsluhu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1 Vseobecné bezpecnostné pokyny

11  Zakony, smernice, predpisy o Urazovej prevencii

[ Zakony, smernice a predpisy o Urazovej prevencii, ktoreé platia v danej lokalite, sa mu-
sia zasadne dodrziava”, aj ked tu nie su vyslovne uvedené.

Za dodrzanie z nich rezultujucich predpisov a opatreni je zodpovedny pouzivatef
stroja!

[ Nasledovne vystrazné upozornenia, zakazove a prikazové symboly poukazuju na
ohrozenie 0sbb, stroja a okolia, ktoré méze by” vyvolané inymi rizikami, ktoré existuju
pri prevadzkovani stroja.

[ Ignorovanie tychto upozorneni, zakazov a prikazov méze ma” za nasledok Zivotu
nebezpecéné zranenia!

[ Okrem toho musite dodrziava” aj pokyny uvedené v prirucke firmy Dynapac s naz-
vom ,Smernica pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich uréenim®.

1.2 Vystrazné upozornenia

Varovanie pred nebezpenym miestom alebo pred ohrozenim!
Ignorovanie vystraznych upozorneni méze ma” za nasledok Zivotu
nebezpecné zranenia!

Varovanie pred nebezpecenstvom vtiahnutia

V tejto pracovnej oblasti / pri tychto zariadeniach hrozi nebezpe-
Censtvo vtiahnutia su¢as”ami, ktoré sa otacaju alebo posuvaju!
Akékolvek c¢innosti sa smu vykonava” len pri vypnutych za-
riadeniach!

Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie
vykonava” len kvalifikovany elektrikar.

Varovanie pred nebezpecenstvom pod zavesenym bremenom!

Nikdy sa nezdrzujte pod zavesenymi bremenami!

> BB
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Varovanie pred nebezpecenstvom pomliazdenia!

Aktivovanim urcitych Casti stroja, vykonanim urcitych funkcii alebo
pohybov stroja existuje nebezpecfenstvo pomliazdenia.

Dbajte vzdy na to, aby sa v nebezpelnych zénach nezdrziavali
Ziadne osoby!

Varovanie pred poranenim ruk!

Varovanie pred horucim povrchom alebo pred horucimi kvapa-

linami!

Varovanie pred nebezpecenstvom padu!

Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!

Varovanie pred zdraviu Skodlivymi a drazdivymi latkami!

Varovanie pred horfavymi latkami!

Varovanie pred plynovymi flaSami!

D BB EP

w



Atlas Copco

1.3

Zakazové symboly
Otvaranie / vstupovanie / siahanie dovnutra / vykonavanie / nasta-

vovanie pocCas prevadzky alebo pri beZziacom hnacom motore su
zakazané!

Nestartova” motor/pohon!
Udrzba, technicka udrzba a opravy sa smu vykonava” len pri zas-
tavenom naftovom motore!

Zakaz ostrekovania vodou!

Zakaz hasenia vodou!

Udrzba vo viastnej réZii je zakazanal
Udrzbu smie vykona” len kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte sa so servisom Dynapac.
Zakaz manipulacie sohnom, horucim svetelnym zdrojom azakaz

fajCenia!

Nezapina”!

RLDIRDD ®
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1.4

Ochranna vybava

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, méZu vyZzadova” nutnos” nosenia réznych

ochrannych prostriedkov!
Tieto predpisy musite dodrziava”!

Na ochranu vasho zraku noste ochranné okuliare!

Noste vhodnu ochrannu prilbu!

Na ochranu vasho sluchu noste vhodnu ochranu sluchu!

Na ochranu vasich néh noste bezpeénostné topanky!

Noste vzdy tesne priliehajuci pracovny odev!

Noste vystraznu vestu, aby vas bolo v&as vidie”!

V pripade kontaminovaného vzduchu noste pristroj na ochranu
dychania!l

V5
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1.5

1.6

Ochrana zivotného prostredia

Zakony, smernice a predpisy na odborné recyklovanie a likvidaciu odpadu, ktoré
platia v danej lokalite, sa musia zasadne dodrziava”, aj ked tu nie su vyslovne
uvedené.

Pri Cisteni, udrzbe a opravach nesmu latky ohrozujuce vodu ako:

- mazacie prostriedky (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladiva

- Cistiace kvapaliny

preniknu” do pbdy alebo do kanalizacie!

Tieto latky musia by” zachytené do vhodnych nadob a skladované,
dopravované a likvidované podfa platnych predpisov!

Latka ohrozujuca zivotné prostredie!

Protipoziarna ochrana

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, mézu vyzadova”, ze musite ma” neustale
poruke vhodné hasiace prostriedky!
Tieto predpisy musite dodrziava”!

Hasiaci pristroj!
(doplnkové vybavenie)

V6
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[>

Dalsie pokyny

Dodrziavajte pokyny uvedené v dokumentacii vyrobcu a dodato¢ne;j
dokumentacii!

napr. pokyny v navode na udrzbu od vyrobcu motora

Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s plynovym vyhrievanim!

Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s elektrickym vyhrievanim!

SSE
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Znacka CE a Vyhlasenie o zhode
(Plati pre stroje predavané v EU / EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznadenie potvrdzuje, Ze stroj spifia zakladné
poziadavky na ochranu zdravia a bezpe¢nos” podla smernice pre strojné zariadenia
2006/42/ES a vSetky dalSie platné predpisy. Dodavka stroja obsahuje Vyhlasenie o
zhode, v ktorom su uvedené platné predpisy a dodatky, harmonizované normy a
dalSie platné ustanovenia.

Zaruéné podmienky

Sucas”ou dodavky stroja su zaruéné podmienky.
V nich su kompletne Specifikované platné podmienky.

Narok na uplatnenie zaruky zanika, ked’

- posSkodenia vzniknu pri nespravnej funkcii pouzitim v rozpore s uréenim a neod-
bornou obsluhou,

- opravy alebo manipulaciu vykonavaju osoby bez potrebného opravnenia alebo
Skolenia,

- sa pouziva prisluSenstvo alebo nahradné diely, ktoré su pri€inou poSkodenia a kto-
ré neboli schvalené firmou Dynapac.

V38
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Zvyskoveé rizika

Jedna sa o rizika, ktoré zostavaju napriek tomu, Ze boli urobené vSetky mozné
ochranné a bezpecnostné opatrenia, ktoré pomahaju znizi” vyskyt ohrozeni (rizik)
alebo redukuju pravdepodobnos” ich vzniku a ich nasledkov na takmer nulovu
hodnotu.

Zvyskové rizika vo forme

zivotného alebo urazového ohrozenia osob pri stroji
ohrozenia zivotného prostredia strojom

vecnych skéd a obmedzenia vykonu a funkénosti stroja
vecnych skéd v pracovnej oblasti stroja

vznikaju nasledkom:

- chybného alebo neodborného pouzivania stroja

- defektnych alebo chybajucich ochrannych zariadeni

- pouzivania stroja nevySkolenym, neinStruovanym personalom
- defektnych alebo poSkodenych Casti

- neodbornej prepravy stroja

- neodbornej udrzby alebo opravy

- uniknutych prevadzkovych latok

- emisie hluku a vibracii

- nepripustnych prevadzkovych latok

Existujucim zvyskovym rizikdm mézete zabrani”, ked’ budete dodrziava”
nasledovné upozornenia a pokyny:

- vystrazné upozornenia na stroji

- vystrazné upozornenia a pokyny v bezpe&nostnej prirucke pre cestny finiSer a v na-
vode na jeho obsluhu

- prevadzkové inStrukcie prevadzkovatefa stroja

V9
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5 Logicky predvidatel'né nespravne pouzitie

Kazdé logicky predvidatelné nespravne pouzivanie stroja sa povazuje za jeho
zneuzitie. Pri nespravnom pouziti zanika zaruka vyrobcu a celu zodpovednos” pre-
bera samotny prevadzkovatel.

K logicky predvidatelnému nespravnemu pouzitiu stroja patria:

- zdrzZiavanie sa v nebezpec€nej zone stroja

- prevazanie os6b

- opustenie stanovi§”a obsluhovaca poc¢as prevadzky stroja

- odstranenie ochrannych a bezpeénostnych zariadeni

- uvedenie do chodu a pouzivanie stroja mimo stanovi§”a obsluhovaca
- prevadzkovanie stroja s nahor vyklopenou lavkou pracovnej liSty

- nedodrzanie predpisov udrzby

- nevykonanie alebo chybné vykonanie udrzby a oprav

- ostrekovanie stroja vysokotlakovymi CistiCmi
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Pouzitie v sulade s urcenim

»~omernica Dynapac pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich urce-
nim“ je suas”ou dodavky tohto zariadenia. Tato smernica je neoddelitelnou
sucas”ou tohto navodu na obsluhu a je nutné ju dodrziava” za kazdych okolnosti.
Narodné predpisy platia neobmedzene.

Stavebny cestny stroj, popisany v tomto navode na obsluhu, je finiSer, pouzivany na
pokladku vrstiev zmesi, valcovaného alebo chudého betonu, zelezni¢ného Strku a
neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

Pouzivajte ho, obsluhujte a udrzujte podla udajov uvedenych v tomto navode na
obsluhu. Iné pouzitie nie je v sulade so stanovenym ucelom a mbéze ma” za nasledok
ujmu na zdravi os6b, poskodenie cestného finiSera alebo vznik hmotnych Skod.

Kazdé iné ako hore popisané pouzitie sa povazuje za pouZitie v rozpore s ur€enim a
je teda vyslovne zakazané! Najma prevadzku v Sikmom teréne, popr. Specialne
pouzitie (vystavba skladok, priehrad) je bezpodmieneCne nutné konzultova” s
vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela: Prevadzkovatefom v zmysle tohto navodu je kazda
fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora cestny finiSer sama pouziva alebo z ktorej
prikazu je tento pouzivany. Vo vynimoc€nych pripadoch (napr. leasing, prenajom) sa
prevadzkovatefom mysli osoba zodpovedna za splnenie vySSie uvedenych
povinnosti pri prevadzkovani stroja v sulade so zmluvnymi podmienkami,
dojednanymi medzi vlastnikom a pouzivatelom cestného finiSera.

Prevadzkovatel musi zabezpeci”, aby sa cestny finiSer pouzival iba na uréeny ucel a
aby sa zabranilo ohrozeniu zdravia €i zivota pouzivatela a tretich oséb. Okrem toho
treba dba” na to, aby sa dodrziavali predpisy o Urazovej prevencii, iné bezpeénostno-
technické normy a takisto i smernice pre prevadzku, udrZzbu a opravy.
Prevadzkovatel musi zaruci”, aby sa vSetci pouzivatelia oboznamili s tymto navodom
na obsluhu a porozumeli mu.

Montaz sucasti prislusenstva: Cestny finiSer mdéze by” pouzivany len so
vstavanymi pracovnymi liStami schvalenymi vyrobcom. Montaz alebo zabudovanie
pridavnych zariadeni, ktoré zasahuju do funkcii cestného finiSera alebo ktorymi sa
jeho funkcie rozsiruju, su pripustné len po udeleni pisomného suhlasu vyrobcu. V
pripade potreby je nutné vyziada” suhlas miestnych uradov.

Uradné povolenie v§ak nenahradza povolenie udelené vyrobcom.
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Popis pracovnej listy

Popis pouzitia

Pracovna lista Dynapac V5100TV / V6000TV sa pouziva spolo¢ne s cestnym fi-
niserom:

pracovna lista sa pouziva na pokladku:

bitimenovych zmesi,

valcovaného alebo chudého betonu,

tra”ového Strku,

neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

Hydraulicky vysuvatelna pracovna lista je ur€ena na pokladku pri réznych pra-
covnych Sirkach.

Technicku Specifikaciu pracovnej listy najdete v €asti ,Technické udaje”.
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Konstrukéné skupiny

Pechy a vibraéné prvky: Ubijacie hrany pechov, ktoré sa tesne zbiehaju v strednej
Casti, zabranuju vytvaraniu stredového nezhutneného pasu.

Pridavnou vibraciou (volitelné) sa vylepSi zhutnenie a Struktura.

Pechy a vibraciu mozno zapnu” nezavisle od seba a v r6znych rychlostiach.

Plynula regulacia rychlosti zaisti optimalne vysledky zhutnenia pre rézne zmesi a
hrubky pokladky.

Zakladna pracovna lista a vysuvacie €asti: Pomocou konstrukénych Casti, ktoré
mozno stlacenim tlacidla hydraulicky vysunu” zo strednej Casti (tzv. ,zakladna pra-
covna lista“) sa zvacsi pracovna Sirka listy.

Démyselny vodiaci systém — na kazdej strane po dve teleskopické trubice s medzi-
konzolami — zabezpecuje vysoku stabilitu.

Uhol a vySku vysuvacich €asti vzhladom na zakladnu pracovnu listu mozno rychlo a
jednoducho nastavi”.

Tieto nastavenia, zakladné nastavenia pracovnej listy finiSera anastavenie prie€neho
profilu pokladky su opisané v kapitole E ,Nastavenie a prestavenie®.

RozsSirenia: Pomocou zladeného systému rozSireni mozno vo viacerych stupnoch
zvacsi” pracovnu Sirku.

Postranné plechy: Postranné plechy sluzia na to, aby zabranili preteCeniu mate-
rialovej zmesi von.
Ako doplnkové vybavenie su kdispozicii nasledovné komponenty:

- Vyhrievané postranné plechy
- Sklopné postranné plechy

- Formovace okrajov

- Redukéné patky

Lavky: Sklapacie lavky sa vkladaju do prislusnych drziakov.

Len v osobitnych pripadoch (ako napr. pokladka v blizkosti steny) mozno na kratku
dobu odstrani” lavky z ich drziakov.

Pre optimalne redukované transportné dizky sa lavky dodavaju vnasledovnom vyho-
toveni:

- odnimatelné / sklapacie vyhotovenie

B2



Aitlas Copco

Systém mazania: VSetky délezité miesta mazania zakladnej pracovne;j listy su zdru-
Zené vcentralnych rozvadzacich blokoch. To ufahuje mazanie askracuje ¢as pot-
rebny na udrzbu.

Miesta mazania na vysuvacich Castiach su zasobované mazivom cez jednotlivé ma-
zacie body.

Zariadenie pre automatické centralne mazanie, ktoré sa dodava ak volitelny doplnok,
ulah&i udrzbu a zvysSuje spolahlivos” mazania.

Ohrievanie pracovnej listy: Ako doplnkové vybavenie su kdispozicii dva rézne vyh-
rievacie systemy:

Plynovy ohrievaé: Praxou osved¢ena konstrukcia a jednoduché ovladanie su naj-
vacsimi vyhodami tohto propanového plynového plamenového ohrievaca.

Pomocou elektronického sledovania teploty a plamena su zabezpecené kratke Casy
zahrievania a stabilné teploty.

Stredna izolacia nad spodnymi platfiami a vzduchovym vedenim k hutniacim hranam
pechov a postrannym plechom zabezpecuju efektivne vyuZitie tepla.

Elektrické ohrievanie: Praxou osved¢ena konstrukcia, jednoduché ovladanie ane-
naro¢ny servis vdaka bezudrzbovej prevadzke su najvacsimi vyhodami elektrického
ohrievania pracovnej listy.

Vdaka réznym, nezavisle od seba kontrolovanym a regulovanym vyhrievacim sek-
ciam, ktoré su vo forme vyhrievacich list u¢elne umiestnené v spodnych platniach a
v hutniacich hranach pechov kazdej sekcie pracovnej liSty, su zaru€ené kratke
nahrievacie doby, stabilné teploty a efektivne vyuzitie tepla.

V pripade, Ze sa na pracovnu liStu maju namontova” rozSirenia, musi sa ku susedne;j
Casti pracovnej listy nainstalova” iba jedna spojka pre napajaci a riadiaci kabel.
InStalacia spojky je jednoducha.

Monitorovanie ariadenie ohrevu sa vykonava vspinace;j skrini.

Elektrické ohrievanie postrannych plechov (O) zabrariuje prilepeniu zmesi a zlepSuje
Strukturu povrchu v tejto oblasti.

Obidva typy ohrievania aich obsluha su opisané vnasledovnych kapitolach tohto na-
vodu.
Pri popisoch a znazorneniach réznych typov ohrevu sa pouZivaju nasledovné sym-
boly:

- pri popise / zobrazeni pri vybaveni s plynovym ohrievanim

- pri popise / zobrazeni pri vybaveni s elektrickym ohrievanim
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Bezpecnos”

Bezpecénostné zariadenia finiSera a pracovnej listy su popisané v kapitole B, Casti 3

navodu na obsluhu finiSera.

Mozné rizika pri praci s pracovnou listou

Nebezpecenstvo pomliazdenia!

Pri vSetkych pohyblivych €astiach pracovnej liSty hrozi nebez-
peCenstvo pomliazdenia, privrznutia alebo porezania.
Nepriblizujte sa k tymto Castiam!

Nebezpecenstvo vtiahnutia!

Pri v8etkych rotujucich &astiach pracovnej listy hrozi nebez-
pecCenstvo zachytenia, navinutia alebo vtiahnutia.
Nepriblizujte sa k tymto Castiam!

Nebezpecenstvo padu!

Nikdy nenaskakujte a nezoskakujte, ak je stroj v pohybe! Pouzivajte
iba prislusné lavky a nasfapné plochy!

Nebezpecéenstvo poziaru a vybuchul!

Pri praci splynovym ohrievaCom hrozi nebezpeCenstvo poziaru a
vybuchu.

Nefajcite! NepouZivajte otvoreny oheri!

Nebezpecenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievanim pracovnej listy (O) hrozi pri igno-
rovani bezpecnostnych opatreni abezpecnostnych predpisov ne-
bezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovne;j listy smie vy-
konava” len kvalifikovany elektrikar.

>
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Nebezpecenstvo popalenia!

Pri ohreve pracovnej listy méze kvoli horucim plocham, pre-
dovSetkym na spodnych platniach ana postrannych plechoch, vz-
niknu” ohrozenie popalenim.

Nepriblizujte sa k tymto Castiam! Noste ochranné rukavice!

call

- Vzdy noste potrebné kompletné ochranné oblecenie!
Pri chybajucom alebo nevhodne pouzitom ochrannom oble¢eni méze déjs” k ohro-

zeniu zdravia.
- Skontrolujte, &i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne zais-te-
né!
- Okamzite opravte vSetky zistené poSkodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
'Il!

treba okamzite prerusi
- Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedoslo k ohrozeniu osdb!
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4 Technické udaje

4.1 Rozmery

V5100 V6000

Zakladna Sirka 2,55 3,00 m
Pracovna Sirka:
min. s 2 redukénymi patkami 2,00 2,50 m
hydraulicky vysuvatelné do 5,10 6,00
Hibka spodnych platni:
zakladna pracovna lista 380 380 mm
vysuvacie Casti 380 380

[ Rozsirenie pracovne; listy, pozri kapitolu ,Nastavenie aprestavenie®.

4.2 Hmotnosti

V5100 V6000

gakll,adng pracovna lista s vysuvacimi 3.36 3.80 t
C¢as”ami
naviac:
postranné plechy 335 335 K
kazdé rozsirenie 350 mm 185 185 g
kazdé rozSirenie 750 mm 300 300
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Vlastnosti nastavenia a vybavy

Prie€ny profil pokladky:
- rozsah nastavenia
- nastavovaci mechanizmus

-2,0 %... +4,5 %

s racfou cez re”az

s hydraulickym motorom
cezre”az (O)

Nastavenie vysky a uhla vysuvacich Casti

4-bodové vretenové nastavenie

Sklapacia lavka

sériova vybava

Mazaci systém

jednotlivé body mazania a
centralne mazanie

Hutniaci systém

Ubijaci systém

vertikalne ubijajuce pechy

Zdvih pechu max. 4,8 mm
Frekvencia ubijania 1560 1/min
(plynulo nastavitelna) (26 Hz)
Vibracie 3480 1/min
(plynulo nastavitelna) (58 Hz)

Hydromotory:

- pre pechy (na zakladnej pracovnej liSte/vysuvacej Casti)2/2
- pre vibraciu (na zakladnej pracovnej liSte/vysuvacej Casti)2/2
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4.5

4.6

Plynové ohrievacie zariadenie V 5100

Palivo (skvapalneny plyn)

Propanovy plyn

Typ horaka

Horak spruhovym plameriom

Riadenie ohrevu
(spinacia skrinka na pracovnej liste)

elektronické zapalovanie,
monitorovanie plamenia,
monitorovaniei teploty (O).

Plynové flaSe (na pracovnej liste) 2 kusy

- plniace mnozstvo vjednej flasi 781

- hmotnos” brutto jednej flase 33 kg
Pracovny tlak (za reduktorom tlaku) cca 1,5 bar
Ohrievaci vykon 57,4 kW
Spo’trebg pvlynq: zakladna pracovna lista a 4,48 kg/h
vysuvacie Casti 034 ka/h
Spotreba plynu pre kazdé rozsSirenie 350 mm 0,63 kg/h
Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 750 mm 0’16 kg/h

Vyhrievany postranny plech

Plynové ohrievacie zariadenie V 6000

Palivo (skvapalneny plyn)

Propanovy plyn

Typ horaka

Horak spruhovym plameriom

Riadenie ohrevu
(spinacia skrinka na pracovnej liste)

elektronické zapalovanie,
monitorovanie plamernia,
monitorovaniei teploty (O).

Plynové ffaSe (na pracovnej liste) 2 kusy

- plniace mnozstvo vjednej flasi 781

- hmotnos” brutto jednej flase 33 kg
Pracovny tlak (za reduktorom tlaku) cca 1,5 bar
Ohrievaci vykon 72,6 kW
Spo’trebg prng: zakladna pracovna lista a 5,68 kg/h
vysuvacie Casti 0.34 ka/h
Spotreba plynu pre kazdé rozsSirenie 350 mm 0,63 kg/h
Spotreba plynu pre kazdé rozsSirenie 750 mm 0’16 kg/h

Vyhrievany postranny plech
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4.7

4.8

Elektrické ohrievanie V 5100 (O)

Typ ohrievania

Elektrické ohrievanie pomo-
cou vyhrievacich list
v spodnych platniach ahr-
anach pechov

Pocet vyhrievacich list

- na kazdej spodnej platni 2 ks
- na kazdu hranu pechu 1
- pre kazdy postranny plech (O) 1
Celkovy vykon ohrievania pracovnej listy:
- Zakladna pracovna lista + vysuvacie Casti 18000
- RozSirenie 350mm 1300 watt
- RozSirenie 750mm 2700
- + postranné plechy (O) 1000
Elektrické ohrievanie V 6000 (O)
Elektrické ohrievanie pomo-
Typ ohrievania cou vyhrievacich list
v spodnych platniach ahr-
anach pechov
Pocet vyhrievacich list
- na kazdej spodnej platni 2 ks
- na kazdu hranu pechu 1
- pre kazdy postranny plech (O) 1
Celkovy vykon ohrievania pracovnej listy:
- Zakladna pracovna lista + vysuvacie Casti 20800
- RozSirenie 350mm 1300 watt
- RozSirenie 750mm 2700
- + postranné plechy (O) 1000
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¢né miesta a typové stitky

v

al leant 3 peconds;

% | hating circuits,

EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:

H
\
:
2
E
i
E

1, Switch off all ccnsumen
. Press 3

u [

3. Preas the resst button (3} for

Safoty regulaticns for gas system
4 T an

Al

4 "Inslaticn baull” indicator lamp {2) goes out.
4. Obsarve sparabeg inslruetisng!

Identifika

5
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5.1

5.2

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

- Varovanie - nebezpecenstvo

pomliazdenia!

Na mieste s nebezpeCenstvom
pomliazdenia mbze dojs” k velmi
”azkym zraneniam a dokonca k
usmrteniu!

DodrZiavajte bezpecny odstup od
nebezpecénej zony!

- Varovanie - horuci povrch -

> B>

0956045200

nebezpecenstvo popalenia!
Horuce povrchy mézu spbsobi
zranenia!

Drzte ruky v bezpeénej vzdialenosti od
nebezpecénej zony! Pouzivajte ochranny
odev a ochrannu vybavu!

” n

azké

Prikazové, zakazové a vystrazné symboly

C. | Piktogram Vyznam
3 . - Zakaz vstupu na tato plochu!
- Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!
4
o Komponenty, ktoré st oznagené tymto symbolom,
smie otvori”, kontrolova” a vymiena” len kvalifiko-
vany elektrikar!
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5.3

DalSie vystrazné pokyny a pokyny pre obsluhu

C.

Piktogram

Vyznam

*%*

D

QO
THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1. Switch off all consumers | heating circuits.
2. Press the test button (1);
u "Insulation fault” indicator lamp (2) must light up.
3. Press the reset button (3) for at least 3 seconds;
u "Insulation fault” indicator lamp (2) goes out.
4. Observe operating instructions!

EN 4B TG

Pozor!

NebezpecCenstvo urazu nebezpecnym
elektrickym napatim. Obsluhujuci
personal stroja musi kazdy den pred
uvedenim stroja do prevadzky
skontrolova” funkciu monitorovania

izolacie! Ignorovanie tohto kazdodenného

postupu mdze vies” k velmi “azkym
zraneniam a dokonca k usmrteniu.
DodrZiavajte pokyny v navode na
obsluhu.

Safety regulations for gas system

. Fasten the gas botlles in the brackel provided and
secure to prevent falling over and turning.

&l

Do not remove gas without hese rupture protection
and gas prassura regulator.

Gas boltles, valves and fitlings must be checked
recurrently for leaks every 2 years by an expert.

e

-

Leaks must be immediately reported to the
supervisor. Suilable foaming agents must be used to
detact leaks.

The bottle valves must be closed immediately in the
event of leaks, prior to breaks, at close of work, when
the bumers are extinguished and in the event of fires

=l

@

Note the following to ignite the burners:

1. Open the botlle valves and main shut-off valve.
Press the hose rupture protection facility for several
seconds.

2. Actuate the healer swiich; the aulomatic system

runs
- Red lamp: Malfunction

3. Fault finding by the supervisor only. Observe

operating instructicns.

-

Use only original Dynapac spare parls,

EN 4312027468

Bezpecénostné pokyny pre plynové
zariadenie!

Nebezpelenstvo nasledkom
nespravneho pouzivania. Obsluhujuci
personal stroja musi pred uvedenim
stroja do prevadzky precita”
bezpeénostné pokyny a pochopi” ich
vyznam! Ignorovanie bezpecnostnych
pokynov méze vies” k velmi “azkym
zraneniam a dokonca k usmrteniu.

*%

Len pri vybaveni s ,Plynovym ohrievanim®
Len pri vybaveni s ,Elektrickym ohrievanim®
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Typovy S§titok pracovnej listy (7)

O
E——————
Atlas Copco
=
@
SCREED / BOHLE
Model ‘ Year of MIG ,—/—@
Typ Baujahr
®
Product Identification ‘
Number
@
o] i igh
BEmiebogowichl. | Jka @
Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg . Germany
0
Poz. | Oznacenie

1 Typ pracovnej listy

2 NajvysSia prevadzkova hmotnos” pracovnej listy

3 | Cislo pracovnej listy

4 Rok vyroby

5 Vyrobca
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Preprava

Bezpecénostné predpisy pre prepravu

Pri nevhodnej priprave finiSera a pracovnej liSty a pri ich nespravnej preprave hrozi
nebezpecenstvo nehody!

Zasunte pracovnu listu do zakladnej Sirky a pripadne demontujte vSetky rozSirovacie
Casti.

Odstrante vSetky volné a preCnievajuce Casti (postranné plechy, diafkové ovladanie
a pod.). Pri preprave povolenej osobitnym povolenim treba tieto Casti zaisti”!

Sklopné postranné plechy (O) zaistite v zaklopenej polohe!

VsSetky sucasti, ktoré nie su spojené s pracovnou liStou, ulozte do na to urCenej
skrinky.

Po preprave predpisovym spdsobom opa” namontujte vSetky ochranné zariadenia.
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Nakladanie odmontovanej pracovnej liSty

Pokyny pre nakladanie a prepravu pracovnej listy, namontovanej na finiSeri, najdete
v navode na obsluhu finiSera.

Pracovnu listu treba zatiahnu” do zakladnej Sirky. Odstrarite vSetky vyCnievajuce ale-
bo volné Casti a odpojte hydraulické a elektrické pripojky a plynové flase pre ohrie-
vanie pracovnej listy (O) (pozri kapitolu E a D).

Riadte sa udajmi o nosnosti vysokozdvizného vozika alebo Zeriava a zavesu Zeriava
(re”aze, lana, hak atd’.)!

Hmotnosti a rozmery pracovnej listy najdete v kapitole B, ¢as” ,Technické udaje“.

Nakladanie zeriavom

- Hak zaveste na upevriovacie body (1, 2).

- Pri dieloch pre rozSirenie pouzite viazacie body (3) prip. (4).

Ak pracovna lista nie je zavesena vodorovne, méze dojs” k uniku oleja a maziva.
Ohrozenie Zivotného prostredia!l

Zavesené bremeno!
Je zakazané sta” pod zavesenym bremenom!

Nakladanie vysokozdviznym vozikom

Maijte vzdy na pamati, Zze "azisko pracovne;j listy alebo debny s prislusenstvom méze
by” mimo stredu.

Pri nakladani vysokozdviznym vozikom hrozi nebezpecenstvo padu nakladu alebo
jeho Casti. Nezdrziavajte sa v ohrozenom priestore!
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Obsluha

Bezpecnostné pokyny

Ak sa pracovna lista alebo ohrievanie pracovnej liSty nepouzivaju spravne, mbze
dojs” k ohrozeniu osbb.

- Skontrolujte, i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne zaiste-
né!

- Okamzite opravte vSetky zistené poSkodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusi”!

- Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedo$lo k ohrozeniu oséb!

- Na pracovnej liSte neprepravujte osoby!
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2.1

Obsluha pracovne;j listy

Informacie o vSeobecnych funkciach fi-
niSera a pracovnej listy, ktoré sa ne-
tykaju priamo tejto pracovne;j liSty najde-
te v navode na obsluhu finiSera.

Vysunutie a zasunutie pracovnej listy

Ak chcete vysunu” alebo zasunu” hy-
draulicky nastavitelné vysuvatelné Casti:

- Stlacte spinac¢ (1) na dialkovych ovla-
dacoch, nainstalovanych na pravej a
lavej strane pracovnej liSty.

(O Pri finiSeroch vybavenych ria-dia-
cim systémom PLC tlacidla (1a)).

- Vystrazné svetla na pracovnej liste
(na finiSeri) blikaju.

Funkciu vysunutia a zasunutia pra-cov-
nej listy je mozno vykona” aj z ovla-da-
cieho pultu finiSera.

Pri vysuvani alebo zasuvani vysuvacich
Casti hrozi nebezpecCenstvo pomlia-zde-
nia.

Dbajte na to, aby sa pri tom nikto ne-
nachadzal v rizikovej oblasti!
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- Na kazdej vysuvacej Casti sa na-
chadza jeden ukazovatel (2) astup-
nica (3), na ktorej sa da odéita” dizka
vysunutia.
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2.2 Nastaveni zhutnujucich prvkov - Standardné vyhotovenie

Nastavenie pechov

Funkcia pechov sa zapina a vypina po-
mocou spinaca (4) na ovladacom pulte
finiSera (pozri navod na obsluhu fi-
nisera).

Frekvencia pechov (poCet zdvihov za
minutu) sa nastavuje oto¢nym re-gulato-
rom (6).

Rozsah nastavenia:
1560 min™! =
26 zdvihov za sekundu

Nastavenie vibracie

Funkcia vibracie sa zapina a vypina po-
mocou spinaca (5) na ovladacom pulte
finiSera (pozri navod na obsluhu fi-
niSera).

Frekvencia vibracie (pocet kmitov za mi-
nutu) sa nastavuje pomocou otocného
regulatora (7).

Rozsah nastavenia:
3480 min™! =

58 zdvihov za sekundu
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2.3 Nastavenie pechov - vyhotovenie PLC

Funkcia pechov sa zapina a vypina po-
mocou tlacidla (8) na ovladacom pulte fi-
niSera (pozri navod na obsluhu finiSera).

[ Frekvencia pechov (pocet zdvihov za @ @
minutu) sa nastavuje a zobrazuje v
nastavovacom menu zhuthujucich prv- O @ @ @
kov riadenia finiSera / dialkového ov- ]

ladania (pozri navod na obsluhu
finiSera).

Rozsah nastavenia:
1560 min™! =
26 zdvihov za sekundu

Nastavenie vibracie

Funkcia vibracie sa zapina a vypina pomocou tlacidla (9) na ovladacom pulte finiSera
(pozri navod na obsluhu finiSera).

[ Frekvencia vibracii (poCet zdvihov za minutu) sa nastavuje a zobrazuje v nasta-vova-
com menu zhuthujucich prvkov riadenia finiSera / dialkového ovladania (pozri navod
na obsluhu finiSera).

Rozsah nastavenia:
3480 min™! =
58 zdvihov za sekundu
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3.1

Obsluha plynového ohrievac¢a so sledovanim plamena

Schéma plynového rozvodu

Poz. Oznadenie

1 Plynové flase

Ventily plynovych flias

Reduktor tlaku s manometrom

Hadicové poistky pre pripad prasknutia hadic

Hadicové spojenia

Rurkové spojenia

Horak spruhovym plamerom

Magnetické ventily

O O NI | | WD

Spojky hadic pre diely rozSirenia

RN
o

Rychlouzatvaracie ventily
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VSeobecné informacie o plynovom ohrievagci

OhrievaC pracovnej listy pouziva propan (skvapalneny plyn). Obe plynové ffaSe sa
nachadzaju na pracovnej liste.

OhrievacC je vybaveny elektronickym sledovanim plamefia a kontrolou teploty. Za-
palovacia svieCka na horaku sluzi zaroven na sledovane plamena. Na pracovnej liste
sa nachadza aj spinacia skrinka.

Na kontrolu teploty sa pouziva teplotny senzor, upevneny na kiznej platni. Aj za-
palovacia skrinka sa nachadza na pracovnej liste.

Pred spustenim ohrievacCa skontrolujte nasledovné body:

- Plynové flase musia by” umiestnené

na prislusnom mieste na pracovnej
liSte a zaistené dodanymi upevriova-
cimi pasmi.
FlfaSe treba upevni” tak, aby sa ani
pocCas prevadzky finiSera v Ziadnom
pripade nemohli otoCi” okolo svojej
pozdiznej osi.

- Zariadenie na skvapalneny plyn ne-
smiete pouziva” bez hadicovej poist-
ky (20). Pred kazdym pouZzitim musite
nevyhnutne namontova” tlakovy re-
dukcny ventil.

- Tlak plynu nesmie klesnu” pod 1,0
bar. Nebezpefenstvo nahleho vznie-
tenia v horaku!

- Pred pouzitim skontrolujte vSetky ply- [ Gasflasti
nové hadice na zvonku rozpoz-na-
telné poSkodenie a ak zistite nejaké poSkodenie, okamzZite ich vymerite za nové.

Pri manipulacii s plynovymi flaSami a pri praci s plynovym ohrievaom hrozi nebez-
pecenstvo poziaru a vybuchu.
Nefajcite! NepouZzivajte otvoreny oheri!
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3.3

o

>

Pripojenie a kontrola tesnosti

Systém plynovych potrubi na zakladnej
pracovnej liSte a vysuvacich Castiach je
nainstalovany napevno. Pripojenie ply-
novych flias:

- Odskrutkujte ochranné kryty na ven-
tiloch a priskrutkujte ich k zadnej stra-
ne drziaka flias.

- Skontrolujte, &i su vSetky rychlou-zat-
varacie ventily uzatvorené.

- Skontrolujte, ¢i su spravne zatvorené
ventily flias (21).

Plynové hadice s reduktormi tlaku a
hadicovymi poistkami (20) pripojte na
flase. Gasflas.tif

Poznamka:
Plynové pripojky maju vzdy lavotoCivy zavit!

Dbaijte na tesnos” plynového systému.
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3.4

Prevadzka a kontrola ohrievaca

Plynovy ohrievaC pracuje s dvoma ply-
novymi ffaSami.

- Skontrolujte, Ci je hlavny spina¢ aku-
mulatora zapnuty.

- Otvorte ventily flias (21).
BezpecCnostny ventil odblokujte stla-
¢enim hadicovej poistky (20).

- Otvorte rychlouzatvaracie ventily.

Na zabezpecenie bezporuchovej zapa-

lovacej azahrievacej fazy musi by” do-

drzané nasledovné poradie: Gasflas tf

1. Pracovnu listu spusti” na podklad
2. Nivela¢ny valec finiSera uplne vtiahnu”
3. Zapnu” pracovnu listu avtejto polohe necha” trochu zohria”

4. Akonahle bola dosiahnuta dostato¢na teplota, mézete pracovnu listu zdvihnd”
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3.5

Vymena plynovych flias

- Skontrolujte zatvorenie rychlouzat-
varacich ventilov azatvorenie oboch
ventilov na ffasiach (21).

- Odskrutkujte plynové hadice.

- Na plynové flade naskrutkujte ochran-
né kryty ventilov.

- Na drziak naskrutkujte reduktor tlaku.

PIné alebo CiastoCne vyprazdnené ply-
noveé ffase su pod tlakom.

Dbajte preto na to, aby sa ffaSe bez
ochrannych krytov ventilov nevy-stavo-
vali silnym narazom (a to najma v oblasti
ventilov alebo priamo na ventiloch)!

- Pripojte nové plynové ffase (vid ¢as”
"Pripojenie a kontrola tesnosti").

Gasflas.tif
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4

4.1

Ohrievanie pracovnej listy - Standardné vyhotovenie

Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy
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i ——
Poz. Oznacenie
OhrievaC ZAP (tlacidlo)
30 - Otvori uzatvaracie ventily na privod plynu do horakov a aktivuje
elektronicky zapafovaci systém a monitorovanie plamena.
OhrievaC VYP (tlacidlo)
31 Zavrie uzatvaracie ventily na privod plynu do horakov a vypne elektro-
nicky zapalfovaci systém a monitorovanie plamenia.
32 Kontrolka prevadzkového stavu (zelena) - ohrieva¢ ZAP
33 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vlavo, ¢ervena
34 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vlfavo, Cervena
35 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vpravo, ¢ervena
36 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vpravo, ¢ervena
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Postup pri zapalovani

- Zapnite vypinac (30) v spinacej
skrinke:
- Elektromagnetické uzatvaracie ven-
tily na privod plynu do horakov sa
otvoria;

- Elektronicky zapalovaci systém sa
zapne a plyn sa automaticky zapali
pomocou zapalovacich svieCok a
horenie bude monitorované zariade-
nim na sledovanie plamena.

[ Kontrolka (32) ukazuje, ze je ohrievac

zapnuty.
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4.2 Funkcia sledovania plamena

/

®
=

=T s&‘fq

Flam|: fayt li:

Flam| fauit

)

4

Flami| fauit

3

/

Poz. Oznacenie
33 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vlavo, Cervena
34 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vlavo, ¢ervena
35 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vpravo, ¢ervena
36 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vpravo, ¢ervena
37 Zapalovacie skrinky na jednotlivych Castiach pracovne;j listy
38 Cewepévkontrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych ¢astiach pra-
covnej listy
39 ZIta kontrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych &astiach pracov-

nej listy
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Prostrednictvom teplotnych senzorov a zariadenia na sledovanie plamena sleduje
elektronika prevadzku plynového ohrievaca. Ak sa do 7 sekund po zapnuti na za-
palovacom horaku nevytvori stabilny plamen, elektronika ohlasi poruchu. Privod ply-
nu sa zastavi a rozsvietia sa Cervené kontrolky na zapalovacej a v spinacej skrinke.

Ak pri zapnuti horaka d6jde k poruche, proces zapalovania mozno zopakova” trikrat.
Ak sa systém nespusti ani po troch pokusoch, pred novymi zapalovacimi pokusmi
vyhfadajte pri¢inu poruchy.

Pri dokonalom plameni treba pracovnu listu ohrieva” az kym teplotné senzory v jed-
notlivych Castiach pracovnej listy nepreru$ia ohrievanie. PoCas fazy zahrievania sig-
nalizuju zIté kontrolky na zapalovacich skrinkach (39), ze na horakoch hori dokonaly
plamen.

V pripade poruchy signalizuju ¢ervené kontrolky (33, 34, 35, 36) v spinacej skrinke a
Cervené kontrolky na zapalovacich skrinkach (38) chybu plamena na horakoch.

Kontrolky su doélezité pre signalizaciu bezporuchovej ¢innosti zapalovacieho sys-
tému. Chybné kontrolky treba preto okamzite vymeni”!
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4.3

Vypnutie ohrievania

Po ukonceni prace alebo ked nie je nut-

né pouzi” ohrievanie:

- Vypnite spina¢ (31) v spinacej skrin-
ke.

- Zatvorte rychlouzatvaracie ventily a
oba ventily na ffasiach

Ak tieto ventily nezatvorite, hrozi nebez-
pecenstvo uniku nezhoreného plynu, ¢o
mbdze ma” za nasledok poziar alebo
vybuch!

Tieto ventily treba uzatvori” aj pocCas
pracovnych prestavok a po ukonceni
prace!
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5

5.1

Ohrievanie pracovnej listy - vyhotovenie PLC

Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy
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Poz. Oznacenie
Riadiaca amonitorovacia jednotka
40 - Sluzi na zapnutie ohrievacieho zariadenia a na nastavenie a
sledovanie nastavenej teploty.
41 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vlavo, ¢ervena
42 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vlfavo, Cervena
43 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vpravo, ¢ervena
44 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vpravo, ¢ervena
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5.2

Obsluha riadiacej amonitorovacej jednotky
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Poz.

Oznadenie / funkcia

45

- Volba sekcie pracovnej listy
[ Na volbu sekcii pracovnej liSty pre zobrazenie a nastavenie teploty.

[ Nastavenie teploty sa vykonava pre vsetky sekcie spoloCne.

- Volba ,Energy-Saving*
[ Na znizenie ohrievacieho vykonu.

46
Po zapnuti sa nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving® ako pri pred-
chadzajucej prevadzke.

47 |- Tlacidlo plus

[ Pre nastavenie teploty.

- Tladidlo minus

48 [ Pre nastavenie teploty.
49 |~ Enter

[ Na potvrdenie zadania / zmeny teploty
50 |~ Standby

[ Na prepnutie standby vyp. / standby zap.

- Ukazovatefl sekcie pracovnej listy
Zobrazuje zvolenu sekciu pracovnej liSty. Na displeji (52) sa zobrazi teplota
zvolenej sekcie pracovne;j listy.

51 . s . L, ,
[ Aknebolo dihSiu dobu stlacené Ziadne tlacidlo, indikacia sa vypne a na dis-
pleji (52) sa zobrazi priemerna hodnota teploty vSetkych sekcii pracovnej
listy. K navratu do zakladného stavu déjde, ked sa po 3 sekundach nestlaci
Ziadne tlacidlo.
- Ukazovatef teploty
[ Zobrazuje teplotu zvolenej sekcie pracovnej listy.
50 [ Ak nebola predvolena Ziadna sekcia pracovnej listy, alebo nebolo dlhSiu do-

bu stlacené Ziadne tlaCidlo, zobrazi sa priemerna hodnota teploty vSetkych
sekcii pracovnej listy.

K navratu do zakladného stavu déjde, ked sa po 3 sekundach nestladi Ziad-
ne tlacidlo.
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Poz. | Oznacenie / funkcia
- Vystrazne kontrolky ,Porucha snimaca“
[ Vystrazné kontroly 1-4 pre jednotlivé sekcie pracovnej listy svietia, ked ma
53 prislusny snimac¢ poruchu.

[ Skontrolujte snimac. Regulator pracuje v nidzovom programe.

- Ukazovatefl stavu ohrievania

[ Vystrazne kontrolky 1-4 pre jednotlive ohrievaCe pracovnej listy svietia, ked
je zapnuty prislusny vyhrievaci okruh.

54

[ Kontrolky blikaju, ked regulator vysle poziadavku na vyhrievanie pre danu
sekciu, ktoru nie je mozné momentalne spini” kvoli Casovému oneskoreniu
alebo kvoli rezimu uspory energie.

55 |~ Kontrolka ,Energy Saving*

[ Svieti, ked je aktivovany zniZeny vyhrievaci vykon (Energy Saving).

D 21



Atlas Copco

Zapalovanie -
vyhotovenie PLC

- Zapnite vypinac¢ (50) v spinacej skrin-
ke:
- Elektromagnetické uzatvaracie ven-
tily na privod plynu do horakov sa
otvoria;

- Elektronicky zapalovaci systém sa
zapne a plyn sa automaticky zapali
pomocou zapalovacich svieCok a
horenie bude monitorované zaria-
denim na sledovanie plamena.

F s e M|
‘Eué&u&"‘A
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5.3

Funkcia sledovania plamena

Poz. Oznacenie
56 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vlavo, Cervena
57 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vlavo, ¢ervena
58 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vpravo, Cervena
59 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vpravo, ¢ervena
60 Zapalovacie skrinky na jednotlivych ¢astiach pracovnej listy
61 Cv)ervepa_’\vkontrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych ¢astiach pra-
covnej listy
62 Z:jéllilg?;trolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych €astiach pracov-
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Prostrednictvom teplotnych senzorov a zariadenia na sledovanie plamena sleduje
elektronika prevadzku plynového ohrievaca. Ak sa do 7 sekund po zapnuti na za-
palovacom horaku nevytvori stabilny plamen, elektronika ohlasi poruchu. Privod ply-
nu sa zastavi a rozsvietia sa Cervené kontrolky na zapalovacej a v spinacej skrinke.

AK pri zapnuti horaka déjde k poruche, proces zapalovania mozno zopakova” trikrat.
Ak sa systém nespusti ani po troch pokusoch, pred novymi zapalovacimi pokusmi
vyhfadajte pri€inu poruchy.

Pri dokonalom plameni treba pracovnu listu ohrieva” az kym teplotné senzory v jed-
notlivych Castiach pracovnej liSty neprerusia ohrievanie. PoCas fazy zahrievania sig-
nalizuju zIté kontrolky (54) v spinacej skrinke a zlté kontrolky na zapalovacich
skrinkach (62), Ze na horakoch hori dokonaly plamen.

V pripade poruchy signalizuju Eervené kontrolky (56, 57, 58, 59) v spinacej skrinke a
Cervené kontrolky na zapalovacich skrinkach (61) chybu plamena na horakoch.

Kontrolky su délezité pre signalizaciu bezporuchovej Cinnosti zapalovacieho sytému.
Chybné kontrolky treba preto okamzite vymeni”!
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5.4 Ukazovatel teploty, nastavenie teploty
Na zobrazenie anastavenie pozadovaného teplotného stupna pre vyhrievanie pra-
covnej listy sluzi riadiaca amonitorovacia jednotka v spinacej skrinke ohrievania pra-
covnej listy.

5.5 Nastavenie teploty

- StlaCenim tlacidla (47) alebo (48) zobrazite na displeji (52) aktualnu poZadovanu
teplotu.
- Podla poZzadovaného nastavenia stlacte tlaCidlo (47) alebo (48) a zmente po-
Zadovanu teplotu.
[ Nastavenie sa robi v 5°C krokoch. Max. pozadovana teplota je 180°C.

- Novo nastavenu poZadovanu teplotu potvrdte tlacidlom Enter (49).
Na displeji (52) sa opa” zobrazi aktualna skuto¢na teplota.

[ Nastavenie sa vykonava pre vSetky sekcie pracovne;j listy spoloCne.
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Rezim uspory energie / ,,Energy-Saving“

V tomto prevadzkovom stave nie su vSetky ohrievace réznych sekcii pracovnej listy
aktivne sucCasne.

Prepinane sa vykonava na zaklade regulacie teploty. Vzdy, ked sa v jednej aktivne
vyhrievanej sekcii dosiahne poZadovana teplota, vypne regulacia tuto sekciu a zapne
sekcie s najnizSou teplotou.

Pritom je mozné spolo¢né vyhrievanie nasledujucich sekcii:

- sekcia 1 a sekcia 3
- sekcia 2 a sekcia 4
- sekcia 1 a sekcia 4
- sekcia 2 a sekcia 3
- sekcia 1 a sekcia 2

Po zapnuti sa nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving“ ako pri predchad-za-
jucej prevadzke.
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5.6 Stavové a chybové hlasenia

[ Akdoslok chybe, rozsvieti sa Cervena kontrolka (53) prislusnej sekcie pracovnej liSty
a regulator pracuje v nudzovom programe.
Okrem toho zaznie vystrazny signal. Vystrazny signal sa zrus$i tlacidlom minus (48).
Na displeji (562) sa po stlaCeni tlaidla Enter zobrazi kod poruchy.

[ Prizvoleni chybnej vyhrievacej sekcie tlacidlom (45) sa zobrazi ---°C.
Ak sa vyskytne viacero poruch, vtedy sa sta¢anim tlaCidla Enter (49) zobrazuju jed-
notlivé poruchy jedna za druhou.
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Kod chyby

PriCina poruchy

Opatrenie

Chybové hlasenia bez vyvolania tlacidlom

Vystrazna kon-
trolka
(563-1) svieti

- Snimac F1 defektny

- Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka
(53-2) svieti

- Snimac F2 defektny

- Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka
(53-3) svieti

- Snimac F3 defektny

- Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
vV nudzovom programe

Vystrazna kon-

- Skontrolujte snimac,

trolka - Snimac F4 defektny regulator pracuje
(53-4) svieti v nudzovom programe
EP - Strata dat v - Oprava regulatora
pamati parametrov
Chybové hlasenia pri stlacenom tlacidle Enter
F1L - Porucha snimaca F1, skrat ' gkontrolujte snimag,
F1H - Porucha snimaca F1, regulator pracuje
preruenie snimaca v nudzovom programe
F2L - Porucha snimaca F2, skrat . gkontrolujte snimag,
FoH - Porucha snimaéda F2, regL'JIator pracuje
prerusenie snimaca v nudzovom programe
F3L - Porucha snimaca F3, skrat  |_ gkontrolujte snimag,
E3H - Porucha snimaca F3, regulator pracuje
preru$enie snimaca v nidzovom programe
F4L - Porucha snimaca F4, skrat ' gkontrolujte snimag,
E4H - Porucha snimaca F4, regulator pracuje

prerusenie snimaca

vV nudzovom programe

Nudzovy program pri chybnom snimaci

Pri poruche snimaca pracuje regulator s nudzovym programom. VSetky zény s ne-
porusenymi snimaémi su regulované normalne. Teplota sa zobrazuje len s ne-
porusenymi snimacmi.

Pri poruche viac nez 2 snimacov, regulator pracuje napriek tomu dalej dovtedy, po-
kial je aspon 1 zéna bez poruchy. So zénami s chybnymi snimacmi sa potom zaob-
chadza tak, ak keby ich teplota presne zodpovedala priemernej hodnote teploty zén
S neporusenymi snimacmi.
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Vypnutie ohrievania

Po ukonceni prace alebo ked nie je nut-

vy

né pouzi” ohrievanie:

- Stlacte tlacidlo (50) v spinacej skrin-
ke:

- Zatvorte rychlouzatvaracie ventily a
oba ventily na flaSiach

Ak tieto ventily nezatvorite, hrozi ne-
bezpec€enstvo uniku nezhoreného plynu,
¢o mbéze ma” za nasledok poziar alebo
vybuch!

Tieto ventily treba uzatvori” aj pocCas
pracovnych prestavok a po ukonceni
prace!

PO e
‘%ué&uﬁ"‘A
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6 Obsluha elektrického ohrievania

6.1  Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy

4 x230V

[ Usporiadanie jednotlivych elementov sa mbéze nepatrne [isi”!
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Poz. |Oznacenie

70 |Nudzové tlacidlo

71 | Testovacie tlacidlo na kontrolu izolacie asignalna kontrolka ,Chyba izolacie®
72 | Resetovacie tlacidlo ,Kontrola izolacie®

73 | Kontrolka ,Generator”

74 | Ohrievanie ZAP/VYP (O)

75 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 1°

76 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 2"

77 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 3"

78 |Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 4

79 |Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 1“

80 |Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 2“

81 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 3“

82 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 4*

83 | Elektricky vyhrievany postranny plech Zap / Vyp

84 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 27+28)

85 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 29+30)

86 | Automaticka poistka - zasuvka 27+28

87 | Automaticka poistka - zasuvka 29+30

88 | Automaticka poistka - elektricky vyhrievany postranny plech
89 | Zasuvka (ohrievac) - zakladna pracovna lista viavo
90 |Zasuvka (ohrievac) - zakladna pracovna lista vpravo
91 | Zasuvka (ohrievac) - vysuvacia ¢as” vlavo

92 | Zasuvka (ohrievac) - vysuvacia ¢as” vpravo

93 | Automaticka poistka - kontrolka ,Generator®

94 | Hlavna poistka aaktivovanie nudzového vypnutia

95 | Riadiaca amonitorovacia jednotka

96 |Zasuvka 230 Vpre dodatoCny reflektor

97 | Zasuvka 230 Vpre dodatoCny reflektor

98 |Zasuvka 230 Vpre dodatoCny reflektor

99 | Zasuvka 230 Vpre dodatoCny reflektor

Zasuvka s ochrannym kontaktom 230 V pre externé spotrebice, max. 16 A.

100 (O) s regulaciou frekvencie / bez regulacie frekvencie.

Pred pripojenim externych spotrebiCov skontrolujte, ¢i sa tieto spo-tre-
biCe musia prevadzkova” s regulovanou frekvenciou.
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6.2

Obsluha riadiacej amonitorovacej jednotky
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Poz. | OznacCenie / funkcia
- Volba sekcie pracovnej listy
100 [ Na volbu sekcii pracovnej liSty pre zobrazenie a nastavenie teploty.
[ Nastavenie teploty sa vykonava pre vsetky sekcie spoloCne.
- Volba ,Energy-Saving*
[ Na znizenie ohrievacieho vykonu pri nedostato€nom vykone generatora.
101
Po zapnuti sa nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving“ ako pri pred-
chadzajucej prevadzke.
102 | Tlacidlo plus
[ Pre nastavenie teploty.
103 | Tlacidlo minus
[ Pre nastavenie teploty.
104 | Enter
[ Na potvrdenie zadania / zmeny teploty
105 | Standby
[ Na prepnutie standby vyp. / standby zap.
- Ukazovatel sekcie pracovnej listy
Zobrazuje zvolenu sekciu pracovnej listy. Na displeji (8) sa zobrazi teplota
zvolenej sekcie pracovne;j listy.
106 . . .o .. o .
[ Aknebolo dihsiu dobu stlacené Ziadne tlacidlo, indikacia sa vypne a na dis-
pleji (8) sa zobrazi priemerna hodnota teploty vSetkych sekcii pracovnej listy.
K navratu do zakladného stavu dbjde, ked sa po 3 sekundach nestlaci ziad-
ne tlacidlo.
- Ukazovatef teploty
[ Zobrazuje teplotu zvolenej sekcie pracovne;j listy.
107 I Ak nebola predvolena Ziadna sekcia pracovnej listy, alebo nebolo dlhSiu do-

bu stlaCené ziadne tlacidlo, zobrazi sa priemerna hodnota teploty vSetkych
sekcii pracovnej listy.

K navratu do zakladného stavu déjde, ked sa po 3 sekundach nestladi Ziad-
ne tlacidlo.
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Poz. | Oznacenie / funkcia
- Vystrazne kontrolky ,Porucha snimaca“
[ Vystrazné kontroly 1-4 pre jednotlivé sekcie pracovnej listy svietia, ked ma
108 prislusny snimac poruchu.
[ Skontrolujte snimac. Regulator pracuje v nidzovom programe.
- Ukazovatefl stavu ohrievania
[ Vystrazne kontrolky 1-4 pre jednotlive ohrievaCe pracovnej listy svietia, ked
je zapnuty prislusny vyhrievaci okruh.
109
[ Kontrolky blikaju, ked regulator vysle poziadavku na vyhrievanie pre danu
sekciu, ktoru nie je mozné momentalne spini” kvoli asovému oneskoreniu
alebo kvéli rezimu uspory energie.
110 I~ Kontrolka ,Energy Saving*

[ Svieti, ked je aktivovany zniZzeny vyhrievaci vykon (Energy Saving).
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6.3

66

Vseobecné informacie o plynovom ohrievacom zariadeni

Elektrické ohrievacie zariadenie je zaso-
bované generatorom, ktory sa nachadza
na palube finiSera aktorého regulacia
prebieha podla momentalnej potreby.
Vyhrievacie rezistory vo forme vyhrie-
vacich list zabezpecuju priamy prechod
tepla ajeho rovnomerné rozlozenie.
Kazda ¢as” pracovnej listy je vyhrievana
troma vyhrievacimi listami. Dve liSty sa
nachadzaju na spodnej platni ajedna na
ubijacej hrane pechu.

Zobrazenie teploty mozno vyvola” pre
jednotlivé sekcie pracovnej listy alebo
ako priemernu hodnotu vSetkych sekcii.
Regulacia teploty sa vykonava pre vset-
ky sekcie pracovnej liSty spolo¢ne.
Pomocou jednoduchych zastrénych ko-
nektorov sa da pripoji” aj ohrievanie
pridavnych Casti pracovnej listy.
Vyhrievanie mbze pracova” aj v rezime
uspory energie, v ktorom nie su vSetky
vyhrievacie sekcie aktivne sucasne.

Pri vypadku snimaCa mdze vyhrievanie
dalej pracova” v nidzovom programe.
Spinacia skrinka je osadena pridavnou
230 voltovou zasuvkou pre externé spot-
rebice (napr. pridavné osvetlenie).

Tym, Zze odpada manipulacia shorlavymi

latkami (plyn, nafta) aze sa vykonava monitorovanie izolacie, je postarané o maximal-

ne moznu ochranu osob.

Davajte pozor na horuce plochy! Nebezpecenstvo popalenia!l

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni, ktoré pracuje so stredne vysokym
napatim, ako napr. ohrievanie pracovnej liSty, smie vykonava” len kvalifikovany elek-
trikar, alebo do prisluSnej elektroniky zauCené osoby, ktoré pouZzivaju spravne

skusobné pristroje.

Pri praci sa musi dba” na to, aby boli vzdy dodrziavané elektrotechnicky relevantné
ochranné opatrenia! Nebezpecenstvo smrtelného urazu u€inkom stredne vysokého

napatia!
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Rezim uspory energie / ,,Energy-Saving“

Za urcitych podmienok, napr. pri velkych pracovnych Sirkach, je vhodné aktivova”
rezim uspory energie .

V tomto prevadzkovom stave nie su vSetky ohrievace réznych sekcii pracovnej listy
aktivne suCasne.

Prepinane sa vykonava na zaklade regulacie teploty. Vzdy, ked sa v jednej aktivne
vyhrievanej sekcii dosiahne poZadovana teplota, vypne regulacia tuto sekciu a zapne
sekcie s najnizSou teplotou.

Pritom je mozné spolo¢né vyhrievanie nasledujucich sekcii:

- sekcia 1 a sekcia 3
- sekcia 2 a sekcia 4
- sekcia 1 a sekcia 4
- sekcia 2 a sekcia 3
- sekcia 1 a sekcia 2

[ Po zapnuti sa nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving® ako pri predchad-za-
jucej prevadzke.
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6.4

©

06

Monitorovanie izolacie

Pred zaciatkom prace sa musi kazdy
den vykona” funkény test ochranného
zariadenia na monitorovanie izolacie.

Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia
monitorovania izolacie, nekontroluje sa,
Ci sa na vyhrievacich sekciach alebo
spotrebi€och vyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Stlacte testovacie tlacidlo (71).

- Signalna kontrolka integrovana v tes-
tovacom tlacidle signalizuje ,Chybu
izolacie®.

- Resetovacie tlacidlo (72) podrzte
stlaCené aspon 3 sekundy, aby sa vy-
mazala simulovana chyba.

- Signalna kontrolka zhasne.

Ak test prebehne uspeSne, mdzete
zaCa” pracova” spracovnou listou
amozete pouziva” externé spotrebice.

Ak by ale signalna kontrolka ,Chyba izolacie“ indikovala chybu uz pred stlaenim
testovacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude, vtedy sa spra-

covnou listou alebo spripojenymi externymi spotrebi¢mi pracova” nesmie.

Pracovnu listu aprevadzkové spotrebice musi vtakomto pripade skontrolova

”

resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené pracova” spra-cov-

nou liStou aprevadzkovymi spotrebi¢mi.
Nebezpecenstvo urazu elektrickym napatim
Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej liSty hrozi pri ig-

norovani bezpeénostnych opatreni abezpeénostnych pred-pi-
sov nebezpecéenstvo urazu elektrickym priudom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonava” len

kvalifikovany elektrikar.
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Chyba izolacie
Ak sa pocas prevadzky vyskytne chyba izolacie a signalna kontrolka bude indikova”
,Chybu izolacie®, mbzete postupova” nasledovnym spésobom:

- Spinace vsetkych externych prevadzkovych spotrebi¢ov aohrievania nastavte do
polohy VYP a resetovacie tlaCidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa chy-
ba vymazala.

- Ak signalna kontrolka nezhasne, doslo kchybe na generatore.

Vtakomto pripade sa nesmie pokracova” vpraci!

- Ak signalna kontrolka zhasne, mézZete jeden za druhym postupne zapina” spinace
ohrievania a prevadzkovych spotrebicov do polohy ZAP dovtedy, kym neddjde k
opatovnému hlaseniu chyby a k vypnutiu zariadenia.

- Takymto spO6sobom zistite, ktory prevadzkovy spotrebi€ je chybny. Takyto spotre-
bi€ musite odstrani”, resp. nesmie by” na zariadenie pripojeny. Potom resetovacie
tlacidlo podrzte stlacené asporn 3 sekundy, aby sa chyba vymazala.

Potom mézete pokraCova” vpraci, ale samozrejme bez pripojenych chybnych pre-
vadzkovych spotrebicov.

Generator alebo prevadzkové spotrebice, ktoré boli hore opi-
sanym spésobom lokalizované ako chybné, musi skontrolova”
resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené pra-
cova” spracovnou listou resp. sprevadzkovymi spotrebi¢mi.
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Uvedenie ohrievaéa do prevadzky
a kontrola ohrievaca

Na dosiahnutie potrebnej teploty, by sa
cca 15 az 20 minut pre zaciatkom p-
okladky mal ohrieva€ zapnu”.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Zapnite spina¢ ZAP/VYP ohrie-vacie-
ho zariadenia (74) (O).

- Zapnite spina¢ ZAP/VYP (105) ria-di-
acej amonitorovacej jednotky.

- Zapnite spina¢ ZAP/VYP (83) elek-tri-
cky vyhrievanych postrannych ple-
chov (O).

Ohrievaci systém bude potom akti-vo-
vany aproces ohrievania sa spusti.
Pocas ohrievania svietia kontrolky
(79-81) ohrievacov jednotlivych Casti
pracovnej listy a ukazovatele stavu
(109) riadiacej amonitorovacej jednotky.
Po dosiahnuti prislusnych nastavenych
tepldt budu postupne zhasina” prislusné
kontrolky jedna za druhou.

Ak vSetky Casti pracovnej listy dosiahnu
pozadovanu teplotu, méze sa zaca”
spokladkou.

Ak sa pocas pokladky ohrievanie zapne,
bude to indikované kontrolkami (79-81).

Okrem tychto kontroliek mézete pozo-
rova” aj kontrolky ohrievania (109), ktoré
sa nachadzaju vriadiacej amoni-torova-
cej jednotke.
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6.6 Ukazovatel teploty, nastavenie teploty
Na zobrazenie anastavenie pozadovaného teplotného stupfia pre vyhrievanie pra-
covnej listy sluzi riadiaca amonitorovacia jednotka v spinacej skrinke ohrievania pra-
covnej listy.

6.7 Nastavenie teploty

- Stlacenim tlacidla (102) alebo (103) zobrazite na displeji (107) aktualnu poza-do-
vanu teplotu.

- Podla poZadovaného nastavenia stlacte tlacidlo (102) alebo (103) a zmerite poza-
dovanu teplotu.

[ Nastavenie sa robi v 5°C krokoch. Max. pozadovana teplota je 180°C.

- Novo nastavenu pozadovanu teplotu potvrdte tlaCidlom Enter (104).
Na displeji (107) sa opa” zobrazi aktualna skuto¢na teplota.

[ Nastavenie sa vykonava pre vSetky sekcie pracovnej listy spolocne.
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6.8 Stavové a chybové hlasenia

[ Ak doslo k chybe, rozsvieti sa Cervena kontrolka (108) prislusnej sekcie pracovnej
liSty a regulator pracuje v nudzovom programe.
Okrem toho zaznie vystrazny signal. Vystrazny signal sa zrusi tlacidlom minus (103).
Na displeji (5) sa po stlaceni tlaCidla Enter zobrazi kéd poruchy.

[ Prizvoleni chybnej vyhrievacej sekcie tlacidlom (100) sa zobrazi ---°C.

Ak sa vyskytne viacero poruch, vtedy sa sta€anim tla€idla Enter (104) zobrazuju jed-
notlivé poruchy jedna za druhou.
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Kod chyby

Priina poruchy

Opatrenie

Chybové hlasenia bez vyvolania tlacidlom

Vystrazna kon-
trolka (1)
svieti

- Snimac F1 defektny

- Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka (2)
svieti

- Snimac F2 defektny

- Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka (3)
svieti

- Snimac F3 defektny

- Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
Vv nudzovom programe

Vystrazna kon-

- Skontrolujte snimac,

trolka (4) - Snimac F4 defektny regulator pracuje
svieti v nudzovom programe
EP - Strata dat v - Oprava regulatora
pamati parametrov
Chybové hlasenia pri stlacenom tlacidle Enter
F1L - Porucha snimaca F1, skrat ' gkontrolujte snimag,
E1H - Porucha snimaéa F1, regl,JIétor pracuje
preruSenie snimaca Vv nudzovom programe
F2L - Porucha snimaca F2, skrat . gkontrolujte snimag,
FoH - Porucha snimaéda F2, regL'JIétor pracuje
prerusenie snimaca v nGdzovom programe
F3L - Porucha snimaca F3, skrat  |_ gkontrolujte snimag,
E3H - Porucha snimaca F3, regulator pracuje
prerudenie snimaca v nGdzovom programe
F4L - Porucha snimaca F4, skrat ' gkontrolujte snimag,
E4H - Porucha snimaéa F4, regulator pracuje

prerusenie snimaca

vV nudzovom programe

Nudzovy program pri chybnom snimaci

Pri poruche snimaca pracuje regulator s nudzovym programom. VSetky zény s ne-
porusenymi snimaémi su regulované normalne. Teplota sa zobrazuje len s ne-
porusenymi snimacmi.

Pri poruche viac nez 2 snimacov, regulator pracuje napriek tomu dalej dovtedy, po-
kial je aspon 1 zéna bez poruchy. So zénami s chybnymi snimacmi sa potom zaob-
chadza tak, ak keby ich teplota presne zodpovedala priemernej hodnote teploty zén
s neporusenymi snimacmi.
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6.9

Vypnutie ohrievania

Po ukonceni prace alebo ked nie je nut-

vy

né pouzi” ohrievanie:

- Vypnite spina¢ ZAP/VYP (83) elek-tri-
cky vyhrievanych postrannych ple-
chov (O).

- Zapnite spina¢ ZAP/VYP (105) ria-di-
acej amonitorovacej jednotky.

- Vypnite spina¢ ZAP/VYP ohrieva-cie-
ho zariadenia (74) (O).
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7
7.1

Poruchy

Problémy pri pokladke

Problém

Pric¢ina

Zvineny povrch
(,kratke viny“)

zmena teploty materialovej zmesi, rozklad zmesi na zlozky
nespravne zloZzenie materialovej zmesi

nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

dihé ¢akacie intervaly medzi nakladkami

referencna Ciara vySkového snimaca je nevhodna

vySkovy snimac preskakuje na referencnu Ciaru

vysSkovy snimac preskakuje zhora nadol a naopak
(priliSné nastavenie zotrvacnosti)

spodné platne pracovnej listy nie su pevneé

spodné platne pracovne;j liSty su nerovhomerne opotrebované
alebo zdeformované

pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prilis velka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

prili§ vysoka rychlos” finiSera

podavacie zavitovky su pre”azené

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Zvlneny povrch
("dIhé viny")

zmena teploty materialovej zmesi

rozklad zmesi na zlozky

zastavenie valca na horucej materialovej zmesi
prilis rychle otacanie alebo prepnutie valca
nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

nakladné vozidlo brzdi prili§ silno

dlha ¢akacia doba medzi nakladkami

referencna Ciara vySkového snimaca je nevhodna
vysSkovy snimac je nespravne namontovany
koncovy spinac je nespravne nastaveny

pracovna lista je prazdna

pracovna lista nie je prepnuta do plavajucej polohy
prili§ velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
zavitovka je nastavena priliS nizko

podavacia zavitovka je pre”azena

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu
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Problém

Pric¢ina

Trhliny v kladenej
vrstve
(plna Sirka)

- teplota materialovej zmesi je prili$ nizka

- zmena teploty materialovej zmesi

vihkos” na podklade

- rozklad zmesi na zlozky

- nespravne zlozenie materialovej zmesi

nespravna vySka pokladky pre max. zrnitos”

pracovna lista je studena

- spodné platne pracovnej liSty su opotrebované alebo
zdeformované

- prili§ vysoka rychlos” finiSera

Trhliny v kladenej
vrstve
(stredovy pas)

- teplota materialovej zmesi

- pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované

- pracovna lista ma pre pokladku nespravny priecny profil

Trhliny v kladenej
vrstve
(okrajovy pas)

- teplota materialovej zmesi

- rozSirenia pracovnej liSty su nespravne namontované
- koncovy spinac je nespravne nastaveny

- pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- prili§ vysoka rychlos” jazdy

Nespravne
ZloZenie kladenej
vrstvy

- teplota materialovej zmesi

- zmena teploty materialovej zmesi

- vihkos” na podklade

rozklad zmesi na zlozky

nespravne zloZenie materialovej zmesi

nespravne pripraveny podklad

nespravna vySka pokladky pre max. zrnitos”

- dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

- priliS pomala vibracia

- rozSirenia pracovnej liSty su nespravne namontované
- pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prili$ vysoka rychlos” finiSera

- podavacia zavitovka je pre”azena

- premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Otlacky

- prili§ prudky naraz nakladného vozidla na finiSer pri
pristavovani k finiSeru

- prilis velka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

- nakladné vozidlo zabrzdené

- prili$ silna vibracia pri nehybnom finiseri
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Problém

Pric¢ina

Pracovna lista ne-
reaguje podfa
oCakavania na op-
ravné opatrenia

- teplota materialovej zmesi

- zmena teploty materialovej zmesi

- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitos”

- vySkovy snimac je nespravne namontovany

- prilis§ pomala vibracia

- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovnej liSty
- prili§ vysoka rychlos” finiSera
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7.2

Poruchy na pracovnej liste

Porucha Pri¢ina

Naprava

Pechy su zablokované stude-
nou bittmenovou zmesou

Pracovnu listu dobre zahrejte

Nedostatok hydraulického
oleja v nadrzi

Doplni” olej

Porucha na tlakovom re-
Pechy alebo vib- dukénom ventile
rator nefunguju

Vymenite ventil, v pripade
potreby ho opravte a nastav-
te

Sacie potrubie Cerpadla ne-
tesné

Utesnite pripojky alebo ich
vymernte

Utiahnite hadicové spony ale-
bo ich vymerite

Olejovy filter je zneCisteny

Skontrolujte filter a v pripade
potreby ho vymerite

Tlak oleja je prili§ nizky

Zvyste tlak oleja

ManZzeta je nestesna

Vymente manzetu

Pracovna lista sa | Zapnuté je odfahCenie alebo
neda zdvihnu” za”azZenie pracovnej listy

Spinac musi by” v stredne;j
polohe

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable,
v pripade potreby ich vymen-
te
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©

©

Nastavenie a prestavenie

Bezpecnostné pokyny

Ak sa finiSer nahodne spusti, méze dbjs” k zraneniu oséb pracujucich na pracovnej
liste.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykonava” len pri zasta-ve-
nom motore!

Ubezpecte sa, Ze finider je zaisteny proti nahodnému spusteniu.

Ak nie je mechanicka bezpecnostna poistka pracovnej lidty na finiSeri zaloZzena, méze
dojs” ku klesnutiu zdvihnutej pracovnej listy.
VSetky prace sa smu vykonava” az po mechanickom zaisteni pracovnej listy!

Pri pripajani alebo odpajani hydraulickych hadic a pri praci na hydraulickom systéme
méze dojs” k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod vysokym tla-
kom.

Vypnite motor a uistite sa, Ci nie je hydraulicky systém pod tlakom! Chrante si oci!

Rozsirenia a modifikacie sa musia nainstalova” odbornym spdsobom. V pripade po-
chybnosti sa poradte s vyrobcom!

Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia by” vSetky ochranné zariadenia opa”
odborne namontované.

Pri vykonavani akychkolvek prac musi lavka preklenu” celu Sirku pracovnej listy.
Sklapaciu lavku (volitelny doplnok) je dovolené vyklopi” len za tychto podmienok:

- Pri pokladke v blizkosti muru alebo vblizkosti podobnej prekazky.
- Pri preprave na nizkoploSinovom privese.
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Montaz pracovnej listy na finiser

- Pracovnu listu zlozte na vhodny pod-
klad (drevené hranoly a pod.) a v spat-
nom chode posurite finiSer pred pra-
covnu listu.

- Spustite ramena nadol a nastavte ich
tak, aby sa oka ramien (1) nachadzali
nad zavesnymi otvormi (2) pracovne;j
liSty.

- Nasadte Cap (3) a fixujte ho prislus-
nymi poistnymi kruzkami.

- Vidlicové hlavy (4) nasunte tak, aby sa
nachadzali nad zavesnymi otvormi (5)
pracovnej listy.

- Nasadte €ap (6) a fixujte ho prislus-
nymi poistnymi krazkami.

V pripade potreby sa musi vreteno skra-
ti” alebo predIzi”:

- Uvolnite poistné matice (7), otaCanim
Ses”hranu (8) nastavte pozadovanu
dizku, aby ste mohli pouzi” prislusné
montazne diely.

- Poistné matice (7) opa” riadne utiah-
nite.
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21 Montaz postrannych plechov

[ Postranné plechy sa smu namontova” az po montaZzi vSetkych ostatnych Casti apo
vykonani vSetkych nastaveni pracovnej listy.

Postranné plechy pripevnite na pracovnu listu pomocou prislusnych montaznych
dielov (1).

Predny drziak (2) zaistite v hornej polohe zavlackou (3).

Spodnu €as” postranného plechu (4) zaveste hakom (5) do re”azi (6) hornej Casti.
Predny drziak (2) zaistite v dolnej polohe zavlackou (3).
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2.2 Montaz postranného plechu, sklopitelného (O)

Montaz, zaves

- Zaves (1) spolu s namontovanym uholnikovym drZziakom (2) zasunte proti vnutor-
nej strane vysuvacej Casti a pripevnite na pracovnu liStu pomocou prislusnych
montaznych dielov (3).

[ Montazne diely zavesu a uholnikoveho drziaka (3) uplne dotiahnu” az po namonto-
vani a nastaveni sklopitefnych postrannych plechov do pracovnej polohy!

E4



Montaz, pracovna poloha

- Demontaz spodnej Casti postranného plechu:
- Pomocou kfuky (4) spustite postranny plech nadol.
- Predny drziak (5) zaistite v hornej polohe zavlackou.
- Spodnu ¢as” postranného plechu (6) zveste z re”azi hornej Casti.

[ Prisklapani postrannych plechov dosadne Cap (7) do 16zka (8) na vysuvnej Casti pra-
covnej listy, ¢o ufah€uje montaz.

- Zoskrutkovanie hornej €asti postranného plechu s pracovnou listou:
Montazne diely (9) zaskrutkujte a nalezite dotiahnite.

- Len pri predchadzajucej montazi zavesu: Montazne diely zavesu a uholnikového
drziaka nalezite dotiahnite (3).

- Spodnu ¢as” postranného plechu (6) znovu predpisovo namontuijte.
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Prepravna poloha
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Predtym, nez postranné plechy zaklopite pred nahor vyklopené lavky, musite vyko-
na” nasledovné pracovné kroky:

- Demontaz spodnej Casti postranného plechu:
- Pomocou kfuky (4) spustite postranny plech nadol.
- Predny drziak (5) zaistite v hornej polohe zavlackou.
- Spodnu €as” postranného plechu (6) zveste z re”azi hornej Casti.
- Oddelenie hornej ¢asti postranného plechu od pracovnej listy:
Demontujte montazne diely (9).
- Spodnu €as” postranného plechu (6) znovu predpisovo namontujte.
- Lavky vlavo a vpravo vyklopte do hornej polohy a zaistite ich pomocou pruzin (10)
na oku/otvore (11).
- Najprv vyklopte lavy a potom pravy postranny plech pred lavky do prepravnej po-
lohy a v tejto polohe ich zaistite:
- Aretovaciu paku (12) zaklopte na nos (13).
Na dosiahnutie bezpe¢ného uzavretia musia obe €asti (14) zapadnu” do prvkov (15).
V pripade potreby postranné plechy trochu nadvihnu” alebo hodnotu prie¢neho pro-
filu nastavi” na +/- 1%.

Nebezpecfenstvo materialnych $kéd!
Pri zaistenych vymedzovacich plechoch sa pracovna liSta nesmie vysuva

//'
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2.3

2.4

Nastavenie vysky adosadacieho uhla
postrannych plechov

Pomocou kluky (1) sa da nastavi” vyska
a dosadaci uhol postranného plechu.

- Rukova” (2) vhornej polohe: presta-
venie dosadacieho uhla.

- Rukova” (2) vdolnej polohe: presta-
venie vysky.

Montaz formovacov okrajov

Postranné plechy su rozdelené tak, aby
sa na ne namiesto bezného zvislého for-
movaca okrajov (1) dali namontova” réz-
ne uhlové formovace okrajov.

Vymena formovaca okrajov:

- Uvolnite upeviovacie skrutky (1) a de-
montujte formovac okrajov (2).

- Potom formovac¢ okrajov (3) namon-
tujte spravnym spdsobom pomocou
upevnovacich skrutiek (1).
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2.5

2.6

2

Montaz redukénej patky

Pre pracovné Sirky, ktoré su menSie nez
zakladna Sirka, je mozné na spodnu
¢as” postrannych plechov upevni” re-
dukéné patky.

- Postranny plech spustite na redukénu
patku (1).

- Pomocou spojovacej tyCe (2) spojte
redukénu patku apostranny plech (ot-
vor (3)).

Pomocou upeviovacich dorazov (4) sa
daju nastavi” rdzne redukované Sirky.

Montaz snimania vysky

Namontujte snimacie rameno na poza-
dovanu stranu stroja.

- Nasadte drziak (1) na prislusny ¢ap
(2) na postrannom plechu a na-mon-
tujte ho pomocou skrutky (3), objimky
(4) a tanierovych pruzin (5).

- Skrutku (3) utiahnite tak, aby bolo
mozné len s”azka pohybova” sni-
macim ramenom.

Namontujte tanierové pruziny (5) v
opacnom zmysle.

Snimacie rameno sa da zaisti” aretaciou
(6) na vymedzovacom plechu.
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2.7

Nastavenie prieéneho profilu
pokladky

Pracovna lista je vybavena vretenom,
H/4

pomocou ktorého sa da nastavi
pozadovany prie¢ny profil pokladky.

- Otvorte stredny kryt (1) pracovnej
liSty.

- Stlacajte paku s racnou (2) dovtedy,
az je nastaveny potrebny priecny profil
pokladky.

- Nastaveny uhol skontrolujte na stup-
nici (3).

- Vpripade potreby zmerite smer pre-
stavovania na koliku racne (4).

Hydraulické nastavovanie prieCneho
profilu pokladky je k dispozicii ako voli-
tefny prvok.

Nastavenie sa vykonava a zobrazuje v
nastavovacom menu dialkového ovla-
dania (pozri navod na obsluhu finiSera).

"
AN

\ o
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2.8

Elektrické pripojky

Na zadnej stene cestného finiSera:

- Konektor (1) pre elektroinstalaciu pra-
covnej listy, el. spotrebiCe na pra-cov-
nej liste a pre spinaciu skrinku vyhrie-
vania pracovnej listy.

- Nasadeny konektor zaistite poistnymi
svorkami na zasuvke.

- Pri elektroinstalacii PLC: Zapojte dalsi
konektor (2).

Nepouzivané konektory a zasuvky vzdy
zakryte prisluSnymi ochrannymi kryt-ka-
mi.

Na stranach pracovnej listy (vlavo a
vpravo):

- Zasuvky (2) pre pripojny kabel dial-ko-
vého ovladania.

Nastavova” pracovnu listu na finiSeri
mozno az po pripojeni elektrickych pri-
pojok.
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2.9

Pripojenie el. vyhrievania (O)

Na spodnej strane spinacej skrinky:

- Zapojte konektory jednotlivych vyhrie-
vacich okruhov (1) do prislusnych za-
suviek.

- Nasadeny konektor zaistite poist-
nymi svorkami na zasuvke.

- Zapojte konektory (2) teplotnych sni-
macov.

Nepouzivané konektory a zasuvky vzdy
zakryte prisluSnymi ochrannymi kryt-ka-
mi.
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iSty V5100
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3.2 Montazne diely - diely pre rozsirenie

Spojenie

r ix o o o A|lB|C
Pracovna lista - rozSirenie / rozSirenie - rozSirenie
Spojovacie hriadele T
Vibrator (1) C. dielu: 4812035437 2
Spojovacie hriadele X
Ubijadlo (1b) C. dielu: 4720004332 2
Spojovacie hriadele o
Vibrétor (2a) C. dielu: 614217500 2
Spojovacie hriadele T
Ubijadlo (2b) C. dielu: 614217600 2
Ozubeny veniec spojky (3) | C. dielu: 4749400265 8|8

Montazne diely - pracovna lista / diely pre rozSirenie
Montazne diely - rozSirenie / rozSirenie (4)

- 4 x skrutka so Ses”hrannou hlavou,

C. dielu: 4749900124 (4a)

- 4 x podlozka s plochym okrajom,

C. dielu: 4730013152 (4b)

Montazne diely pre postranny plech (5)
- 2 x skrutka so Ses”hrannou hlavou,

C. dielu: 4749900798 (5a)

- 4 x poistka skrutky, 2
¢. dielu: 4749900037 (5b)

- 2 x skrutka svalcovou hlavou,
C. dielu: 4749901446 (5c)

[ Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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3.1

RozsSirenie - plechy pre vedenie materialu V5100
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[ Hned po vlozeni nastavitelného materialového vodiaceho plechu musite

primontova” prisludnu vystuhu!
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3.2 Montazne diely - plechy pre vedenie materialu

Spojenie D E|F

Montazne diely - pracovna lista / plech pre vedenie
materialu (6)

- 3 x skrutka so Ses”hrannou hlavou,

C. dielu: D938111728 (6a)

- 2 x poistka skrutky,

C. dielu: 4749901809 (6b)

- 2 X puzdro,

C. dielu: 4730010815 (6¢)

- 1 x podlozka,

C. dielu: 4749900550 (6d)

Nastavenie vySky - plech pre vedenie materialu (7)
- 1 x skrutka so $es”hrannou hlavou,

¢. dielu: D938165878 (7a)

- 1 x Ses”hranna matica, 2
¢. dielu: 4700570008 (7b)
- 2 x podlozka,

¢. dielu: 4749900013 (7c)

Montazne diely - plech pre vedenie materialu / plech pre
vedenie materialu (8)

- 3 x skrutka so $es”hrannou hlavou,

C. dielu: D938111723 (8a)

- 2 X puzdro,

C. dielu: 4730009179 (8b)

- 2 x poistka skrutky,

C. dielu: 4749901809 (8c)

- 1 x podlozka,

C. dielu: 4749900550 (8d)

[ Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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Popis montaze - diely pre rozsirenie, plechy pre vedenie materialu, postranné
plechy
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4.2 Montazne diely - diely pre rozSirenie

Spojenie c

Pracovna liSta - rozSirenie / rozSirenie - rozSirenie

Spojovacie hriadele o

Vibrator (1a) C. dielu: 4812035437

Spojovacie hriadele ¢. dielu: 4720004332

Ubijadlo (1b) ' '

Spojovacie hriadele ¢. dielu: 614217500 2

Vibrator (2a) ' '

Spojovacie hriadele X

Ubijadlo (2b) C. dielu: 614217600 2

Ozubeny veniec spojky (3) C. dielu: 4749400265 8

Montazne diely - pracovna lista / diely pre rozSirenie

Montazne diely - rozSirenie / rozSirenie (4)

- 4 x skrutka so $es”hrannou hlavou, 2

C. dielu: 4749900124 (4a)

- 4 x s plochym okrajom, €. dielu: 4730013152 (4b)

Montazne diely pre postranny plech (5)

- 2 x skrutka so $es”hrannou hlavou,

¢. dielu: 4749900798 (5a)

- 4 x poistka skrutky,

¢. dielu: 4749900037 (5b)

- 2 x skrutka svalcovou hlavou,

¢. dielu: 4749901446 (5c)

[> Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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4.3 Rozsirenie - plechy pre vedenie materialu V6000
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[ Hned po vlozeni nastavitelného materialoveého vodiaceho plechu musite
primontova” prislusnu vystuhu!

E 20



Aitlas Copco

4.4

Montazne diely - plechy pre vedenie materialu

Spojenie

Montazne diely - pracovna lita / plech pre vedenie
materialu (6)

- 3 x skrutka so Ses”hrannou hlavou,

¢. dielu: D938111728 (6a)

- 2 x poistka skrutky,

C. dielu: 4749901809 (6b)

- 2 X puzdro,

C. dielu: 4730010815 (6¢)

- 1 x podlozka,

¢. dielu: 4749900550 (6d)

Nastavenie vySky - plech pre vedenie materialu (7)
- 1 x skrutka so Ses”hrannou hlavou,

¢. dielu: D938165878 (7a)

- 1 x Ses”hranna matica,

¢. dielu: 4700570008 (7b)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: 4749900013 (7c)

Montazne diely - plech pre vedenie materialu / plech pre
vedenie materialu (8)

- 3 x skrutka so §es”hrannou hlavou,

¢. dielu: D938111723 (8a)

- 2 X Buchse,

C. dielu: 4730009179 (8b)

- 2 x Schraubensicherung,

C. dielu: 4749901809 (8c)

- 1 x Scheibe,

¢. dielu: 4749900550 (8d)

[> Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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Popis montaze - diely pre rozsirenie, plechy pre vedenie materialu, postranné
plechy
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Nastavovanie vysuvacich casti

Aby pracovna lista nezanechavala vpo-
kladke pruhové odtlacky a aby sa
vysuvacie Casti dali aj po€as prevadzky
nastavi” na rézne prevadzkové pod-mi-
enky, su vysuvacie Casti vySkovo nasta-
vitelné.

Uhol nabehu vysuvacich Casti je nas-ta-
veny uz z vyroby.

Na kazdej vysuvacej Casti sa na-chad-
zaju dve vretena, na ktorych je mozno
pomocou rac¢ne nastavi” uhol na-behu
vysuvacej Casti vo vz”ahu k za-kladne;j
pracovnej liste.

Anstell tif

Vysuvacie Casti boli zvyroby nastavené tak, Ze na vonkajSej a vnutornej strane stoja
o 3 mm vyS$Sie nez zakladna pracovna lista. Stupnice (1) su pri tomto nastaveni na

nulovej pozicii “0”.

Nastavenie vysky vysuvacich ¢asti

Ak vysuvacie Casti pracovnej listy pri kladeni zanechavaju odtlacky, mozZno ich nasta-

venie pocas kladenia skorigova”.

Ak chcete vysuvacie Casti pracovnej liSty trochu zdvihnu”, pootoéte vreteno (2) rac-
nou dofava. Pooto€enim vretena doprava sa vysuvacie €asti spustia nadol.
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5.2

Nastavenie uhla nabehu vysuvacich
Casti

Stredné Casti a vysuvacie Casti pracov-
nej liSty su z vyroby nastavené rovno-
beZne vo i sebe.

V pripade potreby sa uhol nabehu vysu-

vacich Casti pracovnej liSty da prestavi
v pomere ku strednym Castiam:

- Uvolnite skrutky svalcovou hlavou (1)
a demontujte poistny plech (2).

- Uvolnite poistnu protimaticu (3). Otvo-
renym klu€om pootocte nastavovaciu
maticu (4). Vreteno (5) sa pritom nes-
mie otaca”.

- Otacanie v smere hodinovych ruciciek
= zvacsi sa uhol nabehu

EB51_Verstell4.bmp

- Otacanie proti smeru hodinovych ruciCiek = zmensi sa uhol nabehu

Na kazdej posuvnej Casti prestavte striedavo arovnomerne obe nastavovacie

matice (4).

- Poistnu maticu (3) op@” pritiahnite.

- Poistny plech (2) opa” namontujte pomocou skrutiek svalcovou hlavou (1).
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6 RozSirenie pracovnej listy

6.1 Montaz dielov pre rozsirenie

Pri indtalacii rozSireni na pokladaci stroj musia by” urobené nasledovné pracovné
kroky:

1.RozSirenia umiestnite vedla pracovnej liSty na drevené hranoly.

2.Z dotykovych pléch medzi rozSirenim a vysuvacou ¢as”ou pracovnej listy odstrante
necistoty afarbu. Potom namontujte rozSirenie.
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3.Nadvihnite pracovnu liStu a vysunte rozSirenie.

4.Uvolnite rychlouzavery (1) a z dolného drziaka vytlacte vodiaci ochranny plech
pechov (2) smerom nadol.

5.Vlozte 4 upeviovacie skrutky (3) rozSirenia a ru¢ne ich utiahnite.

6.Pomocou nastavovacich skrutiek (4) nastavte rozSirenie tak, aby presne licovalo s
vysuvacou €as”ou alebo s dalSim rozSirenim. Pri jemnozrnnych materialoch su
na povrchu pokladky viditelné aj velmi nepatrné odchylky.

7.Pomocou nastavovacich skrutiek nastavte hore medzi rozSirenim a vysuvacou
¢as”ou pracovnej liSty nepatrny odstup na cca hrubku ,Spachtle";
toto opatrenie sluzi na kompenzaciu tepelnej roz”aznosti pracovnej listy v dolnej
a hornej Casti.

8. Utiahnite upevnovacie skrutky (3) rozSirenia.

9.Namontujte hnaci hriadefl vibracie (5). To sa urobi tak, ze stlacite zaskakovaci ko-
licek (6) a polovicu spojky presuniete na hriadeli. Pri montazi potom polovicu spo-
jky nechajte zaskoc&i” vpozadovanej polohe.

Dbajte na to, aby polohovy kolik hnacieho hriadefa v rame pracovnej listy za-sa-

hoval do aretovacieho otvoru (7) na spojovacom hriadeli.

Pred montazou dbajte na to, aby bol v poloviciach spojky nasadeny vzdy jeden ozu-
beny veniec (8).

10.Pohon pechov dielov rozSireni sa realizuje - takisto ako pre vibraciu - prostred-
nictvom jedného hriadela a rychlospojky (9). Ramy pechov vysuvacej Casti pra-
covnej liSty a rozSirenia sa spolu nezoskrutkuju. Ak to nie je zabezpecené kolikmi,
musite pri montazi hriadela pohonu pechov zabezpeci”, aby pechy vysu-vacej
Casti pracovnej listy apechy rozSirenia pracovali spresadenim o 180°, t.j. ak sa
jedny nachadzaju na hornom bode obratu, druhé sa musia nachadza” na dolnom
bode obratu. Ak nainstalujete dalSie rozSirenie, zabezpecte, aby aj pechy tohto
rozSirenia pracovali spresadenim o 180° vo vz”ahu k predtym namon-tovanému
rozSireniu.

Pri 350mm rozSireniach sa musi pri spojeni pohonu pechov a vibratora pouZzi” pris-
ludna spojka (10) / (11)! Pri dutom hriadeli sa musi najprv uvolni” skrutkovy spoj (12),
potom sa hriadel vysunie na potrebnu dizku askrutkovy spoj sa opa” namontuije.

Dbaijte na to, aby polohovy kolik hnacieho hriadela v rame pracovnej listy zasahoval

do aretovacieho otvoru (13) na spojovacom hriadeli.

11.Pripojte ohrievace rozSireni na susedné Casti pracovnej listy.

Pozri odsek ,Plynové pripojky ohrievania pracovnej listy“ resp. ,Elektrické pripojky
ohrievania pracovnej liSty“.
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6.2

Plynové pripojky ohrievaca pracovnej listy

Po montazi rozSireni musia prislusné
spa-jacie hadice pre horaky rozSireni
by” pripojené na potrubny systém pra-
covnej listy.

- VSetky hadice pred pouzitim skon-tro-
lujte na zvonku rozpoznatelné pos-ko-
denie a ak zistite nejaké pos-kodenie,
hadice okamzite vymernite za nové.

- Spojenia sa daju vytvori” velmi jed-no-
ducho pomocou rychlospojok (1).

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu!

Pri praci s ohrievaCom hrozi ne-bez-
pecenstvo poziaru a vybuchu.

Nefajcite! Nepouzivajte otvoreny ohen!

614_Gas1.eps

- Po odstraneni rozSireni ostavaju hadice na tom rozSireni, ku ktorému su priskrut-

kované.
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6.3

o 6

Elektrické pripojky ohrievaca pracovnej listy

Po montazi rozSireni musia prislusné
elektrické pripojky ohrievania pracovne;j
liSty by” vzajomne pospajané.

V kazdej Casti pracovnej listy sa na-
chadza jedna rozvodna skrinka (1) s in-
ternym prepojenim el. vyhrievania.

- Na hornej Casti rozvodnej skrinky sa
nachadza pripojka (2) pre
napajaci a riadiaci kabel pre susednu
Cas” pracovnej listy.

- Otvorte poistnu sponu (3) aochranné
veko (4), potom nasadte spojovaci ka-
bel medzi rozSirenim asusednou
¢as”ou pracovnej listy azafixujte ho

sponou.

VSetky kable pred pouzitim skontrolujte na zvonku rozpoznatefné poskodenie
a ak zistite nejaké poskodenie, kable okamzite vymerite za nové.

Nepouzivané pripojky riadne uzavrite ochrannym krytom (4) a poistnym
strmenom (3)!
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Nastavenie vysky rozSireni

Aby pracovna lista nezanechavala vpo-
kladke pruhové odtlacky a aby sa
rozSirenia dali aj poCas prevadzky nas-
tavi” na r6zne prevadzkové podmienky,
su rozSirenia vyskovo nastavitelné.

- Uvolnite montazne skrutky (1).
- Uvolnite poistné matice (2).
- Pomocou nastavovacich skrutiek (3)
nastavte pozadovanu vysku.
- Otacanie doprava = rozSirenie
zdviha”
- Otacanie dolava = rozSirenie

XM~

spus”a

Obe nastavovacie skrutky (3) presta-vuj-
te striedavo arovhomerne.

- Poistnu maticu (2) opa” pritiahnite.
- Montazne skrutky (1) opa@” pritiahnite.
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6.5 Montaz plechov pre vedenie materialu

- Plechy pre vedenie materialu predbeZzne namontujte pomocou skrutiek (1), skrutky
ale neu”ahuijte.

- Plechy pre vedenie materialu nastavte o cca 1 cm vys$Sie nez kizné platne (2):
- Nastavovacou skrutkou (3) nastavte vysku a zaistite maticou (4).

- Upevnovacie skrutky (1) opa” pritiahnite.
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Plechy pre vedenie materialu - vzpera

6.6
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6.7 Plechy pre vedenie materialu - montaz vzpery
[ V zavislosti od pracovnej Sirky sa vystuzenie materialoveho tunela vykonava pomo-
cou vystuzovacej rurky Il resp. vystuzovacej rurky | + Il. Vystuzovaciu rarku Il je
mozné zasunu” za ucelom predlzenia do vystuzovacej rurky |.
- Namontujte predny drziak (1) a zadny drziak (2) s prislusnymi montaznymi dielmi
(3) na prestavitelny 1000mm materialovy tunel, prip. na ram zakladnej pracovnej
liSty.
[ Prednydrziak (1) je mozné namontova” na plech pre vedenie materialu v Styroch r6z-
nych polohach. Zvolte taku polohu, ktora zodpoveda vzpere a pracovnej Sirke!
- Vlozte vzperu (4) do zadného drziaka (2) a zaistite ju poistnym ¢apom (5).
[ Nastavovaci diel (6) vzpery musi vzdy smerova” k vonkajsiemu okraju stroja!
- Zaistite poistny €ap (5) pruznou zavlackou (7).
- Upevnite vzperu Il na predny drziak (1) pomocou poistného ¢apu (5) a zavlacky (7).
- Pri spolo€nom pouziti vzpery | a vzpery Il:
- Demontujte poistny ¢ap (8) a zavlacku (9), vytiahnite vzperu Il (10) do tej miery,
az ju budete moc” upevni” na predny drziak.
- Zaistite vzperu Il v licujucom aretaCnom otvore poistnym ¢apom (8) a zavlackou
(9) v vzpere |.
[>> Ak savzpera Il na predny drziak (1) upevni” neda, musi sa najprv vykona” zmena
dizky pomocou nastavovacieho dielu (6):
- Povolte protimatice (10) nastavovacieho dielu.
- Nastavte zmenu dizky nastavovacieho dielu na $es”hrane (11) pomocou pri-
slusného kfuca.
- Protimatice (10) opa@” dotiahnite.
6.8 Materialovy tunel - nastavenie tlakového napatia
[ Pomontazi vystuzovacich rarok sa musi vykona” nastavenie tlakového napatia med-

zi materialovym tunelom a vzperou. Potrebné tlakové napatie, ktoré sa musi nastavi”,
zavisi od podavania materialu pred tunelom a od pracovne;j Sirky.

- Povolte protimatice (10) nastavovacieho dielu.

- Nastavte tlakové napatie zmenou dizky nastavovacieho dielu pomocou prislus-
ného klu¢a na Ses”hrane (11).

- Protimatice (10) opa” dotiahnite.
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Pri nastavovani vystuzZovacej rurky na
pozadované tlakové napatie sa vreteno
smie na oboch stranach vyskrutkova”
max. 45 mm!
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7.1

Nastavenia
Nastavenie vysky pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte
nastavenie pechov.

Hrany pechov (A) sa na najniZzSom bode
musia nachadza” v jednej rovine so
Sikmymi nabehovymi hranami klznych
platni (B).

Ak je potrebna korektura, postupujte tak-
to:

Pre kazdu ¢as” pracovnej listy existuju
dva nastavovacie body!

Nastavenie pechov do nizSej polohy:

- Upevnovacie skrutky (1)
pechovacich blokov uvoflnite.

- Uvolnite skrutku (2).

- Otacajte skrutkou (3) doprava dov-te-
dy, az dosiahnete pozadované nas-ta-
venie.

- Po nastaveni nevyhnutne opa” utiah-
nite skrutku (2).

- Upevnovacie skrutky (1)
pechovacich blokov pritiahnite.

Nastavenie pechov do vy$sej polohy:

- Upevriovacie skrutky (1)
pechovacich blokov uvolnite.

- Uvoflnite skrutku (2).

EB51_Verstell6.omp

- Otacajte skrutkou (3) dolava dovtedy, az dosiahnete pozadované nastavenie.
- Po nastaveni nevyhnutne opa” utiahnite skrutku (2).
- Upevriovacie skrutky (1) pechovacich blokov opa” pritiahnite.
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7.2

7.3

Nastavenie vodiaceho ochranného
plechu pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte
nastavenie pechov.

Hrana pechov (1) by mala prilieha” na
liStu pechov (2) na rame pracovnej listy.

Medzi vodiacim ochrannym plechom
pechov (3) a hranou pechov (1) by mala
by” po celej Sirke medzera (a) Siroka
0,5 mm.

EB51_Verstell6.omp

Ak je potrebna korektura, postupujte takto:

Pre kazdu €as” pracovnej listy existuju dva nastavovacie body!

Nastavenie vodiaceho ochranného ple-
chu pechov:

- Vpripade, Ze by bolo potrebné nové
nastavenie, uvolnite maticu (4) a mati-
cu sdrazkami (5).

- Otacanim opernej trubky (6) nastavte
volu:

- zaskrutkovanim dovnutra:odstup sa
zvacsi

- vyskrutkovanim von:odstup sa
zmensi

- Maticu (4) pevne utiahnite.

- Skontrolujte volu, v pripade potreby ju
nastavte nanovo.

- Potom maticu sdrazkami (5) pevne dotiahnite, aby dobre istila.

Nastavenie kiznej platne

Nastavenie je potrebné len pri vymene
klznych dosiek.

Pri novej inStalacii musi medzi ubijacou
hranou pechu (1) a klznou platfiou

(2) existova” po celej Sirke vola (a)
2,0-2,5mm.

E 35



Atlas Copco

7.4

Zakladné nastavenia

Pred vykonanim zakladného nastavenia musite najprv nastavi” vysuvacie ¢asti ako
je to popisané v kapitole 4.

Pri zakladnom nastaveni postupujte takto:
1.V pripade kolesovych finiSerov nastavte spravny tlak vzduchu v pneumatikach.

2. Zastavte finiSer na rovnom povrchu. Velkos” povrchu musi zodpoveda” celej
velkosti zakladne finiSera. Motor musi dalej beza”.

3. Hydraulicky spustite pracovnu listu.
4. P-pristroj: Nastavte packu spinacieho pristroja do nulovej polohy.

5. Zapnite pracovnu listu do plavajucej polohy. (vid navod na obsluhu finiSera)

6. Pomocou racne (1) nastavte prieCny
profil pokladky na nulu. Hodnotu
mdzete odEita” na stupnici (2).

Hydraulické nastavovanie prie€neho
profilu pokladky je k dispozicii ako voli-
telny prvok.

Nastavenie sa vykonava a zobrazuje v
nastavovacom menu dialkového ovla-
dania (pozri navod na obsluhu finiSera).

7. Oba nivelacné valce vysurite az na
doraz.
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8. Na stupnici na prednej Casti finiSera
utiahnite ukazovatel (3) v najspod-
nejSej polohe.

9. Zasunte nivelacné valce tak, aby
sa oba ukazovatele nachadzali cca
1 cm pod nulovou znackou.

10. Uvolnite poistné matice (5) na oboch
vretenach (4) a otoCte vretenami tak,
aby sa Capy (6) dali lahko vytiahnu”
aopa” vsunu” (aby na nepbsobil
tlak).

Pomocou poistnych matic (5) zaistite
upinadla v tejto zakladnej polohe.
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8 Ciastoéna demontaz kvoli preprave alebo kvéli zvlastnym pracovnym
podmienkam

8.1 Lavka - sklapacia / otoéna

[ Ako volitelny doplnok sa lavka dodava vnasledovnych vyhotoveniach:

- Lavka odnimatelna / sklapacia (A): Jednotlivé lavky sa daju vytiahnu” zich ulozne;j
aretacie amoOzu sa na dosadacich bodoch odstavi” vnahor vyklopenej polohe.

Sklapaciu lavku by ste mali zodvihnu” iba vnasledovnych situaciach:

- pri pohybe stroja blizko muru alebo inej porovnatelnej prekazky.
- pri preprave cestného finiSera na nizkoploSinovom privese, ak to je potrebné.

[ Vo vSetkych ostatnych pripadoch treba lavku kazdopadne spusti” nadol a zaisti”!
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Udrzba
Bezpecénostné pokyny pre udrzbu

Ak sa finiSer nahodne spusti, mdze dbjs” k zraneniu 0sOb pracujucich na pracovnej
liste.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykonava” len pri zastave-
nom motore!

Ubezpecte sa, ze finiSer je zaisteny proti nahodnému spusteniu.

Ak nie je mechanicka bezpecnostna poistka pracovnej listy na finiSeri zalozena, méze
ddjs” ku klesnutiu zdvihnutej pracovnej listy.
Vsetky prace sa smu vykonava” az po mechanickom zaisteni pracovnej listy!

- Nahradné diely sa smu vymeni” alebo necha” vymeni” len odbornym spésobom.

'POZOR!

Komponenty, ktoré su oznacené tymto symbolom, smie otvori”,
kontrolova” a vymiena” len kvalifikovany elektrikar!

Kontroly a opravy na elektrickom zariadeni, ktoré pracuje so stredne
vysokym napatim, ako napr. ohrievanie pracovnej listy, smie vyko-
nava” len kvalifikovany elektrikar, alebo do prisluSnej elektroniky zau¢ené osoby,
ktoré pouzivaju spravne skuSobné pristroje.

Pri praci sa musi dba” na to, aby boli vzdy dodrziavané elektrotechnicky relevantné
ochranné opatrenia! Nebezpelenstvo smrtelného urazu ucinkom stredne vysokého
napatia!

Pouzitie neschvalenych dielov a nahradnych dielov, nespravne nastroje alebo
nevhodna montaz méze spbsobi” poruchy funkcie, materialne Skody, zlyhanie
ochrannych zariadeni a ohrozenie oséb.

Pouzivajte iba schvalené diely a dbajte na to, aby boli odborne namontované!

V pripade pochybnosti sa poradte s vyrobcom!

Pri Cisteni prudom pary nevystavuijte elektrické Casti a izolacny material priamemu
prudu pary; predtym ich zakryte.

Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia by” vSetky ochranné zariadenia opa”
odborne namontované.
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Intervaly udrzby - pracovna lista vSseobecne

Interval Miesto udrzby Poznamka
Fy
) q:’ 7]
Qo C o |
= Q00
o900 ¥
- ~— N O o ~ O
o o o ©
- © S \2
>
H Loziska pechov / loziska vibratora
premaza”
| LozZiska pechov rozsireni
premaza”
H Loziska vibratorov rozsireni
premaza”
| Loziska vodiacich rar premaza”
| Vodiace rury vycisti” / naolejova” |po
skonceni
prace
| Zariadenie na prestavenie
prie€neho profilu pokladky
premaza”
Hl B - Vodiace rary - nastavi” vélu
[ | Vodiaci ochranny plech pechov -
skontrolova” volu
B - Vodiaci ochranny plech pechov -
nastavi” volu
| Hydraulické hadice -
vizualna kontrola
Hl B - Hydraulické hadice -
hadice vymeni”
| Pracovnu listu necha”
skontrolova” odbornikom
Udrzba

Udrzba poé&as doby zabehu

4
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3 Intervaly Udrzby - plynovy systém
Interval Miesto udrzby Poznamka
Fy
0o 20
. € o &
S 328
-~ N O o|—~|T
oo ®
S 82
L ol P a
>
1 u - Skontrolova” zapalovacie svieCky
| B - Vymeni” zapalovacie sviecky
| - Plynovy systém necha”
skontrolova” odbornikom
Udrzba

Udrzba podas doby zabehu

4N
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4 Intervaly Udrzby - elektrické ohrievanie
Interval Miesto udrzby Poznamka
2
0o &0
. C o :
S 828
feggggfa?
~— N | o =~ |T
oo | ®
S 8\g
L ol P :5-
>
(A - Skontrolova” monitorovanie pred
izolacie zaCiatkom
prace
2 > Narodné - Kontrola elektrického zariadenia
predpisy pre kvalifikovanym elektrikarom
kontroly a pre
intervaly kontrol
sa musia
dodrziava”!
Udrzba u
Udrzba pocas doby zabehu v

[ VSetky uvedene Casove odstupy znamenaju maximalne pripustné intervaly udrzby.
Pri s”azenych prevadzkovych podmienkach platia kratSie Casové odstupy!

Informacie o intervaloch udrzby a pracach na finiSeri najdete v navode na obsluhu
finiSera.

F4



Atlas Copco

Mazacie body

5

Loziska pechov aloziska vibratorov

5.1

zariadenia na centralne mazanie

odpada manualne mazanie
zakladnej pracovnej listy!

[ Pripouziti volitelného

®

®®

&

0O
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Vodiace rary

5.2

&
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[ Aby sa zabranilo nadmernému opotrebovaniu a voli vo vodiacich dieloch, musia sa
pripadné nedistoty na vodiacich prvkoch zakazdym odstrani”.

Vzdy dbajte na to, aby boli rury Cisté.

- Kazdy den po praci vycistite rury Cistou handriCkou a
- potom ich zfahka naolejujte.
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Ostatné miesta pre mazanie a udrzbu

5.3

pokladky naneste Stetcom alebo

prestavenie prie€neho profilu
sprejom prislusny tuk.

Na re”aze zariadenia na

_[3
B0 o o

/
-njb- (OGO R, S
[

a5
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Kontrolné body

6

Vodiace prvky vysuvacich ¢asti

6.1

ole vodiacich rur

Nastavenie v

puzdro (4) sa nastavuje pomocou nastavovacej matice (3). Bezvolovy chod je pri

- Puzdro (1) je upevnené na ram pracovnej listy pomocou matice (2). Kuzelové
cca 90 Nm.

[ Pouzite Specialny hakovy kluc zprislusenstva.
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6.2 Cistenie pracovnej listy

Vyprazdnenie priestoru pechov
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[ Pocas pokladky do ramu pechov postupne vnikaju ausadzuju sa viiom bitumen a
jemné Castice. Toto znecistenie je vdaka neustalemu ohrievaniu v plastickom stave
a sluzi na mazanie hrany pechov.
Po vychladnuti pracovnej listy tato hmota stuhne. Pri opatovhom uvedeni pechov do
prevadzky ju treba ohrevom opa” skvapalni”.

- Na konci pracovného dria obyCajne staCi necha” pechy pomaly beza” priblizne
15 minut a do priestoru pechov nastrieka” malé mnozstvo separaéného
prostriedku.

- Pred dlhSou odstavkou zariadenia by sa mal vyprazdni” priestor pechov kym je
material eSte tekuty. V pripade potreby nechajte ohrieva¢ zapnuty!

Ak chcete vyprazdni” priestor pechov, mbzete najprv uvolni” vodiace ochranné
plechy pechov (1), (2) Casti pracovne;j listy:

- Uvolnite maticu (3).
- Uzatvaraciu skrutku (4) povolte na drazke o niekolko otacok.

A Dbajte na to, aby sa drazka uzatvaracej skrutky nachadzala vo vodorovnej polohe!

FiniSer nechajte beza” niekolko minut snizkymi otackami.
Uzatvaraciu skrutku (4) opa” utiahnite.
Maticu (3) utiahnite.

Skontrolujte rozmer medzery medzi pechmi a vodiacim ochrannym
plechom (0,5 mm).
- V pripade potreby rozmer medzery nastavte: pozri kapitolu E

[ Postup vykonajte takisto na vSetkych rozsireniach!

Demontaz vodiacich ochrannych plechov pechov

- Uvolnite maticu (3).

- Uzatvaraciu skrutku (4) povoflte na drazke 090°.
- Demontujte bo¢né plechy (1a).

- Demontujte stredné plechy (2a).

- Vodiaci ochranny plech pechov vyklopte trochu smerom dopredu (z uzatvarace;j
skrutky) avodiaci plech vysurite nabok zdrziaka.

- Vodiace ochranné plechy pechov (1), (2), bo¢né plechy (1a) a stredné plechy (2a)
opa” namontujte v opacnom poradi a pritiahnite pomocou uzatvaracich skrutiek.

- Skontrolujte rozmer medzery medzi pechmi a vodiacim ochrannym plechom

(0,5 mm).

V pripade potreby rozmer medzery nastavte: pozri kapitolu E
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6.3

Kontrola / nastavenie vodiaceho
ochranného plechu pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte
nastavenie pechov.

Hrana pechov (1) by mala prilieha” na
liStu pechov (2) na rdme pracovnej listy.

Medzi vodiacim ochrannym plechom
pechov (3) a hranou pechov (1) by mala
by” po celej Sirke medzera (a) Siroka 0,5
mm.

EB51_Verstell6.omp

Ak je potrebna korektura: pozri kapitolu E

Hydraulické hadice

- Skontrolujte cielene stav hydrau-
lickych hadic.

- PoSkodené hadice okamzite vymente.

Prestarnuté hadice mézu by” porézne
amoézu prasknu”! Nebezpecenstvo ura-
zu!

Na nakrutke kazdej hadice je vyrazené
Cislo, ktoré informuje odatume vyroby
(A) aomax. pripustnom tlaku (B) pre
danu hadicu.

Nikdy nemontujte nepripustne dlho
skladované hadice a dbajte na pripustny
tlak.

o o\

(_ DHH 09/00 225BAR )

Hyd_VB610RH.eps
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7

Plynovy systém

Plynovy systém pozostava znasledov-
nych hlavnych komponentov:

- Zapalovaci horak (1)
- Zapalovacia svieCka (2)




Atlas Copco

7.1

Zapalovacie sviecky

Zapalovacie svieCky plynového ohrie-
vata by ste mali skontrolova” raz za
mesiac:

- Stiahnite konektor zapalovacej
svieCky.

- Vytiahnite vlozku so svieCkou z ramu
pracovnej listy.

- Skontrolujte:

- Nevidno na izolatore stredného
kontaktu ziadne poSkodenie?

Spravna vzdialenos” elektrod vypodcita-
na z rozmerov A a B musi by” 4 mm!

Zapalovacie svieCky by sa mali vymeni”
kazdych 6 mesiacov, aby sa zabez-
pecCila nepretrzita bezporuchova pre-
vadzka ohrievaca pracovnej listy.

F14




7.2

7.3

Nastavenie zapalovacieho horaka

Pre spolahlivé zapalovanie je délezité
spravne nastavi” nastavovaci kruzok (1)
zapalovacieho horaka.

- Uvolnite aretacné skrutky nasta-
vovacieho kruzku.

- Nastavovaci kruzok (1) by mal pokry”
cca 50% vzduchovych otvorov (2).

- Opa” utiahnite aretacné skrutky na-
stavovacieho kruzku.

Injektory plynového ohrievaca

Na injektory pre upravu zmesi plynu a
vzduchu sa nevz”ahuju ziadne udrzbo-
vé intervaly.

Filter sa vS8ak mozZe upcha” necistotami
VvV propane.

V takom pripade odskrutkujte skrutko-
vatelnu objimku (3) a nasledne plynovu
trysku (4). Filter je pripojeny k plynovej
dyze. Opatrne ho vycistite vzduchom.

Nikdy sa nesnazte vycisti” otvor ply-
novej trysky a filter ostrym predmetom,
mobzete ich poskodi”.

Skrutkovatelna objimka (3) a plynova
tryska (4) su uz z vyroby zlepené
lepidlom ,Loctite blau”.

Po vycisteni naneste na plynovu trysku
(4) a skrutkovatelnu objimku (3) lepidlo
a pevne ich zaskrutkujte.

Skontrolujte, &i su vSetky pripojky ply-
nového potrubia pevne utiahnuté.

Pri netesnostiach hrozi nebezpecenstvo
vybuchu.
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8

8.1

(2]

o6

Elektrické ohrievanie

Skontrolova” monitorovanie izolacie

Pred zaciatkom prace sa musi kazdy
dent vykona” funkény test ochranného
zariadenia na monitorovanie izolacie.

Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia
monitorovania izolacie, nekontroluje sa,
¢i sa na vyhrievacich sekciach alebo
spotrebi€och vyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.
- Stlacte testovacie tlacidlo (1).

- Signalna kontrolka integrovana v tes-
tovacom tlacidle signalizuje ,Chybu
izolacie".

- Resetovacie tlacidlo (2) podrzte
stlaCené aspori 3 sekundy, aby sa
vymazala simulovana chyba.

- Signalna kontrolka zhasne.

Ak test prebehne uspeSne, mdzete
zata” pracova” spracovnou liStou
amobzete pouziva” externé spotrebice.
Ak by ale signalna kontrolka ,Chyba izolacie“ indikovala chybu uz pred stlacenim
testovacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude, vtedy sa
spracovnou listou alebo spripojenymi externymi spotrebi¢mi pracova” nesmie.

4

Pracovnu listu aprevadzkové spotrebice musi vtakomto pripade skontrolova”
resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené pracova” spracov-
nou liStou aprevadzkovymi spotrebié¢mi.

Nebezpecenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej liSty hrozi pri ig-
norovani bezpeénostnych opatreni abezpe€nostnych predpisov
nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej lity smie vykonava” len
kvalifikovany elektrikar.
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2

Chyba izolacie

Ak sa pocas prevadzky vyskytne chyba izolacie a signalna kontrolka bude indikova”
,Chybu izolacie®, mézete postupova” nasledovnym spésobom:

- Spinace vsetkych externych prevadzkovych spotrebi¢ov aohrievania nastavte do
polohy VYP a resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa chyba
vymazala.

- Ak signalna kontrolka nezhasne, doslo kchybe na generatore.

Vtakomto pripade sa nesmie pokracova” vpraci!

- Ak signalna kontrolka zhasne, mézete jeden za druhym postupne zapina” spinace
ohrievania a prevadzkovych spotrebicov do polohy ZAP dovtedy, kym neddjde k
opatovnému hlaseniu chyby a k vypnutiu zariadenia.

- Takymto spésobom zistite, ktory prevadzkovy spotrebi€ je chybny. Takyto spo-
trebi€ musite odstrani”, resp. nesmie by” na zariadenie pripojeny. Potom
resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspor 3 sekundy, aby sa chyba vymazala.

Potom mézete pokraCova” vpraci, ale samozrejme bez pripojenych chybnych
prevadzkovych spotrebiCov.

Generator alebo prevadzkové spotrebice, ktoré boli hore opi-
sanym spésobom lokalizované ako chybné, musi skontrolova”
resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené
pracova” spracovnou liStou resp. sprevadzkovymi spotrebi¢mi.

F17



Atlas Copco

Postup pri nastavovani pri vymene
vysuvacieho valca pracovnej listy

Pred nastavovanim musite uplne vysu-
na” vysuvacie Casti pracovnej liSty.
Tolerancie medzi ramom pracovnej listy
a zdvihom valca mozno vyrovna” po-
mocou nastavovacej matice (1) na Stite.

Matica prilieha priamo na piestnicu (2).

Piestnicu mozno na maticu upevni
pomocou skrutky s valcovou hlavou (3).

Maticu na stite mozno proti otacaniu
zaisti” vhodnym lepidlom.

Vohlzyl.tif
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Maziva

Pouzivajte iba maziva, uvedené v tomto zozname, alebo podobné kvalitné druhy
maziv renomovanych znaciek.

- Vysokoteplotné mazivo Dynapac
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10 Elektrické poistky / relé

10.1 Standardné vyhotovenie, plynové ohrievanie

Poistky v spinacej skrinke ohrievania pracovnej listy

i
[N

A Poistky

B Rele
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Poistky (A)
F A
F1 Vyhrievanie ZAP 3
F6 Relé, zapalovacia skrinka 10
F7 Pripojovacia skrinka pre dialkové ovladanie vpravo 5
F8 Pripojovacia skrinka pre dialkové ovladanie viavo 5
F9 Zapalovacia jednotka, bocCny §tit vpravo / vlavo 5
F10 | Zapalovacia skrinka, stredna ¢as” vlavo 5
F11 | Zapalovacia skrinka, stredna ¢as” vpravo 5
F12 | Zapalovacia skrinka, nastavovaci diel vlavo 5
F13 | Zapalovacia skrinka, nastavovaci diel vpravo 5
Relé (B)
K
1 Samopridrzné
2 Zapalovacia skrinka
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10.2 Vyhotovenie PLC, plynové ohrievanie

Poistky v spinacej skrinke ohrievania pracovnej listy
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A Poistky
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Poistky (A)

F A
F1 Riadenie ohrevu / Screed Controller / diagnostika 3
F2 Screed Controller vystup 5
F3 Screed Controller vystup 5
F4 Snimac vibracii / snimac pechov 5
F5 Snimac prie¢neho profilu / snimac prie€neho sklonu 3
F6 Riadenie ohrevu vystup 10
F7 Pripojovacia skrinka pre dialkové ovladanie vliavo 5
F8 Pripojovacia skrinka pre dialkové ovladanie vpravo 5
F9 Zapalovacia jednotka, bo¢ny §tit vpravo / vlavo 5
F10 | Riadenie ohrevu vystup 1 5
F11 Riadenie ohrevu vystup 2 5
F12 | Riadenie ohrevu vystup 3 5
F13 | Riadenie ohrevu vystup 4 5
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10.3 Vyhotovenie PLC, elektrické vyhrievanie

Poistky vo svorkovnicovej skrinke vyhrievania pracovnej listy

< , dl ‘-L \ \
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A Poistky
Poistky (A)

F A
F1 Screed Controller / diagnostika 1
F2 Screed Controller vystup 5
F3 Screed Controller vystup 5
F4 Snimac vibracii / snimac pechov 5
F5 Snimac prie¢neho profilu / snimac prieneho sklonu 3
F6 Rezerva 10
F7 Pripojovacia skrinka pre dialkové ovladanie vliavo 5
F8 Pripojovacia skrinka pre dialkové ovladanie vpravo 5
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Poistky v ovladacej jednotke ohrievania pracovnej listy
B Poistky
Poistky (B)
F A
F10 | Riadenie ohrevu 1
F11 | Nudzové vypnutie 3
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Parts & Service

SKOLENIA/ INSTRUKTAZE

Nasim zakaznikom ponukame moz-nosti $kolenia na zariadeniach DYNAPAC v nasom vlastnom pre tento

ucel zriadenom podnikovom trénin-govom centre.
V tomto tréningovom centre sa konaju $kolenia nie len turnusovo, ale aj mimo uz naplanovanych terminov.

SERVIS
V pripade prevadzkovych poruch a otazok ohfa-dom nahradnych dielov kontaktujte jedno z na-Sich

servisnych zastupeni.
Nasi vyskoleni a kvalifikovani pracovnici zaistia v pripade poruchy/$kody rychle a odborné opra-vy a

opatovné uvedenie do funkéného stavu.

KONZULTACIE PRIAMO U VYROBCU

Vzdy, ked nebude podla okolnosti v silach nasich predajnych organizacii vam poméc”,

sa moOzete obrati” priamo na nas.

Tim ,Technickych poradcov* je vam k dispo-zicii. .

gmbh-service@atlascopco.com
I
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