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Forord

Original driftsvejledning

Til sikker drift af maskinen er det ngdvendigt at have kendskab — et kendskab som
man tilegner sig ved at lazese denne betjeningsvejledning. De ngdvendige informatio-
ner giver i kortfattet, overskuelig form. Kapitlerne er inddelt efter bogstaver. Hvert ka-
pitel begynder med side 1; sidemeerkningen er opdelt i kapitel-bogstav og
sidenummer.

Eksempel: Side B 2 er side 2 i kapitel B.

| denne betjeningsvejledning beskrives forskellige optioner. Ved betjeningen og ud-
forelse af servicearbejde skal man veere opmaerksom p4, at man anvender den til de
forskellige tilbehgr passende beskrivelse.

Sikkerhedshenvisninger og vigtige forklaringer er kendetegnet med falgende pikto-
grammer:

Star foran sikkerhedshenvisninger, som skal iagttages for at undga risici for menne-
sker.

Star foran henvisninger, som skal iagttages for at undga materialeskader.
Star foran henvisninger og forklaringer.

Kendetegner seriemaessigt udstyr.

Kendetegner ekstraudstyr.

Producenten forbeholder sig, mht. interessen for den tekniske videreudvikling, retten
til at foretage eendringer og bibeholde de vaesentlige kendetegn af den beskrevne
maskintypes beskrivelse, uden samtidig at skulle gendre denne betjeningsvejlednings
indhold.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Tyskland
Telefon:  +49/(0)4407 /972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com

VA1
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1.1

o

Sikkerhedsanvisninger generelt

Love, retningslinjer, ulykkesforebyggende foranstaltninger

Som hovedregel skal alle lokalt geeldende love, retningslinjer og ulykkesforebyggen-
de foranstaltninger overholdes — ogsa selv om disse ikke er udtrykkeligt neevnt her.

Brugeren er selv ansvarlig for overholdelse af heraf folgende forskrifter og sikker-
hedsforanstaltninger!

Nedenstdende advarsler, forbuds- og pabudsskilte henviser til faremomenter for per-
soner, maskine og omgivelser i form af uundgaelige risici under drift af maskinen.

Manglende iagttagelse og overholdelse af disse advarsler, forbud og pabud kan med-
fore livstruende personskader!

Dynapacs “Retningslinjer for bestemmelsesmaessig og reglementeret anvendelse af
asfaltudleeggere” folger med ved leveringen af denne maskine.

Advarsler

Advarsel om et farligt sted eller en risiko!
Manglende iagttagelse af advarsler kan medfore livstruende per-
sonskader!

Advarsel om indtraekningsfare!

| dette arbejdsomrade / ved disse elementer er der indtreekningsfare
pga. roterende eller karende elementer!
Arbejder pa/ved disse maskindele ma kun ske, mens de er slukket!

Advarsel om farlig elektrisk spaending!

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder pa strygejernets el-sy-
stem ma kun udferes af udleerte elektrikere.

> BB

Advarsel om ophaengt last!

Man ma aldrig opholde sig under ophzengt last! é

_ 8
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Advarsel om fastklemningsfare!

Der er fare for fastklemning ved betjening af bestemte komponenter
eller udforelse af funktioner eller maskinbeveegelser.

Man skal altid sikre sig, at ingen personer opholder sig i farezoner-
ne!

Advarsel om handskader!

Advarsel om varm overflade eller varme vaesker!

Advarsel om nedstyrtningsfare!

Advarsel om farer ved batterier!

Advarsel om sundhedsskadelige eller irriterende stoffer!

Advarsel om brandfarlige stoffer!

Advarsel om gasflasker!
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1.3

Forbudsskilte

Abning / betraedning / indgreb / udferelse / indjustering er forbudt
under drift eller mens drivmotoren karer!

Motor/drev ma ikke startes!
Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udferes, mens
dieselmotoren er stoppet!

Spuling med vand forbudt!

Slukning med vand forbudt!

Egenheendig vedligeholdelse forbudt!
Vedligeholdelse ma kun udfgres af kvalificerede fagfolk!

[ Kontakt Dynapac-kundeservice

Brand!, aben ild og rygning forbudt!

Ma ikke startes!

RO ®
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1.4

Beskyttelsesudstyr

Lokalt geeldende forskrifter kan gore det pakreevet af bruge forskellige beskyttelses-
midler!
Sadanne forskrifter skal overholdes!

Beskyt gjnene med beskyttelsesbriller!

)

\Y

Beskyt hovedet med passende hovedbeskyttelse!

Beskyt grerne med passende horevaern!

Beskyt haenderne med egnede sikkerhedshandsker!

Beskyt fadderne med sikkerhedssko!

Beer altid teetsiddende arbejdstgj!
Beer trafiksikkerhedsvest for at blive set i tide!

Beer andedreetsveern mod kontamineret indandingsluft!

V5
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1.5

=

1.6

Miljgbeskyttelse

Som hovedregel skal alle lokalt geeldende love, retningslinjer og forskrifter til korrekt
vurdering og bortskaffelse af affald overholdes — ogsa selv om disse ikke er udtryk-
keligt naevnt her.

| forbindelse med renggrings-, vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma vandska-
delige stoffer som:

smoremidler (olie, smorefedt)
hydraulikolie

dieselbraendstof

kalemiddel

- renggringsvaesker

ikke kunne treenge ned i gulv eller kloaker!

Stoffer skal opsamles, opbevares og transporteres i passende be-
holdere og bortskaffes ifalge geeldende (miljg)regler!

Miljoskadeligt stof!

Brandbeskyttelse

Lokalt geeldende forskrifter kan gore det pakraevet at bruge passende slukningsmid-
ler!
Sadanne forskrifter skal overholdes!

Brandslukker!
(option)

V6



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

1.7

>

Yderligere anvisninger

Producentdokumentation, yderligere dokumentationsmateriale skal
overholdes!

fx motorproducentens vedligeholdelsesvejledning

Beskrivelse / illustration i tilfeelde af gasopvarmning!

Beskrivelse / illustration i tilfeelde af elopvarmning!

)
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CE-markning og overensstemmelseserklaering
(Geelder for maskiner solgt i EU/EQF-stater)

Denne maskine er CE-maerket. Denne maerkning bekraefter, at maskinen opfylder de
grundleeggende sundheds- og sikkerhedskrav i henhold til maskindirektivet 2006/42/
EF samt alle andre geeldende forskrifter. | maskinens leveringsomfang findes en
overensstemmelseserklgering, hvor de geeldende forskrifter og tillaeg samt harmoni-
serede standarder og andre geeldende bestemmelser er specificeret.

Garantivilkar

Garantivilkarene er en del af i maskinens leveringomfang.
Her er de geeldende vilkar specificeret fuldsteendigt.

Garantikrav bortfalder, hvis

- der opstar skader ved fejlfunktion pga. forkert brug og forkert betjening;

- der foretages reparationer eller manipulationer af personer, som hverken er auto-
riseret eller uddannet hertil;

- der anvendes tilbehgr eller reservedele, som er arsag til skader, og som ikke er
godkendt af Dynapac.

V8
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Uundgaelige risici

Her er der tale om risici, som ikke kan elimineres, selv om der er truffet alle mulige
forholdsregler og sikkerhedsforanstaltninger med henblik pa at minimere faremo-
menterne (risiciene) eller reducere deres sandsynlighed og betydning til naermest nul.

Uundgaelige risici i form af

fare for personskader, herunder dodsfald, for personer ved maskinen
miljgskader pga. maskinen

materielle skader samt ydelses- og funktionalitetsbegransninger pa maski-
nen

materielle skader i maskinens arbejdsomrade

opstaet som folge af:

fejlagtig eller forkert anvendelse af maskinen

defekt eller manglende sikkerhedsudstyr
ikke-uddannede, uskolede personers brug af maskinen
defekte eller beskadigede komponenter

forkert transport af maskinen

forkert vedligeholdelse eller reparation

spild af driftsstoffer

stgjemissioner og vibration

ikke-tilladte driftsstoffer

Aktuelle uundgaelige risici kan afvaerges ved at iagttage og efterleve faglgende
forskrifter:

advarselsanvisninger pa maskinen

advarselsanvisninger og instrukser i sikkerhedshandbogen for asfaltudleeggere
samt i driftsvejledningen for asfaltudlzeggeren

maskinoperatorens egne driftsanvisninger

V9
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Forkerte anvendelsesmetoder, som fornuftsmassigt kan forudses

Enhver fornuftsmaessigt forudsigelig forkert anvendelse af maskine henregnes som
misbrug. Ved forkert brug bortfalder producentens garanti; ansvaret oppebeeres ale-
ne af brugeren.

Eksempler pa fornuftsmaessigt forudsigelig forkert anvendelse af maskinen:

- Ophold i maskinens farezone

- Transport af personer

- At forlade betjeningsplatformen under maskindrift

- Fjernelse af beskyttelses- eller sikkerhedsudstyr

- Ibrugtagning og anvendelse af maskinen uden for betjeningsstationen.
- Brug af maskinen med opklappet strygejerns-gangbro

- Manglende iagttagelse af vedligeholdelsesforskrifter

- Mangelfuldt eller forkert udfort vedligeholdelses- og reparationsarbejde
- Sprgjtning af maskinen med hgjtryksrensere

V10
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Bestemmelsesmassig anvendelse

Dynapacs “Retningslinjer for bestemmelsesmaessig og reglementeret anvendelse af
asfaltudlaeggere” folger med ved leveringen af denne maskine. Den er bestanddel af
denne driftsanvisning og skal overholdes. Nationale bestemmelser gaelder uind-
skreenket.

Den i denne driftsanvisning beskrevne vejbygningsmaskine er en asfaltudleegger, der
egner sig til lagdelt udlaegning af udlaegningsmaterialer, valse- eller magerbeton, bal-
laststen og ubundne mineralblandinger til belszegningsunderlag.

Den skal anvendes, betjenes og vedligeholdes som beskrevet i denne driftsvejled-
ning. Anden anvendelse er ikke bestemmelsesmeaessig og kan medfare person- og
tingskader eller beskadigelser af asfaltudleeggeren.

Enhver anvendelse ud over det ovennaevnte anvendelsesformal betragtes som over-
treedelse af bestemmelserne og er forbudt! Isaer ved anvendelse i faldende terreen el-
ler specialopgaver (deponibygning, dsemning) skal producentens tilladelse
indhentes.

Entreprengrens forpligtelser: Entreprenor i henhold til denne driftsanvisning er en-
hver fysisk eller juridisk person, der selv anvender asfaltudleeggeren eller pa hvis
vegne den anvendes. | seerlige tilfeelde (f.eks. leasing, udlejning) er entreprengren
den person, som i henhold til bestdende kontraktmaessige aftaler mellem ejer og bru-
ger af asfaltudleeggeren skal varetage driftsforpligtelserne.

Entreprengren skal sikre, at asfaltudlaeggeren udelukkende anvendes i overens-
stemmelse med driftsanvisningen og at risici af enhver art, der kunne veere til fare for
brugerens eller tredjes liv og sundhed undgas. Derudover skal ulykkesforebyggende
foranstaltninger, andre sikkerhedsmaessige regler, som drifts-, service- og vedlige-
holdelsesretningslinjerne overholdes. Entreprengren skal sikre sig, at alle brugere
har leest og forstaet denne driftsvejledning.

Indbygning af specialudstyr: Asfaltudlaeggeren kan kun anvendes med et stryge-
jern, der er tilladt af producenten. Pabygning eller montering af andre redskaber, med
hvilke der gribes ind i asfaltudlzeggerens funktioner eller med hvilke disse suppleres,
er kun tilladt efter forudgaende skriftlig tilladelse fra producenten. | givet fald skal der
indhentes tilladelse fra de stedlige myndigheder.

Myndighedens accept erstatter dog ikke producentens tilladelse.
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Beskrivelse af strygejernet

Anvendelsesbeskrivelse

Dynapac-strygejernet V5100TV / V6000TYV drives i forbindelse med en asfaltudlaeg-
ger:

Strygejernet anvendes til den lagdelte udlaegning af:
- bitumingst udlaegningsmateriale,

- valse- eller magerbeton,

- ballaststen,

- ubundne mineralblandinger til belaegningsunderlag

Strygejernet, som kan keres hydraulisk ud, er beregnet til udlaegning med variabel ar-
bejdsbredde.

Se afsnittet “Tekniske data” vedrgrende strygejernets tekniske specifikationer.
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Komponenter

Stampe- og vibrationselementer: De pa midten teest sammenlgbende stampeknive
forhindrer, at der dannes en midtersom i asfalten.

Ved hjeelp af den ekstra vibration (option) kan komprimeringsgraden og strukturen
yderligere forbedres.

Stamper og vibration kan tilkobles uafhaengigt af hinanden og indstilles mht. omdrej-
ningshastighed.

En trinlgs hastighedsregulering sorger altid for optimale komprimeringsresultater,
selv ved forskellige udlaegningsmaterialer og -tykkelser.

Grundstrygejern og udkgrselsdele: Ved hjeelp af de strygejernsdele, der kan kares
hydraulisk ud fra midterdelen ("grundstrygejernet”), kan man udvide strygejernets ar-
bejdsbredde med et tryk pa knappen.

Samtidigt sgrger et kostbart faringssystem — to teleskopror med mellemstykker pr.
side — for hgj stabilitet.

Udkerselsdelene kan hurtigt og nemt indstilles i vinklen og i hgjden i forhold til
grundstrygejernet.

Disse indstillinger, strygejernets grundindstillinger i forhold til udlaeggeren samt juste-
ringen af tagprofilen er beskrevet i kapitel E “Indjustering og omstilling”.

Pabygningsdele: Via et tilpasset system af pabygningsdele kan man age arbejds-
bredden i flere trin.

Begransningsplader: Formalet med begraensningspladerne i siden er at forhindre,
at udlaegningsmaterialet lgber over og ud.
Som option fas folgende komponenter:

Opvarmelige begreensningsplader
Opklappelige begreensningsplader
Kantformere

Reduktionssko

Gangbroer: De opklappelige gangbroer indseettes i den dertil indrettede holder.
Kun i specielle tilfeelde (fx ved udleegning i naerheden af en mur) ma gangbroerne ta-
ges midlertidigt ud af holderen.

For at der kan tilvejebringes optimalt reducerede transportleengder, fas gangbroerne
i falgende udforelse:

- Aftagelig/opklappelig udfgrelse
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Smgresystem: Alle vigtige smgresteder pa grundstrygejernet er samlet i centrale
fordelergrupper. Dette letter smaringen og forkorter den tid, der skal bruges pa ved-
ligeholdelse.

Smarestederne pa udkarselsdelene forsynes med smarefedt via enkeltsmarepunk-
ter.

Det automatiske centralsmgresystem (der fas som option) yder endnu mere vedlige-
holdelseskomfort og smgaresikkerhed.

Opvarmning af strygejernet: Som option fas to forskellige opvarmningssystemer:

Gasopvarmning: Gennempravet opbygning og problemfri handtering er fordelene
ved propangas-flammebandsopvarmningen.

Med elektronisk temperatur- og flammeovervagning sikres korte opvarmningstider og
ensartede temperaturer.

Mellemisoleringer over gulvpladerne og luftfaringerne til stamperknivene og sidepla-
derne sorger for en effektiv varmeudnyttelse.

Elopvarmning: Afpravet konstruktion og problemfri handtering og bedst mulige ser-
vicekomfort i form af vedligeholdelsesfri drift er fordelene ved den elektriske stryge-
jernsopvarmning.

Via forskellige, separat overvagede og regulerede varmesektioner i form af varmeli-
ster, der er anbragt hensigtsmaessigt i bundpladerne og i stamperknivene til hver stry-
gejernssektion, garanteres korte opvarmningstider, konstante temperaturer samt en
effektiv varmeudnyttelse.

Hvis der monteres pabygningsdele pa strygejernet, er det kun nedvendigt at installe-
re én eneste let-installérbar stikforbindelse for forsynings- og styrekablet til den tilsta-
dende strygejernsdel.

Overvagning og styring af varmesystemet sker i kontaktskabet.

Takket veere den elektriske opvarmning af begreensningspladerne (O) forhindres det,
at udleegningsmateriale klaeber sig fast, og samtidig forbedres overfladestrukturen i
samme omrade.

Begge typer varmesystemer og betjeningen af samme er beskrevet i de fglgende ka-
pitler i denne driftsvejledning.
De forskellige beskrivelser og figurer er forsynet med symboler:

- Beskrivelse / illustration i tilfeelde af gasopvarmning

- Beskrivelse / illustration i tilfeelde af elopvarmning




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

w

Sikkerhed

Sikkerhedsudstyret pa udlaeggeren og strygejernet er beskrevet i kapitel B, afsnit 3 i
udlaeggerens driftsvejledning.

3.1 Uundgaelige risici ved strygejernet

Fare for klemning!

Ved alle strygejernets bevaegelige dele er der fare for at blive klemt,
mast eller skaret.
Kom ikke i naerheden af disse dele!

Fare for at blive trukket ind!

fare for at blive indfanget, opviklet eller trukket ind.

Ved alle strygejernets roterende og omlgbende komponenter er der &
Kom ikke i naerheden af disse dele!

Fare for nedstyrtning!

Spring aldrig af eller pa koretgjet under karsel! Benyt kun de dertil
beregnede gangbroer eller trinbreetter!

©

Brand- og eksplosionsfare!

Nar der arbejdes pa gasvarmesystemet, er der brand- og eksplosi-
onsfare.

Rygning forbudt! Brug af aben ild forbudt!

(2]

[ SS=EN )
Fare pga. elektrisk spanding
Ved den elektriske strygejernsopvarmning (O) er der fare for elek-
trisk stad, hvis sikkerhedsforanstaltninger og -forskrifter ikke folges. \

Livsfare!
Vedligeholdelses- og reparationsarbejder pa strygejernets el-sy-
stem ma kun udferes af udleerte elektrikere.
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Fare for forbranding!

Pa grund af opvarmning af strygejernet er der fare for varme over-
flader, iseer ved bundpladerne og begraensningspladerne.

Kom ikke i naerheden af disse dele! Eller brug beskyttelseshand-
sker!

- Veer altid ikleedt hele den pakreevede beskyttelsesbeklaedning!
Der kan opsta sundhedsrisici pga. manglende eller uagtsom anvendt beskyttelses-
bekleedning.

- Kontrollér, at alle beskyttelsesanordninger og afdeekninger er monteret og sikret pa
passende vis!

- Konstaterede skader skal straks afhjeelpes! Ibrugtagning er ikke tilladt ved konsta-
terede fejl og mangler!

- Under arbejdet skal det sikres, at ingen personer er i fare!
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4 Tekniske data

41 Mal
V5100 V6000
Grundbredde 2,55 3,00 m
Arbejdsbredde:
min. med 2 reduktionssko 2,00 2,50 m
hydraulisk udkarbar til 5,10 6,00
Bundpladernes dybde:
Grundstrygejern 380 380 mm
Udkerselsdele 380 380
[ Strygejernsudvidelse, se kapitel “Indjustering og omstilling™.
42 Vegt
V5100 V6000
Grundstrygejern med udkgrselsdele 3,36 3,80 t
desuden:
Begreensningsplader: 335 335 K
pr. pabygningsdel 350 mm 185 185 9
pr. pabygningsdel 750 mm 300 300
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Indstillings-/udstyrskendetegn

Tagprofil:
- Indstillingsomrade
- Indstillingsmekanik

-2,0%... +4,5 %

med skralde via kaede
med hydraulikmotor
via keede (O)

Hgjde-/vinkeljustering af udkerselsdele

4-punkt-spindeljustering

Opklappelig gangbro

serie

Smgresystem:

Enkeltsmarepunkter og
centralsmgring

Komprimeringssystem

Stampersystem vertikalslags-stamper
Stamperslag max 4,8 mm
Stamperfrekvens 0 ... 1560 1/min
(trinlgs indstilbar) (0 ... 26 Hz)

Vibration 0 ... 3480 1/min
(trinlgs indstilbar) (0 ...58 Hz)
Oliemotorer:

- til stamper (i grundstrygejern/udkerselsdel) 2/2

- til vibration (i grundstrygejern/udkerselsdel) 2/2
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4.5

4.6

Gasvarmesystem V 5100

Breendstof (flaskegas)

Propan

Braendertype

Flammebandsbraender

Varmestyring
(kontaktskab pa strygejernet)

elektronisk taending,
flammeovervagning,
temperaturovervagning (O)

Gasflasker (pa strygejernet) 2 stk.

- Pafyldningsmaengde pr. flaske 78 |

- Bruttoveegt pr. flaske 33 kg

Arbejdstryk (efter trykreducer) ca. 1,5 bar

Varmeeffekt 57,4 kW

Gasforbrug grundstrygejern og udkarsels-

dele: 4,48 kg/h

Gasforbrug pr. pabygningsdel 350 mm 0,34 kg/h

Gasforbrug pr. pabygningsdel 750 mm 0,63 kg/h

Opvarmelig begreensningsplade 0,16 kg/h
Gasvarmesystem V 6000

Breendstof (flaskegas) Propan
Breendertype Flammebandsbraender

Varmestyring
(kontaktskab pa strygejernet)

elektronisk taending,
flammeovervagning,
temperaturovervagning (O)

Gasflasker (pa strygejernet) 2 stk.

- Pafyldningsmaengde pr. flaske 78 |

- Bruttoveegt pr. flaske 33 kg
Arbejdstryk (efter trykreducer) ca. 1,5 bar
Varmeeffekt 72,6 KW
Gasforbrug grundstrygejern og udkarsels-

dele: 5,68 kg/h
Gasforbrug pr. pabygningsdel 350 mm 0,34 kg/h
Gasforbrug pr. pabygningsdel 750 mm 0,63 kg/h
Opvarmelig begreensningsplade 0,16 kg/h
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4.7

4.8

Elopvarmning V 5100 (O)

Opvarmningstype

Elektrisk opvarmning med
varmelister i bundpladerne
og stamperknivene

Antal varmelister

- pr. bundplade 2 Stk
- pr. stamperkniv 1 '
- pr begreensningsplade (O) 1
Strygejernsopvarmningens totale effekt
- Grundstrygejern + udkorselsdele 18000
- Pabygningsdel 350mm 1300 Watt
- Pabygningsdel 750 mm 2700
- + begreensningsplader (O) 1000
Elopvarmning V 6000 (O)
Elektrisk opvarmning med
Opvarmningstype varmelister i bundpladerne
og stamperknivene
Antal varmelister
- pr. bundplade 2 Stk
- pr. stamperkniv 1 '
- pr begreensningsplade (O) 1
Strygejernsopvarmningens totale effekt
- Grundstrygejern + udkorselsdele 20800
- Pabygningsdel 350mm 1300 Watt
- Pabygningsdel 750 mm 2700
- + begreensningsplader (O) 1000
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Maerkningssteder og markeplader

5
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THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT

4 "Inslation baull” indicator lamp {2) goes out.

EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
4. Obsarcs sparabes instruetisns!

u
3. Preas the resst button (3} for

Safety regulations for gas system
vF
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5.1

5.2

Advarselsskilte

Nr.

Piktogram

Betydning

Jof

Advarsel - Knusningsfare!
Knusningssteder kan medfere meget al-
vorlige personskader, herunder dgds-
fald!

Hold sikker afstand til farezonen!

> B>

ol

DS56045200

Advarsel - varm overflade -

Fare for forbranding!

Varme overflader kan medfore meget al-
vorlige personskader!

Hold haenderne pa sikker afstand af fa-
rezonen! Brug beskyttelsesbeklaedning
eller veernemidler!

Pabudsskilte, forbudsskilte, advarselsskilte

Nr.

Piktogram

Betydning

- Betreedning af fladen forbudt!

>®

- Advarsel om farlig elektrisk spaending!

Dette symbol er angivet for komponenter, som kun
fagfolk ma abne, afprove og udskifte!
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5.3

Yderligere advarsels- og betjeningsanvisninger

**

Nr.

Piktogram

Betydning

BETO

THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT

- Giv agt!
Fare pga. farlig elektrisk spaending
Maskinpersonalet skal dagligt kontrollere
isolationsovervagningen inden ibrugtag-

*x EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING: ning af maskinen! Tilsidesaettelse af den
1. Switch off all mnaumer%! heating circuits. . .
Zl.i "Plr::l.‘flatrleo:lef?ul:lu?:;lg)tor lamp (2) must light up dag Ilge rUtI ne kan medfg re meget aIVO r-
ettt S Ul Bt lige personskader, herunder dgdsfald.
 Obeerve operating Instmetion® v Folg anvisningerne i driftsvejledningen
Safety regulations for gas system
1. Fasten the gas bottles in the bracket provided and
secure to prevent falling over and turning.
e e e - Sikkerhedsanvisninger vedr. gassyste-
o e met!
o e i Fare pga. uhensigtsmaessig betjening.
6 : ::::”:fks} M, Inden maskinen seettes i drift, skal
N otle valves mus closed immediately in the . o
* avent of leaks, prior to breaks, at close of work, when mask|npe rsonalet have |&St Og fors‘taet

6. Note the following to ignite the bumners:
1. Open the bottle valves and main shut-off valve.

seconds.

2. Actuate the heater switch; the automatic system
runs.
- Red lamp: Malfunction

3. Fault finding by the supervisor only. Observe
operating instructions.

7. Use only original spare parts.

the burners are extinguished and in the event of fires.

Press the hose rupture protection facility for several

EN 4812027468

sikkerhedsanvisningerne! Manglende
iagttagelse af sikkerhedsanvisningerne
kan medfgre meget alvorlige personska-
der, herunder dodsfald!

Kun ved ,Gasvarmesystem*

Kun ved ,Elopvarmning®
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5.4

Markeplade strygejern (7)

O
Part of the Atlas Copco Group
Dynapac GmbH @
D-26203 Wardenburg - Germany
@
SCREED / BOHLE /—@
godel ‘ Eea( c;_]l‘ MiG "— W
Yp aujahr
Serial No. | - @
@ Serien-Nr. |
Max. Bemieceiewion | | g
o
Pos. | Betegnelse
1 Strygejernstype
2 Strygejernets maksimale driftsveegt
3 Strygejernsnummer
4 Byggear
5 Producent

B13




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

B14



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Transport

Sikkerhedsbestemmelser vedrgrende transport

Ved uhensigtsmaessig forberedelse af udleegger og strygejern og uhensigtsmaessig
udforelse af transporten er der fare for ulykker!

Kor strygejernet sammen til grundbredde, og afmontér alle eventuelle pabygningsde-
le.

Alle lgse og udragende dele (begraensningsplader, fijernbetjeninger, osv.) afmonte-
res. Ved transport med specialtilladelse skal disse dele sikres!

Udklappelige begraensningsplader (O) sikres i indsvinget position!

Alle dele, der ikke er fast forbundet med strygejernet, skal opbevares i de dertil be-
regnede kasser.

Efter transporten monteres alt beskyttelsesudstyr igen.
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Lzaesning af det afmonterede strygejern

Se udlaeggerens driftsvejledning vedr. laesning og transport af det pa udleeggerenpa-
byggede strygejern.

Strygejernet skal kores ind til grundbredde. Udragende eller lose dele samt gasflasker
til opvarmning af strygejernet (O) (se kapitel E og D) skal afmonteres; hydraulik-, og
elektriske tilslutninger skal vaere frakoblet.

Baereevne af gaffeltruck, kran og loftegrej (keeder, wirer, kroge, osv.) skal overholdes!
Strygejernets vaegt og mal - se kapitel B, afsnit “Tekniske data”.

Laesning med kran

- Krogene indsaettes i de hertil beregnede holdepunkter (1, 2).
- Pa pabygningsdelene anvendes holdepunkt (3) eller (4).

Hvis strygejernet ikke indsaettes vandret, kan der lgbe olie og fedt ud.
Miljofare!

Svavende last!
Det er forbudt at opholde sig under svaevende last!

Laesning med gaffeltruck

Veer altid opmaerksom p3, at strygejernets eller tilbeharskassens tyngdepunkt kan lig-
ge uden for midten.

Ved lzesning med gaffeltruck er der fare for, at lasten veelter, eller at dele falder ned.
Det er forbudt at opholde sig i fareomradet!
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Betjening

Sikkerhedsanvisninger

Ved uhensigtsmaessig betjening af strygejernet eller strygejernsopvarmningen kan
personer komme til skade.

- Kontrollér, at alle beskyttelsesanordninger og afdaekninger er til stede og er sikret
tilsvarende!

- Konstaterede skader skal straks afhjaelpes! Ibrugtagning er ikke tilladt ved konsta-
terede fejl og mangler!

- Under arbejdet skal det altid sikres, at ingen personer er i fare!
- Medtag ikke personer pa strygejernet!
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2.1

Betjening af strygejernet

For de generelle funktioner af udleegge-
ren og strygejernet, der ikke specielt
vedrgrer dette strygejern, henvises til
udlaeggerens driftsvejledning.

Ind-/udkegring af strygejernet

Sadan kores de hydraulisk justerbare
udkerselsdele hhv. ud og ind:

- Tryk pa kontakten (1) pa fijernbetje-
ning til hajre og venstre pa strygejer-
net.

(O Péa udlaeggere med PLC-styring
tasterne (1a)).

- Strygejernets advarselsblinklys (pa
udlaeggeren) blinker.

Strygejernets ud-/indkarselsfunktion
kan ogsa udferes fra udlaeggerens be-
tieningspanel.

Ved ind- og udkarsel af udkarselsdelene
er der fare for at blive klemt.

Der ma ikke opholde sig personer i fare-
zonen!

\\

@

-

]

@
@é»/l

+
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+
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- Ved hver af udkorselsdelene er der
en viser (2) og en skala (3), hvorpa
udkarselsbredden kan aflaeses.
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2.2 Indstilling af komprimeringselementer - traditionel udferelse

Indstilling af stamper

Stamperfunktionen teendes og slukkes
ved hjeelp af kontakt (4) pa udleeggerens
betjeningspanel (se udlaeggerens drift-
svejledning).

Stampefrekvensen (antal slag pr. minut)
indstilles med omdrejningstalsregulering

(6).

Indstillingsomrade:
0- 1560 min" =
0 — 26 slag pr. sekund

Indstilling af vibration

Vibrationsfunktionen teendes og slukkes
med kontakten (5) pa udleeggerens be-
tieningspanel (se udleeggerens driftsvej-
ledning).

Vibrationsfrekvensen (antal svingninger
pr. minut) indstiles med omdrejnings-
talsregulering (7).

Indstillingsomrade:
0-3480 min' =

0 — 58 slag pr. sekund
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2.3 Indstilling af stamper - PLC-udferelse

Stamperfunktionen teendes og slukkes
ved hjeelp af tasten (8) pa udleeggerens
betjeningspanel (se udlaeggerens drift-
svejledning).

[ Stamperfekvensen (antal slag pr. minut)
foretages og vises i indstillingsmenuen
for komprimeringselementerne for ud-
laeggerstyringen / fijernbetjening (se ud-
laeggerns driftsvejledning).

Indstillingsomrade:
0— 1500 min™! =
0 — 25 slag pr. sekund

Indstilling af vibration

Vibrationsfunktionen teendes og slukkes med tasten (9) pa udlaeggerens betjenings-
panel (se udleeggerens driftsvejledning).

[ Vibrationsfekvensen (antal slag pr. minut) foretages og vises i indstillingsmenuen for
komprimeringselementerne for udleeggerstyringen / fijernbetjening (se udlaeggerns
driftsvejledning).

Indstillingsomrade:
0 —3000 min! =
0 — 50 slag pr. sekund
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3 Betjening af gasvarmesystemet med flammeovervagning

3.1 Gasflow-diagram

Pos. Betegnelse

1 Gasflasker

Flaskeventiler

Trykreducer med manometer

Slangebrudssikringer

Slangeforbindelser

Rarforbindelser

Flammebandsbraender

Magnetventiler

© 00 N O | B~ N

Slangekoblinger til pabygningsdele

-
o

Hurtiglukkeventiler
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Generelt om gasvarmesystemet

Strygejernets varmesystem drives med propan (flydende gas). Begge gasflasker star
pa strygejernet.

Varmesystemet har elektronisk flamme- og temperaturovervagning. Teendrgret pa
breenderen fungerer samtidigt som flammeovervagning. Kontaktskabet er monteret
pa strygejernet.

Ved temperaturovervagningen er temperatursensoren monteret pa glidepladen; taen-
dingsboksen befinder sig ogsa pa strygejernet.

Inden idriftseettelse af varmeapparatet skal man veere opmaerksom pa folgende
punkter:

- Gasflaskerne skal som hovedregel
veere anbragt pa det dertil beregnede
sted pa strygejernet og skal sikres
med de medleverede spaendebeelter.
Flaskerne skal fastgores saledes, at
de ikke kan dreje sig omkring leengde-
aksen — heller ikke under drift af ud-
lzeggeren.

- Uden slangebrudssikringen (20) ma
flaskegassystemet ikke benyttes.
Derudover er det ngdvendigt, at
trykreduktionsventilen monteres for-
ud for enhver brug.

- Gastrykket ma ikke synke under
1,0 bar. Fare for forknitring i breende-
ren!

- Alle gasslanger skal for brug undersg- | Gasflasti
ges med hensyn til ydre skader og ved
synlige mangler skal de straks udskiftes med nye.

Ved handtering med gasflasker og ved arbejde pa gasvarmesystemet er der brand-
og eksplosionsfare.
Rygning forbudt! Brug af aben ild forbudt!
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3.3

B

>

Tilslutning og taethedskontrol

Grundstrygejernets og udkarselsdele-
nes gasledningssystem er fast monteret.
Tilslutning af gasflasker:

- Beskyttelseshaetterne skrues af fla-
skeventilerne og skrues i stedet fast
pa bagsiden af flaskeholderen.

- Man tjekker, om hurtiglukkeventilerne
er lukket.

- Kontrollér, at flaskeventilerne (21) er
lukket korrekt.

Montér gasledninger med trykreduce-
re og slangebrudssikringer (20) pa fla-
skerne.

Bemaerk:

Gasflas.tif

Gastilslutninger har altid venstreskaret gevind!

Vaer opmeerksom p4, at gasledningssystemet er teet.

D8




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

3.4

Kontrol og opstart af varmesystem

Gasvarmesystemet drives med to gas-
flasker.

- Kontrollér, at batteriets hovedafbryder
er teendt.

- Abn flaskeventilerne (21).
Afspaer sikkerhedsventilen ved at
trykke pa slangebrudssikringen (20).

- Abn hurtiglukkeventilerne.

For at sikre en fejlfri taendings- og op-
varmningsfase skal folgende reekkefol-
ge overholdes:

1. Strygejernet seettes ned pa jorden

Gasflas.tif

~

2. Udleeggerens nivelleringscylinder kares helt ind
3. Strygejernet teendes og opvarmes en smule i denne stilling
4. Sa snart der findes nok termisk energi, kan strygejernet laftes
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3.5

Skift af gasflasker

- Kontrollér, at hurtiglukkeventilerne og
begge flaskeventilerne (21) er lukket.

- Skru gasslangerne af.

- Skru beskyttelsesheetterne til flaske-
ventilerne fast pa gasflaskerne.

- Skru trykreducer fast pa den pageel-
dende holder.

Fyldte eller ikke helt tomme gasflasker
er under tryk.

Det skal derfor sikres, at flasker uden
ventilbeskyttelsesheetter ikke udsaettes
for kraftige sted (iseer i omradet omkring
ventilerne eller ved selve ventilerne)!

- Tilslut nye gasflasker (se afsnit ,Til-
slutning og teethedskontrol®).

Gasflas.tif
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4

4.1

Strygejernsopvarmning - traditionel udferelse

Kontaktskab for strygejernsopvarmningen
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Pos. Betegnelse
Opvarmning TIL (tast)
30 - Abner spaerreventilerne for gastilfarslen til breenderne og aktiverer
det elektroniske teendingssystem samt flammeovervagningen.
Opvarmning FRA (tast)
31 Lukker speerreventilerne for gastilfarslen til breenderne og slar det elek-
troniske teendingssystem samt flammeovervagningen fra.
32 Driftsindikator (gren) - opvarmning TIL
33 Fejlindikator midterdel venstre, rgd
34 Fejlindikator udkerselsdel venstre, rad
35 Fejlindikator midterdel hojre, red
36 Fejlindikator udkerselsdel hgjre, rad
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Taendingsproces

- | kontaktskabet trykker man pa

Til/Fra-kontakten (30); herved

- abnes de elektromagnetiske spzer-
reventiler for gastilfarslen til braen-
derne;

- aktiveres det elektroniske teendings-
system, og gassen anteendes auto-
matisk med taendror og kontrolleres
af flammeovervagningen.

Kontrollampen (32) indikerer, at opvarm-
ning TIL er aktiveret.

R

[
BO—1— = o —

(I
m
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4.2

Flammeovervagningens funktion

~

-

Flame f;
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Pos. Betegnelse

33 Fejlindikator midterdel venstre, rad

34 Fejlindikator udkarselsdel venstre, rad

35 Fejlindikator midterdel hojre, rod

36 Fejlindikator udkerselsdel hgjre, rad

37 Teendingsbokse pa de forskellige strygejernslegemer

38 Rad kontrollampe pa teendingsboksen pa det pageeldende strygejerns-
legeme

39 I(g;:alr(:entrollampe pa teendingsboksen pa det pagaeldende strygejerns-
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Elektronikken overvager driften af gasvarmeapparatet via temperatursensorer og
flammeovervagningen. Hvis der ikke er en stabil flamme pa teendingsbraenderen se-
nest efter 7 sekunder, gar elektronikken i fejlstatus. Gastilforslen afbrydes, og de
rede kontrollamper pa teendingsboksen og i kontaktskabet lyser.

Hvis der opstar en fejl under startfasen, kan startprocessen gentages op til tre gange.
Hvis der stadig opstar fejl efter 3. startforsgg, skal fejlarsagen findes og afhjeelpes,
inden der gores nye startforsag.

Nar flammebilledet er korrekt, opvarmes strygejernet, indtil temperatursensorerne i
de forskellige strygejernslegemer afbryder varmeprocessen. Under opvarmningsfa-
sen indikerer de gule kontrollamper pa teendingsboksen (39) et fejlfrit flammebillede
pa breenderne.

Hvis der opstar fejl, indikerer de rade kontrollamper (33, 34, 35, 36) i kontaktskabet
og de rade kontrollamper pa teendingsboksene (38), at der er fejl i flammebilledet pa
braenderne.

Kontrollamperne er vigtige for fejlfri funktion af teendingssystemet. Defekte lamper
skal derfor udskiftes straks!
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4.3

Slukning af opvarmningen

Nar arbejdet er udfert, eller nar opvarm-
ningen ikke skal benyttes:

- | kontaktskabet slukker man Til/Fra-
kontakten (31).

- Man lukker hurtiglukkeventilerne og
begge flaskeventilerne.

Hvis disse ventiler ikke lukkes, kan der
opstd brand- og eksplosionsfare pga.
udstrommende, ikke afbreendt gas!

Ved arbejdspauser og efter endt arbejde
skal ventilerne lukkes!
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5

5.1

Strygejernsopvarmning - PLC-udfgrelse

Kontaktskab for strygejernsopvarmningen

\
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Pos. Betegnelse
Styre- og overvagningsenhed
40 - For tilkobling af varmesystemet, indstilling og overvagning af den ind-
stillede temperatur.
41 Fejlindikator midterdel venstre, rgd
42 Fejlindikator udkarselsdel venstre, rad
43 Fejlindikator midterdel hgjre, rod
44 Fejlindikator udkarselsdel hojre, rad
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5.2

Betjening af styre- og overvagningsenheden

LD S O
o o o/
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Pos. | Betegnelse / Funktion
- Valg af strygejernssektion
45 [ Til valg af strygejernssektioner til temperaturvisning og -indstilling.
[ Temperaturindstillingen sker for samtidigt for alle sektioner.
- Valg af ,Energy-Saving“
[ Til reduktion af varmeeffekten.

46
Nar man teender anlaegget, gar det i ,Energy-Saving“tilstand (TIL/FRA) som
ved den foregaende drift.

47 |” Plus-tast

[ il temperaturindstilling.
48 |° Minus-tast
[ il temperaturindstilling.
49 |” Enter
[ for at bekreefte inddata/temperatureendring
50 | Standby
[ for at skifte mellem Standby-Fra / Standby-Til.
- Indikator strygejernssektion
[ Angiver den valgte strygejernssektion. | displayfeltet (52) vises temperaturen
for den valgte strygejernssektion.

51
Hvis der ikke trykkes pa nogen taster i laengere tid, slukker indikatoren, og i
displayfeltet (52) vises temperatur-middelveerdien for alle strygejernssektio-
ner. Returspring til grundtilstand sker efter 3 sekunder uden tastbetjening.

- Temperaturvisning
[ Viser temperaturen for den valgte strygejernssektion.

52 g Hvis der ikke er forvalgt nogen strygejernssektion, eller hvis der ikke trykkes
pa nogen tast i leengere tid, vises temperatur-middelveerdien for samtlige
strygejernssektioner.

Returspring til grundtilstand sker efter 3 sekunder uden tastbetjening.
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Pos. | Betegnelse / Funktion
- Advarselslamper ,Sensorfejl
Advarselslamperne 1-4 for de forskellige strygejernssektioner lyser, hvis der
53 foreligger en defekt i den pageeldende sensor.
[ Kontrollér sensor. Regulatoren karer i ngdprogram.
- Statusindikator opvarmning
[ Kontrollamperne 1-4 for de forskellige varmesystemer af strygejernssektio-
nerne lyser, hvis der er slukket for den pageeldende varmekreds.
54
[ Lamperne blinker, hvis regulatoren udsender et varmekrav for den pageel-
dende sektion, som aktuelt ikke kan opfyldes under forsinkelsestiden eller
energisparemodus.
55 |° Kontrollampe ,Energy-Saving*

[ Lyser, nar den reducerede varmeeffekt (Energy Saving) er aktiveret.
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Taendingsproces -
PLC-udforelse

3 L 2 4
'%u%&uﬁ“A

- | kontaktskabet trykker man pa

Til/Fra-kontakten (50); herved

- dbnes de elektromagnetiske speer-
reventiler for gastilfarslen til braen-
derne;

- aktiveres det elektroniske teendings-
system, og gassen anteendes auto-
matisk med teendrgr og kontrolleres
af flammeovervagningen.
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5.3 Flammeovervagningens funktion

~
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Pos. Betegnelse
56 Fejlindikator midterdel venstre, rad
57 Fejlindikator udkerselsdel venstre, rod
58 Fejlindikator midterdel hgjre, rad
59 Fejlindikator udkerselsdel hgjre, rad
60 Teendingsbokse pa de forskellige strygejernslegemer
Rad kontrollampe pa teendingsboksen pa det pageeldende strygejerns-

61
legeme

62 Gul kontrollampe pa teendingsboksen pa det pagaeldende strygejerns-
legeme
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Elektronikken overvager driften af gasvarmeapparatet via temperatursensorer og
flammeovervagningen. Hvis der ikke er en stabil flamme pa teendingsbraenderen se-
nest efter 7 sekunder, gar elektronikken i fejlstatus. Gastilforslen afbrydes, og de
rede kontrollamper pa teendingsboksen og i kontaktskabet lyser.

Hvis der opstar en fejl under startfasen, kan startprocessen gentages op til tre gange.
Hvis der stadig opstar fejl efter 3. startforsgg, skal fejlarsagen findes og afhjeelpes,
inden der gores nye startforsag.

Nar flammebilledet er korrekt, opvarmes strygejernet, indtil temperatursensorerne i
de forskellige strygejernslegemer afbryder varmeprocessen. Under opvarmningsfa-
sen indikerer de rgde kontrollamper (54) i kontaktskabet og de gule kontrollamper pa
teendingsboksen (62) et fejlfrit flammebillede pa breenderne.

Hvis der opstar fejl, indikerer de rade kontrollamper (56, 57, 58, 59) i kontaktskabet
og de rade kontrollamper pa teendingsboksene (61), at der er fejl i flammebilledet pa
braenderne.

Kontrollamperne er vigtige for fejlfri funktion af teendingssystemet. Defekte lamper
skal derfor udskiftes straks!
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5.4 Temperaturvisning, indstilling af temperaturtrin
Visningen af temperaturen og indstillingen af temperaturtrinnene for strygejernsop-
varmningen sker pa styre- og overvagningsudstyret i kontaktskabet for strygejerns-
opvarmningen.

5.5 Temperaturindstilling

- Tryk pa tast (47) eller (48) for at fa vist den aktuelt indstillede temperatur pa dis-
playet (52).

- Alt efter den gnskede indstilling trykker man pa tast (47) eller (48) for at sendre
den indstillede (gnskede) temperatur.

[ Indstillingen sker i trin p& 5°C. Den maksimale indstillingstemperatur er 180°C.

- Den nye indstillingsveerdi bekraeftes med Enter-tasten (49).
Pa displayet (52) vises atter den aktuelle (faktiske) temperatur.

[ [Indstillingen sker samtidigt for samtlige strygejernssektioner.
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Energisparemodus / ,,Energy-Saving“

| denne driftstilstand er det ikke alle varmesystemer for de forskellige strygejernssek-
tioner, der er aktive.

Omskiftningen sker via temperaturregulering. Hver gang en aktivt opvarmet sektion
har naet den indstillede temperatur, slar regulatoren disse sektioner fra og slar sekti-
onerne med den laveste temperatur til.

Herved muliggeres en faelles opvarmning af felgende sektioner.

Sektion 1 og sektion 3
Sektion 2 og sektion 4
Sektion 1 og sektion 4
- Sektion 2 og sektion 3
- Sektion 1 og sektion 2

Nar man teender anleegget, gar det i ,Energy-Saving“-tilstand (TIL/FRA) som ved den
foregaende drift.
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5.6  Status- og fejimeldinger

[ Hvisder opstar en fejl, lyser advarselslampen (53) for den pagaeldende strygejerns-
sektion, og regulatoren korer i et nedprogram.
Desuden lyder der et advarselssignal. Advarselssignalet kvitteres med minus-
tasten (48).
Pa displayet (52) vises en fejlkode, nar der trykkes pa Enter-tasten.

> Nar man veelger en defekt varmesektion med tasten (45), vises indikatoren ---°C.
Hvis der opstar flere fejl, vises disse som rulletekster, nar der trykkes pa Enter-
tasten (49).
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Fejlkode

Fejlarsag

Afhjeelpning

Fejlmeldinger uden tastvalg

Advarselslam-
pe (53-1)
lyser

Sensor F1 defekt

- Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
ngdprogrammet

Advarselslam-
pe (53-2)
lyser

- Sensor F2 defekt

- Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
ngdprogrammet

Advarselslam-
pe (53-3)
lyser

- Sensor F3 defekt

- Kontrollér sensor,
regulatoren korer i
ngdprogrammet

Advarselslam-

- Kontrollér sensor,

pe (53-4) - Sensor F4 defekt regulatoren korer i
lyser ngdprogrammet
- Datatab i ,
EP Parameterhukommelsen - Reparation af regulatoren
Fejimeldinger, nar Enter-tasten trykkes ind
F1L - Sensorfejl F1, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
F1H - Sensorfejl F1, sensorbrud nodprogrammet
F2L - Sensorfejl F2, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
F2H - Sensorfeﬂ F2, sensorbrud ngdprogrammet
F3L - Sensorfejl F3, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren korer i
F3H - Sensorfejl F3, sensorbrud nedprogrammet
F4L - Sensorfejl F4, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
F4H - Sensorfejl F4, sensorbrud nodprogrammet

Nadprogram ved fejlsensor

Ved sensorfejl karer regulatoren i et ngdprogram. Alle zoner med intakt sensor regu-
leres normalt. Temperaturvisningen sker kun med de intakte sensorer.

Hvis der er mere end 2 defekte sensorer, karer regulatoren alligevel videre, sa laeng-
de der er mindst 1 zone intakt. Zonerne med de defekte sensorer behandles da, som
om deres temperatur svarer ngje til middelveerdien fra de intakte zoner.
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5.7

Slukning af opvarmningen

Nar arbejdet er udfert, eller nar opvarm-
ningen ikke skal benyttes:

- | kontaktskabet aktiverer man Til/Fra-
knappen (50).

- Man lukker hurtiglukkeventilerne og
begge flaskeventilerne.

Hvis disse ventiler ikke lukkes, kan der
opstd brand- og eksplosionsfare pga.
udstrommende, ikke afbreendt gas!

Ved arbejdspauser og efter endt arbejde
skal ventilerne lukkes!

3 L 2 4
’%u%&uﬁ"A
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6 Betjening af elvarmesystem

6.1  Kontaktskab for strygejernsopvarmningen

4x230V

[ Placeringen af de forskellige elementer kan variere en smule!
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Pos. Betegnelse

70 |Ngdstopknap

71 | Testknap isolationsovervagning og signallampe isolationsfejl
72 |Reset-tast isolationsovervagning

73 | Kontrollampe generator

74 |Opvarmning TIL/FRA (O)

75 | Sikringsautomat varmesektion 1

76 | Sikringsautomat varmesektion 2

77 | Sikringsautomat varmesektion 3

78 | Sikringsautomat varmesektion 4

79 | Kontrollampe varmesektion 1

80 |Kontrollampe varmesektion 2

81 |Kontrollampe varmesektion 3

82 |Kontrollampe varmesektion 4

83 |Begreensningsplade med elektrisk opvarmning Til / Fra
84 |Projektor Til / Fra (stik 27+28)

85 |Projektor Til / Fra (stik 29+30)

86 |Sikringsautomat stik 27+28

87 | Sikringsautomat stik 29+30

88 | Sikringsautomat begraensningsplade med elektrisk opvarmning
89 |Stik (opvarmning) grundstrygejern venstre

90 |Stik (opvarmning) grundstrygejern hgjre

91 | Stik (opvarmning) udkerselsdel venstre

92 | Stik (opvarmning) udkarselsdel hgjre

93 | Sikringsautomat kontrollampe generator

94 |Hovedsikring og ngdstop-udlgser

95 | Styre- og overvagningsenhed

96 |Stik 230V til ekstra projektaor

97 |Stik 230V til ekstra projektor

98 |Stik 230V til ekstra projektar

99 |Stik 230V til ekstra projektor

Schuko-stik 230V til eksterne forbrugere, max 16A.

100 (O) med frekvensregulering / uden frekvensregulering.

A Inden tilslutning af eksterne forbrugere skal man kontrollere, om disse
kan kare med reguleret frekvens.
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6.2

Betjening af styre- og overvagningsenheden
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Pos. | Betegnelse / Funktion
- Valg af strygejernssektion
100 [ Til valg af strygejernssektioner til temperaturvisning og -indstilling.
[ Temperaturindstillingen sker for samtidigt for alle sektioner.
- Valg af ,Energy-Saving“
[ Tilreduktion af varmeeffekten ved utilstreekkelig generatorydelse.
101
Nar man teender anlaegget, gar det i ,Energy-Saving“tilstand (TIL/FRA) som
ved den foregaende drift.
102 |~ Plus-tast
[ il temperaturindstilling.
103 |~ Minus-tast
[ il temperaturindstilling.
104 | Enter
[ for at bekreefte inddata/temperatureendring
105 |~ Standby
[ for at skifte mellem Standby-Fra / Standby-Til.
- Indikator strygejernssektion
[ Angiver den valgte strygejernssektion. | displayfeltet (8) vises temperaturen
for den valgte strygejernssektion.
106
Hvis der ikke trykkes pa nogen taster i laengere tid, slukker indikatoren, og i
displayfeltet (8) vises temperatur-middelveerdien for alle strygejernssektio-
ner. Returspring til grundtilstand sker efter 3 sekunder uden tastbetjening.
- Temperaturvisning
[ Viser temperaturen for den valgte strygejernssektion.
107 g Hvis der ikke er forvalgt nogen strygejernssektion, eller hvis der ikke trykkes

pa nogen tast i leengere tid, vises temperatur-middelveerdien for samtlige
strygejernssektioner.
Returspring til grundtilstand sker efter 3 sekunder uden tastbetjening.
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Pos. | Betegnelse / Funktion

- Advarselslamper ,Sensorfejl
Advarselslamperne 1-4 for de forskellige strygejernssektioner lyser, hvis der
108 foreligger en defekt i den pagaeldende sensor.

[ Kontrollér sensor. Regulatoren karer i ngdprogram.

- Statusindikator opvarmning
[ Kontrollamperne 1-4 for de forskellige varmesystemer af strygejernssektio-
nerne lyser, hvis der er slukket for den pageeldende varmekreds.

109
[ Lamperne blinker, hvis regulatoren udsender et varmekrav for den pageel-
dende sektion, som aktuelt ikke kan opfyldes under forsinkelsestiden eller
energisparemodus.
110 |~ Kontrollampe ,Energy-Saving*

[ Lyser, nar den reducerede varmeeffekt (Energy Saving) er aktiveret.
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6O 6

Generel information om opvarmningssystemet

Det elektriske opvarmningssystem for-
synes via en generator pa udleeggeren,
som reguleres fuldautomatisk efter be-
hov.

Varmemodstande i form af varmelister
sorger for en direkte temperaturover-
gang og en jaevn varmefordeling.

Hver strygejernsdel opvarmes af tre var-
melister. De to sidder pa bundpladen,
den sidste pa stamperkniven.

Man kan veelge at fa vist temperaturen
for de forskellige strygejernssektioner el-
ler som middelveerdi for samtlige sektio-
ner.  Temperaturreguleringen  sker
samtidigt for samtlige strygejernssektio-
ner.

Med enkle stikforbindelser tilsluttes op-
varmningen til de ovrige monterede stry-
gejernsdele.

Varmesystemet kan kore i energispare-
modus, hvor ikke alle varmesektioner er
aktive samtidigt.

| tilfeelde af sensorsvigt kan opvarmnin-
gen fortseettes via et ngdprogram.

| kontaktskabet findes ekstra 230V-stik-
forbindelser til eksterne forbrugere (fx
ekstrabelysning).

Da omgang med braendstoffer (gas, die-
selbreendstof) bortfalder, og der sker en isolationsovervagning, ydes hgjst mulig per-
sonbeskyttelse.

Pas pa varme overflader! Fare for forbreending!

Service- og reparationsarbejder pa elektriske anleeg med middelspeending, som
f.eks. strygejernsvarmesystemet, ma kun udferes af faguddannet elektrikere eller
elektroteknisk uddannede personer, nar der anvendes egnede testapparater.
Overhold alle geeldende beskyttelsesforanstaltninger mht. elektricitet! Livsfare ved
ulykker med middelspaending!
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Energisparemodus / ,,Energy-Saving“

Under bestemte forhold, fx ved store arbejdsbredder, er det hensigtsmaessigt at akti-
vere energisparemodus.

| denne driftstilstand er det ikke alle varmesystemer for de forskellige strygejernssek-
tioner, der er aktive.

Omskiftningen sker via temperaturregulering. Hver gang en aktivt opvarmet sektion
har naet den indstillede temperatur, slar regulatoren disse sektioner fra og slar sekti-
onerne med den laveste temperatur til.

Herved muliggeres en faelles opvarmning af felgende sektioner.

Sektion 1 og sektion 3
Sektion 2 og sektion 4
Sektion 1 og sektion 4
Sektion 2 og sektion 3
Sektion 1 og sektion 2

Nar man teender anleegget, gar det i ,Energy-Saving“-tilstand (TIL/FRA) som ved den
foregaende drift.
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6.4

©
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Isolationsvagt

Hver dag skal der gennemfgares en funk-
tionskontrol af beskyttelsesforanstaltnin-
gen isolationsovervagning, inden
arbejdet starter.

Ved denne test kontrolleres kun isolati-
onsvagtens funktion; ikke om der forelig-
ger en isolationsfejl pa varme-
sektionerne eller forbrugerne.

- Start udlaeggerens drivmotor.

- Tryk pa testknappen (71).

- Signallampen, som er indbygget i
testknappen, signalerer ,lsolations-
fejl

- Tryk mindst 72 sekunder pa Reset-ta-
sten (3) for at slette den simulerede
fejl.

- Signallampen slukker

Hvis kontrollen bliver godkendt, er det til-
ladt at arbejde med strygejernet, og der ma bruges eksterne forbrugere.

Men hvis signallampen ,Isolationsfejl indikerer en fejl, allerede inden der trykkes pa
testknappen - eller hvis der ikke vises fejl ved simuleringen - er det ikke tilladt at ar-
bejde med strygejernet eller med tilsluttet eksternt udstyr.

Strygejern og udstyr skal kontrolleres og repareres af en faguddannet elektri-
ker. Forst derefter er det igen tilladt at arbejde med strygejern og udstyr.

Fare pga. elektrisk spaending

Pa grund af det elektriske strygejernsvarmesystem foreligger
der fare for elektrisk stod, hvis sikkerhedsforanstaltninger og
sikkerhedsforskrifter ikke folges.

Livsfare!

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder pa strygejernets el-system ma kun
udfores af udlaerte elektrikere.
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5 B

Isolationsfejl

Hvis der indtreeffer en isolationsfejl under drift, og signallampen indikerer en isolati-
onsfejl, gores som fglger:

- Stil kontakterne for alt eksternt udstyr samt opvarmningen pa FRA, og hold Reset-
tasten inde i mindst 3 sekunder for at slette fejlen.

- Huvis signallampen ikke slukker, er der en fejl pa generatoren.

Det er ikke tilladt at fortsaette arbejdet!

- Slukker signallampen, kan kontakterne til opvarmningen og det eksterne udstyr ef-
ter tur igen stilles pa TIL inden en ny meddelelse og en ny frakobling.

- Det udstyr, som konstateres defekt, skal fiernes og ma ikke veere tilkoblet.
Hold 'Reset-tasten inde i mindst 3 sekunder for at slette fejlen.

Driften kan nu fortseettes, men selvfglgelig uden det defekte udstyr.

Den fejlbehzaftede generator eller elektriske forbruger skal kon-
trolleres ogl/eller repareres af en uddannet elektriker. Forst der-
efter er det igen tilladt at arbejde med strygejern og udstyr. \
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6.5

Kontrol og opstart af varmesystem

For at na den pakreevede temperatur
skal varmen kobles til ca. 15 - 20 minut-
ter, inden udleegningen startes.

- Start udleeggerens drivmotor.

- Stil varmesystemets TIL/FRA-kontakt
(74) i stilling TIL (O).

- Stil styre- og overvagningsenhedens
TIL/FRA-kontakt (105) i stilling TIL.

- Stil TIL/FRA-kontakten (83) for den
elektriske varmebegraensningsplade
(O) i stilling TIL.

Varmesystemet aktiveres, og varmepro-
cessen starter.

Under varmeprocessen lyser kontrol-
lamperne (79-81) for de forskellige stry-
gejernsdeles  varmesystemer  samt
statusindikatorerne (109) for kontrol- og
overvagningsenheden.

Nar den indstillede temperatur er naet,
slukker kontrollamperne efter hinanden.

Nar alle strygejernsdele har naet den
gnskede temperatur, kan udleegningen
begynde.

Hvis der sker eftervarmning under ud-
laegningsdriften, indikeres dette med
kontrollampen (79-81).

Herudover kan der foretages kontrol pa
kontrollamperne (109) for opvarmningen
i styre- og overvagningsenheden.
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6.6 Temperaturvisning, indstilling af temperaturtrin
Visningen af temperaturen og indstillingen af temperaturtrinnene for strygejernsop-
varmningen sker pa styre- og overvagningsudstyret i kontaktskabet for strygejerns-
opvarmningen.

6.7 Temperaturindstilling

- Tryk pa tast (102) eller (103) for at fa vist den aktuelt indstillede temperatur pa dis-
playet (107).

- Alt efter den gnskede indstilling trykker man pa tast (102) eller (103) for at aendre
den indstillede (onskede) temperatur.

[ Indstillingen sker i trin p& 5°C. Den maksimale indstillingstemperatur er 180°C.

- Den nye indstillingsvaerdi bekraeftes med Enter-tasten (104).
Pa displayet (107) vises atter den aktuelle (faktiske) temperatur.

[ [Indstillingen sker samtidigt for samtlige strygejernssektioner.
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6.8  Status- og fejimeldinger

[ Hvisder opstar en fejl, lyser advarselslampen (108) for den pagaeldende strygejerns-
sektion, og regulatoren korer i et nedprogram.
Desuden lyder der et advarselssignal. Advarselssignalet kvitteres med minus-
tasten (103).
Pa displayet (5) vises en fejlkode, nar der trykkes pa Enter-tasten.

[ Nar man veelger en defekt varmesektion med tasten (100), vises
indikatoren ---°C.
Hvis der opstar flere fejl, vises disse som rulletekster, nar der trykkes pa Enter-
tasten (104).
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Fejlkode

Fejlarsag

Afhjeelpning

Fejlmeldinger uden tastvalg

Advarselslam-

pe (1)
lyser

Sensor F1 defekt

- Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
ngdprogrammet

Advarselslam-

pe (2)
lyser

- Sensor F2 defekt

- Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
ngdprogrammet

Advarselslam-

pe (3)
lyser

- Sensor F3 defekt

- Kontrollér sensor,
regulatoren korer i
ngdprogrammet

Advarselslam-

- Kontrollér sensor,

pe (4) - Sensor F4 defekt regulatoren korer i
lyser ngdprogrammet
- Datatab i ,
EP Parameterhukommelsen - Reparation af regulatoren
Fejimeldinger, nar Enter-tasten trykkes ind
F1L - Sensorfejl F1, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
F1H - Sensorfejl F1, sensorbrud nodprogrammet
F2L - Sensorfejl F2, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
F2H - Sensorfeﬂ F2, sensorbrud ngdprogrammet
F3L - Sensorfejl F3, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren korer i
F3H - Sensorfejl F3, sensorbrud nedprogrammet
F4L - Sensorfejl F4, kortslutning - Kontrollér sensor,
regulatoren karer i
F4H - Sensorfejl F4, sensorbrud nodprogrammet

Nadprogram ved fejlsensor

Ved sensorfejl karer regulatoren i et ngdprogram. Alle zoner med intakt sensor regu-
leres normalt. Temperaturvisningen sker kun med de intakte sensorer.

Hvis der er mere end 2 defekte sensorer, karer regulatoren alligevel videre, sa laeng-
de der er mindst 1 zone intakt. Zonerne med de defekte sensorer behandles da, som
om deres temperatur svarer ngje til middelveerdien fra de intakte zoner.
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6.9

Slukning af opvarmningen

Nar arbejdet er udfert, eller nar opvarm-
ningen ikke skal benyttes:

- Stil TIL/FRA-kontakten (83) for den
elektriske varmebegraensningsplade
(O) i stilling FRA.

- Stil styre- og overvagningsenhedens
TIL/FRA-kontakt (105) i stilling TIL.

- Stil varmesystemets TIL/FRA-kontakt
(74) i stilling FRA (O).
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7 Fejl

71 Problemer under udlaegningen

Problem

Arsag

Bolget overflade
(,korte balger®)

- /Endring i udleegningsmaterialets temperatur, skilning

- Forkert sammensaetning af udlaegningsmateriale

- Forkert betjening af valse

- Forkert forberedt bundlag

- Lange hviletider mellem ladningerne

- Hojdeangiverens referencelinje er uegnet

- Hojdeangiveren springer pa referencelinjen

- Hajdeangiveren skifter mellem op og ned
(for hgj treeghedsindstilling)

- Strygejernets bundplader sidder ikke fast

- Strygejernets bundplader er uregelmaessigt slidte eller defor-
me

- Strygejernet arbejder ikke i svammeposition

- For meget slor i den mekaniske strygejernsforbindelse/ op-
haengning

- For hgj udlaeggerhastighed

- Fodesnegl overbelastet

- Svingende materialetryk mod strygejernet

Bolget overflade
(slange balger*)

- /Endring af udlaegningsmaterialets temperatur

- Skilning

- Standsning af valse pa varmt udlezegningsmateriale
- For hurtig omdrejning eller skift af valse

- Forkert betjening af valse

- Forkert forberedt bundlag

- Lastbil holder bremsen for fast

- Lange hviletider mellem ladningerne

- Hojdeangiverens referencelinje er uegnet

- Hojdeangiver forkert monteret

- Forkert indstilling af endestopkontakt

- Tomt strygejern

- Strygejernet er ikke teendt i svemmeposition

- For meget slor i den mekaniske strygejernsforbindelse
- For dybt indstillet snegl

- Fodesnegl overbelastet

- Svingende materialetryk mod strygejernet
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Problem

Arsag

Ridser i beleegnin-
gen
(fuld bredde)

- Udlaegningsmaterialets temperatur er for lav

- /Endring af udleegningsmaterialets temperatur

- Fugt pa bundlaget

- Skilning

- Forkert sammensaetning af udlaegningsmateriale
- Forkert udlaegningshgjde for max kornstarrelse

- Koldt strygejern

- Strygejernets bundplader er slidte eller deforme
- For hgj udlaeggerhastighed

Ridser i beleegnin-
gen
(Midterstriber)

- Udlaegningsmaterialets temperatur
- Koldt strygejern

- Bundplader er slidte eller deforme
- Forkert tagprofil pa strygejernet

Ridser i beleegnin-
gen

(Udvendige stri-
ber)

- Udlaegningsmaterialets temperatur

- Strygejernets pabygningsdele er forkert monteret
- Forkert indstilling af endestopkontakt

- Koldt strygejern

- Bundplader er slidte eller deforme

- For hgj kerehastighed

Belaegningssam-
mensaetning uens

- Udlaegningsmaterialets temperatur

- /Endring af udlaegningsmaterialets temperatur

- Fugt pa bundlaget

- Skilning

- Forkert sammensaetning af udlaegningsmateriale
- Forkert forberedt bundlag

- Forkert udleegningshgjde for max kornstorrelse

- Lange hviletider mellem ladningerne

- Vibration for langsom

- Strygejernets pabygningsdele er forkert monteret
- Koldt strygejern

- Bundplader er slidte eller deforme

- Strygejernet arbejder ikke i svammeposition

- For hgj udlaeggerhastighed

- Fodesnegl| overbelastet

- Svingende materialetryk mod strygejernet

Aftryk

- Lastbil stader for kraftigt mod udleeggeren ved tilkobling

- For meget slor i den mekaniske strygejernsforbindelse/ op-
haengning

- Lastbilen holder bremsen fast

- For hgj vibration i stand
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Problem

Arsag

Strygejern reage-
rer ikke som for-
ventet pa
justeringer

- Udlaegningsmaterialets temperatur

- /Endring af udlaegningsmaterialets temperatur

- Forkert udlaegningshgjde for max kornstarrelse

- Hojdeangiver forkert monteret

- Vibration for langsom

- Strygejernet arbejder ikke i svammeposition

- For meget slor i den mekaniske strygejernsforbindelse
- For hgj udlaeggerhastighed
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7.2 Fejl ved strygejernet

Fejl

Arsag

Udbedring

Strygejern eller
vibration karer
ikke

Stamper blokeret pga. kold
bitumen

Opvarm strygejernet ordent-
ligt

For lidt hydraulikolie i tanken

P&fyld olie

Defekt trykbegraensningsven-
til

Udskift ventil, om ngdvendigt
reparation og indstilling

Pumpens sugeledning er
uteet

Tilslutninger teetnes el. ud-
skiftes

Slangernes spaendeband ef-
terspaendes eller udskiftes

Tilsmudsning af oliefilter

Kontrollér filter, udskift evt.

Strygejernet kan
ikke loftes

Olietryk for lavt

Forog olietrykket

Uteet manchet

Udskift manchet

Strygejernsaf- eller -belast-
ning er teendt

Kontakt skal sta i midterposi-
tion

Stremforsyning afbrudt

Kontrollér sikring og kabel,
udskift dem evt.
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Indjustering og omstilling

Sikkerhedsanvisninger

Ved utilsigtet igangseaetning af udlaeggeren kan personer, der arbejder ved strygejer-
net, komme til skade.

Hvis ikke andet er beskrevet, ma arbejdet kun foretages, nar udleeggermotoren er
standset!

Kontrollér, at udlaeggeren er sikret mod igangsaetning.

Det haevede strygejern kan synke, hvis den mekaniske transportsikring for strygejer-
net pa udleeggeren ikke er last.
Arbejde ma kun gennemfgares, nar strygejernet er sikret mekanisk!

Ved samling eller adskillelse af de hydrauliske slanger og ved arbejde pa det hydrau-
liske anleeg kan der under hgijt tryk sprojte varm hydraulikvaeske ud.
Stands motoren, og gor det hydrauliske anlaeg tryklgst! Beskyt gjnene!

Pabygnings- eller ombygningsdele ma kun monteres fagligt korrekt. | tvivistilfzelde
konsulteres producenten!

Far maskinen genstartes, skal alt beskyttelsesudstyr igen monteres korrekt.
Ved alle arbejdsbredder skal gangbroen na ud over hele strygejernets bredde.
Den sammenklappelige gangbro (option) ma kun klappes op under fglgende betin-

gelser:

- Ved udleegning i neerheden af en mur eller en lignende forhindring.
- Ved transport pa en blokvogn.
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Montering af strygejernet til udlaegge-
ren

- Placér strygejernet pa et egnet under-
lag (firkanttemmer, osv.), og ker ud-
leeggeren  baglens  ind  foran
strygejernet.

- Nedsezenk vangerne, og positionér
dem saledes, at vangelaskerne (1) be-
finder sig over de pakreevede anhug-
ningssteder (2) pa strygejernet.

- Indseet bolten (3), og fiksér den med
de tilhgrende laseringe.

- For gaffelhovederne (4) ind over de
dertil indrettede anhugningssteder (5)
pa strygejernet.

- Indseet bolten (6), og fiksér den med
de tilhgrende laseringe.

[ Man kan evt. forleenge eller forkorte

spindlen efter behov, som fglger:

- Losn kontramgtrikkerne (7); ved at
dreje sekskanten (8) tilvejebringes
den ngdvendige leengde, sa de tilhg-
rende montagedele kan indseettes.

- Speend atter kontramgtrikkerne (7) til.
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2.1 Montering af begransningspladen

[ Begrensningspladerne monteres forst, nar alle andre pabygninger og justeringer
ved strygejernet er afsluttet.

- Begreensningspladerne fastgares til strygejernet med de dertil indrettede montage-
dele (1).

- Den forreste holder (2) sikres i gverste position med splitten (3).

- Underdelen af begreensningspladen (4) indseettes med sine kroge (5) i overdelens
keeder (6).

- Den forreste holder (2) sikres i nederste position med splitten (3).
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2.2 Begransningsplade, sammenklappelig (O) monteres

Montage, hangsel

- Haengslet (1) fares med den formonterede vinkelholder (2) mod indersiden af ud-

karselsdelen og fastgares til strygejernet med de hertil indrettede montagedele (3).

[ Heengslets og vinkelholderens montagedele (3) skal forst speendes helt til, nar de
sammenklappelige begraensningsplader er monteret og indjusteret i arbejdsstilling!
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Montage, arbejdsstilling

- Begraensningspladens underdel afmonteres:
- Begreensningspladen saenkes ved hjeelp af handsvinget (4).
- Forreste holder (5) fastgoeres i overste position med split.
- Begraensningspladens underdel (6) losnes fra overdelens keeder.

> Nar man svinger begreensningspladen ind, griber en tap (7) fast i en montageflade (8)
pa strygejernets udkarselsdel, hvilket gor montagen nemmere.

- Begreensningspladens overdel og strygejernet skrues sammen:
Montagedelene (9) spaendes ordentligt til.

- Kun ved forudgadende haengselmontage: Heengslets og vinkelholderens montage-
dele spaendes ordentligt til (3).

- Begreensningspladens underdel (6) monteres atter korrekt.
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Transportstilling
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For at man kan sammenklappe begransningspladerne foran den opsvingede gang-
bro, er det ngdvendigt at udfare folgende arbejdstrin:

Begreensningspladens underdel afmonteres:

- Begreensningspladen saenkes ved hjeelp af handsvinget (4).

- Forreste holder (5) fastgares i gverste position med split.

- Begreensningspladens underdel (6) lgsnes fra overdelens keeder.

Begraensningspladens overdel og strygejernet lgsnes fra hinanden:
Montagedelene (9) afmonteres.

Begreensningspladens underdel (6) monteres atter korrekt.

Venstre og hgjre gangbro svinges op i gverste position og fastgeres med fjedre
(10) i gjet/boringen (11).

Farst svinges venstre og dernaest hgjre begraensningsplade i transportstilling foran
gangbroen, og fastggres i denne position:

- Lasemekanismen (12) anbringes over lasken (13).

For at lasemekanismen kan fungere korrekt, skal begge montagedele (14) gribe ind
i rundstalet (15). Til dette formal kan man evt. lafte begreensningspladerne en smule
eller indstille tagprofilen til +/-1%.

Fare for materielle skader!
Nar begreensningspladerne er last, ma strygejernet ikke kores ud!
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Begransningsplade - indstilling af
hojde og underlagsvinkel

Ved hjeelp af handsvinget (1) kan man
indstille begreensningspladens hgjde og
underlagsvinkel.

- Knop (2) i gverste position: Justering
af underlagsvinkel.

- Knop (2) i nederste position: Justering
af hgjde.

Montering af kantformer

Begreensningspladerne er opdelt, sa
man i stedet for den nederste normale
lodrette kantform (1) ogsa kan montere
de forskellige vinkel-kantformere.

Udskiftning af kantform:

- Lost fastgorelsesskruerne (1), afmon-
tér kantformen (2).

- Montér den gnskede kantform (3) kor-
rekt ved hjeelp af fastgorelsesskruerne

(1).
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2.5

2.6

Montering af reduktionssko

Pa begreensningspladernes underdele
kan der monteres reduktionssko for ar-
bejdsbredder under grundbredden.

- Seenk begraensningspladen ned pa
reduktionsskoen (1).

- Ved hjeelp af holdestangen (2) forbin-
des reduktionsskoen og begraens-
ningspladen med hinanden (hul (3)).

Ved hjeelp af forskellige fastgorelsesmu-
ligheder (4) kan man indstille forskellige
reduktionsbredder.

Montering af hgjdedetektering

Detekteringsarmen monteres pa den
gnskede maskinside.

- Holderen (1) seettes pa de tilhgrende
tapper (2) pa begraensningspladen og
monteres med bolte (3), basning (4)
tallerkenfjedre (5).

- Bolten (3) speendes sa hardt til, at de-
tekteringsarmen stadig kan svinges
treegt.

Tellerkenfjedrene (5) monteres indbyr-
des modsat

Detekteringsarmen kan sikres med lase-
mekanismen (6) pa begraensningspladen.
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2.7

Indstilling af tagprofil

Pa strygejernet er der en spindel, med
hvilken man kan indjustere den gnskede
tagprofil.

Abn den midterste afdeekning (1) pa
strygejernet.

Aktivér skraldehandtaget (2), til den
gnskede tagprofil er indstillet.
Kontrollér den indstillede vinkel pa
skalaen (3).

Vend evt. indstillingsretningen pa
medbringerstiften (4).

Som option fas en hydraulisk tagprofil-
justering.

Justeringen foretages og vises i fijernbe-
tieningens indstillingsmenu (se udleeg-
gerens driftsvejledning).
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2.8

Elektriske tilslutninger

Pa udleeggerens bagveeg:

- Stiktilslutning (1) til strygejerns-el, de
elektriske forbrugere pa strygejernet
samt kontakskabet for strygejernets
varmesystem.

- De isatte stik sikres til stikforbindelsen
ved hjeelp af laseklemmer.

- Ved PLC-el: Der skal tilvejebringes en
ekstra stikforbindelse (2).

Ikke-anvendte stik og stikforbindelser
skal altid tillukkes med de tilhgrende
blindstik.

Pa siden af strygejernet (venstre og hgj-
re):

- Stikforbindelser (2) til fjernbetje-
ningskabler.

Forst nar de elektriske tilslutninger er
etableret, kan indstillingerne for stryge-
jernet i forhold til udlaeggeren foretages.
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29

Tilslutning af el-varmesystemet (O)

Pa undersiden af kontaktskabet:

- Stikkene til de forskellige varmekred-
se (1) forbindes med de tilhgrende
stikforbindelser.

- De isatte stik sikres til stikforbindel-
sen ved hjeelp af laseklemmer.

- Stik (2) til temperatursensorer iszettes.

Ikke-anvendte stik og stikforbindelser
skal altid tillukkes med de tilhorende
blindstik.
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Udvidelse af strygejernets bredde V5100

3

pabygningsdele

Udvidelse

3.1

o
? ~
“ﬂlﬂlﬂ lﬂ“ lll' Rt Tl
!-..-a.\ n% i § |
0 e T
[p2s
8! et | o Ill«ﬁ
S
0
0
N
S
N
"y
PO TP TTTTYS
0
©
Q
©
(o
[to) (<)
0 N/ |
— — it Ill DQ -
-i .# Ay PP TYYEY
N ]
w —
[y —
-
o_—
~ | |
_ =
— & - L et # i
T R I
w_— P — T (TR i o —
[s2} i -+ v o I
— 3 _— 3 (sp) 3 — | -
- L I X ~ L [ee] - L
— . [ . - —_— "
3 3 ' 3 ' 5
o — B ITo) 7o) _— o
- B — B N B 0 — g
3 < 0 0
o] J— R - DR R - sssssimnaa Izzzj R Izzzj %y e
[To} P, AN P, kb Eiaees srrrrrreens n AT —
o— —_—

E13



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

3.2 Montagedele - pabygningsdele

Forbindelse Al
Strygejern - pabygningsdel / pabygningsdel - pabygningsdel

Forbindelsesaksler

Vibration (1a) Artikel-nr.: 4812035437 2

Forbindelsesaksler

Stamper (1b) Artikel-nr.: 4720004332 2

Forbindelsesaksler

Vibration (2a) Artikel-nr.: 614217500

Forbindelsesaksler

Stamper (2b) Artikel-nr.: 614217600

Koblings-tandkrans (3) Artikel-nr.: 4749400265 8

Monteringsdele strygejern / pabygningsdele
Monteringsdele pabygningsdel / pabygningsdel (4)
- 4 x sekskantskrue,

Art.-nr.: 4749900124 (4a)

- 4 x underlagsskive med affladet side,

Art.-nr.: 4730013152 (4b)

Monteringsdele begraensningsplade (5)
- 2 X sekskantskrue,

Art.-nr.: 4749900798 (5a)

- 4 x skruelas, 2
Art.-nr.: 4749900037 (5b)
- 2 x cylinderskrue,
Art.-nr.: 4749901446 (5¢)

[ Antallet af delseet geelder for udvidelsen pa begge sider af strygejernet!
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3.1 Breddejustering - materialestyreplader V5100
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[ Sasnart der anvendes en indstilbar materialestyreplade, skal der monteres
en afstiver!
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3.2 Montagedele - materialestyreplader

Forbindelse D|E

Monteringsdele strygejern / materialestyreplade (6)
- 3 x sekskantskrue,

Art.-nr.: D938111728 (6a)

- 2 x skruelas,

Art.-nr.: 4749901809 (6b) 2
- 2 x bgsning,

Art.-nr.: 4730010815 (6¢)
- 1 x skive,

Art.-nr.: 4749900550 (6d)

Hojdeindstilling materialestyreplade (7)
- 1 x sekskantskrue,

Art.-nr.: D938165878 (7a)

- 1 x sekskantmatrik, 2
Art.-nr.: 4700570008 (7b)
- 2 X skive,

Art.-nr.: 4749900013 (7c)

Monteringsdele materialestyreplade / materialestyreplade (8)
- 3 x sekskantskrue,

Art.-nr.: D938111723 (8a)

- 2 x bgsning,

Art.-nr.: 4730009179 (8b)

- 2 x skruelas,

Art.-nr.: 4749901809 (8c)

- 1 x skive,

Art.-nr.: 4749900550 (8d)

[ Antallet af delszet geelder for udvidelsen pa begge sider af strygejernet!
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Montagebeskrivelse - pabygningsdele, materialestyreplader, begraensnings-
plader
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4.2

Montagedele - pabygningsdele

Forbindelse

Strygejern - pabygningsdel / pabygningsdel - pabygningsdel

Forbindelsesaksler

Vibration (1a) Artikel-nr.: 4812035437

Forbindelsesaksler

Stamper (1b) Artikel-nr.: 4720004332

Forbindelsesaksler

Vibration (2a) Artikel-nr.: 614217500

Forbindelsesaksler

Stamper (2b) Artikel-nr.: 614217600

Koblings-tandkrans (3) Artikel-nr.: 4749400265

Monteringsdele strygejern / pabygningsdele
Monteringsdele pabygningsdel / pabygningsdel (4)
- 4 x sekskantskrue,

Art.-nr.: 4749900124 (4a)

- 4 x underlagsskive med affladet side,

art-nr.: 4730013152 (4b)

Monteringsdele begraensningsplade (5)
- 2 X sekskantskrue,

Art.-nr.: 4749900798 (5a)

- 4 x skruelas,

Art.-nr.: 4749900037 (5b)

- 2 x cylinderskrue,

Art.-nr.: 4749901446 (5¢)

[ Antallet af delseet geelder for udvidelsen pa begge sider af strygejernet!
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4.3 Breddejustering materialestyreplade V6000
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Sa snart der anvendes en indstilbar materialestyreplade, skal der monteres
en afstiver!
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44 Montagedele - materialestyreplader

Forbindelse D|E F

Monteringsdele strygejern / materialestyreplade (6)
- 3 x sekskantskrue,

Art.-nr.: D938111728 (6a)

- 2 x skruelas,

Art.-nr.: 4749901809 (6b) 2
- 2 x bgsning,

Art.-nr.: 4730010815 (6¢)
- 1 x skive,

Art.-nr.: 4749900550 (6d)

Hojdeindstilling materialestyreplade (7)
- 1 x sekskantskrue,

Art.-nr.: D938165878 (7a)

- 1 x sekskantmatrik, 2
Art.-nr.: 4700570008 (7b)
- 2 X skive,

Art.-nr.: 4749900013 (7c)

Monteringsdele materialestyreplade / materialestyreplade (8)
- 3 x sekskantskrue,

Art.-nr.: D938111723 (8a)

- 2 x bgsning,

Art.-nr.: 4730009179 (8b) 2
- 2 x skruelas,

Art.-nr.: 4749901809 (8c)
- 1 x skive,

Art.-nr.: 4749900550 (8d)

[ Antallet af delszet geelder for udvidelsen pa begge sider af strygejernet!
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Montagebeskrivelse - pabygningsdele, materialestyreplader, begraensnings-
plader
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5.1

Indstilling af udkerselsdele

For at strygejernet skal kunne udlaegge
uden striber og udkarselsdelene ogsa
skal kunne indstilles under forskellige
anvendelsesbetingelser, kan udkarsels-
delene indstilles i hgjden.

Udkgrselsdelenes indfaldsvinkel er for-
indstillet i fabrikken.

Pa hver udkerselsdel er der to spindler,
med hvilke udkorselsdelenes indfalds-
vinkel kan indstilles i forhold il
grundstrygejernet ved hjeelp af en skral-
de.

| fabrikken er udkgrselsdelene indstillet

Anstelltif

saledes, at disse star 3 mm hgjere end grundstrygejernet bade pa inder- og ydersi-
den. Ved denne indstilling star skalaerne (1) pa “0”.

Indstilling af udkerselsdelenes hgjde

Hvis strygejernets udkarselsdele ikke udleegger sporfrit, kan man korrigere dette un-

der udlaegningen.

Med skralden drejer man spindlen (2) til venstre, hvorved strygejernets udkarselsdele
haeves. Ved hgjredrejning seenkes strygejernets udkarselsdelene.
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5.2 Indstilling af udkerselsdelenes ind-
faldsvinkel

[ | fabrikken indstilles midterdelene og
strygejernets udkorselsdele indbyrdes
parallelt.

Indfaldsvinklen for strygejernets udkor-
selsdele i forhold til midterdelene kan
gendres efter behov:

- Lasn cylinderskruerne (1), og fiern la-
sepladen (2).

- Losn kontrametrikken (3). Drej stil-
lematrikken med en gaffelnggle (4).
Spindlen (5) ma ikke dreje med.

- Drejning til hgjre = starre indfaldsvin-

EB51_Verstell4.bmp

kel
- Drejning til venstre = mindre indfaldsvinkel

[ De to stillemgotrikker (4) pa hver forskydningsdel skal justeres skiftevis og ensartet.

- Speaend kontrametrikken (3) til igen.

- Montér atter lasepladen (2) med cylinderskruerne (1).
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6 Udvidelse af strygejernets bredde

6.1 Montering af pabygningsdele

Ved oprustning af udlaegningsapparatet skal man folge denne procedure trin for trin:
1. Stil pAbygningsdelene pa firkanttemmer ved siden af strygejernet.

2. Fjern farve og forureninger fra kontaktfladerne pa pabygningsdel/udkerselsdel;
indsaet pabygningsdel.
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3. Loft strygejernet, og kor det ud;

4. Lgsn hurtiglukningerne (1); pres stamperstyrepladen (2) ned og ud af den neder-
ste holder.

5. Indsaet fastgorelsesskruerne (4 stk.-(3)) for pabygningsdelen, og speend dem til
med handen;

6. Pabygningsdelen indjusteres med stilleskruerne (4) saledes, at den stemmer
ngje overens med udkarselsdelen eller pabygningsdelen. Ved finkornede belaeg-
ninger forekommer der ganske sma differencer i deekbilledet.

7. Med indstillingsskruerne foroven mellem pabygningsdelen og strygejernets ud-
korselsdel indstilles en afstand svarende til 'sparteltykkelse’;
Via denne metode udlignes de forskellige varmeudvidelser af strygejernet i det
nederste og det averste omrade.

8. Speend fastgorelsesskruerne (3) for pabygningsdelen til.

9. Montér drivakslen for vibrationen (5). Dette gares ved at forskyde koblingshalv-
delene ved at presse lasesplitten (6) pa akslen. Ved montagen skal man sgrge
for, at koblingshalvdelene laser i den gnskede position.

Sorg for, at drivakslens positioneringsstift i strygejernet griber ind i lasehullet (7)
i forbindelsesakslen.

Inden montagen skal man sgrge for, at der indsaettes en tandkrans (8) i hver af kob-
lingshalvdelene.

10. Stamperdrevet for pabygningsdelene sker her som ved vibrationen via 1 aksel
med lynkobling (9). Stamperrammerne pa strygejernets udkarselsdel og pabyg-
ningsdel skrues ikke sammen under hinanden. Hvis dette ikke er sikret med 'split-
ter', skal man ved montagen af stamper-drivakslen sgrge for, at stamperne for
strygejernets udkerselsdel og pabygningsdel arbejder 180° forskydt; dvs. nar den
ene er i det gverste vendepunkt, skal den anden veere i det nederste vendepunkt.
Hvis der pabygges flere pabygningsdele, skal man sikre sig, at stamperne ligele-
des arbejder 180° forskudt i forhold til den tidligere monterede pabygningsdel.

Ved 350mm-pabygningsdele skal man altid anvende den tilhgrende kobling (10) /
(11) til forbindelse af stamper- og vibrationsdrevet! Ved disse aksler skal man lgsne
skrueforbindelsen (12), skubbe akslen ud til den ngdvendige laengde og atter monte-
re skrueforbindelsen.

Serg for, at drivakslens positioneringsstift i strygejernet griber ind i lasehullet (13) i
forbindelsesakslen.

11. Slut pabygningsdelenes opvarmninger til de tilstedende strygejernsdele.

Se afsnit ,Gastilslutning af strygejernsopvarmning®/ Elektriske tilslutninger for stryge-
jernsopvarmning.
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6.2

Gastilslutninger for strygejernsopvarmning

Nar man har monteret pabygningsdele-
ne, skal de tilhorende forbindelsesslan-
ger til breenderne og pabygningsdelene
forbindes med strygejernets ledningssy-
stem.

- Alle slanger skal inden anvendelse
kontrolleres med hensyn til ydre synli-
ge skader og ved synlige defekter om-
gaende udskiftes med nye slanger.

- Forbindelserne etableres nemt via lyn-
koblinger (1).

Brand- og eksplosionsfare!

Nar der arbejdes pa varmesystemet, er
der brand- og eksplosionsfare.

Rygning forbudt! Brug af aben ild for-
budt!

614_Gas1.eps

- Efter afmontering af pabygningsdelene bliver slangerne siddende pa den pabyg-

ningsdel, de er skruet fast til.
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6.3  El-tilslutninger til strygejernsvarmesystemet

Efter montering af pabygningsdele skal
strygejernsvarmesystemets elektriske
tilslutninger kobles sammen med hinan-
den.

| hver strygejernsdel findes en fordeler-
boks (1) med el-varmesystemets interne
forkabling.

- Pafordelerboksens overside sidder til-
slutningen (2) til
forsynings- og styringskablet til den til-
stodende del af strygejernet.

- Abn laselasken (3) og beskyttelses-
deekslet (4), stik kablet ind mellem pa-
bygningsdelen og den tilstedende
strygejernsdel, og fiksér det med la-
selasken.

Alle kabler skal inden anvendelse kontrolleres med hensyn til ydre synlige skader og
ved synlige defekter omgaende udskiftes med nye kabler.

(2]

Ungdvendige tilslutninger skal tillukkes korrekt med beskyttelsesdeeksel (4) og la-
selaske (3)!

(2]
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6.4

Indstilling af udkerselsdelenes hgjde

For at strygejernet kan udleegge uden
striber og udkerselsdelene ogsa kan
indstilles under forskellige anvendelses-
betingelser, kan udkerselsdelene indstil-
les i hojden.:

- Lasn montageskruerne (1)
- Lasn kontramgtrikkerne (2).

- Indjustér den onskede hgjde via stil-
leskruerne (3).
- Drejning til hejre = pabygningsdel
haeves
- Drejning til venstre = pabygningsdel
saenkes

De to indstillingsskruer (3) justeres skif-
tevis og ensartet.

- Speaend kontrametrikken (2) til igen.
- Speend skruerne (1) til igen.
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6.5 Montage af materialestyreplade

- Formontér materialestyrepladen ved hjeelp af skruerne (1) uden at spaende skruer-
ne til.

- Indstil materialestyrepladerne ca. 1 cm hgjere end glidepladerne (2):
- Indjustér hgjden af stilleskruen (3); herefter kontres med motrikken (4).

- Speend fastgarelsesskruerne (1) til.
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Materialestyreplader - afstivning

6.6

(@

f
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6.7

IS

6.8

Materialestyreplader - montering af afstivning

Afheengig af arbejdsbredden sker afstivningen af materialetunnelen med afstivnings-
ror Il eller med afstivningsror | + 11
Afstivningsror Il kan forlaenges ved at indfere det i afstivningsror .

- Holderen foran (1) og holderen bag (2) monteres med de tilherende montagedele
(3) pa den indstilbare 1000 mm-materialetunnel eller pa grundstrygejernets ram-
me.

Holderen foran (1) kan monteres i fire forskellige positioner pa materialestyrepladen.
Positionen skal veelges, sa den passer til afstivningen og arbejdsbredden!

- Indseet afstivningen (4) i den bageste holder (2), og fastlas den med stagbolte (5).

Afstivningens indstillingsdel (6) skal altid vende ud mod maskinens yderkant!

- Fastlas stagbolten (5) med fiederstik (7).
- Fastger afstivning Il pa den forreste holder (1) med stagbolte (5) og fiederstik (7).
- Ved feelles anvendelse af afstivning | og afstivning II:

- Afmontér stagbolt (8) og fiederstik (9), traek afstivning Il (10) sa langt ud, at den
kan fastgores til den forreste holder.

- Fastlas afstivning Il til et flugtende lasehul med stagbolt (8) og fiederstik (9) i af-
stivning .

Hvis afstivning Il ikke kan fastgares til den forreste holder (1), er man farst ngdt til at
foretage en laengdeeendring pa indstillingsdelen (6) som felger:

- Lasn indstillingsdelens (10) kontramgtrik.

- Indstil leengdeaendringen pa indstillingsdelen med den tilherende nagle pa seks-
kanten (11).

- Speend atter kontramgtrikkerne (10) til.

Indstilling af materialetunnel - trykspaending

Efter montagen af afstivningsragrene skal der ske en indstilling af trykspsendingen
mellem materialetunnel og afstivning. Den trykspeending, der skal indstilles, afheen-
ger af materialefegdningen foran materialetunnelen og arbejdsbredden.

- Lasn indstillingsdelens (10) kontrametrik.

- Indstil trykspaendingen via la&engdeaendringen pa indstillingsdelen med den tilho-
rende nagle pa sekskanten (11).

- Speend atter kontramgtrikkerne (10) til.
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Ved indstilling af afstivningsroret i for-
hold til trykspaendingen ma spindlen dre-
jes max 45 mm ud i begge sider!
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7 Indstillinger

71 Indstilling af stamperhgjde

Stamperen skal altid kontrolleres inden
start af udleegning.

Stamperknivene (A) skal i nederste dod-
punkt flugte med de skra kanter pa glide-
pladerne (B).

Hvis en Kkorrektion er nedvendig, er
fremgangsmaden som falger:

[ De er to indstillingspunkter pr. stryge- | essi_verstis.om

jernsdel!

Saenkning af stamperen:

- Fastgorelsesskruerne (1) for
stamperlejebukkene lgsnes

- Lasn skruen (2).

- Drej skruen (3) til hgijre, til den gnske-
de indstilling er opnaet.

- Efter indstillingen er det vigtigt, at man
husker at spaende skruen (2) igen.

- Fastgarelsesskruerne (1) for
stamperlejebukkene speendes til.

Heevning af stamperen:

- Fastgorelsesskruerne (1) for

stamperlejebukkene lgsnes
- Lasn skruen (2).
- Drej skruen (3) til venstre, til indstillingen stemmer.
- Efter indstillingen er det vigtigt, at man husker at speende skruen (2) igen.
- Spaend stamperlejebukkenes fastgarelsesskruer (1) til.
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7.2

7.3

Indstilling af stamperens styrebe-
skyttelsesplader

Stamperen skal altid kontrolleres inden
start af udlaegning.

Stamperkniven (1) skal ligge an mod
knivskinnen ((2), pa selve strygejernet).

Mellem stamperstyrepladen (3) og
stamperkniven (1) bor der veere et spille-
rum (a) pa 0,5 mm over hele bredden.

Hvis en Kkorrektion er ngdvendig, er
fremgangsmaden som folger:

EB51_Verstell6.omp

De er to indstillingspunkter pr. strygejernsdel!

Indstilling af stamperens styrebeskyttel-
sesplader:

- Hvis en justering er ngdvendig, skal
mgtrikken (4) og notmetrikken (5) lgs-
nes.

- Spillerummet indstilles ved at dreje pa
stottergret (6) som folger:

- Indaddrejning: Starre afstand
- Udaddrejning: Mindre afstand
- Spaend motrikken (4) godt til.

- Kontrollér spillerummet, og foretag
evt. ny justering.

- Til sidst kontres notmeatrikken (5) omhyggeligt.

Indstilling af glideplader

Indstillingen er kun pakraevet, hvis der
skiftes glideplader.

Mellem stamperkniven (1) og glidepla-
den (2) skal der ved nyinstallation veere
et slor (a) pa 2,0 - 2,5 mm over hele
bredden.
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7.4

Grundindstillinger

Inden grundindstillingen skal udkarselsdelene indstilles som beskrevet i kapitel 5.

Grundindstillingen justeres som folger:

1.

2.

Som option fas en hydraulisk tagprofil-
justering.

Justeringen foretages og vises i fijernbe-
tieningens indstillingsmenu (se udlaeg-
gerens driftsvejledning)

7.

Pa hjuludleeggere skal deektrykket indstilles korrekt.

Anbring udleeggeren pa en jeevn overflade. Fladens storrelse skal svare til hele
udleeggerens areal. Lad motoren kare.

Saenk strygejernet hydraulisk.
P-apparat: Seet koblingsapparatets handtag i nulstilling

Saet strygejernet i svammestilling. (se betjeningsvejledning for asfaltudlaeggeren)

Seet tagprofilindstillingen pa nul med
skralden (1). Veerdien kan afleeses
pa skalaen (2)

Kar de to nivelleringscylindre helt
ud.
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8. Viserne (3) pa skalaen foran pa ud-
lzeggeren presses ned i nederste
stilling.

9. Kar nivelleringscylindrene ind, til
begge visere star ca. 1 cm under nul-
maerket.

10. P4 de to spindler (4) lasner man kon-
tramgtrikkerne (5) og drejer spindler-
ne, sa boltene (6) er spaendingsfri og
let kan treekkes ud og skubbes ind
igen.

Fastlas bardunstrammerne i denne grund-
indstilling med kontrametrikkerne (5).

E 37



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

8 Retablering for transport / seerlige arbejdsforhold

8.1 Gangbro - opklappelig / svingbar

[ Som option fas gangbroen i folgende udforelser:

- Gangbro aftagelig / opklappelig (A): De enkelte gangbroer kan treekkes ud af deres
laseposition og anbringes i opklappet position pa de hertil indrettede opstillingsste-
der.

Den sammenfoldelige gangbro bar kun klappes sammen, nar fglgende driftsbetingel-
ser er opfyldt:

- Nar maskinen igangseettes i naerheden af en mur eller en lignende forhindring.
- Nar udleeggeren transporteres pa en blokvogn, hvis dette er nadvendigt.

[ |alle andre tilfeelde er det nedvendigt, at gangbroen klappes sammen og fastgeres!
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Vedligeholdelse

Sikkerhedsanvisninger for vedligeholdelse

Ved utilsigtet igangsaetning af udlaeggeren kan personer, der arbejder ved strygejer-
net, komme til skade.

Hvis ikke andet er beskrevet, ma arbejdet kun foretages, nar udlaeggermotoren er
standset!

Kontrollér, at udlseggeren er sikret mod igangsaetning.

Det haevede strygejern kan synke, hvis den mekaniske transportsikring for strygejer-
net pa udleeggeren ikke er last.
Arbejde ma kun gennemfgres, nar strygejernet er sikret mekanisk!

- Reservedele ma kun udskiftes fagligt korrekt.

' FARE !

Dette symbol er angivet for komponenter, som kun fagfolk ma abne,
afpragve og udskifte! \

Kontrol- og reparationsarbejder pa elektriske anlaeg med middel-
spaending, som f.eks. strygejernsvarmesystemet, ma kun udferes af
autoriserede elektrikere eller elektroteknisk uddannede personer, nar der anvendes
egnede testapparater.

Overhold alle geeldende beskyttelsesforanstaltninger mht. elektricitet! Livsfare ved
ulykker med middelspeending!

Der kan opsta fejlfunktioner, tingskader, svigt i beskyttelsesudstyr, og personer kan
udsaettes for fare, pga. ikke tilladte dele eller reservedele, forkert veaerktoj eller fejlag-
tig montering.
Benyt kun godkendte dele, og montér disse fagligt korrekt! | tvivistilfaelde konsulteres
producenten!

Ved rengering med dampstraler ma elektriske dele og isoleringsmateriale ikke ud-
saettes for direkte straler; afdeek disse forst.

Far maskinen genstartes, skal alt beskyttelsesudstyr igen monteres korrekt.

F 1



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

2 Vedligeholdelsesintervaller — strygejern generelt
Interval Vedligeholdelsessted Bemaerk
oS
5 53
S 5535
S8 e B33 s
s g3 &
2 S 8%
(=}
N
| - Stampeleje / vibrationsleje
smgares
[ - Stamperleje pa pabygningsdele
smgres
[ - Vibrationsleje pa pabygningsdele
smgres
[ | - Lejer pa faringsror smores
| - Faringsror renses / smgres efter
arbejdets
ophar
[ - Smgring af tagprofilindstilling
B B - Foringsror — spillerum indstilles
| - Stamper-styreplade — spillerum
kontrolleres
M |- Stamper-styreplade — spillerum
indstilles
| - Hydraulikslanger -
visuel kontrol
B B - Hydraulikslanger -
udskiftning af slanger
| - Lad en fagmand teste strygejer-
net.
Vedligeholdelse [
Vedligeholdelse underindkgringstid v
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3 Vedligeholdelsesintervaller - gassystem

Interval Vedligeholdelsessted Bemaerk
S
(G
b - >
. D N5
o 2 8 owo < >e
«~— (N | o< | =
o~ 0
o o |&
- ol
(=)
N
1 [ - Teendror kontrolleres
| B - Teendror udskiftes
| - Lad en fagmand teste gassyste-
met

Vedligeholdelse

Vedligeholdelse underindkeringstid

4
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4 Vedligeholdelsesintervaller - elopvarmning
Interval Vedligeholdelsessted Bemaerk
oG
B 3
5155
r2cg8 88 % ¢SS
«~— (N | o< | =
o -9
22 %
(=)
N
1 'l - Kontrol af isolationsovervagning  |for arbejdet
pabegyndes
2 g Nationale - Lad en elektriker teste det elektri-
forskrifter ske system
til kontrol og
kontrolinterval-
ler skal overhol-
des!
Vedligeholdelse [

Vedligeholdelse underindkaringstid v

Alle tidsangivelser er de max tilladte vedligeholdelsesintervaller. Ved hardere ar-
bejdsbetingelser skal intervallerne afkortes!

Se udleeggerens driftsvejledning mht. vedligeholdelsesintervaller og -arbejde pa ud-
lzeggeren.
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Smaoaresteder

5

Stamper- og vibrationslejer

5.1

> Ved installeret

falder den manuelle smgring af ho-

centralsmgresystem (option) bort-
vedstrygejernet!
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Foringsror

5.2

&
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For at mindske slitage og dermed holde slgret i faringen sa lille som muligt skal evt.
snavs pa faringselementerne fjernes.

Rorene skal holdes absolut rene:

- Efter det daglige arbejde skal rorene renggres med en pudsekiud og
- péafores en tynd oliefilm.
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@vrige smore- og vedligeholdelsessteder

5.3

indfedtes med en pensel eller

[ Keederne i tagprofil-indstillingen
sprayfedt.

5
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Kontrolsteder

6

Foring af udkerselsdelene

6.1

Slorjustering af foringsrerene

- Bosning (1) er fastgjort med motrik (2) til selve strygejernet. Den koniske basning
(4) indstilles via stillematrikken (3). Der opnas et slorfrit lab ved ca. 90 Nm.

[ Brug special-hagengglen fra veerktojstilbehoret.
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6.2 Renggring af strygejernet

Temning af stamperrummet
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Under udleegningsarbejdet treenger der efterhanden bitumen og fine partikler ind i
staperrammen. De holdes plastiske vha. opvarmningen og hjeelper ogsa med til smga-
ringen af stamperkniven.

Nar strygejernet afkaler, stivner massen. Denne ber, for fornyet idrifttagning af stam-
peren, gores flydende igen vha. opvarmning.

- Efter endt arbejde er det normalt tilstreekkelig at lade stamperen kare langsomt i ca.
15 minutter og sprgjte noget slipmiddel ind i stamperrummet.

- Far leengere stilstand bar stamperrummet temmes, sa leenge materialet stadig er
flydende. | givet fald skal varmeanlaegget kore!

Til tamning af stamperrummet kan strygejernsdelenes stamperbeskyttelsesplader
(1), (2) losnes:

- Lasn mgtrikken (3).
- Laseskruen (4) pa slidsen lgsnes nogle omgange.

Kontrollér, at slidsen i laseskruen er i vandret position!

Lad stamperen kore nogle minutter med lav hastighed.

Speend atter laseskruen (4) til.

Spaend motrikken (3).

Kontrollér spaltemalet mellem stamperen og dennes styreplade (0,5 mm).
Kontrollér (og indstil evt.) spaltemalet: Se kapitel E.

Processen skal ogsa udfares pa alle pamonteringsdele!

Afmontér stamperens styreplader

- Lasn matrikken (3).

- Losn laseskruen (4) pa slidsen 90°.
- Afmontering af sidepladerne (1a)

- Afmontering af mellempladerne (2a)

- Sving stamper-styrepladen lidt frem (ud af laseskruen), og skub styrepladen til si-
den ud af holderen.

- Montér atter stamper-styrepladerne (1), (2) samt sidepladen (1a) og mellempladen
(2a) i omvendt raekkefolge, og spaend dem til med laseskruerne.

- Kontrollér spaltemalet mellem stamperen og dennes styreplade (0,5 mm).
- Kontrollér (og indstil evt.) spaltemalet: Se kapitel E.
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6.3

6.4

Kontrol/indstilling af stamperstyre-
plade

Stamperen skal altid kontrolleres inden
start af udlaegning.

Stamperkniven (1) skal ligge an mod
knivskinnen ((2) pa selve strygejernet).

Mellem stamperstyrepladen (3) og
stamperkniven (1) bor der veere et spille-
rum (a) pa 0,5 mm over hele bredden.

Evt. korrektion foretages som folger: Se
kapitel E.

Hydraulikslanger

- Tilstanden af hydraulikslangerne skal
kontrolleres grundigt.

- Defekte slanger skal omgaende ud-
skiftes.

FfEldede slanger bliver porgse, og de risi-
kerer at springe! Fare for uheld!

Et udstanset nummer pa forskruningen
giver oplysninger om producentdato (A)
og det for den pageeldende slange max
tilladte tryk (B).

Man ma aldrig montere for gamle slan-
ger, og man skal overholde de tilladte
trykvaerdier.

EB51_Verstell6.omp

®

(_ DHH 09/00 225BAR )

Hyd_VB610RH.eps
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7

Gassystem

Gassystemet bestar af felgende hoved-

komponenter:

- Teendingsbraender (1)
- Teendror (2)
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7.1

Taendror

En gang om maneden skal teendrarene i
gasvarmeren kontrolleres som folger:

- Teendrorsstikket traekkes ud.

- Teendrorsindsatsen tages ud af stry-
gejernslegemet.

- Kontrol:

- Ingen synlige beskadigelser pa mid-
terkontaktens isolator?

Den korrekte elektrodeafstand mellem
pkt. A og B er 4 mm!

Teendrgrene skal udskiftes hvert halve
ar, sa man er sikker pa, at strygejernsop-
varmningen altid fungerer fejlfrit.
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7.2

7.3

Indstilling af taendingsbranderen

For at sikre en fejlfri taending er det nad-
vendigt at indstille stilleringen (1) pa
teendingsbraenderen.

- Stilleringens fastspaendingsskrue lgs-
nes.

- Stilleringen (1) bar deekke ca. 50% af
lufthullerne (2).

- Stilleringens fastspeendingsskrue
speendes til igen.

Gasvarmesystemets injektorer

Injektorerne til fremstilling af gas-luft-
blandingen har ingen vedligeholdelses-
intervaller.

Hvis der er forureninger i propanen, kan
det ske, at filtret tilsmudses.

| sa fald skruer man ferst indskrunings-
studsen (3) og dernaest gasdysen (4) ud.
Filtret er foroundet med gasdysen. Ren-
ses forsigtigt med luft.

Man ma aldrig rense gasdysen og filtret
med en spids genstand, da man ellers ri-
sikerer at beskadige filtret eller gasdyse-
boringen.

Indskruningsstudsen (3) og gasdysen
(4) er ved levering klaebet fast med “Loc-
tite bla”.

Efter rengoringen fastkleebes gasdysen
(4) og indskruningsstudsen (3) og spaen-
des fast.

Man skal sikre sig, at alle gaslednings-
forbindelser er skruet ordentligt fast.
Uteetheder kan medfare eksplosionsfa-
re.
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8

8.1

6066 o

Elopvarmning

Kontrol af isolationsovervagning

Hver dag skal der gennemfares en funk-
tionskontrol af beskyttelsesforanstaltnin-
gen isolationsovervagning, inden
arbejdet starter.

Ved denne test kontrolleres kun isolati-
onsvagtens funktion; ikke om der forelig-
ger en isolationsfejl pa varme-
sektionerne eller forbrugerne.

- Start udlaeggerens drivmotor.

- Tryk pa testknappen (1).

- Signallampen, som er indbygget i test-
knappen, signalerer ,Isolationsfejl

- Tryk mindst 2 sekunder pa Reset-ta-
sten (3) for at slette den simulerede
fejl.

- Signallampen slukker

Hvis kontrollen bliver godkendt, er det til-
ladt at arbejde med strygejernet, og der
ma bruges eksterne forbrugere.

Men hvis signallampen ,Isolationsfejl indikerer en fejl, allerede inden der trykkes pa
testknappen - eller hvis der ikke vises fejl ved simuleringen - er det ikke tilladt at ar-
bejde med strygejernet eller med tilsluttet eksternt udstyr.

Strygejern og udstyr skal kontrolleres og repareres af en faguddannet elektri-
ker. Forst derefter er det igen tilladt at arbejde med strygejern og udstyr.

Fare pga. elektrisk spaending

Pa grund af det elektriske strygejernsvarmesystem foreligger
der fare for elektrisk stod, hvis sikkerhedsforanstaltninger og
sikkerhedsforskrifter ikke folges.

Livsfare!

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder pa strygejernets el-system ma kun
udfores af udlaerte elektrikere.
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5 B

Isolationsfejl

Hvis der indtreeffer en isolationsfejl under drift, og signallampen indikerer en isolati-
onsfejl, gores som fglger:

- Stil kontakterne for alt eksternt udstyr samt opvarmningen pa FRA, og hold Reset-
tasten inde i mindst 3 sekunder for at slette fejlen.

- Huvis signallampen ikke slukker, er der en fejl pa generatoren.

Det er ikke tilladt at fortsaette arbejdet!

- Slukker signallampen, kan kontakterne til opvarmningen og det eksterne udstyr ef-
ter tur igen stilles pa TIL inden en ny meddelelse og en ny frakobling.

- Det udstyr, som konstateres defekt, skal fiernes og ma ikke veere tilkoblet. Hold Re-
set-tasten inde i mindst 3 sekunder for at slette fejlen.

Driften kan nu fortseettes, men selvfglgelig uden det defekte udstyr.

Den fejlbehzaftede generator eller elektriske forbruger skal kon-
trolleres ogl/eller repareres af en uddannet elektriker. Forst der-
efter er det igen tilladt at arbejde med strygejern og udstyr. \
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Indstillingsmetode ved udskiftning af
strygejerns-udkerselscylindrene

Til indstillingen kares strygejernets ud-
korselsdele helt ud. Tolerancerne mel-
lem strygejernet og cylinderslaget
udlignes via indstillingsmetrikken (1) pa
skjoldet.

Mgtrikken ligger direkte an mod stem-
pelstangen (2). Med cylinderskruen (3)
fastgares stempelstangen til motrikken.

Matrikken pa skjoldet sikres mod drej-
ning med et passende klaebemiddel.

Vohlzyl.tif
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Smaremidler

Anvend udelukkende de anfarte smaremidler eller tilsvarende kvaliteter af kendt fa-
brikat.

- Dynapac-hgjtemperaturfedt
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10 Elektriske sikringer / relaeer

10.1 Traditionel udferelse, gasvarmesystem

Sikringer i kontaktkassen til strygejernets varmesystem

A Sikringer

W

Relae

F 20



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Sikringer (A)

F A
F1 Opvarmning Til 3
F6 Relee teendingsboks 10
F7 Tilslutningsboks hgjre, fijernbetjening 5
F8 Tilslutningsboks venstre, fiernbetjening 5
F9 Teendingssystem sideskjold hgjre/venstre 5

F10 | Teendingsboks midterdel venstre 5

F11 | Teendingsboks midterdel hgjre 5

F12 | Teendingsboks indstillingsdel venstre 5

F13 | Teendingsboks indstillingsdel hgjre 5
Relze (B)

K
1 Selvholdende
2 Teendingsboks
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10.2 PLC-udforelse, gasvarmesystem

Sikringer i kontaktkassen til strygejernets varmesystem

: u 3] j \ \

=11

0ggoongol

O
fs

‘‘‘‘‘‘

A Sikringer
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Sikringer (A)

F A
F1 Varmestyring / screed controller / diagnose 3
F2 Screed controller output 5
F3 Screed controller output 5
F4 Vibrationssensor / stampersensor 5
F5 Tagprofilsensor / tvaerhaeldningssensor 3
F6 Varmestyring output 10
F7 Tilslutningsboks venstre, fiernbetjening 5
F8 Tilslutningsboks hgjre, fijernbetjening 5
F9 Taendingssystem sideskjold hgjre/venstre 5
F10 | Varmestyring output 1 5
F11 | Varmestyring output 2 5
F12 | Varmestyring output 3 5
F13 | Varmestyring output 4 5
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10.3 PLC-udforelse, e-varmesystem

Sikringer i klemkassen til strygejernets varmesystem

: ;Il ]h
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Sikringer

Sikringer (A)

F A
F1 Screed controller / diagnose 1
F2 Screed controller output 5
F3 Screed controller output 5
F4 Vibrationssensor / stampersensor 5
F5 Tagprofilsensor / tvaerhaeldningssensor 3
F6 Reserve 10
F7 Tilslutningsboks venstre, fiernbetjening 5
F8 Tilslutningsboks hgjre, fijernbetjening 5
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Sikringer i styreenheden for strygejernsvarmesystemet

- e e D

W

0\

o 1

pe e

Sikringer

Sikringer (B)

F A
F10 | Varmestyring 1
F11 Nodstop 3
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UDDANNELSER/ - —
SKOLING . -

Vi kan tilbyde vore kunder uddannel-
sesprogrammer i DYNAPAC-udstyr i
vores eget dertil indrettede fabriksud-
dannelsescenter.

| dette uddannelsescenter tilbydes ud-
dannelsesforlgb, bade i fastlagte og l;!
ikke-fastlagte perioder. ot

SERVICE

Brug altid Dynapac-forhandlerens veerksted til
service og vedligeholdelse; vi kan tilbyde dig
den bedste service til den rigtige pris.
Service-filialer.

Veerkstederne har alt det ngdvendige special-
veerktgj til at kunne klare alle typer reparationer.

INFORMATION

Overalt hvor mulighederne i vores forhandler-
organisation kommer til kort, kan du henvende
dig direkte til os.

Her star et team af "tekniske radgivere” til din
disposition.

gmbh-service@dynapac.com
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