DynNAapvac

Part of the Atlas Copco Group

HANDHAVANDE
&
UNDERHALL

Skrid
V5100TV-(E)
V6000TV-(E)

Typ 616/617

(

Forvaras i dokumentfacket for senare anvandning

01-0111

Artikelnr fér denna handbok: 4812038304 (A5) / 4812038314 (A4)

giltig for:
till
till




DynNAappac

Part of the Atlas Copco Group

Endast
originalreservdelar
Allt fran en leverantor

Din lokala Dynapac-kontakt:




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Innehallsférteckning

<

Nouhrwi=

m > OO DR WON - = d

DWW =

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8

5.1
5.2
5.3
5.4

2.1
2.2

FOrord ... 1
Allménna sakerhetsforeskrifter ... 2
Lagar, riktlinjer och bestdmmelser for att férebygga olyckor ..................... 2
VarningSanViSNINGAT ..........eeeiiiiiiiiiiiieiiieee e e e e e e e 2
FOrDJUdSMArKE ... 4
SKyddSULIUSTNING ... 5
MIJOSKYAQ ... e 6
Brandskydd .......ooeeeeoiiiiiiiiie e 6
OVHGa @NVISNINGAL .....e.vcveeeeeeeeeeeeeeeee et er et ee et sn e s en st tern e eesens 7
CE-markning och férsdkran om dverensstammelse ...........ccccccevviiieeennn. 8
GarantiVIllKOr ......oooo e 8
RESIISKEL ...t 9
Fornuftméssigt forutsebara felanvandningar ............cccccceeeiiiiiiiiee e, 10
Andamalsenlig anvandning .......ccccceecccccciiiier e, 1
SKridbesKrivning ........cveeecciiiimiiccisirrrsssss s 1
AnvandningSDESKIVNING ......ccccuriiiiiiiiiiieiieeeeee e 1
KOMPONENTET ... 2
SEKEINEL ... 4
Potentiella faror med sKriden ... 4
Tekniska data ........ooooiiiiiiii e 6
1Y - U SRR 6
RV 1A= PP PP PRPRPPPPPPRR 6
Instélinings-/utrustningsk&nNNemMAarken ..........cccccccoviiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 7
KomprimeringSSYSIEM .....ouiiiiiiei e 7
Gasvarmesystem V 5100 ........c.oeeviiiiiiiiiiiie e 8
Gasvarmesystem V B000 ..........ccooeiiiiiiiiiiiiee et e e e e ee e e 8
EIVArmesystem V 5100 (0) ...ccovveiiiiiiiiiiiiieeeeee et 9
Elvarmesystem V 6000 (0) ......coeeeiuuneiiiriiiiiieeeeeereereeee e e e e e e e e e s eeesesnnenereeeeees 9
Mérkningsstéllen och typskyltar ..........cccccceiiiiimiiiee e 10
VarninNgSSKYHAr ... 11
Pabudsmarken, forbudsmarken, varningsmarken ...........cccccoceeeveeeeneenen. 11
Yiterligare varnings- och anvandningsanvisningar ........cccccccccceeeeenninnnnnns 12
TYPSKYIE SKIA (7) oeeeeeeeeeeeee e 13
BN =155 oo o S 1
Sakerhetsbestammelser vid transport ..........cccceveeiiiiiiiiie s 1
Lastning @V SKIA ........oooiiiiiiiiie e 2
Lastning Med Kran ... 2
Lastning med gaffeltruck ... 2




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

D

1
2

2.1
2.2

2.3

3

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
4

4.1

4.2
4.3
5

5.1
5.2

5.3
5.4
5.5

5.6

5.7
6

6.1
6.2
6.3

6.4

6.5
6.6
6.7
6.8

6.9
7

7.1
7.2

Handhavande ... s 1
SEKEerhetSanVISNINGAr ..........ccuiiiiiiiiiiiie e 1
SKridens ManOVIEIING ......cooiiiiiiiiie e 2
Ut-/iNKOrning av SKrden ........ooooiiiii e 2
Stélla in komprimeringsenheter - konventionellt utférande ....................... 4

StampinStalNING ...oooee 4

VibrationSinStallNing .......coooo e 4
Stalla in stamp - PLC-Utfdrande ..........coocciiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeees 5

VibrationSinStallNing .......ccooo e 5
Handhavande av gasvarmesystemet med flamdévervakning ..................... 6
GASSCREIMA ....eeiiiiiiiie e e e e e e e e 6
Allman information om gasvarmesystemet ..............cooeiiiiiiiiieeeeee 7
Anslutning och tAthetSKoNIroll ............oooviiiiiiiiiiii e 8
Drifttagning och kontrollav varmesystemet ...........ccccoiiiiiiiiiiniiiieeeee 9
GaSHlasSKDYIE ....ooooieeiee e 10
Skridvarmesystem - konventionellt utférande .........cccccceeeeeeeiiiiiiiiiiinne, 11
Skriduppvarmningens kopplingslada ...........ccccoeiieiiiiiiiee e, 11

TANANING .ot e e e e e e e 13
Flamoévervakningens funktion ...........ccccoeiiiiiiii 14
Avstangning av VarmesyStemet ..........coovviiiiiiiiiiiiiiiiee e 16
Skridvarmesystem - PLC-utfOrande ... 17
Skriduppvarmningens kopplingslada .........cccccceviiiiiiiiiiie e 17
Styr- och évervakningsenhetens handhavande ..............ccccccooiiiiieeennnne 19

Tandning -PLC-UfOrande ..o 22
Flamoévervakningens funktion ...........ccccoeiiiiiiii 23
Temperaturvisning, temperaturinstalining ... 25
TemperaturinStallNING ..o 25

Energisparlage/’Energy-Saving” ... 26
Status- och felmeddelanden ... 27

Nodprogram vid SENSOrfel .......ccooeiiiiiiiiii e 28
AvStangning av VArmesYStEMEt ..........ooeiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 29
Elvarmesystemets handhavande .............cccoe 30
Skriduppvarmningens kopplingslada ...........ccccoeoviiiiiiiiiie e, 30
Styr- och 6vervakningsenhetens handhavande ..............ccccccoviiiiieeennnne 32
Allmén information om varmesystemet ..........ccccoooiii i 35

Energisparlage/’Energy-Saving” ... 36
[SOIAtIONSVAKL ....coeeiiiiieiei e 37

[SOIAtIONSTEI ... 38
Drifttagning och kontroll av varmesystemet ...........ccccccriiiiiiiiiiiiciiiiienee, 39
Temperaturvisning, temperaturinstalining ... 40
TemperaturinStallNiNg .......cccccuiiiiie 40
Status- och felmeddelanden ... 41

NOdprogram vid SENSOrfel ... 42
Avstangning av VarmesyStemet ..........coovviiiiiiiiiiiiiiiie e 43
FEISOKNING ...ttt 44
UtIAggNINGSPrODIEM ..o 44
StOrningar Pa SKMAEN ......cc.eeiieiiieiie e 47




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

2.1
2.2

2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9

3.1
3.2
3.1
3.2

41
4.2
4.3
4.4

5.1
5.2

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8

7.1
7.2
7.3
7.4

8.1

Installning och byte av komponenter .........ccooeieeeiiiiiiinnnnn. 1
SEKEerhetSanVISNINGAr ..........ccuiiiiiiiiiiiie e 1
Montering av skriden pa UtlAggaren ..........ccccecceevieeviese e 2
Montering av SIdOPIALAN .........c.eeiieeeiiiie e e 3
Montera fallbar SIdOPIAt (0) ...c.veeveveieeiieeciee e 4

1Y FeT o) (=Yg e e F-Ta T |- o OSSOSO 4

Montering, arbetSIAge .....oeviiiiiiiiiee 5

TranSPOIIAQE ...coovviiiiiiiiie e 6
Sidoplatar — installning av héjd och attackvinkel .............ccccceevvevieiieenee, 8
Montering av Kantpackning ..........coooooiiiiiiiiiiiiiceee e 8
Montering av redUCEISKO ........cccoiiiiiiiieee e 9
Montera hGjdavsOKNING .......coooiiiiiiiii e 9
Instalining av bombering ........ccccuuiiiiii 10
ElaNSIUININGAr .....oeeeiieeeeeeeeee e 11
Anslutning av elVArmesystem (0) .......coouiuiiiiriiiiiiie e 12
Skridbreddning V5100 .......occuueiiiiieiiieiee et 13
Breddokning - Pabyggnadsdelar ..........c.coeveeiieeiiiieenie e 13
Monteringsdetaljer - Pabyggnadsdelar ...........cccoovviieiieiiienie e 14
Bredddkning - Materialstyrplatar V5100 ........cccceevveiiieeeiie e 15
Monteringsdetaljer - materialstyrplatar ...........ccccooceeviieiieenieeiie e 16
Skridbreddning VB00O0 .........cc.eeeiiiiiiiiieieeee e 18
Bredddkning - Pabyggnadsdelar ..........ccccceevieiiieeiiiee e 18
Monteringsdetaljer - Pabyggnadsdelar ...........cccoovviienieiiienie e 19
Breddokning materialstyrplat VB0O0O ...........ccovveeiieiiieeiie e cee e 20
Monteringsdetaljer - materialstyrplatar ...........ccccccceeviieeiiee e 21
Instalining av breddOKNINGar ..........ccccvviiiiiiiiiieeee e 23
Instélining av bredddkningarnas hojd ..........cccccviiiiiiiiiiiiiie 23
Stélla in bredddkningsdelarnas installningsvinkel ...........ccccccoiviiieneen. 24
SKridbreddBKNING ........cooiiiiiiiiiiiee e 25
Montering av pabyggnadsdelar ............ccccueiveiieiiieiie e 25
Skridvarmesystemets gasansiutningar ...........ccccccceiiiiiiiiie e 27
Skridvarmesystemets elanslutningar ...........ccociiiiiii e 28
Installining av pabyggnadsdelarnashdjd ...........cccccoevveiieeiiesiieecie e 29
Montering av materialstyrplatar ...........cccccceevcieeiiee i 30
Materialstyrplatar - StOA .........cocieeiieeiieiiece s 31
Materialstyrplatar - montera stod ...........cccocoeeviiieiiiiiieiie e 32
Materialtunnel - stélla in tryCKSPaNNING ........ccovviiiiiiiiiiiee s 32
INSTAIININGAN ..o 34
Instalining av stamphojd ........ccccoeiiii 34
Instéllning av stampstyrskyddsplaten .........cccccccceeviieeiiee e, 35
Stélla in glidplattor .........oooi i 35
GrundinStAIININGAT .......ooiiiiiiiee e 36
Aterstalining for transport/sérskilda arbetsvillkor ............cccceeeveveeeeennn. 38
Gangbrygga — uppfallbar / SVANGDAr .........cccceviieiieiieeiee e 38




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

F

6.3
6.4

7.1
7.2
7.3

8.1

10
10.1

10.2

10.3

Underhall ... 1
Sakerhetsanvisningar for underhallet ............cccoooeiiiiiiiie e, 1
Skétselintervall — SKrid allmant ... 2
Skoétselintervall - gassysStem ... 3
Skoétselintervall - elVArmesyStem ........c..eviiiiiiiiiiie e 4
SMOMSTAIEN ..o 5
Stamp- och vibrationslager ... 5
14V (o] ST OP U PPPPROPPPPPPPPRN 6
Ovriga smorj- 0ch SKOSEISIAIIEN ..........c.cveveueueeeeeereeeeeeee e 8
KONTFOIISTAIEN ..o 9
BreddOKkningarnas Styrning ...........ooooooooiiiiiiiere e 9
Styrrérens spelinStallNing ........cc.eeeiiii i 9
Renglring av SKIAeN ... 10
TOMNING av StampKammare .........ccccccciiiiiiiieeeee e 10
Demontering av stampstyrskyddsplatar ............ccccoceevivevieiciieiee e, 11
Kontrollera/stalla in stampstyrskyddsplat ...........ccccovcveiiieiiie e 12
HydraulSIangar ... 12
GASSYSIEM . 13
TANASTITL e 14
Installning av tandbrannaren ............ccccvveeiiiiiiiiiiie 15
Gasvarmesystemets iNJektorer ..o 15
EIVEMMESYSIEM ... 16
Kontroll av isolations6vervakningen ... 16
[SOIALIONSTEI ... 17
Instalining vid byte av skridens utskjutcylinder ..........ccccoccciiiiiinniinne. 18
SMOEMMEAEL ... —————- 19
Elektriska sakringar/Rel8er ..o 20
Konventionellt utférande, gasvarmesystem .........c.cccccoviviiiiiiiiiiiiininnnee. 20
Sakringar i skridvarmesystemets kopplingslada .............cccccceevveeennnnne, 20
SAKNNGAT (A) oo e e e e e 21
=Y = (= ) RO PERTP TP 21
PLC-utfOrande, gasvarmesystem ... 22
Sakringar i skridvarmesystemets kopplingslada ............ccccoccvevveenenne. 22
SAKINGAT (A) e ——————————————— 23
PLC-utfdrande, E-VArME ........couuiiiiiiiiieee e 24
Sakringar i skridvarmesystemets uttagslada ..........ccccccvevieiiieiiennene 24
SAKINGAT (A) e ——————————————— 24
Séakringar i skridvarmesystemets styrdon ............cccccciiiiiiee 25
S F= L] o F= T (= ) P 25




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Forord

Overséttning av originalinstruktionsboken

FoOr séker anvandning av maskinen ar vissa kunskaper nédvandiga. De ska férmed-
las i denna driftanvisning. Informationen framstalls kort och dversiktligt. Kapitlen star
i bokstavsordning. Varje kapitel bérjar med sidan 1. Sidorna méarks med kapitelbok-
stav och sidnummer.

Exempel: Sida B 2 &r andra sidan i kapitel B.

| denna driftanvisning dokumenteras aven tillvalsutrustning. Vid maskinens hantering

och vid underhallsarbeten se upp med att ratt beskrivning valjs for den aktuella ma-
skinen.

Sékerhetsanvisningar och viktiga forklaringar ar méarkta med féljande piktogram:

Star framfér sékerhetsanvisningar som maste beaktas for att undvika faror fér per-
son.

Star framfér anvisningar som maste beaktas for att undvika materialskador.
Star framfér anvisningar och forklaringar.

Kéannetecknar grundutrustning

Kéannetecknar extrautrustning (tillval)

Tillverkaren férbehaller sig ratten med tanke pa teknisk utveckling att géra andringar
med bibehallande av de vasentliga egenskaperna fér den beskrivna maskintypen
utan att behdéva uppdatera den féreliggande driftanvisningen

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com

VA1
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1.1

o

Allmanna sakerhetsforeskrifter

Lagar, riktlinjer och bestammelser for att forebygga olyckor

De lokala gallande lagar, riktlinjer och bestammelser for att férebygga olyckor maste
naturligtvis beaktas &ven om de inte uttryckligen omnamns hér.

Anvandaren &r sjalv ansvarig for att beakta och agera efter alla féreskrifter som re-
sulterar darifran.

De féljande varningsanvisningar, férbjud- och pabjudsbeteckningar tyder pa faror for
personer, for maskinen och fér miljén som kan uppsta vid maskinens anvandning.

Férsummandet av dessa anvisningar, forbjud och pabud kan leda till livsfarliga ska-
dor.

Dessutom maste Dynapac "Riktlinjer for &ndamalsenlig och regelméssig anvandning
av utlaggare” beaktas.

Varningsanvisningar

Varning for fara eller farligt plats.
Asidoséttning av varningsanvisningar kan leda till livshotande ska-
dor.

Obs! Indragningsfara!

| det har arbetsomradet / vid dessa element finns det fara foér indrag-
ning pa grund av roterande, eller transporterande delar!
Allt arbete ska utféras vid stillastdende maskin!

Obs! Farlig elektrisk spanning!

Utlaggarens el-anlaggningar kan underhallas och repareras endast
av behorig elektriker!

> BB

Obs! Hangande last!

Sta aldrig under hangande last! é

_ 8
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Obs! Fara for krossning!

Anvandning av visa funktioner eller maskindelar eller maskinens ro-
relse kan leda till krossningsrisk.
Se alltid till att ingen befinner sig i farozonen!

Obs! Fara for handskador!

Obs! Heta ytor eller heta vétskor!

Obs! Fara for fall!

Obs! Farliga batterier!

Obs! Halsoskadliga eller irriterande &mnen!

Obs! Brandfarliga &mnen!

Obs! Gasflaskor!

> BB BB P
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1.3

Forbjudsmarke

Forbjudet att 6ppna/betréadal/vidréra/utféral/installa under drift eller
nar drivmotorn &r i gang!

Starta inte motorn/driften!
Underhall- och reparationsarbete far utféras endast vid avstangd
dieselmotor!

Forbjudet att bespruta med vatten!

Forbjudet att sldcka med vatten!

Egenhandigt underhall férbjudet!
Underhall maste utféras av behérig personal!

[ Kontakta Dynapac service!

Brandfara férbud mot éppen eld och rékning!

Koppla inte in!

RO ®
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Skyddsutrustning

De géllande lokala bestammelser kan féreskriva anvandningen av skyddsutrustning!
Beakta dessa foreskrifter!

Anvand skyddsglaségon for att skydda dina égon!

J

\Y

Anvand lampligt huvudskydd!

Anvéand lampligt horselskydd for att skydda din hérsel!

Béar lampliga skyddshandskar for att skydda dina hander!

Anvand skyddsskor for att skydda dina fétter!

Anvand alltid atsittande arbetsklader!
Anvéand signalvést for béattre synbarhet!

Anvand andningsskydd vid férorenad luft!

V5
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1.5  Miljsskydd

[ De lokala géllande lagar, riktlinjer och bestdmmelser om avfallshantering och ateran-
vandning maste naturligtvis beaktas d&ven om de inte uttryckligen omnamns har.
Vid uppehalls- reparations- och rengéringsarbeten forekommande @mnen som kan
férorena vattnet t.ex.:

Smdrjmedel (oljor, fet)
hydraulolja

Dieselolja

Kylvatska
Rengdrningsmedel

Far inte komma i marken eller i kanalisationen!

Dessa @mnen mastesamlas, bevaras, transporteras och oskadlig-
goras i lampliga behallare!

Obs! Milj6farliga &mnen!

1.6 Brandskydd

[ De gallande lokala bestammelser kan foreskriva medférandet av brandslackare!
Beakta dessa foreskrifter!

Brandslackare
(tillvalsutrustning)

V6
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1.7

g D>

Ovriga anvisningar
Beakta tillverkarens och andra dokumentation!

t.ex. motortillverkarens underhallsanvisningar

Beskrivning / illustration i fall av gasoluppvarmning!

Beskrivning / illustration i fall av elektrisk uppvarmning!

1
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CE-markning och forsakran om overensstammelse
(Géller fér maskiner som marknadsférs inom EU/EEG)

Den har maskinen har en CE-markning. Den markningen bekraftar att maskinen upp-
fyller grundlaggande hélso- och sékerhetskrav enligt maskindirektivet 2006/42/EG
samt alla andra géllande féreskrifter. | maskinens leveransomfattning ingar en forsak-
ran om dverensstammelse, dar géllande féreskrifter och tillagg liksom harmoniserade
standarder och andra géllande bestdmmelser &ar specificerade.

Garantivillkor

Garantivillkoren ingar i maskinens leveransomfattning.
Gallande villkor &r fullstandigt specificerade dar.

Garantiansprak upphor att gélla nar

- Skadar som uppstar vid felfunktion orsakade av obehdérig anvandning och felaktig
betjaning.

- Reparationer eller manipulationer utférs av personer som varken har behdérighet el-
ler utbildning for detta.

- Tillbehor eller reservdelar anvands, som ar orsaken till skador och dar dessa inte
har godkants av Dynapac.

V8
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Restrisker
Har rér det sig om risker som kvarstar, aven efter att alla méjliga atgarder och fére-

byggande sékerhetsatgarder vidtagits, som hjélper till att minimera hoten (riskerna)
eller deras sannolikhet och féljder att ndrma sig noll.

Restrisker i form av

Livsfara eller skaderisker for personer pa maskinen
Miljorisker fran maskinen

Materiella skador och inskrankningar i maskinens prestanda och funktiona-
litet

Materiella skador inom maskinens driftomrade

uppstar pa grund av:

- Felaktig eller olamplig anvandning av maskinen

- Defekta eller inga skyddsanordningar

- Maskinen anvands av personal som inte fatt utbildning och instruktioner
- Defekta eller trasiga delar

- Felaktig transport av maskinen

- Felaktigt underhall eller reparation

- Drivmedel rinner ut

- Bulleremissioner och vibration

- Otillatna drivmedel

Befintliga restrisker kan undvikas genom att féljande instruktioner beaktas och
genomfors:

- Varningar vid maskinen

- Varningar och instruktioner i asfaltutlidggarens sakerhetshandbok och asfaltutlag-
garens instruktionsbok

- Driftinstruktioner fran maskinens verksamhetsutdvare

V9
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Fornuftmassigt forutsebara felanvandningar

Varje férnuftméssigt forutsebar felanvandning av maskinen innebar missbruk. Vid fel-
anvandning upphor tillverkarens garanti att galla, verksamhetsutévaren bar ensamt
ansvaret.

Férnuftméssigt férutsebara felanvandningar av maskinen ar:

- Uppehalla sig inom maskinens riskomrade

- Transportera personer

- Lamna mandverplattform under maskindrift

- Ta bort skydds- eller sékerhetsanordningar

- Ta maskinen i drift och anvanda den utanfér mandéverplattformen

- Kora maskinen med uppfallda gangbryggor pa skriden

- Inte félja underhallsféreskrifterna

- Inte genomféra underhalls- eller reparationsarbeten eller géra dem pa ett felaktigt
satt

- Spruta maskinen med hdgtryckstvatt

V10
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Andamalsenlig anvidndning

Dynapac "Riktlinjer fér utldaggarens &ndamalsenliga anvandning” ar en del i leveran-
sen av maskinen. Den &r en bestandsdel av instruktionsbok och ska noga beaktas.
Nationella foreskrifter galler obegrénsat.

Utldggaren som beskrivs i denna instruktionsbok &ar avsedd for utlaggning av blanda-
de material, valtbetong, mager betong, sparmakadam, och obundna mineralbland-
ningar fér stenldggningsunderlag.

Den far anvandas, hanteras och underhallas endast i enlighet med beskrivningar i
denna instruktionsbok. Allt annan anvandning raknas som ej &ndamalsenlig anvand-
ning och kan leda till personskador, skador pa utlaggaren eller sakskador. olika

Allt anvandning utéver det ovan beskrivna anvandningsomradet ar odndamalsenlig
och darmed uttryckligen forbjuden. Sarskilt vid anvandning i lutande terréng eller vid
specialarbeten (bygge av upplag, dammbygge) skall tillverkaren ovillkorligen konsul-
teras.

Anvandarens forpliktelser Anvandaren kallas i denna instruktionsbok varje fysisk
eller juridisk person som nyttjar utldggaren sjalv eller som ger uppdrag till maskinens
bruk. | sarskilda fall (t.ex. leasning, uthyrning) ar anvandaren den person som maste
beakta dessa forpliktelser enligt gallande kontrakt mellan utlaggarens agare och nytt-
jare.

Anvandaren maste sakerstélla att utlaggaren enbart anvands dndamalsenligt och att
alla slag av faror for anvandarens eller tredje persons liv och halsa undviks. Dessut-
om skall féreskrifterna for att férhindra olyckor, sarskilda sédkerhetstekniska regler sa-
val som riktlinjerna géllande drift, underhall, skoétsel och reparation beaktas.
Anvandaren maste sékerstalla att alla som brukar maskinen har last och forstatt den-
na instruktionsbok.

Pabyggnad av tillsatsutrustning: Utlaggaren far anvandas endast med skridar som
ar godkanda av utlaggarens tillverkare. Pa- och inbyggnad av utrustningar som pa-
verkar eller utdkar utlaggarens funktioner far bara ske med skriftligt tillstand fran till-
verkaren. | vissa fall ar aven tillstand fran de lokala myndigheter nédvandigt.

Det kan dock inte ersétta tillverkarens tillstand.
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Skridbeskrivning

Anvandningsbeskrivning
Dynapac skrid V5100TV / V6000TV anvéands tillsammans med en utlaggare:

Skriden anvéands foér laggning av:

- bitumenblandat material,

- tunna betongblandningar,

- bérlager,

- obundna mineralblandningar fér belaggningsunderlag.

Den hydrauliskt breddbara skriden anvands vid varierande arbetsbredder.

For skridens tekniska specifikationer, se "Tekniska data".
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Komponenter

Stamp och vibrationsutrustning: Knivarna i mittsektionen férhindrar att

en skarv uppstar i mitten.

Med den extra vibrationen (extra utr.) férbattras packningen och strukturen
ytterligare.

Stamp och vibration kan aktiveras oberoende av varandra och med varierande
varvtal (frekvens).

Steglds varvtalskontroll ger optimalt packningsresultat for olika material och tjockle-
kar.

Grundskrid och bredddkningar: Skridsektionerna, som hydrauliskt kan skjutas ut
fran mittsektionen ("grundskriden"), 6kar arbetsbredden genom att en manéverknapp
trycks in.

En sofistikerad styrning — tva teleskopror per sida — ger stabilitet.

BreddOkningarna kan snabbt justeras avseende vinkel och hojd.

Dessa justeringar, grundjustering av skriden till utldggaren och bomberingen, be-
skrivs kapitel E "Instéllningar och byte av komponenter”.

Pabyggnadsdelar: Med ett avstamt system av pabyggnadsdelar kan arbetsbredden
Okas i flera steg.

Sidoplatar: Sidoplatarna ar till for att hindra materialet fran att svamma 6ver.
Féljande extrautrustning kan erhallas:

- Uppvéarmbara sidoplatar
Uppfallbara sidoplatar
Kantpackning
Reducerskor

Gangbryggor: Dessa uppféallbara gangbryggor monteras i férinstallerade fasten.
Gangbryggorna far endast undantagsvis, (t.ex. vid laggning nara vagg) lossas fran
sina hallare.

For optimalt reducerade transportldngder kan féljande gangbryggsutféranden levere-
ras:

- Avtagbara / uppféllbara gangbryggor
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Smorjsystem: Grundskridens alla viktiga smoérjstéllen &r sammanfattade i centrala
fordelarblock. Det underlattar smérjningen och férkortar skotseltiden.
Bredddkningarnas smdrjstallen férsérjs med fett via individuella smorjpunkter.

Med ett automatiskt centralsmdérjningssystem underlattas skoétseln och férbéattras
smorjningssékerheten

Skridvarmesystem: Man kan vélja mellan tva olika varmesystem:

Gasvarmesystem: Beprovad konstruktion och problemlést handhavande ar férde-
larna med flambandsvarmesystem med gasol.

Med elektronisk temperatur- och flamévervakning sakerstalls korta uppvarmningsti-
der och jdmn temperatur.

Mellanisoleringar éver bottenplattorna och luftstyrningar till stampknivarna och sidop-
latarna sorjer for att varmen utnyttjas effektivt.

Elvarmesystem: Beprévad konstruktion, problemfritt handhavande och hégsta méj-
liga servicevanlighet genom en underhallsfri drift ar féordelarna med det elektriska
skridvarmesystemet.

Genom olika separat dvervakade och reglerade varmesektioner i form av varmeske-
nor, &ndamalsenligt placerade i varje skridsektions bottenplattor och stampknivar ga-
ranteras korta uppvarmningstider, konstanta temperaturer samt ett effektivt
varmeutnyttjande.

Monteras pabyggnadsdelar pa skriden behdvs endast ett enda lattinstallerat kontakt-
don installeras for férsérjnings- och styrkabeln till angrénsande skriddel.
Varmesystemet 6vervakas och styrs i kopplingsskapet.

Med eluppvamda sidoplatar (O) minskar risken for vidhaftning och darmed férbattras
ytstrukturen i detta omrade.

Bada typerna av varmesystem och deras handhavande beskrivs denna instruktions-
boks féljande kapitel.
De olika beskrivningarna och bilderna visas med symboler:

- Beskrivning / framstéallning vid utrustning med gasvarmesystem

- Beskrivning / framstallning vid utrustning med elvarmesystem
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w

Sakerhet

Utldggarens och skridens sékerhetsanordningar beskrivs i kapitel B, avsnitt 3 i utlag-
garens instruktionsbok.

3.1 Potentiella faror med skriden

Klamrisk!

Risk for att fastna, skara eller att kidmma dig finns vid alla rérliga de-
lar av skriden.
Kom inte f6r nédra dessa delar!

Risk for indragning!

Risk fér indragning foreligger vid skridens alla roterande delar.
Kom inte for nara dessa delar! &

Fallrisk!

Hoppa aldrig upp pa eller ned fran maskinen da den ar i rorelse!
Anvand endast darfér avsedda gangbryggor och stegar!

©

Brand- och explosionsfara!

Vid atgarder pa gasvarmesystemet bestar brand- och
explosionsfara.

Rokning férbjuden! Anvand ej 6ppen eld!

e

Farlig spanning

Pa grund av det elektriska skridvarmesystemet (O) foreligger risk
for elektriska stétar om sékerhetsatgarder och sakerhetsféreskrifter \
inte foljs.

Livsfara!
Underhalls- och reparationsarbeten pa skridens elsystem far en-
dast utféras av behdrig elektriker.
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Risk for brannskador!

Pa grund av heta ytor, sarskilt pa golvet och sidoplatarna, kan skrid-
uppvarmningen férorsaka brannskador.
Kom inte f6r néra dessa delar! Eller anvand skyddshandskar!

- Bér alltid nédvéandig skyddsutrustning!
Halsan utsatts for risker om inte skyddsutrustning anvéndes eller om den anvands
pa ett felaktigt satt.

- Se till att alla skyddsanordningar och skydd finns och &r monterade pa ratt satt!

- Reparera omedelbart upptéackta skador! Drift &r férbjuden vid defekter!

- Se till att ingen utsétts fér fara under arbetet!
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4 Tekniska data

41  Matt
V5100 V6000
Grundbredd 2,55 3,00 m
Arbetsbredd:
min. med 2 reducerskor 2,00 2,50 m
hydrauliskt breddbar till 5,10 6,00
Golvplattornas djup:
Grundskrid 380 380 mm
Bredddkningar 380 380
[ Skridbreddning, se kapitel "In- och omstalining".
4.2 Vikter
V5100 V6000
Grundskrid med breddékningar 3,36 3,80 t
tillagg:
Sidoplatar 335 335 K
per pabyggnadsdel, 350 mm 185 185 9
per pabyggnadsdel, 750 mm 300 300
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4.3 Installnings-/utrustningskdannemarken

Bombering:
- Instéllningsomrade
- Justermekanism

-2,0 %... +4,5 %
med sparrnyckel via kedja
med hydraulmotor via kedja (O)

Ho6jd-/vinkeljustering av bredddkningar

4-punkts spindeljustering

Uppfallbar gangbrygga

Serie

Smdrjsystem

Individuella smérjpunkter och
centralsmorjning

44 Komprimeringssystem

Stampsystem

Vertikal stamp

Max. slaglangd stamp

4,8 mm

Stampfrekvens
(steglst justerbar)

0 ... 1560 varv/min
(0 ... 26 Hz)

Vibration

0 ... 3480 varv/min

(steglést justerbar) (0 ... 58 Hz)
Oljemotorer:

- fér stamp (grundskrid/bredddkning) 2/2
- for vibration (grundskrid/breddokning) 2/2
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4.5

4.6

Gasvarmesystem V 5100

Brénsle (gasol)

Gasol

Bréannartyp

Flambandbrannare

Varmestyrning
(Kopplingsskap pa skriden)

Elektronisk tandning,
flamévervakning,
temperaturévervakning (O)

Gasflaskor (pa skriden) 2 st
- Pafyliningsmangd/flaska 78 1
- Bruttovikt/flaska 33 kg
Arbetstryck (bakom tryckregulator) ca 1,5 bar
Varmeeffekt 57,4 kW
Gasférbrukning grundskrid och breddék-
ningar: 4,48 kg/tim
Gasforbrukning per pabyggnadsdel, 350 mm | 0,34 kg/tim
Gasforbrukning per pabyggnadsdel, 750 mm | 0,63 kg/tim
Uppvéarmningsbar sidoplat 0,16 kg/tim
Gasvarmesystem V 6000

Brénsle (gasol) Gasol

Bréannartyp Flambandbrannare

Varmestyrning
(Kopplingsskap pa skriden)

Elektronisk tandning,
flamévervakning,
temperaturévervakning (O)

Gasflaskor (pa skriden) 2 st
- Pafyliningsmangd/flaska 78 1
- Bruttovikt/flaska 33 kg
Arbetstryck (bakom tryckregulator) ca 1,5 bar
Varmeeffekt 72,6 KW
G,asfc";r_bruknlng grundskrid och breddék- 5,68 kg/tim
ningar. 0,34 kg/tim
Gasforbrukning per pabyggnadsdel, 350 mm ’ g

y . . 0,63 kg/tim
Gasforbrukning per pabyggnadsdel, 750 mm 0.16 kg/tim

Uppvéarmningsbar sidoplat
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4.7

4.8

Elvirmesystem V 5100 (O)

Typ av varmesystem

Elvarmesystem med varme-
skenor i bottenplattor och
stampknivar

Antal varmeskenor

- per bottenplatta 2
: st
- per stampkniv 1
- per sidoplat (O) 1
Skridvarmesystemets totaleffekt:
- Grundskrid + breddékningar 18000
- Pabyggnadsdel 350mm 1300 Watt
- Pabyggnadsdel 750mm 2700
- +sidoplatar (O) 1000
Elvarmesystem V 6000 (O)
Elvarmesystem med varme-
Typ av varmesystem skenor i bottenplattor och
stampknivar
Antal varmeskenor
- per bottenplatta 2
: st
- per stampkniv 1
- per sidoplat (O) 1
Skridvarmesystemets totaleffekt:
- Grundskrid + bredddkningar 20800
- Pabyggnadsdel 350mm 1300 Watt
- Pabyggnadsdel 750mm 2700
- +sidoplatar (O) 1000
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Markningsstallen och typskyltar
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THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT

4 "Inslation baull” indicator lamp {2) goes out.

EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
4. Obsarcs sparabes instruetisns!

u
3. Preas the resst button (3} for

Safety regulations for gas system
vF
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5.1

5.2

Varningsskyltar

Nr | Piktogram Forklaring
° Varning - Klamrisk!
1 Klamstallen kan leda till mycket svara
L d w personskador dven dédsfall!
Hall ett sakert avstand till riskomradet!
Varning - Heta ytor -
Risk for brannskador!
Heta ytor kan leda till mycket svara per-
2 |:| ' sonskador!
*W = Hall handerna pa ett sakert avstand fran
Sessoiene riskomradet! Anvand skyddsklader eller
skyddsutrustning!

Pabudsmarken, forbudsmarken, varningsmarken

Nr

Piktogram

Forklaring

- FOrbjudet att betrada ytan!

>®

- Varning for farlig elektrisk spanning!

De komponenter som &r méarkta med denna symbol
far endast 6ppnas, kontrolleras och bytas av beho-
rig elektriker!

B 11




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

5.3

Ytterligare varnings- och anvandningsanvisningar

**

Nr

Piktogram

Forklaring

O

@O
THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1. Switch off all consumers [ heating circuits.
2. Press the test button (1);
u "Insulation fault” indicator lamp (2) must light up.
3. Press the reset button (3) for at least 3 seconds;

u "Insulation fault” indicator lamp (2) goes out.
4. Observe operating instructions!

BN 41202495

OBS!

Fara pa grund av farlig elektrisk spanning.
Innan maskinen tas i drift maste maskin-
personalen dagligen kontrollera isola-
tionsdvervakningen! Att ignorera den
dagliga rutinen kan leda till mycket svara
personskador, aven dddsfall.

Beakta anvisningarna i instruktionsboken

* O)

Safety regulations for gas system

1. Fasten the gas bottles in the bracket provided and
secure to prevent falling over and turning.

2. Do not remove gas without hose rupture protection
and gas pressure regulator.

3. Gas bottles, valves and fittings must be checked

recurrently for leaks every 2 years by an expert.

4. Leaks must be immediately reported to the
supervisor. Suitable foaming agents must be used to
detect leaks.

. The bottle valves must be closed immediately in the
avent of leaks, prior to breaks, at close of work, when
the burners are extinguished and in the event of fires.

o

6. Note the following to ignite the bumners:

1. Open the bottle valves and main shut-off valve.
Press the hose rupture protection facility for several
seconds.

2. Actuate the heater switch; the automatic system
runs.
- Red lamp: Malfunction

3. Fault finding by the supervisor only. Observe
operating instructions.

7. Use only original spare parts.

EN 4812027468

Sakerhetsanvisningar for gasanlagg-
ningen!

Fara pa grund av felaktig betjaning. Innan
maskinen tas i drift maste maskinperso-
nalen ha last och forstatt maskinens
sékerhetsanvisningar! Att ignorera séker-
hetsanvisningarna kan leda till mycket
svara personskador, aven dddsfall.

Endast vid "gasvarmesystem"

Endast vid "elvarmesystem"
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5.4

Typskylt skrid (7)

O
Part of the Atlas Copco Group @
Dynapac GmbH
D-26203 Wardenburg - Germany
® ©
SCREED / BOHLE
Model Year of MfG
Typ ‘ Baujahr W
Serial No. | ) @
@ Serien-Nr. |
i b b dy | | kg
@]
Pos. | Beteckning
1 Skridtyp
2 Skridens max arbetsvikt
3 Skridnummer
4 Tillverkningsar
5 Tillverkare
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Transport

Sakerhetsbestammelser vid transport

Olycksrisk foreligger om utlaggaren och skriden inte férbereds for transport pa ett rik-
tigt satt eller om transporten inte utfors ratt!

Kor in skriden till sin grundbredd och demontera alla pabyggnadsdelar.

Demontera alla utskjutande komponenter (sidoplatar, fjiarrmandvreringar etc.).
Vid transporter med specialtillstand ska dessa delar lastsékras!

Sakra sidoplatarna (O) i insvangt lage!
Forvara alla delar som inte ar fast anslutna till skriden i avsedda lador.

Efter transporten ska alla skyddsanordningar atermonteras korrekt.
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Lastning av skrid

For lastning och transport av skrid som ar monterad pa utlaggaren, se utlaggarens
instruktionsbok.

Skriden ska vara hopdragen till sin grundbredd. Utskjutande I6sa delar liksom skrid-
varmesystemets gasflaskor (O) (se kapitel E och D) maste vara demonterade och
hydraul- och elanslutningar avtagna.

Tank pa lastkapaciteten pa gaffeltrucken, kranen och lyftutrustning som anvands
(kedjor, vajrar, krok etc.)!

For skridens vikter och matt, se kapitel B "Tekniska data".

Lastning med kran

- Fést krokarna i de déarfoér avsedda lyftpunkterna (1, 2).
- Anvand surrningspunkterna (3) och (4) pa pabyggnadsdelarna.

Om inte skriden hanger horisontalt, kan olja och fett rinna ut.
Detta skadar miljon!

Hangande last!
Det ar forbjudet att sta under hangande last!

Lastning med gaffeltruck

Tank alltid pa att skridens eller tillbehdrsladans tyngdpunkt inte maste ligga i mitten.

Vid lastning med gaffeltruck finns alltid risk att lasten eller delar darav faller ned. Sta
inte inom det farliga omradet!

Cc2



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

C3



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

C4



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Handhavande

Sakerhetsanvisningar

Personer kan skadas om inte skriden eller skridvarmesystemet anvands pa ratt satt.

Se till att alla skyddsanordningar och skydd ar pa plats och att de &r riktigt monte-
rade!

Reparera omedelbart upptackta skador! Drift ar férbjuden vid defekter!

Se alltid till att ingen personal utsétts fér fara vid kérning!

Det ar forbjudet att aka pa skriden!
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2.1

Skridens mandvrering

For utlaggarens och skridens alla all-
ménna funktioner som inte géller speci-
ellt féor denna skrid, se utlaggarens
instruktionsbok.

Ut-/inkorning av skriden

For att kora ut eller in de hydrauliskt jus-
terbara breddékningarna:

- Mandvrera omkopplaren (1) at hdéger
eller vanster pa skridens fjarrkontroll.
((O Utlaggare med PLC- system: ma-
néverknapp (1a)).

- Skridens varningsblinkers (pa asfaltut-
lAaggaren) blinkar.

Funktionen ut-/inkérning av skriden kan
aven utféras fran utlaggarens manéver-
panel.

Det foreligger klamrisk nér bredddkning-
arna kors ut eller in.

Kontrollera att inga personer uppehaller
sig inom det farliga omradet!

\\

@

-

]

@
@é»/l

+
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+
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- Vid breddbkningarna sitter vardera en
visare (2) och en skala (3), pa vilken
man kan avldsa hur langt breddék-
ningarna korts ut.
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2.2 Stalla in komprimeringsenheter - konventionellt utforande

Stampinstallning

Stampfunktionerna kopplas till och fran
med brytare (4) pa utlaggarens mano-
verpanel (se utldggarens instruktions-
bok).

Stampfrekvensen (antal slag per minut)
stélls in med vredet (6).

Instéllningsomrade:
0- 1560 min" =
0 — 26 slag per sekund

Vibrationsinstallning

Vibrationen kopplas till och fran med
brytare (5) pa utlaggarens mandverpa-
nel (se utlaggarens instruktionsbok).

Vibrationsfrekvensen (antal vibrationer
per minut) stélls in med vredet (7).

Installningsomrade:
0-3480 min" =
0 — 58 slag per sekund
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2.3 Stalla in stamp - PLC-utforande

Stampfunktionerna kopplas till och fran
med knappen (8) pa utldggarens mano-
verpanel (se utladggarens instruktions-
bok).

Stampfrekvensen (antalet slag per mi-
nut) gors och visas i komprimeringsen-
heternas instéllningsmeny fér utlag-
garens styrning/fjarrkontroll (se utlagga-
rens instruktionsbok).

Installningsomrade:

0 - 1500 min™' =
0 — 25 slag per sekund

Vibrationsinstallning

Vibrationen kopplas till och fran med knapp (9) pa utlaggarens mandverpanel (se ut-

laggarens instruktionsbok).

Vibrationsfrekvensen (antalet slag per minut) gérs och visas i komprimeringsenheter-
nas instéliningsmeny foér utldggarens styrning/fjarrkontroll (se utldggarens instruk-

tionsbok).

Instdllningsomrade:
0 —3000 min! =
0 — 50 slag per sekund
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3 Handhavande av gasvarmesystemet med flamovervakning

3.1 Gasschema

Pos. Beteckning

1 Gasflaskor

Flaskventiler

Tryckregulator med manometer

Slangbrottssakringar

Slangférbindelser

Rorforbindelser

Flambandbrannare

Magnetventiler

© 00 N O | B~ N

Slangkopplingar fér pabyggnadsdelar

-
o

Snabbsténgningsventiler
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3.2

Allman information om gasvarmesystemet

Skridens varmesystem drivs med gasol. De bada gasflaskorna star pa skriden.
Varmesystemet &r utrustat med en elektronisk flam- och temperaturévervakning.
Tandstiftet pa brannaren tjanar samtidigt som flamévervakning. Kopplingsladan ar

monterad pa skriden.

Vid temperaturévervakningen ar temperatursensorn monterad pa glidplattan, tand-
boxen sitter ocksa pa skriden.

Innan varmesystemet tas i drift maste féljande punkter beaktas:

- Gasflaskorna maste sta pa den darfor
avsedda platsen pa skriden och vara
fastspdnda med de medlevererade
remmarna.

Flaskorna ska monteras sa, att vrid-
ning om langsaxeln &ar utesluten, aven
under utldggarens drift.

- Utan slangbrottsékring (20) far gasol-
systemet ej anvandas. Likasa maste
tryckregleringsventilen monteras fore
varje drifttagning.

- Gastrycket far ej sjunka under 1,0 bar.
Forpuffningsrisk i brannaren!

- Fore anvandning maste samtliga gas-
slangar kontrolleras och vid synliga
skador omgaende bytas ut mot nya.

Gasflas.tif

Vid hantering med gasflaskor och atgar-
der pa gasvarmesystemet bestar brand- och explosionsfara.
Rokning férbjuden! Anvand ej 6ppen eld!
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3.3

B

>

Anslutning och tathetskontroll

Gasledningssystemet fran skrid och
bredddkningar &r fast monterat. Anslut-
ning av gasflaskor:

- Skruva locken o&ver flaskventilerna
och skruva pa dem pa flaskhallarnas
baksida.

- Kontrollera att snabbstangningsventi-
lerna ar stédngda.

- Kontrollera att flaskventilerna (21) ar
riktigt stdngda.
Montera gasslangar med tryckregula-
torer och slangbrottssakringar (20) pa
flaskorna.

Gasflas.tif

OBS!
Gasanslutningar ar alltid vanstergéangade!

Kontrollera gasledningssystemets tathet.
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3.4

Drifttagning och kontrollav varme-
systemet

Gasvarmesystemet drivs med tva gas-
flaskor.

- Kontrollera att batteriets huvudstrom-
brytare ar tillslagen.

- Oppna flaskventilerna (21).
Sparra upp sakerhetsventilen
genom att trycka pa slangbrottssak-
ringen (20).

- Oppna snabbsténgningsventilerna.

For att sékerstélla en stérningsfri tand-
och uppvarmningsfas, maste féljande
ordningsfdljd iakttas:

1. Sank skriden till marken

Gasflas.tif

~

2. Kor in utlaggarens nivelleringscylinder helt
3. Tand skriden och lat den varmas upp nagot i detta lage
4. Nar tillracklig varme uppnatts, kan skriden hojas
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3.5 Gasflaskbyte

- Kontrollera att snabbstédngningsventi-
lerna och bada flaskventilerna (21) ar
stangda.

- Skruva av gasslangarna.

- Skruva pa locken for flaskventilerna
pa gasflaskorna

- Skruva tryckregulatorn pa det darfor
avsedda féstet.

Fulla resp. ej helt tdmda gasflaskor star
under tryck.

Darfor ar det viktigt att flaskorna inte ut-
sétts for kraftiga stotar (séarskilt i ventil-
omradet eller pa ventilerna) nér
ventillocken ar avskruvade! Gasflas i

- Anslut nya gasflaskor (se avsnittet "Anslutning och tathetskontroll").
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4

4.1

Skridvarmesystem - konventionellt utforande

Skriduppvarmningens kopplingslada
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Pos. Beteckning

Varmesystem TILL (tryckknapp)

30 - Oppnar sparrventilerna fér gastillférseln till brannarna och aktiverar

det elektroniska tdndsystemet och flamdvervakningen.

Varmesystem FRAN (tryckknapp)

31 Stanger sparrventilerna for gastillférseln till brannarna och kopplar ifran
det elektroniska tdndsystemet och flamdvervakningen.

32 Driftindikering (gron) - varmesystem TILL

33 Stérningsindikering mittsektion vanster, rod

34 Stérningsindikering bredddkning vénster, réd

35 Stérningsindikering mittsektion hdger, réd

36 Stérningsindikering bredddkning héger, réd
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Tandning

- Manévrera TILL/FRAN-brytaren (30) i
kopplingsskapet, darmed

- Oppnas de elektromagnetiska spérr-
ventilerna fér brannarnas gastillfor-
sel,

- aktiveras det elektroniska tandsyste-
met och gasen tands automatiskt
med tandstift och kontrolleras av
flamdvervakningen.

Kontrollampan (32) indikerar att varme-
system ar TILL-kopplat.

R
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4.2

Flamovervakningens funktion
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Pos. Beteckning

33 Stérningsindikering mittsektion véanster, rod

34 Stérningsindikering bredddkning véanster, réd

35 Stérningsindikering mittsektion hdger, réd

36 Stérningsindikering bredddkning héger, réd

37 Tandboxar pa de enskilda skridkropparna

38 R&d kontrollampa pa tandboxen i resp. skridkropp
39 Gul kontrollampa pa tandboxen i resp. skridkropp
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Det elektroniska systemet dvervakar gasvarmesystemets drift via temperatursensor
och flamdévervakning. Om det inte finns en stabil flamma vid tandbrannaren inom

7 sekunder, kopplar det elektroniska systemet om till stérning. Gastillférseln avbryts
och de réda kontrollamporna pa tandboxen och i kopplingsskapet tands.

Vid en storning under tillkopplingen kan starten upprepas upp till tre ganger. Om stoér-
ningen kvarblir efter tre startférsok, maste stérningsorsaken atgardas fére nya start-
forsok.

Vid riktig flambild varms skriden upp tills temperatursensorerna i de enskilda skrid-
kropparna avbryter uppvarmningen. Under uppvarmningsfasen visar de gula kontroll-
lamporna pa tandboxarna (39) en stérningsfri flambild pa bréannarna.

Vid storning visar de réda kontrollamporna (33, 34, 35, 36) i kopplingsskapet och pa
tandboxarna (38) att flambilden vid brannarna inte ar stérningsfri.

Kontrollamporna ar viktiga for att tindsystemet ska fungera stérningsfritt. Darfér mas-
te defekta lampor omgaende bytas ut!
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4.3

Avstangning av varmesystemet

Efter arbetets slut eller nar uppvarmning
inte langre behovs:

- Sla fran TILL/FRAN-brytaren (31)
i kopplingsskapet.

- Stang snabbsténgningsventilerna och
bada flaskventilerna.

Om dessa ventiler inte stangs, uppstar
brand- och explosionsfara genom even-
tuellt utstrdmmande icke férbrand gas.
Stang ventilerna vid arbetsuppehall och
efter arbetets slut!
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5

5.1

Skridvarmesystem - PLC-utférande

Skriduppvarmningens kopplingslada
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Pos. Beteckning
Styr- och évervakningsenhet
40 - FOr att koppla in vArmesystemet, stalla in och dvervaka instélld tem-
peratur.

41 Stérningsindikering mittsektion vanster, rod

42 Stérningsindikering bredddkning vénster, réd

43 Stérningsindikering mittsektion hdger, réd

44 Stérningsindikering bredddkning héger, réd
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5.2

Styr- och 6vervakningsenhetens handhavande
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Pos. | Beteckning / Funktion
- Val skridsektion
45 [ FOorval av skridsektioner for temperaturvisning och temperaturinstallning.
[ [Instéliningen av temperaturen sker gemensamt for alla sektioner.
- Val "Energy-Saving”
[ For att reducera varmeeffekten.
46
Efter inkoppling godkénns tillstdndet "Energy-Saving” (TILL/FRAN) som vid
foregaende drift.
47 |” Plusknapp
[ FOr temperaturinstallning.
48 |° Minusknapp
[ Fortemperaturinstallning.
49 |” Enter
[ FOr att bekrafta inmatning/temperaturandring
50 | Standby
[ For byte mellan Standby-Fran/Standby-Till.
- Visning skridsektion
Visar vald skridsektion. | visningen (52) visas temperaturen pa vald skrids-
ektion.
51
Om ingen knapp tryckts in pa lange, ar visningen avstangd och i visningen
(52) visas temperaturmedelvarde for alla skridsektionier. Atergar till utgangs-
laget efter 3 sekunder utan nagon knapptryckning.
- Temperaturvisning
[ Visar temperaturen pa vald skridsektion.
° [ Aringen skridsektion forvald eller ingen knapp trycks in pa lange, visas tem-
peraturmedelvardet pa alla skridsektioner.
Atergar till utgangslaget efter 3 sekunder utan nagon knapptryckning.
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Pos. | Beteckning / Funktion
- Varningslampor "Sensorfel”
[ Varninglamporna 1-4 for de enskilda skridsektionerna lyser, nér det &r fel pa
53 respektive sensor.
[ Kontrollera sensor. Regulatorn arbetar med ett nédprogram.
- Statusvisning varmesystem
[ Kontrollamporna 1-4 for skridsektionernas enskilda varmesystem lyser, nar
respektive varmesystem ar inkopplat.
54
[ Lamporna blinkar nér reglerdetaljen levererar en varmebegéran for aktuell
sektion, som inte kan uppfyllas just nu pa grund av fordréjningstid eller ener-
gisparlage.
55 |° Kontrollampa "Energy-Saving”

[ Lyser nérreducerad varmeeffekt (Energy Saving) &r aktiverad.
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Tandning -
PLC-utforande

- Mandvrera TILL/FRAN-brytaren (50) i
kopplingsskapet, darmed

- Oppnas de elektromagnetiska sparr-
ventilerna fér brannarnas gastillfor-
sel,

- aktiveras det elektroniska tdndsyste-
met och gasen tadnds automatiskt
med tandstift och kontrolleras av
flamovervakningen.
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5.3 Flamovervakningens funktion
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Pos. | Beteckning
56 Stérningsindikering mittsektion vanster, réd

57 Stérningsindikering bredddkning véanster, réd

58 Stérningsindikering mittsektion hdger, réd

59 Stérningsindikering bredddkning héger, réd

60 Tandboxar pa de enskilda skridkropparna

61 R&d kontrollampa pa tédndboxen i resp. skridkropp
62 Gul kontrollampa pa tandboxen i resp. skridkropp
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Det elektroniska systemet dvervakar gasvarmesystemets drift via temperatursensor
och flamdévervakning. Om det inte finns en stabil flamma vid tandbrannaren inom

7 sekunder, kopplar det elektroniska systemet om till stérning. Gastillférseln avbryts
och de réda kontrollamporna pa tandboxen och i kopplingsskapet tands.

Vid en storning under tillkopplingen kan starten upprepas upp till tre ganger. Om stoér-
ningen kvarblir efter tre startférsok, maste stérningsorsaken atgardas fére nya start-
forsok.

Vid riktig flambild varms skriden upp tills temperatursensorerna i de enskilda skrid-
kropparna avbryter uppvarmningen. Under uppvarmningen visar de réda kontrollam-
porna (54, 13, 14, 15) i kopplingsskapet och de gula kontrollamporna pa tandboxarna
(62) en stdrningsfri flambild vid brannarna.

Vid storning visar de réda kontrollamporna (56, 57, 58, 59) i kopplingsskapet och pa
tandboxarna (61) att flambilden vid brannarna inte ar stérningsfri.

Kontrollamporna ar viktiga for att tandsystemet ska fungera stérningsfritt. Darfér mas-
te defekta lampor omgaende bytas ut!
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5.4 Temperaturvisning, temperaturinstallning

Temperaturvisningen och temperaturinstéllningen for skridvarmesystemet sker pa
styr- och évervakningsutrustningen i skridvarmesystemets kopplingsskap.

5.5 Temperaturinstallning

- Tryck pa knapp (47) eller (48) for att visa aktuell bortemperatur pa displayen (52).

- Tryck pa knapp (47) eller (48) beroende pa den instéllning som énskas, for att &nd-
ra bértemperaturen.

[ Instéliningen sker i 5 °C-steg. Max. bortemperatur ar 180°C.

- Bekrafta nytt installt bérvarde med enter-knappen (49).
Pa displayen (52) visas aktuell artemperatur igen.

[ Instéliningen sker gemensamt for alla skridsektioner.
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Energisparlage/”’Energy-Saving”

| detta driftstillstand &r inte alla varmesystem pa de olika skridsektionerna aktiva sam-
tidigt.

Omkopplingen sker genom temperatureglering. Nar bértemperaturen ar nadd i en ak-
tivt uppvarmd sektion, kopplar alltid regleringen ifran den sektionen och kopplar in de
sektioner som har lagst temperatur.

Pa foljande sektioner &r en gemensam uppvarmning méjlig.

Sektion 1 och sektion 3
Sektion 2 och sektion 4
Sektion 1 och sektion 4
- Sektion 2 och sektion 3
- Sektion 1 och sektion 2

Efter inkoppling godkanns tillstandet "Energy-Saving” (TILL/FRAN) som vid férega-
ende drift.
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5.6 Status- och felmeddelanden

[ Om ettfel intréffar, lyser varningslampan (53) pa berérd skridsektion och
regulatorn arbetar i ett n6dprogram.
Dessutom ljuder en varningssignal. Varningssignalen kvitteras med
minusknappen (48).
Pa displayen (52) visas en felkod efter att enter-knappen tryckts in.

[ Valjs en defekt varmesektion med knappen (45) visas ---°C.
Om flera fel intraffar, visas felen rullande nér enter-knappen (49) trycks in.
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Felkod Felorsak Atgard
Felmeddelanden utan knapptryckning
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (53-1) - Sensor F1 defekt regulatorn arbetar i
lyser nddprogram
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (53-2) - Sensor F2 defekt regulatorn arbetar i
lyser nddprogram
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (53-3) - Sensor F3 defekt regulatorn arbetar i
lyser ndédprogram
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (53-4) - Sensor F4 defekt regulatorn arbetar i
lyser nddprogram
EP ) Dataforlustll - Reparation av regulatorn
parameterminne
Felmeddelanden vid intryckt enter-knapp
F1L - Sensorfel F1, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F1H - Sensorfel F1, sensorbrott nddprogram
F2L - Sensorfel F2, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F2H - Sensorfel F2, sensorbrott nddprogram
F3L - Sensorfel F3, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F3H - Sensorfel F3, sensorbrott nédprogram
F4L - Sensorfel F4, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F4H - Sensorfel F4, sensorbrott nddprogram

Nodprogram vid sensorfel

Vid sensorfel arbetar regulatorn med ett n6dprogram. Alla zoner med intakt sensor

regleras normalt. Temperaturvisningen sker endast med de intakta sensorerna.

Om fler &n tva sensorer ar defekta, arbetar regulatorn &nda vidare, sa lange ytterliga-
re minst en zon ar intakt. Zonerna med de defekta sensorerna hanteras som om de-

ras temperatur exakt motsvarar medelvéardet av de intakta zonerna.
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5.7

Avstangning av varmesystemet

Efter arbetets slut eller nar uppvarmning
inte langre behovs:

- Tryck pa Till/Fran-knappen (50)
i kopplingsskapet.

- Stang snabbsténgningsventilerna och
bada flaskventilerna.

Om dessa ventiler inte stangs, uppstar
brand- och explosionsfara genom even-
tuellt utstrdmmande icke férbrand gas.
Stang ventilerna vid arbetsuppehall och
efter arbetets slut!

3 L 2 4
’%u%&uﬁ"A
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6 Elvarmesystemets handhavande

6.1 Skriduppvarmningens kopplingslada

4x230V

[ De olika delarnas placering kan variera nagot!
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Pos. |Beteckning

70 |NODSTOPP-knapp

71 | Testknapp isolationsévervakning och signallampa isolationsfel
72 Aterstéllningsknapp isolationsdvervakning
73 |Kontrollampa generator

74 | Varme TILL/FRAN (O)

75 | Sékringsautomat varmesektion 1

76 | Sakringsautomat varmesektion 2

77 | Sékringsautomat varmesektion 3

78 | Sé&kringsautomat varmesektion 4

79 | Kontrollampa varmesektion 1

80 |Kontrollampa varmesektion 2

81 |Kontrollampa varmesektion 3

82 |Kontrollampa varmesektion 4

83 |Eluppvamd sidoplat TILL / FRAN

84 |Stralkastare TILL / FRAN (uttag 27+28)
85 | Stralkastare TILL / FRAN (uttag 29+30)
86 |Sakringsautomat uttag 27+28

87 | Séakringsautomat uttag 29+30

88 | Séakringsautomat eluppvamd sidoplat

89 |Uttag (varme) grundskrid vanster

90 |Uttag (varme) grundskrid hoger

91 |Uttag (varme) bredddkning vanster

92 |Uttag (varme) bredddkning hdger

93 |Séakringsautomat kontrollampa generator
94 |Huvudsakring och NODSTOPP - utlésare
95 | Styr- och dvervakningsenhet

96 |Uttag 230 volt for extrastralkastare

97 |Uttag 230 volt for extrastralkastare

98 |Uttag 230 volt for extrastralkastare

99 |Uttag 230 volt for extrastralkastare

Jordat uttag 230 volt fér externa férbrukare, max 16A.

100 (O) med frekvensreglering/utan frekvensreglering.

Innan du ansluter externa forbrukare, kontrollera om de maste koras
med reglerad frekvens.
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6.2

Styr- och 6vervakningsenhetens handhavande
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Pos. | Beteckning / Funktion
- Val skridsektion
100 [ FOorval av skridsektioner for temperaturvisning och temperaturinstallning.
[ [Instéliningen av temperaturen sker gemensamt for alla sektioner.
- Val "Energy-Saving”
[ Foratt reducera varmeeffekten nar generatoreffekten ar otillracklig.
101
Efter inkoppling godkénns tillstdndet "Energy-Saving” (TILL/FRAN) som vid
foregaende drift.
102 |~ Plusknapp
[ FOr temperaturinstallning.
103 |~ Minusknapp
[ Fortemperaturinstallning.
104 | Enter
[ FOr att bekrafta inmatning/temperaturandring
105 |~ Standby
[ For byte mellan Standby-Fran/Standby-Till.
- Visning skridsektion
Visar vald skridsektion. | visningen (8) visas temperaturen pa vald
skridsektion.
106
[ Omingen knapp tryckts in pa lange, &r visningen avstéangd och
i visningen (8) visas temperaturmedelvarde for alla skridsektionier.
Atergar till utgangslaget efter 3 sekunder utan nagon knapptryckning.
- Temperaturvisning
[ Visar temperaturen pa vald skridsektion.
107

> Ar ingen skridsektion férvald eller ingen knapp trycks in pa léange, visas tem-
peraturmedelvardet pa alla skridsektioner.
Atergar till utgangslaget efter 3 sekunder utan nagon knapptryckning.
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Pos. | Beteckning / Funktion

- Varningslampor "Sensorfel”
[ Varninglamporna 1-4 for de enskilda skridsektionerna lyser, nér det &r fel pa
108 respektive sensor.

[ Kontrollera sensor. Regulatorn arbetar med ett nédprogram.

- Statusvisning varmesystem
[ Kontrollamporna 1-4 for skridsektionernas enskilda varmesystem lyser, nar
respektive varmesystem ar inkopplat.

109
[ Lamporna blinkar nér reglerdetaljen levererar en varmebegéran for aktuell
sektion, som inte kan uppfyllas just nu pa grund av fordrojningstid eller ener-
gisparlage.
110 | Kontrollampa "Energy-Saving”

[ Lyser nérreducerad varmeeffekt (Energy Saving) &r aktiverad.
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0 6

Allman information om varmesystemet

Det elektriska varmesystemet fOrsorjs
via en generator pa utlaggaren, som
regleras helautomatiskt efter behov.
Varmemotstand i form varmeskenor sor-
jer for en direkt temperaturévergang och
en jamn varmefdrdelning.

Varje skriddel varms av tre varmeske-
nor. Tva sitter pa bottenplattan, en pa
stampkniven.

Temperaturvisningen kan hamtas for de
enskilda skridsektionerna eller som ett
medelvarde for alla sektioner. Tempera-
turregleringen sker gemensamt for alla
skridsektioner.

Med enkla kontaktdon ansluts varme-
systemet till extra monterade skriddelar.
Varmesystemet kan koras i ett energi-
sparlage, dar inte alla varmesektioner ar
aktiva samtidigt.

Vid ett sensoravbrott kan varmesyste-
met fortsatta att kdras av ett nddpro-
gram.

Kopplingsskapet &r utrustat med ett ex-
tra 230 volt uttag fér externa férbrukare
(t.ex. extrabelysning).

Eftersom hanteringen med brénsle (gas,
dieselbransle) utgar, och en isolationsoé-
vervakning sker, ar max. majligt person-
skydd pakallat.

Se upp fér heta ytor! Risk fér brannskador!

Underhalls- och reparationsarbeten pa elektriska anlaggningar med medelspanning,
som t.ex. skridvarmesystemet far endast utféras av behoriga elektriker eller elektro-
tekniskt utbildade personer nar |ampliga testapparater anvands.

Se alltid till att elektrotekniskt relevanta skyddsatgéarder féljs! Livsfara vid olyckor med
medelspanning!
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Energisparlage/”’Energy-Saving”

Under vissa férutséattningar, t.ex. vid stora arbetsbredder, ar det meningsfullt att akti-
vera energisparlaget.

| detta driftstillstand &r inte alla varmesystem pa de olika skridsektionerna aktiva sam-
tidigt.

Omkopplingen sker genom temperatureglering. Nar bértemperaturen ar nadd i en ak-
tivt uppvarmd sektion, kopplar alltid regleringen ifran den sektionen och kopplar in de
sektioner som har lagst temperatur.

Pa foljande sektioner &r en gemensam uppvarmning méjlig.

Sektion 1 och sektion 3
Sektion 2 och sektion 4
Sektion 1 och sektion 4
Sektion 2 och sektion 3
Sektion 1 och sektion 2

[ Efter inkoppling godkénns tillstandet "Energy-Saving” (TILL/FRAN) som vid férega-
ende drift.
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6.4

e

06

Isolationsvakt

Varje dag maste en funktionskontroll av
skyddsatgarden isolationsévervakning
genomfdras innan arbetet pabdrjas.

Vid den har testen kontrolleras endast
isolationsvaktens funktion och inte om
det foreligger ett isolationsfel pa varme-
sektionerna eller férbrukarna.

- Starta utlaggarens drivmotor.

- Tryck pa testknappen (71).

- Den i testknappen inbyggda signal-
lampan visar "isolationsfel"

- Tryck minst 72 sekunder pa aterstall-
ningsknappen (3), for att radera det si-
mulerade felet.

- Signallampan slocknar

Om kontrollen blir godkand, ar det tillatet
att arbeta med skriden och externa for-
brukare far anvandas.

Indikerar signallampan "isolationsfel" ett fel redan innan testknappen trycks in eller in-
dikeras inget fel vid simuleringen, ar det inte tillatet att arbeta med skriden eller med

anslutna externa utrustningar.

Skrid och utrustningar maste kontrolleras resp repareras av en behorig elektri-
ker. Forst darefter ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar.

Fara genom elektrisk spanning

Pa grund av det elektriska skridvarmesystemet foreligger fara
for elektriska stotar om sakerhetsatgarder och sakerhetsfore-

skrifter inte foljs.
Livsfara!

Underhalls- och reparationsarbeten pa skridens elsystem far endast utforas av

behorig elektriker.
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Isolationsfel

[ Gorsa hér om det intréffar ett isolationsfel under drift och signallampan indikerar ett
isolationsfel:

- Stall brytaren for alla externa utrustningar och varme pa FRAN och tryck pa ater-
stallningsknappen minst 3 sekunder, fér att radera felet.

- Om signallampan inte slocknar ar det ett fel pa generatorn.

Det 4r inte tillatet att fortsatta arbetet!

- Slocknar signallampan kan brytarna fér varmen och de externa utrustningarna efter
varandra ater stéllas pa TILL, tills ett nytt meddelande kommer och en frankoppling
sker.

- Den defekta utrustning ska avlagsnas resp. far inte kopplas till. Aterstéllningsknap-
pen maste tryckas in minst 3 sekunder, for att radera felet.

Driften far nu naturligtvis fortsattas utan den defekta utrustningen.

9 9

Den defekta generatorn eller elektriska forbrukaren maste kon-
trolleras resp repareras av en behorig elektriker. Forst darefter
ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar. \
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6.5

Drifttagning och kontroll av varme-
systemet

For att uppna erforderlig temperatur ska
varmen kopplas till ca. 15 - 20 minuter
innan utldggningen startas.

- Starta utlaggarens drivmotor.

- Stall varmesystemets TILL / FRAN-
brytare (74) pa TILL (O).

- Koppla in styr- och 6vervakningsenhe-
tens TILL/FRAN-brytare (105).

- Koppla till de eluppvérmda sidopléatar-
nas (O) TILL/FRAN-brytare (83).

Véarmesystemet aktiveras och uppvarm-
ningsprocessen startar.

Under uppvarmningen lyser varmesys-
temets kontrollampor (79-81) fér de
enskilda skriddelarna och kontroll-

och ¢vervakningsenhetens
statusvisningar (109).

Nar den installda temperaturen uppnas,
slocknar kontrollamporna efter varan-
dra.

Om alla skriddelar uppnatt 6nskad tem-
peratur kan utlaggningen borja.

Eftervarmning under utldggningsdriften
indikeras med kontrollamporna (79-81).

Dessutom kan varmesystemets kontroll-
lampor (109) iakttas i styr- och dévervak-
ningsenheten.
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6.6 Temperaturvisning, temperaturinstallning

Temperaturvisningen och temperaturinstéllningen for skridvarmesystemet sker pa
styr- och évervakningsutrustningen i skridvarmesystemets kopplingsskap.

6.7 Temperaturinstallning

- Tryck pa knapp (102) eller (103) for att visa aktuell bértemperatur
pa displayen (107).

- Tryck pa knapp (102) eller (103) beroende pa den instéllning som énskas,
for att &ndra bortemperaturen.

[ Instéliningen sker i 5 °C-steg. Max. bortemperatur ar 180°C.

- Bekréafta nytt installt bérvarde med enter-knappen (104).
Pa displayen (107) visas aktuell artemperatur igen.

[ [Instéliningen sker gemensamt f0r alla skridsektioner.
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6.8 Status- och felmeddelanden

[ Om ettfel intréffar, lyser varningslampan (108) pa berérd skridsektion och
regulatorn arbetar i ett n6dprogram.
Dessutom ljuder en varningssignal. Varningssignalen kvitteras med
minusknappen (103).
Pa displayen (5) visas en felkod efter att enter-knappen tryckts in.

[ Valjs en defekt varmesektion med knappen (100) visas ---°C.
Om flera fel intraffar, visas felen rullande nér enter-knappen (104) trycks in.
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Felkod Felorsak Atgard
Felmeddelanden utan knapptryckning
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (1) - Sensor F1 defekt regulatorn arbetar i
lyser nddprogram
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (2) - Sensor F2 defekt regulatorn arbetar i
lyser nddprogram
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (3) - Sensor F3 defekt regulatorn arbetar i
lyser ndédprogram
Varningslam- - Kontrollera sensor,
pa (4) - Sensor F4 defekt regulatorn arbetar i
lyser nddprogram
EP ) Dataforlustll - Reparation av regulatorn
parameterminne
Felmeddelanden vid intryckt enter-knapp
F1L - Sensorfel F1, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F1H - Sensorfel F1, sensorbrott nddprogram
F2L - Sensorfel F2, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F2H - Sensorfel F2, sensorbrott nddprogram
F3L - Sensorfel F3, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F3H - Sensorfel F3, sensorbrott nédprogram
F4L - Sensorfel F4, kortslutning - Kontrollera sensor,
regulatorn arbetar i
F4H - Sensorfel F4, sensorbrott nddprogram

Nodprogram vid sensorfel

Vid sensorfel arbetar regulatorn med ett n6dprogram. Alla zoner med intakt sensor

regleras normalt. Temperaturvisningen sker endast med de intakta sensorerna.

Om fler &n tva sensorer ar defekta, arbetar regulatorn &nda vidare, sa lange ytterliga-
re minst en zon ar intakt. Zonerna med de defekta sensorerna hanteras som om de-

ras temperatur exakt motsvarar medelvéardet av de intakta zonerna.
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6.9

Avstangning av varmesystemet

Efter arbetets slut eller nar uppvarmning
inte langre behovs:

- Sla fran de eluppvérmda sidoplatar-
nas (O) TILL/FRAN-brytare (83).

- Kopplain styr- och évervakningsenhe-
tens TILL/FRAN-brytare (105).

- Sl4 fran varmesystemets TILL/FRAN-
brytare (74) (O).
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7 Felsdkning
71 Utlaggningsproblem

Problem Orsak

- F6réandring i materialtemperatur, sonderdelning

- Felaktig materialsammanséttning

- Felaktig mandévrering av valten

- Felaktigt forberett underlag

- Lang véantetid mellan materiallastbilarna

- Felaktig referenslinje for skarvfdljaren

- Skarvféljaren hoppar pa referenslinjen

- Skarvféljaren vaxlar mellan upp och ned
(fér hoég troghetsinstallning)

- Skridens bottenplattor I6sa

- Skridens bottenplattor deformerade eller ojamnt slitna

- Skriden kors inte i flytlage

- Fér mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen/upp-
hangningen

- Utlaggarens hastighet for hdg

- Matarskruvarna ar overbelastade

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Vagig yta
("korta vagor")

- Andring av materialtemperaturen

- Separation

- Vélten har stoppat pa hett material

- Véalten har svéngt eller fér snabb hastighetsférandring
- Felaktig mandévrering av valten

- Felaktigt férberett underlag

- Lastbilsbromsen for hart dragen

- Lang véntetid mellan lastbilarna

- Felaktig referenslinje for skarvfdljaren

- Felaktigt installerad skarvféljare

- Begransningsbrytare felinstalld

- Skriden &r tom

- Skriden kors inte i flytlage

- For mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen
- For djupt installd matarskruv

- Matarskruven Overbelastad

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Vagig yta
("langa vagor")
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Problem

Orsak

Sprickor pa ytan
(hela bredden)

- Materialets temperatur for lag

- Andring av materialtemperaturen

- Fukt pa underlaget

- Separation

- Felaktig materialsammansattning

- Fel skikthojd fér max kornstorlek

- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Utlaggarens hastighet for hdg

Sprickor pa ytan
(mittstrang)

- Materialtemperatur

- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Felaktig kroning

Sprickor pa ytan
(ytterstrang)

- Materialtemperatur

- Skridens pabyggnadsdelar felmonterade

- Begransningsbrytare felinstalld

- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Utlaggarens hastighet for hdg

Lagrets samman-
séattning ojamnt

- Materialtemperatur

- Andring av materialtemperaturen

- Fukt pa underlaget

- Separation

- Felaktig materialsammanséttning

- Felaktigt férberett underlag

- Fel skikthojd fér max kornstorlek

- Lang véantetid mellan materiallastbilarna
- Vibrationen for lag

- Skridens pabyggnadsdelar felmonterade
- Kall skrid

- Skridens bottenplattor slitna eller deformerade
- Skriden kors inte i flytlage

- Utlaggarens hastighet for hdg

- Matarskruven dverbelastad

- Ojamnt materialtryck mot skriden

Marken pa ytan

- Lastbilen stéter for haftigt mot utldggaren vid dockning

- Fér mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen/upp-
hangningen

- Lastbilen bromsar ansatta

- For hog vibration under stillestand
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Problem

Orsak

Skriden reagerar
inte pa korrigering-
ar

- Materialtemperatur

- Andring av materialtemperaturen

- Fel skikthojd f6r max. kornstorlek

- Felaktigt installerad skarvféljare

- Vibrationen for lag

- Skriden kors inte i flytlage

- Fér mycket glapp i den mekaniska skridférbindningen
- Utlaggarens hastighet for hdg
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7.2

Storningar pa skriden

Stdrning

Orsak

Atgard

Stamp eller vibra-
tion fungerar inte

Stampen blockerad av kall bi-
tumen

Véarm upp skriden ordentligt

For lite hydraulolja i hydraul-
tanken

Fyll pa hydraulolja

Tryckbegransningsventil de-
fekt

Reparera och justera ventilen
byt vid behov

Pumpens sugledning otat

Tata eller byt anslutningar

Drag at eller byt slangklam-
mor

Oljefiltret smutsigt

Kontrollera filtret, byt vid be-
hov

Skriden gar inte
att lyfta

For lagt oljetryck

Oka trycket

Otat packning

Byt packning

Skridbelastning/avlastning ar
tillkopplad

Brytaren ska sta i neutrallage

Stromtillférseln avbruten

Kontrollera sakringar och ka-
blar, byt vid behov
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Installning och byte av komponenter

Sakerhetsanvisningar

Personer som arbetar pa skriden kan skadas om utlaggaren oavsiktligt startas.
Om inget annat anges, ska arbete utféras endast nar utldggarmotorn star stilla!
Sakerstall att utlaggaren ar sakrad s4, att den inte kan startas oavsiktligt.

Skriden kan sjunka ned om de mekaniska transportsékringarna inte har ansatts.
Arbete far endast utféras da skriden &r mekaniskt Iast!

Vid anslutning eller frankoppling av hydraulslangar och vid arbete pa hydraulsyste-
met, finns risk att het olja under hogt tryck kan spruta ut.
Stang av motorn och goér hydraulsystemet tryckldést! Skydda égonen!

Breddokningar och dess komponenter maste monteras pa ett korrekt satt. Kontakta
maskinleverantdren i tveksamma fall!

Montera alla skyddsanordningar igen pa ratt satt, innan maskinen tas i drift.

Vid utlaggning ska gangbryggan tacka hela skridens bredd.
Gangbryggan far endast fallas upp under foljande férutsattningar:

- Vid laggning néara en végg eller liknande hinder.
- Vid transport pa trailer.
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2

Montering av skriden pa utlaggaren

- Placera skriden pa lampligt underlag
(fyrkantiga tréblock etc.) och backa ut-
laggaren till skriden.

- Sank och positionera dragarmarna
sa, att dragarmsfastena (1) befinner
sig Over skridens erforderliga fast-
punkter (2).

- Satt in bultar (3) och fixera med tillhé-
rande lasringar.

- Fo6r kabelhuvuden (4) 6ver skridens
erforderliga féstpunkter (5).
- Satt in bultar (6) och fixera med tillhé-
rande lasringar.

Om det behdvs ska spindeln férlangas
eller kortas.

- Lossa lasmuttrar (7), vrid pa sexkan-
ten (8) for att fa den langd som kravs

for att installera tillhbrande monte-

ringsdelar.
- Dra at lasmuttern (7) riktigt igen.
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2.1 Montering av sidoplatar

> Sidoplatarna ska monteras efter det att alla andra komponenter monterats och skri-
dens justeringar utforts.

Fast sidoplatarna pa skriden med avsedda monteringsdelar (1).
Sakra det framre fastet (2) i det dvre laget med en sprint (3).
Héang sidoplaten (4) med dess krokar (5) i dverdelens kedjor (6).
Sékra det framre fastet (2) i det undre laget med en sprint (3).
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2.2 Montera fallbar sidoplat (O)

Montering, gangjarn

- For gangjarnet (1) tilsammans med redan férmonterat vinkelfaste (2) mot bredddk-
ningens insida, och fast i skriden med avsedda monteringsdetaljer (3).

Dar at gangjarnets och vinkelfastets (3) monteringsdetaljer helt och hallet forst efter

att de fallbara sidoplatarna dessférinnan monterats och riktats upp i arbetslage.
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Montering, arbetslage

- Demontera sidoplatens underdel:
- Sank sidoplaten med hjélp av veven (4).
- Sékra det framre fastet (5) i det évre laget med en sprint.
- Haka ur sidoplatens underdel (6) ur 6verdelens kedjor.

Nar du svanger in sidoplaten griper en tapp (7) pa en mottagande yta (8) pa skridens
bredddkning och underlattar monteringen.

- Skruva ihop sidoplatens 6verdel och skriden med varandra:
Dra at monteringsdetaljerna (9) riktigt.

- Endast vid en féregaende gangjarnsmontering: Dra at gangjarnens och vinkelfas-
tets monteringsdetaljer riktigt (3).

- Montera sidoplatens underdel (6) riktigt igen.
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Transportlage
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For att kunna félla upp sidoplatarna framfér de uppsvéangda gangbryggorna maste
foljande atgéarder vidtas:

Demontera sidoplatens underdel:

- Sank sidoplaten med hjélp av veven (4).

- Sékra det framre fastet (5) i det dvre laget med en sprint.

- Haka ur sidoplatens underdel (6) ur 6verdelens kedjor.

Lossa sidoplatens 6verdel och skriden fran varandra:

Demontera monteringsdetaljerna (9).

Montera sidoplatens underdel (6) riktigt igen.

Svang vanster och hdger gangbryggor till dvre lage och sékra med fjadrar (10) i
ogla/hal (11).

Svéng forst vanster och darefter hdger sidoplat i transportlage framfér gangbryg-
gorna och sakra dem dér.

- L&gg in en spérr (12) via fastet (13).

For en korrekt sparr maste bada hallarna (14) gripa i rundstalet (15). For det har an-
damalet, lyft ev. sidoplatarna en aning eller stéll in bomberingen pa +/- 1%.

Risk fér materialskador!
Nar sidoplatarna ar lasta far inte skriden koras ut!
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24

Sidoplatar - instéllning av hojd
och attackvinkel

Sidoplatens hojd och attackvinkel kan
stéllas in med hjalp av veven (1).

- Knoppen (2) i 6vre laget. Justering av
attackvinkeln.

- Knoppen (2) i undre laget. Hojdjuste-
ring.

Montering av kantpackning

Sidoplatarna ar delade sa, att istallet for
den normala vertikala kantpackningslis-
ten (1) aven kantpackningslister med oli-
ka vinklar kan anvandas.

Byte av kantpackning

- Lossa fastskruvarna (1) och demonte-
ra kantpackningen (2).

- Montera 0Onskad kantpackningsform
(3) med fastskruvarna (1).
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2.5

2.6

Montering av reducersko

Pa sidoplatarnas underdelar kan redu-
cerskor fér arbetsbredden monteras un-
der grundbredden.

- Sank sidoplaten till reducerskon (1).

- Anslut reducerskon och sidoplaten
med varandra med en hallarstang
(hal (3)).

Med hjélp av de olika anslagsmojlighe-
terna (4) kan olika reducerbredder stal-
las in.

Montera hojdavsokning

Montera avsokningsarmen pa Onskad
maskinsida.

- Placera hallaren (1) pa tillhérande
tapp (2) pa sidoplaten och montera
med bult (3), bussning (4) och tallriks-
fijadrar (5).

- Dra at bulten (3) sa att avsdkningsar-
men endast gar trogt att svanga.

Montera tallriksfjadrar (5) i motsatt rikt-
ning.

AvsOkningsarmen kan sékras med en
sparr (6) pa sidoplaten.
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2.7

Instadllning av bombering

Skriden ar utrustad med en spindel med
vars hjalp 6nskad bombering kan stallas
in.

- Oppna skridens mellanskydd (1).

- Stéll in 6nskad bombering med spérr-
handtaget (2).

- Kontrollera den instéllda vinkeln pa
skalan (3).

- Eventuellt maste vridriktningen stéllas
om med medbringarstiftet (4).

Som tillval finns en hydraulisk bombe-
ringsinstélining.

Instéllningen gbrs och visas i fjarrkon-
trollens instéllningsmeny (se Utlagga-
rens instruktionsbok).
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2.8

Elanslutningar

Pa asfaltutldggarens bakvagg:

- Kontaktdon (1) fér skridens elsystem,
elektriska forbrukare pa skriden och
kopplingsskap for skridvarmesyste-
met.

- Sakra pasatt kontakt i uttaget med las-
klammor.

- For PLC-elsystem: Anslut dessutom
kontaktdon (2).

Kontakter och uttag som inte anvands
ska alltid tillslutas med tillh6rande
skyddslock.

Pa skridens sidor (vanster och hdger):

- Uttag (2) for fjarrmandvreringarnas
anslutningskabel.

Instaliningarna for skriden pa utlaggaren
kan inte gbras férran elanslutningarna
utforts.
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2.9 Anslutning av elvirmesystem (O)

Pa kopplingsskapets undersida:

- Koppla ihop kontakterna fér de enskil-
da varmekretsarna (1) med tillhérande
uttag.

- Sékra pasatt kontakt i uttaget med
lasklammor.

- Anslut temperatursensorernas kon-
takter (2).
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[ Kontakter och uttag som inte anvands
ska alltid tillslutas med tillh6rande
skyddslock.
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Skridbreddning V5100
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3.2 Monteringsdetaljer - Pabyggnadsdelar

Anslutning
Skrid - Pabyggnadsdel / Pabyggnadsdel - Pabyggnadsdel

Forbindelseaxlar

Vibration (1a) Artikelnr: 4812035437

Forbindelseaxlar

Stamp (1b) Artikelnr: 4720004332

Forbindelseaxlar

Vibration (2a) Artikelnr: 614217500

Forbindelseaxlar

Stamp (2b) Artikelnr: 614217600

Kopplingens kuggkrans (3) | Artikelnr: 4749400265

Monteringsdetaljer skrid / pabyggnadsdelar
Monteringsdetaljer pabyggnadsdel / pabyggnadsdel (4)
- 4 st. sexkantskruvar,

artikelnr: 4749900124 (4a)

- 4 st. mellanlaggsbrickor med avplattad sida,

artikelnr: 4730013152 (4b)

Monteringsdetaljer sidoplat (5)
- 2 st. sexkantskruvar,
artikelnr: 4749900798 (5a)

- 4 st. skruvsakringar, 2
artikelnr: 4749900037 (5b)

- 2 st. skruvar med cylindriskt huvud,
artikelnr: 4749901446 (5c¢)

[ Delsatsernas antal géller for breddokningen pé bada skridsidorna!
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3.1 Breddokning - Materialstyrplatar V5100

Erforderliga

VR

per sida

materialstyrplatar
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A4 4 4 da
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[ Naren justerbar materialstyrplat anvénds, maste ett stag
monteras!
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3.2

IS

Monteringsdetaljer - materialstyrplatar

Anslutning D

Monteringsdetaljer skrid / materialstyrplat (6)
- 3 st. sexkantskruvar,

artikelnr: D938111728 (6a)

- 2 st. skruvsakringar,

artikelnr: 4749901809 (6b) 2
- 2 st. bussningar,
artikelnr: 4730010815 (6¢)
- 1 st. bricka,

artikelnr: 4749900550 (6d)

Héjdinstallining materialstyrplat (7)
- 1 st. sexkantskruvar,

artikelnr: D938165878 (7a)

- 1 st. sexkantmutter,

artikelnr: 4700570008 (7b)

- 2 st. brickor,

artikelnr: 4749900013 (7c)

Monteringsdetaljer materialstyrplat / materialstyrplat (8)
- 3 st. sexkantskruvar,

artikelnr: D938111723 (8a)

- 2 st. bussningar,

artikelnr: 4730009179 (8b)

- 2 st. skruvsakringar,

artikelnr: 4749901809 (8c)

- 1 st. brickor,

artikelnr: 4749900550 (8d)

Delsatsernas antal galler for bredddkningen pa bada skridsidornal!
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Monteringsbeskrivning — pabyggnadsdelar, materialstyrplatar, sidoplatar
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Skridbreddning V6000
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4.2

IS

Monteringsdetaljer - Pabyggnadsdelar

Anslutning
Skrid - Pabyggnadsdel / Pabyggnadsdel - Pabyggnadsdel

Forbindelseaxlar

Vibration (1a) Artikelnr: 4812035437

Forbindelseaxlar

Stamp (1b) Artikelnr: 4720004332

Forbindelseaxlar

Vibration (2a) Artikelnr: 614217500

Forbindelseaxlar

Stamp (2b) Artikelnr: 614217600

Kopplingens kuggkrans (3) | Artikelnr: 4749400265

Monteringsdetaljer skrid / pabyggnadsdelar
Monteringsdetaljer pabyggnadsdel / pabyggnadsdel (4)
- 4 st. sexkantskruvar,

artikelnr: 4749900124 (4a)

- 4 st mellanlaggsbrickor med avplattad sida, artikelnr:
4730013152 (4b)

Monteringsdetaljer sidoplat (5)

- 2 st. sexkantskruvar,

artikelnr: 4749900798 (5a)

- 4 st. skruvsakringar,

artikelnr: 4749900037 (5b)

- 2 st. skruvar med cylindriskt huvud,
artikelnr: 4749901446 (5c¢)

Delsatsernas antal galler for bredddkningen pa bada skridsidornal!
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4.3 Breddokning materialstyrplat V6000

Erforderliga

materialstyrplatar
per sida
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[ Naren justerbar materialstyrplat anvénds, maste ett stag
monteras!
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4.4

IS

Monteringsdetaljer - materialstyrplatar

Anslutning

Monteringsdetaljer skrid / materialstyrplat (6)

- 3 st. sexkantskruvar,
artikelnr: D938111728 (6a)
- 2 st. skruvsakringar,
artikelnr: 4749901809 (6b)
- 2 st. bussningar,
artikelnr: 4730010815 (6¢)
- 1 st. bricka,

artikelnr: 4749900550 (6d)

Héjdinstallining materialstyrplat (7)

- 1 st. sexkantskruvar,
artikelnr: D938165878 (7a)
- 1 st. sexkantmutter,
artikelnr: 4700570008 (7b)
- 2 st. brickor,

artikelnr: 4749900013 (7c)

Monteringsdetaljer materialstyrplat / materialstyrplat (8)

- 3 st. sexkantskruvar,
artikelnr: D938111723 (8a)
- 2 st. bussningar,
artikelnr: 4730009179 (8b)
- 2 st. skruvsakringar,
artikelnr: 4749901809 (8c)
- 1 st. brickor,

artikelnr: 4749900550 (8d)

Delsatsernas antal galler for bredddkningen pa bada skridsidornal!
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Monteringsbeskrivning — pabyggnadsdelar, materialstyrplatar, sidoplatar
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5.1

Instéllning av breddokningar

For att sékerstélla ett utlaggningsresul-
tat utan méarken och att bredddkningarna
aven under laggning kan justeras sa, att
de passar olika arbetsférhallanden, kan
bredddkningarnas hojd och attackvinkel
justeras.

BreddoOkningarnas instéllningsvinkel har
stallts in pa fabriken.

Pa varje bredddkning finns tva spindlar,
med vilka bredddkningarnas instéll-
ningsvinkel kan stéllas in i forhallande till
grundskriden med hjélp av en spérr-
nyckel.

Anstelltif

Breddodkningarna stélls in pa fabriken s, att de pa in- och utsidan star 3 mm hogre
an grundskriden. Skalorna (1) star vid denna instéllning pa "0".

Installning av breddokningarnas hojd

Om breddékningarna lamnar mérken, kan detta justeras under utldggning.

Vid moturs vridning av spindeln (2) med hjalp av spéarrnyckeln, hdjs skridens breddok-
ningsdelar. Vid medurs vridning sanks bredddkningsdelarna.
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5.2 Stidlla in breddodkningsdelarnas in-
stallningsvinkel

[ Mittdelarna och breddokningsdelarna
har stallts in parallellt mot varandra pa
fabriken.

Breddbkningsdelarnas attackvinkel kan
vid behov andras i forhallande till mittde-
larna:

- Lossa de cylindriska skruvarna (1) och
avlagsna lasbrickan (2).

- Lossa lasmuttern (3). Vrid justermut-
tern (4) med en u-nyckel. Darvid far
spindeln (5) inte vrida sig.

- Vridning medurs = Okar installnings-

EB51_Verstell4.bmp

vinkeln
- Vridning moturs = Reducerar installningsvinkeln

[ Justera bada justermuttrarna (4) omvéxlande och jamnt pa varje sektion.

- Dra at lasmuttern (3) igen.

- Montera lasbrickan (2) med de cylindriska skruvarna (1) igen.
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6 Skridbreddokning

6.1 Montering av pabyggnadsdelar

Vid bestyckning av utlaggaren maste foljande arbetssteg utforas:
1. Placera pabyggnadsdelarna bredvid skriden pa fyrkantiga tréaklossar.

2. Avlagsna farg och smuts fran kontaktytorna mellan skridens breddékning och pa-
byggnadsdelen och montera pabyggnadsdelen.
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HGj och kor ut skriden;

Lossa snabbkopplingarna (1); tryck stampens styrskyddsplat (2) nedat ur den
undre hallaren.

Satt i pabyggnadsdelens fastskruvar (4 st.) (3) och dra at dem fér hand.

Rikta med justerskruvarna (4) in pabyggnadsdelen sa, att den éverensstammer
exakt med bredddkningen eller pabyggnadsdelen. Vid finkorniga beldggningar
syns redan sma skillnader pa ytan.

Stall med justerskruvarna uppe in ett avstand pa "spackeltjocklek" mellan pa-
byggnadsdelen och skridens bredddkning;

Genom denna atgard jamnas skridens olika utvidgning i undre och évre omradet
ut vid uppvarmning.

Dra at pabyggnadsdelens fastskruvar (3).

Montera vibrationens (5) drivaxel. Fér detta maste kopplingshalvan férskjutas pa
axeln genom att trycka pa sparrstiftet (6). Lat vid montering kopplingshalvan
snéppa fast i ratt 1age.

Kontrollera att drivaxelns positioneringsstift i skridkroppen griper in i férbindelse-
axelns sparrhal (7).

Se fére monteringen till att en kuggkrans (8) vardera sitter i kopplingshalvorna.

10.

Pabyggnadsdelarnas stampdrivning sker har liksom hos vibrationen via vardera
en axel med snabbkoppling (9). Bredddkningens och pabyggnadsdelens stam-
pramar skruvas inte ihop med varandra. Om detta inte &r sékerstallt genom "stift",
maste man vid monteringen av stampdrivaxeln tillse att stampen foérskjuts 180°
fran bredddkningen och pabyggnadsdelen, dvs att nédr den ena &r i den 6vre
vandpunkten, ska den andra vara i den nedre vandpunkten. Om ytterligare pa-
byggnadsdelar monteras, ska det sékerstéllas att stamparna ocksa arbetar med
180° férskjutning till den dessférinnan monterade pabyggnadsdelen.

For 350 mm-pabyggnadsdelar ska alltid tillhérande koppling (10)/(11) anvandas vid
férbindning av stamp- och vibrationsdrivning. Vid dessa axlar ska skruvférbandet (12)
lossas, axeln skjutas ut till n6dvandig 1angd och skruvférbandet darefter aterstallas.
Kontrollera att drivaxelns positioneringsstift i skridkroppen griper in i férbindelseax-
elns sparrhal (13).

11.

Anslut pabyggnadsdelarna varmesystem till de bredvidliggande skriddelarna.

Se avsnittet "Skridvdrmesystemets gasanslutningar" / Skridvarmesystemets elan-
slutningar.
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6.2

Skridvarmesystemets gasanslutningar

Efter monteringen av pabyggnadsdelar-
na maste motsvarande forbindelse-
slangar  for pabyggnadsdelarnas
brédnnare anslutas till skridens lednings-
system.

- Fére anvandning maste samtliga
slangar kontrolleras och vid synliga
skador omgaende bytas ut mot nya.

- Anslutningarna gors enkelt med
snabbkopplingar (1).

Brand- och explosionsfara!
Vid atgarder pa varmesystemet bestar
brand- och explosionsfara.
Rokning férbjuden! Anvand ej Oppen

614_Gas1.eps

eld!

- Nar pabyggnadsdelarna demonteras, stannar slangarna kvar pa den pabyggnads-

del pa vilken de ar fastskruvade.
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6.3

o o

Skridvarmesystemets elanslutningar

Efter montering av pabyggnadsdelar
maste skridvarmesystemets motsvaran-
de elanslutningar kopplas ihop med var-
andra.

| varje skriddel sitter en férdelarbox (1)
med elvarmesystemets interna led-
ningsdragning.

- Pa férdelardosans 6versida sitter an-
slutningen (2) for
férsérjnings- och styrkabeln till bred-
vidliggande skriddel.

- Oppna séakringsskenan (3) och
skyddslocket (4), anslut kabeln mellan
pabyggnadsdel och angransande
skriddel och fixera med séakrings-
skenan.

Fore anvandning maste samtliga kablar kontrolleras och vid synliga defekter omga-
ende bytas ut mot nya.

Tillslut anslutningar som inte behdvs riktigt med skyddslock (4) och sékringsskena
3)!
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6.4

Installning av pabyggnadsdelarnas
hojd

For att sékerstélla ett utlaggningsresul-
tat utan marken och att pabyggnadsde-
larna &ven under laggning kan justeras
sa att de passar olika arbetsférhallan-
den, kan pabyggnadsdelarna stéllas in i
héjd.:

- Lossa monteringsskruvarna (1)
- Lossa lasmuttern (2).

- Stall in énskad hojd med justerskru-
varna (3)
- Vridning medurs = hdjning av pa-
byggnadsdelen
- Vridning moturs = sankning av pa-
byggnadsdelen

Justera bada justerskruvarna (3) omvax-
lande och jamnt.

- Dra at lasmuttern (2) igen.
- Dra at monteringsskruvarna (1) igen.
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6.5 Montering av materialstyrplatar

- Férmontera materialstyrplatarna med skruvar (1) men dra ej at skruvarna.

- Stall in materialstyrplatarna ca 1 cm hogre an glidplattorna (2).
- Stéll in héjden med justerskruven (3) och las darefter med muttern (4).

- Dra at fastskruvarna (1).
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Materialstyrplatar - stod

6.6

z
7

Qs/\\
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6.7

IS

6.8

Materialstyrplatar - montera stod

Beroende pa arbetsbredden sa stéttar man materialtunneln med stédrér 1l eller med
stodror |+ 11.
For att géra en forlangning kan stédror 1l féras in i stédror 1.

- Montera faste fram (1) och faste bak (2) med tillhérande monteringsdetaljer (3) pa
den stéllbara 1000 mm materialtunneln resp. pa grundskridens ram.

Det gar att montera fastet fram (1) i fyra olika positioner pa materialstyrplaten. Val]
den position som passar for stéd och arbetsbredd!

- Lagg in stodet (4) i fastet bak (2) och sékra med lasbult (5).

Stddets installningsenhet (6) ska alltid peka mot maskinens ytterkant!

- Sakra lasbulten (5) med fjadersaxpinne (7).
- Fast stdd Il i fastet fram (1) med lasbult (5) och fjadersaxpinne (7).
- Nar bade stdd | och stdd 1l anvands:

- Demontera lasbulten (8) och fjadersaxpinnen (9), dra ut stdd Il (10) tills det gar att
gbra fast i fastet fram.

- Séakra stod Il i etti linje liggande sparrhal i stdd | med lasbult (8) och fjadersaxpin-
ne (9).

Om det inte gar att fasta stod Il i fastet fram (1), maste férst Iangden pa installnings-
enheten (6) andras.

- Lossa installiningsenhetens lasmutter (10).

- Stall in instéllningsenhetens langdandring pa sexkanten (11) med tillhérande
nyckel.

- Dra at lasmuttern (10) igen.

Materialtunnel - stélla in tryckspanning

Efter att stédréren monterats &ar det ndédvandigt att stélla in tryckspanningen mellan
materialtunnel och stéd. Den tryckspénning som ska stallas in beror pa materialmat-
ning fére materialtunneln och arbetsbredden.

- Lossa instaliningsenhetens lasmutter (10).

- Stall in tryckspanningen genom att dndra installningsenhetens langd pa sexkanten
(11) med tillhérande nyckel.

- Dra at lasmuttern (10) igen.
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Nar stodroret stalls in pa tryckspanning
far spindlarna pa bada sidorna vridas ut
max. 45 mm!
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7

7.1

Installningar
Installning av stamphojd

Kontrollera stampinstéalliningen fére varje
utlaggning.

Stampknivarna (A) maste sta i undre
ddédpunkten, i jamnhéjd med glidplattor-
nas (B) sneda kant.

Ga tillvaga pa foljande sétt om justering
ar nédvandig:

Vardera tva
skriddel!

installningspunkter per

Stélla stampen lagre:

- Lossa fastskruvar (1) till
stamplagerbockar

- Lossa skruven (2)

- Vrid skruven (3) medurs tills énskad
installning uppnas

- Dra at skruven (2) igen efter avslutad
installning.

- Dra at fastskruvar (1) till
till stamplagerbocker.

Stélla stampen hdgre:

Lossa fastskruvar (1)
till stamplagerbockar

Lossa skruven (2)

EB51_Verstell6.omp

Vrid skruven (3) moturs tills instéliningen stammer.
Dra at skruven (2) igen efter avslutad instéllning.
Dra at stamplagerbockarnas fastskruvar (1).
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7.2

7.3

Installning av stampstyrskyddspla-
ten

Kontrollera stampinstéliningen fére varje
utlaggning.

Stampkniven (1) ska ligga an mot kniv-
skenan ((2), pa skridkroppen).

Mellan stampens styrskyddsplat (3) och
stampkniven (1), ska avstandet (a) vara
0,5 mm langs hela bredden.

Ga tillvaga pa foljande sétt om justering
ar nédvandig:

EB51_Verstell6.omp

Vardera tva instaliningspunkter per skriddel!

Installining av stampstyrskyddsplaten

- Lossa muttern (4) och sparmuttern (5)
om ny installning ar nédvéandig.
- Stéll in spelet genom att vrida stodr6-

ret (6):
- skruva in: Storre avstand
- skruva ut: Mindre avstand

- Dra at muttern (4) ordentligt.

- Kontrollera spelet, justera installning-
en vid behov.

- Las darefter sparmuttern (5).

Stalla in glidplattor

Endast vid byte &r det nddvéandigt att
stélla in glidplattorna.

Mellan stampkniven (1) och glidplattan
(2) maste det finnas 2,0 - 2,5 mm spel
(a) 6ver hela bredden vid en nyinstallati-
on.
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7.4 Grundinstallningar

Fore grundinstéllningen maste breddékningarna stéllas in enligt beskrivningen
i kapitel 5.

Ga vid grundinstallning tillvaga pa féljande satt:
1. FOr utlaggare med gummihjul, pumpa hjulen till ratt lufttryck.

2. Stall utlaggaren pa en jamn yta. Ytans storlek maste motsvara utlaggarens totala
storlek. Lat motorn vara igang.

3. Sénk skriden hydrauliskt.
4. P-apparat: Stall manéverdonets spak i nollage.

5. Aktivera skridens flytlage. (se asfaltutlaggarens instruktionsbok)

6. Stall in bomberingen pa noll med
sparrnyckel (1). Vardet kan avlasas
pa skalan (2).

[ Som tilival finns en hydraulisk bombe-
ringsinstéllining.
Instéllningen gbrs och visas i fjarrkon-
trollens instéliningsmeny (se Utlagga-
rens instruktionsbok).

7. Koér ut bada nivelleringscylindrarna
helt.
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8. Dra fast visarna (3) pa skalan pa ut-
laggarens framsida i det understa |a-
get.

9. Ko&r in nivelleringscylindrarna tills
bada visarna star cirka 1 cm under
nollmarkeringen.

10. Lossa lasmuttrarna (5) pa de bada
spindlarna (4) och spindlarna s3,
att bultarna (6) latt kan tas ut och
sattas in.

Las spannlasen med lasmuttrarna (5)
i denna grundinstallning.

E 37



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

8 Aterstillning for transport/sarskilda arbetsvillkor

8.1 Gangbrygga — uppfillbar / svangbar

> Gangbryggan kan erhallas i féljande utféranden:

- Gangbrygga - avtagbar / uppféllbar (A): De enskilda gangbryggorna kan dras ut ur
arreteringen och kan fallas upp vid stddpunkterna.

Den uppfallbara gangbryggan bér endast fallas upp vid féljande driftvillkor:

- Vid maskinstart néra en vagg eller ett jamforbart hinder.
- Nar utlaggaren transporteras pa trailer.

[ |allaandra fall ska gangbryggan vara nedfélld och sékrad!
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Underhall

Sadkerhetsanvisningar for underhallet
Personer som arbetar pa skriden kan skadas om utlaggaren oavsiktligt startas.

Om inget annat anges, ska arbete utféras endast nar utlaggarmotorn star stilla!
Séakerstall att utlaggaren ar sékrad sa, att den inte kan startas oavsiktligt.

Skriden kan sjunka ned om de mekaniska transportsakringarna inte har ansatts.
Arbete far endast utféras da skriden ar mekaniskt last!

- Byte av delar ska ske pa ett korrekt satt.

1OBS !

De komponenter som &r markta med denna symbol far endast 6pp-
nas, kontrolleras och bytas av behorig elektriker! \

Kontroll- och reparationsarbeten pa elektriska anlaggningar med
medelspanning, som t.ex. skridvarmesystemet far endast utféras av
behdriga elektriker eller elektrotekniskt utbildade personer vid anvéndning av lampli-
ga testapparater.

Se alltid till att elektrotekniskt relevanta skyddsatgéarder féljs! Livsfara vid olyckor med
medelspanning!

Anvandning av delar eller reservdelar som inte ar godkanda av tillverkaren, felaktiga
verktyg eller felaktig montering, kan férorsaka fel, skador pa egendom, sakerhetsut-
rustningar som inte fungerar riktigt och innebér olycksrisk

Anvand godkanda delar och sé&kerstall att de monteras riktigt. Kontakta maskinleve-
rantéren i tveksamma fall!

Vid rengdring med angtvatt: Rikta inte stralen direkt mot elektriska delar eller isole-
ringsmaterial; tck dver sadana delar innan tvéattning pabdrjas.

Montera alla skyddsanordningar igen pa ratt satt, innan maskinen tas i drift.
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2

Skotselintervall — Skrid allmant

Underhall under inkérningen

4

Intervall Underhallsstille OBS!
S
[ c "t-U'
2 3E3
Do @29 T8 0o
S b S L 3wt g
° IR
o o o >
- - o
(=}
AN
| Smdrj stamplager/ vibrationslager
[ Smérj pabyggnadsdelarnas
stamplager
[ Smorj pabyggnadsdelarnas vibra-
tionslager
[ Smorj styrrérens lager
| Rengor / olja in styrrOren efter
arbetets slut
[ Smérj bomberingsinstéllningen
H B - Stall in styrrorets spel
| Stampstyrskyddsplat -
kontrollera spelet
B - Stampstyrskyddsplat -
stéll in spelet
| Hydraulslangar -
okularbesiktning
B B - Hydraulslangar -
Byt slangar
| Lat en expert kontrollera skriden
Underhall
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3 Skotselintervall - gassystem
Intervall Underhallsstille OBS!
1
oG
£ ®
- | ®
. 288835 %L 3
S22
I
MK =]
(=}
N
1 [ - Kontrollera tandstiften
| B - Byt tandstiften
| - Lat en expert kontrollera
gassystemet
Underhall [
Underhall under inkérningen v
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4 Skotselintervall - elvarmesystem
Intervall Underhallsstille OBS!
1
o0
£'®
>
o8
oot ®
. 28288s8% 4
o 2|8
2g
(=}
N
1l - Kontroll av isolations- innan arbe-
overvakningen tet pabdrjas
2 > Beakta - Kontroll av elsystemet genom
nationella behorig elektriker
foreskrifter for
kontroll och
kontrollintervall!

Underhall |
Underhall under inkdrningen v

[ Alla angivna tidsintervaller &r max tillatna skotselintervaller. Om maskinen arbetar
under svara forhallanden, ska dessa intervaller kortas!

For skotselintervaller och skétselatgarder pa utlaggaren, se utlaggarens instruktions-
bok.

F 4



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Smorjstallen

5

Stamp- och vibrationslager

5.1

QP - Logs

centralsmorjsystem bortfaller den

[ Vid optimalt anvand

manuella smérjningen av huvud-

skriden!

¥

®®

&

O®
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Styrror

5.2
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For att minimera slitaget och darmed spelet i dessa styrningar, maste eventuell smuts
avlagsnas.

Hall alltid roren smutsfria:

- Rengdr réren dagligen efter arbetets slut med en trasa och
- smoérj in dem med lite olja.
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Ovriga smérj- och skotselstillen

5.3

Fetta bomberingsinstéliningen med

en pensel eller sprutfett.

=

@,
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Kontrollstallen

6

Breddokningarnas styrning

6.1

Styrrorens spelinstallning

- Bussningen (1) &r monterad pa skridkroppen med mutter (2). Den koniska buss-

ningen (4) stalls in med justermuttern (3). En spelfri kdrning uppnas vid ca 90 Nm.

[ Den speciella kroknyckeln i verktygsladan ska anvéandas.
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6.2 Rengoring av skriden

Tomning av stampkammare
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Under utlaggningsprocessen tranger bitumen och sma partiklar in i stampramen. Pa
grund av uppvarmningen halls denna massa i ett plastiskt tillstand och bidrar till
stampknivens smorjning.

Vid skridens avkylning stelnar denna massa. Den maste egentligen varmas upp till
vatskeform innan stamparna ater tas i bruk.

- Vid arbetsdagens slut racker det vanligtvis att lata stampen ga langsamt under cir-
ka 15 minuter och samtidigt spruta in lite I6sningsmedel i stampkammaren.

- Fore langre driftuppehall ska stampkammaren témmas sa lange materialet fortfa-
rande ar flytande. Lat vid behov varmesystemet vara igang.

For att tomma stampkammaren kan skriddelarnas stampskyddsplatar (1) och (2) los-
sas:

- Lossa muttern (3).
- Lossa lasskruven (4) nagra varv.

Se till att Iasskruvens spar star vagratt!

Lat stampen ga med lagt varvtal nagra minuter.

Dra at lasskruven (4) igen.

Dra at muttern (3)

Kontrollera avstandet mellan stamp och stampstyrskyddsplat (0,5 mm).
Stall in avstandet vid behov: se kapitel E

Genomfoér proceduren aven pa alla pabyggnadsdelar!

Demontering av stampstyrskyddsplatar

- Lossa muttern (3).

- Lossa lasskruven (4) 90°.

- Demontera sidoplatarna (1a)
- Demontera sidoplatarna (2a)

- Svéang stampstyrskyddsplaten nagot framat (ut ur lasskruven) och skjut styrplaten
at sidan ur hallaren.

- Montera stampstyrskyddsplatarna (1), (2) liksom sidoplatarna (1a) och mellanpla-
tarna (2a) igen i omvand ordning och fast dem med lasskruvar.

- Kontrollera avstandet mellan stamp och stampstyrskyddsplat (0,5 mm).
- Stall in avstandet vid behov: se kapitel E
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6.3

Kontrollera/stalla in
stampstyrskyddsplat

Kontrollera stampinstéliningen fére varje
utlaggning.

Stampkniven (1) ska ligga an mot kniv-
skenan ((2), pa skridkroppen).

Mellan stampens styrskyddsplat (3) och
stampkniven (1), ska avstandet (a) vara
0,5 mm langs hela bredden.

Om justering &r ndédvandig, se kapitel E

Hydraulslangar
- Kontrollera hydraulslangarnas Htill-
stand noggrant.

- Byt omgaende ut defekta slangar.

Gamla slangar blir porésa och kan
spricka! Olycksrisk!

Ett instansat nummer vid skruvkoppling-
en informerar om slangens tillverknings-
datum (A) och max tillatna tryck (B).

Installera aldrig slangar som férvarats
for lange och iaktta max. tillatet tryck.

EB51_Verstell6.omp

(_ DHH 09/00 225BAR )

Hyd_VB610RH.eps
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7

Gassystem

Gassystemet bestar av féljande huvud-
komponenter:

- Tandbrannare (1)
- Tandstift (2)
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71 Tandstift

Gasvarmesystemets tandstift ska kon-
trolleras en gang i manaden.
Dra av tandstiftskontakten.
Ta ut tandstiftsinsatsen ur skridkrop- 5
pen.
Kontroll:
Inga synliga skador pa mittkontak- O
tens isolator?

[ Det med hjélp av méatten A och B berék-
nade riktiga elektrodavstandet uppgar
till 4 mm!

[ Tandstiften ska bytas ut en gang om [
halvaret for att alltid sakerstalla ett felfritt
fungerande skridvarmesystem. :
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7.2

7.3

Instéllning av tandbrannaren

For att sakerstélla en felfri tdndning ar
det nédvandigt att stalla in tdndbrénna-
rens stéallring (1).

- Lossa stallringens lasskruvar.

- Stallringen (1) bér tacka ca 50% av
lufthalen (2).

- Dra at stéllringens lasskruvar igen.

Gasvarmesystemets injektorer

Injektorerna fér beredningen av gas-luft-
blandningen har inga skotselintervaller.

Genom féroreningar i gasolen kan det
férekomma att filtret smutsas ner.
Skruva i sa fall ut stossen (3) och daref-
ter gasmunstycket (4). Filtret &r anslutet
till gasmunstycket. Rengér forsiktigt med
luft.

Reng6r aldrig gasmunstycket och filtret
med ett spetsigt féremal, eftersom det
skadar filtret resp. gasmunstyckets 6pp-
ning.

Utv. skruvkoppling (3) och gasmun-
stycket (4) har pa fabriken limmats fast
med "Loctite bla".

Limma och dra at gasmunstycket (4) och
utv. skruvkoppling (3) efter rengéringen.

Se till att alla gasledningskopplingar &r
riktigt atdragna.
Vid otathet explosionsfara.
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8 Elvarmesystem

8.1 Kontroll av isolationsdvervakningen

Varje dag maste en funktionskontroll av
skyddsatgarden isolationsévervakning
genomfdras innan arbetet paborjas.

[ Vid den har testen kontrolleras endast
isolationsvaktens funktion och inte om
det foreligger ett isolationsfel pa varme-
sektionerna eller férbrukarna.

- Starta utlaggarens drivmotor.

- Tryck pa testknappen (1).

- Den i testknappen inbyggda signal-
lampan visar "isolationsfel"

- Tryck minst 3 sekunder pa aterstall-
ningsknappen (2), fér att radera det si-
mulerade felet.

- Signallampan slocknar

Om kontrollen blir godkand, ar det tillatet
att arbeta med skriden och externa for-
brukare far anvandas.

Indikerar signallampan "isolationsfel" ett fel redan innan testknappen trycks in eller in-
dikeras inget fel vid simuleringen, ar det inte tillatet att arbeta med skriden eller med
anslutna externa utrustningar.

Skrid och utrustningar maste kontrolleras resp. repareras av en behorig elek-
triker. Forst darefter ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar.

(<)

Fara genom elektrisk spanning

06

Pa grund av det elektriska skridvarmesystemet foreligger fara
for elektriska stotar om sdkerhetsatgarder och sdkerhetsfore-
skrifter inte foljs.

Livsfara!

Underhalls- och reparationsarbeten pa skridens elsystem far endast utféras av
behorig elektriker.
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9 9

Isolationsfel

Gor sa har om det intraffar ett isolationsfel under drift och signallampan indikerar ett
isolationsfel:

- Stall brytaren for alla externa utrustningar och varme pa FRAN och tryck pa ater-
stallningsknappen minst 3 sekunder, fér att radera felet.

- Om signallampan inte slocknar ar det ett fel pa generatorn.

Det ar inte tillatet att fortsatta arbetet!

- Slocknar signallampan kan brytarna fér varmen och de externa utrustningarna efter
varandra ater stéllas pa TILL, tills ett nytt meddelande kommer och en frankoppling
sker.

- Den defekta utrustning ska avlagsnas resp. far inte kopplas till. Aterstéllningsknap-
pen maste tryckas in minst 3 sekunder, for att radera felet.

Driften far nu naturligtvis fortsattas utan den defekta utrustningen.

Den defekta generatorn eller elektriska forbrukaren maste kon-
trolleras resp. repareras av en behorig elektriker. Forst darefter
ar det ater tillatet att arbeta med skrid och utrustningar. \
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Installning vid byte av skridens
utskjutcylinder

FoOr installning ska skridens breddOk-
ningsdelar vara helt utkérda. Toleransen
mellan skridkroppen och cylinderns
slaglangd kan justeras med justermutter
(1) pa plattan.

Muttern ligger an direkt pa kolvstangen
(2). Kolvstangen monteras pa muttern
med cylinderskruven (3).

Anvand lampligt lim for att férhindra att
muttern pa plattan kan vridas.

Vohlzyl.tif
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Smorjmedel

Anvand endast nedan specificerade smdrjmedel eller andra kdnda méarken av sam-
ma kvalitet.

- Dynapac hégtemperaturfett.
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10 Elektriska sakringar/Relaer

10.1 Konventionellt utforande, gasvarmesystem

Sakringar i skridvarmesystemets kopplingslada

A Séakringar

W

Relaer
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Sakringar (A)
F A
F1 Véarmesystem TILL 3
F6 Rel& tandbox 10
F7 Hoger kopplingsbox fjarrkontroll 5
F8 Vénster kopplingsbox fjarrkontroll 5
F9 Tandsystem sidoplat hdger/vanster 5
F10 | Tandbox vanster mittdel 5
F11 | Tandbox héger mittdel 5
F12 | Tandbox véanster installningsenhet 5
F13 | Tandbox hdger installningsenhet 5
Rela (B)
K
1 Lasrela
2 Tandbox
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10.2 PLC-utférande, gasvarmesystem

Sakringar i skridvarmesystemets kopplingslada
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A Séakringar
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Sakringar (A)

F A
F1 Varmestyrning/Screed Controller/Diagnos 3
F2 Screed Controller utgang 5
F3 | Screed Controller utgang 5
F4 Vibrationssensor/Stampsensor 5
F5 Bomberingssensor/Tvérfallssensor 3
F6 | Varmestyrning utgang 10
F7 Vénster kopplingsbox fjarrkontroll 5
F8 Hoger kopplingsbox fjarrkontroll 5
F9 Tandsystem sidoplat hoger/vanster 5
F10 | Varmestyrning utgang 1 5
F11 | Varmestyrning utgang 2 5
F12 | Varmestyrning utgang 3 5
F13 | Varmestyrning utgang 4 5
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10.3 PLC-utforande, E-varme

Sakringar i skridvarmesystemets uttagslada

: ;Il ]h
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=151
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A Séakringar
Sakringar (A)

F A
F1 Screed Controller/Diagnos 1
F2 | Screed Controller utgang 5
F3 Screed Controller utgang 5
F4 Vibrationssensor/Stampsensor 5
F5 Bomberingssensor/Tvéarfallssensor 3
F6 Reserv 10
F7 Vénster kopplingsbox fjarrkontroll 5
F8 Hoger kopplingsbox fjarrkontroll 5
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Sakringar i skridvarmesystemets styrdon

pe e

B Séakringar
Sakringar (B)
F A
F10 | Varmestyrning 1
F11 Nodstopp 3
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INSTRUKTIONER | (; @FE] 1P

Vi erbjuder vara kunder utbild-
ningsmojligheter for att lara kanna

Dynapacs maskiner i vart eget s
kunskapscenter med anslutning :
till fabriken. !F

Vi har regelbundna kurser i vart
utbildningscenter och vi kan satta

ihop specialanpassade program
for era specifika behov.

SERVICE

| fall av driftstérningar eller med fragor om
reservdelar kan ni vanda er till vart servi-
cenatverk.

Vara yrkesutbildade reparatérer kan av-
hjalpa felet snabbt och professionelit.

KUNDSUPPORT

Om var saljorganisation inte kan hjalpa
er kan ni vanda er direkt till

0SS.

Var teknisk radgivargrupp ar alltid redo
att hjalpa till.

gmbh-service@dynapac.com
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Fraga vara forsal jare ocksa
- Service,
Reservdelar/slltdelar
ytterllgare dokumentatlon
tlllbehor e
“och | | L _j
hela il
vart sortlment
avDynapac
asfaltutiaggare.
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