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1 Ogodlne informacje

1.1 Informacje dotyczace instrukcji obstugi

Uwagi ogblne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera podstawowe informacje,
ktore nalezy uwzgledni¢ podczas obstugi i konserwacji zdalnego
sterownika.

Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich
podanych wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji postepowania.
Z tego powodu niniejszg instrukcje obstugi musi przeczytac i
stosowa¢ kazda osoba, ktorej powierzono prace przy maszynie,
jak np. obstuge, usuwanie usterek i konserwacje (przeglady,
czyszczenie).

Instrukcja obstugi jest czescig sktadowg produktu i musi byé
przekazana wraz z produktem osobom trzecim bgdz kolejnemu
wiascicielowi. Musi byé ona ciggle dostepna dla personelu
obstugowego w miejscu eksploatacji produktu.

Ponadto nalezy zachowa¢ obowigzujgce dla zakresu
zastosowania produktu miejscowe przepisy BHP, ogélne przepisy
bezpieczenstwa oraz instrukcje bezpieczenstwa producenta
maszyny.

Zdalny sterownik jest dostepny w wersjach 2z réznymi
kombinacjami czujnikow.

Stosowacé zdalny sterownik zawsze zgodnie z niniejszg instrukcjg
obstugi. Jezeli posiadany system nie jest wyposazony we
wszystkie czujniki, opis tych czujnikow nie jest wtedy relewantny.
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Zmiany Doktadamy wszelkich staran, aby zapewni¢ poprawnos¢ i

zastrzezone aktualnosc¢ niniejszej instrukcji obstugi. Aby sprosta¢ postepowi
technologicznemu, moze by¢ jednak konieczne dokonanie bez
uprzedzenia zmian produktu i jego obstugi, ktére nie bedg
uwzglednione w tej instrukcji obstugi. W takim przypadku nalezy
zamowi¢ od producenta aktualng wersje instrukcji obstugi. Nie
odpowiadamy za usterki, awarie i wynikajgce z tego szkody.

Rysunki Rysunki i ilustracje w tej instrukcji obstugi stuzg lepszemu
zrozumieniu. Moze sie zdarzy¢, ze rysunki w instrukcji obstugi sg
niezeskalowane lub w swojej formie odbiegajg nieznacznie
od oryginatu.
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1.2 Objasnienie symboli

Ostrzezenia Ostrzezenia w tej instrukcji obstugi sg oznaczone symbolami.
Informacje te sg poprzedzone stowami  sygnatowymi
okreslajgcymi stopien zagrozenia.

Nalezy konieczne przestrzega¢ tych ostrzezen i postepowac
rozwaznie, aby unikng¢ wypadkow, urazéw ciata i szkdd
rzeczowych.

NIEBEZPIECZENSTWO! , o , ,
. wskazuje bezposrednio niebezpieczng sytuacje,

ktora - o ile sie jej nie uniknie - prowadzi do Smierci
lub ciezkich urazoéw ciata.

. wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra - o ile
sie jej nie uniknie - moze prowadzi¢ do $mierci lub ciezkich
urazéw ciata.

OSTRZEZENIE!

PRZESTROGA!

. wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora - o ile
sie jej nie uniknie - moze prowadzi¢ do lekkich urazow ciata.

PRZESTROGA!
... wskazuje potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra - o ile sie
' jej nie uniknie - moze prowadzi¢ do szkdd rzeczowych.




1 Ogolne informacje

Porady i zalecenia

O WSKAZOWKA!
HI ... podkresla przydatne porady i zalecenia oraz informacje
dotyczgce wydajnej i bezawaryjnej pracy.

Krok po kroku Instrukcje, ktére personel obstugowy musi wykonac krok po kroku,
Sg ponumerowane.
1( ...
2( ...
3( ...

Punktory e Punktory sg wyrdznione czarng kropka.
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1.3 Ograniczenie odpowiedzialnosci

Wszystkie informacje i wskazéwki w tej instrukcji obstugi zostaty
zebrane z uwzglednieniem obowigzujgcych norm i przepisow,
stanu techniki oraz naszej wieloletniej wiedzy i doSwiadczenia.

Producent nie odpowiada za szkody wynikajgce z:

e nieprawidlowego montazu i instalowania

e nieprzestrzegania instrukcji obstugi

e niewtasciwego i niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania

e uzytkowania poza zakresem zastosowania

e zatrudniania niedostatecznie wykwalifikowanego i
przeszkolonego personelu

e stosowania nieautoryzowanych czesci zamiennych i osprzetu

e przebudowy produktu.

Faktyczny zakres dostawy moze odbiegac¢ od podanych tu opisow
I wizualizacji w przypadku specjalnych wersji wykonania,
zamowienia dodatkowych opcji bagdz wskutek aktualnych
modyfikacji technicznych.

1.4 Ochrona praw autorskich

Patrz strona 2 instrukcji obstugi.

1.5 Dokumenty powigzane

Dodatkowe informacje dotyczgce systemu Big Sonic-Ski® oraz
budowy i konfiguracji menu parametrow zdalhego sterownika
znajdujg sie w nastepujgcych dokumentacjach:

10-02-02120 Instrukcja montazu systemu Big Sonic-Ski® (de)
10-02-00894 Konfiguracja parametrow zdalnego sterownika (de)
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1.6 Czesci zamienne

Oryginalne czesci zamienne i autoryzowany przez producenta
osprzet gwarantujg bezpieczenstwo.

Stosowanie innych czes$ci moze ograniczy¢ prawo uzytkownika do
uruchomienia  produktu i uniewazni¢ odpowiedzialnosc¢
producenta za skutki wynikajgce z ich uzywania.

Niebezpieczenstwo zranienia przez niewtasciwe czesci
PRZESTROGA! Z2amienne!

Niewtasciwe, wadliwe bgdZz niedopuszczone czesci zamienne
mogg prowadzi¢ do uszkodzenia, btednego dziatania lub
nieodwracalnego zniszczenia oraz zagrozi¢ bezpieczenstwu.
- Dlatego: < Stosowac tylko oryginalne czesci

zamienne producenta.

Skontaktowa¢ sie z producentem w sprawie oryginalnych czesci
zamiennych.

1.7 Ostateczne wycofanie z eksploatacji / ztomowanie

W przypadku ostatecznego wycofania z eksploatacji komponenty
zdalnego sterownika nalezy poddac¢ ztomowaniu, aby zapobiec
dalszemu uzytkowaniu przez nieautoryzowane osoby trzecie.

1) Wyitgczy¢ zasilanie napieciowe produktu.

2) Odiaczyc¢ produkt od wszystkich faz.

3) Zdemontowac produkt.

4a) W komponentach z przewodem przytgczeniowym -> odcigc
przewodd przytgczeniowy.

4b) W komponentach z wtyczkami przytgczeniowymi - znisz-
czy¢ mechanicznie wtyczki przytgczeniowe.
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1.8 Utylizacja

Opakowanie

Do transportu produktow loco fabryka stosuje sie specjalne
opakowania ochronne. Wykonane sg one z ekologicznych, tatwo
segregowalnych materiatow nadajgcych sie do odzysku.
Usuniecie odpadow zalecamy powierzy¢ zaktadom
recyklingowym.

Produkt Produktu nie wolno wyrzucaé¢ do odpadéw domowych. Poddaé
produkt przepisowej utylizacji.
O ile nie wuzgodniono odbioru Iub utylizacji produktu, po
prawidlowym demontazu roztozone czesci sktadowe nalezy
poddacd utylizacji:
e zeztomowaé odpady metalowe,
e usung¢ czesci elektroniczne zgodnie z miejscowymi
przepisami.
Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowej

PRZESTROGA!

utylizacji produktu!

Podczas spalania tworzyw sztucznych powstajg toksyczne

gazy szkodliwe dla ludzi.

Dlatego: ¢ Prawidtowo usung¢ produkt zgodnie z obo-
wigzujgcymi krajowymi przepisami recyklingowymi.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowej

utylizacji produktu!

Niedbata utylizacja umozliwia nieautoryzowanym osobom

niewtasciwe uzywanie produktu. Grozi to zranieniem tych oso6b

i/lub 0s6b trzecich oraz skazeniem srodowiska.

Dlatego: e« Zawsze zabezpieczac produkt przed dostepem
nieautoryzowanych oséb.
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1.9 Warunki gwarancji

Niniejsza instrukcja obstugi nie zawiera zadnych przyrzeczen

gwarancyjnych.
Zasady gwarancji sg czescig "warunkéw sprzedazy i dostawy"

producenta.

1.10 Obstuga klienta

Pomocg w sprawach technicznych stuzy Panhstwu sie¢ serwisowa
producenta.
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2 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

Uwagi ogblne  Rozdziat ten informuje o wszystkich waznych aspektach
bezpieczenstwa gwarantujgcych optymalng ochrone personelu
oraz bezpieczng i bezawaryjng eksploatacije.

Wskazowki te majg umozliwi¢ uzytkownikowi i operatorowi
urzgdzenia rozpoznawanie na czas wszystkich potencjalnych
zagrozen i zapobieganie im.

Uzytkownik musi zadbac o to, aby wszyscy operatorzy urzgdzenia
zrozumieli te wskazéwki i stosowali sie do nich.

2.1 Przeznaczenie

2.1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

System sterowania Dynapac Screed (Screed Control) zostat
zaprojektowany i skonstruowany wytgcznie do opisanego tu
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

o rejestrowanie  wysoko$ci wzorcowej i/lub nachylenia
wzorcowego przez selsyny nadawcze, czujniki laserowe lub
ultradzwiekowe,

o rejestrowanie nachylenia stotu przez czujnik nachylenia,

o rejestrowanie czestotliwo$ci wibracji, nozy ubijakéw i do-
geszczaczy przez generatory impulsow zamontowane
w stole,

o rejestrowanie profilu daszkowego stotu przez czujnik napedu
linowego,

o rejestrowanie iloSci materiatu w strefie przenosnika
Slimakowego przez ultradzwiekowe czujniki materiatu,

o nastawa rdéznych wartosSci zadanych oraz parametrow
wydajnosci uktadu hydraulicznego maszyny,

o automatyczne obliczanie odchytek uktadu niwelacji stotu
i regulacji profilu daszkowego oraz przesytanie odchytek do
nadrzednego kontrolera przez magistrale CAN

Kazde inne niz opisane tu uzytkowanie oraz stosowanie, ktére
nie odpowiada danym technicznym, uwazane jest za niezgodne
z przeznaczeniem i nieprawidtowe.
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OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wskutek nieprawidiowego uzytkowania!
Kazde inne i/lub wykraczajgce poza dozwolony zakres
uzytkowanie systemu moze prowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuaciji.

Dlatego: « Stosowac produkt tylko zgodnie z przeznaczeniem.

2.1.2 Nieprawidiowe uzytkowanie

uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem,

przekroczenie wartosci granicznych podanych w karcie danych
technicznych,

stosowanie produktu bez instrukcji,

uzytkowanie produktu poza zakresem zastosowania,
odfgczanie urzgdzen zabezpieczajgcych,

usuwanie tablic informacyjnych i ostrzegawczych,

otwieranie produktu (o ile nie jest to dozwolone w okreslonych
celach),

przebudowy lub modyfikacje produktu,

uruchamianie skradzionego produktu,

stosowanie produktu wykazujgcego widoczne wady lub szkody,
stosowanie produktu z nieautoryzowanym osprzetem innych
producentow,

stosowanie produktu na niedostatecznie zabezpieczonych
placach budowy (np. podczas budowy drog),

uzywanie produktu do sterowania maszynami, instalacjami lub
ruchomymi obiektami, ktore nie posiadajg dodatkowego
sterowania i nadrzednego zabezpieczenia.
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2.2 Zakres zastosowania

Zdalny sterownik nadaje sie do stosowania w atmosferze
przeznaczonej na staty pobyt ludzi. Nie wolno go stosowac w
agresywnym lub wybuchowym otoczeniu.

Uzytkownik musi powiadomi¢ lokalne organy ds. bezpieczenstwa
I osoby odpowiedzialne za bezpieczenstwo przed pracg w
zagrozonym otoczeniu, w poblizu urzgdzen elektrycznych badz w
podobnych sytuacjach.

2.3 Modyfikacje i przebudowy produktu

W celu zapobiezenia zagrozeniom i zapewnienia optymalnej
wydajnosci nie wolno dokonywa¢ modyfikacji ani przebudowy
produktu, ktore nie zostaty wyraznie zatwierdzone przez
producenta.

2.4 Zawartos¢ instrukcji obstugi

Kazda osoba, ktérej powierzono prace przy produkcie, musi
przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje obstugi przed
przystgpieniem do pracy z produktem. Dotyczy to rowniez oséb,
ktore pracowaty juz z takim bgdz podobnym produktem lub zostaty
przeszkolone przez producenta bgdz dostawce.
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2.5 Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Zdalny sterownik jest stosowany w srodowisku przemystowym.
Uzytkownik produktu podlega dlatego ustawowym obowigzkom
wynikajgcym z przepisow BHP.

Oprécz informacji dotyczgcych bezpieczenstwa pracy w tej

instrukcji obstugi, nalezy przestrzega¢ tez obowigzujgcych dla

zakresu zastosowania produktu przepisow BHP i ochrony
srodowiska.

Dotyczy to przede wszystkim:

e Uzytkownik musi sie poinformowaé o obowigzujgcych
postanowieniach w zakresie BHP i okreslic w ocenie ryzyka
dodatkowe zagrozenia wynikajgce ze specjalnych warunkow
pracy w miejscu eksploatacji produktu. Nalezy je okresli¢ w
formie instrukcji roboczych dotyczgcych stosowania produktu.

e Instrukcje robocze nalezy przechowywac¢ w poblizu produktu, w
miejscu dostepnym w kazdej chwili dla zatrudnionego personelu.

e Uzytkownik musi jasno okresli¢é kompetencje personelu w
zakresie obstugi.

e Uzytkownik musi zadbac o to, aby tres¢ instrukcji obstugi zostata
w petni zrozumiana przez personel obstugowy.

e Nalezy w peini i bez ograniczen stosowac sie do informaciji
podanych w instrukcji obstugi!

e Uzytkownik musi zadba¢ o to, aby wszystkie prace
konserwacyjne, przeglagdowe i montazowe byty przeprowadzane
przez wykwalifikowany personel fachowy, ktory zapoznat sie
dostatecznie z instrukcjg obstugi.

e Uzytkownik poinformuje producenta badz jego autoryzowanego
dealera o wadach bezpieczenstwa produktu.
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2.6 Personel obstugowy

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo zranienia w przypadku

niedostatecznych kwalifikacji!

Nieprawidtowa obstuga produktu moze prowadzi¢ do ciezkich

obrazen ciata personelu i lub szkdd rzeczowych.

Dlatego: e« Wykonanie czynnosci specjalnych zlecac¢ tylko
osobom wymienionym w odpowiednich
rozdziatach tej instrukcji obstugi.

Laik

Osoba
poinstruowana

W instrukcji obstugi okreslono nastepujgce stopnie kwalifikacji dla
réznych zakresow czynnosci:

Za personel pomocniczy bez wiedzy fachowej lub laika uwazany
jest ten, kto nie posiada kwalifikacji personelu fachowego Iub
poinstruowanego.

Za osobe poinstruowang uwazany jest ten, kto zostat
poinformowany i ewentualnie przyuczony przez uzytkownika lub
producenta w zakresie powierzonym zadan i potencjalnych
zagrozen w razie niewtasciwego zachowania oraz poinstruowany
co do wymaganych urzgdzen zabezpieczajgcych i dziatan
gwarantujgcych bezpieczenstwo.

Wykwalifikowany Wykwalifikowany personel fachowy to w rozumieniu niniejszej

personel
fachowy

instrukcji obstugi osoby, ktére sg obeznane z montazem,
uruchamianiem i obstugg produktu oraz dysponujg
odpowiednimi kwalifikacjami do wykonywania tych czynnosci.
Na podstawie swojego wyksztatcenia fachowego, wiedzy i
doswiadczenia oraz znajomosci wtasciwych postanowien
personel fachowy jest w stanie rozpozna¢ ryzyka i zapobiec
potencjalnym zagrozeniom, ktére moze spowodowac
eksploatacja i konserwacja produktu.

Miedzy innymi wymagana jest tez wiedza w zakresie udzielania
pierwszej pomocy i miejscowego sprzetu ratunkowego.
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2.7 Szczegoblne zagrozenia

Uwagi og6lne W niniejszym rozdziale podane sg zagrozenia resztkowe
wynikajgce z analizy ryzyka. Uwzgledni¢ wymienione tu
wskazOowki bezpieczenstwa i ostrzezenia w kolejnych rozdziatach
tej instrukcji, aby zredukowa¢ zagrozenia zdrowia i unikngé
niebezpiecznych sytuaciji.

Prad elektryczny

Niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym!

Podczas prac z masztem laserowym lub masztem
zasilajgcym w bezposredniej bliskosci urzagdzen
elektrycznych, np. linie napowietrzne lub trakcje
elektryczne torow kolejowych, istnieje niebezpie-
czenstwo dla zycia wskutek porazenia prgdem
elektrycznym.

Dlatego: ¢ Zachowac dostateczny odstep bezpie-

czenstwa od instalacji elektrycznych.

e Jezeli pilnie konieczna jest praca w
takich instalacjach, przed przeprowa-
dzeniem tych prac powiadomi¢ wiasciwe
organy i urzedy oraz stosowac sie do
wydanych przez nie instrukciji.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ruchome czesci

Niebezpieczenstwo zranienia o ruchome czesci maszyny!
Podczas sterowania i regulacji stotu czesci i podzespoty
maszyny sg przesuwane recznie lub automatycznie. Wirujgce
i/lub przesuwane liniowo czeséci i podzespoty maszyny moga
spowodowac ciezkie urazy i szkody rzeczowe.
Dlatego: ¢ Osoby muszg sie trzymaé¢ z dala od obszaru
roboczego maszyny, wzgl. stotu.
* Usung¢ przedmioty z obszaru roboczego maszyny,
wzgl. stotu.
* Podczas pracy nie wktadac¢ rgk w ruchome czesci.
e Zawsze wytgczy¢é system, jezeli maszyna jest
zatrzymana.
* Nie przeprowadza¢ prac na czujnikach, jezeli
system znajduje sie w trybie automatycznym.

PRZESTROGA!
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Wystajace czesci maszyny

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia o wystajace czesci maszyny!
Dodatkowo zamontowane komponenty systemu (np. czujniki)
mogg wystawa¢ poza typowe wymiary maszyny. Moze to
prowadzi¢ do urazéw i szkéd rzeczowych.
Dlatego: < Zapewnié¢, aby maszyna byta obstugiwana przez
wykwalifikowanego i doswiadczonego operatora.
* Osoby muszg sie trzyma¢ z dala od obszaru
roboczego maszyny, wzgl. stotu.
* Usungc¢ przedmioty z obszaru roboczego maszyny,
wzgl. stotu.

Nieprawidtowe dziatanie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego

dziatania!

Niekontrolowane ruchy maszyny wskutek nieprawidiowego

dziatania komponentu systemu mogg spowodowal ciezkie

obrazenia ciata oséb przebywajgcych w obszarze roboczym
maszyny lub doprowadzi¢ do szkdd rzeczowych.

Dlatego: e« Zapewni¢, aby maszyna byta obstugiwana,
sterowana [ nadzorowana przez
wykwalifikowanego i doswiadczonego operatora.
Operator musi by¢é w stanie przeprowadzi¢
operacje awaryjne, np. zatrzymanie awaryjne.

* Osoby muszg sie trzyma¢ z dala od obszaru
roboczego maszyny, wzgl. stotu.

e Usungé przedmioty z obszaru roboczego
maszyny, wzgl. stotu.

» Zabezpieczy¢ teren budowy.

Brak instrukcji

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu brakujgcych lub

niepetnych instrukcji!

Brakujgce lub niepetne instrukcje mogg prowadzi¢ do btednej

obstugi lub uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem. Grozi

to wypadkami z ciezkimi urazami, szkodami rzeczowymi i

Srodowiskowymi.

Dlatego: e« Przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa
producenta i instrukcji uzytkownika.
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Niedostateczne zabezpieczenie

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek niedostatecznego
zabezpieczenia!l
Niedostateczne zabezpieczenie placu budowy i komponentu,

OSTRZEZENIE!

np. nadajnika laserowego, moze prowadzic do
niebezpiecznych sytuacji w ruchu drogowym i na placu
budowy.

Dlatego: < Dostatecznie zabezpieczy¢ plac budowy.
* Odpowiednio zabezpieczy¢ miejsca ustawienia
komponentéw.
* Przestrzegac¢ krajowych, ustawowych przepiséw
BHP oraz obowigzujgcego kodeksu ruchu
drogowego.

Nieprawidtowe wyniki pomiaréow

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo wywotane przez nieprawidtowe wyniki

pomiarow!
' Nieprawidtowe wyniki pomiarow wskutek uzywania produktu po
@ upadku, niedozwolonego stosowania lub modyfikacji moze

prowadzi¢ do powaznych szkéd rzeczowych.
Dlatego: ¢ Nie uzywac produktéw wykazujgcych widoczne wady.
* Przed ponownym uzyciem komponentu po upadku

przeprowadzi¢ pomiar kontrolny.

2.8 Urzadzenie zabezpieczajace

Zdalny sterownik posiada wiasne, nadrzedne urzgdzenie
zabezpieczajgce w formie wytgcznika awaryjnego.

Za pilnie zalecang integracje tego wytacznika awaryjnego
odpowiedzialny jest producent maszyny.

Zdalny sterownik umozliwia ponadto zewnetrzng ingerencje w uktad
regulacji za pomocg zdefiniowanej komendy CAN. Komenda ta
umozliwia wytgczenie funkcji kalkulacji odchytki od zadanych
wartosci.

Oprécz tego migajg w razie usterki wszystkie diody strzatki LED
zdalnego sterownika, sygnalizujgc operatorowi wystgpienie awarii.
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2.9 Zachowanie w razie zagrozenia i wypadkow

2.10 Tablice

Dziatania prewencyjne

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na wypadki lub pozar!
Przechowywaé w zasiegu reki sprzet pierwszej pomocy (apteczka
pierwszej pomocy, koce itp.) i gasdnice.

Zapoznac personel z systemem zgtaszania wypadkéw, udzielania
pierwszej pomocy i ratownictwa.

Nie zastawiac¢ drog dojazdowych dla pojazddéw ratunkowych.

W razie wypadku: postepowaé prawidtowo

Natychmiast unieruchomic¢ produkt przyciskiem zatrzymania
awaryjnego.

Udzieli¢ pierwszej pomocy.

Wyprowadzi¢ osoby z strefy niebezpiecznej.

Poinformowac osobe odpowiedzialng w miejscu zdarzenia.
Wezwac lekarza i/lub straz pozarng.

Udostepni¢ drogi dojazdowe dla pojazddéw ratunkowych.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia z powodu nieczytelnych

symboli!

Wraz z uptywem czasu naklejki i symbole na produkcie moga

ulec zabrudzeniu lub by¢ nieczytelne.

Nadmierne wptywy mechaniczne mogg spowodowac

oderwanie naklejek i symboli.

Dlatego: e« Znaki bezpieczenstwa, ostrzezenia i informacje
obstugowe utrzymywaé zawsze w czytelnym
stanie.

* Regularnie sprawdzac¢ stabilno$¢ naklejek i
symboli na produkcie.
* Nie usuwac naklejek i symboli z produktu.
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3 Transport, opakowanie i przechowywanie

3.1 Kontrola transportu

Aby zapewni¢ dostateczne zabezpieczenie wysyiki, produkty
zostaty starannie zapakowane.

Po nadej$ciu dostawy natychmiast sprawdzi¢ jg pod katem
kompletnosci i ewentualnych szkdd transportowych.

W przypadku widocznych szkdd transportowych postepowac w
nastepujgcy sposob:
e Nie przyjg¢ dostawy bgdz przyjac jg tylko z zastrzezeniem.
e Odnotowac zakres szkody w dokumentacji transportowej lub na
pokwitowaniu dostawy spedytora.
o Ztozy¢ reklamacje.
e Nie uruchamia¢ ewidentnie uszkodzonych produktow.

O Zareklamowac kazdg stwierdzong wade. Roszczenia odszko-
H. dowawcze mozna wnosic tylko w ciggu obowigzujgcych terminow
reklamaciji.
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3.2 Transport

Podczas transportu wyposazenia na miejsce eksploatacji zadbac
o to, aby produkt byt przewozony w odpowiednich, prawidtowo
zabezpieczonych pojemnikach transportowych.

Nigdy nie transportowa¢ produktu luzem samochodem. Wstrzgsy
i uderzenia mogg znacznie ostabi¢ dziatanie produktu.

Przy wysytce kolejg, samolotem lub statkiem zawsze uzywac ory-
ginalnego opakowania, pojemnikéw i kartonéw transportowych,
wzgl. odpowiednich opakowan. Opakowanie chroni produkt przed
uderzeniami i wibracjami.

3.3 Przechowywanie

Przechowywaé produkt tylko w dobrze wentylowanych, suchych
pomieszczeniach, zabezpieczy¢ przed wilgocia i w miare
mozliwosci przechowywac w oryginalnym opakowaniu.

Unika¢ silnych wahan temperatury podczas przechowywania.
Tworzenie sie kondensatu moze zaszkodzi¢ dziataniu.

Podczas przechowywania uwzgledni¢ temperatury graniczne
produktow, szczegdlnie latem, gdy wyposazenie jest prze-
chowywane wewnatrz pojazdow. Dopuszczalne temperatury
przechowywania sg podane w danych technicznych produktow.
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4 Opis produktu

Oznakowanie
produktéw

Zdalny sterownik jest uniwersalnym systemem sterowania i
regulacji maszyn budowlanych.

Szeroka paleta czujnikow do pomiaru odlegtosci i nachylenia,
duzy komfort obstugi i wysoka niezawodnosS¢ pracy czynig ze
zdalnego sterownika elastyczny i wydajny uktad regulaciji.

System opiera sie na nowoczesnej technologii mikroprocesorowej
i wykorzystuje tzw. "magistrale CAN" (Controller Area Network).
Magistrala CAN stanowi najnowszy standard technologiczny
| gwarantuje najwyzszg niezawodnoS¢ systemu. Ponadto
umozliwia ona tatwg centralng obstuge systemu oraz stopniowe
rozszerzanie dzieki swej strukturze modutowej. Dzieki temu
mozna w kazdej chwili wyposazy¢ system np. w nowe czujniki,
zaleznie od potrzeb konkretnego zastosowania.

Zdalny sterownik jest centralnym elementem systemu, ktory
automatycznie wykrywa podtgczone czujniki po wigczeniu.

Kazdy komponent systemu (z wyjatkiem kabli) jest opatrzony
tabliczkg znamionowg. Kod QR zawiera numer artykutu

I numer seryjny.

Ponizszy rysunek przedstawia przyktadowag tabliczke
Znamionowg.
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5 Budowa, przeqglad systemu i dziatanie

Uwagi ogblne

5.1 Budowa

W tym rozdziale opisana jest budowa zdalnego sterownika
Dynapac i jego podstawowe dziatanie.

Kazdy obwdéd regulacyjny, wzgl. kazda strona maszyny wymaga

witasnego regulatora (zdalnego sterownika) i przynajmniej
jednego czujnika.
Zaleznie od maszyny i zastosowania uzytkownik moze

indywidualnie skonfigurowa¢ swdj system.

W tym celu nalezy wybraé z bogatego asortymentu dostepnych
czujnikdw odpowiedni czujnik, ktéry najlepiej spetnia wymagania
konkrethnego zastosowania, do wspédtpracy ze zdalnym
sterownikiem Dynapac.

Magistrala CAN umozliwia jednoczesne podtgczenie kilku
czujnikéw do zdalnego sterownika. W takim przypadku operator
wybiera aktywny czujnik za pomocg oprogramowania.
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5.2 Przeglad systemu i dziatanie

Zdalny sterownik Dynapac posiada potrzebne do
sterowania systemem przyciski i wskazniki optyczne
sygnalizujgce aktualny stan systemu.

Sygnaty czujnikéw i dane wprowadzone za pomocg
klawiatury sg tu przetwarzane i przekazywane
nadrzednemu sterowaniu ciggnika.

Kontroler Dynapac Screed analizuje dane
zamontowanych w stole i na stole czujnikow i przesyta
zmierzone wartosci do nadrzednego uktadu sterowania
ciggnika.

Analizowane czujniki to:

czestotliwo$s¢ nozy ubijakéw, wibracji i dogeszczaczy,
czujnik materiatu lewego przenosnika slimakowego,
czujnik materiatu prawego przenosnika $limakowego,
lewy czujnik szerokosci stotu, prawy czujnik szerokosci
stotu.

Kontroler nadzoruje ponadto kompleksowg komunikacje
dwukierunkowg z nadrzednym uktadem sterowania
ciggnika.

Czujnik Digi-Slope SLOS-0150 (czujnik nachylenia)
posiada wysoce precyzyjny, elektromechaniczny uktad
pomiarowy do rejestracji nachylenia stotu.

Czujnik Digi-Rotary ROTS-0300 stuzy do pomiaru
odlegtosci i analizy wartosci zmierzonych przez
przyrzgdy mechaniczne wzdtuz linii wzorcowej.

Moze to by¢ zaréwno naprezona i skalibrowana lina, jak
rowniez okreslona powierzchnia (np. gotowa juz
nawierzchnia jezdni).
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System Sonic-Ski® plus SKIS-1500 stuzy do pomiaru
odlegtosci przez 5 czujnikdéw ultradzwiekowych. Szdsty
czujnik stuzy do kompensacji temperatury.

W przypadku detekcji nawierzchniowejobliczana jest
Srednia z wartosci zmierzonych przez 5 czujnikow
ultradzwiekowych systemu Sonic-Skis® plus.

Obliczanie wartosci Sredniej przez
czujnik Sonic-Ski®

Tradycyjna
detekcja

jednostronna [

— | ——

§ e—

Kierunku jazdy

Wynikajaca z tego nawierzchnia jezdni Wynikajaca z tego nawierzchnia jezdni

W przypadku detekcji linowej system Sonic-Ski® plus
mierzy nie tylko odstep od linii wzorcowej, lecz
dodatkowo rejestruje na catej szerokos$ci roboczej ok.
25 cm pozycje liny badz krawedzi pod gtowicami
czujnikow.

o = o = o =
25 cm
o = o =

i
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W systemie Big Sonic-Ski® wykorzystano ponownie

e . zasade obliczania wartosci Sredniej, znang juz
\ - z systemu Sonic-Ski® plus .

! ( S W W tym celu rozmieszczane sg zwykle trzy czujniki

\ * . (np. 3x Sonic-Ski® plus) na catej dtugosci maszyny

\' ' ¥ albo nawet - przy uzyciu odpowiednich przyrzgdéw

mechanicznych - poza tym zakresem.

W wyjatkowych sytuacjach wartos¢ $rednia jest
obliczana tylko przez dwa czujniki (np. Sonic-Ski®
plus z przodu i z tytu).

Po neutralizacji drobnych nieréwnosci i ciat obcych w
materiale przez funkcje obliczania wartosci sredniej
kazdego czujnika Sonic-Ski® plus , system Big Sonic-
Ski® rejestruje i redukuje dodatkowo fale i mate,
podtuzne réznice wysokosci w profilu wzdtuznym

podtoza.
Sonic-Ski
ein Sonic-Ski Big Sonic-Ski
e e . - PP - I -
odia & 1

h h

e

] t— l t—

resultierende StraRendecke resultierende StralRendecke

Wynikajgca z tego nawierzchnia jezdni Wynikajgca z tego nawierzchnia jezdni
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Czujnik Dual-Sonic DUAS-1000 stuzy do pomiaru odlegtosci za pomocg
technologii ultradzwiekowe;.
Dzieki pomiarowi wzorcowej odlegtosci do patgka z zdefiniowanym
odstepem, przeprowadzanemu jednoczesnie z wtasciwym pomiarem
odlegtosci, wartos¢ pomiarowa czujnika Dual-Sonic jest kompensowana
pod wzgledem temperatury.

Proporcjonalny odbiornik laserowy LS-3000 to czujnik dystansowy,
ktory wspotpracuje ze wszystkimi tradycyjnymi laserami rotacyjnymi, jak
np. nadajniki czerwieni (hel, neon) i nadajniki podczerwieni.

Stosuje sie go miedzy innymi do budowy placéw; jego zasieg odbioru
wynosi 29 cm.

Maszty zasilajgce znajdujg zastosowanie w kombinacji z odbiornikami
laserowymi.

Maszt zasilajgcy ETM-900 znacznie zwieksza zasieg odbioru odbiornika
laserowego, poniewaz czujnik podgza za podnosnikiem w catym jego
zakresie przesuwu.

Inna zaleta masztu zasilajgcego polega na tym, ze uzytkownik moze
szybko i wygodnie ustawi¢ odbiornik laserowy w wigzce promieni
laserowych nadajnika.

Aby obie strony maszyny regulowac odbiornikami laserowymi, po kazdej
stronie maszyny nalezy zamontowa¢ maszt zasilajgcy w celu petnego
wykorzystania zalet tego rozwigzania.




5 Budowa, przeglad systemu i dziatanie

Niezaleznie od stosowanego czujnika podstawowa zasada regulacji jest zawsze
identyczna:

Regulacja opiera sie na zasadzie: pomiar - poréwnanie - nastawa

Obwod regulacyjny stuzy do dostosowania zadanej wielkosci fizycznej (wielkos¢
regulowana) do zgdanej wartosci (warto$¢ zadana) i utrzymywania tego stanu,
niezaleznie od pojawiajgcych sie ewentualnie usterek. Aby spetni¢ zadania
regulacyjne, aktualna warto$¢ wielkosci regulowanej - wartoS¢ rzeczywista - musi
zostaé zmierzona i porownana z warto$cig zadang. W razie odchytek warto§¢ musi
by¢ odpowiednio wyregulowana.

Zewnetrzna usterka

AuRere Stoérung

11

Wartos¢ zadana Stwierdzenie odchytki Dziatania korygujace Wartos¢ ééczywista
\ \ \ \ \ \
Feststellung einer Korrekturmaf3-
Sollwert :> : :> :> Ist-Wert
Abweichung nahmen

Messung des A
Ist-Wertes

Pomiar warto$ci rzeczywistej
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6 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

6.1 Opis zdalnego sterownika

W niniejszej instrukcji opisano obstuge zdalnego sterownika Dynapac, ktéry jest
centralnym komponentem systemu. W rozdziatach opisujgcych obstuge
poszczegdlnych czujnikéw zaktada sie znajomosé podstawowej obstugi zdalnego
sterownika.

Zdalny sterownik posiada wszystkie przyciski potrzebne do obstugi systemu, kilka
lampek funkcyjnych oraz ekran TFT 3,5" do odczytywania aktualnego stanu systemu.
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6.1.1 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

Dioda LED

Uktad niwelacji
- lewa strona

Przyciski
funkcyjne F1 do
F3 i "zalezny od
drogi" uktad
regulacji profilu
daszkowego i
pochylenia
poprzecznego

Lewy
przenosnik
slimakowy
(prawy podajni
zgrzebtowy)

Klakson

Regulacja
punktu
sity pociggowej

Ekran Wytacznik awaryjny

<3/ T \Q >

O A
A (=] [F1] 2] [ro]

Dioda LED

Uktad niwelacji
- prawa strona

Lewy podajnik
zgrzebtowy
(prawy
przenosnik
slimakowy)

Klakson

Reczne
sterowanie
profilem
daszkowym

Szerokosé
stotu
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Klawiatura zdalnego sterownika ma rézne funkcje, zaleznie od strony jej

podtgczenia. Dotyczy to szczegolnie zaznaczonych ponizej blokéw funkcyjnych.

Uktad
niwelacji -
lewa strona

Lewy
przeno$nik
Slimakowy

6.1.2 Wytacznik awaryjny

Zdalny sterownik lewy

Zdalny sterownik prawy

Lewy podajnik

zgrzebtowy

Prawy podajnik
zgrzebtowy

Uktad
niwelacji -
prawa
strona

Prawy
przenos$nik
Slimakowy

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego przerywa obwod wytgczenia awaryjnego,

a nadrzedny uktad sterowania uruchamia automatycznie wytgczenie

bezpieczenstwa.
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6.1.3 Diody LED

Strzatka LED sygnalizuje operatorowi stan uruchomionego wyjscia zaworowego.
Szczegdlnie w przypadku wiekszego oddalenia operatora od zdalnego sterownika
badz silnego promieniowania stonecznego strzatka LED jest przydatnym elementem

sygnalizacyjnym.

Strzatka LED Odchytka Wyjscie regulatora
o o ° Wyjscie regulatora
o © of ® O O O Duza odchytka PODNOSZENIE stale
o ® ® o witgczone
o o° Wyjscie regulatora
o o oi © i@ o o Srednia odchytka PODNOSZENIE taktuje z
0 ? ® duzg szerokoscig impulséw
o o ° Wyjscie regulatora
e o oi ° Zo o o Mata odchytka PODNOSZENIE taktuje z
0 ? ? o matg szerokoscig impulsu
O O
°o o° Wyjscia regulatora nie sg
e ©¢ © © © o o Brak odchytki
O O wtgczone
o) O
O O
2. @0 ? Wyjscie regulatora
o o og ° go o o Mata odchytka OPUSZCZANIE taktuje z
o ¢ © 5 matg szerokoscig impulsu
% @ ? Wyjscie regulatora
o 0 og @ Zo o 0 Srednia odchytka OPUSZCZANIE taktuje z
o © © 4 duzg szerokoscig impulsu
® e o ® Wyijscie regulatora
o o o; ° ;o o o Duza odchytka OPUSZCZANIE stale
o © © 5 wtgczone
Legenda: () = LED wyt. @ = LED miga @® = LED zat.

= Jezeli wszystkie diody LED strzatki migajg jednoczesnie, oznacza to,

ze wystepuje usterka.

Czesto usterki te nie sg faktycznymi btedami, lecz informujg jedynie o prébie
niedozwolonej obstugi.
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6.1.4 Kolorowy ekran 3,5"

Na podswietlonym kolorowym ekranie o wymiarach 240 (szer.) x 320 (wys.) pikseli
wyswietlany jest podczas zwyktej eksploatacji wybrany dla obwodu regulacyjnego typ
czujnika oraz jego warto$¢ zadana i rzeczywista.

W réznych menu wskazywane sg tu rozne opcje wyboru i parametry bgdz informacje
systemowe i instrukcje przeprowadzania konfiguracji i nastaw.

Przyktad okna roboczego czujnika L = N
Sonic-Ski® plus: O === = ; (2)
T =
(3) .
@ - 2.40%5 @

@

©

1) Aktualnie wybrany czujnik
2) Ustawiona czuto$s¢ wybranego aktualnie czujnika
3) Pozycja liny pod czujnikiem (dotyczy tylko liny Sonic-Ski® plus)
4) Konfigurowalny wiersz informacyjny
5) Aktualna warto$¢ zmierzona przez czujnik (warto$¢ rzeczywista)
6) Aktualnie wybrany tryb pracy: 2\ = recznie (tryb reczny)
@ = tryb automatyczny
% = blokada aktywna
7) Ustawiona wartos¢, ktéra ma by¢ uzyskana (wartos¢ zadana)
8) Jednostka miary wybranego aktualnie czujnika
9) Kierunek nachylenia poprzecznego (tylko czujnik Digi-Slope)
10) Funkcja przycisku F1 (tu: otwieranie funkcji wyboru czujnika)
11) Funkcja przycisku F2 (tu: otwieranie menu widokowego)

12) Funkcja przycisku F3 (tu: otwieranie menu uzytkownika)
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Warto$¢ rzeczywista (5) i wartosci zadane (7) aktywnego czujnika sg wyswietlane ze
znakiem liczby, wartos¢ zadana dodatkowo z jednostkg miary (8).
Znak liczby informuje, czy jest to dodatnia czy tez ujemna warto$¢ liczbowa.

O

E Na ekranie pojawia sie tylko znak ujemny " - "

Strzatki kierunku nachylenia poprzecznego pojawiajg sie tylko wtedy, gdy aktywny
jest czujnik Digi-Slope. Kierunek nachylenia wyswietlanej strzatki okresla znak liczby
wartosci czujnika Digi-Slope (nachylenie w lewo lub prawo). Obie strzafki
jednoczes$nie pojawiajg sie tylko ze wskazaniem "0,0 %".

Rozdzielczos¢ i jednostke miary wyswietlanych wartosci mozna ustawi¢ w menu
konfiguracyjnym - oddzielnie dla czujnikéw dystansowych i czujnikédw nachylenia.
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6.1.5 Przyciski do obstugi uktadu niwelacji

Do obstugi podstawowych funkcji regulacyjnych wystarczy kilka przyciskow.

Przycisk Gora / D6t

Przyciskiem Gora / D6t zmienia sie w trybie automatycznym zadang warto$¢
regulacji.

W trybie recznym, na czas nacisniecia odpowiedniego przycisku
uruchamiane jest odpowiednie wyjscie zaworowe.

W obrebie menu stuzg one do wyboru punktéw menu lub ustawiania
parametrow.

Przycisk wprowadzania (Enter)

Przyciskiem Enter warto$¢ zadana jest zrownywana z wartoscig rzeczywistg
i/lub przeprowadza sie zerowanie wartosci.

W obrebie menu stuzy on do potwierdzania wybranego punktu menu.

Przycisk Auto
Przycisk Auto/Recznie stuzy do przetgczania miedzy trybem recznym i
automatycznym.

Recznie (tryb reczny)

W trybie pracy "Recznie" stét jest bezposrednio przesuwany przyciskiem
Gora/Dot zdalnego sterownika.

Wbudowana w przycisku dioda LED jest wytgczona w trybie recznym.

Tryb automatyczny

W trybie pracy "Automatycznie" przyciskami Gora/Dot zdalnego sterownika
zmienia sie zadang wartos¢ stotu.

Jezeli z porownania zmierzonej wartosci rzeczywistej z ustawiong
wartoscig zadang wyniknie réznica, zdalny sterownik reguluje samoczynnie
wyjscia za pomocg nadrzednego uktadu sterowania az do wyregulowania
roznicy.

Wbudowana w przycisku dioda LED swieci sie w trybie automatycznym.
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6.1.6 Przyciski obstugowe F1-F3

Przyciski funkcyjne od F1 do F3 sa, zaleznie od aktualnego okna lub menu, réznie
zaprogramowane.

Ich aktualna funkcja jest jednoznacznie okre$lona symbolem na ekranie powyzej,
co utatwia nawigacje w poszczegdlnych menu.

Puste pole tekstowe nad przyciskiem funkcyjnym oznacza, ze jest on nieaktywny
w aktualnym menu.

I =3 l

W oknie roboczym przyciski majg nastepujgce funkcje:
Funkcja przycisku F1 (tu: otwieranie funkcji wyboru czujnika)
Funkcja przycisku F2 (tu: otwieranie menu widokowego)
Funkcja przycisku F3 (tu: otwieranie menu uzytkownika)

I ® = -

- X
] BE

Przyporzgdkowanie przyciskdw w oknie roboczym... ... i w menu uzytkownika
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6.1.7 Przyciski obstugowe przenosnika slimakowego i podajnika zgrzebloweqgo

Jak juz opisano, do sterowania przenosnikiem slimakowym i podajnikiem
zgrzebtowym stuzg dwa identyczne bloki funkcyjne, ktore réznig sie od siebie jedynie
odmiennie podswietlonym symbolem po srodku odpowiedniego bloku przyciskéw
funkcyjnych.

Obstuga uktadu sterowania przeno$nikow slimakowych i podajnikow zgrzebtowym
jest poza tym identyczna. Menu pojawia sie dopiero wtedy, gdy wczesniej naci$nieto
przycisk + lub -.

Przycisk Recznie:
e Przycisk RECZNIE przetgcza naped przenos$nika slimakowego lub
podajnika zgrzebtowego na tryb reczny.
Przeno$nik slimakowy lub podajnik zgrzebtowy pracuje wtedy z
maksymalng predkoscig. Wbudowana w przycisku dioda LED
sygnalizuje uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.
Aby wytgczyc¢ tryb, ponownie nacisngc¢ przycisk.
Aktywacja trybu recznego konczy ponadto ewent. aktywny wczesniej
tryb AUTO.

Przycisk nawrotny:

Przycisk NAWROTNY przetgcza naped przenosnika slimakowego lub
podajnika zgrzebtowego na tzw, tryb "nawrotny", tzn. przenosnik
Slimakowy lub podajnik zgrzebtowy pracuje w odwrotnym kierunku.
Tryb nawrotny trwa do chwili trzymania wcisnietego przycisku i konczy
sie automatycznie po zwolnieniu przycisku.

Przycisk Auto:

Przycisk AUTO przetgcza naped przenosnika slimakowego lub
podajnika zgrzebtowego na tryb automatyczny.

Przenosnik slimakowy pracuje wtedy z predkoscig proporcjonalng do

odstepu miedzy czujnikami. Wbudowana w przycisku dioda LED

sygnalizuje uzytkownikowi, ze tryb ten jest aktywny.

Aby wytgczyc¢ tryb, ponownie nacisng¢ przycisk.

Aktywacja trybu automatycznego konczy ponadto ewent. aktywny

wczesniej tryb reczny.
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Przyciski Plus i Minus:

Przyciskiem Plus lub Minus zmienia sie w trybie automatycznym zadang
wartosc regulaciji.
Jezeli w chwili nacisniecia przycisku nie jest wysSwietlane menu

= "Przenosnik slimakowy" lub "Podajnik zgrzebtowy", menu to jest
automatycznie uruchamiane.

6.1.8 Przetacznik uchylny regulacji punktu sity pociagowej

Przetgcznikiem uchylnym mozna przesungc¢ stét do wymaganej pozyciji
roboczej.

W trybie recznym przetgcznik uchylny przesuwa punkt sity pociggowej w
odpowiednim kierunku.

W trybie automatycznym przetgcznik uchylny nie ma zadnej funkciji.

6.1.9 Przetacznik uchylny szerokosci stotu (leweqo i prawego)

| |

Przetgcznikiem uchylnym mozna przestawi¢ szerokos¢ stotu po lewej i
prawej stronie. Przyciskiem "Zajgc" wybiera sie 2 predkosci
przestawiania.

LED wyt. = powolne przestawianie
LED zat. = szybkie przestawianie

6.1.10 Przycisk obstugowy Klakson

ﬂ Po nacisnieciu klaksonu rozlega sie sygnat akustyczny.



6 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

6.1.11 Przyciski zaleznego od drogi uktadu requlacji profilu daszkowego i
pochylenia poprzeczneqo

o Otwieranie menu "Zalezny od drogi profil daszkowy".

Otwieranie menu "Zalezne od drogi pochylenie poprzeczne".

6.1.12 Przyciski recznej requlaciji profilu daszkowego

Za pomoca obu tych przyciskéw otwiera sie menu recznej regulaciji
profilu daszkowego.

\l’

6.2 Wskaznik proporcjonalneqgo odbiornika laserowego

Odbiornik laserowy posiada strzatke
LED (1) - podobnie jak na zdalnym
sterowniku.

Zaleznie od trybu pracy zdalnego
sterownika, do ktérego podtgczony jest
odbiornik, strzatka LED odbiornika
laserowego spetnia rézne funkcije.

W trybie pracy "Recznie" stuzy on do
pozycjonowania, w trybie pracy
"Automatycznie" wskazuje on stan
wyjs¢ zaworowych.
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Wskazniki proporcjonalnego odbiornika laserowego w trybie pracy "Recznie"

O

!

W trybie pracy "Recznie" diody LED odbiornika laserowego
sygnalizujg operatorowi, jak przesungC czujnik, aby wigzka
promieni laserowych padata na Srodek obszaru odbioru.

Pomagajg one w pozycjonowaniu.

Ekran Odchytka Operacja
® ®
e 0® Wigzka promieni
oo DO laserowych nie pada
oo na odbiornik;
0® %o
© © Wigzk ieni .
Coo° '1azka promient Odbiornik laserowy
laserowych pada na
000 000 e . lub maszt
.o odbiornik powyzej orzesunaé do gor
e® % srodka A Jory
o o Wigzka promieni Odbiornik laserowy
o 0° laserowych pada na lub maszt
YY N YY) odbiornik powyzej, przesungé
e’ % maks. 2 cm od nieznacznie do
[ ) [ ) , 7
srodka gory
o) o)
©60° Wigzka promieni
oo® 000 laserowych pada na
00 srodek odbiornika;
o° %o
% o° Wiazka promieni Odbiornik laserowy
) laserowych pada na
.. o lub maszt
eee0 000 odbiornik ponizej, ,
przesungcé
0 %o maks. 2 cm od nieznacznie w doét
© © $rodka
ot ® Wigzka promieni N
oo’ 'azka p en! Odbiornik laserowy
laserowych pada na
000 000 . e lub maszt
oo odbiornik ponizej zesunaé w dot
o° 9% Srodka P A
Legenda: () = LED wyt. @ =LEDmiga @ = LED zat.
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Wskazniki proporcjonalnego odbiornika laserowego w trybie pracy

"Automatycznie"

O

1l

w

laserowego

trybie pracy

stuzg do

"Automatycznie"
wskazywania

diody LED

odbiornika
operatorowi  stanu

uruchomionego wyjscia zaworowego. Dziatajg one analogicznie
do strzatki LED na zdalnym sterowniku.

Ekran Odchytka Wyjscie regulatora
Oq e
0o Wyjécie regulatora
000 000 Duza odchytka PODNOSZENIE stale
oe wigczone
@ @
Oqo° Wyjscie regulatora
i PODNOSZENIE
000 000 Srednia odchytka t(a)ktuj(e)i duza
oo
(4 (4] szerokoscig impulséw
O5 " Wyjscie regulatora
PODNOSZENIE
oo0 000 Mata odchytka taktuje z matg
oo
® ® szerokoscig impulsu
0 o
OO
Wyjscia regulatora nie
eee 000 Brak odchytki vl S' *g“ !
5o a wigczone
0 o
OO OO Wyjscie regulatora
OPUSZCZANIE
000 000 Mata odchytka taktuje z mala
00 o
o0 Ogq szerokoscig impulsu
@
%.0° Wyjécie regulatora
000 000 Srednia odchytka ?apkliusjiczzc?u'\;f
(OR®; e
o0 Ogq szerokoscig impulsu
@ O.
e Wyijscie regulatora
000 000 Duza odchytka OPUSZCZANIE stale
00 wigczone
OO OO
Legenda: () = LED wyt. @ = LED miga @ - LED zat.




6 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

6.3 Wskazywanie usterek

Jezeli na zdalnym sterowniku migajg jednoczes$nie
wszystkie diody LED strzatki, oznacza to, ze wystepuje
® usterka.
Czesto usterki te nie sg faktycznymi btedami, lecz
informujg jedynie o probie niedozwolonej obstugi.
e Informacje dotyczgce usuwania usterek podane sg w
opisie pracy z roznymi czujnikami oraz w sekcji "Pomoc
w razie usterek".

@ = LED miga

6.4 Tryby pracy uktadu niwelaciji

=

@

@

3
«Q
Q

=D

Recznie (tryb reczny)
W trybie pracy "Recznie" stot jest bezposrednio przesuwany przyciskiem
Gora/Do6t zdalnego sterownika.

Tryb automatyczny

W trybie pracy "Automatycznie" przyciskami Goéra/Dot zdalnego
sterownika zmienia sie zadang warto$¢ odpowiedniego obwodu
regulacyjnego.

Jezeli z porownania zmierzonej wartosci rzeczywistej z ustawiong
wartoscig zadang wyniknie réznica, zdalny sterownik reguluje
samoczynnie wyjscia az do wyregulowania roznicy.

Tryb potautomatyczny !

W trybie pracy "Poétautomatycznie" przyciskami Goéra/Dét zdalnego
sterownika zmienia sie zadang warto$¢ odpowiedniego obwodu
regulacyjnego.

Nie nastepuje jednak uruchomienie stotu, poniewaz wyjscia w tym trybie
pracy sg zablokowane.

Blokada
W trybie pracy "Blokada" nadrzedny uktad sterowania blokuje wszystkie
obwody regulacyjne.

1 Ten tryb pracy wystepuje, jezeli nadrzedny uktad sterowania wytgczy regulacje, np. podczas postoju
maszyny, albo jezeli w menu parametréw uaktywniono wariant obstugi pétautomatycznej (patrz tez
nastepna strona).
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6.5 Warianty obstuqgi uktadu niwelacji

Obstuge zdalnego sterownika producent moze ustawi¢ w konfiguracji podstawowej
na trzy rézne warianty. Warianty obstugi réznig sie od siebie w sposdb nastepujacy:

6.5.1 Obstuga standardowa

Nastawa wartosci zadanych przyciskami Goéra/Dot odbywa sie w trybie pracy "Auto-
matycznie" sekwencyjnie co 1 mm, dopdki nacisniety jest odpowiedni przycisk.
Stot jest wtedy przesuwany przez uktad regulacji zgodnie z zadanymi wartosciami.
Na ekranie wyswietlana jest zmieniona wartos¢ zadana.

Naciskajgc jednoczesnie przycisk Enter i przycisk Géra lub dét, wyswietlang wartosé
zadang mozna zmieni¢ bez wptywu na pozycje stotu.

6.5.2 Obstuga w trybie pétautomatycznym

Nastawa wartosci zadanych przyciskami Goéra/D6t odbywa sie w trybie pracy
"Pétautomatycznie™ i "Automatycznie" sekwencyjnie co 1 mm, dopOki nacisniety
jest odpowiedni przycisk.

W trybie pracy "Poétautomatycznie" nie nastepuje najpierw uruchomienie stotu,
poniewaz wyjscia w tym trybie pracy sg zablokowane.

Jezeli nastgpi przetgczenie z trybu pracy "Potautomatycznie" na tryb pracy
"Automatycznie", wejscia sg zwalniane i stét jest przesuwany przez uktad regulacji
zgodnie z zadanymi wartosciami.

W obu trybach pracy na ekranie wyswietlana jest zmieniona warto$¢ zadana.

Naciskajgc jednoczesnie przycisk Enter i przycisk Géra lub dot, wyswietlang wartos¢
zadang mozna zmienic¢ bez wptywu na pozycje stotu.

Przetgczanie miedzy trybami pracy "Recznie", "Potautomatycznie" i "Automatycznie"
odbywa sie za pomocg przycisku Auto/Recznie.
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6.5.3 Obstuga z funkcja automatyczneqgo zerowania

Warto$¢ zadana w trybie pracy "Automatycznie" jest przestawiana po kazdym
kolejnym nacisnieciu przycisku Gora/Dot o 2mm w odpowiednim kierunku.
Stot jest wtedy przesuwany przez uktad regulacji zgodnie z zadanymi wartosciami.

Po 5 sekundach wartos¢ jest automatycznie przejmowana na ekranie jako wartosc¢
zerowa, tzn. wartosé zadana i rzeczywista sg ustawiane na 0,0.

Opis obstugi réznych czujnikdbw w tej instrukcji opiera sie na obstudze
standardowej zdalnego sterownika.

Typowe réznice wariantow obstugi (jak np. dodatkowy tryb pracy "Poétautoma-
tycznie" lub rézne przedziaty w nastawie wartosci zadanych) nie wptywajg na
zasadnicze postepowanie podczas obstugi.
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6.6 Funkcje specjalne uktadu niwelaciji

6.6.1 Bezposrednie przetgczanie menu

Definicja

Warunek

Podczas rozktadania materiatu konieczna jest zazwyczaj obstuga
uktadu niwelaciji.

Jezeli zdalny sterownik nie znajduje sie w oknie roboczym
uktadu niwelacji, najpierw nalezy zakonczy¢ aktualne menu
przyciskiem F3.

Alternatywnie dostepny jest jeszcze 2. wariant przetgczenia
ekranu na okno robocze uktadu niwelaciji.

Po naci$nieciu dowolnego, przyporzgdkowanego stronie
przycisku niwelacji ekran przechodzi natychmiast do menu uktadu
niwelaciji.

Ten rodzaj bezposredniego przetgczania na menu uktadu
niwelacji funkcjonuje tylko w nastepujgcych menu:

o przenosnik slimakowy

o podajnik zgrzebtowy

o nachylenie poprzeczne

o grubos¢ warstwy

Jezeli zdalny sterownik znajduje sie w jednym z powyzszych
menu, po naci$nieciu dowolnego przycisku niwelacji ekran
przetgcza na okno robocze uktadu niwelacji.

Przyktad bezposredniego powrotu w lewym zdalnym sterowniku.
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Aby unikng¢ podczas przetgczania niepozgdanych zmian w
uktadzie niwelacji, pierwsze nacisniecie przycisku powoduje
zawsze przetgczenie tylko o jeden poziom.

Po przetaczeniu na okno robocze przyciski posiadajg ponownie
opisane funkcje niwelaciji.

Wyjatek - przycisk "Auto":

Przycisk Auto/Recznie przetgcza po kazdym nacisnieciu zawsze
bezposrednio miedzy trybem recznym i automatycznym.
W trybie Auto: Tryb automatyczny wytgcza sie.

Brak trybu Auto: Przetgczenie na okna robocze

6.6.2 Obstuga na krzyz

Definicja

Warunek

Tryby pracy

Terminem tym okreslana jest "obstuga na krzyz" uktadu niwelac;ji.
Ten specjalny wariant obstugi umozliwia "zdalne sterowanie"
uktadu niwelacji drugiej strony stotu. Zaletg tego wariantu jest to,
ze obstuga przeciwlegtej strony (np. regulacja punktu sity
pociggowej, zmiana wartosci zadanych, ...( nie wymaga przejscia
na drugg strone stotu.

Obstuga na krzyz opiera sie opisanym wczesniej "bezposrednim
przetgczaniu menu", tzn. oba zdalne sterowniki muszg sie
znajdowac¢ w jednym z ponizszych menu:

o uktad niwelacji

o przenosnik slimakowy

o podajnik zgrzebtowy

o nachylenie poprzeczne

o grubos¢ warstwy

Jezeli jeden ze zdalnych sterownikow znajduje w innym menu,
wariant obstugi na krzyz nie funkcjonuje.

Obstuge na krzyz mozna przetgcza¢c z pulpitu na roézne
tryby pracy.

0 obstuga na krzyz nie jest mozliwa

1  wskazywanie tylko drugiej strony

2 wskazywanie i obstuga drugiej strony

3 rownoczesne wskazywanie obu stron




6 Elementy obstugowe i sygnalizacyjne, tryby pracy

Tryb O:
W trybie tym nie jest mozliwa obstuga na krzyz.

Tryb 1&2:

W trybie 1 mozliwe jest tylko wskazywanie drugiej strony, podczas gdy w trybie 2
mozliwa jest takze bezposrednia obstuga.

Poniewaz tryb 1 i tryb 2 r6znig sie tylko w tym punkcie, ponizej opisano doktadnie
tylko tryb 2:

W ponizszym przyktadzie opisane
jest, jak prawy zdalny sterownik
obstuguje "na krzyz" lewy zdalny
sterownik.

Obstuga na krzyz w odwrotnym
kierunku odbywa sie analogicznie.

Przetagczanie ekranu:

Lewy zdalny sterownik

SR (@

. EEas = |

Jezeli w opisanych warunkach nacisnie sie dowolny przycisk lewego bloku niwelacji,
ekran prawego zdalnego sterownika przetgcza sie na uktad niwelacji lewej strony.
Tzn. ekran wskazuje teraz czujnik stosowany po drugiej stronie oraz jego wartos¢
rzeczywistg i zadang.
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Aby unikng¢ podczas przetgczania niepozgdanych zmian w uktadzie niwelacji drugiej
strony, pierwsze naci$niecie przycisku powoduje zawsze tylko aktywacje obstugi na
krzyz. Dopiero po przetgczeniu na okno robocze drugiej strony przyciski majg opisane
funkcje niwelaciji.

Aby unikng¢ pomylenia podczas obstugi, przy
aktywnej obstudze na krzyz pojawia sie na ekranie [
czerwona _strzatka, ktéra wskazuje na drugg 0.8
"sterowang na krzyz" strone.
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Zakonczenie obstugi na krzyz:

Lewy zdalny sterownik Prawy zdalny sterownik

e Automatyczne zakonhczenie po 5 s.
Jezeli w ciggu tego czasu nie nacisnie sie zadnego przycisku lewego bloku niwelaciji,
obstuga na krzyz zostanie automatycznie zakonczona ze wzgledéw bezpieczenstwa.
¢ Nacisniecie przycisku F3 (anulowanie).
¢ Nacisniecie dowolnego przycisku prawego bloku niwelacji.
¢ Nacisniecie dowolnego przycisku bloku przyciskow podajnika zgrzebtowego.
¢ Nacisniecie dowolnego przycisku bloku przyciskow przenosnika slimakowego.

Po zakonczeniu obstugi na krzyz znika strzatka, a na ekranie wyswietlane sg
ponownie wartosci prawej strony.
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Tryb 3:
W  trybie tym  wyswietlane s3 D
rébwnoczesnie obie strony niwelaciji. +00.00 Cm‘+00 .00 Cm‘

Obie strony mozna tez obstugiwac
rownolegle.

Q @

Dodatkowo  wskazywane jest tez

pochylenie  profilu  daszkowego i \
pochylenie poprzeczne (o ile w systemie

1.50¢
—, ey

zainstalowane sg odpowiednie czujniki). 9 35%

| i |
Powr6ét do menu roboczego nastepuje q/I @ X
tylko po nacisniecie przycisku F3 <

(anulowanie).

W przeciwienstwie do trybu 2 nie
nastepuje automatyczny powrot
czasowy.

Ekran dwéch osobnych obwoddw regulacyjnych opisany jest szczegotowo ponizej.
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6.6.3 Ekran 2 osobnych obwodéw reqgulacyjnych

Uaktywni¢ menu z 2 obwodami regulacyjnymi
poprzez nacisniecie dowolnego przycisku
"drugiej" strony.

Pierwsze nacis$niecie przycisku do aktywaciji nie
powoduje jeszcze przestawienia.

oNtR«B>

Uzytkownik moze konfigurowa¢ menu robocze
ze wskazywaniem dwodch obwodow
regulacyjnych.

"Aktualna" strona wskazuje zawsze uktad
niwelaciji.

Za pomocg F1 wybierany jest drugi obwdod
regulacyjny (niwelacja lub profil daszkowy).

Standardowym ustawieniem jest niwelacja
"drugiej" strony.

Aktualna strona jest zawsze stata.

=
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o
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A
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e

O

R

0
Rézne okna menu widokowego opisane s3 10 . 15
szczegobtowo w punkcie "8.7 Menu widokowe". g

Za pomocg F2 przechodzi sie do menu
widokowego.

F3 zamyka 2-kolumnowg wizualizacje, = =
przetgcza ponownie na normalne menu UMI = 6
robocze. °

- 2.40% &

9.8 2
12.3 w

I &® =

Oprécz opisanej aktywacji drugiego obwodu regulacyjnego, za
O pomocg dowolnego przycisku "drugiej” strony "ekran 2 osobnych
HI obwoddéw regulacyjnych” mozna uaktywnic takze bezposrednio

z profilu daszkowego (patrz 10 Menu profilu daszkowego).
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7 Instalowanie i pierwszy rozruch

Uwagi ogblne

Instalacje okablowanych na state komponentéw, montaz
uchwytow roéznych czujnikdw i pierwszy rozruch systemu
przeprowadza producent.

Dostosowat on juz tez fabrycznie parametry regulacyjne do
zaworow i uktadu hydraulicznego maszyny.

7.1 Wskazdéwki bezpieczenstwa

O

1l

Instalowanie | pierwszy rozruch produktu przeprowadzajg
wytgcznie pracownicy producenta lub autoryzowane przez niego
osoby.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo wskutek wadliwej instalacji i

pierwszego rozruchu!

Nieautoryzowane przebudowy maszyny wskutek
zainstalowania produktu i nieprawidtowa instalacji moga
obnizy¢é  bezpieczenstwo maszyny i prowadzi¢ do

niebezpiecznych sytuacji lub szkdd rzeczowych.
Dlatego: ¢ Zlecac€ instalowanie i pierwszy rozruch wytgcznie
personelowi o odpowiednich kwalifikacjach.

* Przestrzegac instrukcji producenta maszyny!
Jezeli nie sg dostepne dostateczne instrukcje,
skontaktowaé sie przed montazem z producentem
maszyny.

* Urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony ochronne,
zdemontowane bgdz odtgczone przed instalacja,
nalezy ponownie zamontowa¢ bagdz uaktywni¢
bezposrednio po zakonczeniu prac instalacyjnych.
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8 Obstuga — informacje ogdlne

Uwagi og6lne  Opisy w tym rozdziale majg pomd6c w obstudze produktu jako
srodka uzytkowego lub produkcyjnego. Obejmuje to
e bezpieczng obstuge produktu
e wykorzystanie mozliwo$ci produktu
e ekonomiczne stosowanie produktu

8.1 Wskazowki bezpieczenstwa

HI Produkt wolno obstugiwac tylko poinstruowanym osobom.

Podstawowe informacje

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej obstugi!
R Niewtasciwa obstuga moze prowadzi¢ do ciezkich urazéw lub
szkod rzeczowych.
Dlatego: e« Zlecac obstuge produktu wytgcznie personelowi o
wymaganych kwalifikacjach.
 Wszystkie czynnosci obstugowe wykonywac
zgodnie z informacjami w niniejszej instrukcji
obstugi.

O Stosowac¢ produkt tylko w celach opisanych w sekcji
H "Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”.
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8.2 Pierwsze kroki

Przed
wigczeniem

8.2.1 Wlaczanie

Wigczy¢ zasilane napieciowe.

Najpierw pojawia sie przez ok. 4 sekundy komunikat o

witgczeniu.

Jezeli podczas

W rozdziale "Pierwsze kroki" zawarte sg informacje dotyczgce
witgczania systemu i opis wyboru czujnikéw.

Przed kazdym wigczeniem przeprowadzi¢ kontrole wzrokowag
zdalnego sterownika, czujnikow i kabli.

Sprawdzi¢ wszystkie komponenty systemu pod katem widocznych
uszkodzenh, przytacza przewodow fgczgcych pod katem
stabilnego zamocowania i czujniki pod katem bezpiecznego i
prawidtowego montazu.

Zadbaé o to, aby podczas wtgczania w poblizu stotu lub innych
ruchomych czesci nie znajdowaly sie Zzadne osoby ani
przedmioty.

komunikatu o wigczeniu zostanie

nacisniety dowolny przycisk, przez ok. 4 sekundy na
ekranie zdalnego sterownika pojawi sie numer wersji
oprogramowania.

Nastepnie wyswietlany jest przez kolejne ok. 4 sekundy
kod strony. Detekcja stron wskazuje, po ktérej stronie
stotu podtgczony jest zdalny sterownik.

Jezeli podczas komunikatu o witgczeniu zostanie
nacisniety dowolny przycisk, przez ok. 4 sekundy na
ekranie zdalnego sterownika pojawi sie numer wersji
oprogramowania.

Screed-Control
v3.00




8 Obstuga — informacje ogo6lne

Informacja o detekcji stron:

O Bezawaryjna wspotpraca obu zdalnych sterownikow po lewej i prawej
HI stronie wymaga prawidfowej detekcji stron.

Dlatego: * Podczas wuruchamiania systemu nalezy zapewnic
prawidtowg detekcje stron.

~—
~

= 6
=

=

L]

Jezeli czujnik, ktory stosowano ostatnio, jest ponownie
podtgczony, ekran przetgcza sie na okno robocze. %‘M\Am

«2.40% @
9.8 22
12.3

I @® =

Jezeli stosowany ostatnio czujnik zostat zmieniony bgdz
odtgczony, zdalny sterownik wskazuje to przedstawionym
nizej symbolem w oknie roboczym.

Informuje to uzytkownika podczas witgczania, ze czujnik
nie jest juz dostepny.

Wybrac¢ inny czujnik albo sprawdzi¢, dlaczego czujnik nie
jest juz dostepny.

/I @® =
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8.2.2 Wybor czujnika

<):/I Jezeli stosowany ostatnio czujnik zostat wymieniony na inny albo
po jednej stronie podigczono kilka czujnikéw jednoczesnie, w
opcji "Wybor czujnika" mozna wybra¢ czujnik odpowiedni dla
konkretnego zastosowania.

Funkcja wyboru czujnika jest dostepna tylko w trybie
pracy "Recznie".

Sposéb zmiany aktywnego czujnika:

Otwieranie:

W oknie roboczym nacisngc¢ przycisk funkcyjny
F1 (/7).

e Otwiera sie okno wyboru czujnika. m
e Symbol 9/T pojawia sie w lewym gérnym
rogu okna.

Przyciskami Gora/Dét wybrac inny czujnik.
Jezeli podtgczonych jest wiecej czujnikow,
ktérych nie mozna wyswietli¢ jednoczesnie,
system przewija automatycznie ekran.

e Wybrana funkcja jest zaznaczona na czarno.
e Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter.

tReB-
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Nowy czujnik jest gotowy do pracy.
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Przeglad
symboli
czujnikéw

Nastepujgce czujniki sg dostepne w systemie o maksymalnym

wyposazeniu:
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Brak czujnika

Sonic-Ski® plus SKIS-1500 do detekcji
nawierzchniowej

Sonic-Ski® plus SKIS-1500 do detekcji linowej
Czujnik Digi-Slope SLOS-0150

Czujnik Digi-Rotary ROTS-0300

Czujnik Dual-Sonic DUAS-1000
Proporcjonalny odbiornik laserowy LS-3000

5-kanatowy odbiornik laserowy

Proporcjonalny odbiornik laserowy z masztem
zasilajgcym ETM-900

5-kanatowy odbiornik laserowy z masztem
zasilajgcym ETM-900

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z SKIS / SKIS / SKIS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z SKIS / ROTS /
SKIS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z SKIS / DUAS /
SKIS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z SKIS / n.c. / SKIS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z DUAS / DUAS /
DUAS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z DUAS / SKIS /
DUAS

Big Sonic-Ski® sktadajgcy sie z DUAS / n.c. /
DUAS

3D GNSS
3D TPS

3D GNSS/TPS Slope

Zalezna od drogi regulacja nachylenia
poprzecznego
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8.3 Przezbrajanie

8.4 Wytaczanie

Przed wymiang czujnikow, pracami nastawczymi lub naprawag
czujnikdw nalezy zawsze przetgczy¢ zdalny sterownik na tryb
pracy "Recznie".

Ze wzgledow bezpieczenstwa, po kazdym wigczeniu zdalny
sterownik przetgcza sie najpierw na tryb pracy "Recznie", nawet
gdy aktywny byt tryb "Automatycznie" w trakcie wytgczenia
systemu.

Uzytkownik powinien zawsze przetgczy¢ zdalny sterownik na tryb
"Recznie", jezeli oddala sie od maszyny.

W przypadku diuzszych przerw w pracy i po zakonczeniu pracy
nalezy odtgczy¢ zasilanie, zdemontowaé¢ system lub skutecznie
zabezpieczy¢ przed ponownym witgczeniem.
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8.5 Menuprzenosnika slimakoweqgo

O,

Do sterowania napedem przenosnika $Slimakowego stuzg rodzne
tryby pracy.

Opisany w tej instrukcji system sterowania Screed oblicza za pomocg
czujnika odstep od materiatu i rejestruje wszystkie przyciski
odpowiedniego bloku klawiatury.

Informacje te sg przesytane do nadrzednego uktadu sterowania i tam
przetwarzane. Kompletne sterowanie w rdéznych trybach pracy
wykonuje réwniez ten nadrzedny ukfad sterowania.

Ponizej opisano doktadniej rézne tryby sterowania.

8.5.1 Sterowanie RECZNIE

Funkcja
przetaczania

Funkcja
przycisku

e Po nacisnieciu przyciskow +/- ekran przetgcza sie na okno
przenosnika slimakowego.

e W tym trybie przenosnik slimakowy pracuje na petnych obrotach.

e Przycisk RECZNIE posiada 2 funkcje:

e Kroétkie nacisniecie przycisku RECZNIE aktywuje tryb.

e Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje
uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.

e Aktywacja trybu RECZNEGO konhczy ponadto ewent. aktywny
wczesniej tryb AUTO.

e Aby wytgczy¢ tryb, ponownie krétko nacisng¢ przycisk RECZNIE.

e Aktywacja trybu AUTO rowniez konczy tryb reczny.

e Jezeli przycisk RECZNIE zostanie dtuzej nacisniety, przenosnik
Slimakowy pracuje tak ditugo, jak diugo wcisniety jest przycisk.
Po zwolnieniu przycisku przenosnik slimakowy zatrzymuje
sie automatycznie.
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8.5.2 Sterowanie AUTO z czujnikiem materiatu

Funkcja

Wiaczanie

1+ o

Ekran

Wytaczanie
[}

Przymocowany do ptyty bocznej czujnik materiatu mierzy odstep od
materiatu transportowanego przez przenosnik slimakowy.

Celem sterowania w trybie AUTO jest utrzymywanie statego
odstepu, aby przed stotem znajdowata sie zawsze dostateczna
ilos¢ materiatu.

W tym celu zmierzona przez czujnik wartos¢ rzeczywista jest stale
porbwnywana z wartosciag zadang. Ro&znica miedzy tymi
wartosciami jest nazywana odchytkg.

Sterowanie przenosnikiem slimakowym odbywa sie proporcjonalnie
do obliczonej odchytki.

Po nacisnieciu przyciskéw +/- ekran przetgcza sie na okno
przenosnika $limakowego.

Tryb ten wtgcza sie przyciskiem AUTO.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje
uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu AUTO konhczy ponadto ewent. aktywny wczesniej
tryb RECZNY.

Zadang wartos¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" [ub "-".

a D
% < Symbol menu
@ Tryb pracy
12 —— Wartos¢ zmierzona przez czujnik
44%“‘ Warto$¢ zadana
X < F3 zamyka okno
\ 4

Aby wytgczy¢ tryb, ponownie nacisngé¢ przycisk AUTO.
Aktywacja trybu recznego rowniez konczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.5.3 Sterowanie AUTO bez czujnika materiatu

Dziatanie

Wiaczanie

Ekran

Wytaczanie
[ ]

Jezeli nie jest podtgczony czujnik materiatu, tryb AUTO ma inng
funkcje.

W takim przypadku slimak obraca sie ze statg liczbg obrotéw.

Za pomocg wartosci zadanej mozna zmienic liczbe obrotéw.

Po nacisnieciu przyciskéw +/- ekran przetgcza sie automatycznie
na okno przenosnika slimakowego.

Tryb ten wtgcza sie przyciskiem Auto.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje
uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacija trybu AUTO kohczy ponadto ewent. aktywny wczes$niej
tryb RECZNY.

Zadang warto$¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" [ub "-".

@ D
% < Symbol menu
@ +— Tryb pracy
T Brak wartosci zmierzonej przez czujnik
m% N Wartos¢ zadana
X < F3 zamyka okno
\ )

Aby wytgczy¢ tryb, ponownie nacisng¢ przycisk AUTO.
Aktywacja trybu RECZNEGO rowniez konhczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.5.4 Sterowanie nawrotne

Dziatanie e W tym trybie przenos$nik $limakowy pracuje na petnych obrotach w
odwrotnym kierunku.

Wiaczanie o Tryb ten wtgcza sie przyciskiem "Nawrotnie".
e Tryb nawrotny trwa do chwili trzymania wcisnietego przycisku
| konczy sie automatycznie po zwolnieniu przycisku.

Ekran e Tryb nawrotny nie jest sygnalizowany oddzielnym komunikatem

ekranowym.

Wytaczanie | Aby wytgczy¢ tryb, zwolni¢ przycisk.
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8.6 Menu podajnika zgrzebtowego

Do sterowania napedem podajnika zgrzebtowego stuzg rozne
tryby pracy.

Opisany w tej instrukcji system sterowania Screed rejestruje
wszystkie przyciski odpowiedniego bloku klawiatury.

Informacje te sg przesytane do nadrzednego uktadu sterowania i tam
przetwarzane. Kompletne sterowanie w rdéznych trybach pracy
wykonuje réwniez ten nadrzedny uktad sterowania.

Ponizej opisano doktadniej rézne tryby sterowania.

8.6.1 Sterowanie RECZNIE

Funkcja
przetaczania

Funkcja
przycisku

e Po nacisnieciu przyciskow +/- ekran przetagcza sie na okno
przenosnika $limakowego.

e W tym trybie podajnik zgrzebtowy pracuje na petnej predkosci.

e Przycisk RECZNIE posiada 2 funkcje:

e Kroétkie nacisniecie przycisku RECZNIE aktywuje tryb.

e Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje
uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.

e Aktywacja trybu RECZNEGO konhczy ponadto ewent. aktywny
wczesniej tryb AUTO.

e Aby wytgczy¢ tryb, ponownie krétko nacisng¢ przycisk RECZNIE.

e Aktywacja trybu AUTO rowniez konczy tryb reczny.

e Jezeli przycisk RECZNIE zostanie diuzej nacisniety, podajnik
zgrzebtowy pracuje tak dtugo, jak dtugo wcisniety jest przycisk. Po
zwolnieniu przycisku podajnik zgrzebtowy zatrzymuje sie
automatycznie.
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8.6.2 Sterowanie AUTO z czujnikiem materiatu

Dziatanie

Wiaczanie

1+ o

Ekran

Wytaczanie
[}

Przymocowany nad podajnikiem zgrzebtowym czujnik materiatu
mierzy odstep od materiatu transportowanego przez podajnik
zgrzebtowy.

Celem sterowania w trybie AUTO jest utrzymywanie statego
odstepu, aby przed stotem znajdowata sie zawsze dostateczna
ilos¢ materiatu.

W tym celu zmierzona przez czujnik wartos¢ rzeczywista jest stale
porbwnywana z wartoscia zadang. Ro&znica miedzy tymi
wartosciami jest nazywana odchytkg.

Sterowanie podajnikiem zgrzebtowym odbywa sie proporcjonalnie
do obliczonej odchytki.

Po nacisnieciu przyciskéw +/- ekran przetgcza sie na okno
podajnika zgrzebtowego.

Tryb ten wtgcza sie przyciskiem AUTO.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje
uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu AUTO kohczy ponadto ewent. aktywny wczes$niej
tryb RECZNY.

Zadang warto$¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" lub "-".

@ D
E < Symbol menu
@ Tryb pracy
Y I Wartos¢ zmierzona przez czujnik
44% ) Wartos$¢ zadana
X+ F3 zamyka okno
U %

Aby wytgczy¢ tryb, ponownie nacisngé¢ przycisk AUTO.
Aktywacja trybu RECZNEGO rowniez kohczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.6.3 Sterowanie AUTO bez czujnika materiatu

Dziatanie

Wiaczanie

Ekran

Wytaczanie
[ ]

Jezeli nie jest podtgczony czujnik materiatu, tryb AUTO ma inng
funkcje.

W takim przypadku podajnik zgrzebtowy pracuje zawsze ze statg
predkoscig.

Za pomocg wartosci zadanej mozna zmienic¢ predkosc.

Po nacisnieciu przyciskéw +/- ekran przetgcza sie na okno
przenosnika slimakowego.

Tryb ten wtgcza sie przyciskiem Auto.

Wbudowana w przycisku zielona dioda LED sygnalizuje
uzytkownikowi, ze tryb ten jest obecnie aktywny.

Aktywacja trybu AUTO kohczy ponadto ewent. aktywny wczes$niej
tryb RECZNY.

Zadang warto$¢ mozna zmieni¢ przyciskiem "+" [ub "-".

E < Symbol menu

@ Tryb pracy

=== l —r

—— Brak wartosci zmierzonej przez czujnik

Q0 <« . .
50 ‘B Warto$¢ zadana

) & F3 zamyka okno

e Aby wytgczy¢ tryb, ponownie nacisngé¢ przycisk AUTO.

Aktywacja trybu RECZNEGO rowniez konhczy tryb AUTO.
Zielona dioda LED w przycisku jest zgaszona.
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8.6.4 Sterowanie nawrotne

Dziatanie e W tym trybie podajnik zgrzebtowy pracuje na petnych obrotach w
odwrotnym kierunku.

Wiaczanie * Tryb ten wigcza sie przyciskiem "Nawrotnie”.
e Tryb nawrotny trwa do chwili trzymania wcisnietego przycisku i

konczy sie automatycznie po zwolnieniu przycisku.

e Tryb nawrotny nie jest sygnalizowany oddzielnym komunikatem
Ekran ekranowym.

o Aby wytgczyc tryb, zwolni¢ przycisk.
Wytaczanie

8.7 Menu widokowe

@ Podczas pracy z dowolnym czujnikiem mozliwe jest przeglgdanie
wartosci pomiarowych bez przerywania regulaciji.

Menu widokowe jest zawsze dostepne, niezaleznie od tego, czy uktad
niwelacji znajduje sie w trybie pracy "Recznie", czy tez w trybie
"Automatycznie".

Przeglgdanie réznych okien w menu widokowym:
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*

-2.40%5 @

Otwieranie:

W widoku standardowym nacisngc¢ przycisk

funkcyjny F2 (@) .
Ponizej opisane sg wszystkie okna w menu
widokowym.

@
Krotki przeglad menu widokowego:
Ekran nachylenia poprzecznego Ekran grubosci warstwy Czyszczenie pasa jezdnego Czestotliwo$¢ nozy ubijakéw Wibracja
- = N p = =
@ @ 16 = =
Ean g - Py ® ®
-] -[ t
10.15 11.2« § B2 500 1500
el («]) 00
- = X - | =X - =X - =X - = X
Cisnienie dogeszczaczy Tempertura stotu Stot Przenosnik slimakowy Szerokos$¢ stotu gléwnego
(&) (©) o
i o =
95 |fe—»
12,508
- =X = | X

125

- =] X

Obliczanie materiatu

90 .

Funkcja awaryjna

- | = X
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Menu widokowe zawiera wiele

réznych menu.

O

1l

uporzgdkowanych

Aby szybciej dotrze¢ do menu umieszczonego na koncu, zaleca sie

bezposrednie przejscie na koniec przyciskiem F1.

kolejno

8.7.1 Ekran nachylenia poprzeczneqo

Pierwsze okno wskazuje aktualne nachylenie poprzeczne.
(tylko w przypadku zamontowanego czujnika nachylenia)

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (=) i F2 (=») przeprowadza sie
nawigacje w menu widokowym.

Zamykanie menu:

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z menu
widokowego.

Ekran grubo$ci warstwy:

Okno to pojawia sie tylko wtedy, gdy uaktywniono grubosc¢
warstwy i odpowiednie czujniki sg podtaczone.
(patrz tez 8.11.4 Menu konfiguracyjne)

8.7.2 Szybkie dostosowanie ekranu grubosci warstwy

e
e
o

Dostosowa¢ wyswietlang grubos¢
warstwy w nastepujgcy sposob:

1.) Trzymac wcisniety przycisk
ENTER i

jednoczesnie przestawi¢ wartos¢
przyciskami Goéra/Doét.

2.)

10.15°

e X
a@ga
@

a4

T
11.2a
- = X

\\‘ 4

‘@

a4

112w

5

= X

-
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8.7.3 Czyszczenie pasa jezdnego —

Przyciskiem Gora/Dot ostona przed tahcuchem rozktadarki ——z,

jest przesuwany w dét lub do gory. t E]

Przycisk F1 i F2 stuzy do przewijania w menu. Przyciskiem

F3 wychodzi sie z menu. ‘ [I]

8.7.5 Czestotliwos¢ nozy ubijakow

Przyciskami Gora/Doét zmienia sie
wartos¢ zadang.

— Tryb pracy

K 2
w

Przycisk ENTER przetacza — Wartosé

tryb pracy obwodu regulacyjnego. m 500? zadana
recznie <---> automatycznie _— in
(r ycznie) 00

- = X

\

UWAGA! Po nacisnieciu dowolnego
przycisku funkcyjnego przejmowane sg

" 4
dokonane ustawienia. m E E
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8.7.6 Wibracja, cisnienie, temperatura stotu

Pozostate okna w menu widokowym (wibracja, ciSnienie i temperatura stotu) majg
identyczng strukture. W menu "Cidnienie dogeszczaczy" i "Temperatura stotu" nie
jest mozliwe przetgczenie trybu pracy.

Wibracja Cisnienie dogeszczaczy Tempertura stotu

= U+ o
® ® ®

95

1300 90.. 125~

- - X - =X - = X

A

Pozostate menu sgsiadujgce z menu profilu daszkowego réznig sie zasadniczo, i
dlatego sg opisane oddzielnie.

Pozostate okna w menu widokowym:

Stot Przenosnik slimakowy Szerokos$¢ stotu giéwnego Sterowanie awaryjne Obliczanie materiatu

e | =l (4]

r A r-Aa
SR ‘i

|e———|

- | = X - =] X = X - = X

. y

Opis menu stotu, przeno$nika S$limakowego | szeroko$ci stotu
gtbwnego znajduje sie ponizej, dodatkowe informacje dotyczgce
sterowania awaryjnego i obliczania materiatu w rozdziatach 11 12.
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8.7.7 Menu stotu

&I Menu to stuzy do podnoszenia i opuszczania stotu.

Przyciskiem Géra/Dot  odpowiedniegj
strony mozna podnosi¢ lub opuszczaé
stot.

Nawigacja w menu:

Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu.
Zamykanie menu:

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyj$¢ z menu.

— =T

B

= = X

@ & E

¥ Podnoszenie wytgcza pozycje ptywania.
N
v

Opuszczanie wtgcza pozycje ptywania.

8.7.8 Regulacja wysokosci przenosnika slimakowego

Menu to stuzy do podnoszenia i opuszczania przenosnika
I Slimakowego.

Przyciskami Goéra / Dot lewego bloku
przyciskbw mozna podnies¢ badz
opuscic lewy przenos$nik slimakowy.
Prawe przyciski Goéra / Dot stuzg do
podnoszenia, wzgl. opuszczania
prawego przenos$nika slimakowego.
Nawigacja w menu:

Przyciskiem funkcyjnym F1 (=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu.
Zamykanie menu:

Nacisngc¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs¢ z menu.
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8.7.9 Szerokosc¢ stotu gtédwnego

| —
| —

| e———>

Zmiana wartos$ci:

Menu to stuzy do wprowadzania szerokosci stotu podstawowego.
Jezeli system jest wyposazony w uktad pomiaru szerokosci stotu,
wprowadzona tu szerokos¢ wraz 2z obiema zmierzonymi
szerokosciami stotu Vario sktada sie na catkowitg szerokos$¢
roboczg.

Najpierw wsung¢ catkowicie stét, a nastepnie zmierzy¢ catg szero-
koS¢ (= szeroko$c¢ stotu gtdwnego + poszerzenia mechaniczne)

Przyciskami Géra/Dot ustawié¢ wartosc.

Nawigacja w menu:

—

Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu
Zmienione wartos$ci sg

uzytkownika.

przejmowane.

Zamykanie menu:

r-A r-A
B =

[PE—

-
D

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X),

aby wyjs¢ z menu.
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8.8 Menu uzytkownika

regulacji.

W menu uzytkownika zebrane sg wazne parametry i opcje
nastawy zdalnego sterownika i sposobow reagowania uktadu

Menu uzytkownika jest dostepne zaréwno w trybie pracy

"Recznie", jak i w trybie "Automatycznie".

Ogdlna zasada obowigzujgca dla obstugi w menu uzytkownika:
@) Ustawione warto$ci sg przejmowane po nacisnieciu dowolnego

HI przycisku funkcyjnego.

Wybrana opcja jest rowniez przejmowana bezposSrednio po

nacisnieciu przycisku Enter.

Sposob zmiany ustawien w menu uzytkownika:

W  widoku standardowym nacisngc przycisk
funkcyjny F3 & .

W samym menu nawigacja w nastepujgcy sposob:

Zmiana wartosci:
Przyciskiem Gora/Dot,

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 («=) i F2 (=) przeprowadza
sie nawigacje w menu uzytkownika.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z menu.

L2408 @
9.8 20
12.3

I/I @ =
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8.8.1 Wiersz informacyjny

Wiersz informacyjny:

Wiersz informacyjny zawiera dodat-
kowe informacje, ktére majg by¢
wySwietlane w normalnym menu
roboczym.

Przyciskiem Géra-Dét w menu wybrag,
czy wiersz informacyjny ma byc¢
wysSwietlany (zielony haczyk), czy tez
nie (czerwony haczyk). Potwierdzi¢
wybor przyciskiem Enter.

(domysinie = aktywny)

=

Po wigczeniu wiersza informacyjnego,
w umieszczonym obok menu wyboru
mozna wybraé informacje, ktéra ma
by¢ wyswietlana dodatkowo.

K B3

Ponizej przeglad wybieranych zmien-
nych dla wiersza informacyjnego.

X
Przeglad Nastepujgce wartosci mozna wybrac dla wiersza informacyjnego:
wiersza
informacyj Warto$é rzeczywista czujnika Digi-Slope
nego Q (= domysinie)

1 | #79 = || Wartosci rzeczywiste wszystkich aktualnie
— | podtgczonych czujnikow, jak np. czujnika

j | = | Sonic-Ski®

Warto$¢ rzeczywista pomiaru profilu daszkowego
2 : o
—— (o ile czujnik jest zamontowany)

3 i L’@ Wartosci rzeczywiste punktéw sity pociggowej
(o ile czujnik jest zamontowany)

4 Przebyta droga maszyny

Wartos¢ rzeczywista aktualnie aktywnego
czujnika niwelacji po drugiej stronie. (o ile czujnik
jest zamontowany)

6 5 Obliczanie materiatu - ilo$¢ roztozonego

materiatu
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Przeglad
wiersza
informacyj
nego

- Planowanie materiatu - ilo$¢ potrzebnego jeszcze
et materiatu

Pozycja ptywania — stan pozycji ptywania
(aktywna, nieaktywna)

Rzeczywista szerokosc¢ stotu (o ile zainstalowany
jest czujnik)

P O | IS

Pomiar grubosci warstwy i temperatura materiatu

8.8.2 Czulosé

©

ﬁ_i Warto$¢ rzeczywista pomiaru grubosci warstwy
11 (o ile sg zamontowane i wigczone czujniki)

iﬁ. Wartosc¢ rzeczywista temperatury materiatu (o ile
zainstalowany jest czujnik)
Zaleznie od kodowania czujnikéw temperatury
wskazywana jest zmierzona wartos¢ temperatury
oddzielnie dla lewej i prawej strony lub
jednakowa wartos$¢ na obu zdalnych

sterownikach.

Czutosé

Parametr "Czuto$¢" okresla, jak szybko i agresywnie uktad
regulacji reaguje na odchyiki.

Zakres nastaw wynosi od 1 (niska czutos¢) do 10 (wysoka
czutosg).

Za wartosciami liczbowymi kryje sie uzyskana drogag
dtugotrwatych testéw kombinacja parametréw regulacyjnych
"Zakres nieczutosci" i "Zakres proporcjonalny”.

Tabela z warto$ciami znajduje sie na nastepnej stronie.

Wartos¢ czutosci nalezy ustawi¢ oddzielnie dla czujnikow

dystansowych i czujnikdw nachylenia; jest ona poézniej
automatycznie tadowana po wymianie czujnika.
Jezeli zdalny sterownik pracuje niestabilnie w trybie

automatycznym, nalezy zredukowaé czutos¢ na odpowiednim
zdalnym sterowniku. Jezeli zdalny sterownik pracuje za wolno w
trybie automatycznym, nalezy odpowiednio zwiekszy¢ czutos¢.

W ustawieniach podstawowych mozna zmieni¢ ustawienie, tak
aby zamiast parametru "Czuto$c¢" wysSwietlic ukryte parametry
regulacyjne "Zakres nieczutosci” i "Zakres proporcjonalny”.
Przeszkolony personel moze indywidualnie dopasowac te
parametry.
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Tabele czutosci dla réznych czujnikéw:

Czujniki

Sonic-Ski® plus,
Big Sonic-Ski®
Czujnik Dual-Sonic
Proporcjonalny
odbiornik laserowy
Maszt zasilajacy z
odbiornikiem
laserowym

Czujniki

Czujnik Digi-Rotary

Czujniki

Czujnik Digi-Slope

Czutos¢ Zakres nieczutosci Zakres
(mm) proporcjonalny
(mm)
1 5.0 18.0
2 4.0 16.0
3 3.6 14.0
4 3.4 12.0
5 3.0 10.0
6 2.4 8.0
7 2.0 6.0
8 1.6 5.0
9 1.2 4.0
10 1.0 3.0
Czutosc¢ Zakres nieczutosci Zakres
(mm) proporcjonalny
(mm)
1 4.0 18.0
2 3.4 16.0
3 3.0 14.0
4 2.4 12.0
5 2.0 10.0
6 1.4 8.0
7 1.0 6.0
8 0.8 5.0
9 0.6 4.0
10 0.4 3.0
Czutosc¢ Zakres nieczutosci Zakres
(%) proporcjonalny
(%)
1 0.40 1.60
2 0.30 1.40
3 0.20 1.20
4 0.14 1.00
5 0.10 0.80
6 0.06 0.60
7 0.04 0.50
8 0.02 0.40
9 0.02 0.30
10 0.00 0.20
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8.8.3 Okno requlacyjne

Okno regulacyjne

Ten punkt menu jest wysSwietlany tylko wtedy, gdy czujnik
dystansowy jest wybrany aktualnie jako aktywny czujnik, gdyz ma
on wptyw tylko na czujnik tego typu.

Z réznych przyczyn moze dojs¢ do nagtych zmian wartosci
pomiarowych czujnika. Przyczyng tego moze by¢ zaréwno
nieuwaga personelu obstugowego (przeszkody w strumieniu
akustycznym czujnika ultradzwiekowego, przejechane uchwyty
czujnika itp.), jak i btedy techniczne (zerwana lina wzorcowa itp.).

o =

Aby unikng¢ tych niepozgdanych btedéw w pomiarze
I wynikajgcych z nich probleméw z regulacjg maszyny, wartosci
pomiarowe wszystkich czujnikéw dystansowych mozna porownac
z tzw. "oknem regulacyjnym".

Jezeli odchytka jest wieksza od ustawionego tu zakresu, jest ona
identyfikowana jako btad.

Na ekranie pojawia sie w takim przypadku symbol ostrzegawczy
"Wartos¢ pomiarowa poza zakresem okna regulacyjnego”,
strzatka LED miga i sterowanie sitownikéw hydraulicznych
jest wytgczane.
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Wielkos¢ okna regulacyjnego otaczajgcego symetrycznie punkt
roboczy mozna ustawic.

Nastawa odbywa sie, zaleznie od wybranej jednostki pomiaru
odlegtosci, w krokach co 0,1cm, 0,1 cala lub 0,01 stopy.
Ustawiona warto$¢ okna regulacyjnego opisuje caty zakres wokot
punktu roboczego, tzn. wpisujgc np. 6 cm, okno regulacyjne (okno
robocze) miatoby zakres "+/- 3 cm" wokdt punktu roboczego.

(Przyktad: 6 cm okno regulacyjne = +/- 3 cm wokét punktu
roboczego)

+ 1/2 Einstellwert

‘ Arbeitsfenster

- 1/2 Einstellwert

Arbeitsfenster — okno robocze, Arbeitspunkt — punkt roboczy, Einstellwert — wartos¢

O Funkcje okna regulacyjnego mozna wytgczyc.
E W tym celu przestawic warto$c, az na ekranie pojawi sie zamiast
wartosci liczbowej symbol "--.--".
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8.8.4 Menu konfiguracyjne

Menu konfiguracyjne jest czescig menu uzytkownika.
Okresla sie tu jednostki miary czujnikédw i wyglad okna roboczego oraz ewent.

konfiguruje ekran grubosci warstwy (o ile jest to mozliwe ze wzgledu na konstelacje
czujnikow).

W widoku standardowym nacisngc¢ przycisk
funkcyjny F3 &) .

;;2.4'0% @
9.8 2
12.3

ViI® = |
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=») @ E 1
przeprowadza si¢ nawigacje w menu
uzytkownika ... PYRIPRO)

.. 1 przechodzi si¢ do menu konfiguracyjnego.

- wm Y
Dostepne konfiguracije to: { N
e ekran grubosci warstwy
e jednostki miary przy pomiarze odlegtosci > I [|
e jednostki miary przy pomiarze nachylenia > <): E
e Konfiguracja okien roboczych O =
- | = X

Przyciskami Gora/Dot wybrac¢ punkt menu.

Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter. m m m



8 Obstuga — informacje ogo6lne

P

konstelacje czujnikow w magistrali CAN.

Punkt Ekran grubosci

Ekran grubosci warstwy

warstwy menu konfiguracyjnego jest
wyswietlany tylko wtedy, gdy ekran grubosci warstwy w menu
widokowym jest w ogole mozliwy ze wzgledu na aktualng

Najpierw nalezy okresli¢, czy ekran grubosci warstwy ma by¢
aktywny, czy tez wytgczony.

-

4
T

4

i

L,

3

=/ B

X

Jezeli ekran grubosci warstwy zostat uaktywniony, nalezy koniecznie wprowadzic
nastepujgce parametry w celu prawidtowej kalkulacji wartosci:

p

>

-y

" |
10. 28

- = X

L

-]

7 o

150. Op:

v

.

Aktualnie zmierzona
grubosc¢ warstwy

\

m—p

X

Odstep od tylnej krawedzi
stotu do srodka
pierwszego czujnika

.
%o y

350.0F

- X

<=

Odstep od tylnej
krawedzi stotu do
srodka drugiego
czujnika.

Sprawdzi¢ ekran grubosci warstwy podczas biezgcej pracy i dopasowac¢ ewent.
pierwszy parametr "Aktualnie zmierzona grubos¢ warstwy".
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Jednostki miary przy pomiarze odlegtosci

Z podanych mozliwosci wybraé rozdzielczos¢ i jednostke miary
przy pomiarze odlegtosSci.

Dokonany tu wybor odnosi sie do wszystkich czujnikow
dystansowych.

a D
Przyciskami Gora/Dot wybraé I [I
jednostke miary.

0.001 m

0.01 m
Potwierdzié wybér przyciskiem Enter lub ‘1 an
nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby 01 ?nn )
wyj$¢ z menu uzytkownika. 0'01 £t ?‘tﬁ dﬁ)

X
C /

Jednostki miary przy pomiarze nachylenia

Z podanych mozliwosci wybraé¢ rozdzielczos¢ i jednostke miary
przy pomiarze nachylenia.

Dokonany tu wybor odnosi sie do wszystkich czujnikow do
pomiaru odlegtosci.

e N

Przyciskami Gora/Dot wybraé
jednostke miary.

Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter
lub nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X),
aby wyjs¢ z menu uzytkownika.
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= Konfiguracja okien roboczych
O aurec ’

Nastepujgce menu uzytkownik moze indywidualnie skonfigurowac:

Okna robocze Automatyczny powr6t

OJH OZJH

9.87

12.34

Okna robocze:

Przyciskami Goéra-D6t wybrac z oferowanych wariantéw wybrac
wyglgd okna roboczego, tzn. forme wizualizacji wartosci
rzeczywistych i zadanych.

=1
O3

9.47 9.87

12.34 12,34

Widok standardowy Widok alternatywny Widok klasyczny
- mata wartos¢ - duza wartos¢ Tryb pracy
rzeczywista rzeczywista "Recznie"
- duza wartos¢ zadana - duza wartosé¢ = tylko wartosc¢
zadana rzeczywista
Tryb pracy

"Automatycznie"
= tylko wartos¢
zadana

Nawigacja odbywa sie przyciskami F1 i F2.

Po skonfigurowaniu okna roboczego przejs¢ przyciskiem F2 do
nastepnych ustawieh konfiguracyjnych.
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Automatyczny powrot:

W kolejnym menu konfiguracyjnym @

mozna ustawié¢ czas automatycznego
powrotu z podmenu do gtdwnego @ )

menu.

Mozliwy zakres nastawy od 0 do 10 s.
sec

0 = bez powrotu - ‘ - | X
>0 = czas powrotu

DomysInie ustawiono 5 s.

8.8.5 Jasnos¢ strzatki LED

| . . Jasnos¢ strzatki LED
vy NN o . : : y
~()- eeggee | ROwniez site Swiecenia strzatki LED mozna ustawié
77N\ S . . .
! e indywidualnie.

8.8.6 Jasnosé ekranu

| — Jasnosé ekranu
\N—~7 ;. .. . . P

_O_ x Jasnos¢ podswietlenia ekranu mozna wyregulowac¢, aby
ST=T=] zagwarantowac czytelnos¢ wyswietlanych danych rowniez w

niekorzystnych warunkach swietinych.
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9 Obstuga uktadu niwelacji

9.1 Praca z czujnikiem Diqi-Slope

9.1.1 Montaz i konfiguracja

Czujnik Digi-Slope jest montowany na trawersie wysunietej nieco
przed stét miedzy ramionami ciegtowymi.

Do montazu stuzg cztery otwory na ptycie mocujgcej czujnika.
(rysunek obudowy, patrz sekcja "Dane techniczne").

Przytgcza wtykowe muszg by¢ tatwo dostepne, aby umozliwic
podfaczenie kabla przytgczeniowego. Nalezy uwzglednic kierunek
montazu (FWD/strzatka w kierunku jazdy).

9.1.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych

Definicja

Czujnik Digi-Slope nalezy zamontowa¢ rownolegle do dolnej
krawedzi stotu. Poniewaz w praktyce jest to nie zawsze mozliwe i
czesto wystepuje przesuniecie, czujnik jest pdzniej kalibrowany
w systemie.

Po okresleniu "przesuniecia" miedzy zmierzong wartoscig a
stanem faktycznym czujnik Digi-Slope wskazuje doktadne
nachylenie stotu. Nazywamy to kalibracjg wartosci rzeczywistych.

Kalibracje warto$ci rzeczywistych nalezy przeprowadzi¢c po raz
pierwszy podczas uruchomienia czujnika Digi-Slope.
Aby uzyskac optymalne wyniki pracy, nalezy regularnie sprawdzac
i ewent. korygowac wyswietlane warto$ci rzeczywiste.
Ponowng Kkalibracje wartosci rzeczywistych nalezy
generalnie przeprowadzac, jezeli ...

e czujnik Digi-Slope zostat wymieniony;

e zmieniono pozycje montazowg czujnika Digi-Slope;

e dokonano modyfikacji mechanicznych stotu bgdz jego

mocowania.
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Ponizej opisano, w jaki sposob kalibruje sie wartos¢ liczbowg zadanego nachylenia
podczas pracy w trybie automatycznym do faktycznej wartosci (wartosci rzeczywistej)

wyniku pomiaru.

Krok 1

System znajduje sie w trybie
automatycznym. W podanym
tu przyktadzie uktad regulacji
pracuje z wartoscig zadang
2,4%.

p
6
1.9 @
4o
o S
/2
N J

Krok 2

Za pomocg wysoce
precyzyjnej poziomnicy
cyfrowej sprawdzany
jest wynik pomiaru. Wg
ponizszego rysunku
zmierzona wartosc¢
rzeczywista wynosi
faktycznie tylko 2,30%.

/
.

Krok 3

Nacisngc¢ i trzymacé
wcisniety przycisk Enter
i skorygowac
wysSwietlang wartosé¢
przyciskami Gora/Dot
do uzyskanej w kroku

2 warto$ci rzeczywistej
(2,30%).

' N

6
Q

2.3
| —
= IROM=:
& 4

bedg identyczne.

Powtorzy¢ kroki od 1 do 3, az ustawiona wartos¢ zadana i wartos¢ nachylenia

Aby uzyskaé¢ optymalne wyniki pracy, nalezy regularnie sprawdzaé¢ i ewent.
korygowaé wyswietlane wartosci rzeczywiste.
Ponowng kalibracje wartosci rzeczywistych nalezy generalnie przeprowadzic,
jezeli wymieniono czujnik Digi-Slope lub zmieniono jego pozycje montazowg czy

tez dokonano modyfikacji mechanicznych

stotu badz jego mocowania (np.

mechaniczne przestawienie kata nachylenia stotu na rozktadarce).
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9.1.3 Regulacja za pomocga czujnika Digi-Slope

1) Przestawic¢
regulator
przyciskiem
Auto/Recznie na
tryb pracy
"Recznie".

B - =

4) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana
jest podswietlona
na czarno i
aktualna warto$¢
rzeczywista jest
przejmowana
jako wartosc¢
zadana.

g 6

=

15

.

&
I
[

2) Wybrac czujnik Digi-

Slope zgodnie z opisem.

e Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i

symbol trybu
"Recznie".

j‘
/\

5) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie

na tryb pracy
"Automatycznie".

B ©

e Regulator utrzymuje stoét
na ustawionej wartosci.

3) Przyciskami Géra/Dét lub
przetgcznikiem uchylnym
zdalnego sterownika
przestawic stot w pozycje
roboczg.

i)

6) Przyciskami Géra/Dot
mozna teraz zmienié¢ warto$¢
zadang w trybie
automatycznym, aby dokonac
korekty.
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9.2 Zerowanie

Definicja

Przygotowani
e

Przed opisem pracy z ré6znymi czujnikami dystansowymi nalezy
objasni¢ w tym miejscu pojecie zerowania.

Przed kazdg nowg pracg lub po montazu czujnika dystansowego
badZz zmianie jego potozenia nalezy wyzerowac jego aktualng
wartos$¢ pomiarowg.

Dzieki temu zgtaszana jest systemowi aktualna wysokosc¢
montazu czujnika dystansowego nad linig wzorcowg, co stanowi
jednoznaczne odniesienie dla kolejnych nastaw wartosci
zadanych.

Proces ten nazywany jest zerowaniem.

Czynnosci:

1) Doprowadzi¢ recznie dolng krawedz stotu do wysokosci
kalibracji, tzn. do poziomu referencyjnego dla przyszitej pracy
(poziomu uktadania warstwy materiatu) i ustawi¢ punkty sity
pociggowej na zgdang wysokosé.

2) Ustawi¢ czujnik(i) dystansowy(e) nad linig wzorcowa.

Jezeli stosowane sg odbiorniki laserowe, przesungc¢ je za pomocg
zintegrowanego pozycjonera tak, aby wigzka promieni laserowych
padata na srodek odbiornika.

Uwzglednic przy  tym specyfike roznych czujnikow.
Charakterystyka techniczna jest opisana w sekcji "Montaz
I konfiguracja" odpowiedniego czujnika.

il

SN (S
@ i

2 nﬁ = nﬁgw, [ ——— ﬂl“ﬁ.
m—— ————

Wysokos¢ kalibracji Wysokos$¢ kalibracji

=




9 Obstuga ukfadu niwelacji

il

Zerowanie

skuteczne

tylko w przypadku czujnikow

dystansowych. W tym celu zdalny sterownik musi sie znajdowac
sie dodatkowo w trybie pracy "Recznie".

Kalibracja

Jezeli stot,

punkt sity pociggowej i czujnik(i) sg ustawione

na wysoko$c¢ kalibracji, nalezy wykona¢ zerowanie w nastepujgcy

sposob:

3) Wybrac¢ w zdalnym sterowniku kalibrowany czujnik dystansowy.

4) Nacisng¢ przycisk kalibracji na zdalnym sterowniku i trzymac¢ go
wcisnietym, az wartosé¢ rzeczywista i zadana na ekranie beda
podswietlone na czarno, i po ok. 2 sekundach obie wartosci
przeskoczg na "0,0".

= <o

9.8

12,3

W=

VI <D | EP

= 6

LTV
9.8
EX -

RO =

=1 =
Wi

x
BN -

=1 =
i

0.0
[N ..

/I <D

/I <D

Aktualnie zmierzona wartos¢ czujnika dystansowego (wartos¢

rzeczywista) zostata przejeta

jako wartos¢ zadana i obu

wielkosciom przydzielono wartos¢ 0,0. Nie wystepuje odchytka.
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9.3 Praca z systemem Sonic-Ski® plus

9.3.1 Montaz i konfiguracja

Kierunek Detekcja nawierzchniowa wymaga przesuwania czujnika Sonic-
montazu Ski® plus wzdtuz kierunku jazdy maszyny (obliczanie wartosci
detekcji Sredniej).

nawierzchniowej

Kierunku jazdy

Kierunek Detekcja linowa wymaga przesuwania czujnika Sonic-Ski® plus
montazu poprzecznie do kierunku jazdy maszyny. Wycentrowaé czujnik
detekcji nad ling.

linowej

S

Kierunku jazdy

Aby wskazywanie na ekranie liny pod gtowicami czujnikéw
systemu Sonic-Ski® plus odbywato sie po witasciwej stronie,
czujniki po obu stronach nalezy zamontowac¢ w sposéb pokazany
w symbolu czujnika; tzn. z wtyczkg skierowang w lewo (patrzgc
w kierunku jazdy).

/I N Y |
| A S Ry S

wad
r—
nn n N
/ \ [ \ l" \ "’ \
[ 1/ ) [ \/ \
[V \ [\ | .
[ ] v |\ Kierunku
{f A | [ | \ | R R
Yy / /i
/Y I N Y A |
| | |

Lina jest rozpoznawana jednoznacznie jako linia wzorcowa
od srednicy 3 mm.

Zakres Optymalny zakres roboczy detekcji nawierzchniowej i linowej dla
roboczy czujnika Sonic-Ski® plus wynosi od 30 cm do 40 cm.
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W obrebie tego zakresu wskazywana warto$S¢ rzeczywista na
ekranie zdalnego sterownika Swieci sie ciggle, poza tym
zakresem wskaznik miga (pomoc w pozycjonowaniu).

Czujnik Sonic-Ski® plus nalezy ustawi¢ w odstepie ok. 35 cm od
linii wzorcowej.

ey , ey

ok. 35 cm

Nawierzchnia Lina
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9.3.2 Requlacja za pomoca systemu Sonic-Ski® plus z detekcja nawierzchniowa

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

2) Wybrac¢ czujnik Sonic-
Ski® plus z detekcjg

nawierzchniowg zgodnie z
opisem.

e Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i

symbol trybu "Recznie".

~—

~
~
~
= 6
b4

/\g

3) Przyciskami Géra/Dét
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawic¢ stoét
w pozycje roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

i

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz
I konfiguracja.

=

5a) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana jest
zaznaczona na czarno
i aktualna wartosc¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

9.8
EE: ..

/I | =

5b) Trzymacé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

XIS

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem
Auto/Recznie na tryb
pracy "Automatycznie".

B ©

e Regulator utrzymuje
stot na ustawionej
wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmienié
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

B
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9.3.3 Regulacja za pomocg systemu Sonic-Ski® plus z detekcja linowa

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

R
2) Wybrac¢ czujnik Sonic-

Ski® plus z detekcjg
linowg zgodnie z opisem.

e Na ekranie
wyswietlany jest
symbol czujnika i
symbol trybu
"Recznie".

~
~
~
~
~—
]

3) Przyciskami Géra/Dét
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawic¢ stoét
W pozycje roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz
I konfiguracja.

5a) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana jest
podswietlona na
czarno i aktualna
wartosc rzeczywista
jest przejmowana jako
wartos¢ zadana.

= =6
N

9.8
EE ..

I =

5b) Trzymaé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

=

0.0
[I':cm

I D[ EP

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

E - ©

e Regulator utrzymuje
stot na ustawionej
wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmienié
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.
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9.4 Praca z czujnikiem Digi-Rotary

9.4.1 Montaz i konfiguracja

Detekcja
linowa

Detekcja

nawierzchniowa

Czujnik Digi-Rotary "ciggnie" za sobg ramie czujnikowe
z przyrzgdem pomocniczym.

Do detekcji réznych linii wzorcowych stuzg dwa odmienne
przyrzgdy pomocnicze.

Wysoko$¢ czujnika Digi-Rotary nalezy tak ustawi¢, aby
sptaszczona strona jego osi przy przylegajgcej rurce detekcyjnej
bgdz ptozie detekcyjnej byta ustawiona pionowo do linii
wzorcowej. W tej pozycji uzyskuje sie idealny kat do wykonywania
pomiaréw. (patrz tez rysunki ponizej)

W przypadku detekcji linowej stosowana jest rurka detekcyjna.
Poprzez wkrecanie i wykrecanie ustawi¢ przeciwciezar tak, aby
rurka detekcyjna wywierata od gory lekki nacisk na line.

Jezeli uzywana jako linia wzorcowa lina jest za stabo naprezona,
mozliwe jest prowadzenie rurki detekcyjnej ponizej liny. W tym
celu przeciwciezar nalezy tak ustawi¢, aby rurka detekcyjna
wywierata lekki nacisk na line od dotu.

4 L F
n‘
4

\ ' Kierunku

W przypadku detekcji nawierzchniowej stosowana jest ptoza
detekcyjna.

Poprzez wkrecanie i wykrecanie ustawi¢ przeciwciezar tak, aby
ptoza detekcyjna wywierata lekki nacisk na linie wzorcows.

Kierunku jazdy
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9.4.2 Regulacja za pomoca czujnika Digi-Rotary

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem
Auto/Recznie na tryb
pracy "Recznie".

B =

2) Wybrac czujnik Digi-

Rotary zgodnie z opisem.

e Na ekranie
wyswietlany jest
symbol czujnika i
symbol trybu
"Recznie".

B 6
/\3

3) Przyciskami Géra/Dét
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawic¢ stoét
W pozycje roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

-

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz
I konfiguracja.

==

5a) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana jest
podswietlona na
czarno i aktualna
wartosc rzeczywista
jest przejmowana jako
wartos¢ zadana.

#_ 6
=

9.8
EE

VI @ =

5b) Trzymacé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

= 6
=

0.0
EI.:cm

IR MN=:

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

- @

e Regulator utrzymuje
stot na ustawionej
wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmienic¢
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

B
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9.5 Praca z czujnikiem Dual-Sonic

9.5.1 Montaz i konfiguracja

Zakres
roboczy

Wysytane przez czujnik Dual-Sonic impulsy ultradzwiekowe majg
charakterystyke w formie maczugi, tzn. strumien akustyczny
staje sie szerszy, im bardziej oddala sie on od czujnika.

W przypadku pracy z czujnikiem Dual-Sonic nalezy dlatego
zachowa¢ wolng przestrzen > 20 cm wokét osi strumienia
akustycznego, aby unikng¢ zaktocajgcych odbi¢ w catym
wyspecyfikowanym zakresie roboczym.

—

Optymalny zakres roboczy dla czujnika Dual-Sonic wynosi
od 30 cm do 40 cm.

Czujnik Dual-Sonic nalezy ustawi¢ w odstepie (A) ok. 35 cm od
linii wzorcowej.
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9.5.2 Regulacja za pomoca czujnika Dual-Sonic

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

2) Wybrac¢ czujnik Dual-
Sonic zgodnie z opisem.
e Na ekranie wyswietlany

jest symbol czujnika i
symbol trybu "Recznie".

o
=

3) Przyciskami Géra/Dét
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawi¢ stot
W pozycje roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

4) Ustawi¢ czujnik nad linig
wzorcowg zgodnie z
opisem w rozdziale Montaz
I konfiguracja.

5a) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana jest
podswietlona na czarno
i aktualna wartosc¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

9.8
EE -

VI =

5b) Trzymacé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

i= ¢

=
9.8
EE o

VIS =

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

B ©

e Regulator utrzymuje stoét
na ustawionej wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmienié
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

B
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9.6 Praca z systemem Big Sonic-Ski®

9.6.1 Montaz i konfiguracja

Uktad
mechaniczny

Instalacja
elektryczna

Producent przygotowat instrukcje montazu, w ktoérych doktadnie
opisano budowe uktadu mechanicznego systemu Big Sonic-
Skis®. (patrz tez sekcja "1.5 Dokumenty powigzane").

W maszynach 1z fabrycznie okablowang magistralg CAN
podtgczenie 3 czujnikdw do systemu Big Sonic-Ski® nie stanowi
problemu, poniewaz z przodu, po $rodku i z tylu bocznej Scianki
tych maszyn przewidziane sg zazwyczaj odpowiednio kodowane
wtyczki.

Wiekszy problem stanowi podtgczenie systemu Big Sonic-Ski® do
maszyny, ktéra nie jest wyposazona w okablowang fabrycznie
magistrale CAN.

W takim przypadku 3 czujniki sg podigczone do zdalnego
sterownika poprzez specjalng "skrzynke rozdzielczg Big Sonic-
Ski®" z odpowiednio kodowanymi wtyczkami.
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Czujnik umieszczony najbardziej z przodu w kierunku jazdy
podfaczy¢ zawsze do wyjscia 1, srodkowy czujnik do wyjscia 2 i
tylny czujnik do wyjscia 3 "skrzynki rozdzielczej Big Sonic-Ski®".

Takag kolejnos$¢ podtgczenia wskazuje tez numeracja czujnikéw w

symbolach czujnikéw.

srodko
przedn /

I

[

5

2 3

tylny

L
o=

6

/\3

Ponizej przedstawiony jest jeszcze raz przeglad dozwolonych

(tu]ﬂ@%

{focT
{feeT

konstelacji systemu Big Sonic-Ski®.

W menu Wybdr czujnika dostepne sg tylko alternatywne

rozwigzania, ktére sg mozliwe przy uzyciu aktualnie
zamontowanych czujnikow.
TR P | T

SKIS / DUAS / SKIS

DUAS / SKIS / DUAS

1 1 1
2 3 1
Y

="

Ilﬁ

<

)

DUAS / ROTS / DUAS

SKIS / n.c. / SKIS

2 ER!
Y

g
:

DUAS / n.c. / DUAS

W pozycjach 1 i3 -tzn. z przewodu i z tytu maszyny - dozwolone
sg tylko identyczne czujniki ultradzwiekowe.
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Kierunek System Big Sonic-Ski® umozliwia generalnie tylko detekcje
montazu nawierzchniowa.

czujnikéw Z tego powodu wszystkie czujniki Sonic-Ski® plus muszg by¢
Sonic-Ski® podczas pracy ustawione wzdtuz kierunku jazdy maszyny
plus (obliczanie wartosci sredniej).

/5 o\ Kierunku jazdy

\o o/

&

Zakres roboczy Roéwniez w przypadku stosowania systemu Big Sonic-Ski®
czujnikow nalezy uwzgledni¢ optymalny zakres roboczy czujnikow
ultradzwiekowych ultradzwiekowych.
Kazdy z uzytych czujnikéw ultradzwiekowych powinien by¢
ustawiony w odstepie (A) ok. 35 cm od linii wzorcowej.

1

(A)

Nawierzchnia
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9.6.2 Regulacja za pomoca systemu Big Sonic-Ski®

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

2) Wybrac jedng z
mozliwych konstelacji

systemu Big Sonic-Ski®
zgodnie z opisem.

e Na ekranie
wyswietlany jest
symbol czujnika i
symbol trybu
"Recznie".

7

3) Przyciskami Géra/Dét
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawic¢
stot w pozycje roboczg w
celu przeprowadzenia
zerowania.

e

4) Wszystkie czujniki
systemu Big Sonic-Ski®
ustawié¢ wzgledem linii
wzorcowej zgodnie z
opisem w rozdziale
Montaz i konfiguracja.

-

&

5a) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana jest
zaznaczona na czarno
i aktualna wartosc¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

9.8
EE -

I =

5b) Trzymacé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

I D | =

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

B ©

e Regulator utrzymuje
stot na ustawionej
wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmienié
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

B
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9.7 Praca z proporcjonalnym odbiornikiem laserowym

9.7.1 Wskazoéwki bezpieczenstwa

Promienie laserowe

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu przez promienie

laserowe!
Nadajniki

laserowe emitujg promienie laserowe wysokiej

intensywnosci. Bezpos$rednie patrzenie w wigzke promieni

laserowych
Dlatego: -«

moze uszkodzi¢ oczy.

Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke promieni
laserowych.

Nie kierowaé promieni laserowych na oczy innych
0sob.

Stosowaé nadajniki laserowe znacznie powyzej
wysokosci oczu.

Nieprawidtowy montaz

montazu!

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidiowego

Dlatego: -«

Nadajniki i odbiorniki laserowe nalezy zamontowa¢ na znacznej
wysokosci powyzej gruntu. Montaz przy uzyciu niewtasciwych
narzedzi moze prowadzi¢ do urazéw.

Nie wchodzi¢ na maszyne ani maszt.

Do montazu nadajnika laserowego na statywie i
odbiornika laserowego na maszcie uzywac
odpowiednich narzedzi (np. stojgca drabina) i podjgc
srodki ostroznosci.
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9.7.2 Montaz i konfiguracja

Ogodlne
informacje

Punkt roboczy

Podczas montazu odbiornika laserowego nalezy koniecznie
uwzglednié nastepujgce aspekty:

Uzy¢ odpowiedniego nadajnika laserowego
(dtugos¢ fal od 600 do 1030 nm) na
dostatecznej wysokosci, zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Przed czujnikiem nie mogg sie znajdowac¢ zadne przeszkody
(np. kable).
Nadajniki i odbiorniki laserowe muszg mie¢ zawsze
"nieograniczong widocznosc¢".
Zamontowac najlepiej oba urzgdzenia na takiej wysokosci,
aby wirujgca wigzka promieni laserowych przechodzita bez
przeszkod przez dach maszyny.
W obszarze wigzki promieni laserowych nie mogg sie
znajdowa¢ zadne powierzchnie odbijajgce (okna, szyby
samochodow itp.).
Aby zminimalizowa¢ odbijanie promieni, zaleca sie
ostoniecie nadajnika laserowego z wyjagtkiem okragtego
otworu wylotowego.
Nie wolno przekroczy¢ podanego =zasiegu nadajnika
laserowego (uwzgledni¢ wptywy otoczenia).

Ustawi¢ pionowo maszt 2z zamontowanym odbiornikiem
laserowym.
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o] (o}

Proporcjonalny odbiornik laserowy daje sie

swobodnie przesuwaé¢ na maszcie. ﬁ v oee
Do ustawienia odbiornika laserowego uzyé 0°” %%
zintegrowanego pozycjonera czujnika i
przesung¢ czujnik badz maszt, tak aby
wigzka promieni laserowych padata po
srodku obszaru odbioru.

(patrz tez sekcja "6.2 Wskazniki
proporcjonalnego odbiornika laserowego")
Tylko wtedy mozliwa jest pozniej podczas
pracy zmiana wartosci zadanej w petnym
zakresie +/- 14 cm.

Punkt roboczy mozna zawsze przejg¢é w dowolnym miejscu
odbiornika laserowego.

Zaleznie od planowanego zastosowania moze to by¢ nawet
celowe.

Potozony asymetrycznie punkt roboczy umozliwia zwiekszenie
dostepnego zakresu nastawczego w jednym  kierunku
(podnoszenie lub opuszczanie) oraz zmniejszenie drugiego
zakresu nastawczego w tym samym stopniu.
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9.7.3 Praca z proporcjonalnym odbiornikiem laserowym

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

R

2) Wybrac¢ odbiornik

laserowy zgodnie z

opisem.

e Na ekranie
wyswietlany jest
symbol czujnika i
symbol trybu

"Recznie".
- 6
=
/\/

3) Przyciskami Géra/Dét
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawic¢
stot w pozycje roboczg w
celu przeprowadzenia
zerowania.

0 ey
-

4) Ustawi¢ odbiornik
laserowy po $rodku linii
wzorcowej zgodnie z
opisem w rozdziale
Montaz i konfiguracja.

-

5a) Nacisngc¢ przycisk

Enter.

e Warto$¢ zadana jest
podswietlona na
czarno i aktualna
wartosc rzeczywista
jest przejmowana jako
wartos¢ zadana.

(I 6

=
9.8
EE -

VIS =

5b) Trzymacé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

(I 6

B
0.0
0. 0P

IR MN=:

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

- e

e Regulator utrzymuje
stot na ustawionej
wartosci.

7) Przyciskami Géra/Doét
mozna teraz zmienié
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

B
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9.8 Praca z masztem zasilajacym i proporcjonalnym odbiornikiem laserowym

9.8.1 Wskazowki bezpieczenstwa

Prad elektryczny

NIEBEZPIECZENSTWO! Niebezpieczenstwo porazenia pragdem
" elektrycznym!

Podczas prac z masztem laserowym lub masztem
zasilajgcym w bezposredniej bliskosci urzgdzenh
elektrycznych, np. linie napowietrzne lub trakcje
elektryczne toréw kolejowych, istnieje niebezpie-
czenstwo dla zycia wskutek porazenia prgdem
elektrycznym.
Dlatego: e« Zachowa¢ dostateczny odstep bezpie-
czenstwa od instalacji elektrycznych.

» Jezeli pilnie konieczna jest praca w
takich instalacjach, przed przeprowa-
dzeniem tych prac powiadomi¢ wiasciwe
organy i urzedy oraz stosowac sie do
wydanych przez nie instrukciji.

Promienie laserowe

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo uszkodzenia oczu przez promienie
" laserowe!

Nadajniki laserowe emitujg promienie laserowe wysokiej inten-
sywnosci. Bezposrednie patrzenie w wigzke promieni lasero-
wych moze uszkodzi¢ oczy.
Dlatego: * Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke promieni lase-
rowych.
* Nie kierowac promieni laserowych na oczy innych
0sob.
» Stosowac nadajniki laserowe znacznie powyzej
wysokosci oczu.

Nieprawidtowy montaz

montazu!

Nadajniki i odbiorniki laserowe nalezy zamontowac¢ na znacznej
wysokosci powyzej gruntu. Montaz przy uzyciu niewtasciwych
narzedzi moze prowadzi¢ do urazow.

Dlatego: < Nie wchodzi¢ na maszyne ani maszt zasilajgcy.

* Do montazu nadajnika laserowego na statywie i
odbiornika laserowego na maszcie zasilajgcym
uzywaé odpowiednich narzedzi (np. stojgca
drabina) i podjg¢ srodki ostroznosci.

PRZESTROGA! Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego
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9.8.2 Montaz i konfiguracja

Ogodlne
informacje

Punkt roboczy

Podczas pracy z masztem zasilajgcym i zamontowanym na nim
odbiornikiem laserowym nalezy koniecznie uwzglednic
nastepujgce aspekty:

Uzy¢ odpowiedniego nadajnika laserowego
(dtugos¢ fal od 600 do 1030 nm) na
dostatecznej wysokosci, zgodnie z instrukcjg
obstugi.

Przed czujnikiem nie mogg sie znajdowac¢ zadne przeszkody
(np. kable).
Nadajniki i odbiorniki laserowe muszg mie¢ zawsze
"nieograniczong widocznosc¢".
Zamontowac najlepiej oba urzgdzenia na takiej wysokosci,
aby wirujgca wigzka promieni laserowych przechodzita bez
przeszkod przez dach maszyny.
W obszarze wigzki promieni laserowych nie mogg sie
znajdowa¢ zadne powierzchnie odbijajgce (okna, szyby
samochodow itp.).
Aby zminimalizowa¢ odbijanie promieni, zaleca sie
ostoniecie nadajnika laserowego z wyjatkiem okrggtego
otworu wylotowego.
Nie wolno przekroczy¢ podanego =zasiegu nadajnika
laserowego (uwzgledni¢ wptywy otoczenia).

Ustawi¢ pionowo maszt zasilajgcy z zamontowanym odbiornikiem
laserowym.

Obréci¢ odbiornik laserowy w pozycje, w ktorej diody LED
pozycjonera bedg dobrze widoczne ze zdalnego sterownika.
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W przypadku stosowania masztu zasilajg-
cego operator ma do dyspozycji 2 rozne
sposoby nastawy odbiornika laserowego.
Obie metody wykonuje sie wygodnie na
zdalnym sterowniku.

1) Maszt mozna przesungc¢ recznie i ustawic
odbiornik laserowy za pomocg pozycjonera
albo

2) Wyszukiwanie wigzki promieni laserowych
mozna przeprowadzi¢ automatycznie.

(patrz tez nastepna sekcja "9.8.3 Menu
masztu")

(e} (e}
(o] o
[oNe]
oo 0 ¢ee
(oo

c® %%

9.8.3 Menu masztu

Jezeli maszt zasilajgcy z odbiornikiem laserowym zostanie
wybrany jako aktywny czujnik, uzytkownik ma dostep do
przydatnych funkcji dodatkowych.

Funkcje dodatkowe sg wywotywane z okna roboczego za pomocg
przycisku funkcyjnego F2.

Gdy wybrany jest maszt zasilajgcy z odbiornikiem laserowym, w
oknie roboczym wys$wietlany jest nad przyciskiem funkcyjnym F2
lekko zmieniony symbol informujgcy o rozszerzonej obstudze.

/T 1 /e |

E & E
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9.8.4 Otwieranie menu masztu

W oknie roboczym nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 (i./®

).

Otwiera sie okno menu masztu.
Symbol I./® pojawia sie w lewym gérnym rogu okna.

Przyciskami Goéra/Dot wybraé zgdany punkt menu
i potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter.

Albo ...

. przyciskiem funkcyjnym F2 (=») przejs¢ dalej do
znanego juz menu widokowego z aktualnymi
wartosciami pomiarowymi wszystkich podtgczonych
czujnikéw.

Symbol @& pojawia sie w lewym gérnym rogu okna.

Funkcje menu masztu opisane sg na kolejnych stronach.

K B2

B

t RN~

-r—:[gje

=

9.8

12.3w

VI @ =

< -~
Ve D,
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9.8.5 Reczne przesuwanie masztu zasilajacego

W  menu
przesuwanie

masztu

masztu

wybraé

funkcje

zasilajgcego".
funkcja jest zaznaczona na czarno.
Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter.

"Reczne

Wybrana

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjsé

Z menu.

Otwiera sie przedstawione obok okno.
Symbol I¢# pojawia sie w lewym gérnym rogu okna.

Przesung¢ maszt przyciskami Goéra/Dét, aby np.
ustawi¢ odbiornik

pozycjonera.

laserowy za

pomocg

jego

Wyswietlana na ekranie wartos¢ = dtugos¢ masztu

n = wysuwanie masztu zasilajgcego

= wsuwanie masztu zasilajgcego

0
<J

K £

x g

Erom——— -
<

cm
X

Jezeli nacisnie sie
jednoczesnie oba przyciski,
maszt zasilajgcy wsuwa sie
automatycznie.
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9.8.6 Automatyczne wyszukiwanie wiazki promieni laserowych

W menu masztu wybra¢ funkcje "Automatyczne
wyszukiwanie wigzki promieni laserowych". Wybrana
funkcja jest podswietlona na czarno.
Potwierdzi¢ wybor przyciskiem Enter.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ z menu.

tH-B-
%4
S

Otwiera sie przedstawione obok okno.

Symbol 127 pojawia sie w lewym goérnym rogu okna. . @ =

Przyciskami  Goéra/Dot  uruchomi¢  automatyczne
wyszukiwanie wigzki promieni laserowych. Maszt

4+
¥
zatrzymuje sie, jezeli wigzka promieni laserowych pada @ i

centralnie na odbiornik laserowy. R

[E—

,‘x

< y

Jezeli nacisnie sie jednoczes$nie

= wyszukiwanie do gory oba przyciski, uruchamia sie
najpierw wyszukiwanie do gory
u = wyszukiwanie w dot (automatyczna zmiana kierunku

wyszukiwania).
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W pozycji szarego prostokgta wyswietlany jest jeden z ponizszych symboli:

A\V = przy uruchomieniu

A = podczas wyszukiwania do gory

<

podczas wyszukiwania w dot

znaleziono wigzke promieni laserowych

w <

nie znaleziono wigzki promieni laserowych

Uwagi dotyczgce pomiaru wysokosci za pomocag masztu zasilajagcego:

Trzeci punkt menu stuzy do pomiaru wysokosci
Z maszyna.

Ze wzgledu na fakt, ze pomiar wysokosci z maszyng na
rozktadarce nie ma sensu, rezygnujemy z opisu funkcji
w tym miejscu.

| 1./@

v
| O A
LA

- = X
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9.8.7 Regulacja za pomoca masztu zasilajgceqo i proporcjonalnego odbiornika

laserowego

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

R
2) Wybrac odbiornik

laserowy zgodnie
z opisem.

e Na ekranie
wyswietlany jest
symbol czujnika i
symbol trybu
"Recznie".

-_——————] §

—

3) Przyciskami Gora/Dot
lub przetgcznikiem
uchylnym zdalnego
sterownika przestawic¢
stot w pozycje roboczg w
celu przeprowadzenia
zerowania.

n I

4) Ustawi¢ odbiornik
laserowy po $rodku linii
wzorcowej zgodnie z
opisem w rozdziale
Montaz i konfiguracja.

#

5a) Nacisngc¢ przycisk
Enter. Jezeli wigzka
promieni laserowych
znajduje sie w dowolnym
miejscu obszaru odbioru
odbiornika laserowego,
maszt zasilajgcy jest tak
przesuwany, aby wigzka
padata centralnie na
odbiornik laserowy.
Wartos$¢ zadana jest
podswietlona na czarno i
aktualna wartos¢
rzeczywista jest
przejmowana jako
wartos¢ zadana.

EEQEI6

=
9.8
EE ..

I D=

5b) Trzymacé wcisniety

przycisk Enter przez

ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
zerowane ("0,0").

1)

=
00
0. O

I/I| <D =

6) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

B  ©

e Regulator utrzymuje
stot na ustawionej
wartosci.

7) Przyciskami Géra/Dét
mozna teraz zmienic¢
wartos¢ zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.

B
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9.9 Praca z systemem 3D TPS

9.9.1 Montaz i konfiguracja

Uruchomi¢ system DYNAPAC 3D TPS zgodnie z jego instrukcjg
obstugi.

Opis montazu, okablowania i konfiguracji komponentéw systemu
- okreslenie wymiaréw maszyny i ich integracja z oprogramo-
waniem 3D - kalibracja czujnika nachylenia masztu - i przede
wszystkim opis funkcji oprogramowania 3D przekroczytyby ramy
tej instrukcji obstugi.

Do pracy z systemem DYNAPAC 3D nalezy zamowi¢ u dealera
oddzielng instrukcje obstugi.
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9.9.2 Regulacja za pomoca systemu 3D TPS

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

2) Wybrac¢ 3D TPS jako

czujnik zgodnie z opisem.

e Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i

symbol trybu
"Recznie".

4b) Trzymacé wcisniety
przycisk Enter przez
ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i
warto$¢ zadana sg

zerowane ("0,0").

gao 6
=

0.0
0.0

EHEON=

3) Przyciskami Géra/Dét
na regulatorze lub
przyrzgdzie obstugowym
maszyny przestawic¢ stot w
pozycje roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

-

-

5) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

-

e Regulator ustawia stoét
w zaleznos$ci od pozycji
na wartosci wymagane

przez system 3D.

4a) Nacisng¢ przycisk
Enter.
e Warto$¢ zadana jest

podswietlona na
czarno i aktualna
wartosc rzeczywista
jest przejmowana
jako w 5C

zadana.

gao 6
=

9.8
BN -

VI =

6) Przyciskami
Gora/Dot mozna teraz
zmieni¢ wartosc¢
zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.
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9.10 Praca z systemem 3D GNSS

O

1l

Ze wzgledu na fakt, ze sygnat GNSS™ pozwala uzyskaé
doktadnos¢ pozycjonowania jedynie w  zakresie Kkilku
centymetrow, systemy 3D GNSS nadajg sie do rdznych
zastosowan tylko w ograniczonym stopniu.

9.10.1 Montaz i konfiguracja

Uruchomi¢ system DYNAPAC 3D GNSS™ zgodnie z jego
instrukcjg obstugi.

Opis montazu, okablowania i konfiguracji komponentéw systemu
- okreslenie wymiarobw maszyny i ich integracja z oprogra-
mowaniem 3D - kalibracja czujnika nachylenia masztu - i przede
wszystkim opis funkcji oprogramowania 3D przekroczytyby ramy
tej instrukcji obstugi.

Do pracy z systemem DYNAPAC 3D nalezy zaméwi¢ u dealera
oddzielng instrukcje obstugi.

*1 GNSS = Global Navigation Satellite Systems
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9.10.2 Requlacja za pomoca systemu 3D GNSS

1) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy "Recznie".

2) Wybrac¢ 3D GNSS jako
czujnik zgodnie z opisem.

e Na ekranie wyswietlany
jest symbol czujnika i
symbol trybu
"Recznie".

— 6

=

4b) Trzymacé wcisniety
przycisk Enter przez
ok. 2 s.

e Warto$¢ rzeczywista i
wartos¢ zadana sg
najpierw podswietlone
na czarno.

e Warto$¢ rzeczywista i

wartos¢ zadana sg

zerowan m,O").

%306
=

00
0.0

I @ =

3) Przyciskami Gora/Dot
na regulatorze lub
przyrzgdzie obstugowym
maszyny przestawic¢ stot w
pozycje roboczg w celu
przeprowadzenia
zerowania.

0 e
 ©

-

5) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie".

-

e Regulator ustawia stoét
w zaleznos$ci od pozycji
na wartosci wymagane

przez system 3D.

4a) Nacisng¢ przycisk
Enter.
e Warto$¢ zadana jest

podswietlona na
czarno i aktualna
wartosc rzeczywista
jest przejmowana
jako w ¢

zadana.

=
=

9.8
BN -

I =

6) Przyciskami
Gora/Dot mozna teraz
zmieni¢ wartosc¢
zadang w trybie
automatycznym, aby
dokonac korekty.
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9.11 Praca z czujnikiem 3D-Slope

O

1l

Czujnik 3D-Slope nie jest dodatkowym czujnikiem we wtasSciwym
tego stowa znaczeniu.

Do rejestracji warto$ci rzeczywistych nachylenia narzedzi stosuje
sie opisany juz czujnik Digi-Slope. W odrbéznieniu od pracy z
czujnikiem  Digi-Slope regulacja wartosci zadanych z
zastosowaniem czujnika 3D-Slope nie odbywa sie recznie, lecz
Jjest sterowana automatycznie przez system 3D w zalezno$ci od
pozyciji.

W trybie pracy "Automatycznie" operator nie ma mozliwoSci
zZmiany warto$ci zadanej.

9.11.1 Montaz i konfiguracja

Uruchomi¢ system DYNAPAC 3D zgodnie z jego instrukcjg
obstugi.

Opis montazu, okablowania i konfiguracji komponentéw systemu
- okreslenie wymiaréw maszyny i ich integracja z oprogramo-
waniem 3D - kalibracja czujnika nachylenia masztu - i przede
wszystkim opis funkcji oprogramowania 3D przekroczytyby ramy
tej instrukcji obstugi.

Do pracy z systemem DYNAPAC 3D nalezy zaméwi¢ u dealera
oddzielng instrukcje obstugi.

9.11.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych

Kalibracja wartosci rzeczywistych stuzy dostosowaniu wartosci
zmierzonej przez czujnik Digi-Slope do faktycznego nachylenia
narzedzi.

Takie dostosowanie jest na przyktad konieczne wtedy, gdy czujnik
Digi-Slope nie jest zamontowany absolutnie rownolegle do dolnej
krawedzi narzedzia.

(patrz tez rozdziat "9.1.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych")
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9.11.3 Requlacja za pomoca czujnika 3D-Slope

1) Przestawic¢ regulator 2) Wybrac¢ czujnik 3D- 3) Przyciskami
przyciskiem Auto/Recznie | Slope zgodnie z opisem. Gora/Do6t na
na tryb pracy "Recznie". o Na ekranie wyswietlany regulatorze ustawi¢
] . jest symbol czujnika i stét na wartosé zadang
— @ symbol trybu "Recznie". | WyZhaczong przez

system 3D dla
ﬁ; 6 aktualnej pozyciji.

/\3

4) Przestawi¢ regulator
przyciskiem Auto/Recznie
na tryb pracy
"Automatycznie”.

© [

e Regulator ustawia stét w
zaleznosci od pozycji
na wartosci wymagane

przez system 3D.

Podczas pracy z czujnikiem 3D-Slope regulacja wartosci zadanej
O przyciskami Goéra/Dét na regulatorze nie jest mozliwa!
E Jezeli konieczne jest wyregulowanie nachylenia, nalezy najpierw
wybrac czujnik Digi-Slope jako aktywny czujnik.
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9.12 Praca z czujnikiem Digi-Slope "zaleznie od drogi"

Nie jest to dodatkowy czujnik we wtasciwym tego stowa
znaczeniu.

Do rejestracji warto$ci rzeczywistych nachylenia narzedzi stosuje
sie opisany juz czujnik Digi-Slope. W odrbéznieniu od pracy z
czujnikiem  Digi-Slope regulacja wartosci zadanych z
zastosowaniem czujnika Digi-Slope "zaleznie od drogi" nie
odbywa sie recznie, lecz jest sterowana automatycznie przez
system w zaleznoS$ci od przebytej drogi.

W trybie pracy "Automatycznie" operator nie ma mozliwosci
zZmiany warto$ci zadanej.

Funkcja:

Za pomocg czujnika Digi-Slope, oprécz normalnego sterowania
nachyleniem poprzecznym (patrz "9.1 Praca z czujnikiem Digi-
Slope"), mozliwa jest tez regulacja w zaleznos$ci od drogi.
Wymagane nachylenie poprzeczne jest tu regulowane w
zaleznosci od przebytej drogi. Ponizej taki rodzaj regulacji jest
nazywany regulacjg "Delta-Slope".

Jezeli w toku regulacji nachylenia poprzecznego wybrany
zostanie czujnik Delta-Slope, dotychczasowa regulacja Slope
pracuje dalej bez zmian w trybie automatycznym.

Po wyborze nastepuje najpierw zapytanie o docelowg wartosc¢
Slope, a nastepnie o odcinek drogi. Docelowa warto$¢ Slope to
wartos¢ nachylenia, ktéra ma by¢ wuzyskana na koncu
wprowadzonego odcinka drogi. Po wprowadzeniu obu wartosci
mozna uruchomié¢ regulacje Delta-Slope.

Po uruchomieniu funkcji tworzona jest jednorazowo wartos¢ Delta
miedzy aktualnym nachyleniem poprzecznym a docelowym
nachyleniem poprzecznym. Wartos¢ ta jest teraz poddawana
interpolacji liniowej i regulowana na odcinek drogi.

Po pokonaniu odcinka drogi regulacja Delta-Slope konczy sie
automatycznie i przetgcza sie na normalng regulacje Slope, tzn.
docelowa wartos¢ Slope jest nadal utrzymywana.
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9.12.1 Montaz i konfiguracja

Czujnik Digi-Slope jest montowany na trawersie wysunietej nieco
przed stét miedzy ramionami ciegtowymi.

(Dalsze szczegodty dotyczgce montazu — patrz tez rozdziat "9.1.1
Montaz i konfiguracja")

9.12.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych

Kalibracja warto$ci rzeczywistych stuzy dostosowaniu wartosci
zmierzonej przez czujnik Digi-Slope do faktycznego nachylenia
narzedzi.

Takie dostosowanie jest na przyktad konieczne wtedy, gdy czujnik
Digi-Slope nie jest zamontowany absolutnie rownolegle do dolnej
krawedzi narzedzia.

(patrz tez rozdziat "9.1.2 Kalibracja wartosci rzeczywistych")

9.12.3 Requlacja za pomoca czujnika drogowego Digi-Slope

Nacisng¢ przycisk Pochylenie poprzeczne zalezne
od drogi...

... otwiera sie okno edycji Slope.
Przyciskami  Gora/Dét  ustawi¢ zadang wartosé.
Wyswietlana na goérze warto$¢ docelowa zmienia

sie rowniez.

Przyciskiem F2 przejs¢ do okna edycji drogi.

F1 = bez funkcji
F3 = Anuluj
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Przyciskami Géra/Dét wprowadzi¢ dystans, na jakim ma
by¢ przestawione nachylenie poprzeczne.

Przyciskiem F2 przechodzi sie do menu czujnika
Delta-Slope.

Funkcje w menu Delta-Slope to:

Przycisk F1 = anulowanie

Przycisk F2 = start

Przycisk F3 = przej$cie do menu uzytkownika
Uaktywnié regulacje "zaleznie od drogi”

przyciskiem F2 (‘).

Regulacja profilu daszkowego "zaleznie od drogi"
jest aktywna.

e h
Podczas trwania nastawy zaleznej od drogi, w __1:;3_ 49.9
nagtowku wyswietlany jest dystans pozostaty -
jeszcze do pokonania. @ «2.00%
Wskazywanie wartosci docelowej do konca > 1.00@
Aktualnie zmierzona warto$¢ rzeczywista 1 01
—— . %
Obliczona warto$¢ zadana dla aktualnej pozyciji IR |
(Przy ruchu do przodu zbliza sie coraz bardziej ) \@
wartosci docelowej.) /
Przycisk F1 = anulowanie m E m
Przycisk F2 = przejscie do menu widokowego
Przycisk F3 = przejscie do menu uzytkownika
[}
Przyciskiem AUTOMATYCZNIE /

RECZNIE mozna wigczy¢ badz wytgczy¢ regulacie.
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Rysunek obok pokazuje regulacje Delta-Slope na krotko
przed celem.

Po osiggnieciu celu (droga = 0) regulacja przetgcza sie —
automatycznie na normalng (zaleznie od drogi) L 6

regulacje nachylenia poprzecznego.
W wierszu informacyjnym pojawia sie teraz ponownie @4 2.00%

wyswietlana wczesniej wartoseé. 2.00 @

12,00

41 ® =




10. Profil daszkowy

10. Profil daszkowy

gh Regulacje profilu daszkowego wykonuje sie w 2 réznych
trybach pracy.

e nastawa reczna
e Nastawa "zaleznie od drogi"

Funkcja:
Nastawa reczna polega na bezpos$rednim przestawieniu o~

profilu daszkowego za pomocg przyciskow.

Z podtgczonym czujnikiem profilu daszkowego i informacjg o
drodze nastawy przestang przez maszyne wybra¢ mozna tez
2. punkt menu - nastawe "zaleznie od drogi".

Funkcja:
Nastawa "zaleznie od drogi" reguluje stopniowo profil

daszkowy na podanym odcinku drogi.
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10.1 Sterowanie RECZNIE

Jednym z tych przyciskéw regulacji profilu daszkowego
otworzy¢ menu profilu daszkowego.

UWAGA!
Przyciskami Goéra/Dot profil daszkowy jest przestawiany
bezposrednio!

Jezeli zamontowany jest czujnik profilu daszkowego,

wyswietlana jest aktualnie
zmierzona wartos$c¢.

Funkcja specjalna - kalibracja wartosci rzeczywistej profilu

daszkoweqgo:

Czujnik  profilu daszkowego nalezy obowigzkowo
skalibrowac¢ podczas uruchomienia (pierwsze instalowanie
lub wymiana czujnika).

Jednakze moze sie zdarzy¢, ze pod obcigzeniem stét
ustawi sie na wartos¢ odbiegajgcg od kalibracji.

Aby skorygowaé to "przesuniecie", mozna wyregulowac
wskazywang warto$¢ rzeczywista.

W tym celu odpowiednio dopasowac¢ wartosc¢ rzeczywistag
przyciskami Goéra/Dét (2), trzymajgc wcisniety przycisk
Enter (1).

Jezeli czujnik nie jest zamontowany, nie jest wskazywana

aktualna wartosé. \H\
Przestawienia profilu daszkowego mozna mimo tego :

dokonaé przyciskami Goéra/Dot.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F1, aby powr6ci¢ do okna
wyboru profilu daszkowego.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny F2, aby wigczyc¢
wskazywanie 2 obwodow regulacyjnych.

Mozliwe jest tu jednoczesne wyswietlanie sterowania
profilem daszkowym i uktadu niwelac;ji.

Nacisngc¢ przycisk F3, aby anulowa¢ operacje i powrdcié
do gtbwnego menu.
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10.2 Requlacja profilu daszkowego zaleznie od drogqi

Przyciskiem "zalezny
otworzy¢é menu.

od drogi profil daszkowy"

Nastawe "zaleznie od drogi" mozna wybrac tylko wtedy,
gdy w magistrali dostepna jest informacja o drodze
nastawy i zamontowany jest czujnik profilu daszkowego.

Przyciskami Géra/D6t wprowadzi¢ wartoS¢ zadang
nachylenia profilu daszkowego.

(to docelowe nachylenie profilu daszkowego jest tez
wyswietlane w wierszu informacyjnym).

Nacisng¢ przycisk F2...

... otwiera sie okno do wprowadzania drogi.

Przyciskami Géra/Dét wprowadzi¢ dystans, na jakim ma
by¢ przestawiony profil daszkowy.

Po ponownym nacisnieciu przycisku F2 przechodzi sie do
menu profilu daszkowego.

Przycisk F1 = powrot

Przycisk F2 = start - przetgczanie na zapytanie
kontrolne

Przycisk F3 = zamykanie okna profilu daszkowego

i powrot do gtéwnego menu

K B

.
@ 2.40%
0.84
2. 40F
- X

50.0 |
@ 2.40%

50, 0F

L= = X
B EE
| — 50.0\‘

@ 2.40%

1.00
1.00:

“<-|®|x




10. Profil daszkowy

Zapytanie kontrolne:

. e . et 50.0
Dopiero po ponownym nacisnieciu przycisku F2 Start I —
nastepuje aktywacja zaleznej od drogi regulacji profilu @ 2.40%
daszkowego. 1.00 &
Przycisk F1 = przetgczanie na ekran z 2 obwodami 1 . 00%

regulacyjnymi
Przycisk F2 = start :ﬁﬁ“ﬁ ® X
Przycisk F3 = zamykanie okna profilu daszkowego i

powrot do gtdwnego menu m E

Regulacja profilu daszkowego "zaleznie od drogi" jest
aktywna.
Nacisniecie przycisku Stop F1 przerywa regulacje.

Podczas trwania nastawy zaleznej od drogi, w nagtéwku

wySW|etI§ny jest dystans pozostalty jeszcze do\,_ ~
pokonania. 49.9
N—

Wskazywanie wartosci docelowej do kohca @ 2.40%

—~>1.00 @
Aktualnie zmierzona wartos¢ rzeczywista
Obliczona wartos¢ zadana dla aktualnej pozyciji.

 pozyc] ® F-—~ X

(Przy ruchu do przodu =zbliza sie coraz bardziej

wartosci docelowej.) m E m

Przycisk F1 = anulowanie
Przycisk F2 = przetgczenie na ekran
z 2 obwodami regulacyjnymi
Przycisk F3 = zamkniecie okna profilu daszkowego
i powrot do gtdwnego menu
(Wtaczona funkcja pracuje dalej.)

Jezeli wprowadzona odlegtos¢ jest pokonana (wartos¢
zadana= wartos¢ docelowa), funkcja konczy sie
automatycznie.
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11 Obstuga sterowania awaryjneqo

Uwagi ogblne

Przed
wiaczeniem

Sterowanie awaryjne, nazywane réwniez funkcjg awaryjna,
nalezy stosowac tylko wtedy, gdy dojdzie do awarii pulpitu
operatora na stanowisku operatora.

W takim przypadku sterowanie awaryjne zapewnia wigczenie
przynajmniej podstawowych funkcji maszyny za pomocg zdalnych
sterownikow.

W rozdziale "Obstuga sterowania awaryjnego" podane s3
informacje o aktywaciji i obstudze tych funkcji.

Dziatanie sterowania awaryjnego polega jedynie na przesytaniu
informacji o przyciskach zdalnych sterownikéw do nadrzednego
uktadu sterowania i ich przetwarzaniu. Kompletne sterowanie w
roznych trybach pracy wykonuje réowniez ten nadrzedny uktad
sterowania.

Ponizej opisano doktadniej rozne tryby sterowania.

PRZESTROGA!

Ingerencja w sterowanie maszyny!

Aktywacja funkcji awaryjnych ingeruje bezposrednio w stero-

wanie maszyny.

Dlatego: ¢ Zadba¢ o to, aby podczas wigczania, w poblizu
stotu lub innych ruchomych czesci nie znajdowaty
sie zadne osoby ani przedmioty.
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11.1 Aktywacja sterowania awaryjnego

@> Funkcje awaryjne znajdujg sie w menu widokowym jako drugie od kohca
menu i pojawiajg sie dopiero wtedy, gdy w systemie magistrali pojawi sie
wiadomos$¢ awaryjna z pojazdu.

Otwieranie menu i jego struktura sg szczegétowo opisane w punkcie
"8.7 Menu widokowe".

Otwieranie: &'[ = .|
Liwieranie. | =6
W widoku standardowym nacisnag¢ przycisk 15.0
funkcyjny F2 (@) . 15 0
. Ucm
I @ X

Ponizej przedstawiono jeszcze raz strukture menu widokowego w skrécie.

Ekran nachylenia poprzecznego Ekran grubos$ci warstwy Czyszczenie pasa jezdnego Czestotliwo$¢ nozy ubijakéw  Wibracja

@ @ ¢ = =
_.l-‘o T t [Z]
10.15° | | 11.2«| & [0 500. | | 1500
— 00 00
| += =] X ""|X..\""' x) ‘1- -»_X; \4--»x/‘
Cisnienie dogeszczaczy Tempertura stotu Stot Przenosnik $limakowy  Szeroko$¢ stotu gtéwnego
RN = B | ==
@ ®
95 BHEHED P
90 bar 125 °c m
e = X | e = x| =1 x] | - X |

Funkcja awaryjna Obliczanie materiatu

£J
-
¥ e

L
_4-\-»)(_ - = X
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Aktywacja funkcji awaryjnych:
Po menu "Szerokosc¢ stotu gtbwnego" nastepuje

menu do aktywacji sterowania awaryjnego.

Otwieranie funkcji awaryjnych:

Aby otworzy¢ funkcje awaryjne, nacisngc¢

przycisk Enter. @b

Nawigacja w menu: m

Przyciskiem funkcyjnym F1 («=) i F2 (=)

przeprowadza sie nawigacje w menu. Or0

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X),
aby wyjs¢ z menu.

Otwarte funkcje awaryjne:

Funkcje awaryjne pozostajg otwarte do

nastepnego ponownego uruchomienia
maszyny.
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11.2 Funkcje sterowania awaryjneqo

Kosz:
Przyciskami Gora / D6t lewego bloku L\ ’)J
przyciskobw mozna otworzy¢ badz
zamkngc¢ lewe skrzydto kosza.
Przyciskami Géra / D6t prawego bloku
przyciskow otwiera / zamyka sie prawe

skrzydto kosza. %

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (e=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby
wyjs$¢ z menu.

Obroty silnika Diesla:
Przyciskami Gora / D6t zmienia sie wartosé @
parametru.

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 («=) i F2 (=)

przeprowadza sie nawigacje w menu. 220 0
RPM

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X), aby wyjs¢ = ) x

Z menu. >
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Vario-Speed:

Przyciskiem Enter przetgcza sie tryb pracy.

(ZAt. < ---> WYL.)

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 («=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X),
aby wyjs¢ z menu.

Automat kierowniczy:

Przyciskiem Enter przetgcza sie tryb pracy.

(ZAL. <-—-> WYL

Nawigacja w menu:
Przyciskiem funkcyjnym F1 (=) i F2 (=»)
przeprowadza sie nawigacje w menu.

Zamykanie menu:
Nacisng¢ przycisk funkcyjny F3 (X),
aby wyjS¢ z menu.

00

- = X
OFF

[«] o)

e = X
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12 Obliczanie materiatu

Uwagi ogbélne  Obliczanie materiatu jest ostatnim punktem w menu widokowym.

Otwieranie menu i jego struktura sg szczegotowo opisane
w punkcie "8.7 Menu widokowe".

Funkcja W menu Obliczanie materiatu mozna wybraé¢ jedng z dwdch
funkciji:

Obliczanie utozonego materiatu
Obliczana i wskazywana jest tu catkowita iloS§¢ materiatu
utozonego od wprowadzonego punktu poczagtkowego.

Wstepna kalkulacja materiatu

Funkcja ta oblicza tgczng potrzebng jeszcze ilo$¢ materiatu
az do osiggniecia wprowadzonego punktu docelowego.

12.1 Obliczanie utozonego materiatu

Przyciskiem D6t wybraé funkcje obliczania utozonego |

juz materiatu.
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Po wyborze pojawia sie najpierw strona przeglagdowa.

Pokonany odcinek drogi

Wprowadzona grubos¢ warstwy

Obliczona objetos¢ materiatu

Obliczony ciezar

Wyswietlane tu wartosci sg obliczane na podstawie
nastepujgcych wartosci:

- odcinek drogi

- szerokosc¢ robocza

- grubos¢ warstwy

- gestos¢ materiatu

Nacisngc¢ przycisk F2, aby wprowadzi¢ te wartosci.




12 Obliczanie materiatu

Wpisac odcinek drogi od punktu poczatkowego albo
wyzerowa¢ wartos¢, naciskajgc jednocze$nie
przycisk Goéra i Dot.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Wpisac utozong grubos¢ warstwy.
Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru

grubosci  warstwy, sg one wykorzystywane
do obliczen.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozyc;ji.

Wpisaé szerokos¢ roboczg uktadania materiatu
(szerokos¢ stotu).

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru
szerokosci, sg one wykorzystywane do obliczen.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.




12 Obliczanie materiatu

Na koniec wprowadzi¢ gesto$¢ materiatu "p" w celu
przeliczenia objetosci na ciezar.

Przyciskiem F2 powraca sie do strony przeglgdowej.

Po wprowadzeniu wszystkich wartosci, na stronie
przeglagdowej wskazywana jest ilos¢ utozonego juz
materiatu.
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12.2 Wstepna kalkulacja materiatu

Przyciskiem Gora wybrac¢ funkcje wstepnej kalkulacji
materiatu.

Po wyborze pojawia sie najpierw strona przeglagdowa.

Odcinek drogi do pokonania

Wprowadzona grubosé warstwy

=5 > OOOOO
—% > 00.0cn

Obliczona objeto$¢ materiatu

Obliczony ciezar

Wyswietlane tu wartosci sg obliczane na podstawie
nastepujgcych wartosci:

- odcinek drogi

- szerokosc¢ robocza

- grubos¢ warstwy

- gestos¢ materiatu

Nacisngc¢ przycisk F2, aby wprowadzi¢ te wartosci.




12 Obliczanie materiatu

Wprowadzi¢ odcinek drogi pozostalty do punktu
docelowego.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Wpisac planowang grubosé¢ warstwy.

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru
grubosci warstwy, aktualna wartosé pomiaru zostanie
zachowana na ekranie po otwarciu okna edycji
wartosci. Wartos¢ te mozna teraz dopasowaé
przyciskami Gora / D6t do planowanej wartosci.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozyc;ji.

Wpisa¢ szerokos¢ roboczg uktadania materiatu
(szerokos¢ stotu).

Jezeli w systemie zapisane sg wartosci pomiaru
szerokosci, aktualna wartos¢ pomiaru zostanie
zachowana na ekranie po otwarciu okna edycji
wartosci. Wartos¢ te mozna teraz dopasowacd
przyciskami Goéra / D6t do planowanej wartosci.

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.




12 Obliczanie materiatu

Na koniec wprowadzi¢ gesto$¢ materiatu "p
przeliczenia objetosci na ciezar.

w celu

Przyciskiem F2 powraca sie do strony przeglgdowe,;.

Po wprowadzeniu wszystkich wartosci na stronie
przegladowej wskazywana jest potrzebna jeszcze
ilo§¢ materiatu.

Jezeli maszyna jest w ruchu, wskazywana w
nagtowku odlegtos¢ redukuje sie automatycznie.

Wraz z pozostatym jeszcze do pokonania odcinkiem
drogi aktualizowana jest ciggle potrzebna jeszcze
ilos¢ materiatu.
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12 Obliczanie materiatu

12.3 Przelaczanie jednostek miary

O Jednostki

1l

miary roznych parametrow do wstepnej kalkulacji
materiatu i obliczania utozonego materiatu sg zawsze jednakowe.

Przyciskiem funkcyjnym F1(&)) przechodzi
sie ze strony przeglgdowej do menu
przetgczania jednostek miary.
Dot

Przyciskami Géra / wybiera sie

jednostki miary.

Przetgczanie jednostek miary drogi.
Do wyboru s3g:

e metr (m)

e stopa (ft)
 jard (yd)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.
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12 Obliczanie materiatu

Przetgczanie jednostek miary grubosci
warstwy.
Do wyboru s3:

e centymetr (cm)
e cal (")

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.

Przetgczanie jednostek miary szerokosSci
uktadania materiatu.
Do wyboru s3a:

e metr (m)
e stopa (ft)
e jard (yd)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozyciji.

Przetgczanie jednostek miary gestosci
materiatu.
Do wyboru s3g:

kilogram / metr szescienny (kg/m?)
funt / stopa szescienna (Ib/ft?)
funt / galon (amerykanski) (Ib/gal.)
funt / galon (brytyjski) (Ib/gal.)

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji.




12 Obliczanie materiatu

Przetagczanie jednostek miary objetosci

metr szescienny (m?)
stopa szescienna (ft?)
jard szescienny (yd?)
tona rejestrowa (reg. tn)

materiatu. 5
Do wyboru s3:

(]

<

Przycisk F2 prowadzi do nastepnej pozycji. <= -—) X

Przetgczanie jednostek miary gestosci

e tona (t)
e krotka tona (amerykanska) (tn. sh.)
e dtuga tona (angielska) (tn. I.)

materiatu. 5
Do wyboru s3g:

-

<




13 Zewnetrzny ukiad niwelacji

13 Zewnetrzny ukitad niwelaciji

Uwagi ogdélne  Funkcja niwelacji jest w catosci zintegrowana ze zdalnym
sterownikiem.
Aby zamiast tego pracowa¢ z zewnetrznym uktadem niwelaciji,
nalezy przetgczy¢ uktad na pulpicie stanowiska operatora.

W przypadku zewnetrznego uktadu niwelacji
wytgczana jest niwelacja wewnetrzna. 9 8 ﬁ
W menu roboczym wskazuje to szara '
wartos¢ zadana.

cm
Dostep do wszystkich innych funkcji mozliwy
jest nadal za pomocg przyciskow funkcyjnych <):/I @
F1- F3. -
q
| o— =
T
-2.40% ®
Jezeli mimo tego podejmie sie probe witgczenia
wewnetrznego uktadu niwelacji, przez ok. 3 98 @
sekundy pojawia sie komunikat awaryjny
zamiast wartosci zadanej. @ cm
J/T &




14 Przeglady i konserwacja

14 Przeglady i konserwacja

Uwagi ogdlne

14.1 Wskazowki b

Produkt zostat zaprojektowany z uwzglednieniem wysokiej
niezawodnosci i bezpieczenstwa eksploataciji.

Konserwacja produktu wymaga  jedynie minimalnego
naktadu pracy.

Wszystkie podzespoty elektroniczne sg umieszczone w
odpornych obudowach chronigcych przed uszkodzeniem
mechanicznym.

Mimo tego nalezy regularnie sprawdza¢ urzgadzenia oraz
przytgcza i kable przytgczeniowe pod katem zanieczyszczenia i
ewentualnego uszkodzenia.

ezpieczenstwa

wykonywac tylko wykwalifikowanemu personelowi fachowemu.

ﬁ Praca przeglgdowe | konserwacyjne na produkcie wolno

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidiowo

przeprowadzonych prac konserwacyjnych!

Niewtasciwa konserwacja moze prowadzi¢ do ciezkich urazéw

lub szkdd rzeczowych.

Dlatego: * Zlecac wykonanie prac konserwacyjnych
wytgcznie personelowi o] wymaganych
kwalifikacjach.

* Przed rozpoczeciem zapewni¢ dostateczng
przestrzen do przeprowadzenia prac.

* Przestrzega¢ porzadku i czystosci w miejscu
montazu! Luzno potozone czesci sg przyczyng
wypadkow.




14 Przeglady i konserwacja

14.2 Czyszczenie i suszenie

Urzadzenia:

Czyszczenie produktu moze przeprowadza¢  personel
niewykwalifikowany, jezeli stosuje sie do podanych nizej
wymogow.

1) Woytgczyc¢ produkt.

2) Miekka i niestrzepigcag sie szmatke nasgczyc¢ ptynem do
czyszczenia tworzyw sztucznych.

3) Bez wywierania nacisku wyczysci¢ powierzchnie urzgdzen.

4) Czystg szmatkg catkowicie zetrze¢ z urzgdzen resztki ptynu
do czyszczenia.

W zadnym wypadku nie uzywac do czyszczenia ekranu Srodkow
zawierajgcych substancje szorujgce. Prowadzi to do porysowania
I zmatowienia powierzchni - ekran jest wtedy nieczytelny.

Kable:

14.3 Naprawa

Czysci¢ i suszy¢ produkty w maksymalnej temperaturze 40°.
Ponownie zapakowa¢ wyposazenie dopiero po catkowitym
wyschnieciu.

Zestyki wtyczek oraz gwinty ztgczek wtykowych i dtawikow
kablowych muszg by¢ wolne od brudu, smaru, asfaltu i innych
obcych materiatbw oraz zabezpieczone przed wilgocia.
Zabrudzone wtyczki kabli przytgczeniowych przedmuchacd
sprezonym powietrzem.

W razie uszkodzenia bgdz zuzycia produktu nalezy skontaktowac
sie z producentem.




15 Pomoc w razie usterek

15 Pomoc w razie usterek

Uwagi ogblne

W pracy ze zdalnym sterownikiem rozréznia sie miedzy
ostrzezeniami i komunikatami awaryjnymi.

Rozdziat ten zawiera informacje o mozliwych i wymaganych
dziataniach, jezeli w systemie pojawi sie ostrzezenie bgdz
komunikat awaryjny.

Przyczyny ostrzezen mozna niekiedy wyeliminowa¢ poprzez
Sciste przestrzeganie zalecen podanych w instrukcji obstugi.
Oszczedza to <czasu i kosztow spowodowanych przez
niepotrzebne przestoje w pracy.

15.1 Wskazéowki bezpieczenstwa

O

1l

Usterki produktu wolno usuwac tylko wykwalifikowanemu
personelowi fachowemu.

O

11

Podczas usuwania usterek zawsze wytgczy¢ zdalny sterownik
albo, jezeli konieczne jest do tego zasilanie, przetgczyc¢ go na
tryb pracy "Recznie”.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidiowego
usuwania usterek!
Nieprawidtowe usuwanie usterek moze prowadzi¢ do urazéw
lub szkdd rzeczowych.
Dlatego: ¢ Usuwanie usterek zleca¢ tylko personelowi o
wymaganych kwalifikacjach.
e Zachowac¢ rozwage podczas usuwania usterek.
* Przestrzegac krajowych, ustawowych
przepiséw BHP.
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15.2 Lokalizacja i usuwanie usterek

Ostrzezenia Ostrzezenia pojawiajg sie w oknie roboczym w polu wartosci
rzeczywistej aktywnego czujnika.

1=

9.8

I ® =

W przypadku kombinacji czujnikéw (Big Sonic-Ski®, maszt
zasilajgcy z odbiornikiem laserowym ird.) dla kazdego
komponentu wyswietlane jest oddzielne ostrzezenie.

1 P 3 6
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Jezeli w chwili wystgpienia ostrzezenia aktywny byt tryb pracy
"Automatycznie":

e tryb automatyczny pozostaje aktywny;

e wyjscia zaworowe sg wytgczane;

e miga kompletna strzatka LED.

Jezeli przyczyna usterki zniknie samoczynnie (owad w obszarze
pomiarowym czujnika ultradzwiekowego, przejechany uchwyt
liny itp.), zdalny sterownik kontynuuje prace bez koniecznosci
interwencji operatora.

Jezeli usterka trwa nadal, nalezy zbadacC przyczyne usterki
i jg usungc.
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Ogolne informacije:

Przyczyna: Uzywany ostatnio czujnik zostat wymieniony
lub zdjety.

Pomoc: Wybraé inny czujnik albo sprawdzié, dlaczego czujnik nie
jest juz dostepny.

Przyczyna: Warto$¢ zmierzona przez aktywny czujnik
przekroczyta dozwolony zakres pomiarowy, wzgl. maszt
zasilajgcy osiggnat goérny lub dolny ogranicznik mechanicznego
zakresu przesuwu.

Wyjdcia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Ponownie ustawi¢ czujnik wzgledem linii wzorcowe;.

Przyczyna: Odchytka aktywnego czujnika jest wieksza niz
ustawione okno regulacyjne.

Wyjdcia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Ponownie ustawi¢ czujnik wzgledem linii wzorcowej.

Typowe usterki podczas pracy z odbiornikiem laserowym:

£\

Przyczyna: Odbiornik laserowy odbiera kilka sygnatow nadajnika
z powodu odbijania promieni laserowych w swoim otoczeniu.
Wyjécia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Ostoni¢ nadajnik laserowy z wyjgtkiem okrggtego otworu
wylotowego.

Usung¢ odbijajgce powierzchnie (szyby samochodow, okna itp.) z
zasiegu wigzki promieni laserowych lub ostoni¢ te powierzchnie.
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Typowe usterki podczas pracy z systemem TPS (tachimetr):

Przyczyna: tachimetr nie jest ustawiony poziomo;

Wyijdcia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: ustawi¢ statyw z tachimetrem w taki sposob, aby
pecherzyk powietrza znajdowat sie po Srodku skali libelli;

Przyczyna: poziom natadowania baterii tachimetru jest niski;
Wyjdcia _sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie
automatycznym;

Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem;
wymieni¢ baterie lub natadowac jg;

Przyczyna: doktadno$¢ pomiaru jest ograniczona;

Wyjécia _sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie
automatycznym;

Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem.
Sprawdzi¢, czy pryzma jest czysta i znajduje sie w bezposrednim
polu widzenia tachimetru;

Sprawdzi¢ odlegtosé miedzy tachimetrem a maszyng; w obszarze
powyzej 250 m (migotanie powietrza) i ponizej 10 m mogg wystgpic
zaktocenia w doktadnosci pomiaru;

Przyczyna: tgcznos¢ radiowa miedzy tachimetrem a komputerem
systemowym jest zaktdcona;

Wyijscia _sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie
automatycznym;

Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem,;
Sprawdzi¢, czy miedzy tachimetrem a komputerem systemowym
nie znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce tgcznosg;
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Typowe usterki podczas pracy z systemem GNSS (Global Navigation Satellite

Systems):

PN

Przyczyna: doktadno$¢ pomiaru jest ograniczona; z powodu
czesciowego braku zasiegu wystepuje zta konstelacja satelitarna;
Wyjdcia sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie
automatycznym,;

Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem;
Sprawdzi¢, czy wystepuje "odkryte niebo" i czy nad anteng bgdz w
bezposredniej bliskosci nie znajdujg sie drzewa, tablice, dachy itp.;

Przyczyna: poziom natadowania baterii stacji bazowej jest niski;
Wyjécia _sterujgce: wyjscia sg nadal aktywne w trybie
automatycznym;

Pomoc: potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem.
wymieni¢ baterie lub natadowac¢ jg;

Przyczyna: tgcznos¢ radiowa miedzy stacjg bazowg a odbiornikiem
GNSS maszyny jest nieprawidtowa;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: Sprawdzi¢, czy miedzy stacjag bazowg a komputerem
systemowym nie znajdujg sie metalowe powierzchnie
ograniczajgce tgcznosgé;
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Komunikaty Komunikaty awaryjne roznig sie od ostrzezen tym, ze sg zawsze
awaryjne wskazywane w potaczeniu z "czerwonym" kolorem sygnatowym.
Inaczej niz ostrzezenia, ktoére zwykle pojawiajg sie na krotko i
samoczynnie znikajg, komunikaty awaryjne sygnalizujg czesto
wady / usterki.
Podobnie jak ostrzezenia, komunikaty awaryjne pojawiajg sie w
oknie roboczym w polu wartosci rzeczywistej aktywnego czujnika.
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W przypadku kombinacji czujnikéw (Big Sonic-Ski®, maszt
zasilajgcy z odbiornikiem laserowym ird.) dla kazdego
komponentu wyswietlany jest oddzielny komunikat awaryjny.
Przyktad
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Jezeli w chwili wystgpienia ostrzezenia aktywny byt tryb pracy
"Automatycznie":

e tryb automatyczny pozostaje aktywny;

e wyjscia zaworowe sg wytgczane;

e miga kompletna strzatka LED.
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Systemowe komunikaty awaryjne wypetniajg caty ekran.

Przyczyna: £gcznos¢ miedzy kontrolerem Screed a nadrzednym
uktadem sterowania zostata przerwana.

Wyijécia sterujgce: Nie sg juz przesytane zadne sygnaty sterujgce
do ciggnika.

Pomoc: Nalezy ponownie przywroci¢ potgczenie CAN, gdyz
w przeciwnym razie nie bedzie mozliwa dalsza praca.
Skontaktowac sie z producentem.

Przyczyna: Wystgpit btgd w sieci CAN.

Wyijécia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie auto-
matycznym.

Pomoc: Sprawdzi¢, czy kable przytgczeniowe systemu nie sg
uszkodzone.

Skontaktowac sie z producentem.

Przyczyna: Doszto do utraty danych w pamieci.

Wyijécia sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie auto-
matycznym.

Pomoc: Potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem
oraz ponownie ustawi¢ punkt roboczy i warto$¢ zadang.

Jezeli sytuacja sie powtdrzy, skontaktowacé sie z producentem.

Przyczyna: Temperatura wewnatrz zdalnego sterownika zbliza
sie do maksymalnie dopuszczalnej wartosci granicznej.

Skutek: Jezeli urzgdzenie nagrzeje sie jeszcze bardziej, po
osiggnieciu dopuszczalnej temperatury maksymalnej wytgczy sie
ono samoczynnie.

Pomoc: Potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem -
zdalny sterownik pracuje najpierw normalnie dalej.

Zapobiec dalszemu nagrzewaniu sie urzgdzenia (wytgczyc,
przestudzi¢, zamontowa¢ w innym miejscu itp.).

Przyczyna: Temperatura wewnatrz zdalnego sterownika zbliza
sie do minimalnie dopuszczalnej wartosci graniczne;j.

Skutek: Jezeli urzadzenie schtodzi sie jeszcze bardziej, po
osiggnieciu dopuszczalnej temperatury minimalnej wytgczy sie
ono samoczynnie; podswietlenie ekranu pozostaje wtgczone jako
zrédto ciepta V;

Pomoc: Potwierdzi¢ komunikat awaryjny dowolnym przyciskiem -
zdalny sterownik pracuje najpierw normalnie dalej.
Zabezpieczy¢ zdalny sterownik przed dalszym schtodzeniem.

1 Wskazowka: Jezeli zdalny sterownik zostanie uruchomiony w temperaturze ponizej podanej
temperatury roboczej (patrz tez dane techniczne), migaja wszystkie diody LED urzadzenia.
Podswietlenie ekranu jest zalgczane jako zrodito ciepta, az bedzie mozliwe bezpieczne

wigczenie ekranu.




15 Pomoc w razie usterek

Ogélne informacje:

Przyczyna: tgcznos¢ z aktywnym czujnikiem zostato nagle
przerwane podczas pracy.

Wyjdcia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy czujnika pod katem
uszkodzenia i ewentualnie wymienic.

Wymieni¢ czujnik.

Przyczyna: Aktywny czujnik przesyta niedostateczne Ilub
sprzeczne sygnaty bgdz wartosci pomiarowe.

Wyjécia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Odtgczyé czujnik, ustawi¢ go wzgledem linii wzorcowej i
ponownie podtgczyc.

Ewentualnie wymieni¢ czujnik.

Typowe usterki podczas pracy z masztem zasilajacym:

Przyczyna: Maszt zasilajgcy posiada witasny wewnetrzny uktad
pomiarowy, ktory przez caty czas rejestruje, jak daleko maszt jest
aktualnie wysuniety.

W wyjatkowych sytuacjach moze sie zdarzy¢, ze maszt "zapomni"
swojg aktualng pozycje.

Wyijscia __sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Jednorazowo wsungé catkowicie maszt, aby wykonat
samoczynng inicjalizacje w tej pozyciji.

Przyczyna: Chociaz jedno z wyjs¢ zdalnego sterownika jest
witgczane, prad nie przeptywa do masztu zasilajgcego.

Wyijscia __sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy masztu zasilajgcego pod
katem uszkodzenia i ewentualnie wymienic.

Wymieni¢ maszt zasilajgcy.
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Przyczyna: Chociaz jedno z wyjs¢ zdalnego sterownika jest
wigczane, maszt zasilajgcy nie przesuwa sie - maszt jest
zablokowany.

Wyjdcia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Sprawdzié, czy na drodze przesuwu masztu nie znajduje
sie przeszkoda, maszt nie jest skrzywiony lub czy przyczyng
blokady nie jest silne zanieczyszczenie ruchomego uktadu
mechanicznego masztu.

Typowe usterki podczas pracy z odbiornikiem laserowym:
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Btedy w odbijaniu promieni (np. wywotane przez powierzchnie
odbijajgce lub migajgce Swiatta na placu budowy) sg najczestszg
przyczyng zaktécen podczas pracy z systemami laserowymi.

Z tego powodu odbiornik laserowy analizuje sygnaty wysytane
przez nadajnik laserowy, ocenia je i sygnalizuje btedy za pomoca
diod LED w nastepujgcy sposob:

Przyczyna: Wigzka promieni laserowych nie pada na odbiornik
laserowy.

Wyijscia __sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Ponownie ustawi¢ odbiornik laserowy na wigzke
promieni.

Przyczyna: Na odbiornik laserowy padajg niecyklicznie promienie
laserowe lub kilka impulsow laserowych jednoczesnie.

Wyijscia __sterujgce: Wyjscia sg blokowane w trybie
automatycznym.

Pomoc: Ostoni¢ nadajnik laserowy z wyjgtkiem okrggtego otworu
wylotowego.

Usung¢ odbijajgce powierzchnie (szyby samochodow, okna itp.)
z zasiegu wigzki promieni laserowych lub ostonic te powierzchnie.
Sprawdzi¢, czy w poblizu nie jest wigczony drugi nadajnik
laserowy.
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Przyczyna: Predkos¢ obrotowa nadajnika laserowego spadta
ponizej minimalnej wartosci (<10 Hz [obr./s]);

Wyjdcia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w
automatycznym.

Pomoc: Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg nadajnika laserowego,
jezeli posiada on regulacje liczby obrotéw.

Sprawdzi¢ akumulator / napiecie zasilania nadajnika laserowego.

trybie

Przyczyna: Maksymalna predkos¢ obrotowa
laserowego zostata przekroczona (>20 Hz [obr./s]);
Wyjdcia _ sterujgce: Wyjscia sg blokowane w
automatycznym.

Pomoc: Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg nadajnika laserowego,
jezeli posiada on regulacje liczby obrotéw;

Usung¢ odbijajgce powierzchnie (szyby samochoddéw, okna itp.)
z zasiegu wigzki promieni laserowych lub ostoni¢ te powierzchnie.

nadajnika

trybie

Legenda: ) = LED wyt. @ = LED miga @ = LED zat.
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Typowe usterki podczas pracy z systemem TPS (tachimetr):

Przyczyna: tachimetr utracit pryzme, tzn. bezposrednie "pole
widzenia" zostato przerwane;

Wyijdcia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: po przerwaniu pomiaru tachimetr automatycznie
rozpoczyna ponownie sledzenie punktu docelowego;

Ewentualnie operator musi uruchomi¢ recznie szukanie pryzmy
przez tachimetr;

Przyczyna: trwa szukanie pryzmy przez tachimetr;

Wyijécia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: poczekaé chwile; szukanie pryzmy moze potrwac
troche czasu;

ewentualnie uruchomic¢ "szukanie zaawansowane" na tachimetrze;

Przyczyna: wystgpit blizej nieokreslony btgd 3D;

Wyijécia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: uwzgledni¢ informacje o btedzie na ekranie tachimetru i
komputera systemowego;

Przyczyna: bateria tachimetru jest wyczerpana;
Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: wymienic baterie lub natadowac jg;

Przyczyna: maszyna znajduje sie w poza projektem bgdz uktadem
powierzchniowym;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: zamkngC projekt albo wybra¢ uktad powierzchniowy
nalezgcy do aktualnej pozyciji;
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Przyczyna: tgcznos$¢ radiowa miedzy tachimetrem a komputerem
systemowym jest przerwana,

Wyijécia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: sprawdzi¢ okablowanie i zasilanie napieciowe urzgdzen
radiowych;

Sprawdzi¢ na tachimetrze i urzgdzeniu radiowym diody LED do
wizualizacji tacznosci radiowej;

Sprawdzi¢, czy miedzy tachimetrem a komputerem systemowym
nie znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce tgcznos¢;

Typowe usterki podczas pracy z systemem GNSS (Global Navigation Satellite

Systems):

Przyczyna: z powodu braku sygnatu korygujgcego system GPS nie
podaje prawidtowej pozyciji;

Wyijécia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: poczekaé chwile; szukanie odpowiedniej liczby satelit
wymaganych do niezawodnego okre$lania pozycji moze potrwaé
troche czasu;

Sprawdzi¢ date odebranej ostatnio korekty w oprogramowaniu 3D.
Sygnat korygujgcy musi by¢ odbierany cyklicznie co sekundeg;

Przyczyna: z powodu za matej liczby satelit system GPS nie podaje
prawidtowej pozyciji;

Wyijécia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym,;
Pomoc: poczeka¢ chwile; szukanie odpowiedniej liczby satelit
wymaganych do niezawodnego okreslania pozycji moze potrwac
troche czasu;

Jezeli komunikat awaryjny bedzie wystepowac przez dtuzszy czas,
przemiesci¢ maszyne w miejsce budowy z "odkrytym niebem®;

Przyczyna: wystgpit blizej nieokreslony btgd 3D;

Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: uwzgledni¢ informacje o btedzie na ekranie komputera
systemowego;

Przyczyna: bateria stacji bazowej jest wyczerpana,
Wyijscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym:;
Pomoc: wymienic baterie lub natadowac jg;
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Przyczyna: maszyna znajduje sie w poza projektem bgdz uktadem
powierzchniowym;

Wyjscia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym,;
Pomoc: zamkng¢ projekt albo wybraé¢ uktad powierzchniowy
nalezgcy do aktualnej pozyciji;

Przyczyna: tgcznosé radiowa miedzy stacjg bazowg a odbiornikiem
GNSS maszyny jest przerwana;

Wyijécia sterujgce: wyjscia sg blokowane w trybie automatycznym;
Pomoc: sprawdzi¢ okablowanie i zasilanie napieciowe urzgdzenh
radiowych;

Sprawdzi¢, czy stacja bazowa pracuje i czy bezposrednio przed nig
nie znajdujg sie metalowe powierzchnie ograniczajgce tgcznos¢;
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Btad w detekcji stron:

Ekran: detekcja stron wskazuje migajgcqg strzatka, ze oba zdalne
sterowniki wczytaty jednakowy kod strony.

Funkcja: zdalne sterowniki pozostajg w menu btedow, tzn. nie jest
mozliwa obstuga.

Przyczyny: kabel przytgczeniowy zdalnego sterownika, wzgl.
potgczenie wtykowe ze skrzynkg przytgczeniowg sg uszkodzone
lub poluzowane; skrzynka przytgczeniowa wydaje nieprawidiowy
kod strony.

Pomoc: sprawdzi¢ kabel przytgczeniowy z potgczeniem wtykowym,

Reczne
przetaczanie
stron

czy nie jest uszkodzony , i w razie potrzeby wymienic;
wymieni¢ zdalny sterownik;

Aby w razie usterki umozliwi¢ jeszcze zakonczenie biezgcych prac,
mozliwe jest reczne przetgczanie kodu stron.

Zamieszczony obok przykiad przedstawia
zamontowany z prawej strony zdalny sterownik,
ktory wczytat "nieprawidtowy kod strony”.

ONtN«Q-

e Na nieprawidtowym zdalnym sterowniku
nacisngé jednoczesénie 3 przyciski GORA +
DOL + ENTER, az wskaznik zgasnie.

e Zdalny sterownik uchamia sie teraz ponownie i

J taduje nastepnie prawidtowg strone.
e Nastepnie mozna kontynuowa¢ normalng
prace.

Detekcja stron jest wczytywana na nowo przy kazdym
uruchomieniu.

Tzn. reczne przetgczenie stron nalezy powtdérzy¢ przy kazdym
ponownym uruchomieniu.
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Pojecie

Czton nastawczy

Magistrala CAN

Maks. impuls

Min. impuls

Odchytka

Offset

Punkt roboczy

Wartosé
rzeczywista

Wartos¢ zadana

Definicja

Przeksztatca sygnaty regulacji na (najczesciej) prace
mechaniczng - tzn. ruch - np. otwierany lub zamykany zawor.

Magistrala CAN (Controller Area Network) to system do
szeregowego transferu danych. Zostat on stworzony do
potgczenia w sieC urzgdzeh sterujgcych w pojazdach
mechanicznych w celu ograniczenia dtugosci wigzek
kablowych (do 2 km na pojazd) i usprawnienia transferu
danych.

Impuls sterujgcy, ktéry okresla maksymalnie dopuszczalng
predkos$¢ roboczg cylindra hydraulicznego.

Minimalny impuls sterujgcy potrzebny do przesuniecia
cylindra hydraulicznego o najkrétszy mozliwy odcinek drogi.

Réznica miedzy wartoscig zadang i rzeczywistg.

Podczas regulacji regulator przestawia czton nastawczy tak,
ze zmierzona warto$¢ czujnika (wartos¢ rzeczywista) zgadza
z ustawiong wartosciag

(wartos¢ zadana).

Staty, systematyczny btgd wielkosci lub warto$ci pomiarowej
(np. przesuniecie, jezeli czujnik Digi-Slope nie moze by¢
zamontowany absolutnie rownolegle do dolnej krawedzi
stotu).

Punkt (odstep lub nachylenie), w ktérym wartos¢ rzeczywista
i zadana sg jednakowe oraz nie odbywa sie regulacja.

Aktualna warto$¢ zmierzona przez czujnik, np. odlegtos¢
czujnika dystansowego do punktu referencyjnego badz
nachylenie zmierzone przez czujnik Slope.

Ustawiona przez uzytkownika wielkos¢ docelowa, ktéra ma
by¢ osiggnieta i zachowana przez obwdd regulacyjny.



http://de.wikipedia.org/wiki/Systematischer_Fehler
http://de.wikipedia.org/wiki/Regelkreis
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Zakres nieczutosci

Zakres
proporcjonalny

Zerowanie

Umieszczony symetrycznie wokoét punktu roboczego obszar,
w ktérym nie nastepuje uruchomienie wyjscia. Stuzy on do
uzyskania stabilnosci stotu w punkcie roboczym.

Obszar powyzej i ponizej zakresu nieczutosci, w ktérym
nastepuje "dozowane" uruchomienie wyjscia. Dtugosc¢
impulsow zalezy od odchyitki od zadanych wartosci.

Aktualnie zmierzonej wartosci czujnika dystansowego jest
przydzielana wartos¢ "0,0" i wartos¢ ta jest jednoczesnie
przejmowana jako warto$¢ zadana dla uktadu regulaciji.
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