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1 Allmén information

1.1 Information om instruktionsboken

Allmant

Denna instruktionsbok innehaller grundlaggande anvisningar,
som ska beaktas vid drift och underhall av fjarrkontrollen.

Ett sakert arbete forutsatter att alla angivna sakerhetsanvisningar
och hanteringsanvisningar foljs.

Den har instruktionsboken ska darfor ovillkorligen ldsas och
tillampas av alla personer, som ar tilldelade arbeten pa maskinen
som t.ex. betjaning, felavhjalpning och service
(underhall, skotsel).

Instruktionsboken &r en del av produkten och ska i forekommande
fall overlamnas till tredje person eller efterféljande dgare. Den ska
hela tiden finnas atkomlig for operatérerna pa den plats dar
produkten anvands.

Vidare ska géllande, lokala olycksfallsférebyggande foreskrifter,
allmdnna sékerhetsbestdmmelser och  maskintillverkarens
sakerhetsbestammelser fdoljas for produktens anvandnings-
omrade.

Fjarrkontrollen finns med olika sensorkombinationer.

Folj alltid den har instruktionsboken nar du arbetar med
fjarrkontrollen. Om ditt system inte ar utrustat med alla sensorer,
ar beskrivningen av dessa sensorer betydelsel6s for dig.
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Med forbehall
for andringar

Bilder

Vi anstranger oss for att den har instruktionsboken ska vara riktig
och aktuell. For att bibehalla vart teknologiska forsprang, kan det
bli nodvandigt att goéra andringar pa produkten och dess
betjaning, som eventuellt inte overensstammer med den har
instruktionsboken. Kontakta i det fallet tillverkaren for att fa en
aktuell instruktionsbok. Vi tar inget ansvar for stérningar, avbrott
och skador orsakade av detta.

Bilderna i den har instruktionsboken ar avsedda att ge en battre
forstaelse. Det ar mojligt att bilderna inte ar skalenliga i den har
instruktionsboken, eller avviker en aning fran originalet
I sin avbildning.
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1.2 Symbolfdrklaringar

Varningar Varningar ar méarkta med symboler i den har instruktionsboken.
Dessa anvisningar inleds med signalord, som ger uttryck at farans
omfattning.

Dessa anvisningar ska absolut foljas och agera forsiktigt, for att
undvika olyckor, personskador och materiella skador.

. uppmarksammar en omedelbart farlig situation, som leder till
doden eller svara personskador, om den inte undviks.

VARNING!

... uppmarksammar en eventuellt farlig situation, som kan leda till
doden eller svara personskador, om den inte undviks.

OBSERVERA!

... uppmarksammar en eventuellt farlig situation, som kan leda till
mindre eller lattare personskador, om den inte undviks.

OBSERVERA!
... uppmarksammar en eventuellt farlig situation, som kan leda till
' materiella skador, om den inte undviks.
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Tips och rekommendationer

O INFORMATION!
H ... podngterar nyttiga tips och rekommendationer samt
information for en effektiv och stérningsfri drift.

Steg for steg Anvisningar steg-for-steg, som operatorerna ska utfora,
ar genomgaende numrerade.
1) ...
2) ...
3) ...

Upprakningar e Upprakningar &r markerade med en svart punkt.
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1.3 Ansvarsbegransning

Alla uppgifter och anvisningar i den har instruktionsboken har
sammanstallts under iakttagande av gallande standarder och
foreskrifter, aktuell teknisk nivd samt vara mangariga kunskaper
och erfarenheter.

Tillverkaren ansvarar inte for skador pa grund av:

e Felaktig montering och installation

e Att instruktionsboken inte foljs

e Anvandning for obehorigt andamal och felaktig anvandning
e Anvandning utanfér anvandningsgranser

e Anvandning av otillrackligt kvalificerad och utbildad personal
e Anvandning av icke godkénda reservdelar och tillbehor

e Ombyggnader av produkten

Den faktiska leveransomfattningen kan avvika fran de forklaringar
och avbildningar som beskrivs har nar det gaéller
specialutféranden, nar ytterligare bestallningsalternativ tas
i ansprak eller pa grund av de senaste tekniska andringarna.

1.4 Upphovsskydd

Se sidan 2 i den héar instruktionsboken.

1.5 Samtidigt gallande underlag

Du hittar extra information om montering av Big Sonic-Skis® och
parametermenyns uppbyggnad och installning pa fjarrkontrollen i
féljande dokument:

10-02-02120 Monteringsanvisning Big Sonic-Ski® (de)
10-02-00894 Parameterinstallning fjarrkontroll (de)
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1.6 Reservdelar

Originalreservdelar och tillbehér godkdnda av tillverkaren
framjar sakerheten.

Att anvdnda andra delar kan begrédnsa anvandarens ratt att ta
produkten i drift och upphava ansvaret for fdoljderna av
anvandningen.

OBSERVERA! Skaderisk pa grund av felaktiga reservdelar!

Fel, felaktiga eller icke godkanda reservdelar kan leda till skador,
felfunktion eller totalhaveri och férsamra sékerheten.
Darfor:  * Anvand endast tillverkarens originalreservdelar.

Begar originalreservdelar hos tillverkaren.

1.7 Slutlig urdrifttagning/Obrukbarg6rande

Vid den slutgiltiga urdrifttagningen ska fjarrkontrollens
komponenter géras obrukbara for att férhindra ny idrifttagning,
sarskilt for att skydda tredje person.

1) Stang av produktens spanningsforsoérjning.

2) Koppla loss produkten péa alla poler.

3) Demontera produkten.

4a) Pa komponenter med anslutningskabel = Klipp av
anslutningskabeln.

4b) P& komponenter med anslutningskontakter - Forstor
anslutningskontakten mekaniskt.
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1.8 Avfallshantering

Forpackning

Fran fabrik skyddas produkterna for transporten av sarskilda
forpackningar. Dessa bestar av miljovanliga, latt sorterbara
material och ar latta att atervinna.

For avfallshanteringen av forpackningsmaterialet rekommenderar
vi atervinningsféretag.

Produkt Produkten far inte kastas i hushallssoporna. Avfallshantera
produkten riktigt.
Om inga Overenskommelser avtalats om atertagande eller
avfallshantering, lamna isartagna bestandsdelar till atervinningen
efter en riktig demontering.
e Skrota metallhaltiga materialrester
e Avfallshantera elektroniska komponenter enligt gallande lokala

foreskrifter

Skaderisk pa& grund av felaktig avfallshantering

OBSERVERA!

av produkten!

Nar plastdelar bréanns bildas giftiga gaser som gor att personer

kan insjunkna.

Darfor: e« Avfallshantera produkten riktigt enligt gallande
nationella avfallshanteringsféreskrifter.

Skaderisk pa& grund av felaktig avfallshantering

av produkten!

En lattsinnig avfallshantering go6r det mojligt for obehoriga

personer att anvanda produkten felaktigt. Dessa personer

och/eller tredje man kan skadas svart och miljon férorenas.

Darfor: » Skydda darfor alltid produkten mot att obehdériga
personer kommer at denna.
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1.9 Garantibestdmmelser

Denna instruktionsbok innehaller inga garantiloften.
Garantibestdmmelserna ingar i tillverkarens "Foérsaljnings- och
leveransvillkor”.

1.10 Kundtjanst

Tillverkaren med sitt servicenat star till forfogande for teknisk
information.
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2 Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Allmant

Det har avsnittet ger en Oversikt over alla viktiga
sakerhetsaspekter for ett optimalt skydd av personalen samt for
en saker och storningsfri drift.
Dessa anvisningar ska fa verksamhetsutovare och anvandare att
tanka sig in anvandningssituationer, dar risker identifieras i god
tid och helst undviks i forvag.

Verksamhetsutovaren ska sakerstéalla att alla anvandare forstar
och foljer dessa anvisningar.

2.1 Anvadndningsandamal

2.1.1 Avsedd anvandning

Dynapac Screed-Control-systemet ar uteslutande koncipierat
och konstruerat for det avsedda anvandningsandamal som
beskrivs héar.

o Registrering av en referenshéjd och/eller referenslutning
med hjalp av vridningsgivar-, laser- eller ultraljudssensorer.

o Registrering av skridlutningen med hjalp av lutningssensor.

o Registrering av vibrations- stamp- och efterkomprimerings-
frekvens med hjalp av impulsgivare installerade i skriden.

o Registrering av skridens bombering med hjalp av en sensor
for kabelspanning.

o Registrering av materialmangd vid matarskruven med hjalp
av ultraljud-materialsensorer.

o Installning av olika bérvarden samt parametrar for maskinens
hydraulsystemeffekt.

e Automatisk berédkning av regleringsavvikelser for skrid-
nivellering och bomberingsinstallning och dverforing
av regleringsavvikelserna till 6verordnad kontrollenhet
via CAN-buss.

All annan anvandning an det som raknats upp har, samt all
anvandning som inte motsvarar tekniska data, anses vara icke
avsedd anvandning och felaktig.
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VARNING! Fara pa grund av felaktig anvandning!

All typ av anvandning som stracker sig utanfér den avsedda
anvandningen och/eller annat nyttjande av systemet kan leda till
farliga situationer.

Darfor: < Anvand produkten endast pa avsett satt.

2.1.2 Felaktig anvdndning

e Anvandning for obehorigt andamal.

e Angivna gransvarden i databladet 6verskrids.

e Produkten anvénds utan instruktion.

e Produkten anvands utanfér anvandningsgranser.

e Sakerhetsanordningar gors verkningslosa.

e Anvisnings- eller varningsskyltar tas bort.

e Produkten dppnas (om inte uttryckligen tillatet for vissa syften).

e Ombyggnader eller forandringar pa produkten.

e Idrifttagning av produkten efter stold.

e Produkten anvands néar uppenbara defekter eller skador
ar synliga.

e Produkten anvands med icke godkanda tillbehor fran
externa tillverkare.

e Produkten anvédnds inom en otillrackligt avsparrad
byggarbetsplats (t.ex. vid vagarbeten).

e Produkten anvands for att styra maskiner, anlaggningar eller
rorliga objekt, nar dessa inte har extra styr- och dverordnade
sakerhetsanordningar.
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2.2 Anvandningsqrénser

Fjarrkontrollen ar lamplig att anvanda i en av méanniskor beboelig
miljo. Den far inte anvandas i aggressiv eller explosiv omgivning.

Lokala sakerhetsmyndigheter och sakerhetsansvariga ska
kontaktas av verksamhetsutbvaren, innan arbeten utférs i
riskutsatt omgivning, i ndrheten av elektriska anlaggningar eller
liknande situationer.

2.3 Forandringar och ombyggnader pa produkten

For att undvika risker och for att sakra en optimal prestanda, far
varken forandringar eller pa- eller ombyggnader goras pa
produkten, som tillverkaren inte uttryckligen godkant.

2.4 Instruktionsbokens innehall

Alla personer som tilldelats arbeten att utféra pa eller med
produkten, ska ha last och forstatt instruktionsboken innan
arbetena startar med produkten. Detta galler &aven nar
ifrdgavarande person redan arbetat med en sadan eller liknande
produkt, eller utbildats av tillverkaren eller leverantdren.
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2.5 Verksamhetsutdbvarens ansvar

Fjarrkontrollen anvands yrkesmassigt. Produktens
verksamhetsutovare ar darfor underkastad de lagstadgade
skyldigheterna for arbetssakerhet.

Forutom arbetssakerhetsanvisningarna i den har instruktions-

boken ska foreskrifterna féljas for sékerhet, férebyggande av

olycksfall och miljoskydd som galler for produktens
anvandningsomrade.

Sarskilt galler:

e Verksamhetsutbvaren ska satta sig in gallande arbetsskydds-
bestammelser och identifiera aterstdende risker i en
riskbedémning, som beror pa de sarskilda arbetsvillkoren pa
produktens arbetsplats. Dessa ska verksamhetsutdvaren
omsatta i form av driftinstruktioner for drift av produkten.

e Dessa driftinstruktioner ska forvaras direkt i narheten av
produkten och hela tiden finnas tillgangliga for personer
sysselsatta med produkten.

e Verksamhetsutbvaren ska Kklart specificera personalens
ansvarsomraden for betjaningen.

e Verksamhetsutbvaren ska sakerstalla att operatérerna helt
forstatt innehallet i instruktionsboken.

e Uppgifterna i instruktionsboken ska féljas helt och villkorslést!

e Verksamhetsutovaren ska sorja for att alla underhalls-,
inspektions- och monteringsarbeten utférs av kvalificerade
specialister, som informerat sig tillrackligt, genom att pa egen
hand studera instruktionsboken.

e Verksamhetsutovaren underrattar tillverkaren eller dennes
auktoriserade aterforsaljare, nar bristfalligheter i sakerheten
uppstar pa produkten eller under dess anvandning.
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2.6 Operatorer

VARNING!

Skaderisk vi otillracklig kvalifikation!

Felaktig hantering av produkten kan leda till betydande

personskador och materiella skador.

Darfor: e« Sarskilda arbeten ska endast genomféras av de
personer som ar omnamnda i respektive kapitel i
denna instruktionsbok.

Lekman

Instruerad
person

Kvalificerade
specialister

| instruktionsboken anges foljande kvalifikationer for olika
verksamhetsomraden:

Som medhjalpare utan fackkunskap eller lekman, anses den vara
som varken ar kvalificerad som specialist eller som instruerad
person.

Som instruerad person galler den som har informerats och vid
behov larts upp av verksamhetsutovaren eller tillverkaren i de
uppgifter som alagts denna och mojliga risker vid ett felaktigt
forhallningssatt, samt upplysts om nédvandiga
skyddsanordningar och skyddsatgarder.

Kvalificerade specialister i enlighet med instruktionsboken ar
personer, som ar fortrogna med montering, idrifttagning och drift
av produkten, och har kvalifikationer motsvarande sina
arbetsuppgifter. Pa grund av den yrkesmassiga utbildningen,
kunskaper och erfarenheter, samt kunskap om tillampliga
bestammelser kan en specialist identifiera risker och undvika
mdojliga hot, som kan féorekomma under drift eller vid service
av produkten.

Bland annat att kravs aven kunskap i forstahjalpen-atgarder och
om lokala raddningsanordningar.
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2.7 Sarskilda risker

Allmant

Elektrisk strom

| foljande avsnitt bendmns restriskerna som framkommit
av riskanalysen.

Beakta har angivna sakerhetsanvisningar och varningar i de
foljande kapitlen i instruktionsboken, for att reducera halsorisker
och undvika farliga situationer.

FARA!

Fara pa grund av elektrisk strém!

Livsfara pa grund av elektrisk stot foreligger vid arbeten med en

lasermast eller Power-masten direkt i narheten av elektriska

anlaggningar, t.ex. luftledningar eller elektrifierade jarnvéagar.

Darfor: < Hall tillrackligt sakerhetsavstand till elektriska
anlaggningar.

e Ar det absolut nodvandigt att arbeta i sadana
anlaggningar, underratta den instans eller myndighet
som ansvarar for dessa anlaggningar och folj deras
anvisningar, innan dessa arbeten genomfors.

Rorliga komponenter

OBSERVERA!

Skaderisk pa grund av rorliga maskindelar!
Under styrningen och regleringen av skriden ror sig maskinens
delar och komponenter manuellt eller automatiskt. Maskinens
roterande och/eller linjart rérliga delar och komponenter kan
orsaka svara personskador och leda till materiella skador.
Darfor: ¢ Hall darfor personer borta frdn maskinens resp.
skridens arbetsomrade.
e Ta bort foremal frdn maskinens resp. skridens
arbetsomrade.
e Grip inte under drift in i roérliga delar.
e Stang alltid av systemet nar maskinen star stilla.
e Utfor inga arbeten pa sensortekniken nar systemet
star i automatiskt lage.
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Utstickande maskindelar

Skaderisk pa grund av utstickande maskindelar!
Systemkomponenter som monterats i efterhand (t.ex. sensorer)
kan sticka ut utanfor de maskintypiska matten. Det kan leda till
personskador och materiella skador.
Darfor: Sakerstall att maskinen kdrs av en kvalificerad och
erfaren operator.
e Hall darfor personer borta fran maskinens resp.
skridens arbetsomrade.
 Ta bort foremal fran maskinens resp. skridens
arbetsomrade.

OBSERVERA!

Felfunktion

Skaderisk pa grund av felfunktion!

Okontrollerade verkningssatt pa maskinen pa grund av felfunktion

pd en systemkomponent, kan orsaka svara personskador

pa personer inom maskinens arbetsomrade eller framkalla
materiella skador.

Darfor: » Sakerstall att maskinen koérs, styrs och dvervakas av
en kvalificerad och erfaren operatér. Operatéren ska
kunna inleda nodatgarder, som t.ex. ett nodstopp.

e Hall darfor personer borta frdn maskinens resp.
skridens arbetsomrade.

e Ta bort foremal frdn maskinens resp. skridens
arbetsomrade.

e Sakra byggarbetsplatsens omrade.

VARNING!

Avsaknad av instruktion

Skaderisk pa grund av att instruktioner saknas eller ar

ofullstandiga!

Instruktioner som saknas eller ar ofullstandiga kan leda till felaktig

betjaning och felaktig anvandning. Olyckor med svara personskador,

materiella skador och miljoskador kan uppsta.

Darfor: e« Folj tillverkarens sakerhetsanvisningar och
verksamhetsutdvarens direktiv.

VARNING!
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Otillracklig avspéarrning

VARNING!

Skaderisk pa grund av otillracklig avsparrning!
Otillracklig avsparrning av byggarbetsplatsen och en komponents
uppstaliningsplats, t.ex. lasersdndaren, kan leda till farliga
situationer i vagtrafiken och pa byggarbetsplatsen.
Darfor: « Kontrollera att byggarbetsplatsen har tillracklig
avsparrning.
* Kontrollera att avsparrningen ar tillracklig for de
fristdende komponenternas uppstallningsplatser.
* Beakta nationella, lagstadgade foreskrifter for sdkerhet
och forebyggande av olycksfall, samt géallande
vagtrafikbestammelser.

Felaktiga méatresultat

OBSERVERA!

'

Fara pa grund av felaktiga matresultat!
Felaktiga matresultat orsakade av att produkten anvands efter fall,
en annan otillaten belastning eller forandring kan leda till
avsevarda materiella skador.
Darfor: » Anvand inga uppenbart skadade produkter.
e Genomfdor en kontrollméatning innan en komponent som
fallit anvands igen.

2.8 Sadkerhetsanordning

Fjarrkontrollen har en egen, 6éverordnad séakerhetsanordning i form
av en NODSTOPP-brytare.

Att integrera den har NODSTOPP-brytaren ligger inom
maskintillverkarens ansvarsomrade och rekommenderas pa
det bestamdaste.

Fjarrkontrollen har vidare ett definierat CAN-kommando, med vars
hjalp det gar att gripa in i regleringen utifran. Via det har kommandot
gar det koppla ifrdn berakningen av en regleringsavvikelse.

Dessutom blinkar alla lysdioder pa fjarrkontrollens LED-pil
vid ett fel.
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2.9 Forhallningssatt vid fara och vid olyckor

2.10 Skyltning

Forebyggande atgarder

Var alltid férberedd pa olyckor eller brand!

Forvara forstahjalpen-utrustningar (forbandslador, tacken
osv.)och brandslackare inom rackhall.

GoOr personalen fortrogen med anordningar for att olyckslarm,
forstahjalpen och raddning.

Hall tillfartsvagar fria for raddningsfordon.

Om det varsta hander: Agera riktigt

Ta omedelbart produkten ur drift med NODSTOPP.
Inled forstahjalpen-atgarder.

Radda personer ut ur riskzonen.

Informera ansvariga pa arbetsplatsen.

Larma lakare och/eller brandkar.

Gor tillfartsvagar fria for raddningsfordon.

VARNING!

Skaderisk pa grund av olasliga symboler!

Med tiden kan klistermarken och symboler bli smutsiga pa
produkten eller pa annat satt bli oigenkannliga.

Kraftig mekanisk paverkan kan fa klistermarken och symboler
att lossna.

Darfor: ¢ Hall alltid sakerhets-, varnings- och anvandnings-

anvisningar i val lasbart skick.

* Kontrollera regelbundet att klisterméarken och
symboler sitter fast pa produkten.

e Ta inte bort nagra klistermarken och symboler
fran produkten.
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3 Transport, forpackning och forvaring

3.1 Transportinspektion

Produkterna har forpackats noggrant for att sakerstalla tillrackligt
skydd under transporten.

Vid mottagning av leveransen, kontrollera utan dréjsmal om den
ar komplett och om det finns transportskador.

GOr sa har vid synliga yttre transportskador:
Ta inte emot leveransen eller endast med forbehall.
Notera skadans omfattning i transportdokumenten eller pa
speditorens foljesedel.
Inled en reklamation.
Ta inte uppenbarligen skadade produkter i drift.

O

1l

Reklamera varje defekt, sa snart den ar synlig. Ansprak pa
skadeersattning gar endast att g6éra inom gallande
reklamationstid.
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3.2 Transport

3.3 FOrvaring

Nar du transporterar din utrustning till arbetsplatsen eller i falt,
tank alltid pa att transportera produkten i lampliga transport-
behallare och sékra dem pa vederborligt satt.

Transportera aldrig produkten 16st i bilen. Produktens funktion kan
forsamras kraftigt av slag och stotar.

Nar den skickas med jarnvag, flyg eller fartyg, anvand alltid
originalforpackning, transportbehallare och transportkartonger
eller motsvarande forpackningar. FOrpackningen  séakrar
produkten mot slag och vibrationer.

Forvara produkten endast i valventilerade, torra utrymmen.
Skydda den mot fukt under férvaring och anvand om mojligt
originalférpackningen.

Undvik  kraftiga temperatursvangningar under fdrvaring.
Funktionen kan férsdmras av kondensvattenbildning.

Beakta produkternas temperaturgransvarden vid férvaring,
sarskilt under sommaren nar utrustningen forvaras inne i fordo-
nen. Tillatna forvaringstemperaturer framgar av produkternas
tekniska data.
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4 Produktbeskrivning

Produkternas
markning

Fjarrkontrollen ar ett universellt styr- och reglersystem for
anlaggningsmaskiner.

Det omfattande urvalet av sensorer fér avstands- och
lutningsregistrering, hog betjaningskomfort och hog driftsékerhet,
gor fjarrkontrollen till ett flexibelt och effektivt reglersystem.

Systemet ar baserat pa den modernaste mikroprocessortekniken
och arbetar med en s.k. "CAN-buss” (Controller Area Network).
CAN-bussen representerar det senaste utvecklingsstadiet och
garanterar hogsta systemsékerhet. Den gor det dessutom majligt
att pa enklaste satt betjana systemet centralt. Nya sensorer kan
sa t.ex. eftermonteras nar som helst utan problem, allt efter
tilampningskrav.

Fjarrkontrollen &r systemets karna som vid inkoppling identifierar
anslutna sensorer automatiskt.

Varje komponent i systemet (kablar undantagna) ar utrustad
med en typskylt. QR-koden innehaller artikelnummer och
serienummer.

Foljande ritning visar ett exempel pa en typskylt.

=5

PartNo 4812215431 E .
S/N001245
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5 Konstruktion, systemoversikt och funktion

Allmant

5.1 Konstruktion

| det h&r avsnittet blir du insatt i hur Dynapac:s fjarrkontroll ar
konstruerad och de grundldggande arbetssatten.

Det kravs en egen regulator (fjarrkontroll) och minst en tillhérande
sensor for varje reglerkrets resp. varje maskinsida.

Beroende pa maskin och tillampning kan anvandaren satta ihop
sitt eget system individuellt.

Ur den stora poolen sensorer som star till férfogande, valjer
operatdren helt enkelt ut den sensor som bast uppfyller aktuella
krav och kombinerar den med Dynapac:s fjarrkontroll.
CAN-bussen mdjliggdr en samtidig anslutning av flera sensorer
till en fjarrkontroll. | det fallet valjer operatéren ut den vid varje
tillfalle aktiva sensorn med hjalp av programvaran.
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5.2 Systemoversikt och funktion

Dynapac’s fjarrkontroll har alla knappar som kravs for
att styra systemet, optiska displayer, dar nuvarande
status pa systemet nar som helst gar att avlasa.

Har bearbetas sensorsignalerna och knappin-
matningarna och sands till traktorns o6verordnade
styrning.

Dynapac’s Screed-Controller utvarderar efterféljande
sensorer monterade i och péa skriden och skickar
matvardena till traktorns 6éverordnade styrsystem.
Utvarderade sensorer ar:

Stampfrekvens, vibrationsfrekvens,
efterkomprimeringsfrekvens, materialsensor vanster
matarskruv, materialsensor héger matarskruv, skridens
breddsensor till vanster, skridens breddsensor till
hoger.

Den oOvertar och overvakar vidare den kompletta
dubbelriktade kommunikationen med traktorns
Overordnade styrsystem.

Digi-Slope-sensor SLOS-0150 (lutningssensor) arbetar
med ett ultraprecist, elektromekaniskt matverk och ar
avsedd for att registrera skridens lutning.

Digi-Rotary-sensor ROTS-0300 ar en sensor for
avstandsmatning och avsodker matvardena utifran en
befintlig referens med hjalp av mekaniska hjalpmedel.
Det kan vara saval en spand och inmétt lina som aven
en yta (t.ex. en redan fardig kérbanebelaggning).
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Sonic-Ski® plus SKIS-1500 ar en sensor for
avstandsmatning och arbetar med fem
ultraljudsensorer. En sjatte sensor ar avsedd for
temperaturkompensation.

Vid markavsokning skapas ett medelvarde av
matvardena fran de fem ultraljudsensorerna pa Sonic-
Skis® p|US- Medelvardesbildnin

g med Sonic-Skie

Vanlig
enkelavkanning

Korriktning

—

| — —

f —

Resulterande vagbeléaggning Resulterande vagbelaggning

Vid linavsdkning kan inte Sonic-Ski® plus endast mata
avstdndet mot referens, utan dessutom identifiera
linans lage eller en kant under sensorhuvudena over
hela sin arbetsbredd pa 25 cm.

o = o = o =
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P& Big Sonic-Ski® tas principen for att skapa
. . medelvarde upp igen, som redan ar kand fran Sonic-
- Ski® plus.

- Typiskt ar att tre sensorer (t.ex. 3 st. Sonic-Ski® plus)
v * ... fordelas over maskinens langd, eller med assistans
{ @ avlamplig mekanik till och med utanfér denna.
| undantagsfall gar det att fa fram medelvarde aven
med endast tva sensorer (t.ex. Sonic-Ski® plus fram

och bak).

Efter att sma ojamnheter och frammande partiklar
redan neutraliserats av medelvardesframtagningen
pa varje separat Sonic-Ski® plus, formedlar och
reducerar konstruktionen Big Sonic-Ski® nu
dessutom vagor och sma, langt utdragna
hojdskillnader i underlagets langsgaende profil.

Sonic-Ski Big Sonic-Ski
L= = B = B = 1B

o] x x b

t— t—
resultierende Straflendecke resultierende StralRendecke
Resulterande vagbelaggning Resulterande vagbelaggning
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Dual-Sonic-sensor DUAS-1000 ar en sensor for avstandsmatning och
arbetar med ultraljudsteknik.

Dual-Sonic-sensorns matvarde temperaturkompenseras genom en
referensmatning mot en bygel med definierat avstand parallellt med den
egentliga avstandsmatningen.

Prop. lasermottagare LS-3000 ar en sensor for avstandsmatning, som
fungerar med alla vanliga rotationslasrar, som exempelvis
rodljussandare (helium, neon) och infraréda séandare.

Den anvands bl.a. for platskonstruktioner och har ca. 29 cm
mottagningsomrade.

Power-master anvands endast i kombination med lasermottagare.
Power-mast ETM-900 forstorar en lasermottagares mottagningsomrade
avsevart, eftersom sensorn kan spara over lyftcylinderns hela
installningsomrade.

Ytterligare en foérdel med Power-masten ar det faktum, att anvandaren
kan positionera lasermottagaren mycket snabbt och bekvamt
i sandarens laserstrale.

Om maskinens bada sidor ska regleras med lasermottagare, ska en
Power-mast monteras pa varje sida, for att angivna fordelar ska kunna
utnyttjas konsekvent.
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Det spelar ingen roll vilken sensor som ar i drift, den grundlaggande principen for
regleringen ar alltid samma:

Principen for en reglering &ar fortidpande: Mata - Jamfora - Stalla in

En reglerkrets ar till for att fora en definierad fysikalisk storhet (regleringsstorhet)
till ett 6nskat varde (borvarde) och halla kvar det dar, oberoende av eventuella
forekommande  storningar. For att uppfylla regleringsuppgiften, maste
regleringsstorhetens dgonblicksvarde - arvardet - matas och jamforas med boérvardet.
Intraffar avvikelser maste efterjusteringar géras pa ett lampligt satt.

Korrekturatgarder

AuRere Stoérung

I

Borvarde Konstatera en avvikelse Korrekturatgarder Arvarde
\ \ \ \

[
Korrekturmaf3-
Sollwert ﬁ> ﬁ> nahmen C> Ist-Wert

Messuing des QJ
Ist-Wertes

Méatning av arvarde

Feststellung einer
Abweichung
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6 Betjdnings- och visningselement, driftsatt

6.1 Beskrivning av fjarrkontrollen

| den har instruktionsboken beskrivs hur du hanterar Dynapac-fjarrkontrollen och
darmed systemets centrala komponent. Avsnittet om hur de enskilda sensorerna
betjanas, forutsatter att du forstar den grundlaggande betjaningen av fjarrkontrollen.

9.8 2=

12.3 @

@ [ e

Fjarrkontrollen har alla knappar som behdvs for att betjana systemet, nagra
funktionslampor och en 3,5” TFT-display, dar du hela tiden kan avlasa nuvarande
status pa systemet.
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6.1.1 Betjidnings- och visningselement, driftsatt

Display NODSTOPP
LED-visning
LED-visning
Vanster H.t')ger _
nivellering nivellering
v
Funktionsknapp
arna F1 till F3
och distans-
beroende
bomberings- Matarband
och véanster
tvarfalls- (Hoger
reglering matarskruv)
Matarskruv
vanster Signalhorn
(Hoger
matarband) Manuell
bomberings-
styrning
Signalhorn
Skridbredd
Dragpunkts-

installning
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Fjarrkontrollens knappsats har olika funktioner, beroende pa vilken sida den ar
insatt. Sarskilt féljande markerade funktionsblock skiljer sig at.

Fjarrkontroll vanster Fjarrkontroll hoger

Vanster Hoger
nivellering nivellering
Matarskruv Hoger
vanster matarskruv

Matarband vanster Matarband hoger

6.1.2 Nodstopp-brytare

Tryck pa nddstopp-brytaren och nodstoppskedjan avbryts och det 6verordnade
styrsystemet sorjer automatiskt for en sakerhetsavstangning.
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6.1.3 LED-visning

LED-pilen ar avsedd att for operatéren synliggéra statusen pa den just aktiverade
ventilutgangen. Sarskilt vid ett storre avstand mellan operatéren och fjarrkontrollen
eller vid starkt solljus, &r LED-pilen ett stddjande visningselement.

Visning LED-pil Regleringsavvikelse Utgaende signal fran
regulator
° o ©
. . HOJ utgdende signal pa
oo o e o Stor regleringsavvikelse g g p
o® %, regulator konstant pa
® ®
e o - HOJ utgaende signal pa
O _ O Genomsnittlig
O O O ® O O . . regulator klockar med stor
e o regleringsavvikelse
0 ® . pulsbredd
© o 6 o© © HOJ utgaende signal pa
© o o 0 o o Liten regleringsavvikelse | regulator klockar med liten
0 ? °, pulsbredd
o O
0 O o , o
O O . . Utgaende signaler pa
e © o o o o Ingen regleringsavvikelse : .
50 9 regulator inte aktiverade
0 o
@ @ % o - o
@ @ SANK utgaende signal pa
e o og ® go ® Liten regleringsavvikelse | regulator klockar med liten
o © © 5 pulsbredd
@ @ i o - o
I SANK utgaende signal pa
e 2° Genomsnittlig Y g P
O 0O O @ O O . . regulator klockar med stor
O 0 regleringsavvikelse
o © © 4 pulsbredd
° °®
e o . . SANK utgdende signal pa
O 0O O_® O O Stor regleringsavvikelse 3}
60 O regulator konstant tand
o o)
Forklaring: O = LED ar av @ = LED blinkar ~ @ = LED ar pa

== Om LED-pilens alla lysdioder blinkar samtidigt, finns en stérning.
Ofta ar sadana storningar inte faktiska defekter, utan pekar ofta pa forsok att kora

under otillatna villkor.
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6.1.4 Fargdisplay pa 3,5”

P& den bakgrundsbelysta fargdisplayen med storleken 240 (b) x 320 (h) pixel visas
utvald sensortyp for ifrdgavarande reglerkrets samt tillhérande bo6r- och arvarden
under det normala arbetet.

P4 de olika menyerna presenteras valmojligheter och parametrar, eller ges
systemanvisningar och instruktioner om konfiguration och instalining.

Exempel pa arbetsfonster vid arbete D

med Sonic-Ski® plus: by | * T \\i_%// 4 (2)
-2.40%5 &

s
o |
o
. 0
S

@ ® @

S
4y
$ oo

-
|- - - - T =_

/T &® E

4 o w

2) Installd kanslighet pa den sensor som just nu ar vald

©

1) Just nu vald sensor

3) Linans lage under sensorn (endast pa Sonic-Ski® plus lina)

4) Konfigurerbar informationsrad

5) Just nu uppmatt varde av sensorn (arvarde)

6) Just nu valt driftsatt: @ = Manuell (manuell drift)
@ = Automatisk drift

@ = Sakerhetsskydd ar aktivt

7) Instéllt varde, som ska stéllas in (bérvarde)
8) Fysikalisk mattenhet p& den sensor som just nu ar vald
9) Tvarfallets riktning (endast pa Digi-Slope-sensor)

10) Funktion pa knapp F1 (har: 6ppnar sensorval)

11) Funktion pa knapp F2 (har: 6ppnar visningsmeny)

12) Funktion pa knapp F3 (har: 6ppnar anvandarmeny)
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Den aktiva sensorns arvarde (5) och bdrvarden (7) illustreras med ett fortecken,
borvardet dessutom med en fysikalisk mattenhet (8).
Ett fortecken anger om det rér sig om ett positivt eller ett negativt talvarde.

O

H Pa displayen visas endast det negativa fértecknet, dvs. 7 - 7!

Tvarfallets riktningspilar visas endast nar Digi-Slope valts som aktiv sensor.
Den visade pilens lutningsriktning ar fortecknet for Digi-Slope-sensorns varde
(vansterlutning eller hogerlutning). Bada pilarna samtidigt visas endast gemensamt
med visningen "0,0%”.

Uppldsning och fysikalisk mattenhet for visade varden kan stéllas in var och en for
sig i konfigurationsmenyn for avstandssensorer och lutningssensorer.
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6.1.5 Manoverknappar for nivellering

Endast nagra knappar behovs for att betjana de grundlaggande reglerfunktionerna.

Upp-knapp och Ned-knapp

Regleringens boérvarde i automatisk drift &ndras med Upp-knappen och
Ned-knappen.

| manuell drift aktiveras motsvarande ventilutgang sa lange ifrdgavarande
knapp halls intryckt.

| menyerna anvands de for att valja menypunkter eller stalla in parametrar.

Inmatningsknapp

Med inmatningsknappen likstalls boérvardet med arvardet och/eller
genomfors en kalibrering till O (noll).

| menyerna anvands de for att bekréfta den vid varje tillfalle valda
menypunkten.

Auto-knapp
Auto-/manuell-knapp anvands for att vaxla mellan driftsatten Manuell
(manuell drift) och Automatik.

Manuell (manuell drift)

| driftsatt "Manuell” forflyttas skriden direkt med Upp-/Ned-knapparna pa
fjarrkontrollen.

Funktions-LED integrerad i knappen ar slackt i manuellt lage.

Automatik

| driftsatt "Automatik” andras borvardet for skriden med Upp-/Ned-
knapparna pa fjarrkontrollen.

Om jamforelsen mellan uppmatt arvarde och installt bérvarde resulterar i
en skillnad, styr fjarrkontrollen automatiskt utgangarna med hjalp av den
Overordnade styrningen tills skillnaden ar korrigerad.

Funktions-LED integrerad i knappen lyser i automatiskt lage.
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6.1.6 Mandverknappar F1-F3

Funktionsknapparna F1 till F3 har olika funktioner beroende pa i vilket fonster eller vilken
meny som du befinner dig.

De aktuella funktionerna ar vidare entydigt beskrivna pa displayen med en symbol
och gor navigeringen 6versiktlig och enkel i de individuella menyerna.

En tom textruta ovanfor en funktionsknapp betyder att den saknar funktion
i nuvarande meny.

] = i

| arbetsfonstret har knapparna foljande funktioner:
Funktion pa knapp F1 (har: dppnar sensorval)
Funktion pa knapp F2 (har: 6ppnar visningsmeny)
Funktion pa knapp F3 (har: dppnar anvandarmeny)

I < = - = X
EEE EHE

Knapparnas betydelse i arbetsfonstret ... ... och i anvandarmenyn
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6.1.7 Manobverknappar for matarskruv och matarband

Som redan beskrivits finns tva identiska funktionsblock for styrning av matarskruv och
matarband. Den enda skillnaden mellan dem &r en olika bakgrundsbelyst symbol i

mitten av respektive knappsats.

Matarskruv- och matarbandstyrningen betjanas annars helt identiskt. Menyn visas
forst om du har tryckt pa ndgon av knapparna + eller —.

Hand-knapp:
Knappen HAND kopplar in matarskruv- eller matarbanddriften
I manuellt lage.

Matarskruven eller matarbandet gar nu med max. hastighet. Funktions-

LED:n integrerad i den har knappen symboliserar for anvandaren, att
det har laget for narvarande ar aktivt.

For att inaktivera, tryck pa knappen igen.

Att aktivera manuellt ldge avslutar dessutom ett ev. tidigare aktivt
automatiskt lage.

Reverse-knapp:

Knappen REVERSE kopplar in matarskruv- eller matarbanddriften

i s.k. "Reverse”-lage, dvs. matarskruven eller matarbandet gar har
i omvand riktning.

Reverse-drift varar endast sa lange som knappen halls intryckt och
upphor automatiskt nar knappen slapps.

Auto-knapp:

Knappen AUTO kopplar in matarskruv- eller matarbanddriften

i automatiskt lage.

Matarskruven gar har med hastighet som ar proportionell till
sensoravstandet. Funktions-LED:n integrerad i den har knappen
symboliserar for anvandaren, att det har laget ar aktivt.

For att inaktivera, tryck pa knappen igen.

Att aktivera automatiskt lage avslutar dessutom ett ev. tidigare aktivt
manuellt [age.
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Knapparna plus och minus:

Regleringens borvarde i automatisk drift andras med plus-knappen och
minus-knappen.

= Om visningen inte befinner sig i visningsmenyn "Matarskruv” eller
"Matarband” vid knapptryckningen, startas menyn automatiskt.

6.1.8 Vippkontakt for dragpunktsinstallning

Med vippkontakten gar det att forflytta skriden till 6nskat arbetslage.

| manuell drift forflyttar vippkontakten dragpunkten i respektive
mandvreringsriktning.

Vippkontakten saknar funktion i automatisk drift.

6.1.9 Vippkontakt for skridbredd (vanster och hdger)

| |

Anvand vippkontakten far att justera skridbredden pa vanster och hoger
sida. Anvand knappen med haren for att valja mellan tva hastigheter.

LED slackt = langsam installning
LED tand = snabb installning

6.1.10 Manodverknapp foér signalhorn

u Tryck pa signalhornet och en akustisk signal ljuder.
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6.1.11 Knapp for distansberoende. bomberings- och tvarfallsreglering

o Oppna menyn "Distansberoende bombering”.

Oppna menyn "Distansberoende tvarfall”.

6.1.12 Knapp for manuell bomberingsinstallning

Anvand dessa bada knappar for att Sppna menyn fér manuell
bomberingsinstéllning.

\lf

6.2 Visningselement for prop. lasermottagare

Lasermottagaren ar utrustad med en
LED-pil (1), liknande den pa fjarr-
kontrollen.

Beroende pa i vilket driftsatt fjarr-
kontrollen befinner sig, som den ar
ansluten till, har lasermottagarens
LED-pil olika funktion.

| driftsatt "Manuell” anvands den som
positioneringsstéd, i driftsatt “Auto-
matik” visar den status pa ventilut-
gangarna.
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Visning av prop. lasermottagare i driftsatt "Manuell”

o

1l

De fungerar som positioneringsstod.

| driftsétt "Manuell” anvédnds lasermottagarens LED:er till att visa
operatéren, hur sensorn ska forskjutas for att laserstralen ska
traffa mitt i mottagningsomradet.

blinkar

Visning Avvikelse Atgard
® ®
N Ingen laserstrale
coe vee traffar
oo lasermottagaren.
o® %
O f
00 Laserstralen traffar Forskjut
000 000 ovanfor mitten pa lasermottagaren
e® % mottagaren resp. masten uppat
® ®
© © . Forskjut
©60° Laserstralen traffar )
) lasermottagaren
ee0 000 max. 2 cm ovanfor
. o resp. masten en
e’ % mitten pa mottagaren . .
® ® aning uppat
0 0
“o 0" N
Laserstralen traffar
eo0 000 o
mitt pa mottagaren
00
o® %o
® ® . Forskjut
%00’ Laserstralen traffar )
. lasermottagaren
ee0 000 max. 2 cm nedanfor
00 mitten pa mottagaren resp. masten en
o %p aning nedat
o, o°
X Laserstralen traffar Forskjut
000 000 nedanfor mitten pa lasermottagaren
00 mottagaren resp. masten nedat
o~ "o
0 0
Forklaring: (O =LED arav @ =LED @®-1EDar p&
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Visning av prop. lasermottagare i driftsatt ” Automatik”

O

1l

| driftsatt "Automatik” anvédnds lasermottagarens LED:er for att
pa den for narvarande aktiverade
ventilutgdngen for operatoren.
De arbetar nu analogt med fjarrkontrollens LED-pil.

synliggora

blinkar

Visning Regleringsavvikelse Utgaende signal
o) O
BN 3y .
0o HOJ utgdende
000 000 _Stor signal pa regulator
regleringsavvikelse o
® %6 konstant pa
® ®
0 0 . .
Oq % HOJ utgaende
560 000 Genomsnlt_tllg signal pa regulator
o e regleringsavvikelse klockar med stor
0? %, pulsbredd
0 o) . .
P56 ° . HOJ uotgaende
000 0060 . Liten _ signal pa regu!ator
oo regleringsavvikelse klockar med liten
0?2 pulsbredd
0 O
O_ 0O
0o Ingen Utgaende signaler
o000 000 _‘ngen pa regulator inte
regleringsavvikelse :
00 aktiverade
o® %o
@ @ - .
©,2° SANK utgéende
000 0060 . Liten _ signal pa regu!ator
oo regleringsavvikelse klockar med liten
50 04 pulsbredd
@ @ - .
@.0° SANK utgaende
500 000 Genomsnltftllg signal pa regulator
oo regleringsavvikelse klockar med stor
o9 94 pulsbredd
®e o* ) .
ee SANK utgaende
Stor ; q
000 000 realerinasavvikelse signal pa regulator
O O g g konstant tand
o %%
Forklaring: O =LEDarav @=LED ®=-1EDar

pa
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6.3 Storningsvisningar

Om LED-pilens alla lysdioder blinkar samtidigt pa
flarrkontrollen, finns en stérning.
® Ofta ar sadana storningar inte faktiska defekter, utan

o o 02 ® :@ e o pekar ofta pa forsok att kora under otillatna villkor.

o Information om att atgarda storningar hittar du
I beskrivning om att arbeta med olika sensorer och
I avsnittet "Hjalp vid storningar”.

@ = LED blinkar

6.4 Driftsatt for nivellering

Manuell (manuell drift)
| driftsatt "Manuell” forflyttas skriden direkt med Upp-/Ned-knapparna
pa fjarrkontrollen.

Automatik

| driftsatt "Automatik” andras borvardet for aktuell reglerkrets med Upp-
/INed-knapparna pa fjarrkontrollen.

Om jamfdrelsen mellan uppmatt arvarde och installt bérvarde resulterar
i en skillnad, styr fjarrkontrollen automatiskt utgangarna tills skillnaden

ar korrigerad.

Halvautomatik 1

| driftsatt "Halvautomatik” kan borvardet andras for aktuell reglerkrets med
Upp-/Ned-knapparna pa fjarrkontrollen.

Det sker dock ingen aktivering av skriden, eftersom utgangarna ar lasta

| detta driftsatt.

Sakerhetsskydd
| driftsatt "Sakerhetsskydd” har det 6verordnade styrsystemet sparrat alla
reglerkretsar.

1 Detta driftsatt forekommer nar det éverordnade styrsystemet inaktiverat regleringen, t.ex. néar
maskinen star stilla, eller den alternativa betjaningsvarianten med halvautomatik aktiverats i
parametern meny (se aven nasta sida).
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6.5 Betjaningsvarianter for nivellering

Grundkonfigurationen for fjarrkontrollens betjaning kan stéallas in pa tre olika
varianter av tillverkaren. De olika betjaningarna skiljer sig at enligt féljande:

6.5.1 Standardbetjaning

Borvardesinstaliningen med Upp-/Ned-knapparna sker fortlopande i driftsatt
”Automatik” i 1 mm steg sa lange ifragavarande knapp halls intryckt.

Skriden forflyttas da enligt riktvardet av regleringen.

Pa displayen visas andrat borvarde.

Det gar att andra visat borvarde utan att paverka skridens position genom att
samtidigt trycka pa inmatningsknappen och Upp-knappen eller Ned-knappen.

6.5.2 Betjaning med halvautomatik

Borvardesinstallningen med Upp-/Ned-knapparna sker fortlopande i driftsatt
”Halvautomatik” och ”Automatik” i 1 mm steg sa lange ifrdgavarande knapp
halls intryckt.

Det sker dock till att borja med ingen aktivering av skriden i driftsatt ”Halvautomatik”,
eftersom utgangarna ar lasta i detta driftsatt.

Om du vaxlar fran driftsatt "Halvautomatik” till driftsatt ”Automatik”, friges utgangarna
och skriden forflyttas enligt riktvardet av regleringen.

Det andrade borvardet visas pa displayen i bada driftsatten.

Det gar att &ndra visat borvarde utan att paverka skridens position genom att samtidigt
trycka pa inmatningsknappen och Upp-knappen eller Ned-knappen.

Omkopplingen mellan driftsatten "Manuell”, "Halvautomatik” och "Automatik” sker
cirkulerande Automatik-/Manuell-knappen.
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6.5.3 Betjaning med auto-nollstallning

For varje nytt tryck pa Upp- eller Ned-knappen andrar du borvardet i driftsatt
”Automatik” med 2 mm i motsvarande riktning.
Skriden forflyttas da enligt riktvardet av regleringen.

Efter 5 sekunder dvertas vardet automatiskt i visningen som nollpunkt, dvs.
borvarde och arvarde stéllas pa in pa 0,0.

Beskrivningen om hur de olika sensorerna betjanas i den har anvisningen sker med
hjalp av fjarrkontrollens standardbetjaning.

Specifika skillnader i betjaningsvarianterna (som t.ex. extra driftsatt "Halvauto-
matik” eller olika stegbredd vid bodrvardesinstallningen) paverkar inte det
principiella tillvagagangssattet vid betjaningen.
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6.6 Specialfunktioner for nivellering

6.6.1 Direkt menyvaxling

Definition

Forutsattning

Under pagaende utlaggning behovs for det mesta betjaningen
for nivellering.

Om fjarrkontrollen inte star i nivelleringens arbetsfonster, ar det
forst nddvandigt att avsluta menyn som just visas genom aft
trycka pa knappen F3.

Alternativt finns en andra variant for att vaxla visningen till
nivelleringens arbetsfonster.

Tryck pa en valfri nivelleringsknapp tilldelad sidan, sa vaxlar
visningen direkt till nivelleringsmenyn.

Att vaxla pa det har sattet till nivelleringsmenyn fungerar endast
for féljande menyer:

o Matarskruv

o Matarband

o Tvarfallsvisning

o Lagertjockleksvisning

Star fjarrkontrollen i en av namnda menyer, vaxlar visningen till
nivelleringens arbetsfonster nar du trycker pa en valfri knapp for
nivelleringen.

imt

[= @eg)

N

Exempel: direkt tillbakahopp p& vanster fjarrkontroll

For att undvika o6nskade forandringar pa nivelleringen vid den
har vaxlingen, ger alltid forsta knapptryckningen endast
ett tillbakahopp.




6 Betjanings- och visningselement, driftsatt

Efter vaxling till arbetsfonstret, har knapparna ater de beskrivna
nivelleringsfunktionerna.

Undantag ”"Auto-knapp”:

Auto-/Manuell-knappen véaxlar alltid direkt mellan de bada lagena
Manuell (manuell drift) och Automatik for varje knapptryckning.
Om automatiskt lage: Automatiken stangs av.

Om inte automatiskt lage: Vaxling till arbetsfonstret.

6.6.2 Korsbhetjaning

Definition

Forutsattning

Lagen

Med korsbetjaning menas nivelleringens "korsvisa betjaning”.
Med den har sarskilda betjaningsvarianten gar det att "fjarrstyra”
nivelleringen pa den andra skridsidan. Det har den fordelen att du
inte mer behover ga over till andra skridsidan for att betjana
motsatta sidan (t.ex. dragpunktsinstéllning,
bérvardesandring,...).

Korsbetjaningen baseras pa tidigare beskriven
"direkt menyvaxling”, dvs. bada fjarrkontrollerna ska sta i en av
foljande menyer:

o Nivellering

o Matarskruv

o Matarband

o Tvarfallsvisning

o Lagertjockleksvisning

Om en av fjarrkontrollerna star i en annan meny, fungerar inte
korsbhetjaningen.

Korsbetjaningen kan frigoras i olika lagen fran instrumentbradan.
0 Ingen korsbetjaning mdjlig

1 Endast visning av andra sidan

2  Visning och betjaning av andra sidan

3 Samtidig visning av bada sidor
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Lage O:
| det ar laget ar ingen korsbetjaning maojlig.

Lage 1 och 2:
| 1age 1 ar endast visning av den andra sidan mdjlig, medan i lage 2 aven direkt

betjaningen &ar mojlig.
Eftersom lage 1 och lage 2 endast skiljer sig at pa den har punkten, beskrivs lage 2
narmare nedan:

| foljande exempel beskrivs hur
hoger fjarrkontroll betjanar vanster
fijarrkontroll korsvis.

© pymnapac

Omvand korsbetjaning sker
analogt.

Vaxla visning:

Fjarrkontroll vanster Fjarrkontroll hdger

N EEEED>:

=

=

Om du trycker pa en valfri knapp for vanster nivelleringsblock under beskrivna

forutsattningar, vaxlar visningen for héger fjarrkontroll till den vanstra
sidans nivellering.
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Det betyder att nu visar displayen den sensor som anvands pa andra sidan och dess
ar- och borvarde.

For att undvika oonskade forandringar pa andra sidans nivellering vid den har
vaxlingen, astadkommer alltid forsta knapptryckningen endast aktiveringen av
korsbetjaningen. Forst efter vaxling till den andra sidans arbetsfonster, har knapparna
sina beskrivna nivelleringsfunktioner.

For att inga forvaxlingar ska intraffa i betjaningen néar
korsbetjaningen &r aktiv, visas en rdd pil i visningen
som pekar mot den andra "korsbetjanade” sidan.
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Avsluta korsbetjaning:

Fjarrkontroll vanster Fjarrkontroll hoger

e Automatisk betjaning efter 5 sek.
Om du inte trycker pa nagon knapp for vanstra nivelleringsblockets knappsats under
den tiden, avslutas korsbetjaningen automatiskt av sig sjalv av sakerhetsskal.

e Tryck pa knapp F3 (avbrott).

e Tryck pa en valfri knapp for hoger nivellerings knappsats.

e Tryck pa en valfri knapp for matarbandets knappsats.

e Tryck pa en valfri knapp fér matarskruvens knappsats.

Nar korsbetjaningen avslutats forsvinner pilen och displayen visar vardena for
hoger sida igen.
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Lage 3:
| detta lage visas nivelleringens bada
$00.00+00.00 ca

sidor samtidigt.
Q@ @

Aven en betjaning av bada sidorna kan
genomforas parallellt.

Dessutom visas &ven bomberingens
lutning och tvarfallet (forutsatt att\

1.30¢

motsvarande sensorer finns i systemet). N, iy

Du atergar till arbetsmenyn genom att ‘235*
trycka pa knapp F3 (avbrott) JI/T@&® X
Ett automatiskt tidstillbakahopp finns < >

inte, i motsats till lage 2.

Visningen for tva separata reglerkretsar beskrivs i detalj pa féljande sidor.
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6.6.3 Visning av 2 separate reglerkretsar

Aktivera menyn med 2 reglerkretsar genom att
trycka pa en valfri knapp pa den "andra” sidan.
Den forsta knapptryckningen ger ingen
installning annu.

Arbetsmenyn med visning av tva reglerkretsar
kan konfigureras av anvandaren.

"Aktuell” sida ar alltid belagd med nivelleringen.

Med F1 valjer du ut den andra reglerkretsen
(nivellering eller bombering).

Standardinstallning ar nivellering av den "andra’
sidan.

Den aktuella sidan ar alltid fast.

E O
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@

e

0
De olika fénstren i visningsmenyn beskrivs 10 15
[ ]
A

Med F2 kommer tu till visningsmenyn.

detaljerat under punkt 8.7 Visningsmeny”.

- = X

Med F3 avslutar du den tvaspaltiga =

_ N _ n = 6
presentationen och véxlar till normal NM =
arbetsmeny. *

- 2.405 &®

9.8 2
12.3

I &® =

A o

Forutom den beskrivna aktiveringen av den andra reglerkretsen med
O en valfri knapp pa den “andra” sidan, kan du dven aktivera "Visning
ﬂ av 2 separata reglerkretsar” direkt fran bomberingen

(se 10 Bomberingsmeny).
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7 Installation och forsta idrifttagning

Allmant

Tillverkaren genomfor installationen av de fast kopplade
komponenterna, monteringen av hallarna for de olika sensorerna
och den forsta idrifttagningen av systemet.

Tillverkaren har aven redan anpassat reglerparametrarna till
maskinens ventiler och hydraulik.

7.1 Sadkerhetsanvisningar

@

1l

Installation och forsta idrifttagning av produkten sker uteslutande
av tillverkarens medarbetare eller av personer auktoriserade
av tillverkaren.

OBSERVERA!

Fara pa grund av felaktig installation och forsta

idrifttagning!

Icke auktoriserade ombyggnader pa maskinen genom

installationen av produkten och fel vid installationen, kan

forsdmra maskinens funktion och sékerhet och darmed leda till

farliga situationer eller resultera i materiella skador.

Darfor: e« Installation och forsta idrifttagning ska uteslutande
utféras av personal med erforderliga kvalifikationer.

* Beakta maskintillverkarens instruktioner!

Om tillrdckliga instruktioner saknas, kontakta
maskintillverkaren fore installationen.

e Sakerhets- och skyddsanordningar som
demonterats eller inaktiverats for installationen, ska
omedelbart efter att arbetena avslutats monteras
och goras funktionsdugliga.




8 Betjaning allmant

8 Betjaning allmant

Allmant

Beskrivningarna i det har avsnitt ska vagleda dig vid betjaning av
produkten som bruks- eller produktionsmedel. Hit hor:

e Saker betjaning av produkten

e Uttdmma produktens maojligheter

e Anvanda produkten [6nsamt

8.1 Sakerhetsanvisningar

@,

1l

Produkten far endast betjanas av instruerade personer.

Grundlaggande

VARNING!

Fara pa grund av felaktig betjaning!
Felaktig betjaning kan leda till svara personskador eller
materiella skador.
Darfor: e Lat uteslutande personal med erforderlig kvalifikation
betjana produkten.
* Alla betjaningssteg ska utféras enligt den har
instruktionsbokens anvisningar.

Anvand produkten endast for de andamal som anges i avsnittet
"Avsedd anvéndning”.
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8.2 De fOrsta stegen

| kapitlet "De fdrsta stegen” hittar du information om hur du
kopplar in systemet och beskrivning av sensorval.

Fore Gor en visuell kontroll av fjarrkontroll, sensorer och kablar innan
inkopplingen varje inkoppling.
Kontrollera systemets alla komponenter, om det finns uppenbara
skador, att forbindelsekablarnas anslutningar sitter stadigt och att
sensorerna ar sakert och ratt monterade.
Séakerstall innan inkoppling att inga personer eller foremal finns
vid skriden eller vid andra rorliga delar.

8.2.1 Inkoppling

Koppla in forsérjningsspanningen.
Forst visas inkopplingsmeddelandet i ca. 4 sekunder.

Trycker du under inkopplingsmeddelandet pa en valfri
knapp, visas programvarans versionsnummer pa
fjarrkontrollens display i ca. 4 sekunder.

Screed-Control
v3.00

Sedan visas sididentifieringen [ ytterligare
ca. 4 sekunder. Sididentifieringen visar pa vilken sida av
skriden som fjarrkontrollen &r insatt.

Trycker du under inkopplingsmeddelandet pa en valfri
knapp, visas programvarans versionsnummer pa
fjarrkontrollens display i ca. 4 sekunder.
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Anmarkning om sididentifiering:

O En riktig sididentifiering ar viktig for ett felfritt samarbete av de bada

H fiarrkontrollerna till vanster och héger.

Darfor: « Séakerstall under systemets startfas, att sididentifieringen

sker riktigt.

Om sensorn du arbetade med senast ater ar ansluten,
vaxlar visningen i displayen sedan till arbetsfonstret.

Om senast anvanda sensor har bytts eller tagits bort, visar
fjarrkontrollen detta i arbetsfonstret med nedan
illustrerade symbol.

Operatoren ska darmed informeras vid inkopplingen att
sensorn inte langre finns till férfogande.

Valj en annan sensor eller kontrollera varfér sensorn inte
langre star till forfogande.

I @® =
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8.2.2 Sensorurval

<):/I Det gar att valja den sensor som o©nskas for respektive
arbetsinsats i "Sensorurval”’, om senast anvanda sensor har bytts
ut mot en annan, eller om kanske rent av flera sensorer ar
anslutna samtidigt till en sida.

Sensorurval finns endast till forfogande i driftsatt "Manuell”.

S4& har andrar du den aktiva sensorn:

Oppna:
. .

Tryck pa funktionsknappen F1 (3/3) i

arbetsfonstret.

e Nu Oppnas fonstret sensorval. m
e Symbolen </ visas uppe till vanster i
fonstret.

Valj en annan sensor med Upp-/Ned-
knapparna.

Systemet bladdrar automatiskt vidare om fler
sensorer ar anslutna an vad som far plats pa
displayvisningen.

e Valet ar svartmarkerat.

e Bekrafta valet med inmatningsknappen.

tRf-
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Den nya sensorn ar klar att anvanda.
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Oversikt
over sensor-
symboler

Foljande sensorer star till forfogande pa ett max. utrustat system:
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Ingen sensor

Sonic-Ski® plus SKIS-1500 i markavsokning
Sonic-Ski® plus SKIS-1500 i linavsdkning
Digi-Slope-sensor SLOS-0150
Digi-Rotary-sensor ROTS-0300
Dual-Sonic-sensor DUAS-1000

Prop. lasermottagare LS-3000

5 kanals lasermottagare

Prop. lasermottagare med Power-mast ETM-900
5 kanals lasermottagare med Power-mast ETM-900
Big Sonic-Ski® av SKIS/SKIS/SKIS

Big Sonic-Ski® av SKIS/ROTS/SKIS

Big Sonic-Ski® av SKIS/DUAS/SKIS

Big Sonic-Ski® av SKIS/n.c. /SKIS

Big Sonic-Ski® av DUAS/DUAS/DUAS

Big Sonic-Ski® av DUAS/SKIS/DUAS

Big Sonic-Ski® av SKIS/n.c. /IDUAS

3D GNSS

3D TPS

3D GNSS/TPS Slope

Distansberoende tvarfallsreglering
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8.3 Omstallning

8.4 Avstdngning

Koppla alltid in driftsatt "Manuell” pa fjarrkontrollen vid
sensorbyte, justeringsarbeten eller arbeten pa sensorerna.

Av sakerhetsskal gar alltid fjarrkontrollen forst i driftsatt "Manuell”
vid varje inkoppling, aven om driftsatt "Automatik” varit inkopplat,
nar systemet stangdes av.

Koppla anda om fjarrkontrollen till driftsatt "Manuell”, nar du
lamnar maskinen.

Vid langre arbetspauser och vid arbetets slut ska
spanningsfoérsorjningen kopplas ifran och systemet demonteras
eller tillforlitligt séakras mot aterinkoppling.
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8.5 Matarskruvmeny

O,

Det finns olika typer av driftsatt for att styra matarskruvens drivning.
Screed-Control-systemet som beskrivs i den har instruktionsboken
berdknar avstandet till materialet med hjalp av en materialsensor och
registrerar alla knappmandvreringar pa motsvarande knappsats.
Denna information skickas till det dverordnade styrsystemet och
bearbetas dar. Aven hela styrningen i olika lagen sker fran det
Overordnade systemet.

Har foljer likval en narmare beskrivning av de olika lagena.

8.5.1 HAND - styrning

Sparr-
funktion

Knapp-
funktion

e Tryck pa knapparna +/— for att vaxla visningen till matarskruvens
fonster.

e | detta lage ges startimpuls med fullt varvtal till matarskruven.

e Knappen HAND har 2 funktioner:

e Tryck kort pa knappen HAND och lage aktiveras.

e En gron funktions-LED integrerad i den har knappen symboliserar
for anvandaren, att det har laget for narvarande ar aktivt.

e En aktivering av HAND-laget avslutar dessutom ett ev. tidigare
aktivt AUTO-lage.

e FOr att inaktivera, tryck kort pa HAND-knappen igen.

e Du avslutar aven Hand-laget genom att aktivera AUTO-laget

e Trycker du langre pa HAND-knappen, gar matarskruven endast sa
lange du haller knappen intryckt. Slapper du pa knappen, stannar
matarskruven automatiskt.
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8.5.2 AUTO - styrning med materialsensor

Funktion
Inkoppling
-

o &

Visning

Fran-
koppling
-

En materialsensor monterad pa en sidoplat mater avstandet fram
till det material som matats fram av matarskruven.

Malet for styrningen i driftsatt AUTO ar, att hela tiden halla detta
avstand konstant, sa att det alltid finns tillrackligt med material
framfor skriden.

Arvardet uppmatt av sensorn jamférs permanent med inmatat
bérvarde. Skillnaden mellan dessa bada varden ar den
s.k. regleringsavvikelsen.

Startimpuls till matarskruven ges proportionellt till beréknad
regleringsavvikelse.

Tryck pa knapparna +/— for att vaxla visningen till matarskruvens
fonster.

Tryck pa knappen AUTO och laget aktiveras.

Den grona funktions-LED:n integrerad i den har knappen
symboliserar for anvandaren, att det har laget for narvarande
ar aktivt.

Att aktivera AUTO-lage avslutar dessutom ett ev. tidigare aktivt
HAND-lage.

Borvardet kan andras med knapparna "+" och "-".

@ D
l%l < Menysymbol
Q Driftsatt
12 T Sensormatvarde
44%“‘ Borvarde
) & F3 avslutar visningen
A J

For att inaktivera, tryck pa AUTO-knappen igen.
Du avslutar aven AUTO-laget genom att aktivera HAND-laget
Den grona funktions-LED:n i knappen ar slackt.
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8.5.3 AUTO - styrning utan materialsensor

Funktion
Inkoppling
-

Visning

Fran-
koppling
-

Om ingen materialsensor ar ansluten, har AUTO-l&aget en lite annan
funktion.

| det fallet roterar matarskruven alltid med konstant varvtal.

Detta varvtal kan justeras med hjalp av bdorvardet.

Tryck pa knapparna +/— for att automatiskt vaxla visningen till
matarskruvens fonster.

Tryck pa knappen Auto och laget aktiveras.

Den grona funktions-LED:n integrerad i den har knappen
symboliserar for anvandaren, att det har laget fér narvarande
ar aktivt.

Att aktivera AUTO-lage avslutar dessutom ett ev. tidigare aktivt
HAND-l4ge.

Borvardet kan andras med knapparna "+" och "-".

a 2
%l = Menysymbol
@ <«+— Driftsatt
T— Sensormaéatvarde saknas
0. -

o ¢ Borvarde

X < F3 avslutar visningen
. D

For att inaktivera, tryck pa AUTO-knappen igen.
Du avslutar aven AUTO-laget genom att aktivera HAND-laget
Den grona funktions-LED:n i knappen ar slackt.
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8.5.4 Reverse - styrning

Funktion e | detta lage ges startimpuls med fullt varvtal i omvand riktning till
matarskruven.

Inkoppling e Tryck pa knappen "Reverse” och laget aktiveras.
e Reverse-drift varar endast sa lange som knappen halls intryckt och
upphor automatiskt nar knappen slapps.
Visning e Reverse-laget kraver inget eget separat displaymeddelande.
Fran-

_ e Slapp upp knappen for att inaktivera.
koppling
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8.6 Matarbandmeny

Det finns olika typer av driftsatt for att styra matarbandets drivning.
Screed-Control-systemet som beskrivs i den har instruktionsboken
registrerar alla knappmanovreringar pa motsvarande knappsats.
Denna information skickas till det dverordnade styrsystemet och
bearbetas dar. Aven hela styrningen i olika lagen sker fran det
Overordnade systemet.

Har foljer likval en narmare beskrivning av de olika lagena.

8.6.1 HAND - styrning

Sparr-
funktion

Knapp-
funktion

e Tryck pa knapparna +/— for att vaxla visningen till matarskruvens
fonster.

e | detta lage ges startimpuls med full hastighet till matarbandet.

e Knappen HAND har 2 funktioner:

e Tryck kort pa knappen HAND och lage aktiveras.
e En gron funktions-LED integrerad i den har knappen symboliserar

for anvandaren, att det har laget for narvarande ar aktivt.

e En aktivering av HAND-laget avslutar dessutom ett ev. tidigare

aktivt AUTO-lage.

e FOr att inaktivera, tryck kort pa HAND-knappen igen.
e Du avslutar aven hand-laget genom att aktivera AUTO-laget

e Trycker du langre pa HAND-knappen, gar matarbandet endast sa

lange du haller knappen intryckt. Slapper du pa knappen, stannar
matarbandet automatiskt.
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8.6.2 AUTO - styrning med materialsensor

Funktion
Inkoppling
-

o &

Visning

Fran-
koppling
-

En materialsensor monterad 6ver matarbandet mater avstandet
fram till det material som matats fram av matarbandet.

Malet for styrningen i driftsatt AUTO ar, att hela tiden halla detta
avstand konstant, sa att det alltid finns tillrackligt med material
framfor skriden.

Arvardet uppmatt av sensorn jamfors permanent med inmatat
bérvarde. Skillnaden mellan dessa bada varden ar den
s.k. regleringsavvikelsen.

Startimpuls till matarbandet ges proportionellt till beréknad
regleringsavvikelse.

Tryck pa knapparna +/— for att vaxla visningen till matarbandets
fonster.

Tryck pa knappen AUTO och laget aktiveras.

Den grona funktions-LED:n integrerad i den har knappen
symboliserar for anvandaren, att det har laget fér narvarande
ar aktivt.

Att aktivera AUTO-lage avslutar dessutom ett ev. tidigare aktivt
HAND-lage.

Borvardet kan andras med knapparna "+" och "-".

@ 2
E = Menysymbol
@ <+— Driftsatt
12 T Sensormaéatvarde
44.- - -

o Borvarde

X < F3 avslutar visningen
. D

For att inaktivera, tryck pa AUTO-knappen igen.
Du avslutar aven AUTO-laget genom att aktivera HAND-laget
Den grona funktions-LED:n i knappen ar slackt.
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8.6.3 AUTO - styrning utan materialsensor

Funktion

Inkoppling
-

Visning

Fran-
koppling
[ ]

Om ingen materialsensor ar ansluten, har AUTO-l&aget en lite annan
funktion.

| det har fallet gar matarbandet alltid med en konstant hastighet.
Denna hastighet kan justeras med hjalp av borvardet.

Tryck pa knapparna +/— for att vaxla visningen till matarskruvens
fonster.

Tryck pa knappen Auto och laget aktiveras.

Den grona funktions-LED:n integrerad i den har knappen
symboliserar for anvandaren, att det har laget fér narvarande
ar aktivt.

Att aktivera AUTO-lage avslutar dessutom ett ev. tidigare aktivt
HAND-lage.

Borvardet kan dndras med knapparna "+" och "-".

E < Menysymbol

A

@ —— Driftsatt

=== l —

—— Sensormatvarde saknas

50 $ Borvarde

) & F3 avslutar visningen

e FOr att inaktivera, tryck pa AUTO-knappen igen.
e Du avslutar aven AUTO-laget genom att aktivera HAND-laget
e Den grona funktions-LED:n i knappen ar slackt.
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8.6.4 Reverse - styrning

Funktion

| detta lage ges startimpuls med fullt varvtal i omvand riktning
till matarbandet.
Inkoppling

Tryck pa knappen "Reverse” och laget aktiveras.
e Reverse-drift varar endast sa lange som knappen halls intryckt och
upphor automatiskt nar knappen slapps.

Visning o Reverse-laget kraver inget eget separat displaymeddelande.

Fran-

_ e Slapp upp knappen for att inaktivera.
koppling

8.7 Visningsmeny

@> Under arbetet med en valfri sensor, kan du titta pa andra anslutna
sensorers matvarden, utan att regleringen avbryts.

Visningsmenyn har du alltid tillgang till, egalt om nivelleringen star
i driftsatt "Manuell” eller i driftsatt "Automatik”.

Sa har kan du titta pa de olika fonstren i visningsmenyn:
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L

-2.40% ®

Oppna:

standardvisningen.

Tryck pa funktionsknappen F2 (®) i

Nedan foljer en narmare beskrivning av alla

fonster i visningsmenyn.
Kort 6versikt 6ver visningsmenyn:
Tvarfallsvisning Lagertjockleksvisning Sparrensning Stampfrekvens Vibration
. n @
@ @ 1o = =
LSRR MY @ @
-]
10.15 11.2« § 12 500.. 1500
— 0o
- = X - = X - =X LS - | X - =X
Tryck booster Skridtemperatur Skrid Matarskruv Grundskridbredd
iz | [l =
@ @ i s
95 | ¢——|
90 bar 125 °C m
- | = X - | -] X
Nodfunktion Materialberakning
00 , 4
- = X - = X
9 -
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O | visningsmenyn ar manga olika menyer placerade i foljd.

H, Om du vill komma snabbare till den menyn som star sist, &r det
lampligt att navigera med F1 direkt till slutdnden.

8.7.1 Tvarfallsvisning

Det forsta fonstret visar nuvarande tvarfall.
(endast om det finns en lutningssensor) q

Navigera i menyn:

0
Med funktionsknapparna F1 (=) och F2 (=) navigerar du 10 . 15
genom visningsmenyn. el

- = X

Avsluta menyn:

Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att lamna
visningsmenyn. E m
NOX

Lagertjockleksvisning:

Detta fonster visas bara nar lagertjockleken har aktiverats
och motsvarande sensorer ar anslutna. 1

(Se aven 8.11.4 Konfigurationsmeny.) T

11.2

- = X

' 4

8.7.2 Snabbanpassning av lagertjockleksvisning
Anpassa visad lagertjocklek pa [
foljande satt: @ O

1.) HAall ENTER-knappen ®@ @J

nedtryckt, och T
2.) justera samtidigt vardet med ﬁ 11 2
UPP-/NED-knapparna. . cm
@

L= X
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8.7.3 Skrapor h

Anvand knapparna Upp/Ned for att flytta platen framfor I H §-—£

utlaggarens kedja uppat eller nedat. E]

Anvand knapparna F1 och F2 for att bladdra i menyerna.
Lamna menyn med knappen F3. ‘
<=

-

>

8.7.5 Stampfrekvens

le
Du kan andra bdrvardet med §
knapparna Upp/Ned.

_ Driftsatt

o
500x
Q0

- = X

_ =

Inmatningsknappen kopplar om
reglerkretsens driftsatt.
(Manuell <--->  Automatik)

— Borvarde

\

tH N

v

OBS! Tryck pa en valfri funktionsknapp
och genomférda installningar évertas.
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8.7.6 Vibration, tryck, skridtemperatur

Ovriga fonster i visningsmenyn (vibration, tryck och skridtemperatur) ar uppbyggda
pa samma satt. | menyerna "Tryck booster” och "Skridtemperatur” gar det inte att
koppla om driftsattet.

Vibration Tryck booster Skridtemperatur

E UE+ a |
® ® ®

1300 90 ... 125«

- - X - =X - | -] X

De 6vriga menyerna som hor till bomberingsmenyn, skiljer sig fundamentalt at och
beskrivs darfor separat.

Ovriga menyer i visningsmenyn:

Skrid Matarskruv Grundskridbredd Nédstyrning Materialberékning

—1—1

2,508

- = X - = X = | X

Menyerna for skrid, matarskruv och grundskridbredd beskrivs pa
foljande sidor. Mer information om nédstyrning och materialberakning
finns i kapitel 11 och 12.
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8.7.7 Skridmeny

& I Denna meny anvénds for att hoja och sénka skriden.

Anvand knapparna  Upp/Ned pa
respektive sida for att hdja eller séanka
skriden.

Navigera i menyn:

Med funktionsknapparna F1 (=) och F2
(=») navigerar du genom menyn.
Avsluta menyn:

Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for
att lamna menyn.

y Vid hojning avaktiveras flytlaget.
v

Vid sankning aktiveras flytlaget.

8.7.8 Matarskruv — hdjdinstallning

X

é é I Den har menyn anvands for att h6ja och sanka matarskruven.

Du kan hoja eller sanka vanster
matarskruv med knapparna Upp/Ned pa

vanster knappsats.

De hogra knapparna Upp/Ned ar
avsedda for att hoja eller sanka hoger

matarskruv.

Navigera i menyn:

Med funktionsknapparna F1 (e=) och F2
(=») navigerar du genom menyn.
Avsluta menyn:

Tryck pa funktionsknappen F3 (X),

for att lamna menyn.
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8.7.9 Grundskridbredd

 —
o —

| e———»|

Andra varden:

Den har menyn anvéands for att mata in grundskridbredden.

Om systemet ar utrustat med en skridbreddmatning blir den héar
inmatade bredden tillsammans med de bada uppmatta
Vario-skridbredderna den totala arbetsbredden.

Kor forst in skriden helt och mat darefter hela bredden
(= grundskridbredd + pabyggnadsdelar)

Andra vardet med knapparna Upp/Ned.

Navigera i menyn: El

| ———
Med funktionsknapparna F1 (=) och F2 ( ]
=) navigerar du genom anvandarmenyn. B
Andrade varden sparas. e

Avsluta menyn:

Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for \ -—p \ X
att lamna menyn. :

2,508
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8.8 Anvdndarmeny

| anvandarmenyn ar

fornallningssatt sammanstallt.

viktiga parametrar
mojligheter for anpassning av fjarrkontrollen och regleringens

och

installnings-

Anvandarmenyn star till forfogande bade i driftsatt "Manuell” och

i driftsatt "Automatik”.

O

1l

funktionsknapp.

Generellt galler for betjaning i anvandarmenyn:
Installningen av varden évertas genom att du trycker pa en valfri

Likasa Overtas ett val direkt genom att du trycker pa
inmatningsknappen.
Sa har andrar du installningar i anvandarmenyn: =
T I‘R““. S‘—:j/'ﬁ 6
-2.40% ®

Tryck pa funktionsknappen F3 ()
i standardvisningen.

Navigera i menyn pa foljande satt:

Andra véarden:
Med knapparna Upp/Ned.

Navigera i menyn:
Med funktionsknapparna F1 (e=) och F2 (=») navigerar
du genom anvandarmenyn.

Avsluta menyn:
Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att lamna menyn.

& B

9.8 20
12.3 @

II | =

@
22403 @
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8.8.1 Informationsrad

Informationsrad:

Informationsraden ger  ytterligare
information som ska visas i den
normala arbetsmenyn.

Anvand knapparna UPP/NED i menyn
for att valja om informationsraden ska ‘\/‘
visas (gron bock) eller inte (rott kryss).
Bekrafta valet med Enter.

(Default = aktiv)

ti ]

Om du har aktiverat informationsraden,
kan du valja i vidstdende urvalsmeny
den information som du garna ocksa
vill f& visat.

En 6versikt féljer dver valbara variabler
for informationsraden.

Oversikt Foljande varden kan du vélja ut for informationsraden:
informa-

ti d « .

lonsra Q Arvarde for Digi-Slope-sensorn (=default)

Arvarde for alla f.n. anslutna évriga sensorer,
sp, t.ex. Sonic-Ski®

| Arvarde for bomberingsmatning
2 :
- (om sensor finns)

3 i Arvarden for dragpunkter
8 " I || (omsensor finns)

Arvarde for den nivelleringssensor som
f.n. ar aktiv pd andra sidan (om sensor finns)

Materialberéakning - utlagd materialmangd

s
1 =

4 Maskinens tillryggalagda distans
—

7 = Materialplanering - ytterligare materialmangd
= som kravs
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Oversikt

informa- 8

tionsrad

= ¥? o :
: Flytlage — status for flytlage (aktivt, inte aktivt)

i I Skridbreddens arvéarde (nar sensor finns)

Lagertjockleksmatning och materialtemperatur

8.8.2 Kanslighet

©

ﬁ_i Arvarde for lagertjockleksmétning
1/ (om sensorer finns och ar aktiverade)

iﬁ Materialtemperaturens arvarde (nar sensor finns)
Beroende pa temperatursensorernas kodning
visas antingen separata temperaturmatvarden for

vanster resp. hoger, eller samma varde pa bada
fijarrkontrollerna.

Kanslighet

Parametern "Kanslighet” bestammer hur snabbt och aggressivt
nivelleringen reagerar pa en avvikelse.

Installningsomradet gar fran 1 (l&g kanslighet) till 10 (hdg
kanslighet).

Bakom talvardena doljer sig en andamalsenlig kombination av
regleringsparametrarna "Dédband” och "Propband” framtagna
i lAngvariga testserier.

Vardetabellerna hittar du pa nasta sida.

Kanslighetsvardet ska stallas in separat for avstands- och
lutningssensorer, och det laddas senare pa automatiskt nar en
sensor byts.

Om fjarrkontrollen arbetar for ojamnt i automatisk drift, ska
kansligheten  reduceras pa ifragavarande fjarrkontroll.
Arbetar fjarrkontrollen foér trogt | automatisk drift, ska
kansligheten hojas i motsvarande grad.

| grundinstallningen ar det mojligt att andra installningen s, att i
stéllet fér parametern "Kénslighet” visas regleringsparametrarna
"Dédband” och "Propband” som &r dolda dédrbakom. Dessa kan
sedan anpassas individuellt av instruerad personal.




8 Betjaning allmant

Kanslighetstabeller for olika sensorer:

Sensorer Kanslighet Dodband Propband
(mm) (mm)
e Sonic-Ski® plus 1 5.0 18.0
o _Ski®
o glugals-ggkcicsls(lensor 2 4.0 16.0
e Prop.lasermottagare 3 3.6 14.0
e Power-mast med 4 3.4 12.0
lasermottagare 5 3.0 10.0
6 2.4 8.0
7 2.0 6.0
8 1.6 5.0
9 1.2 4.0
10 1.0 3.0
Sensorer Kanslighet Doédband Propband
(mm) (mm)
e Digi-Rotary-sensor 1 4.0 18.0
2 3.4 16.0
3 3.0 14.0
4 2.4 12.0
5 2.0 10.0
6 1.4 8.0
7 1.0 6.0
8 0.8 5.0
9 0.6 4.0
10 0.4 3.0
Sensorer Kanslighet Dédband Propband
(%) (%)
e Digi-Slope-sensor 1 0.40 1.60
2 0.30 1.40
3 0.20 1.20
4 0.14 1.00
5 0.10 0.80
6 0.06 0.60
7 0.04 0.50
8 0.02 0.40
9 0.02 0.30
10 0.00 0.20
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8.8.3 Reqglerfonster

Reglerfonster

Denna menypunkt visas endast nar en avstandssensor for
narvarande ar vald som aktiv sensor, eftersom den endast
paverkar den sensortypen.

Av olika orsaker kan plétsliga andringar intraffa pa en sensors
matvarde. Orsaker kan vara bade oaktsamhet hos operat6rerna
(hinder i en ultraljudssensors akustiska kon, 6verkorda linhallare
etc.) och tekniska fel (referenslina avsliten etc.).

a =

For att undvika dessa odnskade matfel och med féljden att maskinen
reagerar med extrema regleringar, kan alla avstandssensorers
matvarden laggas om med ett s.k. "Reglerfonster”.

Ar regleringsavvikelsen som intraffat stérre an det har installda
omradet, identifieras den avvikelsen som ett fel.

| visningen visas i det fallet varningssymbolen "matvarde utanfor
reglerfonstret”, hela LED-pilen blinkar och aktiveringen av
hydraulcylindrarna stangs av.

Storleken pa reglerfonstret som ligger symmetriskt runt
arbetspunkten ar installbart.
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Installningen sker enligt den fysikaliska mattenhet som stallts in
for avstandsmatningen, i steg om 0,1cm, 0,1 tum eller 0,01 fot.
Det installda vardet i reglerfonstret beskriver hela omradet runt
arbetspunkten, dvs. vid en inmatning av tex. 6 cm
ar reglerfonstret (arbetsfonstret) inom ett omrade pa "+/- 3 cm”
runt arbetspunkten.

(Exempel: 6 cm reglerfonster = +/— 3 cm runt arbetspunkten)

+ 1/2 Einstellwert

Arbeitspunkt

‘//

- 1/2 Einstellwert

‘ Arbeitsfenster

Arbeitsfenster — arbetsfonster, Arbeitspunkt — arbetspunkt,
Einstellwert — installningsvarde

O Funktionen reglerfonster kan inaktiveras.
ﬂ Andra vérdet tills ™-- --” visas pa displayen i stéllet for ett talvarde.
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8.8.4 Konfigurationsmeny

Konfigurationsmenyn ar en del av anvandarmenyn.
Har bestams sensorernas fysikaliska mattenheter och arbetsfonstrets utseende, och

i forekommande fall konfigureras lagertjockleksvisningen (om moijligt pa grund
av sensorkonstellationen).

Tryck pa funktionsknappen F3 (&) i [ .
standardvisningen.

T 240 @
9.8 2
12.3 w

VI =
Med funktionsknapparna F1 («=) och F2 (=») @& N
navigerar du genom anvandarmenyn.
-2 405 <®
... och vaxlar till konfigurationsmenyn. ‘\/‘
- wm Y
Foljande konfigurationer &r valbara: { )
' -
e Lagertjockleksvisning
e Mattenheter for avstdndsmatning = 1 [|
e Mattenheter for lutningsmatning > %( E
e Konfiguration av arbetsfonster O
- = X

Valj menypunkt med Upp-/Ned-knapparna.

Bekrafta valet med inmatningsknappen. m E m
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@J Lagertjockleksvisning
1 Punkten tjockleksvisning i konfigurationsmenyn visas endast nar

tjockleksvisning 6verhuvudtaget ar mojlig i visningsmenyn pa
grund av den radande sensorkonstellationen pa CAN-bussen.

Forst ska du bestamma om du vill aktivera eller inaktivera
lagertjockleksvisningen.

Har lagertjockleksvisningen aktiverats ar det absolut nddvandigt att mata in
foljande varden for en riktig berakning av vardet:

i D

L i a8 L

-
w

{ ’@o o ﬁ@
IS 150. 0 350. 0

v
r
v

- = X - = X - = X
< /
Just nu uppmatt Avstand fran skridens Avstand fran skridens
lagertjocklek bakkant fram till mitten bakkant fram: till
av forsta sensorn. mitten av andra
sensorn.

Kontrollera lagertjockleksvisningen under pagaende drift och optimera vid behov
den forsta parametern "Just nu uppmatt lagertjocklek”.
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1

Mattenheter for avstandsmatning

Valj upplosning och fysikaliska mattenheter for avstands-
matningar fran erbjudna alternativ.

Valet som gjorts har géaller for alla sensorer for
avstandsmatning.

s D
Vvalj énskad mattenhet med Upp-/Ned- I

knapparna.

oo
32S
5

!

Bekrafta valet med inmatningsknappen
eller tryck pa funktionsknapp F3 (X), for
att lamna anvandarmenyn.

oor

'Bl—t
FPE g

e (et
X

A\ )

Mattenhet for lutningsmatning
Valj upplésning och fysikaliska mattenheter for lutningsmatningar
fran erbjudna alternativ.

Valet som gjorts har géaller for alla sensorer for lutningsmatning.
e N

Valj énskad mattenhet med Upp-/Ned-
knapparna.

Bekrafta valet med inmatningsknappen
eller tryck péa funktionsknapp F3 (X) att
lamna anvandarmenyn.
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tl
13

Konfiguration av arbetsfonster
Foljande menyer gar att stalla in anvandardefinierat:
Arbetsfonster Auto-atergang
@ O™

9.87

12.34

Arbetsfonster:
Med UPP-/NED-knapparna valjer du utseende pa arbetsfonstret fran
erbjudna alternativ, dvs. framstallningssatt for &rvarde och bdrvarde.

OeE |p

987 9 . 87 cm
12.34 « 12.34 w
Standardvisning Alternativ visning Klassisk visning
- Arvarde litet - Arvarde stort Driftsatt "Manuell”
- Borvarde stort - Borvarde stort - Endast arvarde
Driftsatt
"Automatik”

= Endast borvarde
Navigation sker med knapparna F1 och F2.

Efter att du konfigurerat arbetsfonstret kommer du till nasta
konfigurationsinstalining med F2.
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Auto-atergang:

| nasta konfigurationsmeny kan du
stalla in en tidsdefinierad atergang
fran undermenyn till huvudmenyn.
Bandbredden &r 0-10 sek.

0 = Ingen atergang
>0 = Atergangstid

Standardinstéallning ar 5 sek.

8.8. 5 Ljusstyrka pa LED-pil

Ljusstyrka pa LED-pil
—( )= eegs%es | Aven ljusstyrkan pd LED-pilen kan anpassas individuellt.

8.8.6 Displayens ljusstyrka

Displayens ljusstyrka

I Cx
_O/_ x Ljusstyrkan pa displayens bakgrundsbelysning kan stallas in,
T e for att sadkerstélla en god lasbarhet aven vid ogynnsamma

liusforhallanden.
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9 Betjaning av nivellering

9.1 Arbeten med Digi-Slope-sensor

9.1.1 Montering och justering

Digi-Slope-sensorn monteras pa skriden nagot framfér den
barande tvartraversen mellan dragarmarna.

For monteringen finns fyra fasthal pa sensorns fastplatta.
(Husritning, se avsnittet "Tekniska data”).

Kontaktanslutningarna ska vara fritt atkomliga, for att det ska vara
latt att ansluta forbindelsekabeln. Beakta aven
monteringsriktningen (FWD/pil i kdrriktning).

9.1.2 Arvardeskalibrering

Definition

Vid monteringen ska Digi-Slope-sensorn monteras parallellt med
skridens underkant. Eftersom det i praktiken inte alltid ar
hundraprocentigt méjligt, och en férskjutning blir kvar, kalibreras
sensorn sedan i systemet.

Efter att "Offset” (forskjutningen) tagits fram mellan matvarde och
verklighet, visar Digi-Slope-sensorn sedan exakt skridens lutning.
Vi talar om arvardeskalibrering.

Den forsta arvardeskalibreringen ska goras nar Digi-Slope-sensor
tas i drift.
For optimala arbetsresultat ska du kontrollera och vid behov
korrigera arvardesvisningen med regelbundna mellanrum.
En ny &rvardeskalibrering ska generellt gbrs nér ...

¢ Digi-Slope-sensorn har bytts ut

¢ Digi-Slope-sensorns monteringslage har andrats

e mekaniska andringar har gjorts pa skriden eller dess hallare
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Nedan beskrivs hur talvardet pa ett installt referensvarde for lutningen stams av mot
det faktiska vardet (arvarde) under arbete i automatisk drift.

Steg 1 Steg 2 Steg 3

Systemet star i automatisk Med ett ultraprecist, Tryck pa

drift. | vart exempel har digitalt vattenpass inmatningsknappen och

arbetar regleringen kontrollmats hall den intryckt,

med 2,4 % referensvarde. arbetsresultatet. Enligt | korrigera visat varde
nedanstadende bild ar med UPP-/NED-
det framréaknade knapparna till det under
arvardet faktiskt steg 2 framréaknade
endast 2,30 %. arvardet (2,30%).

e N

== =3
1.9 N Q

T ¢ 2.4
= HROM=: —
< J /I < =

Upprepa steg 1 till 3 vid behov, tills installt borvarde och utlagd lutning ar
identiska med varandra.

For optimala arbetsresultat ska du kontrollera och vid behov korrigera
arvardesvisningen med regelbundna mellanrum.

En ny arvardeskalibrering ska generellt géras nar Digi-Slope-sensorn bytts ut, eller
nar det varit nédvandigt att dndra dess monteringslage. Vidare nar mekaniska
andringar har gjorts pa skriden och dess hallare (t.ex. mekaniska installningar av
skridens installningsvinkel pa utlaggaren).
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9.1.3 Reglering med Digi-Slope-sensor

1) Stall regulatorn 2) valj Digi-Slope-sensorn | 3) Positionera skriden i

i driftsatt "Manuell” | enligt beskrivningen. arbetsposition med Upp-
med Auto-/Manuell- | § pg displayen visas INed-knapparna eller med
knappen sensorsymbolen och fjarrkontrollens vippkontakt.
symbolen for I
:\ @ "Manuell”. ' _HE< 4
| * ]
|
|
e S
4) Tryck pa 5) Stall regulatorn i 6) Med Upp-/Ned-knapparna
inmatningsknappen. | driftsatt "Automatik” med gar det nu att andra
e Borvardet Auto-/Manuell-knappen borvardet i automatisk drift,
svartmarkeras for att pa sa satt kunna gora
och nuvarande F> @ korrigeringar.
arvarde Overtas .
som borvarde. o Regulator? haller
n skriden pa installt
varde.
.
o 6
=
1.5

%
.
</T
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9.2 Kalibrering till O (noll)

Definition

Forberedelse
r

Innan vi pa de foljande sidorna beskriver arbetet med de olika
avstandssensorerna, ska har foérst begreppet kalibrering
till O (noll)” forklaras.

Vid varje ny arbetsinsats, eller alltid efter att en avstandssensor
monterats eller monterats om, bor det aktuella méatvardet kalibreras
till 0 (noll).

Darmed far systemet information om avstandssensorns aktuella
monteringshojd via referensen och samtidigt skapas ett klart samband
for alla foljande borvardesinstallningar.

Denna procedur kallas kalibrering till 0 (noll).

Gor sa har:

1) Positionera skridens underkant manuellt pa kalibreringshojd, dvs. pa
den niva som galler for den forestaende arbetsinsatsen (niva pa lager
som ska laggas ut) och stall dragpunkterna pa énskad hojd.

2) Positionera avstandssensorn (avstandssensorerna) med hjalp
av referensen.

Om du arbetar med lasermottagare, forskjuter du dessa med hjalp
av det inbyggda positioneringsstodet, sa att laserstralen traffar
I mottagarens mitt.

Beakta samtidigt de olika sensorernas specifika egenskaper.
Dessa sarskilda egenskaper ar beskrivna i avsnittet "Montering och
justering”.

i

T %f T

%ﬁ:n”\ L1 L1 ] Hﬁ] | T T T
1 -wgé . R-

Kalibreringshdjd Kalibreringshojd
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O

1L

Kalibrering till 0 (noll) ar endast aktiv pa avstandssensorer.
For detta maste fjarrkontrollen sta i driftsatt "Manuell”.

Kalibrering

Ar skridar, dragpunkt och sensor(er) instéllda pa kalibreringshojd, ska du
go6ra sa har vid kalibrering till 0 (noll).

3) Valj den avstandssensor som ska kalibreras i fjarrkontrollens
sensorurval.

4) Tryck pa fjarrkontrollens kalibreringsknapp och hall den intryckt
tills arvarde och borvarde svartmarkeras pa visningen och bada
vardena vaxlar till 0,0” efter ytterligare ca. 2 sekunder.

-~

= < == < =1 <= == <=
= W = - =
9.8 » 9.8 » 9.8 » 0.0
12.3 @ N .. EN] .. 0.0
/I <D /I <D /I <D /I <

Avstandssensorns nuvarande matvarde (arvarde) har godkants
som borvarde och vardet 0,0 tilldelats bada storheterna. Det finns
ingen regleringsavvikelse.
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9.3 Arbeten med Sonic-Ski® plus

9.3.1 Montering och justering

Monteringsriktning For markavsokning ska Sonic-Ski® plus koéras langs med
Markavsokning maskinens korriktning (bilda medelvarde).

Korriktning

Monteringsriktning

For linavsdkning ska Sonic-Ski® plus koras pa tvaren mot
Linavsdkning

maskinens korriktning. Rikta in sensorn mitt dver linan.

"
29 By
o 0 }

,

Korriktning

For att linan ska visas pa ratt sida i displayen under
sensorhuvudena pa Sonic-Ski® plus, ska sensorn monteras

pa bada sidorna enligt sensorsymbolen, dvs. varje gang med
anslutningskontakten at vanster (sett i fardriktningen).

\ Koérriktning

Linan identifieras

entydigt som
frAn 3mm diameter.

referens forst

Arbetsomrade Optimalt arbetsomrade for skrid- och linavsdkning ligger mellan
30 cm och 40 cm pé& Sonic-Ski® plus.

| detta omrade lyser visat arvarde pa fjarrkontrollens display
konstant, utanfor det omradet blinkar

visningen
(positioneringsstod).
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Sonic-Ski® plus bor riktas upp pa ca. 35cm avstand mot
referensen.

ca. 35cm

Mark Lina
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9.3.2 Reglering med Sonic-Ski® plus i markavsokning

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

B =

2) Valj sensorn Sonic-Ski®
plus i markavsokning
enligt beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och
symbolen for "Manuell”.

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-
/INed-knapparna eller med
fljarrkontrollens
vippkontakt.

n 1

4) Rikta upp sensorn via
referens enligt

beskrivningen i avsnittet
Montering och justering.

5a) Tryck pa

inmatningsknappen.

e Borvardet
svartmarkeras och
nuvarande arvarde
Overtas som borvarde.

=
=
4

9.8
EE -

VI S| =

5b) Hall

inmatningsknappen intryckt

ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och borvarde
stalls pa 70,0”.

~—
=
\\-//6
T

/I &

6) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

F>@

e Regulatorn haller
skriden pa installt
varde.

7) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.3.3 Reglering med Sonic-Ski® plus i linavsdkning

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

R
2) Valj sensorn Sonic-

Ski® plus i linavsokning

enligt beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och

symbolen for
"Manuell”.

1= 6

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-
INed-knapparna eller med
fljarrkontrollens
vippkontakt.

i
k2

4) Rikta upp sensorn via
referens enligt

beskrivningen i avsnittet
Montering och justering.

5a) Tryck pa

inmatningsknappen.

e Borvardet
svartmarkeras och
nuvarande arvarde
Overtas som borvarde.

~—
==
=
=
~
.

9.8

0
® an

/I @ =P

5b) Hall

inmatningsknappen

intryckt ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och borvarde
stalls pa 70,0”.

0.0
mqn

VI D=

6) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

© IR

e Regulatorn haller
skriden pa installt
varde.

7) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.4 Arbeten med Digi-Rotary-sensor

9.4.1 Montering och justering

Avsodkning
av lina

Avsdkning
av marken

Digi-Rotary-sensorn  “"slapar” med sig avsokningsarmen
tillsammans med pasatta hjalpmedel.

Det finns tva olika hjalpmedel till forfogande for att soka av
olika referenser.

Digi-Rotary-sensorn ska stallas in pa hojden sa att den avplattade
sidan pa sensoraxeln star vertikalt mot referensen nar
avsokningsror resp. avsokningsskida ligger pa. Den har
positionen ger en perfekt vinkel for matvardesregistrering.
(Se aven ritningar nedtill.)

For att sOka av linan anvands avsdkningsrdret.

Stall in motvikten genom att vrida in eller ut tills avsokningsroéret
utdvar ett latt tryck uppifran pa linan.

Om linan som anvands som referens haller for lag spanning, gar
det att féra avsdkningsroret under linan. For detta ska motvikten
stallas in sa att avsokningsroret trycker latt underifran mot linan.

Koérriktning

Vid avsokning av marken anvands avsékningsskidan.
Stall in motvikten genom att vrida in eller ut tills avsdkningsskidan
utovar ett latt tryck pa referensen.
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9.4.2 Reqglering med Digi-Rotary-sensor

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

S
2) Valj Digi-Rotary-

sensorn enligt
beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och

symbolen for
"Manuell”.

B 6
/\3

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-

INed-knapparna eller med

fljarrkontrollens
vippkontakt.

1

4) Rikta upp sensorn via
referens enligt

beskrivningen i avsnittet
Montering och justering.

i

5a) Tryck pa

inmatningsknappen.

e Borvardet
svartmarkeras och
nuvarande arvarde
Overtas som borvarde.

i~ 6
=

9.8

0
® an

/I @ =P

5b) Hall

inmatningsknappen

intryckt ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och boérvarde
stalls pa "0,0".

B 6
o

00
0. Op

IS [

6) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

B ©

e Regulatorn haller
skriden pa installt
varde.

7) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.5 Arbeten med Dual-Sonic-sensor

9.5.1 Montering och justering

Arbetsomrade

Ultraljudsimpulserna som sands ut fran Dual-Sonic-sensorn har
en konformad karakteristik, dvs. den akustiska konen blir
bredare ju langre den avlagsnar sig fran sensorn.

Vid arbete med Dual-Sonic-sensorn ar det darfor nédvandigt att
héalla ett fritt utrymme pa > 20 cm runt den akustiska konens axel,
for att undvika stérande aterkastningar inom hela det
specificerade arbetsomradet.

Optimalt  arbetsomradde for  Dual-Sonic-sensorn  ligger
mellan 30cm och 40cm.

Dual-Sonic-sensorn bor riktas upp pa ca. 35cm avstand (A)
mot referensen.
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9.5.2 Reglering med Dual-Sonic-sensor

1) Stall regulatorn i driftsatt
"Manuell” med Auto-
/Manuell-knappen

© IS

2) Valj Dual-Sonic-sensorn
enligt beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och
symbolen for "Manuell”.

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-
INed-knapparna eller med
fljarrkontrollens
vippkontakt.

4) Rikta upp sensorn via
referens enligt

beskrivningen i avsnittet
Montering och justering.

5a) Tryck pa

inmatningsknappen.

e Borvardet svartmarkeras
och nuvarande arvarde
Overtas som boérvarde.

- )
= 6
=
9.8
°
® an
/I @
{ /

5b) Hall

inmatningsknappen intryckt

ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och borvarde
stalls pa "0,0".

(6
o))

9.8
EE ..

EHIEON=]

6) Stall regulatorn i driftsatt
"Automatik” med Auto-
/Manuell-knappen

B ©

e Regulatorn haller
skriden pa installt varde.

7) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.6 Arbeten med Big Sonic-Ski®

9.6.1 Montering och justering

Mekanik

Elsystem

Tillverkaren tillhandahaller monteringsanvisningar for dig, dar
monteringen av mekaniken for Big Sonic-Skis® ar utforligt
beskriven. (Se aven avsnittet ”1.5 Ovriga gallande underlag”).

P& maskiner dar CAN-buss ar kopplat fran fabrik ar det inget
problem att ansluta tre sensorer for att skapa en Big Sonic-Ski®,
eftersom det normalt finns motsvarande kodade
anslutningskontakter pa dessa maskiner fram, i mitten och bak

pa sidovaggen.

Mer komplicerat ar att ansluta Big Sonic-Ski® till en maskin som
annu inte har CAN-buss kopplat fran fabriken.

| det fallet foérbinds de tre sensorerna med fjarrkontrollen via en
sarskild "Big Sonic-Ski® fordelarlada” med motsvarande kodade

anslutningskontakter.
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Anslut alltid sensorn i kérriktningen langst fram till utgang 1, den
mellersta sensorn till utgang 2 och den bakre sensorn till utgang
3 pa "Big Sonic-Ski® fordelarladan”.

Aven den genomgdende numreringen av sensorerna
| sensorsymbolerna héanvisar till den har anslutningsfoljden.

Mitte
Fram Bak

|
|

2 3

==
o=t

6

/\3

Nedan ytterligare en oOversikt Over godkanda konstellationer
for Big Sonic-Ski®.

| menyn sensorurval finns endast de alternativ som gar att vélja
tillsammans med de for narvarande monterade sensorerna.

((tt]ﬂ@s\

(te]p
(T

7 T I i 7 T I i o e T |
TP U P
SKIS/SKIS/SKIS SKIS/ROTS/SKIS SKIS/DUAS/SKIS
Ilﬂ 1 1L ﬂ 2 1L 3 ﬂll IE 1 1L ﬂ 2 1L 3 ﬂll IH1 1L ﬂ 2 1L 3 ﬂll
g 8 :d T 4 A
DUAS/DUAS/DUAS DUAS/SKIS/DUAS DUAS/ROTS/DUAS
1 1 1l 11 H | 1 1l 11 H
I 2 El ¥ 2 3l
= =y 9 Y
SKIS /n.c. ISKIS DUAS/n.c IDUAS
@) Pa positionerna 1 och 3, dvs. fram och bak pa maskinen ar endast

E identiska ultraljudssensorer tillatna.
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Monteringsriktning Generellt &r endast markavsdkning mojligt med Big Sonic-

for Sonic-Ski® Ski®.

plus-sensorer Darfér ska alla Sonic-Ski® plus vid arbetet vara uppriktade
langs med maskinens korriktning (bilda medelvérde).

Korriktning

Arbetsomrade for Aven vid arbete med Big Sonic-Ski® ska hansyn tas till
ultruljudssensorer optimalt arbetsomrade for ultraljudssensorerna.
Varje ultraljudssensor som anvands ska riktas upp pa ca.
35cm avstand (A) mot referensen.

Tt
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9.6.2 Reglering med Big Sonic-Ski®

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

B - =

2) Valj en av mojliga
Valj Big Sonic-Ski®
konstellationer enligt
beskrivning.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och
symbolen for
"Manuell”.

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-
INed-knapparna eller med
fljarrkontrollens
vippkontakt.

n I

4) Rikta upp alla sensorer
for Big Sonic-Ski® enligt
beskrivningen i avsnittet
Montering och justering.

i

5a) Tryck pa

inmatningsknappen.

e Borvardet
svartmarkeras och
nuvarande arvarde
Overtas som borvarde.

I @D | =

5b) Hall

inmatningsknappen

intryckt ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och borvarde

stalls pa 70,0”.
«
=

00
0. Op

IS [ =

6) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

- Q@

e Regulatorn haller
skriden pa installt
varde.

7) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.7 Arbeta med prop. lasermottagare

9.7.1 Sakerhetsanvisningar

Laserstralar

OBSERVERA! Fara for 6gonskador pa grund av laserstralar!
Lasersandare arbetar med ljusstralar som har hég intensitet.
Att titta direkt pa laserstralen kan leda till gonskador.
Darfor: e Titta inte direkt pa laserstralen.
* Rikta inte laserstralen direkt i 6gonen pa andra
personer.
* Anvand lasersandaren klart ovanfor 6gonhojd.

Felaktig montering

OBSERVERAI Skaderisk pa grund av felaktig montering!

Emellanat &r det nodvandigt att montera lasersandare och
lasermottagare pa betydande ho6jd Over marken. Att anvanda
olampliga hjalpmedel vid monteringen kan leda till personskador.
Darfor: e Klattra inte p4 maskinen och masten.

e FOr att montera lasersandaren pa ett stativ och
lasermottagaren pa en mast ska du anvanda lampliga

hjalpmedel (t.ex. trappstege) och vidta
sakerhetsatgarder.
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9.7.2 Montering och justering

Allmant

Arbetspunkt

Foljande punkter ska ovillkorligen beaktas vid montering av
lasermottagaren:

Ta en lamplig lasersandare i drift (vaglangd
mellan 600 och 1030 nm) pa tillracklig hojd
enligt tillhérande instruktionsbok.

Det far inte finnas nagra hinder (t.ex. kablar) framfor sensorn.
Lasersandare och lasermottagare ska alltid ha “fri sikt”
sinsemellan.
Idealiskt ar att du monterar bada sa hogt att den roterande
laserstralen obehindrat kan stryka éver maskinens tak.
Runt laserstralen far inga speglande ytor forekomma (fonster,
fordonsrutor etc.).
For att minimera speglingar ar det lampligt att técka
over lasersandaren sd nar som pa den cirkelsektor som
verkligen behovs.
Lasersandarens angivna rackvidd far inte éverskridas (beakta
miljoeffekter).

Stall upp den mast vertikalt som lasermottagaren ar monterad pa.




9 Betjaning av nivellering

Prop. lasermottagaren kan forskjutas fritt %0 40°
pd masten. 0 e
For justering av lasermottagaren ska du S
anvanda sensorns integrerade

positioneringsstdd och férskjuta sensorn
resp. masten sa att laserstralen traffar mitt i
mottagningsomradet.

(Se aven avsnittet "6.2 Visningselement for
prop. lasermottagare”)

Endast sa kan du sedan andra borvardet vid
arbete 6ver hela omradet pa +/- 14 cm.

Principiellt kan arbetspunkten 6vertas pa vilket valfritt stalle som
helst pa lasermottagaren.

Beroende pa vilken anvandning som planerats, kan det till och
med vara andamalsenligt.

Med en asymmetriskt liggande arbetspunkt forstoras
installningsomradet for en riktning (lyfta och sanka) som finns till
forfogande, den andra daremot reduceras i samma grad.
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9.7.3 Reqglering med prop. lasermottagare

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

B - =

2) Valj lasermottagare
enligt beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och
symbolen for
"Manuell”.

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-
INed-knapparna eller med
fljarrkontrollens
vippkontakt.

n I

4) Rikta upp
lasermottagaren i mitten
mot referensen enligt
beskrivningen i avsnittet
Montering och justering.

i

5a) Tryck pa

inmatningsknappen.

e Borvardet
svartmarkeras och
nuvarande arvarde
Overtas som borvarde.

= 6

=
9.8
EE -

/I @ =P

5b) Hall

inmatningsknappen

intryckt ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och borvarde
stalls pa 70,0”.

(— 6

B
0,0
0. Op™

e IEOM=:

6) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

e

e Regulatorn haller
skriden pa installt
varde.

7) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.8 Arbeten med Power och prop. lasermottagare

9.8.1 Sakerhetsanvisningar

Elektrisk strom

FARA!

Fara pa grund av elektrisk strém!

Livsfara pa grund av elektrisk stot foreligger vid arbeten med en

lasermast eller Power-masten direkt i narheten av elektriska

anlaggningar, t.ex. luftledningar eller elektrifierade jarnvéagar.

Darfor: < Hall tillrackligt sakerhetsavstand till elektriska
anlaggningar.

o Ar det absolut nodvandigt att arbeta i sadana
anlaggningar, underréatta den instans eller myndighet
som ansvarar for dessa anlaggningar och folj deras
anvisningar, innan dessa arbeten genomfors.

Laserstralar

OBSERVERA!

Fara for 6gonskador pa grund av laserstralar!
Lasersandare arbetar med ljusstralar som har hog intensitet. Att
titta direkt pa laserstralen kan leda till 6gonskador.
Darfor: e Titta inte direkt pa laserstralen.
* Rikta inte laserstralen direkt i 6gonen pa& andra
personer.
* Anvand lasersandaren klart ovanfér 6gonhdjd.

Felaktig montering

OBSERVERA!

Skaderisk pa grund av felaktig montering!

Emellanat ar det nddvandigt att montera lasersandare och
lasermottagare pa betydande hojd 6ver marken. Att anvanda
olampliga hjalpmedel vid monteringen kan leda till personskador.
Darfor: e Klattra inte p& maskinen och Power-masten.

e FOr att montera lasersandaren pa ett stativ och
lasermottagaren pa Power-masten ska du anvanda
lampliga hjalpmedel (t.ex. trappstege) och vidta
sakerhetsatgarder.
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9.8.2 Montering och justering

Allmant

Arbetspunkt

Nar du arbetar med en Power-mast och den pamonterade
lasermottagaren ska foljande ovillkorligen beaktas:

Ta en lamplig lasersandare i drift (vaglangd
mellan 600 och 1030 nm) pa tillracklig hojd
enligt tillhérande instruktionsbok.

Det far inte finnas nagra hinder (t.ex. kablar) framfor sensorn.
Lasersdndare och lasermottagare ska alltid ha “fri sikt”
sinsemellan.
Idealiskt ar att du monterar bada sa hogt att den roterande
laserstralen obehindrat kan stryka éver maskinens tak.
Runt laserstralen far inga speglande ytor forekomma (fonster,
fordonsrutor etc.).
For att minimera speglingar ar det lampligt att técka
over lasersandaren sd nar som pa den cirkelsektor som
verkligen behovs.
Lasersandarens angivna rackvidd far inte éverskridas (beakta
miljoeffekter).

Stall upp den Power-mast vertikalt som lasermottagaren ar
monterad pa.

Vrid lasermottagaren till en position dar positioneringsstodets
LED:er ar val synliga fran fjarrkontrollen.
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9.8.3 Mastmenyn

Vid arbete med en Power-mast har e
operatoren tva olika tillvagagangssatt att

vélja pa for att justera lasermottagaren.

Bada kan du bekvamt gora pa fjarrkontrollen.

1) Masten kan forflyttas manuellt och ﬁ
lasermottagaren justeras med hjalp av
tillhorande positioneringsstod eller

2) Sokningen av laserstrdlen kan goras
automatiskt.

(Se aven nasta avsnitt "9.8.3 Mastmenyn”).

o000 00
OO OO
(e} [e]

e

=

Nar Power-masten tillsammans med lasermottagaren valts som
aktiv  sensor, har anvandaren tillgang till stodjande
extrafunktioner.

Dessa extrafunktioner Oppnar du med funktionsknapp F2
i arbetsfonstret.

Medan Power-masten tillsammans med lasermottagaren ar valda,
visas en nagot andrad symbol ovanfér funktionsknapp F2,
som pekar pa den utdkade betjaningen.

/T /e w
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9.8.4 Oppna mastmenyn

Tryck pa funktionsknappen F2 (‘./®) i arbetsfénstret.

K B

Nu dppnas fonstret mastmeny.
Symbolen “I./® visas uppe till vanster i fonstret.

Valj 6nskad menypunkt med Upp-/Ned-knapparna och
bekrafta valet med inmatningsknappen.

K B

Eller ...

. vaxla vidare med funktionsknapp F2 (=) till den
redan kdnda visningsmenyn med aktuella matvarden
for alla anslutna sensorer.

Symbolen & visas uppe till vanster i fonstret.

tE<N~
f\
|

Beskrivningen av mastmenyns funktioner sker pa efterféljande sidor.
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9.8.5 Forflytta Power-mast manuellt

Valj funktionen

i mastmenyn. Valet &r svartmarkerat.
Bekrafta valet med inmatningsknappen.

[amna menyn.

Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att }@]3

Avbildat fonster 6ppnas.
Symbolen [¢ visas uppe till vanster i fonstret.

Forflytta masten med Upp-/Ned-knapparna, for att
t.ex. justera lasermottagaren med hjalp av till-
hérande positioneringsstod.

Varde som visas pa displayen = mastlangd

"Forflytta Power-mast manuellt’

K B
ig

tl Q-

cm
X |

4 = Dra ut Power-mast Trycker du pa bada

knapparna samtidigt, dras

= Dra in Power-mast Power-masten automatiskt in.
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9.8.6 Automatisk sokning av laserstrale

valj funktionen ”Automatisk sokning av laserstrale”

i mastmenyn. Valet &r svartmarkerat.
Bekrafta valet med inmatningsknappen.

Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att
[amna menyn.

Avbildat fonster 6ppnas.
Symbolen |27 visas uppe till vanster i fonstret.

Starta automatisk sdkning av laserstrale
Upp-/Ned-knapparna. Masten stannar
lasermottagaren traffas i mitten av laserstralen.

= SOokning uppat
= SOokning nedat

ti <N
S
-

- = X
oo
s Lo
< L
{ ‘___‘ X
NN~
iy n | O°A
nar @ ﬁ:;_.
<1
\ X

s 4

Trycker du pa& bada knapparna
samtidigt, soks forst uppat
(automatisk véaxling av
sokriktning)
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Dar den gra fyrkanten ar positionerad visas en av féljande symboler:

A\v = Vid 6ppning

A = Under sokning uppat
VW = Under sokning nedat
‘/ = Hittat laserstrale

ﬁ = Inte hittat laserstrale

Anmarkning for hojdmatning med Power-mast:

Den tredje menypunkten &r avsedd for héjdmatning med
maskinen.

Eftersom hojdmatning med maskinen pa utlaggaren ar
meningsldst, lamnas ingen beskrivning har pa
den funktionen.

| 1./

D%
A
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9.8. 9.8 Arbeten med Power-mast och prop. lasermottagare

1) Stall regulatorn i

driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

R
2) Valj lasermottagare

enligt beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och

symbolen for
"Manuell”.

4-3:-:%]6

=

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med
Upp-/Ned-knapparna eller
med fjarrkontrollens
vippkontakt.

n I

4) Rikta upp
lasermottagaren i mitten
mot referensen enligt

i

5a) Tryck pa
inmatningsknappen.
Befinner sig laserstralen i
en godtycklig position i
lasermottagarens
mottagningsomrade,
forflyttas Power-masten
sa att laserstralen traffar
i mitten pa
lasermottagaren.
Borvardet svartmarkeras
och nuvarande arvarde
Overtas som borvarde

TN beskrivningen i avsnittet

Montering och justering. 1
=

9.8

o
EE ..
/I <@ |
5b) Hall 6) Stall regulatorn i 7) Med Upp-/Ned-

inmatningsknappen
intryckt ca. 2 sek.

e Arvarde och boérvarde
svartmarkeras forst.

e Arvarde och boérvarde
stalls pa 70,0’

-_———————)

00
EEan

=

I =

driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

©

e Regulatorn haller
skriden pa installt
varde.

knapparna gar det nu att
andra borvardet i
automatisk drift, for att pa
sa satt kunna gora
korrigeringar.
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9.9 Arbeta med 3D TPS

9.9.1 Montering och justering

Ta systemet DYNAPAC 3D TPS i drift enligt dess instruktionsbok.

Beskrivning av montering, ledningsdragning och konfiguration av
systemkomponenter, berdakning av maskinmatt och deras
registrering i 3D-programvaran, kalibrering av mastlutnings-
sensorn, och framfor allt beskrivning av 3D-programvarans
funktioner skulle spranga den har instruktionsbokens ramar.

For att arbeta med DYNAPAC 3D tillhandahaller din aterforsaljare
en separat anvisning.
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9.9.2 Reglering med 3D TPS

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

S
2) Valj 3D TPS som

sensor enligt
beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och
symbolen for

"Manuell”.
oo 6
L~ =
4b) Hall

inmatningsknappen
intryckt ca. 2 sek.
e Arvarde och borvarde

svartmarkeras forst.
e Arvarde och bdrvarde

stalls pa "0,0".

gw 6
=
0.0

0.0

VI ® | =

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med
Upp-/Ned-knapparna pa

regulatorn eller maskinens

mandverutrustning.

I

i

5) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

© =

e Regulatorn reglerar
skriden
positionsberoende

till de varden som

3D-systemet definierat.

4a) Tryck pa
inmatningsknappen.
e Borvardet

svartmarkeras och
nuvarande arvarde
overtas som

borvarde.

gso 6
=

9.8

EN] -

VI® | =

6) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu
att andra borvardet i
automatisk drift, for att
pa sa satt kunna gora
korrigeringar.

k2
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9.10 Arbeta med 3D GNSS

Eftersom en positionsnoggrannhet kan uppnds med GNSS™ -
O signalen som ligger inom nagra fa centimeter, ar 3D GNSS-
HI systemet endast betingad lampliga for olika
anvandningssituationer.

9.10.1 Montering och justering

Ta systemet DYNAPAC 3D GNSS™ i drift enligt dess
instruktionsbok.

Beskrivning av montering, ledningsdragning och konfiguration av
systemkomponenter, berakning av maskinmatt och deras
registrering i 3D-programvaran, kalibrering av mastlutnings-
sensorn, och framfor allt beskrivning av 3D-programvarans
funktioner skulle spranga den har instruktionsbokens ramar.

For att arbeta med DYNAPAC 3D tillhandahaller din aterforsaljare
en separat anvisning.

*1 GNSS = Global Navigation Satellite Systems
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9.10.2 Reglering med 3D GNSS

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

2) vValj 3D GNSS som

sensor enligt

beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och

symbolen for
"Manuell”.

%30 6
/\Q

4b) Hall
inmatningsknappen
intryckt ca. 2 sek.

e Arvarde och borvarde

svartmarkeras forst.
e Arvarde och bdrvarde

stalls pa "0,0".

%306
=

I
0.0

I =

3) Positionera skriden for
kalibrering till O (noll) i
arbetsposition med Upp-
/INed-knapparna pa
regulatorn eller maskinens
mandverutrustning.

i)

5) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

© =

e Regulatorn reglerar
skriden
positionsberoende till
de varden som 3D-

systemet definierat.

4a) Tryck pa
inmatningsknappen.
e Borvardet

svartmarkeras och
nuvarande arvarde
overtas som

borvarde.

=

=
9.8

EN] -

VI®| =

6) Med Upp-/Ned-
knapparna gar det nu
att andra borvardet i
automatisk drift, for att
pa sa satt kunna gora
korrigeringar.

k2
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9.11 Arbeten med 3D-Slope-sensor

3D-Slope-sensorn ar ingen extra sensor i egentlig mening.
For arvardesregistreringen av verktygslutningen anvands redan

'®) den beskriva Digi-Slope-sensorn. Till skillnad fran att arbeta med
Digi-Slope-sensorn matar du inte in bérvardesinstaliningen for
HI hand nar du arbetar med 3D-Slope-sensorn, utan den definieras

positionsberoende av 3D-systemet automatiskt.

Operatdren har ingen majlighet att stalla in borvardet i driftsatt
"automatik”.

9.11.1 Montering och justering

Ta systemet DYNAPAC 3D i drift enligt dess instruktionsbok.

Beskrivning av montering, ledningsdragning och konfiguration av
systemkomponenter, berakning av maskinmatt och deras
registrering i 3D-programvaran, kalibrering av mastlutnings-
sensorn, och framfoér allt beskrivhning av 3D-programvarans
funktioner skulle spranga den har instruktionsbokens ramar.

For att arbeta med DYNAPAC 3D tillhandahaller din aterforsaljare
en separat anvisning.

9.11.2 Arvardeskalibrering

Arvardeskalibreringen anvands for att anpassa Digi-Slope-
sensorns matvarde till faktisk lutning pa verktyget.

Denna anpassning ar exempelvis nddvandig nar monteringen av
Digi-Slope-sensorn inte gjorts absolut parallellt med verktygets
underkant.

(se aven kapitlet ”9.1.2 Arvardeskalibrering”)
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9.11.3 Reglering med 3D-Slope-sensor

1) Stall regulatorn i
driftsatt "Manuell” med
Auto-/Manuell-knappen

R

4) Stall regulatorn i
driftsatt "Automatik” med
Auto-/Manuell-knappen

© RS

e Regulatorn reglerar
skriden positions-
beroende till de varden
som 3D-systemet

definierat.

2) Vvalj 3D-Slope-sensorn

enligt beskrivningen.

e Pa displayen visas
sensorsymbolen och

symbolen for "Manuell”.

For skriden till
bérvarde pa regulatorn
med Upp-/Ned-
knapparna, som 3D-
systemet definierar for
aktuell position.

K2

Vid arbete med 3D-Slope-sensorn ar det inte mojligt att stalla in
ﬁl borvardet med Upp-/Ned-knapparna pa regulatorn!

Ska anpassningar goras i lutningen maste forst Digi-Slope-sensorn
valjas som aktiv sensor.
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9.12 Distansberoende arbeten med Digi-Slope-sensor

O

1l

Har ror det sig inte om en extra sensor i egentlig mening.

For arvardesregistreringen av verktygslutningen anvands redan
den beskriva Digi-Slope-sensorn. Till skillnad fran att arbeta med
Digi-Slope-sensorn matar du inte in boérvardesinstéaliningen for
hand néar du utfér distansberoende arbeten med Digi-Slope-
sensorn, utan den definieras av systemet automatiskt efter
tillryggalagd stréacka.

Operatoren har ingen mojlighet att stdlla in boérvardet
i driftsétt "automatik”.

Funktion:

Med Digi-Slope-sensorn kan du forutom normal tvarfallsstyrning
(se "9.1 Arbeta med Digi-Slope-sensor”) aven goéra en
distansberoende reglering. Har korrigeras ett 6 nskat tvarfall efter
den tillryggalagda strackan. | fortsattningen kallas den typen av
reglering for "Delta-Slope”-reglering.

Om du valjer Delta-Slope-sensorn under en pagaende
tvarfallsreglering, fortsatter hittillsvarande Slope-reglering att ga
I AUTO-lage.

Efter valet fragas forst efter mal-Slope och darefter distansen.
Mal-Slope ar lutningsvardet som ska stalla in sig vid slutet av
inmatad distans. Ar dessa bada varden inmatade kan du starta
Delta-Slope-regleringen.

Nar du startar funktionen bildas en enda gang Delta-vardet mellan
aktuellt tvarfall och malets tvarfall. Detta varde interpoleras nu
linjart, korrigerat efter distansen.

Efter att distansen ar avslutad stangs Delta-Slope-regleringen av
automatiskt och kopplar om till normal Slope-reglering, dvs.
malets Slope halls nu i fortsattningen konstant.

9.12.1 Montering och justering

Digi-Slope-sensorn monteras pa skriden nagot framfér den
barande tvartraversen mellan dragarmarna.

(Ytterligare detaller om montering, se aven Kkapitel
”9.1.1 Montering och justering”)
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9.12.2 Arvardeskalibrering

Arvardeskalibreringen anvands for att anpassa Digi-Slope-
sensorns matvarde till faktisk lutning pa verktyget.

Denna anpassning ar exempelvis nédvandig nar monteringen av
Digi-Slope-sensorn inte gjorts absolut parallellt med verktygets
underkant.

(se aven kapitlet 79.1.2 Arvardeskalibrering”)

9.12.3 Reglering med distansberoende Digi-Slope-sensor

Tryck pa knappen for distansberoende tvarfall.

Ett inmatningsfonster for lutning 6ppnas.

Andra borvardet med knapparna Upp/Ned. Malvardet @‘ 2.00%

som visas ovan andras parallellt. 1.00 @
o o .. 2.00
Tryck pa F2 for att fortsatta till inmatningen av stracka. - .
= X

F1 = Ingen funktion

F3 = Avbrott m E E
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Mata in distansen som tvarfallet ska stallas om till med
hjalp av Upp-/Ned-knapparna.

Du kommer till Delta-Slope-menyn med F2.

Funktionerna pa Delta-Slope-menyn &r:

Knapp F1 = Avbrott
Knapp F2 = Start
Knapp F3 = Vaxla till visningsmeny

Aktivera den distansberoende regleringen med F2-
knappen (.).

Den distansberoende tvarfallsregleringen ar aktiv.

Medan den distansberoende installningen pagar,
visas i sidhuvudet den stracka som kvarstar att

tillryggalagga.

Visning av malvardet vid avslut

\ 4

Aktuellt uppmatt arvarde

Aktuellt beraknat boérvarde féor momentant lage.
(Narmar sig allt mer malvardet i framatrorelsen.)

Knapp F1 = Avbrott
Knapp F2 = Vaxla till visningsmeny

Knapp F3 = Vaxla till visningsmeny
-

Anvand knappen AUTO/MANUAL for att
aktivera eller avaktivera regleringen.
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Vidstaende bild visar Delta-Slope-regleringen strax fore
malet.

Ar malet natt (distans = 0), kopplar regleringen

automatiskt  om till  normal (distansoberoende)
tvarfallsreglering.

| informationsraden visas nu tidigare visat varde igen.

@ 2.00%
2.00 @

12,00

| Y1 @ |




10. Bombering

10. Bombering

gh Bomberingens styrning kan géras i tva olika driftsatt.

e Hand - instéllning
e "Distansberoende” - instéllning

Funktion:
Vid Hand-installning ror det sig om en direkt installning av
bomberingen med knapptryckning.

Med ansluten bomberingssensor och distansinformationen
som maskinen har skickat kan du &ven vdalja den andra
menypunkten, "distansberoende” instéallning.

Funktion:
Den "distansberoende” installningen styr bomberingen bit for
bit med hjalp av inmatad vagstracka.




10. Bombering

10.1 HAND - styrning

Oppna bomberingsmenyn med en av de bada knapparna
for bomberingsinstallning.

oBS!
Tryck pa Upp-/Ned-knapparna och du andrar bomberingen
direkt!

Finns en bomberingssensor visas aktuellt

uppmatt varde.

Specialfunktion bombering - drvardeskalibrering:
Bomberingen maste alltid kalibreras vid idrifttagningen
(forsta installationen eller sensorbyte).

Det kan anda handa att skriden under belastning staller in
sig pa ett varde som avviker nagot fran kalibreringen.

For att korrigera den har forskjutningen gar det att justera
visat arvarde.

Du staller in ratt arvarde med de bada Upp-/Ned-
knapparna (2) genom att samtidigt halla
inmatningsknappen (1) intryckt.

Saknas sensor, visas inget aktuellt varde.

Bomberingen kan &anda stallas in med Upp-/Ned-\n\
knapparna.

Tryck p& funktionsknapp F1 for att komma tillbaka till u

bomberingens urvalsfonster.

Tryck pa funktionsknapp F2 for att aktivera visningen
med 2 reglerkretsar.

Har finns mojligheten att visa bomberingsstyrningen och
nivelleringen samtidigt.

Tryck pa knappen F3 for att avbryta proceduren och
atervanda till huvudmenyn.

- e X

- -4




10. Bombering

10.2 Distansberoende bomberingsreqglering

Oppna menyn med knappen “distansberoende

bombering”.

Distansberoende installning gar endast att valja, nar
distansinformationen ar tillganglig pa bussen och
bomberingssensorn finns.

Mata in borvardet for onskad bomberingslutning med
Upp-/Ned-knapparna.
(Denna mal - bomberingslutning visas aven samtidigt
i informationsraden).

Tryck pa knapp F2...

...strackans inmatningsfonster 6ppnas.

Mata in distansen som bomberingen ska stallas om till
med hjalp av Upp-/Ned-knapparna.

Tryck igen pa knappen F2 och du kommer till
bomberingsmenyn.

Knapp F1 = Avbrott

Knapp F2 = Start — vaxla till sakerhetsavfragning

Knapp F3 = Lamna bomberingsmenyn for att ga till
huvudmenyn

1
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10. Bombering

Séakerhetsavfragning:
Forst nar du trycker pa startknappen F2 igen, aktiveras

den distansberoende bomberingsregleringen.

Knapp F1 = Véaxling till visning med 2 reglerkretsar
Knapp F2 = Start
Knapp F3 = Lamna bomberingsmenyn for att ga till

huvudmenyn

Den distansberoende bomberingsregleringen &r aktiv.
Tryck pa stoppknappen F1 och du avbryter regleringen.

Medan den distansberoende installningen pagar, visas i
sidhuvudet den stracka som kvarstar att tillryggalagga.

Visning av malvardet vid avslut

Aktuellt uppmatt arvarde

Aktuellt berdknat bérvarde fér momentant lage. /

(Narmar sig allt mer malvardet i framatrorelsen.)

Knapp F1 = Avbrott

Knapp F2 = Vaxling till visning med 2 reglerkretsar

Knapp F3 = Lamna bomberingsmenyn for att ga till
huvudmenyn

(Den aktiverade funktionen fortsatter att ga har.)

Ar inmatad distans tillryggalagd (borvarde=
malvarde) avslutas funktionen automatiskt.




11 Betjaning av nédstyrning

11 Betjaning av nodstyrning

Allmant

Innan
aktivering

Nodstyrningen som &aven kallas nodfunktion, ar avsedd for en
situation dar mandéverpanelen pa forarplatsen nagon gang
inte fungerar.

| den situationen ska atminstone maskinens grundfunktioner
kunna aktiveras med hjalp av nédstyrningen.

| kapitlet "Betjaning av nddstyrning” hittar du information om
aktivering och betjaning av den har funktionen.

Vid nddstyrningen vidarebefodras endast fjarrkontrollens
knappinformation till det 6verordnade styrsystemet och bearbetas
dar. Aven hela styrningen i olika lagen sker fran det 6verordnade
systemet.

Har foljer likval en narmare beskrivning av de olika lagena.

OBSERVERA!

Ingripande i maskinstyrningen!

Genom aktiveringen av nddfunktionerna sker ett direkt

ingripande i styrningen av maskinen.

Darfor: e« Sakerstall innan inkoppling att inga personer eller
foremal finns vid skriden eller vid andra rorliga delar.




11 Betjaning av nddstyrning

11.1 Aktivering av nddstyrning

@ Nodfunktionerna &r den néast sista menyn i visningsmenyn och visas forst
nar det finns ett nédmeddelande fran fordonet i bussystemet.

Oppnande och layout av menyfoljder finns redan utforligt beskrivna
under punkt 8.7 Visningsmeny”, redan utforligt beskriven.

Oppna: 1t_—5:"[ \%

(=)

Tryck pa funktionsknappen F2 (®) i 15.0
standardvisningen.
15.0cn
I @® X

Nedan en kort 6versikt en gang till 6ver visningsmenyn.
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11 Betjaning av nédstyrning

Aktivering av nddfunktioner:
Efter menyn "Grundskridbredd” foljer menyn for

frigoring av nodstyrningen.

Oppna noédfunktioner:

Tryck pa inmatningsknappen for att 6ppna

nodfunktionerna.
1 ™0

Navigera i menyn: m

Med funktionsknapparna F1 (=) och F2 (=)

navigerar du genom menyn. [aY™0)

= = | X
Avsluta menyn:
Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att

[amna menyn.

Nodfunktioner dppnade:

Nodfunktionerna forblir 6ppnade till nasta

omstart av maskinen.

=) @




11 Betjaning av nddstyrning

11.2 Nodstyrningens funktioner

o

Irag:
Du kan dppna eller stanga vanster trag

med knapparna Upp/Ned péa vanster
knappsats.

Knapparna Upp/Ned pa hoger
knappsats O0ppnar och stanger
hoger trag.

Navigera i menyn:
Med funktionsknapparna F1 (=) och F2
(=-») navigerar du genom menyn.

Avsluta menyn:
Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for
att lamna menyn.

Dieselvarvtal:
Andra véardet vid behov med knapparna
Upp/Ned.

Navigera i menyn:
Med funktionsknapparna F1 (=) och F2 (=)
navigerar du genom menyn.

Avsluta menyn:
Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att
l[Amna menyn.

+
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11 Betjaning av nédstyrning

Vario-speed:

Med inmatningsknappen kan du koppla om
driftsattet.

(ON < ---> OFF)

Navigera i menyn:
Med funktionsknapparna F1 (=) och F2 (=)
navigerar du genom menyn.

00
Avsluta menyn: -— @ ) X
Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att lamna
menyn.
Styrautomat:

Med inmatningsknappen kan du koppla om

driftsattet.

(ON < ---> OFF)

Navigera i menyn:

Med funktionsknapparna F1 («=) och F2 (=») OFF
navigerar du genom menyn.

(« 0]

Avsluta menyn: - = X
Tryck pa funktionsknappen F3 (X), for att lamna

menyn.



12 Materialberakning

12 Materialberdkning

Allmant Materialberdkningen ar den sista menyn i visningsmenyn.

Oppnande och layout av menyfélijder finns redan utforligt
beskrivna under punkt "8.7 Visningsmeny”, redan
utforligt beskriven.

Funktion | menyn for materialberakningar kan du valja mellan de bada
foljande funktionerna:

Berakning av utlagt material
Har beraknas och visas totalt utlagt material fran en
startpunkt som ska matas in.

Materialplanering i forvag (kalkylering)

Den har funktionen berdknar det material som totalt behdvs
fram till malpunkten som ska matas in.

12.1 Berdkning av utlagt material

valj med Ned-knappen berakningen for redan

utlagt material.




12 Materialberakning

Efter att du valt, visas fort oversiktssidan.

Tillryggalagd distans

Inmatad lagertjocklek

Beraknad materialvolym

Berdaknad vikt

De varden som visas har beraknas med fdljande
varden som grund:

- Distans

- Arbetsbredd

- Lagertjocklek

- Materialdensitet

Tryck pa knapp F2 for att mata in dessa varden.




12 Materialberakning

Mata in distansen fran och med start, eller ange
vardet till NOLL genom att samtidigt trycka
pa UPP- och NED-knappen.

Med knapp F2 kommer du till nasta inmatning.

Mata in utlagd lagertjocklek.

Om det finns matvarden pa lagertjockleksmatning
i systemet, anvands dessa for berékningarna.

Med knapp F2 kommer du till nasta inmatning.

Mata in utlagd arbetsbredd (skridbredd).

Om det finns matvarden pa breddmatning
i systemet, anvands dessa for berakningarna.

Med knapp F2 kommer du till nasta inmatning.




12 Materialberakning

Avslutningsvis matar du in materialdensiteten "p” for
att rakna om volymen till vikt.

Du kommer tillbaka till 6versiktssidan med knapp F2.

Har alla varden en gang matats in, visas redan utlagt
material pa dversiktssidan.

= X




12 Materialberakning

12.2 Materialplanering i forvag (kalkylering)

valj med Upp-knappen berakningen for material-
planeringen i forvag.

Efter att du valt, visas fort oversiktssidan.

%

Distans som ar kvar att tillryggalédgga

—— 00000

Inmatad lagertjocklek

- 00.0cn

Beraknad materialvolym

Beraknad vikt

22> 0000.0 3

De varden som visas har beraknas med fbljande
varden som grund:

- Distans

- Arbetsbredd

- Lagertjocklek

- Materialdensitet

Tryck pa knapp F2 for att mata in dessa varden.

ﬁ'oooom
= = X




12 Materialberakning

Mata in distansen fram till malet.

Med knapp F2 kommer du till nasta inmatning.

Mata in planerad lagertjocklek.

Om det finns matvarden pa lagertjockleksmatning
i systemet, fryses aktuellt matvarde pa visningen nar
inmatningsfonstret Oppnas. Detta varde gar
nu att anpassa till planerat varde med
Upp-/Ned-knapparna.

Med knapp F2 kommer du till nasta inmatning.

Mata in utlagd arbetsbredd (skridbredd).

Om det finns matvarden pa breddmatning
i systemet, fryses aktuellt matvarde pa visningen nar
inmatningsfonstret Oppnas. Detta varde gar
nu att anpassa till planerat varde med
Upp-/Ned-knapparna.

Med knapp F2 kommer du till nasta inmatning.




12 Materialberakning

Avslutningsvis matar du in materialdensiteten "p” for
att rakna om volymen till vikt.

Du kommer tillbaka till 6versiktssidan med knapp F2.

Har alla varden en
den restmangd som
oversiktssidan.

gang matats in, visas
fortfarande behovs pa

Gar maskinen, reduceras distansen som visas
i sidhuvudet automatiskt.

Den restmangd som fortfarande behdvs uppdateras
permanent med den kvarvarande strackan.

k= 500
L=
—% 10.5cm

4 1500.0 o3

ﬁ 3000.0 ¢
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12 Materialberakning

12.3 Omkoppling av enheter

@) De olika parametrarnas enheter for materialplanering i férvag och for
E att berdkna utlagt material ar alltid samma.

kommer du
funktions-

Fran oversiktssidan
till - enhetsomkopplingen med
knapp F1&).

Du kan sedan véalja mellan enheterna med
knapparna Upp/Ned.

Enhetsomkoppling fér distansen.
Foljande kan du véalja:

e Meter (m)
e Fot (ft)
e Yard (yd)

Med knapp F2 kommer du till nasta

inmatning.

l—% 10.5 e
A 1500.0 o3

ﬁ 30000t

| ol 500
="'
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10.5 em

A 1500.0 o3
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12 Materialberakning

Enhetsomkoppling for lagertjocklek. (.

Foljande kan du valja:

e Centimeter (cm)
e Tum (")

Med knapp F2 kommer du till
nasta inmatning.

Enhetsomkoppling for utldggningsbredd.

Foljande kan du valja:

e Meter (m)
e Fot (ft)
e Yard (yd)

Med knapp F2 kommer du till
nasta inmatning.

Enhetsomkoppling fér materialdensitet.
Foljande kan du véalja:

e Kilogram/kubikmeter (kg/ms3)
e Pund/kubikfot (Ib/ft3)

e Pund/gallon (US) (Ib/gal.)

e Pund/gallon (GB) (Ib/gal.)

Med knapp F2 kommer du till nasta

inmatning. C




12 Materialberakning

Val av enhet for materialvolym.
Foljande kan du valja:

o Kubikmeter (ms3)

e Kubikfot (ft3)

e Kubikyard (yd?3)

e Registerton (reg. tn)

Med knapp F2 kommer du till
nasta inmatning.

Enhetsomkoppling for materialvikt.

Foljande kan du valja:

e Ton (1)
e Short ton (US) (tn. sh.)
e Long ton (GB) (tn. l.)




13 Extern nivellering

13 Extern nivellering

Allmant Nivelleringsfunktionen ar helt integrerad i fjarrkontrollen.

Om du i stallet ska arbeta med en extern nivellering, maste detta

kopplas om pa forarplatsens instrumentbrada.

Vid extern nivellering inaktiveras den interna
nivelleringen.

Detta visas som ett gratt borvarde
pa arbetsmenyn.

Alla andra funktioner kommer du oférandrat at
med funktionsknapparna F1 - F3.

Om anda forsok gors att aktivera den interna
nivelleringen vid en extern nivellering, visas ett
varningsmeddelande i ca. 3 sekunder
i stallet for borvardet.

/3

</T




14 Underhall och service

14 Underhall och service

Allmant

Produkten har utvecklats for en hog driftsakerhet.

For service av produkten krdvs endast en minimal arbetsinsats.
Alla elektroniska komponenter ar placerade i robusta hus, for att
undvika en eventuell mekanisk skada.

Trots detta ska utrustningar och anslutnings- och
forbindelsekablar kontrolleras med regelbundna mellanrum med
avseende pa eventuella skador och foéroreningar.

14.1 Sadkerhetsanvisningar

O

1l

Underhall och servicearbeten pa produkten far endast utféras av
kvalificerade specialister.

OBSERVERA!

Skaderisk pa grund av felaktigt utfora underhallsarbeten!

Felaktig betjaning kan leda till svara personskador eller

materiella skador.

Darfor: ¢ Lat uteslutande personal med erforderlig
kvalifikation genomféra underhallsarbeten.

e Innan arbeten paborjas, se till att det finns tillracklig
monteringsfrihet.

* Respektera ordning och renlighet pa
monteringsplatsen. Komponenter och verktyg som
ligger lost pa varandra eller runt omkring
ar olyckskallor.




14 Underhall och service

14.2 Rengdring och torkning

Instrument:

Rengoringsarbeten pa produkten kan lekman utféra, om de rattar
sig efter foljande instruktioner.

1) Stang av produkten.

2) Ta lite vanligt plastrengoringsmedel pa en mjuk och
luddfri trasa.

3) Rengdr instrumentens ytor utan tryck.

4) Ta bort rengoringsmedIlet helt fran instrumenten med
en ren trasa.

Displayer far absolut inte rengdras med slipande medel. Ytan blir
repig och matt vilket gor visningen svarlaslig.

Kablar:

14.3 Reparation

Rengor och torka produkterna i hdgst 40°. Packa ned utrustningen
forst nar den ar helt torr.

For att wundvika daliga kontakter, ska stickkontakter,
insticksanslutningarnas gangor och kabellds hallas borta fran
smuts, fett, asfalt eller andra frammande material och skyddas
mot vata. Blas ur forbindelsekablarnas férorenade kontakter.

Kontakta tillverkaren vid skador eller slitage pa produkten.




15 Hjalp vid stdrningar

15 Hjalp vid stdérningar

Allmant

Vid arbete med fjarrkontrollen gors skillnad pa varnings- och
felmeddelanden.

| det har avsnittet far du lite information om vilka atgarder du kan eller
ska vidta, nar det intraffar ett varnings- eller felmeddelande pa systemet.
Orsaker till varningsmeddelanden kan i manga fall uteslutas
genom att instruktionerna i instruktionsboken strikt foljs.

Det besparar irritation och kostnader pa grund av onddiga
stillestand.

15.1 Sdkerhetsanvisningar

O

1l

Atgarda storningar pd produkten far endast genomféras av
kvalificerade specialister.

1l

Koppla alltid ifran fjarrkontrollen nar storningar ska atgardas,
eller om spanningsférsorjning kravs for att undanrdja
stérningarna, koppla in driftséttet "Manuell”.

OBSERVERA!

Skaderisk pa grund av felaktiga atgarder vid stérningar!
Felaktiga atgarder vid stérningar kan leda till personskador eller
materiella skador.
Darfor: ¢ Lat uteslutande personal med erforderlig
kvalifikation atgarda stérningarna.
e GOr inget forhastat nar stérningar ska atgardas.
 Beakta nationella, lagstadgade foreskrifter for
sdkerhet och forebyggande av olycksfall.




15 Hjalp vid stérningar

15.2 Felsdkning och avhjalpa stérningar

Varningsmeddelanden Varningsmeddelanden visas i arbetsfénstret pa arvardets
plats for den just nu aktiva sensorn.
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For sensorkombinationer (Big Sonic-Ski®, Power-mast
med lasermottagare etc.) visas ett separat varnings-
meddelande for varje fristdende komponent.
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Om driftsatt "Automatik” var aktivt nar ett varnings-
meddelande intraffade:

e Fortsatter driftsatt "Automatik” att vara aktivt

e Kopplas ventilutgangarna ifran

e Hela LED-pilen blinkar

Om orsaken till stérningen férsvinner av sig sjalv (insekt
i en ultraljudssensors matomrade, oOverkort stift etc.),
fortsatter fjarrkontrollen att arbeta utan att operatdren
behoéver ingripa.

Stannar stérningen kvar varaktigt, ar det nédvandigt att
undersdka och atgarda orsaken.



15 Hjalp vid stdrningar

Allmant:

Orsak: Den senast anvanda sensorn har bytts eller tagits bort.
Atgard: Vvalj en annan sensor i sensorurvalet eller kontrollera
varfér sensorn inte langre star till forfogande.

Orsak: Matvardet pa den aktiva sensorn har Over- eller
underskridit tillatet matomrade, narmare bestamt har Power-
masten natt ovre eller nedre andlage for mekaniskt
installningsomrade.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Rikta upp sensorn igen mot referensen.

Orsak: Den aktiva sensorns regleringsavvikelse ar stérre &an
installt reglerfonster.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Rikta upp sensorn igen via referensen.

Specifikt vid arbeten med lasermottagaren:

A\

Orsak: Lasermottagaren mottar flera signaler fran lasersandaren
pa grund av reflexer i omgivningen.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Tack dver lasersandaren s& nar som pa den cirkelsektor
som verkligen behovs.

Ta bort speglande vytor (fordonsrutor, fonster etc.) fran
laserstralens paverkbara omrade eller tick om dessa ytor.




15 Hjalp vid stérningar

Specifikt vid arbeten med TPS (totalstation):

Orsak: Totalstationen &r inte horisontalt uppstalld.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Stall upp stativet med totalstationen sé att luftbldsan ligger
stilla mitt pa vattenpassets display.

Orsak: Laddningsstatus pa totalstationens batteri ar for lag.
Utgdende _signaler: Utgangarna ges fortfarande startsignal
I automatisk drift.

Atgard: Kvittera felmeddelandet med valfri knapp.

Byt batteri eller ladda upp det.

Orsak: Matningens noggrannhet ar begransad.

Utgdende _signaler: Utgangarna ges fortfarande startsignal
I automatisk drift.

Atgard: Kvittera felmeddelandet med valfri knapp.

Sékerstall att prisman &r ren och befinner sig i totalstationens
direkta blickfalt.

Kontrollera distansen mellan totalstationen och maskinen for
omraden oéver 250 m (luftfimmer), och under 10 m kan det
forekomma en férsamrad matnoggrannhet.

Orsak: Radioférbindelsen mellan totalstationen och systemdatorn
ar dalig.

Utgdende _signaler: Utgangarna ges fortfarande startsignal
I automatisk drift.

Atgéard: Kvittera felmeddelandet med valfri knapp.

Sakerstall att det inte finns nagra metalliska, avskarmande ytor
mellan totalstationen och systemdatorn.




15 Hjalp vid storningar

Specifikt vid arbeten med GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

A\

Orsak: Matningens noggrannhet ar inskrankt. Eventuellt foreligger
en dalig satellitkonstellation pa grund av delvis skuggning.
Utgdende _signaler: Utgangarna ges fortfarande startsignal
I automatisk drift.

Atgard: Kvittera felmeddelandet med valfri knapp.

Sakerstall att "himlen ar fri” och att det inte finns trad, skyltar, tak
etc. over eller direkt i ndrheten av antennen.

Orsak: Laddningsstatus pa basstationens batteri ar for lag.
Utgdende _signaler: Utgangarna ges fortfarande startsignal
I automatisk drift.

Atgard: Kvittera felmeddelandet med valfri knapp.

Byt batteri eller ladda upp det.

Orsak: Radioforbindelsen mellan basstationen och maskinens
GNSS-mottagare ar dalig.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Sakerstall att det inte finns nagra avskarmande, metalliska
ytor mellan basstationen och systemdatorn.




15 Hjalp vid stérningar

Felmeddelanden Felmeddelanden skiljer sig fran varningsmeddelanden genom
att de alltid visas i kombination med "rod” signalfarg.
Till skillnad fran en varning som for det mesta intraffar kortvarigt
och sedan forsvinner av sig sjalv, pekar felmeddelanden ofta
pa defekter.
Varningsmeddelanden visas i arbetsfonstret pa arvardets plats
for den just nu aktiva sensorn.
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For sensorkombinationer (Big Sonic-Ski®, Power-mast med
lasermottagare etc.) visas ett separat felmeddelande for varje

fristdende komponent.
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Om driftsatt "Automatik” var aktivt nar ett varningsmeddelande
intraffade:
e Fortsatter driftsatt "Automatik” att vara aktivt
e Kopplas ventilutgangarna ifran
e Hela LED-pilen blinkar




15 Hjalp vid stdrningar

Systemfelmeddelanden visas pa hela displayen.

Orsak: Forbindelsen mellan Screed-Controller och 6verordnat
styrsystem ar avbrutet.

Utgdende signaler: Det gar inte langre att Overféra nagra
reglersignalar till traktorn.

Atgard: CAN-forbindelsen ska ateruppréttas igen, annars gar det
inte att fortsatta arbetet.

Kontakta tillverkaren.

CAN_ERR Orsak: Det har intraffat ett fel i CAN-natverket.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Kontrollera alla anslutningskablar i systemet om det finns
A skador.
Kontakta tillverkaren.

ERROR 2 Ors?k: Det _har intraffat oen datafdorlust _i minnet._ _
Utgaende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Kvittera felmeddelandet med en valfri knapp och stall in
arbetspunkt och boérvarde igen.
Om detta upprepas, kontakta tillverkaren.

Orsak: Temperaturen i fjarrkontrollen invandigt narmar sig tillaten
WARNING max.temperatur.
Konsekvens: Fortsatter instrumentet att varmas upp, slar det
automatiskt ifran nar tilldten max.temperatur natts.
Atgard: Kvittera felmeddelandet med en valfri knapp -
fjarrkontrollen fungerar till att bérja med normalt.
Vidta atgarder mot en fortsatt uppvarmning (skugga, kylning,
annan monteringsplats etc.).

Orsak: Temperaturen i fjarrkontrollen invandigt narmar sig tillaten
min.temperatur.

Konsekvens: Fortséatter instrumentet att kylas ned, slar det
automatiskt ifran nar tillaten min.temperatur natts. Displayens
bakgrundsbelysning finns kvar som varmekallab.

Atgard: Kvittera felmeddelandet med en valfri knapp — fjarr-
kontrollen fungerar till att bérja med normalt.

Skydda fjarrkontrollen mot fortsatt avkylning.

Y Anmarkning: Om fjarrkontrollen tas i drift under specificerad arbetstemperatur (se aven Tekniska
data), blinkar alla LED:er pa instrumentet. Displayens bakgrundsbelysning tands och fungerar som
varmekalla tills displayen kan kopplas in riskfritt.
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Allmant:

Orsak: Forbindelsen till den aktiva sensorn har plotsligt brutits
under arbetet.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Kontrollera om det finns skador p& sensorns
anslutningskabel och byt den vid behov.

Byt sensorn.

Orsak: Den aktiva sensorn sander otillatna eller motsagelsefulla
meddelanden eller matvarden.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Ta bort sensorn, rikta om den via referensen och satt in
den igen.

Byt sensorn vid behov.

Specifikt vid arbeten med Power-masten:

Orsak: Power-masten har internt ett eget matsystem och med
detta beraknar den hela tiden hur langt den ar utdragen.

| undantagssituationer kan det intraffa att masten "gléommer”
denna aktuella position.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Dra in Power-masten en gang helt, for att den sjalv ska
kunna ominitialisera sig automatiskt i den positionen.

Orsak: Fastan en av fjarrkontrollens utgangar far startimpulser,
kommer ingen strom till eller i Power-masten.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Kontrollera om det finns skador p& Power-mastens
anslutningskabel och byt den vid behov.

Byt Power-masten vid behov.
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Orsak: Fastan en av fjarrkontrollens utgangar far startimpuls, ror
sig inte Power-masten - masten sitter fast eller ar blockerad.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Kontrollera om det finns hinder i mastens vag. Masten ar
ev. krokt eller mastens rorliga mekanik kraftigt nedsmutsad och
darfoér blockerad.

Specifikt vid arbeten med lasermottagaren:

Reflektionsfel (t.ex. fran speglande vytor eller blinkljus pa
byggarbetsplatsen) ar de vanligaste stérningarna vid arbete med
lasersystem.

Lasermottagaren utvarderar av den orsaken signalerna som
traffar fran lasersandaren, bedomer dem och visar felsituationer
med hjalp av LED-visningen enligt foljande:

Orsak: Ingen laserstrale traffar lasermottagaren.
Utgaende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Rikta upp lasermottagaren igen mot laserstrélen.

Orsak: Lasermottagaren traffas ocykliskt av laserstralar eller av
flera laserimpulser samtidigt.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Tack dver lasersandaren s& nar som pa den cirkelsektor
som verkligen behovs.

Ta bort speglande ytor (fordonsrutor, fonster etc.) fran
laserstralens paverkbara omrade eller tick om dessa ytor.
Kontrollera att inte ytterligare en lasersandare ar i drift i
narheten.

Orsak: Lasersandarens specificerade min.rotationshastighet har
underskridits (<10 Hz [v/sek]).

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Hoj lasersandarens rotationshastighet om den har en
varvtalsreglering.

Kontrollera lasersandarens batteri/forsérjningsspanning.
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Orsak: Lasersandarens specificerade max.rotationshastighet har
overskridits (<20 Hz [v/sek]).

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Reducera lasersandarens rotationshastighet om den har
en varvtalsreglering.

Ta bort speglande ytor (fordonsrutor, fonster etc.) fran
laserstralens paverkbara omrade eller tack om dessa ytor.

Forklaring: ()=LED arav @ = LED @®=-1EDar
blinkar pa
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Specifikt vid arbeten med TPS (totalstation):

Orsak: Totalstationen har forlorat prisman, dvs. den direkta "sikten”
pa den har avbrutits.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Totalstationen bérjar automatiskt med malféljningen igen
efter ett avbrott i matningen.

Eventuellt maste operatéren starta totalstationens prismas-
O0kning manuelit.

Orsak: Totalstationens sékning efter prisman pagar.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Vanta ett 6gonblick. Sokningen efter prisman kan ta en
stund.

Starta vid behov den "utdkade sdkningen” pa totalstationen.

Orsak: Ett inte narmare specificerat 3D-fel har intraffat.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Beakta anvisningarna om felen p& totalstationens och
systemdatorns displayer.

Orsak: Totalstationens batteri ar tomt.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Byt batteri eller ladda upp det.

Orsak: Maskinen befinner sig utanfor projektet resp. ytdesignen.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Kor tillbaka in i projektet eller valj ytdesignen som hor till
aktuell position.
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Orsak: Radioforbindelsen mellan totalstationen och systemdatorn
har brutits.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgard: Kontrollera kommunikationsradiornas ledningsdragning
och spanningsforsorjning.

Kontrollera LED for visualisering av radioférbindelsen pa
totalstationen och pa kommunikationsradion.

Séakerstall att det inte finns nagra metalliska, avskarmande ytor
mellan totalstationen och systemdatorn.

Specifikt vid arbeten med GNSS (Global Navigation Satellite Systems):

Orsak: GPS sander ingen giltig position pa grund av franvarande
korrigeringssignal.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Vanta ett 6gonblick. S6kningen efter det antal satelliter som
kravs for en saker positionsbestamning kan ta en stund.
Kontrollera aldern pa senast mottagna korrigering i 3D-
programvaran. Korrigeringssignalen ska komma in cykliskt en gang
per sekund.

Orsak: GPS sander ingen giltig position pa grund av for fa satelliter.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Vanta ett 6gonblick. S6kningen efter det antal satelliter som
kravs for en saker positionsbestamning kan ta en stund.
Om felmeddelandet ligger kvar under en langre tid, kor till ett
omrade pa byggarbetsplatsen som har "6ppen himmel”.

Orsak: Ett inte narmare specificerat 3D-fel har intraffat.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Beakta anvisningarna om fel p& systemdatorns display.

Orsak: Basstationens batteri &r tomt.
Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgéard: Byt batteri eller ladda upp det.

Orsak: Maskinen befinner sig utanfor projektet resp. ytdesignen.
Utgaende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.

Atgéard: Kor tillbaka in i projektet eller valj ytdesignen som hor till
aktuell position.
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Orsak: Radioférbindelsen mellan basstationen och maskinens
GNSS-mottagare har brutits.

Utgdende signaler: Utgangarna lases i automatisk drift.
Atgard: Kontrollera kommunikationsradiornas ledningsdragning

och spanningsforsorjning.

Séakerstall att basstationen fungerar och att inte avskarmande,
metalliska ytor finns direkt framfor den.
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Fel vid sididentifiering:

Visning Sididentifieringen indikerar med en blinkande pil, att bada
flarrkontrollerna har last in samma sididentifiering.

Funktion: Fjarrkontrollerna star kvar i felmenyn, dvs. ingen
betjaning ar mojlig.

Orsak: Fjarrkontrollens anslutningskabel och insticksanslutningen
till kopplingsboxen &r skadade eller har glappkontakt.
Kopplingsboxen anger en felaktig sididentifiering.

Atgard: Kontrollera om det finns skador p& anslutningskabeln
inklusive insticksanslutningen och byt den vid behov.

Byt ut fjarrkontrollen.

Manuell For att det ska vara mdjligt att avsluta pagaende arbeten &aven vid
sidomkoppling ett fel gar det att koppla om sididentifieringen manuellt.

Exemplet nedan visar en hoégermonterad
fiarrkontroll som har last in en ’felaktig
sididentifiering”.

e Tryck samtidigt in de tre knapparna UPP + NED
+ ENTER pa den felaktiga fjarrkontrollen tills
visningen slocknar.
Nu bootar fjarrkontrollen om och Oppnar
J darefter ratt sida.

e Darefter gar det att fortsatta arbeta pa
normalt satt.

o NtN-N~>

O Sididentifieringen gor en ny inlasning vid varje start.
H Det innebar att den manuella sidomkopplingen maste upprepas
manuellt vid varje omstart.
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Begrepp

Arbetspunkt

Borvarde

CAN-buss

D6dband

Kalibrering
till 0 (noll)
Max.impuls

Min.impuls

Offset

Propband

Regleringsavvikelse

Definition

Punkt (avstand eller lutning) dar arvarde och boérvarde ar
lika och ingen reglering sker.

Den malstorhet som anvandaren matat in eller definierat,
och som ska uppnas och uppfyllas av en reglerkrets.

CAN-buss (Controller Area Network) ar ett system for seriell
datadverforing. Det har utvecklats for att koppla ihop
styrdon i  bilar till ett natverk, for att reducera
kabelstammarna (upp till 2 km per fordon) och gora
datadverforingen sakrare.

Ett symmetriskt liggande omrade runt arbetspunkten, dar
ingen aktivering av utgangen sker. Det ar till for att ge
skriden ett stabilt forhallningssatt i arbetspunkten.

Avstandssensorns aktuella matvarde anges till "0,0” och
samtidigt 6vertas detta som bérvarde for regleringen.

Aktiveringsimpuls som definierar maximalt tillaten
arbetshastighet for en hydraulcylinder.

Min.aktiveringsimpuls som kravs for att forflytta en
hydraulcylinder kortast mdjliga distans.

Ett konstant, systematiskt fel pa en storhet eller ett
matvarde (t.ex. en férskjutning, nar Digi-Slope-sensorn inte
kan monteras absolut parallellt med skridens underkant).

Omrade ovanfor och under dodbandet, dar det ges en
"doserad” startimpuls. Impulsernas langd ar har beroende
av regleringsavvikelsen.

Skillnaden mellan borvarde och arvarde.

Vid regleringen forflyttar regulatorn stalldonet sa att
sensorns uppmatta varde (arvarde)

Overensstammer med definierat varde (bérvarde).



http://de.wikipedia.org/wiki/Regelkreis
http://de.wikipedia.org/wiki/Systematischer_Fehler
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Stalldon

Arvarde

Omvandlar en reglerings signaler till (for det mesta)
mekaniskt arbete, dvs. en rorelse t.ex. en ventil som dppnar
eller stanger.

Av en sensor aktuellt uppmatt varde; t.ex. en
avstandssensors distans till referens, eller lutningen
uppmaétt av en slope-sensor.
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