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Predmluva

Originalni provozni navod

Pro bezpelCny provoz zafizeni jsou nezbytné znalosti, které jsou poskytnuty
prostfednictvim tohoto provozniho navodu. Informace jsou pfedkladany stru¢nou,
prehlednou formou. Kapitoly jsou Fazeny podle pismen. Kazda kapitola zacina
stranou 1. Cislovani stran je tvofeno pismenem oznadujicim kapitolu a gislem strany.
Pfiklad: Strana B 2 je druha strana kapitoly B.

V tomto provoznim navodu jsou uvedeny rizné volitelné doplfiky. Béhem obsluhy a
provadéni udrzby dbejte na to, abyste se drzeli popisu platného pro dany volitelny
doplnék.

Vyrobce si v zajmu dalSiho vyvoje vyhrazuje pravo na provadéni zmén pfi zachovani
podstatnych vlastnosti zafizeni popsaného typu, aniz by sou¢asné proved| prislusné
upravy v tomto navodu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Némecko
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

B

o

VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Zakony, smérnice a predpisy bezpecnosti prace

Zasadné dodrzujte platné mistni zakony, smérnice a pfedpisy bezpecénosti prace,
i kdyz zde nejsou vyslovné uvedeny.

Za dodrzovani z nich vyplyvajicich pfedpisl a opatfeni zodpovida sam uzivatel!

Nasledujici vystrazné pokyny, zakazové a pfikazové znaCky upozorfiuji na ohrozeni
osob, stroje, Zivotniho prostiedi zbytkovymi riziky pfi provozu stroje.

Nedodrzeni téchto pokynl, zakazu a pfikazl muze zpusobit Zivotu nebezpeéna
zranéni!

Navic dodrzujte ,Smérnici Dynapac pro spravné pouzivani finiSerd v souladu
s ur¢enim®!
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1.2

5> ©

Bezpecénostni symboly, signalni slova

Signalni slova ,Nebezpedi“, ,Varovani“, ,Pozor®, ,Poznamka“ jsou v bezpecnostnich
pokynech v titulkovém poli s barevnym podkladem. Maji urCitou hierarchii a spole¢né
s vystraznym symbolem udavaji zavaznost nebezpedi, pfip. druh pokynu.

»Nebezpeci™ ANEBEZPEGI

Nebezpeci zranéni osob.
Upozornéni na bezprostiedné hrozici nebezpeci, které ma za nasledek smrt nebo
téZzka zranéni, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatieni.

prereven

Upozornéni na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek smrt nebo tézka zranéni, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatfeni.

,Pozor!

A POZOR

Upozornéni na mozné nebezpeci, které muize mit za
nasledek stfedné tézka nebo lehka zranéni, kdyZz nejsou podniknuta odpovidajici
opatreni.

Promamta” | POZNAMKA |

Upozornéni na nevyhodu, tzn. mohou nastat nepfiznivé stavy
nebo nasledky, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatfeni.

Dalsi, doplnujici pokyny
Dalsi pokyny a dulezité vysvétlujici idaje jsou oznaceny nasledujicimi piktogramy:

Uvadi bezpec€nostni pokyny, které je nutno dodrZovat, aby se zamezilo ohrozeni
osob.

Uvadi pokyny, které je nutno dodrZzovat, aby se zamezilo poSkozeni materialu.

Uvadi upozornéni a vysvétlivky.
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1.4

Vystrazné symboly
Varovani pfed nebezpecnym mistem nebo ohrozenim!

Nedodrzeni tohoto vystrazného pokynu muze zpUsobit Zivotu
nebezpecna zranéni!

Varovani pfed nebezpecim vtazeni

V této pracovni oblasti / u téchto prvkl hrozi nebezpedi vtazeni
prvky, které se otaceji nebo posouvaji!

Cinnosti provadéjte pouze pfi vypnutych prvcich!

Varovani pfed nebezpeénym elektrickym napétim!

Udrzbové prace a opravy na elektrickém systému zarovnavaci listy
smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Varovani pfed zavéSenymi bfemeny!

Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenymi bfemeny!

Varovani pfed nebezpecim pfivieni Ci pfiskfipnuti!

Aktivovanim urcitych dilG, provadénim funkci nebo pohyby stroje
hrozi nebezpeci pfivieni Ci pfiskfipnuti.

Vzdy dbejte na to, aby se v ohrozenych oblastech nezdrzovaly
osoby!

Varovani pfed zranénim rukou!

Varovani pfed horkym povrchem a horkymi kapalinami!
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Varovani pfed nebezpecim padul!

Varovani pfed nebezpecim zplsobenym akumulatory!

Varovani pfed zdravi Skodlivymi nebo drazdivymi latkami!

Varovani pred hoflavymi latkami!

Varovani pfed plynovymi lahvemi!

> B> B> P>
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1.5

Zakazové znacky

Otvirani / vstup / sahani dovnitf / provadéni / sefizovani béhem
provozu nebo pfi bézicim hnacim motoru je zakazano!

Nespoustéjte motor/pohon!
Udrzbové prace a opravy se smi provadét pouze pfi zastaveném
vznétovém motoru!

Strikani vodou zakazano!

Hasit vodou zakazano!

Samostatna udrzba vlastnimi silami zakazanal
Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte servis Dynapac

Nebezpedi pozaru!, zakaz koufeni a otevieného ohné!

Nezapinejte!

RO ®

V 6




O DYnNapAac

FAYAT GROUP

1.6

Osobni ochranné pomucky

Podle mistné platnych predpisi muize byt nutné nosit predepsané ochranné
pomcky!
DodrZujte tyto pfedpisy!

Noste ochranné bryle k ochrané oci!

J

Noste vhodnou pfilbu!

Noste vhodnou ochranu sluchu k ochrané sluchul!

K ochrané rukou noste vhodné ochranné rukavice!

Noste ochrannou obuv k ochrané dolnich kondéetin!

Noste vzdy tésné pfiléhavé pracovni obleCeni!
Noste vystraznou vestu, abyste byli v€as vidét!

Je-li kontaminovan vzduch, noste ochranny dychaci pfistroj!
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1.7  Ochrana zivotniho prostredi

[ Zasadné dodrzujte platné mistni zakony, smérnice a predpisy tykajici se fadne
recyklace a likvidace odpad, i kdyz zde nejsou vyslovné uvedeny.
P¥i Cidténi, udrzbé a opravach se nesmi latky ohroZujici vodu jako:

- maziva (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladici kapalina

- Cistici kapaliny

dostat do pidy nebo kanalizace!

Latky se musi zachytit do vhodnych nadob, skladovat a pfepravovat
v nich a predat k odborné likvidaci!

Latky ohrozujici zivotni prostredi!

1.8 Pozarni ochrana

[ Podle platnych mistnich predpist mize byt nutné prepravovat na finiSeru vhodné
hasici prostfedky!
Dodrzujte tyto predpisy!

Hasici pfistroj!
(volitelna vybava)
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1.9

§ D

DalSi pokyny
Dodrzujte dokumentaci vyrobce a dal$i dokumentaci!

napf. navod k udrzbé vyrobce motoru

Popis / vyobrazeni plati pro vybaveni s plynovym vyhfivanim!

Popis / vyobrazeni plati pro vybaveni s el. vyhfivanim!

Oznacuje sériové vybaveni.

Oznacuje nadstandardni vybavu.

)
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2 Znacka CE a Prohlaseni o shodé
(Plati pro stroje prodavané v EU/EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznaceni potvrzuje, ze stroj spliuje zakladni
pozadav-ky na ochranu zdravi a bezpecnost podle smérnice pro strojni zafizeni
2006/42/ES a vSechny dalSi platné predpisy. Dodavka stroje obsahuje Prohlaseni o
shodé, ve kterém jsou uvedeny platné pfedpisy a dodatky, harmonizované normy a
dal$i platna ustanoveni.

3 Zaruéni podminky

[ Soucasti dodavky stroje jsou zarucni podminky.
V nich jsou kompletné specifikovany platné podminky.

Narok na uplatnéni zaruky zanika, kdyz

- poskozeni vzniknou pfi nespravné funkci pouzitim v rozporu s ur€enim a neod-
bornou obsluhou.

- opravy nebo manipulace provadeji osoby bez potfebného opravnéni nebo Skoleni.
- se pouziva pfislusenstvi nebo nahradni dily, které jsou pfi€inou poSkozeni a které
nebyly schvaleny firmou Dynapac.
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Zbytkova rizika
Zde se jedna o rizika, ktera pretrvavaiji, i kdyZ byla provedena véechna mozna bez-

pecnostni opatfeni, ktera pomahaji ohrozeni (rizika) minimalizovat a pfiblizit jejich
pravdépodobnost vyskytu a dosah k nule.

Zbytkova rizika ve formé

Nebezpeci zranéni ¢i umrti osob a poskozeni stroje
Ohrozeni zivotniho prostredi strojem

Vécné skody a omezeni vykonu a funkci na stroji
Vécné skody v provozni oblasti stroje

vznikaji nasledkem:

- chybného nebo neodborného pouzivani stroje

- vadnych nebo chybégjicich ochrannych zafizeni

- pouzivani stroje nevySkolenym, nepouc¢enym personalem
- vadnych nebo poskozenych soucasti

- neodborné pfepravy stroje

- neodborné udrzby nebo oprav

- uniku provoznich latek

- emisi hluku a vibraci

- pouziti nepfipustnych provoznich latek

Existujici rizika je mozné eliminovat respektovanim a praktikovanim nasle-
dujicich pokynu:

- vystrazné pokyny na stroji

- vystrazné pokyny a pokyny v pfirucce k bezpecnosti silni¢niho finiSeru a v navodu
k obsluze silni¢niho finiSeru

- provozni pokyny provozovatele stroje
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Rozumoveé predvidatelna nespravna pouziti

Jakékoliv rozumové predvidatelné nespravné pouZiti je nepfipustné. Pfi nespravném
pouziti zanika zaruka vyrobce, veSkerou odpoveédnost nese provozovatel.

Rozumové predvidatelna nespravna pouziti stroje jsou:

- zdrZovani se v nebezpectné oblasti stroje

- pfepravovani osob

- opusténi stanovisté obsluhy béhem provozu stroje

- odstranéni ochrannych nebo bezpecnostnich prvki

- uvedeni stroje do provozu a jeho pouzivani z jiného mista nez ze stanovisté
obsluhy

- provozovani stroje s pochuznou lavkou zarovnavaci listy vyklopenou nahoru

- nedodrzeni predpisu k udrzbé

- vynechavani nebo nespravné provadéni servisnich praci nebo oprav

- ostfikovani stroje vysokotlakymi CisticCi
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Pouziti v souladu s urcenim

Smérnice Dynapac pro spravné pouzivani a pouziti finiSert v souladu s ur€enim je
soucasti dodavky tohoto pfistroje. Je soucasti tohoto provozniho navodu a je ji bez-
podminecné nutno dodrzovat. Pfislusné narodni pfedpisy plati bez omezeni.

Stavebni silnicni stroj, popsany v tomto navodu k obsluze, je finiSer, pouzivany k
pokladani vrstev smési, valcovaného nebo hubeného betonu, Stérku pro stavbu
kolejovych trati a nepojenych mineralnich smési podkladnich vrstev.
Pouzivejte jej, obsluhujte a udrzujte podle udaju uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Jiné pouziti neni v souladu se stanovenym ucelem a mize mit za nasledek
Ujmu na zdravi osob, poSkozeni finiSeru nebo vznik hmotnych skod.

Kazdé pouziti mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni ur€eno, je pokladano za
pouziti v rozporu s ur€enim a je tedy vyslovné zakazano! Zejména provoz v Sikmem
terénu, popf. pouziti ke =zvlastnim ucelim (vystavba skladek, pFehrad) je
bezpodminecné nutno konzultovat s vyrobcem.

Povinnosti provozovatele: Provozovatelem ve smyslu tohoto navodu je kazda
fyzicka nebo pravnicka osoba, ktera silni¢ni finiSer sama pouziva nebo z jejihoz
pfikazu je tento pouzivan. Ve zvlastnich pfipadech (napf. leasing, pronajem) je
provozovatelem ta osoba, ktera podle stavajicich smluvnich ujednani mezi
vlastnikem a uzivatelem finiSeru musi zohlednit jmenované povinnosti vyplyvajici z
provozu.

Provozovatel musi zajistit takové pouzivani finiSeru, které je v souladu s ucelem jeho
pouziti, a dale musi vyloucit vznik jakéhokoliv rizika ohrozeni Zivota a zdravi uZivatele
nebo jinych osob. Dale pak dbejte na dodrzovani bezpecnostnich pfedpist, dalSich
bezpe€nostnich pravidel a také smérnic tykajicich se provozu, udrzby a servisu.
Provozovatel musi zabezpecit, aby si vSichni uzivatelé precetli navod k obsluze a
porozuméli jeho obsahu.

Montaz soucasti prislusenstvi: Silni¢ni finiSer mize byt pouzivan pouze s
vestavnymi pracovnimi listami schvalenymi vyrobcem. Montaz nebo vestavba
pfidavnych zafizeni, ktera zasahuji do funkci silni€niho finiSeru nebo kterymi se jeho
funkce rozSifuji, je pfipustna pouze po udéleni pisemného souhlasu vyrobce.
V pfipadé potieby je nutno vyzadat souhlas mistnich urada.
Svoleni ufadu vSak nenahrazuje souhlas udéleny vyrobcem.
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Popis vozidla

Popis pouziti

FiniSer Dynapac SD2500C / SD2500CS je finiSer vybaveny pasovou jednotkou k
pokladani vrstev zivicnych smési, valcovaného nebo hubeného betonu, Stérku pro
stavbu kolejovych trati a nepojenych mineralnich smési podkladnich vrstev.
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Popis konstrukénich skupin a popis funkce

Poz. Nazev
1 o Zasobnik smési (panev)
2 o Traverza s valeCky pro pfipojeni nakladniho vozu
2 ©) Traverza s valeCky pro pfipojeni nakladniho vozu, hydraulicky vysuvna
3 (] Trubka pro méfici ty€ (ukazatel sméru) a specialni upevnéni
4 ° Pasovy podvozek
5 [ ) Nivelani valce ke kontrole tlou$"ky vrstvy
6 o Tazny valecek
7 ® Tazna lista liziny
8 o Ukazatel tlous”ky vrstvy
9 [ ) Lizina
10 () Pohon pasového podvozku
1 ® [Snek
12 [ ) Zarovnavaci lista
13 o Stanovisté obsluhy (hydraulicky posuvné)
14 [ ) Ovladaci pult (moznost posunuti do stran)
15 ° StfisSka
16 ©) Pracovni reflektor
17 o Cistici zafizeni jizdniho pruhu
18 O Hydraulicka klapka pfedni panve
19 O Odsavani vyparu asfaltu
@ = Sériova vybava O = Nadstandardni vybava
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Vozidlo

Konstrukce

FiniSer ma ram z ocelové svafované konstrukce, na kterém jsou namontovany
jednotlivé konstrukCni skupiny.

Pasovy podvozek vyrovnava nerovnosti povrchu a zaji§"uje také zavéSenim zarov-
navaci listy vysokou pfesnost pokladky.

Pomoci plynulého hydrostatického pohonu Ize pfizplasobit rychlost finiSeru
pFislusnym pracovnim podminkam.

Obsluhu finiSeru vyrazné zjednoduSuje instalované automatické nanaseni smeési,
oddélené pohony pojezdu a pfehledné usporadani prvkl obsluhy a kontroly.

Zvlastni (volitelné) pfislusenstvi:

O Nivela¢ni automatika / regulator pficného sklonu
O Doplrikova redukéni botka

O Vétsi Sifky pracovniho zabéru

O Automatické centralni mazani pro finiSer a/nebo zarovnavaci listu
O Kabina chranici pfed vlivy pocasi

O Pfidavné svétlomety, vystrazné osvétleni

O Zafizeni pro rozstfikovani emulze

O Tankovaci zafizeni

O Kamerovy systém

0 Odsavani vyparua asfaltu

O Pfidavné zavazi (ram)

O Zarizeni 12V

O DalSi vybava a moznosti rozSifeni na objednavku.
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je mozné zjistit v Technickych datech a v provoznim navodu motoru.
Volitelné jsou k dispozici riizné varianty motort rdznych emisnich tfid.

Stage llla/ Tier 3 (O): Pro pouziti v neregulovanych zemich se u tohoto typu motoru
neprovadi Zzadna dodatecna uprava spalin.

Stage lllb / Tier 4i (O): Filtr astic Cisti z vyfukovych plynu ¢asteCky sazi, snizuje
plynné skodlivé latky oxid uhelnaty a uhlovodik a snizuje tak svou katalytickou funkci
zatizeni zivotniho prostfedi a zdravi. Regenerace filtru Castic se muze provadét
automaticky nebo manuainé.

Stage IV / Tier 4final (O): Motor splfiuje nejnovéjSi emisni standard a pfispiva ke
snizené spotfebé nafty a lepSimu pracovnimu prostredi.

Systém pro dodatecnou upravu spalin se sklada mimo jiné z oxida¢niho katalyzatoru
pro vznétové motory (DOC), katalyzatoru SCR (Selective Catalytic Reducer) a
jednotky pro vstfikovani AdBlue® / DEF.

Emise vyfukovych plynt poSkozujicich zivotni prostfedi a zdravi se vyrazné snizuiji.

Pojezdové ustroji: Oba pasy jsou pohanény navzajem nezavisle. Pracuji pfimo, bez
hnacich fetézu vyzadujicich péci a udrzbu.

Napnuti pasu Ize sefizovat pomoci tukového napinaku.

Pfed obéma pasy se nachazi otoCné Cistici zafizeni jizdniho pruhu (O), které béhem
pokladky zajis"uje, Ze bude jizdni pruh rovny. Malé prekazky nachazejici se v jizdnim
pruhu jsou odvadény ke strané.

Hydraulicky systém: VVznétovy motor pohani prostfednictvim pfipojené rozvodovky
a pomocnych pohonu hydraulicka ¢erpadla pro vSechny hlavni pohony finiSeru.

Pohon pojezdu: Plynule prestavitelna Cerpadla pohonu pojezdu jsou spojena
pomoci pFislusnych vysokotlakych hydraulickych hadic s motory pojezdu.

Tyto olejové motory pohanéji pasy prostiednictvim planetovych pFevodovek
umisténych pfimo v hnacich kolech pasu.
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Rizeni/stanovisté obsluhy: Nezavislé, hydrostatické pohony pojezdu umoZfiuji
otoCit se na misté.

Elektronicka regulace soubéhu zaji§"uje pfesné pfimy smér jizdy.

Ovladaci ploSinu je mozné hydraulicky posunout doleva/doprava pfes vnéjSi hranu
stroje a fidi€ ma tak ze své pozice lepSi vyhled na usek pokladky.

Pro ovladani pfesahuijici vnéjsi hranu stroje je mozné otocit cely ovladaci pult, ktery
Ize jesté zajistit v nékolika polohach podél ovladaci plosSiny.

Traverza s valec€ky: ValeCky pro pfistaveni nakladniho automobilu se smési jsou
umistény na traverze, ktera je otoCné uloZena na stfedu. Dochazi tak k menSimu
vytlaCovani finiSeru ze stopy a usnadni se tim pokladka v zatackach.

Pro pfizplsobeni riznym konstrukcim nakladnich vozu je mozné prestavit traverzu s
valeCky do dvou poloh.

Hydraulicky vysuvnou traverzou s valecky (O) Ize plynule vyrovnat rizné odstupy k
zadnim kolim nakladniho automobilu se smési.

Zapinatelné tlumeni valeCkd hydraulicky absorbuje narazy mezi nakladnim
automobilem se smési a finiSerem.

Zasobnik smési (panev): Vstup do zasobniku je vybaven dopravnim systémem s
lamelovym rostem pro vyprazdnéni a dalSi posuv do Snekového rozdélovace.
Kapacita je cca 15,0 t.

Za uCelem snadnéjsiho vyprazdnéni a rovnhomérného podani smési lze bocni strany
panve hydraulicky samostatné zvednout.

Hydraulické klapky predni panve (O) zaji§"uji, aby v pfedni oblasti panvi nezustaval
zadny zbytkovy material.

Podavani smési: FiniSer je vybaven dvéma dopravnimi pasy s lamelovym rostem se
vzajemné nezavislymi pohony, které predavaji smés z panve do Snekovych
rozdélovacu.

Rychlost je béhem pokladky plné automaticky regulovana snimanim vysky.

Pohon Ize reverzovat (O).
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Snekové rozdélovaée: Pohon a ovladani $nekovych rozdélovadél jsou nezavislé na
dopravnicich s lamelovymi rosty. Levou a pravou polovinu Sneku Ize ovladat zvIas”.
Pohon je pIné hydraulicky.

Smeér podavani Ize libovolné ménit bud dovnitf nebo ven. Tim je mozné docilit dosta-
teCného rozdéleni smési i v pfipadé, Ze na jedné strané je ji potfeba vyrazné vétsi
mnozstvi. Otacky jsou plynule regulovany tokem smési snimaného pomoci snimace.

Vyskové nastaveni a rozsireni Sneku: Vyskovym nastavenim a rozSifenim Sneku
je zaru€eno optimalni pfizplsobeni nejriznéjSim tlous”kam a Sifrkam pokladaného
povrchu.

Snekovy rozdélovag je mozné dodat s riznym primérem (O)

PTi pfestaveni pomoci ra¢en se nastavi vySka vieten napinacich zamku u vodicich
podpér v zadni sténé.
V jiném provedeni s hydraulickymi valci (O) Ize vySku nastavit z ovladaciho pultu.

Z duvodu pfizpasobeni riznym Sitkam kladeného povrchu Ize snadno namontovat a
opét demontovat Snekové segmenty o riznych fixnich délkach.

Nivela€ni systém / regulator pri€éného sklonu: Pomoci regulatoru pficného sklonu
(O) Ize usmérnit tazny bod bud doleva, nebo doprava podle definované diference
vzhledem k protistrané.

Ke stanoveni skutecné hodnoty jsou obé tazné liziny spojeny s ty€ovym ustrojim
pficného sklonu.

Regulator pfiéného sklonu pracuje vzdy v kombinaci s nastavenim vysky zarovna-
vacich list na protilehlé strané.

Nastavenim vySky tazného bodu liziny (tazny véleCek) je regulovana tlous"ka
pokladané smési nebo vyska zarovnavani listou.

Ovladani je na obou stranach elektrohydraulické a Ize je provadét bud ru¢né pomoci
prepinacl nebo automaticky pomoci elektronickych snimacu vysky.
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Zdvihaci zarizeni lizin/ zarovnavaci listy: Zdvihaci zafizeni zarovnavaci listy slouzi
ke zdvihu listy pfi pojezdu. Uhel nastaveni zarovnavaci listy lIze zménit pomoci
excentrického nastaveni na liziné.

Lizinu je mozné prestavit podle pozadavkd podminek pokladky dozadu nebo dopre-
du. Pfestavenim se zvétsi materialovy prostor mezi Snekem a zarovnavaci listou.

Automatické zastaveni pokladky a zatizeni/odlehéeni zarovnavaci listy:
Automatickym zastavenim pokladky Ize zabranit pfip. vznikajicim otiskim listy pfi
jejim zastaveni. P¥i zastaveni finiSeru (vyména nakladnich automobil(l) ziistane lista
v plovouci poloze a plUsobi na ni odlehCovaci tlak, ¢imz je zabranéno poklesnuti listy
béhem stani.

Zapnutim odlehCeni zarovnavaci liSty je podvozek vice zatizen, ¢imz je dosazeno
lepsi trakce.

Zapnutim rezimu zatizeni listy Ize dosahnout v jednotlivych pfipadech pokladky
lepSiho zhutnéni.

Odsavani vypara asfaltu (O): Pomoci odsavani instalovaného v materialovém
tunelu se odsavaiji a odvadéji vypary asfaltu.

Centralni mazani (0): Cerpadlo centralniho mazani s velkou nadrzi na mazivo
zasobuje ruzné rozvadéce jednotlivych mazacich okruhl tukem. Mazana mista s
vyS8Simi naroky na udrzbu (napf. loZiska) jsou zasobovana mazivem v nastavitelnych
intervalech.
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Nebezpecné oblasti

Nebezpeci pri vyskytu osob v nebezpecné oblasti

Osoby v nebezpecné oblasti mohou byt téZzce zranény
nebo usmrceny pohyby a funkcemi stroje!

Je zakazano zdrZovat se béhem provozu v nebezpeéné
oblasti!

Béhem provozu se na stroji nebo v nebezpecné oblasti
smi zdrzovat pouze strojnik a personal obsluhujici
zarovnavaci listu. Strojnik a personal obsluhujici
zarovnavaci liStu se musi zdrzovat na ur€enych
stanovistich obsluhy.

Pfed nastartovanim stroje nebo jeho uvedenim do
chodu zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti
nezdrzovaly zadné osoby.

Strojnik musi dbat na to, aby se v nebezpeéné oblasti
nenachazely osoby.

Pfed rozjetim pouZzijte k signalizaci houkacku.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.
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Poz. Nazev

Pfepravni pojistka panve

Blokovani liziny, mechanicky / hydraulicky (O)
Hlavni vypina¢

Nouzovy vypinac

Houkacka

Kli¢ od zapalovani

Osvétleni

Zajisténi strisky (O) >
Hasici pfistroj (O)
Vystrazna svétla na zarovnavaci listé (O) >
Kryty, bocni kryty, zakrytovani >
Majak (O)

*%

*%*

*%

TS0 oNogs W

N
N

*%

Na obou stranach stroje

Bezpec€nou praci Ize provadét pouze s bezvadné fungujicim ovladacim a bezpec-
nostnim zafizenim a také s radné instalovanymi ochrannymi prvky.

>

Funkce téchto zafizeni se musi pravidelné kontrolovat.

Popisy funkci jednotlivych bezpe€nostnich zafizeni naleznete v nasledujicich kapi-
tolach.

§ D
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5 Technické udaje standardniho provedeni

5.1 Rozméry (vSechny rozméry v mm)
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[ Technické udaje o pfislusné zarovnavaci listé viz navod k obsluze zarovnavaci listy.
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5.2 Pripustné uhly stoupani a naklonu

[ Pred pouZitim stroje v naklonech (stoupani, klesani, boCni naklon) pfesahujicich
uvedenou hodnotu konzultuje toto pouziti pfedem se zakaznickym centrem!

5.3  Pripustny najezdovy uhel

_— ]
I
= /'
max. 15° max. 15°
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5.4

5.5

Hmotnosti SD2500C (vSechny udaje v t)

FiniSer bez zarovnavaci listy cca 14,8
FiniSer se zarovnavaci liStou:
- V5100 cca 18,5
S nastavci pro max. pracovni
- ; cca XXX
Sitku navic max.
S naplnénou panvi

,p P cca 15,0
navic max.

Hmotnost pfislusné zarovnavaci listy a soucasti

zarovnavacich list.

Hmotnosti SD2500CS (vSechny udaje v t)

listy viz navod k obsluze

FiniSer bez zarovnavaci listy cca 14,8
FiniSer se zarovnavaci listou:
- V5100 cca 18,5
S nastavci pro max. pracovni
oy . cca XXX
Sifku navic max.
S naplnénou panvi

’p P cca 15,0
navic max.

Hmotnost pfislusné zarovnavaci
navacich list.

liSty a soucasti liSty viz navod k obsluze zarov-
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5.6

Udaje o vykonu SD2500C

3 —_

z 3 >3 g
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> c.5 c | o2 9%

o o 8C |53 | §w®

®© S5 =35 c ®© s C

N LT vs 26 | Co

S Ny g2 FE g7

3 5 =L =

o
V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 5,10 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 9,00 m
Pfepravni rychlost 04 km/h
Pracovni rychlost 0-28 m/min
Tlous"ka pokladky -150-320 mm
Max. zrnitost 40 mm
Teoreticky vykon pokladani 650 t/h
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5.7 Udaje o vykonu SD2500CS
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©
=
V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 2,50 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 | m
R300TV 3,00 - - 10,00 | m
Pfepravni rychlost 04 km/h
Pracovni rychlost 0-28 m/min
Tlou$"ka pokladky -150-320 mm
Max. zrnitost 40 mm
Teoreticky vykon pokladani 800 t/h
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5.8

5.9

5.10

Pohon pojezdu / podvozek

Pohon

Hydrostaticky pohon, plynule regulovatelny

Pojezdové ustroji

Dvé samostatné pohanéné pasoveé jednotky s
pasy s pryZzovymi ozuby

Schopnost otaceni

Otocéeni na misté

Rychlost

viz vysSe

SD2500C — motor EU llla/ Tier 3 (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7 C173
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 129 kW / 175 PS (pfi 2200 1/min)

Emise Skodlivych latek v souladu
S normami:

Stage llla / Tier 3

Spotieba paliva pfi piném
zatizeni
Spotfeba paliva pfi 2/3 zatizeni

34,5 1/h
23,01/n

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

SD2500CS - motor EU llla / Tier 3 (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7 C190
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 142 kW / 193 PS (pfi 2200 1/min)

Emise Skodlivych latek v souladu
S normami:

Stage llla / Tier 3

Spotieba paliva pfi piném
zatizeni
Spotfeba paliva pfi 2/3 zatizeni

39,6 I/h
26,4 1/h

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)
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5.11

SD2500C — motor EU lllb / Tier 4i (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7 C173
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 129 kW / 175 PS (pfi 2200 1/min)

Emise Skodlivych latek v souladu
S normami:

Stage llIb / Tier 4i

Spotieba paliva pfi plném
zatizeni
Spotieba paliva pfi 2/3 zatizeni

33,5 1/h
22,4 1/n

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

5.12 SD2500CS — motor EU llib / Tier 4i (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C200
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 149 KW / 203 PS (pfi 2200 1/min)

Emise Skodlivych latek v souladu
S normami:

Stage llIb / Tier 4i

Spotieba paliva pfi plném
zatizeni
Spotieba paliva pfi 2/3 zatizeni

38,4 I/h
25,6 1/n

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)
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5.13 SD2500C — motor EU IV / Tier 4final (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7 C173
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 129 kW / 175 PS (pfi 2200 1/min)

Emise Skodlivych latek v souladu
S normami:

Stage IV / Tier 4final

Spotieba paliva pfi plném
zatizeni
Spotieba paliva pfi 2/3 zatizeni

33,5 1/h
22,4 1/n

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

Spotieba AdBlue® / DEF

cca 5% spotieby paliva

5.14 SD2500CS — motor EU IV / Tier 4final (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C200
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 149 KW / 203 PS (pfi 2200 1/min)

Emise Skodlivych latek v souladu
S normami:

Stage IV / Tier 4final

Spotfeba paliva pfi plném
zatizeni
Spotfeba paliva pfi 2/3 zatizeni

38,0 Ih
25,4 1/h

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

Spotieba AdBlue® / DEF

cca 5% spotieby paliva

B18




O DYnNapAac

FAYAT GROUP

5.15 Hydraulické zarizeni

Tlak

Hydraulicka Cerpadla pfes rozvodovku
(pfipojeno pfimo k motoru)

Rozvod tlaku

Hydraulické okruhy pro:

- Pohon pojezdu

- Snek

- Lamelovy rost

- Péch, vibrace

- Pracovni funkce

- Vétraky

- Spojka

- Pfidavné hydraulické okruhy pro volitelnou
vybavu

Nadrz hydraulického oleje -
objem

(viz kapitola F)

5.16 Zasobnik smési (panev)

Objem cca6,5m3=cca15,0t
Nejnizsi vySka vtoku, stfed 555 mm

Min. vySka vtoku, vné 560 mm

Sitka panve vné&, otevi. 3610

5.17 Podavani smési

Typ

Dopravnik s dvéma pasy

Sitka

2 X 655 mm

Dopravni pasy s lamelovymi rosty

Oddélené ovladani levého a pravého

Pohon

Hydrostaticky, plynule regulovatelny

Rizeni podavaného mnozstvi

PIné automatické pomoci nastavitelnych
spinacich bodu

5.18 Rozdéleni smési

Pramér sneku

380 mm

Pohon

Hydrostaticky centralni pohon, plynule
regulovatelny nezavisle na lamelovém rostu
poloviny Sneku lze pfepnout do protismérného
provozu

prepinatelny smér otaceni

Rizeni podavaného mnozstvi

PIné automatické pomoci nastavitelnych
spinacich bodU

VysSkové nastaveni Sneku

- mechanické

RozSifeni Sneku

S nastavci (viz plan montaze prisluSenstvi Sneku)
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5.19 Zarizeni na zvedani zarovnavacich list

5.20

5.21

Zvlastni funkce

Za klidu stroje:

- Stop zarovnavaci listy

- Stop zarovnavaci listy s predpétim
(max. tlak 50 bart)

Pfi pokladce:

- Zatizeni listy

- Odlehceni listy
(max. tlak 50 bart)

Nivelacni systém

Mechanické snimace vysky
Volitelné systémy s regulatorem pficného sklonu
a bez néj

Elektrické zarizeni

Palubni napéti

24V

Akumulatory

2x12V, 88 Ah

Alternator (O)

25 kVA /400 V
33 kVA/400V

Povolené teplotni rozsahy

Pouzivani

-5°C /+45°C

Skladovani

-5°C /+45°C
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6 Mista oznaceni

Nebezpedci pri chybéjicich nebo chybné pochopenych
Stitcich stroje

Pfi chybéjicich nebo chybné pochopenych Stitcich stroje
hrozi nebezpedi zranéni!

A POZOR

- Neodstranujte zadné vystrazné a informacni stitky ze
stroje.

- Poskozené nebo ztracené vystrazné a informacni Stitky
se musi neprodlené nahradit.

- Seznamte se s vyznamem a umisténim vystraznych a
informacnich Stitkd.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpecnosti.
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6.1

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

0956045000

Varovani — navod k pouziti!
Nebezpeci neodbornou obsluhou.
Obsluha stroje si musi pfed uvedenim
stroje do provozu precist bezpecnostni
pokyny, navod k obsluze a navod k
udrzbé a pochopit je! Nedodrzeni
pokynU k obsluze a vystraznych pokynu
muze vést k tézkym zranénim nebo
dokonce k umrti. Ztracené navody k
pouziti okamzité nahradte! Svédomitost
a peclivost je vasi vlastni
zodpovédnosti!

4812043096

Varovani - Pred udrzbovymi pracemi a
opravami vypnéte hnaci motor a
vytahnéte kli¢ zapalovani!

Bézici hnaci motor nebo zapnuté funkce
mohou zpusobit tézka zranéni nebo
dokonce smrt!

Vypnéte hnaci motor a vytahnéte kli¢
zapalovani.

Varovani — nebezpeci pohmozdéni!
Misto, kde hrozi skfipnuti, pfimacknuti,
rozdrceni, mize zpusobit tézka zranéni
nebo dokonce smrt!

Od nebezpecné oblasti udrzujte
bezpecny odstup!

0956045200

Varovani — horky povrch — nebezpeci
popaleni!
Horké povrchy mohou zpUsobit tézka
zranéni!
Vase ruce se nesmi dostat do
nebezpecéné oblasti, udrzujte bezpecnou
vzdalenost! PouZzivejte ochranny odév
nebo vybaveni!

> B B >

Jo¥

D956045300

Varovani — nebezpeci zachyceni
vétrakem!
Otacejici se vétraky mohou zpulsobit
useknutim prstd a rukou.
Vase ruce se nesmi dostat do
nebezpecéné oblasti, udrzujte bezpecnou
vzdalenost!
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.(')<

Piktogram

Vyznam

/A

Jo¥

DS56052005

- Varovani — nebezpedi privreni €i
priskiipnuti prsti ¢i ruky
pohyblivymi, pfistupnymi dily stroje!
Misto, kde hrozi skfipnuti, pfimacknuti,
rozdrceni, mize zpUsobit tézka zranéni
se ztratou prstl nebo ruky.

Vase ruce se nesmi dostat do
nebezpecéné oblasti, udrzujte bezpecnou
vzdalenost!

&7

4812039480

- Varovani - pruzinovy dil!
Neodborné provadéni praci mize vést k
téZkym zranénim nebo dokonce k umrti.
Dodrzujte navod k udrzbé!

m

D455177804

- Pozor — ohrozeni neodbornym
odtahem!
Pohyby stroje mohou zpusobit tézka
zranéni nebo dokonce smrt!
Pfed odtaZenim se musi uvolnit brzda
podvozku.
Dodrzujte navod k pouziti!

4812032883

- Pozor — mozna kolize dilti!
Paka racny musi byt vzdy sklopena.
Dodrzujte navod k pouziti!

10

4812036487

- Pozor — mozna kolize dila!
Stativ svételného baldénku (power moon)
musi byt spravné namontovan.
Dodrzujte navod k pouziti!

11

4812036488

- Varovani — ohrozeni bézicim hnacim
motorem!
Bézici hnaci motor mize zpUsobit tézka
zranéni nebo dokonce smrt!
Je zakazano otevirat viko motoru pfi
bézicim hnacim motoru!
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Piktogram

Vyznam

12

)

D956053285

Varovani — ohrozeni hydraulickym
zasobnikem a hydraulickym olejem
pod tlakem!

Hydraulicky olej unikajici pod vysokym
tlakem muze proniknout pokozkou,
vniknout do téla a vést k tézkym
zranénim nebo dokonce k umrti.
Dodrzujte navod k pouziti!

13

)

4812038477

Varovani — ohrozeni pneumatikami
naplnénymi vodou!
Neodborné zachazeni s pneumatikami
naplnénymi vodou muze vést k tézkym
zranénim nebo dokonce k umrti.
Dodrzujte navod k pouziti!

14

Udrzba startovacich akumulatora!
Na startovacich akumulatorech se musi
provadét udrzba!
Ridte se navodem k udrzbé!

15

2.@@

>100sec.
4812017008

Varovani — mozné poskozeni
elektroniky motoru

Po vypnuti hnaciho motoru se smi
palubni napéti vypnout teprve po uplynuti
> 100 sekund (hlavni vypinac).

Dodrzujte navod k pouziti!
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6.2 Informacni stitky

C. | Piktogram Vyznam

Navod k pouziti

20 Umisténi ulozné pfihradky.

D356045100

- Zvedaci bod
Zvedani stroje je povoleno pouze v téchto
upevnovacich bodech!

21

225

22 Upevnéni stroje je povoleno pouze v téchto

upevnovacich bodech!

-‘@J- - Upevnovaci bod

4812025572

- Odpojovaé akumulatoru
23 e L .
Umisténi odpojovaCe akumulatoru.

D330000268

24 - Motorova nafta
Umisténi mista plnéni.

24 - Motorova nafta, obsah siry <15 ppm
Umisténi mista plnéni, specifikace.

<15 ppm S
o5 ﬁ - Misto vypousténi paliva
D Umisténi mista vypousténi.

4812043019
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C. | Piktogram Vyznam
26 - Motorovy olej
Umisténi mista plnéni a kontroly.
- Chladici kapalina motoru
27 e e -
Umisténi mista plnéni a kontroly.
o
- Hydraulicky olej
28 e T -
Umisténi mista plnéni.
- Hladina hydraulického oleje
29 e o
Umisténi mista kontroly.
e
- Misto vypousténi motorového oleje
30 AP N
Umisténi mista vypousténi.
/ﬂ\
31 - Prevodovy olej
Umisténi mista pInéni a kontroly.
30 @ - Misto vypousténi prevodového oleje

/ﬂ\
4812002914

Umisténi mista vypousténi.

B 28




O DYnNapAac

FAYAT GROUP

C. | Piktogram Vyznam
Hz - Péch, regulator otacek
33 P . X
Umisténi regulatoru otacek.
e - Vibrace, regulator otacek
34 e . e v
Umisténi regulatoru otacek.
D455177802

6.3 Znacka CE

C. | Piktogram Vyznam

40 - CE, hladina akustického tlaku
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6.4 Prikazové, zakazové, vystrazné znacky

C. | Piktogram Vyznam

50 Noste ochranu sluchu

51 - Vstupovat na plochu zakazano!

52 - Do oblasti nebo na dil nestfikejte vodu!

53 - Varovani pfed nebezpecim zpusobenym akumulatory!
54 - Lékarnicka
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6.5 Symboly nebezpeci

.(')<

C. | Piktogram Vyznam

- XN: Nebezpeci ohrozeni zdravi! Pfi
vniknuti do téla mize tato latka zpUsobit
poskozeni zdravi!

Latka s drazdivym u€inkem na pokozku,
ocCi a dychaci organy; mlze zpusobit
zanéty.

Zabrante kontaktu s lidskym télem a
vdechovani vyparl. Pfi nevolnosti
vyhledejte |€kare.

=« |- N: Latka ohrozujici zivotni prostredi!

PFi aniku do okoli maze dojit k

DIESEL okamzitému nebo pozdéjSimu poskozeni

ekosystému.

««««« V zavislosti na potencialu nebezpedi
zabrante uniku do kanalizace, pudy nebo
okoli. Dodrzujte specialni pfedpisy pro
likvidaci!

- Motorova nafta odpovida normé EN590.

60
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6.6

Dalsi vystrazné pokyny a pokyny k obsluze

C.

Piktogram

Vyznam

70

- Varovani — ohrozeni nepodepirenou

zarovnavaci listou!

Klesajici zarovnavaci liSta mize zpusobit
téZka zranéni nebo dokonce smrt!
Blokovani liziny zapinejte jen pfi
nastaveni profilu vozovky na ,nulu.
Blokovani liziny jen pro ucely prepravy!
Je-li zarovnavaci lista zajisténa pouze
blokovanim liziny, nezatézujte ji ani pod ni
nepracuijte!

71

Pozor — nebezpedi prepéti

v elektrické siti!

PFi svafeni nebo nabijeni akumulatoru
odpojte akumulatory a elektroniku, pfip.
pouzijte servisni Cidla D978000024 podle
pfislusného navodu.
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C. | Piktogram Vyznam
74 (.:) Lm ﬁ"_“ i“m: - Pfgvhled ,,'vl'lak v pneumatik_a'“ch / pracovni
45 tmin| 60 | 45 |barimin| 40 |bar Sifka / prfedvolba rychlosti
- b 4
(o) oo e [l | vstod P - Prehled ,Tlak v pneumatikach / pracovni
74 {min | 30 45 bar | min | 55 | bar .o . o
 iveoog | malllem | veood e Sifka / pfedvolba rychlosti
: 60 | min| 30 45 bar | min | 6,0 | bar
: bar ! max 7,0 bar | max | 70 | bar
- Spusténi motoru — vSechny spinace
-g\\ < < v neutralni poloze!
75| | & @ J @ ‘*@" L] Pfi zapnutych funkcich nelze spustit hnaci
@ @ Q
B~ B O  ssem | mMotor

Dodrzujte navod k pouziti!
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6.7

Typovy stitek finiSeru (41)

o

SbDyYynapac

: : PAVERTNISHER | STRASSENFERTIGER
Model 1

Typ

Operating welght
Betriebsgewicht
Max. weight
Zul. Gesamtgewicht
Max, axle load 1

Zul. Achslast 1

Max. axie load 2

Zul. Achslast 2

Max, axle load 3
Zul. Achslast 3
Rated power at RPM
Leistung bei Wimin
Product [dentification

Year of MIG
Baujahr

C

[ -

€

1
R
1

.

=
—%

J
S

0
1

R
| =

7 G

L

(@@

@@

MNumbaer

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg Germany

Poz. |Nazev

Typ finiSeru

Rok vyroby

Provozni hmotnost véetné v§ech nastavcu v kg

Max. povolena celkova hmotnost v kg

Maximalni povolené zatizeni pfedni napravy v kg

Maximalni povolené zatiZzeni zadni napravy v kg

Maximalni povolené zatiZzeni napravy privésu v kg (O)

Jmenovity vykon v kW
IdentifikaCni Cislo produktu (PIN)

O 0| N O O] A WO N =

Vyrazené identifikacni Cislo produktu (PIN) na finiSeru se musi shodovat s
identifikacnim Cislem produktu (9).
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6.8 Vysvétleni 17mistného sériového cisla PIN

>10002014JHG002076<

A__,_—_I

MmO W

Vyrobce
Rada/model

Kontrolni pismeno

MmO W >

Sériové éislo
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6.9 Typovy stitek motoru

@ LCUMMINS INC. | Engine No. XXXXXXXX XXX I:fﬁlxxxxxxxx HPa () XX xooox | xooocx
Date of Mig xx-xx-xx Idie Speed (rpm) XXXX | Advertised HP XXXXX at XXXX rpm | Family J000000000(XX [STD/FEL| EPA CARB
@ oo [ o000 [ [ | Firing Order X0000KX Timing - .D.C. ELECTRONIC Category XXX - XXX | XxxX | XX | xX
XOOKK | 300000K Valve lash cold X.XXX int. Exh. | C. 1L D. /L XXX/XX.X | E. C. S, XXXXXXXXXX PM X.X
0 N 3 00O 000K

WARNING: Injury may result and warranty)|
is voided if fuel rate, rpm or altitudes
exceed published maximum values for this
model and application.

Typovy §titek motoru (1) je umistén na horni strané motoru.

Na Stitku jsou uvedeny typ motoru, sériové Cislo a data motoru.

PF¥i objednavani nahradnich dilt uvadéjte prosim sériové &islo motoru.
Viz také Navod k pouziti motoru.
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7.1

7.2

7.3

Normy EN
Trvala hladina akustického tlaku SD2500C

U tohoto finiSeru je pfedepsana povinnost pouZiti ochrany sluchu. Hodnota imisi u usi
fidi€e mlze silné kolisat v zavislosti na riznych zpracovavanych materialech a mize
prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu mize dojit k jeho poskozeni.

Méreni hlukovych emisi finiSeru se provadi podle EN 500-6:2006 a ISO 4872 za
akustickych podminek volného prostoru.

Hladina akustického tlaku na stanovisti ridice
(ve vysce hlavy): Lar = 86,4 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa =106,8  dB(A)

Hladina akustického tlaku u stroje

Méfici bod 2 4 6 8 10 12
Hladina akustického tlaku Lapeq

718 | 736 | 766 | 76,0 | 744 | 744
(dB(A))

Provozni podminky béhem méreni

Vznétovy motor bézel na maximalni otacky. Zarovnavaci lista byla aretovana v
pracovni poloze. Péch a vibrace byly provozovany s minimalné 50 %, Sneky s
minimalné 40 % a lamelové rosty s minimalné 10 % jejich maximalnich otacek.

Usporadani méricich bodu

Polokulovita méfici plocha s polomérem 16 m. Stroj byl umistén ve stfedu. Méfici
body mély tyto soufadnice:

M&fici body 2, 4, 6, 8 M&Fici body 10, 12
Souradnice X Y Z X Y z
-432 | +104 | 11,36
2 ) M2 WS u432 104 | 1136

Z-Achse

Y-Achse

B 37



O DYNapAac

FAYAT GROUP

74 Trvala hladina akustického tlaku SD2500CS

A U tohoto finiSeru je pfedepsana povinnost pouziti ochrany sluchu. Hodnota imisi u usi
fidi¢e maze silné kolisat v zavislosti na riznych zpracovavanych materialech a mize
prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu muze dojit k jeho poskozeni.

Méreni hlukovych emisi finiSeru se provadi podle EN 500-6:2006 a ISO 4872 za
akustickych podminek volného prostoru.

Hladina akustického tlaku na stanovisti ridice
(ve vysce hlavy): Lap = 86,7 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa =106,9 dB(A)

Hladina akustického tlaku u stroje

Méfici bod 2 4 6 8 10 12

Hladina akustického tlaku Lafeq
(dB(A))

71,9 | 734 | 76,8 | 76,1 | 746 | 74,6

7.5 Provozni podminky béhem méreni
Vznétovy motor bézel na maximalni otacky. Zarovnavaci liSta byla aretovana v
pracovni poloze. Péch a vibrace byly provozovany s minimalné 50 %, Sneky s
minimalné 40 % a lamelové rosty s minimalné 10 % jejich maximalnich otacek.

7.6  Usporadani méficich bodu

Polokulovita méfici plocha s polomérem 16 m. Stroj byl umistén ve stfedu. Mé&fici
body mély tyto soufadnice:

Méfici body 2, 4, 6, 8 Méfrici body 10, 12
Souradnice X Y Z X Y Z
-4,32 +10,4 11,36
Mz M2 S s 04 | 1136
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7.7

7.8

7.9

Chvéni pusobici na celé télo

Pfi pouziti v souladu s ur€enim nejsou pfekroCeny vazené efektivni hodnoty zrychleni
na stanovisti fidice a,, = 0,5 m/s? ve smyslu DIN EN 1032.

Chvéni ruky a paze

Pfi pouziti v souladu s ur¢enim nejsou pfekroCeny vazené efektivni hodnoty zrychleni
na stanovisti fidice ay,,, = 2,5 m/s“ ve smyslu DIN EN ISO 20643.

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Dodrzeni nasledujicich meznich hodnot podle pozadavki smérnice o elektro-
magnetické kompatibilité (EMC) 2004/108 ES:

- Rusivé viny podle DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m pro frekvence 30 MHz - 1GHz pfi vzdalenosti 10 m
<45 dB pV/m pro frekvence 30 MHz - 1 GHz pfi vzdalenosti 10 m

- Odolnost proti elektrostatickym vybojam (ESD) podie DIN EN 13309:
Dotykové vyboje 4 kV a vzduSné vyboje + 4 kV nemély zadny znatelny vliv
na finier.
Zmény podle hodnoticiho kritéria ,A“ jsou dodrzeny, tzn. finiSer pracuje béhem
zkous$ky i nadale fadné.

Zmény na elektrickych a elektronickych komponentach a jejich usporadani Ize
provest pouze na zakladé pisemného souhlasu vyrobce.
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C11 Preprava

1 Bezpecénostni predpisy pro prepravu

A Pfi nespravné pfipraveé finiSeru a zarovnavaci listy a neodborné provadéné prepravé
hrozi nebezpedi urazu!

Demontujte ¢asti finiSeru a zarovnavaci listy az na zakladni Sitku. Demontujte
vSechny precnivajici dily (nivelaéni automatiku, koncovy spina¢ $neku, vymezovaci
plechy atd.). Pfi pfepravé se zvlastnim povolenim tyto dily zajistéte!

Uzaviete obé poloviny panve k sobé a namontujte pfepravni pojistku. Pozvednéte
zarovnavaci listu a instalujte pfepravni pojistku. Prestavte stfiSku a zasunte
upevriovaci Cepy.

VSechny dily, které nejsou pevné spojeny s finiSerem a zarovnavaci liStou,
naskladejte do patficnych beden a ty uloZte do panve.
Zaklapnéte veskeré oblozZeni a zkontrolujte, zda je uzavieno pevné.

Ve Spolkové republice Némecko nesmi zlstat pfi prepravé na finiSeru ani na listé
Zadné plynové lahve.

Odeberte plynové lahve z plynového zafizeni a opatfete je ochrannymi vicky. Pre-
pravujte je samostatnym vozidlem.

Pfi nakladani a skladani pomoci rampy vznika riziko sklouznuti, prfeklopeni nebo
pfevrhnuti stroje.
Jedte opatrné! Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti nezdrzovaly zadné osoby!

Béhem prepravy na verejnych komunikacich navic plati:
A Pasove finiSery se ve Spolkové republice Némecko nesmi zasadné pouzivat jako
samohybna vozidla ve vefejné silni¢ni dopravé.
V jinych zemich dodrzZujte pfipadna odliSna pravidla silni¢niho provozu.
Strojnik musi vlastnit platny fidi€sky prukaz pro vozidla tohoto typu.
Ovladaci pult musi byt umistén na strané pfilehlé k protismérnému provozu a musi
byt zajistény.
Reflektory musi byt nastaveny v souladu s predpisy.

V panvi smi byt umisténo pouze pfislusenstvi a nastavce, zadna smés ani plynove
lahve!

Pfi jizdé ve vefejné silniCni dopravé musi strojnika pfipadné navadét doprovodna
osoba — zvlasté na kfizovatkach a na vyjezdech na silnice.

C111



O DYNapAac

FAYAT GROUP

> bbb D

g
-

e >

Preprava za pomoci podvalniku

Demontujte finiSer a zarovnavaci listu az na zakladni Sitku, pfipadné demontuijte i
vymezovaci plechy.

Maximalni najezdovy uhel najdete v ¢asti ,Technické udaje“!

Zkontrolujte hladiny provoznich latek, aby pfi jizdé s naklonem nedoslo k jejich uniku.

Zavésovaci a prepravni prostfedky musi odpovidat ustanovenim platnych predpisu
bezpelnosti prace!

PFi vybéru zavéSovacich a prepravnich prostfedku zohlednéte hmotnost finiSeru!
Priprava
- Pripravte finiSer k jizdé (viz kapitola D).

- Demontujte z finiSeru a z liSty vSechny precnivajici nebo volné dily (viz téz navod
k obsluze liSty). Dily peclivé uloZte.

Pro zabranéni kolize nastavte Snek do max. polohy nahofe!

PFi volitelné pohanéné listé s plynovym vyhfivanim:

- Odeberte plynové lahve zvyhfivani zarovnavaci listy:
- Uzavrete hlavni uzaviraci kohouty a ventily lahvi. i ‘Ck \
- OdSroubujte z lahvi ventily a odeberte lahve ze
zarovnavaci listy.

- Plynové lahve prevazejte pfi dodrzeni vSech bezpecfnostnich pfedpisu jinym
vozidlem.
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Cinnost

Tlacitka

Deaktivace blokovani funkce.

- Aktivace sefizovaciho provozu.

- Zavfeni polovin panve.

- Vlozeni obou pfepravnich pojistek panve.

- Zvednuti liSty.

- Uplné vysunuti nivelizagnich valct.

- Zasunuti zarovnavaci liSty az na zakladni
Sitku finiSeru.

- Deaktivace sefizovaciho provozu.
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> b B8 & 8 °

Zajisténi nakladu

Nasledujici text k zajisténi stroje pro pfepravu na podvalniku je tfeba posuzovat
pouze jako priklady spravného zajisténi nakladu.

Vzdy dodrzujte mistni prfedpisy k zajisténi nakladu a spravnému pouziti prostfedkd k
zajisténi nakladu.

K bézné dopravé patfi také plné brzdéni, vyhybaci manévry a Spatné silnicni useky.

PFi nezbytnych opatfenich by se mély vyuzit vyhody rlznych druh zajisténi (tvarovy
styk, silovy styk, uhlopfi¢né ukotveni atd.) a pfizpusobit je pfepravnimu vozidlu.

Podvalnik musi mit k dispozici dostateény pocet vazacich mist s pevnosti
LC 4.000 daN.

Celkova vySka a celkova Sifka nesmi prekracovat povolené rozmeéry.

Konce vazacich fetézl a pasu musi byt zajistény proti neumysinému povoleni
a padu!

Priprava podvalniku

Podlaha lozného prostoru musi byt zasadné neposkozena, bez zbytkl oleje, blata,
sucha (zbytkova vihkost bez stojici vody je povolena) a vymetena!
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3.2 Najizdéni na podvalnik

Zajistéte, aby se pfi nakladani na podvalnik nenachazely v nebezpecéné oblasti Zadné
osoby.

Pozor! Mozna kolize dila

‘ - P¥ijizdé do kopce aretujte Cistici zafizeni jizdniho pruhu

v horni poloze.

- Najedte na podvalnik pfi zafazeném pracovnim pfevodovém stupni a s nizkymi
otaCkami motoru.
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3.3 Vazaci prostiredky

Pouzivaji se prostiedky k zajisténi nakladu, vazaci pasy a fetézy, které patfi k
vozidlu. Podle provedeni zajisténi nakladu jsou potrfeba pfip. dalSi uzaviraci ¢lanky
fetézu, zavésné Srouby, desticky chranici pfed ostrymi hranami, protiskluzové
podlozky.

Bezpodminecné dodrzZujte uvedené udaje k povolené sile v tahu a nosnosti!

> B

Vazaci pasy a fetézy vzdy dotahnéte rukou (100-150 daN).

- Vazaci fetéz
povolena sila v tahu LC 4000 daN

- Vazaci pasy
povolena sila v tahu LC 2500 daN

- Uzaviraci ¢lanky fetézu
nosnost 4000 daN 4

- Zavésné Srouby
nosnost 2500 daN
—
- Desticky chranici pfed ostrymi hranami pro \\
vazaci pasy .
/

- Protiskluzové podlozky

Uzivatel musi pfed pouzitim zkontrolovat, zda vazaci prostfedky nevykazuji viditelna
posSkozeni. Zjisti-li zavady negativné ovliviiujici bezpecnost, nesmi se vazaci
prostfedky dale pouzivat.
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34 Nalozeni

A Pfi nakladani zohlednéte rozloZeni zatizeni!
U nékterych vozidel je zatiZitelnost sedla pfilis nizka a naklad se musi na vozidle
umistit vice dozadu (A).
Pfitom dodrzujte udaje k rozlozeni zatizeni u vozidla a k tézisti finiSeru.
Pokud se musi finiSer kvlli rozlozeni zatizeni nebo délce finiSeru umistit az do predni
Casti podvalniku (B), dbejte na nasledujici pokyny:

- FiniSer musi stat volné, kdyZ se valeCky dotykaji labutiho krku pouze v polovi¢ni
vysce (C).

- Kdyz se valecCky zcela dotykaji podvalniku (D), musi byt mezi valecky finiSeru a
podvalnikem tvarovy styk.
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3.5

Priprava stroje

o o]
0

S

Po umisténi stroje na podvalnik se musi provést nasledujici pfipravy:

U posuvné ploSiny: Spravné nasadte zaji§”ovaci ¢ep (1).

Zavfete panev, na obou stranach namontujte pfepravni pojistky panve (2).

Pod zarovnavaci listu (3) umistéte po celé Sifce vozidla protiskluzové podlozky a

zarovnavaci listu spus”te dolu.

Vypnéte finiSer.

Zakryjte ovladaci pult ochrannym krytem (4) a zajistéte jej.

Spus”te stfiSku dolt a fadné namontujte na obou stranach zajisténi (5).

- Lavky zarovnavaci liSty vyklopte nahoru, na obou stranach je zajistéte vazacimi
pasy (6) a pfip. pruzinami s haky (7).
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4 Zajisténi nakladu
4.1 Bo¢ni zajisténi

\‘Q\x
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A Bocni zajisténi se musi provést uhlopficnym ukotvenim finiSeru.
Pfitom se fidte upeviiovacimi body na finiSeru a podvalniku.
Vazaci fetézy umistéte tak, jak je zobrazeno.

4.2  Zajisténi v predni ¢asti

B

JITTTT T

A Zajisténi vpfedu se musi provést uhlopficnym ukotvenim finiSeru. Pfitom se fidte
upevnovacimi body na finiSeru a podvalniku. Vazaci fetézy umistéte tak, jak je
zobrazeno.

A Uhly ukotveni by mély byt ,R” mezi 6°-55°a ,a“ mezi 20°—65°!

C119



O DYNapAac

FAYAT GROUP

4.3  Zajisténi v zadni ¢asti - zarovnavaci lista s bo¢nim Stitem

—— =%
== ,//l{fﬁ A
S AT

e |

SIEVEDED

A PFicné ke sméru jizdy v zadni Casti se musi zajiSténi provést uhlopfi€nym ukotvenim
finiSeru. Pfitom se Ffidte upeviiovacimi body na finiSeru (zavésné Srouby) a pod-
valniku. Vazaci pasy umistéte tak, jak je zobrazeno.

Dodané zavésné Srouby nejprve zasroubujte do otvoru v lizinach uréenych k tomu
ucelu.
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4.4 Zajisténi v zadni €asti - zarovnavaci lisSta bez boéniho stitu

Krok 1 - pfipevnéni vazacich past

N
A
)
A
S AN,
2 %
.
&

A Zajisténi vzadu se musi provést uhlopficnym ukotvenim finiSeru.
Pfitom se fidte upeviovacimi body na finiSeru a podvalniku.
Vazaci pasy umistéte tak, jak je zobrazeno.

Krok 2 - pfipevnéni vazacich retézu

Zajisténi vzadu se musi provést uhlopficnym ukotvenim finiSeru.
Pfitom se fidte upevnovacimi body na finiSeru a podvalniku.
Vazaci fetézy umistéte tak, jak je zobrazeno.
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5 Zajisténi ovladaci plosiny
pri preprave:

- Aby bylo mozné posouvat ovladaci
ploSinu, uvolnéte zajisténi (1).

[ Priovladaci plosiné ve stredni poloze a
pfepravnich jizdach se musi ovladaci
ploSina opét zajistit.

A Aby bylo mozné provést zajisténi, musi
se ploSina nachazet ve stfedu nad
ramem stroje.
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5.1

Po provedeni prepravy

Odstrante vazaci prostfedky.
VztyCeni stfisky:

viz odstavec ,stfiSka“

Zvednéte zarovnavaci listu to pfepravni polohy.
Nastartujte motor a za nizkych ota€ek malou rychlosti sjedte dolu.

Odstavte finiSer na bezpe¢ném misté, spus”te zarovnavaci listu dolu, vypnéte
motor.

Vytahnéte kli€ a/nebo zakryjte ovladaci pult ochrannym krytem a zajistéte jej.
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St¥iska (O)

Pozor! Mozna kolize dilt

Pfed spusténim stfiSky se musi provést nasledujici
nastaveni:

- ovladaci ploSina aretovana v prostfedni poloze

- ovladaci pult aretovan v prostfedni poloze

- ovladaci pult zajistén v nejspodnéjsi poloze a aretovan v
poloze zcela vzadu

- hlavice volantu je dole (kolovy finiSer)

- sedadla nastavena v prostfedni poloze a spusténa zcela
dold

- opéradla zad a opérky rukou sedadel sklopeny dopfedu

- Celni a boCni skla zaviena

- viko motoru a boc¢ni klapky zaviené

- majak sklopeny dovnitf a v nejspodnéjsi poloze

Pozor! Mozné poskozeni dilu!

>] > |

Pred pfepravnimi jizdami se musi zajistit nasledujici

opatfeni:

- Po spusténi stfiSky se musi aretaCni zavésy (1) boCnich
skel na obou stranach stroje nachazet v pfislusnych
uchycenich.
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Stiisku je mozné vztycit a spustit manu-
alnim hydraulickym Cerpadlem.

Trubka vyfuku se spousti, pfip. vztyCuje
spole¢né se stfiskou.

- Nasadte paku Cerpadla (1) na Cer-
padlo (2).

- Vytahnéte Cepy (3) na obou stra-
nach stfisky.

- StlaCujte paku cCerpadla (1), dokud
stfiSka nedosahne max. koncovou
polohu nahofe nebo dole.

- Prestavte Cepy (3) na obou stranach
stfiSky do odpovidajici polohy.
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6 Preprava

vymezovaci plechy.

6.1 Priprava

- Pf¥ipravte finiSer k jizdé (viz kapitola D).

Demontujte finiSer a zarovnavaci listu az na zakladni Sitku, pfipadné demontuijte i

- Demontujte z finiSeru a z liSty vSechny pfecnivajici nebo volné dily (viz téz navod

k obsluze listy). Dily peclivé ulozte.

Pohanéna zarovnavaci lista s plynovym vyhfivanim -
volitelna vybava:

- Odeberte plynové lahve zvyhfivani zarovnavaci listy:
- Uzavrete hlavni uzaviraci kohouty a ventily lahvi.

- OdSroubujte z lahvi ventily a odeberte lahve ze
zarovnavaci listy.

- Plynové lahve prevazejte pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich predpislt jinym

vozidlem.
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Cinnost

Tlacitka

Deaktivace blokovani funkce.

- Aktivace sefizovaciho provozu.

- Zavfeni polovin panve.

- Vlozeni obou pfepravnich pojistek panve.

- Zvednuti liSty.

- Uplné vysunuti nivelizagnich valct.

- Zasunuti zarovnavaci liSty az na zakladni
Sitku finiSeru.

- Vysunuti blokovani liziny

- Deaktivace sefizovaciho provozu.
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6.2 Jizda

Cinnost

Tladitka

- Prepinac rychle/pomalu pfepnéte
na ,zajic”.

- Nastavte regulator prfedvolby na ,nulu®.

- Prestavte paku ovladani pojezdu na
maximum.

Stroj se pfi vychyleni paky ovladani
pojezdu jiz pomalu pohybuje vpred!

- Pomoci regulatoru prfedvolby nastavte
pozadovanou rychlost jizdy.

- K zastaveni stroje vra”te paku ovladani
pojezdu do stfedni polohy a regulator
predvolby nastavte na ,nulu®.

V nouzové situaci stisknéte nouzovy vypinad!
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Nakladani pomoci jerabu

A\ VAROVANI | Nebezpeéna zavésena biemena

Jefab a / nebo zavéSeny stroj se pfi zvedani mohou
prevratit a zplsobit zranéni!

- Stroj se smi zvedat jen za oznacené zvedaci body.
- Zohlednéte provozni hmotnost stroje.
- Nevstupujte do nebezpectné oblasti.
ﬁ - Pouzivejte pouze takova zvedaci zafizeni, ktera maji
dostateCnou nosnost.
- Nenechavejte na stroji zadny naklad nebo volné dily.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpecnosti.

Pouzivejte pouze takové zvedaci zafizeni, které ma dostateCnou nosnost.
(hmotnosti a rozméry viz kapitola B).

ZavéSovaci a prepravni prostfedky musi odpovidat ustanovenim platnych predpisu
bezpecénosti prace!

v viw

Tézisté stroje zavisi na namontované zarovnavaci listé.
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Pro nakladani vozidla pomoci Fetézl jsou k dispozici Etyfi vazaci body (1,2).

v viw

Podle pouzité liSty se nachazi tézisté finiSeru s namontovanou zarovnavaci listou v
oblasti zadniho vratného valecku (3) pojezdového ustroji.

5 B

Odstavte vozidlo a zajistéte je.

Instalujte prepravni pojistky.

Demontujte finiSer a zarovnavaci listu az na zakladni Sifku.

Pfesahujici nebo volné dily jakoz i plynové lahve vytapéni zarovnavaci liSty
sejméte (viz kapitola E a D).

Spusténi stfisky:
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> B P

viz odstavec ,striska“

- Navazte fetézy na Ctyfi vazaci body (1, 2), které jsou k tomu urceny.

Max. povolené zatizeni vazacich bodu je na vazacich bodech: 73,5 kN.
Povolené zatizeni plati ve vertikalnim sméru!

Pfi pfepravé udrzujte vodorovnou polohu finiSeru!
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Odtazeni

Dodrzujte v8echna bezpecnostni opatfeni, ktera jsou platnd pro odtah tézkych
stavebnich stroju.

9&

Tahac musi byt vybaven tak, aby mohl finiSer zajistit i v pfipadé stoupani nebo klesani
VOZOVKYy.

>

Pouzivejte pouze k tomu schvalené vle¢né tyce.
Pokud je to nutné, demontujte finiSer a zarovnavaci liStu az na zakladni Sifku.
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[ V motorovém prostoru (leva strana) se nachazi rucni Cerpadlo (1), které se musi
aktivovat, aby bylo mozné stroj odtahnout.
Ruénim Cerpadlem se vytvofi tlak k uvolnéni brzd podvozku.

- Povolte pojistnou matici (2), zaSrou-
bujte zavitovou ty¢€ (3) co nejvice do
Cerpadla a zajistéte ji pojistnou matici.

[ Od sériového Cisla 2014-2016, 2021ff.

- Stlac¢te hlavici (3a) do télesa ventilu.
Béhem Ccerpani (dalsi krok) kontro-
lujte, zda hlavice zlstava ve stlacené
poloze.

- Pohybujte pakou (4) ru¢niho Cerpadla
tak dlouho, dokud se nevytvofi dos-
tateCny tlak a brzdy vozidla se
neuvolni.

Po ukoncéeni odtazeni obnovte plGvodni

stav.
Brzdy podvozku odbrzdujte jen tehdy, ]

[>

=

A
(B
i
.;-\ Y,

>

kdyZ je stroj dostateCné zajistén proti
nechténému rozjeti nebo je jiz radné
spojen s taznym vozidlem.
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Na obou CcCerpadlech pojezdu (5)
se nachazeji vzdy dvé vysokotlaké
patrony (6).

Chcete-li aktivovat odtahovou funkci,
provedte nasledujici ukony:

- Povolte pojistnou matici (7) o polovinu
otacky.

- ZaSroubovavejte Sroub (8), dokud
nepocitite zvySeny odpor. Sroub poté
zaSroubujte do vysokotlaké patrony
jesté o polovinu otacky.

- Pojistnou matici (7) utahnéte
utahovacim momentem 22 Nm.

Po ukonéeni odtazeni obnovte plGvodni
stav.

- Zavéste vleCnou ty¢ do zavésného
zarizeni (9) v narazniku.

Nyni muzete finiSer opatrné a pomalu
odtahnout z prostoru stavenisté.

Odtahujte  vzdy jen na nejkratSi
vzdalenost k pFepravnimu prostfedku
nebo Kk dalS§imu mistu mozného
odstaveni.

Max. pfipustna rychlost pfi odtahovani je
10 m/min!

V nebezpecénych situacich je povoleno
kratkodobé zvySeni rychlosti na 15m/
min.

Max. povolené zatiZzeni vleCného oka (9)
je: 200 kN
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Bezpecéné odstaveni

Pfi odstaveni na vefejné pfistupnych
mistech zajistéte finiSer tak, aby
nepovolané osoby nebo hrajici si déti
nemohly zpusobit Zadné Skody.

- Vytahnéte kli¢ ze zapalovani a hlavni
vypina€ (1) a vezméte jej s sebou —
»neschovavejte” jej na finiSeru.

- Zakryjte ovladaci pult krytem (2)
a zamknéte jej.

- VoIné dily a pfisluSenstvi bezpecné
ulozte.

_ Pozor! Mozné poskozeni elektroniky motoru

- Po vypnuti hnaciho motoru se smi palubni napéti
vypnout teprve po uplynuti > 100 sekund (hlavni
vypinac).

DodrZujte navod k pouziti!
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9.1

Zvedani stroje hydraulickymi zvedaky, zvedaci body

6 6

o6

6 6

o6

O O

Nosnost hydraulického zvedaku musi byt minimalné 10 t.

K postaveni hydraulického zvedaku se musi vzdy zvolit vodorovna plocha s dos-
tateCnou nosnosti!

Dbejte, aby hydraulicky zvedak spolehlivé stal ve spravné poloze!

Hydraulicky zvedak je koncipovan pouze k tomu, aby zvedl zatéz a ne k tomu, aby
slouzil jako podpéra. Na zvednutych vozidlech a pod nimi se smi pracovat teprve
poté, kdyz jsou spravné podepfena a zajisSténa proti pfevraceni, rozjeti a sesunuti.

Je-li pojizdny vozovy zvedak zatizeny, nesmi se s nim pojizdét.

Pouzité podstavné stolice nebo podlozeni dfevénymi Spalky, které nelze posunout
nebo prevratit, musi byt dostate¢né dimenzované a schopné nést vzniklou hmotnost.

Béhem zvedani se na stroji nesmi nachazet Zadné osoby.

VSechny zvedaci a spoustéci ukony se musi provadét rovhomérné pomoci vSech
pouzitych hydraulickych zvedak(! Pfitom se musi stale kontrolovat a dodrzovat
vodorovna poloha zatéze!

Provadéjte zvedaci a spoustéci prace ve vice osobach a povéfte jejich kontrolou
jednu dalSi osobu.

Jako zvedaci body se smi pouzit vyhradné polohy (1) a (2) na levé a prave strané
stroje!
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Obsluha

1 Bezpecnostni ustanoveni

Pfi spousténi motoru, pohonu pojezdu, lamelového rostu, Sneku, zarovnavaci listy
nebo zvedacich zafizeni muze dojit ke zranéni nebo usmrceni osob.
Pfed nastartovanim zajistéte, aby nikdo nepracoval na, v nebo pod finiSerem, nebo
aby se nikdo nezdrzoval v nebezpecné oblasti finiSeru!

Nespoustéjte motor a nepouzivejte zadné ovladaci prvky, pokud je na nich umistén
vyslovny pokyn se zakazem manipulace s nimi!
Pokud neni uvedeno jinak, pouzivejte ovladaci prvky pouze za spusténého motoru!

PFi spusténém motoru nikdy nevstupujte do tunelu 3nekového dopravniku nebo do
panve a lamelového rostu. Zivotu nebezpecno!

Béhem prace méjte neustale pfehled, zda neni nékdo ohrozZen!

Zajistéte, aby byla k dispozici vS8echna bezpec€nostni zafizeni a kryty a byla
odpovidajicim zplsobem zajisténa!

Zjisténa poskozeni ihned odstrante! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zavady,
neni pfipustny!

Na finiSeru nebo na listé nepfevazejte zadné osoby!

Odstrante z jizdni drahy a pracovni plochy prekazky!

Strojnik se musi pokusit vzdy vybrat takovou fidici pozici, ktera je odvracena od
sméru silniéniho provozu! Zafixujte ovladaci pult a sedadlo fidice.

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od precnivajicich pfedmétu, jinych zafizeni a
ostatnich nebezpeclnych mist!

Na nerovném povrchu jedte opatrné tak, aby nedoslo k uklouznuti, pfeklopeni nebo
prevrhnuti.

Méjte finiSer neustale pod kontrolou; nikdy se nepokouSejte zatizit jej vice, nez
dovoluje jeho kapacita!
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ANEBEZPECI

Nebezpeci neodbornou obsluhou

Neodborna obsluha stroju mize mit za nasledek tézka
zranéni nebo dokonce smrt!

- Stroj se smi pouzivat pouze ke stanovenému ucelu v
souladu s ur¢enim.

- Stroj smi obsluhovat pouze vySkoleny personal.

- Obsluha stroje se musi dobfe seznamit s obsahem navodu
k obsluze.

- Vyhybejte se trhavym pohybim stroje.

- Nepfrekracujte pfipustné uhly stoupani a naklonu.

- Vika a dily zakrytovani méjte béhem provozu zaviené.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpelnosti.

Nebezpedi vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpuUsobit t€zka
zraneéni!

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dill stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- Pf¥i udrzbovych pracich zastavte motor a vytahnéte kli¢
zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruce
bezpecnosti.

Nebezpeci pohmozdéni pohybujicimi se dily stroje

3 B

Pohybuijici se dily stroje mohou zpusobit téZka zranéni nebo
dokonce smrt!

- Je zakazano zdrzovat se béhem provozu v nebezpecné
oblasti!

- Nesahejte do nebezpecné oblasti.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruce
bezpecnosti.
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2.1

Ovladaci prvky
Ovladaci pult

VSechny funkce aretovanych spinacl, které mohou pfi startu motoru zpulsobit
nebezpedi (dopravni funkce $neku a lamelového rostu), jsou pfi NOUZOVEM
VYPNUTI nebo novém startu Fizeni nastaveny na funkci STOP. Pokud se pfi stojicim
motoru zméni nastaveni (,AUTO" nebo ,RUCNE"), jsou tyto funkce pfi startu motoru
resetovany na ,STOP*.

Funkce ,Otaceni na misté“ se resetuje na ,Pfima jizda“.
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

10

Nouzovy vypinac

Stisknéte v pfipadé nouze (ohroZeni osob, nebezpeci

kolize atd.)!

- Stisknutim nouzového vypinace vypnete motor, pohonné
jednotky a Fizeni.
Pak jiz neni mozné provést vyboc&eni, pozvednuti
zarovnavaci listy apod.! Nebezpeci urazu!

- Plynové vyhfivani (O) se neuzavie nouzovym vypinacem.
Hlavni uzaviraci kohout a oba ventily lahvi uzaviete ru¢né!

- Motor Ize znovu nastartovat po opétovném vytazeni
vypinace.

11

Zamek zapalovani

K pfipojeni zapalovaciho napéti oto€enim kliCem.
- Odpojeni otoCenim kli¢e zpét do vychozi polohy.

[ Po pfipojeni zapalovaciho napéti potrebuje vstupni a
zobrazovaci terminal nékolik sekund pro inicializaci.

[ Pri zastavovani stroje vypnéte nejdfive zapalovani,
poté vypnéte hlavni vypinac.

[ Po vypnuti stroje musi uplynout minimainé 100 sekund,
nez je mozné vypnout hlavni vypina¢ akumulatoru.

12

Startér

v v

(,Spoustéc”)

Pfi stisknuti je spoustéc v provozu.
VsSechna tla¢itka nouzového vypnuti (na ovladacim pultu a
dalkovych ovladanich) musi byt vytaZzena.
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

13

Paka ovladani
pojezdu
(posuv)

Zapnuti funkci finiSeru a plynulé nastaveni rychlosti jizdy —

vpied nebo vzad.

Poloha uprostied: Motor na volnobézné otacky; zadny pohon

pojezdu;

- K vychyleni odblokujte paku ovladani pojezdu vytazenim
rukojeti nahoru.

V zavislosti na poloze paky ovladani pojezdu jsou aktivovany

nasledujici funkce:

1. poloha:

2. poloha:

- Lamelovy rost a Snek zap.

- aktivovan pohyb zarovnavaci listy (péch/vibrace);
spustén pojezd; zvySovani rychlosti az na doraz.

Maximalni rychlost je nastavena pomoci regulatoru
predvolby.

Rychlost jizdy neni mozné pomoci regulatoru predvolby
snizit na ,0% Stroj se pfi vychyleni paky ovladani
pojezdu pomalu pohybuje vpfed, i kdyZ je regulator
predvolby pohonu pojezdu v nulové poloze!

Spusti-li se motor a pfitom je vychylena paka ovladani
pojezdu, zablokuje se pohon pojezdu.

Aby bylo mozné spustit pohon pojezdu, musi se
nejdrive prestavit paka ovladani pojezdu opét do polohy
uprostred.

Pfi pfepnuti mezi jizdou vpfed/vzad musi paka ovladani
pojezdu setrvat chvili v nulové poloze.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis

Jeho pomoci je nastavena rychlost, které ma byt dosazeno pfi

presunuti paky ovladani pojezdu do krajni polohy.

[ Stupnice priblizné odpovida rychlosti v m/min (béhem
pokladky smési).

15 |Regulator /\ S plnou panvi se nesmi jet maximalni pfepravni
predvolby — pojezd rychlosti!

Rychlost jizdy neni moZné pomoci regulatoru ptedvolby
snizit na ,0% Stroj se pfi vychyleni paky ovladani
pojezdu pomalu pohybuje vpfed, i kdyz je regulator
pfedvolby pohonu pojezdu v nulové poloze!

Pfevod fizeni probiha elektrohydraulicky.

16 vFjoter’lciometr [ K jemnému vyrovnani (poloha,0® = rovneé) viz
fizen Vlyrovnani pfimého sméru jizdy.
K otaceni na misté viz spina¢ (Otaceni na misté).

Pouzivejte pfi hrozicim nebezpeci a jako akusticky signal pred

vyjetim!

17 | Houkacka HoukaCku je mozné pouzivat také k akustickému

dorozumivani s fidiCem nakladniho vozu pfi pInéni
smési!
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Poz.  Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
Pracovni svétlomet - K zapnuti pracovnich svétlometu vpfedu
18 |vpfedu - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
ZAP /VYP (O) Zabrafite osInéni ostatnich ugastnikG silniéniho
provozu!
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
Pracovnisvétiomet - K zapnuti pracovnich svétlomett vzadu
19 |vzadu - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
ZAP [ VYP (O) Zabrafite osInéni ostatnich u&astnikG silniéniho
provozu!
Svétlomety v Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
20 | prostoru Sneki - K zapnuti svétlometud v prostoru Sneku
ZAP /| VYP (O) - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
Majak - K zapnuti vystrazného majaku
21 1 SAp /VYP (0) - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka

[ Zapnéte k zajisténi na silnicich a v oblasti staveniste
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Stérag Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:
22 Z :Fr)a/c\e/YP (0) - K zapnuti stéracu
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
Ostfikovade + Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlasenim LED:
23 | stéracCe - K zapnuti ostfikovacu a stéracu
ZAP /VYP (O) - Vypnuti je fizeno ¢asem.
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- K posunuti ovladaci plosiny doleva
Posouvani A\ Pred posunutim ovladaci plosiny se musi uvolnit
24 ovladaci p|OSIny Zajléténl’ ploélny'
doleva
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym hlasenim LED:
- K posunuti ovladaci ploSiny doprava
Posouvani A\ Pfed posunutim ovlddaci plosiny se musi uvolnit
25 | ovladaci plosiny zajisténi plosiny!
doprava

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Plnici Cerpadlo Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
26 | palivové nadrze - K zapnuti plniciho ¢erpadla
ZAP /VYP (O) - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
v o Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
27 \Z//{rg'/"f‘/r\‘(';?g?d'a - K zapnuti vyhfivani sedadla
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
Odsavani Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:
28 ZAP / VYP (O) - K zapnuti odsavani vyparu asfaltu

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka
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Poz.  Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- Vysunuti - K hydraulickému vysunuti traverzy s valecky.
valecku (O) PFi operacich v nebezpeénych oblastech si v&imejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
20 Zasunuti - K hydraulickému zasunuti traverzy s valecky.
valecku (O) PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlasenim LED:
- K aktivaci automatického tlumeni valecku.
- Pfi kazdém =zavieni panve prejede valeCek
31 Tlumeni vale¢ku automaticky do pfedni koncové polohy.

LAUTO* (O)

- Vypnuti nebo opétnym stisknutim tladitka.

Tlumeni valeCkd hydraulicky absorbuje narazy mezi
nakladnim automobilem se smési a finiSerem.
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

32

Otoéeni na misté

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

B

- Stroj se otaci na misté (pasy pojezdového ustroji se
otaceji protibézné), je-li Fizeni natoCeno na ,10“.

- Rizeni doleva = otageni na misté doleva

- Rizeni doprava = otaéeni na misté doprava

Funkci Ize aktivovat pouze v pracovnim chodu (,Pohon
pojezdu pomalu®).

Pokud se omylem aktivuje funkce ,Otaceni na misté®
(a fizeni je v pfimém sméru), finiSer nejede. To je Casto
pokladano za ‘poruchu’.

PFi otaCeni jsou osoby a predméty stojici vedle finiSeru
extrémné ohrozeny. Sledujte prostor otaceni!

33

Pohon pojezdu
Rychle

(pojezdovy
prevodovy stupen)

Tlacitka s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

=

- K pfedvolbé rychlostniho stupné —
pfepravni rychlost

PFi novém spusténi je rychlost nastavena na pracovni
rychlost.

Pfi zapnuti se zastavi vSechny funkce, které jsou v
rezimu ,AUTO" (hlavni spina€ funkci aktivni).
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K zavfeni levé poloviny panve
[ Ovladani kazde poloviny panve zvlas” (O):
Zavieni panve Je potifebné pfi pokladce se zmenSenym prostorem na
34 vlevo jedné strané nebo pfi prekazkach pro plnéni
z nakladniho vozidla.
PFi operacich v nebezpednych oblastech si viimejte
pohyblivych Casti stroje!
Funkce tlaCitkového spinace:
- K zavfeni pravé poloviny panve
[ Ovladani kazde poloviny panve zvlas” (O):
Zavfeni panve Je potfebné pfi pokladce se zmenSenym prostorem na
35 vpravo jedné strané nebo pfi prekazkach pro plnéni
z nakladniho vozidla.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K otevfeni levé poloviny panve
Otevieni panve > Jsou-li panve hydraulicky aktivovany zaroven, pak se
36 vlevo muze pro aktivaci pouzit bud levy nebo pravy spinac.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K otevreni praveé poloviny panve
37 Otevieni panve [ Jsou-li panve hydraulicky aktivovany zaroven, pak se

vpravo

muze pro aktivaci pouzit bud levy nebo pravy spinac.

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
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FAYAT GROUP

[ Truck Assist System slouzi ke komunikaci mezi fidicem finiSeru a fidic¢em nakladniho
automobilu se smési. Odpovidajici signaliza¢ni systém ukazuje fidii nakladniho
automobilu se smési, kterou akci (couvani / zastaveni / vyklopeni smési / odjeti)
ma proveést.

_ Pozor! Mozné materialni Skody nasledkem

nedostatecné instruktaze

Nerespektované nebo chybné pochopené signaly mohou

vést ke Skodam na finiSeru a/nebo nakladniho automobilu

se smési!

- Ridi¢ finideru a vsichni Fidiéi nakladniho automobilu se
smési musi byt obeznameni s funkci systému Truck
Assist System a musi ji chapat.

- Dbejte na v8echny dalSi pokyny v navodu k obsluze a v
prirucce bezpecnosti.

. . . . Ukazatel
Poz.  Nazev Strucny popis LED
Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym
hlasenim LED: < <
- K ptepnuti na signal ,Zah4jit couvani“. | S S
(SIGNAL ZELENY)
N N
- Pro pfepnuti signalu na ,Stop*
stisknéte znovu tlacitko. N N
Vyzvani k couvani LED tlacitka (39) sviti +
38 | nakladniho (SIGNAL CERVENY). SN S
automobilu D
- Pro opétné prepnuti na signal| & N
,Zahdjit couvani“ stisknéte tlagitko| § 3§
jesté jednou.
(SIGNAL ZELENY) ¥ ¥
Pfepnuti na ,Stop“ je mozné provest
tlaCitkem (39).
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym
hlasenim LED:
Vyzva k preruseni - K pfepnuti na signal ,STOP*. (SIGNAL | § N
couvani CERVENY)

39 | nakladniho N N
automobilu — [ Signal ,Stop“ nastavte, kdyz se musi A
»S 1 OP* operace prerusit nebo kdyz je dosazena

spravna vzdalenost nakladni automobil /
finiSer.
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FAYAT GROUP

. . . Ukazatel
Poz. Nazev Stru¢ny popis LED
Funkce tlacCitkového spinaCe se zpétnym
hlasenim LED: o o,
- K prepnuti na signal ,Zahdjit vy-| | | !
klapéni. i i
(SIGNAL ZLUTY, svétlo bé&zici nahoru)| | | |
Vyzva nakladnimu S s ()
automobilu - Pro pfepnuti signalu na ,PAUZA®
,Zahajeni stisknéte znovu tlacitko.
40 |vyklapéni (SIGNAL ZLUTY, blikajici).
(zvednout korbu NS\
nakladniho V rezimu ,PAUZA® blika LED tlacitka +
automob"u) LED tlacitka (41)
- Pro opétné prepnuti na signal ,Zahajit I} I}
vyklapéni“ stisknéte tlacitko jesté H H
jednou. (SIGNAL ZLUTY, svétlo] "' !
bézici nahoru)
Funkce tlacCitkového spinaCe se zpétnym
hlaSenim LED: ) )
- K prepnuti na signal ,Ukoncit vy- t t
klapéni®. ] ! !
(SIGNAL ZLUTY, svétlo bézici doll) ¥ ¥
- Pro pfepnuti signalu na ,PAUZA" |- & [
stisknéte znovu tlacitko.
(SIGNAL ZLUTY, blikajici).
Vyzva nakladnimu g3 V rezimu ,PAUZA" blika LED tlacitka + AN
automobilu LED tlacitka (40)
,2Ukoncit vyklapéni*
(spustit korbu - Pro opétné prepnuti na signal ,Zahajit | |
41 nakladniho vyklapgni* stiskndte tladitko jeste | 1 | |
automobilu) + jednou. ) y y
vyzva ,Odpoutat (SIGNAL ZLUTY, svétlo bézici dolu) ' '
se, odjet”

- Po provedeni pfedani smési:
Stisknéte tlaCitko >3 sekundy pro
prepnuti na signal ,Odpoutat se,
odjet. (SIGNAL ZELENY, svétlo
bézici dold) + LED tlacitka (38),

blikajici.
-Po 10 sekundach se provede
automatické prepnuti na signal
STOP*.

(SIGNAL CERVENY)

T
T
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FAYAT GROUP

. . . Ukazatel
Poz.  Nazev Stru¢ny popis LED
Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym
hlasenim LED:
- Funkce ,Truck Assist® funguje
automaticky.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
- Sepnutim  tlacitka (38) se zobrazi| <
vyzva pro nakladni automobil se| 3 N
smési / Povoleni k pfiblizeni naklad-| § N
niho automobilu N N
(SIGNAL ZELENY)
[ Od vzdalenosti 6m mezi finiserem / na-| N
kladnim automobilem se smési se| § N
nakladni automobil snima laserovym | § N |
- senzorem. N N
" ATL';L{Ckr;‘Z?rST:St (SIGNAL ZELENY, blikajici) A
ZAP /| VYP
[ S klesajici vzdalenosti finiSer/ nakladni
automobil se smési se zvySuje frekvence
blikani ukazatele.
- Pfi dosazeni prednastavené mini- N\ N\
malni vzdalenosti se provede
prepnuti na signal ,STOP". N N
(SIGNAL CERVENY)
[ Nastaveni minimalni vzdalenosti se pro-
vadi v nastavenich displeje.
[ Aktivace vzdalengjsich signall se musi
provadét manualné.
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K vysunuti levé poloviny zarovnavaci listy
43 Vysouvani listy = U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
vlevo listou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K vysunuti pravé poloviny zarovnavaci listy
44 Vysouvani listy = U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
vpravo listou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti levé poloviny zarovnavaci listy
45 Zasouvani listy = U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
vlevo listou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti pravé poloviny zarovnavaci listy
46 Zasouvani listy [ U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci

vpravo

liStou neni tato funkce obsazena.

Pti operacich v nebezpe&nych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

47

Lamelovy rost
vlevo
LAUTO®

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

=

=

- Funkce podavani levého lamelového rostu se zapne
vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fizena
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tladitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!

48

Lamelovy rost
vpravo
LAUTO®

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

O §

- Funkce podavani pravého lamelového rostu se
zapne vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule
fizena koncovymi spinaCi smési v materialovém
tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tla€itka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spina¢ funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz. Nazev Stru¢ny popis

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
- Funkce levého lamelového rostu je permanentné
zapnuta s plnym vykonem a aktivuje / deaktivuje se
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

[ Jako prevence prisunu nadmérného mnozstvi dojde pfi
definované vySce materialu k vypnuti!

Lamelovy rost

49 |vlevo - Pfi drzeni tlacitka maze dojit k pfisunu nadmérného

,RUCNI" mnozstvi smési.

[ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

[ Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- Funkce pravého lamelového roStu je permanentné
zapnuta s plnym vykonem a aktivuje / deaktivuje se
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka

[ Jako prevence pfisunu nadmérneho mnozstvi dojde pfi
definované vySce materialu k vypnuti!

Lamelovy rost

50 |vpravo - P¥i drzeni tlagitka maze dojit k pfisunu nadmérného

,RUCNI" mnoZstvi smési.

[ Stisknutim tlaCitka nouzoveho vypnuti nebo pfi novem
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych casti stroje!

O §
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani lamelového rostu je mozné prepnout
do opacného sméru, aby se pfip. trochu posunul zpét
material pokladky nachazejici se v materialovém
tunelu.

[ Aktivace funkce je mozZna ve vSech rezimech
~Reverzace lamelového rostu.
51 | lamelového rostu
vievo [ Hlavni spina¢ funkci blokuje funkci podavani.
[ Lamelovy rost dopravuje cca 3-5 sekund smérem k
panvi.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani lamelového rostu je mozné prepnout
do opacného sméru, aby se pfip. trochu posunul zpét
material pokladky nachazejici se v materialovém
tunelu.

Aktivace funkce v rezimu ,Auto” je mozna pouze pfi

,Reverzace pohybu stroje.
52 | lamelového rostu

vpravo

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

9 8 &

Lamelovy roSt dopravuje cca 3-5 sekund smérem
K panvi.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!

(2]

D 1135



T GROUP

O byYynapAac

I-BH
1)

b 1
b)) =)
o i) (=) E)

®
. ,\ N /,
| )
o N,
= P
i [ i) ) S &y ®) 6
2 )
] 7 B \ o
B _h Q /l:l.l\\
o0 0 0 o0
v g
" 3 o

Zlzlo
i ] ()
Iy

D 1136



O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

53

Snek vlevo
LAUTO

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

=

=

- Funkce podavani levé poloviny Sneku se zapne
vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fizena
koncovymi spinaci smési.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tladitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!

54

Snek vpravo
LAUTO"

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

o §

- Funkce podavani pravé poloviny Sneku se zapne
vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fizena
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tla€itka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz. Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani levé poloviny Sneku je stale
zapnuta s plnym vykonem, bez fizeni smési
koncovymi spinaci.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

55 i"l‘jgnﬁvo [ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
” spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

- Funkce podavani pravé poloviny Sneku je stale
zapnuta s plnym vykonem, bez fizeni smési
koncovymi spinaci.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

55 | Snek vpravo [ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém

,RUCNI*

spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!

o §
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K manualni aktivaci funkce podavani levé poloviny
énekv vievo Sneku, smér podavani dovnitr.
57 "RUVCNl“ o Funkce Sneku musi byt k manualni aktivaci pfepnuta na
Smér podavani LAUTO* nebo ,RUGNI*.
dovnitf
Pfi manualni aktivaci dojde k potlaceni automatické
funkce s redukovanym vykonem.
Funkce tlacitkového spinace:
- K manualni aktivaci funkce podavani pravé poloviny
Snelg vpravo Sneku, smér podavani dovnitf.
58 ,RUCNI" Funkce Sneku musi byt k manualni aktivaci pfepnuta na

Smér podavani
dovnitf

LAUTO nebo ,RUCNI“.

Pfi manualni aktivaci dojde k potlaceni automatické
funkce s redukovanym vykonem.

D 11 41
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

59

Hlavni spinac
funkci

Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:

- Na pojezdovy pfevodovy stupen:
K zablokovani vSech funkci dulezitych pro pokladku.
| pfes nastaveni ,,Auto” v jednotlivych funkcich nejsou
pfi vychyleni paky ovladani pojezdu tyto funkce
aktivni. LED trvale sviti

- Na pracovni pfevodovy stuperi:
K zablokovani vSech aretovanych funkci relevantnich
pro pokladku. | pfes nastaveni ,Auto“ v jednotlivych
funkcich nejsou pfi vychyleni paky ovladani pojezdu
tyto funkce aktivni. Snimaci funkce lze provadét.
LED blika

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

[ Prednastaveny stroj Ize pfesunout a na novém misté
pokladky odblokovat. Vychylenim paky ovladani
pojezdu se pokracuje v pokladce.

[ Prfinovem spusténi je funkce nastavena na ,ZAP".

60

neobsazena
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru€ny popis

61

Nastaveni
nivelacnich valcu

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- K manualni aktivaci nivela¢nich valct pfi vypnuté
nivelacni automatice.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

[ Odpovidajici spinac na dalkovém ovladani musi byt pro
tuto funkci pfepnuty na ,rucni‘.

[ Nastaveni nivelaCnich valch se provadi sefizovacimi
tlaCitky v zobrazeném smeéru Sipky.

[ Pri nepfipojeném dalkovem ovladani je tato funkce
rovnéz prepnuta do aktivniho stavu!

62

Zvednuti/spusténi
Sneku (O)

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- K hydraulickému nastaveni vysky Sneku.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

[ Vysku Ize odeCist na stupnicich vlevo a vpravo na
ulozeni nosniku Sneku.
Zakladni pravidlo: TlouS"ka pokladky plus 5cm
(2 palce) je rovna vySce nosniku Sneku.

i S uc S & prislusna sefizovaci tlacitka,
Stisknéte soudasné obé prislusna sefizovaci tlacitka
protoze jinak bude nosnik Sneku tahnout Sikmo!

[ Nastaveni Sneku se provadi sefizovacimi tlacitky v
zobrazeném sméru Sipky!
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O DYNapAac

FAYAT GROUP

Poz.  Nazev Stru€ny popis
Sefi Haditko: Funkce tlaCitkového spinace:
63 z;esrljzr?gjtcll acltko. - K nastaveni zvolené funkce v odpovidajicim sméru.
Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
ednout vlevo o . .
2 utviev pohyblivych ¢asti stroje!
Sef Haditko: Funkce tlacitkového spinace:
erizovaci tiacitko: - K nastaveni zvolené funkce v odpovidajicim sméru.
64 | zasunout/ P¥ ich b nvch oblastech si v&imeit
zvednout vpravo fi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
Sef Haditko: Funkce tlacitkového spinace:
65 vesrLZr?(;/l?tC/IS aucsltito. - K nastaveni zvolené funkce v odpovidajicim sméru.
vlyevo P PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
Sefi Haditko: Funkce tlaCitkoveho spinace:
erizovaci tlacitxo: - K nastaveni zvolené funkce v odpovidajicim sméru.
66 | vysunout /spustit

vpravo

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz. Nazev Stru€ny popis

Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlasenim LED:

- PlInici funkce pro operaci pokladky.
Otacky vznétového motoru se zvysi na pfedvolené
pozadované otacky a zapnou se vSechny funkce
podavani nastavené v ,, Automatika® (lamelovy rost a
Snek).

L _ [ Hlavni spinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.
67 Naplnéni stroje
pred pokladkou - Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka nebo vychylenim
paky ovladani pojezdu do polohy pokladky.

- P¥i dosazZeni nastavené vysky materialu (materialovy
snimaC) se provede automatické vypnuti plnici
funkce.

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimeijte
pohyblivych Casti stroje!
Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:

- Sefizovaci provoz:

Tato funkce umozniuje pfi zastaveni stroje
zprovoznéni vSech pracovnich funkci, které se
aktivuji pouze pfi vychylené pace ovladani pojezdu
(jizda stroje).
> Hlavni spina€ funkci se musi nachazet v poloze VYP.
Sefizovaci provoz / [ Otacky vznétoveho motoru se zvySi na predvolenou
68 pozadovanou hodnotu.

rezim cCisténi (O)

- Rezim cisténi:

Po skonc&eni prace zlepSuje tato funkce pfi snizenych

otackach c&isténi dopravnich a zhutrfiovacich prvk:

- VoliteIné pfepnéte Snek, lamelovy rost a péchy do
rezimu ,Auto”.

- Stisknéte tlaCitko na min. 2 s — LED blika

- Rezim Cisténi ukonCete opétovnym stisknutim
tlaCitka.
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Strucny popis

69

Zvednuti
zarovnavaci listy

Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym hlasenim LED:

A

- Ke zvednuti zarovnavaci listy (LED sviti) a k vypnuti

funkce ,Plovouci poloha zarovnavaci listy*
Zkontrolujte, zde je vlozena pfepravni pojistka
zarovnavaci listy!

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!

70

Zastaveni
pokladky +
odleh&ovaci tlak /
spusténi listy +
plovouci poloha

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED

=

Hlavni spinaC funkci se musi nachazet v poloze VYP.

- Funkce tlacitka: Drzte tlaCitko stisknuté déle nez 1,5 s
(LED sviti). Po dobu stisknuti tlacitka lista klesa. Po
uvolnéni se zarovnavaci lista udrzuje v poloze
Zastaveni pokladky + Odlehc€ovaci tlak. (LED sviti).

Zarovnavaci lista mize pomalu klesat!

- Funkce aretace: Stisknéte kratce tlaCitko (LED sviti) -
lista klesa. Stisknéte znovu kratce tlacCitko (LED
nesviti) - lista je udrzovana v dané poloze.

- Zarovnavaci lista v plovouci poloze: Stisknutim
tlaCitka se rozsviti LED a zarovnavaci liSta je v
pohotovostni poloze ,Plovouci poloha“, ktera se
aktivuje vychylenou pakou ovladani pojezdu.

- Vypnuti opétovnym stiskem tlacitka nebo tlaCitkem
Zvednout listu.

Béhem pokladky zustane zarovnavaci lista vzdy v
plovouci poloze. Pfi mezizastaveni (paka ovladani
pojezdu v poloze uprostfed) se nastavi zarovnavaci
liSta do polohy Zastaveni pokladky+Odlehceni.

Zkontrolujte, zde je vlozena pfepravni pojistka
zarovnavaci listy!

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
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O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Strucny popis

71

Péch
(podle listy)

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- Funkce zapnuti pfip. vypnuti péchu.
- Aktivace se provadi vychylenim paky ovladani
pojezdu.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

[ Hlavnispinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.

[ Prednastaveni funkce se provadi v soucinnosti
s tlaCitkem ,Sefizovaci provoz".

72

Vibrace
(podle listy)

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- Funkce zapnuti, pfip. vypnuti vibraci.
- Aktivace se provadi vychylenim paky ovladani
pojezdu.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

[ Hlavnispinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.
[ Prednastaveni funkce se provadi v soucinnosti
s tlaCitkem ,Sefizovaci provoz".
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

73

Odlehceni listy

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
- K odleh¢eni zarovnavaci listy, aby bylo mozné
ovlivnit taznou silu a zhutnéni.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka nebo pfepnutim
mezi odlehCenim a zatizenim zarovnavaci listy.
- K pfednastaveni tlaku hydraulického oleje zapnéte toto
tlaCitko a tlacitko ,Sefizovaci provoz* na ,ZAP*.

74

Zatizeni listy

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- K odlehéeni zarovnavaci listy, aby bylo mozZné
ovlivnit taznou silu a zhutnéni.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka nebo pfepnutim
mezi odleh€enim a zatizenim zarovnavaci listy.
- K pfednastaveni tlaku hydraulického oleje zapnéte toto
tlacitko a tlacCitko ,Sefizovaci provoz*“ na ,ZAP*.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- K hydraulickému vysunuti blokovani liziny.
75 Vysunuti blokovani
liziny (O) Pred zasunutim a vysunutim blokovani mirné zvednéte
liziny nad zajiS"ovaci Cepy (zvednéte zarovnavaci
liStu)!
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- K hydraulickému zasunuti blokovani liziny.
76 Zasunuti blokovani

liziny (O)

Pfed zasunutim a vysunutim blokovani mirné zvednéte
liziny nad zaji$"ovaci Cepy (zvednéte zarovnavaci
liStu)!
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[ Funkce ,Setassist” pfipravi finiSer na premisténi na jiny Usek stavby nebo na prevoz.
Pfi aktivaci funkce se provedou pfedem zvolené funkce stroje potifebné pro vytvoreni
prepravniho stavu.

Po prepraveni finiSeru je mozné funkci vypnout.

Pfitom odpovidajici prvky najedou do naposledy uloZzeného pracovniho stavu / do své

polohy.
[ Volba prvkd ovlivnénych funkci se provadi v pfislusné nabidce na displeji stroje.
[ Pracovni stav / aktualni poloha pfislusnych funkci a
konstrukénich celkd se musi nejdfive ulozit pro pozdéjsi N v~
pouziti. if > -

Viz popis displeje

[ Aby bylo mozné funkci pouzivat, musi byt vytvofeny nasledujici stavy:

- P&ka ovladani pojezdu (13) v neutralni poloze, rychlost jizdy ,0
- Sefizovaci provoz (68) — VYP

Poz. Nazev Struény popis

Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- K uvedeni do prepravniho stavu.

N ) - Drzte tlaCitko stisknuté (LED blika), dokud nejsou
astaveni « N "
77 Set assist* (O) vséechny funkce provedeny az do dosazeni
7 prepravniho stavu (LED SVITI).

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- K nastaveni pfedchoziho pracovniho stavu.

- Drzte tlaCitko stisknuté (LED blika), dokud nejsou

78 Vypnuti vSechny funkce provedeny az do dosazeni
.oet assist* (O) naposledy ulozeného pracovniho stavu (LED
SVITI).

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
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2

>

Podle strany stroje je blokim tlacitek (A) a (B) pfifazeno bud fizeni Sneku nebo fizeni
lamelového rostu. Dany fizeny prvek je signalizovan osvétlenym symbolem (C).

Pozor! Neodpojujte dalkova ovladani béhem provozu!
Vedlo by to k vypnuti finiSeru!

D 11 61



SO Dbynvapac

a0
5)¢m
ol
o0
5] ¢m

e (1]
(3] ¢m
(®] [+]
re (1]
(3] ¢m
(o] K] (+]

D 1162



O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

120

Nouzovy vypinac

Stisknéte v pfipadé nouze (ohroZeni osob, nebezpeci

kolize atd.)!

- Stisknutim nouzového vypinace vypnete motor, pohonné
jednotky a Fizeni.
Pak jiz neni mozné provést vyboc&eni, pozvednuti
zarovnavaci listy apod.! Nebezpeci urazu!

- Nouzovy vypina€ neuzavie plynové vyhfivani.
Hlavni uzaviraci kohout a oba ventily lahvi uzaviete ru¢né!

- Motor Ize znovu nastartovat po opétovném vytazeni
vypinace.

121

Pfipojovaci
zasuvkadalkového
ovladani

Propojte se zasuvkou na listé.
Probéhne automatické rozpoznani, zda se jedna o levé
nebo prave dalkové ovladani.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
- Funkce podavani odpovidajici poloviny Sneku je
trvale zapnuta s plnym vykonem, bez fizeni smési
’ koncovymi spinaci.
190 | Snek - Vypnuti op&tnym stisknutim tlagitka
»,RUCNI*
[ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani odpovidajici poloviny Sneku se
zapne vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule
fizena koncovymi spinaCi smési.

193 Snek - Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka
AUTO [ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinaC funkci (ovladaci pult) blokuje funkci
podavani.
Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani Sneku je mozné piepnout do
opacného sméru, aby se pfip. trochu posunul zpét
material nachazejici se tésné pred Snekem. Timto
zpusobem Ize napf. eliminovat ztraty pfi pfepravnich

Snek jizdéch.
124 | Reverzadni - Casové omezena reverzace se provadi trvalym
provoz" stisknutim tlacitka.

[>> Funkce Sneku musi byt pro reverzacni provoz
nastavena na ,AUTO" nebo ,RUCNI*.

[ V reverzaCnim provozu dojde k potlaceni automaticke
funkce se snizenym vykonem.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- Tlacitka Plus/Minus k nastaveni pfepravniho vykonu.
195 Prepravni vykon - Podle doby stisknuti tlacitka probéhne pomalé nebo

Sneku

rychlejSi nastaveni pfepravniho vykonu.

Funkce Sneku musi byt pro nastaveni na ,AUTO" nebo
»,RUCNI* zapnuta.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani odpovidajici poloviny lamelového
rostu je stale zapnuta s plnym vykonem, bez fizeni
smési koncovymi spinaci.

126 | L@melovy rost - Vypnuti op&tnym stisknutim tlagitka
»,RUCNI*
> Stisknutim tladitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani odpovidajici poloviny lamelového
rostu se zapne vychylenim paky ovladani pojezdu a
je plynule fizena koncovymi spinaci smési.

197 Lamelovy rost - Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka
AUTO [ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinaC funkci (ovladaci pult) blokuje funkci
podavani.
Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani odpovidajici poloviny lamelového
rostu je mozné pfepnout do opacného sméru, aby se
pfip. trochu posunul zpét material pokladky
nachazejici se v materialovém tunelu.

Lamelovy rost - Casové omezena reverzace se provadi trvalym
128 | ,Reverzacni stisknutim tlacitka.
provoz®

[ Funkce lameloveého roStu musi byt pro reverzacni
provoz nastavena na ,AUTO" nebo ,RUCNI®.

[ V reverzaCnim provozu dojde k potlaceni automaticke
funkce se snizenym vykonem.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- Tlacitka Plus/Minus k nastaveni pfepravniho vykonu.
129 Prepravni vykon - Podle doby stisknuti tlacitka probéhne pomalé nebo

Lamelovy rost

rychlejSi nastaveni pfepravniho vykonu.

Funkce lamelového rostu musi byt pro nastaveni na
LAUTO“ nebo ,RUCNI“ zapnuta.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Druh Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
NT“ lpm"ozu - Rezim ,AUTO* (LED svitj):
130 A\L’Je_r%cffe/ Kdyz je paka ovladani pojezdu vychylena pro rezim
”RUCNi“ pokladky, zapne se nivelace automaticky.
,\’/Ievo - Rezim ,RUCNI* (LED nesviti):
Nivelace je vypnuta.
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti a vysunuti nivelaniho valce na odpo-
vidajici strané stroje.
131 | Nastaveni [ Pri nastavovani sledujte zobrazeni nivelace na displeji
) .. . dalkového ovladani!
/| nivelaéniho valce
132 | vlevo . L. L. o i
[ Nivelacni funkce musi byt pro pfimé nastaveni
pfepnuta na ,RUCNI".
V rezimu ,AUTO®“ probéhne nastaveni po stisknuti
tlacitka Enter (133).
Funkce tlaCitkového spinace:
133 | Enter - K potvrzeni nastaveni nivelacniho valce v rezimu

LJAuto”.
Stisknutim tlacitka se nastavi nivelaéni valce.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Druh Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
NT“ lpm"ozu - Rezim ,AUTO* (LED svitj):
134 A\L’Je_r%cffe/ Kdyz je paka ovladani pojezdu vychylena pro rezim
T X pokladky, zapne se nivelace automaticky.
»,RUCNI .. X1 iy
- Rezim ,RUCNI* (LED nesviti):
vpravo . . -
Nivelace je vypnuta.
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti a vysunuti nivelaniho valce na odpo-
vidajici strané stroje.
135 | Nastaveni = Pl"l nas’tavovar’n §Ie’du1te zobrazeni nivelace na displeji
: " . dalkového ovladani!
/| nivelaniho valce
136 |vpravo . .. . o . ,
[ Nivelacni funkce musi byt pro pfimé nastaveni
pfepnuta na ,RUCNI".
V rezimu ,AUTO®“ probéhne nastaveni po stisknuti
tlacitka Enter (137).
Funkce tlaCitkového spinace:
- K potvrzeni nastaveni nivelacniho valce v rezimu
137 |Enter

LJAuto”.
Stisknutim tlacitka se nastavi nivelaéni valce.
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Poz. Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K manualnimu zapnuti nivelaénich valcd na
138 Nivela&ni valce odpov;qajlch:Eletrane’t’strOJe, je-li nivelacni automatika
manuainé vypnuta ( nesviti).
Pfi nastavovani sledujte zobrazeni nivelace na displeji
dalkového ovladani!
Funkce tlaCitkového spinace:
- K zasunuti a vysunuti poloviny zarovnavaci liSty na
odpovidajici strané stroje.
139 | 4asunuti/vysunuti [ U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
zarovnavaci listy listou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vsimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Pouzivejte pfi hrozicim nebezpedi a jako akusticky signal pfed
vyjetim!
140 | HoukacCka [ Houkacku je mozné pouzivat také k akustickeému

dorozumivani s fidi€em nakladniho vozu pfi plnéni
smeési!
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1 Ovladani vstupniho a zobrazovaciho terminalu

Obsazeni tlacitek displeje

- (A) Jog-dial (ovladani otacenim+tlacitko):

- Otaceni:
- pro vybér riznych nastavovanych parametra v urcité nabidce
- k nastaveni parametru
- pro vybér riznych voleb v urcité nabidce

- Stisknuti:
- k povoleni nastaveni ur€itého parametru
- k potvrzeni nastaveni parametru
- k potvrzeni volby

(B) Tlacitko Home
- Pro pfimé zobrazeni nabidky Home

(C) Tlagitko nahoru
- K zobrazeni nadfazené nabidky / nadfazeného zobrazeni

(D) Funkeni tlagitka:
- Ke zvoleni nabidek pfifazenych v oblasti displeje (D1)
- K aktivaci funkci pfifazenych v oblasti displeje (D1)

(E) Funkeni tlacitka:
- Ke zvoleni nabidek pfifazenych v oblasti displeje (E1)
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=

Aktivni / vyvolana nabidka je potvrzena tim, Ze se barva
prislusného symbolu zméni ze svétle Sedé na tmavé

Sedou!

%

- (F) Oblast zobrazeni stavovych, vystraznych a chybovych hlaseni:
- K zobrazeni pfislusnych vystrah nebo chybovych hlaseni.

Barva zobrazeného symbolu informuje o tom, zda se jedna o stavové, vystrazné
nebo chybové hlaseni.

Barevny kéd

Vysvétleni

O

- CERVENA - chybové hlaseni
- Hlasi zavaznou zavadu, ktera vyzaduje okamzitou
kontrolu a odstranéni.

- ZLUTA — vystrazné hlaseni
- Hiasi existujici stav, na ktery je nutné dbat, nebo ktery
by se mél v kratké dobé odstranit, aby se zajistila
bezporuchova prace.

=P RLL

- MODRA / ZELENA — stavové hlaseni
- Potvrzuje zapnutou funkci.

Detailni vysvétleni jednotlivych zobrazeni se nachazi v ¢asti ,Symboly stavovych,
vystraznych nebo chybovych hliaseni*
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1.1  Ovladani nabidky - postup pfi nastavovani parametrt
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Priklad: Nastaveni teploty zarovnavaci listy

- Na displeji je zobrazena nabidka ,Home".

- Stisknutim tlacitka (A) vyvolejte nabidku ,Otacky motoru®.
- Na displeji se zobrazi nabidka ,,Otacky motoru®.

- Stisknutim tlacitka (B) vyvolejte nabidku ,VyhFivani listy“.
- Otacenim ovladace jog-dial (C) zobrazte kurzor.

U parametru Teplota se zobrazi modry ramecek.

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) aktivujte nastaveni.

- Otacejte ovladacem jog-dial (C) odpovidajicim smérem, az se zobrazuje
pozadovana teplota.
- Stisknutim ovladace jog-dial (C) pfevezméte nastavenou hodnotu.

Modry ramecek u parametru Teplota zmizi.
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Volba a zména nastavovaného parametru v nabidce

|= 000nmin = 00.0 n/min

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) aktivujte nastaveni parametru.

[ U horniho nastavovaného parametru se zobrazi modry ramecek.

- Otacejte ovladatem jog-dial (C) odpovidajicim smérem, az se modry ramecek
nachazi u parametru, ktery chcete nastavovat.

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) aktivujte nastaveni parametru.

- OtacCejte ovladatem jog-dial (C) odpovidajicim smérem, aZz se zobrazi
pozadovana hodnota.

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) pfevezméte nastavenou hodnotu.
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Volba a zména vybéru v nabidce

Flao " 5
Ef ™ ﬁﬂ

B db 1k

- Stisknutim ovladace jog-dial aktivujte nastaveni vybéru.

U horni moznosti vybéru nabidky se zobrazi modry ramecek.

- OtacCejte ovladaCem jog-dial odpovidajicim smérem, az se modry ramecek
nachazi u poZzadovaného vybéru.
- Stisknutim ovladace jog-dial aktivujte vybér.
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2 Struktura nabidky

Zobrazované udaje v nabidce ,,Home*

A5 11150« §122.c 2.35:12 .
— 6 —

7 15em Wwem 8

Zobrazeni:

- (1) Rychlost:
- Rezim pokladky (Zelva)-(m/min) / (ft/min)
- Jizda (zajic) - (km/h) / (mph)
- (2) Ukazatel hladiny paliva
- (3) Hladina naplnéni nadrze AdBlue® / DEF (O)

A Je-li hladina naplnéni pfili§ nizka, zobrazi se navic vystrazné hlaseni.

- (4) Material pokladky — naplnéni lamelového rostu vlevo / vpravo
- (5) Material pokladky — naplnéni Sneku vlevo / vpravo
- (6) Skutecna teplota vyhfivani zarovnavaci listy (°C) / (°F)

Zobrazuje se prumeérna teplota vSech sekci zarovnavaci listy.

9 9

Aktualné vyhfivané sekce zarovnavaci listy jsou v pfisluSné grafice oznaleny
barevné.

(7) Draha vysunuti — vysuvny dil liSty vlevo (cm) / (inch) (O)
(8) Draha vysunuti — vysuvny dil liSty vpravo (cm) / (inch) (O)
(9) Tlous"ka vrstvy — lista vlevo (cm) / (inch) (O)

(10) Tlous§"ka vrstvy — lista vpravo (cm) / (inch) (O)

(11) Profil vozovky — (%) (O)
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- (12) Pfi¢ny sklon — vlevo / vpravo (%) (O)
- (13) Celkova S$itka listy (cm) / (inch) (O)

Pro snimani celkové Sifky se u dalkového ovladani musi provést vyrovnani.

(14) Draha vysunuti — nivela¢ni valec vlevo (cm) / (inch) (O)
(15) Draha vysunuti — nivela¢ni valec vpravo (cm) / (inch) (O)
(16) Pouzivana regulace materialu

(17) Kontrola Truck Assist (O)

(18) Méfic useku (m) / (ft)

(19) Cas (hh:mm) / (AM/PM)

(20) Symbol nabidky/zobrazeni
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Nabidka ,,Home" — podnabidky

LA ...

\/3
{15 A5 §

“

A5 150 (122 2.35«

16 em

= | >

li:-,"

—
800

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

(1) Zobrazeni funkci ,Home" / ,Rychla nastaveni”

(2) Vyvolani nabidky ,Otacky motoru“ / zobrazeni méfenych hodnot hnaciho
motoru + podnabidky.

(3) Nabidka ,,Parametry pokladky“+ podnabidky.
(4) Nabidka ,Obraz z kamery“ + podnabidky.(O)
(5) Nabidka ,Pamé” zavad“+ podnabidky.

(6) Nabidka ,Zakladni“ + podnabidky.
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Stisknete-li odpovidajici funkéni tlaCitko vyvolané podnabidky podruhé, zobrazi se
nabidka Home a zobrazeni podnabidek zlistane zachovano.

@] 100°c

100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

\/3

{15 A5em |

+1.5 1.50. (122 235«
—— e
800

.1-='-’.
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Nabidka funkce ,,Home* / ,Rychla nastaveni*

Nabidka pro pfimé zapinani riznych funkci.

- Pro zobrazeni funkci / rychlych nastaveni (1) az (6) stisknéte odpovidajici funkCni
tlacitko. Opétovnym stiskem tlacCitka funkce opét zmizi.

[ Funkce se aktivuji nebo deaktivuji stisknutim funkéniho
tlaCitka nachazejiciho se vedle. N\
Je-li pfislusny symbol zobrazen modfe, je funkce > Qg
aktivovana.

[ V zavislosti na vybaveni stroje muze byt pozice (1)
obsazena dv&ma riiznymi funkcemi: /
117 1.2

(1.1) Funkce ,Eco-Mode”
- Otacky motoru se konstantné reguluji na 1600 1/min.

(1.2) Funkce ,Vario-Speed”
- Otacky motoru se reguluji automaticky v zavislosti na zatizeni.

(2): Funkce ,Zpozdéné spusténi péchu®
- Funkce péchu se pfi vychyleni paky ovladani pojezdu aktivuje teprve po uplynuti
nastaveného Casu.

(3): Funkce ,Zpozdéné zapnuti zarovnavaci listy"
- Funkce plovouci polohy se pfi vychyleni paky ovladani pojezdu aktivuje teprve po
uplynuti doby nastavené v pfislusné nabidce.
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- (4): Funkce ,Spole¢né ovladani panve*
- Obé poloviny panve se ovladaji spole¢né jednim funk&nim spinaem panve
(panev otevrit / panev zavfit).

- (5) Funkce ,Automatika Fizeni*
- Rizeni stroje probiha automaticky odpovidajicim snimanim podél reference
(napf. lano).

Pfi aktivované automatice fizeni je potenciometr fizeni deaktivovan.

Provede-li fidi¢ Ffidici pohyb, potla¢i tento pohyb z bezpecnostnich divodi
automatiku fizeni.

- (6) Pamé”ova funkce ,Set-Assist"

- Pracovni stav / aktualni poloha pfislusnych funkci a konstrukénich celkl se ulozi
pro pozdéjsi pouziti.

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem ukladani zmeéni

na 5-10 sekund. TRy v
R R

Vybér funkci a prvka pro funkci ,Set-Assist” se provadi
v pfislusné nabidce.

Funkce ,Set assist” pfipravi finiSer na pfemisténi na jiny usek stavby nebo na pfevoz.
Pfi aktivaci funkce se provedou pfedem zvolené funkce stroje potifebné pro vytvoreni
prepravniho stavu.

Po pfepraveni finiSeru je mozné funkci vypnout.

Pfitom odpovidajici prvky najedou do pfedchoziho pracovniho stavu / do své polohy.
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Nabidka ,,Otacky motoru“ / zobrazeni mérenych hodnot hnaciho motoru

O1°%0°c

03 6 00000.0 h

@
=]

30 volt En 7 0.01n

Nabidka k nastaveni otacek motoru a ke zjisténi rznych mérenych hodnot hnaciho
motoru

- (1) Zobrazeni a parametr nastaveni pozadovanych otacek

Nastaveni se provadi pfimo ovladacem jog-dial.

Nastaveni se provadi v krocich po 50, otacky motoru jsou bezprostfedné upraveny.

9 9

(2) Skute€né otacky vznétového motoru

(3) Tlak motoroveého oleje (bar)

(4) Palubni napéti (V)

(5) Teplota chladici kapaliny v motoru (°C) / (°F)
(6) Provozni hodiny motoru (h)

(7) Spotfeba paliva (I/h) (O)

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

(8) Zobrazeni méfenych hodnot ,Materialovy management®.
(9) Nabidka nastaveni a zobrazeni ,Vyhfivani listy“. (O)
(10) Nabidka ,Usek pokladky / automatika Fizeni“. (O)

(11) Zobrazeni méfenych hodnot ,Pohon pfednich kol“. (O)
(12) Nabidka ,Regenerace filtru ¢astic”. (O)

D22 14



O DYNapAac

FAYAT GROUP

Zobrazeni mérenych hodnot ,,Materialovy management*

00.0 00.0
1 2
00.0 00.0
RS e

|= 00.0nmin = 00.0 n/min
5 6

Nabidka ke zjisténi nasledujicich parametru:

lamelového rostu vlevo
lamelového rostu vpravo
Sneku vlevo

Sneku vpravo

(1) Material pokladky — naplnéni (%
(2) Material pokladky — napinéni (%
(3) Material pokladky — naplnéni (%
(4) Material pokladky — naplnéni (%
(5) Otacky péchu (n/min)

(6) Otacky vibratoru (n/min)

1 1 1
N N N N

D22 15



O DYNapac

FAYAT GROUP

Nabidka nastaveni a zobrazeni ,,Vyhftivani listy“ (O)

@ 100°c 2

3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

Nabidka k nastaveni poZadované teploty vyhfivani listy a ke zjiténi skuteénych
teplot

- (1) Zobrazeni a nastavované parametry poZadované teploty vyhfivani liSty
Spus”te editacni rezim ovladanim enkodéru (A).

Rozsah nastaveni 50-180 °C

9 9

(2) Prumérna skute¢na teplota vSech sekci listy (°C) / (°F)

(3) Skute€na teplota zakladni listy vlievo (°C) / (°F)

(4) Skute€na teplota zakladni listy vpravo (°C) / (°F)

(5) Skutec¢na teplota vysuvného dilu + nastavct vlevo (°C) / (°F)
(6) Skute¢na teplota vysuvného dilu + nastavct vpravo (°C) / (°F)
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Nabidka ,,Usek pokladky / automatika fizeni*

o

9 B

Nabidka k zobrazeni a k resetu aktualniho useku pokladky, k zobrazeni sledovani
fizeni a k resetu reference sledovani fizeni.

- (1) Aktualni usek pokladky (m)
- Resetovani / nastaveni hodnoty na nulu: Ovladacem jog-dial zvolte funkci (1.1) a
stisknutim ji resetujte.

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem resetovani zméni na

5-10 sekund. v =0
il 15

- (2) Sledovani fizeni slouzi jako kontrola vzdalenosti
snimani --> reference.
- Resetovani / nastaveni reference na nulu: Ovladacem jog-dial zvolte funkci (2.1)
a stisknutim ji resetujte.

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem resetovani zméni
na 5-10 sekund. v =0

Idedlni vzdalenost snimani --> reference je hodnota ,0“
v zobrazeni (2). Vychyleni zobrazuji zvétSené nebo
zmens$ené vzdalenosti.

Je-li nutna uprava, provedte mirny fidici pohyb!

Provede-li fidi¢ fidici pohyb, potlaci tento pohyb z bezpe&nostnich divodd auto-
matiku fizeni.
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Zobrazeni méfenych hodnot ,,Pohon prednich kol (O)*

Zobrazeni vykonu, ktery je k dispozici pro pohon pfednich kol.

- (1) Zobrazeni vykonu pohonu pfednich kol vievo.
- (2) Zobrazeni vykonu pohonu pfednich kol vpravo.
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Nabidka ,,Regenerace filtru ¢astic (O)“

1a 1b 2a

> 8 B 8 R

Nabidka ke spusténi vyZzadané aktivni regenerace filtru a k zablokovani automatické
regenerace filtru.

- (1) Regenerace filtru ¢astic, manualni:
- Ke spusténi potfebné regenerace filtru ¢astic.

Potfebna regenerace filtru ¢astic je indikovana varovnym symbolem regenerace (1a)!
Ridte se pokyny v &asti ,Chybova hlaseni terminalu®.

PFi zapnuti funkce se trvale zobrazi varovny symbol ,HEST* (1a) a blika varovny
symbol regenerace (1b).

Regenerace filtru ¢astic trva 20—-60 minut.

Regenerace se smi provadét jen tehdy, kdyz je stroj fadné zaparkovan a neni
v rezimu pokladky!
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ANEBEZPECI

Nebezpedci pfi regeneraci filtru ¢astic

Neodborné provadéni regenerace filtru muze mit za nasledek
téZka zranéni nebo dokonce smrt!

Dbejte, aby se k usti vyfuku nepfiblizovaly osoby a aby v
blizkosti nebyly pfedméty, které mohou hofret, tavit se nebo
vybuchnout!

V okruhu 0,6 m od usti vyfuku se nesmi zdrzovat osoby a
nachazet predméty!

V okruhu 1,5 m se nesmi nachazet predméty nebo latky,
které mohou hofet, tavit se nebo vybuchnout. (benzin,
dfevo, papir, plast, textilie, nadrze se stlacenymi plyny,
hydraulicka vedent).

V pfipadé nouze vypnéte motor, aby jiz nebyly vyvadény
zadné spaliny!

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v pfisluSném navodu a v
navodu k pouziti motoru.

[ Automaticka regenerace probiha béhem normalniho provozu a obsluha ji nevnima.
Dochazi ale ke zvySeni teploty spalin.

[ Pokud aktualni situace pokladky nebo okoli neumoznuji nechat bézet automatickou
regeneraci, Ize tuto funkci zablokovat:

- (2) Automaticka regenerace filtru €astic, - zablokovani / odblokovani.

- K zablokovani / odblokovani automatického spousténi regenerace filtru ¢astic.

9 9

PFi aktivaci funkce blokovani se zobrazi pfislusny varovny symbol (2a).

Bezprostfedné po vypnuti blokovani mize probéhnout regenerace filtru Castic

vyvolana automatickou funkci.
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Nabidka ,,Parametry pokladky*“.

4 00.0 %

Nabidka k zobrazeni a nastaveni parametr pokladky.

- (1) Aktualni parametr tlous”ky vrstvy
- Je mozné zvolit nasledujici parametry tlous”ky vrstvy:

- (1a) Kryci vrstva >, nizka rychlost pokladky

- (1b) Kryci vrstva >>, vysoka rychlost pokladky

- (1c) Spojovaci vrstva >, nizka rychlost pokladky

- (1d) Spojovaci vrstva >>, vysoka rychlost pokladky
- (1e) Podlozi

Pro kazdy parametr tlous”ky vrstvy jsou z vyroby uloZzeny otacky pro vSechny
dopravni a zhuthovaci prvky.

V zavislosti na tlous”ce vrstvy stoupa dopravni vykon pfi poCatku pokladky pomaleji
nebo rychleji.

Preferované nebo pro pokladany material optimalizované parametry je mozné ulozit
v paméti pro pozdéjsi pouziti.

Hodnoty je mozné resetovat na tovarni nastaveni.
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1

2 00.0%

4 00.0 %

(2) Zobrazeni a parametr nastaveni otacek lamelového rostu vievo (%)

(3) Zobrazeni a parametr nastaveni otaCek lamelového rostu vpravo (%)

(4) Zobrazeni a parametr nastaveni otacek $neku vlevo (%)

(5) Zobrazeni a parametr nastaveni otacek Sneku vpravo (%)

(6) Zobrazeni a parametr nastaveni poZzadovanych otacek péchu (ot/min)
(7) Zobrazeni a parametr nastaveni pozadovanych otacek vibratoru (ot/min)

Rozsah nastaveni péchu a vibratoru zavisi na typu zarovnavaci listy.

9 9

Bez provedeni funkce ulozeni zGstane nastaveny parametr platny az do volby jiné
tlous"ky vrstvy. Také pfi novém spusténi stroje.
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Nastaveni parametra pokladky

Funkce:

- (8) Funkce ,Ulozeni parametr(*

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem ukladani zméni v
na 5-10 sekund. 3 <> (9

- (9): Funkce ,Nacteni parametrd®

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem nacitani zméni v
na 5-10 sekund. "> >

- (10): Funkce ,Reset parametri — nacteni tovarnich
nastaveni®

Systém nejprve pozada o potvrzeni resetu.

Pfi opétovném stisku tlaCitka béhem 5 sekund se =0 ? =0

provede reset.

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem resetovani zméni na

A
< <
5-10 sekund. K v -0 J

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (11) Pfehled ,Parametry tlous”ky vrstvy*.
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Prehled parametrua tlous”ky vrstvy

= | £ |

n/min | n/min

Nabidka k zobrazeni otaek ulozenych podle parametra tlous”ky vrstvy pro vSechny
dopravni a zhutiiovaci prvky.

Zpét k hlavni nabidce:

- (1) Nabidka ,Parametry pokladky*.
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Nabidka ,,Obraz z kamery*“ (O)

Omezené viditelné
oblasti stroje je mozné zobrazit kamerovym systémem.

PFi vyvolani se zobrazi obraz z kamery 1.

- (1) Zobrazeni obrazu z kamery 1.
- (2 ') Zobrazeni obrazu z kamery 2.
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Nabidka -,,Pamé” zavad“

Nabidka pro vyvolani existujicich chybovych hlaseni.

(1) Pocet chybovych hladeni se zastavenim pohonu pojezdu.
- Vyvolani detailniho zobrazeni ,Chybova hlaseni se zastavenim pohonu
pojezdu®: (1.1).

(2) Pocet vystraznych hlaseni stroje.
- Vyvolani detailniho zobrazeni ,Vystrazna hlaseni stroje®: (2.1).

(3) Pocet chybovych hlaseni motoru.
- Vyvolani detailniho zobrazeni ,Chybova hlaSeni motoru®: (3.1).

(4) Zobrazeni systémovych zavad

[ Sdélte zobrazené Cislo systemove zavady pfip. zakaznickému centru vaseho
finiSeru. Zde s vami zkonzultuji dalSi postup.
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Detailni zobrazeni ,,Chybova hlaseni se zastavenim pohonu pojezdu“

Errorcode 1

Description 2 |

EV - Hex

LUT

EV - Hex

LUT

EV-
EV -
EV-

LUT

| LUT

LUT

EV -

LuT

EV -

LuUT

EV -

LUT

Tabulkové zobrazeni existujicich chybovych hlaseni.

- (1) Kéd zavady.
- (2) Popis zavady.

- (3) Oznaceni vadného dilu podle seznamu BMK/EIC.

[ Stisknutim ovladacCe jog-dial Ize seznamem rolovat.
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Detailni zobrazeni ,,Vystrazna hlaseni stroje*

Errorcode 1 | Description 2 |

| ev- LUT
EV - He | Lot
EV- LUT
EV - [ LUT
| EV- Lot

EV- LUT

EV - LUT
eV Lt

Tabulkové zobrazeni existujicich chybovych hlaseni.

- (1) Kéd zavady.
- (2) Popis zavady.
- (3) Oznaceni vadného dilu podle seznamu BMK/EIC.

[ Stisknutim ovladacCe jog-dial Ize seznamem rolovat.
- Vymazte seznam chybovych hlaseni: (4).
[ Pro potvrzeni se zobrazeni béhem vymazavani zmeni

na 5 —10 sekund. =0
AN e
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Detailni zobrazeni Chybova hlaseni motoru

m
£
IN)
o
(2]
w

(=]
@
[e]

o
(1]
(7]

o
1]
(7]

RREERRIE

SV
EV -
EV-
- EV_
EV -
EV-
EV -
BN -

9 9

Tabulkové zobrazeni existujicich chybovych hlaseni.

- (1) Kéd SPN
- (2) Kod FMI
- (3) OC - Cetnost zavady

VSechna chybova hlaseni Ize identifikovat v odstavci ,Kédy zavad hnaciho motoru®.

Stisknutim ovladacCe jog-dial Ize seznamem rolovat.

D 2229



O DYNapac

FAYAT GROUP

Nabidka ,,Zakladni

[ Nabidku ,Zakladni® je mozneé vyvolat z kazde nabidky, podnabidky, pfip. zobrazeni.

Nabidka k vyvolani nasledujicich podnabidek:

(1) Nabidka ,Home*
- Nabidka zobrazeni a ,Rychla nastaveni*.

(2) Nabidka ,Servis*
- Nabidka pro servisni techniky (heslo nutné)

(3) Nabidka ,Informace a nastaveni*.
- Nabidka k nastaveni riznych funkci.

(4) Nabidka ,Informace®
- Nabidka k vyvolani ulozenych informaci jako navody k obsluze apod.
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Nabidka ,,Servis“

Nabidka chranéna heslem pro riizna servisni nastaveni.
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Nabidka ,,Informace a nastaveni“

00000.0 hrs

50 hrs

Nabidka k vyvolani riznych informaci o stroji a podnabidek pro rizna nastaveni.

Zobrazeni nasledujicich informaci:

(1) Verze softwaru stroje

(2) Verze softwaru displeje

(3) Provozni hodiny motoru (h)
(4) DalSi servisni interval (h)

[ Je-li nutna konzultace se zakaznickym servisem pro vas stroj, vzdy uvedte
verzi softwaru!

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

(5) Nastavovaci nabidka ,Lista“.

(6) Nastavovaci nabidka ,Pokladka / pohon pojezdu®.
(7) Nastavovaci nabidka ,Truck Assist / Set Assist.
(8) Nastavovaci nabidka ,Denni/nocni osvétleni®.

(9) Nastavovaci nabidka ,Displej“.
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Nastavovaci nabidka ,,LiSta“

220

00 sec

4.2

4.1 2 43
6 00

o

9

Nabidka se zakladnimi nastavenimi a funkcemi listy.

- (1) Zobrazeni a parametr nastaveni
typu zarovnavaci listy

- Typ zarovnavaci listy 1, 2, 3,4, 5 (bg_gﬂﬂ#nc

, vz , , v , e Baujahr
typového Stitku zarovnavaci listy a musi — |
r re v r . . Number ]
odpovidat posledni Cislici typu zarov- — |
7 7w Batriebsgewicht
navaci listy. il ™

o
Je-li k finiSeru pfipojen jiny typ zarov-
navaci listy, musi se provést —IV51OOTV / 3|

odpovidajici nastaveni!

Nastavovany parametr je mozné zjistit z T — weus [~

- (2) Zobrazeni a parametry nastaveni vyhfivani listy
- (2.1): Elektrické vyhfivani
- (2.2): Plynové vyhfivani

- (3) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Zpozdéné zapnuti zarovnavaci listy“ —
Doba zpozdéni (sekundy)

Funkce plovouci polohy se pfi vychyleni paky ovladani pojezdu aktivuje teprve po

uplynuti definovaného Casu.

Rozsah nastaveni 0-10 sekund.
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210 k220 §

00 sec

4.2

2 43
OO

41
@)

- (4) Zobrazeni a parametry nastaveni centralniho mazani
- (4.1): Zkraceny interval mazani
- (4.2): Standardni interval mazani
- (4.3): Prodlouzeny interval mazani

[ Pripadné se musi interval mazani upravit podle danych
a materialu.

podminek pokladky
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Nastavovaci nabidka ,,Pokladka / pohon pojezdu*

9 B

Nabidka k nastaveni funkci stroje a funkci nivelace.

- (1) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Zpozdéni Celni panve* —
Doba zpozdéni (sekundy). (O)

Po zavfeni polovin panve zvednéte pfedni panev teprve po uplynuti nastavené doby.
Rozsah nastaveni 0-25 sekund.

- (2) Volba ,Nivelace, ktera neni soucasti systému*
- (L): Nivelace, ktera neni soucasti systému — leva strana stroje
- (R): Nivelace, ktera neni soucasti systému — prava strana stroje

PFi zvoleni ,Nivelace, ktera neni soucasti systému* zlGstanou prepinace dalkového
ovladani, které je soucasti systému, aktivni!
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- (3) Volba ,KFiZzova nivelace®
- (0): Kfizova nivelace — VYP
- (1): Jen zobrazeni dat protilehlé strany stroje.
- (2): Zobrazeni dat a fizeni protilehlé strany stroje.

- (3): Délena obrazovka na dalkovych ovladanich: je mozné sou€asné zobrazeni
dat a obsluha obou stran stroje. (O)

- (4) Volba ,Citlivost Fizeni“ (O)
- (>): Nizka citlivost fizeni
- (>>): Stfedni citlivost fizeni
- (>>>): Vysoka citlivost Fizeni
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Nastavovaci nabidka ,, Truck Assist / Set Assist*

210)do 22H S, 23

24m B 258 ~ 26

278 dp 28m {}

Nabidka k nastaveni funkci , Truck Assist* a ,Set Assist”.

- (1) Volba ,Vzdalenost nakladniho automobilu®

Pro pfizpusobeni dané situaci je mozné prednastavit automatické rozpoznani
nakladniho automobilu na 3 rGizné vzdalenosti (finiSer-nakladni automobil).

- (1.1): zkracena vzdalenost
- (1.2): stfedni vzdalenost
- (1.3): prodlouzena vzdalenost

- (2) Volba ,Set Assist*

Pfi provedeni funkce ,Set Assist* budou zohlednény zvolené prvky.

- (2.1): Zvednuti / spusténi Celni panve

- (2.2): Zvednuti / spusténi Sneku

- (2.3): Zvednuti / spusténi zarovnavaci listy
- (2.4): Reverzace lamelového rostu

- (2.5): Zasunuti / vysunuti aretace liziny

- (2.6): Zasunuti / vysunuti valecku

- (2.7): Otevieni / uzavieni panve

- (2.8): Poloha nivelacnich valci
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Nastavovaci nabidka ,,Denni/nocni osvétleni

Nabidka k nastaveni intenzity osvétleni rGznych ovladacich prvka.

- (2) Zobrazeni a parametr nastaveni jasu displeje
- (2.1): Jas ve dne (%)
- (2.2): Jas v noci (%)

- (3) Zobrazeni a nastavované parametry zobrazeni Truck Assist
- (3.1): Jas ve dne (%)
- (3.2): Jas v noci (%)
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Nastavovaci nabidka ,,Displej*

English ® Deutsch

Imperial US

Nabidka se zakladnimi nastavenimi displeje.

(1) Volba ,Systémovy jazyk®
- Angli¢tina / Némcina

(2) Volba ,Systém mérnych jednotek*
- Metrické / imperialni US

(3) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Cas"
- h/h : min/min
- 24hrs | PM/AM

(4) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Datum®
- dd - mm -yyyy

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (5) Nastavovaci nabidka ,Kamera / zobrazeni’
- (6) Zobrazeni ,Text licence”
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Nastavovaci nabidka ,,Kamera / zobrazeni*

Nabidka k nastaveni obrazu z kamery.

- (1) Zobrazeni a parametr nastaveni - jas
- (2) Zobrazeni a parametr nastaveni - kontrast
- (3) Zobrazeni a parametr nastaveni - barva

Rozsah nastaveni 0-100 %
Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (4) Nastavovaci nabidka ,Displej*.
- (5) Zobrazeni ,Text licence®
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Zobrazeni ,,Text licence*“

Zobrazeni textu licence softwaru.
Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (1) Nastavovaci nabidka ,Displej“.
- (2) Nastaveni ,Obraz z kamery*“
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2

Chybova hlaseni terminalu

Symboly stavovych, varovnych a chybovych hlaseni

Prikaz

Symbol na displeji

- Kontrolka dalkovych svétel

Dalkova svétla jsou zapnuta.

Pozor, aby nedoslo k oslnéni protijedoucich
vozidel!

O

- Kontrolka ukazatelt sméru jizdy
Blika, pokud je zapnut ukazatel sméru jizdy.

<o

- Kontrolka udrzby filtru ¢astic

Je nutna regenerace filtru ¢astic.

- Kontrolka trvale sviti: Naléhavost udrzby stupné
I. Regenerace filtru ¢astic se musi provést,
jakmile to umozni provozni stav stroje.

- Kontrolka blika: Naléhavost udrzby stupné II.
Regenerace filtru ¢astic se musi provést co
nejdrive.

Za urcitych okolnosti se vykon motoru
automaticky snizi.

- Kontrolka blika + kontrolka ,Chybové hlaseni
hnaciho motoru® trvale sviti: Naléhavost udrzby
stupné lll. Regenerace filtru ¢astic je naléhavé
nutna, aby se predeslo naslednym Skodam a
opravam.

Vykon motoru je automaticky omezen.

- Kontrolka zhasne + kontrolka ,Zavazna zavada
hnaciho motoru® trvale sviti: Regenerace filtru
¢astic jiz neni mozna.

A Provoz se musi ihned zastavit.

- Kontaktujte servis Dynapac.

[ Viz nabidka ,Regenerace filtru Castic”
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Pfikaz Symbol na displeji

- Kontrolka regenerace filtru ¢astic, automaticka
— deaktivovana

Regenerace filtru ¢astic je deaktivovana.

- Automaticka regenerace filtru ¢astic by se méla
deaktivovat jen tehdy, kdyz provozni stav
finiSeru nepfipousti automatickou funkci.

[ Viz nabidka ,Regenerace filtru Castic”

- Varovani — Vysoka teplota spalin! (HEST)

Kontrolka signalizuje vysokou teplotu spalin!

[ Jenormalni, Ze se kontrolka béhem provozu
rozsviti a zhasne, kdyz probiha Ccisténi
vyfukového systému.

Dbejte, aby se k Usti vyfuku nepfiblizovaly
osoby a aby v blizkosti nebyly pfedméty, kte-
ré mohou hofret, tavit se nebo vybuchnout!

V okruhu 0,6 m od Usti vyfuku se nesmi
zdrzovat osoby a nachazet predméty!

V okruhu 1,5 m se nesmi nachazet predmeéty
nebo latky, které mohou horet, tavit se nebo
vybuchnout. (benzin, dfevo, papir, plast,
textilie, nadrze se stlaCenymi plyny, hy-
draulicka vedeni).

[ V pfipadé nouze vypnéte motor, aby jiz
nebyly vyvadény Zzadné spaliny!

- Kontrolka AdBlue® / DEF

Hladina AdBlue® / DEF je pfili§ nizka.
Hladina 10% - indikator blika

Hladina 5% - indikator sviti trvale

Hladina 0% - vykon hnaciho motoru se omezi
pfepnutim na nouzovy chod

- Kontrolka zajisténi plosiny
Ovladaci ploSina je zajisténa.
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Pfikaz Symbol na displeji

- Kontrolka rezervy paliva
Bylo dosazeno rezervy paliva v palivové nadrzi.
[ Zbytkovy obsah cca 10 %

A Neprodlené doplrite palivo!

- Kontrolka pfedzhaveni (Zluta)

[ Predzhaveni se spusti pomoci spinace
startéru zapnutim zapalovani. (kli¢ zapa-
lovani v poloze 1).

Je-li prfedzhaveni ukonCeno, kontrolka
zhasne.

A Startovaci tlaCitko stisknéte teprve po ukon-
¢eni predzhaveni!

- Chybové hlaseni

Ukazuje, ze na hnacim motoru doslo k zavadé. V
zavislosti na typu poruchy je mozné doCasné
pokraCovat v praci se strojem nebo je ho nutné pfi
zavaznych poruchach okamzité odstavit, aby se
predeslo dalSim Skodam.

Kazdou poruchu je nutné co nejdfive odstranit!

[ Vyvolani chybového kodu Ize zobrazit v pfi-
slusné nabidce displeje.

[ Po zapnuti zapalovani sviti ke kontrole
nékolik vtefin.

- Kontrolka teploty hydraulického oleje
Teplota hydraulického oleje pfilis nizka!
A Stroj nechte zahrat pfi volnobéhu!

[ Pri prilis nizké teploté hydraulického oleje
neni mozné zvysit otacky motoru!

- Prilis vysoka rychlost
Pozor! Rychlost stroje pfilis vysoka!
Snizte rychlost posuvu

- Varovani:

Na stroji se vyskytla jedna nebo vice zavad.
Detaily zavad si muzete zobrazit pomoci
nabidky displeje ,Pamé” zavad®.
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Prikaz

Symbol na displeji

- Nutny servis:
[ Je nutné provest udrzbu.

Neprodlené provedte udrzbu, abyste pre-
desli naslednym sSkodam!

- Servis v prodleni:
[ Udrzba, ktera se méla provést, je v prodleni.

Neprodlené provedte udrzbu, abyste pre-
desli naslednym Skodam!
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Pfikaz Symbol na displeji

- Chybové hlaseni ,zavazna zavada hnaciho
motoru®
Na hnacim motoru se vyskytla zavazna zavada.
A Okamzité vypnéte hnaci motor!

[ Detaily zavad si muzete zobrazit pomoci

nabidky displeje ,Pamé” zavad®.

[ Po zapnuti zapalovani sviti ke kontrole
nékolik vtefin.

- Kontrolka parkovaci brzdy

Parkovaci brzda je zapnuta.

- Nouzové vypnuti

Bylo stisknuto jedno nebo nékolik tlaitek
nouzového vypnuti.

- Teplota chladici kapaliny motoru

Teplota motoru je pfilis vysoka.

A Vykon motoru je automaticky omezen.
(Jizda je nadale mozna).
Zastavte finiSer (pfestavte paku pojezdu do
stfedni polohy) a nechte motor na
volnobéhu zchladnout. Zjistéte a odstrarte 6@
pfiinu (viz ¢ast ,Zavady®).
Po ochlazeni na normalni teplotu pracuje
motor opét na piny vykon.

[ Tato zavada se zobrazuje spolecné
s ,chybovym hlasenim®.

- Kontrolka nabijeni akumulatoru:
Musi zhasnout po nastartovani pfi vyssich - 4

otackach. m

A Pokud kontrolka nezhasne, vypnéte motor.
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Pfikaz Symbol na displeji
- Zastaveni motoru:

Zobrazeni pfi vSech chybovych hlasenich se

zastavenim stroje.

- Hydraulicky filtr % o
Hydraulicky filtr se musi vyménit. O
[ Filtracni prvek vyménte podle navodu! fmmm=]

- Tlak oleje vznétového motoru
A Tlak oleje je pfilis nizky.
Okamzité zastavte motor!
DalSi mozné zavady viz Navod k obsluze
motoru. ﬁ@lﬂ

[ Tato zavada se zobrazuje spolecné
s ,chybovym hlasenim®.

- Kontrolka tlaku oleje hydrostatického pohonu
pojezdu
A Tlak oleje je pfilis nizky.
Okamzité zastavte motor!
DalSi mozné zavady viz Navod k obsluze
motoru.

@

- Rezim nouzového chodu aktivni

>

- Zavada stroje
Ridici jednotka hlasi jednu nebo nékolik zavaznych
zavad, které vedou k vypnuti stroje.
Pfipadné Ize stroj dale provozovat v rezimu
nouzoveho chodu.
Detaily zavad si muUzete zobrazit pomoci
nabidky displeje ,Pamé” zavad®.

- Chyba komunikace master-displej
Komunikace mezi masterem a displejem je
prerusSena / tlaCitko nouzového vypnuti je
stisknuto. CAN

-
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21 Kédy zavad hnaciho motoru

Pokud byla na hnacim motoru zjist€na zavada, pak je signalizovana odpovidajicim
symbolem (1) na displeji.
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5 DB §

Chybové hlaseni viditelné v odpovidajici nabidce obsahuje vice Ciselnych kod, které
po dekddovani jednoznacné definuji zavadu.

Stisknutim ovladacCe jog-dial Ize seznamem rolovat.

V zavislosti na zavaznosti zavady mUze stroj pfipadné docasné pokracovat v praci.
Zavada vSak musi byt v kratké dobé odstranéna, aby nedoslo k dalSim Skodam.

Pfi zavaznych zavadach na hnacim motoru je motor automaticky zastaven, aby se
predeslo dalSim Skodam.
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Vysvétleni:

Vystrazna kontrolka a text signalizuji zavaznou poruchu na hnacim motoru
s automatickym nebo potfebnym zastavenim motoru.

Udaje na displeji:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Pricina: Preruseni kabelu u snimace pro tlak v potrubi pro rozvod paliva.
Nasledek: Vypnuti motoru.
Cetnost: Zavada se vyskytla 1. x.

Sdélte zobrazené Cislo zavady zakaznickému centru vaseho finiSeru. Zde s vami
zkonzultuji dalSi postup.

D 22 51



O DYNapac

FAYAT GROUP

2.2 Kody zavad

Engine Control Module Critical

B 029 12 Red Controller #1 Internal Failure - Bad intelligent device or component
S Engine Magnetic
ystem T
115 612 2 Red Diagnostic Code Speed/Position
#0 Lost Both of Two

Signals - Data erratic, intermittent or incorrect

Engine Intake ; it
120 102 3 Amber Manifold #1 Intake Manifold 1 Pressure Sensor Circuit - Voltage above normal, or

Pressure shorted to high source

Engine Intake
123 102 4 Amber Manifold #1
Pressure

Intake Manifold 1 Pressure Sensor Circuit - Voltage below normal, or
shorted to low source

Engine Intake
124 102 16 Amber Manifold #1
Pressure

Intake Manifold 1 Pressure - Data Valid But Above Normal Operating
Range - Moderately Severe Level

Engine Intake Intake Manifold 1 Pressure - Data Valid But Below Normal Operating

125 102 18 Amber Manifold #1
Pressure Range - Moderately Severe Level
131 91 3 Red Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
Position 1 Sensor 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
132 o1 4 Red Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
Position 1 Sensor 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Remote Accelerat Remote Accelerator Pedal or Lever
133 974 3 Red Peda Position 10" | Position Sensor 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high

source

Remote Accelerator Pedal or Lever
Remote Accelerator

134 974 4 Red Pedal Position Position Sensor 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
source
Engine Oil Engine Oil Rifle Pressure 1 Sensor
1 1 Al S ;
% 00 8 mber Pressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Oil Engine Oil Rifle Pressure 1 Sensor
141 1 4 Al o
00 mber Pressure Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Oil Engine Oil Rifle Pressure - Data
143 100 18 Amber Pressure Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
144 110 3 Amber Engine Coolant Engine Cgola.nt Temperature 1 .
Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
145 110 4 Amber Engine Coolant Engine Cgolgnt Temperature 1
Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
146 110 16 Amber Engine Coolant Engine Coolant Temperature - Data
Temperature Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Accel Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
147 91 1 Red ngﬁig:]agor eda 1 Sensor Circuit Frequency - Data valid but below normal operating

Range
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Accelerator Pedal

Accelerator Pedal or Lever Position

148 91 0 Red Position 1 Sensor 1 - Data valid but above normal operational range - Most
Severe Level
151 110 0 Red Engine Coolant Engine Coolant Temperature - Data
Temperature valid but above normal operational range - Most Severe Level
Engine Intake i ircuit -
153 105 3 Amber Manitold 1 Intake Mamfolcf 1 Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal,
Temperature or shorted to high source
Engine Intake i ircuit -
154 105 4 Amber Maniitold 1 Intake Manifold 1 Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal,
Temperature or shorted to low source
Engine Intake Intake Manifold 1 Temperature -
155 105 0 Red Manifold 1 Data valid but above normal operational range - Most Severe
Temperature Level
Sensor supply volt- Sensor Supply 2 Circuit - Voltage
187 3510 4 Amb
mber age 2 below normal, or shorted to low source
193 520199 3 Amber Cruise Control C.rUIS.e Control (Resistive) Signal .
Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
194 520199 4 Amber Cruise Control Crwsg Control (Resistive) Signal
Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
195 111 3 Amber Engine Coolant Coolant Level Sensor 1 Circuit - _
Level Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Coolant Coolant Level Sensor 1 Circuit -
196 111 4 Amb
moer Level Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
197 111 18 Amb .
mber Level Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Oil Engine Oil Temperature Sensor 1
212 175 3 Amb S .
mber Temperature 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Oil Engine Oil Temperature Sensor 1
213 175 4 Amb LS
moer Temperature 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine O Engine Oil Temperature - Data valid
ngine Oi .
214 175 0 Red Temperature 1 but above normal operational range
- Most Severe Level
Barometric Barometric Pressure Sensor Circuit -
221 108 3 Amb .
mber Pressure Voltage above normal, or shorted to high source
Barometric Barometric Pressure Sensor Circuit -
222 108 4 Amb .
mber Pressure Voltage above normal, or shorted to high source
Sensor supply volt- Sensor Supply 2 Circuit - Voltage
227 3510 3 Amb .
mber age 2 above normal, or shorted to high source
231 109 3 Amber Engine Coolant Coolant Pressure Sensor Circuit -

Pressure

Voltage above normal, or shorted to high source
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230 109 4 Amber Engine Coolant Coolant Pressure Sensor Circuit -
Pressure Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Coolant Coolant Pressure - Data Valid But
233 109 18 Amber Pressure Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
. Engine Crankshaft Speed/Position -
234 190 0 Red E Speed - .
e naine Spee Data valid but above normal operational range - Most Severe Level
Engine Coolant Coolant Level - Data valid but below
235 111 1 Red .
Level normal operational range - Most Severe Level
Engine External
237 644 2 Amber Speed Command Exter_nal Spged Commgnd _Input L . .
Input (Multiple Unit Synchronization) - Data erratic, intermittent or incorrect
238 3511 4 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 3 Circuit - Voltage
age 3 below normal, or shorted to low source
Sensor supply volt- Sensor Supply 3 Circuit - Voltage
2 11 Al .
% % 8 mber age 3 above normal, or shorted to high source
241 84 2 Amber | Wheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed - Data erratic, intermittent or incorrect
Vehicle Speed ’
24 84 10 Amber yhe_el-Based V\{hegI-Based Yehlcle Speed Sensor
ehicle Speed Circuit tampering has been detected - Abnormal rate of change
Engine Fan
245 647 4 Amber Clutch 1 Output Fan Control Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Device Driver
Ambient Air Ambient Air Temperature Sensor 1
24 171 Al Lo .
o 8 mber Temperature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
253 98 1 Red Engine Ol Level Engine Oil Level - Dgta valid but
below normal operational range - Most Severe Level
Ambient Air Ambient Air Temperature Sensor 1
256 7 4 Amber Temperature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
261 174 16 Amber Engine Fuel Englne Fuel Temperature - Datg
Temperature 1 Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Engine Fuel Temperature Sensor 1
2 174 Al LI .
63 8 mber Temperature 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fuel Engine Fuel Temperature Sensor 1
265 174 4 Amber Temperature 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
266 174 0 Red Engine Fuel Engine Fuel Temperature - Data
Temperature 1 valid but above normal operational range - Most Severe Level
Anti-theft : . : R L . . )
269 1195 2 Red Password Valid Antitheft Password Valid Indicator - Data erratic, intermittent or incor:
Indicator rect
Engine Fuel ; . i
271 1347 4 Amber Pump Pressurizing Engine Fuel Pump Pressurizing Assembly 1 Circuit - Voltage below
Assembly #1 normal, or shorted to low source
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Engine Fuel ; - e
272 1347 3 Amber Pump Pressurizing Engine Fuel Pump Prefssurlzmg Assembly 1 Circuit - Voltage above
Assembly #2 normal, or shorted to high source
Engine Fuel ; .. ) .
281 1347 7 Amber Pump Pressurizing EnglnedI.:ueI Pump I:re;surlzmg Assembly 1 - Mechanical system not
Assembly #3 responding or out of adjustment
J1939 Network
#1, Primary Vehicle
285 639 9 Amber Network (previously | SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error - Abnormal update rate
SAE J1939 Data
Link)
J1939 Network
#1, Primary
286 639 13 Amber Vehicle Network SAE J1939 Multiplexing Configuration Error - Out of Calibration
(previously SAE
J1939 Data Link)
SAE J1939 Multiplexing Remote
288 974 19 Red Eﬁg’a?tﬁ é?gg;erator Accelerator Pedal or Lever Position
Sensor System - Received Network D
Proprietary Datalink Error
291 625 o Red (OEM/Vehicle Datalink) - Abnormal update rate
Auxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
292 441 14 R . ’
o ed Temperature 1 1 - Special Instructions
Aucxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
2 441 Al L .
9 8 mber Temperature 1 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Auxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
294 a 4 Amber Temperature 1 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
295 108 2 Amber E:gg:ﬁgic Barometric Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
296 1388 14 Red Auxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 2 - Special Instructions
Pressure #2 y P P
Auxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 2
297 1988 8 Amber Pressure #2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Auxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 2
2! 1 4 A Lo
% 388 mber Pressure #2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Amber
319 251 2 (Blink- Time Real Time Clock - Data erratic, intermittent or incorrect
ing)
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 1
%22 651 ° Amber Cylinder #01 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 5
%23 655 > Amber Cylinder #05 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 3
24 A - . Lo
8 653 > mber Cylinder #03 Circuit - Current below normal or open circuit
395 656 5 Amber Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 6

Cylinder #06

Circuit - Current below normal or open circuit
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Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 2
331 652 5 Amb ° L i
MBeT | Cylinder #02 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 4
332 654 5 Amb ° L —
MB8T | Cylinder #04 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Coolant . - . .
334 110 2 Amber Temperature Engine Coolant Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Vo A Idle Sh Vehicle A ies Relay Driver Circuit - Vol
338 1267 3 Amber Vehicle Accesso- dle Shutdown Vehicle ccessories Relay Driver ircuit - Voltage
ries Relay Driver above normal, or shorted to high source
Circuit
Idle Shutdown
Vehicle ; ; ; [
339 1267 4 Amber Accessories IdI:e Shutdowln Vehr;cle Accelssones Relay Driver Circuit - Voltage
Relay Driver below normal, or shorted to low source
Circuit
343 629 12 Amber Controller #1 Engine Control MOdu!e Warnlng' . .
Internal Hardware Failure - Bad intelligent device or component
246 630 12 Amber Calibration Engine Control Module C.)allbll'atlon ‘
Memory Memory Software - Bad intelligent device or component
Transmission Transmission Output Shaft Speed -
349 191 16 Amber Output Shaft Data Valid But Above Normal
Speed Operating Range - Moderately Severe Level
ECU Power
351 3597 12 Amber Output Supply Injector Power Supply - Bad intelligent device or component
Voltage #1
352 3509 4 Amber Sensor supply volt- | Sensor Supply 1 Circuit - Voltage
age 1 below normal, or shorted to low source
286 3509 3 Amber Sensor supply volt- | Sensor Supply 1 Circuit - Voltfage
age 1 above normal, or shorted to high source
415 100 1 Red Engine Oil Engine Qil Rifle Pressure - Data
Pressure valid but below normal operational range - Most Severe Level
Ambef Water In Fuel Water in Fuel Indicator - Data Valid
418 97 15 (Blink- ) ;
ing) Indicator But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
421 175 16 Amber Engine Oil Engine Oil Temperature - pata Valid
Temperature 1 But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
422 111 2 Amber E;?;Te Coolant Coolant Level - Data erratic, intermittent or incorrect
425 175 2 Amber | Engine Oil Engine Oil Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Temperature 1 ,
J1939 Network
#1, Primary
426 639 2 None Vehicle Network J1939 Network #1 - Data erratic, intermittent or incorrect
(previously SAE
J1939 Data Link)
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J1939 Network

#1, Primary

427 639 9 None Vehicle Network SAE J1939 Datalink - Abnormal update rate
(previously SAE
J1939 Data Link)
Water In Fuel Water in Fuel Indicator Sensor

42 7 Al ) T .

8 ° 8 mber Indicator Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source

Water In Fuel Water in Fuel Indicator Sensor

429 5 4 Amber | jndicator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle

431 2 A ; e X L . .

8 558 mber 1 Low Idle Switch Validation Switch - Data erratic, intermittent or incorrect

Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle

432 1 R ; o . L I

8 558 8 ed 1 Low Idle Switch Validation Switch Circuit - Out of Calibration

Engine Oil . P L . .

435 100 2 Amber Pressure Engine Oil Rifle Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Intake

436 105 2 Amber Manifold 1 Intake Manifold 1 Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Temperature
Battery Potential / Battery 1 Voltage - Data Valid But

a1 168 18 Amber | power Input 1 Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Battery Potential / Battery 1 Voltage - Data Valid But

442 1 1 Al )

68 6 mber Power Input 1 Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level

Engine Injector Injector Metering Rail 1 Pressure -

449 157 0 Red Metering Rail 1 Data valid but above normal operational range - Most Severe
Pressure Level
Engine Injector f : ; i _

451 157 3 Amber Metering Rail 1 In]e;ctor Mhetenng Rha.ulh1 Pressure Sensor Circuit - Voltage above nor:
Pressure mal, or shorted to high source
Engine Injector P : ; e _

452 157 4 Amber Metering Rail 1 Injector Metering Rail 1 Pressure Sensor Circuit - Voltage below nor
Pressure mal, or shorted to low source

Amber Enai f _ f
h ) ) gine Oil Level - Data Valid But
471 17 Blink- E | Level .
% i(ngl)n ngine Oil Leve Below Normal Operating Range - Least Severe Level

Engine Injector f : ;

483 1349 3 Amber Metering Rail 2 Injector "’!e‘e.””g Rail 2 Pressure .
Pressure Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Injector ; : ;

484 1349 4 Amber Metering Rail 2 Injector Mete.”"g Rail 2 Pressure
Pressure Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Start Start Enable Device 1 Canister

ngine Stal o i . .
487 626 18 Amber Enable Device 1 Empty (Ether Injection) - Data Valid But Below Normal Operating
Range

Transmission Transmission Output Shaft Speed -

489 191 18 Amber Output Shaft Data Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe
Speed Level
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Engine Multiple Unit Synchronization Switch
497 1377 2 A hronizati L : .
9 8 mber g{v?tihromza on - Data erratic, intermittent or incorrect
Sensor supply volt- Sensor Supply 6 Circuit - Voltage
o18 o514 8 Amber age 6 above normal, or shorted to high source
Sensor supply volt- Sensor Supply 6 Circuit - Voltage
1 14 4 A
516 % mber age 6 below normal, or shorted to low source
System Auxiliary Intermediate (PTO) Speed
523 611 2 Amb Di tic Cod . o o . .
mber #;agnos o Lode Switch Validation - Data erratic, intermittent or incorrect
- Aucxiliary Input/Output 2 Circuit -
o5& 702 8 Amber Auxiliary 1O #02 Voltage above normal, or shorted to high source
508 93 2 Amber Engine Net Brake Auxiliary Alternate Torque Validation
Torque Switch - Data erratic, intermittent or incorrect
- Auxiliary Input/Output 3 Circuit -
2 7 A Auxiliary 1/O # .
529 08 8 mber uxiliary 1O #03 Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fuel . L . .
535 174 2 Amber Temperature 1 Engine Fuel Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Fuel Fuel Delivery Pressure Sensor
546 % 8 Amber Delivery Pressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fuel Fuel Delivery Pressure Sensor
547 % 4 Amber Delivery Pressure Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
553 157 16 Amber EA’;%’:;'“{:;’;I"; Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid But Above Normal Oper-
Pressur% ating Range - Moderately Severe Level
Engine Injector ; ; . R . . . )
554 157 2 Amber Metering Rail 1 Injector Metering Rail 1 Pressure - Data erratic, intermittent or incor
Pressure rect
555 101 16 Amber E?g:lliase Crankcase Pressure - Data Valid
Pressure But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Crankcase Pressure - Data valid but
101 R ke .
5% 0 0 od Sﬁjgsjﬁfe above normal operational range - Most Severe Level
Engine Injector Injector Metering Rail 1 Pressure -
559 157 18 Amber Metering Rail 1 Data Valid But Below Normal
Pressure Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Starter Starter Relay Driver Circuit - Voltage
o84 677 8 Amber | Motor Relay above normal, or shorted to high source
Engine Starter Starter Relay Driver Circuit - Voltage
77 4 A
585 6 mber Motor Relay below normal, or shorted to low source
595 103 16 amber | Tobocharger 1 Turbocharger 1 Speed - Data Valld
Speed g But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level

D 22 58



SO DbVynapAac

Engine External

599 640 14 Red Protection Input Auxiliary Commanded Dual Output Shutdown - Special Instructions
Engine was Shut . . .
611 1383 31 None Down Hot Engine Shut Down Hot - Condition Exists
Engine Turbocharger 1 Compressor Intake
629 1176 18 Amber E‘;ﬁgﬁgggfr 1 Pressure - Data Valid But Below
Intake Pressure Normal Operating Range - Moderately
Amber | - engine Oil o o
649 1378 31 i(rl]?,gh)nk- Change Interval Engine Oil Change Interval - Condition Exists
Engine
686 103 2 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Speed - Data erratic, intermittent or incorrect
Speed
Engine _ ;
687 103 18 Amber Turbocharger 1 gurbBoclharg'\?” Slpged I?ataF:/alld M VS Level
Speed ut Below Normal Operating Range - Moderately Severe Leve|
688 98 0 Red Engine Oil Level Engine Oil Level - Da.lta valid but
above normal operational range - Most Severe Level
689 190 5 Amber Engine Speed IrEGr::?me Crankshaft Speed/Position - Data erratic, intermittent or incor-
Engine o
691 1172 3 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Temperature Circuit - Voltage
Compressor Intake above normal, or shorted to high source
Temperature
Engine o
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Temperature Circuit - Voltage
692 1172 4 Amber
Compressor Intake below normal, or shorted to low source
Temperature
Engine
Turbocharger 1 _ in i _
693 1172 > Amber Compressor Tgrbochar_ger 1 Compressor Intake Temperature - Data erratic, inter
Intake mittent or incorrect
Temperature
Engine ECU Tem- Engine ECU Temperature Sensor
7 11 Al L2 .
69 % 8 mber perature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine ECU Tem- Engine ECU Temperature Sensor
698 1136 4 Amber perature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
699 1136 2 Amber | Engine ECU Engine ECU Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Temperature s
Engine Speed / Position Camshaft
731 723 7 Amber Engine Speed 2 and Crankshaft Misalignment - Mechanical system not responding or
out of adjustment
Engine o
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure Circuit - Voltage above
741 1176 3 Amber .
Compressor normal, or shorted to high source

Intake Pressure
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Engine
742 1176 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure Circuit - Voltage below
Compressor normal, or shorted to low source
Intake Pressure
Engine o .
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure - Data erratic, intermit-
743 1176 Amber .
Compressor tent or incorrect
Intake Pressure
Engine Injector ; : ; _ ; ;
755 157 Amber Metering Rail 1 Injector Met.enng Rail 1 Pressure - Mechanical system not responding
Pressure or out of adjustment
769 597 Amber Brake Switch Brake Switch Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
771 597 Amber Brake Switch Brake Switch Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
778 723 Amber Engine Speed 2 Engine Camshaft S.pe(.ad / PQSltlon .
Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Adaptive Cruise : . L . .
784 1590 None Control Mode Adaptive Cruise Control Mode - Data erratic, intermittent or incorrect
ECU Power ; i
1117 3597 None Output Supply Pgwer Supr?ly .LOSt W'th Igmt.lon On
Voltage #1 - Data erratic, intermittent or incorrect
1139 651 Amber Engine Injector Injector Solenond Driver Cylmder1 - .
Cylinder #01 Mechanical system not responding or out of adjustment
1141 652 Amber Engine Injector Injector solen0|d Driver Cyllnde.r 2- .
Cylinder #02 Mechanical system not responding or out of adjustment
1142 653 Amber Engine Injector Injector Solenmd Driver Cyllnder 3- ‘
Cylinder #03 Mechanical system not responding or out of adjustment
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 4 -
1143 654 Amb ’ ) . .
mber Cylinder #04 Mechanical system not responding or out of adjustment
1144 655 Amber Engine Injector Injector solen0|d Driver Cyllnde.r 5- .
Cylinder #05 Mechanical system not responding or out of adjustment
1145 656 Amber Engine Injector Injector Solenond Driver Cylmde_r 6 - .
Cylinder #06 Mechanical system not responding or out of adjustment
Engine Exhaust
Gas . L . .
1228 27 Amber Recirculation 1 EGR Valve Position - Data erratic, intermittent or incorrect
Valve Position
1239 2623 Amber Accelerator Pedal Accelerator. Pe@al or Lever Position .
#1 Channel 2 Sensor 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
1241 2623 Amber Accelerator Pedal Accelerator_ Pet_jal or Lever Position
#1 Channel 2 Sensor 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
1242 o1 Red Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
Position 1 Sensor 1 - Data erratic, intermittent or incorrect
Incompatible Control Module Identification Input
1256 1563 Amb . L R .
moer Monitor/Controller State Error - Data erratic, intermittent or incorrect
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Incompatible Control Module Identification Input
1287 1563 2 Red Monitor/Controller State Error - Data erratic, intermittent or incorrect
Generator Output Frequency Adjust
1411 4182 3 Amber Potentiometer Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
source
1412 4183 3 Amber Droop Adjust Potentiometer Circuit - ‘
Voltage above normal, or shorted to high source
Gain Adjust Potentiometer Circuit -
141 4184 A )
8 8 8 mber Voltage above normal, or shorted to high source
Overspeed ;
1427 4185 31 Amber | Shutdown Relay Overspeed Shutdown Relay Driver
Driver Diagnostic has detected an error - Condition Exists
Low Oil Prassure Low Oil Pressure (LOP) Shutdown
1428 4186 31 Amber Shutdown Relay . ) . . .
Driver Relay Driver Diagnostic has detected an error - Condition Exists
High Engine High Engine Temperature (HET)
1429 4187 31 Amber Temperature Shut- Shutdown Relay Driver Diagnostic has detected an error - Condition
down Relay Driver Exists
Pre-Low Oil _ ; : . . .
1431 4188 31 Amber Pressure Indicator Pre-Low Oil Pre_'s_sure Warn|ng Relay Driver Diagnostic has detected
Relay Driver an error - Condition Exists
Pre-High Engine Pre-High Engine Temperature
1432 4223 31 Amber Temperature Warn- | Warning Relay Driver Diagnostic has detected an error - Condition
ing Relay Driver Exists
1515 o1 19 Red Accelerator Pedal SAE J1939 Multiplexed Accelerator
Position 1 Pedal or Lever Sensor System - Received Network Data In Error
Auxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 1
1599 1387 8 Amber Pressure #1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 7
1548 657 > Amber Cylinder #7 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 8
154 A ’ S -
549 658 ° mber Cylinder #8 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 10
1551 660 ° Amber Cylinder #10 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 11
1562 661 > Amber Cylinder #11 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 12
1 2 A ’ S -
558 66 ° mber Cylinder #12 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 13
1554 663 ° Amber Cylinder #13 Circuit - Current below normal or open circuit
1555 664 5 Amber Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 14

Cylinder #14

Circuit - Current below normal or open circuit
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Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 15
1556 665 5 Amb : . -
MB8T | Cylinder #15 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 16
1557 666 5 Amb - . -
MB8T | Cylinder #16 Circuit - Current below normal or open circuit
Auxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 1
1621 1387 4 Amb! -
moer Pressure #1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 9
1622 659 5 Amb - . -
MR8T | Cylinder #9 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Misfire . i . . .
1654 1323 31 Amber Cylinder #1 Engine Misfire Cylinder 1 - Condition Exists
Engine Misfire . ‘e . . .
1655 1324 31 Amber Cylinder #2 Engine Misfire Cylinder 2 - Condition Exists
Engine Misfire . . e . . .
1656 1325 31 Amber Cylinder #3 Engine Misfire Cylinder 3 - Condition Exists
Engine Misfire . L . - .
1657 1326 31 Amber Cylinder #4 Engine Misfire Cylinder 4 - Condition Exists
Engine Misfire . L . - .
1658 1327 31 Amber Cylinder #5 Engine Misfire Cylinder 5 - Condition Exists
Engine Misfire . P . . .
1659 1328 31 Amber Cylinder #6 Engine Misfire Cylinder 6 - Condition Exists
Aftertreatment 1 ; idati
1664 4796 31 Amber Diesel Oxidation Aftertreatrr!en.t 1 Diesel QX|dat|9n
Catalyst Missing Catalyst Missing - Condition Exists
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1668 1761 4 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to
Fluid Tank Level low source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid
1669 1761 3 Amber Diesel Exhaust Tank Level Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
Fluid Tank Level source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid
1673 1761 1 Amber Diesel Exhaust Tank Level - Data valid but below normal operational range -Most
Fluid Tank Level Severe Level
Sf‘emleEat';’]‘e“” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1677 3031 4 Amber FI'S%eTarfkaUSt Fluid Tank Temperature Sensor - Voltage below normal, or shorted to
Temperature low source
Sf_‘emleg'“r‘]"e”” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1678 3031 3 Amber | oSS a;‘ka“g Fluid Tank Temperature Sensor - Voltage above normal, or shorted to
Temperature high source
Aftertreatment 1 . .
1679 3031 5 Amber Diesel Exhaust After.tregtment 1 Dlese_l Exhaust Fluid Tank Temperature - Data
Fluid Tank erratic, intermittent or incorrect
Temperature
S Af 1 Diesel Exh Fluid D Unit | Li C
Diesel Exhaust tertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Dosing Unit Input Lines - Con-
1682 3362 31 Amber Fluid Dosing Unit dition Exists
Input Lines
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Aftertreatment 1
Diesel Exhaust

Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Heater - Voltage above

1683 3363 8 Amber Fluid Tank 1 normal, or shorted to high source
Heater
SR Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Heater - Voltage bel
Diesel Exhaust ertreatmen iesel Exhaust Fluid Tank Heater - Voltage below
1684 4 A ;
&8 3363 mber Fluid Tank 1 normal, or shorted to low source
Heater
Aftemleé‘t';‘e”t 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
1685 3364 4 Amber El'ﬁfje.r aﬁkiug Quality Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
Quality source
Aftertreatment 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
1686 3364 3 Amber El'fize.lrgrfm“t Quality Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
Quality source
gf"emlegtme”_“ Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
1691 5298 18 Amber C'ae;fyst ’égit\;g?_ Catalyst Conversion Efficiency - Data Valid But Below Normal
sion Efficiency Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
1694 220 2 Al o . ;
&9 3226 mber Outlet NOx - Data erratic, intermittent or incorrect
1695 3513 3 Amber ?3?:; gupply Sensor Supply 5 - Voltage above normal, or shorted to high source
1696 3513 4 Amber foel't’:gé zupply Sensor Supply 5 - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 ;
1699 1761 2 Amber Diesel Exhaust Aft(.ertflt_eatr;ﬁnt 1ID|eseI EXBaUSt Lo . .
Fluid Tank Level Fluid Tank Level Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1712 3363 18 Amber El'ﬁfje.'r:f:i“g Fluid Tank Heater - Data Valid But Below Normal Operating Range -
Heater Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1713 3363 16 Amber El'fize.lrgrfm“t Fluid Tank Heater - Data Valid But Above Normal Operating Range -
Heater Moderately Severe Level
SN Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Flul
714 | 8364 ) 18 AMDer | Fiuid Tank 1 Quality - Out of Calibration
Quality
SR Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Flui
171 4 1 Al ) .
° 336 mber Fluid Tank 1 Quality - Root Cause Not Known
Quality
Engine Misfire for Engine Misfire for Multiple Cylinders
A I AmPeT | Multple Cylinders | - Condition Exists
1776 2634 3 Amber Power Relay Power Relay Driver Circuit - \{oltage
above normal, or shorted to high source
1777 2634 4 Amber Power Relay Power Relay Driver Circuit - Voltage

below normal, or shorted to low source
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Engine rorit -
1843 101 3 Amber Crankcase \C/)rTnkcasg Pressure ICIrCUIth d to high
Pressure oltage above normal, or shorted to high source
Engine oLt -
1844 101 4 Amber Crankcase \C/rTnkcaselPressure IC"CUI:] diol
Pressure oltage below normal, or shorted to low source
Engine Coolant . . .
1847 110 14 Red Temperature Engine Coolant Temperature - Special Instructions
Water In Fuel Water in Fuel Indicator - Data Valid
1852 97 16 Amb . .
mber Indicator But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment Intake Oxygen
1861 3217 2 Amber L. . .
Intake O2 Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Exhaust
Gas i i i i _ ic.inter-
1866 411 5 Amber Recirculation 1 E).<haust Qas Recirculation Differential Pressure - Data erratic, inter
Differential mittent or incorrect
Pressure
Engine Exhaust . . L .
1867 412 5 Amber Gas . !Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data erratic, intermittent or
Recirculation 1 incorrect
Temperature
SRR Aftertreat t Diesel Particulate Filter Diff tial P S
Diesel Particulate ertreatment Diesel Particulate Filter Differential Pressure Sensor
1879 3251 3 Amber ’ . : -
Filter Differential Circuit - Voltage above normal
Pressure
Aftertreatment 1 . . . . .
1881 3051 4 Amber Diesel Particulate Aftertreatment Diesel Particulate Filter Differential Pressure Sensor
Filter Differential Circuit - Voltage below normal
Pressure
SRR Af Diesel Particulate Filter Diff ial P S
1883 3951 5 Amber Diesel Particulate tertreatn_1er_1t |es_e amc_u ate Filter Differential Pressure Sensor -
Filter Differential Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
1885 3216 4 Amber Lo
Intake Nox Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
1887 3226 4 Amber -
Outlet NOx Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Exhaust
Gas Recirculation P
1893 2791 9 Amber 1 (EGR1) Valve EGR Valve Control Circuit - Abnormal update rate
Control
Engine Exhaust EGR Valve C I o ;
Gas Recirculation alve Controller - Out o
1896 2791 13 Amber . .
1 (EGR1) Valve Calibration
Control
Engine Variable _
1898 641 13 Amber Geometry Turbo- VGIT Ac.tuator Controller - Out of
charger Actuator #1 | Calibration
Sf'tenﬁe;tﬁ'enﬁ 1t Aftertreatment Diesel Particulate
lesel Particulate . : :
1921 3251 16 Amber Filter Differential Flltgr Differential Pressure - Dat?
Pressure Valid But Above Normal Operating Range

D 22 64



SO DbVynapAac

Aftertreatment 1
Diesel Particulate

Aftertreatment Diesel Particulate

1922 3251 0 Red Filter Differential Filter Differential Pressure - Data valid but above normal Operating
Pressure Range
Aftertreatment 1
1923 3482 3 Amber Fuel Enable éftertrea\tlmfnt Fuel Shutoff Velllve h high
Actuator ircuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment 1
1924 3482 4 Amber Fuel Enable Af.tertrea\t/mfnt FueIIShUtOff VTlve h |
Actuator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 _ in ; f _
1995 3480 > Amber Fuel Enablo Aftertreatment Fuel Shutoff Valve - Data erratic, intermittent or incor
Actuator rect
Aftertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor
1926 3480 2 Amber Fuel Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
1907 3480 3 Amber éﬂertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor .
uel Pressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor
192 4 4 Al -
928 3480 mber Fuel Pressure Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment
1932 3556 2 Amber Hydrocarbon Aftertreatment Doser - Data erratic, intermittent or incorrect
Doser
ECU Power Output Supply Voltage
1938 3597 18 Amber | ECU PowerOutput | 4 poya valig But Below Normal Operating Range - Moderately
Supply Voltage #1
Severe Level
ECU Power
1939 3597 3 Amber Output Supply ECS Fl’ower gutput Supplly Volr:age d to high
Voltage #1 - Voltage above normal, or shorted to high source
ECU Power
1941 3597 4 Amber | Output Supply ECS ITowerbolutput SUPFI’IV Vo:age ol
Voltage #1 - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine
1942 101 2 Amber Crankcase Crankcase Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Ambient Air Ambient Air Density - Data Valid But
194 17 N : )
943 3558 one Density Below Normal Operating Range - Least Severe Level
Engine Exhaust EGR Valve Control Circuit Over
1961 2791 15 Amber ??Egg?')r%“a'f\‘}f" Temperature - Data Valid But Above Normal Operating Range - Least
Control Severe Level
Engine Variable VGT Actuator Driver Over
1962 641 15 Amber Geometry Turbo- Temperature (Calculated) - Data Valid But Above Normal Operating
charger Actuator #1 | Range - Least Severe Level
Aftertreatment 1 ;
1963 3482 7 Amber Fuel Enable aﬁe:reatmf nt Fuel Shutoff Valvle f adi
Actuator echanical system not responding or out of adjustment
Aftertreatment - i
1964 3556 7 Amber Hydrocarbon Aftertreatment Dose.r MeChamcal.
Doser system not responding or out of adjustment
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1974 101 15 gﬂgﬁr I(E:?Sri]rl](?:ase Crankcase Pressure - Data Valid
ing) Pressure But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
Aftertreatment Aftertreatment Doser Circuit -
1977 Al H .
° 3556 ° mber ng;cicarbon Current below normal or open circuit.
Generator Speed / Load Governing
1978 3938 3 Amb R - .
mber Bias Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Generator Speed / Load Governing
197 4 Al ) L
79 8938 mber Bias Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment Aftertreatment 1 Diesel Particulate
1981 1 Al Diesel Particulat: . . .
% 3936 ° mber Fif:re Sy:te';u ae Filter System - Data Valid But Above Normal Operating Range - Level
Engine Crankshaft Speed/Position -
1992 190 16 Red Engine Speed Data Valid But Above Normal
Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 ; :
1993 4795 31 Amber Diesel Particulate /l;\fltenrl\j_altrnent 1CDIZS.?I P?Em.c ulate
Filter Missing ilter Missing - Condition Exists
Engine Engine Brake Actuator Driver 1
2182 1072 Al i S i
8 0 8 mber g?g&pgif;ﬁp 3#1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Engine Brake Actuator Driver 1
2183 1072 4 Amb C i .
moer grglngiﬂﬁp 3#1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Sensor supply volt- Sensor Supply 4 Circuit - Voltage
21 12 Al i
85 ® 8 mber age 4 above normal, or shorted to high source
Sensor supply volt- Sensor Supply 4 Circuit - Voltage
2186 12 4 Amber age 4 below normal, or shorted to low source
Engine Variable
Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Root
2198 641 11 Amber Turbocharger Cause Not Known
Actuator #1
2015 94 18 Amber Engine Fuel Fuel Pump Delivery Pressure - Data
Delivery Pressure Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Injector Injector Metering Rail 1 Pressure -
2249 157 1 Amber Metering Rail 1 Data valid but below normal operational range - Most Severe
Pressure Level
2261 94 15 gﬁgs_’ Engine Fuel Fuel Pump Delivery Pressure - Data
ing) Delivery Pressure Valid But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
0262 94 17 gﬁ:ﬁ_’ Engine Fuel Fuel Pump Delivery Pressure - Data
ing) Delivery Pressure Valid But Below Normal Operating Range - Least Severe Level
Battery 1 Battery Temperature - Data Valid
22 1 1 Al .
63 800 6 mber Temperature But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
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Battery 1 Battery Temperature - Data Valid
2264 1800 18 Amber Temperature But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Electric io i ; [T _
2965 1075 3 Amber Lift Pump for Engine Elelctnc Lr;ft Pudmp Lqr II1Eng|ne Fuel Supply Circuit - Voltage above nor:
Fuel Supply mal, or shorted to high source
Engine Electric in | ; I _
2266 1075 4 Amber Lift Pump for Engine Elelctnc L':ft Pump Ifor Engine Fuel Supply Circuit - Voltage below nor
Fuel Supply mal, or shorted to low source
Engine Exhaust . o
2070 o7 4 Amber Gas _ EGR Valve Position Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
Recirculation 1 source
Valve Position
Engine Exhaust
2973 411 3 Amber Szgirculation ; Exhaust Gas Recirculation Differential Pressure Sensor Circuit - Volt-
Differential age above normal, or shorted to high source
Pressure
Engine Exhaust
2574 411 4 Amber g:cszirculation 1 Exhaust Gas Recirculation Differential Pressure Sensor Circuit - Volt-
Differential age below normal, or shorted to low source
Pressure
2088 103 15 None | Toeeharger Turbocharger 1 Speed - Data Valid
Speed g But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
Fuel Inlet Meter Fuel Inlet Meter Device - Data Valid
2292 11 1 Al ’ -
& 6 6 mber Device But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Fuel Inlet Meter Fuel Inlet Meter Device flow demand
2293 611 18 Amber | pevice lower than expected - Data Valid But Below Normal Operating Range
Engine Fuel
Actuator 1 Electronic Fuel Injection Control
2311 1 Al L . .
8 633 8 mber | Control Valve Circuit - Condition Exists
Command
2301 190 5 None Engine Speed IrEGr::gt;me Crankshaft Speed/Position - Data erratic, intermittent or incor-
2300 793 5 None Endine Speed 2 Engine Camshaft Speed / Position
9 P Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine
2346 2789 15 None Turbocharger 1 Turbocharger Turbine Intake Temperature - Data Valid But Above
Calculated Turbine Normal Operating Range - Least Severe
Intake Temperature
Engine
0347 2629 15 None E‘(’)’rg°‘r’::£gf' 1 Turbocharger Compressor Outlet Temperature (Calculated) - Data
om,e‘; Valid But Above Normal Operating Range
Temperature
Engine Exhaust
Gas Recirculation - N
2349 2791 5 Amber 1 (EGR1) Valve EGR Valve Control Circuit - Current below normal or open circuit
Control
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Engine Exhaust
Gas Recirculation

2353 2791 6 Amber 1 (EGR1) Valve EGR Valve Control Circuit - Current above normal or grounded circuit
Control
o B EGR Valve Control Circuit - Mechanical syst t di t
Gas Recirculation alve Control Circuit - Mechanical system not responding or ou
2357 2791 7 Amber 1 (EGR1) Valve of adjustment
Control
Engine B ;
2363 1073 4 Amber (Compression) Eng_lne_Brake Actuator Driver Output
Brake Output #2 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine B ;
2365 1112 4 Amber (Compression) Engllne.Brake Actuator Driver Output
Brake Output #3 3 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine i .
2367 1073 3 Amber (Compression) Engllne.Brake Actuator Driver Output .
Brake Output #2 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine : :
2368 1112 3 Amber (Compression) Ef’g'”.e Brake Actuator Driver 3 .
Brake Output #3 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source

Endine Fuel Filt Fuel Filter Differential Pressure -

ngine ruel Fiiter .

2372 95 16 Amber Differential Pressure Data V?.lld But Above Normal
Operating Range - Moderately Severe

Engine Exhaust Exhaust Gas Pressure Sensor 1
2373 1209 3 Amb Lo .
mber Gas Pressure 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Exhaust Exhaust Gas Pressure Sensor 1
2374 1209 4 Amber Lo
Gas Pressure 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Exhaust . ) L
2575 412 3 Amber Gas . Exhaust Gas Recirculation Te_mperature Sensor Circuit - Voltage
Recirculation 1 above normal, or shorted to high source
Temperature
Engine Exhaust . . .
2376 412 4 Amber Gas . Exhaust Gas Recirculation Temperature Sensor Circuit - Voltage
Recirculation 1 below normal, or shorted to low source
Temperature
Engine Fan
2377 647 3 Amber Clutch 1 Output Fan Control Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Device Driver
cEingine t\/afiab'e VGT Actuator Driver Circuit (Motor) - Mechanical system not respond-
eometry .
2387 641 7 Amber Turbocharger ing .
Actuator #1 or out of adjustment
Ambient Air : : L . .
2398 171 2 Amber Temperature Ambient Air Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Amber Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
2448 111 17 (Blink- L .
ing) evel Below Normal Operating Range - Least Severe Level
Engine Variable VGT A c " o f
Geometry ctuator Controller - Out o
2449 641 13 Red S
Turbocharger Calibration
Actuator #1
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Engine
o451 2789 16 None Z::gg;?:&ger 1 Turbocharger Turbine Intake Temperature - Data Valid But Above
Turbine Intake Normal Operating Range - Moderately S
Temperature
Engine Crankshaft Speed/Position -
2468 190 16 Amber Engine Speed Data Valid But Above Normal
Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Exhaust L . .
2554 1209 2 Amber Gas Pressure 1 Exhaust Gas Pressure 1 - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Intake Air Engine Intake Air Heater 1 Circuit -
2555 729 3 Amb . .
moer Heater Driver #1 Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Intake Air Engine Intake Air Heater 1 Circuit -
2556 729 4 Amb .
moer Heater Driver #1 Voltage below normal, or shorted to low source
o557 697 3 Amber | Auxiliary PWM Auxiliary PWM Driver 1 Circuit -
Driver #1 Voltage above normal, or shorted to high source
Auxiliary PWM Auxiliary PWM Driver 1 Circuit -
2558 697 4 Amb N
moer Driver #1 Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Charge . .
2571 2630 3 Amber Air Cooler 1 Engine Charge Air Cooler Outlet Temperature - Voltage above nor-
Outlet mal, or shorted to high source
Temperature
e oarge Engine Ch Air Cooler Outlet T t Volt bel |
Air Cooler 1 ngine Charge Air Cooler Outlet Temperature - Voltage below normal,
2572 2630 4 Amb:
moer Outlet or shorted to low source
Temperature
Engine Variable
Geometry . . .
2634 641 12 Red Turbocharger VGT Actuator Controller - Bad intelligent device or component
Actuator #1
Engine Variable
Geometry . - . .
2635 641 31 Red Turbocharger VGT Actuator Driver Circuit - Condition Exists
Actuator #1
Engine Variable
Geometry . I
2636 641 9 Red Turbocharger VGT Actuator Driver Circuit - Abnormal update rate
Actuator #1
Aftertreatment Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
2637 5018 1 N Diesel Oxidati
one C:;Z?yst xication Catalyst Face Plugged - Root Cause Not Known
gfte"tflestﬂfa”tl 11 Aftertreatment Diesel Particulate
lesel Particulate . . . . .
2639 3251 15 None Filter Differential Filter Differential Pressure - Data valid but above normal Operating
Pressure Range
Engine Coolant : ) . .
2646 110 31 Amber Temperature Engine Coolant Temperature - Condition Exists
Engine Coolant : ) . .
2659 110 31 None Temperature Engine Coolant Temperature - Condition Exists
2661 629 31 Red Controller #1 At Least One Unacknowledged Most Severe Fault - Condition Exists
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At Least One Unacknowledged
2662 629 81 Amber Controller #1 Moderately Severe Fault - Condition Exists
Aftertreatment 1 Aftertreatment Outlet Oxygen
2683 8227 ° Amber Outlet 02 Sensor Circuit - Abnormal update rate
Crankcase Crankcase Depression Valve -
2 2032 7 Al ; . . .
699 520320 mber Depression Valve Mechanical system not responding or out of adjustment
2721 599 2 Amber gzzzsvﬁ:&ntrol Cruise Control Set Switch - Data erratic, intermittent or incorrect
Aftertreatment 1 f
2732 4097 3 Amber Fuel Drain Aftert.reatment Fuel Drain Valve .
Actuator Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment 1 f
2733 4097 4 Amber Fuel Drain Aftert.reatment Fuel Drain Valve
Actuator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Start Start Enable Device 1 Circuit (Ether
2738 626 8 Amber Enable Device 1 Injection) - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Start Start Enable Device 1Circuit (Ether
27 2 4 Al h o
39 626 mber Enable Device 1 Injection) - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1
2741 3482 13 Amber Fuel Enable Aftertreatment Fuel Shutoff Valve
Actuator Swapped - Out of Calibration
Aftertreatment 1 Aftertreatment Exhaust Gas
2742 3249 17 None Exhaust Gas Temperature 2 - Data Valid But
Temperature 2 Below Normal Operating Range - Least Sever
Aftertreatment 1 Aftertreatment Exhaust Gas
2743 3249 18 Amber Exhaust Gas Temperature 2 - Data Valid But
Temperature 2 Below Normal Operating Range - Moderately
Engine Exhaust . . .
2753 412 0 Red Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data valid but above normal
Recirculation 1 operational range - Most Severe
Temperature
Engine Diesel Par- Engine Diesel Particulate Filter
2754 81 16 Amber ticulate Filter Intake | Intake Pressure - Data Valid But
Pressure Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Cruise Control (Resistive) #2 Signal
27 20332 Al Intake P L .
% 52033 8 mber ntake Fressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Cruise Control (Resistive) #2 Signal
2756 520332 | 4 Amb L
mber Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Exhaust Exhaust Gas Pressure 1 - Data
2764 1209 16 Amber Gas Pressure 1 Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
2765 2797 13 None E’:g:;e1'“'e°t°r Engine Injector Bank 1 Barcodes - Out of Calibration
2771 3226 9 Amber gﬁ:{e’\%’:‘fnt 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor - Abnormal update rate
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Diesel Particulate

Amber Filter Active Particulate Trap Active
2777 3703 31 (Blink- Regeneration Inhib- | Regeneration Inhibited Due to Inhibit
ing) ited Due to Inhibit Switch - Condition Exists
Switch
Aftertreatment 1 Aftertreatment Fuel Rate - Data
2778 3481 16 Amb: : ;
mber Fuel Rate Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
5789 110 18 Amber Engine Coolant Engme Coolant Temperature - pata
Temperature Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 ; .
2878 4097 7 Amber Fuel Drain Aﬁertrea.‘tment Fuel Drain Valve. .
Actuator Mechanical system not responding or out of adjustment
Aftertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor
ertreatmen .
2881 3480 17 Amber Fuel Pressure - Data Yalld But Below Normal
Operating Range - Least Severe Level
Engine Exhaust . X .
Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data Valid But Above Nor-
2961 412 15 None . ) ;
Recirculation 1 mal Operating Range - Least Severe Level
Temperature
Engine Exhaust . . .
Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data Valid But Above Nor-
2962 412 16 Amber f ! X
Recirculation 1 mal Operating Range - Moderately Severe Level
Temperature
2063 110 15 None Engine Coolant Engme Coolant Temperature - I_Data
Temperature Valid But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
Engine Intake Intake Manifold 1 Temperature -
2964 105 15 None Manifold #1 Data Valid But Above Normal
Temperature Operating Range - Least Severe Level
Engine Intake
2973 102 2 Amber Manifold #1 Intake Manifold 1 Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Aftertreatment 1 i
2976 3361 2 Amber Diesel Exhaust ?Iftgc:trgatment 1.D_I|_esel Exhaust D L . .
Fluid Dosing Unit uid Dosing Unit Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Torque ! s . .
2998 1632 14 Amber Limit Feature Engine Torque Limit Feature - Special Instructions
gf"emles“r“t}?”"l . Aftertreatment 1 Diesel Particulate
iesel Particulate : oo
3133 3610 3 Amber Filter Outlet Pres. Filter Outlet Pressure Sensor Circuit .
sure - Voltage above normal, or shorted to high source
gfte"tflestﬂfa”tl . Aftertreatment 1 Diesel Particulate
lesel Particulate . . f
3134 3610 4 Amber | Eet et Pres. Filter Outlet Pressure Sensor Circuit
sure - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment ) . )
3135 3610 5 Amber Diesel Particulate After.trejc\tmenF 1 Dlesell Particulate Filter Outlet Pressure - Data
Filter Outlet Pres- erratic, intermittent or incorrect
sure
Engine Exhaust Engine Exhaust Gas Recirculation
3136 5019 3 Amber Gas Recirculation Outlet Pressure Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to

1 Outlet Pressure

high source

D22 71



O DYNapac

FAYAT GROUP

Engine Exhaust Engine Exhaust Gas Recirculation Outlet Pressure Sensor Circuit -
3137 5019 4 Amber Gas Recirculation Voltage below normal, or shorted to
1 Outlet Pressure low source
Engine Exhaust ; ; :
3138 5019 2 Amber Gas Recirculation gngllnePExhaust GSS Recwcglapon . .
1 Outlet Pressure utlet Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Air Engine Air Shutoff Circuit - Voltage
8139 3667 8 Amber Shutoff Status above normal, or shorted to high source
Engine Air Engine Air Shutoff Circuit - Voltage
141 7 4 Al
8 366 mber Shutoff Status below normal, or shorted to low source
éfé;”ga"?e"” Aftertreatment 1 SCR Intake
3142 4360 3 Amber | P gt:syst Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to
Temperature high source
Aft?qrtreatTent 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3143 4360 4 Amber ﬁ]?akfét:SySt Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to
Temperature low source
Aftertreatment 1 Af R Intake T b L
3144 4360 5 Amber SCR Catalyst .tertreatrpenﬂ SCR Intake Temperature Sensor - Data erratic, inter-
Intake Gas mittent or incorrect
Temperature
Aft?qrtreatTent 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet
3146 4363 3 Amber g(jﬂe?gtaasyst Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to
Temperature high source
éféenéeatme"” Aftertreatment 1 SCR Outlet
3147 4363 4 Amber OutTet g‘:s'ys" Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to
Temperature low source
Aftertreatment 1 - ic. i -
3148 4363 5 Amber SCR Catalyst Outlet Af_tertreatment 1 SCR Outlet Temperature Sensor - Data erratic, inter
Gas Temperature mittent or incorrect
3151 4794 31 Amber Aftertreatment 1 SCR Catalyst System Missing - Condition Exists
Aftertreatment
Warm Up Diesel ; i ati _
3152 4809 3 Amber Oxidation Aftergeatmegt. Wa}rmVU||3 Diesel Oxidation ICatalyst Intake Tempera
Catalyst Intake ture Sensor Circuit - Voltage above norma
Temperature
Aftertreatment ) o
3153 4809 4 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment. Wa.\rm Up Diesel Oxidation Catalyst Intake Tempera-
Oxidation Catalyst ture Sensor Circuit - Voltage below normal
Intake Temperature
Aftertreatment . o
3154 4809 5 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Intake Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data erratic, intermittent or incorrect
Intake Temperature
Aftertreatment
Warm Up Diesel ; i ati _
3155 4810 3 Amber Oxidation AftertSreatmegt. Wa}rmVU;I) Dlesetl Oxidation ICatalyst Outlet Tempera
Catalyst Outlet ture Sensor Circuit - Voltage above norma
Temperature
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Aftertreatment
8156 4810 4 Amber g’;gtgg Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Catalyst Outlet ture Sensor Circuit - Voltage below normal
Temperature
Aftertreatment . L
3157 4810 5 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data erratic, intermittent or incorrect
Outlet Temperature
Aftertreatment Warm Up Diesel
1 47 1 Al N L - .
8158 % 8 mber Oxidation Catalyst Missing - Condition Exists
C\;tem?t"gf”t | Aftertreatment Warm Up Diesel
3162 4810 0 Red O;g;ﬁ og C'ae;?y s | Oxidation Catalyst Outlet Temperature - Data valid but above normal
Outlet Temperature | Operating Range —Most Severe level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3164 4360 15 None ﬁ]?al?(fgfslyst Temperature - Data Valid But Above
Temperature Normal Operating Range - Least Severe
gfé%”gatTe”t 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet
3165 4363 0 Red Outlet gt:sySt Temperature - Data valid but above normal operational range - Most
Temperature Severe
Aftertreatment
Warm Up Diesel f Aot _
3166 4809 13 Amber Oxidation Catalyst Aftertreatment Warm Up Diesel O?(ldatllon Catalyst Intake Tempera
Intake ture Sensor Swapped - Out of Calibration
Temperature
Aftertreatment Aftertreatment Doser - Data Valid
167 1 Al H .
316 3556 8 mber Dgg;orcarbon But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment . . .
3160 4810 16 Red Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data Valid But Above Normal Operating Range
Qutlet Temperature
Aftertreatment 1 Warm Up Diesel
3173 4791 18 Amber Oxidation Catalyst Efficiency - Data
Valid But Below Normal Operating Range
Tachograph _
3186 1623 9 Amber output shatft speed Tachograph Output Shaft Speed - Abnormal update rate
Tachograph - i
3213 1623 19 Amber output shaft speed Tachograph Output Shaft Speed - Received Network Data In Error
3222 520435 12 Amber Glow Plug Module - Bad intelligent device or component
4993 2490 . Amber ézttrertereAaitrment 1 Aftertreatment Purge Air Actuator
Actgator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
024 3490 5 Amber ngrte"i\aitrme”t 1 Aftertreatment Purge Air Actuator
Actgator Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
3005 3490 ; Amber Qg‘frg‘ﬁ:me”t 1 Aftertreatment Purge Air Actuator -
Actgator Mechanical system not responding or out of adjustment
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Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
8228 8216 2 Amber Intake NOx - Data erratic, intermittent or incorrect
Aft?qrtreatTent 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3229 4360 0 Red ﬁ]?akfét:SySt Temperature - Data valid but above normal operational range - Most
Temperature Severe Level
éféenéeatme"” Aftertreatment 1 SCR Intake
3231 4360 16 Red | m:f( . gt:;ySt Temperature - Data Valid But Above
Temperature Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
8282 8216 o Amber Intake NOx - Abnormal update rate
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet
3235 4363 16 Red SCR CatalystOutlet | Temperature - Data Valid But Above Normal Operating Range - Mod-
Gas Temperature erately Severe Level
gf‘emleEatfglems Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
lesel Exhaus . . . . .
3237 4340 3 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
1 State source
Sf‘e”fleEat'r:‘emt1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
iesel Exhaus S o
3238 4340 4 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
1 State source
gf‘emleEatfglems Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
lesel Exhaus . . . . .
3239 4342 3 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
2 State source
Sf‘e”fleEat'r:‘emt1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
iesel Exhaus s o
3241 4342 4 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
2 State source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
3242 3363 7 Amber El'jize.'r;’:m“t Fluid Tank Heater - Mechanical system not responding or out of
Heater adjustment
Aftertreatment 1 Diesel Particulate
24 7 Al . . . .
8245 8936 mber Filter System - Mechanical system not responding or out of adjustment
Aftertreatment
Warm Up Diesel i idati _
3247 4809 16 Red Oxidation Aftertrgatm(\e/ntll\éVgrmApr Dle'\slel Oxllc:;\tlon Qata}lqyst Intake Tempera
Catalyst Intake ture - Data Valid But Above Normal Operating Range
Temperature
Aftertreatment ) N
3249 4810 15 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data Valid But Above Normal Operating Range
QOutlet Temperature
Sf‘e”flea“_"e”_‘ Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
3251 4765 16 Red C;Z?y S? )I(r:(,::lt('gn Catalyst Intake Temperature - Data Valid But Above Normal Operating
Temperature Range
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Aftertreatment 1
Diesel Particulate

Aftertreatment 1 Diesel Particulate

3253 3242 16 Red Filter Intake Gas Filter Intake Temperature - Data Valid But Above Normal Operating
Temperature Range
gftem'lest??”tl 1t Aftertreatment 1 Diesel Particulate
lesel Farticulate . f :
3254 3242 15 Amber Filter Intake Gas Filter Intake Temperature - Data Valid But Above Normal Operating
Temperature Range
gftertrle;tmgntl1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3255 3246 16 Red Fi'l‘f:fojglc(‘;:;e Filter Outlet Temperature - Data
Temperature Valid But Above Normal Operating Range
gﬂemlesmr:?"tl 1t Aftertreatment 1 Diesel Particulate
lesel Farticulate .
3256 3246 15 Amber Filter Outlet Gas Flltgr Outlet Temperature - Datg
Temperature Valid But Above Normal Operating Range
Aftertreatment 1 . L L
3058 4340 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel .Exh.aust Fluid Line Heater 1 Circuit - Current
Fluid Line Heater below normal or open circuit
1 State
Aftertreatment 1 . L L
3261 4342 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel .Exh_aust Fluid Line Heater 2 Circuit - Current
Fluid Line Heater below normal or open circuit
2 State
Anti-theft Anti-theft Encryption Seed - Out of
3298 1194 13 Red Encryption Seed Calibrati P S o
Present Indicator alibration
Aftertreatment 1 ) . .
Diesel Particulate Aftertreatment 1 Diesel Particulate Filter Intake Temperature - Data
3311 3242 0 Red 8 ) X
Filter Intake Gas valid but above normal operation
Temperature
Aftertreatment 1 . . .
3312 4248 0 Red Diesel Particulate Aftertreatment 1 Diesel Particulate Filter Outlet Temperature - Data
Filter Outlet Gas valid but above normal operation
Temperature
gf"emlegt(f&e”ﬁ Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
3313 4765 4 Amber sz?yst ’I(r']t;t('g” Catalyst Intake Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Afte"tfegtme”_t Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
3314 4765 3 Amber 8§§?yIst ’I‘r"ctj:f('gn Catalyst Intake Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment . L
3315 4765 > Amber Diesel Oxidation After.trejc\tmenF 1 Dlesgl Oxidation Catalyst Intake Temperature - Data
Catalyst Intake erratic, intermittent or incorrect
Temperature
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3316 3242 4 Amber | piese Paticuiate Filter Intake Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Sfte”flestm}?”"l‘ Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3317 3242 3 Amber iesel Particulate Filter Intake Temperature Sensor

Filter Intake Gas
Temperature

Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source

D22 75



O DYNapac

FAYAT GROUP

S Aftertreatment 1 Diesel Particulate Filter Intake T t Dat
Diesel Particulate ertreatmen iesel Particulate Filter Intake Temperature - Data
3318 8242 2 Amber Filter Intake Gas erratic, intermittent or incorrect
Temperature
Sf‘e”flestﬂﬁml 1t Aftertreatment 1 Diesel Particulate
lesel Farticulate .
3319 3246 3 Amber Filter Outlet Gas F|.Iter.OutIet Temperature Sensor .
Temperature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Sf_‘emlestﬁﬁml 1t Aftertreatment 1 Diesel Particulate
iesel Particulate . .
3321 3246 4 Amber Filter Outlet Gas Filter Outlet Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or
Temperature shorted to low source
SRS Aftertreat t 1 Diesel Particulate Filter Outlet T t Dat
Diesel Particulate ertreatmen iesel Particulate Filter Outlet Temperature - Data
22 24 2 Al ) L . .
33 3246 mber Filter Outlet Gas erratic, intermittent or incorrect
Temperature
S Aftertreatment 1 Diesel Oxidation Catalyst Intake T t
Diesel Oxidation ertreatmen iesel Oxidation Catalyst Intake Temperature
3325 4768 18 Amber Catalyst Intake Swapped - Out of Calibration
Temperature
3306 o1 9 Red Accelerator Pedal SAE J1939 Multiplexed Accelerator
Position 1 Pedal or Lever Sensor System - Abnormal update rate
Transmission
3328 191 9 Amber Output Shaft Transmission Output Shaft Speed - Abnormal update rate
Speed
3329 1231 2 None J1939 Network #2 - Data erratic, intermittent or incorrect
3331 1235 2 None J1939 Network #3 - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Idle Fuel Engine Idle Fuel Quantity - Data
7 1 Al - - .
833 5395 6 mber Quantity Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Idle Fuel Engine Idle Fuel Quantity - Data
1 Al - - .
3338 5395 8 mber Quantity Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Air Filter 1 Engine Air Filter Differential
3341 107 16 Amber Differential Pressure - Data Valid But Above
Pressure Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Turbocharger 1 Compressor Intake
3348 1176 1 Red E‘éﬂggfg:;gfr 1 Pressure - Data valid but below normal operational range - Most
Intake Pressure Severe Level
Engine Intake
3361 102 10 Amber Manifold #1 Intake Manifold 1 Pressure - Abnormal rate of change
Pressure
Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
111 1 N .
3366 8 one Level Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
3367 4490 9 Amber | Specific Humidity Specific Humidity Sensor - Abnormal
update rate
- - Specific Humidity Sensor - Received
44 1 Al fic H
3368 90 9 mber Specific Humidity Network Data In Error
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Engine
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compr r Intake Temperatur nsor - Abnormal
3369 1172 9 Amber Compressor urbocharger 1 Compressor Intake Temperature Senso bnorma
Intake update rate
Temperature
Engine )
3371 1172 19 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Temperature Sensor - Received
Compressor Intake Network Data In Error
Temperature
e Turboch C Intak
Turbocharger 1 urbocharger 1 Compressor Intake
3372 1176 9 Amber
Compressor Pressure - Abnormal update rate
Intake Pressure
Engine )
3373 1176 19 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure - Received Network
Compressor Data In Error
Intake Pressure
ROP Brake Roll Over Protection Brake Control
3374 1818 31 None . . . .
Control active Active - Condition Exists
Aftertreatment 1 Aft D P | Fiter R E
Diesel Particulate ertreatment Diesel Particulate Filter Regeneration too Frequent -
3375 5397 81 Amber Filter Regeneration Condition Exists
too Frequent
SR Aftertreat t Diesel Particulate Filter | lete R ti
Diesel Particulate ertreatment Diesel Particulate Filter Incomplete Regeneration -
3376 5319 31 Amber . L .
Filter Incomplete Condition Exists
Regeneration
S Engine Crank Ventilation H
Crankcase ngine Crankcase Ventilation Hose
3377 5396 31 Amb g . - .
moer Ventilation Hose Disconnected - Condition Exists
Disconnected
Intake Manifold 1 Temperature -
Engine Intake ;
3385 105 18 Amber Manifold 1 Data V?“d But Below Normal
Temperature Operating Range - Moderately
Severe Level
Diesel Particulate
Filter 1 ; : : i ; :
3396 3750 31 Amber Conditions Not Déasel .Plartch:Engte Filter 1 Conditions Not Met for Active Regeneration
Met for Active - Condition Exists
Regeneration
Transmission
3418 191 19 Amber Output Shaft Transmission Output Shaft Speed - Received Network Data In Error
Speed
3419 5125 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 7 Circuit - Voltgge
age7 above normal, or shorted to high source
3421 5125 4 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 7 Circuit - Voltage
age7 below normal, or shorted to low source
gftemleétfg‘e”t 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
3422 4344 3 Amber iesel Exhaust Line Heater 3 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high

Fluid Line Heater
3 State

source
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SN Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater 3 Circuit - Vot
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater 3 Circuit - Voltage
3423 4344 4 Amber Fluid Line Heater below normal, or shorted to low source
3 State
Aftertreatment 1 . o o
3495 4344 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel E?(hayst Fluid Line Heater 3 Circuit - Current
Fluid Line Heater below normal or open circuit
3 State
Engine Charge . . o )
3478 2630 5 Amber Air Cooler 1 Englne.Charge Air Cooler Outlet Temperature - Data erratic, intermit-
Outlet tent or incorrect
Temperature
Anti-Lock Braking Anti-Lock Braking (ABS) Controller -
4 Al h
3488 563 o mber (ABS) Active Abnormal update rate
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
494 1081 7 Al ) . .
349 08 mber Start Lamp Mechanical system not responding or out of adjustment
Amber Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
3497 1761 17 (Blink- Diesel Exhaust Fluid Tank Level - Data Valid But Below Normal Operating Range -
ing) Fluid Tank Level Least Severe Level
Amber Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
3498 1761 18 (Blink- Diesel Exhaust Fluid Tank Level - Data Valid But Below Normal Operating Range -
ing) Fluid Tank Level Moderately Severe Level
Wheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed -
3525 84 19 Amber Vehicle Speed Received Network Data In Error
Wheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed -
2 4 Al ”
3526 8 o mber Vehicle Speed Abnormal update rate
Accel Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle
3527 558 19 Red ceelerator Peda Validation Switch - Received
1 Low Idle Switch
Network Data In Error
Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle
3528 558 ° Red 1Low Idle Switch | Validation Switch - Abnormal update rate
3531 171 9 Amber Ambient Air Ambient Air Temperature -
Temperature Abnormal update rate
Ambient Air Ambient Air Temperature - Received
2 171 1 Al
353 ° mber Temperature Network Data In Error
Malfunction Malfunction Indicator Lamp -
3535 1218 ° Amber Indicator Lamp Abnormal update rate
NOX limits
exceeded due to i . [ i
3543 4094 a1 Amber Insufficient Dicsel NQx limits exceeded due to Insufficient Reagent Quality - Condition
Exhaust Fluid Qual- Exists
ity
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
3545 3226 10 Amber Outlet NOx - Abnormal rate of change
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NOx limits
exceeded due to Aftertreatment Diesel Exhaust Flui
3547 4096 31 None Empty Diesel T ek Eea te_ c ezi. Ea.u? uid
Exhaust Fluid ank Empty - Condition Exists
Tank
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
3555 1081 9 Amb:
MOer | Start Lamp Abnormal update rate
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
3556 1081 19 Amb .
MOer | start Lamp Received Network Data In Error
3558 3361 3 Amber | Diseel Exhaet Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
Fluid Dosing Unit Fluid Dosing Unit - Voltage above normal, or shorted to high source
3559 3361 4 Amber | Diseel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
Fluid Dosing Unit Fluid Dosing Unit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1
Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater Relay - Voltage
3562 5491 3 Amb: o )
mber Fluid Line Heater above normal, or shorted to high source
Relay
Aftertreatment 1
Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater Relay - Voltage below
3563 5491 4 Amb o
mber Fluid Line Heater normal, or shorted to low source
Relay
Aftertreatment
Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Dosing Valve - Current below nor-
3067 5894 ° Amber | Fiuig Dosing mal or open circuit
Valve
Aftertreatment
Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Dosing Valve - Mechanical sys-
3568 5394 7 Amb . p K .
mber Fluid Dosing tem not responding or out of adjustment
Valve
Aftertreatment 1
Diesel ExhaustFluid | Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Pressure Sensor - Voltage
3571 4334 3 Amb ;
mber Doser Absolute above normal, or shorted to high source
Pressure
Aftertreatment 1
3572 4334 4 Amber El'j%elljiggra“t Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Pressure Sensor - Voltage
Absolute below normal, or shorted to low source
Pressure
Aftertreatment 1
Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Pressure Sensor - Data Valid
3574 4334 18 Amb: ) :
mber Fluid Doser Abso- But Below Normal Operating Range
lute Pressure
Aftertreatment 1
Diesel ExhaustFluid | Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Pressure Sensor - Data Valid
3575 4334 16 Amb .
MBeT | Doser Absolute But Above Normal Operating Range
Pressure
Aftertreatment 1
Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Return Valve - Voltage above nor-
3577 4376 3 Amb A )
mber Fluid Return mal, or shorted to high source
Valve
Aftertreatment 1 ; ; R _
3578 4376 4 Amber Diesel Exhaust Fluid Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Return Valve - Voltage below nor:

Return Valve

mal, or shorted to low source
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Aftertreatment SCR Catalyst
Conversion Efficiency - Data Valid

Aftertreatment 1

2 4364 1 Al R i .
358 % 8 mber E::ﬁdg]%;versmn But Below Normal Operating Range
- Moderately Severe Level
Aftertreatment 1
3583 5031 10 Amber Outlet Gas NOx Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor

Sensor Heater Ratio | Heater - Abnormal rate of change

Aftertreatment 1 .
Diesel ExhaustFluid | Aftertreatment 1 Diesel Exhaust

3596 4334 2 Amb . L . .
moer Doser Absolute Fluid Pressure Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Engine Variable
Geometry . o . .
3616 2633 7 None Turbocharger Englr;e (\’/.GT Nozzle Position - Mechanical system not responding or
(VGT) 1 Nozzle out of adjustment
Position
Engine Fan Engine Fan Clutch 2 Control Circuit
3633 5484 3 Amber Clutch 2 Output .
D:\lice Dri\t]e’r)u - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fan Engine Fan Clutch 2 Control Circuit
3634 5484 4 Amber Clutch 2 Output
Device Drive’: - Voltage below normal, or shorted to low source
Transmission Transmission Output Retarder -
3641 748 9 Amb!
moer Output Retarder Abnormal update rate
Aftertreatment 1
3649 5024 10 Amber Intake Gas NOx Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor

Sensor Heater Ratio | Heater - Abnormal rate of change

Aftertreatment 1
3681 3228 2 Amber Outlet Gas Sensor
Power Status

Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor Power Supply - Data erratic, inter-
mittent or incorrect

Aftertreatment 1 - ic.i -
3682 3218 5 Amber Intake Gas Sensor Af_tertreatn_went 1 Intake NOx Sensor Power Supply - Data erratic, inter
mittent or incorrect

Power Status

Engine Engine Turbocharger 1 Boost

3683 1127 7 Amber Turbocharger 1 ) . .
Boost Presgsure Pressure - Mechanical system not responding or out of adjustment

Gain Adjust Potentiometer Circuit -

4 4184 4 A
369 8 mber Voltage below normal, or shorted to low source
Generator Output Frequency Adjust
4182 4 Al . e
8695 8 mber Potentiometer Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
3696 4183 4 Amber Droop Adjust Potentiometer Circuit -
Voltage below normal, or shorted to low source
3607 630 12 Red Engine Control_ Mod_ule Callbratlon
Memory - Bad intelligent device or component
éf(‘%‘gatmem Aftertreatment SCR Operator
3712 5246 0 Red e erﬁeeﬁmr Inducement - Data valid but above normal operational range - Most
Severity Severe level
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Engine Protection

Engine Protection Torque Derate -

8714 1969 8 AMDer | Torque Derate Condition Exists
FTQifl‘De Speed At Engine Speed At Idle - Data Valid
3715 188 16 Amber (‘éﬁéin‘:nt 1 But Above Normal Operating Range
Configuration) - Moderately Severe Level
Engine Speed At Engine Speed At Idle - Data Valid
3716 188 18 Amber '(‘I‘E'ﬁém'”t ! But Below Normal Operating Range
Configuration) - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
3717 3226 13 Amb A
MO | Outlet NOx - Out of Calibration
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOXx - Out of
3718 3216 13 Amber Intake NOx Calibration
Battery Potential / Battery 1 Voltage - Data Valid But
8724 168 7 Amber Power Input 1 Below Normal Operating Range - Least Severe Level
3705 3216 10 Amber Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
Intake NOx - Abnormal rate of change
Aftertreatment 1 Intake NOx - Data
3726 3216 16 Amber fr‘]ftt:geﬁto";em 1 Valid But Above Normal Operating
Range - Moderately Severe Level
High Pressure High Pressure Common Rail Fuel
3727 5571 7 None Common Rail Fuel | prosqre Relief Valve - Mechanical system not responding or out of
Pressure Relief N Y p 9
Valve adjustment
Crankcase Breather Filter Heater
3733 862 3 Amb L .
mber Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Crankcase Breather Filter Heater
734 2 4 Al o
873 8 mber Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Starter Engine Starter Mode Overcrank
8737 1675 81 None Mode Protection - Condition Exists
High Pressure . . . .
3741 5571 0 Amber Common Rail High Pressure Common .Rall Fuel Pressure Relief Valve - Data valid
Fuel Pressure but above normal operational range
Relief Valve
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
74 21 2 Al . . B
3748 3216 0 mber Intake NOx - Data not Rational - Drifted High
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
749 | %226 | 20 Amber | otiet NOx - Data not Rational - Drifted High
3751 4792 - None Aftertrea‘\tment SCR Catalyst Syfstem - .
Mechanical system not responding or out of adjustment
Diesel Particulate
Filter Active Regen- i i i ; i i
3753 3713 31 None eration Inhibited Diesel Particulate Filter Active Regeneration Inhibited Due to System

Due to
System Timeout

Timeout - Condition Exists
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3755 5394 5 None Afte!'treatment Diesel Exhau§t FIunq .
Dosing Valve - Data erratic, intermittent or incorrect
Auxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
3765 442 3 Amb Lo .
mber Temperature 2 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aucxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
3766 442 4 Amb L
mber Temperature 2 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Estimated Engine i ; i _
3838 2978 9 Amber | Parasitic Losses - Esnmate.? Engine A:aras't'cl L°Zses
Percent Torque ercent Torque - Abnormal update rate
Cruise Control Cruise Control Enable Switch -
3839 596 7 Amb . R . .
mber Enable Switch Mechanical system not responding or out of adjustment
Cruise Control Cruise Control Enable Switch - Data
3841 596 2 Amb . L. . .
moer Enable Switch erratic, intermittent or incorrect
Cruise Control Cruise Control Enable Switch - Out
42 1 Al . L
38 59 8 mber Enable Switch of Calibration
Cruise Control . .
3843 5603 9 None Disable Command Cruise Control Disable Command - Abnormal update rate
Cruise Control : . :
3844 5605 31 None Pause Command Cruise Control Pause Command - Condition Exists
Cruise Control Cruise Control Disable Command -
3845 5603 81 None Disable Command Condition Exists
Aftertreatment 1 . . . .
3866 3364 1 Amber Diesel Exhaust Aftertreatrn.ent Diesel Exhaust Fluid Quality - Data valid but below nor-
Fluid Tank 1 mal operational range - Most Severe Level
Quality
Aftertreatment 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
3867 3364 18 Amber El'jize.'rgr’:m“t Quality - Data Valid But Below Normal Operating Range - Moderate
Quality Severe Level
Aftertreatment 1 Af D | Exh Fluid
Diesel Exhaust tertreatment Diesel Exhaust Flui
3868 3364 9 Amb . .
moer Fluid Tank 1 Quality - Abnormal update rate
Quality
Aftertreatment 1 Af Di | Exh Flui i Mechanical
3676 33654 - Amber Diesel Exhaust tertreatment _|ese xhaust _ uid Quality Sensor - Mechanical sys-
Fluid Tank 1 tem not responding or out of adjustment
Quality
Aftertreatment 1 . . . . .
2877 3364 12 Amber Diesel Exhaust Afteftreatment Diesel Exhaust Fluid Quality Sensor - Bad intelligent
Fluid Tank 1 device or component
Quality
Aftertreatment 1 Af Diessl Exh Flui lity - D L .
3878 33654 5 Amber Diesel Exhaust t_ertreatment iesel Exhaust Fluid Quality - Data erratic, intermittent
Fluid Tank 1 or incorrect
Quality
Aftertreatment 1 H
3899 5848 4 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SCR Intermediate
NH3 NH3 Sensor - Voltage below normal, or shorted to low source
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Aftertreatment 1

Aftertreatment 1 SCR Intermediate

11 4 Al R Int iat
» 5848 o mber ﬁﬁ3 ntermediate NH3 Sensor - Abnormal update rate
Aftertreatment 1
SCR Intermediate -
3912 5853 10 Amber NH3 Gas Sensor Aftertreatment 1 Outlet NH3 Gas Sensor Heater - Abnormal rate of
Heater change
Preliminary FMI
Engine . . )
Turbocharger Engine Turbocharger Lube Oil Pressure - Data Valid But Below Nor-
3917 104 18 Amber L ; .
ube Oil mal Operating Range - Moderately Severe Level
Pressure 1
e b Engine Protection System
ngine Protection i - i i
3931 1109 0 Red System Approach- Approaching Shutdown - Data valid but above normal operational
ing Shutdown range
- Most
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Intermediate
SCR Intermediate NH3 Gas Sensor Power Supply - Data Valid But Above Normal
2 1 1 Al :
393 %85 6 mber NH3 Gas Sensor Operating Range — Most Severe
Power In Range Level
Aftertreatment 1 Atftertreatment 1 SCR Intermediate
SCR Intermediate NH3 Gas Sensor Power Supply - Data Valid But Below Normal
1 1 Al .
3933 585 8 mber NH3 Gas Sensor Operating Range — Most Severe
Power In Range Level
AU Aftertreatment 1 SCR Int diate NH3 Gas S P Suppl
SCR Intermediate ertreatmen ntermediate as Sensor Power Supply -
4 1 2 Al L ; .
393 %85 mber NH3 Gas Sensor Data erratic, intermittent or incorrect
Power In Range
Aftertreatment 1 ;
3935 5848 13 Amber | SCRIntermediate | fertreatment 1 SCR Intermediate
NH3 NH3 Sensor - Out of Calibration
Aftertreatment 1 ;
3936 5848 12 Amber SCR Intermediate Aftertreatment SC.R Ithermedla_t e
NH3 NH3 Sensor - Bad intelligent device or component
Aftertreatment 1 ;
3937 5848 10 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SCR Intermediate
NH3 NH3 Sensor - Abnormal rate of change
Aftertreatment 2 Aftertreatment 2 Outlet NOx -
2 Al
3988 3265 o MPEr | Outiet NOX Abnormal Update Rate
Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
4143 5741 3 Amb )
mber - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
4144 5741 4 Amber Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
- Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 2 Aftertreatment 2 Intake Nox Sensor -
414 2 Al
° 3255 o mber Intake NOx Abnormal update rate
4151 5742 9 Amber Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Abnormal update rate
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Aftertreatment Selective Catalytic
4152 5743 9 Amber Reduction Temperature Sensor
Module - Abnormal update rate

Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
4153 5747 3 Amber Heater - Voltage Above Normal, or
Shorted to High Source

Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor

4 Amb
4154 s7ar mber Heater - Voltage below normal, or shorted to low source

Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4155 5746 3 Amber Fluid Dosing Unit Heater Relay - Voltage Above Normal, or Shorted
to high source

Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4156 5746 4 Amber Fluid Dosing Unit Heater Relay - Voltage below normal, or shorted to
low source

Aftertreatment 1

Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Return Valve - Mechanical sys-
4187 4376 ! Amber Fluid Return tem not responding or out of adjust
Valve
Aftertreatment Diesel Particulate
4158 5742 12 Amber Filter Temperature Sensor Module - Bad intelligent device or compo-

nent

Aftertreatment Selective Catalytic
4159 5743 12 Amber Reduction Temperature Sensor
Module - Bad intelligent device or component

Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Voltage Above Normal, or
Shorted

to high source

4161 5742 3 Amber

Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Voltage below normal, or shorted
to

low source

4162 5742 4 Amber

Aftertreatment Diesel Particulate
4163 5742 16 Amber Filter Temperature Sensor Module- Data Valid But Above Normal
Operating Range

Aftertreatment Selective Catalytic
Reduction Temperature Sensor
Module - Voltage Above Normal, or
Shorted to high source

4164 5743 3 Amber

Aftertreatment Selective Catalytic
4165 5743 4 Amber Reduction Temperature Sensor Module - Voltage below normal, or
Shorted to low source

Aftertreatment Selective Catalytic
4166 5743 16 Amber Reduction Temperature Sensor Module - Data Valid But Above Nor-
mal
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Aftertreatment 1 Diesel Exhaust

4168 5745 3 Amber Fluid Dosing Unit Heater - Voltage
Above Normal, or Shorted to High
Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4169 5745 4 Amber Fluid Dosing Unit Heater - Voltage below normal, or shorted to low
source
Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
Fluid Dosing Unit Heater - Data
4, 1 A . .
an 5745 8 mber Valid But Below Normal Operating
Range
Dol Partoulate Aftertreat t Diesel Particulate Filter R tion Inhibit Switch
Filter ertreatment Diesel Particulate Filter Regeneration Inhibit Switch -
2 A . L. R .
4213 3695 mber | Regeneration Data erratic, intermittent or incorrect
Inhibit Switch
Anti-Lock Braking Anti-Lock Braking (ABS) Active -
4215 | 563 8 None | (aBS) Active Condition Exists
Aftertreatment 1 Aft(.a‘;t_rreatmenﬂ DiesSeI ExhaCu.st Vol . | ) g
4233 3515 3 Amber |E:)|I3ii|el Exhaust E)Iw emperature 2 Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorte:
Temperature 2 high source
Af"emeatfg‘e”“ Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4234 3515 4 Amber El'ji‘:'je' Exhaust Fluid Temperature 2 Sensor Circuit
Temperature 2 - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 :
4235 3521 31 Red Diesel Exhaust ﬁrtgm;)eatment 1 CDlez(.e! EXEa!JSt
Fluid Property uid Property - Condition Exists
SRR Aft Diesel Exh Fluid lity - Received N k D
4241 3364 19 Amber D|e§el Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Fluid Quality - Received Network Data
Fluid Tank 1 In Error
Quality
Aftertreatment 1 t . . 5D .
4242 3515 5 Amber Dle_s,el Exhaust A ertr«l-:-atment.1 Diesel Exhaust Fluid Temperature 2 - Data erratic,
Fluid intermittent or incorrect
Temperature 2
SR Aft 1 Diesel Exh Fluid T 2-Ab IR
4243 3515 10 Amber Diesel Exhaust ertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Temperature 2 - Abnormal Rate
Fluid of Change
Temperature 2
SR Aftertreat t 1 Diesel Exhaust Fluid Dosing T t Dat:
Diesel Exhaust Fluid ertreatmen iesel Exhaust Fluid Dosing Temperature - Data
Al > L. . :
4244 4387 2 mber Dosing Tempera- erratic, intermittent or incorrect
ture
Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4245 5798 2 Amber Fluid Dosing Unit Heater
Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
SN Aft 1 Diesel Exh Fluid Dosing T Ab| |
4249 4337 10 Amber Diesel Exhaust Fluid ertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Dosing Temperature - Abnormal

Dosing Tempera-
ture

Rate of Change
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Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
Fluid Dosing Unit Heater

4251 7 1 Al
° 5798 0 mber Temperature - Abnormal Rate of
Change
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
4252 1081 1 Al - h
° 08 8 mber | Start Lamp Condition Exists

Aftertreatment Warm Up Diesel
4253 5797 12 Amber Oxidation Catalyst Temperature
Sensor Module - Bad intelligent device

Aftertreatment Warm Up Diesel
4254 5797 3 Amber Oxidation Catalyst Temperature Sensor Module - Voltage Above Nor-
mal, or shorted to high source

Aftertreatment Warm Up Diesel
4255 5797 4 Amber Oxidation Catalyst Temperature Sensor Module - Voltage below nor-
mal, or shorted to low source

Aftertreatment Warm Up Diesel
4256 5797 16 Amber Oxidation Catalyst Temperature Sensor Module - Data Valid But
Above Normal Operating Range — Moderately Severe Level

Aftertreatment Warm Up Diesel
Oxidation Catalyst Temperature

4258 s797 " Amber Sensor Module - Root Cause Not
Known
4259 5742 11 Amber Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Root Cause Not Known

Aftertreatment Selective Catalytic
4261 5743 11 Amber Reduction Temperature Sensor
Module - Root Cause Not Known

High Pressure Eigh Pres;u:g fC\c/)nrmoan?il Fuel
Common Rail ressure Relief Valve - Voltage
4262 5571 3 Amb .
moer Fuel Pressure Above Normal, or Shorted to High
Relief Valve Source
(H:igh P’esgu'f? High Pressure Common Rail Fuel
ommon Ral .
4263 5571 4 Amber Fuel Pressure Pressure Relief Valve - Voltage below normal, or shorted to low
Relief Valve source
B oS High P C Rail Fuel P Relief Val Root C
Common Rail igh Pressure Common Rail Fuel Pressure Relief Valve - Root Cause
4265 5571 11 Amber Fuel Pressure Not Known
Relief Valve
Aftertreatment 1 Af D | Exh Fiuld
Diesel Exhaust tertreatment Diesel Exhaust Flui
4277 3364 10 Amb . .
moer Fluid Tank 1 Quality - Abnormal Rate of Change
Quality
Aftertreatment 1 ¢
4278 5848 20 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SC.R Interm.edlate.
NH3 NH3 - Data not Rational - Drifted High
Aftertreatment 1 H
4279 5848 21 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SC.R Interm.edlate
NH3 NHS3 - Data not Rational - Drifted Low
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4281

5848

Amber

Aftertreatment 1
SCR Intermediate
NH3

Aftertreatment 1 SCR Intermediate
NHS3 - Data erratic, intermittent or incorrect

4284

5793

Amber

Desired Engine Fueling State -
Abnormal Update Rate

4286

520595

Amber

Closed Crankcase Ventilation
System Pressure Sensor - Voltage
Above Normal, or Shorted to High
Source

4287

520595

Amber

Closed Crankcase Ventilation
System Pressure Sensor - Voltage below normal, or shorted to low
source

4288

520595

Amber

Closed Crankcase Ventilation
System Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect

4293

5097

Amber

Engine Brake
Active Lamp Data

Engine Brake Active Lamp - Voltage
Above Normal, or Shorted to High
Source

4294

5097

Amber

Engine Brake
Active Lamp Data

Engine Brake Active Lamp - Voltage
below normal, or shorted to low source

4437

1668

None

J1939 Network #4 - Data erratic,
intermittent or incorrect

4449

5747

Amber

Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
Heater - Abnormal rate of change

4451

5741

Amber

Aftertreatment 1 Outlet Soot - Data
erratic, intermittent or incorrect

4452

520668

31

Amber

Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
Closed Loop Operation - Condition
Exists

4453

520669

31

Amber

Aftertreatment 1 Outlet NH3 Sensor
Closed Loop Operation - Condition
Exists

4454

5302

Amber

Aftertreatment 1 Post SCR NH3
Conversion Efficiency - Data Valid
But Below Normal Operating Range

4485

5838

31

Amber

EGR Valve Malfunction - Condition
Exists

4486

5839

31

Amber

Diesel Exhaust Fluid Consumption
Malfunction - Condition Exists

4487

5840

31

Amber

Diesel Exhaust Fluid Dosing
Malfunction - Condition Exists

4488

5841

31

Amber

Diesel Exhaust Fluid Quality
Malfunction - Condition Exists
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4489 5842 31 Amber SCR Mc?nltorlqg System Malfunction
- Condition Exists
Vehicle
4517 237 13 Amber Identification Vehicle Identification Number - Out of Calibration
Number
Brake Pedal Brake Pedal Position - Data erratic,
452 21 2 Al L . . .
526 5 mber Position intermittent or incorrect
A ; Aftertreatment Fuel Shutoff Valve -
tertreatment H
4568 3482 16 Amber | Fuel Enable Data Valid But Above Normal
Actuator Operating Range - Moderately
Severe
Aftertreatment 1 i i -
4572 3031 9 Amber Dissel Exhaust Fluid Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Temperature - Abnormal
Tank Temperature Update Rate
Sf‘tenlieliatrr?entt:zl " Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
lesel Exnhaust Flul . . . .
4573 3826 18 Amber Average Consump- Fluid Average Consumption - Data Valid But Below Normal Operating
tion Range
4584 3936 14 Red Aftertreatment Dlesgl Partlcula.te
Filter System - Special Instructions
4585 4702 14 Red Aftertreatment .1 SCR Ca.talyst
System - Special Instructions
Aftertreatment 1
4586 4339 31 Amber SCR Feedback Aftertrelatment 1 SCR.EeecIiEba.Ck
Control Status Control Status - Condition Exists
Engine Fuel Delivery Pressure -
Engine Fuel Data Valid but Above Normal
461 4 R . .
615 ° 0 ed Delivery Pressure Operational Range - Most Severe
Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment SCR Actual Dosing
Diesel Exhaust : ;
4658 4331 18 Amber Fluid Actual Reagent Quantity - Data Valid But
Dosing Quantity Below Normal Operating Range - Mo
Aftertreatment 1 f
4679 1761 5 Amber Diesel Exhaust Aftgrtreatment 1 Diesel Exhau_s t -
Fluid Tank Level Fluid Tank Level Sensor Circuit - Current below normal or open circuit
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4682 3031 5 Amber Diesel ExhaustFluid | Fluid Tank Temperature Sensor Circuit - Current below normal or
Tank Temperature open circuit
Water in Fuel Indicator 2 Sensor
4 1 Al A .
688 630 8 mber Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Water in Fuel Indicator 2 Sensor
4 1 4 Al L
689 630 mber Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Injector Metering Rail 1
4691 5585 18 Amber Cranking Pressure - Data Valid But Below Normal Operating Range -
Mo
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Engine Fuel Injection Quantity Error

4713 5357 31 Amber for Multiple Cylinders - Condition
Exists
Vehicle
4721 237 31 Amber Identification Vehicle Identification Number - Condition Exists
Number
Vehicle
4722 237 2 Amber Identification Vehicle Identification Number - Data erratic, intermittent or incorrect
Number
4724 702 5 Amber Auxiliary 1/0 #02 Auxiliary Input/Output 2 Circuit -
v Current below normal or open circuit
. Auxiliary Input/Output 2 Circuit -
4725 702 6 Amb Auxiliary 1/0 #02 .
moer waliary Current above normal or grounded circuit
Endine Fuel Engine Fuel Leakage - Data Valid
4726 1239 16 Amber ngl'(';z o1 But Above Normal Operating Range
- Moderately Severe Level
Injector Metering Rail 1 Pressure -
Engine Injector ;
4727 157 15 Amber Metering Rail 1 Data V?“d But Above Normal
Pressure Operating Range - Least Severe
Level
4734 701 14 Red Auxiliary 1/0 #01 ﬁt;):;llllaczi};Lnsput/Output 1- Special
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4736 3031 6 Amber Diesel ExhaustFluid | Fluid Tank Temperature Sensor Circuit - Current above normal or
Tank Temperature grounded circuit
Aftertreatment 1 f f _
4737 3031 11 Amber Diesel Exhaust Fluid éftertrestmeKnt 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Temperature - Root
Tank Temperature ause Not Known
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4738 1761 6 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor Circuit - Current above normal or grounded
Fluid Tank Level circuit
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4739 1761 11 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor - Root
Fluid Tank Level Cause Not Known
Aftertreatment 1 . . . L
4741 3364 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Quality Sensor Circuit - Current
Fluid Tank 1 below normal or open circuit
Quality
Aftertreatment 1 . . . o
4742 3364 6 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Quality Sensor Circuit - Current
Fluid Tank 1 above normal or grounded circuit
Quality
gf"emleEatE‘e”“ Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4743 3515 5 Amber iesel Exhaust Fluid Temperature 2 Sensor Circuit - Current below normal or open

Fluid
Temperature 2

circuit
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Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4744 3515 6 Amber Eﬁ?' Exhaust Fluid Temperature 2 Sensor Circuit - Current above normal or
Temperature 2 grounded
Aftertreatment 1 . .
4745 3515 11 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Temperature 2 - Root Cause
Fluid Not Known
Temperature 2
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4768 3521 11 Amber Diesel Exhaust Fluid Property - Root Cause Not
Fluid Property Known
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4769 1761 10 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor - Abnormal
Fluid Tank Level Rate of Change
Fan Speed - Data Valid but Above
4789 1639 0 Amber Fan Speed Normal Operational Range - Most
Severe Level
Fan Speed - Data Valid but Below
4791 1639 1 Amber Fan Speed Normal Operational Range - Most
Severe Level
Cold Start Injector Metering Rail 1
4841 6653 16 Amber Pressure - Data Valid But Above Normal Operating Range - Moderate
Severe Level
Aftertreatment Die- Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
4842 3364 15 None sel Exhaust Fluid Quality - Data Valid But Above Normal Operating Range - Least
Quality Severe Level
Aftertreatment Aftertreat {SCRO ¢
Selective Catalytic ertreatmen perator
1 Al - . " .
4863 5245 8 mber Reduction Operator | Inducement Active - Condition Exists
Inducement Active
B ey High P C Rail Fuel P Relief Val Conditi
Common Rail Fuel igh Pressure Common Rail Fuel Pressure Relief Valve - Condition
4867 5571 31 Amber Pressure Relief Exists
Valve
ECU Power Maintain ECU Power Lamp -
Al .
4981 6655 8 mber Lamp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
c Maintain ECU Power Lamp -
4952 6655 4 Amber Ea r;’ pPower Voltage Below Normal, or Shorted to
Low Source
Alternator 1 Alternator 1 Status - Voltage Above
4953 8353 8 Amber Status Normal, or Shorted to High Source
Alternator 1 Alternator 1 Status - Voltage Below
4 Al
4954 8353 mber Status Normal, or Shorted to Low Source
5133 2006 9 Amber Source Address 6 - Abnormal
Update Rate
Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
s167 i 17 Amber Level Below Normal Operating Range - Least Severe Level
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Engine Torque

Engine Torque Limit Feature -

5193 1632 31 Amb iy e .
mber Limit Feature Condition Exists
5215 520791 5 Amber Engine Boost Englpe Eoost .Curve S.electlon - Data
Curve Selection erratic, intermittent or incorrect

9952 524286 - Amber Rese_r\(ed for_ temporary use -
Condition Exists

9953 524286 - Amber Rese!'\{ed for' temporary use -
Condition Exists

9999 524986 1 Amber Reserved for temporary use -

Condition Exists
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3 Struktura nabidek nastaveni a zobrazeni

Nasledujici diagram ukazuje strukturu nabidek a slouzi ke zjednodu$eni ovladani,
pFip. postupu pfi rdznych nastavenich a zobrazenich.
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D30 Provoz

1 Ovladaci prvky na finiSeru

1.1 Ovladaci prvky stanovisteé ridice

A\ VAROVANI | Nebezpeéi padu ze stroje

PFi nastupovani na stroj a stanovisté obsluhy a
vystupovani z néj za provozu hrozi nebezpeci padu, ktery
muze mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt.

- Obsluha se musi béhem provozu nachazet na uréeném
stanovisti obsluhy a musi sedét na uréeném sedadle.

- Nikdy nenaskakujte na jedouci stroj ani z ngj
neseskakujte.

- Pochuzné plochy udrzujte neznecisténé, napf.
provoznimi latkami, abyste predesli uklouznuti.

- Pouzivejte uréené schidky a pfidrzujte se obéma
rukama zabradli.

- Dbejte na v8echny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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St¥iska (O)

Pozor! Mozna kolize dilt

Pfed spusténim stfiSky se musi provést nasledujici
nastaveni:

- ovladaci ploSina aretovana v prostfedni poloze

- ovladaci pult aretovan v prostfedni poloze

- ovladaci pult zajistén v nejspodnéjsi poloze a aretovan v
poloze zcela vzadu

- hlavice volantu je dole (kolovy finiSer)

- sedadla nastavena v prostfedni poloze a spusténa zcela
dold

- opéradla zad a opérky rukou sedadel sklopeny dopfedu

- Celni a boCni skla zaviena

- viko motoru a boc¢ni klapky zaviené

- majak sklopeny dovnitf a v nejspodnéjsi poloze

Pozor! Mozné poskozeni dilu!

>] > |

Pred pfepravnimi jizdami se musi zajistit nasledujici

opatfeni:

- Po spusténi stfiSky se musi aretaCni zavésy (1) boCnich
skel na obou stranach stroje nachazet v pfislusnych
uchycenich.
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Stiisku je mozné vztycit a spustit manu-
alnim hydraulickym Cerpadlem.

Trubka vyfuku se spousti, pfip. vztyCuje
spole¢né se stfiskou.

Varianta ,zajisténi Sroubem® (A)

- Nasadte paku cerpadla (1) na cer-
padlo (2).

- Spusténi stfisky: Zajisténi (3) na
obou stranach stfiSky musi byt
povolena.

- Vzty€eni stfiSky: Zajisténi (4) na
obou stranach stfiSky musi byt
povolena.

- Nastavte sefizovaci packu (5) do
polohy ,vztyCit* nebo ,spustit®.

- VztyCeni stfiSky: Packa sméfuje
dopfedu.

- Spusténi stfisky: Packa sméfuje
dozadu.

- StlaCujte paku cCerpadla (1), dokud
stfiSka nedosahne max. koncovou
polohu nahofe nebo dole.

- StfiSka v max. poloze nahofe: Na
obou stranach stfiSky zasurnte
zajisténi (3).

- StfiSka spusténa: nastavte na obou
stranach stfisky zajisténi (4) jako
pojistku pfi preprave.

Varianta ,zajisténi zastrCenim“ (B)

- Nasadte paku cCerpadla (1) na Cer-
padlo (2).

- Vytahnéte cCepy (3) na obou
stranach stfisky.

- StlaCujte paku cCerpadla (1), dokud
stfiSka nedosahne max. koncovou
polohu nahofe nebo dole.

- Prestavte Cepy (3) na obou stranach
stfiSky do odpovidajici polohy.
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Schadky

Po schidkach se vstupuje na ovladaci
ploSinu.
Schudky Ize zajistit v horni poloze:

- Nechte druhou osobu zvednout
schadky. Aretaci (1) na obou stranach
schuadkl presunte do uréené polohy.

Pfi pojizdéni nebo pokladce nesmi byt
schudky aretované!

Ulozny prostor

Pod zamykatelnym vikem v podlaze se
nachazi dvé vyjimatelné vany (2).

K ulozeni nafadi, dalkovych ovladani a
dalSich dilG pfislusenstvi.

Pod plechovymi vanami se nachazi
pojistkova a svorkovnicova skfin.
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Ovladaci plosina, posuvna (O)
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Ovladaci ploSinu je mozné hydraulicky posunout doleva/doprava pfes vnéjSi hranu
stroje a fidi€ ma tak ze své pozice lepSi vyhled na usek pokladky.

Pro jizdy v silnicnim provozu a pro pfepravu stroje na pfepravnich vozidlech se musi
ovladaci plosina zajistit ve stfedové poloze!

Ovladani funkce posuvu plosiny: viz ovladaci pult.
Aby bylo mozné posunout ovladaci ploSinu, musi se uvolnit pojistka (9).
Posunutou ploSinou se zvétsi zakladni Sirka finiSeru.

Pokud se ploSina posouva, dbejte na to, aby se v nebezpecné oblasti nenachazely
osoby!

Polohu ovladaciho pultu sefizujte pouze pfi zastaveném stroji!

Zajisténi ovladaci plosiny (O)
- Aby bylo mozZné posouvat ovladaci ploSinu, uvolnéte pojistku (9).

PFi ovladaci ploSiné ve stfedni poloze a pfepravnich jizdach se musi ovladaci ploSina
opét zajistit.

Aby bylo mozné provést zajisténi, musi se ploSina nachazet ve stfedu nad ramem
stroje.
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Ovladaci pult

Ovladaci pult je mozné posouvat do riznych poloh pro ovladani vievo/vpravo, vsedé/
vstoje. Pro ovladani pfesahujici vnéjSi hranu stroje je mozné natocit cely ovladaci
pult.

Dbejte na spravné zajisténi!
Polohu ovladaciho pultu sefizujte pouze pfi zastaveném stroji!

Posunuti ovladaciho pultu:

- Povolte zajisténi pultu (2) a posurite konzolu pultu drzadlem (3) do poZzadované
polohy.

- Zajisténi pultu (2) nastavte tak, aby zaskocilo do jedné z aretaCnich poloh (4).

NatoCeni ovladaciho pultu:

- Zvednéte pojistku (5) a pomoci drzadla (3) nato¢te pult do pozadované polohy,
pojistku nechte znovu zasko it v jedné z aretovanych poloh.

Zvednuti / spusténi ovladaciho pultu:

- Uvolnéte upevriovaci paku (6), zvednéte nebo spus”te ovladaci pult.
V pozadované poloze dotahnéte upevinovaci paku (6).

Ovladaci pult, linearni prestaveni:

- Zatahnéte za pojistku (7), posurite ovladaci pult do polohy zcela vzadu a nechte
pojistku znovu zaskocit.
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Kabina chranici pred vlivy pocasi (O)
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A POZOR Nebezpeéi sevieni rukou

PFi zavirani pruzinou zatizenych prednich a bo€nich skel
hrozi nebezpecdi sevieni, které mize mit za nasledek
zranéni!

- Nesahejte do nebezpecné oblasti.
- Radné namontujte zajisténi.

- Dodrzujte dalSi pokyny uvedené v pfiruc¢ce bezpecnosti.

Kabina chranici pfed vlivy pocasi je vybavena Celnim a dvéma bo¢nimi skly.
- Boc¢ni skla je mozné za ram skla odklopit do stran.
K zavfeni boc€nich skel stisknéte zajisténi (1) a ram skla za oba zavésy (2)
pfitahnéte.
- Predni sklo Ize pfi vytazeném zajisténi (3) pomoci trmenu (4) vyklopit nahoru.
K zavieni Celniho skla stisknéte zajisténi (4) a ram skla za tfmen (4) pfitahnéte.
Stérace
- V pfipadé potfeby zapnéte stérace / ostfikovace na ovladacim pultu.

Dbejte na to, aby byla nadrzka ostfikovacu (5) vzdy dostateéné napinéna.

Opotiebené listy stérate okamzité vyménte.
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Nouzové ovladani ovladaci plosiny,
posuvné

Pokud jiz nelze ovladaci ploSinu
hydraulicky posouvat, je mozné ji ru¢né
posunout zpét do stfedové polohy.

- Sejméte krytku (1) (vedle pravé tabule
v prostoru pro nohy).

- VySroubujte Sroub (2).

[ Spojeni plosina - ram je nyni uvolnéné,

ploSinu Ize posunout.

- Po odstranéni zavady obnovte puvodni stav.
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Konzola sedadla

Pro ovladani pfesahujici vnéjSi hranu
stroje je mozné otocit konzolu sedadla.
- Zatahnéte za zajisténi (1), otocte

konzolu sedadla do pozadované

polohy a nechte zajisténi znovu
zaskoc it zpét.

- V pfipadé potfeby sklopte podnoz-
ku (2).

Dbejte na spravné zajisténi!

Polohu ovladaciho pultu sefizujte pouze
pfi zastaveném stroji!
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Sedadlo ridice, typ |

Jako prevence poskozeni zdravi by se
meélo pfed uvedenim stroje do provozu

zkontrolovat a provést individualni
nastaveni sedadla.

Po zaji$téni jednotlivych prvki jiz nesmi
byt mozné tyto prvky posunout do jiné
polohy.

Nastaveni hmotnosti (1): Dana
hmotnost fidi¢e by se méla nastavit pfi
nezatizeném sedadle fidiCe otoCenim
packy pro nastaveni hmotnosti.
Zobrazeni hmotnosti (2): Nastave-
nou hmotnost fidiCe je mozné zjistit v
okénku.

Podélné nastaveni (3): Stisknutim
zajis"ovaci packy se uvolni nastaveni sedadla v podélném smeéru.

Zaijis"ovaci paCka musi zaskocit v pozadované poloze.

Nastaveni hloubky sedadla (4): Hloubku sedadla je mozné individualné
pfizpUsobit. K nastaveni hloubky sedadla zvednéte tlaCitko. Sou€asné posouveijte
sedak dopfedu nebo dozadu, dokud nedosahnete pozadovanou polohu.
Nastaveni sklonu sedadla (5): Podélny sklon sedaku je mozné individualné
pFizplsobit. K nastaveni sklonu zvednéte tlaCitko. Sou€asnym zatizenim nebo
odleh&enim sedaku dosahnete jeho optimalniho sklonu podle vasich potfeb.
Sklon opérek rukou (6): Podélny sklon opérek je mozné zménit otaCenim kolecka.
Otacenim smeérem ven se opérka zvedne, otacenim smérem dovniti se opérka
spusti dold.

Navic je mozné obé opérky zcela zvednout nahoru.

Bederni opérka (7): Otacenim koleCka doleva nebo doprava Ize individualné
pFizpUsobit jak vysku, tak také tlous”ku vyklenuti alounéni opéradla.

Nastaveni bederni opérky (8): Nastaveni bederni opérky se provadi zajiS"ovaci
packou. Zajis"ovaci packa musi zaskocit v poZadované poloze.

Prodlouzeni bederni opérky (9): Vytazenim pfes citelny odpor aretacnich poloh
je mozné individualné pfizpUsobit vySku az ke koncovému dorazu. K odstranéni
prodlouzeni bederni opérky se pfekona koncovy doraz raznym trhnutim.
Vyhrivani sedadla ZAP/VYP (10): Vyhfivani sedadla se zapne, pfip. vypne
stisknutim spinace.

Zadrzny pas (11): Zadrzny pas se musi zapnout pfed uvedenim stroje do provozu.

D@ @0 @ @

Po nehodé se musi zadrzné pasy vyménit.
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Sedadlo ridice, typ Il

Jako prevence poskozeni zdravi by se
mélo pfed uvedenim stroje do provozu
zkontrolovat a provést individualni
nastaveni sedadla.

Po zaijisténi jednotlivych prvku jiz nesmi
byt mozné tyto prvky posunout do jiné
polohy.

Nastaveni hmotnosti (1): Dana
hmotnost fidi¢e by se méla nastavit pfi
nezatizeném sedadle fidiCe otoCenim
packy pro nastaveni hmotnosti.
Zobrazeni hmotnosti (2): Nastave-
nou hmotnost fidi€e je mozné zjistit v \§N

okénku. @
Podélné nastaveni (3): Stisknutim |27

zajis"ovaci packy se uvolni nastaveni sedadla v podélném sméru.

Zajis"ovaci packa musi zaskocit v poZzadované poloze.

Nastaveni vysky sedadla (4): VySku sedadla Ize individualné pfizpUsobit.
K nastaveni vysky sedadla otaCejte uchytem pozadovanym smérem.

Nastaveni opéradla (5): Sklon opéradla zad Ize plynule nastavit. K nastaveni
otaCejte uchytem pozadovanym smérem.

Sklon opérek rukou (6): Podélny sklon opérky je mozné zménit otaCenim kolecka.
Otacenim smérem ven se opérka zvedne, otaCenim smérem dovnitf se opérka
spusti dold.

Navic je mozné obé opérky zcela zvednout nahoru.

Bederni opérka (7): OtaCenim koleCka doleva nebo doprava Ize individualné
pFizpUsobit jak vysku, tak také tlous”ku vyklenuti ¢alounéni opéradia.

Zadrzny pas (8): Zadrzny pas se musi zapnout pfed uvedenim stroje do provozu.

Po nehodé se musi zadrzné pasy vymeénit.
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Pod prostfednim plechem podlahy ovla-
daci ploSiny se nachazi svorkova skfin,
kterd& mimo jiné obsahuje vSechny

pojistky a relé.

Pojistkova skiin }

o N

[ Schéma zapojeni pojistek a relé se
nachazi v kapitole F8.

/a4 //\‘//\\//\\//&//x /&
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Akumulatory

V prostoru pro nohy se nachazi
akumulatory (1) pro zafizeni 24 V.

Specifikace viz kapitola B ,Technické
udaje“. Udrzba viz kapitola ,F*.

Startovani s dopomoci pouze podle
navodu (viz ¢ast ,Startovani finiSeru,
startovani s dopomoci®)

Hlavni vypina€¢ akumulatoru

Hlavni vypina€C akumulatoru odpoji
proudovy obvod od akumulatoru k hlavni
pojistce.

Specifikace vSech pojistek
viz kapitola ,F*.

- K preruseni okruhu akumulatoru
otocCte kli¢ (3) doleva a vytahnéte ho.

Kli¢ neztra"te, jinak jiz finiSer neroz-
jedete!
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Prepravni pojistky panve

Pfed pFepravnimi jizdami nebo odsta-
venim finiSeru se musi na obou stranach
stroje pfi polovinach panve vyklopenych
nahoru zasunout pFepravni pojistky
panve.

- Vytahnéte zajis"ovaci ¢ep (1) a za-
sunte prepravni pojistku (2) s drzad-
lem nad pistnici valce panve.

Bez zasunuté pFepravni pojistky panve
se panve pomalu oteviraji a pfi
pfepravnich jizdach hrozi nebezpeci
nehody!

Blokovani liziny, mechanické (O)

[ Pred pfepravou se zvednutou zarovna-
vaci listou se musi na obou stranach
stroje dodate¢né zasunout blokovani
liziny.

PFi ptepravé a pojezdu s nezajisténou
zarovnavaci liSstou hrozi nebezpedi
nehody a urazu!

- Zvednéte listu.

- Na obou stranach stroje zasurnte
blokovani liziny packou (1) pod liziny,
packu otocte do aretované polohy.

A POZOR!
Blokovani liziny zasouvejte jen pfi nastaveni profilu vozovky na ,nulu®!
Blokovani liziny jen pro ucely prepravy!
Je-li zarovnavaci lista zajisténa pouze blokovanim liziny, nezatéZujte ji ani pod ni
nepracuijte!
Nebezpedci Urazu!
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Blokovani liziny, hydraulické (O)

Pfed pfepravou se zvednutou zarovna-
vaci liStou se musi na obou stranach
stroje dodate¢né vysunout blokovani
liziny.

Pfi pfepravé a pojezdu s nezajisténou

zarovnavaci liStou hrozi nebezpecCi
nehody a urazu!

- Zvednéte listu.
- Zapnéte funkci na ovladacim pultu.

Obé blokovani liziny (1) se hydraulicky
vysunou.

POZOR!

/ﬁ%

=

Blokovani liziny zasouvejte jen pfi nastaveni profilu vozovky na ,nulu®!

Blokovani liziny jen pro ucely prepravy!

Je-li zarovnavaci lista zajiSténa pouze blokovanim liziny, nezatézujte ji ani pod

ni nepracujte!
Nebezpeci urazu!
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Ukazatel tlous”ky pokladané vrstvy

Na levé a pravé strané stroje se nachazi
stupnice, na které je mozné zjistit
aktualné nastavenou tlous”ku pokla-
dané vrstvy.

- Chcete-li zménit polohu ukazatele,
povolte upinaci Sroub (1).

Pfi normalnich podminkach pokladky by
méla byt na obou stranach stroje
nastavena stejna tlous”"ka pokladané
vrstvy!

Dalsi zobrazovaci prvky (O) se
nachazeji na vedeni liziny.

- Ke zméné polohy odecteni je mozné
drzak stupnice (2) zvednout a opét
spustit do jednoho 2z vedlejSich
aretacnich otvort (3).

- Ukazatel (4) je mozné pomoci
aretacniho knofliku (5) vychylit do
rdznych poloh.

Pro pFepravu stroje se musi drzak
stupnice (2) a ukazatel (4) zcela sklopit.

Vyvarujte se paralakcni chyby!
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Osvétleni Snekt (O)

K osvétleni prostoru Snekl se nachazeji
na Snekové skiini dva otocné reflekto-

ry (1).

- Reflektory se zapinaji spole¢né s pra-
covnimi svétlomety.

SoucCasné zapnuti s ostatnimi pracov-
nimi svétlomety se provadi na ovla-
dacim pultu!

Osvétleni motorového prostoru (O)

Pfi zapnutém zapalovani lze zapnout
osvétleni motorového prostoru.

- Vypina¢ (1) osvétleni motorového
prostoru
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Pracovni svétlomety LED (O)

Vpfedu a vzadu na stroji se nachazeji
dva svétlomety LED (1).

Nastavte pracovni svétlomety vZdy tak,
abyste zamezili osInéni pracovnikl ob-

sluhy nebo jinych uc€astnikd silni¢niho
provozu.
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Svétlomety 500 W (O)

Vpfedu a vzadu na stroji se nachazeji
dva halogenové svétiomety (2).

Nastavte pracovni svétlomety vzdy tak,
abyste zamezili osInéni pracovniku
obsluhy nebo jinych ucastniku silniéniho
provozu.

Nebezpeli popaleni! Pracovni svét-
lomety se zahfivaji na velmi vysokou
teplotu!

Nedotykejte se zapnutych nebo horkych
pracovnich svétlometd!

PFfi vybaveni elektrickou zarovnavaci
listou muze ve fazi zahfivani pfi
sou¢asném provozu svétlometd 500 W
(O) a svételného balénku (O) dojit k
nerovhomérnému poblikavani osvétlo-
vacich prostredka.

Ve fazi zahfivani zapnéte pokud mozZno pouze jeden druh osvétleni.

Kamera (O)

Vpfedu a vzadu na stroji se nachazi
kamera (1).

- Kameru je mozné vychylit do rdznych
sméru.

Obraz se zobrazuje na displeji ovla-
daciho pultu.

Pomoci magnetické patky Ize polohu
kamery zménit.
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Racna nastaveni vysky sSneku (O)

K mechanickému nastaveni vys-
ky Sneku

- Nastavte oto€enim unasSeci Kkolik
raény (1) doleva nebo doprava. P¥i
otoCeni unaseciho koliku doleva Snek
klesa, pfi otoCeni doprava se zveda.

- Otacejte pakou racny (2) stfidavé
obé&ma sméry.

- Nastavte pozadovanou vySku
stfidavym ovladanim levé a pravé
racny.

[ Aktualni vysku je mozné odeCist na

obou ukazatelich vySky Sneku.

> Ridte se pokyny k nastaveni vysky $neku v kapitole ,Sefizovani a prestavovani*!

Ukazatele vysky Sneku

Na levé a pravé strané vystupu se
nachazi stupnice (1), na které je mozné
zjistit aktualné nastavenou vysku Sneku.

= Ukazatel v cm

- Chcete-li zménit polohu ukazatele,
povolte upinaci Sroub (2).

A Vyska Sneku musi byt na obou stranach
nastavena stejné, aby se 3nek
nevzpricil!
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Mérici ty¢€ / prodlouzeni mérici tyce

e >

Méfici ty¢€ slouzi obsluze stroje jako orientacni pomucka pfi pokladce.
Méfici ty¢i mize obsluha stroje sledovat ve stanoveném useku pokladky natazeny
referencni drat nebo jiné oznaceni.

Mé&¥ici ty¢ se pfitom pohybuje podél referenéniho dratu nebo nad oznagenim. Ridi¢
tak muze zjistit a opravit pfipadné odchylky fizeni.

Pouzitim méfici tyCe se zvétsi zakladni Sirka finiSeru.

Pokud se pouzivaji méfici tyC nebo prodlouzeni méfici tyCe, dbejte na to, aby se
v nebezpecné oblasti nezdrzovaly osoby!

Méfici ty€ se nastavuje, kdyZ je stroj s nastavenou pracovni Sifrkou umistén v useku
pokladky a je provedeno referencni oznaceni, které vede paralelné k useku pokladky.

Nastaveni méfici tyCe:

- Méfici ty€ (1) se nachazi na pfedni strané stroje a je mozné ji povolenim Ctyf
upinacich Sroubu (2) volitelné vytahnout doleva nebo doprava.

Prodlouzeni méfici ty€e (3) se nasadi na méfici ty€ u vétsich pracovnich Sifek.
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- Je-li méfici ty€ nastavena na pozadovanou Sifku, musi se upinaci Srouby (2) opét
dotahnout.
- Nasazené prodlouzeni méfici tyCe se fixuje Srouby (4).

Podle toho, na které strané stroje se ma meéfici tyC nachazet, se pfi pouZiti
prodlouzeni méfici tyCe musi pfipadné cela méfici ty€ sejmout a znovu namontovat
na druhou stranu stroje!

- Po povoleni kfidlové matice (5) se muze koncovy dil prodlouzeni méfici tyce (6)
nastavit na potfebnou délku, navic je mozna zména uhlu nato€enim v kloubu (7).

Jako orienta¢ni pomucku Ize volitelné pouzit nastavitelny ukazatel nebo fetizek.
VSechny montazni dily po nastaveni spravné utahnéte!
Kloub (7) prodlouzeni méfici ty€e Ize namontovat na obé strany stroje v misté (8).

V tomto bodé je mozné prodlouzeni méfici tyCe pro prepravu stroje pfiklopit a nedojde
ke zvétSeni zakladni Sifky stroje.
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Ruéni rozstrikovaé¢ antiadhezniho
prostredku (O)

Slouzi k nastfiku soucasti, které pfichazi
do kontaktu s asfaltem, antiadhezni
emulzi.

Rozstfikovac (1) vyjméte z drzaku.
Stlacovanim paky cerpadla (2) vy-
tvorte tlak.

- Tlak se zobrazi na manometru (3).
K rozstfiku aktivujte rucni ventil (4).

Po ukonCeni prace zajistéte ruéni
rozstfikovac v drzaku zamkem (5).

Nestfikejte do otevieného ohné nebo na
horky povrch. Nebezpeci exploze!
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Rozstrikovaci zafizeni antiadhezniho
prostredku (O)

Slouzi k nastfiku soucasti, které pfichazi
do kontaktu s asfaltem, antiadhezni
emulzi.

- Stfikaci hadici (1) spojte s rychlos-
pojkou (2).

Zapinejte rozstfikovaci zafizeni pouze
za béhu vznétového motoru, jinak se
vybije akumulator.

Po pouziti opét vypnéte.

Jako volitelné vybaveni Ize zakoupit
pevné nainstalovanou sadu hadic (3)
rozstfikovaciho zafizeni.

- Vytahujte hadici ze schranky, dokud
neuslySite cvaknuti. Hadice se v této
pozici pfi odleheni automaticky
zajisti.  Opétovnym zatazenim a
uvolnénim se hadice opét automaticky
navine.

- K zapnuti a vypnuti ¢erpadla stisknéte
tlacitko (4).
- Kontrolka (5) sviti, kdyz cerpadlo
emulze pracuje.
- Krozstfiku aktivujte ruéni ventil (6).

Nestfikejte do otevieného ohné nebo na
horky povrch. Nebezpeci exploze!

Rozstfikovaci zafizeni je zasobovano z
kanystru (7) u schidkul na stroj.

Kanystr doplfiujte pouze za klidu stroje!

- Pokud se zafizeni nepouziva, ulozte
stfikaci trysku (8) do drzaku (9).

- Pokud se stfikaci hadice nepouziva,
Ize ji odlozit do drzaku (10).
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Koncové spinace lamelového rostu -
provedeni SPS

Mechanické koncové spinaCe lamelo-
vého rostu (1) nebo koncové spinace
lamelového ro$tu s ultrazvukovym
snimanim (2) fidi posuv smési pfislusné
poloviny lamelového rostu. Dopravni
pasy s lamelovymi rosty se musi
zastavit, jakmile je smés posunuta pod
Snek.

Pfedpokladem je spravné nastaveni
vySKy Sneku (viz kapitola E).

U stroji s fizenim SPS se provadi
nastaveni bodu vypnuti na dalkovém
ovladani.
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Koncové spinace lamelového rostu -
standardni provedeni

Mechanické koncové spinaCe lamelo-
vého rostu (1) fidi posuv smési pfislusné
poloviny lamelového rostu. Dopravni
pasy s lamelovymi roSty se musi
zastavit, jakmile je smés posunuta pod
Snek.

[ Predpokladem je spravné nastaveni
vySky Sneku (viz kapitola E).

- K nastaveni bodu vypnuti povolte oba
upevhovaci Srouby (2) a nastavte
spina¢ na pozZadovanou vysku.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevriovaci dily.

D 30 28



O DYnNapAac

FAYAT GROUP

5 8§ 8 8§ §

Ultrazvukové koncové spinace Sneku
(vlevo a vpravo) - provedeni SPS

Koncové spinaCe Fidi bezdotykové
posuv smeési v prislusné poloviné Sneku.

Ultrazvukovy snimac (1) je s drzakem
(2) pfipevnén na vymezovacim plechu.

- K sefizeni povolte svéraci paku / zaj-
i8”ovaci Sroub (3) a zménte uhel
snimace.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevnovaci dily.

Pfivodni kabely (4) jsou propojeny

s pfisluSnymi zasuvkami na drzaku dalkového ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty

pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopravovan po celé pracovni Sifce.

Spravné nastaveni polohy koncového spinace nejlépe provedete béhem rozdélovani

smési.

U stroju s fizenim SPS se provadi nastaveni bodu vypnuti na dalkovém ovladani.
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Ultrazvukové koncové spinace Sneku
(vlevo a vpravo) - standardni
provedeni

[ Koncove spinaCe fidi bezdotykove
posuv smési v prislusné poloviné sneku.

Ultrazvukovy snimac (1) je s drzakem
(2) pfipevnén na vymezovacim plechu.

- K sefizeni uhlu snimacCe povolte
objimky (3) a vychylte drzak.

- K nastaveni vysky snimace / bodu
vypnuti povolte hvézdicova koleCka
(4) a nastavte ty¢ na pozadovanou
délku.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevnovaci dily.

[ Pripojovaci kabely se propojuji s prislus-
nymi zasuvkami na drzaku dalkového
ovladani.

By

=

[ Snimace by mely byt nastaveny tak, aby
byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty
pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopravovan po celé pracovni Sifce.

9 9

Spravné nastaveni polohy koncového spinace nejlépe provedete béhem rozdélovani
smeési.
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Zasuvky 24 V /12 V (O)

Za konzolami sedadla vlevo/vpravo se
nachazi vzdy jedna zasuvka (1).

Zde se mohou pfipojit napf. pfidavné
pracovni svétlomety.

- Konzola sedadla vpravo: 12V zasuvka
- Konzola sedadla vlevo: 24V zasuvka

Je-li zapnuty hlavni vypinac, je v zasuv-
kach napéti.

1!
7))

b
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Tlakovy regulacni ventil zatizeni /
odleh€eni zarovnavaci listy

Ventilem (1) se nastavuje tlak
dodate¢ného zatiZzeni pfip. odleh&eni
zarovnavaci listy.

N
S

[ Zapnuti zatizeni /odlehCeni zarovnavaci
listy (kapitola ,Ovladaci pult, ,Ovla-

<
N

m A \

dani®). ——)) /

§ et =

- Zobrazeni hodnot tlaku viz mano- % C;X\‘{}gv iil!lv
metr (3). TSR Q‘*

V“ﬁﬂ

I & —u g

Tlakovy regulaéni ventil zastaveni
pokladky s odlehéenim

Nastavuje se s nim tlak pro ,fizeni zarovnavaci listy pfi zastaveni finiSeru - zastaveni
v plovouci poloze s odlehéenim®.

- Zapnuti viz zastaveni zarovnavaci listy / pokladky
(kapitola ,Ovladaci pult®, ,Ovladani®).

- Zobrazeni hodnot tlaku viz manometr (3).

Manometr zatizeni /odlehéeni zarovnavaci listy

Manometr (3) ukazuje tlak pro:

- Zatizeni/odlehceni listy, kdyz je paka ovladani pojezdu ve tfeti poloze (nastaveni
tlaku ventilem (1)).
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Centralni mazani (O)

Automaticky provoz centralniho mazani
se aktivuje pfi nastartovani hnaciho
motoru.

- Doba Cerpani: 4 min
- Doba prestavky: 2 h

Doby Cerpani a prestavky nastavené ve
vyrobnim zavodé se nesmi bez
konzultace se zakaznickym centrem
ménit!

Zména doby mazani a prestavky maze
byt nezbytna pfi pokladce mineralnich
nebo cementem pojenych smési.
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Cistici zafizeni jizdniho pruhu (O)

Pfed obéma pasy se nachazi sklopné
Cistici zafizeni jizdniho pruhu (1), které
odvadi malé prekazky ke strané.

> Cistici zafizeni jizdniho pruhu by méla
byt sklopena dold pouze v rezimu
pokladky.

Zvednuti Cisticiho zafizeni jizdniho
pruhu:

- Cistici zafizeni jizdniho pruhu (1)
zvednéte nahoru a v horni poloze
zajistéte zajis"ovacim paskem (2).

- Pro spusténi dold se musi Cdistici
zarizeni trochu nadzvednout a zaj-

i”"ovaci pasek (2) se musi vychylit
dozadu.

_ Pozor! Mozna kolize dilii

- Shrnovac jizdniho pruhu se musi nastavit ve spodni
pozici tak, aby byla mezi podkladem a Stitem (3) mezera
nékolik mm.

- P¥ijizdé do kopce aretujte Cistici zafizeni jizdniho pruhu
v horni poloze.

[ Vyska stitu nad podkladem se nastavuje Sroubem (4).
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Excentrické nastaveni
zarovnavaci listy

Pro pokladku silnéjSich vrstev materialu,
kdyz pistnice nivelacnich valcl pracuji v
mezni oblasti a neni mozné dosahnout
pozadované tlous”"ky pokladky, je
mozné zmeénit Uhel nastaveni [iSty
pomoci excentrického nastaveni.

- Pol. I: Tlou§"ka pokladky cca 7 cm

- Pol. Il: Tlou§”ka pokladky
od cca 7 cmdo cca 14 cm

- Pol. lll: Tlou§”ka pokladky vyssi
nez cca 14cm

- VFeteno (1) se nepfestavuje.
- Povolte zajisténi (2) excentrického nastaveni.

- Nastavte zarovnavaci liStu pakou (3) do pozadované polohy, aretaéni knoflik
nechte znovu zaskodit.

Je-li pfipojeno nivelacni zafizeni se snimalem vySky, pak se toto zafizeni
snazi vyrovnat rychly vzestup listy: nivelacni valce vyjizdi, dokud neni dosazeno
spravneé vysky.

- Zména uhlu nastaveni pomoci excentrického nastaveni by se béhem pokladky
méla provadét jen pomalu a na obou stranach souc€asné, protoze na zakladé rychlé
reakce liSty muze na profilu snadno vzniknout vina.

Nastaveni by se proto mélo provést pfed zahgjenim prace!

Pfi vybaveni s tuhou zarovnavaci listou je pro pol. | uréen druhy otvor (4).
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Traverza s valecky, prestavitelna

Pro pfizpusobeni riznym konstrukcim
nakladnich vozl je mozné prestavit
traverzu s valecky (1) do dvou poloh.

[ Draha prestavenije 90 mm.

Zaviete poloviny panve, abyste
nadzvedli viko panve (2).

Zajis"ovaci plech (3) nachazejici se
na spodni strané traverzy po
odSroubovani Sroubl (4) sejméte.
Vyjméte plechovou podlozZku (5).
Nastavte traverzu s valeCky az k do-
razu do pfedni / zadni polohy.

[ Posunte traverzu s valeCky za vlecné
oko (6) nebo ji vhodnou montazni pakou
ve vedeni (vlevo a vpravo) zatlacte do
odpovidajici polohy.

Plechovou podlozku (5) otocte o 180°
a v pfedni nebo zadni poloze znovu
nasadte do drazky.

Namontujte Srouby (4) zaji§"ovaci
plech (3).
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Traverza s valecky, vysuvna
hydraulicky (O)

Pro pfizpusobeni riznym konstrukcim
nakladnich vozu je mozné traverzu s va-
leCky (1) hydraulicky zasunout a vysu-
nout.

Max. draha pfestaveni je 90 mm.

- V pfipadé potfeby funkci zapnéte na
ovladacim pultu.

Vysunutim valeCku se zvétsi délka
finiSeru.

Pfi aktivaci dbejte na to, aby se v ne-
bezpeclné oblasti nenachazely osoby!

Tlumeni vale¢ku, hydraulické (O)

Tlumeni valeCkl hydraulicky absorbuje narazy mezi nakladnim automobilem se

smési a finiSerem.

- V pripadé potreby funkci zapnéte na ovladacim pultu.
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Hasici pristroj (O)

Personal pracujici s finiSerem musi byt
vySkolen v zachazeni s hasicim
pristrojem (2).

Dodrzujte intervaly revizi hasiciho
pfistroje!

Lékarnicka (O)

Pouzity obvazovy material neprodlené
opét doplnte!

Dbejte na datum pouzZitelnosti lékar-
nicky!
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Majak (O)

Pfed zacCatkem prace se musi denné
kontrolovat funk&nost majaku.

- Nasadte majak a nasuvny kontakt a
zajistéte kridlovym Sroubem (1).

- Zvednéte drzak (2) a vychylte ho do
vnéjSi polohy, tam nechte zaskocit.

- Vysunte majak s trubkou (3) na
pozadovanou vySku a zajistéte
upinacim Sroubem (4).

- V pfipadé potfeby funkci zapnéte na
ovladacim pultu.

Majaky je mozné jednodusSe sejmout a
mély by se po ukonCeni prace bez-
pecné ulozit.
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Tankovaci ¢erpadlo (O)

Tankovaci Cerpadlo se smi pouzit pouze
k Cerpani nafty.

Cizi predméty vétsi nez svétlost ok
saciho koSe (1) zpusobi poskozeni.
Proto zasadné pouzivejte saci kos.

Pfed kazdym tankovanim zkontrolujte,
zda neni saci koS (1) poskozen,
pfipadné jej vyménte. V zadném pfipadé
nepracujte bez néj, protoze jinak neni
tankovaci Cerpadlo chranéno pred cizimi
predméty.

- Zavéste saci hadici (2) do nadoby
s naftou.

Aby bylo mozné nadobu zcela vyprazdnit, musi saci hadice dosahovat az na dno

nadoby.

- V pfipadé potfeby funkci zapnéte na ovladacim pultu.

Tankovaci Cerpadlo se automaticky nevypne. Proto nenechavejte Cerpadlo pfi

tankovani nikdy bez dozoru!

Nikdy nenechavejte Cerpadlo bézZet na sucho. Hrozi nebezpeci poskozeni Cerpadla

pfi chodu na sucho.

- K ukonceni tankovani vypnéte funkci na ovladacim pultu.
- Konec hadice se sacim koSem odlozte do nadobky (3), aby nemohla do okoli

uniknout nafta.
- Slozte hadici a ulozte ji do drzaku (4).
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Svételny balének (O)

06660

Svételny balonek dodava neoslfiujici svétlo redukujici stiny.

Pouzitim svételného baldnku se zvétsi vyska a Sifka finiSeru.

Dbejte na prijezdnou vySku mostl a tunell a zvétSenou Sirku stroje.

Pfed provadénim praci na svételném balonku se musi prerusit pfivod proudu.
Nikdy se nedivejte pfimo do zapnutého balonku!

Svételny balének se nesmi pouzivat v blizkosti lehce vznétlivych latek (napf. benzin
a plyn), od hoflavych material se musi dodrzovat bezpe&nostni odstup min. 1 m.
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Nebezpeci zasahu elektrickym proudem. Pfi napé”ovém preskoku hrozi nebezpedi

YV vV,

Od vysokonapé”ovych vedeni se musi dodrzovat nasledujici bezpeénostni odstupy:
<125kV5m
>125kV 15 m

PFi posSkozeni el. pfivodnich kabell a zastréek se nesmi svételny balének zapinat.

Pfed zprovoznénim zkontrolujte, zda je zip na plasti balonku zavieny. Je-li poSkozen
obal, musi se opravit nebo vyménit. Zkontrolujte, zda je osvétlovaci prostfedek
spravné a pevné nainstalovan a neni poskozen.

S poskozenym plastém se balonek nesmi uvadét do provozu.
Neprovozujte balonek bez dozoru!

Maximalni rychlost vétru pro pouziti: 80 km/h

Montaz a provoz

- Nasadte svételny balének (1) na upevnovaci trubku (2) a dotdhnéte upinaci
paku (3).
- Zavrete zip (4) v plasti baléonku a vyhladte velké pfehyby na balénku.

- Zasunte upevnovaci trubku (3) do pfedmontovaného drzaku (5) a fadné dotahnéte
Srouby (6), abyste upevriovaci trubku fixovali.

- Je-li svételny balének kompletné namontovan a zajistén, mizete zastréku (7)
svételného baldnku pfipojit k odpovidajicim zasuvkam (8) spinaci skfiné.

Ovladani spinaci skfiné - viz navod k obsluze zarovnavaci listy

Vedte pfivodni kabely tak, aby nehrozilo nebezpeci zakopnuti nebo poskozeni
kabelu.

Po zapnuti na spinaci skfini se svételny balének automaticky nafoukne.

Po vypnuti se plas” svételného balénku smrsti.

Vytahnéte zastréku a oteviete zip plasté balonku. Nechte osvétlovaci prostiedek
zcela vychladnout.

Nepotfebné, vysusené svételné balonky ulozte do odpovidajici ulozné schranky.

Pro pfepravni jizdy nebo ke spusténi stfechy se upevinovaci trubka musi sejmout.
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Pfi vybaveni elektrickou zarovnavaci liStou miaze ve fazi zahfivani pfi sou¢asném
provozu svétlometd 500 W (O) a svételného balonku (O) dojit k nerovhomérnému
poblikavani osvétlovacich prostredk.

Ve fazi zahfivani zapnéte pokud mozno pouze jeden druh osvétleni.

Udrzba

Vycistéte nebo pfilezitostné vymérite
vzduchovy filtr nachazejici se pod
pfipojovaci deskou (9).

Necistéte plas” baldnku rozpoustédly!

Vyména osvétlovaciho prostredku

- Odpojte si”ovy kabel a otevrete zip
plasté.

Nechte osvétlovaci prostfedek zcela
vychladnout!

Dotykejte se osvétlovaciho prostfedku pouze dodanou bavinénou rukavici!

- Vyjméte osvétlovaci prostfedek lehkym zatlacenim osvétlovaciho prostfedku.
- Vlozte novy osvétlovaci prostfedek do objimky.

- Zavrete zip plasté objimky.
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Truck Assist (O)

[ Truck Assist System slouzi ke komunikaci mezi fidicem finiSeru a fidi¢em nakladniho
automobilu se smési. Odpovidajici signalizaéni systém ukazuje Fidi€i nakladniho
automobilu se smési, kterou akci (couvani / zastaveni / vyklopeni smési / odjeti)
ma provest.

Systém se sklada ze:

- dvou svételnych sloupct LED (1) jako signalu pro fidi¢e nakladniho automobilu
a laserového snimace (2) ke snimani nakladniho automobilu.
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D 41 Provoz

1 Priprava k provozu

Potirebné nastroje a pomucky

Aby nedochazelo na stavbé k prostojum, musi byt pfed zahajenim prace provedena
kontrola, zda jsou k dispozici nasledujici nastroje a pomucky:

- Kolovy nakladac¢ pro pfepravu tézkého prisluSenstvi

- Motorova nafta

- Motorovy a hydraulicky olej, maziva

- Antiadhezni prostfedek (emulze) a rucni postfikovac

- Dvé piIné lahve s propanem

- Lopata a kosté

- Skrabka (Spachtle) pro ogisténi Sneku a prostoru vstupu do panve
- PFip. soucasti nutné k rozSifeni Sneku

- Pfip. soucasti nutné k rozSifeni zarovnavaci liSty

- Vodovaha + stahovaci lat” dlouha 4 m

- Olovnice

- Ochranny odév, signalni vesty, rukavice, ochrana sluchu
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A POZOR

Nebezpeci pfi omezeném vyhledu

Pfi omezeném vyhledu hrozi nebezpeci zranéni!

- Pfed zahajenim prace sefidte urCené stanovisté obsluhy
tak, abyste méli dostateCny vyhled.

- Pfi omezeném vyhledu (také do stran) a pfi couvani je
nutna pomoc navadéjicich osob.

- Navadénim se smi povérovat jen spolehlivé osoby, ktere
jsou pfed zahajenim své Cinnosti pouceny o svém ukolu.
Zejména o signalech rukou pouzivanych pro signalizaci.
Musi se pouzivat normované signaly rukou.

- V noci se na stavenistich musi zajistit dostatecné
osvétleni.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpelnosti.

A VAROVANI

Nebezpeci padu ze stroje

Pfi nastupovani na stroj a stanovisté obsluhy a
vystupovani z néj za provozu hrozi nebezpeci padu, ktery
muUze mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt.

- Obsluha se musi béhem provozu nachazet na uréeném
stanovisti obsluhy.

- Nikdy nenaskakujte na jedouci stroj ani z ngj
neseskakujte.

- Pochlzné plochy udrzujte neznecisténé, napf.
provoznimi latkami, abyste predesli uklouznuti.

- Pouzivejte ur¢ené schidky a pfidrzujte se obéma
rukama zabradli.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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Pred zahajenim prace
(rano nebo na zacatku pokladky)

- Dodrzujte bezpecénostni pokyny.

- Provedte kontrolu osobnich ochrannych pomucek.

- Obejdéte finiSer a zkontrolujte, zda nedoslo k prisakim nebo jinému poskozeni.

- Instalujte soucasti, které jste demontovali pfed pfepravou nebo na noc.

- P¥i pouziti volitelné listy s plynovym vyhfivanim oteviete uzaviraci ventily a hlavni

uzaviraci kohouty.

- Provedte kontrolu podle ,Kontrolniho seznamu strojnika“.

Kontrolni seznam strojnika

Zkontrolujte!

Jak?

Nouzovy vypinac
- na ovladacim pultu
- na obou dalkovych ovladacich

Stisknéte tlacitko.
Vznétovy motor a vSechny aktivované
pohony se musi okamZité zastauvit.

Rizeni

FiniSer musi okamzité a prfesné
nasledovat kazdy pohyb volantu.
Zkontrolujte rovnou jizdu.

Houkacka
- na ovladacim pultu
- na obou dalkovych ovladacich

Kratce stisknéte tlaCitko houkacky.
Musi zaznit signal houkacky.

Osvétleni

Zapnéte kliCem v zapalovani, obejdéte
finiSer a zkontrolujte, zda svétla sviti,
a opét je vypnéte.

Vystrazna svétla na zarovnavaci listé
(u list typu Vario)

Pfi zapnutém zapalovani pouzijte
prepinaCe pro vysunuti/zasunuti
zarovnavaci listy.

Vystrazné blikaCe musi blikat.

Plynové vyhfivani (O):

- Drzaky lahvi

- Ventily lahvi

- Regulator tlaku

- Chranice proti prasknuti hadice
- Uzaviraci ventily

- Hlavni uzaviraci kohout

- Spojky

- Kontrolky rozvodné skfiné

Zkontrolujte:

Pevnost instalace

- Cistotu a tésnost

- Pracovni tlak 1,5 baru

- Funkce

- Funkce

- Funkce

- Tésnost

- Pfi zapnuti musi vSechny kontrolky
svitit

D413



O DYNapAac

FAYAT GROUP

Zkontrolujte!

Jak?

Kryty Sneku

Pri pfestavbé na vétsi Sifku pracovniho
zabéru se musi pouzit SirSi plechoveé
rampy a tunel Sneku musi byt zakryty.

Zakrytovani zarovnavaci listy a
pochuzné lavky

Sklopné lavky musi byt k dispozici na
zakladni listé a vSech dilech nastavby a
musi byt sklopeny do pracovni polohy.
Zkontrolujte pevnost upevnéni
vymezovacich plechu a krytu.

Pfepravni pojistka zarovnavaci listy

Pfi zvednuté zarovnavaci listé / pred
pfepravnimi jizdami se pfesvédcte o
spravné aretaci liziny.

Pfepravni pojistka panve

Pfi zaviené panvi / pfed pfepravnimi
jizdami musi byt pojistky spravné
zajistény.

Zajis"ovaci Cepy musi byt fadné

Striska nasazene.

Jina zafizeni: . o

- Kryty motoru gl:(cin:goluﬂe pevnost upevnéni klapek
- Bocni klapky ytu.

Jiné vybaveni:
- Lékarnicka

Vybaveni musi byt na stroji k dispozici!
[ Dodrzujte mistni predpisy!
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1.1

Startovani finiSeru

Pred nastartovanim finiSeru
Drive nez mlzete nastartovat motor a uvést finiSer do provozu, musite provést toto:
- Kazdodenni udrzba finiSeru (viz kapitola F).

Zkontrolujte, zda byly podle pocitadla provoznich hodin provedeny dalSi udrzbové
prace.

- Kontrola bezpec¢nostniho a ochranného zafizeni.

,Normalni“ startovani

- Péaku ovladani pojezdu (13) pfestavte do prostfedni polohy, regulator pfedvolby
pohonu pojezdu (15) na minimum.

- Zasunte kli¢ zapalovani (11) v poloze ,0“.

Nastartovani neni mozné, pokud je stisknuté tladitko nouzového vypnuti (10) / (120).
(Zobrazeni chyby na displeji)

_ Pozor! Mozné nasledné skody!

- Béhem startovani nesmi byt zapnuté zadné dalsi
spotiebiCe (osvétleni, vyhfivani atd.).

- SpotiebiCe zapnéte teprve tehdy, kdyz motor dosahne
otacek >1000 ot/min.

- Stisknutim startéru (12) nastartujte motor. Nepfetrzité startujte maximalné
30 sekund, pak pockejte 2 minuty!
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Startovani s dopomoci

Pokud jsou akumulatory vybité a startér se neotaci, lze motor nastartovat z externiho
zdroje proudu.

Vhodné zdroje proudu:

- Jiny automobil se zafizenim na 24 V,
- Akumulator 24 V;
- Startovaci zafizeni, vhodné pro dopomoc pfi startu s 24 V/90 A.

Bézné nabijeCky nebo rychlonabijeCky nejsou pro dopomoc pfi startu vhodné.
Startovani motoru z externiho zdroje:

- Zapnéte zapalovani (11), nastavte paku ovladani pojezdu (13) do polohy
uprostfed, regulator pfedvolby pohonu pojezdu (15) na minimum.

Kabely pro startovani s dopomoci musi
byt pfipojeny k napéti 24 V.

- Pfipojte nejprve kladny pdél (1)
pomocného akumulatoru ke kladnému
polu (2) akumulatoru stroje.

- Pak pfipojte  zaporny pdl (3)
pomocného akumulatoru ke kostfe
vybitého stroje, napf. na bloku motoru
nebo k Cepu (4) na ramu stroje.

Nepfipojujte  kabel pro startovani
s dopomoci k zapornému pélu vybitého
akumulatoru! Nebezpeci exploze!

Umistéte  kabely pro  startovani
s dopomoci tak, abyste je pfi bézicim
motoru mohli odstranit.

Nastartovani neni mozné, pokud je stisknuté tlagitko nouzového vypnuti (10) / (120).
(“Zobrazeni chyby na displeji)

_ Pozor! Mozné nasledné skody!

- Béhem startovani nesmi byt zapnuté zadné dalSi
spotiebiCe (osvétleni, vyhfivani atd.).

- SpotiebiCe zapnéte teprve tehdy, kdyz motor dosahne
otacek >1000 ot/min.
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- Pfipadné nastartujte motor stroje, ze kterého se dodava proud, a nechte ho
néjakou dobu bézet.

Nyni se pokuste nastartovat druhy stroj:

- Stisknutim startéru (12) nastartujte motor. Nepfetrzité startujte maximalné
30 sekund, pak pockejte 2 minuty!

- Pokud motor po dvou pokusech nenaskoci, zjistéte pficinu!

- KdyZz motor naskocil: odpojte kabely pro startovani s dopomoci v opacném poradi.
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Po startu
ZvySseni otaCek motoru:

- Zvyste otacky motoru stisknutim tlacitka (68).

Otacky motoru se zvysi na pfednastavenou hodnotu.

Pokud je motor studeny, nechte finiSer cca 5 minut zahfat.
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Sledujte kontrolky
Je nezbytné sledovat nasledujici kontrolky:

DalSi mozné zavady viz Navod k obsluze motoru.

Kontrolka teploty chladici kapaliny v motoru (A)

Sviti, je-li teplota motoru mimo povoleny rozsah.

Zastavte finiSer (pfestavte paku pojezdu do stfedni polohy) a nechte motor na
volnobéhu zchladnout.

Zjistéte pfiCinu a odstrante ji.

Vykon motoru je automaticky omezen. (Jizda je nadale mozna).

Po ochlazeni na normalni teplotu pracuje motor opét na plny vykon.

Kontrolka nabijeni akumulatoru (B)

Musi zhasnout po nastartovani pfi vy$Sich otackach.

Pokud kontrolka nezhasne nebo se rozsviti za provozu: kratkodobé zvyste otacky

motoru.
Pokud kontrolka i nadale sviti, vypnéte motor a zjistéte zavadu.

Mozné zavady viz ¢ast ,Zavady“.

Kontrolka tlaku oleje vznétového motoru (C)
Musi zhasnout nejpozdéji 15 sekund po nastartovani.

Pokud kontrolka nezhasne nebo se rozsviti za provozu: Vypnéte ihned motor
a zjistéte zavadu.
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Kontrola tlaku oleje pohonu pojezdu (D)

- Musi zhasnout po nastartovani.

Pokud kontrolka nezhasne:
Nechte pohon pojezdu vypnuty! Jinak muze dojit k poSkozeni celé hydrauliky.

Pokud je hydraulicky olej studeny:

- Aktivujte funkci Sefizovaci provoz (68).

- Nastavte funkci lamelového rostu (49)/(50) na ,rucni“ a funkci Sneku (55)/(56)
na ,rucni“. Lamelovy rost a Snek zacnou pracovat.

- Nechte hydrauliku zahfat, dokud nezhasne kontrolka.

Kontrolka zhasne pfi tlaku nizSim nez
2,8 bar = 40 psi.

DalSi mozné zavady viz ¢ast ,Zavady*.
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1.2

g D

Priprava pro prepravni jizdy

- Zavrete panev spinacem (34)/(35).

- Vlozte obé pfepravni pojistky panve.

- Zarovnavaci listu zcela nadzvednéte spinatem (69), zapnéte blokovani liziny (75).
- Regulator pfedvolby pohonu pojezdu (15) nastavte na nulu.

- Aktivujte funkci Sefizovaci provoz (68).

- Zcela vysunte nivelaéni valce spinaci (61),(63)/(64).

K vysunuti nivelacnich valct musi byt rezim nivelace (126)/(130) na dalkovych
ovladanich prepnuty na ,RUCNI*.

- Zasunte zarovnavaci listu na zakladni Sitku finiSeru spinaCem (45)/(46).

Rovnéz zvednéte Snek!

Spusti-li se motor a pfitom je vychylena paka ovladani pojezdu, zablokuje se pohon
pojezdu.

Aby bylo mozné spustit pohon pojezdu, musi se nejdfive prestavit paka ovladani
pojezdu opét do polohy uprostied.
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Jizda a zastaveni finiSeru

Pfepinac rychle/pomalu (33) pfepnéte na ,zajic”.

Regulator pfedvolby (15) nastavte na 10.

K rozjeti vychylte paku ovladani pojezdu (13) opatrné podle sméru jizdy dopiredu
nebo dozadu.

- Rychlost dodatecné regulujte regulatorem predvolby (15).

Ridici pohyby provadéijte potenciometrem Fizeni (16).

V nouzové situaci stisknéte nouzovy vypinaé (10)!

- K zastaveni nastavte regulator pfedvolby (15) na ,0“ a paku ovladani pojezdu (13)
presurite do stfedni polohy.
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1.3  Priprava k pokladce

Antiadhezni prostredek

Postfikejte vSechny plochy, které pfijdou A
do styku s asfaltovou smési antiad-
heznim prostfedkem (panev, listu, Snek,
valeCky atd.).

A Nepouzivejte motorovou naftu, protoze
motorova nafta rozpousti  asfalt
(v Némecku zakazano!).

F0147_A1.TIF

Vyhfrivani zarovnavaci listy

Vyhfivani zarovnavaci listy se musi zapnout cca 15-30 minut (podle venkovni
teploty) pfed zaCatkem pokladky. Zahfatim zamezite pfilepeni pokladané smési k
plecham listy.
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Oznaceni sméru

Z davodu rovné pokladky musi byt k
dispozici oznaCeni smeéru, nebo je
vytvorte (okraj vozovky, kifidové znacky
apod.).

- Pfesunte ovladaci pult na pfislusnou
stranu a zajistéte jej.

- Vytahnéte a nastavte ukazatel sméru
na narazniku (Sipka).
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Nalozeni smési/doprava smési

- Spinac¢ (59) musi byt vypnuty.
- Otevriete panev spinatem (36)/(37).
Navedte fidi¢e nakladniho automobilu pro vyklopeni smési.
- Nastavte spinac Sneku (53)/(54) a spinac lamelového rostu (47)/(48) na ,auto”.
- Zapnéte funkci (67), abyste naplnili stroj pro operaci pokladky.

- Nastaveni dopravnich pasi s lamelovymi rosty.
Koncové spinaCe lamelového rostu (A) / (B) musi vypnout, jakmile je smés
posunuta zhruba pod nosnik Sneku.

- Zkontrolujte dopravu smési.
Pokud neni doprava uspokojiva, zapinejte ji a vypinejte ru¢né, dokud nebude pfed
liStou dostate€né mnozstvi smési.
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1.4

Zahajeni pokladky

Jakmile dosahla zarovnavaci lista teploty k pokladce a je pfed ni dostate€né mnozstvi
smési, prestavte nasledujici spinaCe, paky a regulatory do uvedené polohy.

Poz. Pfrepinac/spinac Poloha
13 |Paka ovladani pojezdu Stifedni poloha
33 z’tf'ue;)ergvm’ / pracovni prevodovy LED NESVITi
15 |Regulator pfedvolby — pojezd Dilek 6-7
70 IF_)i)élt:hgohotovostnl' poloha plovouci LED SVITi
72 |Vibrace LED SVITI
71 |Péch LED SVITI
53/54 |, , ,
123 Snek levy/pravy auto
47/48 . . ,
127 Lamelovy rost levy/pravy auto
112360/ Nivelace auto
Regulace otacek vibraci pfizpusobena na podminky pokladky
Regulace otacek péchu pfizpusobena na podminky pokladky

na zhutnéni.

Potom presunte paku ovladani pojezdu (13) zcela dopfedu a jedte.
Sledujte rozdé€lovani smési a pfipadné sefidte koncové spinace.
Nastaveni zhutfiovacich prvka (péch / vibrace) provedte podle pozadavku

Tlou§”ku poloZené vrstvy musi po prvnich 5-6 metrech zméfit stavbyvedouci
a podle okolnosti pfipadné provést korekci.

Jeji kontrola by méla byt provedena v oblasti pasu pojezdového ustroji nebo hnanych
kol, protoze nerovnosti podlozi liSta vyrovnava. Vztaznymi body pro méfeni tlous”ky
jsou pasy pojezdového ustroji nebo hnana kola.

Pokud se skute¢na tlous”"ka vyznamné odchyluje od hodnot na stupnicich,
musi byt provedena korekce zakladniho nastaveni listy (viz Navod k obsluze zarov-
navaci listy).

Zakladni nastaveni je platné pro asfaltové smési.
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1.5 Kontrola béhem pokladky

Béhem pokladky pribézné kontrolujte:

Funkeci finiSeru

- Vyhfivani zarovnavaci listy

- Péch a vibrace

- Teplotu motorového a hydraulického oleje

- V&asné zasunuti a vysunuti liSty pfed pfekazkami na vnéjSich stranach

- Rovnomérné podavani smési a jeji rozdéleni nebo predkladani pred listu a tim
korektury nastaveni spinau smési pro lamelovy rost a Snek.

[ Pokud jsou funkce finiSeru chybné, viz Cast ,Zavady”.

Jakost pokladky

Tlou$”ka pokladky

Pricny sklon

Zkontrolujte podélnou a pFi€nou rovinnost ve sméru jizdy (pomoci stahovaci laté
dlouhé 4 m)

Struktura povrchu / textura za zarovnavaci listou.

[ Pokud je jakost pokladky neuspokojiva, viz kapitola ,Zavady, problémy pfi pokladce®.
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1.6

Pokladka s ,,fizenim zarovnavaci listy pri zastaveni pokladky“ a se ,,zatizenim /
odlehéenim zarovnavaci listy“

Obecné

K dosazeni optimalnich vysledkd pokladky je mozné hydrauliku zarovnavaci listy
ovlivnit tfemi riznymi zpUsoby:

- Zastaveni pokladky + odleh¢&eni pfi zastaveném finiSeru,
- Pokladka s plovouci funkci pfi jedoucim finiSeru,

- Pokladka s plovouci funkci a zatizenim nebo odlehenim zarovnavaci liSty pfi
jedoucim finiSeru.

Odleh&enim je lista leh&i a zvySuje se tazna sila.
Zatizenim je liSta t&ZSi, tazna sila se sniZuje, ale zintenzivriuje se zhutnéni.
(Lze pouzit ve vyjimec€nych pfipadech u lehkych list)
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Zatizeni/lodleh€eni zarovnavaci listy

Pomoci této funkce je lisSta ke své vlastni hmotnosti navic zatiZzena nebo naopak
odlehcCena.

Funkce (73) Odlehceni (lista ‘lehéi’)
Funkce (74) Zatizeni (lista ‘t€zsi’)

Funkce ,zatizeni a odleheni zarovnavaci listy“ jsou u¢inné pouze, pokud finiSer jede.
Pokud finiSer stoji, dojde podle aktivované funkce automaticky k prepnuti na
.Zastaveni pokladky + odlehceni*.

Rizeni zarovnavaci listy pfi zastaveni finiSeru / v rezimu pokladky
(zastaveni zarovnavaci listy / zastaveni pokladky / pokladka s plovouci funkci)

Tla€itkem (70) se mohou zapnout nasledujici funkce:

- Zastaveni zarovnavaci listy / plovouci poloha (VYP)-->(LED nesviti)
- Zarovnavaci lista je hydraulicky udrZzovana ve své poloze.

Funkce k nastaveni finiSeru a ke zvednuti/spusténi zarovnavaci listy

- Zastaveni pokladky / pokladka s plovouci funkci (ZAP)-->(LED sviti)

Podle provozniho stavu jsou aktivni nasledujici funkce:

- ,Zastaveni pokladky“: pfi zastaveni finiSeru
Zarovnavaci liSta je udrzovana odlehCovacim tlakem a protitlakem materialu.

- ,Pokladka s plovouci funkci“: pfi rezimu pokladky
Spus”te zarovnavaci listu v plovouci poloze s pfedvolenou funkci zatizeni /
odleh&eni zarovnavaci listy.

Funkce pro rezim pokladky

- Ke zvednuti zarovnavaci liSty stisknéte tlacCitko (69).
- Ke spusténi listy:

- Funkce aretace: Drzte tlaCitko (70) stisknuté déle nez 1,5 s. Po dobu stisknuti
tlaCitka liSta klesa. Po uvolnéni tlaCitka je lista opét udrzovana v dané poloze.

- Funkce tlaCitka: Kratce stisknéte tlaCitko (70) - zarovnavaci liSta se spusti.
Stisknéte znovu kratce tlacitko - liSta je udrzovana v dané poloze.

Tak jako pfi zatiZzeni nebo odleh&eni zarovnavaci listy Ize provést separatni pfivod
tlaku v rozmezi 2-50 baru do valce zvedani zarovnavaci listy. Tento tlak pasobi proti
hmotnosti liSty, aby tak zabranil jejimu poklesnuti do Cerstvé polozené smési a
podporuje tak funkci zastaveni pokladky, zviasté pak tehdy, kdyz se pojizdi s
odlehcenou listou.
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Velikost tlaku se musi pfedevSim fidit nosnosti smési. Pfipadné musi byt tlak
prizplsoben situaci pfi prvnim zastaveni nebo musi byt zménén, dokud nejsou
odstranény otisky spodni hrany lity, viditelné po odjezdu z mist stani.

Od tlaku cca 10-15 barli je neutralizovana nebo odstranéna moznost zanoreni
vlivem hmotnosti listy.

Pfi kombinaci ,Zastaveni pokladky“ a ,Odlehceni listy“ davejte pozor, aby nebyl rozdil
tlak mezi obéma funkcemi vyssi nez 10-15 baru.

o

Zvlasté kdyz je funkce ,Odlehceni listy“ vyuzivana pouze kratkodobé pro ulehceni
rozjezdu, hrozi nebezpeci nekontrolovaného vyplavani pfi opétovném rozjezdu.

>
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Nastaveni tlaku
Nastaveni tlaku smite provadét pouze za béhu motoru. Proto:

- Nastartujte motor, otocte regulator posuvu
(15) na nulu (bezpec€nostni opatfeni proti nechténému posuvu).

- Aktivujte ,plovouci polohu” spinacéem (70).

Pro zatizeni/odlehéeni
zarovnavaci listy:

- Presunte paku ovladani pojezdu (13)
do stfedni polohy.

- Aktivujte funkci odleh€eni zarovnavaci
listy (73) nebo zatizeni zarovnavaci
listy (74) (LED SVITI).

- Nastavte tlak regulacnim ventilem (A),
odectéte hodnotu na manometru (B).

<U);

Pokud je potfebne provest zatizeni / od- M Q=N ‘-

lehdeni zarovnavaci listy a pracujete ((“\g\\\ \¢¢‘/\<&%\\QI§

s automatickou nivelaci (snimace vysky — f/{/\@m)ﬂ)))))').,;ﬁ;,m
a/ nebo pficny sklon), zméni se vykon \ //\\ =7 f

hutnéni (tlous”ka kladeného materialu).

Tlak Ize nastavit nebo korigovat i béhem pokladky.
(max. 50 bar()

Nastavte tlak fizeni zarovnavaci listy pfi Zastaveni pokladky + odleh¢eni:

- Presunte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy.
- Aktivujte funkci ,plovouci poloha“ (70) (LED SVITi).

- Nastavte tlak regulaénim ventilem (C), odectéte hodnotu na manometru (A).
(zakladni nastaveni 20 bar()
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1.7

Preruseni provozu, ukonéeni provozu

Prestavky pfii pokladce (napf. zdrzeni nakladniho automobilu se smési)

- Zjistéte pfedpokladanou dobu.

- Pokud Ize oclekavat, Ze smés zchladne pod minimalni teplotu, potfebnou k
pokladce, nechte bézet finiSer naprazdno a vytvofte hranu tak, jako pfi konci
pokladky.

- Presunte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy.

Pfi delSich prerusenich (napf. prestavka na obéd)

Prestavte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy, nastavte regulator otacek
(15) na minimum.

Vypnéte zapalovani (11).
Vypnéte vyhfivani zarovnavaci listy.
- U zarovnavaci listy s plynovym vyhfivanim (O) uzaviete ventily lahvi.

Pred opétovnym zahajenim pokladky musi byt zarovnavaci lista ohrata na potfebnou
teplotu pokladky.
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Po ukonéeni prace

Zastavte a nechte bézet finiSer na volnobéh.

Zarovnavaci liStu nadzvednéte spinacem (69), zapnéte blokovani liziny (75).
Zasunte liStu na zakladni Sifku a pozvednéte Snek. Nivelacni valec zcela vysunte.
Zavrete poloviny panve, namontujte pfepravni pojistku panve.

Zarovnavaci lista je ve zvednuté poloze hydraulicky zajisténa.

- Nechte pomalu bézet péchy, aby opadaly zbytky smési.

- Prestavte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy, nastavte regulator otacek
(15) na minimum.

- Vypnéte vyhfivani zarovnavaci listy.

- Vypnéte zapalovani (11).

- U zarovnavaci listy s plynovym vyhfivanim (O) uzaviete ventily lahvi a hlavni
uzaviraci kohouty.

- Demontujte nivelizaéni pfistroje a ulozZte je do beden, uzaviete klapky.

- Demontujte vSechny pfec€nivajici soucasti nebo zajistéte pro pfipad, Ze ma byt
finiSer pfevezen na vefejnych komunikacich na podvalniku.

- Odectéte stav pocitadla provoznich hodin a zkontrolujte, zda nema byt provedena
udrzby (viz kapitola F).

- Zakryjte a uzamknéte ovladaci pult.

- Odstranite zbytky smési z listy a finiSeru a postfikejte vSechny soucasti
antiadheznim prostfedkem.

_ Pozor! Mozné poskozeni elektroniky motoru

- Po vypnuti hnaciho motoru se smi palubni napéti
vypnout teprve po uplynuti > 100 sekund (hlavni
vypinac).

DodrZujte navod k pouziti!
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2 Poruchy

21 Problémy pri pokladce

Problém

Prigina

Zvinény povrch
(,kratké viny®)

- Zména teploty ZiviEné smési, rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smési

- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podlozi

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Snimac vysky vyskakuje na vztaznou ¢aru

- Snimac vysky stfida mezi povely ,nahoru® a ,dold*
(nastavena pfili§ vysoka setrvacnost)

- Zakladni desky zarovnavaci listy nejsou pevné

- Zakladni desky zarovnavaci liSty jsou nerovhomérné
opotiebené nebo zdeformované

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- Prilis velka vale v mechanickém spojeni / zavéSeni listy

- P¥fili§ vysoka rychlost finiSeru

- Pretizeni dopravnich Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

ZvInény povrch
(»dlouhé viny*®)

- Zména teploty zivicné smési

- Rozpad smési

- Zastaveni valce na horké Zivicné smési

- P¥ili$ rychlé otaCeni nebo zmény sméru valce
- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podlozi

- Nakladni automobil je pfiliS pfibrzdovan

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Nespravné namontovany snimac vysky

- Nespravné nastaveny koncovy spinac

- Chod listy naprazdno

- Neni zapnuta plovouci poloha liSty.

- P¥ili$ velka vile v mechanickém spojeni listy
- Nastaveni pfili§ nizké polohy Sneku

- Pretizeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Trhliny v povrchové
vrstvé
(pIna Sitka)

- P¥iliS nizka teplota zivicné smeési

- Zména teploty zivicné smési

- Vlhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smeési

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost

- Studena lista

- Zakladni desky listy jsou opotfebené nebo zdeformované
- P¥fili§ vysoka rychlost finiSeru
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Problém Prigina

Teplota Zivicné smési
Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
LiSta ma pro pokladku nespravny pfi¢ny profil

Trhliny v povrchové
vrstvé
(stfedovy pas)

- Teplota zivicné smési
Nespravné namontované pfidavné dily listy
Nespravné nastaveny koncovy spinac
- Studena lista
- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
- P¥ili§ vysoka rychlost finiSeru

Trhliny v povrchoveé
vrstvé
(vnéjsi pasy)

- Teplota zivicné smési

- Zmeéna teploty Zivi€né smési

- Vlhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smési

- Nespravné pripravené podlozi

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost
Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky
Pfilis pomalé vibrace

- Nespravné namontované pfidavné dily listy

- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované

- Lista nepracuje v plovouci poloze

- P¥ili§ vysoka rychlost finiSeru

- Pretizeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Nerovnomérné
sloZeni povrchoveé
vrstvy

- P¥i najizdéni narazi nakladni automobil pfili§ prudce
na finiSer
Otisky listy - Pilis velka vile v mechanickém spojeni / zavéSeni listy
- Nakladni automobil je brzdén
- Prilis vysokeé vibrace pfi zastaveni

- Teplota ziviEné smési

- Zmeéna teploty Zivi€né smési

LiSta nereaguje - Nespravna vyska pokladky pro maximalni zrnitost
oCekavanym - Nespravné namontovany snimac vysky
zplUsobem na - P¥ilis pomalé vibrace

opravna opatreni - Lista nepracuje v plovouci poloze

- P¥ilis velka vule v mechanickém spojeni listy

- P¥ili§ vysoka rychlost finiSeru
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2.2

Zavady na finiSeru nebo zarovnavaci listé

Porucha Pricina Naprava

Na vznétovém motoru Rizné Viz Navod k pouziti motoru
Vznétovy motor se  |Akumulator je vybity Viz ,Startovani s dopomoci*
nezazehne Razné viz ,odtazeni“

Péch nebo vibrator
neni spustény.

Péch je zablokovan
studenou Zivici

LiStu dobfe nahfejte

V nadrzi je pfilis malo
hydraulického oleje

Doplrite olej

Vadny ventil omezovace
tlaku

Ventil vyménte, popf. opravte
a nastavte

Netésné saci potrubi
Cerpadla

Utésnéte nebo vymérite pfipojky

Dotahnéte nebo vyménte
hadicové spony

Znecisténi olejového filtru

Zkontrolujte filtr, v pfipadé potfeby
vymeérite

Lamelové rosty nebo
Snekové rozdélovace
bézi pfilis pomalu

Stav hydraulického oleje v
nadrzi je pfili§ nizky

Doplrite olej

Pferuseny pfivod proudu

Zkontrolujte pojistky a kabel, pfip.
vymeérite

Spinac je vadny

Vyménte spina€

Néktery z tlakovych
regulaénich ventilt je vadny

Ventily opravte nebo vymeénte

Praskla hridel Cerpadla

Vyménte Cerpadlo

Koncovy spinac nevypina
nebo neprovadi spravnou
regulaci

Zkontrolujte spinac, pfip. vyménte
a sefidte

Cerpadlo je vadné

Zkontrolujte, zda nejsou ve
vysokotlakém filtru Spony;
pfipadné vyménte

Znecisténi olejového filtru

Vyménte filtr
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Porucha

Pricina

Naprava

Panev se nezavira

Otacky motoru jsou pfilis
nizké

Zvyste otacky

Stav hydraulického oleje je
pFili§ nizky

Doplrite olej

Saci vedeni je netésné

Utahnéte pfipojky

RozdélovaC mnozstvi je

vadny Vyména
Manzety hydraulického valce |,,. .

. L Vyména
nejsou tésne
Ridici ventil je vadny Vyména

Pferuseny pfivod proudu

Zkontrolujte, popf. vyménte
pojistku a kabel

Panev nechténé
klesa

Ridici ventil je vadny

Vyména

Manzety hydraulického
valce jsou netésné

Vyména

Zarovnavaci lista
nejde zvednout

PFili§ nizky tlak oleje

Zvyste tlak oleje

Netésna manzeta

Vyména

Je zapnuto odlehceni nebo
zatizeni zarovnavaci listy

PrepinaC musi byt ve stfedni
poloze

Pferuseny pfivod proudu

Zkontrolujte, popf. vymérite
pojistku a kabel

Spinac dalkového ovladani
je na ,auto”

Nastavte spina¢ na ,ru¢ni”

Pferuseny pfivod proudu

Zkontrolujte, popf. vyménte
pojistku a kabel

Spinac¢ na ovladacim pultu

Liziny se nezvedaji a 3 ' Vymeéna
nespousteji je vadny
Pretlakovy ventil je vadny |Vyména
Rozdélova€ mnozstvi je .
. Vyména
vadny
Manzety jsou vadné Vyména
Ridici ventily jsou vadné  |Vyména
Liziny nechténé Pfedem nastavené zpétné VWM
. o . yména
klesaji ventily jsou vadné
Manzety jsou vadné Vyména
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Porucha

Pric¢ina

Naprava

Posuv nereaguje

Defektni pojistka pohonu
pojezdu

Vymeéna (patice pojistky na
ovladacim pultu)

PferuSeny pfivod proudu

Zkontrolujte potenciometr, kabel
a zastrcku; pfip. vyménte

Vadna kontrola pohonu
pojezdu (podle typu)

Vyména

Elektrohydraulicka
regulacni jednotka Cerpadla
je vadna

Vymérnte regulacni jednotku

Dodavany tlak neni
dostateCny

Zkontrolujte, pfip. sefidte

Zkontrolujte saci filtr, pfip.
vymeénte Cerpadlo a filtr

Hnaci hfidele hydraulickych
Cerpadel nebo motoru jsou
prasklé

Vymérnte Cerpadlo nebo motor

Otacky motoru jsou
nepravidelné, motor-
stop nefunguje

Stav paliva je pfili$ nizky

Zkontrolujte stav paliva, pfip.
doplrite

Pojistka ,regulace otacek
motoru® vadna

Vymeéna (pojistkova lista na
ovladacim pultu)

Pfivod proudu je vadny
(praskly vodi¢ nebo zkrat)

Zkontrolujte potenciometr, kabel
a zastrCku; pfip. vyménte
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E 10 Sefizovani a prestavovani

Specialni bezpeénostni pokyny

Neumysinym uvedenim motoru, pohonu pojezdu, lamelového roStu, 3Sneku,
zarovnavaci liSty nebo zvedacich zafizeni do chodu maze dojit k ohrozeni osob.
Neni-li pfedepsano jinak, provadéjte prace pouze pfi zastaveném motoru!

- Zaijistéte finiSer proti neumysinému uvedeni do chodu:
Prestavte paku ovladani pojezdu do stfedni polohy a otocte regulator prfedvolby na
nulu; vytahnéte kli¢ ze zapalovani a hlavni vypina¢ akumulatoru.

- Zvednutou Cast stroje (napf. zarovnavaci liStu nebo panev) mechanicky zajistéte
proti spusténi dolu.

- Nahradni dily vyménujte nebo nechavejte vyménit pouze odbornym zpisobem.

Pfi pfipojovani nebo odpojovani hydraulickych hadic a pfi praci na hydraulickém
zarizeni mize pod vysokym tlakem vystfiknout horka hydraulicka kapalina.
Vypnéte motor a zbavte hydraulické zarizeni tlaku! Chrarite si oCi!

- PFed opétnym uvedenim do provozu umistéte vSechna ochranna zafizeni zpét na
spravna mista.

- P¥i vSech Sifkach pracovniho zabéru musi pochlzna lavka zasahovat pres celou
Sifku zarovnavaci listy.
Sklopna pochlizna lavka se smi vyklopit jen za nasledujicich podminek:
- Pfi pokladce v blizkosti zdi nebo obdobné pfekazky.
- Pfi pfepravé na podvalniku.

V1INV ==1=4 il | Nebezpeéi pii provedeni zmén na stroji

Konstrukéni zmény na stroji vedou ke ztraté provozniho

povoleni a mohou vést k t€Zkym zranénim nebo dokonce

K uamrti.

- Pouzivejte jen originalni nahradni dily a schvalené
prisluSenstvi.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracich opét
kompletné namontujte pfipadné demontované ochranné
a bezpecnostni prvky.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpecnosti.
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2.1

Snekovy rozdélovaé
Nastaveni vysky

Podle materialové smési musi byt na-
stavena vySka Snekového rozdélovace
(1) — méfeno od spodni hrany Sneku —
vétsi neZ vyska pokladaného materialu.

Max. zrnitost az 16 mm

PFiklad:
Tlou$"ka pokladané
vrstvy 10 cm
Nastaveni vySky min. 15 cm
od zemé

Max. zrnitost > 16 mm

Priklad:

FO130_A1.TIF

Tlou$”ka pokladané vrstvy 10 cm

Nastaveni vysky min. 18 cm
od zemé

Nespravné nastavena vySka muiUzZe mit za nasledek nasledujici problémy pfi

pokladce:

- Snek je piilis vysoko:

Zbyte¢né mnoho materialu pfed zarovnavaci listou; pfetékani materialu. Pfi vétSich
pracovnich Sifkach tendence k rozpadu smési a problémy s trakci.

- Snek je pfili§ nizko:

PFiliS nizka hladina materialu, ktery Snek pfedhutni. Dochazi tak k nerovnostem,
které nemuze lidta zcela vyrovnat (zvinéna pokladka).
Kromé toho dochazi ke zvySenému opotiebovavani segmentd Sneku.
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2.2

2.3

U mechanického prestaveni pomoci
racny (O)

- Nastavte otoCenim unaseci kolik
racny (1) doleva nebo doprava. P¥i
oto€eni unaseciho koliku doleva $nek
klesa, pfi otoCeni doprava se zveda.

- Nastavte pozadovanou vySku stfida-
vym otacenim levé a pravé strany.

- Aktualni vySku je mozné zjistit na
stupnici (2).

U hydraulického prestaveni (O)

- Aktualné nastavenou vysku nosniku
Sneku zjistite vlevo a vpravo na
stupnici (2).

SoucCasné stisknéte obé& odpovidajici
funkéni tlaCitka na ovladacim pultu, aby
se nosnik Sneku nevzpficil.

- Zkontrolujte, zda je vySka vlevo
i vpravo stejna.
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2.4 Nastaveni vysky pfri velkych pracovnich Sirkach / se vzpérovym vyztuzenim

Nastaveni vysky Sneku se mulze pfi velkych pracovnich Sitkach provést se
zavésenym vzpérovym vyztuzenim:

Nastaveni vySky Sneku provadeéjte pouze pfi vytazenych zasuvnych ¢epech otoénych

drzakd!

Demontujte zavlacku (1) a zasuvny Cep (2) oto€ného drzaku (3) vzdy na obou
stranach stroje.

Nasunte oto¢né drzaky se vzpérami od upevnovaciho bodu na Sachté materialu.
Provedte nastaveni vysky.

Nasurite oto¢né drzaky se vzpérami na upevnovaci bod na Sachté materialu.
Opét namontujte zavlacku (1) a zasuvny Cep (2).

[ Neni-li mozné zasunout zasuvné Cepy (2) v nové nastavené poloze, musi se vzpéry
otaCenim sefizovacich ty¢i prodluzovat nebo zkracovat, dokud prichozi otvor
neumozni zasunuti zasuvného Cepu (2).

Povolte pojistné matice (4).

[ Na sefizovacich tyCich (5) se nachazi otvor. Vhodnym trnem je zde mozné otacet
sefizovaci ty¢i k nastaveni délky.
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- Prodluzte nebo zkra"te vzpéry otaCenim sefizovacich ty¢i (5), az je mozné zasu-
nout zasuvné Cepy.

- Pojistné matice (4) opét dotahnéte.

- Namontujte zavlacku (1) a zasuvny Cep (2).

A Po kazdém nastaveni vySky se musi Snek pomoci vzpér znovu vyrovnat!

[ Viz cCast,Vyrovnani Sneku”!
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3 RozSifeni Sneku

Auger_DEM.bmp

V zavislosti na vybaveni liSty Ize dosahnout nejriznéjSich Sifek zabéru.

[ Rozsiteni Sneku a listy musi byt vzajemné pfizpisobeno.
Informace k tomu viz navod k obsluze liSty v odpovidajici kapitola ,Sefizovani a
prestavovani*:
— Plan montaze prislusenstvi liSty

Abyste se dostali na pozadovanou Sifku zabéru, musi byt namontovany soucasti
prisluSenstvi listy, boCni plechy, Sneky, tunelové plechy nebo redukéni botky.

P¥i Sifce zabéru vétsi nez 3,00 m musi byt z dlivodu lepSiho rozdéleni materialu a sni-
zeni opotfebovavani namontovano na kazdé strané rozdélovaciho Sneku rozsifeni.

Pfi vSech cCinnostech provadénych na Sneku musi byt vypnut vznétovy motor.
Nebezpedi poranéni!

[ Pokud podminky pokladky na stavenisti umoznuji nebo vyzaduji prodlouzeni Sneku,
bezpodmine&né namontujte také vnéjsi lozisko Sneku.
Pfi rozSifeni Sneku s vnéjSim loziskem Sneku na zakladnim zafizeni se musi
namontovat zkracené kfidlo Sneku u loziska. Jinak mdze dojit k poSkozeni mezi
kfidlem Sneku a loziskem.
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3.1

Montaz rozsSirujicich soucasti

Montaz Sachty materialu a prodlouzeni Sneku

- PFipevnéte pfidavnou Sachtu materialu (1) pfisluSnymi montaznimi dily (2) (Srouby,
podlozky, matice) na zakladni zafizeni pfip. na vedlejSi Sachtu materialu.

- Demontuje montazni dily (3) vedle leziciho kfidla Sneku, odstrarite zaslepku (4).

- Zasunte prodlouzeni Snekové hfidele do Snekové hfidele.

- Znovu namontujte pfedtim demontované montazni dily (3) a zarovehn pevné
sesroubujte Snekové hfidele.

- Na konec Sneku nasadte zaslepku (4).

Podle pracovni Sifky se musi namontovat vnéjSi lozisko Sneku a/nebo koncové
loZisko Sneku:
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Montaz vnéjsiho loziska Sneku

- Demontuje montazni dily (1) vedle leziciho kfidla Sneku, odstrarite zaslepku (2).
- Zasunte vnéjsi lozisko Sneku (3) do prodlouzeni Sneku.
- Namontujte vnéjsSi lozZisko Sneku (4) pfislusnymi montaznimi dily (Srouby,
podlozky, koli¢ky) na vyztuzovaci Sachtu.
[ Pripadné pouzijte plechové vyrovnavaci podlozky (5)!

- Znovu namontujte pfedtim demontované montazni dily (1) a zaroveh pevné
seSroubujte Snekovou hfidel a hfidel loziska.

- Namontujte polovicni Snek (5) pfislusnymi montaznimi dily (6) (Srouby, podlozky,
matice) na vnéjsi strané loziska.

- Na konec Sneku nasadte zaslepku (2).
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Montaz koncového loziska Sneku

Nejdfive se musi koncoveé lozZisko Sneku pfedmontovat:

- Namontujte koncové loZisko Sneku (1) spole€né s plechovou vyrovnavaci
podlozkou (2) pfislusnymi montaznimi dily (3) (Sroub, podlozka) na mezides-
ku (4).

Demontuje montazni dily (5) vedle leziciho kfidla Sneku, odstrante zaslepku (6).

Zasunte koncové lozisko Sneku (7) do prodlouzeni Sneku.

Namontujte koncové lozisko Sneku pfFislusSnymi montaznimi dily (8) (Srouby,

podlozky, matice) na Sachtu materialu.

Znovu namontujte predtim demontované montazni dily (5) kfidla Sneku a zaroven
pevné seSroubujte Snekovy hfidel a hfidel loziska.

Na konec Sneku nasadte zaslepku (6).
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3.2 Schéma montaze Sneku

Symbol Vyznam
\ - Kfidlo Sneku 160 mm
A A (160L) Krial
(160L) (160R) - Kfidlo Sneku 160 mm
vpravo
@% % 320L) |~ Snekovy nastavec 320 mm
vlevo
vpravo
(640L) |~ Snekovy nastavec 640 mm
vlevo
(640R) |~ Snekovy nastavec 640 mm
vpravo
(960L) - Snekovy nastavec 960 mm
vlevo
(960R) - Snekovy nastavec 960 mm
vpravo
- Sachta materialu
— (320) 320 mm
320
- Sachta materialu
(640) 640 mm
A A
- Sachta materialu
(960) 960 mm
2 ' ! £ (960BL) | - Sacbta materialu 960 mm se
vzpérou vievo
— —— (960BR) Sachta materialu 960 mm se

vZpérou vpravo
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Symbol Vyznam

Vnéjsi loZisko Sneku

Koncové lozisko Sneku
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 3,14 m
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 5,06 m
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 6,34 m
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 6,98 m
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 7,62 m
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 8,26 m
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Dovybaveni Sneku, pracovni Sirka 8,90 m
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3.3  Montaz vzpérového vyztuzeni
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9 9

Pfed montazi vzpéroveho vyztuzeni Sneku by méla jiz byt nastavena potrebna vyska
Sneku na zakladnim Sneku!

Viz Cast ,Nastaveni vySky pfi velkych pracovnich Sifkach / se vzpérovym
vyztuzenim®

- Namontujte vodici desky (1) vlevo/vpravo pfislusnymi montaznimi dily (2) na
zaveésy ramu stroje.

Vodici desky se musi namontovat na pfedni stranu zavésu.

- Zaveés vzpéry (3) posunte nad vodici desku a zajistéte v drazce Cepem (4) a
zavlackou (5).

- Spodni zavés vzpéry (3) posunte nad upeviiovaci bod Sachty materialu a zajistéte
Cepem (6) a zavlackou (7).

Drzak vzpér (8) se nachazi pfimo u pojezdového ustroji.

Pro prvni sadu vzpérového vyztuzeni se pouzije zadni drzak vzpér!
Pro vétsi pracovni Sifky se namontuje druha sadu vzpérového vyztuzeni na predni
drzak vzpér.

- Vlozte otoCny drzak (10) do drzaku vzpér (8) a zajistéte zasuvnym Cepem (11).
- Zajistéte zasuvny Cep (11) zavlackou (12).

Pro prvni sadu vzpérového vyztuzeni se pouzije zadni otvor. Je-li kvuli pracovni Sifce
potfebna druha vzpéra, musi se pouzit se pfedni otvor!

- Na vyztuzovaci Sachtu (13) namontujte otoCny drzak (14) pomoci zasuvnych
ceptll (15).

- Zajistéte zasuvny Cep (15) zavlackou (16).

- Namontujte vzpéry (17) s montaznimi dily (18) na oto€ny drzak (10).

Vzpéry se musi namontovat na vnéjSi hranu oto¢ného drzaku (10)!

- Demontujte zavlacku (19) a zasuvny €ep (20), vytahnéte sefizovaci ty¢ (21) do té
miry, aby S$lo vzpéru pfisluSnymi montaznimi dily (22) namontovat na otocny
drzak (14).

- Sefizovaci ty€ (21) zajistéte ve vhodném otvoru zasuvnym &epem (20) a zavlac-
kou (19).

- Vyskovou vzpéru (23) namontujte stejnym zpasobem.
- Vyskovou vzpéru pfitom upevnéte k vnéjSimu lozisku Sneku (24) a ke spodnimu
otvoru (25) vzpéry.

V montaznim bodu vzpéry (3) musi byt vySkova vzpéra upevnéna na zadni strané!
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3.4

Vyrovnani Sneku
- Povolte pojistné matice (26).

Dbejte na znaceni levého zavitu (L) a pravého zavitu (R) na vzpére!

- Prodluzte nebo zkra"te vzpéry (17) otaCenim obou sefizovacich ty&i (21), dokud
vSechny namontované Sachty materialu nelicuji se Snekem.

Na sefizovaci ty¢€i (21) se nachazi vlevo a vpravo otvor (27). Vhodnym trnem je zde
mozné otaCenim nastavit délku sefizovaci tye. Smér otaceni k prodlouzeni nebo
zkraceni sefizovacich tyCi je pfitom urlen levym zavitem (L) nebo pravym
zavitem (R).

Jako pomucku k vyrovnani Ize napf. napnout provazek, ktery je v jedné ose se
zarovnavaci listou nebo zadni stranou stroje!

- Horni a spodni sefizovaci tyCe prodluzujte tak dlouho, dokud nejsou Sachty
materialu vertikalné vyrovnany.

- Pojistné matice (26) opét dotahnéte.
- Vy8ku Sneku vyrovnejte stejnym zpusobem nastavenim vyskovych vzpér (23).

Horizontalni vyrovnani zkontrolujte vodovahou!
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3.5

Sachta materialu, sklopna

K uzavieni mezery mezi Snekovou skfini
a bocCnim stitem zarovnavaci listy je
mozné na obé strany Sneku namontovat
sklopné Sachty materialu.

Sachty materidlu se odklapgji vzni-
kajicim tlakem materialu a pfiklapéji za-
sunutim zarovnavaci listy.

- Namontujte sklopné Sachty materialu
vlevo/vpravo pfislusnymi montaznimi
dily (1) na Snekovou skfin.

Je-li pfi dané Sifce Sneku namontovano
koncové lozisko, musi se navic
namontovat adaptacni plech (2).

- Namontujte plech (3) pomoci zavésné
tyCe (4) na zavés (5).

Pro pfepravni jizdy pfi zakladni Sifce
stroje je mozné sklopnou S$achtu
materialu zajistit ve sklopené poloze
montaznimi dily (6).

Montazni dily (6) je mozné upevnit v
otvoru (7).
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3.6

Stérace panve

Pro zmenseni mezery mezi panvi a
ramem stroje se musi nastavit stérace
panve (1) na obou polovinach panve.

- Povolte upevinovaci Srouby (2).

- Na celé délce stéraCl nastavte
velikost spary 6 mm.

- Upevnovaci Srouby (2) znovu spravné
dotahnéte.

Nebezpeci poranéni dily s ostrymi hra-
nami! K ochrané rukou noste vhodné
ochranné rukavice!
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3.7 Vedeni lizin

Pro zajisténi spravného vedeni lizin se
musi vodici plechy (1) na obou stranach
stroje nastavit podle danych podminek

pokladky (napf. profil vozovky pozitivni
nebo negativni atd.)

- Povolte Sroub (2) a odmontujte Srou-
by (3).

- Nastavte vodici plech na potfebny
rozmér (zakladni nastaveni 25 mm).

- Upevnovaci Srouby (2), (3) znovu
spravné dotahnéte.

Nebezped&i poranéni dily s ostrymi
hranami! K ochrané rukou noste vhodné
ochranné rukavice!
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Presazeni zarovnavaci listy

Lizinu je mozné prestavit podle poza-
davkl podminek pokladky dozadu nebo
dopredu.

Pfestavenim se zvétSi materialovy pro-
stor mezi Snekem a zarovnavaci listou.

- Povolte &tyfi upeviovaci Srouby (1).

- Srouby vyjméte a stroj posurite do-
predu.

- Nad vodicimi kolejnicemi zuUstane
lizina ve své poloze, znovu zaSrou-
bujte Srouby (1).

Nachazi-li se zarovnavaci lista v zadni
poloze, mlize se material pfi pokladce
mensi tlous”ky vrstvy pfed zarovnavaci
listou ,,uklidnit®. Pfi pokladce vétsi tlous”ky vrstvy se pak zarovnavaci lista Iépe zveda.
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5 Nivelace

5.1 Regulator priéného sklonu

A Béhem pracovniho nasazeni se nesmi
provadét prace na tyCi nebo regulatoru
pficného sklonu!

- Tyc€ pficného sklonu (1) namontujte do
k tomu urlené pozice mezi obéma
lizinami.

- Regulator pficného sklonu (2) na-
montujte na upinaci desku (3) tyCe
pficného sklonu.

Pro montaz jsou na upinaci desce
snimace Ctyfi pfipevinovaci otvory.

B

[ Digitalni regulator sklonu se musi [2ereeen
namontovat tak, aby Sipka na krytu
ukazovala ve sméru jizdy.

[ Analogovy regulator sklonu musi byt umistén tak, aby ukazatele pro obsluhu byly
viditelné smérem dozadu.

- PFivodni kabel vlevo pfip. vpravo zapojte do pfislusné zasuvky dalkového ovladani
nebo stroje.

[ Podrobnéjsi pokyny k obsluze naleznete v dokumentaci prisluSného nivelacniho
zarizeni.
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5.2

5.3

Montaz ramene pro snimani

- Drzak (1) ramene pro snimani
nasadte na odpovidajici Cep bocniho
Stitu zarovnavaci listy.

- Cep (2) utahnéte tak, aby bylo mozné
pohybovat ramenem pro snimani jen
stézi.

Rameno pro snimani je mozné zajistit
pojistkou (3) na boénim §&tité.

Montaz snimace vysky

Zaveéste snimac vysSky do drzaku (1) a
upinacim Sroubem (2) zajistéte proti
otoceni.

Tastarm.wmf

F0258_A1.TIF/
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5.4 Serizeni ramene pro snimani

Pfed zaCatkem pokladky se musi
rameno pro snimani s namontovanym
snimacem vysky nastavit na referenci
(draténé lano, obrubnik atd.).

[ Snimani by meélo probihat v oblasti
Sneku.

- Vychylte rameno pro snimani (2) nad
referenci.

- K pfesnému nastaveni ramene pro [Tstermwmf
snimani pouzijte nasledujici moznosti
nastaveni:
- Po povoleni upinacich Sroubt (3) je mozné nastavit délku ramene.
- Povolenim upinacich Sroubt (4) je mozné nastavit vySku snimani.
- Nastaveni bo¢niho uhlu snimani umoznuje pojistka (5).
- Pro analogové snimace vysky se sefizeni vysky provadi klickou (6). Klicka se po

sefizeni zajisti tak, ze se odlozi do jednoho ze zarezu, které jsou k dispozici.

[ Pro bezpecny a presny provoz ramene pro snimani musi byt vSechny montazni dily
a mista upevnéni spravné dotazena!l

- Privodni kabel snimace vysky vlevo pfip. vpravo zapojte do pfislusné zasuvky
dalkového ovladani nebo stroje.

[ Ma-li se pracovat s automatickym snimanim vysky na obou stranach, potom se musi
popsany postup nastaveni zopakovat na druhé strané.

[ Podrobnéjsi pokyny k obsluze naleznete v dokumentaci prisluSného nivelacniho
zarizeni.
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5.5

Big ski 9 m, big ski 13 m

MBS6.bmp

-f iC. D

J

YA

Komponenta big ski slouzi bezdotykovému snimani, je-li referencni délka velmi
dlouha.

V kombinaci 1 stfedni prvek a 2 modulové prvky spole¢né s rameny se snimaci je
mozné dosahnout celkové délky lyze max. cca 9,30 m. V kombinaci 1 stfedni prvek
a 4 modulové prvky spole¢né s rameny se snimaci je mozné realizovat celkovou
délku lyze max. cca 13,50 m.

Big ski nabizi moznost provadét vpfedu a vzadu vyrovnani jednotlivych snimac
posunutim nad referenci. Sonic Ski je dokonce mozné umistit pfed nebo za stroj, tak
se zajisti také pfi jizdé do zatacek spolehlivé snimani reference.

Pfed zaCatkem pokladky se musi big ski s namontovanym snimacem vys$ky nastavit
na referenci (draténé lano, obrubnik atd.).

Big ski se sklada z nasledujicich komponent:

- Stfedni prvek (1)

- RozSifujici moduly (2)

- Drzak liziny (3)

- Otoc¢né rameno vpiedu (4)
- Oto¢né rameno vzadu (5)
- Drzak snimace (6)
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- Drzak snimace, rozsifitelny (7)
- Vyloznik (8)

[ Nasleduje popis montaze kratké verze, protoze montaz delsi varianty znamena
pouze pfidani dalSich modulovych prvkd.

I | | LT | I
DO ] 0NN EONN
‘4 X1 h—|4 X2 -|
| | |

MBS11.bmp
Vzdalenosti mezi snimaci jsou idealné stejné (X1 = X2).

[ Prostredni snima¢ se umisti do polohy, kde se bézné nachazi snimac v
jednosnimacoveé konfiguraci, takze v pfipadé potfeby jednoduchym pfepnutim na
MOBA-matic je mozné pracovat pouze s jednim snimaem (napf. pfi zaCatku
pokladky, vyusténi silnice atd...)

[ Montaz mechaniky Ize provest podle pouziti na strané vedle zarovnavaci listy, nebo
také nad liStu. To zavisi na potfebné Sifce pokladky.

[ Postup pfi montazi komponenty big ski je v obou pfipadech stejny.

[ Aby bylo mozné pfi pokladce provozovat komponentu big ski co mozna

nejrovnobéznéji k podkladu, musi se namontovat podle pozdéjSich podminek
pokladky. K tomu by se méla zarovnavaci lista odlozit na pozadovanou tlous”ku
vrstvy a tazny bod odpovidajicim zpusobem nastavit.

PFi montazi obou drzaku liziny bezpodmine€né nezapomerite na to, aby tyto drzaky
neomezovaly volnost pohybu liziny ani konstrukce zarovnavaci listy! Volny pohyb
musi byt zajiStén v celé pracovni Sifce!
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Montaz drzaku komponenty big ski na lizinu

Cela konstrukce big ski se montuje
bocné na liziny. Nejprve se musi
namontovat oba  drzaky liziny.
Provedeni drzak liziny se ¢astecné lisi

podle pouzivaného finiSeru.
Pfi montazi existuje moznost pfiSrou- ®_\
<

bovat drzaky bud pfimo do jiz
existujicich otvorl, nebo je pfipevnit
pomoci upinacich desek na lizinu, jak je QG
zobrazeno nize.

Pfedni deska se montuje kratce za <:> \ & =
taznym bodem, zadni deska se montuje ] @/—@

pfiblizné ve vySce Sneku.

0

- Oba drzaky (1) umistéte na |wsssomp
odpovidajici misto nad lizinu
a namontujte Srouby (2) a objimky (3).

Pro rGzné tlous"ky liziny pouzijte odpovidajici otvory v desce.

- Trubka desky se vyrovnava dvéma Srouby (4).

Drzak vyrovnejte svisle.
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Montaz otoénych ramen

- Nasunte vzdy jeden stavéci krouzek
(1) na trubku drzaku big ski (2).

[ 45° zkoseni stavéciho krouzku musi
ukazovat nahoru.

- Poté nasunte obé otona ramena (3)
na trubku drzaku big ski.

> Zadni otoéné rameno se nasouva na
drzak big ski oto¢ené o 180°.

- Jeden stavéci krouzek (4) (ploché
provedeni) nasunte na predni otocné
rameno a pfipevnéte prisluSnym
Sroubem s kfizovou rukojeti.

MBS3a.bmp/MBS3c.bmp
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Montaz stiedniho prvku

MBS6b.bmp

[ Pfi montaZi dbejte na to, aby kulaty vystupek (1) k zavéSeni nasledujicich modult
sméfoval nahoru.

Stfedovy prvek (2) ma jiz z vyroby 2 pfedmontované posuvné dily (3) / (4), které se
posouvaji pfes oba kulaté upevnovaci ¢epy otoCnych ramen.

9

- Nejprve nasunte zespodu posuvny dil (3) na zadni oto¢né rameno. Potom
zvednéte stfedovy prvek spolecné se zadnim oto€nym ramenem tak, aby se pfedni
posuvny dil (4) mohl shora nasunout na pfedni oto€né rameno.

- Poté zadni posuvny dil zajistéte stavécim krouzkem (5) a Sroubem s kfiZovou
rukojeti.

[ Ponamontovani prvniho dilu big ski se provede jeho vyrovnani:

- Stavécimi krouzky na oto¢nych ramenech a také stavécimi krouzky na drzacich big
ski se nyni stfedovy prvek vyrovna vodorovné.

- Dale se stfedovy prvek vyrovna paralelné k finiSeru otoCenim oto€nych ramen.
- Poté utahnéte vSechny upeviovaci Srouby.
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Prodlouzeni big ski

[ Komponentu big ski Ize prodlouzit na
obé provedeni9ma 13 m.

[ Sestaveni 9m provedeni:
Vzdy jeden prodluzovaci dil vpifedu /
vzadu.
Sestaveni 13m provedeni:
Vzdy dva prodluzovaci dily vpfedu /
vzadu.

- RozSifovaci modul (1) poloZte na stfe-
dovy prvek (2) a zajistéte Sroubem (3).

~
/ ~ :
// \9'-"

o

MBS1.bmp
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Montaz drzaku snimace

Po celé délce komponenty big ski se
poCita se snimanim 3 snimacCi. Po| o N

jednom snimacdi na stfedovy prvek, C C
pfedni a zadni koncovy prvek.

Prostfedni snimac by se mél instalovat
pfesné na misto komponenty big ski,
kde by fungoval i pfi normalnim pouziti
(pFiblizné ve vySce Sneku).

Oba dalsi snimace by se mély instalovat
ve stejné vzdalenosti od tohoto
snimace.

V obou vnéjSich pozicich se montuji
rozSifitelné  drzaky snimace (1),
uprostfed normalni drzak snimace (2). l/—@

- Polozte posuvny drzak (3) z vnitini C \@%\ ﬂﬁ]
y -

strany na  odpovidajici  prvek

komponenty big ski. i /, -
- Zasunte drzak snimace (4) zespodu -
do posuvného drzaku (5) a zajistéte
ho Srouby s kfizovou rukojeti.
- Na drzak snimacCe nasadte upinaci @—/

krouzek (6) a zajistéte ho Sroubem s

kFizovou rukojeti. A i
- Jedna-li se o rozsifitelné drzaky sni- @_\

mace, nasurfite vyloznik (7) a zajistéte 4

jej danym Sroubem s kfizovou rukojeti 2

Vv poloze MBS2.bmp/MBS12.bmp
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Montaz a vyrovnani snimacu

- Upinaci vystupek snimace (1) vlozte
do drzaku (2).

- Nastavte snima¢ a zajistéte ho
Sroubem s kfiZzovou rukojeti.

- Povolenim Sroubt s kfiZzovou ruko-
jeti (3) Ize nastavit vySku snimani.

[ U obou vnéjsich drzaki snimace se

muze snima¢ namontovat také na
oto€ny vyloznik snimace (4).
Tak existuje moznost vyboCovat béhem
pokladky oba vnéjSi snimace podle
raznych potfeb - napf. pfi jizdé do
zatacek.

- Povolenim Sroubl s kfizovou ru- |wsssbmp
kojeti (5) Ize nastavit délku
vylozniku.

- Povolenim Sroubll s kfizovou rukojeti (3) je mozné vybodit drzak snimace s
vyloznikem.

[ Vybocli-li se ramenem snimace do strany, dbejte na to, aby se poté namontovany
snimac opét vyrovnal do sméru jizdy.

[ Pro bezpecny a pfesny provoz komponenty big ski musi byt fadné namontovany a
dotazeny vSechny montazni dily!
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Montaz rozvadéce

Rozvadéc¢ se musi namontovat tak, aby
bylo mozné jednoduché propojeni k
regulatoru a snimacum.

Pfipojky snimacu by mély vzdy smé-
fovat dolid, aby se do rozvadéce
nemohla dostat voda. Vstupy, které
nepotifebujete, zakryjte ochrannymi
krytkami proti prachu.

- Rozvadéc¢ (1) se namontuje nejprve
Srouby s vnitfnim Sestihranem na
montazni desku (2).

Vstupni konektor ukazuje vzdy ve sméru
jizdy.

MBS10.bmp

- Poté namontujte montazni desku Sroubem s kfizovou rukojeti (3) na jeden z obou
posuvnych drzakul (4) na stfedovém prvku.

Montaz komponenty big ski na pravou stranu stroje:
Aby se splnil poZzadavek, ze vstupni konektor ukazuje vzdy ve sméru jizdy, musi se
zde posuvny drzak, na ktery se montuje rozvadé¢, nasunout na komponentu big ski

smérem zevnitf - ven.
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Schéma pripojeni

[ Pfipojeni tfi snimacu na rozvadéc a pro-
pojeni rozvadécCe se strojem se provadi /
podle schématu vedle. ! ’ O
o) Z
)

- snimace
- vpfedu (1)
- uprostfed (2)
- vzadu (3)
- rozvadéc (4)
- rozhrani stroje (5)
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5.6 Viecenalyze 6 m,9m

Vlecena lyze zahrnuje lyzi, ktera je upevnéna pomoci vice kloubl a pohybuje se na
referen¢ni ploSe, a rotacni snimac, ktery snima referencni drat nachazejici se na lyzi.
Vle€ena lyze je pfednostné ur€ena pro vyrovnavani dlouhych vin na vozovce.

Pouziva se na usecich pokladky bez ostrejSich zatacek.

- Nastavte pracovni Sifku vysunutim zarovnavaci listy.

- Zasunte vyrovnavaci kus (1) do prodluZovaci trubky (2). Dotahnéte upinaci Srouby
na prodluzovaci trubce.

- Zasunte prodlouzeni (3) do vyrovnavaciho kusu (1). Provedte fadné zajisténi
kfidlovymi maticemi (4).

- Zasurite upeviiovaci trubku (5) do drzaku (6) na boénim $titu. R4dné& dotahnéte
Srouby drzaku.

- Fixujte pfedni taznou ty¢€ (7) pomoci zavlacky v upevinovaci trubce tak, aby lyze v
predni oblasti volné lezela na zemi.

[ V zadni Casti doseda lyZe prostrednictvim volné pohyblivé tazné tyCe (8) na zem.
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- Vyrovnejte lyzi tak, aby byla po celé délce rovnobézné s finiSerem a nebyla
sklonéna ke strané.

- V predni oblasti fixujte pomoci Sroubt (9).

-V zadni ¢asti namontujte zavlacky (10).

- Nasadte snima¢ (11) do snimani
vysSky (12).

- Vyrovnejte snimani vysky tak, aby
snimaci rameno (13) leZelo uprostfed
na referenénim dratu (14).

[ Prilis volny referencni drat je mozné
napnout napinacem lana.

- Pf¥ipojte pfislusny propojovaci kabel k
urCené zasuvce v drzaku dalkového
ovladani a ke snimaci.

Vedte propojovaci kabel tak, aby se
béhem provozu neposkodil.

>

A Pouzitim vle€ené lyze se zvétsi zakladni Sirka finiSeru!
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Automatika fizeni

6
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Montaz automatiky fizeni na finiSer

Béhem pouzivani stroje se nesmi na automatice fizeni provadét Zzadné prace!

Podle pozadované snimané strany na stroji se musi pfip. demontovat trubka méfici
tyCe a znovu namontovat na druhou stranu stroje!

- Vytahnéte trubku méfici tyCe (1) na Celni strané stroje na pozadovanou délku
a zajistéte upinacimi Srouby (2).

Jen u provedeni s automatikou fizeni 14 m:

-Zasunte spojovaci trubku (3) do trubky méfici tyCe (1) a zajistéte ji Srouby
a pojistnymi maticemi (4).

-Nasunte prodlouzeni (5) na spojovaci trubku a zajistéte ho stejnym zptisobem.
-Zajistéte opérné kolo (6) ve vhodné poloze odpovidajicimi montaznimi dily.

-Dbejte na vertikalni vyrovnani!

- Zavedte trubku (7) na pozadovanou délku a rovnéz ji zajistéte Srouby a pojistnymi
maticemi (8).
- Na konci trubky namontujte upinaci dil (9) s vyloznikem (10).

Dbejte na vertikalni vyrovnani!

- PFipadné upravte vySku opérného kola pfestavovaci klikou (11) tak, aby v8echny
prodluzovaci trubky byly horizontalné v roviné.

- Otocte vyloznik (9) do pozadovaného uhlu a zajistéte ho utazenim Sroubu (12).

Pouzitim automatiky Fizeni se zvétsi zakladni Sitka finiSeru!

Pokud se pouziva automatika fizeni, dbejte na to, aby se v nebezpelné oblasti
nenachazely osoby a prekazky.
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Montaz a nastaveni snimace

- Upinaci vystupek snimace (13) nasadte do drzaku (14) a zajistéte kfidlovym
Sroubem (15).

- Nastavte uhel mezi snimaem a referenci a fixujte ho pfisluSnym upinacim
Sroubem (16).

Snimac a reference musi byt vzajemné v pravém uhlu!

- Povolenim upevriovaciho Sroubu (17) Ize nastavit vySku snimani.

Reference by méla byt vedena stfedové podél snimace.

- Povolenim upeviovaciho Sroubu (18) Ize nastavit vzdalenost snimace k referenci.

Vzdalenost snimace k referenci (lanko) by méla byt 350 mm!

Pro bezpeCny a pfesny provoz automatiky fizeni musi byt fadné namontovany
a dotazeny vSechny montazni dily!

Pripojeni snimace

Na levé a pravé strané stroje se nachazi na vnitfni strané narazniku vzdy jedna
zasuvka k pfipojeni snimani k fizeni stroje.

- P¥islusny propojovaci kabel (19) zapojte do zasuvky (20) a ke snimadi (21).

Na obou stranach stroje se nachazi vzdy jedna pfipojna krabice.
Vedte propojovaci kabel tak, aby se béhem provozu neposkodil.

Nepouzivané zasuvky zakryjte pfisluSnymi ochrannymi kryty.
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Pokyny k provozu automatiky rizeni

Pfi aktivované automatice fizeni je po-
tenciometr Fizeni deaktivovan. Rizeni
se provadi automaticky snimanim
lana liziny.

V pfipadé potfeby zapnéte funkci na o3
ovladacim pultu.

Zruseni automatického Fizeni je moz- fﬁ
né ovladanim potenciometru fizeni.

(@]

Spinac (1) slouzi k nastaveni snimané

strany: %

- vpravo: Automatika fizeni na pravé
strané stroje.

- vlevo: Automatika fizeni na levé |tenkskiwmf

strané stroje.

Svételné diody (2) ukazuji vzdalenost k referenci.
- Svételna dioda + / -: Vzdalenost k referenci pfilis velka / pFilis mala
- Prostfedni svételna dioda: Vzdalenost spravna
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Nouzové zastaveni v rezimu plnéni

Pokud se funkce nepouziva, musi byt v
odpovidajici zasuvce zasunuta pfe-
mos”ovaci zastrCka, protoze jinak je
blokovan pohon pojezdu!
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8 Koncové spinace

8.1 Koncové spinace sSneku (vlevo a
vpravo) — Namontujte provedeni SPS

Ultrazvukové koncové snimace Sneku
se montuji na obé strany na madlo
bocniho Stitu.

- Nasadte drzak snimace (1) na madlo,
vyrovnejte ho a dotahnéte kfidlovym
Sroubem (2).

- Vyrovnejte snimac¢ (3) a zajistéte ho
svéraci pakou (4).

- Propojte pfipojovaci kabel (5) sni-
mace vlevo pfip. vpravo s danymi
zasuvkami drzaku dalkoveého
ovladani. Sonic.wmt

Pfipojovaci kabely se propojuji s pFislusnymi zasuvkami na drzaku dalkového
ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty
pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopravovan po celé pracovni Sifce.

B8 & &

Spravné nastaveni polohy koncového spinace nejlépe provedete béhem rozdélovani
smeési.
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8.2
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Koncové spinace Sneku (vlevo a
vpravo) — montaz standardniho
provedeni

Ultrazvukovy snimac (1) je s drzakem
(2) pfipevnén na vymezovacim plechu.

- K sefizeni uhlu snimacCe povolte
objimky (3) a vychylte drzak.

- K nastaveni vySky snimace / bodu
vypnuti povolte hvézdicova kolecCka
(4) a nastavte ty¢ na pozadovanou
délku.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevnovaci dily.

Pfipojovaci kabely se propojuji s pfi-
slusnymi zasuvkami na drzaku dal-
kového ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby
byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty
pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopra-
vovan po celé pracovni Sifce.

A

Spravné nastaveni polohy koncového spinace nejlépe provedete béhem rozdélovani

smési.
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9 Zvlastni prislusenstvi

9.1 Nasypka na smés

Popis pouziti

DodateCna nasypka se nachazi v oteviené ploSe panve, kde je zajisténa.
Slouzi k nabrani vét§iho mnozstvi smési, ktera je dodavana plnicim zafizenim.

A Pouziti nasypky na smés je povoleno jen v nasledujicich kombinacich:
MH2500 — nasypka, kratka (univerzalni nasypka): SD2500C, SD2500CS

MH2550 — nasypka, dlouha: SD2550C, SD2550CS
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Popis konstrukénich skupin a popis funkce

Poz. Nazev
1 ® Predni kryt, sklopny
2 ® Bocni kryty, sklopné
3 ) Udrzbova dvitka
4 o Odrazovy plech pro snimac¢ vzdalenosti plniciho zafizeni
5 [ ) Prodluzovaci trubka odrazového plechu — pro bo¢ni provoz
6 [ ) Nastavec pro volitelné vybaveni finiSeru ,odsavani*
7 ) Véazaci oka
8 ) Vazaci body pro nakladani jefabem
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Technicka data

Rozméry, nasypka MH2500 - (provedeni kratké)
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Rozméry, nasypka MH2550 — (provedeni dlouhé)
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Hmotnosti

Nasypka MH2500 —
provedeni kratké

ccal1,2t

Nasypka MH2550 —

provedeni dlouhé

ccal,7t

Objem

Nasypka MH2500 —
provedeni kratké

cca10,9m3/24,0t

cca 10,0 m3 /22,0 t (ODCHYLKA)

Nasypka MH2550 —
provedeni dlouhé

cca12,7m3/28,0t
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10 Mista oznaceni

A POZOR

Nebezpedci pri chybéjicich nebo chybné pochopenych
Stitcich stroje

Pfi chybéjicich nebo chybné pochopenych Stitcich stroje
hrozi nebezpedi zranéni!

Neodstranujte zadné vystrazné a informacni Stitky ze
stroje.

PoSkozené nebo ztracené vystrazné a informacni Stitky
se musi neprodlené nahradit.

Seznamte se s vyznamem a umisténim vystraznych a
informacnich Stitkd.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

D990000225

4812025572
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10.1 Informacni stitky

C. | Piktogram Vyznam
- Zvedaci bod
A Zvedani stroje je povoleno pouze v téchto

upevnovacich bodech!

4812025572

- Upevinovaci bod
B Upevnéni stroje je povoleno pouze v téchto
upevnovacich bodech!

10.2 Vystrazné Stitky

C. | Piktogram

Vyznam

VAN

P

D956045200

- Varovani — horky povrch — nebezpeci

popaleni!

Horké povrchy mohou zpuUsobit tézka
zranéni!

Vase ruce se nesmi dostat do
nebezpecné oblasti, udrzujte bezpecnou
vzdalenost! Pouzivejte ochranny odév
nebo vybaveni!

10.3 DalSi vystrazné pokyny a pokyny k obsluze

C. | Piktogram

Vyznam

2V

- Pozor — nebezpecna oblast!

Vstup do nebezpecné oblasti mezi
plnicim zafizenim a finiSerem muaze
zpusobit nechténé pohyby stroje, které

vvvvv

Nevstupujte do nebezpecné oblasti!
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10.4 Prikazové, zakazové, vystrazné znacky

C. | Piktogram Vyznam

E @ - Neotvirejte — nebezpecné misto!
g
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Zajisténi nakladu — nasypka

Nasleduijici text k zajisténi nasypky pro pfepravu na podvalniku je tfeba posuzovat
pouze jako priklady spravného zajisténi nakladu.

Vzdy dodrzujte mistni prfedpisy k zajisténi nakladu a spravnému pouziti prostfedkd k
zajisténi nakladu.

K bézné dopravé patfi také plné brzdéni, vyhybaci manévry a Spatné silnicni useky.

PFi nezbytnych opatfenich by se mély vyuzit vyhody rlznych druh zajisténi (tvarovy
styk, silovy styk, uhlopfi¢né ukotveni atd.) a pfizpusobit je pfepravnimu vozidlu.

Podvalnik musi mit k dispozici dostateény pocet vazacich mist s pevnosti
LC 5000 daN.

Celkova vySka a celkova Sifka nesmi prekracovat povolené rozmeéry.

Konce vazacich fetézl a pasu musi byt zajistény proti neumysinému povoleni
a padu!

Pfed nakladanim nasypku vycistéte, odstrante zbytky materialu.

Priprava podvalniku

Podlaha lozného prostoru musi byt zasadné neposkozena, bez zbytkl oleje, blata,
sucha (zbytkova vlhkost bez stojici vody je povolena) a vymetena!
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Vazaci prostredky

Pouzivaji se prostiedky k zajisténi nakladu, vazaci pasy a fetézy, které patfi k
vozidlu. Podle provedeni zajisténi nakladu jsou potfeba pfip. dalSi uzaviraci ¢lanky
fetézu, zavésné Srouby, desticky chranici pfed ostrymi hranami, protiskluzové
podlozky.

Bezpodminecné dodrzZujte uvedené udaje k povolené sile v tahu a nosnosti!

Vazaci fetézy vzdy utahuje podle pokynl vyrobce.

Vazaci pasy utahnéte co nejpevnéji.

Pomocné prostiedky

- Vazaci pasy
povolena sila v tahu LC 2 500 daN

- Protiskluzové podlozky

Uzivatel musi pfed pouzitim zkontrolovat, zda vazaci prostfedky nevykazuji viditelna
poSkozeni. Zjisti-li zavady negativné ovliviujici bezpe€nost, nesmi se vazaci
prostfedky dale pouzivat.
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Uvazani
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Pfi zajis"ovani nasypky dbejte na to, aby byl Stitek snimacCe demontovan a predni kryt
fadné uzavreny.

Zajisténi vpfedu a vzadu se musi provest uhlopficnym ukotvenim nasypky.
Pfitom dbejte na upevihovaci body na nasypce a podvalniku.
Vazaci pasy umistéte tak, jak je zobrazeno.

Vazaci pasy se napnou diagonalné na nasypce a pfipevni k vazacim bodim.

Pro vyrovnani nasypky do vodorovné polohy se musi pouzit u dosedacich ploch (1)
a (2) protiskluzové rohoze.

V pfipadé potfeby se mohou protiskluzové rohoze pozit v kombinaci s dfevénymi
hranoly. Pfitom se musi nahofe a dole vzdy pouzit protiskluzové rohoze.

E 1059



SO Dbynvapac

Nakladani jerabem — MH2500
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Nakladani jerabem — MH2550

\

3
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A\ VAROVANI | Nebezpeéna zavésena bremena

Jefab a / nebo zavédené bfemeno se pfi zvedani mohou
prevratit a zplsobit zranéni!

- Bfemeno se smi zvedat jen za oznacené zvedaci body.

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

ﬁ - Pouzivejte pouze takova zvedaci zafizeni, ktera maji
dostateCnou nosnost.

- Nenechavejte v nasypce zbytky materialu ani volné dily.

- Dbejte na v8echny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce

bezpecnosti.

Zavésovaci a prepravni prostfedky musi odpovidat ustanovenim platnych predpisu
bezpecnosti prace!

Pfi nakladani dbejte na tézisté nasypky!
Pfed nakladanim nasypku vycistéte, odstrante zbytky materialu!

Pro nakladani pomoci zdvihacich zavésul jsou na nasypce umistény vazaci
body (1, 2).

Tézisté nasypky se nachazi v oblasti znaceni (3).

- Zaveéste zdvihaci zavésy na vazaci body (1, 2).

(A) Priklad nakladani nasypky MH2500 — provedeni kratké
Max. povolené zatizeni vazacich bodu ¢ini u vazacich bodu: 44kN.
(B) Priklad nakladani nasypky MH2550 — provedeni dlouhé

Max. povolené zatizeni vazacich bodu Cini u vazacich bodut: 150kN.
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Uvazani nasypky ve finiSeru
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[>> Nasledujici text k zajisténi nasypky ve finiSeru slouZzi jako pfiklady pro spravne
provedeni ve finiSeru Dynapac.
PFfi kombinovani vyrobku vice znacek se zajisténi musi provést podle danych
moznosti.

Firmy Dynapac nepfebira odpovédnost za Skody, které jsou zplsobené chybnym
zajisténim nasypky!

FiniSer musi mit k dispozici dostate¢ny pocet vazacich bodt s pevnosti LC 5000 daN.

Konce vazacich fetézi a pasu musi byt zajistény proti neamysinému povoleni
a padu!

Nasypku a panev finiSeru pfed nasazenim nasypky o istéte, odstrante zbytky
materialu. Z dosedacich ploch odstrarite ulpélé zbytky materialu.

> b D> D> g

Zaijisténi vzadu se musi provést uvazanim nasypky.
Pfitom se musi pouzit vazaci body (1) na nasypce.
Vazaci pasy uvazte podle vyobrazeni na ramu pojezdového ustroji (2) finiSeru.

Zajisténi vpfedu se musi provést uhlopficnym ukotvenim nasypky.
PFitom pouzijte vazaci body (3) na nasypce a vle€¢né oko (4) na finiSeru.
Vazaci pasy umistéte tak, jak je zobrazeno.

>

[ Vazaci pasy se napnou diagonalné na nasypce a na vlecném oku finiseru.
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Podle pouziti je mozné namontovat odrazovy plech (1) uprostfed nasypky nebo na
jeji levé/prave strané.

- Odrazovy plech uprostfed: fixace se provadi pomoci pfislusné upinaci paky (2).

- Odrazovy plech mimo stfed: Odrazovy plech (1) demontujte, na pozadované strané
namontujte pfidavnou upevrovaci ty¢ (3) a opéru (4).
- Upevniovaci ty¢ pfipevnéte odpovidajicimi upinacimi pakami (5).
- Namontujte odrazovy plech pomoci hvézdicovych kole€ek (6) na upeviovaci tyc.

- Po nastaveni poZzadované polohy fixujte trubkové prodluzeni pfisluSnymi
upinacimi pakami (7).

Odrazovy plech namontovany mimo stfed zplsobi zvétSeni zakladni Sifky stroje.
Dbejte na nebezpecénou oblast!

Magneticka félie, ktera je soucasti dodavky stroje, se musi pro provoz nasadit na
odrazovy plech (1).

Provoz s plnicim zafizenim s vykyvnym pasem

_ Pozor! Mozné poskozeni dill!

Pfi pouziti plniciho zafizeni s vykyvnym pasem hrozi
nebezpeci kolize! Na nasypce se musi provést nasledujici
pfipravné prace:

- Boéni kryty (8/9) a pfedni kryt (10) sklopte doll (uvolnéte
prislusné upinaci paky).

Priprava k pokladce

Antiadhezni prostredek

Postfikejte vSechny plochy, které pfijdou
do styku s asfaltovou smési antiad-
heznim prostfedkem.

Nepouzivejte motorovou naftu, protoze
motorova nafta rozpousti asfalt!
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Cisténi nasypky
Nasypku pravidelné Cistéte, ulpélé zbytky asfaltu odstrante.
Cisténi panve provadéjte jen ve vychladlém stavu.

Je-li nasypka béhem cisténi nasazena ve finiSeru, musi se finiSer vypnout a zajistit
proti opétovnému zapnuti.

Postfikejte vSechny plochy, které pfijdou
do styku s asfaltovou smési antiad-
heznim prostfedkem.

Pro pfistup k nasypce pro provedeni
Cisténi Ize pouzit dvifka (1) na predni
strané.

Pro provoz dvere fadné zavrete.
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11 Zarovnavaci lista

Veskeré prace pfi montazi, sefizovani a rozsifeni liSty jsou popsany v navodu k
obsluze listy.

12 Elektrické spoje

Po montazi a nastaveni mechanickych konstrukénich skupin se musi vytvofrit
nasledujici propojeni na zadni strané drzaku dalkového ovladani (1):

Provedeni SPS:

- koncovy spinac Sneku (2)

- dalkové ovladani (3)

- snimac vysky (4)

- externi nivelacni automatika (5)

[ Pri pouziti externi nivelacni automatiky
se musi automatika pfihlasit v menu
dalkového ovladani.

Bézné provedeni:

- dalkové ovladani (6)
- koncovy spinac Sneku (7)
- nivela¢ni automatika (8)

[ Nepouzivané zasuvky vzdy zakryjte pri-
slusnymi ochrannymi kryty!
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12.1

Provoz stroje bez dalkového ovladani / bo¢niho stitu

Stroj mlze bez pfipojeného dalkového
ovladani jet jen tehdy, kdyz byly na obou
stranach stroje zasunuty odpovidajici
pfemos”ovaci zastrcky.

Bocéni Stit s drzakem dalkového ovladani
namontovan:

- Zasunte pfemos”ovaci zastr¢ku (1) do
zasuvky dalkového ovladani a zajisté-
te ji pfesuvnou matici.

- Zkontrolujte, zda je zapojen konektor
(2) pripojovaci skfirky.

Boéni Stit demontovan:

- Zasunte pfemos”ovaci zastr¢ku (3) do
zasuvky pfipojovaci skfiriky a zajistéte
ji pfesuvnou matici.

s

S
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F10 Udrzba

1 Bezpecénostni pokyny pro udrzbu

I\ [=H=1F4 el  Nebezpeéi viivem nespravné tdrzby stroje!

Neodborné provadéné udrzbové prace a opravy mohou
mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt.

- Nechte udrzbové prace a opravy provadét pouze
vySkoleny a kvalifikovany personal.

- VSechny udrzbové, opravarenské a Cistici prace
provadéjte jen pfi vypnutém motoru. Vytahnéte kli¢ ze
zapalovani a hlavni vypinac.

- Umistéte na stroj Stitek ,Nestartovat®.
- Provadéjte denni vizualni kontrolu a kontrolu funkce.
- Provadéjte vSechny udrzby podle planu udrzby.

- Nechte provadét ro¢ni odbornou kontrolu znalcem.

- VS8echny zjisténé nedostatky neprodlené odstrarite.

- Uvedte stroj do provozu teprve tehdy, kdyz byly vSechny
zjisSténé nedostatky odstranény.

- Nedodrzeni pfedepsanych kontrolnich a udrzbovych
opatfeni vede ke ztraté provozniho povoleni.

- Dbejte na v8echny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

YIQU=:]F4II6 W Nebezpeéi pii provedeni zmén na stroji

Konstrukéni zmény na stroji vedou ke ztraté provozniho

povoleni a mohou vést k tézkym zranénim nebo dokonce

K amrti.

- Pouzivejte jen originalni nahradni dily a schvalené
prislusenstvi.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracich opét
kompletné namontujte pfipadné demontované ochranné
a bezpecnostni prvky.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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A POZOR Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukove plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dilu stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pri
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.

A POZOR Nebezpeéi zasahu elektrickym proudem

Pfimy nebo nepfimy dotyk dilt pod napétim muize zpusobit
zranéni!

- Neodstranujte Zadné ochranné kryty.

Elektrické nebo elektronické dily nesmite postfikat
vodou!

Udrzbové prace na elektrickém zafizeni smi provadét
jen vysSkoleny a kvalifikovany personal.

Pfi elektrickém vyhFivani zarovnavaci listy denné
provadéjte kontrolu izolace podle navodu.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.

Cisténi: Nepouzivejte snadno horlavé latky (benzin apod.).
Pfi Cisténi parnim paprskem nevystavujte elektrické soucasti a izolacni material
pfimému paprsku; predtim je zakryjte.

Prace v uzavienych prostorach: Odvedte vyfukové plyny ven. Lahve s propanem
nesmi byt skladovany v uzavienych prostorach.

Kromé tohoto navodu k udrzbé je v kazdém pfipadé nutné dodrzovat navod
k udrzbé vyrobce motoru. VSechny dalSi zde uvedené udrzboveé prace a intervaly
jsou také zavazné.

Pokyny k udrzbé volitelného vybaveni se nachazeji v jednotlivych Castech
této kapitoly!
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Udrzba potiebna po provoznich

hodinach
L2
’qc’ o0 >
HT) | = o)
o N 2
Konstrukéni celek Kapitola S NN o ©
clol©@ @ 2/2/ 338 9|2
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Lamelovy rost F31 [ | |
Snek F40 H EHEDNB H B [ |
Hnaci motor — Tier3 / F50 - EEE -
Stage llla
Hnaci motor — Tier4i / F50 - EEEE - n
Stage llib
Hnaci motor — TierdF / F54 - EEEEE n
Stage IV
Hydraulicky systém F60 H N HE N |
Pojezdova Ustroji F73 E BB R RN |
Elektroinstalace F81 H EHEBNR [ |
Mazana mista F90 H [ | [ |
Zkousky / odstaveni F100 [ | |
Udrzba nutna |

[ Vtomto prehledu se nachazeji take intervaly udrzby pro volitelnou vybavu stroje!

F252




FAYAT GROUP

O DYNapAac

St

Udrzba - lamelovy ros

F 31
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Udrzba - lamelovy ros
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit

tézka zranéni!

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpecna tézka bremena

Klesajici ¢asti stroje mohou zpUsobit zranéni!

- Pfi odstaveném stroji, udrzbé a prepravé zaviete obé
poloviny panve a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku panve.

- Pfi odstaveném stroji, udrzbé a pfepravé zvednéte
zarovnavaci listu a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku zarovnavaci listy.

- Oteviena vika a Casti zakrytovani fadné aretujte.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukove plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dil stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pri
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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1.1

Intervaly udrzby

Interval
2]
>q=; S >
NT) Q9
. e
o 3 N 9 Misto udrzby Poznamka
0 oo 9 9o 2 3
b S v o £ 0w
- ~ N v T ¢ T
L o ®
- 2 2
D
253
= 8 *
N
- Retéz lamelového rostu -
Kontrola napnuti
’ - Retéz lamelového rostu -
Nastaveni napnuti
- Retéz lamelového rostu -
Vymeéna fetézu
Pohon lamelového rostu -
| hnaci fetézy
Kontrola napnuti fetézu
2
Pohon lamelového rostu -
B hnacifetézy
Nastaveni napnuti fetézu
3 - Vyména usmérnovacich plecht /
plecht lamelového rostu
Udrzba

Udrzba v dobé zabé&hu

41
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1.2

Mista udrzby

Napnuti retézu lamelového rostu (1)

Kontrola napnuti retézu:

Pfi spravné napnutém fetézu lamelo-
vého roStu se nachazi spodni hrana
fetézu cca 20-25 mm nad spodni
hranou ramu.

Napnuti fetézu lamelového rostu nesmi
byt pfiliS velké nebo naopak fetéz nesmi
byt pfili§ volny. Pokud je Fetéz napnuty
pfiliS, mdze smés, ktera se dostane
mezi fetéz a fetézové kolo, zpulsobit
zastaveni nebo prasknuti fetézu.

Pokud jsou fetézy pfili§ volné, mohou
se zachytit za preCnivajici predméty
a znicit se.

Nastaveni napnuti retézu:

Napnuti fetézu se nastavi pomoci
tukového napinaku. Plnici pfipojky (A)
se nachazeji vlevo a vpravo za naraz-
nikem.

- Tukovym lisem plite tuk, dokud
nedosahnete spravného napnuti
fetézu.

AA®

TS s

<

F314




O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Kontrola / vyména retézu:

Retézy lamelového rostu (A) se musi
vymeénit nejpozdéji v okamziku, kdy
jejich prodlouzeni pokrocilo tak, Ze jiz
neni mozné jejich dodate¢né napnuti.

Clanky Fetézu se nesmi odstranit za
ucelem zkraceni fetézul!

Nespravna rozte€ fetézu by vedla ke
zni¢eni hnacich kol!

Je-li v disledku opotfebeni nutna vymé-
na dilt, mély by se nasledujici dily ménit
vzdy po sadach:

- Reté&z lamelového rostu

- Usmérmovaci plechy lamelového rostu

- Plechy lamelového rostu

- Smérovaci plechy

- Vratné valeCky fetézu
rostu

- Retézova kola pohonu lamelového
rostu

lamelového

AA®

Vas servis Dynapac vam rad pomuze pfi Udrzbé, opravach i vyméné opotrebitelnych

dila!
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Pohon lamelového rostu -
hnaci fetézy (2)

Ke kontrole napnuti retézu:

- PFi predpisovém napnuti musi byt
mozné fetézem volné pohybovat cca 10 -15 mm.

K dodate¢nému napnuti fetézu

- Lehce povolte upeviiovaci Srouby (A)
a pojistnou matici (B).

- Upinacim Sroubem (C) nastavte
potfebné napnuti fetézu.

- Vzdy spravné utahnéte upinaci
Srouby (A) a pojistnou matici (B).

—
W

= |y o

ST TR
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Usmérnovaci plechy lamelového
rostu / plechy lamelového rostu (3)

Usmérmovaci plechy lamelového rostu
(A) musi byt vyménény nejpozdéji v

okamziku, kdyz jsou opotfebené jejich
spodni hrany, nebo v nich jsou diry.

Jsou-li usmérfiovaci plechy lamelového
roStu  opotfebené, neni zajiSténa
ochrana lamelového rostu!

- VySroubujte Srouby usmérfiovacich
plechd lamelového rostu.

- Vyjméte usmérnovaci plechy lamelo-
veého rostu z materialového tunelu.

- Namontujte nové usmérnovaci plechy
lamelového roStu novymi Srouby.

Plechy lamelového rostu (B) musi byt
vyménény nejpozdéji v okamziku do-
sazeni meze opotiebeni 5 mm v zadni
Casti pod fetézem.

Je-li v disledku opotifebeni nutna vyména dila, mély by se nasledujici dily ménit vzdy

po sadach:

Ret&z lamelového rostu

Usmérnovaci plechy lamelového rostu
Plechy lamelového rostu

Smeérovaci plechy

Vratné valecky fetézu lamelového rostu

Ret&zova kola pohonu lamelového rostu

Vas servis Dynapac vam rad pomuze pfi udrzbé, opravach i vymeéné opottebitelnych

dila!
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F40 Udrzba - konstrukéni skupina $nek

1 Udrzba - konstrukeni skupina snek

F 401



O DYNapAac

FAYAT GROUP

A\ VAROVANI

Nebezpeei vtazeni otaeejicimi se a dopravujicimi
dily stroje

Otaeeji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpusobit

tizka zranini!

- Nevstupujte do nebezpeené oblasti.

- Nesahejte do otaeejicich se a dopravujicich dilu stroje.

- Noste pouze tisni pgilehavé obleeeni.

- Dbejte na vystrazné a informaeni stitky na stroji.

- Pged Udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnite
klie zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pgiruece
bezpeenosti.

A POZOR

Horkée povrchy!

Povrchy, také easti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhgivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpusobit zranini!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dilu stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadijte jen pgi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pgiruece
bezpeenosti.
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1.1  Intervaly udrzby

Interval

treby

Poz-

Misto udrzby namka

Poz.
é po

10
50
100
250
500
5000

V pripa

1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky
d

- VnéjSi loziska Sneku -
Mazani

- Planetova pfevodovka Sneku -
Kontrola stavu oleje

- Planetova pfevodovka Sneku -
Doplnéni oleje

v - Planetova pfevodovka Sneku -
Vyména oleje

- Hnaci fetézy Sneku -
Kontrola napnuti

m Hnaci fetézy Sneku -
Nastaveni napnuti

- Snekova skFifi -
Kontrola stavu oleje

- Snekova skFifi -
Doplnéni oleje

- Snekova skFifi -
Vyména oleje

- - Tésnéni a tésnici krouzky -
Kontrola opotfebeni

m- Tésnéni a tésnici krouzky -
Vymeéna tésnéni

Udrzba
Udrzba v dobé zabéhu

41
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Interval
Z
]
52 3
o« 2
i © 1 . - Poz-
o 3 No 8 Misto udrzby .
o o o © 9 o 3 3 namka
- N vV T ¢ o O
2 ©
-~ .2 2
235 | &
2g
N
Srouby pfevodovky -
v .
Kontrola dotazeni
6 Srouby pfevodovky -
| Obnoveni spravného
utahovaciho momentu
Srouby vnéjsiho loZiska -
v A 4 .
Kontrola dotazeni
7 Srouby vnéjsiho loZiska -
| Obnoveni spravného
utahovaciho momentu
Kfidlo Sneku -
| N ,
Kontrola opotfebeni
8
- Kfidlo Sneku -
Vyména kfidla Sneku
Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

4
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1.2

Mista udrzby

Vnéjsi loziska Sneku (1)

Maznice jsou umistény na kazdé strané
nahofe na vnéjsich ulozenich Snekd.

Loziska se musi mazat po ukonceni
prace, aby se v teplém stavu mohly
pfipadné vytésnit zbytky Zivice a do
lozisek se mohl dostat novy tuk.

U rozsifeni Sneku by se mély pfi prvnim
mazani vnéjSich lozisek trochu povolit
vnéjSi krouzky, aby se dosahlo lepsiho
provzdusnéni pfi mazani.

Po mazani se musi vnéjSi krouzky opét
fadné dotahnout.

Nova loziska musi byt napinéna 6 zdvihy
tukovym lisem.
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Planetova prevodovka Snekt (2)

- Ke kontrole mnozstvi oleje vySrou-
bujte kontrolni Sroub (A).

PFi spravném mnozZstvi oleje je hladina u
spodni hrany kontrolniho otvoru nebo
nepatrné mnozstvi oleje unikne z otvoru.

K naplnéni oleje:

- VySroubujte kontrolni Sroub (A) a plni-
ci Sroub (B).

- Plnicim otvorem u (B) naplnte
pozadovany olej, hladina oleje musi
sahat ke spodni hrané kontrolniho
otvoru (A).

- Opét zaSroubuijte plnici (B) a kontrolni
Sroub (A).

K vyméneé oleje:

Olej by se mél ménit, kdyz je zahtaty na
provozni teplotu.

- VySroubujte plnici Sroub (B)
a vypoustéci Sroub (C).
- Vypus'te ole;.
- Opét zaSroubujte vypoustéci Sroub (C).
- VySroubujte kontrolni Sroub (A).

- Do plniciho otvoru u (B) lijte pfedepsany olej, az hladina dosahne ke spodni hrané
kontrolniho otvoru (A).

- Opét zaSroubuijte plnici (B) a kontrolni Sroub (A).
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Hnaci fetézy dopravnich snekti (3)

Ke kontrole napnuti retézu:
- Otocte rukou obéma Sneky doprava a

doleva. Vulle pohybu (C) na vngjSim
obvodu Sneku by pfitom méla byt 10 mm.

Nebezpedi poranéni dily s ostrymi hranami!

K dodate€énému napnuti fetézl

- Povolte upeviiovaci Srouby (A).
- Zavitovymi koliky (B) nastavte sprav-
né napnuti fetézu:

- Zavitové koliky utahnéte momento-
vym klicem na 20 Nm.
- Poté zavitové koliky opét povolte
o jednu celou otacku.
- Srouby (A) opét dotahnéte.
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Snekova skfin (4)
Kontrola stavu oleje

Pfi spravném stavu oleje se hladina
nachazi mezi znackami na mérce (A).

K naplnéni oleje:

VySroubujte Srouby (B) na hornim

krytu Snekové skfiné.

- Sejméte kryt (C).

- Plnte olej, dokud nedosahnete
spravnou hladinu naplnéni.

- Znovu namontujte kryt.

- Mnozstvi oleje zkontrolujte jesté jed-

nou meérkou.

Vyména oleje

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.

- Pod Snekovou skfin postavte vhod-
nou sbérnou nadobu.

- Povolte Srouby (D) po obvodu pfiruby
hfidele Sneku.

Olej vytéka mezi pfirubou a Snekovou
skFini.

- Zcela vypus"te olej.

- Srouby prFiruby (D) opét spravné
dotahnéte do kfize.

- Otevienym hornim  krytem (C)
Snekové skfiné nalivejte pfedepsany
olej, dokud stav oleje na mérce (A)
nedosahne spravné vysky.

- Namontujte pfedepsanym zpusobem
kryt (C) a Srouby (B).
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Tésnéni a tésnici krouzky (5)

Po dosazeni provozni teploty zkon-
trolujte tésnost prevodovky.

Jsou-li viditelné netésnosti, napf. mezi
plochami pfiruby (A) pfevodovky, musite
vymenit tésnéni a tésnici krouzky.
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Srouby pirevodovky

kontrola utazeni (6)
A Po dobé zabéhu se musi zkontrolovat
utahovaci momenty vnéjSich Sroubl

prevodovky.

[ Zkontrolujte, ktera varianta prevodovky je namontovana ve vasem stroji.

- Pfipadné se musi dosahnout nasle-

dujici utahovaci momenty:
- (A): 86 Nm

- (B): 83 Nm
- (C): 49 Nm
- (D): 49 Nm
- (E): 86 Nm

A Zkontrolujte vSechny Srouby, zda bylo
dosazeno uplného utahovaciho momen-
tu, dodrzujte pfitom odpovidajici sché-
ma dotazeni!
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Upevnovaci Srouby -
vnéjsi loziska Sneku
kontrola utazeni (7)

Po dobé zabéhu se musi zkontrolovat
utahovaci momenty vnéjSich lozisek
Sneku.

- Pfipadné se musi dosahnout
nasledujici utahovaci momenty:

- (F): 210 Nm

PFi zméné pracovni Sifky Sneku se musi
znovu po dobé zabéhu provést kontrola
utazeni!
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Kridlo Sneku (8)

Pokud se na povrchu kfidla Sneku (A)
objevi ostré hrany, snizi se primér
Sneku a kfidla (B) se musi vyménit.

- Demontujte Srouby (C), podlozky (D),
matice (E) a kfidla Sneku (B).

Nebezpe€i poranéni dily s ostrymi
hranami!

KFidla Sneku se musi montovat bez vdle,
dosedaci plochy nesmi byt zne-Cisténé!

- Namontujte nové kfidlo Sneku (B),
pfip. vymérnte Srouby (C), podlozky
(D) a matice (E).
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Udrzba - konstruk

Tier 3 (O)

Udrzba - konstrukéni celek motor
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Kromé tohoto navodu k udrzbé je v kazdém pfipadé nutné dodrZzovat navod k udrzbé
vyrobce motoru. VSechny dalSi zde uvedené udrzbové prace a intervaly jsou také

zavazné.
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Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!

Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dill stroje.
Noste pouze tésné pfiléhavé obleceni.

Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomicky.

Nedotykejte se horkych dilu stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéite jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

treby

Misto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
é po

500 / jednou ro¢né
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky

d

V pripa

- Palivova nadrz
Kontrola hladiny

- Palivova nadrz
Doplnéni paliva

- Palivova nadrz
Vycisténi nadrze a soustavy

- Mazaci soustava motoru
Kontrola stavu oleje

- Mazaci soustava motoru
Doplnéni oleje

- Mazaci soustava motoru
Vyména oleje

- Mazaci soustava motoru
Vymeéna olejového filtru

- Palivovy systém motoru
| Palivovy filtr (vyprazdnéte
odlu€ovac vody)

- Palivovy systém motoru
[ Vyména predfazeného
3 palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Vymeéna palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Odvzdus$néni palivové soustavy

Udrzba
Udrzba v dobé zabéhu

41
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Interval

Poz.

10

50

100

250
500 / jednou ro¢né
1000 / jednou ro¢né

2000 / jednou za 2 roky

treby

é po

d

V pripa

Misto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filtr motoru
Kontrola vzduchového filtru

Vzduchovy filtr motoru
Vyprazdnéni sbérné nadoby
na prach

Vzduchovy filtr motoru
Vyména vlozky
vzduchového filtru

Chladici systém motoru
Kontrola chladicich zeber

Chladici systém motoru
Vycisténi chladicich Zeber

Chladici systém motoru
Kontrola stavu chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Doplnéni chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Kontrola koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Uprava koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Vyména chladici kapaliny

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

41
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- - Hnaci femen motoru
Kontrola hnaciho femene
- Hnaci femen motoru
6 | , o
Napnuti hnaciho femene
- - Hnaci femen motoru
Vyména hnaciho femene
Udrzba

41

Udrzba v dobé zabéhu
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1.2

Mista udrzby

Palivova nadrz (1) pro motor

- Zkontrolujte hladinu na ukazateli na
ovladacim pultu.

Palivova nadrz by se méla naplnit pfed
zaCatkem prace, abyste nevyjeli nadrz
,do dna“, a tim nevznikla potfeba pro-
vést Casové naro¢né odvzdusnéni.

K doplnéni paliva:

- OdSroubujte viko (A).

- Plnicim otvorem doplnite palivo, dokud
nedosahnete pozadované hladiny.

- Opét nasroubuijte viko (A).

Vycisténi nadrze a soustavy:

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) ve
dnu nadrze, do sbérné nadoby vy-
pus”te cca 1 | paliva.

- Po vypusténi nasroubujte Sroub s no-
vym tésnénim zpét.

/7N
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Mazaci soustava motoru (2)

Kontrola stavu oleje

Pfi spravném stavu oleje se hladina
nachazi mezi znackami na mérce (A).

Kontrola oleje pfi vodorovné stojicim
finiSeru!
Prilis velké mnozstvi oleje v motoru
posSkozuje tésnéni; pfilis malé mnozstvi
ma za nasledek prehrati a znieni
motoru.

K naplnéni oleje:

Sejméte viko (B).

Plite olej, dokud nedosahnete
spravnou hladinu naplnéni.
Opét nasadte viko (B).
Mnozstvi oleje zkontrolujte
jednou mérkou.

jests

Vyména oleje:

AA®

Pristup k vypoustécimu Sroubu oleje je mozny pres kryt (C) v materialovém tunelu

stroje:

- Demontujte Srouby (D) ramu a vytah-
néte kryt (C) ve sméru jizdy.

- Po ukonCeni udrzby kryt (C) opét
fadné namontuijte.

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.

0‘
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Umistéte sbérnou nadobu pod vy-
poustéci Sroub oleje (E) olejové vany.
VySroubujte vypoustéci Sroub oleje
(E) a nechte olej zcela vytéci.

Znovu zasroubujte vypoustéci Sroub
oleje (E) s novym tésnénim a fadné ho
utahnéte.

Plnicim otvorem (B) na motoru plrite
olej pfedepsané kvality, dokud se
nedosahne spravné hladiny oleje na
mérce (A).

PFi voliteIné vybavé s odsavanim vyparu
asfaltu se vypoustéci hadice nachazi za
levou boéni klapkou.

Konec hadice mista vypousténi oleje
(E1) vlozte do zachytné nadoby.
Klicem odmontujte krytku a nechte
olej zcela vytéci.

Krytku znovu nasadte a spravné
utahnéte.

Naplfiite olej vySe popsanym zpu-
sobem.

Vymeéna olejového filtru:

Pristup ke vSem filtrdm je pfes servisni
kryt (F) na stfedni sténé stroje:

- VySroubujte Srouby (G) na vnitfni stra-

né ramu a sejmeéte servisni kryt (F).

- Po ukonc&eni udrzby servisni kryt (F)

opét fadné namontujte.
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Novy filtr vioZzte béhem vymény oleje po
vypusténi pouZzitého oleje.

]
[

- Povolte a odSroubuijte filtr (H) klicem
nebo paskem na filtry. Vydcistéte
dosedaci plochu.

- Tésnéni nového filtru mirné naolejujte
a filtr pfed montazi naplrite olejem.

- Filtr dotahnéte rukou.

et [Ueyy g
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N =
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Po montazi olejového filtru kontrolujte
béhem zkusebniho chodu ukazatel tlaku
oleje a dobré utésnéni. Jesté jednou
zkontrolujte hladinu oleje.

(

i

B
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Palivovy systém motoru (3)

Pristup ke v§em filtrim je pfes servisni
kryt (A) na stfedni sténé stroje:

- VySroubujte Srouby (B) na vnitfni stra-
né ramu a sejmeéte servisni kryt (A).

- Po ukonc&eni udrzby servisni kryt (A)
opét fadné namontujte.

[ System CistiCe paliva sestava ze dvou
filtra:

- PrFedfazeny filtr s odlu¢ovacem
vody (C)

- Hlavni filtr (D)

Predrazeny filtr - vypusténi vody

[ Podle intervalu, pfip. chybového hlaseni
elektroniky motoru vyprazdnéte sbérnou
nadobu.

- Odlouc¢enou vodu vypus”te kohoutem
(E), zachy"te ji a kohout opét uzav-
fete.
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Vyména prediazeného filtru:

Odloucenou vodu vypus”te kohoutem (E), zachy”te ji a kohout opét uzavrete.
Odpojte konektor snimace vody (F).

Povolte a odSroubuijte filtracni viozku (C) klicem nebo paskem na filtry.

Vycistéte tésnici plochy drzaku filtru.

Mirné naolejujte tésnéni filtracni viozky, naSroubujte ji pod drzak a dotahnéte
rukou.

Opét zapojte konektor snimace vody (F).

Odvzdusnéni predrazeného filtru:

Stlaenim a souCasnym otaéenim proti sméru hodinovych ruciCek povolte
bajonetovy uzaveér ru¢niho palivového Cerpadla (G).

Pist Cerpadla je nyni pruzinou vytlacen.

Cerpejte tak dlouho, dokud neucitite silny odpor a &erpani jde uz jen velmi pomalu.
Nyni jesté nékolikrat Cerpejte. (Musi se naplnit zpétné vedent).

Spus”te motor a nechte ho béZet cca 5 minut na volnobéh nebo s malym zatizenim.
Zaroven zkontrolujte t&€snost predifazeného filtru.

Stlatenim a souCasnym otaCenim ve sméru hodinovych ruciCek utahnéte
bajonetovy uzaveér ru¢niho palivového Cerpadla (G).

Vyména hlavniho filtru:

Povolte a odSroubuijte filtracni viozku (D) klicem nebo paskem na filtry.

Vycistéte tésnici plochy drzaku filtru.

Mirné naolejujte tésnéni filtracni viozky, naSroubujte ji pod drzak a dotahnéte
rukou.

Po montazi filtru kontrolujte béhem zkuSebniho chodu dobré utésnéni.
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Vzduchovy filtr motoru (4)

Vyprazdnéni sbérné nadoby na prach

- Ventil pro vynaSeni prachu (A)
nachazejici se na télese vzduchového
filtru vyprazdnéte stlacenim vynaseci
Stérbiny.

- Pfipadny ztuhly prach odstrante

stlacenim horni &asti ventilu.

[ Ventil pro vynaseni prachu Cas od Casu
vyCistéte.
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Vymeéna vlozky vzduchového filtru

Udrzba filtru je nutna pfi:
- indikaci servisu elektroniky motoru

- Oteviete spony (C) télesa vzdu-
chového filtru (B).

- Posunite filtracni prvek (D) trochu ke
strané a poté jej vytahnéte z télesa.

- Vytahnéte zaji§"ovaci prvek (E)
a zkontrolujte, zde neni poskozeny.

Zaji§"ovaci prvek (E) vyménte po
3 udrzbach filtru, nejpozdéji po 2 letech
(nikdy necistéte!).

RN
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Chladici systém motoru (5)

Kontrola hladiny chladici kapaliny /
doplnéni

Kontrolu stavu chladici  kapaliny
provedte za studena. Pamatujte na
dostate¢né mnoZzstvi nemrznouci smési
a ochranného prostfedku proti korozi
(-25°C).

Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pfi otevieni hrozi nebezpeci opareni!

- Pfipadné otevrete uzavér (A) vyrov-
navaci nadrze a doplite vhodnou
chladici kapalinu.

Vymeéna chladici kapaliny

Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pfi otevieni hrozi nebezpedi opareni!

Pouzivejte pouze schvalené chladici
kapaliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Provozni
latky“!

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) na
chladi€i a nechte zcela vytéci chladici
kapalinu.

- Vypoustéci Sroub (B) opét zaSroubujte
a spravné utahnéte.

- Plnicim otvorem (A) na vyrovnavaci
nadrzce doplrnte chladici kapalinu az
cca 7 cm (C) od horni hrany
vyrovnavaci nadrzky.

Teprve az motor dosahne provozni
teplotu (min. 90°C), muze z chladiciho
systému zcela uniknout vzduch.

Jesté jednou zkontrolujte hladinu
kapaliny, pfip. doplite.

JANAN
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Kontrola / vy¢isténi chladicich zeber
- V pripadé potreby vycistéte z chladiCe listy, prach a pisek.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Kontrola koncentrace chladici kapaliny

- Koncentraci zkontrolujte vhodnym zkuSebnim pfistrojem (hydrometr).
- P¥ip. upravte koncentraci.

Ridte se navodem k obsluze motoru!
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Hnaci Ffemen motoru (6)

Kontrola hnaciho remene

- Zkontrolujte hnaci femen, zda neni
poskozeny.

Malé pfi¢né prasklinky v femenu jsou
pfipustné.

U podélnych prasklin, které se stfetavaji
s pficnymi prasklinami, a je-li material
vylamany, je nutna vyména femene.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Vyména hnaciho femene

Ridte se navodem k obsluze motoru!

JANAN

F 50 16




FAYAT GROUP

O DYnNapAac

lek motor

¢hi ce

Udrzba - konstrukc
Tier 4i (O)

Udrzba - konstrukéni celek motor

r
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Kromé tohoto navodu k udrzbé je v kazdém pfipadé nutné dodrzovat navod k udrzbé
vyrobce motoru. VSechny dalSi zde uvedené udrzboveé prace a intervaly jsou také

zavazné.

A\

F 52 1



O DYNapAac

FAYAT GROUP

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!

Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dill stroje.
Noste pouze tésné pfiléhavé obleceni.

Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomicky.

Nedotykejte se horkych dilu stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéite jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

¢hé

treby

Misto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
250
500 / jednou ro
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky
5000
dé po

V pripa

- Palivova nadrz
Kontrola hladiny

- Palivova nadrz
Doplnéni paliva

- Palivova nadrz
Vycisténi nadrze a soustavy

- Mazaci soustava motoru
Kontrola stavu oleje

- Mazaci soustava motoru
Doplnéni oleje

- Mazaci soustava motoru
Vyména oleje

- Mazaci soustava motoru
Vymeéna olejového filtru

- Palivovy systém motoru
| Palivovy filtr (vyprazdnéte
odlu€ovac vody)

- Palivovy systém motoru
H Vyména predfazeného
3 palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Vymeéna palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Odvzdusnéni palivové soustavy

Udrzba
Udrzba v dobé zabéhu

41
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Interval

¢né

Poz.
10
50
250

500 / jednou ro
1000 / jednou ro¢né

2000 / jednou za 2 roky

5000

treby

é po

d

V pripa

Misto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filtr motoru
Kontrola vzduchového filtru

Vzduchovy filtr motoru
Vyprazdnéni sbérné nadoby
na prach

Vzduchovy filtr motoru
Vlozka vzduchového filtru
vycisténi / vyména

Chladici systém motoru
Kontrola chladicich zeber

Chladici systém motoru
Vycisténi chladicich Zeber

Chladici systém motoru
Kontrola stavu chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Doplnéni chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Kontrola koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Uprava koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Vyména chladici kapaliny

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

41
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Interval
<
>g ’g g >
O Q Q0
(o) o« >2
: - - ® -
o s 3 N o 8§ Misto udrzby Poznamka
O oo B 9 ¢ 3o
- 1 ¥V c o & W
N| 5 T c 0 o
)
o .= T ©
o< .2 2
[
o 8 = s
838 >
- o
N
Hnaci femen motoru
[ | o
Kontrola hnaciho femene
Hnaci femen motoru
6 | , o
Napnuti hnaciho femene
- Hnaci femen motoru
Vyména hnaciho femene
Filtr odvétrani klikové hfidele
7 | . e
Vyména filtracniho prvku
Vyfukovy systém (>129 kW (O))
8 [ | ; N
Kontrola filtru éastic
Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

41
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1.2

Mista udrzby

Palivova nadrz (1) pro motor

- Zkontrolujte hladinu na ukazateli na
ovladacim pultu.

Palivova nadrz by se méla naplnit pfed
zaCatkem prace, abyste nevyjeli nadrz
,do dna“, a tim nevznikla potfeba pro-
vést Casové naro¢né odvzdusnéni.

Dodrzujte pokyny uvedené v dopo-

ruenich paliva a specifikaci v kapitole ,Maziva a provozni latky“!

K doplInéni paliva:

- OdSroubujte viko (A).

- Plnicim otvorem doplnite palivo, dokud
nedosahnete pozadované hladiny.

- Opét nasroubuijte viko (A).

Vycisténi nadrze a soustavy:

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) ve
dnu nadrze, do sbérné nadoby vy-
pus”te cca 1 | paliva.

- Po vypusténi naSroubujte Sroub
s novym tésnénim zpét.
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B

>

Mazaci soustava motoru (2)

Kontrola stavu oleje

Pfi spravném stavu oleje se hladina
nachazi mezi znackami na mérce (A).

Kontrola oleje pfi vodorovné stojicim
finiSeru!

Prilis velké mnozstvi oleje v motoru pos-
kozuje tésnéni; pfilis malé mnozstvi ma

za nasledek prehrati a zni¢eni motoru.

K naplnéni oleje:

Sejméte viko (B).

Plite olej, dokud nedosahnete
spravnou hladinu naplnéni.
Opét nasadte viko (B).
Mnozstvi oleje zkontrolujte
jednou mérkou.

jests

Vymeéna oleje:

Pfistup k vypoustécimu Sroubu oleje je

AA®

mozny pres kryt (C) v materialovém tunelu stroje:

- Demontujte Srouby (D) ramu a vytah-
néte kryt (C) ve sméru jizdy.

- Po ukonCeni udrzby kryt (C) opét
fadné namontujte.

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.

QQ
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Umistéte sbérnou nadobu pod vy-
poustéci Sroub oleje (E) olejové vany.
VySroubujte vypoustéci Sroub oleje
(E) a nechte olej zcela vytéci.

Znovu zasroubujte vypoustéci Sroub
oleje (E) s novym tésnénim a fadné ho
utahnéte.

Plnicim otvorem (B) na motoru plrite
olej pfedepsané kvality, dokud se
nedosahne spravné hladiny oleje na
mérce (A).

PFi voliteIné vybavé s odsavanim vyparu
asfaltu se vypoustéci hadice nachazi za
levou boéni klapkou.

Konec hadice mista vypousténi oleje
(E1) vlozte do zachytné nadoby.
Klicem odmontujte krytku a nechte
olej zcela vytéci.

Krytku znovu nasadte a spravné
utahnéte.

Naplfiite olej vySe popsanym zpu-
sobem.

Vymeéna olejového filtru:

Pristup ke vSem filtrdm je pfes servisni
kryt (F) na stfedni sténé stroje:

- VySroubujte Srouby (G) na vnitfni stra-

né ramu a sejmeéte servisni kryt (F).

- Po ukonc&eni udrzby servisni kryt (F)

opét fadné namontujte.
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Novy filtr vioZzte béhem vymény oleje po
vypusténi pouZzitého oleje.

]
[

- Povolte a odSroubuijte filtr (H) klicem
nebo paskem na filtry. Vydcistéte
dosedaci plochu.

- Tésnéni nového filtru mirné naolejujte
a filtr pfed montazi naplrite olejem.

- Filtr dotahnéte rukou.

et [Ueyy g

OO
N =
=(a\‘ . ;

Po montazi olejového filtru kontrolujte
béhem zkusebniho chodu ukazatel tlaku
oleje a dobré utésnéni. Jesté jednou
zkontrolujte hladinu oleje.

(

i

B
7

(

F529



O DYNapAac

FAYAT GROUP

Palivovy systém motoru (3)

Pristup ke v§em filtrim je pfes servisni
kryt (A) na stfedni sténé stroje:

- VySroubujte Srouby (B) na vnitfni stra-
né ramu a sejmeéte servisni kryt (A).

- Po ukonc&eni udrzby servisni kryt (A)
opét fadné namontujte.

[ System CistiCe paliva sestava ze dvou
filtra:

- PrFedfazeny filtr s odlu¢ovacem
vody (C)

- Hlavni filtr (D)

Predrazeny filtr - vypusténi vody

[ Podle intervalu, pfip. chybového hlaseni
elektroniky motoru vyprazdnéte sbérnou
nadobu.

- Odlouc¢enou vodu vypus”te kohoutem
(E), zachy"te ji a kohout opét uzav-
fete.
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Vyména prediazeného filtru:

Odloucenou vodu vypus”te kohoutem (E), zachy”te ji a kohout opét uzavrete.
Odpojte konektor snimace vody (F).

Povolte a odSroubuijte filtracni viozku (C) klicem nebo paskem na filtry.

Vycistéte tésnici plochy drzaku filtru.

Mirné naolejujte tésnéni filtracni viozky, naSroubujte ji pod drzak a dotahnéte
rukou.

Opét zapojte konektor snimace vody (F).

Odvzdusnéni predrazeného filtru:

Stlaenim a souCasnym otaéenim proti sméru hodinovych ruciCek povolte
bajonetovy uzaveér ru¢niho palivového Cerpadla (G).

Pist Cerpadla je nyni pruzinou vytlacen.

Cerpejte tak dlouho, dokud neucitite silny odpor a &erpani jde uz jen velmi pomalu.
Nyni jesté nékolikrat Cerpejte. (Musi se naplnit zpétné vedent).

Spus”te motor a nechte ho béZet cca 5 minut na volnobéh nebo s malym zatizenim.
Zaroven zkontrolujte t&€snost predifazeného filtru.

Stlatenim a souCasnym otaCenim ve sméru hodinovych ruciCek utahnéte
bajonetovy uzaveér ru¢niho palivového Cerpadla (G).

Vyména hlavniho filtru:

Povolte a odSroubuijte filtracni viozku (D) klicem nebo paskem na filtry.

Vycistéte tésnici plochy drzaku filtru.

Mirné naolejujte tésnéni filtracni viozky, naSroubujte ji pod drzak a dotahnéte
rukou.

Po montazi filtru kontrolujte béhem zkuSebniho chodu dobré utésnéni.
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Vzduchovy filtr motoru (4)

Vyprazdnéni sbérné nadoby na prach

- Ventil pro vynaseni prachu (A) na-
chazejici se na télese vzduchového
filtru vyprazdnéte stlacenim vynaseci
Stérbiny.

- Pfipadny ztuhly prach odstrante
stlacenim horni ¢asti ventilu.

- Otevrete spony (C) sbérného krytu (B)
a odstrante nahromadény prach.

- Opét spravné nasadte sbérny kryt
a zajistéte jej sponami (C).

[ Ventil pro vynaseni prachu Cas od Casu
vyCistéte.
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Vlozka vzduchového filtru vy¢isténi /
vyména

[ UdrZba filtru je nutna pfi:

- indikaci servisu elektroniky motoru

Otevrete spony (C) sbérného
krytu (B).

Otevriete spony (E) télesa
vzduchového filtru (D). '

I =N\ =
Vytahnéte filtragni prvek (F) a il Lglwgllhmﬁp =1z
zajis"ovaci prvek (G).

e =

Filtracni prvek (F) vyCistéte, nejpozdéji
po roce vymeérite.

Vyfoukejte suchym stlatenym vzdu-
chem (max. 5 barl) smérem zevnitf

ven, nebo vyklepejte (pouze v pfipadé
nouze).

Vlozka se pfitom nesmi poskodit.

- Ufiltraéni vloZky zkontrolujte, zda neni
poskozeny filtracni papir (prosuvitit)
azda nejsou poskozena tésnéni.
Pfipadné vymeérite.

Zajis"ovaci prvek (G) vymérte po

5 udrzbach filtru, nejpozdéji po 2 letech

(nikdy necistéte!).

- __———

T

Vs
= ),
NI =S
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Chladici systém motoru (5)

Kontrola hladiny chladici kapaliny /
doplnéni

Kontrolu stavu chladici kapaliny pro-
vedte za studena. Pamatujte na dos-
tateCné mnozstvi nemrznouci smési
a ochranného prostfedku proti korozi
(-25°C).

Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pfi otevieni hrozi nebezpeci opareni!

- Pfipadné otevrete uzavér (A) vyrov-
navaci nadrze a doplite vhodnou
chladici kapalinu.

Vymeéna chladici kapaliny

Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pfi otevieni hrozi nebezpedi opareni!

Pouzivejte pouze schvalené chladici
kapaliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Provozni
latky“!

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) na
chladi€i a nechte zcela vytéci chladici
kapalinu.

- Vypoustéci Sroub (B) opét zaSroubujte
a spravné utahnéte.

- Plnicim otvorem (A) na vyrovnavaci
nadrzce doplrite chladici kapalinu, az
hladina saha ke stfedu prizoru (C).

Teprve az motor dosahne provozni
teplotu (min. 90°C), muze z chladiciho
systému zcela uniknout vzduch.

Jesté jednou zkontrolujte hladinu
kapaliny, pfip. doplite.

JANAN
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Kontrola / vy¢isténi chladicich zeber
- V pripadé potreby vycistéte z chladiCe listy, prach a pisek.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Kontrola koncentrace chladici kapaliny

- Koncentraci zkontrolujte vhodnym zkuSebnim pfistrojem (hydrometr).
- P¥ip. upravte koncentraci.

Ridte se navodem k obsluze motoru!
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=

Hnaci Ffemen motoru (6)

Kontrola hnaciho remene

- Zkontrolujte hnaci femen, zda neni
poskozeny.

Malé pfi¢né prasklinky v femenu jsou
pfipustné.

U podélnych prasklin, které se stfetavaji
s pficnymi prasklinami, a je-li material
vylamany, je nutna vyména femene.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Vyména hnaciho femene

Ridte se navodem k obsluze motoru!

JANAN
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Filtr odvétrani klikové hridele (7)

Vymeéna filtracniho prvku

- Sejméte vicko (A) a demontujte viko
filtru (B).

- Odstrarite stary filtr.

Zkontrolujte viko a tésnéni filtru a v pfi-

padé poskozeni je vyménte!

- Vycistéte dosedaci plochu (D) filtru a
tésnici plochy O-krouzkd neagresiv-
nim rozpoustédlem a hadfikem a
nasledné je suchym hadfikem osuste.

- Vydcistéte viko filtru teplou mydlovou
vodou (E) a vysuSte ho stlaCenym
vzduchem.

Pfi pouzivani stlaceného vzduchu noste
ochranné bryle! Nikdy nefoukejte
smérem k dalSim osobam!

Pfi Cisténi rozpoustédly noste osobni
ochranné pomlcky! Dbejte, aby nedoslo
ke kontaktu s pokozkou!

- O-krouzky (F) nového filtru lehce
potfete motorovou naftou a filtr sprav-
né nasadte na jeho dosedaci plochu.

- Namontujte viko (B):

- Za€néte Sroubem umisténym uvnitf
(G) a postupujte ve sméru hodi-
novych rucicek.

Utahovaci moment Sroub( vika

¢ini 7 Nm.

Po montazi zkontrolujte  bé&hem
zkuSebniho chodu fadné utésnéni.

]

AA®
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Vyfukovy systém — filtr ¢astic (8)

Kontrola filtru ¢astic

[ Filtr Castic se musi pro Uplnou kontrolu
demontovat.
Podrobny popis se nachazi v navodu k
pouziti motoru.

A Veskeré bezpec€nostni pokyny, udaje k
prfedepsanym toCivym momentim a po-
trebné pomocné prostfedky (napf.
zajisténi Sroubl) jsou uvedeny v navodu
k pouziti motoru.
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F54 Udrzba - konstrukéni celek motor
Tier 4F (O)

1 Udrzba - konstrukéni celek motor

>

Q

R

AT,
U

%)

N/
N
\\ S

A Kromé tohoto navodu k udrzbé je v kazdém pfipadé nutné dodrZzovat navod k udrzbé

vyrobce motoru. V8echny dalSi zde uvedené udrzbové prace a intervaly jsou také
zavazné.
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Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!

Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dill stroje.
Noste pouze tésné pfiléhavé obleceni.

Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomicky.

Nedotykejte se horkych dilu stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéite jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

¢hé

treby

Misto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
250
500 / jednou ro
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky
é po

4000 / jednou za 3 roky
v pripad

- Palivova nadrz
Kontrola hladiny

- Palivova nadrz
Doplnéni paliva

- Palivova nadrz
Vycisténi nadrze a soustavy

- Mazaci soustava motoru
Kontrola stavu oleje

m Mazaci soustava motoru
Doplnéni oleje

- Mazaci soustava motoru
Vyména oleje

- Mazaci soustava motoru
Vymeéna olejového filtru

- Palivovy systém motoru
| Palivovy filtr (vyprazdnéte
odlu€ovac vody)

- Palivovy systém motoru
H Vyména predfazeného
3 palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Vymeéna palivového filtru

m Palivovy systém motoru
Odvzdusnéni palivové soustavy

Udrzba
Udrzba v dobé zabéhu

41

F543



O DYNapAac

FAYAT GROUP

Interval

¢né

Poz.
10
50
250

500 / jednou ro
1000 / jednou ro¢né

2000 / jednou za 2 roky

4000 / jednou za 3 roky

treby

é po

d

V pripa

Misto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filtr motoru
Kontrola vzduchového filtru

Vzduchovy filtr motoru
Vyprazdnéni sbérné nadoby
na prach

Vzduchovy filtr motoru
Vlozka vzduchového filtru
vycisténi / vyména

Chladici systém motoru
Kontrola chladicich zeber

Chladici systém motoru
Vycisténi chladicich Zeber

Chladici systém motoru
Kontrola stavu chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Doplnéni chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Kontrola koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Uprava koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Vyména chladici kapaliny

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

41
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Interval
> >
o X X
e s 28 3
O QO Q9
. °© 2% =
o - 33552 Misto udrzby Poznamka
o2l 2 o 0w
N 5 g S £ T
o LT T ®
-9 .92
o O | - ’a
3888 >
T ol ©
N <
- - Nadrz AdBlue® / DEF
Kontrola naplnéni
- Nadrz AdBlue® / DEF
B Doplnéni
AdBlue® / DEF
m Nadrz AdBlue® / DEF
Vyména saciho filtru
- - Nadrz AdBlue® / DEF
Kontrola vicka nadrze
6 g - Nadrz AdBlue® / DEF
Vycisténi vicka nadrze
- Davkovaci jednotka
| AdBlue® / DEF
Kontrola a vycisténi
- Davkovaci jednotka
lH B AdBlue®/DEF
Vyména filtru
- - Hadice a vedeni
Kontrola nepoSkozenosti
Udrzba

40

Udrzba v dobé zabéhu
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Interval
> >
0 ¢ S S
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o 3 3 P Misto udrzby Poznamka
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N <
- Hnaci femen motoru
[ | o
Kontrola hnaciho femene
- Hnaci femen motoru
7 [ | , oy
Napnuti hnaciho femene
- - Hnaci femen motoru
Vyména hnaciho femene
8 - - Filtr odvétrani klikové hfidele
Vyména filtracniho prvku
- Vyfukovy systém /
9 | Kontrola oxida¢niho katalyzatoru
vznétového motoru
Udrzba

4

Udrzba v dobé zabéhu
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1.2

Mista udrzby

Palivova nadrz (1) pro motor

- Zkontrolujte hladinu na ukazateli na

ovladacim pultu.

Palivova nadrz by se méla naplnit pred
zaCatkem prace, abyste nevyjeli nadrz

,do dna“, a tim nevznikla potfeba pro- :T%-o
vést Casové naroc¢né odvzdusnéni. l

Dodrzujte pokyny uvedené v doporu-

Cenich paliva a specifikaci v kapitole ,Maziva a provozni latky“!

ANEBEZPECI

Nebezpedi pfi pouziti nafty s ultranizkym obsahem siry

Nafta s ultranizkym obsahem siry (ULSD) skryva vétsi
nebezpedi vzniceni statickym nabojem, nez tomu bylo u
nebo vzniceni mohou mit za nasledek tézké zranéni
nebo smrt!

PFi tankovani paliva do vozidel bezpodminecné dbejte
na to, aby Cerpaci zafizeni bylo uzemnéné a aby byl
vyrovnan potencial vici vozidlu.

U Cerpaciho zafizeni se spravnym vyrovnanim
potencialu je mezi vSemi komponentami Cerpaciho
zafizeni a také tankujicim vozidlem prdchozi elektrické
spojeni.

Obra"te se na svého dodavatele paliva nebo dodavatele
vaseho Cerpaciho zarizeni, abyste zajistili, Ze Cerpaci
zarizeni odpovida platnym normam tankovani a Ze je
zaruceno fadné uzemnéni a vyrovnani potencialu.
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K doplnéni paliva:

- OdSroubujte viko (A).

- Plnicim otvorem doplnite palivo, dokud
nedosahnete pozadované hladiny.

- Opét naSroubujte viko (A).

Vycisténi nadrze a soustavy:

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) ve
dnu nadrze, do sbérné nadoby
vypus”te cca 1 | paliva.

- Po vypusténi nasroubujte Sroub s no-
vym tésnénim zpét.
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Mazaci soustava motoru (2)

Kontrola stavu oleje

Pfi spravném stavu oleje se hladina
nachazi mezi znackami na mérce (A).

Kontrola oleje pfi vodorovné stojicim
finiSeru!
Prilis velké mnozstvi oleje v motoru
posSkozuje tésnéni; pfilis malé mnozstvi
ma za nasledek prehrati a znieni
motoru.

K naplnéni oleje:

Sejméte viko (B).

Plite olej, dokud nedosahnete sprav-
nou hladinu naplnéni.

Opét nasadte viko (B).
Mnozstvi oleje zkontrolujte
jednou mérkou.

jests

Vyména oleje:

AA®

Pristup k vypoustécimu Sroubu oleje je mozny pres kryt (C) v materialovém tunelu

stroje:

- Demontujte Srouby (D) ramu a vytah-
néte kryt (C) ve sméru jizdy.

- Po ukonCeni udrzby kryt (C) opét
fadné namontuijte.

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.

0‘
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Umistéte sbérnou nadobu pod vy-
poustéci Sroub oleje (E) olejové vany.
VySroubujte vypoustéci Sroub oleje
(E) a nechte olej zcela vytéci.

Znovu zasroubujte vypoustéci Sroub
oleje (E) s novym tésnénim a fadné ho
utahnéte.

Plnicim otvorem (B) na motoru plrite
olej pfedepsané kvality, dokud se
nedosahne spravné hladiny oleje na
mérce (A).

[ Privolitelné vybavé s odsavanim vyparu
asfaltu se vypoustéci hadice nachazi za
levou boéni klapkou.

Konec hadice mista vypousténi oleje
(E1) vlozte do zachytné nadoby.
Klicem odmontujte krytku a nechte
olej zcela vytéci.

Krytku znovu nasadte a spravné
utahnéte.

Naplfiite olej vySe popsanym zpu-
sobem.

Vymeéna olejového filtru:

[ Pristup ke vSem filtram je pfes servisni
kryt (F) na stfedni sténé stroje:

VySroubujte Srouby (G) na vnitfni stra-
né ramu a sejmeéte servisni kryt (F).
Po ukonceni udrzby servisni kryt (F)
opét fadné namontujte.
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Novy filtr vioZzte béhem vymény oleje po
vypusténi pouZzitého oleje.

- Povolte a odSroubuijte filtr (H) klicem
nebo paskem na filtry. Vydcistéte
dosedaci plochu.

- Tésnéni nového filtru mirné naolejujte
a filtr pfed montazi naplrite olejem.

- Mirné naolejujte  tésnéni filtrani
vlozKky a nasroubujte ji pod drzak.

- Kdyz ma tésnéni kontakt s hlavou
filtru, otocte filtr jeSté o 3/4 az celou
otacku.

Po montazi olejového filtru kontrolujte
béhem zkusebniho chodu ukazatel tlaku
oleje a dobré utésnéni. Jesté jednou
zkontrolujte hladinu oleje.
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Palivovy systém motoru (3)

Pristup ke v§em filtrim je pfes servisni
kryt (A) na stfedni sténé stroje:

- VySroubujte Srouby (B) na vnitfni stra-
né ramu a sejmeéte servisni kryt (A).

- Po ukonc&eni udrzby servisni kryt (A)
opét fadné namontujte.

[ System CistiCe paliva sestava ze dvou
filtra:

- PrFedfazeny filtr s odlu¢ovacem
vody (C)

- Hlavni filtr (D)

Predrazeny filtr - vypusténi vody

[ Podle intervalu, pfip. chybového hlaseni
elektroniky motoru vyprazdnéte sbérnou
nadobu.

- Odlouc¢enou vodu vypus”te kohoutem
(E), zachy"te ji a kohout opét uzav-
fete.
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Vyména prediazeného filtru:

Odloucenou vodu vypus”te kohoutem (E), zachy”te ji a kohout opét uzavrete.
Odpojte konektor snimace vody (F).

Povolte a odSroubuijte filtracni viozku (C) klicem nebo paskem na filtry.
Vycistéte tésnici plochy drzaku filtru.

Mirné naolejujte tésnéni filtraéni vloZky a nasroubujte ji pod drzak.

Kdyz ma tésnéni kontakt s hlavou filtru, otocte filtr jesté o 3/4 az celou otacku.
Opét zapojte konektor snimace vody (F).

Odvzdusnéni prediazeného filtru:

Stlatenim a souCasnym ota¢enim proti sméru hodinovych ruciCek povolte
bajonetovy uzaveér ru¢niho palivového Cerpadla (G).

Pist €erpadla je nyni pruzinou vytlacen.

Cerpejte tak dlouho, dokud neucitite silny odpor a &erpani jde uz jen velmi pomalu.
Nyni jesté nékolikrat Cerpejte. (Musi se naplnit zpétné vedeni).

Spus”te motor a nechte ho bézet cca 5 minut na volnobéh nebo s malym zatizenim.
Zaroven zkontrolujte tésnost predfazeného filtru.

Stlatenim a souCasnym otacenim ve sméru hodinovych ruciCek utahnéte
bajonetovy uzaveér ru¢niho palivového Cerpadla (G).

Vyména hlavniho filtru:

Povolte a odSroubuijte filtracni vioZku (D) klicem nebo paskem na filtry.
Vycistéte tésnici plochy drzaku filtru.

Mirné naolejujte tésnéni filtraéni vlozky a nasroubuijte ji pod drzak.

Kdyz ma tésnéni kontakt s hlavou filtru, otocte filtr jeSté o 3/4 az celou otacku.

Utahovaci moment: 38 Nm

Po montazi filtru kontrolujte béhem zkusebniho chodu dobré utésnéni.
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Vymeéna filtru pfi odsavani (O)

[ Aby se umoznil pfistup k filtrim, musi se
nejdfive demontovat prdduch k odva-
déni vzduchu (A).

- Oteviete viko motoru, demontujte
Srouby (B) na spodni strané priduchu.

- Povolte spony (C) na vnitini strané
ramu a vyjméte praduch k odvadéni
vzduchu (A).

- Po dokonc&eni udrzbovych praci opét
namontujte v opacném poradi pru-
duch k odvadéni vzduchu.
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Vzduchovy filtr motoru (4)

Vyprazdnéni sbérné nadoby na prach

Ventil pro vynaSeni prachu (A)
nachazejici se na télese vzduchoveho
filtru vyprazdnéte stlaCenim vynaseci
Stérbiny.

Pfipadny ztuhly prach odstrarite
stlacenim horni ¢asti ventilu.

Otevrete spony (C) sbérného krytu (B)
a odstrante nahromadény prach.
Opét spravné nasadte sbérny kryt a
zajistéte jej sponami (C).

Ventil pro vynaseni prachu ¢as od Casu
vyCistéte.
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Vlozka vzduchového filtru vy¢isténi /
vyména

[ Udrzba filtru je nutna pii:

- Indikace servisu elektroniky motoru
nebo podle intervalu udrzby.

- Oteviete spony (C) sbérného

krytu (B).
- Otevrete spony (E) t VAV
télesa vzduchového filtru (D). i!gj@%b»%p s

- Vytahnéte filtraéni prvek (F)
a zaji§"ovaci prvek (G).

- Vlozte v opacném poradi nové filtracni
prvky.

A Dbejte na spravné utésnéni.

TP

il M”’l il |,
L == 731 b
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Chladici systém motoru (5)

Kontrola hladiny chladici kapaliny /
doplnéni

Kontrolu stavu chladici kapaliny pro-
vedte za studena. Pamatujte na do-
state€né mnoZstvi nemrznouci smési
a ochranného prostfedku proti korozi
(-25°C).

Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pfi otevieni hrozi nebezpeci opareni!

- Pfipadné otevrete uzavér (A) vyrov-
navaci nadrze a doplite vhodnou
chladici kapalinu.

Vymeéna chladici kapaliny

Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pri otevieni hrozi nebezpedi opareni!

Pouzivejte pouze schvalené chladici
kapaliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Provozni
latky“!

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) na
chladi€i a nechte zcela vytéci chladici
kapalinu.

- Vypoustéci Sroub (B) opét zaSroubujte
a spravné utahnéte.

- Plnicim otvorem (A) na vyrovnavaci
nadrzce doplrite chladici kapalinu, az
hladina saha ke stfedu prazoru (C).

Teprve az motor dosahne provozni
teplotu (min. 90°C), muzZe z chladiciho
systému zcela uniknout vzduch.

Jesté jednou zkontrolujte hladinu
kapaliny, pfip. doplrite.
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Kontrola / vyc¢isténi chladicich zeber
- V pfipadé potfeby vycistéte z chladiCe listy, prach a pisek.

> Ridte se navodem k obsluze motoru!

Kontrola koncentrace chladici kapaliny

- Koncentraci zkontrolujte vhodnym zkuSebnim pfistrojem (hydrometr).
- P¥ip. upravte koncentraci.

> Ridte se navodem k obsluze motoru!
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Nadrz AdBlue® / DEF (6)

- Zkontrolujte hladinu na ukazateli na

ovladacim pultu.

V pfipadé potfeby doplnte

AdBlue® / DEF.

Skladovani a manipulace s AdBlue
Diesel Exhaust Fluid (DEF)

®

Neodborna manipulace s AdBlue® / DEF m(ize vést k
vaznému poskozeni stroje:

Nikdy neplite olej, naftu nebo jiné kapaliny do systému
AdBlue® / DEF:

- Pfi chybném naplnéni nestartujte motor.

- Kontaktujte servis Dynapac.

Pouzivejte vyhradné AdBlue® / DEF podle

ISO 22241-1 / DIN 70070.

Skladovaci teplota AdBlue® / DEF je mezi -5°C a 25°C
(23°F a 77°F)

Skladovani v tésnych nadobach, aby se zabranilo
znecisténi.

Nevystavujte pfimému slunecnimu svitu.

Skladovani delSi nez 6 mésicu ve vozidle se
nedoporucuje. Pfi skladovani v nadrzi na mocovinu
uzaviete odvétrani nadrze.

Kdyz se AdBlue® / DEF pfi tankovani dostane do
kontaktu s lakovanymi nebo hlinikovymi povrchy,
oplachnéte tato mista ihned vodou.

Neprepliiujte nadrz na AdBlue® / DEF, jinak mUze pfi
velmi nizkych teplotach dojit k jejimu posSkozeni.

Pfi likvidaci AdBlue® / DEF vzdy dodrzujte mistni
predpisy a nafizeni!

Ridte se v&emi dal$imi pokyny v navodu k pouziti
motoru.
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A VAROVANI

Nebezpecdi vyplyvajici z AdBlue®/

Diesel Exhaust Fluid (DEF)

Nedostate¢na pripravna opatfeni pfi zachazeni s AdBlue®/
DEF mohou zpusobit tézka zranéni!

AdBlue® / DEF by nemélo pijit do kontaktu s pokozZkou,
oc€ima nebo oble€enim a nesmi dojit k jeho poziti. Chrante
AdBIlue® / DEF pred détmi.

- Pred manipulaci s AdBlue® / DEF se seznamte s jeho
bezpecnostnim listem.

- Kdyz se AdBIlue® / DEF dostane do oéi, vyplachuijte oci
ihned a nejméné 15 minut dukladné Cistou vodou.
Ihned vyhledejte Iékafskou pomoc!

- Omyjte AdBIlue® / DEF z pokozky ihned vodou a
mydlem.

- P¥i poziti AdBlue® / DEF ihned vyplachnéte Usta vodou a
vypijte dostatek vody. Ihned vyhledejte |€ékarskou
pomoc!

- Oblec¢eni znecisténé AdBlue® / DEF si ihned
previéknéte.

- Dodrzujte vdechny dalSi pokyny v bezpe€nostnim listu
AdBlue® / DEF.

- Ridte se v&emi dal$imi pokyny v navodu k pouziti
motoru.
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Nebezpeci zpisobené ¢pavkovymi vypary
a pretlakem v nadrzi

Kdyz oteviete vicko nadrze AdBlue® / DEF pfi vysokych
teplotach, mohou uniknout Epavkové vypary a zpUsobit
zranéni!

- Plite nadrz AdBlue® / DEF jen v dobfe vétranych
prostorach.

- Otevirejte nadrz AdBlue® / DEF vzdy opatrné, protoze
muze dojit k vyrovnani tlak(. Pfitom mize AdBlue® /
DEF uniknout.

- Nevdechujte ¢pavkové vypary!

- Cpavkové vypary maji Stiplavy zapach a drazdi
predevsSim pokozku, sliznice a o€i.

- P¥i poranéni vyhledejte ihned Iékare.

- Dodrzujte v8echny dalSi pokyny v bezpecnostnim listu
AdBlue® / DEF.

- Ridte se v8emi dal$imi pokyny v navodu k pouziti
motoru.

K pInéni AdBlue® / DEF

- OdSroubujte viko (A). 3 S
- PlInicim otvorem pliite AdBlue® / DEF, :
dokud nedosahnete pozadované )
hladiny. ‘ Jo-
- Opét naSroubujte viko (A).

Bl
[] o
>
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Saci filtr nadrze AdBlue® / DEF

Vymeéna filtraéniho prvku

Pro vyménu filtru se musi na multi-
hlavé AdBlue® / DEF (A) demontovat
pfivody (B) a odpojit elektricky
konektor (C).

[ <Zbytkova mnozstvi unikla z hadic za-
chy”te vhodnou nadobou nebo hadrem.

Povolte Srouby (D) a sejméte pojistny
krouzek (E).
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- Multihlavu (A) musite opatrné vypacit
vhodnym plochym Sroubovakem po
obvodu z povrchu nadrze. Pfitom
soucCasné hlavu vytahuijte.

Netahejte za pfipojovaci kabel nebo
hrdlo!

- Multihlavu opatrné vytahujte nahoru,
az se spodni ¢ast nachazi u spodni
strany otvoru nadrze.

- Sklopte spodni ¢ast opatrné nahoru a
vytahujte hlavu, az se spodni cCast
nachazi v otvoru nadrze.

- Opatrné vytahnéte spodni Cast
z otvoru nadrze.
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- Povolte upevnovaci Sroub (F) filtru.

- Vytahnéte stary filtr (G) ze saci trubky.

- Nasadte novy filtr na saci trubku a
novym upevnovacim Sroubem (F) ho
pfipevnéte.
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- O-krouzek (H) multihlavy lehce po-
trete olejem.

. — =
D @
, ®
]
AL '
~ oo

Prehnéte filtracni prvek (G) uprostfed

smérem ke spodni strané spodni

Casti.

- Sklopte spodni ¢ast v uhlu cca 45 °.

- Vlozte stranu filtru a SpiCku spodni
Casti dle vyobrazeni do otvoru nadrze.

- Zavadéjte spodni dil postupné a

opatrné do otvoru nadrze.

Nezasouvejte dily pfimo a silou do
otvoru nadrze. To by zpUsobilo
poskozeni!

- Umistéte hlavu v  pozadované
orientaci a tlacte na horni stranu, az je
hlava zcela usazena v otvoru nadrze.
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- Nasadte pojistny krouzek (E) na hlavu
filtru.

- Réadné dotahnéte Srouby (D).
- Nasledné namontujte pfivody (B)
a pripojte elektricky konektor (C).

Po montazi  zkontrolujte = bé&hem
zkuSebniho chodu fadné utésnéni.
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Nadrz AdBlue® / DEF - viéko nadrze

Vycisténi vicka nadrze

Necistoty nebo krystaly AdBlue® / DEF
na vnejsi a vnitfni strané vicka nadrze
mohou zpUsobit zavazné poruchy
systémul!

Je-li vicko nadrze ocividné znecisténé,
musi se vycistit nasledujicim zpisobem.

- Povolte zajis"ovaci pasek (A) a od-
Sroubujte vi¢ko (B) z nadrze.

- Vlozte vicko do vodou naplnéné
nadoby, aby voda sahala do poloviny
modrého okraje (velky pramér).
Nechte vicko asi pét minut namocené.

Zajistéte, aby vi¢ko nebylo zcela po-
nofené do vody, protoze by to ne-
gativné ovlivnilo funkci odvétrani.

- Vytfepte vicko, aby mohla uniknout
zbytkova voda.
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- Pokud na tésnéni zbyly krystaly DEF
nebo nedistoty, otfete tésnéni
navlhéenym hadfikem.

- Nasledné propojte vicko nadrze
s dfive uvolnénym zajis$"ovacim pas-
kem a nasroubuijte na nadrz.
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Davkovaci jednotka AdBlue® / DEF

Neodpojujte akumulatory vozidla, dokud
davkovaci systém nedokon¢i svuj cyklus
proplachu. Vyckejte nejméné 5 minut po
vypnuti  zapalovani, nez zacnete
s pracemi na davkovaci jednotce.

Vymeéna filtracniho prvku

- Umistéte pod téleso filtru vhodnou
zachytnou nadobu, abyste zachytili
vytékajici zbytky AdBlue® / DEF.

- OdSroubujte vicko (A) (kli¢ 27 mm)
a vyjméte vyrovnavaci prvek (B).

- Vyjméte filtr (C) odpovidajicim servisnim nastrojem (soucast dodavky filtru).

Nastroj s cvaknutim zaskoci na filtru.

Pouzijte stranu servisniho nastroje, ktera odpovida barevnému znaceni na filtru.

Nezavisle na stavu se musi vyrovnavaci
prvek a filtr po vyjmuti vyménit.

Zkontrolujte neposkozenost vicka (A),
zavitl vicka a zavitu (D) davkovaci
jednotky a v pfipadé potreby je vymeénte!

- VycCistéte vicko (A) a zavity vicka
a davkovaci jednotky teplou vodou
a Cistym hadfikem.

Nepotirejte O-krouzky a tésnéni filtru
olejem!

- Zavedte vyrovnavaci prvek (B) do
filtraCni kartuSe (C) a zasunte kartusi
do davkovaci jednotky.

- Namontujte vicko (A).

Utahovaci moment 20 Nm.

Nechte bézet motor minimalné 15 minut,
aby bylo dosazeno provozni teploty
systému. Zkontrolujte netésnosti.
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Hnaci Ffemen motoru (7)

Kontrola hnaciho remene

- Zkontrolujte hnaci femen, zda neni
poskozeny.

Malé pfi¢né prasklinky v femenu jsou
pfipustné.

U podélnych prasklin, které se stfetavaji
s pficnymi prasklinami, a je-li material
vylamany, je nutna vyména femene.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Vyména hnaciho femene

Ridte se navodem k obsluze motoru!

JANAN
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Filtr odvétrani klikové hridele (8)

Vymeéna filtracniho prvku

- Sejméte vicko (A) a demontujte viko
filtru (B).

- Odstrarite stary filtr.

Zkontrolujte viko a tésnéni filtru a v pfi-

padé poskozeni je vyménte!

- Vycistéte dosedaci plochu (D) filtru a
tésnici plochy O-krouzki neagre-
sivnim rozpoustédlem a hadfikem a
nasledné je suchym hadfikem osuste.

- Vydcistéte viko filtru teplou mydlovou
vodou (E) a vysusSte ho stlaCenym
vzduchem.

Pfi pouzivani stlaceného vzduchu noste
ochranné bryle! Nikdy nefoukejte
smérem k dalSim osobam!

Pfi Cisténi rozpoustédly noste osobni
ochranné pomlcky! Dbejte, aby nedoslo
ke kontaktu s pokozkou!

- O-krouzky (F) nového filtru lehce
potifete motorovou naftou a Ailtr
spravné nasadte na jeho dosedaci
plochu.

- Namontujte viko (B):

- Zagnéte Sroubem umisténym uvnitf
(G) a postupujte ve sméru hodi-
novych rucicek.

Utahovaci moment SroubU vika

¢ini 7 Nm.

Po montazi  zkontrolujte = bé&hem
zkuSebniho chodu fadné utésnéni.

]

AAQ
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Vyfukovy systém — oxidacni
katalyzator vznétového motoru (9)

Kontrola vyfukového systému

I Vyfukovy systém je v zasadé bezudrz-
bovy.
Kontrola se omezuje na vizualni
prohlidku:

- poskozené dily?
- uvolnéné Sroubové spoje, konektory nebo vedeni?

Nebezpeci popaleni o horké plochy!

Béhem cCisténi systému je teplota spalin a povrchova
teplota vyfukového systému velmi vysoka a mize zpUsobit
tézka zranéni! Vyfuk a jeho komponenty zlstavaji horkeé i
po vypnuti motoru.

- Pfed zahajenim kontrolnich praci nechte vyfukovy
systém vychladnout.

- Zajistéte, aby se nedostaly do kontaktu s vyfukovym
systémem hoflavé materialy.

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dill stroje.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu k pouZziti
motoru a v pfirucce bezpecnosti.

Veskeré opravy na vyfukovém systému
je nutné konzultovat se zakaznickym
servisem Dynapac!
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A\ VAROVANI

Nebezpeci zpusobené hydraulickym olejem

Hydraulicky olej unikajici pod vysokym tlakem muaze
zpUsobit tézka zranéni nebo dokonce smrt!

- Prace na hydraulickém zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovany personal!

- Hydraulické hadice se pfi tvorbé trhlin nebo prosakovani
musi ihned vymenit.

- Vypus"te tlak z hydraulického zafizeni.

- Spus”te zarovnavaci listu a oteviete panev.

- Pred udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

- Zaijistéte stroj proti opétnému zapnuti.

- Pfi poranéni vyhledejte ihned Iékare.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukove plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dill stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pri
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
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vymeéna, odvzdusnéni
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3 Kontrola ukazatele udrzby
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Udrzba v dobé zabéhu
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Udrzba v dobé zabéhu
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1.2

o

o

2

Mista udrzby

Nadrz hydraulického oleje (1)

- Zkontrolujte hladinu oleje
v pruzoru (A).

Hladina oleje musi pfi zasunutych
valcich dosahovat az do stfedu prizoru.

KdyZz jsou vysunuté vSechny valce,
muze hladina klesnout pod pruzor.

Prizor se nachazi na boku nadrze.
K naplnéni oleje:

- OdSroubujte viko (B).

- Plnicim otvorem doplriujte olej, dokud
nebude hladina oleje dosahovat az do
stfedu prtzoru (A) (+/- 5 mm).

- Opét nasroubuijte viko (B).

Odvzdus$néni olejové nadrze (C) pra-
videlné Cistéte od prachu a nedistot.
Vycistéte plochy olejového chladicCe.

Pouzivejte pouze doporuCené hydrau-
lické oleje — viz doporuc€eni k hydrau-
lickym olejum.

Pfi novém pInéni zasunte nebo vysunte
k odvzdusnéni min. 2x vdechny hydrau-
lické valce!
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K vyméneé oleje:

PFi pouziti vypoustéci hadice (O):

VySroubujte vypoustéci Sroub (D) dole
v nadrzi a vypus”te hydraulicky ole;.
Zachy"te olej pomoci trychtyfe do na-
doby.

Po vypusténi nasroubujte Sroub s no-
vym tésnénim zpét.

OdSroubujte uzavér (E).

Pfi naSroubovani hadice na vypo-
usténi oleje (F) se ventil otevie, takze
olej muze odtékat.

VloZzte konec hadice do zachytné
nadoby a nechte olej zcela vytéci.

OdSroubujte vypoustéci hadici a opét nasadte uzavér.

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na provozni teplotu.

PFi vyméné hydraulického oleje vyménte takeé filtr.
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Saci a zpétny hydraulicky filtr (2)

Vymeénu filtru provadéjte podle interva-
lu nebo podle kontrolky na ovladacim
pultu!

- Upevnovaci Srouby krytu (A) od-
strante a kryt zvednéte.

- VytaZenou jednotku rozmontujte na:
- kryt (B)
- délici desku (C)
- filtr (D)
- sbérny kos necistot (E)

- Vydcistéte téleso filtru, kryt, délici des-
ku a sbérny koS necistot.

- Zkontrolujte a pfip. vyménte O-krouz-
ky (F).

- Na tésnici plochy a O-krouzky na-
neste malé mnozstvi Cisté provozni
kapaliny.

Po vyméné filtru se musi provést jeho
odvzdusnéni!
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Odvzdusneéni filtru

- Naplnte oteviené téleso filtru az cca
2cm pod horni hranu hydraulickym
olejem.

- Klesne-li hladina oleje, znovu olej

doplrite.

Pomaly pokles hladiny oleje cca 1cm /
min je normaini!

- Je-li hladina oleje stabilni, smon-
tovanou jednotku s novym filtraCnim
prvkem pomalu zasunte do télesa a
dotahnéte upevnovaci Srouby
krytu (A).

- Otevrete odvzduSnovaci Sroub (G)

- Nasadte na odvzduSnovaci Sroub
prihlednou hadici (H) koncici ve
vhodné nadobé.

- Spus”te hnaci motor na volnobézné
otacky.

- Uzavfete odvzdudnovaci Sroub (G),
jakmile je olej v hadici Ciry a tedy bez
vzduchovych bublin.

Postup od montaze krytu filtru az do
spousténi hnaciho motoru by mél trvat

meéné nez 3 minuty, protoze jinak pfilis
poklesne hladina oleje v télese filtru.

Po vyméneé filtru dbejte na utésnéni!

Zavzdusnovaci filtr

ZavzduSnovaci filtr je obsazen v plnicim
vicku.

- Vyménte zavzduSnovaci filtr / plnici
vicko.
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Vysokotlaky filtr (3)

Vymeérite filtraéni prvky, jakmile je uka-
zatel udrzby (A) Cerveny.

V hydraulice stroje se nachazeji
3 vysokotlakeé filtry.

- OdSroubujte téleso filtru (B).

- Vyjméte filtrani viozku.

- Vycistéte téleso filtru.

- Vlozte novou filtraCni vlozku.

- Tésnici krouzek na télesu filtru
nahradte novym.

- NaSroubuijte téleso filtru volné rukou a
dotahnéte ho klicem.

- Spus”te zkuSebni chod a zkontrolujte
tésnost filtru.

Pfi kazdé vyméné filtraCni vlozky vy-
ménte také tésnici krouzek.
Cervena znadka v ukazateli udrzby (A)

se po vyméné filtraCniho prvku auto-
maticky vrati na zelenou.
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Rozvodovka Cerpadia (4)

- Kontrola stavu oleje mérkou (A).

Hladina oleje musi byt mezi horni
a spodni znackou.

K naplnéni oleje:

- Zcela vytahnéte mérku (A).

- Otvorem pro mérku (B) naplrite
novy olej.
- Hladinu oleje zkontrolujte mérkou.

Pfed kontrolou mérkou chvili pockeijte,
aby mohl naplnény olej nejprve odtéci.

Udrzujte Cistotu!

Vyména oleje:

- Konec hadice mista vypousténi oleje
(C) vlozte do sbérné nadoby.

- Klicem odmontujte krytku a nechte
olej zcela vytéci.

- Krytku znovu nasadte a spravné
utahnéte.

- Otvorem pro mérku (B) naplite olej
prfedepsané kvality.
- Hladinu oleje zkontrolujte mérkou.

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.
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Odvzdusnovacé

Odvzdusnovac (A) se nachazi na zadni
strané télesa rozvodovky Cerpadla.

- Musi byt zajiSténa funkce odvzdus-
novace.
Dojde-li ke znecisténi, musi se od-
vzdus$novac vycistit.

s \\\\“2’2{'4’
TR
)
)

Ao —
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Hydraulické hadice (5)

[ Vyménte hydraulicka hadicova vedeni,
pokud pfi kontrole zjistite nasledujici
kritéria:

O

Cilené kontrolujte stav hydraulickych
hadic.

PoSkozené hadice ihned vyménte.

poskozeni vnéjSi vrstvy az k vnitini
vrstvé (napf. prodfena mista, profiznuti, trhliny),

zpuchfeni vnéjsi vrstvy (trhliny v materialu hadice),

deformace neodpovidajici pfirozenému tvaru hadice i hadicového vedeni, jak ve
stavu bez tlaku, tak také s tlakem nebo pfi ohnuti (napf. oddélovani vrstev, tvofeni
bublin, promacknuti, zlomy),

netésna mista,

poskozeni nebo deformace hadicové armatury (negativni ovlivnéni té€snici funkce);
nepatrna poskozeni povrchu nejsou dlivodem k vyméné,

vysunuti hadice z armatury,

koroze armatury snizujici funkci a pevnost,

nedodrzeni pozadavkld na montaz,

prekroCeni doby pouziti v délce 6 let, Rozhoduje datum vyroby hydraulického
hadicového vedeni na armatufe plus 6 let. Je-li na armatufe uvedené datum vyroby
,2004“, konCi doba pouziti v unoru 2010.

Viz ¢ast ,0znaceni hydraulickych hadicovych vedeni®.

Prestarlé hadice se stanou poréznimi a mohou prasknout! Nebezpeci urazu!
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Pfi montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodminecné dodrzujte
nasledujici pokyny:

- Pouzivejte pouze originalni hydraulické hadice Dynapac!

- Vzdy dbejte na Cistotu!

- Hydraulicka hadicova vedeni se musi zasadné montovat tak, aby v jednotlivych
provoznich stavech
- nedochazelo k namahani v tahu, kromé vlastni hmotnosti
- odpadlo narazové zatizeni u kratkych délek
- se zabranilo vné&jSim mechanickym plsobenim na hydraulické hadice
- se spravnym umisténim a upevnénim vyloucilo odirani hadic o dily nebo jejich

vzajemné odirani.
Dily s ostrymi hranami se musi pfi montaZzi hydraulickych hadic zakryt.
- dodrzujte minimalni povolené poloméry ohnuti.

- PFi pfipojeni hydraulickych hadic na pohybujici se dily musi byt délka hadice
stanovena tak, aby se v celkovém rozsahu pohybu vzdy dodrzel min. povoleny
polomér ohnuti a/nebo aby nebyla hydraulickd hadice navic namahana v tahu.

- Hydraulické hadice pfipeviujte na pfedem dané pfipevhovaci body. Nesmi se
branit pfirozenému pohybu a zméné délky hadice.

- Prelakovani hydraulickych hadic je zakazané!
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Oznaceni hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovani a pouziti

[ Vyrazene Cislo na Sroubeni informuje
o datu vyroby (A) (mésic/ rok) a udava
max. tlak povoleny pro tuto hadici (B).

A Nikdy nemontujte nepfipustné dlouho
skladované hadice a dbejte na pfipustny
tlak.

Doba pouziti se muze v jednotlivém
pfipadé na zakladé zkusSenosti urcit
jinak, a liSi se tak od nasledujicich
normativnich hodnot:

( DHH 03/11 225BAR )

- Pfi vyrobé hadicového vedeni by
neméla byt hadice (hadicové metrové zbozi) starSi nez Ctyfi roky.

- Doba pouziti hadicového vedeni vCetné pfip. doby jeho skladovani by neméla
prekrocit Sest let.
Doba skladovani by pfitom neméla pfekrocit dva roky.
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Filtr obtoku (6)

Pfi pouziti obtokového filtru odpada
vymeéna hydraulického oleje!
Kvalita oleje se musi
kontrolovat.

Pfipadné se musi olej doplnit na pfe-
depsanou hladinu!

pravidelné

Vymeéna filtraéniho prvku:

- Povolte Sroubeni vika (A), pak kratce oteviete uzaviraci ventil, aby hladina oleje ve
filtru klesla a pak uzaviraci ventil opét zavrete.

- Vyménte filtrani prvek (B) a tésnici

krouzek (C):

- Otacejte filtranim prvkem pomoci
nosnych pasl ve sméru hodinovych
ruiCek a souCasné ho lehce
zvednéte.

- VycCkejte chvili, az olej unikne dold,
teprve pak filtracni prvek vyjméte.

- Zkontrolujte vtok a odtok v télese

filtru (D).

- Podle potieby naplrite hydraulicky olej
do télesa filtru a uzavrete viko.
Odvzdus$néte hydraulickou soustavu.

Neodstranujte karténovy obal filtracniho
prvku! Je to soucast filtru!
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F73 Udrzba - pojezdové ustroji

1

Udrzba - pojezdové ustroji
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit

tézka zranéni!

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpecna tézka bremena

Klesajici ¢asti stroje mohou zpUsobit zranéni!

- Pfi odstaveném stroji, udrzbé a prepravé zaviete obé
poloviny panve a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku panve.

- Pfi odstaveném stroji, udrzbé a pfepravé zvednéte
zarovnavaci listu a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku zarovnavaci listy.

- Oteviena vika a Casti zakrytovani fadné aretujte.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukove plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dil stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pri
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.
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1.1

Intervaly udrzby
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Udrzba v dobé zabéhu
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O 6 o

o

A\ VAROVANI | Nebezpeé&né predepnuté pruziny

Neodborné provadéné udrzbové prace nebo opravy
mohou mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt.

- Dodrzujte navod k udrzbé.

- Neprovadéjte zadné svévolné udrzbové prace nebo
opravy na predepnutych pruzinach.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

Jakékoliv prace na napnutém pruzicim prvku smi provadét jen vySkoleny odborny
personal!

Demontaz pruzicich prvkld smi provadét jen specializovana dilna! Pro vSechny pruzici
prvky plati vpfipadé nutné opravy pouze vyména kompletni jednotky!

Oprava pruzicich prvkl je spojena se znanymi bezpecnostnimi opatfenimi a méla
by se provadét jen ve specializované dilné!

Vas servis Dynapac vam rad pom(ze pfi udrzbé, opravach i vyméné opotrebitel-
nych dil(!
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1.2  Mista udrzby

Napnuti pasu (1)

A P¥ilis volné pasy mohou vykluzovat z va-
leCkovych vedeni, z hnaciho kola a
napinaciho kola a zvySovat opotiebeni.

A PFili§ napnuté pasy zvySuji opotfebeni loziska napinaciho kola a pohonu a
opotrebeni ¢epl a pouzder pasu.

Kontrola nastaveni / napnuti pasu

- Napnuti pasu se nastavi pomoci
tukového napinaku. Plnici pFipojky (A)
se nachazeji vlevo a vpravo v ramu
pojezdového ustroji.
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- Pred kontrolou / nastavenim napnuti pasu se musi dbat na to, aby poloha pasu vuci
napinacimu kolu odpovidala obrazku (A).

[ Prip. k dosazeni spravne polohy se strojem kousek popojedte.

- Maximalini pravés zjistéte pomoci meéfici laté mezi kluznym prvkem (C) a (D)
pojezdoveé ustroji:
- Vzdalenost (E) mezi zakladni deskou a méfici lati musi byt mezi 10-20 mm.
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Je-li pfi méfeni zjistén jiny pruhyb, musi se postupovat nasledovné:

- NaSroubujte hlavici pro plochou maz-
nici (skfinka na naradi) na tukovy lis.

- Naplnte tuk do napinace pasu plnici
pfipojkou (A), tukovy lis opét odpoijte.

- Zkontrolujte napnuti pasu jesté jednou
vySe uvedenym postupem.

P¥i prilis vysokém napnuti pasu: viz ¢ast
»Povoleni napnuti pasu®.

Provedte operaci na obou podvozcich!

Povoleni napnuti pasu:

Tuk v napinacim prvku je pod tlakem.
Plnici ventil vySroubovavejte opatrné a
pomalu, ale nevySroubujte ho pfilis.

- VyS8roubujte maznici (A) na napinaci
pasu nastrojem tak, aby z pfi¢ného
otvoru maznice vytékal tuk.

Napinaci kolo se posune zpét automa-
ticky, nebo jej musite vratit ruéné.

RIS ? ISR
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Zakladni desky (2)

Pfi montazi nové zakladni desky vzdy
pouZzijte noveé Srouby a matice!

- Po demontazi opotiebenych zaklad-
nich desek se kontaktni plochy ¢lank
pasu a dosedaci plochy matic musi
zbavit ulpénych necistot.

- Polozte zakladni desku predni hranou
(A) pfes oko Cepu (B) ¢lankl pasu.

- Naneste na zavit a kontaktni plochy
pod hlavami Sroubl tenky film oleje
nebo tuku.

- Vlozte Srouby (C) do otvorl a zaSrou-
bujte je nékolik zavitd do matic (D).

- Srouby dotahnéte, aniz pfi tom vynalozite pfilisny utahovaci moment.

- Dotahnéte Srouby potfebnym utahovacim momentem 155 + 8 Nm do kfize (E).

Bodenplatte.omp

Zkontrolujte vSechny Srouby, zda bylo dosazeno uplného utahovaciho momentu!
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Opérna kola (3)

Opérna kola, ktera maiji opotifebenou
obéznou plochu nebo ktera netésni, se
musi neprodlené& vyménit!

- Uvolnéte napnuti pasu.

- Zvednéte ram pojezdového ustroji
vhodnym zvedacim prostfedkem a od-
strarnte ulpéné necistoty.

Dbejte na bezpecnostni opatfeni pfi
zvedani a zajis$"ovani bfemen!

- Vadné opérné kolo demontuijte.

- Namontujte nové opérné kolo pfi po-
uziti novych montaznich dild.

- Srouby dotahnéte, aniz pfi tom
vynalozite pfiliSny utahovaci moment.

- Utahnéte Srouby potfebnym utahova-
cim momentem.

- Musi se dosahnout nasledujicich
utahovacich momentu:

- Mala opérna kola (A): 220 Nm
- Velka opérna kola (B): 87 Nm

Zkontrolujte vSechny Srouby, zda bylo dosazeno uplného utahovaciho momentu!

- Spus”te ram pojezdoveho ustroji a fadné napnéte pas.
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Planetova prevodovka (4)

- NatoCte vodici kolo tak, aby se
vypoustéci Sroub (B) nachazel dole.

- Ke kontrole mnozstvi oleje vySrou-
bujte kontrolni Sroub (A).

Pfi spravném mnozZstvi oleje je hladina u
spodni hrany kontrolniho otvoru nebo
nepatrné mnozstvi oleje unikne z otvoru.

K naplnéni oleje:

- VySroubujte plnici Sroub (A).

- Plnicim otvorem (A) naplite pfedep-
sany olej, hladina oleje musi sahat ke
spodni hrané plniciho otvoru.

- Plnici Sroub (A) opét zasroubuijte.
Vymeéna oleje:

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.

Dbejte na to, aby se do pFfevodovky
nedostaly necistoty nebo cizi télesa.

- NatoCte vodici kolo tak, aby se
vypoustéci Sroub (B) nachazel dole.

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) a plnici Sroub (A) a vypus”te ole;.
- Zkontrolujte tésnéni obou Sroubl a v pfipadé potfeby je vymérite.

- ZaSroubujte vypoustéci Sroub (B).

- Plnicim otvorem plrite novy olej, dokud nebude sahat ke spodni hrané otvoru.

- ZaSroubujte plnici Sroub (A).
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[ Alternativné se muze kontrola hladiny a vyména oleje provést na zadni strané
prevodovky:

- Demontujte ochranny kryt (A).
- Na zadni strané pfevodovky se na-
chazeji:
- Vtok oleje (B)
- Kontrola hladiny oleje (C)
- Vypust oleje (D)

[ Kontrolu hladiny a vyménu oleje
provadéjte podle vySe uvedeného
popisu.

A PFi vyprazdriovani vypusti (D) zustane v
pfevodovce malé zbytkové mnozZstvi
oleje.

- Hladina oleje max. ke spodni hrané
kontroly hladiny oleje (C).

- Opét fadné namontujte ochranny
kryt (A).
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Sroubové spoje

Po cca 250 hodinach provozu s plnym
zatizenim zkontrolujte dotaZeni vSech
upevriovacich Sroubu pfevodovky.

Nespravné dotazené Srouby mohou vést
ke zvySenému opotfebeni a ke zni¢eni
dila!

- Spravny utahovaci moment spojo-
vacich Sroubl prevodovka-fetézoveé
kolo (A) Cini:

150 Nm +/- 17 Nm + 90° +/-9

- Spravny utahovaci moment spojo-
vacich  Sroubu prevodovka-ram
pojezdového ustroji (B) Cini:

500 Nm +/-50 Nm

- Spravny utahovaci moment spojo-
vacich Sroubl hydraulicky motor-
prevodovka (C) Cini:

210 Nm
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F81 Udrzba - elektroinstalace

1 Udrzba - elektroinstalace
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit

tézka zranéni!

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce
bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem

Pfimy nebo nepfimy dotyk dilt pod napétim muize zpusobit
zranéni!

- Neodstranujte Zadné ochranné kryty.

Elektrické nebo elektronické dily nesmite postfikat
vodou!

Udrzbové prace na elektrickém zafizeni smi provadét
jen vyskoleny a kvalifikovany personal.

Pfi elektrickém vyhFivani zarovnavaci listy denné
provadéjte kontrolu izolace podle navodu.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpeci zpusobené akumulatory

Pfi neodborném zachazeni s akumulatory hrozi nebezpedi
zraneéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nekufte a nepouzivejte otevieny ohen.

- Po otevfeni schranky na akumulatory zajistéte dobré
vétrani.

- Dbejte, aby nedoslo ke zkratovani pold.

- Dbejte na v8echny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpecnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2
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N Zkontrolujte mnozstvi elektrolytu
v akumulatoru
1 . .
oplnte destilovanou vodou
B Doplnite destil d
H Potrete poly akumulatoru tukem
- Alternator
| Kontrola izolace, kontrola funkce | (O)
el. zafizeni
- Alternator
2 Vizualni kontrola znegisténi
- a poskozeni 0
- K I cisténi ani (0)
ontrola znecisteni a ucpani
chladicich otvorq, pfip. jejich
vycisténi
3 B Elektrické pojistky
Udrzba |
Udrzba v dobé& zabéhu v
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1.2  Mista udrzby

Akumulatory (1)

Udrzba akumulatoru

[ Akumulatory jsou z vyrobniho zavodu
naplnény spravnym mnozstvim kyseliny.
Stav kapaliny musi dosahovat k horni
rysce. V pfipadé potieby doplite pouze
destilovanou vodu!

A Kabelové svorky nesmi byt zoxidované
a musi byt chranény specialnim tukem
na kabelové svorky.
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A Pfi demontazi akumulatorl odpojujte
vzdy nejprve zaporny pél. Dbejte na to,
aby se poly nezkratovaly.
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[ UdrZujte povrch akumulatorG Cisty a
suchy, Cistéte ho pouze navih€enou
nebo antistatickou utérkou.
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Neotvirejte bezudrzbové akumulatory!
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Pfi nedostateném startovacim vykonu

akumulatory zkontrolujte a pfip. dobijte.

[ Pravidelné kontrolujte stav nabiti pouzivanych akumulatort a pfip. je dobijejte.
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Opétné nabiti akumulatoru

Oba akumulatory se musi nabijet jednotlivé a k tomuto u€elu se musi demontovat
ze stroje.

Pfepravujte akumulatory vZzdy nastojato!

Pfed a po nabijeni zkontrolujte hladinu elektrolytu v kazdém c¢lanku; v pfipadé
potfeby doplnte vyhradné destilovanou vodou.

Béhem nabijeni akumulatord musi byt kazdy ¢lanek otevieny, tzn. vicko a/nebo kryt
jsou odstranéné.

Pouzivejte pouze bézné automatické nabijeCky podle pokynu vyrobce.

Prednostné pouzivejte pomalé nabijeni a nabijeci proud urCete podle nasledujiciho
orientac¢niho pravidla:
kapacita akumulatoru v Ah délena 20 udava bezpecény nabijeci proud v A.
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Alternator (2)

Kontrola izolace elektrického zafrizeni

Kazdy den pfed zahgjenim prace se
musi provést funkéni kontrola ochran-
ného opatfeni hlidani izolace.

[ Pri této kontrole se kontroluje pouze
funkce hlidaCe izolace, nikoli zda je na
topnych sekcich nebo spotfebiCich k
dispozici izolace.

- Nastartujte motor finiSeru.
- Spinac topeni pfepnéte (1) na ZAP.
- Stisknéte kontrolni tlaCitko (2).

- Kontrolka integrovana v kontrolnim
tlaCitku signalizuje zavadu izolace.

- Stisknéte resetovaci tlacitko (3) nej-
méné na 3 sekundy, abyste
simulovanou zavadu vymazali.

- Kontrolka zhasne.

Prob&hne-li kontrola Usp&$né, je mozné
s listou pracovat a Ize pouzivat externi
spotrebice.

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace® zavadu jiz pred stisknutim kontrolniho tlacitka
nebo neni-li pfi simulaci indikovana zavada, nelze pracovat s liStou ani s pfipojenymi
externimi provoznimi zafizenimi.

LiSta a provozni zarizeni se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit
kvalifikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou a s provoznimi zafizenimi
smi opét pracovat.

(2]

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

6 6

U elektrického vyhftivani hrozi pfi nedodrzovani bezpeénostnich
opatieni a bezpeénostnich predpist uraz elektrickym proudem.
Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy sméji provadét jen
kvalifikovani elektrotechnici.
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9 B

Zavada izolace

Vyskytne-li se zavada izolace béhem provozu a kontrolka indikuje zavadu izolace, je
mozné postupovat nasledujicim zpusobem:

- Prepnéte spinaCe vSech externich provoznich zafizeni a vyhfivani na VYP a stis-
knutim resetovaciho tlaCitka nejméné na 3 sekundy vymaZzte zavadu.

- Pokud kontrolka nezhasne, dosSlo k zavadé alternatoru.

Je zakazano pokracovat v praci!

- Zhasne-li kontrolka, je mozZné postupné zapinat spinae topeni a externich
provoznich zafizeni, dokud nedojde k opétnému hlaseni a vypnuti.

- Zjisténé poskozené provozni zafizeni se musi odstranit, pfip. se nesmi zapinat a
resetovaci tlaCitko je potfeba stisknout nejméné na 3 sekundy, aby se zavada
vymazala.

Nyni je mozné pokraCovat v praci - pfirozené bez poskozeného provozniho zafizeni.

Alternator nebo elektrické spotrebice, u kterych byla
lokalizovana zavada, se musi nechat zkontrolovat a pripadné
opravit kvalifikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou
a prip. s provoznimi zarizenimi smi opét pracovat.
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Cisténi alternatoru

Pravidelné kontrolujte znedcisténi alter-
natoru a pripadné jej vyCistéte. .

- PFivod vzduchu (1) a kryt ventilatoru
(2) udrzujte Cisté.

Cisténi vysokotlakym gisti€em neni
povoleno!

¢

il

)
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El. pojistky / relé (3)

e ™
e ,f§/\ \// L S 2}&{};{%&&“&%{?@
;% “,:((((««((“ ' —
A 24 I
. y,
A Hlavni pojistky
B Pojistky ve svorkovnicové skfini
C Relé ve svorkovnicové skfini
Hlavni pojistky (A)
F A
F1.1 | Hlavni pojistka 50
F1.2 | Hlavni pojistka 50
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Pojistky ve svorkové skrini (B)
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F A
F1 Zarovnavaci lista 10
F2 Zarovnavaci lista 10
F3 Nivelace 10
F4 Spusténi motoru / nouzové vypnuti 5
F5 neobsazena

F6 neobsazena

F7 neobsazena

F8 Nouzové zastaveni / dalkoveé Fizeni 5
F9 Rozstfikovaci zafizeni emulze 5
F10 | Snimace pohonu pojezdu 7,5
F11 | El. vyhfivani 10
F12 | Snimace lamelového rostu 7,5
F13 | 12V zasuvka 10
F14 | neobsazena
F15 | neobsazena
F16 | 24V zasuvka 10
F17 | Napajeni displeje 5
F18 | Napajeni klavesnice 10
F19 | Osvétleni motoru 10
F20 | Majak 7,5
F21 Napajeni pocitace pohonu pojezdu 25A
F22 | Napajeni pocitate pohonu pojezdu 25A
F23 | Houkacka 15
F24 | Start motoru 10
F25 | Stérace 5
F26 | Ridici jednotka motoru 30
F27 | Trvaly plus klavesnice / displej 2
F28 | neobsazena
F29 | Zapalovani 3
F30 | Vystrazna signalizace pfi couvani 5
F31 | Cerpadlo nafty 5
F32 | Ridici napéti - poc€itaC pohonu pojezdu 20
F33 | neobsazena
F34 | Vyhfivani sedadla 5
F35 | Pracovni svétlomet vzadu 10
F36 | Pracovni svétlomet vpredu 10
F37 | Rozhrani motor 2
F38 | Rozhrani 2
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Relé ve svorkové skfini (C)
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K

0 Start motoru

1 Zapalovani

2 Napajeni pocitate pohonu pojezdu
3 Napajeni pocitate pohonu pojezdu
4 Start motoru

5 Ridici napéti - po&ita& pohonu pojezdu
6 Klavesnice / displej

7 Pracovni svétlomet vpredu

8 Pracovni svétlomet vzadu

9 Houkacka

10 Blokovani startu - nouzové vypnuti
11 Blokovani startu

12 Majak

13 Vyhfivani sedadla

14 Stérace

15 Ostrikovace

16 Vystrazna signalizace pfi couvani
17 | Cerpadlo nafty

18 neobsazena

19 neobsazena

20 neobsazena

21 neobsazena

22 neobsazena

23 neobsazena

24 neobsazena

25 neobsazena

26 neobsazena

27 neobsazena

28 neobsazena

29 Centralni mazani
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Relé v prostoru motoru (E)

0 Start motoru
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F90 Udrzba - mazana mista

1 Udrzba - mazana mista

Informace k mazanym mistim rdznych konstrukénich skupin jsou pfifazeny
specifickym popisim udrzby a musite si je tam precist!
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[ Pouzitim centralniho mazani (O) se mUzZe pocCet mazanych mist od popisu lisit.

11

Intervaly udrzby

Interval
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N
n Kontrola hladiny v nadrzi (0)
na mazivo
| DopInéni nadrze na mazivo (O)
n Odvzdusnéni 0
it - (O)
1 centralniho mazani
- Kontrola tlakového (0)
regulacniho ventilu
n Kontrola toku maziva (0)
u mazaného mista
2 [ | Loziska
Udrzba L
Udrzba v dobé zabéhu v
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Mista udrzby

Centralni mazani (1)

Nebezpeci poranéni!

Nesahejte do nadoby, kdyz bézZi Cer-
padlo!

Centralni mazani se smi provozovat
pouze s namontovanym bezpecnostnim
ventilem!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Béhem provozu neprovadéjte na pret-
lakovém ventilu Zadné prace!

Nebezpeli poranéni vytékajicim mazivem, protoZze zafizeni pracuje s vysokym
tlakem!

Zajistéte, aby se nemohl pfi pracich na zafizeni nastartovat vznétovy motor!
Dodrzujte bezpecnosti pfedpisy k zachazeni s hydraulickymi zafizenimi!

Pfi pracich na centralnim mazani dodrzujte maximaini Cistotu!

Centralni mazani automaticky maze tu-
kem mazana mista nasledujicich kons-
trukCnich skupin:

Lamelovy rost

- Snek

Rizeni, osy (kolovy finiser)
Zarovnavaci lista (péch/vibrace)
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Centralni mazani
Kontrola hladiny

[ Nadrz na mazivo by méla byt vzdy dos-
tateCné naplnéna, aby se ,nevycCerpala
do dna“, aby bylo zajisténo dostate¢né
zasobovani mazanych mist a nebylo
potfebné ¢asové narocné odvzdusnéni.

- Udrzujte hladinu naplnéni vzdy nad
znackou ,MIN“ (a) na nadrzi.

Doplnéni nadrze na mazivo

- U nadrze na mazivo (a) se nachazi k doplnéni maznice (b).

- PfFipojte tukovy lis (c), ktery je soucasti dodavky, k maznici (b) a doplite nadrz na
mazivo (a) az po znacku MAX.

- Alternativné odSroubujte viko (d) a naplrite zasobnik shora.

[ Pfizcela prazdné nadrzi na mazivo mize trvat provoz Cerpadla az 10 minut, dokud
se po naplnéni nedosahne piného vykonu.
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Odvzdusnéni centralniho mazani

Odvzdusnéni mazaciho systému je nut- |

né, kdyz bylo centralni mazani provo-
zovano s prazdnou nadrzi na mazivo.

- Odpojte hlavni vedeni (a) mazaciho
Cerpadla od rozvadéce (b).

- Uvedte centralni mazani s naplné-
nou nadrzi na mazivo (c) do
provozu.

- Nechte bézet Cerpadlo, dokud ne-
zacne z odpojeného hlavniho vedeni
(a) unikat mazivo.

- Hlavni vedeni (a) znovu pfipojte k
rozvadeéci.

- Odpojte vSechna rozvodna vedeni
(d) od rozvadéce.

- Jakmile za¢ne unikat mazivo, vSechna rozvodna vedeni znovu pfipojte.
- Zkontrolujte vSechna pfipojeni a vedeni z hlediska tésnosti.

Kontrola tlakového regulaéniho
ventilu

Pokud u tlakoveho regulacniho ventilu
(a) unika mazivo, znamena to, ze v sys-
tému je zavada.

Mazana mista jiZ nejsou dostatecné
zasobena mazivem.

- Postupné odpojte vSechna rozvodna
vedeni (b), ktera vedou od roz-
vadéce (c) k mazanym mistim.

- Pokud z jednoho z odpojenych roz-
vodnych vedeni (b) pod tlakem unika
mazivo, hledejte pfi€inu ucpani v
tomto mazacim okruhu, ktera vedla
k reakci tlakoveho regulacniho ven-
tilu.

- Po odstranéni zavady a po pfipojeni
vSech vedeni znovu zkontrolujte tla-
kovy regula¢ni ventil (a), zda z négj
neunika mazivo.

- Zkontrolujte vS8echna pfipojeni a
vedeni z hlediska tésnosti.
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Kontrola toku maziva
u mazanych mist

Kazdy mazaci kanal u mazanych mist
se musi zkontrolovat na prichodnost.

- Demontujte mazaci vedeni (a) a na-
montujte normalni maznici (b)

- Pripojte tukovy lis (c), ktery je sou-
casti dodavky, k maznici (b).

- Cerpejte tukovym lisem, dokud ne-
zacne vytékat mazivo.

- Pfip. odstrante zavady v toku ma-
Ziva.

- Znovu namontujte mazaci vedeni.

- Zkontrolujte vSechna pfipojeni a ve-
deni z hlediska tésnosti.

F906



O DYnNapAac

FAYAT GROUP

Loziska (2)

Na loziscich  hydraulickych valc(
(nahofe a dole) se nachazi vzdy jedna / @
maznice (A).

Na loziscich valeC¢kl se nachazi vzdy

jedna maznice (B) / @

T TSN
..ﬂ!f\'\\&[i\'\{{\ii\\)\\)l“'ﬁj',”

F9o07



O DYNapAac

FAYAT GROUP

F908



ROUP

FAYAT Gi

> DYynvapac

<

F 100 Zkousky, odstaveni ....

Zkousky, kontroly, ¢isténi, odstaveni

1

A

" w-\

F 100 1



O DYNapac

FAYAT GROUP

1.1 Intervaly udrzby

Interval
2]
Q
O >
>S = O
oN g
N S 9% . - .
o o o o o 5 & Misto udrzby Poznamka
LlogSwmao £ 0w
Al ~ N BV T c T
L o ®
-~ 9 2
D
238
= 8 *
N
1 q VSeobecna opticka kontrola
. Y Zkontrolujte dotazeni Sroubu
2 pravidelné .
a matic.
3 Odborna kontrola provedena
9 9 znalcem
4 q | - Cisténi
5 q Zakonzervovani finiSeru
Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu
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Vseobecna opticka kontrola
Ke kazdodenni rutiné patfi pochtzka kolem finiSeru s nasledujicimi kontrolami:

- Nejsou soucasti nebo ovladaci prvky poskozeny?

- Nejsou na motoru, hydraulice, pfevodovkach apod. prlisaky?

- Jsou v8echna upevnéni (lamelového rostu, Sneku, listy, apod.) v pofadku?

- Jsou vystrazné pokyny umisténé na stroji upiné a Citelné?

- Jsou protiskluzové povrchy schudk, stupacek atd. v pofadku, neopotfebované a
neznecisténé?

Zjisténé zavady okamzité odstrante, aby nedoslo k Urazim, Skodam a znecisténi
Zivotniho prostredi!

Zkontrolujte dotazeni Sroubu a matic.

Dotazeni Sroubll a matic se musi pravidelné kontrolovat a v pfipadé po-
tfreby dotahnout.

Specialni utahovaci momenty jsou uvedeny v katalogu nahradnich dilG u pfislus-
nych soucasti.

Potfebné standardni utahovaci momenty viz ast ,Srouby - utahovaci momenty*.

Odborna kontrola provedena znalcem

Odborna kontrola finiSeru, listy a volitelného zafizeni s plynovym nebo elektric-
kym zafizenim

- podle potieby (podle podminek pfi pouzivani a provoznich poméru),
- avdak minimalné jednou ro¢né&, zkontrolujte technicky stav s ohledem
na bezpecnost.
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5 Cisténi

- Vydcistéte v8echny dily, které pfichazeji do kontaktu s materidlem pokladky.
- Znecisténé dily nastfikejte pomoci rozstfikovace antiadhezniho prostfedku (O).

A Pred cCisténim vysokotlakym CistiCem se musi v3echna loziska promazat pod-
le predpisu.

- Po pokladce mineralnich smési, hubeného betonu atd. vycCistéte stroj vodou.

A Na loziska, elektrické nebo elektronické
dily nestfikejte vodu!

- Odstrarite zbytky pokladaného mate-
rialu.

A Po Cisténim vysokotlakym CistiCem se musi vSechna loZiska promazat podle pfed-pi-
su.

Nebezpeéi uklouznuti! Udrzujte stu-pac-
ky a schadky Cisté, bez tuku a oleje!
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5.1

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi

A\ VAROVANI dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!
- Nevstupujte do nebezpelné oblasti.
- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.
© - Noste pouze tésné priléhavé obleceni.
O - Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.
- Prfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

A POZOR Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomicky.

- Nedotykejte se horkych dila stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadéjte jen pfi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruCce

bezpelnosti.

Cisténi panve
Cistéte pravidelné panev.

K CiSténi odstavte stroj s otevienou panvi na rovny podklad.
Vypnéte hnaci motor.

Cisténi lamelového rostu a $neku
Cistéte pravideln& lamelovy rost a $nek.
V pfipadé potfeby nechte lamelovy rost a Snek k Cisténi béZet na nizké otacky.

Pri Cisténi se musi vzdy druha osoba nachazet na stanovisti obsluhy, aby pfi poten-
cialnim nebezpedi mohla zakrodit.

F 1005



O DYNapAac

FAYAT GROUP

6 Zakonzervovani finiSeru

6.1 Odstaveni na dobu az 6 mésicu

- Odstavte stroj na misto, kde bude chranén pfed intenzivnim slune¢nim zarenim,
vétrem, vihkosti a mrazem.

- V8echna mazana mista namazte podle predpisu, pfip. nechte bézet volitelné cen-
tralni mazani.

- Vymérnite olej vznétového motoru.

- Neprodysné uzavrete tlumice vyfuku.

- Demontujte akumulatory, nabijte je a uskladnéte na vétraném misté s pokojovou
teplotou.

A Demontované akumulatory kazdé 2 meésice dobijte.

- VSechny holé kovové dily, napf. pistnice hydraulickych valcu, o$etfete vhodnym
prostfedkem proti korozi.

- Nelze-li stroj odstavit v uzavienych halach nebo na zastfeSeném misté, mél by se
zakryt vhodnou plachtou. V kazdém pfipadé neprodySné uzaviete vSechny otvory
nasavani a odvodu vzduchu fdlii a lepici paskou.

6.2 Odstaveni na dobu 6 mésicu az 1 rok

- VSechna opatfeni provadéjte jako v bodé ,Odstaveni na dobu az 6 mésicu*.

- Po vypusténi motorového oleje naplite vznétovy motor konzervacnim olejem
schvalenym vyrobcem motoru.

6.3 Opétovné uvedeni do provozu

- Zru$te vSechna opatreni popsana v ¢astech ,Odstaveni®.
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Ochrana zivotniho prostredi, likvidace
Ochrana zivotniho prostredi

Obalovy material, staré provozni latky nebo zbytky provoznich latek, Cistici prostfed-
ky a pfisluSenstvi ke stroji se musi odevzdat k odborné recyklaci.

Dodrzujte mistni pfedpisy!

Likvidace

Po vyméné opotrebitelnych a nahradnich dild nebo po vyfazeni pfistroje (seSroto-
vani) se musi provést likvidace vytfidénych slozek.

Musi se ffidit kovy, plasty, elektrosrot, rizné provozni latky atd.

Dily znecisténé olejem nebo tukem (hydraulické hadice, vedeni mazani atd.) se musi
likvidovat oddélené podle danych pokyna.

Elektrické pfistroje, pfisluSenstvi a obaly by se mély recyklovat v souladu s pfedpisy
na ochranu Zivotniho prostredi.

Dodrzujte mistni predpisy!
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8 Srouby - utahovaci momenty

8.1 Metricky normalni zavit - tfrida pevnosti 8.8/10.9/12.9

e

c
[
= suché/lehce naolejované Molykote ®
N
o
~6 § ‘@ ~6 § O ~6 § @ ~6 % O ~6 § O ~6 § C
o = == o < C 0 o < cC (L) | © ~ cC o cC T
3= @il z2 o2 >0 0t >0 0k >0 0k >0 ok
£5 S8/ €5 998 <3 88 €6 S8 <3/ 88 €5 8¢
SE o0 8c| o=/ 8¢ O0=Z| 8g o= S| o=X| 8g o=
S|l Ddg|arZ2Sg|/r2Dg|rZ|DSgcg|a2Ssc|a2
]
e, 8 & 33 & 8 & 8 & 3 & 3
o o o o o o
g 3
=2 S 8.8 88 | 109 109 | 129 | 129 | 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 129
Fo
Q
M3 1 0,3 1,5 0,4 1,7 0,4 1 0,3 1,4 0,4 1,7 0,4
M4 2,4 0,6 3,5 0,9 4 1 2,3 0,6 3,3 0,8 3,9 1
M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9
M6 8 2,1 12 3 14 3 7,8 1,9 11 2,7 13 3,3
M8 20 ) 28 71 34 8 19 4,7 26 6,6 31 7.9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 120 30 63 16 89 22 107 27
M14 115 29 | 154 39| 195 45 | 100 25 | 141 35 | 169 42
M16 185 46 243 61 315 75 156 39 219 55 263 66
M18 238 60 | 335 84 | 402 | 100 | 215 54 | 302 76 | 363 91
M20 335 84 474 119 600 150 304 76 427 107 513 128
M22 462 | 116 | 650 | 162 | 759 | 190 | 410 | 102 | 575 | 144 | 690 = 173
M24 600 150 817 204 1020 250 522 131 734 184 881 220
M27 858 | 214 | 1206 = 301 | 1410 | 352 | 760 | 190 | 1067 | 267 | 1281 | 320
M30 1200 300 1622 405 1948 487 1049 262 1475 369 1770 443
M33 1581 | 395 | 2224 | 556 | 2669 | 667 | 1400 | 350 | 1969 | 492 | 2362 | 590
M36 2000 500 2854 714 3383 846 1819 455 2528 632 3070 767
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8.2 Metricky jemny zavit - tfida pevnosti 8.8/10.9/12.9

’

c
o
e suché/lehce naolejované Molykote ®
2]
)
—_ % —_ % —_ % —_ % —_ % = %
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B<L|  CFT | B<LE | ST | <L | S| 0<E  CET | OE | ST 8| €71
2o o >0 et >0 6t 22 0r >0 8E 220 ok
C C C C C C
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Do Az Dol Dol Dob2 Doz Do
O O
S o S o S o S o S o S o
o o o o o o
—
S 3
2 S 88 | 88 | 109 | 109 129 | 129 | 88 | 88 | 10.9 | 109 | 129 | 129
Fo
o
M3x0,35 12| 03 1,7 04| 21 0,5 1,1 0,3 15| 04 18| 05
M4x0,5 28| 07| 39 1 4,7 12| 25, 06| 35| 09| 42 1
M5x0,5 5,7 1,4 8 2| 96| 24| 51 13| 7,1 18| 85| 21
M6x0,75 92| 23| 129| 32| 155| 39| 83| 21| 16| 29| 139| 35
M8x1 21,7| 54| 306 76 367 | 92| 195| 49| 274 | 68| 328 | 82

M10x1,25 42,1 10,5 59,2 15 7 17,8 37,7 9,4 53 13 63,6 15,9

M12x1,25 75,7 18,9 | 106,2 26 127 31,9 67,2 16,8 94,5 24 113 28,3

M14x1,5 119 29,7 167 42 200 50,1 106 26 149 37 178 44,6
M16x1,5 183 45,6 257 64 308 77 162 40 227 57 273 68,2
M18x1,5 267 66,8 376 94 451 | 1127 236 59 331 83 398 99,4
M20x1,5 373 93,2 524 131 629 | 1573 328 82 461 115 5563 | 138,3
M22x1,5 503 126 707 177 848 | 212,1 442 110 621 155 745 | 186,3
M24x2 630 158 886 221 1063 | 265,8 556 139 782 195 938 | 234,5
M27x2 918 229 | 1290 323 | 1548 | 387,1 807 202 | 1136 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 320 | 1802 450 | 2162 | 5406 | 1124 281 1581 395 | 1897 | 4743
M33x2 1728 432 | 2430 607 | 2916 | 728,9 | 1514 378 | 2128 532 | 2554 | 638,5
M36x3 2126 532 | 2990 747 | 3588 | 897,1 1876 469 | 2638 659 | 3165 | 7913
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F 114 Maziva a provozni latky

Maziva a provozni latky

Pouzivejte pouze uvedena maziva nebo maziva odpovidajici jakosti od znamych
vyrobcU.

Pro doplhovani oleje nebo paliv pouZivejte pouze takové nadoby, které jsou zevnitf
i zvenci Cisté.

Dodrzujte mnozstvi naplni (viz ¢ast ,Mnozstvi naplni®).

Nespravna mnozstvi oleje nebo maziv maji za nasledek rychlé opotfebeni a vypadek
stroje.

Syntetické oleje se zasadné nesmi michat s mineralnimi oleji!

> B> & b b -
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1.1 Mnozstvi naplini

Provozni latka MnoZstvi
1 | Palivova nadrz Motorova nafta 350 I
Vznétovy motor .
2 (s vyménou olejového filtru) Motorovy olej 15 I
28,0 I
3 | Chladici systém motoru Chladici kapalina ggeor 3/ ‘lh)
(Tier 4F)
4 | Nadrz hydraulického oleje Hydraulicky olej 200 I
5 | Rozvodovka Cerpadla Prfevodovy olej 7,0 I
g | Planetova prevodovka Pfevodovy olej 35 |
Pojezdové ustroji
Planetova prevodovka Y o
4 Sneky (kazda strana) Prevodovy olej 15 |
7 | Snekova skfin Pfevodovy olej 4,0 I
v VnéjsSi lozisko Sneku Mazaci tuk na horka 115
(kazdé lozisko)** loZiska g
i ®
8 | Nadrz AdBlue® / DEF (O) Kapalina AdBlue®/ 19
DEF
Cen_traln’l mazani Tuk
(volitelné)
Akumulatory Destilovana voda

A Dodrzujte specifikace na nasledujicich strankach!

**PFi nové instalaci
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2.1

2.2

> §

2.3

Specifikace provoznich latek
Hnaci motor TIER 4i, 4F / Stage llib, IV (O) — specifikace paliva

Pro spravny provoz systému uUpravy spalin je pfedepsana nafta s nizkym obsa-
hem siry!

Maximalni obsah siry nesmi prekrocCit 15 ppm!

Nepouziva-li se nafta s nizkym obsahem siry, nelze dodrzet pfedepsané emisni
hodnoty a mize dojit k poSkozeni motoru a systému upravy spalin!

NebezpecCi exploze! Motorova nafta se nikdy nesmi michat s etanolem, benzinem
nebo alkoholem.

Motorova nafta zneciSténa vodou nebo nedistotami mlze zpUsobit zavazné
poSkozeni palivové soustavy! Chrante palivo a palivovou soustavu pred vniknutim
vody a necistot!

Dodrzujte pokyny uvedené v doporucenich a specifikaci paliva v navodu k udrzbé od
vyrobce motoru!

Olej pro mazani hnaciho motoru

Dynapac Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon

Paroil E
Emission
Green

*)

(*) = doporuceni

Dodrzujte pokyny uvedené v doporucenich a specifikaci maziva v navodu k udrzbé
od vyrobce motoru!

Chladici systém

Dynapac AGIP Chevron Caltex Delo Petronas
Cc;c:)l; nt -Antifreeze | Extended Extended Extended Frost
*) Spezial | Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant G12

(*) = doporuceni
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2.4

Hydraulicka soustava

(*) = doporuceni

Rozvodovka ¢erpadla

(*) = doporuceni

AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando -Tellus Oil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46
Esso/ .
Aral BP Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S4
ATF VM
(*) = naplnéno ze zavodu
Planetova prevodovka - pojezdové ustroji
Esso/ .
Aral BP Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
0il F 220
Planetova prevodovka - pohon Sneku
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
0il F 220

(*) = doporuceni
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2.8 Snekova skfin

= (%) = doporuceni

2.9 Mazaci tuk

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S4WE460
(*)
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 ;:Eh
T460 1.5 np
Premium2

[ (%) = doporuceni
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2.10 Hnaci motor - AdBlue® / DEF

A\

Pro spravnou funkci systému upravy spalin je podle ISO 22241-1, pfip. DIN 70070
predepsano pouziti kapaliny AdBlue® / DEF!

U stroji provozovanych v Severni Americe durazné doporucujeme pouzivat kapalinu
DEF se schvalenim API!

Dodrzujte pokyny a doporucéeni k AdBlue® / DEF a specifikace v navodu k udrzbé od
vyrobce motoru!

Dynapac

F1147



O DYNapac

FAYAT GROUP

2.11 Hydraulicky olej
Upfednostriované hydraulické oleje:

a) Synteticka hydraulicka kapalina na bazi esteri, HEES

Vyrobce ISO trida viskozity VG 46
Omepac  [Wemdeor)
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso Univis HEES 46
Total Total Biohydran SE 46
Aral Vitam EHF 46

[ (%) = doporuceni

b) Tlakové kapaliny s mineralnimi oleji

Vyrobce ISO trida viskozity VG 46
Shell Tellus S2 VX 46

Chevron Rando HDZ 46

Caltex Rando HDZ 46

(*) = doporuceni

Pfi pfechodu z tlakovych kapalin s mineralnimi oleji na biologicky odbouratelné tlako-
vé kapaliny se spojte s nasi odbornou poradenskou sluzbou!

> B
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Parts & Service

Skoleni

Nasim zakaznikam nabizime Skoleni na zafizenich DYNAPAC v nasem vlastnim k tomu zfizeném Skolicim
centru.

V tomto 8kolicim centru se konaji Sko-leni nejen turnusové, ale také mimo jiz napldnované terminy.
Servis

V pfipadé provoznich zavad a otazek ohledné nahradnich dili kontaktujte jedno z naSich ser-visnich

zastoupeni.
Nasi vyskoleni a kvalifikovani pracovnici zajisti v pfipadé mimoradné udalosti rychlé a odborné opravy a

Znovuzprovoznéni..

Konzultace primo u vyrobce
Vzdy, kdy nebude podle okolnosti v silach nasich prodejnich organizaci vdam pomoci, se mizete obratit

pfimo na nas.
Tym ,Technickych poradc(® je vam k dispo-zici.
gmbh-service@atlascopco.com
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