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Uvod

Kvoli bezpe¢nému prevadzkovaniu zariadenia su potrebné patriéné vedomosti. Tieto
su uvedené v tomto navode na prevadzku. Tu su uvedené informacie v kratkej,
prehladnej forme. Kapitoly su uvedené v abecednom poradi. Kazda kapitola sa
zaCina 1. stranou. Oznacenie stran pozostava z pisomného oznacenia kapitoly a
Cisla strany.

Priklad: Strana B 2 je druhou stranou kapitoly B.

V navode pre prevadzku su uvedené aj rézne opcie. PocCas prevadzkovania a

vykonavania udrzbarskych prac je treba dbat’ na to, aby sa pouzil spravny popis
existujucej opcie.

Navody pre bezpecnostnu techniku a dolezité vysvetlenia su ozna¢ené nasledujucimi
znakmi:

Pred navodmi pre techniku bezpecnosti su vedené, ktoré treba vykonat’ kvoli
prevencii nebezpecenstiev ohrozujucich ludské Zivoty.

Stoji pred takymi navodmi, ktoré je treba vykonat’ kvoli prevencii materidlovych $kod.
Stoji pred navodmi a vysvetleniami.

Oznacuje zékladné prevedenie.

Oznacduje extra vybavenie.

Kvoli dalSiemu technickému vyvoju si vyrobca vyhradzuje pravo, aby pri zachovani
podstatnych charakteristik daného vyrobku zaviedol zmeny bez toho, aby tieto boli
uvedené v odovzdanom navode pre prevadzku.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefén:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com

Vi
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VSeobecné bezpecnostné opatrenia

Zakony, smernice, predpisy kvoli prevencii nehod

Lokalne zakony, smernice, predpisy na prevenciu nehdd je treba dodrziavat’ aj v tom

pripade, ak na tieto sme neupozornili zvlast'.

Za dodrziavanie a vykonanie predpisov a opatreni vyplyvajucich z toho zodpoveda

prevadzkovatel sam!

Nasledujuce znaky upozornenia, zakazy a opatrenia suvisia s nebezpecenstvami na

ludi, zariadenia a zivotného prostredia, ktoré suvisia prevadzkovania zariadenia.

NereSpektovanie tychto opatreni , zakazov a prikazov moze mat’ za désledok Zivotu

nebezpecénych poranent!

Okrem toho je treba zohladnit’ material od Dynapac s nazvom "Smernica pouZitia

finiSeru podla pravidiel".
Upozornujuce opatrenia
Upozornenie na nebezpecné miesto, alebo nebezpecenstvo!

NereSpektovanie upozorneni mdze spdsobit’ Zivotu nebezpecné
poranenial

Pozor, nebezpeéenstvo zatiahnutial!
Na tejto oblasti / tychto nastrojoch v dosledku ota€ajucich sa, alebo

prepravnych suciastok existuje nebezpecenstvo zatiahnutia!
Kazdy ukon sa smie vykonavat’ iba pri vypnutom zariadeni!

Pozor, nebezpecéné elektrické napétie!

Na elektrickom zariadeni pracovnej listy moze vykonavat
udrzbarske- alebo opravarenské prace iba odbornik - elektrikar!
Pozor, visiaci naklad!

Nikdy nestojte pod visiacim nakladom!

Pozor, nebezpecenstvo pomliazdenin!

V désledku niektorych suciastok, pouzitia niektorych funkcii, alebo
kvéli pohybu zariadenia existuje nebezpecenstvo pomliazdenin.
Davajte pozor vzdy na to, aby sa na ohrozenom uzemi nezdrziaval
nikto!

V_01_SK.fm



Pozor, nebezpecéenstvo poranenia ruk!

Pozor, horuce plochy, alebo horuce tekutiny!

Pozor, nebezpecenstvo padu!

Pozor, nebezpelné batérie!

Pozor, zdraviu Skodlive, alebo drazdivé materialy!

Pozor, horlavé latky!

Pozor, plynové flase!

> B> BB
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Zakazy

Otvorit’ / vkroCit’ / siahnut’ / vykonat’ / nastavit’ poCas prevadzky,
alebo beziacom motore pohanaca zakazané!

Nenastartujte motor / pohon!
Udrzbarske a opravné prace sa smu vykonavat' iba pri stojacom
dieselovom motore!

Zakazané Spliechat’ vodu!

Zakazané hasit’ vodu!

Zakazane vykonavat’ udrzbu svojvolne!
Udrzbu méze vykonavat’ iba zaskoleny odbornik!

Kontaktujte sa so servisnym strediskom Dynapac

Horlavina, pouzitie otvoreného ohna a fajCenie je zakazané!

Nezapinajte!

RO D@®
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V_01_SK.fm

1.4

Ochranna vystroj

Platné miestne predpisy m6zu predpisat’ pouzitie rdznych ochrannych prostriedkov!

Dodrzujte tieto predpisy!

Kvoli ochrane vasich oc¢i noste ochranné okuliare!

Noste vhodny chrani¢ hlavy!

Kvoli ochrane Vasho sluchu noste vhodné ochranné prostriedky na
sluch!

Kvoéli ochrane vasich n6h noste vhodnu obuv!

Noste vzdy uzky, k tele pristavajuci pracovny odev!
Noste vestu, aby ste boli dobre viditelny!

V pripade znecisteného ovzdusia noste ochranny prostriedok!

)

o

e
- 4
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Ochrana zivotného prostredia

Lokéalne zakony, smernice, predpisy na recyklaciu a znehodnotenie odpadov je treba
dodrziavat’ aj v tom pripade, ak na tieto sme neupozornili zvlast'.

Pocas Cistiacich-, udrzbarskych- a opravnych pracach vodu znecist’ujuce latky, ako
napr.:

Mazacie latky (oleje, tuky)
Hydraulicky olej

- nafta

Chladiaca tekutina
Cistiace prostriedky

Sa nesmu dostat’ do zeme, alebo kanalizaCnej sustavy!

Tieto materidly je treba zozbierat’, prepravovat’ a uchovavat’ do
vhodnych nadrzi, a odborne znehodnotit'!

Materiél ohrozujuci Zivotné prostredie!

Prevencia vypuknutia ohia

Platné miestne predpisy mézu predpisat’ pouzitie vhodného hasiaceho pristroja!
Dodrzuijte tieto predpisy!

Hasiaci pristroj
(opcionalne vybavenie)

V_01_SK.fm
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Dal$ie prikazy
berte ohlad na dokumentéciu vyrobcu, ako aj iné materialy!

napr. navod na udrzby vyrobcu motora

Popis / obraz v prevedeni s plynovym kurenim!

Popis / obraz v prevedeni s elektrickym kuarenim!

V7
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Pouzitie stroja na stanovené ucely

Brozura s nazvom "Smernica pouzitia finiSeru na stanovené ucely podla pravidiel" od
spolo¢nosti Dynapac je sucast'ou zariadenia a dodavky. Smernica je sucast’ou
navodu na pouzitie a je treba postupovat’ podla uvedenych v nej. Celostatne
predpisy su v platnosti bez obmedzenia.

Zariadenie na vystavbu ciest popisané v navode ne prevadzku je taky finiSer, ktory
zapracuje povrch cesty pozostavajuci z nemineralnych zmesi pouzivajucich k
zékladom povrchov, pozostavajucich zo zmesi, chudého betdnu, alebo beténu
vhodného na valcovanie, alebo drte pochadzajuceho z vystavy kolajnic.

Toto je treba nasadit’ do prace, oSetrovat’ a vykonavat’ udrzbu na zéklade uvedenych
v navode pre prevadzku. V pripade aplikacie v rozpore s tym sa povazuje za pouzitie
voCi uréenym ucelom a méze viest’ k osobnym poraneniam, pripadne ku Skodam na
finiSeri ¢i materidlnych podstatach.

Kazdé pouzitie zariadenia, ktoré prevySuje vySSie uvedené ciele, je v rozpore s
ucelom pouzitia a prave preto je vyslovne zakdzané! V pripade prevadzkovania na
Sikmych plochach, pripadne v pripade mimoriadnych aplikacii (napr. vystavba
skladok, vodnych nadrzi, atd.) je treba sa nakontaktovat’ s vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela: V zmysle navodu na prevadzku je prevadzkovatelom
zariadenia také fyzicka- alebo pravnicka osoba, ktora osobne pouziva finiSer, alebo
pouziva z jeho poverenia. V mimoriadnych pripadoch (napr. Leasing, prenajom) je
prevadzkovatelom ta osoba, ktora v zmysle zmluvy medzi jeho majitelom
prenajimatelom o pouziti finiSeru musi vykonavat spominané prevadzkove
povinnosti.

Prevadzkovatel musi zabezpedit’, aby sa finiSer vyuzival vylu¢ne iba na ucely tomu
urcené, a zamedzili vSelijaké nebezpelenstva ohrozujuce zdravie a Zivoty uzivatela
finiSeru, &i tretich oséb. Okrem toho je treba dbat’ aj na dodrziavanie pravidiel
predchadzajucich vzniku nehéd, ako aj ostatnych pravidiel techniky bezpecénosti,
dalej na dodrziavanie prevadzkovych smernic, a smernic pre udrzbu.
Prevadzkovatel musi zabezpecdit’, aby zariadenie pouzivali iba tie osoby, ktoré si
precitali navod na prevadzku, a jeho obsahu porozumeli.

Nasadenie suciastok doplnkov: FiniSer sa mdze pouzivat' iba s lavicami pre
zapracovanie odsUhlasenych vyrobcom. DalSie zariadenia, ktoré zasahuju de
prevadzky finiSeru, alebo dopliuju ukony zariadenia sa smu zabudovat’ alebo
namontovat’ iba v tom pripade, ak na to vyrobca poskytol pisomny suhlas. V danom
pripade je potrebné si zaobstarat’ aj povolenie miestnych uradov.

Povolenie uradov ale v Ziadnom pripade nenahradzuje povolenie vyrobcu.

Al
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B Popis pracovnej listy

1 Popis pouzitia
Pracovnd lista Dynapac VB510/VB600 sa pouZiva v spojeni s cestnym finiSerom:

pracovna lista sa pouziva na pokladku:

- bittmenovych zmesi,

- valcovaného alebo chudého betonu,

- tra”ového Strku,

- neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

EB51_1SO.bmp

A\ Hydraulicky vysuvatefna pracovna lista je urCena na pokladku pri réznych
pracovnych Sirkach.

Technicku Specifikaciu pracovnej liSty najdete v €asti ,Technické tudaje“.

B1
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KonsStrukéné skupiny

Pechy a vibraéné prvky: Ubijacie hrany pechov, ktoré sa tesne zbiehaju v strednej
Casti, zabranuju vytvaraniu stredového nezhutneného pasu.

Pridavnou vibréciou (volitelné) sa vylepsi zhutnenie a Struktura.

Pechy a vibraciu mozno zapnu” nezavisle od seba a v réznych rychlostiach.

Plynuld regulécia rychlosti zaisti optimalne vysledky zhutnenia pre rézne zmesi a
hrubky pokladky.

Zakladna pracovnd liSta a vysuvacie €asti: Pomocou konstrukénych Casti, ktoré
mozno hydraulicky vysund” zo strednej Casti (tzv. ,zakladna pracovna lista®)
stlacenim tlacidla sa zvacsi pracovna Sirka listy.

Domyselny vodiaci systém — Styri teleskopickeé trubice s medzikonzolami na kazdej
strane — zabezpecuje vysoku stabilitu.

Vysuvacie €asti mozno rychlo a jednoducho nastavi” do uhla a vySkovo vodi
zakladnej pracovnej liste.

Tieto nastavenia, zakladné nastavenia pracovnej liSty finiSera a nastavenie
prie¢neho profilu pokladky su opisané v kapitole E ,Nastavenie a modifikacie“.

RozSirenia: Pomocou zladeného systému rozsSireni mozno vo viacerych stuprioch
zvacsi” pracovnu Sirku.

Postranné plechy: Postranné plechy sllUzia na ochranu pred preteéenim zmesi.
Ako doplnkové vybavenie su k dispozicii nasledovné komponenty:

Vyhrievané postranné plechy
Sklopné postranné plechy
Formovace okrajov
Redukéné patky

Lavky: Sklapacie lavky sa vkladaju do prislusnych drziakov.

Len v osobitnych pripadoch (ako napr. pokladka v blizkosti steny) mozno na kratku
dobu odstrani” lavky z ich drziakov.

Pre optimalne redukovanu transportnd dizku sa lavky dodavaju v nasledovnych
vyhotoveniach:

- odnimatelné / sklapacie vyhotovenie
- oto¢né vyhotovenie

01.07_SK.fm. 2-12 -01.01.07
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Systém mazania: VSetky dolezité miesta mazania zakladnej pracovnej listy su
zdruzené v centralnych rozvadzacich blokoch. To ulah&uje mazanie a skracuje ¢as
potrebny na udrzbu.

Miesta mazania na vysuvacich Castiach su zasobované mazivom cez jednotlivé
mazacie body.

Zariadenie pre automatické centralne mazanie, ktoré sa dodava ak volitelny doplnok,
ulah¢i udrzbu a zvySuje spolahlivos” mazania.

Ohrievanie pracovnej liSty: Ako doplnkové vybavenie su k dispozicii dva rézne
vyhrievacie systémy:

Plynovy ohrievaé: Praxou osvedCena konstrukcia a jednoduché ovladanie su
najvacsimi vyhodami tohto propanového plynového plamenového ohrievaca.
Pomocou elektronického sledovania teploty a plameria su zabezpecéené kratke ¢asy
zahrievania a stabilné teploty.

Stredna izolacia nad spodnymi platfiami a vzduchovym vedenim k hutniacim hranam
pechov a postrannym plechom zabezpeduju efektivne vyuZzitie tepla.

Elektrické ohrievanie: Praxou osved¢ena konStrukcia, jednoduché ovladanie a
nenaro¢ny servis vdaka bezadrzbovej prevadzke su najvaésSimi vyhodami
elektrického ohrievania pracovnej listy.

Vdaka réznym, nezavisle od seba kontrolovanym a regulovanym vyhrievacim
sekciam, ktoré su vo forme vyhrievacich list i¢elne umiestnené v spodnych platniach
a pechoch kazdej sekcie pracovnej liSty, su zaru€ené kratke nahrievacie doby,
stabilné teploty a efektivne vyuZitie tepla.

V pripade, Ze sa na pracovnu liStu maja namontova” rozSirenia, musi sa ku susedne;j
Casti pracovnej listy nainStalova” iba jedna spojka pre napajaci a riadiaci kabel.
InStalacia spojky je jednoducha.

Monitorovanie a riadenie ohrevu sa vykonava v spinacej skrini.

Elektrické ohrievanie postrannych plechov (O) zabranuje prilepeniu zmesi a zlepSuje
Strukturu povrchu v tejto oblasti.

Obidva typy ohrievania a ich obsluha su opisané v nasledovnych kapitolach tohto
navodu.
Pri popisoch a znazorneniach réznych typov ohrevu sa pouzivaju nasledovné
symboly:

- pri popise / zobrazeni pri vybaveni s plynovym ohrievanim

- pri popise / zobrazeni pri vybaveni s elektrickym ohrievanim




3.1

B4

Bezpeénos”

Bezpecnostné zariadenia finiSera a pracovnej liSty su popisané v kapitole B, ¢asti 3

navodu na obsluhu finiSera.

MozZné rizika pri préaci s pracovnou listou

Nebezpeéenstvo pomliazdenia!

Pri  vSetkych pohyblivych ¢&astiach pracovnej listy hrozi
nebezpecenstvo pomliazdenia, privrznutia alebo porezania.
NepribliZzujte sa k tymto ¢astiam!

Nebezpeéenstvo vtiahnutia!

Pri vSetkych rotujacich c¢astiach listy hrozi nebezpecenstvo
zachytenia, navinutia alebo vtiahnutia.
Nepriblizujte sa k tymto ¢astiam!

Nebezpeéenstvo padu!

Nikdy nenaskakujte a nezoskakujte, ak je stroj v pohybe! Pouzivajte
iba prislusné lavky a nasfapné plochy!

Nebezpecenstvo poZiaru a vybuchu!

Pri praci s plynovym ohrievacom hrozi nebezpecenstvo poZiaru a
vybuchu.

NefajCite! Nepouzivajte otvoreny ohen!

Nebezpeéenstvo Urazu elektrickym napéatim

Pri préaci s elektrickym ohrievacom pracovnej listy (O) hrozi pri
ignorovani bezpeénostnych opatreni a bezpecnostnych predpisov
nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

Nebezpecéenstvo smrtefného urazu!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie
vykonava” len kvalifikovany elektrikar.
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Nebezpeéenstvo popalenia!

Pri ohreve pracovnej listy méze kvoéli hordcim plochdm,
predovSetkym na spodnych platniach a na postrannych plechoch,
vzniknd” ohrozenie popalenim.

Nepriblizujte sa k tymto ¢astiam! Noste ochranné rukavice!

- VZzdy noste potrebné kompletné ochranné oblecenie!
Pri chybajucom alebo nevhodne pouzitom ochrannom oble¢eni mdéze dbjs” k
ohrozeniu zdravia.

- Skontrolujte, ¢i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne
zaistené!

- Okamzite opravte vSetky zistené poSkodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusi”!

- Pri préci vzdy dbajte na to, aby nedoSlo k ohrozeniu oséb!

B5
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4.1

4.2

Technické udaje

Rozmery
VB510 VB600
Zakladna Sirka 2,55 3,00 m
Pracovnd Sirka:
min. s 2 reduk&nymi patkami 2,00 2,50 m
hydraulicky vysuvatelné do 5,10 6,00
Hibka spodnych platni:
zakladn& pracovna lista 380 380 mm
vysuvacie Casti 380 380
A Rozsirenie pracovnej listy, pozri kapitolu ,Nastavenie a modifikacia“
Hmotnosti
VB510 VB600
gak,l/adr!a pracovna lista s vysuvacimi 3.40 3.90 t
¢as”ami
naviac:
postranné plechy 335 335 K
kazdé rozSirenie 350 mm 175 175 9
kazdé rozSirenie 750 mm 290 290

B6

01.07_SK.fm. 6-12 -01.01.07

_Dyn_|

B_VB510_VB610_D



01.07_SK.fm. 7-12 -01.01.07

_Dyn_|

B_VB510_VB610_D

Vlastnosti nastavenia a vybavy

Priec¢ny profil pokladky:
- rozsah nastavenia
- nastavovaci mechanizmus

-2%... +4 %

s rac¢fiou cez re”az

s hydraulickym motorom
cez re”az (O)

Nastavenie vySky a uhla vysuvacich Casti

4-bodové vretenové nastavenie

Sklapacia lavka

sériova vybava

Mazaci systém

jednotlivé body mazania
Centralne mazanie (O)

Hutniaci systém

Ubijaci systém

vertikalne ubijajuce pechy

Zdvih pechu max. 4,8 mm
Frekvencia ubijania 0 ... 1500 1/min
(plynulo nastavitelna) (0 ... 25 Hz)
Vibracia (volitelny doplnok) 0 ... 3500 1/min
(plynulo nastavitelna) (0 ... 58 Hz)

Hydromotory:
- pre pechy (na zakladnej pracovnej liste/
vyslvacej Casti)

- pre vibraciu (na zakladnej pracovnej liste/

vyslvacej Casti)

2/2

2/2
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B8

Plynové ohrievacie zariadenie

Palivo (skvapalneny plyn)

Propanovy plyn

Typ hordka

Horék s pruhovym plamernom

Riadenie ohrevu
(spinacia skrinka na pracovnej liste)

Elektronické zapalovanie,
monitorovanie teploty,
monitorovanie plamena.

Plynové ffaSe (na pracovnej liste) 2 kusy

- plniace mnozstvo v jednej ffasi 78 |

- hmotnos” brutto jednej ffase 33 kg
Pracovny tlak (za reduktorom tlaku) cca 1,5 bar
Ohrievaci vykon 65 kW

Spotreba plynu na 1 tonu hmotnosti prac. liSty
Spotreba plynu: zakladna pracovna lista a
vysuUvacie Casti

Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 350 mm
Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 750 mm

cca 1,54 kg/h
5,7 kg/h

0,3 kg/h

0,85 kg/h
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4.6

4.7

Elektrické ohrievanie VB 510 (O)

Typ ohrievania

El. ohrievanie pomocou
vyhrievacich list v spodnych
platniach a hranach pechov

Pocet vyhrievacich list

- pre kazdu spodnu platriu 2 ks
- pre kazdu hranu pechu 1
- pre kazdy postranny plech (O) 1
Celkovy vykon ohrievania pracovne;j listy:
- Zakladna pracovna lista + vysavacie Casti 18000
- RozSirenie 350mm 1300 watt
- RozSirenie 750mm 2700
- + postranné plechy (O) 1000
Elektrické ohrievanie VB 600 (O)
El. ohrievanie pomocou
Typ ohrievania vyhrievacich list v spodnych
platniach a hranach pechov
Pocet vyhrievacich list
- pre kazdu spodnu platriu 2 ks
- pre kazdu hranu pechu 1
- pre kazdy postranny plech (O) 1
Celkovy vykon ohrievania pracovne;j listy:
- Zakladna pracovna lista + vysavacie Casti 20800
- RozSirenie 350mm 1300 watt
- RozSirenie 750mm 2700
- + postranné plechy (O) 1000

B9




Identifikaéné miesta a typoveé Stitky

- Dynapac GmbH
12680 Wardenbourg- Gon

EB51_1SO.bmp

Poz. Oznacenie
1 Typovy Stitok pracovnej listy
2 Typovy S§titok plynového zariadenia *
3 Pokyny pre obsluhu ventilov flias*
4 Vystrazny §titok ,Horuce povrchové plochy"
5 Symbol nebezpecenstva ,Nebezpeéné elektrické napéatie” **
6 Pokyny pre obsluhu elektrického ohrievania*
* Len pri vybaveni s ,Plynovym ohrievanim*
* Len pri vybaveni s ,Elektrickym ohrievanim*

B 10
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5.1

Typovy Stitok pracovnej listy (1)

@

O O
DYNAaPpaAL
Dynapac GmbH @
D-26203 Wardenburg * Germany
( > Typ | ~ | Bavujahr | | @
r = A
Max. Betriebsgewicht | | kg !_ _ _!

Typ_Bohl3.tif

Q2

o D 99000 0303

Produkt Identifikation Nummer | | :

Poz. Oznacenie

1 Typ pracovnej liSty

2 NajvysSia prevadzkova hmotnos” pracovnej listy
3 Cislo pracovnej listy

4 Rok vyroby

5 Vyrobca

B 11
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B 12

Typovy Stitok zariadenia na skvapal. plyn (2)

GASANL3.TIF

@) O

DyYNAaPpaAC

Dynapac GmbH
D-26203 Wardenburg * Germany

Fliissiggasanlage
Baujahr: | | "
Gasart: PROPAN 17 | |

Anschlussdruck 1500~ mbar Uberdruck |
|
|

Anschlusswerte:

Hauptbohle ':: o
Anbauteilt [*gh
Erf. Schlauchbruch- kg/h max

sicherun

O D 990 00 03 05 O

@@® © @®

Poz. | Oznacenie
1 Rok vyroby
2 Druh plynu, ktory sa smie pouzi”
3 Pretlak pripojky v mbar
4 Priemerna spotreba plynu namontovanej pracovnej listy v kg/h
5 Priemerné _svpotreba plynu pridavnych rozSireni namontovanych na
pracovnej liste v kg/h
6 Maximalny pripustny hmotnostny prietok pouzitej

hadicovej poistky v kg/h
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Preprava

Bezpeénostné predpisy pre prepravu

Pri nevhodnej priprave finiSera a pracovnej liSty a pri ich nespravnej preprave hrozi
nebezpecfenstvo nehody!

Zasunte pracovnu liStu do zakladnej Sirky a pripadne demontujte vSetky rozSirovacie
Casti.

Odstrarite vSetky volné a precnievajuce Casti (postranné plechy, dialkové ovladanie
a pod.). Pri preprave na zaklade osobitného povolenia treba tieto ¢asti zaisti”!

Sklopné postranné plechy (O) zaistite v zaklopenej polohe!

VSetky sucasti, ktoré nie su spojené s pracovnou listou, uloZte do na to uréenej
skrinky.

Po preprave predpisovym spb6sobom op&” namontujte vSetky ochranné zariadenia.

Cl
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2.2

3

C2

Nakladanie odmontovanej pracovnej liSty

Pokyny pre nakladanie a prepravu pracovnej listy, namontovanej na finiSeri, najdete
v navode na obsluhu finiSera.

Pracovnu listu treba zatiahnu” do zékladnej Sirky. Odstrarte vSetky vyCnievajuce
alebo volné Casti a odpojte hydraulické a elektrické pripojky a plynové flaSe pre
ohrievanie pracovnej listy (O) (pozri kapitolu E a D).

Riadte sa udajmi o nosnosti vysokozdviZzného vozika alebo Zeriava a zavesu Zeriava
(re”aze, lana, hak atd’.)!

Hmotnosti a rozmery pracovnej liSty najdete v kapitole B, ¢as” "Technické udaje".
Nakladanie Zeriavom
Hak zaveste na upeviovacie body (oka 1, 2).

Ak pracovna lista nie je zavesena vodorovne, mdze dbjs” k uniku oleja a maziva.
Ohrozenie zivotného prostredia!

Zavesené bremeno!
Je zakazané sa std” pod zavesenym bremenom!

Nakladanie vysokozdviznym vozikom

Majte vzdy na pamaéti, Ze “aZisko pracovnej liSty alebo debny s prislusenstvom méze
by” mimo stredu.

Pri nakladani vysokozdviznym vozikom hrozi nebezpecenstvo padu nakladu alebo
jeho Casti. Nezdrziavajte sa v ohrozenom priestore!

614_small.bmp/EB51_AT750.bmp/Eb51_AT350.bmp
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Obsluha

Bezpe€nostné pokyny

Ak sa pracovna lista alebo ohrievaC pracovnej liSty nepouzivaju spravne, moze déjs”
k ohrozeniu osob.

- Skontrolujte, ¢i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne
zaistené!

- Okamzite opravte vSetky zistené poSkodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusi”!

- Pri préci vzdy dbajte na to, aby nedoSlo k ohrozeniu oséb!
- Na pracovnej liSte neprepravujte osoby!

D_EB51_60_VB510_600_01.07_SK.fm 1-32 - 01.01.07
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Obsluha pracovnej listy

Informacie o vSeobecnych funkciach
finiSera a pracovnej listy, ktoré sa
netykaju priamo tejto pracovnej listy
najdete v navode na obsluhu finiSera.

Casti

Vysunutie a  zasunutie

pracovnej listy

Ak chcete vysunu” alebo zasunu”
hydraulicky nastavitelné vysivatelné
Casti:

- Stlacte spina¢ (1) na dialkovych
ovlddaCoch, nainStalovanych na
pravej a favej strane pracovnej liSty
(volitelne: na riadiacom paneli
finiSera). ((O FiniSery vybavené
riadiacim systétmom PLC: tlacidlo
(1a)).

- Vystrazné svetld pracovnej listy (pri
zadnych svetlach finiSera) zacnu
blika”.

Pri vysavani alebo zasuvani vysivacich
Casti hrozi nebezpecenstvo
pomliazdenia.

Dbajte na to, aby sa pri tom nikto ne-
nachadzal v rizikovej oblasti!

- Na kazdej vysluvacej dCasti sa
nachadza jeden ukazovatel (2) a
stupnica (3), na ktorej sa da odcita”
dizka vysunutia.

H °Hﬁ
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Remote_konv_neul.bmp/ Remote_SPS_neul.wmf/614_Lineal.bmp
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2.2

Skrinka riadenia zhutnujucich prvkov

P2 m0)
( lE |

Schaltkasten_EB51Gas_2.bmp/Schaltkasten_EB51E_2.bmp

Poz.

Oznadenie

Regulacia otacok - pechy (O)

Regulacia otacok - vibrator (O)

Ukazovatel pre pechy

Ukazovatel pre vibrator

Zasuvka pre nivelacnu automatiku/prie¢ny sklon vifavo

Zasuvka pre nivelacnu automatiku/prie€ny sklon vpravo

Drziak poistiek

0O N OO O] A W N|

Oneskoreny rozbeh pechov (O)
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2.3 Nastavenie pechov

D4

Funkcia pechov sa zapina a vypina
pomocou spinata (2) na riadiacom
paneli finiSera (vid ndvod na obsluhu
finiSera). (O FiniSery vybavené
riadiacim systémom PLC: tlacidlo (2a))

Frekvencia pechov (pocet zdvihov za
mindtu) sa  nastavuje  pomocou
otoéného regulatora (4) v spinacej
skrinke ohrievania pracovnej listy.

Rozsah nastavenia:
0 — 1500 min'! =
0 — 25 kmitov za sekundu

Nastavenie vibracie
(ak existuje doplnkové vybavenie s pri-
davnou vibraciou)

Funkcia vibracie sa zapina a vypina
pomocou spinaca (3) na riadiacom
paneli finiSera (vid ndvod na obsluhu
finiSera). ((O FiniSery vybavené
riadiacim systémom PLC: tlacidlo (3a))

Frekvencia vibracie (poCet kmitov za
mindtu) sa  nastavuje  pomocou
otoéného regulatora (5) v spinacej
skrinke ohrievania pracovnej listy.

Rozsah nastavenia:
0 — 3500 min'! =
0 — 58 kmitov za sekundu

Oneskoreny rozbeh pechov ZAP /
VYP (O)

Pomocou spinada (8) sa aktivuje
oneskoreny rozbeh pechov.
Pri vychyleni paky pojazdu sa pechy
rozbehnu s nizkou frekvenciou a potom
prejdu na nastavené otacky.

Tamperswitch.bmp/Vibrationswitch.bmp/Tamperswitch_SPS.bmp/
Vibrationswitch_SPS.bmp/

P2 m0)
( lE |

Schaltkasten_EB51Gas.bmp/Schaltkasten_EB51E.bmp
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Ukazovatele frekvencie pre pechy/vibraciu (O) (6) / (7)

Pomocou displeja mézete vykona” optimalne prisp6sobenie rychlosti frekvencie
pechov a vibracie na r6zne podmienky pokladky.

Pri zapnutom zapalovani sa prislusna frekvencia zobrazi automaticky v rozsahu 0 az
maximum.

Rychlosti frekvencie mozno pocas pokladania jednoducho sledova” a v pripade
potreby nastavi” pomocou oto¢nych regulatorov.

Na hornom displeji (6) sa zobrazi aktualna frekvencia pechov.

Na dolnom displeji (7) sa zobrazi aktuélna frekvencia vibracie.
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3 Obsluha plynového ohrieva€a so sledovanim plamena

3.1 Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy
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Poz. | Oznacenie
Hlavny vypina¢ ohrievaca ZAPIVYP
- Poloha 1: Ohrievac je ZAPNUTY a zobrazenie frekvencie pechov/
9 vibracie je ZAPNUTE
- Poloha 0: Ohrieva¢ je VYPNUTY a zobrazenie frekvencie je
VYPNUTE.
10 Regulator predvolby vysokej/nizkej teploty, zakladna pracovna lista
11 Regulator predvolby vysokej/nizkej teploty, vysuvacie Casti
12 Kontrolka prevadzky, zelena
13 Kontrolka prevadzky - stredna ¢as” vlavo, ZIta
14 Kontrolka prevadzky - vysuvacia ¢as” vlavo, ZIt4
15 Kontrolka prevadzky - stredna ¢as” vpravo, ZIta
16 Kontrolka prevadzky - vysuvacia ¢as” vpravo, Zlta
17 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vlavo, ¢ervena
18 Kontrolka poruchy - vysavacia ¢as” vlavo, ¢ervena
19 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vpravo, ¢ervena
20 Kontrolka poruchy - vysavacia ¢as” vpravo, ¢ervena
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3.2

Schéma plynového rozvodu

Gaslauf_EB51.bmp

D8

Poz. | Oznacenie
1 Plynové flase
2 Ventily plynovych flias
3 Reduktor tlaku s manometrom
4 Hadicové poistky
5 Hadicové spojenia
6 Rurkové spojenia
7 Horak s pruhovym plameriom
8 Magnetické ventily
9 Spojky hadic pre rozsirenia
10 Rychlouzatvaracie ventily

D_EB51_60_VB510_600_01.07_SK.fm 8-32 - 01.01.07
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3.3

-

VSeobecné informacie o plynovom ohrieva€i

Ohrievag pracovnej listy vyuziva propan
(skvapalneny plyn). Obe plynové flaSe
sa nachadzaju na pracovnej liste.

Ohrieva¢ je vybaveny elektronickym
sledovanim plameria a kontrolou teploty.
Zapalovacia svieCka na horaku sluzi
zaroven na sledovane plamena. Na
pracovnej liSte sa nachadza aj spinacia
skrinka.

Na kontrolu teploty sa pouZiva teplotny
senzor, umiestneny Vv odvetravacej
Sachte, zapalovacia skrinka sa tiez
nachadza na pracovnej liste.

Pred spustenim ohrievaa skontrolujte
nasledovné body:

- Plynové flaSe musia by” umiestnené
na prisluSnom mieste na pracovnej
liste a zaistené dodanymi
upevrovacimi pasmi.

FlaSe treba upevni” tak, aby sa poc¢as
prevadzky finiSera nemohli otodi”
okolo ich pozdiznej osi.

- Zariadenie na  skvapal. plyn
nepouzivajte bez hadicovej poistky
(29). Pred kazdym pouzitim musite
nevyhnutne  namontova” tlakovy
reduk&ny ventil.

- Tlak plynu nesmie klesnd” pod 1,0
bar. Nebezpecenstvo nahleho
vznietenia v horaku!

- Pred pouzitim skontrolujte vSetky
plynové hadice na zvonku
rozpoznatelné poSkodenie a ak zistite

nejaké poSkodenie, okamzite ich vymerite za nové.

Schdibo5.tif

Gasflas.tif

Pri manipulécii s plynovymi ffaSami a pri praci s plynovym ohrievatom hrozi

nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
NefajCite! Nepouzivajte otvoreny ohen!

D9



3.4  Pripojenie a kontrola tesnosti

Systém plynovych potrubi na z&kladnej
pracovnej liSte a vysavacich Castiach je
nainStalovany  napevno.  Pripojenie
plynovych flias:

- Odskrutkujte  ochranné kryty na
ventiloch a priskrutkujte ich k zadnej
Casti drziaka flias.

- Skontrolujte, o] su vSetky
rychlouzatvaracie ventily uzatvorené.

- Skontrolujte, €i su spravne zatvorené
ventily flias (30).

Plynové hadice s reduktormi tlaku a
hadicovymi poistkami (29) pripojte na

D 10

ffaSe.

Poznamka:

Gasflas.tif

Plynové pripojky maju vZzdy lavotoCivy zavit!

Dbajte na tesnos” plynového systému.
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35 Prevadzka a kontrola ohrievaca

Plynovy ohrieva¢ pracuje s dvoma
plynovymi flaSami.

- Skontrolujte, ¢&i je hlavny spinac
batérie zapnuty.

- Otvorte ventily flias (30).
Bezpecnostny  ventil  odblokujte
stla¢enim hadicovej poistky (29).

- Otvorte rychlouzatvaracie ventily.

A Na zabezpecenie bezporuchovej
zapalovacej a zahrievacej fazy musi by”
dodrzané nasledovné poradie: Gasflas i

1. Pracovnu listu spusti” na podklad

2. Nivela¢ny valec finiSera uplne vtiahnu”

3. Zapnu” pracovnu listu a v tejto polohe necha” trochu zohria”

4. Akonahle bola dosiahnuta dostato¢né teplota, mézete pracovnu listu zdvihna”

Postup pri zapalovani

- Zapnite vypina¢ (27) v spinacej
skrinke (smerom nahor):

- Elektromagnetické uzatvéaracie
ventily na privod plynu do hordkov
sa otvoria;

- Elektronicky zapalovaci systém sa
zapne a plyn sa automaticky zapali
pomocou zapalovacich svieCok a
monitoruje  sa  prostrednictvom
sledovania plamena.

Schaltkasten_EB51Gas.bmp
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3.6

Funkcia sledovania plamena

—_—
—_—

D12

Poz. Oznacenie
11 Kontrolka prevadzky, zelena
12 Kontrolka prevadzky - stredna ¢as” vlavo, ZIta
13 Kontrolka prevadzky - vysuvacia ¢as” viavo, ZIta
14 Kontrolka prevadzky - stredna ¢as” vpravo, ZIt4
15 Kontrolka prevadzky - vysuvacia ¢as” vpravo, ZIt4
16 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vlavo, ¢ervena
17 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vlavo, ¢ervena
18 Kontrolka poruchy - stredna ¢as” vpravo, ¢ervena
19 Kontrolka poruchy - vysuvacia ¢as” vpravo, ¢ervena
32 Spinacia skrinka na pracovnej liSte
33 Zapalovacie skrinky na jednotlivych Castiach pracovnej listy
34 Cervena kqptrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych Castiach
pracovnej listy
35 ZIta kontrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych &astiach

pracovnej listy
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3.7

Elektronika sleduje prevadzku plynového ohrieva¢a pomocou teplotného senzora a
sledovania plamena. Ak sa do 7 sekund po zapnuti na zapalovacom horaku nevytvori
stabilny plamen, elektronika ohlési poruchu. Privod plynu sa zastavi a rozsvietia sa
Cervené kontrolky na zapalovacej a v spinacej skrinke.

Ak pri zapnuti horaka déjde k poruche, proces zapalovania mozno zopakova” trikréat.
Ak sa systém nespusti ani po troch pokusoch, pred novymi zapalovacimi pokusmi
vyhladajte pri¢inu poruchy.

Pri dokonalom plameni treba pracovnu liStu ohrieva” aZz kym teplotné senzory v
jednotlivych €astiach pracovnej liSty nepreruSia ohrievanie. Pocas fazy zahrievania
signalizuju zlté kontrolky (12, 13, 14, 15) v spinacej skrinke a ZIté kontrolky na
zapalovacich skrinkach (35), Ze na horakoch hori dokonaly plamerni.

V pripade poruchy signalizuju ¢ervené kontrolky (16, 17, 18, 19) v spinacej skrinke a
Cervené kontrolky v zapalovacich skrinkach (34) chybu plamerna na horékoch.

Kontrolky su dolezité pre signalizaciu spravnej ¢innosti zapalovacieho systému.
Chybné Ziarovky treba preto okamzite vymeni”!

Nastavenie teploty

Regulator teploty pre zakladna pracovnu
liStu (9)

> VysSSia teplota

< NizSia teplota =
©O—2

Regulator teploty pre vysuvacie casti

(10) bg

> VysSSia teplota . [k

< Niz3ia teplota @ L)
@

Pri zahrievani pred zacCiatkom prace
pouzite vysSSiu teplotu, aby ste zabranili
prilepeniu bitimenovej zmesi na pechy
a spodné platne.

Po chvili potom spravidla moZete
prepnd” na nizSiu teplotu. Schaltkasten_EB51Gas.bmp
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3.8

3.9

D14

Vypnutie ohrievaéa

Po ukonéeni prace alebo ked nie je

X7

nutné pouzi” ohrievac:

- Vypnite spinac (8) v spinacej skrinke.
- Zatvorte rychlouzatvaracie ventily a
oba ventily na ffaSiach (30).

Ak tieto ventily nezatvorite, hrozi
nebezpecenstvo Uniku nezhoreného
plynu a poZziaru ¢&i vybuchu!

Tieto ventily treba uzatvori” aj pocas
pracovnych prestavok a po ukonéeni
prace!

Vymena plynovych flias

- Skontrolujte zatvorenie
rychlouzatvaracich ventilov a
zatvorenie oboch ventilov na flaSiach
(30).

- Odskrutkujte plynové hadice.

- Na plynové flaSe naskrutkujte
ochranné kryty ventilov.

- Na drziak naskrutkujte reduktor tlaku.

PIné alebo Cdiastocne vyprazdnené
plynové flaSe su pod tlakom.

Dbajte preto na to, aby sa ffaSe bez
ochrannych krytov ventilov
nevystavovali silnym narazom (a to
najma v oblasti ventilov alebo priamo na
ventiloch)!

- Pripojte nové plynové ffaSe (vid ¢as” 3.4 "Pripojenie a kontrola tesnosti").

Schaltkasten_EB51Gas.bmp

Gasflas.tif
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3.10 Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy - STC1600 (O)

A\ Ako voliteny doplnok pre ohrievanie pracovnej listy mézete obdrza”
dalSi druh riadenia, ktory je opisany v nasledovnych odsekoch.

m VSetky vySSie uvedené pokyny, funkcie a bezpe¢nostné pokyny sa

musia kazdopadne dodrziava”! Toto sa vz”ahuje zvl4$” na dalSie
ovladacie prvky spinacej skrinky, na zaobchadzanie s plynovym zariadenim a s

D_EB51_60_VB510_600_01.07_SK.fm 15-32- 01.01.07

prislusnymi kontrolnymi prvkami!
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Pos. | Bezeichnung
Hlavny vypina¢ ohrievata ZAP/VYP
- Poloha 1: Ohrievac je ZAPNUTY a zobrazenie frekvencie pechov/
1 vibracie je ZAPNUTE
- Poloha 0: Ohrieva¢ je VYPNUTY a zobrazenie frekvencie je
VYPNUTE.
2 Riadiaca a monitorovacia jednotka STC2000

D_EB51_60_VB510_600_01.07_SK.fm 16-32 -01.01.07



3.11 Ukazovatel teploty, nastavenie teploty

Zobrazenie a nastavenie pozZadovanej teploty pre jednotlivé ¢asti pracovnej
liSty sarealizuje prostrednictvom riadiacej a monitorovacej jednotky v spinacej
skrinke ohrievania pracovnej liSty.

D_EB51_60_VB510_600_01.07_SK.fm 17-32- 01.01.07

3.12 Obsluhariadiacej a monitorovacej jednotky

@

4

O

@

3 (2)(4

&) ¥ ) 1)

®

©

l@

®E

Fo oﬁ

STC20002.bmp

@

@G

O

I |

STC 2000 CG ®J

6a) B G &)
&) | 2 @.@ | D

D17



D 18

Poz. |Oznacenie / funkcia
1 Displej. Zobrazenie poZzadovanej a skuto¢nej teploty. Zobrazenie kédu
chyby.
Tlacidlo Auto / OFF
2 |- Start a stop systému. V polohe spinada ,OFF" sa na displeji ukaze
~OFF*.
Zvysenie pozadovanej teploty zvolenej sekcie pracovnej listy.
3 |- Kratkodobym stlatenim sa zobrazi aktualna nastavena teplota zvolenej
sekcie pracovnej listy.
ZniZenie pozadovanej teploty zvolenej sekcie pracovnej listy.
4 - Kréatkodobym stla¢enim sa zobrazi aktualna nastavena teplota zvolenej
sekcie pracovnej listy.
5 | Volba: zdkladna pracovna lista vlavo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- ked nesvieti: Teplota pracovnej liSty < prevadzkové teplota
- ked svieti trvalo, zelena: Teplota pracovnej listy OK
(+/- 3°C pozadovanej teploty)
5a |- ked blika, zelen&: Teplota pracovnej listy priliS vysoka
(> +3°C pozadovanej teploty)
- ked svieti trvalo, ¢ervenda: Porucha! Ohrievanie ¢asti pracovnej listy bude
vypnuté, na displeji sa ukaze kéd chyby.
- ked blika, ¢ervena: Snimac teploty je chybny. Ohrieva¢ pracuje dale;.
Kontrolka (ZIt&)
5b |- SVIETI: Ohrieva¢ Casti pracovnej listy je v prevadzke.
- NESVIETI: Ohrievac Casti pracovnej listy je vypnuty.
6 | Volba: vysuvacia ¢as” vlavo
6a Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- pozri (5a)
6b Kontrolka (ZIt&)
- pozri (5b)
7 | Volba: z&kladna pracovna lista viavo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
7/a .
- pozri (5a)
7b Kontrolka (ZlIta)
- pozri (5b)
8 | Volba: vyslvacia ¢as” vpravo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
8a .
- pozri (5a)
b Kontrolka (ZIta)

- pozri (5b)
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3.13 Nastavenie teploty

3.14

D
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- Stlaenim tlacidla zvolte sekciu
pracovnej listy.
- Na displeji sa ukaze Cislo zvolenegj

sekcie pracovnej listy.

- V zavislosti od pozadovanej zmeny
teploty stlacte tlacidlo (3) alebo (4).

- Najprv sa zobrazi aktualna
pozadovana teplota, po 1,5 sekunde
sa teplota prestavi na vySSiu alebo

nizSiu hodnotu.

Pri zmene nastavenia
rozsvietia 4 body na displeji.

teploty sa

Hlasenia chyb

Ak doSlo k chybe, rozsvieti sa ¢ervena
kontrolka  (5a,6a,7a,8a)  prislusnej
sekcie pracovnej listy a prislusny
ohrievac sa vypne.

Na displeji sa ukaze kod chyby a ta
sekcia pracovnej listy, na ktorej ku
chybe doslo.

Ak by doslo k viacerym chybam, vtedy
sa na displeji zobrazi posledna chyba;

predchadzajuce chyby mdzete na
displeji zobrazi” stlacanim prislusnych
tlacidiel.

Aby sa zobrazenie chyby dalo zmaza”,
musi by” chyba najprv odstranena a
potom sa musi tlaci”
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na tlagidlo prislusnej sekcie dovtedy, az ¢ervena kontrolka

zhasne.
Kaédy chyb
Kéd chyby Vyznam
- Chyba horaka (Ziadny plyn / ziadny plamen po 7
10 .
sekundach)
50 - Chybny snimac teploty
90 - Prepatie na vystupe horaka (zapalovanie)

Ohrieva¢ ostava v prevadzke dovtedy, pokial aspor jeden snimac teploty spravne

pracuje.

Ak by napr. vypadol snimac teploty jednej strednej Casti, vtedy sa ohrievac tejto Casti
napoji na snimac teploty inej strednej asti.
Pre vysuvacie Casti je k dispozicii podobna funkcia.
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4 Obsluha elektrického ohrievania

4.1  Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy

Schalttafel_EB5075_neu.cdr 4 X 230 V

@@

A\ Usporiadanie jednotlivych elementov sa mdze nepatrne IiSi”!

D 20
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Poz. |Oznacenie

1 Nudzové uderové tlacdidlo

Testovacie tla¢idlo na kontrolu izolacie a signalna kontrolka ,Chyba
izolacie"

Resetovacie tlacidlo ,Kontrola izolacie*

Kontrolka ,,Generator

Ohrieva¢ ZAP/VYP

Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 2*

Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 3"

3
4
5
6 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 1“
7
8
9

Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 4*

10 |Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 1“

11 |Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 2

12 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 3*

13 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 4

14 |Reflektor Zap / Vyp (zdsuvka 27+28)

15 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 29+30)

17 |Automatickéa poistka - zasuvka 27+28

18 |Automaticka poistka - zasuvka 29+30

20 |Zasuvka (ohrievad) - zakladna pracovna lista vliavo

21 | Zasuvka (ohrievac) - zkladna pracovna liSta vpravo

22 | Zasuvka (ohrievad) - vysuvacia ¢as” vlavo

23 | Zasuvka (ohrievad) - vysuvacia ¢as” vpravo

24 | Automaticka poistka - kontrolka ,,Generéator*

5 25 | Hlavna poistka a aktivovanie nudzového vypnutia
g 26 |Riadiaca a monitorovacia jednotka STC2000
%: 27 |Zasuvka 230 V pre dodatoc¢ny reflektor

£ 28 | zasuvka 230 V pre dodatocny reflektor

& 29 |Zasuvka 230 V pre dodatoény reflektor

N~

S 30 |Zzasuvka 230 V pre dodatocny reflektor

§I
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4.2

VSeobecné informécie o plynovom ohrievacom zariadeni

Elektrické ohrievacie zariadenie je
zadsobované generatorom, ktory sa
nachadza na palube finiSera a ktorého
regulacia prebieha plne automaticky v
zavislosti od momentéalnej potreby.
Vyhrievacie  rezistory vo  forme
vyhrievacich 1ist zabezpec€uju priamy
prechod tepla a jeho rovnomerné
rozlozenie.

Kazda ¢as” pracovnej liSty je vyhrievana
troma vyhrievacimi liStami. Dve liSty sa
nachadzaju na spodnej platni a jedna na
pechu.

Zobrazenie teploty a regulacia teploty
pre zakladnu pracovna listu vlavo,
zékladna  pracovnu  listu  vpravo,
vysuvaciu ¢as” vlavo a vysuvaciu ¢as”
vpravo sU nezavisle a plynule
ovladatelné riadiacou jednotkou
STC2000 na  spinacej  skrinke
ohrievacieho zariadenia.

Pomocou jednoduchych zastrénych
konektorov sa da pripoji” aj ohrievanie
pridavnych Casti pracovnej listy.
Volitelne je mozné spinaciu skrinku
osadi” pridavhymi 230 voltovymi
zasuvkami pre externé spotrebice (napr.
Pridavné osvetlenie).

Tym, Ze odpadé manipulécia s palivom
(plyn, nafta) a Ze sa vykonava
monitorovanie izolacie, je postarané o
maximalne moznu ochranu oséb.

Schalttafel_EB50/75_neu.wmf/EB51_ISO.bmp

-l_l1

Davajte pozor na horuce plochy! Nebezpecenstvo popalenial!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni, ktoré pracuje so stredne vysokym
napéatim, ako napr. ohrievanie pracovnej listy, smie vykonava” len kvalifikovany
elektrikar, alebo do prislusnej elektroniky zau¢ené osoby, ktoré pouZzivaju spravne
skusobné pristroje.

Pri praci sa musi dba” na to, aby boli vZzdy dodrziavané elektrotechnicky relevantné
ochranné opatrenia! Nebezpelenstvo smrtefného Udrazu nasledkom stredne

5 =
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vysokého napétia!
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4.3
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Monitorovanie izolacie

Pred zaciatkom prace sa musi kazdy
den vykona” funkény test ochranného
zariadenia na monitorovanie izolacie.

Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia
monitorovania izolacie, nekontroluje sa,
¢i sa na vyhrievacich sekciach alebo
spotrebi¢och nevyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Spina¢ ohrievacieho zariadenia (1)
dajte do polohy ZAP.

- Stlacte testovacie tlacidlo (2).

- Signélna kontrolka integrovana v
testovacom tlacidle signalizuje
,Chybu izolacie".

- Resetovacie tlaCidlo (3) podrzte
stlatené asponi 3 sekundy, aby sa
vymazala simulovana chyba.

- Signélna kontrolka zhasne.

alttafel_EB5075_neu.wmf

Ak test prebehne UspeSne, mdzete zafa” pracova” s pracovnou lisStou a mézZete
pouziva” externé spotrebice.

Ak by ale signalna kontrolka ,Chyba izolacie" indikovala chybu uz pred stlaenim
testovacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude, vtedy sa s
pracovnou liStou alebo s pripojenymi externymi spotrebiémi pracova” nesmie.
Pracovnu liStu a prevadzkové spotrebiée musi v takomto pripade skontrolova”
resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. AZ potom je dovolené pracova” s
pracovnou liStou a prevadzkovymi spotrebiémi.

Nebezpeéenstvo Urazu elektrickym napéatim

Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej listy hrozi pri
ignorovani bezpeénostnych opatreni a bezpeénostnych
predpisov nebezpeéenstvo Urazu elektrickym pradom.
Nebezpecenstvo smrtelného Urazu!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonava” len
kvalifikovany elektrikar.
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Chyba izolacie

Ak sa pocas prevadzky vyskytne chyba izolacie a signalna kontrolka bude indikova”
,Chybu izolacie“, mbzete postupova” nasledovnym spésobom:

- Spinacge vSetkych externych prevadzkovych spotrebi¢ov a ohrievania nastavte do
polohy VYP a resetovacie tlagidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa
chyba vymazala.

- Ak signalna kontrolka nezhasne, doslo k chybe na generatore.

V takomto pripade sa nesmie pokraova” v praci!

- Ak signalna kontrolka zhasne, m6zZete jeden za druhym postupne zapina” spinace
ohrievania a prevadzkovych spotrebiCov do polohy ZAP dovtedy, kym nedéjde k
opatovnému hlaseniu chyby a k vypnutiu zariadenia.

- Takymto spdsobom zistite, ktory prevadzkovy spotrebi¢ je chybny. Takyto
spotrebi€ musite odstrani”, resp. nesmie by” na zariadenie pripojeny. Potom
resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa chyba vymazala.

Potom méZete pokraCova” v préaci, ale samozrejme bez pripojenych chybnych
prevadzkovych spotrebicov.

Generator alebo prevadzkové spotrebiée, ktoré boli hore
opisanym spdésobom lokalizované ako chybné, musi
skontrolova” resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. AZ potom je
dovolené pracova” s pracovnou liStou resp. s prevadzkovymi
spotrebiémi.
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4.4

Uvedenie ohrievaéa do prevadzky a
kontrola ohrievaéa

Na dosiahnutie potrebnej teploty, by sa
cca 15 az 20 minat pre zaciatkom
pokladky mal ohrievac zapnu”.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Zapnite spina¢ ohrievacieho
zariadenia (1).

- Zapnite  spina€ (4) elektricky
vyhrievanych postrannych plechov
(O).

Ohrievaci  systtm  bude  potom
aktivovany a proces ohrievania sa
spusti.

Pocas ohrievania svietia kontrolky (2)
ohrievacov jednotlivych €asti pracovnej
liSty.

Po dosiahnuti prislusnych nastavenych
tepl6t budd postupne zhasina” prislusné
kontrolky jedna za druhou.

Ak vSetky Casti pracovnej liSty dosiahnu
poZzadovanu teplotu, méze sa zaca” s
pokladkou.

Schalttafel_EB5075_neu.wmf

e

V pripade, Ze sa pocas pokladky ohrievanie opd” zapne, bude to indikované

kontrolkami (2).

Okrem tychto kontroliek méZete pozorova” aj kontrolky ohrievania, ktoré sa
nachadzaju v riadiacej a monitorovacej jednotke (3).

D 25



45 Ukazovatel teploty, nastavenie teploty

Zobrazenie a nastavenie pozZadovanej teploty pre jednotlivé ¢asti pracovnej
liSty sarealizuje prostrednictvom riadiacej a monitorovacej jednotky v spinacej
skrinke ohrievania pracovnej liSty.

4.6

D 26

Obsluhariadiacej a monitorovacej jednotky
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Poz. |Oznacenie / funkcia
1 Displej. Zobrazenie poZzadovanej a skuto¢nej teploty. Zobrazenie kédu
chyby.
Tlacidlo Auto / OFF
2 |- Start a stop systému. V polohe spinada ,OFF" sa na displeji ukaze
~OFF*.
Zvysenie pozadovanej teploty zvolenej sekcie pracovnej listy.
3 |- Kratkodobym stlatenim sa zobrazi aktualna nastavena teplota zvolenej
sekcie pracovnej listy.
ZniZenie pozadovanej teploty zvolenej sekcie pracovnej listy.
4 - Kréatkodobym stla¢enim sa zobrazi aktualna nastavena teplota zvolenej
sekcie pracovnej listy.
5 | Volba: zdkladna pracovna lista vlavo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- ked nesvieti: Teplota pracovnej liSty < prevadzkové teplota
- ked svieti trvalo, zelena: Teplota pracovnej listy OK
(+/- 3°C pozadovanej teploty)
5a |- ked blika, zelen&: Teplota pracovnej listy priliS vysoka
(> +3°C pozadovanej teploty)
- ked svieti trvalo, ¢ervenda: Porucha! Ohrievanie ¢asti pracovnej listy bude
vypnuté, na displeji sa ukaze kéd chyby.
- ked blika, ¢ervena: Snimac teploty je chybny. Ohrieva¢ pracuje dale;.
Kontrolka (ZIt&)
5b |- SVIETI: Ohrieva¢ Casti pracovnej listy je v prevadzke.
- NESVIETI: Ohrievac Casti pracovnej listy je vypnuty.
6 | Volba: vysuvacia ¢as” vlavo
6a Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- pozri (5a)
6b Kontrolka (ZIt&)
- pozri (5b)
7 | Volba: z&kladna pracovna lista viavo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
7/a .
- pozri (5a)
7b Kontrolka (ZlIta)
- pozri (5b)
8 | Volba: vyslvacia ¢as” vpravo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
8a .
- pozri (5a)
b Kontrolka (ZIta)

- pozri (5b)
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4.7

4.8

D 28

Nastavenie teploty

- Stlaenim tlacidla zvolte sekciu
pracovnej listy.

- V zavislosti od pozadovanej zmeny
teploty stlacte tlacidlo (3) alebo (4).

- Najprv sa zobrazi aktualna
pozadovana teplota, po 1,5 sekunde
sa teplota prestavi na vySSiu alebo

nizSiu hodnotu.

Pri  zmene nastavenia
rozsvietia 4 body na displeji.

teploty sa

Hlasenia chyb

Ak doSlo k chybe, rozsvieti sa ¢ervena
kontrolka  (5a,6a,7a,8a)  prislusnej
sekcie pracovnej listy a prislusny
ohrievac sa vypne.

Na displeji sa ukaze kod chyby a ta
sekcia pracovnej listy, na ktorej ku
chybe doslo.

Ak by doslo k viacerym chybam, vtedy
sa na displeji zobrazi posledna chyba;
predchadzajuce chyby mdzete na
displeji zobrazi” stlacanim prislusnych
tlacidiel.

Aby sa zobrazenie chyby dalo zmaza”,
musi by” chyba najprv odstranena a

potom sa musi tla¢i” na tlaCidlo prislusnej sekcie dovtedy, az Cervend kontrolka

zhasne.

Kédy chyb
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Kéd chyby Vyznam

50

- Chybny snimac teploty

Ohrieva¢ ostava v prevadzke dovtedy, pokial aspor jeden snimac teploty spravne

pracuje.

Ak by napr. vypadol snimac teploty jednej strednej ¢asti, vtedy sa ohrievac tejto Casti

napoji na snimac teploty inej strednej asti.
Pre vysuvacie Casti je k dispozicii podobna funkcia.
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Vypnutie ohrievaéa

4.9

Schalttafel_EB5075_neu.wmf
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5 Poruchy

5.1 Problémy pri pokladke

Problém

Pric¢ina

Zvineny povrch
("kratke viny")

zmena teploty zmesi, rozklad zmesi na zlozky
nespravne zlozenie zmesi

nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

dihé intervaly medzi nakladkami

referen¢na Ciara vySkového snimaca je nevhodna
vySkovy snimac preskakuje na referenénu Ciaru
vySkovy snimac preskakuje zhora nadol a naopak
(priliSné nastavenie zotrva¢nosti)

spodné platne pracovnej liSty nie su pevné
spodné platne pracovnej listy su nerovhomerne
opotrebované alebo zdeformované

pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prilis velka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

prilis vysoka rychlos” finiSera

podavaci dopravnik je pre”azeny

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Zvineny povrch
("dIné viny")

zmena teploty zmesi

rozklad zmesi na zlozky

zastavenie valca na horucej zmesi

priliS rychle otacanie alebo prepnutie valca
nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

nakladné vozidlo brzdi prili$ silno

dihé intervaly medzi nakladkami

referen¢na Ciara vySkového snimaca je nevhodna
vySkovy snimac je nespravne namontovany
koncovy spinac je nespravne nastaveny

pracovna lista je prazdna

pracovna lista nie je prepnuta do plavajlcej polohy
prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
zavitovka je nastavend prilis nizko

podavaci dopravnik je pre”azeny

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Trhliny v kladenej
vrstve
(pIné Sirka)

teplota zmesi je prili$ nizka

zmena teploty zmesi

vihkos” na podklade

rozklad zmesi na zlozky

nespravne zlozenie zmesi

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitos”
pracovna lista je studena

spodné platne pracovnej liSty su opotrebované alebo
zdeformované

prilis vysoka rychlos” finiSera

D 30
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Problém

Pric¢ina

Trhliny v kladenej
vrstve
(stredovy pas)

teplota zmesi

pracovna lista je studena

spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
pracovna lista m& pre pokladku nespravny prie¢ny profil

Trhliny v kladenej
vrstve
(okrajovy pas)

teplota zmesi

rozSirenia pracovnej liSty st nespravne namontované
koncovy spinac je nespravne nastaveny

pracovna lista je studena

spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
prilis vysoka rychlos” finiSera

Nespravne
zlozenie kladenej
vrstvy

teplota zmesi

zmena teploty zmesi

vihkos” na podklade

rozklad zmesi na zlozky

nespravne zlozenie zmesi

nespravne pripraveny podklad

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitos”

dihé intervaly medzi nakladkami

prili§ pomalé vibracia

rozSirenia pracovnej liSty st nespravne namontované
pracovna lista je studena

spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prilis vysoka rychlos” finiSera

podavaci dopravnik je pre”azeny

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Otlagky

prilis§ prudky naraz nakladného vozidla na finiSer pri spajani

prilis velka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

néakladné vozidlo zabrzdené

prili§ siln& vibracia v stoji

Pracovna lista
nereaguje podla
ocCakavania na
opravné
opatrenia

teplota zmesi

zmena teploty zmesi

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitos”

vySkovy snimac je nespravne namontovany

prili§ pomald vibracia

pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovnej liSty
prilis vysoka rychlos” finiSera
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5.2
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Poruchy na pracovnej liste

Porucha Pri¢ina Naprava
Etifjgl;ﬂ Eﬁgﬁﬁ‘@gﬁ Poriadne zahrejte pracovnu
liStu
zmesou
Ne(_jostat,okvhydraullckeho Dopliite olej
oleja v nadrzi
Vymente ventil, v pripade
Porucha na tlakovom ’
Pechy alebo vypas”“acom ventile potreby ho opravte a

vibrator nefunguju

nastavte

Sacie potrubie Cerpadla
netesné

Utesnite pripojky alebo ich
vymente

Utiahnite hadicové spojky
alebo ich vymente

Olejovy filter je upchaty

Skontrolujte filter a v pripade
potreby ho vymente

Pracovna lista sa
neda zdvihnld”

Tlak oleja je prilis nizky

Zvyste tlak oleja

ManZeta je nestesna

Vymerite manzetu

Zapnuté odlahenie alebo
za”azenie pracovnej listy

Spina¢ musi by” v strednej
polohe

PreruSenie elektrického
napéjania

Skontrolujte poistky a kable,
v pripade potreby ich
vymente
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Nastavenie a modifikacie

Bezpe€nostné pokyny

Ak sa finiSer ndhodne spusti, mdze dojs” k zraneniu osbb pracujucich na pracovnej
liSte.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykona” len pri zastavenom
motore!

Ubezpecdte sa, Ze finiSer je zaisteny proti nAhodnému spusteniu.

Ak nie je mechanické bezpe&nostna poistka pracovnej listy na finiSeri zalozend, méze
dojs” ku klesnutiu zdvihnutej pracovnej listy.
VSetky prace sa smu vykonava” az po mechanickom zaisteni pracovnej listy!

Pri zapdjani alebo odpajani hydraulickych hadic a pri praci na hydraulickom systéme
mbze dojs” k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod vysokym
tlakom.

Vypnite motor a uistite sa, €i nie je hydraulicky systém pod tlakom! Chrarnte si oci!

RozSirenia a modifikacie sa musia nainStalova” odbornym spdsobom. V pripade
pochybnosti sa poradte s vyrobcom!

Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia by” vSetky ochranné zariadenia opa”
odborne namontované.

Pri vykonévani akychkolvek prac musi lavka preklend” cela Sirku pracovnej listy.
Sklapaciu lavku (volitelny doplnok) je dovolené vyklopi” len za tychto podmienok:

- Pri pokladke v blizkosti maru alebo v blizkosti podobnej prekazky.
- Pri preprave na nizkoploSinovom privese.

E1l
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Montaz pracovnej liSty na finiSer

- Pracovnu liStu zloZte na vhodny

podklad (drevené hranoly a pod.) a v
spatnom chode posurnte finiSer pred
pracovnu listu.

Spustite ramena a nastavte ich tak,
aby sa montadZzne zavitove tyCe (1),
ktoré sa nachadzaju na pracovnej
liSte, dali zasunu” do prisluSnych
otvorov (na zadnom konci ramien).

A\ Poistné matice slUzia na nastavenie

E?2

spravneho uhla nabehu pracovnej listy.

- Zarazte upevriovaci ¢ap (2) a na

vnatornej strane ramena ho zaistite
pomocou poistného plechu, ktory je
navareny na ¢ape.

Potom na konci ramena pevne
dotiahnite  poistné  matice na
montéznej zavitovej tyci.

Screed_mount:pbm
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2.1

Montéz postrannych plechov

D

E 614_DYN_DEM.SK 3-34 -01.01.07

Postranné plechy sa smu namontova” az po montazi vSetkych ostatnych ¢asti a po
vykonani vSetkych nastaveni pracovnej liSty.

Postranné plechy upevnite na pracovna listu pomocou prislusnych skrutiek
(montazne miesta (1) - (4)).

Predny drziak (5) zaistite v hornej polohe zavlackou (6).

Spodnu €as” postranného plechu (7) zaveste hdkom (8) do re”azi (9) hornej Casti.
Predny drziak (5) zaistite v dolnej polohe zavlackou (6).

ES3



2.2

2.3

E4

Nastavenie vySky a dosadacieho uhla
postrannych plechov

Pomocou kluky (1) sa da nastavi” vySka
a dosadaci uhol postranného plechu.

- Rukovd” (2) v hornej polohe:
prestavenie dosadacieho uhla.

- Rukovd” (2) v dolnej polohe:
prestavenie vysky.

Montéz formovac€ov okrajov

Postranné plechy su rozdelené tak, aby
sa na ne namiesto bezného zvislého
formovaca okrajov (1) dali namontova”
r6zne uhlové formovace okrajov.

Vymena formovaca okrajov:

- Uvolnite upevriovacie skrutky (1) a
demontujte formovac okrajov (2).

- Potom  formova¢  okrajov  (3)
namontujte  sprAvnym  spdsobom
pomocou upevriovacich skrutiek (1).

614_sideplatel.bmp/614_Kurbel.bmp

!

614_Kantenformer.bmp
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2.4

Montaz redukénej patky

Pre pracovné Sirky, ktoré si menSie nez
zékladna Sirka, je mozné na spodnu
¢as” postrannych plechov upevni”
redukéné patky.

- Postranny plech spustite na redukénu
patku (1).

- Pomocou spojovacej tyCe (2) spojte
redukénd péatku a postranny plech
(otvor (3)).

Pomocou upevnovacich dorazov (4) sa
daju nastavi” rdzne redukované Sirky.

614_Scniia_kompl.omp/b14_Keauzierscnun.omp
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2.5

EG6

Nastavenie prieéneho profilu
pokladky

Pracovnd lista je vybavena vretenom,
pomocou ktorého sa da nastavi”
pozadovany priec¢ny profil pokladky.

- Otvorte stredny kryt (1) pracovnej
liSty.

- Stlacte paku s racnou (2) dovtedy, az
je nastaveny potrebny priecny profil
pokladky.

- Nastaveny uhol skontrolujte na
stupnici (3).

- V pripade potreby zmente smer
prestavovania na koliku ra¢ne (4).

Hydraulické nastavovanie prie¢neho
profilu pokladky je k dispozicii ako
volitefny prvok.

Nastavenie sa vykonava pomocou
spinaca (5).

EB51_1SO/614_Ratsche.bmp/Crown_hydr.wmf
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2.6

Dialkové ovladanie
Prestavenie prie€neho profilu
pokladky (O)

Prie¢ny profil pokladky sa da hydraulicky
nastavi” pomocou dialkového
ovladania.

- Dialkové ovladanie musi  by”
pripojené pomocou zastréky (1) na
zasuvku (2) spinacej skrinky.

- Prestavenie prieCneho profilu
pokladky sa vykona pomocou spinaca

3).

Remote_Dachpr.bmp/Schaltkasten_EB51E_3.bmp

E7




2.7

ES8

Hydraulické pripojky

Pripojky sa nach&dzaju na zadnej Casti finiSera.

Pri pripajani méZe dojs” k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod

vysokym tlakom.

Vypnite motor a uistite sa, €i nie je hydraulicky systém pod tlakom! Chrérite si oci!

Pri pripajani dbajte na dokonalu Cistotu.
Necistota v hydraulickom oleji m6Ze ma” za nasledok poruchu stroja!

Poloha a popis pripojok:

o
N
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Poz.

Oznacenie

unikové olejové potrubie

vibracia, tlakové potrubie

vibracia, vratné potrubie

vysunutie pracovnej listy, vfavo

zasunutie pracovnej listy, vlavo

zasunutie pracovnej listy, vpravo

vysunutie pracovnej listy, vpravo

pechy, tlakové potrubie

O©| 0| N oo g | W| N|

pechy, vratné potrubie

[
o

Prestavenie priec¢neho profilu pokladky

[ —
[

Prestavenie priec¢neho profilu pokladky
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2.8

E 10

Elektrické pripojky

Elektrické pripojky sa nachadzajua pod
strednou podlahovou doskou stanovis”a
finiSera:

- Konektor (1) pre elektrické spotrebice
na pracovnej liste (elektromagnetické
ventily, dialkové ovladanie a pod.) a
pre spinaciu skrinku ohrievaca
pracovnej listy.

- Konektor a kédbel vyvies” cez otvor na
zadnej stene finiSera a zaisti”
poistnymi svorkami na zasuvke.

Na stranach pracovnej listy (vlavo a
vpravo):

- Zasuvky (2) pre pripojny kabel
dialkového ovladania.

Nastavova” pracovna liStu na finiSeri
mozno aZz po pripojeni elektrickych
pripojok.

614_Eleccon.eps

Socket.eps
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3

RozSirenie pracovnej listy VB 510

Diely pre rozSirenie
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3.2

A Pocetsiprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!

E 12

MontaZzne diely - diely pre rozSirenie

Spojenie
Pracovna liSta - rozSirenie / rozSirenie -
rozSirenie

Spojovacie hriadele |30 x 133

Vibracia (1) C. dielu: 708.30.16.00
Spojovacie hriadele |30 x 133

Pechy (2) C. dielu: 708.30.16.00
Spojovacie puzdro - | C. dielu:

pechy (3) 2000 43 32

MontéZne diely - pracovna lista / diely pre
rozSirenie

MontézZne diely - rozSirenie / rozSirenie (4)
- 4 x Ses”hranna skrutka M20 x 50,

C. dielu: 499 00 124 (4a)

- 4 x podlozka s plochym krajom 50x21x8,
C. dielu.: 30 01 31 52 (4b)

MontédZne diely pre boény Stit (5)

- 2 x Ses”hranna skrutka ISO4014-M 20 x 140,
C. dielu: 938 11 19 53 (5a)

- 2 x poistna podlozka Schnorr, C. dielu: 499
00 037(5b)

- 2 x skrutka s valcovou hlavou DIN7984-M20
x 35, C. dielu: 939 39 49 77 (5¢)
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3.1 RozSirenie - plechy pre vedenie materialu

potrebné plechy
pre vedenie materialu

pre kazdu stranu

2

2,55-5,1

3,25-5,8

P |
J

1000+

4,05-6,6

4,75-7,3

[
o f@ﬁf@f@

5,95-8,1

4

6.25-8.8 ¥ s00 :

A\ Hned po vioZeni nastavitelného materialoveho vodiaceho plechu musite
primontova” prislusna vystuhu!
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3.2

A Pocetsiprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!

E 14

Montazne diely - plechy pre vedenie materialu

Spojenie

D

MontéZne diely - pracovnd lista / plech pre
vedenie materialu (6)

-2 x Ses”hranna skrutka 1SO4014-M16 x 80,
C. dielu: 938111728 (6a)

- 2 x poistna podlozka Schnorr, C. dielu:
49900008 (6b)

- 2 x puzdro, C. dielu: 3001 08 15 (6c)

-1 x Ses”hranna skrutka 1ISO4014-M16 x 65,
C. dielu: 938111723 (6d)

- 1 x podlozka 34x17x4, C. dielu: 49900011
(6e)

Nastavenie vysky - plech pre vedenie
materialu (7)

- 1 x Ses”hranna skrutka 1ISO4017-M 16 x 80,
C. dielu: 938 16 58 78 (7a)

- 1 x Ses”hranna matica 1ISO4032 M16,

C. dielu: 570008 (7b)

- 2 x podlozka 34 x 17 x 4, C. dielu.: 49900011
(7¢)

MontéZne diely - plech pre vedenie materialu /
plech pre vedenie materialu (8)

-3 x Ses”hranna skrutka 1ISO4014-M16 x 65,
C. dielu: 938111723 (8a)

- 2 x priechodka, €. podlozky: 30009179 (8b)
- 2 x poistna podlozka Schnorr, C. dielu:
49900008 (8c)

- 1 x podlozka 34x17x4, C. dielu: 49900011
(8d)
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- diely pre rozSirenie, plechy pre vedenie materialu, postranné

Popis montaze

plechy
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4

4.1

RozSirenie pracovnej listy VB 600

Diely pre rozSirenie

E 16
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4.2

A Pocetsiprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!

MontaZzne diely - diely pre rozSirenie

Spojenie
Pracovna liSta - rozSirenie / rozSirenie -
rozSirenie

Spojovacie hriadele |30 x 133

Vibracia (1) C. dielu: 708.30.16.00
Spojovacie hriadele |30 x 133

Pechy (2) C. dielu: 708.30.16.00
Spojovacie puzdro - | C. dielu:

pechy (3) 2000 43 32

MontéZne diely - pracovna lista / diely pre
rozSirenie

MontézZne diely - rozSirenie / rozSirenie (4)
- 4 x Ses”hranna skrutka M20 x 50,

C. dielu: 499 00 124 (4a)

- 4 x podlozka s plochym krajom 50x21x8,
C. dielu.: 30 01 31 52 (4b)

Montazne diely pre postranny plech (5)

- 2 x Ses”hranna skrutka ISO4014-M 20 x 140,
C. dielu: 938 11 19 53 (5a)

- 2 x poistna podlozka Schnorr, C. dielu: 499
00 037(5b)

- 2 x skrutka s valcovou hlavou DIN7984-M20
x 35, C. dielu: 939 39 49 77 (5¢)

E 17



4.3

RozSirenie - plech pre vedenie materialu VB 600

potrebné plechy

pre kazdu stranu

pre vedenie materialu

|

|
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g
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[x

G
E
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E
———F
500 1000

Y G

—®

A\ Hned po vioZeni nastavitelného materialoveho vodiaceho plechu musite
primontova” prislusna vystuhu!

E 18
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4.4

Montazne diely - plechy pre vedenie materialu

Spojenie

D

MontéZne diely - pracovnd lista / plech pre
vedenie materialu (6)

-2 x Ses”hranna skrutka 1SO4014-M16 x 80,
C. dielu: 938111728 (6a)

- 2 x poistna podlozka Schnorr, C. dielu:
49900008 (6b)

- 2 x puzdro, C. dielu: 3001 08 15 (6c)

-1 x Ses”hranna skrutka 1ISO4014-M16 x 65,
C. dielu: 938111723 (6d)

- 1 x podlozka 34x17x4, C. dielu: 49900011
(6e)

Nastavenie vysky - plech pre vedenie
materialu (7)

- 1 x Ses”hranna skrutka 1ISO4017-M 16 x 80,
C. dielu: 938 16 58 78 (7a)

- 1 x Ses”hranna matica 1ISO4032 M16,

C. dielu: 570008 (7b)

- 2 x podlozka 34 x 17 x 4, C. dielu.: 49900011
(7¢)

MontéZne diely - plech pre vedenie materialu /
plech pre vedenie materialu (8)

-3 x Ses”hranna skrutka 1ISO4014-M16 x 65,
C. dielu: 938111723 (8a)

- 2 X puzdro, €. podlozky: 30009179 (8b)

- 2 x poistna podlozka Schnorr, C. dielu:
49900008 (8c)

- 1 x podlozka 34x17x4, C. dielu: 49900011
(8d)

A Pocetsiprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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- diely pre rozSirenie, plechy pre vedenie materialu, postranné

Popis montaze

plechy
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5 Nastavovanie vysuvacich ¢asti

Aby pracovna lista nezanechavala v
pokladke pruhové odtlacky a aby sa
vysUvacie Casti dali aj poCas prevadzky
nastavi” na rdézne  prevadzkové
podmienky, su vysuvacie Casti vySkovo
nastavitelné.

A Uhol nabehu vyslvacich Ccasti je
nastaveny uz z vyroby.

Na kazdej vysuvacej dasti sa
nachadzaju dve vretena, na ktorych je
mozno pomocou racne nastavi” uhol
nabehu vysuvacej Casti vo vz”ahu k
zakladnej pracovnej liste. Anstelltf

Vysuvacie €asti boli z vyroby nastavené tak, Ze na vonkajSej a vnatornej strane stoja
o 3 mm vySSie nez z&kladna pracovnd lista. Stupnice (1) su pri tomto nastaveni na
nulovej pozicii “0”.

5.1 Nastavenie vySky vysavacich ¢éasti

Ak vysuvacie Casti pracovnej liSty pri kladeni zanechavaju otlacky, mozno ich
nastavenie pocas kladenia skorigova”.

Ak chcete vyslvacie Casti pracovnej liSty trochu zdvihni”, pootocte vreteno (2)
ra¢nou dofava. Pooto¢enim vretena doprava sa vysuvacie €asti spustia nadol.

E 614 _DYN_DEM.SK 21-34 -01.01.07
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5.2

E 22

Nastavenie uhla nabehu vysavacich
Casti

Stredné Casti a vyslUvacie Casti
pracovnej listy su z vyroby nastavené
rovnobezne voci sebe.

V pripade potreby sa uhol n&behu
vysUvacich ¢&asti pracovnej listy da
prestavi” v pomere Kku strednym
Castiam:

- Uvolnite skrutky s valcovou hlavou (1)
a demontujte poistny plech (2).

- Uvolnite poistnd protimaticu  (3).
Otvorenym kfra€om pootocte
nastavovaciu maticu (4). Vreteno (5)
sa pritom nesmie otaca”.

EB51_Verstelld.bmp

v v~ s

- Otacanie v smere hodinovych ruci€iek = zvacsi sa uhol nabehu
- Otacanie proti smeru hodinovych ruci¢iek = zmensi sa uhol nabehu

Na kazdej vysuvnej Casti prestavte striedavo a rovnomerne obe nastavovacie matice

(4).

- Poistnd maticu (3) opa” pritiahnite.

- Poistny plech (2) opa” namontujte pomocou skrutiek s valcovou hlavou (1).
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6

6.1

RozSirenie pracovnej listy

Montaz dielov pre rozSirenie

LD,
& e

- -/:\é\/

614_AB350.bmp

Pri inStalacii rozSireni na pokladaci stroj musia by” urobené nasledovné pracovné
kroky:

1. RozSirenia umiestnite vedla pracovnej liSty na drevené hranoly.

2. Z dotykovych pléch medzi rozSirenim a vysuvacou Cas”ou pracovnej listy
odstrante necistoty a farbu. Potom namontujte rozSirenie.

3. Nadvihnite pracovnu listu a vysunte rozSirenie.

4. Uvolnite rychlouzavery (1) a z dolného drziaka vytlacte vodiaci ochranny plech
pechov (2) smerom nadol.

5. VloZte 4 upevnovacie skrutky (3) rozSirenia a ru€ne ich utiahnite.

E 23
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6. Pomocou nastavovacich skrutiek (4) nastavte rozSirenie tak, aby presne licovalo
s vyslvacou ¢as”ou alebo s dalSim rozSirenim. Pri jemnozrnnych materialoch su
na povrchu pokladky viditelné aj velmi nepatrné odchylky.

7. Pomocou nastavovacich skrutiek nastavte hore medzi rozSirenim a vysuvacou
¢as”ou pracovnej liSty nepatrny odstup na cca hrabku ,Spachtle”;
toto opatrenie slizi na kompenzaciu tepelnej roz”aznosti pracovnej listy v dolnej
a hornej Casti.

8. Utiahnite upevnovacie skrutky (3) rozSirenia.

9. Namontujte hnaci hriadel vibracie (5). To sa urobi tak, Ze stlaite zaskakovaci
koli¢ek (6) a polovicu spojky presuniete na hriadeli. Pri montazi potom polovicu
spojky nechajte zaskoc&i” v pozadovanej polohe.

Dbajte na to, aby polohovy kolik hnacieho hriadela v rAme pracovnej liSty

zasahoval do aretovacieho otvoru (7) na spojovacom hriadeli.

Pred montaZzou sa musite ubezpeci”, aby gumové hviezdice (8) boli viozené do
polovic spojky.

10. Pohon pechov rozSireni sa realizuje - takisto ako pre vibraciu - prostrednictvom
jedného hriadela a rychlospojky. Ram pechov vyslvacej €asti pracovnej listy a
rozSirenia nie su spolu zoskrutkované. Ak to nie je zabezpedené kolikmi, musite
pri montazi hriadela pohonu pechov zabezpedi”, aby pechy vysuvacej Casti
pracovnej liSty a pechy rozSirenia pracovali s presadenim o 180°, t.j. ak sa jedny
nachadzaju na hornom bode obratu, druhé sa musia nachadza” na dolnom bode
obratu. Ak nainStalujete dalSie rozSirenie, zabezpedte, aby aj pechy tohto
rozSirenia pracovali s presadenim o 180° vo vz”ahu k predtym namontovanému
rozsireniu.

Pri rozSireniach s rozmerom 350mm sa pre spojenie pohonu pechov musi pouzi”

duty hriadel (9)! Pri dutom hriadeli sa musi najprv uvolni” skrutkovy spoj (10), potom

sa hriadel vysunie na potrebnt dizku a skrutkovy spoj sa op&” namontuije.

Dbajte na to, aby polohovy kolik hnacieho hriadefa v rame pracovnej liSty zasahoval

do aretovacieho otvoru (11) na spojovacom hriadeli.

11. Pripojte ohrievace rozSireni na susedné Casti pracovnej listy.

Vid odsek ,Plynové pripojky ohrievaca pracovnej listy“ resp. ,Elektrické pripojky
ohrievaCa pracovnej lisSty*.
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6.2

6.3

Plynové pripojky ohrievaéa pracovnej listy

Po montédzi rozSireni musia prislusné
spdjacie hadice pre horaky rozSireni by”
pripojené na potrubny systém pracovne;j
liSty.

- VSetky hadice pred pouZitim
skontrolujte na zvonku rozpoznatelné
poSkodenie a ak zistite nejaké
posSkodenie, hadice okamzite vymente
za nové.

- Spojenia sa dajua vytvori” velmi
jednoducho pomocou rychlospojok

).

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu!

Pri. praci s ohrievacom  hrozi
nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.
NefajCite! Nepouzivajte otvoreny ohen!

614_Gasl.eps

- Po odstraneni rozSireni ostavaju hadice na tom rozSireni, ku ktorému su

priskrutkované.

Elektrické pripojky ohrievaéa pracovnej listy

Po montédzi rozSireni musia prislusné
elektrické pripojky ohrievania pracovnej
liSty by” vzdjomne pospajané.

V kazdej Ccasti pracovnej listy sa
nachadza rozvodna skrinka (1) na ktorej
sa nachadzaju konektory pre
vyhrievacie liSty v spodnych platniach
(2) a (3) a tiez pre vyhrievaciu liStu v
pechu (4).

VSetky kéble pred pouzitim skontrolujte
na zvonku rozpoznatefné poskodenie a
ak zistite nejaké poSkodenie, kable
okamzite vymernte za noveé.

Na hornej Casti rozvodnej skrinky sa
nachadza pripojka (5) pre

614_Elektrol.eps

napéjaci a riadiaci kabel pre susednu ¢as” pracovnej listy.

- Otvorte poistna sponu a ochranné veko, potom nasadte spojovaci kabel medzi
rozSirenim a susednou ¢as”ou pracovnej liSty a zafixujte ho sponou.
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6.4

E 26

Nastavenie vySky rozSireni

Aby pracovna lista nezanechavala v
pokladke pruhové odtlacky a aby sa
rozSirenia dali aj pocas prevadzky
nastavi” na rdézne prevadzkové
podmienky, suU rozSirenia vySkovo
nastavitelné.

- Uvolnite montazne skrutky (1).

- Uvolnite poistné matice (2).

- Pomocou nastavovacich skrutiek (3)
nastavte poZzadovanu vysku.

- Otacanie doprava = rozSirenie
zdviha”
- Otacanie dofava = rozSirenie
spus”a”

Obe nastavovacie skrutky 3
prestavujte striedavo a rovnomerne.

- Poistnd maticu (2) opd” pritiahnite.
- MontéaZne skrutky (1) opa” pritiahnite.
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6.5

Montaz plechov pre vedenie materialu

i

J

614_Leitbleche2.bmp/614_Leitbleche4.bmp

- Plechy pre vedenie materialu predbezne namontujte pomocou skrutiek (1), skrutky

ale neu”ahuijte.

- Plechy pre vedenie materialu nastavte o cca 1 cm vySSie nez kizné platne (2):

- Nastavovacou skrutkou (3) nastavte vySku a zaistite maticou (4).

- Upevnovacie skrutky (1) opa” pritiahnite.
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7.1

E 28

Nastavenia
Nastavenie vySky pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte
nastavenie pechov.

Hrany pechov (A) sa na najnizSom bode
musia nachadza” v jednej rovine so
Sikmymi nabehovymi hranami kiznych
platni (B).

Ak je potrebnd korektura, postupujte
takto:

Pre kazdu ¢as” pracovnej liSty existuju
dva nastavovacie body!

Nastavenie pechov do nizSej polohy:

- Uvolnite upevriovacie skrutky (1)
telesa pechov.

- Uvolnite skrutku (2).

- Otécajte  skrutkou (3) doprava
dovtedy, az dosiahnete poZadované
nastavenie.

iy

- Po nastaveni nevyhnutne opéa
utiahnite skrutku (2).
- Upeviovacie skrutky (1) telesa

pechov opa” pritiahnite.

Nastavenie pechov do vyssej polohy:

- Uvolnite upevriovacie skrutky (1)
telesa pechov.

- Uvolnite skrutku (2).

EB51_Verstell6.omp

Stschrau.tif

- Otéacajte skrutkou (3) dolava dovtedy, aZz dosiahnete poZzadované nastavenie.
- Po nastaveni nevyhnutne opa” utiahnite skrutku (2).
- Upevnovacie skrutky (1) telesa pechov opa” pritiahnite.
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7.2

Nastavenie vodiaceho ochranného
plechu pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte
nastavenie pechov.

Hrana pechov (1) by mala prilieha” na
liStu pechov (2) na rAme pracovnej listy.

Medzi vodiacim ochrannym plechom
pechov (3) a hranou pechov (1) by mala
by” po celej Sirke medzera (a) Siroka 0,5
mm.

EB51_Verstell6.omp

Ak je potrebné korektura, postupujte takto:

Pre kazdu ¢as” pracovnej liSty existuju dva nastavovacie body!

Nastavenie vodiaceho ochranného

plechu pechov:

V pripade, Ze by bolo potrebné nové
nastavenie, uvolnite maticu (4) a
maticu s drazkami (5).

- Otéacanim opernej trubky (6) nastavte
volu:

- zaskrutkovanim

dovnutra: odstup sa zvacsi
- vyskrutkovanim
von: odstup sa zmensi

- Maticu (4) pevne utiahnite.

EB51_Verstell3.bmp

- Skontrolujte volu, v pripade potreby ju nastavte nanovo.
- Potom maticu s drazkami (5) pevne dotiahnite, aby dobre istila.
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7.3

E 30

Zakladné nastavenia

Pred vykonanim zéakladného nastavenia musite najprv nastavi” vysuvacie ¢asti ako
je to popisané v kapitole 4.

Pri zakladnom nastaveni postupujte takto:

1.

2.

Hydraulické nastavovanie prie¢neho
profilu pokladky je k dispozicii ako
volitefny prvok.

Nastavenie sa vykonava pomocou
spinaca (3).

7.

V pripade kolesovych finiSerov nastavte spravny tlak vzduchu v pneumatikach.

Zastavte finiSer na rovnom povrchu. Velkos” povrchu musi zodpoveda” celej
velkosti zakladne finiSera. Motor musi dalej beza”.

Hydraulicky spustite pracovnu liStu.
P-pristroj: Nastavte packu spinacieho pristroja do nulovej polohy.

Zapnite plavajucu polohu pracovnej listy (vid kapitolu o programovani za”aZzenia
pracovnej liSty v ndvode na obsluhu finiSera).

Pomocou racne (1) nastavte priecny
profil pokladky na nulu. Hodnotu
mdZete odcita” na stupnici (2).

Oba nivela¢né valce vysuiite az na
doraz.

EB51_1SO/614_Ratsche.bmp/Crown_hydr.wmf
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10.

Na stupnici na prednej Casti finiSera
utiahnite ukazovatel (4) v
najspodnejsej polohe.

Zasunte nivelac¢né valce tak, aby sa
oba ukazovatele nachadzali cca
1 cm pod nulovou znackou.

Uvolnite poistné matice (6) na oboch
vretenach (5) a otoCte vretenami tak,
aby sa ¢apy (7) dali lahko vytiahnu”
a opa” vsunu” (aby na nepbsobil
tlak).

Pomocou poistnych matic (6) zaistite
upinadla v tejto zékladnej polohe.

Scala2.tif

Scalazei.tif
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8 Ciastoéna demontaz kvoli preprave alebo kvéli zvlastnym pracovnym
podmienkam

8.1 Lavka - sklapacia/oto€na

614_Walk2.bmp/614_walk3.bmp

A\ Ako volitefny doplnok sa lavka dodava v nasledovnych vyhotoveniach:

- Lavka odnimatelna / sklapacia (A): Jednotlivé lavky sa daju vytiahnu” z ich Gloznej
aretacie a mézu sa na dosadacich bodoch odstavi” v nahor vyklopenej polohe.
- Lavka oto€na (O) (B): Obe lavky sa daju otoci” nahor a st drzané v hornej polohe.

Sklapaciu lavku by ste mali zodvihnd” iba v nasledovnych situaciach:

- pri pohybe stroja blizko muru alebo inej porovnatelnej prekazky.
- pri preprave cestného finiSera na nizkoploSinovom privese, ak to je potrebné.

A Vo vsetkych ostatnych pripadoch treba lavku kazdopadne spusti” nadol a zaisti”!

E 614 _DYN_DEM.SK 32-34 -01.01.07
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8.2  Postranny plech - sklopny (O)

614_Steg.wmf/614_Arretl.bmp

Predtym, neZ postranné plechy zaklopite pred nahor vyklopené lavky, musite
vykona” nasledovné pracovné kroky:

- Pomocou kluky (2) spustite postranny plech (1) nadol.
- Postranny plech vyveste z re”azi (3).

- Vytiahnite zavlacku (4) a predné vedenie (5) vyklopte nahor a v hornej polohe
zaistite zavlackou.

- Vyberte postranny plech (1) a z rAmu odmontujte upeviovacie skrutky (6).
- Postranny plech op&” namontujte v obratenom poradi.
- Kompletny postranny plech (7) zaklopte pred lavku a v tejto polohe zaistite (8).
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Udrzba
Bezpeénostné pokyny pre adrzbu

Ak sa finiSer ndhodne spusti, mdze dojs” k zraneniu osbb pracujucich na pracovnej
liSte.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykona” len pri
zastavenom motore!

Ubezpecte sa, Ze finiSer je zaisteny proti nahodnému spusteniu.

Ak nie je mechanické bezpe&nostna poistka pracovnej listy na finiSeri zalozend, méze
ddjs” ku klesnutiu zdvihnutej pracovnej listy.
VSetky prace sa smu vykonava” az po mechanickom zaisteni pracovnej listy!

- Nahradné diely sa smu vymeni” alebo necha” vymeni” len odbornym spésobom.

IPOZOR'!

Komponenty, ktoré su oznaCené tymto symbolom, smie otvori”,
kontrolova” a vymiena” len kvalifikovany elektrikéar!

Kontroly a opravy na elektrickom zariadeni, ktoré pracuje so stredne
vysokym napatim, ako napr. ohrievanie pracovnej liSty, smie
vykonava” len kvalifikovany elektrikar, alebo do prislusnej elektroniky zauéené
osoby, ktoré pouzivaju spravne skuSobné pristroje.

Pri praci sa musi dba” na to, aby boli vZzdy dodrziavané elektrotechnicky relevantné
ochranné opatrenia! Nebezpelenstvo smrtefného Udrazu nasledkom stredne
vysokého napatia!

Pouzitie neschvalenych dielov a nahradnych dielov, nespravne nastroje alebo
nevhodnd montaz mdoze spodsobi” poruchy funkcie, materialne Skody, zlyhanie
ochrannych zariadeni a ohrozenie oséb.

Pouzivajte iba schvalené diely a dbajte na to, aby boli odborne namontované! V
pripade pochybnosti sa poradte s vyrobcom!

- Pred opéatovnym uvedenim do prevadzky musia by” vSetky ochranné zariadenia
opa” odborne namontované.
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Intervaly udrzby - pracovnéliSta vSeobecne

Interval
2
(&}
¢}
: 58 %
c . olololS °a Miesto udrzby Poznamka
SBS RSB
—~ o
o Q8 s
i 9alc
AN |
>
LoZiska pechov / loZiska vibratora
q premaza”
LoZiska pechov rozSireni
a premaza”
Loziskd& vibracie rozSireni
a premaza”
q Loziska vodiacich rar premaza”
. . v . : o skonéeni
q Vodiace rury vycisti” / naolejova” bo
prace
Zariadenie na prestavenie
q priecneho profilu pokladky
premaza”
g |q |- Vodiace rury - nastavi” vblu
Vodiaci ochranny plech pechov -
a skontrolova” vélu
Vodiaci ochranny plech pechov -
9| nastavi” volu
Hydraulické hadice -
q vizualna kontrola
Hydraulické hadice -
919 hadice vymeni”
Pracovnu liStu necha”
q skontrolova” odbornikom
Udrzba

Udrzba po&as doby zabehu

Q Qa
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Intervaly udrzby - plynovy systém

Interval
2
o GC’ Qo
; 0 'S5 : - ]
5 clololo 2/a Miesto udrzby Poznamka
a9 RO LS| no
— N[O -~ | O
3o ®
o
98 c
N | O
>
1 q - Skontrolova” zapalovacie svieCky
q g |- Vymeni” zapalovacie sviecky
- Plynovy systém necha”
a skontrolova” odbornikom
Udrzba

Udrzba po&as doby zabehu

QQ
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Intervaly udrzby - elektrické ohrievanie

VSetky uvedené Casové odstupy sU maximalne pripustné intervaly udrzby. Pri

Interval
2
o GC’ Qo
- S-S : - ]
N ol 2la Miesto udrzb Poznamka
o ololo 2|5 y
a9 RO LS| no
— N[O -~ |
= @
S| 28
S|g|E
- N | O
>
. . red
- Skontrolova” monitorovanie prec
1 g N zacCiatkom
izolacie .
prace
A Narodné
predpisy
5 pre kontroly a - Kontrola elektrického zariadenia
intervaly kontrol kvalifikovanym elektrikarom
sa musia
dodrziava”!
Udrzba q
Udrzba po&as doby zabehu g

s”azenych prevadzkovych podmienkach platia kratSie ¢asové odstupy!

Informécie o intervaloch udrzby a pracach na finiSeri najdete v ndvode na obsluhu

finiSera.
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5

Lozisk& pechov alozZiska vibratorov

5.1

!
c
O @ —
T 9O
c © £
= o0
© T ©
Zolmna
oo
£ = N
Qg2
£ N'E
m..vaal.
SEF>
S22
rlrle.l.
NSc?
cC\© >
323
s &8
c Eco

pen.bmp/Greasegun.wmf
A Pripou

open.bmp/614_AT350_open

&
60

e3.wmf/614_AT350

e2.wmf/Greas

p/Greas

©
©

&

EB51_ISO.bm

22-S WIS L0'TO 009 OTSEA 09 1593 4

F5



Vodiace rury

5.2

Z22-9 WIS L0'TO 009 OTSEA 09 1593 4

egun.wmf

e3.wmf/614_AT350_open.bmp/614_AT350_open.bmp/Greast

rease2.wmf/Greas

EB51_1SO.bmp/G

Fo6



F_EB51_60_VB510_600_01.07_SK.fm 7-22

A\ Aby sa zabranilo nadmernému opotrebovaniu a voli vo vodiacich dieloch, musia sa
pripadné necistoty na vodiacich prvkoch zakazdym odstrani”.

Vzdy dbajte na to, aby boli rary Cisté.

- Kazdy den po praci vycistite rury Cistou handri¢kou a
- potom ich zlahka naolejujte.
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Ostatné miesta pre mazanie a udrzbu
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6 Kontrolné body

6.1 Vodiace prvky vysuvacich €asti

614_Verstelleinheit.omp/614_Verstelleinheit2.bmp/EB51_ISO.bmp

Nastavenie vole vodiacich rar

- Puzdro (1) je upevnené na ram pracovnej listy pomocou matice (2). Kuzelové
puzdro (4) sa nastavuje pomocou hastavovacej matice (3). Bezvélovy chod je pri
cca 90 Nm.

A Pouzite Specialny hakovy kIi¢ z prislusenstva.

F9



Cistenie pracovnej listy

6.2

Vyprazdnenie priestoru pechov

22-0T WI'MS L0°'TO 009 OTSAA 09 TS993 4
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A\ Pocas pokladky do ramu pechov postupne vnikaji a usadzuji sa v fiom bitumen a
jemné Castice. Toto znecistenie je vdaka neustadlemu ohrievaniu v plastickom stave
a slizi na mazanie hrany pechov.
Po vychladnuti pracovnej listy tato hmota stuhne. Pri opatovnom uvedeni pechov do
prevadzky ju treba ohrevom opa” skvapalni”.

- Na konci pracovného dna obycajne stac¢i necha” pechy pomaly beza” priblizne
15 minat a do priestoru pechov nastrieka” malé mnoZstvo separaéného
prostriedku.

- Pred dIhSou odstavkou zariadenia by sa mal vyprazdni” priestor pechov kym je
materiél eSte tekuty. V pripade potreby nechajte ohrieva¢ zapnuty!

Ak chcete vyprazdni” priestor pechov, mézZete najprv uvolni” vodiace ochranné
plechy pechov (1), (2) Casti pracovnej listy:

- Uvolnite maticu (3).
- Uzatvéraciu skrutku (4) povolte na drdzke o niekolko otacok.

m Dbajte na to, aby sa drazka uzatvaracej skrutky nachadzala vo vodorovnej polohe!

FiniSer nechajte beza” niekolko minat s nizkymi otd&kami.

Uzatvaraciu skrutku (4) op@” utiahnite.

Maticu (3) utiahnite.

Skontrolujte rozmer medzery medzi pechmi a vodiacim ochrannym plechom
pechov (0,5 mm).

V pripade potreby rozmer medzery nastavte: pozri kapitolu E

Demontaz vodiacich ochrannych plechov pechov

- Uvolnite maticu (3).

- Uzatvaraciu skrutku (4) povolte na drazke o 90°.
- Demontujte bo&né plechy (1a).

- Demontujte stredné plechy (2a).

- Vodiaci ochranny plech pechov vyklopte trochu smerom dopredu (z uzatvarace;j
skrutky) a vodiaci plech vysunte nabok z drziaka.

- Vodiace ochranné plechy pechov (1), (2), bo¢né plechy (1a) a stredné plechy (2a)
opa” namontujte v opacnom poradi a pritiahnite pomocou uzatvaracich skrutiek.

- Skontrolujte rozmer medzery medzi pechmi a vodiacim ochrannym plechom

(0,5 mm).

V pripade potreby rozmer medzery nastavte: pozri kapitolu E

F11
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Vodiaci ochranny plech pechov
kontrola / nastavenie

Pred kazdou pokladkou skontrolujte
nastavenie pechov.

Hrana pechov (1) by mala prilieha” na
liStu pechov (2) na rAme pracovnej listy.

Medzi vodiacim ochrannym plechom
pechov (3) a hranou pechov (1) by mala
by” po celej Sirke medzera (a) Siroka
0,5 mm.

EB51_Verstell6.omp

Ak je potrebna korektdra: pozri kapitolu E

Hydraulické hadice

- Skontrolujte cielene stav hydraulic-
kych hadic.

- PoSkodené hadice okamzite vymerite.

Prestarnuté hadice mézu by” porézne a
m&zu prasknu”! Nebezpedenstvo Urazu!

Na nakrutke kazdej hadice je vyrazené
Cislo, ktoré informuje o datume vyroby
(A) a o max. pripustnom tlaku (B) pre
danud hadicu.

Nikdy nemontujte nepripustne dlho
skladované hadice a dbajte na pripustny
tlak.

@W

DHH 09/00 225BAR >

Hyd_VB610RH.eps
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7.1

Plynovy systém

Plynovy systém pozostava z
nasledovnych hlavnych komponentov:

- Zapalovaci horék (1)
- Zapalovacia sviecka (2)

Zapalovacie svie€ky

Zapalovacie svieCky plynového
ohrievaca by ste mali skontrolova” raz
za mesiac:

- Stiahnite konektor zapalovacej
sviecCky.

- Vytiahnite vloZku so svie¢kou z rdmu
pracovnej listy.

- Skontrolujte:

- Nevidno na izolatore stredného
kontaktu ziadne poSkodenie?

Spravna vzdialenos” elektrod
vypoditana z rozmerov A a B musi by” 4
mm!

Zapalovacie svie¢ky by sa mali vymeni”
kazdych 6 mesiacov, aby sa zabez-
pecila nepretrzitA bezporuchova pre-
vadzka ohrievaca pracovnej listy.

614_Gas2.eps

~ /

614_Gaszind.bmp/614_Gasziind3.bmp/614_Gasziind4.bmp
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7.2
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Nastavenie zapalovacieho horéka

Pre spolahlivé zapalovanie je dblezité
spravne nastavi” nastavovaci kruzok (1)
zapalovacieho horaka.

- Uvolnite aretacné
nastavovacieho kriuzku.

- Nastavovaci kruzok (1) by mal pokry
cca 50% vzduchovych otvorov (2).

- Opd” utiahnite aretacné skrutky
nastavovacieho kriuzku.

skrutky

”

Injektory plynového ohrievaéa

Na injektory pre Gpravu zmesi plynu a
vzduchu sa nevz”ahuju Ziadne udrzbové
intervaly.

Filter sa vSak m6Ze upcha” necistotami
V propane.

V  takom pripade odskrutkujte
skrutkovatelna objimku (3) a nasledne
plynovua trysku (4). Filter je pripojeny k
plynovej tryske. Opatrne ho vycistite
vzduchom.

Nikdy sa nesnazte vycisti” otvor plynovej
trysky a filter ostrym predmetom,
mé&zete ich poskodi”.

Skrutkovatelna objimka (3) a plynova
tryska (4) su uz z vyroby spojené
lepidlom ,Loctite blau”.

Po vycisteni naneste na plynovu trysku
(4) a skrutkovatelnu objimku (3) lepidlo
a pevne ich zaskrutkujte.

Skontrolujte, & su vSetky pripojky
plynového potrubia pevne utiahnuté.

Pri netesnostiach hrozi nebezpedenstvo
vybuchu.

614_gas2.eps

qo

E

614_gaszind.bmp
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Elektrické ohrievanie

Skontrolova” monitorovanie izolacie

Pred zaciatkom prace sa musi kazdy
den vykona” funkény test ochranného
zariadenia na monitorovanie izolacie.

Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia
monitorovania izolacie, nekontroluje sa,
¢i sa na vyhrievacich sekciach alebo
spotrebi¢och nevyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Spina¢ ohrievacieho zariadenia (1)
dajte do polohy ZAP.

- Stlacte testovacie tlacidlo (2).

- Signélna kontrolka integrovana v
testovacom tlacidle signalizuje ,,Chybu
izolacie".

- Resetovacie tlaCidlo (3) podrzte
stlatené asponi 3 sekundy, aby sa
vymazala simulovana chyba.

- Signélna kontrolka zhasne.

alttafel_EB5075_neu.wmf

Ak test prebehne UspeSne, mdzete zafa” pracova” s pracovnou lisStou a mézete
pouziva” externé spotrebice.

Ak by ale signalna kontrolka ,Chyba izolacie" indikovala chybu uz pred stlaenim
testovacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude, vtedy sa s
pracovnou liStou alebo s pripojenymi externymi spotrebiémi pracova” nesmie.
Pracovnu liStu a prevadzkové spotrebiée musi v takomto pripade skontrolova”
resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. AZ potom je dovolené pracova” s
pracovnou liStou a prevadzkovymi spotrebiémi.

Nebezpeéenstvo Urazu elektrickym napéatim

Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej listy hrozi pri
ignorovani bezpeénostnych opatreni a bezpeénostnych
predpisov nebezpeéenstvo Urazu elektrickym pradom.
Nebezpecenstvo smrtelného Urazu!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonava” len
kvalifikovany elektrikar.

F15
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Chyba izolacie

Ak sa pocas prevadzky vyskytne chyba izolacie a signalna kontrolka bude indikova”
,Chybu izolacie“, mbzete postupova” nasledovnym spésobom:

- Spinacge vSetkych externych prevadzkovych spotrebi¢ov a ohrievania nastavte do
polohy VYP a resetovacie tlacidlo podrzte stlatené aspon 3 sekundy, aby sa chyba
vymazala.

- Ak signalna kontrolka nezhasne, doslo k chybe na generatore.

V takomto pripade sa nesmie pokraova” v praci!

- Ak signalna kontrolka zhasne, m6zZete jeden za druhym postupne zapina” spinace
ohrievania a prevadzkovych spotrebiCov do polohy ZAP dovtedy, kym nedéjde k
opatovnému hlaseniu chyby a k vypnutiu zariadenia.

- Takymto spdsobom zistite, ktory prevadzkovy spotrebi¢ je chybny. Takyto
spotrebi€ musite odstrani”, resp. nesmie by” na zariadenie pripojeny. Potom
resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa chyba vymazala.

Potom méZete pokraCova” v préaci, ale samozrejme bez pripojenych chybnych
prevadzkovych spotrebicov.

Generator alebo prevadzkové spotrebiée, ktoré boli hore
opisanym spdésobom lokalizované ako chybné, musi
skontrolova” resp. opravi” kvalifikovany elektrikar. AZ potom je
dovolené pracova” s pracovnou liStou resp. s prevadzkovymi
spotrebiémi.
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Postup pri nastavovani pri vymene
vysuvacieho valca pracovnej listy

Pred nastavovanim musite Uplne
vysunu” vysuvacie Casti pracovnej listy.
Tolerancie medzi rAmom pracovnej liSty
a zdvihom valca mozno vyrovna”
pomocou nastavovacej matice (1) na
Stite.

Matica prilieha priamo na piestnicu (2).
Piestnicu mozZno na maticu upevni”
pomocou skrutky s valcovou hlavou (3).

Maticu na Stite mozno proti otacaniu
zaisti” vhodnym lepidlom.

Vohlzyl.tif
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Maziva

PouZivajte iba maziva, uvedené v tomto zozname, alebo podobné kvalitné druhy
maziv renomovanych znaciek.

- Vysokoteplotné mazivo Dynapac
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10 Elektrické poistky

10.1 Vybavenie s plynovym ohrievanim

Poistky v skrinke riadenia zhutiujucich prvkov (1)

(e

1L

Q

@6 ®6 6® 06

Schaltkasten_EB51Gas.bmp/Schaltkasten_EB51E.bmp

Drziak poistiek (1)

isteny komponent

(volna)

(volna)

(volna)

(volna)

(volna)

Napdjanie dialkovych ovladani

Napajanie ukazovatelov otacok

P N g A w0

(volna)
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10.2 Vybavenie s elektrickym ohrievanim

F 20

Poistky v skrinke riadenia zhutiujucich prvkov (1)

1L

Q

@6 ®6 6® 006

Schaltkasten_EB51Gas.bmp/Schaltkasten_EB51E.bmp

Drziak poistiek (1)

isteny komponent

(volna)

(volna)

(volna)

(volna)

(volna)

Napdjanie dialkovych ovladani

Napajanie ukazovatelov otacok

P N gk w0

(volna)
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11 Osvedcéenie o skusSke

11.1 Elektrické ohrievanie pracovnej liSty

0V

ZERTIFIKAT

Registrier-Nr.
02250550903-01-2001

Antragsteller: Antragsdatum: Aktenzeichen: Priifbericht-Nr:
Svedala Strafenfertiger GmbH  26.09.2001 02250 5509 02250 5509 03
Name und Anschrift des Svedala StraRenfertiger GmbH
Bescheinigungsinhabers:

Ammerlander Strasse 93

26203 Wardenburg

Das Priifobjekt erfilillt die Anforderungen der unten genannten Normen und entspricht in
seiner Ausfiihrung dem Stand der Technik.

Priifobjekt: Elektrische Bohlenhaizung

Ty S

Prilfstelle: TUV Nerd Anlagentechnik

Priifergebnis: Mach Durchfihrung der Prufung vor Ont wurde die

Ubersinstimmung des Prifobjekts mit den
entsprechenden Anforderungen der aufgefihrien
Mommen festgestallt.

Geprift nach: DIN VDE 0100
DIN VDE 0660 Teil 500
Uvv BGV A2
Telle/Bereiche der
DIN VDE 0113
DINAEC 38

Hirvweis: Das Zertifikat 02250 5509 03 basiert auf den o.g
Prifbericht vom 26.09.2001 und ist in seiner
Glltigkeit an die Bedingungen baw.
Einschré@nkungen gebunden

TUV Nord .V
Bremen, den 26.08.2001
2 Fd

Der Leiter: .. f j:////}%
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DynNAapac

( Part of the Atlas Copco Group

SKOLENIA/

Pre naSich zakaznikov ponukame
moznos” vzdelavania pre osvojenie
si znalosti pre zariadenia znacky
DYNAPAC v nasSom firemnom
Skoliacom stredisku vytvoreného pre
tieto ucely.

V tomto Skoliacom  stredisku

VZDELAVANIA .

vykonavame Skolenia aj na turnusy,
ale aj mimo planovanych terminov.

SERVIS

FIREMNE

na nas.
Nasa skupina

PORADENSTVO

Ak v danom pripade sa vycerpaju
moznosti sieti naSich obchodnych
zastupcov, mbzete sa obrati” priamo aj

“Technického
poradenstva” je Vam k dispozicii.

V pripade prevadzkovych poruch, alebo
ohladne suciastok sa obra”te na nasho
prislusného servisného zastupcu.

V pripade Skéd Vam zabezpecia nasi
Skoleni odbornici rychlu a odbornu
opravu.




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

InformUJte sa u Vasho
obchodnéhe’ zastu PCU 3]
ohladne nasledovnych
Servis;

Nahradne sumastky/

sumastky, ktoré sa
opotrebUJuD,M =
dalsich dokumentacu
doplnkov
a
ohladne uplneho
sortimentu ynapac
zariadeni pre vystavbu

a frézoyanie povrchov

znadky: [Uynapac




