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Predmluva

K ovladani pfistroje je nutné mit vhodné znalosti. Informace najdete v navodu k
provozu. Mlzete se informovat struéné, prehlédné. Kapitoly jsou v abecednim
poradku. Kazda kapitola zacina s prvni stranou. Oznaceni strany se sklada z
oznaceni pismena kapitoly a z Cisla strany.

Napriklad: B 2 strana je druhou stranou kapitoly ozna¢enim B.

V navodu k provozu najdete taky rozliSné opce. Pfi ovladani a vykonani udrzbarskych
praci dbejte na pouziti spravného opisu.

Navody bezpecnostné technické a dullezité vysvétleni oznacuji nasledujici
piktogramy:

Nachazi se prfed navodem bezpecnostné technickym, ktery je kazdy povinny dodrzet
kvuli nebezpedi na osobu.

Nachazi se pfed navodem, ktery musite dodrzet, aby jste se vyhybali materialnim
Skodam.

Nachazi se pfed navodem a vysvétlenim.

Oznacuje zakladni vybaveni.

Oznacuje extra vybaveni.

V zajmu technického pokroku vyrobce si vyhrazuje pravo, aby vedle udrzeni
dulezitych charakteristickych rysa typu pfistroje vykonal zmény bez toho, aby tyto
zmény prevedl do odevzdaného navodu k provozu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefén:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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VSeobecné bezpecénostni pokyny

Zakony, smérnice, predpisy prevence urazi

Zakony platné na misté, smérnice a predpisy prevence Urazl se musi dodrzet

zasadné i tehdy, kdyz Vas neupozorfiujeme ddrazné na tyto véci.

Za dodrzeni a vykonani téchto pfedpisl a opatfeni odpovida sam pouzivatel!

Nasledujici vystrazné signaly, zakazovaci a pfikazové znacky poukazuji na
nebezpecdi hrozici Clovéka, stroj a prostfedi pochazejici z provozu stroje.

Nedbani téchto pokyn(, zakazu a pfikazll mize zpusobit Zivotunebezpecné urazy!

Kromé toho dbejte taky na publikaci Dynapac "Smérnice pouziti finiSert podle ucelu

a predpist"!
Upozoriujici pokyny

Upozornéni na nebezpecné misto anebo nebezpedi!
Nedbani pokynt miize zplsobit zivotunebezpecné urazy!

Pozor, nebezpedi zatahnuti!

V této oblasti / u téchto prostfedkl hrozi nebezpeci zatahnuti kvili
oto¢nych, anebo dopravnich soucastek!

VSechny operace vykonejte jen pfi vypnutém zafizeni!

Pozor, nebezpecné elektrické napéti!

Na elektrickém zafizeni stahovaci liSty muze vykonat udrzbarské
prace a opravu jen odbornik na elektriku!

Pozor, visici naklad!

Nikdy nestojte pod visicim nakladem!

Pozor, nebezpedi zranéni!

Kvdli provozovani jednotlivych soucastek, pouziti jednotlivych
funkci anebo pohybovani se strojem hrozi nebezpeci zranéni.
Vzdy dbejte na to, aby v oblasti nebezpeci se nikdo nenachazel!

V_01_CZ.fm



Pozor, nebezpedi urazu ruky!

Pozor, horké povrchy, anebo horka kapalina!

Pozor, nebezpedi padu!

Pozor, nebezpecné baterie!

Pozor, latky Skodlivé zdravi anebo iritujici latky!

Pozor, hoflavé latky!

Pozor, plynové bomby!

> B> BB

V_01_CZ.fm
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Znacky zakazu

Otevrit / Slapnout / zasahnout / nastavit béhem provozu, anebo
béhem provozu hnaciho motoru je zakazano!

Motor/pohon nenastartovat!
Udrzbarské prace a opravy vykonejte jen u zastaveném dieselovém
motoru!

Stfikat vodou je zakazano!

Hasit vodou je zakazano!

Vlastnoruc¢ni udrzba je zakazana!
Udrzbu musi vykonat jen vyuc¢eny odbornik!

Kontaktujte servis Dynapacu!
Nebezpeci pozaru, pouziti vefejného plamene a koufeni je

zakazano!

Nezapnout!

RO D@®
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Ochranni vybava

Platné mistni pfedpisy ustanovuji pouziti rozliSnych ochrannich prostredku!

Dodrzte predpisy!

Pro ochranu o€i noste ochranni bryle!

Pouzite vhodnou ochranu pro hlavu!

Pro ochranu sluchu pouzite vhodnou ochranu sluchul!

Pro ochranu nohy noste bezpecnostni obuv!

Noste uzky, pfiléhavy odév!

Noste vystraznou vestu, aby Vas vidéli dobre!

Kdyz je vzduch znecistény, pouzite dychaci pristroj!

)

o

e
- 4

V5
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1.6

V6

Ochrana prostredi

Platné mistni zakony, smérnice a pfedpisy vztahujici se na znovu pouziti odpadu a
jeho zneSkodnéni se zasadné musi dodrzet i tehdy, kdyz Vas na to neupozoriiujeme.
Latky znecist'ujici vody béhem praci €isténi, udrzbarskych a opravnich praci, napf.:

- mazaci latky (oleje, tuky)

- Hydraulicky olej

- nafta

- chladici kapalina

- Cistici prostfedky

- se nesmi dostat do pldy anebo do siti kanalu!

Tyto latky se musi sesbirat do vhodné nadrze, skladovat, dopravit a
odborné vypnout proud!

Latka Skodliva na prostredi!

Prevence pozaru

Mistni platné predpisy pfedepisuji spravné pozarni pfistroje!
Dodrzte tyto pfedpisy!

Pozarni pfistroj
(opcionalni vybava)

V_01_CZ.fm
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3

DalSi pokyny
Dbejte na dokumentaci vyrobcu!

Napf. udrzbarsky navod vyrobce motoru

Opis / ilustrace provedeni v pfipadé plynového topeni!

Opis / ilustrace provedeni v pfipadé elektrického topeni!

V7
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Pouzivani v souladu s urcenim

Publikace Dynapac-u "Smérnice pro fadné pouzivani finiSeru v souladu s jejich
uréenim a predpisd" je soucastim rozsahu dodavky tohoto zafizeni. Smérnice je
soucasti navodu provozu, obsah navodu se musi bezpodmine¢né dodrzovat. Statni
predpisy jsou platné bez omezeni.

Stavebni silni¢ni stroj popsany v navodu provozu je finiSer, pouzivany k pokladani
vrstev smési, valcovaného resp. hubeného betonu, stérku pro stavbu kolejovych trati
a nepojenych mineralnich smési pokladnich vrstev.

Pouzivejte jej, obsluhujte a udrzujte podle udaju uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Kazdé pouzivani mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni ureno, je
pokladano za odporujici uréeni, jinak muze dojit k osobnim Skodam anebo k
poskozeni finiSeru a hmotnych Skod.

Kazdé pouzivani mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni uréené, je pokladano za
odporujici uréeni, a je tedy pfisné zakazano! V pfipadé provozovani v Sikmém terénu
resp. pouziti ke zvlastnim ucelim (napf. vystavba skladek, zdymadlovy jez)
kontaktuje bezpodmine¢né vyrobce!

Povinnosti provozovatele: V smyslu navodu provozu provozovatel stroju je fyzicka
nebo pravni osoba, kdo sam pouziva silnini finiSer resp. kdo pouziva finiSer z
povéfeni. Ve zvlastnich pfipadech (napf. leasing, pronajem) je provozovatelem ta
osoba, ktera podle stavajicich smluvnich ujednani mezi vlastnikem a uzivatelem
finiSeru musi zastupovat jmenované povinnosti vyplivajici z provozu.

Provozce je povinen pecovat o tom, aby finiSer byl pouzivan podle jeho ucelu, aby
nedoslo k pfipadu nebezpecina zdravi a Urazu pouzivatele finiSeru anebo tfeti osoby.
Kromé toho musi dbat na dodrzeni predpisu tykajicich se pfedchazeni uraz(, a jinych
bezpecnostné technickych pravidel, nadale dodrzani smérnice udrzby a udrzovani.
Provozce musi zabezpecit, aby stroj pouzivali osoby, které precetli a pochopili navod
provozu.

Montaz soucasti prislusenstvi: FiniSer provozujte jen vestavenymi pracovnimi
listami schvalenymi vyrobcem. Montaz dalSich zafizeni, které zasahuji do funkci
provozu finiSeru anebo doplnuji Ukony stroje, je povolané jen v pfipadé, kdyz vyrobce
poskytl pisemny souhlas. Popfipadé je potfebné ziskat souhlas mistnich urada.
Svoleni ufadu vSak nenahrazuje povolani od vyrobce.

Al
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B Popis zarovnavaci listy

1 Popis pouziti
Zarovnavaci lista Dynapac VB510/VB600 se pouziva ve spojeni s finiSerem:

Tato liSta se pouziva k pokladce vrstev téchto material:
- Zivicnych asfaltovych smési,

- valcovaného, resp. hubeného betonu,

- Stérku pro kolejova loze,

- nepojenych mineralnich smési pro podklady dlazeb.

EB51_ISO.bmp

A\ Hydraulicka vysuvna lista je urCena pro pokladku s riznym pracovnim zabérem.

Technicka specifikace liSty je uvedena v ¢asti “Technické udaje”.

B1




B2

Konstrukéni celky

Péchovaci a vibraéni prvky: Péchovaci noze, které se ve stfedni ¢asti sbihaji,
zamezuji tvofeni stfedniho Svu.

Zhutnéni a strukturu dale zlepSuje doplrikovy vibrator (zvlastni pfislusenstvi).
Zapinani péchu a vibratoru a nastaveni poctu jejich otacek je vzajemné nezavislé.
Plynula regulace poctu otacek zajiSt'uje stalé optimalni zhutnéni pfi rdznych
pokladanych materidlech a tloust'’kach.

Zakladni lista a vysuvné dily: Pomoci dilt listy, které se hydraulicky vysouvaji ze
stfedniho dilu (,zakladni liSty“), Ize stisknutim tlacitka rozsifit pracovni zabér liSty.
Propracovany vodici systém — na kazdé strané dvé teleskopické trubky s vlozenymi
ramy — zajist'uje vysokou stabilitu.

Uhel a vysku vysuvnych dilil vagi zakladni listé Ize nastavit rychle a snadno.

Tato nastaveni, zakladni nastaveni listy vi¢i finiSeru a nastaveni profilu vozovky jsou
popsana v kapitole E ,,Sefizeni a prfestavba“.

Nastavce: Sladénym systémem nastavcl Ize v nékolika stupnich zvétsit pracovni
zabér.

Vymezovaci plechy: Bo¢ni vymezovaci plechy zamezuji prfete€eni asfaltové smési
do stran.
Volitelné jsou k dispozici nasledujici komponenty:

Vyhfivané vymezovaci plechy
Sklopné vymezovaci plechy
Tvarovaci hrany

Redukéni botky

Pochuzné lavky: Sklopné lavky se zavésuji na pfislusny drzak.

Lavky lze na kratkou dobu sundat jen ve zvlastnich pfipadech (napf. pfi pokladce
blizko zdi).

Pro optimalné snizeni pfepravni délky se pochlzné lavky dodavaji v nasledujicich
provedenich:

- Snimatelné / sklopné provedeni
- Otocné provedeni
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_Dyn_

B_VB510_VB600_D



01.07_CZ.fm. 3-12 -01.01.07

_Dyn_

B_VB510_VB600_D

Systém mazani: VSechna dullezitd mazaci mista zakladni liSty jsou sdruzena v
centralnich rozvadécich blocich. To usnadfiuje mazani a zkracuje nezbytnou dobu
udrzby.

Mazana mista vysuvnych dilil jsou mazacim tukem zasobovana prostfednictvim
jednotlivych mazacich bodu.

Vv s

jistotu promazani.
Vyhrivani zarovnavaci listy: Volitelné jsou k dispozici dva rizné systémy vyhfivani:

Plynové vyhfivani: Vyhodou propanovych vyhfivacich pasu je konstrukce
osveédcena v praxi a bezproblémova manipulace.

Elektronické monitorovani teploty a plamene zajist'uje kratkou dobu ohfevu a stabilitu
teploty.

Vlozené izolace nad zakladnimi deskami a vedeni vzduchu k péchovacim noziim a
bo¢nim plechim zajist'uji efektivni vyuziti tepla.

Elektrické vyhfFivani: Praxi ovéfena konstrukce, bezproblémova manipulace a
maximalni snadnost udrzby diky bezudrzbovému provozu jsou pfednosti elektrického
vyhFivani listy.

Diky riznym, navzajem oddélenym a regulovanym topnym sekcim ve tvaru topnych
list, které jsou vhodné rozmistény v zakladnich deskach a péchovacich nozich kazdeé
sekce listy, jsou zajistény kratké doby zahfati, konstantni teploty a efektivni vyuziti
tepla.

Pokud se na listu montuji dily nastavby, staci instalovat jediny konektor napgjecich a
Fidicich dil k sousednimu dilu listy.

Monitorovani a fizeni topeni je realizovano ve spinaci skfini.

Diky elektrickému vyhfivani vymezovacich plechi (O) je zabranéno ulpivani smési a
dosazeno lepsi struktury povrchu v této oblasti.

Oba typy vyhfivani a jejich ovladani jsou popsany v nasledujicich kapitolach tohoto
navodu k obsluze.
RUznym popisim a obrazkim jsou pfifazeny nasledujici symboly:

- Popis / vyobrazeni u vybavy s plynovym topenim

- Popis / vyobrazeni u vybavy s elektrickym vyhfivanim
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B4

Bezpecénost

Bezpecnostni zafizeni finiSeru a liSty jsou popsana v kapitole B, odstavci 3 navodu k

obsluze finiSeru.

Zbytkova nebezpeci u listy

Nebezpeci pohmozdéni!

U vSech pohyblivych soucasti liSty hrozi nebezpeéi pohmozdéni,
sevreni nebo stfihu.
K témto soucastem se nepfiblizujte!

Nebezpeci vtazeni!

U v8ech rotujicich nebo obihajicich soucasti listy hrozi nebezpedi
zachyceni, navinuti nebo vtazeni.
K témto soucastem se nepriblizujte!

Nebezpeci padu!

Nikdy nenaskakuijte ani nevyskakujte za jizdy! Pouzivejte jen lavky
a stupacky, které jsou k tomu urceny!

Nebezpedi pozaru a vybuchu!
PFi praci na plynovém vyhfivani hrozi pozar a vybuch.
Nekurte! Nepouzivejte otevieny oheri!

Nebezpeéi urazu elektrickym proudem

U elektrického vyhfivani listy (O) hrozi pfi nedodrzovani
bezpeénostnich opatfeni a bezpec€nostnich predpisi uraz
elektrickym proudem.

Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy sméji provadét jen
kvalifikovani elektrotechnici.
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Nebezpeci popaleni!

PFfi vyhfivani listy jsou nebezpeCné horké plochy, zvlasté na
zakladni desce a vymezovacich plechach.
K témto soucastem se nepfiblizujte! Nebo noste ochranné rukavice!

- Vzdy noste cely potfebny ochranny odév!
PFi nepouzivani nebo nedbalém pouzivani ochranného odévu muze dojit k ohrozeni
zdravi.

- Zajistéte, aby vSechny bezpec€nostni prvky a kryty byly na svém misté a
odpovidajicim zplsobem zajistény!

- Zjisténa poskozeniihned odstrarite! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zavady,
neni pfipustny!

- Béhem prace méjte neustale pfehled, zda neni nékdo ohrozen!
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4.1

4.2

Technicka data

Rozmeéry
VB510 VB600
Zakladni Sifka 2,55 3,00 m
Pracovni zabér:
min. se 2 redukénimi lizinami 2,00 2,50 m
moznost hydraulického vysunuti do 5,10 6,00
Hloubka zakladnich desek:
Zakladni lista 380 380 mm
Vysuvné dily 380 380
A\ Rozsirenilisty viz kapitola ,Sefizeni a prestavba“.
Hmotnosti
VB510 VB600
Zakladni lista s vysuvnymi dily 3,40 3,90 t
navic:
Vymezovaci plechy 335 335 K
kazdy nastavec 350 mm 175 175 9
kazdy nastavec 750 mm 290 290

B6
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Parametry nastaveni/vybaveni

Profil vozovky:
- rozsah nastaveni
- mechanismus nastaveni

2% - +4 %

s Ffehtackou pres fetéz

s hydraulickym motorem pres
retéz (O)

Nastaveni vySky/uhlu vysuvnych dilt

Ctyfbodové nastaveni vietenem

Vyklopna lavka

sériové

Systém mazani:

jednotlivé mazaci body
Centralni mazani (O)

Systém zhutnovani

Péchovaci systém

péch se svislym pohybem

Max. zdvih péchu 4,8 mm
Frekvence péchu 0...1500 1/min
(plynulé nastaveni) (0...25Hz)
Vibrace (volitelné) 0 ... 3500 1/min
(plynulé nastaveni) (0...58 Hz)
Hydraulické olejové motory:

- pro péch (v zakladni listé/vysuvném dilu) 2/2

- pro vibrator (v zakladni listé/vysuvném dilu) 2/2

B7
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B8

Plynové vyhfivani

Palivo (zkapalnény plyn)

propan

Typ hofaku

pasovy horak

Rizeni vyhfivani
(spinaci skFfin na listé)

elektronické zapalovani,
monitorovani teploty,
monitorovani plamene

Plynové lahve (na listé) 2 ks

- napln v kazdé lahvi 78 |

- hruba hmotnost kazdé lahve 33 kg
Pracovni tlak (za redukénim ventilem) asi 1,5 baru
Topny vykon 65 kW

Spotfeba plynu na 1 t hmotnosti liSty
Spotfeba plynu zakladni liSty a vysuvnych dilu
Spotfeba plynu kazdého nastavce 350 mm
Spotfeba plynu kazdého nastavce 750 mm

priblizné 1,54 kg/h
5,7 kg/h

0,3 kg/h

0,85 kg/h
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Elektrické vyhtivani VB 510 (O)

Elektrické topeni s topnymi
listami v zakladnich

Typ topeni deskach a péchovacich
nozich
Pocet topnych lit
- na kazdou zakladni desku 2 K
- na kazdy péchovaci ntiz 1 S
- na kazdy vymezovaci plech (O) 1
Celkovy vykon vyhfivani listy
- Z&kladni lista +vysuvneé dily 18000
- Nastavec 350mm 1300 W
- Nastavec 750mm 2700
- +Vymezovaci plechy (O) 1000
Elektrické topeni VB 600 (O)
Elektrické topeni s topnymi
, listami v zakladnich
Typ topeni deskach a péchovacich
nozich
Pocet topnych list
- na kazdou zakladni desku 2 K
- na kazdy péchovaci ntiz 1 S
- na kazdy vymezovaci plech (O) 1
Celkovy vykon vyhfivani listy
- Z&kladni lista +vysuvne dily 20800
- Nastavec 350mm 1300 W
- Nastavec 750mm 2700
- +Vymezovaci plechy (O) 1000
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Mista pro oznaceni a typové stitky

EB51_ISO.bmp

Poz.

Nazev

IdentifikaCni Stitek liSty

Identifikacni Stitek plynového vyhfivani *

Pokyny k obsluze ventili lahvi*

Vystrazny Stitek ,,Horké povrchy*

Varovna znacka ,Nebezpecné elektrické napéti“*

Pokyny k obsluze elektrického vyhfivani**

*

*%

B10

Jen u vybavy ,plynové vyhfivani*
Jen u vybavy ,elektrické vyhfivani*
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5.1

Typovy stitek listy (1)

® Vo |~

o

DYNAaPpaAL

Dynapac GmbH
D-26203 Wardenburg * Germany

| Baujahr |

®

Max. Betriebsgewicht | | kg

Produkt Identifikation Nummer |

o D 99000 0303

Q2

® @

Typ_Bohia.tf
Poz. Nazev
1 Typ listy
2 Maximalni provozni hmotnost listy
3 Cislo listy
4 Rok vyroby
5 Vyrobce
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B12

Typovy stitek zafizeni na zkapalnény plyn (2)

GASANLS.TIF

@)

Baujahr:
Gasart:

Anschlussdruck 1500

Anschlusswerte:

DyYNAaPpaAC

Dynapac GmbH
D-26203 Wardenburg * Germany

Fliissiggasanlage

[

PROPAN -

mbar Uberdruck

@@@ © ®@

Hauptbohle ':: o
Anbauteilt g/
Erf. Schlauchbruch- kg/h max
sicherung

O D 890 00 03 05 O

Poz.

Nazev

Rok vyroby

Povoleny druh plynu

Pretlak pfipojky v mbar

Primérna spotfeba plynu namontované listy v kg/h

o~ WO

Priimérna spotreba p

lynu nastaveb na liSté v kg/h

Maximalni pfipustny hmotnostni tok pouzité
pojistky pro pfipad prasknuti hadice v kg/h
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Preprava

Bezpecénostni predpisy pro prepravu

Pfi nespravné pripravé finiSeru a listy a neodborné provadéné prepravé hrozi
nebezpeci urazu!

LiStu zasunte na zakladni Sirku a odmontujte vSechny namontované nastavce.

Odmontujte v8echny volné a pfecnivajici dily (vymezovaci plechy, dalkova ovladani
atd.). P¥i pfepravé se zvlastnim povolenim tyto dily zajistéte!

Sklopné vymezovaci plechy (O) zajistéte ve sklopené poloze.
VSechny dily, které nejsou pevné spojeny s listou, ulozte do pfislusnych schranek.

Po pfepravé opét spravné namontujte vSechna ochranna zafizeni.

C1
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Cc2

Nalozeni odmontované listy

Pokyny k nakladani a pfepravé liSty namontované na finiSeru naleznete v navodu k
obsluze finiSeru.

LisSta musi byt zasunuté na zakladni Sifku. Pfesahujici nebo volné dily jakoz i plynové
lahve vyhfivani zarovnavaci listy (O) (viz kapitola E a D) musi byt odmontované,
hydraulické a elektrické pfipojky musi byr odpojené.

Dodrzujte nosnost vidlicovych zdviznych voziku, resp. jefabu a uvazovaciho zafizeni
jefabu (fetézq, lan, haku atd.)!

Hmotnosti a rozmeéry listy naleznete v kapitole B, ¢asti ,,Technické udaje“.
Nakladani jefabem
Haky zavéste do pfisluSnych zavésnych bodu (1, 2).

Pokud neni liSta zavéSena vodorovné, mlze vytéci olej a tuk.
Ohrozeni zivotniho prostfedi!

Zavésené bremeno!
Zdrzovat se pod zavéSenym bfemenem je zakazano!

Nakladani vidlicovym zdviznym vozikem

Stale méjte na paméti, ze tézisté liSty nebo schranky na pfislusenstvi miize byt mimo
stied.

Pfi nakladani vidlicovym zdviznym vozikem hrozi pfevraceni bremene nebo pad dilu.
Nezdrzujte se v nebezpecném pasmu!

614_small.omp/EB51_AT750.bmp/Eb51_AT350.bmp
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Obsluha

Bezpeénostni pokyny

PFi nespravné obsluze liSty nebo jejiho vyhfivani muze dojit k ohroZeni osob.

Zajistéte, aby vSechny bezpecénostni prvky a kryty byly na svém misté a odpovida-
jicim zpusobem zajistény!

Zjisténa poskozeni ihned odstrante! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zava-
dy, neni pfipustny!

Béhem prace méjte neustale pfehled, zda neni nékdo ohrozen!

Nikomu nedovolujte jizdu na listé!
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D2

Obsluha listy

Pokyny k obecnym funkcim finiSeru a
liSty, které se netykaji specialné této
liSty, naleznete v nadvodu k obsluze fi-
niseru.

Vysunuti a zasunuti listy

Vysunuti, resp. zasunuti hydraulicky
nastavitelnych vysuvnych dila:

- Ovladejte spinacem (1) na dalkovém
ovladani na pravé a levé strané listy
(volitelné na ovladacim panelu fi-
niSeru). (O U finiSer( se systémem fi-
zeni PLC tlacitka (1a)).

- Vystrazné blikace liSty (u koncovych
svétel finiSeru) blikaji.

PFi vysouvani a zasouvani vysuvnych
dild hrozi pohmozdéni.

V nebezpe&ném pasmu se nesmi nikdo
zdrzovat!

- Na kazdém vysuvném dilu se nachazi
ukazatel (2) a stupnice (3), na kterych
je mozné odedist Sifku vysunuti.
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2.2

Ridici sk¥iné zhutfovacich prvku

P2 m0)
( lE |

Schaltkasten_EB51Gas_2.bmp/Schaltkasten_EB51E_2.bmp

Poz.

Nazev

Regulace otacek péchu (O)

Regulace otacek vibraci (O)

Ukazatel frekvence péchu

Ukazatel frekvence vibraci

Zasuvka pro nivela¢ni automatiku / pfi¢ny sklon vlievo

Zasuvka pro nivela¢ni automatiku / pfi¢ny sklon vpravo

Drzak pojistek

0O N O] O] A W N|

Zpozdény rozbéh péchovadla (O)
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2.3 Nastaveni péchovadla

D4

Funkce péchu se zapind a vypina
spinaem (2) na ovladacim panelu fi-
niSeru (viz navod k obsluze finiSeru). (O
U finiSerd se systémem fizeni PLC
tlaCitko (2a)).

Frekvence péchu (pocet zdviht za minu-
tu) se nastavuje otoénym regulatorem
(4) ve spinaci skfini vyhfivani liSty.

Rozsah nastaventi:
0 — 1500 min'! =
0 — 25 zdviht za sekundu

Nastaveni vibratoru
(u doplikového vibratoru jako zvlastniho
pFisluSenstvi)

Funkce vibratoru se zapind a vypina
spinaéem (3) na ovladacim panelu fi-
niSeru (viz navod k obsluze finiSeru). (O
U finiSeru se systémem fizeni PLC
tlaCitko (3a)).

Frekvence vibratoru (pocet vibraci za
minutu) se nastavuje oto¢nym regulato-
rem (5) ve spinaci skfini vyhfivani listy.

Rozsah nastaventi:
0 — 3500 min'! =
0 — 58 zdvihd za sekundu

Zpozdéni spusténi péchu ZAP / VYP
(O)

Spinatem (8) lze zapnout zpozdéné
spusténi péchu.

PFi vychyleni paky pojezdu se péch roz-
béhne s malou frekvenci a pak pfechazi
na nastaveny pocet otacek.

Tamperswitch.bmp/Vibrationswitch.bmp/Tamperswitch_SPS.bmp/
Vibrationswitch_SPS.bmp/

_L
|' l: |

Schaltkasten_EB51Gas.bmp/Schaltkasten_EB51E.bmp
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Ukazatele frekvence péchu / vibratoru (O) (6) / (7)

Tyto ukazatele umoznuji optimalni pfizpasobeni poctu otacek péchu a vibratoru
riznym podminkam pokladky.

PFi zapnuti zapalovani se automaticky zobrazi pfislusna frekvence v rozmezi od 0 do
maxima.

Frekvenci Ize béhem pokladky snadno kontrolovat a v pfipadé potfeby upravit
oto&nymi knofliky.

Na hornim displeji (6) se zobrazuje aktualni frekvence péchu.

Na dolnim displeji (7) se zobrazuje aktualni frekvence vibratoru.
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3 Obsluha plynového vyhfivani s monitorovanim plamene

3.1 Spinaci skFin vyhFivani listy

1

ONONO

Iy
W

D6
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Poz.

Nazev

Hlavni spinac vyhfivani ZAP/VYP
- Poloha 1: Vyhfivani ZAP a ukazatele poctu otacek péchul/vib-

9 rtoru ZAP
- Poloha 0: Vyhfivani VYP a ukazatele poctu otd¢ek VYP
10 Regulator predvolby vysoké/nizké teploty, zakladni lista
11 Regulator predvolby vysoké/nizké teploty, vysuvné dily
12 Signalizace provozu, zelena
13 Signalizace provozu stfedniho dilu vlevo, Zluta
14 Signalizace provozu vysuvného dilu vlevo, Zluta
15 Signalizace provozu stfedniho dilu vpravo, Zluti
16 Signalizace provozu vysuvného dilu vpravo, Zluta
17 Signalizace poruchy stfedniho dilu vlevo, ¢ervena
18 Signalizace poruchy vysuvného dilu vlevo, ¢ervena
19 Signalizace poruchy stfedniho dilu vpravo, ¢ervena
20 Signalizace poruchy vysuvného dilu vpravo, ¢ervena

D7



3.2

Schéma rozvodu plynu

Gaslauf_EB51.bmp

D8

Poz. Nazev

1 Plynové lahve

2 Ventily lahvi

3 Redukéni ventil s tlakomérem

4 Pojistky pro pfipad prasknuti hadice

5 Hadicové spojky

6 Spoje trubek

7 Pasovy horak
8 Magnetické ventily
9 Hadicové spojky pro nastavce

10 Rychlouzaviraci ventily
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3.3

-

Obecné informace o plynovém vyh¥ivani

K vyhFivani liSty se pouziva propan (zka-
palnény plyn). Obé plynové ldhve jsou
postaveny na liSté.

Vyhfivani je vybaveno elektronickym
monitorovanim plamene a teploty. Zapa-
lovaci svi¢ka na horaku slouzi zaroven k
monitorovani plamene. Spinaci skfin je
namontovana na listé.

Teplotni ¢idlo k monitorovani teploty je
upevnéno v praduchu k odvadéni vzdu-
chu, zapalovaci skfifika je umisténa
také na listé.

Pfed uvedenim vyhfivani do provozu je
tfeba zajistit tyto predpoklady:

- Plynové lahve musi stat zdsadné na
misté, které je pro né na listé uréeno,
a musi byt zajistény dodanymi
upinacimi pasy.

Lahve je tfeba upevnit tak, aby bylo
jejich otoCeni podél podélné osy vy-
loueno i za provozu finiSeru.

- Systém s tekutym plynem se nesmi
pouzivat bez pojistky pro pfipad pras-
knuti hadice (29). Pfed kazdym uve-
denim do provozu je bezpodmi-ne¢né
nutné namontovat také redukéni ven-
til.

- Tlak plynu nesmi klesnout pod 1,0 ba-
ru. Nebezpedi slabych vybuchl v
horaku!

- U vS8ech plynovych hadic je nutné pred
pouzitim zkontrolovat, zda nemaji

Schdibo5.tif

Gasflas.tif

vnéjsi viditelnd poskozeni, a v pfipadé zjevnych nedostatku je nutné je ihned nahr-

adit novymi.

PFi manipulaci s plynovymi lahvemi a pfi praci na plynovém vyhfivani hrozi nebezpeci

pozaru a vybuchu.
Nekufte! NepouZivejte otevieny ohen!
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3.4

D 10

Pripojeni a kontrola tésnosti

Systém rozvodu plynu zakladni listy a
vysuvnych dili je namontovan pevné.
PFipojeni plynovych lahvi:

- OdSroubujte ochranné kryty ventilu
lahvi a naSroubuijte je na zadni stranu
drzaku lahvi.

- Zkontrolujte, zda jsou rychlouzaviraci
ventily zaviené.

- Zkontrolujte, zda jsou ventily Iahvi (30)
spravné zavrené.
Plynové hadice s redukénimi ventily a
pojistkami pro pfipad prasknuti hadice
(29) pfisroubujte k lahvim.

Gasflas.tif

Upozornéni:
Plynové pfipojky maji vzdy levé zavity!

Dbejte na tésnost systému rozvodu plynu.
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3.5 Uvedeni vyhtivani do provozu a kon-
trola

Pro plynové vyhfivani se pouzivaji dvé
plynové lahve.

- Zkontrolujte, zda je zapnuty hlavni
spina¢ baterie.

- Otevrete ventily 1&hvi (30).
Stisknutim pojistky pro pfipad pras-
knuti hadice (29) uvolnéte pojistny
ventil.

- Otevrete rychlouzaviraci ventily.

A Pro zajisténi bezporuchové faze zapa- | Gastests
leni a zahfati se musi dodrzet nasledu-
jici poradi:

1. Odstavte liStu na zem.

2. Zcela zasurnite nivelaéni valce finiSeru.

3. Zapalte vyhfivani liSty a nechte liStu v této poloze trochu zahfat.
4. Jakmile je k dispozici dostatek tepla, je mozné liStu zvednout.

Postup pfi zapéleni

- Ve spinaci skfini zapnéte spinac (27)

(nahoru).

- Tim jsou otevieny elektromag-ne-
tické uzaviraci ventily pfivodu plynu
do horaka.

- Je aktivovan elektronicky systém
zapalovani a plyn je automaticky
zapalen zapalovacimi svickami a
kontrolovan monitorovanim plame-
ne.

Schaltkasten_EB51Gas.bmp
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3.6

Funkce monitorovani plamene
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Poz. Nazev
11 Signalizace provozu, zelena
12 Signalizace provozu stfedniho dilu vlevo, Zluta
13 Signalizace provozu vysuvného dilu vlevo, Zluta
14 Signalizace provozu stfedniho dilu vpravo, Zluta
15 Signalizace provozu vysuvného dilu vpravo, Zluta
16 Signalizace poruchy stfedniho dilu vlevo, ¢ervena
17 Signalizace poruchy vysuvného dilu vlevo, ¢ervena
18 Signalizace poruchy stfedniho dilu vpravo, ¢ervena
19 Signalizace poruchy vysuvného dilu vpravo, ¢ervena
32 Spinaci skfin na listé
33 Zapalovaci skfinky na jednotlivych télesech listy
34 Cervena kontrolka na zapalovaci skfifice pFislusného télesa listy
35 Zluta kontrolka na zapalovaci skFifice pFislusného télesa listy

D_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 12-32 -01.01.07
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3.7

Provoz plynového vyhfivani je monitorovan elektronickym zafizenim pomoci teplot-
niho Cidla a monitorovani plamene. Pokud neni 7 sekund po zapnuti zjistén stabilni
plamen na zapalovacim hofaku, elektronické zafizeni pfepne do poruchového stavu.

PFivod plynu je pferuSen a rozsviti se ¢ervené kontrolky na zapalovaci skfifice a ve
spinaci skfini.

PFi poruSe béhem faze zapinani Ize spousténi opakovat az trikrat. Pokud po tfech po-
kusech o spusténi porucha trv4, je tfeba pred dalSimi pokusy o zapaleni nutné od-

v v

stranit jeji pFicinu.

PFi spravném hofeni plamene je lista zahfivana, dokud teplotni ¢idla v jednotlivych
télesech listy proces zahfivani neprerusi. Béhem faze zahfivani signalizuji Zluté kon-
trolky (12, 13, 14, 15) ve spinaci skfini a Zluté kontrolky na zapalovacich skfirfikach
(35) bezporuchové horeni plamene na horacich.

V pfipadé poruchy signalizuji Cervené kontrolky (16, 17, 18, 19) ve spinaci skfini a

Cervené kontrolky na zapalovacich skfifikach (34), Ze hofeni plamene na hofécich
neni bezporuchové.

Kontrolky jsou dilezité pro bezporuchové fungovani systému zapalovéani. Proto je
nutné vadné Zarovky ihned vyménit!

Nastaveni teplotniho stupné

Regulator teplotnich stupid zakladni
listy (9)
> VysSi teplota
< NiZSi teplota

Regulator teplotnich stupild vysuvnych
dila (10)

> VysSi teplota

< NiZSi teplota

K zahfivani pred zahajenim prace
pouzijte vysokou teplotu, aby na prvnich
metrech pokladky nedochazelo k pfichy-
tavani zivicné asfaltové smési na pécho-
vacich nozich a zakladnich deskach.

Obvykle Ize po kratké dobé prepnout Na | schaikasten_e851Gas.bmp

4

nizsi teplotu.
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3.8

3.9

D14

Vypnuti topeni

Po dokonceni prace, resp. kdyz neni vy-
hfivani nutné:

- Ve spinaci skfini vypnéte spinac (8).
- Zavrete rychlouzaviraci ventily a ven-
tily obou lahvi (30).

Pokud nejsou tyto ventily zaviené, hrozi
pozar nebo vybuch unikajiciho nespale-
ného plynu!

O prestavkach a po dokonceni prace
ventily zavirejte!

Vymeéna plynovych lahvi

- Zkontrolujte, zda jsou rychlouzaviraci
ventily a ventily obou lahvi (30) zavie-
né.

- OdSroubuijte plynové hadice.

- Na plynové lahve naSroubujte ochran-
né kryty ventilQ.

- Redukéni ventily naSroubujte na pfis-
lusSny drzak.

PIné, resp. nelplné vyprdzdnéné plyno-
vé lahve jsou pod tlakem.

Proto je nutné, aby byly lahve se sun-
danymi ochrannymi kryty ventili chrané-
ny pred silnymi narazy (zvlasté v
prostoru ventill nebo do samotnych
ventil()!

- Pfipojte nové plynové lahve (viz ¢ast 3.4 “PFipojeni a kontrola tésnosti”).

Schaltkasten_EB51Gas.bmp

Gasflas.tif
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3.10 Ovladaci skfin vytapéni zarovnavaci listy - STC1600 (O)

A\ Volitelné dodavame dalsi druh Fizeni pro vyhfivani zarovnavaci
liSty, ktery je nasledovné popsan.

m V kazdém pfipadé je nutné dbéat na vSechny dfive popsané instruk-
ce, funkce a bezpecénostni pokyny. To se tyka dalSich ovladacich

prvkld ovlddaci skfing, zachazeni s plynovym vytapénim a pfislusnych kontrolnich

prvka!
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D 16

Poz. Nazev / funkce
Hlavni spinac vyhfivani ZAP/VYP
1 - Poloha 1: Vyhfivani ZAP a ukazatele poctu otacek péchul/vib-
ratoru ZAP
- Poloha 0: Vyhfivani VYP a ukazatele poctu otacek VYP
2 Ridici a monitorovaci jednotka STC1600

D_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 16-32 -01.01.07
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3.11

3.12

Ukazatel teploty, nastaveni teplotniho stupné

Zobrazeni teploty a nastaveniteplotniho stupné pro jednotlivé dily liSty se pro-
vadi pomoci Fidici a monitorovaci jednotky ve spinaci sk¥ini vyhfivani liSty.

Obsluha fidici a monitorovaci jednotky
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Poz. |Nazev / funkce
1 Displej. Zobrazeni poZzadované a skute¢né teploty. Zobrazeni kédu zava-
dy.
Tlagitko Auto / OFF
2 |- Spusténi a zastaveni systému. V poloze spinace ,OFF“ se na displeji
zobrazuje ,,OFF*.
ZvySeni pozadované teploty zvolené sekce listy.
3 |- Prikratkém stisknuti se zobrazi aktualni nastavena teplota zvolené sek-
ce listy.
Snizeni poZadované teploty zvolené sekce listy.
4 |- Prikratkém stisknuti se zobrazi aktuélni nastavena teplota zvolené sek-
ce listy.
5 | Volba zakladni listy vievo
Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- Nesviti: teplota liSty < provozni teplota
- Trvaly svit, zelend: teplota listy OK (+/- 3° C poZadované teploty)
5a |- Blikani, zelena: teplota liSty pfilisS vysoka (> +3°C pozadované teploty)
- Trvaly svit, ervena: Porucha! Vyhrivani listy se vypne, na displeji se
zobrazi kéd zavady.
- Blikéni, Cervena: Néktery snimac teploty je vadny. Vyhfivani pracuje dal.
Kontrolka (Zlut&)
5b |- Sviti: Vyhfivani dilu liSty je v provozu.
- Nesviti: Vyhfivani dilu listy je vypnuto.
6 | Vybér vysuvného dilu vlevo
6a Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- viz (5a)
6b Kontrolka (Zlut&)
- viz (5b)
7 Volba zakladni liSty vlievo
7a Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- viz (5a)
7b Kontrolka (Zlut&)
- viz (5b)
8 | Vybér vysuvného dilu vpravo
8a Kontrolka (zelenéd/Cervend)
- viz (5a)
8b Kontrolka (zluta)

- viz (5b)

D_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 18-32 -01.01.07
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3.13

3.14

3.15

D

Nastaveni teploty

- Zvolte stisknutim tlaCitka sekci liSty.
- Cislo zvolené sekce zarovnavaci
liSty se zobrazuje na displeji.
- V zavislosti na poZzadované zméné te-
ploty stisknéte tlacitko (3) nebo (4).

- Nejprve se zobrazi aktuélni pozado-
vana teplota, po 1,5 s se provede
nastaveni v pozadovaném smeéru.

PFi zméné nastaveni teploty sviti posled-
ni 4 teCky na displeji.

Chybova hlaseni

PFi vyskytu zavady se rozsviti ervena
kontrolka (5a,6a,7a,8a) prislusné sekce
liSty a odpovidajici topeni se vypne.

Na displeji se rozsviti kod zavady a vad-
né sekce listy.

Vyskytne-li se vice zavad, pak se na dis-
pleji zobrazi zavada; ktera se vyskytla
naposledy. Zavady, které se vyskytly
pfed ni, je mozZné na displeji zobrazit sti-
sknutim pfislusnych tlacitek.

Pro vymazani zavady z displeje se musi
zavada nejdfive odstranit a pak se musi
stisknout tlacitko pfislusné sekce, aby
Cervena kontrolka zhasnula.

Kody zavad
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Kéd zavady Vyznam

10 - Porucha horaku (neni plyn / neni plamen po 7 sekundach)

90 - Prepéti na vystupu hofaku (zapalovani)

50 - Vadny snimac teploty

Vyhfivani zastava v provozu, dokud funguje alespor jeden snimac teploty.
Vypadne-li napf. snimac teploty jednoho stfedniho dilu, pfepne se vyhfivani na sni-

mac jiného stfedniho dilu.

Pro vysuvné dily je k dispozici stejna funkce.
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4 Obsluha elektrického vyhfFivani

4.1  Spinaci sk¥in vyhfivani listy

Schalttafel_EB5075_neu.cdr

4x230V

@)@

A\ Usporadani jednotlivych prvki se maze mirné lisit!

D 20
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Poz. |Nazev
1 Nouzovy vypina¢
2 | Tlagitko kontroly izolace a kontrolka zavady izolace
3 Resetovaci tlagitko kontroly izolace
4 Kontrolka alternatoru
5 | Vytapéni ZAP/VYP
6 | Jisti€ topné sekce 1
7 | Jisti€ topné sekce 2
8 | Jisti€ topné sekce 3
9 | Jisti€ topné sekce 4
10 |Kontrolka topné sekce 1
11 |Kontrolka topné sekce 2
12 | Kontrolka topné sekce 3
13 | Kontrolka topné sekce 4
14 | Svétlomety zap /vyp (zasuvka 27+28)
15 | Svétlomety zap /vyp (zasuvka 29+30)
16 |Elektricky vyhfivany vymezovaci plech zap / vyp
17 |Jisti€¢ z&suvky 27+28
18 | Jisti¢ zasuvky 29+30
19 | Jisti¢ elektricky vyhfivaného vymezovaciho plechu
20 | Zasuvka (topeni) zakladni listy vlevo
21 | Zasuvka (topeni) zakladni liSty vpravo
22 | Zasuvka (topeni) vysuvného dilu vlevo
23 | Zasuvka (topeni) vysuvného dilu vpravo
g 24 | Jisti€, kontrolka alternéator
Egi 25 | Hlavni pojistka a vybavova¢ nouzoveho vypnuti
g 26 |Ridici a monitorovaci jednotka STC2000
E. 27 | Zasuvka 230 V pro doplrikové reflektory
O
Bl 28 | Zasuvka 230 V pro doplrikové reflektory
5'| 29 |Zasuvka 230 V pro doplrikové reflektory
% 30 |Zasuvka 230 V pro doplrikové reflektory
§I
8I
0
I-ul
(@)
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4.2

VSeobecné informace k vyhfivani

Elektrické vyhfivani je napajeno z palub-
niho alternéatoru finiSeru, ktery se regulu-
je zcela automaticky v zavislosti na
spotiebé.

Topné odpory ve formé topnych list za-
jiSt'uji pfimy prechod tepla a jeho rov-
nomérné rozdéleni.

Kazda cCast liSty je vyhfivana tfemi to-
pnymi listami. Dvé se nachazeji na
zakladni desce, jedna na péchovacim
nozi.

Zobrazeni a regulace teploty se provadi
nezavisle a plynuje pro: zakladni listu
vlevo, zakladni listu vpravo, vysuvny dil
vlevo a vysuvny dil vpravo pomoci Fidici
jednotky STC2000 u ovladaci skfiné to-
peni.

Pomoci jednoduchych konektorl se pfi-
pojuje vyhfivani pfidavnych namonto-
vanych dilu listy.

Volitelné se spinaci skfin muze osadit
pfidavnymi zasuvkami 230 V pro externi
spotfebie (napf. pfidavné osvétleni).
ProtoZze odpadd manipulace s palivy
(plyn, nafta) a provadi se kontrola
izolace, poskytuje toto FeSeni maximalni
moznou ochranu osob.

Pozor na horké plochy! Nebezpedi
popéleni!

Udrzbu a opravy na elektrickych zafi-

Schalttafel_EB50/75_neu.wmf/EB51_ISO.bmp

-l_l1

zenich pracujicich se stfednim napétim (napf. vytapéni zarovnavaci listy) smi pro-
vadét jen kvalifikovani elektrikafi nebo poucené osoby pfi pouziti vhodnych
kontrolnich pfistroja.

Vzdy dbejte na dodrZzovani elektrotechnicky relevantnich ochrannych opatfeni! Ne-

D 22

bezpeci ohrozeni zZivota pfi nehodach se stfednim napétim!
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4.3

5 =

Hlidaé izolace

Kazdy den pfed zahgjenim prace se
musi provest funkéni kontrola ochranné-
ho opatfeni hlidani izolace.

Pfi této kontrole se kontroluje pouze
funkce hlidace izolace, nikoli zda je na
topnych sekcich nebo spotfebicich k dis-
pozici izolace.

- Nastartujte motor finiSeru.
- Spinac topeni pfepnéte (1) na ZAP.
- Stisknéte kontrolni tlacitko (2).

- Kontrolka integrovana v kontrolnim
tlaCitku signalizuje zavadu izolace.

- Stisknéte resetovaci tlagitko (3) nej-
méné na 3 sekundy, abyste simulova-
nou zavadu vymazali.

- Kontrolka zhasne.

Probéhne-li kontrola Uspésné, je mozné
s liStou pracovat a Ize pouzivat externi
spotiebice.

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace" zavadu jiz pfed stisknutim kontrolniho tladitka
nebo neni-li pfi simulaci indikovana zavada, nelze pracovat s liStou ani s pfipojenymi
externimi provoznimi zafizenimi.

alttafel_EB5075_neu.wmf

LiSta a provozni zafizeni se musi nechat zkontrolovat a pfipadné opravit kvali-
fikovanym elektrikafem. Teprve pak se s liStou a s provoznimi zafizenimi smi
opét pracovat.

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

U elektrického vyhtivani hrozi pfi nedodrZzovani bezpeénostnich
opatfeni a bezpeénostnich predpist Uraz elektrickym proudem.
Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafFizeni listy sméji provadét jen
kvalifikovani elektrotechnici.
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Zavada izolace

Vyskytle-li se zavada izolace béhem provozu a kontrolka indikuje zavadu izolace, je
mozZné postupovat nasledujicim zpusobem:

- Prepnéte spinace vSech externich provoznich zafizeni na VYP a stisknutim rese-
tovaciho tlacitka nejméné na 3 sekundy vymazte zavadu.

- Pokud kontrolka nezhasne, doslo k zavadé alternatoru.

Je zakazéano pokracovat v préci!

- Zhasne-li kontrolka, je mozné postupné zapinat spinace topeni a externich pro-
voznich zafizeni, dokud nedojde k opétnému hlaSeni a vypnuti.

- Zjisténé posSkozené provozni zafizeni se musi odstranit, pfip. se nesmi zapinat a
resetovaci tlacitko je potfeba stisknout nejméné na 3 sekundy, aby se zavada vy-
mazala.

Nyni je mozné pokraCovat v praci - pfirozené bez poskozeného provozniho zafizeni.

Alternator nebo elektrické spotrebice, u kterych byla lokalizova-
na zdvada, se musi nechat zkontrolovat a pfipadné opravit kva-
lifikovanym elektrikafem. Teprve pak se s liStou a pfFip. s
provoznimi zafizenimi smi opét pracovat.
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4.4

Uvedeni vyh¥ivani do provozu a kon-
trola

Pro dosazeni potifebné teploty by se vy-
hfivani mélo zapnout cca 15 - 20 minut
pred zacatkem pokladky.

- Nastartuje motor finiSeru.

- Zapnéte vypinac (1) vyhfivani.

- Zapnéte vypina¢ (4) elektricky vy-
hfivanych vymezovacich plechu (O).

Vyhfivaci systém se aktivuje a proces
vyhfivani zacne.

Béhem vyhfivani sviti kontrolky (2) vy-
hfivani jednotlivych dila liSty.

Je-li dosaZzeno nastavené teploty, kon-
trolky postupné zhasnou.

Kdyz dosdhnou vSechny dily IliSty
pozadované teploty, je mozné zacit s
pokladkou.

Pokud se béhem pokladky pfitapi, je to
indikovano kontrolkami (2).

Kromé toho je mozné sledovat kontrolky
vyhfivani na fidici a monitorovaci jed-
notce (3).

Schalttafel_EB5075_neu.wmf

e
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4.5  Ukazatel teploty, nastaveni teplotniho stupné

Zobrazeni teploty a nastaveniteplotniho stupné pro jednotlivé dily liSty se pro-
vadi pomoci Fidici a monitorovaci jednotky ve spinaci sk¥ini vyhfivani liSty.

4.6 Obsluhafidici a monitorovaci jednotky
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Poz. |Néazev / funkce

Displej. Zobrazeni poZzadované a skute¢né teploty. Zobrazeni kédu zava-

1 dy.
Tlagitko Auto / OFF
2 |- Spusténi a zastaveni systému. V poloze spinace ,OFF“ se na displeji
zobrazuje ,,OFF*.
ZvySeni pozadované teploty zvolené sekce listy.
3 |- Prikratkém stisknuti se zobrazi aktualni nastavena teplota zvolené sek-
ce listy.
Snizeni poZadované teploty zvolené sekce listy.
4 - P¥i kratkém stisknuti se zobrazi aktualni nastavena teplota zvolené sek-

ce listy.

5 | Volba zakladni listy vievo

Kontrolka (zelenéd/Cervend)

- Nesviti: teplota liSty < provozni teplota

Trvaly svit, zelena: teplota listy OK (+/- 3° C pozadované teploty)
Blikani, zelena: teplota listy pfilis vysoka (> +3°C pozZadované teploty)
Trvaly svit, ervenda: Porucha! Vyhrivani liSty se vypne, na displeji se
zobrazi kéd zavady.

Blikani, ervena: Néktery snimac teploty je vadny. Vyhfivani pracuje dal.

5a

Kontrolka (Zlut&)
5b |- Sviti: Vyhfivani dilu liSty je v provozu.
- Nesviti: Vyhfivani dilu listy je vypnuto.

6 | Vybér vysuvného dilu vlevo

Kontrolka (zelenéd/Cervend)

6a - viz (5a)

Kontrolka (Zlut&)

6b - viz (5b)

7 Volba zakladni liSty vlievo

Kontrolka (zelenéd/Cervend)

a - viz (5a)

Kontrolka (Zlut&)

b - viz (5b)

8 | Vybér vysuvného dilu vpravo

Kontrolka (zelenéd/Cervend)

8a - viz (5a)

Kontrolka (Zlut&)

8b - viz (5b)
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4.7

4.8

D 28

Nastaveni teploty

- Zvolte stisknutim tlaCitka sekci liSty.

- V zavislosti na poZzadované zméné te-
ploty stisknéte tlacitko (3) nebo (4).

- Nejprve se zobrazi aktuélni pozado-
vana teplota, po 1,5 s se provede
nastaveni v pozadovaném smeéru.

PFi zméné nastaveni teploty sviti posled-
ni 4 teCky na displeji.

Chybova hlaseni

PFi vyskytu zavady se rozsviti ¢ervena
kontrolka (5a,6a,7a,8a) prislusné sekce
liSty a odpovidajici topeni se vypne.

Na displeji se rozsviti kod zavady a vad-
né sekce listy.

Vyskytne-li se vice zavad, pak se na dis-
pleji zobrazi zavada; ktera se vyskytla
naposledy. Zavady, které se vyskytly
pfed ni, je mozZné na displeji zobrazit sti-
sknutim pfislusnych tlacitek.

Pro vymazani zavady z displeje se musi
zavada nejdfive odstranit a pak se musi
stisknout tlacitko pfislusné sekce, aby
¢ervena kontrolka zhasnula.

CERTIENE SR
AORE |

@ O

i C

o O

S To@ar3

D stc 2000 (€ ©)

STC20002.bmp

@ O

- O O -
(Se@ars

D stc 2000 (€ ©)

STC20002.bmp

Kody zavad
Kéd zavady Vyznam
50 - Vadny snimac teploty

Vyhfivani zdastava v provozu, dokud funguje alespon jeden snimac teploty.

Vypadne-li napf. snimac teploty jednoho stfedniho dilu, pfepne se vyhfivani na sni-

mac jiného stfedniho dilu.

Pro vysuvné dily je k dispozici stejna funkce.
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Vypnuti topeni

4.9

Schalttafel_EB5075_neu.wmf

Po dokonceni prace, resp. kdyz neni vy-

tné:

7

rivani nu

hi

- Vypnéte vypinac (1) vyhfivani.

- Vypnéte vypinaC (2) elektricky vy-
hfivanych vymezovacich plechu (O).
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5 Poruchy

5.1 Problémy pfi pokladce

Problém

Pficina

Zvinény povrch
(,krétkeé viny*)

- Zména teploty Zivi€né smési, rozpad smeési

- Nespravné slozeni Zivicné smési

- Nespravna obsluha vélce

- Nespravné pfipravené podloZi

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Snimac vysky vyskakuje na vztaznou ¢aru

- Snimac vysky stfida mezi povely ,nahoru” a ,dol("
(nastavena pfiliS vysoka setrvacnost)

- Zakladni desky liSty nejsou pevné

- Z&akladni desky listy jsou nerovnomérné opotiebené nebo zdefor-
mované

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥ilis velka vale v mechanickém spojeni / zavéSeni listy

- P¥iliS vysoké rychlost finiSeru

- PretiZeni dopravnich Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Zvinény povrch
(,dlouhé viny*)

- Zména teploty Zivicné smési

- Rozpad smési

- Zastaveni vélce na horké Zivicné smési

- P¥ilis rychlé otdCeni nebo zmény sméru valce
- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podloZi

- Nakladni automobil je pfilis pfibrzdovan

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Nespravné namontovany snimac vysky

- Nespravné nastaveny koncovy spinac

- Chod listy naprdzdno

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥ili§ velka vale v mechanickém spojeni listy
- Nastaveni pfilis nizké polohy Sneku

- PretiZeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Trhliny v povrcho-
Vé vrstvé
(pIné Sitka)

- PFilis nizk4 teplota Zivicné smési

- Zména teploty Zivicné smési

- Vlhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni Zivicné smési

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost

- Studena lista

- Z&kladni desky listy jsou opotfebené nebo zdeformované
- P¥iliS vysoké rychlost finiSeru

D 30
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Problém

Pficina

Trhliny v povrcho-
Ve vrstvé
(stfedovy pas)

- Teplota zivicné smési

- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotifebené nebo zdeformované
- Nespravny pficny profil listy

Trhliny v povrcho-
Vé vrstvé
(vnéjSi pasy)

- Teplota zivicné smési

- Nespravné namontované pridavné dily listy

- Nespravné nastaveny koncovy spinac

- Studena lista

- Z&kladni desky jsou opotfebené nebo zdeformované
- Nadmérna rychlost jizdy

Nerovnomérné
sloZeni povrchove
vrstvy

- Teplota Zivicné smési

- Zména teploty Zivicné smési

- Vlhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni Zivicné smési

- Nespravné pfipravené podloZi

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost
- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- P¥ilis pomalé vibrace

- Nespravné namontované pridavné dily listy
- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotifebené nebo zdeformované
- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥iliS vysoké rychlost finiSeru

- PretiZeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Otisky listy

o

- P¥i najizdéni pfilis prudce narédzi na finiSer

- P¥ilis velka vale v mechanickém spojeni / zavéSeni listy
- Nakladni automobil je pfilis pfibrzdovan

- PFiliS vysoké vibrace pfi zastaveni

LiSta nereaguje na
korekce podle
predpokladu.

- Teplota zivicné smési

- Zména teploty Zivicné smési

- Nespravna vyska pokladky pro maximalni zrnitost
- Nespravné namontovany snimac vysky

- P¥ilis pomalé vibrace

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥ili§ velka vale v mechanickém spojeni listy

- P¥iliS vysoké rychlost finiSeru
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5.2

D 32

Zavady listy

Porucha

Pficina

Naprava

Péch nebo vibra-

tor neni spustény.

Péch je zablokovan studenou
Zivici

LiStu dobfe nahrat

Nedostatek hydraulického
oleje v nadrzi

Doplnit olej

Vadny ventil omezovace tla-
ku

Ventil vymeénit, popf. opravit a
nastavit

Netésné saci potrubi ¢erpad-
la

Utésnit nebo vymeénit pfipojky

Dotahnout nebo vymeénit
hadicové spony

Znecisténi olejového filtru

Zkontrolovat filtr, v pfipadé
potfeby vymeénit

Zarovnavaci lista
nejde zvednout

PFiliS nizky tlak oleje

Zvysit tlak oleje

Netésna manzeta

Manzetu vymeénte.

Je zapnuto odleh&eni nebo
zatizeni listy

Pfepina¢ musi byt ve stfedni
poloze

PreruSeny pfivod proudu

Zkontrolovat, popf. vyménit
pojistku a kabel
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Sefizovani a prestavovani

Bezpeénostni pokyny

PFi neamysiném spusténi finiSeru mize dojit k ohroZeni osob, které pracuiji s liStou.
Pokud neni uvedeno jinak, provadéijte prace jen pfi zastaveném motoru finiSeru!
Dbejte na to, aby byl finiSer zajistén proti spusténi.

Pokud neni na finiSeru nasazena mechanicka pfepravni pojistka listy, maze zvednuta
lista klesnout.
Prace provadéjte, jen kdyz je liSta mechanicky zajiSténa!

P¥i pfipojovani nebo odpojovani hydraulickych hadic a pfi praci na hydraulickém zafi-
zeni mize pod vysokym tlakem vystfiknout hork& hydraulicka kapalina.
Vypnéte motor a zbavte hydraulické zafizeni tlaku! Chrarite si oci!

Nastavce a dily pro prestavbu montujte odborné spravnym zpisobem. V pfipadé po-
chybnosti se obrat’te na vyrobce!

Pfed opétnym uvedenim do provozu umistéte vSechna ochranna zafizeni zpét na
spravna mista.

P¥i libovolné Sifi pracovniho zabéru musi pochutzna lavka pres listu stacit pres celou
jeji Sifku.

Vyklopna lavka (zvlastni pfisluSenstvi) se smi vyklapét nahoru jen za téchto podmi-
nek:

- P¥i pokladce blizko zdi nebo podobné prekazky.
- Pfi pfepravé na podvalniku.

E1l
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Montaz listy na finiSer

LiStu postavte na vhodnou podlozku
(dfevené hranoly apod.) a finiSerem
nacouvejte pred liStu.

Spust'te liziny a umistéte je tak, aby
montazni vietena (1) nachazejici se
na listé bylo mozné vést prisluSnymi
otvory (na zadnim konci lizin).

Pojistné matice slouzi k nastaveni
spravného Uhlu nabéhu listy.

Natluéte upevinovaci Cepy (2) a na
vnitini strané lizin je zajistéte pomoci
zajist’ovaciho plechu navarfeného na
liziné.

Dotahnéte pojistné matice na konci
vietena u konce liziny.
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2.1

Montaz vymezovacich plecha

Vymezovaci plechy se montuji az po dokon&eni vSech ostatnich montézi a sefizeni
na listé.

- VWmezovaci plechy upevnéte na liStu pfislusnymi Srouby (montazni mista (1) -
(4)).

- Pfedni drzak zajistéte (5) v horni poloze zavlackou (6).

- Spodni ¢ast vymezovaciho plechu (7) zavéste za jeho hak (8) do fetézu (9) horni
casti.

- Predni drzak zajistéte (5) ve spodni poloze zavlackou (6).

ES3



2.2

2.3

E4

Vymezovaci plechy - nastaveni vySky
a dosedaciho uhlu

Pomoci kliky (1) je mozné nastavit vySku
a dosedaci uhel vymezovaciho plechu.

- Hlavice (2) v horni poloze: Pfestaveni
dosedaciho uhlu.

- Hlavice (2) ve spodni poloze: Presta-
veni vysky.

Montéz tvarovacich hran

Vymezovaci plechy jsou délené, takze
Ize misto dolni normalni svislé tvarovaci
hrany (1) namontovat tvarovaci hrany s
riznymi thly.

Vymeéna tvarovaci hrany:

- Povolte upevnovaci Srouby (1), de-
montujte tvarovaci hranu (2).

- Pomoci upevnovacich Sroubd (1) na-
montujte spravné poZzadovanou tvaro-
vaci hranu (3).

614_sideplate1.bmp/614_Kurbel.bmp

!

614_Kantenformer.bomp
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2.4

MontaZ redukéni botky

Na dolni dily vymezovacich plechl je
mozné upevnit rudukéni botky pro pra-
covni Sitky mensi nez zakladni Sifka.

- Spust'te vymezovaci plech na re-
dukéni botku (1).

- Pomoci pfidrzovaci ty€e (2) vzajemné
spojte redukéni botku a vymezovaci
plech (otvor (3)).

Pomoci riznych moznosti dorazu (4) Ize
nastavit rizné redukeni Sirky.

614_Scniia_kompl.omp/ob14_Heauzierscnun.omp
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2.5

EG6

Nastaveni profilu vozovky

LiSta je vybavena vietenem, jehoz pfe-
stavenim Ize nastavit rizny profil vozov-
ky.

- Otevrete stiedni kryt (1) liSty.

- Otécenim Kliky s rohatkou (2) nastav-
te poZzadovany profil vozovky.

- Zkontrolujte nastaveny uhel na stup-
nici (3).

- Pfipadné zménte smér prestavovani
unésecim kolikem (4).

Volitelné je k dispozici hydraulické pre-
staveni profilu stfechy.
Pfestaveni se provadi pomoci spinace

(5).

ﬁ

EB51_1S0O/614_Ratsche.bmp/Crown_hydr.wmf
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2.6

Déalkové ovladan
¢én

i
Prestaveni pfriéného profilu (O)

PFicny profil liSty 1ze nastavit hydraulicky
pomoci dalkového ovladani.

- Dalkové ovladani musi byt pomoci
zastréky (1) pfipojeno k zasuvce (2)
ovladaci skfiné.

- Prestaveni pficéného profilu se provadi
ovladanim spinace (3).

Remote_Dachpr.bmp/Schaltkasten_EB51E_3.bmp
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2.7

Hydraulické pFipojky

PFipojky jsou umistény na zadni strané finiSeru.

PFi pfipojovani maze pod vysokym tlakem vystfiknout hork& hydraulicka kapalina.
Vypnéte motor a zbavte hydraulické zafizeni tlaku! Chrarite si o€i!

PFi pfipojovani dbejte na naprostou ¢istotu.

Necistoty v hydraulickém oleji mohou zpUsobit vypadek stroje!

Poloha a oznaéeni pfipojek:

®)

ES8
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Poz.

Nazev

Vedeni pro unikajici olej

Vibrétor, tlakové potrubi

Vibrator, zpétny tok

Vysouvani listy, vlevo

Zasouvani listy, vlevo

Zasouvani listy, vpravo

Vysouvani listy, vpravo

Péch, tlakové potrubi

O©| 0| N oo g | W| N|

Péch, zpétny tok

[
o

PFestaveni profilu vozovky

[ —
[

PFestaveni profilu vozovky
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2.8
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Elektrické pFipojky

Pod stfedni podlahou stanovisté obs-
luhy finiSeru:

- Konektor (1) pro elektrické spotfebice
na listé (elektromagnetické ventily,
dalkova ovladani atd.) a pro spinaci
skFin vyhrivani listy.

- Protdhnéte konektor a kabel otvorem

v zadni sténé finiSeru a zajistéte ko-
nektor na zasuvce.

Na boku listy (vlevo a vpravo):

- Zasuvky (2) pro pfivodni kabely dal-
kovych ovladani.

Nastaveni liSty na finiSeru lze provést az
po zapojeni elektrickych pFipojek.

614_Eleccon.eps

Socket.eps

E_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 10-34 -01.01.07



RozSifeni listy VB 510
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3.2

A\ Pocet sad dilt plati pro rozsifeni na obou stranach listy!

E 12

Montazni dily - nastavce

Spojeni
liSta - ndstavec / ndstavec - nastavec

. S 30 x 133
Spojovaci hfidele x .

. C. vyrobku:

Vibrace (1) 708.30.16.00

. S 30 x 133
Sppéo(iﬁv(ezu):l hridele &. vyrobku:

708.30.16.00

Spojovaci pouzdro C. vyrobku:
péchu (3) 2000 43 32

Montézni dily zarovnavaci liSta / nastavce
Montézni dily ndstavec / nastavec (4)

- 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou M20 x 50,
¢. vyrobku: 499 00 124 (4a)

- 4 x podloZka se zploStélou stranou 50x21x8,
¢. vyrobku: 30 01 31 52 (4b)

Montazni dily vymezovaciho plechu (5)

- 2 x Sroub s Sestihrannou hlavou 1SO4014-M
20 x 140, €. vyrobku: 938 11 19 53 (5a)

- 2 x podloZka proti protacent,

¢. vyrobku: 499 00 037(5b)

- 2 x Sroub s valcovou hlavou

DIN7984-M20 x 35,

¢. vyrobku: 939 39 49 77 (5¢)
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3.1 RozSireni - plechy pro vedeni materiélu

potiebné

plechy pro vedeni materialu
pro kazdou stranu

'S

2

J J

500

3,25-5,8m

4,05 -6,6 m

4,75 -7,3m

1 d 884
o r@%r@r@
|

5,55-8,1m

3

6,25 -8,8 m ¥ s00 :

A Pouziva-li se prestavitelny plech pro vedeni materialu, musi se namontovat vyz-
tuzeni!

E_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 13-34- 01.01.07
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3.2

A Pocetsad dilu plati pro rozsifeni na obou stranach listy!

E 14

Montazni dily - plechy pro vedeni materialu

Spojeni D
Montézni dily zarovnavaci lista / plech pro ve-
deni materialu (6)

-2 x 8roub s Sestihrannou hlavou 1ISO4014-

M16 x 80, ¢. vyrobku: 938111728 (6a)

- 2 x podloZka proti protacenti, €. vyrobku:
49900008 (6b) 2

- 2 X objimka, &. vyrobku: 3001 08 15 (6¢)
-1 x Sroub s Sestihrannou hlavou 1SO4014-
M16 x 65, €. vyrobku: 938111723 (6d)

- 1 x podlozka 34x17x4,

¢. vyrobku: 49900011 (6e)

Nastaveni vySky plechu pro vedeni

materialu (7)

- 1 x Sroub s Sestihrannou hlavou 1SO4017-M
16 x 80,

¢. vyrobku: 938 16 58 78 (7a)

- 1 x Sestihranna matice 1ISO4032 M16 ,

¢. vyrobku: 570008 (7b)

- 2 x podlozka 34 x 17 x 4,

¢. vyrobku: 49900011 (7c)

Montézni dily plech pro vedeni materialu /
plech pro vedeni materialu (8)

- 3 x 8roub s Sestihrannou hlavou 1ISO4014-
M16 x 65, €. vyrobku: 938111723 (8a)

- 2 X objimka, &. vyrobku: 30009179 (8b)

- 2 x podloZka proti protacenti, €. vyrobku:
49900008 (8c¢)

- 1 x podlozka 34x17x4,

¢. vyrobku: 49900011 (8d)
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Popis montéZe - nastavce, plechy pro vedeni materialu, vymezovaci plechy
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4 RozSireni listy VB 600

4.1 RozSifovaci nastavce

7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 10,0

©J

/

(>)

F-1

L=
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4.2

Montazni dily - nastavce

Spojeni
liSta - ndstavec / ndstavec - nastavec

. S 30 x 133
Spojovaci hfidele x .

. C. vyrobku:

Vibrace (1) 708.30.16.00

. S 30 x 133
Sppéo(iﬁv(ezu):l hridele &. vyrobku:

708.30.16.00

Spojovaci pouzdro C. vyrobku:
péchu (3) 2000 43 32

Montézni dily zarovnavaci liSta / nastavce
Montézni dily ndstavec / nastavec (4)

- 4 x Sroub s Sestihrannou hlavou M20 x 50,
¢. vyrobku: 499 00 124 (4a)

- 4 x podloZka se zploStélou stranou 50x21x8,
¢. vyrobku: 30 01 31 52 (4b)

Montazni dily vymezovaciho plechu (5)

- 2 x Sroub s Sestihrannou hlavou 1SO4014-M
20 x 140, €. vyrobku: 938 11 19 53 (5a)

- 2 x podloZka proti protacent,

¢. vyrobku: 499 00 037(5b)

- 2 x Sroub s valcovou hlavou

DIN7984-M20 x 35,

¢. vyrobku: 939 39 49 77 (5¢)

A\ Pocet sad dilt plati pro rozsifeni na obou stranach listy!
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4.3 RozSifeni plechu pro vedeni materialu VB 600

potiebné

pro kazdou stranu

plechy pro vedeni materialu

|
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A Pouziva-li se prestavitelny plech pro vedeni materialu, musi se namontovat

vyztuzeni!

E 18
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4.4

Montazni dily - plechy pro vedeni materialu

Spojeni D
Montézni dily zarovnavaci lista / plech pro ve-
deni materialu (6)

-2 x 8roub s Sestihrannou hlavou 1ISO4014-

M16 x 80, ¢. vyrobku: 938111728 (6a)

- 2 x podloZka proti protacenti, €. vyrobku:
49900008 (6b) 2

- 2 X objimka, &. vyrobku: 3001 08 15 (6¢)

-1 x Sroub s Sestihrannou hlavou ISO4014-
M16 x 65, €. vyrobku: 938111723 (6d)

- 1 x podloZka 34x17x4, €. vyrobku: 49900011
(6e)

Nastaveni vySky plechu pro vedeni

materialu (7)

- 1 x Sroub s Sestihrannou hlavou 1SO4017-M
16 x 80,

¢. vyrobku: 938 16 58 78 (7a)

- 1 x Sestihranna matice 1ISO4032 M16 ,

¢. vyrobku: 570008 (7b)

- 2 x podlozka 34 x 17 x 4,

¢. vyrobku: 49900011 (7c)

Montézni dily plech pro vedeni materialu /
plech pro vedeni materialu (8)

- 3 x 8roub s Sestihrannou hlavou 1ISO4014-
M16 x 65, €. vyrobku: 938111723 (8a)

- 2 X objimka, &. vyrobku: 30009179 (8b)

- 2 x podloZka proti protacent,

¢. vyrobku: 49900008 (8c)

- 1 x podlozka 34x17x4,

¢. vyrobku: 49900011 (8d)

A Pocetsad dilu plati pro rozsifeni na obou stranach listy!
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Popis montéZe - nastavce, plechy pro vedeni materialu, vymezovaci plechy

/0°'TO'TO- ¥€-02 W'ZD 20'TO 009 OTSEA 09 1593 3
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5 Nastaveni vysuvnych dilt

Aby pfi pokladce pomaoci listy nevznikaly
pasy a aby bylo moZné vysuvné dily
nastavit podle rdznych podminek pouziti
i za provozu, Ize u vysuvnych dild nasta-
vit vysku.

A Uhel ndbéhu vysuvnych dilli je nastaven
z vyroby.

Na kazdém vysuvném dilu jsou dvé vie-
tena, kterymi Ize pomoci fehtacky zmé-
nit jejich thel nabéhu vaci zakladni listé.

Z vyroby jsou vysuvné dily nastaveny
tak, aby byly na vnitfni a vnéjSi strané o | ,.qen
3 mm vySe nez z&kladni liSta. Stupnice
(1) jsou pfi tomto nastaveni na hodnoté “0”.

5.1 Nastaveni vySky vysuvnych dila

Pokud pfi pokladce pomoci vysuvnych dilt liSty vznikaji stopy, Ize provést korekci
béhem pokladky.

Pokud fehtackou otécite vietenem (2) doleva, vysuvné dily liSty se zvedaji. Pfi
otaCeni doprava se vysuvne dily liSty spoustéji.

E_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 21-34- 01.01.07
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5.2

E 22

Nastaveni Uhlu nébéhu vysuvnych
dild

Z vyroby jsou stfedni dily a vysuvné dily
liSty nastaveny vzdjemné rovnobézné.

Uhel nabé&hu vysuvnych dila listy vidi
stfednim dilim Ize v pfipadé potfeby
zmeénit:

Obé stavéci matice (4) nastavujte na vSech posuvnych dilech stfidavé a stej-

Povolte Srouby s véalcovou hlavou (1)
a odstrante zajist'ovaci plech (2).
Povolte pojistnou matici (3). Ote-
vienym kli€em otacejte stavéci matici
(4). Vreteno (5) se pfi tom nesmi
otocit.

Otaceni doprava = 2ZvétSeni Uhlu
nabéhu

EB51_Verstell4.bmp

Otaceni doleva = ZmensSeni Uhlu ndbéhu

nomeérné.

- Pomoci Sroubt s valcovou hlavou (1) opét namontujte zajiSt'ovaci plech (2).

Pojistnou matici (3) opét utahnéte.
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6
6.1

RozSireni listy

Montaz nastavcu

614_AB350.bmp

PFi montazi vestavného pfistroje je nutné proveést tyto kroky:

1. Nastavce postavte vedle listy na difevéné hranoly.

2.Ze sty¢nych ploch nastavcl a vysuvnych dilu liSty odstrante barvu a necistoty a n&-
stavce zaveéste.

3.LiStu zvednéte a vysurite.

4.Povolte rychlouzévéry (1), vodici plechovy chrani¢ péchu (2) vytlacte smérem dolu
z dolniho drZzaku.

5.Nasadte upevriovaci Srouby (4 ks - (3)) nastavce a rukou je utahnéte.
6. Nastavec pomoci stavécich Sroubu (4) vyrovnejte tak, aby pfesné odpovidal vysuv-

nému dilu nebo néstavci. U jemnozrnnych povrchovych vrstev jsou na profilu vidi-
telné i zcela malé rozdily.
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7.Pomoci stavécich Sroubl nahofe mezi nastavcem a vysuvnym dilem liSty nastavte
vzdalenost na "tloust’ku stérky".
Timto zpusobem se kompenzuje rizna roztaznost liSty pfi zahfati v dolni a horni
casti.

8. Utdhnéte upevnovaci Srouby (3) nastavce.

9. Namontujte hnaci hfidel vibratoru (5). K tomu se musi polovina spojky stisknutim
zardzky (6) posunout na hfideli. Pfi montazi nechte polovinu spojky zaskocit v
poZadované pozici.

Dbejte na to, aby polohovaci kolik hnaci hfidele v télese liSty zapadl do aretacniho
otvoru (7) spojovaci hridele.

Pfed montazi dbejte na to, aby byly pryZzové hvézdice (8) nasazeny do polovin spojky.

10.Pohon péchu nastavcl funguje stejné jako u vibratoru pres 1 hfidel s rychlospoj-
kou. Péchovaci ram vysuvného dilu liSty a nastavec se vzajemné neseSroubovava-
ji. Pokud to neni zajisténo koliky, je tfeba pfi montazi hnaciho hfidele péchu dbéat
na to, aby péchy vysuvného dilu liSty a nastavce pracovaly s posunem 180 °, tzn.
kdyZ je jeden v horni Gvrati, musi byt druhy v dolni. Pfi montazi dalSich nastavcu je
treba dbéat na to, aby byly péchy pracovaly také s posunem o 180° vic¢i predcho-
zimu namontovanému nastavci.

U nastavcl 350 mm se pfi spojovani pohonu péchu musi pouzit duty hfidel (9)! U
téchto hfidell povolte Sroubovy spoj (10), vysunite hfidel na potfebnou délku a Srou-
bovy spoj opét namontuijte.

Dbejte na to, aby polohovaci kolik hnaci hfidele v télese liSty zapadl do aretaéniho
otvoru (11) spojovaci hridele.

11.Vyhfivani nastavcu pfipojte k sousedicimu dilu liSty.

Viz ¢ast ,Plynoveé pfipojky vyhfivani listy" / Elektrické pfipojky vyhfivani listy.
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6.2

6.3

Plynové pfipojky vyhfFivani listy

Po montazi nastavcld je nutné pfipojit
prislusné spojovaci hadice pro horaky
nastavcu k rozvodnému systému listy.

- U v8ech hadic je nutné pfed pouZzitim
zkontrolovat, zda nemaji vné&jSi vidi-
telna poskozeni, a v pfipadé zjevnych
nedostatku je nutné je ihned nahradit
novymi.

- Ke snadnému spojeni se pouzivaji
rychlospojky (1).

Nebezpedi pozaru a vybuchu!

PFi praci na vyhfivani hrozi pozéar a
vybuch.

Nekufte! NepouZivejte otevieny ohen!

614_Gas1.eps

- Po demontéazi nastavcu zustavaji hadice vzdy na nastavci, k némuz jsou pfiSrou-

bovany.
Elektrické pFipojky vyhf¥ivani listy

Po montazi nastavcu je nutné navzajem
propojit pfislusné elektrické pfipojky vy-
hFivani listy.

V kazdém dilu listy se nach&zi rozvodna
skFifn (1), na které jsou jiz konektory pro
topné listy v zakladnich deskach (2) a (3)
jakoz i pro topnou liStu v péchovacim
nozi (4).

U vSech kabell je nutné pfed pouZzitim
zkontrolovat, zda nemaji vnéjsi viditelna
poSkozeni, a v pfipadé zjevnych nedo-
statku je nutné je ihned nahradit novymi.

Na horni strané rozvodné skfiné se
nachazi pfipojka (5) pro

614_Elektro1.eps

napajeci a fidici dil k sousednimu dilu liSty.

- Otevrete zajiSt'ovaci sponu a ochranné viko, pfipojte kabel mezi nastavcem a
sousedicim dilem liSty a zajistéte ho zajiSt'ovaci sponou.
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6.4
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Nastaveni vySky nastavcu

Aby pfi pokladce pomaci listy nevznikaly
pasy a aby bylo mozné nastavce nasta-
vit podle riznych podminek pouZziti i za
provozu, Ize u nastavcu nastavit vysku:

- Povolte montazni Srouby (1).
- Povolte pojistné matice (2).
- Stavécimi  Srouby (3) nastavte
poZadovanou vysku.
- Otaceni doprava = zvedani nastav-
ce
- Otaceni doleva = spousténi nastav-
ce

Oba stavéci Srouby (3) nastavujte
stfidavé a stejnomeérné.

- Pojistnou matici (2) opét utdhnéte.
- Pojistné Srouby (1) opét utahnéte.
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6.5

Montéz plechua pro vedeni materialu

J

614_Leitbleche2.bmp/614_L eitbleche4.bmp

- Predmontujte plechy pro vedeni materialu (1) pomoci Sroubt, nedotahujte Srouby.

Nastavte plechy pro vedeni materialu o cca 1 cm vySe neZ kluzné desky (2):

- Nastavte vysku stavécim Sroubem (3), nasledné dotahnéte pojistnou matici (4).

Dotahnéte upevriovaci Srouby (1).
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Nastaveni

Nastaveni vySky péchu

Nastaveni péchu
kazdou pokladkou.

zkontrolujte pred

Péchovaci noze (A) musi v dolni Gvrati
licovat se zkosenou hranou kluznych
ploch (B).

Pokud je nutn& korekce, postupujte tak-
to:

Vzdy dva nastavovaci body na kazdy dil
liSty!

Posunuti péchu nize:

- Povolte upevrovaci Srouby (1)
konzol lozisek péchu.

- Povolte Sroub (2).

- Otacejte Sroubem (3) doprava, az je
dosazeno pozadovaného nastaveni.

- Po nastaveni je bezpodmine¢né nut-
né Sroub (2) znovu utdhnout.

- Dotahnéte upevriovaci Srouby (1)
konzol lozisek péchu.

Posunuti péchovacky vyse:

- Povolte upevrovaci Srouby (1)
konzol lozisek péchu.

- Povolte Sroub (2).

EB51_Verstell6.omp

Stschrau.tif

- Sroubem (3) otagejte doleva, dokud nastaveni nevyhovuije.
- Po nastaveni je bezpodmine&né nutné Sroub (2) znovu utahnout.
- Dotahnéte upeviovaci Srouby (1) konzol lozZisek péchu.

E_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 28-34 -01.01.07



E_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 29-34- 01.01.07

7.2

Nastaveni vodiciho plechového chra-
nice

Nastaveni péchu
kazdou pokladkou.

zkontrolujte pred

Péchovaci ntz (1) by mél pfiléhat k
nozove listé ((2), na télese listy).

Mezi vodicim plechovym chrani¢em (3)
a péchovacim nozem (1) by méla byt v
celé Sifce ville (a) o velikosti 0,5 mm.

Pokud je nutn& korekce, postupujte tak-
to:

EB51_Verstell6.omp

Vzdy dva nastavovaci body na kazdy dil listy!

Nastaveni vodiciho plechového chra-
nice:

- Je-li nutné nové nastaveni, povolte
matici (4) a drazkovanou matici (5).

- OtaCenim opérné trubky (6) nastavte
vali:

- zaSroubovavani: zvétSeni vzdale-
nosti
- vySroubovéavani: zmenSeni vzdale-
nosti

- Matici (4) pevné dotahnéte.
- Zkontrolujte vali, v pfipadé potieby ji
nastavte znovu.

EB51_Verstell3.bmp

- Nésledné pevné zajistéte draZkovanou matici (5).
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7.3
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Zakladni nastaveni

Pfed zakladnim nastavenim je nutné nastavit vysuvné dily zpusobem popsanym v
kapitole 4.

PFi zakladnim nastaveni postupujte takto:
1. U kolovych finiSert nahustéte pneumatiky na spravny tlak.

2. FiniSerem najedte na rovnou plochu. Velikost plochy musi odpovidat celkové ploSe
finiSeru. Motor zustava spustény.

3. LiStu hydraulicky spust’te dold.
4. Zafizeni P: Paku ovladace prepnéte do nulové polohy.

5. Zapnéte plovouci polohu listy. (viz kapitola Programovani zatiZzeni liSty v navodu k
obsluze finiSeru)

6. Profil vozovky nastavte fehtackou (1)
na nulu. Hodnotu Ize zjistit na stupnici

(2).

Volitelné je k dispozici hydraulické pre-
staveni profilu stfechy.
Pfestaveni se provadi pomoci spinace

3).

7. Oba nivelacni vélce uplné vysurite.

EB51_1SO/614_Ratsche.bmp/Crown_hydr.wmf
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8. Ukazatele (4) na stupnici vpredu na fi-
niSeru povrchovych vrstev utahnéte v
nejnizsi poloze.

9. Nivelaéni valce zasouvejte, dokud ne-
jsou oba ukazatele asi 1 cm pod nulo-
vou znackou.

10. Na obou vietenech (5) povolte po-
jistné matice (6) a vietena otocte tak,
aby byly ¢epy (7) bez pnuti, takze je
Ize snadno vytédhnout a opét zasun-
out.

Stahovaky zajistéte v tomto zakladnim
nastaveni pojistnymi maticemi (6).

Scala2.tif

Scalazei.tif
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8
8.1

Demontéaz pro pfrepravu / specialni pracovni podminky

Pochuzna lavka - sklopna / otoéna

614_Walk2.bmp/614_walk3.bmp

A

E 32

Pochdzna lavka je volitelné k dispozici v nasledujicich provedenich:

- Pochuzné lavka odnimatelna / sklopna (A): Jednotlivé pochtzné lavky je mozné
vytahnout z jejich uloZenych aretaci a lze je uloZit na jejich dosedacich bodech v
nahoru sklopené poloze.

- Pochlizna lavka oto¢na (O) (B): Obé pochuzné lavky Ize vyklopit nahoru a v této
poloze upevnit.

Vyklopnou lavku je mozné vyklopit nahoru jen za téchto provoznich podminek:

- P¥i najizdéni strojem blizko zdi nebo podobné prekazce.
- Pfi pfeprave silni¢niho finiSeru na podvalniku, pokud je to nutné.

Ve vSech ostatnich pfipadech je bezpodminecné nutné sklopit lavku dold a upevnit!
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8.2 Vymezovaci plech - sklopny (O)

614_Steg.wmf/614_Arretl.bmp

Aby bylo mozné sklopit vymezovaci plechy pfed nahoru vyklopené pochlazné lavky,
musi se provést nasledujici pracovni kroky.

Spust'te vymezovaci plech pomoci (1) kliky (2).

Vyvéste vymezovaci plech (3) z pfidrznych fetéza.

Vytahnéte zavlacku (4) a pfedni vedeni vyklopte nahoru (5). V horni poloze ho za-
jistéte zavlackou.

Odeberte vymezovaci plech (1), demontujte upevriovaci Srouby (6) ramu.

- Opét namontujte vymezovaci plech v opacném poradi.

Kompletni vymezovaci plech (7) sklopte pfed pochuznou lavku a zde ho zajistéte

(8).
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Udrzba

Bezpecénostni pokyny pro udrzbu

PFi neimysiném spusténi finiSeru maze dojit k ohrozeni osob, které pracuiji s listou.
Pokud neni uvedeno jinak, provadéjte prace jen pri zastaveném motoru finiSeru!
Dbejte na to, aby byl finiSer zajistén proti spusténi.

Pokud neni na finiSeru nasazena mechanicka prepravni pojistka listy, mize zvednuta
liSta klesnout.

Prace provadéjte, jen kdyz je lista mechanicky zajisténa!

- Nahradni dily vyménujte nebo nechavejte vymeénit pouze odbornym zplsobem.

' POZOR'!

Komponenty oznacené timto symbolem smi otevirat, kontrolovat a
meénit jen kvalifikovany elektrikar! \

Kontroly a opravy na elektrickych zafizenich pracujicich se stfednim
napétim (napf. vytapéni zarovnavaci liSty) smi provadét jen
kvalifikovani elektrikafi nebo pouCené osoby pfi pouziti vhodnych kontrolnich
pristroju.

Vzdy dbejte na dodrzovani elektrotechnicky relevantnich ochrannych opatieni!
Nebezpedi ohrozeni zivota pfi nehodach se stfednim napétim!

PFi pouziti neschvalenych dili, resp. nahradnich dilli, nespravného naradi nebo
chybné montazi muze dojit k chybnému fungovani, vécnym Skodam, selhani
ochrannych zafizeni a ohrozeni osob.

Pouzivejte pouze schvéalené dily a montujte je odbornym zpusobem! V pripadé
pochybnosti se obrat’te na vyrobce!

- Pfed opétnym uvedenim do provozu umistéte vSechna ochranna zafizeni zpét na
spravna mista.
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F2

Intervaly udrzby - lista vSeobecné

Interval

10/ denné
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000/ jednou za 2 roky

tireby

dé po

v pfipa

Misto udrzby

Poznamka

Mazani lozisek
péchu/vibratoru

Mazani lozisek péchu nastavcl

0

Mazani lozisek vibratoru nastavcu

Mazani lozisek vodicich trubek

Cisténi vodicich trubek a jejich
namazani olejem

po ukonceni
prace

Promazani prestaveni profilu
vOzovKky

Nastaveni vule vodicich trubek

Vodici plechovy chrani¢ - kontrola
viule

Vodici plechovy chranic -
nastaveni vile

Hydraulické hadice-
vizualni kontrola

Hydraulické hadice-
vymeéna

Nechte liStu zkontrolovat znalcem.

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

QQ
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3 Intervaly udrzby - plynové vyhfivani

Interval Misto udrzby Poznamka
<
>¢|=) S | >
0 | e
o N o
. SlolE
N g N 8-
[e)
o © 8 8 8 8 c g o))
- ~ AN | T | c|T
L o ®
~ |2 2
33 E
S 8>
- 1o
N
1 q - Kontrola zapalovacich svi¢ek
q g |- Vyména zapalovacich svicek
q - Nechte plynové vyhfivani
zkontrolovat znalcem.
Udrzba

Udrzba v dobé zabé&hu

QQ
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A\ Vsechny Casoveé Udaje jsou maximalni pfipustneé intervaly udrzby. Pfi naroCnych

F4

Intervaly udrzby - elektrické vyhrivani

Interval Misto udrzby Poznamka
z
>¢|=) o >
HT) o]
o N o
- ® =

N g N 8.

[e)

a 8 8 8 8 = g )

- - AN T | c| T
Qo ®
~ 9|2
S5 s
o o | >
o

«

1 q - Zkous$ka kontroly izolace pred
zahajenim
prace

2  Dodriujte - Kontrola elektrovybavy

narodni predpisy kvalifikovanym elektrikafem
ke kontrole

a intervalim kon-

troly!

Udrzba

a

Udrzba v dobé zabéhu

g

provoznich podminkach plati kratsi intervaly!

Pokyny k intervalim a pracim v ramci udrzby finiSeru naleznete v navodu k obsluze

finiSeru.
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Mazaci mista

5

Loziska péchu a vibratoru

5.1

centralnim mazani odpada
manualni mazani hlavni listy!
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Vodici trubky

5.2
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K minimalizaci opotfebeni a nasledné viile ve vedenich je nutné odstranit pfipadné

necdistoty z vodicich prvki.
Trubky udrzujte stale bez nedistot:

- Kazdy den po praci je vycistéte hadrem
- apak trochu namazte olejem.
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DalSi mazana mista a mista prestaveni

5.3
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6 Kontrolni mista

6.1  Vedeni vysuvnych dil

614_Verstelleinheit.bmp/614_Verstelleinheit2.omp/EB51_ISO.bmp

Nastaveni vule vodicich trubek

- Pouzdro (1) je na télese listy upevnéno matici (2). Stavéci matici (3) se nastavuje

kuzelové pouzdro (4). Chod bez viile je zajistén asi pfi 90 Nm.

A\ Jetreba pouzit specialni hakovy kli¢ z brasny na naradi.
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Cisténi listy

6.2

Vyprazdnéni péchovaciho prostoru

gg-0L wyzo L0740 009 0LGEA 09 +GE3 4

F 10



F_EB51_60_VB510_600_01.07_CZ.fm 11-22

Pfi pokladce pronika postupné do péchovaciho ramu zZivice a jemné slozky. Vlivem
vyhfivani ziistavaji plastické a slouzi také k mazani péchovaciho noze.

Pfi ochlazeni listy tato hmota ztuhne. Pfed dalSim spusténim péchl je nutné ji
zahfatim opét zkapalnit.

- Na konci pracovniho dne obvykle staCi nechat péch spustény asi 15 minut a
nastfikat do péchovaciho prostoru trochu separa¢niho prostredku.

- Pred delSim odstavenim je tfeba péchovaci prostor vyprazdnit, dokud je material
jesté kapalny. V pfipadé potfeby nechte spusténé vyhfivanil

K vyprazdnéni péchovaciho prostoru Ize uvolnit plechové chranice (1), (2) péchu na
dilech listy:

- Povolte matici (3).
- Povolte uzaviraci Sroub (4) u drazky o nékolik otacek.
Dbejte na to, aby drazka uzaviraciho Sroubu byla ve vodorovné pozici!

Nechte péch bézet pfi nizkych otackach nékolik minut.

Uzaviraci Sroub (4) opét dotahnéte.

Dotahnéte matici (3).

Zkontrolujte velikost spary mezi péchem a jeho vodicim plechovym chraniCem
(0,5 mm).

Velikost spary pfip. sefidte: viz kapitola E

Demontaz vodicich plechovych chranici

- Povolte matici (3).

- Povolte uzaviraci Sroub (4) u drazky o 90°.
- Demontujte boéni plechy (1a).

- Demontujte stfedni plechy (2a).

- Vychylte vodici plechovy chrani¢ trochu dopfedu (z uzaviraciho Sroubu) a vodici
plech posunte stranou z drzaku.

- Vodici plechové chranice (1), (2), boéni plechy (1a) a stfedni plechy (2a) opét v
opacném poradi namontujte a pomoci uzaviracich Sroubu pfitahnéte.

- Zkontrolujte velikost spary mezi péchem a jeho vodicim plechovym chrani¢em
(0,5 mm).

- Velikost spary pfip. sefidte: viz kapitola E
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6.3
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Kontrola / nastaveni vodiciho
plechového chranice

Nastaveni péchu
kazdou pokladkou.

zkontrolujte  pred

Péchovaci ndz (1) by mél pfiléhat k
nozoveé listé ((2), na télese listy).

Mezi vodicim plechovym chrani¢em (3)
a péchovacim nozem (1) by méla byt v
celé Sitce vule (a) o velikosti 0,5 mm.

Je-li nutna uprava: viz kapitola E
Hydraulické hadice

- Cilené kontrolujte stav hydraulickych
hadic.

- Poskozené hadice ihned vymérnte.

Prestarlé hadice se stanou poréznimi a
mohou prasknout! Nebezpedi urazu!

Vyrazené Cislo na Sroubeni informuje o
datu vyroby (A) a max. pfipustném tlaku
(B) pro tuto hadici.

Nikdy nemontujte nepfipustné dlouho
skladované hadice a dbejte na pfipustny
tlak.

EB51_Verstell6.omp

DHH 09/00 225BAR )

Hyd_VB610RH.eps
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7.1

D

D

Plynové vyhfivani

Plynové vyhfivani se sklada =z
nasledujicich hlavnich komponent:

- Zapalovaci horak (1)
- Zapalovaci svicka (2)

Zapalovaci svicky

Jednou mési¢né je tfeba zkontrolovat
zapalovaci svi¢ky plynového vyhrivani:

- Odpoijte konektor zapalovaci svicky.

- Vyndejte vloZzku zapalovaci svicky z
télesa listy.

- Kontrola:

- Nejsou naizolatoru stfedniho kontaktu
viditelna poskozeni?

Spravna vzdalenost elektrod vypocitana
zrozmért A a B je 4 mm!

Zapalovaci sviCky je tfeba pololetné
vymeénovat, aby bylo zajisténo stalé
bezporuchové fungovani vyhfivani listy.

614_Gas2.eps
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614_Gasziind.bmp/614_Gasziind3.bmp/614_Gasziind4.bmp
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7.1

7.2

F 14

Nastaveni zapalovaciho horaku

K zajisténi bezporuchového zapalovani
je nutné nastavit stavéci krouzek (1)
zapalovaciho horaku.

- Povolte zajist'ovaci Sroub stavéciho
krouzku.

- Stavéci krouzek (1) by mél zakryvat
cca 50% praduchu (2).

- Zajist'ovaci Srouby stavéciho krouzku
opét utahnéte.

Injektory plynového vyhfivani

Na injektory pro pfipravu smési plynu a
vzduchu se nevztahuji zadné intervaly
udrzby.

V disledku nedistot v propanu mize
dojit ke znecisténi filtru.

V tom pfipadé vySroubujte Sroubovaci
hrdlo (3) a pak plynovou trysku (4). Filtr
je spojen s plynovou tryskou. Opatrné
vycistéte vzduchem.

Plynovou trysku a filtr nikdy necistéte
SpiCatymi pfedméty, jinak dojde k
poskozeni filtru, resp. vrtani plynové
trysky.

Sroubovaci hrdlo (3) a plynova tryska (4)
jsou z vyroby zalepeny lepidlem “Loctite
blau”.

Po vycisténi plynovou trysku (4) a
Sroubovaci hrdlo (3) zalepte a
priSroubuijte.

Zajistéte, aby byly pevné seSroubovany
vSechny spoje plynového potrubi.

V pfipadé netésnosti hrozi nebezpedi
vybuchu.

614_gas2.eps
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8.1

5 =

Elektrické vyhfivani

Zkouska kontroly izolace

Kazdy den prfed zahajenim prace se
musi provést funkéni kontrola
ochranného opatfeni hlidani izolace.

Pri této kontrole se kontroluje pouze
funkce hlidaCe izolace, nikoli zda je na
topnych sekcich nebo spotfebicich k
dispozici izolace.

- Nastartujte motor finiSeru.

- Spinac topeni pfepnéte (1) na ZAP.

- Stisknéte kontrolni tlacitko (2).

- Kontrolka integrovana v kontrolnim
tlaCitku signalizuje zavadu izolace.

- Stisknéte resetovaci tlaCitko (3)
nejméné na 3 sekundy, abyste
simulovanou zavadu vymazali.

- Kontrolka zhasne.

Probéhne-li kontrola Uspésné, je mozné
s listou pracovat a Ize pouzivat externi
spotrebice.

alttafel_EB5075_neu.wmf

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace” zavadu jiz pred stisknutim kontrolniho tlagitka
nebo neni-li pfi simulaci indikovana zavada, nelze pracovat s litou ani s pfipojenymi

externimi provoznimi zafizenimi.

LiSta a provozni zafizeni se musi nechat zkontrolovat a pfipadné opravit
kvalifikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou a s provoznimi zafizenimi

smi opét pracovat.

Nebezpeéi urazu elektrickym proudem

U elektrického vyhfivani hrozi pfi nedodrzovani bezpeénostnich
opatreni a bezpecnostnich predpisu uraz elektrickym proudem.

Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy sméji provadét jen

kvalifikovani elektrotechnici.
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Zavada izolace

Vyskytle-li se zavada izolace béhem provozu a kontrolka indikuje zavadu izolace, je
mozné postupovat nasledujicim zpisobem:

- Prepnéte spinaCe vSech externich provoznich zafizeni na VYP a stisknutim
resetovaciho tlaCitka nejméné na 3 sekundy vymazte zavadu.

- Pokud kontrolka nezhasne, doslo k zavadé alternatoru.

Je zakazano pokracovat v préaci!

- Zhasne-li kontrolka, je mozné postupné zapinat spinate topeni a externich
provoznich zafizeni, dokud nedojde k opétnému hlaseni a vypnuti.

- Zjisténé poskozené provozni zafizeni se musi odstranit, pfip. se nesmi zapinat a
resetovaci tlacitko je potfeba stisknout nejméné na 3 sekundy, aby se zavada
vymazala.

Nyni je mozné pokracovat v praci - pfirozené bez poskozeného provozniho zafizeni.

Alternator nebo elektrické spotiebice, u kterych byla
lokalizovana zavada, se musi nechat zkontrolovat a pfipadné
opravit kvalifikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou a

pFip. s provoznimi zafizenimi smi opét pracovat. \
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Postup nastaveni pfi vyméné
vysouvacich valcu listy

Pfi nastaveni se vysuvné dily listy uplné
vysunou. Tolerance mezi télesem listy a
zdvihem vélce se vyrovnavaji pomoci
stavéci matice (1) v desce.

Matice doseda pfimo na pistnici (2).
Pistnice je k matici upevnéna Sroubem s
valcovou hlavou (3).

Matice v desce se proti ota€eni zajist'uje
vhodnym lepidlem.

Vohlzyl.tif
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Maziva

Pouzivejte pouze uvedena maziva nebo maziva odpovidajici jakosti od znamych
vyrobcu.

- Vysokoteplotni tuk Dynapac
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10 Elektrické pojistky

10.1 Vybava s plynovym vyhfivanim

Pojistky v Fidici skfini zhutiiovacich prvku (1)
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10.2 Vybava s elektrickym vyhfivanim
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Pojistky v Fidici skfini zhutiiovacich prvku (1)
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11 Certifikaty o zkouskach

11.1 Elektrické vyhfivani listy

0V

ZERTIFIKAT

Registrier-Nr.
02250550903-01-2001

Antragsteller: Antragsdatum: Aktenzeichen: Priifbericht-Nr:
Svedala Strafenfertiger GmbH  26.09.2001 02250 5509 02250 5509 03
Name und Anschrift des Svedala StraRenfertiger GmbH
Bescheinigungsinhabers:

Ammerlander Strasse 93

26203 Wardenburg

Das Priifobjekt erfilillt die Anforderungen der unten genannten Normen und entspricht in
seiner Ausfilhrung dem Stand der Technik.

Priifobjekt: Elektrische Bohlenhaizung

Ty S

Prilfstelle: TUV Nerd Anlagentechnik

Priifergebnis: Mach Durchfihrung der Prufung vor Ont wurde die

Ubersinstimmung des Prifobjekts mit den
entsprechenden Anforderungen der aufgefihrien
Mommen festgestallt.

Geprift nach: DIN VDE 0100
DIN VDE 0660 Teil 500
Uvv BGV A2
Teile/Beraiche der
DIN VDE 0113
DINAEC 38

Hirmnzis: Das Zertifikat 02250 5509 03 basiert auf den 0.9
Prifbericht vom 26.09.2001 und ist in seiner
Glltigkeit an die Bedingungen baw.
Einschré@nkungen gebunden

TUV Nord .V
Bremen, den 26.08.2001

Der Leiter: ...,/ %i///}%

it
\
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DynNAapac

( Part of the Atlas Copco Group \

SKOLENI
INSTRUKTARE .

| | Bhe
Ponoukame svim zakaznikim hrgi -
moznost zaskoleni pro spoznani Lo
mrﬁm.._t

DYNAPAC strojd v naSem
specialnim Skolicim centru.

V tomto Skolicim centru se konaji
8koleni pravidelna i pfilezitostna.

A=

SERVIS

V pfipadé provoznich poruch a dotazli na
nahradni dily se obra”te na nasSeho
nejblizsiho servizniho zastupce.

V pfipadé poskozeni nasi odbornici zajisti
rychlou a odbornou opravu.

KONZULTACE V
ZAVODE

V pfipadech, jejichz feSeni neni v
moznostech nasich prodejcu,
kontaktujte pfimo nas.

NasSe "Technické poradenstvi' je Vam k
dispozici v kazdém pripadé.




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

U prodejce Sl zpstete

ta ke zn ostl

deavky nahra‘nlch dilt /
opotrebltelnych dilu,
doplnkcve dakumentace
prlslusenstwm =
komple"tri'i'"""'
nabidku
silnicnich
finiSerti a fréz
spolecnosti Dynapac
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