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Predmluva

K ovladani pfistroje je nutné mit vhodné znalosti. Informace najdete v navodu k
provozu. Mlzete se informovat struéné, prehlédné. Kapitoly jsou v abecednim
poradku. Kazda kapitola zacina s prvni stranou. Oznaceni strany se sklada z
oznaceni pismena kapitoly a z Cisla strany.

Napriklad: B 2 strana je druhou stranou kapitoly ozna¢enim B.

V navodu k provozu najdete taky rozliSné opce. Pfi ovladani a vykonani udrzbarskych
praci dbejte na pouziti spravného opisu.

Navody bezpecnostné technické a dullezité vysvétleni oznacuji nasledujici
piktogramy:

Nachazi se prfed navodem bezpecnostné technickym, ktery je kazdy povinny dodrzet
kvuli nebezpedi na osobu.

Nachazi se pfed navodem, ktery musite dodrzet, aby jste se vyhybali materialnim
Skodam.

Nachazi se pfed navodem a vysvétlenim.

Oznacuje zakladni vybaveni.

Oznacuje extra vybaveni.

V zajmu technického pokroku vyrobce si vyhrazuje pravo, aby vedle udrzeni
dulezitych charakteristickych rysa typu pfistroje vykonal zmény bez toho, aby tyto
zmény prevedl do odevzdaného navodu k provozu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefén:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

D
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1.2

V2

VSeobecné bezpecénostni pokyny

Zakony, smérnice, predpisy prevence urazi

Zakony platné na misté, smérnice a predpisy prevence Urazl se musi dodrzet

zasadné i tehdy, kdyz Vas neupozorfiujeme ddrazné na tyto véci.

Za dodrzeni a vykonani téchto pfedpisl a opatfeni odpovida sam pouzivatel!

Nasledujici vystrazné signaly, zakazovaci a pfikazové znacky poukazuji na
nebezpecdi hrozici Clovéka, stroj a prostfedi pochazejici z provozu stroje.

Nedbani téchto pokyn(, zakazu a pfikazll mize zpusobit Zivotunebezpecné urazy!

Kromé toho dbejte taky na publikaci Dynapac "Smérnice pouziti finiSert podle ucelu

a predpist"!
Upozoriujici pokyny

Upozornéni na nebezpecné misto anebo nebezpedi!
Nedbani pokynt miize zplsobit zivotunebezpecné urazy!

Pozor, nebezpedi zatahnuti!

V této oblasti / u téchto prostfedkl hrozi nebezpeci zatahnuti kvili
oto¢nych, anebo dopravnich soucastek!

VSechny operace vykonejte jen pfi vypnutém zafizeni!

Pozor, nebezpecné elektrické napéti!

Na elektrickém zafizeni stahovaci liSty muze vykonat udrzbarské
prace a opravu jen odbornik na elektriku!

Pozor, visici naklad!

Nikdy nestojte pod visicim nakladem!

Pozor, nebezpedi zranéni!

Kvdli provozovani jednotlivych soucastek, pouziti jednotlivych
funkci anebo pohybovani se strojem hrozi nebezpeci zranéni.
Vzdy dbejte na to, aby v oblasti nebezpeci se nikdo nenachazel!

V_01_CZ.fm



Pozor, nebezpedi urazu ruky!

Pozor, horké povrchy, anebo horka kapalina!

Pozor, nebezpedi padu!

Pozor, nebezpecné baterie!

Pozor, latky Skodlivé zdravi anebo iritujici latky!

Pozor, hoflavé latky!

Pozor, plynové bomby!

> B> BB

V_01_CZ.fm



1.3

V4

Znacky zakazu

Otevrit / Slapnout / zasahnout / nastavit béhem provozu, anebo
béhem provozu hnaciho motoru je zakazano!

Motor/pohon nenastartovat!
Udrzbarské prace a opravy vykonejte jen u zastaveném dieselovém
motoru!

Stfikat vodou je zakazano!

Hasit vodou je zakazano!

Vlastnoruc¢ni udrzba je zakazana!
Udrzbu musi vykonat jen vyuc¢eny odbornik!

Kontaktujte servis Dynapacu!
Nebezpeci pozaru, pouziti vefejného plamene a koufeni je

zakazano!

Nezapnout!

RO D@®

V_01_CZ.fm
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1.4

Ochranni vybava

Platné mistni pfedpisy ustanovuji pouziti rozliSnych ochrannich prostredku!

Dodrzte predpisy!

Pro ochranu o€i noste ochranni bryle!

Pouzite vhodnou ochranu pro hlavu!

Pro ochranu sluchu pouzite vhodnou ochranu sluchul!

Pro ochranu nohy noste bezpecnostni obuv!

Noste uzky, pfiléhavy odév!

Noste vystraznou vestu, aby Vas vidéli dobre!

Kdyz je vzduch znecistény, pouzite dychaci pristroj!

)

o

e
- 4
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1.5

1.6

V6

Ochrana prostredi

Platné mistni zakony, smérnice a pfedpisy vztahujici se na znovu pouziti odpadu a
jeho zneSkodnéni se zasadné musi dodrzet i tehdy, kdyz Vas na to neupozoriiujeme.
Latky znecist'ujici vody béhem praci €isténi, udrzbarskych a opravnich praci, napf.:

- mazaci latky (oleje, tuky)

- Hydraulicky olej

- nafta

- chladici kapalina

- Cistici prostfedky

- se nesmi dostat do pldy anebo do siti kanalu!

Tyto latky se musi sesbirat do vhodné nadrze, skladovat, dopravit a
odborné vypnout proud!

Latka Skodliva na prostredi!

Prevence pozaru

Mistni platné predpisy pfedepisuji spravné pozarni pfistroje!
Dodrzte tyto pfedpisy!

Pozarni pfistroj
(opcionalni vybava)

V_01_CZ.fm
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1.7

3

DalSi pokyny
Dbejte na dokumentaci vyrobcu!

Napf. udrzbarsky navod vyrobce motoru

Opis / ilustrace provedeni v pfipadé plynového topeni!

Opis / ilustrace provedeni v pfipadé elektrického topeni!

V7
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Pouzivani v souladu s urcenim

Publikace Dynapac-u "Smérnice pro fadné pouzivani finiSeru v souladu s jejich
uréenim a predpisd" je soucastim rozsahu dodavky tohoto zafizeni. Smérnice je
soucasti navodu provozu, obsah navodu se musi bezpodmine¢né dodrzovat. Statni
predpisy jsou platné bez omezeni.

Stavebni silni¢ni stroj popsany v navodu provozu je finiSer, pouzivany k pokladani
vrstev smési, valcovaného resp. hubeného betonu, stérku pro stavbu kolejovych trati
a nepojenych mineralnich smési pokladnich vrstev.

Pouzivejte jej, obsluhujte a udrzujte podle udaju uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Kazdé pouzivani mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni ureno, je
pokladano za odporujici uréeni, jinak muze dojit k osobnim Skodam anebo k
poskozeni finiSeru a hmotnych Skod.

Kazdé pouzivani mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni uréené, je pokladano za
odporujici uréeni, a je tedy pfisné zakazano! V pfipadé provozovani v Sikmém terénu
resp. pouziti ke zvlastnim ucelim (napf. vystavba skladek, zdymadlovy jez)
kontaktuje bezpodmine¢né vyrobce!

Povinnosti provozovatele: V smyslu navodu provozu provozovatel stroju je fyzicka
nebo pravni osoba, kdo sam pouziva silnini finiSer resp. kdo pouziva finiSer z
povéfeni. Ve zvlastnich pfipadech (napf. leasing, pronajem) je provozovatelem ta
osoba, ktera podle stavajicich smluvnich ujednani mezi vlastnikem a uzivatelem
finiSeru musi zastupovat jmenované povinnosti vyplivajici z provozu.

Provozce je povinen pecovat o tom, aby finiSer byl pouzivan podle jeho ucelu, aby
nedoslo k pfipadu nebezpecina zdravi a Urazu pouzivatele finiSeru anebo tfeti osoby.
Kromé toho musi dbat na dodrzeni predpisu tykajicich se pfedchazeni uraz(, a jinych
bezpecnostné technickych pravidel, nadale dodrzani smérnice udrzby a udrzovani.
Provozce musi zabezpecit, aby stroj pouzivali osoby, které precetli a pochopili navod
provozu.

Montaz soucasti prislusenstvi: FiniSer provozujte jen vestavenymi pracovnimi
listami schvalenymi vyrobcem. Montaz dalSich zafizeni, které zasahuji do funkci
provozu finiSeru anebo doplnuji Ukony stroje, je povolané jen v pfipadé, kdyz vyrobce
poskytl pisemny souhlas. Popfipadé je potfebné ziskat souhlas mistnich urada.
Svoleni ufadu vSak nenahrazuje povolani od vyrobce.

Al
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B Popis vozidla

1 Popis pouziti

Silni¢ni finiSer Svedala Demag DF 145 C / DF 145 CS je finiSer vybaveny pasovym
pojezdovym ustrojim pouzivany k pokladani vrstev asfaltovych smési, valcovaného
nebo hubeného betonu, Stérku pro stavbu kolejovych trati a nepojenych mineralnich
smeési podkladnich vrstev.
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B2

Popis konstrukénich skupin a popis funkce

DF145C_CS.wmf

Poz. Nazev
1 T Snek
2 T Zarovnavaci lista
3 T Stanovité obsluhy
4 T Prostor pro bednu s naradim vlevo/vpravo
5 Tt Ukazatel tlous”ky pokladané vrstvy
6 T Ovladaci pult (moznost posunuti do stran)
7 o Striska
8 o Pracovni reflektor
9 T Zasobnik na smési (panev)
10 T Valecky pro pfistaveni nakladniho automobilu
11 + Trubkav pro zamérovaci ty¢ (ukazatel sméru) a specialni
upevnéni
12 T Pasovy podvozek
13 T Pohon pasového podvozku
14 T Tazny valeCek
15 T Tazna vodici ty¢
16 Tt Nivelacni valec kontroly tlous”ky vrstvy
17 T Lizina
18 (o) Hydraulicka klapka panve
T = Sériova vybava O = Nadstandardni vybava

B_DF145C_DF145CS_01_CZ.fm 2-24
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2.1

Vozidlo

Konstrukce

FiniSer se sklada z rdmu z ocelové svafované konstrukce, na kterém jsou
namontovany jednotlivé konstrukéni skupiny.

Pasovy podvozek vyrovnava nerovnosti povrchu a zaji§”uje také zavéSenim pracovni
liSty vysokou pfesnost pokladky.

Pomoci plynulého hydrostatického pohonu Ize pfizplsobit rychlost finiSeru
prisluSnym pracovnim podminkam.

Obsluhu finiSeru vyrazné zjednodusSuje instalované automatické nanaseni smési,
oddeéleny pohon pojezdu a pfehledné usporadani prvkl obsluhy a kontroly.

Zvlastni (volitelné) pfislusenstvi:

O Nivela¢ni automatika / regulator pficného sklonu

O Ultrazvukové senzory dopravy smési Snekem (regulace)

O Doplrikova redukéni botka

O Vétsi Sirky pracovniho zabéru

O Automatické centralni mazani pro finiSer a/nebo zarovnavaci listu
O Stfiska

O Dalsi vybava a moznosti rozSifeni na objednavku.

v v,

je mozné zjistit v Technickych datech a v provoznim navodu motoru.

Pojezdové ustroji: Oba pasy jsou pohanény navzajem nezavisle. Pracuji pfimo, bez
hnacich fetézl vyzadujicich péci a udrzbu.

Napnuti pasu Ize sefizovat pomoci tukového napinaku.

Hydraulicky systém: Vznétovy motor pohani prostfednictvim pfipojené rozvodovky

a pomocnych elektrickych pohon( hydraulicka ¢erpadla pro vSechny hlavni pohony
finiSeru.

B3
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Pohon pojezdu: Plynule prfestavitelna Cerpadla pojezdu jsou spojena pomoci
pFisludnych vysokotlakych hydraulickych hadic s motory pojezdu.

Tyto olejové motory pohanéji pasy prostfednictvim planetovych prevodovek
umisténych pfimo v hnacich kolech pasu.

Rizeni/stanovi$té obsluhy: Nezavislé, hydrostatické pohony pojezdu umoZiuji
otocit se na misté.

Elektronicka regulace soubéhu zaji$”uje prfesné primy smér jizdy, ktery Ize nastavit z
ovladaciho pultu.

Pomoci aretaéniho systému dosazitelného shora zajistite posuvny ovladaci pult bud
na levé nebo na pravé strané finiSeru.

Traverza s valecky: ValeCky pro pfistaveni nakladniho automobilu se smési jsou
umistény na traverze, ktera je otocné ulozena na stfedu.

Pomoci traverzy lze vyrovnat riznou vzdalenost od zadnich kol nakladniho
automobilu. Dochazi tak k menSimu vytlacovani finiSeru ze stopy a usnadni se tim
pokladka v zatackach.

Zasobnik na smési (panev): Vstup do zasobniku je vybaven dopravnim systémem
s lamelovym roStem pro vyprazdnéni a dal$i posuv do Snekového rozdélovace.
Kapacita je cca 14,2 1.

Za ucelem snadnéjSiho vyprazdnéni a rovnhomérného podani smési lze boc¢ni strany
panve hydraulicky samostatné zvednout (volitelné).

Hydraulické klapky predni panve (O) zaji§”uji, aby v pfedni oblasti panvi nezistaval
zadny zbytkovy material.

Podavani smési: FiniSer je vybaven dvéma dopravnimi pasy s lamelovym roStem se
vzdjemné nezavislymi pohony, které predavaji smés z panve do $nekovych
rozdélovacu.

Rychlost je béhem pokladky piné automaticky regulovana snimanim vysky.

Snekové rozdélovaée: Pohon a ovladani $nekovych rozdélovacd jsou nezavislé na
dopravnicich s lamelovymi rosty. Levou a pravou polovinu $neku Ize aktivovat zvI4as”.
Pohon je pIné hydraulicky.

Smér podavani Ize libovolné ménit bud dovnitf nebo ven. Tim je mozné docilit
dostate¢ného rozdéleni smési i v pfipadé, Zze na jedné strané je ji potfeba vyrazné
vétSi mnozstvi. Otacky Sneku jsou plynule regulovany tokem smési pomoci snimace.

Vyskové nastaveni a rozSifeni Sneku: VySkovym nastavenim a rozSifenim Sneku
je zaru€eno optimalni pfizplsobeni nejriznéjS§im tlous”kam a Sitkam kladeného
povrchu.

V zakladnim provedeni |ze nastavit vySku zavéSenim ¢lankového fetézu na tazené
liziny pomoci hydraulického zvedaku zarovnavacich list.

Pfi nastavovani pomoci racny (volitelné) je vy8ka nastavena pomoci vieten
stahovaciho mechanismu na hrdle v zadni sténé.

V jiném provedeni s hydraulickymi valci (volitelné) Ize vySku nastavit z ovladaciho
pultu.

Z divodu pfizplsobeni riznym Sifkam kladeného povrchu Ize snadno namontovat a
opét demontovat Snekové segmenty o rlznych fixnich délkach.

B_DF145C_DF145CS_01_CZ.fm 4-24
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Nivelaéni systém / regulator pficného sklonu: Pomoci regulatoru pfi¢ného sklonu
(volitelné) Ize usmérnit tazny bod bud doleva nebo doprava podle definované
diference vzhledem k protistrané.

Ke stanoveni skute¢né hodnoty jsou obé tazené liziny spojeny ty¢ovym ustrojim
pri¢éného sklonu.

Regulovani pficného sklonu pracuje v kombinaci s nastavenim vysky zarovnavacich
liSt na protilehlé strané.

Nastavenim vysSky tazného bodu liziny (tazny valeCek) je regulovana tlous”ka
pokladané smési nebo vySka zarovnavani listou.

Ovladani je na obou stranach elektrohydraulické a Ize je provadét bud ru¢né pomoci
pfepinacl nebo automaticky pomoci elektronického snimace vysky.

Zdvihaci zafizeni zarovnavaci listy: Zdvihaci zafizeni zarovnavaci listy slouzi ke
zdvihu listy pfi pojezdu. Je na obou stranach elektrohydraulické pomoci
hydraulickych valcl na lizinach a je ovladano pomoci prepina¢e na ovladacim pultu.

Automatické zastaveni zarovnavaci liSty a zatizeni / odlehéeni liSty: Automatické
zastaveni zarovnavaci listy slouzi k zamezeni vyskytu pfipadnych otiskd listy pfi
zastaveni stroje. Pfi zastaveni finiSeru (vyména nakladnich automobilll) zUstane lista
v plovouci poloze a plsobi na ni odleh€ovaci tlak, ¢imz je zabranéno poklesnuti listy
béhem stani.

Zapnutim odleh¢eni zarovnavaci listy je podvozek vice zatizen, ¢imz je dosazeno
lepSi trakce.

Zapojenim rezimu zatizeni listy Ize dosahnout v jednotlivych pfipadech pokladky
lepSiho zhutnéni.

Centralni mazani (O): Cerpadlo centralniho mazani s velkou nadrzi na mazivo
zasobuje rlizné rozvadéce jednotlivych mazacich okruhli tukem. Mazana mista s
vy8Simi naroky na udrzbu (napf. loziska) jsou zasobovana mazivem v nastavitelnych
intervalech.
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4.1

4.2

4.3

4.4

Bezpecnostni zafizeni

BezpeCnou praci lze provadét pouze s bezvadné fungujicim ovladacim a
bezpecnostnim zafizenim a také s fadné instalovanymi ochrannymi prvky.

Pravidelné kontrolujte funkci téchto prvki
(viz kapitola D, ¢ast 2.1).

Nouzovy vypina¢

- na ovladacim pultu @

- na obou dalkovych ovladacich (VO- |rooos a1eps
litelng)

Stisknutim nouzového vypinace vypnete motor, pohonné jednotky a fizeni. Provedeni
pfipadnych nutnych protiopatfeni (vybo¢eni, pozvednuti zarovnavaci listy apod.) pak
jiz neni mozné! Nebezpedi urazul!

Rizeni

F0069_A1.EPS

Klakson

- na ovladacim pultu

- na obou dalkovych ovladacich (vo-
I|te|né) Horn.Tif

Kli¢ od zapalovani / osvétleni

F0064_A1.EPS
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STriie s

DF145C_CS_side.jpg/Feuerléscher.bmp
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Poz. INazev

25 |Hasici pfistroj

26 |Kryty motoru

27 |Bocni klapky

28 Pochuzné lavky

29 [Kryty zarovnavaci listy

30 |Vystrazna svétla na zarovnavaci listé

31 |Kryty $neku

Jiné vybaveni:

- Zakladaci klin
- Vystrazny trojuhelnik
- Lékarnicka
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5 Technické udaje standardniho provedeni

5.1  Rozméry (vSechny rozméry v mm)

g

635_side_DEM.bmp,635_front_DEM.bmp
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A\ Technicke udaje o prislusné zarovnavaci listé viz navod k obsluze zarovnavaci listy.
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5.2  Pripustné uhly stoupani a naklonu

DF145C_CS_side.jpg,DF145C_CS_front.omp

A\ Pred pouZitim stroje v naklonech (stoupani, klesani, bo¢ni naklon) presahujicich

uvedenou hodnotu konzultuje toto pouziti pfedem se zédkaznickym centrem!

5.3  Pripustny najezdovy uhel

max. 14,4°

DF145C_CS_side.jpg
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5.4

5.5

B12

Hmotnosti DF 145 C (vSechny udaje v t)

navic max.

FiniSer bez zarovnavaci listy cca 15,3
FiniSer se zarovnavaci liStou:
- EB 60 cca 19,2
S nastavci pro max. pracovni cca
Sifku navic max.

naplnénou panvi
S nap P cca 14,2

Hmotnost pfisludné zarovnavaci listy a soucéasti

zarovnavacich list.

Hmotnosti DF 145 CS (vSechny udaje v t)

listy viz navod k obsluze

FiniSer bez zarovnavaci listy cca 16,4
FiniSer se zarovnavaci liStou:
- EB 51 cca 20,3
S nastavci pro max. pracovni cca
Sitku navic max.
S naplnénou panvi

b P cca 14,2

navic max.

Hmotnost pfislusné zarovnavaci listy a soucasti liSty viz navod k obsluze

zarovnavacich list.
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5.6 Udaje o vykonu DF 145 C

2
2
T | 23 3 g
RS e o < 7
o < 0O S = T © D=
%) == X O S c c 9
= = = < S 3
N g2 o= 0’ S %
SN g ) g ’_@ = © ‘©
> - O =S cC c = C
o ) » B >3 )
a NEW ) o 2 X~
(O]
o) S 2 S =
~ n
D
o
EB 51 2,55 2,00 5,10 8,80 m
EB 51+ 2,55 2,00 5,10 * m
EB 60 3,00 2,45 6,00 9,70 m
EB 60+ 3,00 2,45 6,00 * m
9,00 (E)
SB 30 3,00 - - 13,00 m
(plyn)
*LiSty pro vysoké zhutnéni na vyzadani
Maximalni pracovni $ifka zavisi na podminkach pokladky!
Pfepravni rychlost 0-5,0 km/h
Pfepravni rychlost - jizda dozadu 0-6 km/h
Pracovni rychlost 0-23 m/min
Tlou§”ka pokladky 0-350 mm
Max. zrnitost 40 mm
Teoreticky vykon pokladani 900 t/h
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5.7 Udaje o vykonu DF 145 CS

2
2
> | 23 S S
SIS o2 o < N
o < O S = T © D=
%) == X O S c c 9
= = = < S 3
N €9 o= 0’ S %
SN g ) g ’_@ = © ‘©
> - O =S cC c = C
o x 0 » B >3 )
o G ~ .y o 9 LS
(O]
o) S 2 S =
~ n
D
o
EB 51 2,55 2,00 5,10 8,80 m
EB 51+ 2,55 2,00 5,10 * m
EB 60 3,00 2,45 6,00 9,70 m
EB 60+ 3,00 2,45 6,00 * m
9,00 (E)
SB 30 3,00 - - 13,50 m
(plyn)
*LiSty pro vysoké zhutnéni na vyzadani
Maximalni pracovni $ifka zavisi na podminkach pokladky!
Pfepravni rychlost 0-5,0 km/h
Pracovni rychlost 0-23 m/min
Tlou§”ka pokladky 0-350 mm
Max. zrnitost 40 mm
Teoreticky vykon pokladani 900 t/h

B 14
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5.8

5.9

5.10

5.11
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Pohon pojezdu / podvozek

Pohon

Hydrostaticky pohon, plynule regulovatelny

Pojezdoveé ustroji

Dvé samostatné pohanéné pasové jednotky s
pasy s pryzovymi ozuby

Schopnost otaceni

Otocéeni na misté

Rychlost

viz vySe

Motor DF 145 C

Znacka / typ Cummins QSB6.7-C205
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 153 kW /208 PS (pfi 1800 1/min)

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

Motor DF 145 CS

Znacka / typ Cummins QSB6.7-C220
Provedeni 6valcovy vznétovy motor (vodou chlazeny)
Vykon 172 kW / 230 PS (pfi 1800 1/min)

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

Hydraulické zafizeni

Tlak

Hydraulicka ¢erpadla pfes rozvodovku
(pfipojeno pfimo k motoru)

Rozvod tlaku

Hydraulické okruhy pro:

- Pohon pojezdu

- Podavani smési a jeji rozdéleni

- Pohon zdvihu zarovnavaci listy pro péch /
vibrace (volitelné)

- Ovladani valcu fizeni, panve, nivelovani,
zvedaku zarovnavaci listy, vysunuti / zasunuti
listy, zvedak Sneku (volitelné)

Nadrz hydraulického oleje -

objem

(viz kapitola F)

B 15




5.12

5.13

5.14

B16

Zasobnik na smési (panev)

Objem cca 6,5m3 =cca 14,2 t
Nejnizsi vyska vtoku, stied 520 mm
Nejnizsi vySka vtoku, vnéjsi 605 mm

Podavani smési

Dopravni pasy s lamelovymi
rosty

Oddélené ovladani levého a pravého

Pohon

Hydrostaticky, plynule regulovatelny

Rizeni podavaného mnozstvi

PIné automatické pomoci nastavitelnych
spinacich bodu

Rozdéleni smési

Snekovy rozdélovad

Oddélené ovladani levého a pravého

Pohon

Hydrostaticky centralni pohon, plynule
regulovatelny

nezavisle na lamelovém rostu

poloviny Sneku |ze pfepnout do protismérného
provozu

Rizeni podavaného mnozstvi

PIné automatické pomoci nastavitelnych
spinacich bodu

VysSkové nastaveni Sneku

- mechanické pomoci rfetézu
- mechanicky (volitelné)
hydraulicky (volitelné)

Rozsifeni Sneku

S nastavci (viz plan montaze pfislusenstvi Sneku)
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5.15

5.16

Zarizeni na zvedani zarovnavacich list

Zvlastni funkce

Za klidu stroje:

- Stop zarovnavaci listy

- Stop zarovnavaci listy s pfedpétim
(max. tlak 50 bart)

Pri pokladce:

- Zatizeni listy

- Odlehceni listy

(max. tlak 50 bart)

Nivelaéni systém

Mechanicky snima¢ vysSky
Volitelné systémy s a bez
regulatoru pfi¢ného sklonu

Elektrické zafizeni

Palubni napéti

24V

Baterie 2x12V, 100 Ah

17 KVA /400 V
Alternator (O) 20 kVA /400 V

28 KVA /400 V
Pojistky viz kapitola F, ¢ast 5

Mnozstvi riznych maziv a provoznich médii viz kapitola F.
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6

Mista oznaceni pro typové Stitky

S VIV/0D)

B18
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Poz.

Nazev

Stitek ,Plnici hrdlo pro doplnéni motorové nafty* *

Stitek ,Plnici hrdlo pro doplnéni motorového oleje” *

Stitek ,Navod k obsluze**

Vystrazny Stitek ,,Nebezpedi pfivienil” **

Stitek ,Zaji”ovaci nebo vazaci body pro nakladani jefabem* **

Typovy Stitek finiSeru

Stitek ,CE + hladina hluku® (O)

Vystrazny Stitek ,Nebezpeci zachyceni vétrakem!®

©| 0o N O g A WO DN

Vystrazny Stitek ,Horky povrch!®

-
o

Stitek ,Zakaz myti tryskajici vodou®

—
—

Vystrazny Stitek ,Dodrzujte navod k obsluze!* ***

-
\e}

Stitek ,Nebezped&i piepéti*

-
w

Stitek ,Navod k obsluze motoru®

—
o

Stitek ,Zablokovani liziny*

-
(6)]

Stitek ,VSechny spinade v poloze STOP* ***

-
»

Stitek ,Noste ochranu sluchu®

—
\l

Stitek ,Varovani pfed zran&nim rukou*

-
[00]

Vyrazené identifika¢ni Cislo vozidla

*%

*k%k

B_DF145C_DF145CS_01_CZ.fm 19-24

Stitky jsou pod vikem motoru / vikem servisniho otvoru
Stitky na strané obsluhy finigeru
Stitek je umistén na ovladaci konzole nad volantem
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6.1

B 20

Typovy stitek finiSeru (6)

SVEDALADEMAG

ambH
Vardenburg - Germany

Maotarleistung

Max. Achslast varn

Max. Achslast hinten
Il Prod. ldent.-Mr.

Fertiger3.tif

Poz. |Nazev

1 Typ finiSeru

Rok vyroby

Sériové Cislo konstrukéni fady finiSer(

Maximalni dovolena provozni hmotnost v€. vSech nastavcu v kg

Maximalni povolené zatizeni pfedni napravy v kg

Maximalni povolené zatizeni zadni napravy v kg

Jmenovity vykon v kW

0 N O o WO DN

Identifikaéni Cislo produktu (PIN)

Vyrazené identifikacni Cislo vozidla, umisténé na finiSeru, musi byt shodné
identifika¢nim ¢islem produktu (8).
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7.1

Normy EN

Trvala akusticka hladina

U tohoto finiSeru je pfedepsana povinnost pouziti ochrany sluchu. Hodnota imisi u usi
fidiCe muze silné kolisat v zavislosti na riznych zpracovavanych materialech a mize
prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu miize dojit k jeho poskozeni.

Méfeni hlukovych emisi finiSeru byly provedeny podle ENV 500-6 z bfezna roku 1997
a 1SO 4872 za akustickych podminek volného prostoru.

Stroj DF 145 C
Akusticka hladina na stanovisti fidice (ve vysce hlavy): L, =83,1 dB(A)
Hladina akustického tlaku: Lwa =109,0  dB(A)

Akusticka hladina na stroji

Méfici bod 2 4 6 8 10 12

Hladina akustickeého tlaku Lareq (dB(A)) | 75,4 | 72,8 | 71,9 | 75,6 | 72,2 | 74,9

Stroj DF 145 CS
Akusticka hladina na stanovisti fidice (ve vySce hlavy): L= 83,1 dB(A)
Hladina akustického tlaku: Lwa =110,0 dB(A)

Akusticka hladina na stroji

Méfici bod 2 4 6 8 10 12

Hladina akustickeého tlaku Lareq (dB(A)) | 73,6 | 742 | 71,8 | 745 | 73,3 | 72,8

B 21



7.2

7.3

B 22

Provozni podminky béhem méreni

Vznétovy motor béZel na maximalni otaCky. Zarovnavaci lista byla aretovana v

pracovni poloze. Péch a vibrace byly provozovany s minimalné 50%, Sneky
s minimalné 40% a lamelové rosty s minimalné 10% jejich maximalnich otacek.

Usporadani méricich bod

Polokulovita méfici plocha s polomérem 16 m. Stroj byl umistén ve stfedu. Méfici
body mély tyto soufadnice:

v

Mé&fici body 2, 4, 6, 8

Méfici body 10, 12

Souradnice X Y Z X Y Z
432 | +104 | 11,36
#1121 #1.2 1.5 1432 | -104 | 11,36

ISCHALL.TIF

Z-Achse

Y-Achse
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7.4

7.5

7.6

Chvéni plsobici na celé télo

Pfi pouziti v souladu se stanovenym ucelem nebyly pfekro¢eny vazené skutec¢né
hodnoty zrychleni na stanovisti fidige a,, = 0,5 m/s® ve smyslu prEN 1032-1995.

Chvéni ruky a paze

Pfi pouziti v souladu se stanovenym ucelem nebyly pfekro¢eny vazené skutecné
hodnoty zrychleni na stanoviéti fidide ap,,, = 2,5 m/s? ve smyslu prEN 1033-1995.

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Dodrzeni nasledujicich meznich hodnot podle ochrannych opatfeni smérnice EMV
89/336/EWG/08.95:

- Rusivé viny podle DIN EN 50081-1/03.93:
<40 dB pV/m pro frekvence 30 MHz - 230 MHz pfi vzdalenosti 3 m
< 47 db pV/m pro frekvence 20 MHz - 1 GHz pfi vzdalenosti 3 m

- Odolnost proti elektrostatickym vybojim (ESD) podle DIN EN 61000-4-2/03.96:
Dotykové vyboje +4 KV a vzdudné vyboje + 8 KV nemély zadny znatelny vliv na
finider.

Zmény podle hodnoticiho kriteria ,A“ jsou dodrzeny, tzn. finiSer pracuje béhem
zkousky i nadale fadné.

Zmény elektrickych a elektronickych soucasti a jejich uspofadani Ize provést pouze
na zakladé pisemného souhlasu vyrobce.
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C1.5 Preprava

Bezpecénostni predpisy pro prepravu

Pfi nespravné pripraveé finiSeru a zarovnavaci liSty a neodborné provadéné prepravé
hrozi nebezpedi urazu!

Demontujte Casti finiSeru a zarovnavaci liSty az na zakladni Sitku. Demontujte
vSechny pfecnivajici dily (nivelaéni automatiku, koncovy spina¢ Sneku, vymezovaci
plechy, atd.). Pfi pfepravé se zvlastnim povolenim tyto dily zajistéte!

Uzaviete obé poloviny panve k sobé a namontujte pfepravni pojistku. Pozvednéte
zarovnavaci listu a instalujte prepravni pojistku. Prestavte stfiSku a zasurite
upevnovaci ¢epy.

Zkontrolujte, zda je mechanické upevnéni nosniku Sneku zafixovano a zda nemuze z
boku vyklouznout teleskopicka trubka (viz kapitola E, ¢ast 2.5).

VSechny dily, které nejsou pevné spojeny s finiSerem a zarovnavaci liStou,
naskladejte do patfi¢énych beden a do panve.
Zaklapnéte vesSkeré oblozeni a zkontrolujte, zda je uzavieno pevné.

Ve Spolkové republice Némecko nesmi zUstat pfi pfepravé na finiSeru ani na listé
zadné plynové lahve.

Odeberte plynové lahve z plynového zafizeni a opatfete je ochrannymi viCky.
Pfepravujte je samostatnym vozidlem.

Pri skladani pomoci rampy vznika riziko sklouznuti, pfeklopeni nebo pfevrhnuti stroje.
Jedte opatrné! Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti nezdrzovaly zadné osoby!

Béhem prepravy na vefejnych komunikacich navic plati:

Pasové finiSery se ve Spolkové republice Némecko nesmi zasadné pouzivat jako
samohybna vozidla ve vefejné silni¢ni dopravé.

V jinych zemich dodrzujte pfipadna odli$na pravidla silniéniho provozu.

Strojnik musi viastnit platny fidi¢sky prikaz pro vozidla tohoto typu.

Ovladaci pult musi byt umistén na strané prilehlé k protismérnému provozu a musi
byt zajistény.

Reflektory musi byt nastaveny v souladu s pfedpisy.

V panvi smi byt umisténo pouze pfislusenstvi a nastavce, zadna smés ani plynové
lahve!

Pfi pohybu v silni¢ni dopravé musi strojnika pfipadné navadét doprovodna osoba —
zvlasté na kfizovatkach a na vyjezdech na silnice.
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Preprava za pomoci podvalniku

Demontujte €asti finiSeru a zarovnavaci liSty az na jejich zakladni Sifku, pfipadné
demontujte i vymezovaci plechy.
Maximalni najezdovy uhel najdete v ¢asti ,, Technické udaje”!

C_15 01_CZ.fm2-14
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2.1  Pripravy

- Pripravte finiSer k jizdé (viz kapitola D).

- Demontujte z finiSeru a z listy v8echny precnivajici nebo volné dily (viz téz Bohlen-
Betriebsanleitung). Dily peclivé ulozte.

¥ P¥i voliteIné pohanéné listé s plynovym vyhfivanim:
- Odeberte plynové lahve z vytapéni listy:
- Uzavrete hlavni uzaviraci kohouty a ventily lahvi.
- OdSroubujte z lahvi ventily a odeberte lahve ze
zarovnavaci listy.

- Plynové lahve pfevazejte pfi dodrzeni vSech bezpec€nostnich predpist jinym
vozidlem.
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Cinnost

Prepinac/spinaé

Tlacitka

Deaktivace blokovani funkce.

Zavfieni polovin panve.

Vlozeni obou prfepravnich pojistek
panve.

Zvednéte liStu.

Namontujte pfepravni pojistky
zarovnavaci listy.

>

fi nepfipojeném

dalkovém ovladani.

Nutné jen p

A

Nastavte regulator pfedvolby na
nulu.

Presunte paku ovladani pojezdu
dopredu.

Zcela vysunte
niveliza¢ni valce.

Presunte paku ovladanipojezdu do
stfedni polohy.

Zasunte zarovnavaci liStu az na
zakladni Sifku finiSeru.
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2.2 Najizdéni na podvalnik

Zajistéte, aby se pfi nakladanina podvalnik nenachazely v nebezpecné oblasti zadné
osoby.

FO185_A1.TIF

- Najedte na podvalnik pfi zafazeném pracovnim pfevodovém stupni a s nizkymi
otaCkami motoru.

- Na podvalniku spus”te zarovnavaci liStu a podlozte ji dfevénymi hranolky.

- Vypnéte finiSer.

- Zakryjte ovladaci pult ochrannym krytem a zajistéte jej.

- Sklopte strisku:

- Odstranite pojistné Cepy a stahnéte
stfiSku za tfemen ramu stfiSky
dopfedu. Az bude ve spodni poloze,
zase ji zajistéte Cepem.

Roof.tif
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2.3

24

Cl56

Zajisténi finiSeru na podvalniku:
- Pouzivejte pouze vhodné
a schvalené vazaci prostfedky.
- Pouzijte ¢tyf vazacich bodu (1,2), které jsou k tomu uréeny.

V zavislosti na vybavé stroje se na ramu Sneku mohou nachazet dalSi vazaci
body (3)!

- Po vychladnuti sejméte/uschovejte prodluzovaci trubku vyfuku.

Po provedeni prepravy

- Odstrante vazaci prostfedky.

- Vyklopte stfiSku: Vytahnéte pojistny Cep, tlakem dozadu stfiSku postavte a opét ji
zajistéte.

- Pfipadné opét natahnéte sejmuté plachty stfisSky.

- Zvednéte zarovnavaci listu a zajistéte ji.

- Nastartujte motor a za nizkych otacek a rychlosti sjedte doli.

- Odstavte finiSer na bezpecném misté, spus”te zarovnavaci listu dold, vypnéte
motor.

- Vytahnéte kli¢ a/nebo zakryjte ovladaci pult ochrannym krytem a zajistéte je;.

C_15 01_CzZfmé6-14
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3.1

_':

Preprava

Demontujte €asti finiSeru a zarovnavaci liSty az na jejich zakladni Sifku, pfipadné

demontujte i vymezovaci plechy.
Pripravy

- Pripravte finiSer k jizdé (viz kapitola D).

- Demontujte z finiSeru a z liSty vSechny pfe€nivajici nebo volné dily (viz téz Bohlen-

Betriebsanleitung). Dily peclivé ulozte.
P¥i voliteIné pohanéné listé s plynovym vyhfivanim:

- Odeberte plynové lahve z vytapéni listy:
- Uzavrete hlavni uzaviraci kohouty a ventily lahvi.

- OdSroubujte z lahvi ventily a odeberte lahve ze
zarovnavaci listy.

- Plynové lahve pfevazejte pfi dodrzeni vSech bezpec€nostnich pfedpist jinym

vozidlem.
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Cinnost

Prepinac/spinaé

Tlacitka

Deaktivace blokovani funkce.

Zavfieni polovin panve.

Vlozeni obou prfepravnich pojistek
panve.

Zvednéte liStu.

Namontujte pfepravni pojistky
zarovnavaci listy.

>

fi nepfipojeném

dalkovém ovladani.

Nutné jen p

A

Nastavte regulator pfedvolby na
nulu.

Presunte paku ovladani pojezdu
dopredu.

Zcela vysunte
niveliza¢ni valce.

Presunte paku ovladanipojezdu do
stfedni polohy.

Zasunte zarovnavaci liStu az na
zakladni Sifku finiSeru.
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3.2 Jizda

- Nastavte regulator prfedvolby namaximum.

Vystrazny pokyn Symbol
- Prepina¢ rychle/pomalu pfFip.
pfepnéte na ,zajic".
SEETYTIR

- Rychlost fidte pomoci paky ovladani
pojezdu.

¥ V nouzové situaci stisknéte nouzovy vypinac!

C159




4 Nakladani pomoci jerabu

m Pouzivejte pouze takové zvedaci zafizeni, které ma dostate¢nou nosnost.
(hmotnosti a rozméry viz kapitola B).

—
e —
C o JL o ] )
i |
G commeaty'S - =
AR R Ty = 1 =i

F0185_A1.TIF

A Pronakladanivozidla pomoci femeni jsou k dispozici Ctyfi vazaci body (1,2).

- Odstavte vozidlo a zajistéte je.

- Instalujte prepravni pojistky.

- Namontujte zpét €asti finiSeru a zarovnavaci listy az na jejich zékladni Sifku.

- Pfesahujici nebo volné dily jakoz i plynové lahve vytapéni zarovnavaci liSty sejméte
(viz kapitola E a D).

- Sklopte strisku.

- Navazte lana na ¢tyfi vazaci body (1, 2), které jsou k tomu uréeny.

m Pfi pfepravé udrzujte vodorovnou polohu finiseru!

Cl510
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Odtazeni

Dodrzujte v8echna bezpecénostni opatfeni, ktera jsou platna pro odtah tézkych
stavebnich stroju.

Tahac¢ musi byt vybaven tak, aby mohl finiSer zajistit i v pfipadé stoupani nebo klesani
VOZOVKYy.

Pouzivejte pouze k tomu schvalené vie¢né tyce.

r~

Pokud je to nutné, demontujte ¢asti finiSeru a zarovnavaci listy az na zakladni Sirku.

V motorovém prostoru (leva strana) se nachazi rucni Cerpadlo, které se musi
aktivovat, aby bylo mozné stroj odtahnout.
Rucnim Cerpadlem se vytvofi tlak k uvolnéni brzd podvozku.

Brzdy podvozku odbrzdujte jen tehdy,
kdyz je stroj dostateCné zajistén proti
nechténému rozjeti nebo je jiz fadné
spojen s taznym vozidlem.

- V8echny vysokotlaké patrony (4 kusy)
(1) cCerpadel pojezdu musi byt vys-
roubovany o cca 3 otacky.

F0264_A1.TIF

- Povolte pojisthou matici (2), za$-
roubujte zavitovou ty¢ (3) co nejvice 0
do Cerpadla a zajistéte ji pojistnou -

matici. ||| \"Jj“ \‘ lI

amht
- Pohybujte pakou (4) ruéniho ¢erpadla II i
tak dlouho, dokud se nevytvofi dosta- =g
te€ny tlak a brzdy vozidla se neuvolni. I

- Zavéste vle¢nou ty¢ do zavésného
zafizeni (5) v narazniku.

Nyni mazete finiSer opatrné a pomalu
odtahnut z prostoru stavenistée.

Odtahujte vzdy jen na nejkratSi vzda- f AN

lenost k pfepravnimu prostfedku nebo k
dalSimu mistu mozného odstaveni. /

C_15 01_CzZfm11-14
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Po odtazeni vySroubujte zavitovou ty¢
(3) opét o nékolik zavith a zajistéte ji
pojistnou matici (2).

V ramci pfipravy zafizeni k jizdé po
opravé se musi vysokotlaké patrony (1)
opét zcela zaSroubovat.

Brzdy podvozku jsou nyni opét aktivni a
stroj je zajistén proti rozjeti.

Cl512
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6 Bezpecné odstaveni

m Pfi odstaveni na vefejné pfistupnych
mistech zajistéte finiSer tak, aby
nepovolané osoby nebo hrajici si déti
nemohly zpusobit zadné Skody.

- Vytahnéte a odneste kliCek od zapa-
lovani a hlavni spina¢ (1) — nescho-
vavejte je na finiSeru.

m Hlavni vypina¢ (1) vytahnéte teprve 15
sekund po vypnuti zapalovanti!

F0077/0078_A1.EPS

A\ Elektronika motoru potfebuje tuto dobu pro zabezpecen.

- Zakryjte ovladaci pult krytem (2) a
zamknéte jej.

- Volné dily a pfisluSenstvi bezpecné
ulozte.

Bedienpult_SPS_Kette_635_2.wmf/Vandalism.bmp

A Kyt (2) zajistéte za provozu zamkem na
skfini pod pravym vikem servisniho
otvoru!

Dieseltank.eps/Vandalism.bmp
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D 1.7 Obsluha

1 Bezpecnostni ustanoveni

¥ Pfi spousténi motoru, pojezdu, lamelového rostu, Sneku, zarovnavaci listy nebo

zvedacich zarizeni mize dojit ke zranéni nebo usmrceni osob.
Pfed nastartovanim zajistéte, aby nikdo nepracoval na, v nebo pod finiSerem, nebo
aby se nikdo nezdrzoval v nebezpecné oblasti finiSerul!

- Nespoustéjte motor a nepouzivejte zadné ovladaci prvky, pokud je na nich umistén
vyslovny pokyn se zdkazem manipulace s nimi!
Pokud neni uvedeno jinak, pouzivejte ovladaci prvky pouze za spusténého motoru!

¥ PFi spusténém motoru nikdy nevstupujte do tunelu Snekového dopravniku nebo do

panve a lamelového rostu. Zivotu nebezpeéno!

- Béhem prace méjte neustale pfehled, zda neni nékdo ohrozen!

- Zajistéte, aby byla k dispozici vSechna bezpeénostni zafizeni a kryty a byla
odpovidajicim zpusobem zajisténal

- Zjisténa poskozeniihned odstrarite! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zavady,
neni pfipustny!

- Na finiSeru nebo na listé nepfevazejte zadné osoby!

- Odstrarite z jizdni drahy a pracovni plochy prekazky!

- Strojnik se musi pokusit vzdy vybrat takovou fidici pozici, ktera je odvracena od
sméru silni¢niho provozu! Zafixujte ovladaci pult a sedadlo fidiCe.

- Dodrzujte bezpe€nou vzdalenost od precnivajicich pfedmétu, jinych zafizeni a
ostatnich nebezpecnych mist!

- Na nerovném povrchu jedte opatrné tak, aby nedoslo k uklouznuti, pfeklopeni nebo
pfevrhnuti.

¥ Méjte finiSer neustale pod kontrolou; nikdy se nepokou$ejte zatizit jej vice, nez

dovoluje jeho kapacita!

D171



2 Ovladaci prvky

2.1  Ovladaci pult
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m  VSeobecné pokyny k dodrzovani ustanoveni CE
V8echny funkce aretovanych spinacu, které mohou pfi startu motoru zpUsobit
nebezpeci (dopravni funkce Sneku a lamelového rostu), jsou pfi NOUZOVEM
VYPNUTI nebo novém startu fizeni nastaveny na funkci STOP. Pokud se pfi stojicim
motoru zméni nastaveni (,AUTO" nebo ,RUCNE®), jsou tyto funkce pfi startu motoru
resetovany na ,STOP*.
Otaceni na misté (tlacitko 19) je resetovano na jizdu vpred.
Poz. | Nazev Struény popis
PFevod fizeni probiha elektrohydraulicky.
1 Boter)ciometr A K jemnému vyrovnani (poloha,0“ = rovné) viz
fizen Vyrovnani ptimého sméru jizdy.
K ota€eni na misté viz spina¢ (Otaeni na misté).
Jeho pomoci je posuvny pult fixovan na vybrané strané
finiSeru proti posunuti.
, Ovladaci pult - - Zasroubyjte,srogtvaks ryhoyarlvou .hl_avou na pfislusném miste
Zaji&"ovac kolik do oznacené drgz ya zajistéte jej rr,1atkou; ) 3 _
Pokud ovladaci pult nezajistite, muze dojit k jeho
posunuti. Nebezpeci nehody a urazu béhem pfepravy
a pfejezdul!
Pfi pouziti vysuvnych sedatek (volitelné) Ize ovladaci pult
pfesunout mimo zakladni Sifku finiSeru smérem ven.
Ovladac pult - Vytahvneltsa aretactn Cep a presunte ovladaci pult;
3 aretace aretacni ¢ep musi zapadnout.
Pokud ovladaci pult nearetujete, muze dojit k jeho
posunuti. Nebezpeci nehody a urazu béhem pfepravy
a pfejezdul!
4 | Osvétleni Funkéni pfi zapnutém parkovacim svétle, ovladaci panel A / B.
5 | Rozhrani K pfipojeni vstupnich zafizeni

D1.73



Element2_SPS_Kette_635.bmp

D174

D_1.7_02_CZ.fm 4-28



D_1.7_02_CZ.fm 5-28

Poz.

Nazev

Struény popis

Zamek zapalovani
a spinac svetel

Polohy klice:

0 Zapalovani a svétla vyp.

1 Zapalovani zap.

%D Parkovaci svétla a zadni svétla, osvétleni armatur,
popf. pracovni reflektor

%) Potkavaci svétla
i) Dalkova svétla

neobsazena

Nouzovy vypinac

Stisknéte v pfipadé nouze (ohrozeni osob, nebezpedi kolize
atd.)!
- Stisknutim nouzového vypinace vypnete motor, pohonné
jednotky a fizeni.
Pak jiz neni mozné provést vyboceni, pozvednuti
zarovnavaci listy apod.! Nebezpeci urazu!
- Nouzovy vypina¢ neuzavfe plynové vyhfivani.
Hlavni uzaviraci kohout a oba ventily lahvi uzavfete ru¢né!
- Motor Ize znovu nastartovat po opétovném vytazeni
vypinace.

neobsazena
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Poz.

Nazev

Struény popis

Paka ovladani

Aktivovani funkci finiSeru a plynulé nastaveni rychlosti pojezdu
— vpfed nebo vzad.

Poloha uprostred: Startovani mozné; motor na volnobézné
otacky; zadny pohon pojezdu;

Paku prestavite po vytazeni krouzku (9a).

9 | pojezdu V zavislosti na postaveni paky ovladani pojezdu jsou
(posuv) aktivovany nasleduijici funkce:
1. poloha: spustén lamelovy rost a Snek.
2. poloha: aktivovan pohyb zarovnavaci listy (péch/vibrace);
spustén pojezd; zvySovani rychlosti az na doraz.
Maximalni rychlost je nastavena pomoci regulatoru pfedvoleb.
Jeho pomoci je nastavena rychlost, které ma byt dosazeno pfi
10 Regulator pfesunuti paky ovladani pojezdu do krajni polohy.
predvoleb — pojezd A\ Stupnice pfiblizné odpovida rychlosti v m/min (b&hem
pokladky smési).
Nastartovani je mozné pouze, kdyz je paka ovladani pojezdu
ve stfedové poloze. VeSkeré nouzové vypinace (na ovladacim
11 Startér pultu a na dalkovém ovladani) musi byt odblokovany -
(,spoustec”) vytazeny.
U nékterych stroj0 muze byt po stisknuti tladitka
startovani startér zapnuty na 5 sekund!
PFidavna funkce u stroji bez regulace soubéhu nebo pfi
Vyrovnani velldnych snimac“:ich v podvogku. ) o
12 Fiméh . Timto potenciometrem se béhem jizdy nastavuje pfimy smér
pfimého sméru

jizdy

jizdy:
- Natocte fizeni do polohy ,0% pak otacCejte potenciometrem,
az jede finiSer rovné.
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Poz.

Nazev

Struény popis

13

Otevreni panvi

Funkce tlacitkového spinace:
Doleva: otevieni levé poloviny panve
Doprava: otevfeni pravé poloviny panve

Jsou-li panve ovladany hydraulicky sou¢asné (1 ventil), pak
Ize pro ovladani pouzit levy i pravy spinac.

14

Zavieni panvi

Funkce tlacitkového spinace:
Doleva: zavfeni levé poloviny panve
Doprava: zavfeni pravé poloviny panve

Ovladani kazdé poloviny panve zvlast™ (O):
Pouziva se pfi jednostranné pokladce uzkého pruhu nebo pfi
prfekazkach pro zavazeni nakladnim automobilem.

15

Naplnéni stroje
pied pokladkou

Funkce aretovanych spinacl se zpétnym hlasenim pomoci
LED
Predpoklad pro provoz: Tlaé¢itko 16 ,Vyp“.

Tlacitko (15) prebira funkci plnéni:

- Otacky motoru se zvySi na pfedvolené pozadované otacky
a zapnou se vSechny dopravni funkce nastavené v
»~Automatice“ (lamelovy rost a Snek).

Deaktivace: Stisknéte znovu tlaitko 15 nebo vychylte paku
ovladani pojezdu do polohy pokladky.

16

Hlavni spina¢
funkei

Funkce aretovanych spinacl se zpétnym hlasenim pomoci
LED

Tlacitko 16 zablokuje vSechny funkce relevantni pro pokladku.
| pfes nastaveni ,Auto“ v jednotlivych funkcich nejsou pfi
vychyleni paky ovladani pojezdu tyto funkce aktivni.

Pfednastaveny stroj Ize pfesunout a na novém misté pokladky

odblokovat. Vychylenim paky ovladani pojezdu se pokracuje v
pokladce.

A\ Pfi novém startu je tla¢itko 16 nastaveno na ,ZAP“.
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Poz.

Nazev

Struény popis

17

Pohon pojezdu
rychle/pomalu

Tladitka s aretovanim a se zpétnym hlasenim pomoci LED
Zajic: Prepravni rychlost
Zelva: Pracovni rychlost pro pokladku

A Pfi novém nastartovani jsou tlaCitka nastavena na
pracovni rychlost (zelva).

18

Pfima jizda

Tladitka s aretovanim a se zpétnym hlaSenim pomoci LED
Pfi novém nastartovani je nastaveno tlacitko ,Pfima
jizda“.

Normalni poloha pro pfimou jizdu.

A Kdyz je tlacitko omylem pfepnuto doll (a fizeni (1) je

nastaveno na pfimou jizdu), finiser nejede. To je ¢asto
pokladano za ‘poruchu’.

19

Otocéeni na misté

Tladitka s aretovanim a se zpétnym hlasenim pomoci LED
FiniSer se otaci na misté (pasy pracuji protibézné), kdyz je
fizeni (1) nato¢eno na , 10"
Rizeni doleva = otadeni na misté doleva
Rizeni doprava = otageni na misté doprava
Pfi otaceni jsou osoby a pfedméty stojici vedle finiSeru
extrémné ohrozeny. Sledujte prostor otaceni!

Tlacitko 17 se pfepne na "zelvu".

20

Péch
(podle listy)

Tlacitko s aretovanim a se zpétnym hlaSenim pomoci LED.
Predpoklad pro provoz: Tlacitko 16 ,VYP“.

Funkce spinace ZAP, pfip. VYP.
- Aktivace se provadi vychylenim paky ovladani pojezdu.
Sefizovaci provoz se aktivuje v souhfe s tlaCitkem 21.

21

Sefizovaci provoz

Toto tlaCitko umoziuje pfi stojicim stroji zprovoznit veskeré
pracovni funkce, které se aktivuji jen pfi vychylené pace
ovladani pojezdu (jedouci stroj).

Tlagitko 21 ,ZAP*

Tlagitko 16 ,VYP“

Otacky motoru se zvysi na pfedvolenou pozadovanou
hodnotu.

D1.711
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Poz. | Nazev Struény popis
22 | neobsazena
23 | Vibrace Obsluha a pouziti jako spinac (20).
Tladitka s aretovanim a se zpétnym hlasenim pomoci LED
Pfepinani mezi dvéma stavy.
& Stop: Sepnuty stav
o4 | SMEKk Auto
levy/pravy
Pomoci NOUZOVEHO VYPNUTI, pfip. pfi novém startu se
provede resetovani na STOP.
Tlagitko 16 zablokuje dopravni funkci.
Tlacitko s aretovanim a se zpétnym hlaSenim pomoci LED.
Rucéni ovladani nivelizaénich valcu v pfipadé, ze je vypnuta
niveliza¢ni automatika.
Pfepinac na dalkovém ovladani musi byt v poloze ,manuell/
ruéné®. Zpétné hlaseni je zprostfedkovano pomoci LED ,,C*
Nivelizaéni valec | (Vlevo) a LED ,D® (vpravo).
25 levy/pravy Prepnuti do stavu VYP opétovnym stisknutim tlacitka, pfip.
pomoci tlacitek 28 nebo 31.
Pfestaveni nivelizaCnich valcu tladitky v bloku tladitek vpravo
pro sméry pohybu (27) vyznacené Sipkami.
A Pri nepfipojeném dalkovém ovladani je tato funkce
rovnéz prepnuta do aktivniho stavu!
26 | neobsazena
Blok tlaCitek . Tento blok tlagitek povoluje v soucinnosti s tlagitky 25, 28 a 31
27 | vpravo pro smery h . 9
pohybu pohyb ve vyznaceném sméru.

D_1.7 02 CZ.fm 13-28
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Poz. | Nazev Struény popis
Tlacitko s aretovanim a se zpétnym hlaSenim pomoci LED.
Prepnuti do stavu VYP opétovnym stisknutim tlacitka, pfip.
pomoci tlacitek 25 nebo 31.
Podavan( éneku 1. Podavani $neku ,RUCNE*"
RUGNE* 3 Predpoklad: Tlacitko 24 ve stavu ,,AUTO".
28 |7 - <.~ . |- Pomocitlacitek v bloku tlac¢itek vlevo pro sméry pohybu (29)
zvednuti/spusténi - . . y .
» se ovlada doprava s plnym vykonem ve sméru vyznateném
Sneku " N . y
na tlaCitku. Automaticka funkce je pfitom potlacena.
2. Zvednuti/spusténi Sneku
- Pomoci tlacitek v bloku tlaitek vpravo pro sméry pohybu
(27) se 8nek zveda nebo spousti ve vyznateném sméru.
59 Blok tlacitek vlevo | Tento blok tla¢itek povoluje v soucinnosti s tlacitky 25, 28 a 31
pro sméry pohybu | pohyb ve vyznateném sméru.
30 | Klakson Po_uzllvejte pfi hrozicim nebezpeci a jako akusticky signal pred
vyjetim!
Tlacitko s aretovanim a se zpétnym hlaSenim pomoci LED.
Prepnuti do stavu VYP opétovnym stisknutim tlacitka, pfip.
31 Vysunuti a pomoci tlacitek 25 nebo 28.
zasunuti listy Pomoci tlacitek v bloku tladitek pro sméry pohybu pohybuje
liStou ve vyznaceném sméru.
LED ,A" a LED ,B* indikuji, Ze se jedna o liStu Vario.
Tlacitka s aretovanim a se zpétnym hlasenim pomoci LED
Prepnuti mezi tfemi spinacimi stavy se provadi opétovnym
stiskem tladitka:
STOP: Sepnuty stav
32 Lamelovy rost AUTO
levy/pravy RUCNE
Pomoci NOUZOVEHO VYPNUTI, pfip. pfi novém startu se
provede resetovani na STOP.
Tlacitko 16 zablokuje dopravni funkci.

D 1.7 02_CZ.fm 15-28
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Poz.

Nazev

Struény popis

33

Poloha
zarovnavaci listy

Funkce tlac¢itkového spinace Zvednuti listy

i

AJe-li paka ovladani pojezdu ve stfedni poloze, pak
se otacky motoru pfi vychyleni automaticky zvysi!

Tlagitko s aretovanim a zpétnym hlasenim LED
@ Zvednout listu/plovouci poloha listy

Tlacitko 16 se nachazi v poloze VYP.

Plovouci poloha listy: Stisknutim tlacitka se rozsviti LED a lista

je v pohotovostni poloze ,Plovouci poloha“, ktera se aktivuje

vychylenou pakou ovladani pojezdu (9). Vypnuti opétovnym
stiskem tla¢itka nebo tlacitkem Zvednout liStu.

Spustit liStu:

- Funkce tla¢itka: Drzte tlaCitko stisknuté déle nez 1,5 s (LED
sviti). Po dobu stisknuti tlaCitka liSta klesa. Po uvolnéni
tlaCitka je lista opét udrzovana v dané poloze. (LED nesviti).

- Funkce aretace: Stisknéte kratce tlacitko (LED sviti) - liSta
klesa. Stisknéte znovu kratce tlacitko (LED nesviti) - lista je
udrzovana v dané poloze.

Béhem pokladky zlstava lista neustale v plovouci
poloze. P¥i pferuseni jizdy se lista pfepne na odlehCeni
S predpétim.

34

Zatizeni a
odleh¢éeni listy

Tlacitka s aretovanim a se zpétnym hlasenim pomoci LED
Prepnuti do stavu VYP opétovnym stisknutim tla¢itka nebo
stfidavym spinanim obou tlacitek.

Takto Ize zatizit nebo odlehéit zarovnavaci liStu z divodu

ovlivnéni vysledkd zhutfiovani a zarovnavani.

- K pfednastaveni tlaku hydraulického oleje pfepnéte toto
tlacitko a tlacitko 21 na ,ZAP“.

D1.717
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Poz. | Nazev Struény popis

Ridici, vstupni a Ke zji§”ovani, sefizeni a ulozeni rliznych provoznich stavli a
35 | zobrazovaci funkci, jakoz pro vystup hlaSeni tykajicich se stroje a hnaciho

terminal motoru.

Ukazatel teploty Obvykl?,bOdrth,a je do 120 °C = 248 °F. § .

s fi vySSich teplotach finiSer zastavte (pfestavte paku

36 | hydraulického PRV .

oleje ovladarvn pojezdu do stre_(_jnlvpolohy) a nvechtc?,[r)otor na

volnobéhu zchladnout. Zjistéte a odstrante pricinu.
37 |neobsazena
Neustale méjte kontrolu nad ukazatelem stavu paliva.

38 Ukazatel stavu Nikdy nepfipus”te uplné vyprazdnéni nadrze! Jinak

paliva

bude nutné provést odvzdusnéni celého palivové
soustavy.
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Poz. | Nazev Struény popis
Chybova hlageni Sviti, pokud dojde na hnacim motoru k vazné zavadé. Hnaci
40 | se zastavenim motor se z bezpec€nostnich divodl automaticky zastavi.
motoru (Cervena) A Kontrola po spusténi zapalovani — sviti nékolik vtefin.
Ukazuje, Ze na hnacim motoru doSlo k zavadé. Se strojem Ize
Chybové hlageni prozatim dale pracovat. Zavada vSak musi byt v kratké dobé
41 (Zluta) odstranéna, aby nedoslo k dal$im Skodam.
A Kontrola po spusténi zapalovani — sviti nekolik vtefin.
Kontrolka Sviti, pokud jsou zapnuta dalkova svétla (na zamku
42 | dalkovych svétel | zapalovani).
(modra) ¥ Pozor, aby nedoslo k osInéni protijedoucich vozidel!
43 | neobsazena
44 | neobsazena
Signalizuje malé mnozstvi chladici kapaliny v motoru.
Neprodlené doplnte stav chladici kapaliny tak, jak je
45 | Udrzba (ZIlutd) pfedepsano, aby nedoslo k poSkozeni motoru.
A Kontrola po spusténi zapalovani — sviti nékolik vtefin.
Sviti po aktivaci zapalovani, dokud neni vzduch pro spalovani
Kontrolka v motoru prfedehrat na spravnou teplotu.
46 » i ul s Motor nastartujte az v okamziku, kdy kontrolka zhasne.
pfedehfati (zlutd) - o . y o
Zabranite tak zbyteCnému opotfebovavani a
dosahnete snadnéjsiho startu.

D_1.7 02 _CZ.fm 21-28
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Poz. Nazev Struény popis
Musi zhasnout kratce po startu. Dbejte na zahrati stroje.
.| Hydraulicky olej maze byt pfili§ studeny a tuhy.
ﬁ?g:;ﬁ:;igﬁgu oleje Pokud kontrolka nezhasne, nechte pohon pojezdu
_ nuty (viz ¢ast ,Zavady®).
a7 pohonu pojezdu vypnuty (viz y)
(Cervena) Kontrolka zhasne pfi tlaku niz§im
nez 2,8 bar = 40 psi.
48 | neobsazena
Kontrolka Musi zhasnout po startu pfi vysSich otackach
49 | nabiti baterie . P privy '
) ) - Vypnéte motor.
(Cervena)
50 |neobsazena
. C Lyes A Slouzik osazeni pojistkove listy
51 | Pojistkova skfin | viz kapitola F.
52 | Pojistkova skFifi I A Slouzik osazeni pojistkove listy

viz kapitola F.

D1.7 23



3 Dalkové ovladani
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Pozor! Dalkova ovladani s tlac¢itkem nouzového vypnuti (O) neodpojujte za provozu!
Vede to k vypnuti finiSeru!
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Poz. | Nazev Struény popis
Funkce a pouziti jako u nouzového vypinace (7) na
. L ovladacim pultu.
54 | Nouzovy vypinac (O) Dulezité pfi nebezpeénych situacich, které jsou pro fidic¢e
neprehledné.
55 | Klakson Funkce jako u tlacitka (30) na ovladacim pultu.
56 | Nivelizaéni valec Funkcef a pouz!tl jako u tlaqltkg (%5) na ovladvacil‘m pultu.
- Musi se zvolit poloha spinace “manuell/ruéni.
Tlacitko k nastaveni | Umoznuje ovladani nivelizacniho valce na opacné strané
57 | nivelizace na opacné | finiSeru. Udaj na jiném dalkovém ovladani se automaticky
strané zméni na “ruéni”.
58 Tlacitka pro smery Funkce jako u tlacitka (27) na ovladacim pultu.
pohybu
59 | Lamelovy rost Funkce jako u tlacitka (32) na ovladacim pultu.
Prepravni vykon Tlacitka Plus/Minus k nastaveni pfepravniho vykonu.
60 | lamelového roStua | Indikace pomoci LED. Zmény jsou prevzaty pfi poloze “auto”
indikace LED tlaCitka (59).
A Jelifunkce (56) pfepnuta na ,auto®, pfepne se béhem stisku tlacitek (58) na ,rucné®.
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Poz. | Nazev Struény popis
61 | Snek Funkce jako u tlacitka (24) na ovladacim pultu.
Smér podavani K nastaveni sméru podavani Sneku.
62 v e )4 7 ’ 13 113
Sneku. - Spina¢ (61) musi byt v poloze “auto®.
. A Tlacitka Plus/Minus k nastaveni prepravniho vykonu.
Prepravni vykon . ] . . 7
63 neku a indikace LED Indikace pomoci LED. Zmeény jsou prevzaty pfi poloze
“auto” tlacitka (61).
64 Vysunuti a zasunuti | Pomoci téchto tlagitek se pohybuije liStou ve vyznaceném
listy smeéru.
65 | neobsazena
66 Vysunuti a zasunuti | Pomoci téchto tlagitek se pohybuje liStou ve vyznaceném
listy (O) Sméru.
e Ruéni ovladani nivelizaénich valcu v pfipadé, ze je vypnuta
Nivelizacni valec N .
67 vievo/vpravo (O) nivelizaCni automatika.
P Funkce se musi pfepnout na ,manuell/ruéni®.
A Jelifunkce (61) pfepnuta na ,stop“, pfepne se béhem stisku tlacitek (62) na ,auto®.
A\ Zakladni nastaveni pfepravniho vykonu Sneku a lamelového rostu pro jednotlive

druhy vrstev (pocet LED):

- Krycivrstva: 4
- Spojovaci vrstva: 6
- Nosna vrstva: 8

D1.727
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Poz. | Nazev Struény popis
68 Zastrcka nivelizacni Pripojte sem kabel snimace vysk
automatiky bol ysKy-
Zastréka koncového | .. . , L . .
69 spinage sneku Pripojte sem kabel koncového spinate smési.
Kabel dalkového Propoijte se zastrékou na listé.
70 . o .
ovladani (viz ndvod k obsluze listy).
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D 2.1 Obsluha

1 Ovladani vstupniho a zobrazovaciho terminalu

DYNAPAL
SVEDALA BEMAG

Sk

TDM.cdr

Obsazeni tlacitek displeje

- (A) Enkodér (ovladani otaCenim a stiskem):
- Kllistovani v nabidce
- Ke zvoleni riznych polozek v ramci nabidky
- K nastaveni parametru
- K potvrzeni nastavenych parametr

- (B), (C), (D) tlacitka F1 - F3:
- Ke zvoleni funkci pfifazenych na displeji
- Ke zvoleni riznych polozek v ramci nabidky
- K nastaveni parametru

D_2.1_01_CZ.fm 1-38
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1.1

Ovladani nabidky

TDM.cdr

[0 1% —

L0 1% @
‘ Stop :[ 0 1% m
)

[=22

&y

Priklad: Nouzovy program (401)

Otéacejte enkodérem (A), dokud se nezobrazi vybérova plocha (1).
Otacejte opét enkodérem (A), dokud se vybérova plocha nenachazi nad
pozadovanou polozkou nabidky.

Opétnym stisknutim enkodéru (A) nebo tlacitka F2 (B) aktivujte zvolenou polozku
nabidky k nastavovani.

Otacenim enkodéru (A) nastavte pozadovanou hodnotu.
Stisknutim enkodéru (A) nebo tlacitka F2 (B) potvrdte nastavenou hodnotu.

V nékterych nabidkdch je mozné nastavovat parametry pfimo bez pfedchoziho
potvrzeni vybérovou plochou!

D212
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Struktura moznosti nastaveni a zobrazeni v nabidce

Nasledujici obrazek zobrazuje strukturu nabidek a slouzi ke zjednoduseni
ovladani, pfip. postupu pfi riznych nastavenich a zobrazenich.
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Hlavni nabidka 00

Zobrazeni a nabidka funkci

’ <% 2.4 m/min [ﬂlg

- Rychlost - pokladka (1) % 0.0kmh

~ Rychlost - jizda (2) & 1000 1/min | 1D

- Otacky motoru (3) T uh (3 [0 &

- Méfic ujeté trasy (4) EDALA

- Spotfeba paliva (5) s isianiuini

- Moznost nastaveni
~otop zarovnavaci listy
S pFedpéﬁm“ (6) Terminal_SPS_Kette_635.wm/Bild_000.bmp
- 0=Funkce neaktivni
- 1=Funkce aktivni

@)
@ @ @
®®E@@

A\ Prineutraini poloze paky ovladani pojezdu je lista udrzovana pfivedenym tlakem k
prislusSnému valci v jeji poloze, takze je zabranéno poklesnuti do pokladaného
materialu.

- MozZnost nastaveni ,Automatika fizeni“ (7)
- 0O=Funkce neaktivni
- 1=Funkce aktivni

- Hnaci motor ,Eco-Mode” (8)
- Otacky motoru se konstantné reguluji na 1600 1/min.

- Otevreni dil¢i nabidky (101) (9)

A\ Pri aktivované automatice fizeni je potenciometr fizeni deaktivovan. Rizeni se
provadi automaticky snimanim lana liziny.

D214
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Nabidka 01 - otacky motoru

Nabidka k nastaveni otacek
motoru (1)

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Dil¢i nabidka 101 -
Nastaveni otacek motoru

- Ulozeni, navrat do hlavni
nabidky: (F3)

- Resetovani zmén
navrat do hlavni nabidky:
(F1)

Nastaveni se provadi v kro-
cich po 50, otacky motoru

jsou bezprostfedné upra-
veny.
Zobrazeni ota¢ek motoru

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_001.bmp

S v @
Dr=|[1400| ©

|::: @mm &
- RPM ("%

Og@@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_101.bmp

formou prouzkového diagramu (1).
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Nabidka 02 - Mérené
hodnoty hnaciho motoru

Nabidka ke zjisténi rdznych
méfenych hodnot hnaciho
motoru

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Diléi nabidka 103 -
Zobrazeni mérenych hod-
not hnaciho motoru

Zobrazeni nasledujicich mé-
fenych hodnot

- Teplota chladici kapaliny
(1)

- Tlak motorového oleje (2)

- Spotfeba paliva (3)

- Napéti akumulatoru (4)

- Provozni hodiny motoru (5)

- Navrat do nabidky 02: (F1),
(F3)

D216
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Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_002.bmp
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Nabidka 03 - Zobrazeni
udajli k draze a palivu

Nabidka k zobrazeni riznych
provoznich dat

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Dilci nabidka 301 -
Zobrazeni/reset ujeté dra-
hy, spotieba paliva

Zobrazeni
provoznich dat

nasledujicich

- Spotfebované palivo

(vypocitana hodnota) (1)

- Reset - nastaveni hodno-
ty na nulu, navrat
Nabidka 03: (F2)

- Ujeta
draha (2)
- Reset - nastaveni hodno-

3 =
Bho

m—
o

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_003.bmp

®O

@ V@
") 86.5L =
Wayb=p  2436.5m =

i

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_301.bmp

ty na nulu, navrat nabidka 03: (F1)

- Navrat do nabidky 03: (F3)
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Nabidka 04 - Nouzova
funkce / zastaveni liSty a
spusténi péchu

Pfi vypadku pozadovanych
hodnot nebo méfeni skutec-
nych hodnot (napf. vadny
snimac¢, vypadek dalkového
ovladani) je mozné nastavit
vykon rGznych funkci pro
automaticky rezim.

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do hlavni nabidky:
(F1)

Dil¢i nabidka 401 -
Nastaveni funkci nouzové
situace

Mozné nastaveni vykonu na-
sledujicich funkci:

- Snek (1)

- Lamelovy rost (2)
- Péch (3)

- Vibrace (4)

- Stop péchu (5)

Hodnota proudu je nasta-
vitelnd od 0 do 100%.

% e |
T c Q)
= O
Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_004.bmp
O a0 (Fy= 1
AA 10 1% ‘/
@ o 1o 1% ~ @
G| Coon O
3 = ®
@ 'Stou'.[o 1% m ‘

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_401.bmp

Nastaveni v téchto funkcich Ize provadét jen pfi vypadku.

- Resetovani parametru, navrat nabidka 04: (F1)
- Ulozeni nastavenych parametr(, navrat do nabidky 04: (F3)

D218
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Nabidka 05 - Tlous§”ka
pokladky

Nabidka k nastaveni druhu
pokladané vrstvy

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Dilci nabidka 501 -
Predvolba tlous”’ky po-
kladky

Predvoba nasledujicich
druht vrstvy:

- Krycivrstva: Parametr 3

- Spojovaci vrstva:
Parametr 2

- Nosna vrstva: Parametr 1

- Ulozeni, otevieni
diléi nabidky: (F3)
- Resetovani zmén
navrat do nabidky 05: (F1)

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_005.bmp

Og@@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_501.bmp

Pfimo do dalsi dil¢i nabidky: (F3)
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Diléi nabidka 502 -
Nastaveni otacek Sneku

Rychlost Ize nastavit v 8 stup-
nich. Nastaveny stupen
rychlosti pro Sneky se zobra-
zuje zobrazovacimi prvky (1)
a(2).

Zakladni nastaveni pro jed-
notlivé druhy vrstev:

Kryci vrstva: 4
Spojovaci vrstva: 6
Nosna vrstva: 8
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Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_502.bmp

Ulozeni, otevreni dil¢i nabidky: (F3)
Reset zmén, navrat do nabidky 05: (F1)

Pfimo do dalsi dil¢i nabidky: (F3)

Displej LED nebo dalkova ovladani se méni analogicky s provedenymi nastavenimi.

Diléi nabidka 503 -
Nastaveni rychlosti
lamelového rostu

Rychlost Ize nastavit v 8 stup-
nich. Nastaveny stupen rych-
losti pro dany lamelovy rost
se zobrazuje zobrazo-vacimi

prvky (1) a (2).

Zakladni nastaveni pro jed-
notlivé druhy vrstev:

Kryci vrstva: 4
Spojovaci vrstva: 6
Nosna vrstva: 8

Displej LED nebo dalkova ovladani se méni analogicky s provedenymi nastavenimi.

D2110
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Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_503.bmp

UlozZeni, navrat do nabidky 05: (F3).
Reset zmén, navrat do nabidky 05: (F1).
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Nabidka 06 - Zatizeni listy

Nabidka k nastaveni zatizeni
pfi rozjezdu

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Dilci nabidka 102 -
Nastaveni zatizeni pfFi
rozjezdu

Nastaveni trvani pro zatizeni
pfi rozjezdu

- UlozZeni, navrat do nabidky
06: (F3)

- Resetovani zmén
navrat do nabidky 06: (F1)

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_006.bmp

Og@@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_102.bmp
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Nabidka 07 - Typ listy

Nabidka k nastaveni typu
zarovnavaci listy

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Diléi nabidka 701 -
Nastaveni typu zarov-
navaci listy

Pfedvolba nasledujiich typl
listy:

- LisSta VB/EB: Parametr 0
- Lista SB: Parametr 1

- UlozZeni, navrat do nabidky
07: (F3)

- Resetovani zmén
navrat do nabidky 07: (F1)
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Nabidka 08 - Pocitadla
provoznich hodin

Nabidka ke zjisténi provoz-
nich hodin

- Navrat do
hlavni nabidky: (F1) nebo
(F3)

8 @ v
Working hours: <
62h ©

(>

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_008.bmp
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Nabidka 09 - Servis

Heslem chranéna nabidka
pro rlzna servisni nastaveni

- Zjisténi hesla
otevreni: (F3)

- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Diléi nabidka 201 - Zjisténi
hesla

Zadani hesla:

- Potvrdie heslo stiskem en-
kodéru

- Navrat do nabidky 09: (F1)

D2114
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Nabidka 10 - Pamé” zavad

Nabidka k opétnému zjisténi
ulozenych
chybovych hlaseni

- Indikace [0]: neulozena
zadna chybova hlaseni
- Indikace [1]:  ulozena

chybova hlaseni

- Vyvolani
chybovych hlaseni: (F3)

- Navrat do hlavni nabidky:
(F1)

Zobrazeni chybovych
hlaseni:
Pfi  uloZzenych chybovych

hlaSenich se vzdy zobrazi
udaj ,Pozor” (600)

- Zobrazeni chybovych

hiaseni: (F3)
- Navrat do nabidky 10: (F1)

Zobrazeni poruch

- Vyvolani dal8i poruchy:
(F3)
Jsou-li ulozeny dalSi po-

ruchy, zobrazi se znovu udaj
~Pozor.

Po nacteni posledni poruchy
nasleduje navrat do hlavni
nabidky.

VSechna chybova hlaseni Ize
identifikovat v ¢asti ,,Chybova
hladeni terminalu®.

10

v @

Show Fault: Lo
1] @
Faul: 0=H01=YES m

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_010.bmp
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Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_600.bmp//Bild_601.bmp

Uvedte vzdy Cislo (1) chybového hlaseni, pokud je nutnd konzultace s technickou

podporou pro Vas stroj!
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Nabidka 11 - Pamé” zavad
Pocitaé pohonu pojezdu

Nabidka k opétnému zjisténi
ulozenych

chybovych hlaSeni pocitace
pohonu pojezdu

- Indikace [0]: neulozena
zadna chybova hlaseni

- Indikace [1]: ulozena
chybova hlaseni

- Vyvolani
hladeni: (F3)

chybovych

el ]am v

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_011.bmp

- Navrat do hlavni nabidky: (F1)

Zobrazeni chybovych
hlaseni:
Pfi  uloZzenych chybovych

hlaSenich se vzdy zobrazi
udaj ,Pozor” (600)

- Zobrazeni chybovych
hiaseni: (F3)
- Navrat do nabidky 10: (F1)

Zobrazeni poruch

- Vyvolani dalSi poruchy:
(F3)
Jsou-li ulozeny dalSi po-

ruchy, zobrazi se znovu udaj
~Pozor.

Po nacteni posledni poruchy
nasleduje navrat do hlavni
nabidky.

VSechna chybova hlaseni
Ize zjistit v Easti
,Chybova hlaseni terminalu®.

Uvedte vzdy Cislo (1) chybového hlaseni, pokud je nutnd konzultace s technickou

podporou pro Vas stroj!
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Nabidka 12 - Verze
programu

Nabidka pro zjisténi insta-
lované verze programu

Uvedte vzdy verzi programu,
pokud je nutna konzultace s
technickou podporou pro vas
stroj!

- Navrat do
hlavni nabidky: (F1) nebo
(F3)

12 o
1:
Version:

A1 :[ 63501 ]
A8 :[ 63501 ]

v &)

D2®O

O%@q

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Bild_012.bmp
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Nabidka 13 - Nastaveni
terminalu

Nabidka pro rizné nastaveni
terminalu

- Otevreni dil¢i nabidky: (F3)
- Navrat do
hlavni nabidky: (F1)

Dil¢i nabidka 104 -
Nastaveni terminalu

Nastaveni kontrastu (1), jasu
(2) displeje a citlivosti enko-
déru (3)

- UlozZeni, navrat do nabidky
13: (F3)

- Resetovani zmén
navrat do nabidky 13: (F1)

D2118
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1.2 DalSi zobrazené indikace

C. indikace / vyznam

Indikace

Indikace (646):

Nouzovy vypina¢ stisknut

- Navrat do predchozi
nabidky: (F3)

@

ot
‘,r,\_,_)

STOP STOP

Indikace (647):

Sefizovaci provoz

Zobrazeni:

- Otacky motoru (1)

- Ujeta
draha (2)

- Spotfebované palivo
(vypocitana hodnota) (3)

- Navrat do predchozi
nabidky: (F3)

-]

1800 1/min

i
53 L

®

O@@% 0@9%
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2 Chybova hlaseni terminalu

A Kazdému chybovému hlaseni je pfifazeno Cislo. Je-li nutna konzultace s technickou
podporou pro Vas stroj, uvedte toto Cislo a vSechny dalSi informace z chybového
hlasent!

C. poruchy / vyznam Indikace
Chybové hlaseni 600
VSeobecné chybové hlaseni
/N 6
Chybové hlaseni 601
PFeruSeni vodice
Automatika pojezdu - Cerpadlo & e
pojezdu T
w2 H o
Chybové hlaseni 605
- Potenciometr fizeni vadny
D V@
N @

Chybové hlaseni 606

- Komunikace prerusena
Automatika pojezdu - hnaci
motor -

®
<,
)

@
j_l
O®e®

D2.120
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C. poruchy / vyznam

Indikace

Chybové hlaseni 610

- ,Jizda vpred” blokovana
Variabilné:

- Smér jizdy/fizeni (1)

Oe®

Chybové hlaseni 615

- Snimac pojezdového ustroji
vadny

Variabilné:

- Snimac vlevo (1)

- Snimac vpravo (2)

Oee®

Chybové hlaseni 617
- Preruseni vodice - fizeni

gerpadla pojezdu © ®
Chybové hlaseni 619
- Zkrat/ zavada kabelaze -
potenciometr paky ovladani ® )
pojezdu / mikrospina¢ paky - @
ovladanipojezdu (zapojeniv
opac¢ném smyslu) @
Chybové hlaseni 620
- Typ finieru neni definovan
v servisnim softwaru ® S
TYPE? @
T o ()

D2121



D2122

C. poruchy / vyznam

Indikace

Chybové hlaseni 621

- Chyba nastaveni
potenciometr rychlosti jizdy
v servisnim softwaru.

& ¥ ()
Setup fault!
a

P
[

Oe®

Chybove hlaseni 622
Chyba nastaveni
potenciometr paky ovladani
pojezdu v servisnim
softwaru.

(i) 1|r I-_‘:‘\
Setup fauttt ¥ =

ﬁ?#

Zr

L)

Oee®

Chybové hlaseni 623

- Zkrat/ zavada kabelaze -
mikrospina¢ paky ovladani
pojezdu vpred / zpét
(paralelni zapojeni)

Oee®

Chybové hlaseni 624

- Nulova poloha proudu
Cerpadla (mrtvé pasmo) v
servisnim softwaru
nedefinovana

®
<
?)

= )

Oe®

Chybové hlaseni 625
Porucha se zastavenim
motoru
SPN = pfislusny dil
FMI = druh poruchy
OC = Cetnost opakovani
viz Cast ,Kédy zavad
hnaciho motoru®!

Oe®
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C. poruchy / vyznam

Indikace

Chybové hlaseni 626
- Vystrazné hlaseni hnaciho
motoru

- SPN = pfislusny dil

- FMI = druh poruchy

- OC = ¢etnost opakovani
viz Cast ,Kédy zavad
hnaciho motoru®!

ma

A

AN

Engine Warning!

(e}
v ()

]
3

Oe®

Chybové hlaseni 628
- Komunikace prerusena
Master - hnaci motor

Oee®

Chybové hlaseni 629

- Preruseni vodice vystupu
slave

Variabilné:

- C. slave (1)

- Vystup slave (2)

- Aktivovany prvek (3)

Oee®

Chybové hlaseni 630
- Zkrat vystupu slave
Variabilné:

- C. slave (1)

- Vystup slave (2)

- Aktivovany prvek (3)

Oe®

Chybové hlaseni 634
- Vypadek slave
Variabilné:

- C. slave (1)

- Pojistka (2)

®

;

Oe®
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C. poruchy / vyznam

Indikace

Chybové hlaseni 635
- Vypadek klavesnice /
pojistka klavesnice vadna

Oe®

Chybové hlaseni 636

- Vypadek dalkového
ovladani/
pojistka dalkového ovladani
vadna

Variabilné:

- Dalkové ovladani vlevo (1)

- Dalkové ovladani vpravo (2)

- Pojistka dalkového ovladani

(3)

®
=g

Oee®

Chybové hlaseni 638
- Komunikace prerusena
Master - automatika pojezdu
A\ Ridte se udaji v &asti
,Jpozornéni k chybo-
vym hlasenim*!

Oe®

Chybové hlaseni 639

- Spinac lamelového rostu
vadny

Variabilné:

- Koncovy spinac vlevo (1)

- Koncovy spina¢ vpravo (2)

Oee®

Chybové hlaseni 641

- Koncovy spina¢ Sneku
vadny

Variabilné:

- Koncovy spinac vlevo (1)

- Koncovy spina¢ vpravo (2)

Oee®
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C. poruchy / vyznam

Indikace

Chybové hlaseni 643
- Potenciometr pozad.
hodnoty péchu vadny

Q. ®
Chybové hlaseni 644
- Potenciometr pozad.
hodnoty vibrace vadny @ Ve
Chybové hlaseni 645
- Komunikace prerusena
Master - displej @ e
e
EE

Oee®
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2.1 Upozornéni k chybovym hlasenim

Chybové hlaseni 638

Komunikace pferusena _
Master - automatika pojezdu. = v @
A\ Nejprve zkontrolujte, zda je pojistka U:J _ @
F5.1 v poiadku! =, O

Neni-li pojistka pfiCinou pro pferuseny
datovy okruh, Ize provést nouzovy start
motoru:

- Stisknéte tlac¢itko (1) (LED sviti).
- Stisknéte tlacitko startéru (2).

O @O o
O E|O o
o § Eo| o[V
O W:Q@ O OD
B SE | -3 8

O O

@] O

Terminal_SPS_Kette_635.wmf/Element1_SPS_Kette_635.wmf/,
Element2_SPS_Kette_635.wmf
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2.2

Kédy zavad hnaciho motoru

Pokud byla na hnacim motoru zjiténa
zavada, pak je signalizovana
odpovidajici vystraznou kontrolkou (1) a
souCasné se zobrazi rozepsana na
displeji.

Chybové hlaseni zobrazené soubézné
na displeji obsahuje vice €iselnych kéda,
které po dekddovani jednoznacné
definuji zavadu.

- Text LENGINE WARNING!“ (2)
ukazuje, Zze na hnacim motoru doslo k
zavadé. Se strojem Ize prozatim dale
pracovat. Zavada v8ak musi byt v
kratké dobé odstranéna, aby nedoslo
k dalSim Skodam.

- Text ,.ENGINE STOP!“ (3) poukazuje
na zavaznou poruchu na hnacim
motoru, pfi které se motor ihned
zastavi nebo je ho nutné zastavit, aby
se predeslo dalsim Skodam.

HoEEE
Z
Leuchtmodul_SPS_C6.7.bmp
® AN v &
Pl AN
Engine Warning!
® = G
&= - v @
@ Engine Stop!
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Priklad:

LL \ILEDJ‘H{@E{%

DEBEE

,,r

Engine Stop!

SPN: 157 ) [
FMI: 3 B
oc: 1 J T 3

~LL]

O

Vysvétleni:

Vystrazna kontrolka a text signalizuji zavaznou poruchu na hnacim motoru s
automatickym nebo potfebnym zastavenim motoru.

Udaje na displeji:

SPN: 157
FMI: 3
OcC: 1

Pricina: PreruSeni kabelu u snimace pro tlak v potrubi pro rozvod paliva.
Nasledek: Vypnuti motoru.
Cetnost: Zavada se vyskytla 1. x.

m Sdélte zobrazené Cislo zavady zakaznickému centru vaseho finiSeru. Zde s Vami
zkonzultuji dal$i postup.

D2128
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2.3

Kédy zavad

g 2 |=s| 2 Z 2 o8
o w w o v o =2
- o o o @ 5 EC
s/ 8 |g| € 83 g
b= - - = =L > @
w = = - =0 S a]
Engine Control Module Critical internal failure - Bad
111 629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensor Circuit lost both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115 612 2 Red Systemn Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 [102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123 [102 4 Amber  |Boost Prassure Below Mormal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Remaote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remote Accelerator Source
Remaote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low
134|974 4 Red Remote Accelerator Source
0l Pressure Sensoer Circuit - Voltage Above Normal,
135 [100 3 Amber  |Engine Qil Pressure or Shorted to High Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Below Mormal,
141 100 4 Amber  |Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source
Oil Pressure Low — Data Valid but Below Mormal
143 100 18 |Amber  |Engine Oil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Coaolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal, or Sherted to High Source
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below
145 1110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Temperature High - Data Valid but Above
146 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  [Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 |91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Coaolant Temperature Low - Data Valid but Above
151 110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153 105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above NMormal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154|105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Woltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Mormal Operational Range - Mast Severe
165 [105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Veltage Below
187 1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 [111 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source
Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
196 111 4 Amber  |Coolant Level or Shorted to Low Source
Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 111 18 |Amber  |Coolant Lavel Operational Range - Moderately Severe Level
Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
211 1484 |31 None J1939 Error Condition Exists
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212 175 3 Amber  |Qil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
213 175 4 Amber  |Qil Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Oil Temperature - Data Valid but Above
214 175 0 Red Oil Temperature Normal Operaticnal Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 (108 3 Amber  |Barometric Pressure Mormal, er Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
222 1108 4 Amber Barometrnc Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
227 |1080 3 Amber |5 Volts DC Supply MNormal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensar Circuit - Voltage Above
1231 109 3 Amber (Coolant Pressure Mormal, er Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Veltage Below
232 109 4 Amber (Coolant Pressure Mormal, or Shorted to Low Source
(Coolant Pressure - Data Valid but Below Normal
233|109 18 Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234|190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coolant Level Low - Data Valid but Below Normal
235 [111 1 Red Coolant Level Operational Range - Most Severe Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
237 [644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
235|611 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to Low Source
Vehicle Spead Sensor Circuit - Data Erratic,
241 (84 2 Amber  |Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
Yehicle Spead Sensor Circuit tampering has been
242 (84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Output Device Fan Contrel Circuit - Voltage Below Normal, or
245|647 4 Amber Diniver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
249 [171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Mormal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 |174 16 Amber  |Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensor 1 Circuit - Veoltage
263|174 3 Amber  |Fuel Temperature Above Mormal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensor 1 Circuit - Veltage
266 174 4 Amber Fuel Temperature Below Mormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
268 (94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent, or Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenocid Valve Circuit — Voltage
271 1347 |4 Amber  |Assembly #1 Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurnzing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  |Assembly #1 Above Mormal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurzing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
275 [1347 7 Amber  |Assembly #1 Mot Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurnzing System Not Responding Properly or Out of
281 [1347 7 Amber  |Assembly #1 Adjustment
Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to
284 [1043 [4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [Low Source
SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error -
285 [639 9 Amber  |SAE J1935 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J1938 Multiplexing Configuration Error — QOut of
286 |6359 13 Amber  |SAE J1939 Datalink Calibration
SAE J193% Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In
287 |91 19 Red Accelerator Pedal Position Error
SAE J193% Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
285 |974 19 Red Remote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Voltage Above Normal, or Shortad to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 [441 4 Amber  |OEM Temperature ‘Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometric Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296  [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 |1385 |4 Amber  |Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 |251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |6R5 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324 653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Nermal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Mormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331 |662 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332|654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coolant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334|110 2 Amber  |Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Driver
“ehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
336 [1267 3 Amber Diniver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
ehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 4 Amber Diniver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341 630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 12 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Madule Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Sherted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Sherted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensar Supply
Voltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387 1043 3 Amber  |Internal Sensor Valtage Supply |High Source
il Pressure Low — Data Valid but Below Normal
KHi15 [100 1 Red Enginz Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
K116 |97 15 Maint. Water in Fuel Indicatar Normal Operational Range — Least Severe Level
422 111 2 Amber  |Coalant Level Coolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
KH2s 175 2 Amber  |Cil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
W28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
KU29 |97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
K31 |68 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
K32 |[568 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
KH33 (102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
K34 627 2 Amber Power Supply Intermittent, ar Incorrect
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Senser Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
297 |1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 [1388 [4 Amber  |Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 |251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclencid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322 |651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324 |653 5 Amber _ |Injector Cylinder #03 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325 |65B 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenocid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331 |652 5 Amber _ |Injector Cylinder #02 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |6h4 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coolant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 |110 2 Amber  |Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
“ehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
335 |1267 3 Amber _ |Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Drniver
“ehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 4 Amber Diniver Source
Engine Control Madule data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber _ |Calibration Memary Intermittent, or Incorrect
Electronic Calikration Code Incompatibility - Out of
342 |630 13 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Madule Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Veltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensar Supply
Voltage Circuit - Voltage Above Mormal, or Shorted to
387 (1043 3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
W15 (100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicater High - Data Valid but Above
wis (97 15 Maint. Water in Fuel Indicator Normal Operational Range — Least Severe Level
422 111 2 Amber  |Coolant Level (Coolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
KU25 175 2 Amber  |Oil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
W28 (97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
w29 |97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal ar Lever Idle Validation Circuit -
431 |&R3 2 Amber  |Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
U3z |568 12 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
a3 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
KMad4  |627 2 Amber Power Supply Intermittent, ar Incorrect
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Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Narmal, or Shorted to

592 1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - Voltage

597 1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Mormal, or Shorted to High Source
ECM Intamal Temperature Sensor Circuit - Voltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure “oltage Above Normal, or Shorted to High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure “oltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spesd/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical Systam Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Out of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753 |723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757 |611 31 Amber Electronic Control Module Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 |166 2 None Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost With Ignition On - Data Erratic,

1117|627 2 None Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  [Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber _ |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |654 7 Amber _ |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 7 Amber _ |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position “oltage Above Normal, or Shortad to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241|2623 |4 Amber  |Accelerator Pedal Position “oltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Paedal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

(Control Module |dentification Control Module Identification Input State Error - Data
1256 |1563 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, ar Incorrect
Confrol Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1663 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Most Severe

1911 157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 (32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 (52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 [52 16 |Amber  |Coolant Temperature Normal Operaticnal Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 [52 0 Red Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Above Normal,

2115 (2931 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coaolant Pressure 2 Circuit - Yoltage Below Normal, or

2116 [2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Normal
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
2185 |611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below
2186 (511 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protection
2195 703 14 Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Below
Mormal Operational Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |[Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Above
Mormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condition
2217 [630 3 Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber  |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltage
2265 11075 3 Amber Fuel Above Mormal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltage
2266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (511 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Davice Normal Operaticnal Range - Moderately Severe Level
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Normal Operational
2293 [611 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Davice Range - Moderately Severe Level
2311 [633 3 Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exists
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 [190 2 None Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 [723 2 None Enging Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detected -
2345 (103 10 |Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculated)
- Data Valid but Above Normal Operational Range —
2346 (2789 15 None Systemn Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Qutlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Normal
2347 [2629 15 MNone Systemn Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Below
2362 (1072 4 Amber  |Qutput # 1 Mormal, or Shorted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Below
2363 1073 4 Amber  |Output # 2 Normal, or Shorted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2366 1072 |3 Amber  |Output # 1 Normal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
2367 [1073 3 Amber  |Qutput # 2 Mormal, er Sherted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Centrel Circuit - Voltage Above Normal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
Variable Geocmetry WVGT Actuator Driver Circuit - Veltage Below Normal,
2384 (641 4 Amber  |Turbocharger or Shorted to Low Source
Variable Geometry WVGT Actuator Driver Circuit - Voltage Above Normal,
2385 641 3 Amber  [Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Normal,
2555 (725 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Normal,
2556 729 4 Amber _ |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source
Auxiliary PWM Driver #1 - Voltage Above Normal, or
2557 [697 3 Amber  |Auxiliary PWM Driver #1 Shorted to High Source
Auxiliary PWM Driver #1 - Voltage Below Normal, or
2568 697 4 Amber  |Auxiliary PWM Driver #1 Shorted to Low Source
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Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
2963 |110 15 None Engine Coalant Temperature Severe Level
Intake Manifold Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
2964 105 15 Mone Intake Manifold #1 Temperature [Seveare Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
2973 |102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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2.4  Zvlastni funkce

Nouzovy program pri vypadku klavesnice

Aby byla pfi vypadku klavesnice zaru¢ena prechodna provozuschopnost finiSeru,
automaticky se spusti nouzovy program.

Nastavi se nasledujici hodnoty a zapnou
se nasleduijici funkce:

- Otacky motoru na 1800 min™

- Pohon pojezdu (1) na pracovni

rychlost (Zelva)
- Hlavni spina¢ funkci (2) na vyp
- Funkce péchu (3) zapnuta
- Funkce vibrace (4) zapnuta

m PFi vypadku klavesnice nejsou zapnuté
funkce potvrzeny pfisludnymi LED!

A Péch a vibrace Ize vypnout prislusnymi
otoénymi potenciometry (nastavenim na
Lnulu®).

Frekvence péchu a vibraci Ize odecist
pomoci dvou ukazateld (O).
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Pomoci dalkovych ovladani Ize navic
zapnout nasledujici funkce:

N

AN

4
4k 5

Stisknutim tlaitka (1) se zavie panev.
Stisknutim tlaCitka (2) se otevie
panev.

Zvednuti listy:

- Vypnéte prouzkové LED Sneku a
lamelového rostu (3) stisknutim
pfislusnych tlacitek Minus (4).

- Soucasnym stisknutim obou tlagitek
Minus (4) plynule zvednete listu.

Pfestaveni listy do pohotovostni

(plovouci) polohy:

- Zapnéte zcela prouzkové LED
Sneku a lamelového rostu (3)
stisknutim pfislusnych tlacitek Plus
(5).

Soucasnym stisknutim obou tlacitek Plus (5) pfestavte listu do plovouci polohy.

Remote_SPS_neul.cdr

Lista ihned klesne!

Pro zvednuti liSty z plovouci polohy musi nejprve opét zhasnout prouzkové LED
8neku a lamelového rostu.

Lamelovy rost s moznosti reverzace @

Smér podavani lamelovym rostem lze 5 5

prepinat na opac¢ny smeér, aby tak bylo

mozné premistit material, ktery je o8} | o | ofd

kousek pfed Snekem, o kus zpatky. O] lo[@] | [mo | o4

Timto zplsobem Ize napf. eliminovat

ztraty pfi pfeprave. I @ O ol ¥
Prepnéte hlavni spina¢ funkci (16) O f\_})\@ = of ]

- Pfepnéte hlavni spina¢ funkci na 5w o 5w o
polohu ,Vyp* (LED nesviti). @ [B[0wm o[ H] | [ar] wo O[]

- Jedno nebo obé tladitka (32) %9 | RINREE ?“?
nachazejici se v poloze ,STOP“ drzte | i
stisknuta po dobu cca 5 sekund. Do 2l[<] [L[S]elD)]
Nasleduje prepnuti do polohy B O@ EPEA D
-Manuell/ru¢né“ a lamelovy rost o 5
dopravuje cca 1 metr smérem k panvi.

Pak opét dojde k pfepnuti do polohy | eementi_sps_kette_635.wm

»otop”.

Pokud je to nezbytné, Ize tuto operaci opakovat vicekrat, aby lamelovy rost bézel
delSi usek v opacném smeéru.
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Ovladaci prvky na finiSeru
Akumulatory (71)

Pod levym vikem servisniho otvoru jsou
umistény akumulatory pro zafizeni 24 V.

Specifikace viz kapitola B “Technické
udaje“. Udrzba viz kapitola ,F".

Startovani s dopomoci provedte pouze
podle navodu (viz c¢ast "Startovani
finiSeru, startovani s dopomoci").

Hlavni vypina¢ akumulatort (72)

Na pravé strané — mezi pfedni sténou a
panvi — se nachazi hlavni vypina¢. Roz-
pojuje okruh od akumulatoru k hlavni
pojistce (72).

- Vypnuti — oto¢te zamykaci kolik (72)
doleva a vytahnéte jej.

Kolik neztrate, jiz finiSer

nerozjedete!

jinak

Specifikace vSech pojistek viz kapitola
”F“-

Batt_DF135P.bmp

Hauptschalter_DF 145

F0077_A1.EPS/FO078_A1.EPS
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Prepravni pojistky panve (73)

Pfed zahdjenim pfepravy nebo pfi
odstaveni finiSeru instalujte na uzavfe-
nou panev prepravni pojistky.

Poloha:

- (a) - vné u obou polovin panve
nebo

- (b) - v panvi (O)

Do panve nikdy nevstupujte za béhu
motoru! Nebezpeci zachyceni lamelo-
vym roStem!

Bez instalovanych pfepravnich pojistek
panve se obé poloviny panve pomalu
oteviou a hrozi tak nebezpeci nehody a
urazul!

D342
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Mechanicka prepravni  pojistka

f e P =
zarovnavaci listy (vlevo a vpravo pod C10=
sedadlem fidice) (74) C =

P e

y _ V. 52
Pojistkou zajistite zarovnavaci liStu pred L =
neumyslinym spusténim do spodni az
/

polohy. Prepravni pojistku zarovnavaci
liSty instalujte pfed zahajenim pfepravy
nebo po ukonc&eni prace.

Pfi pfepravé a pojezdu s nezajisténou
zarovnavaci listou hrozi nebezpedi
nehOdy a urazu| Bohlensich_DF145.wmf

A\

- Zvednéte listu.
- Prestavte paku.
- Zkontrolujte, zda zapadky (leva a prava) zapadly do lizin.

Je-li nastaveny velky pficny profil listy, neni mozné vlozit pfepravni pojistku
zarovnavaci listy!

POZOR!

Blokovani liziny zapinejte jen pfi nastaveni profilu na "nulu”!

Blokovani liziny jen pro ucely prepravy!

NezatéZujte zarovnavaci listu ani pod ni nepracuijte, kdyz je zajisténa jen blokovanim
liziny!

Nebezpeci urazu!

Aretace sedadla (za sedadlem Fidice)
(75)

Vysuvna sedadla (O) lze presunout
mimo zakladni Sitku finiSeru smérem
ven; musite je aretovat.

Béhem pfepravy nesmi sedadla Ea—
pfesahovat obrys vozidla smérem ven.
Zasunte obé sedadla zpatky az na | o0 arers
zakladni obrys finiSeru!

—_—

- Vytahnéte aretovaci tla¢itko a presunte sedadlo; aretovaci tlaCitko musi opét
zapadnout.

Pokud aretovaci tlacitko spravné nezapadne, mize dojit k posunuti sedadla fidice.
Nebezpeci nehody a urazu béhem prepravy a pfejezdul!
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Rozstfikova¢ antiadhezniho pro-
stfedku (80) (O)

Slouzi k nastfiku soucasti, které pfichazi
do kontaktu s asfaltem, antiadhezni
emulzi.

A Lahev k rozstfikovani s tlakovym
Cerpadlem

B Rozstfikovac s elektrickym
Cerpadlem (81)

Aktivujte rozstfikova¢ pouze za béhu
vznétového motoru, jinak se vybije
akumulator.

Po pouziti opét vypnéte.

Neprovadéjte postiik do otevieného
ohné nebo na horky povrch. Nebezpedi
exploze!

D344
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A Na stfedni sténé mohou byt umistény
ovladade dal$iho volitelného vybaveni: | ((O)

I

5 @

990.00.04.89

Spina¢ doplfikovych reflektord na
striSce (85):

AN

Zapnete spinacem (a).

Spina¢ plniciho ¢erpadla
Palivova nadrz (85a)

Pokud je cerpadlo zapnuto spinacem
(a), sviti kontrolka (b).

¥ Pfi doplfovani paliva dbejte na to, aby
se palivo nedostalo do pudy. Vypnéte
motor a nekufte. Nedoplriujte palivo v
uzavienych prostorach. Nebezpeci
ohrozeni zdravil Méjte v pohotovosti
hasici pfistroj.

Spinac¢
Zvlastni osvétleni (85b)

Pokud je stroj vybaven doplhkovymi
reflektory, zapinaji se spinacem (a). V
poloze ,ON“ sviti kontrolka (b).

m Pokud je motor vypnuty, vypnéte i
doplrikové reflektory a zvlastni osvétleni,
jinak se vybije akumulator!

|
|
|
|

Spinac¢
Odsavani vypart asfaltu (85c)

PFi volitelné vybavé se zafizenim na
odsavani vyparl asfaltu se toto zafizeni
zapina spinac¢em (a).

V poloze ,,ON* sviti kontrolka (b).
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Spinac¢ pracovnich reflektort (85d):
zapnete spinac¢em (a).

V poloze ,,ON* sviti kontrolka (b).
Vypina¢ majaku (85e):

Zapnete spinacem (a).
V poloze ,,ON* sviti kontrolka (b).

A Privybavenivolitelnym zafizenim 230 V
se na finiSeru nachazi dalsi rozvadéc:

Spinaé zastréek pro 230 V
Zasuvky (85f)
Pokud je stroj vybaven zafizenim na 230

V, zapinaji se zastréky spinatem (a). V
poloze ,I* sviti kontrolka (b).

D346
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Pojistka sklapéci stiechy (vlevo a
vpravo na konzole strechy) (86):

Slozeni stfechy (napf. pfi pfepravé na
podvalniku):

- Povolte pojistné cepy (A).

- Potahnéte ram stfechy za tfrmen nebo
za ram dopredu

- Nechte pojistny ¢ep zapadnout do
druhého aretaéniho otvoru.

Dachkons_DF.bmp
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Hydraulicky sklapéna stfecha (87) (O)

Hydraulicky  sklapéna stfecha je
zajisténa aretaci (A) na zadnim zavésu
levé a pravé strany stroje. Tato musi byt
pfed slozenim a postavenim stfechy
povolena. Jakmile dosahne koncové
polohy, musite stfechu opét zajistit
aretaci.

Na levé strané zadni stény finiSeru je
umisténa  hydraulickd jednotka a
uzamykatelny pfepina¢ (A) k ovladani
hydrauliky sklapéci stfechy.

A\ Strechu Ize postavit nebo slozit bez
toho, abyste museli spustit hnaci motor.

- Stfechu slozite otoenim uzamyka-
telného vypinace (B) doprava, dokud
stfecha nedosahne minimalni polohy.

f Nebezpeéi pfivienil Pozor, aby nikdo
nedaval béhem sklapéni a stavéni
stfechy prsty nebo ruce do pohyblivych
Céasti nebo aby nedoslo k ohrozeni osob
sklapéjici se stfechou.

- Stfechu Ize postavit otoCenim uzamy-
katelného prepinace (B) doleva, do-
kud stfecha nedosahne své maximalni | bachkons omp/bach Hydrwmf
vysky.

Pokud je nutné zvednout stfechu a akumulator je vybity, je na hydraulické jednotce k
dispozici ruéni ¢erpadlo.

- Pumpuijte pakou Cerpadla (C) tak dlouho, az je mozné zajistit sttechu v nejvyssi
pozici pojistnym Cepem (A).

Pro sefizeni rychlosti skladani a stavéni stfechy jsou instalovany dvé Skrtici klapky:

- Skrtici ventil (D): Nastaveni rychlosti stavéni stfechy.
Otaceni regulatorem ve sméru hodinovych ruci¢ek = nizsi rychlost.
Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek = vyssi rychlost.

- Skrtici ventil (E): Nastaveni rychlosti skladani stéechy.
Otaceni regulatorem ve sméru hodinovych ruci¢ek = nizsi rychlost.
Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek = vysSi rychlost.

D348
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Elektrické nastaveni mnozstvi dopra-
vovaného lamelovym rostem (O) (88)

Takto se nastavuje - pfi mechanickém
koncovém spinaci nebo ultrazvukovém
snimani - mnozstvi dopravované lame-
lovym rostém.

- Poloha ,,0“ na stupnici odpovida nej-
mensimu mnozstvi, které Ize nastavit.
- Lamelovy rost vpravo: (88a)
- Lamelovy roét vlevo: (88b)

® /

88a

S
{Q
S
(o

F0091_A1.EPS
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Koncovy spina¢ lamelového rostu
(89):

Mechanické koncové spinace lame-
lového rostu (89) nebo koncové spinace
lamelového roStu s ultrazvukovym
snimacem (89a0) fidi posuv smeési v pfi-
slusné poloviné lamelového rostu.
Dopravni pasy s lamelovymi rosty se
musi zastavit, jakmile je smés posunuta
pod Snek.

Predpokladem je spravné nastaveni
vy8ky Sneku (viz kapitola E).

D3.410
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Ultrazvukovy koncovy spina¢ Sneku
(90) (levy a pravy):

Koncové spinace fidi posuv smési v
prislusné poloviné Sneku.

Ultrazvukovy senzor je upevnén pomoci
tyte k vymezovacimu plechu. P¥i
nastavovani povolte upeviovaci packu a
zménte uhel a vy$ku senzoru.
Propojovaci kabely jsou propojeny s
dalkovymi ovlada¢i umisténymi po
stranach listy.

Spravné nastaveni polohy koncového
spinate nejlépe provedete béhem
rozdélovani smeési.

Zastrcky pracovnich reflektort (leva
a prava) (92)

Zde muzete zapojit pracovni reflektory

(24 V).

- Napéti je jiz méfitelné, jakmile je
hlavni vypina¢ (72) zapnut.

Volitelné Ize vyuzit jednu ze zastréek k
napajeni elektricky vyhfivanych sedadel.

Ultra_Auger.bmp

FO124_A1.TIF
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Tlakovy regulaéni ventil zatizeni a
odlehéeni listy (93) (O)

Zde nastavite tlak dodate¢ného zatizeni
nebo odleh&eni zarovnavaci listy.

- Aktivace viz zatizeni a odlehCeni liSty
(kapitola ,Ovladaci pult®, ,Ovladani).
- Kontrola tlaku viz manometr (93b).

Tlakovy regulacni ventil stop liSty
s predpétim (93a) (O)

Tento ventil je umistén pod pravym
vikem v podlaze na stanovisti obsluhy.

Jeho pomoci nastavite tlak pro ,stop listy
s pfedpétim®.

- Aktivace viz zatizeni a odlehceni liSty
(kapitola ,Ovladaci pult®, ,Ovladani).
- Kontrola tlaku viz manometr (93b).

Manometr pro funkce zatizeni a
odlehéeni listy a stop listy s
predpétim (93b)

Ukazuje tlak pro funkci

- Stop liSty s predpétim, kdyz je paka
ovladani pojezdu v nulové poloze
(nastaveni tlaku ventilem (93a));

Zatizeni/odlehéeni listy, kdyz je paka
ovladani pojezdu ve tfeti poloze
(nastaveni tlaku ventilem (93)).

D3.412
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Centralni mazani (O) (100)

Automaticky provoz centralniho mazani
se aktivuje pfi nastartovani hnaciho
motoru.

- Doba ¢erpani: 12 min
- Doba prestavky: 2h

Doby ¢erpani a prestavky nastavené ve
vyrobnim zavodé se nesmi bez
konzultace se zakaznickym centrem
ménit!

Zména doby mazani a pfestavky muze

byt nezbytna pfi pokladce mineralnich
nebo cementem pojenych smesi.

Ruc¢ni aktivace mazani (doba
cerpani):

- Sejméte uzavér (a).

LincoIn3.jpg/Lincoln9.jpg

- Stisknéte startovaci tlacitko (b) na nejméné 2 s.

- Opét nasadte uzavér (a).

Dbejte na pokyny v &asti ,Udrzba“l

Shrnovag¢ jizdniho pruhu (O) (101)

Pfed obéma pasy se nachazi oto¢né
Cistici zafizeni jizdniho pruhu (a), které
odvadi malé pfekazky na stranu.

Cistici zafizeni jizdniho pruhu by mélo
byt oto€eno doll pouze v rezimu
pokladky.

Otoceni Cisticiho zafizeni jizdniho pruhu:

- Odstrarite zaji§”ovaci kolik a ¢ep (b).

- Otocte Cistici zafizeni jizdniho pruhu
(a) do pozadované polohy a zajistéte v
této poloze zajis”ovacim kolikem a
Cepem.

Rockdeflec.eps
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Filtr ¢astic - kontrolka (102) (O)

Kontrolka filtru Castic se nachazi pod
vodici drahou ovladaciho pultu.

@/—@

Partikellight.tif

Pri sledovani kontrolky (a) obecné plati:

B_arv,a Provozni stav Pric¢ina / opatfeni

signalu

sluta Zadny protitlak Zadr]y protitlak. Zkontrolujte tésnost
systemu.

zelena V méficim rozsahu Z&dné poruchy

blika zelend Prahova oblast - protitlak ve Zvyste otacky motoru, aby se

varovném rozsahu zvysila teplota spalin.

y . Nastavena hodnota dosazena / ZVY? t e otacky motqru, avl?y e
cervena zvysSila teplota spalin. Pfipadné

pfekroCena vydistéte / vyménte filtr &astic.

Snimac teploty nebo tlaku Zkontrolujte snimac teploty nebo

blika cervene vadny tlaku, pfip. ho vymérite.

A Pri kratkodobém zvySeni otaCek motoru do oblasti piného zatizeni dochazi
pusobenim zvySené teploty spalin k samocisténi filtru.
Pokud kontrolka nereaguje na opatreni, je nutné vycisténi filtru.

K vygisténi filtru &astic viz kapitola ,Udrzba*.

D3414
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Celni sklo a boéni sklo (O) (103)

Predni sklo Ize pro udrzbové prace v
oblasti nadrze vyklopit nahoru.

- Vyklopte pfedni sklo pomoci drzadla
(A) dopredu, vlevo a vpravo ho
zajistéte aretacnimi prvky (B) v horni
poloze.

Dalsi funkce:

- V pfipadé potfeby zapnéte stérac
vlevo a vpravo (C).

- Vyklopte boc¢ni sklo (D) za tfrmen (ram
skla) nahoru. Sedadlo fidiCe se musi
pfedem vysunout.

Wetterhaus.eps
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Excentrické nastaveni listy (O) (104)

Pro pokladku silngjSich vrstev materiélu,
kdyz pistnice nivela¢nich valcu pracuji v
mezni oblasti a neni mozné dosahnout
pozadované tlou§”ky pokladky, je
mozné zmeénit uhel nastaveni liSty
pomoci excentrického nastaveni.

- Pol. I: Tlou$”ka pokladky cca 7 cm

- Pol. Il: Tlou§”ka pokladky od
cca7cmdocca 14 cm

- Pol. lll: Tlou§”ka pokladky vy8Si nez
ccaldcm

- Vfeteno (A) se nepfestavuije.

- Uvolnéte  aretaéni  prvky
excentrického nastaveni.

- Sklopte listu pomoci paky (C) do pozadované polohy a nechte aretacni knoflik opét

Wetterhaus.eps

(B)

zaskocit.

A\ Jeli pfipojeno nivelacni zafizeni se snimacem vysky, pak se toto zafizeni snazi
vyrovnat rychly vzestup liSty: nivelacni vélce vyjizdi, dokud neni dosazeno spravné
vysky.

A Zmeéna uhlu nastaveni pomoci excentrického nastaveni by se béhem pokladky méla

provadét jen pomalu a na obou stranach soucasné, protoze na zakladé rychlé reakce
listy maze na profilu snadno vzniknou vina.
Nastaveni by se proto mélo provést pfed zahajenim prace!

D3.416
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D 4.13 Provoz

1

Priprava k provozu

Potiebné nastroje a pomucky

Aby nedochazelo na stavbé k prostojim, musi byt pfed zahajenim prace provedena
kontrola, zda jsou k dispozici nasledujici nastroje a pomucky:

Kolovy nakladac¢ pro prepravu tézkého prislusenstvi
Palivo pro naftové motory

Motorovy a hydraulicky olej, maziva

Antiadhezni prostfedek (emulze) a ruéni postrikovac
Dvé pIné lahve s propanem

Lopata a kosté

Skrabka (3pachtle) pro o&idténi $neku a prostoru vstupu do panve
Pfip. soucasti nutné k rozsifeni Sneku

PFip. soucasti nutné k rozsifeni zarovnavaci listy
Vodovaha + stahovaci lat” dlouhd 4 m

Olovnice

Ochranny odév, signalni vesty, rukavice, ochrana sluchu

Pred zahajenim prace
(rdno nebo na zacatku pokladky)

Dodrzujte bezpecnostni pokyny.

Provedte kontrolu osobnich ochrannych pomicek .

Obejdéte finiSer a zkontrolujte, zda nedoslo k priisakim nebo jinému poskozeni.
Instalujte soucasti, které jste demontovali pfed pfepravou nebo na noc.

PFi pouziti mechanizované listy s plynovym vyhfivanim otevfete uzaviraci ventily a
hlavni uzaviraci kohouty.

Provedte kontrolu podle nasledujiciho ,Kontrolniho seznamu strojnika“.

D4.131



Kontrolni seznam strojnika

Zkontrolujte!

Jak?

Nouzovy vypina¢
- na ovladacim pultu
- na obou dalkovych ovladacich O

Stisknéte tlacitko.
Vznétovy motor a vSechny aktivované
pohony se musi okamzité zastavit.

Rizeni

FiniSer musi okamzité a pfesné
nasledovat kazdy pohyb volantu.
Zkontrolujte rovnou jizdu.

Klakson
- na ovladacim pultu
- na obou dalkovych ovladacich O

Kratce stisknéte tlac¢itko klaksonu.
Musi zaznit signal klaksonu.

Osvétleni

Zapnéte klicem v zapalovani, obejdéte
finiSer a zkontrolujte, zda svétla sviti, a
opét je vypnéte.

Vystrazna svétla na zarovnavaci listé
(O list typu Vario)

Pfi zapnutém zapalovani pouzijte
pfepinace pro pohyb zarovnavaci listy.
Zadni svétla musi blikat.

Plynovy vyhrivani (O):
- Drzaky lahvi

- Ventily lahvi

- Regulator tlaku

- Chranice proti prasknuti hadice
- Uzaviraci ventily

- Hlavni uzaviraci kohout

- Spojky

- Kontrolky rozvodné skfiné

Zkontrolujte:

- Pevnost instalace

- Cistotu a tésnost

- Pracovni tlak 1,5 baru

- Funkce

- Funkce

- Funkce

- Tésnost

- PFi zapnuti musi vSechny kontrolky
svitit

D4.132
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Zkontrolujte!

Jak?

Kryty Sneku

Pri pfestavbé na vétsi Sifku pracovniho
zabéru se musi pouzit SirSi plechové
rampy a tunel Sneku musi byt zakryty.

Zakrytovani zarovnavaci liSty a
pochlizné lavky

Pri pfestavbé na vétsi Sifku pracovniho
zabéru musi byt pouzito SirSich
pochliznych lavek.

Sklopné lavky musi byt sklopeny na
pracovni polohu.

Zkontrolujte pevnost upevnéni
vymezovacich plechl a kryta.

Pfepravni pojistka zarovnavaci listy

Pfi zvednuté listé musi byt mozné
zasunout zastréky zboku do prohlubné
v liziné (paka pod sedadlem).

Prepravni pojistka panve

Pfi zaviené panvi musi byt mozné
zaklapnout upinky pres ¢epy na obou
polovinach panve.

Oba zaji§”ovaci ¢epy se musi nachazet

Striska v odpovidajicim otvoru.

Jina zafizent: Zkontrolujte pevnost upevnéni klapek a
- Kryty motoru kvt

- Bo¢ni klapky yt.

Jiné vybaveni:

- Zakladaci klin Vybaveni musi byt umisténo v uréenych
- Vystrazny trojuhelnik drzéacich.

- Lékarnicka

D 4.133




1.1 Startovani finiSeru

Pred nastartovanim finiSeru
Dfive nez mlzete nastartovat motor a uvést finiSer do provozu, musite provést toto:
- Kazdodenni udrzba finiSeru (viz kapitola F).

m Zkontrolujte podle pocitadla provoznich hodin, zda neni nutné provést dalsi udrzbu
(napf. mésicni, rocni).

- Kontrola bezpecénostniho a ochranného zafizeni.

,,Normalni“ startovani

o
PFestavte paku ovladani pojezdu (9) do ( . 1
polohy uprostfed, nastavte regulator C @Qb%
b

otacek (10) na minimum.

- Zasunte kli¢ od zapalovani (5) v po- C Q\

loze ,0“ P¥i startovani neméjte zap-
nutd zadna svétla, abyste zbyte¢né

nezatézovali baterii. WA

@ NG

A\ Startovani neni mozne, kdyz neni paka -
ovladani pojezdu ve stfedni poloze nebo TS
kdyz je nouzovy vypina¢ (7) (nebo na o o
dalkovém ovladani) stisknuty.
(na LCD displeji je “STOP®)

Element2_SPS_Kette_635.wmf

- Stisknéte startér (11), abyste nastartovali motor. Nepretrzité startujte maximalné
20 sekund, pak pockejte 1 minutu!

D 4.134
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Startovani s dopomoci

Pokud jsou baterie vybité a startér se neotaci, Ize motor nastartovat z externiho zdro-

je proudu.

Vhodné zdroje proudu:

- Jiny automobil se zafizenim na 24 V;
- Baterie 24-V;

- Startovaci zafizeni, vhodné pro dopomoc pfi startu - 24 V/90 A.

Bézné nabijeCky nebo rychlonabijeCky nejsou pro dopomoc pfi startu vhodné.

Startovani motoru z externiho zdroje:

- Zapnéte zapalovani, paka ovladani
pojezdu (9) ve stfedni poloze.

- Pfipojte zdroj proudu vhodnymi kabe-
ly.

Pozor na polaritu! Minusovy kabel pfipo-
jujte vzdy az naposled a jako prvni jej
zase odpoijte!

Startovani neni mozné, kdyz neni paka
ovladani pojezdu ve stfedni poloze nebo
kdyz je nouzovy vypina¢ (7) (nebo na
dalkovém ovladani) stisknuty.

(na LCD displeji je “STOP®)

@]

Element2_SPS_Kette_635.wmf

- Stisknéte startér (11), abyste nastartovali motor. Nepretrzité startujte maximalné

20 sekund, pak pockejte 1 minutu!
Kdyz motor bézi:

- Odpoijte zdroj proudu.

D4.135




Po startu
ZvySeni otacek motoru:

- Prestavte paku ovladani pojezdu (9)
na stupen 1 (trochu ze stfedni polohy).

- Zvyste otaCky motoru stisknutim tla-
Citka (21) na ovladacim pultu. Otacky
motoru se zvySi na nastavenou hod-
notu.

m Pokud je motor studeny, nechte finiSer
cca 5 minut zahrat.
Sledujte kontrolky

Je nezbytné sledovat nasledujici kontrol-
ky:

Dalsi mozné =zavady viz Motor-Be-
triebsanleitung.

D4.136
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Kontrola tlaku oleje pohonu pojezdu
(46)

- Musi zhasnout po nastartovani.

Pokud kontrolka nezhasne:
Nechte pohon pojezdu vypnuty! Jinak
miize dojit k poSkozeni celé hydrauliky.

Pokud je hydraulicky olej studeny:

- Prepnéte prepina¢ lamelového rostu
(32) do polohy ,manuell/ruéné“ a
pfepina¢ Sneku (24) do polohy ,auto®.

- Dalkové ovladani musi byt pfipojeno a
tyto funkce prepnuty na “auto”.

- Vychylte paku ovladani pojezdu (9) do
polohy 1.

- Stisknutim spinacCe (21) zvyste otacky
motoru. Lamelovy rost a Snek zacnou
pracovat.

- Nechte hydrauliku zahrat, dokud nez-
hasne kontrolka.

Kontrolka zhasne pfi tlaku niz§im nez
2,8bar = 40 psi.

DalSi mozné zavady viz ¢ast ,Zavady*.

O]
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Kontrolka stavu baterie (49)
Musi zhasnout po startu pfi vySSich
otac¢kach.

m Pokud kontrolka nezhasne nebo se roz-
sviti za provozu: kratkodobé zvyste otac-
ky motoru.

DE
TIL)

)

Y]
LT

Leuchtmodul_SPS_C6.7.bmp

@z g

Pokud kontrolka sviti i nadale, vypnéte motor a najdéte zavadu.

Mozné zavady viz ¢ast ,Zavady*.

D 4.138
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1.2

Obsluha pf¥i prepravé

Zvednéte zarovnavaci listu a zajistéte
ji.

- Spina¢ (16) musi byt vypnuty (LED
nesviti).

- Vypnéte spina¢ (34) a spinacem (33)
zvednéte listu.

- Pomoci spinacl (25) a (27) zcela vy-
sunte nivelacni valce.
Dalkové ovladani musi byt pfipojeno a
tato funkce prepnuta na “ru¢né”.

- Pomoci spinacu (28) a (27) zvednéte
nosnik Sneku.

- Namontujte pfepravni pojistky zaro-
vnavaci listy (74).

@)
M@@@ %l | o5
[ NG k| o
Gh—=lo =[] = o

O stoPp O O stop O
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Element1_SPS_Kette_635.wmf/Bohlensich_DF145.wmf
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Jizda s finiSerem a jeho zastaveni

- Pfepinac rychle/pomalu (17) pfepnéte
na ,zajic*.

- Regulator pfedvolby (10) nastavte na
10.

- Krozjeti vychylte paku ovladani pojez-
du (9) opatrné podle sméru jizdy
dopfredu nebo dozadu.

V nouzové situaci stisknéte nouzovy
vypinac (7)!

- K zastaveni presunte paku ovladani
pojezdu (9) do stfedni polohy
Vypnuti a zajisténi finiSeru

- K vypnuti motoru otocte kli€ zapalo-
vani (5) na “0“ a vytahnéte ho.

Kdyz je finiSer ponechan delSi dobu se
zapnutym zapalovanim, mize se aku-
mulator vybit.

- Spus”te zarovnavaci listu.

D 4.1310
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1.3

Priprava k pokladce

Antiadhezni prostredek

Postfikejte vSechny plochy, které pfijdou
do styku s asfaltovou smési antiadhez-
nim prostfedkem (panev, listu, $nek, va-
lecky atd.).

Nepouzivejte motorovou naftu, protoze

motorova nafta rozpousti asfalt (v Né-
mecku zakazano!).

Vytapéni zarovnavaci listy

F0147_A1.TIF

Vytapéni zarovnavaci listy aktivujte cca 15-30 minut (podle venkovni teploty) pred
zahajenim pokladky. Nahfanim zamezite pfilepeni pokladané smeési k plechim listy.
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Oznaceni sméru

Z diivodu rovné pokladky musi byt k dis-
pozici oznaceni sméru, nebo je vytvorte
(okraj jizdni drahy, kfidové znacky
apod.).

- Presunte ovladaci pult na pfislusnou
stranu a zajistéte jej.

- Vytahnéte a nastavte ukazatel sméru
na narazniku (Sipka).

Nalozeni / pfreprava smési

- Spinac (16) musi byt vypnuty.

- Otevrete panev spinacem (13).
Navedte fidi¢e nakladniho automobilu
pro vyklopeni smési.

- Prepnéte prepina¢ ovladani Sneku
(24) a lamelového rostu (32) do polo-
hy ,auto”.

- Stisknutim spinace (15) naplite stroj
pro pokladku.

D 4.1312
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- Nastaveni dopravnich past s lame-
lovymi roSty.
Koncové spinaCe lamelového rostu
(89) nebo (89a0) se musi vypnout,
jakmile je smés posunuta zhruba pod
nosnik Sneku.

- Zkontrolujte pfepravu smési.
Pokud neni pfeprava uspokojiva, zapi-
nejte ji a vypinejte ruéné, dokud nebu-
de pred liStou dostateCné mnozstvi
smési.

FO114_A1.EPS/Ultra3.EPS
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1.4  Zahajeni pokladky

A A

@}
Al @
Qo | =] o =
@ & = o
S5 £ @
@ﬁué CE Rt @
= [P BBl 4F
O Bl [©5 60
M| oO >~ |
O O

NC

Element2_SPS_Kette_635.wmf/Element1_SPS_Kette_635.wmfr/Tamprev.cdr/Vibrev.cdr/Remote_SP} eulcdr

IENe
. (|
@H_EE_ %/H@—@
gl B= ]
SiB =ae ||| ®
EErEEE

D4.1314

D_4.13_01_CZ.fm 14-30



D_4.13_01_CZ.fm 15-30

Jakmile dosahla zarovnavaci lista teploty k pokladce a je pred ni dostateéné mnozstvi
smési, pfestavte nasledujici spinace, paky a regulatory do uvedenych poloh

Poz. Pgepinae/spinae Poloha
17 Preprgvnl /'pracovni prevodovy Pracovni pfevodovy stupen Zelva
stupen
10 |Regulator pfedvoleb — pojezd Dilek 6-7
33 Lista pohotovostni poloha plovouci LED SVITi
poloha
23 |Vibrace LED SVITI
200 |Péch LED SVITI
24/56 |Snek levy/pravy auto
32/54 |Lamelovy roét levy/pravy auto
51 |Nivelace auto
A |Regulace otacek vibraci cca dilek 40-60
B  |Regulace otacek péchu cca dilek 40-60

- Potom presurite paku ovladani pojezdu (9) zcela dopfedu a jedte.

- Sledujte rozdélovani smési a pfipadné sefidte koncovy spinac.

- Nastaveni zhutfiovacich prvk( (péch a/nebo vibrace) provedte podle pozadavki na
zhutnéni.

- Tlou§”ku polozené vrstvy musi po prvnich 5—-6 metrech zméfit stavbyvedouci a po-
dle okolnosti pfipadné provést korekci.

Jeji kontrola by méla byt provedena v oblasti past pojezdového Ustroji nebo hnanych
kol, protoze nerovnosti podloZi lista vyrovnava. Vztaznymi body pro méfeni tlous”ky
jsou pasy pojezdového ustroji nebo hnana kola.

Pokud se skutecna tlous”ka vyznamné odchyluje od hodnot na stupnicich, musi byt
provedena korekce zdkladniho nastaveni liSty (viz Navod k obsluze zarovnavaci

liSty).

Zakladni nastaveni je platné pro asfaltové smési.

D 4.1315




1.5

Kontrola béhem pokladky

Béhem pokladky pribézné kontrolujte:

Funkci finiSeru

- Vytapéni zarovnavaci listy

- Péch avibrace

- Teplotu motorového a hydraulického oleje

- VcCasné zasunuti a vysunuti liSty pfed pfekazkami na vnéjSich stranach

- Rovnomérné podavani smeési a jeji rozdéleni nebo predkladani pred listu a tim ko-
rektury nastaveni spina¢e smési pro lamelovy rost a Snek.

Pokud jsou funkce finiSeru chybné, viz ¢ast ,Zavady“.

Jakost pokladky

Tlou§”ka pokladky

PFicny sklon

Zkontrolujte podélnou a pfiénou rovinnost ve sméru jizdy (pomoci stahovaci laté
dlouhé 4 m)

Strukturu povrchu / texturu za listou.

Pokud je jakost pokladky neuspokoijiva, viz kapitola ,Zavady, problémy pfi pokladce®.

Pokladka v rezimu stop zarovnavaci liSty a zatizeni / odlehéeni listy

Obecné

Aby bylo dosazeno optimalnich vysledku pokladky, je mozné ovlivnit hydrauliku liSty
dvéma rGznymi zpUsoby:

- Stop zarovnavaci listy s pfedpétim pfi stojicim finiSeru,
- Zatizeni nebo odleh€eni zarovnavaci listy za jizdy finiSeru.

Odlehcenim je lista leh&i a zvySuje se tazna sila.
Zatizenim je lista tézsi, tazna sila se snizuje, ale zintenziviiuje se zhutnéni. (Lze
pouzit ve vyjimecnych pfipadech u lehkych list)

D 4.1316
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Zatizeni/odlehéeni zarovnavaci listy

Pomoci této funkce je lista ke své hmotnosti navic zatizena nebo naopak odleh¢ena.

Spinac (34) je v téchto polohach: -

A: Odlehéeni (iista je ‘leha) ¥ C<)A> T
B: Zatizeni (liéta je ‘t&257) |
Rezimy ,Zatizeni a odlehceni listy“ jsou O O @
uc¢inné pouze v pfipadé, Ze finiSer jede. | LN J

Stojici finiSer automaticky pfepne na |screedsuitch2a.bmp

rezim ,Stop zarovnavaci listy“.

D 4.13 17



Stop zarovnavaci liSty s predpétim

V rezimu ,Stop zarovnavaci listy“ 1ze zablokovat hydrauliku listy, aby tak nedoslo k
sednuti listy stojiciho finiSeru (pferusenti jizdy).

Spina¢ (34) musi byt vypnuty. P

- Automatické zastaveni listy, kdyz je b
paka ovladanipojezdu ve stfedni polo- —
ze.

- Ke zvednuti listy stisknéte spinac
(33A). I S

- Ke spusténi lidty stiskndte spinag [Breeeriezatm
(33B) na1,5 s.

g

O® O
O

-

©

Poloha B nestaci pro zajisténi pfi pfepravé nebo udrzbé!
K tomu musi byt instalovana pfepravni pojistka zarovnavaci lity.

Stop zarovnavaci liSty s predpétim

Tak jako pfi zatizeni nebo odleh¢eni zarovnavaci listy Ize provést separatni pfivod tla-
ku v rozmezi 2-50 barli do valce zvedani zarovnavaci listy. Tento tlak pasobi proti
hmotnosti liSty, aby tak zabranil jejimu poklesnuti do ¢erstvé nanesené smési a pod-
poruje tak funkci stop zarovnavaci listy, zvlasté pak tehdy, kdyz je pojizdéno s od-
leh&enou listou.

Velikost tlaku se musi pfedevsim fidit nosnosti smési. Pfipadné musi byt tlak pfizp(-
soben situaci pfi prvnim zastaveni nebo musi byt zménén, dokud nejsou odstranény
otisky spodni hrany listy, viditelné po odjezdu z mist stani.

Od tlaku cca 10-15 baru je neutralizovana nebo odstranéna moznost zanofeni vli-
vem hmotnosti listy.

Pfi kombinaci ,,Stop zarovnavaci listy“ a ,,Odleh&eni zarovnavaci listy“ davejte pozor,
aby nebyl rozdil tlak(i mezi obéma funkcemi vyssi nez 10—15 bard.

Zvlasté kdyz je funkce ,Odlehéenti listy“ vyuzivana pouze kratkodobé pro ulehéeni
rozjezdu, hrozi nebezpeci nekontrolovaného vyplavani pfi opétovném rozjezdu.

PFi pokladce s funkci ,odleh&eni listy“ nesmi byt pouzito funkce stop listy s pred-
pétim.

D 4.1318
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Nastaveni tlaku (O)

Nastaveni tlaku smite provadét pouze za
béhu motoru. Proto:

- Nastartujte motor, pretocCte regulator
posuvu (10) na nulu (bezpecénostni
opatreni proti nechténému posuvu).

- Prepnéte spina¢ (33) na ,plovouci po-
lohu*.

- Presurnte paku ovladani pojezdu (9)
do stfedni polohy.

- Prepnéte spinac (16) do polohy (LED
NESVITI), spina¢ (21) do polohy (LED
NESVITI).

- Nastavte tlak pomoci regula¢niho
ventilu (93a) pod podlahou stanovisté
obsluhy), odectéte iej na
manometru (93b).

(z&kladni nastaveni 20 baru)

Pro zatizeni/odlehéeni zarovnavaci

listy:

- Presurnte paku ovladani pojezdu (9)
do stfedni polohy.

- Prepnéte spinac (16) do polohy (LED
NESVITI), spina¢ (21) do polohy (LED
SVITI).

- Prfepnéte prepinaC (34) do polohy
(LED SVITIi) (odleh&eni 34a) nebo
(zatizeni 34b).

- Nastavte tlak regula¢nim
ventilem (93) (na zadni sténé finiSeru),
odectéte na manometru (93b).

Pokud je potfebné provést zatizeni / od-
leh&eni zarovnavaci listy a pracujete s
automatickou nivelizaci (snima¢ vysky a
/ nebo pfiéného sklonu), zméni se vykon
hutnéni (tlous”ka kladeného materialu).

Tlak Ize nastavit nebo korigovat i béhem
pokladky. (max. 50 bar()
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1.7  Preruseni provozu, ukoncéeni provozu

Pripfestavkach v pokladce (napfr.
zdrzeni nékladniho automobilu se
smeési)

- Zjistéte predpokladanou dobu.

- Pokud Ize oCekavat, Ze smés zchlad-
ne pod minimalni teplotu, potfebnou k
pokladce, nechte bézet finiSer na-
prazdno a vytvorte hranu tak, jako pfi
konci pokladky.

- Presurnte paku ovladani pojezdu (9)
do stfedni polohy.

Element2_SPS_Kette_635.wmf

Pri delSim preruseni
(napf. prfestavka na obéd)

Prestavte paku ovladani pojezdu (9) do polohy uprostfed, nastavte regulator
otacek (10) na minimum.

Vypnéte zapalovani.

Vypnéte vytapéni zarovnavaci listy.

U volitelné listy s plynovym vyhfivanim uzaviete ventily lahvi.

A Pred opétovnym zahajenim pokladky musi byt zarovnavaci lista ohfata na potfebnou
teplotu pokladky.

Po ukonceni prace

- Zastavte a nechte bézet finiSer na
volnobéh.

- Zvednéte zarovnavaci listu spinatem
(33).

- Zasunte listu na zakladni Sitku a poz-
vednéte Snek. Nivelaéni valec zcela
vysunte. r ~

I
o|

L
Screedswitch2a.bmp
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- Instalujte mechanické pfepravni po-
jistky (74) zarovnavaci listy.
- Nechte pomalu bézet péchy, aby
opadaly zbytky smési.

)
annhae

w
annnnn i

&

Bohlensich_DF145.wmf

- Prestavte paku pro ovladani pojezdu
(9) do polohy uprostfed, nastavte re- (© 8

gulator otagek (10) . N

na minimum. C PXND R

- Vypnéte zapalovani (5). @ o (&

- Vypnéte vytapéni zarovnavaci listy.

- Pfi pouziti volitelné listy s plynovym
vyhfivanim uzavfete uzaviraci ventily
lahvi a hlavni uzaviraci kohouty.

- Demontujte nivelizaéni pfistroje a @
ulozte je do beden, uzavrete klapky.

- Demontujte  vSechny precnivajici

soucasti nebo zajistéte pro pripad, ze o 5
ma byt finiSer pfevezen na podvalniku
na Ve‘fejny’ch komunikacich. Element2_SPS_Kette_635.wmf

Hlavni vypina¢ vytahnéte teprve 15
sekund po vypnuti zapalovanti!

Elektronika motoru potfebuje tuto dobu
pro zabezpeceni dat. 0

F0077/0078_A1.EPS
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- Odectéte stav pocitadla
provoznich hodin a zkon-
trolujte, zda nema byt pro-
vedena udrzby (viz ka-pito-
la F).

- Zakryjte a uzamknéte ovla-
daci pult.

- Odstrante zbytky smési z
listy a finiSeru a postfikejte
vSechny soucasti anti-ad-
heznim prostfedkem.

D 4.13 22
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Poruchy

Problémy pfi pokladce

Problém

PFiCina

Zvinény povrch
(,kratké viny®)

Zmena teploty zivicné smeési, rozpad smesi
Nespravné slozeni zivicné smési

Nespravna obsluha valce

Nespravné pfipravené podlozi

Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

Snimac¢ vysky vyskakuje na vztaznou ¢aru

Snimac vysky stfida mezi povely ,nahoru” a ,dold*
(nastavena prilis vysoka setrvacnost)

Zakladové desky zarovnavaci liSty nejsou pevné
Zakladové desky zarovnavaci listy jsou nerovhomérné
opotfebené nebo zdeformované

Lidta nepracuje v plovouci poloze

PFilis velka vile v mechanickém spojeni/ zavésSeni listy
PFilis vysoka rychlost finiSeru

Pretizeni dopravnich Snek

Kolisajici tlak materiélu proti listé

Zvinény povrch
(,dlouhé viny®)

Zmeéna teploty Zivicné smeési

Rozpad smési

Zastaveni valce na horké Zivicné smési
PFilis rychlé otaceni nebo zmény sméru valce
Nespravna obsluha valce

Nespravné pfipravené podlozi

Nakladni automobil je pfilis pfibrzdovan
Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky
Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky
Nespravné namontovany snimac vysky
Nespravné nastaveny koncovy spina¢

Chod listy naprazdno

Lidta nepracuje v plovouci poloze

PFilis velka viile v mechanickém spojeni listy
Nastaveni pfilis nizké polohy Sneku
Pretizeni dopravniho Sneku

Kolisajici tlak materiélu proti listé

Trhliny v povrchové
vrstvé
(pIné Sifka)

PFilis nizka teplota Zivicné smési

Zmeéna teploty Zivicné smeési

Vihkost na podlozi

Rozpad smési

Nespravné slozeni zivicné smési

Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost
Studena lista

Zakladové desky lisSty jsou opotfebené nebo zdeformované

PFilis vysoka rychlost finiSeru

Trhliny v povrchové
vrstvé
(stfedovy pas)

Teplota zivicné smeési

Studena lista

Zakladové desky jsou opotiebené nebo zdeformované
Nespravny priény profil listy
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Problém

PFiCina

Trhliny v povrchové
vrstvé
(vnéjsi pasy)

Teplota zivicné smeési

Nespravné namontované pfidavné dily listy
Nespravné nastaveny koncovy spina¢

Studena lista

Zakladové desky jsou opotiebené nebo zdeformované
PFilis vysoka rychlost finiSeru

Nerovnomérné
slozeni povrchové
vrstvy

Teplota Zivicné smési

Zmeéna teploty Zivicné smesi

Vihkost na podlozi

Rozpad smési

Nespravné slozeni zivicné smési

Nespravné pfipravené podlozi

Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost
Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky
Prilis pomalé vibrace

Nespravné namontované pfidavné dily listy
Studena lista

Zakladové desky jsou opotiebené nebo zdeformované
Lidta nepracuje v plovouci poloze

PFilis vysoka rychlost finiSeru

Pretizeni dopravniho Sneku

Kolisajici tlak materiélu proti listé

Otisky listy

Pfi najizdéni narazi nakladni automobil pfilis prudce na
finiSer

PFilis velka viile v mechanickém spojeni / zavésSeni listy
Nakladni automobil je pfibrzdovan

PFilis vysoké vibrace pfi zastaveni

Lista nereaguje
oc¢ekavanym
zpusobem na
opravna opatreni

Teplota zivicné smeési

Zmeéna teploty Zivicné smeési

Nespravna vyska pokladky pro maximalni zrnitost
Nespravné namontovany snimac vysky

Prilis pomalé vibrace

Lidta nepracuje v plovouci poloze

PFilis velka vile v mechanickém spojenti listy
PFilis vysoka rychlost finiSeru
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2.2

Zavady na finiSeru nebo zarovnavaci listy

Porucha Pricina Naprava

nétovém o  Nis verr
Na vznétove Ruzné Viz Navod k pouziti motoru
motoru
Vznétovy motor se  |Baterie je vybita Viz ,Startovani s dopomoci*
nezazehne Rlzné viz “Odtazeni®

Nefunguje péch
nebo vibrace

Péch je zablokovan
studenou zivici

LiStu dobre nahrat

V nadrzi je pfilis malo
hydraulického oleje

Doplnite olej

Vadny ventil omezovace
tlaku

Ventil vymeénte popf. opravte a
nastavte

Netésné saci potrubi
Cerpadla

Utésnéte nebo vyménte pFipojky

Dotahnéte nebo vymérite
hadicové spony

Znecisténi olejového filtru

Zkontrolujte filtr, v pfipadé
potfeby vymeénte

Lamelové rosty nebo
Snekové rozdélovace
bézi pfilis pomalu

V nadrzi je pfilis malo
hydraulického oleje

Doplnite olej

Preru$eny privod proudu

Zkontrolujte pojistky a kabel,
pfip. vymérite

Spinac je vadny

Vyménte spinac

Néktery z tlakovych
regulacnich ventilu je
defektni

Ventily opravte nebo vymeérite

Praskla hfidel ¢erpadla

Vyménte Cerpadlo

Koncovy spina¢ nevypina
nebo neprovadi spravnou
regulaci

Zkontrolujte spina¢, pfip.
vymeénite a sefidte

Cerpadlo je defektni

Zkontrolujte, zda nejsou ve
vysokotlakém filtru Spony;
pfipadné vymérite

Znecisténi olejového filtru

Vyménte filtr

Panev se nezavira

Otacky motoru jsou pfilis
nizké

Zvyste otacky

Stav hydraulického oleje je
pfilis nizky

Doplnite olej

Saci vedeni je netésné

Utahnéte pfipojky

Rozdélova¢ mnozstvi je

defektni Vymena
M,anzety_ hydre}uhc’keho Vyména
valce nejsou tésné

Ridici ventil je defektni Vyména

Preru$eny privod proudu

Zkontrolujte popf. vyménte
pojistku a kabel
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vélce jsou netésné

Porucha Pricina Naprava
. . Ridici ventil je defekini Vymeéna

Panev nechténé Manzetv hvdraulickén

klesa anzety hydraulického Vyména

Zarovnavaci lisSta
nejde zvednout

PFilis nizky tlak oleje

Zvyste tlak oleje

Netésna manzeta

Vyména

Je zapnuto odlehéeni nebo
zatiZzeni zarovnavaci listy

Pfepina¢ musi byt ve stfedni
poloze

Preru$eny privod proudu

Zkontrolujte popf. vyménte
pojistku a kabel

LiZziny se nezvedaji a

Prepina¢ na dalkovém
ovladani je v poloze ,auto®

Prepnéte prepinac¢ do polohy
~,manuell/ruéné”.

Preru$eny privod proudu

Zkontrolujte popf. vyménte
pojistku a kabel

Spinac na ovladacim pultu

—ex ¢ . . Vyména

nespousténi je defektni y
Pretlakovy ventil je defektni |Vyména
Rozdélova¢ mnozstvi je .
defektni Vymena
Manzety jsou defektni Vyména
Ridici ventily jsou defektni |Vyména

lemy’nechtene Preqem nastavene,zpetne Vyména

klesaji ventily jsou defektni
Manzety jsou defektni Vyména

D 4.13 26
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Porucha

PfiCina

Naprava

Posuv nereaguje

Defektni pojistka pohonu
pojezdu

Vymeéna (patice pojistky na
ovladacim pultu)

Preru$eny privod proudu

Zkontrolujte potenciometr, kabel
a zastréku; pfip. vymeérite

Defekini kontrola pohonu
pojezdu (podle typu)

Vyména

Elektrohydraulicka
regulaénijednotka Cerpadla
je defektni

Vyménte regulaéni jednotku

Dodavany tlak neni
dostatecny

Zkontrolujte, pfip. sefidte

Zkontrolujte saci filtr, pfip.
vymeénte Cerpadlo a filtr

Hnaci hfidele hydraulickych
Cerpadel nebo motoru jsou
prasklé

Vyménte ¢erpadlo nebo motor

Otacky motoru jsou
nepravidelné,
Motor-Stop
nefunguje.

Stav paliva je pfilis§ nizky

Zkontrolujte stav paliva, pFip.
doplrite

Pojistka ,regulatoru otacek
motoru® je defektni.

Vymeéna (pojistkova lista na
ovladacim pultu)

Privod proudu je defektni

(praskly vodi¢ nebo zkrat)

Zkontrolujte potenciometr, kabel

a zastréku; pfip. vymeérite
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3 Zarizeni pro pfipad poruchy / fizeni, pohon pojezdu

Dojde-li k poruse v ¢asti elektronického Ffizeni pohonu pojezdu, Ize stroj nadéle
pouzivat za pomoci zafizeni pro pfipad poruchy. Zafizeni pro pfipad poruchy je
soucasti dodavaného naradi u kazdé pasové jednotky.

Pro namontovani zafizeni pro pfipad poruchy se vSechny pfipojky servoventilt Cer-
padel pojezdu nahradi pfipojkami zafizeni pro pfipad poruchy. (Pro odSroubovani pri-
pojek je nutny zkraceny Sroubovak.)

Zastrcka pro hydraulicky brzdovy ventil se nahradi odpovidajici zastrékou zafizeni pro
pfipad poruchy.

K napajeni se pouzije jedna ze zasuvek 24 V.

Ridici ¢ast se pfipevni na ovladaci pult.

Pfipojeni konektor( se provede podle schématu zapojeni na nasleduijici strance.

® @
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V fidicim dilu jsou obsazeny nasledujici funkce:

Poz. | Nazev

Upevnovaci Srouby pro upeviovaci desku

Spinac pro pfedvolbu nulové polohy a jizdu vpred a vzad

Otocny knoflik k nastaveni rychlosti (nahrazuje regulator pfedvolby)

Otocny knoflik pro fizeni

gl W N

Spinac pro otaceni na misté

Funkce

Je-li pfipojeno zafizeni pro pfipad poruchy, musi se funkce ota¢ky motoru, lamelovy
rost, Snek, péch a vibrace nadale ovladat pakou ovladani pojezdu.

Zahajeni pokladky

Otocnym knoflikem (3) zvolte rychlost.

Spinac (2) ve sméru pokladky

Paku ovladani pojezdu ovladejte obvyklym zplisobem.

Zbyvajici funkce (4, 5) se musi zapnout, jak je popsano v navodu k obsluze.

Preprava

Otocnym knoflikem (3) nastavte nizSi rychlost.

Spinac (2) pfepnéte do pozadovaného sméru.

Paku ovladani pojezdu vychylte smérem dopredu.

Chcete-li jet dozadu, musi se paka ovladani pojezdu rovnéz vychylit dopfedu.
Otocnym knoflikem (3) nastavte pozadovanou rychlost.

Zbyvajici funkce se musi zapnout, jak je popsano v navodu k obsluze.

Pri startovani motoru musi byt spinac (2) v nulové poloze, jinak by se stroj ihned roz-
jel! Nebezpedi urazu!

D 4.13 29
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E 02

Specialni bezpec¢nostni pokyny

Serizovani a prestavovani

Neumysinym uvedenim motoru, pohonu pojezdu, lamelového rostu, Sneku, liSty nebo

zvedacich zafizeni do chodu muze dojit k ohrozeni osob.
Neni-li pfedepsano jinak, provadéjte prace pouze pfi zastaveném motoru !

Zajistéte finiSer proti neumysinému uvedeni do chodu:

Uvedte paku ovladani pojezdu do stfedové polohy a regulator pfedvolby nastavte
na nulu; pfipadné vyjméte pojistku pohonu pojezdu v ovladacim pultu; vytahnéte
klicek ze zapalovani a vypnéte hlavni vypinac baterie.

Zvednutou ¢ast stroje (zarovnavaci listu nebo panev) mechanicky zajistéte proti
spusténi dold.

Nahradni dily vyménujte nebo nechavejte vyménit pouze odbornym zpusobem.

Pfi pfipojovani nebo odpojovani hydraulickych hadic a pfi praci na hydraulickém

zafizeni mize pod vysokym tlakem vystfiknout horka hydraulicka kapalina.
Vypnéte motor a zbavte hydraulické zafizeni tlaku! Chrante si oci!

Pred opétnym uvedenim do provozu umistéte vSechna ochranna zafizeni zpét na
spravna mista.

Pri kazdé Sifce pracovniho zabéru musipochlzna lavka zasahovat pres celou Sifku
zarovnavaci listy.

Sklopna pochlizna lavka (volitelné u listy Vario) maze byt vyklopena nahoru pouze
za nasledujicich podminek:

Pfi pokladce v blizkosti zdi nebo obdobné pfekazky.

Pfi pfepravé na podvalniku.

E 021



2.1

2.2

E022

Snekovy rozdélovaé
Nastaveni vysky

Pri tlous”ce pokladky do 15 cm by méla
byt vy8ka Snekového rozdélovace (1) —
méfeno od jeho spodni hrany — v
zavislosti na smési materialu o cca 5 cm
(2 palce) vétsi, nez je vyska pokladky, v
zavislosti na smési materialu.

Priklad: Tlou$”ka pokladky 10 cm
Nastaveni 15 cm od zemé

Nespravné nastavena vySka mize mit

FO130_A1.TIF

za nasledek nasledujici problémy pfi pokladce:

- Snek je pFili§ vysoko:

Zbyte¢né mnoho materidlu pred liStou; pfetékani materialu. Pfi vétSich Sifkach

zabéru tendence k rozkladu smési a jizdni problémy.

- Snek je pili§ nizko:

PFilis nizka hladina materialu, kterou Snek pfedhutni. Dochazi tak k nerovnostem,

které nemuze lista zcela vyrovnat (zvinéna pokladka).
Mimoto dochazi ke zvySenému opotrebovavani soucasti Sneku.

Mechanické prestaveni pomoci raény

- Nastavte racénovy unaSeci kolik
ota¢enim doleva nebo doprava.
Smér otaceni ,A“: zvednuti Sneku
Smér otaceni ,B“: spusténi Sneku

- Nastavte pozadovanou vySku stfi-
davym otaCenim levé a pravé strany.

- Aktualni vySku Ize odecist na stupnici
(1) v cm nebo v palcich (levy sloupec
palce, pravy sloupec cm).

Ratsche.TIF

Schnskal.wmf,
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2.3

Hydraulické prestaveni
(volitelné)

- Zjistéte aktualni nastaveni vySky
nosniku $neku - vlevo a vpravo - na
stupnici (1).

Pracujte s obéma prepinaci/tlacitky (2)
souCasné, aby nedoSlo ke vzpfi¢eni
nosniku.

- Zkontrolujte, zda je vySka vlevo i vpra-
vo stejna.

Volitelné se mohou stupnice (3) vysky
Sneku nachazet vlevo / vpravo vedle
schidku!

[]

L
Screedlift_konv.bmp/Screedlift_SPS.bmp

Schnskal.wmf
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Sifeni Sneku
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3.1

Montaz rozsifujicich soucasti

E 025
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- Pfipevnéte Sachtu materialu (5) Srouby (6), podlozkami (7) a matici (8) na zakladni
zafizeni.

- Sachta materialu je nastavitelna a umoZznuje tak pfizplisobeni jiz existujici $achté.

- Povolte matice (9) a potocte prachodku (10) pro Sroub (6).

- Prodluzovaci dil Snekové hfidele (11) nasadte na Snekovou hfidel zakladni ¢asti.

- Kridlo Sneku (12) pfipevnéte Sroubem (13), podlozkou (14) a matici (15) na
prodluzovaci dil Sneku a zaroven pevné seSroubujte Snekové hridele.

Pokud podminky na stanovisti umoznuji prodlouzeni Sneku nebo jej vyzaduiji,
namontujte bezpodminecné také vnéjsi lozisko Sneku (16), jakmile je prodlouzeni
Sneku vétsi nez 600 mm.

PFfi rozSifeni Sneku pomoci vnéjsSiho Sneku na zakladnim zafizeni, musi se
namontovat zkracené kfidlo Sneku na lozisko. Jinak mize dojit pfi pokladce zrn
velikosti 30 k rozdrceni mezi kiidlem Sneku a loZiskem.

E_02_CZ.fm. 6-8
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Posunuti zarovnavaci listy dozadu

Lizinu je mozné podle podminek
pokladky posunout dozadu.

Timto prestavenim se zvétsi Sachta
materialu mezi Snekem a zarovnavaci
liStou.

- Povolte ¢tyfi upevnovaci Srouby (1).

- Srouby vyjméte a stroj posurite do-
predu.

- Nad vodicimi kolejnicemi zUstane
lizina ve své poloze, znovu zasro-
ubujte Srouby (1).

Pfi pokladce tenké vrstvy materidlu se

Holm.tif

ST,

=

i\
oN

muze material pfed zarovnavaci liStou ,uklidnit“. PFi pokladce silné vrstvy materialu

se lista Iépe zvedne.

EO027



5 Zarovnavaci lista

Veskera montaz nastavcl, sefizovani a rozsiteni listy je popsano v Navod k obsluze
zarovnavaci listy.

6 Elektrické spoje

Po provedeni montdze a sefizeni mechanickych konstrukénich skupin se musi
provést tato propojeni:

6.1  Pripojeni dalkového ovladani

na zastréce (15) (na listé).

6.2 Pripojeni snimace vysky

na zastrcce (16) (na dalkovém
ovladani).

6.3 Pripojeni koncového spinace Sneku

na zastrcce (17) (na dalkovém
ovladani).

, (30 DewliL:

T e

AR
]

FO119_A1.TIF

6.4  Pripojeni pracovnich reflektoru

na zastrékach (18) (na finiseru).

FO124_A1.TIF

EO028
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F1.0 Udrzbu

3

Bezpecnostni pokyny pro udrzbu

Udrzbaiské prace: Udrzbafské prace vykonavejte vyluéné jen kdyZ je motor
vypnuty.

Pfed zahdjenim udrzby zajistéte finiSer a nastavby proti neumysinému spusténi:

- Paku pro ovladani pojezdu prestavte do stfedni polohy a pfedvolebni regulator
otoc¢te na nulu.

- Odstrarite z ovladaciho panelu pojistku jizdniho pohonu.

- Vytahnéte kli¢ ze zapalovani a hlavni vypinac baterie.

Zvednuti a postaveni vozidla na Spalky: Zvednuté ¢asti stroju (napf. stahovaci listu
anebo panev) zajistéte mechanicky proti poklesnuti.

Nahradni dily: Pouzivejte jenom schvalené soucastky a montujte je odborné! Kdy by
jste méli pochybnosti, informujte se u vyrobce!

Opétovné uvedeni do provozu: Pfed opétnym uvedenim do provozu umistéte
odborné vSechna ochrannd zafizeni na spravna mista.

Cisténi: Cisténi nikdy nevykonaveijte s bézicim motorem.

Nepouzivejte hoflavé latky (benzin anebo podobni latky).

V pfipadé Cisténi parnim paprskem nesmérujte proud vody pfimo na elektrické
soucastky a izola¢né latky, pfedtim je zakryjte.

Prace vykonavané v uzavienych prostorech: Vyfukové plyny musite vyvodit do
prirody. Propanové plynové bomby neskladujte v uzavienych mistnostech.

Vedle tohoto navodu pro udrzbu vénujte pozornost v kazdém pripadé i
navodu pro udrzbu vyrobce motoru. Kazdé v ném popsané udrzbarské prace a
intervaly jsou platné kromé toho.

Pokyny vztahujici se na udrzbu volitelného vybaveni se nachazeji v oddilech této
kapitoly.

F101
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F 2.9 Prehled udrzby

1 Prehled udrzby
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Udrzba potiebna po
provoznich hodinach

=
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Lamelovy rost F3.5 q q g q (o]
Snek F4.1 q alq q q
Hnaci motor F5.3 q adaqgqgqg q (o]
Hydraulicky systém F6.2 aq g g q q q
Pojezdova ustroji F7.7 g q qq q
Elektroinstalace F8.6 q q g q g qgqq
Mazana mista F9 aq g (o] q
Kontrola / odstaveni F10 q q (o]

Udrzba nutna q

A\ Vtomto prehledu se nachazeji také intervaly udrzby pro volitelnou vybavu stroje!

F292
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F 3.5 Udrzba - lamelovy rost

1 Udrzba - lamelovy rost

F351




1.1 Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky

treby

é po

d

V pFipa

Misto udrzby

Poznamka

Retéz lamelového rostu -
Kontrola napnuti

Retéz lamelového rostu -
Nastaveni napnuti

Pohon lamelového rostu - hnaci
fetézy
Kontrola napnuti fetézu

Pohon lamelového rostu - hnaci
fetézy
Nastaveni napnuti fetézu

Planetova pfevodovka pohonu
lamelového rostu
Kontrola stavu oleje

Planetova pfevodovka pohonu
lamelového rostu
Doplnéni oleje

Planetova pfevodovka pohonu
lamelového rostu
Vymeéna oleje

Udrzba

Udrzba v dobé zabé&hu

Q Q0

F352
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1.2

Mista udrzby

Napnuti retézu lamelového rostu (1)

Kontrola napnuti fetézu:

Kazdodenni optickou kontrolu provedte
nahlédnutim pod naraznik. Pfi spravné
napnutém fetézu lamelového rostu se
nachazi spodni hrana fetézu cca 4 cm
pod spodni hranou ramu.

Napnuti fetézu lamelového rostu nesmi
byt pfilis velké nebo naopak fetéz nesmi
byt pfili§ volny. Pokud je fetéz napnuty
prili§, mize smés, ktera se dostane mezi
fetéz a retézové kolo, zplsobit zasta-
veni nebo prasknuti fetézu.

Pokud jsou retézy pfilis volné, mohou se
zachytit za pfeénivajici pfedméty a znicit
se.

Nastaveni napnuti retézu:

Napnuti fetézu se nastavi pomoci
tukového napinaku. PInici pFipojky (A) se
nachazeji v predni ¢asti ramu stroje
vlevo a vpravo.

AA®

Lrost1.tif

LROST_DF145.tif
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Pohon lamelového rostu - hnaci
fetézy (2)

Ke kontrole napnuti fetézu:

- Pfi napnuti podle pfedpisu musi byt

AA®

mozné fetézem volné pohybovat cca 10 -15 mm.

K dodateénému napnuti fetéz(

- Trochu povolte upevrnovaci Srouby
(A) a pojistnou matici (B).

- Upinacim Sroubem (C) nastavte
potiebné napnuti fetézu.

- Znovu dotahnéte upevinovaci Srouby a
pojistnou matici.

Lattenrantr.tiff
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Pohon lamelového rostu - planetova
prevodovka (vlevo/vpravo) (3)

- Ke kontrole mnozstvi
vySroubujte kontrolni Sroub (A).

oleje

Pfi spravném mnozstvi oleje je hladina u
spodni hrany kontrolniho otvoru nebo
nepatrné mnozstvi oleje unikne z otvoru.

K doplnéni oleje:

- VySroubujte plnici Sroub (A).

- Do plniciho otvoru u (A) lijte
pfedepsany olej, dokud hladina
nedosahne ke spodni hrané plniciho
otvoru.

- Plnici Sroub (A) opét zaSroubuijte.
Vyména oleje:

Olej by se mél ménit, kdyZ je zahraty na
provozni teplotu.

Dbejte na to, aby se do pfevodovky
nedostaly necistoty nebo cizi télesa.

- VySroubujte kontroIni a plnici Sroub
(A) a vypoustéci Sroub (B).

- Vypus”te olej.

- Opét zasroubujte vypoustéci Sroub (B).

AA®

-

Lattenrantr2.tif

- Do plniciho otvoru lijte pfedepsany olej, dokud hladina nedosahne ke spodni hrané

kontrolniho otvoru (A).

- Kontrolni a pInici Sroub (A) opét zasroubuijte.

F355







F4.1 Udrzba - stavebni dil Snek

1 Udrzba - stavebni dil $nek
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1.1

Intervaly pro udrzbérské prace

Interval

10
50
100
250
500
1000/ roc¢né
2000/ za dva roky

kdyZ je to potrebné

Udrzbarské mista

Poznamka

Vnéjsi loziska Sneku
mazani

Planetové soukoli Sneku
kontrola hladiny oleje

Planetové soukoli Sneku
dolévani oleje

Planetové soukoli Sneku
vyména oleje

Hnaci fetéz Sneku
kontrola napnuti

Hnaci fetéz Sneku
nastaveni napnuti

Dom Snekového pohonu
kontrola hladiny oleje

Dom Snekového pohonu
dolévani oleje

Dom Snekového pohonu
vyména oleje

Udrzba

Udrzba béhem zabéhu

F4.12
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1.2

A

Udrzbarské mista

Vneéjsi loziska Sneku (1)

Maznice najdete na kazdé strané
nahore, na vnéjSim lozisku Sneku.

Po zakoncéeni prace se musi hamazat,
aby pfipadné vniknuté zbytky Zivice bylo
mozné v teplém stavu vytladit, a lozisko
novym mazivem namazat.

V pfipadé rozSifeni Sneku pfi prvnim
mazani  vnéjSich loZisech, vné&jsi
krouzky uvolnéte trochu v zajmu
zajisténi lepsi ventilaci.

Po mazani vnéjSi krouzky upevnéte
zase podle predpisu.

Nové uloZeni v loZisku naplfite mazacim
lisem nasledujici davkou mazaciho tuku:
60 zdvih.

Planetové soukoli Sneku (2)

- Az pro kontrolu hladiny oleje
vySroubovat (A) kontrolni Sroub.

V pfipadé spravniho stavu oleje je olej
na spondim okraji kontrolniho vyvrtu,
anebo z otvoru vytéka malé mnozstvi
oleje.

AA.

Schneckaula.tif
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F4.14

Pro naplnéni oleje:

- VySroubovat (A) kontrolni Sroub a (B)
plnici Sroub.

- Naplrite pfes (B) plInici otvor olej podle
predpisu, dokud hladina oleje
nedosdhne  spodni  okraj (A)
kontrolniho vyvrtu.

- NaSroubovat zpét (B) plnici Sroub a
(A) kontrolni Sroub.

Pro vyménu oleje:

Vymeénu oleje vykonejte kdyZ je motor
zahfaty na provozni teplotu.

- OdSroubovat (B) plnici Sroub a (C)
vypustny Sroub.

- Vypustéte ole,j.

- Zatahnéte zase (C) vypustny Sroub
oleje.

- VySroubovat (A) kontrolni Sroub.

- Naplrite pfes (B) plnici otvor olej podle
predpist, dokud hladina oleje

—

'_'_‘_"_::&N_

s

Augerdrive_gear_DEM.bmp

nedosahne spodni okraj (A) kontrolniho vyvrtu.
- NaSroubujte zpét (B) plnici Sroub a (A) kontrolni Sroub.

Hnaci fetéz Snekovych dopravniki (3)

Kontrola napnuti retéze:

- Otacejte rukou oba Sneky doprava a
doleva. Vule (C) musi byt rozméru 13

>

- 15 mm, naméfeny na vnéjSim obvodu Snekau.

F 4.1 01_CZ.fm4-8
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Pro dotahnuti fetézu

- Uvolnéte (A) stavéci Srouby.
- Nastavte spravné se (B) zavitovym

kolikem napnuti fetéze:

- Zatahnéte zavitové koliky
momentovym kliéem s 20 Nm
momentem.

- Potom uvolnéte zavitove koliky zase
celou otackou.

- Zatahnéte zase (A) Srouby.

Augerdrive_chain_DEM.bmp/Schnecksp.tif
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F416

Dom Sneku (4)

Kontrola hladiny oleje

V pfipadé spravné hladiny oleje je olej
mezi obéma oznaceni méfici tycky (A).

A

F 4.1 01_CZ.fm6-8
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Pro naplnéni oleje:

- OdSroubovat Srouby (B) umisténé na
hornim krytu domu Sneku.

- Sundejte (C) poklop.

- Naplrite olej do spravné hladiny.

- Namontujte zpét poklop.

- Hladinu oleje pFekontrolujte jesté
jednou meéfici tyCkou.

Vyménte olej.

Vymeénu oleje vykonejte, kdyZz motor je
nahfaty na provozni teplotu.

- Umistéte pod domy Snekd vhodnou
jimaci nadobu.

- Uvolnéte (D) Srouby na obvodu
priruby Snekoveého hfidele.

Olej vyteCe mezi pfirubou a domem
Sneku.

- Vypustéte olej upiné.

- (D) Srouby pfiruby dotadhnéte
Uhlopfi¢né podle predpisu.

- Naplnte olej podle predpist pres
otevieny horni (C) kryt domu Sneku,
dokud hladina oleje na (A) méfici
ty¢ce nedosahne vhodnou vysku.

- Namontujte zpét spravné (C) poklop a
(B) Sroub.

Augerdrive_dip_DEM.bmp/augerdrive_chain_DEM.bmp
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F5.3 Udrzba - konstrukéni celek motor

1 Udrzba - konstrukéni celek motor

Kromé tohoto navodu k udrzbé je nutné dodrzovat navod k udrzbé vyrobce motoru.
VSechny dalSi zde uvedené udrzbové prace a intervaly jsou také zavazné.

F5.3 1




1.1

F5.32

Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky

treby

v

dé po

V pFipa

Misto udrzby

Poznamka

Palivova nadrz
Kontrola naplnéni

Palivova nadrz
DoplInéni paliva

Palivova nadrz
Vycidténi nadrze a soustavy

Mazaci soustava motoru
Kontrola stavu oleje

Mazaci soustava motoru
Doplnéni oleje

Mazaci soustava motoru
Vymeéna oleje

Mazaci soustava motoru
Vymeéna olejového filtru

Palivovy systém motoru
Palivovy filtr (vyprazdnéte
odlucovac vody)

Palivovy systém motoru
Vymeéna pfediazeného
palivového filtru

Palivovy systém motoru
Vymeéna palivového filtru

Palivovy systém motoru
Odvzdusnéni palivové soustavy

Udrzba

Udrzba v dobé zabé&hu

Q Q0
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Interval

O

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢n
2000 / jednou za 2 roky

treby

é po

d

v pfipa

Misto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filtr motoru
Kontrola vzduchového filtru

Vzduchovy filtr motoru
Sbérna nadoba na prach
vyprazdnéni

Vzduchovy filtr motoru
Vlozka vzduchového filtru
vycisténi/vyména

Chladici systém motoru
Kontrola chladicich Zzeber

Chladici systém motoru
Vycisténi chladicich zeber

Chladici systém motoru
Kontrola stavu chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Doplnéni chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Vymeéna chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Kontrola chladici kapaliny
(koncentrace aditiv)

Hnaci femen motoru
Kontrola hnaciho femenu motoru

Hnaci femen motoru
Napnuti hnaciho femene motoru

Hnaci femen motoru
Vymeéna hnaciho femene motoru

Vyfukovy systém motoru
Kontrola filtru ¢astic

(@)

Vyfukovy systém motoru
Vycisténi filtru castic

(@)

Udrzba

Udrzba v dobé zab&hu

Q Q0
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1.1 Mista udrzby

Palivova nadrz (1) pro motor

- Zkontrolujte hladinu na ukazateli na
ovladacim pultu.

Pred kazdym zahajenim prace doplite
palivo, abyste nevyjeli nadrz ,do dna“, a
tim nevznikla potfeba provést Casové
naro¢né odvzdusnéni.

K doplnéni paliva:

- VySroubujte viko (A) (pod krytem
nadrze).

- PInicim otvorem doplnte palivo, dokud
nedosahnete pozadované hladiny.

- Opét nasroubuijte viko (A).

Vycisténi nadrze a soustavy:

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B) ve
dnu nadrze, do sbérné nadoby
vypus”te cca 1 | paliva.

- Po vypusténi nasroubujte Sroub zpét s
novym tésnénim.

Dieseltank.eps/HDieseltank_bot.bmp
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D

D

Mazaci soustava motoru (2)

Kontrola stavu oleje

Pri spravném stavu oleje se hladina
nachazi mezi znackami na mérce (A).

Kontrola oleje pfi vodorovné stojicim
finiSeru!

Prilis velké mnozstvi oleje v motoru
poskozuje tésnéni; pfilis malé mnozstvi
ma za nasledek prehfati a znieni
motoru.

K naplnéni oleje:

- Sejméte viko (B).

- PIite olej, dokud nedosahnete sprav-
nou hladinu naplnéni.

- Opét nasadte viko (B).

- MnozZstvi oleje zkontrolujte jesté jed-
nou meérkou.

Vyména oleje:

Olej by se mél ménit, kdyZ je zahraty na
provozni teplotu.

- OdSroubujte uzaveér vypustného otvo-
ru (C) a naSroubujte hadici obsazenou
v pfislusenstvi.

- Vlozte konec hadice do zachytné
nadoby.

- Otevrete uzaviraci kohout klicem a
nechte olej zcela vytéct.

- Zaviete uzaviraci kohout, odmontujte
hadici a opét naSroubujte uzavér.

- Plnicim otvorem u motoru plite olej
pfedepsané kvality, dokud nedosah-
nete spravné hladiny oleje oznac¢ené
na mérce (A).

<}-MIN
—\ _J
—— ,
Smny | N\

= A T
I

s )

N )
B=
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Ablass_F182.wmf
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Vyména olejového filtru:
Novy filtr se montujte béhem vymeény oleje po vypusténi pouzitého oleje.

- Povolte filtr (D) a vycCistéte dosedaci plochu.
- Tésnéni noveho filtru mirné naolejujte a filtr pfed montazi naplnte oleje.
- Filtr dotdhnéte rukou.

Po montazi olejového filtru kontrolujte béhem zkuSebniho chodu ukazatel tlaku oleje
a dobré utésnéni. Jesté jednou zkontrolujte hladinu oleje.

F_5.3_01_CZfm6-12



Palivovy systém motoru (3)

Systém filtrace paliva se sklada ze tfi

filtra:

- Prfedfazeny filtr s odluCovac¢em vody
(A)
- Hlavni filtr (B)

V zavislosti na stroji se pfedfazeny filtr

nachazi v motorovém prostoru nebo pod
krytem nadrze!

Predfazeny filtr - vypusténi vody

Podle intervalu pfip. chybového hlaSeni

elektroniky motoru vyprazdnéte smér-nou nadobu.

Na spodni strané filtraéni vioZky se nachazi vypustny ventil (C).

- Vytahnéte konektor (D) elektroniky motoru a povolujte vypustny ventil (C), dokud

nebude mozné vytdhnout zatku.

Vypoustéjte kapalinu, dokud jiz nebude unikat pouze ¢iré palivo.
Poté znovu zasurite zatku a rukou uzavfete vypustny ventil.
- Znovu zapojte konektor snimace vody (D).

Vyména predrazeného filtru:

- Vytahnéte konektor snimace vody (D).

- Filtraéni vlozku (A) pomoci kli¢e nebo
pasu na filtry povolte a vySroubuijte.

- Vydcistéte tésnici plochy drzaku filtru.

- Mirné naolejujte tésnéni filtraéni

vlozky, naSroubujte ji pod drzak a
dotahnéte rukou.

- Znovu zapojte konektor snimace vody
(D).

- Odvzdus$néte filtr.

F_5.3_01_CZfm7-12
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Vyména hlavniho filtru:

- Povolte filtr (B) a vycistéte dosedaci plochu.
- Mirné naolejujte tésnéni noveho filtru.
- Filtr dotdhnéte rukou.

Po montazi filtru dbejte béhem zkuSebniho chodu na dobré utésnéni.
Odvzdusnéte filtr.

- VySroubujte knoflik ¢erpadla (E) a poté ho vytahujte a zatlaujte tak dlouho, dokud
se filtr nenaplini palivem.

Systém je opét dostatecné naplnén palivem, kdyz je béhem cerpani knoflikem
Cerpadla pocitite odpor!

- Knoflik Cerpadla (E) opét zaSroubuijte.

F_5.3_01_CZ.fm 8-12
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Vzduchovy filtr motoru (4)

Vyprazdnéni sbérné nadoby na prach

- Vyprazdnéte ventil pro vypusténi
prachu (B) nachazejici se na télese
vzduchového filtru (A) stlaCenim
vypoustéci drazky ve sméru Sipky.

- Pfipadny =ztuhly prach odstrante
stlaenim horni ¢asti ventilu.

Vypoustéci drazku obcas vycistéte.

Vydcisténi / vymeéna viozky
vzduchového filtru

Znecisténi filtru spalovaciho vzduchu
zavisi na obsahu prachu ve vzduchu a
na velikosti zvoleného filtru.

Udrzba filtru je nutnd, kdyz je pfi:

stojicim motoru na ukazateli udrzby
(O) zcela viditelné Cervené servisni
pole (C).

indikaci servisu elektroniky motoru

Otevrete viko télesa vzduchového
filtru.

- Vytahnéte filtrani vloZzku (C) a bezpec€nostni viozku (D).

Vycistéte filtracni vliozku (C), maximalné po roce vyménte.

- Vyfoukejte suchym stlaéenym vzduchem (max. 5 bard) smérem zevnitf ven, nebo
vyklepejte (pouze v pfipadé nouze).

Vlozka se pfitom nesmi poskodit.

- U filtraéni vlozky zkontrolujte, zda neni poskozeny filtraéni papir (prosvitit) a zda
nejsou poskozena tésnéni. Pfipadné vymérite.

Bezpecnostni vlozku (D) po 5 udrzbach filtru, nejpozdéji po dvou letech, vyménte
(nikdy necistéte!).

Po ukoncéeni udrzby:

- Stisknéte resetujici tlac¢itko (E) ukazatele udrzby (O). Ukazatel udrzby je znovu
pfipraveny k pouziti.

F5.39



Chladici systém motoru (5)

Kontrola hladiny chladici kapaliny /
doplInéni

Kontrolu stavu chladici  kapaliny
provedte za studena. Pamatujte na
dostateCné mnozstvi nemrznouci smési
a ochranného prostfedku proti korozi (-
25 °C).

¥ Pokud je zafizeni horké, je pod tlakem.
Pfi otevfeni hrozi nebezpedi opareni!

- Pripadné oteviete uzaver (A)
vyrovnavaci nadrze a doplnte
vhodnou chladici kapalinu.

Vyména chladici kapaliny

A\ Ridte se navodem k obsluze motoru! ] f]_i!i <
AN i .A ):_'7

A "%w; R
Kontrola / vy&isténi chladicich Zeber { (“\‘ym {
i —— = W
Sie.
- " '
&//\m/‘/

- V pfipadé potreby vycistéte z chladice
listy, prach a pisek.

Hnaci femen motoru (6)

Kontrola / vyména hnaciho femenu

A\ Ridte se navodem k obsluze motoru!

F5.3 10
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Vyfukovy systém motoru (7)
Vygéisteni filtru ¢astic
Protoze se ve filtru hromadi znacné

mnozstvi sazi, musi se provadét Cisténi
pfi vhodném odsavacim zafizeni.

Demontovany filtracni prvek Cistéte
pouze stlacenym vzduchem bez oleje a
vody!

- Oznacte si smér toku proudu spalin na
télese filtru.

- FiltraCni prvek vyjméte povolenim
obou spon (a).

- Nejprve vyfoukejte vstupni stranu.

Stla¢eny vzduch smi mit hodnotu max.
5 bar(i a vzdalenost k hrané filtru musi
byt min. 10 cm.

- Peclivé vyfoukejte vSechny filtraéni
kanély. Partikelfilter.eps

- Otocte filtraéni prvek a zopakujte
postup z druhé strany.

- Postup zopakujte nékolikrat, dokud se jiz z filtru nebudou uvoliovat viditelné zbytky
sazi.

- Opét namontujte filtraéni prvek ve sméru toku.

Pfi uvedeni do provozu po vyc€isténi muze dojit kratkodobé ke zvySené tvorbé emisi
sazi.

- U olejovitych sazi, které nelze uvolnit, se musi filtr zahfat na cca 450°C a Cisténi se
musi provest pfi nejvysSi mozné teploté.

V zadném pfipadé necistéte filtr vodou/parou nebo Cisticimi prostredky!

Ohrozeni zdravi ¢asticemi sazi! Pfi vyméné a Cisténi filtru noste dostate¢né ochranné
obleceni!

F_5.3_01_CZfm 11-12
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F 6.2 Udrzba - hydraulika

1

Udrzba - hydraulika

8-1wWyzy 10 29 4
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky

tireby

é po

d

Vv pFipa

Misto udrzby

Poznamka

Nadrz hydr. oleje -
Kontrola naplnéni

Nadrz hydr. oleje -
PInéni oleje

Nadrz hydr. oleje -
Vymeéna a Cisténi oleje

Nadrz hydr. oleje -
Kontrola ukazatele udrzby

Nadrz hydr. oleje -
Saci a zpétny hydraulicky filtr -
Vymeéna, odvzdusnéni hydr. filtru

Vysokotlaky filtr -
Kontrola ukazatele udrzby

Vysokotlaky filtr -
Vymeéna filtraéniho prvku

Rozvodovka ¢erpadla -
Kontrola stavu oleje

Rozvodovka ¢erpadla -
Doplnéni oleje

Rozvodovka ¢erpadla -
Vyména oleje

Hydraulické hadice -
Vizualni kontrola

Hydraulické hadice -
Vyména hadic

Filtr obtoku-
Vymeéna filtraéniho prvku

Udrzba

Udrzba v dobé zabé&hu

F6.22

F_6.2_01_CZfm 2-8



F_6.2_01_CZfm 3-8

1.2

Mista udrzby

Nadrz hydraulického oleje (1)
- Kontrola stavu oleje mérkou (A).

Kdyz je valec v dolni uvrati, musi hadina
oleje dosahovat az po horni drazku.

K naplnéni oleje:

- Odsroubuijte viko (B).
- Plite do plniciho otvoru olej, dokud

neni dosazeno potfebného stavu na mérce (A).

- Opét nasroubuijte viko (B).

OdvzduSnovaci zafizeni olejové nadrze
Cistéte pravidelné od prachu a necistot.
Vycistéte plochy olejového chladiCe.

Pouzivejte pouze doporuc¢ené hy-
draulické oleje — viz doporuceni k hy-
draulickym olejum.

K vyméné oleje:

- VySroubovanim vypoustéciho Sroubu
(C) ve dnu nadrze vypus”te hydrau-
licky olej.

- Zachy”te olej pomoci trychtyfe do
nadoby.

- Po vypusténi nasroubujte Sroub zpét s
novym tésnénim.

Olej by se mél ménit, kdyZ je zahraty na
provozni teplotu.

PFi vyméné hydraulického oleje vymérite
take filtr.

Hytank_dip.wmf/Hydtank_bot.bmp
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Saci a zpétny hydraulicky filtr (2)

Filtry musi byt vyménény, jakmile
dosahne ukazatel udrzby (A) nebo (B)
Cervené znacky.

Filtry se rovnéz méni pfi
hydraulického oleje.

vyméneé

- OdSroubuijte viko télesa filtru na nadrzi
hydraulického oleje a vyménte filtraCni
vlozku.

Filtry nikdy necistéte a nepouzivejte je
znovu! Pouzijte vzdy novy filtr.

PFi vyméné hydraulického oleje vymérite
take filtr.

Po vyméné filtru dbejte na utésnéni!

F6.24
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D

D

Vysokotlaky filtr (3)

Vyménte filtracni prvky, jakmile je
ukazatel udrzby (A) Cerveny.

- OdSroubuijte téleso filtru (B).
- Vyjméte filtracni viozku.
- Vydcistéte téleso filtru.

- Vlozte novou filtraéni viozku.

- Tésnici krouzek na télesu filtru
nahradte novym.

- NaSroubuijte téleso filtru volné rukou a
dotahnéte ho klicem.

- Spus”te zkuSebni chod a zkontrolujte
tésnost filtru.

Pfi kazdé vyméné filtraéni vlozky
vymeérite také tésnici krouzek.
Cervena znacka v ukazateli udrzby (A)

se po vymeéné filtraéniho prvku
automaticky zméni na zelenou.

AA®

o

Hochdr.bmp
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Rozvodovka ¢erpadia (4)

Zkontrolujte stav oleje v priizoru (A)
(na boku télesa filtru).

Hladina oleje musi sahat do poloviny

prizoru.

K naplnéni oleje:

Vysroubujte plnici Sroub (B).

Plite do plniciho otvoru olej, dokud
neni dosazeno potfebného stavu na
prazoru (A).

Opét zaSroubujte plnici Sroub (B).

m Udrzuijte Cistotul!

Vyména oleje:

Olej by se mél ménit, kdyZ je zahraty na
provozni teplotu.

F6.26

OdSroubujte  uzavér  vypustného
otvoru (C) a naSroubujte hadici
obsazenou v pfislusenstvi.

Vlozte konec hadice do zachytné
nadoby.

Otevrete uzaviraci kohout klicem a
nechte olej zcela vytéct.

Zavriete uzaviraci kohout, odmontujte
hadici a opét naSroubujte uzaveér.
Plnicim otvorem na pfevodovce (B)
pliite olej pfedepsané kvality, dokud
hladina nesaha do poloviny prazoru
(A).

AA®

s

OO \
(@
(@) (@)
o oo
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Hydraulické hadice (5)

- Cilené kontrolujte stav hydraulickych
hadic.

- Poskozené hadice ihned vymérnite.

Prestarlé hadice se stanou poréznimi a
mohou prasknout! Nebezpedi urazu!

Vyrazené Cislo na Sroubeni informuje o
datu vyroby (A) a max. pfipustném tlaku
(B) pro tuto hadici.

Nikdy nemontujte nepfipustné dlouho
skladované hadice a dbejte na pfipustny
tlak.

DHH 09/00 225BAR )

PVG2.wmf
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Filtr obtoku (6)

Vyména filtraéniho prvku:

Povolte Sroubeni vika (A), pak kratce
oteviete uzaviraci ventil, aby hladina
oleje ve filtru klesla a pak uzaviraci
ventil opét zavrete.

Vyménte filtracni prvek (B) a tésnici

krouzek (C):

- Otacejte filtranim prvkem pomoci
nosnych pasl ve sméru hodinovych
ruiCek a souCasné ho lehce
zvednéte.

- Vyckejte chvili, az olej unikne dold,
teprve pak filtraCni prvek vyjméte.

Zkontrolujte vtok a odtok v télese filtru

(D).

Podle potfeby naplnte hydraulicky olej

do télesa filtru a uzavfete viko.

Odvzdusnéte palivovou soustavu.

Neodstrariujte kartonovy obal filtraéniho
prvku! Je to soucast filtru!

AA®

Nebenstrohm.wmf
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F 7.7 Udrzba - pojezdové ustroji

1 Udrzba - pojezdové ustroji
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2]
)
e 2 2
0
o N O
N S o et S .
o 3 N 9 Misto udrzby Poznamka
a o o o 9 3 <
© 2 o v o £ 0w
Al AN O T ¢ o
QL o ®©
~ 9 2
5t
=8
N
Napnuti pasu -
aq Kontrola
1
Napnuti pasu -
9 Nastaveni
Planetova pfevodovka -
a Kontrola stavu oleje
5 Planetova pfevodovka -
a DoplInéni oleje
Planetova pfevodovka -
a Vymeéna oleje
Udrzba q
Udrzba v dobé zabé&hu g

F7.72
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1.2

Mista udrzby

Napnuti pasu (1)
Kontrola napnuti pasu:
PFilis volné pasy mohou vykluzovat z

valeCkovych vedeni, z hnaciho kola a
napinaciho kola a zvySovat opotfebeni.

A®

PFilis napnuté pasy zvysSuji opotfebeniloziska napinaciho kola a pohonu a opotfebeni

¢epu a pouzder pasu.
Nastaveni napnuti pasu:

- Napnuti pasu se nastavi pomoci
tukového napinaku. Plnici pfipojky (A)
se nachazeji v ramu pojezdového
ustroji vlevo a vpravo.

- VySroubujte Srouby (B).

- Sejméte viko (B).

- NaSroubujte hlavici pro plochou
maznici (skfihka na naradi) na tukovy
lis.

- Vilac¢te tukovym lisem do napinaciho
vélce pasl tolik tuku, az tuk zacéne
vystupovat z pretlakového ventilu.

- Znovu namontujte viko.

Pojedte s finiSerem dopfedu nebo
dozadu a zkontrolujte nastaveni.

DF145C_CS.wmf/Deckel.tif ‘%
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Planetova prevodovka (2)

- Ke kontrole mnozstvi
vySroubujte kontrolni Sroub (A).

oleje

Pfi spravném mnozstvi oleje je hladina u
spodni hrany kontrolniho otvoru nebo
nepatrné mnozstvi oleje unikne z otvoru.

K naplnéni oleje:

- VySroubujte plnici Sroub (A).

- Do plniciho otvoru u (A) lijte
pfedepsany olej, dokud hladina
nedosahne ke spodni hrané plniciho
otvoru.

- Plnici Sroub (A) opét zaSroubuijte.
Vyména oleje:

Olej by se mél ménit, kdyZ je zahraty na
provozni teplotu.

Dbejte na to, aby se do pfevodovky
nedostaly necistoty nebo cizi télesa.

Natocte vodici kolo tak, aby se znacka
“oil max” nachazela vodorovné a

vypoustéci Sroub (B) se nachazel dole.

AA®

-

Gear.bmp

- VySroubujte vypoustéci Sroub (C) a plnici Sroub (B) a vypus”te olej.
- Zkontrolujte tésnéni obou Sroub(l a v pfipadé potfeby je vymérite.

- ZaSroubujte vypoustéci Sroub (B).

- Plnicim otvorem naplite novy olej az po znacku “oil max”.

- ZaSroubujte plnici Sroub (A).

F_7.7_01_CZ.fm 4-4
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F 8.6 Udrzba - elektroinstalace

Udrzba - elektroinstalace

1
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1.1

F8.62

Intervaly udrzby

Interval
H )] i.
O >
>L=) - 0
o|NQ
N s 8%
o oo o 8 5 & Misto udrzby Poznamka
oo
o B S wol s ow
- ~ N WO T T
Qo ®
~ 2 2
O~ Dk
S
- 3
«
Kontrola mnozstvi
q elektrolytu v akumulatoru
1 . .
q| Doplnte destilovanou vodou
q Potrete poly akumulatoru tukem
Udrzba q
Udrzba v dobé& zab&hu g
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Interval
>
a
N
N 1 Misto udrzb Poznamka
£ og82888 .0 d
2
‘s
>
viz také
Alternator provozni
Kontrola izolace elektrického navod pro
a zarizeni zaro-
Kontrola funkce vhavaci
listu
Alternator
Vizualni kontrola znecisténi
a poskozeni
q Kontrola chladicich otvor( z ©)
hlediska znecisténi a ucpani, pfip.
jejich vycisténi
Alternator
q Zkous$ka kuli¢kovych lozZisek (0)
2 poslechem, pfip. jejich vyména
Alternator ()
9 9 vymeéna kuligkovych lozisek
Alternator
Zkontrolujte hnaci femen (O) ()
a z hlediska poskozeni, pfip. ho
vymeénte.
) (O)
Alternator Jen u pro-
q Zkontrolujte napnuti hnaciho vedeni s Kli-
femenu (O), pfip. ho nastavte. novym
remenem!
Alternator ()
a Vyména hnaciho femenu (O)
Udrzba q
Udrzba v dobé zabéhu g

F863
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Interval
H )] i.
O >
>L=) - 0
o|NQ
N s 8%
o olo ol 0 5 & Misto udrzby Poznamka
o235 wo £ o
v ~ N 10T T
Qo ®
-~ 29
552
=8 >
AN
3 q| Elektrické pojistky
Udrzba q
Udrzba v dobé zabéhu g
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1.2

Mista udrzby

Akumulatory (1)

Udrzba akumulator

Akumulatory jsou z vyrobniho zavodu
naplnény spravnym mnozstvim kyseliny.
Stav kapaliny musi dosahovat k horni
rysce. V pfipadé potfeby doplite pouze
destilovanou vodu!

Kabelové svorky nesmi byt zoxidované
a musi byt chranény specialnim tukem
pro akumulatory.

Pfi demontazi akumulatori odpojujte
vzdy nejprve zaporny pél. Dbejte na to,
aby se poly nezkratovaly.

Batt_DF135P.bmp

F865
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Alternator (2)

Kontrola izolace elektrického zafFizeni

Kontrola izolace se musi provadét
denné pfi bézicim stroji a pfipojenych
zasuvkach.

- Elektrické zafizeni zapnéte spinatem
(1), kontrolka (2) sviti.

- Stisknéte kontrolni tlacditko (3) -
kontrolka ,Zavada izolace” se musi
rozsuvitit.

- Stisknéte resetovaci tlac¢itko (4) -
kontrolka ,,Zavada izolace“ zhasne.

Probéhne-li kontrola uspésné, je mozné
s elektrickym zafizenim pracovat a lze
pouzivat externi spotfebice.

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace"
zavadu jiz pred stisknutim kontrolniho
tlaCitka, nelze pracovat s elektrickym
zafizenim ani s pfipojenymi externimi
provoznimi prostfedky. Zasuvky se v
pfipadé zavady izolace automaticky
odpoji od napdjeni.

Neni-li pfi simulaci indikovana zadna

2301V~

=
=
—

O@‘

990.00.04.79

=0

100
0 039

@ ] °l@ ] @

Schalt_230V.wmf/230V.wmf

zavada, nesmi se s elektrickym zafizenim pracovat.

Elektrické zafizeni musi v pfipadé zavad zkontrolovat a pfip. opravit kvalifikovany
elektrikar. Teprve pak se s nim a s provoznimi zafizenimi smi opét pracovat.

Nebezpeéi urazu elektrickym proudem

U elektrickych zafizeni hrozi pfi nedodrzeni bezpecnostnich opatieni a
bezpecnostnich predpistl nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy na elektrickém zafizeni smi provadét jen kvalifikovany

elektrikar!

F_8.6_01_CZ.fm 6-20
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Kontrola / vyména kuli€kovych
lozisek

Kontaktujte zdkaznické centrum vaseho
finiSeru. Zde bude s vami projednan
dalSi postup.

F867
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D

Hnaci femen (klinovy femen)

Kontrola napnuti Femenu

Napnuti kazdého jednotlivého femenu
se musi zméfit méfiCem napnuti.
Predepsané napnuti:
- pfi prvni montazi: 550N
- po dobé zabéhu/

intervalu udrzby: 400N

Pokyny ke kontrole napnuti jsou v navo-
du k méfici napnuti!

ALUTOMGTIVE K.
(&L0) BELT

Riemensp.tif

Méfi¢ napnuti si mizete objednat pod Cislem zbozi 532.000.45!

Nastaveni napnuti femenu

- Povolte Ctyfi upevhovaci Srouby (A)
posuvné zakladny alternatoru.

- Povolte pojistné matice (B) napinace.

- Nastavovacimi Srouby (C) nastavte
potfebné napnuti femenu.

- Pojistné matice (B) a upevhovaci
Srouby (A) opét utahnéte.

U napinaci kladky (D) neni potfeba
provadét zadna nastaveni!

Vyména femenu
- Snizte napnuti femend u nastavo-

vaciho pfipravku do té miry, az lze
femeny sejmout z femenic.

Generator_spann_115.wmf

- Nasadte nové femeny, opét nastavte napnuti.

Remeny vymé&riujte vzdy po sadach!

F8.68
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Hnaci femen (ozubeny femen)

Vyména femenu

- Povolte obé pojistné matice (A)
napinaciho zamku.

- Otevrete napinacizamek (B) ota¢enim
do té miry, aby bylo mozné vymeénit
femen (C).

Pfedepnéte nasazeny femen pomoci
napinaciho zamku (B).

- Kontrola / nastaveni napnuti femenu

Riemenspann.jpg

F869
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D

Kontrola / nastaveni napnuti Femenu

Napnuti ozubeného femenu se musi
kontrolovat a nastavovat jen po vymeéné
femenu.

- Napnuti femene nastavte pomoci
méric¢e napnuti.

Pfedepsané hodnoty napnuti femene:

- Alternator 17 kVA:
- Prihybova sila min: 101,4N
- Prihybova sila max: 110,6N
- Prihyb femenu: cca 9,9mm

- Alternator 20 kVA:
- Prihybova sila min: 72,4N
- Prdhybova sila max: 79,0N
- Prihyb femenu: cca 5,4 mm

- Alternator 28 kVA:
- Prihybova sila min: 92,2N
- Prihybova sila max: 100,5N
- Prihyb femenu: cca 5,4 mm

Pripadné provedte nastaveni
napnuti Ffemenu:

- Nastavte femen pomoci napinaciho
zamku (B) na spravné hodnoty.

- Opét dotahnéte obé pojistné
matice (A).

DalSi pokyny ke kontrole napnuti jsou
v navodu k méfi¢i napnuti!

MéFi¢ napnuti je mozné objednat jako
nahradni dil Dynapac!
Cislo zbozi Vam sdélime na vyzadani.

F8.610

Prihyb iE]
(Odecitejte ;
zdola nahoru)

Pryzové krouzky|

o 1 Vychyleni
(Odecitejte
zdola nahoru)

E E’n‘]hyb femenu

Odecitejte pfesné pod krouzkem. Nez pouzijete méri¢
prahybu znovu, posurite krouzek opét dolu.

Riemenspann.jpg

Riemenspann.jpg

F_8.6_01_CZ.fm 10-20



Elektrické pojistky (3)

Provedeni stroje: Konvenéni elektroinstalace

— T

T

Aﬁ

Fuses_635_konv.eps

F_8.6_01_CZ.fm 11-20

A Hlavni pojistky

B Pojistky ve svorkové skfini

C Relé ve svorkové skfini

Hlavni pojistky (A)

F A
3.1 | Osvétleni, spalovaci motor 50
3.2 | Osvétleni, spalovaci motor (O) 50

F 8.6 11



Pojistky ve svorkové skf¥ini (B)

0\

//‘v«?
=

00101000

OOIOICIOIOOOICIOICICIOIC|IOOIOKICIOOO

F. A
5.1 | Pohon pojezdu 15
5.2 Pohon pojezdu 1
5.3 | Regulace teploty, el. vyhfivani 10
5.4 | Plynové vyhfivani (O) 10
5.5 | Zasuvky zap-vyp 10
5.6 | Zasuvky zap-vyp 10
5.7 | Zasuvky zap-vyp 10
5.8 | Zasuvky zap-vyp 10
5.9 | Start motoru 10
41.1 | Regulace motoru 30
4.21 | Regulace motoru 1
44 Pohon pojezdu 1
51 Postfikovaci zafizeni 3
52 Zarizeni na rozstfikovani emulze 3
53 Tankovaci ¢erpadlo - nafta 5
54 Majak 3
55 Osvétleni sklolaminatoveé stfechy 10
59 Pracovni reflektory (O) 15
82 Filtr Castic (O) 3
83 Odsavaci zafrizeni (O) 3
84 Vyhrivani sedadla 10
85 Stérace 7,5
86 Rezerva 10
96 Vyskova stupnice 10

F8.612
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Relé ve svorkové skfini (C)

ASA

BEEAAEAE0 000000000000

H

|

H

|

H

H

K
11 Nastaveni otac¢ek motoru
15 Start motoru
18.1 | Vystrazné svétlo listy, vlevo
18.2 | Vystrazné svétlo listy, vpravo
42 Pohon pojezdu
44 Zvedaci zarfizeni dohutfiovace
74 Funkce listy
75 Funkce listy
83 Regulace motoru
88 PFidavny nouzovy vypinac
94 Spalovaci motor
145 | Regulace motoru

F8.613



Pojistky na ovladacim pultu

Bedienpult_konv_Kette_635_2/Fusel.tif/Fuse.omp

oI °

CECRONORONORUNG)

®)g :

D@®B®EOGO©®

Drzak pojistek (A)

C. F. A

1 11 Start mvovto[u, plgkovépl’ stevlrtg, pouzgvé vypvr_]utl’, o 5
volnobézné otacky, vystrazna signalizace pfi couvani

2. 1.2 Blokovaci relé, relé aku 15+, kontrolni zafizeni 3

3. 1.3 Nivelace, zastaveni listy 5

4. 1.4 | Lamelovy rost, Snek vpravo 5

5. 1.5 | Lamelovy rost, Snek vlevo 5

6. 1.6 Péch, vibrace 3
Zvednuti/spusténi panvi, listy, zasunuti/vysunuti listy,

7. 1.7 | napdjeni listy, zvedaci zafizeni dohutnovace (O), po- 10
hyb kabiny (O), zvednuti/spusténi Sneku (O)

8. 1.8 Nouzové vypnuti 7.5

Drzak pojistek (B)

C. F. A

1. 2.1 | nevyuzito

2. 2.2 Klakson 3

3. 2.3 Profil vozovky (O) 7,5

4. 2.4 | Dalkové svétlo vlevo/vpravo (O) 7,5

5. 2.5 | Tlumené svétlo pravé 3

6. 2.6 | Tlumené svétlo levé 3

7. 2.7 Parkovaci svétlo pravé (O) 3

8. 28 Par,kov\{aci _syétlo levé, osvétleni palubni desky, osvét- 3
leni pFistroju

F 8.6 14
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Relé v ovladacim pultu

Bedienpult_konv_Kette_635_Fuse3.wmf

Relé (A)

K

12 Lamelovy rost / Snek vlevo

13 Lamelovy rost / Snek vpravo

17 Funkce listy

31 Nouzové vypnuti (VB805/1105, EB50,75)

33 Zastaveni motoru

80 | Casové relé zp. chodu $neku vlevo

81 Casové relé zp. chodu $neku vpravo
149.1 | Prioritni obvod zasunuti/vysunuti lity vpravo
149.2 | Prioritni obvod zasunuti/vysunuti lidty vlevo

F 8.6 15




Provedeni stroje: Elektrovybava SPS

Fuses_635_konv.eps

umE)

O0OmIIoonioy

L 1

T

il

i

e

0opoom

A Hlavni pojistky
B Pojistky ve svorkové skfini
C Relé ve svorkové skfini

Hlavni pojistky (A)
F. A
3.1 | Osvétleni, spalovaci motor 50
3.2 | Osvétleni, spalovaci motor (O) 50

F 8.6 16
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Pojistky ve svorkové skfini

0\

//} '7
=N

00101000

OOIOICIOIOOOICIOICICIOIC|IOOIOKICIOOO

F. A
5.1 | Pohon pojezdu, automat. fizeni 15
5.2 Pohon pojezdu 1
5.3 Regulace teploty, el. vyhfivani 7.5
5.4 | Plynové vyhfivani, napajeni liSty 10
5.5 | Zasuvky zap-vyp 10
5.6 | Zasuvky zap-vyp 10
5.7 | Zasuvky zap-vyp 10
5.8 | Zasuvky zap-vyp 10
5.9 | Start motoru 10
7.1 | Slave A51 5
7.2 | Slave A52 5
7.3 | Slave A53 5
7.4 | Slave A54 5
7.5 | Slave A55 5
7.6 | Slave A56 (pridavné funkce) 5

41.1 | Napajeni elektroniky motoru 30
41.1 | Napajenirozhrani 1
44 Napajeni pohonu pojezdu 1

F8.617



F. A
51 Postfikovaci zafizeni 3
52 Zarfizeni na rozstfikovani emulze 3
53 Tankovaci ¢erpadlo - nafta 5
54 Majak 3
55 Osvétleni sklolaminatoveé stfechy 10
59 Pracovni reflektory (c) 15
80 Napajeni master A1 5
82 Filtr ¢astic (O) 3
83 Odsavaci zarizeni (O) 3
84 Vyhrivani sedadla 10
85 Stérace 7,5
86 Rezerva, osvétleni motorového prostoru 10
88 Napajeni master A1 7,5
96 Osvétlena vyskova stupnice 10

F8.618
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Relé ve svorkové skfini (C)

C ’%%%
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BEEAAEAE0 000000000000

H
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H
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H

H

K
15 Start motoru
30 Klakson
42 Pohon pojezdu
a7 Blokovani startu
49 Vystrazna signalizace pfi couvani
94 Napajeni, svorka 15
145 | Regulace motoru

F8.619



Pojistky na ovladacim pultu

or o s

CECRONORONORUNG)

Or ° s

D@®B®EOGO©®

Bedienpult_SPS_Kette_635_2/Fusel.tif/Fuse.bmp

Drzak pojistek (A)

F

1.1 | Nouzové vypnuti

1.2 Kontrolni zafizeni, relé aku 15+, snima¢e motoru

1.3 Napajeni displeje

W w g g >

1.4 | Napéajeni klavesnice

1.5 | nevyuZito

1.6 | nevyuZito

1.7 | Napdjeni listy, pohyb kabiny (O) 5

© N o Ul AW NP OY

1.8 | nevyuZito

Drzak pojistek (B)

2.6 Pracovni svétlo vpredu vievo

2.7 Parkovaci svétlo pravé

C. F A

1. 2.1 | nevyuzito

2. 2.2 | Houkacka, vystrazna signalizace pfi couvani 3

3. 2.3 | Stérace (O), pfestaveni profilu vozovky 7,5
4. 2.4 Dalkové svétlo vlevo/vpravo 7,5
5. 2.5 | Pracovni svétlo vpfedu vpravo 3

6.

7.

8.

w | W w

28 Parkovaci svétlo levé, osvétleni palubni desky, osvét-
' leni pfistrojl

F 8.6 20
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F 9.0 Udrzba - mazaci mista

1

Udrzba - mazaci mista

Informace o mazacich mistech rozliSnych stavebnich dilii obsahuji specialni opisy
udrzby, tu se muzete informovat!

V pfipadé pouziti centralni mazaci jednotky (O) poCet mazacich mist se mulze
odliSovat od poctu v opisu.

F9.01



1.1  Intervaly pro udrzbarské prace

Interval
‘0
§ c
0 o ﬁ
a 0 § © Udrzbaiské mista Poznamka
0838 235 2
- b QW 2 (®]
- bs o 8
o N )
(e) B = —
h o N
S 3
N =
Kontrolujte hladinu napiné v (0)
a nadrzi mazacich latek
q Naplnte nadrz mazaci latky (0)
1 Centralni mazaci jednotku (0)
a odvzdus$iovat
q Zkontrolujte prepadni ventil (0)
Zkontrolujte vytok mazaci latky (0)
a u spotrebitele
2 q Loziska
Udrzba a
Udrzba béhem zabéhu g

F9.02
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1.2

-

-

=AW

Udrzbarské mista

Centralni mazaci jednotka (1)

Nebezpeci urazu!

V pfipadé Cerpadla v provozu nesahajte
do nadrze!

Centralni mazaci systém provozujte jen
S namontovanym bezpenostnim
ventilem!

Béhem provozu nevykonavat
udrzbarské prace na ventilu pretlaku!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Vystupujici mazaci latka mize zpusobit Uraz, protoze zafizeni pracuje s velkym

tlakem!

Ubezpecte se, Zze dieselovy motor neni mozné nastartovat béhem prace!

Dbejte na bezpecnostni pokyny vztahujici se manipulaci hydraulického Zafizeni!

Béhem prace s centralnim mazacim systémem dbejte na velkou Cistotu!

Mazaci body nasledujicich jednotek
muzete zaobstarat automaticky
mazacim tukem pres centralni mazaci
systém:

- Lamelovy rost
- Snek
- Rizeni, hfidele (kolovy finier)

Lincoln3.jpg

F9.03



Centralni mazaci jednotka
Prekontrolujte hladinu napiné

A Nadrz mazaci latky musi byt vzdy
naplnéna, abyste nevyijeli nadrz
"do dna", a mazani mazacich mist bylo
zabezpeCené, tak nemusite vykonat
Casové narocné odvzdusnéni.

- Hladina naplné musi byt v nadrzi vzdy
nad oznacenim "MIN" (a).

Lincoln3.jpg/Lincoln4.jpg

Naplrite nadrz mazaci latky

Lincoln3.jpg/Grease2.wmf/Greasegun.wmf

- Pfi (a) nadrzi mazaci latky najdete (b) maznici.

- (c) mazaci lis dodany ke stroji pfipojte k (b) plnici maznici, a naplite (a) nadrz
mazaci latky do oznaceni MAX.

AV pfipadé dpiné vyprazdnéni nadrze Cerpadlo mize fungovat jesté 10 minut, dokud
nedosahne po naplnéni uplnou dopravnou kapacitu.

F9.04
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Centralni mazaci jednotku

odvzdusnovat )
Odvzdu$novani mazaciho systému je { 4ilfid
potfebné, kdyZ centralni mazaci | [~/ -
jednotka byla v provozu s prazdnou iyl

nadrzi mazaci latky. P ""ﬁ

- Uvolnete (a) hlavni vedeni mazaciho
Cerpadla u (b) rozvodky.

- Centralni mazaci jednotku uvedte do
chodu s naplnénou (c) nadrzi mazaci
latky. (|

- Nechte Cerpadlo fungovat, dokud z
odstranéného (a) hlavného vedeni
nevystoupi tuk.

- Upevnéte znovu (a) hlavni vedeni u
rozvodky.

- Sundejte u rozvodky vSechna (d) rozvodna vedeni.
- Pfipojte znovu v8echna rozvodna vedeni, jakmile vystoupi mazaci latka.
- Kontrolujte vSechny spoje a tésnéni vedeni.

Lincoln3.jpg/Lincoln4.jpg

Kontrolujte prepadni ventil

m Kdyz u (a) prepadnim ventilu vystoupi
mazaci latka, tak to znamena poruchu v
provozu v systému.

Spotfebitelé nedostaly dostateCnou
mazaci latku.

- Uvolnéte (b) rozvodné vedeni po
sobé, které vedou od (c) rozvodky k
spotrebitelim.

- Kdyz z jedného odepnutého (b)
rozvodného vedeni vystoupi mazaci |-
latka, hledejte zacpu v tomto
mazacim okruhu, ktera zpUsobila
zapnuti pfepadného ventilu.

- Po odstranéni poruchy zkontrolujte
po pfipojeni vedeni znovu, jestli u (a)
pfepadniho ventilu nevystoupila
mazaci latka.

- Kontrolujte vSechny spoje a tésnéni
vedeni.

Lincoln3.jpg/Lincoln4.jpg/Lincoln5.jpg

F_9.0_01_CZ.fm5-8
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F9.06

Kontrolujte vytok mazaci latky u
spotrebitele

Zkontrolujte u spotfebiteld trvalost
mazacich kanald.

- Odmontujte (a) mazaci vedeni a
namontujte jednou normalni (b)
maznici.

- DodateCny (c) mazaci lis pfipojte k
(b) maznici.

- Mazaci lis tlatte do viditelné
vystoupeni mazaci latky.

- V pfipadé potfeby odstrante chyby
proudu mazaci latky.

- Namontujte zpét vedeni mazaci
latky.

- Kontrolujte vSechny spoje a tésnéni
vedeni.

Lincoln6.jpg/Lincoln8.jpg/Greasegun.wmf

-
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Loziska (2)

Na loziscich hydraulického valce
(nahofe a dolu) najdete (a) maznici po
jednom.

Zylinder.omp

F9.07
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F 10.0 Prohlizeni, kontroly,

Prohlizeni, kontroly, ¢isténi, zastaveni

1
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1.1  Intervaly pro udrzbarské prace

F10.02

Interval
‘O
c
o 0 O
> >
c Cc’s - - . , .
o 8’8 29 Udrzbarské mista Poznamka
o o © O O ¥ ¥ a
o 1 O
M R BT 1= =
o O o
o O =
- Q| >N
>
S
¥4
1/ q - VSeobecna obhlidka
2 q q| - Znalecké vysetieni
3 - Cisténi:
4 g| - Konzervovani finiSeru
Udrzba q
Udrzba béhem zabéhu g
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VSeobecna obhlidka
Dénné vykonejte kontrolu kolem finiSeru, pfekontrolujte nasledujici:

- Jestli sou¢astky anebo ovladaci prvky nejsou poskozené?
- Jestli u motoru, hydrauliky, pfevodovky atd. se nevyskytlo prosakovani?
- Kazdy upevrovaci bod (lamelovy rost, Snek, stahovaci lista) je v pofadku?

Ur€ené chyby odstrarte okamzité v zajmu zabranéni Skody, nebezpeci urazu anebo
znécisténi pfirody!

Znalecké vySetreni

FiniSer, stahovaci listu a opcionalni, plynové anebo elektrické zafizeni se musi
prekontrolovat.

- podle potfeby (v souladu s okolnostmi pouziti a provoznimi pomeéry),
- ale aspon jednou za rok, aby jeho stav byl provozu bezpecny.
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4 Cisténi:

- Vycistéte vSechny soucastky, které jsou v kontaktu s materidly pfi pokladce.
- Znécisténé soucastky postrikujte antiadhezni latkou-postrikovacim zafizenim (0).
m  Pred Cisténim vysokotlakovym Cisticem vSechny loZiska namazte mazivem podle
predpis(.

- Po pokladani mineralnich smésu, hubeného betonu, atd. stroj o€istéte vodou.

m Na loziska, na elektrické anebo
elektronické soucastky nestfikejte vodu!

- Odstranite zUstatky materialu.

Po Cisténi vysokotlakovym Cisticem
namazte v§echny loziska mazivem podle pfedpisu.

3

¥ Nebezpe€i smyku! Dbejte na Cdistotu
povrchl a vystupu, aby vSechno bylo
prosté maziva a oleje!
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5.1

5.2

5.3

Konzervovani finiSeru

Odstaveni stroje na dobu do 6 mésict

- Stroj odstavte na misté, kde je chranén pfed sluneénim zafenim, vétrem a mrazem.

- V8echna mazana mista namazte mazivem podle predpisu, popfipadé pouzite
opcionalni centralni mazaci zafizeni.

- Vykonejte vyménu oleje dieselového motoru

- Vzduchotésné uzavrete tlumice vyfuku.

- Odmontujte baterie, nabite je a skladujte je na pokojové teploté v dobfe vétrané
mistnosti.

Vymontované baterie dobijte 2krat za mésic.

- Kazdé kovové c¢asti, napf. pistnice hydraulickych valcid se musi ochranovat
vhodnym prostfedkem proti korozi.

- Kdyz stroj neni mozné odstavit v uzaviené hale, anebo na zastfeSené ploSe,
zakryte ho vhodnou plachtou. V kazdém pfipadé uzaviete vzduchotésné vSechny
saci a vyfukové otvory folii a lepici paskou.

Odstaveni na dobu 6 mésicl az 1 rok

- Vykonejte vS§echna opatieni uvedené v kapitole "Odstaveni na dobu 6 mesicl az 1
rok".

- Po vypusténi motorového oleje napliite motor konzervaénim olejem schvalenym
vyrobcem motoru.

Obnoveni provozu

- Zruste vSechna opatfeni uvedena v ¢asti "Odstaveni".
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F 11.2 Maziva a provozni latky

3

Maziva a provozni latky

Pouzivejte pouze uvedena maziva nebo maziva odpovidajici jakosti od znamych

vyrobcu.

Pro dopliovani oleje nebo paliv pouzivejte pouze takové nadoby, které jsou zevnitf i

zvendi Cisté.

Dodrzujte mnozstvi naplini (viz ¢ast ,Mnozstvi napini).

Nespravny stav oleje nebo maziv maji za nasledek rychlé opotfebeni a vypadek

stroje.

Syntetické oleje se zdsadné nesmi michat s mineralnimi oleji!

BP Esso Total Fina Mobil Renault Shell Wisura
(Total)
SHELL
Tuk Vl'cet?éF;lov' Vl'cst?ése?ov y Total Mobilux 2 | Viceucelovy Alvania Retinax A
v Y| MutisEP2 | Mobiplex 47 tuk Tuk EP
tuk L2 tuk
(LF) 2
Motorovy olei Viz Navod k obsluze motoru.
vy olel Z vyroby je pInén Shell Rimula Super-FE 10 W 40.
Hydraulicky Viz (viz éast 1.1)
olej Z vyroby je pInén Shell Tellus Oil 46.
. . SHELL
Olej do BP Multi ESSO MOBIL Tranself .
prevodovky 90 | EP SAE 90 GP 90 Total EP 90 GX 90 EP 90 Spirax G
80 W-90
MOBIL Chevron
BP ESSO Mobilgear Optimol
Olej do Energol Spartan Total Carter 630 NL Gear SHELL Optigear
fevodovk EP 220 R Compound | Omala 220
p y GR-XP 220 EP 220 Mobil-gear 220
220 SHC 220 220
Z vyroby je naplnén Optimol Optigear 220.
Olej do ESSO SHELL
prfevodovky Glycolube Tivela
460 460 460
Dest.
voda
Motorova
nafta
. . BP . ATE kapalina
Brzdovy olej, modra do
brzdova originalni . . Total HB F 4 ELF
. . kotoucovych
kapalina brzdova
. brzd
kapalina
Chladici Chladici kapalina (ochrana proti mrazu a rzi)
kapalina AGIP Antifreeze Spezial 956.99.58.15
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1.1  Hydraulicky olej

Upfednostiiované hydraulické oleje:

a) Syntetické hydraulické kapaliny na bazi estertl, HEES

Vyrobce ISO trida viskozity VG 46
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso HE 46
Total Fina EIf Total Biohydran SE 46

b) Tlakové kapaliny s mineralnimi oleji

Vyrobce ISO trida viskozity VG 46
Shell Tellus Oil 46
Total Fina Elf Total Azolla ZS 46

m Pfi pfechodu z tlakovych kapalin s mineralnimi oleji na biologicky odbouratelné
tlakové kapaliny se spojte s nasi odbornou poradenskou sluzbou!

A\ Prodopliovanioleje nebo paliv pouZivejte pouze takové nadoby, které jsou zevnitr i

zvendi Cisté.
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1.2

Mnozstvi napini

Provozni latka Mnozstvi
Palivova nadrz Palivo pro naftové motory | 280 I
Nadrz hydraulického oleje | Hydraulicky olej 240 I

Vznétovy motor
(s vyménou olejového
filtru)

Motorovy olej

Viz Navod k obsluze
motoru.

Rozvodovka ¢erpadla Olej do pfevodovky 90 5,5 I

Ple_metova, p’revogovka Olej do pfevodovky 220 | 4 I

Pojezdové ustroji

PlanetO\{a pre\iodovka Olej do pfevodovky 220 0,5

lamelového rostu

E’Ianetova prevodovka Olej do pfevodovky 220 | 0,5 I

Sneku

Kryt Sneku Olej do pfevodovky 460 | 5,5 I

Vnéjsi lozisko Sneku Norva HTZ 115 g (kazdé lozisko)
Napinac pasu podvozek Tuk po 1 kg
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2 Pokyny k prechodu z mineralniho oleje na synteticky / ze syntetického oleje na
mineralni

2.1  Planetova prevodovka - pojezdové ustroji

m Syntetické oleje se zdsadné nesmi michat s mineralnimi oleji!

- Pouzity olej zcela vypus™te.

A Olej by se mél meénit, kdyz je zahraty na
provozni teplotu.

- Konstrukéni  celek  proplachnéte
novym typem oleje, ktery budete
pouzivat.

- Pfi proplachovani spus”te na dobu
10 minut pojezdové ustroji.

- Pouzivany typ oleje dopliujte podle
odpovidajiciho pokynu
k udrzbé.
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DynNAapac

( Part of the Atlas Copco Group \

SKOLENI
INSTRUKTARE .

| | Bhe
Ponoukame svim zakaznikim hrgi -
moznost zaskoleni pro spoznani Lo
mrﬁm.._t

DYNAPAC strojd v naSem
specialnim Skolicim centru.

V tomto Skolicim centru se konaji
8koleni pravidelna i pfilezitostna.

A=

SERVIS

V pfipadé provoznich poruch a dotazli na
nahradni dily se obra”te na nasSeho
nejblizsiho servizniho zastupce.

V pfipadé poskozeni nasi odbornici zajisti
rychlou a odbornou opravu.

KONZULTACE V
ZAVODE

V pfipadech, jejichz feSeni neni v
moznostech nasich prodejcu,
kontaktujte pfimo nas.

NasSe "Technické poradenstvi' je Vam k
dispozici v kazdém pripadé.




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

U prodejce Sl zpstete

ta ke zn ostl

deavky nahra‘nlch dilt /
opotrebltelnych dilu,
doplnkcve dakumentace
prlslusenstwm =
komple"tri'i'"""'
nabidku
silnicnich
finiSerti a fréz
spolecnosti Dynapac
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