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Wstep

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Bezpieczna obstuga maszyny wymaga doktadnej znajomosci informacji zamiesz-
czonych w niniejszej instrukcji obstugi. Informacje sg przedstawione w kroétkiej i prze-
jrzystej formie. Poszczegdlne rozdziaty uporzgdkowane sg wg liter w kolejnosci alfa-
betycznej. Kazdy rozdziat rozpoczyna sie od strony oznaczonej numerem 1. Kazda
ze stron oznaczona jest literg rozdziatu i kolejnym numerem.

Przyktad: strona B 2 jest drugg strong rozdziatu B.

Instrukcja obstugi dotyczy ré6znych opcji maszyny. Podczas obstugi i prac konserwa-
cyjnych nalezy zwrdci¢ uwage, aby korzystac z opisdbw odnoszgcych sie do odpo-
wiedniej opcji maszyny.

W zwigzku z ciggtym rozwojem technicznym producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian konstrukcyjnych (nie zmieniajgcych podstawowych para-me-
trow opisanego typu maszyny) bez wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji
obstugi.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Niemcy
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1 Ogodlne wskazoéwki bezpieczenstwa
1.1 Ustawy, dyrektywy, przepisy BHP
[ Nalezy generalnie przestrzegac¢ miejscowych ustaw, dyrektyw i przepiséw BHP, na-

wet wtedy, gdy nie sg one w tej instrukcji wyraznie wymienione.
Za zachowanie wynikajgcych z nich przepiséw i procedur odpowiedzialny jest sam

uzytkownik!

[ Ponizsze ostrzezenia, znaki zakazu i nakazu wskazujg zagrozenia oséb, maszyny i
srodowiska wywotywane przez ryzyko resztkowe podczas eksploatacji maszyny.

[ Nieprzestrzeganie informacji, zakazow i nakazéw moze skutkowac urazami zagra-
zajgcymi zyciu!

[ Dodatkowo nalezy uwzgledni¢ “Zasady wtasciwego uzycia i zastosowania rozkta-da-

rek Dynapac” wydane przez producenta!
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1.2

1.3

g D>

Znaki bezpieczenstwa, stowa sygnatowe

Stowa sygnatowe "Niebezpieczenstwo", "Ostrzezenie", "Przestroga”, "Wskazéwka"
sg umieszczone we wskazowkach bezpieczenstwa w kolorowym polu tytutowym. Sg
one uporzgdkowane wedtug okreslonej hierarchii i podajg w potgczeniu z symbolem
ostrzegawczym stopien ciezkosci zagrozenia, wzgl. rodzaj wskazowki.

iehespisczensiwe™
ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo szkdd osobowych.
Wskazanie bezposredniego zagrozenia skutkujgcego $miercig lub ciezkimi obrazeni-
ami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

ostreeseme”

Wskazanie potencjalnego zagrozenia, ktére moze skutkowac
Smiercig lub ciezkimi obrazeniami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie
Srodki.

"Przestroga" !

A\ OSTRZEZENIE

Wskazanie potencjalnego zagrozenia skutkujgcego srednimi
lub lekkimi obrazeniami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

etz | wskazowka |

Wskazanie niekorzystnej sytuaciji, tzn. ze mogg wystgpic¢ nie-
pozgdane stany i nastepstwa, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

Pozostate informacje uzupetniajace

Pozostate informacje i wazne objasnienia oznaczone sg nastepujgcymi
piktogramami:

Wskazowki, ktére muszg byC przestrzegane dla zapewnienia osobistego bezpie-
czenstwa.

Uwagi, ktére muszg byc¢ przestrzegane w celu unikniecia uszkodzenia maszyny.

Uwagi ogolne i objasnienia.
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1.4 Ostrzezenia

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem lub zagrozeniem!
Nieprzestrzeganie ostrzezen moze skutkowaé urazami zagrazaja-
cymi zyciul!

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem wciggniecia!

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym!

A Prace konserwacyjno-remontowe przy instalacji elektrycznej stotu
wolno wykonywac¢ tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elek-
trykom.

A W tej strefie pracy / na tych elementach istnieje niebezpieczenstwo
wciggniecia przez wirujgce lub przenoszgce czesci! &
Wykonywac czynnosci tylko przy wytgczonych elementach!

Ostrzezenie przed wiszgcymi ciezarami!

A Nigdy nie przebywac pod wiszgcymi ciezarami! é

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zgniecenia!l

A Wskutek uruchamiania okreslonych elementéw konstrukcyjnych,
wykonywania funkcji lub ruchéw maszyny istnieje niebezpieczenst-
WO zgniecenia. Zawsze uwazac, aby w zagrozonym obszarze nie
przebywaty zad-ne osoby!

Ostrzezenie przed zranieniem rgk!

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami i cieczami!
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Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem spadku!

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia przez akumu-la-
tory!

Ostrzezenie przed szkodliwymi dla zdrowia lub draznigcymi sub-
stancjami!

P> P> P

Ostrzezenie przed materiatami grozgcymi pozarem!

Ostrzezenie przed butlami gazowymi!

> [
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1.5

Znaki zakazu
Zakaz otwierania / wchodzenia / wktadania rgk / wykonywania

prac / ustawiania podczas eksploatacji bgdz gdy pracuje silnik
napedowy!

Nie uruchamiac silnika/napedu!
Prace konserwacyjno-remontowe wolno przeprowadzac tylko przy
wytgczonym silniku!

Zakaz spryskiwania wodg!

Zakaz gaszenia wodg!

Zakaz samodzielnej konserwac;ji!
Dozwolona tylko konserwacja przeprowadzana przez wykwalifiko-
wany personel!

Skontaktowac¢ sie z serwisem Dynapac

Ogien! Otwarte Swiatto i palenie tytoniu zabronione!

Nie wtgczac!

RDRRES
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1.6

Wyposazenie ochronne

Miejscowe przepisy mogg wymagac noszenia roznego sprzetu ochronnego!

Przestrzegac tych przepisow!

Nosi¢ okulary ochronne!

Nosi¢ odpowiedni kask chronigcy gtowe!

Stosowaé odpowiednie ochronniki stuchu!

Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne!

J

\Y

Nosi¢ buty ochronne!

Zawsze nosi¢ ubranie robocze scisle przylegajace do ciata!
Nosi¢ kamizelke ostrzegawczg, aby by¢ dobrze widocznym!

W przypadku skazonego powietrza nosic¢ sprzet ochrony drég odde-
chowych!
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1.7 Ochrona srodowiska

[>> Nalezy generalnie przestrzega¢ miejscowych ustaw, dyrektyw i przepisow doty-
czgcych usuwania i przetwarzania odpaddéw, nawet wtedy, gdy nie sg one w tej in-
strukcji wyraznie wymienione.

Podczas czyszczenia, konserwacji i naprawy substancje szkodliwe dla wody jak:

- $rodki smarne (oleje, smary)
- olej hydrauliczny

- olej napedowy

- ptyn chtodzacy

- ptyny do czyszczenia

nie mogqg dostac sie do gruntu ani kanalizacji!

Takie substancje nalezy zbierac, przechowywac i transportowaé¢ w
odpowiednich pojemnikach oraz poddac¢ je przepisowej utylizaciji!

Substancja zagrazajgca srodowisku!

1.8  Ochrona przeciwpozarowa

[ Miejscowe przepisy mogg wymagac stosowania odpowiedniego sprzetu gasniczego!
Przestrzegac tych przepiséw!

Gasnica!
(wyposazenie opcjonalne)
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1.9

g D>

Pozostate informacje

Uwzgledni¢ dokumentacje producenta, dodatkowg dokumentacje!

np. instrukcje konserwacji producenta silnika

Opis / ilustracja dotyczy wyposazenia w ogrzewanie gazowe!

Opis / ilustracja dotyczy wyposazenia w ogrzewanie elektryczne!

Znak wskazujgcy wyposazenie standardowe.

Znak wskazujgcy wyposazenie dodatkowe.

)
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2 Znak CE i deklaracja zgodnosci
(obowigzuje dla maszyn sprzedawanych w UE/EWG)

Niniejsza maszyna posiada znak CE. Znak ten potwierdza, ze maszyna spetnia pod-
stawowe przepisy dotyczgce ochrony zdrowia i bezpieczehstwa zgodnie z Dyrektywag
Maszynowg 2006/42/WE oraz wszystkie inne obowigzujgce przepisy. W skitad za-
kresu dostawy maszyny wchodzi deklaracja zgodnosci, w ktorej wyszczegolniono
obowigzujgce przepisy i uzupetnienia oraz zharmonizowane normy i inne obo-
wigzujgce postanowienia.

3 Warunki gwarancji

[ W sktad zakresu dostawy maszyny wchodzg warunki gwaranciji.
Wyszczegdlniono tam w komplecie obowigzujgce warunki.

Roszczenia gwarancyjne wygasaja, jezeli

- powstang szkody wskutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i niepra-
widtowej obstugi;

- zostang przeprowadzone naprawy i modyfikacje przez osoby nieautoryzowane
badz nieprzeszkolone;

- zostang uzyte akcesoria lub czesci zamienne powodujgce uszkodzenie i niedopu-
szczone do stosowania przez firme Dynapac.

V10



O DYNapac

FAYAT GROUP

Zagrozenia resztkowe

S3g to zagrozenia pozostajgce nawet po podjeciu wszystkich mozliwych srodkow i
dziatan zabezpieczajgcych, ktére minimalizujg zagrozenia (ryzyko) lub ograniczajg
praktycznie do zera ich zasieg i prawdopodobienstwo wystgpienia.

Zagrozenia resztkowe w postaci

niebezpieczenstwa dla zycia badz niebezpieczenstwa zranienia oséb przy
maszynie

zagrozen dla srodowiska wywotanych przez maszyne

szkod rzeczowych oraz ograniczenia wydajnosci i funkcji maszyny

szkod rzeczowych w obszarze roboczym maszyny

powstaja wskutek:

wadliwego lub nieprawidtowego uzytkowania maszyny

uszkodzonych lub brakujgcych urzgdzen zabezpieczajgcych

uzytkowania maszyny przez nieprzeszkolony i niepoinstruowany personel
uszkodzonych lub wadliwych podzespotow

nieprawidtowego transportu maszyny

niewtasciwej konserwaciji lub naprawy

wycieku materiatow eksploatacyjnych

emisji hatasu i wibracji

niedozwolonych materiatow eksploatacyjnych

Istniejacym zagrozeniom resztkowym mozna zapobiec poprzez przestrzeganie
i wdrozenie nastepujacych wytycznych:

ostrzezenia na maszynie

ostrzezenia i zalecenia w podrecznika bezpieczenstwa rozktadarki i instrukcji ob-
stugi rozktadarki

instrukcje robocze uzytkownika maszyny
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Racjonalnie przewidywalne bltedy w obstudze

Kazdy racjonalnie przewidywalny btgd w obstudze maszyny jest naduzyciem. W przy-
padku btednej obstugi wygasa gwarancja producenta, wytgczng odpowiedzialnos¢
ponosi za to uzytkownik.

Racjonalnie przewidywalne btedy w obstudze maszyny to:

- przebywanie w strefie niebezpiecznej maszyny

- transport oséb

- opuszczanie stanowiska operatora podczas eksploatacji maszyny

- usuwanie oston ochronnych i urzadzen zabezpieczajgcych

- uruchamianie i stosowanie maszyny poza stanowiskiem operatora

- uzytkowanie maszyny z podniesionym podestem stotu

- nieprzestrzeganie przepiséw konserwacyjnych

- zaniedbywanie bgdz niewtasciwe wykonywanie prac konserwacyjno-remontowych
- spryskiwanie maszyny myjkami wysokocisnieniowymi
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Prawidlowe zastosowanie

“Zasady wiasciwego uzycia i zastosowania rozktadarek Dynapac” wydane przez pro-
ducenta zostaty dotgczone osobno do dostarczonej maszyny. Zasady te stanowig
czes¢ niniejszej instrukcji obstugi i muszg by¢ koniecznie przestrzegane. Nalezy
rowniez przestrzegac lokalnych przepisow BHP.

Maszyna do budowy drog opisana w niniejszej instrukcji obstugi jest rozktadarkag
przeznaczong do wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych, betonu wato-
wanego lub chudego, ttucznia pod tory kolejowe oraz wszelkich luznych mieszanek
mineralnych pod nawierzchnie brukowe.

Musi by¢ ona uzywana, obstugiwana i konserwowana zgodnie z zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Wszelkie odstepstwa traktowane sg jako
niewtasciwe uzycie, ktore mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia dla personelu albo
spowodowac uszkodzenia maszyny lub jej otoczenia.

Kazde uzycie maszyny, wykraczajgce poza wyzej opisane, traktowane jest jako
niewtasciwe i jest wzbronione! Dotyczy to w szczegdlnosci tych sytuacji, gdy rozkta-
darka ma pracowac na pochytosci lub ma by¢ wykorzystana do wykonywania prac
specjalnych (np. budowa hatd lub zapdr); w takich przypadkach nalezy bezwzglednie
skontaktowac sie z producentem maszyny.

Obowiazki uzytkownika: Uzytkownikiem w znaczeniu niniejszej instrukciji jest osoba
fizyczna lub prawna, wykorzystujgca rozktadarke we wiasnym zakresie lub posia-
dajgca upowaznienie witasciciela do jej uzywania. W szczegolnych przypadkach (np
leasing lub wypozyczenie), uzytkownikiem jest osoba, ktéra zgodnie z umowg za-
wartg pomiedzy wiascicielem maszyny a uzytkownikiem, jest odpowiedzialna za
dotrzymanie warunkow obstugi.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za uzycie rozktadarki zgodne z przeznaczeniem, w
sposbdb bezpieczny dla obstugi i osob trzecich. Ponadto musi on zapewni¢ prze-
strzeganie przepisow bhp, zasad bezpiecznej i wtasciwej obstugi, konserwaciji i na-
prawy maszyny. Obowigzkiem uzytkownika jest rbwniez zapewnienie, aby wszyscy
operatorzy maszyny ze zrozumieniem przeczytali niniejszg instrukcje obstugi.

Montaz wyposazenia: Rozktadarka moze pracowaé wytgcznie ze stotami dopusz-
czonymi przez producenta. Montaz lub instalowanie wszelkiego wyposazenia
dodatkowego, wptywajgcego na dziatanie lub uzupetniajgcego jakiekolwiek funkcje
maszyny, jest dozwolone wytgcznie za pisemng zgodg producenta. W razie potrzeby
nalezy réwniez uzyskac zgode wiadz lokalnych.

Aprobata taka nie zastepuje jednakze koniecznosci uzyskania zgody producenta.
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Opis maszyny

Zastosowanie

Dynapac SD2500C / SD2500CS jest rozktadarkg ggsienicowg przeznaczong do
wbudowywania mieszanek bitumicznych, betonu watowanego lub chudego, ttucznia
pod tory kolejowe oraz wszelkich luznych mieszanych mineralnych pod nawierzchnie
brukowe.
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Opis techniczny podzespotéw i ich dziatanie

Poz. Nazwa
1 ) Kosz
2 [ ) Rolki pchajgce do dokowania samochodu ciezarowego
2 o Rolki pchajgce do dokowania samochodu cigzarowego,
wysuwane hydraulicznie
3 [ ) Rura do montazu wskaznika toru jazdy oraz listwy usredniajgcej
4 [ ) Naped ggsienicowy
5 ® Sitownik uktadu niwelaciji
6 ° Rolka holowania
7 o Prowadnica rolki ramienia niwelacji
8 [ ) Wskaznik grubosci
9 ® Ramie niwelacji
10 [ ) Naped ggsienicy
11 o Przenosnik slimakowy
12 o Stot
13 o Stanowisko operatora (przesuwane hydraulicznie)
14 [ ) Pulpit operatora (przesuwany w obie strony)
15 o Daszek ochronny
16 O Reflektory robocze
17 o Zgarniacz
18 O Hydrauliczna przednia klapa kosza
19 O Odciag oparéw asfaltowych

@ = wyposazenie standardowe O = wyposazenie opcjonalne
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21

Pojazd

Budowa

Wszystkie elementy rozktadarki przymocowane sg do spawanej ramy stalowe,.
Gasienice kompensujg nieréwnosci terenu; sposob zawieszenia stotu dodatkowo
utatwia uzyskanie wysokiej precyzji rozktadania.

Bezstopniowo regulowany naped hydrostatyczny pozwala na dostosowanie
predkosci rozktadarki do kazdych warunkow pracy.

Obstuge rozkfadarki utatwiajg: automatyczny system podawania materiatu, nieza-
lezne napedy jazdy i przejrzyscie rozmieszczone elementy sterowania i obstugi.

Dostepne jest nastepujgce wyposazenie dodatkowe (opcje):
O automatyczny ukfad niwelacji i pochylenia poprzecznego
O dodatkowa ptyta redukujgca szerokos¢ rozktadania

O wieksze szerokosci rozktadania

0 automatyczny uktad centralnego smarowania rozktadarki i/lub stotu
O Kabina przeciwdeszczowa

O dodatkowe reflektory, $wiatta ostrzegawcze

O uktad zraszania emulsjg

O ukfad tankowania paliwa

O system kamer

O odcigg oparoéw asfaltowych

O dodatkowe obcigzenie (rama)

O instalacja 12 V

O inne wyposazenie i poszerzenie opcji na zgdanie.
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Silnik: Rozktadarka jest napedzana przez chtodzony wodg wysokoprezny silnik
Diesla. Szczegotowe informacje znajdujg sie w danych technicznych i instrukcji ob-
stugi silnika.

Filtr czgstek statych usuwa ze spalin pytki sadzy, redukuje wydzielanie szkodliwych
gazdéw, jak tlenek wegla i weglowodér, oraz jako katalizator obniza skazenie
srodowiska i emisje szkodliwych dla zdrowia substancji. Regeneracje filtra czgstek
statych mozna przeprowadzi¢ automatycznie lub recznie

Naped gasienicowy: Obie gasienice majg niezalezne napedy bezposrednie.
tancuchy napedowe nie wymagajg przegladow i napraw.

Naprezenie ggsienic moze by¢ regulowane za pomocg napinaczy.

Przed kazdg ggsienicg znajduje sie obrotowy zgarniacz (O), ktéry podczas
rozktadania materiatu usuwa ewentualne przeszkody z toru jazdy. Lezgce na torze
jazdy drobne przeszkody sg odsuwane na bok.

Uktad hydrauliczny: Silnik wysokoprezny napedza poszczegolne pompy hydrau-
liczne za posrednictwem przektadni napedowej z odrebnymi wyjsciami.

Naped jazdy: Pompy napedowe o zmiennej wydajnosci sg potgczone z silnikami
jazdy za pomocg wysokocisnieniowych wezy hydraulicznych.

Silniki napedowe napedzajg gasienice poprzez przektadnie planetarne, ktére sg za-
montowane bezposrednio wewngtrz két napedowych tancuchdéw ggsienicowych.

Uktad kierowniczy / stanowisko operatora: Niezalezny naped hydrostatyczny
pozwala na zawracanie maszyny w miejscu.

Elektroniczna synchronizacja predkosci ggsienic zapewnia jazde na wprost po torze
prostoliniowym.

Platforme obstugowg mozna przesung¢ hydraulicznie w lewo/prawo poza ze-
wnetrzng krawedz maszyny, co zapewnia operatorowi lepszg widocznos¢ podczas
rozktadania materiatu.

Caly pulpit operatora mozna przechyli¢ poza zewnetrzng krawedz maszyny i do-
datkowo zablokowa¢ w réznych pozycjach wzdtuz platformy obstugowe;.

Rolki pchajace: Rolki pchajgce samochdd z materiatem sg umieszczone na
poprzecznej belce zamocowanej wahliwie z przodu maszyny. Powoduje to zmniej-
szenie wptywu pchanego pojazdu na zachowanie kierunku jazdy rozktadarki i utatwia
prace na tukach.

W celu dopasowania do réznych typdw samochoddw ciezarowych rolki pchajgce
mozna ustawi¢ w dwdch pozycjach.

Wysuwana hydraulicznie belka z rolkami pchajgcymi (O) kompensuje ptynnie réznice
odlegtosci kazdego z tylnych két pchanego pojazdu z rozktadanym materiatem.
Wigczany uktad amortyzacji rolek pchajacych przechwytuje hydraulicznie wstrzgsy
miedzy samochodem ciezarowym z materiatem a rozktadarka.
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Kosz: Kosz jest wyposazony w podajnik zgrzebtowy do oprézniania i transportu
materiatu pod przenosnik slimakowy.

Pojemnos¢ kosza wynosi ok. 15,0 t.

Dla utatwienia oprdzniania i poprawy przenoszenia materiatu kazde ze skrzydet
kosza moze byc¢ niezaleznie przechylane hydraulicznie.

Hydrauliczne przednie klapy kosza (O) zapobiegajg osadzaniu sie resztek materiatu
z przodu kosza.

Podawanie materiatu: Rozktadarka jest wyposazona w dwa niezaleznie napedzane
podajniki zgrzebtowe transportujgce materiat z kosza do przenosnikoéw slimakowych.
Dzieki ciggtej kontroli poziomu materiatu przed stotem podczas rozktadania, ilos¢
materiatu transportowanego przez podajnik (predkos¢ podajnika) jest regulowana
automatycznie.

Naped pracuje w trybie nawrotnym (O).

Przenosniki slimakowe: Przenosniki slimakowe sg napedzane i uruchamiane nie-
zaleznie od podajnikéw zgrzebtowych. Lewa i prawa potowka przenosnika slima-
kowego jest sterowana niezaleznie. System napedowy jest w petni hydrauliczny.
Kierunek przenoszenia moze by¢ zmieniany - przenosnik moze transportowa¢ ma-
teriat do $rodka lub na zewnatrz uktadanej warstwy. Zapewnia to, ze na catej sze-
rokosci uktadanej warstwy dostarczana jest wystarczajgca ilos¢ materiatu, nawet
przy duzych réznicach w jego zapotrzebowaniu z kazdej strony. Predkos¢ prze-
nosnika slimakowego jest stale kontrolowana przez czujniki monitorujgce przeptyw
materiatu.

Regulacja wysokosci i poszerzenie przenosnika slimakowego: Mozliwos¢ regu-
lacji wysoko$ci i poszerzenia przenosnika slimakowego zapewnia optymalne
przystosowanie do duzego zakresu grubosci i szerokosci rozktadanych warstw.
Przenosnik slimakowy jest dostepny w réznych srednicach (O)

Przy stosowaniu srub rzymskich wysokos¢ regulowana jest za pomocg wrzecion
zaciskowych na wspornikach prowadzgcych w tylnej sciance.

W innym wariancie regulacja wysokosci moze by¢ przeprowadzona z pulpitu ope-
ratora za pomocg sitownikéw hydraulicznych (O).

Dla ré6znych szerokosci rozktadania szerokos$¢ przenosnika slimakowego moze by¢
tatwo zmieniana za pomocg segmentéw o roznej dtugosci.
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Automatyczny uklad niwelacji i pochylenia poprzecznego: Uktad kontroli po-
chylenia poprzecznego (O) umozliwia dowolng regulacje w lewo lub w prawo
punktu sity pociggowej poprzez ustawienie okreslonej réznicy w stosunku do
przeciwnej strony.

W celu obliczenia wartosci rzeczywistej oba boczne ramiona sg potaczone
z drgzkiem przechylnym.

Regulacja pochylenia poprzecznego pracuje zawsze w potgczeniu z regulacjg
wysokosci stotu po przeciwlegtej stronie.

Regulacja wysokosci punktu sity pociggowej ramion (rolka holowania) umozliwia
regulacje grubosci rozktadania materiatu, wzgl. wysokos¢ niwelowania stotu.
Uruchomienie regulacji nastepuje po obu stronach elektrohydraulicznie i mozna jg
przeprowadzi¢ recznie przy uzyciu przetgcznikow lub automatycznie za pomocag
elektronicznych czujnikdéw grubosci warstwy.

Ramiona niwelacji / uklad podnoszenia stotu: Uktad podnoszenia stotu jest
wykorzystywany do unoszenia stotu podczas transportu. Kat nachylenia stotu mozna
ustawi¢ za pomocg regulatora mimosrodowego na ramieniu niwelacji.

Ramie niwelacji mozna przesung¢ do tytu lub do przodu, zaleznie od warunkow
pracy. Przestawienie powoduje zwickszenie przestrzeni materiatowej miedzy
przenosnikiem slimakowym a stotem.

Automatyczne zatrzymanie rozktadania materiatu oraz docigzenie i odcigzenie
stotu: Automatyczne zatrzymanie rozktadania materiatu pozwala unikngé ewen-
tualnych odciskéw stotu w uktadanym materiale podczas zatrzymywania rozktadarki.
Podczas zatrzymywania rozkfadarki (wymiana samochodu ciezarowego) stot
pozostaje w pozycji "ptywania" i jest zasilany cisnieniem odcigzajgcym, dzieki czemu
zapobiega sie zapadaniu sie stotu w materiale podczas zatrzymywania.

Wigczenie funkcji odcigzenia stotu powoduje wzrost obcigzenia podwozia, dzieki
czemu uzyskuje sie lepszg trakcje jazdy.

Wigczenie funkcji docigzenia stotu pozwala uzyskac lepsze zageszczenie materiatu
dla réznych warunkoéw roboczych.

Odciag oparéow asfaltowych (O): Opary asfaltowe sg odsysane i usuwane przez
odciag zainstalowany w tunelu materiatowym.

Uktad centralnego smarowania (O): Pompa centralnego smarowania z duzym
zbiornikiem zaopatruje w smar poszczegolne obiegi smarowania za pomocg réznych
dozownikéw smaru. Wymagajgcego czestego smarowania punkty (np. tozyska) sg
smarowane w nastawianych odstepach czasowych.
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3

Strefy niebezpieczne

Niebezpieczenstwo dla oséb przebywajacych w strefie
niebezpiecznej

Osoby przebywajgce w strefie niebezpiecznej narazone sg
na ryzyko ciezkiego zranienia lub smierci wskutek ruchéw i
funkcji maszyny!

Przebywanie w strefie niebezpiecznej podczas pracy

jest zabronione!

- Podczas pracy maszyny w strefie niebezpiecznej lub na
maszynie moze znajdowac sie tylko operator maszyny i
personel obstugujgcy stot. Operator maszyny i personel
obstugujacy stét muszg znajdowac sie na swoich
stanowiskach obstugowych.

- Przed wigczeniem lub uruchomieniem maszyny nalezy
upewnic sie, ze w strefie niebezpiecznej nie znajduja sie
zadne osoby.

- Operator maszyny musi uwazac, aby w strefie
niebezpiecznej nie przybywaty zadne osoby!

- Przed rozpoczeciem nalezy wydac sygnat akustyczny
klaksonem.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazoéwek zawartych

w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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4 Urzadzenia zabezpieczajace

B8



Ailas Copco

g D>

Poz. Nazwa
1 |Blokada transportowa kosza >
2 |Blokada ramion niwelacji, mechaniczna / hydrauliczna (O) >
3 |Gioéwny wytgcznik
4 Wytacznik awaryjny
5 |Sygnat dzwiekowy (klakson)
6 |Kluczyk zaptonowy
7 |OSwietlenie >
8 |Zatrzask daszka ochronnego (O) >
9 |Gasnica (O)
10 | Swiatta ostrzegawcze na stole (O) x>
11  |Kotpaki, pokrywy boczne, ostony >
12 |Lampa pulsujgca (O)

*%*

Po obu stronach maszyny

Bezpieczna praca jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie elementy wykonawcze
i sterujgce pracujg prawidtowo, a urzadzenia zabezpieczajgce sg wtasciwie zamon-

towane.

Dziatanie tych urzadzen nalezy regularnie sprawdzaé

Opisy dziatania urzgdzenh zabezpieczajgcych znajdujg sie w kolejnych rozdziatach.
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5 Dane techniczne - wersja standardowa

5.1  Wymiary (wszystkie wymiary w mm)
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[ Dane techniczne stotu podane sg w jego instrukcji obstugi.
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5.2

Dozwolone katy wzniosu i nachylenia

5.3

Przed jazdg maszyny po terenie pochytym (wzniesienie, spadek, zbocze), prze-
kraczajgcym podang wartos¢ kata nachylenia, nalezy skonsultowac sie z dziatem
serwisowym!

Dozwolone katy wjazdu na pochytos¢

_— ]
v — =
maks. 15; maks. 15°
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5.4 Masy SD2500C (wszystkie masy w t)

Rozktadarka bez stotu ok. 14,8
Rozktadarka ze stotem:
- V5100 ok. 18,5
Z poszerzeniami mechanicznymi

.. . ok. Xxx
dla maks. szerokosci rozktadania
Z petnym koszem ok. 15.0

dodatkowo maks.

[> Masa stolu i poszerzen podana jest w jego instrukcji obstugi.

5.5 Masy SD2500CS (wszystkie masy w t)

Rozktadarka bez stotu ok. 14,8
Rozkladarka ze stotem:
- V5100 ok. 18,5

Z poszerzeniami mechanicznymi

. . ok. xxx
dla maks. szerokosci rozktadania

Z petnym koszem

dodatkowo maks. ok. 15,0

[> Masa stolu i poszerzen podana jest w jego instrukcji obstugi.
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5.6 Charakterystyka techniczna SD2500C
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V5100TV(E) 255 | 2,05 510 @ 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 2,50 | 6,00 | 9,00 m
Predkos¢ transportowa 0-4 km/h
Predkos¢ robocza 0-28 m/min
Grubos¢ warstwy -150 - 320 mm
Maks. uziarnienie 40 mm
Wydajnosc teoretyczna 650 t/h
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5.7

Charakterystyka techniczna SD2500CS
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V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 | m
R300TV 3,00 - - 10,00 | m
Predkos¢ transportowa 0-4 km/h
Predkos¢ robocza 0-28 m/min
Grubos¢ warstwy -150 - 320 mm
Maks. uziarnienie 40 mm
Wydajnosc teoretyczna 800 t/h
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5.8

5.9

5.10

Naped jazdy / podwozie

Naped

naped hydrostatyczny, sterowany bezstopniowo

Naped gasienicowy

dwie niezaleznie napedzane gasienice
z gumowymi oktadzinami

Zdolnos¢ zawracania

Zawracanie w miejscu

Predkos¢

patrz wyzej

Silnik SD2500C

Producent / typ Cummins QSB 6.7-C173

Model 6-cylindrowy silnik wysokoprezny Diesla
(chtodzony wodg)

Moc 129 KW /175 PS (przy 2200 obr./min)

Emisja szkodliwych substanciji
zgodnie z:

EU COM IIIB / Tier 4i

Zuzycie paliwa

przy petnym obcigzeniu
Zuzycie paliwa

przy 2/3 obcigzenia

33,5 1/h
22,4 1/h

Pojemnosc¢ zbiornika paliwa

(patrz rozdziat F)

Silnik SD2500CS

Producent / typ Cummins QSB 6.7-C200

6-cylindrowy silnik wysokoprezny Diesla
Model

(chtodzony wod3)
Moc 149 KW / 203 PS (przy 2200 obr./min)

Emisja szkodliwych substancji
zgodnie z:

EU COM IlIB / Tier 4i

Zuzycie paliwa

przy petnym obcigzeniu
Zuzycie paliwa

przy 2/3 obcigzenia

38,4 1/h
25,6 I/h

Pojemnosc¢ zbiornika paliwa

(patrz rozdziat F)
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Uktad hydrauliczny

Wytwarzanie cisnienia

Pompy hydrauliczne napedzane
przez przektadnie rozdzielczg
(zamontowana bezposrednio na silniku)

Podziat cisnienia

Oddzielne obiegi hydrauliczne dla:

- napedu jazdy

- Przenosnik slimakowy

- podajnika zgrzebtowego

- nozy ubijakéw / wibracji

- funkcji roboczych

- wentylatora

- sprzegta

- dodatkowych obiegow hydraulicznych dla
wyposazenia opcjonalnego

Pojemnosc¢ zbiornika oleju
hydraulicznego

(patrz rozdziat F)

512 Kosz

Pojemnosé ok.6,5m3=0k. 15,0t
Min. wysokosc¢ wlotu, Srodek 555 mm

Min. wysokosc¢ wlotu, z bokow 560 mm
Szeroko$¢ otwartego 3610

kosza zewn.

5.13 Podawanie materiatu

Typ podwojny przenosnik tasmowy

Szerokosé 2 x 655 mm

Podajniki zgrzebtowe lewa i prawa czes$¢ sterowana niezaleznie
Naped hydrostatyczny, sterowany bezstopniowo

Kontrola iloSci materiatu

w petni automatyczna, kontrolowana przez
czujniki o0 zmiennej charakterystyce
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5.14

5.15

5.16

5.17

Rozprowadzanie materiatu

Srednica przeno$nika
Slimakowego

380 mm

Naped

centralny naped hydrostatyczny, sterowany
bezstopniowo

niezaleznie od podajnika zgrzebtowego
kierunek obrotéw kazdej potéwki moze by¢
zmieniany niezaleznie

nawrotny kierunek obrotu

Kontrola ilosci materiatu

w petni automatyczna, kontrolowana przez
czujniki o zmiennej charakterystyce

Regulacja wysokosci
przenosnika slimakowego

- mechaniczna

Poszerzanie przenosnika
slimakowego

poszerzenia mechaniczne (patrz tabela
poszerzen przenosnika slimakowego)

Uktad podnoszenia stotu

Funkcje specjalne

Podczas postoju:

- blokada stotu

- odcigzanie stotu podczas zatrzymania
(maks. cisnienie 50 bar)

Podczas rozktadania:

- docigzanie stotu

- odcigzanie stotu
(maks. cisnienie 50 bar)

Uktad niwelacji

mechaniczne czujniki grubosci warstwy
opcjonalne systemy niwelacji z lub bez regulaciji
pochylenia poprzecznego

Instalacja elektryczna

Napiecie w instalacji

24V

Akumulatory

2x12V, 88 Ah

Pradnica (O)

25 kVA /400 V
33 kVA /400 V

Dozwolone zakresy temperatur

Praca

-5°C / +45°C

Przechowywanie

-5°C [ +45°C
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6

Rozmieszczenie oznakowan

A\PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek brakujgcego lub
niewlasciwego oznakowania maszyny

Brak lub btednie zrozumiane oznakowanie maszyny grozi
niebezpieczenstwem obrazen ciata!

- Nie usuwac¢ z maszyny zadnych tablic ostrzegawczych
ani informacyjnych.

- Uszkodzone lub zagubione tablice ostrzegawcze i
informacyjne nalezy niezwtocznie wymienic.

- Nalezy zapoznac sie ze znaczeniem i lokalizacjg tablic
ostrzegawczych i informacyjnych.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

B 18
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6.1

Tablice ostrzegawcze

Nr

Piktogram

Znaczenie

DE56045000

- Ostrzezenie - instrukcja obstugi!
Niebezpieczenstwo wskutek
niewtasciwej obstugi. Przed
uruchomieniem maszyny personel musi
przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji
maszyny! Nieprzestrzeganie ostrzezen
i wskazéwek dotyczacych obstugi moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata a
nawet smierci. Niezwtocznie uzupeic
zagubione instrukcje obstugi!
Starannos¢ nalezy do indywidualnej
odpowiedzialnosci!

="
&)

4812043096

- Ostrzezenie - przed pracami
konserwacyjno-remontowymi
wyltaczy¢ silnik napedowy i
wyciagnaé¢ kluczyk zaptonowy!
Pracujgcy silnik napedowy lub wtgczone
funkcje mogg prowadzi¢ do ciezkich
obrazen ciata a nawet Smierci!
Wyltaczy¢ silnik napedowy i wyciggngé
kluczyk zaptonowy.

- Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
zgniecenia!
Miejsce zgniecenia moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata a nawet Smierci!
Zachowac¢ bezpieczny odstep od strefy
niebezpiecznej!

DS56045200

- Ostrzezenie - goragce powierzchnie -
niebezpieczenstwo oparzenia!
Gorgce powierzchnie mogg prowadzic¢
do ciezkich obrazen ciata!

Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej! Uzywac
ubrania ochronnego lub wyposazenia
ochronnego!

> B> B B> B>

ol

DE56045300

- Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
wywotane przez wentylator!
Wirujgce wentylatory mogg prowadzic
do ciezkich obrazen ciata wskutek
skaleczenia lub odciecia palcéw i rak.
Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej!
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Nr

Piktogram

Znaczenie

/A

ol

DS56052005

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
zgniecenia palcow i ragk przez
ruchome, odstoniete czesci maszyny!
Miejsce grozgce zgnieceniem moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
wraz ze stratg palcow lub reki.

Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej!

[

&7

4812035480

Ostrzezenie - sprezynowy element
konstrukcyjny!
Niewtasciwe wykonanie prac moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata, a
nawet smierci.
Przestrzegac instrukcji konserwacji!

m

0455177804

Przestroga - zagrozenie wskutek
niewlasciwego odholowania!
Ruchy maszyny mogg prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata a nawet smierci.
Przed odholowaniem nalezy zwolni¢
hamulec podwozia.
Przestrzegac instrukcji obstugi!

<4
Lo

4812032883

Przestroga - mozliwa kolizja
podzespotow!
Dzwignia grzechotkowa musi by¢
opuszczona.
Przestrzegaé instrukcji obstugi!

10

4812036487

Przestroga - mozliwa kolizja
podzespotow!
Nalezy prawidlowo zamontowac statyw
Powermoon.
Przestrzega¢ instrukcji obstugi!

11

4812036488

Ostrzezenie - zagrozenie wywotane
przez pracujacy silnik napedowy!
Pracujgcy silnik napedowy moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata a
nawet Smierci.

Zakaz otwierania maski silnika przy
pracujgcym silniku napedowym!
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Nr

Piktogram

Znaczenie

12

Al

D956053285

- Ostrzezenie - zagrozenie wywotane
przez zasobnik hydrauliczny i olej
hydrauliczny pod cisnieniem!
Wyprysk oleju hydraulicznego pod

wysokim ci$nieniem moze przebié skére
i wnikng¢ do organizmu, prowadzgc do
ciezkich obrazen ciata a nawet Smierci.

Przestrzegac instrukcji obstugi!

13

)

4812039477

- Ostrzezenie - zagrozenie wywotane
przez opony napetnione woda!
Niewfasciwa obstuga napetnionych

wodg opon moze prowadzic¢ do ciezkich

obrazen ciata a nawet Smierci.
Przestrzegac instrukcji obstugi!

14

- Konserwacja akumulatoréw
rozrusznika!
Wymagana jest konserwacja
akumulatorow rozrusznika!
Uwzglednic¢ instrukcje konserwaciji!
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6.2

Tablice informacyjne

Nr | Piktogram Znaczenie
- Instrukcja obstugi
20 .
Pozycja schowka.
- Punkt podnoszenia
21 Podnoszenie maszyny jest dozwolone tylko w tych
punktach zaczepowych!
- Punkt mocowania
22 Mocowanie maszyny jest dozwolone tylko w tych
punktach zaczepowych!
- Wylacznik akumulatora
23 : :
Pozycja wytgcznika akumulatora.
DI90000268
- Olej napedowy
24 .
Pozycja wlewu.
24 - Olej napedowy, zawartos¢ siarki <15 ppm
Pozycja wlewu, specyfikacja.
<15 ppm S
- Spust paliwa
25 b ﬁ Pozycja spustu.
4 Y
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Nr | Piktogram Znaczenie
26 - Olej silnikowy
Pozycja wlewu i punktu kontrolnego.
- Woda chtodzaca silnika
27 : :
Pozycja wlewu i punktu kontrolnego.
.
- Olej hydrauliczny
28 .
Pozycja wlewu.
- Poziom oleju hydraulicznego
29 :
Pozycja punktu kontrolnego.
A
30 0 - Spust qleju silnikowego
Pozycja spustu.
/ﬂ\
31 - Olej przektadniowy
Pozycja wlewu i punktu kontrolnego.
32 @ - Spust oleju przektadniowego

/ﬂ\
4812002914

Pozycja spustu.
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[ —
Nr | Piktogram Znaczenie
Hz - Noze ubijakéw, regulator liczby obrotéw
33 : . .
Pozycja regulatora liczby obrotow.
Hz - Wibracja, regulator liczby obrotow
34 : . X
Pozycja regulatora liczby obrotow.
D455177802
6.3 Znak CE
Nr | Piktogram Znaczenie
™
40 c € | - CE, poziom mocy akustycznej
'_ | I XXX dB
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6.4 Znaki nakazu i zakazu, znaki ostrzegawcze

Nr

Piktogram

Znaczenie

50

Nosié ochronniki stuchu

51

Zakaz wchodzenia na powierzchnie!

52

Obszaru lub czesci nie spryskiwa¢ woda!

53

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia
przez akumulatory!

54

Apteczka
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6.5 Symbole zagrozenia

Nr | Piktogram Znaczenie

Nr

60

DIESEL

s

XN: Zagrozenie dla zdrowia! W
przypadku przenikniecia do organizmu
substancja ta moze prowadzi¢ do
uszczerbku na zdrowiu!

Substancja dziatajgca draznigco na
skore, oczy i narzady oddechowe; moze
powodowac zapalenie.

Unikac kontaktu z ciatem, takze
wdychania opardéw, a w przypadku ztego
samopoczucia skontaktowac sie z
lekarzem.

N: Substancja zagrazajaca
srodowisku! W przypadku przedostania
sie do srodowiska moze nastgpi¢
natychmiastowe lub pdzniejsze skazenie
ekosystemu.

W zaleznosci od stopnia zagrozenia
zadbacd, aby substancja nie dostata sie do
kanalizacji, ziemi lub Srodowiska.
Przestrzegac¢ specjalnych przepiséw
dotyczgcych utylizaciji!

Olej napedowy odpowiada normie EN590
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6.6

Pozostale ostrzezenia i wskazéwki dotyczace obstugi

Nr

Piktogram

Znaczenie

70

& O

0*%i %

Ostrzezenie - zagrozenie wskutek
niepodpartego stotu!

Opadajgcy stét moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata, a nawet $mierci!
Zaktadac blokade ramion niwelaciji tylko
przy ustawieniu daszka w pozycji ,zero”.
Uzywac blokady ramion niwelacji tylko do
celow transportowych! Nie obcigzaé stotu
ani nie pracowac pod stotem, gdy jest on
zabezpieczony jedynie blokadg ramion
niwelacji!

71

A\
=

Uwaga - niebezpieczenstwo przepiecia
sieci poktadowej!

Podczas prac spawalniczych lub
tadowania akumulatoréw odtgczyé
akumulatory i instalacje elektroniczng lub
zastosowac czujniki serwisowe
D978000024 zgodnie z odpowiednig
instrukcjg obstugi.
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[ —
Nr | Piktogram Znaczenie
74 (=) Lmn .n.fn.. imn: - Przeglad ,Cisnienie w oponach /
f a5 imal a0 | a6 fowrimn] 40 |ou szeroko$c¢ robocza / wybor predkosci
- b 4 o
74 (eee) oo e mdflem | sl | - Przeglad ,CiSnienie w oponach /
 eooo e | melllem | veooo e szeroko$c¢ robocza / wybér predkosci”
6,0 | min| 30 4.5 bar | min | 6 bar
: bar ! max 7,0 bar ! max | 7,0 | bar
- Uruchamianie silnika - wszystkie
Q Q < przetaczniki w pozycji neutralnej!
75 | & @ = @ &) ||..| Przy wigczonych funkcjach nie mozna
@ @ Q
D~ D O  amess | uruchomié silnika napedowego.
Przestrzegac instrukcji obstugi!
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6.7

Tabliczka znamionowa rozktadarki (41)

o) @]

O DYynNapAaAcC c €
Faeas gaoue

: : PAVER-SINISHER / STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG .
Typ Baujahr ]
Operating weight ! 3
Betriebsgewicht L ™ | |
Max. weight 1 4
Zul. Gesamtgewicht L |™ I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 e 1|
Max. axie load 2 6
Zul, Achslast 2 J*8 | |
Max, axie load 3 ! 7
Zul, Achslast 3 | —— I |
Rated power at RPM / B — 8
Leistung bei Umin L/ T o
Product [dentification 1 @
Number ] I

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany

Poz.

Nazwa

Typ rozktadarki

Rok produkgji

Masa operacyjna witgcznie z poszerzeniami mechanicznymi w kg

Maksymalnie dozwolona masa catkowita w kg

Maksymalnie dopuszczalny nacisk na przednig os w kg

Maksymalnie dopuszczalny nacisk na tylng o$ w kg

Maksymalnie dopuszczalne obcigzenie osi cztonu nadgznego w kg (O)

Znamionowa moc silnika w kW

O 0o N| O O] A O DN

Numer identyfikacyjny maszyny (PIN)

Wybity na rozktadarce numer identyfikacyjny PIN musi by¢ zgodny z numerem
identyfikacyjnym wyrobu (9).
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7.2

7.3

Normy EN

Ciagty poziom hatasu SD2500C, Cummins QSB 6.7-C173

Podczas obstugi rozktadarki operator musi stosowaé srodki ochrony stuchu. Poziom
imisji dzwieku na wysokosci ucha operatora zmienia sie w zaleznosci od rozkta-
danego materiatu i moze przekracza¢ 85 dB(A). Nieuzywanie Srodkow ochrony
stuchu moze spowodowac uszkodzenie narzadu stuchu.
Poziomy hatasu emitowanego przez maszyne zostaly zmierzone na wolnym
powietrzu, zgodnie z normg EN 500-6:2006 i ISO 4872.

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku

operatora (na wysokosci gtowy): Lar= 86,4 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lwa =106,8  dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez maszyne
Punkt pomiarowy 2 4 6 8 10 12
Poziom cisnienia akustycznego
71,8 | 736 | 76,6 | 76,0 | 744 | 74,4
LAFeq (dB(A)) ’ ’ ’ ’ ’ ’

Warunki pracy w czasie pomiaru

Silnik wysokoprezny pracowat na maksymalnych obrotach. Stét byt opuszczony w
pozycji roboczej. Noze ubijakéw i wibracje pracowaty na przynajmniej 50% maksy-
malnych obrotow, przenosniki slimakowe na przynajmniej 40% maksymalnych
obrotéw, a podajniki zgrzebtowe na przynajmniej 10% maksymalnych obrotow.

Lokalizacja punktow pomiarowych

Powierzchnia pomiarowa w ksztatcie pétkuli o promieniu 16 m. Maszyna znajdowata
sie po srodku. Punkty pomiarowe posiadaty nastepujgce wspoétrzedne:

Punkty pomiarowe 2, 4, 6, 8 Punkty pomiarowe 10, 12

Wspotrzedne X Y Z X Y ‘
-4,32 +10,4 11,36
+11,2 +11,2 1,5 +4.32 10,4 11,36
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7.4

7.5

7.6

Ciagty poziom hatasu SD2500CS, Cummins QSB 6.7-C200

Podczas obstugi rozktadarki operator musi stosowac srodki ochrony stuchu. Poziom
imisji dzwieku na wysokosci ucha operatora zmienia sie w zaleznosci od rozkta-
danego materiatu i moze przekracza¢ 85 dB(A). Nieuzywanie Srodkow ochrony
stuchu moze spowodowac uszkodzenie narzadu stuchu.
Poziomy hatasu emitowanego przez maszyne zostaty zmierzone na wolnym
powietrzu, zgodnie z normg EN 500-6:2006 i ISO 4872.

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku

operatora (na wysokosci gtowy): Lap= 86,7  dB(A)

Poziom mocy akustycznej: Lwa =106,9  dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez maszyne

Punkt pomiarowy 2 4 6 8 10 12

Poziom cisnienia akustycznego
LaFeq (dB(A))

71,9 | 734 | 768 | 76,1 | 74,6 | 74,6

Warunki pracy w czasie pomiaru

Silnik wysokoprezny pracowat na maksymalnych obrotach. St6t byt opuszczony w
pozycji roboczej. Noze ubijakdéw i wibracje pracowaty na przynajmniej 50% maksy-
malnych obrotow, przenosniki slimakowe na przynajmniej 40% maksymalnych
obrotéw, a podajniki zgrzebtowe na przynajmniej 10% maksymalnych obrotow.

Lokalizacja punktow pomiarowych

Powierzchnia pomiarowa w ksztatcie potkuli o promieniu 16 m. Maszyna znajdowata
sie po srodku. Punkty pomiarowe posiadaty nastepujgce wspotrzedne:

Punkty pomiarowe 2, 4, 6, 8 Punkty pomiarowe 10, 12

Wspéirzedne X Y Z X Y z
-4,32 +10,4 11,36
+11,2 +11,2 1.5 +4 32 10,4 11,36
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7.7

7.8

7.9

Wibracje oddziatujace na cate ciato

Jesli maszyna uzywana jest zgodnie z przeznaczeniem, wartosci wazone efektyw-
nego przyspieszenia na fotelu operatora nie przekraczajg a,, = 0,5 m/s? zgodnie z
normg DIN EN 1032.

Wibracje oddziatujace na rece i ramiona

Jesli maszyna uzywana jest zgodnie z przeznaczeniem, wartosci wazone efektyw-
nego przyspieszenia na fotelu operatora nie przekraczaja ay,,, = 2,5 m/s2 zgodnie z
normg DIN EN I1SO 20643.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Dotrzymanie nastepujgcych wartosci granicznych zgodnie z Dyrektywg Kompa-
tybilnosci Elektromagnetycznej (EMC) 2004/108 WE:

- Emisja zaktécen zgodnie z DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m dla czestotliwosci 30 MHz - 1GHz mierzona w odlegtosci 10 m
<45 dB pV/m dla czestotliwosci 30 MHz - 1 GHz mierzona w odlegtosci 10 m

- Odporno$¢ na wytadowanie elektrostatyczne zgodnie z DIN EN 13309 (ESD):
Rozktadarka nie wykazuje zadnych dostrzegalnych reakcji na wytadowania
kontaktowe + 4 kV i wytadowania powietrzne t 4 kV.

Rozktadarka po tescie podejmuje prawidtowg prace, zgodnie z kryteriami testo-
wymi ,A”.

Podzespoty elektryczne i elektroniczne oraz ich rozmieszczenie mogg by¢ modyfiko-
wane wytgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody producenta.
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Part of the Atlas Copco Group

C11 Transport

1 Zasady bezpieczenstwa podczas transportu maszyny

A Niewtasciwe przygotowanie do transportu rozktadarki i stotu lub nieprawidtowe prze-
wozenie mogqg doprowadzi¢ do wypadku!

Szeroko$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowaé do szerokosci podstawowej. Usu-
ng¢ wszelkie wystajgce elementy (takie jak czujniki ukfadu niwelacji, wytgczniki
krancowe przenosnika slimakowego, ptyty boczne itp). Podczas transportu za spe-
cjalnym zezwoleniem zabezpieczyc¢ te elementy!

Zamknac skrzydta kosza i zawiesic¢ blokady transportowe kosza. Podnie$¢ stot i wio-
zy¢ blokady transportowe stotu. Ztozy¢ daszek ochronny i wtozy¢é sworznie zabez-
pieczajgce.

Wszystkie czesci niepotgczone na state z rozktadarkg lub stotem umiesci¢ w odpo-
wiednich pojemnikach i koszu.
Zamknac¢ wszystkie ostony, sprawdzi¢ stabilne zamocowanie.

W Republice Federalnej Niemiec nie wolno przewozi¢ butli gazowych na rozktadarce
lub stole.

Odtaczy¢ butle gazowe od instalacji gazowej i odpowiednio zabezpieczy¢. Transpor-
towac¢ oddzielnym pojazdem.

Podczas zatadunku na rampie istnieje niebezpieczenstwo zsuniecia lub przewrdce-
nia sie maszyny.
Jechac ostroznie! Osoby powinny przebywac z dala od strefy niebezpiecznej!

Podczas transportu po drogach publicznych obowigzuje zasada:

A W Niemczech rozktadarki ggsienicowe zasadniczo nie moga porusza¢ sie samo-
dzielnie w ruchu drogowym.
W innych krajach nalezy ewentualnie przestrzegac innych przepisoéw ruchu dro-go-
wego.

Operator maszyny musi posiada¢ wazne prawo jazdy upowazniajgce do kierowania
pojazdami tego typu.

Pulpit operatora musi sig znajdowac po stronie ruchu przeciwnego i by¢ odpowiednio
zabezpieczony. Swiatta muszg by¢ prawidtowo wyregulowane.

W koszu wolno przewozi¢ jedynie czesci wyposazenia i poszerzenia; nie wolno trans-
portowa¢ w nim materiatu ani butli gazowych!

Podczas jazdy po drogach publicznych moze by¢ konieczna obecno$¢ drugiej osoby
koordynujgcej ruchem maszyny kierowanej przez operatora - szczegolnie na skrzy-
zowaniach i wjazdach.
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2.1

e >

Transport na naczepie niskopodiogowej
Szeroko$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowac do szerokosci podstawowej, ewen-

tualnie zdemontowac tez ptyty boczne.
Maksymalne katy wjazdu na pochytos¢ podane sg w rozdziale "Dane techniczne"!

Sprawdzi¢ poziom ptynéw roboczych, aby nie doszto do wycieku podczas jazdy po
terenie pochytym.

Srodki mocujgce i transportowe muszg odpowiadaé¢ obowigzujgcym przepisom BHP!

Przy doborze srodkéw mocujgcych i transportowych nalezy uwzgledni¢ mase roz-
ktadarki!

Przygotowania

- Przygotowac rozktadarke do jazdy (patrz rozdziat D).

- Zdemontowac¢ wszystkie wystajgce lub luzne czesci rozktadarki i stotu (patrz tez
Bohlen-Betriebsanleitung). Odpowiednio zabezpieczy¢ czesci.

Aby unikngc¢ kolizji, ustawi¢ przenosnik slimakowy w najwyzszym potozeniu!

W przypadku stotu z opcjonalnym ogrzewaniem gazo-
wym:

- Odtaczy¢ butle gazowe od uktadu ogrzewania stotu: A
aczy g g i \

- Zamkngc¢ gtéwne zawory odcinajgce i zawory butli.

- Odkreci¢ zawory butli i odtgczy¢ butle gazowe od
stotu.

- Przestrzegajgc wszystkich przepiséw bezpieczenstwa, transportowac butle ga-
zowe innym pojazdem.
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Czynnosé Przyciski
- Wylgczyé blokade funkgji. 'i!
C
- Wigczyc tryb nastawczy.
@
50 @f &

Zamknac skrzydta kosza.

ZatozyC obie blokady transportowe
kosza.

Podnies¢ stot.

Wysung¢ catkowicie sitowniki
niwelacji.

Ztozy¢ stét do szerokosci
podstawowej rozktadarki.

Wytgczy¢ tryb nastawczy.
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3.1

Zabezpieczanie tadunkow

Ponizsze informacje dotyczgce zabezpieczania maszyny podczas transportu
naczepg niskopodtogowg sg jedynie przyktadami prawidtowego zabezpieczania
tadunkéw.

Zawsze przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczgcych zabezpieczania tadunkow i
wiasciwego stosowania srodkéw do zabezpieczania tadunkdow.

Do mozliwych zdarzen podczas jazdy nalezg tez petne hamowania, menewry
omijajgce i zty stan drog.

Konieczne czynnosci zabezpieczajgce powinny obejmowac rézne sposoby zabez-
pieczania tadunkéw (potgczenie ksztattowe, potgczenie dociskowe, skosne mocowa-
nie linami / fancuchami itp.) i by¢ dostosowane do pojazdu transportowego.

Naczepa niskopodiogowa musi dysponowac¢ odpowiednig liczbe punktéw zaczepo-
wych o wytrzymatosci LC 4.000 daN.

Wysokos$¢ i szerokosc¢ catkowita nie moze przekraczac¢ dopuszczalnych
wymiarow.

Konce tancuchow i paséw mocujgcych muszg by¢ zabezpieczone przed przy-padko-
wym poluzowaniem i spadkiem!

Przygotowanie naczepy niskopodiogowej

Dno przestrzeni tadunkowej musi by¢ nieuszkodzone, pozbawione oleju i bfota, su-
che (wilgo¢ resztkowa bez stojgcej wody jest dozwolona) i czyste!
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3.2 Zatadunek na naczepe niskopodiogowa

Upewnic sie, czy w strefie niebezpiecznej nie przebywajg ludzie.

Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotow

zgarniacz w gornej pozycji.

‘ - W przypadku jazdy po wzniesieniach zablokowac

- Wjechac¢ na naczepe niskopodtogowg na biegu roboczym i na niskich obrotach sil-
nika.
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3.3

>

A\

Srodki mocujace

Stosuje sie nalezgce do pojazdu srodki do zabezpieczania fadunkow, pasy itancuchy
mocujgce. Zaleznie od wykonania srodkéw do zabezpieczania tadunkéw mogg by¢
potrzebne dodatkowe szekle, Sruby oczkowe, ochronniki krawedziowe i maty
antyposlizgowe.

Nalezy koniecznie dotrzymywac podanych wartosci dopuszczalnej sity mocowania i
udzwigu!

tancuchy i pasy mocujgce zawsze dociggac rekg (100-150daN).

- tancuchy mocujace
dopuszczalna sita mocowania LC 4.000 daN

- Pasy mocujgce
dopuszczalna sita mocowania LC 2 500 daN

- Szekle '
udzwig 4.000 daN -
- Sruby oczkowe
udzwig 2 500 daN
=
- Ochronniki krawedziowe do paséw
mocujgcych ;

- Maty antyposlizgowe

Przed uzyciem uzytkownik musi sprawdzi¢ srodki mocujgce pod katem widocznych
wad. W razie stwierdzenia wad obnizajgcych bezpieczenstwo srodki mocujgce
nalezy wycofac z uzycia.
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34 Zatadunek

== H , O

A Podczas zatadunku nalezy uwzgledni¢ prawidtowe rozmieszczenie ciezaru!
W niektérych pojazdach punkt siodtowy jest za niski, wskutek czego tadunek musi
by¢ umieszczony z tytu pojazdu (A).
Nalezy przy tym uwzgledni¢ rozmieszczenie tadunku w pojezdzie i Srodek ciezkosci
rozktadarki.
Jezeli ze wzgledu na rozmieszczenie tadunku lub dtugos¢ rozktadarki Srodek
ciezkosci musi by¢ przesuniety do przodu naczepy niskopodtogowej (B), nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce uwagi:

- Rozktadarka musi sta¢ swobodnie, o ile rolki pchajgce dotykajg wysiegnika tylko w
potowie wysokosci (C).

- Pomiedzy rolkami pchajgcymi rozktadarki i naczepg niskopodtogowg musi istnie¢
potgczenie ksztattowe, jezeli rolki pchajgce catkowicie dotykajg naczepy
niskopodtogowej (D).
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3.5

Przygotowanie maszyny

> (0] O

Po ustawieniu maszyny na naczepie niskopodiogowej nalezy przeprowadzic¢
nastepujgce czynnosci przygotowawcze:

W przypadku przesuwanej platformy: wiozy¢ prawidtowo sworzen

zabezpieczajgcy (1).

- Zamknac¢ kosz, zatozy¢ po obu stronach blokady transportowe kosza (2).

- Roztozy¢ maty antyposlizgowe pod stotem na catej szerokosci pojazdu (3)
i opuscic stot.

- Wylaczy¢ rozktadarke.

- Ostoni¢ pulpit operatora (4) pokrywg ochronng i zabezpieczyd.

- Opusci¢ daszek i prawidtowo zatozy¢ po obu stronach blokady (5).

- Podnie$¢ podesty stotu, zabezpieczy¢ po obu stronach pasami mocujgcymi (6)
oraz ewent. dostepnymi sprezynami hakowymi (7).
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4 Zabezpieczanie tadunkow

4.1 Boczne zabezpieczanie

e Q\\\\— >
iz ==

A Boczne zabezpieczenie wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania roz-
ktadarki.
Nalezy tu przestrzega¢ punktdéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie nisko-
podtogowej.
tancuchy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na rysunku.

4.2 Zabezpieczanie z przodu

[3 T

T T e~

S
Q

A Zabezpieczenie z przodu wykonuje sie za pomocg skoSnhego zamocowania roz-
ktadarki. Nalezy tu przestrzega¢ punktéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie
niskopodtogowej. Lancuchy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na ry-
sunku.

/A Katy zamocowania powinny zawiera¢ sie miedzy ,R” 6°-55° i ,a“ 20°-65°!
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4.3

Zabezpieczanie z tytu - stét z ptytg boczna

\
= //I/F/fg Al
A==
r— - — 1
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Poprzecznie do kierunku jazdy z tylu nalezy wykona¢ skosne zamocowanie
rozktadarki. Nalezy tu przestrzega¢ punktéw zaczepowych na rozktadarce (sruby oc-
zkowe) i naczepie niskopodtogowej. Pasy mocujgce nalezy zamocowac, jak przeds-
tawiono na rysunku.

Dostarczone sruby oczkowe nalezy wczesniej wkreci¢ w przeznaczone do tego otwo-
ry w ramionach niwelaciji.
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4.4

Zabezpieczanie z tytu - stot bez ptyty bocznej

Krok 1 - zaktadanie paséw mocujacych

Zabezpieczenie z tylu wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania rozktadarki.
Nalezy tu przestrzega¢ punktdéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie nisko-

podtogowej.

Pasy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na rysunku.

Krok 2 - zaktadanie tancuchéw mocujacych

dl=4
)

=

=7 ol il
35 Ny

iy e
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)
=/

Zabezpieczenie z tylu wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania rozktadarki.
Nalezy tu przestrzega¢ punktdéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie nisko-

podfogowe;j.

tancuchy mocujgce nalezy zamocowag, jak przedstawiono na rysunku.
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5 Zabezpieczenie transportowe
platformy obstugowej:

- Aby przesung¢ platforme obstugowa,
nalezy zwolni¢ blokade (1).

[ Jezeli platforma obstugowa jest
ustawiona centralnie oraz podczas
przejazdow trans-portowych nalezy
zatozy¢ blokade.

A Aby zatozy¢ blokade, platforma musi
by¢ ustawiona centralnie nad ramg mas-

zyny.
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5.1

Po transporcie

- Usunac¢ srodki mocujace.
- Podnies¢ daszek ochronny:

patrz podrozdziat ,Daszek ochronny*

Podniesc¢ stot do pozycji transportowe.

Uruchomic silnik i zjecha¢ powoli z naczepy na niskich obrotach silnika.
Zaparkowac rozktadarke w bezpiecznym miejscu, opuscic stét, wylgczyc silnik.
Wyciggng¢ kluczyk zaptonowy i/lub ostoni¢ pulpit operatora pokrywg ochronng i
zabezpieczyC.
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Daszek ochronny (O)

Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotow

> |

Przed spuszczeniem daszka nalezy dokonac
nastepujgcych ustawien:

Zablokowac platforme obstugowg w centralnej pozycji.
Zablokowac pulpit operatora w centralnej pozycji.
Pulpit operatora zabezpieczyé w najnizszej pozyciji

i maksymalnie tylnym potozeniu.

Gatka kierownicy jest skierowana w dot (rozktadarka
kotowa).

Fotel operatora jest przechylony do potozenia
srodkowego i zabezpieczony w najnizszej pozyciji.
Oparcia i podtokietniki foteli operatora sg przechylone do
przodu.

Szyby przednie i boczne sg zamkniete.

Maska silnika i pokrywy boczne sg zamkniete.

Lampa pulsujgca jest przechylona do srodka

i zabezpieczona w najnizszej pozyciji.

Przestroga! Mozliwe uszkodzenie podzespotow!

Przed transportem nalezy wykonac¢ nastepujace
Cczynnosci:

- Po opuszczeniu daszka tgczniki ustalajgce (1) szyb

bocznych po obu stronach maszyny muszg znajdowaé
sie w odpowiednich uchwytach.
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Daszek ochronny mozna podniesc i
opusci¢ za pomocg recznej pompy hy-
drauliczne;j.

Rura wydechowa jest opuszczana i pod-
noszona wraz z daszkiem ochronnym.

Wariant "Blokada srubowa" (A)

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na
pompe (2).

- Opuszczanie daszka: blokady (3) po
obu stronach daszka muszg by¢ od-
blokowane.

- Podnoszenie daszka: blokady (4) po
obu stronach daszka muszg by¢ od-
blokowane.

- Drazek sterujgcy (5) przestawi¢ w po-
zycje ,Podnoszenie” lub ,Opusz-cza-
nie“.

- Podnoszenie daszka: drgzek jest
skierowany do przodu.

- Opuszczanie daszka: drgzek jest
skierowany do tytu.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az das-
zek osiggnie najwyzsze bagdz
najnizsze potozenie krancowe.

- Daszek w najwyzszym potozeniu:
witozy¢ blokady (3) po obu stronach
daszka.

- Daszek opuszczony: wtozy¢ po obu
stronach daszka blokade (4) jako za-
bezpieczenie transportowe.

Wariant "Blokada wtykowa" (B)

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na
pompe (2).

- Wyciggna¢ sworznie (3) po obu
stronach daszka.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az
daszek osiggnie najwyzsze badz
najnizsze potozenie krancowe.

- Zatozy¢ sworznie (3) w odpowiedniej pozycji po obu stronach daszka.
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6 Przejazdy transportowe

A Szeroko$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowac do szerokosci podstawowej, ewen-
tualnie zdemontowac tez ptyty boczne.

6.1 Przygotowania

- Przygotowac rozktadarke do jazdy (patrz rozdziat D).

- Zdemontowac¢ wszystkie wystajgce lub luzne czesci rozktadarki i stotu (patrz tez
Bohlen-Betriebsanleitung). Odpowiednio zabezpieczy¢ czesci.

W przypadku stotu z opcjonalnym ogrzewaniem gazo-
wym:

- Odtaczy¢ butle gazowe od uktadu ogrzewania stotu: A
aczy g g i \

- Zamkng¢ gtébwne zawory odcinajgce i zawory butli
gazowych.

- Odkreci¢ zawory butli i odtgczy¢ butle gazowe od stotu.

- Przestrzegajgc wszystkich przepiséw bezpieczenstwa, transportowac butle ga-
zowe innym pojazdem.
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Czynnosé Przyciski
- Wylgczyé blokade funkgji. 'i!
C
- Wigczyc tryb nastawczy.
@
50 @f &

Zamknac skrzydta kosza.

ZatozyC obie blokady transportowe
kosza.

Podnies¢ stot.

Wysung¢ catkowicie sitowniki
niwelacji.

Ztozy¢ stét do szerokosci
podstawowej rozktadarki.

Wytgczy¢ tryb nastawczy.
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6.2 Jazda

Czynnosé

Przyciski

- Przetacznik jazdy szybkiej / wolnej
przestawi¢ na symbol "zajgca".

- Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci w
potozenie ,zero.

- Przestawic¢ dzwignie jazdy w potozenie
maksymalne.
Po przestawieniu dzwigni jazdy ma-
szyna posiada juz niewielkg site nape-
dowg!

- Ustawi¢ wybrang predkosc jazdy za
pomocg pokretta.

- Aby zatrzymac¢ maszyne, przechyli¢
dzwignie jazdy w potozenie srodkowe i
ustawic¢ pokretto regulacji predkosci na
pozycje ,zero“.

W sytuacjach awaryjnych nacisnaé¢ wytacznik awaryjny!
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7 Zatadunek dzwigiem

A\ OSTRZEZENIE | Niebezpieczenstwo spowodowane przez

wiszgce ciezary

Dzwig i / lub podnoszona maszyna mogg wywrocic sie
podczas podnoszenia i spowodowac ciezkie obrazenia
ciata, a nawet Smier¢!

- Maszyne wolno podnosic tylko za oznakowane punkty
podnoszenia.
- Uwzgledni¢ na mase roboczg maszyny.
- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.
- Stosowac tylko dzwignice o dostatecznej nosnosci.
- Nie pozostawia¢ na maszynie tadunku ani luznych
czesci.
- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Stosowac tylko dzwignice o dostatecznej nosnosci.
(masy i wymiary, patrz rozdziat B).

>

Srodki mocujgce i transportowe muszg odpowiadaé¢ obowigzujgcym przepisom BHP!

Srodek ciezkosci maszyny zalezy od zamontowanego stotu.

> D
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[ Do zatadunku maszyny za pomoca zawiesia dzwigu przeznaczone sg cztery punkty
mocujgce (1,2).

[ Zaleznie od stosowanego typu stotu srodek cigzkosci rozktadarki z zamontowanym
stotem znajduje sie w poblizu krgzka zwrotnego (3) ggsienicy.

- Zaparkowac i zabezpieczy¢ maszyne.
- Zatozy¢ blokady transportowe.
Szerokos$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowaé do szerokosci podstawowe;.

Zdjg¢ wystajgce lub luzne czesci oraz zdemontowaé butle gazowe ogrzewania
stotu (patrz rozdziat E i D).

Opusci¢ daszek ochronny:
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patrz podrozdziat ,Daszek ochronny*

- Przymocowac zawiesie dzwigu do czterech punktéw mocujgcych (1, 2).

Maks. dopuszczalne obcigzenie punktow mocujgcych wynosi:
73,5kN.

Dopuszczalne obcigzenie odnosi sie do kierunku pionowego!

Podczas transportu zwréci¢ uwage na poziome ustawienie rozktadarki!
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Holowanie

Przestrzega¢ wszystkich przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcych podczas holo-

wania ciezkich maszyn budowlanych.

Konstrukcja ciggnika musi umozliwia¢ bezpieczny transport rozktadarki réwniez na

zboczach.

Uzywac tylko atestowanych drgzkéw holowniczych.

W razie potrzeby szerokosc¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowac do szerokosci pod-

stawowe;j.

W komorze silnika (po lewej stronie) znajduje sie pompa reczna (1), ktérg nalezy

uruchomic¢ przed holowaniem maszyny.

Pompa reczna wytwarza cisnienie potrzebne do zwolnienia hamulcéw podwozia.

- Odkreci¢ przeciwnakretke (2), wkret
bez tba (3) wkreci¢ do oporu w pompe
i zabezpieczyC przeciwnakretka.

- Naciska¢ dzwignie (4) pompy recznej,
az wytworzone zostanie dostateczne
cisnienie i nastgpi zwolnienie hamul-
cow.

Po zakonczeniu holowania przywrocic
stan poczatkowy.

Zwalnia¢ hamulce dopiero wtedy, gdy
maszyna jest odpowiednio zabezpie-
czona przed niezamierzonym stocze-
niem sie lub gdy jest juz prawidtowo
sprzezona z pojazdem holowniczym.

~
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Na obu pompach napedowych (5) znaj-
dujg sie dwa wktady wysokocisnie-nio-
we (6).

Aby wigczy¢ funkcje holowania, nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

- Poluzowaé przeciwnakretke (7) o pét
obrotu.

- Wkreci¢ $rube (8) az do pojawienia
wiekszego oporu. Nastepnie wkrecié
jeszcze srube o pot obrotu we wkiad
wysokocisnieniowy.

- Dociggng¢ przeciwnakretke (7) z mo-
mentem dokrecenia 22 Nm.

Po zakonczeniu holowania przywrdcic
stan poczatkowy.

- Zawiesi¢ drgzek holowniczy na haku
holowniczym (9) w zderzaku.

Rozktadarke mozna teraz powoli i
ostroznie odholowac z miejsca budowy.

Zawsze holowac tylko na krétkich odcin-
kach do pojazdu transportowego lub do
najblizszego parkingu.

Maks. dopuszczalna predkosé holo-wa-
nia wynosi 10 m/min!

W sytuacjach niebezpiecznych dozwolo-
na jest na krétko predko$¢ holowania
15m/min.

Maks. dopuszczalne obcigzenie uch-
wytu holowniczego (9) wynosi: 200 kN
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9 Bezpieczne parkowanie

A W przypadku parkowania na otwartym
terenie maszyne nalezy zabezpieczy¢ w
taki sposob, aby uniemozliwi¢ dostep do
niej osobom nieupowaznionym i ba-
wigcym sie dzieciom.

- Wyciggngc¢ kluczyk zaptonowy i gtow-
ny wytacznik (1) i zabrac je ze sobg -
nie ,chowac" ich w maszynie.

- Ostoni¢ pulpit operatora pokrywg
ochronng (2) i zamknac.

- Zabezpieczy¢ luzne czesci i wyposa-
zenie dodatkowe.
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9.1

Podnoszenie maszyny podnosnikami hydraulicznymi, punkty podnoszenia

06

6O o

6O o6

06

0o o

Udzwig podnosnika hydraulicznego musi wynosi¢ co najmniej 10 t.

Podnos$nik hydrauliczny nalezy zawsze ustawia¢ na poziomym podtozu o dostatecz-
nej nosnosci!

Zwréci¢ uwage na stabilne i prawidtowe ustawienie podnosnika hydraulicznego!

Podnosnik hydrauliczny stuzy wytgcznie do podnoszenia ciezaru, a nie do podpie-
rania. Przy i pod podniesionymi pojazdami wolno pracowac dopiero wtedy, gdy sg
one wiasciwie zabezpieczone przed wywrdceniem sie, stoczeniem i zsunieciem oraz
odpowiednio podparte.

Nie wolno przemieszczac obcigzonych lewarkow manewrowych.

Uzywane kozly lub zabezpieczone przed przesunieciem i wywréceniem podktady
drewniane muszg mie¢ odpowiednie wymiary do podtrzymania obcigzenia.

Podczas podnoszenia na maszynie nie mogg przebywac zadne osoby.

Podnoszenie i opuszczanie nalezy wykonywaé réwnomiernie przy uzyciu wszystkich
podnosnikdw hydraulicznych! Nalezy przy tym stale sprawdzacC prawidtowe wypo-
ziomowanie ciezaru!

Czynno$ci zwigzane z podnoszeniem i opuszczaniem zawsze wykonywac¢ wspolnie
z kilkoma osobami, a dodatkowa osoba musi nadzorowac prace!

Jako punkty podnoszenia dozwolone sg wytgcznie pozycje (1) i (2) z lewej i prawe;j
strony maszyny!
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D11 Obstuga

Przepisy bezpieczenstwa

Uruchamianie silnika spalinowego, napedu jezdnego, podajnika zgrzebtowego,
przeno$nika Slimakowego bgdz urzgdzen podnoszgacych mogg powodowac za-
grozenie zdrowia lub zycia osob.

Przed uruchomieniem ktéregokolwiek z tych urzadzen upewnic¢ sie, czy przy ma-
szynie, w badz pod nig lub w strefie niebezpiecznej nie ma zadnych oséb!

- Nie uruchamiac silnika ani jakichkolwiek sterownikow, gdy jest to wyraznie zabro-
nione!
Jezeli nie okreslono inaczej, sterowniki mogg by¢ uruchamiane tylko przy pra-
cujgcym silniku!

Przy pracujgcym silniku nigdy nie wolno czotgac sie do tunelu przenosnika slima-ko-
wego ani wchodzi¢ do kosza lub podajnika zgrzebtowego. Niebezpieczenstwo dla
zycial

- Zawsze upewni¢ sie, czy podczas pracy nikt nie jest zagrozony przez maszyne!

- Zapewnic¢, aby wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i pokrywy byty odpowiednio
zamocowane i zabezpieczone!

- Natychmiast usungc¢ stwierdzone usterki! Praca niesprawnej maszyny jest niedoz-
wolona!

- Na rozktadarce oraz na stole nie wolno przewozi¢ zadnych osob!

- Usungc przeszkody znajdujgce sie na torze jazdy maszyny!

- Operator maszyny powinien zajmowac¢ swe stanowisko po stronie przeciwlegtej do
kierunku ruchu! Zablokowac pulpit i fotel operatora.

- Utrzymywac bezpieczny odstep od wystajgcych przedmiotow, innych maszyn i nie-
bezpiecznych punktow!

- W czasie jazdy po nieréownym terenie zachowaé ostroznosc, aby unikngé poslizgu,
przechylenia lub przewrdcenia sie maszyny.

Zawsze pracowacC zgodnie z przeznaczeniem i parametrami maszyny; nigdy nie
przecigza¢ maszyny poza dopuszczalne parametry graniczne!
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ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej obstugi

Nieprawidtowa obstuga maszyny moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata, a nawet Smierci!

- Maszyne mozna stosowac tylko do przewidzianego
celu, wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

- Maszyne moze obstugiwac tylko poinstruowany
personel.

- Operator maszyny musi zapoznac sie z trescig instrukcji
obstugi.

- Unika¢ gwattownych ruchow maszyny.

- Nie przekracza¢ dozwolonych kgtéw wzniosu
i nachylenia.

- Podczas pracy pokrywy i ostony muszg by¢ zamkniete.

- Podczas jazdy wszystkie czesci ruchome muszg byc¢
zablokowane / zabezpieczone.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazoéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

Wirujgce lub przenoszgce czesci maszyny mogg
spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet Smierc!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszace.

- Nosic ubranie tylko scisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo zgniecenia przez ruchome
czesci maszyny

|
> > P

Ruchome czesci maszyny mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet Smier¢!

Przebywanie w strefie niebezpiecznej podczas pracy

jest zabronione!

- Nie wktadac rgk do strefy niebezpiecznej.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przestrzegac¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych

w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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2.1

Oprzyrzadowanie
Pulpit operatora

Wszystkie funkcje przetgcznikow, ktore podczas rozruchu silnika Diesla mogg stano-
wi¢ zagrozenie (funkcja transportowa przenosnika s$limakowego i podajnika
zgrzebtowego), sg zatrzymywane przy wytgczeniu awaryjnym lub ponownym urucho-
mieniu sterowania. Jezeli przy zatrzymanym silniku przeprowadzi sie zmiane ustawi-
en (,AUTO" lub ,RECZNIE®), podczas rozruchu silnika sg przetagczane na ,STOP*.
Funkcja ,Zawracanie w miejscu” jest przetgczana na ,Jazda na wprost".
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Poz.

Nazwa

Opis

10

Wytgcznik awaryj-
ny

Nacisng¢ w razie niebezpieczenstwa (zagrozenie dla osob,

grozgca kolizja itd.)!

- Nacisniecie wytacznika awaryjnego wytgcza silnik, napedy i
uktad kierowniczy.
Niemozliwe jest manewrowanie, podnoszenie stotu itp.!
Niebezpieczenstwo wypadku!

- Uktad ogrzewania gazem (O) nie jest zamykany przez
wylgcznik awaryjny.
Gtowny zawdr odcinajgcy doptyw gazu i oba zawory butli
nalezy zamkngc recznie!

- W celu ponownego uruchomienia silnika przycisk nalezy
ponownie wyciggnac.

11

Stacyjka

Do wigczania napiecia zaptonowego przez obrocenie kluczy-

ka.

- Wytgczanie poprzez ponownie obrdcenie kluczyka do
pozycji wyjsciowe;.

[ Po wiaczeniu napiecia zaptonowego terminal obstu-
gowy potrzebuje kilku sekund na rozruch.

[ Wylaczajagc maszyne, wytgczy¢ najpierw zapton,
a nastepnie wyciggnac¢ gtowny wytgcznik.

[ Przed wyciggnieciem gtownego wytgcznika akumu-la-
tora nalezy po wytgczeniu maszyny odczekac przy-
najmniej 10 sekund.

12

Rozrusznik

Po nacisnieciu rozrusznik jest wtgczony.
Wszystkie wytgczniki awaryjne (na pulpicie operatora i pilot-
ach zdalnego sterowania) muszg by¢ wyciggniete.
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Poz.

Nazwa

Opis

13

Dzwignia jazdy
(posuw)

Zatgczanie funkcji rozktadarki i bezstopniowa regulacja pred-
kosci jazdy - do przodu lub do tytu.
Pozycja srodkowa: silnik pracuje na obrotach biegu jatowego;
bez napedu jazdy;
- Odblokowac¢ dzwignie jazdy, wyciggajac rgczke.
Zaleznie od potozenia dzwigni jazdy mozna uruchamiac rézne
funkcje:
1. pozycja:
- wigczenie podajnika zgrzebtowego i przenosnika
Slimakowego.
2. pozycja:
- uruchomienie stotu (noze ubijakow / wibracja); wia-
czenie napedu
jazdy; zwiekszenie predkosci do momentu osigg-nie-
cia oporu dzwigni.

[ Maksymalng predkosc¢ ustawia sig pokrettem do regula-
cji predkosci jazdy.

Nie mozna zredukowaé predkosci jazdy do ,0“ za po-
mocg pokretta regulacji predkosci. Po przestawieniu dz-
wigni jazdy maszyna posiada niewielkg site napedowa,
nawet wtedy, gdy pokretto regulacji predkosci napedu
jazdy znajduje sie w pozycji zerowej!

[ Jezeli silnik zostanie uruchomiony przy przestawionej
dzwigni jazdy, naped jazdy jest blokowany.
Aby uruchomié naped jazdy, nalezy ponownie prze-sta-
wi¢ dzwignie jazdy w potozenie srodkowe.

[ Przy przefaczaniu jazdy do przodu / do tylu dzwignia
jazdy musi pozostac przez chwile w pozycji zerowe;.
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Poz. | Nazwa Opis

Pokretto do regulacji predkosci jazdy, gdy dzwignia jazdy jest

catkowicie wychylona.

[ Skala odzwierciedla przyblizong predkos¢ w m/min
(przy rozktadaniu materiatu).

Pokretto regulacji A Z napetnionym koszem nie wolno jezdzi¢ z maksy-
15 predkosci jazdy malng predkoscig transportowa!

Nie mozna zredukowa¢ predkosci jazdy do ,0“ za po-
mocg pokretta regulacji predkoséci. Po przestawieniu dz-
wigni jazdy maszyna posiada niewielkg site napedowa,
nawet wtedy, gdy pokretto regulacji predkosci napedu
jazdy znajduje sie w pozycji zerowej!

Kierowanie odbywa sie elektrohydraulicznie przez zréznico-

wanie predkosci ggsienic.

Potencjometr kie- [ Aby precyzyjnie ustawic jazde na wprost
16 rownicy (pozycja “0” = jazda na wprost), patrz rozdziat Syn-
chronizacja jazdy na wprost.
Aby zawrdci¢ w miejscu, patrz przetgcznik (Zawracanie
W miejscu).
Uruchomic¢ klakson w razie grozgcego niebezpieczenstwa lub
17 Sygnat dzwiekowy | przed rozpoczeciem jazdy!
(klakson) Klakson mozna tez stosowa¢ do komunikowania sie z

kierowcg samochodu ciezarowego z materiatem!
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Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
Reflektory , - Do wiaczania przednich reflektoréw roboczych
18 | robocze przednie - Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
ZAL. /| WYL. (O) vylgezenie przez p isnigcie przy
Unika¢ o$lepiania innych uczestnikéw ruchu
drogowego!
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
Reflektory - Do wigczania tylnych reflektoréw roboczych
19 robocze tylne - Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
ZAL. | WYL. (O) | YIaczenie precz p ZSTIGCIS Przy
Unika¢ o$lepiania innych uczestnikdéw ruchu
drogowego!
Reflektory komory ElrEZgFISk z funkcjg przetagcznika i komunikatem zwrotnym
20 | slimaka - Do wigczania reflektoréw komory slimaka
ZAL. /| WYL. (O) . o .
- Wytaczenie poprzez ponowne nacisniecie przycisku
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
01 Lampa pulsujaca - Do wiqcza.mla ostrzegawczej Iarr.llpy. pu.ISUJacej.
ZAt. / WYL. (O) - Wylaczenie przez ponowne nacisnigcie przycisku
[ Wigczy¢ w celu zabezpieczania na drogach i terenie
budowy.
o Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
29 Segnrizaewanle sied- zwrotnym LED:
ZAt. | WYL. (O) - Do wiaczgnla ogrzewania S|ed2(.a'n|.a . .
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Pompa do napetni- | Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
23 ania zwrotnym LED:

zbiornika paliwa
ZAL. | WYL. (O)

- Do wtgczania pompy
- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
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Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
Platforma - Do przesuwania platformy obstugowej w lewo
24 ObS’fU?O /N Przed przesunigciem platformy obstugowej nalezy
wa wlewo zwolnié blokade platformy!
przesun
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
Platforma obstugo- - Do przesuwania platformy obstugowej w prawo
o5 | Wa A Przed przesunieciem platformy obstugowej nalezy
W prawo zwolni¢ blokade platformy!
przesun
Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome cze$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
: : - Do hydraulicznego wysuwania rolek
Rolki pchajgce .
26 wysun (O) pchajgcych.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
. . - Do hydraulicznego wsuwania rolek
Rolki pchajgce ,
27 wsun (O) pchajacych.
Zwrocié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
- Aby wigczy¢ amortyzacje rolek pchajgcych, nacisngé
26 Rolki pchajace Jednoczes.nle oba przyC|s.k,|. - .
+  amortyzacja - V\{y’raczenle poprzez nacisniecie jednego z przycis-
27 | ZAt./WYL. (O) kow.

[ Uklad amortyzacji rolek pchajgcych przechwytuje hy-
draulicznie wstrzgsy miedzy samochodem ciezarowym
z materiatem a rozktadarka.
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Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
Wysuwanie bloka- - :Do"hydraulicznego wysuwania blokady ramion niwe-
28 | dy ramion niwelacji acjl.
©) Przed wsunieciem i wysunieciem blokady
ramiona niwelacji podnies¢ nieco nad sworznie blo-
kujace (podniesc¢ stot)!
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
Wsuwanie bloka- - :Do"hydraulicznego wsuwania blokady ramion niwe-
29 | dy ramion niwelacji acjl.

(O)

Przed wsunieciem i wysunieciem blokady
ramiona niwelacji podnies¢ nieco nad sworznie blo-
kujace (podniesc¢ stot)!
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Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem zwrotnym
LED:
Filt tek - Do aktywacji / recznego wyzwalania regeneracji filtra
tl *r Cﬁas © czgstek statych.

30 |Staeh- [ Regeneracja filtra czgstek statych nie jest uruchamiana
regeneracia, w przypadku za niskiego poziomu czgstek sadzy
reczna (O) w filtrze.

[ Regeneracja filtra czastek statych trwa ok. 45 minut.
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem zwrotnym
Filtr czgstek LED:
statych - - Do wylgczania automatycznego wyzwalania regeneracji

31 | regeneracja, filtra czgstek statych.
automatyczna - [ Zaleznie od stopnia nasycenia filtra, bezposrednio po
wytgczenie (O) wytgczeniu dezaktywacji nastepuje automatyczna re-

generacja filtra czgstek statych.

32 | wolny

Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem zwrotnym

33 Odciag LED:

ZAr. | WYL. (O) - do wigczania odciggu oparéw asfaltowych
- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
34 Wycieraczki szyb | zwrotnym LED:
ZAL./WYL. (O) - Do wigczania wycieraczek szyb
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Spryskiwacz szyb ElrEZgFISk z funkcjg przetgcznika z komunikatem zwrotnym
35 | + wycieraczki szyb '

ZAL. | WYL. (O)

- Do wtgczania spryskiwacza szyb + wycieraczek szyb
- Wytaczanie jest sterowane czasowo
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Ailas Copco

Poz.

Nazwa

Opis

36

Lewy kosz
zamknij

Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do zamykania lewego skrzydta kosza

[ Oddzielne sterowanie lewego i prawego skrzydta
kosza (O):
Gdy praca odbywa sie w miejscach, gdzie ograniczony
jest dostep po jednej stronie albo gdzie przeszkody
utrudniajg roztadunek pojazdu dostawczego.

Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!

37

Prawy kosz
zamknij

Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do zamykania prawego skrzydta kosza

[ Oddzielne sterowanie lewego i prawego skrzydta
kosza (O):
Gdy praca odbywa sie w miejscach, gdzie ograniczony
jest dostep po jednej stronie albo gdzie przeszkody
utrudniajg roztadunek pojazdu dostawczego.

Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!

38

Lewy kosz
otwérz

Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do otwierania lewego skrzydta kosza

[ Jezeli kosze zostang jednoczesnie uruchomione hy-
draulicznie, do sterowania mozna uzywac¢ zarowno le-
wego, jak i prawego przetgcznika.

Zwrdcié uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

39

Prawy kosz
otworz

Przycisk z funkcjg przetgcznika:
- Do otwierania prawego skrzydta kosza

[ Jezeli kosze zostang jednoczesnie uruchomione hy-
draulicznie, do sterowania mozna uzywac zaréwno le-
wego, jak i prawego przetgcznika.

Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do wysuwania lewej czesci stotu
Lewy stot [ W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
40 wysun dostepna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do wysuwania prawej czesci stotu
Prawy stot [ W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
41 wysun dostepna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do wsuwania lewej czesci stotu
Lewy stot [ W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
42 WSun dostepna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do wsuwania prawej czesci stotu
Prawy stot [ W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
43 WSUun dostepna.

Zwroci€C uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do recznego uruchamiania funkcji transportowej le-
Lewy przenosnik wego przenosnlkta slimakowego, w kierunku prze-no-
slimakowy ,RECZ- szenia na zewnatrz.

44 N.IE“ [ W celu recznego uruchomienia przenosnik slimakowy
Kierunek przenos- musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO* lub ,RECZNIE.
zenia
ha zewnatrz I W przypadku recznego uruchomienia nastepuje przes-

terowanie funkcji automatycznej ze zredukowang wy-
dajnoscig przenoszenia.
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do recznego uruchamiania funkciji transportowej pra-
Prawy przenosnik wego przenosnlkta Slimakowego, w kierunku przeno-
slimakowy ,RECZ- szenia na zewnatrz.

45 N.IE“ [ W celu recznego uruchomienia przenosnik slimakowy
Kierunek przenos- musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO* lub ,RECZNIE*,
zenia
na zewnatrz I W przypadku recznego uruchomienia nastepuje przes-

terowanie funkcji automatycznej ze zredukowang wy-
dajnoscig przenoszenia.
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do recznego uruchamiania funkcji transportowej le-
Lewy przenosnik wego przenosnika slimakowego, w kierunku przeno-
slimakowy ,RECZ- szenia do wewnatrz.

46 N.IE“ [ W celu recznego uruchomienia przenosnik slimakowy
Kierunek przenos- musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO* lub ,RECZNIE*,
zenia
do wewnatrz I W przypadku recznego uruchomienia nastepuje przes-

terowanie funkcji automatycznej ze zredukowang wy-
dajnoscig przenoszenia.
Przycisk z funkcjg przetgcznika:
- Do recznego uruchamiania funkcji transportowej pra-
Prawy przenosnik wego p(rjzenosnlk? Slimakowego, w kierunku prze-no-
slimakowy ,RECZ- szenia do wewnatrz.
47 NIE® [ W celu recznego uruchomienia przenosnik slimakowy

Kierunek przenos-
zenia
do wewnatrz

musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO" lub ,RECZNIE".

W przypadku recznego uruchomienia nastepuje przes-
terowanie funkcji automatycznej ze zredukowang wy-
dajnoscig przenoszenia.

=
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Ailas Copco

Poz.

Nazwa

Opis

48

Lewy podajnik
zgrzebtowy
LAUTO"

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa lewego podajnika zgrze-btowe-
go jest wigczana poprzez przestawienie dzwig-ni jaz-
dy i sterowana ptynnie przez wytgczniki kran-cowe w
tunelu materiatowym.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

49

Prawy podajnik
zgrzebtowy
LAUTO"

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

2

o

- Funkcja transportowa prawego podajnika zgrze-
btowego jest wigczana poprzez przestawienie dzwig-
ni jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki kranco-
we w tunelu materiatowym.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkcji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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Atlas Copco

Poz.

Nazwa

Opis

50

Lewy podajnik
zgrzebtowy
~RECZNIE" /
Podajnik
zgrzebtowy

ruch nawrotny (O)

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem zwrotnym LED:

9 & &

©

- Funkcja transportowa lewego podajnika zgrzebtowego
jest ciggle wigczona z petng wydajnoscig przeno-sze-
nia, bez kontroli materiatu przez wytgczniki krancowe
w kanale materiatowym.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

- Ruch nawrotny podajnika zgrzebtowego: trzymac
wcisniety przycisk przez ok. 1 sekunde. Gtowny
wytgcznik funkcyjny (66) musi przy tym ,wytgczony*.

Aby unikng¢ zatoru materiatu, po osiggnieciu zapro-
gramowanej wysokosci materiatu nastepuje wytgczenie!

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne uru-
chomienie maszyny powoduje wytgczenie funkcji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

ZwrociC uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

51

Prawy podajnik
zgrzebtowy
,RECZNIE" /
Podajnik
zgrzebtowy

ruch nawrotny (O)

Przycisk z funkcjag przetgcznika i komunikatem zwrotnym LED:

9 & &

©

- Funkcja transportowa prawego podajnika zgrzebto-
wego jest ciggle wigczona z petng wydajnoscig prze-
noszenia, bez kontroli materiatu przez wytgczniki kran-
cowe w kanale materiatowym.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

- Ruch nawrotny podajnika zgrzebtowego: trzymac
wcisniety przycisk przez ok. 1 sekunde. Giéwny wy-
tacznik funkcyjny (66) musi przy tym ,wytgczony*“.

Aby unikng¢ zatoru materiatu, po osiggnieciu zapro-
gramowanej wysokos$ci materiatu nastepuje wytgczenie!

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne uru-
chomienie maszyny powoduje wytgczenie funkcji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwroci€ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa lewego przenosnika slima-ko-
wego jest wigczana poprzez przestawienie dzwigni
jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Lewy przenosnik
52 | slimakowy [ Nacisniecie wylgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
AUTO“ uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.
[ Gtowny wytgcznik funkeyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa prawego przenosnika slimako-
wego jest wigczana poprzez przestawienie dzwigni
jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki krancowe
w tunelu materiatowym.

Prawy przenosnik - Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
23 sllmak(?‘wy [ Nacisnigcie wylgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
AUTO uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.
[ Gtowny wylacznik funkeyjny blokuje funkcje transp-or-

towa.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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Ailas Copco

Poz.

Nazwa

Opis

54

Lewy przenosnik
Slimakowy
~RECZNIE®

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa lewego przenosnika slima-ko-
wego jest ciggle wigczona z petng wydajnoscig prze-
noszenia, bez kontroli materialu przez wytgczniki
krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

55

Prawy przenosnik
Slimakowy
~,RECZNIE®

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

2

o

- Funkcja transportowa prawego przenosnika slima-
kowego jest ciggle wigczona z petng wydajnoscig
przenoszenia, bez kontroli materiatu przez wytgczniki
krancowe.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkcji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Do recznego uruchamiania sitownikéw niwelacji przy
wylgczonym automatycznym uktadzie niwelacji.
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Regulacja > Odpowiedni przetgcznik dla tej funkcji na zdalnym ste-
o6 IS"‘O_YV”'kOW niwe- rowaniu musi by¢ ustawiony na ,recznie*.
acji

[ Regulacja sitownikow niwelacji odbywa si¢ za pomoca
przyciskow strzatek.

[ W przypadku niepodigczonego zdalnego sterowania
funkcja ta jest réwniez aktywnal!

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:

- Do regulacji hydraulicznej wysokosci przenosnika $li-
makowego.
- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

[ Wysokosc¢ slimakow mozna ustali¢c za pomocy skal um-

Przenosnik $lima- ieszczonych po lewej i prawej stronie wspornika ramy
kowy przenosnika.

57 podnoszenie/opus- Podstawowa zasada: wfasciwe ustawienie slimaka to
zczanie (O) 5 cm (2 cale) nad warstwg uktadana.

[ Zawsze naciskac jednoczesnie oba przyciski, poniewaz
nierdbwnomierne podnoszenie prawej i lewej strony
moze zablokowacé slimak!

[ Regulacja przenosnika slimakowego odbywa sig za po-

mocg przyciskow strzatek!
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
58 | wsun / podnies kierunku.
w lewo Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czeséci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
59 | wsun / podnies kierunku.
W prawo Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetagcznika:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
60 | wysun /opusc kierunku.
w lewo Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetagcznika:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
61 | wysun /opusc kKierunku.
W prawo Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-

chome czesci maszyny!
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Ailas Copco

Poz.

Nazwa

Opis

62

Podnoszenie stotu

A

Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:

- Do podnoszenia stotu (dioda LED wigczona) i

wytgczania funkcji ,pozycja ptywania stotu®
Sprawdzi¢, czy zatozona jest blokada transportowa
stotu!

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

63

Zatrzymanie
rozktadania +
odcigzenie

/
Opuszczanie stotu +
pozycja "ptywania"

IS

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem zwrotnym LED

Gtéwny wytgcznik funkcyjny musi sie znajdowa¢ w po-
zycji WYL.

- Funkcja przycisku: trzymacé przycisk wcisniety dtuzej
niz 1,5 s (dioda LED wigczona). Gdy przycisk jest wcis-
niety, stot jest opuszczany. Po zwolnieniu przy-cisku
stét jest utrzymywany w pozycji Zatrzymanie rozktada-
nia + odcigzenie. (dioda LED wtgczona).

Powoli opuszczaé stof!

- Funkcja przetgczania: nacisng¢ krotko przycisk (dioda
LED wigczona) - stét jest opuszczany. Ponownie krot-
ko nacisng¢ przycisk (dioda LED wytgczona) - stét jest
utrzymywany.

- Stot w pozycji "ptywania": nacisniecie przycisku wigcza
diode LED i stét jest gotowy w pozycji ,ptywania“, ktora
jest uaktywniana przez przestawienie dzwigni jazdy.

- Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
badz przyciskiem Podnoszenie stotu.

Podczas uktadania materiatu stét znajduje sie zawsze w
pozycji "ptywania". Podczas postoju (dzwignia jazdy w
potozeniu srodkowym) stét jest przetgczany w stan Za-
trzymanie rozktadania + odcigzenie.

Sprawdzi¢, czy zatozona jest blokada transportowa
stotu!

Zwroci€ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem
zwrotnym LED:
- Funkcja napetniania materiatem do rozktadania.
Obroty silnika Diesla sg zwiekszane do zadanej
nominalnej predkosci obrotowej i wigczane sg wszystkie
ustawione na tryb ,automatyczny“ funkcje transportowe
(podajnik zgrzebtowy i przenosnik slimakowy).
o [ Gtowny wylgcznik funkcyjny musi sie znajdowac¢ w
Nape’rnla.nle maszy- pozycji WYL..
64 | ny materiatem do
rozkiadania - Wytaczenie przez ponowne nacisnieciu przycisku
badz przestawienie dzwigni jazdy w pozycje
rozktadania materiatu.

- Po osiggnieciu ustawionej wysokosci materiatu
(czujnik materiatu) funkcja napetniania jest automa-
tycznie wytgczana.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem

zwrotnym LED:

- Podczas postoju maszyny funkcja ta umozliwia uru-
chomienie wszystkich funkcji roboczych, ktére sg
witgczane tylko przy przestawionej dzwigni jazdy

65 | Tryb nastawczy (jladaca maszyna).

[ Gtowny wytgcznik funkcyjny musi sie znajdowac w
pozycji WYL.

[ Liczba obrotow silnika jest zwigkszana do zadanej
wartosci.
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Ailas Copco

Poz.

Nazwa

Opis

66

Gtéwny wytgcznik
funkcyjny

Przycisk z funkcjg przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:
- Do blokowania wszystkich funkcji zwigzanych z
rozktadaniem materiatu. Mimo ustawienia ,Auto” w
poszczegoblnych funkcjach nie sg one uaktywniane po
przestawieniu dzwigni jazdy.
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.
[ Zaprogramowang maszyng mozna przemiesci¢ na
nowe miejsce rozktadania materiatu i odblokowac. Uru-

cho-mienie dzwigni jazdy kontynuuje rozktadanie mate-
riatu.

[ Po ponownym uruchomieniu funkcja ta jest ,ZAL.".

67

wolny

68

Noze ubijakéw
(zaleznie od stotu)

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Wiaczanie lub wytgczanie nozy ubijakow.

- Wigczenie nastepuje po przestawieniu dzwigni jazdy.
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

[ Gtowny wytgcznik funkcyjny musi sie znajdowac w po-
zycji WYL.

[ Funkcja jest programowana wraz z przyciskiem ,Tryb
nastawczy”.

69

Wibracja
(zaleznie od stotu)

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:
- Wiaczanie lub wytgczanie wibraciji.
- Wiaczenie nastepuje po przestawieniu dzwigni jazdy.
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

Gtéwny wylgcznik funkcyjny musi sie znajdowac¢ w po-
zycji WYL.

9

[ Funkcja jest programowana wraz z przyciskiem ,Tryb
nastawczy*.
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Do odcigzania stotu w celu regulacji trakcji i zagesz-
czania materiatu.

70 | Odcigzanie stotu - Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku lub
przetgczanie miedzy funkcjg odcigzenia i docigzenia
stotu.

- Aby ustawi¢ ci$nienie oleju hydraulicznego, przestawic ten
przycisk i przycisk , Tryb nastawczy“ na ,ZAL.“.
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Do odcigzania stotu w celu regulacji trakcji i zagesz-
czania materiatu.
71 | Docigzenie stotu - Wytaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku lub

przetgczanie miedzy funkcjg odcigzenia i docigzenia
stotu.
- Aby ustawi¢ ci$nienie oleju hydraulicznego, przestawic ten
przycisk i przycisk , Tryb nastawczy“ na ,ZAL.".
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przyciski z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
Naped jazdy - Do wyboru stopnia predkosci -
72 | szybko predkosci transportowej
(zajac) - " .

[ Po ponownym uruchomieniu predkosc jest ustawiana na
predkos¢ roboczg (z6tw).

Przyciski z funkcjg przetacznika i komunikatem

zwrotnym LED:

Naped jazdy - Do wyboru stopnia predkosci -
73 | powoli predkosci robocze;.
(26tw)

[ Po ponownym uruchomieniu przyciski sg ustawiane na
predkos¢ roboczg (z6tw).

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:

- Pozycja normalna do jazdy na wprost.
[> Po ponownym uruchomieniu ustawiony jest przycisk
74 | Jazda na wprost »~Jazda na wprost*.

[ Jezeli funkcja ,Zawracanie w miejscu” zostanie omyt-
kowo wtgczona (przy kierownicy ustawionej do jazdy na
wprost), maszyna nie ruszy z miejsca. Czesto interpreto-
wane to jest jako "zaktocenie".

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:

- Maszyna obraca sie w miejscu (farncuchy ggsienic obra-
cajg sie w przeciwnych kierunkach), gdy pokretto kie-
rownicy ustawione jest na "10".

- Obrot kierownicy w lewo = maszyna obraca sie
w lewo

- Obrot kierownicy w prawo = maszyna obraca sie
W prawo

75 | £awracanie w miej- [ Funkcie te mozna wigczy¢ tylko na biegu roboczym

SCu

(,Naped jazdy powoli).

[ Jezelifunkcja ,Zawracanie w miejscu” zostanie omytkowo
wigczona (przy kierownicy ustawionej do jazdy na
wprost), maszyna nie ruszy z miejsca. Czesto interpreto-
wane to jest jako "zaktécenie".

Podczas obracania sie maszyny osoby i przedmioty znaj-
dujgce sie w jej zasiegu sg w ekstremalnym niebezpiec-
zenstwie. Obserwowac obszar obracania sie maszyny!
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Poz. | Nazwa Opis

Swieci sie, gdy konieczna jest regeneracja filtra czastek

statych.

- Kontrolka swieci sie ciggle: stopien pilnosci |. Regeneracje
filtra czgstek statych nalezy przeprowadzi¢, gdy pozwoli na
to stan roboczy maszyny.

- Kontrolka miga: stopien pilnosci Il.

Regeneracje filtra czgstek statych nalezy przeprowadzi¢
Kontrolka mozliwie jak najszybciej.

76 Filtr czgstek - Kontrolka miga + kontrolka "Komunikat awaryjny - silnik
statych napedowy" (85) swieci sie ciggle: stopien pilnosci lll.
Serwis Regeneracje filtra czgstek statych nalezy przeprowadzié¢

w trybie pilnym, aby unikng¢ szkoéd wynikowych i napraw.

- Kontrolka gasnie + kontrolka "Powazna awaria silnika
napedowego" (78) Swieci sie ciggle: Regeneracja filtra
czastek statych nie jest juz mozliwa.

/A Nalezy natychmiast zatrzymac maszyne.

[ Skontaktowac sig z serwisem Dynapac.

:5.0 ntrolka Swieci sie, gdy wytgczona jest regeneracja filtra czgstek
iltr czgstek statych
statych i . . .
77 Re , [ Regeneracje automatyczng nalezy wytgczyc tylko wte-
generacja dy, gdy stan roboczy rozktadarki nie pozwala na funkcj
automatyczna - Y 9dy y P 12
automatyczng.
wylgczona

Swieci sie w przypadku wystgpienia powaznej awarii silnika

napedowego.

Komunikat awaryj- /A Natychmiast wytaczy¢ silnik napedowy!

78 zya/“,,Powazna awa- [ Wywotanie kodu awaryjnego wykonuje sie przetgcz-ni-

kiem ,Kontrola btedéw / usterek®.
(czerwona lampka)

> Swieci sie przez kilka sekund podczas kontroli po

wigczeniu zaptonu.

Swieci sie, gdy temperatura silnika jest za wysoka.

A Moc silnika jest automatycznie redukowana. (jazda jest

nadal mozliwa). Zatrzymac¢ maszyne (przesungc dz-
Kontrolka V\{igpir—; jaz_dy dp pofozenia é(o.(’jkowego), przestudzié
79 | Temperatura silnik na biegu jatowym. Okresli¢ przyczyne prze-grza-

chtodziwa silnika

nia silnika i usung¢ (patrz rozdziat "Zaktécenia w pra-
cy"). Po przestudzeniu do normalnej temperatury silnik
ponownie pracuje z petng moca.

Sygnalizuje btgd wraz w lampkg ,Komunikat awaryjny*.
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Poz. | Nazwa Opis
Kontrolka Swieci sie, gdy konieczna jest wymiana filtra hydraulicznego.
80 Filtr hydrauliczny > Wyrﬂ:enlc element filtrowy zgodnie z instrukcjg kon-ser-
waciji!
81 | wolny
82 | wolny
83 Eizn;fu”:r?u*lz?sga- Musi zgasnagc¢ po uruchomieniu, gdy silnik osiggnie obroty.
- Wylaczy¢ silnik, jezeli kontrolka nie zgasnie.
(czerwona)
84 | wolny
Sygnalizuje wystgpienie awarii silnika napedowego. Zaleznie
od typu btedu maszyna moze tymczasowo pracowac dalej lub
w razie powaznych zaktoceh nalezy jg natychmiast wytgczyc,
aby unikng¢ uszkodzenia.
- Komunikat awaryj- Kazdg usterke nalezy niezwtocznie usungc!
ny (zétta kontrolka) [ Wywotanie kodu awaryjnego wykonuje si¢ przetacz-ni-
kiem ,Kontrola btedéw / usterek®.
> Swieci sie przez kilka sekund podczas kontroli po
wigczeniu zaptonu.
A Swieci sie, gdy ci$nienie oleju jest za niskie.
Kontrolka cisnie- Natychmiast wytgczy¢ silnik!
86 nia oleju silnika Inne mozliwe zakidcenia, patrz Motor-Betriebsanlei-
wysokopreznego tung.
(czerwona)
[ Sygnalizuje bfad wraz w lampkg ,Komunikat awaryjny”.
87 | wolny
88 | wolny
89 | wolny
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2.2 Funkcje specjalne

Nawrotny podajnik zgrzebtowy
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Kierunek przesuwu podajnika zgrzebtowego mozna oddzielnie przetgcza¢ w prze-
ciwnym kierunku, aby np. umozliwi¢ przesuniecie do tytu materiatu znajdujgcego sie
przed przenosnikiem slimakowym. W ten sposdb mozna unikngé np. strat mate-
riatowych podczas przejazdéw transportowych.

- Przestawi¢ gtowny wytgcznik funkcyjny (1) w potozenie ,Wyt.“ (dioda LED wy-
tgczona).

- Jeden lub oba przyciski (2) nacisng¢ przez ok. 1 sekunde.
Podajnik zgrzebtowy przesuwa sie na odlegto$¢ ok. 1 metra w kierunku kosza.

W razie potrzeby czynnos$¢ te mozna powtarza¢ dowolnie czesto w celu przesuwu
podajnika zgrzebtowego w odwrotnym kierunku na dtuzszych odcinkach.
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Pilot zdalnego sterowania

Zaleznie od strony maszyny bloki klawiszy (A) i (B) stuzg do sterowania prze-nosni-
kiem slimakowym albo podajnikiem zgrzebtowym. Sterowany element jest sygnalizo-
wany podswietlonym symbolem (C).

Uwaga! Nie odtgczaé podczas pracy pilotéw zdalnego sterowania!
Prowadzi to do wytgczenia rozktadarki!
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Poz.

Nazwa

Opis

120

Wytgcznik awaryj-
ny

Nacisng¢ w razie niebezpieczenstwa (zagrozenie dla osob,

grozgca kolizja itd.)!

- Nacisniecie wytacznika awaryjnego wytgcza silnik, napedy i
uktad kierowniczy.
Niemozliwe jest manewrowanie, podnoszenie stotu itp.!
Niebezpieczenstwo wypadku!

- Uktad ogrzewania gazem nie jest zamykany przez
wylgcznik awaryjny.
Gtowny zawdr odcinajgcy doptyw gazu i oba zawory butli
nalezy zamkngc recznie!

- W celu ponownego uruchomienia silnika przycisk nalezy
ponownie wyciggnac.

121

Przewod
przytgczeniowy pi-
lota zdalnego ste-
rowania

Podtgczy¢ wtyczke do gniazda wtykowego w stole.
[ System rozpoznaje automatycznie, czy jest to lewy czy
tez prawy pilot zdalnego sterowania.
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Poz.

Nazwa

Opis

122

Przenosnik slima-
kowy
~RECZNIE"

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

=

- Funkcja transportowa odpowiedniego przenosnika
Slimakowego jest ciggle wtgczona z petng wydaj-nos-
cig przenoszenia, bez kontroli materiatu przez
wyftgczniki krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje
funkcje transportowa.

123

Przenosnik slima-
kowy
LAUTO

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

=

- Funkcja transportowa odpowiedniego przenosnika
Slimakowego jest wigczana poprzez przestawienie
dzwigni jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki
krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny (pulpit operatora) blokuje
funkcje transportowa.

124

Przenosnik slima-
kowy
» 1ryb nawrotny*

Przycisk z funkcjg przetacznika:

- Kierunek przesuwu przenosnika slimakowego mozna
przetgcza¢ w przeciwnym kierunku, aby np. umoz-li-
wi¢ przesuniecie do tytu materiatu znajdujgcego sie
przed przenosnikiem $limakowym. W ten sposob
mozna unikng¢ np. strat materiatowych podczas
przejazdow transportowych.

- Ograniczony czasowo ruch nawrotny nastepuje przy
ciggtym nacisnieciu przycisku.

W celu aktywacji trybu nawrotnego przenosnik slima-
kowy musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO" lub ,RECZ-
NIE®.

W trybie nawrotnym nastepuje przetgczenie funkcji au-
tomatycznej ze zredukowang wydajnoscig przenosze-
nia.
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Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Przyciski Plus/Minus do regulacji wydajnosci przeno-
szenia.
Wydajnos¢ prze- - Zaleznie od czasu nacisniecia przycisku nastepuje
125 | nosnika slimako- wolniejsze badz szybsze przestawienie wydajnosci

wego

transportowe;j.

Przenosnik slimakowy musi by¢ w tym celu ustawiony
na ,AUTO" lub ,RECZNIE".
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa odpowiedniego podajnika
zgrzebtowego jest ciggle wigczona z petng wy-daj-
noscig przenoszenia, bez kontroli materiatu przez

Podajnik wyftgczniki krancowe.
126 | zgrzebtowy - Wylaczenie przez ponowne naci$niecie przycisku
~,RECZNIE®
> Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.
[ Gtowny wylgcznik funkeyjny blokuje
funkcje transportowa.
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa odpowiedniego podajnika
zgrzebtowego jest wigczana poprzez przestawienie
dzwigni jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki

Podajnik krancowe.
127 ZXLZ_?gf‘?WY - Wylgczenie przez ponowne naciéniecie przycisku
’ > Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.
[ Gtowny wytgcznik funkeyjny (pulpit operatora) blokuje
funkcje transportowa.
Przycisk z funkcjg przetacznika:

- Kierunek przesuwu odpowiedniego podajnika
zgrzebtowego mozna przetgcza¢ w przeciwnym kie-
runku, aby np. umozliwi¢ przesuniecie do tytlu ma-te-
riatu znajdujgcego sie w tunelu materiatowym.

Podaijnik - Qgraniczonypgas_owo ruc_:h nawrotny nastepuje przy
128 | zgrzeblowy ciggtym nacisnieciu przycisku.

»1ryb nawrotny*

I W celuaktywacji trybu nawrotnego podajnik zgrzebtowy
musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO" lub ,RECZNIE".
[ W trybie nawrotnym nastepuje przetgczenie funkcji au-

tomatycznej ze zredukowang wydajnoscig przenosze-
nia.
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Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Przyciski Plus/Minus do regulacji wydajnosci prze-no-
szenia.
Wydajnosé - Zaleznie od czasu nacisniecia przycisku nastepuje
129 | podajnika wolniejsze badz szybsze przestawienie wydajnosci
zgrzebtowego transportowe;.

Podajnik zgrzebtowy musi by¢ w tym celu ustawiony na

LAUTO® lub ,RECZNIE.
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
IB:S dzr?l(i:v)\//elac'i - Tryb pracy ,AUTO" (dioda LED wigczona):

130 | AUTO" / J Uktad niwelacji przetgcza sie automatycznie przy
”RE CZNIE® przestawionej dzwigni jazdy na rozktadanie mate-
i,ewo riatu.

- Tryb pracy ,RECZNIE" (dioda LED wytgczona):
Uktad niwelaciji jest wytaczony.
Przycisk z funkcjg przetgcznika:
- Do wsuwania i wysuwania sitownika niwelacji po od-
powiedniej stronie maszyny.
131  Regulacja [ Podczas przestawiania obserwowac wskaznik niwelacji
/' |lewego sitownika na wyswietlaczu zdalnego sterowania!
132 | niwelacji ] , o L .

[ W celu bezposredniego przestawienia funkcja niwelaciji
musi by¢ ustawiona na ,RECZNIE".
W trybie ,AUTO" przestawienie nastepuje po potwier-
dzeniu przyciskiem Enter (133).

Przycisk z funkcjg przetgcznika:
- Do potwierdzania regulacji sitownikdéw niwelacji w try-

133 | Enter bie ,Auto®.

Po nacis$nieciu przycisku sitowniki niwelacji sg prze-
stawiane.
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
TB‘/b pracy lacii - Tryb pracy ,AUTO" (dioda LED wigczona):
134 UAS%U)P/IWe acyl Uktad niwelacji przetgcza sie automatycznie przy
”RE CZNIE® przestawionej dzwigni jazdy na rozktadanie mate-
? riatu.
prawo - Tryb pracy ,RECZNIE* (dioda LED wytaczona):
Uktad niwelaciji jest wytaczony.
Przycisk z funkcjg przetgcznika:
- Do wsuwania i wysuwania sitownika niwelacji po od-
powiedniej stronie maszyny.
135  Regulacja [ Podczas przestawiania obserwowac wskaznik niwelacji
/ . . na wyswietlaczu zdalnego sterowania!
prawego sitownika
136 | niwelacji \ . — . .
[ W celu bezposredniego przestawienia funkcja niwelaciji
musi by¢ ustawiona na ,RECZNIE".
W trybie ,AUTO" przestawienie nastepuje po potwier-
dzeniu przyciskiem Enter (137).
Przycisk z funkcjg przetgcznika:
- Do potwierdzania regulacji sitownikdéw niwelacji w try-
137 | Enter bie ,Auto”.
Po nacis$nieciu przycisku sitowniki niwelacji sg prze-
stawiane.
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Ailas Copco

Poz. | Nazwa Opis
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do recznego wigczania sitownikéw niwelacji po odpo-
wiedniej stronie maszyny, jezeli
138 Si’rowpik niwelacji automatyczny uktad niwelacji jest wytgczony (dioda
recznie LED wytagczona).
[ Podczas przestawiania obserwowac wskaznik niwelacji
na wyswietlaczu zdalnego sterowania!l
Przycisk z funkcjg przetacznika:
- Do wsuwania i wysuwania czesci stotu po odpo-wied-
niej stronie maszyny.
Wsuwanie / wysu-
139 | wanie > W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
stolu dostepna.
Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Uruchomi¢ klakson w razie grozgcego niebezpieczenstwa lub
140 Sygnat dzwiekowy | przed rozpoczeciem jazdy!
(klakson) Klakson mozna tez stosowa¢ do komunikowania sie z

kierowcg samochodu ciezarowego z materiatem!
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Ailas Copco

D21 Obstuga

1 Obstuga terminalu sterowania

YYHYyyh

(0

Przyciski klawiatury ekranowej

- (A) Koder (obracanie):
- do przewijania w menu
- do wyboru réznych parametrow w obrebie menu
- do ustawiania parametrow

- (B) - (G) Przyciski funkcyjne:
- do wykonywania komend wyswietlanych w polu ekranowym (H)
- do wyboru menu wyswietlanych w polu ekranowym (H)
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Symbolika komend

Komenda

Symbol na ekranie

Edycja wybranego parametru.

Zastosowanie edytowanych parametrow.

W przypadku komunikatéw awaryjnych:
potwierdzenie komunikatu, bezposrednie
przejscie do listy btedow.

Zamykanie menu. Powr6t do poprzedniego
menu. Edytowane parametry nie sg
przejmowane.

Anulowanie. Edytowane parametry nie sg
przejmowane.

Powro6t do menu startowego. Edytowane
parametry nie sg przejmowane.

Zapisywanie parametréw.

tadowanie parametrow z pamieci.

Parametry zapisane/ zatadowane pomysinie.
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Przyktad: menu uktadu ogrzewania stotu

- Obracac¢ koder (A), az w polu ekranowym (H) pojawi sie zgdane menu.

- Nacisng¢ przycisk (E), aby otworzy¢ menu ogrzewania.

- Ponownie obréci¢ koder (A), az pole wyboru (czerwona ramka) znajdzie sie nad us-
tawianym parametrem.

- Nacisng¢ przycisk (B), aby uaktywni¢ nastawe wybranego parametru.

- Ustawic¢ wybrany parametr, obracajgc koder (A).

- Nacisng¢ przycisk (F), aby zamkng¢ nastawe parametréw bez zapamietania zmi-
an.

- Nacisng¢ przycisk (C), aby zapisac ustawiony parametr.
- Nacisng¢ przycisk (G), aby przejs¢ do menu startowego.
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Gléwne menu

Ekran i menu funkcyjne

Wskazniki: 00ocm R [00em © &
- (1) Predkos¢: {Co\ Doﬂ 2
- rozktadania materiatu o
(m/min) ® 000, a0 A |iF

- jazdy (km/h) | 0000ofm| A

(2) Temperatura ® | ©ooo0oh @12 [
rzeczywista uktadu
ogrzewania stotu (°C)

- (3) Wskaznik paliwa

- (4) Poziom napetnienia
podajnika zgrzebtowego
lewego / prawego

- (5) Odlegtosciomierz (m)

6) Godziny pracy (h)

7) Godzina (hh/mm)

8) Stosowane parametry rozktadania materiatu z pamieci parametrow
9) Droga wysuwu sitownika niwelacji lewego / prawego (O)

10) Ostrzezenie o btedzie (wywotywane z pamieci usterek)

11) Stan roboczy - w zaleznos$ci od stanu roboczego wyswietlane
sg rozne symbole:

(
(
(
(
(
(

Zajgc: aktywny bieg transportowy

Z6tw: aktywny bieg roboczy

STOP: zatrzymanie maszyny

20km/h: Uwaga! Nadmierna predkos¢ maszyny! Zredukowac¢ posuw!

Sniezynka: za niska temperatura oleju hydraulicznego! Rozgrzaé maszyne
na biegu jatowym!

P

Jezeli temperatura oleju hydraulicznego jest zbyt niska, nie mozna zwigks-
zy¢ obrotéw silnika!l
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Czerwony krzyz: aktywny tryb awaryjny.

Zajgc z kotami: maszyna doczepiana (O) podtgczona.

Przy podtgczonej maszynie doczepianej (O) wszystkie funkcje stotu, slima-
ka i uktadu niwelacji, z wyjatkiem podnoszenia/opuszczania stotu, sg zablo-
kowane.
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Funkcje:

Nacisniecie kodera (A) ot-
wiera na ekranie startowym
dostepne menu i funkcje.

Menu sg otwierane poprzez
nacisniecie umieszczonego
obok przycisku funkcyjnego.

Funkcje sg wigczane Iub
wylgczane poprzez nacisnie-
cie umieszczonego obok
przycisku funkcyjnego. Jezeli
przyporzgdkowany  symbol
jest zakryty czerwonym krzy-
zykiem, oznacza to, ze funk-
cja jest wytgczona.

(20) Menu

"Liczba obrotow silnika".

- (21) Menu "Parametry
rozktadania materiatu".

- (22) Wartos¢ rzeczywista
przenosnika slimakowego /
podajnika zgrzebtowego

- (23) Menu "Ukiad
ogrzewania stotu"

- (24) Menu "Odcinek
rozktadania materiatu
i automat kierowniczy".

- (25) Menu "Parametry

rozktadania materiatu

- zapis / tadowanie".

00000.0 h

000.00 m

00000.0 h

00000.0 h

D217



Atlas Copco

g D

Funkcje:

- (26) Funkcja "Tryb Eco"
- Obroty silnika sg ciggle utrzymywane na poziomie 1600 1/min.

- (27) Funkcja "Automat kierowniczy"

- Kierowanie maszyng odbywa sie automatycznie przez odpowiedni
zespot czujnikowy wzdtuz linii wzorcowej (np. liny).

Przy wigczonym automacie kierowniczym potencjometr kierownicy jest nieaktywny.

Jezeli kierowca wykona ruch kierownicg, ze wzgledéw bezpieczenstwa manewr taki
ma pierwszenstwo przed funkcjg automatu kierowniczego.

(28): Funkcja "Opdzniony start stotu”
- Przy przestawieniu dzwigni jazdy funkcje stotu sg wigczane dopiero po uptywie
czasu ustawionego w menu.

(29): Funkcja "Opdzniony start nozy ubijakéw"
- Przy przestawieniu dzwigni jazdy funkcja nozy ubijakéw jest wigczana dopiero po
uptywie czasu ustawionego w menu.

(30): Funkcja "Wspodlne wtgczenie koszy"
- Oba skrzydta kosza sg wspolnie wtgczane za pomocg przycisku funkcyjnego kos-
za (otworz / zakmnij kosz).

(31): Funkcja / menu obrazu z kamery
- Na ekranie wyswietlane sg pozycje maszyny monitorowane przez kamere.

33): Menu "Opdzniony start stotu”

34): Menu "Naped na przednie kofa" ( (O) - tylko w przypadku typu SD2500WS)
35): Menu "Pamiec usterek"

36): Menu "Ustawienia"

(
(
(
(
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Wskaznik
Funkcja wigczona /
wylaczona

Funkcje sa wiaczane Iub
wytgczane poprzez nacisnie-
cie umieszczonego obok
przycisku funkcyjnego.

Jezeli przyporzadkowany
symbol jest zakryty czer-wo-
nym krzyzykiem, oznacza to,
ze funkcja jest wytgczona.
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Menu "Liczba obrotow
silnika Diesla"

Menu do wyswietlania
i ustawiania obrotéw silnika.

Wywotywanie menu poprzez
nacisniecie umieszczonego
obok przycisku funkcyjnego

(B).

Menu nastawcze
Obroty silnika Diesla

- (1) Wskaznik i parametr
nastawczy zadanej liczby
obrotéw

- (2) Wskaznik rzeczywistej
liczby obrotéw

Tryb edycji wtgcza sie po-
przez nacisniecie kodera (A).

Nastawe przeprowadza sie
stopniowo co 50 obr./min,
liczba obrotow silnika jest
bezposrednio  synchronizo-
wana.

000.00 m
00000.0 h

[ Wywotywanie "Wartosci pomiarowych silnika napgdowego” poprzez naci$nigcie um-
ieszczonego obok przycisku funkcyjnego (D).
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Wartosci pomiarowe
silnika napedowego

Menu do odczytywania roz-
nych wartosci pomiarowych
silnika napedowego.

(1) Napiecie w instalacji
poktadowej (V)

(2) Temperatura chtodziwa o & [000000
silnika (°C)  —
(3) Cisnienie oleju silni-ko- O | 00 |Lh
wego (bar)

(4) Godziny pracy (h)
(5) Zuzycie paliwa (I/h)

©
"
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Menu "Parametry
rozkltadania materiatu”

Menu do wyswietlania i usta-
wiania parametrow rozktada-
nia materiatu.

[ Wywolywanie menu poprzez
nacisniecie umieszczonego
obok przycisku funkcyjnego :
(B). 000.00 m

00000.0 h

Menu nastawcze
Parametry rozkfadania
materiatu

(1) Wskaznik i parametr

nastawczy obrotéw

lewego podajnika

zgrzebtowego (%)

- (2) Wskaznik i parametr
nastawczy obrotéw
prawego podajnika
zgrzebtowego (%)

- (3) Wskaznik i parametr
nastawczy obrotow
lewego przenosnika
slimakowego (%)

- (4) Wskaznik i parametr nastawczy obrotéw prawego przenosnika

slimakowego (%)

(5) Wskaznik i parametry nastawcze zadanych obrotow wibracji (RPM)

(6) Wskaznik i parametry nastawcze zadanych obrotéw nozy ubijakéw (RPM)

[ Zakres nastawy nozy ubijakow i wibracji zalezy od typu stotu.
(patrz - instrukcja obstugi stotu)
[ Zapis parametrow rozktadania materiatu poprzez nacisnigcie umieszczonego
obok przycisku funkcyjnego (D).
[> Parametry rozktadania materiatu wywotuje si¢ z pamigci parametréw, naciskajac um-

ieszczony obok przycisk funkcyjny (E).
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Zapis parametrow
rozktadania materiatu

Menu do zapamietywania
osobistych ustawien maszy-

ny.

Preferowane lub dostosowa-
ne do rozktadanego materiatu
parametry mozna zapisa¢ w
pamieci w celu pdzniejszego
uzycia.

Miejsca w pamieci:
Warstwa kryjgca: 1,2
Warstwa wigzaca: 3,4
Warstwa nosna: 5

Miejsca w pamieci wolno wykorzystawa¢ tylko do zapisu przewidzianego

rodzaju warstwy!

Zapisane parametry maszyny sg dostosowane do odpowiedniego rodzaju warstwy!

Wybra¢ miejsce zapisu w pamieci, naciskajgc odpowiedni przycisk funkcyjny.

- (1) Przeglad parametréw przewidzianych do zapisu.

tadowanie parametrow
rozktadania materiatu

Menu do wywotywania oso-
bistych ustawien maszyny.

Preferowane lub dostosowa-
ne do rozktadanego materiatu
parametry mozna wywotac

Z pamieci parametrow.

Za pamieci mozna wywofaé
maks. 5 zapisanych usta-
wien.

Wybra¢ miejsce zapisu w pamieci, naciskajgc odpowiedni przycisk funkcyjny.
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Wskaznik wartosci
rzeczywistej przenosnika
slimakowego / podajnika
zgrzebtowego

noze ubijakéw /
wibracja(o)

Menu do kontroli liczby obro-
téw przenosnika slimakowego,
podajnika zgrzeblowego, nozy
ubijakéw i wibracji.

(1) Lewy podajnik
zgrzebtowy (%)

(2) Prawy podajnik
zgrzebtowy (%)

(3) Lewy przenosnik
Slimakowy (%)

(4) Prawy przeno$nik $limakowy (%)

(5) noze ubijakéw (%)(0)
(6) wibracja (%)(O)

Menu nastawcze
ukladu ogrzewania stotu

Menu do ustawiania ukfadu
ogrzewania stotu:

(1) Wskaznik i parametr nas-
tawczy zadanej temp-eratury
uktadu ogrzewania stotu (°C)
(2) Temperatura rzeczy-wista
lewego stotu gtéw-nego (°C)

(3) Temperatura rzeczy-wista
prawego stotu gtéw-nego
(°C)

(4) Temperatura rzeczywista

poszerzenia hydraulicznego
+ poszerzenia mechaniczne-
go

lewego (°C)

YY)D

(I

(5) Temperatura rzeczywista poszerzenia hydraulicznego + poszerzenia

mechanicznego prawego (°C)

Zakres nastaw 0-180 °C

Wszystkie zmiany sg przejmowane przez pozostate urzgdzenia sterujgce (zdalne sterowa-
nie, szafa sterownicza uktadu ogrzewania stotu).

Tylko w przypadku wyposazenia w ogrzewanie elektryczne:

- (6) Liczba aktualnie ogrzewanych sekcji stotu
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Menu Odcinek rozktadania
materiatu /
automat kierowniczy

Menu do odczytywania i re-
setowania aktualnego odcin- -
ka rozktadania materiatu oraz 1@ o0000m H-P
do wyswietlania uktadu mo- —
nitorowania kierowania i re-
setowania wartosci referen-
cyjnej uktadu monitorowania
kierowania.

- (1) Aktualny odcinek
rozktadania materiatu

- reset - zerowanie

wartoséci: przycisk (C).

- (2) Uktad monitorowania kierowania stuzy do kontroli odstepu
probkowania --> warto$¢ referencyjna.
- Zerowanie wartosci referencyjnej: przycisk (E)

Idealny odstep probkowania --> wartosc¢ referencyjna to wartos¢ "0"
we wskazniku (2). Wychylenia wskazujg wieksze lub mniejsze odstepy.

W razie potrzeby skorygowac lekkim ruchem kierownicy!

Jezeli kierowca wykona ruch kierownicg, ze wzgledéw bezpieczenstwa manewr

taki ma pierwszenstwo przed funkcjg automatu kierowniczego.
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Menu
"Pamieé¢ ustawien
maszyny"

Menu do zapamigtywania /
odczytywania ustawien ma-
szyny dostosowanych do pla-
cu budowy.

[ Ustawienia maszyny doty-
czace

- grubosci warstwy

- liczby obrotéw podajnika
zgrzebtowego i przenos-
nika slimakowego

- czestotliwosci nozy ubijakéw i wibracji

- uktadu ogrzewania stotu

mozna zapisa¢ w przypadku przerw / na koniec dnia roboczego i ponownie wywotac
Z pamieci przy kolejnym uruchomieniu.
Nie jest wtedy konieczna ponowna konfiguracja ustawien.

A Niebezpieczenstwo wskutek bezposrednich ruchéw elementéw konstrukcyjnych!
Przed zatadowaniem zapisanych ustawien maszyny uaktywni¢ gtowny wytgcznik
funkcyjny (patrz pulpit operatora)!

[ Zapisane ustawienia sg przechowywane w pamigci az do czasu zastgpienia ich
nowymi ustawieniami.

Menu nastawcze -
"Opo6zniony start stotu"

Menu do ustawiania op6znie-
nia uruchomienia stotu:

- (1) Wskaznik i parametr
nastawczy czasu opéz-nie-
nia (s)

[ Przy przestawieniu dzwigni
jazdy funkcja ptywania
jest uaktywniana dopiero po
uptywie ustawionego czasu.

> Zakres nastaw 0-60 s
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Menu
"Obraz z kamery"

Stabo widoczne

obszary maszyny mozna mo-
nitorowa¢ za pomocg syste-
mu kamer.

Po wywotaniu widoczny jest
obraz z kamery 1.

- Wigczanie obrazu

z kamery 2: przycisk (B).
- Wigczanie obrazu

z kamery 1+2:

przycisk (C).

Obraz "kamera 2"

- Wigczanie obrazu

z kamery 1: przycisk (B).
- Wigczanie obrazu

z kamery 1+2:

przycisk (C).

Obraz "kamera 1+2"

- Wigczanie obrazu

z kamery 1: przycisk (B).
- Wigczanie obrazu

z kamery 2: przycisk (C).
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Menu
"Naped na przednie
kota (O)"

Wskazywanie dostepnej mo-
cy napedu na przednie kota.

- (1) Wskaznik mocy na-
pedu na lewe przednie
koto.

- (2) Wskaznik mocy na-
pedu na prawe przednie
koto.
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Menu -
"Pamie¢ usterek”

Menu do przegladania istnie-
jacych komunikatow awaryj-
nych.

- (1) Liczba ostrzezen.

- Otwieranie ostrzezen:
przycisk (C).

- (2) Liczba komunikatéw
awaryjnych z zatrzyma-
niem silnika.

- Wywotywanie  komuni-
katow awaryjnych: przy-
cisk (D).

- (3) Liczba komunikatow awaryjnych silnika napedowego.
- Wywotywanie komunikatéw awaryjnych: przycisk (E)

- (4) Wskaznik btedéw systemowych.
Podac¢ serwisowi technicznemu rozktadarki numer btedu systemowego
w celu podjecia odpowiednich czynnosci.

Wskazywanie komuni-
katow
awaryjnych maszyny

Tabelaryczny przeglad istnie-
jacych komunikatéw awaryj-
nych.

Ostrzezenia i komunikaty
awaryjne z zatrzymaniem sil-
nika wyswietlane sg osobno.

- (1) Kod awaryjny.

- (2) Opis btedu.

- (3) Nazwa
wadliwej czesci zgodnie
z listg BMK/EIC.

Za pomocg przyciskéw (C) / (D) mozna przewijac liste.
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Wskazywanie
komunikatéw awaryjnych
silnika

Tabelaryczny przeglad istnie-
jacych komunikatéw awaryj-
nych.

[ Ostrzezenia i komunikaty
awaryjne z zatrzymaniem sil-
nika wyswietlane sg osobno.

- (1) Kod SPN.
- (2) Kod FMIL.
- (3) Czestos¢ bteddéw OC.

[> Wszystkie komunikaty awaryjne sg opisane w rozdziale "Kody awaryjne silnika
napedowego".
[ Zapomocy przyciskow (C)/ (D) mozna przewijac liste.
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Menu
"Informacje systemowe &
ustawienia podstawowe"

Wyswietlanie nastepujgcych (1) @
informacji: @) o— %f @

- » JEELE E° @
- (1) Godzina (hh/mm/ss) R e 9
- (2) Data (dd/mmlyyyy) [ A INEIEM o o
- (3) Wersja oprogramo-wa-

o/ JIP"; 000000

dy P
(4) Wersja oprogramo-wa-
niaterminalu

(5) Godziny pracy (h)

nia komputera napedu jaz-

W przypadku konsultacji z serwisem technicznym nalezy zawsze podac wersje opro-
gramowania!

Nastepujgce menu nastawcze mozna wywotaé bezposrednio:

- (6) Menu "Serwis"

- (7) Menu nastawcze "Ukfad niwelacji".
- (8) Menu nastawcze "Typ stotu".

- (9) Menu nastawcze "Terminal".
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Menu
"Serwis"

Menu chronione hastem stu-
zgce do roznych ustawien
serwisowych.

Enter Password

Level 1

Cancel
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Menu nastawcze
"Uktad niwelacji"

- (1) Wskaznik i parametry
nastawcze lewego uktadu
niwelacji
- (2) Wskaznik i parametry
nastawcze prawego uktadu
niwelacji
- Systemowy
uktad niwelaciji:
parametr 0

- Zewnetrzny
uktad niwelac;ji:
parametr 1

Przy wyborze "Zewnetrzny

uktad niwelacji" przetgczniki uchylne systemowego zdalnego sterownika pozostajg

aktywne!

Menu nastawcze
"Typ stotu”

Menu do ustawiania
typu stotu.

- (1) Wskaznik i parametr
nastawczy typu stotu

- Typstotu1,2,3,4,5

Ustawiany parametr mozna
odczyta¢ z tabliczki znamio-
nowej stotu i musi sie on
zgadzac z ostatnig cyfrg typu
stotu.

- (2) Wskaznik i parametr
nastawczy rodzaju ogrze-
wania
- Ogrzewanie elektryczne:

parametr 1
- Ogrzewanie gazowe:
parametr 2

[V5100TV / 3
]

Jezeli z rozktadarkg potaczono inny typ stotu, nalezy dokona¢ odpowiedniego usta-

wienial
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Menu nastawcze
"Ustawienia terminalu”

- (1) Wskaznik i parametr
nastawczy jasnosci przy-
ciskéw w dzien (%)

- (2) Wskaznik i parametr
nastawczy jasnosci przy-
ciskéw nocg (%)

Zakres nastaw 0-100%

W przypadku wigczenia re-
flektorow roboczych naste-
puje automatyczne przetg-
czenie na ustawienia dla
obstugi nocnej.

- (3) Wskaznik i parametr nastawczy sygnatu ostrzegawczego "Brzeczyk"
w przypadku komunikatéw awaryjnych az do potwierdzenia usterki.

- "Brzeczyk" ZAL..:
parametr 1

- "Brzeczyk" WYL.:
parametr O

Aby wywota¢ menu systemowe, nacisngc¢ przycisk (D).

Menu systemowe
"Ustawienia podstawowe
ekranu”

- (1) Wskaznik i parametr
nastawczy jezyka

- (2) Wskaznik i parametr
nastawczy godziny
(hh-mm)

- (3) Wskaznik i parametr
nastawczy daty
(TT-MM-JJJJ)

- (4) Wskaznik i parametr
nastawczy jasnosci ekranu

- (5) Wskaznik i parametr
nastawczy jasnosci przy-
ciskow

Regulacje jasno$ci ekranu przeprowadza sie bezposrednio, kontrolnie swiecg sie

krotko przyciski.

Video Channel 2
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Komunikaty awaryjne terminalu

W przypadku wystgpienia btedu ponizsze komunikaty awaryjne wyswietlane sg bez-
posrednio na ekranie.

Aby potwierdzi¢ i otworzy¢ odpowiednig liste btedéw, nacisng¢ przycisk (B).

Nr usterki / znaczenie Ekran

Komunikat awaryjny "Stop"

- Wskaznik w przypadku
wszystkich komunikatow
awaryjnych z zatrzymaniem
maszyny.

Komunikat awaryjny "Silnik

napedowy"

- Wskaznik w przypadku
wszystkich komunikatow
awaryjnych silnika
napedowego.

Komunikat awaryjny "800F"
- Nacisnieto wytgcznik
awaryjny lub przerwano
komunikacje
ekranu Master
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21 Kody awaryjne silnika napedowego
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Jezeli wykryto usterke silnika napedowego, jest ona sygnalizowana przez odpo-wied-
nig lampke ostrzegawczg (1) / (2) i jednoczesnie wyswietlana na ekranie w postaci
ostrzezenia.

Wyswietlany na ekranie komunikat awa-

ryiny zawiera kilka kodéw cyfrowych, @
ktére po odszyfrowaniu jednoznacznie
definiujg btedy.

- Ekran "Bfad silnika" (3) sygnalizuje
wystgpienie awarii silnika nape-dowe-
go.

A W zaleznosci od ciezkosci btedu ma-
szyna moze ewent. tymczasowo praco-
wac dalej. Aby zapobiec uszkodzeniu
silnika, nalezy jednak niezwitocznie
usungc usterke.

I W przypadku powaznych awarii silnika
napedowego silnik jest automatycznie
zatrzymywany w celu unikniecia dals-
zych szkdd.

- Po potwierdzeniu ekranu kody cyfro-
we sg wyswietlane w odpowiednie;j lis-
cie btedow (4).
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Przyktad:

Objasnienie:

Lampka ostrzegawcza i ekran sygnalizujg powazng usterke silnika napedowego
z automatycznym badz recznym zatrzymaniem silnika.

Informacje wyswietlane na ekranie:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Przyczyna: uszkodzenie kabla na czujniku cisnienia szyny.
Skutek: wytgczenie silnika.
Czestos¢: bigd pojawia sie poraz 1.

Podac¢ serwisowi tecnicznemu rozktadarki numer btedu w celu podjecia odpowied-
nich czynnosci.
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2.2 Kody awaryjne
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Engine Control Module Critical internal failure - Bad
111|629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensor Circuit lost both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115|612 2 Red System Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123|102 4 Amber  |Boost Pressure Below Mormal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Remote Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remote Accelerator Source
Remate Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low
134|974 4 Red Remote Accelerator Source
Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
135 100 3 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to High Source
Oil Pressure Sensor Circult - Voltage Below Mormal,
141|100 4 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source
il Pressure Low — Data Valid but Below Nermal
143 [100 18 |Amber  |[Engine Qil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  [Engine Coolant Temperature  |Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below
145 110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature High - Data Valid but Above
145 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 |91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Penod
Coolant Temperature Low - Data Valid but Above
151|110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153 [105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154 [105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Mormal Operational Range - Most Severe
155 [105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Below
187 [1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 |11 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source
Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Mormal,
196 |11 4 Amber  [Coolant Level ar Shorted to Low Source
Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 |11 18 |Amber  |Coolant Level Operational Range - Moderately Severe Level
Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
1211|1484 |31 None 11939 Error Condition Exists
Engine Oil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212|175 3 Amber  [Qil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
1213 [175 4 Amber  |0il Temperature Below Mormal, or Shorted to Low Source
Engine Oil Temperature - Data Valid but Above
214|175 0 Red Oil Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 [108 3 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
222 |108 4 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
227 (1080 3 Amber  [5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Voltage Above
1231|109 3 Amber  |Coolant Pressure MNormal, or Shorted to High Source
Coalant Pressure Sensor Circuit - Voltage Below
1232 109 4 Amber  |Coolant Pressure Normal, or Shorted to Low Source
Coalant Pressure - Data Valid but Below Normal
233 (109 18 |Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234 (190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coaolant Level Low - Data Valid but Below Mormal
1235 (111 1 Red Coalant Level Operational Range - Most Severs Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
|237  |644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect

Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
236 [611 4 Amber  [System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to Low Source
Vehicle Speed Sensor Circuit - Data Erratic,

241 |84 2 Amber  [Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
Yehicle Speed Sensor Circuit tampering has been
242 |84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Below Normal, or
245|647 4 Amber Driver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
1249 [171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 (174 16 |Amber Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
263 [174 3 Amber Fuel Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
265|174 4 Amber Fuel Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensaor Circuit - Data Erratic,
2658 |94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent. or Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
271 1347 |4 Amber  [Assembly #1 Below Mormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Sclenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  [Assembly #1 Above Normal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurizing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
275 1347 [V Amber  |Assembly #1 Not Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurizing System Not Responding Properly or Out of
1281 (1347 [T Amber  |Assembly #1 Adjustment

Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to
284 (1043 4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |Low Source

SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error -

285 [639 9 Amber  [SAE J1939 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J1939 Multiplexing Configuration Error — Out of
286 [639 12 Amber  [SAE J1939 Datalink Calibration

SAE J1939 Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In

287 (91 19 Red Accelerator Pedal Position Errar
SAE J1939 Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
1288 |974 19 Red Remaote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
1293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 [441 4 Amber  [OEM Temperature Yoltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometric Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Valtage
297 [1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
296 1388 4 Amber  [Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclencid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #6& Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 MNormal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331 |652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenocid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 (110 2 Amber Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
338 [1267 3 Amber Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 [1267 4 Amber Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memory Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memory Calibration
Engine Control Madule Warning internal hardware
343 [629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 |4 Amber |5 Valts DC Supply MNormal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
“oltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387 (1043 3 Amber Internal Sensor Voltage Supply |High Source
Cil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Engine Qil Pressure Operational Range - Most Savere Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
418 (97 15 Maint. ‘Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
122 1111 2 Amber  |Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intarmittent, or
25 [175 2 Amber  |Qil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Veltage Above Normal,
128 (97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 |97 4 Amber  [Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever ldle Validation Circuit -
31 |5&8 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
132 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
33 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
B34 [627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Intermittent, ar Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 |3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 1388 4 Amber Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, ar Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323|655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325|656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 [654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
(Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 110 2 Amber  |Engine Coalant Temperature Intermittent. ar Incorrect
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Driver
‘Yehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
3358|1267 3 Amber  |Drniver Source
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Dnver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 |4 Amber _ |Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  [Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  [Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 (1079 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
Yoltage Circuit - Voltage Above NMormal, or Shorted to
387 1043 |3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
118 (97 15 Maint. Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
|22 1111 2 Amber Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
25 [175 2 Amber  |0il Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 (97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|31 |558 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|32 [558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
433 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, ar Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
K34 |627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect

D 21 31




Atlas Copco

i ——
gl 2 |=| 32 Z 2 28
3 w w (& no ="
- @ @ o o = EE
S| g2 |g| E 8 9 Sg
=4 = = = 20 =]
w - - - =0 (G =]
Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Mormal, or Shorted to

592 [1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - Voltage

597 |1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
ECM Intermal Temperature Sensor Circuif - Voltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure ‘Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spead/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical System Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Out of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757|611 31 Amber  |Electronic Control Madule Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 |166 2 MNone Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost With Ignition On - Data Erratic,

1117|827 2 Mone Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  |Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber  |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |654 7 Amber  |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustmeant
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 7 Amber  |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Padal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241 (2623 4 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Paedal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

Control Module Identification Control Module |dentification Input State Error - Data

1256 |1563 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1563 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Prassure - Data Valid but
Above Normal Operational Range - Most Severe

1911 |157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 |32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 |52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 |52 16 |Amber  |Coolant Temperature Normal Operational Range - Moderately Sevare Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 |52 0 Red Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Abowve Normal,

2115 |2981 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Below Normal, or

2116 |2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Norma
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
21585 [611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below]
2186 [B11 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protec|
12195 703 14 |Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Bel
Normal Operaticnal Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Abg
MNormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condit
2217 [630 31 Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber _ |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
2265 1075 |3 Amber  |Fuel Above Normal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
12266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (611 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Normal Operaticnal Range - Moderately Severe L
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Narmal Operatior
2293 [511 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Range - Mcderately Severe Level
2311 [633 31 Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exist
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 (190 2 MNone Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 723 2 MNone Engine Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detecty
2345 (103 10 [Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculat
- Data Valid but Above Normal Operational Range|
2346 (2789 15 [Nene System Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Outlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Normal
2347 (2629 15 |[Nene System Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Below
2352 [107v2 [ Amber  |Cutput # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Below
23563 (1073 [ Amber  |Qutput # 2 Normal, or Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2356 [1072 3 Amber  |Cutput # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
23567 [1073 3 Amber  |Output # 2 MNormal, or Shorted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Above Naormal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
“ariable Geometry WGT Actuator Driver Circuit - Voltage Below Norm
2384 (541 4 Amber  |Turbocharger or Shoried to Low Source
“ariable Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Voltage Above Norm
2385 |641 3 Amber  |Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Norm
2565 (729 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Norm
2556 [729 4 Amber _ |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source

Aviliary PWKM Drver #1 - Woltans Ahowve Maormal
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Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Abowve Mormal Operational Range - Least
2963 (110 15 MNone Enging Coolant Temperature Severe Level
Imtake Manifold Temperature High - Data Valid but
Abowve Mormal Operational Range - Least
12964 |105 15 None Intake Manifold #1 Temperature |[Severe Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
2973 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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Struktura menu nastawczo-sygnalizacyjnych

Ponizszy wykres przedstawia strukture menu i stuzy uproszczeniu obstugi, wzgl. pro-
cedury ustawien i odczytu wyswietlanych danych.
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1.1

Elementy oprzyrzagdowania na rozkitadarce

Elementy oprzyrzagdowania na stanowisku operatora

A\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny

Przy wchodzeniu i schodzeniu z maszyny i stanowiska
obstugowego podczas pracy istnieje niebezpieczenstwo
spadku, ktére moze prowadzic¢ do ciezkich obrazen ciata,
a nawet Smierci!

- Podczas pracy operator musi przebywaé na
przewidzianym stanowisku obstugowym i zajg¢ miejsce
na fotelu.

- Nigdy nie wskakiwac¢ na jadgcg maszyne ani nie
zeskakiwac z jadgcej maszyny.

- Utrzymywaé w czystosci podesty, usungé
zanieczyszczenia, np. srodki eksploatacyjne, aby
unikng¢ poslizgniecia.

- Korzystac z przewidzianych stopni i trzymac sie oburgcz
poreczy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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Daszek ochronny (O)

Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotow

Przed spuszczeniem daszka nalezy dokonac nastepujgcych
ustawien:

- Zablokowac platforme obstugowg w centralnej pozyciji.

- Zablokowac pulpit operatora w centralnej pozyciji.

- Pulpit operatora zabezpieczy¢ w najnizszej pozycji
i maksymalnie tylnym potozeniu.

- Galka kierownicy jest skierowana w dét (rozktadarka kotowa).

- Fotel operatora jest przechylony do potozenia srodkowego i
zabezpieczony w najnizszej pozyciji.

- Oparcia i podfokietniki foteli operatora sg przechylone do
przodu.

- Szyby przednie i boczne sg zamkniete.

- Maska silnika i pokrywy boczne sg zamkniete.

- Lampa pulsujgca jest przechylona do $rodka
i zabezpieczona w najnizszej pozycji.

Przestroga! Mozliwe uszkodzenie podzespotéw!

>] > |

Przed transportem nalezy wykonac¢ nastepujace
czynnosci:

- Po opuszczeniu daszka tgczniki ustalajgce (1) szyb
bocznych po obu stronach maszyny muszg znajdowac
sie w odpowiednich uchwytach.
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Daszek ochronny mozna podniesc i
opusci¢ za pomocg recznej pompy hy-
drauliczne;j.

Rura wydechowa jest opuszczana i pod-
noszona wraz z daszkiem ochronnym.

Wariant "Blokada srubowa" (A)

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na
pompe (2).

- Opuszczanie daszka: blokady (3) po
obu stronach daszka muszg by¢ od-
blokowane.

- Podnoszenie daszka: blokady (4) po
obu stronach daszka muszg by¢ od-
blokowane.

- Drazek sterujgcy (5) przestawi¢ w po-
zycje ,Podnoszenie” lub ,Opusz-cza-
nie“.

- Podnoszenie daszka: drgzek jest
skierowany do przodu.

- Opuszczanie daszka: drgzek jest
skierowany do tytu.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az das-
zek osiggnie najwyzsze badz naj-
nizsze potozenie krancowe.

- Daszek w najwyzszym potozeniu:
witozy¢ blokady (3) po obu stronach
daszka.

- Daszek opuszczony: wtozy¢ po obu
stronach daszka blokade (4) jako za-
bezpieczenie transportowe.

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na
pompe (2).

- Wyciagng¢ sworznie (3) po obu
stronach daszka.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az
daszek osiggnie najwyzsze badz
najnizsze potozenie krancowe.

- Zatozy¢ sworznie (3) w odpowiedniej
pozycji po obu stronach daszka.

D303



Atlas Copco

Drabinka

Do platformy obstugowej wchodzi sie po
drabince.

Drabinke mozna zabezpieczy¢ w gorne;j
pozycji:

- Druga osoba musi podnies¢ drabinke.
Zatozy¢ blokade (1) po obu stronach
drabinki w przewidzianym miejscu.

Podczas jazdy i rozktadania materiatu
drabinka nie moze by¢ zablokowanal!

Skrytka

Pod zamykanym podestem znajdujg sie
dwie wyjmowane wanienki (2).

Do przechowywania narzedzi, pilotéw
zdalnego sterowania i innych akceso-
riow.

Pod blaszanymi wanienkami znajduje
sie skrzynka bezpiecznikowa i zacis-
kowa.
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Platforma obstugowa, przesuwana (O)
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Platforme obstugowg mozna przesungc hydraulicznie w lewo/prawo poza zewne-
trzng krawedz maszyny, co zapewnia operatorowi lepszg widocznos¢ podczas roz-
ktadania materiatu.

Podczas przejazdow transportowych w ruchu drogowym i transportu maszyny na po-
jazdach transportowych nalezy zabezpieczyé platforme obstugowg w centralnej
pozycji!

Wigczanie funkcji przesuwania platformy: patrz pulpit operatora.

Aby przesung¢ platforme obstugowsg, nalezy zwolni¢ blokade (9).

Przesuniecie platformy powoduje zwiekszenie szerokosci podstawowej rozktadarki.

Podczas przesuwania platformy nalezy zwrdci¢ uwage, aby w strefie niebezpiecznej
nie przebywaty zadne osoby!

Przestawiac pozycje obstugowg tylko podczas postoju maszyny!

Blokada platformy obstugowej (O)

- Aby przesungc platforme obstugowg, nalezy zwolni¢ blokade (9).

Jezeli platforma obstugowa jest ustawiona centralnie oraz podczas przejazdéw trans-
portowych nalezy zatozy¢ blokade.

Aby zatozy¢ blokade, platforma musi by¢ ustawiona centralnie nad ramg maszyny.
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Pulpit operatora

Pulpit operatora mozna ustawi¢ na rézne pozycje obstugowe: lewo/prawo, na sie-
dzaco/na stojgco. Caly pulpit operatora mozna przechyli¢ poza zewnetrzng krawedz
maszyny.

Zwroci¢ uwage na prawidtowe zablokowanie!
PrzestawiaC pozycje obstugowg tylko podczas postoju maszyny!

Przesuwanie pulpitu operatora:

- Zwolni¢ blokade pulpitu (2) i przesung¢ konsole pulpitu rgczkg (3) do wymagane;j
pozycji.
- Zablokowac blokade pulpitu (2) w jednej z pozyciji zatrzaskowych (4).

Przechylanie pulpitu operatora:

- Podnies¢ blokade (5), przechyli¢ pulpit operatora rgczkg (3) w wymagane poto-
zenie i ponownie zablokowac blokade w jednej z przewidzianych pozycji zatrzas-
kowych.

Podnoszenie / opuszczanie pulpitu operatora:

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (6), podniesc lub opusci¢ pulpit operatora.
Dociggnaé¢ dzwignie zaciskowg w wybranej pozycji (6).

Pulpit operatora, regulacja pozioma:

- Wyciggng¢ blokade (7), przesung¢ pulpit operatora w potozenie maksymalnie
przednie lub maksymalnie tylne i ponownie zatrzasng¢ blokade.
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A\PRZESTROGA | | Niebezpieczenstwo zgniecenia rak

Podczas zamykania sprezynowej szyby przedniej
i sprezynowych szyb bocznych istnieje niebezpieczenstwo
zgniecenia, ktére moze prowadzi¢ do obrazen ciata!

- Nie wktadac rgk do strefy niebezpieczne;j.

- Prawidtowo zakfadac blokady.

- Przestrzega¢ dodatkowych informacji w podreczniku
bezpieczenstwa.

Kabina przeciwdeszczowa jest wyposa-zona w jedng dodatkowg szybe przedniqg i
dwie szyby boczne.

- Szyby boczne mozna otworzy¢ na ramie szyby poprzez odchylenie w bok.
Aby zamkng¢ szyby boczne, nacisng¢ blokade (1) i dociggng¢ uchwytem (2)
rame szyby.

- Szybe przednig mozna przy wyciggnietej blokadzie (3) otworzy¢ patgkiem (4).
Aby zamkngc¢ szybe przednia, wyciggnac blokade (4) i dociggnac¢ patgkiem (4)
rame szyby.

Wycieraczki szyb

- W razie potrzeby wigczyé na pulpicie operatora wycieraczki szyb / uktad
spryskiwania szyb.

Zwréci¢ uwage, aby zbiornik spryski-wacza szyb (5) byt zawsze dostatecznie
napetniony.

Natychmiast wymienic¢ zuzyte piéra wy-cieraczek.
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Dzwignia awaryjna platformy
obstugowej, przesuwana

Jezeli platforma obstugowa nie daje sie
przesuwaé¢ hydraulicznie, mozna jag
przesung¢ recznie do pozycji centralne;j.

- Zdja¢ zatyczke (1) (obok prawej tarczy
podfogowej).
- Wykreci¢ srube (2).

[ Pofaczenie platforma - rama jest teraz
poluzowane; platforma daje sie prze-

sungc.

- Po usunieciu usterki przywrdcic pierwotny stan.
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Konsola siedzenia

Konsole siedzenia mozna przechyli¢ po-
za zewnetrzng krawedz maszyny.

- Wyci'gn'ae blokadé (1), przechyliee
konsolé siedzenia w wymagane po2o-
¢enie i ponownie zablokowaae bloka-
dé.

- W razie potrzeby ztozy¢ sktadany sto-
pien (2).

Zwroci¢ uwage na prawidtowe zablo-ko-
wanie!

PrzestawiaC pozycje tylko podczas po-
stoju maszyny!
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Siedzenie operatora, typ |

Aby unikngé probleméw zdrowotnych,
przed uruchomieniem maszyny nalezy

sprawdzi¢ ustawienie siedzenia i dopa-
sowac je do indywidualnych potrzeb.

Po zablokowaniu poszczegdlnych ele-
mentow siedzenia nie mogqg sie one da-

wac przesuwac.

Regulacja wagi ciata (1): Wage ciata
operatora nalezy ustawi¢ przy nieob-
cigzonym siedzeniu, obracajgc dzwig-
nie regulacji wagi ciata.

Wskaznik wagi ciata (2): Ustawiong
wage ciata operatora odczytuje sie na
wzierniku.

Regulacja wzdtuzna (3): Nacisniecie
dzwigni blokujgcej zwalnia regulacje wzdtuzna.

Dzwignia blokujgca musi sie zatrzasng¢ w zgdanej pozyciji.

Regulacja gtebokosci siedzenia (4): Glebokos¢ siedzenia mozna dopasowac in-
dywidualnie. Aby wyregulowac¢ gtebokos¢ siedzenia, podnies¢ przycisk. Jed-noc-
zesne przesuwanie siedzenia do przodu lub do tytu pozwala uzyska¢ wymagang
pozycje.

Regulacja pochylenia siedzenia (5): Pochylenie siedzenia mozna dopasowac in-
dywidualnie. Aby wyregulowaé pochylenie siedzenia, podnies¢ przycisk. Jedno-
czesne obcigzenie lub odcigzenie siedzenia przechyla je do odpowiedniej pozyciji.
Pochylenie podtokietnika (6): Pochylenie wzdtuzne podtokietnika reguluje sie,
obra-cajgc pokretto. Obrécenie na zewnatrz podnosi przéd podtokietnika, obréce-
nie do wewnagtrz opuszcza go z przodu.

Dodatkowo podtokietniki mozna ustawi¢ catkowicie pionowo.

Podparcie kregéw ledzwiowych (7): Obracajgc pokretto w lewo lub prawo mozna
indywidualnie wyregulowac¢ zaréwno wysoko$¢, jak i stopieh wybrzuszenia w tapi-
cerce oparcia.

Regulacja oparcia (8): Przestawienie oparcia przeprowadza sie za pomocg dzwi-
gni blokujgcej. Dzwignia blokujgca musi sie zatrzasng¢ w zadanej pozycji.
Przedtuzenie oparcia (9): Poprzez wyciggniecie z zatrzaskéw az do oporu mozna
indywidualnie wyregulowa¢ wysoko$¢ oparcia. Aby ponownie skroci¢ oparcie, na-
lezy gwattownym ruchem pokonac¢ opér ogranicznika krancowego.

Ogrzewanie siedzenia ZAt./ WYL. (10): Ogrzewanie siedzenia wtgcza lub wyta-
cza sie przetacznikiem.

Pas bezpieczenstwa (11): Pas bezpieczenstwa nalezy zatozy¢ przed uruchomie-
niem pojazdu.

D® @@ @ @

Po wypadku nalezy wymieni¢ pasy bezpieczenstwa.
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Siedzenie operatora, typ Il

Aby unikngé problemoéw zdrowotnych,
przed uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ ustawienie siedzenia i dopa-
sowac je do indywidualnych potrzeb.

Po zablokowaniu poszczegdlnych ele-
mentdw siedzenia nie mogqg sie one da-
wac przesuwac.

- Regulacja wagi ciata (1): Wage ciata
operatora nalezy ustawi¢ przy nieob-
cigzonym siedzeniu, obracajgc dzwig-
nie regulacji wagi ciata.

- Wskaznik wagi ciata (2): Ustawiong
wage ciata operatora odczytuje sie na ,
wzierniku. | @

- Regulacja wzdtuzna (3): Naci$niecie ="
dzwigni blokujgcej zwalnia regulacje wzdtuzna.

Dzwignia blokujgca musi sie zatrzasng¢ w zgdanej pozyciji.

- Regulacja wysokosci siedzenia (4): Wysoko$¢ siedzenia mozna dopasowac in-
dywidualnie. Aby ustawi¢ wysokosc¢ siedzenia, obréci¢ raczke w zgdanym kierun-
ku.

- Regulacja oparcia (5): Pochylenie oparcia reguluje sie ptynnie. Aby przestawi¢
oparcie, obréci¢ rgczke w zgdanym kierunku.

- Pochylenie podtokietnika (6): Pochylenie wzdluzne podtokietnika reguluje sie,
obracajgc pokretto. Obrocenie na zewnatrz podnosi przod podtokietnika, obrécenie
do wewnatrz opuszcza go z przodu.

Dodatkowo podtokietniki mozna ustawi¢ catkowicie pionowo.

- Podparcie kregéw ledzwiowych (7): Obracajgc pokretto w lewo lub prawo mozna
indywidualnie wyregulowac zaréwno wysokos¢, jak i stopien wybrzuszenia w tapi-
cerce oparcia.

- Pas bezpieczenstwa (8): Pas bezpieczenstwa nalezy zatozy¢ przed uruchomie-
niem pojazdu.

Po wypadku nalezy wymienic¢ pasy bezpieczenstwa.
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Skrzynka bezpiecznikowa

Pod srodkowg czescig podtogi platformy
obstugowej znajduje sie skrzynka za-
ciskowa zawierajgca m.in. wszystkie
bezpieczniki i przekazniki.

[ Schemat podtgczenia bezpiecznikdw
i przekaznikow znajduje sie w roz-
dziale F8.
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Akumulatory

Akumulatory (1) instalacji zasilania elek-
trycznego 24 V znajdujg sie w podtodze
maszyny.

Charakterystyka techniczna, patrz rozd-
ziat B "Dane techniczne". Informacje do-
tyczace konserwaciji, patrz rozdziat "F".

i

(&

—
. W“k«n}»
G

0
Lo

4\
)

(1777
{17

g

»: ¥
il

Uruchamianie zewnetrzne przeprowa-
dzac tylko zgodnie z instrukcjg obstugi
(patrz rozdziat "Uruchamianie rozkta-
darki, uruchamianie wspomagane").

Gléwny wytacznik akumulatora

Gtéwny wytgcznik akumulatora przery-
wa obwdd pragdu miedzy akumulatorem
a gtownym bezpiecznikiem.

I Specyfikacja wszystkich bezpiecznikow,
patrz rozdziat F.

- Aby odtgczy¢ obwod prgdu akumu-la-
tora, obroci¢ kluczyk (3) w lewo i wy-
ciggngc.

[ Nie zgubi¢ kluczyka, poniewaz bez nie-
go maszyna nie da sie uruchomic!
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Blokady transportowe kosza

Przed transportem Ilub parkowaniem
rozktadarki nalezy przy podniesionych
skrzydtach kosza zatozy¢ blokade trans-
portowg kosza po obu stronach ma-szy-

ny.

- Wyciggng¢ sworzen zabezpieczajgcy
(1) i zatozy¢ zabezpieczenie transpor-
towe (2) raczka na ttoczysko sitownika
kosza.

Bez zatozonych blokad transportowych
skrzydta kosza beda sie powoli otwierag;

niebezpieczenstwo wypadku podczas
transportu!

Mechaniczna blokada ramion
niwelacji (O)

[>> Przed przejazdami transportowymi z po-
dniesionym stotem nalezy dodatkowo
zatozy¢ po obu stronach maszyny blo-
kade ramion niwelacji.

Transport z niezabezpieczonym stotem
grozi wypadkiem!

- Podnies¢ stot.

- Po obu stronach maszyny wsungc
blokade pod ramiona niwelacji za po-
mocg dzwigni (1), odtozy¢ dzwignie w
pozycji zatrzasku.

A UWAGA!
Zaktadac blokady ramion tylko przy ustawieniu daszka w pozycji "Zero"!
Uzywac blokady ramion tylko do celéw transportowych!
Nie obcigzac stotu ani nie pracowac pod stotem, gdy jest on zabezpieczony jedynie
blokadg ramion niwelac;ji!
Niebezpieczenstwo wypadku!
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Hydrauliczna blokada ramion
niwelacji (O)

Przed przejazdami transportowymi z po-
dniesionym stotem nalezy dodatkowo
wysung¢ po obu stronach maszyny blo-
kade ramion niwelacji.

Transport z niezabezpieczonym stotem
grozi wypadkiem!

- Podnies¢ stot.
- Wigczy¢ funkcje na pulpicie opera-to-
ra.

Obie blokady ramion niwelacji (1) wysu-
wajg sie hydraulicznie.

UWAGA!

Zaktadac blokady ramion tylko przy ustawieniu daszka w pozyciji "Zero"!
Uzywac¢ blokady ramion tylko do celéw transportowych!

|

N

Nie obcigzac stotu ani nie pracowac pod stotem, gdy jest on zabezpieczony jedynie

blokadg ramion niwelacji!
Niebezpieczenstwo wypadku!
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Wskaznik grubosci warstwy

Po lewej i prawej stronie maszyny znaj-
duje sie po skala, na ktérej odczytuje sie
ustawiong aktualnie grubosc¢ warstwy.

- Aby zmieni¢ pozycje wskazowki, polu-
zowac srube zaciskowg (1).

[ W normalnych warunkach rozkfadania
materiatu, po obu stronach maszyny na-
lezy ustawi¢ jednakowg grubos$é warst-
wy!

Dalsze wskazniki (O) znajdujg sie na
prowadnicy.

- Aby utatwi¢ odczytywanie, uchwyt
skali (2) mozna podnie$¢ i ponownie
opusci¢ na jeden z umieszczonych
obok otwordéw blokujgcych (3).

- Wskazowke (4) mozna przechylic na
rézne pozycje za pomocg dzwigni
blokujgcej (5).

A Do transportowania maszyny uchwyt
skali (2) i wskazéwka (4) muszg byc¢
catkowicie wsuniete.

A Unikac bteddw odczytu z powodu para-
laksy!
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Oswietlenie przenosnika
slimakowego (O)

Do oswietlania komory $limaka stuzg
dwa obrotowe reflektory (1) umiesz-czo-
ne na skrzynce $limaka.

- Sg on wigczane wraz z reflektorami
roboczymi.

S3g one wspdlnie wtgczane z innymi re-

flektorami roboczymi z pulpitu opera-to-
ral

Oswietlenie komory silnika (O)

Przy wilgczonym zaptonie mozna wig-
czy¢ oswietlenie komory silnika.

- Wylacznik zasilania (1) oswietlenia
komory silnika.
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Reflektory robocze LED (O)

Z przodu i z tylu maszyny znajdujg sie po
dwa reflektory LED (1).

Reflektory robocze wyregulowaé zaws-
ze tak, aby nie oslepiaty one personelu

obstugowego ani innych uczestnikéw ru-
chu drogowego!
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Reflektor 500 W (O)

Z przodu i z tylu maszyny znajdujg sie po
dwa reflektory halogenowe (2).

Reflektory robocze wyregulowa¢ zaw-
sze tak, aby nie oslepiaty one personelu
obstugowego ani innych uczestnikow
ruchu drogowego!

Niebezpieczenstwo oparzenia! Reflek-
tory robocze sg bardzo gorgce!

Nie dotyka¢ wtgczonych ani gorgcych
reflektoréw roboczych!

W przypadku wyposazenia w stot
elektryczny, podczas fazy rozgrzewania
i jednoczesnej pracy reflektorow 500 W
(O) i balonu oswietleniowego (O) moze
dojs¢ do nieregularnego migania
lampek.

Podczas fazy rozgrzewania wigcza¢ w

miare mozliwosci tylko jeden rodzaj oswiet-lenia.

Kamera (O)

Z przodu i z tytu maszyny znajdujg sie
kamera (1).

- Kamere mozna przechyla¢ w réznych
kierunkach.

Obrazy wyswietlane sg na ekranie pulpi-
tu operatora.

Stopka magnesowa stuzy do zmiany po-
zycji kamery.
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Sruba rzymska do regulacji
wysokosci przenosnika
slimakowego (O)

Do regulacji mechanicznej wysokosci
przeno$nika slimakowego.

- Ustawi¢ sworzen zabieraka (1) na
obroty lewo- lub prawostronne. Zabie-
rak obracany w lewo opuszcza prze-
nosnik slimakowy, w prawo - podnosi
przenos$nik slimakowy.

- Nacisng¢ dzwignie Sruby
rzymskiej (2).

- Ustawi¢ wymagang wysokosc¢ przez
obracanie na przemian lewej i prawej
Sruby rzymskie;j.

[ Aktualng wysokos¢ mozna odczytac na obu wskaznikach wysokosci przenosnika sli-
makowego.
[ Uwzglednic¢ informacje dotyczace regulacji wysokosci przenosnika slimakowego w

rozdziale ,Ustawianie i przezbrajanie®!

Wskazniki wysokosci przenosnika
slimakowego

Po lewej i prawej stronie wejscia znaj-
duje sie skala (1), na ktérej mozna odc-
zyta¢ aktualnie ustawiong wysokos¢
przenosnika slimakowego.

[ Jednostka miary w cm

- Aby zmieni¢ pozycje wskazdéwki, polu-
zowac srube zaciskowg (2).

A Podczas regulacji wysokosci prze-nos-
nika slimakowego nalezy przepro-wad-
zi¢c jednakowe przestawienie po obu
stronach, aby unikng¢ zablokowania sie
przenosnika slimakowego!
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Wskaznik toru jazdy / przedtuzenie wskaznika
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Wskaznik toru jazdy pomaga operatorowi maszyny podczas ukfadania materiatu.
Za pomocg wskaznika toru jazdy operator maszyny moze podagzac na okreslonym
odcinku uktadania za naprezonym drutem wzorcowym badz innym oznakowaniem.

Wskaznik toru jazdy przesuwa sie wzdtuz drutu wzorcowego lub oznakowania. Dzigki
temu operator moze stwierdzi¢ i skorygowac¢ ewentualne odchyiki od toru jazdy.

Zastosowanie wskaznika toru jazdy zwieksza szerokosc¢ podstawowg rozktadarki.

W przypadku stosowania wskaznika toru jazdy lub przedtuzenia wskaznika nalezy
zwroci¢ uwage, aby w strefie niebezpiecznej nie przebywaty Zadne osoby!

Wskaznik toru jazdy jest ustawiany, gdy maszyna o ustawionej szerokosci roboczej
znajduje sie w na odcinku ukfadania materiatu i poprowadzone jest oznakowanie
wzorcowe przebiegajgce rownolegle do odcinka uktadania materiatu.

Ustawianie wskaznika toru jazdy:

- Wskaznik toru jazdy (1) znajduje sie po stronie czotowej maszyny i po poluzowaniu
czterech srub zaciskowych (2) wycigga sie go w lewo bgdz w prawo.

Przedtuzenie wskaznika toru jazdy (3) wktadane jest we wskaznik w przypadku wigk-
szych szerokosci roboczych.
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- Po ustawieniu wskaznika toru jazdy na wymagang szerokos¢ nalezy ponownie do-
ciggnagc¢ sruby zaciskowe (2).
- Wiozone przedtuzenie wskaznika toru jazdy ustala sie srubami (4).

[ Zaleznie od strony uktadania materiatu, w przypadku stosowania przedtuzenia nalezy
wyjgc¢ ewent. caty wskaznik toru jazdy i zamontowac po drugiej stronie maszyny!

- Po odkreceniu nakretki motylkowej (5) koncéwke przedtuzenia wskaznika toru jaz-
dy (6) mozna ustawi¢ na wymagang dtugos¢; dodatkowo mozna dokonac¢ regu-lacji
katowej poprzez przechylenie przegubu (7).

Dla lepszej orientacji stosuje sie regulowang wskazéwke albo tancuch.

Po ustawieniu prawidtowo dociggng¢ wszystkie czesci montazowe!

§ > §

Przegub (7) przedtuzenia wskaznika toru jazdy mozna zamontowac po obu stronach
maszyny w pozycji (8).

W tym punkcie przedtuzenie wskaznika toru jazdy mozna ztozy¢ przed transportem
maszyny bez zwiekszania podstawowej szerokosci maszyny.
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Reczny spryskiwacz srodka
separujacego (O)

Stosowany do spryskiwania emulsjg se-
parujgcg czesci stykajgcych sie z as-fal-
tem.

- Wyjac spryskiwacz (1) z mocowania.

- Dzwignig pompy (2) wytworzy¢ cis-ni-
enie.
- Cisnienie jest wskazywane na ma-

nometrze (3).

- Aby rozpoczgé spryskiwanie, nacis-
na¢ zawor reczny (4).

- Po zakonczeniu pracy reczny spryski-
wacz zabezpieczy¢ zamkiem (5) w
mocowaniu.

Nie zraszaC otwartego ognia ani gorg-
cych powierzchni. Niebezpieczenstwo
wybuchu!
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Uktad zraszania srodkiem
separujacym (O)

Stosowany do spryskiwania emulsjg se-
parujgca czesci stykajgcych sie z as-fal-
tem.

- Waz rozpryskowy (1) potaczy¢ z szyb-
koztgczka (2).

Wigczac¢ uktad zraszania tylko przy pra-
cujgcym silniku, gdyz w przeciwnym ra-
zie roztadowany zostanie akumulator.
Po uzyciu wytgczyc.

Opcjonalnie dostepna jest zwijarka we-
za (3) zainstalowana na state.

- Wyciggng¢ waz ze ztgczki, az rozleg-
nie sie styszalne klikniecie. Przy od-
cigzeniu waz zatrzaskuje sie auto-ma-
tycznie. Przez ponowne pocigg-niecie
i zwolnienie waz zostanie auto-maty-
cznie zwiniety.

- Aby wigczy¢ lub wytgczy¢ pompe, na-
cisng¢ przycisk (4).
- Kontrolka (5) zapala sig, gdy pracuje
pompa emulsiji.
- Aby rozpoczaC€ spryskiwanie, nacis-
ng¢ zawor reczny (6).

Nie zraszacC otwartego ognia ani gorg-
cych powierzchni. Niebezpieczenhstwo
wybuchu!

Uktad zraszania zasilany jest ze zbiorni-
ka (7) umieszczonego na wejsciu do
maszyny.

Zbiornik napetniaé tylko podczas postoju
rozktadarki!

- W razie nieuzywania uktadu umiesci¢
dysze rozpryskowg (8) w odpowied-
nim uchwycie (9).

- W razie nieuzywania weza rozprys-
kowego zawiesi¢ go w mocowa-
niu (10).
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Wyltaczniki krancowe podajnika
zgrzebtowego - wersja PLC

Mechaniczne wytgczniki krancowe (1)
lub ultradzwiekowe wytgczniki krancowe
(2) podajnika zgrzebtowego regulujg
przeptyw materiatu dla kazdej potowy
podajnika. Podajniki zgrzebtowe powin-
ny by¢ wytgczone, gdy ilos¢ materiatu
osiggnie poziom ponizej rury ramy prze-
nosnika slimakowego.

Istotna jest wilasciwa wysokos¢ prze-
nosnika slimakowego (patrz rozdziat E).

W maszynach ze sterowaniem PLC
punkt wytgczajgcy ustawia sie na pilocie
zdalnego sterowania.
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Wyltaczniki krancowe podajnika
zgrzebtowego -
wersjakonwencjonalna

Mechaniczne wytgczniki krancowe po-
dajnika zgrzebtowego (1) sterujg trans-
portem materiatu odpowiedniego podaj-
nika. Podajniki zgrzebtowe muszg sie
zatrzymadé, gdy ilos¢ materiatu osiggnie
poziom ponizej rury ramy przenosnika
Slimakowego.

[ [stotna jest wlasciwa wysokoS¢ przenos-
nika slimakowego (patrz rozdziat E).

- Aby ustawi¢ punkt wytgczajgcy, polu-
zowac obie $ruby mocujgce (2) i usta-
wiC¢ wylgcznik na wymagang wyso-
kosS¢.

- Po przestawieniu ponownie prawid-

towo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.
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Ultradzwiekowe wyltaczniki krancowe
przenosnika slimakowego
(lewy i prawy) - wersja PLC

Wytaczniki krancowe regulujg bezdoty-
kowo przeptyw materiatu dla kazdej stro-
ny przenosnika slimakowego.

Czujnik ultradzwiekowy (1) jest przy-mo-
cowany na uchwycie (2) ptyty bocz-nej.

- Poluzowa¢ mocowanie dzwigni zacis-
kowej / sruby blokujacej (3) w celu
nastawienia kata nachylenia czujnika.

- Po przestawieniu ponownie prawidto-
wo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.

Kable (4) sg potgczone z odpowiednimi gniazdami wtykowymi na uchwycie zdalnego
sterowania.

Czujniki powinny by¢ tak ustawione, aby przenosniki slimakowe byty w 2/3 zakryte
materiatem.

Materiat musi by¢ przenoszony na catej szerokosci robocze;j.

Zaleca sie nastawianie potozenia wytgcznikow kranncowych podczas rozprowadzania
materiatu.

W maszynach ze sterowaniem PLC punkt wytgczajgcy ustawia sie na pilocie zdalne-
go sterowania.
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Atlas Copco

58 B &

Ultradzwiekowe wyltaczniki krancowe
przenosnika slimakowego

(lewy i prawy) -

wersja konwencjonalna

Wytaczniki krancowe regulujg bezdoty-
kowo przeptyw materiatu dla kazdej stro-
ny przenosnika slimakowego.

Czujnik ultradzwiekowy (1) jest przymo-
cowany na uchwycie (2) ptyty boczne;j.

- Aby wyregulowac kat nachylenia czuj-
nika, poluzowac obejmy (3) i prze-chy-
li¢ uchwyt.

- Aby ustawi¢ wysoko$¢ czujnika /
punktu wytgczajgcego, poluzowac po-
kretta gwiazdowe (4) i przestawic¢
uktad dzwigniowy na wymagang dtu-
gosc.

- Po przestawieniu ponownie prawid-
towo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.

Kable przylgczeniowe sg potgczone z

odpowiednimi gniazdami wtykowymi na uchwycie zdalnego sterowania.

)y

) =

Czujniki powinny by¢ tak ustawione, aby przenosniki slimakowe byly w 2/3 zakryte

materiatem.

Materiat musi by¢ przenoszony na catej szerokosci robocze;j.

Zaleca sie nastawianie potozenia wytgcznikow krancowych podczas rozprowadzania

materiatu.
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Gniazda wtykowe 24 V /12 V (O)

Za lewg / prawg konsolg siedzenia znaj-
duje sie gniazdo wtykowe (1).

Mozna do nich podtgczy¢ np. dodatkowe
reflektory robocze.

- Prawa konsola siedzenia:
gniazdo wtykowe 12 V

- Lewa konsola siedzenia:
gniazdo wtykowe 24 V

Zasilanie jest wigczone, gdy wigczony
jest gtowny wytacznik.
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Zawor regulujacy cisnienie
docigzania /odcigzania stotu

Zawor (1) stuzy do regulacji cisnienia
docigzenia/ odcigzenia stotu.

[ Wiaczanie funkcji, patrz Docigzenie / od-
cigzenie stotu (rozdziat ,,Pulpit opera-to-
ra“, ,Obstuga®).

- Cisnienie widoczne jest na mano-me-

A:" 4 "’ <
trze (3). = e
B S e
Zawor regulujacy cisnienie = \ //// L»))L‘E'J?

zatrzymania rozkladania
z odcigzeniem

Ustawia sie tu cisnienie funkcji ,Sterowanie stotu podczas zatrzymania rozktadarki -
stop funkcji ptywania z odcigzeniem®.

- Wiaczanie funkciji, patrz Blokada stotu / zatrzymanie rozktadania
(rozdziat ,Pulpit operatora“, ,Obstuga®).

- Cisnienie widoczne jest na manometrze (3).

Manometr cisnienia dociazenia / odcigzenia stotu

Manometr (3) wskazuje cisnienie dla funkcji:

- docigzenia / odcigzenia stotu, gdy dzwignia jazdy znajduje sie w trzecim potozeniu
(regulacja cisnienia zaworem (1)).
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Uktad centralnego smarowania (O)

Tryb automatyczny uktadu centralnego
smarowania jest wigczany wraz z uru-
chomieniem silnika napedowego.

- Czas pracy pompy: 4 min
- Czas przerwy: 2h

Nastawionych fabrycznie czaséw pracy i
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