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Wstep

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Bezpieczna obstuga maszyny wymaga doktadnej znajomosci informacji zamiesz-
czonych w niniejszej instrukcji obstugi. Informacje sg przedstawione w kroétkiej i prze-
jrzystej formie. Poszczegdlne rozdziaty uporzgdkowane sg wg liter w kolejnosci alfa-
betycznej. Kazdy rozdziat rozpoczyna sie od strony oznaczonej numerem 1. Kazda
ze stron oznaczona jest literg rozdziatu i kolejnym numerem.

Przyktad: strona B 2 jest drugg strong rozdziatu B.

Instrukcja obstugi dotyczy ré6znych opcji maszyny. Podczas obstugi i prac konserwa-
cyjnych nalezy zwrdci¢ uwage, aby korzystac z opisdbw odnoszgcych sie do odpo-
wiedniej opcji maszyny.

W zwigzku z ciggtym rozwojem technicznym producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian konstrukcyjnych (nie zmieniajgcych podstawowych para-me-
trow opisanego typu maszyny) bez wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji
obstugi.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Niemcy
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1 Ogodlne wskazoéwki bezpieczenstwa
1.1 Ustawy, dyrektywy, przepisy BHP
[ Nalezy generalnie przestrzegac¢ miejscowych ustaw, dyrektyw i przepiséw BHP, na-

wet wtedy, gdy nie sg one w tej instrukcji wyraznie wymienione.
Za zachowanie wynikajgcych z nich przepiséw i procedur odpowiedzialny jest sam

uzytkownik!

[ Ponizsze ostrzezenia, znaki zakazu i nakazu wskazujg zagrozenia oséb, maszyny i
srodowiska wywotywane przez ryzyko resztkowe podczas eksploatacji maszyny.

[ Nieprzestrzeganie informacji, zakazow i nakazéw moze skutkowac urazami zagra-
zajgcymi zyciu!

[ Dodatkowo nalezy uwzgledni¢ “Zasady wtasciwego uzycia i zastosowania rozkta-da-

rek Dynapac” wydane przez producenta!
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1.2

1.3

g D>

Znaki bezpieczenstwa, stowa sygnatowe

Stowa sygnatowe "Niebezpieczenstwo", "Ostrzezenie", "Przestroga”, "Wskazéwka"
sg umieszczone we wskazowkach bezpieczenstwa w kolorowym polu tytutowym. Sg
one uporzgdkowane wedtug okreslonej hierarchii i podajg w potgczeniu z symbolem
ostrzegawczym stopien ciezkosci zagrozenia, wzgl. rodzaj wskazowki.

iehespisczensiwe™
ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo szkdd osobowych.
Wskazanie bezposredniego zagrozenia skutkujgcego $miercig lub ciezkimi obrazeni-
ami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

ostreeseme”

Wskazanie potencjalnego zagrozenia, ktére moze skutkowac
Smiercig lub ciezkimi obrazeniami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie
Srodki.

"Przestroga" !

A\ OSTRZEZENIE

Wskazanie potencjalnego zagrozenia skutkujgcego srednimi
lub lekkimi obrazeniami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

etz | wskazowka |

Wskazanie niekorzystnej sytuaciji, tzn. ze mogg wystgpic¢ nie-
pozgdane stany i nastepstwa, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

Pozostate informacje uzupetniajace

Pozostate informacje i wazne objasnienia oznaczone sg nastepujgcymi
piktogramami:

Wskazowki, ktére muszg byC przestrzegane dla zapewnienia osobistego bezpie-
czenstwa.

Uwagi, ktére muszg byc¢ przestrzegane w celu unikniecia uszkodzenia maszyny.

Uwagi ogolne i objasnienia.
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1.4 Ostrzezenia

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem lub zagrozeniem!
Nieprzestrzeganie ostrzezen moze skutkowaé urazami zagrazaja-
cymi zyciul!

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem wciggniecia!

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym!

A Prace konserwacyjno-remontowe przy instalacji elektrycznej stotu
wolno wykonywac¢ tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elek-
trykom.

A W tej strefie pracy / na tych elementach istnieje niebezpieczenstwo
wciggniecia przez wirujgce lub przenoszgce czesci! &
Wykonywac czynnosci tylko przy wytgczonych elementach!

Ostrzezenie przed wiszgcymi ciezarami!

A Nigdy nie przebywac pod wiszgcymi ciezarami! é

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zgniecenia!l

A Wskutek uruchamiania okreslonych elementéw konstrukcyjnych,
wykonywania funkcji lub ruchéw maszyny istnieje niebezpieczenst-
WO zgniecenia. Zawsze uwazac, aby w zagrozonym obszarze nie
przebywaty zad-ne osoby!

Ostrzezenie przed zranieniem rgk!

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami i cieczami!
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Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem spadku!

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia przez akumu-la-
tory!

Ostrzezenie przed szkodliwymi dla zdrowia lub draznigcymi sub-
stancjami!

P> P> P

Ostrzezenie przed materiatami grozgcymi pozarem!

Ostrzezenie przed butlami gazowymi!

> [
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1.5

Znaki zakazu
Zakaz otwierania / wchodzenia / wktadania rgk / wykonywania

prac / ustawiania podczas eksploatacji bgdz gdy pracuje silnik
napedowy!

Nie uruchamiac silnika/napedu!
Prace konserwacyjno-remontowe wolno przeprowadzac tylko przy
wytgczonym silniku!

Zakaz spryskiwania wodg!

Zakaz gaszenia wodg!

Zakaz samodzielnej konserwac;ji!
Dozwolona tylko konserwacja przeprowadzana przez wykwalifiko-
wany personel!

Skontaktowac¢ sie z serwisem Dynapac

Ogien! Otwarte Swiatto i palenie tytoniu zabronione!

Nie wtgczac!

RDRRES
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1.6

Wyposazenie ochronne

Miejscowe przepisy mogg wymagac noszenia roznego sprzetu ochronnego!

Przestrzegac tych przepisow!

Nosi¢ okulary ochronne!

Nosi¢ odpowiedni kask chronigcy gtowe!

Stosowaé odpowiednie ochronniki stuchu!

Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne!

J

\Y

Nosi¢ buty ochronne!

Zawsze nosi¢ ubranie robocze scisle przylegajace do ciata!
Nosi¢ kamizelke ostrzegawczg, aby by¢ dobrze widocznym!

W przypadku skazonego powietrza nosic¢ sprzet ochrony drég odde-
chowych!
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1.7 Ochrona srodowiska

[>> Nalezy generalnie przestrzega¢ miejscowych ustaw, dyrektyw i przepisow doty-
czgcych usuwania i przetwarzania odpaddéw, nawet wtedy, gdy nie sg one w tej in-
strukcji wyraznie wymienione.

Podczas czyszczenia, konserwacji i naprawy substancje szkodliwe dla wody jak:

- $rodki smarne (oleje, smary)
- olej hydrauliczny

- olej napedowy

- ptyn chtodzacy

- ptyny do czyszczenia

nie mogqg dostac sie do gruntu ani kanalizacji!

Takie substancje nalezy zbierac, przechowywac i transportowaé¢ w
odpowiednich pojemnikach oraz poddac¢ je przepisowej utylizaciji!

Substancja zagrazajgca srodowisku!

1.8  Ochrona przeciwpozarowa

[ Miejscowe przepisy mogg wymagac stosowania odpowiedniego sprzetu gasniczego!
Przestrzegac tych przepiséw!

Gasnica!
(wyposazenie opcjonalne)
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1.9

g D>

Pozostate informacje

Uwzgledni¢ dokumentacje producenta, dodatkowg dokumentacje!

np. instrukcje konserwacji producenta silnika

Opis / ilustracja dotyczy wyposazenia w ogrzewanie gazowe!

Opis / ilustracja dotyczy wyposazenia w ogrzewanie elektryczne!

Znak wskazujgcy wyposazenie standardowe.

Znak wskazujgcy wyposazenie dodatkowe.

)
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2 Znak CE i deklaracja zgodnosci
(obowigzuje dla maszyn sprzedawanych w UE/EWG)

Niniejsza maszyna posiada znak CE. Znak ten potwierdza, ze maszyna spetnia pod-
stawowe przepisy dotyczgce ochrony zdrowia i bezpieczehstwa zgodnie z Dyrektywag
Maszynowg 2006/42/WE oraz wszystkie inne obowigzujgce przepisy. W skitad za-
kresu dostawy maszyny wchodzi deklaracja zgodnosci, w ktorej wyszczegolniono
obowigzujgce przepisy i uzupetnienia oraz zharmonizowane normy i inne obo-
wigzujgce postanowienia.

3 Warunki gwarancji

[ W sktad zakresu dostawy maszyny wchodzg warunki gwaranciji.
Wyszczegdlniono tam w komplecie obowigzujgce warunki.

Roszczenia gwarancyjne wygasaja, jezeli

- powstang szkody wskutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i niepra-
widtowej obstugi;

- zostang przeprowadzone naprawy i modyfikacje przez osoby nieautoryzowane
badz nieprzeszkolone;

- zostang uzyte akcesoria lub czesci zamienne powodujgce uszkodzenie i niedopu-
szczone do stosowania przez firme Dynapac.
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Zagrozenia resztkowe

S3g to zagrozenia pozostajgce nawet po podjeciu wszystkich mozliwych srodkow i
dziatan zabezpieczajgcych, ktére minimalizujg zagrozenia (ryzyko) lub ograniczajg
praktycznie do zera ich zasieg i prawdopodobienstwo wystgpienia.

Zagrozenia resztkowe w postaci

niebezpieczenstwa dla zycia badz niebezpieczenstwa zranienia oséb przy
maszynie

zagrozen dla srodowiska wywotanych przez maszyne

szkod rzeczowych oraz ograniczenia wydajnosci i funkcji maszyny

szkod rzeczowych w obszarze roboczym maszyny

powstaja wskutek:

wadliwego lub nieprawidtowego uzytkowania maszyny

uszkodzonych lub brakujgcych urzgdzen zabezpieczajgcych

uzytkowania maszyny przez nieprzeszkolony i niepoinstruowany personel
uszkodzonych lub wadliwych podzespotow

nieprawidtowego transportu maszyny

niewtasciwej konserwaciji lub naprawy

wycieku materiatow eksploatacyjnych

emisji hatasu i wibracji

niedozwolonych materiatow eksploatacyjnych

Istniejacym zagrozeniom resztkowym mozna zapobiec poprzez przestrzeganie
i wdrozenie nastepujacych wytycznych:

ostrzezenia na maszynie

ostrzezenia i zalecenia w podrecznika bezpieczenstwa rozktadarki i instrukcji ob-
stugi rozktadarki

instrukcje robocze uzytkownika maszyny
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Racjonalnie przewidywalne bltedy w obstudze

Kazdy racjonalnie przewidywalny btgd w obstudze maszyny jest naduzyciem. W przy-
padku btednej obstugi wygasa gwarancja producenta, wytgczng odpowiedzialnos¢
ponosi za to uzytkownik.

Racjonalnie przewidywalne btedy w obstudze maszyny to:

- przebywanie w strefie niebezpiecznej maszyny

- transport oséb

- opuszczanie stanowiska operatora podczas eksploatacji maszyny

- usuwanie oston ochronnych i urzadzen zabezpieczajgcych

- uruchamianie i stosowanie maszyny poza stanowiskiem operatora

- uzytkowanie maszyny z podniesionym podestem stotu

- nieprzestrzeganie przepiséw konserwacyjnych

- zaniedbywanie bgdz niewtasciwe wykonywanie prac konserwacyjno-remontowych
- spryskiwanie maszyny myjkami wysokocisnieniowymi
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Prawidlowe zastosowanie

“Zasady wiasciwego uzycia i zastosowania rozktadarek Dynapac” wydane przez pro-
ducenta zostaty dotgczone osobno do dostarczonej maszyny. Zasady te stanowig
czes¢ niniejszej instrukcji obstugi i muszg by¢ koniecznie przestrzegane. Nalezy
rowniez przestrzegac lokalnych przepisow BHP.

Maszyna do budowy drog opisana w niniejszej instrukcji obstugi jest rozktadarkag
przeznaczong do wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych, betonu wato-
wanego lub chudego, ttucznia pod tory kolejowe oraz wszelkich luznych mieszanek
mineralnych pod nawierzchnie brukowe.

Musi by¢ ona uzywana, obstugiwana i konserwowana zgodnie z zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Wszelkie odstepstwa traktowane sg jako
niewtasciwe uzycie, ktore mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia dla personelu albo
spowodowac uszkodzenia maszyny lub jej otoczenia.

Kazde uzycie maszyny, wykraczajgce poza wyzej opisane, traktowane jest jako
niewtasciwe i jest wzbronione! Dotyczy to w szczegdlnosci tych sytuacji, gdy rozkta-
darka ma pracowac na pochytosci lub ma by¢ wykorzystana do wykonywania prac
specjalnych (np. budowa hatd lub zapdr); w takich przypadkach nalezy bezwzglednie
skontaktowac sie z producentem maszyny.

Obowiazki uzytkownika: Uzytkownikiem w znaczeniu niniejszej instrukciji jest osoba
fizyczna lub prawna, wykorzystujgca rozktadarke we wiasnym zakresie lub posia-
dajgca upowaznienie witasciciela do jej uzywania. W szczegolnych przypadkach (np
leasing lub wypozyczenie), uzytkownikiem jest osoba, ktéra zgodnie z umowg za-
wartg pomiedzy wiascicielem maszyny a uzytkownikiem, jest odpowiedzialna za
dotrzymanie warunkow obstugi.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za uzycie rozktadarki zgodne z przeznaczeniem, w
sposbdb bezpieczny dla obstugi i osob trzecich. Ponadto musi on zapewni¢ prze-
strzeganie przepisow bhp, zasad bezpiecznej i wtasciwej obstugi, konserwaciji i na-
prawy maszyny. Obowigzkiem uzytkownika jest rbwniez zapewnienie, aby wszyscy
operatorzy maszyny ze zrozumieniem przeczytali niniejszg instrukcje obstugi.

Montaz wyposazenia: Rozktadarka moze pracowaé wytgcznie ze stotami dopusz-
czonymi przez producenta. Montaz lub instalowanie wszelkiego wyposazenia
dodatkowego, wptywajgcego na dziatanie lub uzupetniajgcego jakiekolwiek funkcje
maszyny, jest dozwolone wytgcznie za pisemng zgodg producenta. W razie potrzeby
nalezy réwniez uzyskac zgode wiadz lokalnych.

Aprobata taka nie zastepuje jednakze koniecznosci uzyskania zgody producenta.
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Opis maszyny

Zastosowanie

Dynapac SD2500C / SD2500CS jest rozktadarkg ggsienicowg przeznaczong do
wbudowywania mieszanek bitumicznych, betonu watowanego lub chudego, ttucznia
pod tory kolejowe oraz wszelkich luznych mieszanych mineralnych pod nawierzchnie
brukowe.
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Opis techniczny podzespotéw i ich dziatanie

Poz. Nazwa

t Kosz

t Rolki pchajgce do dokowania samochodu ciezarowego

Rolki pchajgce do dokowania samochodu ciezarowego,
wysuwane hydraulicznie

Rura do montazu wskaznika toru jazdy oraz listwy usredniajgcej

Naped ggsienicowy

Sitownik uktadu niwelaciji

Rolka holowania

Prowadnica rolki ramienia niwelacji

Wskaznik grubosci

O O N O O W N | N~

Ramie niwelacji

~| | | ~ ~| | |~~~ | ~] ~

10 Naped ggsienicy

11 Przenosnik slimakowy

12 Stot

13 Stanowisko operatora (przesuwane hydraulicznie)
14 Pulpit operatora (przesuwany w obie strony)

15 Daszek ochronny

16 0 Reflektory robocze

17 t Zgarniacz

18 0 Hydrauliczna przednia klapa kosza

19 o Odciag oparéw asfaltowych

t = wyposazenie standardowe 0 = wyposazenie opcjonalne
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21

Pojazd

Budowa

Wszystkie elementy rozktadarki przymocowane sg do spawanej ramy stalowe,.
Gasienice kompensujg nieréwnosci terenu; sposob zawieszenia stotu dodatkowo
utatwia uzyskanie wysokiej precyzji rozktadania.

Bezstopniowo regulowany naped hydrostatyczny pozwala na dostosowanie predkos-
ci rozktadarki do kazdych warunkow pracy.

Obstuge rozkfadarki utatwiajg: automatyczny system podawania materiatu, nieza-
lezne napedy jazdy i przejrzyscie rozmieszczone elementy sterowania i obstugi.

Dostepne jest nastepujgce wyposazenie dodatkowe (opcje):
O automatyczny ukfad niwelacji i pochylenia poprzecznego
O dodatkowa ptyta redukujgca szerokos¢ rozktadania

O wieksze szerokosci rozktadania

0 automatyczny uktad centralnego smarowania rozktadarki i/lub stotu
O Kabina przeciwdeszczowa

O dodatkowe reflektory, $wiatta ostrzegawcze

O uktad zraszania emulsjg

O ukfad tankowania paliwa

O system kamer

O odcigg oparoéw asfaltowych

O dodatkowe obcigzenie (rama)

O instalacja 12 V

O inne wyposazenie i poszerzenie opcji na zgdanie.
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Silnik: Rozktadarka jest napedzana przez chtodzony wodg wysokoprezny silnik
Diesla. Szczegotowe informacje znajdujg sie w danych technicznych i instrukcji ob-
stugi silnika.

Filtr czgstek statych usuwa ze spalin pytki sadzy, redukuje wydzielanie szkodliwych
gazow, jak tlenek wegla i weglowodor, oraz jako katalizator obniza skazenie Srodo-
wiska i emisje szkodliwych dla zdrowia substancji. Regeneracje filtra czgstek statych
mozna przeprowadzi¢ automatycznie lub recznie

Naped gasienicowy: Obie ggsienice majg niezalezne napedy bezposrednie. Lancu-
chy napedowe nie wymagajg przeglagdow i napraw.

Naprezenie ggsienic moze by¢ regulowane za pomocg napinaczy.

Przed kazdg gasienicg znajduje sie obrotowy zgarniacz (O), ktéry podczas rozkfada-
nia materiatu usuwa ewentualne przeszkody z toru jazdy. Lezgce na torze jazdy drob-
ne przeszkody sg odsuwane na bok.

Uktad hydrauliczny: Silnik wysokoprezny napedza poszczegolne pompy hydrau-
liczne za posrednictwem przektadni napedowej z odrebnymi wyjsciami.

Naped jazdy: Pompy napedowe o zmiennej wydajnosci sg potgczone z silnikami jaz-
dy za pomocg wysokocisnieniowych wezy hydraulicznych.

Silniki napedowe napedzajg gasienice poprzez przektadnie planetarne, ktére sg za-
montowane bezposrednio wewngtrz két napedowych tancuchdéw ggsienicowych.

Uktad kierowniczy / stanowisko operatora: Niezalezny naped hydrostatyczny po-
zwala na zawracanie maszyny w miejscu.

Elektroniczna synchronizacja predkosci ggsienic zapewnia jazde na wprost po torze
prostoliniowym.

Platforme obstugowg mozna przesung¢ hydraulicznie w lewo/prawo poza ze-
wnetrzng krawedz maszyny, co zapewnia operatorowi lepszg widocznos¢ podczas
rozktadania materiatu.

Caly pulpit operatora mozna przechyli¢ poza zewnetrzng krawedz maszyny i do-dat-
kowo zablokowaé w réznych pozycjach wzdtuz platformy obstugowe;.

Rolki pchajace: Rolki pchajgce samochdd z materiatem sg umieszczone na po-
przecznej belce zamocowanej wahliwie z przodu maszyny. Powoduje to zmniej-sze-
nie wptywu pchanego pojazdu na zachowanie kierunku jazdy rozktadarki i utatwia
prace na tukach.

W celu dopasowania do réznych typdw samochoddw ciezarowych rolki pchajgce
mozna ustawi¢ w dwdch pozycjach.

Wysuwana hydraulicznie belka z rolkami pchajgcymi (O) kompensuje ptynnie réznice
odlegtosci kazdego z tylnych két pchanego pojazdu z rozktadanym materiatem.
Wigczany uktad amortyzacji rolek pchajacych przechwytuje hydraulicznie wstrzgsy
miedzy samochodem ciezarowym z materiatem a rozktadarka.
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Kosz: Kosz jest wyposazony w podajnik zgrzebtowy do oprdzniania i transportu ma-
teriatu pod przenosnik slimakowy.

Pojemnos¢ kosza wynosi ok. 15,0 t.

Dla utatwienia oprézniania i poprawy przenoszenia materiatu kazde ze skrzydet kos-
za moze byc niezaleznie przechylane hydraulicznie.

Hydrauliczne przednie klapy kosza (O) zapobiegajg osadzaniu sie resztek materiatu
z przodu kosza.

Podawanie materiatu: Rozktadarka jest wyposazona w dwa niezaleznie napedzane
podajniki zgrzebtowe transportujgce materiat z kosza do przenosnikdéw slimakowych.
Dzieki ciggtej kontroli poziomu materiatu przed stotem podczas rozktadania, ilos¢ ma-
teriatu transportowanego przez podajnik (predkos¢ podajnika) jest regulowana auto-
matycznie.

Naped pracuje w trybie nawrotnym (O).

Przenosniki slimakowe: Przenosniki slimakowe sg napedzane i uruchamiane nie-
zaleznie od podajnikdéw zgrzebtowych. Lewa i prawa potéwka przenosnika slima-ko-
wego jest sterowana niezaleznie. System napedowy jest w petni hydrauliczny.

Kierunek przenoszenia moze by¢ zmieniany - przenosnik moze transportowa¢ ma-
teriat do $rodka lub na zewnatrz uktadanej warstwy. Zapewnia to, ze na catej sze-ro-
kosci uktadanej warstwy dostarczana jest wystarczajgca ilo§¢ materiatu, nawet przy
duzych réznicach w jego zapotrzebowaniu z kazdej strony. Predkos¢ prze-nosnika
Slimakowego jest stale kontrolowana przez czujniki monitorujgce przeptyw materiatu.

Regulacja wysokosci i poszerzenie przenosnika slimakowego: Mozliwos¢ regu-
lacji wysokosci i poszerzenia przenosnika slimakowego zapewnia optymalne przys-
tosowanie do duzego zakresu grubosci i szerokosci rozktadanych warstw.
Przenosnik slimakowy jest dostepny w réznych srednicach (O)

Przy stosowaniu $rub rzymskich wysoko$¢ regulowana jest za pomocg wrzecion za-
ciskowych na wspornikach prowadzgcych w tylnej sciance.

W innym wariancie regulacja wysokosci moze by¢ przeprowadzona z pulpitu ope-ra-
tora za pomocg sitownikdéw hydraulicznych (O).

Dla réznych szerokosci rozktadania szerokos¢ przenosnika slimakowego moze by¢
tatwo zmieniana za pomocg segmentow o réznej dtugosci.
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Automatyczny uktad niwelaciji i pochylenia poprzecznego: Uktad kontroli po-chy-
lenia poprzecznego (O) umozliwia dowolng regulacje w lewo lub w prawo punktu sity
pociggowej poprzez ustawienie okreslonej roznicy w stosunku do przeciwnej strony.
W celu obliczenia wartosci rzeczywistej oba boczne ramiona sg potgczone
z drgzkiem przechylnym.

Regulacja pochylenia poprzecznego pracuje zawsze w potgczeniu z regulacjg wyso-
kos$ci stotu po przeciwlegtej stronie.

Regulacja wysokosci punktu sity pociggowej ramion (rolka holowania) umozliwia re-
gulacje grubosci rozktadania materiatu, wzgl. wysokos¢ niwelowania stotu.
Uruchomienie regulacji nastepuje po obu stronach elektrohydraulicznie i mozna jg
przeprowadzi¢ recznie przy uzyciu przetgcznikdw lub automatycznie za pomoca
elektronicznych czujnikdéw grubosci warstwy.

Ramiona niwelacji / uktad podnoszenia stotu: Uktad podnoszenia stotu jest wykor-
zystywany do unoszenia stotu podczas transportu. Kat nachylenia stotu mozna usta-
wi¢ za pomocg regulatora mimosrodowego na ramieniu niwelacji.

Ramie niwelacji mozna przesungc¢ do tytu lub do przodu, zaleznie od warunkow pra-
cy. Przestawienie powoduje zwiekszenie przestrzeni materiatowej miedzy przenosni-
kiem slimakowym a stotem.

Automatyczne zatrzymanie rozktadania materiatu oraz docigzenie i odcigzenie
stotu: Automatyczne zatrzymanie rozktadania materiatu pozwala unikng¢ ewen-tual-
nych odciskow stotu w uktadanym materiale podczas zatrzymywania rozktadarki. Po-
dczas zatrzymywania rozktadarki (wymiana samochodu ciezarowego) stdt pozostaje
w pozycji "ptywania" i jest zasilany cisnieniem odcigzajgcym, dzieki czemu zapobiega
sie zapadaniu sie stotu w materiale podczas zatrzymywania.

Wigczenie funkcji odcigzenia stotu powoduje wzrost obcigzenia podwozia, dzieki
czemu uzyskuje sie lepszg trakcje jazdy.

Wigczenie funkcji docigzenia stotu pozwala uzyskac lepsze zageszczenie materiatu
dla réznych warunkéw roboczych.

Odciag oparow asfaltowych (O): Opary asfaltowe sg odsysane i usuwane przez
odcigg zainstalowany w tunelu materiatowym.

Uktad centralnego smarowania (O): Pompa centralnego smarowania z duzym zbi-
ornikiem zaopatruje w smar poszczegolne obiegi smarowania za pomocg réznych
dozownikéw smaru. Wymagajgcego czestego smarowania punkty (np. tozyska) sg
smarowane w nastawianych odstepach czasowych.
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3

Strefy niebezpieczne

Niebezpieczenstwo dla oséb przebywajacych w strefie
niebezpiecznej

Osoby przebywajgce w strefie niebezpiecznej narazone sg
na ryzyko ciezkiego zranienia lub smierci wskutek ruchéw i
funkcji maszyny!

Przebywanie w strefie niebezpiecznej podczas pracy

jest zabronione!

- Podczas pracy maszyny w strefie niebezpiecznej lub na
maszynie moze znajdowac sie tylko operator maszyny i
personel obstugujgcy stot. Operator maszyny i personel
obstugujacy stét muszg znajdowac sie na swoich
stanowiskach obstugowych.

- Przed wigczeniem lub uruchomieniem maszyny nalezy
upewnic sie, ze w strefie niebezpiecznej nie znajduja sie
zadne osoby.

- Operator maszyny musi uwazac, aby w strefie
niebezpiecznej nie przybywaty zadne osoby!

- Przed rozpoczeciem nalezy wydac sygnat akustyczny
klaksonem.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazoéwek zawartych

w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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4 Urzadzenia zabezpieczajace
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g D>

Poz. Nazwa
1 |Blokada transportowa kosza >
2 |Blokada ramion niwelacji, mechaniczna / hydrauliczna (O) >
3 |Gioéwny wytgcznik
4 Wytacznik awaryjny
5 |Sygnat dzwiekowy (klakson)
6 |Kluczyk zaptonowy
7 |OSwietlenie >
8 |Zatrzask daszka ochronnego (O) >
9 |Gasnica (O)
10 | Swiatta ostrzegawcze na stole (O) x>
11  |Kotpaki, pokrywy boczne, ostony >
12 |Lampa pulsujgca (O)

*%*

Po obu stronach maszyny

Bezpieczna praca jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie elementy wykonawcze
i sterujgce pracujg prawidtowo, a urzgdzenia zabezpieczajgce sg wtasciwie zamon-

towane.

Dziatanie tych urzadzen nalezy regularnie sprawdzaé

Opisy dziatania urzgdzenh zabezpieczajgcych znajdujg sie w kolejnych rozdziatach.
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5 Dane techniczne - wersja standardowa

5.1  Wymiary (wszystkie wymiary w mm)
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[ Dane techniczne stotu podane sg w jego instrukcji obstugi.
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5.2

Dozwolone katy wzniosu i nachylenia

5.3

Przed jazdg maszyny po terenie pochytym (wzniesienie, spadek, zbocze), prze-
kraczajgcym podang wartos¢ kata nachylenia, nalezy skonsultowac sie z dziatem
serwisowym!

Dozwolone katy wjazdu na pochytos¢

_— ]
v — =
maks. 15; maks. 15°
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5.4 Masy SD2500C (wszystkie masy w t)

Rozktadarka bez stotu ok. 14,8
Rozktadarka ze stotem:
- V5100 ok. 18,5
Z poszerzeniami mechanicznymi

.. . ok. Xxx
dla maks. szerokosci rozktadania
Z petnym koszem ok. 15.0

dodatkowo maks.

[> Masa stolu i poszerzen podana jest w jego instrukcji obstugi.

5.5 Masy SD2500CS (wszystkie masy w t)

Rozktadarka bez stotu ok. 14,8
Rozkladarka ze stotem:
- V5100 ok. 18,5

Z poszerzeniami mechanicznymi

. . ok. xxx
dla maks. szerokosci rozktadania

Z petnym koszem

dodatkowo maks. ok. 15,0

[> Masa stolu i poszerzen podana jest w jego instrukcji obstugi.
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5.6 Charakterystyka techniczna SD2500C

'9 —~~ ©
© = cC = N
= £ | ©E o
22 e gs 4%
~ S NF | © s ©
0 %) g O x S g ‘O C
» 85 |52 oN Qo
> 8T :8 8 o o 2 N
N Do | SE c® | 0o
) o> |90 E €5  NO
35 S | 0o ® >3 | v a
SN N2> < | gN
88 co 5
n= | £N
= =
V5100TV(E) 255 | 2,05 510 @ 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 2,50 | 6,00 | 9,00 m
Predkos¢ transportowa 0-4 km/h
Predkos¢ robocza 0-28 m/min
Grubos¢ warstwy -150 - 320 mm
Maks. uziarnienie 40 mm
Wydajnosc teoretyczna 650 t/h
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5.7

Charakterystyka techniczna SD2500CS
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V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 | m
R300TV 3,00 - - 10,00 | m
Predkos¢ transportowa 0-4 km/h
Predkos¢ robocza 0-28 m/min
Grubos¢ warstwy -150 - 320 mm
Maks. uziarnienie 40 mm
Wydajnosc teoretyczna 800 t/h
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5.8

5.9

5.10

Naped jazdy / podwozie

Naped

naped hydrostatyczny, sterowany bezstopniowo

Naped gasienicowy

dwie niezaleznie napedzane gasienice
z gumowymi oktadzinami

Zdolnos¢ zawracania

Zawracanie w miejscu

Predkos¢

patrz wyzej

Silnik SD2500C

Producent / typ Cummins QSB 6.7-C173

Model 6-cylindrowy silnik wysokoprezny Diesla
(chtodzony wodg)

Moc 129 KW /175 PS (przy 2200 obr./min)

Emisja szkodliwych substanciji
zgodnie z:

EU COM IIIB / Tier 4i

Zuzycie paliwa

przy petnym obcigzeniu
Zuzycie paliwa

przy 2/3 obcigzenia

33,5 1/h
22,4 1/h

Pojemnosc¢ zbiornika paliwa

(patrz rozdziat F)

Silnik SD2500CS

Producent / typ Cummins QSB 6.7-C200

6-cylindrowy silnik wysokoprezny Diesla
Model

(chtodzony wod3)
Moc 149 KW / 203 PS (przy 2200 obr./min)

Emisja szkodliwych substancji
zgodnie z:

EU COM IlIB / Tier 4i

Zuzycie paliwa

przy petnym obcigzeniu
Zuzycie paliwa

przy 2/3 obcigzenia

38,4 1/h
25,6 I/h

Pojemnosc¢ zbiornika paliwa

(patrz rozdziat F)
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Uktad hydrauliczny

Wytwarzanie cisnienia

Pompy hydrauliczne napedzane
przez przektadnie rozdzielczg
(zamontowana bezposrednio na silniku)

Podziat cisnienia

Oddzielne obiegi hydrauliczne dla:

- napedu jazdy

- Przenosnik slimakowy

- podajnika zgrzebtowego

- nozy ubijakéw / wibracji

- funkcji roboczych

- wentylatora

- sprzegta

- dodatkowych obiegow hydraulicznych dla
wyposazenia opcjonalnego

Pojemnosc¢ zbiornika oleju
hydraulicznego

(patrz rozdziat F)

512 Kosz

Pojemnosé ok.6,5m3=0k. 15,0t
Min. wysokosc¢ wlotu, Srodek 555 mm

Min. wysokosc¢ wlotu, z bokow 560 mm
Szeroko$¢ otwartego 3610

kosza zewn.

5.13 Podawanie materiatu

Typ podwojny przenosnik tasmowy

Szerokosé 2 x 655 mm

Podajniki zgrzebtowe lewa i prawa czes$¢ sterowana niezaleznie
Naped hydrostatyczny, sterowany bezstopniowo

Kontrola iloSci materiatu

w petni automatyczna, kontrolowana przez czuj-
niki o zmiennej charakterystyce
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5.14

5.15

5.16

5.17

Rozprowadzanie materiatu

Srednica przenos$nika $limako-
wego

380 mm

Naped

centralny naped hydrostatyczny, sterowany bez-
stopniowo

niezaleznie od podajnika zgrzebtowego

kierunek obrotéw kazdej potéwki moze by¢ zmie-
niany niezaleznie

nawrotny kierunek obrotu

Kontrola ilosci materiatu

w petni automatyczna, kontrolowana przez czuj-
niki o zmiennej charakterystyce

Regulacja wysokosci przenos-
nika slimakowego

- mechaniczna

Poszerzanie przenosnika slima-
kowego

poszerzenia mechaniczne (patrz tabela poszer-
zen przenosnika slimakowego)

Uktad podnoszenia stotu

Funkcje specjalne

Podczas postoju:

- blokada stotu

- odcigzanie stotu podczas zatrzymania
(maks. cisnienie 50 bar)

Podczas rozktadania:

- docigzanie stotu

- odcigzanie stotu
(maks. cisnienie 50 bar)

Uktad niwelacji

mechaniczne czujniki grubosci warstwy
opcjonalne systemy niwelacji z lub bez regulaciji
pochylenia poprzecznego

Instalacja elektryczna

Napiecie w instalacji

24V

Akumulatory

2x12V, 88 Ah

Pradnica (O)

25 kVA /400 V
33 kVA /400 V

Dozwolone zakresy temperatur

Praca

-5°C / +45°C

Przechowywanie

-5°C [ +45°C
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6

Rozmieszczenie oznakowan

A\PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek brakujgcego lub
niewlasciwego oznakowania maszyny

Brak lub btednie zrozumiane oznakowanie maszyny grozi
niebezpieczenstwem obrazen ciata!

- Nie usuwac¢ z maszyny zadnych tablic ostrzegawczych
ani informacyjnych.

- Uszkodzone lub zagubione tablice ostrzegawcze i
informacyjne nalezy niezwtocznie wymienic.

- Nalezy zapoznac sie ze znaczeniem i lokalizacjg tablic
ostrzegawczych i informacyjnych.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

B 18
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6.1

Tablice ostrzegawcze

Nr

Piktogram

Znaczenie

DE56045000

- Ostrzezenie - instrukcja obstugi!
Niebezpieczenstwo wskutek
niewtasciwej obstugi. Przed
uruchomieniem maszyny personel musi
przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji
maszyny! Nieprzestrzeganie ostrzezen
i wskazéwek dotyczacych obstugi moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata a
nawet smierci. Niezwtocznie uzupeic
zagubione instrukcje obstugi!
Starannos¢ nalezy do indywidualnej
odpowiedzialnosci!

="
&)

4812043096

- Ostrzezenie - przed pracami
konserwacyjno-remontowymi
wyltaczy¢ silnik napedowy i
wyciagnaé¢ kluczyk zaptonowy!
Pracujgcy silnik napedowy lub wtgczone
funkcje mogg prowadzi¢ do ciezkich
obrazen ciata a nawet Smierci!
Wyltaczy¢ silnik napedowy i wyciggngé
kluczyk zaptonowy.

- Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
zgniecenia!
Miejsce zgniecenia moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata a nawet Smierci!
Zachowac¢ bezpieczny odstep od strefy
niebezpiecznej!

DS56045200

- Ostrzezenie - goragce powierzchnie -
niebezpieczenstwo oparzenia!
Gorgce powierzchnie mogg prowadzic¢
do ciezkich obrazen ciata!

Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej! Uzywac
ubrania ochronnego lub wyposazenia
ochronnego!

> B> B B> B>

ol

DE56045300

- Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
wywotane przez wentylator!
Wirujgce wentylatory mogg prowadzic
do ciezkich obrazen ciata wskutek
skaleczenia lub odciecia palcéw i rak.
Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej!
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Nr

Piktogram

Znaczenie

/A

ol

DS56052005

Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
zgniecenia palcow i ragk przez
ruchome, odstoniete czesci maszyny!
Miejsce grozgce zgnieceniem moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
wraz ze stratg palcow lub reki.

Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej!

[

&7

4812035480

Ostrzezenie - sprezynowy element
konstrukcyjny!
Niewtasciwe wykonanie prac moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata, a
nawet smierci.
Przestrzegac instrukcji konserwacji!

m

0455177804

Przestroga - zagrozenie wskutek
niewlasciwego odholowania!
Ruchy maszyny mogg prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata a nawet smierci.
Przed odholowaniem nalezy zwolni¢
hamulec podwozia.
Przestrzegac instrukcji obstugi!

<4
Lo

4812032883

Przestroga - mozliwa kolizja
podzespotow!
Dzwignia grzechotkowa musi by¢
opuszczona.
Przestrzegaé instrukcji obstugi!

10

4812036487

Przestroga - mozliwa kolizja
podzespotow!
Nalezy prawidlowo zamontowac statyw
Powermoon.
Przestrzega¢ instrukcji obstugi!

11

4812036488

Ostrzezenie - zagrozenie wywotane
przez pracujacy silnik napedowy!
Pracujgcy silnik napedowy moze
prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata a
nawet Smierci.

Zakaz otwierania maski silnika przy
pracujgcym silniku napedowym!

B 22




Ailas Copco

Nr

Piktogram

Znaczenie

12

Al

D956053285

Ostrzezenie - zagrozenie wywotane
przez zasobnik hydrauliczny i olej
hydrauliczny pod cisnieniem!
Wyprysk oleju hydraulicznego pod
wysokim ci$nieniem moze przebié skére
i wnikng¢ do organizmu, prowadzgc do
ciezkich obrazen ciata a nawet Smierci.
Przestrzegac instrukcji obstugi!

13

)

4812038477

- Ostrzezenie - zagrozenie wywotane
przez opony napetnione woda!
Niewfasciwa obstuga napetnionych
wodg opon moze prowadzic¢ do ciezkich
obrazen ciata a nawet Smierci.
Przestrzegac instrukcji obstugi!

14

- Konserwacja akumulatoréw
rozrusznika!
Wymagana jest konserwacja
akumulatorow rozrusznika!
Uwzglednic¢ instrukcje konserwaciji!

15

STOP

>100sec.
4812017008

- Ostrzezenie - mozliwe uszkodzenie
elektroniki silnika
Po wytgczeniu silnika napedowego
napiecie poktadowe wolno odtgczy¢
dopiero po uptywie > 100 sekund
(wytgcznik gtéwny).
Przestrzega¢ dokumentacji
techniczno-ruchowej!
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6.2

Tablice informacyjne

Nr | Piktogram Znaczenie
- Instrukcja obstugi
20 .
Pozycja schowka.
- Punkt podnoszenia
21 Podnoszenie maszyny jest dozwolone tylko w tych
punktach zaczepowych!
- Punkt mocowania
22 Mocowanie maszyny jest dozwolone tylko w tych
punktach zaczepowych!
- Wylacznik akumulatora
23 : :
Pozycja wytgcznika akumulatora.
DI90000268
- Olej napedowy
24 .
Pozycja wlewu.
24 - Olej napedowy, zawartos¢ siarki <15 ppm
Pozycja wlewu, specyfikacja.
<15 ppm S
- Spust paliwa
25 b ﬁ Pozycja spustu.
4 Y
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Nr | Piktogram Znaczenie
26 - Olej silnikowy
Pozycja wlewu i punktu kontrolnego.
- Woda chtodzaca silnika
27 : :
Pozycja wlewu i punktu kontrolnego.
.
- Olej hydrauliczny
28 .
Pozycja wlewu.
- Poziom oleju hydraulicznego
29 :
Pozycja punktu kontrolnego.
A
30 0 - Spust qleju silnikowego
Pozycja spustu.
/ﬂ\
31 - Olej przektadniowy
Pozycja wlewu i punktu kontrolnego.
32 @ - Spust oleju przektadniowego

/ﬂ\
4812002914

Pozycja spustu.
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[ —
Nr | Piktogram Znaczenie
Hz - Noze ubijakéw, regulator liczby obrotéw
33 : . .
Pozycja regulatora liczby obrotow.
Hz - Wibracja, regulator liczby obrotow
34 : . X
Pozycja regulatora liczby obrotow.
D455177802
6.3 Znak CE
Nr | Piktogram Znaczenie
™
40 c € | - CE, poziom mocy akustycznej
'_ | I XXX dB
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6.4 Znaki nakazu i zakazu, znaki ostrzegawcze

Nr

Piktogram

Znaczenie

50

Nosié ochronniki stuchu

51

Zakaz wchodzenia na powierzchnie!

52

Obszaru lub czesci nie spryskiwa¢ woda!

53

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia
przez akumulatory!

54

Apteczka
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6.5 Symbole zagrozenia

Nr | Piktogram Znaczenie

Nr

60

DIESEL

s

XN: Zagrozenie dla zdrowia! W
przypadku przenikniecia do organizmu
substancja ta moze prowadzi¢ do
uszczerbku na zdrowiu!

Substancja dziatajgca draznigco na
skore, oczy i narzady oddechowe; moze
powodowac zapalenie.

Unikac kontaktu z ciatem, takze
wdychania opardéw, a w przypadku ztego
samopoczucia skontaktowac sie z
lekarzem.

N: Substancja zagrazajaca
srodowisku! W przypadku przedostania
sie do srodowiska moze nastgpi¢
natychmiastowe lub pdzniejsze skazenie
ekosystemu.

W zaleznosci od stopnia zagrozenia
zadbacd, aby substancja nie dostata sie do
kanalizacji, ziemi lub Srodowiska.
Przestrzegac¢ specjalnych przepiséw
dotyczgcych utylizaciji!

Olej napedowy odpowiada normie EN590
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6.6

Pozostale ostrzezenia i wskazéwki dotyczace obstugi

Nr

Piktogram

Znaczenie

70

& O

0*%i %

Ostrzezenie - zagrozenie wskutek
niepodpartego stotu!

Opadajgcy stét moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata, a nawet $mierci!
Zaktadac blokade ramion niwelaciji tylko
przy ustawieniu daszka w pozycji ,zero”.
Uzywac blokady ramion niwelacji tylko do
celow transportowych! Nie obcigzaé stotu
ani nie pracowac pod stotem, gdy jest on
zabezpieczony jedynie blokadg ramion
niwelacji!

71

A\
=

Uwaga - niebezpieczenstwo przepiecia
sieci poktadowej!

Podczas prac spawalniczych lub
tadowania akumulatoréw odtgczyé
akumulatory i instalacje elektroniczng lub
zastosowac czujniki serwisowe
D978000024 zgodnie z odpowiednig
instrukcjg obstugi.
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Nr | Piktogram Znaczenie
74 (=) Lmn .n.fn.. imn: - Przeglad ,Cisnienie w oponach /
f a5 imal a0 | a6 fowrimn] 40 |ou szeroko$c¢ robocza / wybor predkosci
- b 4 o
74 (eee) oo e mdflem | sl | - Przeglad ,CiSnienie w oponach /
 eooo e | melllem | veooo e szeroko$c¢ robocza / wybér predkosci”
6,0 | min| 30 4.5 bar | min | 6 bar
: bar ! max 7,0 bar ! max | 7,0 | bar
- Uruchamianie silnika - wszystkie
Q Q < przetaczniki w pozycji neutralnej!
75 | & @ = @ &) ||..| Przy wigczonych funkcjach nie mozna
@ @ Q
D~ D O  amess | uruchomié silnika napedowego.
Przestrzegac instrukcji obstugi!
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6.7

Tabliczka znamionowa rozktadarki (41)

o) @]

O DYynNapAaAcC c €
Faeas gaoue

: : PAVER-SINISHER / STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG .
Typ Baujahr ]
Operating weight ! 3
Betriebsgewicht L ™ | |
Max. weight 1 4
Zul. Gesamtgewicht L |™ I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 e 1|
Max. axie load 2 6
Zul, Achslast 2 J*8 | |
Max, axie load 3 ! 7
Zul, Achslast 3 | —— I |
Rated power at RPM / B — 8
Leistung bei Umin L/ T o
Product [dentification 1 @
Number ] I

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany

Poz.

Nazwa

Typ rozktadarki

Rok produkgji

Masa operacyjna witgcznie z poszerzeniami mechanicznymi w kg

Maksymalnie dozwolona masa catkowita w kg

Maksymalnie dopuszczalny nacisk na przednig os w kg

Maksymalnie dopuszczalny nacisk na tylng o$ w kg

Maksymalnie dopuszczalne obcigzenie osi cztonu nadgznego w kg (O)

Znamionowa moc silnika w kW

O 0o N| O O] A O DN

Numer identyfikacyjny maszyny (PIN)

[ Wybity na rozktadarce numer identyfikacyjny PIN musi by¢ zgodny z numerem iden-
tyfikacyjnym wyrobu (9).
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6.8 Tabliczka znamionowa silnika

@ LCUMMINS INC. | Engine No. XXXXXXXX XXX I:fﬁlxxxxxxxx HPa (mm3s) XXX xooox | xooocx
Date of Mig xx-xx-xx Idie Speed (rpm) XXXX | Advertised HP XXXXX at XXXX rpm | Family J0000000(XXX |STD/FEL| EPA CARB
@ oo [ o000 [ [ | Firing Order Xxx000K Timing - .D.C. ELECTRONIC Category XXX - XXX | XxxX | XX | xX
XOOKK | 300000K Valve lash cold X.XXX int. Exh. | C. L D. /L XXX/XX.X | E. C. S, XXXKXXXXXX PM X.X
000X 0 00000 OO0 00X

WARNING: Injury may result and warranty|
is voided if fuel rate, rpm or altitudes
exceed published maximum values for this
model and application.

[ Tabliczka znamionowa silnika (1) znajduje sie na gorze silnika.
Na tabliczce podany jest typ silnika, numer seryjny i dane silnikow.
Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy poda¢ numer seryjny silnika.
Patrz - instrukcja obstugi silnika.
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7.2

7.3

Normy EN

Ciagty poziom hatasu SD2500C, Cummins QSB 6.7-C173

Podczas obstugi rozktadarki operator musi stosowac srodki ochrony stuchu. Poziom
imisji dzwieku na wysokosci ucha operatora zmienia sie w zaleznosci od rozkta-da-
nego materiatu i moze przekraczac¢ 85 dB(A). Nieuzywanie srodkéw ochrony stuchu
moze spowodowac uszkodzenie narzgdu stuchu.
Poziomy hatasu emitowanego przez maszyne zostaty zmierzone na wolnym powie-
trzu, zgodnie z normg EN 500-6:2006 i ISO 4872.

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku

operatora (na wysokosci gtowy): Lap= 86,4  dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lwa =106,8  dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez maszyne
Punkt pomiarowy 2 4 6 8 10 12
Poziom cisnienia akustycznego
718 | 736 | 76,6 | 76,0 | 744 74,4
LaFeq (dB(A)) ’ ’ ’ ’ ’ ’

Warunki pracy w czasie pomiaru

Silnik wysokoprezny pracowat na maksymalnych obrotach. Stét byt opuszczony w
pozycji roboczej. Noze ubijakéw i wibracje pracowaty na przynajmniej 50% maksy-
malnych obrotow, przenosniki slimakowe na przynajmniej 40% maksymalnych
obrotéw, a podajniki zgrzebtowe na przynajmniej 10% maksymalnych obrotow.

Lokalizacja punktow pomiarowych

Powierzchnia pomiarowa w ksztatcie pétkuli o promieniu 16 m. Maszyna znajdowata
sie po $rodku. Punkty pomiarowe posiadaty nastepujgce wspoétrzedne:

Punkty pomiarowe 2, 4, 6, 8 Punkty pomiarowe 10, 12

Wspotrzedne X Y Z X Y z
-4,32 +10,4 11,36
+11,2 +11,2 1,5 +4.32 -10,4 11,36
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7.4

7.5

7.6

Ciagty poziom hatasu SD2500CS, Cummins QSB 6.7-C200

Podczas obstugi rozktadarki operator musi stosowaé srodki ochrony stuchu. Poziom
imisji dzwieku na wysokosci ucha operatora zmienia sie w zaleznosci od rozkta-da-
nego materiatu i moze przekracza¢ 85 dB(A). Nieuzywanie srodkéw ochrony stuchu
moze spowodowac uszkodzenie narzgdu stuchu.
Poziomy hatasu emitowanego przez maszyne zostaty zmierzone na wolnym powie-
trzu, zgodnie z normg EN 500-6:2006 i ISO 4872.

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku

operatora (na wysokosci gtowy): Lap = 86,7 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lwa =106,9  dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego emitowanego przez maszyne
Punkt pomiarowy 2 4 6 8 10 12
Poziom cisnienia akustycznego
719 | 734 | 76,8 | 76,1 | 74,6 | 74,6
LAFeq (dB(A)) ’ ’ ’ ’ ’ ’

Warunki pracy w czasie pomiaru

Silnik wysokoprezny pracowat na maksymalnych obrotach. St6t byt opuszczony w
pozycji roboczej. Noze ubijakdéw i wibracje pracowaty na przynajmniej 50% maksy-
malnych obrotow, przenosniki slimakowe na przynajmniej 40% maksymalnych
obrotéw, a podajniki zgrzebtowe na przynajmniej 10% maksymalnych obrotow.

Lokalizacja punktow pomiarowych

Powierzchnia pomiarowa w ksztatcie potkuli o promieniu 16 m. Maszyna znajdowata
sie po srodku. Punkty pomiarowe posiadaty nastepujgce wspotrzedne:

Punkty pomiarowe 2, 4, 6, 8 Punkty pomiarowe 10, 12

Wspéirzedne X Y Z X Y z
-4,32 +10,4 11,36
+11,2 +11,2 1.5 +4 32 10,4 11,36
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1.7

7.8

7.9

Wibracje oddziatujace na cate ciato

Jesli maszyna uzywana jest zgodnie z przeznaczeniem, wartosci wazone efektyw-
nego przyspieszenia na fotelu operatora nie przekraczajg a,, = 0,5 m/s? zgodnie z
normg DIN EN 1032.

Wibracje oddziatujace na rece i ramiona

Jesli maszyna uzywana jest zgodnie z przeznaczeniem, wartosci wazone efektyw-
nego przyspieszenia na fotelu operatora nie przekraczajg ay,, = 2,5 m/s? zgodnie z
normg DIN EN ISO 20643.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC)

Dotrzymanie nastepujgcych wartosci granicznych zgodnie z Dyrektywg Kompa-tybil-
nosci Elektromagnetycznej (EMC) 2004/108 WE:

- Emisja zaktdécen zgodnie z DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m dla czestotliwosci 30 MHz - 1GHz mierzona w odlegtosci 10 m
< 45 dB pV/m dla czestotliwosci 30 MHz - 1 GHz mierzona w odlegtosci 10 m

- Odporno$¢ na wytadowanie elektrostatyczne zgodnie z DIN EN 13309 (ESD):
Rozktadarka nie wykazuje zadnych dostrzegalnych reakcji na wytadowania kontak-
towe * 4 kV i wyladowania powietrzne + 4 kV.

Rozktadarka po tescie podejmuje prawidtowg prace, zgodnie z kryteriami testo-
wymi ,A”.

Podzespoty elektryczne i elektroniczne oraz ich rozmieszczenie mogg by¢ modyfiko-
wane wytgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody producenta.
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C11 Transport

1 Zasady bezpieczenstwa podczas transportu maszyny

A Niewtasciwe przygotowanie do transportu rozktadarki i stotu lub nieprawidtowe prze-
wozenie mogqg doprowadzi¢ do wypadku!

Szeroko$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowaé¢ do szerokosci podstawowe;.
Usung¢ wszelkie wystajgce elementy (takie jak czujniki uktadu niwelacji, wytgczniki
krancowe przenosnika slimakowego, ptyty boczne itp). Podczas transportu za spec-
jalnym zezwoleniem zabezpieczy¢ te elementy!

ZamkngC¢ skrzydta kosza i zawiesi¢ blokady transportowe kosza. PodniesS¢ stot i
witozy¢ blokady transportowe stotu. Ztozy¢ daszek ochronny i wtozy¢ sworznie zabez-
pieczajgce.

Wszystkie czesci niepotgczone na state z rozktadarkg lub stotem umiesci¢ w od-po-
wiednich pojemnikach i koszu.
Zamknac¢ wszystkie ostony, sprawdzi¢ stabilne zamocowanie.

W Republice Federalnej Niemiec nie wolno przewozi¢ butli gazowych na rozktadarce
lub stole.

Odtaczy¢ butle gazowe od instalacji gazowej i odpowiednio zabezpieczy¢. Trans-por-
towac¢ oddzielnym pojazdem.

Podczas zatadunku na rampie istnieje niebezpieczenstwo zsunigcia lub prze-wroce-
nia sie maszyny.
Jechac ostroznie! Osoby powinny przebywac z dala od strefy niebezpiecznej!

Podczas transportu po drogach publicznych obowigzuje zasada:

A W Niemczech rozktadarki ggsienicowe zasadniczo nie moga porusza¢ sie samo-
dzielnie w ruchu drogowym.
W innych krajach nalezy ewentualnie przestrzegac innych przepisoéw ruchu dro-go-
wego.

Operator maszyny musi posiada¢ wazne prawo jazdy upowazniajgce do kierowania
pojazdami tego typu.

Pulpit operatora musi sig znajdowac po stronie ruchu przeciwnego i by¢ odpowiednio
zabezpieczony. Swiatta muszg by¢ prawidtowo wyregulowane.

W koszu wolno przewozi¢ jedynie czesci wyposazenia i poszerzenia; nie wolno trans-
portowa¢ w nim materiatu ani butli gazowych!

Podczas jazdy po drogach publicznych moze by¢ konieczna obecno$¢ drugiej osoby
koordynujgcej ruchem maszyny kierowanej przez operatora - szczegolnie na
skrzyzowaniach i wjazdach.
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Transport na naczepie niskopodtogowej
Szerokos$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowac¢ do szerokosci podstawowej, ewen-

tualnie zdemontowac tez ptyty boczne.
Maksymalne katy wjazdu na pochytos¢ podane sg w rozdziale ,Dane techniczne”!

Sprawdzi¢ poziom ptynéw roboczych, aby nie doszto do wycieku podczas jazdy po
terenie pochytym.

Srodki mocujgce i transportowe muszg odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom BHP!

Przy doborze srodkéw mocujgcych i transportowych nalezy uwzgledni¢ mase roz-
ktadarki!

Przygotowania

- Przygotowac rozktadarke do jazdy (patrz rozdziat D).

- Zdemontowac¢ wszystkie wystajgce lub luzne czesci rozktadarki i stotu (patrz tez
Bohlen-Betriebsanleitung). Odpowiednio zabezpieczy¢ czesci.

Aby unikng¢ kolizji, ustawic¢ przenosnik slimakowy w najwyzszym potozeniu!

W przypadku stotu z opcjonalnym
ogrzewaniem gazowym:

- Odfaczy¢ butle gazowe od uktadu ogrzewania stotu: A
aczy g g i \

- Zamkngc¢ gtéwne zawory odcinajgce i zawory butli.
- Odkreci¢ zawory butli i odtgczy¢ butle gazowe od stotu.

- Przestrzegajgc wszystkich przepisow bezpieczenstwa, transportowac butle ga-
zowe innym pojazdem.
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Czynnosé Przyciski

Wytgczy¢ blokade funkciji.

- Wigczyc tryb nastawczy.

- Zamkngc skrzydta kosza.

- Zatozyc obie blokady
transportowe kosza.

- Podniesé¢ stot.

- Catkowicie wysung¢ sitownik niwelacji.

- Ztozyc stot do szerokosci
podstawowej rozktadarki.

- Whytgczyc tryb nastawczy.
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3.1

Zabezpieczanie tadunkow
Ponizsze informacje dotyczgce zabezpieczania maszyny podczas transportu na-

czepa niskopodiogowg sg jedynie przyktadami prawidlowego zabezpieczania
tadunkow.

Zawsze przestrzegaé lokalnych przepiséw dotyczacych zabezpieczania tadunkow
i wlasciwego stosowania srodkéw do zabezpieczania tadunkdéw.

Do mozliwych zdarzen podczas jazdy nalezg tez petne hamowania, manewry omi-
jajgce i zty stan drog.

Konieczne czynnosci zabezpieczajgce powinny obejmowac rozne sposoby zabezpi-
eczania tadunkow (potgczenie ksztattowe, potgczenie dociskowe, skosne mocowa-
nie linami / fancuchami itp.) i by¢ dostosowane do pojazdu transportowego.

Naczepa niskopodtogowa musi dysponowac¢ odpowiednig liczbe punktéw zacze-
powych o wytrzymatosci LC 4.000 daN.

Wysokos$¢ i szerokosc catkowita nie moze przekraczac¢ dopuszczalnych wymiaréw.

Konce tancuchow i pasdw mocujgcych muszg by¢ zabezpieczone przed przypad-
kowym poluzowaniem i spadkiem!

Przygotowanie naczepy niskopodtogowej

0

D

Dno przestrzeni tadunkowej musi by¢ nieuszkodzone, pozbawione oleju i btota, su-
che (wilgo¢ resztkowa bez stojgcej wody jest dozwolona) i czyste!
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3.2 Zatadunek na naczepe niskopodiogowa

Upewnic sie, czy w strefie niebezpiecznej nie przebywajg ludzie.

Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotéw

‘ - W przypadku jazdy po wzniesieniach zablokowac

zgarniacz w gornej pozyciji.

- Wjechac¢ na naczepe niskopodtogowg na biegu roboczym i na niskich obrotach sil-
nika.
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3.3  Srodki mocujace

Stosuje sie nalezgce do pojazdu srodki do zabezpieczania fadunkow, pasy i tancuchy
mocujgce. Zaleznie od wykonania srodkow do zabezpieczania tadunkéw mogg by¢
potrzebne dodatkowe szekle, sruby oczkowe, ochronniki krawedziowe i maty anty-

poslizgowe.

>

i udzwigu!

>

Nalezy koniecznie dotrzymywac podanych wartosci dopuszczalnej sity mocowania

tancuchy i pasy mocujgce zawsze dociggac rekg (100-150daN).

tancuchy mocujgce
dopuszczalna sita mocowania LC 4000 daN

Pasy mocujgce
dopuszczalna sita mocowania LC 2500 daN

Szekle
udzwig 4000 daN

Sruby oczkowe
udzwig 2500 daN

Ochronniki krawedziowe do pasow
mocujgcych

Maty antyposlizgowe

A Przed uzyciem uzytkownik musi sprawdzi¢ srodki mocujgce pod katem widocznych
wad. W razie stwierdzenia wad obnizajgcych bezpieczenstwo srodki mocujgce na-

lezy wycofac z uzycia.
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34 Zatadunek

== H , O

A Podczas zatadunku nalezy uwzgledni¢ prawidtowe rozmieszczenie ciezaru!
W niektérych pojazdach punkt siodtowy jest za niski, wskutek czego tadunek musi
by¢ umieszczony z tytu pojazdu (A).
Nalezy przy tym uwzgledni¢ rozmieszczenie tadunku w pojezdzie i Srodek ciezkosci
rozktadarki.
Jezeli ze wzgledu na rozmieszczenie tadunku lub dtugos¢ rozktadarki Srodek
ciezkosci musi by¢ przesuniety do przodu naczepy niskopodtogowej (B), nalezy uwz-
glednic:

- Rozktadarka musi sta¢ swobodnie, o ile rolki pchajgce dotykajg wysiegnika tylko w
potowie wysokosci (C).

- Pomiedzy rolkami pchajgcymi rozktadarki i naczepg niskopodtogowg musi istnie¢
potgczenie ksztattowe, jezeli rolki pchajgce catkowicie dotykajg naczepy nisko-
podtogowej (D).
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3.5

Przygotowanie maszyny

> (0] O

Po ustawieniu maszyny na naczepie niskopodtogowej nalezy przeprowadzic¢
nastepujgce czynnosci przygotowawcze:

- W przypadku przesuwanej platformy: wtozy¢ prawidtowo sworzen zabezpieczajgcy (1).

- Zamkng¢ kosz, zatozy¢ po obu stronach blokady transportowe kosza (2).

- Roztozy¢ maty antyposlizgowe pod stotem na catej szerokosci pojazdu (3)
i opuscic stot.

- Wytgczyc¢ rozktadarke.

- Ostoni¢ pulpit operatora pokrywg ochronng (4) i zabezpieczy¢.

- Opusci¢ daszek i prawidtowo zatozy¢ po obu stronach blokady (5).

- Podnie$¢ podesty stotu, zabezpieczy¢ po obu stronach pasami mocujgcymi (6)
oraz ewent. dostepnymi sprezynami hakowymi (7).
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4 Zabezpieczanie tadunkow

4.1 Boczne zabezpieczanie

IO "

A Boczne zabezpieczenie wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania rozktadar-
Ki.
Nalezy tu przestrzega¢ punktdéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie nisko-
podtogowej.
tancuchy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na rysunku.

4.2 Zabezpieczanie z przodu

B

T T, e

A Zabezpieczenie z przodu wykonuje sie za pomocg skoSnhego zamocowania roz-
ktadarki. Nalezy tu przestrzega¢ punktéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie
niskopodtogowej. tancuchy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono
na rysunku.

/A Katy zamocowania powinny zawiera¢ sie miedzy ,R” 6°-55° i ,a” 20°-65°!
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4.3 Zabezpieczanie z tytu - stét z ptytg boczng
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A Poprzecznie do kierunku jazdy z tylu nalezy wykona¢ skosne zamocowanie
rozktadarki. Nalezy tu przestrzega¢ punktéw zaczepowych na rozktadarce ($ruby
oczkowe) i naczepie niskopodtogowej. Pasy mocujgce nalezy zamocowaé, jak
przedstawiono na rysunku.

Dostarczone sruby oczkowe nalezy wczesniej wkreci¢ w przeznaczone do tego otwo-
ry w ramionach niwelaciji.
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4.4

Zabezpieczanie z tytu - stot bez ptyty bocznej

Krok 1 - zaktadanie paséw mocujacych

A\

Zabezpieczenie z tylu wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania rozktadarki.

Nalezy tu przestrzega¢ punktdéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie nisko-
podtogowej.

Pasy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na rysunku.

Krok 2 - zaktadanie tancuchéw mocujacych

CI==7)

——=n | d
e\ N VA SN | 2N
) By

»F/\

e\
=/

Zabezpieczenie z tylu wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania rozktadarki.
Nalezy tu przestrzega¢ punktdéw zaczepowych na rozktadarce i naczepie nisko-

podfogowe;j.

tancuchy mocujgce nalezy zamocowag, jak przedstawiono na rysunku.
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5 Zabezpieczenie transportowe
platformy obstugowej:

- Aby przesung¢ platforme obstugowa,
nalezy zwolni¢ blokade (1).

[ Jezeli platforma obstugowa jest usta-wi-
ona centralnie oraz podczas przejazdéw
transportowych nalezy zatozy¢ blokade.

A Aby zatozy¢ blokade, platforma musi
by¢ ustawiona centralnie nad ramg ma-
szyny.
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5.1

Po transporcie

- Usunac¢ srodki mocujace.
- Ustawianie daszka ochronnego:

patrz podrozdziat ,Daszek ochronny”

Podniesc¢ stot do pozycji transportowe.

Uruchomic silnik i zjecha¢ powoli z naczepy na niskich obrotach silnika.
Zaparkowac rozktadarke w bezpiecznym miejscu, opuscic stét, wylgczyc silnik.
Wyciggng¢ kluczyk zaptonowy i/lub ostoni¢ pulpit operatora pokrywg ochronng
i zabezpieczyC.
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Daszek ochronny (O)

Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotow

Przed spuszczeniem daszka nalezy dokonac
nastepujgcych ustawien:

- Zablokowa¢ platforme obstugowg w centralnej pozyciji.
- Zablokowac pulpit operatora w centralnej pozyciji.
- Pulpit operatora zabezpieczy¢ w najnizszej pozyciji i
maksymalnie tylnym potozeniu.
- Galka kierownicy jest skierowana w dot
(rozktadarka kotowa).
- Fotel operatora jest przechylony do potozenia
Srodkowego i zabezpieczony w najnizszej pozycji.
- Oparcia i podtokietniki foteli operatora sg przechylone
do przodu.
- Szyby przednie i boczne sg zamkniete.
- Maska silnika i pokrywy boczne sg zamkniete.

- Lampa pulsujgca jest przechylona do srodka i
zabezpieczona w najnizszej pozyciji.

Przestroga! Mozliwe uszkodzenie podzespotow!

Przed transportem nalezy wykonac nastepujace czyn-
NOSCi:
- Po opuszczeniu daszka tgczniki ustalajgce (1) szyb

bocznych po obu stronach maszyny muszg znajdowac
sie w odpowiednich uchwytach.
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Daszek ochronny mozna podnies¢
i opusci¢ za pomocg recznej pompy hy- |
drauliczne;j.

Rura wydechowa jest opuszczana
i podnoszona wraz z daszkiem ochron-
nym.

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na pom-
pe (2).

- Wyciaggna¢ sworznie (3) po obu stro-
nach daszka.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az da-
szek osiggnie najwyzsze badz naj-
nizsze potozenie krancowe.

- Zatozy¢ sworznie (3) w odpowiedniej
pozycji po obu stronach daszka.
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6 Przejazdy transportowe

A Szerokos$¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowac¢ do szerokosci podstawowej, ewen-
tualnie zdemontowac tez ptyty boczne.

6.1 Przygotowania

- Przygotowac rozktadarke do jazdy (patrz rozdziat D).

- Zdemontowac wszystkie wystajgce lub luzne czesci rozktadarki i stotu
(patrz tez Bohlen-Betriebsanleitung). Odpowiednio zabezpieczyé czesci.

W przypadku stotu z opcjonalnym
ogrzewaniem gazowym:
- Odfgczy¢ butle gazowe od uktadu ogrzewania stotu: A
- Zamkng¢ gtébwne zawory odcinajgce i zawory butli G
gazowych.

- Odkreci¢ zawory butli i odtgczy¢ butle gazowe od stotu.

- Przestrzegajgc wszystkich przepiséw bezpieczenstwa, transportowac butle ga-
zowe innym pojazdem.
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Czynnosé Przyciski

Wytgczy¢ blokade funkciji.

- Wigczyc tryb nastawczy.

- Zamkngc skrzydta kosza.

- Zatozyc obie blokady
transportowe kosza.

- Podniesé¢ stot.

- Catkowicie wysung¢ sitownik niwelacji.

- Ztozyc stot do szerokosci
podstawowej rozktadarki.

- Wysungc¢ blokade ramion niwelaciji.

- Whytgczyc tryb nastawczy.
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6.2 Jazda

Czynnosé

Przyciski

- Przetacznik jazdy szybkiej / wolne;j
przestawi¢ na symbol ,zajgca”.

- Ustawic¢ regulator predkosci
w potozenie ,zero”.

- Przestawic¢ dzwignie jazdy w potozenie
maksymalne.
Po przestawieniu dzwigni jazdy ma-
szyna posiada juz niewielkg site na-pe-
dowa!

- Ustawi¢ wybrang predkosc¢ jazdy
za pomocg pokretta.

- Aby zatrzymac¢ maszyne, przechyli¢
dzwignie jazdy w potozenie Srodkowe
i ustawi¢ pokretto regulacji predkosci na
pozycje ,zero”.

W sytuacjach awaryjnych nacisnaé¢ wytacznik awaryjny!
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Zatadunek dzwigiem

ADSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane
przez wiszace ciezary

ﬁ :

Dzwig i / lub podnoszona maszyna mogg wywréci¢
sie podczas podnoszenia i spowodowac ciezkie
obrazenia ciata!

Maszyne wolno podnosic tylko za oznakowane

punkty podnoszenia.

Uwzgledni¢ mase operacyjng maszyny.

Nie wchodzi¢ do strefy niebezpieczne;j.

Stosowac tylko dzwignice o dostatecznej nosnosci.
Nie pozostawia¢ na maszynie fadunku ani

luznych czesci.

Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Stosowac tylko dzwignice o dostatecznej nosnosci.
(masy i wymiary, patrz rozdziat B).

Srodki mocujgce i transportowe muszg odpowiadaé obowigzujgcym przepisom BHP!

Srodek ciezkoéci maszyny zalezy od zamontowanego stotu.
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[ Do zatadunku maszyny za pomoca zawiesia dzwigu przeznaczone sg cztery punkty
mocujace (1,2).
[ Zaleznie od stosowanego typu stotu srodek cigzkosci rozktadarki z zamontowanym

stotem znajduje sie w poblizu krgzka zwrotnego (3) ggsienicy.

- Zaparkowac i zabezpieczy¢ maszyne.
ZatozyC blokady transportowe.
Szerokos$c¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowaé do szerokosci podstawowe;.

Zdja¢ wystajgce lub luzne czesci oraz zdemontowac butle gazowe ogrzewania
stotu (patrz rozdziat E i D).

Opusci¢ daszek ochronny:
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patrz podrozdziat ,Daszek ochronny”

- Przymocowac zawiesie dzwigu do czterech punktéw mocujgcych (1, 2).

Maks. dopuszczalne obcigzenie punktéw mocujgcych
wynosi: 73,5kN.

Dopuszczalne obcigzenie odnosi sie do kierunku pionowego!

Podczas transportu zwréci¢ uwage na poziome ustawienie rozktadarki!
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8 Holowanie

Przestrzega¢ wszystkich przepisow bezpieczenstwa obowigzujgcych podczas holo-
wania ciezkich maszyn budowlanych.

A Konstrukcja ciggnika musi umozliwia¢ bezpieczny transport rozktadarki rowniez na
zboczach.
Uzywac tylko atestowanych drgzkéw holowniczych.

W razie potrzeby szerokos¢ rozktadarki i stotu nalezy zredukowac do szerokosci po-
dstawowe;j.
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W komorze silnika (po lewej stronie) znajduje sie pompa reczna (1), ktérg nalezy uru-

chomi¢ przed holowaniem maszyny.

Pompa reczna wytwarza cisnienie potrzebne do zwolnienia hamulcéw podwozia.

- Odkreci¢ przeciwnakretke (2), wkret
bez tba (3) wkreci¢ do oporu w pompe
i zabezpieczyC przeciwnakretka.

Od numeru seryjnego 2014-2016,

2021ff.

- Wecisng¢ pokretto (3a) w korpus za-
woru. Podczas pompowania (nastep-
ny krok) sprawdzi¢, czy pokretto po-
zostaje wcisniete.

- Naciska¢ dzwignie (4) pompy recznej,
az wytworzone zostanie dostateczne
cisnienie i nastgpi zwolnienie ha-
mulcow.

Po zakonczeniu holowania przywrdécic
stan poczatkowy.

Zwalnia¢ hamulce dopiero wtedy, gdy
maszyna jest odpowiednio zabezpie-
czona przed niezamierzonym stocze-
niem sie lub gdy jest juz prawidtowo
sprzezona z pojazdem holowniczym.

R
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Na obu pompach napedowych (5) znaj-
dujg sie dwa wktady wysoko-cisnienio-
we (6).

Aby witgczy¢ funkcje holowania, nalezy
wykonac nastepujgce czynnosci:

- Poluzowaé przeciwnakretke (7) o pét
obrotu.

- Wkreci¢ srube (8) az do pojawienia
wiekszego oporu. Nastepnie wkrecié¢
jeszcze srube o pdét obrotu we wkiad
wysokocisnieniowy.

- Dociggng¢ przeciwnakretke (7) z mo-
mentem dokrecenia 22 Nm.

Po zakonczeniu holowania przywrdcic
stan poczatkowy.

- Zawiesi¢ drgzek holowniczy na haku
holowniczym (9) w zderzaku.

Rozktadarke mozna teraz powoli i ost-
roznie odholowac z miejsca budowy.

Zawsze holowac tylko na krotkich odcin-
kach do pojazdu transportowego lub do
najblizszego parkingu.

Maks. dopuszczalna predkos¢ holo-wa-
nia wynosi 10 m/min!

W sytuacjach niebezpiecznych dozwo-
lona jest na krotko predkos$¢ holowania
15m/min.

Maks. dopuszczalne obcigzenie uch-
wytu holowniczego (9) wynosi: 200 kN
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Bezpieczne parkowanie

W przypadku parkowania na otwartym
terenie maszyne nalezy zabezpieczy¢ w
taki sposob, aby uniemozliwi¢ dostep do
niej osobom nieupowaznionym i bawig-
cym sie dzieciom.

- Wyciggngc¢ kluczyk zaptonowy i gtow-
ny wytacznik (1) i zabrac je ze sobg -
nie ,chowac” ich w maszynie.

- Ostoni¢ pulpit operatora pokrywg
ochronng (2) i zamkngc.

- Zabezpieczy¢ luzne czesci i wyposa-
zenie dodatkowe.

_ Przestroga! Mozliwe uszkodzenie elektroniki silnika

- Po wytgczeniu silnika napedowego napiecie poktadowe
wolno odtgczy¢ dopiero po uptywie > 100 sekund
(wytgcznik gtéwny).

Przestrzega¢ dokumentacji techniczno-ruchowej!
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9.1

Podnoszenie maszyny podnosnikami hydraulicznymi, punkty podnoszenia

06

66

066 066

0o o

Udzwig podnosnika hydraulicznego musi wynosi¢ co najmniej 10 t.

Podnosnik hydrauliczny nalezy zawsze ustawia¢ na poziomym podtozu o dosta-tecz-
nej nosnosci!

Zwréci¢ uwage na stabilne i prawidtowe ustawienie podnosnika hydraulicznego!
Podnosnik hydrauliczny stuzy wytgcznie do podnoszenia ciezaru, a nie do podpiera-
nia. Przy i pod podniesionymi pojazdami wolno pracowac¢ dopiero wtedy, gdy sg one
wiasciwie zabezpieczone przed wywroceniem sie, stoczeniem i zsu-nieciem oraz od-
powiednio podparte.

Nie wolno przemieszczac obcigzonych lewarkow manewrowych.

Uzywane kozly lub zabezpieczone przed przesunieciem i wywréceniem podktady
drewniane muszg mie¢ odpowiednie wymiary do podtrzymania obcigzenia.

Podczas podnoszenia na maszynie nie mogg przebywac zadne osoby.

Podnoszenie i opuszczanie nalezy wykonywaé réwnomiernie przy uzyciu wszystkich
podnosnikéw hydraulicznych! Nalezy przy tym stale sprawdzac¢ prawidtowe wypozio-
mowanie ciezaru!

Czynno$ci zwigzane z podnoszeniem i opuszczaniem zawsze wykonywac¢ wspolnie
z kilkoma osobami, a dodatkowa osoba musi nadzorowac prace!

Jako punkty podnoszenia dozwolone sg wytgcznie pozycje (1) i (2) z lewej i prawej
strony maszyny!
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D11 Obstuga

Przepisy bezpieczenstwa

Uruchamianie silnika spalinowego, napedu jezdnego, podajnika zgrzebtowego,
przeno$nika Slimakowego bgdz urzgdzen podnoszgacych mogg powodowac za-
grozenie zdrowia lub zycia osob.

Przed uruchomieniem ktoregokolwiek z tych urzgdzen upewnic sie, czy przy maszy-
nie, w bgdz pod nig lub w strefie niebezpiecznej nie ma zadnych osob!

- Nie uruchamiac silnika ani jakichkolwiek sterownikow, gdy jest to wyraznie zabro-
nione!
Jezeli nie okreslono inaczej, sterowniki mogg by¢ uruchamiane tylko przy pra-
cujgcym silniku!

Przy pracujgcym silniku nigdy nie wolno czotgac sie do tunelu przenosnika slimako-
wego ani wchodzi¢ do kosza lub podajnika zgrzebtowego. Nie-bezpieczenstwo dla
zycial

- Zawsze upewni¢ sie, czy podczas pracy nikt nie jest zagrozony przez maszyne!
- Zapewnic¢, aby wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i pokrywy byty odpowiednio
zamocowane i zabezpieczone!

- Natychmiast usungc¢ stwierdzone usterki! Praca niesprawnej maszyny jest niedoz-
wolona!

- Na rozktadarce oraz na stole nie wolno przewozi¢ zadnych osob!

- Usungc przeszkody znajdujgce sie na torze jazdy maszyny!

- Operator maszyny powinien zajmowac¢ swe stanowisko po stronie przeciwlegtej do
kierunku ruchu! Zablokowac pulpit i fotel operatora.

- Utrzymywac bezpieczny odstep od wystajgcych przedmiotow, innych maszyn i nie-
bezpiecznych punktow!

- W czasie jazdy po nieréownym terenie zachowaé ostroznosc, aby unikngé poslizgu,
przechylenia lub przewrdcenia sie maszyny.

Zawsze pracowacC zgodnie z przeznaczeniem i parametrami maszyny; nigdy nie
przecigza¢ maszyny poza dopuszczalne parametry graniczne!
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Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej obstugi

Nieprawidtowa obstuga maszyny moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata, a nawet sSmierci!

- Maszyne mozna stosowac tylko do przewidzianego celu,
wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

- Maszyne moze obstugiwac tylko poinstruowany personel.

- Operator maszyny musi zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

- Unika¢ gwattownych ruchéw maszyny.

- Nie przekracza¢ dozwolonych katow wzniosu i nachylenia.

- Podczas pracy pokrywy i ostony muszg by¢ zamkniete.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazoéwek zawartych w
niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub prze-
noszace czesci maszyny

Wirujgce lub przenoszace czesci maszyny mogg spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata, a nawet smierc!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wkfadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszace.

- Nosic ubranie tylko Scisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢ silnik
i wyciggnac kluczyk zaptonowy.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych w
niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo zgniecenia przez ruchome
czesci maszyny

> > >

Ruchome czesci maszyny mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet Smierc!

Przebywanie w strefie niebezpiecznej podczas pracy

jest zabronione!

- Nie wkfadac rak do strefy niebezpieczne;.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazéwek zawartych

w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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2 Oprzyrzadowanie
2.1 Pulpit operatora

[ Wszystkie funkcje przetacznikow, ktdre podczas rozruchu silnika Diesla moga sta-
nowic zagrozenie (funkcja transportowa przenosnika slimakowego i podajnika zgrze-
btowego), sg zatrzymywane przy wytgczeniu awaryjnym lub ponownym uru-chomie-
niu sterowania. Jezeli przy zatrzymanym silniku przeprowadzi sie zmiane ustawien
(L AUTO” lub ,RECZNIE”), podczas rozruchu silnika sg przetgczane na ,STOP”.
Funkcja ,Zawracanie w miejscu” jest przetgczana na ,Jazda na wprost”.
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Poz.

Nazwa

Krotki opis

10

Wytgcznik awaryj-
ny

Nacisng¢ w razie niebezpieczenstwa (zagrozenie dla osob,

grozgca kolizja itd.)!

- Nacisniecie wytacznika awaryjnego wytgcza silnik, napedy i
uktad kierowniczy.
Niemozliwe jest manewrowanie, podnoszenie stotu itp.!
Niebezpieczenstwo wypadku!

- Uktad ogrzewania gazem (O) nie jest zamykany przez
wylgcznik awaryjny.
Gtowny zawdr odcinajgcy doptyw gazu i oba zawory butli
nalezy zamkngc recznie!

- W celu ponownego uruchomienia silnika przycisk nalezy
ponownie wyciggnac.

11

Stacyjka

Do wigczania napiecia zaptonowego przez obrocenie kluczy-

ka.

- Wytgczanie poprzez ponownie obrdcenie kluczyka do
pozycji wyjsciowe;.

[ Po wiaczeniu napiecia zaptonowego terminal obstu-
gowy potrzebuje kilku sekund na rozruch.

[ Wylaczajgc maszyne, wytgczy¢ najpierw zapton, a na-
stepnie wyciggnaé gtdéwny wytgcznik.

[ Przed wyciggnigciem gtéwnego wytgcznika akumulato-
ra nalezy po wytgczeniu maszyny odczeka¢ przynajm-
niej 100 sekund.

12

Rozrusznik

Po nacisnieciu rozrusznik jest wtgczony.
Wszystkie wytgczniki awaryjne (na pulpicie operatora
i zdalnych sterownikach) muszg by¢ wyciggniete.
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Poz. | Nazwa Krétki opis
Zatgczanie funkcji rozktadarki i bezstopniowa regulacja pred-
kosci jazdy - do przodu lub do tytu.
Pozycja srodkowa: silnik pracuje na obrotach biegu jatowego;
bez napedu jazdy;
- Odblokowac¢ dzwignie jazdy, wyciggajac rgczke.
Zaleznie od potozenia dzwigni jazdy mozna uruchamiac rézne
funkcje:
1. pozycja:

- wigczenie podajnika zgrzebtowego i przenosnika sli-
makowego.

2. pozycja:

- uruchomienie stotu (noze ubijakédw / wibracja);
wigczenie napedu jazdy; zwiekszenie predkosci do
momentu osiggniecia oporu dzwigni.

13 | D2wignia jazdy [ Maksymalng predkos¢ ustawia sie pokrettem do regu-
(posuw) lacji predkosci jazdy.

Nie mozna zredukowaé predkosci jazdy do ,0” za po-
mocg pokretta regulacji predkoséci. Po przestawieniu dz-
wigni jazdy maszyna posiada niewielkg site napedowa,
nawet wtedy, gdy pokretto regulacji predkosci napedu
jazdy znajduje sie w pozycji zerowej!

[ Jezeli silnik zostanie uruchomiony przy przestawionej
dzwigni jazdy, naped jazdy jest blokowany.
Aby uruchomic¢ naped jazdy, nalezy ponownie przesta-
wi¢ dzwignie jazdy w potozenie srodkowe.

[ Przy przefaczaniu jazdy do przodu / do tylu dzwignia
jazdy musi pozostac przez chwile w pozycji zerowe;.
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Poz. | Nazwa Krétki opis

Pokretto do regulacji predkosci jazdy, gdy dzwignia jazdy jest

catkowicie wychylona.

[ Skala odzwierciedla przyblizong predkos¢ w m/min
(przy rozktadaniu materiatu).

Regulator A Z napetnionym koszem nie wolno jezdzi¢ z maksy-
15 . | kosci |
napedu jazdy malng predkoscig transportowg!

Nie mozna zredukowa¢ predkosci jazdy do ,0” za po-
mocg pokretta regulacji predkoséci. Po przestawieniu dz-
wigni jazdy maszyna posiada niewielkg site napedowa,
nawet wtedy, gdy pokretto regulacji predkosci napedu
jazdy znajduje sie w pozycji zerowej!

Kierowanie odbywa sie elektrohydraulicznie przez zréznico-

wanie predkosci ggsienic.

Potencjometr kie- S Aby precyzyjnie ustawic jazde na wprost
16 rownicy (pozycja "0” = jazda na wprost), patrz rozdziat Syn-
chronizacja jazdy na wprost.
Aby zawrdci¢ w miejscu, patrz przetgcznik (Zawracanie
W miejscu).
Uruchomic¢ klakson w razie grozgcego niebezpieczenstwa lub
17 Sygnat dzwiekowy | przed rozpoczeciem jazdy!
(klakson) Klakson mozna tez stosowac¢ do komunikowania sie

z kierowcg samochodu ciezarowego z materiatem!
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Poz. | Nazwa Krétki opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
Przednie reflekto- | zwrotnym LED:
18 | ry robocze - Do wiaczania przednich reflektorow roboczych
ZAL. | WYL. (O) - Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Unika¢ o$lepiania innych uczestnikéw ruchu!
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
Tylne reflektory ro- | zwrotnym LED:
19 | bocze - Do wigczania tylnych reflektoréw roboczych
ZAL. | WYL. (O) - Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Unika¢ o$lepiania innych uczestnikéw ruchu!
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
20 I'?lgﬂell:tory komory zwrotnym LED:
Slimaka - Do wigczania reflektorow komory slimaka
ZAL. /| WYL. (O) . S .
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
o Lampa pulsujaca - Do wiaczania ostrzegawczej lampy pulsujgcej

ZAt. / WYL. (O)

- Whytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

[> Wigczy¢ w celu zabezpieczania na drogach
i terenie budowy.
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Poz. | Nazwa Krétki opis
Wvei ki b Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:
22 7 Xf '/evr\%?f '( (s)z)y - Do wigczania wycieraczek szyb
' ' - Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Spryskiwacz szyb | Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:
23 | + wycieraczki szyb - Do wigczania spryskiwacza szyb + wycieraczek szyb
ZAL. /WYL, (O) - Wylgczanie jest sterowane czasowo
Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do przesuwania platformy obstugowej w lewo
Przesuwanie plat- A\ Przed przesunigciem platformy obstugowe;
24 | formy obstugowej nalezy zwolni¢ blokade platformy!
w lewo
Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane
przez ruchome czesci maszyny!
Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do przesuwania platformy obstugowej w prawo
Przesuwanie plat- Przed przesunigciem platformy obstugowej
25 | formy obstugowej A P ¢ P y gowel

W prawo

nalezy zwolni¢ blokade platformy!

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane
przez ruchome czesci maszyny!
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Poz. | Nazwa Krétki opis

Pompa do napetni- | Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

26 ania zwrotnym LED:
zbiornika paliwa - Do wtgczania pompy
ZAL. /| WYL. (O) - Wytaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Do wtgczania ogrzewania siedzenia

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Ogrzewanie sied-
27 | zenia
ZAL. I WYL. (O)

Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:
- do wigczania odciggu oparéw asfaltowych

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Odciag

28 | ZAL. [ WYL. (O)
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Poz. | Nazwa Krétki opis

Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do hydraulicznego wysuwania trawersy
Wysuwanie rolki rolek pchajgcych.
29 S
pchajacej (O)

Zwrdcié uwage na zagrozenia wywotywane
przez ruchome czesci maszyny!

Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do hydraulicznego wsuwania trawersy
Wsuwanie rolki rolek pchajgcych.
30 .
pchajacej (O)
Zwrocié uwage na zagrozenia wywotywane

przez ruchome czesci maszyny!

Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:
- Do aktywacji automatycznego ukfadu rolek pcha-
jacych.
- Przy kazdym zamykaniu kosza rolka pchajgca prze-
Uktad amortyzacji suwa sie automatycznie do przedniego potozenia
31 | rolek pchajgcych krancowego.

LAUTO” (O) - Wytgczenie przez ponowne naciéniecie przycisku.

[ Uklad amortyzacji rolek pchajgcych przechwytuje hy-
draulicznie wstrzgsy miedzy samochodem ciezarowym
z materiatem a rozktadarkg.
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Poz. | Nazwa Krétki opis

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:

- Maszyna obraca sie w miejscu (tancuchy gasienic ob-
racajg sie w przeciwnych kierunkach), gdy pokretto
kierownicy ustawione jest na ,10”.

- Obrét kierownicy w lewo = maszyna obraca
sie w lewo

- Obrét kierownicy w prawo = maszyna obraca
sie w prawo

39 Zawracanie [ Funkcje t¢ mozna wigczy¢ tylko na biegu roboczym
W miejscu (,Naped jazdy powoli”).

[ Jezeli funkcja ,Zawracanie w miejscu” zostanie
omytkowo wigczona (przy kierownicy ustawionej do
jazdy na wprost), maszyna nie ruszy z miejsca. Czesto
interpretowane to jest jako ,usterka”.

Podczas obracania sie maszyny osoby i przedmioty
znajdujgce sie w jej zasiegu sg w ekstremalnym nie-
bezpieczenstwie. Obserwowaé obszar obracania sie
maszyny!

Przyciski z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:

- Do wyboru stopnia predkosci -
Naped jazdy szyb- predkos¢ transportowa
33 k°_ [ Po ponownym uruchomieniu predkosc¢ jest ustawiana
(bieg transpor- na predkos$é robocza.
towy)
[ Po wigczeniu wszystkie funkcje przetgczone na tryb

pracy ,AUTO” sg zatrzymywane (gtowny wytgcznik
funkcyjny aktywny).
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Poz.

Nazwa

Krotki opis

34

Zamykanie lewe-
go skrzydta kosza

Funkcja przycisku:

=

- Do zamykania lewego skrzydta kosza

Oddzielne sterowanie lewego i prawego skrzydta
kosza (O):

Gdy praca odbywa sie w miejscach, gdzie ograniczony
jest dostep po jednej stronie albo gdzie przeszkody
utrudniajg roztadunek pojazdu dostawczego.

ZwrociC uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!

35

Zamykanie prawe-

go
skrzydta kosza

Funkcja przycisku:

=

- Do zamykania prawego skrzydta kosza

Oddzielne sterowanie lewego i prawego skrzydta
kosza (O):

Gdy praca odbywa sie w miejscach, gdzie ograniczony
jest dostep po jednej stronie albo gdzie przeszkody
utrudniajg roztadunek pojazdu dostawczego.

ZwrociC uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!

36

Otwieranie lewego
skrzydta kosza

Funkcja przycisku:

=

- Do otwierania lewego skrzydta kosza

Jezeli kosze zostang jednoczes$nie uruchomione hy-
draulicznie, do sterowania mozna uzywac¢ zarowno le-
wego, jak i prawego przetgcznika.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

37

Otwieranie prawe-
go skrzydta kosza

Funkcja przycisku:

=

- Do otwierania prawego skrzydta kosza

Jezeli kosze zostang jednoczesnie uruchomione hy-
draulicznie, do sterowania mozna uzywac zaréwno le-
wego, jak i prawego przetgcznika.

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

[ System Truck - Assist stuzy do komunikacji migdzy operatorem rozktadarki i kierowcg
ciezarowki z materiatem. Odpowiedni system sygnatowy wskazuje kierowcy cie-
zaréwki, jakg operacje nalezy przeprowadzi¢ (jazda do tytu / stop / wysypanie mate-
riatu / odjazd).

_ Przestroga! Mozliwe szkody materiatlowe w wyniku nie-
dostatecznego instruktazu

Nieprzestrzeganie lub btedne zrozumienie sygnatow moze
prowadzi¢ do uszkodzenia rozktadarki i/lub ciezaréwki z
materiatem!

- Operator i wszyscy kierowcy ciezaréwki z materiatem
muszg by¢ poinstruowani w zakresie funkcjonowania
systemu Truck - Assist i zrozumie¢ go.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w dokumentacji techniczno-ruchowej i podreczniku
bezpieczenstwa.

Poz. | Nazwa Krotki opis Dioda LED
Funkcja przycisku z komunikatem
zwrotnym LED:
- Do przetgczenia na N N
sygnat ,Rozpoczecie jazdy do tytu”. N N
(SYGNAL ZIELONY)
N N
- Ptc;nownif nacisnaé p;zyciséE ) 3 3
. aby przetgczy¢ sygnat na ,Stop”.
38 ZY;ZZ;’:ECJE o Przyciski LED (39) wiaczone +
N N
- Jeszcze raz nacisngc przycisk, N S
aby ponownie przetgczy¢ na sygnat
,Rozpoczecie jazdy do tytu”. N N
(SYGNAL ZIELONY)
[ Takze przyciskiem (39)
mozna przetgczy¢ na ,Stop”.
Funkcja przycisku z komunikatem
zwrotnym LED:
: - Do przetgczenia na sygnat ,STOP”. N N
Wezwanie S N
29 ciezarowki do (SYGNAL CZERWONY)
grz?r;wanée_zrjcz)aégy [ Zastosowac sygnat ,Stop”, jezeli proces . .
o tytlu -, ma by¢é przerwany lub osiggnieto pra-
widtowy odstep ciezaréwka /
rozktadarka.
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FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

Dioda LED

40

Wezwanie
ciezarowki ,Start
wysypywania mate-
riatu” (podniesienie
kosza ciezarowki)

Funkcja przycisku z komunikatem

zwrotnym LED:

- Do przetgczenia na sygnat
~otart wysypywania materiatu”.
(SYGNAL ZOLTY, $wiatto biegnace
w gore).

- Ponownie nacisng¢ przycisk,
aby przetaczy¢ sygnat na ,PAUZA".
(SYGNAL ZOLTY, migajacy).

W trybie ,PAUZA” miga dioda LED
przycisku + dioda LED przycisku (41)

IS

- Jeszcze raz nacisngc przycisk,
aby ponownie przetgczy¢ na
sygnat ,Start wysypywania materiatu”.
(SYGNAL ZOLTY, $wiatto biegngce
w gore).

[ ————
[—————

41

Wezwanie
ciezarowki ,Zakonc-
zenie wysypywania
materiatu” (opuszc-
zenie kosza
ciezarowki) +
wezwanie ,Odcze-
pienie, odjazd”

Funkcja przycisku z komunikatem

zwrotnym LED:

- Do przetgczenia na sygnat
.Zakonczenie wysypywania
materiatu”. (SYGNAL ZOLTY,
Swiatto biegngce w doét)

- Ponownie nacisng¢ przycisk,
aby przetgczy¢ sygnat na ,PAUZA”.
(SYGNAL ZOLTY, migajacy).

I W trybie ,PAUZA" miga dioda LED
przycisku + dioda LED przycisku (40)

- Jeszcze raz nacisngc przycisk,
aby ponownie przetgczyé na
sygnat ,Start wysypywania materiatu”.
(SYGNAL ZOLTY, $wiatto
biegngce w dot)

- Po przekazaniu materiatu:
Nacisngc¢ przez 3 sekundy
przycisk >, aby przytgczy¢ na
sygnat ,Odczepienie, odjazd”.
(SYGNAL ZIELONY, Swiatto
bie-gngce w dét) + LED
przycisku (38), miga.

- Po 10 sekundach nastepuje auto-ma-
tyczne  przetgczenie na  sygnat

,STOP”. (SYGNAt. CZERWONY)
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FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krotki opis Dioda LED

Funkcja przycisku z komunikatem
zwrotnym LED:
- Funkcja , Truck-Assist” uruchamia
sie automatycznie.
- Wylaczenie przez ponowne
nacisniecie przycisku
- Po wtgczeniu przycisku (38) naste-

puje wezwanie ciezaréwki z ma-te-| § N
riatlem / zezwolenie na podjazd| § N
ciezaréwki N N
(SYGNAL ZIELONY)
[ Od odlegtosci 6 m miedzy rozktadarkg /| N
ciezarébwka z materiatem pozycja cieza- | § N
réwki jest monitorowana przez czujnik la- | § N
Acciat” serowy. N N
4 ’t’mi‘uﬁsg'*"t (SYGNAL ZIELONY, migajacy) —~
ZAL. | WYL.
[ Wrazz malejacg odlegtoscig miedzy roz-
ktadarkg / ciezarbwkg z materiatem
zwieksza sie czestotliwos¢ migania ws-
kaznika.
I
- Po osiggnieciu ustawionej odlegtosci
minimalnej nastepuje przetaczenie  § N

na sygnat ,STOP”.

(SYGNAL CZERWONY)
[ Minimalng odlegtosc ustawia si¢ w usta-
wieniach ekranu.
[ Wyzwolenie innych sygnatow nalezy

przeprowadzi¢ recznie.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku:
- Do wysuwania lewej czesci stotu
43 Wysuwanie stotu, | I W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
lewa strona dostgpna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Funkcja przycisku:
- Do wysuwania prawej czesci stotu
Wysuwanie stotu, | W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
44 ’ dost
prawa strona ostepna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Funkcja przycisku:
- Do wsuwania lewej czesci stotu
4 Wsuwanie stotu, | W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
% | lewa strona dostegpna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Funkcja przycisku:
- Do wsuwania prawej czesci stotu
46 Wsuwanie stotu, | W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest

prawa strona

dostepna.

Zwroci€C uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
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FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

47

Lewy podajnik
zgrzebtowy
LAUTO”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa lewego podajnika zgrze-btowe-
go jest wigczana poprzez przestawienie dzwi-gni jaz-
dy i sterowana ptynnie przez wytgczniki kran-cowe w
tunelu materiatowym.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

48

Prawy podajnik
zgrzebtowy
LAUTO”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

2

o

- Funkcja transportowa prawego podajnika zgrze-
btowego jest wigczana poprzez przestawienie dzwig-
ni jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki kranco-
we w tunelu materiatowym.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkcji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

D 11 31
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

49

Lewy podajnik
zgrzebtowy
~RECZNIE”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja lewego podajnika zgrzebtowego jest stale
wigczona na petng wydajnosc i jest wigczana / wytgcza-
na przez wytgczniki krancowe podawania materiatu w
tunelu.

- Whytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

Aby unikng¢ zatoru materiatu, po osiggnieciu zapro-
gramowanej wysokosci materiatu nastepuje wytg-czenie!

- Trzymanie przycisku moze doprowadzi¢ do zatoru ma-
teriatu.

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne uru-
chomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwro6ci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-cho-
me czesci maszyny!

50

Prawy podajnik
zgrzebtowy
-RECZNIE”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja prawego podajnika zgrzebtowego jest stale
wigczona na petng wydajnosc i jest wigczana / wytgcza-
na przez wytgczniki krancowe podawania materiatu w
tunelu.

- Whytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

Aby unikng¢ zatoru materiatu, po osiggnieciu zapro-
gramowanej wysokosci materiatu nastepuje wytg-czenie!

- Trzymanie przycisku moze doprowadzi¢ do zatoru ma-
teriatu.

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne uru-
chomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwro6ci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-cho-
me czesci maszyny!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku:
- Kierunek przesuwu podajnika zgrzebtowego mozna
przetgcza¢ w przeciwnym Kierunku, aby np. umoz-li-
wi¢ przesuniecie do tytu materiatu znajdujgcego sie w
tunelu materiatowym.
[ Aktywacja funkcji jest mozliwa we wszystkich trybach
Ruch nawrotny le- pracy podajnika zgrzebtowego.
51 | wego podajnika
zgrzeblowego [ Gtowny wylacznik funkeyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.
[ Podajnik zgrzebtowy transportuje materiat ok. 3-5 se-
kund w kierunku kosza.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Funkcja przycisku:
- Kierunek przesuwu podajnika zgrzebtowego mozna
przetgczaé w przeciwnym kierunku, aby np. umoz-li-
wi€ przesuniecie do tytu materiatu znajdujgcego sie w
tunelu materiatowym.
Aktywacja funkcji w trybie pracy ,Auto” mozliwa jest tyl-
Ruch nawrotny ko przy ruchu maszyny.
52 | prawego podajni-

ka zgrzebtowego

5 8§ §

©

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Podajnik zgrzebtowy transportuje materiat ok. 3-5 se-
kund w kierunku kosza.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa lewego przenosnika slima-ko-
wego jest wigczana poprzez przestawienie dzwigni
jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Lewy przenosnik
53 | slimakowy [ Nacisniecie wylgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
AUTO” uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.
[ Gtowny wytgcznik funkeyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa prawego przenosnika slimako-
wego jest wigczana poprzez przestawienie dzwigni
jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki krancowe
w tunelu materiatowym.

Prawy przenosnik - Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
o4 sllmak(?’wy [ Nacisnigcie wylgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
AUTO uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.
[ Gtowny wylacznik funkeyjny blokuje funkcje trans-por-

towa.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

D 1137



T GROUP

Obynvapac

]@H
HEE
mnﬁ
) o) ()i )
L©0J
0 o0

00 0 /
ojojojlofo)o

(of

1%
o
&

L]

Zlzlo
bel ie] [+]
Iy

1)

.é“ 0
(©] (g]
@@

D 1138



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

55

Lewy przenosnik
Slimakowy
-RECZNIE”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa lewego przenosnika slima-ko-
wego jest ciggle wigczona z petng wydajnoscig prze-
noszenia, bez kontroli materialu przez wytgczniki
krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwroci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

56

Prawy przenosnik
Slimakowy
»,RECZNIE”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

2

o

- Funkcja transportowa prawego przenosnika slima-
kowego jest ciggle wigczona z petng wydajnoscig
przenoszenia, bez kontroli materiatu przez wytgczniki
krancowe.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkcji.

Gtéwny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

Zwréci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku:
- Do recznego uruchamiania funkcji transportowej le-
Lewy przenosnik wego przenosnika slimakowego, w kierunku przeno-
slimakowy ,RECZ- szenia do wewnatrz.

57 N_lE” [ W celu recznego uruchomienia przenosnik slimakowy
Kierunek przenos- musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO” lub ,RECZNIE”.
zenia
do wewnatrz I W przypadku recznego uruchomienia nastepuje przes-

terowanie funkcji automatycznej ze zredukowang wy-
dajnoscig przenoszenia.
Funkcja przycisku:
- Do recznego uruchamiania funkcji transportowej pra-
Prawy przenosnik wego przenosnika slimakowego, w kierunku przeno-
slimakowy ,RECZ- szenia do wewnatrz.
58 NIE” [ W celu recznego uruchomienia przenosnik slimakowy

Kierunek przenos-
zenia
do wewnatrz

musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO” lub ,RECZNIE”.

W przypadku recznego uruchomienia nastepuje przes-
terowanie funkcji automatycznej ze zredukowang wy-
dajnoscig przenoszenia.

=

D11 41
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

59

Gtowny wytgcznik
funkcyjny

Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:

- Na biegu transportowym:
Do blokowania wszystkich funkcji zwigzanych
z rozktadaniem materiatu. Mimo ustawienia ,,Auto” w
poszczegodlnych funkcjach nie sg one uaktywniane po
przestawieniu dzwigni jazdy. Dioda LED swieci
sie ciggle

- Na biegu roboczym:
Do blokowania wszystkich funkcji przetgczajgcych
zwigzanych z rozktadaniem materiatu. Mimo ustawie-
nia ,Auto” w poszczegoélnych funkcjach nie sg one
uaktywniane po przestawieniu dzwigni jazdy. Mozli-
we jest wykonywanie funkcji przyciskédw. Dioda
LED miga

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

[ Zaprogramowang maszyne mozna przemiesci¢ na no-
we miejsce rozktadania materiatu i odblokowac. Uru-
chomienie dzwigni jazdy kontynuuje rozktadanie mate-
riatu.

[ Po ponownym uruchomieniu funkcja ta jest ,ZAL.".

60

wolny
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krotki opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Do recznego uruchamiania sitownikéw niwelacji przy
wytgczonym automatycznym uktadzie niwelaciji.
- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
Przestawianie [ Odpowiedni przetgcznik dla tej funkcji na zdalnym ste-
61 sitownika niwelacji rowaniu musi by¢ ustawiony na ,recznie”.

[ Regulacja sitownikow niwelacji odbywa si¢ za pomoca
przyciskow strzatek.

[ W przypadku niepodigczonego zdalnego sterowania
funkcja ta jest réwniez aktywnal!

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem

zwrotnym LED:

- Do regulacji hydraulicznej wysokosci przenosnika $li-
makowego.
- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

[ Wysokosc¢ slimakow mozna ustali¢c za pomocy skal um-

Podnoszenie/ ieszczonych po lewej i prawej stronie wspornika ramy
oo | OPUSZCzanie prze- przenosnika.

nosnika $limako- Podstawowa zasada: wtasciwe ustawienie Slimaka to

wego (O) 5 cm (2 cale) nad warstwg ukfadana.

[ Zawsze naciskac jednoczesnie oba przyciski, poniewaz
nierdbwnomierne podnoszenie prawej i lewej strony
moze zablokowacé slimak!

[ Regulacja przenosnika slimakowego odbywa sig za po-

mocg przyciskow strzatek!
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FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krotki opis
Funkcja przycisku:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
63 | wsun / podnies kierunku.
w lewo Zwr6ci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czeséci maszyny!
Funkcja przycisku:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
64 | wsun / podnies kierunku.
W prawo Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Funkcja przycisku:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
65 | wysun /opusc kierunku.
w lewo Zwr6ci¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Funkcja przycisku:
Przycisk: - Do przestawienia wybranej funkcji w odpowiednim
66 |wysun /opusé kKierunku.
W prawo Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-

chome czesci maszyny!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krotki opis
Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:
- Funkcja napetniania materiatem do rozktadania.
Obroty silnika Diesla sg zwiekszane do zadanej
nominalnej predkosci obrotowej i wigczane sg wszystkie
ustawione na tryb ,automatyczny” funkcje transportowe
(podajnik zgrzebtowy i przenosnik slimakowy).
[ Gtowny wylgcznik funkcyjny musi sie znajdowac
Napetnianie mas- w pozycji WYL.
67 |zyny materiatem
do rozkfadania - Wylgczenie przez ponowne nacisnieciu przycisku
badz przestawienie dzwigni jazdy w pozycje
rozktadania materiatu.

- Po osiggnieciu ustawionej wysokosci materiatu (czuj-
nik materiatu) funkcja napetniania jest auto-matycz-
nie wytgczana.

Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!
Funkcja przetgcznika z komunikatem zwrotnym LED:

- Tryb nastawczy:

Podczas postoju maszyny funkcja ta umozliwia uru-
chomienie wszystkich funkcji roboczych, ktére sg
wigczane tylko przy przestawionej dzwigni jazdy
(jadgca maszyna).

[ Gtowny wylgcznik funkcyjny musi sie znajdowac

w pozycji WYL.

Tryb nastawczy / I Liczba obrotéw silnika jest zwiekszana do zadanej war-
68 | tryb czyszczenia tosci.

(O)

- Tryb czyszczenia:

Po zakonhczeniu pracy funkcja ta poprawia czysz-cze-

nie elementow transportowych i zageszczajgcych

przy obnizonych obrotach:

- Przetagczy¢ przenosnik slimakowy, przenosnik
zgrzebtowy lub noze ubijaka na tryb pracy ,Auto”.

- Nacisng¢ przycisk co najmniej przez 2 s - dioda
LED miga

- Zakonczyc¢ tryb czyszczenia, naciskajgc ponownie
przycisk.
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FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Kroétki opis

69

Podnoszenie stofu

Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:

A

- Do podnoszenia stotu (dioda LED ZAt..) i wytgczania
funkcji ,pozycja ptywania stotu”

Sprawdzi¢, czy zatozona jest blokada transportowa

stotu!

Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

70

Zatrzymanie
rozktadania + od-
cigzenie

/
Opuszczanie stotu
+ pozycja ,ptywa-
nia”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem zwrotnym LED

=

Gtéwny wylgcznik funkcyjny musi sie znajdowac
w pozycji WYL.

- Funkcja przycisku: trzymac przycisk wcisniety diuzej
niz 1,5 s (dioda LED ZALt.). Gdy przycisk jest wcis-
niety, stét jest opuszczany. Po zwolnieniu przycisku
stot jest utrzymywany w pozycji Zatrzymanie roz-
ktadania + odcigzenie. (dioda LED ZAt..).

Powoli opuszczac stot!

- Funkcja przetagczania: nacisngé¢ krotko przycisk (dio-
da LED ZAt..) - stét jest opuszczany. Ponownie krotko
nacisngc¢ przycisk (dioda LED WYL.) - stot jest utrzy-
mywany.

- Stét w pozycji ,ptywania”; nacidniecie przycisku wtg-
cza diode LED i stot jest gotowy w pozycji ,pty-wania”,
ktora jest uaktywniana przez przestawienie dzwigni
jazdy.

- Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku
badz przyciskiem Podnoszenie stotu.

Podczas ukfadania materiatu stét znajduje sie zawsze
w pozycji ,ptywania”. Podczas postoju (dzwignia jazdy
w potozeniu srodkowym) stét jest przetgczany w stan
Zatrzymanie rozktadania + odcigzenie.

Sprawdzi¢, czy zatozona jest blokada transportowa
stotu!

ZwrociC uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

D 11 51



T GROUP

O DYynNnapAac

SEEE O ¢
bod] )| =) re] ) ‘\
b ) 2] 1 ¥
b e ) [ 7
aﬁ/@o

{aooann

U

000000 \
4 b)) amg
ElEID

=]

k) B0 B9 E

D 1152



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krétki opis

71

Noze ubijakéw
(zaleznie od stotu)

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Wiaczanie lub wytgczanie nozy ubijakow.
- Wiaczenie nastepuje po przestawieniu dzwigni jaz-
dy.
- Wytaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

[ Gtowny wytgcznik funkeyjny musi sie znajdowac
w pozycji WYL.

Funkcja jest programowana wraz z przyciskiem
»1ryb nastawczy”.

72

Wibracja
(zaleznie od stotu)

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
- Wiaczanie lub wytgczanie wibraciji.
- Wiaczenie nastepuje po przestawieniu dzwigni jaz-
dy.
- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku.

[ Gtowny wytgcznik funkcyjny musi sie znajdowac
w pozycji WYL.

I Funkcja jest programowana wraz z przyciskiem
,1ryb nastawczy”.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

73

Odcigzanie stotu

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Do odcigzania stotu w celu regulacji trakcji i zagesz-
czania materiatu.

- Wytgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku lub
przetgczanie miedzy funkcjg odcigzenia i docigzenia
stotu.

- Aby ustawi¢ ci$nienie oleju hydraulicznego, przestawic ten
przycisk i przycisk ,Tryb nastawczy” na ,ZAL.”.

74

Docigzenie stotu

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Do odcigzania stotu w celu regulacji trakcji i zagesz-
czania materiatu.

- Wylaczenie przez ponowne nacisniecie przycisku lub
przetgczanie miedzy funkcjg odcigzenia i docigzenia
stotu.

- Aby ustawi¢ ci$nienie oleju hydraulicznego, przestawic ten
przycisk i przycisk , Tryb nastawczy” na ,ZAL.”.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do hydraulicznego wysuwania blokady ramion
Wysuwanie bloka- niwelaciji.
75 | dy ramion niwelacji
(0) Przed wsunigciem i wysunieciem blokady ramiona ni-
welacji podnies¢ nieco nad sworznie blokujgce (pod-
nies¢ stot)!
Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do hydraulicznego wsuwania blokady ramion
Wsuwanie bloka- niwelaciji.
76 | dy ramion niwelacji

(O)

Przed wsunieciem i wysunieciem blokady ramiona ni-
welacji podnies¢ nieco nad sworznie blokujgce (pod-
nies¢ stot)!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

[ Funkcja ,Set assist” przygotowuje rozktadarke do przeniesienia na inny odcinek bu-
dowy lub do transportu.

Jezeli funkcja jest aktywna, wykonywane sg wybrane wczes$niej funkcje maszyny,
aby stworzy¢ gotowos¢ transportowg.

Po przestawieniu rozktadarki mozna zresetowac funkcje. Odpowiednie elementy sg
wtedy doprowadzane do zapamietanego stanu roboczego / pozyciji.

[ Wybor elementow uruchamianych przez funkcje nastepuje w odpowiednim menu na
ekranie maszyny.

Aby méc korzystac z funkcji, muszg istnie€ nastepujgce stany:

Stan roboczy / aktualng pozycje odpowiednich funkc;ji
i podzespotow nalezy najpierw zapisac na potrzeby p6z- TRy o’
niejszego zastosowania. - ,C-f

Patrz opis ekranu

5 B

- dzwignia jazdy (13) w potozeniu neutralnym, predkos¢ jazdy ,0”
- tryb nastawczy (68) - WYL.

Poz. | Nazwa Krotki opis

Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do konfiguracji stanu transportowego.

- Trzymac wcisniety przycisk (dioda LED miga), az
wszystkie funkcje zostang wykonane az do osigg-
niecia stanu transportowego (LED ZAt..).

Ustawianie funkcji

" ,oet assist” (O)

Zwrdcié uwage na zagrozenia wywotywane przez ru-
chome czesci maszyny!

Funkcja przycisku z komunikatem zwrotnym LED:
- Do konfiguracji poprzedniego stanu roboczego.

- Trzymac wcisniety przycisk (dioda LED miga), az
wszystkie funkcje zostang wykonane az do osigg-
niecia zapamietanego ostatnio stanu roboczego
(LED ZAt..).

Resetowanie funk-
78 |cji
.oet assist” (O)

Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czesci maszyny!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Zaleznie od strony maszyny bloki klawiszy (A) i (B) stuzg do sterowania przenosniki-
em Slimakowym albo podajnikiem zgrzebtowym. Sterowany element jest sygnalizo-
wany podswietlonym symbolem (C).

Uwaga! Nie odtgczaé podczas pracy pilotéw zdalnego sterowania!
Prowadzi to do wytgczenia rozktadarki!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

120

Wytgcznik awaryj-
ny

Nacisng¢ w razie niebezpieczenstwa (zagrozenie dla osob,

grozgca kolizja itd.)!

- Nacisniecie wytacznika awaryjnego wytgcza silnik, napedy i
uktad kierowniczy.
Niemozliwe jest manewrowanie, podnoszenie stotu itp.!
Niebezpieczenstwo wypadku!

- Uktad ogrzewania gazem nie jest zamykany przez
wylgcznik awaryjny.
Gtowny zawdr odcinajgcy doptyw gazu i oba zawory butli
nalezy zamkngc recznie!

- W celu ponownego uruchomienia silnika przycisk nalezy
ponownie wyciggnac.

121

Gniazdo
przytgczeniowe
zdalnego sterowni-
ka

Podtgczy¢ wtyczke do gniazda wtykowego w stole.
[ System rozpoznaje automatycznie, czy jest to lewy czy
tez prawy pilot zdalnego sterowania.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

122

Przenosnik slima-
kowy
-RECZNIE”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

=

- Funkcja transportowa odpowiedniego przenosnika
Slimakowego jest ciggle wtgczona z petng wydaj-nos-
cig przenoszenia, bez kontroli materiatu przez
wyftgczniki krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

123

Przenosnik slima-
kowy
LAUTO?

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

=

- Funkcja transportowa odpowiedniego przenosnika
Slimakowego jest wigczana poprzez przestawienie
dzwigni jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki
krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

Nacisniecie wytgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

Gtowny wytgcznik funkcyjny (pulpit operatora) blokuje
funkcje transportowa.

124

Przenosnik slima-
kowy
» 1ryb nawrotny”

Funkcja przycisku:

- Kierunek przesuwu przenosnika slimakowego mozna
przetgcza¢ w przeciwnym kierunku, aby np. umozli-
wi¢ przesuniecie do tytu materiatu znajdujg-cego sie
przed przenosnikiem $limakowym. W ten sposob
mozna unikng¢ np. strat materiatowych podczas
przejazdow transportowych.

- Ograniczony czasowo ruch nawrotny nastepuje przy
ciggtym nacisnieciu przycisku.

W celu aktywacji trybu nawrotnego przenosnik sli-ma-
kowy musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO” lub ,RECZ-
NIE”.

W trybie nawrotnym nastepuje przetgczenie funkcji au-
tomatycznej ze zredukowang wydajnoscig prze-nosze-
nia.
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FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku:
- Przyciski Plus/Minus do regulacji wydajnosci
przenoszenia.
Wydajnos¢ prze- - Zaleznie od czasu nacisniecia przycisku nastepuje
125 | nosnika slimako- wolniejsze badz szybsze przestawienie wydajnosci

wego

transportowe;j.

Przenosnik slimakowy musi by¢ w tym celu ustawiony

na tryb ,AUTO” lub ,RECZNIE”.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazwa

Krotki opis

126

Podajnik
zgrzebtowy
,RECZNIE”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa odpowiedniego podajnika
zgrzebtowego jest ciggle wtgczona z petng wydaj-
noscig przenoszenia, bez kontroli materiatu przez
wyftgczniki krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

[ Nacisniecie wylgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

[ Gtowny wylacznik funkeyjny blokuje funkcje trans-por-
towa.

127

Podajnik
zgrzebtowy
LAUTO”

Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:

- Funkcja transportowa odpowiedniego podajnika
zgrzebtowego jest wigczana poprzez przestawienie
dzwigni jazdy i sterowana ptynnie przez wytgczniki
krancowe.

- Wylgczenie przez ponowne nacisniecie przycisku

[ Nacisniecie wylgcznika awaryjnego, wzgl. ponowne
uruchomienie maszyny powoduje wytgczenie funkciji.

[ Gtowny wytgcznik funkeyjny (pulpit operatora) blokuje
funkcje transportowa.

128

Podajnik
zgrzebtowy
»1ryb nawrotny”

Funkcja przycisku:

- Kierunek przesuwu odpowiedniego podajnika
zgrzebtowego mozna przetgcza¢ w przeciwnym kie-
runku, aby np. umozliwi¢ przesuniecie do tytlu mate-
riatu znajdujgcego sie w tunelu materiatowym.

- Ograniczony czasowo ruch nawrotny nastepuje przy
ciggtym nacisnieciu przycisku.

I W celuaktywacji trybu nawrotnego podajnik zgrzebtowy
musi by¢ ustawiony na tryb ,AUTO” lub ,RECZNIE”.
[ W trybie nawrotnym nastepuje przetgczenie funkcji au-

tomatycznej ze zredukowang wydajnoscig prze-nosze-
nia.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku:
- Przyciski Plus/Minus do regulacji wydajnosci prze-no-
szenia.
Wydajnos¢ prze- - Zaleznie od czasu nacisniecia przycisku nastepuje
129 | noszenia podajni- wolniejsze badz szybsze przestawienie wydajnosci

ka zgrzebtowego

transportowe;j.

Podajnik zgrzebtowy musi by¢ w tym celu ustawiony na
tryb ,AUTO” lub ,RECZNIE”.
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FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
Ta’b pracy - Tryb pracy ,AUTO" (dioda LED ZAL.):

130 UAS_lqg,,n/'We acyl Uktad niwelacji przetgcza sie automatycznie przy
» ” przestawionej dzwigni jazdy na rozktadanie ma-te-
-RECZNIE riatu.
lewo - Tryb pracy ,RECZNIE” (dioda LED WYL.):

Uktad niwelaciji jest wytaczony.
Funkcja przycisku:
- Do wsuwania i wysuwania sitownika niwelacji po od-
powiedniej stronie maszyny.
131 | Przestawienie le- I Podczas przestawiania obserwowaé wskaznik niwelacji
/ . : . na wyswietlaczu zdalnego sterowania!
wego sitownika ni-
132 | welacji . - o y

[ W celu bezposredniego przestawienia funkcja niwelaciji
musi by¢ ustawiona na ,RECZNIE”.
W trybie ,AUTO” przestawienie nastepuje po pot-wierd-
zeniu przyciskiem Enter (133).

Funkcja przycisku:
- Do potwierdzania regulacji sitownikdbw niwelacji

133 | Enter w trybie ,Auto”.

Po nacis$nieciu przycisku sitowniki niwelacji sg prze-
stawiane.
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Poz. | Nazwa Krétki opis
Przycisk z funkcjg przetgcznika i komunikatem
zwrotnym LED:
Ta’b pracy - Tryb pracy ,AUTO" (dioda LED ZAL.):

134 UAS_lqg,,n/'We acyl Uktad niwelacji przetgcza sie automatycznie
» ” przy przestawionej dzwigni jazdy na rozktadanie ma-
-RECZNIE teriatu.
prawo - Tryb pracy ,RECZNIE” (dioda LED WYL.):

Uktad niwelaciji jest wytgczony.
Funkcja przycisku:
- Do wsuwania i wysuwania sitownika niwelacji po od-
powiedniej stronie maszyny.
135 | Przestawienie pra- > Podcz'as'przestawiania obserwowaé.wskainik niwelacji
/| wedqo sitownika ni- na wyswietlaczu zdalnego sterowania!
g
136 | welagji , _ . . .

[ W celu bezposredniego przestawienia funkcja niwelaciji
musi by¢ ustawiona na ,RECZNIE”.
W trybie ,AUTO” przestawienie nastepuje po po-twierd-
zeniu przyciskiem Enter (137).

Funkcja przycisku:
- Do potwierdzania regulacji sitownikdéw niwelacji w try-

137 | Enter bie ,Auto”.

Po nacis$nieciu przycisku sitowniki niwelacji sg prze-
stawiane.

D1175



O DYynNnapAac

= E]

\
amlE)
5] o

re) (1]

=i J
@

= 4

D1176



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazwa Krétki opis
Funkcja przycisku:
- Do recznego wigczania sitownikéw niwelacji po od-
. N - powiedniej stronie maszyny, jezeli automatyczny
138 f"‘ow.”'k niwelacjl uktad niwelacji jest wytaczony (dioda LED WYL.).
ecznie
[ Podczas przestawiania obserwowac wskaznik niwelacji
na wyswietlaczu zdalnego sterowania!
Funkcja przycisku:
- Do wsuwania i wysuwania czesci stotu po odpo-wied-
niej stronie maszyny.
139 quwanie [ wysu- [ W maszynach bez wysuwanego stotu funkcja ta nie jest
wanie stotu dostepna.
Zwrécié uwage na zagrozenia wywolywane przez ru-
chome czes$ci maszyny!
Uruchomic¢ klakson w razie grozgcego niebezpieczenstwa lub
Sygnat dzwiekowy | przed rozpoczeciem jazdy!
140 . . . : .
(klakson) [ Klakson mozna tez stosowac do komunikowania si¢ z

kierowcg samochodu ciezarowego z materiatem!
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1 Obstuga terminalu sterowania

Przyciski klawiatury ekranowej

- (A) Przycisk Jog-Dial (obracanie + naciskanie):

- Obracanie:
- do wyboru réznych parametréw nastawczych w obrebie menu
- do ustawiania parametru
- do wyboru réznych opcji wyboru w obrebie menu

- Nacisniecie:
- do zezwalania na zmiane parametru
- do potwierdzania ustawienia parametru
- do potwierdzania opcji wyboru

(B) Przycisk Home
- do bezposredniego wyswietlanie menu Home

(C) Przycisk do gory
- do wyswietlania nadrzednego menu / nadrzednego wskaznika

(D) Przyciski funkcyjne:
- do wyboru menu wyswietlanych w polu ekranowym (D1)
- do aktywacji funkcji wyswietlanych w polu ekranowym (D1)

(E) Przyciski funkcyjne:
- do wyboru menu wyswietlanych w polu ekranowym (E1)
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Aktywne / wywotane menu jest potwierdzone, gdy kolor
odpowiedniego symbolu zmieni sie z jasnoniebieskiego

na ciemnoniebieski! %

- (F) Obszar wskazywania komunikatéw stanu, ostrzezen i komunikatow awa-

ryjnych:

- do wskazywania istniejgcych ostrzezen lub komunikatow awaryjnych.

Kolor wyswietlanego symbolu informuje o tym, czy jest to komunikat stanu, ostrze-
zenie, czy komunikat awaryjny.

Kolorowy kod

Objasnienie

O

- CZERWONY - komunikat awaryjny
- Zgtasza powazny biad, ktéry nalezy niezwtocznie
sprawdzi¢ i usungc.

- ZOLTY - ostrzezenie
- Zgtasza istniejgcy stan, ktéry nalezy uwzglednié¢ lub
ktory nalezy w najblizszym czasie usungc, aby
zapewnic¢ bezawaryjng prace.

=0 oo

- NIEBIESKI / ZIELONY - komunikat stanu
- Potwierdza witgczong funkcje.

Szczegotowe objasnienie poszczegolnych wskaznikéw znajduje sie w rozdziale
,Symbolika komunikatéw stanu, ostrzezen i komunikatow awaryjnych”.

D223



O DYNapac

FAYAT GROUP

1.1  Obstuga menu - procedura ustawiania parametréw

" 0?..;..0" x/,?
{15 A5 |

A5 150« 122 2.35+

15em

800w

_G 1000n/min &I o°c

) 10bar Dg 00000.0 h

+

l_:l 30 volt En 0.0 I’lh

@) 1o00°c

100 °C 100 °C 100 °C 100 °C
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Przyktad: ustawianie temperatury stotu

- Wywotaé menu ,Home” na ekranie.

- Nacisng¢ przycisk (A), aby otworzy¢ menu ,,Obroty silnika Diesla”.
- Wywotaé menu ,Obroty silnika Diesla” na ekranie.

- Nacisng¢ przycisk (B), aby otworzy¢ menu ,Uktad ogrzewania stotu”.
- Obrécié¢ przycisk Jog-Dial (C), aby wyswietli¢ kursor.

Na parametrze Temperatura pojawia sie niebieska ramka.
- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial (C), aby uaktywnic¢ ustawienie.

- Obracac¢ przycisk Jog-Dial (C) w odpowiednim kierunku, az zostanie wyswietlona
zgdana temperatura.
- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial (C), aby przejg¢ ustawiong wartos¢.

Niebieska ramka na parametrze Temperatura znika.
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Wybor i zmiana parametru w menu

|= 00.0n/min = 00.0 n/imin

- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial (C), aby uaktywni¢ nastawe parametru.

[ Nanajwyzszym parametrze menu pojawia sie niebieska ramka.

- Obracaé przycisk Jog-Dial (C) w odpowiednim kierunku, az niebieska ramka
znajdzie sie na wybranym parametrze.

- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial (C), aby uaktywni¢ nastawe parametru.

- Obracac¢ przycisk Jog-Dial (C) w odpowiednim kierunku, az zostanie wyswietlona
zgdana wartosc.

- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial (C), aby przeja¢ ustawiong wartos¢.
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Wybér i zmiana opcji w menu

- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial (C), aby uaktywni¢ ustawienie opciji.

Na najwyzszej opcji w menu pojawia sie niebieska ramka.
- Obracac¢ przycisk Jog-Dial w odpowiednim kierunku, az niebieska ramka znajdzie

sie na zgdanej opcji wyboru.
- Nacisng¢ przycisk Jog-Dial, aby uaktywni¢ opcje.
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2

Struktura menu

Menu ,,Home” - wskazniki

10 |
A5 111.50% §122 2.35+12 .1.5

7 15em 10 em 8

13800

5 8

Wskazniki:

- (1) Predkosé:
- Rozktadanie materiatu (z&tw)-(m/min) / (ft/min)
- Jazda (zajgc) - (km/h) / (mph)
- (2) Wskaznik paliwa
- (3) Poziom napetnienia zbiornika AdBlue® / DEF (O)

Jezeli poziom napetnienia jest za niski, wyswietlane jest dodatkowe ostrzezenie.

- (4) Materiat - poziom napetnienia lewego / prawego podajnika zgrzebtowego
- (5) Materiat - poziom napetnienia lewego / prawego przenosnika slimakowego
- (6) Temperatura rzeczywista uktadu ogrzewania stotu (°C) / (°F)

Wyswietlana jest Srednia temperatura wszystkich sekcji stotu.

Aktualnie ogrzewana sekcja stotu jest wskazywana na kolorowo
w odpowiedniej grafice.

(7) Droga wysuwu - poszerzenie hydrauliczne lewego stotu (cm) / (inch) (O)
(8) Droga wysuwu - poszerzenie hydrauliczne prawego stotu (cm) / (inch) (O)
(9) Grubosc¢ warstwy - stot lewy (cm) / (inch) (O)

(10) Grubosc¢ warstwy - stét prawy (cm) / (inch) (O)

(11) Profil daszkowy - (%) (O)
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- (12) Pochylenie poprzeczne - lewe / prawe (%) (O)
- (13) Catkowita szerokos¢ stotu (cm) / (inch) (O)

Aby okresli¢ catkowitg szerokosc stotu, na zdalnym sterowniku nalezy przeprowadzic
synchronizacje.

(14) Droga wysuwu - lewy sitownik niwelacji (cm) / (inch) (O)
(15) Droga wysuwu - prawy sitownik niwelacji (cm) / (inch) (O)
(16) Stosowana regulacja materiatu

(17) Kontrola systemu Truck-Assist (O)

(

(

(

18) Odlegtosciomierz (m) / (ft)
19) Godzina (hh/mm) / (AM/PM)
20) Symbol menu / wskaznika
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Menu ,,Home” - podmenu

Py
15em 15am

A5  1.504 Q122-e 2.354 1.5

15em 10 em

800w

Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

(1) Wyswietlanie funkcji ,Home” / ,Quick Settings”

(2) Wywotywanie menu ,Obroty silnika Diesla” / wskaznik zmierzonych wartosci
silnika napedowego + podmenu.

(3) Menu ,Parametry rozktadania materiatu” + podmenu.
(4) Menu ,,Obraz z kamery” + podmenu.(O)

(5) Menu ,Pamiec usterek” + podmenu.

(6) Menu ,,Gtéwne” + podmenu.
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[ Jezeli przycisk funkcyjny wywotanego podmenu zostanie ponownie nacisniety,
wyswietlane jest menu Home, a wskazanie podmenu pozostaje zachowane.

100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

.’, 08. 0 E
{15 A5 |

1.5 1.50« Q122-¢ 2.35x

15 cm

ll-=,','

800
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Funkcje menu ,,Home” / ,,Quick Settings”

llu‘Tnln V 3
15 A5 |

A5  1.50x (122 235+ +1.5

800 i

Menu do bezposredniego witgczania roznych funkcji.

- Nacisng¢ odpowiedni przycisk funkcyjny, aby wyswietli¢ funkcje / Quick Settings od
(1) do (6). Po ponownym nacisnieciu przycisku funkcje znikaja.

[ Funkcje sg wigczane lub wylgczane poprzez nacisniecie
umieszczonego obok przycisku funkcyjnego. N\
Jezeli odpowiedni symbol wyswietlany jest na niebiesko, > Q0
oznacza to, ze funkcja jest aktywna.

[ W zaleznosci od wyposazenia maszyny pozycje (1)
mozna zaprogramowac dwiema réznymi funkcjami: /
117 1.2

(1.1) Funkcja ,Tryb Eco”

- Obroty silnika sg ciggle utrzymywane na poziomie
1600 1/min.

(1.2) Funkcja ,Vario-Speed”
- Obroty silnika sg automatycznie regulowane w zaleznosci od obcigzenia.

(2) Funkcja ,,Opdzniony start nozy ubijakow”
- Przy przestawieniu dzwigni jazdy funkcja nozy ubijakow jest wigczana dopiero po
uptywie czasu ustawionego w menu.

(3) Funkcja ,Op6zniony start stotu”
- Funkcja ptywania przy przestawieniu dzwigni jazdy jest aktywna dopiero po upty-
wie czasu ustawionego w menu.
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g D>

B

- (4) Funkcja ,Wspdlne wigczenie koszy”

- Oba skrzydfa kosza sg wspdlnie wigczane za pomocg przycisku funkcyjnego
kosza (otworz / zakmnij kosz).

- (5) Funkcja ,Automat kierowniczy”

- Kierowanie maszyng odbywa sie automatycznie przez odpowiedni zespot
czujnikowy wzdtuz linii wzorcowej (np. liny).

Przy wiaczonym automacie kierowniczym potencjometr kierownicy jest nieaktywny.

Jezeli kierowca wykona ruch kierownicg, ze wzgledow bezpieczenstwa manewr taki
ma pierwszenstwo przed funkcjg automatu kierowniczego.

- (6) Funkcja zapisywania ,Set-Assist”

- Stan roboczy / aktualna pozycja odpowiednich funkcji i podzespotéw sg zapi-

sywane na potrzeby pozniejszego zastosowania.
Podczas zapisywania wskaznik zmienia sie

na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. ¥ v
p D - D
R R

Wybor funkcji i elementéw funkcji ,Set-Assist” odbywa
sie w odpowiednim menu.

Funkcja ,Set assist” przygotowuje rozktadarke do przeniesienia na inny odcinek
budowy lub do transportu.

Jezeli funkcja jest aktywna, wykonywane sg wybrane wczes$niej funkcje maszyny,
aby stworzy¢ gotowos¢ transportows.

Po przestawieniu rozktadarki mozna zresetowac funkcje. Odpowiednie elementy sg
wtedy doprowadzane do poprzedniego stanu roboczego / pozycji.
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Menu ,,Obroty silnika Diesla” / wskaznik zmierzonych wartosci
silnika napedowego

02 1000nmin - O)%0c

03 6 00000.0 h

a4 30 volt B 7 0.01h

Menu do ustawiania obrotéow silnika Diesla i odczytywania réznych zmierzonych
wartosci silnika napedowego.

- (1) Wskaznik i parametr nastawczy zadanej liczby obrotow

Nastawa odbywa sie bezposrednio poprzez nacisniecie przycisku Jog-Dial.

Nastawe przeprowadza sie stopniowo co 50 obr./min, liczba obrotow silnika jest
bezposrednio synchronizowana.

5 8

(2) Rzeczywista liczba obrotow silnika Diesla
(3) Cisnienie oleju silnikowego (bar)

(4) Napiecie w instalacji poktadowej (V)

(5) Temperatura chtodziwa silnika (°C) / (°F)
(6) Godziny pracy silnika (h)

(7) Zuzycie paliwa (I/h) (O)

Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

(8) Wartosci pomiarowe ,Zarzgdzanie materiatem”.

(9) Menu nastawy i wskazywania ,,Ogrzewanie stotu”. (O)

(10) Menu ,,Odcinek rozktadania materiatu / Automat kierowniczy”. (O)
(11) Wartosci pomiarowe ,Naped na przednie kota”. (O)

(12) Menu ,Regeneracja filtra czgstek statych”. (O)
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Wartosci pomiarowe ,,Zarzgdzanie materiatem”

f—

Ky . | ]

= ooonmin = 00.0nimin
5 1= 00.6 ymin

]

Menu do odczytu ponizszych parametréw:

(1) Materiat - poziom napetnienia (%) lewego podajnika zgrzebtowego

(2) Materiat - poziom napetnienia (%) prawego podajnika zgrzebtowego
(3) Materiat - poziom napetnienia (%) lewego przenosnika slimakowego
(4
(
(

) Materiat - poziom napetnienia (%) prawego przenosnika slimakowego
5) Liczba obrotéw nozy ubijakdéw (n/min)
6) Liczba wibracji (n/min)
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Menu nastawy i wskazywania ,,Ogrzewanie stotu” (O)

@) 100°c 2

3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

Menu do ustawiania zadanej temperatury uktadu ogrzewania stotu i odczytu tem-
peratur rzeczywistych.

- (1) Wskaznik i parametr nastawczy zadanej temperatury uktadu ogrzewania stotu.
Tryb edycji wigcza sie poprzez nacisniecie kodera (A).

Zakres nastaw 50-1807?

9 B

(2) Srednia temperatura rzeczywista wszystkich sekcji stotu (°C) / (°F)

(3) Temperatura rzeczywista lewego stotu gtéwnego (°C) / (°F)

(4) Temperatura rzeczywista prawego stotu gtéwnego (°C) / (°F)

(5) Temperatura rzeczywista poszerzenia hydraulicznego + lewego poszerzenia
mechanicznego (°C) / (°F)

(6) Temperatura rzeczywista poszerzenia hydraulicznego + prawego poszerzenia
mechanicznego (°C) / (°F)
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Menu ,,Odcinek rozktadania materiatu / Automat kierowniczy”

9 9

Menu do odczytywania i resetowania aktualnego odcinka rozktadania materiatu oraz
do wyswietlania uktadu monitorowania kierowania i resetowania wartosci refe-
rencyjnej uktadu monitorowania kierowania.

- (1) Aktualny odcinek rozktadania materiatu (m)
- Reset / zerowanie wartosci: wybrac funkcje (1.1) za pomocg przycisku Jog-Dial

i zresetowac, naciskajac przycisk.
W trakcie resetowania wskaznik zmienia sie

na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. v =0
e 15

- (2) Uktad monitorowania kierowania stuzy do kontroli
odstepu probkowania --> wartos¢ referencyjna.
- Reset / zerowanie referenciji: wybrac¢ funkcje (2.1) za pomocg przycisku Jog-Dial
i zresetowac, naciskajgc przycisk.
W trakcie resetowania wskaznik zmienia sie
na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. v =0

Idealny odstep probkowania --> wartosc¢ referencyjna to
wartos¢ ,0” we wskazniku (2). Wychylenia wskazujg
wieksze lub mniejsze odstepy.

W razie potrzeby skorygowac lekkim ruchem kierownicy!

Jezeli kierowca wykona ruch kierownicg, ze wzgledow bezpieczenstwa manewr taki
ma pierwszenstwo przed funkcjg automatu kierowniczego.
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Wartosci pomiarowe ,,Naped na przednie kota (O)”

Wskazywanie dostepnej mocy napedu na przednie kota.

- (1) Wskaznik mocy napedu na lewe przednie kofo.
- (2) Wskaznik mocy napedu na prawe przednie koto.
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Menu ,,Regeneracja filtra czastek statych (O)”

1a 1b 2a

> 8 B8 §

Menu do wyzwolenia aktywnej regeneracji filtra i zablokowania automatycznej
regeneracji filtra.

- (1) Regeneracja filtra czgstek statych, recznie:
- do wyzwolenia wymaganej regeneracji filtra czgstek statych.

Wymagana regeneracja jest sygnalizowana przez wskaznik przypominajgcy o ko-
niecznosci regeneracji (1a)!

Uwzgledni¢ informacje w rozdziale ,Komunikaty awaryjne terminalu”.

Wraz z wigczeniem funkcji ostrzezenie ,HEST” (1a) jest wskazywane ciggle, a ko-
munikat przypominajgcy o koniecznosci regeneraciji (1b) miga.

Regeneracja filtra czgstek statych trwa od 20 do 60 minut.

Regeneracji mozna dokonac¢ tylko wtedy, gdy maszyna jest zaparkowana i nie znaj-
duje sie w trybie rozktadania materiatu!
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9

) Niebezpieczenstwo wskutek regeneraciji filtra

Nieprawidtowo przeprowadzona regeneracja filtra czgstek
statych moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata, a nawet
Smierci!

- Wylot rury spalinowej trzymac z dala od 0sob i
przedmiotow, ktore mogg sie zapali¢, stopic lub
eksplodowad!

- W promieniu 0,6 m od wylotu rury spalinowej nie moga
znajdowac sie zadne osoby ani przedmioty!

- W promieniu 1,5 m nie mogg znajdowac sie zadne
przedmioty lub materiaty, ktére mogq sie zapali¢, stopi¢ lub
eksplodowag. (benzyna, drewno, papier, tworzywo
sztuczne, tekstylia, pojemniki z gazem pod ci$nieniem,
przewody hydrauliczne).

- W sytuacji awaryjnej wytgczy¢ silnik, aby przerwac
ulatnianie sie spalin!

- Przestrzegac wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukciji i instrukcji obstugi silnika.

Regeneracja automatyczna odbywa sie podczas normalnej pracy i jest
niezauwazalna dla operatora. Jednakze dochodzi do podwyzszenia temperatury
spalin.

Jezeli aktualne warunki rozktadania materiatu lub otoczenie nie pozwalajg na
przeprowadzenie automatycznej regeneraciji, funkcje te mozna zablokowac:

- (2) Automatyczna regeneracja filtra czgstek statych - blokada / odblokowanie.

- do zablokowania / odblokowania automatycznego wyzwolenia regeneracji filtra
czastek statych.

W przypadku wigczenia funkcji blokady wyswietlany jest odpowiedni komunikat
ostrzegawczy (2a).

Natychmiast po wytgczeniu blokady mozna uruchomi¢ automatyczng regeneracje
filtra czgstek statych.
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Menu ,,Parametry rozktadania materiatu”

S @S2 &2 3]

1a 1b 1c 1d 1e

4 00.0% = == 00.0% 5
| - -V S-S - ¥ -5-F V|

6 |= 00.0n/min = 00.0 n/min 7

Menu do wyswietlania i ustawiania parametrow rozktadania materiatu.

- (1) Parametr aktualnej grubosci warstwy
- Mozna wybra¢ nastepujgce parametry grubosci warstwy:

- (1a) warstwa kryjgca >, niska predkos¢ rozktadania

- (1b) warstwa kryjgca >>, wysoka predkosc¢ rozktadania
- (1c) warstwa wigzagca >, niska predkosc¢ rozktadania

- (1d) warstwa wigzgca >>, wysoka predkos¢ rozktadania
- (1e) podbudowa

Dla kazdego parametru grubosci warstwy zapisane sg fabrycznie obroty wszystkich
elementéw transportowych i zageszczajgcych.

Zaleznie od grubosci warstwy wydajno$¢ przenoszenia na poczatku rozktadania
materiatu wzrasta powoli lub szybciej.

Preferowane lub dostosowane do rozktadanego materiatu parametry mozna zapisac
w pamieci w celu pozniejszego uzycia.

Mozliwy jest reset wartosci do ustawien fabrycznych.
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6 |= 00.0n/min = 00.0 n/min 7

(2) Wskaznik i parametr nastawczy obrotow lewego podajnika zgrzebtowego (%)
(3) Wskaznik i parametr nastawczy obrotow prawego podajnika zgrzebtowego (%)
(4) Wskaznik i parametr nastawczy obrotow lewego przenosnika slimakowego (%)
(5) Wskaznik i parametr nastawczy obrotéw prawego przenosnika

slimakowego (%)

(6) Wskaznik i parametr nastawczy zadanych obrotéw nozy ubijakéw (n/min)

(7) Wskaznik i parametr nastawczy zadanych obrotow wibracji (n/min)

Zakres nastawy nozy ubijakéw i wibracji zalezy od typu stotu.

9 B

Bez uzycia funkcji zapamietywania przestawiony parametr zachowuje wazno$¢
az do wyboru innej grubosci warstwy. Takze po ponownym uruchomieniu maszyny.
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Ustawianie parametrow rozkladania materiatu

Funkcje:

- (8) Funkcja ,Zapis parametréw”

Podczas zapisywania wskaznik zmienia sie v
na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. {5 - (9

- (9): Funkcja ,Ladowanie parametrow”

W trakcie fadowania wskaznik zmienia sie v
na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. "> >

- (10): Funkcja ,Reset parametrow - tadowanie ustawien
fabrycznych”

System wymaga najpierw potwierdzenia resetu.

Poprzez ponowne nacisniecie przycisku =0 ? =0

w ciggu 5 sekund nastepuje reset.

~"
W trakcie resetowania wskaznik zmienia sie
na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. \

Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

- (11) Przeglad ,Parametr grubosci warstw”.

D 22 23



O DYNapac

FAYAT GROUP

Przeglad parametréw grubosci warstw

=

n/min

Menu do przegladania zaprogramowanych wg parametru grubosci warstwy obrotow
wszystkich elementéw transportowych i zageszczajgcych.

Powré6t do menu gtownego:

- (1) Menu ,Parametry rozktadania materiatu”.
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Menu ,,Obraz z kamery” (O)

Stabo widoczne obszary maszyny mozna monitorowa¢ za pomocg systemu kamer.

[ Po wywotaniu widoczny jest obraz z kamery 1.

- (1) Wiaczanie obrazu z kamery 1.
- (2) Wigczanie obrazu z kamery 2.
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Menu - ,,Pamie¢ usterek”

Menu do przeglgdania istniejgcych komunikatéw awaryjnych.

(1) Liczba komunikatéw awaryjnych z zatrzymaniem napedu jazdy.

- Wywotywanie szczegdtowego wskaznika ,Komunikaty awaryjne z zatrzymaniem
napedu jazdy”: (1.1).

(2) Liczba ostrzezen maszyny.
- Wywotywanie szczegdtowego wskaznika ,Ostrzezenia maszyny”: (2.1).

(3) Liczba komunikatow awaryjnych silnika.
- Wywotywanie szczegdtowego wskaznika ,Komunikaty awaryjne silnika”: (3.1).

(4) Wskaznik btedow systemowych.

[ Ewent. podac serwisowitechnicznemu rozktadarki numer btedu systemowego w celu
podjecia odpowiednich czynno$ci.
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Szczegobtowy wskaznik ,,Komunikaty awaryjne z zatrzymaniem napedu jazdy”

Errorcode

| Description 2 |

| EV-

Hex

| wr

| EV-

Hex

[ Lut

| EV-
| EV-

| EV-

| Lt
| Lt
| Lt

| EV-

| LT

[ EV-

| Lt

| EV-

| T

Tabelaryczny przeglad istniejgcych komunikatoéw awaryjnych.

- (1) Kod awaryjny.
- (2) Opis btedu.

- (3) Nazwa wadliwej czesci zgodnie z listg BMK/EIC.

[ Zapomocy przycisku Jog-Dial mozna przewijac liste.
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Szczegotowy wskaznik ,,Ostrzezenia maszyny”

Errorcode 1 | Description 2 |

| Ev-Hex LUT
EV - He | Lot
EV- LUT
4 EV - [ LUT
EV- Lot
EV- LUT
EV - LUT
eV oLt

Tabelaryczny przeglad istniejgcych komunikatow awaryjnych.

- (1) Kod awaryjny.
- (2) Opis btedu.
- (3) Nazwa wadliwej czesci zgodnie z listg BMK/EIC.

[ Zapomocy przycisku Jog-Dial mozna przewijac liste.
- Czyszczenie listy komunikatow awaryjnych: (4).
[ W trakcie czyszczenia wskaznik zmienia sig

na 5-10 sekund w celu potwierdzenia. =0
I\ =
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Szczegotowy wskaznik komunikatéw awaryjnych silnika

o

9

Tabelaryczny przeglad istniejgcych komunikatoéw awaryjnych.

- (1) Kod SPN.
- (2) Kod FMI.
- (3) Czestos¢ bteddéw OC.

Wszystkie komunikaty awaryjne sg opisane w rozdziale ,Kody awaryjne silnika na-
pedowego”.

Za pomocg przycisku Jog-Dial mozna przewijac liste.

D 22 29



O DYNapac

FAYAT GROUP

Menu - ,,Gtéwne”

[ Menu ,Gtdwne” mozna wywotac z kazdego menu, podmenu lub wskazania.

Menu do wywotywania nastepujgcych podmenu:

(1) Menu ,Home”
- Menu wskazywania i ,,Quick Settings”.

(2) Menu ,Serwis”
- Menu dla technikéw serwisowych (wymagane hasto)

(3) Menu ,Info & Settings”.
- Menu do ustawiania réznych funkciji.

(4) Menu ,Info”
- Menu do wywotywania zapisanych informaciji, jak np. instrukcje obstugi itp.
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Menu - ,,Serwis”

Menu chronione hastem stuzgce do réznych ustawien serwisowych.
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Menu ,Info & Settings”

0.00/00

V2.14

00000.0 h

10002452E0G001460

865789024037758

Menu do wywotywania réznych informacji o maszynie oraz podmenu réznych
ustawien.

Wyswietlanie nastepujgcych informaciji:

(1) Wersja oprogramowania maszyny
(2) Wersja oprogramowania ekranu
(3) Godziny pracy silnika (h)

(4) Nastepny interwat serwisowy (h)

[ W przypadku konsultacji z dziatem serwisowym nalezy zawsze podac wersje
oprogramowania!

Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

(5) Menu nastawcze ,Stof”.

(6) Menu nastawcze ,Rozktadanie materiatu / naped jezdny”.
(7) Menu nastawcze ,Truck Assist / Set Assist”.

(8) Menu nastawcze ,Oswietlenie dzien/noc”.

(9) Menu nastawcze ,Ekran”.
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Menu nastawcze ,,Stot”

210 k220 §

00 sec

4.2

2 43
OO

4.1
¢)

Menu do konfiguracji ustawien podstawowych stotu i jego funkciji.

- (1) Wskaznik i parametr nastawczy

typu stotu
- Typstotu1,2,3,4,5

Ustawiany parametr mozna odczytac
z tabliczki znamionowej stotu i musi sie
on zgadzac¢ z ostatnig cyfrg typu stotu.

Jezeli z rozktadarkg potgczono inny typ | [©

stotu, nalezy dokona¢ odpowiedniego
ustawienia!

° o
2] E_I{NA#IIC
SCREED / BOHLE
Model MG
Typ Baujal
Product Identificatign [ |
Number
Operating weight
Bolriubsgcmc?!t | |hﬁj
Dynapac GmbH D-26200 Wardenburg « Germany
o

- (2) Wskaznik i parametr nastawczy
uktadu ogrzewania stotu

- (2.1): ogrzewanie elektryczne
- (2.2): ogrzewanie gazowe

- (3) Wskaznik i parametr nastawczy ,Opdzniony start stotu” - czas opdznienia (s)
Przy przestawieniu dzwigni jazdy funkcja ptywania jest wigczana dopiero po uptywie

ustawionego czasu.

Zakres nastaw 0-10 s
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- (4) Wskaznik i parametr nastawczy ukfadu centralnego smarowania
- (4.1):skrocony interwat smarowania
- (4.2):standardowy interwat smarowania
- (4.3):wydtuzony interwat smarowania

Ewent. nalezy dostosowac¢ interwat smarowania do warunkdéw rozktadania
i materiatu.
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Menu nastawcze ,,Rozktadanie materiatu / naped jezdny”

Menu do konfiguracji ustawien funkcji maszyny i niwelaciji.
- (1) Wskaznik i parametr nastawczy ,,Opdzniony kosz przedni” - czas opdznienia (s) (O)

Po zamknieciu skrzydet kosz przedni jest podnoszony dopiero po uptywie
ustawionego czasu.

Zakres nastaw 0-25 s

- (2) Wybér ,Zewnetrzny ukfad niwelacji”
- (L): zewnetrzny uktad niwelacji - lewa strona maszyny
- (R):zewnetrzny uktad niwelacji - prawa strona maszyny

Przy wyborze ,Zewnetrzny ukfad niwelacji” przetgczniki uchylne systemowego zdal-
nego sterownika pozostajg aktywne!
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- (3) Wybdr ,Niwelacja krzyzowa”
- (0):niwelacja krzyzowa - WYL.
- (1):tylko wskazywanie danych przeciwlegtej strony maszyny.
- (2):wskazywanie danych i sterowanie przeciwlegtej strony maszyny.

- (3):Split Screen (dzielony ekran) na zdalnym sterowniku: mozliwe jednoczesne
wskazywanie danych i obstuga obu stron maszyny. (O)

- (4) Wybdr ,,Czutos¢ kierowania” (O)
- (>): niska czuto$¢ kierowania
- (>>): srednia czutos¢ kierowania
- (>>>): wysoka czutos¢ kierowania
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Menu nastawcze ,,Truck Assist / Set Assist”

Menu do konfiguracji funkcji , Truck Assist” i ,Set Assist”.
- (1) Wybdr ,,Odlegtosc ciezardwki”

W celu dostosowania do istniejgcej sytuacji funkcje automatycznej detekciji
ciezarowki mozna zaprogramowac na 3 rézne odlegtosci (rozktadarka - ciezaréwka).

- (1.1): skrocona odlegtosé
- (1.2): srednia odlegtos¢
- (1.3): wydtuzona odlegtosc

- (2) Wybér ,Set Assist”

Wybrane elementy sg uwzgledniane przy wykonywaniu funkcji ,Set Assist”.

- (2.1): podnoszenie / opuszczanie przedniego kosza

- (2.2): podnoszenie / opuszczanie przenosnika slimakowego
- (2.3): podnoszenie / opuszczanie stotu

- (2.4): ruch nawrotny podajnika zgrzebtowego

- (2.5): wsuwanie / wysuwanie blokady ramion niwelaciji

- (2.6): wsuwanie / wysuwanie rolek pchajgcych

- (2.7): otwieranie / zamykanie kosza

- (2.8): pozycja sitownika niwelacji
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Menu nastawcze ,,Oswietlenie dzien/noc”

Menu do ustawiania mocy oswietlenia roznych elementoéw obstugi.

- (2) Wskaznik i parametr nastawczy jasnosci ekranu
- (2.1): jasnos¢ w dzien (%)
- (2.2): jasnos¢ w nocy (%)

- (3) Wskaznik i parametr nastawczy wskaznika funkcji Truck- Assist
- (3.1): jasnos¢ w dzien (%)
- (3.2): jasnos¢ w nocy (%)
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Menu nastawcze ,,Ekran”

English ® Deutsch

Imperial US

Menu do konfiguracji podstawowych ustawien ekranu.

(1) Wybbdr ,Jezyk systemu”
- Angielski / niemiecki

(2) Wybbér ,Uktad jednostek miary”
- metryczny / imperialny USA

(3) Wskaznik i parametr nastawczy ,,Godzina”
- h/h : min/min
- 24hrs | PM/AM

(4) Wskaznik i parametr nastawczy ,Data”
- dd - mm -yyyy

Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

- (5) Menu nastawcze ,Kamera / obraz”
- (6) Wskaznik ,Tekst licencji”
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Menu nastawcze ,,Kamera / obraz”

Menu do konfiguracji obrazu kamery.

- (1) Wskaznik i parametr nastawczy - jasnos¢
- (2) Wskaznik i parametr nastawczy - kontrast
- (3) Wskaznik i parametr nastawczy - kolor

Zakres nastaw 0-100%
Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

- (4) Menu nastawcze ,Ekran”.
- (5) Wskaznik , Tekst licencji”
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Wskaznik ,, Tekst licencji”

Wskazywanie tekstu licencji oprogramowania.
Wywotywanie nastepujgcych podmenu:

- (1) Menu nastawcze ,Ekran”.
- (2) Menu nastawcze ,Obraz z kamery”
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2 Komunikaty awaryjne terminalu

Symbolika komunikatéw stanu, ostrzezen i komunikatéow awaryjnych

Komenda Symbol na ekranie

- Kontrola $wiatet drogowych

Swiatta drogowe sg witgczone. =

Nie oslepiaé¢ innych uczestnikéw ruchu ED
drogowego!

- Kontrolka kierunkowskazu (migacza)
Pulsuje po witgczeniu kierunkowskazu. <;: O @}

- Kontrolka serwisowania filtra czgstek statych.

Regeneracja filtra czgstek statych jest konieczna.

- Kontrolka swieci sie ciggle: stopien pilnosci |.
Regeneracje filtra czgstek statych nalezy
przeprowadzi¢, gdy pozwoli na to stan
roboczy maszyny.

- Kontrolka miga: stopien pilnosci Il.
Regeneracje filtra czgstek statych nalezy
przeprowadzi¢ mozliwie jak najszybcie;j.

W niektorych przypadkach moc silnika
automatycznie sie zmniejsza.

- Kontrolka miga + kontrolka ,Komunikat awaryjny
- silnik napedowy” sSwieci sie ciggle: stopien
pilnosci lll. Regeneracje filtra czgstek statych
nalezy przeprowadzi¢ w trybie pilnym, aby
unikng¢ szkdd wynikowych i napraw.

Moc silnika jest automatycznie redukowana.

- Kontrolka gasnie + kontrolka ,Powazna awaria
silnika napedowego” swieci sie ciggle:
Regeneracja filtra czgstek statych nie jest
juz mozliwa.

A Nalezy natychmiast zatrzymaé maszyne.

- Skontaktowac sie z serwisem Dynapac.

Patrz menu ,Regeneracja filtra
czgstek statych”
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Komenda Symbol na ekranie

- Kontrolka regeneraciji filtra czgstek statych,
automatycznie - wytgczona
Regeneracja filtra czgstek statych jest wytgczona.
- Regeneracje automatyczng nalezy wytgczyé
tylko wtedy, gdy stan roboczy rozktadarki nie
pozwala na funkcje automatyczna.
Patrz menu ,Regeneracja filtra
czgstek statych”

- Ostrzezenie - wysoka temperatura spalin!
(HEST)

Kontrolka sygnalizuje wysokg temperature spalin!

Normalnym zjawiskiem jest to, ze w trakcie

pracy kontrolka witgcza sie i wylacza,

podczas gdy silnik czysci uktad wydechowy.

B

Wylot rury spalinowej trzymaé¢ z dala od
0sOb i przedmiotow, ktore mogg sie zapalic,
stopi¢ lub eksplodowac!

e

W promieniu 0,6 m od wylotu rury spalinowe;j
nie mogg znajdowac sie zadne osoby ani
przedmioty!

(2]

W promieniu 1,5 m nie mogg znajdowac sie
zadne przedmioty lub materiaty, ktére mogg
sie zapali¢, stopi¢ lub eksplodowac.
(benzyna, drewno, papier, tworzywo
sztuczne, tekstylia, pojemniki z gazem pod
ci$nieniem, przewody hydrauliczne).

©

W sytuacji awaryjnej wytgczy¢ silnik, aby
przerwac ulatnianie sie spalin!

@

- Kontrolka AdBlue® / DEF

Poziom napetnienia czynnika AdBlue® / DEF
jest za niski.

Poziom napetnienia 10% - wskaznik miga
Poziom napetnienia 5% - wskaznik swieci

sie ciggle

Poziom napetnienia 0% - silnik napedowy jest
hamowany na bieg awaryjny

- Kontrolka blokady platformy.
Zatozona jest blokada platformy obstugowe;.

D 2243



O DYNapac

FAYAT GROUP

Komenda Symbol na ekranie

- Kontrolka rezerwy paliwa

Poziom rezerwy w zbiorniku paliwa zostat
osiggniety.

[ Zawartosc reszty paliwa ok. 10%

A Niezwtocznie uzupetnic paliwo!

- Kontrolka uktadu wstepnego zarzenia (z6tta)

[ Proces wstgpnego zarzenia jest urucha-
miany rozrusznikiem poprzez wigczenie
zaptonu. (kluczyk zaptonowy w potozeniu 1).
Po zakonczeniu wstepnego zarzenia kon-
trolka gasnie.

A Uruchomi¢ przycisk startowy dopiero po
zakonczeniu procesu wstepnego zarzenia!l

- Komunikat awaryjny

Sygnalizuje wystgpienie awarii silnika
napedowego. Zaleznie od typu btedu maszyna
moze tymczasowo pracowac dalej lub w razie
powaznych zakitdcen nalezy jg natychmiast
wytgczyc¢, aby unikng¢ uszkodzenia.

Kazda usterke nalezy niezwtocznie usungc!

Kod awaryjny mozna wyswietli¢ w odpo-
wiednim menu ekranu.

Swieci sie przez kilka sekund podczas
kontroli po wigczeniu zaptonu.

- Kontrolka temperatury oleju hydraulicznego
Za niska temperatura oleju hydraulicznego!
A Rozgrza¢ maszyne na biegu jatowym!

Jezeli temperatura oleju hydraulicznego jest
zbyt niska, nie mozna zwiekszy¢ obrotéw
silnika!

- Nadmierna predkosc¢
Uwaga! Nadmierna predko$¢ maszyny!
Zredukowac posuw!

- Ostrzezenie:

Maszyna wykazuje jedng lub wiecej usterek.

[ Szczegoly dotyczace usterek mozna wywo-
ta¢ w menu ekranowym ,Pamiec usterek”.
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Komenda

Symbol na ekranie

- Wymagane serwisowanie:
[ Nadszedttermin serwisowania.

Niezwitocznie przeprowadzi¢ serwisowanie,
aby unikng¢ szkod wynikowych!

- Uptynat termin serwisowania:
[ Uplynat termin serwisowania.

Niezwitocznie przeprowadzi¢ serwisowanie,
aby unikng¢ szkod wynikowych!
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Komenda Symbol na ekranie

- Komunikat awaryjny ,Powazna awaria”
Powazna usterka silnika napedowego.
A Natychmiast wytgczy¢ silnik napedowy!

[ Szczegdly dotyczace usterek mozna wywo-

ta¢ w menu ekranowym ,Pamiec¢ usterek”.

> Swieci sie przez kilka sekund podczas kon-
troli po wigczeniu zaptonu.

- Kontrolka hamulca parkowania

Hamulec parkowania jest wigczony.

- Wylgcznik awaryjny

Wiaczono jeden lub wiecej przyciskow awaryjnych.

- Temperatura chtodziwa silnika

Temperatura silnika jest za wysoka.

A Moc silnika jest automatycznie redukowana.
(jazda jest nadal mozliwa).
Zatrzymac rozktadarke (przesungc dzwignie
jazdy do potozenia srodkowego), przestu-
dzi¢ silnik na biegu jatowym. Okresli¢
przyczyne przegrzania silnika i usungc 6@
(patrz rozdziat ,Usterki”).
Po przestudzeniu do normalnej temperatury
silnik ponownie pracuje z petng moca.

[ Bfad ten jest wyswietlany wraz z ,komu-
nikatem awaryjnym”.

- Kontrolka tadowania akumulatora:
Musi zgasngc¢ po uruchomieniu, gdy silnik - 4

osiggnie obroty. m

A Wytaczyc¢ silnik, jezeli kontrolka nie zgasnie.
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Komenda Symbol na ekranie
- Zatrzymanie silnika:

Wskaznik w przypadku wszystkich

komunikatow awaryjnych z zatrzymaniem

maszyny.

- Filtr hydrauliczny.

Nalezy wymienic¢ filtr hydrauliczny.

[ Wymieni¢ element filtrowy zgodnie z instruk-
cjg konserwacji!

- Cisnienie oleju silnika Diesla
A Cisnienie oleju jest za niskie.
Natychmiast wytgczy¢ silnik!
Inne mozliwe zakitdcenia, patrz Instrukcja
obstugi silnika. t@}:

[ Btad ten jest wyswietlany wraz z ,komuni-
katem awaryjnym”.

- Kontrola cisnienia oleju hydrostatycznego
napedu jazdy
A Cisnienie oleju jest za niskie.
Natychmiast wytgczy¢ silnik!
Inne mozliwe zakitdcenia, patrz Instrukcja
obstugi silnika.

@

- Aktywny tryb awaryjny

>

- Usterka maszyny.

Sterownik zgtasza jeden lub wiele powaznych

usterek, ktore prowadzg do wytgczenia maszyny.

Ewent. maszyna moze nadal pracowac w trybie

awaryjnym.

[ Szczegdly dotyczace usterek mozna wywo-
ta¢ w menu ekranowym ,Pamiec usterek”.

- Btad w komunikacji Master - ekran

Komunikacja miedzy urzgdzeniem Master i
ekranem zostata przerwana / wigczony jest
przycisk awaryjny CAN

-
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21 Kody awaryjne silnika napedowego

[ Jezeli wykryto usterke silnika napedowego, jest ona sygnalizowana przez
odpowiedni wskaznik (1) na ekranie.
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Widoczny w odpowiednim menu komunikat awaryjny zawiera kilka kodow cyfrowych,
ktére po odszyfrowaniu jednoznacznie definiujg btad.

Za pomocg przycisku Jog-Dial mozna przewijac liste.

W zaleznosci od ciezkosci btedu maszyna moze ewent. tymczasowo pracowac dalej.
Aby zapobiec uszkodzeniu silnika, nalezy jednak niezwtocznie usungc usterke.

W przypadku powaznych awarii silnika napedowego silnik jest automatycznie
zatrzymywany w celu unikniecia dalszych szkdd.
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Objasnienie:

Lampka ostrzegawcza i ekran sygnalizujg powazng usterke silnika napedowego
z automatycznym badz recznym zatrzymaniem silnika.

Informacje wyswietlane na ekranie:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Przyczyna: uszkodzenie kabla na czujniku cisnienia szyny.
Skutek: wytgczenie silnika.
Czestos¢: bfgd pojawia sie poraz 1.

Podac¢ serwisowi tecnicznemu rozktadarki numer btedu w celu podjecia odpowied-
nich czynnosci.
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2.2 Kody awaryjne

Engine Control Module Critical

B . ? Red Controller #1 Internal Failure - Bad intelligent device or component
Engine Magnetic
System .
115 612 2 Red Diagnostic Code Speed/Position
#2 Lost Both of Two

Signals - Data erratic, intermittent or incorrect

Engine Intake
122 102 3 Amber Manifold #1
Pressure

Intake Manifold 1 Pressure Sensor Circuit - Voltage above normal, or
shorted to high source

Engine Intake Intake Manifold 1 Pressure Sensor Circuit - Voltage below normal, or

123 102 4 Amber Manifold #1 h |
Pressure shorted to low source
Engine Intake ; _ ; :
124 102 16 Amber Manifold #1 Intake Manifold 1 Pressure - Data Valid But Above Normal Operating
Pressure Range - Moderately Severe Level
Engine Intake i - i rmal ratin
125 102 18 Amber Manifold #1 ::r;take M:AmeId 1 Irrzssure LData: Valid But Below Normal Operating
Pressure ange - Moderately Severe Leve
131 91 3 Red Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
Position 1 Sensor 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
132 91 4 Red Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
Position 1 Sensor 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
R Accel Remote Accelerator Pedal or Lever
133 974 3 Red P:(rjr;?tgos?tci:snerator Position Sensor 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high

source

Remote Accelerator Pedal or Lever

Remote Accelerator i P
134 974 4 Red Pedal Position Position Sensor 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
source
Engine Oil Engine Oil Rifle Pressure 1 Sensor
1 1 A S ;
% 00 8 mber Pressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Oil Engine Oil Rifle Pressure 1 Sensor
141 1 4 Amb .
00 mber Pressure Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
143 100 18 Amber Engine Oil Englne Oil Rifle Pressure - Dat:.a
ressure Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
144 110 3 Amber Engine Coolant Engine Coolant Temperature 1
Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
145 110 4 Amber Engine Coolant Engine Cgolgnt Temperature 1
Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
146 110 16 Amber Engine Coolant Engine Coolant Temperature - Data
Temperature Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Accel Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
147 91 1 Red ngﬁig;]a:m eda 1 Sensor Circuit Frequency - Data valid but below normal operating

Range
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Accelerator Pedal

Accelerator Pedal or Lever Position

148 91 0 Red Position 1 Sensor 1 - Data valid but above normal operational range - Most
Severe Level
Engine Coolant Engine Coolant Temperature - Data
151 110 0 Red : .
Temperature valid but above normal operational range - Most Severe Level
Engine Intake f ircuit -
153 105 3 Amber Manifod 1 Intake Mamfold_ 1 Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal,
Temperature or shorted to high source
Engine Intake i ircuit -
154 105 4 Amber Manifold 1 IntaEe Manlfolld 1 Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal,
Temperature or shorted to low source
Engine Intake Intake Manifold 1 Temperature -
155 105 0 Red Manifold 1 Data valid but above normal operational range - Most Severe
Temperature Level
Sensor supply volt- Sensor Supply 2 Circuit - Voltage
187 3510 4 Amb:
mber age 2 below normal, or shorted to low source
193 520199 3 Amber Cruise Control C.rUIS'e Control (Resistive) Signal .
Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
194 520199 4 Amber Cruise Control C!’ws.e Control (Resistive) Signal
Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
195 11 3 Amber | Engine Coolant Coolant Level Sensor 1 Circuit - _
Level Voltage above normal, or shorted to high source
196 1 4 Amber Engine Coolant Coolant Level Sensor 1 Circuit -
evel Voltage below normal, or shorted to low source
197 1 18 Amber | Engine Coolant Coolant Level - Data Yalld But
Level Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Oil Engine Oil Temperature Sensor 1
212 175 3 Amb LS .
mber Temperature 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
13 175 4 Amber _IE_ngine il Epgln'e Oil Temperature Sensor 1
emperature 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Enaine O Engine Oil Temperature - Data valid
ngine Oi .
214 175 0 Red Temperature 1 but above normal operational range
- Most Severe Level
Barometric Barometric Pressure Sensor Circuit -
221 108 3 Amber .
Pressure Voltage above normal, or shorted to high source
Barometric Barometric Pressure Sensor Circuit -
222 108 4 Amb .
mber Pressure Voltage above normal, or shorted to high source
207 3510 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 2 Circuit - Voltgge
age 2 above normal, or shorted to high source
231 109 3 Amber Engine Coolant Coolant Pressure Sensor Circuit -

Pressure

Voltage above normal, or shorted to high source
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Engine Coolant Coolant Pressure Sensor Circuit -
232 109 4 Amber
Pressure Voltage below normal, or shorted to low source
233 109 18 Amber Engine Coolant Coolant Pressure - Di'-:lta Valid But
Pressure Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Crankshaft Speed/Position -
234 190 0 Red Engine Speed . .
9 P Data valid but above normal operational range - Most Severe Level
Engine Coolant Coolant Level - Data valid but below
235 111 1 Red .
Level normal operational range - Most Severe Level
Engine External External mmand Inout
237 644 2 Amber Speed Command e . a Sp?ed Co e.l d. pu L . .
Input (Multiple Unit Synchronization) - Data erratic, intermittent or incorrect
038 3511 4 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 3 Circuit - Voltage
age 3 below normal, or shorted to low source
239 3511 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 3 Circuit - VoIt_age
age 3 above normal, or shorted to high source
241 84 2 Amber | Vheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed - Data erratic, intermittent or incorrect
Vehicle Speed ’
042 84 10 Amber Wheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed Sensor
Vehicle Speed Circuit tampering has been detected - Abnormal rate of change
Engine Fan
245 647 4 Amber Clutch 1 Output Fan Control Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Device Driver
249 171 3 Amber Ambient Air Ar‘nblgnt Air Temperature Sensor 1 ‘
Temperature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
53 08 ; Red Engine Oil Level Engine Oil Level - Dgta valid but
below normal operational range - Most Severe Level
256 171 4 Amber Ambient Air A[nblf-:nt Air Temperature Sensor 1
Temperature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
261 174 16 Amber Engine Fuel Englne Fuel Temperature - Datg
Temperature 1 Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Engine Fuel Temperature Sensor 1
263 174 3 Amb . .
mber Temperature 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
265 174 4 Amber Engine Fuel Epgln.e Fuel Temperature Sensor 1
Temperature 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
266 174 0 Red Engine Fuel Engine Fuel Temperature - Data
Temperature 1 valid but above normal operational range - Most Severe Level
Anti-theft : ; : : o : N
269 1195 o Red Password Valid Antitheft Password Valid Indicator - Data erratic, intermittent or incor-
Indicator rect
Engine Fuel i i [P
271 1347 4 Amber Pump Pressurizing Engine Fuel Pump Pressurizing Assembly 1 Circuit - Voltage below
Assembly #1 normal, or shorted to low source
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Engine Fuel i i it -
279 1347 3 Amber Pump Pressurizing Engine Fuel Pump Prefssurlzmg Assembly 1 Circuit - Voltage above
Assembly #2 normal, or shorted to high source
Engine Fuel i i _ f
281 1347 - Amber Pump Pressurizing EnglnedI.:ueI Pump I;’re;sunzmg Assembly 1 - Mechanical system not
Assembly #3 responding or out of adjustment
J1939 Network
#1, Primary Vehicle
285 639 9 Amber Network (previously | SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error - Abnormal update rate
SAE J1939 Data
Link)
J1939 Network
#1, Primary
286 639 13 Amber Vehicle Network SAE J1939 Multiplexing Configuration Error - Out of Calibration
(previously SAE
J1939 Data Link)
R Accel SAE J1939 Multiplexing Remote
288 974 19 Red P:g;?t; o s(i:t?c? nerator Accelerator Pedal or Lever Position
Sensor System - Received Network D
Proprietary Datalink Error
291 625 9 Red f .
© (OEM/Vehicle Datalink) - Abnormal update rate
292 441 14 Red Auxiliary Auxmary. Temperatgre Sensor Input
Temperature 1 1 - Special Instructions
Auxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
293 441 3 Amb Lo .
mber Temperature 1 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Auxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
294 441 4 Amb -
moer Temperature 1 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
295 108 2 Amber Efgggﬁg'c Barometric Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
296 1388 14 Red Auxiliary Aucxiliary Pressure Sensor Input 2 - Special Instructions
Pressure #2 v P P
Auxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 2
297 1388 3 Amb N .
moer Pressure #2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aucxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 2
298 1388 4 Amber _—
Pressure #2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Amber
319 251 2 (Blink- Time Real Time Clock - Data erratic, intermittent or incorrect
ing)
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 1
322 651 5 Amb H L R
moer Cylinder #01 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 5
323 655 5 Amb ? - R
mer Cylinder #05 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 3
324 653 5 Amber ? L -
Cylinder #03 Circuit - Current below normal or open circuit
305 656 5 Amber Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 6

Cylinder #06

Circuit - Current below normal or open circuit
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Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 2
331 652 5 Amb - . R
MPeT | Cylinder #02 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 4
332 654 5 Amb - . R
MBeT | Cylinder #04 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Coolant : - . .
334 110 2 Amber Temperature Engine Coolant Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Vhi paoan Idle Sh Vehicle A ies Relay Driver Circuit - Vol
338 1267 3 Amber Vehicle Accesso- dle Shutdown Vehicle ccessories Relay Driver ircuit - Voltage
ries Relay Driver above normal, or shorted to high source
Circuit
Idle Shutdown
Vehicle f ; ; [
339 1267 4 Amber AcCossories IdI:e Shutdowln Vehrl]cle Accelssorles Relay Driver Circuit - Voltage
Relay Driver below normal, or shorted to low source
Circuit
343 629 12 Amber Controller #1 Engine Control Modu!e Warnlng' . .
Internal Hardware Failure - Bad intelligent device or component
346 630 12 Amber Calibration Engine Control Module C.allbr.atlon .
Memory Memory Software - Bad intelligent device or component
Transmission Transmission Output Shaft Speed -
349 191 16 Amber Output Shaft Data Valid But Above Normal
Speed Operating Range - Moderately Severe Level
ECU Power
351 3597 12 Amber Output Supply Injector Power Supply - Bad intelligent device or component
Voltage #1
352 3509 4 Amber Sensor supply volt- | Sensor Supply 1 Circuit - Voltage
age 1 below normal, or shorted to low source
386 3509 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 1 Circuit - Voltfage
age 1 above normal, or shorted to high source
415 100 1 Red Engine Oil Engine Oil Rifle Pressure - Data
Pressure valid but below normal operational range - Most Severe Level
Amber |\ oter In Fuel Water in Fuel Indicator - Data Valid
418 97 15 (Blink- ) .
ing) Indicator But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
421 175 16 Amber Engine Oil Engine Oil Temperature - !Data Valid
Temperature 1 But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
422 111 2 Amber Eg\?gl'e Coolant Coolant Level - Data erratic, intermittent or incorrect
425 175 2 Amber | Engine O Engine Oil Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Temperature 1 ,
J1939 Network
#1, Primary
426 639 2 None Vehicle Network J1939 Network #1 - Data erratic, intermittent or incorrect
(previously SAE
J1939 Data Link)
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J1939 Network

#1, Primary
427 639 9 None Vehicle Network SAE J1939 Datalink - Abnormal update rate
(previously SAE
J1939 Data Link)
Water In Fuel Water in Fuel Indicator Sensor
7 Al ) L .
428 o 3 mber Indicator Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Water In Fuel Water in Fuel Indicator Sensor
429 7 4 Amber Indicator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle
2 Al ; o . L . .
431 558 mber 1 Low Idle Switch Validation Switch - Data erratic, intermittent or incorrect
Accelerator Pedal or Lever IdI
432 558 13 Red Accelerator Pedal ccelerator Pedal or Lever ldle
1 Low Idle Switch Validation Switch Circuit - Out of Calibration
Engine Oil . . L . .
435 100 2 Amber Pressure Engine Oil Rifle Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Intake
436 105 2 Amber Manifold 1 Intake Manifold 1 Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Temperature
an 168 18 Amber Battery Potential / Battery 1 Voltage - Data Valid But
Power Input 1 Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
442 168 16 Amber Battery Potential / Battery 1 Voltage - Da.ta Valid But
Power Input 1 Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Injector Injector Metering Rail 1 Pressure -
449 157 0 Red Metering Rail 1 Data valid but above normal operational range - Most Severe
Pressure Level
Engine Injector f i i ircuit - Volt bove nor-
451 157 3 Amber Metering Rail 1 Injelctor ﬂetencr:g I?ﬁulh1 Pressure Sensor Circuit - Voltage above no
Pressure mal, or shorted to high source
Engine Injector j i i ure Sensor Circuit - Voltage below nor-
452 157 4 Amber Metering Rail 1 Injelctor I\I/I1et$r|c;1? ITa|I1 Pressure Sensor C oltage below no
Pressure mal, or shorted to low source
Amber f : _ id But
a7 98 17 (Blink- | Engine Oil Level Engine Oil Level - Data Valid Bu
ing) Below Normal Operating Range - Least Severe Level
Engine Injector f i i r
483 1349 3 Amber Metering Rail 2 Injector I\/!ete_nng Rail 2 Pressure .
Pressure Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Injector Injector Metering Rail 2 Pressur
484 1349 4 Amber Metering Rail 2 jecto .ete. g na essure
Pressure Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Endine Start Start Enable Device 1 Canister
ngine Stal o R . .
487 626 18 Amber Enable Device 1 Empty (Ether Injection) - Data Valid But Below Normal Operating
Range
Transmission Transmission Output Shaft Speed -
489 191 18 Amber Output Shaft Data Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe
Speed Level
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Engine i i it i
497 1377 2 Amber Synchronization Multiple Um.t S.ynchrc.)nlzatlon. Switch
Switch - Data erratic, intermittent or incorrect
515 3514 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 6 Circuit - Voltfage
age 6 above normal, or shorted to high source
516 3514 4 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 6 Circuit - Voltage
age 6 below normal, or shorted to low source
System Aucxiliary Intermediate (PTO) Speed
523 611 2 Amber Diagnostic Code . - L . .
# B Switch Validation - Data erratic, intermittent or incorrect
527 702 3 Amber Auxiliary 1/0 #02 Auxiliary Input/Output 2 Circuit - .
Voltage above normal, or shorted to high source
508 93 5 Amber Engine Net Brake Au>l(|I|ary Alternate ?I'or.que VE.1|Ida'[I0n.
Torque Switch - Data erratic, intermittent or incorrect
529 703 3 Amber | Auxiliary /0 #03 Auxiliary Input/Output 3 Circuit - _
Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fuel ; _ - . .
535 174 2 Amber Temperature 1 Engine Fuel Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
545 94 3 Amber Engine Fuel Fgel pellvery Pressure Sensor '
Delivery Pressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
547 04 4 Amber Engine Fuel Fgel pellvery Pressure Sensor
Delivery Pressure Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Injector ; : ; - f _
553 157 16 Amber Metering Rail 1 In!ector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid But Above Normal Oper
Pressure ating Range - Moderately Severe Level
Engine Injector f ; f B in i f ; _
554 157 o Amber Metering Rail 1 Injector Metering Rail 1 Pressure - Data erratic, intermittent or incor
Pressure rect
Engine _ i
555 101 16 Amber Crankcase grar';kcase '5 reSSLl”e Dat.a VaR“d M | L |
Pressure ut Above Normal Operating Range - Moderately Severe Leve
Engine . i
556 101 0 Red Crankease Ct;ankcase Prlessure. Dalta valid b,\tjlt s Level
Pressure above normal operational range - Most Severe Leve
Engine Injector Injector Metering Rail 1 Pressure -
559 157 18 Amber Metering Rail 1 Data Valid But Below Normal
Pressure Operating Range - Moderately Severe Level
584 677 3 Amber Engine Starter Starter Relay Driver Circuit - \(oltage
Motor Relay above normal, or shorted to high source
Engine Starter Starter Relay Driver Circuit - Voltage
585 677 4 Amber
Motor Relay below normal, or shorted to low source
Engine _ :
595 103 16 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Speed D.ata Valid
Speed But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
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Engine External

599 640 14 Red Protection Input Auxiliary Commanded Dual Output Shutdown - Special Instructions
Engine was Shut : . .
611 1383 31 None Down Hot Engine Shut Down Hot - Condition Exists
E"Qbi"eh Turbocharger 1 Compressor Intake
629 1176 18 Amber gc‘;mzfe:;gfr 1 Pressure - Data Valid But Below
Intake Pressure Normal Operating Range - Moderately
Amber Engine Oil . . . .
649 1378 31 i(rllsg)nk- Change Interval Engine Oil Change Interval - Condition Exists
Engine
686 103 2 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Speed - Data erratic, intermittent or incorrect
Speed
Engine - i
687 103 18 Amber Turbocharger 1 ;urbé)clh arg'\? r S::)eoed D.ata%/ alid M VS Level
Speed ut Below Normal Operating Range - Moderately Severe Leve
688 o8 0 Red Engine Oil Level Engine Oil Level - Dqta valid but
above normal operational range - Most Severe Level
689 190 5 Amber Engine Speed Engine Crankshaft Speed/Position - Data erratic, intermittent or incor-
rect
Engine L
691 1172 3 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Temperature Circuit - Voltage
Compressor Intake above normal, or shorted to high source
Temperature
Engine L
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Temperature Circuit - Voltage
692 1172 4 Amber
Compressor Intake below normal, or shorted to low source
Temperature
Engine
Turbocharger 1 _ TP _
693 1172 5 Amber Compressor Tgrbocharger 1 Compressor Intake Temperature - Data erratic, inter
Intake mittent or incorrect
Temperature
Engine ECU Tem- Engine ECU Temperature Sensor
697 1136 3 Amb L .
moer perature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
698 1136 4 Amber Engine ECU Tem- Epgln'e ECU Temperature Sensor
perature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
699 1136 2 Amber | Engine ECU Engine ECU Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
Temperature ’
Engine Speed / Position Camshaft
731 723 7 Amber Engine Speed 2 and Crankshaft Misalignment - Mechanical system not responding or
out of adjustment
Engine o
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure Circuit - Voltage above
741 1176 3 Amber .
Compressor normal, or shorted to high source

Intake Pressure
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Engine
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure Circuit - Voltage below
742 1176 4 Amber
Compressor normal, or shorted to low source
Intake Pressure
Engine L .
743 1176 o Amber Turbocharger 1 Turboc_harger 1 Compressor Intake Pressure - Data erratic, intermit-
Compressor tent or incorrect
Intake Pressure
Engine Injector f i i _ i i
755 157 - Amber Metering Rail 1 Injector Met‘ermg Rail 1 Pressure - Mechanical system not responding
Pressure or out of adjustment
769 597 3 Amber Brake Switch Brake Switch Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
771 597 4 Amber Brake Switch Brake Switch Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
778 723 2 Amber Engine Speed 2 Engine Camshaft S.pe(.ad ! Pc?smon .
Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Adaptive Cruise : ; L . .
784 1590 2 None Control Mode Adaptive Cruise Control Mode - Data erratic, intermittent or incorrect
ECU Power . .
117 3597 2 None Output Supply Power SUpPIy.LOSt Wlth Ignlt.lon On
Voltage #1 - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 1 -
1139 651 7 Amb - ) . .
mber Cylinder #01 Mechanical system not responding or out of adjustment
1141 652 7 Amber Engine Injector Injector Solenmd Driver Cyllnde.r 2- .
Cylinder #02 Mechanical system not responding or out of adjustment
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 3 -
1142 653 7 Amber - . . .
Cylinder #03 Mechanical system not responding or out of adjustment
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 4 -
1143 654 7 Amb - ) . .
mber Cylinder #04 Mechanical system not responding or out of adjustment
1144 655 7 Amber Engine Injector Injector Solenmd Driver Cyllnde.r 5- .
Cylinder #05 Mechanical system not responding or out of adjustment
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 6 -
1145 656 7 Amber - . . .
Cylinder #06 Mechanical system not responding or out of adjustment
Engine Exhaust
Gas . L . .
1228 27 2 Amber Recirculation 1 EGR Valve Position - Data erratic, intermittent or incorrect
Valve Position
Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
1239 2623 3 Amber Lo .
#1 Channel 2 Sensor 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
1241 2623 4 Amb .
moer #1 Channel 2 Sensor 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
1242 91 5 Red Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Position
Position 1 Sensor 1 - Data erratic, intermittent or incorrect
Incompatible Control Module Identification Input
1256 1563 2 Amber . L R .
Monitor/Controller State Error - Data erratic, intermittent or incorrect
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Incompatible Control Module Identification Input
1257 1563 2 Red . L . .
© Monitor/Controller State Error - Data erratic, intermittent or incorrect
Generator Output Frequency Adjust
1411 4182 3 Amber Potentiometer Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
source
1412 4183 3 Amber Droop Adjust Potentiometer Circuit - .
Voltage above normal, or shorted to high source
1418 4184 3 Amber Gain Adjust Potentiometer Circuit - _
Voltage above normal, or shorted to high source
Overspeed ;
1427 4185 31 Amber Shutdown Relay O.VerSpe?d Shutdown Relay Driver - .
Driver Diagnostic has detected an error - Condition Exists
Low Oil Pressure ;
1428 4186 31 Amber Shutdown Relay Low Gl '?ressu.re (LOP) Shutdown . .
Driver Relay Driver Diagnostic has detected an error - Condition Exists
High Engine High Engine Temperature (HET)
1429 4187 31 Amber Temperature Shut- Shutdown Relay Driver Diagnostic has detected an error - Condition
down Relay Driver Exists
Pre-Low Oil _ ; ; ; ; :
1431 4188 31 Amber Prossure Indicator Pre-Low Ocl;l Prgs_surz Warn|ng Relay Driver Diagnostic has detected
Relay Driver an error - Condition Exists
Pre-High Engine Pre-High Engine Temperature
1432 4223 31 Amber Temperature Warn- | Warning Relay Driver Diagnostic has detected an error - Condition
ing Relay Driver Exists
1515 91 19 Red Accelerator Pedal SAE J1939 Multiplexed Accelerator
Position 1 Pedal or Lever Sensor System - Received Network Data In Error
Aucxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 1
1539 1387 3 Amb - .
mber Pressure #1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 7
1548 657 ° Amber Cylinder #7 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 8
154 Al ? . -
549 658 5 mber Cylinder #8 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 10
1551 660 5 Amb ? - -
moer Cylinder #10 Circuit - Current below normal or open circuit
1552 661 5 Amber Engine Injector Inlject-or Solenoid Driver Cylinder 11 o
Cylinder #11 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 12
1553 662 5 Amb ? . -
mber Cylinder #12 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 13
1554 663 5 Amb ? - -
moer Cylinder #13 Circuit - Current below normal or open circuit
1555 664 5 Amber Engine Injector Injector Solenoid Driver Cylinder 14

Cylinder #14

Circuit - Current below normal or open circuit
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1556 665 5 Amber Engine Injector In.ject.or Solenoid Driver Cylinder 15 o
Cylinder #15 Circuit - Current below normal or open circuit
1557 666 5 Amber Engine Injector In.ject.or Solenoid Driver Cylinder 16 o
Cylinder #16 Circuit - Current below normal or open circuit
Aucxiliary Auxiliary Pressure Sensor Input 1
1621 1387 4 Amb -
moer Pressure #1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
1622 659 5 Amber Engine Injector In.jectlor Solenoid Driver Cylinder 9 o
Cylinder #9 Circuit - Current below normal or open circuit
Engine Misfire . . . . .
1654 1323 31 Amber Cylinder #1 Engine Misfire Cylinder 1 - Condition Exists
Engine Misfire . ‘e . . .
1655 1324 31 Amber Cylinder #2 Engine Misfire Cylinder 2 - Condition Exists
Engine Misfire . ‘e . R . .
1656 1325 31 Amber Cylinder #3 Engine Misfire Cylinder 3 - Condition Exists
Engine Misfire . e . B . .
1657 1326 31 Amber Cylinder #4 Engine Misfire Cylinder 4 - Condition Exists
Engine Misfire . . . . .
1658 1327 31 Amber Cylinder #5 Engine Misfire Cylinder 5 - Condition Exists
Engine Misfire . . . . .
1659 1328 31 Amber Cylinder #6 Engine Misfire Cylinder 6 - Condition Exists
Aftertreatment 1 ; idati
1664 4796 31 Amber Diesel Oxidation éﬁer}reat'\r,\ljen_t ! Dgsel .O.de?ztlc.m
Catalyst Missing atalyst Missing - Condition Exists
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1668 1761 4 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to
Fluid Tank Level low source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid
1669 1761 3 Amber Diesel Exhaust Tank Level Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
Fluid Tank Level source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid
1673 1761 1 Amber Diesel Exhaust Tank Level - Data valid but below normal operational range -Most
Fluid Tank Level Severe Level
Afte”fea":]‘e"” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1677 3031 4 Amber Elfize'lrfr:(k aust Fluid Tank Temperature Sensor - Voltage below normal, or shorted to
Temperature low source
Sftemleé“?e"” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1678 3031 3 Amber | eSS aust Fluid Tank Temperature Sensor - Voltage above normal, or shorted to
Temperature high source
Aftertreatment 1 . .
1679 3031 5 Amber Diesel Exhaust After.tre.atmenT 1 Dlesgl Exhaust Fluid Tank Temperature - Data
Fluid Tank erratic, intermittent or incorrect
Temperature
Aftertreatment 1 . . . . .
1682 3362 31 Amber Diesel Exhaust A.ftlertrea.tment 1 Diesel Exhaust Fluid Dosing Unit Input Lines - Con-
Fluid Dosing Unit dition Exists
Input Lines
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Aftertreatment 1
Diesel Exhaust

Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Heater - Voltage above

1683 3363 8 Amber Fluid Tank 1 normal, or shorted to high source
Heater
SR Aft 1D | Exh Fluid Tank H Vol bel
Diesel Exhaust ertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Heater - Voltage below
1684 4 A ;
68 3363 mber Fluid Tank 1 normal, or shorted to low source
Heater
Sftemleé“went 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
1685 3364 4 Amber | peST Y ?“St Quality Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
Quality source
Aftertreatment 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
1686 3364 3 Amber El'l?;e.lr::l??m Quality Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
Quality source
Sftemlegtme"_t 1 Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
1691 5208 18 Amber C';Z?yst ’Sgﬁt\;zrr‘_ Catalyst Conversion Efficiency - Data Valid But Below Normal
sion Efficiency Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
1694 20 2 A - . ;
&9 3226 mber Outlet NOx - Data erratic, intermittent or incorrect
1695 3513 3 Amber ?:I?:;; Zupply Sensor Supply 5 - Voltage above normal, or shorted to high source
1696 3513 4 Amber ?;?asgé Zupply Sensor Supply 5 - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 ;
1699 1761 2 Amber Diesel Exhaust ﬁlft?nfl_eat:] E nt 1| Diesel EXBaUSt L . .
Fluid Tank Level uid Tank Level Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Sftemleé‘"ﬁe"” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1712 3363 18 Amber | FeST Y ?“St Fluid Tank Heater - Data Valid But Below Normal Operating Range -
Heater Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
1713 3363 16 Amber El'l?;e.lr::l??m Fluid Tank Heater - Data Valid But Above Normal Operating Range -
Heater Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreat ¢ Di | Exh ¢ Fluid
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Flul
714 3864113 AP | Fluid Tank 1 Quality - Out of Calibration
Quality
Aftertreatment 1 Aftertreat ¢ DI | Exh ¢ Fluid
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Flul
171 4 1 A . .
5 336 mber Fluid Tank 1 Quality - Root Cause Not Known
Quality
Engine Misfire for Engine Misfire for Multiple Cylinders
AL B AMBET | Multiple Cylinders | - Gondition Exists
1776 2634 3 Amber Power Relay Power Relay Driver Circuit - \{oltage
above normal, or shorted to high source
1777 2634 4 Amber Power Relay Power Relay Driver Circuit - Voltage

below normal, or shorted to low source
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Engine rankcase Pressure Circuit -
1843 101 3 Amber Crankcase \C/ T asg essure (I: h d to high
Pressure oltage above normal, or shorted to high source
Engine rauit -
1844 101 4 Amber Crankcase \C/r'TlnkcaseI Pressure IC"CUI; diol
Pressure oltage below normal, or shorted to low source
Engine Coolant ; . .
1847 110 14 Red Temperature Engine Coolant Temperature - Special Instructions
1852 97 16 Amber Water In Fuel Water in Fuel Indicator - Qata Valid
Indicator But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment Intake Oxygen
1861 3217 2 Amber L . .
Intake O2 Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Exhaust
Gas . . . . _ . . _
1866 a1 5 Amber Recirculation 1 E).(haust Qas Recirculation Differential Pressure - Data erratic, inter.
Differential mittent or incorrect
Pressure
Engine Exhaust Exh Gas Recirculation T D L. i
1867 412 o Amber Gas. ' . xhaust Gas Recirculation Temperature - Data erratic, intermittent or
Recirculation 1 incorrect
Temperature
Aftertreatment 1 . . . . .
1879 3051 3 Amber Diesel Particulate Aftertreatment Diesel Particulate Filter Differential Pressure Sensor
Filter Differential Circuit - Voltage above normal
Pressure
S Aft Diesel Particulate Filter Differential P s
1881 3051 4 Amber Dllesel I_’artlculiate f ertlreatment iesel Particulate Filter Differential Pressure Sensor
Filter Differential Circuit - Voltage below normal
Pressure
Aftertreatment 1 . . . . .
Diesel Particulate Aftertreatment Diesel Particulate Filter Differential Pressure Sensor -
1883 3251 2 Amber . . " L R .
Filter Differential Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
1885 3216 4 Amber Lo
Intake Nox Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
1887 3226 4 Amber I
Outlet NOx Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Exhaust
Gas Recirculation P
1893 2791 9 Amber 1 (EGR1) Valve EGR Valve Control Circuit - Abnormal update rate
Control
Engine Exhaust EGR Valve G I 0 ¢
Gas Recirculation alve Controller - Out o
1896 2791 13 Amber . .
1 (EGR1) Valve Calibration
Control
Engine Variable _
1898 641 13 Amber Geometry Turbo- \C/GIjIl;Ac?uator LRl O
charger Actuator #1 alibration
Sftemle;‘m?"tl 1 Aftertreatment Diesel Particulate
1921 3251 16 Amper | Diese tartouate Filter Differential Pressure - Data
Pressure Valid But Above Normal Operating Range
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Aftertreatment 1
Diesel Particulate

Aftertreatment Diesel Particulate

1922 3251 0 Red Filter Differential Filter Differential Pressure - Data valid but above normal Operating
Pressure Range
Aftertreatment 1
1923 3482 3 Amber Fuel Enable Aftert.reatment Fuel Shutoff Valve .
Actuator Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment 1
1924 3482 4 Amber Fuel Enable Aftertreatment ik
Actuator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 _ in i f : _
1925 3482 o Amber Fuel Enablo Aftertreatment Fuel Shutoff Valve - Data erratic, intermittent or incor
Actuator rect
1926 3480 5 Amber Aftertreatment Aftertreatmcjznt.Fuel Eressure. Sensor
Fuel Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
1997 3480 3 Amber Aftertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor _
Fuel Pressure Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor
1928 3480 4 Amb Lo
moer Fuel Pressure Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment
1932 3556 2 Amber Hydrocarbon Aftertreatment Doser - Data erratic, intermittent or incorrect
Doser
EcU P o ECU Power Output Supply Voltage
1938 3597 18 Amber Su:plyo\%i;g:tﬁt 1 - Data Valid But Below Normal Operating Range - Moderately
Severe Level
ECU Power ECU Power Output ly Volt
1939 3597 3 Amber Output Supply 1 Cs IO e gu pu Suppl v Ohage high
Voltage #1 - Voltage above normal, or shorted to high source
ECU Power E Power lv Vol
1941 3597 4 Amber Output Supply 103 IO ebOIUtPUt Sup?y Or:age |
Voltage #1 - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine
1942 101 2 Amber Crankcase Crankcase Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Ambient Air Ambient Air Density - Data Valid But
1943 3555 17 No ) .
ne Density Below Normal Operating Range - Least Severe Level
gngir;{e EthiIU$‘ EGR Valve Control Circuit Over
1961 2791 15 Amber | | ?EGF??';%‘;E?” Temperature - Data Valid But Above Normal Operating Range - Least
Control Severe Level
Engine Variable VGT Actuator Driver Over
1962 641 15 Amber Geometry Turbo- Temperature (Calculated) - Data Valid But Above Normal Operating
charger Actuator #1 | Range - Least Severe Level
Aftertreatment 1 -
1963 3482 7 Amber Fuel Enable Aﬂertrea.tment Fuel Shutoff Valvg .
Actuator Mechanical system not responding or out of adjustment
Aftertreatment - i
1964 3556 7 Amber Hydrocarbon Aftertreatment Dosgr Mechanical .
Doser system not responding or out of adjustment
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1974 101 15 ?Br:?:s_’ (E:?z?rirlliase Crankcase Pressure - Data Valid
ing) Pressure But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
Aftertreatment Aftertreatment Doser Circuit -
1977 3556 5 Amb Hyd b Lo
mber Dgsgcar on Current below normal or open circuit.
Generator Speed / Load Governing
1978 3938 3 Amb . . .
mber Bias Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
1979 3938 4 Amber Generator Speed / Load Governing
Bias Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment Aftertreatment 1 Diesel Particulate
1981 3936 15 Amb Diesel Particulat: . . .
mber FiIE:I‘e Sy:telr%u ate Filter System - Data Valid But Above Normal Operating Range - Level
Engine Crankshaft Speed/Position -
1992 190 16 Red Engine Speed Data Valid But Above Normal
Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 ; :
1993 4795 31 Amber Diesel Particulate ?fltenrl\jgtment 1C;D|e§§I PaErtl.cuIate
Filter Missing ilter Missing - Condition Exists
182 1072 3 Amber Fgc?rirr:eression) Engine Brake Actuator Driver 1
BrakepOutput #1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Engine Brake Actuator Driver 1
2183 1072 4 Amb C i .
moer grg?epgﬁzlg? 3;1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
2185 3512 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 4 Circuit - Voltage
age 4 above normal, or shorted to high source
2186 3512 4 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 4 Circuit - Voltage
age 4 below normal, or shorted to low source
Engine Variable
Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Root
2198 641 11 Amber Turbocharger Cause Not Known
Actuator #1
0915 94 18 Amber Engine Fuel Fuel Pump Delivery Pressure - Data
Delivery Pressure Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Injector Injector Metering Rail 1 Pressure -
2249 157 1 Amber Metering Rail 1 Data valid but below normal operational range - Most Severe
Pressure Level
2261 94 15 ?Br}wi:zr Engine Fuel Fuel Pump Delivery Pressure - Data
ing) Delivery Pressure Valid But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
2262 94 47 '?‘B’};:E_' Engine Fuel Fuel Pump Delivery Pressure - Data
ing) Delivery Pressure Valid But Below Normal Operating Range - Least Severe Level
Battery 1 Battery Temperature - Data Valid
2263 1800 16 Amb .
mber Temperature But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
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Battery 1 Battery Temperature - Data Valid
2264 1800 18 Amb .
MPer | Temperature But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Electric ia | i ircuit - -
2265 1075 3 Amber Lift Pump for Engine Elelctnc L':ft Pump Lc_)r rI1Eng|ne Fuel Supply Circuit - Voltage above nor
Fuel Supply mal, or shorted to high source
Engine Electric Electric Lift Pump for Engine Fuel ly Circuit - Vol low nor-
2266 1075 4 Amber Lift Pump for Engine eICt ¢ r:ﬂ ud P Io gine Fuel Supply Circuit - Voltage below no
Fuel Supply mal, or shorted to low source
Engine Exhaust . L
0079 o7 4 Amber Gas _ EGR Valve Position Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
Recirculation 1 source
Valve Position
Engine Exhaust
Gas i i i i irouit - .
0973 411 3 Amber Recirculation 1 Exhaust Gas Rec:rculatrllon Dlﬁerﬁpt:ﬂ Pressure Sensor Circuit - Volt
Differential age above normal, or shorted to high source
Pressure
Engine Exhaust
Gas . . . . . o _
0074 411 4 Amber Recirculation 1 Exhauslt Gas Recllrcula::on Dlﬂerlentlal Pressure Sensor Circuit - Volt
Differential age below normal, or shorted to low source
Pressure
Engine - i
2288 103 15 None Turbocharger 1 Turbocharger 1 Speed D.ata Valid
But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
Speed
Fuel Inlet Meter Fuel Inlet Meter Device - Data Valid
2292 611 16 Amb ) -
MO Device But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Fuel Inlet Meter Fuel Inlet Meter Device flow demand
2293 611 18 Amb : . .
MO Device lower than expected - Data Valid But Below Normal Operating Range
Engine Fuel E ic Fuel Iniection G |
Actuator 1 ectronic Fuel Injection Contro
2311 633 31 Amber - " .
Control Valve Circuit - Condition Exists
Command
0301 190 5 None Engine Speed Engine Crankshaft Speed/Position - Data erratic, intermittent or incor-
rect
2322 723 2 None Engine Speed 2 Engine Camshaft S.pefed ! P(?S|t|on .
Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine . i
2346 2789 15 None Turbocharger 1 Turbocharger Turbine Intake Temperature - Data Valid But Above
Calculated Turbine Normal Operating Range - Least Severe
Intake Temperature
Engine
Turbocharger 1 -
0347 2629 15 None Compressor '\I’/u:"bo;haj‘o?er Co’ilnpreslsgr Outlgt T;mperature (Calculated) - Data
Outlet alid But Above Normal Operating Range
Temperature
Engine Exhaust
Gas Recirculation - o
2349 2791 5 Amber 1 (EGR1) Valve EGR Valve Control Circuit - Current below normal or open circuit
Control
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Engine Exhaust
2353 2791 6 Amber Gas Recirculation EGR Valve Control Circuit - Current above normal or grounded circuit
1 (EGR1) Valve
Control
B e EGR Valve Control Circuit - Mechanical syst t di t
Gas Recirculation alve Control Circuit - Mechanical system not responding or ou
7 Amb .
287 ) 291 mber | 1 (EGR1) Valve of adjustment
Control
Engine Engine Brake A r Driver
2363 1073 4 Amber (Compression) g e. ake Actuato er Output
Brake Output #2 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Engine Brake A r Driver
2365 1112 4 Amber (Compression) g e. ake Actuato er Output
Brake Output #3 3 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine ; :
2367 1073 3 Amber (Compression) Eng.lne.Brake Actuator Driver Output .
Brake Output #2 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine i :
2368 1112 3 Amber (Compression) Epgln.e Brake Actuator Driver 3 .
Brake Output #3 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fuel Fi Fuel Filter Differential Pressure -
ngine Fuel Filter .
2372 95 16 Amber Differential Pressure Data V?.|Id But Above Normal
Operating Range - Moderately Severe
Engine Exhaust Exhaust Gas Pressure Sensor 1
3 Amb . .
2878 1209 MPeT 1 Gas Pressure 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Exhaust Exhaust Gas Pressure Sensor 1
2374 12 4 Al .
3 09 mber Gas Pressure 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Exhaust . X L
2375 412 3 Amber Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature Sensor Circuit - Voltage
Recirculation 1 above normal, or shorted to high source
Temperature
Engine Exhaust ) . o
2376 412 4 Amber Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature Sensor Circuit - Voltage
Recirculation 1 below normal, or shorted to low source
Temperature
Engine Fan
2377 647 3 Amber Clutch 1 Output Fan Control Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Device Driver
Eﬂgine t\/afiab'e VGT Actuator Driver Circuit (Motor) - Mechanical system not respond-
eometry .
2387 641 7 Amber Turbocharger ing .
Actuator #1 or out of adjustment
2398 171 2 Amber ?mb'em Air Ambient Air Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
emperature
Amber Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
2448 111 17 (Blink- Level .
ing) eve Below Normal Operating Range - Least Severe Level
Engine Variable VGTA c " Out of
Geometry ctuator Controller - Out o
244 41 13 Red . .
9 6 e Turbocharger Calibration
Actuator #1

D 22 68



SObynvapac

Engine
Turbocharger 1 Turbocharger Turbine Intake Temperature - Data Valid But Abov
2451 2789 16 None Calculated urbocharge U bine Intake Temperature - Data Valid But Above
Turbine Intake Normal Operating Range - Moderately S
Temperature
Engine Crankshaft Speed/Position -
2468 190 16 Amber Engine Speed Data Valid But Above Normal
Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Exhaust B L . .
2554 1209 2 Amber Gas Pressure 1 Exhaust Gas Pressure 1 - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Intake Air Engine Intake Air Heater 1 Circuit -
2 72 A . .
958 o 3 mber Heater Driver #1 Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Intake Air Engine Intake Air Heater 1 Circuit -
b .
2556 729 4 Amber Heater Driver #1 Voltage below normal, or shorted to low source
Auxiliary PWM Auxiliary PWM Driver 1 Circuit -
2557 697 3 Amb . .
moer Driver #1 Voltage above normal, or shorted to high source
Auxiliary PWM Auxiliary PWM Driver 1 Circuit -
2 7 4 Amb :
558 69 moer Driver #1 Voltage below normal, or shorted to low source
e onarge Engine Ch Air Cooler Outlet T Vol b
2571 2630 3 Amber Air Cooler 1 ngine Charge Air .oo er Outlet Temperature - Voltage above nor-
Outlet mal, or shorted to high source
Temperature
Engine Charge . . ler Outlet T Vol | |
0572 2650 4 Amber Air Cooler 1 Engine Charge Air Cooler Outlet Temperature - Voltage below normal,
Outlet or shorted to low source
Temperature
Engine Variable
2634 641 12 Red Geometry VGT Actuator Controller - Bad intelligent device or component
Turbocharger
Actuator #1
Engine Variable
Geometry . it . .
2635 641 31 Red Turbocharger VGT Actuator Driver Circuit - Condition Exists
Actuator #1
Engine Variable
2636 641 9 Red Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Abnormal update rate
Turbocharger
Actuator #1
Aftertreatment ; i ati
nt1D | ion
2637 5018 1 None Diesel Oxidation éﬂerltreat:]e tPI IeS(; OF)‘(IdattCo Not K
Catalyst atalyst Face Plugged - Root Cause Not Known
Sfte”flestﬂ?"tl 1t Aftertreatment Diesel Particulate
lesel Particulate . . . . .
2639 3251 15 None Filter Differential Filter Differential Pressure - Data valid but above normal Operating
Pressure Range
Engine Coolant . ) - .
2646 110 31 Amber Temperature Engine Coolant Temperature - Condition Exists
Engine Coolant : ) . .
2659 110 31 None Temperature Engine Coolant Temperature - Condition Exists
2661 629 31 Red Controller #1 At Least One Unacknowledged Most Severe Fault - Condition Exists
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At Least One Unacknowledged

2662 629 31 Amb Controller #1 . .
mber ontrofier Moderately Severe Fault - Condition Exists
Aftertreatment 1 Aftertreatment Outlet Oxygen
2683 3227 9 Amber -
Outlet 02 Sensor Circuit - Abnormal update rate
Crankcase Crankcase Depression Valve -
2699 520320 7 Amb ) ) . .
mber Depression Valve Mechanical system not responding or out of adjustment
2721 599 2 Amber g:t“g(\jvg:hmml Cruise Control Set Switch - Data erratic, intermittent or incorrect

Aftertreatment 1
2732 4097 3 Amber Fuel Drain
Actuator

Aftertreatment Fuel Drain Valve
Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source

Aftertreatment 1

2733 4097 4 Amber Fuel Drain Aftertreatment Fuel Drain Valve

Actuator Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Start Start Enable Device 1 Circuit (Ether

2738 626 8 Amber Enable Device 1 Injection) - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Start Start Enable Device 1Circuit (Ether

27 2 4 A . L

%9 626 mber Enable Device 1 Injection) - Voltage below normal, or shorted to low source

Aftertreatment 1

2741 3482 13 Amber Fuel Enable Aftertreatment Fuel Shumﬁ Valve
Actuator Swapped - Out of Calibration
Aftertreatment 1 Aftertreatment Exhaust Gas

2742 3249 17 None Exhaust Gas Temperature 2 - Data Valid But
Temperature 2 Below Normal Operating Range - Least Sever
Aftertreatment 1 Aftertreatment Exhaust Gas

2743 3249 18 Amber Exhaust Gas Temperature 2 - Data Valid But
Temperature 2 Below Normal Operating Range - Moderately

Engine Exhaust

Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data valid but above normal
2753 412 0 Red ! ' ;
Recirculation 1 operational range - Most Severe
Temperature
Engine Diesel Par- Engine Diesel Particulate Filter
2754 81 16 Amber ticulate Filter Intake | Intake Pressure - Data Valid But
Pressure Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
2755 520332 3 Amber Intake Pressure C.r UIs.e Control (Resistive) #2 Signal .
Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
5756 520332 | 4 Amber Crunsg Control (Resistive) #2 Signal
Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Exhaust Exhaust Gas Pressure 1 - Data
2764 1209 16 Amb . :
mber Gas Pressure 1 Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
2765 2797 13 None g’r‘g:";)e1'”‘e°t°r Engine Injector Bank 1 Barcodes - Out of Calibration
2771 3226 9 Amber Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor - Abnormal update rate

Outlet NOx
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Diesel Particulate

Amber Filter Active Particulate Trap Active
2777 3703 31 (Blink- Regeneration Inhib- | Regeneration Inhibited Due to Inhibit
ing) ited Due to Inhibit Switch - Condition Exists
Switch
Aftertreatment 1 Aftertreatment Fuel Rate - Data
277 481 1 A - }
8 348 6 mber Fuel Rate Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
2789 10 18 Amber | Engine Coolant Englne Coolant Temperature - Pata
Temperature Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 ;
ment Fuel Drain Valve -
2878 4097 7 Amber Fuel Drain ':‘Aﬂerr:rea.t Ie t Fuel Dra a e. f adi
Actuator echanical system not responding or out of adjustment
Aftertreatment Aftertreatment Fuel Pressure Sensor
ertreatmen .
2881 3480 17 Amber Fuel Pressure - Data Yalld But Below Normal
Operating Range - Least Severe Level
Engine Exhaust . X .
-~ 412 15 None Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data Valid But Above Nor-
Recirculation 1 mal Operating Range - Least Severe Level
Temperature
Engine Exhaust . . .
2962 412 16 Amber Gas Exhaust Gas Recirculation Temperature - Data Valid But Above Nor-
Recirculation 1 mal Operating Range - Moderately Severe Level
Temperature
i i - Dat
2983 10 15 None _IE_ng.ne Coolant Engme Coolant Temperature I_Da a
emperature Valid But Above Normal Operating Range - Least Severe Level
Engine Intake Intake Manifold 1 Temperature -
2964 105 15 None Manifold #1 Data Valid But Above Normal
Temperature Operating Range - Least Severe Level
Engine Intake
2973 102 2 Amber Manifold #1 Intake Manifold 1 Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Aftertreatment 1 ;
2976 3361 2 Amber Diesel Exhaust ;'glf‘lgr‘tll‘DeatI:nean.tD_ll_esel EXI:aust Dat tic. int ittent or i t
Fluid Dosing Unit uid Dosing Unit Temperature - Data erratic, intermittent or incorrec
Engine Torque : oo R . .
2998 1632 14 Amber Limit Feature Engine Torque Limit Feature - Special Instructions
Sftemlesmr:'eml . Aftertreatment 1 Diesel Particulate
lesel Particulate . . .
3133 3610 3 Amber Filter Outlet Pres. Filter Outlet Pressure Sensor Circuit .
sure - Voltage above normal, or shorted to high source
Sfte”flegtﬂ?"tl . Aftertreatment 1 Diesel Particulate
lesel Particulate . . .
3134 3610 4 Amber | Lt et Pres. Filter Outlet Pressure Sensor Circuit
sure - Voltage below normal, or shorted to low source
S Aftertreat t 1 Diesel Particulate Filter Outlet P Dat
Diesel Particulate ertreatmen iesel Particulate Filter Outlet Pressure - Data
8135 3610 2 Amber Filter Outlet Pres- erratic, intermittent or incorrect
sure
Engine Exhaust Engine Exhaust Gas Recirculation
3136 5019 3 Amber Gas Recirculation Outlet Pressure Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to

1 Outlet Pressure

high source
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Engine Exhaust Engine Exhaust Gas Recirculation Outlet Pressure Sensor Circuit -
3137 5019 4 Amber Gas Recirculation Voltage below normal, or shorted to
1 Outlet Pressure low source
Engine Exhaust ; ; ;
3138 5019 2 Amber Gas Recirculation (E)ngllnePExhaust GSS Recwcglapon . .
1 Outlet Pressure utlet Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Air Engine Air Shutoff Circuit - Voltage
8139 3667 8 Amber Shutoff Status above normal, or shorted to high source
Engine Air Engine Air Shutoff Circuit - Voltage
141 7 4 A
8 366 mber Shutoff Status below normal, or shorted to low source
/S\féel:‘”ga‘r?ent 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3142 4360 3 Amber | = gfsySt Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to
Temperature high source
Aﬂ%"tfea“'?e"t 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3143 4360 4 Amber ﬁ]?akfgt:SVSt Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to
Temperature low source
Aftertreatment 1 Aft 1 SCR Intake T S D L
3144 4360 5 Amber SCR Catalyst .ertreatrpent ntake Temperature Sensor - Data erratic, inter-
Intake Gas mittent or incorrect
Temperature
Aﬂ%"tfea“'?e"t 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet
3146 4363 3 Amber gﬁtle?g?sySt Temperature Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorted to
Temperature high source
/S\féel:‘”ga‘r?ent 1 Aftertreatment 1 SCR Ouitlet
3147 4363 4 Amber | S gtaasyst Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or shorted to
Temperature low source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet Temperatur: nsor - D rratic, inter-
3148 4363 5 Amber SCR Catalyst Outlet f_tert eat : ent 1 SCR Outlet Temperature Senso ata erratic, inte
Gas Temperature mittent or incorrect
3151 4794 31 Amber Aftertreatment 1 SCR Catalyst System Missing - Condition Exists
Aftertreatment
Warm Up Diesel i idati -
3152 4809 3 Amber Oxidation Aftergeatmegt. WgrmVU;I) Dleset! Oxidation ICatalyst Intake Tempera
Catalyst Intake ture Sensor Circuit - Voltage above norma
Temperature
Aftertreatment . o
3153 4809 4 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Intake Tempera-
Oxidation Catalyst ture Sensor Circuit - Voltage below normal
Intake Temperature
Aftertreatment . L
3154 4809 5 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Intake Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data erratic, intermittent or incorrect
Intake Temperature
Aftertreatment
Warm Up Diesel : i At ~
3155 4810 3 Amber Oxidation Aftertsreatmegt. Wa.lrmVU[IJ Dlese; Oxidation ICatalyst Outlet Tempera
Catalyst Outlet ture Sensor Circuit - Voltage above normal
Temperature
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Aftertreatment
8156 4810 . Amber ‘c’)";g;titc”g Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Catalyst Outlet ture Sensor Circuit - Voltage below normal
Temperature
Aftertreatment . L
3157 4810 5 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data erratic, intermittent or incorrect
Outlet Temperature
Aftertreatment Warm Up Diesel
8158 4798 81 mber Oxidation Catalyst Missing - Condition Exists
Aftertreatment Aftertreatment Warm Up Diesel
3162 4810 0 Red Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Temperature - Data valid but above normal
Oxidation Catalyst X Y
Outlet Temperature | Operating Range —Most Severe level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3164 4360 15 None i?aiféféyﬁ Temperature - Data Valid But Above
Temperature Normal Operating Range - Least Severe
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet
3165 4363 0 Red SCR Catalyst Temperature - Data valid but above normal operational range - Most
Outlet Gas 9
Temperature Severe
Aftertreatment
Warm Up Diesel f i : Tempera-
3166 4809 13 Amber Oxidation Catalyst Aftertreatment Warm Up Diesel O).(ldat.lon Catalyst Intake Tempera:
Intake ture Sensor Swapped - Out of Calibration
Temperature
Aftertreatment Aftertreatment Doser - Data Valid
1 A H i
s1e7 3556 8 mber Dggg:carbon But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment . L
3169 4810 16 Red Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data Valid But Above Normal Operating Range
Outlet Temperature
Aftertreatment 1 Warm Up Diesel
3173 4791 18 Amber Oxidation Catalyst Efficiency - Data
Valid But Below Normal Operating Range
Tachograph R
3186 1623 9 Amber output shatft speed Tachograph Output Shaft Speed - Abnormal update rate
Tachograph R .
3213 1623 19 Amber output shaft speed Tachograph Output Shaft Speed - Received Network Data In Error
3222 520435 12 Amber Glow Plug Module - Bad intelligent device or component
Aftertreatment 1 Aftertreatment Purge Air Actuator
Amb P Ai -
8223 3490 4 mber Ag{gztor" Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 Aftertreatment Purge Air Actuator
Amb P Ai . .
8224 3490 8 moer Ag{gztor'r Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
3205 3490 ; Amber éﬁfrgi‘?:me"t 1 Aftertreatment Purge Air Actuator -
Act[?ator Mechanical system not responding or out of adjustment
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3028 3216 5 Amber Aftertreatment 1 Aftertreatmclent.1 Inta.ke NOx Sensor
Intake NOx - Data erratic, intermittent or incorrect
Aﬂ%"tfea“'?e"t 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3229 4360 0 Red ﬁ]?akfgt:SVSt Temperature - Data valid but above normal operational range - Most
Temperature Severe Level
Af(t;ertgaatment 1 Aftertreatment 1 SCR Intake
3231 4360 16 Red ﬁ]t aFI‘( . g‘:éyS‘ Temperature - Data Valid But Above
Temperature Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
8282 8216 o Amber Intake NOx - Abnormal update rate
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Outlet
3235 4363 16 Red SCR Catalyst Outlet | Temperature - Data Valid But Above Normal Operating Range - Mod-
Gas Temperature erately Severe Level
Sftemleé‘rﬁentg Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
lesel Exhaus . . . . .
3237 4340 3 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 1 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
1 State source
gfte"tfleétre"tg Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
iesel ExXhaus . . . .
3238 4340 4 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 1 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
1 State source
Sftemleé‘rﬁentg Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
lesel Exhaus . . . . .
3239 4342 3 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high
2 State source
gfte"tfleétre"tg Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
iesel ExXhaus . . . .
3241 4342 4 Amber Fluid Line Heater Fluid Line Heater 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low
2 State source
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
3242 3363 7 Amber E;S;e.'r::ﬁ““ Fluid Tank Heater - Mechanical system not responding or out of
Heater adjustment
Aftertreatment 1 Diesel Particulate
24 7 A . . . .
8245 8936 mber Filter System - Mechanical system not responding or out of adjustment
Aftertreatment
Warm Up Diesel i idati _
3047 4809 16 Red Oxidation Aftertrgatm?/ntllzvlgrmALép Dleﬁel Oxllc(j;tlon Qataéyst Intake Tempera
Catalyst Intake ture - Data Valid But Above Normal Operating Range
Temperature
Aftertreatment . .
5049 4510 15 Amber Warm Up Diesel Aftertreatment Warm Up Diesel Oxidation Catalyst Outlet Tempera-
Oxidation Catalyst ture - Data Valid But Above Normal Operating Range
Outlet Temperature
Sftertrleatmen} Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
3251 4765 16 Red C;Sa?ygm:ﬁgn Catalyst Intake Temperature - Data Valid But Above Normal Operating
Temperature Range
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Aftertreatment 1
Diesel Particulate

Aftertreatment 1 Diesel Particulate

3253 3242 16 Red Filter Intake Gas Filter Intake Temperature - Data Valid But Above Normal Operating
Temperature Range
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3254 3242 15 Amber Eill(tfre:nli:;telcg:;e Filter Intake Temperature - Data Valid But Above Normal Operating
Temperature Range
Sftemle;“m?"tl1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3255 3246 16 Red Fi'ﬁ:foj';cé:;e Filter Outlet Temperature - Data
Temperature Valid But Above Normal Operating Range
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3256 3246 15 Amber Eillf;eloﬁret{cége Filter Outlet Temperature - Data
Temperature Valid But Above Normal Operating Range
Aftertreatment 1 Aft DI | Exh Fluid Line H Gircuit - C
3958 4340 5 Amber Diesel Exhaust ertreatment 1 Diese . X .aust uid Line Heater 1 Circuit - Current
Fluid Line Heater below normal or open circuit
1 State
Aftertreatment 1 . o L
3261 4342 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel .Exhaust Fluid Line Heater 2 Circuit - Current
Fluid Line Heater below normal or open circuit
2 State
Anti-theft Anti ;
nti-theft Encryption - Out of
3298 1194 13 Red Encryption Seed Calib e. ryption Seed - Out o
Present Indicator alibration
Aftertreatment 1 ) . .
Diesel Particulate Aftertreatment 1 Diesel Particulate Filter Intake Temperature - Data
3311 3242 0 Red § X .
Filter Intake Gas valid but above normal operation
Temperature
Aftertreatment 1 . . .
3312 3046 0 Red Diesel Particulate Aftertreatment 1 Diesel Particulate Filter Outlet Temperature - Data
Filter Outlet Gas valid but above normal operation
Temperature
Sftemleg"?:je",t Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
3313 4765 4 Amber C';Z?yst )I(r'“:lt('gn Catalyst Intake Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment Aftertreatment 1 Diesel Oxidation
3314 4765 3 Amber g'aetzf;g’l‘r'ﬁaali'gn Catalyst Intake Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment . L
3315 4765 o Amber Diesel Oxidation Afterj(re.atmenF 1 Dlesgl Oxidation Catalyst Intake Temperature - Data
Catalyst Intake erratic, intermittent or incorrect
Temperature
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3316 3242 4 Amper | piese) Paticuiate Filter Intake Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Sftemlestm,e"tl1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3317 3242 3 Amber iesel Particulate Filter Intake Temperature Sensor

Filter Intake Gas
Temperature

Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
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SO Aftertreatment 1 Diesel Particulate Filter Intake T t Dat
Diesel Particulate ertreatmen iesel Particulate Filter Intake Temperature - Data
3318 8242 2 Amber Filter Intake Gas erratic, intermittent or incorrect
Temperature
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3319 3246 3 Amber Ei'.fjfgffi‘.glcé':f Filter Outlet Temperature Sensor
Temperature Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Sftemle;“m?"tl1 Aftertreatment 1 Diesel Particulate
3321 3246 4 Amber Fi'l‘ta:fOui:;Cé:;e Filter Outlet Temperature Sensor Circuit - Voltage below normal, or
Temperature shorted to low source
D oo Aft 1 Diesel P late Filter Outlet Te D
Diesel Particulate ertreatment 1 Diesel Particulate Filter Outlet Temperature - Data
22 24 2 A § L . .
33 3246 mber Filter Outlet Gas erratic, intermittent or incorrect
Temperature
B e Aftertreatment 1 Diesel Oxidation Catalyst Intake Te t
Diesel Oxidation ertreatmen iesel Oxidation Catalyst Intake Temperature
3325 4768 13 Amber Catalyst Intake Swapped - Out of Calibration
Temperature
3326 o1 9 Red Accelerator Pedal SAE J1939 Multiplexed Accelerator
Position 1 Pedal or Lever Sensor System - Abnormal update rate
Transmission
3328 191 9 Amber Output Shaft Transmission Output Shaft Speed - Abnormal update rate
Speed
3329 1231 2 None J1939 Network #2 - Data erratic, intermittent or incorrect
3331 1235 2 None J1939 Network #3 - Data erratic, intermittent or incorrect
Engine Idle Fuel Engine Idle Fuel Quantity - Data
7 1 Al - ; :
333 5395 6 mber Quantity Valid But Above Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Idle Fuel Engine Idle Fuel Quantity - Data
1 A - : .
8338 5395 8 mber Quantity Valid But Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engine Air Filter 1 Engine Air Filter Differential
3341 107 16 Amber Differential Pressure - Data Valid But Above
Pressure Normal Operating Range - Moderately Severe Level
Engi"eh Turbocharger 1 Compressor Intake
3348 1176 1 Red Clérr?]zfesa;g?r 1 Pressure - Data valid but below normal operational range - Most
Intake Pressure Severe Level
Engine Intake
3361 102 10 Amber Manifold #1 Intake Manifold 1 Pressure - Abnormal rate of change
Pressure
Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
111 1 N .
3366 8 one Level Below Normal Operating Range - Moderately Severe Level
3367 4490 9 Amber Specific Humidity Specific Humidity Sensor - Abnormal
update rate
ifi idit nsor - Receiv:
3368 4490 19 Amber Specific Humidity Specific Humidity Senso eceived
Network Data In Error
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Engine
Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compr r Intake Temperature Sensor - Abnormal
3369 172 9 Amber Compressor urbocharger 1 Compressor Intake Temperature Sensor - Abnormal
Intake update rate
Temperature
e Turboch C Intake T S Received
2371 1172 19 Amber Turbocharger 1 urbocharger 1 Compressor Intake Temperature Sensor - Receive:
Compressor Intake Network Data In Error
Temperature
e Turboch C Intak
Turbocharger 1 urbocharger 1 Compressor Intake
3372 1176 9 Amb
mber Compressor Pressure - Abnormal update rate
Intake Pressure
Engine .
3373 1176 19 Amber Turbocharger 1 Turbocharger 1 Compressor Intake Pressure - Received Network
Compressor Data In Error
Intake Pressure
ROP Brake Roll Over Protection Brake Control
3374 1818 31 No . . o .
ne Control active Active - Condition Exists
Aftertreatment 1 Aft Diesel Particulate Filter R . F
3375 5397 31 Amber Diesel Particulate ert!'fzatmer)t iesel Particulate Filter Regeneration too Frequent -
Filter Regeneration Condition Exists
too Frequent
Aftertreatment 1 Aft b P | Fitter | | R
Diesel Particulate ertreatment Diesel Particulate Filter Incomplete Regeneration -
3376 5819 31 Amber Filter Incomplete Condition Exists
Regeneration
Eroe Engine Crank Ventilation H
Crankcase ngine Crankcase Ventilation Hose
3377 5396 31 Amb P . . .
moer Ventilation Hose Disconnected - Condition Exists
Disconnected
Intake Manifold 1 Temperature -
Engine Intake ;
3385 105 18 Amber Manifold 1 Data V".i“d But Below Normal
Temperature Operating Range - Moderately
Severe Level
Diesel Particulate
Filter 1 i ; f i i i
3396 3750 31 Amber Conditions Not Diesel .P'artlcullalte Filter 1 Conditions Not Met for Active Regeneration
Met for Active - Condition Exists
Regeneration
Transmission
3418 191 19 Amber Output Shaft Transmission Output Shaft Speed - Received Network Data In Error
Speed
3419 5125 3 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 7 Circuit - Voltfczge
age7 above normal, or shorted to high source
3421 5125 4 Amber Sensor supply volt- Sensor Supply 7 Circuit - Voltage
age7 below normal, or shorted to low source
/Sftemleg"r?e"t 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
3422 4344 3 Amber iesel Exhaust Line Heater 3 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high

Fluid Line Heater
3 State

source
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Aftertreatment 1 . - L
3423 4344 4 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater 3 Circuit - Voltage
Fluid Line Heater below normal, or shorted to low source
3 State
Aftertreatment 1 . Lo L.
3425 4344 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel E?(hayst Fluid Line Heater 3 Circuit - Current
Fluid Line Heater below normal or open circuit
3 State
Engine Charge . . L .
3478 2630 » Amber Air Cooler 1 Englne-Charge Air Cooler Outlet Temperature - Data erratic, intermit-
Outlet tent or incorrect
Temperature
Anti-Lock Braking Anti-Lock Braking (ABS) Controller -
3488 563 9 Amb .
mber (ABS) Active Abnormal update rate
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
3494 1081 7 Amb ) . .
mber Start Lamp Mechanical system not responding or out of adjustment
Amber | Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
3497 1761 17 (Blink- Diesel Exhaust Fluid Tank Level - Data Valid But Below Normal Operating Range -
ing) Fluid Tank Level Least Severe Level
Amber | Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
3498 1761 18 (Blink- Diesel Exhaust Fluid Tank Level - Data Valid But Below Normal Operating Range -
ing) Fluid Tank Level Moderately Severe Level
Wheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed -
3525 4 19 Amb : .
8 moer Vehicle Speed Received Network Data In Error
Wheel-Based Wheel-Based Vehicle Speed -
3526 84 9 Amb ;
moer Vehicle Speed Abnormal update rate
Accel Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle
3527 558 19 Red ceelerator Pedal | /jidation Switch - Received
1 Low Idle Switch
Network Data In Error
Accelerator Pedal Accelerator Pedal or Lever Idle
3528 558 9 Red ; o .
e 1 Low Idle Switch Validation Switch - Abnormal update rate
3531 171 9 Amber Ambient Air Ambient Air Temperature -
Temperature Abnormal update rate
Ambient Air Ambient Air Temperature - Received
3532 171 19 Amb
MOer | Temperature Network Data In Error
Malfunction Malfunction Indicator Lamp -
3535 1213 9 Amb "
moer Indicator Lamp Abnormal update rate
NOx limits
exceeded due to i ici itv - iti
3543 2094 1 Amber Insufficlent Diesel II;le limits exceeded due to Insufficient Reagent Quality - Condition
Exhaust Fluid Qual- xists
ity
3545 3296 10 Amber Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
Outlet NOx - Abnormal rate of change
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NOx limits
exceeded due to Aftertreatment Diesel Exhaust Flui
3547 4096 31 None Empty Diesel T ek Eea e c es.e. Ea.us uid
Exhaust Fluid ank Empty - Condition Exists
Tank
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
3555 1081 9 Amb
MO | start Lamp Abnormal update rate
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
3556 1081 19 Amb .
moer Start Lamp Received Network Data In Error
Aftertreatment 1 i
3558 3361 3 Amber Diesel Exhaust élft(.agtrDeatfnenLtJ‘llDl(\E/S? EXhatl:St I n d to high
Fluid Dosing Unit uid Dosing Unit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aftertreatment 1 i
3559 3361 4 Amber Diesel Exhaust ﬁlft(?rtll'Deatment 1.DI%STI EXhauIS t | h I
Fluid Dosing Unit uid Dosing Unit - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 Aft D | Exh Fluid L H Rel Vol
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater Relay - Voltage
3562 5491 3 Amb A .
mber Fluid Line Heater above normal, or shorted to high source
Relay
SRR Aft D | Exh Fluid Line H Relay - Vol bel
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Fluid Line Heater Relay - Voltage below
3563 5491 4 Amber A
Fluid Line Heater normal, or shorted to low source
Relay
SRR Aft Diesel Exh Fluid Dosing Val C bel
3567 5394 5 Amber Diesel Exhaust ertreatmen? |gse xhaust Fluid Dosing Valve - Current below nor-
Fluid Dosing mal or open circuit
Valve
e et Aft Diesel Exh Fluid Dosing Val Mechanical
3568 5394 7 Amber Diesel Exhaust ertreatment .|ese xhaust .Uld osing Valve - Mechanical sys-
Fluid Dosing tem not responding or out of adjustment
Valve
e ¢ Aft Diesel Exhaust Fluid P s Vol
3571 4334 3 Amber Diesel Exhaust Fluid ertreatment 1 Diesel Ex alfSt uid Pressure Sensor - Voltage
Doser Absolute above normal, or shorted to high source
Pressure
Aftertreatment 1
Diesel Exhaust i i -
3572 4334 4 Amber Fluid Doser Sftlertreatmer:t 1 Dlhesel Ethust Fluid Pressure Sensor - Voltage
Absolute elow normal, or shorted to low source
Pressure
Aftertreatment 1 . ) .
3574 4334 18 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Pressure Sensor - Data Valid
Fluid Doser Abso- But Below Normal Operating Range
lute Pressure
S Aft 1 Diesel Exh Fluid P S Data Valid
Diesel Exhaust Fluid ertreatment iesel Exhaust Fluid Pressure Sensor - Data Vali
3575 4334 16 Amber X
Doser Absolute But Above Normal Operating Range
Pressure
Aftertreatment 1 Aft Di | Exh Fluid R Val Vol b
4577 4376 3 Amber Diesel Exhaust ertreatment iesel Ex aust Fluid Return Valve - Voltage above nor-
Fluid Return mal, or shorted to high source
Valve
Aftertreatment 1 i i - -
3578 4376 4 Amber Dissel Exhaust Fluid Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Return Valve - Voltage below nor

Return Valve

mal, or shorted to low source
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Aftertreatment SCR Catalyst
Conversion Efficiency - Data Valid

Aftertreatment 1

3582 4364 18 Amb SCR Co io .
moer Emdencr;ver& " But Below Normal Operating Range
- Moderately Severe Level
Aftertreatment 1
3583 5031 10 Amber Outlet Gas NOX Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor

Sensor Heater Ratio | Heater - Abnormal rate of change

Aftertreatment 1 .
Diesel ExhaustFluid | Aftertreatment 1 Diesel Exhaust

3596 4334 2 Amb . L . .
moer Doser Absolute Fluid Pressure Sensor - Data erratic, intermittent or incorrect
Pressure
Engine Variable
Geometry ; P . .
3616 2633 7 None Turbocharger Englr;e XGT Nozzle Position - Mechanical system not responding or
(VGT) 1 Nozzle out of adjustment
Position
Engine Fan Engine Fan Clutch 2 Control Circuit
3633 5484 3 Amber Clutch 2 Output .
Device Drive’: - Voltage above normal, or shorted to high source
Engine Fan Engine Fan Clutch 2 Control Circuit
3634 5484 4 Amber Clutch 2 Output
Device Drive‘: - Voltage below normal, or shorted to low source
Transmission Transmission Output Retarder -
3641 748 9 Amb:
MOeT | Output Retarder Abnormal update rate

Aftertreatment 1
3649 5024 10 Amber Intake Gas NOx
Sensor Heater Ratio

Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
Heater - Abnormal rate of change

Aftertreatment 1
3681 3228 2 Amber Outlet Gas Sensor
Power Status

Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor Power Supply - Data erratic, inter-
mittent or incorrect

Aftertreatment 1 - ic. i -
5682 3218 5 Amber Intake Gas Sensor Af_tertreatrpent 1 Intake NOx Sensor Power Supply - Data erratic, inter.
mittent or incorrect

Power Status

Engine Engine Turbocharger 1 Boost

3683 1127 7 Amber Turbocharger 1 . . .
Boost Pregsure Pressure - Mechanical system not responding or out of adjustment

Gain Adjust Potentiometer Circuit -

4 4184 4 A
369 8 mber Voltage below normal, or shorted to low source
Generator Output Frequency Adjust
4182 4 Al . P
8695 8 mber Potentiometer Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
3696 4183 4 Amber Droop Adjust Potentiometer Circuit -
Voltage below normal, or shorted to low source
3607 630 12 Red Engine Controll Moc!ule Callb.ratlon
Memory - Bad intelligent device or component
/S\fé%”ga‘ment Aftertreatment SCR Operator
3712 5246 0 Red L cer';zrnattor Inducement - Data valid but above normal operational range - Most
Severity Severe level
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Engine Protection

Engine Protection Torque Derate -

8714 1569 81 Amber Torque Derate Condition Exists
F’I‘Qif;e Speed At Engine Speed At Idle - Data Valid
3715 188 16 Amber (‘éséinzmt 1 But Above Normal Operating Range
Configuration) - Moderately Severe Level
Engine Speed At Engine Speed At Idle - Data Valid
3716 188 18 Amber gﬁéif:‘:"” But Below Normal Operating Range
Configuration) - Moderately Severe Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
3717 3226 13 Amb . .
moer Outlet NOx - Out of Calibration
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOXx - Out of
3718 3216 13 Amber Intake NOx Calibration
Battery Potential / Battery 1 Voltage - Data Valid But
8724 168 7 Amber Power Input 1 Below Normal Operating Range - Least Severe Level
3705 3016 10 Amber Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
Intake NOx - Abnormal rate of change
Aftertreatment 1 Intake NOx - Data
3726 3216 16 Amber ﬁftt;ge’\?tor?(ent 1 Valid But Above Normal Operating
Range - Moderately Severe Level
High Pressure High Pressure Common Rail Fuel
3727 5571 7 None Common Rail Fuel | proggre Relief Valve - Mechanical system not responding or out of
Pressure Relief N Y p 9
Valve adjustment
3733 862 3 Amber C.ranll(case Breather Filter Heater .
Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Crankcase Breather Filter Heater
734 2 4 Al -
373 8 mber Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Starter Engine Starter Mode Overcrank
8737 1675 31 None Mode Protection - Condition Exists
High Pressure . . . .
3741 5571 0 Amber Common Rail High Pressure Common .Rall Fuel Pressure Relief Valve - Data valid
Fuel Pressure but above normal operational range
Relief Valve
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Intake NOx Sensor
74 21 2 A . . ;
8748 3216 0 mber Intake NOx - Data not Rational - Drifted High
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
3749 | 826 | 20 Amber | Gutlet NOx - Data not Rational - Drifted High
4751 4792 , None Aftertrea}tment SCR Catalyst Sy;.tem - _
Mechanical system not responding or out of adjustment
Diesel Particulate
Filter Active Regen- i i i i i ihi
3753 3713 31 None eration Inhibited Diesel Particulate Filter Active Regeneration Inhibited Due to System

Due to
System Timeout

Timeout - Condition Exists
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3755 5394 5 None Afte!'treatment Diesel Exhaugt FIunq '
Dosing Valve - Data erratic, intermittent or incorrect
Auxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
3765 442 3 Amber - .
Temperature 2 2 Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Aucxiliary Auxiliary Temperature Sensor Input
3766 442 4 Amb L
mber Temperature 2 2 Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Estimated Engine : R e _
3838 2978 9 Amber Parasitic Losses - Estlmate_lc_i EnglneAI;araSItltI: LOchSGS
Percent Torque ercent Torque - Abnormal update rate
3839 596 . Amber Cruise Control Cruise Cpntrol Enable Switch - . .
Enable Switch Mechanical system not responding or out of adjustment
Cruise Control Cruise Control Enable Switch - Data
3841 596 2 Amber . L. . .
Enable Switch erratic, intermittent or incorrect
Cruise Control Cruise Control Enable Switch - Out
3842 596 13 Amber Enable Switch of Calibration
Cruise Control . !
3843 5603 9 None Disable Command Cruise Control Disable Command - Abnormal update rate
Cruise Control . . .
3844 5605 31 None Pause Gommand Cruise Control Pause Command - Condition Exists
Cruise Control Cruise Control Disable Command -
3845 5603 81 None Disable Command Condition Exists
Aftertreatment 1 . . . .
3866 3364 ] Amber Diesel Exhaust Aﬁenreatment Diesel Exhaust Fluid Quality - Data valid but below nor-
Fluid Tank 1 mal operational range - Most Severe Level
Quality
Aftertreatment 1 Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
3867 3364 18 Amber El'jize.'r::ﬁ““ Quality - Data Valid But Below Normal Operating Range - Moderate
Quality Severe Level
Aftertreatment 1 Aft b | Exh Fluid
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Flui
386 3364 9 Amb A .
8 mboer Fluid Tank 1 Quality - Abnormal update rate
Quality
Aftertreatment 1 A Diess| Exh Flui i Mechanical
3876 3364 . Amber Diesel Exhaust ftertreatment iesel Ex aust _ uid Quality Sensor - Mechanical sys-
Fluid Tank 1 tem not responding or out of adjustment
Quality
Aftertreatment 1 ) . ) . .
3877 3364 12 Amber Diesel Exhaust Afteﬂreatment Diesel Exhaust Fluid Quality Sensor - Bad intelligent
Fluid Tank 1 device or component
Quality
Aftertreatment 1 Aft Dissal Exh Fluid litv - D L .
2878 3364 5 Amber Diesel Exhaust _ertreatment iesel Exhaust Fluid Quality - Data erratic, intermittent
Fluid Tank 1 or incorrect
Quality
Aftertreatment 1 ;
3899 5848 4 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SCR Intermediate
NH3 NH3 Sensor - Voltage below normal, or shorted to low source

D 22 82




SObynvapac

Aftertreatment 1

Aftertreatment 1 SCR Intermediate

1 4, Al R Int iat
% 5848 o mber Eﬁs ntermediate NH3 Sensor - Abnormal update rate
Aftertreatment 1
SCR Intermediate -
3912 5853 10 Amber NH3 Gas Sensor Aftertreatment 1 Outlet NH3 Gas Sensor Heater - Abnormal rate of
Heater change
Preliminary FMI
Engine . . .
Turbocharger Engine Turbocharger Lube Oil Pressure - Data Valid But Below Nor-
3917 104 18 Amber L . .
ube Oil mal Operating Range - Moderately Severe Level
Pressure 1
. o Engine Protection System
ngine Protection i - i i
3931 1109 o Red System Approach- Approaching Shutdown - Data valid but above normal operational
ing Shutdown range
- Most
Aftertreatment 1 ﬁf&edgatn;ent 1 SPCR Int(;rme?iateD Valid But Above N |
SCR Intermediate 3 Gas Sensor Power Supply - Data Valid But Above Normal
2 1 1 A )
393 %85 6 mber | NH3 Gas Sensor Operating Range — Most Severe
Power In Range Level
Aftertreatment 1 Aftertgeatrgenﬂ SCR Intgrmediate
SCR Intermediate NH3 Gas Sensor Power Supply - Data Valid But Below Normal
1 1 A .
3933 %85 8 mber NH3 Gas Sensor Operating Range — Most Severe
Power In Range Level
o Aftertreatment 1 SCR Intermediate NH3 Gas Sensor Power Suppl
SCR Intermediate ertreatmen ntermediate as Sensor Power Supply -
4 1 2 A . . .
393 %85 mber NH3 Gas Sensor Data erratic, intermittent or incorrect
Power In Range
Aftertreatment 1 ;
3935 5848 13 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SCR Int.erm.edlate
NH3 NH3 Sensor - Out of Calibration
Aftertreatment 1 ;
3936 5848 12 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SQR In.termedla.te
NH3 NH3 Sensor - Bad intelligent device or component
Aftertreatment 1 B
3937 5848 10 Amber SCR Intermediate Aftertreatment 1 SCR Intermediate
NH3 NH3 Sensor - Abnormal rate of change
Aftertreatment 2 Aftertreatment 2 Outlet NOx -
2 Al
3988 3265 9 mMber | Outlet NOx Abnormal Update Rate
Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
4143 5741 8 Amber - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
4144 5741 4 Amber Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
- Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 2 Aftertreatment 2 Intake Nox Sensor -
414, 2 Al
° 3255 9 mber Intake NOx Abnormal update rate
4151 5742 9 Amber Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Abnormal update rate
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Aftertreatment Selective Catalytic
4152 5743 9 Amber Reduction Temperature Sensor
Module - Abnormal update rate

Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
4153 5747 3 Amber Heater - Voltage Above Normal, or
Shorted to High Source

Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor

4 Amb
4154 S747 mber Heater - Voltage below normal, or shorted to low source

Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4155 5746 3 Amber Fluid Dosing Unit Heater Relay - Voltage Above Normal, or Shorted
to high source

Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4156 5746 4 Amber Fluid Dosing Unit Heater Relay - Voltage below normal, or shorted to
low source

Aftertreatment 1

Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid Return Valve - Mechanical sys-
4187 4376 ! Amber Fluid Return tem not responding or out of adjust
Valve
Aftertreatment Diesel Particulate
4158 5742 12 Amber Filter Temperature Sensor Module - Bad intelligent device or compo-

nent

Aftertreatment Selective Catalytic
4159 5743 12 Amber Reduction Temperature Sensor
Module - Bad intelligent device or component

Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Voltage Above Normal, or
Shorted

to high source

4161 5742 3 Amber

Aftertreatment Diesel Particulate

Filter Temperature Sensor Module - Voltage below normal, or shorted
to

low source

4162 5742 4 Amber

Aftertreatment Diesel Particulate
4163 5742 16 Amber Filter Temperature Sensor Module- Data Valid But Above Normal
Operating Range

Aftertreatment Selective Catalytic
Reduction Temperature Sensor
Module - Voltage Above Normal, or
Shorted to high source

4164 5743 3 Amber

Aftertreatment Selective Catalytic
4165 5743 4 Amber Reduction Temperature Sensor Module - Voltage below normal, or
Shorted to low source

Aftertreatment Selective Catalytic
4166 5743 16 Amber Reduction Temperature Sensor Module - Data Valid But Above Nor-
mal
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Aftertreatment 1 Diesel Exhaust

4168 5745 3 Amber Fluid Dosing Unit Heater - Voltage
Above Normal, or Shorted to High
Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4169 5745 4 Amber Fluid Dosing Unit Heater - Voltage below normal, or shorted to low
source
Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
Fluid Dosing Unit Heater - Data
4171 74 1 A . .
5745 8 mber Valid But Below Normal Operating
Range
Pirer —2MeUte |y ertreatment Diesel Partioulate Filter R tion Inhibit Switch
Filter ertreatment Diesel Particulate Filter Regeneration Inhibit Switch -
421 2 A . . . .
8 3695 mber Regeneration Data erratic, intermittent or incorrect
Inhibit Switch
Anti-Lock Braking Anti-Lock Braking (ABS) Active -
4215 | 58 8 Nome | (as) Active Condition Exists
Aftertreatment 1 AIf‘telz(;‘t_rreatmenH Die;el Exhalest Vol . | orted
4233 3515 3 Amber Elfifjel Exhaust E)w emperature 2 Sensor Circuit - Voltage above normal, or shorte
Temperature 2 high source
'Sftemleé‘"r:‘e"” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4234 3515 4 Amber Fllt?ifie xhaust Fluid Temperature 2 Sensor Circuit
Temperature 2 - Voltage below normal, or shorted to low source
Aftertreatment 1 ;
4235 3521 31 Red Diesel Exhaust ﬁlft(?\;t::(’eatment 1 CDIer—J! EXanSt
Fluid Property uid Property - Condition Exists
Shira Aft Diesel Exh Fluid Quality - Received N k D
4241 3364 19 Amber Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Fluid Quality - Received Network Data
Fluid Tank 1 In Error
Quality
Aftertreatment 1 ft . Fluid T 5D i
4242 3515 5 Amber Diesel Exhaust A ertr.eatment.1 Diesel Exhaust Fluid Temperature 2 - Data erratic,
Fluid intermittent or incorrect
Temperature 2
SRR Aft 1 Diesel Exh Fluid T 2 - Ab IR
4243 3515 10 Amber Diesel Exhaust ertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Temperature 2 - Abnormal Rate
Fluid of Change
Temperature 2
B Aftertreat t 1 Diesel Exhaust Fluid Dosing T t Dat
Diesel Exhaust Fluid ertreatmen iesel Exhaust Fluid Dosing Temperature - Data
4244 4337 2 Al . L X .
% mber Dosing Tempera- erratic, intermittent or incorrect
ture
Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4245 5798 2 Amber Fluid Dosing Unit Heater
Temperature - Data erratic, intermittent or incorrect
SN Aft 1 Diesel Exh Fluid Dosing Te Abi |
i i rature - Abnorm
4249 4337 10 Amber Diesel Exhaust Fluid ertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Dosing Temperature ormal

Dosing Tempera-
ture

Rate of Change
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Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
Fluid Dosing Unit Heater
4251 5798 10 Amber Temperature - Abnormal Rate of
Change
Engine Wait to Engine Wait to Start Lamp -
4252 1081 s Amber Start Lamp Condition Exists
Aftertreatment Warm Up Diesel
4253 5797 12 Amber Oxidation Catalyst Temperature
Sensor Module - Bad intelligent device
Aftertreatment Warm Up Diesel
4254 5797 3 Amber Oxidation Catalyst Temperature Sensor Module - Voltage Above Nor-
mal, or shorted to high source
Aftertreatment Warm Up Diesel
4255 5797 4 Amber Oxidation Catalyst Temperature Sensor Module - Voltage below nor-
mal, or shorted to low source
Aftertreatment Warm Up Diesel
4256 5797 16 Amber Oxidation Catalyst Temperature Sensor Module - Data Valid But
Above Normal Operating Range — Moderately Severe Level
Aftertreatment Warm Up Diesel
Oxidation Catalyst Temperature
4258 5797 R Amber Sensor Module - Root Cause Not
Known
Aftertreatment Diesel Particulate
4259 5742 R Amber Filter Temperature Sensor Module - Root Cause Not Known
Aftertreatment Selective Catalytic
4261 5743 1 Amber Reduction Temperature Sensor
Module - Root Cause Not Known
High Pressure Eigh Pres;urlg fC\c/)rr|1monVF1|:;1iI Fuel
Common Rail ressure Relief Valve - Voltage
4262 | 8871 138 Amber | Fyel Pressure Above Normal, or Shorted to High
Relief Valve Source
gigh Pfes;“(? High Pressure Common Rail Fuel
ommon Ral .
4263 5571 4 Amber Fuel Pressure Pressure Relief Valve - Voltage below normal, or shorted to low
Relief Valve source
Aty High P C Rail Fuel P Relief Val Root C
Common Rail igh Pressure Common Rail Fuel Pressure Relief Valve - Root Cause
4265 5571 1 Amber Fuel Pressure Not Known
Relief Valve
D et Aftertreat t Diesel Exhaust Fluid
Diesel Exhaust ertreatment Diesel Exhaust Flui
4217 8364 10 Amber Fluid Tank 1 Quality - Abnormal Rate of Change
Quality
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Intermediate
AT e Amber | SCH Intermediate | NH3 - Data not Rational - Drifted High
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 SCR Intermediate
t iat . )
4279 5848 21 Amber Eﬁg Intermediate NH3 - Data not Rational - Drifted Low
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4281

5848

Amber

Aftertreatment 1
SCR Intermediate
NH3

Aftertreatment 1 SCR Intermediate
NHS3 - Data erratic, intermittent or incorrect

4284

5793

Amber

Desired Engine Fueling State -
Abnormal Update Rate

4286

520595

Amber

Closed Crankcase Ventilation
System Pressure Sensor - Voltage
Above Normal, or Shorted to High
Source

4287

520595

Amber

Closed Crankcase Ventilation
System Pressure Sensor - Voltage below normal, or shorted to low
source

4288

520595

Amber

Closed Crankcase Ventilation
System Pressure - Data erratic, intermittent or incorrect

4293

5097

Amber

Engine Brake
Active Lamp Data

Engine Brake Active Lamp - Voltage
Above Normal, or Shorted to High
Source

4294

5097

Amber

Engine Brake
Active Lamp Data

Engine Brake Active Lamp - Voltage
below normal, or shorted to low source

4437

1668

None

J1939 Network #4 - Data erratic,
intermittent or incorrect

4449

5747

10

Amber

Aftertreatment 1 Outlet Soot Sensor
Heater - Abnormal rate of change

4451

5741

Amber

Aftertreatment 1 Outlet Soot - Data
erratic, intermittent or incorrect

4452

520668

31

Amber

Aftertreatment 1 Outlet NOx Sensor
Closed Loop Operation - Condition
Exists

4453

520669

31

Amber

Aftertreatment 1 Outlet NH3 Sensor
Closed Loop Operation - Condition
Exists

4454

5302

18

Amber

Aftertreatment 1 Post SCR NH3
Conversion Efficiency - Data Valid
But Below Normal Operating Range

4485

5838

31

Amber

EGR Valve Malfunction - Condition
Exists

4486

5839

31

Amber

Diesel Exhaust Fluid Consumption
Malfunction - Condition Exists

4487

5840

31

Amber

Diesel Exhaust Fluid Dosing
Malfunction - Condition Exists

4488

5841

31

Amber

Diesel Exhaust Fluid Quality
Malfunction - Condition Exists
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4489 5842 31 Amber SCR Mc?nltorlqg System Malfunction
- Condition Exists
Vehicle
4517 237 13 Amber Identification Vehicle Identification Number - Out of Calibration
Number
Brake Pedal Brake Pedal Position - Data erratic,
452 21 2 A o . . .
526 ° mber Position intermittent or incorrect
Al ] Aftertreatment Fuel Shutoff Valve -
ertreatment H
4568 3482 16 Amber | Fuel Enable gata Valid s ut Abo‘ﬁ '\cljormall
Actuator perating Range - Moderately
Severe
Aftertreatment 1 i i -
4572 3031 9 Amber Diesel Exhaust Fluid Aftertrea::timent 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Temperature - Abnormal
Tank Temperature Update Rate
Sfte”flel‘za‘hme"tt::l . Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
lesel ExXnaust Flul . . . .
4573 3826 18 Amber Average Consump- Fluid Average Consumption - Data Valid But Below Normal Operating
tion Range
4584 3936 14 Red Aftenreatment Dlesgl Partlcula.te
Filter System - Special Instructions
4555 4702 14 Red Aftertreatment .1 SCR Ca.talyst
System - Special Instructions
Aftertreatment 1
4586 4339 31 Amber SCR Feedback Aﬁemeiatment 1 SCR.Eee?Eba.‘Ck
Control Status Control Status - Condition Exists
Engine Fuel Delivery Pressure -
Engine Fuel Data Valid but Above Normal
461 4 R f :
615 ° 0 ed Delivery Pressure Operational Range - Most Severe
Level
Aftertreatment 1 Aftertreatment SCR Actual Dosing
Diesel Exhaust . .
4658 4331 18 Amber Fluid Actual Reagent Quantity - Data Valid But
Dosing Quantity Below Normal Operating Range - Mo
Aftertreatment 1 ;
4679 1761 5 Amber Diesel Exhaust Aftgrtreatment 1 Diesel Ex_hau.st -
Fluid Tank Level Fluid Tank Level Sensor Circuit - Current below normal or open circuit
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4682 3031 5 Amber Diesel ExhaustFluid | Fluid Tank Temperature Sensor Circuit - Current below normal or
Tank Temperature open circuit
Water in Fuel Indicator 2 Sensor
4 1 Al . .
688 630 3 mber Circuit - Voltage above normal, or shorted to high source
Water in Fuel Indicator 2 Sensor
4 1 4 Al L
689 630 mber Circuit - Voltage below normal, or shorted to low source
Engine Injector Metering Rail 1
4691 5585 18 Amber Cranking Pressure - Data Valid But Below Normal Operating Range -
Mo
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Engine Fuel Injection Quantity Error

4713 5357 31 Amber for Multiple Cylinders - Condition
Exists
Vehicle
4721 237 31 Amber Identification Vehicle Identification Number - Condition Exists
Number
Vehicle
4722 237 2 Amber Identification Vehicle Identification Number - Data erratic, intermittent or incorrect
Number
4724 702 5 Amber Auxiliary 1/0 #02 Auxiliary Input/Output 2 Circuit o
Current below normal or open circuit
4725 702 6 Amber | Auxiliary /O #02 Auxiliary Input/Output 2 Cirouit -~
Current above normal or grounded circuit
) Engine Fuel Leakage - Data Valid
4726 1239 16 Amber Eggl'("azglje' But Above Normal Operating Range
- Moderately Severe Level
Injector Metering Rail 1 Pressure -
Engine Injector i
4727 157 15 Amber Metering Rail 1 gata Vé.a“d SUt AbOVLe Norgal
Pressure perating Range - Least Severe
Level
4734 701 14 Red Auxiliary /O #01 Auxiliary Input/Output 1 - Spedial
Instructions
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4736 3031 6 Amber Diesel ExhaustFluid | Fluid Tank Temperature Sensor Circuit - Current above normal or
Tank Temperature grounded circuit
Aftertreatment 1 f : _
4757 3031 11 Amber Diesel Exhaust Fluid éftertre;tmeKnt 1 Diesel Exhaust Fluid Tank Temperature - Root
Tank Temperature ause Not Known
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4738 1761 6 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor Circuit - Current above normal or grounded
Fluid Tank Level circuit
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4739 1761 11 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor - Root
Fluid Tank Level Cause Not Known
Aftertreatment 1 # . . ity S Gircuit -
4741 3364 5 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment Diesel E).(hayst Fluid Quality Sensor Circuit - Current
Fluid Tank 1 below normal or open circuit
Quality
Aftertreatment 1 A Diesal Exh Fluid ity S Circuit - G
4742 3364 6 Amber Diesel Exhaust ftertreatment Diesel Ex au_st ui Quality Sensor Circuit - Current
Fluid Tank 1 above normal or grounded circuit
Quality
'Sftemleé‘"r:‘e"” Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4743 3515 5 Amber iesel Exhaust Fluid Temperature 2 Sensor Circuit - Current below normal or open

Fluid
Temperature 2

circuit
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Aftertreatrrr:enﬂ Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4744 3515 6 Amber El'ﬁize' Exhaust Fluid Temperature 2 Sensor Circuit - Current above normal or
Temperature 2 grounded
Aftertreatment 1 . . o_R c
4745 3515 11 Amber Diesel Exhaust Aftertreatment 1 Diesel Exhaust Fluid Temperature 2 - Root Cause
Fluid Not Known
Temperature 2
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4768 3521 1 Amber Diesel Exhaust Fluid Property - Root Cause Not
Fluid Property Known
Aftertreatment 1 Aftertreatment 1 Diesel Exhaust
4769 1761 10 Amber Diesel Exhaust Fluid Tank Level Sensor - Abnormal
Fluid Tank Level Rate of Change
Fan Speed - Data Valid but Above
4789 1639 0 Amber Fan Speed Normal Operational Range - Most
Severe Level
Fan Speed - Data Valid but Below
4791 1639 1 Amber Fan Speed Normal Operational Range - Most
Severe Level
Cold Start Injector Metering Rail 1
4841 6653 16 Amber Pressure - Data Valid But Above Normal Operating Range - Moderate
Severe Level
Aftertreatment Die- Aftertreatment Diesel Exhaust Fluid
4842 3364 15 None sel Exhaust Fluid Quality - Data Valid But Above Normal Operating Range - Least
Quality Severe Level
Aftertreatment Aftertreat {SCRO ¢
Selective Catalytic ertreatmen perator
4 24, 1 A ) K " .
863 5245 8 mber Reduction Operator | Inducement Active - Condition Exists
Inducement Active
ARty High P C Rail Fuel P Relief Val Conditi
Common Rail Fuel igh Pressure Common Rail Fuel Pressure Relief Valve - Condition
4867 5571 31 Amber Pressure Relief Exists
Valve
ECU Power Maintain ECU Power Lamp -
4951 Al .
% 6655 8 mber Lamp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
cUP Maintain ECU Power Lamp -
4952 6655 4 Amber Eamp ower Voltage Below Normal, or Shorted to
Low Source
Alternator 1 Alternator 1 Status - Voltage Above
4958 8353 8 Amber Status Normal, or Shorted to High Source
Alternator 1 Alternator 1 Status - Voltage Below
4954 4 A
% 3353 mber Status Normal, or Shorted to Low Source
5133 2006 9 Amber Source Address 6 - Abnormal
Update Rate
Engine Coolant Coolant Level - Data Valid But
5167 m 17 Amber Level Below Normal Operating Range - Least Severe Level
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Engine Torque

Engine Torque Limit Feature -

5193 1632 31 Amb -2 o ;
MPEC 1 Limit Feature Condition Exists
5215 520791 5 Amber Engine Boost Englpe Boost .Curve S.electlon - Data
Curve Selection erratic, intermittent or incorrect

9952 524286 . Amber Reser\{ed for_ temporary use -
Condition Exists

9953 524286 | 31 Amber ReserYEd for. temporary use -
Condition Exists

9999 524286 31 Amber Reserved for temporary use -

Condition Exists
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3 Struktura menu nastawczo-sygnalizacyjnych

Ponizszy wykres przedstawia strukture menu i stuzy uproszczeniu obstugi, wzgl. pro-
cedury ustawien i odczytu wyswietlanych danych.

e
e
w5
* 2
— _—
— o =
L @ [~ ] e 7 e
Bl pme mn [ o »
S moem - T T o
R a= A= b e ==
e
S P— - = LR |
" - - @ - = . -~ e r R =i
- - (7 Ry LR — LI o
e — I £ # = - =
2 R = - L) =]
—— . T EE— —
T
« 5 ¥
[ B —_— S -
- L - . o - 3
e = 3 S z
e A e
e 3 aemim S ——
re—
o
: 3
g - v
o 0 = © B
[ ] m r 5 e =
u Dk W s E it
¥ e —
T i e
= ey ——
3 L
- v . )
v r -
] -
i S
¥ —
I T T = - - g
*
A

.y
s

“H
i1 y
1+ 6

Ay

=H

.

]
= LG o = W -

X ¥ e B - F;

x 5 Fd e r

——— — i o b, ] 2t td - -
I s it - e=w = m
I m

B o .
] -!I' ogE I

o ]

=« RIS 3|

[ O

— W = S
ioa- & BESS o
[ B o= i :Z:__E, i

— m -

';_; L]
i
=1 =[]

= = U
== ]
il

D 22 92



O DYNapac

FAYAT GROUP

D30 Praca

1 Elementy oprzyrzagdowania na rozkitadarce

1.1  Elementy oprzyrzagdowania na stanowisku operatora

AOSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo upadku z maszyny

Przy wchodzeniu i schodzeniu z maszyny i stanowiska
obstugowego podczas pracy istnieje niebezpieczenstwo
spadku, ktére moze prowadzic¢ do ciezkich obrazen ciata,
a nawet Smierci!

- Podczas pracy operator musi przebywaé na
przewidzianym stanowisku obstugowym i zajg¢ miejsce
na fotelu.

- Nigdy nie wskakiwac¢ na jadgcg maszyne ani nie
zeskakiwac z jadgcej maszyny.

- Utrzymywaé w czystosci podesty, usungé
zanieczyszczenia, np. srodki eksploatacyjne, aby
unikng¢ poslizgniecia.

- Korzystac z przewidzianych stopni i trzymac sie oburgcz
poreczy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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Daszek ochronny (O)

Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotow

Przed spuszczeniem daszka nalezy dokonac nastepujgcych
ustawien:

- Zablokowac platforme obstugowg w centralnej pozyciji.

- Zablokowac pulpit operatora w centralnej pozyciji.

- Pulpit operatora zabezpieczy¢ w najnizszej pozycji
i maksymalnie tylnym potozeniu.

- Galka kierownicy jest skierowana w dét (rozktadarka kotowa).

- Fotel operatora jest przechylony do potozenia srodkowego i
zabezpieczony w najnizszej pozyciji.

- Oparcia i podfokietniki foteli operatora sg przechylone do
przodu.

- Szyby przednie i boczne sg zamkniete.

- Maska silnika i pokrywy boczne sg zamkniete.

- Lampa pulsujgca jest przechylona do $rodka
i zabezpieczona w najnizszej pozycji.

Przestroga! Mozliwe uszkodzenie podzespotéw!

>] > |

Przed transportem nalezy wykonac¢ nastepujace
czynnosci:

- Po opuszczeniu daszka tgczniki ustalajgce (1) szyb
bocznych po obu stronach maszyny muszg znajdowac
sie w odpowiednich uchwytach.
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Daszek ochronny mozna podniesc i
opusci¢ za pomocg recznej pompy hy-
drauliczne;j.

Rura wydechowa jest opuszczana i pod-
noszona wraz z daszkiem ochronnym.

Wariant "Blokada srubowa" (A)

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na
pompe (2).

- Opuszczanie daszka: blokady (3) po
obu stronach daszka muszg by¢ od-
blokowane.

- Podnoszenie daszka: blokady (4) po
obu stronach daszka muszg by¢ od-
blokowane.

- Drazek sterujgcy (5) przestawi¢ w po-
zycje ,Podnoszenie” lub ,Opusz-cza-
nie“.

- Podnoszenie daszka: drgzek jest
skierowany do przodu.

- Opuszczanie daszka: drgzek jest
skierowany do tytu.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az das-
zek osiggnie najwyzsze badz naj-
nizsze potozenie krancowe.

- Daszek w najwyzszym potozeniu:
witozy¢ blokady (3) po obu stronach
daszka.

- Daszek opuszczony: wtozy¢ po obu
stronach daszka blokade (4) jako za-
bezpieczenie transportowe.

- Zatozy¢ dzwignie pompy (1) na
pompe (2).

- Wyciagng¢ sworznie (3) po obu
stronach daszka.

- Naciska¢ dzwignie pompy (1), az
daszek osiggnie najwyzsze badz
najnizsze potozenie krancowe.

- Zatozy¢ sworznie (3) w odpowiedniej
pozycji po obu stronach daszka.
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Drabinka

Do platformy obstugowej wchodzi sie po
drabince.

Drabinke mozna zabezpieczy¢ w gorne;j
pozycji:

- Druga osoba musi podnies¢ drabinke.
Zatozy¢ blokade (1) po obu stronach
drabinki w przewidzianym miejscu.

Podczas jazdy i rozktadania materiatu
drabinka nie moze by¢ zablokowanal!

Skrytka

Pod zamykanym podestem znajdujg sie
dwie wyjmowane wanienki (2).

Do przechowywania narzedzi, pilotéw
zdalnego sterowania i innych akceso-
riow.

Pod blaszanymi wanienkami znajduje
sie skrzynka bezpiecznikowa i zacis-
kowa.
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Platforma obstugowa, przesuwana (O)

P
] .
)0
e 3
— y
2 E 2pl e || |—
> — °\ ®
\ TS 4, |
— : - .o

NERe)y Nl
T o fm g © N7
Oy .' QS/'@ \

D305



O DYNapac

FaYAT

GROUP

©

o 6> § §

o

o

Platforme obstugowg mozna przesungc hydraulicznie w lewo/prawo poza zewne-
trzng krawedz maszyny, co zapewnia operatorowi lepszg widocznos¢ podczas roz-
ktadania materiatu.

Podczas przejazdow transportowych w ruchu drogowym i transportu maszyny na po-
jazdach transportowych nalezy zabezpieczyé platforme obstugowg w centralnej
pozycji!

Wigczanie funkcji przesuwania platformy: patrz pulpit operatora.

Aby przesung¢ platforme obstugowsg, nalezy zwolni¢ blokade (9).

Przesuniecie platformy powoduje zwiekszenie szerokosci podstawowej rozktadarki.

Podczas przesuwania platformy nalezy zwrdci¢ uwage, aby w strefie niebezpiecznej
nie przebywaty zadne osoby!

Przestawiac pozycje obstugowg tylko podczas postoju maszyny!

Blokada platformy obstugowej (O)

- Aby przesungc platforme obstugowg, nalezy zwolni¢ blokade (9).

Jezeli platforma obstugowa jest ustawiona centralnie oraz podczas przejazdéw trans-
portowych nalezy zatozy¢ blokade.

Aby zatozy¢ blokade, platforma musi by¢ ustawiona centralnie nad ramg maszyny.
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Pulpit operatora

Pulpit operatora mozna ustawi¢ na rézne pozycje obstugowe: lewo/prawo, na sie-
dzaco/na stojgco. Caly pulpit operatora mozna przechyli¢ poza zewnetrzng krawedz
maszyny.

Zwroci¢ uwage na prawidtowe zablokowanie!
PrzestawiaC pozycje obstugowg tylko podczas postoju maszyny!

Przesuwanie pulpitu operatora:

- Zwolni¢ blokade pulpitu (2) i przesung¢ konsole pulpitu rgczkg (3) do wymagane;j
pozycji.
- Zablokowac blokade pulpitu (2) w jednej z pozyciji zatrzaskowych (4).

Przechylanie pulpitu operatora:

- Podnies¢ blokade (5), przechyli¢ pulpit operatora rgczkg (3) w wymagane poto-
zenie i ponownie zablokowac blokade w jednej z przewidzianych pozycji zatrzas-
kowych.

Podnoszenie / opuszczanie pulpitu operatora:

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowg (6), podniesc lub opusci¢ pulpit operatora.
Dociggnaé¢ dzwignie zaciskowg w wybranej pozycji (6).

Pulpit operatora, regulacja pozioma:

- Wyciggng¢ blokade (7), przesung¢ pulpit operatora w potozenie maksymalnie
przednie lub maksymalnie tylne i ponownie zatrzasng¢ blokade.
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Kabina przeciwdeszczowa (O)
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APRZESTROGA Niebezpieczenstwo zgniecenia rak

Podczas zamykania sprezynowej szyby przedniej
i sprezynowych szyb bocznych istnieje niebezpieczenstwo
zgniecenia, ktére moze prowadzi¢ do obrazen ciata!

- Nie wktadac rgk do strefy niebezpieczne;j.

- Prawidtowo zakfadac blokady.

- Przestrzega¢ dodatkowych informacji w podreczniku
bezpieczenstwa.

Kabina przeciwdeszczowa jest wyposa-zona w jedng dodatkowg szybe przedniqg i
dwie szyby boczne.

- Szyby boczne mozna otworzy¢ na ramie szyby poprzez odchylenie w bok.
Aby zamkng¢ szyby boczne, nacisng¢ blokade (1) i dociggng¢ uchwytem (2)
rame szyby.

- Szybe przednig mozna przy wyciggnietej blokadzie (3) otworzy¢ patgkiem (4).
Aby zamkngc¢ szybe przednia, wyciggnac blokade (4) i dociggnac¢ patgkiem (4)
rame szyby.

Wycieraczki szyb

- W razie potrzeby wigczyé na pulpicie operatora wycieraczki szyb / uktad
spryskiwania szyb.

Zwréci¢ uwage, aby zbiornik spryski-wacza szyb (5) byt zawsze dostatecznie
napetniony.

Natychmiast wymienic¢ zuzyte piéra wy-cieraczek.
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Dzwignia awaryjna platformy
obstugowej, przesuwana

Jezeli platforma obstugowa nie daje sie
przesuwa¢ hydraulicznie, mozna jg
przesung¢ recznie do pozycji centralne;j.

- Zdja¢ zatyczke (1) (obok prawej tarczy
podfogowej).
- Wykreci¢ srube (2).

[ Pofaczenie platforma - rama jest teraz
poluzowane; platforma daje sie prze-

sungc.

- Po usunieciu usterki przywrdcic pierwotny stan.
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Konsola siedzenia

Konsole siedzenia mozna przechyli¢ po-
za zewnetrzng krawedz maszyny.

- Wyci'gn'ae blokadé (1), przechyliee
konsolé siedzenia w wymagane po2o-
¢enie i ponownie zablokowaae bloka-
dé.

- W razie potrzeby ztozy¢ sktadany sto-
pien (2).

Zwroci¢ uwage na prawidtowe zablo-ko-
wanie!

PrzestawiaC pozycje tylko podczas po-
stoju maszyny!
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Siedzenie operatora, typ |

Aby unikngé probleméw zdrowotnych,
przed uruchomieniem maszyny nalezy

sprawdzi¢ ustawienie siedzenia i dopa-
sowac je do indywidualnych potrzeb.

Po zablokowaniu poszczegdlnych ele-
mentow siedzenia nie mogqg sie one da-

wac przesuwac.

Regulacja wagi ciata (1): Wage ciata
operatora nalezy ustawi¢ przy nieob-
cigzonym siedzeniu, obracajgc dzwig-
nie regulacji wagi ciata.

Wskaznik wagi ciata (2): Ustawiong
wage ciata operatora odczytuje sie na
wzierniku.

Regulacja wzdtuzna (3): Nacisniecie
dzwigni blokujgcej zwalnia regulacje wzdtuzna.

Dzwignia blokujgca musi sie zatrzasng¢ w zgdanej pozyciji.

Regulacja gtebokosci siedzenia (4): Glebokos¢ siedzenia mozna dopasowac in-
dywidualnie. Aby wyregulowac¢ gtebokos¢ siedzenia, podnies¢ przycisk. Jed-noc-
zesne przesuwanie siedzenia do przodu lub do tytu pozwala uzyska¢ wymagang
pozycje.

Regulacja pochylenia siedzenia (5): Pochylenie siedzenia mozna dopasowac in-
dywidualnie. Aby wyregulowaé pochylenie siedzenia, podnies¢ przycisk. Jedno-
czesne obcigzenie lub odcigzenie siedzenia przechyla je do odpowiedniej pozyciji.
Pochylenie podtokietnika (6): Pochylenie wzdtuzne podtokietnika reguluje sie,
obra-cajgc pokretto. Obrécenie na zewnatrz podnosi przéd podtokietnika, obréce-
nie do wewnagtrz opuszcza go z przodu.

Dodatkowo podtokietniki mozna ustawi¢ catkowicie pionowo.

Podparcie kregéw ledzwiowych (7): Obracajgc pokretto w lewo lub prawo mozna
indywidualnie wyregulowac¢ zaréwno wysoko$¢, jak i stopieh wybrzuszenia w tapi-
cerce oparcia.

Regulacja oparcia (8): Przestawienie oparcia przeprowadza sie za pomocg dzwi-
gni blokujgcej. Dzwignia blokujgca musi sie zatrzasng¢ w zadanej pozycji.
Przedtuzenie oparcia (9): Poprzez wyciggniecie z zatrzaskéw az do oporu mozna
indywidualnie wyregulowa¢ wysoko$¢ oparcia. Aby ponownie skroci¢ oparcie, na-
lezy gwattownym ruchem pokonac¢ opér ogranicznika krancowego.

Ogrzewanie siedzenia ZAt./ WYL. (10): Ogrzewanie siedzenia wtgcza lub wyta-
cza sie przetacznikiem.

Pas bezpieczenstwa (11): Pas bezpieczenstwa nalezy zatozy¢ przed uruchomie-
niem pojazdu.

D® @@ @ @

Po wypadku nalezy wymieni¢ pasy bezpieczenstwa.
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Siedzenie operatora, typ Il

Aby unikngé problemoéw zdrowotnych,
przed uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ ustawienie siedzenia i dopa-
sowac je do indywidualnych potrzeb.

Po zablokowaniu poszczegdlnych ele-
mentdw siedzenia nie mogqg sie one da-
wac przesuwac.

- Regulacja wagi ciata (1): Wage ciata
operatora nalezy ustawi¢ przy nieob-
cigzonym siedzeniu, obracajgc dzwig-
nie regulacji wagi ciata.

- Wskaznik wagi ciata (2): Ustawiong
wage ciata operatora odczytuje sie na ,
wzierniku. | @

- Regulacja wzdtuzna (3): Naci$niecie ="
dzwigni blokujgcej zwalnia regulacje wzdtuzna.

Dzwignia blokujgca musi sie zatrzasng¢ w zgdanej pozyciji.

- Regulacja wysokosci siedzenia (4): Wysoko$¢ siedzenia mozna dopasowac in-
dywidualnie. Aby ustawi¢ wysokosc¢ siedzenia, obréci¢ raczke w zgdanym kierun-
ku.

- Regulacja oparcia (5): Pochylenie oparcia reguluje sie ptynnie. Aby przestawi¢
oparcie, obréci¢ rgczke w zgdanym kierunku.

- Pochylenie podtokietnika (6): Pochylenie wzdluzne podtokietnika reguluje sie,
obracajgc pokretto. Obrocenie na zewnatrz podnosi przod podtokietnika, obrécenie
do wewnatrz opuszcza go z przodu.

Dodatkowo podtokietniki mozna ustawi¢ catkowicie pionowo.

- Podparcie kregéw ledzwiowych (7): Obracajgc pokretto w lewo lub prawo mozna
indywidualnie wyregulowac zaréwno wysokos¢, jak i stopien wybrzuszenia w tapi-
cerce oparcia.

- Pas bezpieczenstwa (8): Pas bezpieczenstwa nalezy zatozy¢ przed uruchomie-
niem pojazdu.

Po wypadku nalezy wymienic¢ pasy bezpieczenstwa.
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Skrzynka bezpiecznikowa

Pod srodkowg czescig podtogi platformy
obstugowej znajduje sie skrzynka za-
ciskowa zawierajgca m.in. wszystkie
bezpieczniki i przekazniki.

[ Schemat podtgczenia bezpiecznikdw
i przekaznikow znajduje sie w roz-
dziale F8.
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Akumulatory

Akumulatory (1) instalacji zasilania elek-
trycznego 24 V znajdujg sie w podtodze
maszyny.

Charakterystyka techniczna, patrz rozd-
ziat B "Dane techniczne". Informacje do-
tyczace konserwaciji, patrz rozdziat "F".
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Uruchamianie zewnetrzne przeprowa-
dzac tylko zgodnie z instrukcjg obstugi
(patrz rozdziat "Uruchamianie rozkta-
darki, uruchamianie wspomagane").

Gléwny wytacznik akumulatora

Gtéwny wytgcznik akumulatora przery-
wa obwdd pragdu miedzy akumulatorem
a gtownym bezpiecznikiem.

I Specyfikacja wszystkich bezpiecznikow,
patrz rozdziat F.

- Aby odtgczy¢ obwod prgdu akumu-la-
tora, obroci¢ kluczyk (3) w lewo i wy-
ciggngc.

[ Nie zgubi¢ kluczyka, poniewaz bez nie-
go maszyna nie da sie uruchomic!
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Blokady transportowe kosza

Przed transportem Ilub parkowaniem
rozktadarki nalezy przy podniesionych
skrzydtach kosza zatozy¢ blokade trans-
portowg kosza po obu stronach ma-szy-

ny.

- Wyciggng¢ sworzen zabezpieczajgcy
(1) i zatozy¢ zabezpieczenie transpor-
towe (2) raczka na ttoczysko sitownika
kosza.

Bez zatozonych blokad transportowych
skrzydta kosza beda sie powoli otwierag;

niebezpieczenstwo wypadku podczas
transportu!

Mechaniczna blokada ramion
niwelacji (O)

[>> Przed przejazdami transportowymi z po-
dniesionym stotem nalezy dodatkowo
zatozy¢ po obu stronach maszyny blo-
kade ramion niwelacji.

Transport z niezabezpieczonym stotem
grozi wypadkiem!

- Podnies¢ stot.

- Po obu stronach maszyny wsungc
blokade pod ramiona niwelacji za po-
mocg dzwigni (1), odtozy¢ dzwignie w
pozycji zatrzasku.

A UWAGA!
Zaktadac blokady ramion tylko przy ustawieniu daszka w pozycji "Zero"!
Uzywac blokady ramion tylko do celéw transportowych!
Nie obcigzac stotu ani nie pracowac pod stotem, gdy jest on zabezpieczony jedynie
blokadg ramion niwelac;ji!
Niebezpieczenstwo wypadku!
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Hydrauliczna blokada ramion
niwelacji (O)

Przed przejazdami transportowymi z po-
dniesionym stotem nalezy dodatkowo
wysung¢ po obu stronach maszyny blo-
kade ramion niwelacji.

Transport z niezabezpieczonym stotem
grozi wypadkiem!

- Podnies¢ stot.
- Wigczy¢ funkcje na pulpicie opera-to-
ra.

Obie blokady ramion niwelacji (1) wysu-
wajg sie hydraulicznie.

UWAGA!

Pl g

N

Zaktadac blokady ramion tylko przy ustawieniu daszka w pozyciji "Zero"!

Uzywac¢ blokady ramion tylko do celéw transportowych!

Nie obcigzac stotu ani nie pracowac pod stotem, gdy jest on zabezpieczony jedynie

blokadg ramion niwelacji!
Niebezpieczenstwo wypadku!
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Wskaznik grubosci warstwy

Po lewej i prawej stronie maszyny znaj-
duje sie po skala, na ktérej odczytuje sie
ustawiong aktualnie grubosc¢ warstwy.

- Aby zmieni¢ pozycje wskazowki, polu-
zowac srube zaciskowg (1).

[ W normalnych warunkach rozkfadania
materiatu, po obu stronach maszyny na-
lezy ustawi¢ jednakowg grubos$é warst-
wy!

Dalsze wskazniki (O) znajdujg sie na
prowadnicy.

- Aby utatwi¢ odczytywanie, uchwyt
skali (2) mozna podnie$¢ i ponownie
opusci¢ na jeden z umieszczonych
obok otwordéw blokujgcych (3).

- Wskazowke (4) mozna przechylic na
rézne pozycje za pomocg dzwigni
blokujgcej (5).

A Do transportowania maszyny uchwyt
skali (2) i wskazéwka (4) muszg byc¢
catkowicie wsuniete.

A Unikac bteddw odczytu z powodu para-
laksy!

D30 18



O DYNapac

FAYAT GROUP

Oswietlenie przenosnika
slimakowego (O) — /

©

Do oswietlania komory $limaka stuzg
dwa obrotowe reflektory (1) umiesz-czo-
ne na skrzynce $limaka.

- Sg on wigczane wraz z reflektorami
roboczymi.

S3g one wspdlnie wtgczane z innymi re-
flektorami roboczymi z pulpitu opera-to-
ral

Oswietlenie komory silnika (O)

Przy wilgczonym zaptonie mozna wig-
czy¢ oswietlenie komory silnika.

- Wylacznik zasilania (1) oswietlenia
komory silnika.
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Reflektory robocze LED (O)

Z przodu i z tylu maszyny znajdujg sie po
dwa reflektory LED (1).

Reflektory robocze wyregulowaé zaws-
ze tak, aby nie oslepiaty one personelu

obstugowego ani innych uczestnikéw ru-
chu drogowego!
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Reflektor 500 W (O)

Z przodu i z tylu maszyny znajdujg sie po
dwa reflektory halogenowe (2).

Reflektory robocze wyregulowa¢ zaw-
sze tak, aby nie oslepiaty one personelu
obstugowego ani innych uczestnikow
ruchu drogowego!

Niebezpieczenstwo oparzenia! Reflek-
tory robocze sg bardzo gorgce!

Nie dotyka¢ wtgczonych ani gorgcych
reflektoréw roboczych!

W przypadku wyposazenia w stot
elektryczny, podczas fazy rozgrzewania
i jednoczesnej pracy reflektorow 500 W
(O) i balonu oswietleniowego (O) moze
dojs¢ do nieregularnego migania
lampek.

Podczas fazy rozgrzewania wigcza¢ w

miare mozliwosci tylko jeden rodzaj oswiet-lenia.

Kamera (O)

Z przodu i z tytu maszyny znajdujg sie
kamera (1).

- Kamere mozna przechyla¢ w réznych
kierunkach.

Obrazy wyswietlane sg na ekranie pulpi-
tu operatora.

Stopka magnesowa stuzy do zmiany po-
zycji kamery.
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Sruba rzymska do regulacji
wysokosci przenosnika
slimakowego (O)

Do regulacji mechanicznej wysokosci
przeno$nika slimakowego.

- Ustawi¢ sworzen zabieraka (1) na
obroty lewo- lub prawostronne. Zabie-
rak obracany w lewo opuszcza prze-
nosnik slimakowy, w prawo - podnosi
przenos$nik slimakowy.

- Nacisng¢ dzwignie Sruby
rzymskiej (2).

- Ustawi¢ wymagang wysokosc¢ przez
obracanie na przemian lewej i prawej
Sruby rzymskie;j.

[ Aktualng wysokos¢ mozna odczytac na obu wskaznikach wysokosci przenosnika sli-
makowego.
[ Uwzglednic¢ informacje dotyczace regulacji wysokosci przenosnika slimakowego w

rozdziale ,Ustawianie i przezbrajanie®!

Wskazniki wysokosci przenosnika
slimakowego

Po lewej i prawej stronie wejscia znaj-
duje sie skala (1), na ktérej mozna odc-
zyta¢ aktualnie ustawiong wysokos¢
przenosnika slimakowego.

[ Jednostka miary w cm

- Aby zmieni¢ pozycje wskazdéwki, polu-
zowac srube zaciskowg (2).

A Podczas regulacji wysokosci prze-nos-
nika slimakowego nalezy przepro-wad-
zi¢c jednakowe przestawienie po obu
stronach, aby unikng¢ zablokowania sie
przenosnika slimakowego!

D 30 22



O DYNapac

FAYAT GROUP

Wskaznik toru jazdy / przedtuzenie wskaznika

LY
il
W

A\
Iy
=

e >

Wskaznik toru jazdy pomaga operatorowi maszyny podczas ukfadania materiatu.
Za pomocg wskaznika toru jazdy operator maszyny moze podagzac na okreslonym
odcinku uktadania za naprezonym drutem wzorcowym badz innym oznakowaniem.

Wskaznik toru jazdy przesuwa sie wzdtuz drutu wzorcowego lub oznakowania. Dzigki
temu operator moze stwierdzi¢ i skorygowac¢ ewentualne odchyiki od toru jazdy.

Zastosowanie wskaznika toru jazdy zwieksza szerokosc¢ podstawowg rozktadarki.

W przypadku stosowania wskaznika toru jazdy lub przedtuzenia wskaznika nalezy
zwroci¢ uwage, aby w strefie niebezpiecznej nie przebywaty Zadne osoby!

Wskaznik toru jazdy jest ustawiany, gdy maszyna o ustawionej szerokosci roboczej
znajduje sie w na odcinku ukfadania materiatu i poprowadzone jest oznakowanie
wzorcowe przebiegajgce rownolegle do odcinka uktadania materiatu.

Ustawianie wskaznika toru jazdy:

- Wskaznik toru jazdy (1) znajduje sie po stronie czotowej maszyny i po poluzowaniu
czterech srub zaciskowych (2) wycigga sie go w lewo bgdz w prawo.

Przedtuzenie wskaznika toru jazdy (3) wktadane jest we wskaznik w przypadku wigk-
szych szerokosci roboczych.
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- Po ustawieniu wskaznika toru jazdy na wymagang szerokos¢ nalezy ponownie do-
ciggnagc¢ sruby zaciskowe (2).
- Wiozone przedtuzenie wskaznika toru jazdy ustala sie srubami (4).

[ Zaleznie od strony uktadania materiatu, w przypadku stosowania przedtuzenia nalezy
wyjgc¢ ewent. caty wskaznik toru jazdy i zamontowac po drugiej stronie maszyny!

- Po odkreceniu nakretki motylkowej (5) koncéwke przedtuzenia wskaznika toru jaz-
dy (6) mozna ustawi¢ na wymagang dtugos¢; dodatkowo mozna dokonac¢ regu-lacji
katowej poprzez przechylenie przegubu (7).

Dla lepszej orientacji stosuje sie regulowang wskazéwke albo tancuch.

Po ustawieniu prawidtowo dociggng¢ wszystkie czesci montazowe!

§ > §

Przegub (7) przedtuzenia wskaznika toru jazdy mozna zamontowac po obu stronach
maszyny w pozycji (8).

W tym punkcie przedtuzenie wskaznika toru jazdy mozna ztozy¢ przed transportem
maszyny bez zwiekszania podstawowej szerokosci maszyny.
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Reczny spryskiwacz srodka
separujacego (O)

Stosowany do spryskiwania emulsjg se-
parujgcg czesci stykajgcych sie z as-fal-
tem.

- Wyjac spryskiwacz (1) z mocowania.

- Dzwignig pompy (2) wytworzy¢ cis-ni-
enie.
- Cisnienie jest wskazywane na ma-

nometrze (3).

- Aby rozpoczgé spryskiwanie, nacis-
na¢ zawor reczny (4).

- Po zakonczeniu pracy reczny spryski-
wacz zabezpieczy¢ zamkiem (5) w
mocowaniu.

Nie zraszaC otwartego ognia ani gorg-
cych powierzchni. Niebezpieczenstwo
wybuchu!
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Uktad zraszania srodkiem
separujacym (O)

Stosowany do spryskiwania emulsjg se-
parujgca czesci stykajgcych sie z as-fal-
tem.

- Waz rozpryskowy (1) potaczy¢ z szyb-
koztgczka (2).

A Wigczac¢ uktad zraszania tylko przy pra-
cujgcym silniku, gdyz w przeciwnym ra-
zie roztadowany zostanie akumulator.
Po uzyciu wytgczyc.

[ Opcjonalnie dostepna jest zwijarka we-
za (3) zainstalowana na state.

- Wyciggng¢ waz ze ztgczki, az rozleg-
nie sie styszalne klikniecie. Przy od-
cigzeniu waz zatrzaskuje sie auto-ma-
tycznie. Przez ponowne pocigg-niecie
i zwolnienie waz zostanie auto-maty-
cznie zwiniety.

- Aby wigczy¢ lub wytgczy¢ pompe, na-
cisng¢ przycisk (4).
- Kontrolka (5) zapala sig, gdy pracuje
pompa emulsiji.
- Aby rozpoczaC€ spryskiwanie, nacis-
ng¢ zawor reczny (6).

Nie zraszaé otwartego ognia ani gora-
cych powierzchni. Niebezpieczenhstwo

wybuchu!

[ Uktad zraszania zasilany jest ze zbiorni-
ka (7) umieszczonego na wejsciu do
maszyny.

Zbiornik napetniaé tylko podczas postoju
rozktadarki!

- W razie nieuzywania uktadu umiesci¢
dysze rozpryskowg (8) w odpowied-
nim uchwycie (9).

- W razie nieuzywania weza rozprys-
kowego zawiesi¢ go w mocowa-
niu (10).
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Wyltaczniki krancowe podajnika
zgrzebtowego - wersja PLC

Mechaniczne wytgczniki krancowe (1)
lub ultradzwiekowe wytgczniki krancowe
(2) podajnika zgrzebtowego regulujg
przeptyw materiatu dla kazdej potowy
podajnika. Podajniki zgrzebtowe powin-
ny by¢ wytgczone, gdy ilos¢ materiatu
osiggnie poziom ponizej rury ramy prze-
nosnika slimakowego.

Istotna jest wilasciwa wysokos¢ prze-
nosnika slimakowego (patrz rozdziat E).

W maszynach ze sterowaniem PLC
punkt wytgczajgcy ustawia sie na pilocie
zdalnego sterowania.
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Wyltaczniki krancowe podajnika
zgrzebtowego -
wersjakonwencjonalna

Mechaniczne wytgczniki krancowe po-
dajnika zgrzebtowego (1) sterujg trans-
portem materiatu odpowiedniego podaj-
nika. Podajniki zgrzebtowe muszg sie
zatrzymadé, gdy ilos¢ materiatu osiggnie
poziom ponizej rury ramy przenosnika
Slimakowego.

[ [stotna jest wlasciwa wysokoS¢ przenos-
nika slimakowego (patrz rozdziat E).

- Aby ustawi¢ punkt wytgczajgcy, polu-
zowac obie $ruby mocujgce (2) i usta-
wiC¢ wylgcznik na wymagang wyso-
kosS¢.

- Po przestawieniu ponownie prawid-

towo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.
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Ultradzwiekowe wyltaczniki krancowe
przenosnika slimakowego
(lewy i prawy) - wersja PLC

Wytaczniki krancowe regulujg bezdoty-
kowo przeptyw materiatu dla kazdej stro-
ny przenosnika slimakowego.

Czujnik ultradzwiekowy (1) jest przy-mo-
cowany na uchwycie (2) ptyty bocz-nej.

- Poluzowa¢ mocowanie dzwigni zacis-
kowej / sruby blokujacej (3) w celu
nastawienia kata nachylenia czujnika.

- Po przestawieniu ponownie prawidto-
wo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.

Kable (4) sg potgczone z odpowiednimi gniazdami wtykowymi na uchwycie zdalnego
sterowania.

Czujniki powinny by¢ tak ustawione, aby przenosniki slimakowe byty w 2/3 zakryte
materiatem.

Materiat musi by¢ przenoszony na catej szerokosci robocze;j.

Zaleca sie nastawianie potozenia wytgcznikow kranncowych podczas rozprowadzania
materiatu.

W maszynach ze sterowaniem PLC punkt wytgczajgcy ustawia sie na pilocie zdalne-
go sterowania.
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Ultradzwiekowe wyltaczniki krancowe
przenosnika slimakowego

(lewy i prawy) -

wersja konwencjonalna

Wytaczniki krancowe regulujg bezdoty-
kowo przeptyw materiatu dla kazdej stro-
ny przenosnika slimakowego.

Czujnik ultradzwiekowy (1) jest przymo-
cowany na uchwycie (2) ptyty boczne;j.

- Aby wyregulowac kat nachylenia czuj-
nika, poluzowac obejmy (3) i prze-chy-
li¢ uchwyt.

- Aby ustawi¢ wysoko$¢ czujnika /
punktu wytgczajgcego, poluzowac po-
kretta gwiazdowe (4) i przestawic¢
uktad dzwigniowy na wymagang dtu-
gosc.

- Po przestawieniu ponownie prawid-
towo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.

Kable przylgczeniowe sg potgczone z

odpowiednimi gniazdami wtykowymi na uchwycie zdalnego sterowania.

)y

) =

Czujniki powinny by¢ tak ustawione, aby przenosniki slimakowe byly w 2/3 zakryte

materiatem.

Materiat musi by¢ przenoszony na catej szerokosci robocze;j.

Zaleca sie nastawianie potozenia wytgcznikow krancowych podczas rozprowadzania

materiatu.
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Gniazda wtykowe 24 V /12 V (O)

Za lewg / prawg konsolg siedzenia znaj-
duje sie gniazdo wtykowe (1).

Mozna do nich podtgczy¢ np. dodatkowe
reflektory robocze.

- Prawa konsola siedzenia:
gniazdo wtykowe 12 V

- Lewa konsola siedzenia:
gniazdo wtykowe 24 V

Zasilanie jest wigczone, gdy wigczony
jest gtowny wytacznik.
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Zawor regulujacy cisnienie
docigzania /odcigzania stotu

Zawor (1) stuzy do regulacji cisnienia
docigzenia/ odcigzenia stotu.

[ Wiaczanie funkcji, patrz Docigzenie / od-
cigzenie stotu (rozdziat ,,Pulpit opera-to-
ra“, ,Obstuga®).

- Cisnienie widoczne jest na mano-me-
trze (3).

-
> =

Zawor regulujacy ci$nienie = \ ////%\l)'#‘a’?

zatrzymania rozkladania ‘

z odcigzeniem

Ustawia sie tu cisnienie funkcji ,Sterowanie stotu podczas zatrzymania rozktadarki -
stop funkcji ptywania z odcigzeniem®.

- Wiaczanie funkciji, patrz Blokada stotu / zatrzymanie rozktadania
(rozdziat ,Pulpit operatora“, ,Obstuga®).

- Cisnienie widoczne jest na manometrze (3).
Manometr cisnienia dociazenia / odcigzenia stotu
Manometr (3) wskazuje cisnienie dla funkcji:

- docigzenia / odcigzenia stotu, gdy dzwignia jazdy znajduje sie w trzecim potozeniu
(regulacja cisnienia zaworem (1)).
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Uktad centralnego smarowania (O)

Tryb automatyczny uktadu centralnego
smarowania jest wigczany wraz z uru-
chomieniem silnika napedowego.

- Czas pracy pompy: 4 min
- Czas przerwy: 2h

Nastawionych fabrycznie czaséw pracy i
przerwy pompy smarowej nie wolno zmi-
enia¢ bez konsultacji z dziatem ser-
wisowym!

Zmiana czasOw smarowania i przerw
miedzy cyklami smarowania moze byc¢
konieczna w przypadku uktadania mie-
szanek mineralnych lub cementowych.

D 30 33



O DYNapac

FAYAT GROUP

Zgarniacz (O)

Przed kazdg ggsienicg umieszczony jest
obrotowy zgarniacz (1), ktéry usuwa w
bok drobne przeszkody znajdujgce sie
na torze jazdy rozktadarki.

[ Zgarniacze nalezy przechyli¢c w dot tylko
podczas rozktadania materiatu.

Ustawianie zgarniacza:

- Ustawi¢ pionowo zgarniacz (1) i za-
mocowac wspornikiem (2).

- Aby opusci¢ zgarniacz, nalezy go nie-
co podniesc¢ i odchyli¢ wspornik (2).

_ Przestroga! Mozliwa kolizja podzespotow

- Zgarniacz nalezy tak ustawi¢ w dolnej pozyciji, aby
miedzy podtozem a ostong (3) istniat kilkumilimetrowy
odstep.

- W przypadku jazdy po wzniesieniach zablokowac
zgarniacz w gornej pozycji.

[ Wysokos¢ ostony nad podtozem reguluje sie srubg (4).
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Regulator mimosrodowy stotu

W celu uktadania grubszych warstw ma-
terialu, gdy tloczyska sitownikéw ni-
welacji pracujg w zakresie granicznym i
nie jest uzyskiwana wymagana grubosc¢
warstwy, mozliwe jest przestawienie
kata nachylenia stotu za pomocg regula-
tora mimosrodowego.

- Poz. I: grubos¢ warstwy do ok. 7 cm

- Poz. Il: grubos$¢ warstwy od ok. 7 cm
do ok. 14 cm

- Poz. lll:grubos¢ warstwy powyzej
ok.14 cm

- Wrzeciono (1) nie jest przestawiane.

- Poluzowac¢ blokady (2) regulatora mimosrodowego.

- Dzwignig (3) przechyli¢ stét do wymaganej pozycji, ponownie zatrzasng¢ dzwignie
blokujgca.

[ Jezeli podtgczony jest uktad niwelacji z regulacjg wysokosci, stara sie on wyréwnac
szybkie podnoszenie stotu: sitowniki niwelacji sg wysuwane az do uzyskania pra-
widtowej wysokosci.

- Zmiane kata nachylenia stotu za pomocg regulatora mimosrodowego podczas
uktadania materiatu nalezy przeprowadzac¢ powoli i po obu stronach jednoczes$nie,
gdyz z powodu szybkiej reakcji stotlu moze dojs¢ do pofatdowan nawierzchni.

Z tego powodu regulacje nalezy wykonywac przed rozpoczeciem prac!

[ W przypadku wyposazenia w sztywny stot dla poz. | przewidziany jest drugi otwor (4).
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Rolki pchajace,
przesuwane

W celu dopasowania do réznych typow
samochoddéw ciezarowych rolki pcha-
jace (1) mozna ustawi¢ w dwdch po-zy-
cjach.

[ Zakres nastawy wynosi 90 mm.

- Zamkng¢ skrzydta kosza, aby pod-
nies¢ klape kosza (2).

- Podktadke zabezpieczajgcg (3) pod
spodem trawersy wyjaC po wykrece-
niu srub (4).

- Wyja¢ wktadke blaszang (5).

- Przesungc¢ rolki pchajgce do oporu w
przednig / tylng pozycje.

[ Przesunac rolki pchajgce na uchwycie
holowniczym (6) albo przy uzyciu odpo-
wiedniego narzedzia montazowe-go
wepchnag¢ je w prowadnicy (po lewej i
prawej stronie) w odpowiednig pozycje.

- Obréci¢ wktadke blaszang (5) o 180° i
ponownie wiozy¢ w rowek w przedniegj
lub tylnej pozycji.

- Ponownie przykreci¢ sruby (4) wraz z
podktadkg zabezpieczajgca (3).
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Rolki pchajace,
wysuwane hydraulicznie (O)

W celu dopasowania do réznych typow
samochodéw ciezarowych rolki pchajg-
ce (1) mozna wsuwacé i wysuwac hy-
draulicznie.

Maks. zakres nastawy wynosi 90 mm.

- W razie potrzeby wigczy¢ lampe na
pulpicie operatora.

Wysuniecie rolki pchajgcej zwieksza
dtugos$¢ transportowg rozktadarki.

Podczas wtgczania funkcji zwrécié uwa-

ge, aby w strefie niebezpiecznej nie przybywaty zadne osoby!

Uktad amortyzaciji rolek pchajacych,
hydrauliczny (O)

Uktad amortyzacji rolek pchajgcych przechwytuje hydraulicznie wstrzgsy miedzy

samochodem ciezarowym z materiatem a rozktadarka.

- W razie potrzeby wiaczyc¢ funkcje na pulpicie operatora.
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Gasnica (O)

[ Personel obstugujacy rozktadarke musi
by¢ poinstruowany w zakresie obstugi
gasnicy (2).

[ Przestrzegac okresdw kontroli gasnicy!

Apteczka pierwszej pomocy (O)

Niezwlocznie uzupenié zuzyte materiaty
opatrunkowe!

[ Zwroci¢ uwage na date uptywu waznos-
ci apteczki pierwszej pomocy!
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Lampa pulsujaca (O)

Dziatanie lampy pulsujgcej nalezy
sprawdzac¢ codziennie przed rozpocze-
ciem pracy.

- Natozy¢ lampe pulsujgcg na zestyk i
przymocowac srubg motylkowg (1).

- Podnies¢ uchwyt (2) i przechylic w
pozycje zewnetrzng i zatrzasngc.

- Wysung¢ lampe pulsujgcag z rurg (3)
na wymagang wysokosc¢ i zabezpiec-
zy¢ srubg mocujgcy (4).

- W razie potrzeby wigczy¢ funkcje na
pulpicie operatora.

Lampe pulsujgcg mozna tatwo zdej-mo-
wac i po zakonczeniu pracy powinna
by¢ zdjeta i bezpiecznie przechowy-wa-
na.

D 30 39



O DYNapac

FAYAT GROUP

>

>

Pompa do tankowania (O)

Pompe do tankowania wolno stosowac
tylko do ttoczenia oleju napedowego.

Ciata obce wieksze niz srednica oczek
kosza ssawnego (1) prowadzg do usz-
kodzenia pompy. Dlatego tez nalezy
zawsze uzywac kosza ssawnego.

Przed kazdym tankowaniem nalezy
sprawdzi¢ kosz ssawny (1) i w razie usz-
kodzenia wymienic¢. Nie wolno tankowac
bez kosza ssawnego, gdyz chroni on
pompe do tankowania przed ciatami ob-
cymi.

- Witozy¢ waz ssacy (2) w oprdzniany zbiornik.

Aby catkowicie opréznic zbiornik, wgz ssgcy musi siegac jego dna.

- W razie potrzeby wigczy¢ funkcje na pulpicie operatora.

Pompa do tankowania nie wytgcza sie samoczynnie. Dlatego tez podczas tanko-wa-

nia nie pozostawia¢ pompy bez nadzoru!

Nigdy nie wigcza¢ pompy bez ttoczonej cieczy. W przeciwnym razie istnieje niebez-
pieczenstwo uszkodzenia pompy wskutek suchobiegu.

- Po zakonczeniu tankowania wytgczy¢ funkcje na pulpicie operatora.
- Koncoéwke weza z koszem ssawnym odtozy¢é w pojemnik (3), aby olej napedowy

nie przedostat sie do gruntu.
- Ztozy¢ waz i odtozy¢ na uchwyt (4).
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Balon oswietleniowy (O)

060

0 6

Balon oswietleniowy redukuje cienie i oSlepienie.
Zastosowanie balonu oswietleniowego zwieksza wysokos¢ i szerokosc¢ rozktadarki.
Uwzglednic skrajnie mostow i tuneli oaz zwiekszong szerokos¢ maszyny.

Przed rozpoczeciem prac przy balonie oswietleniowym nalezy przerwacC doptyw
pradu!

Nigdy nie patrze¢ bezposrednio na wtgczony balon!

Balon oswietleniowy nie moze by¢ stosowany w poblizu tatwo palnych materiatéw
(np. benzyna i gaz), od materiatéw palnych nalezy zachowac¢ odstep przynajmniej
1 metra.
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Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym. Niebezpieczenstwo ciezkich
urazow lub smierci wskutek przepiecia!

Od linii wysokiego napiecia nalezy zachowac¢ nastepujgce odstepy bezpieczenstwa:
<125KV5m

>125KV 15 m

W przypadku uszkodzonych przewodow zasilajgcych lub wtyczek nie wolno uru-
chamiac¢ balonu oswietleniowego.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy suwak na ostonie balonu jest zamkniety. W ra-
zie uszkodzenia ostony nalezy jg naprawi¢ bgdz wymieni¢. Nalezy sprawdzi¢ stan
i zamocowanie zaréwek.

Jezeli ostona balonu jest uszkodzona, nie wolno uruchomic balonu.
Balon nigdy nie moze by¢ wtgczony bez nadzoru!

Maksymalna sita wiatru: 80 km/h.

Montaz i obstuga

- Zatozy¢ balon oswietleniowy (1) na rure mocujgcg (2) i dociggngé dzwignie
zaciskowag (3).

- Zamkngc¢ suwak (4) ostony balonu i wygtadzi¢ wieksze fatdy na ostonie.

- Wtozy¢ rure mocujgcag (3) w zamontowany uchwyt (5) i prawidtowo dociggngc
sruby (6), aby ustali¢ rure mocujgca.

- Po kompletnym zmontowaniu i zamocowaniu balonu oswietleniowego podtgczy¢
wtyczke (7) balonu do odpowiedniego gniazda wtykowego (8) szafy sterowniczej.

Obstuga szafy sterowniczej - patrz instrukcja obstugi stotu.

Tak poprowadzi¢ przewody, aby nie stwarza¢ zagrozenia potkniecia sie lub uszko-
dzenia przewodow.

- Po wigczeniu na szafie sterowniczej balon oswietleniowy jest automatycznie
nadmuchiwany.

- Po wytgczeniu ostona balonu opada.

- Wyciggngc¢ wtyczke i otworzy¢ suwak ostony balonu. Zaczekac, az lampki catko-
wicie przestygna.

- Nieuzywane, suche balony oswietleniowe przechowywa¢ w odpowiednim po-
krowcu transportowym.

Przed transportem lub opuszczeniem daszku nalezy zdjg¢ rure mocujgcg!
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[ W przypadku wyposazenia w stot elektryczny, podczas fazy rozgrzewania i jed-
noczesnej pracy reflektorow 500 W (O) i balonu oswietleniowego (O) moze dojs¢ do
nieregularnego migania lampek.

Podczas fazy rozgrzewania wigcza¢ w miare mozliwosci tylko jeden rodzaj
oswietlenia.

Konserwacja

A Od czasu do czasu nalezy czyscic¢ lub

wymieniaC znajdujgcy sie ponizej ptyty
montazowe;j filtr powietrza (9). /\ : \

A Nie czysci¢ ostony balonu rozpuszczal-
nikami!

Wymiana lampek

- Odfigczyc¢ kabel sieciowy i otworzyé
suwak ostony.

Zaczekac, az lampki catkowicie przestygng!

> @

Dotykac lampek tylko w dostarczonej bawetnianej rekawicy!

- Wyjac lampke, lekko jg naciskajac.
- Witozy¢ nowg lampke w oprawke.

- Zamknac¢ suwak ostony balonu.
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Truck Assist (O)

[ System Truck-Assist stuzy do komunikacji miedzy operatorem rozktadarki i kierowca
ciezarowki z materiatem. Odpowiedni system sygnatowy wskazuje kierowcy
ciezarowki, jakg operacje nalezy przeprowadzi¢ (jazda do tytu / stop / wysypanie
materiatu / odjazd).

System sktada sie z:

- zdwoch paskéw LED (1) jako sygnat dla kierowcy ciezardwki i czujnika laserowego
(2) do pomiaru ciezarowki.
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D 41 Praca

1 Przygotowanie do pracy

Niezbedne urzadzenia i materialy pomocnicze

Aby zapobiec opdznieniom w miejscu pracy, przed uruchomieniem sprawdzic,
czy dostepne sg nastepujace urzgdzenia i srodki pomocnicze:

- tadowarka kotowa do transportu ciezkich czesci poszerzen
- olej napedowy

- olej silnikowy i olej hydrauliczny, srodki smarne

- czynniki separujgce (emulsja) i reczny zraszacz

- dwie napetnione butle gazowe

- topata i miotta

- zdzierak (szpachla) do czyszczenia wewnetrznych powierzchni przenosnika slima-
kowego i kosza zatadowczego

- czesci, ktére mogg byc¢ potrzebne do poszerzenia przenosnika slimakowego
- czesci, ktére mogg byc¢ potrzebne do poszerzenia stotu

- poziomnica spirytusowa (wodna) oraz fata o dtugosci 4 m

- linka niwelacyjna

- odziez ochronna, kamizelka sygnalizacyjna, rekawice, stopery do uszu.
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A\PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek ograniczonej widocznosci

Wskutek ograniczonej widocznosci istnieje ryzyko
obrazen ciata!

- Przed rozpoczeciem prac stanowisko obstugowe
ustawic tak, aby zagwarantowac¢ dostateczng
widoczno$¢.

- W razie ograniczonej widocznosci, takze z boku
i podczas jazdy wstecz, nalezy zaangazowac osobe
koordynujgcg manewrowanie.

- Osobg koordynujgcg manewrowanie moze by¢ tylko
odpowiedzialna osoba, ktéra przed rozpoczeciem
czynnosci zostata poinstruowana w zakresie swoich
zadan. W szczegolnosci co do stosowanych znakéw
reka. Nalezy stosowac¢ znormalizowane znaki reka.

- W przypadku prac w nocy nalezy zapewnic
odpowiednie oswietlenie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

AOSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny

Przy wchodzeniu i schodzeniu z maszyny i stanowiska
obstugowego podczas pracy istnieje niebezpieczenstwo
spadku, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata,
a nawet smierci!

- Podczas pracy operator musi przebywaé na
przewidzianym stanowisku obstugowym.

- Nigdy nie wskakiwac¢ na jadgcg maszyne ani nie
zeskakiwac z jadgcej maszyny.

- Utrzymywaé w czystosci podesty, usungé
zanieczyszczenia, np. srodki eksploatacyjne,
aby unikng¢ poslizgniecia.

- Korzystac z przewidzianych stopni i trzymac sie
oburgcz poreczy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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Czynnosci przed rozpoczeciem pracy
(rano lub przed rozpoczeciem pracy)

- Przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa.
- Sprawdzi¢ osobiste wyposazenie ochronne.
- Skontrolowaé otoczenie maszyny i sprawdzic, czy nie ma nieszczelnosci

ani uszkodzen.

- Zamontowac czesci usuniete na czas transportu lub na noc.

- W przypadku stotu z opcjonalnym ogrzewaniem gazowym otworzy¢ zawory butli
gazowych, zawory odcinajgce i gltbwny zawor odcinajacy.

- Przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z podang nizej ,Listg czynnosci kontrolnych dla

operatora maszyny”.

Lista czynnosci kontrolnych dla operatora maszyny

Sprawdzic!

Jak?

Wytgcznik awaryjny
- na pulpicie operatora
- na obu pilotach zdalnego sterowania

Nacisngc¢ przycisk wytacznika.
Silnik wysokoprezny i wszystkie
pracujgce napedy muszg sie
natychmiast zatrzymac.

Uktad kierowniczy

Maszyna musi natychmiast i
precyzyjnie reagowac na kazdy ruch
kierownicg. Sprawdzi¢ funkcje jazdy
na wprost.

Sygnat dzwiekowy (klakson)
- na pulpicie operatora
- na obu pilotach zdalnego sterowania

Nacisngc¢ krétko przycisk klaksonu.
Klakson musi wydac¢ sygnat akustyczny.

Oswietlenie

Wigczy¢ kluczykiem zapton, obej$é
dookota maszyne w celu kontroli i
ponownie wytgczyc.

Swiatta ostrzegawcze na stole
(w przypadku stotéw hydraulicznie
poszerzanych typu Vario)

Przy wtgczonym zaptonie
naciskac¢ przetgczniki wysuwania /
wsuwania stotu.

Swiatta awaryjne muszg migac.

Uktad ogrzewania gazowego (O):

- uchwyty butli

- zawory butli gazowych

- reduktor cisnienia

- zawory bezpieczenstwa

- zawory zamykajgce

- gtéwny zawor odcinajgcy

- potaczenia

- kontrolki w skrzynce sterownicze;j

Sprawdzi¢:

- stabilne zamocowanie

- czystosc i szczelnosc

- cisnienie robocze 1,5 bar

- dziatanie

- dziatanie

- dziatanie

- szczelnosc¢

- przy wigczeniu muszg sie swiecic
wszystkie kontrolki
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Sprawdzic!

Jak?

Tunele przenosnika Slimakowego

Przy wiekszych szerokosciach
roboczych muszg by¢ stosowane
tunele prowadzgce materiat z przodu
i z tytu slimaka.

Ostony i podesty stotu

Podesty uchylne na stole gtéwnym
i wszystkich poszerzeniach
mechanicznych muszg byé
zamontowane i opuszczone.
Sprawdzi¢, czy prawidtowo
zamocowane sg boczne ostony

i ptyty stotu.

Blokada transportowa stotu

Przy podniesionym stole / przed
transportem sprawdzi¢, czy ramiona
sg prawidtowo zablokowane.

Blokada transportowa kosza

Przy zamknietym koszu / przed
transportem blokady muszg by¢
prawidtowo zatozone.

Daszek ochronny

Sworznie blokujgce muszg byé
prawidtowo zatozone.

Pozostate urzgdzenia:
- pokrywy silnika
- pokrywy boczne

Sprawdzi¢, czy prawidtowo
zamocowane sg pokrywy
i maska silnika.

Pozostate akcesoria:
- apteczka pierwszej pomocy

Akcesoria muszg by¢ dostepne
na maszynie!

Przestrzegac

lokalnych przepiséw!
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1.1

Uruchamianie rozkladarki

Przed uruchomieniem rozkladarki

Przed uruchomieniem silnika wysokopreznego i rozpoczeciem pracy muszg byc¢
wykonane nastepujgce czynnosci:

- Codzienna kontrola rozktadarki (patrz rozdziat F).

Sprawdzi¢, czy wg stanu licznika godzin pracy muszg by¢ wykonane inne prace
konserwacyjne.

- Sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce i ostony ochronne.

,Normalne” uruchamianie

- Przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie srodkowe, regulator napedu jazdy (15)
ustawi¢ na minimum.
- Obréci¢ kluczyk zaptonowy (11) w potozenie ,0”.

Uruchomienie nie jest mozliwe, jezeli nacisniety jest wytgcznik awaryjny (10) / (120).
(komunikat awaryjny na ekranie)

_ Przestroga! Mozliwe szkody wynikowe!

- Podczas rozruchu nie mogg by¢ wtgczone zadne
dodatkowe urzgdzenia (oswietlenie, ogrzewanie itp.).

- Wigczyc¢ urzadzenia dopiero wtedy, gdy silnik osiggnie
>1000 obr./min.

- Nacisng¢ rozrusznik (12), aby uruchomi¢ silnik. Nie przytrzymywaé¢ rozrusznika
dtuzej niz 30 sekund, przed kazdg kolejng probg odczekac¢ 2 minuty!
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Uruchamianie wspomagane

Jezeli akumulatory sg roztadowane i rozrusznik nie jest w stanie obracac silnika, to
moze on by¢ uruchamiany za pomocg zewnetrznego zrédfa zasilania.

Mozliwe Zrodta zasilania elektrycznego to:

- inne pojazdy z instalacjg elektryczng 24 V,
- dodatkowy akumulator 24 V,

- urzgdzenie rozruchowe, ktére mozna wykorzysta¢é do uruchamiania
wspomaganego (24 V/90 A).

Do uruchamiania wspomaganego nie mogg by¢ stosowane tadowarki lub prostowniki
standardowe.

W celu uruchomienia zewnetrznego silnika:

- Witgczyé zapton (11), przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie Srodkowe,
regulator napedu jazdy (15) ustawi¢ na minimum.

Kable rozruchowe muszg by¢ podig-
czone do napiecia 24 V.

- Najpierw potgczy¢ biegun dodatni (1)
akumulatora rozruchowego z biegu-
nem dodatnim (2) akumulatora
maszyny.

- Nastepnie potgczy¢ biegun ujemny (3)
akumulatora rozruchowego z masg
roztadowanej maszyny, np. na bloku
silnika, lub ze sworzniem (4) na ramie
maszyny.

Nie podtgcza¢ kabli rozruchowych do
bieguna ujemnego roztadowanego aku-
mulatora! Niebezpieczenstwo wybuchu!

Poprowadzi¢ kable rozruchowe tak, aby mozna je byto zdjg¢ podczas pracy silnika.

Uruchomienie nie jest mozliwe, jezeli nacisniety jest wytgcznik awaryjny (10) / (120).
(komunikat awaryjny na ekranie)

_ Przestroga! Mozliwe szkody wynikowe!

- Podczas rozruchu nie mogg by¢ wtgczone zadne
dodatkowe urzgdzenia (oswietlenie, ogrzewanie itp.).

- Wigczy¢ urzagdzenia dopiero wtedy, gdy silnik osiggnie
>1000 obr./min.

D418




O DYNapac

FAYAT GROUP

- Ewent. uruchomic¢ silnik maszyny dostarczajgcej prad i pozostawi¢ przez pewien
czas na biegu.

Teraz sprobowac uruchomié drugg maszyne:

- Nacisngc¢ rozrusznik (12), aby uruchomic silnik. Nie przytrzymywac rozrusznika
dtuzej niz 30 sekund, przed kazdg kolejng prébg odczekaé 2 minuty!

- Jezeli silnik nie ,zaskoczy” po dwdch prébach uruchomienia, znalez¢ przyczyne!

- Jezeli silnik uruchomi sie: ponownie odfgczy¢ kable rozruchowe w odwrotne;j
kolejnosci.
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Po uruchomieniu

Aby zwiekszy¢ liczbe obrotow silnika:

- Zwiekszy¢ obroty silnika, naciskajgc przycisk (68).

Liczba obrotow silnika jest zwiekszana do zadanej wartosci.

Jezeli silnik rozkfadarki jest zimny, nalezy go rozgrza¢ przez ok. 5 minut.
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Kontrolki
W kazdych warunkach nalezy obserwowac nastepujgce kontrolki:

Inne mozliwe zaktdcenia, patrz Instrukcja obstugi silnika.

Kontrolka temperatury chtodziwa silnika (A)

Swieci sie, gdy temperatura silnika nie zawiera sie w dopuszczalnym zakresie.
Zatrzymac¢ rozktadarke (przesungé dzwignie jazdy do potozenia srodkowego),
przestudzi¢ silnik na biegu jatowym.

Okresli¢ przyczyne i w razie potrzeby usungc.

Moc silnika jest automatycznie redukowana. (jazda jest nadal mozliwa).

Po przestudzeniu do normalnej temperatury silnik ponownie pracuje z pethg moca.
Kontrolka tadowania akumulatora (B)

Musi zgasngc¢ po uruchomieniu, gdy silnik osiggnie obroty.

Jezeli kontrolka nie zgasnie lub zapali sie podczas pracy: na krétko zwiekszyc¢
obroty silnika.

Jezeli kontrolka swieci sie nadal, wytgczy¢ silnik i okresli¢ przyczyne usterki.

Mozliwe zaktécenia, patrz rozdziat ,Zaktdcenia w pracy”.

Kontrolka cisnienia oleju silnika Diesla (C)
Musi zgasnagc¢ najpdzniej 15 sekund po uruchomieniu.

Jezeli kontrolka nie zgasnie lub zapali sie podczas pracy: natychmiast wytgczy¢ silnik
i okresli¢ przyczyne usterki.
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Kontrolka cisnienia oleju w napedzie jazdy (D)

- Musi zgasnaé¢ po uruchomieniu silnika.

Jezeli kontrolka nie zgasnie:
Nie wiaczaé napedu jazdy! W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia catego
uktadu hydraulicznego.

W przypadku zimnego oleju hydraulicznego:

- Wigczy¢ funkcje Tryb nastawczy (68).

- Przestawi¢ funkcje podajnika zgrzebtowego (49)/(50) i funkcje przenosnika
Slimakowego (55)/(56) w potozenie ,recznie”. Podajnik zgrzebtowy i przenosnik
Slimakowy zaczynajg pracowac.

- Rozgrzewac uktad hydrauliczny, az kontrolka zgasnie.

Kontrolka zgasnie, gdy ci$nienie spadnie ponizej
2,8 bar = 40 psi.

Inne mozliwe zaktdcenia, patrz rozdziat ,Zaktdcenia w pracy”.
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1.2

g D>

Przygotowanie do przejazdéw transportowych

Zamkng¢ kosz przetgcznikiem (34)/(35).

Zatozy¢ obie blokady transportowe kosza.

Catkowicie podnies¢ stét za pomoca przetgcznika (69), zatozy¢ blokade ramion
niwelacji (75).

Obrdcic¢ regulator napedu jazdy (15) w potozenie zerowe.

Wiaczy¢ funkcje Tryb nastawczy (68).

Catkowicie wysung¢ sitowniki niwelacji przetgcznikami (61),(63)/(64).

Aby wysung¢ sitowniki niwelacji, na pilotach zdalnego sterowania nalezy przestawié
tryb pracy uktadu niwelacji (126)/(130) na ,RECZNIE”.

Przestawic¢ stot przetgcznikami (45)/(46) na szerokos¢ podstawowg rozktadarki.

W razie potrzeby podnies$¢ przenosnik slimakowy!

Jezeli silnik zostanie uruchomiony przy przestawionej dzwigni jazdy, naped jazdy jest
blokowany.

Aby uruchomi¢ naped jazdy, nalezy ponownie przestawi¢ dzwignie jazdy w potozenie
Srodkowe.
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Jazda i zatrzymywanie rozktadarki

Przetgcznik jazdy szybkiej / wolnej (33) przestawi¢ na symbol ,zajgca”.
Ustawi¢ regulator (15) na 10.

Ustawi¢ dzwignie jazdy (13) w zgdanym kierunku do przodu lub wstecz.

- Wyregulowa¢ predkosc¢ regulatorem (15).

Kierowanie maszyng odbywa sie za pomocg potencjometru kierownicy (16).

W sytuacji awaryjnej nacisng¢ wytgcznik awaryjny (10)!

- Aby zatrzymac¢ maszyne, ustawic¢ pokretto regulacji predkosci (15) na pozycje ,0”
i przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie srodkowe.
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1.3 Przygotowania do rozkiadania materiatu

Srodek separujacy

Spryska¢ srodkiem czesci stykajgce sie
z asfaltem (kosz zatadowczy, stot, prze-
nosnik slimakowy, rolki pchajgce itd.).

A Nie stosowac oleju napedowego, ktory
powoduje rozktad bituminu (zakazany
w Niemczech!).

F0147_A1.TIF

Ogrzewanie stotu

Wiaczy¢ ogrzewanie stotu na ok. 15-30 minut (w zaleznosci od temperatury
otoczenia) przed przystgpieniem do uktadania materiatu. Nagrzanie zapobiega
przyklejaniu sie materiatu do ptyt dennych stotu.
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Wskaznik toru jazdy

Dla zapewnienia prostoliniowego toru
jazdy musi by¢ stosowany wskaznik toru
jazdy (krawedz jezdni, linia toru
wyznaczona kredg itp.).

- Pulpit operatora przesungé na od-
powiednig strone i zabezpieczy¢.

- Wyciggng¢ wskaznik kierunku ze
zderzaka (strzatka) i odpowiednio go
wyregulowac.
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tadowanie / dystrybucja materiatu

- Przefgcznik (59) musi by¢ wytgczony.

- Otworzy¢ kosz przetgcznikiem (36)/(37).
Koordynowac prace kierowcy ciezaréwki podczas wysypywania materiatu.

- Przestawi¢ przetgcznik przenosnika slimakowego (53)/(54) i podajnika zgrzebto-
wego (47)/(48) w potozenie ,auto”.

- Nacisng¢ przetgcznik (67), aby napetni¢c maszyne materiatem.

- Ustawi¢ podajniki zgrzebtowe.
Wyltaczniki krancowe podajnikéw zgrzebtowych (A) / (B) muszg sie wytgczy¢, gdy
przenoszony materiat znajdzie sie ponizej przenosnika slimakowego.

- Sprawdzi¢ transport materiatu.
W przypadku niedostatecznego doprowadzania materiatu wtgczac¢ lub wytgczac
recznie podajniki, az przed stotem znajdowaé sie bedzie dostateczna ilosé
materiatu.
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1.4

Rozpoczecie rozktadania

Gdy stét osiggnie wymagang temperature roboczg i przed stotem zgromadzona jest
dostateczna ilo§¢ materiatu, nastepujgce przetgczniki, dzwignie i regulatory nalezy
prze-stawi¢ w podane nizej potozenie.

Poz. Przetgcznik Potozenie
13 |Dzwignia jazdy Pozycja srodkowa
33 |Bieg transportowy / bieg roboczy Dioda LED WYL.
15 |Regulator napedu jazdy Podziatka 6 - 7
70 |Stot w pozyciji ,ptywania” Dioda LED ZAt.
72 |Wibracja Dioda LED ZAt..
71 |Noze ubijakow Dioda LED ZAt.

53/54 o
123 Przenosnik slimakowy lewy / prawy |auto

47/48 .

127 Podajnik zgrzebtowy lewy / prawy auto

112360/ Uktad niwelacji auto

Regulator czestotliwosci wibracji

dopasowany do warunkéw
rozktadania materiatu

Regulator czestotliwosci uderzen
nozy ubijakow

dopasowany do warunkow
rozktadania materiatu

krancowe.

(noze ubijakéw / wibracje).

Odpowiednio do potrzeb ustawic¢ elementy zageszczajgce materiat

odpowiedzialna osoba po pierwszych 5—-6 metrach.

Nastepnie dzwignie jazdy (13) przechyli¢ catkowicie do przodu i rozpoczg¢ jazde.
Obserwowaé rozprowadzanie materiatu i wyregulowa¢ ewentualnie wytgczniki

Grubos¢ uktadanej warstwy materiatu musi sprawdzi¢ i ewentualnie skorygowac

Nalezy sprawdzi¢ fancuchy gasienic lub kota napedowe, gdyz nieréwnosci podtoza
sg wyrownywane przez stot. Punktami odniesienia podczas kontroli grubosci warstwy
sg tancuchy gasienic lub kota napedowe.

Jezeli grubos¢ warstwy znacznie odbiega od wskazywanych na skalach wartosci,
nalezy skorygowac ustawienie standardowe stotu (patrz instrukcja obstugi stotu).

Ustawienie standardowe dotyczy mieszanki asfaltowe;j.
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1.5 Czynnosci kontrolne podczas rozktadania

Podczas uktadania materiatu nalezy sprawdzi¢ nastepujgce funkcje:

Funkcje rozkiadarki

- ogrzewanie stotu

- noze ubijakéw i wibracje

- temperatura oleju silnikowego i hydraulicznego

- wiasciwe wsuwanie i wysuwanie stotu przed przeszkodami po bokach

- rownomierny transport i rozprowadzanie materiatu przed stotem i prawidtowe
ustawienie przetgcznikédw doprowadzania materiatu do podajnika zgrzebtowego i
przenosnika slimakowego.

[ W przypadku nieprawidtowych funkcji rozktadarki,
patrz rozdziat ,Zaktocenia w pracy”.

Jakos¢ uktadanej warstwy

grubosc¢ warstwy

pochylenie poprzeczne

rownosc warstwy wzdtuz i poprzecznie do kierunku jazdy
(sprawdzi¢ fatg o dtugosci 4 m)

struktura / tekstura nawierzchni za stotem.

[ W przypadku niezadowalajgcej jakosci warstwy, patrz rozdziat ,Zakiocenia w pracy,
problemy podczas rozktadania”.
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1.6

Rozktladanie materiatu z funkcjq ,,sterowanie stotu podczas zatrzymania
rozktadania” i ,,docigzenie / odciazenie stotu”

Uwagi ogdéine

W celu uzyskania optymalnego rozktadania materiatu uktadem hydraulicznym stotu
mozna sterowac na trzy rézne sposoby:

- zatrzymanie rozktadania + odcigzenie przy hamowaniu rozktadarki,
- rozktadanie w pozycji ptywania podczas jazdy rozktadarki,

- rozktadanie w pozycji ptywania z docigzeniem lub odcigzeniem stotu podczas jazdy
rozktadarki.

Odcigzenie sprawia, ze stot jest Izejszy i zwieksza sie trakcja.
Docigzenie sprawia, ze stdt jest ciezszy, zmniejsza sie trakcja, lecz wzrasta
zageszczenie. (Stosowac w wyjgtkowych przypadkach przy lekkich stotach.)
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Docigzanie/odcigzanie stotu
Funkcja ta umozliwia docigzenie lub odcigzenie stotu.

Funkcja (73) odcigzenie (stot ‘lzejszy’)
Funkcja (74) docigzenie (stot ‘ciezszy’)

Funkcje ,docigzenie i odcigzenie stotu” sg mozliwe tylko wtedy, gdy rozktadarka
znajduje sie w ruchu. Przy zatrzymanej rozktadarce nastepuje - odpowiednio do
wigczonej funkciji - automatyczne przetgczenie na LZatrzymanie
rozktadania+odcigzenie”.

Sterowanie stotu podczas zatrzymania rozktadarki / w trybie rozktadania mate-
riatu (blokada stotu / zatrzymanie rozktadania / rozktadanie w pozycji pltywania)

Przyciskiem (70) mozna wtgczy¢ nastepujgce funkcje:

- Blokada stotu / pozycja ptywania (WYL.)-->(dioda LED WYL..)
- Stot jest utrzymywany hydraulicznie w swej pozycji.

Funkcja stuzgca do ustawiania rozktadarki oraz podnoszenia / opuszczania stotu.

- Zatrzymanie rozktadania / rozktadanie w pozycji ptywania
(dioda LED ZAt..)-->(dioda LED ZAt..)

Zaleznie od stanu roboczego aktywne sg nastepujgce funkcje:

- ,Zatrzymanie rozktadania”: podczas postoju rozktadarki.
Stot jest przytrzymywany przez cisnienie odcigzajgce i nacisk materiatu.
- ,Rozktadanie w pozycji ptywania”: podczas rozktadania materiatu.
Opuszczanie stotu do pozycji ptywania z wybrang funkcjg docigzenia /
odcigzenia stotu.

Funkcja stuzgca do rozktadania materiatu.

- Aby podnies¢ stét, nacisngé przetgcznik (69).
- Aby opuscic stot:

- Funkcja przetgczania: przycisk (70) trzymaé wcisniety dtuzej niz 1,5 s. Gdy
przycisk jest wcisniety, stot jest opuszczany. Po zwolnieniu przycisku stot jest
zatrzymywany.

- Funkcja przycisku: przycisk (70) nacisngc¢ krotko - stét jest opuszczany. Ponownie
krotko nacisngc€ przycisk - stof jest zatrzymywany.

Jak w przypadku docigzenia i odcigzenia stotu wytwarzane jest oddzielne cisnienie w
zakresie od 2 do 50 bar dziatajgce na sitowniki podnoszenia stotu. Cisnienie to
odcigza ciezar stotu, aby zapobiec zapadaniu sie stolu w sSwiezo potozonym
materiale, i wspomaga funkcje zatrzymania rozktadania materiatu, szczegodlnie
wtedy, gdy jazda odbywa sie z wtgczong funkcjg odcigzenia stotu.
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Wysokos$¢ cisnienia nalezy przede wszystkim dostosowaé do wtasciwosci nosnych
materiatu. W razie potrzeby cisnienie nalezy dopasowacC podczas pierwszych
postojow, az usuniete zostang $lady odciskow w masie dolnej krawedzi stotu po
wznowieniu jazdy.

Od cisnienia ok. 10-15 bar ewentualne zapadanie sie jest neutralizowane przez
ciezar wiasny stotu.

[ W przypadku funkcji kombinowanej ,zatrzymanie rozktadania” i ,odcigzenie stotu”
nalezy zwrdci¢ uwage, aby roznica cisnienia pomiedzy obiema funkcjami nie
przekraczata 10-15 bar.

A Szczegdlnie gdy ,odcigzenie stotu” jest uzywane jedynie na krétko do wspomagania
rozruchu, istnieje niebezpieczenstwo niekontrolowanych ruchéw podczas ruszania
Z miejsca.
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Regulacja cisnienia

Regulacje cisnienia mozna przeprowadzac tylko przy pracujgcym silniku.
Dlatego:

- Uruchomic silnik, regulator posuwu
(15) obrdcic¢ na zero (zapobieganie przypadkowemu posuwowi).

- Wiaczy¢ ,pozycje ptywania” przetgcznikiem (70).

Docigzanie/odcigzanie stotu:

- Przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w po-
tozenie Srodkowe.

- Wigczy¢ funkcje odcigzenia (73) lub
docigzenia  stotu (74) (dioda
LED ZAtL).

- UstawiC¢ cisnienie zaworem regu-
lacyjnym (A), odczyta¢ wartos¢ na
manometrze (B).

Jezeli podczas pracy z automatycznym
uktadem niwelacji (czujnik grubosci i /
lub kontrola pochylenia poprzecznego)

wigczona zostanie funkcja docigzenia / \
odcigzenia stotu, zmienia sie stopien
zageszczenia  (grubos¢  ukitadanej
warstwy).

Cisnienie mozna regulowac tez podczas ukfadania materiatu.
(maks. 50 bar)

Ustawianie cisnienia sterowania stotu dla funkcji
Zatrzymanie rozkladania + odcigzenie:

- Przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie Srodkowe.

- Wigczy¢ funkcje ,pozycja ptywania” (70) (dioda LED ZAt..).

- Ustawi¢ cisnienie zaworem regulacyjnym (C), odczyta¢ wartos¢ na mano-
metrze (A).
(ustawienie standardowe 20 bar)
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1.7

Przerwanie / zakonczenie pracy

Przerwy (np. w wyniku zaktécen w transporcie materiatu)

- Okresli¢ w przyblizeniu czas trwania przestoju.
- Jezeli temperatura materiatu moze spas$¢ ponizej minimalnej temperatury
uktadania, roztozy¢ caty materiat i wykona¢ krawedz krancowa.

- Przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie Srodkowe.

Dluzsze przerwy (np. przerwa obiadowa)

Przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie srodkowe, regulator obrotow (15)
ustawi¢ na minimum.

Wyltaczyc¢ zapton (11).
Wyltgczy¢ ogrzewanie stotu.
W stole z ogrzewaniem gazowym (O) zamkng¢ zawory butli gazowych.

Przed wznowieniem pracy stot nalezy rozgrza¢é do wymaganej temperatury robocze;.
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Po zakonczeniu pracy

Oproéznic rozktadarke z materiatu i zatrzymac.
Podniesc¢ stét za pomoca przetgcznika (69), zatozy¢ blokade ramion niwelacji (75).

WsungC stot do szerokosci podstawowej i uruchomi¢ przenosnik slimakowy.
Ewentualnie wysungc¢ catkowicie sitowniki niwelaciji.

Zamkngc¢ skrzydta kosza, zatozy¢ blokade transportowg kosza.

Podniesiony stét jest zabezpieczony hydraulicznie.

- Jezeli noze ubijakow pracujg za wolno, usung¢ blokujgce resztki materiatu.

- Przestawi¢ dzwignie jazdy (13) w potozenie srodkowe, regulator obrotow (15)
ustawi¢ na minimum.

- Wylaczy¢ ogrzewanie stotu.

- Wytgczyc¢ zapton (11).

- W stole z ogrzewaniem gazowym (O) zamkng¢ gtéwne zawory odcinajgce i zawory
butli gazowych.

- Zdemontowac elementy niwelacyjne i umiesci¢ w odpowiednich schowkach,
zamkna¢ klapy.

- Zdemontowac i zabezpieczy¢ wszystkie wystajgce czesci w przypadku transportu
rozktadarki naczepg niskopodtogowg po drogach publicznych.

- Odczyta¢ licznik godzin pracy i sprawdzi¢, czy nalezy przeprowadzi¢ prace
konserwacyjne (patrz rozdziat F).

- Zastoni¢ pulpit operatora i zamkngc.

- Usungc¢ resztki materiatu ze stotu i rozktadarki oraz spryska¢ wszystkie czesci
srodkiem separujgcym.

_ Przestroga! Mozliwe uszkodzenie elektroniki silnika

- Po wytaczeniu silnika napedowego napiecie poktadowe
wolno odfgczy¢ dopiero po uptywie > 100 sekund
(wytgcznik gtéwny).

Przestrzega¢ dokumentacji techniczno-ruchowej!
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2 Zaktécenia w pracy

21 Problemy podczas rozktadania

Problem

Przyczyna

Pofalowana
nawierzchnia
(.krotkie fale”™)

zmienna temperatura materiatu, niewtasciwe wymieszanie
nieprawidtowy sktad mieszanki

nieprawidtowa obstuga walca

niewfasciwie przygotowana podbudowa

dtugie przerwy miedzy zatadunkami

nieprawidtowa linia odniesienia czujnika grubosci warstwy
czujnik grubosci warstwy skacze na lince

wahania czujnika grubosci warstwy gora / dot

(za duza czutosc)

luzne ptyty denne stotu

ptyty denne stotu sg nierownomiernie zuzyte lub odksztatcone
stot nie pracuje w pozycji ,ptywania”

za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

za wysoka predkos¢ rozktadarki

przecigzenie przenosnikow slimakowych

zmieniajgcy sie poziom materiatu przed stotem

Pofalowana
nawierzchnia
(,dtugie fale”)

zmiana temperatury materiatu

niewlasciwe wymieszanie

zatrzymanie walca na gorgcym materiale

za szybki obroét lub przetgczanie walca

nieprawidtowa obstuga walca

niewfasciwie przygotowana podbudowa

za mocne hamowanie samochodu ciezarowego

dtugie przerwy miedzy zatadunkami

nieprawidtowa linia odniesienia czujnika grubosci warstwy
nieprawidtowo zamontowany czujnik grubosci warstwy
nieprawidtowo ustawione wytgczniki krancowe

brak materiatu przed stotem

stét nie jest wikaczony na pozycje ,ptywania”

za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

za nisko ustawiony przenosnik slimakowy
przecigzenie przenosnikow slimakowych

zmieniajgcy sie poziom materiatu przed stotem

Pekniecia na
nawierzchni
(na catej szerokosci)

za niska temperatura materiatu
zmiana temperatury materiatu
wilgotna podbudowa
niewlasciwe wymieszanie
nieprawidtowy sktad mieszanki

- niewlasciwa grubos¢ warstwy dla maksymailnej

wielkosci ziarna

zimny stot

ptyty denne stotu sg zuzyte lub odksztatcone
za wysoka predkos¢ rozktadarki
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Problem Przyczyna
o - temperatura materiatu
Pekniecia na ; )
. . - zimny stot
nawierzchni

(na srodku)

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub zdeformowane
- nieprawidtowy profil daszkowy stotu

Pekniecia na
nawierzchni
(pas zewnetrzny)

- temperatura materiatu

- nieprawidtowo zamontowane poszerzenia stotu
- nieprawidtowo ustawione wytgczniki krancowe
- zimny stot

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub zdeformowane
- za wysoka predkos¢ rozktadarki

Niejednorodny sktad
warstwy

- temperatura materiatu

- zmiana temperatury materiatu

- wilgotna podbudowa

- niewlasciwe wymieszanie

- nieprawidtowy skfad mieszanki

- niewfasciwie przygotowana podbudowa

- niewtasciwa grubo$¢ warstwy dla maksymalne;j
wielko$ci ziarna

- dhugie przerwy miedzy zatadunkami

- za wolne wibracje

- nieprawidtowo zamontowane poszerzenia stotu

- zimny stét

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub zdeformowane

- stét nie pracuje w pozycji ,ptywania”

- za wysoka predkos¢ rozktadarki

- przecigzenie przenosnikéw slimakowych

- zmieniajgcy sie poziom materiatu przed stotem

Odciski stotu w
materiale

- samochod ciezarowy uderza za mocno za mocno
w rozktadarke

- za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

- hamowanie samochodu ciezarowego

- za wysokie wibracje podczas postoju

Stét nie reaguje
prawidtowo na
zmiany ustawien

- temperatura materiatu

- zmiana temperatury materiatu

- niewtasciwa grubo$¢ warstwy dla maksymalne;j
wielkosci ziarna

- nieprawidtowo zamontowany czujnik grubosci warstwy

- za wolne wibracje

- stét nie pracuje w pozycji ,ptywania”

- za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

- za wysoka predkos¢ rozktadarki
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2.2

Nieprawidtowe dziatanie rozktadarki lub stotu

Zakidcenie

Przyczyna

Pomoc

Silnik wysokoprezny

rozne

patrz - instrukcja obstugi silnika

Silnik nie
uruchamia sie

roztadowane akumulatory

patrz ,Uruchamianie
wspomagane”

rozne

patrz ,Holowanie”

Noze ubijaka lub
wibracje nie pracujg

noze ubijakéw sg blokowane
przez zimng mieszanke
bitumicznag

rozgrzac stot

za mato oleju hydraulicznego
w zbiorniku

uzupetnic olej

uszkodzony reduktor
cisnienia

wymienic¢ lub naprawi¢ zawor i
wyregulowaé

nieszczelny przewdéd
$sqcy pompy

uszczelni¢ przytgcza lub wymienic

dociggngc¢ obejmy wezy lub
wymieni¢

zanieczyszczony filtr oleju

sprawdzic filtr, ewentualnie
wymienié

Podajniki zgrzebtowe
lub przenosniki
Slimakowe pracujg

z awolno

za mato oleju hydraulicznego
w zbiorniku

uzupetnic olej

przerwany doptyw prgdu

sprawdzi¢ bezpieczniki i kable,
ewentualnie wymienic

uszkodzony przetgcznik

wymieni¢ przetgcznik

uszkodzony jeden
z reduktoréw cisnienia

naprawic lub wymieni¢ zawory

uszkodzony wat pompy

wymieni¢ pompe

wytgcznik krancowy nie
wiacza sie lub dziata
nieprawidtowo

sprawdzi¢ wytgcznik krancowy,
ewentualnie wymienic i
wyregulowaé

uszkodzona pompa

sprawdzi¢, czy nie ma wiérow w
filtrze wysokiego cisnienia,
ewentualnie wymienic

zanieczyszczony filtr oleju

wymieni¢ filtr
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Zaklocenie

Przyczyna

Pomoc

Kosz nie przechyla
sie do goéry

za niskie obroty silnika

zwiekszy¢ obroty

za niski poziom oleju
hydraulicznego

uzupetnic olej

nieszczelny przewdd ssgcy |dociggngc przytacza
uszkodzony regulator Lo
. wymieni¢
natezenia przeptywu
nieszczelne pierscienie
samouszczelniajgce wymienié
sitownika hydraulicznego
uszkodzony zawor sterujgcy |(wymienic

przerwany doptyw pradu

sprawdzi¢ bezpieczniki i kable,
ewentualnie wymienic

Kosz opuszcza
sie w sposob
niekontrolowany

uszkodzony zawor

) wymienic
sterujgcy
nieszczelne pierscienie
samouszczelniajgce wymienic

sitownikéw hydraulicznych

Stot nie daje sie
podnies¢

za niskie cisnienie oleju

zwiekszyc cisnienie oleju

nieszczelny pierscien
samouszczelniajacy

wymienic

wigczona jest funkcja
odcigzenia lub
docigzenia stotu

przetgcznik musi sie znajdowac
w potozeniu sSrodkowym

przerwany doptyw pradu

sprawdzi¢ bezpieczniki i kable,
ewentualnie wymieni¢

Ramiona niwelac;ji
nie podnoszg ani nie
opuszczajg sie

przetgcznik zdalnego
sterowania jest ustawiony
,auto”

przestawi¢ przetgcznik
W pozycje ,recznie”

przerwany doptyw pradu

sprawdzi¢ bezpieczniki i kable,
ewentualnie wymienic

uszkodzony przetgcznik na

. wymienic
pulpicie operatora
uszkodzony zawor L,
P wymienic
nadcisnienia
uszkodzony regulator N
. wymienic
natezenia przeptywu
uszkodzone pierscienie D
wymienic

samouszczelniajgce
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samouszczelniajgce

Zaktocenie Przyczyna Pomoc
uszkodzone zawory L
. : . |sterujgce wymienic
Ramiona niwelac;ji
opuszczajg uszkodzone sterowane L
; . wymienic
sie w sposob zawory zwrotne
niekontrolowany uszkodzone pierscienie L,
wymieni¢

Nie dziata posuw

uszkodzony bezpiecznik
napedu jazdy

wymienic (cokét bezpiecznikow
na pulpicie operatora)

przerwany doptyw pradu

sprawdzi¢ potencjometry, kable i
wtyczki, ewentualnie wymienié

uszkodzony czujnik napedu
jazdy (zaleznie od typu)

wymienic

uszkodzona
elektrohydrauliczna
przektadnia pompy

wymieni¢ przektadnie

niedostateczne cisnienie
zasilania

sprawdzi¢, ewentualnie
wyregulowac

sprawdzic filtr ssacy,
ewentualnie wymieni¢ pompe
zasilania i filtr

uszkodzony wat napedowy
pompy hydraulicznej lub
silnika

wymieni¢ pompe lub silnik

Nieregularne obroty
silnika, nie dziata
funkcja zatrzymania
silnika

za niski poziom paliwa

sprawdzi¢ poziom paliwa,
ewentualnie uzupetnic

uszkodzony bezpiecznik
,Regulacja obrotow silnika”

wymienic¢ (listwa
bezpiecznikowa na pulpicie
operatora)

uszkodzony obwéd prgdu
(uszkodzenie przewodu lub
zwarcie)

sprawdzi¢ potencjometry, kable i
wtyczki, ewentualnie wymieni¢
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E 10 Ustawianie i przezbrajanie

Zasady bezpieczenstwa

Niezamierzone uruchamianie silnika spalinowego, napedu jazdy, podajnika zgrze-
btowego, przenosnika slimakowego, stotu lub urzgdzen podnoszgcych mogg powo-
dowac zagrozenie bezpieczenstwa oséb.

Jezeli nie okreslono inaczej, wykonywac prace tylko przy wytgczonym silniku!

- Zabezpieczy¢ rozktadarke przed niezamierzonym uruchomieniem:
Przestawi¢ dzwignie jazdy w potozenie Srodkowe i obrécic pokretto do potozenia-
zero-wego, wyjac kluczyk zaptonowy i gtdwny wytgcznik akumulatora.

- Podniesione czesci maszyny (np. stét lub kosz) zabezpieczyé mechanicznie przed
opuszczeniem.

- Prawidtowo wymienic lub zleci¢ wymiane czesci zamiennych autoryzowanemu ser-
WisSowi.

Podczas tgczenia lub odtgczania wezy hydraulicznych i podczas prac przy uktadzie
hydraulicznym moze doj$¢ do wytrysku gorgcego ptynu hydraulicznego pod duzym
ciSnieniem.

Wytgczyc silnik i odtgczyc¢ cisnienie od uktadu hydraulicznego! Chroni¢ oczy!

- Przed ponownym uruchomieniem prawidtowo zamontowa¢ wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce.

- Przy wszystkich szerokosciach roboczych nalezy stosowac¢ podesty na catej szero-
kosSci stotu.
Podesty uchylne wolno podnosic tylko pod nastepujgcymi warunkami:
- podczas pracy w poblizu muru lub innych podobnych przeszkdd;
- podczas transportu naczepg niskopodtogows.

Niebezpieczenstwo wskutek modyfikacji maszyny

Modyfikacje konstrukcyjne maszyny prowadzg do
wygasniecia homologaciji i mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet sSmierc!

- Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne
i dopuszczony osprzet.

- Po przeprowadzeniu prac konserwacyjno - naprawczych
ewent. ponownie kompletnie zamontowac
zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
ochronne.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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2.1

Przenosnik slimakowy

Regulacja wysokosci

Zaleznie od mieszanki materiatu wyso-
kos¢ przenosnika slimakowego (1) —
mierzgc od jego dolnej krawedzi — po-
winna by¢ ustawiona powyzej uto-zonej
warstwy materiatu.

Wielkosé ziarna do 16 mm

Przyktad:
Grubos¢ warstwy 10 cm
Wysokos$¢ min. 15 cm
od podtoza

FO130_A1.TIF

Wielkos¢ ziarna > 16 mm

Przyktad:
Grubosc¢ warstwy 10 cm
Wysokosé min. 18 cm
od podtoza

Nieprawidtowo ustawiona wysoko$¢ moze prowadzi¢ do problemdw podczas ukfada-
nia:

- Za wysoko ustawiony przenosnik slimakowy:
nadmiar materiatu przed stotem; spietrzenie materiatu; w przypadku wiekszych
szerokosci roboczych tendencja do niewtasciwego wymieszania materiatu i pro-
blemy z trakcja.

- Za nisko ustawiony przenosnik $limakowy:
za mata ilos¢ materiatu, ktéry jest wstepnie zageszczany przez przenosnik slima-
kowy. Powstajgce w wyniku tego nieréwnosci nie mogg by¢ catkowicie wyréwnane
przez stot (tworzenie sie fal na nawierzchni).
Dodatkowo dochodzi do zwiekszonego zuzycia segmentow przenosnika slima-ko-
wego.
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2.2

23

Regulacja mechaniczna srubg
rzymska (o)

- Ustawi¢ sworzen zabieraka (1) na
obroty lewo- lub prawostronne. Zabie-
rak obracany w lewo opuszcza prze-
nosnik slimakowy, w prawo - podnosi
przenosnik slimakowy.

- Ustawi¢ wymagang wysokos¢ przez
regulacje na przemian lewej i prawe;j
strony.

- Aktualng wysokos¢ mozna odczytac
na skali (2).

Regulacja hydrauliczna (o)

- Odczyta¢ na skali (2) aktualng wyso-
kos¢ przenosnika slimakowego - le-
wego i prawego.

Réwnomiernie naciska¢ oba przyciski
funkcyjne na pulpicie operatora, aby za-
pobiec zablokowaniu sie przenosnika
Slimakowego.

- Sprawdzi¢, czy wysokosc lewego i
prawego slimaka jest jednakowa.

—]

KENERve
&Er ' [
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2.4 Regulacja wysokosci w przypadku duzych szerokosci roboczych / z odciggiem

W przypadku duzych szerokosci roboczych wysoko$¢ przenosnika slimakowego
mozna wyregulowac przy uzyciu zamocowanego odciggu.

A Regulacje wysokos$ci przenosnika slimakowego przeprowadzaé tylko przy wycigg-
nietym sworzniu wtykowym uchwytow obrotowych!

- Zdemontowac¢ zawleczke (1) i sworzen wtykowy (2) uchwytu obrotowego (3) po
obu stronach maszyny.

- Uchwyty obrotowe z odciggami odsung¢ od punktu mocujgcego przy tunelu ma-te-
riatowym.

- Wyregulowac¢ wysokosc.

- Uchwyty obrotowe z odciggami nasung¢ na punkt mocujgcy przy tunelu ma-te-
riatowym.

- Ponownie zamontowac zawleczke (1) i sworzen wtykowy (2).

[ Jezelisworzni wtykowych (2) nie mozna zatozy¢ w ustawionej pozycji, odciggi nalezy

przedtuzy¢ lub skroci¢ przez obrécenie drgzkdw regulacyjnych, az mozliwe bedzie
wiozenie sworznia wtykowego (2) w otwor przelotowy.

- Poluzowacé przeciwnakretki (4).

[ Nakazdym drazku regulacyjnym (5) znajduje sie jeden otwor. Przy uzyciu odpo-wied-
niego trzpienia mozna obrocic¢ drgzek regulacyjny do ustawienia wzdtuznego.
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- Przediuzy¢ lub skroci¢ odciggi poprzez obrécenie drgzkéw regulacyjnych (5), az
bedzie mozliwe wtozenie sworzni wtykowych.

- Ponownie dociggng¢ przeciwnakretki (4).

- Zamontowac zawleczke (1) i sworzeh wtykowy (2).

A Po kazdej regulacji wysokosci nalezy ponownie wypoziomowac przenosnik slima-
kowy za pomocg odciggow!

[ Patrz rozdziat ,Wypoziomowanie przenosnika slimakowego®!
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3 Poszerzanie przenosnika slimakowego
Auger_DEM.bmp
W zaleznosci od wersji wykonania stotu uzyska¢ mozna r6zne szerokosci robocze.
[ Poszerzenia przenosnika slimakowego i stotu muszg by¢ wzajemnie dopasowane.

Patrz tez w Bohlen-Betriebsanleitung w odpowiednim rozdziale ,Ustawianie i przez-
brajanie®:
— tabela poszerzen stotu

Aby uzyska¢ wymagang szerokosc¢ roboczg, nalezy zamontowac¢ odpowiednie po-sz-
erzenia stotu, blachy boczne, przenosniki Slimakowe, ptyty tunelowe lub ptyty reduk-
cyjne.

W przypadku szerokosci roboczych powyzej 3,00 m, w celu poprawienia rozprowa-
dzania materiatu i zmniejszenia zuzycia nalezy po kazdej stronie przenosnika slima-
kowego zamontowac jedno poszerzenie.

Podczas prac przy przenosniku slimakowym silnik musi by¢ wytgczony. Niebezpiec-
zenstwo wypadku!

Jezeli warunki na budowie pozwalajg na montaz przedtuzenia slimaka lub tego wy-
magajg, nalezy koniecznie zamontowac tez tozyska zewnetrzne przenosnika Slima-
kowego.

W przypadku poszerzen przenosnika slimakowego z tozyskiem zewnetrznym na roz-
ktadarce nalezy zamontowac na tozysku skrécone skrzydto przenosnika Slima-kowe-
go. W przeciwnym razie moze dojs¢ do zgniecenia miedzy skrzydiem przenos-nika
Slimakowego a fozyskiem.
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3.1

Montaz poszerzen

Montaz tunelu materiatlowego i przedtuzenia slimaka

Dodatkowy tunel materiatowy (1) przymocowaé za pomocg dotgczonych czesci
montazowych (2) (Sruby, podktadki, nakretki) do rozktadarki bgdz umieszczonego
obok tunelu materiatowego.

Wymontowac czesci montazowe (3) umieszczonego obok skrzydta slimaka, wyjgc
zatyczke (4).

Wiozy¢ przedtuzenie w wat Slimaka.

Ponownie zamontowac odtgczone wczesniej czesci montazowe (3) i mocno skre-
ci¢ waty slimaka.

Wiozy¢ zatyczke (4) na koniec slimaka.

Zaleznie od szerokos$ci roboczej nalezy zamontowac tozysko zewnetrzne slimaka i/
lub tozysko koncowe slimaka:
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Montaz tozyska zewnetrznego slimaka

- Wymontowac czesci montazowe (1) umieszczonego obok skrzydta slimaka, wyjgc
zatyczke (2).
- Wiozy¢ tozysko zewnetrzne slimaka (3) w przedtuzenie watu slimaka.

- Przymocowac tozysko zewnetrzne slimaka za pomocg dotgczonych czesci mon-
tazowych (4) (sruby, podktadki, kotki) do tunelu odciggowego.

[ W razie potrzeby wiozy¢ blaszane wkfadki pasowane (5)!

- Ponownie zamontowac odtgczone wczeséniej czesci montazowe (1) i mocno skre-
Ci€ ze sobg wat slimaka i wat tozyska.

- Zamontowac potslimak (5) za pomocg czesci montazowych (6) (Sruby, podktadki,
nakretki) po zewnetrznej stronie tozyska.

- Wiozy¢ zatyczke (2) na koniec slimaka.
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Montaz tozyska koncowego slimaka

Najpierw nalezy wstepnie zamontowac tozysko konncowe slimaka:

- Lozysko koncowe $limaka (1) wraz z blaszang wktadkg pasowang (2) zamon-to-
wacé za pomocg dotgczonych czesci montazowych (3) (Sruba, podktadka) na
ptycie posredniej (4).

Wymontowac¢ czesci montazowe (5) umieszczonego obok skrzydta slimaka, wyjgc

zatyczke (6).

Wiozy¢ tozysko kohcowe $li-maka (7) w przedtuzenie watu slimaka.

Przymocowac tozysko koncowe Slimaka za pomocg dotgczonych czesci mon-
tazowych (8) (sruby, podktadki, nakretki) do tunelu materiatowego.

Ponownie zamontowaé odtgczone wczesniej czesci montazowe (5) skrzydta $li-
maka i mocno skreci¢ ze sobg wat slimaka i wat tozyska.

Wtozy¢ zatyczke (6) na koniec $limaka.
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3.2 Tabela poszerzen przenosnika slimakowego

Symbol

Znaczenie

(160L)

skrzydto przenosnika
Slimakowego 160 mm
lewe

(160R)

skrzydto przenosnika
Slimakowego 160 mm
prawe

(320L)

poszerzenie przenos$nika
Slimakowego 320 mm lewe

(320R)

poszerzenie przenos$nika
Slimakowego 320 mm prawe

(640L)

poszerzenie przenos$nika
Slimakowego 640 mm lewe

(640R)

poszerzenie przenosnika
Slimakowego 640 mm prawe

(960L)

poszerzenie przenosnika
Slimakowego 960 mm lewe

(960R)

poszerzenie przenosnika
Slimakowego 960 mm prawe

(320)

tunel materiatowy
320 mm

(640)

tunel materiatowy
640 mm

(960)

tunel materiatowy
960 mm

(960BL)

tunel materiatowy 960 mm
z lewym odciggiem

'

(960BR)

tunel materiatowy 960 mm
z prawym odciggiem
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Symbol

Znaczenie

tozysko zewnetrzne przenosnika
Slimakowego

tozysko konncowe przenosnika $li-
makowego
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Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 3,14 m

320 320

320 R

A o)

Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 4,42 m

TS
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Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 5,06 m

 wf |

320

Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 5,70 m

L2 [0\ L2 Oy
A A A A\
st0
WAWNA /
v s v -] L\ o) ) 5 v ol — /.

E1013



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 6,34 m
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Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 6,98 m

] -
0 @]
¢
~Q (3
— s
B |
' L‘:\
- — €
_ @]
i
° q
@]
4
T
<] k w\\]

E1015



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 7,62 m
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Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 8,26 m
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Dozbrojenie przenosnika slimakowego, szerokos¢ robocza 8,90 m
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3.3

Montaz odciggu przenosnika slimakowego
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Przed montazem odciggu przenosnika slimakowego musi by¢ juz ustawiona wyso-
ko$¢ slimaka na gtownym przenosniku slimakowym!

Uwzgledni¢ rozdziat "Regulacja wysokosci w przypadku duzych szerokosci robo-
czych / z odciggiem"!

- Ptyty prowadzace (1) lewa/prawg przymocowac¢ za pomocg dotgczonych czesci
montazowych (2) do tgcznikbw ramy maszyny.

Piyty prowadzgce nalezy zamontowac z przodu tgcznikow.

- tacznik wspornika (3) wsung¢ przez ptyte prowadzacyg i zabezpieczy¢ w rowku
sworzniem (4) i zawleczkg (5).

- Dolny tgcznik wspornika (3) wsungc¢ przez punkt mocujgcy tunelu materiatowego i
zabezpieczy¢ sworzniem (6) i zawleczka (7).

Uchwyt odciggowy (8) znajduje sie bezposrednio na gasienicy.

Do pierwszego zespotu odciggowego stosuje sie tylny uchwyt odciggowy!
W przypadku wiekszych szerokosci roboczych drugi zespot odciggowy montuje sie
na przednim uchwycie odciggowym.

- Mocowanie obrotowe (10) wtozy¢ w uchwyt odciggowy (8) i zabezpieczyé sworz-
niem wtykowym (11).
- Zabezpieczy¢ sworzeh wtykowy (11) zawleczkg (12).

Pierwszy zespdt odciggowy nalezy wiozy¢ w tylny otwér. Jezeli ze wzgledu na sze-
rokos¢ roboczg konieczny bedzie drugi odcigg, nalezy uzy¢ przedniego otworu!

- Zamontowac na tunelu odciggowym (13) uchwyt obrotowy (14) za pomocg sworz-
nia wtykowego (15).
- Zabezpieczy¢ sworzeh wtykowy (15) zawleczkg (16).

- Odciagi (17) zamontowa¢ za pomocg czesci montazowych (18) w mocowaniu
obrotowym (10).

Odciggi nalezy zamontowac po stronie zewnetrznej mocowania obrotowego (10)!

- Zdemontowac zatyczke sprezynowg (19) i sworzen wtykowy (20), wyciggnac¢ dra-
zek regulacyjny (21), az bedzie mozliwe zamontowanie odciggu na uchwycie obro-
towym (14) za pomocg odpowiednich czesci montazowych (22).

- Drazek regulacyjny (21) zabezpieczy¢ w odpowiednim otworze sworzniem wty-
kowym (20) i zatyczkg sprezystg (19).

- Odciagg pionowy (23) zamontowac w identyczny sposaob.

- Odcigg pionowy mocowaé¢ zawsze do tozyska koncowego slimaka (24) i w dol-
nym otworze (25) wspornika.

W punkcie montazowym wspornika (3) odcigg musi by¢ zawsze przymocowany z ty-
tu!
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3.4

Wypoziomowanie przenosnika slimakowego

- Poluzowacé przeciwnakretki (26).

Uwzgledni¢ gwint lewoskretny (L) i prawoskretny (R) oznakowane na odciggu!

- Przedtuzy¢ lub skréci¢ odciggi (17) przez obréocenie obu drgzkéw regulacyjnych
(21), az wszystkie zamontowane tunele materiatowe bedg wspoétbiezne z przenos-
nikiem slimakowym.

Po lewej i prawej stronie drgzka regulacyjnego (21) znajduje sie otwér (27). Przy
uzyciu odpowiedniego trzpienia mozna obréci¢ drgzek regulacyjny do ustawienia
wzdtuznego. Kierunek obrotu do przedtuzenia lub skrécenia drgzka regulacyjnego
wskazuje gwint lewoskretny (L) lub gwint prawoskretny (R).

Aby utatwi¢ poziomowanie, mozna uzy¢ np. napietego sznurka tworzgcego jedng li-
nie ze stotem badz tytlem maszyny!

- Przedtuzy¢ gorny lub dolny drgzek regulacyjny, az tunele materiatowe bedg wyrow-
nane w pionie.

- Ponownie dociggna¢ przeciwnakretki (26).
- W identyczny sposob wyregulowaé wysokos¢ przenosnika slimakowego za pomo-
cg odciggu pionowego (23).

Sprawdzi¢ wypoziomowanie za pomocg poziomnicy!
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3.5

Tunel materiatlowy, sktadany

Aby zamkng¢ szczeline miedzy skrzyn-
kg slimaka a ptytg boczng stotu, mozna
zamontowac¢ po obu stronach slimaka
sktadane tunele materiatowe.

Sktadane tunele materiatowe otwierajg
sie wskutek nacisku materiatu i za-
mykajg sie przy wsuwaniu stotu.

- Lewy/prawy tunel materiatowy przy-
mocowa¢ do skrzynki Slimaka za
pomocg odpowiednich elementéw
montazowych (1).

Jezeli w przypadku slimaka o danej sze-
rokosci zamontowane jest tozysko kon-
cowe, nalezy dodatkowo zamonto-wac
blaszany adapter (2).

- Zamontowac¢ blache (3) za pomocag
drgzka przegubowego (4) na zawiasie

().

Podczas przejazddéw transportowych, w
przypadku maszyn o podstawowej sze-
rokosci sktadany tunel materiatowy
mozna zabezpieczy¢ w pozycji ztozonej
za pomocg elementdw montazowych

(6).

Elementy montazowe (6) mozna
przechowywac w otworze (7).

S »
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3.6

Zgarniacze kosza

Aby zmniejszy¢ szczeline miedzy ko-
szem a ramg maszyny, nalezy ustawic
zgarniacze kosza (1) na obu skrzydtach
kosza.

- Poluzowa¢ sruby mocujgce (2).

- Na catej dlugosci zgarniaczy ustawic
szczeling o wymiarze 6 mm.

- Ponownie dociggng¢ prawidtowo sru-
by mocujgce (2).

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre
krawedzie! Nosi¢ odpowiednie rekawice
ochronne!
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3.7

Prowadnica

Aby zapewni¢ prawidtowe prowadzenie
ramion, ptyty tunelu (1) po obu stronach
maszyny muszg by¢ ustawione na
istniejgce warunki robocze (np. profil
daszkowy dodatni lub ujemny itp.).

- Poluzowac¢ srube (2) i zdjg¢ sruby (3).

- Ustawi¢ ptyte tunelu na wymagany
wymiar (ustawienie = podstawowe
25 mm).

- Ponownie dociggng¢ prawidtowo
Sruby mocujgce (2), (3).

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre
czesci! Nosi¢ odpowiednie rekawice
ochronne!
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Przestawianie stotu

Ramie niwelacji mozna przesung¢ do
tytu lub do przodu, zaleznie od warun-
kow pracy.

Przestawienie powoduje zwiekszenie
przestrzeni materiatowej miedzy prze-
nos$nikiem $limakowym a stotem.

- Poluzowac¢ cztery sruby mocujgce (1).

- Wyjaé sruby i przestawi¢ maszyne.

- Szyny Slizgowe utrzymujg ramie niwe-
lacji w wymaganej pozycji, ponownie
dokreci¢ sruby (1).

Jezeli stot znajduje sie w tylnym poto-
zeniu, nastepuje ,uspokojenie“ mate-
rialu przed stotem podczas uktadania

warstwy o mniejszej grubosci. W przypadku uktadania grubych warstw stot lepiej sie

wtedy podnosi.
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5 Uktad niwelaciji

5.1 Regulator pochylenia poprzecznego

A Podczas eksploatacji nie wolno praco-
wac przy drgzku przechylnym ani przy
regulatorze pochylenia poprzecznego!

- Zamontowac drgzek przechylny (1) w
przewidzianym miejscu miedzy obyd-
woma ramionami niwelaciji.

- Regulator przechylenia poprzecznego
(2) zamontowac¢ na ptycie mocujgce;j
(3) drazka przechylnego.

[ Do montazu stuzg cztery otwory na ply-
cie mocujgcej czujnika.
[ Cyfrowy regulator pochylenia nalezy tak [2:reesm

zamontowac, aby strzatka na obudowie
byta zwrécona w kierunku jazdy.

[ Analogowy regulator pochylenia nalezy tak przymocowac, aby wskazniki byty skie-
rowane do tytu w sposob widoczny dla operatora.

- Kabel przytgczeniowy lewy bgdz prawy potaczy¢ z gniazdem wtykowym sterow-
nika recznego lub maszyny.

[ Szczegdlowe informacje zawiera dokumentacja odpowiedniego uktadu niwelacji.
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5.2

5.3

Montaz ramienia czujnikowego

- Podtrzymke (1) ramienia czujni-kowe-
go natozy¢ na odpowiedni czop ptyty
bocznej stotu.

- Dokreci¢ sworzen (2) tak, aby ramie
czujnikowe obracato sie z trudem.

Ramie czujnikowe mozna zabezpieczy¢
blokadg (3) na ptycie bocznej.

Montaz czujnika grubosci warstwy

Zawiesi¢ czujnik grubosci w zacisku (1) i
zabezpieczy¢ przed skreceniem Srubg
zaciskowg (2).

Tastarm.wmf

F0258_A1.TIF/
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5.4

o

o

Ustawianie ramienia czujnikowego

Przed rozpoczeciem uktadania mate-
riatu ramie czujnikowe z zamontowanym
czujnikiem grubosci warstwy musi byc¢
ustawione wg linii wzorcowej (lina druci-
ana, kraweznik itp.).

Pomiar musi sie odbywaé¢ w obszarze
przenosnika slimakowego.

- Ustawi¢ ramie czujnikowe (2) nad linig
WZOrcowa. Tastarm.wmf
- Aby precyzyjnie ustawic¢ ramie czujni-
kowe, wykonac¢ nastepujgce czynno$ci:
- Po poluzowaniu srub zaciskowych (3) mozna ustawi¢ dtugos¢ ramienia czuj-niko-
wego.
- Poluzowanie $rub zaciskowych (4) umozliwia nastawe wysokos$ci ramienia czuj-
nikowego.
- Boczne pochylenie ramienia czujnikowego ustawia sie srubg blokujgca (5).
- Analogowe czujniki grubosci warstwy reguluje sie korbkg (6). Po nastawie korbka
jest ustalana w jednym z rowkdw.

Bezpieczna i doktadna praca ramienia czujnikowego wymaga prawidtowego dokre-
cenia wszystkich czesci montazowych i zaciskow!

- Kabel przytgczeniowy lewego lub prawego czujnika grubosci warstwy potgczy¢ z
gniazdem wtykowym sterownika recznego lub maszyny.

W przypadku pracy z automatycznym czujnikiem grubosci warstwy po obu stronach
nalezy powtorzy¢ opisang wyzej nastawe po drugiej stronie.

Szczegdtowe informacje zawiera dokumentacja odpowiedniego uktadu niwelaciji.
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5.5

Big-Ski 9m, Big-Ski 13m

7

MBS6.bmp

S
5

=
p—

Zespot Big-Ski stuzy do bezdotykowego pomiaru na szczegolnie duzych dtugosciach
wzorcowych.

Kombinacja 1 elementu srodkowego i 2 modutéw w potgczeniu z wysiegnikami czuj-
nikowymi pozwala na pomiar odcinka o dtugosci catkowitej maks. ok. 9,30 m. Kom-
binacja 1 elementu srodkowego i 4 modutdw w potgczeniu z wysiegnikami czujni-
kowymi pozwala na pomiar odcinka o dtugosci catkowitej maks. ok. 13,50 m.

Zespot Big-Ski umozliwia przestawianie czujnikow z przodu i z tytu nad linig wzor-
cowa. Zespot czujnikowy Sonic-Ski mozna umiesci¢ przed lub za maszyng, co umoz-
liwia precyzyjny pomiar odcinka wzorcowego réwniez podczas jazdy po tukach.

Przed rozpoczeciem uktadania materiatu zespét Big-Ski z zamontowanym czujnikiem
grubosci warstwy musi by¢ ustawiony wg linii wzorcowej (lina druciana, kraweznik
itp.).

Zespot czujnikowy Big-Ski sktada sie z nastepujgcych gtéwnych komponentow:

- element srodkowy (1)

- moduty rozszerzajgce (2)

- mocowanie ramienia niwelacj (3)
- ramie obrotowe przednie (4)

- ramie obrotowe tylne (5)

- uchwyt czujnika (6)
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- uchwyt czujnika, rozszerzalny (7)
- wysiegnik (8)

[ Ponizej opisany jest montaz wersji krétkiej, poniewaz wariant diuzszy powstaje po-
przez zwykte dodanie dodatkowych modutéw.
| | L] | | |
ENONN B0 ERONS
‘4 Xi -‘4 X2 -l
| | |
MBS11.bmp
Odstepy miedzy czujnikami powinny by¢ jednakowe (X1 = X2).

[ Czujnik srodkowy jest umieszczany w zwyktej pozycji pojedynczego czujnika, dzieki
czemu w razie potrzeby poprzez przetgczenie na sterowniku MOBA-matic mozliwa
jest praca z jednym tylko czujnikiem (np. przy rozpoczeciu uktadania materiatu, na
skrzyzowaniach itd....)

[ Mechanizm mozna zamontowac - zaleznie od konkretnego zastosowania - z boku
obok stotu lub nad stotem. Zalezy to od wymaganej szerokosci rozktadania materiatu.

[ Sposob montazu zespotu czujnikowego Big-Ski jest w obu przypadkach identyczny.

[ Aby podczas uktadania zespdt Big-Ski pracowat w miare mozliwosci rownolegle do

podtoza, nalezy go zamontowac¢ odpowiednio do pézniejszych warunkow roboczych.
W tym celu sto6t nalezy opusci¢ na wymagang grubos¢ warstwy i odpowiednio ustawic
punkt sity pociggowe;j.

Podczas montazu obu mocowan ramion niwelacji nalezy koniecznie zwréci¢ uwage,
aby nie ograniczaty one swobody ruchéw ramienia ani stotu! Droznos$¢ musi byc¢ za-
pewniona na catym obszarze roboczym!
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Montaz mocowania zespotu Big-Ski na ramieniu niwelacji

Cafa konstrukcja zespotu Big-Ski jest
montowana z boku na ramionach niwe- Q
lacji. Najpierw montuje sie oba moco-
wania ramion niwelacji. Wersja wyko-
nania mocowan rozni sie czesciowo w

zaleznosci od stosowanej rozktadarki. ®_\/
Podczas montazu mozliwe jest przykre-

cenie uchwytow bezposrednio do ist-
niejgcych otwordéw albo - zgodnie z opi- Q
sem ponizej - przymocowanie do ramie-
nia za pomocg ptyt mocujgcych. & /T@
Przednie mocowanie montuje sie tuz za V) @/—@
punktem sity pociggowej, tylne moco- Y

wanie na wysokosci przenosnika $lima- 110
kowego.

MBS5.bmp

- Oba mocowania (1) natozy¢ w odpowiednim miejscu na ramig i przykreci¢ srubami
(2) i tulejami (3).

Do ramion o réznej grubosci zastosowaé odpowiednie otwory podtrzymki.
- Rure podtrzymujgca reguluje sie obiema srubami (4).

Wyregulowaé uchwyt w pionie.
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Montaz ramion obrotowych

- Nasungc¢ pierscien ustalajgcy (1) na
rure mocowania zespotu Big-Ski (2).

[ Faza 45° pierscienia ustalajgcego musi
by¢ zwrdcona do gory.

- Nastepnie wsung¢ oba ramiona obro-
towe (3) na rure mocowania zespotu
Big-Ski.

[ Tylne ramig¢ obrotowe nasadza si¢ na
mocowanie zespotu Big-Ski obrécone
0 180°.

- Nasung¢ pierécien ustalajgcy (4)
(ptaski) na przednie ramie obrotowe i
przymocowac $rubg z tbem krzyzo-
wym.

MBS3a.bmp/MBS3c.bmp
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Montaz elementu srodkowego

MBS6b.bmp

[ Podczas montazu nalezy zwrdci¢ uwage, aby okragty nosek (1) do zawieszania mo-
dutéw byt skierowany do gory.

Element Srodkowy (2) ma 2 zamontowane fabrycznie suwaki (3) / (4), ktére nasuwa
sie na oba okragte czopy mocujgce ramion obrotowych.

9

- Najpierw nasungc¢ od dotu tylny suwak (3) na tylne ramie obrotowe. Nastepnie pod-
nies¢ element srodkowy wraz z tylnym ramieniem obrotowym, az przedni suwak (4)
bedzie mozna nasung¢ od gory na przednie ramie obrotowe.

- Na koniec zabezpieczy¢ tylny suwak pierscieniem ustalajgcym (5) i Srubg z tbem
krzyzowym.

[ Pozamontowaniu pierwszej czesci belki nalezy jg wypoziomowac:

- Za pomoca pierscieni ustalajgcych na ramieniach obrotowych i ewentualnie piers-
cieni ustalajgcych na mocowaniach zespotu Big-Ski element srodkowy jest teraz
poziomowany.

- Nastepnie element srodkowy jest ustawiany rownolegle do rozktadarki poprzez
obrécenie ramion obrotowych.

- Na koniec dociggng¢ wszystkie sruby mocujgce.

E 1033



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Przedtuzenie zespotu Big-Ski

[ Zespot Big-Ski mozna przedtuzy¢ do
obu rozmiaréw 9 mi 13 m.
[ Budowa wersji 9 m:

Po jednym przedtuzeniu z przodu /

Z tytu.

Budowa wersiji 13 m:

Po dwa przedtuzenia z przodu / z tytu.

- Natozy¢ modut rozszerzajgcy (1) na
element srodkowy (2) i zabezpieczy¢
srubg (3).

MBS1.bmp
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Montaz uchwytu czujnika

Na catej dlugosci zespotu Big-Ski odby-
wa sie pomiar za pomocg 3 czujnikdw. | o 9

Po jednym czujniku na elemencie srod- C C
kowym, przednim i tylnym.

Srodkowy czujnik nalezy zamontowaé
na zespole Big-Ski doktadnie w miejscu,
gdzie pracowatby on w normalnych war-
unkach roboczych (ok. na wysokosci
przenosnika slimakowego).

Oba pozostate czujniki nalezy zamon-to-
wac w jednakowym odstepie.

Na obu pozycjach skrajnych montuje sie
rozszerzalne uchwyty czujnikéw (1), po

srodku montuje sie zwykly uchwyt czuj- C)
nika (2). lg

wewnatrz na odpowiedni element
zespotu Big-Ski. | -
- Wiozy¢ od dotu uchwyt czujnika (4) w
uchwyt przesuwny (5) i przymocowac
Srubg z tbem krzyzowym. @—/
- Natozy¢ pierscien zaciskowy (6) na
rure uchwytu czujnika i przymocowac
— : )

srubg z tbem krzyzowym. @_\
yZ

- W przypadku rozszerzalnych uchwy-
tow czujnika wsungé wysiegnik (7) i e
zabezpieczyC jego potozenie Srubg z [MBS2bmpMBS12bmp
tbem krzyzowym.

- Nasung¢ uchwyt przesuwny (3) od J; ﬁ/’/ J
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Montaz i ustawianie czujnikéw

- Wiozy¢ podtrzymke czujnika (1) w mo-
cowanie (2).
- Ustawi¢ czujnik i przymocowac $rubg
z tbem krzyzowym.
- Poluzowanie srub z tbem krzyzo-
wym (3) umozliwia nastawe wyso-
kosci czujnika.

Na obu skrajnych uchwytach czujnik
mozna tez zamontowa¢ na wysiegniku
obrotowym (4).

Umozliwia to przestawianie obu czuj-ni-
kow zewnetrznych podczas uktadania
materiatlu w zaleznosci od konkretnych
wymogow, np. podczas jazdy po tukach.

- Po poluzowaniu $rub z tbem krzyzo-

wym (5) mozna ustawi¢ dtugos¢ wysiegnika.

MBS8.bmp

S
S

T
u

= =

- Poluzowanie srub z tbem krzyzowym (3) umozliwia przechylanie uchwytu czuj-ni-

ka.

Po przechyleniu wysiegnika czujnika w bok nalezy pamigeta¢, aby zamontowany czuj-

nik byt nastepnie ponownie zwrécony w kierunku jazdy.

Bezpieczna i doktadna praca zespotu czujnikowego Big-Ski wymaga prawidtowego
dokrecenia wszystkich czesci montazowych!

E 1036



O DYNapac

FAYAT GROUP

Montaz skrzynki rozdzielczej

Skrzynke rozdzielczg nalezy tak za-
montowac, aby umozliwi¢ tatwe po-pro-
wadzenie przewodow do regulatora i
czujnikéw.

Przytgcza czujnikow powinny by¢é zaw-
sze skierowany w dot, aby zapobiec wni-
kaniu wody do skrzynki rozdzielcze;.
Niepotrzebne wejscia nalezy zamkngc¢
pytoszczelnymi ostonami.

- Za pomocg srub imbusowych skrzyn-
ke rozdzielczg (1) montuje sie naj-
pierw na ptycie montazowej (2).

Wtyczka wejsciowa jest zwrocona zaw-
sze w kierunku jazdy.

MBS10.bmp

- Nastepnie przymocowacé ptyte montazowg srubg z tbem krzyzowym (3) na jednym
z obu przesuwanych uchwytéw (4) na elemencie srodkowym.

Montaz zespotu Big-Ski po prawej stronie maszyny:

Aby spetni¢ wymaganie, ze wtyczka wejsciowa musi by¢ zawsze zwrécona w kie-run-
ku jazdy, uchwyt przesuwany, na ktérym ma by¢é zamontowana skrzynka rozdziel-
cza, nalezy nasung¢ od wewnatrz na zewnatrz na zespot Big-Ski.
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Schemat potaczen

Podtgczenie trzech czujnikéw do skrzyn-
ki rozdzielczej oraz potgczenie skrzynki
rozdzielczej z maszyng odbywa sie wg
umieszczonego obok schematu.

- czujniki

- przedni (1)

- $rodkowy (2)

- tylny (3)
- skrzynka rozdzielcza (4)
- Zigcze maszyny (5)

@

\ N
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5.6 Listwa usredniajaca 6m, 9m

Listwa us$redniajgca obejmuje listwe przesuwajgcg sie na kilku przegubach po
powierzchni referencyjnej i czujnik Rotary, ktéry probkuje drut wzorcowy
umieszczony na listwie.

Listwa usredniajgca nadaje sie najlepiej do wyréwnywania dtugich wybojow.

Stosuje sie jg na odcinkach bez wezszych zakretow.

- UstawiC szerokosc¢ roboczg poprzez wysuniecie stotu.

- Wsung¢ element dystansowy (1) w rure przedtuzajgcg (2). Dociggng¢ $ruby
zaciskowe na rurze przedtuzajgce.

- Wsung¢ przediuzke (3) w element dystansowy (1). Prawidtowo zabezpieczy¢
nakretkami motylkowymi (4).

- Wiozy¢ rure mocujacg (5) w zacisk (6) na ptycie bocznej. Dociggng¢ prawidtowo
Sruby zacisku.

- Zamocowac przednie ciegto (7) w rurze mocujgcej za pomocg zatyczki sprezystej,
tak aby listwa z przodu swobodnie przylegata do podtoza.

[ < tylu listwa automatycznie spoczywa swobodnie na podtozu dzieki ruchomemu
ciegtu (8).
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- Tak wyregulowac listwe, aby na catej dlugosci byta ustawiona réwnolegle do
rozktadarki i nie byta przechylona w bok.

- Zamocowac z przodu srubami (9).

- Z tytu wiozy¢ zatyczke sprezystg (10).

- Wtozyc¢ sensor (11) w czujnik grubosci
warstwy (12).

- Wyregulowa¢ czujnik grubosci warst-
wy tak, aby ramie czujnikowe (13)
spoczywato posrodku drutu
wzorcowego (14).

[ Za luzny drut wzorcowy mozna na-
ciggnac¢ naciggaczem linowym.

- Potaczy¢é przewdd przytgczeniowy z
przewidzianym do tego gniazdem
wtykowym w uchwycie zdalnego
sterownika i czujnikiem.

Poprowadzi¢ przewod przytgczeniowy
tak, aby nie zostat uszkodzony podczas pracy.

>

A Zastosowanie listwy usredniajgcej zwieksza szeroko$¢ podstawowgq rozktadarki!
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Automat kierowniczy

6

E 10 41



O DYNapac

FAYAT GROUP

>

2

>

B

Montaz automatu kierowniczego na rozktadarce

Podczas eksploatacji nie wolno wykonywa¢ zadnych prac na automacie kierow-
niczym!

Zaleznie od strony maszyny kontrolowanej przez zespdét czujnikowy, rure wskaznika
toru jazdy nalezy ewentualnie zdemontowac i zatozy¢ po drugiej strony maszyny!

- Rure wskaznika toru jazdy (1) wyciggna¢ z przodu maszyny na zgdang dtugosc¢ i
przymocowac srubami zaciskowymi (2).

Tylko w przypadku wersji automatu kierowniczego 14 m:

- Wsunga¢ rure taczaca (3) w rure wskaznika toru jazdy (1), zamocowac¢ Srubami i
przeciwnakretkami (4).

- Wsung¢ przedtuzenie (5) na rure fgczgca i zamocowacé w taki sam sposoéb.

- Koto podtrzymujgce (6) zamocowac elementami montazowymi we wiasciwe;j
pozycji.

- Uwzgledni¢ ustawienie pionowe!

- Wiozy¢ rure (7) na wymagang diugos¢ i zamocowac za pomocg Srub i przeciw-
nakretek (8).
- Na koncu rury zamontowac zacisk (9) z wysiegnikiem (10).

Uwzgledni¢ ustawienie pionowe!

- Ewent. wyregulowaé wysoko$¢ kota podtrzymujgcego regulatorem (11), az wszyst-
kie rury przedtuzajgce ustawione bedg poziomo w jednej ptaszczyznie.

- Ustawic wysiegnik (9) pod zgdanym katem i zabezpieczy¢ srubg (12).

Zastosowanie automatu kierowniczego zwieksza szerokos¢ podstawowg rozkta-
darki!

W przypadku stosowania automatu kierowniczego nalezy zwrécic uwage, aby w stre-
fie niebezpiecznej nie przebywaty Zadne osoby ani nie wystepowaty zadne przeszko-
dy.
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Montaz i ustawianie czujnika

- Wiozy¢ podtrzymke czujnika (13) w mocowanie (14) i zabezpieczy¢ $rubg mo-
tylkowg (15).

- Ustawi¢ kat miedzy czujnikiem a linig wzorcowg i ustali¢ odpowiednig $rubg za-
ciskowg (16).

Czujnik i linia wzorcowa muszg by¢ ustawione pod katem prostym!

- Poluzowanie sruby ustalajgcej (17) umozliwia nastawe wysokosci czujnika.

Linia wzorcowa powinna przebiega¢ po srodku wzdtuz czujnika.

- Poluzowanie sruby ustalajgcej (18) umozliwia ustawienie odstepu czujnika od linii
WZOrcowej.

Odstep miedzy czujnikiem a linig wzorcowg (lina) powinien wynosi¢ 350 mm!
Bezpieczna i doktadna praca automatu kierowniczego wymaga prawidtowego dokre-
cenia wszystkich czesci montazowych!

Podtaczanie czujnika

Po lewej i prawej stronie maszyny, po wewnetrznej stronie zderzaka znajduje sie
gniazdo wtykowe do podtgczania czujnika do sterowania maszyny.

- Potgczyé odpowiedni przewdd przytgczeniowy (19) z gniazdem wtykowym (20) i
czujnikiem (21).

Po obu stronach maszyny znajduje sie gniazdo do podtgczania automatu kierow-
niczego.

Poprowadzi¢ przewdd przytgczeniowy tak, aby nie zostat uszkodzony podczas pracy.

Nieuzywane gniazda wtykowe zamkng¢ ostonami.
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Informacje dotyczace obstugi
automatu kierowniczego

- Przy wilgczonym automacie kierow-
niczym potencjometr kierownicy jest
nieaktywny. Kierowanie odbywa sie
automatycznie za pomocg zespotu
czujnikowego Yag)
Ski wzdtuz linki wzorcowej. N

- W razie potrzeby wigczyé funkcje na |
pulpicie operatora.

- Przetgczenie kierowania automatycz-
nego jest mozliwe przez nacisniecie ST
potencjometru kierownicy.

- Przetgcznik (1) stuzy do ustawiania

Lenkski.wmf

strony maszyny kontrolowanej przez
zespot czujnikowy:

- Prawo: automat kierowniczy po prawej stronie maszyny.
- Lewo: automat kierowniczy po lewej stronie maszyny.

- Diody swiecace (2) wskazujg odstep od linii wzorcowej.
- Dioda swiecagca + / - : za duzy / za maty odstep od linii wzorcowe.
- Srodkowa dioda $wiecgca: odstep prawidtowy.
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Zatrzymanie awaryjne przy tadowaniu
maszyny

Jezeli funkcja ta nie jest uzywana, na od-
powiednim gniezdzie wtykowym nalezy
zatozy¢ mostek, gdyz w przeciwnym ra-
zie naped jazdy bedzie zablokowany.

E 1045



O DYNapac

FAYAT GROUP

8 Wyltacznik krancowy

8.1 Montaz wytacznikéw krancowych
przenosnika slimakowego
(lewego i prawego)

w wersji PLC

Ultradzwiekowy wytgcznik krancowy
przenos$nika slimakowego montuje sie
po stronach poreczy ostony boczne.

- Natozy¢é mocowanie czujnika (1) na
porecz, wyrownac i zabezpieczy¢ sru-
ba motylkowg (2).

- Ustawi¢ czujnik (3) i przymocowac dz-
wignig zaciskowg (4).

- Przewody przytgczeniowe (5) lewego
lub prawego czujnika potgczy¢ z od- | sonicwmf
powiednim gniazdem wtykowym pilota
zdalnego sterowania.

Kable przytgczeniowe sg potgczone z odpowiednimi gniazdami wtykowymi na uch-
wycie zdalnego sterowania.

Czujniki powinny by¢ tak ustawione, aby przenosniki slimakowe byty w 2/3 zakryte
materiatem.

Materiat musi by¢ przenoszony na catej szerokosci robocze;j.

B8 8 &

Zaleca sie nastawianie potozenia wytgcznikow krancowych podczas rozprowadzania
materiatu.
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Montaz wytacznikéw krancowych
przenosnika slimakowego
(lewego i prawego)

w wersji konwencjonalnej

Czujnik ultradzwiekowy (1) jest przymo-
cowany na uchwycie (2) ptyty boczne;j.

- Aby wyregulowac¢ kat nachylenia czuj-
nika, poluzowac obejmy (3) i prze-chy-
li¢ uchwyt.

- Aby ustawi¢ wysoko$¢ czujnika /
punktu wytgczajgcego, poluzowaé po-
kretta gwiazdowe (4) i przestawic¢
uktad dzwigniowy na wymagang dtu-
gosc.

- Po przestawieniu ponownie prawid-
towo dokreci¢ wszystkie elementy mo-
cujgce.

Kable przytgczeniowe sg potgczone z

odpowiednimi gniazdami wtykowymi na
uchwycie zdalnego sterowania.

Czujniki powinny by¢ tak ustawione, aby

hl’\

=

przenosniki slimakowe byty w 2/3 zakryte materiatem.

Materiat musi by¢ przenoszony na catej szerokosci robocze;j.

Zaleca sie nastawianie potozenia wytgcznikow krancowych podczas rozprowadzania

materiatu.
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9 Wyposazenie dodatkowe

9.1 Kubel na materiat

Zastosowanie

Dodatkowy kubet umieszcza i zabezpiecza sie w otwartym koszu.
Stuzy on do pobierania wiekszej ilosci materiatu dostarczanego przez kombajn.

A Stosowanie kubta na materiat jest dozwolone w nastepujacych kombinacjach:

Kubet MH2500, krotki (kubet uniwersalny): SD2500C, SD2500CS

Kubet MH2550, dtugi: SD2550C, SD2550CS
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Opis techniczny podzespotow i ich dziatanie

Poz. Nazwa
Pokrywa przednia, obrotowa

Pokrywy boczne, obrotowe
Drzwi serwisowe
Blacha reflektora do czujnika dystansowego kombajnu

Przedtuzka rurowa blachy reflektora - do pracy bocznej

Nasadka do opcji rozktadarki ,Odcigg”

Uchwyty mocujgce

O N O OB~ W N -
[ 20 AN B AN N N AN

Punkty zaczepowe do zatadunku dzwigiem
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Dane techniczne

Wymiary, kubet MH2500 - (wersja krotka)
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Wymiary, kubet MH2550 - (wersja diuga)

3690

- |
A
ﬂ
A = =
A = o
&
ga \j @ © i
T2 —
vY %  J

3020

3690

3000

1930
2070

E 10 51



O DYNapac

FAYAT GROUP

Masy
Kubet MH2500 - wersja krotka ok. 1,2t
Kubet MH2550 - wersja dtuga ok. 1,7t

Pojemnos¢

Kubet MH2500 - wersja krotka

ok. 10,9 m3 / 24,0t

ok. 10,0m3 / 22,0t (OFFSET)

Kubet MH2550 - wersja dtuga

ok. 12,7 m3/ 28,0t
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Rozmieszczenie oznakowan

APRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek brakujgcego lub btednie
zrozumianego oznakowania maszyny

Brak lub btednie zrozumiane oznakowanie maszyny grozi
niebezpieczenstwem obrazen ciata!

Nie usuwacé z maszyny zadnych tablic ostrzegawczych
ani informacyjnych.

Uszkodzone lub zagubione tablice ostrzegawcze

i informacyjne nalezy niezwtocznie wymienic.

Nalezy zapoznac sie ze znaczeniem i lokalizacjg tablic
ostrzegawczych i informacyjnych.

Przestrzegac wszystkich innych wskazoéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

D990000225

® 6

4812025572

\ A\ |4
®

AT
~
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10.1 Tablice informacyjne

Nr

Piktogram Znaczenie

- Punkt podnoszenia
Podnoszenie maszyny jest dozwolone tylko w tych
punktach zaczepowych!

4812025572

- Punkt mocowania
Mocowanie maszyny jest dozwolone tylko w tych
punktach zaczepowych!

10.2 Tablice ostrzegawcze

Nr

Piktogram

Znaczenie

SN

DS856045200

- Ostrzezenie - gorace powierzchnie -
niebezpieczenstwo oparzenia!
Gorgce powierzchnie mogg prowadzi¢
do ciezkich obrazen ciata!

Trzymac rece w bezpiecznym odstepie
od strefy niebezpiecznej! Uzywac
ubrania ochronnego lub wyposazenia
ochronnego!

10.3 Pozostate ostrzezenia i wskazowki dotyczace obstugi

Nr

Piktogram

Znaczenie

A

A

- Uwaga - strefa niebezpieczna!
Wejscie do strefy niebezpiecznej miedzy
kombajnem a rozktadarkg moze wywotac
niepozgdane ruchy maszyny, ktére mogg
prowadzi¢ do najciezszych obrazen,
a nawet smierci!
Nigdy nie wchodzi¢ do strefy
niebezpiecznej!
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10.4 Znaki nakazu i zakazu, znaki ostrzegawcze

Nr | Piktogram Znaczenie

E @ - Nie otwierac¢ - niebezpieczne miejsce!
s
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Zabezpieczanie kubta

Ponizsze informacje dotyczgce zabezpieczania kubta podczas transportu naczepg
niskopodtogowg sg jedynie przyktadami prawidtowego zabezpieczania tadunkow.

Zawsze przestrzegac lokalnych przepisow dotyczgcych zabezpieczania tadunkow i
wiasciwego stosowania srodkéw do zabezpieczania tadunkdw.

Do mozliwych zdarzen podczas jazdy nalezg tez petne hamowanie, manewry omi-
jajace i zty stan drdg.

Konieczne czynnosci zabezpieczajgce powinny obejmowaé rézne sposoby zabez-
pieczania fadunkoéw (potgczenie ksztattowe, potgczenie dociskowe, skosne mo-
cowanie linami / tancuchami itp.) i by¢ dostosowane do pojazdu transportowego.

Naczepa niskopodtogowa musi dysponowac¢ odpowiednig liczbe punktow mo-
cujgcych o wytrzymatosci LC 5000 daN.

Wysokos¢ i szerokosc catkowita nie moze przekraczac¢ dopuszczalnych wymiardw.

Konce fancuchéw i paséw mocujgcych muszg by¢ zabezpieczone przed przypad-
kowym poluzowaniem i spadkiem!

Przed zatadunkiem oczysci¢ kubet, usungc¢ resztki materiatu.

Przygotowanie naczepy niskopodiogowej

Dno przestrzeni tadunkowej musi by¢é nieuszkodzone, pozbawione oleju i bfota,
suche (wilgo¢ resztkowa bez stojgcej wody jest dozwolona) i czyste!
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Srodki mocujace

Stosuje sie nalezgce do pojazdu srodki do zabezpieczania fadunkow, pasy itancuchy
mocujgce. Zaleznie od wykonania srodkéw do zabezpieczania tadunkéw mogg by¢
potrzebne dodatkowe szekle, sruby oczkowe, ochronniki krawedziowe i maty an-
typoslizgowe.

Nalezy koniecznie dotrzymywac podanych wartosci dopuszczalnej sity mocowania
i udzwigu!

Zawsze dociggac tancuchy mocujgce zgodnie z zaleceniami producenta.

Dociggna¢ pasy mocujgce jak najmocniej.

Przyrzady pomocnicze

- Pasy mocujgce
dopuszczalna sita mocowania LC 2500 daN

- Maty antyposlizgowe

Przed uzyciem uzytkownik musi sprawdzi¢ srodki mocujgce pod kgtem widocznych
wad. W razie stwierdzenia wad obnizajgcych bezpieczenstwo srodki mocujgce nale-
zy wycofac z uzycia.
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Podczas zabezpieczania kubta zawsze zwrdéci¢ uwage, aby zdemontowac ostone
czujnika i prawidtowo zamkng¢ pokrywe przednia.

Zabezpieczenie z przodu i z tytu wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowa-
nia kubta.

Nalezy tu przestrzegac punktéw zaczepowych na kuble i naczepie niskopodtogowej.
Pasy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na rysunku.

Pasy mocujgce nacigga sie skosnie na kuble i w punktach mocujgcych naczepy nis-
kopodtogowe;.

Aby zapewni¢ poziome potozenie kubta, nalezy uzy¢ do wyréwnania mat
antyposlizgowych na powierzchniach przylegania (1) i (2).

W razie potrzeby mozna uzy¢ mat antyposlizgowych w kombinacji z kantowkami.
Nalezy wtedy zatozy¢ u gory i na dole maty antyposlizgowe.
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Niebezpieczenstwo spowodowane przez

wiszgce ciezary

Dzwig i / lub podnoszony tadunek mogg wywrdcic sie
podczas podnoszenia i spowodowac obrazenia ciata!

A\OSTRZEZENIE

- tadunek wolno podnosi¢ tylko za oznakowane punkty
podnoszenia.
- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.
ﬁ - Stosowac tylko dzwignice o dostatecznej nosnosci.
- W kuble nie mogg pozostawac resztki materiatu ani
luzne czesci.
- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Srodki zaczepowe i transportowe muszg odpowiada¢ obowigzujgcym przepis-
om BHP!

Podczas zatadunku uwzgledni¢ srodek ciezkosci kubta!
Przed zatadunkiem oczyscic¢ kubet, usung¢ resztki materiatu!

Do zatadunku za pomocg zawiesia dzwigu stuzg punkty mocujgce (1,2) na pojem-
niku warstwy wigzgcej.

Srodek ciezkosci kubta znajduje w oznakowanym obszarze (3).

- Przymocowac zawiesie dzwigu do punktéw mocujgcych (1, 2).

(A) Przykfad zatadunku kubta MH2500 - wersja krotka
Maks. dopuszczalne obcigzenie punktow mocujgcych wynosi: 44kN.
(B) Przyktad zatadunku kubta MH2550 - wersja dtuga

Maks. dopuszczalne obcigzenie punktow mocujgcych wynosi: 150kN.
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Ponizsze informacje dotyczgce zabezpieczania kubta w rozkladarce sg jedynie
przyktadami prawidtowego zabezpieczania tadunkdéw w rozktadarce Dynapac.

W przypadku kombinacji maszyn réznych marek zabezpieczenie nalezy wykonaé
zgodnie z istniejgcymi mozliwosciami.

Dynapac nie odpowiada za szkody wynikajgce z wadliwego zabezpieczenia kubta!

Rozktadarka musi dysponowac¢ odpowiednig liczbg punktow mocujgcych o wytrzy-
matosci LC 5.000 daN.

Konce fancuchdéw i pasdow mocujgcych muszg by¢ zabezpieczone przed przy-
padkowym poluzowaniem i spadkiem!

Przed wtozeniem oczysci¢ kubet i kosz rozktadarki, usungc resztki materiatu. Usungé¢
z powierzchni stykowych przylegajace resztki materiatu.

Zabezpieczenie z tytu wykonuje sie za pomocg dolnego zamocowania kubta.
Stosowac w tym celu punkty zaczepowe (1) na kuble.

Pasy mocujgce nalezy przymocowac - jak przedstawiono na rysunku - do ramy
gasienicy (2) rozktadarki.

Zabezpieczenie z przodu wykonuje sie za pomocg skosnego zamocowania kubta.
Stosowac w tym celu punkty zaczepowe (3) na kuble oraz uchwyt holowniczy (4) na
rozktadarce.

Pasy mocujgce nalezy zamocowac, jak przedstawiono na rysunku.

Pasy mocujgce nacigga sie skosnie na kuble i na uchwycie holowniczym rozktadarki.
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Zaleznie od eksploatacji blache reflektora (1) mozna zamontowac posrodku przed
kubtem lub po lewej / prawej stronie kubta.

- Blacha reflektora po$rodku: mocowane przeprowadza sie za pomocg odpowiedniej
dzwigni zaciskowej (2).
- Blacha reflektora mimosrodowo: zdemontowac blache reflektora (1), zamontowac
po odpowiedniej stronie dodatkowy pret mocujgcy (3) i wspornik (4).
- Zamocowac pret mocujgcy odpowiednimi dzwigniami zaciskowymi (5).
- Blache reflektora zamontowa¢ za pomocg pokretet gwiazdowych (6) na precie
mocujgcym.
- Po ustawieniu wymaganej pozycji ustali¢ przedtuzke rurowg za pomocag
odpowiednich dzwigni zaciskowych (7).

Stosowanie blachy reflektora w potozeniu mimosrodowym zwieksza szerokosc
podstawowg maszyny. Uwzglednic¢ strefe niebezpieczng!

Nalezgcg do zakresu dostawy maszyny folie magnetyczng nalezy przed eksploatacjg
natozy¢ na blache reflektora (1).

Praca z kombajnem z tasma obrotowg

_ Przestroga! Mozliwe uszkodzenie podzespotéw!

W przypadku stosowania kombajnu z tasmg obrotowg
istnieje niebezpieczenstwo kolizji! Przy kuble nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

- Przechyli¢ w do6t pokrywy boczne (8/9) oraz pokrywe
przednig (10) (odblokowa¢ odpowiednig dzwignie
zaciskowaq).

Przygotowania do rozkladania materiatu

Srodek separujacy

Wszystkie powierzchnie majgce kontakt
z mieszankg asfaltowg spryska¢ srod-
kiem separujgcym.

Nie stosowac¢ oleju napedowego, ktéry
powoduje rozktad bituminu!
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Czyszczenie kubta

Regularnie czyscic¢ kubet, usungé przylegajgce resztki asfaltu.
Czyscic tylko przestudzony kosz.

Jezeli podczas czyszczenia kubet jest zatozony w rozktadarce, nalezy jg wytgczy¢€ i
zabezpieczy¢ przed ponownym wtgczeniem.

Wszystkie powierzchnie majgce kontakt
z mieszankg asfaltowg spryskac srod-
kiem separujgcym.

W celu przeprowadzenia czyszczenia
dostep do kubta umozliwiajg drzwi (1)
Z przodu.

Przed eksploatacjg prawidlowo zam-
knac¢ drzwi.
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Wszystkie prace zwigzane z montazem, ustawianiem i poszerzeniem stotu sg opi-
sane w Bohlen-Betriebsanleitung.

12 Potaczenia elektryczne

Po montazu i nastawie podzespotow mechanicznych nalezy podtgczy¢ z tytu uch-wy-
téw zdalnego sterowania (1) nastepujgce elementy:

Wersja PLC:

- wylgczniki krancowe przenosnika sli-
makowego (2)

- zdalne sterowanie (3)

- czujnik grubosci warstwy (4)

- zewnetrzny uktad niwelacji (5)

I W przypadku stosowania zewnetrznego
uktadu niwelacji nalezy go zarejestro-
wac w menu zdalnego sterownika.

Wersja konwencjonalna:

- zdalny sterownik (6)

- wylaczniki krancowe przenosnika $li-
makowego (7)

- uktad niwelacji (8)

[ Nieuzywane gniazda wtykowe zawsze
zamkng¢ odpowiednimi ostonami!
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Praca maszyny bez zdalnego sterownika / boczna plyta

Maszyna moze sie poruszac bez podtg-
czonego zdalnego sterownika tylko
wtedy, gdy zatozone sg odpowiednie
mostki po obu stronach maszyny.

Zamontowana ptyta boczna z uchwytem
zdalnego sterownika:

- Wiozy¢ mostek (1) w gniazdo wty-
kowe zdalnego sterownika, zabez-
pieczy¢ nasadka.

- Sprawdzi¢, czy na skrzynce przyig-
czeniowej podtgczone sg wtyczki (2).

Zdemontowana ptyta boczna:

- Wiozy¢ mostek (3) w gniazdo wtyko-
we skrzynki przytgczeniowej, zabezpi-
eczy¢ nasadka.
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F10 Konserwacja

1 Wskazowki bezpieczeinstwa dotyczace konserwaciji

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo za powodu niewlasciwej
konserwacji maszyny

Nieprawidtowo przeprowadzone pracy konserwacyjne
i naprawcze mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata,
a nawet smierc!

Prace konserwacyjne i naprawcze nalezy zlecac tylko
wykwalifikowanemu personelowi fachowemu.
Wszystkie prace konserwacyjno-remontowe i
czyszczenie przeprowadzac tylko przy wytgczonym
silniku. Wyciggna¢ kluczyk zaptonowy i gtowny
wylgcznik.

Przymocowac na maszynie tablice "Nie uruchamiac".
Codziennie przeprowadzac kontrole wzrokowg i kontrole
dziatania.

Przeprowadzac wszystkie prace konserwacyjne zgodnie
z planem konserwacji.

Zlecac¢ coroczne kontrole przeprowadzane przez
rzeczoznawcow.

Stwierdzone usterki niezwtocznie usuwac.

Uruchamia¢ maszyne dopiero po usunieciu wszystkich
stwierdzonych usterek.

Nieprzestrzeganie zalecen dotyczgcych kontroli

i konserwacji moze prowadzi¢ do wygasniecia
homologac;ji!

Przestrzega¢ wszystkich innych wskazowek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek modyfikacji maszyny

Modyfikacje konstrukcyjne maszyny prowadzg do
wygasniecia homologacji i mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet smier¢!

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne

i dopuszczony osprzet.

Po przeprowadzeniu prac konserwacyjno - naprawczych
ewent. ponownie kompletnie zamontowac
zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
ochronne.

Przestrzegac wszystkich innych wskazoéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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A PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, rowniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
goragce i spowodowac obrazenia ciata!

- Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzegac¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

Bezposrednie lub posrednie dotkniecie czesci pod
napieciem moze spowodowac obrazenia ciata!

- Nie usuwac zadnych oston ochronnych.

- Czesci elektrycznych lub elektronicznych nigdy nie
spryskiwa¢ woda.

- Prace konserwacyjne przy instalacji elektrycznej wolno
wykonywac tylko przeszkolonemu personelowi
fachowemu.

- Codziennie kontrolowac izolacje elektrycznego uktadu
ogrzewania stotu zgodnie z instrukcja.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Czyszczenie: Nie uzywac substanciji tatwo palnych (benzyny itp.).

Podczas czyszczenia strumienicg parowa nie kierowac¢ strumienia bezposrednio na

czesci elektryczne i materiat izolujgcy; wczesniej ostonié.

Prace w zamknietych pomieszczeniach: spaliny muszg by¢ odprowadzane na
zewnagtrz. Butli z propanem nie wolno przechowywa¢ w zamknietych pomiesz-

czeniach.

Oproécz niniejszej instrukcji konstrukcji nalezy uwzglednic tez instrukcje konserwacii

producenta silnika. Wszystkie wymienione w niej prace konserwacyjne i okresy

przeglagdow sg rowniez wigzgce.

Informacje dotyczgce konserwacji wyposazenia dodatkowego podane sg w posz-

czegolnych sekcjach tego rozdziatu!
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Podzespot

Rozdziat

Konserwacja konieczna po
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w razie potrzeby

Podajnik zgrzebtowy F31 | | |
Przenosnik slimakowy F40 HEEN H N [
Silnik napedowy F52 | EE R RN [ |
Uktad hydrauliczny F60 H N HE N [
Gasienice F73 EEEERERN |
Instalacja elektryczna F81 HEENR |
Punkty smarowania F90 H N [ [
Er?ir;trrl?cl:?wémienie F100 - - -
Konserwacja konieczna u

[ W tabeli tej podane sa tez okresy konserwacji opcjonalnego wyposazenia maszyny!
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A\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

Wirujace lub przenoszgce czesci maszyny mogag
spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet Smierc!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszgce.

- Nosi¢ ubranie tylko $cisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo spowodowane ciezkimi fadunkami

Opuszczane czesci maszyny mogg powodowac obrazenia
ciata!

- Przy wytgczonej maszynie, konserwacji i transporcie
zamkngc¢ oba skrzydta kosza i zatozy¢ odpowiednig
blokade transportowg kosza.

- Przy wytgczonej maszynie, konserwacji i transporcie
podnies¢ stot i zatozy¢ odpowiednig blokade
transportowg stotu.

- Prawidlowo zablokowac¢ otwarte pokrywy i ostony.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, réwniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
goragce i spowodowac obrazenia ciata!

- Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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Konserwacja podczas fazy "docierania"
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Miejsca konserwaciji

Naprezenie tancuchéw, podajnik
zgrzebtowy (1)

Kontrola naprezenia tancuchow:

Przy prawidtowo naprezonym tancuchu
podajnika zgrzebtowego dolna krawedz
tancucha wystaje ok. 20- 25 mm ponad
dolng krawedz ramy.

tancuch podajnika zgrzebtowego nie
moze byC naprezony za mocno lub za
stabo. W przypadku za mocno napre-
zonego tancucha materiat pomiedzy
tancuchem a kotem napedowym moze
spowodowaé zatrzymanie lub zerwanie
tancucha.

Za stabo napiete tancuchy mogag ulec
uszkodzeniu w wyniku zaczepiania sie o
wystajgce przedmioty.

Regulacja naprezenia tancuchow:

Naprezenie tancucha ustawia sie za po-
mocg napinaczy. Gniazda smarowe (A)
znajdujg sie po lewej i prawej stronie za
zderzakiem.

- Praskg smarowg uzupetni¢ smar az
do uzyskania prawidtowego napreze-
nia tancucha.
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Kontrola / wymiana tancucha:

tancuchy podajnika zgrzebtowego (A)
nalezy wymieni¢ najpdzniej, gdy ulegng
takiemu wydtuzeniu, ze nie bedzie juz

mozliwe ich naprezenie.

Nie wolno wyjmowac¢ ogniw tancucha
celem jego skrocenial

Nieprawidtowa podziatka farncucha do-
prowadzitaby do uszkodzenia kot na-
pedowych!

Jezeli bedzie konieczna wymiana zuzy-
tych podzespotow, nalezy zawsze wy-
mienia¢ nastepujgce zestawy czesci:

- tancuch podajnika zgrzebtowego

- ptyty prowadzgce podajnika zgrzebto-
wego

- ostony podajnika zgrzebtowego

- zwrotnice

- krgzki zwrotne tancucha podajnika
zgrzebtowego

- kofa tancuchowe napedu podajnika zgrzebtowego

Dziat serwisowy Dynapac udzieli Panstwu pomocy przy konserwaciji, naprawie i wy-
mianie czesci zuzywajacych sie!
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tancuchy napedowe podajnika
zgrzebtowego (2)

Kontrola naprezenia tancuchoéw:

- Prawidtowo naprezony tancuch musi
sie swobodnie przesuwac ok. 10 - 15 mm.

Napinanie fancuchéw

- Poluzowac lekko sruby mocujgce (A) i
przeciwnakretke (B).

- Za pomocg $ruby napinajgcej (C) wy-
regulowa¢ wymagane naprezenie tan-
cucha.

- Ponownie prawidtowo dociggngc¢
Sruby mocujgce (A) i przeciwna-
kretke (B).
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Ptyty prowadzace podajnika
zgrzebtowego / ostony
podajnika zgrzebtowego (3)

Ptyty prowadzgce podajnika zgrzebto-
wego (A) nalezy wymieni¢ najpdzniej,

AA®

gdy ich dolne krawedzie sg starte bgdz podziurawione.

Starte ptyty prowadzace podajnika
zgrzebtowego nie zapewniajg dosta-
tecznej ochrony fancucha podajnika!

- Wykrecic $ruby ptyt prowadzgcych po-
dajnika zgrzebtowego.

- Wyja¢ ptyty prowadzace z tunelu ma-
teriatowego.

- Zamontowac¢ nowe ptyty prowadzagce
Z nowymi srubami.

Ostony podajnika zgrzebtowego (B) na-
lezy wymieni¢ najpozniej, gdy uzyskana
zostanie granica zuzycia 5 mm z tytu
pod tancuchem.

Jezeli bedzie konieczna wymiana zuzytych podzespotow, nalezy zawsze wymieniac

nastepujgce zestawy czesci:

- tancuch podajnika zgrzebtowego

- ptyty prowadzgce podajnika zgrzebtowego

- ostony podajnika zgrzebtowego
- zwrotnice

- krazki zwrotne tancucha podajnika zgrzebtowego
- kofa tancuchowe napedu podajnika zgrzebtowego

Dziat serwisowy Dynapac udzieli Panstwu pomocy przy konserwacji, naprawie i wy-

mianie czesci zuzywajgcych sie!
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A\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

Wirujgce lub przenoszgce czesci maszyny mogg spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata, a nawet $mier¢!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszgce.

- Nosi¢ ubranie tylko $cisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzegac¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, rowniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
gorgce i spowodowac obrazenia ciatal

- Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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1.1 Okresy przegladow

Czestos¢
2
c
QN Fy
NS |9
i O = u
N .. . R
Cloooao S >g/%o Miejsce konserwacji Uwagi
- b O VwW o 0 g
TINWw 9L o
~ N .ﬁ
Sz |8
{5
o 8 3
A=
N
- tozysko zewnetrzne
1 N przenosnika slimakowego -
smarowanie
- przektadnia planetarna
| przenosnika slimakowego -

sprawdzi¢ poziom oleju

- przektadnia planetarna

2 [ | przenosnika slimakowego -
uzupetni¢ olej

- przektadnia planetarna

v N przenosnika slimakowego -
wymienic olej

- tancuchy napedowe Slimaka -
kontrola naprezenia

- fancuchy napedowe Slimaka -
regulacja naprezenia

- skrzynka Slimaka -
sprawdzi¢ poziom oleju

- skrzynka slimaka -
uzupetni¢ olej

- skrzynka slimaka -
wymienic olej

- uszczelki i pierscienie

| uszczelniajgce -
sprawdzi¢ stan zuzycia

- uszczelki i pierscienie

[ uszczelniajgce -

wymieni¢ uszczelki

Konserwacja

41

Konserwacja podczas fazy "docierania"
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Poz.
10
50
100

250
500
1000 / corocznie
2000 / 2 razy rocznie

5000
W razie potrzeby

Miejsce konserwaciji

Uwagi

Sruby przektadni -
konrola dokrecenia

Sruby przektadni -
dociagna¢ z prawidtowym
momentem dokrecenia

Sruby tozyska zewnetrznego -
konrola dokrecenia

Sruby tozyska zewnetrznego -
dociggngc¢ z prawidtowym
momentem dokrecenia

skrzydto przenosnika
Slimakowego -
sprawdzi¢ stan zuzycia

skrzydto przenosnika
Slimakowego -
wymiana skrzydta przenosnika
Slimakowego

Konserwacja

Konserwacja podczasfazy "docierania"

41
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1.2

Miejsca konserwacji

Zewnetrzne tozysko przenosnika
slimakowego (1)

Gniazda smarowe sg zamontowane po
obu stronach u gory na zewnetrznych
tozyskach przenosnika slimakowego.

Nalezy je smarowa¢ po zakornczeniu
pracy, gdy sg jeszcze ciepte, aby usungc¢
ewentualne resztki mieszanki bitumicz-
nej i pokry¢ tozyska warstwg nowego
smaru.

W przypadku poszerzenia przeno$nika,
podczas pierwszego smarowania tozysk
zewnetrznych nalezy poluzowac nieco
pierécienie zewnetrzne, aby zapewnic
lepsze napowietrzenie podczas sma-ro-
wania.

Po posmarowaniu nalezy ponownie pra-
widlowo zamocowacé pierscienie zew-
netrzne.

Nowe tozyska nalezy napetni¢ smarem

za pomocg praski smarowej (6 skokéw ttoka praski).
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Przektadnia planetarna przenosnika
slimakowego (2)

- Aby sprawdzi¢ poziom oleju, wy-
kreci¢ srube rewizyjng (A).

[ Przy prawidlowym napetnieniu poziom
oleju siega dolnej krawedzi otworu rewi-
zyjnego lub z otworu wyptywa nieznacz-
na ilo$¢ oleju.

Napetnianie oleju:

- Wykreci¢ $rube rewizyjng (A) i Srube
wlewowg (B).

- Wla¢ przez otwér wlewowy (B) wy-
magany olej, az poziom oleju siegnie
dolnej krawedzi otworu rewizyjnego
(A).

- Ponownie wkreci¢ srube wlewowg (B)
i Srube rewizyjng (A).

Wymiana oleju:

[ Wymiane oleju nalezy przeprowadzac
przy cieptym silniku.

- Wykreci¢ srube wlewowg (B) i $rube
spustowg (C).

- Spuscic ole;.

- Ponownie wkreci¢ srube spustowg (C).

- Wykreci¢ srube rewizyjng (A).

- WIla¢ przez otwér wlewowy (B) wymagany olej, az poziom oleju siegnie dolnej
krawedzi otworu rewizyjnego (A).

- Ponownie wkreci¢ srube wlewowg (B) i Srube rewizyjng (A).
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tancuchy napedowe

przenosnikéw slimakowych (3)
Kontrola naprezenia tancuchoéw:

- Oba przenosniki Slimakowe obrdcic

rekg w prawo i w lewo. Luz (C) na obwodzie zewnetrznym przenos$nikéw slimako-

wych powinien wynosi¢ 10 mm.

Niebezpieczenstwo zranienia o ostre krawedzie!

Napinanie fancuchéw

- Poluzowac¢ sruby mocujgce (A).
- Wkretami bez tba (B) ustawi¢ prawid-
towe naprezenie tancucha:

- Wkrety bez tba dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym
z momentem 20 Nm.

- Nastepnie ponownie

poluzowac wkrety o peten obrét.
- Ponownie dociggng¢ sruby
mocujgce (A).
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Skrzynka slimaka (4)

Kontrola poziomu oleju

Prawidtowy poziom oleju zawiera sie
miedzy obiema kreskami na bagnecie
pomiarowym (A).

Napetnianie oleju:

- Wykrecic¢ sruby (B) na gérnej pokrywie
skrzynki slimaka.

- Zdja¢ pokrywe (C).

- WIlac¢ olej do wymaganego poziomu.

- Ponownie zamontowac pokrywe.

- Jeszcze raz sprawdzi¢ poziom oleju
bagnetem pomiarowym.

Wymiana oleju

Wymiane oleju nalezy przeprowadzac
przy cieptym silniku.

- Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod
skrzynke slimaka.

- Poluzowaé¢ sruby (D) na obwodzie
kotnierza watu slimaka.

Olej wyptywa pomiedzy kotnierzem a
skrzynkg Slimaka.

- Catkowicie spuscic olej.

- Sruby kotnierza (D) ponownie do-
ciggngc¢ przemiennie na krzyz.

- Przez otwartg gorng pokrywe (C) skr-
zynki Slimaka wla¢ wymagany olej az
do uzyskania wymaganego pozio-mu
oleju na bagnecie pomiarowym (A).

- Ponownie zamontowaé prawidtowo
pokrywe (C) i Sruby (B).
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Uszczelki i pierscienie
uszczelniajgce (5)

Po uzyskaniu temperatury roboczej
sprawdzi¢ szczelnos¢ przektadni.

W przypadku widocznych wyciekéw, np.
miedzy powierzchniami kotnierzowymi
(A) przektadni konieczna jest wymiana
uszczelek i pierscieni uszczelniajgcych.
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Sruby przektadni -

kontrola dokrecenia (6)
A Po uptywie fazy docierania nalezy
sprawdzi¢ momenty dokrecenia

zewnetrznych srub przektadni.

[ Sprawdzic, jaki wariant przektadni jest stosowany w maszynie.

- Ewentualnie dociggng¢ z wymaganym
momentem dokrecenia:

- (A): 86 Nm
- (B): 83 Nm
- (C): 49 Nm
- (D): 49 Nm
- (E): 86 Nm

A Sprawdzi¢ kazdg srube pod katem wy-
maganego momentu dokrecenia, uw-
zgledniajgc odpowiedni schemat mo-
mentu dokrecenia!

] N7my
T <
-‘ K|

HHHH
=SS N
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Sruby mocujace tozysk zewnetrznych
przenosnika slimakowego -
kontrola dokrecenia (7)

Po uptywie fazy docierania nalezy
sprawdzi¢c momenty dokrecenia $rub
mocujgcych tozysk zewnetrznych prze-
nosnika slimakowego.

- Ewentualnie dociggng¢ z wymaganym
momentem dokrecenia:

- (F): 210 Nm

W przypadku zmiany szerokosci ro-boc-
zej przenosnika slimakowego nalezy po-
nownie sprawdzi¢ moment dokre-cenia
po uptywie fazy docierania!
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Skrzydta slimaka (8)

Jezeli powierzchnia skrzydta slimaka (A)
wykazuje ostre krawedzie, zmniejsza sie
Srednica $limaka, i nalezy wtedy wy-mi-
eni¢ skrzydta (B).

- Zdemontowaé¢ sruby (C), podkfadki
(D), nakretki (E) i skrzydta slimaka (B).

Niebezpieczenstwo zranienia
o ostre krawedzie!

Skrzydta $limaka nalezy zamontowac
bez luzu, powierzchnie stykowe muszg
by¢ wolne od zabrudzenia!

- Zamontowa¢ nowe skrzydto Slimaka
(B), ewent. wymieni¢ sruby (C), pod-
ktadki (D) i nakretki (E).
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Konserwacja silnika Tier 4i (O)

F 52

Konserwacja silnika

1

Oprocz niniejszej instrukcji konserwacji przestrzegac tez instrukcji konserwacji pro-
ducenta silnikdw. Wszystkie wymienione w niej prace konserwacyjne i okresy prze-

gladow sg rowniez wigzace.

A\
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ADOSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

Wirujace lub przenoszgce czesci maszyny mogag
spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet Smierc!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszgce.

- Nosi¢ ubranie tylko $cisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, rowniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
gorgce i spowodowac obrazenia ciatal

- Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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1.1

Okresy przegladow

Czestos¢

Miejsce konserwacji

Poz.
1000 / corocznie
2000 / 2 razy rocznie
5000

10

50

250
500 / corocznie
w razie potrzeby

Wska-
zowka

- zbiornik paliwa -
sprawdz poziom paliwa

- zbiornik paliwa -
1 uzupetni¢ paliwo

- zbiornik paliwa -
| wyczys$cic zbiornik
i uktad paliwowy

- uktad smarowania silnika -
sprawdzic¢ poziom oleju

- uktad smarowania silnika -
uzupetnic olej

- uktad smarowania silnika -
wymienic¢ olej

- uktad smarowania silnika -
wymieni¢ filtr oleju

- ukfad paliwowy silnika -
H filtr paliwa (opréznic¢
wodooddzielacz)

n - uktad paliwowy silnika -
3 wymienic¢ wstepny filtr paliwa

n - uktad paliwowy silnika -
wymienic filtr paliwa

m uktad paliwowy silnika -

odpowietrzy¢ uktad paliwowy

Konserwacja
Konserwacja podczas fazy "docierania”

41
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Czestos¢

Poz.
10
50
250

500 / corocznie

1000 / corocznie
2000 / 2 razy rocznie

5000
w razie potrzeby

Miejsce konserwacji

Wska-
zowka

filtr powietrza silnika -
sprawdzic filtr powietrza

filtr powietrza silnika -
Oproznij pochtaniacz pytu

filtr powietrza silnika -
oczysc / wymien wkiad filtra
powietrza

uktad chtodzenia silnika -
sprawdzi¢ zebra chtodzgce

uktad chtodzenia silnika -
wyczysci¢ zebra chtodzgce

uktad chtodzenia silnika -
sprawdzi¢ poziom ptynu
chtodzacego

uktad chtodzenia silnika -
dola¢ ptynu chtodzgcego

uktad chtodzenia silnika -
sprawdzi¢ stezenie ptynu
chtodzgcego

uktad chtodzenia silnika -
dostosowac stezenie ptynu
chtodzgcego

uktad chtodzenia silnika -
wymieni¢ ptyn chtodzgcy

Konserwacja

Konserwacja podczas fazy ,docierania”

41
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Czestos¢
2
o £ >
28 8
N g 8 2 £ Miejsce konserwacji Wska-
L oo 2583828 zéwka
TP 8088
~ ~—~ N .ﬁ
o 8 - ©
828 |3
N
n - pasek napedowy silnika -
sprawdzi¢ pasek napedowy
- pasek napedowy silnika -
6 | .
naprezy¢ pasek napedowy
n - pasek napedowy silnika -
wymieni¢ pasek napedowy
- filtr odpowietrzajgcy watow
7 | korbowych
Wymien element filtrowy
8 - - ukfad wydechowy (>129 KW (O))
sprawdz filtr czgstek statych
Konserwacja

41

Konserwacja podczas fazy ,docierania”
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1.2

Miejsca konserwaciji

Zbiornik paliwa silnika (1)

- Sprawdzi¢ poziom napetnienia na
wskazniku na pulpicie operatora.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uzu-
petni¢ zbiornik paliwa, aby unikngé
»suchobiegu” i zwigzanej z tym koniecz-
nosci czasochtonnego odpowietrzania.

Uwzgledni¢ informacje dotyczgce za-

lecanego paliwa i specyfikacji w rozdziale ,Srodki smarne i ptyny robocze*!

Napetnianie paliwa:

- Odkrecic pokrywe (A).

- Dola¢ paliwa przez otwor wlewowy az
do uzyskania wymaganego poziomu.

- Ponownie przykrecic¢ pokrywe (A).

Czyszczenie zbiornika i ukladu
paliwowego:

- Wykreci¢ srube spustowg (B) w dnie
zbiornika i spusci¢ do odpowiedniego
pojemnika ok. 1 | paliwa.

- Po spuszczeniu paliwa ponownie
wkreci¢ srube z nowg uszczelka.

/7N
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Uktad smarowania silnika (2)

Kontrola poziomu oleju

Prawidtowy poziom oleju zawiera sie
miedzy obiema kreskami na bagnecie
pomiarowym (A).

Przeprowadzac¢ kontrole poziomu oleju
tylko wtedy, gdy rozktadarka stoi na
rownym podtozu!

Nadmierna ilos¢ oleju uszkadza usz- [ ———~

czelki; za mato oleju prowadzi do H e .

przegrzania i uszkodzenia silnika.

Napetnianie oleju:

Zdjac pokrywe (B). ﬁ
Wia¢ olej do wymaganego poziomu.
Ponownie zatozy¢ pokrywe (B).
Jeszcze raz sprawdzi¢ poziom oleju
bagnetem pomiarowym.

NG ',
X (S‘,;,‘\
‘ NONGYN
(2

Wymiana oleju:

Dostep do sruby spustowej mozliwy jest
poprzez pokrywe (C) w tunelu mate-
riatowym maszyny:

- Wykreci¢ $ruby (D) z ramy i wyciggnagc¢
pokrywe (C) w kierunku jazdy.

- Po zakonczeniu prac konserwa-
cyjnych ponownie zamontowac pra-
widtowo pokrywe (C).

Wymiane oleju nalezy przeprowadzac o
przy cieptym silniku.
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- Podstawi¢ pojemnik pod srube spu-
stowg (E) miski olejowe;.

- Wykreci¢ srube spustowg (E) i catko-
wicie spuscic olej.

- Ponownie zamontowacC Srube spus-
towg (E) z nowag uszczelkg i pra-
widtowo dokrecié.

- Dola¢ oleju wymaganej jakosci przez
otwor wlewowy (B) na silniku az do
uzyskania wymaganego poziomu
oleju na bagnecie pomiarowym (A).

[ W przypadku opcjonalnego wyposa-
zenia w odcigg oparow asfaltowych waz
spustowy znajduje sie za lewg pokrywag
boczna.

- Koncowke weza z otworu spustowego
(E1) wiozy¢ w pojemnik.

- Otworzy¢ kluczem zakretke i spusci¢
caty olej.

- Ponownie zatozy¢ i dokrecic¢ zakretke.

- Napetni¢ olej zgodnie z opisem po-
wyzej.

Wymiana filtra oleju:

[ Dostep do wszystkich filtrow jest moz-
liwy poprzez klape serwisowg (F) na srodkowej Sciance maszyny:

- Wykreci¢ sruby (G) po wewnetrznej
stronie ramy i zdjg¢ klape serwisowg (F).

- Po zakonczeniu prac konserwa-
cyjnych ponownie zamontowac pra-
widtowo klape serwisowg (F).
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Nowy filtr montuje sie po wymianie
zuzytego oleju.

- Poluzowa¢ i odkreci¢ filtr (H) za po-
mocg odpowiedniego klucza. Wy-
czysci¢ powierzchnie przylegania.

- Uszczelke nowego filtra delikatnie
posmarowaC olejem przed zato-
zeniem.

- Dokrecic filtr recznie.

Po zamontowaniu filtra oleju nalezy
wykonaé¢ probny rozruch i sprawdzi¢
prawidtowe cisnienie i uszczelnienie.
Ponownie skontrolowa¢ poziom oleju.
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Uktad paliwowy silnika (3)

[ Dostep do wszystkich filtrow jest moz-
liwy poprzez klape serwisowg (A) na
Srodkowej Sciance maszyny:

- Wykreci¢ sruby (B) po wewnetrznej
stronie ramy i zdjg¢ klape serwisowg (A).

- Po zakonczeniu prac konserwa-
cyjnych ponownie zamontowac pra-
widtowo klape serwisowg (A).

[ Ukiad filtracji paliwa sktada sie z dwdch
filtrow:

- Filtr wstepny z wodooddzielaczem (C)
- Filtr gtéwny (D)

Spuszczanie wody z filtra wstepnego

[ Oproznia¢ pojemnik zbiorczy okresowo
lub po pojawieniu sie komunikatu aw-
aryjnego elektroniki silnika.

- Spusci¢ zebrang wode przez zawoér
(E) do odpowiedniego pojemnika, po-
nownie zamkng¢ zawor.
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Wymiana filtra wstepnego:

- Spusci¢ zebrang wode przez zawoér (E) do odpowiedniego pojemnika, ponownie
zamkngc zawor.

- Wyciggng¢ wtyk czujnika wody (F).

- Poluzowac¢ i odkreci¢ wktad filtra (C) za pomocg odpowiedniego klucza.

- Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce uchwytu filtra.

- Uszczelke wktadu filtra posmarowac lekko olejem i wkreci¢ rekg pod uchwyt.

- Ponownie podtgczy¢ wtyk czujnika wody (F).

Odpowietrzanie filtra wstepnego:

- Odblokowa¢ zamkniecie bagnetowe recznej pompy paliwa (G), naciskajgc
i obracajac je w lewo.

- Tiok pompy jest teraz wypychany przez sprezyne.

- Pompowac az do bardzo silnego oporu (bardzo wolne pompowanie).

- Pompowac jeszcze kilka razy. (przewdd powrotu musi zosta¢ napetniony).

- Wiaczyc¢ silnik przez ok. 5 minut na biegu jalowym lub na niewielkich obrotach.
- Sprawdzi¢ szczelnosc filtra wstepnego.

- Zablokowa¢ zamkniecie bagnetowe recznej pompy paliwa (G), naciskajgc
i obracajac je w prawo.

Wymiana filtra gtébwnego:

- Poluzowac¢ i odkreci¢ wktad filtra (D) za pomocg odpowiedniego klucza.
- Wyczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce uchwytu filtra.
- Uszczelke wkiadu filtra posmarowac lekko olejem i wkreci¢ rekg pod uchwyt.

Po zamontowaniu filtra nalezy wykona¢ probny rozruch i sprawdzié¢ prawidtowe usz-
czelnienie.
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Filtr powietrza silnika (4)

Oproéznianie pochtaniacza pytu

- Oprozni¢ pochfaniacz pytlu (A) na
obudowie filtra powietrza przez Scis-
niecie rowka wylotowego.

- Usung¢ ewentualne resztki kurzu
przez scisniecie gornej czesci po-
chtaniacza.

- Otworzy¢ pojemnik (B) klamrami (C) i
usungc¢ osady pytu.

- Ponownie zatozy¢ prawidtowo po-
jemnik i zablokowac klamrami (C).

[ Od czasu do czasu wyczysci¢ po-
chfaniacz pytu.

_ B ‘.‘_..
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Czyszczenie / wymiana wkitadu
filtra powietrza

Czyszczenie filtra jest konieczne, jezeli:

- pojawi sie informacja serwisowa elek-
troniki silnika.

- Otworzy¢ pojemnik (B) klamrami (C).

- Otworzy¢ obudowe filtra powietrza (D)
klamrami (E).

- Wyciggngc¢ element filtrowy (F) i wktad
ochronny (G).

Wyczysci¢ element filtrowy (F), najp6z-
niej po roku wymienic.

- Przedmuchaé¢ suchym sprezonym po-
wietrzem (maks. 5 bar) od wewnatrz
na zewnatrz lub ostukac (tylko w razie
potrzeby).

Uwazac, aby nie uszkodzi¢ przy
tym wkiadu.

- Sprawdzi¢ stan filtra papierowego
(podswietli¢) i uszczelek wktadu filtra.
W razie potrzeby wymienic.

Wymieni¢ wktad ochronny (G) po
5 czyszczeniach filtra, najpdzniej po
2 latach (nigdy nie czyscic!).
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Uktad chtodzenia silnika (5)

Kontrola poziomu ptynu chtodzacego
[ uzupetnianie

Poziom wody chiodzgcej nalezy
sprawdzac na zimno. Zwroci¢ uwage na
dostateczng ilos¢ srodka przeciwmro-
zowego i antykorozyjnego (-25 °C).

Goracy ukfad chtodzenia znajduje sie
pod cisnieniem. Niebezpieczenstwo
oparzenia podczas otwierania!

- W razie potrzeby dola¢é odpo-
wiedniego ptynu chtodzgcego przez
otwartg zatyczke (A) zbiornika wy-
rownawczego.

Wymiana chlodziwa

Gorgcy ukfad chtodzenia znajduje sie
pod cisnieniem. Niebezpieczenstwo
oparzenia podczas otwierania!

Stosowac tylko dozwolone chtodziwal

Uwzgledni¢ informacje podane w roz-
dziale ,Ptyny robocze”!

- Wykreci¢ srube spustowg (B) z chtod-
nicy i catkowicie spusci¢ ptyn chtod-
zacy.

- Ponownie zamontowac Srube
spustowg (B) i prawidtowo dociggnac.

- Przez otwér wlewowy (A) zbiornika
wyrownawczego wlac ptyn chtodzacy,
az poziom pitynu siegnie $rodka
wziernika (C).

Dopiero gdy silnik uzyska swojg
temperature roboczg (min. 90°C), po-

wietrze ulotni sie catkowicie z uktadu chtodzenia.
Ponownie sprawdzi¢ poziom wody, ewent. uzupetnié.
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Kontrola / czyszczenie zeber chtodzacych
- W razie potrzeby oczyscic¢ chtodnice z lisci, pytu lub piasku.

Uwzglednic instrukcje obstugi silnika!

Kontrola stezenia plynu chtodzacego

- Sprawdzi¢ stezenie przy uzyciu odpowiedniego przyrzadu kontrolnego
(hydrometru).
- Ewent. skorygowac stezenie.

Uwzglednic¢ instrukcje obstugi silnika!
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Pasek napedowy silnika (6)

Kontrola paska napedowego

- Sprawdzi¢ pasek napedowy pod kg-
tem ewent. uszkodzen.

Niewielkie pekniecia poprzeczne na
pasku sg dopuszczalne.

W przypadku peknie¢ wzdtuznych zbie-
gajgcych sie z peknieciami poprzecz-
nymi oraz kruszenia sie materiatu nalezy
wymienic pasek.

Uwzglednic¢ instrukcje obstugi silnika!

Wymiana paska napedowego

Uwzglednic instrukcje obstugi silnika!l
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Filtr odpowietrzajacy
watow korbowych (7)

Wymiana elementu filtrowego

- Zdja¢ pokrywe (A) i zdemontowac po-
krywe filtra (B).

- Wyjac¢ zuzyty filtr.

Pokrywe i uszczelke pokrywy nalezy

sprawdzi¢ pod katem ewentualnych

uszkodzen i w razie potrzeby wymienic!

- Oczysci¢ powierzchnie przylegania
(D) filtra i powierzchnie uszczelniajgce
o-ringéw przy uzyciu lekkiego roz-
puszczalnika i szmatki, a nastepnie
przetrzeC wszystkie powierzchnie
czystg Sciereczka.

- Oczysci¢ pokrywe filtra cieptg wodg z
dodatkiem mydta (E) i wysuszy¢ ja
sprezonym powietrzem.

Podczas stosowania sprezonego po-
wietrza nosi¢ okulary ochronne! Nie
kierowa¢ powietrza w kierunku innych
osob!

Podczas czyszczenia przy uzyciu roz-
puszczalnikow nosi¢ $rodki ochrony
indywidualnej! Unika¢ kontaktu ze
skorg!

- O-ringi (F) nowego filtra naoliwi¢ lekko
Swiezym olejem silnikowym i pra-
widtowo zatozy¢ filtr na jego po-
wierzchnie przylegania.

- Montaz pokrywy (B):

- Rozpoczgé od s$ruby wewnetrznej
(G) i kontynuowa¢ do przodu zgod-
nie z kierunkiem ruchu wska-zéwek
zegara.

Moment dokrecenia Srub  pokrywy

wynosi 7 Nm.

Po montazu wykona¢ prébny rozruch
i sprawdzi¢ prawidtowe uszczelnienie.
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Filtr czastek statych
ukladu wydechowego (8)

Kontrola filtra czgstek stalych

[ Kompletny przeglad filtra czastek sta-
tych wymaga jego demontazu.
Doktadny opis znajduje sie w instrukcji
obstugi silnika.

A Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa,
informacje dotyczgce wymaganych mo-
mentow dokrecenia lub potrzebnych
przyrzaddéw pomocniczych (np. preparat
do zabezpieczania $rub) podane sg
w instrukcji obstugi silnika.
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F 60 Konserwacja ukiadu
hydraulicznego

1 Konserwacja uktadu hydraulicznego
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A\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane wyciekiem oleju
hydraulicznego

Wyciekajgcy pod wysokim cisnieniem olej hydrauliczny
moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet
Smierc!

Prace przy uktadzie hydraulicznym mogg by¢
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany personel!
W przypadku pekniecia lub zawilgocenia wezy
hydraulicznych nalezy je niezwtocznie wymienic.
Spuscic cisnienie z uktadu hydraulicznego.

Obnizy¢ stot i otworzy¢ kosz.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczyc¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.
W przypadku zranienia natychmiast skontaktowac sie
z lekarzem.

Przestrzegac wszystkich innych wskazéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, réwniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
gorgce i spowodowac obrazenia ciata!

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

Przestrzegac wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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1.1 Okresy przegladow

Czestos¢

Miejsce konserwacji Uwagi

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / corocznie
w razie potrzeby

2000 / 2 razy rocznie

- zbiornik oleju hydraulicznego -
sprawdzi¢ poziom w zbiorniku

- zbiornik oleju hydraulicznego -
dola¢ oleju

- zbiornik oleju hydraulicznego -
wymienic olej i wyczysci¢ zbiornik

- zbiornik oleju hydraulicznego -
sprawdzi¢ wskaznik serwisowy

- zbiornik oleju hydraulicznego -

2 | B wymieni¢ ssacy / powrotny

filtr hydrauliczny, odpowietrzy¢

- Zbiornik oleju hydraulicznego -
Wymienic filtr napowietrzania

- filtr wysokiego cisnienia -
sprawdzi¢ wskaznik serwisowy

- filtr wysokiego cisnienia -
wymieni¢ element filtrowy

Konserwacja
Konserwacja podczas fazy "docierania"

4N
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Czestos¢

Poz.
10
50
100

250
500
1000 / corocznie
2000 / 2 razy rocznie

w razie potrzeby

Miejsce konserwacji

Uwagi

przektadnia napedowa pomp
hydraulicznych -
sprawdzi¢ poziom oleju

przektadnia napedowa pomp
hydraulicznych -
uzupetnic olej

przektadnia napedowa pomp
hydraulicznych -
wymienic olej

przektadnia napedowa pomp
hydraulicznych -
sprawdzi¢ odpowietrznik

przektadnia napedowa pomp
hydraulicznych -
wyczysci¢ odpowietrznik

weze hydrauliczne -
kontrola wzrokowa

Hq B4

uktad hydrauliczny
sprawdzic¢ szczelnos$é

uktad hydrauliczny
dociggng¢ Srubunki

weze hydrauliczne -
wymieni¢ weze

filtr przeptywu pobocznego -
wymieni¢ element filtrowy

(O)

Konserwacja

Konserwacja podczas fazy "docierania"

40
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1.2

o

Miejsca konserwacji

Zbiornik oleju hydraulicznego (1)

- Sprawdzi¢ poziom oleju na
wzierniku (A).

Przy wsunietych sitownikach poziom
oleju musi siegac srodka wziernika.

Jezeli wysuniete sg wszystkie sitowniki,
poziom moze spasc ponizej wziernika.

Wziernik znajduje sie z boku zbiornika.
Napetnianie oleju:

- Odkreci¢ pokrywe (B).

- Przez otwdr wlewowy wlac olej, az po-
ziom oleju siegnie srodka wziernika
(A)(+/- Bmm)..

- Ponownie przykrecic¢ pokrywe (B).

Otwor do odpowietrzania zbiornika (C)
nalezy regularnie czys$ci¢ z brudu i kur-
zu. Wyczysci¢ powierzchnie chtod-nicy
oleju.

Stosowac tylko zalecane oleje hydrau-
liczne - patrz rozdziat Zalecane oleje hy-
drauliczne.

W przypadku napetniania nowym olejem
odpowietrzy¢, wsuwajgc / wysuwajgc
wszystkie sitowniki hydrauliczne 2 razy!
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Wymiana oleju:

- Wykreci¢ $rube spustowg (D) w dnie
zbiornika, aby spusci¢ olej hydrau-
liczny.

- Przy uzyciu lejka zebrac olej w odpo-
wiednim pojemniku.

- Po spuszczeniu ponownie wkrecic
Srube z nowg uszczelka.

I W przypadku stosowania weza spus-
towego (O):

Odkreci¢ zatyczke (E).
Podczas nakrecania weza spustowe-

go (F) otwierany jest zawor i olej
zaczyna sptywac.

Wiozy¢ koncodwke weza w pojemnik i catkowicie spuscic olej.
Odkreci¢ waz spustowy i ponownie zatozy¢ zatyczke.

Wymiane oleju nalezy przeprowadzac przy cieptym silniku.

Filtr nalezy rowniez wymienic przy wy-mianie oleju hydraulicznego.

> 8
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Ssacy / powrotny filtr hydrauliczny (2)

Wymiane filtra przeprowadzaé okre-
sowo wg tabeli bgdz wskazania lampki
kontrolnej na pulpicie operatora!

- Odkrecic sruby mocujgce pokrywe (A)
i podnies¢ pokrywe.
- Wyciggniety zespdt roztozy¢ na:
- pokrywe (B)
- ptyte oddzielajgcg (C)
- filtr (D)
- pochfaniacz zanieczyszczen (E)

- Wyczysci¢ obudowe filtra, pokrywe,
ptyte oddzielajgcg i pochtaniacz zanie-
czyszczen.

- Sprawdzi¢ o-ringi (F), ewentualnie wy-
mienic.

- Powierzchnie uszczelniajgce i o-ringi
zwilzy¢ czystym olejem.

Po wymienia filtra nalezy go odpowie-
trzyc!

AA®
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Odpowietrzanie filtra

- Otwartg obudowe filtra napetni¢ ole- \
jem hydraulicznym do ok. 2 cm poni-
zej goérnej krawedzi.

- Jezeli poziom oleju spada, ponownie
uzupetni¢ olej.

Powolny spadek poziomu oleju ok.
1 cm / min jest normalnym zjawiskiem!

- Jezeli poziom oleju nie zmienia sie,
zmontowany zespét z nowym filtrem
wtozyC ostroznie w obudowe i do-
ciggnagc¢ sruby mocujgce pokrywe (A).

- Otworzy¢ $rube odpowietrzajgca (G).

- Natozy¢ przezroczysty waz (H) na Sru-
be odpowietrzajgca, a jego drugi ko-
niec umiesci¢ w odpowiednim pojem-
niku.

- Uruchomic¢ silnik napedowy na biegu
jatowym.

- Zamkngc¢ srube odpowietrzajgca (G),
gdy ttoczony przez wagz olej bedzie
pozbawiony pecherzykow powietrza.

Caty proces od montazu pokrywy filtra
do uruchomienia silnika napedowego

powinien trwac krocej niz 3 minuty, gdyz
w przeciwnym razie poziom oleju w obudowie filtra obnizy sie za bardzo.

Po wymianie filtra sprawdzi¢ uszczelnienie!

Filtr napowietrzania

Filtr napowietrzania znajduje sie w korku
wlewowym.

- Wymienic filtr napowietrzania / korek
wlewowy.
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Filtr wysokiego cisnienia (3)

Elementy filtrowe nalezy wymienic, je-
zeli na wskazniku serwisowym (A) wi-
doczne jest czerwone pole.

W uktadzie hydraulicznym maszyny
znajdujg sie 3 filtry wysokiego cisnienia.

- Odkrecic¢ obudowe filtra (B).
- Wyja¢ wktad filtra.

- Wyczysci¢ obudowe filtra.

- Wiozy¢ nowy wkiad filtra.

- Wymienic¢ pierscien uszczelniajgcy na 2.9

e 4
. . O “-"{\\\/ﬁ
obudowie filtra. "':..35333")@’\\ /

- Luzno przykreci¢ rekg obudowe filtra i
dociggng¢ odpowiednim kluczem.

- Wykonac¢ prébny rozruch i sprawdzic
szczelnosc filtra.

Przy kazdej wymianie wktadu filtra nale-
zy tez wymieni¢ pierscien uszczel-ni-
ajacy.

Czerwony pasek na wskazniku ser-
wisowym (A) zmienia sie po wymianie
elementu filtrowego automatycznie na
kolor zielony.
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Przekladnia napedowa pomp
hydraulicznych (4)

- Sprawdzi¢ poziom oleju na bagnecie
pomiarowym (A).

[ Poziom oleju musi zawiera¢ si¢ miedzy
gorng i dolng kreska.

Napetnianie oleju:

- Catkowicie wyciggnag¢ bagnet pomia-
rowy (A).
- WIla¢ nowy olej przez otwor bagnetu
pomiarowego (B).
- Sprawdzi¢ poziom oleju za pomocg
bagnetu pamiarowego.

[ Przed kontrolg bagnetem pomiarowym
odczekac chwile, az olej sptynie catko-
wicie do zbiornika oleju.

A Przestrzegac¢ czystosci!

Wymiana oleju:

Koncowke weza z otworu spustowego

(C) wiozy¢ w pojemnik.

OtworzyC kluczem zakretke i spuscic

caty olej.

Ponownie zatozyC i dokreci¢ zakretke.

Przez otwér bagnetu pomiarowego

(B) wla¢ olej wymaganej jakosci.

- Sprawdzi¢ poziom oleju za pomocag
bagnetu pamiarowego.

[ Wymiane oleju nalezy przeprowadzac
przy cieptym silniku.
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Odpowietrznik

Odpowietrznik (A) znajduje sie z tytu na
obudowie przektadni napedowej pomp

hydraulicznych.

- Nalezy zapewni¢ prawidiowe dziata-

nie odpowietrznika.
W razie zabrudzenia nalezy wyczyscic

odpowietrznik.
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Weze hydrauliczne (5)

[ Wymieni¢ hydrauliczne przewody giet-
kie, jezeli podczas przegladu stwier-dzo-
no:

o §

Regularnie sprawdzaé stan wezy hy-
draulicznych.

Natychmiast wymieni¢ uszkodzone
weze.

uszkodzenia powtoki zewnetrznej (np. przetarcia, naciecia, pekniecia).

kruchos¢ powtoki zewnetrznej (pekniecia na materiale weza);

odksztatcenia, ktére nie odpowiadajg naturalnej formie weza / przewodu gietkiego,
zaréwno w stanie bezcisnieniowym, jak i cisnieniowym bgdz przy zginaniu (np. ro-
zwarstwienie, powstawanie pecherzykéw, zgniecenia, zgiecia);

nieszczelnosci;

uszkodzenie i odkszatcenie armatury wezowej (nieszczelnosc); drobne szkody po-
wierzchniowe nie wymagajg wymiany;

wychodzenie weza z armatury;

korozje armatury obnizajgcg sprawnosc¢ dziatania i wytrzymatos$gé;

niespetnienie wymogoéw montazowych;

przekroczenie dozwolonego okresu uzytkowania 6 lat. Decyduje data produkc;ji
weza hydraulicznego podana na armaturze plus 6 lat. Jezeli na armaturze podana
jest data produkciji "2004", okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010 r.

Patrz rozdziat "Oznaczenie hydraulicznych przewodow gietkich”.

Stare weze stajg sie porowate i mogg peknagc! Niebezpieczenstwo wypadku!
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Podczas montazu i demontazu hydraulicznych przewodow gietkich nalezy uwzgled-
ni¢ nastepujgce wskazowki:

- Stosowac tylko oryginalne weze hydrauliczne firmy Dynapac!
- Zawsze przestrzegac czystosci!

- Hydrauliczne przewody gietkie nalezy zawsze tak zamontowac, aby we wszystkich
stanach roboczych

nie wystepowaty naprezenia rozciggajgce, z wyjatkiem masy witasnej;
unikng¢ speczania w przypadku krotkich wezy;
unikng¢ zewnetrznych sit mechanicznych oddziatujgcych na weze hydrauliczne;

poprzez wtasciwe poprowadzenie i zamocowanie unikng¢ ocierania wezy o sie-

bie lub elementy konstrukcyjne;

podczas montazu wezy hydraulicznych nalezy ostoni¢ elementy konstrukcyjne o

ostrych krawedziach;

- nie przekracza¢ dozwolonych promieni zginania.

- Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ruchomych czesci nalezy dobrac ta-
kg dtugos¢ wezy, aby w catym zakresie ruchu nie przekroczy¢ minimalnie dopusz-
czalnego promienia zginania i/lub waz hydrauliczny nie byt narazony na do-datko-
we naprezenia rozciggajgce.

- Przymocowac¢ weze hydrauliczne do przewidzianych punktéw mocujgcych. Natu-
ralny ruch i wydtuzenia wezy nie mogg by¢ ograniczone.

- Lakierowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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Oznaczenie hydraulicznych przewo-
dow gietkich / okres przechowywania
i uzytkowania

[ Wybity numer na srubunku informuje
o dacie produkciji (A) i maksymalnie
dozwolonym cisnieniu (B).

A Nigdy nie montowac starych wezy i
przestrzega¢ dozwolonego cisnienia.

Okres uzytkowania mozna okresli¢ indy-
widualnie zaleznie od zebranych do-swi-
adczen, w sposob odbiegajgcy od poda-
nych nizej wartosci orientacyjnych:

(_DHH 03/11 225BAR )

- Podczas wytwarzania przewodu giet-
kiego materiat weza nie powinien mie¢ wiecej niz 4 lata.

- Okres uzytkowania przewodu gietkiego, fgcznie z ewentualnym okresem prze-
chowywania, nie powinien przekroczy¢ 6 lat.
Okres przechowywania nie powinien przy tym przekroczy¢ 2 lat.
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Filtr przepltywu pobocznego (6)

W przypadku filtra przeptywu pobocz-
nego nie jest konieczna wymiana oleju
hydraulicznego!

Nalezy regularnie sprawdzac jakos¢ ole-
ju.

Ewent. uzupetnic olej!

Wymiana elementu filtrowego:

- Poluzowac¢ srubunek pokrywy (A), nastepnie na krétko otworzyé zawor odcinajacy,
aby obnizy¢ poziom oleju w filtrze, po czym ponownie zamkng¢ zawor odcinajgcy.

- Wymieni¢ element filtrowy (B) i pier-
Scien uszczelniajgcy (C):

- Krotko obréci¢é w prawo element fil-
trowy tasmami mocujgcymi i jedno-
czesnie podnies¢ go nieznacznie.

- Poczekac¢ chwile, az olej sptynie w
dot, i dopiero wtedy usungé element
filtrowy.

- Sprawdzi¢ wlot i wylot w obudowie fil-
tra (D).

- W razie potrzeby uzupetni¢ olej hy-
drauliczny w obudowie filtra i zamkngé
pokrywe.

- Odpowietrzy¢ uktad hydrauliczny.

Nie zdejmowac ostony kartonowej ele-
mentu filtrowego! Jest ona czescig filtra!

(=
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A\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

Wirujace lub przenoszgce czesci maszyny mogag
spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet Smierc!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszgce.

- Nosi¢ ubranie tylko $cisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo spowodowane ciezkimi fadunkami

Opuszczane czesci maszyny mogg powodowac obrazenia
ciata!

- Przy wytgczonej maszynie, konserwacji i transporcie
zamkngc¢ oba skrzydta kosza i zatozy¢ odpowiednig
blokade transportowg kosza.

- Przy wytgczonej maszynie, konserwacji i transporcie
podnies¢ stot i zatozy¢ odpowiednig blokade
transportowg stotu.

- Prawidlowo zablokowac¢ otwarte pokrywy i ostony.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, réwniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
goragce i spowodowac obrazenia ciata!

- Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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Okresy przegladow

Czestos¢

Miejsce konserwaciji Uwagi

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / corocznie
w razie potrzeby

2000 / 2 razy rocznie

- - naprezenie tancucha -
sprawdzic

- naprezenie tancucha -
ustawic

m tancuchy -
odprezyc¢

m - ptyty denne -
sprawdzi¢ stan zuzycia

m ptyty denne -
wymienic

- - rolki biezne -
sprawdzic¢ szczelnosé

- rolki biezne -
sprawdzi¢ stan zuzycia

m rolki biezne -
wymienic

Konserwacja

41

Konserwacja podczas fazy "docierania"
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Czestos¢

Miejsce konserwacji Uwagi

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / corocznie
w razie potrzeby

2000 / 2 razy rocznie

- przektadnia planetarna -
sprawdzi¢ poziom oleju

- przektadnia planetarna -
uzupetnic olej

- przektadnia planetarna -
wymienic olej

4 - przektadnia planetarna -
sprawdzi¢ jakos¢ oleju

m - przektadnia planetarna -
sprawdzi¢ potgczenia
Srubowe

m- przektadnia planetarna -
dokreci¢ potgczenia
Srubowe

Konserwacja
Konserwacja podczas fazy "docierania"

41
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Niebezpieczenstwo spowodowane naprezonymi
sprezynami

Nieprawidtowo przeprowadzone pracy konserwacyjne

i naprawcze mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata,
a nawet smierc!

A\ OSTRZEZENIE

- Przestrzegac instrukcji konserwaciji.

- Nie wolno przeprowadzac¢ samodzielnie zadnych prac
konserwacyjnych ani naprawczych na naprezonych
sprezynach.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Wszelkie prace przy naprezonym elemencie sprezynowym wolno wykonywac tylko
wykwalifikowanemu personelowi!

Demontaz elementdéw sprezynowych wolno przeprowadzac tylko w specjalistycznym
warsztacie! W przypadku naprawy wszystkich elementéw sprezynowych konieczna
jest wymiana kompletnego zespotu!

Naprawa elementow sprezynowych wymaga podjecia zaawansowanych srodkow
bezpieczenstwa i nalezy jg wykonywac tylko w specjalistycznym warsztacie!

Dziat serwisowy Dynapac udzieli Panstwu pomocy przy konserwacji, naprawie i wy-
mianie czesci zuzywajgcych sie!
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1.2 Miejsca konserwacji

Naprezenie tancucha (1)

A Za luzno naprezone fancuchy mogg wy-
skoczyc¢ z prowadzenia watkowego, kota
napedowego i kota prowadzgcego oraz

zwiekszajg Scieranie.

A Za mocno naprezone fancuchy zwiekszajg Scieranie fozysk kota prowadzgcego i na-
pedu oraz sworzni i tulei tancucha.

Kontrola / regulacja naprezenia
tancuchow

- Naprezenie tancucha ustawia sie za
pomocg napinaczy. Gniazda smarowe
(A) znajdujg sie po lewej i prawej stro-
nie ramy gasienicy.
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- Przed kontrolg / nastawg naprezenia tancucha nalezy sprawdzi¢, czy potozenie
tancucha wzgledem kota prowadzgcego odpowiada rysunkowi (A).

[ Ewent. skorygowac, przesuwajgc lekko maszyne.

- Zmierzy¢ maksymalny zwis za pomocg faty mierniczej miedzy elementem slizgo-
wym (C) i (D) gasienicy:
- Odstep (E) miedzy podestem i tatg mierniczg musi wynosi¢ 10 - 20 mm.
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Jezeli pomiar wykaze inny zwis, nalezy postepowac w sposob nastepujacy:

- Glowice ptaskiej ztgczki (skrzynka
narzedziowa) wkreci¢ na praske
smarowa.

- Napetni¢ smarem gniazdo smarowe
(A) napinacz fancucha, ponownie
zdja¢ praske smarowa.

- Ponownie sprawdzi¢ naprezenie
tancucha zgodnie z opisem powyze;.

W przypadku nadmiernego naprezenia
tancucha: patrz rozdziat "Odprezanie
tancucha".

Wykonaé¢ czynnosci na obu ggsienicach!
Odprezanie tancucha:

Smar w napinaczu jest pod cisnieniem.
Zawor napetniajgcy wykrecac ostroznie i
powoli (nie wykrecac za daleko).

- Przy uzyciu odpowiednich narzedzi
wykreci¢ gniazdo smarowe (A) na na-
pinaczu tak, aby z poprzecznego ot-
woru gniazda wyptynagt smar.

Koto prowadzgce cofa sie samoczynnie
albo nalezy je cofngé recznie.

AT
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Ptyty denne (2)

Podczas montazu nowych ptyt dennych
nalezy zawsze stosowa¢ nowe sruby i
nakretki!

- Po demontazu zuzytych ptyt dennych
nalezy usung¢ zanieczyszczenia z po-
wierzchni stykowych ogniw tancucha i
gniazd nakretek.

- PotozyC ptyte denng przednig kra-
wedzig (A) na sworzen (B) ogniw fan-
cucha.

- PosmarowacC gwinty i powierzchnie
stykowe ponizej tbéw $Srub cienkag J,
warstwg smaru lub oleju. Bodenplatte.bmp

- Wiozy¢ sruby (C) w otwory i wkrecié je
kilka zwojéw gwintu w nakretki (D).

- Dokreci¢ lekko sruby.

- Dociagng¢ sruby przemiennie na krzyz (E) z wymaganym momentem dokrecenia
155 £ 8 Nm.

Sprawdzi¢ kazdg srube, czy jest dociggnieta z wymaganym momentem dokrecenia!
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Rolki biezne (3)

A Rolki biezne z zuzytg powierzchnig tocz-
ng lub nieszczelne rolki nalezy nie-
zwtocznie wymienic!

- Odprezy¢ tancuch gasienicy.

- Podnies¢ rame gasienicy przy uzyciu
odpowiedniej dzwignicy i usungc¢ Sla-
dy zanieczyszczenia.

Przestrzegaé bezpieczenstwa podczas
podnoszenia i zabezpieczania tadun-

kow!

- Wymontowa¢ uszkodzong rolke biez-
na.

- Zamontowac¢ nowg rolke biezng przy
uzyciu nowych czesci montazowych.

- Dokreci¢ lekko sruby.

- Dociggng¢ sruby przemiennie na
krzyz z wymaganym momentem do-
krecenia.

- Wymagane momenty dokrecenia:
- Mate rolki biezne (A): 220 Nm
- Duze rolki biezne (B): 87 Nm

A Sprawdzi¢ kazdg srube, czy jest dociggnieta z wymaganym momentem dokrecenia!l

- Opusci¢ rame gasienicy i odpowiednio naprezy¢ tancuch gasienicy.
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Przektadnia planetarna (4)

- Obréci¢ koto tancuchowe, tak aby Sru-
ba spustowa (B) znajdowata sie na
dole.

- Aby sprawdzi¢ poziom oleju, wy-
kreci¢ srube rewizyjng (A).

Przy prawidtowym napetnieniu poziom
oleju siega dolnej krawedzi otworu rewi-
zyjnego lub z otworu wyplywa nie-
znaczna ilos¢ oleju.

Napetnianie oleju:

- Wykrecic¢ srube wlewowg (A).

- Wla¢ przez otwér wlewowy (A) wy-
magany olej, az poziom oleju siegnie
dolnej krawedzi otworu wlewowego.

- Ponownie wkreci¢ srube wlewowg (A).

Wymiana oleju:

Wymiane oleju nalezy przeprowadzaé
przy cieptym silniku.

Zwroéci¢ uwage, aby do przektadni nie
dostaty sie zadne zanieczyszczenia ani
ciata obce.

- Obréci¢ koto tancuchowe, tak aby sru-

ba spustowa (B) znajdowata sie na dole.

- Wykreci¢ srube spustowg (B) i Srube wlewowg (A) oraz spuscic olej.
- Sprawdzi¢ uszczelki obu Srub i w razie potrzeby wymienic.

- Wkreci¢ srube spustowg (B).

- Przez otwér wlewowy wlaé nowy olej, az poziom oleju siegnie dolnej krawedzi ot-

Woru.
- Wkrecic srube wlewowg (A).
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[ Alternatywnie kontrole poziomu oleju i wymiane oleju mozna tez przeprowadzic z tytu
przektadni:

- Zdjgc pokrywe (A).

- Z tytu przektadni znajduje sie:
- wlew oleju (B)
- kontrola poziomu oleju (C)
- spust oleju (D)

[ Przeprowadzi¢ kontrole poziomu oleju i
wymiane oleju zgodnie z wczesniejszym
opisem.

A W przypadku spuszczania oleju przez
spust (D) w przektadni pozostaje nie-
wielka ilos¢ oleju.

- Poziom oleju powinien siegaé maks.
dolnej krawedzi kontroli poziomu oleju
(C).

- Ponownie zatozy¢ prawidtowo po-kry-
we (A).
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Potaczenia srubowe

Po ok. 250 godzinach pracy na petnym
obcigzeniu sprawdzi¢ wszystkie Sruby
mocujgce przektadni.

Niewfasciwie dokrecone s$ruby mogag
prowadzi¢ do zwiekszonego zuzycia i
uszkodzenia elementow konstrukcyj-
nych!

- Prawidtowy moment dokrecenia $rub
tgczacych
przektadnia - rama ggsienicy (B)
wynosi: 500Nm +/-50Nm

- Prawidtowy moment dokrecenia srub
taczacych
silnik hydrauliczny - przektadnia (C)
wynosi: 210 Nm
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elektrycznej

1 Konserwacja instalacji elektrycznej
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Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

A\ OSTRZEZENIE

Wirujgce lub przenoszgce czesci maszyny mogg spowodo-
wac ciezkie obrazenia ciata, a nawet $mier¢!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszgce.

- Nosi¢ ubranie tylko $cisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzegac¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A PRZESTROGA || Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

Bezposrednie lub posrednie dotkniecie czesci pod napie-
ciem moze spowodowac obrazenia ciata!

- Nie usuwac¢ zadnych oston ochronnych.

- Czesci elektrycznych lub elektronicznych nigdy nie
spryskiwa¢ woda.

- Prace konserwacyjne przy instalacji elektrycznej wolno
wykonywac tylko przeszkolonemu personelowi
fachowemu.

- Codziennie kontrolowac izolacje elektrycznego uktadu
ogrzewania stotu zgodnie z instrukcja.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A PRZESTROGA | Niebezpieczenstwo spowodowane przez akumulatory

Niebezpieczenstwo zranienia wskutek nieprawidtowego
postepowania z akumulatorami!

- Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie pali¢ tytoniu, nie uzywac otwartego ognia.

I%‘ - Po otwarciu schowka na akumulatory / baterie zapewni¢
dostateczng wentylacje.

- Unika¢ zwierania biegunow.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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1.1 Okresy przegladow

Czestos¢

Miejsce konserwacji Uwagi

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / corocznie
w razie potrzeby

2000/ 2 razy rocznie

Sprawdzi¢ poziom
elektrolitu w akumulatorze

1 B Napetni¢ wodg destylowang

Posmarowac bieguny akumulatora
smarem

- Pradnica -
N kontrola izolacji instalac;ji (O)
elektrycznej

- Pradnica -

2 kontrola wzrokowa pod kagtem
zabrudzenia lub uszkodzenia
| - kontrola otworéw wylotowych (O)
powietrza chtodzgcego pod
katem zabrudzenia i zatkania,
ewent. czyszczenie

3 B Bezpieczniki elektryczne

Konserwacja

Konserwacja podczas fazy "docierania" g
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1.2 Miejsca konserwacji

Akumulatory (1)

Kontrola akumulatoréow

[ Akumulatory sg fabrycznie napetnione
wymagang iloscig kwasu. Poziom ptynu
powinien siega¢ gornej podziatki. W ra-
zie potrzeby wolno dolewaé tylko wody
destylowanej!

A Zaciski biegunow nalezy oczy$cic z tlen-
kow i zabezpieczy¢ specjalnym smarem
akumulatorowym.

A Przy demontazu akumulatoréw najpierw
roztgczyC biegun plusowy, uwazajac,
aby nie doszto do zwarcia biegundéw
akumulatora.

[ Powierzchnie akumulatora muszg byc¢
czyste i suche, czyscic je tylko wilgotng
lub antystatyczng Sciereczka.

Nie otwieraé akumulatoréw bezzatycz-
kowych!

>

W przypadku niedostatecznej wydajnosci rozruchowej sprawdzi¢ akumulatory
i ewent. dotadowac.

9

[ Regularnie sprawdzac stan natadowania nieuzywanych akumulatorow i ewent. do-
tadowac.
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tadowanie akumulatorow

Oba akumulatory muszg by¢ tadowane oddzielnie, i w tym celu nalezy je wyjgc
Z maszyny.

Akumulatory zawsze transportowaé¢ w pozycji pionowej!

Przed i po natadowaniu akumulatora nalezy zawsze sprawdzi¢ poziom elektrolitu
w kazdym ogniwie; w razie potrzeby dola¢ wody destylowane;.

Podczas tadowania akumulatoréw kazde ogniwo moze by¢ otwarte, tzn. zatyczka
i/lub pokrywa sg zdjete.

Stosowac tylko dostepne w handlu tadowarki automatyczne zgodnie z instrukcjami
producenta.

Najlepiej stosowa¢ powolny tryb tadowania i prgd tadowania ustawi¢ zgodnie z
nastepujgcg ogolng zasadg: Pojemnos¢ akumulatora w Ah podzielona przez 20 daje
bezpieczny prad tadowania w A.
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Pradnica (2)

Kontrola izolacji instalacji elektrycznej

Kontrole dziatania czujnika izolacji na-
lezy przeprowadza¢ codziennie przed
rozpoczeciem pracy.

Zadaniem tej kontroli jest sprawdzenie
jedynie dziatania czujnika izolacji, a nie
kontrola, czy w sekcjach grzewczych lub
urzgdzeniach odbiorczych wystgpita
awaria izolacji.

- Uruchomic¢ silnik napedowy rozkfa-
darki.

- Wiaczy¢ uktad ogrzewania (1) (prze-
tgcznik w potozeniu ZAL..).

- Nacisngc przycisk kontrolny (2).

- Wbudowana w przycisku lampka kon-
trolna sygnalizuje stan ,Awaria izo-
lacji®.

- Nacisng¢ przycisk resetujgcy (3)
przez przynajmniej 3 sekundy, aby
skasowac¢ symulowane zaktécenie.

- Lampka kontrolna gasnie.

Po pomysinej kontroli mozna uruchomic stét i zewnetrzne urzgdzenia odbiorcze.
Jezeli jednak lampka kontrolna ,Awaria izolacji“ sygnalizuje zaktdcenie juz przed na-
ci$nieciem przycisku kontrolnego lub jezeli podczas symulacji nie jest sygnalizowana
zadna awaria, nie wolno wtedy wigcza¢ stotu ani podtgczonych zewnetrznych
urzgdzen odbiorczych.

Stét i urzadzenia zewnetrzne musza zostaé sprawdzone lub naprawione przez
wykwalifikowanego i autoryzowanego elektryka. Dopiero wtedy mozna wiaczy¢
sto6t i urzadzenia zewnetrzne.

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Nieprzestrzeganie przepisow i srodkéw bezpieczenstwa pod-
czas obstugi elektrycznego ukiadu ogrzewania stotu grozi po-
razeniem pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo dla zycia!

Prace konserwacyjno-remontowe przy ukfadzie elektrycznym stotu wolno wy-
konywac tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elektrykom.
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Awaria izolacji

W razie wystgpienia awarii izolacji podczas pracy i sygnalizowania zaktécenia przez
lampke kontrolng wykonuje sie nastepujgce czynnosci:

- WytgczyC€ przetgczniki wszystkich urzgdzeh zewnetrznych i uktadu ogrzewania
(pozycja WYL.) i nacisngc¢ przycisk resetujgcy przez przynajmniej 3 sekundy celem
skasowania zakfocenia.

- Jezeli lampka kontrolna nie zgasnie, oznacza to, ze wystgpita awaria pradnicy.

Nie wolno kontynuowac pracy!

- Jezeli lampka kontrolna zgasnie, przetgczniki ogrzewania i urzgdzen zewnetrznych
mozna kolejno wtgczy¢ (pozycja ZAL.), az ponownie pojawi sie komunikat awaryjny
i nastgpi wytgczenie.

- Uszkodzone urzadzenie nalezy zdemontowac, wzglednie nie mozna go uru-chami-
ac, a przycisk resetujgcy nalezy nacisng¢ przynajmniej przez 3 sekundy, aby ska-
sowac zaktécenie.

Dozwolone jest teraz kontynuowanie pracy — oczywiscie bez uszkodzonego urza-
dzenia zewnetrznego.

Uszkodzona pradnica lub elektryczne urzadzenie odbiorcze
musi zostaé¢ sprawdzone lub naprawione przez wykwalifiko-wa-
nego i autoryzowanego elektryka. Dopiero wtedy mozna wia-
czy¢ stét lub urzadzenia odbiorcze.
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Czyszczenie pradnicy

A Pradnice nalezy regularnie sprawdzac
pod katem nadmiernego zabrudzenia i

ewent. wyczyscic..

- Wilot powietrza (1) i ostona wentyla-
tora (2) muszg by¢ wolne od brudu.

Czyszczenie myjkg wysokocisnieniowg
jest niedozwolone!

(i
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Bezpieczniki elektryczne / przekazniki (3)
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A Bezpieczniki gtébwne
B Bezpieczniki w skrzynce zaciskowej
C Przekazniki w skrzynce zaciskowej
Bezpieczniki gtéwne (A)
F A
F1.1 | Gtéwny bezpiecznik 50
F1.2 | Gtéwny bezpiecznik 50
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Bezpieczniki w skrzynce zaciskowej (B)
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F A
F1 Stot 10
F2 Stot 10
F3 Ukfad niwelacji 10
F4 Rozrusznik silnika / wytacznik awaryjny 5
F5 wolny

F6 wolny

F7 wolny

F8 Stop awaryjny / zdalne kierowanie 5
F9 Uktad zraszania emulsjg 5
F10 | Czujniki napedu jazdy 7,5
F11 | Ogrzewanie elektryczne 10
F12 | Czujniki podajnika zgrzebtowego 7,5
F13 | Gniazdo wtykowe 12 V 10
F14 | wolny
F15 | wolny
F16 | Gniazdo wtykowe 24 V 10
F17 | Zasilanie napieciowe ekranu 5
F18 | Zasilanie napieciowe klawiatury 10
F19 | Oswietlenie komory silnika 10
F20 | Lampa pulsujgca 7,5
F21 | Zasilanie napieciowe komputera napedu jazdy 25A
F22 | Zasilanie napieciowe komputera napedu jazdy 25A
F23 | Sygnat dzwiekowy (klakson) 15
F24 | Rozrusznik silnika 10
F25 | Wycieraczki szyb 5
F26 | Kontroler silnika 30
F27 | Staty plus klawiatury / ekranu 2
F28 | wolny
F29 | Zapton 3
F30 | Swiatta ostrzegajgce przed cofaniem 5
F31 Pompa oleju napedowego 5
F32 | Napiecie sterownicze komputera napedu jazdy 20
F33 | wolny
F34 | Ogrzewanie siedzenia 5
F35 | Tylne reflektory robocze 10
F36 | Przednie reflektory robocze 10
F37 | Interfejs silnika 2
F38 | Ztgcze 2
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Przekazniki w skrzynce zaciskowej (C)
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K

0 Rozrusznik silnika

1 Zapton

2 Zasilanie napieciowe komputera napedu jazdy
3 Zasilanie napieciowe komputera napedu jazdy
4 Rozrusznik silnika

5 Napiecie sterownicze komputera napedu jazdy
6 Klawiatura / ekran

7 Przednie reflektory robocze

8 Tylne reflektory robocze

9 Sygnat dzwiekowy (klakson)

10 Blokada rozruchu / wytgcznik awaryjny
11 Blokada rozruchu

12 Lampa pulsujgca

13 Ogrzewanie siedzenia

14 Wycieraczki szyb

15 Spryskiwacz szyb

16 Swiatta ostrzegajgce przed cofaniem
17 Pompa oleju napedowego

18 wolny

19 wolny

20 wolny

21 wolny

22 wolny

23 wolny

24 wolny

25 wolny

26 wolny

27 wolny

28 wolny

29 Uktad centralnego smarowania
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Przekazniki w komorze silnika (E)

e

0 Rozrusznik silnika
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F 90 Konserwacja - punkty smarowania

1 Konserwacja - punkty smarowania

Informacje dotyczgce punktéw smarowania réoznych podzespotow sg zawarte w opi-
sach poszczegolnych prac konserwacyjnych - nalezy je przeczytac, aby uzyskac do-
datkowe informacje!
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[ W przypadku stosowania uktadu centralnego smarowania (O) liczba punktow smaro-
wania moze odbiegac od ponizszego opisu.

1.1  Okresy przegladéw

Czestos¢
2
o £ >
c o2
. N O Q
N O = E . . . .
[} °© = 35 Miejsce konserwacji Uwagi
Log3 B8 g N a
SN
o = &
o 8 3
T o
N
n - Kontrola poziomu smaru w (0)
Kontrol
zbiorniku
M - Uzupetnianie zbiornika smaru (O)
- Odpowietrzanie uktadu
1 u P . (0)
centralnego smarowania
| - Kontrola reduktora cisnienia (O)
m- Kontrola doptywu smaru do (0)
punktow smarowania
2 | - Lozyska
Konserwacja L
Konserwacja podczas fazy "docierania" v
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e o

> & &6 & ©

Miejsca konserwacji

Uktad centralnego smarowania (1)

Niebezpieczenstwo wypadku!

Nie wkftadac rgk do zbiornika przy wia-
czonej pompie!

Uktad centralnego smarowania mozna
wigczac tylko z zamontowanym zawo-
rem bezpieczenstwa!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Podczas pracy nie wykonywac¢ zadnych
nastaw zaworu nadcisnieniowego!

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku wycieku smaru z uktadu znajdujgcego sie pod
wysokim cisnieniem!

Przed rozpoczeciem prac zabezpieczy¢ silnik wysokoprezny przed niezamierzonym
uruchomieniem!

PrzestrzegaC przepisow bezpieczenstwa dotyczgcych obstugi uktadow hydraulicz-
nych!

Podczas prac przy uktadzie centralnego smarowania nalezy zachowac¢ absolutng
czystosc!

Punkty smarowania nastepujgcych pod-
zespotow sg automatycznie smarowane
przez uktad centralnego smarowania:

podajnik zgrzebtowy
przenosnik slimakowy

uktad kierowniczy, osie (rozktadarka
kotowa)

Stoét (noze ubijakéw / wibracje)
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Uktad centralnego smarowania
Kontrola poziomu paliwa

[ Zbiornik smaru powinien by¢ zawsze do-
statecznie napetniony, aby unikng¢ ,su-
chobiegu“,  zapewni¢  dostateczne
smarowanie punktow i zapobiec czaso-
chtonnemu odpowietrzaniu.

- Poziom smaru w zbiorniku musi zaw-
sze siegac powyzej kreski ,MIN“ (a).

Uzupelnianie zbiornika smaru

- Na zbiorniku smaru (a) znajduje sie gniazdo do napetniania smaru (b).

- Podtgczy¢ dotgczong do maszyny praske smarowg (c) do gniazda smarowego (b)
i napetni¢ zbiornik (a) do poziomu podziatki MAX.

- Alternatywnie odkrecic¢ pokrywe (d) i napetni¢ zbiornik od géry.

[ Po catkowitym opréznieniu zbiornika smaru pompa moze pracowac do 10 minut, za-
nim po ponownym napetnieniu osiggnie ona petng wydajnosc¢ ttoczenia.
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Odpowietrzanie uktadu centralnego
smarowania

Odpowietrzenie uktadu smarowania jest S

konieczne, jezeli uktad centralnego
smarowania pracowat z pustym zbior-ni-
kiem smaru.

- Odtgczy¢ gtébwny przewod (a) pom-
py smarowej od dozownika (b).

- Uruchomié uktad centralnego sma-
rowania z napetnionym zbiornikiem
smaru (c).

- Pompa musi pracowac, az z odig-
czonego wczesniej gtbwnego prze-
wodu (a) wyptynie smar.

- Ponownie podigczy¢ gtéwny prze-
wod (a) do dozownika.

- Odtgczy¢ wszystkie przewody dozujgce (d) od dozownika.
- Ponownie podtgczy¢ wszystkie przewody dozujgce, gdy wyptynie z nich smar.
- Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich przytaczy i przewoddow.

Kontrola reduktora cisnienia

Jezeli z reduktora cisnienia (a) wyptywa
smar, oznacza to, ze w uktadzie wysta-
pita awaria.

Punkty smarowania nie sg zaopa-trywa-
ne w wystarczajgcg ilos¢ smaru.

- Odtgczy¢ po kolei wszystkie prze-
wody dozujgce (b), tgczace dozow-
nik (c) z punktami smarowania.

- Jezeli z jednego z odtgczonych prze-
wodoéw dozujgcych (b) wyptywa
smar pod cisnieniem, znalez¢ w tym
obiegu smarowania przyczyne zat-
kania, ktora spowodowata zadzia-
tanie reduktora cisnienia.

- Po usunieciu zaktécenia i podtgcze-
niu wszystkich przewodow ponow-
nie sprawdzi¢, czy z reduktora cis-ni-
enia (a) nie wydostaje sie smar.

- Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich
przytgczy i przewodow.
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Kontrola doptywu smaru do punktéow
smarowania

Nalezy sprawdzic¢ droznosc¢ kazdego ka-
natu smarowego.

- Zdemontowa¢ przewdd smarowy
(a), zamontowa¢ zwykte gniazdo
smarowe (b).

- Dotgczong do maszyny praske sma-
rowg (c) podtgczy¢ do gniazda sma-
rowego (b).

- Naciska¢ praske smarowa, az zacz-
nie wyptywac smar.

- Usung¢ ewentualne zakfécenia w
przeptywie smaru.

- Ponownie zamontowa¢ przewody
smarowe.

—

- Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich przytgczy i przewodow.
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tozyska (2)

Na kazdym tozysku sitownikéw hydrau-
licznych znajduje sie jedno gniazdo / @
smarowe (A) (u gory i na dole).

Na kazdym tozysku rolek pchajgcych
znajduje sie jedno gniazdo smarowe (B).
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F 100 Kontrole, unieruchomienie...

1 Kontrole, czyszczenie, unieruchomienie
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1.1  Okresy przegladéw
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. - Kontrola stabilnego osadzenia
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4
[ - Czyszczenie czujnikow
5 B - Konserwacja rozktadarki
Konserwacja |
Konserwacja podczas fazy "docierania" v
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Ogdlna kontrola wizualna

Codziennie nalezy obejs¢ rozktadarke i przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

- uszkodzenia czesci lub oprzyrzgdowania?

- przecieki z silnika, uktadu hydraulicznego, przektadni itp.?

- czy wszystkie punkty mocowan (podajnik zgrzebtowy, przenosnik slimakowy, stot
itp.) sg w nienagannym stanie?

- Czy ostrzezenia umieszczone na maszynie sg kompletne i czytelne?

- Czy powierzchnia antyposlizgowa podestow, stopni itp. nie jest starta bgdz zaniec-

zyszczona?

Stwierdzone usterki natychmiast usung¢, aby zapobiec uszkodzeniu, wypadkom lub
skazeniu srodowiska naturalnego!

Kontrola stabilnego osadzenia srub i nakretek

Przestroga! Mozliwe uszkodzenie lub zniszczenie
podzespotow!

Nakretki samozabezpieczajgce nalezy zawsze wymienic
po demontazu.

Specjalne momenty dokrecenia, o ile nie podano ich

w tym podreczniku, sg podane w odpowiednim miejscu
katalogu czesci zamiennych.

Sruby posmarowane preparatem do zabezpieczania $rub
(klejem do gwintow) nalezy posmarowac ponownie, jezeli
wykryto, ze zostaty poluzowane.

Stosowac przy tym podany moment dokrecenia.

Podane wartosci momentow dokrecenia potgczen
srubowych dotyczg suchego (nienaoliwionego)

stanu srub.

Srub, dla ktérych zastosowano maksymalnie dopuszczalny
moment dokrecenia, nie uzywac¢ ponownie, lecz wymienié
na nowe $ruby.

Sruby o klasie wytrzymatosci 12.9 stosowaé

tylko jednokrotnie.

Wszystkie komponenty potgczen srubowych

muszg byc¢ czyste.

W razie ponownego uzycia wszystkie komponenty
potaczen srubowych sprawdzi¢ pod kagtem ewentualnych
uszkodzen.

Sruby i nakretki nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem stabilnego osadzenia i

ewent. dociggnac.

Specjalne momenty dokrecenia srub sg podane w katalogu czesci zamiennych na
odpowiednich podzespotach.

Wymagane standardowe momenty dokrecenia - patrz rozdziat "Momenty dokrecenia

Srub"
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4 Kontrola przez specjaliste

[ Zleci¢ wykwalifikowanemu specjaliscie kontrole bezpiecznego dziatania rozktadarki,
stotu, opcjonalnej instalacji gazowej lub elektrycznej

- w razie potrzeby (odpowiednio do warunkéw roboczych i wymogow zaktadowych),
- jednakze przynajmniej raz w roku.
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Czyszczenie

- Wyczysci¢ wszystkie czesci majgce kontakt z materiatem.
- Zabrudzone czesci spryskac¢ uktadem zraszania srodkiem separujgcym (O).

Przed czyszczeniem przy uzyciu myjki wysokocisnieniowej nalezy zgodnie
z zaleceniami posmarowac wszystkie tozyska.

- Po roztozeniu mieszanek mineralnych, chudego betonu itp. umy¢ maszyne wodg.

Nie spryskiwaé wodg tozysk oraz czesci
elektrycznych lub elektronicznych!

- Usunac resztki materiatu.

Po czyszczeniu przy uzyciu myjki wyso-
kocisnieniowej nalezy zgodnie z zaleceniami posmarowac wszystkie tozyska.

Niebezpieczenstwo poslizgu! Zwrdcic
uwage, aby stopnie i podesty nie byty
zabrudzone smarem lub olejem!
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5.1

5.2

A\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

Wirujgce lub przenoszgce czesci maszyny mogg
spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet Smierc!

- Nie wchodzi¢ do strefy niebezpiecznej.

- Nie wktadac rgk w czesci wirujgce lub przenoszgce.

- Nosi¢ ubranie tylko $cisle przylegajgce do ciata.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, rowniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
gorgce i spowodowac obrazenia ciatal

- Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

Czyszczenie kosza

Regularnie czysci¢ kosz.

W celu wyczyszczenia ustawi¢ maszyne z otwartym koszem na rownym podtozu.
Wyltgczy¢ silnik napedowy.

Czyszczenie podajnika zgrzebtowego i przenosnika slimakowego

Regularnie czyscic¢ podajnik zgrzebtowy i przenosnik Slimakowy.

W razie potrzeby, w celach czyszczenia podajnik zgrzebtowy i przenosnik slimakowy

mogg pracowac na niskich obrotach.

Podczas czyszczenia na stanowisku operatora musi sie zawsze znajdowac¢ druga

osoba, aby moc interweniowac w razie potencjalnego zagrozenia.
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5.3

Czyszczenie czujnikdw optycznych i akustycznych

Silnie zabrudzone czujniki mogg negatywnie wptywaé na wyniki pomiaréw lub
dziatanie funkgiji.

Czyscic codziennie suchg i niestrzepigcg sie szmatka.
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6.1

6.2

6.3

Konserwacja rozktadarki

Wycofanie z eksploatacji na okres do 6 miesiecy

- Odstawi¢ maszyne w miejscu chronionym przed silnym promieniowaniem sto-
necznym, wiatrem, wilgocig i mrozem.

- Posmarowac zgodnie z zaleceniami wszystkie punkty smarowania, ewentualnie
wigczy¢ opcjonalny uktad centralnego smarowania.

- Wymienic olej silnika wysokopreznego.
- Zamkng¢ szczelnie ttumik spalin.

- Wymontowac¢ akumulator, natadowac i ztozy¢ na przechowanie w dobrze wenty-lo-
wanym pomieszczeniu o temperaturze pokojowe;.

Wymontowane akumulatory dotadowywa¢ co 2 miesigce.

- Wszystkie nieostoniete czesci metalowe, np. ttoczyska sitownikéw hydraulicznych,
zabezpieczy¢ odpowiednim preparatem antykorozyjnym.

- Jezeli nie jest mozliwe odstawienie maszyny w zamknietych halach lub na zada-
szonym parkingu, nalezy jg zakry¢ odpowiednig plandeka. Zawsze nalezy ostonic
folig lub tasma klejgcg wszystkie otwory wlotowe i wylotowe powietrza.

Wycofanie z eksploatacji na okres od 6 miesiecy do 1 roku

- Wykona¢ wszystkie czynnosci opisane w rozdziale ,Wycofanie z eksploatacji na
okres do 6 miesiecy”.

- Po spuszczeniu oleju silnikowego napemic silnik wysokoprezny olejem konser-
wujgcym zalecanym przez producenta silnika.

Ponowne uruchamianie

- Usunac¢ wszystkie zabezpieczenia opisane w rozdziatach ,Wycofanie z eksplo-ata-

cji“.
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7.1

9 9

Ochrona srodowiska, utylizacja

Ochrona srodowiska

Materiaty opakowaniowe, zuzyte materiaty eksploatacyjne lub resztki, srodki czysz-
czgce i sprzet maszyny nalezy poddac recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi prze-
pisami.

Przestrzegac lokalnych przepiséw!

Utylizacja

Po wymianie czesci zamiennych i zuzywajgcych sie badz w przypadku ztomowania
maszyny nalezy odpowiednio posortowaé odpady.

Odpady nalezy posortowac na metale, tworzywa sztuczne, ztom elektroniczny, rézne
materiaty eksploatacyjne itp.

Czesci zanieczyszczone olejem lub smarem (weze hydrauliczne, przewody smarowe
itp.) nalezy usuwac oddzielnie.

Urzadzenia elektryczne, osprzet i opakowania nalezy podda¢ ekologicznej utylizaciji.

Przestrzegac lokalnych przepisow!
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Momenty dokrecenia srub

8

Standardowe gwinty metryczne - klasa wytrzymatosci 8.8 / 10.9/12.9
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8.2 Drobnozwojowe gwinty metryczne - klasa wytrzymatosci 8.8 /10.9/12.9
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M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 4,7 1,2 2,5 0,6 3,5 0,9 4,2 1
M5x0,5 57 1,4 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3,9 8,3 21| 116 29| 139 3,5
M8x1 21,7 54 | 306 76| 367 92 | 195 49 | 274 6,8 | 328 8,2
M10x1,25 42,1 | 105 | 592 15 71| 178 | 37,7 9,4 53 13 | 63,6 | 159
M12x1,25 757 | 18,9 | 106,2 26| 127 | 31,9 672 | 168 | 945 24| 113 | 283
M14x1,5 119 | 29,7 | 167 42| 200 | 501 | 106 26 | 149 37 | 178 | 44,6
M16x1,5 183 | 456 | 257 64 | 308 77 | 162 40 | 227 57 | 273 | 68,2
M18x1,5 267 | 66,8 376 94 | 451 | 112,7 | 236 59 | 331 83 | 398 | 994
M20x1,5 373 | 932 | 524 | 131 | 629 | 1573 | 328 82 | 461 115 | 553 | 138,33
M22x1,5 503 | 126 | 707 | 177 | 848 | 2121 | 442 | 110 | 621 | 155 | 745 | 186,3
M24x2 630 | 158 | 886 | 221 | 1063 | 2658 | 556 | 139 | 782 | 195 | 938 | 2345
M27x2 918 | 229 | 1290 | 323 | 1548 | 387,1 | 807 | 202 | 1136 | 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 | 320 | 1802 | 450 | 2162 | 540,6 | 1124 | 281 | 1581 | 395 | 1897 | 474,3
M33x2 1728 | 432 | 2430 | 607 | 2916 | 7289 | 1514 | 378 | 2128 | 532 | 2554 | 6385
M36x3 2126 | 532 | 2990 | 747 | 3588 | 897,1 | 1876 | 469 | 2638 | 659 | 3165 | 7913

F 100 11



O DYnNapac

FAYAT GROUP

F 10012



Atlas Copco

F 112 Srodki smarne i plyny robocze

Srodki smarne i plyny robocze

Stosowac tylko wymienione nizej sSrodki smarne lub odpowiednie smary wysokiej ja-
kosci znanych producentow.

Do napetniania oleju lub paliwa uzywac jedynie czystych zbiornikdw.
Napetniane ilosci, patrz rozdziat ,Pojemnosci”.

Nieprawidtowy poziom oleju lub srodkéw smarnych przyspiesza zuzycie i powoduje
awarie maszyny.

Generalnie nie wolno mieszac olejéw syntetycznych z olejami mineralnymi!

> D> &> D -
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1.1 Pojemnosci
Ptyn roboczy llos¢
Zbiornik paliwa olej napedowy 350 litrdw
Silnik wysokoprezny Diesla | | o ¢k owy 15 litrow
(z wymiana filtra oleju)
Uktad chtodzenia silnika ptyn chtodzacy 32,0 litrdw
Zbiornik oleju hydraulicznego | Olej hydrauliczny 200 litrow
Przektadnia napedowa pomp | . o o iadniowy 7.0 litrow
hydraulicznych
Przek%adnla_plgnetarna olej przekfadniowy 3,5 litra
napedu gasienic
Przekfadnia planetarna
przenosnikéw slimakowych olej przekfadniowy 1,5 litra
(po kazdej stronie)
Skrzynka slimaka olej przekfadniowy 4,0 litry
tozysko zewnetrzne smar do qoracvch
przenosnika slimakowego . goracy 115 gramow
) x tozysk
(na tozysko)
Ukfad centralnego
smarowania smar
(opcja)
Akumulatory woda destylowana

A\

** W przypadku nowej instalaciji

Uwzgledni¢ specyfikacje na kolejnych stronach!
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2.1

2.2

> §

2.3

Specyfikacja ptynéw roboczych
Paliwo do silnika napedowego

Do prawidtowej pracy instalacji utylizacji spalin wymagany jest olej napedowy o nis-
kiej zawartosci siarki!

Maksymalna zawarto$¢ siarki nie moze przekracza¢ 15 ppm!

Niestosowanie oleju napedowego o niskiej zawartosci siarki moze spowodowacé, ze
wartosci emisji spalin nie zostang zachowane, co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
silnika oraz instalacji utylizacji spalin!

Niebezpieczenstwo wybuchu! Oleju napedowego nie wolno nigdy miesza¢ z etano-
lem, benzyng lub alkoholem!

Zabrudzony lub zanieczyszczony wodg olej napedowy moze spowodowac powazne
uszkodzenia ukfadu paliwowego! Paliwo i uktad paliwowy musi by¢ wolny od wody i
zanieczyszczen!

Przestrzega¢ wskazéwek i zalecen dotyczgcych paliwa i jego specyfikacji zawartych
w instrukcji obstugi producenta silnika!l

Olej smarowy do silnika napedowego

Atlas Copco|  Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon

Paroil E
Emission
Green

)

(*) = zalecenie

Przestrzega¢ wskazéwek i zalecen dotyczgcych smaru i jego specyfikaciji zawartych
w instrukcji konserwacji producenta silnika!

Uklad chtodzenia

Dynapac AGIP Chevron Caltex Delo Petronas

Coolant
200

")

-Antifreeze | Extended Extended Extended Frost
Spezial Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant G12

(*) = zalecenie
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Uktad hydrauliczny

(*) = zalecenie

AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando -Tellus Qil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46
Przektadnia napedowa pomp hydraulicznych
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S4
ATF VM
(*) = napetniony fabrycznie
Przektadnia planetarna napedu gasienicy
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
Oil F 220

(*) = zalecenie

Przektadnia planetarna napedu przenosnikéw slimakowych

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
Oil F 220

(*) = zalecenie
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2.8 Skrzynka slimaka

[ (%)= zalecenie

2.9 Smar

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
SAWE460
(*)
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 T';Eh
T460 1.5 np
Premium2

[ (%)= zalecenie
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210 Olej hydrauliczny
Zalecane oleje hydrauliczne:
a) syntetyczny ptyn hydrauliczny na bazie estrow, HEES
Producent Klasa lepkosci VG 46 wg ISO
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso Univis HEES 46
Total Total Biohydran SE 46
Aral Vitam EHF 46
[ (%)= zalecenie
b) mineralne oleje hydrauliczne
Producent Klasa lepkosci VG 46 wg ISO
Shell Tellus S2 VX 46
Chevron Rando HDZ 46
Caltex Rando HDZ 46

[ (%) =zalecenie

W przypadku zmiany mineralnych olejow hydraulicznych na biologiczne ptyny hy-
drauliczne prosimy o kontakt z naszym zaktadem.
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Parts & Service

Szkolenia
Oferujemy naszym klientom szkolenia w zakresie obstugi urzagdzen DYNAPAC w naszym przygotowanym

specjalnie do tego celu zakladowym centrum szkoleniowym.
W centrum szkoleniowym odbywajg sie szkolenia instruktazowe, zaréwno regu-larnie, jak i w indywidualnie

uzgad-nianych terminach.

Serwis

W razie awarii urzadzenia i pytah dotyczgcych czesci zamiennych prosimy zwrécié sie do jednego z
naszych przedstawicielstw serwiso-wych.

Nasz wykwalifikowany personel gwarantuje Panstwu szybkg naprawe w przypadku awarii urzadzenia.

Doradztwo

Jezeli zdarzy sie, ze nasze przedstawicielstwo handlowe nie bedzie w stanie szybko roz-wigzaé
zaistniatego problemu, prosimy o bez-posredni kontakt z nami.

Nasz zespét ,Konsultantéw Technicznych® jest do Panstwa dyspozycji.

gmbh-service@atlascopco.com ]
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