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Usmernovacie plechy lamelového
roStu / plechy lameloveého roStu (3) .....ccccooiiiiiiiiiieeeeeeee e 6
Udrzba - konstrukéna skupina zavitovky ..........cccceeeeeeieenne. 1
Udrzba - konstrukéna skupina ZavitoVKY ...........ccceceeeveveeeeeeceseseneseneesesenns 1
INtervaly UdrZhY ........oooo e 2
Mi€Sta UAIZDY ... 4
VonkajSie 10Ziska ZAVIOVKY (1) ..evveieiiiiiiiiiiiiieeeeee e 4
Planétova prevodovka ZAVItOVKY (2) ...ccccceviviiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeee e 5
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Upevnovacie skrutky - vonkajSie loZisko zavitovky
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Kridlo ZAVIHOVKY (8) ..vveeeeiiiiiiiiiiiie et 10
Udrzba - konstrukény celok motora..........cccceeeveereessesiesesnenns 1
Udrzba - konStruk&ny Celok MOLOra ...........cceveeeeveveeeeeeeeeeecseseeeeeeseeesenens 1
INtervaly UArZDY .......oooo oo 2
MieSta UAIZDY ...evvieeiiiiiiieeee e 5
Palivova n&drz (1) pre Motor ........coooiiiiiieiiiiiiieieeeeeee e 5
Mazacia sustava motora (2) ......coeeeeeeeeeiiiiiiiiee e 6
Palivovy systém motora (3) .....coooviiiiiii e 8
Vzduchovy filter motora (4) ....ccccovvvviiiiiiiiiieieeee e 10
Chladiaci systém motora (5) ....ceeeeeveiiiiiiiieeee e 12
Hnaci remen Motora (6) ......cccoeeeeeeeeeee e 14
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Saci a spatny hydraulicky filter (2) ..o, 6
Odvzdusnenie filtra .........oooooiiiiie e ————— 7
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Planétova prevodovKa (4) ......coooeeeeiiiiiiiiiiiieeeeeeeee e 10
SKrutkOVE SPOJENIA ......eeeeiieeiiiiee e 12
Udrzba - elektroinstalacia .........ccccccceeeiiiiiiiiinininre, 1
Udrzba - elektroiNStalacia ..........cccoeveeeeeeieeeieeceee e, 1
INtervaly UArZDY .......oooo oo 2
MiESta UAIZDY ...uvveieiiiiiiieeeee e 3
AKUMUIATONY (1) coveeeeieeeeee e 3
O T gLt = o] g 2 PR 4
Chyba iZOIACIE ......ooveiieii 5
Cistenie generatora ... 6
Elektrické poistky / relé (B) ...ooooeeeeeeee e 7
Poistky vo svorkovnicovej skrinke (B) ..........eeeeeiiiiiiiiiiiiiis 8
Relé vo svorkovnicovej SKIHNKE (C) ......eevvviiiiiiiiiiiiiiieieeeee e 10
Relé v motorovom priestore (E) .......ccccoviiiiiiiiiie 12
Udrzba - mazacie body ........ccccoiiimiiciiiiirreccs e 1
Udrzba - Mazacie DOAY ............ccceereveeeeeeeeieeeeeeeeeee e es e 1
INtervaly UdrZhY ........oooo e 2
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Intervaly udrzby
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Cistenie ............
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Zakonzervovanie cestného finiSera .......cccccooiiiiiiiiiiiiic
Odstavenie na dobu do 6 MESIACOV .........cccccciiiiiiiiiiiieeeeee e
Odstavenie na dobu 6 mesiacov @z 1 roK .........ccccvvvieiiiiiiiiiiiiiee s
Opéatovné uvedenie do prevadzKy ..........ccooocciiiiiiiiiiiiiiiieeeieeee e
Ochrana zivotného prostredia, lIKvidacia ...........cccouveeeeiiiiiiiiiiieeeeiieeeeen
Ochrana Zivotného prostredia ..........oooovveiiiiiiiiiiie s

Likvidacia .........

Mazacie a prevadzkové prostriedky........cccccceiiiimmmmnnciiiiinnennns

Mazacie a prevadzkoveé prostriedky ...
PIniace MNOZSIVA ........cccoviiiiiiiii
SPECIfIKACIE MAZIV ...veeiiiiiiiieiieee e

Hnaci motor .....

ChladiaCi SYSTEM ...
HydrauliCKA SUSTAVA ......cooiiiiiiiiie e
Rozvodovka €erpadla ..o
Planétova prevodovka - hnacie Ustrojenstvo ........cccccceevveeiiiiiiiciiiiiiiieeee,
Planétova prevodovka - pohon zavitovKy ..........ccccevveeeiiiiiiiiiiccccviieeee,

Skrifa zavitovky

Mazaci tuk .......

Hydraulicky olej
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Predslov

Originalny navod na obsluhu

Pre bezpeCnu prevadzku zariadenia su nevyhnutné znalosti, ktoré su poskytnuté
prostrednictvom tohto navodu na obsluhu. Informacie su predlozené stru¢nou a
prehladnou formou. Kapitoly su oznacené pismenami. Kazda kapitola zacina stranou
1. Kazda strana je oznaCena pismenom kapitoly a Cislom strany.

Priklad: strana B 2 je druha strana v kapitole B.

V tomto navode najdete aj dokumentaciu k viacerym volitelnym doplnkom. Pri
vykonavani obsluhy a udrzby dbajte na to, aby ste pouzivali dokumentaciu platnu pre
prislusny doplnok.

Bezpecnostné informacie a doblezité vysvetlivky su oznacené tymito symbolmi:

Tento symbol stoji pred bezpenostnymi pokynmi, ktoré sa musia dodrzovat, aby sa
vylucilo ohrozenie os6b.

Tento symbol stoji pred pokynmi, ktoré sa musia dodrzovat, aby sa vylucili vecné
Skody.

Tento symbol oznac€uje informacie a vysvetlivky.

Tento symbol oznacuje Standardné zariadenie.

Tento symbol oznacuje dodatoéné zariadenie.

Vyrobca si vyhradzuje pravo v zaujme dalSieho technického vyvoja kedykolvek vyko-
nat zmeny v zakladnych funkciach tu opisaného typu zariadenia bez su¢asného
zahrnutia takychto zmien do tohto navodu na obsluhu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/(0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

B

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Zakony, smernice, predpisy o urazovej prevencii

Zakony, smernice a predpisy o Urazovej prevencii, ktoré platia v danej lokalite, sa mu-
sia zasadne dodrziavat, aj ked tu nie su vyslovne uvedené.

Za dodrzanie z nich rezultujucich predpisov a opatreni je zodpovedny pouzivatefl
stroja!

Nasledovné vystrazné upozornenia, zakazové a prikazové symboly poukazuju na
ohrozenie 0s0b, stroja a okolia, ktoré mdze byt vyvolané inymi rizikami, ktoré existuju
pri prevadzkovani stroja.

Ignorovanie tychto upozorneni, zakazov a prikazov mdéze mat za nasledok Zivotu
nebezpecné zranenia!

Okrem toho musite dodrziavat aj pokyny uvedené v priru¢ke firmy Dynapac s naz-
vom ,Smernica pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich uréenim®.

Vystrazné upozornenia

Varovanie pred nebezpecnym miestom alebo pred ohrozenim!
Ignorovanie vystraznych upozorneni méze mat za nasledok Zivotu
nebezpecné zranenia!

Varovanie pred nebezpecenstvom vtiahnutia

V tejto pracovnej oblasti / pri tychto zariadeniach hrozi nebezpe-
Censtvo vtiahnutia su€astami, ktoré sa otacaju alebo posuvaju!
Akékolvek Cinnosti sa smu vykonavat len pri vypnutych za-
riadeniach!

Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie
vykonavat' len kvalifikovany elektrikar.

> BB

Varovanie pred nebezpecenstvom pod zavesenym bremenom!

Nikdy sa nezdrzujte pod zavesenymi bremenami! i\

_
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Varovanie pred nebezpecenstvom pomliazdenia!

Aktivovanim urcitych Casti stroja, vykonanim urcitych funkcii alebo
pohybov stroja existuje nebezpefenstvo pomliazdenia.

Dbajte vzdy na to, aby sa v nebezpelnych zénach nezdrziavali
Ziadne osoby!

Varovanie pred poranenim ruk!

Varovanie pred horucim povrchom alebo pred horucimi kvapa-

linamil

Varovanie pred nebezpecenstvom padu!

Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!

Varovanie pred zdraviu Skodlivymi a drazdivymi latkami!

Varovanie pred horfavymi latkami!

Varovanie pred plynovymi flaSami!




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

1.3

Zakazové symboly
Otvaranie / vstupovanie / siahanie dovnutra / vykonavanie / nasta-

vovanie pocCas prevadzky alebo pri beziacom hnacom motore su
zakazané!

Nestartovat motor/pohon!
Udrzba, technicka udrzba a opravy sa smu vykonavat' len pri zas-
tavenom naftovom motore!

Zakaz ostrekovania vodoul!

Zakaz hasenia vodoul!

Udrzba vo vlastnej rézii je zakazanal
Udrzbu smie vykonat’ len kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte sa so servisom Dynapac.
Zakaz manipulacie sohriom, horucim svetelnym zdrojom azakaz

fajCenial

Nezapinat!
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1.4

Ochranna vybava

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, mézu vyZadovat’ nutnost nosenia réznych

ochrannych prostriedkov!
Tieto predpisy musite dodrziavat!

Na ochranu vasho zraku noste ochranné okuliare!

Noste vhodnu ochrannu prilbu!

Na ochranu vasho sluchu noste vhodnu ochranu sluchu!

Na ochranu vasich néh noste bezpeénostné topanky!

Noste vzdy tesne priliehajuci pracovny odev!
Noste vystraznu vestu, aby vas bolo v¢as vidiet!

V pripade kontaminovaného vzduchu noste pristroj na ochranu
dychania!l
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1.5

=

1.6

Ochrana zivotného prostredia

Zakony, smernice a predpisy na odborné recyklovanie a likvidaciu odpadu, ktoré
platia v danej lokalite, sa musia zasadne dodrziavat, aj ked' tu nie su vyslovne
uvedené.

Pri Cisteni, udrzbe a opravach nesmu latky ohrozujuce vodu ako:

- mazacie prostriedky (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladiva

- Cistiace kvapaliny

preniknut do pddy alebo do kanalizacie!

Tieto latky musia byt zachytené do vhodnych nadob a skladované,
dopravované a likvidované podla platnych predpisov!

Latka ohrozujuca zivotné prostredie!

Protipoziarna ochrana

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, méZu vyzadovat, Ze musite mat’ neustéle
poruke vhodné hasiace prostriedky!
Tieto predpisy musite dodrziavat!

Hasiaci pristroj!
(doplnkové vybavenie)
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1.7

>

Dalsie pokyny

Dodrziavajte pokyny uvedené v dokumentacii vyrobcu a dodato¢ne;j
dokumentacii!

napr. pokyny v navode na udrzbu od vyrobcu motora

Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s plynovym vyhrievanim!

Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s elektrickym vyhrievanim!

)
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2 Znacka CE a Vyhlasenie o zhode
(Plati pre stroje predavané v EU / EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznadenie potvrdzuje, Ze stroj spifa zakladné
poziadavky na ochranu zdravia a bezpecnost podla smernice pre strojné zariadenia
2006/42/ES a vSetky dalSie platné predpisy. Dodavka stroja obsahuje Vyhlasenie o
zhode, v ktorom su uvedené platné predpisy a dodatky, harmonizované normy a
dalSie platné ustanovenia.

3 Zaruéné podmienky

[ Sucastou dodavky stroja su zarucné podmienky.
V nich su kompletne Specifikované platné podmienky.

Narok na uplatnenie zaruky zanika, ked’

- poskodenia vzniknu pri nespravnej funkcii pouzitim v rozpore s ur€enim a neod-
bornou obsluhou,

- opravy alebo manipulaciu vykonavaju osoby bez potrebného opravnenia alebo
Skolenia,

- sa pouziva prisluSenstvo alebo nahradné diely, ktoré su pri€inou poskodenia a kto-
ré neboli schvalené firmou Dynapac.

V8



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Zvyskoveé rizika

Jedna sa o rizika, ktoré zostavaju napriek tomu, Ze boli urobené vSetky mozné
ochranné a bezpecnostné opatrenia, ktoré pomahaju znizit vyskyt ohrozeni (rizik)
alebo redukuju pravdepodobnost ich vzniku a ich nasledkov na takmer nulovu
hodnotu.

Zvyskové rizika vo forme

zivotného alebo urazového ohrozenia osob pri stroji
ohrozenia zivotného prostredia strojom

vecnych skéd a obmedzenia vykonu a funkénosti stroja
vecnych S§kéd v pracovnej oblasti stroja

vznikaju nasledkom:

- chybného alebo neodborného pouzivania stroja

- defektnych alebo chybajucich ochrannych zariadeni

- pouzivania stroja nevySkolenym, neinstruovanym personalom
- defektnych alebo poSkodenych Casti

- neodbornej prepravy stroja

- neodbornej udrzby alebo opravy

- uniknutych prevadzkovych latok

- emisie hluku a vibracii

- nepripustnych prevadzkovych latok

Existujucim zvysSkovym rizikdm mézete zabranit’, ked’ budete dodrziavat’
nasledovné upozornenia a pokyny:

- vystrazné upozornenia na stroji

- vystrazné upozornenia a pokyny v bezpe&nostnej prirucke pre cestny finiSer a v na-
vode na jeho obsluhu

- prevadzkové instrukcie prevadzkovatela stroja
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5 Logicky predvidatel'né nespravne pouzitie

Kazdé logicky predvidatelné nespravne pouzivanie stroja sa povazuje za jeho
zneuzitie. Pri nespravnom pouziti zanika zaruka vyrobcu a celu zodpovednost pre-
bera samotny prevadzkovatel.

K logicky predvidatelnému nespravnemu pouzitiu stroja patria:

- zdrziavanie sa v nebezpecénej zone stroja

- prevazanie osdb

- opustenie stanovista obsluhovaca pocas prevadzky stroja

- odstranenie ochrannych a bezpe&nostnych zariadeni

- uvedenie do chodu a pouzivanie stroja mimo stanovista obsluhovaca
- prevadzkovanie stroja s nahor vyklopenou lavkou pracovnej liSty

- nedodrzanie predpisov udrzby

- nevykonanie alebo chybné vykonanie udrzby a oprav

- ostrekovanie stroja vysokotlakovymi CistiCmi
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Pouzitie v sulade s urcenim

»~omernica Dynapac pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich urCe-
nim“ je sucCastou dodavky tohto zariadenia. Tato smernica je neoddelitefnou
suCastou tohto navodu na obsluhu a je nutné ju dodrziavat za kazdych okolnosti.
Narodné predpisy platia neobmedzene.

Stavebny cestny stroj, popisany v tomto navode na obsluhu, je finiSer, pouzivany na
pokladku vrstiev zmesi, valcovaného alebo chudého betonu, Zelezni¢ného Strku a
neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

Pouzivajte ho, obsluhujte a udrzujte podla udajov uvedenych v tomto navode na
obsluhu. Iné pouzitie nie je v sulade so stanovenym ucelom a méze mat za nasledok
ujmu na zdravi os6b, poskodenie cestného finiSera alebo vznik hmotnych skéd.

Kazdé iné ako hore popisané pouzitie sa povazuje za pouZitie v rozpore s ur€enim a
je teda vyslovne zakazané! Najma prevadzku v Sikmom teréne, popr. Specialne
pouzitie (vystavba skladok, priehrad) je bezpodmienene nutné konzultovat s
vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela: Prevadzkovatefom v zmysle tohto navodu je kazda
fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora cestny finiSer sama pouziva alebo z ktorej
prikazu je tento pouzivany. Vo vynimoc¢nych pripadoch (napr. leasing, prenajom) sa
prevadzkovatefom mysli osoba zodpovedna za splnenie vySSie uvedenych
povinnosti pri prevadzkovani stroja v sulade so zmluvnymi podmienkami,
dojednanymi medzi vlastnikom a pouzivatelom cestného finiSera.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby sa cestny finiSer pouzival iba na uréeny ucel a
aby sa zabranilo ohrozeniu zdravia €i zivota pouzivatela a tretich os6b. Okrem toho
treba dbat na to, aby sa dodrziavali predpisy o urazovej prevencii, iné bezpecnostno-
technické normy a takisto i smernice pre prevadzku, udrzbu a opravy.
Prevadzkovatel musi zarucit, aby sa vSetci pouZzivatelia oboznamili s tymto navodom
na obsluhu a porozumeli mu.

Montaz sucasti prislusenstva: Cestny finiSer moze byt pouzivany len so
vstavanymi pracovnymi liStami schvalenymi vyrobcom. Montaz alebo zabudovanie
pridavnych zariadeni, ktoré zasahuju do funkcii cestného finiSera alebo ktorymi sa
jeho funkcie rozsiruju, su pripustné len po udeleni pisomného suhlasu vyrobcu. V
pripade potreby je nutné vyziadat suhlas miestnych uradov.

Uradné povolenie v8ak nenahradza povolenie udelené vyrobcom.

A1



O DYnNapac

FAYAT GROUP

A2



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Popis vozidla

Popis pouzitia

FiniSer Dynapac SD2500C / SD2500CS je finiSer vybaveny pasovou jednotkou na
pokladanie vrstiev bitumenovych zmesi, valcovaného alebo chudého betonu, Strku
pre stavbu kolajovych trati a neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.
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2 Popis konstrukénych celkov a funkcii

Poz. Oznacenie
1 [ Zasobnik na material (nasypka)
2 ( Traverza s pritlacnymi valCekmi pre pripojenie nakladného vozidla
2 o Traverza s pritlaCnymi valCekmi pre pripojenie nakladného vozidla, hydraulicky
vysuvna
3 o Rurka pre meraciu ty¢ (ukazovatel smeru) a upevnenie vie¢nej lyze
4 [ ) Pasovy podvozok
5 [ ) Nivelacny valec pre hrubku pokladky
6 ° Tazny valek
7 ° Tazna lista ramena
8 [ ) Ukazovatel hrubky vrstvy
9 [ ) Rameno
10 (] Pohon pasového podvozku
11 (] Zavitovka
12 [ ) Pracovna lista
13 [ ) Stanoviste obsluhy (hydraulicky posuvné)
14 [ ) Ovladaci pult (moznost presunutia na obe strany)
15 O StrieSka / kabina chraniaca pred vplyvmi pocasia
16 @) Pracovny svetlomet
17 ( Cistiace zariadenie jazdnej stopy
18 O Hydraulicka predna klapka nasypky
19 @) Odsavanie vyparov asfaltu

@ = Sériova vybava O = Doplnkova vybava
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Vozidlo

Konstrukcia

FiniSer sa sklada z ramu z ocelovej zvaranej konstrukcie, na ktorom su namontované
jednotlivé konstrukéné skupiny.

Pasy pasového podvozku vyrovnavaju nerovnosti povrchu a zaistuju aj vdaka zave-
seniu pracovnej listy zvlast vysoku presnost’ pokladky.

Pomocou plynulého hydrostatického pohonu je mozné prispdsobenie rychlosti
finiSera prislusnym pracovnym podmienkam.

Obsluhu finiSera znacne zjednodusSuje inStalované automatické nanasanie poklad-
kového materialu, oddelené pohony pojazdu a prehfadné usporiadanie ovladacich a
kontrolnych prvkov.

Zvlastne (volitelné) prisluSenstvo:

O nivelacna automatika / regulator prie€neho sklonu

O ultrazvukové senzory pre podavanie pokladkovej zmesi (regulacia)

O dodatoc¢na redukcéna patica

O vacsie pracovné Sirky

O automatické centralne mazanie pre finiSer a/alebo pracovnu listu

O strieSka / kabina chraniaca pred vplyvmi pocasia / kabina

O pridavné svetlomety, vystrazné osvetlenie

O zariadenie na rozprasovanie emulzie

O tankovacie zariadenie

O kamerovy systém

O odsavanie vyparov asfaltu

O zariadenie 12 V

O dalSia vybava a moznosti rozSirenia na poziadanie.
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Motor: Cestny finiSer je pohanany vodou chladenym naftovym motorom. BlizSie
udaje najdete v Technickych udajoch a v navode na obsluhu motora.

Pojazdové ustrojenstvo: Oba pasy pasového podvozku su pohanané nezavisle od
seba. Pracuju priamo, bez hnacich retazi vyZadujucich starostlivost’ a udrzbu.
Napnutie pasov mozno nastavovat pomocou tukového napinaca.

Pred oboma pasmi sa nachadza sklopné Cistiace zariadenie jazdnej stopy (O), ktoré
pocas pokladky zaistuje, Ze bude jazdny pruh rovny. Malé prekazky nachadzajuce sa
v jazdnej stope su odvadzané na bok.

Hydraulicky systém: Naftovy motor pohana prostrednictvom prirubovej rozvodovky
a pomocnych pohonov hydraulické Cerpadla pre vSetky hlavné pohony finiSera.

Pohon pojazdu: Plynule prestavitelné Cerpadla pohonu pojazdu su spojené
pomocou prislusnych vysokotlakovych hydraulickych hadic s motormi pojazdu.
Tieto hydromotory pohanaju pasy prostrednictvom planétovych prevodoviek
umiestnenych priamo v hnacich kolesach pasov.

Riadenie/stanoviSte obsluhovaéa: Nezavislé, hydrostatické pohony pojazdu
umoznuju otoCit sa na mieste.

Elektronicka regulacia subehu zaistuje presne priamy smer jazdy.

PloSinu obsluhovaca je mozné hydraulicky posunut dolava / doprava cez vonkajSiu
hranu stroja a vodi¢ ma tak zo svojej pozicie lepSi vyhlad na usek pokladky.

Pre obsluhovanie presahujuce vonkajSiu hranu stroja je mozné otacat cely ovladaci
pult, ktory mozno navyse zaistit v niekolkych polohach pozdiz plosiny obsluhovaéa.

Traverza s pritlaénymi valcami: Pritlané valce na pristavenie nakladného
automobilu s pokladkovym materialom su umiestnené na traverze, ktora je v strede
oto€ne ulozena. Dochadza tak k menSiemu vytlacaniu finiSera zo stopy, o umoziuje
lahSiu pokladku v zakrutach.

Pre prispdésobenie réznym konstrukciam nakladnych vozidiel je mozné prestavit
traverzu s pritlaénymi valéekmi do dvoch poloh.

Hydraulicky vysuvnou traverzou s pritlaénymi valéekmi (O) je mozné plynule vyrov-
nat rézne odstupy k zadnym kolesam nakladného automobilu so zmesou
pokladkového materialu.

Zapinatelné timenie pritlaCnych valCekov hydraulicky absorbuje narazy medzi na-
kladnym automobilom so zmesou pokladkového materialu a finiSerom.
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Zasobnik na material (nasypka): Vstup do zasobnika je vybaveny dopravnikovym
systémom s lamelovym roStom na vyprazdnovanie a podavanie materialu dalej do
rozdelovacej zavitovky.

Jeho kapacita je cca 15,0 t.

Za ucCelom fahSieho vyprazdnenia a rovnomerného podavania zmesi pokladkového
materialu je mozné bocné strany nasypky hydraulicky samostatne zdvihat.
Hydraulické klapky v prednej Casti nasypky (O) zabezpedia, aby v prednej Casti
nasypky nezostaval ziadny zvySkovy material.

Podavanie materialu: FiniSer ma dva dopravné pasy s lamelovym ro$tom so
vzajomne nezavislymi pohonmi, ktoré podavaju materiadlovu zmes z nasypky do roz-
delovacich zavitoviek.

Dopravné mnozstvo a rychlost su pocCas pokladky plne automaticky regulované
snimanim vysky plnenia.

Pohon mozZno reverzovat (O).

Rozdelovacie zavitovky: Pohon a ovladanie rozdelovacich zavitoviek su nezavislé
od dopravnikovych pasov s lamelovym rostom. Lava aj prava polovica zavitovky sa
daju aktivovat osobitne. Pohon je plne hydraulicky.

Smer podavania je mozné lubovolne menit bud’ dovnutra alebo von. Tym je mozné
docielit dostato¢né zasobovanie zmesou pokladkového materialu i v tom pripade, ze
na jednej strane vznikne podstatne vacsia spotreba materialu. Otacky zavitovky su
plynule regulované prostrednictvom snimaca toku materialovej zmesi.

Vyskové nastavenie a rozsSirenie zavitovky: VySkovym nastavenim a rozsSirenim
zavitovky je zaru€ené optimalne prispésobenie najroznejSim hrubkam a Sirkam
kladenia.

Rozdelovaciu zavitovku je mozné dodat' s r6znym priemerom (O)

Pri prestavovani pomocou racni sa nastavi vySka prostrednictvom vretien napinacich
zamkov na vodiacich podperach v zadnej stene.

Vo vyhotoveni s hydraulickymi valcami (O = volitelne) sa vySka mbze nastavit' z
ovladacieho pultu.

Za UCelom prisposobenia réznym sSirkam kladeného povrchu modzete lahko
namontovat a opat demontovat' zavitovkové segmenty v réznych fixnych dlzkach.
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Nivelaény systém / regulator prieéneho sklonu:

S regulatorom prie€neho sklonu (O) je mozné ovladat’ tazny bod volitelne vlavo
alebo vpravo s definovanym rozdielom k protilahlej strane.

Na stanovenie skutoCnej hodnoty su obe tazné ramena spojené pomocou sutycCia
prieCneho sklonu.

Regulovanie prieCneho sklonu pracuje vzdy v kombinacii s nastavenim vysky
pracovnej listy na prislusnej protilahlej strane.

Prostrednictvom prestavenia vysky tazného bodu ramena (tazny valek) sa reguluje
hrubka kladenej zmesi resp. vySka zarovnavania pracovnou listou.

Ovladanie je na oboch stranach elektrohydraulické a méze sa vykonavat bud ru¢ne
pomocou vychylovacich spinacov alebo automaticky prostrednictvom elektronickych
snimacov vysky.

Zdvihacie zariadenie ramien / pracovnej liSty: Zdvihacie zariadenie pracovnej listy
sluzi na zdvihanie liSty v prepravnom chode. Uhol nastavenia pracovnej listy je
mozné zmenit pomocou excentrického nastavenia na ramene.

Rameno je mozné prestavit' v zavislosti od danych podmienok pokladky viac dozadu
alebo dopredu. Tymto prestavenim sa zvacsi materialovy priestor medzi zavitovkou
a pracovnou listou.

Automatické zastavenie pokladky a zat'azenie / odlahéenie pracovnej listy:
Automatickym zastavenim pokladky mozno zabranit prip. vznikajucim odtlackom
liSty pri preruSeni prace. Pri zastaveni finiSera (vymena nakladnych automobilov)
zostane lista v plavajucej polohe a pésobi na nej odlahCovaci tlak, ¢im je zabranené
poklesnutiu liSty poCas statia.

Zapnutim rezimu odlahCenia pracovnej listy je podvozok viac zatazeny, ¢im je
dosiahnuta lepSia trakcia.

Zapnutim rezimu zatazenia pracovnej liSty mozno dosiahnut v jednotlivych pripa-
doch pokladky lepSie zhutnenie.

Odsavanie vyparov asfaltu (O): Vypary asfaltu su odsavané a odvadzané
odsavacim zariadenim, ktoré je instalované v materialovom tuneli.

Centralne mazanie (O): Cerpadlo centralneho mazania s velkou nadrzou na mazivo
zasobuje rézne rozvadzace jednotlivych mazacich okruhov tukom. Mazana miesta s
vyS8Simi narokmi na udrzbu (napr. loziska) su zasobované mazivom v nastavitelnych
intervaloch.

B6



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

3 Nebezpecné oblasti

A V tychto pracovnych oblastiach stroja hrozi poas normalnej prevadzky nebez-
peCenstvo vtiahnutia alebo pomliazdenia rotujucimi, dopravnikovymi alebo po-
hyblivymi prvkami!

Nebezpecéenstvo vtiahnutia!

Nebezpecenstvo pomliazdenia!
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Bezpecnostné zariadenia

4

B8



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

>

g D>

Poz.

Oznacenie

Prepravna poistka nasypky

*%*

Blokovanie ramena, mechanicky / hydraulicky (O)

*%*

Hlavny vypinac

Nudzové tlacidlo

Hukacdka

Kfu¢ od zapalovania

Osvetlenie

*%*

Zaistenie strieSky (O)

*%*

Hasiaci pristroj (O)

Vystrazné svetla na pracovnej liste (O)

*%

Kryty, bo¢né klapky, zakrytovanie

*%

N 2o ©oN oMW N

Majak (O)

*%*

Na oboch stranach stroja

Bezpecne pracovat sa da len s bezchybne fungujucimi ovladacimi a
bezpecnostnymi zariadeniami a tiez s riadne inStalovanymi ochrannymiprvkami.

Pravidelne kontrolujte funkciu tychto zariadeni a prvkov

Popisy funkcii jednotlivych bezpecnostnych zariadeni najdete v nasledujucich kapi-

tolach.
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5 Technické udaje Standardného vyhotovenia

5.1 Rozmery (vSetky rozmery v mm)

T
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\ 5 § &
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65 | o §
P ———— - —
QA c = = e BT~
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- 6400

[ Technicke udaje prisluSnej pracovne;j listy - pozri navod na obsluhu pracovnej listy.
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5.2  Pripustné uhly stupania a naklonu

max. 15°

[ Pred pouZitim stroja v naklonenych polohach (stupanie, klesanie, boCny naklon)
presahujucich uvedenu hodnotu, konzultuje takéto pouzitie vopred so zakaznickym
strediskom!

5.3  Pripustny najazdovy uhol

I
g e—'—’—x—— an ;
max. 13,5n° o , max. 13,5°
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5.4 Hmotnosti SD2500C (vSetky udaje v tonach)

FiniSer bez pracovnej listy cca 14,8
FiniSer s pracovnou liStou:

- V5100 cca 18,5
S dielmi rozSirenia pre max. cCa XXX
pracovnu Sirku - dodato¢ne max.

S naplnenou nasypkou cca 15,0

dodatoéne max.

[ Hmotnosti prislusnej pracovnej listy a sucasti prac. liSty - pozri navod na obsluhu
pracovnych list.

5.5 Hmotnosti SD2500CS (vSetky udaje v tonach)

FiniSer bez pracovnej listy cca 14,8
FiniSer s pracovnou liStou:
- V5100 cca 18,5

S dielmi rozSirenia pre max.

B . cca XXX
pracovnu Sirku - dodatoCne max.

S naplnenou nasypkou

dodatoéne max. cca 15,0

[ Hmotnosti prislusnej pracovne;j listy a sucasti prac. listy - pozri navod na obsluhu
pracovnych list.
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5.6

Vykonové parametre SD2500C

—~
L TS —
b c8 23 Lo =8
i £2 9% 3F° 29
CJ. ;(TJ &) o — (U ‘O =
© > 83 | 2£ SXR
= TS | £5 £90 | g0
o 'S S > S S o =
2 S35 o |38 ZF
N X 8 < 3 c»n QE
=} R - N © Z\ ] PR
[e) N N c e o C é ©
o [0) = n
o | £2 S
1=
V5100TV(E) 2,55 | 2,05 5,10 8,80 m
V5100TV 2,55 | 2,05 5,10 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,00 m
Prepravna rychlost 0-4 km/h
Pracovna rychlost 0-28 m/min
Hrubka pokladky -150 - 320 mm
Max. velkost zrna 40 mm
Teoreticky vykon kladenia 650 t/h
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5.7

Vykonové parametre SD2500CS

—~
o £ 83 _, £
g g8 ¥ 38 55
. N— 3] o — (O ~(U N—
Q W S| ®© T C C N
= oE £33 28|30
o 'S S > S S o =
b 85 g8 Sm | 8F
N X 8 < 3 c»n QE
=} R - N © Z\ ] PR
[e) N N c &J o C é ©
o [0) = n
o | £2 S
1=
V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 m
R300TV 3,00 - - 10,00 | m
Prepravna rychlost 0-4 km/h
Pracovna rychlost 0-28 m/min
Hrubka pokladky -150 - 350 mm
Max. velkost zrna 40 mm
Teoreticky vykon kladenia 800 t/h
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5.8

5.9

5.10

5.11

Pohon pojazdu / podvozok

Pohon

Hydrostaticky pohon, plynule regulovatelny

Pojazdové ustrojenstvo

Dve samostatne pohanané pasové jednotky s
pasmi s gumovymi ozubmi

Schopnost otacania

Otacanie na mieste

Rychlost pozri vysSie

Motor SD2500C

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C173

Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 129 kW / 175 PS (pri 2200 ot/min)

Em|3|e skodhvych_'latok v EU 3A/ Tier 3

sulade s normami:

Spotreba paliva pri plnej zatazi 34 5 I/h

Spotreba paliva pri 2/3-ovej 23’0 /h

zatazi

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Motor SD2500CS

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C190

Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 142 kW / 193 PS (pri 2200 ot/min)

Emisie ékodlivych..létok % EU 3A/ Tier 3

sulade s normami:

Spotreba paliva pri plnej zatazi 39.6 I/

Spotreba paliva pri 2/3-ovej 267 41h

zatazi

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Hydraulicky systém

Vytvaranie tlaku

Hydraulické Cerpadla cez rozvodovku
(pripojené priamo na motor)

Rozvod tlaku

Hydraulické okruhy pre:

- pohon pojazdu

zavitovku

- lamelovy rost

- pechy, vibratory

- pracovné funkcie

- vetraky

- spojku

- pridavné hydraulické okruhy pre volitelnu
vybavu

Nadrz hydraulického oleja -
plniace mnozstvo

(pozri kapitolu F)
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5.12 Zasobnik na material (nasypka)

5.13

5.14

Objem cca 6,50 m3 = cca 15,0 t
NajnizSia vyska vtoku, stred 525 mm
NajnizZSia vyska vtoku, vonkajSia 530 mm

Sirka na’sypky, vonkajsia, 3610

otvorena

Podavanie materialu

Typ Dopravnik s dvoma pasmi

Sirka 2 x 655 mm

Dgpravne pasy s lamelovym Oddelené ovladanie vlavo a vpravo
rostom

Pohon Hydrostaticky, plynule regulovatelny

. . . . . PIne automatické pomocou nastavitelnych
Riadenie podavaného mnozZstva

spinacich bodov

Rozdelovanie pokladkovej zmesi

Priemer zavitovky 380 mm

Hydrostaticky centralny pohon, plynule
regulovatelny

nezavisle od lamelového rostu.

Polovice zavitoviek je mozné prepnut do
protibezného smeru,

prepinatelny smer otacania

Pohon

PIne automatické pomocou nastavitelnych

Riadenie podavaného mnozstva o
spinacich bodov

VVySkové nastavenie zavitovky - mechanické

S nastavcami (pozri schéma montaze nastavcov

RozSirenie zavitovky zavitovky)
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5.15 Zariadenie na zdvihanie pracovnej liSty

Zvlastne funkcie

Pri zastavenom stroji:

- zastavenie pracovnej liSty

- zastavenie pracovnej listy s predpatim
(max. tlak 50 barov)

Pri pokladke:

- zataZenie pracovnej listy

- odlfahCenie pracovnej listy
(max. tlak 50 barov)

Nivelacny systém

Mechanické snimace vysky
Volitelné systémy s regulaciou prie¢neho naklonu
a bez regulacie prieCneho sklonu

5.16 Elektricky systém

Palubné napatie 24\
Akumulatory 2x 12V, 88 Ah
Generator (O) 25 kVA /400 V

33 kVA /400 V

5.17 Povolené teplotné rozsahy

Pouzivanie

-5°C /+45°C

Skladovanie

-5°C /+45°C

B 17
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S typovymi stitkami oznacené miesta

AD|s

6
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6.1

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

0956045000

Varovanie - navod na obsluhu!
Nebezpelenstvo nasledkom
nespravneho pouzivania. Obsluhujuci
personal stroja si musi pred uvedenim
stroja do prevadzky precitat
bezpecnostné pokyny a navod na
obsluhu a udrzbu a pochopit' ich
vyznam! Ignorovanie vystraznych
upozorneni a upozorneni tykajucich sa
obsluhy méze viest k velmi tazkym
zraneniam a dokonca k usmrteniu. V
pripade straty prislusnych navodov na
obsluhu ich okamZite nahradte novymi
navodmi! Za svedomité konanie ste
osobne zodpovedni!

f:—bl
&y

4812043096

Varovanie - pred udrzbou a opravami
vypnite hnaci motor a vytiahnite kfu¢
zo zapalovania!

Beziaci motor a aktivované funkcie
mdzu viest k velmi tazkym zraneniam a
dokonca k usmrteniu!

Vypnite hnaci motor a vytiahnite klu¢ zo
zapalovania.

Varovanie - nebezpecenstvo
pomliazdenia!

Na mieste s nebezpecenstvom
pomliazdenia méze dojst k velmi
tazkym zraneniam a dokonca k
usmrteniu!

Dodrziavajte bezpecny odstup od
nebezpecénej zony!

DS56045200

Varovanie - horuci povrch -
nebezpecenstvo popalenia!

Horuce povrchy mozu sposobit’ tazké
zranenia!

Drzte ruky v bezpec€nej vzdialenosti od
nebezpecénej zony! Pouzivajte ochranny
odev a ochrannu vybavu!

> B B B

ol

DE56045300

Varovanie - nebezpecenstvo
zachytenia vetrakom!

Rotujuce vetraky mdzu spdsobit velmi
tazké zranenia napr. porezanie alebo
odrezanie prstov a ruky.

Drzte ruky v bezpec€nej vzdialenosti od
nebezpecnej zony!
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Piktogram

Vyznam

£\

Jo¥

DS56052005

Varovanie - nebezpecenstvo
pomliazdenia prstov a ruky
pohyblivymi pristupnymi ¢ast’ami
stroja!

Pomliazdenim méze déjst k velmi
tazkym zraneniam napr. k strate Casti
tela alebo ruky.

Drzte ruky v bezpec€nej vzdialenosti od
nebezpecnej zény!

[

&7

4812035480

Varovanie - ohrozenie dielom

s napnutou pruzinou!

Neodborné vykonanie prac méze viest k
velmi tazkym zraneniam a dokonca k
usmrteniu.

Dodrzujte navod na udrzbu!

0455177804

Pozor - ohrozenie pri neodbornom
odt’ahovani!

Pohyby stroja mézu spdsobit’ velmi
tazké zranenia a viest dokonca k
usmrteniu!

Pred odtahovanim musi byt uvolnena
brzda podvozku.

DodrZujte navod na obsluhu!

4812032883

Pozor - mozna kolizia sucasti stroja!
Paka raCne musi byt vzdy zaklopena.
DodrZujte navod na obsluhu!

10

4812036487

Pozor - mozna kolizia sucasti stroja!
Stativ svetelného baldnika (power
moon) musi byt spravne namontovany.
Dodrzujte navod na obsluhu!

11

4812036488

Varovanie - ohrozenie beziacim
hnacim motorom!

Beziaci hnaci motor méze spbsobit
velmi tazké zranenia a dokonca
usmrtenie.

Je zakazané otvarat kapotu motora pri
beziacom hnacom motore!
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Piktogram

Vyznam

12

e

0

D956053285

Varovanie - ohrozenie hydraulickym
zasobnikom a hydraulickym olejom
pod tlakom!

Hydraulicky olej, ktory je pod vysokym
tlakom, méze prerazit pokozku a
vniknut do tela, o méze viest k velmi
tazkym zraneniam a dokonca k
usmrteniu.

Dodrzujte navod na obsluhu!

13

)

4812038477

Varovanie - ohrozenie vodou
naplnenymi pneumatikami!
Neodborné zaobchadzanie s vodou
naplnenymi pneumatikami méze viest k
velmi tazkym zraneniam a dokonca k
usmrteniu.

DodrZujte navod na obsluhu!
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6.2 Informacné stitky

C. | Piktogram Vyznam
20 - Navod na obsluhu
Poloha uloznej priehradky.
- Zdvihaci bod
21 Zdvihanie stroja je povolené len na tychto zavesnych
bodoch!
- Viazaci bod
22 Upevnenie stroja je povolené len na tychto viazacich
bodoch!
- Rozpojovaé kontaktov akumulatora
23 ) o .
Miesto rozpojovaca kontaktov akumulatora.
D330000268
- Motorova nafta
24 : .
Poloha miesta plnenia.
- Motorova nafta, obsah siry <15 ppm
24 : T
Poloha miesta plnenia, Specifikacia.
<15 ppm S
o5 ﬁ - Miesto pre vypustanie paliva
D Poloha vypustacieho miesta.
4 Y
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C. | Piktogram Vyznam
26 - Motorovy olej
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
27 - Voda na chladenie motora
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
-l
8 - Hydraulicky olej
0 Poloha miesta plnenia.
29 - Stav hydraulického oleja
O Poloha kontrolného miesta.
A
30 0 - Miesto pre vypust'anie motorového oleja
Poloha vypustacieho miesta.
/ﬂ\
31 - Prevodovy olej
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
32 @ - Miesto pre vypustanie prevodového oleja

/ﬂ\
4812002914

Poloha vypustacieho miesta.
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C. | Piktogram Vyznam
33 Hz - Pechy, regulator otacok
l; Poloha regulatora otacok.
Hz - Vibrator, regulator otacok
34 . e«
Poloha regulatora otacok.
D455177802

6.3 Znacka CE

C. | Piktogram Vyznam

MLWA
40 c € - CE, hladina akustického vykonu
XXX dB
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6.4

Prikazové, zakazové a vystrazné symboly

C. | Piktogram Vyznam

50 - Noste ochranu sluchu

51 - Zakaz vstupu na tuto plochu!

52 - Na toto miesto alebo diel nestriekajte vodu!
53 - Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!
54 - Lekarni¢ka prvej pomoci
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6.5 Vystrazné symboly

C.

Piktogram

Vyznam

Q<

60

DIESEL

A

XN: Nebezpeéenstvo ohrozenia
zdravia! Pri absorpcii do tela méze tato
latka spOsobit poskodenie zdravial

Latka s drazdivym ucinkom na koZzu, oCi a
dychacie cesty mdze spdsobit zapaly.
Zabrante kontaktu s fudskym telom a
vdychovaniu par a pri nevolnosti
vyhladajte lekarsku pomoc.

N: Latka ohrozujuca zivotné
prostredie! Pri uniknuti do zivotného
prostredia méze dojst k okamzitému
alebo neskorSiemu poskodeniu
ekosystému.

V zavislosti od potencialu nebezpecnosti
danej latky zabrante jej vniknutiu do
kanalizacie, pddy alebo do Zivotného
prostredia. DodrZiavajte Specialne pokyny
na likvidaciu!

Motorova nafta spifia EN590
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6.6

DalSie vystrazné pokyny a pokyny pre obsluhu

C.

Piktogram

Vyznam

70

- Varovanie - ohrozenie nepodlozenou
prac. listou!
Klesajuca prac. lista mdze spbsobit velmi
tazké zranenia a dokonca usmrtenie.
Blokovanie ramena vkladajte len pri
nastaveni prieCneho profilu na ,nulu®.
Blokovanie ramena sluzi len na ucely
prepravy! Nezatazujte pracovnu listu ani
pod nou nepracujte, ked je zaistena len
blokovanim ramena!

71

- Pozor - nebezpecenstvo prepatia
v elektrickej sieti vozidla!
Pri zvarani alebo nabijani akumulatora
odpojte akumulatory a elektroniku, prip.
pouzite servisny monitorovaci snimac
D978000024 podla prislusného navodu
na obsluhu.

72

AGIF
Antifreere specisl

15305013

LA
:

- Pozor!
Pouzivajte len schvalenu nemrznucu
kvapalinu. Nikdy nemieSajte dohromady
rézne druhy nemrznucich kvapalin.
DodrZujte navod na obsluhu!
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C. | Piktogram Vyznam
74 (.:) ;vm .n.f.n.. iwml.: - Prehflad 1,1:I'ak Y pneuma,tikéc’h /
45 ol 40 | 45 L ime| 40 o pracovna Sirka / predvolba rychlosti
- b 4
(o) verod e Pl | vsiod e - Prehlad ,Tlak v pneumatikach /
74 {min | 30 45 bar | min | 55 | bar - ; h -
 iveood e | malllem | (veo0) e pracovna Sirka / predvolba rychlosti
6,0 | min| 30 45 bar ! min | 60 | bar
: bar ! max 7,0 bar | max | 70 | bar
- Start motora - vSetky spinaée
v neutralnej polohe!
75 @ LI Pri zapnutych funkciach sa hnaci motor

neda nastartovat.
DodrZujte navod na obsluhu!
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6.7 Typovy stitok finiSera (41)

o] o]

DYnNAapac ‘

Part of the Atlas Copco Group
Dynapac GmbH

D-26203 Wardenburg - Germany

oMVUER FINISHER / STRASSENFERTIGER
Mode! | Year of MIG |
Typ Baujahr |

9 Serial Nn 1
Seren-r

[
Operating weight
Betriebsgewicht |
Max. weight I

Max. Gesamigewicht

Max. Axle load front
Max. Achslast vorne

Rated power at RP!

M / [
Leistung bei WW/min v [ Uimin
Product Identification 6
Nurmber 1 |
®]

Poz. |Oznacenie

1 Typ finiSera

Rok vyroby

Prevadzkova hmotnost’ vratane vSetkych nastavcov v kg

Max. povolena celkova hmotnost v kg

Maximalne povolené zatazenie prednej napravy v kg

Maximalne povolené zatazZenie zadnej napravy v kg

Menovity vykon v kW

Identifikacné Cislo produktu (PIN)

O 0o N| OO O] Al O DN

Sériové Cislo (prazdne)

[ Vyrazene identifikacné Cislo produktu (PIN) na finiSeri sa musi zhodovat s identi-
fikaCnym Cislom produktu (8).

B 30



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

7.1

7.2

7.3

Normy EN
Trvala hladina akustického tlaku SD2500C, Cummins QSB 6.7-C173

Pre tento finiSer je predpisané povinné nosenie ochrany sluchu. Hodnota hlukovych
imisii, ktoré sa dostanu do sluchu vodi¢a, moze silne kolisat' v zavislosti od réznych
pokladkovych materialov a méze prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu méze dojst
k jeho poskodeniu.

Merania hlukovych emisii finiSera boli vykonané podfa normy EN 500-6:2006

a ISO 4872 za akustickych podmienok na volnom priestranstve.

Hladina akust. tlaku na stanovisti vodi€a (vySka hlavy): Lar = 86,4dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lwa = 107,9dB(A)

Hladina akustického tlaku na stroji

Meraci bod 2 4 6 8 10 12

Hladina akustického tlaku Lafeq 218 | 736 | 766 760 | 744 | 744

(dB(A))

Prevadzkové podmienky po¢as merania

Naftovy motor bezal s maximalnymi otaCkami. Pracovna liSta bola spustena do
pracovnej polohy. Pechy a vibrator boli prevadzkované s minimalne 50%, zavitovky
s minimalne 40% a lamelové rosty s minimalne 10% ich maximalnych otacok.

Usporiadanie meracich bodov

Pologulovita meracia plocha s polomerom 16 m. Stroj bol umiestneny v strede.
Meracie body mali tieto suradnice:

Meracie body 2, 4, 6, 8 Meracie body 10, 12
Suradnice X Y Z X Y Z
-4,32 +10,4 11,36
Mz =Mz 5 s 04 | 1136

B 31



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

7.4

A\

7.5

7.6

Trvala hladina akustického tlaku SD2500CS, Cummins QSB 6.7-C190

Pre tento finiSer je predpisané povinné nosenie ochrany sluchu. Hodnota hlukovych
imisii, ktoré sa dostanu do sluchu vodi¢a, méze silne kolisat v zavislosti od réznych
pokladkovych materialov a méze prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu méze dojst
k jeho poSkodeniu.

Merania hlukovych emisii finiSera boli vykonané podfa normy EN 500-6:2006

a ISO 4872 za akustickych podmienok na volnom priestranstve.

Hladina akust. tlaku na stanovisti vodi¢a (vySka hlavy): Lyr= 86,7 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lwa = 108,17 dB(A)

Hladina akustického tlaku na stroji

Meraci bod 2 4 6 8 10 12
Hladina akustického tlaku Lapeq

71,9 | 734 | 76,8 | 76,1 | 746 | 74,6
(dB(A))

Prevadzkové podmienky po¢as merania

Naftovy motor bezal s maximalnymi otackami. Pracovna liSta bola spustena do
pracovnej polohy. Pechy a vibrator boli prevadzkované s minimalne 50%, zavitovky
s minimalne 40% a lamelové roSty s minimalne 10% ich maximalnych otacok.

Usporiadanie meracich bodov

Pologulovitd meracia plocha s polomerom 16 m. Stroj bol umiestneny v strede.
Meracie body mali tieto suradnice:

Meracie body 2, 4, 6, 8 Meracie body 10, 12
Suradnice X Y Z X Y Z
-4,32 +10,4 11,36
+11,2 +11,2 1,5 +4.32 -10.4 11,36
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1.7

7.8

7.9

Chvenie celého tela

Pri pouziti v sulade s uréenim nebudu grekroéené vazené efektivne hodnoty
zrychlenia na stanovisti vodi¢a a,, = 0,5 m/s“ v zmysle normy DIN EN 1032.

Chvenie ruky a paze

Pri pouziti v sulade s urCenim nebudu prekroCené vazené efektivne hodnoty
zrychlenia na stanovisti vodic¢a ay,,, = 2,5 m/s? v zmysle normy DIN EN ISO 20643.

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Dodrzanie nasledujucich medznych hodnét podla ochrannych opatreni o elektro-
magnetickej kompatibilite (EMC) 2004/108 ES:

- Rusivé vyzarovanie podla DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m pre frekvencie 30 MHz - 1GHz pri vzdialenosti merania 10 m
<45 db pV/m pre frekvencie 30 MHz - 1 GHz pri vzdialenosti merania 10 m

- Odolnost proti elektrostatickym vybojom (ESD) podfa DIN EN 13309:
Dotykové vyboje £ 4 KV a vzdusné vyboje + 4 KV nemali na finiSer ziadny bada-
tefny vplyv.
Zmeny podla hodnotiaceho kritéria ,A“ su dodrzané, tzn. finiSer pracuje pocCas
skusky aj nadalej predpisovym spdsobom.

Zmeny na elektrickych a elektronickych su€astiach a zmeny ich usporiadania sa smu
vykonat iba na zaklade pisomného suhlasu vyrobcu.
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C11 Preprava

1 Bezpeénostné predpisy pre prepravu

A Pri nevhodnej priprave finiSera a pracovnej listy a pri ich nespravnej preprave hrozi
nebezpecenstvo nehody!

Demontujte Casti finiSera a pracovnej liSty az na zakladnu Sirku. Demontujte vSetky
preCnievajuce diely (nivelaCnu automatiku, koncové spinace zavitovky, postranné
plechy, atd.). Pri preprave povolenej osobitnym povolenim treba tieto Casti zaistit

Uzavrite obe polovice nasypky a vlozte prepravné poistky nasypky. Nadvihnite pra-
covnu listu a vloZte prepravnu poistku. Prestavte strieSku a zasurite zaistovacie ¢apy.

Vsetky Casti, ktoré nie su s finiSerom a pracovnou liStou pevne spojené, ulozte do pri-
pravenych debniciek a do nasypky.
Zaklapnite vSetky obloZenia a skontrolujte, €i su pevne pripevnené.

V Spolkovej republike Nemecko nesmu pocas prepravy ostat na finiSeri a ani na prac.
liSte Ziadne plynové flase.

Plynové flaSe odmontujte od plynového zariadenia a opatrite ich ochrannymi vekami.
Prepravujte ich samostatnym vozidlom.

Pri prekladke pomocou rampy vznika riziko skiznutia, preklopenia alebo prevrhnutia
stroja.
Jazdite opatrne! Zaistite, aby sa v nebezpec€nej oblasti nezdrzovali Ziadne osoby!

PocCas prepravy na verejnych komunikaciach navyse plati:

A Pasové finiSery sa v Spolkovej republike Nemecko nesmu zasadne pouzivat’ ako
samohybné vozidla vo verejnej cestnej doprave.
V inych krajinach dodrzujte pripadné odliSné predpisy cestnej premavky.
Obsluhovac stroja musi vlastnit’ platny vodi€sky preukaz pre vozidla tohto typu.
Ovladaci pult musi byt umiestneny na strane prilahlej k protismernej cestnej premav-
ke a musi byt zaisteny.

Reflektory musia byt nastavenév sulades predpismi.

V nasypke smie byt umiestnené iba prislusenstvo a nastavce, ale Ziadny pokladkovy
material ani plynovéflase!

Pri jazde v cestnej premavke musi obsluhovaca pripadne navadzat sprievodna oso-
ba — zvlast na krizovatkach a na vyjazdoch na cesty.
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2

A\

> b

e >

Preprava pomocou nizkoplosinového privesu
Demontujte Casti finiSera a pracovne;j listy az na zakladnu Sirku, pripadne demontujte

aj postranné plechy.
Maximalny najazdovy uhol ngjdete v Casti ,Technické udaje™

Skontrolujte hladiny prevadzkovych latok, aby pri jazde s naklonom nedoslo k ich uni-
ku.

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat ustanoveniam platnych pred-pi-
SOV 0 Urazovej prevencii!

Pri vybere viazacich a prepravnych prostriedkov zohladnite hmotnost finiSera!

Priprava

- Pripravte finiSer na jazdu (pozri kapitolu D).

- Demontujte z finiSera a z prac. listy vSetky preCnievajuce alebo volné diely (pozri
tiez Bohlen-Betriebsanleitung). Diely bezpeéne ulozte.

Pre zabranenie kolizie nastavte zavitovku do najvyssej hornej polohy!

Pri pouziti pracovnej listy s volitefnym plynovym vyhrie-
vanim:

- Plynové flaSe odmontujte od zariadenia na ohrev prac. A
Iié}t/y: J i —

- Uzavrite hlavné uzatvaracie kohuty a ventily flias.

- Odskrutkuijte z flia$ ventily a vyberte flase z pracovnej listy.

- Plynové flaSe prevazajte inym vozidlom, pritom dodrziavajte vSetky bezpecnost-
né predpisy.
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Cinnost Tlagidla

@< 1

Deaktivujte blokovanie funkcie.

- Aktivujte nastavovaci rezim.

- Zavrite obe polovice nasypky.

- Vlozte obe prepravné poistky nasypky.

- Nadvihnite prac. listu.

- Nivela¢ny valec uplne
vysurite.

- Zasunte pracovnu listu az na zakladnu

O,
Sirku finiSera. !te

- Deaktivujte nastavovaci rezim.
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>

3.1

Zaistenie nakladu
Popisy zabezpeclenia stroja pre prepravu na nizkoploSinovom privese v nasle-duju-

com texte je potrebné posudzovat iba ako priklady spravneho zabezpecenia nakla-
du.

Vzdy dodrziavajte miestne predpisy na zaistenie nakladu a na spravne pouzitie pro-
striedkov na zabezpecenie nakladu.

K beZnej doprave patri tiez plné brzdenie, vyhybacie manévre a zlé cestné useky.
Pri potrebnych opatreniach by sa mali vyuZit vyhody réznych druhov istenia (tvarovy
styk, silovy styk, uhloprie€ne ukotvenie atd.) a tieto prispésobit danému pre-prav-

nému vozidlu.

Nizkoplosinovy prives musi mat k dispozicii dostato¢ny pocet viazacich miest s pev-
nostou upinania LC 4 000 daN.

Celkova vySka a celkova Sirka nesmie prekraCovat povolené
rozmery.

Konce viazacich retazi a pasov musia byt zabezpecené proti neumyselnému povo-
leniu a padu!

Priprava nizkoploSinového privesu

Podlaha lozného priestoru musi byt zasadne neposkodena, bez zvyskov oleja, blata,
sucha (zostatkova vihkost bez stojacej vody je povolena) a vymetena!
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3.2 Vychadzanie na nizkoplosSinovy prives

Dbaijte na to, aby sa v nebezpe&nom priestore po€as nakladania nenachadzali Ziadne
osoby.

- Na nizkoploSinovy prives vychadzajte v pracovhom chode a s nizkymi otackami
motora.
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3.3 Viazacie prostriedky

Pouzivaju sa prostriedky na zabezpec€enie nakladu, viazacie pasy a viazace retaze,
ktoreé patria k vozidlu. V zavislosti od vykonaného zabezpecenia nakladu su potrebné
prip. dalSie zavesné strmene, zavesné skrutky, dosky chraniacie pred ostrymi hrana-
mi, protiSmykové podlozky.

Bezpodmienectne dodrzujte uvedené udaje pre povolenu silu v tahu a povolenu nos-
nost!

>

A Viazacie pasy a retaze vzdy dotiahnite rukou (100-150 daN).

Viazacia retaz
pripustna upinacia sila LC 4000 daN

Viazacie pasy
pripustna upinacia sila LC 2500 daN

Zavesny strmen '
nosnost 4000 daN

Zavesné skrutky
nosnost 2500 daN
=
Dosky chraniace pred ostrymi hranami pre
viazacie pasy
—

ProtiSmykové podlozky

Pouzivatel musi pred pouzitim skontrolovat, Ci viazacie prostriedky nevykazuju vi-di-
telné nedostatky. Ak zisti nedostatky negativne ovplyviujuce bezpecnost, nesmu sa
viazacie prostriedky dalej pouzivat.
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34 Nalozenie

A Pri nakladani zohladnite rozloZenie zatazenia!
U niektorych vozidiel je dovolené zatazenie sedla privesu prili§ nizke a naklad sa
musi na vozidle umiestnit viac dozadu (A).
Pritom dodrzujte udaje pre rozlozenie zatazenia na vozidle a pre tazisko finiSera.
Ak sa musi finiSer kvéli rozloZzeniu zataZenia alebo dizke finisera umiestnit az do
prednej Casti nizkoploSinového privesu (B),
dodrzuijte toto:

- FiniSer musi stat vofne v tom pripade, ak by sa pritlacné valCeky dotykali zalome-
nia loznej plochy privesu iba v polovi¢nej vyske (C).

- Ked sa pritlacné valCeky uplne dotykaju nizkoploSinového privesu (D), musi byt
medzi val¢ekmi finiSera a nizkoploSinovym privesom tvarovy styk.

C117



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

3.5

Priprava stroja

Po umiestneni stroja na nizkoploSinovy prives sa musia vykonat' nasledujuce pripra-
vy:

- Pri posuvnej ploSine: Spravne nasadte zaistovaci ¢ap (1).

- Zatvorte nasypku, na oboch stranach namontujte prepravné poistky nasypky (2).

- Pod pracovnu listu (3) umiestnite po celej Sirke vozidla protiSmykové podlozky a
pracovnu liStu spustite nadol.

- Vypnite finiSer.

- Zakryte ovladaci pult ochrannym krytom (4) a zaistite ho.

- Spustite strieSku nadol a predpisovo namontujte na oboch stranach aretacie (5).
- Pri strojoch bez strieSky: Po vychladnuti odstrante predlZovaciu ruru vyfuku.

- Lavky pracovnej listy vyklopte nahor, na oboch stranach ich zaistite viazacimi
pasmi (6) a prip. existujucimi pruzinovymi hakmi (7).
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4 Zaistenie nakladu

4.1 Bocné zaistenie

=
=
@I §¢ &

BE1Ck)

A Bocné zaistenie sa musi vykonat uhloprie€nym ukotvenim finiSera.
Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie retaze umiestnite podla zobrazenia.

4.2 Zaistenie v prednej casti

p

JTTTTIT T

Zaistenie vpredu sa musi vykonat uhloprie€nym ukotvenim finiSera. Pouzite na to vi-
azacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese. Viazacie retaze umiestnite tak,

ako je zobrazené.

A Uhly ukotvenia by mali byt ,R“ medzi 6°- 55° a ,a“ medzi 20°- 65°!
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4.3

Zaistenie v zadnej ¢asti - pracovna lista s bo

(2}

nym Stitom

\
= //I/F/fg Al
A==
r— - — 1

S/ ‘ Y -
AR I IS

A\

PrieCne k smeru jazdy v zadnej Casti sa zabezpeCenie musi vykonat uhloprie€nym
ukotvenim finiSera. Pouzite na to viazacie body na finiSeri (zavesné skrutky) a na niz-
koploSinovom privese. Viazacie pasy umiestnite tak, ako je zobrazené.

Dodané zavesné skrutky najprv zaskrutkujte do otvorov v traverzach urCenych na
tento ucel.
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4.4 Zaistenie v zadnej Casti - pracovna liSta bez bo¢ného stitu

Krok 1 - pripevnenie viazacich pasov
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A Zaistenie vzadu sa musi vykonat uhloprie€nym upevnenim finiSera.
Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie pasy umiestnite tak, ako je zobrazené.

Krok 2 - pripevnenie viazacich ret'azi

Zaistenie vzadu sa musi vykonat uhloprie€nym upevnenim finiSera.
Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie retaze umiestnite podla zobrazenia.
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Zaistenie plosiny obsluhovaca pri
preprave:

Pre jazdy v cestnej premavke a pre pre-
pravu stroja na prepravnych vozidlach
sa musi ploSina obsluhovaca zaistit' v
stredovej polohe!

- Vyberte zaistovaci €ap (1) z miesta
jeho uloZenia (stlacte tlacidlo) a zasu-
nte ho do zaistovacieho otvoru (2).

Aby bolo mozné vykonat zaistenie, musi
sa ploSina nachadzat v strede nad ra-
mom stroja.
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5.1

Po preprave

- Odstrarite viazacie prostriedky.
- Vzty€enie strieSky (O):

pozri odstavec ,StrieSka“

Pri finiSeri bez strechy:

Namontujte predlZovaciu ruru vyfuku.

Zdvihnite pracovnu listu do prepravnej polohy.

Nastartujte motor a pri nizkych ota€kach a rychlosti zidte z privesu.
Zaparkujte cestny finiSer na bezpe¢nom mieste, spustite pracovnu listu nadol
a vypnite motor.

Vyberte kli¢ a/alebo zakryte ovladaci pult ochrannym krytom a zaistite ho.
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6 Strieska (O)

StrieSku je mozné vztyCit' a spustit ma- % {s
nualnym hydraulickym Cerpadlom. =
g
[ Rura vyfuku sa spusta, prip. vztyCuje
spolocne so strieSkou. 3
- Spodny diel paky ¢erpadla (1) vyberte \
z miesta jeho ulozenia a pomocou rur- \

Ky (2) zmontujte s hornym dielom.
- Spustenie strieSky: Aretacie (3) na

oboch stranach strieSky musia byt

uvolnené.
\ | 5 \\

- VztyCenie strieSky: Aretacie (4) na

oboch stranach strieSky musia byt 2 %
uvolnené. -
- Nastavte nastavovaciu packu (5) do
polohy ,vztyCit“ alebo ,spustit™. ~ 71 —
- Vzty&enie striedky: Packa smeruje | ~ =

dopredu.
- Spustenie strieSky: Packa smeruje dozadu.

- Stlacajte paku Cerpadla (1), kym strieSka nedosiahne max. koncovu polohu hore
alebo dole.

- StrieSka v najvyssej polohe: Na oboch stranach strieSky zasurite aretacie (3).

- StrieSka spustena: Nasadte aretaciu (4) na oboch stranach strieSky ako pre-
pravnu poistku.

A Pri vybave s kabinou chraniacou pred vplyvmi poCasia sa musi pred spustenim
strieSky zavriet' kapota motora!
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7.1

Prepravna jazda

Demontujte Casti finiSera a pracovne;j listy az na zakladnu Sirku, pripadne demontujte
aj postranné plechy.

Priprava

- Pripravte finiSer na jazdu (pozri kapitolu D).
- Demontujte z finiSera a z prac. listy vSetky preCnievajuce alebo volné diely (pozri
tiez Bohlen-Betriebsanleitung). Diely bezpecne ulozte.

Pri pouziti pracovnej listy s volitefnym plynovym vyhrie-
vanim:

- Plynové flaSe odmontujte od zariadenia na ohrev prac. A
Iié}t/y: J i —

- Uzavrite hlavné uzavieracie kohuty a ventily flias.

- Odskrutkuijte z flia$ ventily a vyberte flase z pracovnej listy.

- Plynové flase prevazajte inym vozidlom, pritom dodrziavajte vSetky bez-pecnost-
né predpisy.
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Cinnost Tlagidla

Deaktivujte blokovanie funkcie. ?!

- Aktivujte nastavovaci rezim.

- Zavrite obe polovice nasypky.

- Vlozte obe prepravné poistky nasypky.

- Nadvihnite prac. listu.

- Nivela¢ny valec uplne
vysurite.

- Zasunte pracovnu listu az na zakladnu

O,
Sirku finiSera. !te

- Deaktivujte nastavovaci rezim.
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7.2 Rezim jazdy

Cinnost Tlagidla

- Prepinac rychlo/pomaly prip. nastavte do 6-?!
polohy ,zajac.

4 ~

[4 A Y
- Nastavte regulator predvolby na nulu. O K oy

\Y 7

- Vychylte paku ovladania pojazdu na
maximum.
Uz pri vychyleni paky ovladania pojaz-
du dostane stroj malu doprednu trak-
ciu!

- Potrebnu rychlost jazdy nastavte pomocou
regulatora predvolby.

- Ak chcete stroj zastavit, nastavte paku
ovladania pojazdu do strednej polohy a
regulator predvolby na nulu.

V nadzovych situaciach stlaéte nudzové tladidlo!
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8 Nakladanie zeriavom

Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky s dostatonou nosnostou.
(hmotnosti a rozmery vid kapitola B).

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat’ ustanoveniam platnych predpi-
SOV 0 Urazovej prevencii!

> B> b

Tazisko stroja zavisi od namontovanej pracovne;j listy.

@.L

S ;l[——
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>

> B

Na prekladku vozidla pomocou zavesu Zeriava sa ha rame stroja nachadzaju Styri
viazacie body (1,2).

V zavislosti od pouzitej liSty sa nachadza tazisko finiSera s namontovanou pracov-
nou listou v oblasti zadného vratného valca (3) pojazdového ustrojenstva.

Vozidlo zaparkujte a zaistite ho.
VloZte prepravné poistky.
Demontujte Casti finiSera a pracovnej listy az na zakladnu Sirku.

Odstrante v8etky precnievajuce alebo volné Casti a odstrante plynové flase pre vy-
hrievanie pracovnej listy (pozri kapitolu E a D).

Spustite strieSku (O):

pozri odstavec ,StrieSka“

- Zaves Zeriava priviaZte na Styri na to urCené viazacie body (1, 2).

Max. povolené zataZenie viazacich bodov je na
viazacich bodoch: 73,5 kN.

Povolené zatazenie plati vo vertikalnom smere!

Pocas prepravy dodrzat vodorovnu polohu finiSera!
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> @ °

g

> D

Odtiahnutie

Dodrzujte vSetky bezpecnostné predpisy a opatrenia, ktoré su platné pre odtahova-

nie tazkych stavebnych strojov.

Tahaé musi byt vybaveny tak, aby bol finiSer bezpe&ne zaisteny aj v Sikmych polo-

hach na svahoch a spadoch.

Pouzivajte len schvalené vilecné tyce.

V pripade potreby, demontujte Casti finiSera a pracovnej liSty az na zakladnu Sirku.

V motorovom priestore (lava strana) sa nachadza ru¢né ¢erpadlo (1), ktoré sa musi

pouzit, aby bolo mozné stroj odtiahnut.

Ruénym Cerpadlom sa vytvori tlak na uvolnenie bfzd podvozku.

- Povolte poistnu maticu (2), zaskrut-
kujte skrutku (3) €o mozno najdalej do
Cerpadla a zaistite ju poistnou ma-ti-
cou.

- Pohybujte pakou (4) ruéného cerpadla
tak dlho, kym sa nevytvori dostatoCny
tlak a brzdy vozidla sa neuvolnia.

Po ukonceni odtahovania obnovte p6-
vodny stav.

Brzdy podvozku odbrzdujte len vtedy,
ked je stroj dostatoCne zabezpecleny
proti neumyselnému rozbehu alebo je uz
riadne spojeny s taznym vozidlom.

~
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[ Naoboch Cerpadlach pojazdu (5) sa na-

chadzaju vzdy dve vysokotlakové nabo- %

je (6). Y

Ak chcete aktivovat odtahovu funkciu, N
i

vykonajte nasledujuce ukony:

- Povolte poistnu maticu (7) o polovicu
otacky.
- Zaskrutkujte skrutku (8), kym nepo-ci- \
tite zvySeny odpor. Skrutku potom Ay >,
zaskrutkujte do vysokotlakového na- B r‘»'f\(t\g‘
boja eSte o polovicu otacky. P \%A «
- Poistnt maticu (7) pritiahnite uta-ho- v’ ”,4.%
vacim momentom 22 Nm. ) I/'f f.’
LT
A Po ukonceni odtahovania obnovte po- , ﬂ' \
vodny stav. s 84 %
{ R, )
5l (7, A

- Zaveste vle¢nu ty¢ do zavesného za-
riadenia (9) v narazniku.

[ Teraz mozete finiSer opatrne a pomaly
odtiahnut z priestoru
staveniska.

A Odtahujte vzdy len po najkratSej ceste k
transportnému prostriedku alebo k najb-
lizZSiemu miestu mozného od-sta-venia.

A Max. pripustna rychlost’ pri odtahovani
je 10 m/min!
V nebezpelnych situaciach je povolené
kratkodobé zvysSenie rychlosti na 15 m/
min.

A Max. povolené zataZenie vleéného oka
(9) je: 200 kN
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10 Zaistenie pri odstaveni

A Pri odstaveni na verejne pristupnych
miestach zaistite finiSer tak, aby nepovo-
lané osoby alebo hrajuce sa deti nemoh-
li spOsobit’ Ziadne Skody.

- Vytiahnite a zoberte so sebou kfu¢ od
zapalovania a hlavny vypina¢ (1) -
,neskryvajte“ ich na finiSeri.

- Zakryte ovladaci pult krytom (2) a
zamknite ho.

- Volné diely a prisluSenstvo bezpecne
ulozte.
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10.1

Zdvihanie stroja hydraulickymi zdvihakmi, zdvihacie body

em 2 = =
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Nosnost hydraulického zdvihaka musi byt minimalne 10 t.

Pre postavenie hydraulického zdvihdaka sa musi vZzdy zvolit vodorovna plocha s dos-
tatoCnou nosnostou!

Dbaijte na to, aby hydraulicky zdvihak spofahlivo stal v spravnej polohe!

Hydraulicky zdvihak je koncipovany iba na to, aby zdvihol zataz a nie na to, aby sluzil
ako podpera. Na zdvihnutych vozidlach a pod nimi sa smie pracovat az potom, ked
su spravne podopreté a zaistené proti prevrateniu, zbehnutiu a zoSmyknutiu.

AK je pojazdny vozovy zdvihak zatazeny bremenom, nesmie sa s nim jazdit.

Pouzité podstavné stolice alebo podloZenia drevenymi klatmi, ktoré nemozno posu-
nut alebo prevratit, musia byt dostatoéne dimenzované a schopné niest konkrétnu
hmotnost.

Pocas zdvihania sa na stroji nesmu nachadzat ziadne osoby.

VSetky zdvihacie a spusStacie ukony sa musia vykonavat rovhomerne pomocou
vSetkych pouzitych hydraulickych zdvihakov! VSetky zdvihacie a spustacie ukony sa
musia vykonavat rovnomerne pomocou vsetkych pouzitych hydraulickych zdvi-
hakov! Pritom sa musi stale kontrolovat’ a dodrzZiavat vodorovna poloha bremenal

Zdvihacie a spustacie ukony nechajte vykonavat’ spolo¢ne viacerymi osobami pod
dozorom jednej dalSej osoby.

Ako zdvihacie body sa smu pouzit vyhradne zavesy (1) a (2) na favej a pravej strane
stroja!
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D 11

Obsluha

1 Bezpecénostné predpisy

Pri spustani motora, pojazdu, lamelového rostu, zavitovky, pracovnej listy alebo zd-
vihacich zariadeni méze dojst k zraneniu alebo usmrteniu oséb.
Pred Startom zaistite, aby nikto nepracoval na, pri alebo pod finiSerom a ani sa nez-
drziaval v nebezpeclnej oblasti cestného finiSera!

Nespustajte motor a nepouzivajte Ziadne ovladacie prvky, ked je na nich umiest-
nené vyslovné upozornenie so zakazom manipulacie s nimi!
Ak nebude opisané inak, pouzivajte ovladacie prvky iba pri beziacom motore!

Pri beziacom motore nikdy nevstupujte do tunelu zavitovky alebo do panvy nasypky
a do lamelového rostu. Zivotné nebezpecenstvo!

Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedo$lo k ohrozeniu osdb!

Skontrolujte, €i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne zaiste-
né!

Okamzite opravte vSetky zistené poskodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusit!

Na finiSeri alebo na pracovnej liSte neprevazajte Ziadne osoby!

Odstrante z jazdnej drahy a z pracovnej plochy vSetky prekazky!

Vodi€¢ sa musi pokusit' vybrat vzdy taku riadiacu poziciu, ktora je na odvratenej
strane od cestnej premavky! Zafixujte ovladaci pult a sedadlo vodica.

Dodrzujte dostatocny bezpecnostny odstup od precnievajucich predmetov,
ostatnych zariadeni a inych nebezpecnych miest!

Na nerovnom povrchu jazdite opatrne, aby nedo$lo ku skiznutiu, preklopeniu alebo
prevrhnutiu stroja.

Maijte finiSer neustale pod kontrolou; nikdy sa nepokusajte zatazit ho viac, nez do-
voluje jeho kapacita!l
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Ovladacie prvky

2

2.1 Ovladaci pult
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VSeobecné pokyny pre dodrziavanie ustanoveni CE

Vsetky funkcie spinacov s aretaciou, ktoré mézu pri Starte naftového motora spdsobit
nebezpecenstvo (funkcie podavania materialu zavitovky a lamelového rostu), su pri
nidzovom VYPNUTI alebo novom $tarte riadenia nastavené na funkciu STOP. Po-
kial sa pri stojacom motore zmeni nastavenie (,AUTO* alebo ,RUCNY*), su tieto
funkcie pri starte naftového motora resetované na ,STOP*.

Funkcia ,Ota¢anie na mieste” sa resetuje na ,Priama jazda®“.

Poz. | Oznacenie Stru€ny popis

Pre obsluhovanie presahujuce vonkajsiu hranu stroja je

mozné vychylit cely ovladaci pult.

- Stlacdte poistku (1) a pomocou drzadla (A) vychyfte pult do

Blok . pozadovanej polohy, poistku nechajte znovu zaskocit do
Oho,\llan.'e l4d jednej z aretacnych pol6h.
1 | Vyenylenia oviada- Polohu ovladacieho pultu nastavujte len pri zasta-ve-
cieho .
nom stroji!
pultu (O)

[ Ovladaci pult je mozne vychylit cez vonkajSiu hranu
stroja len pri vysuvnom vyhotoveni plosiny obsluho-
vacal

Ovladaci pult je mozné posunut do réznych poléh na lavej

a pravej strane stroja.

- Povolte aretaciu pultu (2) a posurite konzolu pultu drzadlom

Blokovanie (A) do pozadovanej polohy.
2 | posunutia ovla- - Aretaciu pultu (2) nechajte zasko it do jednej z aretacnych
dacieho pultu poldh (B).
A Dbaijte na spravnu aretaciu!
Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!
3 Ochrana proti van- | Po ukonCeni prace ovladaci panel zaistite ochrannym krytom
dalizmu proti vandalizmu.
4 | 7amok Na zabezpecenie krytu chraniaceho pred vandalizmom

- Otocte drzadlo do zaistovacej polohy a uzamknite.
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

10

Nudzové tlacidlo

Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpeéenstvo

kolizie atd’.)!

- Po stlaeni nudzového tlacidla sa vypne motor, pohony a
systém riadenia.
Vyhybaci manéver, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom
uZ nie su mozné! Nebezpecenstvo urazu!

- Plynové vyhrievanie (O) sa nudzovym vypinacom
neuzavrie.
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na flasiach uzavrite
ruéne!

- Motor sa da znovu nastartovat’ az po vytiahnuti tlaCidla
nahor.

11

Zamok zapalova-
nia

Pre zapnutie zapalovacieho napatia oto¢enim kluca.
- Vypnutie sa vykona otoCenim kfu¢a spat do vychodiskovej
polohy.

[ Po zapnuti zapalovacieho napatia potrebuje vstupny a
zobrazovaci terminal niekolko sekund pre inicializaciu.

[ Prizastavovani stroja vypnite najskér zapalovanie, po-
tom vypnite hlavny vypinac.

[ Po vypnuti stroja musi uplynat minimalne 10 sekdnd,
nez je mozné vypnut hlavny vypina¢ akumulatora.

12

Startér (,spustac”)

Pri stlaceni je spustac v prevadzke.
Vsetky nudzové tlacidla (na ovladacom pulte a na dialkovom
ovladani) musia byt vytiahnuté nahor.
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

13

Paka ovladania
pojazdu
(rychlost' pojazdu)

Zapnutie funkcii finiSera a plynulé nastavenie rychlosti pojaz-
du — vpred alebo spat.
Poloha v strede: motor na volnobezné otacky; ziadny pohon
pojazdu;
- Pre vychylenie odblokujte paku ovladania pojazdu

potiahnutim hlavice nahor.
V zavislosti od polohy paky ovladania pojazdu su aktivované
nasledovné funkcie:
1. poloha:

- lamelovy rost a zavitovka su zapnuté.

2. poloha:
- Zapnuté pohyby pracovnej listy (pechy / vibracie);
zapnuty pohon pojazdu; zvySovanie rychlosti az
na doraz.

[ Maximalna rychlost sa nastavuje regulatorom pre-
dvofby.

Pomocou regulatora predvolby nie je mozné redukovat
rychlost jazdy na ,0“ . Uz pri vychyleni paky ovladania
pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu aj vtedy,
ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu nachad-
za v nulovej polohe!

[ Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake ov-
ladania pojazdu, zablokuje sa pohon pojazdu.
Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa paka
ovladania pojazdu najskor prestavit opat do strednej
polohy.

[ Pri prepinani ,jazda vpred/jazda vzad” musi paka ov-
ladania pojazdu zostat’ kratky ¢as v nulovej polohe.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Jeho pomocou sa nastavi rychlost, ktora sa ma dosiahnut pri
vychyleni paky ovladania pojazdu do krajnej polohy.
[ Stupnica priblizne zodpoveda rychlosti v m/min (pocas
Regulator pred- pokladky).
15 | volby pre pohon
pojazdu Pomocou regulatora predvolby nie je mozné redukovat
rychlost jazdy na ,0“ . Uz pri vychyleni paky ovladania
pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu aj vtedy,
ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu nachad-
za v nulovej polohe!
Riadenie sa realizuje elektrohydraulickym prevodom.
Potenciometer ria- > Pre jemné vyrovnanie (poloha ,0" = rovno) pozri Vyrov-
16 denia nanie priameho smeru jazdy.
Pre otaCanie na mieste pozri spina¢ (OtaCanie na
mieste).
Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky va-
rovny signal pred rozjazdom!
17 | Hukacka HukaCku mozno pouzit' aj na akustické dorozumie-va-

nie s vodi¢om nakladného vozidla pri plneni mate-rialo-
vej zmesi!
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pracovné svetlo- - Pre zapnutie pracovnych svetlometov vpredu
18 | mety vpredu - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
ZAP [ VYP (O) Zabrarite oslneniu ostatnych ugastnikov
cestnej premavky!
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pracovné svetlo- - Pre zapnutie pracovnych svetlometov vzadu
19 | mety vzadu - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
ZAP [ VYP (O) Zabrarfite oslneniu ostatnych ugastnikov
cestnej premavky!
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Pre zapnutie vystrazného majaka
Majak - Vypnutie opatovnym stladenim tlagidla
201 ZAP /VYP (0)
[ Zapnite na zabezpecenie na cestach a v oblasti sta-ve-
niska.
Vyhrievanie se- Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
21 |dadla - Pre zapnutie vyhrievania sedadla
ZAP /[ VYP (O) - Vypnutie opatovnym stlaGenim tlacidla
Plniace ¢erpadlo | Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
22 | Palivova nadrz - Pre zapnutie plniaceho Cerpadla
ZAP /[ VYP (O) - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Stierad Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
23 ZAP / VYP (O) - Pre zapnutie stieracCa

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
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DynNAapac
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre posunutie ploSiny obsluhovaca dofava
PloSinu obsluho- A\ Pred posunutim plosiny obsluhovaga sa musi vytiahnut
24 | vaca posu- aretacia plosiny!
sunut doflava
Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinac¢a so spatnym hlasenim LED:
PloSinu obsluho- - Pre posunutie ploSiny obsluhovaca doprava
25 |vaca posu-
sunut doprava Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinac¢a so spatnym hlasenim LED:
- Pre hydraulické vysunutie traverzy s pritlacnym
26 Pritlacny valec valcom.
vysunut (O)
Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre hydraulické zasunutie traverzy s pritlacnym
27 Pritlacny valec valcom.
zasunut (O)
Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
- Pre aktivaciu timenia pritlacnych valcov stlacte naraz
26 | TI C obe tlacidla.
menie pritlac- . , .. , .
+ | nych valcov - Vypnutie sa vykona stlaCenim jedného z tlaCidiel.
27 | ZAP/VYP (O)

TImenie pritlacnych valcov hydraulicky absorbuje nara-
zy medzi nakladnym autom s pokladkovym materialom
a finiSerom.
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:

Vysunutie blokova- - Pre hydraulické vysunutie blokovania ramien.

28 |nia ien (O A Pred zasunutim a vysunutim blokovania
ramien (O) mierne zdvihnite ramena nad zaistovacie ¢apy (zdvih-
nite pracovnu listu)!

Funkcia tlaCidlového spinac¢a so spatnym hlasenim LED:

Zasunutie blokova- - Pre hydraulické zasunutie blokovania ramien

29 |nia

ramien (O)

A Pred zasunutim a vysunutim blokovania
mierne zdvihnite ramena nad zaistovacie ¢apy (zdvih-
nite pracovnu listu)!
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DynNAapac
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
30 |Nepouziva sa
31 | NepouZiva sa
32 | NepouZiva sa
o Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
Odsavanie . L
33 - Pre zapnutie odsavania vyparov asfaltu
ZAP /| VYP (O) . . . . Y
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Stierad Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
34 \erace - Pre zapnutie stieraCov
ZAP /VYP (O) . . . . ..
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Ostrekovade + Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
35 |stierace - Pre zapnutie ostrekovacov + stieracov
ZAP /[ VYP (O) - Vypnutie sa vykona ¢asovou regulaciou
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zatvorenie [avej polovice nasypky
[ Ovladanie kazdej polovice osobitne (O):
Nasypku viavo Pouziva sa pri jednostrannej pokladke uzkeho pruhu
36 ot lebo pri prekazkach 37anie nakladny id-
zavriet alebo pri prekazkach pre zavazanie nakladnym vozi
lom.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zatvorenie pravej polovice nasypky
[ Ovladanie kazdej polovice osobitne (O):
Nasypku vpravo Pouziva sa pri jednostrannej pokladke uzkeho pruhu
37 zavriet alebo pri prekazkach pre zavazanie nakladnym vozid-
lom.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre otvorenie lavej polovice nasypky
) , [ Ak su polovice nasypky hydraulicky aktivované sucas-
38 NasyRku vlavo ne, vtedy sa mdZe pre aktivaciu pouzit tak lavy ako aj
otvorit pravy spinac.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre otvorenie pravej polovice nasypky
] [ Ak su polovice nasypky hydraulicky aktivované sucas-
39 | Nasypku vpravo ne, vtedy sa mdZe pre aktivaciu pouzit tak lavy ako aj

otvorit

pravy spinac.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre vysunutie lavej polovice pracovnej listy
40 Lavd prac. lidtu > Eri kor)figurécii stroj_a S nevysuvatelnou pracovnou
vysunut listou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre vysunutie pravej polovice pracovnej listy
41 Pravu prac. lidtu > Eri kor)figurécii stroj_a S nevysuvatelnou pracovnou
vysunut listou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie lavej polovice pracovnej listy
42 Lavd prac. lidtu > Eri kor)figurécii stroj_a S nevysuvatelnou pracovnou
zasunut listou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie pravej polovice pracovnej listy
43 Pravu prac. lidtu [ Pri konfiguracii stroja s nevysuvatelnou pracovnou

zasunut

liStou nie je tato funkcia obsadena.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualnu aktivaciu funkcie podavania materialu
Zavitovka viavo lavej polovice zavitovky, smer podavania von.
~RUCNY*
44 | smer podavania [ Funkcia zavitovky musi byt pre manualnu aktivaciu
materialu prepnuta na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
von
[ Pri manualnej aktivacii dojde k potlaceniu automatickej
funkcie s redukovanym vykonom podavania materialu.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualnu aktivaciu funkcie podavania materialu
Zavitovka vpravo pravej polovice zavitovky, smer podavania von.
~RUCNY*
45 | smer podavania [ Funkcia zavitovky musi byt pre [nanuélnu aktivaciu
materialu prepnuta na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
von
[ Pri manualnej aktivacii dojde k potlaceniu automatickej
funkcie s redukovanym vykonom podavania materialu.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualnu aktivaciu funkcie podavania materialu
Zavitovka vlavo lavej polovice zavitovky, smer podavania dovnutra.
~RUCNY*
46 | smer podavania [ Funkcia zavitovky musi byt pre manuélnu aktivaciu
materialu prepnuta na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
dovnutra
[ Pri manualnej aktivacii dojde k potlaceniu automatickej
funkcie s redukovanym vykonom podavania materialu.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualnu aktivaciu funkcie podavania materialu
Zavitovka vpravo pravej polovice zavitovky, smer podavania dovnutra.
~RUCNY*
47 | smer podavania [ Funkcia zavitovky musi byt pre [nanuélnu aktivaciu
materialu prepnuta na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
dovnutra
[ Pri manualnej aktivacii dojde k potlaceniu automatickej

funkcie s redukovanym vykonom podavania materialu.
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu favého lamelového
roStu sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a
je plynule riadena koncovymi spinaémi pre poklad-
kovu zmes v materialovom tuneli.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Lamelovy
48 | rost viavo [ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
AUTO" stroja dbjde k vypnutiu funkcie.
[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania mate-
rialu.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu pravého lamelového
roStu sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a
je plynule riadena koncovymi spinaémi pre poklad-
kovu zmes v materialovom tuneli.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Lamelovy
49 | roét vpravo [ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
AUTO" stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania mate-
rialu.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
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Poz.

Oznadenie

Strucny popis

50

Lamelovy

rost vlavo
JRUCNY*/
Lamelovy rost
reverzovat (O)

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

5 & &

(2]

- Funkcia podavania materialu lavého lamelového rostu
je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia mate-
rialovej zmesi koncovymi spinaCmi v materia-lovom
tuneli.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

- Reverzacia lamelového rostu: Drzte tlacidlo stlacené
cca 1 sekundu. Hlavny spina¢ funkcii (62) musi byt
pritom prepnuty na ,VYP*.

Na zabranenie prisunu nadmerného mnozstva ma-teria-
lu déjde pri definovanej vyske materialu k vyp-nutiu!

Stlacenim nudzového tlagidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

Hlavny spinac¢ funkcii blokuje funkciu podavania ma-te-
rialu.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpeéné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!

51

Lamelovy

rost vpravo
,RUCNY*/
Lamelovy rost
reverzovat (O)

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

5 & &

(2]

- Funkcia podavania materialu pravého lamelového
rostu je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia
materialovej zmesi koncovymi spinami v materia-lo-
vom tuneli.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

- Reverzacia lamelového rostu: Drzte tlacidlo stladené
cca 1 sekundu. Hlavny spina¢ funkcii (62) musi byt
pritom prepnuty na ,VYP*.

Na zabranenie prisunu nadmerného mnozstva materialu
dojde pri definovanej vyske materialu k vypnutiu!

Stla¢enim nudzového tlagidla alebo pri novom Starte
stroja d6jde k vypnutiu funkcie.

Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania ma-te-
rialu.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpeéné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu lavej polovice zavitovky
sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a je ply-
nule riadena koncovymi spinacmi pre pokladkovu
zmes.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

5o | 4avitovka viavo [ Stlaéenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
AUTO" ‘2 dai ; ;
» stroja dojde k vypnutiu funkcie.
[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania ma-te-
rialu.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu pravej polovice zavitov-
Ky sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a je
plynule riadena koncovymi spinaCmi pre pokladkovu
zmes v materialovom tuneli.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

53 |Zavitovka vpravo [ Stlaenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
AUTO" ‘2 dai ; ;
» stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.
[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania ma-te-

rialu.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu lavej polovice zavitovky
je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia ma-
teridlovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

ZAavitovka viavo [ Stlacenim nudzoveho tlacidla alebo pri novom Starte
54 JRUCNY* stroja d6jde k vypnutiu funkcie.
[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania ma-te-
rialu.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu pravej polovice zavi-
tovky je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia
materialovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

Zavitovka vpravo | I Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
95 JRUCNY* stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.
[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania ma-te-

rialu.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz.

Oznacenie

Struény popis

56

Nastavenie
nivelaénych valcov

TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

=

- Pre manualnu aktivaciu nivelaénych valcov pri vypnu-
tej nivelatnej automatike.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

Zodpovedajuci spinac€ na dialkovom ovladani musi byt
pre tuto funkciu prepnuty na ,Ruény*.

Nastavenie nivelaénych valcov sa vykonava nasta-vo-
vacimi tlaCidlami v zobrazenom smere Sipky.

Pri nepripojenom dialkovom ovladani je tato funkcia ta-
kisto prepnuta do aktivheho stavu!

57

Zavitovku
zdvihnat / spustit
(O)

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

2

- Pre hydraulické nastavenie vysky zavitovky.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

VySku mozno odcitat' na stupniciach umiestnenych na
lavej a pravej strane ulozenia nosnika zavitovky.
Praktické pravidlo pre odhad: Hrubka pokladky plus
5 cm (= 2 palce) rovna sa vySke nosnika zavitovky.

Stladte sucCasne obe prislusné nastavovacie tlacidla,
pretoze inak bude nosnik zavitovky tahat’ Sikmo!

Nastavenie zavitovky sa vykonava nastavovacimi tla-
¢idlami v zobrazenom smere Sipky!
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz. | Oznacenie Struény popis
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
astavovacie - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajiucom
tlacidlo:
58 zasunut / zdvih- smere.
ut viavo Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
astavovacie - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajucom
tlacidlo:
59 zasunut / zdvih- smere.
NGt vpravo Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
astavovacie - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajucom
tlacidlo:
60 vysunut / spustit smere.
v?lavo Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
f as daiv?vame - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajucom
61 acigto. smere.

vysunut / spustit’

vpravo

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!
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DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz.

Oznadenie

Strucny popis

62

Hlavny spina¢
funkcii

Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:

=

- Pre zablokovanie vSetkych funkcii délezitych pre po-
kladku. Aj napriek nastaveniam jednotlivych funkcii
na ,,Auto” nie su pri vychyleni paky ovladania pojazdu
tieto funkcie aktivne.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

Prednastaveny stroj mozno premiestnit a na novom
mieste pokladky odblokovat. Vychylenim paky ovla-da-
nia pojazdu sa pokracuje v kladeni.

Pri novom Starte je funkcia nastavena na ,ZAP*.

63

Zastavenie poklad-
ky +

Odlahcovaci tlak

/
Spustenie pracov-
nej listy +
Plavajuca poloha

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED

=

Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat
v polohe VYP.

- Funkcia tla€idla: Drzte tlaCidlo stlatené dlhSie nez 1,5
s (LED svieti). Po dobu stlacenia tlacidla lista klesa.
Po uvolneni sa pracovna lista udrziava v polohe
Zastavenie pokladky + OdfahCovaci tlak. (LED svieti).

Pracovna liSta m6ze pomaly klesat!

- Funkcia aretacie: Stlacte kratko tlaCidlo (LED svieti) -
lista klesa. Stlacte znovu kratko tlacidlo (LED nesvie-
ti) - lista je udrziavana v danej polohe.

- Pracovna lista v plavajucej polohe: Stlaéenim tlacidla
sa rozsvieti LED a pracovna lista je v pohotovostnej
polohe ,Plavajuca poloha“, ktora sa aktivuje vychyle-
nou pakou ovladania pojazdu.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacCidla alebo tlacid-
lom Zdvihnut liStu.

Pocas pokladky zostane pracovna lista vzdy v plava-
jucej polohe. Pri medzizastaveni (paka ovladania pojaz-
du v polohe uprostred) sa nastavi pracovna liSta do
polohy Zastavenie pokladky + Odfahc&enie.

Skontrolujte, €i je vloZzena prepravna poistka pracovne;j
liSty!

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
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Poz. | Oznacenie Strucny popis
Funkcia tlaCidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
- Plniace funkcia pre operaciu pokladky.
Otacky naftového motora sa zvysSia na predvolené
pozadované otacky a zapnu sa vSetky funkcie
podavania materialu nastavené v rezime ,Automatika“
(lamelovy rost a zavitovka).
[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat
v polohe VYP.
Naplnenie stroja
64 .
pred pokladkou - Vypnutie opatovnym stlaCenim tlacidla alebo
vychylenim paky ovladania pojazdu do polohy po-
kladky.

- Po dosiahnuti nastavenej vySky materialu (mate-
ridlovy snimac€) dojde k automatickému vypnutiu
funkcie plnenia.

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v
blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:

- Tato funkcia umoznuje pri zastaveni stroja spre-
vadzkovanie vSetkych pracovnych funkcii, ktoré sa
aktivuju len pri vychylenej pake ovladania pojazdu
(jazda stroja).

65 | Nastavovaci rezim

[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat' v polohe
VYP.

[ Otacky motora sa zvysia na predvolenu pozadovanu
hodnotu.
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

66

Pechy
(zavislé od druhu
prac. listy)

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia zapnutia prip. vypnutia pechu.
- Aktivacia sa vykonava vychylenim paky ovladania
pojazdu.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat
v polohe VYP.

[ Prednastavenie funkcie sa vykonava v sucinnosti s tla-
Cidlom ,Nastavovaci rezim”.

67

Vibracie
(zavislé od druhu
prac. listy)

TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia zapnutia, prip. vypnutia vibracii.
- Aktivacia sa vykonava vychylenim paky ovladania
pojazdu.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

[ Hlavny spina¢ funkcii sa musi nachadzat v polohe
VYP.

[ Prednastavenie funkcie sa vykonava v sucinnosti s tla-
¢idlom ,Nastavovaci rezim*.

68

Zdvihnutie pracov-
nej listy

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Na zdvihnutie pracovnej listy (LED svieti) a vypnutie
funkcie ,Plavajuca poloha pracovnej liSty“
A Skontrolujte, i je vloZzena prepravna poistka pracovnej
liSty!

Pri pouziti davajte pozor na nebezpecné miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa Casti stroja!

69

Zhutrfiovac
(zavislé od druhu
prac. listy)

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia zapnutia alebo vypnutia zhutfiovaca.
- Aktivacia sa vykonava vychylenim paky ovladania
pojazdu.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

Hlavny spina¢ funkcii sa musi nachadzat v polohe
VYP.

o

Prednastavenie funkcie sa vykonava v sucinnosti s
tlaidlom ,Nastavovaci rezim®.

9
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Na odlahCenie pracovnej liSty, aby bolo mozné ov-
plyvnit taznu silu a zhutnenie.
70 | Odlahc&enie listy - Vypnutie opatovnym stlatenim tlacidla alebo prep-
nutie medzi odlahenim a zataZzenim pracovnej liSty.
- Na prednastavenie tlaku hydraulického oleja zapnite toto
tlacidlo a tlaCidlo ,Nastavovaci rezim“ na ,ZAP“.
TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Na odlahCenie pracovnej liSty, aby bolo mozné ov-
plyvnit taznu silu a zhutnenie.
71 | ZataZenie listy - Vypnutie opatovnym stladenim tladidla alebo prepnu-

tie medzi odfahenim a zatazenim pracovnej listy.
- Na prednastavenie tlaku hydraulického oleja zapnite toto
tlaCidlo a tlacidlo ,Nastavovaci rezim“ na ,ZAP*.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidla s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pohon pojazdu - Pre predvolbu rychlostného stupna -
72 | rychlo Prepravna rychlost
(zajac) Pri novom &tarte je rychlost nastavena na pracovnu
rychlost’ (korytnacka).
Tlacidla s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pohon pojazdu - Pre predvolbu rychlostného stupna -
73 | pomaly pracovna rychlost.
(korytnacka) Pri novom $tarte su tlacidla nastavené na pracovnu
rychlost’ (korytnacka).
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Normalna poloha pre priamu jazdu.
[ Pri novom nastartovani je nastavene tlacidlo ,Priama
74 | Priama jazda jazda.

[ Ak by sa omylom aktivovala funkcia ,Otacanie na
mieste“ (a riadenie je nastavené na priamy smer), fi-
niSer sa nepohybuje. To je Casto pokladané za 'poru-
chu'.

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Stroj sa otaca na mieste (pasy pojazdového ustro-
jenstva sa otacaju protibezne), ak je riadenie natocCe-
né na ,10%
- Riadenie dolava = ota¢anie na mieste dolava
- Riadenie doprava = otaCanie na mieste doprava
Otacani . [ Funkciu je mozné aktivovat iba v pracovnom chode
75 o acanie ha mies- (,Pohon pojazdu pomaly*).
[ Ak by sa omylom aktivovala funkcia ,OtaCanie na

mieste“ (a riadenie je nastavené na priamy smer), fi-
niSer sa nepohybuje. To je Casto pokladané za 'poru-
chu'.

Pri ota€ani su osoby a predmety stojace vedla finiSera
extrémne ohrozené. Sledujte priestor otacania!
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
76 | NepouZiva sa
77 | NepouZiva sa
Svieti, ked na hnacom motore do$lo k vaznej chybe.
A Okamzite vypnite hnaci motor!
Chybové hlasenie . . . e
78 | ,zavazna chyba® [ Testchybového kodu“mozno vykonat spinacom
N . »1est chyby / poruchy”.
(Cervena)
[ Kontrolka svieti po zapnuti zapalovania niekolko
sekund.
Svieti, ked je teplota motora prili§ vysoka.
A Vykon motora bude automaticky obmedzeny. (Jazda je
nadalej mozna). Zastavte finiSer (prestavte paku pojaz-
Kontrolka du do strednej polohy) a nechajte motor vo vofnobehu
79 | Teplota chladiace schladnut. Zistite priinu a prip. ju odstrante (pozri
kvg aliny v mlotorje Cast' ,Poruchy®). Po vychladnuti na normalnu teplotu
paliny pracuje motor opat' s plnym vykonom.
[ [Indikuje chybu spolocne s kontrolkou ,Chyboveé hla-se-
nie“.
80 Kontrolka Svieti, ked sa musi vymenit hydraulicky filter.
Hydraulicky filter |  Filtracny prvok nahradit podla navodu na udrzbu!
81 | Nepouziva sa
82 | Nepouziva sa
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
K_ontrolka na bija- Musi po nastartovani pri zvySenych otackach zhasnut.
83 | nia akumulatora .
“ . - Ak kontrolka nezhasne, vypnite motor.
(Cervena)
84 | Nepouziva sa
Ukazuje, Zze na hnacom motore doslo k chybe. V zavislosti od
typu poruchy je mozné doCasne pokraCovat v praci so strojom
alebo je ho nutné pri zavaznych poruchach okamzite odstavit,
aby sa predislo dalsim skodam.
- Chybové hlasenia Kazdu poruchu je nutné ¢o najskor odstranit!
(lta) [ Test chybového k6du mozno vykonat spinacom
»1est chyby / poruchy®.
[ Kontrolka svieti po zapnuti zapalovania niekolko
sekund.
A Svieti, ked je tlak oleja prili$ nizky.
Okamzite vypnite motor!
Kontrolka tlaku DalSie mozné poruchy pozri Cast Motor-Betriebsanlei-
86 | oleja naftového tung.
motora (Cervena)
[ [Indikuje chybu spolocne s kontrolkou ,Chyboveé hla-se-
nie“.
Musi zhasnut kratko po Starte. Dbajte na zahriatie stroja. Hy-
Kontrolka tlaku draulicky olej mdéze byt prilis studeny a tuhy.
oleja hydraulickeé- Ak kontrolka nezhasne, nechajte pohon pojazdu vyp-
87 ) .
ho pohonu pojazdu nuty.
(Cervena)
[ Kontrolka zhasne pri tlaku nizSom ako 2,8 bar = 40 psi.
88 | Nepouziva sa
89 |Nepouziva sa
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2.2 Zvlastne funkcie

Lamelovy rost s moznost'ou reverzacie
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Smer podavania materialu lamelovym rostom je mozné prepnut do protismeru, aby
tak bolo mozné kratke spatné posunutie pokladkového materialu, ktory sa pripadne
nachadza tesne pred zavitovkou.. Tymto spdsobom je mozné napr. eliminovat’ straty
pokladkového materialu pri preprave.

- Hlavny spinac funkcii (1) prepnite do polohy ,Vyp“ (LED nesvieti).
- Drzte jedno alebo oba tlacidla (2) cca 1 sekundu stlacené.
Lamelovy rost dopravuje material cca 1 m v smere k nasypke.

Ak je to potrebné, mozno tuto operaciu opakovat' viackrat, aby lamelovy rost bezal v
opacnom smere dlhsi Usek.
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Dialkové ovladanie

V zavislosti od strany stroja je blokom tlacidiel (A) a (B) priradené bud riadenie zavi-
tovky alebo riadenie lamelového rostu. Prislusny riadeny prvok je signalizovany os-
vetlenym symbolom (C).

Pozor! Neodpajajte dialkové ovladanie pocCas prevadzky!
Viedlo by to k vypnutiu finiSera!
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

120

Nudzove tlacidlo

Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpeéenstvo

kolizie atd’.)!

- Po stlaeni nudzového tlacidla sa vypne motor, pohony a
systém riadenia.

Vyhybaci manéver, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom
uZ nie su mozné! Nebezpecenstvo urazu!

- Nudzovy vypina¢ neuzavrie plynové vyhrievacie zariadenie.
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na flasiach uzavrite
rucne!

- Motor sa da znovu nastartovat’ az po vytiahnuti tlacidla
nahor.

121

Pripojovaci kabel
dialkového riade-
nia

Spojte so zastrCkou na pracovne;j liste.
Prebehne automatické rozpoznanie, €i sa jedna o fave
alebo o pravé dialkové ovladanie.
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

122

Zévitvovlga
JRUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice zavi-
tovky je trvalo zapnuta s plnym vykonom, bez riade-
nia materialovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzoveho tlacidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje
funkciu podavania materialu.

123

Zavitovka
LAUTO

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice zavi-
tovky sa zapne vychylenim paky ovladania pojaz-du
a je plynule riadena koncovymi spinaémi pre poklad-
kovu zmes.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii (ovladaci pult) blokuje funkciu po-
davania materialu.

124

Zavitovka
.Reverzny rezim*

Funkcia tlaCidlového spinaca:

- Smer podavania materialu zavitovky je mozné prep-
nut do protismeru, aby tak bolo mozné kratke spatné
posunutie pokladkového materialu, ktory sa pripadne
nachadza tesne pred zavitovkou. Tymto spésobom je
mozné napr. eliminovat' straty po-kladkového mate-
ridlu pri preprave.

- Casovo obmedzena reverzacia sa vykonava trvalym
stlaCenim tlacidla.

[ Funkcia zavitovky musi byt pre reverzny rezim nasta-
vena na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.

V reverznom rezime dojde k potlaceniu automatickej
funkcie so znizenym vykonom podavania materialu.

o
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Tlacidla Plus/Minus pre nastavenie vykonu poda-va-
nia materialu.
Dopravny vykon - V zavislosti od doby stlacenia tlacidla dojde k po-ma-
zavitovky lému alebo rychlejSiemu nastaveniu vykonu podava-
nia materialu.

125

Funkcia zavitovky musi byt pre nastavenie prepnuta na
LAUTO" alebo ,RUCNY*.

D 1159




DynNAapac

of the Atlas

Part

Group

Copco

N

\\

ool
= _®

@%%@@w@ -

xkxn
==

(o

@A:_H
L0 o @ @k

(o

&

E

=

oy
=
12

@C@?ﬂ?

mnv

D 1160



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

126

Lamelovy rost
~RUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

=

- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice la-
melového rostu je stale zapnuta s plnym vykonom,
bez riadenia pokladkovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

Hlavny spina¢ funkcii blokuje
funkciu podavania materialu.

127

Lamelovy rost
LAUTO®

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

=

- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice la-
melového rostu sa zapne vychylenim paky ovladania
pojazdu a je plynule riadena koncovymi spinacmi pre
pokladkovu zmes.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

StlaCenim nudzového tlacgidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

Hlavny spinac funkcii (ovladaci pult) blokuje funkciu po-
davania materialu.

128

Lamelovy rost
.Reverzny rezim"

Funkcia tlaCidlového spinaca:

9

- Smer podavania materialu prislusnej polovice la-me-
lového rostu je mozné prepnut do protismeru, aby tak
napr. bolo mozné kratke spatné posunutie pokladko-
vého materialu, ktory sa nachadza v materialovom tu-
neli.

- Casovo obmedzena reverzacia sa vykonava trvalym
stlacenim tlacidla.

Funkcia lameloveého rostu musi byt pre reverzny rezim
nastavena na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.

V reverznom rezime dojde k potlaceniu automatickej
funkcie so znizenym vykonom podavania materialu.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Tlacidla Plus/Minus pre nastavenie vykonu poda-va-
nia materialu.
Prepravny vykon - V zavislosti od doby stlacenia tlacidla d6jde k po-ma-

Lamelovy rost lému alebo rychlejSiemu nastaveniu vykonu podava-
nia materialu.

129

[ Funkcia lamelového rostu musi byt pre nastavenie
prepnuta na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Prevadzkovy resim Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

revadzrovy - Rezim ,AUTO" (LED svieti):

130 '\X\L’Je_ll%c’;'e/' Ked jev.péka oylédania pojazdu.vyc’m.'/Iené do pglohy
”RUCNY“ pre rezim pgqudky, zapne sa nivelacia automaticky.
’\,/I’avo - Rezim ,RUCNY* (LED nesvieti):

Nivelacia je vypnuta.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie a vysunutie nivelaéného valca na pris-
luSnej strane stroja.
131 | Nastavenie [ Prinastavovani sledujte zobrazenie nivelacie na displeji
. "y dialkového ovladania!
/| nivelacného valca
132 | vlavo , L. , . ] ,
[>> Nivelacna funkcia musi byt pre priame nastavenie
prepnuta na ,RUCNY*.
V rezime ,AUTO" prebehne nastavenie po stlaceni tla-
Cidla Enter (133).
Funkcia tlaCidlového spinaca:
133 | Enter - Na potvrdenie nastavenia nivelacného valca v rezime

»Auto®.
Stlacenim tlacidla sa nastavi nivela¢ny valec.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Prevadzkovy rei Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
N.re"la, zkovyrezim - Rezim ,AUTO* (LED svieti):
134 AI\\L/JGT%CE‘Ia/ Ked je paka ovladania pojazdu vychylena do polohy
”RUCNY“ pre rezim pokladky, zapne sa nivelacia automaticky.
i - Rezim ,RUCNY* (LED nesvieti):
vpravo o .
Nivelacia je vypnuta.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie a vysunutie nivelaéného valca na pris-
luSnej strane stroja.
135 | Nastavenie > P_ri nastgvovan[ sIedyjte zobrazenie nivelacie na displeji
. "y dialkového ovladania!
/| nivelacného valca
136 | vpravo _ L _ . , . _
[>> Nivelacna funkcia musi byt pre priame nastavenie
prepnuta na ,RUCNY*.
V rezime ,AUTO" prebehne nastavenie po stlaceni
tlacidla Enter (137).
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Na potvrdenie nastavenia nivelacného valca v rezime
137 | Enter

»Auto®.
Stla¢enim tlacidla sa nastavi nivela¢ny valec.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualne zapnutie nivelacnych valcov na pris-
T luSnej strane stroja, ak je
Nivelizacné valce : . . N . i
138 manualne nivelacna automatika vypnuta (LED nesvieti).
Pri nastavovani sledujte zobrazenie nivelacie na displeji
dialkového ovladania!l
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie a vysunutie polovice pracovnej listy na
prislusnej strane stroja.
139 |Prac.listuza- [ Pri konfiguracii stroja s nevysuvatelnou pracovnou
sunut / vysunut lidtou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouziti davajte pozor na nebezpe&né miesta v bliz-
kosti pohybujucich sa €asti stroja!
Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky va-
rovny signal pred rozjazdom!
140 | HukacCka [ Hukacku mozno pouzit aj na akustické dorozu-mieva-

nie s vodi¢om nakladného vozidla pri plneni materialo-
vej zmesi!
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D20 Obsluha

1 Ovladanie vstupného a zobrazovacieho terminalu

Obsadenie tlacidiel displeja

- (A) Enkodér (ovlada sa otacanim):
- Pre listovanie v ponuke
- Pre zvolenie réznych parametrov v ramci ponuky
- Pre nastavenie parametrov

- Funkéné tlacidla (B) - (G):
- Na spustenie povelov priradenych v oblasti displeja (H)
- Pre zvolenie ponuk priradenych v oblasti displeja (l)
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Symbolika povelov

Povel Symbol na displeji

- Vyvolanie Ciastkovej ponuky /
vyvolanie parametrov pre nastavenie

- Ulozenie nastavenia /
potvrdenie zobrazenej hodnoty

- Opustenie ponuky

- ZruSenie

Pohyb v ponuke

- V oblasti displeja (1) sa zobrazuje pohyb v ponuke. Zobrazuju sa predchadzajuce a
nasledujuce ponuky k aktualne zobrazenej polozke ponuky.

[ Symbol umiestneny uprostred (J) zobrazuje aktualnu ponuku.
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1.1

Ovladanie ponuky
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Priklad: Vykon lamelového rostu / zavitovky (ponuka 7 / Ciastkova ponuka 700)

- Otacajte enkodérom (A), kym sa nezobrazi pozadovana ponuka.

- StlaCenim tlacidla (B) vyvolajte nastavovaciu ponuku.

- Znovu otacajte enkodérom (A), kym sa pozadovany parameter pre nastavenie ne-
nachadza v poli vyberu (Cerveny ramcek).

- Stlacenim tlacidla (B) aktivujte pozadovany parameter pre nastavenie.

- Otacanim enkodéra (A) nastavte pozadovany parameter.

- Stlacenim tlacidla (F) opustite nastavenie parametra bez uloZenia.

- Stlaenim tlacidla (B) potvrdite nastavenu hodnotu.

- Stlacenim tlacidla (G) opustite nastavovacie ponuku.

[ V roznych ponukach je mozné priamo vyvolat v nich ulozené nastavovacie ponuky
stlaCenim prislusného funkéného tlacidla.
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Struktira moznosti nastavenia a zobrazenia v ponuke

Nasledujuci diagram ukazuje Strukturu ponuk a sluzi na zjednoduSenie ovladania,
prip. postupu pri réznych nastaveniach a zobrazeniach.

[eXeXo)
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g D>

Hlavna ponuka

Zobrazenie a ponuka funkcii

1 r P - f.
Zobrazenia: _)_/..*_._, ” ’5

(1) Rychlost:
- Rezim pokladky (m/min)

(P N bar
- Jazda (km/h) ° 1@0.0in ED® -.
- (2) Otacky motora (ot/min) @ ocooom ) €95
- (3) Ukazovatel hladiny Ov-: (@ o c
paliva
- (4) Teplota

chladiacej kvapaliny v
motore (°C)

(5) Tlak motorového oleja (bar)
(6) Palubné napatie (V)

(7) Merac useku (m)
(
(

8) Skutocna teplota vyhrievania pracovne;j listy (° C)
9) Cas (hh/mm)

Funkcie:

Funkcie sa aktivuju alebo deaktivuju stlacenim funkéného tlacidla nachadza-
juceho sa na boku. Ak je prislusny symbol zakryty ¢ervenym kriZikom, je funkcia
deaktivovana.

- (C): Hnaci motor v rezime ,Eco-Mode*
- Otacky motora sa konstantne reguluju na 1600 ot/min.

- (D): Automatika riadenia

- Riadenie smeru jazdy stroja sa vykonava automaticky pomocou prislusného
snimania pozdlz referencie (napr. lanka).

Pri aktivovanej automatike riadenia je potenciometer riadenia deaktivovany.

Ak vodi¢ vykona riadiaci pohyb, potlaci tento pohyb z bezpecnostnych dévodov au-
tomatiku riadenia.

- (E): Oneskorené zapnutie pracovnej listy
- Funkcie pracovnej listy sa pri vychyleni paky ovladania pojazdu aktivuju az po up-
lynuti ¢asu nastaveného v prislusnej ponuke.
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- (F): Obraz z kamery
- Na displeji sa zobrazia pozicie stroja sledované kamerou.
- Priamy prechod do ponuky zobrazenia 13 - zabery z kamery

- (G): Otacky naftového motora
- Priamy prechod do nastavovacej ponuky 101 - otacky naftového motora

V polozke (10) sa v zavislosti od prevadzkového stavu zobrazuju rézne symboly:

Zajac: prepravny chod aktivny

Korytnacka: pracovny chod aktivny

STOP: zastavenie stroja v

20 km/h: Pozor! Rychlost stroja prilis vysoka! Znizte rychlost posuvu!

Snehova vloCka: Teplota hydraulického oleja prili§ nizka! Stroj nechajte
zahriat pri volnobehu!

Pri prilis nizkej teplote hydraulického oleja sa otacky motora nedaju zvysit!

Zajac s kolesami: pripojeny prives (O).

Pri pripojenom privese (O) su vSetky funkcie pracovnej listy, zavitovky a ni-
velacie zablokované - vynimku tvori funkcia zdvihania/spustania

D207



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Ponuka 01 -
Otacky naftového motora

Ponuka pre nastavenie
otaCok motora.

Nastavovacia ponuka 101 -
Otacky naftového motora

- (1) Zobrazenie a parameter
nastavenia pozadovanych
otacok

- (2) Zobrazenie skutoCnych
otacok

[ Nastavenie sa vykonava v
krokoch po 50, otaCky mo-
tora su bezprostredne upra-
vene.
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Ponuka 02 -
Merané hodnoty hnacieho
motora

Ponuka na vyvolanie réznych
meranych hodnét hnacieho
motora.

Ciastkova ponuka 201 -
Zobrazenie meranych
hodnoét hnacieho motora

Zobrazenie nasledovnych
meranych hodn6bt:

(1) Palubné napatie (V)

(2) Teplota

chladiacej kvapaliny v mo-
tore (°C)

(3) Tlak motorového oleja
(bar)

(4) Prevadzkové hodiny (h)

00

1000000/ h

°C

bar
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Ponuka 03 -
Usek pokladky

Ponuka na kontrolu a reseto-
vanie aktualneho useku po-
kladky ako aj na aktivaciu a
deaktivaciu automatiky riade-
nia a na indikaciu sledovania
riadenia.

Ciastkova ponuka 301 -
Zobrazenie, resetovanie
usek pokladky /
automatika riadenia
ZAP/VYP,

sledovanie riadenia

- (1) Aktualny usek pokladky
- Resetovanie - nastavenie

hodnoty na nulu:
tlacidlo (C).

- (2) Sledovanie riadenia
sluzi ako kontrola odstupu:
snimac --> referencia.

- Automatika riadenia ZAP/
VYP: tlagidlo (E).

[ dealny odstup ,snimac --> referencia” je v zobrazeni (2) indikovany ako hodnota ,0".
Vychylky znamenaju zvacsené alebo zmensené odstupy.

AK je nutna uprava, urobte mierny riadiaci pohyb!

Ak vodi¢ vykona riadiaci pohyb, potlaci tento pohyb z bezpecnostnych dévodov au-
tomatiku riadenia.

9 9
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Ponuka 04 -
Externa nivelacia

Ponuka pre zvolenie pou-
Zitého nivelacného zariade-
nia

Ak sa ma pracovat s ni-ve-
laénym zariadenim, ktoré nie
je sucastou systému,

musi sa vykonat zodpove-
dajuca zmena.

Nastavovacia ponuka 401 -
Externa nivelacia

- (1) Zobrazenie a parameter
nastavenia nivelacie viavo
- (2) Zobrazenie a parameter
nastavenia nivelacie vpra-
VO
- Nivelacia, ktora je
sucastou systému:
parameter 0
- Nivelacia, ktora nie je
sucastou systému:
parameter 1

Pri volbe ,Nivelatné zariade-
nie, ktoré nie je sucastou sys-
tému,” zostavaju vychylovacie spinacCe dialkového ovladania, ktoré patri k systému,
aktivne!

Iba pri strojoch s
kolesovym pohonom:

- (3) Zobrazenie a parameter nastavenia zvySenej rychlosti prednej napravy pri zap-
nutom pohone prednych kolies

Zvysena rychlost prednych kolies poskytuje dodato¢né zvySenie tazne;j sily.
Rozdiel drahy spdsobeny zvySenou rychlostou je eliminovany preklzom.
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Ponuka 05 -
Hrubka pokladky

Ponuka pre nastavenie druhu
kladenej vrstvy.

Nastavovacia ponuka 501 -
Predvolba hrabky
pokladky

Predvolba nasledovnych
druhov vrstvy:

- (1) Zobrazenie a parameter

nastavenia druhu vrstvy

- Podklad:
parameter 1

- Spojovacie vrstva:
parameter 2

- Obrusna vrstva:
parameter 3

A Pri zmene druhu vrstvy sa au-
tomaticky zmenia parametre pracovnej listy v nastavovacej ponuke 600 na na-posle-
dy nastavené hodnoty daného druhu vrstvy!

- (C): Oneskoreny rozbeh pechov
- Funkcia pechov sa pri vychyleni paky ovladania pojazdu aktivuje az po uplynuti
Casu nastaveného v prislusnej ponuke.
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Ponuka 06 -
Parametre pracovnej listy

Ponuka pre nastavenie roz-
nych parametrov pracovne;j
liSty:

(B): Frekvencia zhuthova-

cich prvkov -

nastavovacia ponuka 600

- (C): Oneskorené zapnutie
pracovnej listy - nasta-vo-
vacia ponuka 601

- (D): Volba typu pracovnej
liSty - nastavovacia ponuka
602

- (E): Predvolba teploty

Vyhrievanie pracovnej liSty -

nastavovacia ponuka 603
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Nastavovacia ponuka 600 -
Frekvencie ubijacich
prvkov

Ponuka pre nastavenie ubi-

jacich frekvencii: ) W)

[ 500 [

- (1) Zobrazenie a parameter

na§taven|a’ B _.__500 = ~
pozadovanych otacok pe- — U et
chov (ot/mm). = Meiele |

- (2) Zobrazenie a parameter =) e
nastavenia

pozadovanych otacok vi-
bracie (ot/min)

- (3) Zobrazenie a parameter
nastavenia pozadovanych
otacok zhutriovaca (ot/min)

Rozsah nastavenia pechov, vibracii a dodato¢ného zhutnenia zavisi od typu pracov-

nej listy. (Pozri Navod na obsluhu pracovnej liSty)

B

Pri zmene druhu vrstvy v nastavovacej ponuke 501 sa automaticky zmenia paramet-
re pracovnej liSty na naposledy nastavené hodnoty daného druhu vrstvy!

>

Nastavovacia ponuka 601 -
Oneskorenie zapnutia
pracovnej listy

Ponuka pre nastavenie
oneskorenia zapnutia
pracovnej listy:

- (1) Zobrazenie a parameter
nastavenia doby onesko-
renia (sekundy)

[ Funkcia plavajucej polohy sa
aktivuje pri vychyleni paky
ovladania pojazdu
az po uplynuti nastaveného
Casu.

> Rozsah nastavenia 0-60 sekund.
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Nastavovacia ponuka 602 -
Vol'ba typu pracovnej listy

Ponuka pre nastavenie
typu pracovnej listy

- (1) Zobrazenie a parameter
nastavenia typu pracovnej
liSty
- Typ pracovnej listy

Lvario“ (V): parameter 1
- Typ pracovnej listy ,Tuha“
(R): parameter 2

- (2) Zobrazenie a parameter
nastavenia typu vyhrie-va-
nia
- Elektrické vyhrievanie:

parameter 1

- Plynovy ohrievac: parameter 2

YA
T, -

8

Ak je k finiSeru pripojeny iny typ pracovnej listy, musi sa vykonat prislusné nastave-

nie!

Nastavovacia ponuka 603 -
Vyhrievanie pracovnej liSty

Ponuka pre nastavenie vyh-
rievania pracovnej listy:

(1) Zobrazenie a parameter

nastavenia  poZadovanej

teploty vyhrievania pracov-

nej listy (°C)

- (2) Skuto¢na teplota
zakladnej listy vifavo (°C)

- (3) Skuto¢na teplota
zakladnej listy vpravo (°C)

- (4) Skuto¢na teplota

vysuvného dielu

+ nastavcov vlavo (°C)

Rozsah nastavenia 0-180 °C

(T

Y¥N))

(5) Skutocna teplota vysuvného dielu + nastavcov vpravo (°C)

Vsetky zmeny sa prevezmu do dalSich vstupnych zariadeni (dialkové ovladanie,
skriflovy rozvadzac vyhrievania pracovnej listy).

Len u vybavenia s el. vyhrievanim:

- (6) PocCet aktualne vyhrievanych sekcii pracovnej listy
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Ponuka 07 -
Vykon lamelového rostu /
zavitovky

Ponuka pre nastavenie vyko-
nu lamelového rodtu a zavi-
tovky

Nastavovacia ponuka 700 -
Vykon lamelového rostu /
zavitovky

(1) Zobrazenie a parameter
nastavenia pozadovaného
vykonu lamelového rostu
vlavo (%)
- (2) Zobrazenie skutocného
vykonu
lamelového rostu vliavo (%)
- (3) Zobrazenie a parameter
nastavenia pozadovaného
vykonu lamelového rostu
vpravo (%)
- (4) Zobrazenie skuto¢ného
vykonu
lamelového rostu vpravo (%)
- (5) Zobrazenie a parameter nastavenia poZzadovaného vykonu zavitovky vlavo (%)
- (6) Zobrazenie skuto¢ného vykonu zavitovky vlavo (%)
- (7) Zobrazenie a parameter nastavenia pozadovaného vykonu zavitovky
vpravo (%)
(8) Zobrazenie skutocného vykonu zavitovky vpravo (%)

> Rozsah nastavenia 0-100%
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Ponuka 08 -
Systémové informacie

Zobrazenie nasledujucich
informacii:

(1) Cas (hh/mm/ss)

(2) Datum (dd/mm/rrrr)

(3) Verzia softvéru
pocitata pohonu pojazdu
(4) Verzia softvéru
terminalu

(5) Prevadzkové hodiny (h)

Ak je nutna konzultacia
s technickou podporou
(Technical Support) poskytovanou pre vas stroj, vzdy uvedte verziu softvéru!
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Ponuka 09 -
Servis

Ponuka chranena heslom pre
rébzne servisné nastavenia.
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Ponuka 10 -
Pamat’ chyb

Ponuka pre opakované vyvo-
lanie existujucich chybo-vych
hlaseni.

Kontrolna ponuka 111 -
Pamat’ chyb:

- (C): Kontrolna ponuka
»2Aktivhe chyby* -
Zobrazenie aktualnych
chybovych hlaseni.

- (F): Kontrolna ponuka
,Historia poruch” -
Zobrazenie vSetkych
chybovych hlaseni, ktoré
sa dosial vyskytli.

U poloziek (1) / (2) sa zobrazi
pocCet ulozenych chyb.
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Zobrazenie chyb

[ Pred kazdym chybovym hla-
senim sa zobrazi najprv sym-
bol ,Pozor*.

Po stlageni tlacidla (B) sa
zobrazi chybové hlasenie.

[ VSetky chybové hlasenia je
mozné identifikovat v od-
seku ,Chybové hlasenia ter-
minalu®.

[ Uvedte vzdy Cislo chybového
hlasenia (1) v pripade, Ze je
nutnd konzultacia s tech-
nickou podporou (Technical
Suppor) pre vas stroj!
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Ponuka 11 -
Nastavenia terminalu

Ponuka pre rézne
nastavenia terminalu.

Nastavovacia ponuka 110 -
Nastavenia terminalu

- (1) Zobrazenie a parameter
nastavenia tlacidiel
Jas cez den (%)

- (2) Zobrazenie a parameter
nastavenia tlacidiel
Jas v noci (%)

Rozsah nastavenia 0-100%

Pri zapnuti pracovnych svet-
lometov sa automaticky vy-
kona prepnutie na nasta-ve-
nie pre prevadzku v noci.

()

o) 3)

- (3) Zobrazenie a parameter nastavenia vystrazného signalu ,Pipanie” pri chybo-
vych hlaseniach, kym nie je chyba potvrdena.

- ,Pipanie“ ZAP:
parameter 1

- ,Pipanie” VYP:
parameter 0

Pre vyvolanie systémovej ponuky stlacte tlacidlo (E).
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Systémova ponuka -
Zakladné nastavenia
Displej

(1) Zobrazenie a parameter

nastavenia jazyka

- (2) Zobrazenie a parameter
nastavenia ¢asu (hh-mm)

- (3) Zobrazenie a parameter
nastavenia datumu
(DD-MM-RRRR)

- (4) Zobrazenie a parameter
nastavenia jasu displeja

- (5) Zobrazenie a parameter

nastavenia jasu tlacidiel

[ Nastavenie jasu displeja sa vykonava priamo, tlacidla sa ku kontrole kratko
rozsvietia.
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Ponuka 12 -
Funkény test tlacidiel

Ponuka pre kontrolu funkcie
tlacidiel ovladacieho pultu

Ponuka pre test 120 -
Funkény test tlacidiel

Pri stlaeni jednotlivych tlaci-
diel sa ako potvrdenie ich
funkcie zobrazi dany symbol
tlacidla.

Test funkcii mozno vykonat
len vtedy, ked nebezi hnaci
motor.

Ak hnaci motor bezi, zobrazi
sa chybové hlasenie.
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Ponuka 13 -
Obraz z kamery
(kamera 2)

Ponuka na zobrazenie obra-
zu z kamery - kamera 1 (O).

- Zobrazenie obrazu z ka-
mery 2: tlacidlo (B).

- Zobrazenie obrazu z ka-
mery 1+2: tlacidlo (C).

Ponuka 13b -
Obraz z kamery
(kamera 1)

Ponuka na zobrazenie obra-
zu z kamery - kamera 2 (O).

- Zobrazenie obrazu z ka-
mery 1: tlacidlo (B).

- Zobrazenie obrazu z ka-
mery 1+2: tlacidlo (C).

Ponuka 13c -
Obraz z kamery
(Kamera 1+2)

Ponuka na zobrazenie obra-
zu z kamery - kamera 1+2 (O)

- Zobrazenie obrazu z ka-
mery 1: tlacidlo (B).

- Zobrazenie obrazu z ka-
mery 2: tlacidlo (C).
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Chybové hlasenia terminalu

Kazdému chybovému hlaseniu je priradené Cislo. V pripade potreby konzultacie s
technickou podporou (Technical Support) pre Vas stroj, zadajte toto Cislo a vSetky
dalSie informacie ziskané z chybového hlasenia!

C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 102
Ventil riadenia ventilatora

Chybové hlasenie 103
Nudzovy vypinac stlateny
alebo

komunikaény
master-displej

Chybové hlasenie 104
Komunikacia
master-elektronika motora
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 105
Komunikacia
master-klavesnica ovladacie-
ho pultu

Chybové hlasenie 106

Komunikacia

master-dialkové ovladanie

Variabilne:

- Dialkové ovladanie
vlavo (1)

- Dialkové ovladanie
vpravo (2)

Chybové hlasenie 107
- Chyba - paka ovladania
pojazdu
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 108

- Chyba - snimac¢
pojazdového ustrojenstva

Variabilne:

- Snimac vlavo (1)

- Snimac vpravo (2)

Chybové hlasenie 109
- Napatie akumulatora prilis
nizke

Chybové hlasenie 110

- Ventily pohonu lamelového
rostu

Variabilne:

- Pohon lamelového
roStu vlavo (1)

- Pohon lamelového
rostu vpravo (2)

- Reverzacia lamelového
rostu vlavo (3)

- Reverzacia lamelového
rostu vpravo (4)
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 111

- Ventily pohonu zavitovky

Variabilne:

- Pohon zavitovky vlavo (1)

- Pohon zavitovky vpravo (2)

- Reverzacia zavitovky
vlavo (3)

- Reverzacia zavitovky
vpravo (4)

Chybové hlasenie 112

- Ventily zdvihania zavitovky

Variabilne:

- Zdvihanie zavitovky
vlavo (1)

- Zdvihanie zavitovky
vpravo (2)

- Spustanie zavitovky
vlavo (3)

- Spustanie zavitovky
vpravo (4)

Chybové hlasenie 113

- Ventily pohonu pechu /
pohonu vibracii

Variabilne:

- Pohon pechu (1)

- Pohon vibracii (2)
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 114

- Ventily vysuvnej spojky
rozvodovka Cerpadla / motor

Variabilne:

- Ventil vysuvnej spojky (1)

- Ventil vysuvnej spojky (2)

Chybové hlasenie 115
- Ventil brzdy pojazdového
ustrojenstva

Chybové hlasenie 116
- Chyba - snimac¢
ukazovatela stavu paliva
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 117

- Snimace pokladkovej zmesi
- zavitovka

Variabilne:

- Snimac vlavo (1)

- Snimac vpravo (2)

Chybové hlasenie 118
- Komunikacia
master - slave

Chybové hlasenie 119
- Chyba - snimac uhla
riadenia
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 120
- Chyba - relé centralneho
mazania

Chybové hlasenie 121
- Chyba - potenciometer
rychlosti jazdy

Chybové hlasenie 122
- Ventily nivelacie
Variabilne:
- Nivelacia

zdvihanie vlavo (1)
- Nivelacia

zdvihanie vpravo (2)
- Nivelacia

spustanie viavo (3)
- Nivelacia

spustanie vpravo (4)
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 123
- Chyba zbernice CAN
El. vyhrievanie pracovne;j

listy (=
Variabilne: M,
- Zakladné lista, viavo (1) ‘mllllllj
- Vysuvny diel, vlavo (3) l:l

- Zakladné lista, vpravo (2)
- Vysuvny diel, vpravo (4)

Chybové hlasenie 124

- Koncové spinace
lamelového rostu

Variabilne:

- Koncovy spinac ,lopatka“
vlavo (1)

- Koncovy spina€ ,lopatka“
vpravo (2)

- Koncovy spinac ,ultrazvuk
vlavo (3)

- Koncovy spinac ,ultrazvuk
vpravo (4)

Chybové hlasenie 125

- Ventily zasunutie / vysunutie
pracovnej liSty

Variabilne:

- Vysunutie pracovnej listy
vpravo (1)

- Zasunutie pracovnej listy
vlavo (2)

- Zasunutie pracovnej listy
vpravo (3)

- Vysunutie pracovnej listy
vlavo (4)

D 20 32



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 126
- Chyba potenciometra
riadenia

Chybové hlasenie 127
- Ventily pre zdvihanie/
spustanie prac. liSty

Variabilne:

- Pracovna lista
zdvihanie/spustanie
vlavo (1)

- prac. lista zdvihanie/
spustanie vpravo (2)

- Tlakovy ventil plavajuca
poloha (3), (4)

- Uzatvaraci ventil
prac. listy (5)

Chybové hlasenie 128
- Ventily pre otvorenie /
zatvorenie nasypky /

prednej Casti nasypky
Variabilne:

- Otvorenie nasypky vlavo (1)

- Otvorenie nasypky
vpravo (2)

- Zatvorenie nasypky
vlavo (3)

- Zatvorenie nasypky
vpravo (4)

- Zatvorenie prednej
Casti nasypky (5)

- Otvorenie predne;j
Casti nasypky (6)
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 130

- Kalibracia nevykonana
alebo neukoncéena

Variabilne:

- Prudy Cerpadiel (1)

- Potenciometer (2)

Chybové hlasenie 131

- Chyba - kontrola systému
Interna chyba v jednotke
master

Chybové hlasenie 132

- Chyba parametra
nespravne zvoleny typ
stroja
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 133
- Ventily pre posunutie
stanovista obsluhy

Variabilne:

- Posunutie stanovista
obsluhy
vlavo (1)

- Posunutie stanovista
obsluhy
vpravo (2)

Chybové hlasenie 134
- Chyba - vystrazné svetla

Chybové hlasenie 135
- Chyba - majak
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 136

- Chyba - pohon pojazdu
Vypadok Cerpadiel alebo
motora

Chybové hlasenie 137
- ,Drivelimp“ - obmedzené
riadenie pohonu pojazdu.
[ Vpripade chyby
obmedzena jazda

Chybové hlasenie 138
- Chyba systému
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 139
- Chyba - brzdovy pedal

Stroj sa nesmie dalej

prevadzkovat!

Chybové hlasenie 140
- Napatie akumulatora prilis
vysoké
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 141
Komunikacia
master-disple;j

Chybové hlasenie 142
- Chyba dat
Chybajuce udaje o
- alternatore
- teplote oleja
- prevadzkovych hodinach
- otaCkach motora

Chybové hlasenie 143

Dialkové ovladanie

Variabilne:

- Dialkové ovladanie
vlavo (1)

- Dialkové ovladanie
vpravo (2)
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 144

- Prerusenie vodi¢a k ventilu
alebo k snimacom teploty
hydrauliky / chybajuce data
o plniacom vzduchu motora

Chybové hlasenie 145

Indikacia znecistenia vzducho-

vého filtra

[ Vykonajte udrzbu
vzduchového filtra!

Chybové hlasenie 146
Ventily retardéra
Variabilne:

- Ventil vlavo (1)

- Ventil vpravo (2)

D 20 39



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 147
Ventily prednej napravy

Chybové hlasenie 149

Blokovanie Startu

[ Paka ovladania pojazdu
sa musi pri Startovani
nachadzat v neutralnej
polohe!

Chybové hlasenie 150

- Chyba - kontrola systému
Interna chyba v jednotke
master
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 151
- Nap3gjanie - master

Chybové hlasenie 152
- Chyba - brzdové svetla

Chybové hlasenie 153

- Ultrazvukové snimace
zavitovky

Variabilne:

- Snimac vlavo (1)

- Snimac vpravo (2)
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 155
- Blokovanie funkcie ventilu
alebo
- Chybna predvolba pohonu
pojazdu pri aktivnej funkcii
~Prives”.
[ Ked nie je pripojené pri-
vesné vozidlo, preprav-
ny chod sa neda zvolit!

Chybové hlasenie 156

- Ventily ,Safe Impact
System*

Variabilne:

- Vysunutie traverzy s
pritlaénymi valcami (1)

- Zasunutie traverzy s
pritlacnymi valcami (2)

Chybové hlasenie 157

- Ventily blokovania ramena

Variabilne:

- Vysunutie blokovania
ramena (1)

- Zasunutie blokovania
ramena (2)
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C. chyby / vyznam

Zobrazenie

Chybové hlasenie 158

- Ventily prestavenia
prieCneho profilu pokladky

Variabilne:

- Vysunutie prie€neho
profilu (1)

- Zasunutie prieéneho
profilu (2)

Chybové hlasenie 159

- Ventily zhutfiovaca
Variabilne:

- Zdvihnutie zhutfiovaca (1)
- Spustenie zhutriovaca (2)
- Aktivacia zhutriovaca (3)

Chybové hlasenie 160
- Chyba odsavania
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C. chyby / vyznam Zobrazenie

Chybové hlasenie 161
- Chyba - snimac hydraulickej
brzdy
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21

Koédy chyb hnacieho motora

Ak bola v hnacom pohone zistena chy-
ba, je signalizovana prislusnou kon-trol-
kou (1) / (2) a zaroven sa zobrazi roz-pi-
sana na displeji.

Chybové hlasenie simultanne zobra-zo-
vaneé na displeji obsahuje viac Cisel-
nych kodov, ktoré po dekdédovani chybu
jednoznacne definuju .

- Text ,ENGINE WARNING!* (3) uka-
zuje, ze na hnacom motore doSlo k
chybe. So strojom je mozné docCasne
pokraCovat v praci. Porucha vsSak
musi byt v kratkej dobe odstranena,
aby nedoslo k dalsim Skodam.

- Text ,ENGINE STOP!* (4) poukazuje
na zavaznu poruchu na hnacom mo-
tore, pri ktorej sa motor ihned zastavi
alebo je ho nutné zastavit, aby sa pre-
diSlo dal8im Skodam.

&l

%

LoEEN

B (D)

)

-
—
-

|r
L
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Priklad:

LoEEN

@)

Vysvetlenie:

Vystrazna kontrolka a zobrazenie na displeji signalizuju zavaznu chybu na hnacom
motore s automatickym alebo potrebnym zastavenim motora.

Udaje na displeji:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Pri¢ina: Prerusenie kabla tlakového snimaca v potrubi rozvodu paliva.
Désledok: Vypnutie motora.
Pocetnost’: Chyba sa vyskytla 1 x.

A Oznamte zistené Cislo chyby zakaznickemu stredisku, ktoré je prislusné pre vas cest-
ny finiSer. Tam bude s vami dojednany dalSi postup.

D 20 46



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

2.2 Kédy chyb
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Engine Control Module Critical internal failure - Bad
111|629 12 |Red Controller #1 intelligent Device or Component
Engine Speed/Position Sensar Circuit lost both of two
signals from the magnetic pickup sensor - Data
115|612 2 Red System Diagnostic Code # 2 Erratic, Intermittent, or incorrect
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
122 102 3 Amber  |Boost Pressure Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit — Voltage
123|102 4 Amber  |Boost Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
131 |91 3 Red Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit -
132 |91 4 Red Accelerator Pedal Position Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source

Remate Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Above Normal, or Shorted to High
133|974 3 Red Remate Accelerator Source

Remate Accelerator Pedal or Lever Position Sensor
Circuit — Voltage Below Normal, or Shorted to Low

134|974 4 Red Remote Accelerator Source

Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
135 100 3 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to High Source

Oil Pressure Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
141|100 4 Amber  [Engine Oil Pressure or Shorted to Low Source

il Pressure Low — Data Valid but Below Nermal
143 [100 18 |Amber  [Engine Qil Pressure Operational Range - Moderately Severe Level

Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Above
144 110 3 Amber  [Engine Coolant Temperature  |Normal, or Shorted to High Source

Coolant Temperature Sensor Circuit — Voltage Below

145 110 4 Amber  |Engine Coolant Temperature Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature High - Data Valid but Above
145 [110 16 |Amber  |Engine Coolant Temperature  |Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
147 |91 1 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Period
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Circuit —
148 |91 0 Red Accelerator Pedal Position Abnormal Frequency, Pulse Width, or Penod
Coolant Temperature Low - Data Valid but Above
151|110 0 Red Engine Coolant Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
153 [105 3 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Intake Manifold Air Temperature Sensor Circuit -
154 [105 4 Amber  |Intake Manifold #1 Temp Voltage Below Mormal, or Shorted to Low Source

Intake Manifold Air Temperature High — Data Valid
but Above Mormal Operational Range - Most Severe

155 [105 0 Red Intake Manifold #1 Temp Level

Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Below
187 [1080 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source

Coaolant Level Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
195 |11 3 Amber  |Coolant Level or Shorted to High Source

Coolant Level Sensor Circuit - Voltage Below Naormal,
196 |11 4 Amber  [Coolant Level ar Shorted to Low Source

Coolant Level - Data Valid but Below Normal
197 |11 18 |Amber  |Coolant Level Operational Range - Moderately Severe Level

Additional Auxiliary Diagnostic Codes logged -
1211|1484 |31 |None 1939 Error Condition Exists

Engine Oil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
212|175 3 Amber  [Qil Temperature Above Normal, or Shorted to High Source

Engine Qil Temperature Sensor 1 Circuit - Voltage
1213 [175 4 Amber |0l Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source

Engine Qil Temperature - Data Valid but Above
214|175 0 Red Qil Temperature Normal Operational Range - Most Severe Level
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Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Above
221 [108 3 Amber Barometric Pressure Normal, or Shorted to High Source
Barometric Pressure Sensor Circuit — Voltage Below
1222 108 4 Amber _ |Barometric Pressure Normal, er Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #2 Circuit — Voltage Above
227 (1080 3 Amber  [5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Coolant Pressure Sensor Circuit - Voltage Above
1231|109 3 Amber  |Coolant Pressure MNormal, or Shorted to High Source
Coalant Pressure Sensor Circuit - Voltage Below
1232 109 4 Amber  |Coolant Pressure Normal, er Shorted to Low Source
Coalant Pressure - Data Valid but Below Normal
233 (109 18 |Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Speed High - Data Valid but Above Normal
234 (190 0 Red Engine Speed Operational Range - Most Severe Level
Coaolant Level Low - Data Valid but Below Mormal
1235 (111 1 Red Coalant Level Operational Range - Most Severs Level
External Speed Input (Multiple Unit Synchronization) -
|237  |644 2 Amber  |External Speed Input Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Sensor Supply Voltage #3 Circuit — Voltage Below
236 [611 4 Amber  [System Diagnostic code # 1 Normal, or Shorted to Low Source
Vehicle Speed Sensor Circuit - Data Erratic,
241 |84 2 Amber  [Wheel-based Vehicle Speed Intermittent, or Incorrect
Yehicle Speed Sensor Circuit tampering has been
242 |84 10 |Amber  |Wheel-based Vehicle Speed detected — Abnormal Rate of Change
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Below Normal, or
245  |647 4 Amber Driver Shorted to Low Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
1249 [171 3 Amber  |Ambient Air Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Ambient Air Temperature Sensor Circuit - Voltage
256 [171 4 Amber  |Ambient Air Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Fuel Temperature - Data Valid but Above
261 (174 16 |Amber Fuel Temperature Normal Operational Range - Moderately Severe Level
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
263 [174 3 Amber Fuel Temperature Above Normal, or Shorted to High Source
Engine Fuel Temperature Sensar 1 Circuit - Voltage
265|174 4 Amber Fuel Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
2658 |94 2 Amber  |Fuel Delivery Pressure Intermittent. or Incorrect
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Solenoid Valve Circuit — Voltage
271 1347 |4 Amber  [Assembly #1 Below Mormal, or Shorted to Low Source
Fuel Pump Pressurizing High Fuel Pressure Sclenoid Valve Circuit — Voltage
272 1347 3 Amber  [Assembly #1 Above Normal, or Shorted to High Source
Fuel Pump Pressurizing Fuel Pumping Element (Front) — Mechanical System
275 1347 [V Amber  |Assembly #1 Not Responding Properly or Out of Adjustment
High Fuel Pressure Solenoid Valve #1 — Mechanical
Fuel Pump Pressurizing System Not Responding Properly or Out of
1281 (1347 [T Amber  |Assembly #1 Adjustment
Engine Speed/Position Sensor (Crankshaft) Supply
‘Voltage Circuit - Voltage Below Mormal, or Shorted to
284 (1043 4 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply |Low Source
SAE J1939 Multiplexing PGN Timeout Error -
285 [639 9 Amber  [SAE J1939 Datalink Abnormal Update Rate
SAE J1939 Multiplexing Configuration Error — Out of
286 [639 12 Amber  [SAE J1939 Datalink Calibration
SAE J1939 Multiplexing Accelerator Pedal or Lever
Sensor System Error - Received Network Data In
287 (91 19 Red Accelerator Pedal Position Errar
SAE J1939 Multiplexing Remote Accelerator Pedal or
1288 |974 19 Red Remaote Accelerator Lever Data Error - Received Network Data In Error
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
1293 [441 3 Amber  |OEM Temperature Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Auxiliary Temperature Sensor Input # 1 Circuit -
294 [441 4 Amber  [OEM Temperature Yoltage Below Mormal, or Shorted to Low Source
295|108 2 Amber Barometric Pressure Barometric Pressure Sensor Circuit - Data Erratic,
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Intermittent, or Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Valtage
297 (1388 3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
296 1388 4 Amber  [Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319|251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, or Incorrect
Injector Sclencid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323 |6h5 5 Amber  |Injector Cylinder #05 MNormal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324 |653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, or Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #& Circuit — Current Below
325 |656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, or Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber _ |Injector Cylinder #02 Normal, or Open Circuit
Injector Sclencid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 |654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 (110 2 Amber Engine Coolant Temperature Intermittent, or Incorrect
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
338 [1267 3 Amber Driver Source
Idle Shutdown Vehicle Accessories Relay Driver
‘Vehicle Accesscries Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 [1267 4 Amber Dniver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memaory Intermittent, or Incorrect
Electranic Calibration Code Incompatibility - Cut of
342|630 13 Red Calibration Memory Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343 [629 12 |Amber  |Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  |Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 1079 |4 Amber |5 Valts DC Supply MNormal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
“oltage Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to
387 (1043 3 Amber Internal Sensor Voltage Supply |High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Engine Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicater High - Data Valid but Above
418 (97 15 Maint. ‘Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
122 1111 2 Amber  |Coolant Lavel Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engina Qil Temperature - Data Erratic, Intarmittent, or
25 [175 2 Amber  |Qil Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
128 (97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
29 |97 4 Amber  [Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever ldle Validation Circuit -
31 |&RE 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorract
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
132 |558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
33 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
B34 [627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Intermittent, ar Incorrect
Auxiliary Pressure Sensor Input 1 - Special
296 [1388 14 Red Auxiliary Pressure Instructions
Auxiliary Pressure Senser Input # 2 Circuit - Voltage
297 [1388 |3 Amber  |Auxiliary Pressure Above Mormal, or Shorted to High Source
Auxiliary Pressure Sensor Input # 2 Circuit - Voltage
298 1388 4 Amber Auxiliary Pressure Below Normal, or Shorted to Low Source
Real Time Clock Power Interrupt - Data Erratic,
319 251 2 Maint Real Time Clock Power Intermittent, ar Incorrect
Injector Solenoid Cylinder #1 Circuit — Current Below
322|651 5 Amber  |Injector Cylinder #01 MNormal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #5 Circuit — Current Below
323|655 5 Amber  |Injector Cylinder #05 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #3 Circuit — Current Below
324|653 5 Amber  |Injector Cylinder #03 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #6 Circuit — Current Below
325|656 5 Amber  |Injector Cylinder #06 Normal, er Open Circuit
Injector Solenoid Cylinder #2 Circuit — Current Below
331|652 5 Amber  |Injector Cylinder #02 Normal, er Open Circuit
Injector Sclenoid Cylinder #4 Circuit — Current Below
332 [654 5 Amber  |Injector Cylinder #04 Normal, or Open Circuit
(Coalant Temperature Sensor Circuit — Data Erratic,
334 110 2 Amber  |Engine Coalant Temperature Intermittent. ar Incorrect
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Driver
‘Yehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High
3358|1267 3 Amber  |Drniver Source
Idle Shutdown Yehicle Accessories Relay Dnver
Vehicle Accessories Relay Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low
339 1267 |4 Amber _ |Driver Source
Engine Control Module data lost - Data Erratic,
341|630 2 Amber  |Calibration Memary Intermittent, ar Incorrect
Electronic Calibration Code Incompatibility - Out of
342|630 13 Red Calibration Memary Calibration
Engine Control Module Warning internal hardware
343|629 12 |Amber  [Controller #1 failure - Bad Intelligent Device or Component
Injector Power Supply - Bad Intelligent Device or
351 |629 12 |Amber  [Controller #1 Component
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Below
352 (1079 |4 Amber |5 Volts DC Supply Normal, or Shorted to Low Source
Sensor Supply Voltage #1 Circuit — Voltage Above
386 |1079 |3 Amber |5 Vaolts DC Supply Normal, or Shorted to High Saurce
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor Supply
Yoltage Circuit - Voltage Above NMormal, or Shorted to
387 1043 |3 Amber  |Internal Sensor Voltage Supply [High Source
Qil Pressure Low — Data Valid but Below Normal
15 (100 1 Red Enging Qil Pressure Operational Range - Most Severe Level
Water in Fuel Indicator High - Data Valid but Above
118 (97 15 Maint. Water in Fuel Indicator MNormal Operational Range — Least Severe Level
|22 1111 2 Amber Coolant Level Coaolant Level - Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Engine Qil Temperature - Data Erratic, Intermittent, or
25 [175 2 Amber  |0il Temperature Incorrect
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Above Normal,
28 |97 3 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to High Source
Water in Fuel Sensor Circuit - Voltage Below Normal,
|29 (97 4 Amber  |Water in Fuel Indicator or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|31 |558 2 Amber Switch Data Erratic, Intermittent, or Incorrect
Accelerator Pedal Low Idle Accelerator Pedal or Lever Idle Validation Circuit -
|32 [558 13 Red Switch Out of Calibration
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
433 [102 2 Amber  |Boost Pressure Erratic, Intermittent, ar Incorrect
Power Lost without Ignition Off - Data Erratic,
K34 |627 2 Amber Power Supply Intermittent, or Incorrect
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Turbocharger #1 Compressor Inlet Temperature
Turbocharger #1Compressor  |Sensor Circuit — Voltage Below Mormal, or Shorted to

592 [1172 |4 Amber  |Inlet Temperature Low Source
ECM Internal Temperature Sensor Circuit - Voltage

597 |1136 3 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
ECM Intermal Temperature Sensor Circuif - Yoltage

695 1136 |4 Amber  |Sensor Circuit - Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

719 |22 3 Amber  |Crankcase Pressure ‘Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Extended Crankcase Blow-by Pressure Circuit -

729 |22 4 Amber  |Crankcase Pressure Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Engine Spead/Position #2 mechanical misalignment
between camshaft and crankshaft sensors -
Mechanical System Not Responding Properly or

731|723 7 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Cut of Adjustment
Engine Speed/Position #2 Camshaft sync error - Data

753|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

757|611 31 Amber  |Electronic Control Madule Electronic Control Module data lost - Condition Exists
Engine Speed Sensor (Camshaft) Error — Data

778|723 2 Amber  |Engine Speed Sensor #2 Erratic, Intermittent, or Incorrect

Auxiliary Equipment Sensor Warning Auxiliary Equipment Sensor Input # 3 (OEM
779|703 11 Amber  |Input Switch) - Root Cause Not Known
Cylinder Power Imbalance Between Cylinders - Data

951 |166 2 Mone Cylinder Power Erratic, Intermittent, or Incorrect
Power Loast With Ignition On - Data Erratic,

1117|827 2 Mone Power Supply Intermittent, or Incorrect
Injector Cylinder #1 - Mechanical System Not

1139 |651 7 Amber  |Injector Cylinder # 01 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #2 - Mechanical System Not

1141 |652 7 Amber  |Injector Cylinder # 02 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #3 - Mechanical System Not

1142 |653 7 Amber  |Injector Cylinder # 03 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #4 - Mechanical System Not

1143 |654 7 Amber  |Injector Cylinder # 04 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #5 - Mechanical System Not

1144 |655 7 Amber  |Injector Cylinder # 05 Responding Properly or Out of Adjustment
Injector Cylinder #6 - Mechanical System Not

1145 |656 7 Amber  |Injector Cylinder # 06 Responding Properly or Out of Adjustment
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1239 |2623 3 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Above Normal, or Shorted to High Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 2 Circuit -

1241 (2623 4 Amber  |Accelerator Pedal Position Voltage Below Normal, or Shorted to Low Source
Accelerator Pedal or Lever Position Sensor 1 and 2 -

1242 |91 2 Red Accelerator Pedal Position Data Erratic, Intermittent, or Incarrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1256 |1563 |2 Amber  |Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect

Control Module Identification Control Module Identification Input State Error - Data

1257 1563 |2 Red Input State Erratic, Intermittent, or Incorrect
Injector Metering Rail 1 Prassure - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Most Severe

1911 157 0 Amber  |Injector Metering Rail Level
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2111 |32 3 Amber  |Coolant Temperature Above Mormal, or Shorted to High Source
Coolant Temperature 2 Sensor Circuit - Voltage

2112 |52 4 Amber  |Coolant Temperature Below Normal, or Shorted to Low Source
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2113 |52 16 |Amber  |Coolant Temperature Mormal Operational Range - Moderately Severe Level
Coolant Temperature 2 - Data Valid but Above

2114 |52 0 Red Coolant Temperature Mormal Operational Range - Most Severe Level
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Above Normal,

2115 |2981 3 Amber  |Coolant Pressure or Shorted to High Source
Coolant Pressure 2 Circuit - Voltage Below Mormal, or

2116 |2981 4 Amber _ |Coolant Pressure Shorted to Low Source
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Coolant Pressure 2 - Data Valid but Below Norma
2117|2981 18 [Amber  |Coolant Pressure Operational Range - Moderately Severe Level
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Above
21585 [611 3 Amber  |System Diagnostic code # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Sensor Supply Voltage #4 Circuit — Voltage Below]
2186 [B11 4 Amber  |System Diagnostic code # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Auxiliary Equipment Sensor Input 3 Engine Protec|
12195 703 14 |Red Auxiliary Equipment Sensor Critical - Special Instructions
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Bel
Normal Operaticnal Range - Moderately Severe
2215 (94 18 |Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
Fuel Pump Delivery Pressure - Data Valid but Abg
MNormal Operational Range — Moderately Severe
2216 (94 1 Amber  |Fuel Delivery Pressure Level
ECM Program Memory (RAM) Corruption - Condit
2217 [630 31 Amber  |Calibration Memory Exists
Injector Metering Rail 1 Pressure - Data Valid but
Injector Metering Rail 1 Below Normal Operational Range - Most Severe
2249 [157 1 Amber _ |Pressure Level
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
2265 1075 |3 Amber  |Fuel Above Normal, or Shorted to High Source
Electric Lift Pump for Engine Fuel Priming Pump Control Signal Circuit — Voltag
12266 1075 4 Amber Fuel Below Normal, or Shorted to Low Source
Fuel Inlet Meter Device - Data Valid but Above
2292 (611 16 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Normal Operaticnal Range - Moderately Severe L
Fuel Inlet Meter Device flow demand lower than
expected - Data Valid but Below Narmal Operatior
2293 [511 18 |Amber  |Fuel Inlet Meter Device Range - Mcderately Severe Level
2311 [633 31 Amber  |Fuel Control Valve #1 Fueling Actuator #1 Circuit Error — Condition Exist
Engine Speed / Position Sensor #1 - Data Erratic,
2321 (190 2 MNone Engine Speed Intermittent, or Incorrect
Engine Speed / Position Sensor #2 - Data Erratic,
2322 723 2 MNone Engine Speed Sensor #2 Intermittent, or Incorrect
Turbocharger speed invalid rate of change detecty
2345 (103 10 [Amber  |Turbocharger 1 Speed Abnormal Rate of Change
Turbocharger Turbine Inlet Temperature (Calculat
- Data Valid but Above Normal Operational Range|
2346 (2789 15 [Nene System Diagnostic Code #1 Least Severe Level
Turbocharger Compressor Outlet Temperature
(Calculated) - Data Valid but Above Normal
2347 (2629 15 |[Nene System Diagnostic Code #1 Operational Range — Least Severe Level
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Below
2352 [107v2 [ Amber  |Cutput # 1 Normal, er Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Below
23563 (1073 [ Amber  |Qutput # 2 Normal, or Sherted to Low Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #1 — Voltage Above
2356 [1072 3 Amber  |Cutput # 1 MNormal, or Shorted to High Source
Engine Compression Brake Engine Brake Actuator Circuit #2 — Voltage Above
23567 [1073 3 Amber  |Output # 2 MNormal, or Shorted to High Source
Fan Clutch Output Device Fan Control Circuit - Voltage Above Naormal, or
2377 [647 3 Amber  |Driver Shorted to High Source
“ariable Geometry WGT Actuator Driver Circuit - Voltage Below Norm
2384 (541 4 Amber  |Turbocharger or Shoried to Low Source
“ariable Geometry VGT Actuator Driver Circuit - Voltage Above Norm
2385 |641 3 Amber  |Turbocharger or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Above Norm
2565 (729 3 Amber  |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to High Source
Intake Air Heater #1 Circuit - Voltage Below Norm
2556 [729 4 Amber _ |Inlet Air Heater Driver #1 or Shorted to Low Source
Aviliary PWKM Drver #1 - Woltans Ahowve Maormal

D 20 52



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

gl g |=| 2 z g 2 £
(5] w ey o wn o = =
- il o o @ 5 E'S
= o o E 2w E o
o — — o5 — 0 @
w - - - = 0O (& Jy ]
Engine Coolant Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
2963 (110 15 MNone Engine Coolant Temperature Severe Level
Intake Manifold Temperature High - Data Valid but
Above Mormal Operational Range - Least
25964 105 15 None Intake Manifold #1 Temperature |Severe Level
Intake Manifold Pressure Sensor Circuit - Data
2973 [102 2 Amber Boost Pressure Erratic, Intermittent, or Incorrect
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D30 Prevadzka

1 Ovladacie prvky na finiSeri

1.1 Ovladacie prvky - stanoviste vodica

Strieska (O)

StrieSku je mozné vztyCit' a spustit ma- %
nualnym hydraulickym Cerpadlom. =
—

[ Rura vyfuku sa spusta, prip. vztyCuje
spolocne so strieSkou.

- Spodny diel paky ¢erpadla (1) vyberte \
z miesta jeho ulozenia a pomocou rur- \
Ky (2) zmontujte s hornym dielom.

- Spustenie strieSky: Aretacie (3) na \
oboch stranach strieSky musia byt
uvolnené. e \
- VztyCenie strieSky: Aretacie (4) na \ \
oboch stranach strieSky musia byt 2 %
uvolnené. -

- Nastavte nastavovaciu packu (5) do
polohy ,vztyCit“ alebo ,spustit™. ~ 71 ~—
- VztyCenie strieSky: Packa smeruje =

dopredu.
- Spustenie strieSky: Packa smeruje dozadu.

- Stlacajte paku Cerpadla (1), kym strieSka nedosiahne max. koncovu polohu hore

alebo dole.

- StrieSka v najvyssej polohe: Na oboch stranach strieSky zasurite aretacie (3).

- StrieSka spustena: nasadte aretaciu (4) na oboch stranach striesSky ako pre-prav-
nu poistku.

A Pri vybave s kabinou chraniacou pred vplyvmi poCasia sa musi pred spustenim
strieSky zavriet' kapota motora!
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Kabina chraniaca pred vplyvmi
pocasia (O)

StrieSka kabiny chraniacej pred vplyvmi
poCasia je vybavena dodatocnym cel-
nym a dvoma bo¢nymi sklami.

- Boc€né skla je mozné pomocou drZia-
ka (1) odklopit’ do stran.
Pre odblokovanie stlacte aretaciu (2).

Stierace

- V pripade potreby zapnite stierace (3)
| ostrekovace na ovladacom pulte.

Dbajte na to, aby bola nadrzka ostre-
kovacov (4) vzdy dostatoCne naplnena.

Opotrebované listy stieraCa okamzite
vymernte.

T
g“mlltl

I

L
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Plosina obsluhovaca, pevna

e >

Ovladaci pult, posuvny
Ovladaci pult je mozné posuvat do réznych poldh na favej a pravej strane stroja.
- Povolte aretaciu pultu (1) a posunite konzolu pultu drzadlom (2) do pozadovanej po-

lohy.
- Aretaciu pultu (1) nastavte tak, aby zaskocila do jednej z aretacnych poléh (3).

Dbajte na spravnu aretaciu!

Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!
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Plosina obsluhovaé€a, posuvna (O)

PloSinu obsluhovaca je mozné hydraulicky posunut’ dolava / doprava cez vonkajSiu
hranu stroja a vodi¢ ma tak zo svojej pozicie lepSi vyhlad na usek pokladky.

- Pri posunutej ploSine obsluhovaca umoznuju priezory (1) lepSi vyhlfad na pokla-
danu vozovku.

Aktivacia funkcie posunutia ploSiny - pozri ovladaci pult.
Pri posunutej ploSine sa zvacsi zakladna Sirka finiSera.

Ak sa ploSina posuva, dbajte na to, aby sa v nebezpecénej oblasti nenachadzali oso-
by!

0>

Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!
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Ovladaci pult, posuvny
Ovladaci pult je mozné posuvat do réznych poldh na favej a pravej strane stroja.
- Povolte aretaciu pultu (2) a posurite konzolu pultu drzadlom (3) do pozadovanej po-

lohy.
- Zaistenie pultu (2) nastavte tak, aby zaskocilo do jednej z aretacnych poldh (4).

Dbaijte na spravnu aretaciu!
Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!
Ovladaci pult, otoény (O)

Pre obsluhovanie presahujuce vonkajSiu hranu stroja je mozné nato it cely ovladaci
pult.

- Stlacte poistku (5) a pomocou drzadla (3) vychyflte pult do poZadovanej polohy, po-
istku nechajte znovu zaskodit v jednej z aretanych poloh.

Dbajte na spravnu aretaciu!

Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!

Zaistenie plosiny obsluhovaca (O)

Pre jazdy v cestnej premavke a pre prepravu stroja na prepravnych vozidlach sa musi
ploSina obsluhovaca zaistit' v stredovej polohe!

- Vyberte zaistovaci €ap (7) z miesta jeho ulozenia (stlacte tlacidlo) a zasurnite ho do
zaistovacieho otvoru (8).

Aby bolo mozné vykonat zaistenie, musi sa ploSina nachadzat v strede nad ramom
stroja.
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Nudzové ovladanie ploSiny
obsluhovaca, posuvné vyhotovenie

Ak uz nemozno ploSinu obsluhovaca hy-
draulicky posuvat, je mozné ju ruéne
posunut spat do stredovej polohy.

- Odstrarite krytku (1) (vedla pravej ta-
bule v priestore pre nohy).
- Vyskrutkujte skrutku (2).

[ Spojenie plosina - ram je teraz uvolne-
né, ploSinu je mozné posunut.

- Po odstraneni chyby obnovte pévodny stav.
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Konzola sedadla, oto¢na (O)

Pre obsluhovanie presahujuce vonkajsiu
hranu stroja je mozné otoCit konzoly se-
dadla.

- Zatiahnite za poistku (1), oto¢te kon-
zolu sedadla do pozadovanej polohy a
nechajte poistku znovu zaskocit’ spat.

Dbajte na spravnu aretaciu!

Ovladaciu polohu nastavuijte len pri zas-
tavenom stroji!

Odkladacia priehradka konzoly
sedadla

Pod oboma konzolami sedadla sa na-
chadza uzamykatefna priehradka (1).

Odkladacie priehradky po skonceni pra-
ce uzamknite.
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Sedadlo vodic€a, typ |

Aby nedoslo k ujme na zdravi, malo by
sa pred uvedenim stroja do prevadzky
skontrolovat a vykonat' individualne na-
stavenie sedadla.

Po zablokovani jednotlivych prvkov uz
nesmie byt mozné tieto prvky posunut
do inej polohy.

- Nastavenie hmotnosti (1): Dana
hmotnost’ vodi¢a by sa mala nastavit
pri nezatazenom sedadle vodiCa
otoCenim packy pre nastavenie hmot-
nosti.

- Zobrazenie hmotnosti (2):
Nastavenu hmotnost vodia je mozné
odcitat' v okienku.

- Pozdizne nastavenie (3): Stlatenim zaistovacej packy sa uvolni nastavenie se-
dadla v pozdiznom smere.

Zaistovacia packa musi zaskocCit v poZadovanej polohe.

- Nastavenie hibky sedadla (4): Hibku sedadla je mozné individuaine prispdsobit.
Pre nastavenie hibky sedadla nadvihnite tlagidlo. Stigasne posuvajte sedaciu plo-
chu dopredu alebo dozadu, kym nedosiahnete pozadovanu polohu.

- Nastavenie sklonu sedadla (5): Pozdizny sklon sedacej plochy je mozné indivi-
dualne prispbsobit. K nastavenie sklonu nadvihnite tlacidlo. Su¢asnym zatazenim
alebo odlahCenim sedacej plochy docielite nastavenie jej optimalneho sklonu
podla vasej potreby.

- Sklon opierok ruk (6): Pozdizny sklon opierok rik je mozné zmenit otaanim
ruéného kolieska. Otac¢anim smerom von sa opierka vpredu zdviha, ota¢anim sme-
rom dovnutra sa opierka vpredu spusta.

Naviac je mozné obe opierky ruk uplne zdvihnut nahor.

- Bedrova opierka (7): Ota¢anim kolieska dolava alebo doprava mozno individual-
ne prispésobit tak vySku, ako aj hrubku vyklenutia ¢alunenia operadla.

- Nastavenie operadla (8): Nastavenie operadla sa vykonava zaistovacou packou.
Zaistovacia packa musi zaskocCit v poZzadovanej polohe.

- Predizenie operadla (9): Vytahovanim proti citelnému odporu jednotlivych
aretacnych poléh je mozné individualne prispdsobovat vysku az ku koncového do-
razu. PrediZenie operadla mézete odstranit tak, Ze raznym trhnutim prekonate kon-
covy doraz.

- Vyhrievanie sedadla ZAP/VYP (10): Vyhrievanie sedadla sa zapne, prip. vypne
stlatenim spinaca.

- Zadrzny pas (11): Zadrzny pas sa musi zapnut pred uvedenim vozidla do prevad-
zky.

D@ @@ 6 @

seat4. tif

Po nehode sa zadrzné pasy musia vymenit..

D308



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Sedadlo vodic¢a, typ Il

Aby nedoslo k ujme na zdravi, malo by
sa pred uvedenim stroja do prevadzky
skontrolovat a vykonat individualne nas-
tavenie sedadla.

Po zablokovani jednotlivych prvkov uz
nesmie byt mozné tieto prvky posunut
do inej polohy.

- Nastavenie hmotnosti (1): Dana
hmotnost’ vodi¢a by sa mala nastavit
pri nezatazenom sedadle vodiCa
otoCenim packy pre nastavenie hmot-
nosti.

- Zobrazenie hmotnosti (2):
Nastavenu hmotnost vodia je mozné
odcitat' v okienku.

- Pozdizne nastavenie (3): Stlatenim zaistovacej packy sa uvolni nastavenie se-
dadla v pozdiznom smere.

Zaistovacia packa musi zaskocCit v poZadovanej polohe.

- Nastavenie vysky sedadla (4): VySku sedadla je mozné individualne prispbsobit.
Pre nastavenie vySky sedadla otacajte rukovatou pozadovanym smerom.

- Nastavenie operadla (5): Sklon operadla sa da plynule nastavit. Pre nastavenie
otacajte rukovatou pozadovanym smerom.

- Sklon opierok ruk (6): Pozdizny sklon opierok rik je mozné zmenit otaanim
ruéného kolieska. Otacanim smerom von sa opierka vpredu zdviha, ota¢anim sme-
rom dovnutra sa opierka vpredu spusta.

Naviac je mozné obe opierky ruk uplne zdvihnut nahor.

- Bedrova opierka (7): Ota¢anim kolieska dolava alebo doprava mozno individual-
ne prisposobit tak vysku, ako aj hrubku vyklenutia ¢alunenia operadla.

- Zadrzny pas (8): Zadrzny pas sa musi zapnut pred uvedenim vozidla do prevad-
zky.

seat4. tif

Po nehode sa zadrzné pasy musia vymenit..
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Skrina s poistkami

Pod prostrednym plechom podlahy plo-
Siny obsluhovaca sa nachadza svorkova
skrifia, ktora okrem iného obsahuje vset-
ky poistky a relé.

[ Schéma obsadenia poistiek a relé sa
nachadza v kapitole F8.
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Akumulatory

V priestore pre nohy sa nachadzaju aku-
mulatory (1) pre zariadenie 24 V.

Prislusné specifikacie najdete v kapitole
B , Technické udaje“. Udrzba - pozri ka-
pitolu ,F“.

Startovanie s cudzou pomocou len
podla navodu (pozri &ast' ,Start finiSera s
externym zdrojom (Startovacia po-
moc)“)

Hlavny vypina¢ akumulatora

Hlavny vypinaC€ akumulatora oddeli pru-
dovy obvod od akumulatora k hlavne;j
poistke.

Specifikacie vSetkych poistiek - pozri ka-
pitola ,F“.

- Na prerusenie obvodu akumulatora
otocte klu€ (3) dolava a vytiahnite ho.

Klué nestratte, inak s finiSerom ne-bu-
dete méct jazdit!
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Prepravné poistky nasypky

Pred prepravou alebo odstavenim fini-
Sera sa musia na oboch stranach stroja
pri nahor vyklopenych poloviciach na-
sypky zasunut prepravné poistky nasyp-
Ky.

- Vytiahnite zaistovaci ¢ap (1) a zasu-
nte prepravnu poistku (2) pomocou
drzadla nad piestnicu valca nasypky.

Bez zasunutej prepravnej poistky na-
sypky sa nasypka moéze pomaly roz-
tvorit a pri preprave hrozi nebezpe-
Censtvo nehody!

Blokovanie ramena, mechanické (O)

[ Pred prepravou so zdvihnutou pracov-
nou listou sa musia na oboch stranach
stroja dodatoCne vlozit blokovania ra-
mien.

Pri prepravnej jazde s nezaistenou prac.
liStou hrozi nebezpecfenstvo nehody!

- Nadvihnite prac. liStu.

- Na oboch stranach stroja zasurite blo-
kovanie ramena pomocou packy (1)
pod ramena, potom packu otocte do
aretacnej polohy.

A POZOR!
Blokovanie ramena vkladajte len pri nastaveni prie¢neho profilu na ,nulu®
Blokovanie ramena sluzi len na ucely prepravy!
Nezatazujte pracovnu listu ani pod fiou nepracujte, ked je zaistena len blokovanim
ramenal
Nebezpecenstvo urazu!
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Blokovanie ramena, hydraulické (O)

Pred prepravou so zdvihnutou pracov-
nou liStou sa musi na oboch stranach
stroja dodatoCne vysunut blokovanie ra-
mena.

Pri prepravnej jazde s nezaistenou prac.
liStou hrozi nebezpecCenstvo nehody!

- Nadvihnite prac. listu.
- Zapnite funkciu na ovladacom pulte.

Obe blokovania ramena (1) sa hydrau-li-
cky vysunu.

POZOR!

Pl g

/<

Blokovanie ramena vkladajte len pri nastaveni prie¢neho profilu na ,nulu®
Blokovanie ramena sluzi len na ucely prepravy!
Nezatazujte pracovnu listu ani pod fiou nepracujte, ked je zaistena len blokovanim

ramenal
Nebezpecenstvo urazu!
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Ukazovatel hrubky kladenej vrstvy

Na lavej a pravej strane stroja sa nach-
adza stupnica, na ktorej je mozné zistit
aktualne nastavenu hrubku kla-denej
vrstvy.

- Ak chcete zmenit polohu ukazo-
vatela, povolte upinaciu skrutku (1).

[ Za normalnych podmienok pokladky by
mala byt na oboch stranach stroja nas-
tavena rovnaka hrubka kladenej vrstvy!

Dalsie ukazovatele (O) sa nachadzaju
na vedeni ramena.

- Ak chcete zmenit polohu od¢itavania,
mdzete nadvihnut drziak stupnice (2)
a nechat' ho opat zapadnut do jedné-
ho zo susednych aretaénych otvorov
(3).

- Ukazovatel (4) mdzete pomocou are-
tacnej hlavice (5) natocCit do réznych
poléh.

A Pre prepravu stroja musia byt drziak stu-
pnice (2) a ukazovatel (4) uplne priklo-
pene.

A Davajte pozor, aby nedoSlo k para-
laxnym chybam (pri odCitani stupnice)!
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Osvetlenie zavitoviek (O)

o . il Y
Na osvetlenie priestoru zavitovky sa na- 4""":% >0
chadzaju na zavitovkovej skrini dva C S ﬂ'l'ﬂ
oto&né reflektory (1). K ‘ o

- Reflektory sa zapinaju spolu s pra-
covnymi svetlometmi.

Spolo¢né zapnutie s ostatnymi pracov-
nymi svetlometmi sa vykonava na ovla-
dacom pulte!

Osvetlenie motorového priestoru (O)

Pri zapnutom zapalovani je mozné zap-
nut osvetlenie motorového priestoru.

- Vypinac (1) pre osvetlenie moto-rové-
ho priestoru
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Xenodnové pracovné svetlomety (O)

Xenbdnové pracovne svetlomety maju
zdroj sekundarneho vysokého

napatia.

Pracu na osvetleni smie vykonavat len
kvalifikovany elektrikar pri vypnutom pri-
marnom napati.

Obratte sa na predajcu Dynapac!

Pozor, odpad Skodlivy pre zivotné pros-
tredie!

Pracovné svetlomety s xenénovymi Zia-
rovkami maju plynovu vybojku, ktora ob-
sahuje ortut (Hg). Chybna vybojka je
nebezpeény odpad a musi sa zlikvi-do-
vat' v sulade s miestnymi predpismi.

Diédové pracovné svetlomety LED (O)

Na prednej a zadnej Casti stroja sa nach-
adzaju dva LED svetlomety (1).

Nastavte pracovné svetlomety vzdy tak,
aby ste zamedzili oslnenie pracovnikov
obsluhy alebo inych uc€astnikov cestnej
premavky!
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500 wattové svetlomety (O)

Na prednej a zadnej Casti stroja sa na-
chadzaju dva halogénové svetlomety

(2).

- Pri vybaveni stroja bez strechy: na
zmenu vySky svetlometov sluzi
aretacna skrutka (3).

Nastavte pracovné svetlomety vzdy tak,
aby ste zamedzili oslnenie pracovnikov
obsluhy alebo inych uc€astnikov cestnej
premavky!

NebezpecCenstvo popalenia! Pracovné
svetlomety sa rozpalia na vysoku te-plo-
tu!

Nikdy sa nedotykajte zapnutych alebo
horucich pracovnych svetlometov!

Pri vybaveni s elektrickou pracovnou
lisStou mbéze vo faze zahrievania pri

suCasnej prevadzke svetlometov 500 W (O) a baldnika ,power moon® (O) dbjst k

nerovno-mernému poblikavaniu osvetlovacich prostriedkov.

Vo faze zahrievania zapnite pokial mozno iba jeden druh osvetlenia.

Kamera (O)

Na prednej a zadnej Casti stroja sa na-
chadza kamera (1).

- Kamera sa da natoCit do réznych
smerov.

Zabery z kamery sa zobrazuju na disple-
ji na ovladacom pulte.
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Racna pre nastavenie vysky
zavitovky (O)

Pre mechanické nastavenie vysky za-vi-
tovky

- Nastavte kolik racne (1) na otacanie
dolava alebo doprava. Otacanim
dofava zavitovka klesa, ota€anim do-
prava sa zavitovka zdviha.

- Pre nastavenie pouzite paku raéne
(2).

- Nastavte pozadovanu vysku strieda-
vym otacanim lavej a pravej racne.

[ Aktualnu vysku je mozne odcCitat na
oboch ukazovateloch vySky zavitovky.

[ Riadte sa pokynmi pre nastavenie vysky zavitovky v kapitole ,Nastavovanie a pre-
stavovanie®!

Ukazovatele vysky zavitovky

Na favej a pravej strane vystupu sa na-
chadza stupnica (1), na ktorej je mozné
zistit' aktualne nastavenu vysku zavitov-

Ky.

> Hodnota v cm

- Ak chcete zmenit polohu ukazova-
tela, povolte upinaciu skrutku (2).

A VysSka zavitovky musi byt na oboch stra-
nach nastavena rovnako, aby sa zavi-
tovka nevzpriedilal
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Meracia tyé / predizenie meracej tyée

LY
il
W

A\
Iy
=

Meracia ty€ sluzi obsluhe stroja ako orientatna pomdocka pri pokladke.
Pomocou meracej tyCe mdze obsluha stroja sledovat’ v stanovenom useku pokladky
natiahnuty referencny drét alebo iné vhodné znacenie.

Meracia ty& sa pritom pohybuje pozdiz referenéného drétu alebo nad zna&enim.
Vodic€ tak méze zistit' a opravit’ pripadné odchylky smeru riadenia.

Pouzitim meracej tyCe sa zvacsi zakladna Sirka finiSera.

e >

Ak pouZijete meraciu ty& alebo prediZenie meracej tyée, dbajte na to, aby sa v nebez-
pecnej oblasti nezdrziavali osoby!

[ Meracia tyC sa nastavuje, ked je stroj s nastavenou pracovnou Sirkou umiestneny v

useku pokladky a bolo vyhotovené referenéné oznacenie, ktoré vedie paralelne k
useku pokladky.

Nastavenie meracej tyCe:

- Meracia ty€ (1) sa nachadza na prednej strane stroja a povolenim Styroch upina-
cich skrutiek (2) je mozné ju vytiahnut bud’ dolava alebo doprava.

> PrediZenie meracej tye (3) sa nasadi na meraciu ty¢ pri va&sich pracovnych $irkach.
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- Po nastaveni meracej tyCe na pozadovanu Sirku, sa upinacie skrutky (2) musia
opat dotiahnut.
- Nasadené prediZenie meracej tyée sa fixuje skrutkami (4).

Podla toho, na ktorej strane stroja sa ma meracia ty¢ nachadzat, musi sa pri pouZiti
predizenia meracej tyCe pripadne celd meracia ty¢ vymontovat a znovu namontovat
na druhu stranu strojal

- Po povoleni kridlovej matice (5) sa moze koncovy diel predizenia meracej tyCe (6)
nastavit na potrebnu dlzku, navySe je mozna zmena uhla natoenim v kibe (7).

Ako orientacnu pombcku je mozné volitelne pouzit nastavitelny ukazovatel alebo
retaz.

VSetky montazne diely po nastaveni spravne utiahnite!

Kib (7) predizenia meracej ty&e je mozné namontovat na obe strany stroja

v mieste (8).

V tomto bode je mozné prediZzenie meracej tyée pre prepravu stroja priklopit, takze
neddjde k zvacseniu zakladnej Sirky stroja.
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Ruény postrekovac¢ separaéného
prostriedku (O)

Pre nastriekanie separaCnej emulzie na
sucasti, ktoré prichadzaju do kontaktu s
asfaltom.

Postrekovac (1) vyberte z drziaka.
Stlacanim paky Cerpadla (2) vytvorte
tlak.

- Tlak sa zobrazi na manometri (3).
Pre postrek aktivujte rucny ventil (4).

Po ukonCeni prace =zaistite rucny
postrekovacC v drziaku zamkom (5).

Nestriekajte do otvoreného ohria alebo
na horuce povrchy. Nebezpecenstvo vy-
buchu!
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Postrekovacie zariadenie
separacéného prostriedku (O)

Pre nastriekanie separaCnej emulzie na
sucasti, ktoré prichadzaju do kontaktu s
asfaltom.

- Hadicu postrekovaca (1) spojte s ry-
chlospojkou (2).

Aktivujte postrekovacie zariadenie len
pri beZiacom naftovom motore, inak sa
vybije akumulator.

Po pouziti opat vypnite.

Ako volitefné vybavenie je mozné za-
kupit pevne nainstalovanu supravu ha-
dic (3) postrekovacieho zariadenia.

- Vytahujte hadicu zo schranky dov-te-
dy, kym nezaCujete cvaknutie. Ha-
dica sa v tejto pozicii pri odlahceni au-
tomaticky zaisti. Opatovnym zatiah-
nutim a uvofnenim sa hadica opat au-
tomaticky navinie.

- Prer zapnutie a vypnutie Cerpadla
stlacte tlacidlo (4).

- Kontrolka (5) svieti, ked Cerpadlo
emulzie pracuje.

- Pre postrek aktivujte ru¢ny ventil (6).

Nestriekajte do otvoreného ohria alebo
na horuce povrchy. Nebezpecenstvo vy-
buchu!

Postrekovacie zariadenie je zasobované
z kanistra (7), ktory sa nachadza
pri vystupe na stroj.

Kanister dopifiajte len pri zastavenom
stroji!

- Ak sa zariadenie nepouziva, ulozte
striekaciu ty¢ (8) do drziaka (9).

- Ak sa striekacia hadica nepouziva,
mozno ju odlozit do drziaka (10).
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Koncové spinace lamelového rostu -
vyhotovenie PLC

Mechanické koncové spinacCe lame-lo-
vého rostu (1) alebo koncové spinace la-
melového rostu s ultrazvukovym sni-
manim (2) riadia posuv pokladkove;j
zmesi prislusnej polovice lamelového
roStu. Dopravné pasy s lamelovym
ro§tom sa musia zastavit, akonahle bola
materialova zmes posunuta az pod zavi-
tovkovu raru.

Predpokladom je spravne nastavenie
vy$ky zavitovky (pozri kapitolu E).

Pri strojoch s riadenim PLC sa vykonava
nastavenie bodu vypnutia na dialkovom
ovladani.
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Koncové spinace lamelového rostu -
Standardné vyhotovenie

Mechanické koncové spinaCe lamelo-
vého rostu (1) riadia posuv pokladkovej
zmesi prisludnej polovice lamelového
roStu. Dopravné pasy s lamelovym
roStom sa musia zastavit, akonahle bola
materialova zmes posunuta az pod zavi-
tovkovu ruru.

[ Predpokladom je spravne nastavenie
vy$ky zavitovky (pozri kapitolu E).

- Pre nastavenie bodu vypnutia povolte
oba upevnovacie skrutky (2) a nastav-
te spina€ na pozadovanu vysku.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.
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Ultrazvukové koncové spinace
zavitovky (vlavo a vpravo) -
vyhotovenie PLC

Koncové spinaCe riadia bezdotykovo
podavanie materialovej zmesi v prislus-
nej polovici zavitovky.

Ultrazvukovy snimac¢ (1) je s drziakom
(2) pripevneny na postrannom plechu.

- Pre nastavenie povolte zvieraciu paku
/ zaistovaciu skrutku (3) a zmente uhol
snimaca.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.

Privodné kable (4) sa pospajaju s prisluSnymi zasuvkami na drziaku dialkového ovla-

dania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté po-

kladkovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

Nastavenie spravnych poldh koncovych spinaov vykonajte najlepSie pocCas roz-

delovania materialovej zmesi.

Pri strojoch s riadenim PLC sa vykonava nastavenie bodu vypnutia na dialkovom ov-

ladani.
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Ultrazvukové koncové spinace
zavitovky (vlavo a vpravo) -
Standardné vyhotovenie

Koncové spinaCe riadia bezdotykovo
podavanie materialovej zmesi v prislus-
nej polovici zavitovky.

Ultrazvukovy snimac¢ (1) je s drziakom
(2) pripevneny na postrannom plechu.

- Pre nastavenie uhla snimaca povolte
objimky (3) a vychylte drziak.

- Pre nastavenie vySky snimaca / bodu
vypnutia povolte hviezdicové kolieska
(4) a nastavte ty¢ na pozZadovanu
dizku.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.

Pripojovacie kable sa pospajaju s pri-

slusnymi zasuvkami na drziaku dialko-
vého ovladania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby

boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté pokladkovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

hl'\

=

Nastavenie spravnych poléh koncovych spinaCov vykonajte najlepSie pocas rozde-

lovania materialovej zmesi.
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Zasuvky 24 V /12 V (O)

Pod konzolami sedadla vlavo/vpravo sa
nachadza zasuvka (1).

Tu sa mdzu pripojit napr. pridavné pra-
covné svetlomety.

- Konzola sedadla vpravo: 12V zasuvka
- Konzola sedadla vlavo: 24V zasuvka

Ak je zapnuty hlavny vypinac, je v za-
suvkach napatie.
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Tlakovy regulacény ventil pre
zat’azenie /odlahéenie pracovnej listy , S

Ventilom (1) sa nastavuje tlak dodatoc-
ného zatazenia prip. odlahCenia pra-
covnej listy.

[ Zapnutie zatazenia/odlahCenia pracov- \’
nej listy (kapitola ,Ovladaci pult®, ,Ovla-

danie®).

s ;}‘/\\\‘\\
f’\‘/‘fw 7
manometri (3). i V(‘(\\\\\\\%f/f\\/@

)X \o\\ g/ 0v
75'\\?} , 4 ‘/‘ "s%’e
- Hodnota tlaku sa ukaze na = ’%’lﬂ/\
il
)=y
Q==

Tlakovy regulaény ventil pre
zastavenie pokladky s odlahéenim

Nastavuje sa s nim tlak pre ,riadenie pracovnej listy pri zastaveni finiSera - zastavenie
v plavajucej polohe s odlahéenim®.

- Zapnutie pozri zastavenie pracovnej listy / pokladky

(kapitola ,Ovladaci pult®, ,Ovladanie®).
- Zobrazenie hodnét tlaku na manometri (3).

Manometer zat'azenia/odlah€enia pracovnej listy

Manometer (3) ukazuje tlak pre:

- ZataZenie/odlah&enie listy, ked je paka ovladania pojazdu v tretej polohe (nasta-
venie tlaku ventilom (1)).
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Centralne mazanie ()

Automaticka prevadzka centralneho ma-
zania sa aktivuje pri nastartovani hna-
cieho motora.

- Doba Cerpania: 4 min
- Doba prestavky: 2 h

Doby Cerpania a prestavky nastavené
vo vyrobnom zavode sa nesmu bez kon-
zultacie so zakaznickym centrom menit!

Zmena Casov mazania a prestavok mo-
Ze byt potrebna pri pokladke mineral-
nych alebo cementom pojenych zmesi.
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Cistiace zariadenie jazdnej stopy (O)

Pred oboma pasmi sa nachadza sklop-

né Cistiace zariadenie jazdnej stopy (1),
ktoré odvadza malé prekazky na bok. ..f} { S
(A——}

> Cistiace zariadenia jazdnej stopy by mali
byt sklopené nadol len v rezime po-klad- 7
Ky.

Zdvihnutie Cistiaceho zariadenia jazdnej
stopy:

- Cistiace zariadenie jazdnej stopy (1)
zdvihnite nahor a v hornej polohe ho

zaistite prilozkou (2). 3|/ C 5mm
- Pre spustenie nadol sa musi Cistiace :
zariadenie jazdnej stopy trochu na- |iw_2009aemp

dvihnut a priloZzka (2) sa musi vychylit
dozadu.

Na zabranenie kolizii sa musi Cistiace zariadenie jazdnej stopy nastavit tak, aby bola
medzi podkladom a titom (3) medzera niekolko mm.

>

Vys$ka Stitu nad podkladom sa nastavuje skrutkou (4).

o
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Excentrické prestavenie
pracovnej listy

Pre pokladku hrubSich vrstiev materialu,
ked piestnice nivelacnych valcov pracu-
ju v medznej oblasti a nie je mozné
dosiahnut’ pozadovanu hrubku po-klad-
Ky, je mozné zmenit uhol nasta-venia
pracovnej liSty pomocou excen-trického
nastavenia.

- Pol. I: Hrubka pokladky cca 7 cm

- Pol. II: Hrubka pokladky od cca 7 cm
do cca 14 cm

- Pol. lll: Hrubka pokladky vacsia nez
cca 14cm

- Vreteno (1) sa neprestavuje.
- Povolte aretacie (2) excentrického nastavenia.

- Sklopte listu pomocou paky (3) do pozadovanej polohy a nechajte aretaénu hlavicu
opat zaskodit..

Ak je pripojené nivelacné zariadenie s regulatorom vysky, vtedy sa toto zariadenie
snazi vyrovnat rychly vzostup listy: nivelaéné valce sa vysuvaju dovtedy, pokial ne-
bude dosiahnuta spravna vyska.

- Zmena uhla nastavenia pomocou excentrického nastavenia by sa behom pokladky
mala vykonavat’ len pomaly a na oboch stranach sucasne, pretoze na zaklade
rychleho reagovania pracovnej listy moze na profile pokladky lahko vzniknut vina.
Nastavenie by sa preto malo vykonat na zaciatku prace!

Pri vybaveni s tuhou pracovnou listou je pre polohu I. uréeny druhy otvor (4).

D 30 31



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Traverza s pritlaénymi valéekmi,
nastavitelna

Pre prispdsobenie réznym konstrukciam
nakladnych vozidiel je mozné prestavit
traverzu s valcami (1) do dvoch poloh.

[ Draha prestavenia je 90 mm.

- Zatvorte polovice nasypky, aby ste
mohli nadvihnut klapku nasypky (2).

- Zaistovaci plech (3) nachadzajuci sa
na spodnej strane traverzy po odskrut-
kovani skrutiek (4) vyberte.

- Vyberte plechovu podlozku (5).

- Nastavte traverzu s valCekmi az na
doraz do prednej / zadnej polohy.

[ Posunte traverzu s valcekmi za vleCny
zaves (6) alebo ju vhodnou montaznou
pakou vo vedeni (vlavo a vpravo) za-
tlacte do zodpovedajucej polohy.

- Plechovu podlozku (5) oto¢te o 180° a
v prednej prip. zadnej polohe znovu
nasadte do drazky.

- Namontujte zaistovaci plech (3) po-
mocou skrutiek (4).
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Traverza s pritlaénymi valéekmi,
hydraulicky vysuvatelna (O)

Pre prispdsobenie réznym konstrukciam
nakladnych vozidiel je mozné traverzu s
valéekmi (1) hydraulicky zasunut a
vysunut.

Max. draha prestavenia je 90 mm.

- V pripade potreby funkciu zapnite na
ovladacom pulte.

Vysunutim pritlacného valCeka
sa zvacsi prepravna dlzka finiSera.

Pri aktivacii dbajte na to, aby sa v
nebezpecnej oblasti nenachadzali osoby!

TImenie valéekov,
hydraulické (O)

TImenie pritlacnych valcov hydraulicky absorbuje narazy medzi nakladnym autom s
pokladkovym materiadlom a finiSerom.

- V pripade potreby funkciu zapnite na ovladacom pulte.
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Skrinka na naradie

dia, dialkovych ovla-

dani a dalSich dielov prisluSenstva.

Zenie nara

v

> Na ulo

Skrinku na naradie po ukonceni prace

uzamknite.

=

Hasiaci pristroj (O)

vySkoleny v zaobchadzani s hasiacim

[ Personal pracujuci s finiSerom musi byt
pristrojom (2).

[ Dodrziavajte intervaly revizii hasiaceho
pristroja!
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Majak (O)

Pred zacCiatkom prace sa musi denne
kontrolovat funk&nost majaka.

- Nasadte majak a nasuvny kontakt a
zaistite kridlovou skrutkou (1).

- Vysunite majak s trubicou (2) na
pozadovanu vysku a zaistite upinacou
skrutkou (3).

- Pri vyhotoveni stroja so strieSkou:
Zdvihnite drziak (4) a vychylte ho do
vonkajSej polohy a tam nechajte
zaskocit.

- V pripade potreby funkciu zapnite na
ovladacom pulte.

Majaky je mozné jednoducho zlozit a
mali by sa po ukonceni prace bezpectne
uloZzit.
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Tankovacie ¢erpadlo (O)

Tankovacie Cerpadlo sa smie pouzit' len
na Cerpanie nafty.

Cudzie Castice vacSie ako svetlost Ok
sacieho koSa (1) spOsobia poskodenie.
Preto zasadne pouzivajte saci kos.

Pred kazdym tankovanim skontrolujte, Ci
nie je saci kés (1) poskodeny, pripadne
ho vymerite. V Ziadnom pripade ne-pra-
cujte bez neho, pretozZe inak nie je tank-
ovacie Cerpadlo chranené pred cudzimi
Casticami.

- Zaveste saciu hadicu (2) do nadoby,
z ktorej chcete Cerpat naftu.

Aby bolo mozné nadobu uplne vyprazdnit, musi sacia hadica dosahovat az na dno

nadoby.

- V pripade potreby funkciu zapnite na oviadacom pulte.

Tankovacie Cerpadlo sa automaticky nevypne. Preto nenechavajte ¢erpadlo pri tan-

kovani nikdy bez dozoru!

Nikdy nenechavajte Cerpadlo bezat na sucho. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia

Cerpadla pri chode na sucho.

- Na ukoncCenie tankovania vypnite funkciu na ovladacom pulte - poloha ,Vyp*.
- Koniec hadice so sacim koSom odlozte do nadobky (3), aby nemohla do okolia

uniknut nafta.
- Zlozte hadicu a ulozte ju do drziaka (4).
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Power moon (O)

Power moon je Specialny svetelny ba-16-
nik s neoslfiujucim svetlom reduku-jucim
tien.

Pouzitim baldénika power moon sa
zvacsi vyska finiSera.

Dbaijte na to pri jazde popod mosty alebo
v tuneloch.

Power moon sa nesmie pouzivat' v bliz-
kosti lahko zapalnych latok (napr. ben-
zin a plyn), od horfavych materialov sa
musi dodrziavat’ bezpeclnostny od-stup
min. 1 m.

Od vysokonapatovych vedeni sa musi
dodrziavat bezpe€nostny odstup min.
50 m, od trolejovych vedeni min. 2,5 m.

Pri poskodeni elektrickych privodnych
kablov a zastrCiek sa nesmie power
moon zapinat.

- Pevne drzte drzadlo (1) a vytiahnite
zaistovaci kolik (2).

- Tlaéte drZzadlo nadol, kym zaistovaci
kolik nezaskodi.

Pred uvedenim do prevadzky skon-tro-
lujte, Ci je zapnuty suchy zips okolo bal6-
nika power moon. Ak je poskodeny plast
balonika, musi sa opravit’ alebo vymenit..
Skontrolujte, ¢€i su svietidla spravne a
pevne nainstalované a ¢i nie su posko-
dené.
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- Spodny diel stativu (3) pripevnite pris-
luSnymi montaznymi dielmi (4) na - ~
predmontovany drziak (5). 9

- Diely stativu (6) zostavte a zaistite
zaistovacimi skrutkami (7).

- Dolny tfi balénika power moon (8)
nasadte na horny diel stativu a zaistite
zaistovacou skrutkou (9).

- Potom zostavené diely stativu s balé-
nikom nasadte na spodny diel stativu
(3) a zaistite zaistovacou skrutkou
(10).

- Ak je balonik power moon kompletne
vztyCeny a zaisteny, mbzete pripojit
jeho zastréku (11) ku zdroju.

- Power moon sa vypne vytiahnutim
sietovej zastrcky (11).

A Pri montazi dbajte na to, aby spodny diel
stativu vyCnieval z drZziaka max. 15 cm.
Nebezpecenstvo kolizie!

[ Pri vybaveni s elektrickou pracovnou
listou mbéze vo faze zahrievania pri
sucasnej prevadzke svetlometov 500 W
(O) a balénika ,power moon“ (O) djst’ k
nerovno-mernému poblikavaniu
osvetlovacich prostriedkov.

Vo faze zahrievania zapnite pokial
mozno iba jeden druh osvetlenia.
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D 41 Prevadzka

1 Priprava prevadzky

Potrebné nastroje a pomocné prostriedky

Aby nedochadzalo na stavbe k prestojom, mali by ste pred zaciatkom prace skon-tro-
lovat, €i su k dispozicii nasledovné zariadenia a pomocné prostriedky:

- Kolesovy nakladac pre prepravu tazkych dielov pre rozsirenie finiSera
- Motorova nafta

- Motorovy a hydraulicky olej, maziva

- Separacny prostriedok (emulzia) a ru¢ny postrekovac

- Dve pIné flase s propanom

- Lopata a metla

- Skrabka (8pachtla) pre o&istenie zavitovky a priestoru vstupu do nasypky
- Prip. sucasti potrebné pre rozSirenie zavitovky

- Prip. sucCasti potrebné pre rozSirenie pracovnej listy

- Vodovaha + vymeriavacia lata dlha 4 m

- Vymeriavacia Snura

- Ochranny odev, signalna vesta, rukavice, ochrana sluchu
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Pred zaciatkom prace
(Rano alebo na zaciatku kladenia)

- Dodrzujte bezpeénostné pokyny.

- Skontrolujte osobnu ochrannu vybavu.

- Urobte obhliadku celého finiSera a skontrolujte, ¢i sa na fiom nenachadzaju prip.
netesnosti a €i nie je poSkodeny.

- Namontujte diely, ktoré ste pred prepravou alebo na noc odmontovali.

- Ak sa pracovna liSta pouziva s voliteflnym plynovym vyhrievacim systémom, otvor-
te ventily flias a hlavné uzavieracie kohuty.

- Kontrolu vykonavat’ podla nasledovného ,Kontrolného zoznamu pre obsluhovaca
stroja”“.

Kontrolny zoznam pre obsluhovac¢a stroja

Skontrolovat! Ako?
Nudzove tlacidlo Zatlacte tlacCidlo.
- na ovladacom pulte Naftovy motor a vSetky aktivované
- na oboch dialkovych ovladacoch pohony sa musia okamzite zastavit.

FiniSer musi okamzZite a presne nasle-
Riadenie dovat kazdy pohyb volantu. PreskuSajte
to jazdou v priamom smere.

Hukacka
- na ovladacom pulte
- na oboch dialkovych ovladacoch

Kratko stlacte tlacidlo hukacky.
Musi zazniet signal hukacky.

Osvetlenie zapnite kflu€om zapalovania,
Osvetlenie obidte okolo finiSera a skontrolujte a
potom ho opat vypnite.

Pri zapnutom zapafovani pouzite spinace
pre vysunutie a zasunutie pracovnej listy.
Vystrazné svetla musia blikat.

Vystrazné svetla na pracovnej liste
(pri listach typu Vario)

Plynové vyhrievacie zariadenie (O): Skontrolujte:

- Drziakyflias = - pevnost upnutia
- Ventily plynovych flias _ Gistotu a tesnost
- Reduktor tlaku ) - pracovny tlak 1,5 bar
- Hadicoveé poistky pre pripad - funkeiu
prasknutia hadic - funkeiu
- Uzatvaracie ventily _ funkeiu
- Hlavny uzatvaraci kohut ,
- Spojovacie &asti - tesnost
- Kontrolky rozvodnej skrinky ) sP\::eZt?tp nuti musia vsetky kontrolky
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Skontrolovat!

Ako?

Kryty zavitovky

Pri prestavbe na vacsiu Sirku pracovného
zaberu sa plechové lavky musia rozSirit a
tunel zavitovky musi byt zakryty.

Zakrytovanie pracovnej liSty a lavky

Pri prestavbe na vacsiu Sirku pracovného
zaberu sa plechové lavky musia rozsirit.
Sklopné lavky musia byt sklopené nadol.
Skontrolujte pevnost upevnenia
postrannych plechov a krytov.

Prepravna poistka pracovnej listy

Pri nadvihnutej pracovnej liste musi byt
mozné zasunut zaistovacie ¢apy pod
ramena.

Prepravna poistka nasypky

Pri zatvorenej nasypke musi byt mozné
sklopenie poistiek nad valce nasypKky.

StrieSka

Zaistovacie ¢apy musia byt riadne nasa-
dené.

Iné zariadenia:
- Kryty motora
- Bocné klapky

Skontrolujte pevnost upevneni klapiek a
krytov.

Iné vybavenie:
- Lekarnicka

Vybavenie musi byt na stroji k dispozicii!
[ Dodrzujte miestne predpisy!
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A\
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=

Startovanie finiSera

Pred nastartovanim finiSera

Pred Startom naftového motora a pred uvedenim finiSera do prevadzky, musite vy-
konat nasledovné:

- Kazdodennu udrzbu finiSera (pozri kapitolu F).

Skontrolovat, €i na zaklade stavu pocitadla prevadzkovych hodin musia byt vykona-
né dalSie udrzbové Cinnosti.

- Kontrola bezpecnostnych a ochrannych zariadeni.

,Normalne“ Startovanie

- Nastavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy a regulator predvolby po-
honu pojazdu (15) na minimum.

- V polohe ,0“ zasunte klu¢ zapalovania (11).

Pri Startovani by nemalo byt zapnuté Ziadne svetlo, aby sa Setril akumulator.

Nastartovanie nie je mozné, ak je stlacené tlacidlo nudzového vypnutia (10) / (120).
(Zobrazenie chyby na displeji)

- Motor nastartujete stlacenim Startovacieho tlacidla (12). Nepretrzite Startujte ma-
ximalne 30 sekund, potom pockajte 2 minuty!
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Start s externym zdrojom (Startovacia pomoc)

Ak su akumulatory vybité a Startér sa neotaca, mézete motor nastartovat z externého
zdroja prudu.

Vhodné zdroje prudu:

- Iny automobil so zariadenim na 24 V;
- Pridavny akumulator 24 V,
- Startovacie zariadenie, vhodné ako $tartovacia pomoc s vystupom 24 /90 A.

Bezné nabijacky alebo rychlonabijacky sa ako externy zdroj pre Startovaciu pomoc
nehodia.

Startovanie motora z externého zdroja:

- Zapnite zapalovanie (11), nastavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy
a regulator predvolby pohonu pojazdu (15) na minimum.

- Pripojte zdroj prudu vhodnymi kablami.

Pozor na polaritu! Minusovy kabel pripojujte vZdy az naposledy a ako prvy ho zasa
odpojte!

Nastartovanie nie je mozné, ak je stlatené tlacidlo nudzového vypnutia (10) / (120).
(Zobrazenie chyby na displeji)

- Motor nastartujete stlaCenim Startovacieho tlacidla (12). Nepretrzite Startujte ma-
ximalne 30 sekund, potom pockajte 2 minuty!

Ak motor bezi:

- Odpojte zdroj el. energie
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Po starte
ZvySenie otaCok motora:
- Zvyste otacky motora stlacenim tlacidla (65).

Otacky motora sa zvysSia na prednastavenu hodnotu.

Ak je motor studeny, nechaijte finiSer cca 5 minut zahriat v chode naprazdno.
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Sledujte kontrolky.
Je nutné, aby ste bezpodmienecéne sledovali nasledovné kontrolky:

DalSie mozné poruchy pozri Motor-Betriebsanleitung.

Kontrolka teploty chladiacej kvapaliny v motore (79)

Svieti, ak je teplota motora mimo povoleny rozsah.

Zastavte finiSer (prestavte paku pojazdu do strednej polohy) a nechajte motor vo vol-
nobehu schladnut.

Zistite pric€inu a prip. ju odstrarite.

Vykon motora bude automaticky obmedzeny. (Jazda je nadalej mozna).

Po vychladnuti na normalnu teplotu pracuje motor opat’ s plnym vykonom.
Kontrolka nabijania akumulatora (83)

Musi po nastartovani pri zvySenych otackach zhasnut.

Ak kontrolka nezhasne alebo ak sa poCas prevadzky rozsvieti: Kratkodobo zvyste

otaCcky motora.
Ak kontrolka aj nadalej svieti, vypnite motor a zistite chybu.

Mozné poruchy - pozri ¢ast’ ,Poruchy*.

Kontrolka tlaku oleja naftového motora (86)
Kontrolka musi najneskorsie 15 sekund po nastartovani zhasnut.

Ak kontrolka nezhasne alebo ak sa po€as prevadzky rozsvieti: Okamzite vypnite mo-
tor a zistite chybu.
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Kontrola tlaku oleja pohonu pojazdu (87)

- Musi zhasnut po nastartovani.

Ak kontrolka nezhasne:
Nechajte pohon pojazdu vypnuty! Inak méze djst’ k poSkodeniu celej hydrauliky.

Ak je hydraulicky olej studeny:

- Aktivujte funkciu Nastavovaci rezim (65).

- Nastavte funkciu lamelového rostu (50)/(51) na ,Ruény” a funkciu zavitovky (54)/
(55) na ,Rucny“. Lamelovy rost a zavitovka za&nu pracovat.

- Nechajte hydrauliku zahriat, kym kontrolka nezhasne.

Kontrolka zhasne pri tlaku nizSom ako
2,8 bar = 40 psi.

DalSie mozné chyby pozri gast’ ,Poruchy*.

D 4113



DYNAPAa

f the Atlas Copco Group

@ //
// R E52522

@EPO®®®

Q@@Q

®®e®c %
BREEFEE

[. .jf@éa.j Ei(o] Bl kao)
& && & —— °©

i

%i}ﬂ%

12 S @R ® %H

FHHH
PEOLQE®

#81
‘.g»
~

.

A

D 4114



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

1.2

g D>

Priprava pre prepravnu jazdu

Zatvorte nasypku spinacom (36)/(37).

VloZte obe prepravné poistky nasypky.

Pracovnu listu uplne nadvihnite prostrednictvom spinaca (68) a zarad'te blokovanie
ramena.

Regulator predvolby pohonu pojazdu (15) nastavte na nulu.

Aktivujte funkciu Nastavovaci rezim (65).

Uplne vysurite nivelaéné valce spinaémi (56), (58)/(59).

Pre vysunutie nivelacnych valcov musi byt rezim nivelacie (126)/(130) na dialkovych
ovladac€och prepnuty na ,RUCNY* (LED nesvieti).

Zasunte pracovnu listu na zakladnu Sirku finiSera spinacom (42)/(43).

Zavitovku pripadne zdvihnite!

Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake ovladania pojazdu, zablokuje sa po-
hon pojazdu.

Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa paka ovladania pojazdu najskér
prestavit opat do strednej polohy.
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Jazda a zastavenie finiSera

Prepinac rychlo/pomaly (72) prepnite na ,zajac".

Regulator predvolby (15) nastavte na 10.

Pre rozjazd vychylte paku ovladania pojazdu (13) opatrne v zavislosti od smeru jaz-
dy dopredu alebo dozadu.

- Rychlost dodato¢ne regulujte regulatorom predvolby (15).

Riadiace pohyby vykonavajte potenciometrom riadenia (16).

V nudzovych situaciach stladte nadzové tlagidlo (10)!

- Ak chcete zastavit, regulator predvolby (15) dajte do polohy ,0“ a presurite paku
ovladania pojazdu (13) do strednej polohy.
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1.3  Priprava na pokladku

Separacny prostriedok

Na vSetky diely, ktoré prichadzaju do
styku s asfaltom (nasypka, pracovna
liSta, zavitovka, pritlané valCeky), na-
striekajte separacnu emulziu.

A Nepouzivajte na tento ucel naftové
palivo, kedze rozpusta bitumen
(v Nemecku zakazané!).

F0147_A1.TIF

Vyhrievanie pracovnej liSty

Pred zaciatkom pokladky zapnite vyhrievanie pracovnej liSty na cca. 15-30 minut (v
zavislosti od teploty prostredia). Zahriatim sa zabrani prilepovaniu sa pokladkového
materialu na plechy pracovnej listy.
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Oznacenie smeru

Aby sa docielila rovna pokladka, musi
existovat alebo byt urobené oznacenie
smeru (okraj jazdnej drahy, Ciary kriedou
apod.).

- Presunte ovladaci pult na prislusnu
stranu a zaistite ho.

- Vytiahnite a nastavte ukazovatel sme-
ru na narazniku (Sipka).
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Nakladanie/podavanie materialovej zmesi

- Spinac¢ (62) musi byt vypnuty.
- Otvorte nasypku spinacom (36)/(37).
Navedte vodi¢a nakladného vozidla pre vyklopenie materialovej zmesi.
- Nastavte spinac zavitovky (54)/(55) a spina¢ lameloveého rostu (50)/(51) na ,,Auto®.
- Zapnite funkciu (64), aby ste naplnili stroj pre postup pokladky.

- Nastavte dopravné pasy s lamelovym roStom.
Koncové spinace lamelového rostu (A) / (B) musia vypnut, len ¢o bude pokladkova
zmes posunuta zhruba pod nosnik zavitovky.

- Skontrolujte podavanie materialu.
Ak podavanie nie je uspokojivé, zapinajte a vypinajte ho ru¢ne dovtedy, pokial ne-
bude pred prac. liStou dostatocné mnozstvo pokladkového materialu.
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1.4

Zahajenie pokladky

Akonahle dosiahla prac. lista teplotu potrebnu pre pokladku a je pred fou dostatocné
mnozstvo pokladkoveho materialu, prestavte nasledovné spinacCe, paky a regulatory
do uvedenych poléh.

Poz. Spina¢ Poloha
13 |Paka ovladania pojazdu Stredna poloha
73 |Prepravny chod / pracovny chod Pracovny chod ,Korytnacka“
15 Regulator predvolby pre pohon po- Dielik 6-7
jazdu
63 !_’lsta % poho“tovostnej polohe ,plava- LED SVIETI
juca poloha
67 |Vibracie LED SVIETI
66 |Pechy LED SVIETI
52/53 |_, . . .
Zavitovka lava/prava auto
123
48/49 s e ,
127 Lamelovy rost lavy/pravy auto
126/ |\ s
130 Nivelacia auto
Regulacia otacok vibracie E;sposobena na podmienky poklad-
Regulacia otagok pechov E)rllsposobena na podmienky poklad-

Potom presurite paku ovladania pojazdu (13) celkom dopredu a zacnite jazdu.
Sledujte rozdelovanie materialovej zmesi a prip. nastavte koncové spinace.
Nastavenie zhutfiovacich prvkov (pechy / vibracie) vykonajte podla poziadaviek na
zhutnenie.

Hrubku poloZenej vrstvy musi po prvych 5-6 metroch skontrolovat’ stavbyveduci a
v pripade potreby vykonat korekturu.

Kontrola by mala byt urobena v oblasti pasov resp. hnacich kolies, pretoze nerov-
nosti podlozia su vyrovnhavané pracovnou listou. Vztaznymi bodmi pre meranie hrub-
Ky su pasy resp. hnacie kolesa.

Ak sa skuto€na hrubka relevantne odchyfuje od hodnét indikovanych na stupniciach,
musi byt vykonana korektura zakladného nastavenia prac. liSty (pozri navod na obs-
luhu pracovnej listy).

Zakladné nastavenie je platné pre asfaltové materialové zmesi.
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1.5 Kontrola poc¢as pokladky

Pocas pokladky priebezne kontrolujte:

Funkciu finiSera

- Vyhrievanie pracovnej listy

- Pechy a vibracie

- Teplotu motorového a hydraulického oleja

- Pred prekazkami treba v€as zatiahnut' a roztiahnut vonkajSie ¢asti pracovnej listy.

- Ak podavanie a rozdefovanie materialovej zmesi alebo jej predkladanie pred pra-
covnu liStu nebudu rovnomerné, treba vykonat’ upravu nastaveni materialovych
spinacov na lamelovom roste a na zavitovke.

[ Akdodjde k poruche funkcii finisera, pozri Cast' ,,Poruchy”.

Kvalita pokladky

Hrubka pokladky
Prie¢ny sklon

Rovinnost plochy v smere jazdy a v pravom uhle k smeru jazdy (kontrolovat pomo-
cou vymeriavacej laty dlhej 4 m)

Struktara povrchu / textira povrchu za prac. listou.

[ Akje kvalita pokladky neuspokojiva, pozri Cast' ,Poruchy, problémy pocas pokladky*.
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1.6

Pokladka s ,,riadenim pracovnej liSty pri zastaveni pokladky*“
a so ,,zat'azenim / odlahéenim pracovnej listy“

VSeobecné informacie

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov pokladky je mozné hydrauliku pracovne;j liSty
ovplyvnit’ tromi réznymi spésobmi:

- Zastavenie pokladky + odlah&enie pri zastavenom finiseri,

- Pokladka s plavajucou funkciou pri iducom finiseri,

- Pokladka s plavajucou funkciou a zatazenim alebo odlahenim pracovnej listy pri
iducom finiSeri.

Odlah&enim je lista lahsSia a zvySuje sa tazna sila.

Zatazenim je liSta tazSia, tazna sila sa zniZuje, ale zintenziviiuje sa zhutnenie.

(Mozno pouzit vo vynimoc¢nych pripadoch pri lahkych listach)
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Zat’'azenie / odl'ah€enie pracovnej listy

Pomocou tejto funkcie je lista k svojej vlastnej hmotnosti navySe zatazena alebo na-
opak odlahcena.

Funkcia (70) Odlahcenie (pracovna lista 'fahsia')
Funkcia (71) Zatazenie (pracovna lista 'tazsia')

Funkcie ,zataZenie a odlah&enie pracovnej liSty“ su u€inné iba vtedy, ak finiSer ide.
Ak finiSer stoji, déjde v zavislosti od aktivovanej funkcie automaticky k prepnutiu na
.Zastavenie pokladky + Odlahc¢enie”.

Riadenie pracovnej listy pri zastaveni finiSera / v rezime pokladky
(zastavenie pracovnej listy / zastavenie pokladky / pokladka s plavajucou
funkciou)

Tlacidlom (63) sa mézu zapnut nasledujuce funkcie:

- Zastavenie pracovnej listy / plavajuca poloha (VYP) -->(LED nesvieti)
- Pracovna lista je hydraulicky udrZiavana vo svojej polohe.

Funkcia pre nastavenie finiSera a pre zdvihnutie/spustenie pracovne;j listy

- Zastavenie pokladky / pokladka s plavajucou funkciou (ZAP) -->(LED svieti)

V zavislosti od prevadzkového stavu su aktivne nasledujuce funkcie:

- ,Zastavenie pokladky“: pri zastaveni finiSera.
Pracovna lista je udrziavana odlahCovacim tlakom a protitlakom materialu.

- ,Kladenie s plavajucou funkciou®: pri rezime pokladky.
Spustenie pracovnej listy v plavajucej polohe s predvolenou funkciou ,ZatazZenie /
odlahCenie” pracovnej listy.

Funkcia pre rezim pokladky

- Pre zdvihnutie pracovnej listy stlacte spinac (68).
- Pre spustenie listy:

- Funkcia aretacie: Drzte tla€idlo (63) stlaCené dIhSie ako 1,5 s. Po dobu stlaenia
tlacidla lista klesa. Po uvolneni tlacidla je lista opat udrziavana v danej polohe.

- Funkcia tlacidla: Kratko stlacte tlacidlo (63) - pracovna lista sa spusti. Stlacte zno-
vu kratko tlacidlo - lista je udrziavana v danej polohe.

Podobne ako pri zatazeni alebo odlahCeni pracovnej listy mozno vykonat separatny
privod tlaku v rozmedzi 2-50 barov aj do valcov pre zdvihanie pracovnej listy. Tento
tlak posobi proti hmotnosti listy, aby tak zabranil jej poklesnutiu do Cerstvo polozenej
pokladkovej zmesi a podporuje tak funkciu zastavenia pokladky, najma vtedy, ked sa
pracuje s odfah¢enou listou.
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Velkost tlaku sa musi predovSetkym riadit podla nosnosti pokladkovej zmesi.
Pripadne musi byt tlak prispésobeny podmienkam pri prvych zastaveniach a musi
byt meneny dovtedy, pokial nebudu odstranené odtlacky spodnej hrany listy, vidi-
telné na Cerstvo polozenej vrstve po odchode z miesta statia.

Od tlaku cca 10-15 barov je neutralizovana alebo odstranena moznost zanorenia vp-
lyvom hmotnosti pracovnej listy.

Pri kombinacii ,Zastavenie pokladky“ a ,Odlah&enie listy“ davajte pozor, aby nebol
rozdiel tlakov medzi oboma funkciami vy$Si nez 10-15 barov.

o

Zvlast ked je funkcia ,Odlahcenie listy“ vyuzivana len kratkodobo pre ulahenie roz-
jazdu, hrozi nebezpecenstvo nekontrolovaného ,vyplavania“ pri opatovnom rozjazde.

>

D 4128



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

D 4129



DynNAapac
Part of the Atlas Copco Group

HEHEHE T

@E®0O®
HHN
(22)(®](8)/e1|H)F0)-~

(‘ ® Eeilckedo)
® & ———

B

‘@?
[ e

D 4130



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Nastavenie tlaku

Nastavenie tlaku smiete vykonavat iba za chodu motora. Preto:

- Nastartujte motor, otocte regulator posuvu

(15) na nulu (bezpecnostné opatrenie proti neZiaducemu posunu).
- Aktivujte ,Plavajucu polohu® spinadom (63).

Pre zat’azenie / odl'ah€enie pracovnej
listy:

- Presurite paku ovladania pojazdu (13)
do strednej polohy.

- Aktivujte funkciu odlahenia pracov-
nej listy (70) alebo za"azenia pra-cov-
nej listy (71) (LED svieti).

- Nastavte tlak regulacnym ventilom
(A), odcitajte hodnotu na manometri

(B).

Ak je potrebné zatazenie/odlahCenie
pracovnej listy a pracujete s au-to-
matickou nivelaciou (snimace vysky a/
alebo prie€ny sklon), zmeni sa vykon
hutnenia (hrubka kladeného materialu).

i >
wa@ ,—.g

= \ f////}@)“’\’\”i’”)), =21)

Tlak sa da nastavit alebo korigovat aj poas pokladky.

(max. 50 barov)

Nastavenie tlaku pre riadenie pracovnej listy pri zastaveni

pokladky + odlahceni :

- Presunte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy.
- Aktivujte funkciu ,Plavajuca poloha“ (63) (LED svieti).
- Nastavte tlak regulanym ventilom (C), odditajte hodnotu na manometri (A ).

(zakladné nastavenie 20 barov)
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1.7

Prerusenie prevadzky, ukoncenie prevadzky

Pri prestavkach pri pokladke (napr. zdrzanie sa nakladného vozidla s materialovou
Zmesou)

- Zistite predpokladanu dobu zdrzania.

- Ak sa da oCakavat, ze zmes ochladne pod minimalnu teplotu potrebnu pre poklad-
ku, nechaijte bezat finiSer az do vyprazdnenia a vytvorte ukon€ovaciu hranu, ako
pri regularnom ukonceni pokladky.

- Presurite paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy.

Pri dlh§om preruseni (napr. obednajsej prestavke)

Prestavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy, nastavte regulator
otacok (15) na minimum.

Vypnite zapalovanie (11).

Vypnite ohrev pracovnej listy.

Pri pracovnej liste s plynovym vyhrievanim (O) uzavrite ventily flias.

Pred opatovnym zahajenim pokladky musi byt pracovna lista znovu zohriata na po-
trebnu teplotu pokladky.
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Po ukonéeni prace

Nechajte bezat finiSer az do vyprazdnenia a zastavte ho.

Pracovnu listu nadvihnite prostrednictvom spinaca (68) a zaradte blokovanie ra-
mena.

Zasunte pracovnu liStu na zakladnu Sirku a zdvihnite zavitovku. Nivelacny valec
uplne vysunte.

Zavrite obe polovice nasypky a zasurite prepravnu poistku nasypky.

Pracovna lista je vo zdvihnutej polohe hydraulicky zaistena.

- Nechajte pechy bezat pri nizkej rychlosti, kym z nich nevypadnu vSetky do nich
vniknuté zvysky materialu.

Prestavte paku pre ovladanie pojazdu (13 ) do strednej polohy, nastavte regulator
otacok (15) na minimum.

Vypnite ohrev pracovne;j listy.

Vypnite zapalovanie (11).

Pri pracovnej liste s plynovym vyhrievanim (O) uzavrite hlavné uzatvaracie kohuty
a uzatvaracie ventily flias.

Demontujte nivelacné pristroje a ulozZte ich do skrinky na naradie, uzavrite klapky.
Ak sa ma cestny finiSer prepravovat po verejnych komunikaciach na nizkoplo-$in-
ovom privese, demontujte vSetky Casti, ktoré vyCnievaju mimo obrys cestného fi-
niSera alebo ich zaistite.

Odcitajte stav pocitadla prevadzkovych hodin a skontrolujte, ¢ nema byt vykonana
udrzba (pozri kapitolu F).

Zakryte a uzamknite ovladaci pult.

Odstrante zvy8ky zmesi z prac. liSty a z finiSera a postriekajte v8etky sucasti sepa-
raénym prostriedkom.
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2 Poruchy

2.1 Problémy pri pokladke

Problém

Prigina

Zvineny povrch
(,kratke viny®)

zmena teploty materialovej zmesi, rozklad zmesi na zlozky
nespravne zloZenie materialovej zmesi

nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

referencna Ciara vySkového snimaca je nevhodna

vyskovy snimac preskakuje na referen¢nu Ciaru

vySkovy snimac preskakuje zhora nadol a naopak

(priliSné nastavenie zotrvacnosti)

spodné platne pracovnej liSty nie su pevné

spodné platne pracovnej liSty su nerovhomerne opotrebované
alebo zdeformované

pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prili§ velka vola v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej liSty

prili§ vysoka rychlost finiSera

podavacie zavitovky su pretazené

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Zvineny povrch
(»dIhé viny*)

zmena teploty materialovej zmesi

rozklad zmesi na zlozky

zastavenie valca na horucej materialovej zmesi
prili§ rychle otaanie alebo prepnutie valca
nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

nakladné vozidlo brzdi prili§ silno

dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami
referencna Ciara vySkového snimaca je nevhodna
vySkovy snimac je nespravne namontovany
koncovy spinac je nespravne nastaveny

pracovna lista je prazdna

pracovna lista nie je prepnuta do plavajucej polohy
prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovne;j listy
zavitovka je nastavena priliS nizko

podavacia zavitovka je pretazena

premenlivy tlak materialu na pracovnu liStu

Trhliny v kladenej
vrstve
(pIna Sirka)

teplota materialovej zmesi je prilis nizka

zmena teploty materialovej zmesi

vihkost’ na podklade

rozklad zmesi na zlozky

nespravne zloZenie materialovej zmesi

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost
pracovna lista je studena

spodné platne pracovne;j liSty su opotrebované alebo
zdeformované

prilis vysoka rychlost finiSera
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Problém

Prigina

Trhliny v kladene;
vrstve
(stredovy pas)

teplota materialovej zmesi

pracovna lista je studena

spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
pracovna lista ma pre pokladku nespravny priecny profil

Trhliny v kladenej
vrstve
(okrajovy pas)

teplota materialovej zmesi

rozSirenia pracovnej listy su nespravne namontované
koncovy spinac je nespravne nastaveny

pracovna lista je studena

spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
prili§ vysoka rychlost finiSera

Nerovnomerné
zlozZenie kladenej
vrstvy

teplota materialovej zmesi

zmena teploty materialovej zmesi

vihkost' na podklade

rozklad zmesi na zlozky

nespravne zlozenie materialovej zmesi

nespravne pripraveny podklad

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

priliS pomala vibracia

rozSirenia pracovnej liSty su nespravne namontované
pracovna lista je studena

spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prili§ vysoka rychlost finiSera

podavacia zavitovka je pretazena

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Odtlacky v pokladke

prili§ prudky naraz nakladného vozidla na finiSer pri
pristavovani k finiSeru

prili§ vefka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

nakladné vozidlo zabrzdené

prili§ silna vibracia pri nehybnom finideri

Prac. liSta nerea-
guje oCakavanym
spdésobom na
opravné opatrenia

teplota materialovej zmesi

zmena teploty materialovej zmesi

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

vySkovy snimac je nespravne namontovany

priliS pomala vibracia

pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prili§ velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
priliS vysoka rychlost finiSera
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2.2

Poruchy na finiSeri alebo na pracovnej liste

Porucha PriCina Naprava
Na naftovom motore |[Rozne Pozri navod na obsluhu motora
. . . . Pozri ,Start s externym zdrojom
{\llf;‘tovy motor nestar- Akumulator je vybity (Startovacia pomoc)*
) Rézne pozri ,Odtiahnutie”
Pechy sd zablokovane stude- Pracovnu listu dobre zahrejte
nou bittmenovou zmesou
V nadrzi je prili§ malo o
hydraulického oleja Doplnit olej
Porucha na tlakovom Vymente ventil, v pripade potreby
Pechy alebo redukCnom ventile ho opravte a nastavte

vibrator nefunguju

Sacie potrubie Cerpadla
netesné

Utesnite pripojky alebo ich
vymerite

Utiahnite hadicové spony alebo ich
vymerite

Olejovy filter je znecCisteny

Skontrolujte filter a v pripade pot-
reby ho vymente

Lamelové rosty alebo
rozdelovacie zavitovky
su prili§ pomalé

V nadrzi je prilis nizky stav
hydraulického oleja

Doplnit olej

Prerusenie elektrického

Skontrolujte poistky a kable, prip.

redukénych ventilov je
defektny

napajania ich vymente
Spinac je chybny Vymente spinac
Niektory z tlakovych

Ventily opravte alebo vymernite

Prasknuty hriadel ¢erpadla

Vymente Cerpadlo

Koncovy spina¢ nevypina
alebo nereguluje spravnym
spdsobom

Skontrolujte spinac, prip. ho
vymerite a nastavte

Cerpadlo je defektné

Skontrolujte, €i vysokotlakovy fil-
ter nie je zaneseny pilinami; prip.
vymerite

Olejovy filter je zneCisteny

Vymerite filter

Nasypka sa neda
vyklopit nahor

Otacky motora su prili$ nizke

Zvyste otacky

Stav hydraulického oleja je
prilis nizky

Doplnit olej

Sacie vedenie je netesné

Utiahnite pripojky

Rozdelova¢ mnozstva je

defekiny Vymente
M’anzety hydraullckeho valca Vymeiite
su netesné

Riadiaci ventil je defektny Vymente

Preruseny privod pradu

Skontrolujte poistky a kable, v
pripade potreby ich vymernte
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Porucha PricCina Naprava
) L Riadiaci ventil je defektny |Vymernte

Nasypka neziaduco - —

klesa Manzety hydraulickych val- Vymeiite

cov su netesné

Pracovna lista sa
neda zdvihnut

Tlak oleja je prilis nizky

Zvyste tlak oleja

Manzeta je netesna

Vymernite

Zapnuté je odfahCenie
alebo zataZenie pracovnej
liSty

Spina¢ musi byt v stredne;j
polohe

PrerusSenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable, v
pripade potreby ich vymerite

Ramena sa nezd-
vihaju a nespustaju

Prepinac na dialkovom
ovladani je v polohe ,Auto®

Nastavte prepina¢ do polohy
,Rucény*.

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable, v
pripade potreby ich vymerite

Spinac na ovladacom pulte
je defektny

Vymerite

Pretlakovy ventil je defektny|Vymenite
RozdelovaC mnozZstva je Vvmerite
defektny y
Manzety su defektné Vymerite
Riadiace ventily su .
defektné Vymente
Ramena neziaduco %
Klesajl Predregulovane spatné Vymeiite
ventily su defektné
Manzety su defektné Vymerite
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Porucha

Pricina

Naprava

Pojazd nereaguje

Defektna poistka pohonu
pojazdu

Vymente ju (patica poistky na
ovladacom pulte)

PrerusSenie elektrického
napajania

Skontrolujte potenciometer,
kabel a zastrku; prip. vymerite

Defektna kontrola pohonu
pojazdu (podla typu)

Vymente

Elektrohydraulicka regu-
la¢na jednotka Cerpadla je
defektna

Vymernte regulacnu jednotku

Dodavany tlak nie je dosta-
toCny

Skontrolujte, prip. nastavte

Skontrolujte saci filter, prip.
vymernte napajacie Cerpadlo a
filter

Hnacie hriadele
hydraulickych Cerpadiel
alebo motorov su prasknuté

Vymente Cerpadlo alebo motor

Otacky motora su
nepravidelné,

Stop motora nefun-
guje

Stav paliva je prili§ nizky

Skontrolujte stav paliva, prip.
doplrite

Poistka ,regulatora otaCok
motora“ je defektna

Vymerite ju (poistkova liSta na
ovladacom pulte)

Privod pradu je defektny
(preruseny vodic¢ alebo
skrat)

Skontrolujte potenciometer,
kabel a zastr¢ku; prip. vymerite
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E 10 Nastavenie a prestavenie

Specialne bezpeénostné pokyny

Neumyselnym spustenim motora, pojazdu, lamelového rostu, zavitovky, pracovnej
liSty alebo zdvihacich zariadeni méze déjst’ k ohrozeniu oséb.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykonavat len pri zastave-
nom motore!

- FiniSer zaistite proti neumyselnému uvedeniu do chodu:
Prestavte paku ovladania pojazdu do strednej polohy a otocte regulator predvolby
na nulu; vytiahnite kI'u€ zo zapalovania a hlavny vypina¢ akumulatora.

- Zdvihnuté Casti stroja (napr. prac. liStu alebo nasypku) mechanicky zaistite proti
spusteniu nadol.

- Nahradné diely sa smu vymenit alebo nechat vymenit' len odbornym spésobom.

Pri pripajani alebo odpajani hydraulickych hadic a pri praci na hydraulickom systéme
mobze dojst’ k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod vysokym tla-
kom.

Vypnite motor a uistite sa, ¢i nie je hydraulicky systém pod tlakom! Chrarite si oci!

- Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia byt vSetky ochranné zariadenia
opat odborne namontované.

- Pri vykonavani akychkolvek prac musi lavka preklenut celu Sirku pracovnej listy.
Sklapaciu lavku je dovolené vyklopit nahor len za tychto podmienok:
- Pri pokladke v blizkosti muru alebo vblizkosti podobnej prekazky.
- Pri preprave na nizkoploSinovom privese.
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2.1

Rozdelovacia zavitovka
Nastavenie vysky

V zavislosti od materialovej zmesi musi
byt nastavena vyska rozdelovacej zavi-
tovky (1) - merané od spodnej hrany -
vacsia nez vyska pokladaného ma-teria-
lu.

Max. zrnitost’ az 16 mm

Priklad:
Hrubka kladenej vrstvy 10 cm
Nastavenie vysky min. 15 cm
od zeme

Max. zrnitost’ > 16 mm

Priklad:
Hrabka kladenej vrstvy 10 cm
Nastavenie vy$ky min. 18 cm
od zeme

Nespravne nastavena vySka mdze mat za nasledok nasledovné problémy pri po-

kladke:

- Zavitovka je prilis vysoko:

Zbyto€ne mnoho materialu pred prac. listou; pretekanie materialu. Pri vacsich Sir-

FO130_A1.TIF

kach zaberu existuje tendencia rozkladu zmesi a trakéné problémy.

- Zavitovka je prili§ nizko:

Prili§ nizka hladina materialu, ktora je zavitovkou predhutnena. Dochadza tak k ne-
rovnostiam, ktoré pracovna liSta nedokaze uplne vyrovnat (zvinena pokladka).

Okrem toho dochadza k zvySenému opotrebeniu sucasti zavitovky.
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2.2

23

Mechanické prestavenie pomocou
racne (O)

- Nastavte kolik racne (1) na otacanie
dolava alebo doprava. Otacanim
dolava zavitovka klesda, otacanim do-
prava sa zavitovka zdviha.

- Nastavte pozadovanu vysku strie-
davym otacanim favej a pravej strany.

- Aktualnu vysku je mozné odcCitat na
stupnici (2).

Hydraulické prestavenie (O)

- Zistite aktualne nastavenu vysku nos-
nika zavitovky (vlfavo a vpravo) na stu-
pnici (2).

Obe zodpovedajuce funkéné tlacidla na
ovladacom pulte stlacajte rovnomerne,
aby sa nosnik zavitovky nevzpriecil.

- Skontrolujte, ¢i je vySka vlavo i vpravo
rovnaka.
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2.4 Nastavenie vysky pri velkych pracovnych Sirkach / so vzperovym vystuzenim

Nastavenie vysky zavitovky sa méze pri velkych pracovnych Sirkach vykonat' so za-
vesenym vzperovym vystuzenim:

A Nastavenie vysky zavitovky vykonavajte len pri vytiahnutych zasuvnych €apoch
oto¢nych drziakov!

Demontujte zavlacku (1) a zasuvny €ap (2) oto€ného drziaka (3) na oboch stranach
stroja.

Nasunte otoCné drziaky so vzperami od upeviovacieho bodu na Sachte materialu.
Vykonajte nastavenie vysky.

Nasurite oto¢né drziaky so vzperami na upevriovaci bod na Sachte materialu.
Opat namontujte zavlacku (1) a zasuvny Cap (2).

[> Aksazasuvné Capy (2) v novo nastavenej polohe nedaju zasunut, musia sa vzpery
otaCanim nastavovacich tyCi predizit alebo skratit’ tak, aby priechodny otvor umoznil
zasunutie zasuvného Capu (2).

- Uvolnite poistné matice (4).

[ Nanastavovacich tyCiach (5) sa nachadza otvor. Pomocou vhodného tffa je tu moz-
né otaCanim nastavit’ dizku nastavovacej tyCe.
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- Predizte alebo skratte vzpery ota&anim nastavovacich tyéi (5) tak, aby bolo mozné
zasunut zasuvné Capy.

- Protimatice (4) opat dotiahnite.

- Namontujte zavlacku (1) a zasuvny Cap (2).

A Po kazdom nastaveni vySky sa musi zavitovka pomocou vzpier znovu vyrovnat'!

[ Pozrite si Cast ,Vyrovnanie zavitovky"!
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3

RozSirenie zavitovky

Auger_DEM.bmp

V zavislosti od vyhotovenia prac. listy sa daju dosiahnut' najréznejSie Sirky pracov-
ného zaberu.

RozSirenie zavitovky a liSty musi byt vzajomne prispbsobené.
Pozri v Bohlen-Betriebsanleitung v prislusnej kapitole ,Nastavenie a presta-venie®:
— schému rozsSirenia prac. listy

Aby ste sa dostali na pozadovanu Sirku zaberu, musia byt namontované sucasti pri-
sluSenstva prac. listy, bocné plechy, zavitovka, tunelové plechy alebo redukéné pat-

Ky.

Pri Sirke zaberu vacsej nez 3,00 m musi byt z dévodu lepSieho rozdelovania ma-te-
ridlu a zniZenia opotrebovania namontované na kazdej strane rozdelovacej zavi-tov-
ky jedno rozSirenie.

Pri v8etkych Cinnostiach vykonavanych na zavitovke musi byt vypnuty naftovy motor.
Nebezpecenstvo zranenia!

Ak podmienky pokladky na stavenisku umozfiuju alebo vyZzaduju prediZenie zav-itov-
ky, bezpodmieneCne namontujte tieZ vonkajsie loZisko zavitovky.

Pri rozSireni zavitovky s vonkajSim loziskom zavitovky na zakladnom zariadeni sa
musi namontovat skratené kridlo zavitovky pri lozisku. Inak méze dojst k poskodeniu
medzi kridlom zavitovky a loziskom
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3.1

Montaz dielov pre rozSirenie

Montaz Sachty materialu a predizenie zavitovky

- Pripevnite pridavnu Sachtu materialu (1) prislusnymi montaznymi dielmi (2) (skrut-
ky, podlozky, matice) na zakladné zariadenie prip. na susednu Sachtu materialu.

- Demontuje montazne diely (3) susedného kridla zavitovky, odstrante zaslepku (4).

- Predlzovaci diel zavitovkového hriadela nasadte na zavitovkovy hriadel.

- Znovu namontujte predtym demontované montazne diely (3) a zarover pevne zos-
krutkujte zavitovkové hriadele.

- Na koniec zavitovky nasadte zaslepku (3).

V zavislosti od pracovnej Sirky sa musi namontovat’ vonkajSie lozisko zavitovky a/ale-
bo koncové lozisko zavitovky:
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Montaz vonkajsieho loziska zavitovky

- Demontuje montazne diely (1) susedného kridla zavitovky, odstrante zaslepku (2).
- Zasunte vonkajSie lozisko zavitovky (3) do prediZzovacieho dielu zavitovky.
- Namontujte vonkajSie loZisko zavitovky prislusSnymi montaznymi dielmi (4) (skrut-
ky, podlozky, koliky) na vystuzovaciu Sachtu.
[ Pripadne pouzite plechové vyrovnavacie podlozky (5)!

- Znovu namontujte predtym demontované montazne diely (1) a zarover pevne zos-
krutkujte zavitovkovy hriadel a loziskovy hriadel.

- Namontujte poloviénu zavitovku (5) prislusnymi montaznymi dielmi (6) (skrutky,
podlozky, matice) na vonkajSej strane loziska.

- Na koniec zavitovky nasadte zaslepku (2).
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Montaz koncového loziska zavitovky

Najskér musite koncoveé lozisko zavitovky predmontovat’

- Namontujte koncové lozisko zavitovky (1) spoloCne s plechovou podlozkou (2)
prislusnymi montaznymi dielmi (3) (skrutka, podlozka) na medzidosku (4).

Demontuje montazne diely (5) susedného kridla zavitovky, odstrante zaslepku (6).

Zasunte koncove lozisko zavitovky (7) do prediZzovacieho dielu zavitovky.

Namontujte koncové lozisko zavitovky prislusnymi montaznymi dielmi (8) (skrutky,
podlozky, matice) na Sachtu materialu.

Znovu namontujte predtym demontované montazne diely (5) kridla zavitovky a za-
roven pevne zoskrutkujte zavitovkovy hriadel a loZiskovy hriadef.

Na koniec zavitovky nasadte zaslepku (6).
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3.2 Schéma montaze nastavcov zavitovky

Symbol Vyznam
- ~ - Kridlo zavitovky 160 mm
£ al (160L) vlavo
= (160= (160R) Kridlo zavitovky 160 mm
vpravo
(320L) Nastavec zavitovky 320 mm
@ﬁ [% viavo
= (320= Nastavec zavitovky 320 mm

(320R)

vpravo

(640L)

Nastavec zavitovky 640 mm
vpravo

(640R)

Nastavec zavitovky 640 mm
vpravo

(960L)

Nastavec zavitovky 960 mm
vlavo

(960R)

Nastavec zavitovky 960 mm
vpravo

(320)

Sachta materialu
320 mm

(640)

Sachta materialu
640 mm

(960)

Sachta materialu
960 mm

(960BL)

Sachta materialu 960 mm sa
vzperou vliavo

2

(960BR)

Sachta materialu 960 mm sa
vZperou vpravo
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Symbol

Vyznam

VonkajSie lozisko zavitovky

Koncové lozisko zavitovky
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 3,14 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 5,06 m

 wf |
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 6,34 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 6,98 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 7,62 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 8,26 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 8,90 m
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3.3

Montaz vystuzenia zavitovky
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=

5 B

Pred montazou vystuzenia zavitovky by mala uz byt nastavena potrebna vyska zavi-
tovky na zakladnej zavitovke!
Pozrite si ¢ast’ ,Nastavenie vysky pri velkych pracovnych Sirkach / s vystuzenim®!

- Namontujte vodiace dosky (1) vlfavo/vpravo prislusnymi montaznymi dielmi (2) na
zavesy ramu stroja.

Vodiace dosky sa musia namontovat na prednu stranu zavesov.

- Zaves vzpery (3) posunte nad vodiacu dosku a zaistite v drazke ¢apom (4) a za-
vlackou (5).

- Spodny zaves vzpery (3) posufite nad upevhovaci bod Sachty materialu a zaistite
C¢apom (6) a zavlackou (7).

Drziak vzpier (8) sa nachadza priamo na pojazdovom ustrojenstve.

Pre prvu sadu vystuzenia sa pouzije zadny drziak vzpier!
Pre vacsie pracovné Sirky namontujte druhu sadu vystuzenia na predny drziak vzpier.

- Vlozte otocCny drziak (10) do drzZiaka vzpier (8) a zaistite zasuvnym ¢apom (11).
- Zaistite zasuvny €ap (11) zavlackou (12).

Pre prvu sadu vystuzenia pouzite zadny otvor. Ak je kvéli pracovnej Sirke potrebna
druha vzpera, musi sa pouzit predny otvor!

- Na vystuzovaciu Sachtu (13) namontujte oto€ny drziak (14) pomocou zasuvnych
Capov (15).

- Zaistite zasuvny €ap (15) zavlackou (16).

- Namontujte vzpery (17) s montaznymi dielmi (18) na otoCny drziak (10).

Vzpery sa musia namontovat na vonkajsiu stranu oto¢ného drziaka (10)!

- Demontujte zavlacku (19) a zasuvny €ap (20), vytiahnite nastavovaciu ty¢ (21) do
tej miery, aby sa vzpera prisluSnymi montaznymi dielmi (22) dala namontovat na
otoCny drziak (14).

- Nastavovaciu ty€ (21) zaistite vo vhodnom otvore zasuvnym ¢apom (20) a zavlac-
kou (19).

- Vy8kovu vzperu (23) namontujte rovnakym spésobom.
- VySkovu vzperu pritom upevnite na vonkajSie lozisko zavitovky (24) a na spodny
otvor (25) vzpery.

V montaznom bode vzpery (3) musi byt vzpera upevnena na zadnej strane!
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3.4

Vyrovnanie zavitovky
- Uvolnite poistné matice (26).

Dbaijte na znacenie lavého zavitu (L) a pravého zavitu (R) na vzpere!

- Predizte alebo skratte vzpery (17) otaéanim oboch nastavovacich ty&i (21) tak, aby
vSetky namontované Sachty materialu licovali so zavitovkou.

Na nastavovacej ty€i (21) sa nachadza vlavo a vpravo otvor (27). Vhodnym tfiiom je
tu mozné otadanim nastavit dizku nastavovacej tyée. Smer otagania na prediZenie
alebo skratenie nastavovacej tyCe je pritom uréeny lavym zavitom (L) alebo pravym
zavitom (R).

Ako pomdcku pri vyrovnavani mézete napr. napnut $nuaru, ktora licuje s pracovnou
liStou alebo so zadnou stenou stroja!

- Hornu a spodnu nastavovaciu ty¢€ predlzujte dovtedy, az budu Sachty materialu ver-
tikalne vyrovnané.

- Poistné matice (26) opat dotiahnite.
- Vysku zavitovky vyrovnajte rovnakym spdsobom prostrednictvom nastavenia vys-
kovych vzpier (23).

Horizontalne vyrovnanie skontrolujte vodovahou!
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3.5

Materialova Sachta, sklopna

Pre uzavretie medzery medzi zavitov-
kovou skrinou a postrannym Stitom
pracovnej listy je mozné na obe

strany zavitovky namontovat sklopné
materialoveé Sachty.

Sklopné materiadlové Sachty sa odkla-
paju vznikajucim tlakom materialu a pri-
klapaju zasunutim pracovnej listy.

- Namontujte  sklopné  materialové
Sachty vlfavo/vpravo prislusnymi mon-
taznymi dielmi (1) na zavitovkovu
skrifiu.

Ak je pri danej Sirke zavitovky namon-
tované koncové lozisko, musi sa doda-
toCne namontovat’ adaptacny plech (2).

- Plech (3) namontujte pomocou zav-
esnej tyCe (4) na zaves (5).

Pre prepravné jazdy pri zakladnej Sirke
stroja mbéze byt sklopna materialova
Sachta zaistena pomocou montaznych
dielov (6) v zaklopenej polohe.

Montazne diely (6) mézu byt prechodne
uschované na otvore (7).
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3.6

Stiera¢ nasypky

Na zmen$enie medzery medzi nasyp-
kou a ramom stroja, musia byt na oboch
poloviciach nasypky nastavené stieraCe

nasypky (1).

- Povolte upevnovacie skrutky (2).

- Po celej dizke stierada nastavte med-
zeru o velkosti 6mm.

- Upevnovacie skrutky (2) opat riadne
utiahnite.

Nebezpeclenstvo poranenia dielmi s os-
trymi hranami! Na ochranu vasSich ruk
noste ochranné rukavice!
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4 Presadenie pracovnej listy

Rameno mozno v zavislosti od danych
podmienok pokladky posunut dozadu
alebo dopredu.

Prestavenim sa zvacsi priestor pre ma-
terial medzi zavitovkou a pracovnou
liStou.

- Povolte Styri upeviiovacie skrutky (1).

- Skrutky vyberte a stroj posurite do-
predu.

- Vdaka vodiacim listdm zostane ra-
meno Vo svojej polohe; znovu zaskrut-
kujte skrutky (1).

[ Ak sanachadza pracovna lista v zadnej
polohe, mbéze sa material pri pokladke
mensej hrubky vrstvy pred pracovnou listou ,upokojit
vrstvy sa potom pracovna lista lepSie dviha.

. Pri pokladke vacsej hrubky
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5.1

B

Nivelacia
Regulator prieéneho sklonu

PocCas pracovného nasadenia sa nes-
mie vykonavat Ziadna praca na tyci
prieCneho sklonu alebo regulatore
prieCneho sklonu!

- Ty€ prie€neho sklonu (1) namontujte
do na to urenej pozicie medzi oboma
ramenami.

- Regulator prie¢neho sklonu (2) na-
montujte na upinaciu dosku (3) tycCe
prieCneho sklonu.

Pre montaz su na upinacej doske
snimaca Styri pripeviiovacie otvory.

Digitalny regulator sklonu sa musi
namontovat tak, aby Sipka na kryte uka-
zovala v smere jazdy.

Analdgovy regulator sklonu musi byt umiestneny tak, aby obsluhovac videl, ze uka-

zovatele ukazuju smerom dozadu.

- Privodny kabel vlavo prip. vpravo zapojte do prislusnej zasuvky rucnej supravy ale-

bo stroja.

PodrobnejSie pokyny na obsluhu najdete v dokumentacii prislusného nivelacného za-

riadenia.
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5.2 Montaz snimacieho ramena

- Drziak (1) snimacieho ramena na-
sadte na prislusny Cap postranného
Stitu pracovnej listy.

- Skrutku (2) utiahnite tak, aby bolo
mozné len stazka pohybovat snima-
cim ramenom.

[ Snimacie rameno je mozné zaistit poist-
kou (3) na postrannom Stite.

5.3 Montaz snimaca vysky

Zaveste snimac vysSky do drziaka (1) a
upinacou skrutkou (2) zaistite proti oto-
ceniu.

F0258_A1.TIF/
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5.4

Nastavenie snimacieho ramena

Pred zaciatkom pokladky sa musi sni-
macie rameno S namontovanym
snimacom vySky nastavit' na referenciu
(drétené lanko, obrubnik atd'.)

Snimanie by malo prebiehat v oblasti
zavitovky.

- Vychylte snimacie rameno (2) nad re-
ferenciu.

- Pre presné nastavenie snimacieho ra-
mena pouzite nasledujuce moznosti
nastavenia:

Tastarm.wmf

- Po povoleni upinacich skrutiek (3) je mozné nastavit dizku snimacieho ramena.

- Povolenim upinacich skrutiek (4) je mozné nastavit’ vySku snimania.

- Nastavenie bo¢ného uhla snimania umozruje aretacia (5).

- Pre analégové snimace vySky sa nastavenie vysky vykonava klukou (6). Kluka
sa po nastaveni zaisti tak, ze sa odlozi do jedného z prisluSnych vyrezov.

Pre bezpecnu a presnu prevadzku snimacieho ramena musia byt vSetky montazne
diely a miesta upevnenia spravne dotiahnuté!

- Privodny kabel snimaca vysky vlavo prip. vpravo zapojte do prislusnej zasuvky

ruénej supravy alebo stroja.

Ak sa ma pracovat s automatickym snimanim vySky na oboch stranach, potom sa
musi popisany postup nastavenia zopakovat aj na druhej strane.

PodrobnejSie pokyny na obsluhu najdete v dokumentacii prislusného nivelacného za-

riadenia.
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5.5 Big-Ski 9m, Big-Ski 13m

27

MBS6.bomp

e

74

2

Komponent Big-Ski slizi na bezdotykové snimanie, ak je referenéna dizka velmi

diha.

[ V kombinacii s 1 stredovym prvkom a 2 modulovymi prvkami spolu s vyloznikmi sni-
macov je mozné dosiahnut celkovej dlzky lyZze max. cca 9,30 m. V kombinacii s 1
stredovym prvkom a 4 modulovymi prvkami spolu s vyloznikmi snimacov je mozné
realizovat celkovu dizku lyZze max cca 13,50 m

[ Big-Ski ponuka moznost vykonavat vpredu a vzadu vyrovnanie jednotlivych sni-
macov posunutim nad referenciou. Sonic-Ski je dokonca mozné umiestnit pred alebo

za stroj, tak sa zaisti aj pri jazde do zakrut spofahlivé snimanie referencie.

[ Pred zacCiatkom pokladky sa musi Big-Ski s namontovanym snimacom vysky nasta-

vit' na prislusnu referenciu (drétené lanko, obrubnik atd.)

Big-Ski sa sklada z nasledujucich komponentov:

Stredovy prvok (1)
RozSirujuce moduly (2)
Drziak (3)

Oto¢né rameno vpredu (4)

Oto¢né rameno vzadu (5)
Drziak snimaca (6)
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- Drziak snimaca, rozsiritelny (7)

- Vyloznik (8)

Nasleduje opis montaze kratkej verzie, pretoZze montaz dlhej verzie znamena len pri-
danie dalSich modulovych prvkov.

| mu| | | LT |
ERONN EONN ORI
!-I X1 -—!q X2 -—!
MBS11.bmp

B

9

Vzdialenosti medzi snimacmi su v idealnom pripade rovnako velké (X1 = X2).

Prostredny snimac sa umiestni do tej polohy, kde sa bezne nachadza snimac pri jed-
nosnimacovej konfiguracii, takze v pripade potreby jednoduchym prepnutim na
MOBA-matic je mozné pracovat len s jednym snimacom (napr. pri zacCiatku pokladky,
vyustenie cesty atd ...)

Montaz mechaniky mozno vykonat v zavislosti od pouzitia na strane vedla pracovnej
liSty, alebo aj nad liStou. To zavisi od Sirky pokladky v konkrétnom pripade.

Postup pri montazi komponentu Big-Ski je v oboch pripadoch rovnaky.

Aby bolo mozné pri pokladke prevadzkovat' komponent Big-Ski ¢o mozno najrovno-
beznejSie k podkladu, musite ho namontovat v zavislosti od neskorSich podmienok
pokladky. Nato by sa mala pracovna lista polozit na pozadovanu hrubku vrstvy a
nastavit’ prislusny tazny bod.

Pri montazi oboch drziakov bezpodmienecne dbajte na to, aby tieto drziaky neob-
medzovali volnost’ pohybu ramena ani telesa pracovnej listy! Volny pohyb musi byt
zaisteny v celej pracovnej Sirke!
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Montaz drziaka komponentu Big-Ski na rameno

[ Cela konstrukcia Big-Ski sa montuje
boCne na ramenach. Najprv sa musia Q
namontovat obaja drziaky ramena. Vy-
hotovenie drziakov ramena sa Cias-

toCne liSi v zavislosti od pouzivaného fi-
nisera. ®_\

Pri montazi existuje moznost priskrut-
kovat' drziaky bud priamo do uz existu-
jucich otvorov, alebo ich pripevnit po- Q
mocou upinacich dosiek na rameno, ako

je zobrazené. &/—@
[ Predny drziak sa montuje kratko za taz- \] @/—@
nym bodom, zadny drZiak sa montuje Y

priblizne vo vyske zavitovky. 110
MBS5.bmp

- Oba drziaky (1) umiestnite na prislus-
né miesto nad rameno a namontujte skrutky (2) a puzdra (3).

[ Pre rozne Sirky ramien pouzite prislusné otvory v upinacej doske.

- Nastavenie upinacej rurky sa vykona pomocou dvoch skrutiek (4).

[ Drziak vyrovnajte do zvislej polohy.
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Montaz otoénych ramien

- Nasunte aretacny kruzok (1) na trubi-
cu drziaka Big-Ski (2).

45° skosenie aretacného kruzku musi
ukazovat nahor.

- Potom nasunte obe otoéné ramena
(3) na trubicu drziaka Big-Ski.

Zadné otoéné rameno sa nasuva na
drziak Big-Ski oto¢ené o 180°.

- Jeden aretaCny kruzok (4) (ploché vy-
hotovenie) nasurite na predné otocné
rameno a pripevnite prislusnou skrut-
kou s krizovou hlavicou.

MBS3a.bomp/MBS3c.bmp
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Montaz stredového prvku

MBS6b.bmp

[ Pri montazi dbajte na to, aby zaobleny vystupok (1) pre zavesenie dalSich modulov
smeroval nahor.

[ Stredovy prvok (2) ma uz z vyroby 2 predmontované posuvné diely (3) / (4), ktoré sa
nasunu na upeviovacie ¢apy otonych ramien.

- Najprv nasurite zospodu posuvny diel (3) na ¢ap zadného oto¢ného ramena. Po-
tom nadvihnite stredovy prvok spolo¢ne so zadnym oto€nym ramenom tak, aby sa
predny posuvny diel (4) mohol zhora nasunut na ¢ap predného oto¢ného ramena.

- Potom zadny posuvny diel zaistite nastavovacim kruzkom (5) a skrutkou s kriZovou
hlavicou.

[ Ponamontovani prvého dielu nosnika sa vykona najprv jeho vyrovnanie:

- Nastavovacimi kruzkami na oto€nych ramenach a tiez nastavovacimi kruZzkami na
drziakoch Big-Ski sa teraz stredovy prvok vyrovna vodorovne.

- Nasledne sa stredovy prvok vyrovna paralelne k finiSeru oto¢enim otoénych ra-
mien.

- Potom utiahnite v8etky upeviiovacie skrutky.
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Predizenie Big-Ski

Komponent Big-Ski je mozné predizit na
obe vyhotovenia, na 9 m alebo na 13 m.

Zostavenie 9-metrového vyhotovenia:
Vzdy jeden predlzovaci diel vpredu /
vzadu.

Zostavenie 13-metrového vyhotovenia:
Vzdy dva predlzovacie diely vpredu /
vzadu.

- RozSirovaci modul (1) poloZte na stre-
dovy prvok (2) a zaistite skrutkou (3).

MBS1.bmp
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Montaz drziaka snimaca

[ Na celgj dizke komponentu Big-Ski sa
poCita so snimanim s 3 snimaémi. Po | o 9

jednom snimaci na stredovy, na predny C C
a na zadny koncovy prvok.

[ Prostredny snimac by sa mal instalovat
presne na tom mieste komponentu Big-
Ski, kde by pracoval aj pri normalnom
pouziti (priblizne vo vySke zavitovky).
Oba dalSie snimace by sa mali insta-
lovat’ v rovnakej vzdialenosti od tohto
snimaca.

[ V oboch vonkajsich poziciach sa mon-
tuju rozsiritelné drziaky snimaca (1), v
strede sa montuje normalny drziak sni-
maca (2).

- Polozte posuvny drzZiak (3) z vnutornej
strany na prislusny prvok komponentu
Big-Ski.

- Zasunte drziak snimaca (4) zospodu
do posuvneého drziaka (5) a zaistite ho
skrutkami s krizovou hlavicou.

- Na drziak snimaca nasadte upinaci
krazok (6) a zaistite ho skrutkou s kri-
Zovou hlavicou.

- Ak sa jedna o rozSiritelné drziaky sni-
maca, nasunte vyloznik (7) a zaistite

bm

[

p/MBS12.bmp

ho v danej polohe prislusnou skrutkou MBS2.
s krizovou hlavicou.
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Montaz a vyrovnanie snimacov

- Upinaci vystupok snimaca (1) vlozte
do drziaka (2).
- Nastavte snima¢ a zaistite ho skrut-
kou s krizovou hlavicou.
- Povolenim skrutiek s krizovou hla-vi-
cou (3) je mozné nastavit vysku sni-
mania.

Na oboch vonkajSich drziakoch snimaca
sa mdze snimac€ namontovat’ aj na otoc-
ny vyloznik snimaca (4).

Tak existuje moznost’ vychylovat po€as
pokladky oba vonkajsie snimace podla
potreby - napriklad pri jazde do zakrut.

- Povolenim skrutiek s krizovou hla-vi-
cou (5) je mozné nastavit dizku
vyloZnika.

MBS8.bmp

- Povolenim skrutiek s krizovou hlavicou (3) je mozné vychylit drziak snimaca spo-

lu s vyloznikom.

Pri vychyleni vyloZnika snimaca do strany, dbajte na to, aby sa potom namontovany

snimac opat vyrovnal do smeru jazdy.

Pre bezpecny a presny chod komponentu Big-Ski musia byt riadne namontované a

dotiahnuté vSetky montazne diely!
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Montaz rozvadzaca

[ Rozvadza¢ sa musi namontovat tak,
aby bolo mozné jednoduché prepojenie
k regulatoru a snimacom.

A Pripojky snimacCov by mali vzdy sme-
rovat' nadol, aby sa do rozvadzaca ne-
mohla dostat voda. Vstupy, ktoré nepo-
trebujete, zakryte ochrannymi krytkami
proti prachu.

- Rozvadzac¢ (1) namontujte skrutkami
s vnutornym Sesthranom najprv na
montaznu dosku (2).

[ Vstupny konektor ukazuje vzdy v smere
jazdy. MBS10.bmp

- Potom namontujte montaznu dosku skrutkou s krizovou hlavicou (3) na jeden z
oboch posuvnych drziakov (4) na stredovom prvku.

A Montaz komponentu Big-Ski na pravu stranu stroja:
Aby bola splnena poziadavka, Ze vstupny konektor ma ukazovat vzdy v smere jazdy,
musi sa posuvny drziak, na ktory sa ma namontovat rozvadza¢, nasunut na kompo-
nent Big-Ski smerom zvnutra - von.

E 10 36



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Schéma pripojenia

Pripojenie troch snimacov na rozvadzac
a pripojenie rozvadzaca na stroj sa rea-
lizuje podla vedlajSej schémy.

- Snimace
- vpredu (1)
- uprostred (2)
- vzadu (3)
- rozvadzac (4)
- Rozhranie stroja (5)
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Automatika riadenia

6
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Montaz automatiky riadenia na finiSer

Pocas pouzivania stroja sa nesmu na automatike riadenia vykonavat Ziadne prace!

V zavislosti od pozadovanej strany snimania na stroji sa musi prip. demontovat rarka
meracej tyCe a znovu namontovat na druhu stranu stroja!

- Vytiahnite rurku meracej tyée (1) na &elnej strane stroja na pozadovanu dizku a
zaistite ju upinacimi skrutkami (2).

Len pri automatike riadenia, vyhotovenie 14m:

-Spojovaciu rurku (3) zasurte do rurky meracej tyCe (1) a upevnite skrutkami a
poistnymi maticami (4).

-Predizenie (5) nasufite na spojovaciu rurku a upevnite rovnakym spésobom.
-Oporné koleso (6) upevnite vo vhodnej polohe prislusnymi montaznymi dielmi.
-Dbajte na spravnu zvislu polohu!

- Rarku (7) zasufite na potrebnua diZzku a taktieZ ju upevnite skrutkami a poistnymi
maticami (8).
- Na koniec rurky namontujte upinac (9) s vyloznikom (10).

Dbaijte na spravnu zvislu polohu!

- V pripade potreby nastavte pomocou nastavovaca (11) vySku oporného kolesa tak,
aby vSetky predlZovacie tyCe boli v jednej horizontalnej osi.

- Otocte vyloznik (9) do pozadovaného uhla a zaistite ho utiahnutim skrutky (12).

Pouzitim automatiky riadenia sa zvacsi zakladna Sirka finiSera!

Pri pouzivani automatiky riadenia dbajte na to, aby sa v nebezpelnej oblasti
nezdrziavali osoby a nenachadzali Ziadne prekazky.
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Montaz a nastavenie snimaca

- Upinaci tifi snimaca (13) nasadte do drziaka (14) a zaistite kridlovou skrutkou (15).

- Nastavte uhol medzi snimaom a referenciou a fixujte ho prislusnou upinacou
skrutkou (16).

Snimac a referencia musia byt vzajomne v pravom uhle!

- Povolenim upevinovacej skrutky (17) je mozné nastavit vySku snimania.

Referencia by mala prebiehat stredovo pozdiz snimaca.

- Povolenim upeviiovacej skrutky (18) je mozné nastavit odstup snimaca k refe-
rencii.

Odstup snimaca k referencii (lanko) by mal byt 350 mm!

Pre bezpeCnu a presnu prevadzku automatiky riadenia musia byt riadne namon-
tované a dotiahnuté vSetky montazne diely!

Pripojenie snimaca

Na lavej a pravej strane stroja sa nachadza na vnutornej strane naraznika vzdy jedna
zasuvka na pripojenie snimania na riadenie stroja.

- Prislusnym prepojovacim kablom (19) spojte zasuvku (20) so snimacom (21).

Na oboch stranach stroja sa nachadza vzdy jedna pripojna zasuvka pre automatiku
riadenia.

Vedte prepojovaci kabel tak, aby sa po€as prevadzky nemohol poskodit.

Nepouzivané zasuvky zakryte prisluSnymi ochrannymi krytkami.
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Pokyny na prevadzku automatiky

riadenia

Pri aktivovanej automatike riadenia je
potenciometer riadenia deaktivovany.
Riadenie sa vykonava automaticky
prostrednictvom snimania
Ski-lankom.

V pripade potreby zapnite funkciu na
ovladacom pulte.

Potlacenie automatického riadenia je
mozné pouZzitim potenciometra ria-de-
nia.

Spinac (1) sluzi na nastavenie sni-ma-

nej strany:

- vpravo: automatika riadenia na pra-
vej strane stroja.

Lenkski.wmf

- vlavo: automatika riadenia na lavej strane stroja.

Svetelné diddy (2) ukazuju odstup k referencii.
- Svetelna didda + / -: odstup k referencii prilis velky / prilis maly.
- Prostredna svetelna didéda: odstup spravny.
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7 Nudzové zastavenie v rezime plnenia

[ Ak funkcia nebude pouZita, musi byt na
prislusnej zasuvke nasadena prepojka,
lebo v opacnom pripade bude zabloko-
vany pohon pojazdu!
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Koncové spinace

Koncové spinace zavitovky
(vfavo a vpravo) -
montaz vyhotovenia PLC

Ultrazvukové koncové spinaCe zavitov-
ky sa montuju na oboch stranach na za-
bradlie postranného Stitu.

- Nasadte drziak snimaca (1) na za-
bradlie, vyrovnajte ho a dotiahnite
kridlovou skrutkou (2).

- Vyrovnajte snimac (3) a fixujte ho upi-
nacou pakou (4).

- Spojte pripojovaci kabel (5) snimaca
vlavo prip. vpravo s prislusSnymi za-
suvkami drziaka dialkového ovla-da- | Sonic.wmf
nia.

Pripojovacie kable sa pospajaju s prislusnymi zasuvkami na drziaku dialkového ov-
ladania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté po-
kladkovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

Nastavenie spravnych poldh koncovych spinaov vykonajte najlepSie pocCas roz-
delovania materialovej zmesi.
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8.2

Koncové spinace zavitovky
(vlavo a vpravo) -
Standardna montaz vyhotovenia

Ultrazvukovy snimac (1) je s drziakom
(2) pripevneny na postrannom plechu.

- Pre nastavenie uhla snimaca povolte
objimky (3) a vychylte drziak.

- Pre nastavenie vySky snimaca / bodu
vypnutia povolte hviezdicové kolieska
(4) a nastavte ty¢ na pozadovanu
dizku.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.

Pripojovacie kable sa pospajaju s pri-
slusnymi zasuvkami na drziaku dial-ko-
vého ovladania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby
boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté
pokladkovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany
po celej pracovnej Sirke.

<

oS

Nastavenie spravnych poléh koncovych spinaCov vykonajte najlepSie pocas rozde-

lovania materialovej zmesi.
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Pracovna lista

Vsetky Cinnosti pre montaz, nastavovanie a rozSirenie pracovnej listy su popisané v
Bohlen-Betriebsanleitung.

Elektrické spoje

Po montaZzi a nastaveni mechanickych konstrukénych skupin sa musi vytvorit nasle-
dujuce prepojenie na zadnej strane drziaka dialkového ovladania (1):

Vyhotovenie PLC:

- koncovy spinac€ zavitovky (2)

- dialkové ovladanie (3)

- snimac vysky (4)

- externa nivelacna automatika (5)

Pri pouZiti externej nivelacnej automa-
tiky sa musi automatika prihlasit v ponu-
ke dialkového ovladania.

Standardné vyhotovenie:

- dialkové ovladanie (6)
- koncovy spinac zavitovky (7)
- nivelacna automatika (8)

Nepouzivané zasuvky vzdy zakryte pri-
sluSnymi ochrannymi krytkami!
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10.1
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Prevadzka stroja bez dialkového ovladania / postranného plechu

Bez pripojeného dialkového ovladania
sa so strojom da jazdit' len vtedy, ak na
oboch stranach stroja boli nasadené
prislusné prepojky.

Namontovany postranny plech s drzia-
kom dialkového ovladania:

- Prepojku (1) zastréte do zasuvky dial-
kového ovladania a zaistite ju v nej
prevleCnou maticou.

- Skontrolujte, Ci je spravne pripevnené
konektorové spojenie (2) pripojovace;j
skrinky.

Demontovany postranny plech:

- Prepojku (3) zastréte do zasuvky pri-
pojovacej skrinky a zaistite ju v nej
prevleCnou maticou.
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F10 Udrzba
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Bezpecénostné pokyny pre udrzbu

-

Udrzba: Vykonavajte udrzbu iba pri vypnutom motore.

Pred zacCatim udrzby zaistite finiSer a pridavné komponenty proti neumyselnému
opatovnému zapnutiu:

- Prestavte paku ovladania pojazdu do strednej polohy a otocte regulator predvolby
na nulu.
- Vytiahnite klu¢ zo zapalovania a hlavny vypina¢ akumulatora.

Zdvihnutie a postavenie na klatiky: Zdvihnuté Casti stroja (napr. prac. listu alebo
nasypku) mechanicky zaistite proti spusteniu nadol.

Nahradné diely:Pouzivajte iba schvalené diely a dbajte na to, aby boli odborne na-
montované! V pripade pochybnosti sa poradte s vyrobcom!

Opatovné uvedenie do prevadzky: Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia
byt vSetky ochranné zariadenia opat odborne namontované.

Cistenie: Cistenie nikdy nevykonavaijte pri beziacom motore.

Nepouzivajte fahko horfavé latky (benzin apod.)

Pri Cisteni prudom pary nevystavujte elektrické Casti a izolaCny material priamemu
prudu pary; predtym ich zakryte.

Praca v uzavretych priestoroch: Vyfukové plyny musia byt odvadzané von. Flase
s propanom sa nesmu skladovat v uzavretych priestoroch.

Okrem tohto navodu na udrzbu dodrzujte kazdopadne aj navod na udrzbu
vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrZzbové prace a udrzbové intervaly su
zavazné.

Pokyny na udrzbu volitelného vybavenia sa nachadzaju v jednotlivych Castiach tejto
kapitoly!
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Prehlad udrzby

Prehlad udrzby
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[ Vtomto prehlade sa nachadzaju tiez intervaly udrzby pre volitelnd vybavu stroja!

Udrzba potrebna po

prevadzkovych hodinach
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Udrzba - lamelov
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1.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

-ro¢ne
de potreby

2000/2

re

vpripa

Miesto udrzby

Poznamka

Retaz lamelového rostu -
Kontrola napnutia

Retaz lamelového rostu -
Nastavenie napnutia

Retaz lamelového rostu -
Vymena retaze

Pohon lamelového rostu -
hnacie retaze
Kontrola napnutia retaze

Pohon lamelového rostu -
hnacie retaze
Nastavenie napnutia retaze

Vymena usmernovacich plechov
/ plechov lamelového rostu

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

4 =
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1.2

Miesta udrzby

Napnutie ret'aze lamelového rostu (1)

Kontrola napnutia ret'aze:

Pri spravne napnutej retazi sa spodna
hrana retaze nachadza cca 20 - 25 mm
nad spodnou hranou ramu.

Napnutie retaze lamelového rostu nes-
mie byt prili§ velké alebo naopak retaz
nesmie byt priliS volna. Ak je retaz
napnuta prili§ silne, méze materialova
zmes, ktora sa dostane medzi retaz a
retazové koleso, zapriCinit zastavenie
alebo prasknutie retaze.

Ak su retaze prili§ volné, mbézu sa
zachytit za preCnievajuce predmety a
znicit’ sa.

Nastavenie napnutia ret’'aze:

Napnutie retaze sa nastavi pomocou tu-
kovych napinacov. Plniace pripojky (A)
sa nachadzaju vliavo a vpravo za
naraznikom.

- Mazacim lisom pliite tuk, kym nedo-
siahnete spravne napnutie retaze.

20 - 25m |
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Kontrola / vymena ret'aze:

Retaze lamelového rostu (A) sa musia
vymenit najneskér vtedy, ked ich
prediZzenie dosiahlo taki mieru, Ze uz
nie je mozné ich dodato¢né napnutie.

Clanky retaze sa nesmu odstranit za
ucCelom skratenia retaze!

Nespravny rozstup retaze by viedol

k poSkodeniu hnacich kolies!

Ak je v dbsledku opotrebenia nutna vy-
mena dielov, mali by sa nasledujuce
diely menit vzdy po sadach:

- Retaz lamelového rostu

- Usmernovacie plechy lamelového
rostu

- Plechy lamelového rostu
- Smerovacie plechy

- Vratné valCeky retaze lamelového
roStu

AA®

- Retazové kolesa pohonu lamelového rostu

Vas servis Dynapac vam rad poméze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene opotre-

bitelnych dielov!
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Pohon lamelového rostu -
hnacie retaze (2)

Kontrola napnutia ret'aze:

- Pri spravne napnutej retazi sa musi s
nou dat' volne pohybovat cca 10 - 15 mm.

Nastavenie napnutia retazi

- Lahko povoflte upevriovacie skrutky
(A) a poistnu maticu (B).

- Upinacou skrutkou (C) nastavte po-
trebné napnutie retaze.

- Upinacie skrutky (A) a poistnu maticu
(B) opat nalezite utiahnite.

< JTIIT1Y
SNan;
g
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Usmernovacie plechy lamelového
rostu / plechy lamelového rostu (3)

[ Usmeriovacie plechy lamelového rostu
(A) musia byt vymenené najneskér vte-
dy, ked su opotrebované ich spodné
hrany, alebo su v nich diery.

A Ak su usmernovacie plechy lamelového
roStu opotrebované, nie je zabezpecCena
ochrana retaze lamelového rostu!

- Vyskrutkujte skrutky usmerfovacich
plechov lamelového rostu.

- Vyberte usmernovacie plechy lamelo-
vého rostu z materialového tunela.

- Namontujte nové usmerniovacie ple-
chy lamelového roStu  novymi
skrutkami.

[ Plechy lamelového rostu (B) musia byt
vymenené najneskdr po dosiahnuti
medze opotrebenia 5 mm v zadnej Casti
pod retazou.

A Ak je v dosledku opotrebenia nutna vymena dielov, mali by sa nasledujuce diely
menit vzdy po sadach:

Retaz lamelového rostu

Usmernovacie plechy lamelového rostu
Plechy lamelového rostu

Smerovacie plechy

Vratné valCeky retaze lamelového rostu
Retazové kolesa pohonu lamelového rostu

[ Vas servis Dynapac vam rad pomdze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene opo-
trebitelnych dielov!
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F40 Udrzba - konstrukéna skupina
zavitovky

1 Udrzba - konstrukéna skupina zavitovky
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1.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.

10

50

100

250

500

1000 / ro¢ne

-rocne

2000/ 2
5000
vpripade potreby

Miesto udrzby

Poz-
namka

VonkajSie lozZiska zavitovky -

Premazat

Planétova prevodovka
zavitovky -
Skontrolovat’ stav oleja

Planétova prevodovka
zavitovky -
Doplnit olej

Planétova prevodovka
zavitovky -
Vymenit olej

Hnacie retaze zavitovky -
Skontrolovat napnutie

Hnacie retaze zavitovky -
Nastavenie napnutia

Skrina zavitovky -
Skontrolovat’ stav oleja

Skrina zavitovky -
Doplnit olej

Skrifa zavitovky -
Vymenit olej

Tesnenia a tesniace kruzky -

Skontrolovat opotrebenie

Tesnenia a tesniace kruzky -

Vymenit' tesnenia

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

4N
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

-ro¢éhe

2000/2

5000
vpripade potreby

Miesto udrzby

Poz-
namka

Skrutky prevodovky -
Skontrolovat’ dotiahnutie

Skrutky prevodovky -
Obnovit spravny utahovaci
moment

Skrutky vonkajSieho loZiska -
Skontrolovat’ dotiahnutie

Skrutky vonkajSieho loZiska -
Obnovit spravny utahovaci
moment

Kridlo zavitovky -
Skontrolovat’ opotrebenie

Kridlo zavitovky -
Vymenit kridlo zavitovky

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

41

F403




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

1.2

Miesta udrzby

Vonkajsie loziska zavitovky (1)

Mazacie hlavice su umiestnené na kaz-
dej strane hore na vonkajSich loziskach
zavitovky.

Tieto musia byt po skonceni prace na-
mazané, aby boli eSte v teplom stave
vytlatené pripadné vniknuté asfaltové
zvySky a aby sa loziska zasobili novym
tukom.

Pri rozSireni zavitovky by ste pri prvom
premazani vonkajsich lozisk mali trochu
uvolnit vonkajSie kruzky, aby sa umoz-
nilo lepSie prevzdusSnenie po€as prema-
zavania.

Po ukonCeni mazania sa vonkajSie
krazky musia opat spravne pripevnit.

Nové lozZiska musia byt naplnené tukom
6-mi zdvihmi mazacieho lisu.
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Planétova prevodovka zavitovky (2)

- Pre kontrolu stavu oleja vyskrutkujte
kontrolnu skrutku (A).

Pri spravnhom mnoZstve oleja siaha hla-
dina az po spodnu hranu kontrolného
otvoru alebo nepatrné mnozstvo oleja
dokonca unika z otvoru.

Dopliiovanie oleja:

- Vyskrutkujte kontrolnu skrutku (A) a
plniacu skrutku (B).

- Cez plniaci otvor pri (B) napliite po-
Zzadovany olej tak, aby hladina oleja
siahala k spodnej hrane kontrolného
otvoru (A).

- Opat zaskrutkujte plniacu skrutku (B)
a kontrolnu skrutku (A).

Vymena oleja:

Olej by sa mal menit, len ked' je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

- Vyskrutkujte plniacu skrutku (B) a vy-
pustaciu skrutku (C).

- Vypustite olej.

- Opat zaskrutkujte vypustaciu skrutku (C).

- Vyskrutkujte kontrolnu skrutku (A).

- Do plniaceho otvoru u (B) lejte predpisany olej dovtedy, az hladina bude siahat po
spodnu hranu kontrolného otvoru (A).

- Opat zaskrutkujte plniacu skrutku (B) a kontrolnu skrutku (A).
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Hnacie ret’'aze

dopravnych zavitoviek (3)
Kontrola napnutia ret'aze:

- Pootocte rukou obe zavitovky doprava
a dofava. Véra pohybu (C) na vonkajSom obvode zavitovky by pritom mala
byt 10 mm.

NebezpecCenstvo poranenia dielmi s ostrymi hranami!

Nastavenie napnutia retazi

- Povolte upevriovacie skrutky (A).
- Zavitovymi kolikmi (B) nastavte sprav-
ne napnutie retaze:
- Nastavovacie skrutky pritiahnite
momentovym kfu€om momentom
20 Nm.
- Potom nastavovacie skrutky opat
jednu celu otaCku uvornite.
- Skrutky (A) opat dotiahnite.
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Skrina zavitovky (4)

Kontrola stavu oleja

Pri spravnom stave oleja sa hladina na-
chadza medzi znackami na mierke (A).

Dopliovanie oleja:

- Vyskrutkujte skrutky (B) na hornom
kryte skrine zavitovky.

- Zlozte kryt (C).

- Pliite olej dovtedy, pokial nedosiah-
nete spravnu hladinu naplnenia.

- Znovu namontujte kryt.

- MnozZstvo oleja skontrolujte eSte raz
pomocou mierky.

Vymena oleja

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

- Pod skrifiu zavitovky postavte vhodnu
zbernu nadobu.

- Povolte skrutky (D) na obvode priruby
hriadela zavitovky.

Olej vyteka medzi prirubou a skrifiou
zavitovky.

- Olej uplne vypustite.

- Skrutky priruby (D) opat spravne
dotiahnite do kriza.

- Cez otvor horného krytu (C) skrine za-
vitovky nalievajte predpisany olej, kym
stav oleja na mierke (A) nedosiahne
spravnu vysku.

- Namontujte predpisanym spbésobom
kryt (C) a skrutky (B).
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Tesnenia a tesniace kruzky (5)

[ Po dosiahnuti prevadzkovej teploty
skontrolujte tesnost prevodovky.

A Ak su viditelné netesnosti, napr. medzi
plochami priruby (A) prevodovky, musite
vymenit tesnenia a tesniace kruzky.
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Skrutky prevodovky
kontrola utiahnutia (6)

Po dobe zdbehu sa musia skontrolovat
utahovacie momenty vonkajSich skru-
tiek prevodovky.

- V pripade potreby musite dosiahnut
nasledujuce utahovacie momenty:
- (A): 86 Nm
- (B): 83 Nm
- (C): 49 Nm
- (D): 49 Nm
- (E): 86 Nm

Skontrolujte pri kazdej skrutke, €i bol do-
siahnuty plny utahovaci moment,
dodrzujte pritom prislusnu schému do-
tahovanial

Upeviiovacie skrutky -
vonkajsie lozisko zavitovky
kontrola utiahnutia (7)

Po dobe zadbehu sa musia skontrolovat
utahovacie momenty vonkajSich lozisk
zavitovky.

- V pripade potreby musite dosiahnut
nasledujuce utahovacie momenty:

- (F): 210 Nm

Pri zmene pracovnej Sirky zavitovky sa
musi znovu po dobe zabehu vykonat
kontrola utiahnutia!

A®
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Kridlo zavitovky (8)

Ak sa na povrchu kridla zavitovky (A)
objavia ostré hrany, znizZi sa tym priemer
zavitovky a kridla (B) sa musia vymenit.

- Demontujte skrutky (C), podlozky (D),
matice (E) a kridla zavitovky (B).

Nebezpelenstvo poranenia dielmi s
ostrymi hranami!

Kridla zavitovky sa musia montovat bez
vOle, dosadacie plochy nesmu byt zne-
Cistené!

- Namontujte nové kridlo zavitovky (B),
prip. vymente skrutky (C), podlozky
(D) a matice (E).
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¢ny celok motora

-

r

Udrzba - konstruk

F 50

1

Udrzba - konstrukény celok motora

Okrem tohto navodu na udrzbu dodrzujte kazdopadne aj navod na udrzbu vyrobcu
motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzbove intervaly su zavazne

A\
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1.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

-ro¢énhe

Miesto udrzby

Poznamka

Palivova nadrz
Kontrola naplnenia

Palivova nadrz
Doplnit” palivo.

Palivova nadrz
Nadrz a zariadenie vycistit

Mazacia sustava motora
Skontrolovat’ stav oleja

Mazacia sustava motora
Doplnit olej

Mazacia sustava motora
Vymenit olej

Mazacia sustava motora
Olejovy filter vymenit

Palivovy systém motora
Palivovy filter (vyprazdnit
odlu¢ovac vody)

Palivovy systém motora
Predradny palivovy filter vymenit

Palivovy systém motora
Palivovy filter vymenit

Palivovy systém motora
Odvzdusnenie palivovej sustavy

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

40
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/2

-ro¢énhe

vpripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filter motora
Vzduchovy filter skontrolovat

Vzduchovy filter motora
Zbernu nadobu na prach
vyprazdnit

Vzduchovy filter motora
Vlozku filtra vzduchu
vymenit

Chladiaci systém motora
Skontrolovat chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Vycistit chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat stav chladiacej
kvapaliny

Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu doplnit

Chladiaci systém motora
Skontrolovat’ koncentraciu
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Koncentraciu chladiacej
kvapaliny

upravit

Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu vymenit

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

4N
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Interval
Fy
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n Hnaci remen motora
Skontrolovat hnaci remen
6 n Hnaci remen motora
Napnut hnaci remen
n Hnaci remen motora
Vymenit hnaci remen
Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

40
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1.2

Miesta udrzby

Palivova nadrz (1) pre motor

- Stav paliva pravidelne kontrolujte na
ukazovateli na ovladacom pulte.

Pred kazdym zaciatkom prace doplite
pa-livo, aby ste nevyjazdili nadrz ,do
dna“ a tym nevznikla potreba vykonat
Casovo naroCné odvzduSnenie palivo-
vého systému.

Doplnovanie paliva:

- Odskrutkujte veko (A).

- Cez plniaci otvor dopifiajte palivo dov-
tedy, dokial nedosiahnete pozadova-
nu hladinu.

- Opat naskrutkujte veko (A).
Vycistenie nadrze a sustavy:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)
zo dna nadrze a do zbernej nadoby
vypustite cca 1 | paliva.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat’ s novym tesnenim.

77N
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Mazacia sustava motora (2)

Kontrola stavu oleja A A

[ Pri spravnom stave oleja sa hladina na-
chadza medzi znackami na mierke (A).

[ Kontrolu oleja robte len pri rovne
stojacom finiSeri!

Prilis velké mnozstvo oleja v motore
poSkodzuje tesnenia; prili§ malé
mnozstvo ma za nasledok prehriatie a
zni¢enie motora.

>

Dopliiovanie oleja:

- Stiahnite veko (B).

- Plnte olej dovtedy, pokial nedo-
siahnete spravnu hladinu naplnenia.

- Opat nasadte veko (B).
- Mnozstvo oleja skontrolujte eSte raz
pomocou mierky.

Vymena oleja:

[ Pristup k vypustacej skrutke oleja je mozny cez kryt (C) v materialovom tuneli stroja:

- Demontujte skrutky (D) z ramu a vy-
tiahnite kryt (C) v smere jazdy.

- Po ukonceni udrzby kryt (C) opat
riadne namontujte.

[ Olej by sa mal menit, ked je zahriaty na
prevadzkovu teplotu. R
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- Umiestnite zbernu nadobu pod vy-
pustaciu skrutku oleja (E) olejovej
vane.

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku oleja
(E) a nechajte olej uplne vytiect.

- Znova zaskrutkujte vypustaciu
skrutku oleja (E) s novym tesnenim a
riadne ju utiahnite.

- Cez plniaci otvor (B) na motore plrite
olej predpisanej kvality dovtedy, az
bude dosiahnutd spravna hladina
oleja na mierke (A).

Vymena olejového filtra:

Pristup ku vSetkym filtrom je cez
servisny kryt (F) na strednej stene stroja:

- Vyskrutkujte skrutky (G) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny kryt
(F).

- Po ukon¢eni udrzby servisny kryt (F)
opat riadne namontujte.

Novy filter sa montuje poCas vymeny
oleja po vypusteni pouZzitého oleja.

- Povolte a odskrutkujte filter (H) kfu-
¢om na filtre alebo paskovym kluc¢om.
Vydistite dosadaciu plochu.

- Tesnenie nového filtra mierne nao-
lejujte a filter pred jeho namontovanim
naplnte olejom.

- Filter dotiahnite rukou.

Po montazi olejového filtra dbajte pocas
skusobného chodu na ukazovatel tlaku
oleja a dobré utesnenie. Potom eSte raz
skontrolujte stav oleja.

F507



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Palivovy systém motora (3)

Pristup ku vSetkym filtrom je cez ser-
visny kryt (A) na strednej stene stroja:

- Vyskrutkujte skrutky (B) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny kryt
(A).

- Po ukon€eni udrzby servisny kryt (A)
opat riadne namontuijte.

[ Systemfiltracie paliva pozostava z
dvoch filtrov:

- Predradeny filter s odlu¢ovacom
vody (C)
- Hlavny filter (D)

Predradeny filter - vypustenie vody
[ Podla intervalu udrzby prip. chyboveho

hlasenia elektroniky motora vyprazdnite
zbernu nadobu.

- Odlucenu vodu vypustite kohatom (E),
zachytte ju a kohut opat uzavrite.
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Vymena predradeného filtra:

Odlucenu vodu vypustite kohutom (E), zachytte ju a kohut opat uzavrite.

Odpojte konektor snimaca vody (F).

Povolte a odskrutkuijte filtraénu viozku (C) kfu€om na filtre alebo paskovym klu-
c¢om.

Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtranej vlozky, naskrutkujte ju pod drziak a dotiahnite
rukou.

Opat zapojte konektor snimaca vody (F).

Odvzdusnenie predradeného filtra:

Stlacenim a suCasnym otacanim proti smeru hodinovych ruciCiek povolte bajo-
netovy uzaver ruéného palivového Cerpadla (G).

Piest Cerpadla je teraz pruzinou vytlaceny.

Cerpajte tak dlho, kym nepocitite silny odpor a &erpanie ide uz len velmi pomaly.
Teraz este niekolkokrat Cerpajte. (Musi sa naplnit spatné vedenie).

Spustite motor a nechajte ho bezat cca 5 minut na volnobeh, alebo s malym za-
tazenim.

Zaroven skontrolujte tesnost' predradeného filtra.

StlaCenim a su€¢asnym ota€anim v smere hodinovych ruciCiek utiahnite bajonetovy
uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (G).

Vymena hlavného filtra:

Povolte a odskrutkuijte filtracnu vliozku (D) kfu€om na filtre alebo paskovym kfucom.
Vydistite tesniacu plochu drZiaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtracnej vlozky, naskrutkujte ju pod drziak a dotiahnite
rukou.

Po montazi filtra davajte po€as skusobného chodu pozor, €i dobre tesni.
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Vzduchovy filter motora (4)

Vyprazdnenie zbernej nadoby na
prach

- Ventil pre vynaSanie prachu (A) na-
chadzajuci sa na telese vzduchového
filtra vyprazdnite stlaCenim vynasacej
Strbiny.

- Pripadny stuhnuty nanos prachu

odstrarite stlaCenim hornej Casti ventilu.

[ Ventil pre vynasanie prachu ¢as od Casu

vycistite. //
- 7 =
// 578
“ /
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Vymena vlozky vzduchového filtra

2%

(1l

- Indiké&cii servisu elektroniky motora

- Otvorte spony (C) telesa vzduchového
filtra (B).

- Posunite filtraény prvok (D) trochu na
stranu a potom ho vytiahnite z telesa.

- Vytiahnite bezpec€nostny prvok (E) a
skontrolujte, ¢i nie je poskodeny.

Udrzba filtra je nutna pri: gy (B)
S
(

Bezpec&nostny prvok (E) vymente po
3 udrzbach filtra, najneskorsie po
2 rokoch (nikdy necistite!).

N

[
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Chladiaci systém motora (5)

Kontrola hladiny chladiacej
kvapaliny / doplnenie

Kontrolu stavu chladiacej kvapaliny
vykonajte za studena. Pamatajte na
dostatocné mnozstvo nemrznucej zmesi
a ochranného prostriedku proti korozii
(-25 °C).

V horucom stave je zariadenie pod tla-
kom. Pri otvoreni hrozi nebezpecenstvo
oparenia!l

- Pripadne otvorte uzaver (A) vyro-
vhavacej nadrze a dopliite vhodnu
chladiacu kvapalinu.

Vymena chladiacej kvapaliny

V horucom stave je zariadenie pod tla-
kom. Pri otvoreni hrozi nebezpecenstvo
oparenia!l

Pouzivaijte iba schvalené chladiace kva-
paliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Prevadz-
kové latky“!

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)
na chladi¢i a nechajte uplne vytiect
chladiacu kvapalinu.

- Vypustaciu skrutku (B) opat za-
skrutkujte a spravne utiahnite.

- Cez plniaci otvor (A) na vyrovnavacej
nadrzke doplnte chladiacu kvapalinu
az cca 7 cm (C) od hornej hrany vyrov-
navacej nadrzky.

Az ked motor dosiahne prevadzkovu
teplotu (min. 90 °C), mbze z chladiaceho
systému uplne uniknut vzduch.

JANAN

ESte raz skontrolujte hladinu kvapaliny, prip. doplnte.
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Kontrola / vy€istenie chladiacich rebier

- V pripade potreby odstrante z chladi€a listie, prach alebo piesok.

Riadte sa podla navodu na obsluhu motora!

Kontrola koncentracie chladiacej kvapaliny

- Koncentraciu skontrolujte vhodnym skuSobnym pristrojom (hydrometer).
- Prip. koncentraciu upravte.

Riadte sa podla navodu na obsluhu motora!
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Hnaci remen motora (6)

Kontrola hnacieho remena

- Skontrolujte hnaci remen, €i nie je
poskodeny.

Malé prieCne trhlinky v remeni su
pripustné.

Ak existuju pozdizne praskliny, ktoré sa
stretavaju s prieCnymi prasklinami, a ak
je material vylamany, je nutna vymena
remena.

Riadte sa podla navodu na obsluhu mo-
toral

Vymena hnacieho remena

Riadte sa podla navodu na obsluhu mo-
toral

A ’\\ %)
5
.

/ ’ \\:\
e
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1.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

-ro¢éhe

2000/ 2
vpripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Nadrz hydraulického oleja -
Skontrolovat stav naplnenia

Nadrz hydraulického oleja -
Naplnit olej

Nadrz hydraulického oleja -
Vymenit' a vycistit’ olej

Nadrz hydraulického oleja -
Skontrolovat’ ukazovatel udrzby

Nadrz hydraulického oleja -
Saci a spatny hydraulicky filter
vymenit, odvzdusnit

Vysokotlakovy filter -
Skontrolovat’ ukazovatel udrzby

Vysokotlakovy filter -
Vymenit filtraény prvok

Rozvodovka Cerpadla -
Skontrolovat’ stav oleja

Rozvodovka Cerpadla -
Doplnit olej

Rozvodovka Cerpadla -
Vymenit olej

Rozvodovka Cerpadla -
Skontrolovat odvzdusniovac

Rozvodovka Cerpadla -
Vydistit odvzdusnovac

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

40
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne
-rocne
vpripade potreby

2000/2

Miesto udrzby

Poznamka

Hydraulické hadice -
Vizualne skontrolovat

B4 B«

Hydraulické zariadenie -
Skontrolovat’ tesnost’

Hydraulické zariadenie -
Dotiahnut nakrutky

Hydraulické hadice -
Hadice vymenit

Obtokovy filter -
Vymenit filtraény prvok

(o)

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

4N
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1.2

o

Miesta udrzby

Nadrz hydraulického oleja (1)

- Skontrolujte hladinu oleja
v priezore (A).

Hladina oleja musi pri zasunutych
valcoch siahat az do stredu priezoru.

Ked su vysunuté vSetky valce, méze
hladina klesnut pod priezor.

Priezor sa nachadza na boku nadrze.
Dopliovanie oleja:

- Odskrutkujte veko (B).

- Cez plniaci otvor dopifajte olej dov-
tedy, pokial nebude hladina oleja
siahat’ az po stred priezoru (A)

(+/- 5 mm).
- Opat naskrutkujte veko (B).

Odvzdusnovac olejovej nadrze (C) pra-
videlne Cistite od prachu a nedistét.
Vycistite plochy olejového chladiCa.

Pouzivajte len odporuc¢ané hydraulicke
oleje - pozri odporuc¢anie pre hydraulické
oleje.

Pri novom plneni zasunte alebo vysunte
za uCelom odvzduSnenia min. 2x vSetky
hydraulické valce!
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Vymena oleja:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (D)
zo dna nadrze a vypustite hydraulicky
olej.

- Zachytte olej pomocou lievika do
vhodnej nadoby.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat s novym tesnenim.

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

Pri vymene hydraulického oleja vymente
tiez filter.
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Saci a spatny hydraulicky filter (2)

Vymenu filtra vykonavajte podla pred-
pisanych intervalov alebo podfa kon-
trolky na ovladacom pulte!

- Upeviiovacie skrutky krytu (A)
odstrarite a kryt zdvihnite.

- Vytiahnutu jednotku rozmontujte na:
- kryt (B)
- deliaca dosku (C)
- filter (D)
- zberny k&S necistét (E).

- Vydistite teleso filtra, kryt, deliacu
dosku a zberny kés necistét.

- Skontrolujte a prip. vymerite
O-kruazky (F).

- Na tesniace plochy a O-kruzky na-
neste malé mnozstvo Cistej prevadz-
kovej kvapaliny.

Po vymene filtra sa musi vykonat jeho
odvzdusnenie!
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Odvzdusnenie filtra

- Naplnte otvorené teleso filtra az cca
2 cm pod hornu hranu hydraulickym
olejom.

- Ak klesne hladina oleja, znovu
olej doplrite.

Pomaly pokles hladiny oleja
cca 1 cm/minutu je normalny!

- Ak je hladina oleja stabilna, zmon-
tovanu jednotku s novym filtraCnym
prvkom pomaly zasurite do telesa a
dotiahnite upeviovacie skrutky krytu
(A).

- Otvorte odvzduSnovaciu skrutku (G)

- Nasadte na odvzdusSfiovaciu skrutku
priehfadnu hadicu (H) konciacu vo
vhodnej nadobe.

- Spustite hnaci motor na volnobezné
otacky.

- Uzavrite odvzdusnovaciu skrutku (G),
akonahle bude olej v hadici Ciry, Cize
bez vzduchovych bubliniek.

Postup od montaze krytu filtra az do
spustania hnacieho motora by mal trvat
menej ako 3 minuty, pretoze inak prilis
klesne hladina oleja v telese filtra.

Po vymene filtra dbajte na utesnenie!
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Vysokotlakovy filter (3)

Vymerite filtraCné prvky, akonahle je
ukazovatel udrzby (A) Cerveny.

[ V hydraulike stroja sa nachadzaju
3 vysokotlakové filtre.

- Odskrutkujte teleso filtra (B).
- Vyberte filtracnu vliozku.

- Vycistite teleso filtra.

- Vlozte novu filtraénu viozZku.

- Tesniaci Ifruiok na telese filtra nah- ‘é,%%% = ‘\“\Q e
radte novym. %m.ﬂm?;" /

- Naskrutkujte teleso filtra volne rukou a ' L ’&
dotiahnite ho kfu€om. y 2 '

- Spustite skusobny chod a skontrolujte
tesnost filtra.

[ Pri kazdej vymene filtracnej vlozky vy-
merite tiez tesniaci krazok.

> Cervena znacka na ukazovateli udrzby
(A) sa po vymene filtratného prvku
automaticky zmeni na zelenu.
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Rozvodovka cerpadla (4)

- Kontrola stavu oleja mierkou (A).

Hladina oleja musi byt medzi hornou a
spodnou znackou.

Dopliiovanie oleja:

- Uplne vytiahnite mierku (A).
- Otvorom pre mierku (B) naplrite
novy olej.
- Hladinu plnenia skontrolujte
mierkou.

Pred kontrolou mierkou chvilu pockaijte,
aby mohol naplneny olej najprv odtiect.

Udrzujte Cistotu!

Vymena oleja:

Koniec hadice miesta vypustania ole-

ja (C) vlozte do zbernej nadoby.

- Kla¢om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

- Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

- Otvorom pre mierku (B) naplrite olej

predpisanej kvality.

- Hladinu pInenia skontrolujte
mierkou.

Olej by sa mal menit, len ked' je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.
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Odvzdusnovacé

[ Odvzdusnovac (A) sa nachadza na zad-
nej strane telesa rozvodovky Cerpadla.

- Funkcia odvzdusnovaCa musi byt

zabezpecena.
Ak dbjde k znecisteniu, musi sa

odvzdusniovac vycistit.

AA®

) \\))\I\)ll\\b ) M »\I»»Im..a
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Hydraulické hadice (5)

- Skontrolujte cielene stav hydraulic-
kych hadic.

- Poskodené hadice okamzite vymerite.

Vymente hydraulické hadicové vedenia,
ak pri kontrole zistite nasledujuce
skuto€nosti:

- Poskodenia vonkajsej vrstvy az k vnu-
tornej vrstve (napr. predraté alebo prerezané miesta, trhliny).

- Skrehnuta vonkajsia vrstva (trhliny v materiali hadice).

- Deformacie nezodpovedajuce prirodzenému tvaru hadice alebo hadicového
vedenia - tak v stave bez tlaku, ako aj v stave pod tlakom alebo pri ohybani (napr.
oddelovanie vrstiev, tvorenie bublin, stlacené miesta, zlomy).

- Netesné miesta.

- PoSkodenie alebo deformacie hadicovej armatury (negativhe ovplyvnenie
tesniacej funkcie); nepatrné poskodenia povrchu nie su dévodom na vymenu.

- VytlaCena hadica z armatury.
- Korézia armatury znizujuca funkciu a pevnost.
- Nedodrzanie montaznych poZziadaviek.

- PrekroCenie doby pouzitia 6 rokov. Rozhodujuci je datum vyroby hydraulického
hadicového vedenia na armature plus 6 rokov. Ak je na armature uvedeny datum
vyroby ,2004, kon¢i doba pouzitia vo februari 2010.

Pozrite si €ast’ ,Oznacenie hydraulickych hadicovych vedeni*.

Prestarnuté hadice mézu byt porézne amo6zu prasknut! Nebezpecenstvo urazu!
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Pri montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodmieneCne do-
drzujte nasledujuce pokyny:

- Pouzivajte len originalne hydraulické hadice Dynapac!
- Vzdy dbajte na Cistotu!
- Hydraulické hadicové vedenia sa musia zasadne montovat tak, aby v jednotlivych

prevadzkovych stavoch
- nedochadzalo k namahaniu v tahu; okrem vlastnou hmotnostou,
- odpadlo narazové zatazenie u kratkych diZok,
- sa zabranilo vonkajsim mechanickym u€inkom na hydraulické hadice,
- sa spravnym umiestnenim a upevnenim vylucilo odieranie hadic o diely alebo ich
vzajomné odieranie.
Diely s ostrymi hranami sa musia pri montaZzi hydraulickych hadic zakryt.
- boli dodrzané minimalne povolené polomery ohybu.
Pri pripojeni hydraulickych hadic na pohybujlice sa diely musi byt dizka hadice
stanovena tak, aby sa v celom rozsahu pohybu vzdy dodrzal minimalny povoleny
polomer ohybu a/alebo aby nebola hydraulicka hadica dodatoéne namahana v
tahu.
Hydraulické hadice pripeviiujte na vopred ur¢ené pripeviiovacie body. Prirodzeny
pohyb a zmena dlzky hadice nesmu byt obmedzované.

- Prelakovanie hydraulickych hadic je zakazané!
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Oznacenie hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovania a pouzitia

Vyrazené Cislo na nakrutke informuje
odatume vyroby (A) (mesiac / rok)
aomax. pripustnom tlaku (B) pre tuto
hadicu.

Nikdy nemontujte nepripustne dlho skla-
dované hadice a dbajte na pripustny
tlak.

Doba pouzitia sa mbze v jednotlivom
pripade na zaklade skusenosti urcit
inak, odliSne od nasledujucich nor-
mativnych hodnét:

( DHH 03/11 225BAR )

- Pri vyrobe hadicového vedenia by nemala byt material hadice (hadicovy metrovy

tovar) starSi ako Styri roky.

- Doba pouZitia hadicového vedenia vratane pripadnej doby jeho skladovania by

nemala prekrocit Sest’ rokov.

Doba skladovania by pritom nemala prekroCit dva roky.
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Obtokovy filter (6)

[ Pri pouziti obtokoveho filtra odpada vy-
mena hydraulického oleja!l
Kvalita oleja sa musi pravidelne kontro-
lovat.
Pripadne sa musi olej doplinit na
predpisanu hladinu!

Vymena filtraéného prvku:

- Povolte skrutku veka (A), potom kratkodobo otvorte uzavieraci ventil, aby hladina
oleja vo filtri klesla a potom uzavieraci ventil opat’ zavrite.
- Vymena filtraéného prvku (B) a

tesniaceho kruzku (C):

- Otacajte filtraCnym prvkom pomocou
popruhov v smere hodinovych rudi-
Ciek a su€asne ho lahko nadvihnite.

- VyCkajte chvilu, az olej unikne na-

(=]
dol, az potom filtraény prvok vyberte.
=

- Skontrolujte vtok a odtok v telese
filtra (D).

- Podfa potreby naplite hydraulicky olej

do telesa filtra a uzavrite veko.

Odvzdusnite hydraulicku sustavu.

A Karténovy obal filtraéného prvku neod-
stranujte! Obal je sucastou filtra!
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Udrzba - pojazdové ustrojenstvo

F70

1

Udrzba - pojazdové ustrojenstvo
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1.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

-ro¢éhe

2000/2

vpripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Napnutie pasu -
Skontrolovat

Napnutie pasu -
Nastavit

Napnutie pasov -
Povolit

Spodné platne -
Skontrolovat opotrebenie

Spodné platne -
Vymenit

Oporné kolesa -
Skontrolovat’ tesnost’

Oporné kolesa -
Skontrolovat opotrebenie

Oporné kolesa -
Vymenit

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

4N
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

-ro¢éhe

Miesto udrzby

Poznamka

Planétova prevodovka -
Skontrolovat’ stav oleja

Planétova prevodovka -
Doplnit olej

Planétova prevodovka -
Vymenit olej

Planétova prevodovka -
Kontrola kvality oleja

Planétova prevodovka -
Skrutkové spoje
skontrolovat

Planétova prevodovka -
Skrutkové spoje
dotiahnut

Udrzba

Udrzba v dobe zabehu

41
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B

Akékolvek prace na napnutom pruziacom prvku smie vykonavat iba vyskoleny od-
borny personal!

Demontaz pruziacich prvkov smie vykonavat iba Specializovana dielha! Pre vSetky
pruziace prvky plati vpripade nutnej opravy len vymena kompletnej jednotky!

Oprava pruziacich prvkov je spojena so znacnymi bezpecnostnymi opatreniami a
mala by sa vykonavat’ len v Specializovanej dielni!

Vas servis Dynapac vam rad pomdze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene
opotrebitelnych dielov!
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1.2

Miesta udrzby

Napnutie pasu (1)

Prili§ volné pasy mézu vykiznut z val-
C¢ekovych vedeni, z hnacieho kolesa a
napinacieho vodiaceho kolesa a zvySo-
vat’ opotrebenie.

A®

PriliS napnuté pasy zvysuju opotrebenie lozisk napinacieho vodiaceho kolesa a po-
honu a opotrebovanie ¢apov a puzdier pasu.

Kontrola nastavenia / napnutia pasu

- Napnutie pasu sa nastavuje pomocou
tukovych napinacov. Plniace pripojky
(A) sa nachadzaju vlavo a vpravo v
rame pojazdoveého ustrojenstva.

- Podvozkom finiSera nabehnite na
vhodny dreveny hranol (B) alebo po-
dobny predmet.

- Kvéli odlaheniu pasu vrat'te sa potom
o kusok spat, ale len tak, aby stroj
eSte stale stal na hranole.

Spravne napnutie pasu je dosiahnuté
vtedy, ked priehyb pasu (C) medzi
strednym opornym kolesom a pasom
¢ini 30-40 mm.

Ak pri merani zistite iny priehyb, musite
postupovat nasledovnym spdsobom:
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- Chodte so strojom opat kusok dopredu, aby ste odlahgili hornu vetvu pasu.

- Demontujte kryt (D).

- Naskrutkujte hlavicu pre plochu maznicu (skrinka na naradie) na mazaci lis.

- Naplnte tuk do napinacov pasu cez plniacu pripojku (A), mazaci lis opat’ odpojte.
- Potom niekolkokrat chodte so strojom kratko dopredu a dozadu.

- Skontrolujte napnutie pasu este raz podla hore uvedeného postupu.

[ Postup vykonajte na oboch pasovych podvozkoch!

- Znovu namontujte kryt (D).
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Znizenie napnutia pasu:

Tuk v napinacom prvku je pod tlakom.
Plniaci ventil vyskrutkovavajte opatrne a
pomaly. Nevyskrutkujte ho prili§ daleko.

- Demontujte kryt (D).

- Vyskrutkujte maznicu (A) na napinadi
pasov nastrojom tak, aby z prie¢neho
otvoru maznice unikal tuk.

Napinacie vodiace koleso sa posunie
spat automaticky, alebo ho musite vra-
tit ruCne.

- Znovu namontujte kryt (D).
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Spodné platne (2)

A Pri montazi novych spodnych platni
vzdy pouzite nové skrutky a matice!

- Po demontazi opotrebenych novych
spodnych platni sa z kontaktnych
pléch dclankov pasu a dosadacich
pléch matic musia odstranit’ prilipnuté
necistoty.

- Polozte spodnu platriu prednou hra-
nou (A) cez oko Capu (B) ¢lankov
pasu.

- Naneste na zavity a na kontaktné plo-
chy pod hlavami skrutiek tenky film
oleja alebo tuku. Bodenplatte.bmp

- Vlozte skrutky (C) do otvorov a za-
skrutkujte ich niekolko zavitov do matic (D).

- Skrutky dotiahnite bez pouzitia prili§ velkého utahovacieho momentu.
- Dotiahnite skrutky do kriza (E) potrebnym utahovacim momentom 155 + 8 Nm.

A Skontrolujte pri kazdej skrutke, €i bol dosiahnuty plny utahovaci moment!
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Oporné kolesa (3)

Oporné kolesa, ktoré maju opotre-
bovanu obeznu plochu alebo ktoré
netesnia, sa musia okamzite vymenit!

- Uvolnite napnutie pasu.

- Zdvihnite ram pojazdového ustro-
jenstva vhodnym zdvihacim pro-
striedkom a odstrante prilipnuté ne-
Cistoty.

Dbajte na bezpecnostné opatrenia pri
zdvihani a zaistovani bremien!

- Demontujte defektné oporné kolesa.

- Namontujte nové oporné kolesa,
pouzite pritom nové montazne diely.

- Skrutky dotiahnite bez pouzitia prilis
velkého utahovacieho momentu.

- Utiahnite skrutky potrebnym utahova-
cim momentom.

- Dosiahnut sa musia nasledujuce uta-
hovacie momenty:

- Malé oporné kolesa (A): 210 Nm
- Velké oporné kolesa (B): 85 Nm

Skontrolujte pri kazdej skrutke, €i bol dosiahnuty plny utahovaci moment!

- Ram pojazdového ustrojenstva spustite a pas napnite predpisovym spésobom.
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Planétova prevodovka (4)

- Natocte vodiace koleso tak, aby sa vy-
pustacia skrutka (B) nachadzala dole.

- Pre kontrolu stavu oleja vyskrutkujte
kontrolnu skrutku (A).

[ Pri spravnom mnozstve oleja siaha hla-
dina az po spodnu hranu kontrolného ot-
voru alebo nepatrné mnozstvo oleja
dokonca unika z otvoru.

Dopliovanie oleja:

- Vyskrutkujte plniacu skrutku (A).

- Plniacim otvorom (A) naplrite pred-
pisany olej tak, aby hladina oleja
siahala po spodnu hranu plniaceho
otvoru.

- Plniacu skrutku (A) opat zaskrutkuijte.
Vymena oleja:

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

g

Dbajte na to, aby sa do prevodovky ne-
dostali neCistoty alebo cudzie Castice.

>

- NatocCte hnacie koleso tak, aby sa
vypustna skrutka (B) nachadzala dole.

- Vyskrutkujte vypustnu skrutku (B) a plniacu skrutku (A) a olej vypustite.
- Skontrolujte tesnenia oboch skrutiek a v pripade potreby ich vymernite.
- Zaskrutkujte vypustnu skrutku (B).

- Cez plniaci otvor plite novy olej dovtedy, kym nebude siahat po spodnu hranu
otvoru.

- Zaskrutkujte plniacu skrutku (A).
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Alternativhe sa mdze kontrola hladiny a vymena oleja vykonat na zadnej strane

prevodovky:

- Demontujte ochranny kryt (A).
- Na zadnej strane prevodovky sa na-
chadzaju:
- Vtok oleja (B)
- Kontrola hladiny oleja (C)
- Vypust oleja (D)

Kontrolu hladiny a vymenu oleja vyko-
navajte podla vysSie uvedeného popisu.

Pri vyprazdnovani cez vypust (D) zosta-
ne v prevodovke malé zvySkové mnoz-
stvo oleja.

- Hladina oleja max. po spodnu
hranu kontroly hladiny oleja (C).

- Opat riadne namontujte ochranny
kryt (A).
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Skrutkové spojenia

Po cca 250 hodinach prevadzky s plnym
zatazenim  skontrolujte  dotiahnutie
vSetkych upevriovacich skrutiek prevo-
dovky.

Nespravne dotiahnuté skrutky mozu
viest k zvySenému opotrebovaniu a k
zni¢eniu dielov!

- Spravny utahovaci moment spojo-
vacich skrutiek
prevodového hnacieho kolesa pasu
(A) je: 295 Nm

- Spravny utahovaci moment spo-
jovacich skrutiek prevodovky s ramom
pojazdového ustrojenstva (B)
je: 580 Nm

- Spravny utahovaci moment spo-
jovacich skrutiek hydraulického mo-
tora s prevodovkou (C)
je: 210 Nm
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F81 Udrzba - elektroinstalacia

1 Udrzba - elektroinstalacia
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

-ro¢ne

vpripade potreby

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

2000/ 2

Skontrolovat naplnenie
elektrolytu v akumulatore

B Doplnit destilovanu vodu

| Poély akumulatora namazat' tukom

- Generator
Kontrola izolacie elektrického
zariadenia
Kontrola funkcie

2 - Generator
Vizualna kontrola znedcistenia
alebo poskodenia

- Kontrola chladiacich otvorov z
hfadiska ich zne istenia a
upchatia, prip. ich vycCistenie

3 B Elektrické poistky

Udrzba [
Udrzba v dobe zabehu v
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Miesta udrzby

Akumulatory (1)

Udrzba akumulatorov

Akumulatory su z vyrobného zavodu
naplnené spravnym mnozstvom Ky-
seliny. Stav kvapaliny musi siahat az ku
hornej ryske. V pripade potreby do-
pifajte len destilovanu vodu!

Polové svorky nesmu byt zoxidované a
musia byt chranené Specialnym tukom
pre poly akumulatorov.

Pri demontazi akumulatorov odpojujte
vzdy najprv zaporny pél. Dbajte na to,
aby ste pdly neskratovali.
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0 6

Generator (2)

Kontrola izolacie elektrického zariadenia

Pred zaciatkom prace sa musi kazdy
den vykonat funkény test ochranného
zariadenia na monitorovanie izolacie.

Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia
monitorovania izolacie, nekontroluje sa,
¢i sa na vyhrievacich sekciach alebo
spotrebi€och vyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.

- Spina€ vyhrievacieho zariadenia (1)
dajte do polohy ZAP.

- Stlacte testovacie tlacidlo (2).

- Signalna kontrolka integrovana v tes-
tovacom tlacidle signalizuje ,Chybu
izolacie”.

- Resetovacie tladidlo (3) podrzte stla-
cené aspon 3 sekundy, aby sa
vymazala simulovana chyba.

- Signalna kontrolka zhasne.

Ak test prebehne uspesSne, mbzete zaCat pracovat spracovnou listou amdzete
pouzivat externé spotrebice.

Ak by ale signalna kontrolka ,Chyba izolacie* indikovala chybu uz pred stlatenim
testovacieho tlacCidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude, vtedy sa
spracovnou listou alebo spripojenymi externymi spotrebi¢mi pracovat nesmie.

Pracovnu listu aprevadzkové spotrebi¢e musi vtakomto pripade skontrolovat’
resp. opravit’ kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené pracovat’
spracovnou liStou aprevadzkovymi spotrebiémi.

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievacom pracovnej liSty hrozi pri
ignorovani bezpeénostnych opatreni abezpec¢nostnych predpi-
sov nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonavat’ len
kvalifikovany elektrikar.

F 814



DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Chyba izolacie

Ak sa pocas prevadzky vyskytne chyba izolacie a signalna kontrolka bude indikovat
,Chybu izolacie“, mbzete postupovat nasledovnym spdsobom:

- Spinace vSetkych externych prevadzkovych spotrebi¢ov avyhrievania nastavte do
polohy VYP a resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa chyba
vymazala.

- Ak signalna kontrolka nezhasne, doslo kchybe na generatore.

Vtakomto pripade sa nesmie pokracovat vpraci!

- Ak signalna kontrolka zhasne, mézete jeden za druhym postupne zapinat spinace
vyhrievania a prevadzkovych spotrebi€ov do polohy ZAP dovtedy, kym neddjde k
opatovnému hlaseniu chyby a k vypnutiu zariadenia.

- Takymto spdsobom zistite, ktory prevadzkovy spotrebiC je chybny. Takyto
spotrebi¢ musite odstranit, resp. nesmie byt na zariadenie pripojeny. Potom
resetovacie tlacidlo podrzte stlacené aspor 3 sekundy, aby sa chyba vymazala.

Potom mézete pokraCovat vpraci, ale samozrejme bez pripojenych chybnych
prevadzkovych spotrebiCov.

Generator alebo prevadzkové spotrebice, ktoré boli hore opi-
sanym spésobom lokalizované ako chybné, musi skontrolovat’
resp. opravit’ kvalifikovany elektrikar. Az potom je dovolené

pracovat’ spracovnou listou resp. sprevadzkovymi spotrebiémi. \
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Cistenie generatora

Pravidelne kontrolujte znecistenie gene-
ratora a pripadne ho vy istite..

- Privod vzduchu (1) a kryt ventilatora
(2) udrzujte Cisté.

Cistenie vysokotlakovym &isti€om nie je
povolené!

¢

i

fli
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Elektrické poistky / relé (3)

é )
¥
e Z{%/\ \/ o LL«(«(«(«(«««}(‘&%‘(&&W“{'& ’!
2 l»,’f("‘
NSRS TR FERER
\. J
A Hlavné poistky
B Poistky vo svorkovnicovej skrinke
C Relé vo svorkovnicovej skrinke
Hlavné poistky (A)
F A
F1.1 | Hlavna poistka 50
F1.2 | Hlavna poistka 50
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Poistky vo svorkovnicovej skrinke (B)
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F A
F1 Pracovna lista 10
F2 Pracovna lista 10
F3 Nivelacia 10
F4 Start motora / nudzové vypnutie 5
F5 NepouZiva sa

F6 NepouZiva sa

F7 NepouZiva sa

F8 Nudzové zastavenie / dialkové riadenie 5
F9 Emulzia postrekovacieho zariadenia 5
F10 | Snimace pohonu pojazdu 7,5
F11 | El. vyhrievanie 10
F12 | Snimace lamelového rostu 7,5
F13 | 12V zasuvka 10
F14 | Nepouziva sa
F15 | Nepouziva sa
F16 | 24V zasuvka 10
F17 | Napajanie displeja 5
F18 | Napajanie klavesnice 10
F19 | Osvetlenie motorového priestoru 10
F20 | Majak 7,5
F21 Napdjanie pocitata pohonu pojazdu 25A
F22 | Napajanie pocitaca pohonu pojazdu 25A
F23 | Hukacka 15
F24 | Start motora 10
F25 | StieraCe 5
F26 | Riadiaca jednotka motora 30
F27 | Trvaly plus - klavesnica / disple;j 2
F28 | Nepouziva sa
F29 | Zapalovanie 3
F30 | Vystrazna signalizacia pri cuvani 5
F31 | Cerpadlo nafty 5
F32 | Riadiace napatie - pocita¢ pohonu pojazdu 20
F33 | Nepouziva sa
F34 | Vyhrievanie sedadla 5
F35 | Pracovny svetlomet vzadu 10
F36 | Pracovny svetlomet vpredu 10
F37 | Rozhranie motora 2
F38 | Rozhranie 2
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Relé vo svorkovnicovej skrinke (C)
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K

0 Start motora

1 Zapalovanie

2 Napajanie pocitaca pohonu pojazdu
3 Napajanie pocitaCa pohonu pojazdu
4 Start motora

5 Riadiace napatie - pocita¢ pohonu pojazdu
6 Klavesnica / displej

7 Pracovny svetlomet vpredu

8 Pracovny svetlomet vzadu

9 Hukacka

10 Blokovanie Startu - nudzové vypnutie
11 Blokovanie Startu

12 Majak

13 Vyhrievanie sedadla

14 Stierace

15 Ostrekovace

16 Vystrazna signalizacia pri cuvani

17 | Cerpadlo nafty

18 NepouZiva sa

19 NepouZiva sa

20 NepouZiva sa

21 NepouZiva sa

22 NepouZiva sa

23 NepouZiva sa

24 NepouZiva sa

25 NepouZiva sa

26 NepouZiva sa

27 NepouZiva sa

28 NepouZiva sa

29 Centralne mazanie
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Relé v motorovom priestore (E)

-

Start motora

0
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F90 Udrzba - mazacie body

1 Udrzba - mazacie body

Informacie k mazacim bodom réznych konstrukénych skupin sa nachadzaju pri popi-
soch udrzby danych skupin a musite si ich precitat’ tam!
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[ Pouzitim centralneho mazania (O) sa méze pocCet mazanych miest od popisu lisit.

1.1

Intervaly udrzby

Interval
Fy
o) 8 [
N 5 'S § i adrz 2
o o 2 8 Miesto udrzby Poznamka
o oo 9 9 o = 5
- 1 O WV 9O N o
~— N 1 o = ©
Sg &
2 e
N| o
>
Kontrola hladiny v nadrzi na (0)
q mazivo
q Doplnenie nadrze na mazivo (O)
Odvzdusnenie centralneho
q - (9))
1 mazania
Kontrola tlakového redukéného (0)
q ventilu
Kontrola toku maziva na (0)
9 mazanom mieste
2 q Loziska
Udrzba

Udrzba v dobe zabehu
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Miesta udrzby

Centralne mazanie (1)

Nebezpecenstvo zranenia!

Nesiahajte do nadrze, ked bezi Cer-pad-
lo!

Centralne mazanie sa smie pre-vadzko-
vat len s namontovanym bez-
pecnostnym ventilom!

PocCas prevadzky nevykonavajte na
pretlakovom ventile Ziadne prace!

NebezpecCenstvo poranenia vytekajucim
sokym tlakom!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

mazivom, pretoze zariadenie pracuje s vy-

Zaistite, aby sa nemohol pri pracach na zariadeni nastartovat’ naftovy motor!

Dodrzujte bezpecnostné predpisy pre zaobchadzanie s hydraulickymi zariadeniami!

Pri pracach na centralnom mazani dodrzujte maximalnu Cistotu!

Centralne mazanie automaticky maze
tukom mazané miesta nasledujucich
konsStrukénych skupin:

Lamelovy rost

Zavitovka

Riadenie, napravy (kolesovy finiSer)
Pracovna lista (pechy/vibracia)
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Centralne mazanie
Kontrola naplnenia

[ Nadrz na mazivo by mala byt vzdy dos-
tatoCne naplnena, aby sa ,nevycCerpala
do dna“, aby bolo zabezpefené dos-tat-
oCné zasobovanie mazanych miest a
nebolo potrebné ¢asovo naroCné odvz-
duSnenie mazacieho systému.

- Udrzujte hladinu naplnenia vzdy nad
znackou ,MIN“ (a) na nadrzi.

Doplnenie nadrze na mazivo

- Na nadrzi na mazivo (a) sa nachadza na doplnenie maznica (b).

- Pripojte mazaci lis (c), ktory je su€astou dodavky, k maznici (b) a doplite nadrz na
mazivo (a) az po znacku MAX.

- Inou moznostou je, Ze odskrutkujete veko (d) a nadrz naplnite zhora.

[ Priuplne prazdnej nadrzi na mazivo méze po zapnuti Cerpadla trvat az 10 minut, nez
po naplneni Cerpadlo dosiahne piny vykon.
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Odvzdusnenie centralneho mazania

OdvzdusSnenie mazacieho systému je |g

nutné vtedy, ked bolo centralne mazanie
prevadzkované s prazdnou nadrzou na
mazivo.

- Odpojte hlavné vedenie (a) maza-
cieho Cerpadla od rozvadzaca (b).

- Uvedte centralne mazanie s napl-
nenou nadrZou na mazivo (c) do pre-
vadzky.

- Nechajte bezat Cerpadlo, kym ne-
zacne z odpojeného hlavného vede-
nia (a) unikat mazivo.

- Hlavné vedenie (a) znovu pripojte na
rozvadzac.

- Odpoijte vSetky rozvodné vedenia (d) od rozvadzaca.

- Akonahle za¢ne unikat mazivo, vSetky rozvodné vedenia znovu pripojte.
- Skontrolujte v8etky pripojenia a vedenia z hladiska tesnosti.

Kontrola tlakového redukéného
ventilu

Ak z tlakového redukéného ventilu (a)
unika mazivo, znamena to, Ze v systéme
je porucha.

Mazané diely uz nie su dostatoCne zaso-
bené mazivom.

- Postupne odpojte vSetky rozvodné
vedenia (b), ktoré vedu od roz-vad-
zaca (c) k mazanym miestam.

- Ak z jedného z odpojenych roz-
vodnych vedeni (b) pod tlakom unika
mazivo, hfadajte pri€inu upchatia v
tomto mazacom okruhu, ktora viedla
k reakcii tlakového redukéného ven-
tilu.

- Po odstraneni poruchy a po pri-po-
jeni vSetkych vedeni znova skon-tro-
lujte tlakovy redukény ventil (a), i z
neho neunika mazivo.

- Skontrolujte vSetky pripojenia a ve-
denia z hladiska tesnosti.
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Kontrola toku maziva na mazanych
miestach

Kazdy mazaci kanal na mazanych mies-
tach sa musi skontrolovat' na prie-chod-
nost.

- Demontujte mazacie vedenie (a) a
namontujte normalnu maznicu (b).

- Pripojte mazaci lis (c), ktory je
sucastou dodavky, na maznicu (b).

- Cerpajte mazacim lisom, kym ne-
zacne vytekat mazivo.

- Prip. odstrarnte poruchy v toku m-
aziva.

- Znovu namontujte mazacie vedenia.

- Skontrolujte vSetky pripojenia a ve-
denia z hladiska tesnosti.

o

F906




DynNAapac

Part of the Atlas Copco Group

Loziska (2)

Na loziskach hydraulickych valcov (hore
a dole) sa nachadza vzdy jedna maznica
(A).

Na loziskach pritlaénych valCekov sa
nachadza vzdy jedna maznica (B)
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F 100 Skusky, odstavenie ....

1 Skusky, kontroly, ¢istenie, odstavenie
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1.1

Intervaly udrzby

Interval
Fy
() 8 )
N 5 'S § i adrz 2
o o 2 8 Miesto udrzby Poznamka
o028 88 Ed 4
AL L= N v = — o
o
Sg &
2 e
N o
>
17 N - VSeobecna kontrola zrakom
2 [ | Bl - Kontrola odbornikom
3 B - Cistenie
4 - Zakonzervovanie cestného
finiSera
Udrzba [
Udrzba v dobe zabehu v
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Vseobecna kontrola zrakom
Ku kazdodennej rutine patria pochddzky okolo finiSera s nasledujucimi kontrolami:

- Nie su Casti alebo ovladacie prvky poSkodené?
- Existuju netesnosti na motore, hydraulickom systéme, prevodovkach atd.?
- Su v8etky upevnenia (lamelového rostu, zavitovky, listy, apod.) v poriadku?

Zistené chyby okamzite odstrante, aby nedoslo k urazom, Skodam a znecCisteniu zi-
votného prostredia!

Kontrola odbornikom

Kvalifikovany odbornik musi vykonat kontrolu finiSera, pracovnej listy a volitelného
zariadenia s plynovym alebo elektrickym zariadenim

- bud podfa potreby (v zavislosti od podmienok pouzivania a prevadzkovych po-me-
rov),

- av8ak minimalne raz za rok, pri ktorej musi skontrolovat bezpe¢nostno-technicky
stav tychto zariadeni.
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4 Cistenie

- Vydistite vSetky diely, ktoré prichadzaju do kontaktu s materidlom pokladky.

- ZnecCistené diely postriekajte pomocou postrekovaca separaéného
prostriedku (O).

A Pred Cistenim vysokotlakovym CistiCom sa musia vSetky loZiska premazat podla
predpisu.

- Po pokladke mineralnych zmesi, chudého betonu atd. vy istite stroj vodou.

A Loziska, elektrické a elektronické diely
nesmiete postriekat vodou!

- Odstrante zvysky pokladkového ma-
terialu.

A Po Cisteni vysokotlakovym Cisti€om sa musia vSetky loziska premazat podla pred-pi-
Su.

Nebezpedenstvo pokiznutia! Udrzujte
stupadla a schodiky Cisté, bez mastnoty

a bez oleja!
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4.1

06

o O

Cistenie nasypky
Nasypku Cistite pravidelne.

Na Cistenie odstavte stroj s otvorenou nasypkou na rovny podklad.
Vypnite hnaci motor.

Nebezpecenstvo popalenia sa na horucich plochach!
Horuce plochy a diely stroja mézu spdsobit tazké zranenia!

- Noste osobné ochranné vybavenie.
- Nedotykajte sa horucich ¢asti stroja.
- Pri poraneni vyhfadajte ihned' lekara.

Dodrzujte dalSie pokyny uvedené v bezpecnostnej prirucke!
Cistenie lamelového rostu a zavitovky

Lamelovy rost a zavitovku Cistite pravidelne.

V pripade potreby nechajte pri Cisteni lamelovy rost a zavitovku bezat
na nizke otacky.

Nebezpecenstvo vtiahnutia otacajucimi sa a material dopravujucimi
dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu spésobit’ tazké zranenia!l

Nevstupujte do nebezpecnej oblasti.

Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich dielov stroja.
Noste len tesne priliehajuce oble€enie.

Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

Dodrzujte dalSie pokyny uvedené v bezpecnostnej prirucke.
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5 Zakonzervovanie cestného finiSera

5.1 Odstavenie na dobu do 6 mesiacov

- Odstavte stroj na miesto, kde bude chraneny pred intenzivhym sineCnym ziarenim,
vetrom, vihkostou a mrazom.

- VSetky mazané miesta namazte podla predpisu, prip. nechajte bezat volitelné cen-
tralne mazanie.

- Vymerite olej naftového motora.
- TImic¢e vyfuku uzavrite nepriedusne.

- Demontujte akumulatory, nabite ich a uskladnite na vetranom mieste pri teplote
miestnosti.

A Demontované akumulatory kazdé 2 mesiace dobite.

- VSetky holé kovové diely, napr. piestnice hydraulického valca, oSetrite vhodnym
prostriedkom proti korozii.

- Ak stroj nemozno odstavit' v uzavretych halach alebo na zastreSenom mieste, mal
by sa zakryt vhodnou plachtou. V kazdom pripade nepriedusne uzavrite vSetky ot-
vory nasavania a odvodu vzduchu féliou a lepiacou paskou.

5.2 Odstavenie na dobu 6 mesiacov az 1 rok
- Vykonaijte vSetky opatrenia uvedené v bode ,Odstavenie na dobu do 6 mesiacov”.

- Po vypusteni motorového oleja naplrite naftovy motor konzervacnym olejom, ktory
bol schvaleny vyrobcom motora.

5.3 Opatovné uvedenie do prevadzky

- VSetky opatrenia vykonané podla odstavca ,,Odstavenie” zruste.
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B

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia
Ochrana zivotného prostredia

Obalovy material, staré prevadzkové latky alebo zvySky prevadzkovych latok, Cis-ti-
ace prostriedky a prislusenstvo k stroju sa musia odovzdat na odbornu recyklaciu.

DodrzZujte miestne predpisy!
Likvidacia

Po vymene dielov podliehajucich rychlemu opotrebeniu a po vymene nahradnych
dielov alebo pri vyradeni (zoSrotovani) zariadenia musi byt vykonana taka likvidacia
odpadu, ktora zarucCuje roztriedenie podla druhu materialu.

Triedit sa musia kovy, plasty, elektroSrot, rézne prevadzkové latky atd.

Diely znecistené olejom alebo tukom (hydraulické hadice, vedenia mazania atd.) sa
musia likvidovat oddelene.

Elektrické pristroje, prislusenstvo a obaly by sa mali recyklovat v sulade s predpismi
na ochranu Zivotného prostredia.

DodrZujte miestne predpisy!
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F 110 Mazacie a prevadzkové prostriedky

Mazacie a prevadzkové prostriedky

Pouzivajte iba maziva, uvedené v tomto zozname, alebo podobné kvalitné druhy
maziv renomovanych znaciek.

Pouzivajte pre doplfiovanie oleja alebo paliva len také nadoby, ktoré su zvnutra i
zvonku Cistée.

Dodrziavajte plniace mnozstva (vid ¢ast' ,Plniace mnozstva®).

Nespravny stav oleja alebo maziv ma za nasledok rychle opotrebenie a vypadok
stroja.

> b & b D -

Syntetickeé oleje sa zasadne nesmu zmieSavat s mineralnymi olejmi!
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1.1 Plniace mnozstva

Prevaq Zkovy Mnozstvo
prostriedok
Naftovy motor .
1 (s vymenou olejového filtra) Motorovy olej 15 |
2 | Chladiaci systém - motor Chladiaca kvapalina 20,0 I
3 | Palivova nadrz Motorova nafta 350 I
4 | Nadrz hydraulického oleja Hydraulicky olej 200 I
5 | Rozvodovka Cerpadla Prevodovy olej 7,0 I
6 qunetova, plrevo_d ovka Prevodovy olej 3,5 I
Pojazdové ustrojenstvo
Planétova prevodovka .
4 zavitovky (na kazdu stranu) Prevodovy olej 1.5 |
7 | Skrifna zavitovky Prevodovy olej 4,0 I
7 | VonkajSie lozisko zavitovky | ¢ oo horgce loziska | 115 gramov
(na kazdé lozisko)
Centralne mazanie
e Tuk
(volitefné)
Akumulatory Destilovana voda

A Dodrzujte Specifikacie na nasledujucich stranach!

** Pri novej inStalacii
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2 Specifikacie maziv
21 Hnaci motor
Esso/ .
Aral BP Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Rimula
R6LM
10W-40
[ ()= Odporucanie
2.2 Chladiaci systém
AGIP Chevron Caltex Delo Mobil Shell
-Antifreeze | Extended Extended Extended
Spezial Life Coolant | Life Coolant | Life Coolant
[ (%)= Odporucanie
2.3 Hydraulicka sustava
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell
Rando Rando -Tellus Qil
HDZ 46 HDZ 46 S2 V46
[ (%)= Odporucanie
24 Rozvodovka ¢erpadla
Esso/ .
Aral BP Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S4
ATF VM
[ (%) =Naplnené zo zavodu
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2.5

Planétova prevodovka - hnacie ustrojenstvo

(*) = Odporucanie

(*) = Odporucanie

Skrina zavitovky

(*) = Odporucanie

Mazaci tuk

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
Oil F 220
Planétova prevodovka - pohon zavitovky
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
Oil F 220
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S4WE460
(*)
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 T':Eh
T460 1.5 np
Premium2

(*) = Odporucanie
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2.9 Hydraulicky olej
Uprednostriované hydraulické oleje:

a) Syntetické hydraulické kvapaliny na baze esterov, HEES

Vyrobca ISO trieda viskozity VG 46
[MasCopeo  [Wymder200)
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso Univis HEES 46
Total Total Biohydran SE 46
Aral Vitam EHF 46

[ (%)= Odporucanie

b) Tlakové kvapaliny s mineralnym olejom

Vyrobca ISO trieda viskozity VG 46
Shell Tellus S2 V46

Chevron Rando HDZ 46

Caltex Rando HDZ 46

(*) = Odporucanie

Pri prechode z tlakovych kvapalin s mineralnymi olejmi na biologicky odburatelné
tlakové kvapaliny sa spojte s naSou odbornou poradenskou sluzbou!

> &
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SKOLENIA/

Nasim zakaznikom ponukame moz-
nosti  8kolenia na  zariadeniach
DYNAPAC v nasom vlastnom pre tento
ucCel zriadenom podnikovom trénin-
govom centre.

V tomto tréningovom centre sa konaju
Skolenia nie len turnusovo, ale aj mimo
uz naplanovanych terminov.

INSTRUKTAZE =

SERVIS

Zicii.

KONZULTACIE
PRIAMO U VYROBCU

Vzdy, ked nebude podla okolnosti v silach
nasich predajnych organizacii vam pomaoct,
sa mbzete obratit priamo na nas.

Tim ,Technickych poradcov® je vam k dispo-

gmbh-service@dynapac.com

V pripade prevadzkovych poruch a otazok ohfa-
dom nahradnych dielov kontaktujte jedno z na-
Sich servisnych zastupeni.

Nasi vyskoleni a kvalifikovani pracovnici zaistia
v pripade poruchy/Skody rychle a odborné opra-
vy a opatovné uvedenie do funkéného stavu.
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InformUJtesa u vasho predajcu
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