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Predslov

Originalny navod na obsluhu

Pre bezpecnu prevadzku zariadenia su nevyhnutné znalosti, ktoré su poskytnuté pro-
strednictvom tohto navodu na obsluhu. Informacie su predlozené stru¢nou a prehlad-
nou formou. Kapitoly si oznaené pismenami. Kazda kapitola zaCina stranou 1.
Kazda strana je oznaCena pismenom kapitoly a Cislom strany.

Priklad: strana B 2 je druha strana v kapitole B.

V tomto navode najdete aj dokumentaciu k viacerym volitelrnym doplnkom. Pri vy-
konavani obsluhy a udrzby dbajte na to, aby ste pouzivali dokumentaciu platnu pre
prislusny doplnok.

Vyrobca si vyhradzuje pravo v zaujme dalSieho technického vyvoja kedykolvek vyko-
nat zmeny v zakladnych funkciach tu opisaného typu zariadenia bez su¢asného
zahrnutia takychto zmien do tohto navodu na obsluhu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Vseobecné bezpeénostné pokyny
Zakony, smernice, predpisy o urazovej prevencii

Zakony, smernice a predpisy o Urazovej prevencii, ktoré platia v danej lokalite, sa mu-
sia zasadne dodrziava”, aj kei tu nie su vyslovne uvedené.

Za dodrzanie z nich rezultujucich predpisov a opatreni je zodpovedny pouZzivate34
stroja!

Nasledovné vystrazné upozornenia, zakazové a prikazové symboly poukazuju na
ohrozenie 0sbb, stroja a okolia, ktoré mdze by” vyvolané inymi rizikami, ktoré existuju
pri prevadzkovani stroja.

Ignorovanie tychto upozorneni, zdkazov a prikazov mdze ma” za nasledok Zivotu ne-
bezpeéné zranenia!

Okrem toho musite dodrziava” aj pokyny uvedené v priruéke firmy Dynapac s naz-
vom ,Smernica pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich uréenim®.
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1.2

1.3

>

o

Bezpeénostné znaéky, signalne slova

Signalne slova ,Nebezpelenstvo®, ,Varovanie®, ,Pozor®, ,Poznamka“ sa nachadzaju
v bezpednostnych pokynoch v prislusnom poli¢ku s farebnym pozadim. Maju urcitu
hierarchiu a v spojeni s vystraznym symbolom oznacuju zavaznost nebezpecenstva
alebo druh upozornenia.

,»Nebezpeéenstvo* ! .
A\ NEBEZPEEENSTVO

Nebezpecenstvo urazu.
Upozornuje na bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré bude mat za nasle-
dok smrt alebo tazké zranenie, ak sa neprijmu prislusné opatrenia.

prerevene”

Upozorniuje na mozné nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za
nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak sa neprijmu prislusné opatrenia.

,Pozor® !

A POZOR

Upozorniuje na mozné nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za
nasledok stredne tazké alebo fahké zranenia, ak sa neprijmu prislusné opatrenia

promamie | POZNAMKA |

Upozorniuje na nevyhodu, to znamena, ak sa neprijmu pris-
luSné opatrenia, mozu nastat’ nezelatelné stavy alebo nasledky.

TalSie, doploujuce pokyny
Dalsie pokyny a délezité vysvetlivky si oznadené nasledujucimi piktogramami:

Tento znak stoji pred bezpeénostnymi pokynmi, ktoré sa musia dodrzova“, aby sa
vylueilo ohrozenie oséb.

Tento znak stoji pred pokynmi, ktoré sa musia dodrzova”, aby sa vyluéili vecné Sko-
dy.

Tento znak stoji pred pokynmi a vysvetlivkami.
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1.4  Vystrazné upozornenia

Varovanie pred nebezpenym miestom alebo pred ohrozenim!
Ignorovanie vystraznych upozorneni méze mat za nasledok Zivotu
nebezpectné zranenia!

Varovanie pred nebezpecenstvom vtiahnutia

niach!

Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!

A Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovne;j listy smie vy-
konava” len kvalifikovany elektrikar.

A V tejto pracovnej oblasti / pri tychto zariadeniach hrozi nebezpe-
eenstvo vtiahnutia suéas”ami, ktoré sa otédéaju alebo posuvaju! &
Akéko3avek einnosti sa smu vykonava” len pri vypnutych za-riade-

Varovanie pred nebezpeCenstvom pod zavesenym bremenom!

A Nikdy sa nezdrzujte pod zavesenymi bremenami! é

Varovanie pred nebezpecenstvom pomliazdenia!

A Aktivovanim uréitych easti stroja, vykonanim ureitych funkcii alebo
pohybov stroja existuje nebezpeéenstvo pomliazdenia.
Dbajte vzdy na to, aby sa v nebezpeénych zb6nach nezdrziavali
Ziadne osoby!

Varovanie pred poranenim ruk!

Varovanie pred horucim povrchom alebo pred horucimi kvapa-lina-
mi!
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Varovanie pred nebezpecenstvom padu!

Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!

Varovanie pred zdraviu Skodlivymi a drazdivymi latkami!

Varovanie pred horfavymi latkami!

Varovanie pred plynovymi flaSami!

> B> B> B
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1.5

Zakazové symboly
Otvaranie / vstupovanie / siahanie dovnutra / vykonavanie / nasta-

vovanie pocCas prevadzky alebo pri beZziacom hnacom motore su
zakazané!

Nestartovat motor/pohon!
Udrzba, technicka udrzba a opravy sa smu vykonavat' len pri zas-
tavenom naftovom motore!

Zakaz ostrekovania vodoul!

Zakaz hasenia vodoul!

Udrzba vo vlastnej rézii je zakazanal
Udrzbu smie vykonat' len kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte sa so servisom Dynapac.
Zakaz manipulacie sohriom, horucim svetelnym zdrojom azakaz

fajCenial

Nezapinat!

R RE
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Ochranna vybava

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, m6zu vyZzadova“ nutnos” nosenia réznych
ochrannych prostriedkov!
Tieto predpisy musite dodrziava”!

Na ochranu vasho zraku noste ochranné okuliare!

Noste vhodnu ochrannu prilbu!

Na ochranu vasho sluchu noste vhodnu ochranu sluchu!

Na ochranu vasich néh noste bezpeénostné topanky!

Noste vzdy tesne priliehajuci pracovny odev!
Noste vystraznu vestu, aby vas bolo v¢as vidiet!

V pripade kontaminovaného vzduchu noste pristroj na ochranu
dychania!l
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1.7  Ochrana zivotného prostredia

[ Zakony, smernice a predpisy na odborné recyklovanie a likvidaciu odpadu, ktoré pla-
tia v danej lokalite, sa musia zasadne dodrziava”, aj kei tu nie su vyslovne uvedené.
Pri eisteni, udrzbe a opravach nesmu latky ohrozujuce vodu ako:

- mazacie prostriedky (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladiva

- eistiace kvapaliny

preniknut do pody alebo do kanalizacie!

Tieto latky musia byt zachytené do vhodnych nadob a skladované,
dopravované a likvidované podla platnych predpisov!

Latka ohrozujuca Zivotné prostredie!

1.8  Protipoziarna ochrana

[ Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, mézu vyzadova’, ze musite ma” neustale
poruke vhodné hasiace prostriedky!
Tieto predpisy musite dodrziava™!

Hasiaci pristroj!
(doplnkové vybavenie)
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1.9 lalSie pokyny

A Dodrziavajte pokyny uvedené v dokumentacii vyrobcu a dodatoenej
dokumentacii!

[[ ﬁl ]]
[ hapr. pokyny v navode na Udrzbu od vyrobcu motora |

A Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s plynovym vyhrievanim!

A Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s elektrickym vyhrievanim!

® Tento symbol oznaeuje Standardné zariadenie.

O Tento symbol oznaeuje dodatoené zariadenie.
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2 Znaéka CE a Vyhlasenie o zhode
(Plati pre stroje predavané v EU / EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznadenie potvrdzuje, Ze stroj spifia zakladné pozia-
davky na ochranu zdravia a bezpecnost podla smernice pre strojné zariadenia 2006/
42/ES a vsetky dalSie platné predpisy. Dodavka stroja obsahuje Vyhlasenie o zhode,
v ktorom su uvedené platné predpisy a dodatky, harmonizované normy a dalSie plat-
né ustanovenia.

3 Zaruéné podmienky

[ Sueas’ou dodavky stroja su zaruené podmienky.
V nich st kompletne Specifikované platné podmienky.

Narok na uplatnenie zaruky zanika, ket

- poskodenia vzniknu pri nespravnej funkcii pouZzitim v rozpore s uréenim a neod-
bornou obsluhou,

- opravy alebo manipuléciu vykonavaju osoby bez potrebného opravnenia alebo
Skolenia,

- sapouziva prislusenstvo alebo ndhradné diely, ktoré su prieinou poskodenia a kto-
ré neboli schvalené firmou Dynapac.
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Zvyskoveé rizika

Jedna sa o rizika, ktoré zostavaju napriek tomu, Ze boli urobené vSetky mozné
ochranné a bezpecnostné opatrenia, ktoré pomahaju znizit vyskyt ohrozeni (rizik)
alebo redukuju pravdepodobnost ich vzniku a ich nasledkov na takmer nulovu hod-
notu.

Zvyskové rizika vo forme

zivotného alebo urazového ohrozenia osob pri stroji
ohrozenia zivotného prostredia strojom

vecnych skéd a obmedzenia vykonu a funkénosti stroja
vecnych S§kéd v pracovnej oblasti stroja

vznikaju nasledkom:

- chybného alebo neodborného pouZzivania stroja

- defektnych alebo chybajdcich ochrannych zariadeni

- pouZzivania stroja nevyskolenym, nein§truovanym personalom
- defektnych alebo poskodenych easti

- neodbornej prepravy stroja

- neodbornej udrzby alebo opravy

- uniknutych prevadzkovych latok

- emisie hluku a vibracii

- nepripustnych prevadzkovych latok

Existujucim zvySkovym rizikdm mozete zabrani”, kei budete dodrziava™
nasledovné upozornenia a pokyny:

- vystrazné upozornenia na stroji

- vystrazné upozornenia a pokyny v bezpeenostnej prirueke pre cestny finiSer a v
na-vode na jeho obsluhu

- prevadzkové instrukcie prevadzkovate3sa stroja
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5 Logicky predvidate®sné nespravne pouzitie

Kazdé logicky predvidatelné nespravne pouzivanie stroja sa povazuje za jeho
zneuzitie. Pri nespravnom pouziti zanika zaruka vyrobcu a celu zodpovednost pre-
bera samotny prevadzkovatel.

K logicky predvidatelnému nespravnemu pouzitiu stroja patria:

- zdrziavanie sa v nebezpeénej zéne stroja

- prevazanie osob

- opustenie stanovi§“a obsluhovaéa poéas prevadzky stroja

- odstranenie ochrannych a bezpeéenostnych zariadeni

- uvedenie do chodu a pouZzivanie stroja mimo stanoviS“a obsluhovaea
- prevadzkovanie stroja s nahor vyklopenou lavkou pracovnej listy

- nedodrzanie predpisov udrzby

- nevykonanie alebo chybné vykonanie udrzby a oprav

- ostrekovanie stroja vysokotlakovymi éistiemi
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Pouzitie v sulade s urcenim

»~omernica Dynapac pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich urCe-
nim“ je sucCastou dodavky tohto zariadenia. Tato smernica je neoddelitefnou
suCastou tohto navodu na obsluhu a je nutné ju dodrziavat za kazdych okolnosti.
Narodné predpisy platia neobmedzene.

Stavebny cestny stroj, popisany v tomto navode na obsluhu, je finiSer, pouzivany na
pokladku vrstiev zmesi, valcovaného alebo chudého betonu, Zelezni¢ného Strku a
neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

Pouzivajte ho, obsluhujte a udrzujte podla udajov uvedenych v tomto navode na
obsluhu. Iné pouzitie nie je v sulade so stanovenym ucelom a méze mat za nasledok
ujmu na zdravi os6b, poskodenie cestného finiSera alebo vznik hmotnych skéd.

Kazdé iné ako hore popisané pouzitie sa povazuje za pouZitie v rozpore s ur€enim a
je teda vyslovne zakazané! Najma prevadzku v Sikmom teréne, popr. Specialne
pouzitie (vystavba skladok, priehrad) je bezpodmienene nutné konzultovat s
vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela: Prevadzkovatefom v zmysle tohto navodu je kazda
fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora cestny finiSer sama pouziva alebo z ktorej
prikazu je tento pouzivany. Vo vynimoc¢nych pripadoch (napr. leasing, prenajom) sa
prevadzkovatefom mysli osoba zodpovedna za splnenie vySSie uvedenych
povinnosti pri prevadzkovani stroja v sulade so zmluvnymi podmienkami,
dojednanymi medzi vlastnikom a pouzivatelom cestného finiSera.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby sa cestny finiSer pouzival iba na uréeny ucel a
aby sa zabranilo ohrozeniu zdravia €i zivota pouzivatela a tretich os6b. Okrem toho
treba dbat na to, aby sa dodrziavali predpisy o urazovej prevencii, iné bezpecnostno-
technické normy a takisto i smernice pre prevadzku, udrzbu a opravy.
Prevadzkovatel musi zarucit, aby sa vSetci pouZzivatelia oboznamili s tymto navodom
na obsluhu a porozumeli mu.

Montaz sucasti prislusenstva: Cestny finiSer moze byt pouzivany len so
vstavanymi pracovnymi liStami schvalenymi vyrobcom. Montaz alebo zabudovanie
pridavnych zariadeni, ktoré zasahuju do funkcii cestného finiSera alebo ktorymi sa
jeho funkcie rozsiruju, su pripustné len po udeleni pisomného suhlasu vyrobcu. V
pripade potreby je nutné vyziadat suhlas miestnych uradov.

Uradné povolenie v8ak nenahradza povolenie udelené vyrobcom.
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Popis vozidla

Popis pouzitia

Cestny finiSer Dynapac SD2500C / SD2500CS je finiSer vybaveny pasovou jednotkou
na pokladanie vrstiev bitimenovych zmesi, valcovaného alebo chudého beténu, Strku
pre stavbu kolajovych trati a neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.
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Popis konstrukénych celkov a funkcii

Poz. Oznacenie
1 ® Zasobnik na material (nasypka)
2 [ ) Traverza s pritlacnymi valCekmi pre pripojenie nakladného vozidla
2 o Traverza s pritlacnymi valéekmi pre pripojenie nakladného vozidla,
hydraulicky vysuvna
3 [ ) Rurka pre meraciu ty¢ (ukazovatel smeru) a upevnenie vlecnej lyze
4 [ ) Pasovy podvozok
5 [ ) Nivelacny valec pre hrubku pokladky
6 ® | Tazny valéek
7 ® | Taznalista ramena
8 [ ) Ukazovatel hrubky vrstvy
9 [ ) Rameno
10 [ ) Pohon pasového podvozku
11 [ ) Zavitovka
12 ° Pracovna lista
13 o Stanoviste obsluhy (hydraulicky posuvné)
14 [ ) Ovladaci pult (moznost presunutia na obe strany)
15 [ ) StrieSka
16 O Pracovny svetlomet
17 o Cistiace zariadenie jazdnej stopy
18 O Hydraulicka predna klapka nasypky
19 O Odsavanie vyparov asfaltu
@ = Sériova vybava O = DoplInkova vybava

B2




O DYNapac

FAYAT GROUP

21

Vozidlo

Konstrukcia

FiniSer sa sklada z ramu z ocelovej zvaranej konstrukcie, na ktorom su namontované
jednotlivé konstrukéné skupiny.

Pasy pasového podvozku vyrovnavaju nerovnosti povrchu a zaistuju aj vdaka zave-
seniu pracovnej listy zvlast vysoku presnost’ pokladky.

Pomocou plynulého hydrostatického pohonu je mozné prispésobenie rychlosti finiSe-
ra prislusnym pracovnym podmienkam.

Obsluhu finiSera zna¢ne zjednodusuje inStalované automatické nanasanie pokladko-
vého materialu, oddelené pohony pojazdu a prehladné usporiadanie ovladacich
a kontrolnych prvkov.

Zvlastne (volitelné) prisluSenstvo:

O nivela¢na automatika / regulator prie€neho sklonu

O dodato€na redukcna patka

O vacsie pracovné Sirky

O automatické centralne mazanie pre finiSer a/alebo pracovnu listu

O kabina chraniaca pred vplyvmi poCasia

O pridavné svetlomety, vystrazné osvetlenie

O zariadenie na rozprasovanie emulzie

O tankovacie zariadenie

O kamerovy systém

O odsavanie vyparov asfaltu

O pridavna hmotnost (ram)

O zariadenie 12 V

O dalSia vybava a moznosti dodato¢ného vybavenia na poZiadanie.
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Motor: Cestny finiSer je pohanany vodou chladenym naftovym motorom. BlizSie uda-
je najdete v Technickych udajoch a v navode na obsluhu motora.

Volitefne su k dispozicii rézne varianty motorov réznych emisnych tried.

Stage llla/ Tier 3 (O): Na pouzitie v krajinach bez prislusnych predpisov sa pri tomto
type motora nevykonava Ziadna dodatoCna uprava spalin.

Stage IV / Tier 4final (O): Motor spifia najnovsie emisné Standardy a prispieva k zni-
zenej spotrebe nafty a lepSiemu pracovnému prostrediu.

Systém pre dodatoénu upravu spalin sa sklada okrem iného z oxidacného katalyza-
tora pre naftové motory (DOC), katalyzatora SCR (Selective Catalytic Reducer) a jed-
notky pre vstrekovanie AdBlue® / DEF.

Emisie vyfukovych plynov Skodlivych pre Zivotné prostredie a zdravie sa vyrazne znizuju.

Stage V / Tier 5 (O): Motor spifia najnovsie emisné $tandardy a prispieva k znizene;
spotrebe nafty a lepSiemu pracovnému prostrediu.

Systém pre dodatoénu upravu spalin sa sklada okrem iného z oxidacného katalyza-
tora pre vznetové motory (DOC) + filtra pevnych Castic (DPF), katalyzatora SCR
(Selective Catalytic Reducer) a jednotky pre vstrekovanie AdBlue® / DEF.

Emisie vyfukovych plynov Skodlivych pre Zivotné prostredie a zdravie sa vyrazne znizuju.

Pojazdové ustrojenstvo: Oba pasy pasového podvozku su pohanané nezavisle od
seba. Pracuju priamo, bez hnacich retazi vyZadujucich starostlivost’ a udrzbu.
Napnutie pasov mozno nastavovat pomocou tukového napinaca.

Pred oboma pasmi sa nachadza sklopné Cistiace zariadenie jazdnej stopy (O), ktoré
pocas pokladky zaistuje, Ze bude jazdna draha rovna. Malé prekazky nachadzajuce
sa v jazdnej stope su odvadzané na bok.

Hydraulicky systém: Naftovy motor pohana prostrednictvom prirubovej rozvodovky
a pomocnych pohonov hydraulické Cerpadla pre vSetky hlavné pohony finiSera.

Pohon pojazdu: Plynule prestavitelné Cerpadla pohonu pojazdu su spojené pomo-
cou prislusnych vysokotlakovych hydraulickych hadic s motormi pojazdu.

Tieto hydromotory pohanaju pasy prostrednictvom planétovych prevodoviek umiest-
nenych priamo v hnacich kolesach pasov.
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Riadenie/stanoviSte obsluhovacéa: Nezavislé, hydrostatické pohony pojazdu
umoznuju otoCit sa na mieste.

Elektronicka regulacia subehu zaistuje presne priamy smer jazdy.

PloSinu obsluhovaca je mozné hydraulicky posunut dolava / doprava cez vonkajSiu
hranu stroja a vodi¢ ma tak zo svojej pozicie lepSi vyhlad na usek pokladky.

Pre obsluhovanie presahujuce vonkajSiu hranu stroja je mozné otacat cely ovladaci
pult, ktory mozno navyse zaistit v niekolkych polohach pozdiz ploginy obsluhovaga.

Traverza s pritlaénymi valéekmi: Pritlacné valCeky na pristavenie nakladného au-
tomobilu s pokladkovym materialom su umiestnené na traverze, ktora je v strede
oto€ne ulozena. Dochadza tak k menSiemu vytlacaniu finiSera zo stopy, o umoziuje
lahSiu pokladku v zakrutach.

Pre prisp6sobenie réznym konstrukciam nakladnych vozidiel je mozné prestavit' tra-
verzu s pritlaénymi valéekmi do dvoch poléh.

Hydraulicky vysuvatelnou traverzou s pritlaénymi valéekmi (O) je mozné plynule
vyrovnat rézne odstupy k zadnym kolesam nakladného automobilu s pokladkovym
materialom.

Zapinatefné timenie pritlacnych valCekov hydraulicky absorbuje narazy medzi na-
kladnym automobilom so zmesou pokladkového materialu a finiSerom.

Zasobnik na material (nasypka): Vstup do zasobnika je vybaveny dopravnikovym
systémom s lamelovym roStom na vyprazdnovanie a podavanie materialu dalej do
rozdelovacej zavitovky.

Kapacita je cca 15,0 t.

Za ucCelom fahSieho vyprazdnenia a rovnomerného podavania zmesi pokladkového
materialu je mozné bocné strany nasypky hydraulicky samostatne zdvihat.
Hydraulické klapky v prednej ¢asti nasypky (O) zabezpecia, aby v prednej ¢asti na-
sypky nezostaval Ziadny zvySkovy material.

Podavanie materialu: FiniSer ma dva dopravné pasy s lamelovym rostom so vza-
jomne nezavislymi pohonmi, ktoré podavaju materialovi zmes z nasypky do rozde-
lovacich zavitoviek.

Dopravné mnozstvo a rychlost’ su poCas pokladky plne automaticky regulované sni-
manim vysky plnenia.

Pohon mozno reverzovat (O).
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Rozdelovacie zavitovky: Pohon a ovladanie rozdelovacich zavitoviek su nezavislé
od dopravnikovych pasov s lamelovym ro$tom. Lava aj prava polovica zavitovky sa
daju aktivovat osobitne. Pohon je plne hydraulicky.

Smer podavania je mozné [ubovolne menit bud dovnutra alebo von. Tym je mozné
docielit dostato¢né zasobovanie zmesou pokladkového materialu i v tom pripade, Ze
na jednej strane vznikne podstatne vacsia spotreba materialu. Otacky zavitovky su
plynule regulované prostrednictvom snimaca toku materialovej zmesi.

Vyskové nastavenie a rozsSirenie zavitovky: VySkovym nastavenim a rozSirenim za-
vitovky je zaruCené optimalne prispésobenie najroznejSim hrubkam a Sirkam kladenia.
Rozdelovaciu zavitovku je mozné dodat' s roznym priemerom (O)

Pri prestavovani pomocou ra¢ni sa nastavi vySka prostrednictvom vretien napinacich
zamkov na vodiacich podperach v zadnej stene.

Vo vyhotoveni s hydraulickymi valcami (O) sa vySka mozZe nastavit z ovladacieho
pultu.

Za ucelom prispdsobenia roznym Sirkam kladeného povrchu mézete fahko namon-
tovat a opat demontovat’ zavitovkové segmenty v rdznych fixnych dizkach.

Nivelaény systém / regulator prieéneho sklonu: Pomocou regulatora prie€neho
sklonu (O) mézete tazny bod usmernit bud’ dolava alebo doprava s definovanym roz-
dielom vzhfadom k protistrane.

Na stanovenie skuto€nej hodnoty su obe tazné ramena spojené pomocou sutycCia
prieCneho sklonu.

Regulovanie prie€neho sklonu pracuje vZdy v kombinacii s nastavenim vySky pracov-
nej liSty na prislusnej protilahlej strane.

Prostrednictvom prestavenia vysky tazného bodu ramena (tazny valCek) sa reguluje
hrabka kladenej zmesi resp. vySka zarovnavania pracovnou listou.

Ovladanie je na oboch stranach elektrohydraulické a méze sa vykonavat bud ru¢ne
pomocou vychylovacich spinacov alebo automaticky prostrednictvom elektronickych
snimacov vysky.
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Zdvihacie zariadenie ramien / pracovnej liSty: Zdvihacie zariadenie pracovnej listy
sluzi na zdvihanie liSty v prepravnom chode. Uhol nastavenia pracovnej liSty je moz-
né zmenit pomocou excentrického nastavenia na ramene.

Rameno je mozné prestavit' v zavislosti od danych podmienok pokladky viac dozadu
alebo dopredu. Tymto prestavenim sa zvacsi materialovy priestor medzi zavitovkou
a pracovnou liStou.

Automatické zastavenie pokladky a zat'azenie / odlahéenie pracovnej listy:
Automatickym zastavenim pokladky mozno zabranit prip. vznikajucim odtlackom li-
Sty pri preruseni prace. Pri zastaveni finiSera (vymena nakladnych automobilov) zo-
stane liSta v plavajucej polohe a p6sobi na fiu odfahCovaci tlak, ¢im je zabranené
poklesnutiu liSty poCas statia.

Zapnutim rezimu odlahCenia pracovnej listy je podvozok viac zatazeny, ¢im je do-
siahnuta lepsia trakcia.

Zapnutim rezimu zatazenia pracovnej liSty mozno dosiahnut v jednotlivych pripa-
doch pokladky lepSie zhutnenie.

Odsavanie vyparov asfaltu (O): Vypary asfaltu s odsavané a odvadzané odsava-
cim zariadenim, ktoré je indtalované v materialovom tuneli.

Centralne mazanie (O): Cerpadlo centralneho mazania s velkou nadrzou na mazivo
zasobuje rézne rozvadzace jednotlivych mazacich okruhov tukom. Mazana miesta s
vyS8Simi narokmi na udrzbu (napr. loziska) su zasobované mazivom v nastavitelnych
intervaloch.
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Nebezpecné oblasti

Ohrozenie os6b v nebezpecnej oblasti

Osoby zdrziavajuce sa v nebezpecnej oblasti mézu byt
tazko zranené alebo usmrtené pohybmi a funkciami stroja!

- Je zakazané zdrziavat sa poCas prevadzky v nebezpec-
nej oblasti!

- Pocas prevadzky sa na stroji alebo v nebezpecne;j
oblasti smie zdrziavat' len strojveduci a personal obslu-
hujuci pracovnu listu. Strojveduci a personal obsluhujuci
pracovnu liStu sa musia zdrziavat’ na urCenych stanovis-
tiach obsluhy.

- Pred nastartovanim stroja alebo jeho uvedenim do
chodu zaistite, aby sa v nebezpecnej oblasti nezdrziavali
Ziadne osoby.

- Strojveduci musi dbat’ na to, aby sa v nebezpecnej
oblasti nezdrziavali Ziadne osoby!

- Pred uvedenim stroja do pohybu pouZite hukacku.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Bezpecnostné zariadenia
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Poz. |Oznacenie

1 |Prepravna poistka nasypky b
2 | Blokovanie ramena, mechanicky / hydraulicky (O) *
3 |Hlavny vypinac

4 |Nudzové tlacidlo

5 |Hukacka

6 |Klu€ od zapalovania

7 |Osvetlenie >
8 | Zaistenie striesky (O) >
9 |Hasiaci pristroj (O)

10 |Vystrazné svetla pracovnej listy (O) **
11 |Kryty, bo€né klapky, zakrytovanie >
12 |Majak (O)

*%*

Na oboch stranach stroja

Bezpecne pracovat sa da len s bezchybne fungujucimi ovladacimi a bezpe€nostnymi
zariadeniami a len so spravne nainStalovanymi ochrannymi prvkami.

>

Pravidelne kontrolujte funkciu tychto zariadeni a prvkov.

Popisy funkcii jednotlivych bezpecnostnych zariadeni najdete v nasledujucich kapitolach.

§ D
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5 Technické udaje standardného vyhotovenia

5.1 Rozmery (vSetky rozmery v mm)
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[ Technickeé udaje prislusnej pracovne; listy - pozri navod na obsluhu pracovnej listy.
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5.2  Pripustné uhly stupania a naklonu

[ Pred pouZitim stroja v naklonenych polohach (stupanie, klesanie, boCny naklon)
presahujucich uvedenu hodnotu, konzultuje takéto pouzitie vopred so zakaznickym

strediskom!

5.3  Pripustny najazdovy uhol

- ]
I
= /'
v H ==~
max. 15° max. 15°
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Hmotnosti SD2500C (vSetky udaje v tonach)

FiniSer bez pracovnej listy cca 14,8

FiniSer s pracovnou liStou:
- V5100 cca 18,5

S dielmi rozSirenia pre max. pra-
covnu Sirku - dodato¢ne max.

CCa XXX

S plnou nasypkou navySe max. cca 15,0

Hmotnosti prisludnej pracovnej listy a su€asti prac. liSty - pozri navod na obsluhu pra-
covnych list.

Hmotnosti SD2500CS (vSetky udaje v tonach)

FiniSer bez pracovnej listy cca 14,8

FiniSer s pracovnou liStou:
- V5100 cca 18,5

S dielmi rozSirenia pre max. pra-
covnu Sirku - dodato¢ne max.

S plnou nasypkou navySe max. cca 15,0

CCa XXX

Hmotnosti prisludnej pracovnej listy a su€asti prac. liSty - pozri navod na obsluhu pra-
covnych list.

B 13



O DYnNapac

FAYAT GROUP

5.6 Vykonové parametre SD2500C
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V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 | 510 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,00 m
V6000TV 3,00 | 2,50 | 6,00 | 9,00 m
Prepravna rychlost 0-4 km/h
Pracovna rychlost 0-28 m/min
Hrubka pokladky -150 - 310 mm
Max. velkost zrna 40 mm
Teoreticky vykon kladenia 650 t/h
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5.7 Vykonové parametre SD2500CS
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o [0) = n
o | £2 S
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V5100TV(E) 255 | 2,05 | 510 | 8,80 m
V5100TV 255 | 2,05 5,10 8,80 m
V6000TV(E) 3,00 2,50 | 6,00 | 9,70 m
V6000TV 3,00 2,50 | 6,00 | 9,70 m
R300TV(E) 3,00 - - 10,00 | m
R300TV 3,00 - - 10,00 m
Prepravna rychlost 0-4 km/h
Pracovna rychlost 0-28 m/min
Hrubka pokladky -150 - 310 mm
Max. velkost zrna 40 mm
Teoreticky vykon kladenia 800 t/h
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5.8

5.9

5.10

Pohon pojazdu / podvozok

Pohon

Hydrostaticky pohon, plynule regulovatelny

Pojazdové ustrojenstvo

Dve samostatne pohanané pasoveé jednotky
S pasmi s gumovymi ozubmi

Schopnost’ otacania

Otacdanie na mieste

Rychlost

pozri vysSie

SD2500C - motor EU llla / Tier 3 (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C173
Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 129 kW / 175 ks (pri 2200 ot/min)

Emisie Skodlivych latok
v sulade s:

Stage llla/ Tier 3

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ovej
zatazi

35,1 1/h
23,4 1/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

SD2500CS - motor EU llla/ Tier 3 (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C190
Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 142 kW / 193 ks (pri 2200 ot/min)

Emisie Skodlivych latok
v sulade s:

Stage llla/ Tier 3

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ovej
zatazi

39,6 I/h
26,4 I/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)
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5.11

SD2500C - motor EU IV / Tier 4final (O)

Znacka / typ Cummins QSB 6.7-C173

Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 129 KW / 175 ks (pri 2200 ot/min)

Em!S'e sk(?dllvych latok Stage IV / Tier 4final

v sulade s:

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ovej
zatazi

32,9 1/h
22,01/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Spotreba AdBlue® / DEF

cca 5% spotreby paliva

5.12 SD2500CS - motor EU IV / Tier 4final (O)

Znacka / typ

Cummins QSB 6.7-C173

Vyhotovenie

6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)

Vykon

129 KW / 175 ks (pri 2200 ot/min)

Emisie Skodlivych latok
v sulade s:

Stage IV / Tier 4final

Spotreba paliva pri plnej zatazi
Spotreba paliva pri 2/3-ove;j
zatazi

38,0 1/h
25,3 1/h

Obsah palivovej nadrze

(pozri kapitolu F)

Spotreba AdBlue® / DEF

cca 5% spotreby paliva
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5.13 SD2500C - motor Stage V (O)

Znacka / typ Cummins B6.7-C173

Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 129 kW / 175 ks (pri 2200 ot/min)

EmES|e sk(?dllvych latok Stage V

v sulade s:

Spotreba paliva pri plnej zatazi

fg{f)at;(iaba paliva pri 2/3-ovej g%g :;E
Emisie CO, 673,59 g/kWh
Obsah palivovej nadrze (pozri kapitolu F)
Spotreba AdBlue® / DEF cca 5% spotreby paliva
5.14 SD2500CS - motor Stage V (O)
Znacka / typ Cummins B6.7-C200
Vyhotovenie 6-valcovy naftovy motor (chladeny vodou)
Vykon 149 kW / 203 ks (pri 2200 ot/min)
Er:LIJIS;j Sksc:dlivych latok Stage V
Spotreba pal@va pr! pinej zé.t’aZi 36.5 I/h
f;f;t;ieba paliva pri 2/3-ovej 24.3 I/
Emisie CO, 673,59 g/kWh
Obsah palivovej nadrze (pozri kapitolu F)
Spotreba AdBlue® / DEF cca 5% spotreby paliva
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5.15 Hydraulicky systém

Vytvaranie tlaku

Hydraulické Cerpadla cez rozvodovku
(pripevnena prirubou priamo na motor)

Rozvod tlaku

Hydraulické okruhy pre:

- pohon pojazdu

- zavitovku

- lamelovy rost

- pechy, vibratory

- pracovné funkcie

- vetraky

- pridavné hydraulické okruhy
pre volitefnu vybavu

Nadrz hydraulického oleja -
plniace mnozstvo

(pozri kapitolu F)

5.16 Zasobnik na material (nasypka)

otvorena

Objem cca 6,5 m3 =cca 15,0t
NajnizSia vyska vtoku, stred 555 mm
NajnizSia vySka vtoku, vonkajsia 560 mm

Sirka nasypky, vonkajsia, 3610

5.17 Podavanie materialu

Typ

Dopravnik s dvoma pasmi

Sirka

2 X 655 mm

Dopravné pasy
s lamelovym roStom

Oddelené ovladanie viavo a vpravo

Pohon

Hydrostaticky, plynule regulovatelny

Riadenie podavaného mnozstva

PIne automatické pomocou nastavitelnych
spinacich bodov

5.18 Rozdelovanie materialu

Priemer zavitovky

380 mm

Pohon

Hydrostaticky centralny pohon, plynule
regulovatelny

nezavisle od lamelového rostu
Polovice zavitoviek je mozné prepnut
do protibezného smeru,

prepinatelny smer otacania

Riadenie podavaného mnozstva

PIne automatické pomocou nastavitelnych
spinacich bodov

VySkové nastavenie zavitovky

- mechanické

RozSirenie zavitovky

S nastavcami (pozri schému montaze
nastavcov zavitovky)
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5.19 Zariadenie na zdvihanie pracovne;j liSty

5.20

5.21

Zvlastne funkcie

Pri zastavenom stroji:

- zastavenie pracovnej liSty

- zastavenie pracovnej listy s predpatim
(max. tlak 40 barov)

Pri pokladke:

- zatazenie pracovnej listy

- odlahCenie pracovnej listy
(max. tlak 40 barov)

Nivelacny systém

Mechanické snimace vysky
Volitelné systémy s regulaciou a bez regulacie
prieCneho sklonu

Elektricky systém

Palubné napatie

24V

Akumulatory

2x12V, 88 Ah

Generator (O)

25 kVA /400 V
33 kVA /400 V

Povolené teplotné rozsahy

Pouzivanie

-5°C / +45°C

Skladovanie

-5°C / +45°C
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6 Miesta s oznac¢eniami

Nebezpecenstvo pri chybajucich alebo nespravne
pochopenych stitkoch stroja

Pri chybajucich alebo nespravne pochopenych Stitkoch
stroja hrozi nebezpecenstvo zranenia!

A POZOR

- Neodstranujte ziadne vystrazné a informacné Stitky
zo stroja.

- Poskodené alebo stratené vystrazné a informacné Stitky
sa musia bezodkladne nahradit.

- Zoznamte sa s vyznamom a umiestnenim vystraznych
a informacénych Stitkov.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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6.1

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

DE56045000

- Varovanie - navod na obsluhu!

NebezpecCenstvo nasledkom nespravne;j
obsluhy. Obsluhujuci personal stroja si
musi pred uvedenim stroja do prevadzky
precitat bezpecnostné pokyny a navod
na obsluhu a udrzbu a pochopit' ich vyz-
nam! Ignorovanie vystraznych upozor-
neni a upozorneni tykajucich sa obsluhy
moze viest k velmi tazkym az smrtel-
nym zraneniam. V pripade straty prislus-
nych navodov na obsluhu ich okamzite
nahradte novymi navodmi! Za svedomi-
té konanie ste osobne zodpovedni!

4812043096

Varovanie - pred udrzbou a opravami

vypnite hnaci motor a vytiahnite kl'a¢
zapalovania!

BeZiaci motor a aktivované funkcie
moZzu viest k velmi tazkym az smrtel-
nym zraneniam!

Vypnite hnaci motor a vytiahnite

kfu¢ zapalovania.

Joff

Varovanie - nebezpeéenstvo

pomliazdenia!

Na mieste s nebezpecCenstvom
pomliazdenia méze dojst k velmi
tazkym az smrtelnym zraneniam!
Dodrziavajte bezpeény odstup
od nebezpecnej zony!

Jod

DS856045200

Varovanie - horuci povrch -

nebezpecenstvo popalenia!
Horuce povrchy mozu spdsobit’ velmi
tazké zranenia!

Drzte ruky v bezpecCnej vzdialenosti
od nebezpecnej zény! Pouzivajte
ochranny odev a ochrannu vybavu!

a2l = M

Jo¥

DE56045300

Varovanie - nebezpeéenstvo

zachytenia vetrakom!

Rotujuce vetraky mézu spdsobit’ velmi
tazké zranenia napr. porezanie alebo
odrezanie prstov a ruky.

Drzte ruky v bezpec€nej vzdialenosti
od nebezpecnej zony!
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_C')<

Piktogram Vyznam

- Varovanie - nebezpecéenstvo pomliaz-
denia prstov a ruky pohyblivymi pri-
stupnymi ¢ast’ami stroja!

Pomliazdenim méze djst’ k velmi taz-
|:|(—) kym zraneniam napr. k strate Casti tela
alebo ruky.

i Drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
nebezpecénej zony!

- Varovanie - ohrozenie dielom
s napnutou pruzinou!
Neodborné vykonanie prac méze viest k
velmi tazkym az smrtelnym zraneniam.
e Dodrzujte navod na udrzbu!

[

- Pozor - ohrozenie pri neodbornom
4N odt’ahovani!

Pohyby stroja mézu spdsobit’ velmi
tazké az smrtefné zranenia!

Pred odtahovanim musi byt uvolnena
D55 177804 brzda podvozku.

Dodrzujte navod na obsluhu!

8z
=

- Pozor - mozna kolizia sucasti stroja!
Paka raCne musi byt vzdy zaklopena.
Dodrzujte navod na obsluhu!

<4
r )
,k =

4812032883

- Varovanie - ohrozenie beziacim
hnacim motorom!
BeZiaci hnaci motor méze spbsobit
velmi tazké az smrtelné zranenia.
Je zakazané otvarat kapotu motora
pri beziacom hnacom motore!

4812036488
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g}

Piktogram

Vyznam

12

Al

D956053285

Varovanie - ohrozenie hydraulickym
zasobnikom a hydraulickym olejom
pod tlakom!

Hydraulicky olej, ktory je pod vysokym
tlakom, méze prerazit pokozku a vniknat
do tela, €o mdze viest k velmi tazkym
zraneniam a dokonca k usmrteniu.
DodrZujte navod na obsluhu!

13

)

4812038477

Varovanie - ohrozenie vodou naplne-
nymi pneumatikami!
Neodborné zaobchadzanie s vodou
naplnenymi pneumatikami moze viest
k vefmi tazkym zraneniam a dokonca
k usmrteniu.
Dodrzujte navod na obsluhu!

14

.

Udrzba startovacich akumulatorov
Na Startovacich akumulatoroch sa musi
vykonavat' udrzba!
Dodrzujte navod na udrzbu!

15

-

1. =@

2.

N ©

&

STOP

>100sec.
4812017008

Varovanie - Mozné poskodenie
elektroniky motora

Po vypnuti hnacieho motora sa

smie palubné napatie vypnut az po
uplynuti > 100 sekund (hlavny vypinac).
Dodrzujte navod na obsluhu!
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6.2 Informacné stitky

C. | Piktogram Vyznam
20 - Navod na obsluhu
Poloha uloznej priehradky.

D356045100

- Zdvihaci bod
Zdvihanie stroja je povolené len na tychto
zavesnych bodoch!

21

22 Upevnenie stroja je povolené len na tychto

upevnovacich bodoch!

-‘@J- - Upevnovaci bod

4812025572

23 - Odpajac¢ kontaktov akumulatora
Miesto odpajaca kontaktov akumulatora.

D330000268
- Motorova nafta
24 : .
Poloha miesta plnenia.
- Motorova nafta, obsah siry <15 ppm
24 : T
Poloha miesta plnenia, Specifikacia.
<15 ppm S
- Miesto pre vypustanie paliva
25 LA .
Poloha vypustacieho miesta.

Sle

4812043019
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C. | Piktogram Vyznam
26 - Motorovy olej
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
27 - Voda na chladenie motora
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
-l
- Hydraulicky olej
28 . .
Poloha miesta plnenia.
29 - Stav hydraulického oleja
O Poloha kontrolného miesta.
A
30 0 - Miesto pre vypustanie motorového oleja
Poloha vypustacieho miesta.
/ﬂ\
31 - Prevodovy olej
Poloha plniaceho a kontrolného miesta.
30 @ - Miesto pre vypustanie prevodového oleja

/ﬂ\
4812002914

Poloha vypustacieho miesta.
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C. | Piktogram Vyznam
33 Hz - Pechy, regulator otacok
l§ Poloha regulatora otacok.
Hz - Vibrator, regulator otacok
34 . ¥
Poloha regulatora otacok.
D455177802

6.3 Znacka CE

C. | Piktogram Vyznam

N c€ MLWA

XXX dB '

- CE, hladina akustického vykonu
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6.4

Prikazové, zakazové a vystrazné symboly

C. | Piktogram Vyznam

50 - Noste ochranu sluchu

51 - Zakaz vstupu na tuto plochu!

52 - Na toto miesto alebo diel nestriekajte vodu!
53 - Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!
54 - Lekarni¢ka prvej pomoci
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6.5

Vystrazné symboly

C.

Piktogram

Vyznam

Q<

60

DIESEL

A

XN: Nebezpeéenstvo ohrozenia
zdravia! Pri absorpcii do tela moze

tato latka sposobit poskodenie zdravia!
Latka s drazdivym ucinkom na kozu,

oCi a dychacie cesty mbéze spdsobit
zapaly.

Zabrarite kontaktu s ludskym telom

a vdychovaniu par a pri nevolnosti
vyhladajte lekarsku pomoc.

N: Latka ohrozujuca zivotné prostre-
die! Pri uniknuti do zivotného prostredia
moze dojst’ k okamzitému alebo neskor-
Siemu poskodeniu ekosystému.

V zavislosti od potencialu nebezpecnosti
danej latky zabrante jej vniknutiu do kana-
lizacie, pédy alebo do Zivotného prostre-
dia. Dodrziavajte Specialne pokyny

na likvidaciu!

Motorova nafta spifia EN590
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6.6

DalSie vystrazné pokyny a pokyny pre obsluhu

C.

Piktogram

Vyznam

70

0¢%* %

wo

- Varovanie - ohrozenie nepodlozenou
pracovnou listou!
Klesajuca pracovna liSta méze spbsobit
velmi tazké az smrtelné zranenia! Bloko-
vanie ramena vkladajte len pri nastaveni
prieCneho profilu na ,nulu®. Blokovanie
ramena sluzi len na ucely prepravy!
Nezatazujte pracovnu listu ani pod fiou
nepracuijte, ked je zaistena len blokova-
nim ramena!

71

N
iy

- Pozor - nebezpecenstvo prepitia
v elektrickej sieti vozidla!
Pri zvarani alebo nabijani akumulatora
odpojte akumulatory a elektroniku, prip.
pouzite servisny monitorovaci snimac
D978000024 podla prislusného
navodu na obsluhu.
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C. | Piktogram Vyznam
74 (.:) Lm .n.fn.. imn: - Pfghl’ad ,Tlak v,pnel’Jmatiké‘ch / pracovna
45 tmin| 60 | 45 |barimin| 40 |nar Sirka / predvolba rychlosti
- 4 .
74 @ voroe | Pl | vtod || - Prehlad , Tlak v pneumatikach / pracovna
 eooo e | melllem | veooo e Sirka / predvolba rychlosti*
- 6,0 | min| 30 4.5 bar | min bar
: bar ! max 7,0 bar | max | 70 | bar
- Start motora - vSetky spinaée
v neutralnej polohe!
75 @ L] Pri zapnutych funkciach sa hnaci motor

neda nastartovat.
DodrZujte navod na obsluhu!
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6.7 Typovy stitok finiSera (41)

O DYyNnNapPpAac

FAYAT GROUP

MADE IN GERMANY

Poz. |Oznacenie
1 Oznacenie stroja
2 | Typ stroja
3 | Rok vyroby
4 | Sériové Cislo (identifikacné Cislo produktu (PIN))
5 |Prevadzkova hmotnost vratane vSetkych nastavcov v kg
6 |Maximalna povolena celkova hmotnost v kg
7 Maximalne pripustné zatazenie napravy v kg - naprava 1
8 |Maximalne pripustné zatazenie napravy v kg - naprava 2
9 Maximalne pripustné zatazenie napravy v kg - naprava 3
10 |Menovity vykon v kW

[ Vyrazene identifikacné Cislo produktu (PIN) na stroji sa musi zhodovat' s identifikac-
nym Cislom produktu (4).
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6.8 Vysvetlenie 17-miestneho sériového cisla PIN

>10002014JHG002076<

|

mTO W >

Vyrobca

Typovy rad/model

Kontrolné pismeno

M O W >

Sériové Eislo
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6.9

Typovy stitok motora

@ LCUMMINS INC. | Engine No. XXXXXXXX XXX l:lexxxxxxn HPa (mm3s) XXX xooox | xooocx

Date of Mig xx-xx-xx Idle Speed (rpm) XXXX | Advertised HP XXXXX at XXXX rpm | Family JX0OOO0XXXXXX [STD/FEL| EPA CARB

@ oo [ o000 [ [ | Firing Order Xxx000K Timing - .D.C. ELECTRONIC Category XXX - XXX | XxxX | XX | xX
XOOKK | 300000K Valve lash cold X.XXX int. Exh. | C. L D. /L XXX/XX.X | E. C. S, XXXKXXXXXX PM X.X

HO000O0N0O0OOOCNONNOOOONOOOX

WARNING: Injury may result and warranty|
is voided if fuel rate, rpm or altitudes
exceed published maximum values for this
model and application.

Typovy §titok motora (1) je umiestneny na hornej strane motora.
Na Stitku su uvedené typ motora, sériové Cislo a data motora

Pri objednavani nahradnych dielov uvedte sériové Cislo motora.
Pozri tiez navod na pouzitie motora.
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7.1

7.2

Normy EN
Trvala hladina akustického tlaku SD2500C

Pre tento finiSer je predpisané povinné nosenie ochrany sluchu. Hodnota hlukovych
imisii pri uchu vodi€a moZze silne kolisat' v zavislosti od réznych pokladkovych mate-
rialov a mbze prekrocCit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu méze dojst k jeho poskodeniu.
Merania hlukovych emisii finiSera boli vykonané podla normy EN 500-6:2006
a ISO 4872 za akustickych podmienok na volnom priestranstve.

Akusticka hladina na stanovisti vodic¢a
(vo vyske hlavy): Lap = 87,0 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa =104,0  dB(A)

Prevadzkové podmienky po¢as merania

Naftovy motor bezal s maximalnymi otackami. Pracovna lista bola spustena do pra-
covnej polohy. Pech a vibracie boli prevadzkované s minimalne 50%, zavitovky s mi-
nimalne 40% a lamelové rosty s minimalne 10% ich maximalnych otacok.
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7.3

7.4

Trvala hladina akustického tlaku SD2500CS

Pre tento finiSer je predpisané povinné nosenie ochrany sluchu. Hodnota hlukovych
imisii pri uchu vodi¢a méze silne kolisat' v zavislosti od réznych pokladkovych mate-
rialov a méze prekrocit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu méze déjst k jeho poskodeniu.
Merania hlukovych emisii finiSera boli vykonané podla normy EN 500-6:2006
a ISO 4872 za akustickych podmienok na volnom priestranstve.

Akusticka hladina na stanovisti vodi¢a
(vo vyske hlavy): Lar = 87,0 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa =104,0  dB(A)

Prevadzkové podmienky po¢as merania

Naftovy motor bezZal s maximalnymi otaCkami. Pracovna lista bola spustena do pra-
covnej polohy. Pech a vibracie boli prevadzkované s minimalne 50%, zavitovky s mi-
nimalne 40% a lamelové rosty s minimalne 10% ich maximalnych otacok.
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7.5

7.6

1.7

Chvenie celého tela

Pri pouzivani v sulade so stanovenym ucelom nebudu prekroCené vazené efektivne
hodnoty zrychlenia na stanovisti vodi¢a a,, = 0,5 m/s2 v zmysle normy DIN EN 1032.

Chvenie ruky a paze

Pri pouzivani v sulade so stanovenym ucelom nebudu prekrocené vazené efektivne
hodnoty zrychlenia na stanovisti vodi¢a ap, = 2,5 m/s? v zmysle normy
DIN EN ISO 20643.

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

DodrzZanie nasledujucich medznych hodnét podla ochrannych opatreni o elektromag-
netickej kompatibilite (EMC) 2004/108 ES:

- RusSivé vyzarovanie podla DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m pre frekvencie 30 MHz - 1GHz pri vzdialenosti merania 10 m
<45 dB pV/m pre frekvencie 30 MHz - 1 GHz pri vzdialenosti merania 10 m

- Odolnost proti elektrostatickym vybojom (ESD) podfa DIN EN 13309:
Dotykové vyboje £ 4 KV a vzdusné vyboje t 4 KV nemali na finiSer Ziadny badatel-
ny vplyv.
Zmeny podla hodnotiaceho kritéria ,A“ su dodrzané, tzn. finiSer pracuje pocCas
skusky aj nadalej predpisovym spésobom.

Zmeny na elektrickych a elektronickych sucastiach a zmeny ich usporiadania sa smu
vykonat iba na zéklade pisomného suhlasu vyrobcu.
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C11 Preprava

1 Bezpeénostné predpisy pre prepravu

A Pri nevhodnej priprave finiSera a pracovnej listy a pri ich nespravnej preprave hrozi
nebezpecenstvo nehody!

Demontujte Casti finiSera a pracovnej liSty az na zakladnu Sirku. Demontujte vSetky
preCnievajuce diely (nivelaCnu automatiku, koncové spinace zavitovky, postranné
plechy, atd.). Pri preprave povolenej osobitnym povolenim treba tieto Casti zaistit

Uzavrite obe polovice nasypky a vlozte prepravné poistky nasypky. Nadvihnite pra-
covnu listu a vloZte prepravnu poistku. Prestavte strieSku a zasurite zaistovacie ¢apy.

Vsetky Casti, ktoré nie su s finiSerom a pracovnou liStou pevne spojené, ulozte do pri-
pravenych debniciek a do nasypky.
Zaklapnite vSetky obloZenia a skontrolujte, €i su pevne pripevnené.

V Spolkovej republike Nemecko nesmu pocas prepravy ostat na finiSeri a ani na prac.
liSte Ziadne plynové flase.

Plynové flaSe odmontujte od plynového zariadenia a opatrite ich ochrannymi vekami.
Prepravujte ich samostatnym vozidlom.

Pri prekladke pomocou rampy vznika riziko skiznutia, preklopenia alebo prevrhnutia
stroja.
Jazdite opatrne! Zaistite, aby sa v nebezpec€nej oblasti nezdrzovali Ziadne osoby!

Pocas prepravy na verejnych komunikaciach navyse plati:

A Pasové finiSery sa v Spolkovej republike Nemecko nesmu zasadne pouzivat’ ako
samohybné vozidla vo verejnej cestnej doprave.
V inych krajinach dodrzujte pripadné odliSné predpisy cestnej premavky.
Strojveduci musi vlastnit’ platny vodi€sky preukaz pre vozidla tohto typu.
Ovladaci pult musi byt umiestneny na strane prilahlej k protismernej cestnej premav-
ke a musi byt zaisteny.

Svetlomety musia byt nastavené podla predpisov.

V nasypke smie byt umiestnené len prisluSenstvo a sucasti nastavieb, Ziadny poklad-
kovy material a ziadne plynové flase!

Pri jazde v cestnej premavke musi strojveduceho pripadne navadzat sprievodna oso-
ba — zvlast na krizovatkach a na vyjazdoch na cesty.
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A\ VAROVANIE

Nebezpecie pri nakladani/vykladani stroja

Nakladanie stroja na iné vozidlo a jeho skladanie predsta-
vuje potencialny zdroj nebezpelenstva.

Pri najazde na nizkoploSinovy prives sa stroj méze prevra-
tit a spOsobit tazké zranenia alebo dokonca usmrtenie!

- Prepravné vozidlo musi vzdy spifiat poZiadavky
na prepravu a musi byt dostatoCne dimenzované.

- Dbaijte na to, aby bolo prepravné vozidlo pri nakladani
a vykladani spravne zaistené.

- Nevstupujte do nebezpecnej oblasti.

- Pri nakladani a vykladani pracujte s navadzajucou
osobou.

- Nenechavajte na stroji ziadny naklad alebo volné diely.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo pri nespravne vykonanom
navadzani stroja

Pri zlom vyhlade na jazdné alebo prepravné useky
a pri nakladke/vykladke stroja musia byt k dispozicii
navadzajuce osoby.

Chybne vykonavané alebo chybne pochopené
navadzanie méze viest k tazkym zraneniam alebo
dokonca k usmrteniu!

Navadzanie strojov smie vykonavat iba personal,

ktory je vySkoleny pre navadzanie strojov a preukazal
uspesnu ucast na sSkoleni a spbsobilost voci spoloc¢-
nosti/podniku.

ktory bol spolo¢nostou / podnikom urCeny

na navadzanie

a od ktorého mozno oCakavat, Ze bude zverené ulohy
svedomito pinit..

Je potrebné nosit’ odev s vystraznymi prvkami.
Navadzajuca osoba a obsluha stroja musi poznat
rozmery stroja a prepravného vozidla.

Navadzanie sa vykonava radiotelefonom alebo pomo-
cou znameni ruk.

Navadzajuca osoba a obsluha stroja sa musia vopred
jednoznacne dohodnut’ na vyzname pouzitych znameni
a signalov. Musia sa pouzivat vyhradne normované zna-
menia rukami.

Obsluhe stroja musia byt pre bezpe¢né zostupenie

z prepravného vozidla poskytnuté vhodné pomécky,
napriklad schvalené schodiky alebo rebriky.
Navadzajuca osoba musi pomahat pri zostupe.
Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Preprava pomocou nizkoploSinového privesu

Demontujte Casti finiSera a pracovne;j listy az na zakladnu Sirku, pripadne demontujte
aj postranné plechy.

Maximalny najazdovy uhol ngjdete v Casti ,Technické udaje”

Skontrolujte hladiny prevadzkovych latok, aby pri jazde s naklonom nedoslo k ich uniku.

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat’ ustanoveniam platnych predpi-
sov o Urazovej prevencii!

Pri vybere viazacich a prepravnych prostriedkov zohladnite hmotnost finiSera!

Priprava

- Pripravte finiSer na jazdu (pozri kapitolu D).

- Demontujte z finiSera a z pracovnej liSty vSetky pre€nievajuce alebo volné diely
(pozri tiez Navod na obsluhu pracovnej listy). Diely bezpeéne uloZte.

Pre zabranenie kolizie nastavte zavitovku do najvyssej hornej polohy!

Pri pouziti pracovnej listy s volitefnym plynovym
ohrievanim:

- Plynové ffaSe odmontujte od zariadenia na ohrev A
)

pracovnej listy:

- Uzavrite hlavné uzatvaracie kohuty a ventily flias.

- Odskrutkujte z flia$ ventily a vyberte flase z pracovnej listy.

- Plynové flaSe prevazajte inym vozidlom, pritom dodrziavajte vSetky bezpecnost-
né predpisy.
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Cinnost Tlagidla

Deaktivujte blokovanie funkcie.

- Aktivujte nastavovaci rezim.

- Zavrite obe polovice nasypky.

- Vlozte obe prepravné poistky nasypky.

- Nadvihnite pracovnu listu.

- Zdvihnite gistiace zariadenie
jazdnej stopy.

- Nivela¢ny valec uplne vysurite.

- Zasunte pracovnu listu az na zakladnu
Sirku finiSera.

- Deaktivujte nastavovaci rezim.
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3.1

Zaistenie nakladu

Popisy zabezpecenia stroja pre prepravu na nizkoplosinovom privese v nasledujucom
texte je potrebné posudzovat iba ako priklady spravneho zabezpecenia nakladu.

Vzdy dodrziavajte miestne predpisy na zaistenie nakladu a dbajte na spravne pouzi-
tie prostriedkov na zabezpecenie nakladu.

K beZnej doprave patri tiez plné brzdenie, vyhybacie manévre a zlé cestné useky.
Pri potrebnych opatreniach by sa mali vyuZit vyhody réznych druhov istenia (tvarovy
styk, silovy styk, uhloprie€ne ukotvenie atd.) a tieto prispésobit danému prepravné-

mu vozidlu.

NizkoploSinovy prives musi mat k dispozicii dostatoCny pocet viazacich miest s pev-
nostou upinania LC 4.000 daN.

Celkova vyska a celkova Sirka nesmie prekraCovat povolené rozmery.

Konce viazacich retazi a pasov musia byt zabezpecené proti neumyselnému povo-
leniu a padu!

Priprava nizkoplosinového privesu

¢

D

Podlaha loZzného priestoru musi byt zasadne neposkodena, bez zvySkov oleja, blata,
sucha (zostatkova vihkost bez stojacej vody je povolend) a vymetena!
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3.2 Vychadzanie na nizkoplosSinovy prives

Dbajte na to, aby sa v nebezpeCnom priestore po€as nakladania nenachadzali
Ziadne osoby.

Pozor! Mozna kolizia dielov

‘ - Prijazde na podklade so stupanim Cistiace zariadenie

jazdnej stopy aretujte v hornej polohe.

- Na nizkoploSinovy prives vychadzajte v pracovhom chode a s nizkymi otackami
motora.
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Viazacie prostriedky

Pouzivaju sa prostriedky na zabezpec€enie nakladu, viazacie pasy a viazacie retaze,
ktoré patria k vozidlu. V zavislosti od vykonaného zabezpecenia nakladu su potrebné
prip. dalSie zavesné strmene, zavesné skrutky, dosky chraniace pred ostrymi hrana-
mi, protiSmykové podlozky.

Bezpodmieneéne dodrZujte uvedené udaje pre povolenu silu v tahu a povolenu
nosnost!

Viazacie pasy a retaze vzdy dotiahnite rukou (100-150 daN).

- Viazacia retaz
pripustna upinacia sila LC 4 000 daN

- Viazacie pasy
pripustna upinacia sila LC 2 500 daN

- Zavesny strmen '
nosnost 4 000 daN

- Zavesné skrutky
nosnost 2 500 daN
—
- Dosky chraniace pred ostrymi hranami
pre viazacie pasy
—

ProtiSmykové podlozky

Pouzivatel musi pred pouzitim skontrolovat, Ci viazacie prostriedky nevykazuju vidi-
telné nedostatky. Ak zisti nedostatky negativne ovplyviujuce bezpecnost, nesmu sa
viazacie prostriedky dalej pouzivat.
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34 Nalozenie

A Pri nakladani zohladnite rozloZenie zatazenia!
U niektorych vozidiel je dovolené zatazenie sedla privesu prili§ nizke a naklad
sa musi na vozidle umiestnit viac dozadu (A).
Pritom dodrzujte udaje pre rozlozenie zatazenia na vozidle a pre tazisko finiSera.
Ak sa musi finiSer kvéli rozloZzeniu zataZenia alebo dizke finisera umiestnit az do
prednej Casti nizkoploSinového privesu (B), treba dodrzat nasledovné:

- FiniSer musi stat’ vofne v tom pripade, ak by sa pritlacné valCeky dotykali zalome-
nia loznej plochy privesu iba v polovi¢nej vyske (C).

- Ked sa pritlacné valCeky uplne dotykaju nizkoploSinového privesu (D), musi byt
medzi valCekmi finiSera a nizkoploSinovym privesom tvarovy styk.
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3.5 Priprava stroja
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Po umiestneni stroja na nizkoploSinovy prives sa musia vykonat nasledujuce pripravy:

- Pri posuvnej ploSine: Spravne nasadte zaistovaci ¢ap (1).

Zatvorte nasypku, na oboch stranach namontujte prepravné poistky nasypky (2).
Pod pracovnu listu (3) umiestnite po celej Sirke vozidla protiSmykové podlozky
a pracovnu listu spustite nadol.

Vypnite finiSer.

Zakryte ovladaci pult ochrannym krytom (4) a zaistite ho.

Spustite strieSku nadol a predpisovo namontujte na oboch stranach aretacie (5).

- Lavky pracovnej listy vyklopte nahor, na oboch stranach ich zaistite viazacimi
pasmi (6) a prip. existujucimi pruzinovymi hakmi (7).
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4 Zaistenie nakladu

4.1 Bocné zaistenie
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A Bocné zaistenie sa musi vykonat uhloprie€nym ukotvenim finiSera.
Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie retaze umiestnite podla zobrazenia.

4.2 Zaistenie v prednej casti

T, e

A Zaistenie vpredu sa musi vykonat uhloprie€nym ukotvenim finiSera. Pouzite na to
viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese. Viazacie retaze umiestnite
podfa zobrazenia.

A Uhly ukotvenia by mali byt ,R” medzi 6°- 55° a ,a“ medzi 20°- 65°!
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4.3 Zaistenie v zadnej €asti - pracovna lista s boénym stitom
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A PrieCne k smeru jazdy v zadnej Casti sa zabezpeCenie musi vykonat’ uhloprieCnym
ukotvenim finiSera. Pouzite na to viazacie body na finiSeri (zavesné skrutky) a na niz-
koploSinovom privese. Viazacie pasy umiestnite tak, ako je zobrazené.

Dodané zavesné skrutky najprv zaskrutkujte do otvorov v traverzach urcenych na
tento ucel.
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4.4 Zaistenie v zadnej Casti - pracovna liSta bez bo¢ného stitu

Krok 1 - pripevnenie viazacich pasov
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A Zaistenie vzadu sa musi vykonat uhloprie€nym upevnenim finiSera.
Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie pasy umiestnite tak, ako je zobrazené.

Krok 2 - pripevnenie viazacich ret'azi

Zaistenie vzadu sa musi vykonat uhloprie€nym upevnenim finiSera.
Pouzite na to viazacie body na finiSeri a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie retaze umiestnite podla zobrazenia.
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4.5 Po preprave

- Odstrarite viazacie prostriedky.
- VztyCenie strieSky:

[ Pozri odsek ,Strieska”

Zdvihnite pracovnu listu do prepravnej polohy.

Nastartujte motor a pri nizkych otackach a rychlosti zidte z privesu.

Zaparkujte cestny finiSer na bezpeCnom mieste, spustite pracovnu liStu nadol
a vypnite motor.

Vyberte klu¢ a/alebo zakryte ovladaci pult ochrannym krytom a zaistite ho.
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Strieska (O)

Pozor! Mozna kolizia dielov

Pred spustenim strieSky musia byt vykonané nasledovné
nastavenia:

- PlosSina obsluhovaca musi byt aretovana
v stredovej polohe.
- Ovladaci pult musi byt aretovany v stredovej polohe.
Ovladaci pult musi byt aretovany v najnizSej polohe
a zaklapnuty v najzadnejSej polohe.
Madlo na volante je dole (kolesovy finiser).
Sedadla vodi¢a su presunuté do strednej polohy
a su v najnizsej polohe.
- Operadla a opierky ruk sedadiel vodi¢a
su sklopené dopredu.
- Celné sklo a boéné skla su zavreté.
- Kapota motora a bo¢né klapky su zavreté.
- Majak je sklopeny dovnutra a je v najnizSej polohe.

> |

Pozor! Mozné poskodenie dielov!

Pred prepravnou jazdou musia byt zabezpecené
nasledovné:

- Po spusteni strieSky sa aretacné prvky (1) bo€nych skiel
na oboch stranach stroja musia nachadzat v prislusnych
uchyteniach.
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StrieSku je mozné vztycit a spustit’
elektricky.

[ Rura vyfuku sa spusta, prip. vztyCuje
spolo¢ne so strieSkou.

- Vytiahnite ¢apy (1) na oboch stranach
striesky.

- Stlacte spinac (2), kym strieSka nedo-
siahne max. koncovu polohu hore ale-
bo dole.

- Dajte €apy (1) na oboch stranach
strieSky do zodpovedajucej polohy.
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5.1

Prepravna jazda

Demontujte Casti finiSera a pracovne;j listy az na zakladnu Sirku, pripadne demontujte
aj postranné plechy.

Priprava

- Pripravte finiSer na jazdu (pozri kapitolu D).
- Demontujte z finiSera a z pracovnej liSty vSetky pre€nievajuce alebo volné diely
(pozri tiez Navod na obsluhu pracovnej listy). Diely bezpe&ne ulozte.

Pri pouziti pracovnej listy s volitefnym plynovym

ohrievanim:
- Plynové flaSe odmontujte od zariadenia na ohrev pra- A

covnej listy:

- Uzavrite hlavné uzavieracie kohuty a ventily flias.

- Odskrutkuijte z flia$ ventily a vyberte flase z pracovnej listy.

- Plynové flaSe prevazajte inym vozidlom, pritom dodrziavajte vSetky bezpecnost-
né predpisy.

Cinnost Tlagidla

- Deaktivujte blokovanie funkcie.

It

- Aktivujte nastavovaci rezim.

- Zavrite obe polovice nasypky.

- Vlozte obe prepravné poistky nasypky.

- Nadvihnite pracovnu listu.

- Zdvihnite Cistiace zariadenie
jazdnej stopy. -
£y L
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Cinnost

Tlacidla

- Nivela¢ny valec uplne vysurite.

- Zasunte pracovnu listu az na zakladnu
Sirku finiSera.

- Vysurite blokovanie ramena.

- Deaktivujte nastavovaci rezim.
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5.2

Rezim jazdy

Cinnost

Tlacidla

- PrepinacC rychlo/pomaly prip. nastavte
do polohy ,zajac”.

- Nastavte regulator predvolby na ,nulu®.

- Vychylte paku ovladania pojazdu
na maximum.
Uz pri vychyleni péaky ovladania po-
jazdu dostane stroj malu doprednu
trakciu!

- Potrebnu rychlost jazdy nastavte pomo-
cou regulatora predvolby.

- Ak chcete stroj zastavit, nastavte paku
ovladania pojazdu do strednej polohy
a regulator predvolby na ,nulu®.

V nadzovych situaciach stlaéte nudzové tladidlo!

C1119



O DYNapac

FAYAT GROUP

6 Nakladanie zeriavom

A\ VAROVANIE

Ohrozenie zavesenymi bremenami

(2

Zeriav alalebo zdvihnuty stroj sa mézu pri zdvihani prevra-
tit a spOsobit zranenia!

Stroj sa smie zavesit a zdvihat iba na ozna¢enych zdvi-
hacich bodoch.

Zohladnite prevadzkovu hmotnost’ stroja.

Nevstupujte do nebezpecCnej oblasti.

Pri zdvihani pouZzivajte len zdvihacie prostriedky

s dostato¢nou nosnostou.

Nenechavajte na stroji ziadny naklad alebo volné diely.
DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

>

Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky s dostato€nou nosnostou.

(hmotnosti a rozmery vid kapitola B).

>

SOV 0 Urazovej prevencii!

>

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat’ ustanoveniam platnych predpi-

Tazisko stroja zavisi od namontovanej pracovne;j listy.
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Na prekladku vozidla pomocou zavesu Zeriava sa ha rame stroja nachadzaju Styri
viazacie body (1,2).

V zavislosti od pouzitej liSty sa nachadza tazisko finiSera s namontovanou pracov-
nou listou v oblasti zadného vratného valca (3) pojazdového ustrojenstva.

- Vozidlo zaparkujte a zaistite ho.

- VloZzte prepravné poistky.

- Demontujte Casti finiSera a pracovnej listy az na zakladnu Sirku.

- Odstrarte vSetky preCnievajuce alebo volné Casti a odstrante plynové flase pre
ohrievanie pracovnej listy (pozri kapitolu E a D).

- Spustite strieSku:
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[ pozriodsek ,Strieska”

- Zaves zeriava priviazte na Styri na to ur€ené viazacie body (1, 2).

Max. povolené zataZenie viazacich bodov je na viazacich bodoch: 73,5 kN.

Povolené zatazenie plati vo vertikalnom smere!

> B P

Pocas prepravy dodrzat vodorovnu polohu finiSera!
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Odtiahnutie

Dodrzujte vSetky bezpecnostné predpisy a opatrenia, ktoré su platné pre odtahova-
nie tazkych stavebnych strojov.

Tahaé musi byt vybaveny tak, aby bol finiSer bezpe&ne zaisteny aj v Sikmych polo-
hach na svahoch a spadoch.

Pouzivajte len schvalené vilecné tyce.
V pripade potreby demontujte Casti finiSera a pracovnej liSty az na zakladnu Sirku.

Na oboch Cerpadlach pojazdu (1) sa na-
chadzaju vzdy dva vysokotlakové nabo-
je (2).

Ak chcete aktivovat odtahovu funkciu,
vykonajte nasledujuce ukony:

- Povolte poistnu maticu (3) o polovicu
otacky.

- Zaskrutkujte skrutku (4), kym nepociti-
te zvySeny odpor. Skrutku potom za- ‘] P
skrutkujte do vysokotlakového naboja J
eSte o polovicu otacky.

- Poistnu maticu (3) pritiahnite utahova-
cim momentom 22 Nm.

|
(l(‘"‘\

Ny, T
)
“;; p \w
=
7,

Po ukonceni odtahovania obnovte p6-
vodny stav.
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V motorovom priestore (lava strana) sa nachadza ru¢né Cerpadlo (5), ktoré sa musi

pouzit, aby bolo mozné stroj odtiahnut.

Ruénym Cerpadlom sa vytvori tlak na uvolnenie bfzd podvozku.

- Stlacte hlavicu (6) do telesa ventilu.
Pocas Cerpania (dalSi krok) kontrolujte,
Ci hlavica zostava v stla¢enej polohe.

- Pohybujte pakou (7) ruéného Cerpadla
tak dlho, kym sa nevytvori dostatocny
tlak a brzdy vozidla sa neuvolnia.

Po ukonceni odtahovania obnovte p6-
vodny stav.

Brzdy podvozku odbrzdujte len vtedy,
ked je stroj dostatoCne zabezpecleny
proti samovolnému pohybu alebo je uz
riadne spojeny s taznym vozidlom.

- Zaveste vleCnu ty¢ do zavesného za-
riadenia (9) v narazniku.

Teraz mézete finiSer opatrne a pomaly
odtiahnut z oblasti staveniska.

Odtahujte vzdy len po najkratSej ceste k
transportnému prostriedku alebo k naj-
blizSiemu miestu mozného odstavenia.

Max. pripustna rychlost’ pri odtahovani
je 10 m/min!

V nebezpecnych situaciach je povole-
né kratkodobé zvySenie rychlosti
na 15 m/min.

Max. povolené zatazenie vlec¢ného
oka (9) je: 200 kN
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Zaistenie pri odstaveni

Pri odstaveni na verejne pristupnych
miestach zaistite finiSer tak, aby nepovo-
lané osoby alebo hrajuce sa deti ne-
mohli spbésobit’ Ziadne Skody.

- Vytiahnite a zoberte so sebou klu¢ od
zapalovania a hlavny vypina¢ (1) -
,neskryvajte ich na finiSeri.

- Zakryte ovladaci pult krytom (2) a za-
mknite ho.

- Volné diely a prisluSenstvo bezpecne
ulozte.

_ Pozor! Mozné poskodenie elektroniky motora

- Po vypnuti hnacieho motora sa smie palubné napatie
vypnut az po uplynuti > 100 sekund (hlavny vypinac).
DodrZujte navod na obsluhu!
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Zdvihanie stroja hydraulickymi zdvihakmi, zdvihacie body

06

066 ©6

06

0o o

Nosnost” hydraulického zdvihaka musi byt minimalne 10 t.

Pre postavenie hydraulického zdvihaka sa musi vzdy zvolit vodorovna plocha
s dostato€nou nosnostou!

Dbaijte na to, aby hydraulicky zdvihak spofahlivo stal v spravnej polohe!

Hydraulicky zdvihak je koncipovany iba na to, aby zdvihol zataz a nie na to, aby sluzil
ako podpera. Na zdvihnutych vozidlach a pod nimi sa smie pracovat az potom,
ked' su spravne podopreté a zaistené proti prevrateniu, zbehnutiu a zoSmyknutiu.

Ak je pojazdny vozovy zdvihak zatazeny bremenom, nesmie sa s nim jazdit'.

Pouzité podstavné stolice alebo podloZenia drevenymi klatmi, ktoré nemozno po-
sunut alebo prevratit, musia byt dostatoéne dimenzované a schopné niest konkrétnu
hmotnost.

Pocas zdvihania sa na stroji nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Vsetky zdvihacie a spustacie ukony sa musia vykonavat rovhomerne pomocou vset-
kych pouzitych hydraulickych zdvihakov! Pritom sa musi stale kontrolovat’ a dodrzia-
vat vodorovna poloha bremenal

Zdvihacie a spustacie ukony nechajte vykonavat spolo¢ne viacerymi osobami pod
dozorom jednej dalSej osoby.

Ako zdvihacie body sa smu pouzit vyhradne zavesy (1) a (2) na lavej a pravej
strane stroja!
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Obsluha

1 Bezpecénostné predpisy

Pri spustani motora, pojazdu, lamelového rostu, zavitovky, pracovnej listy alebo zd-
vihacich zariadeni mdéze déjst k zraneniu alebo usmrteniu oséb.
Pred Startom zaistite, aby nikto nepracoval na, pri alebo pod finiSerom a ani sa ne-
zdrziaval v nebezpec€nej oblasti cestného finiSera!

Nespustajte motor a nepouzivajte Ziadne ovladacie prvky, ked je na nich umiest-
nené vyslovné upozornenie so zakazom manipulacie s nimi!
Ak nebude opisané inak, pouzivajte ovladacie prvky iba pri beziacom motore!

Pri beziacom motore nikdy nevstupujte do tunelu zavitovky alebo do panvy nasypky
a do lamelového rostu. Zivotné nebezpecenstvo!

Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedo$lo k ohrozeniu osdb!
Skontrolujte, €i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne zaistené!

Okamzite opravte vSetky zistené poSkodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusit'!

Na finiSeri alebo na pracovnej liste neprevazajte ziadne osoby!

Odstrante z jazdnej drahy a z pracovnej plochy vSetky prekazky!

Vodi€¢ sa musi pokusit' vybrat' vzdy taku riadiacu poziciu, ktora je na odvratenej
strane od cestnej premavky! Zafixujte ovladaci pult a sedadlo vodica.

DodrZujte dostato¢ny bezpecnostny odstup od prec€nievajucich predmetov, ostat-
nych zariadeni a inych nebezpecnych miest!

Na nerovnom povrchu jazdite opatrne, aby nedoslo ku skiznutiu, preklopeniu alebo
prevrhnutiu stroja.

Maijte finiSer neustale pod kontrolou; nikdy sa nepokusajte zatazit ho viac, nez dovo-
luje jeho kapacita!
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A\NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo nasledkom nespravnej obsluhy

Neodborna obsluha strojov méze mat za nasledok tazké
az smrtelné zranenia!

- Stroj sa smie pouzivat iba na stanoveny ucel v sulade
s ur¢enim.

- Stroj smie obsluhovat iba vySkoleny a inStruovany
personal.

- Pracovnici ur€eni na obsluhu stroja sa musia dobre zozna-

mit' s obsahom navodu na obsluhu.
- Stroj obsluhujte tak, aby nedochadzalo k prudkym trhavym
pohybom stroja.
- Neprekracujte pripustné uhly stupania a naklonu.
- Poklopy a diely krytovania majte pocas prevadzky
zatvorené.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

Nebezpecéenstvo vtiahnutia otacajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otéacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit tazké az smrtefné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpecénej oblasti.

- Nesiahajte do ota€ajucich sa a dopravujucich dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecenie.

- Dbaijte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pri udrzbovych pracach zastavte motor a vytiahnite kluc
zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

Nebezpecenstvo pomliazdenia pohybujucimi
sa dielmi stroja

> |

Diely stroja vykonavajuce pohyby mézu spésobit tazké
az smrtelné zranenia!

- Je zakazané zdrziavat sa poCas prevadzky
v nebezpecnej oblasti!
- Nesiahajte do nebezpecnej oblasti.
- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.
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Ovladacie prvky
Ovladaci pult

Vsetky funkcie spinacov s aretaciou, ktoré mézu pri Starte naftového motora spdsobit
nebezpecfenstvo (funkcie podavania materialu zavitovky a lamelového rostu), su pri
niddzovom VYPNUTI alebo novom &tarte riadenia nastavené na funkciu STOP.
Pokial sa pri stojacom motore vykona zmena nastaveni (,AUTO* alebo ,RUCNY*),
su tieto funkcie pri Starte naftového motora resetované na ,STOP*.

Funkcia ,Ota¢anie na mieste” sa resetuje na ,Priama jazda®“.
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

10

Nudzove tlacidlo

Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpeéenstvo
kolizie atd’.)!
- Po stlaeni nudzového tlacidla sa vypne motor, pohony
a systém riadenia.
Vyhnutie sa, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom uz nie
su mozné! Nebezpecenstvo urazu!
- Nudzovy vypina€ neuzavrie plynové ohrievacie zariade-
nie (O).
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na flasiach uzavrite
ruéne!
- Motor sa da znovu nastartovat az po vytiahnuti tlacidla.

11

Zamok
zapalovania

Pre zapnutie zapalovacieho napatia oto¢enim kluca.
- Vypnutie sa vykona otoCenim kfuca spat’ do vychodiskovej
polohy.

[ Po zapnuti zapalovacieho napatia potrebuje vstupny a
zobrazovaci terminal niekolko sekund pre inicializaciu.

[ Prizastavovani stroja vypnite najskor zapalovanie,
potom vypnite hlavny vypinac.

[ Po vypnuti stroja musi uplynat minimalne 100 sekind,
nez je mozné vypnut hlavny vypina¢ akumulatora.

12

Startér (,spustac”)
/ hnaci motor VYP

A Nepretrzite Startujte maximalne 20 sekund, potom poc¢-

Pre nastartovanie a vypnutie hnacieho motora.
- Pri stlaceni je spustac v prevadzke.
- Vypnutie beziaceho motora opatovnym stlacenim
tlaCidla.

kajte 1 minutu!

Pri Startovani musia vSetky nudzové tlacidla (na ovlada-
com pulte a na dialkovom ovladani) byt vytiahnuté.

o
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

13

Paka ovladania
pojazdu
(rychlost pojazdu)

Zapnutie funkcii finiSera a plynulé nastavenie rychlosti
pojazdu — vpred alebo spat.
Poloha v strede: motor na volnobezné otacky; ziadny
pohon pojazdu;
- Pre vychylenie odblokujte paku ovladania pojazdu potiah-
nutim hlavice nahor.
V zavislosti od polohy paky ovladania pojazdu su aktivované
nasledovné funkcie:
1. poloha:
- lamelovy rost a zavitovka su zapnuté.

2. poloha:
- zapnuty pohyb prac. listy (pechy/vibracia);
zapnuty pojazd; zvySovanie rychlosti az na doraz.

[ Maximalna rychlost sa nastavuje regulatorom
predvolby.

Pomocou regulatora predvolby nie je mozné redukovat
rychlost jazdy na ,0“. Aj vtedy, ked sa regulator predvol-
by pre pohon pojazdu nachadza v nulovej polohe, do-
stane stroj pri vychyleni paky ovladania pojazdu malu
doprednu trakciu!

[ Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake ovla-
dania pojazdu, zablokuje sa pohon pojazdu.
Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa
paka ovladania pojazdu najskér prestavit opat do
strednej polohy.

[ Priprepinani jazda vpred/jazda vzad® musi paka ovla-
dania pojazdu zostat’ kratky €as v nulovej polohe.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Jeho pomocou sa nastavi rychlost, ktora sa ma dosiahnut pri
vychyleni paky ovladania pojazdu do krajnej polohy.
[ Stupnica priblizne zodpoveda rychlosti v m/min
(pocCas pokladky).
Regulator predvol- A\ S plnou nasypkou sa nesmie ist maximainou preprav-
15 | by pre pohon nou rychlostou!
pojazdu
Pomocou regulatora predvolby nie je mozné redukovat
rychlost’ jazdy na ,0% Uz pri vychyleni paky ovladania
pojazdu dostane stroj malu doprednu trakciu aj vtedy,
ked sa regulator predvolby pre pohon pojazdu nacha-
dza v nulovej polohe!
Riadenie sa realizuje elektrohydraulickym prevodom.
Potenciometer [ Prejemne vyrovnanie (poloha ,0“ = rovno) pozri
16 riadenia Vyrovnanie priameho smeru jazdy.
Pre otaCanie na mieste pozri spinac
(Otacanie na mieste).
Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky va-
rovny signal pred rozjazdom!
17 | Hukacka Hukacku mozno pouZit’ aj na akustické dorozumievanie

s vodiCom nakladného vozidla pri plneni pokladkovej
zmesi!
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Poz. | Oznacenie Struény popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pracovny svetlo- - Pre zapnutie pracovnych svetlometov vpredu
18 | met vpredu - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
ZAP / VYP (O) Zabrarite oslneniu ostatnych ugastnikov cestnej
premavky!
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pracovny svetlo- - Pre zapnutie pracovnych svetlometov vzadu
19 | met vzadu - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
ZAP / VYP (O) Zabrarite oslneniu ostatnych ugastnikov cestnej
premavky!
Reflektory pre TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
20 | priestor zavitovky - Pre zapnutie reflektorov pre priestor zavitovky
ZAP /| VYP (O) - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Pre zapnutie vystrazného majaka
Majak - Vypnutie opatovnym stladenim tlagidla
21 ZAP /| VYP (O)

Zapnite na zabezpecenie na cestach
a v oblasti staveniska.

=
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
S Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
22 Stierace ZAP / - Pre zapnutie stieraCov
VYP (O) . . . . ..
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Ostrekovace + Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
23 |stierace - Pre zapnutie ostrekovacov + stieracov
ZAP /| VYP (O) - Vypnutie sa vykona ¢asovou regulaciou
Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre posunutie ploSiny obsluhovaca dofava
o4 Posun plosiny ob- A Pred posunutim ploSiny obsluhovaca sa musi uvolnit
sluhovada dolava aretacia plosiny!
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinac¢a so spatnym hlasenim LED:
- Pre posunutie plosiny obsluhovaca doprava
Posunutie plosiny /N Pred posunutim plosiny obsluhovaca sa musi uvolnit
25 |obsluhovaca

doprava

aretacia ploSiny!

Pri pouZivani davajte pozor na nebezpe¢né miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Plniace ¢erpadlo | Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
26 | Palivova nadrz - Pre zapnutie plniaceho Cerpadla
ZAP /| VYP (O) - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
Vyhrievanie se- Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
27 |dadla - Pre zapnutie vyhrievania sedadla
ZAP /| VYP (O) - Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
p Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
28 Odsavanie - Pre zapnutie odsavania vyparov asfaltu
ZAP / VYP (O)

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla
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Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

29

Vysunutie pritlac-
ného valéeka (O)

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre hydraulické vysunutie traverzy s pritlaCnymi
valCekmi.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!

30

Zasunutie pritlac-
ného valéeka (O)

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre hydraulické zasunutie traverzy s pritlaCnymi
val¢ekmi.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeéné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

31

TImenie valéekov
ZAP / VYP (O)

Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:
- Pre aktivaciu timenia pritlacnych valcov stlacte naraz
obe tlacidla.

- Vypnutie sa vykona stlacenim jedného z tlacidiel.

[ Tlmenie pritlacnych valcov hydraulicky absorbuje nara-
zy medzi nakladnym autom s pokladkovym materialom
a finiSerom.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Stroj sa ota€a na mieste (pasy pojazdového ustrojen-
stva sa otacaju protibezne), ak je riadenie natoené
na ,10%
- Riadenie dolava = otaCanie na mieste dolava
- Riadenie doprava = ota¢anie na mieste doprava
32 Otacanie [ Funkciu je mozné aktivovat iba v pracovnom chode
na mieste (,Pohon pojazdu pomaly®).
[ Ak by sa omylom aktivovala funkcia ,OtaCanie na
mieste” (a riadenie je nastavené na priamy smer), fini-
Ser sa nepohybuje. To je Casto pokladané za 'poruchu’.
Pri otadani st osoby a predmety stojace vedIa finiera
extrémne ohrozené. Sledujte priestor otacania!
Tlacidla s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
Pohon - Pre predvolbu rychlostného stupna -
33 | pojazdu rychlo prepravna rychlost

(zajac)

Pri novom Starte je rychlost nastavena na pracovnu
rychlost’ (korytnacka).
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zatvorenie lavej polovice nasypky
o [ Ovladanie kazdej polovice osobitne (O):
34 Z:avretle nasypky Pouziva sa pri jednostrannej pokladke uzkeho pruhu ale-
viavo bo pri prekazkach pre zavazanie nakladnym vozidlom.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zatvorenie pravej polovice nasypky
o [ Ovladanie kazdej polovice osobitne (O):
55 | Zavretie nasypky Pouziva sa pri jednostrannej pokladke tzkeho pruhu ale-
vpravo bo pri prekazkach pre zavazanie nakladnym vozidlom.
Pri pouZivani davajte pozor na nebezpe¢né miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre otvorenie lfavej polovice nasypky
. [ Ak su polovice nasypky hydraulicky aktivované sucas-
36 Otvqreme nasyp- ne, vtedy sa mdZe pre aktivaciu pouzit tak lavy ako aj
ky viavo pravy spinac.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre otvorenie pravej polovice nasypky
o [ Ak su polovice nasypky hydraulicky aktivované sucas-
57 | Otvorenie nasyp- ne, vtedy sa moze pre aktivaciu pouzit' tak lavy ako aj

Ky vpravo

pravy spinac.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

[ Truck Assist System sluzi na komunikaciu medzi vodiCom finiSera a vodicom naklad-
ného vozidla s pokladkovou zmesou. Prislusny signalizacny systém ukazuje vodicovi
nakladného vozidla so zmesou, ktoru akciu (cuvanie / zastavenie / vyklopenie zmesi /
odjazd) ma vykonat.

_ Pozor! Mozné materialne Skody nasledkom
nedostato¢nej instruktaze
NereSpektované alebo chybne pochopené signaly mézu
viest' k poskodeniu finiSera a/alebo nakladného vozidla
s pokladkovou zmesou!
- Vodic finiSera a vSetci vodi€i nakladnych vozidiel
s pokladkovou zmesou musia byt oboznameni s funk-
ciou systému Truck Assist System a musia ju pochopit.
- Dodrzujte vietky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode na obsluhu a v bezpecnostnej prirucke.
Poz. | Oznacenie Strucny popis Ukazovatel
LED
Funkcia tlaCidlového spinaCa so spatnym hla-
senim LED:
- Pre prepnutie na signal N N
,Zacat s cuvanim’. N N
(SIGNAL ZELENY)
N N
- Pre prepnutie signalu na ,Stop”“ stla¢- S S
. . te tlaCidlo znovu. S S
Vyzvanie k civa LED tlacidla (39) svieti + (SIGNAL
38 | niu nakladného SERVENY N N
vozidla ) w K
- Pre opatovné prepnutie na signal N N
Zacat s cuvanim® stlacte tlacidlo
este raz. ] Y
(SIGNAL ZELENY)
Prepnutie na ,Stop“ je mozné vykonat aj
tlacidlom (39).
Funkcia tlaCidlového spinac¢a so spatnym hla-
senim LED:
. < - Pre prepnutie na signal ,STOP*. N N
Vyzva na preruSe- A ? N N
29 nie clivania (SIGNAL CERVENY)
nakladného L “ Aai . : S S
. « |[ Signal ,Stop” dajte vtedy, ked sa akcia
vozidia - ,STOP musi prerusit’ alebo ked je dosiahnuta
spravna vzdialenost medzi nakladnym
vozidlom a finiSerom.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Strucny popis lLJlégzovatel
Funkcia tlaCidlového spina¢a so spatnym hla-
senim LED: o :,
- Pre prepnutie na signal ,Zacat' s 1 1
vyklapanim®. ! !
(SIGNAL ZLTY, svetlo beZiace nahor) | |
Vyzva naklad- - Pre prepnutie signalu na ,PAUZA* | [ [ [
nemu vozidlu stlacte tlacidlo znovu.
40 |»%acats vyklapa- (SIGNAL ZLTY, blikajiici).
nim“ (zdvihnat ~
korbu nakladneho V rezime ,PAUZA* blika LED tlagidlo +
vozidia) LED tlagidlo (41)
- Pre opatovné prepnutie na signal '} '}
,LZacat' s vyklapanim“ stlacte tlacidlo H H
este raz. (SIGNAL ZLTY, svetlo be-| " :
Ziace nahor)
Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hla- ) )
senim LED: t t
- Pre prepnutie na signal ,Ukoncit ! !
vyklapanie®. ' '
(SIGNAL ZLTY, svetlo beZiace nadol) S
- Pre prepnutie signalu na ,PAUZA"
stlacte tlacidlo znovu.
(SIGNAL ZLTY, blikajuci). U @R
Vyzva naklad- N
nému vozidlu > V rezime ,PAUZA" blika LED tlacidlo +
,2Jkoncit vyklapa- LED tlacidlo (40)
nie“ (spustit korbu W N
41 | nakladného - Pre opatovné prepnutie na signal i i
vozidla) + vyzva ,Zacat s vyklapanim® stlacte tlacidlo y y
,Odputat sa, eSte raz. (SIGNAL ZLTY, svetlo be-
odjazd” Ziace nadol)

- Po odovzdani pokladkovej zmesi:
Stlacte tlacidlo >3 sekundy pre prep-
nutie na signal ,Odputat sa, odjazd®.
(SIGNAL ZELENY, svetlo beziace
nadol) + LED tlacidlo (38), blikajuce.

- Po 10 sekundach sa vykona automa-
tické prepnutie na signal ,STOP".
(SIGNAL CERVENY)

3 3
S S
N N

v
v
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FAYAT GROUP

Ukazovatel

Poz. | Oznacenie Struény popis LED

Funkcia tlaCidlového spinac¢a so spatnym hla-
senim LED:
- Funkcia , Truck Assist” funguje
automaticky.
- Vypnutie opatovnym stlacenim
tlacidla
- Zapnutim tlacidla (38) sa vyda vyzva
pre nakladné vozidlo s pokladkovou
zmesou / povolenie na priblizenie sa
nakladného vozidla
(SIGNAL ZELENY)
[ Od vzdialenosti 6 m medzi finiSerom
a nakladnym vozidlom s pokladkovou
zmesou sa nakladné vozidlo snima lase-

T
T

L

I
V. £

, ruck-Assist” rovym senzorom. N
42 AL{TOMATICKY (SIGNAL ZELENY, blikajuci). avUaY
rezim
ZAP [ VYP [ Sozmensujucou sa vzdialenostou medzi
finiSerom a nakladnym vozidlom
s pokladkovou zmesou sa zvySuje frek-
vencia blikania ukazovatela.
N N
- Pri dosiahnuti prednastavenej mini-
malnej vzdialenosti sa vykona prep-| § N

nutie na signél ,,STQP“.
(SIGNAL CERVENY)

[> Nastavenie minimalnej vzdialenosti sa
vykonava v nastaveniach displeja.
[ Aktivacia dalsich signalov sa musi robit

manualne.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre vysunutie lavej polovice pracovnej listy
43 Vysunutie pracov- |z Pri kqnfigurécii stroja s nevysuvatelnou pracovnou lis-
nej listy, vlavo tou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre vysunutie pravej polovice pracovnej lisSty
a4 Vysunutie pracov- |z Pri kqnfigurécii stroja s nevysuvatelnou pracovnou lis-
nej lity, vpravo tou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie lavej polovice pracovnej listy
45 Zasunutie pracov- [ Pri kqnfigu’récii stroja s nevyszateI’nou pracovnou lis-
nej lidty viavo tou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie pravej polovice pracovnej listy
46 Zasunutie pracov- [  Pri konfiguracii stroja s nevysuvatelnou pracovnou lis-

nej listy vpravo

tou nie je tato funkcia obsadena.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeCné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

47

Lamelovy
rost viavo
LAUTO"

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu lavého lamelového ros-
tu sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a je
plynule riadena koncovymi spinaCmi pre pokladkovu
zmes v materialovom tuneli.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!

48

Lamelovy
rost vpravo
LAUTO"

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu pravého lamelového ro-
Stu sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a je
plynule riadena koncovymi spinaCmi pre pokladkovu
zmes v materialovom tuneli.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

49

Lamelovy
rost viavo
»RUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

5 8§ &

e

- Funkcia podavania materialu lavého lamelového ros-
tu je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia
materialovej zmesi koncovymi spinac¢mi v materialo-
vom tuneli.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

Na zabranenie prisunu nadmerného mnozstva materia-
lu déjde pri definovanej vySke materialu k vypnutiu!

Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

50

Lamelovy
rost vpravo
SRUCNY*

TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

5 8§ §

©

- Funkcia podavania materialu pravého lamelového ro-
Stu je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia
materialovej zmesi koncovymi spinaCmi v materialo-
vom tuneli.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

Na zabranenie prisunu nadmerného mnozZstva materia-
lu déjde pri definovanej vySke materialu k vypnutiu!

Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dojde k vypnutiu funkcie.

Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

51

,Reverzacia“
lamelového
roStu vlavo

Funkcia tlaCidlového spinaca:

- Smer podavania materialu lamelovym ros$tom je moz-
né prepnut do protismeru, aby tak napr. bolo mozné
kratke spatné posunutie pokladkového materialu, kto-
ry sa nachadza v materialovom tuneli.

Aktivacia funkcie je mozna vo vSetkych rezimoch lame-
lového rostu.

Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

5 8§ &

Lamelovy rost dopravuje cca 3-5 sekund smerom
k nasypke.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

e

52

,Reverzacia“
lamelového
rostu vpravo

Funkcia tlaCidlového spinaca:

- Smer podavania materialu lamelovym roStom je moz-
né prepnut do protismeru, aby tak napr. bolo mozné
kratke spatné posunutie pokladkového materialu, kto-
ry sa nachadza v materialovom tuneli.

Aktivacia funkcie v rezime ,,Auto” je mozna len pri pohy-
be stroja.

Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

5 8§ §

Lamelovy rost dopravuje cca 3-5 sekund smerom
k nasypke.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!

©
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

53

Zavitovka vlavo
LAUTO

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu lavej polovice zavitovky
sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu
a je plynule riadena koncovymi spinacmi pre poklad-
kovu zmes.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!

54

Zavitovka vpravo
LAUTO"

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu pravej polovice zavitov-
Ky sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu a je
plynule riadena koncovymi spinaCmi pre pokladkovu
zmes v materialovom tuneli.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

55

Zavitovka vlavo
,RUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu lavej polovice zavitovky
je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia ma-
teridlovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzoveho tlacidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouZivani davajte pozor na nebezpe¢né miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

56

Zavitovka vpravo
,RUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu pravej polovice zavitov-
ky je stale zapnuta s plnym vykonom, bez riadenia
materialovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualnu aktivaciu funkcie podavania materialu
Zévitovka viavo lavej polovice zavitovky, smer podavania dovnutra.
57 ”RUCNY“, _ Po aktivacii funkcie sa vypne predtym zapnuta funkcia
smer podavania LAUTO" alebo ,RUCNY*.
materialu dovnutra
Pri manualnej aktivacii déjde k potlaceniu automaticke;j
funkcie s redukovanym vykonom podavania materialu.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualnu aktivaciu funkcie podavania materialu
Zévitovka vpravo pravej polovice zavitovky, smer podavania dovnutra.
58 ~RUCNY* Po aktivacii funkcie sa vypne predtym zapnuta funkcia

smer podavania
materialu dovnutra

LAUTO* alebo ,RUCNY*.

Pri manualnej aktivacii ddjde k potlaeniu automaticke;j
funkcie s redukovanym vykonom podavania materialu.
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:

- Pre zablokovanie vsetkych funkcii délezitych pre
pokladku. Aj napriek nastaveniam jednotlivych funkcii
na ,Auto” nie su pri vychyleni paky ovladania pojazdu
tieto funkcie aktivne.

59 |Hlavny spinac - Vypnutie opatovnym stlagenim tlagidla.
funkcii
[ Prednastaveny stroj mozno premiestnit a na novom
mieste pokladky odblokovat. Vychylenim paky ovlada-
nia pojazdu sa pokracuje v kladeni.
[ Prinovom starte je funkcia nastavena na ,ZAP“.
TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Pre nastavenie CistiCov jazdnej stopy do hornej / dol-
Zdvihanie/spusta- nej polohy.
60 nie Cistiaceho za- Pri jazde na podklade so stupanim nastavte Cistiace za-

riadenia jazdnej
stopy (O)

riadenie jazdnej stopy do hornej polohy.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Struény popis

TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Pre manualnu aktivaciu nivelaénych valcov pri vypnu-
tej nivelatnej automatike.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

. [ Zodpovedajuci spinac na dialkovom ovladani musi byt
61 |Nastavenie pre tuto funkciu prepnuty na ,Ruény*.
nivelaénych valcov
[ Nastavenie nivelacnych valcov sa vykonava nastavova-
cimi tlaCidlami v zobrazenom smere Sipky.

[ Prinepripojenom diatkovom ovladani je tato funkcia ta-
kisto prepnuta do aktivheho stavu!

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Pre hydraulické nastavenie vysky zavitovky.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

[ Vysku mozno odcitat na stupniciach umiestnenych na
lavej a pravej strane ulozenia nosnika zavitovky.
Zdvihanie/spusta- Praktické pravidlo pre odhad: Hrubka pokladky plus

62 nie zavitovky (O) 5 cm (2 palce) je rovna vySke nosnika zavitovky.
[ Stlacte suCasne obe prislusné nastavovacie tlacidla,
pretoze inak bude nosnik zavitovky tahat’ Sikmo!

Nastavenie zavitovky sa vykonava nastavovacimi tla-
¢idlami v zobrazenom smere Sipky!

2
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacgenie Struény popis
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
astavovacie - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajiucom
tlacidlo:
63 | zasunat / zdvihnat smere.
Vlavo Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
astavovacie - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajucom
tlacidlo:
64 | zasunat / zdvihnat smere.
vpravo Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Nast ie 1 Funkcia tlaCidlového spinaca:
rastavovacie tia- - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajucom
cCidlo:
65 vysunut / spustit smere.
v?lavo Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Nast . Funkcia tlaCidlového spinaca:
" as de?v?vame - Pre nastavenie zvolenej funkcie v zodpovedajucom
66 acigto. smere.

vysunut / spustit’
vpravo

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznacenie

Struény popis

67

Naplnenie stroja
pred pokladkou

Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:

- Plniaca funkcia pre operaciu pokladky.
Otacky naftového motora sa zvySia na predvolené poza-
dované otacky a zapnu sa vSetky funkcie podavania mate-
rialu nastavené v rezime ,Automatika“ (lamelovy rost
zavitovka).

[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat v polohe VYP.

- Vypnutie opatovnym stla¢enim tlacidla alebo vychyle-
nim paky ovladania pojazdu do polohy pre pokladku.

- Po dosiahnuti nastavenej vy$ky materialu (materialo-
vy snimac) dbdjde k automatickému vypnutiu funkcie
plnenia.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeéné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

68

Nastavovaci rezim

Funkcia tlacidla s aretaciou so spatnym hlasenim LED:

- Tato funkcia umoziuje pri zastaveni stroja sprevadz-
kovanie vSetkych pracovnych funkcii, ktoré sa aktivu-
ju len pri vychylenej pake ovladania pojazdu
(jazda stroja).

[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat v polohe VYP.

Otacky motora sa zvySia na predvolenu pozadovanu
hodnotu.
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Strucny popis

69

Zdvihnutie
pracovnej listy

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:

A\

=

- Na zdvihnutie pracovnej liSty (LED svieti) a vypnutie

funkcie ,Plavajuca poloha pracovnej liSty“
Skontrolujte, Ci je vlozena prepravna poistka
pracovnej listy!

Stla¢enim sa vypne nivelaéna funkcia nachadzajuca sa
v automatickom rezime.

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpecné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!

70

Zastavenie poklad-
ky + odlahCovaci
tlak / spustenie
listy + plavajuca
poloha

TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED

=

Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat v polohe VYP.

- Funkcia tlacidla: Kratko stlacte tlacidlo, az svieti LED.
Pracovna lista sa udrzuje v polohe Zastavenie
pokladky + OdlahcCovaci tlak.

Pracovna liSta m6ze pomaly klesat!

- Trvalym stlacenim tlacidla sa pracovna lista spusta
zvySenou rychlostou.

- Funkcia aretacie: Stlacte kratko tlacidlo (LED svieti) -
lista klesa. Stlacte znovu kratko tlaCidlo (LED nesvieti)
- liSta je udrziavana v danej polohe.

- Pracovna lista v plavajucej polohe: Stlacenim tlacidla
sa rozsvieti LED a pracovna lista je v pohotovostne;j
polohe ,Plavajuca poloha“, ktora sa aktivuje vychyle-
nou pakou ovladania pojazdu.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla alebo tlacid-
lom Zdvihnut liStu.

Pocas pokladky zostane pracovna liSta vzdy v plavaju-
cej polohe. Pri medzizastaveni (paka ovladania pojazdu
v polohe uprostred) sa nastavi pracovna lita do polohy
Zastavenie pokladky + Odfahcenie.

Skontrolujte, Ci je vlozena prepravna poistka
pracovnej listy!

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpetné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Strucny popis

71

Pechy (zavislé od
druhu prac. listy)

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia zapnutia prip. vypnutia pechu.
- Aktivacia sa vykonava vychylenim paky ovladania
pojazdu.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat
v polohe VYP.

[ Prednastavenie funkcie sa vykonava v sucinnosti
s tlaCidlom ,Nastavovaci rezim®.

72

Vibrator (zavisly od
druhu prac. listy)

[ Hlavny spinac funkcii sa musi nachadzat

[ Prednastavenie funkcie sa vykonava v sucinnosti

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia zapnutia, prip. vypnutia vibracii.
- Aktivacia sa vykonava vychylenim paky ovladania
pojazdu.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla.

v polohe VYP.

s tlag¢idlom ,Nastavovaci rezim®.
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

73

Odfahcenie
pracovnej listy

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Na odfah&enie pracovnej listy, aby bolo mozné
ovplyvnit taznu silu a zhutnenie.
- Vypnutie opatovnym stlagenim tlaCidla alebo prepnu-
tie medzi odfahCenim a zatazenim pracovnej listy.
- Na prednastavenie tlaku hydraulického oleja zapnite toto
tlacidlo a tlacidlo ,Nastavovaci rezim“ na ,ZAP“.

74

Zatazenie
pracovnej listy

TlacCidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Na odfahéenie pracovnej listy, aby bolo mozné
ovplyvnit taznu silu a zhutnenie.
- Vypnutie opatovnym stladenim tladidla alebo prepnu-
tie medzi odfahenim a zatazenim pracovnej listy.
- Na prednastavenie tlaku hydraulického oleja zapnite toto
tlaCidlo a tlacidlo ,Nastavovaci rezim“ na ,ZAP*.
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Vysunutie blokova- - Pre hydraulické vysunutie blokovania ramien.
nia ramien (O) Pred zasunutim a vysunutim blokovania mierne zdvihnite
ramena nad zaistovacie ¢apy (zdvihnite pracovnu listu)!
Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
76 Zasunutie blokova- - Pre hydraulické zasunutie blokovania ramien

nia ramien (O)

Pred zasunutim a vysunutim blokovania mierne zdvihnite
ramena nad zaistovacie apy (zdvihnite pracovnu listu)!
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FAYAT GROUP

[ Funkcia,Setassist’ pripravi finiSer na premiestnenie na iny Usek stavby alebo na prevoz.
Pri aktivacii funkcie sa vykonaju vopred zvolené funkcie stroja potrebné pre vytvore-
nie prepravného stavu.

Po premiestneni finiSera mézete funkciu vypnut.

Vtedy sa prislusné prvky presunu do naposledy ulozeného pracovného stavu /
do svojej polohy.

[ Volba prvkov, ktoré sa maju funkciou aktivovat, sa vykonava v prislusnej ponuke
na displeji stroja.

[ Aby bolo mozné funkciu pouzivat, musia byt vytvorené nasledujuce stavy:

Paka ovladania pojazdu (13) v neutralnej polohe, rychlost’ jazdy ,0¢
Prepravny chod (33) - VYP

Hlavny spinac funkcii (59) - VYP

Nastavovaci rezim (68) - VYP

Poz. | Oznacenie Struc¢ny popis

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre uvedenie do prepravného stavu.

- Drzte tlacidlo stlacené (LED blika) dovtedy, kym ne-
budu vykonané vsetky funkcie potrebné na dosiah-
nutie prepravného stavu (LED SVIETI).

,Set assist” -

" zapnutie (O)

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpeéné miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l

Funkcia tlaCidlového spinaca so spatnym hlasenim LED:
- Pre nastavenie predchadzajuceho pracovného stavu.

- Drzte tlacidlo stlacené (LED blika) dovtedy, kym ne-
.oet assist” - budu vykonané vsetky funkcie potrebné na dosiah-
vypnutie (O) nutie naposledy ulozeného pracovného stavu
(LED SVIETI).

78

Pri pouzivani davajte pozor na nebezpedné miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
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V zavislosti od strany stroja je blokom tlacidiel (A) a (B) priradené bud riadenie zavi-
tovky alebo riadenie lamelového roStu. PrisluSny riadeny prvok je signalizovany
osvetlenym symbolom (C).

Pozor! Neodpajajte dialkové ovladanie pocCas prevadzky!
Viedlo by to k vypnutiu finiSera!
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

120

Nudzove tlacidlo

Stlacte v pripade nudze (ohrozenie oséb, nebezpeéenstvo

kolizie atd’.)!

- Po stlaeni nudzového tlacidla sa vypne motor, pohony
a systém riadenia.

Vyhnutie sa, zdvihnutie pracovnej listy apod. potom uz nie
su mozné! Nebezpecenstvo urazu!

- Nudzovy vypinaC€ neuzavrie plynové ohrievacie zariadenie.
Hlavny uzatvaraci kohut a oba ventily na flasiach uzavrite
rucne!

- Motor sa da znovu nastartovat az po vytiahnuti tlacidla.

121

Pripojovacia za-
suvka dialkového
ovladania

Spojte so zasuvkou na pracovnej liste.
Prebehne automatické rozpoznanie, Ci sa jedna o lavé
alebo o pravé dialkové ovladanie.
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

122

Zévitvovlga
JRUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice zavi-
tovky je trvalo zapnuta s plnym vykonom, bez riade-
nia materialovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzoveho tlacidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

123

Zavitovka
LAUTO

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice zavi-
tovky sa zapne vychylenim paky ovladania pojazdu
a je plynule riadena koncovymi spinaémi pre poklad-
kovu zmes.
- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii (ovladaci pult) blokuje funkciu po-
davania materialu.

124

Zavitovka
.Reverzny rezim*

Funkcia tlaCidlového spinaca:

- Smer podavania materialu zavitovky je mozné prep-
nut do protismeru, aby tak bolo mozné kratke spatné
posunutie pokladkového materialu, ktory sa pripadne
nachadza tesne pred zavitovkou. Tymto spésobom je
mozné napr. eliminovat straty pokladkového materia-
lu pri preprave.

- Casovo obmedzena reverzacia sa vykonava trvalym
stlaCenim tlacidla.

[ Funkciazavitovky musi byt pre reverzny rezim nastave-
na na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.

V reverznom rezime dojde k potlaceniu automatickej
funkcie so znizenym vykonom podavania materialu.

o
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Tlac¢idla Plus/Minus pre nastavenie vykonu podava-
nia materialu.

Dopravny vykon - V zavislosti od doby stlaCenia tlacidla d6jde k poma-

zavitovky lému alebo rychlejSiemu nastaveniu vykonu podava-
nia materialu.

125

Funkcia zavitovky musi byt pre nastavenie prepnuta na
LAUTO" alebo ,RUCNY*.
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FAYAT GROUP

Poz.

Oznadenie

Stru¢ny popis

126

Lamelovy rost
~RUCNY*

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:
- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice la-
melového rostu je stale zapnuta s plnym vykonom,
bez riadenia pokladkovej zmesi koncovymi spinacmi.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzoveho tlacidla alebo pri novom Starte
stroja déjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii blokuje funkciu podavania
materialu.

127

Lamelovy rost
LAUTO®

Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

- Funkcia podavania materialu prislusnej polovice la-
melového rostu sa zapne vychylenim paky ovladania
pojazdu a je plynule riadena koncovymi spinacmi pre
pokladkovu zmes.

- Vypnutie opatovnym stlacenim tlacidla

[ Stlacenim nudzového tlacidla alebo pri novom Starte
stroja dbéjde k vypnutiu funkcie.

[ Hlavny spinac funkcii (ovladaci pult) blokuje funkciu po-
davania materialu.

128

Lamelovy rost
.Reverzny rezim"

Funkcia tlaCidlového spinaca:

- Smer podavania materialu prislusnej polovice lame-
lového rostu je mozné prepnut do protismeru, aby
tak napr. bolo mozné kratke spatné posunutie
pokladkového materidlu, ktory sa nachadza v mate-
rialovom tuneli.

- Casovo obmedzena reverzacia sa vykonava trvalym
stlaCenim tlacidla.

Po aktivacii funkcie sa vypne predtym zapnuta funkcia
LAUTO" alebo ,RUCNY*.

V reverznom rezime dojde k potlaceniu automatickej
funkcie so znizenym vykonom podavania materialu.
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis

Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Tlac¢idla Plus/Minus pre nastavenie vykonu podava-
nia materialu.

Prepravny vykon - V zavislosti od doby stlacenia tlacidla dojde k poma-

lamelového rostu lému alebo rychlejSiemu nastaveniu vykonu podava-
nia materialu.

129

[ Funkcia lamelového rostu musi byt pre nastavenie
prepnuta na ,AUTO" alebo ,RUCNY*.
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Druh prevadzk Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

Nivelasi y - Rezim ,AUTO* (LED svieti):

130 | AUTO"/ Ked je paka ovladania pojazdu vychylena do polohy
”RUCNY“ pre rezim pgklédky, zapne sa nivelacia automaticky.
’\,/I’avo - Rezim ,RUCNY* (LED nesvieti):

Nivelacia je vypnuta.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie a vysunutie nivelaéného valca na pris-
luSnej strane stroja.
131 | Nastavenie > dP_ri ,nastgvovan[ sIedyjte zobrazenie nivelacie na displeji
. "y ialkového ovladania!
/| nivelaéného
132 | valca vlavo , L , . ) ,
[>> Nivelacna funkcia musi byt pre priame nastavenie
prepnuta na ,RUCNY*.
V rezime ,AUTO" prebehne nastavenie po stlaceni tla-
Cidla Enter (133).
Funkcia tlaCidlového spinaca:
133 |E - Na potvrdenie nastavenia nivelaéného valca
nter

v rezime ,Auto”.
Stlacenim tlacidla sa nastavi nivela¢ny valec.
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Druh <dzk Tlacidlo s aretaciou a spatnym hlasenim LED:

N.r“ IPr.e"a zKy - Rezim ,AUTO* (LED svieti):

134 AI\\L/JGT%CE‘Ia/ Ked je paka ovladania pojazdu vychylena do polohy
P D pre rezim pokladky, zapne sa nivelacia automaticky.
~,RUCNY .. 0 1ya I

- Rezim ,RUCNY* (LED nesvieti):
vpravo RV .
Nivelacia je vypnuta.
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie a vysunutie nivelaéného valca na pris-
luSnej strane stroja.
135 | Nastavenie > P_rl ,nastgvovam’ sIedwte zobrazenie nivelacie na displeji
. "y dialkového ovladania!l
/| nivelaéného
136 | valca vpravo . . . , , . .
[>> Nivelacna funkcia musi byt pre priame nastavenie
prepnuta na ,RUCNY*.
V rezime ,AUTO" prebehne nastavenie po stlaceni tla-
Cidla Enter (137).
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Na potvrdenie nastavenia nivelaéného valca
137 | Enter

v rezime ,Auto”.
Stlacenim tlacidla sa nastavi nivela¢ny valec.

D1175



O DYynNnapAac

NRERRRRAIE

2/ [N

LT

2/ [N

LT

D 1176



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
Manualne riadenie - Priame prestavenie prie€neho profilu a vyvolanie pri-
138 | prestavenia priec- slusnej ponuky so zobrazenim skuto¢nej hodnoty.
neho profilu (+)
[ Dodrzujte prislusny navod ,Screedcontrol!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
Manualne riadenie - Priame prestavenie prie€neho profilu a vyvolanie pri-
139 | prestavenia priec- slusnej ponuky so zobrazenim skuto¢nej hodnoty.

neho profilu (-)

[ Dodrzujte prislusny navod ,Screedcontrol!

D1177



O DYynNnapAac

\\x /\QIJ)%
 HEEE OE)|E
m!g _
_________H@_EIW
) // g R e
:izﬁ@aﬂﬁ
.A?a [
FERE &)@ u\
& N4
[/ /\Qlj)%
il OB E R &) 63 (7
w2 @
@ @@f&ﬂ
O) // ] [ @w
_________En? N
EE@WI ] (+]|(2] w\
//r Nl J

D1178



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre manualne zapnutie nivelacnych valcov na pris-
140 Nivelaéné valce Irtjstr]eJle,EtrSr:]e s\tiroiia, ak je nivelaCna automatika vyp-
manualne uta ( esvieti).
Pri nastavovani sledujte zobrazenie nivelacie na displeji
dialkového ovladania!l
Pouzivajte pri hroziacom nebezpecenstve a ako akusticky va-
rovny signal pred rozjazdom!
141 | Hdkacka [ Hukacku mozno pouzit aj na akusticke dorozumieva-

nie s vodiCom nakladného vozidla pri plneni poklad-
kovej zmesi!
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FAYAT GROUP

Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Pre zasunutie a vysunutie polovice pracovnej listy na
prislusnej strane stroja.
Zasunutie / vysu-
142 | nutie pracovnej [ Pri konfiguracii stroja s nevysuvatelnou pracovnou lis-
lity tou nie je tato funkcia obsadena.
Pri pouzivani davajte pozor na nebezpené miesta
v blizkosti pohybujucich sa €asti stroja!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Tlacidlom mozno pre nastavenie zvolit' 2 rychlosti:
- LED nesvieti - pomalé nastavenie
Zasunutie / vysu- - LED svieti - rychle nastavenie
143 | nutie prac. listy -

predvolba rychlosti

[ Pri konfiguracii stroja s nevysuvatelnou pracovnou lis-
tou nie je tato funkcia obsadena.

Pri pouZivani davajte pozor na nebezpe¢né miesta
v blizkosti pohybujucich sa Casti stroja!l
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Vyvolanie ponuky "Prie€ny sklon zavisly od useku".
Regulovanie prie¢- |[[> V prislusnej ponuke je mozné zadat pozadovanu hod-
144 | neho sklonu v za- notu preferovaného prie€neho sklonu a usek, na ktorom
vislosti od tseku sa ma prie€ny sklon zmenit.
Spustenie funkcie sa vykona v rovnakej ponuke.
[ Dodrzujte prislusny navod ,Screedcontrol!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Vyvolanie ponuky ,Nastavenie prie¢neho profilu za-
vislé od useku®.
Nastavenie priec- [ V prisludnej ponuke je mozné zadat poZadovanu hod-
145 | neho profilu zavis- notu preferovaného nastavenia prie¢neho profilu
lé od Useku a usek, na ktorom sa ma priecny profil zmenit.
Spustenie funkcie sa vykona v rovnakej ponuke.
[ Dodrzujte prislusny navod ,Screedcontrol!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Ovladacie tlacidlo je obsadené rbéznym funkciami
146 Ovladacie podfa toho, v ktorom okne alebo ponuke sa prave na-
tlagidlo F1 chadzate.
- V pracovnom okne ma tlacidlo nasledujucu funkciu:
- Vyvolanie volby snimaca
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Ovladacie tlacidlo je obsadené rdéznym funkciami
147 Ovladacie podfa toho, v ktorom okne alebo ponuke sa prave na-
tlagidlo F2 chadzate.
-V pracovnom okne ma tlacidlo nasledujucu funkciu:
- Vyvolanie ponuky s nahladmi
Funkcia tlaCidlového spinaca:
- Ovladacie tlaCidlo je obsadené réznym funkciami
148 Ovladacie podfa toho, v ktorom okne alebo ponuke sa prave na-
tlacidlo F3 chadzate.

-V pracovnom okne ma tlacidlo nasledujucu funkciu:
- Vyvolanie pouzivatelskej ponuky
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Poz. | Oznacenie Stru¢ny popis
Funkcia tlaCidlového spinaca:
Manualne riadenie - Priame prestavenie prie€neho profilu a vyvolanie pri-
149 | prestavenia priec- sluSnej ponuky so zobrazenim skuto¢nej hodnoty.
neho profilu (+)
[ Dodrzujte prislusny navod ,Screedcontrol!
Funkcia tlaCidlového spinaca:
Manualne riadenie - Priame prestavenie prie€neho profilu a vyvolanie pri-
150 | prestavenia priec- slusnej ponuky so zobrazenim skuto¢nej hodnoty.

neho profilu (-)

[ Dodrzujte prislusny navod ,Screedcontrol!
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1 Ovladanie vstupného a zobrazovacieho terminalu

Obsadenie tlacidiel displeja

- (A) Jog-dial (ovladanie ota€anim + tlacidlo):

- Otacanie:
- pre vyber rbznych nastavovanych parametrov v ramci urcitej ponuky
- pre nastavenie parametra
- pre vyber rbznych volieb v ramci urcitej ponuky

- Stlacenie:
- pre povolenie nastavenia ur€itého parametra
- pre potvrdenie nastavenia parametra
- pre potvrdenie volby

(B) Tlacidlo Home
- Pre priame zobrazenie ponuky Home

(C) Tlagidlo nahor
- Pre zobrazenie nadradenej ponuky / nadradeného zobrazenia

(D) Funkéné tlacidla:
- Pre zvolenie ponuk priradenych v oblasti displeja (D1)
- Pre aktivaciu funkcii priradenych v oblasti displeja (D1)

(E) Funkéné tlacidla:
- Pre zvolenie ponuk priradenych v oblasti displeja (E1)
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Aktivna / vyvolana ponuka je potvrdena tym, Ze sa farba pri-
slusného symbolu zmeni zo svetlo Sedej na tmavo Sedu!

Ak sa prislusné funkéné tlacidlo znova stlaci, vratite sa
na predchadzajucu stranu.

@ 100°c

100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

0°C

240 m ] 18:43
- 030 Y
{115 A5 §

A5 150« (122 235«

15 cm 10cm

ll-=,','

T ——
800

- (F) Oblast zobrazenia stavovych, vystraznych a chybovych hlaseni:
- Pre zobrazenie prislusnych vystrah alebo chybovych hlaseni.

Farba zobrazeného symbolu informuje o tom, ¢i sa jedna o stavové, vystrazné alebo

chybové hlasenie:
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Farebny kod Vysvetlenie
- CERVENA - chybové hlasenie
6@ - Hlasi zavaznu poruchu, ktora si vyzaduje okamzitu
kontrolu a odstranenie.

- ZLTA - vystrazné hlasenie
- Hlasi existujuci stav, na ktory je nutné dbat, alebo kto-
ry by sa mal v kratkej dobe odstranit, aby sa zabezpe-
Cila bezporuchova praca.

= - MODRA / ZELENA - stavové hlasenie
ED <Aoo - Potvrdzuje zapnutu funkciu.

[ Detailné vysvetlenie jednotlivych zobrazeni sa nachadza v Casti ,Symboly stavovych,
vystraznych alebo chybovych hlaseni”
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1.1  Ovladanie ponuky - postup pri nastavovani parametrov

@ 08.0 V,?
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A5 150« 122 2.35.
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Priklad: Nastavenie teploty pracovnej listy

- Na displeji je zobrazena ponuka ,Home*.

- Stla¢enim tlacidla (A) vyvolajte ponuku ,Otacky motora®“.
- Na displeji sa zobrazi ponuka ,Otacky motora®“.

- Stla¢enim tlacidla (B) vyvolajte ponuku ,Ohrievanie pracovnej listy*“.
- Otacanim ovladaca jog-dial (C) zobrazite kurzor.

[ Pri parametri Teplota sa zobrazi modry ramik.

- StlaCenim ovladaca jog-dial (C) aktivujte nastavenie.

- Otacajte ovladacom jog-dial (C) v prisluSnom smere dovtedy, az sa zobrazi
pozadovana teplota.

- Stlagenim ovladaca jog-dial (C) prevezmite nastavenu hodnotu.

[ Modry ramcek pri parametri Teplota zmizne.
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Volba a zmena nastavovaného parametra v ponuke

|= 00.0n/min = 00.0 nimin

- StlaCenim ovladaca jog-dial (C) aktivujte nastavenie parametra.

[ Pri hornom nastavovanom parametri sa v ponuke zobrazi modry ramcek.

- Otacajte ovladaCom jog-dial (C) v prislusnom smere dovtedy, az sa modry
ramCek nachadza pri parametri, ktory chcete nastavit.

- Stlagenim ovladaca jog-dial (C) aktivujte nastavenie parametra.

- Otacajte ovladacom jog-dial (C) v prislusnom smere dovtedy, az sa zobrazi po-
Zadovana hodnota.

- Stlacenim ovladaca jog-dial (C) prevezmite nastavenu hodnotu.
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Volba a zmena vyberu v ponuke

- StlaCenim ovladaca jog-dial aktivujte nastavenie vyberu.

[ Pri hornej moZnosti vyberu ponuky sa zobrazi modry ramcek.

- Otacajte ovladaCom jog-dial v prislusnom smere dovtedy, az sa modry ramc&ek
nachadza pri poZzadovanom vybere.

- Stlagenim ovladaca jog-dial aktivujte vyber.
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2 Struktara ponuky
Zobrazované udaje v ponuke ,,Home*
10 |
A5 111505 (122 2.35x12 4.5 |
7 15 em 6 10 em 8
13800
Zobrazenia:
- (1) Rychlost:
- RezZim pokladky (korytnacka) - (m/min) / (ft/min)
- Rezim jazdy (zajac) - (km/h) / (mph)
[ Predvolba rychlosti pri zastavenom stroji je mozna (len pre rezim pokladky)

9 9

Predvolena rychlost’ sa potom zobrazuje ,modro".

- (2) Ukazovatefl hladiny paliva
- (3) Hladina naplnenia nadrze AdBlue® / DEF (O)

Ak je hladina naplnenia prili$ nizka, zobrazia sa dodato¢ne vystrazné hlasenia.

- (4) Material pokladky - naplnenie lamelového rostu vfavo / vpravo
- (5) Material pokladky - naplnenie zavitovky vlavo / vpravo
- (6) Skutocna teplota ohrievania prac. listy (°C) / (°F)

Zobrazuje sa priemerna teplota vSetkych sekcii pracovnej listy.

Aktualne vyhrievané sekcie pracovnej listy su v prislusnej grafike oznacené farebne.
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(7) Draha vysunutia - vysuvna ¢ast pracovne;j listy vlavo (cm) / (inch) (O)
(8) Draha vysunutia - vysuvna ¢ast pracovne;j listy vpravo (cm)/ (inch) (O)
(9) Hrubka vrstvy - prac. lista vlavo (cm) / (inch) (O)

(10) Hrubka vrstvy - prac. lista vpravo (cm) / (inch) (O)

(11) Prie¢ny profil - (%) (O)

(12) Prie¢ny sklon - vlavo / vpravo (%) (O)

(13) Celkova Sirka prac. listy (cm) / (inch) (O)

[ Pre snimanie celkovej Sirky sa na dialkovom ovladani musi vykonat prislusné
nastavenie.

(14) Draha vysunutia - nivelaény valec viavo (cm) / (inch) (O)
(15) Draha vysunutia - nivela¢ny valec vpravo (cm) / (inch) (O)

(17) Kontrola Truck Assist (O)

[ Zobrazuje sa analogicky k LED indikacii funkcie
»1ruck Assist“ na panve nasypky.

- (18) Merac useku (m) / (ft)
- (19) Cas (hh:mm) / (AM/PM)
- (20) Symbol ponuky/zobrazenia

(16) Pouzivana regulacia materialu
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Ponuka ,,Home* - podponuky

" 0?..;..0" x/,?
{15 A5 |

A5 150« 122 2.35+ 1.5

15em 10 em

800w

Vyvolanie nasledujucich podponuk:

(1) Zobrazenie funkcii ,Home" / ,Rychle nastavenia“

(2) Vyvolanie ponuky ,Otacky motora“ / zobrazenie meranych hodnét hnacieho
motora + podponuky.

(3) Ponuka ,Parametre pokladky“ + podponuky.
(4) Ponuka ,Obraz z kamery" + podponuky. (O)
(5) Ponuka ,Pamat’ chyb“ + podponuky.

(6) Ponuka ,Zakladna“ + podponuky.
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Ponuka funkcii ,Home* / ,Rychle nastavenia“

llu‘Tnln V 3
15 A5 |

A5  1.50x (122 235+ +1.5

10em

800 i

Ponuka pre priame zapinanie réznych funkcii.

- Pre zobrazenie funkcii / rychlych nastaveni (1) az (6) stlacte prislusné funkéné tla-
Cidlo. Opatovnym stlacenim tlaCidla funkcie opat zmiznu.

[ Funkcie sa aktivuju alebo deaktivuju stlacenim vedrajSie-
ho funkéného tlacidla. N
Ak je prislusny symbol zobrazeny modro, je funkcia > Q0
aktivovana.

[ V zavislosti od vybavenia stroja moze byt pozicia (1)
obsadena dvoma réznymi funkciami: /
117 1.2

(1.1) Funkcia ,Eco-Mode*

- Otacky motora sa konstantne reguluju
na 1600 ot/min.

(1.2) Funkcia ,Vario-Speed*®
- Otacky motora sa reguluju automaticky v zavislosti od zatazenia.

(2): Funkcia ,,Oneskoreny rozbeh pechov”
- Funkcia pechu sa pri vychyleni paky ovladania pojazdu aktivuje az po uplynuti
definovaného €asu.

(3): Funkcia ,Oneskorené zapnutie pracovnej listy*
- Funkcia plavajucej polohy sa pri vychyleni paky ovladania pojazdu aktivuje az po
uplynuti Casu nastaveného v prislusnej ponuke.
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- (4): Funkcia ,Spolo¢né ovladanie nasypky*
- Obe polovice nasypky sa ovladaju spolo¢ne jednym funk&nym spinaom nasypky
(nasypku otvorit / nasypku zatvorit).

- (5) Funkcia ,Automatika riadenia“ (len pri pasovych finiSeroch)
- Riadenie smeru jazdy stroja prebieha automaticky zodpovedajucim snimanim
pozdlz vhodnej referencie (napr. lano).

Pri aktivovanej automatike riadenia je potenciometer riadenia deaktivovany.

Ak vodi¢ vykona riadiaci pohyb, potlaci tento pohyb z bezpecnostnych dévodov au-
tomatiku riadenia.

- (5) Funkcia ,Pohon prednych kolies“ ZAP / VYP (len pri kolesovych finiSeroch)
- Aktivacia je mozna len v pokojovom stave stroja.

Ak je pohon prednych kolies deaktivovany, je to indikované prislusSnym
vystraznym hlasenim.

Pohon prednych kolies Plus (O): Aby bolo mozné opat aktivovat
pohon prednych kolies, musi sa paka ovladania pojazdu nachadzat’ po
dobu 10 sekund v neutralnej polohe.

Funkcia ,Pohon pojazdu rychlo - zajac” musi byt pritom deaktivovana.

- (6) Pamatova funkcia ,Set-Assist"

- Pracovny stav / aktualna poloha prislusnych funkcii a konstrukénych celkov sa
ulozZi na neskorsie pouzitie.

Pre potvrdenie sa zobrazenie po€as ukladania do pamati

zmeni na dobu 5-10 sekund. ¥ v
i -
R R

Vyber funkcii a prvkov pre funkciu ,Set-Assist* sa vyko-
nava v prislusnej ponuke.

Funkcia ,Set assist” pripravi finiSer na premiestnenie na iny usek stavby alebo na prevoz.
Pri aktivacii funkcie sa vykonaju vopred zvolené funkcie stroja potrebné pre vytvore-
nie prepravného stavu.

Po premiestneni finiSera mézete funkciu vypnut.

Vtedy sa prislusné prvky presunu do predchadzajuceho pracovného stavu / do svojej
polohy.

Ak je v prisludnej podponuke aktivovana funkcia ,,Auto Save®, vtedy sa v tejto urovni
ponuky uz nebude zobrazovat funkcia ulozZenia.
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Ponuka ,,Otacky naftového motora“ / zobrazenie meranych hodnét
hnacieho motora

02 1000nmin -~ D15 0°c

nimin

&> 10bar $d 6 00000.0h

E|4 30 volt B 7 0.01h

Ponuka pre nastavenie otacok motora a na vyvolanie r6znych meranych hodnét hna-
cieho motora

- (1) Zobrazenie a parameter nastavenia pozadovanych otacok

Nastavenie sa vykonava priamo ovladacom jog -dial.

5 8

Nastavenie sa vykonava v krokoch po 50, otaCky motora su bezprostredne upravené.

(2) Skuto€né otacky naftového motora

(3) Tlak motorového oleja (bar)

(4) Palubné napatie (V)

(5) Teplota chladiacej kvapaliny v motore (°C) / (°F)
(6) Prevadzkové hodiny motora (h)

(7) Spotreba paliva (I/h) (O)

Vyvolanie nasledujucich podponuk:

(8) Zobrazenie meranych hodndét ,Materialovy manazment®.

(9) Ponuka nastavenie a zobrazenie ,Ohrievanie pracovnej listy“. (O)
(10) Ponuka ,Usek pokladky a automatika riadenia“. (O)

(11) Zobrazenie meranych hodnét ,Pohon prednych kolies*. (O)

(12) Ponuka ,Regeneracia filtra ¢astic”. (O)
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Zobrazenie meranych hodnét ,,Materialovy manazment*

00.0 00.0
1 2
00.0 00.0
ST Eer

5 |= 00.0 nimin 00.0 n/min 6

=
1Z o000bar 7

Ponuka na zistenie nasledujucich parametrov:

(1) Material pokladky - naplnenie (%) lamelového rostu viavo
(2) Material pokladky - naplnenie (%) lamelového rostu vpravo
(3) Material pokladky - naplnenie (%) zavitovky vlavo

(4) Material pokladky - naplnenie (%) zavitovky vpravo

(

(

(

5) Otacky pechov (n/min)
6) Otacky vibratora (n/min)
7) Nastavenie tlaku zhutrfiovaca (bar)
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Ponuka nastaveni a zobrazenia ,,Ohrievanie pracovnej listy“ (O)

@l 100°c 2

3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C

§ e

Ponuka pre nastavenie poZadovanej teploty ohrievania pracovnej listy, na zistenie
skutoénych tepl6t a pre aktivaciu funkcie ,Ohrievanie sekcii®. (O)

- (1) Zobrazenie a nastavované parametre pozadovanej teploty ohrievania prac. listy.

Spustite editacny rezim pomocou enkodéra (A).

Rozsah nastavenia 50-180 °C

9 B

(2) Priemerna skuto&na teplota vSetkych sekcii prac. listy (°C) / (°F)

(3) SkutoCna teplota zakladnej prac. listy vlavo (°C) / (°F)

(4) SkutoCna teplota zakladnej prac. listy vpravo (°C) / (°F)

(5) Skuto€na teplota vysuvnej Casti + nastavcov viavo (°C) / (°F)

(6) SkutoCna teplota vysuvnej Casti + nastavcov vpravo (°C) / (°F)

(7) Skutocna teplota - pokladkovy material v priestore zavitovky (°C) / (°F) (O)

(8) Aktivacia / deaktivacia funkcie ,Ohrievanie sekcii“ (O)

Pri velkych pracovnych Sirkach listy s elektrickym ohrievanim sa ziska rovhomerny
ohrev.

[ Funkcia je k dispozicii len na urcitych typoch pracovnej listy.
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Ponuka ,,Usek pokladky a automatika riadenia“

9 9

Ponuka na zobrazenie a pre resetovanie aktualneho useku pokladky, na zobrazenie
sledovania riadenia smeru jazdy a pre resetovanie referencie pre sledovania riadenia
smeru jazdy.

- (1) Aktualny usek pokladky (m)
- Resetovanie - nastavenie hodnoty na nulu: Ovladacom jog-dial zvolte funkciu
(1.1) a stlaCenim ju resetujte.

Pre potvrdenie sa zobrazenie pocas resetovania zmeni

na dobu 5-10 sekund. v =0
e 15

- (2) Sledovanie riadenia sluzi ako kontrola odstupu: sni-
mac --> referencia.
- Resetovanie / nastavenie referencie na nulu: Ovladacom jog-dial zvolte funkciu
(2.1) a stlaCenim ju resetujte.
Pre potvrdenie sa zobrazenie pocas resetovania zmeni
na dobu 5-10 sekund. v =0

Idealny odstup ,snimac --> referencia“ je v zobrazeni (2)
indikovany ako hodnota ,0%. Vychylky znamenaju zvac-
Sené alebo zmensené odstupy.

AK je nutna uprava, urobte mierny riadiaci pohyb!

Ak vodi¢ vykona riadiaci pohyb, potlaci tento pohyb z bezpecnostnych dévodov au-
tomatiku riadenia.
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Zobrazenie meranych hodnét ,,Pohon prednych kolies (O)*

m 1 2

l_
o My
4 »

e M

g
2

Zobrazenie vykonu, ktory je k dispozicii pre pohon prednych kolies.

- (1) Zobrazenie vykonu pohonu prednych kolies vlavo
- (2) Zobrazenie vykonu pohonu prednych kolies vpravo
- (3) Zobrazenie a parameter nastavenia trakcie (O)

- (>):nizka trakcia

- (>>):zvySena trakcia

- (>>>):maximalna trakcia

Trakcia sa musi prispdsobit’ existujucim podmienkam pokladky.

Prestavenie je mozné aj pocas jazdy.

Pri automatickom vypnuti pohonu prednych kolies sa na displeji zobrazi
prislusné hlasenie.
Automatické vypnutie sa vykona v nasledujucich situaciach:

> & 8

- Zacaté cuvanie
- Vypnutie v zavislosti od tlaku a otacok

[ Aby bolo mozné opat aktivovat pohon prednych kolies, musi sa paka ovladania po-
jazdu nachadzat po dobu 10 sekund v neutralnej polohe.
Funkcia ,Pohon pojazdu rychlo - zajac” musi byt pritom deaktivovana.
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Ponuka ,,Regeneracia filtra ¢astic (O)“

1a 1b 2a

> 8 B B §

Ponuka pre spustenie vyZiadanej aktivnej regeneracie filtra a pre zablokovanie auto-
matickej regeneracie filtra.

- (1) Regeneracia filtra Castic, manualna:
- Pre spustenie potrebnej regeneracie filtra Castic.

Potrebna regeneracia filtra Castic je indikovana varovnym symbolom regeneracie (1a)!
Riadte sa pokynmi v €asti ,Chybové hlasenia terminalu®.

Pri zapnuti funkcie sa trvalo zobrazi varovny symbol ,HEST" (1a) a blika varovny
symbol regeneracie (1b).

Regeneracia filtra Castic trva 20 az 60 minut.

Regeneracia sa smie vykonavat len vtedy, ked je stroj riadne zaparkovany a nie je
v rezime pokladky!
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ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo pri regeneracii filtra ¢astic

Neodborné vykonavanie regeneracie filtra méze mat za
nasledok tazké zranenia alebo dokonca smrt!

Dbaijte na to, aby sa k ustiu vyfuku nepriblizovali osoby

a aby v blizkosti neboli predmety, ktoré mézu horiet,

tavit sa alebo vybuchnut!

V okruhu 0,6 m od ustia vyfuku sa nesmu zdrziavat osoby
ani nachadzat Ziadne predmety!

V okruhu 1,5 m sa nesmu nachadzat predmety alebo latky,
ktoré mo6zu horiet, tavit’ sa alebo vybuchnut. (benzin,
drevo, papier, plast, textilie, nadrze sa stlaenymi plynmi,
hydraulické vedenia).

V pripade nudze vypnite motor, aby uz nedochadzalo

k vystupu spalinovych plynov!

Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v tomto navode

a v navode na obsluhu motora.

9

Automaticka regeneracia prebieha poas normalnej prevadzky a obsluha ju nevnima.

Dochadza ale k zvySeniu teploty spalinovych plynov.

o

Ak aktualna situacia pokladky alebo okolia neumozniuju nechat’ bezat automaticku

regeneraciu, mozno tuto funkciu zablokovat’:

- (2) Automaticka regeneracia filtra Castic, - zablokovanie / odblokovanie.

- Pre zablokovanie / odblokovanie automatického spustania regeneracie filtra Castic.

9 B

Pri aktivacii funkcie zablokovania sa zobrazi prislusny varovny symbol (2a).

Bezprostredne po vypnuti zablokovania moze prebehnut regeneracia filtra Castic

vyvolana automatickou funkciou.
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Ponuka ,,Parametre pokladky*.

1

o 00.0 % == It 00.0 % 3

4 00.0% : 000% 5

' W W W W W v F ¥ W)
6 |= 00.0n/min = 00.0n/min 7
1= 00.0 bar

Ponuka na zobrazenie a nastavenie parametrov pokladky.

- (1) Aktualny parameter hrubky vrstvy
- Je mozné zvolit nasledujuce parametre hrubky vrstvy:

- (1a) Krycia vrstva >, nizka rychlost’ pokladky

- (1b) Krycia vrstva >>, vysoka rychlost’ pokladky

- (1c) Spojovacia vrstva >, nizka rychlost’ pokladky

- (1d) Spojovacia vrstva >>, vysoka rychlost’ pokladky
- (1e) Podlozie

Pre kazdy parameter hrubky vrstvy su z vyroby uloZzené otacky pre vSetky dopravné
a zhutiovacie prvky.

V zavislosti od hrubky vrstvy stupa dopravny vykon pri po€iatku pokladky pomalSie
alebo rychlejSie.

Preferované alebo pre pokladany material optimalizované parametre je mozné ulozit
v pamati pre neskorSie pouzitie.

Hodnoty je mozné resetovat’ na tovarenské nastavenia.
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| & @a & & n_ s

v ¥ ¥ - W |

6 |= 00.0n/min = 00.0n/min 7
1= 00.0 bar

(2) Zobrazenie a parameter nastavenia otacok lamelového rostu viavo (%)

(3) Zobrazenie a parameter nastavenia otacok lamelového rostu vpravo (%)

(4) Zobrazenie a parameter nastavenia otacok zavitovky viavo (%)

(5) Zobrazenie a parameter nastavenia otacok zavitovky vpravo (%)

(6) Zobrazenie a parameter nastavenia pozadovanych otacok pechov (ot/min)
(7) Zobrazenie a parameter nastavenia poZzadovanych otacok vibratora (ot/min)
(8) Zobrazenie a parameter nastavenia tlaku zhutfiovaca (bar)

Rozsah nastavenia pechov a vibracii zavisi od typu pracovnej liSty.

5

Bez vykonania funkcie uloZzenia zostane zmeneny parameter platny dovtedy, kym
nebude zvolena ina hrubka vrstvy. Aj pri novom spusteni stroja.
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Nastavenie parametrov pokladky

|§ 00.0 n/min E 00.0 n/min 7
1= o00bar g

Funkcie:

- (9) Funkcia ,UloZenie parametrov*

Pre potvrdenie sa zobrazenie po¢as ukladania do pamati v
zmeni na dobu 5-10 sekund. 3 > (9

- (10): Funkcia ,Nacitanie parametrov®

Pre potvrdenie sa zobrazenie pocas nacitania zmeni na v
dobu 5-10 sekund. ":> -

- (11): Funkcia ,Reset parametrov - naditanie tovaren-
skych nastaveni”

Systém najprv poziada o potvrdenie resetu.
Pri opatovnom stlac¢eni tlacidla po€as 5 sekund sa vyko- =0 ? =0
na reset. €< > &
Pre potvrdenie sa zobrazenie poCas resetovania zmeni
na dobu 5-10 sekund. \ Aj
v =0

| . , <

Vyvolanie nasledujucich podponuk: ~

- (12) Prehlad ,Parametre hrubky vrstvy*.
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Prehlad parametrov hrubky vrstvy

z|E

n/min

Ponuka na zobrazenie otacok ulozenych podla parametrov hrubky vrstvy pre vSetky
dopravné a zhutfiovacie prvky.

Spat k hlavnej ponuke:

- (1) Ponuka ,Parametre pokladky*.
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Ponuka ,,Obraz z kamery“ (O)

Obmedzene viditelné oblasti stroja sa daju zobrazit pomocou kamerového systému.

[ Privyvolani sa zobrazi obraz z kamery 1.

- (1) Zobrazenie obrazu z kamery 1.
- (2) Zobrazenie obrazu z kamery 2.
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Ponuka ,,Pamat’ chyb“

Ponuka pre vyvolanie existujucich chybovych hlaseni.

(1) Pocet chybovych hlaseni so zastavenim pohonu pojazdu.
- Vyvolanie detailného zobrazenia ,Chybové hlasenia so zastavenim pohonu
pojazdu®: (1.1).

(2) Pocet vystraznych hlaseni stroja.
- Vyvolanie detailného zobrazenia ,Vystrazné hlasenia stroja“: (2.1).

(3) Pocet chybovych hlaseni motora.
- Vyvolanie detailného zobrazenia ,Chybové hlasenia motora“: (3.1).

(4) Zobrazenie systémovych poruch.

[ Oznamte zobrazene Cislo systémovej chyby zakaznickemu stredisku, ktoré je kom-
petentné pre vas cestny finiSer. Tam bude s vami dojednany dalSi postup.
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Detailné zobrazenie ,,Chybové hlasenia so zastavenim pohonu pojazdu*“

Errorcode

1

Description 2 |

EV - Hex

LUT

EV - Hex

LuUT

EV-
| Ev-
| EV-

LUT
LuUT
LUT

| EV-

LuT

EV -

LuT

EV -

LuUT

Tabulkoveé zobrazenie existujucich chybovych hlaseni.

- (1) Kod chyby.
- (2) Popis chyby.

- (3) Oznacenie chybného dielu podla zoznamu BMK/EIC.

[ Pouzitim ovladaca jog-dial mozno zoznam rolovat.
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Detailné zobrazenie ,,Vystrazné hlasenia stroja“

Errorcode 1 | Description 2 |

| ev- LUT
EV - He | Lot
EV- LUT
4 EV - [ LUT
= Lot
! Ev- LUT
EV - LUT
eV oLt

Tabulkové zobrazenie existujucich chybovych hlaseni.

- (1) Kdéd chyby.
- (2) Popis chyby.
- (3) Oznacenie chybného dielu podla zoznamu BMK/EIC.

[ Pouzitim ovladaca jog-dial mozno zoznam rolovat.
- Vymazanie zoznamu chybovych hlaseni: (4).
[ Pre potvrdenie sa zobrazenie poCas vymazavania zmeni

na dobu 5 -10 sekund. =0
[\
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Detailné zobrazenie chybovych hlaseni motora

9 9

Tabulkové zobrazenie existujucich chybovych hlaseni.

- (1) Kéd SPN.
- (2) Kod FMI.
- (3) OC - Castost’ vyskytu chyby.

VSetky chybové hlasenia je mozné identifikovat' v odseku ,Kédy chyb hnacieho motora®“.

Pouzitim ovladaca jog-dial mozno zoznam rolovat.
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Ponuka ,,Zakladna“

[ Ponuku ,Zakladna® je mozné vyvolat z kazdej ponuky, podponuky, prip. zobrazenia.

Ponuka na vyvolanie nasledujucich podponuk:

(1) Ponuka ,Home*
- Ponuka Zobrazenie a ,Rychle nastavenia®“.

(2) Ponuka ,Servis*®
- Ponuka pre servisnych technikov (heslo nutné)

(3) Ponuka ,Informacie a nastavenia®“.
- Ponuka pre nastavenie roznych funkcii.

(4) Ponuka ,Servisna sprava“
- Ponuka pre dokumentovanie vykonanych servisnych ukonov na stroji.

(5) Ponuka ,Remote Lock*
- Pre zablokovanie a odblokovanie funkcii stroja.
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Ponuka ,,Servis*“

Ponuka chranena heslom pre rézne servisné nastavenia.
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Ponuka ,,Informacie a nastavenia“

0.00/00

V2.14

00000.0 h

10002452E0G001460

865789024037758

Ponuka na vyvolanie roznych informacii o stroji a vedlajSich ponuk pre rézne nastavenia.

Zobrazenie nasledujucich informacii:

(1) Verzia softvéru stroja

(2) Verzia softvéru displeja

(3) Prevadzkové hodiny motora (h)

(4) Sériove Cisla stroja (17-miestne PIN) / (VIN)

(5) Cislo modulu Dynalink (O) (15-miestne &islo) / (IMEI)

[ V pripade potreby konzultacie s technickym zakaznickym servisom uvedte pre vas
stroj vzdy verziu softvéru!

Vyvolanie nasledujucich podponuk:

(6) Nastavovacia ponuka ,,Prac. lista“.

(7) Nastavovacia ponuka ,Pokladka/ pohon pojazdu®.
(8) Nastavovacia ponuka , Truck Assist / Set Assist".
(9) Nastavovacia ponuka ,Denné / no¢né osvetlenie®.
(10) Nastavovacia ponuka ,Displej“.
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Nastavovacia ponuka ,,Prac. lista“

Screed 2

4

o

9

o

a

Ponuka so zakladnymi nastaveniami a funkciami pracovne;j listy.

- (1) Zobrazenie a parametre nastavenia ,Oneskorené zapnutie pracovnej liSty“ -
doba oneskorenia (sekundy)

Funkcia plavajucej polohy sa pri vychyleni paky ovladania pojazdu aktivuje az
po uplynuti nastaveného Casu.

Rozsah nastavenia 0 az 10 sekund.

- (2) Zobrazenie a parametre nastavenia centralneho mazania
- (2.1):Predizeny interval mazania
- (2.2):Standardny interval mazania
- (2.3):Skrateny interval mazania

Pripadne sa musi interval mazania upravit podla danych podmienok pokladky
a materialu.

- (2.4): Funkcia ,Interval mazania - ru¢né spustenie®.

Funkcia mazania sa spus$ta ru¢ne a bezi po zvolent dobu trvania intervalu.
ZruSenie sa vykona opatovnym stlacenim tlacidla.

- (3) Informacia o type pracovnej listy

Typ pracovnej liSty sa rozpozna automaticky.
- (4) Informacia o ohrievani prac. liSty

Typ ohrievania - plynové / elektrické - sa rozpozna automaticky.
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Nastavovacia ponuka ,,Pokladka / pohon pojazdu“

o

9

Ponuka pre nastavenie funkcii stroja a funkcii nivelacie.

- (1) Zobrazenie a parametre nastavenia ,Oneskorenie prednej Casti nasypky* -
doba oneskorenia (sekundy). (O)

Po zatvoreni oboch polovic nasypky zdvihnite prednu €ast nasypky az po uplynuti
nastaveného €asu.

Rozsah nastavenia 0 az 25 sekund.

- (2) Volba ,Nivelacné zariadenie, ktoré nie je sucastou systému®
- (L): Nivelagné zariadenie, ktoré nie je suCastou systému - lava strana stroja
- (R): Nivela¢né zariadenie, ktoré nie je suCastou systému - prava strana stroja

Pri volbe ,Nivelatné zariadenie, ktoré nie je su€astou systému”“ zostavaju vychylova-
cie spinace dialkového ovladania, ktoré patri k systému, aktivne!
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- (3) Volba ,Krizova nivelacia“
- (0):Krizova nivelacia - VYP
- (1):Len zobrazenie dat protifahlej strany stroja.
- (2):Zobrazenie dat a riadenie protifahlej strany stroja.

- (3): Delena obrazovka na dialkovych ovladacoch: mozné je suCasné zobrazenie
dat a obsluha oboch stran stroja. (O)

- (4) Volba ,Citlivost riadenia“ (O)
- (>):Nizka citlivost riadenia
- (>>):Stredna citlivost riadenia
- (>>>):Vysoka citlivost riadenia
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Nastavovacia ponuka ,,Truck Assist“ / ,,Set Assist*

1 ek P o

+ +

2 & Tdo ,N 4}, 3 =2
+* a8

0s B 23 g cow

2.7 Qb 28 1F @<

Ponuka pre nastavenie funkcii , Truck Assist” a ,Set Assist®.

- (1) Vofba ,Vzdialenost’ nakladného vozidla“

[ Pre prispbsobenie danej situacii je mozne prednastavit automatickeé rozpoznanie na-
kladného vozidla na 3 r6zne vzdialenosti (finiSer- nakladné vozidlo).

- (1.1): skratena vzdialenost
- (1.2): stredna vzdialenost
- (1.3): predizena vzdialenost

- (2) Volba ,Set Assist®

[ Privykonani funkcie ,Set Assist” budu zohladnené zvoleneé prvky.

- (2.1): Zdvihnutie / spustenie prednej Casti nasypky
- (2.2): Zdvihnutie / spustenie zavitovky

- (2.3): Zdvihnutie / spustenie pracovnej liSty

- (2.4): Reverzacia lamelového rostu

- (2.5): Zasunutie / vysunutie aretacie ramena

- (2.6): Zasunutie / vysunutie pritlacnych valCekov

- (2.7): Uzavretie / otvorenie nasypky

- (2.8): Poloha nivelacnych valcov

- (2.9): Poloha Trackcleaner (O)
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- (3) Volba ,Auto-Save*

Pracovny stav / aktualna poloha prislusnych funkcii a konstrukénych celkov sa auto-
maticky ulozi stlacenim funkéného tlacidla ,Set Assist“ (ovladaci pult).
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Nastavovacia ponuka ,,Denné / no¢né osvetlenie“

Ponuka pre nastavenie intenzity osvetlenia r6znych ovladacich prvkov.

- (2) Zobrazenie a parameter nastavenia jasu displeja
- (2.1): Jas cez den (%)
- (2.2): Jas v noci (%)

- (3) Zobrazenie a nastavované parametre zobrazenia Truck Assist
- (3.1): Jas cez den (%)
- (3.2): Jas v noci (%)
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Nastavovacia ponuka ,,Displej*

1 English ® Deutsch

2 ® Metric Imperial US

3 ®
4 B3

Ponuka so zakladnymi nastaveniami displeja.

(1) Volba ,Systémovy jazyk"
- Angli¢tina / Nemcina

(2) Volba ,Systém mernych jednotiek®
- Metrické / imperialne US

(3) Zobrazenie a parametre nastavenia ,Cas"
- h/h : min/min
- 24hrs | PM/AM

(4) Zobrazenie a parametre nastavenia ,Datum*
- dd - mm -yyyy

Vyvolanie nasledujucich podponuk:
- (5) Nastavovacia ponuka ,Kamera / zobrazenie“

- (6) Zobrazenie ,Text licencie” Open Source Software (OSS)

- Softvér na riadenie stroja pouzivany s produktom obsahuje softvér s otvorenym
kédom (OSS). Licenéné podmienky OSS su priloZzené a mdZzete siich tu prezriet.

D 22 39



O DYNapac

FAYAT GROUP

Nastavovacia ponuka ,,Kamera / zobrazenie“

Ponuka pre nastavenie obrazu z kamery.

- (1) Zobrazenie a parameter nastavenia - jas
- (2) Zobrazenie a parameter nastavenia - kontrast
- (3) Zobrazenie a parameter nastavenia - farba

Rozsah nastavenia 0-100%
Vyvolanie nasledujucich podponuk:

- (4) Nastavovacia ponuka ,Displej*.
- (5) Zobrazenie ,Text licencie®
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Zobrazenie ,, Text licencie*

FOLDEB LIST: 173 entries

Zobrazenie textu licencie softvéru.
Opustenie zobrazenia:

- (B) Spat na predchadzajucu stranu.
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Ponuka ,,Remote Lock"

A

Ponuka na vyvolanie funkcie zablokovania / odblokovania
(A): Remote Lock nie je aktivny

Zobrazenie nasledujucich informacii:

- (1) Cislo poziadavky (prazdne), nemozno editovat
Vyvolanie nasledujucich podponuk:

- (2) Ponuka zablokovania
- (3) Zobrazenie ,Zakladna ponuka®“

[ Zablokovanie mozne iba pri ,VYP“ hnacieho motora. (upozornenie (A))
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(B): Remote Lock aktivny

Zobrazenie nasledujucich informacii:

- (1) Cislo poziadavky

- (2) Cislo transakcie , TAN*
Po zadani TAN sa musi stlacit funkéné tlacidlo (3).
Zablokovanie sa zrusi.

Jednorazovo platné Cislo TAN sa da zistit' u majitela stroja.
Na tento ucel sa musi oznamit' ,Cislo poziadavky*
Zistené Cislo TAN sa musi pre odblokovanie zadat’ do prislusného pola (2).

Vyvolanie nasledujucich podponuk:
- (5) Zobrazenie ,Zakladna ponuka“

Zablokovanie mozné iba pri ,VYP“ hnacieho motora. (upozornenie (A))
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,Ponuka zablokovania“

Attention, DynaLockl!
The machine is locked
by pressing the button.

The lock limits
machine functions.

Attention, Remote Lock!
The machine is locked
A by pressing the button.
The lock limits
machine functions.

Ponuka k zablokovaniu funkcii stroja.
Vyvolanie nasledujucich zobrazeni / podponuk:

- (A) Zobrazenie vystrazného upozornenia ,Remote Lock!*
- (1) Pri uz blokovanom stroji: Vyvolanie ,Ponuky odblokovania“
- (2) Zobrazenie ,Zakladna ponuka®“

Blokovacie funkcie sa aktivuju stlaenim funk&ného tlacidla (3).

§ D

Po zablokovani je tlacidlo (3) nefunkéné a zobrazi sa prislusné chybové
hlasenie (4).
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Ponuka ,,Servisna sprava“

1 M 00950.1h

2 éég) <50 h

3 gx Service 1
Q

Ponuka na vyvolanie funkcie spravy.

Zobrazenie nasledujucich informacii:

- (1) Prevadzkové hodiny
- (2) Zostavajuce prevadzkové hodiny do buduceho servisného intervalu
- (3) Rozsah potrebného servisu. Servis 1/ Servis 2 / Servis 3 (O)

Vyvolanie nasledujucich podponuk:

- (4) Sprava pre servisného technika firmy Dynapac
- (5) Sprava pre servis vykonavany zakaznikom
- (6) Spat do ,Zakladnej ponuky*
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Sprava pre servisného technika firmy Dynapac - krok |

& @ Service 1 (1000 h)
(8} Service 2 (500 h) L

EE 50 0][7]2

!@E*..;;

Ponuka pre zadanie nasledujucich parametrov:

- (1) Volba ,Vykonany servis*

- Servis 1/ Servis 2 / Servis 3 (O)
- (2) Cislo technika - servisného technika firmy Dynapac
- (3) Pin servisného technika firmy Dynapac

[ Ked sanazadavacom poli zobrazi Cerveny ramcek, boli Cislo alebo PIN technika ne-
spravne zadané.

Vykonanie nasledujucich funkcii:

- (4) Sprava pre servisného technika firmy Dynapac - krok |l
- (5) Spat na predchadzajucu obrazovku
- (6) Spat do ,Zakladnej ponuky*
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Sprava pre servisného technika firmy Dynapac - krok Il

Attention, Service Report!

The Report is sending and

insert into telematic server
by pressing the button.

Ponuka na potvrdenie / preposlanie servisnej spravy,
- (1) Zobrazenie vystrazného upozornenia ,Servisna sprava“ (1)
Vykonanie nasledujucich funkcii:
- (2) Odoslanie servisnej spravy
[ PostlaCeni sa vratite na obrazovku ,Servisna sprava®“.

- (3) Spat na predchadzajucu obrazovku
- (4) Spat do ,Zakladnej ponuky*
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Sprava pre servis vykonavany zakaznikom - krok |

é& @ Service 1(1000 h)
Q Service 2 (500 h) L

% 00 1[3]2

'em.*.;;

Ponuka pre zadanie nasledujucich parametrov:

- (1) Volba ,Vykonany servis*

- Servis 1/ Servis 2 / Servis 3 (O)
- (2) Cislo technika
- (3) Pin 1-1-1-1

[ Ked sanazadavacom poli zobrazi Cerveny ramcek, bol PIN nespravne zadany.
Vykonanie nasledujucich funkcii:

- (4) Sprava pre servisného technika - krok Il
- (5) Spat na predchadzajucu obrazovku
- (6) Spat do ,Zakladnej ponuky*
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Sprava pre servis vykonavany zakaznikom - krok I

Attention, Service Report!

The Report is sending and

insert into telematic server
by pressing the button.

Ponuka na potvrdenie / preposlanie servisnej spravy,
- (1) Zobrazenie vystrazného upozornenia ,Servisna sprava“ (1)
Vykonanie nasledujucich funkcii:
- (2) Odoslanie servisnej spravy
[ PostlaCeni sa vratite na obrazovku ,Servisna sprava®“.

- (3) Spat na predchadzajucu obrazovku
- (4) Spat do ,Zakladnej ponuky*
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2 Chybové hlasenia terminalu

Symboly stavovych, varovnych a chybovych hlaseni

Povel

Symbol na displeji

- Kontrolka dialkovych svetiel
Dialkoveé svetla su zapnuté.

Dbajte na to, aby nedoslo k oslneniu
protiiducich vozidiel!

=0

- Kontrolka ukazovatelov smeru jazdy
Blika, ak je zapnuty ukazovatel smeru jazdy.

<o

- Kontrolka udrzby filtra ¢astic

Je nutna regeneracia filtra Castic.

- Kontrolka trvale svieti: Naliehavost’ udrzby
stupna I. Regeneracia filtra ¢astic sa musi
vykonat, akonahle to umozni prevadzkovy
stav stroja.

- Kontrolka blika: Naliehavost’ udrzby stupna II.
Regeneracia filtra ¢astic sa musi vykonat
€o najskor.

Za urcitych okolnosti sa vykon motora automa-
ticky znizi.

- Kontrolka blika + kontrolka ,Chybové hlasenie
hnacieho motora“ trvalo svieti: Naliehavost
udrzby stupna lll. Regeneracie filtra Castic je
naliehavo potrebna, aby sa prediSlo naslednym
Skodam a opravam.

Vykon motora sa automaticky znizi.

- Kontrolka zhasne + kontrolka ,Zavazna chyba
hnacieho motora“ trvalo svieti: Regeneracia filtra
Castic uz nie je mozna.

A Prevadzka sa musi ihned zastavit'.

- Kontaktujte servis Dynapac

[ Vid ponuka ,Regeneracia filtra Castic”
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Povel Symbol na displeji

- Kontrolka regeneracie filtra €astic, automaticka
- deaktivovana

Regeneracia filtra Castic je deaktivovana.

- Automaticka regeneracia filtra Castic by sa
mala deaktivovat len vtedy, ked prevadzkovy
stav finiSera nepripusta automaticku funkciu.

[ Vid ponuka ,Regeneracia filtra Castic”

- Varovanie - Vysoka teplota spalinovych
plynov! (HEST)
Kontrolka signalizuje vysoku teplotu
spalinovych plynov!
[ Je normalne, ze sa kontrolka pocCas pre-
vadzky rozsvieti a zhasne, ked motor vyko-
nava Cistenie vyfukového systému.

Dbaijte na to, aby sa k Ustiu vyfuku nepribli-
Zovali osoby a aby v blizkosti neboli predme-

ty, ktoré mdézu horiet, tavit sa alebo
vybuchnut!

V okruhu 0,6 m od ustia vyfuku sa nesmu zdr-
Ziavat osoby ani nachadzat' Zziadne predmety!

e

V okruhu 1,5 m sa nesmu nachadzat' pred-
mety alebo latky, ktoré mozu horiet, tavit sa
alebo vybuchnut. (benzin, drevo, papier,
plast, textilie, nadrze sa stlatenymi plynmi,
hydraulické vedenia).

©

[ V pripade nudze vypnite motor, aby uz ne-
dochadzalo k vystupu spalinovych plynov!

- Kontrolka AdBlue® / DEF + varovny tén
Hladina AdBlue ® / DEF je prili$ nizka.

Hladina 10% - indikator blika

Hladina 5% - indikator svieti trvalo

Hladina 0% - vykon hnacieho motora sa obmedzi
prepnutim na nudzovy chod

- Kontrolka zaistenia ploSiny
PloSina obsluhovaca je zaistena.
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Povel Symbol na displeji

- Kontrolka rezervy paliva + varovny ton
Bola dosiahnuta rezerva paliva v palivovej nadrzi.
[ ZvySkovy obsah cca 10%

A Bezodkladne doplrite palivo!

- Kontrolka Zeravenia (ZIta)

[ Predzeravenie sa spusti pomocou spinaca
Startéra zapnutim zapalovania. kfu¢ zapalo-
vania v polohe 1).
Po ukonceni predzeravenia kontrolka
zhasne.

A Stlacte Startovacie tlacidlo az po ukonceni
predzeravenia!

- Chybové hlasenie

Ukazuje, ze na hnacom motore doslo k chybe.

V zavislosti od typu poruchy je mozné do¢asne po-
kraCovat v praci so strojom alebo je ho nutné pri
zavaznych poruchach okamzite odstavit, aby sa
predislo dal§im Skodam.

Kazdu chybu je nutné skontrolovat' a ¢o najskér
odstranit!

[ Vyvolanie chybového kédu da zobrazit
v prislusnej ponuke displeja.

Symbol svieti po zapnuti zapalovania nie-
kofko sekund.

- Kontrolka teploty hydraulického oleja
Teplota hydraulického oleja priliS nizka!
A Stroj nechajte zahriat’ pri volnobehul!

[ Pri prilis nizkej teplote hydraulického oleja
sa otacky motora nedaju zvysit'!

- Prili§ vysoka rychlost
Pozor! Rychlost stroja prili§ vysoka!
Znizte rychlost posuvu

- Varovanie:

Na stroji sa vyskytla jedna alebo viac poruch.

[ Detaily poruch si mézete zobrazit pomocou
ponuky displeja ,Pamat chyb®.
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Povel Symbol na displeji

- Servis, ktory sa ma vykonat’
[ Bol dosiahnuty interval vyzadujuci udrzbu.

Bezodkladne vykonajte udrzbu, aby ste
predisli naslednym Skodam!

- Servis v omeskani:
[ Udrzba, ktora sa mala vykonat, je v omeskani.

Bezodkladne vykonajte udrzbu, aby ste
predisli naslednym Skodam!

-  Stav ohrievania ,ZAP*:

[ Ak je ohrievanie aktivne, vypne sa pri vypi-
nani stroja najprv ohrievacie zariadenie.
To mbéze spdsobit, Ze sa stroj vypne s one-
skorenim.

- Vypnutie pohonu prednych kolies:
[ Prizablokovani pohonu prednych kolies, na-
pr. po cuvani

[ Pockajte 10 sekund, nez vychylite paku
ovladania pojazdu.
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Povel Symbol na displeji

- Chybové hlasenie ,zavazna chyba“
Vyskytla sa zavazna porucha hnacieho motora.
A Okamzite vypnite hnaci motor!

[ Detaily poruch si mézete zobrazit pomocou
ponuky displeja ,Pamat chyb®.

[ Symbol svieti po zapnuti zapalovania nie-
kolko sekund.

- Kontrolka parkovacej brzdy

Parkovacia brzda je zapnuta.

- Nudzové vypnutie

Bolo stlacené jedno alebo niekolko tlacidiel nudzo-
vého vypnutia.

- Teplota chladiacej kvapaliny motora

Teplota motora je priliS vysoka.

A Vykon motora bude automaticky obmedze-
ny. (jazda je nadalej mozna).
Zastavte finiSer (paku pojazdu v strednej
polohe), nechajte motor vo volnobehu vy-
chladnut. Zistite pri€inu a prip. ju odstrarite 6@
(pozri €ast' ,,Poruchy®).
Po vychladnuti na normalnu teplotu pracuje
motor opat’ s plnym vykonom.

[ Tato porucha sa zobrazuje spolocne s ,chy-
bovym hlasenim®.

- Kontrolka nabijania akumulatora:
Musi po nastartovani pri zvy$enych ota¢kach - 4

zhasnut. m

A Ak kontrolka nezhasne, vypnite motor.
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Povel Symbol na displeji
- Zastavenie motora:

Zobrazenie pri vSetkych chybovych hlaseniach

so zastavenim stroja.

- Hydraulicky filter

Hydraulicky filter sa musi vymenit..

[ Filtracny prvok nahradit podla navodu
na udrzbu!

- Tlak oleja naftového motora
A Tlak oleja je prili§ nizky.
Okamzite vypnite motor!

Dalie mozné chyby pozri Navod na obsluhu
motora. c;@::

[ Tato porucha sa zobrazuje spoloCne
s ,chybovym hlasenim®.

- Kontrolka tlaku oleja hydrostatického
pohonu pojazdu
A Tlak oleja je prili$ nizky.
Okamzite vypnite motor!
Dalsie mozné chyby pozri Navod na
obsluhu motora.

@

- Rezim nudzového chodu aktivny

>

- Porucha stroja.

Riadiaca jednotka hlasi jeden alebo niekolko

zavaznych nedostatkov, ktoré vedu

k vypnutiu stroja.

Pripadne mozno stroj dalej prevadzkovat v reZzime

nudzoveho chodu.

[ Detaily poruch si mézete zobrazit pomocou
ponuky displeja ,Pamat chyb®.

- Chyba komunikacie master-displej
Komunikacia medzi masterom a displejom je pre-
ruSena / tlacidlo nudzového vypnutia je stlacené. CAN

-
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Povel

Symbol na displeji

- Remote Lock aktivovany

Bola aktivovana blokovacia funkcia stroja.
Rychlost dopravnika je znizena.

[ Jednorazovo platne Cislo TAN sa da zistit

u majitela stroja.
Na tento ucel sa musi oznamit' Cislo
poziadavky.
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2.1 Chybové hlasenie - paka ovladania pojazdu

[ Akbola na pake ovladania pojazdu zistena porucha, bude signalizovana zodpoveda-
jucim zobrazenim na displeji. Indikacia poruchy sa zobrazi priamo, obrazovku mozno
ale opustit..

[ Strojom je mozne v nudzovom rezime odist zo staveniska:

- Pasovy finier:
- ,Regulator predvolby pohonu pojazdu® (1) nastavte na nulu. Svetelné diody
(LED) tlacidiel (2) a (3) blikaju.
- Jazda vpred: Drzte stlacené funkéné tlacidlo ,OtaCanie na mieste (2), regulacia
rychlosti sa vykonava pomocou ,regulatora predvolby pohonu pojazdu® (1).

- Jazda dozadu: Drzte stlatené funkcné tlacidlo ,Prepravny chod“ (3), regulacia
rychlosti sa vykonava pomocou ,regulatora predvolby pohonu pojazdu® (1).
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- Kolesovy finiSer:
- ,Regulator predvolby pohonu pojazdu“ (4) nastavte na nulu. Svetelné diody
(LED) tlacidiel (5) a (6) blikaju.
- Jazda vpred: Drzte stlacené funkéné tlacidlo ,Tempomat® (5), regulacia rychlosti
sa vykonava pomocou ,regulatora predvolby pohonu pojazdu® (4).
- Jazda dozadu: Drzte stlacené funkéné tlacidlo ,Prepravny chod® (6), regulacia
rychlosti sa vykonava pomocou ,regulatora predvolby pohonu pojazdu“ (4).
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2.2 Kédy chyb hnacieho motora

Ak bola na hnacom motore zistena porucha, bude signalizovana zodpovedajucim
symbolom (1) na displeji.
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Chybové hlasenie viditelné v zodpovedajucej ponuke obsahuje viac €iselnych kddov,
ktoré po dekddovani jednoznacne definuju poruchu.

Pouzitim ovladaca jog-dial mozno zoznam rolovat.

V zavislosti od zavaznosti chyby méze stroj pripadne doasne pokracovat v praci.
Porucha vSak musi byt v kratkej dobe odstranena, aby nedoslo k dalSim Skodam.

Pri vaznej poruche na hnacom motore bude motor automaticky zastaveny, aby
sa predislo dalSim Skodam.

5 DB §
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Priklad:
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Vysvetlenie:

Vystrazna kontrolka a zobrazenie na displeji signalizuju zavaznu chybu na hnacom
motore s automatickym alebo potrebnym zastavenim motora.

Udaje na displeji:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Pric¢ina: PreruSenie kabla tlakového snimaca v potrubi rozvodu paliva.
Désledok: Vypnutie motora.
Castost’: Chyba sa vyskytla 1 x.

A Oznamte zobrazené Cislo chyby zakaznickemu stredisku, ktoré je kompetentné pre
vas cestny finiSer. Tam bude s vami dojednany dalSi postup.
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2.3 Kédy chyb

=
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Struktira pontk pre nastavenie a zobrazenie

Nasledujuci diagram ukazuje Strukturu ponuk a sluzi na zjednoduSenie
prip. postupu pri réznych nastaveniach a zobrazeniach.
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D30 Prevadzka

1 Ovladacie prvky na finiSeri

1.1 Ovladacie prvky - stanoviste vodica

A\VAROVANIE Nebezpe&enstvo padu zo stroja

Pri nastupovani na stroj a stanoviste obsluhy a pri vystupo-
vani z neho pocas prevadzky hrozi nebezpecCenstvo padu,
ktory m6ze mat za nasledok tazké az smrtelné zranenia!

- Obsluha sa musi poCas prevadzky nachadzat
na urenom stanovisti obsluhy a musi sediet
na ur¢enom sedadle.

- Nikdy nenaskakujte na iduci stroj ani z neho
nezoskakujte.

- Aby ste predisli poSmyknutiu, udrzujte pochédzne
plochy v Cistom stave, plochy nesmu byt znecistené
napr. prevadzkovymi latkami.

- Pouzivajte urCené schodiky a pridrziavajte sa oboma
rukami zabradlia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Strieska (O)

Pozor! Mozna kolizia dielov

JAN

Pred spustenim strieSky musia byt vykonané nasledovné
nastavenia:

- Plosina obsluhovaca musi byt aretovana
v stredovej polohe.
- Ovladaci pult musi byt aretovany v stredovej polohe.
- Ovladaci pult musi byt aretovany v najnizSej polohe
a zaklapnuty v najzadnejSej polohe.
- Madlo na volante je dole (kolesovy finiSer).
- Sedadla vodi¢a su presunuté do strednej polohy
a su v najnizsej polohe.
- Operadla a opierky ruk sedadiel vodi¢a
su sklopené dopredu.
- Celné sklo a boéné skla su zavreté.
- Kapota motora a bo¢né klapky su zavreté.
- Majak je sklopeny dovnutra a je v najnizsej polohe.

Pozor! Mozné poskodenie dielov!

Pred prepravnou jazdou musia byt zabezpecené
nasledovné:

- Po spusteni strieSky sa aretacné prvky (1) bo¢nych skiel
na oboch stranach stroja musia nachadzat' v prislusnych
uchyteniach.
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StrieSku je mozné vztycit a spustit
elektricky.

Rura vyfuku sa spusta, prip. vztyCuje
spolo¢ne so strieSkou.

- Vytiahnite ¢apy (1) na oboch stranach
striesky.

- Stlacte spinac (2), kym strieSka nedo-
siahne max. koncovu polohu hore ale-
bo dole.

- Dajte €apy (1) na oboch stranach
strieSky do zodpovedajucej polohy.

Pri aktivacii sa na ploSine obsluhovaca
nesmu nachadzat ziadne osoby!

Nebezpeéenstvo pomliazdenia pohybujucim

i sa dielmi stroja

Diely stroja vykonavajuce pohyby mézu spdsobit tazké az
smrtefné zranenia!

A\VAROVANIE

- Je zakazané zdrziavat sa poCas prevadzky
v nebezpecnej oblasti!
- Nesiahajte do nebezpecnej oblasti.
- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.
- Dodrzujte v8etky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecCnostnej prirucke.
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Schodiky

Po schodikoch sa vystupuje na ploSinu
obsluhovaca. Schodiky je mozné zaistit
v hornej polohe:

- Schodiky nechajte zdvihnat druhou
osobou. Aretaciu (1) na oboch stranach
schodikov dajte do urenej polohy.

Pri jazde alebo pokladke nesmu byt
schodiky aretované!

Ulozny priestor

Pod uzamykatelnym vekom v podlahe
sa nachadzaju dve vyberatelné vanic-

ky (2).

Na ulozenie naradia, dialkovych ovlada-
ni a dalSich dielov prislusenstva.

Pod plechovymi vani¢kami sa nachadza
poistkova a svorkova skrinka.
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Plosina obsluhovaca, posuvna (O)
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PloSinu obsluhovaca je mozné hydraulicky posunut dolava / doprava cez vonkajSiu
hranu stroja a vodi¢ ma tak zo svojej pozicie lepSi vyhlad na usek pokladky.

Pre jazdy v cestnej premavke a pre prepravu stroja na prepravnych vozidlach sa musi
ploSina obsluhovaca zaistit v stredovej polohe!

Aktivacia funkcie posunutia plosiny: pozri ovladaci pult.

Aby bolo mozné posunut ploSinu obsluhovaca, musi sa uvolnit poistka (9).

Pri posunutej ploSine sa zvacsi zakladna Sirka finiSera.

Ak sa ploSina posuva, dbajte na to, aby sa v nebezpecnej oblasti nenachadzali osoby!

Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!

Zaistenie plosiny obsluhovaca (O)
- Ak chcete zmenit polohu plosiny obsluhovaca, povolte poistku (9).

Pri ploSine obsluhovaCa nastavenej v stredovej polohe a pri prepravnych jazdach
musi byt poistka nasadena.

Aby bolo mozné vykonat zaistenie, musi sa ploSina nachadzat v strede nad ra-
mom stroja.

Odkladacia priehradka

Za uzamykatelnymi dverami (10) sa nachadza priehradka pre ukladanie potrebnych veci.
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Ovladaci pult

Ovladaci pult je mozné nastavit do réznych poldh pre ovladanie vlavo/vpravo, pose-
diacky/postojacky. Pre obsluhovanie presahujuce vonkajsSiu hranu stroja je mozné
natoCit' cely ovladaci pult.

Dbajte na spravnu aretaciu!
Ovladaciu polohu nastavujte len pri zastavenom stroji!

Posunutie ovladacieho pultu:

- Povolte aretaciu pultu (2) a posunte konzolu pultu drzadlom (3) do pozadovane;j
polohy.
- Zaistenie pultu (2) nastavte tak, aby zaskocilo do jednej z aretacnych poldh (4).

NatoCenie ovladacieho pultu:

- Nadvihnite poistku (5) a pomocou drzadla (3) vychylte ovladaci pult do pozadova-
nej polohy a poistku nechajte znovu zaskocCit' do jednej z aretacnych poloh.

Zdvihnutie / spustenie ovladacieho pultu:

- Uvolnite upinacou paku (6), zdvihnite alebo spustite ovladaci pult.
V pozadovanej polohe utiahnite upinacou paku (6).

Ovladaci pult, linearne prestavenie:

- Zatiahnite za poistku (7), posunte ovladaci pult do polohy uplne vzadu a nechajte
poistku znova zaskocit'.
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A POZOR Nebezpeéenstvo zovretia ruk

Pri zatvarani pruzinou zatazenych prednych a bocnych
skiel hrozi nebezpecenstvo zovretia, ktoré moéze mat za
nasledok zranenial!

- Nesiahajte do nebezpecnej oblasti.

- Zaistenia riadne namontuijte.

- Dodrzujte dalSie pokyny uvedené v bezpecnostnej
prirucke.

StrieSka kabiny chraniaca pred vplyvmi pocasia je vybavena dodatoCnym celnym
a dvoma bo¢nymi sklami.

- Boc&né skla je mozné za ram skla odklopit’ do stran.
Na zatvorenie bocCnych skiel stlacte zaistenie (1) a ram skla pritiahnite oboma put-
kami (2).

- Predné sklo mozno pri vytiahnutom zaisteni (3) pomocou rucky (4) vyklopit' nahor.
Na zatvorenie ¢elného skla potiahnite zaistenie (4) a ram skla priklopte pomocou
rucky (4).

Stierace

- V pripade potreby zapnite stieraCe/ostrekovace na ovladacom pulte.

Dbaijte na to, aby bola nadrzka ostrekovacov (5) vzdy dostatoCne naplnena.

Opotrebované listy stierata okamzite vymerite.
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Nudzové ovladanie plosiny obsluho-
vaca, posuvné vyhotovenie

Ak uz nemozno plosinu obsluhovaca hy-
draulicky posuvat, je mozné ju ru¢ne po-
sunut spat’ do stredovej polohy.

- Odstrarnte krytku (1) (vedla pravej ta-
bule v priestore pre nohy).
- Vyskrutkujte skrutku (2).

[ Spojenie plosina - ram je teraz uvolne-

né, ploSinu je mozné posunut.

- Po odstraneni chyby obnovte pévodny stav.
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Konzola sedadla

Pre obsluhovanie presahujuce vonkajsiu
hranu stroja je mozné otoCit konzoly se-
dadla.

- Zatiahnite za poistku (1), oto¢te kon-
zolu sedadla do pozadovanej polohy a
nechajte poistku znovu zaskocit’ spat.

- V pripade potreby sklopte podnoz-
ku (2).

Dbaijte na spravnu aretaciu!

Ovladaciu polohu nastavujte len pri za-
stavenom stroji!
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Sedadlo vodica, typ |

Aby nedoslo k ujme na zdravi, malo by
sa pred uvedenim stroja do prevadzky

skontrolovat a vykonat' individualne na-
stavenie sedadla.

Po zablokovani jednotlivych prvkov uz
nesmie byt mozné tieto prvky posunut
do inej polohy.

Nastavenie hmotnosti (1): Dana
hmotnost vodi¢a by sa mala nastavit
pri nezatazenom sedadle vodi¢a oto-
¢enim packy pre nastavenie hmotnosti.
Zobrazenie hmotnosti (2): Nastave-
nu hmotnost’ vodi¢a je mozné odcitat
v okienku.

Pozdizne nastavenie (3): Stlagenim
zaistovacej packy sa uvolni nastavenie sedadla v pozdiZznom smere.

Zaistovacia packa musi zaskocCit v pozadovanej polohe.

Nastavenie hibky sedadla (4): Hibku sedadla je mozné individualne prispdsobit.
Pre nastavenie hibky sedadla nadvihnite tlagidlo. Sigasne posuvajte sedaciu plo-
chu dopredu alebo dozadu, kym nedosiahnete pozadovanu polohu.

Nastavenie sklonu sedadla (5): Pozdizny sklon sedacej plochy je mozné indivi-
dualne prispdsobit. Pre nastavenie sklonu nadvihnite tla¢idlo. Su¢asnym zataze-
nim alebo odlahenim sedacej plochy docielite nastavenie jej optimalneho sklonu
podfa vasej potreby.

Sklon opierok ruk (6): Pozdizny sklon opierky ruk je mozné zmenit otaanim rué-
ného kolieska. OtaCanim smerom von sa opierka ruk vpredu zdviha, otacanim
smerom dovnutra sa opierka vpredu spusta.

Okrem toho je mozné opierky ruk uplne zdvihnat nahor.

Bedrova opierka (7): Otacanim kolieska dofava alebo doprava mozno individual-
ne prispbésobit tak vysku, ako aj hrubku vyklenutia ¢alunenia operadla.
Nastavenie operadla (8): Nastavenie operadla sa vykonava zaistovacou packou.
Zaistovacia packa musi zaskocit v pozadovanej polohe.

Predizenie operadla (9): Vytahovanim proti citeflnému odporu jednotlivych are-
tacnych poloh je mozné individualne prispdsobovat vySku az ku koncového do-
razu. PrediZenie operadla mézete odstranit tak, Ze raznym trhnutim prekonéate
koncovy doraz.

Vyhrievanie sedadla ZAP/VYP (10): Vyhrievanie sedadla sa zapne, prip. vypne
stlaCenim spinaca.

Zadrzny pas (11): Zadrzny pas sa musi zapnut pred uvedenim vozidla do prevadzky.

D@ @@ G ©

Po nehode sa zadrzné pasy musia vymenit.
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Sedadlo vodic¢a, typ Il

Aby nedoslo k ujme na zdravi, malo by
sa pred uvedenim stroja do prevadzky
skontrolovat a vykonat' individualne na-
stavenie sedadla.

Po zablokovani jednotlivych prvkov uz
nesmie byt mozné tieto prvky posunut
do inej polohy.

- Horizontalne nastavenie (1).

- Nastavenie vysky a sklonu,
vpredu (2).

- Nastavenie vysky a sklonu,

vzadu (3).
- Nastavenie hmotnosti (4).

- Nastavenie operadla (5).

- Opierky ruk s nastavenim sklonu (6).
- Nastavenie bedrovej opierky (7).
- Vyhrievanie sedadla Zap/Vyp (8).
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Skrina s poistkami

Pod prostrednym plechom podlahy plo-
Siny obsluhovaca sa nachadza svorkova
skrifia, ktora okrem iného obsahuje vset-
ky poistky a relé.

[ Schéma obsadenia poistiek a relé sa na-
chadza v kapitole F8.
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Akumulatory

V priestore pre nohy sa nachadzaju aku-
mulatory (1) pre zariadenie 24 V.

Prislusné specifikacie najdete v kapitole
B , Technické udaje“. Udrzba - pozri ka-
pitolu ,F“.

g
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Startovanie s cudzou pomocou len pod-
la navodu (pozri Cast’ ,Start finiSera s ex-
ternym zdrojom (Startovacia pomoc)*)
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17
77
([
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Hlavny vypina¢ akumulatora

Hlavny vypina€ akumulatora oddeli pru-
dovy obvod od akumulatora k hlavnej
poistke.

Specifikacie vsetkych poistiek - pozri ka-
pitola ,F“.

- Na preruSenie obvodu akumulatora
otocte klu€ (3) dolava a vytiahnite ho.

KIué nestratte, inak s finiSerom nebude-
te moct jazdit!

D 3015



O DYNapac

FAYAT GROUP

Prepravné poistky nasypky

Pred prepravou alebo odstavenim finiSe-
ra sa musia na oboch stranach stroja pri
nahor vyklopenych poloviciach nasypky
zasunut prepravné poistky nasypky.

- Vytiahnite zaistovaci ¢ap (1) a zasun-
te prepravnu poistku (2) pomocou dr-
Zadla nad piestnicu valca nasypKky.

Bez zasunutej prepravnej poistky nasyp-
ky sa nasypka mdze pomaly roztvorit
a pri preprave hrozi nebezpelenstvo
nehody!

Blokovanie ramena, mechanické (O)

[ Pred prepravou so zdvihnutou pracovnou
liStou sa musia na oboch stranach stroja
dodatocCne vlozit' blokovania ramien.

Pri prepravnej jazde s nezaistenou prac.
liStou hrozi nebezpecfenstvo nehody!

- Nadvihnite pracovnu liStu.

- Na oboch stranach stroja zasunte blo-
kovanie ramena pomocou packy (1)
pod ramena, potom packu otocte do
aretaCnej polohy.

A POZOR!
Blokovanie ramena vkladajte len pri na-
staveni prie€neho profilu na ,nulu®
Blokovanie ramena sluzi len na ucely prepravy!
Nezatazujte pracovnu listu ani pod fiou nepracujte, ked' je zaistena len blokovanim
ramena!
Nebezpecéenstvo urazu!
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Blokovanie ramena, hydraulické (O)

Pred prepravou so zdvihnutou pracovnou
liStou sa musi na oboch stranach stroja
dodatocne vysunut blokovanie ramena.

Pri prepravnej jazde s nezaistenou prac.
liStou hrozi nebezpecfenstvo nehody!

- Nadvihnite pracovnu listu.
- Zapnite funkciu na ovladacom pulte.

Obe blokovania ramena (1) sa hydrau-
licky vysunu.

POZOR!
Blokovanie ramena vkladajte len pri na-
staveni prie¢neho profilu na ,nulu®!

Blokovanie ramena sluzi len na ucely prepravy!

Pl g

/<

Nezatazujte pracovnu listu ani pod fiou nepracujte, ked je zaistena len blokovanim

ramenal
Nebezpecenstvo urazu!
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Ukazovatel hrubky kladenej vrstvy

Na lavej a pravej strane stroja sa nacha-
dza stupnica, na ktorej je mozné zistit' ak-
tualne nastavenu hrubku kladenej vrstvy.

- Ak chcete zmenit polohu ukazovatefla,
povolte upinaciu skrutku (1).

[ Za normalnych podmienok pokladky by
mala byt na oboch stranach stroja na-
stavena rovnaka hrubka kladenej vrstvy!

Dalsie ukazovatele (O) sa nachadzaju
na vedeni ramena.

- Ak chcete zmenit polohu odcCitavania,
mdbzete nadvihnut drziak stupnice (2) a
nechat ho opat’ zapadnut’ do jedného
zo susednych aretacnych otvorov (3).

- Ukazovatel (4) mbdzete pomocou are-
tacnej hlavice (5) nato€it do réznych
polbh.

A Pre prepravu stroja musia byt drziak
stupnice (2) a ukazovatefl (4) uplne prik-
lopené.

A Davajte pozor, aby nedoslo k paralax-
nym chybam (pri od¢&itani stupnice)!
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Osvetlenie zavitovky (O)

> lbl
=

Na osvetlenie priestoru zavitovky sa na-
chadzaju na zavitovkovej skrini dva
otocné reflektory (1).

Y

- Reflektory sa zapinaju spolu s pracov-
nymi svetlometmi.

Spolo¢né zapnutie s ostatnymi pracov-
nymi svetlometmi sa vykonava na ovla-
dacom pulte!

Osvetlenie motorového priestoru (O)

Pri zapnutom zapalovani je mozné zap-
nut osvetlenie motorového priestoru.

- Vypinac (1) pre osvetlenie motorové-
ho priestoru
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Diédové pracovné svetlomety LED (O)

Na prednej a zadnej Casti stroja sa na-
chadzaju dva LED svetlomety (1).

Nastavte pracovné svetlomety vzdy tak,
aby ste zamedzili oslneniu pracovnikov

obsluhy alebo inych uc€astnikov cestnej
premavky!
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500 wattové svetlomety (O)

Na prednej a zadnej Casti stroja sa na-
chadzaju dva halogénové svetlomety (2).

Nastavte pracovné svetlomety vzdy tak,
aby ste zamedzili oslneniu pracovnikov
obsluhy alebo inych uc€astnikov cestnej
premavky!

NebezpecCenstvo popalenia!l Pracovné
svetlomety sa rozpalia na vysoku teplotu!
Nikdy sa nedotykajte zapnutych alebo
horucich pracovnych svetlometov!

Pri vybaveni s elektrickou pracovnou lis-
tou mdze vo faze zahrievania pri sucas-
nej prevadzke 500 wattovych svetlo-
metov (O) a svetelného baldnika (O)
doéjst k nerovhomernému poblikavaniu
osvetlovacich prostriedkov.

Vo faze zahrievania zapnite pokial moz-
no iba jeden druh osvetlenia.

Kamera (O)

Na prednej a zadnej Casti stroja sa na-
chadza kamera (1).

- Kamera sa da natoCit do rbéznych
smerov.

Zabery z kamery sa zobrazuju na disple-
ji na ovladacom pulte.

Pomocou magnetickej patky mozno po-
lohu kamery zmenit.
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Racna pre nastavenie vysky
zavitovky (O)

Pre mechanické nastavenie vysky zavi-
tovky

- Nastavte kolik racne (1) na otacanie
dolava alebo doprava. Otacanim do-
lava zavitovka klesa, otacanim dopra-
va sa zavitovka zdviha.

- Pre nastavenie pouzite paku racne (2).

- Nastavte pozadovanu vysku strieda-
vym otaanim lavej a pravej raCne.

Aktualnu vysku je mozné odcCitat na
oboch ukazovateloch vySky zavitovky.

2

[ Riadte sa pokynmipre nastavenie vysky zavitovky v kapitole ,Nastavovanie a presta-
vovanie“!

Ukazovatele vysky zavitovky

Na lavej a pravej strane vystupu sa na-
chadza stupnica (1), na ktorej je mozné
zistit aktualne nastavenu vysku zavitovky.

> Hodnota v cm

- Ak chcete zmenit polohu ukazovatela,
povolte upinaciu skrutku (2).

A Vyska zavitovky musi byt na oboch stra-
nach nastavena rovnako, aby sa zavi-
tovka nevzpriecila!
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Meracia tyé / predizenie meracej tyée

LY
il
W

A\
Iy
=

Meracia ty€ sluzi obsluhe stroja ako orientatna pomdocka pri pokladke.
Pomocou meracej tyCe mdze obsluha stroja sledovat’ v stanovenom useku pokladky
natiahnuty referencny drét alebo iné vhodné znacenie.

Meracia ty& sa pritom pohybuje pozdiz referenéného drétu alebo nad zna&enim.
Vodi€ tak mbze zistit' a opravit’ pripadné odchylky smeru riadenia.

Pouzitim meracej tyCe sa zvacsi zakladna Sirka finiSera.

e >

Ak pouZijete meraciu ty& alebo prediZenie meracej tyée, dbajte na to, aby sa v nebez-
pecnej oblasti nezdrziavali osoby!

[ Meracia tyC sa nastavuje, ked je stroj s nastavenou pracovnou Sirkou umiestneny

v useku pokladky a bolo vyhotovené referenéné oznacenie, ktoré vedie paralelne
k useku pokladky.

Nastavenie meracej tyCe:

- Meracia ty€ (1) sa nachadza na prednej strane stroja a povolenim Styroch upina-
cich skrutiek (2) je mozné ju vytiahnut bud’ dolava alebo doprava.

> PrediZenie meracej tye (3) sa nasadi na meraciu ty¢ pri va&sich pracovnych $irkach.
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- Po nastaveni meracej tyCe na pozadovanu Sirku, sa upinacie skrutky (2) musia
opat dotiahnut.
- Nasadené predizenie meracej tyée sa fixuje skrutkami (4).

[ Podlatoho, na ktorej strane stroja sa ma meracia ty¢ nachadzat, musi sa pri pouziti
predizenia meracej tyCe pripadne celd meracia ty¢ vymontovat a znovu namontovat
na druhu stranu stroja!l

- Po povoleni kridlovej matice (5) sa moze koncovy diel predizenia meracej tyCe (6)
nastavit na potrebnu dizku, navySe je mozna zmena uhla natoCenim v kibe (7).

Ako orientacnu pombcku je mozné volitelne pouzit nastavitelny ukazovatel alebo
retaz.

o

VSetky montazne diely po nastaveni spravne utiahnite!

g D

Kib (7) predizenia merace; tyCe je mozné namontovat na obe strany stroja v mieste (8).
V tomto bode je mozné prediZenie meracej ty€e pre prepravu stroja priklopit, takze
neddjde k zvacSeniu zakladnej Sirky stroja.
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Ruény postrekovac¢ separaéného
prostriedku (O)

Pre nastriekanie separaCnej emulzie na
sucCasti, ktoré prichadzaju do kontaktu
s asfaltom.

Postrekovac (1) vyberte z drziaka.
Stlacanim paky Cerpadla (2) vytvorte
tlak.

- Tlak sa zobrazi na manometri (3).
Pre postrek aktivujte rucny ventil (4).

Po ukonceni prace zaistite ru¢ny po-
strekovac v drziaku zamkom (5).

Nestriekajte do otvoreného ohria alebo
na horuce povrchy. Nebezpecenstvo vy-
buchu!
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Postrekovacie zariadenie separacéné-
ho prostriedku (O)

Pre nastriekanie separacnej emulzie na
sucCasti, ktoré prichadzaju do kontaktu
s asfaltom.

Verzia (A): Hadicova suprava
Verzia (B): Hadicovy navijak

- V pripade potreby spojte hadicu po-
strekovaca (1) s natrubkom (2).

A Aktivujte postrekovacie zariadenie len
pri beziacom naftovom motore, inak sa
vybije akumulator.

Po pouziti opat vypnite.

- Vytahujte hadicu zo schranky dovte-
dy, kym nezacujete cvaknutie. Hadica
sa v tejto pozicii pri odlahéeni automa-

ticky zaisti. Opatovnym zatiahnutim
a uvolnenim sa hadica opat automa-
ticky navinie.

- Pre zapnutie a vypnutie Cerpadla
stlacte tlacidlo (3).
- Kontrolka (4) svieti, ked cerpadlo
emulzie pracuje.
- Pre postrek aktivujte ru¢ny ventil (5).

Nestriekajte do otvoreného ohria alebo
na horuce povrchy. Nebezpecenstvo vy-
buchu!

[ Postrekovacie zariadenie je zasobované
z nadrze (6), ktora sa nachadza pri scho-
dikoch na vystupovanie na stroj.

Kanister dopifiajte len pri zastavenom
stroji!

Ak sa zariadenie nepouZziva, ulozte striekaciu ty€ (7) do drziaka (8).
Ak sa striekacia hadica nepouZziva, mozno ju odloZzit do drziaka (9).

V pripade potreby vymernite filter (10).
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Koncové spinace lamelového rostu -
vyhotovenie PLC

Mechanické koncové spinaCe lameloveé-
ho roStu (1) alebo koncové spinace la-
melového rostu s ultrazvukovym snima-
nim (2) riadia posuv pokladkovej zmesi
prislusnej polovice lamelového rostu.
Dopravné pasy s lamelovym rostom
sa musia zastavit, akonahle bola materi-
alova zmes posunuta az pod zavitovko-
vu ruru.

Predpokladom je spravne nastavenie
vy$ky zavitovky (pozri kapitolu E).

Pri strojoch s riadenim PLC sa vykonava
nastavenie bodu vypnutia na dialkovom
ovladani.
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Koncové spinace lamelového rostu -
Standardné vyhotovenie

Mechanické koncové spinaCe lamelove-
ho roStu (1) riadia posuv pokladkove;j
zmesi prisludnej polovice lamelového
roStu. Dopravné pasy s lamelovym ros-
tom sa musia zastavit, akonahle bola
materialova zmes posunuta az pod zavi-
tovkovu ruru.

[ Predpokladom je spravne nastavenie
vySky zavitovky (pozri kapitolu E).

- Pre nastavenie bodu vypnutia povolte
oba upevnovacie skrutky (2) a nastav-
te spinac€ na pozadovanu vysku.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.
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Ultrazvukové koncové spinace zavi-
tovky (vlavo a vpravo) - vyhotovenie
PLC

Koncové spinaCe riadia bezdotykovo
podavanie materialovej zmesi v prislus-
nej polovici zavitovky.

Ultrazvukovy snimac (1) je s drziakom (2)
pripevneny na postrannom plechu.

- Pre nastavenie povolte zvieraciu paku /
zaistovaciu skrutku (3) a zmente uhol
snimaca.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.

Privodné kable (4) sa pospajaju s prislusnymi zasuvkami na drziaku dialkového
ovladania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté poklad-
kovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

Nastavenie spravnych poléh koncovych spinacov vykonajte najlepSie po¢as rozdefo-
vania materialovej zmesi.

Pri strojoch s riadenim PLC sa vykonava nastavenie bodu vypnutia na dialkovom
ovladani.
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Ultrazvukové koncové spinace zavi-
tovky (vlavo a vpravo) - Standardné
vyhotovenie

Koncové spinaCe riadia bezdotykovo
podavanie materialovej zmesi v prislus-
nej polovici zavitovky.

Ultrazvukovy snimac (1) je s drziakom (2)
pripevneny na postrannom plechu.

- Pre nastavenie uhla snimaca povolte
objimky (3) a vychylte drziak.

- Pre nastavenie vysky snimaca /
bodu vypnutia povolte hviezdicové
kolieska (4) a nastavte ty¢ na pozado-
vanu dizku.

- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevrniovacie diely.

Pripojovacie kable sa pospajaju s pris-

luSnymi zasuvkami na drziaku dialkové-
ho ovladania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby

boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté pokladkovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

)y

) =

Nastavenie spravnych poléh koncovych spinacov vykonajte najlepsSie po¢as rozdefo-

vania materialovej zmesi.
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Zasuvky 24 V /12 V (O)

Za konzolami sedadla vlavo/vpravo sa
nachadza vzdy jedna zasuvka (1).

Tu sa mdzu pripojit napr. pridavné pra-
covné svetlomety.

- Konzola sedadla vpravo: 12V zasuvka
- Konzola sedadla vlavo: 24V zasuvka

Ak je zapnuty hlavny vypinac, je v za-
suvkach napatie.
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Regulaény ventil tlaku pre zat'azenie/
odlahéenie pracovnej listy

Ventilom (1) sa nastavuje tlak dodatoc-
ného zatazenia prip. odlah¢enia pracov-
nej listy.

[ Zapnutie zatazenia/odlahCenia pracov-
nej listy (kapitola ,Ovladaci pult, ,Ovla-
danie®).

- Hodnota tlaku sa ukaze na mano-
metri (3).

Tlakovy regulaény ventil pre zastave-
nie pokladky s odl'ahéenim

Ventilom (2) sa nastavuje tlak pre ,Riadenie pracovnej liSty pri zastaveni finiSera -
zastavenie v plavajucej polohe s odlahenim®.

- Zapnutie - pozri zastavenie pracovnej liSty / pokladky

(kapitola ,Ovladaci pult®, ,Ovladanie®).
- Hodnota tlaku sa ukaze na manometri (3).

Manometer zat'azenia/odl'ah€enia pracovnej listy

Manometer (3) ukazuje tlak pre:

- ZataZenie/odlahCenie liSty, ked je paka ovladania pojazdu v tretej polohe
(nastavenie tlaku ventilom (1)).
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Centralne mazanie (O)

Automaticka prevadzka centralneho ma-
zania sa aktivuje hned po zapnuti zhut-
novacich prvkov pracovnej listy.

Cerpacie intervaly nastavené z vyroby
sa musia prispdsobit existujucim pod-
mienkam pokladky.

Zmena Casov mazania a prestavok
moZze byt potrebna pri pokladke mineral-
nych alebo cementom pojenych zmesi.

Nastavenie sa vykonava u PLC strojov
na riadeni stroja (displej).
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Cisti¢e jazdnej stopy, mechanické (O)

Pred oboma pasmi sa nachadza sklop-
né Cistiace zariadenie jazdnej stopy (1),
ktoré odvadza malé prekazky na bok.

> Cistiace zariadenia jazdnej stopy by mali
byt sklopené nadol len v reZzime pokladky.

- Cistiace zariadenie jazdnej stopy (1)
zdvihnite nahor a v hornej polohe ho
zaistite prilozkou (2).

- Pre spustenie nadol sa musi Cistiace
zariadenie jazdnej stopy trochu nad-
vihnut' a prilozka (2) sa musi vychylit
dozadu.

_ Pozor! Mozna kolizia dielov

- Cistiace zariadenie jazdnej stopy sa musi nastavit tak,
aby bola medzi podkladom a stitom (3) medzera
niekoflko mm.

- Pri jazde na podklade so stupanim nastavte Cistiace
zariadenie jazdnej stopy do hornej polohy.

[ Vyska stitu nad podkladom sa nastavuje skrutkou (4).
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Cisti¢e jazdnej stopy, ovladané elektricky (O)

Pred oboma pasmi sa nachadza sklop-
né Cistiace zariadenie jazdnej stopy (1),
ktoré odvadza malé prekazky na bok.

Cistiace zariadenia jazdnej stopy by
mali byt sklopené nadol len v rezime
pokladky.

Cistiace zariadenia jazdnej stopy sa dvi-
haju a spustaju elektricky (funkcia na
ovladacom pulte)

Nesiahajte do nebezpecnej zony sklop-
nych CistiCov jazdnej stopy.

VyS$ka §titu nad podkladom sa nastavuje
skrutkou (2).

Nebezpeéenstvo pomliazdenia pohybujucim
i sa dielmi stroja

Diely stroja vykonavajuce pohyby mézu spdsobit tazké
az smrtelné zranenial

- Je zakazané zdrziavat sa poCas prevadzky
v nebezpecnej oblasti!
- Nesiahajte do nebezpecnej oblasti.
- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.
- Dodrzujte v8etky ostatné pokyny uvedené v tomto navode

a v bezpecnostnej prirucke.

_ Pozor! Mozna kolizia dielov

- Cistiace zariadenie jazdnej stopy sa musi nastavit tak,
aby bola medzi podkladom a Stitom (3) medzera
niekolko mm.

- Pri jazde na podklade so stupanim nastavte Cistiace
zariadenie jazdnej stopy do hornej polohy.
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Excentrické prestavenie
pracovnej listy

Pre pokladku hrubSich vrstiev materialu,
ked piestnice nivelacnych valcov pracu-
ju v medznej oblasti a nie je mozné do-
siahnut pozadovanu hrubku pokladky,
je mozné zmenit uhol nastavenia pra-
covnej listy pomocou excentrického na-
stavenia.

- Pol. I: Hrubka pokladky do cca 7 cm

- Pol. II: Hruabka pokladky od cca 7 cm
do cca 14 cm

- Pol. lll: Hrubka pokladky nad cca 14 cm

- Vreteno (1) sa neprestavuje.
- Povolte aretacie (2) excentrického nastavenia.

- Sklopte listu pomocou paky (3) do pozadovanej polohy a nechaijte aretacnu hlavicu
opat zaskodit'.

[ Ak je pripojene nivelacné zariadenie s regulatorom vysky, vtedy sa toto zariadenie
snazi vyrovnat rychly vzostup prac. liSty: nivelacné valce sa vysuvaju dovtedy, pokial
nebude dosiahnuta spravna vyska.

- Zmena uhla nastavenia pomocou excentrického nastavenia by sa behom pokladky
mala vykonavat len pomaly a na oboch stranach sucasne, pretoze na zaklade
rychleho reagovania pracovnej listy moze na profile pokladky lahko vzniknut vina.
Nastavenie by sa preto malo vykonat na zacCiatku prace!

[ Privybaveni s tuhou pracovnou listou je pre polohu I. urCeny druhy otvor (4).
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Traverza s pritlaénymi valéekmi,
nastavitelna

Pre prispdsobenie réznym konstrukciam
nakladnych vozidiel je mozné prestavit
traverzu s pritlaénymi valCekmi (1)
do dvoch poléh.

Draha prestavenia je 90 mm.

- Zatvorte polovice nasypky, aby ste
mohli nadvihnut klapku nasypky (2).

- Zaistovaci plech (3) nachadzajuci sa
na spodnej strane traverzy po odskrut-
kovani skrutiek (4) vyberte.

- Vyberte plechovu podlozku (5).
- Nastavte traverzu s valCekmi az na
doraz do prednej / zadnej polohy.

Posurite traverzu s valCekmi za vle¢ny
zaves (6) alebo ju vhodnou montaznou
pakou vo vedeni (vlavo a vpravo) zatlac-
te do zodpovedajucej polohy.

- Plechovu podlozku (5) otocte o 180°
a v prednej prip. zadnej polohe znovu
nasadte do drazky.

- Namontujte zaistovaci plech (3) po-
mocou skrutiek (4).

D 30 37



O DYNapac

FAYAT GROUP

Traverza s pritlaénymi valéekmi,
hydraulicky vystvatelna (O)

Pre prispdsobenie réznym konstrukciam
nakladnych vozidiel je mozné traverzu
s val¢ekmi (1) hydraulicky zasunuat
a vysunut.

[ Max. draha prestavenia je 90 mm.

- V pripade potreby funkciu zapnite na
ovladacom pulte.

A Vysunutim pritlacného valCeka sa zvac-
Si prepravna dlzka finiSera.

Pri aktivacii dbajte na to, aby sa v nebez-
pecnej oblasti nenachadzali osoby!

Timenie pritlaénych valéekov, hydraulické (O)

[ Tlmenie pritlaCnych valcov hydraulicky absorbuje narazy medzi nakladnym autom
s pokladkovym materialom a finiSerom.

- V pripade potreby funkciu zapnite na oviadacom pulte.
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Hasiaci pristroj (O)

Personal pracujuci s finiSerom musi byt
vysSkoleny v zaobchadzani s hasiacim
pristrojom (2).

Dodrziavajte intervaly revizii hasiaceho
pristroja!

Lekarnicka (O)

Pouzity obvazovy material okamzite
opat doplrite!

Dbajte na datum exspiracie lekarnicky!
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Majak (O)

A Pred zaciatkom prace sa musi denne
kontrolovat funk&nost majaka.

- Nasadte majak na nasuvny kontakt
a zaistite kridlovou skrutkou (1).

- Nadvihnite drziak (2) a vychylte ho do
vonkajsSej polohy a tam nechajte za-
skocit.

- Vysunte majak s trubicou (3) na poza-
dovanu vySku a zaistite upinacou
skrutkou (4).

- V pripade potreby funkciu zapnite na
ovladacom pulte.

[ Majaky je mozne jednoducho zlozZit a
mali by sa po ukonceni prace bezpecne
ulozit.
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Tankovacie ¢erpadio (O)

Tankovacie Cerpadlo sa smie pouzit' len
na Cerpanie nafty.

Cudzie Castice vacSie ako svetlost Ok
sacieho koSa (1) spOsobia poskodenie.
Preto zasadne pouzivajte saci kos.

Pred kazdym tankovanim skontrolujte, &i
nie je saci kés (1) poskodeny, pripadne
ho vymernte. V Ziadnom pripade nepra-
cujte bez neho, pretoze inak nie je tan-
kovacie Cerpadlo chranené pred cudzimi
Casticami.

- Zaveste saciu hadicu (2) do nadoby,
z ktorej chcete Cerpat naftu.

Aby bolo mozné nadobu uplne vyprazdnit, musi sacia hadica dosahovat az

na dno nadoby.

- V pripade potreby funkciu zapnite na oviadacom pulte.

Tankovacie Cerpadlo sa automaticky nevypne. Preto nenechavajte ¢erpadlo pri tan-

kovani nikdy bez dozoru!

Nikdy nenechavajte Cerpadlo bezat na sucho. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia

Cerpadla pri chode na sucho.

- Na ukoncCenie tankovania vypnite funkciu na ovladacom pulte - poloha ,Vyp*.
- Koniec hadice so sacim koSom odlozte do nadobky (3), aby nemohla do okolia

uniknut nafta.
- Zlozte hadicu a ulozte ju do drziaka (4).
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Svetelny balénik dodava neoslfiujuce svetlo redukujuce tiene.

Pouzitim svetelného baldnika sa zvacsi vyska a Sirka finiSera.

Dbaijte na prejazdnu vysku mostov a tunelov a zva¢senu Sirku stroja.

Pred vykonavanim prac na svetelnom baléniku sa musi prerusit privod prudu.
Nikdy sa nepozerajte priamo do svietiaceho balénika!

Svetelny baldnik sa nesmie pouzivat v blizkosti lahko zapalnych latok (napr. benzin
a plyn), od horfavych materialov sa musi dodrziavat bezpe€nostny odstup min. 1 m.

Zaistite, aby oblast nad balénikom bola volna a otvorena a aby tu neboli ziadne elek-
trické vedenia a prekazky. Dialkové vysokonapatové vedenia by mali mat’ linearnu
vzdialenost najmenej 50 m od svetelného balénika. Nadzemné elektrické vedenia
a trolejoveé vedenia zelezni¢nych trati by mali mat’ vzdialenost’ najmenej 2,5 m od sve-
telného baldnika.

Pri poSkodeni elektrickych privodnych kablov a zastr€iek, osvetlovacieho prostriedku
alebo plasta baldnika sa nesmie svetelny balonik zapinat.

Nikdy nepouZzivajte balénik bez dohladu a pri silnom vetre!
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Montaz a prevadzka

A POZOR Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pridom

Zasah elektrickym prudom méze spbsobit’ tazké zranenie
alebo smrt.

- Svetelny baldnik vzdy pripojte k elektrickej sieti a zapnite
az po jeho uplnom vybaleni, zostaveni a vyrovnani!

A POZOR Nebezpecenstvo pomliazdenia!

Prsty alebo ruky mézu byt privreté medzi drziakom
a upevinovacou rurkou!

- Pozor pri nasadzovani upevhovacej rurky!

- Plosinu vysurite na stranu tak, aby bol prislu$ny stipik B dobre pristupny.

- Namontuijte drziak (1) na stipik B na lavej / pravej strane plosiny obsluhovaca.
Prislusné upinacie skrutky (2) pritom pevne dotiahnite.

- Nasadte drzZiak (3) do drziaka (1).

- Nasadte rurku (4) do drziaka (3).

- Nasadte svetelny balénik (5) na rurku (4) a upevnite upinacou skrutkou (6).

- Trubicu (4) vysunte na pozadovanu vysku a zaistite upinacou skrutkou (7).

- Potom jednou rukou na drzadle (8) oznacenom zelenou vlajkou pred uvedenim
do prevadzky upnite baldnik silnym zatiahnutim nadol.
Pri uplnom stiahnuti balénika nadol az na doraz sa z vodiacej tyCe vyklopi bezpec-
nostny uzaver (9).

- Odklopte drziak (3) a zaistite sklopnou zavlackou (10) a prisluSnymi upinacimi
skrutkami (11).

- Ak je svetelny baldnik kompletne namontovany, vyrovnany a zaisteny, mozete za-
strcku (12) svetelného balonika pripojit' k prislusSnym zasuvkam (13) spinacej skrinky.

Upevnovacie rurku nikdy nenastavujte, ked je svetelny balonik v prevadzke.
Pouzivanie spinacej skrinky - pozri navod na obsluhu pracovnej listy

Vedte privodné kable tak, aby nehrozilo nebezpecenstvo zakopnutia alebo poskode-
nia kablov.

> 8 b
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Zapnutie sa vykonava na spinacej skrinke. Pri vybaveni s elektrickou pracovnou lis-
tou méze vo faze zahrievania pri su¢asnej prevadzke 500 wattovych svetlometov (O)
a svetelného baldnika (O) dojst k nerovhomernému poblikavaniu osvetlovacich pro-
striedkov.

Vo faze zahrievania zapnite pokial mozno iba jeden druh osvetlenia.

Odstavenie z prevadzky

A POZOR Nebezpecenstvo zadsahu elektrickym pridom

Zasah elektrickym praddom mdze spdsobit’ tazké zranenie
alebo smrt.

- Demontaz svetelného baldnika vykonavajte vzdy az po
odpojeni od el. siete!

- Vypnite svetelny balénik na spinacej skrinke.
- Vytiahnite sietovu zastréku zo zasuvky (13).

- Na demontaz svetelného baldnika tahajte lanko dole a bezpecnostny uzaver (9)
priklopte, az zmizne vo vodiacej tyCi.
Teraz lanko opatrne uvolnite a svetelny balénik sklopte.

- Zlozte svetelny baldnik a ulozte ho v suchom stave do prislusného transportného
obalu.

Cistenie

Plaste baldnikov sa smu Cistit' otrenim navih€enou handrou. Ako Cistiaci prostriedok
pre horny a dolny plast odporu¢ame umyvaci prostriedok na riad. V Ziadnom pripade
nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky ako napriklad Cistiaci benzin, terpentin
alebo ostatné vyrobky, ktoré by mohli napadnut material.

Bezpecnost’ pri servise

Vysoké napatie! Nebezpecenstvo zasahu
elektrickym pradom

Toto zariadenie pouziva vysokonapatové obvody, ktoré
moZzu spdsobit tazké zranenie alebo viest k smrti!

A POZOR

- Vyhladavanie alebo opravu elektrickych poruch na
tomto zariadeni smu vykonavat iba kvalifikovani elektri-
kari. Teleso LED smu otvarat iba kvalifikované osoby.
Kondenzatorovy obvod sa musi vybit.
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Truck Assist (O)

[ Truck Assist System sluzi na komunikaciu medzi vodicom finiSera a vodicom naklad-
ného vozidla s pokladkovou zmesou. Prislusny signalizacny systém ukazuje vodicovi
nakladného vozidla so zmesou, ktoru akciu (cuvanie / zastavenie / vyklopenie zmesi /
odjazd) ma vykonat.

Systém sa sklada z:

- dvoch svetelnych stipcov LED (1) sltZiacich ako signal pre vodi¢a nakladného vo-
zidla a laserového snimaca (2) na snimanie nakladného vozidla.
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Chladiaca skrinka (O)

Chladiaca skrinka je vhodna na chlade-
nie potravin a ich udrziavanie v teplom
stave.

- Nasadte chladiacu skrinku (1) do da-
ného drziaka (2).

- Vytvorte elektrické spojenie s prislus-
nou zasuvkou na plosine obsluhovaca.

- Sprevadzkovanie a nastavenia sa vy-
konavaju na ovladacom paneli chla-
diacej skrinky.
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Prevadzka

Priprava prevadzky

Potrebné nastroje a pomocné prostriedky

Aby nedochadzalo na stavbe k prestojom, mali by ste pred zaciatkom prace skontro-
lovat, €i su k dispozicii nasledovné zariadenia a pomocné prostriedky:

- Kolesovy nakladac pre prepravu tazkych dielov pre rozsirenie finiSera
- Motorova nafta

- Motorovy a hydraulicky olej, maziva

- Separacny prostriedok (emulzia) a ru¢ny postrekovac

- Dve pIné flase s propanom

- Lopata a metla

- Skrabka (8pachtla) pre o&istenie zavitovky a priestoru vstupu do nasypky
- Prip. sucasti potrebné pre rozSirenie zavitovky

- Prip. sucCasti potrebné pre rozSirenie pracovnej listy

- Vodovaha + vymeriavacia lata dlha 4 m

- Vymeriavacia Snura

- Ochranny odev, signalna vesta, rukavice, ochrana sluchu
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A POZOR

Nebezpecenstvo pri obmedzenom vyhlade

Pri obomedzenom vyhfade hrozi nebezpecenstvo zranenia!

Pred zacatim prace zriadte urCené stanoviste obsluhy

tak, aby ste mali dostatoCny vyhlad.

- Pri obmedzenom vyhlade - tiez do stran - a pri cuvani
je nutna pomoc navadzacich osob.

- Navadzanim sa smu poverovat len spolahlivé osoby,
ktoré pred zaCatim svojej Cinnosti musia obdrzat’ pris-
lusnu inStruktaz. InStruktaz musi byt zamerana najma na
znamenia rukami. Musia sa pouzivat nhormované zna-
menia rukami.

- V noci sa na staveniskach musi zabezpecit dostatocné
osvetlenie.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto

navode a v bezpecnostnej prirucke.

A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo padu zo stroja

Pri nastupovani na stroj a stanoviste obsluhy a pri vystupo-
vani z neho poc¢as prevadzky hrozi nebezpecfenstvo padu,
ktory mbéze mat za nasledok tazké az smrtelné zranenia!

- Obsluha sa musi po¢as prevadzky nachadzat na urce-
nom stanovisti obsluhy.

- Nikdy nenaskakujte na iduci stroj ani z neho
nezoskakuijte.

- Aby ste predisli poSmyknutiu, udrZujte pochédzne plo-
chy v Cistom stave, plochy nesmu byt znecistené napr.
prevadzkovymi latkami.

- Pouzivajte urCené schodiky a pridrziavajte sa oboma
rukami zabradlia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Pred zaciatkom prace
(Rano alebo na zaciatku kladenia)

- Dodrzujte bezpeénostné pokyny.

- Skontrolujte osobnu ochrannu vybavu.

- Urobte obhliadku celého finiSera a skontrolujte, ¢i sa na fiom nenachadzaju prip.
netesnosti a €i nie je poSkodeny.

- Namontujte diely, ktoré ste pred prepravou alebo na noc odmontovali.

- Ak sa pracovna lista pouziva s volitelnym plynovym ohrievacim systémom, otvorte
ventily flias a hlavné uzavieracie kohuty.

- Kontrolu vykonavat podla nasledovného ,Kontrolného zoznamu pre strojveduceho”.

Kontrolny zoznam pre strojveduceho

Skontrolovat! Ako?

Nudzoveé tlacidlo Zatlacte tlacidlo.

- na ovladacom pulte
- na oboch dialkovych ovladacoch

Naftovy motor a vSetky aktivované
pohony sa musia okamzite zastavit'.

Riadenie

FiniSer musi okamzite a presne nasle-
dovat kazdy pohyb volantu. Preskusajte
to jazdou v priamom smere.

Hukacka
- na ovladacom pulte
- na oboch dialkovych ovladacoch

Kratko stlacte tlacidlo hukacky.
Musi zazniet signal hukacky.

Osvetlenie

Osvetlenie zapnite kfu€om zapalovania,
obidte okolo finiSera a skontrolujte
a potom ho opat vypnite.

Vystrazné svetla na pracovnej liSte
(pri prac. listach typu Vario)

Pri zapnutom zapalovani pouZzite prepi-
nace pre vysunutie a zasunutie pracov-
nej listy.

Vystrazné svetla musia blikat.

Plynové vyhrievacie zariadenie (O):

- Drziaky flias

- Ventily plynovych flias

- Reduktor tlaku

- Hadicové poistky pre pripad
prasknutia hadic

- Uzatvaracie ventily

- Hlavny uzatvaraci kohut

- Spojovacie Casti

- Kontrolky rozvodnej skrinky

Skontrolujte:

- pevnost upnutia

- Cistotu a tesnost

- pracovny tlak 1,5 bar

- funkciu

- funkciu

- funkciu

- tesnost

- Pri zapnuti musia vSetky kontrolky
svietit'.
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Skontrolovat!

Ako?

Kryty zavitovky

Pri prestavbe na vacsiu Sirku pracov-
ného zaberu sa plechové lavky musia
rozsirit' a tunel zavitovky musi

byt zakryty.

Zakrytovanie pracovnej listy a lavky

Sklopné lavky musia byt na zakladnej
pracovnej liste a na vSetkych rozSire-
niach k dispozicii a musia byt
sklopené nadol.

Skontrolujte pevnost upevnenia
postrannych plechov a krytov.

Prepravna poistka pracovnej listy

Pri zdvihnutej pracovnej liste / pred
prepravnymi jazdami sa presvedcte
0 spravnej aretacii ramena.

Prepravna poistka nasypky

Pri zatvorenej nasypke / pred
prepravnymi jazdami musia byt
poistky spravne zalozZzené.

StrieSka

Zaistovacie Capy musia byt
riadne nasadené.

Iné zariadenia:
- Kryty motora
- Boc¢né klapky

Skontrolujte pevnost upevneni klapiek
a krytov.

Iné vybavenie:
- Lekarnicka

Vybavenie musi byt na stroji
k dispozicii!
[ Dodrzujte miestne predpisy!
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Startovanie finiSera

Pred nastartovanim finiSera

Pred Startom naftového motora a pred uvedenim finiSera do prevadzky, musite vyko-
nat nasledovné:

- Kazdodennu udrzbu finiera (pozri kapitolu F).
Skontrolovat, €i na zaklade stavu pocitadla prevadzkovych hodin musia byt vykona-

né dalSie udrzbové ginnosti.

- Kontrola bezpecnostnych a ochrannych zariadeni.

,Normalne*“ Startovanie

- Nastavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy, regulator predvolby po-
honu pojazdu (15) na minimum.

- V polohe ,0“ zasunite klu¢ zapalovania (11).

Nastartovanie nie je mozné, ak je stlatené tlacidlo nudzového vypnutia (10) / (120).
(Zobrazenie chyby na displeji)

_ Pozor! Pripadné nasledné Skody!

- Pri Startovani nesmu byt zapnuté Ziadne dalSie spotre-
biCe (osvetlenie, ohrievanie, atd.).

- SpotrebiCe zapnite az vtedy, ked otacky motora dosiahli
hodnotu > 1000 ot/min.

- Motor nastartujete stlacenim Startovacieho tlacidla (12). Nepretrzite Startujte maxi-
malne 30 sekund, potom pockajte 2 minuty!
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Start s externym zdrojom (Startovacia pomoc)

Ak su akumulatory vybité a Startér sa neotaca, mbézete motor nastartovat' z externého
zdroja prudu.

Vhodné zdroje prudu:

- Iny automobil so zariadenim na 24 V;
- Pridavny akumulator 24 V,
- Startovacie zariadenie, vhodné ako $tartovacia pomoc s vystupom 24 V/90 A.

Bezné nabijacky alebo rychlonabijacky sa ako externy zdroj pre Startovaciu pomoc
nehodia.

Startovanie motora z externého zdroja:

- Zapnite zapalovanie (11), nastavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy
a regulator predvolby pohonu pojazdu (15) na minimum.

Kable pre Startovanie so Startovacou
pomocou musia byt pripojené na napa-
tie 24 V.

- Pripojte najskér kladny pdl (1) pomoc-
ného akumulatora ku kladnému polu
(2) akumulatora stroja.

- Potom pripojte zaporny pdl (3) pomoc-
ného akumulatora na kostru stroja s vy-
bitym akumulatorom, napr. na blok
motora alebo na €ap (4) na rame stroja.

Nepripajajte kabel pre Startovanie so
Startovacou pomocou k zapornému po6lu
vybitého akumulatora! Nebezpecenstvo
vybuchu!

Umiestnite kable pre Startovanie so Startovacou pomocou tak, aby ste ich pri bezia-
com motore mohli odstranit’.

Nastartovanie nie je mozné, ak je stlacené tlacidlo nudzového vypnutia (10) / (120).
(Zobrazenie chyby na displeji)

_ Pozor! Pripadné nasledné skody!

- Pri Startovani nesmu byt zapnuté Ziadne dalSie spotre-
biCe (osvetlenie, ohrievanie, atd.).

- SpotrebiCe zapnite az vtedy, ked otacky motora dosiahli
hodnotu > 1000 ot/min.
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- Pripadne naStartujte motor stroja, z ktorého sa dodava prud a nechajte ho nejaky
Cas bezat.

Teraz sa pokuste nastartovat’ druhy stroj:

- Motor nastartujete stlacenim Startovacieho tlacidla (12). Nepretrzite Startujte maxi-
malne 30 sekund, potom pockajte 2 minuty!

- Ak motor po dvoch pokusoch nenaskoci, zistite pri€inu!

- Ked motor naskocil: odpojte kable na Startovanie so Startovacou pomocou v opac-
nom poradi.
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Po starte
ZvySenie otaCok motora:
- Zvyste otacky motora stlacenim tlacidla (68).

Otacky motora sa zvysSia na prednastavenu hodnotu.

Ak je motor studeny, nechaijte finiSer cca 5 minut zahriat v chode naprazdno.
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Sledujte kontrolky.
Je nutné, aby ste bezpodmienecéne sledovali nasledovné kontrolky:

Dalsie mozné chyby pozri Navod na obsluhu motora.

Kontrolka teploty chladiacej kvapaliny v motore (A)

Svieti, ak je teplota motora mimo povoleny rozsah.

Zastavte finiSer (paku pojazdu v strednej polohe), nechajte motor vo volnobehu
vychladnut.

Zistite pricinu a prip. ju odstrarite.

Vykon motora bude automaticky obmedzeny. (Jazda je nadalej mozna).

Po vychladnuti na normalnu teplotu pracuje motor opat’ s plnym vykonom.
Kontrolka stavu akumulatora (B)

Musi po nastartovani pri zvySenych otackach zhasnut.

Ak kontrolka nezhasne alebo sa rozsvieti za prevadzky: kratkodobo zvysSte otacky

motora.
Ak kontrolka aj nadalej svieti, vypnite motor a zistite chybu.

Mozné poruchy - pozri ¢ast’ ,Poruchy*.

Kontrolka tlaku oleja naftového motora (C)
Kontrolka musi najneskorsie 15 sekund po nastartovani zhasnut.

Ak kontrolka nezhasne alebo ak sa po€as prevadzky rozsvieti: Okamzite vypnite mo-
tor a zistite chybu.
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Kontrola tlaku oleja pohonu pojazdu (D)

- Musi zhasnut po nastartovani.

Ak kontrolka nezhasne:
Nechajte pohon pojazdu vypnuty! Inak méze djst’ k poSkodeniu celej hydrauliky.

Ak je hydraulicky olej studeny:

- Aktivujte funkciu Nastavovaci rezim (68).

- Nastavte funkciu lamelového rostu (49)/(50) na ,Rucny“ a funkciu zavitovky (55)/(56)
na ,Rucny“. Lamelovy rost a zavitovka zacnu pracovat.

- Nechajte hydrauliku zahriat, kym kontrolka nezhasne.

Kontrolka zhasne pri tlaku nizSom ako 2,8 bar = 40 psi.

DalSie mozné chyby pozri 8ast’ ,Poruchy*.
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1.2

g D>

Priprava pre prepravnu jazdu

Zatvorte nasypku spinacom (34)/(35).

VloZte obe prepravné poistky nasypky.

Pracovnu listu uplne nadvihnite prostrednictvom spinaca (69) a zaradte blokovanie
ramena (75).

Regulator predvolby pohonu pojazdu (15) nastavte na nulu.

Aktivujte funkciu Nastavovaci rezim (68).

Uplne vysurite nivelaéné valce spinaémi (61), (63)/(64).

Pre vysunutie nivelacnych valcov musi byt rezim nivelacie (126)/(130) na dialkovych
ovladacoch prepnuty na ,RUCNY*.

Zasunte pracovnu listu na zakladnu Sirku finiSera spinacom (45)/(46).

Zavitovku pripadne zdvihnite!

Ak bude motor nastartovany pri vychylenej pake ovladania pojazdu, zablokuje sa po-
hon pojazdu.

Aby bolo mozné spustit pohon pojazdu, musi sa paka ovladania pojazdu najskér pre-
stavit opat’ do strednej polohy.
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Jazda a zastavenie finiSera

Prepinac rychlo/pomaly (33) prepnite na ,zajac".

Regulator predvolby (15) nastavte na 10.

Pre rozjazd vychylte paku ovladania pojazdu (13) opatrne v zavislosti od smeru
jazdy dopredu alebo dozadu.

- Rychlost dodato¢ne regulujte regulatorom predvolby (15).

Riadiace pohyby vykonavajte potenciometrom riadenia (16).

V nudzovych situaciach stlaéte nidzové tlagidlo (10)!

- Ak chcete zastavit, regulator predvolby (15) dajte do polohy ,0“ a presurite paku
ovladania pojazdu (13) do strednej polohy.
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1.3  Priprava na pokladku

Separacny prostriedok

Na vSetky diely, ktoré prichadzaju do
styku s asfaltovou zmesou (nasypka,
pracovna lista, zavitovka, pritlacné val-
Ceky, atd.), nastriekajte separacnu
emulziu.

A Nepouzivajte na tento ucel naftové pali-
vo, kedze rozpusta bitimen (v Nemecku
zakazane!).

F0147_A1.TIF

Ohrievanie pracovnej listy

Pred zacCiatkom pokladky zapnite ohrievanie pracovnej liSty na cca. 15-30 minut
(v zavislosti od teploty prostredia). Zahriatim sa zabrani prilepovaniu sa pokladkoveé-
ho materialu na plechy pracovne;j listy.
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Oznacenie smeru

Aby sa docielila rovna pokladka, musi
existovat alebo byt urobené oznacenie
smeru (okraj jazdnej drahy, Ciary kriedou
apod.).

- Presunte ovladaci pult na prislusnu
stranu a zaistite ho.

- Vytiahnite a nastavte ukazovatel sme-
ru na narazniku (Sipka).
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Nakladanie/podavanie materialovej zmesi

- Spinac¢ (59) musi byt vypnuty.
- Otvorte nasypku spinacom (36)/(37).
Navedte vodi¢a nakladného vozidla pre vyklopenie materialovej zmesi.
- Nastavte spinac zavitovky (53)/(54) a spina€ lameloveého rostu (47)/(48) na ,,Auto®.
- Zapnite funkciu (67), aby ste naplnili stroj pre postup pokladky.

- Nastavte dopravné pasy s lamelovym roStom.
Koncové spinace lamelového rostu (A) / (B) musia vypnut, len €o bude pokladkova
zmes posunuta zhruba pod nosnik zavitovky.

- Skontrolujte podavanie materialu.
Ak podavanie nie je uspokojivé, zapinajte a vypinajte ho ru¢ne dovtedy, pokial ne-
bude pred prac. liStou dostatocné mnozstvo pokladkového materialu.
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Zahajenie pokladky

Akonahle dosiahla prac. lista teplotu potrebnu pre pokladku a je pred fou dostatocné
mnozstvo pokladkoveho materialu, prestavte nasledovné spinacCe, paky a regulatory
do uvedenych poléh.

Poz. Spina¢ Poloha
13 |Paka ovladania pojazdu Stredna poloha

33 |Prepravny chod / pracovny chod LED nesvieti

Regulator predvolby

15 . Dielik 6 - 7
pre pohon pojazdu
70 Listavpohotovostnej LED SVIETI
polohe ,plavajuca poloha
72 |Vibracie LED SVIETI
71 |Pechy LED SVIETI
53/54 |_ , . , ,
Zavitovka lava/prava auto
123
47/48 e o .
127 Lamelovy rost favy/pravy auto
126/ |\ s
130 Nivelacia auto
Regulacia otagok vibracie prisposobena na podmienky
pokladky
. fx prispbésobena na podmienky
Regulacia otacok pechov pokladky

Potom presurite paku ovladania pojazdu (13) celkom dopredu a zacnite jazdu.
Sledujte rozdelovanie materialovej zmesi a prip. nastavte koncové spinace.
Nastavenie zhutfiovacich prvkov (pechy / vibracie) vykonajte podla pozZiadaviek
na zhutnenie.

Hrubku polozenej vrstvy musi po prvych 5 az 6 metroch skontrolovat' stavbyveduci
a v pripade potreby vykonat korekturu.

Kontrola by mala byt urobena v oblasti pasov resp. hnacich kolies, pretoze nerovnos-
ti podloZia su vyrovnavané pracovnou listou. Vztaznymi bodmi pre meranie hrubky
su pasy resp. hnacie kolesa.

Ak sa skuto€na hrubka relevantne odchyfuje od hodnét indikovanych na stupniciach,
musi byt vykonana korektura zakladného nastavenia prac. listy (pozri navod na ob-
sluhu pracovnej listy).

Zakladné nastavenie je platné pre asfaltové materialové zmesi.
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1.5 Kontrola poc¢as pokladky

Pocas pokladky priebezne kontrolujte:

Funkciu finiSera

- Obhrievanie pracovnej listy

- Pechy a vibracie

- Teplotu motorového a hydraulického oleja

- Pred prekazkami treba v€as zatiahnut' a roztiahnut' vonkajSie ¢asti pracovnej listy.

- Ak podavanie a rozdefovanie materialovej zmesi alebo jej predkladanie pred pra-
covnu liStu nebudu rovnomerné, treba vykonat upravu nastaveni materialovych
spinacov na lamelovom roste a na zavitovke.

[ Akddjde k poruche funkcii finisera, pozri Cast' ,Poruchy”.

Kvalita pokladky

Hrubka pokladky

Priecny sklon

Rovinnost plochy v smere jazdy a v pravom uhle k smeru jazdy (kontrolovat pomo-
cou vymeriavacej laty dlhej 4 m)

Struktura povrchu / textira povrchu za prac. listou.

[ Akje kvalita pokladky neuspokojiva, pozri Cast' ,Poruchy, problémy pocas pokladky*.
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1.6

Pokladka s ,riadenim pracovnej liSty pri zastaveni pokladky“ a so ,,zatazenim /
odlahéenim pracovnej listy“

VSeobecne

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov pokladky je mozné hydrauliku pracovne;j liSty
ovplyvnit tromi réznymi spésobmi:

- Zastavenie pokladky + odlah&enie pri zastavenom finiseri,

- Pokladka s plavajucou funkciou pri iducom finiSeri,

- Pokladka s plavajucou funkciou a zataZzenim alebo odlahenim pracovnej listy pri
iducom finiSeri.

Odlah&enim je lista lahsSia a zvySuje sa tazna sila.

Zatazenim je liSta tazSia, tazna sila sa zniZuje, ale zintenziviiuje sa zhutnenie.

(Mozno pouZzit vo vynimoc¢nych pripadoch pri lahkych listach)
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Zat’'azenie / odl'ah€enie pracovnej listy

Pomocou tejto funkcie je lista k svojej vlastnej hmotnosti navySe zatazena alebo na-
opak odlahcena.

Funkcia (73) OdlahCenie (pracovna lista 'fahsia')
Funkcia (74) Zatazenie (pracovna lista 'tazsia')

Funkcie ,zataZenie a odlah&enie pracovnej liSty“ su u€inné iba vtedy, ak finiSer ide.
Ak finiSer stoji, déjde v zavislosti od aktivovanej funkcie automaticky k prepnutiu na
.Zastavenie pokladky + Odlahc¢enie”.

Riadenie pracovnej listy pri zastaveni finiSera / v rezime pokladky
(zastavenie pracovnej listy / zastavenie pokladky / pokladka
s plavajucou funkciou)

Tlacidlom (70) sa md&zu zapnut nasledujuce funkcie:

- Zastavenie pracovnej listy / plavajuca poloha (VYP)-->(LED nesvieti)
- Pracovna lista je hydraulicky udrZiavana vo svojej polohe.

Funkcia pre nastavenie finiSera a pre zdvihnutie/spustenie pracovne;j listy

- Zastavenie pokladky / pokladka s plavajucou funkciou (ZAP)-->(LED svieti)

V zavislosti od prevadzkového stavu su aktivne nasledujuce funkcie:

- ,Zastavenie pokladky“: pri zastaveni finiSera
Pracovna lista je udrziavana odlahCovacim tlakom a protitlakom materialu.

- ,Pokladka s plavajucou funkciou®: pri rezime pokladky
Spustenie pracovnej listy v plavajucej polohe s predvolenou funkciou ,ZatazZenie /
odlahCenie” pracovnej listy.

Funkcia pre rezim pokladky

- Pre zdvihnutie pracovnej listy stlacte spinac (69).
- Pre spustenie listy:

- Funkcia aretacie: Drzte tla€idlo (70) stlaCené dIhSie ako 1,5 s. Po dobu stlaenia
tlacidla lista klesa. Po uvolneni tlacidla je lista opat udrziavana v danej polohe.

- Funkcia tlacidla: Kratko stlacte tlacidlo (70) - pracovna lista sa spusti. Stlacte zno-
vu kratko tlacidlo - lista je udrziavana v danej polohe.

Podobne ako pri zatazeni alebo odlahCeni pracovnej listy mozno vykonat separatny
privod tlaku v rozmedzi 2-50 barov aj do valcov pre zdvihanie pracovnej listy. Tento
tlak posobi proti hmotnosti listy, aby tak zabranil jej poklesnutiu do Cerstvo polozenej
pokladkovej zmesi a podporuje tak funkciu zastavenia pokladky, najma vtedy, ked sa
pracuje s odfah¢enou listou.
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Velkost tlaku sa musi predovSetkym riadit podla nosnosti pokladkovej zmesi. Pripad-
ne musi byt tlak prispdsobeny podmienkam pri prvych zastaveniach a musi byt me-
neny dovtedy, pokial nebudu odstranené odtlacky spodnej hrany liSty, viditelné na
Cerstvo polozenej vrstve po odchode z miesta statia.

Od tlaku cca 10-15 barov je neutralizovana alebo odstranena moznost zanorenia
vplyvom hmotnosti pracovnej liSty.

Pri kombinacii ,Zastavenie pokladky“ a ,Odlah&enie listy“ davajte pozor, aby nebol
rozdiel tlakov medzi oboma funkciami vy$Si nez 10-15 barov.

o

Zvlast ked je funkcia ,OdlahCenie listy“ vyuzivana len kratkodobo pre ulah&enie
rozjazdu, hrozi nebezpeCenstvo nekontrolovaného ,vyplavania“ pri opatovnom
rozjazde.

>
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Nastavenie tlaku
Nastavenie tlaku smiete vykonavat iba za chodu motora. Preto:

- Nastartujte motor, otocte regulator posuvu (15) na nulu
(bezpelnostné opatrenie proti neZziaducemu posunu).

- Aktivujte ,Plavajucu polohu® spinac¢om (70).

Pre zat’'azenie / odlahcenie
pracovnej listy:

- Presunte paku ovladania pojazdu (13)
do strednej polohy.

- Aktivujte funkciu odlahCenia pracov-
nej listy (73) alebo zatazenia pracov-
nej listy (74) (LED svieti).

- Nastavte tlak regulacnym ventilom (A),
odcitajte hodnotu na manometri (B).

Ak je potrebné zatazenie/odlahCenie
pracovnej liSty a pracujete s automatic-
kou nivelaciou (snimace vysky a/alebo
prie€ny sklon), zmeni sa vykon hutnenia
(hrubka kladeného materialu).

Tlak sa da nastavit alebo korigovat' aj poCas pokladky.
(max. 40 barov)

Nastavenie tlaku pre riadenie pracovnej liSty pri zastaveni pokladky + odlahéenie:

- Presunite paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy.
- Aktivujte funkciu ,Plavajuca poloha“ (70) (LED svieti).

- Nastavte tlak regulacnym ventilom (C), od¢itajte hodnotu na manometri (A).
(zakladné nastavenie 20 barov)
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1.7

Prerusenie prevadzky, ukoncenie prevadzky

Pri prestavkach pri pokladke
(napr. zdrZzanie sa nakladného vozidla s materialovou zmesou)

- Zistite predpokladanu dobu zdrzania.

- Ak sa da oCakavat, ze zmes ochladne pod minimalnu teplotu potrebnu pre poklad-
ku, nechaijte bezat finiSer az do vyprazdnenia a vytvorte ukon€ovaciu hranu, ako
pri regularnom ukonceni pokladky.

- Presunite paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy.

Pri dlh§om preruseni (napr. obednajsej prestavke)

Prestavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy, nastavte regulator ota-
¢ok (15) na minimum.

Stlacenim tlacidla Stop (12) vypnite motor.

Vypnite zapafovanie (11).

Vypnite ohrev pracovnej liSty.

Pri pracovnej liste s plynovym vyhrievanim (O) uzavrite ventily flias.

Pred opatovnym zahajenim pokladky musi byt pracovna lista znovu zohriata na po-
trebnu teplotu pokladky.
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Po ukonéeni prace

- Nechajte bezat finiSer az do vyprazdnenia a zastavte ho.

- Pracovnu listu nadvihnite prostrednictvom spinaca (69) a zaradte blokovanie ra-
mena (75).

- Zasunte pracovnu liStu na zakladnu Sirku a zdvihnite zavitovku. Nivelacny valec
uplne vysunte.

- Zavrite obe polovice nasypky a zasurite prepravnu poistku nasypky.

Pracovna lista je vo zdvihnutej polohe hydraulicky zaistena.

- Nechajte pechy bezat pri nizkej rychlosti, kym z nich nevypadnu vSetky do nich
vniknuté zvysky materialu.

- Prestavte paku ovladania pojazdu (13) do strednej polohy, nastavte regulator ota-
¢ok (15) na minimum.

- Vypnite ohrev pracovnej liSty.

- Stla¢enim tlacidla Stop (12) vypnite motor.

- Vypnite zapalovanie (11).

- Pri pracovnej liste s plynovym vyhrievanim (O) uzavrite hlavné uzatvaracie kohuty
a uzatvaracie ventily flias.

- Demontujte nivelacné pristroje a uloZte ich do debniciek, uzavrite klapky.

- Ak sa ma cestny finiSer prepravovat po verejnych komunikaciach na nizkoploSino-
vom privese, demontujte vSetky Casti, ktoré vy€nievaju mimo obrys cestného fini-
Sera alebo ich zaistite.

- OdCcitajte stav pocitadla prevadzkovych hodin a skontrolujte, i nema byt vykonana
udrzba (pozri kapitolu F).

- Zakryte a uzamknite ovladaci pult.

- Odstrarite zvySky zmesi z prac. liSty a z finiSera a postriekajte vSetky sucasti sepa-
raénym prostriedkom.

_ Pozor! Mozné poskodenie elektroniky motora

- Po vypnuti hnacieho motora sa smie palubné napatie
vypnut az po uplynuti > 100 sekund (hlavny vypinac).
DodrZujte navod na obsluhu!
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2 Poruchy

21 Problémy pri pokladke

Problém Pridina

Zvlneny povrch
(,kratke viny“) -

zmena teploty materialovej zmesi, rozklad zmesi na zlozky
nespravne zloZenie materialovej zmesi

nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

dlhé ¢akacie intervaly medzi nakladkami

referencna Ciara vySkového snimaca je nevhodna

vy8kovy snimac preskakuje na referencnu Ciaru

vySkovy snimac preskakuje zhora nadol a naopak

(priliSné nastavenie zotrvacnosti)

spodné platne pracovnej liSty nie su pevné

spodné platne pracovnej liSty su nerovhomerne opotrebované
alebo zdeformované

pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

prilis velka vola v mechanickych spojoch alebo zavese pra-
covnej listy

prili§ vysoka rychlost finiSera

podavacie zavitovky su pretazené

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Zvineny povrch
(»dlhé viny®)

zmena teploty materialovej zmesi

rozklad zmesi na zlozky

zastavenie valca na horucej materialovej zmesi
prilis rychle otaCanie alebo prepnutie valca
nespravna obsluha valca

nespravne pripraveny podklad

nakladné vozidlo brzdi prili§ silno

dlha ¢akacia doba medzi nakladkami

referencna Ciara vySkového snimaca je nevhodna
vySkovy snimac je nespravne namontovany
koncovy spinac je nespravne nastaveny

pracovna lista je prazdna

pracovna liSta nie je prepnuta do plavajucej polohy
prili§ velka vélra v mechanickych spojoch pracovnej listy
zavitovka je nastavena priliS nizko

podavacia zavitovka je pretazena

premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Trhliny v kladenej vrs- ~
tve
(pIna Sirka)

teplota materialovej zmesi je prili§ nizka

zmena teploty materialovej zmesi

vihkost' na podklade

rozklad zmesi na zlozky

nespravne zloZenie materialovej zmesi

nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost
pracovna lista je studena

spodné platne pracovne;j liSty su opotrebované alebo
zdeformované

prilis vysoka rychlost finiSera
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Problém

Prigina

Trhliny v kladene;
vrstve
(stredovy pas)

teplota materialovej zmesi
pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
pracovna lista ma pre pokladku nespravny priecny profil

Trhliny v kladenej
vrstve
(okrajovy pas)

- teplota materialovej zmesi
rozSirenia pracovnej listy su nespravne namontované
koncovy spinac je nespravne nastaveny
- pracovna lista je studena
spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- prili§ vysoka rychlost finiSera

Nerovnomerné zlo-
Zenie kladenej vrstvy

- teplota materialovej zmesi

- zmena teploty materialovej zmesi

- vlhkost na podklade

- rozklad zmesi na zlozky

- nespravne zlozenie materialovej zmesi

- nespravne pripraveny podklad

- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

- dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

- prili§ pomala vibracia

- roz8irenia pracovnej liSty su nespravne namontované
- pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prili§ vysoka rychlost finiSera

- podavacia zavitovka je pretazena

- premenlivy tlak materialu na pracovnu liStu

Odtlacky v pokladke

- prili§ prudky naraz nakladného vozidla na finiSer pri prista-
vovani kK finiSeru
prili§ velka vola v mechanickych spojoch alebo zavese pra-
covnej listy

- nakladné vozidlo zabrzdené

- prili§ silna vibracia pri nehybnom finiSeri

Prac. liSta nerea-
guje oCakavanym
spdésobom na
opravné opatrenia

- teplota materialovej zmesi

- zmena teploty materialovej zmesi

- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

- vyskovy snimac je nespravne namontovany

- prilis pomala vibracia

- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
- priliS vysoka rychlost finiSera
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2.2

Poruchy na finiSeri alebo na pracovnej liste

Porucha

Pri¢ina

Naprava

Na naftovom motore

Rézne

Pozri navod na obsluhu motora

Naftovy motor
nestartuje

Akumulator je vybity

Pozri ,Start s externym zdrojom*
(Startovacia pomoc)

Rézne

pozri ,Odtiahnutie”

Pechy alebo vibrator
nefunguju

Pechy su zablokované stu-
denou bitimenovou zmesou

Pracovnu listu dobre zahrejte

V nadrzi je prilis malo
hydraulického oleja

Doplrite olej

Porucha na tlakovom
redukénom ventile

Vymerite ventil, v pripade potreby
ho opravte a nastavte

Sacie potrubie ¢erpadla
netesné

Utesnite pripojky alebo ich
vymerite

Utiahnite hadicové spony alebo
ich vymente

Olejovy filter je znecCisteny

Skontrolujte filter a v pripade
potreby ho vymerite

Lamelové rosty alebo
rozdelovacie zavi-
tovky bezia prilis
pomaly

V nadrzi je prili$ nizky stav
hydraulického oleja

Doplrite olej

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable, prip.
ich vymente

Spinac je chybny

Vymernite spinac

Niektory z tlakovych reduk¢-
nych ventilov je defektny

Ventily opravte alebo vymernte

Prasknuty hriadel ¢erpadla

Vymernite Cerpadlo

Koncovy spinac nevypina
alebo nereguluje spravnym
spdsobom

Skontrolujte spinac, prip.
ho vymernte a nastavte

Cerpadlo je defektné

Skontrolujte, €i vysokotlakovy
filter nie je zaneseny pilinami;
prip. vymente

Olejovy filter je znecisteny

Vymerite filter

Nasypka sa neda
vyklopit’ nahor

Otacky motora su prilis nizke

Zvyste otacky

Stav hydraulického oleja je
prilis nizky

Doplrite olej

Sacie vedenie je netesné

Utiahnite pripojky

Rozdelova¢ mnoZstva je

defektny Vymente
M’anzety hydraullckeho valca Vymefite
su netesné

Riadiaci ventil je defektny Vymente

Preruseny privod pradu

Skontrolujte poistky a kable,
v pripade potreby ich vymerite
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Porucha PricCina Naprava
) L Riadiaci ventil je defektny |Vymernte

Nasypka neziaduco - —

klesa Manzety hydraulickych val- Vymeiite

cov su netesné

Pracovna lista sa
neda zdvihnut

Tlak oleja je prilis nizky

Zvyste tlak oleja

Manzeta je netesna

Vymernite

Zapnuté je odfahCenie
alebo zatazZenie
pracovnej listy

SpinacC musi byt
v strednej polohe

PrerusSenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable,
v pripade potreby ich vymerite

Ramena sa nezdvi-
haju a nespustaju

Prepinac na dialkovom
ovladani je v polohe ,Auto®

Nastavte prepina¢ do polohy
,Rucény*.

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable,
v pripade potreby ich vymerite

Spinac na ovladacom pulte
je defektny

Vymerite

Pretlakovy ventil je defektny|Vymente
RozdelovaC mnozstva Vvmerite
je defektny y
Manzety su defektné Vymerite
Riadiace ventily .
su defektné Vymente
Ramena neziaduco %
Klesajl Predregulovane spatné Vymeiite
ventily su defektné
Manzety su defektné Vymerite
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Porucha

Pricina

Naprava

Pojazd nereaguje

Defektna poistka pohonu
pojazdu

Vymente ju (patica poistky
na ovladacom pulte)

PreruSenie elektrického
napajania

Skontrolujte potenciometer,
kabel a zastr¢ku; prip. vymerite

Defektna kontrola pohonu
pojazdu (podla typu)

Vymerite

Elektrohydraulicka regu-
laéna jednotka Cerpadla
je defektna

Vymernte regulacnu jednotku

Dodavany tlak nie
je dostatoCny

Skontrolujte, prip. nastavte

Skontrolujte saci filter, prip.
vymernte napajacie Cerpadlo
a filter

Hnacie hriadele hydraulic-
kych Cerpadiel alebo moto-
rov su prasknuté

Vymenite Cerpadlo alebo motor

Otacky motora

su nepravidelné,
funkcia zastavenia
motora nefunguje

Stav paliva je prili§ nizky

Skontrolujte stav paliva,
prip. doplrite

Poistka ,regulatora otacok
motora“ je defektna

Vymeirite ju (poistkova lista
na ovladacom pulte)

Privod pradu je defektny
(preruseny vodic
alebo skrat)

Skontrolujte potenciometer,
kabel a zastr¢ku; prip. vymerite
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E 10 Nastavenie a prestavenie

Specialne bezpeénostné pokyny

Neumyselnym spustenim motora, pojazdu, lamelového rostu, zavitovky, pracovnej li-
Sty alebo zdvihacich zariadeni méze déjst’ k ohrozeniu oséb.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, vSetky prace sa smu vykonavat len pri zastave-
nom motore!

FiniSer zaistite proti neumyselnému uvedeniu do chodu:

Prestavte paku ovladania pojazdu do strednej polohy a otocte regulator predvolby
na nulu; vytiahnite kI'u€ zo zapalovania a hlavny vypina¢ akumulatora.

Zdvihnuté Casti stroja (napr. prac. liStu alebo nasypku) mechanicky zaistite proti
spusteniu nadol.

Nahradné diely sa smu vymenit alebo nechat vymenit len odbornym spésobom.

Pri pripajani alebo odpajani hydraulickych hadic a pri praci na hydraulickom systéme
md&ze dojst k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod vysokym tlakom.
Vypnite motor a odtlakujte hydraulicky systém! Chrarite si o€i!

- Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia byt vSetky ochranné zariadenia

opat odborne namontované.

Pri akejkolvek pracovnej Sirke musi lavka preklenut celu Sirku pracovne;j listy.
Sklapaciu lavku je dovolené vyklopit nahor len za tychto podmienok:

- Pri pokladke v blizkosti muru alebo v blizkosti podobnej prekazky.

- Pri preprave na nizkoploSinovom privese.

A‘IEBEZPE(':ENSTVO Nebezpecenstvo pri vykonani zmien na stroji

Konstrukéné zmeny na stroji vedu k strate povolenia na
prevadzkovanie zariadenia a mézu viest k tazkym az smr-
telnym zraneniam!

- Pouzivajte len originalne nahradné diely a schvalené
prisluSenstvo.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracach opat kom-
pletne namontujte pripadne demontované ochranné
a bezpecnostné zariadenia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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2.1

Rozdelovacia zavitovka
Nastavenie vysky

V zavislosti od materidlovej zmesi musi
byt nastavena vyska rozdelovacej zavi-
tovky (1) - merané od spodnej hrany -
vacsia nez vyska pokladaného materialu.

Max. zrnitost’ az 16 mm

Priklad:
Hrubka kladenej vrstvy 10 cm
Nastavenie vysky min. 15 cm
od zeme

Velkost’ zrna > 16mm

Priklad:
Hrubka kladenej vrstvy 10 cm

FO130_A1.TIF

Nastavenie vySky min. 18 cm od zeme

Nespravne nastavena vySka moze mat za nasledok nasledovné problémy pri pokladke:

- Zavitovka je prilis vysoko:

Zbyto¢ne mnoho materialu pred prac. listou; pretekanie materialu. Pri vacsich Sir-
kach zaberu existuje tendencia rozkladu zmesi a trakéné problémy.

- Zavitovka je prili§ nizko:

Prili§ nizka hladina materialu, ktora je zavitovkou predhutnena. Dochadza tak k ne-
rovnostiam, ktoré pracovna lista nedokaze uplne vyrovnat (zvinena pokladka).
Okrem toho dochadza k zvySenému opotrebeniu sucasti zavitovky.
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2.2

23

Mechanické prestavenie pomocou
racne (O)

- Nastavte kolik racne (1) na otacanie

dolava alebo doprava. Ota¢anim do-
lava zavitovka klesa, otacanim dopra-
va sa zavitovka zdviha.
Nastavte pozadovanu vysku strieda-
vym otaCanim lavej a pravej strany.
Aktualnu vysSku je mozné odcitat na
stupnici (2).

Hydraulické prestavenie (O)

- Zistite aktualne nastavenu vysku nos-

nika zavitovky (vfavo a vpravo) na
stupnici (2).

Obe zodpovedajuce funkéné tlacidla na
ovladacom pulte stlacajte rovnomerne,
aby sa nosnik zavitovky nevzpriecil.

- Skontrolujte, ¢i je vySka vlavo i vpravo
rovnaka.
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2.4 Nastavenie vysky pri velkych pracovnych Sirkach / so vzperovym vystuzenim

Nastavenie vySky zavitovky sa méze pri velkych pracovnych Sirkach vykonat' so za-
vesenym vzperovym vystuzenim:

Nastavenie vySky zavitovky vykonavaijte len pri vytiahnutych zasuvnych ¢apoch otoc-

nych drziakov!

Demontujte zavlacku (1) a zasuvny Cap (2) oto€ného drziaka (3) na oboch
stranach stroja.

Nasunte oto¢né drziaky so vzperami od upevnovacieho bodu na Sachte materialu.
Vykonajte nastavenie vysky.

Nasurite oto¢né drziaky so vzperami na upeviovaci bod na Sachte materialu.
Opat namontujte zavlacku (1) a zasuvny Cap (2).

[> Aksazasuvné Capy (2) v novo nastavenej polohe nedaju zasunut, musia sa vzpery
otacanim nastavovacich tyCi predizit alebo skratit' tak, aby priechodny otvor umoznil
zasunutie zasuvného Capu (2).

Uvolnite poistné matice (4).

[ Nanastavovacich tyCiach (5) sa nachadza otvor. Pomocou vhodného tfna je tu moz-
né otacanim nastavit' dlZzku nastavovacej tyce.
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- Predizte alebo skratte vzpery ota&anim nastavovacich tyéi (5) tak, aby bolo mozné
zasunut zasuvné Capy.

- Poistné matice (4) opat dotiahnite.

- Namontujte zavlacku (1) a zasuvny Cap (2).

A Po kazdom nastaveni vySky sa musi zavitovka pomocou vzpier znovu vyrovnat'!

[ Pozrite si Cast ,Vyrovnanie zavitovky"!
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3 RozsSirenie zavitovky
Auger_DEM.bmp
V zavislosti od vyhotovenia prac. liSty sa daju dosiahnut najréznejSie Sirky pracovné-
ho zaberu.
[ RozSirenie zavitovky a listy musi byt vzajomne prisposobeneé.

Pozri v Navode na obsluhu pracovnej listy v prislusnej kapitole ,Nastavenie
a prestavenie®:
— schému rozSirenia prac. listy

Aby ste sa dostali na poZzadovanu Sirku zaberu, musia byt namontované sucasti rozsi-
renia pracovnej listy, bo¢né plechy, zavitovka, tunelové plechy alebo redukéné patky.

Pri Sirke zaberu vacsej nez 3,00 m musi byt z dévodu lepSieho rozdelovania materi-
alu a zniZenia opotrebovania namontované na kazdej strane rozdelovacej zavitovky
jedno rozSirenie.

Pri v8etkych €innostiach vykonavanych na zavitovke musi byt vypnuty naftovy motor.
Nebezpecenstvo zranenia!

Ak podmienky pokladky na stavenisku umozfiuju alebo vyzaduju predizenie zavitov-
ky, bezpodmieneCne namontujte tiez vonkajsie loZisko zavitovky.

Pri rozSireni zavitovky s vonkajSim loziskom zavitovky na zakladnom zariadeni sa
musi namontovat skratené kridlo zavitovky pri lozisku. Inak méze ddjst k poskodeniu
medzi kridlom zavitovky a loZiskom
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3.1

Montaz dielov pre rozSirenie

Montaz Sachty materialu a predizenie zavitovky

- Pripevnite pridavnu Sachtu materialu (1) prislusnymi montaznymi dielmi (2) (skrut-
ky, podlozky, matice) na zakladné zariadenie prip. na susednu Sachtu materialu.

- Demontuje montazne diely (3) susedného kridla zavitovky, odstrante zaslepku (4).

- Predlzovaci diel zavitovkového hriadela nasadte na zavitovkovy hriadel.

- Znovu namontujte predtym demontované montazne diely (3) a zaroven pevne zo-
skrutkujte zavitovkové hriadele.

- Na koniec zavitovky nasadte zaslepku (4).

V zavislosti od pracovnej Sirky sa musi namontovat’ vonkajSie lozisko zavitovky a/ale-
bo koncové lozisko zavitovky:

E107



O DYNapac

FAYAT GROUP

Montaz vonkajsieho loziska zavitovky

- Demontuje montazne diely (1) susedného kridla zavitovky, odstrante zaslepku (2).
- Zasunte vonkajSie lozisko zavitovky (3) do predlZzovacieho dielu zavitovky.
- Namontujte vonkajSie lozisko zavitovky prisluSnymi montaznymi dielmi (4)
(skrutky, podlozky, koliky) na vystuZovaciu Sachtu.
[ Pripadne pouzite plechové vyrovnavacie podlozky (5)!

- Znovu namontujte predtym demontované montazne diely (1) a zaroven pevne zo-
skrutkujte zavitovkovy hriadel a loZiskovy hriadel.

- Namontujte poloviénu zavitovku (5) prisluSnymi montaznymi dielmi (6) (skrutky,
podlozky, matice) na vonkajSej strane loziska.

- Na koniec zavitovky nasadte zaslepku (2).
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Montaz koncového loziska zavitovky

Najskér musite koncoveé lozisko zavitovky predmontovat’

- Namontujte koncové lozisko zavitovky (1) spoloCne s plechovou podlozkou (2)
prislusnymi montaznymi dielmi (3) (skrutka, podlozka) na medzidosku (4).

Demontuje montazne diely (5) susedného kridla zavitovky, odstrante zaslepku (6).

Zasunte koncove lozisko zavitovky (7) do prediZzovacieho dielu zavitovky.

Namontujte koncové lozisko zavitovky prislusnymi montaznymi dielmi (8) (skrutky,
podlozky, matice) na Sachtu materialu.

Znovu namontujte predtym demontované montazne diely (5) kridla zavitovky a za-
roven pevne zoskrutkujte zavitovkovy hriadel a loZiskovy hriadef.

Na koniec zavitovky nasadte zaslepku (6).
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3.2 Schéma montaze nastavcov zavitovky

Symbol Vyznam
N A i - Kridlo zavitovky 160 mm
\f’y \\ \‘Q (160'_) viavo
-16-0L _ (160R) - Kridlo ZéVitOka 160 mm
vpravo
% % - (320L) - Nfastavec zavitovky 320 mm
vlavo
..320L _ (320R) - Nastavec ZéVitOka 320 mm
vpravo
- (840L) |~ Nfastavec zavitovky 640 mm
vlavo
- (640R) |~ Nastavec zavitovky 640 mm
vpravo
- (960L) - N?stavec zavitovky 960 mm
vlavo
- (960R) - Nastavec zavitovky 960 mm
vpravo
- Sachta materialu
— - (320) 320 mm
320
- Sachta materialu
- (640) 640 mm
640
A £
- Sachta materialu
- (960) 960 mm
2 ' : &] - (960BL) - Sachta materialu 960 mm
— so vzperou vlavo
—— = - (960BR) |~ Sachta materialu 960 mm
SO Vzperou vpravo
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Symbol

Vyznam

VonkajSie lozisko zavitovky

Koncové lozisko zavitovky
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 3,14 m

320 320

P

320R

Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 3,78 m

ho

A o)

Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 4,42 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 5,06 m

 wf |

320

640
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 6,34 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 6,98 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 7,62 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 8,26 m
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Dovybavenie zavitovky, pracovna Sirka 8,90 m
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Montaz vystuzenia zavitovky
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5 B

Pred montazou vystuzenia zavitovky by mala uz byt nastavena potrebna vyska zavi-
tovky na zakladnej zavitovke!
Pozrite si ¢ast’ ,Nastavenie vysky pri velkych pracovnych Sirkach / s vystuzenim®!

- Namontujte vodiace dosky (1) vlavo/vpravo prislusnymi montaznymi dielmi (2)
na zavesy ramu stroja.

Vodiace dosky sa musia namontovat na prednu stranu zavesov.

- Zaves vzpery (3) posufite nad vodiacu dosku a zaistite v drazke Capom (4)
a zavlackou (5).

- Spodny zaves vzpery (3) posurite nad upevhovaci bod Sachty materialu a zaistite
Capom (6) a zavlackou (7).

Drziak vzpier (8) sa nachadza priamo na pojazdovom ustrojenstve.

Pre prvu sadu vystuzenia sa pouzije zadny drziak vzpier!
Pre vacsie pracovné Sirky namontujte druhu sadu vystuzenia na predny drziak vzpier.

- VloZte otoCny drziak (10) do drzZiaka vzpier (8) a zaistite zasuvnym ¢apom (11).
- Zaistite zasuvny €ap (11) zavlackou (12).

Pre prvu sadu vystuzenia pouZite zadny otvor. Ak je kvéli pracovnej Sirke potrebna
druha vzpera, musi sa pouzit predny otvor!

- Na vystuzovaciu Sachtu (13) namontujte oto€ny drziak (14) pomocou zasuvnych
Capov (15).

- Zaistite zasuvny ¢ap (15) zavlackou (16).

- Namontujte vzpery (17) s montaznymi dielmi (18) na otoCny drziak (10).

Vzpery sa musia namontovat na vonkajsiu stranu oto¢ného drziaka (10)!

- Demontujte zavlacku (19) a zasuvny Cap (20), vytiahnite nastavovaciu ty¢ (21)
do tej miery, aby sa vzpera prisluSnymi montaznymi dielmi (22) dala namontovat’
na oto€ny drziak (14).

- Nastavovaciu tyC (21) zaistite vo vhodnom otvore zasuvnym ¢apom (20) a zavlac-
kou (19).

- Vy8kovu vzperu (23) namontujte rovnakym spésobom.
- VySkovu vzperu pritom upevnite na vonkajSie lozisko zavitovky (24) a na spodny
otvor (25) vzpery.

V montaznom bode vzpery (3) musi byt vzpera upevnena na zadnej strane!
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3.4

Vyrovnanie zavitovky
- Uvolnite poistné matice (26).

Dbaijte na znacenie lavého zavitu (L) a pravého zavitu (R) na vzpere!

- Predizte alebo skratte vzpery (17) otaganim oboch nastavovacich ty&i (21) tak,
aby v8etky namontované Sachty materialu licovali so zavitovkou.

Na nastavovacej ty€i (21) sa nachadza vlavo a vpravo otvor (27). Vhodnym tfiiom je
tu mozné otadanim nastavit dizku nastavovacej tyée. Smer otagania na prediZenie
alebo skratenie nastavovacej tyCe je pritom uréeny lavym zavitom (L) alebo pravym
zavitom (R).

Ako pomdcku pri vyrovnavani mézete napr. napnut $nuaru, ktora licuje s pracovnou
liStou alebo so zadnou stenou stroja!

- Hornu a spodnu nastavovaciu ty¢€ predlzujte dovtedy, az budu Sachty materialu ver-
tikalne vyrovnané.

- Poistné matice (26) opat dotiahnite.
- Vysku zavitovky vyrovnajte rovnakym spdsobom prostrednictvom nastavenia vys-
kovych vzpier (23).

Horizontalne vyrovnanie skontrolujte vodovahou!
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3.5

Materialova Sachta, sklopna

Pre uzavretie medzery medzi zavitovko-
vou skrifilou a postrannym stitom pracov-
nej listy je mozné na obe strany zavitovky
namontovat’ Sachty na material.

Sklopné materialové Sachty sa odklapa-
ju vznikajucim tlakom materialu a prikla-
paju zasunutim pracovnej listy.

- Namontujte sklopné materialové Sach-
ty vlavo/vpravo prisluSnymi montazny-
mi dielmi (1) na zavitovkovu skrifu.

Ak je pri danej Sirke zavitovky namonto-
vané koncové lozisko, musi sa dodatoc-
ne namontovat adaptacny plech (2).

- Plech (3) namontujte pomocou zaves-
nej tyCe (4) na zaves (5).

Pre prepravné jazdy pri zakladnej Sirke
stroja mbze byt sklopna materidlova
Sachta zaistena pomocou montaznych
dielov (6) v zaklopenej polohe.

Montazne diely (6) mézu byt prechodne
uschované na otvore (7).
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3.6

Stiera¢ nasypky

Na zmen$enie medzery medzi nasyp-
kou a ramom stroja, musia byt na oboch
poloviciach nasypky nastavené stieraCe

nasypky (1).

- Povolte upevnovacie skrutky (2).

- Po celej dizke stierada nastavte me-
dzeru o velkosti 6mm.

- Upevnovacie skrutky (2) opat riadne
utiahnite.

Nebezpeclenstvo poranenia dielmi s os-
trymi hranami! Na ochranu vasSich ruk
noste ochranné rukavice!
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3.7 Vedenie ramien

Pre zaistenie spravneho vedenia ramien
sa musia vodiace plechy (1) na oboch
stranach stroja nastavit podfa danych

podmienok pokladky (napr. profil vozov-
ky pozitivny alebo negativny, atd.)

- Povolte skrutku (2) a odmontujte
skrutky (3).

- Nastavte vodiaci plech na potrebny
rozmer (zakladné nastavenie 25 mm).

- Upevnovacie skrutky (2), (3) opat
riadne utiahnite.

Nebezped&enstvo poranenia dielmi s os-
trymi hranami! Na ochranu vasich ruk

noste ochranné rukavice!
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Presadenie pracovnej listy

Rameno je mozné prestavit’ v zavislosti
od danych podmienok pokladky viac do-
zadu alebo dopredu.

Tymto prestavenim sa zvacsi materialo-
vy priestor medzi zavitovkou a pracov-
nou listou.

- Povolte Styri upeviiovacie skrutky (1).

- Skrutky vyberte a stroj posurnte do-
predu.

- Vdaka vodiacim liStam zostane rame-

no vo svojej polohe; znovu zaskrutkuj-
te skrutky (1).

Ak sa nachadza pracovna lista v zadnej
polohe, mbéze sa material pri pokladke

mensej hrubky vrstvy pred pracovnou listou ,upokojit

. Pri pokladke vacsej hrubky

vrstvy sa potom pracovna lista lepSie dviha.
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5 Nivelacia
5.1 Regulator prieéneho sklonu

A PoCas pracovného nasadenia sa ne-
smie vykonavat ziadna praca na tyci
prieCneho sklonu alebo regulatore priec-
neho sklonu!

- Ty€ prie€neho sklonu (1) namontujte
do na to urCenej pozicie medzi oboma
ramenami.

- Regulator prie¢neho sklonu (2) na-
montujte na upinaciu dosku (3) tyCe
prieCneho sklonu.

[ Pre montaz su na upinacej doske sni-
maca Styri pripeviovacie otvory.
[ Digitalny regulator sklonu sa musi na-

montovat tak, aby Sipka na kryte ukazo-
vala v smere jazdy.

[ Analogovy regulator sklonu musi byt umiestneny tak, aby obsluhovac videl, ze uka-

zovatele ukazuju smerom dozadu.

- Privodny kabel vliavo prip. vpravo zapojte do prislusnej zasuvky ru¢nej supravy ale-

bo stroja.

[ PodrobnejSie pokyny na obsluhu najdete v dokumentacii prisluSného nivelacného za-

riadenia.

Querneig.wmf
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5.2

5.3

Montaz snimania vysky

Namontujte snimacie rameno na poza-
dovanu stranu stroja.

- Nasadte drziak (1) na prislusny ¢ap
(2) na postrannom plechu a namontuj-
te ho pomocou skrutky (3), objimky (4)
a tanierovych pruzin (5).

- Skrutku (3) utiahnite tak, aby bolo
mozné len stazka pohybovat snima-
cim ramenom.

Namontujte tanierové pruziny (5) v opac-
nom zmysle.

Snimacie rameno sa da zaistit areta-
ciou (6) na postrannom plechu.

Montaz snimaca vysky

Zaveste snimaC vySky do drziaka (1)
a upinacou skrutkou (2) zaistite proti
otoCeniu.

\G6666666-—t =0

F0258_A1.TIF/
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5.4

o

o

Nastavenie snimacieho ramena

Pred zaciatkom pokladky sa musi sni-
macie rameno s namontovanym snima-
c¢om vysky nastavit na referenciu
(drétené lanko, obrubnik atd'.)

Snimanie by malo prebiehat v oblasti
zavitovky.

- Vychylte snimacie rameno (2) nad re-
ferenciu.

- Pre presné nastavenie snimacieho ra-
mena pouzite nasledujuce moznosti
nastavenia:

- Po povoleni upinacich skrutiek (3)
je mozné nastavit' dizku snimacieho
ramena.

- Povolenim upinacich skrutiek (4) je mozné nastavit vySku snimania.

- Nastavenie bo¢ného uhla snimania umoznuje aretacia (5).

- Pre analégové snimacCe vysky sa nastavenie vysky vykonava klukou (6).
Kluka sa po nastaveni zaisti tak, ze sa odlozi do jedného z prislusnych vyrezov.

Pre bezpecnu a presnu prevadzku snimacieho ramena musia byt vSetky montazne
diely a miesta upevnenia spravne dotiahnuté!

- Privodny kabel snimaca vySky vlavo prip. vpravo zapojte do prisludnej zasuvky

ru¢nej supravy alebo stroja.

Ak sa ma pracovat’ s automatickym snimanim vySky na oboch stranach, potom sa
musi popisany postup nastavenia zopakovat aj na druhej strane.

PodrobnejSie pokyny na obsluhu najdete v dokumentacii prislusného nivelaéného za-

riadenia.
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5.5

Big-Ski 9m, Big-Ski 13m

MBS6.bmp

Komponent Big-Ski sliZzi na bezdotykové snimanie, ak je referencéna dizka
velmi diha.

V kombinacii s 1 stredovym prvkom a 2 modulovymi prvkami spolu s vyloZnikmi sni-
macdov je mozné dosiahnut celkovej dizky lyZe max. cca 9,30 m. V kombin&cii
s 1 stredovym prvkom a 4 modulovymi prvkami spolu s vyloznikmi snimacov je moz-
né realizovat celkovu dizku lyZze max cca 13,50 m.

Big-Ski ponuka moznost vykonavat vpredu a vzadu vyrovnanie jednotlivych snima-
Cov posunutim nad referenciou. Sonic-Ski je dokonca mozné umiestnit pred alebo za
stroj, tak sa zaisti aj pri jazde do zakrut spolahlivé snimanie referencie.

Pred zacCiatkom pokladky sa musi Big-Ski s namontovanym snimacom vysky nastavit
na prislusnu referenciu (drétené lanko, obrubnik atd'.)

Big-Ski sa sklada z nasledujucich komponentov:

- Stredovy prvok (1)

- Roz8irujuce moduly (2)

- Drziak (3)

- Oto¢né rameno vpredu (4)
- Oto¢né rameno vzadu (5)
- Drziak snimaca (6)

E 1029



O DYNapac

FaYAT

GROUP

- Drziak snimaca, rozsiritefny (7)

- Vyloznik (8)

Nasleduje opis montaze kratkej verzie, pretoZze montaz dlhsej verzie znamena len pri-
danie dalSich modulovych prvkov.

MBS11.bmp

X1 ‘ X2 |

2

5 8

Vzdialenosti medzi snimacmi su v idealnom pripade rovnako velké (X1 = X2).

Prostredny snimac sa umiestni do tej polohy, kde sa bezne nachadza snimac pri jed-
nosnimacovej konfiguracii, takze v pripade potreby jednoduchym prepnutim na
MOBA-matic je mozné pracovat len s jednym snimacom (napr. pri zacCiatku pokladky,
vyustenie cesty atd ...)

Montaz mechaniky mozno vykonat v zavislosti od pouZzitia na strane vedla pracovnej
liSty, alebo aj nad liStou. To zavisi od Sirky pokladky v konkréthom pripade.

Postup pri montazi komponentu Big-Ski je v oboch pripadoch rovnaky.

Aby bolo mozné pri pokladke prevadzkovat komponent Big-Ski o mozno najrovno-
beznejSie k podkladu, musite ho namontovat v zavislosti od neskorsich podmienok
pokladky. Nato by sa mala pracovna lista poloZit na pozadovanu hrubku vrstvy a na-
stavit' prislusny tazny bod.

Pri montazi oboch drziakov bezpodmienecne dbajte na to, aby tieto drziaky neobme-
dzovali volnost pohybu ramena ani telesa pracovnej listy! Volny pohyb musi byt za-
isteny v celej pracovnej Sirke!
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Montaz drziaka komponentu Big-Ski na rameno

Cela konstrukcia Big-Ski sa montuje bo¢ne na ramenach. Najprv sa musia namonto-
vat oba drziaky ramena. Vyhotovenie drziakov ramena sa CiastoCne liSi v zavislosti
od pouzivaného finiSera.

Pri montazi existuje moznost’ priskrutkovat drziaky bud priamo do uz existujucich
otvorov (A), alebo ich pripevnit pomocou upinacich dosiek na rameno (B).

Predny drziak sa montuje kratko za taznym bodom, zadny drziak sa montuje priblizne
vo vySke zavitovky.

- Namontujte oba drziaky (1) prisluSnymi skrutkami (2) priamo na rameno.
- alebo

- Obe upinacie dosky (3) umiestnite na prisludné miesto nad rameno a namontujte
skrutky (4) a puzdra (5).

Pre rdézne Sirky ramien pouzite prislusné otvory v upinacej doske.
- Nastavenie upinacej rurky sa vykona pomocou dvoch skrutiek (2).

Drziak vyrovnajte do zvislej polohy.
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Montaz otoénych ramien

- Nasunte aretacny kruzok (1) na trubi-
cu drziaka Big-Ski (2).

[ 45° skosenie aretaCneho kruzku musi
ukazovat nahor.

- Potom nasurite obe otoéné rame-
na (3) na trubicu drziaka Big-Ski.

> Zadné otoéné rameno sa nasunie otoce-
né o 180° na drziak Big-Ski.

- Jeden aretaCny kruzok (4) (ploché vy-
hotovenie) nasurite na predné otocné
rameno a pripevnite prislusnou skrut-
kou s krizovou hlavicou.
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Montaz stredového prvku

[l

o

9

Pri montazi dbajte na to, aby zaobleny vystupok (1) pre zavesenie dalSich modulov
smeroval nahor.

Stredovy prvok (2) ma uz z vyroby 2 predmontované posuvneé diely (3) / (4), ktoré sa
nasunu na upeviovacie ¢apy otonych ramien.

- Najprv nasurite zospodu posuvny diel (3) na ¢ap zadného oto¢ného ramena. Po-
tom nadvihnite stredovy prvok spolo¢ne so zadnym oto€nym ramenom tak, aby sa
predny posuvny diel (4) mohol zhora nasunut na ¢ap predného oto¢ného ramena.

- Potom zadny posuvny diel zaistite nastavovacim kruzkom (5) a skrutkou s kriZovou
hlavicou.

Po namontovani prvého dielu nosnika sa vykona najprv jeho vyrovnanie:

- Nastavovacimi kruzkami na oto€nych ramenach a tiez nastavovacimi kruZzkami na
drziakoch Big-Ski sa teraz stredovy prvok vyrovna vodorovne.

- Nasledne sa stredovy prvok vyrovna paralelne k finiSeru oto¢enim oto€nych ramien.

- Potom utiahnite vSetky upeviiovacie skrutky.
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Predizenie Big-Ski

[ Komponent Big-Ski je mozné prediZit na
obe vyhotovenia, na 9 m alebo na 13 m.
[ Zostavenie 9-metroveho vyhotovenia:

Vzdy jeden predlzovaci diel vpredu /
vzadu.
Zostavenie 13-metrového vyhotovenia:
Vzdy dva predlZzovacie diely vpredu /
vzadu.

- RozSirovaci modul (1) poloZte na stre-
dovy prvok (2) a zaistite skrutkou (3).

MBS1.bmp
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Montaz drziaka snimaca

Na celej dizke komponentu Big-Ski sa
poCita so snimanim s 3 snimaémi. Po | o 9

jednom snimaci na stredovy, na predny C C
a na zadny koncovy prvok.

Prostredny snimac¢ by sa mal instalovat
presne na tom mieste komponentu Big-
Ski, kde by pracoval aj pri normalnom
pouziti (priblizne vo vySke zavitovky).
Oba dalSie snimace by sa mali inStalo-
vat' v rovnakej vzdialenosti od tohto sni-
maca.

V oboch vonkajSich poziciach sa montu-
ju rozSiritelné drziaky snimaca (1),
v strede sa montuje normalny drziak sni- @
maca (2). lg

strany na prislusny prvok komponentu -
Big-Ski. |
- Zasunte drziak snimaca (4) zospodu
do posuvneého drziaka (5) a zaistite ho /

- Polozte posuvny drzZiak (3) z vnutornej J; ﬁ/ = J

skrutkami s krizovou hlavicou.

- Na drziak snimaca nasadte upinaci
krazok (6) a zaistite ho skrutkou s kri- :
>

zovou hlavicou. @_\
yZ

- Ak sa jedna o rozSiritelné drziaky sni-
maca, nasunte vyloznik (7) a zaistite e
ho v danej polohe prislusnou skrutkou [V&S2bmpMBS12.bmp
s krizovou hlavicou.
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Montaz a vyrovnanie snimacov

- Upinaci vystupok snimaca (1) vlozte
do drziaka (2).

- Nastavte snimac¢ a zaistite ho skrut-
kou s krizovou hlavicou.

- Povolenim skrutiek s krizovou hlavi-
cou (3) je mozné nastavit vySku sni-
mania.

[ Naoboch vonkajsich drziakoch snimaca
sa mdze snimacC namontovat’ aj na otoc-
ny vyloznik snimaca (4).
Tak existuje moznost’ vychylovat poCas
pokladky oba vonkajSie snimace podla
potreby - napriklad pri jazde do zakrut.

- Povolenim skrutiek s krizovou hlavi- |msss.omp
cou (5) je mozné nastavit dizku vy-
loznika.

- Povolenim skrutiek s krizovou hlavicou (3) je mozné vychylit drziak snimaca spo-
lu s vyloznikom.

[ Privychyleni vyloznika snimaca do strany, dbajte na to, aby sa potom namontovany
snimac opat vyrovnal do smeru jazdy.
[ Pre bezpecny a presny chod komponentu Big-Ski musia byt riadne namontovane

a dotiahnuté vSetky montazne diely!
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Montaz rozvadzaca

Rozvadza¢ sa musi namontovat tak,
aby bolo mozné jednoduché prepojenie
k regulatoru a snimacom.

Pripojky snimacov by mali vzdy smero-
vat nadol, aby sa do rozvadza¢a nemoh-
la dostat voda. Vstupy, ktoré
nepotrebujete, zakryte ochrannymi kryt-
kami proti prachu.

- Rozvadzac€ (1) namontujte skrutkami s
vnutornym Sesthranom najprv na mon-
taznu dosku (2).

Vstupny konektor ukazuje vzdy v smere
jazdy.

MBS10.bmp

- Potom namontujte montaznu dosku skrutkou s krizovou hlavicou (3) na jeden
z oboch posuvnych drzZiakov (4) na stredovom prvku.

Montaz komponentu Big-Ski na pravu stranu stroja:
Aby bola splnena poziadavka, Ze vstupny konektor ma ukazovat vzdy v smere jazdy,
musi sa posuvny drziak, na ktory sa ma namontovat rozvadza¢, nasunut na kompo-

nent Big-Ski smerom zvnutra - von.
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Schéma pripojenia

[ Pripojenie troch snimacov na rozvadzac a pripojenie rozvadzaca na stroj sa realizuje
podla vedlajSej schémy.

- Snimace
- vpredu (1)
- uprostred (2)
- vzadu (3)
- Rozvadzac (4)
- Rozhranie stroja (5)
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56 Vieénalyza6m,9m

Mechanizmus vleénej lyze zahfia lyzu, ktora je upevnena pomocou viacerych kibov
a pohybuje sa na referencnej ploche a rotacny snimac, ktory snima referen¢ny drét
nachadzajuci sa na lyzi.

Vle¢na lyza je prednostne uréena pre vyrovnavanie dihych vin na vozovke.

Pouziva sa na usekoch pokladky bez ostrejSich zakrut.

- Nastavte pracovnu Sirku vysunutim pracovnej liSty.

- Zasunte vyrovnavaci kus (1) do predlZzovacej rurky (2). Dotiahnite upinacie skrutky
na predlzovacej rurke.

- Zasurite prediZenie (3) do vyrovnavacieho kusa (1). Vykonajte riadne zaistenie
kridlovymi maticami (4).

- Zasunte upevnovaciu rurku (5) do drziaka (6) na postrannom $tite. Riadne dotiah-
nite skrutky drziaka.

- Fixujte predné taznu ty¢€ (7) pomocou pruznej zavlacky v upeviiovacej rurke tak,
aby lyza v prednej oblasti volne lezala na zemi.

[ V zadnej oblasti dosada lyZa prostrednictvom volne pohyblivej taznej tyCe (8) auto-
maticky na zem.
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- Vyrovnajte lyzu tak, aby bola po celej dizke rovnobezne s finiSerom a nebola naklo-
nena na bok.

- V prednej oblasti ju upevnite pomocou skrutiek (9).

-V zadnej €asti namontujte pruznu zavlacku (10).

- Nasadte snima¢ (11) do snimania
vySky (12).

- Vyrovnajte snimanie vysky tak, aby
snimacie rameno (13) lezalo
uprostred na referenénom drbte (14).

[  Prilis volny referencny drot mézete nap-
nut napinacom lana.

- Pripojte prislusny prepojovaci kabel k
uréenej zasuvke v drziaku dialkového
ovladania a ku snimacu.

Vedte prepojovaci kabel tak, aby sa po-
Cas prevadzky nemohol poskodit.

>

A Pouzitim vle€nej lyze sa zvacsi zakladna Sirka finiSera!
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Automatika riadenia

6
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6.1
AN
=

g D

Montaz automatiky riadenia na finiSer

Pocas pouzivania stroja sa nesmu na automatike riadenia vykonavat’ Ziadne prace!

V zavislosti od pozadovanej strany snimania na stroji sa musi prip. demontovat rarka
meracej tyCe a znovu namontovat na druhu stranu stroja!

- Vytiahnite rarku meracej tyée (1) na éelnej strane stroja na pozadovanu dizku a za-
istite ju upinacimi skrutkami (2).

Len pri automatike riadenia, vyhotovenie 14m:

-Spojovaciu rurku (3) zasunte do rurky meracej tyCe (1) a upevnite skrutkami a poist-
nymi maticami (4).

-Predizenie (5) nasufite na spojovaciu rurku a upevnite rovnakym spésobom.
-Oporné koleso (6) upevnite vo vhodnej polohe prislusnymi montaznymi dielmi.
-Dbajte na spravnu zvislu polohu!

- Rarku (7) zasufte na potrebnu diZzku a taktieZ ju upevnite skrutkami a poistnymi
maticami (8).
- Na koniec rurky namontujte upinac (9) s vyloznikom (10).

Dbaijte na spravnu zvislu polohu!

- V pripade potreby nastavte pomocou nastavovaca (11) vySku oporného kolesa tak,
aby vSetky predlZzovacie tyCe boli v jednej horizontalnej osi.

- Otocte vyloznik (9) do pozadovaného uhla a zaistite ho utiahnutim skrutky (12).

Pouzitim automatiky riadenia sa zvacsi zakladna Sirka finiSera!

Pri pouzivani automatiky riadenia dbajte na to, aby sa v nebezpecnej oblasti nezdr-
Ziavali osoby a nenachadzali Ziadne prekazky.
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Montaz a nastavenie snimaca
- Upinaci vystupok snimaca (13) nasadte do drziaka (14) a zaistite kridlovou skrut-
kou (15).

- Nastavte uhol medzi snimaom a referenciou a fixujte ho prislusnou upinacou
skrutkou (16).

Snimac a referencia musia byt vzajomne v pravom uhle!

- Povolenim upevinovacej skrutky (17) je mozné nastavit vySku snimania.

Referencia by mala prebiehat stredovo pozdiz snimagca.

- Povolenim upevriovacej skrutky (18) je mozné nastavit odstup snimaca k referencii.

Odstup snimaca k referencii (lanko) by mal byt 350 mm!

Pre bezpecnu a presnu prevadzku automatiky riadenia musia byt riadne namontova-
né a dotiahnuté vSetky montazne diely!

Pripojenie snimaca

Na lavej a pravej strane stroja sa nachadza na vnutornej strane naraznika vzdy jedna
zasuvka na pripojenie snimania na riadenie stroja.

- Prislusnym prepojovacim kablom (19) spojte zasuvku (20) so snimacom (21).

Na oboch stranach stroja sa nachadza vzdy jedna pripojna zasuvka pre automatiku
riadenia.

Vedte prepojovaci kabel tak, aby sa po€as prevadzky nemohol poskodit.

Nepouzivané zasuvky zakryte prisluSnymi ochrannymi krytkami.
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Pokyny na prevadzku automatiky
riadenia

- Pri aktivovanej automatike riadenia je
potenciometer riadenia deaktivovany.
Riadenie smeru jazdy sa vykonava
automaticky prostrednictvom snima-
nia lana lyZe. Sag)

- V pripade potreby zapnite funkciu na
ovladacom pulte.

- PotlaCenie automatického riadenia
je mozné pouzitim potenciometra
riadenia. N -

@]

- Spinac (1) sluzi na nastavenie snima-
nej strany:

Lenkski.wmf

- vpravo: automatika riadenia na pra-
vej strane stroja.

- vlavo: automatika riadenia na lavej strane stroja.

- Svetelné diédy (2) ukazuju odstup k referencii.
- Svetelna didda + / -: odstup k referencii prilis velky / prilis maly.
- Prostredna svetelna didda: odstup spravny.
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Nudzové zastavenie v rezime plnenia

Ak funkcia nebude pouzita, musi byt na
prislusnej zasuvke nasadena prepojka,
lebo v opacnom pripade bude zabloko-
vany pohon pojazdu!
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Meranie teploty zavitovky (O)
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Na meranie teploty materialu v oblasti zavitovky sa méze inStalovat prislusny snimac.

- Ako je vyobrazené, snimac (1) s prislusnym magnetickym drziakom (2) sa upevriu-
je na ram stroja nad zakladnu Sirku zavitovky.

- Zapoijte pripojovaci kabel (3) snimaca do prostrednej zasuvky (TEMP) prevodnika
signalu (4).

Prevodnik signalu (4) by sa mal s prislusnymi magnetickymi drziakmi nasadit nad
prostredné hadicové vedenie pracovnej listy.

- InStalujte spojovaci kabel (5) medzi pripojku prevodnika signalu (CAN->) a kablovy
adaptér (6).

- Spojte kabel s adaptérom (6) s Y-kablom (7) a prepojte so snimacom prieCneho
sklonu (8).

- Rozhranie stroja pre snimac prie€neho sklonu (9) takisto spojte s Y-kablom.
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9 MATTRACKER (O)
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MatTracker je systém sledovania hran, ktory automaticky reguluje pracovnu Sirku
pracovnej listy. Dokaze sledovat hotovu asfaltovu hranu, hranu obrubnika alebo fré-
zovanu hranu. Tym sa zaisti rovhomerné prekrytie a rovhomerna kvalita hrany
alebo medzery.

MatTracker je k dispozicii pre jednostranné alebo obojstranné pouzitie.

- Zasunte drziak snimaca (1) do prislusnych upeviovacich otvorov (2)
v postrannom Stite.

- Obe upinacie paky (3) nalezite dotiahnite.
- InStalujte spojovaci kabel medzi snimac (4) a prislusné rozhranie.
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10 Koncové spinace

10.1 Koncové spinace zavitovky
(vFfavo a vpravo) -
montaz vyhotovenia PLC

Ultrazvukové koncové spinaCe zavitov-
ky sa montuju na oboch stranach na za-
bradlie postranného stitu.

- Nasadte drzZiak snimaca (1) na zab-
radlie, vyrovnajte ho a dotiahnite krid-
lovou skrutkou (2).

- Vyrovnaijte snimac (3) a fixujte ho upi-
nacou pakou (4).

- Spojte pripojovaci kabel (5) snimaca
vlavo prip. vpravo s prisluSnymi zasuv-
kami drziaka dialkového ovladania. Sonic.wmf

Pripojovacie kable sa pospéjaju s prislusnymi zasuvkami na drziaku dialkového
ovladania.

Snimace by mali byt nastavené tak, aby boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté poklad-
kovym materialom.

Pokladkovy material musi byt podavany po celej pracovnej Sirke.

58 B &

Nastavenie spravnych poléh koncovych spinacov vykonajte najlepsSie po¢as rozdefo-
vania materialovej zmesi.
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10.2 Koncové spinace zavitovky

(vlavo a vpravo) -
Standardna montaz vyhotovenia ffi A‘

Ultrazvukovy snimac (1) je s drziakom (2)
pripevneny na postrannom plechu.

| . ]
- Pre nastavenie uhla snimaca povolte =
objimky (3) a vychy'te drziak. |.i / ®
- Pre nastavenie vySky snimaca / bodu <:> 'h‘ A
vypnutia povolte hviezdicové kolies- 3‘ /'@q
ka (4) a nastavte ty¢ na pozadovanu
dizku.
- Po nastaveni znovu riadne dotiahnite
vSetky upevnovacie diely.

[ Pripojovacie kable sa pospajaju s pris-
luSnymi zasuvkami na drziaku dialkové-
ho ovladania.

[ Snimace by mali byt nastavené tak, aby
boli dopravné zavitovky z 2/3 zakryté
pokladkovym materialom.

hl’\

=

[ Pokladkovy material musi byt podavany
po celej pracovnej Sirke.

[ Nastavenie spravnych pol6h koncovych spinacov vykonajte najlepsie pocas rozdefo-
vania materialovej zmesi.
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11 Zvlastne prislusenstvo

11.1 Nasypny kos na zmes

Popis pouzitia

Dodato¢ny nasypny kéS sa nachadza v otvorenej ploche hlavnej nasypky, kde je za-
isteny. SluZi na nabratie vac¢sieho mnozstva pokladkovej zmesi, ktora je dodavana pl-
niacim zariadenim.

_ Pozor! Mozné materialne Skody

Pouzitie nasypného kosa na zmes je povolené len

v nasledujucich kombinaciach:

- MH2500 - nasypny kés, kratky (univerzalny nasypny
kos): SD2500C, SD2500CS

- MH2550 - nasypny kés, dihy: SD2550C, SD2550CS.

- Pouzitie v inych typoch stroja méze mat za nasledok
vazne materialne Skody!
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Popis konstrukénych celkov a funkcii

Poz. Oznacenie

Predna klapka, sklopna

Bocné klapky, sklopné

Dvere na udrzbu

Odrazovy plech pre snima¢ na meranie odstupu plniaceho zariadenia

PredlZovacia rurka odrazového plechu - pre postrannu prevadzku

Nasadec pre volitelny doplnok finiSera ,Odsavanie*

Kotevné oka

o N O O AW N
o 000 00 0 o

Zavesné body pre nakladanie Zeriavom
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Technické udaje

MH2500 - (kratke vyhotovenie)
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Rozmery, nasypny kés
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Rozmery, nasypny k6s MH2550 - (dlhé vyhotovenie)
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Hmotnosti

Nasypny k6s MH2500 -
kratke vyhotovenie

cca1,2t

Nasypny kdés MH2550 -
dihé vyhotovenie

cca 1,7t

Objem

Nasypny ké6s MH2500 -
kratke vyhotovenie

cca10,9m3/24,0t

cca 10,0 m3 /22,0 t (S PRESADENIM)

Nasypny ké6s MH2550 -

dlhé vyhotovenie

cca 12,7 m3 /28,0t
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Miesta s oznac¢eniami

A POZOR

Nebezpecenstvo pri chybajucich alebo nespravne
pochopenych stitkoch stroja

Pri chybajucich alebo nespravne pochopenych Stitkoch
stroja hrozi nebezpecenstvo zranenia!

Neodstranujte ziadne vystrazné a informacné Stitky

zo stroja.

PoSkodené alebo stratené vystrazné a informacné Stitky
sa musia bezodkladne nahradit.

Zoznamte sa s vyznamom a umiestnenim vystraznych
a informacénych Stitkov.

Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

D990000225

® 6

4812025572

\ A\ |4
®

AT
N
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12.1 Informacné stitky

C. | Piktogram Vyznam
- Zdvihaci bod
A Zdvihanie stroja je povolené len na tychto zavesnych
bodoch!

- Upevinovaci bod
B Upevnenie stroja je povolené len na tychto upevihova-
cich bodoch!

4812025572

12.2 Vystrazné stitky

C. | Piktogram Vyznam

- Varovanie - horuci povrch -
nebezpecenstvo popalenia!

Horuce povrchy mozu sposobit’ velmi
ol 4 1
C > |:|(_)' tazké zranenia!

i Drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
nebezpeclnej zony! Pouzivajte ochranny
odev a ochrannu vybavu!

DS856045200

12.3 DalSie vystrazné pokyny a pokyny pre obsluhu

C. | Piktogram Vyznam

- Pozor - nebezpecna oblast’
Vstup do nebezpecnej oblasti medzi
plniacim zariadenim a finiSerom moze
spbsobit nechcené pohyby stroja,
ktoré mézu viest k najtazsim
zraneniam alebo dokonca k smrti!
Nikdy nevstupujte do nebezpecnej
oblasti!

A

A
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12.4 Prikazové, zakazové a vystrazné symboly

C. | Piktogram Vyznam

E @ - Neotvarajte - nebezpecné miesto!
s
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Zaistenie nakladu - nasypny kés

Popisy zabezpec&enia nasypného kosSa pre prepravu na nizkoploSinovom privese
v nasledujucom texte je potrebné posudzovat iba ako priklady spravneho zabezpe-
Cenia nakladu.

Vzdy dodrZiavajte miestne predpisy na zaistenie nakladu a dbajte na spravne pouZzi-
tie prostriedkov na zabezpecenie nakladu.

K beznej doprave patri tiez plné brzdenie, vyhybacie manévre a zlé cestné useky.
Pri potrebnych opatreniach by sa mali vyuzit vyhody réznych druhov istenia
(tvarovy styk, silovy styk, uhloprieCne ukotvenie atd'.) a tieto prispésobit danému pre-

pravnému vozidlu.

NizkoploSinovy prives musi mat k dispozicii dostato¢ny pocet viazacich miest s pev-
nostou upinania LC 5 000 daN.

Celkova vyska a celkova Sirka nesmie prekraCovat povolené rozmery.

Konce viazacich retazi a pasov musia byt zabezpecené proti neumyselnému povo-
leniu a padu!

Nasypny kés pred nakladanim vycistite a odstrante z neho zvysky materialu.

Priprava nizkoplosinového privesu

Podlaha loZzného priestoru musi byt zasadne neposkodena, bez zvySkov oleja, blata,
sucha (zostatkova vihkost bez stojacej vody je povolend) a vymetena!
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Viazacie prostriedky
Pouzivaju sa prostriedky na zabezpec€enie nakladu, viazacie pasy a viazacie retaze,
ktoreé patria k vozidlu. V zavislosti od vykonaného zabezpecenia nakladu su potrebné

prip. dalSie zavesné strmene, zavesné skrutky, dosky chraniace pred ostrymi hrana-
mi, protiSmykové podlozky.

Bezpodmienectne dodrzujte uvedené udaje pre povolenu silu v tahu a povolenu nos-
nost!

Viazacie retaze vzdy dotiahnite podla pokynov vyrobcu.

Viazacie pasy utiahnite ¢o najpevnejsie.

Pomocné prostriedky

- Viazacie pasy
pripustna upinacia sila LC 2 500 daN

- Proti8mykové podlozky

Pouzivatel musi pred pouZzitim skontrolovat, €i viazacie prostriedky nevykazuju vidi-
telné nedostatky. Ak zisti nedostatky negativne ovplyviujuce bezpecnost, nesmu sa
viazacie prostriedky dalej pouzivat.
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[ Pri upeviovani nasypného kosa sa uistite, ze je odstraneny stit snimaca a predna
klapka je spravne zatvorena.

A Zaistenie vpredu a vzadu sa musi vykonat uhloprie€nym ukotvenim nasypného kosa.
Pouzite na to viazacie body na nasypnom koSi a na nizkoploSinovom privese.
Viazacie pasy umiestnite tak, ako je zobrazené.

[ Viazacie pasy napnite diagonalne na nasypnom kosi a na viazacich bodoch nizko-
ploSinového privesu.

[ Pre vyrovnanie nasypného kosa do vodorovnej polohy sa na dosadacie plochy (1)
a (2) musia vlozit’ protiSmykové rohoze.
Ak je to potrebné, mdzu sa protiSmykoveé rohoze pouzit' v kombinacii s drevenymi hra-
nolmi. V tomto pripade sa protiSmykové rohoze musia vlozit na vrch a pod spodok
hranolov.
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- MH2550

Prekladanie zeriavom

N
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A VAROVANIE || Ohrozenie zavesenymi bremenami

Zeriav alalebo zdvihnuté bremeno sa mézu pri zdvihani
prevratit a sposobit zranenia!

- Bremeno sa smie zavesit a zdvihat iba na oznacenych
zdvihacich bodoch.

- Nevstupujte do nebezpecnej oblasti.

ﬁ - Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky
s dostato¢nou nosnostou.

-V nasypnom kos$i nenechavaijte Zziadny material ani
volné Casti.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené
v tomto navode a v bezpelnostnej prirucke.

Viazacie a prepravné prostriedky musia zodpovedat’ ustanoveniam platnych predpi-
SOV 0 Urazovej prevencii!

Pri prekladani davajte pozor na tazisko nasypného kosa!

Nasypny kés pred nakladanim vy istite a odstrante z neho zvySky materialu!

Na prekladku nasypného koSa pomocou zavesu Zeriava sluzia viazacie body (1,2).
Tazisko nasypného kosa je v oblasti oznagenia (3).

- Zaves Zeriava pripevnite na viazacie body (1, 2).

(A) Priklad prekladky: Nasypny k6s MH2500 - kratke vyhotovenie
Max. povolené zatazZenie viazacich bodov v mieste viazacieho bodu je: 44kN.
(B) Priklad prekladky: Nasypny k6s MH2550 - dlhé vyhotovenie

Max. povolené zatazZenie viazacich bodov v mieste viazacieho bodu je: 150kN.

E 10 64



SObynvapac

Upevnenie nasypného kosa vo finiseri

-

- (%'

- s
Wl | <
] -
| <
A

E 10 65



O DYNapac

FAYAT GROUP

=

> b b D> g

>

Nasledujuce instrukcie sluzia ako priklady pre spravne zaistenie nasypného koSa
vo finiSeri Dynapac.

Pri kombinovani vyrobkov viacerych znaciek sa zaistenie musi vykonat' v zavislosti
od konkrétnych podmienok.

Firma Dynapac neprebera zodpovednost za Skody, ktoré budu spdésobené chybnym
zaistenim nasypného kosal!

FiniSer musi mat k dispozicii dostatocny pocet viazacich bodov s pevnostou upinania
LC 5 000 daN.

Konce viazacich retazi a pasov musia byt zabezpecené proti neumyselnému povo-
leniu a padu!

Nasypny kd$ a nasypku finiSera pred nasadenim nasypného kosa odistite a odstrarite
zvysky materialu. Z dosadacich pldéch odstrante prilepené zvysky materialu.

Zaistenie vzadu sa musi vykonat dolnym uviazanim nasypného kosa.
Pritom sa musia pouzit viazacie body (1) na nasypnom kosi.
Viazacie pasy uviazte podla vyobrazenia na rame podvozku (2) finiSera.

Zaistenie vpredu sa musi vykonat diagonalnym uviazanim nasypného kosa.
Pritom pouZite viazacie body (3) na nasypnom koSi a vie¢né oko (4) na finiSeri.
Viazacie pasy umiestnite tak, ako je zobrazené.

Viazacie pasy sa napnu diagonalne na nasypnom kosi a na vie€énom oku finiSera.
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V zavislosti od pouzitia je mozné namontovat odrazovy plech (1) stredovo pred na-
sypnym koSom alebo na jeho lfavej/pravej strane.

- Odrazovy plech v strede: upevnenie sa vykonava pomocou prislusnych upinacich
pak (2).

- Odrazovy plech mimo stredu: Odrazovy plech (1) demontujte, na pozadovanej stra-
ne namontujte pridavnu upevrovaciu ty¢€ (3) a podperu (4).
- Upevnovaciu ty€ pripevnite prisluSnymi upinacimi pakami (5).
- Namontuijte odrazovy plech pomocou hviezdicovych koliesok (6) na upevrovaciu tyc.
- Po nastaveni pozadovanej polohy fixujte rarkové prediZenie prislusnymi upinaci-

mi pakami (7).

Odrazovy plech namontovany mimo stredu spdsobi zvacsenie zakladnej Sirky stroja.
Dbaijte na nebezpecnu oblast!

Magneticka fdlia, ktora je suCastou dodavky stroja, sa musi pre prevadzku nasadit
na odrazovy plech (1).

Prevadzka s plniacim zariadenim s vykyvnym pasom

_ Pozor! Mozné poskodenie dielov!

Pri pouziti plniaceho zariadenia s vykyvnym pasom hrozi
nebezpeclenstvo kolizie! Na nasypnom koSi sa musia
vykonat nasledujuce pripravné prace:

- Bocné klapky (8/9) a prednu klapku (10) sklopte nadol
(uvolnite prislusné upinacie paky).

Priprava na pokladku

Separaény prostriedok

Postriekajte vSetky plochy, ktoré pridu N\
do styku s asfaltovou zmesou separac-
nym prostriedkom.

Nepouzivajte motorovu naftu, pretoze
motorova nafta rozpusta asfalt!

E 10 68



O DYnNapac

FAYAT GROUP

06>

Cistenie nasypného kosa
Nasypny kés pravidelne Cistite, prilepené zvysky asfaltu odstrante.
Cistenie nasypky vykonavaijte len vo vychladnutom stave.

Ak je nasypny koS pocas Cistenia nasadeny vo finiSeri, musi sa finiSer vypnut a zaistit
proti opatovnému zapnutiu.

Postriekajte vSetky plochy, ktoré pridu
do styku s asfaltovou zmesou separac-
nym prostriedkom.

Pre pristup k nasypnému kosu pre vyko-
nanie Cistenia je mozné pouzit dvere (1)
na prednej strane.

Pre prevadzku dvere riadne zatvorte.
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13 Pracovna lista

Vsetky Cinnosti pre montaz, nastavovanie a rozSirenie pracovnej liSty su popisané
v Navode na obsluhu pracovnej listy.

13.1 Elektrické spojenia postranného stitu - pracovna lista -
standardné vyhotovenie
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Po montazi a nastaveni mechanickych konstrukénych skupin sa musia pripravit ale-
bo vytvorit nasledovné elektrické spojenia:

- Nasadte dialkové ovladanie na drziak (1).
- Pripojte konektor (2) k dialkovému ovladaniu.

A Pokial nie je dialkové ovladanie nasadené, musi sa konektor (2) zapojit do premos-
tovacej zasuvky (2a).

- Zapoijte prepojovaci kabel (3) postranného $titu do zasuvky (4) pracovnej listy.

[ Pre vedenie kabla sa musi odstranit kryt vysuvného dielu.
Kabel vedte tak, aby bolo vylu¢ené jeho posSkodenie.

A Ak nie je postranny Stit pripojeny, musi sa do zasuvky (4) zapojit premostovaci ko-
nektor (4a).
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DalSie moznosti pripojenia:

koncovy spinac zavitovky (5)

snimac vysky (6)

externa nivelacna automatika (7)

24V spotrebi€, napr. pridavné osvetlenie (8)

Pri pouziti externej nivelacnej automatiky sa musi automatika prihlasit' v ponuke dial-
kového ovladania.

Nepouzivané zasuvky alebo konektory vzdy zakryte prisluSnymi ochrannymi krytkami!
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13.2 Elektrické spojenia postranného stitu - pracovna lista - vyhotovenie PLC

D
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Po montazi a nastaveni mechanickych konstrukénych skupin sa musia pripravit ale-
bo vytvorit nasledovné elektrické spojenia:

- Nasadte diafkové ovladanie na drziak (1), utiahnite skrutku s ryhovanou
hlavou (1a).
- Pripojte konektor spojovacieho kabla (2) na zasuvku (2a) dialkového ovladania.

A Pokial nie je dialkové ovladanie nasadené, musi sa konektor zapojit do premostova-
cej zasuvky (3).

- Zapoijte spojovaci kabel (4) postranného Stitu do zasuvky (5) pracovnej listy.

[ Pre vedenie kabla sa musi odstranit kryt vysuvného dielu.
Kabel vedte tak, aby bolo vylucené jeho poskodenie.
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Ak nie je postranny §tit pripojeny, musi sa do zasuvky (5) zapoijit premostovaci ko-
nektor (5a).

DalSie moznosti pripojenia:

koncovy spinac zavitovky (6)

snimac vysky (7)

externa nivelacna automatika (8)

24V spotrebi€, napr. pridavné osvetlenie (9)

Pri pouziti externej nivelacnej automatiky sa musi automatika prihlasit v ponuke dial-
kového ovladania.

Nepouzivané zasuvky alebo konektory vzdy zakryte prislusnymi ochrannymi krytkami!
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F10 Udrzba

1 Bezpecénostné pokyny pre udrzbu

A\IEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo nasledkom nespravnej udrzby stroja

Neodborne vykonané udrzbové prace a opravy mézu mat
za nasledok tazké az smrtelné zranenia!l

- Nechajte udrzbové prace a opravy vykonavat iba
vySkolenym a kvalifikovanym personalom.

- VSetky udrzbove, opravarenskeé a Cistiace prace
vykonavaijte len pri vypnutom motore. Vytiahnite kf'd¢
zapalovania a hlavny vypinac.

- Umiestnite na stroj Stitok ,NeStartovat™.
- Vykonavajte denne vizualnu kontrolu a kontrolu funkcie.
- Vykonavajte vSetky udrzby podla planu udrzby.

- Nechajte vykonavat ro¢nu odbornu kontrolu znalcom.
- VSetky zistené nedostatky bezodkladne odstrante.
- Uvedte stroj do prevadzky az vtedy, ked boli vSetky
zistené nedostatky odstranené.
- NedodrzZanie predpisanych kontrolnych
a udrzbovych opatreni vedie k strate povolenia
na prevadzkovanie zariadenia.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A\IEBEZPECENSTVO Nebezpecenstvo pri vykonani zmien na stroji

Konstrukéné zmeny na stroji vedu k strate povolenia
na prevadzkovanie zariadenia a mozu viest k tazkym
az smrtelnym zraneniam!

- Pouzivajte len originalne nahradné diely
a schvalené prislusenstvo.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracach opat
kompletne namontujte pripadne demontované ochranné
a bezpecnostné zariadenia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, mdzu byt velmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

Noste osobné ochranné vybavenie.

Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR Nebezpeéenstvo zadsahu elektrickym priadom

Priamy alebo nepriamy kontakt s dielmi pod napatim méze
spdsobit’ zranenie!

Neodstrariujte Ziadne ochranné kryty.

Elektrické alebo elektronické diely nesmiete

postriekat vodou.

Udrzbové a opravné &innosti na elektrickom zariadeni
smie vykonavat len vySkoleny a kvalifikovany personal.
Pri elektrickom ohrievani pracovnej liSty denne
vykonavaijte kontrolu monitorovania izolacie podla
navodu.

Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

Cistenie: NepouZivajte lahko horlavé latky (benzin apod.)
Pri Cisteni prudom pary nevystavujte elektrické Casti a izolaCny material priamemu
prudu pary; predtym ich zakryte.

Praca v uzavretych priestoroch: Vyfukové plyny musia byt odvadzané von.
Flfase s propanom sa nesmu skladovat' v uzavretych priestoroch.

Okrem tohto navodu na udrzbu je v kazdom pripade nutné dodrzovat navod na
udrzbu vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzboveé

intervaly su zavazné.

Pokyny na udrzbu volitelného vybavenia sa nachadzaju v jednotlivych Castiach

tejto kapitoly!
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1 Prehlad udrzby
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[ Vtomto prehlade sa nachadzaju tiez intervaly udrzby pre volitelnu vybavu stroja!

Udrzba potrebna po prevadzkovych

hodinach
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Lamelovy rost F31 | [ |
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Hnaci motor - Tier3 / £50 n EEEE -
Stage llla

Hnaci motor - Tier4F / E54 n EEEEE -
Stage IV

Hnaci motor - StageV F56 | HEEEEN |

Hydraulika Fe0 H R HE N [ |

Pojazdové ustrojenstva F73 EEEERAERN |

Elektroinstalacia F81 HEEN [ |

Mazacie body F90 H N [ |

Kontrola / odstavenie F100 | [ | [ |

Nutna Gdrzba L
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Udrzba - lamelovy ros

F 31
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Udrzba - lamelovy ros
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Ohrozenie tazkymi bremenami

Klesajuce Casti stroja mdzu spdsobit’ zranenia!

- Pri odstavenom stroji, udrzbe a preprave zatvorte
obe polovice nasypky a vlozZte prislusnu prepravnu
poistku nasypky.

- Pri odstavenom stroji, udrzbe a preprave zdvihnite
pracovnu liStu a vlozte prislusnu prepravnu poistku
pracovnej listy.

- Otvorené poklopy a diely krytovania aretujte
predpisovym sposobom.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj take, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, mbzu byt velmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2
o) 8 [
N 58 £ s ,
o o 2 9 Miesto udrzby Poznamka
o o o o 2§ ¢
S 2 o uv o N
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- - Retaz lamelového rostu -
Kontrola napnutia
1 m Retaz lamelového rostu -
Nastavenie napnutia
m Retaz lamelového rostu -
Vymena retaze
- Pohon lamelového rostu -
| hnacie retaze
Kontrola napnutia retaze
2
- Pohon lamelového rostu -
B hnacie retaze
Nastavenie napnutia retaze
- Vymena usmerfiovacich
3 B plechov/ plechov
lamelového rostu

Udrzba
Udrzba pogas obdobia zabehu

4N
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1.2

Miesta udrzby

Napnutie retaze lamelového rostu (1)

Kontrola napnutia ret'aze:

Pri spravne napnutej retazi lamelového
ro$tu sa nachadza spodna hrana retaze
cca 20-25mm pod spodnou hranou
ramu.

Napnutie retaze lamelového rostu nes-
mie byt prili§ velké alebo naopak retaz
nesmie byt prili§ volna. Ak je retaz
napnuta prili§ silne, méze materialova
zmes, ktora sa dostane medzi retaz a
retazové koleso, zapriCinit zastavenie
alebo prasknutie retaze.

Ak su retaze prili§ volné, mézu sa
zachytit za preCnievajuce predmety
a znicit sa.

Nastavenie napnutia ret’'aze:

Napnutie pasu sa nastavuje pomocou
tukovych napinaCov. Plniace pri-
pojky (A) sa nachadzaju vlavo a vpravo
za naraznikom.

- Mazacim lisom plrite tuk, kym ne-
dosiahnete spravne napnutie retaze.

AA®

& AN
e
&

N

/"“

F314




O DYnNapac

FAYAT GROUP

Kontrola / vymena ret'aze:

Retaze lamelového rostu (A) sa musia
vymenit najneskér vtedy, ked ich
prediZzenie dosiahlo taki mieru, Ze uz
nie je mozné ich dodato¢né napnutie.

Clanky retaze sa nesmu odstranit za
uCelom skratenia retaze!
Nespravny rozstup retaze by viedol
k zni€eniu hnacich kolies!

Ak je v dbsledku opotrebenia nutna
vymena dielov, mali by sa nasledujuce
diely menit vzdy po sadach:

- Retaz lamelového rostu

- Usmeriovacie plechy
lamelového rostu

- Plechy lamelového rostu
- Smerovacie plechy

- Vratné valCeky retaze
lamelového rostu

AA®

- Retazové kolesa pohonu lamelového rostu

Va&s servis Dynapac vam rad poméze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene opo-

trebitefnych dielov!
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Pohon lamelového rostu -
hnacie ret'aze (2)

Kontrola napnutia ret'aze:

- Pri spravne napnutej retazi sa musi s
nou dat volne pohybovat cca 10 - 15 mm.

Nastavenie napnutia retazi

f - [l —
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- Lahko povolte upevriovacie skrut- \ o—|C k‘q-z. SN
ky (A) a poistni maticu (B). niS~—_| -;H )

- Upinacou skrutkou (C) nastavte
potrebné napnutie retaze.

- Upinacie skrutky (A) a poistni mati- |
cu (B) opat’ nalezite utiahnite.
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Usmernovacie plechy lamelového

rostu / plechy lamelového rostu (3)
Usmernovacie plechy lamelového ros-
tu (A) musia byt vymenené najneskér

vtedy, ked su opotrebované ich spodné
hrany, alebo su v nich diery.

Ak su usmernovacie plechy lamelového
roStu opotrebované, nie je zabezpecCena
ochrana retaze lamelového rostu!

- Vyskrutkujte skrutky usmerfovacich
plechov lamelového rostu.

- Vyberte usmernovacie plechy lame-
lového rostu z materialového tunela.

- Namontujte  nové usmerfovacie
plechy lamelového roStu novymi
skrutkami.

Plechy lamelového rostu (B) musia byt
vymenené najneskdr po dosiahnuti
medze opotrebenia 5 mm v zadnej Casti
pod retazou.

Ak je v dosledku opotrebenia nutna vymena dielov, mali by sa nasledujuce diely
menit vzdy po sadach:

Retaz lamelového rostu

Usmernovacie plechy lamelového rostu
Plechy lamelového rostu

Smerovacie plechy

Vratné valCeky retaze lamelového rostu
Retazové kolesa pohonu lamelového rostu

V&S servis Dynapac vam rad pombze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene
opotrebitelnych dielov!
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F40 Udrzba - konstrukéna skupina
zavitovky

1 Udrzba - konstrukéna skupina zavitovky
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

Poz-
namka

-ro¢énhe

Miesto udrzby

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

2000/ 2
5000
vpripade potreby

1'm - VonkajSie loziska zavitovky -
Premazanie

- - Planétova prevodovka zavitovky -
Skontrolovat’ stav oleja

- Planétova prevodovka zavitovky -
2 [ | o
Doplnit olej

- Planétova prevodovka zavitovky -
v H SRS
Vymenit olej

n - Hnacie retaze zavitovky -
Skontrolovat napnutie

m- Hnacie retaze zavitovky -
Nastavit napnutie

- - Skrina zavitovky -
Skontrolovat’ stav oleja

4 m- Skrlna_ ’zawftovky -
Doplnit olej

- - Skrina zavitovky -
Vymenit olej

n - Tesnenia a tesniace kruzky -
Skontrolovat’ opotrebenie

m- Tesnenia a tesniace kruzky -
Vymenit' tesnenia

Udrzba
Udrzba poéas obdobia zabehu

41
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Interval

Poz.
-ro¢ne
5000

10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne
vpripade potreby

2000/2

Miesto udrzby

Poz-
namka

Skrutky prevodovky -
Skontrolovat’ dotiahnutie

Skrutky prevodovky -
Obnovit spravny
utahovaci moment

Skrutky vonkajSieho loZiska -
Skontrolovat’ dotiahnutie

Skrutky vonkajSieho loZiska -
Obnovit spravny
utahovaci moment

Kridlo zavitovky -
Skontrolovat’ opotrebenie

Kridlo zavitovky -
Vymenit kridlo zavitovky

Udrzba

Udrzba poéas obdobia zabehu

41
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1.2

Miesta udrzby

Vonkajsie loziska zavitovky (1)

Mazacie hlavice su umiestnené na kaz-
dej strane hore na vonkajSich loziskach
zavitovky.

Tieto musia byt po skonceni prace
namazané, aby boli eSte v teplom stave
vytlatené pripadné vniknuté asfaltové
zvySky a aby sa loziska zasobili novym
tukom.

Pri rozSireni zavitovky by ste pri prvom
premazani vonkajsich lozisk mali trochu
uvolnit vonkajSie kruzky, aby sa umoz-
nilo lepSie prevzdudnenie pocCas pre-
mazavania.

Po ukonCeni mazania sa vonkajSie kruz-
Ky musia opat spravne pripevnit.

Nové lozZiska musia byt naplnené tukom
6-mi zdvihmi mazacieho lisu.
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Planétova prevodovka zavitovky (2)

- Pre kontrolu stavu oleja vyskrutkujte
kontrolnu skrutku (A).

Pri spravnhom mnoZstve oleja siaha
hladina az po spodnu hranu kontrolného
otvoru alebo nepatrné mnozstvo oleja
dokonca unika z otvoru.

Doplriovanie oleja:

- Vyskrutkujte kontrolnu skrutku (A)
a plniacu skrutku (B).

- Cez plniaci otvor pri (B) naplnite
pozadovany olej tak, aby hladina oleja
siahala k spodnej hrane kontrolného
otvoru (A).

- Opat zaskrutkujte plniacu skrutku (B)
a kontrolnu skrutku (A).

Vymena oleja:

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

- Vyskrutkujte plniacu skrutku (B)
a vypustaciu skrutku (C).
- Vypustite ole;j.
- Opat zaskrutkujte vypustaciu skrutku (C).
- Vyskrutkujte kontrolnu skrutku (A).

- Do plniaceho otvoru u (B) lejte predpisany olej dovtedy, az hladina bude siahat po
spodnu hranu kontrolného otvoru (A).

- Opat zaskrutkujte plniacu skrutku (B) a kontrolnu skrutku (A).
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Hnacie ret'aze podavacich

zavitoviek (3)
Kontrola napnutia ret'aze:

- Pootocte rukou obe zavitovky doprava
a dofava. Véra pohybu (C) na vonkajSom obvode zavitoviek by pritom mala
byt 10 mm.

NebezpecCenstvo poranenia dielmi s ostrymi hranami!

Nastavenie napnutia retazi

- Povolte upevriovacie skrutky (A).
- Nastavovacimi skrutkami (B) nastavte
spravne napnutie retaze:

- Nastavovacie skrutky pritiahnite
momentovym kfu€om momentom
20 Nm.

- Potom nastavovacie skrutky opat
jednu celu otaCku uvolnite.

- Skrutky (A) opat dotiahnite.
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Skrina zavitovky (4)

Kontrola stavu oleja

Pri spravnom stave oleja sa hladina na-
chadza medzi znackami na mierke (A).

Dopliiovanie oleja:

- Vyskrutkujte skrutky (B) na hornom
kryte skrine zavitovky.

- Zlozte kryt (C).

- Plnte olej dovtedy, pokial nedo-
siahnete spravnu hladinu naplnenia.

- Znovu namontujte kryt.

- MnozZstvo oleja skontrolujte eSte raz
pomocou mierky.

Vymena oleja

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

- Pod skrifiu zavitovky postavte vhodnu
zbernu nadobu.

- Povolte skrutky (D) na obvode priruby
hriadela zavitovky.

Olej vyteka medzi prirubou a skrifiou
zavitovky.

- Olej uplne vypustite.

- Skrutky priruby (D) opat’ spravne do-
tiahnite do kriza.

- Cez otvor horného krytu (C) skrine
zavitovky nalievajte predpisany olej,
kym stav oleja na mierke (A) ne-
dosiahne spravnu vysku.

- Namontujte predpisanym spésobom
kryt (C) a skrutky (B).

/7.
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Tesnenia a tesniace kruzky (5)

Po dosiahnuti prevadzkovej teploty
skontrolujte tesnost’ prevodovky.

Ak su viditelné netesnosti, napr. medzi
plochami priruby (A) prevodovky, musite
vymenit tesnenia a tesniace kruzky.
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Skrutky prevodovky

kontrola utiahnutia (6)
A Po dobe zabehu sa musia skontrolovat
utahovacie momenty vonkajSich skru-

tiek prevodovky.

[ Skontrolujte, ktora verzia prevodovky je namontovana vo vasom stroji.

- V pripade potreby musite dosiahnut
nasledujuce utahovacie momenty:

- (A): 86 Nm
- (B): 83 Nm
- (C): 49 Nm
- (D): 49 Nm
- (E): 86 Nm

A Skontrolujte pri kazdej skrutke, &i bol
dosiahnuty plny utahovaci moment, do-
drzujte pritom prislusnd schému do-
tahovania!l

] N7my
T <
-‘ K|

HHHH
=SS N
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Upevnovacie skrutky -
vonkajsie loziska zavitovky
kontrola utiahnutia (7)

Po dobe zabehu sa musia skontrolovat
utahovacie momenty vonkajsich lozisk
zavitovky.

- V pripade potreby musite dosiahnut
nasledujuce utahovacie momenty:

- (F): 210 Nm

Pri zmene pracovnej Sirky zavitovky sa
musi znovu po dobe zabehu vykonat
kontrola utiahnutia!
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Kridlo zavitovky (8)

Ak sa na povrchu kridla zavitovky (A)
objavia ostré hrany, znizZi sa tym priemer
zavitovky a kridla (B) sa musia vymenit.

- Demontujte skrutky (C), podlozky (D),
matice (E) a kridla zavitovky (B).

Nebezpelenstvo poranenia dielmi
s ostrymi hranami!

Kridla zavitovky sa musia montovat bez
vOle, dosadacie plochy nesmu byt
znecistené!

- Namontujte nové kridlo zavitovky (B),
prip. vymente skrutky (C), podloz-
ky (D) a matice (E).

AA®
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Udrzba - konstruk

Tier 3 (O)

Udrzba - konstrukény celok motora

F 50

1

Okrem tohto navodu na udrzbu je v kazdom pripade nutné dodrzovat navod na
udrzbu vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzbové inter-

valy su zavazné.

A\
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

-ro¢énhe

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

- Palivova nadrz
N : ,
Skontrolovat stav naplnenia

- Palivova nadrz
Doplnit” palivo.

- Palivova nadrz
[ 4~ . . ——
Nadrz a zariadenie vycistit

- Mazacia sustava motora
N , .
Skontrolovat’ stav oleja

m Mazacia sustava motora
Doplnit olej

n - Mazacia sustava motora
Vymenit olej

- Mazacia sustava motora
[ | e "
Olejovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
H Palivovy filter (vyprazdnit
odlu¢ovac vody)

- - Palivovy systém motora
3 Predradny palivovy filter vymenit

- - Palivovy systém motora
Palivovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
| AN
Odvzdus$nit palivovu sustavu

Udrzba
Udrzba pod&as obdobia zabehu

40
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Interval

Poz.
10
50

100

250
500/ ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

-ro¢he

Miesto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filter motora
Vzduchovy filter skontrolovat

Vzduchovy filter motora
Vyprazdnit zbernu nadobu
na prach

Vzduchovy filter motora
Vymenit' viozku
vzduchového filtra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Vycistit’ chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat’ stav
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu doplnit

Chladiaci systém motora
Skontrolovat’ koncentraciu
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Upravit koncentraciu
chladiacej kvapaliny

Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu vymenit

Udrzba

Udrzba poéas obdobia zabehu

41
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Interval
Fy
o 9 2 o
N c 5 9 = . . .
o Q gl O 9 Miesto udrzby Poznamka
o o o O 2 ¥ &
S 3 o v = N o
| v - N ~ ; ~|
8 o 9 ®
[Te) o 8 \g'
Al P a
>
n - Hnaci remen motora
Skontrolovat hnaci remen
- Hnaci remen motora
6 [ | o , -
Napnut hnaci remen
n - Hnaci remen motora
Vymenit hnaci remen
Udrzba

40

Udrzba pod&as obdobia zabehu
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1.2

Miesta udrzby

Palivova nadrz (1) pre motor

- Stav paliva pravidelne kontrolujte na
ukazovateli na ovladacom pulte.

Pred kazdym zaciatkom prace doplhite
palivo, aby ste nevyjazdili nadrz ,do dna“
a tym nevznikla potreba vykonat Casovo
naro¢né odvzduSnenie palivového
systému.

Doplnovanie paliva:

- Odskrutkujte veko (A).

- Cez plniaci otvor dopifajte palivo dov-
tedy, dokial nedosiahnete pozado-
vanu hladinu.

- Opat naskrutkujte veko (A).
Vycistenie nadrze a sustavy:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B) zo
dna nadrze a do zbernej nadoby
vypustite cca 1 | paliva.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat’ s novym tesnenim.

/7N
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Mazacia sustava motora (2)

Kontrola stavu oleja A A

Pri spravnhom stave oleja sa hladina
nachadza medzi znacdkami na mier-
ke (A).

Kontrolu oleja robte len pri rovne
stojacom finiSeri!

Prilis velké mnoZstvo oleja v motore po-
Skodzuje tesnenia; priliS malé mnozstvo
ma za nasledok prehriatie a zniCenie
motora.

Dopliovanie oleja:

Stiahnite veko (B).

Plnte olej dovtedy, pokial nedo-
siahnete spravnu hladinu naplnenia.

Opat nasadte veko (B).
Mnozstvo oleja skontrolujte este raz
pomocou mierky.

Vymena oleja:

Pristup k vypustacej skrutke oleja je mozny cez kryt (C) v materialovom tuneli stroja:

- Demontujte skrutky (D) z ramu a vy-
tiahnite kryt (C) v smere jazdy.

- Po ukonceni udrzby kryt (C) opat
riadne namontujte.

Olej by sa mal menit, ked je zahriaty na
prevadzkovu teplotu. o
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- Umiestnite zbernu nadobu pod vy-
pustaciu skrutku oleja (E) olejovej
vane.

- Vyskrutkujte  vypustaciu  skrutku
oleja (E) a nechaijte olej uplne vytiect.

- Znova zaskrutkujte vypustaciu
skrutku oleja (E) s novym tesnenim a
riadne ju utiahnite.

- Cez plniaci otvor (B) na motore plrite
olej predpisanej kvality dovtedy, az
bude dosiahnutd spravna hladina
oleja na mierke (A).

Pri volitelnej vybave s odsavanim vypa-
rov asfaltu sa za favou boc¢nou klapkou
nachadza vypustacia hadica.

- Koniec hadice miesta vypustania
oleja (E1) vlozte do zbernej nadoby.

- Kla¢om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

- Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

- Naplnte olej vySSie popisanym spb-
sobom.

Vymena olejového filtra:

Pristup ku vSetkym filtrom je cez ser-
visny kryt (F) na strednej stene stroja:

- Vyskrutkujte skrutky (G) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny
kryt (F).

- Po ukonceni udrzby servisny kryt (F)
opat riadne namontujte.
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Novy filter sa montuje poCas vymeny
oleja po vypusteni pouZitého oleja.

- Povolte a odskrutkujte filter (H) kfu-
¢om na filtre alebo paskovym kluc¢om.
Vycistite dosadaciu plochu.

- Tesnenie nového filtra mierne nao-
lejujte a filter pred jeho namontovanim
naplrite olejom.

- Filter dotiahnite rukou.

Po montazi olejového filtra dbajte po€as
skusobného chodu na ukazovatel tlaku
oleja a dobré utesnenie. Potom eSte raz
skontrolujte stav oleja.
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Palivovy systém motora (3)

Pristup ku vSetkym filtrom je cez ser-
visny kryt (A) na strednej stene stroja:

- Vyskrutkujte skrutky (B) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny
kryt (A).

- Po ukon€eni udrzby servisny kryt (A)
opat riadne namontujte.

[ Systemfiltracie paliva pozostava
z dvoch filtrov:

- Predradeny filter s odlu¢ovacom
vody (C)
- Hlavny filter (D)

Predradeny filter - vypustenie vody

[ Podla intervalu udrzby prip. chyboveho
hlasenia elektroniky motora vyprazdnite
zbernu nadobu.

- Odlucenu vodu vypustite kohatom (E),
zachytte ju a kohut opat’ uzavrite.
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Vymena predradeného filtra:

Odlucenu vodu vypustite kohutom (E), zachytte ju a kohut opat uzavrite.

Odpojte konektor snimaca vody (F).

Povolte a odskrutkujte filtraénu vliozku (C) kfu€om na filtre alebo paskovym klfu¢om.
Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtraCnej vlozky, naskrutkujte ju pod drZiak a dotiah-
nite rukou.

Opat zapojte konektor snimaca vody (F).

Odvzdusnenie predradeného filtra:

Stlatenim a suasnym ota€anim proti smeru hodinovych ruciiek povolte
bajonetovy uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (G).

Piest Cerpadla je teraz pruzinou vytlaceny.

Cerpajte tak dlho, kym nepocitite silny odpor a &erpanie ide uz len velmi pomaly.
Teraz este niekolkokrat Cerpajte. (Musi sa naplnit spatné vedenie).

Spustite motor a nechajte ho bezat cca 5 minut na volnobeh, alebo s malym
zatazenim.

Zaroven skontrolujte tesnost' predradeného filtra.

Stlacenim a su€asnym otacanim v smere hodinovych ruci€iek utiahnite bajonetovy
uzaver ruéného palivového Cerpadla (G).

Vymena hlavného filtra:

Povolte a odskrutkujte filtracnu vloZzku (D) kfu€om na filtre alebo paskovym klfucom.
Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtraCnej vlozky, naskrutkujte ju pod drziak a dotiah-
nite rukou.

Po montazi filtra davajte poCas skusobného chodu pozor, €i dobre tesni.
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Vzduchovy filter motora (4)

Vyprazdnenie zbernej nadoby
na prach

- Ventil pre vynasanie prachu (A) na-
chadzajuci sa na telese vzduchového
filtra vyprazdnite stlaCenim vynasacej
Strbiny.

- Pripadny stuhnuty nanos prachu

odstrarite stlaCenim hornej Casti ventilu.

[ Ventil pre vynasanie prachu ¢as od Casu
vyCistite.
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Vymenit’ vlozku vzduchového filtra
Udrzba filtra je nutna pri:

- Indiké&cii servisu elektroniky motora

- Otvorte spony (C) telesa vzduchového
filtra (B).

- Posunite filtraény prvok (D) trochu na
stranu a potom ho vytiahnite z telesa.

- Vytiahnite bezpelnostny prvok (E)
a skontrolujte, ¢€i nie je poSkodeny.

Bezpecnostny prvok (E) vymente
po 3 udrzbach filtra, najneskorsie
po 2 rokoch (nikdy necistite!).

e v

N

[
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Chladiaci systém motora (5)

Kontrola hladiny chladiacej
kvapaliny / doplnenie

Kontrolu stavu chladiacej kvapaliny
vykonajte za studena. Pamatajte na
dostatocné mnozstvo nemrznucej zmesi
a ochranného prostriedku proti korozii
(-25 °C).

V horucom stave je zariadenie pod
tlakom. Pri otvoreni hrozi nebezpe-
Censtvo oparenia!

- Pripadne otvorte uzaver (A) vyrov-
navacej nadrze a doplite vhodnu
chladiacu kvapalinu.

Vymena chladiacej kvapaliny

V horucom stave je zariadenie pod
tlakom. Pri otvoreni hrozi nebezpe-
Censtvo oparenia!

Pouzivajte iba schvalené chladiace
kvapaliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Prevadz-
kové latky*“!

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)
na chladi¢i a nechajte uplne vytiect
chladiacu kvapalinu.

- Vypustaciu skrutku (B) opat za-
skrutkujte a spravne utiahnite.

- Cez plniaci otvor (A) na vyrovnavacej
nadrzke doplnte chladiacu kvapalinu
az cca 7 cm (C) od hornej hrany vy-
rovnavacej nadrzky.

Az ked motor dosiahne prevadzkovu
teplotu (min. 90 °C), méze z chladiaceho
systému uplne uniknut vzduch.

JANAN

ESte raz skontrolujte hladinu kvapaliny, prip. doplfte.
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Kontrola / vy€istenie chladiacich rebier

- V pripade potreby odstrante z chladi€a listie, prach alebo piesok.

Riadte sa podla navodu na obsluhu motora!

Kontrola koncentracie chladiacej kvapaliny

- Koncentraciu skontrolujte vhodnym skuSobnym pristrojom (hydrometer).
- Prip. koncentraciu upravte.

Riadte sa podla navodu na obsluhu motora!
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Hnaci remen motora (6)

Kontrola hnacieho remena

- Skontrolujte hnaci remen, Ci nie je
poskodeny.

Malé prieCne trhlinky v remeni
su pripustné.

Ak existuju pozdizne praskliny, ktoré
sa stretavaju s prieCnymi prasklinami,
a ak je material vylamany, je nutna vy-
mena remena.

Riadte sa podfa navodu na obsluhu
motoral!

Vymena hnacieho remena

Riadte sa podfa navodu na obsluhu
motoral!
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4

cny ce

r

Udrzba - konstruk
Tier 4F (O)

F 54
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Udrzba - konstruk
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1

Okrem tohto navodu na udrzbu je v kazdom pripade nutné dodrZzovat navod na
udrzbu vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzbové inter-

valy su zavazné.

VAN
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské éinnosti vykonavaijte
len pri vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

-ro¢ne
-ro¢éne

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/2

4000/ 3
Vv pripade potreby

- Palivova nadrz
H : :
Skontrolovat stav naplnenia

- Palivova nadrz
Doplnit palivo.

- Palivova nadrz
| . 4 ) . ——
Nadrz a zariadenie vycistit

- Mazacia sustava motora
| ) )
Skontrolovat’ stav oleja

m Mazacia sustava motora
Dopilnit olej

- - Mazacia sustava motora
Vymenit olej

- Mazacia sustava motora
[ | . . ”
Olejovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
H Palivovy filter (vyprazdnit odluco-
vac vody)

n - Palivovy systém motora
3 Predradny palivovy filter vymenit

n - Palivovy systém motora
Palivovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
| e,
Odvzdusnit palivovu sustavu

Udrzba
Udrzba poé&as doby zabehu

4N
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Interval

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne
-ro¢ne
-rocne

2000/2

4000/3
Vv pripade potreby

- - Vzduchovy filter motora
Vzduchovy filter skontrolovat

- Vzduchovy filter motora
[ | Vyprazdnit zbernt nadobu
na prach

- Vzduchovy filter motora
[ B Vycistit/vymenit viozku
vzduchového filtra

- - Chladiaci systém motora
Skontrolovat chladiace rebra

- m Chladiaci systém motora
Vycistit’ chladiace rebra

- Chladiaci systém motora
| Skontrolovat stav chladiacej
kvapaliny

m Chladiaci systém motora
5 Chladiacu kvapalinu doplnit

- Chladiaci systém motora
[ | Skontrolovat koncentraciu chla-
diacej kvapaliny

- Chladiaci systém motora
B  Upravit koncentraciu chladiacej
kvapaliny

- - Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu vymenit

Udrzba
Udrzba poéas doby zabehu

4 n
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Interval
2
o @ 2 2 @
N e .58 & T .
o o 8 o g g o Miesto udrzby Poznamka
Leoegw s Ed oo
“"g8s3¢8
8288 %
N < o
>
- - Nadrz AdBlue® / DEF
Skontrolovat stav naplnenia
m- Nadrz AdBlue® / DEF
Doplnit AdBlue® / DEF
- m- Nadrz AdBlue® / DEF
Vymenit saci filter
- - Nadrz AdBlue® / DEF
Skontrolovat veko nadrze
6 m- Nadrz AdBlue® / DEF
Vycistenie veka nadrze
- Davkovacia jednotka
[ AdBlue® / DEF
Kontrola a vycCistenie
- Davkovacia jednotka
H B AdBlue®/DEF
Vymenit' filter
- - Skontrolovat hadice a vedenia,
i nie su poskodené
Udrzba

4N

Udrzba poéas doby zabehu
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Interval
Fy
o o
o ¢ c ¢ &
N 2588 5 o .
) 0 o 0o Miesto udrzby Poznamka
o o Q
o9 B 2 Edé o
o
3888 &g
- O O S
N < o
>
- Hnaci remen motora
Skontrolovat hnaci remen
Hnaci remen motora
7 | o , -
Napnut hnaci remen
- Hnaci remen motora
Vymenit hnaci remen
Odvzdusnovaci filter
8 | klukového hriadela
Vymenit filtraény prvok
Kontrola vyfukového systému /
9 u oxidacného katalyzatora
naftového motora
Udrzba

Udrzba pog&as doby zabehu

40
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1.2

Miesta udrzby

Palivova nadrz (1) pre motor

- Stav paliva pravidelne kontrolujte na
ukazovateli na ovladacom pulte.

Pred kazdym zaciatkom prace doplite
palivo, aby ste nevyjazdili nadrz ,do dna“
a tym nevznikla potreba vykonat Casovo
naro¢né odvzdusnenie palivového sys-

tému.

Dodrzujte pokyny uvedené v odporucaniach pre palivo a pre Specifikaciu paliva
v kapitole ,Mazacie a prevadzkové prostriedky*!

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo pri pouziti nafty
s ultranizkym obsahom siry

Nafta s ultranizkym obsahom siry (ULSD) skryva vacsie
nebezpecenstvo vznietenia statickym nabojom, nez tomu
bolo u predchadzajucich druhov nafty s vy$Sim obsahom
siry. Vybuch alebo vznietenie mézu mat za nasledok tazké
zranenie alebo smrt!

Pri tankovani paliva do vozidiel bezpodmienecne dbajte
na to, aby Cerpacie zariadenie bolo uzemnené a aby bol
vyrovnany potencial vocCi vozidlu.

Cerpacie zariadenie so spravnym vyrovnanim
potencialu ma medzi vSetkymi komponentmi Cerpacieho
zariadenia a tankujicim vozidlom priechodné elektrické
spojenie.

Obratte sa na vasho dodavatela paliva alebo dodava-
telfa vasho Cerpacieho zariadenia, aby ste zabezpedili,
Ze Cerpacie zariadenie zodpoveda plathnym normam tan-
kovania a Ze je zaruCené riadne uzemnenie a vyrovna-
nie potencialu.
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Dopliiovanie paliva:

- Odskrutkujte veko (A).

- Cez plniaci otvor dopifajte palivo do-
vtedy, dokial nedosiahnete poZadova-
nu hladinu.

- Opat naskrutkujte veko (A).
Vycistenie nadrze a sustavy:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)
zo dna nadrze a do zbernej nadoby
vypustite cca 1 | paliva.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat s novym tesnenim.

(@)
/TN
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Mazacia sustava motora (2)

Kontrola stavu oleja A A

Pri sprdvnom stave oleja sa hladina na-
chadza medzi znackami na mierke (A).

Kontrolu oleja robte len pri rovne stoja-
com finiSeri!

Prilis velké mnoZstvo oleja v motore po-
Skodzuje tesnenia; prili§ malé mnozstvo
ma za nasledok prehriatie a zniCenie
motora.

Doplnenie oleja:

Stiahnite veko (B).

Plrite olej dovtedy, pokial nedosiahne-
te spravnu hladinu naplnenia.

Opat nasadte veko (B).

Mnozstvo oleja skontrolujte eSte raz
pomocou mierky.

Vymena oleja:

Pristup k vypustacej skrutke oleja je mozny cez kryt (C) v materialovom tuneli stroja:

- Demontujte skrutky (D) z ramu a vy-
tiahnite kryt (C) v smere jazdy.

- Po ukonc&eni udrzby kryt (C) opat riad-
ne namontujte.

Olej by sa mal menit, ked je zahriaty na
prevadzkovu teplotu. R
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Umiestnite zbernu nadobu pod vypus-
taciu skrutku oleja (E) olejovej vane.
Vyskrutkujte vypustaciu skrutku oleja
(E) a nechajte olej uplne vytiect.
Znova zaskrutkujte vypustaciu skrut-
ku oleja (E) s novym tesnenim a riad-
ne ju utiahnite.

Cez plniaci otvor (B) na motore plrite
olej predpisanej kvality dovtedy, az
bude dosiahnuta spravna hladina ole-
ja na mierke (A).

[ Privolitelnej vybave s odsavanim vypa-
rov asfaltu sa za favou boc¢nou klapkou
nachadza vypustacia hadica.

Koniec hadice miesta vypustania ole-
ja (E1) vlozte do zbernej nadoby.
Kru€om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

Naplrite olej vyS$Sie popisanym spdso-
bom.

Vymena olejového filtra:

[ Pristup ku vSetkym filtrom je cez servis-
ny kryt (F) na strednej stene stroja:

Vyskrutkujte skrutky (G) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny
kryt (F).

Po ukoncCeni udrzby servisny kryt (F)
opat riadne namontuijte.
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Novy filter sa montuje poCas vymeny
oleja po vypusteni pouZitého oleja.

- Povolte a odskrutkujte filter (H) kfu-
¢om na filtre alebo paskovym kluc¢om.
Vycistite dosadaciu plochu.

- Tesnenie nového filtra mierne naole-
jujte a filter pred jeho namontovanim
naplrite olejom.

- Mierne naolejujte tesnenie filtranej
vloZky a naskrutkujte ju pod drziak.

- Ked ma tesnenie kontakt s hlavou filtra,
otocte filter eSte o 3/4 az celu otacku.

Po montazi olejového filtra dbajte pocas
skusobného chodu na ukazovatel tlaku
oleja a dobré utesnenie. Potom eSte raz
skontrolujte stav oleja.
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Palivovy systém motora (3)

Pristup ku vSetkym filtrom je cez servis-
ny kryt (A) na strednej stene stroja:

- Vyskrutkujte skrutky (B) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny
kryt (A).

- Po ukon€eni udrzby servisny kryt (A)
opat riadne namontujte.

[ Systéemfiltracie paliva pozostava
z dvoch filtrov:

- Predradeny filter s odlu¢ovacom
vody (C)
- Hlavny filter (D)

Predradeny filter - vypustenie vody

[ Podla intervalu udrzby prip. chyboveho
hlasenia elektroniky motora vyprazdnite
zbernu nadobu.

- Odlucenu vodu vypustite kohatom (E),
zachytte ju a kohut opat’ uzavrite.
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9

Vymena predradeného filtra:

Odlucenu vodu vypustite kohutom (E), zachytte ju a kohut opat uzavrite.

Odpojte konektor snimaca vody (F).

Povolte a odskrutkujte filtraénu vliozku (C) kfu€om na filtre alebo paskovym klfu¢om.
Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtraénej vliozky a naskrutkujte ju pod drziak.

Ked ma tesnenie kontakt s hlavou filtra, otoéte filter eSte o 3/4 az celu otacku.
Opat zapojte konektor snimaca vody (F).

Odvzdusnenie predradeného filtra:

Stlacenim a su€asnym otac¢anim proti smeru hodinovych ruciciek povoflte bajone-
tovy uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (G).

Piest Cerpadla je teraz pruzinou vytlaceny.

Cerpajte tak dlho, kym nepocitite silny odpor a &erpanie ide uz len velmi pomaly.
Teraz este niekolkokrat Cerpajte. (Musi sa naplnit spatné vedenie).

Spustite motor a nechajte ho bezat cca 5 minut na volnobeh, alebo s malym zata-
Zzenim.

Zaroven skontrolujte tesnost' predradeného filtra.

StlaCenim a su¢asnym ota€anim v smere hodinovych ruciCiek utiahnite bajonetovy
uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (G).

Vymena hlavného filtra:

Povolte a odskrutkuijte filtracnu vliozku (D) kfu€om na filtre alebo paskovym kfucom.
Vydistite tesniacu plochu drZiaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtratnej vlozky a naskrutkujte ju pod drziak.

Ked ma tesnenie kontakt s hlavou filtra, otocte filter eSte o 3/4 az celu otacku.

Utahovaci moment: 38Nm

Po montazi filtra davajte poCas skusobného chodu pozor, €i dobre tesni.
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Vymena filtra pri odsavani (O)

[ Abysaumoznil pristup k filtrom, musi sa
najprv demontovat prieduch na odva-
dzanie vzduchu (A).

- Otvorte kryt motora, demontujte skrut-
ky (B) na spodnej strane prieduchu.

- Povolte spony (C) na vnutornej strane
ramu a vyberte prieduch na odvadza-
nie vzduchu (A).

- Po dokon¢eni udrzbovych prac prie-
duch na odvadzanie vzduchu opat na-
montujte v opacnom poradi.
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Vzduchovy filter motora (4)

Vyprazdnenie zbernej nadoby
na prach

- Ventil pre vynasanie prachu (A)
nachadzajuci sa na telese vzduchoveé-
ho filtra vyprazdnite stlaCenim vynasa-
cej Strbiny.

- Pripadny stuhnuty nanos prachu od-
strante stlacenim hornej Casti ventilu.

)

- Otvorte spony (C) zberného krytu (B)
a odstrante nahromadeny prach.

- Zberny kryt znovu nasadte a zaistite
ho sponami (C).

Ventil pre vynasanie prachu ¢as od Casu

vycistite. % @
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Vycistenie / vymena viozky
vzduchového filtra

Udrzba filtra je nutna pri:

- Indikacii servisu elektroniky motora
alebo podfa intervalu udrzby.

- Otvorte spony (C) zberného krytu (B).

- Otvorte spony (E) telesa vzduchového
filtra (D).

- Vytiahnite filtracny prvok (F) a poistny
prvok (G).

- Vlozte v opa¢nom poradi nové filtrac-
né prvky.

Dbaijte na spravne utesnenie.
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A Az ked motor dosiahne prevadzkovu

Chladiaci systém motora (5)

Kontrola hladiny chladiacej
kvapaliny / doplnenie

Kontrolu stavu chladiacej kvapaliny vy-
konajte za studena. Pamatajte na
dostato€né mnozstvo nemrznucej zme-
si a ochranného prostriedku proti koro-

Zii (-25°C).

V horucom stave je zariadenie pod tla-
kom. Pri otvoreni hrozi nebezpecenstvo
oparenia!l

- Pripadne otvorte uzaver (A) vyrovna-
vacej nadrze a doplrite vhodnu chla-
diacu kvapalinu.

Vymena chladiacej kvapaliny

V horucom stave je zariadenie pod tla-
kom. Pri otvoreni hrozi nebezpecenstvo
oparenia!l

Pouzivaijte iba schvalené chladiace kva-
paliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Prevadzko-
vé latky“!

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)
na chladi¢i a nechajte uplne vytiect
chladiacu kvapalinu.

- Vypustaciu skrutku (B) opat zaskrut-
kujte a spravne utiahnite.

- Cez plniaci otvor (A) na vyrovnavacej
nadrzke doplnte chladiacu kvapalinu,
az hladina siaha do stredu priezoru (C).

teplotu (min. 90 °C), m&zZe z chladiaceho

systému uplne uniknut vzduch.

i
e

|

%}*}\\

ESte raz skontrolujte hladinu kvapaliny, prip. doplnte.
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Kontrola / vycéistenie chladiacich rebier

- V pripade potreby odstrante z chladi€a listie, prach alebo piesok.

[ Riadte sa podla navodu na obsluhu motoral!

Kontrola koncentracie chladiacej kvapaliny

- Koncentraciu skontrolujte vhodnym skuSobnym pristrojom (hydrometer).
- Prip. koncentraciu upravte.

[ Riadte sa podla navodu na obsluhu motoral!
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N&drz (6) AdBlue® / DEF

- Stav paliva pravidelne kontrolujte
na ukazovateli na ovladacom pulte.

V pripade potreby doplrite
AdBlue® / DEF.

_ Skladovanie a manipulacia s AdBlue®/ Diesel

Exhaust Fluid (DEF)
Neodborna manipulacia s AdBlue® / DEF moze viest k vaz-
nemu poskodeniu stroja:

- Nikdy neplrite olej, naftu alebo iné kvapaliny do systému
AdBlue® / DEF:
- Pri chybnom naplneni nesStartujte motor.

- Kontaktujte servis Dynapac

- Pouzivajte vyhradne AdBlue ® DEF podla ISO 22241-1
/ DIN 70070.

- Skladovacia teplota AdBlue® DEF je medzi -5 °C
a25°C (23°Fa77 °F)

- Skladujte v utesnenych nadobach, aby sa zabranilo
znedcisteniu.

- Nevystavujte priamemu sineénému svitu.

- Skladovanie dlhSie ako 6 mesiacov vo vozidle sa neod-
poruca. Pri skladovani v nadrzi na moc€ovinu uzavrite
odvetranie nadrze.

- Ked sa AdBlue® DEF pri tankovani dostane do kontaktu
s lakovanymi alebo hlinikovymi povrchmi, oplachnite
tieto miesta ihned vodou.

- Neprepifiajte nadrz na AdBlue® DEF, inak moze
pri velmi nizkych teplotach déjst k jej poSkodeniu.

- Pri likvidaciou AdBlue® DEF vzdy dodrzujte miestne
predpisy a nariadenia!

- Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode
na obsluhu motora.
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A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo vyplyvajluce z AdBlue® Diesel
Exhaust Fluid (DEF)

Nedostato¢né pripravné opatrenia pri zaobchadzani s
AdBlue® DEF mdzu spdsobit tazké zranenial!
Kvapalina AdBlue® / DEF by nemala prist do kontaktu

s pokozkou, o€ami alebo obleCenim a nesmie dojst K jej
pozitiu. Uchovavaijte AdBlue® DEF mimo dosahu deti.

- Pred manipulaciou s AdBlue®/ DEF sa oboznamte
s prislusnou kartou bezpecnostnych udajov.
- Ak s oci zasiahnuté aditivom AdBlue® / DEF,
okamzite ocCi dokladne vyplachujte najmenej 15 minut
Cistou vodou.
Ihned vyhladajte lekarsku pomoc!
- Umyte AdBIlue® DEF z pokozky ihned vodou a mydlom.
- Pri poziti AdBlue® DEF ihned vyplachnite Gsta vodou a
vypite dostatok vody. Ihned vyhladajte lekarsku pomoc!
- Oblecenie znedistené AdBlue® / DEF si ihned prezlecte.
- Dodrzujte vSetky dalSie pokyny v karte bezpecnostnych
Gdajov AdBlue® DEF.
- Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode
na obsluhu motora.
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Nebezpecenstvo spdésobené vyparmi €pavku
a pretlakom v nadrzi

Ked otvorite veko nadrze AdBlue® DEF pri vysokych
teplotach, mézu uniknut’ ¢pavkové vypary a sposobit
zranenie!

Pliite nadrz AdBlue® DEF len v dobre vetranych
priestoroch.

Otvarajte nadrz AdBlue® DEF vzdy opatrne, pretoze
moze dojst’ k vyrovnaniu tlaku. Pritom m6ze AdBlue®/
DEF uniknut.

Nevdychujte ¢pavkové vypary!

Cpavkové vypary maju Stiplavy zapach a drazdia predo-
vSetkym pokoZzku, sliznice a ocCi.

Pri poraneni vyhladajte ihned lekara.

Dodrzujte vSetky dalSie pokyny v karte bezpe¢nostnych
Gdajov AdBlue® DEF.

Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode na obsluhu
motora.

Plnenie AdBlue® / DEF

- Odskrutkujte veko (A).

- Plniacim otvorom plrite AdBlue® / DEF
dovtedy, az kym nedosiahnete poza-

dovanu hladinu.

- Opat naskrutkujte veko (A).
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Saci filter nadrze AdBlue® /| DEF

Vymena filtraéného prvku

- Pre vymenu filtra sa musia na
multihlave AdBlue® / DEF (A) demon-
tovat privody (B) a odpojit elektricky
konektor (zastrcka) (C).

[ ZvySkova mnozstvo uniknuteé z hadic za-
chytte vhodnou nadobou alebo han-
drou.

- Povolte skrutky (D) a zlozte poistny
krazok (E).
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- Multihlavu (A) musite opatrne vypacit
vhodnym plochym skrutkovaom po
obvode z povrchu nadrze. Pritom su-
Casne hlavu vytahuijte.

Netahajte za pripojovaci kabel ani za
pripojky!

- Multihlavu opatrne vytahujte nahor,
az sa spodna Cast nachadza pri spod- -
nej strane otvoru nadrze.

A
2

T

4 @
>

- Naklopte spodnu ¢ast opatrne nahor a
otaCajte hlavu, az sa spodna Cast na-
chadza v otvore nadrze.

- Opatrne vytiahnite spodnu cast
z otvoru nadrze.
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Vymena filtra </ = sér. ¢. 003055

- Povolte upevrniovaciu skrutku (F) filtra.

- Vytiahnite stary filter (G) zo sacej rurky.

- Nasadte novy filter na saciu rurku
a pripevnite ho novou upeviovacou
skrutkou (F).
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- O-kruzok (H) multihlavy zlahka potrite
olejom.

=01
0

- Prehnite filtraény prvok (G) uprostred
smerom Kk spodnej strane spodnej
Casti.

- Sklopte spodnu €ast v uhle cca 45 °.

- Vlozte stranu filtra a Spi¢ku spodnej
Casti podla vyobrazenia do otvoru
nadrze.

- Zavadzajte spodnu cCast postupne
a opatrne do otvoru nadrze.

Nezasuvajte diely priamo a silou do
otvoru nadrze. To by spdsobilo posko-
denie!

- Nastavte hlavu do poZadovanej polo-
hy a zatlacte na hornu stranu tak, aby
hlava uplne usadla v otvore nadrze.
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- Nasadte poistny kruzok (E) na hlavu
filtra.

- Riadne dotiahnite skrutky (D).

- Nasledne namontujte privody (B)
a pripojte elektricky konektor (zastré-
ku) (C).

Po montazi skontrolujte po¢as skusob-
ného chodu riadne utesnenie.
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Vymena filtra > / = sér. €. 003056

- Povolte upevrniovaciu skrutku (F) filtra.

- Vytiahnite stary filter (G) zo sacej rurky.
- Nasadte novy filter na saciu rurku a

pripevnite ho novou upeviovacou
skrutkou (F).

[ Dbajte na spravne vyrovnanie filtra
a drziakov!

- O-kruzok (H) multihlavy zlahka potrite
olejom.
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- Zavedte stranu filtra do otvoru nadrze

podla vyobrazenia. o /
- Postupne opatrne zavedte celu jed- _\.g; 2
notku | do otvoru nadrze. Soxn)

A Nezasuvajte diely priamo a silou do
otvoru nadrze. To by spdsobilo posko- SR
denie! 4D

- Natocte hlavu do potrebného smeru. -
Dbaijte na to, aby oba vystupky (I) na
prirube hlavy filtra zapadli do zodpo- _— =
vedajucich vybrani na nadrzi! _ L =
Zatlacte na hornu stranu, az hlava upl- I -l —
ne dosadne do otvoru nadrze.

- Nasadte poistny kruzok (E) na hlavu
filtra.
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- Riadne dotiahnite skrutky (D).

- Nasledne namontujte privody (B)
a pripojte elektricky konektor (zastré-
ku) (C).

Po montazi skontrolujte po¢as skusob-
ného chodu riadne utesnenie.
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Nadrz AdBlue® / DEF - veko nadrze

Vycistenie veka nadrze

A Necistoty alebo krystaly AdBlue®/ DEF
na vonkajSej a vnutornej strane veka
nadrze mézu spbsobit’ zavazné poruchy
systémul!

[ Ak je veko nadrze oCividne znecistene,
musi sa vycistit' nasledujucim spésobom.

- Povolte zaistovaci pasik (A) a od-
skrutkujte veko (B) z nadrze.

- Vlozte veko do vodou naplnenej nado-
by tak, aby voda siahala do polovice
modrého okraja (velky priemer).
Nechajte veko asi pat minut namocene.

A Zaistite, aby veko nebolo celkom pono-
rené do vody, pretoze by to negativne
ovplyvnilo funkciu odvetrania.

- Vytrepte veko, aby mohla uniknut’ zvy-
Skova voda.
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- Ak na tesneni ostali kryStaly DEF ale-
bo necistoty, utrite tesnenie navihce-
nou handri¢kou.

- Nasledne spojte veko nadrze s pred-
tym uvolnenym zaistovacim pasikom
a naskrutkujte ho na nadrz.
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Davkovacia jednotka AdBlue® /| DEF

Neodpadjajte akumulatory vozidla, kym
davkovaci systém nedokonci svoj cyklus
preplachovania. VyCkajte najmenej 5 mi-
nut po vypnuti zapalovania, nez zaCnete
s pracami na davkovacej jednotke.

Vymena filtraéného prvku

- Umiestnite pod teleso filtra vhodnu za-
chytnu nadobu, aby ste zachytili vyte-
kajuce zvysky AdBlue® DEF.

- Odskrutkujte veko (A) (kfu€¢ 27 mm)
a vyberte vyrovnavaci prvok (B).

A®

&)

- Vyberte filter (C) prisluSnym servisnym nastrojom (suc€ast’ dodavky filtra). Nastroj

s cvaknutim zaskodi na filtri.

Pouzite tu stranu servisného nastroja, ktora zodpoveda farebnému znaceniu na filtri.

Nezavisle od stavu sa musia vyrovna-
vaci prvok a filter po vybrati vymenit.

Skontrolujte neposkodenost veka (A),
zavitov veka a zavitu (D) davkovacej jed-
notky a v pripade potreby ich vymerite!

- Vydistite veko (A) a zavity veka a dav-
kovacej jednotky teplou vodou a Cis-
tou handrickou.

Nepotierajte O-kruzky a tesnenia filtra
olejom!

- Zavedte vyrovnavaci prvok (B) do fil-
traCnej kartuse (C) a zasurite kartusu
do davkovacej jednotky.

- Namontujte veko (A).

Utahovaci moment; 20 Nm.

Nechajte bezat motor minimalne 15 mi-
nut, aby sa dosiahla prevadzkova teplo-
ta systému. Skontrolujte netesnosti.
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Hnaci remen motora (7)

Kontrola hnacieho remena

- Skontrolujte hnaci remen, ¢i nie je po-
Skodeny.

Malé priecne trhlinky v remeni su pri-
pustné.

Ak existuju pozdizne praskliny, ktoré sa
stretavaju s prieCnymi prasklinami, a ak
je material vylamany, je nutna vymena
remena.

Riadte sa podla navodu na obsluhu
motoral

Vymena hnacieho remena

Riadte sa podla navodu na obsluhu
motora!
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Odvzdusnovaci filter klukového
hriadela (8)

Vymena filtraéného prvku

- Vyberte vrchnak (A) a odmontujte
veko filtra (B).

- Vyberte pouzity filter.

Skontrolujte, €i veko a tesnenie veka nie

su poskodené a v pripade potreby ich

vymente!

- OCcistite dosadaciu plochu (D) filtra
a tesniace plochy O-kruzkov miernym
rozpustadlom a handrou a potom ich
utrite dosucha €istou handrou.

- Vydistite veko filtra teplou mydlovou
vodou (E) a vysuSte ho stlaCenym
vzduchom.

Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste
ochranné okuliare! Nikdy nefukajte sme-
rom k inym osobam!

Pri Cisteni rozpustadlami pouZivajte
osobné ochranné prostriedky! Dbajte na
to, aby nedoslo ku kontaktu s pokozZkou!

- O-kruzky (F) nového filtra jemne potri-
te Cistou motorovou naftou a filter
spravne nasadte na jeho dosadaciu
plochu.

- Namontujte veko (B):

- Zacnite vnutornou skrutkou (G) a po-
stupujte v smere hodinovych ruci-
Ciek.

Utahovaci moment skrutiek veka

je 7 Nm.

Po montazi skontrolujte pocCas skusob-
ného chodu riadne utesnenie.

A
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Vyfukovy systém - oxidacny
katalyzator naftového motora (9)

Kontrola vyfukového systému

Vyfukovy systém je v zasade

bezudrzbovy.

Kontrola sa obmedzuje na vizualnu

prehliadku:

- poskodené diely?

)

- uvolnené skrutkové spoje, konektory alebo vedenia?

Nebezpecenstvo popalenia sa na horucich plochach!

Pocas Cistenia systému je teplota spalin a povrchova tep-
lota vyfukového systému velmi vysoka a méze spbsobit
tazké zranenia! Vyfuk a jeho komponenty zostavaju
horuce aj po vypnuti motora.

Pred zacatim kontrolnych prac nechajte vyfukovy sys-
tém vychladnut.

Zaistite, aby sa nedostali do kontaktu s vyfukovym sys-
témom horfavé materialy.

Noste osobné ochranné vybavenie.

Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode na obsluhu
motora a v bezpecnostnej prirucke.

VSetky opravy na vyfukovom systéme je
nutné konzultovat’ so zakaznickym ser-

visom Dynapac!
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Udrzba - konstruk
Stage V (O)

Udrzba - konstrukény celok motora

F 56
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Okrem tohto navodu na udrzbu je v kazdom pripade nutné dodrZzovat navod na
udrzbu vyrobcu motora. VSetky dalSie tu uvedené udrzbové prace a udrzbové inter-

valy su zavazné.

A\
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské éinnosti vykonavaijte
len pri vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

F 56 2




O DYnNapac

FAYAT GROUP

1.1 Intervaly udrzby

Interval

-ro¢ne
-ro¢éne

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne

2000/2

4000/ 3
6500
v pripade potreby

- Palivova nadrz
Skontrolovat’ stav naplnenia

- Palivova nadrz
Doplnit’ palivo

- Palivova nadrz
Nadrz a zariadenie vycistit

- Mazacia sustava motora
Skontrolovat’ stav oleja

m- Mazacia sustava motora
Doplnit olej

- Mazacia sustava motora
Vymenit olej

- Mazacia sustava motora
Olejovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
H Palivovy filter (vyprazdnit
odlucovac vody)

- Palivovy systém motora
| Predradny palivovy filter
3 vymenit

- Palivovy systém motora
Palivovy filter vymenit

- Palivovy systém motora
[ | A
Odvzdusnit palivovu sustavu

Udrzba
Udrzba poéas doby zabehu

4 n
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Interval

Poz.
10
50
250
500 / ro€ne
1000 / ro¢ne
-ro¢ne
-rocne

2000/2
4000/3

6500
Vv pripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filter motora
Vzduchovy filter skontrolovat

Vzduchovy filter motora
Vyprazdnit zbernu nadobu
na prach

Vzduchovy filter motora
Vycistit/vymenit vlozku vzdu-
chového filtra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Vycistit' chladiace rebra

Chladiaci systém motora
Skontrolovat stav chladiacej
kvapaliny

Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu doplnit

Chladiaci systém motora
Chladiacu kvapalinu vymenit'/
chladi¢ preplachnut

Udrzba

Udrzba po&as doby zabehu

41
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Interval
2
o ¢ € £ g
N £565 % o .
o o 8 o ° 9 o a Miesto udrzby Poznamka
“eBRZId5B g
o 8 © s
o 2 8 8 o
w0 ‘c_> o o ‘=
N < o
>
- - Nadrz AdBlue® / DEF
Skontrolovat’ stav naplnenia
m Nadrz AdBlue® / DEF
Doplnit AdBlue® / DEF
- Nadrz AdBlue® / DEF
©on u Vymenit saci filter
- - Nadrz AdBlue® / DEF
Skontrolovat’ veko nadrze
6 m Nadrz AdBlue® / DEF
Vycistenie veka nadrze
- Davkovacia jednotka
[ AdBlue® / DEF
Kontrola a vy istenie
- Davkovacia jednotka
[ B AdBlue®/DEF
Vymenit' filter
- - Skontrolovat hadice a vede-
nia, ¢i nie su poskodené
Udrzba [

Udrzba - odli$ny interval
v prasnom prostredi

O

Udrzba pog&as doby zabehu v
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Interval
Fy
o o
o 2 ¢ € p
N c 5 QL 5 . - .
o Q o o Miesto udrzby Poznamka
o o o Q
Al o o o O < 1 S
- B © — N ™ 5 o
AN| —~ ~ | o ©
o 8 ©
S 2 8 8 o
=l ={= =
- O O P
N < o
>
m Hnaci remen motora
Skontrolovat hnaci remen
7 N Hnaci remen motora
Napnut hnaci remen
m Hnaci remen motora
Vymenit hnaci remen
Skontrolovat vyfukovy
8 | systém / oxidacny katalyzator
naftového motora
Udrzba

Udrzba poéas doby zabehu

41
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1.2

Miesta udrzby

Palivova nadrz (1) pre motor

- Stav paliva pravidelne kontrolujte na
ukazovateli na ovladacom pulte.

Pred kazdym zaciatkom prace doplite |
palivo, aby ste nevyjazdili nadrz ,do dna“ . .

a tym nevznikla potreba vykonat
C¢asovo naro¢né odvzdusnenie palivové-
ho systému.

Dodrzujte pokyny uvedené v odporucaniach pre palivo a pre Specifikaciu paliva v ka-
pitole ,Mazacie a prevadzkové prostriedky*!

Nebezpeéenstvo pri pouziti nafty s ultranizkym
obsahom siry

Nafta s ultranizkym obsahom siry (ULSD) skryva vacsie
nebezpeclenstvo vznietenia statickym nabojom, nez tomu
bolo u predchadzajucich druhov nafty s vy$Sim obsahom
siry. Vybuch alebo vznietenie mézu mat za nasledok tazké
zranenie alebo smrt!

- Pri tankovani paliva do vozidiel bezpodmienecne dbajte
na to, aby Cerpacie zariadenie bolo uzemnené a aby bol
vyrovnany potencial vocCi vozidlu.

- Cerpacie zariadenie so spravnym vyrovnanim potenci-
alu ma medzi vSetkymi komponentmi Cerpacieho
zariadenia a tankovanym vozidlom priechodné
elektrické spojenie.

- Obratte sa na vasho dodavatela paliva alebo dodava-
telfa vasho Cerpacieho zariadenia, aby ste zabezpedili,
Ze Cerpacie zariadenie zodpoveda plathym normam
tankovania a Ze je zaruCené riadne uzemnenie
a vyrovnanie potencialu.
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Dopliiovanie paliva:

- Odskrutkujte veko (A).

- Cez plniaci otvor dopifajte palivo do-
vtedy, dokial nedosiahnete poZadova-
nu hladinu.

- Opat naskrutkujte veko (A).
Vycistenie nadrze a sustavy:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B) zo
dna nadrze a do zbernej nadoby vy-
pustite cca 1 | paliva.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat s novym tesnenim.

(@)
/TN
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Mazacia sustava motora (2)

Kontrola stavu oleja A A

Pri sprdvnom stave oleja sa hladina na-
chadza medzi znackami na mierke (A).

Kontrolu oleja robte len pri rovne stoja-
com finiSeri!

Prilis velké mnoZstvo oleja v motore po-
Skodzuje tesnenia; prili§ malé mnozstvo
ma za nasledok prehriatie a zniCenie
motora.

Doplnenie oleja:

Stiahnite veko (B).

Plrite olej dovtedy, pokial nedosiahne-
te spravnu hladinu naplnenia.

Opat nasadte veko (B).

Mnozstvo oleja skontrolujte eSte raz
pomocou mierky.

Vymena oleja:

Pristup k vypustacej skrutke oleja je mozny cez kryt (C) v materialovom tuneli stroja:

- Demontujte skrutky (D) z ramu a vy-
tiahnite kryt (C) v smere jazdy.

- Po ukonc&eni udrzby kryt (C) opat riad-
ne namontujte.

Olej by sa mal menit, ked je zahriaty na
prevadzkovu teplotu. R
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Umiestnite zbernu nadobu pod vypus-
taciu skrutku oleja (E) olejovej vane.
Vyskrutkujte ~ vypusStaciu  skrutku
oleja (E) a nechajte olej uplne vytiect.
Znova zaskrutkujte vypustaciu skrut-
ku oleja (E) s novym tesnenim a riad-
ne ju utiahnite.

Cez plniaci otvor (B) na motore plrite
olej predpisanej kvality dovtedy, az
bude dosiahnuta spravna hladina ole-
ja na mierke (A).

[ Privolitelnej vybave s odsavanim vypa-
rov asfaltu sa za favou boc¢nou klapkou
nachadza vypustacia hadica.

Koniec hadice miesta vypustania ole-
ja (E1) vlozte do zbernej nadoby.
Kru€om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

Naplrite olej vyS$Sie popisanym spdso-
bom.

Vymena olejového filtra:

[ Pristup ku vSetkym filtrom je cez servis-
ny kryt (F) na strednej stene stroja:

Vyskrutkujte skrutky (G) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny
kryt (F).

Po ukoncCeni udrzby servisny kryt (F)
opat riadne namontuijte.
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Novy filter sa montuje poCas vymeny
oleja po vypusteni pouZitého oleja.

- Povolte a odskrutkujte filter (H) kfu-
¢om na filtre alebo paskovym kluc¢om.
Vycistite dosadaciu plochu.

- Tesnenie nového filtra mierne naole-
jujte a filter pred jeho namontovanim
naplrite olejom.

- Mierne naolejujte tesnenie filtranej
vloZky a naskrutkujte ju pod drziak.

- Ked ma tesnenie kontakt s hlavou
filtra, otoCte filter eSte o 3/4 az celu
otacku.

Po montazi olejového filtra dbajte pocas
skusobného chodu na ukazovatel tlaku
oleja a dobré utesnenie. Potom este raz skontrolujte stav oleja.
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Palivovy systém motora (3)

Pristup ku vSetkym filtrom je cez servis-
ny kryt (A) na strednej stene stroja:

- Vyskrutkujte skrutky (B) na vnutornej
strane ramu a odstrante servisny
kryt (A).

- Po ukon€eni udrzby servisny kryt (A)
opat riadne namontujte.

[ System filtracie paliva pozostava
z dvoch filtrov:

- Predradeny filter s odluovadom
vody (C)
- Hlavny filter (D)

Predradeny filter - vypustenie vody

[ Podla intervalu udrzby prip. chyboveho
hlasenia elektroniky motora vyprazdnite
zbernu nadobu.

- Odlucenu vodu vypustite kohatom (E),
zachytte ju a kohut opat’ uzavrite.
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Vymena predradeného filtra:

Odlucenu vodu vypustite kohutom (E), zachytte ju a kohut opat uzavrite.

Odpojte konektor snimaca vody (F).

Povolte a odskrutkujte filtraénu vliozku (C) kfu€om na filtre alebo paskovym klfu¢om.
Vydistite tesniacu plochu drziaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtraénej vliozky a naskrutkujte ju pod drziak.

Ked ma tesnenie kontakt s hlavou filtra, otoéte filter eSte o 3/4 az celu otacku.
Opat zapojte konektor snimaca vody (F).

Odvzdusnenie predradeného filtra:

Stlacenim a su€asnym otac¢anim proti smeru hodinovych ruciciek povoflte bajone-
tovy uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (G).

Piest Cerpadla je teraz pruzinou vytlaceny.

Cerpajte tak dlho, kym nepocitite silny odpor a &erpanie ide uz len velmi pomaly.
Teraz este niekolkokrat Cerpajte. (Musi sa naplnit spatné vedenie).

Spustite motor a nechajte ho bezat cca 5 minut na volnobeh, alebo s ma-
lym zatazenim.

Zaroven skontrolujte tesnost' predradeného filtra.

StlaCenim a su¢asnym ota€anim v smere hodinovych ruciCiek utiahnite bajonetovy
uzaver ru¢ného palivového Cerpadla (G).

Vymena hlavného filtra:

Povolte a odskrutkuijte filtracnu vliozku (D) kfu€om na filtre alebo paskovym kfucom.
Vydistite tesniacu plochu drZiaka filtra.

Mierne naolejujte tesnenie filtratnej vlozky a naskrutkujte ju pod drziak.

Ked ma tesnenie kontakt s hlavou filtra, otocte filter eSte o 3/4 az celu otacku.

Utahovaci moment: 38 Nm

Po montazi filtra davajte poCas skusobného chodu pozor, €i dobre tesni.
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Vymena filtra pri odsavani (O)

[ Abysaumoznil pristup k filtrom, musi sa
najprv demontovat prieduch na odva-
dzanie vzduchu (A).

- Otvorte kryt motora, demontujte skrut-
ky (B) na spodnej strane prieduchu.

- Povolte spony (C) na vnutornej strane
ramu a vyberte prieduch na odvadza-
nie vzduchu (A).

- Po dokon¢eni udrzbovych prac prie-
duch na odvadzanie vzduchu opat na-
montujte v opacnom poradi.
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Vzduchovy filter motora (4)

Vyprazdnenie zbernej nadoby
na prach

- Ventil pre vynasanie prachu (A)
nachadzajuci sa na telese vzduchoveé-
ho filtra vyprazdnite stlaCenim vynasa-
cej Strbiny.

- Pripadny stuhnuty nanos prachu od-
strante stlacenim hornej Casti ventilu.

)

- Otvorte spony (C) zberného krytu (B)
a odstrante nahromadeny prach.

- Zberny kryt znovu nasadte a zaistite
ho sponami (C).

Ventil pre vynasanie prachu ¢as od Casu

vycistite. % @
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Vycistenie / vymena vlozky vzducho-
vého filtra

Udrzba filtra je nutna pri:

- Indikacii servisu elektroniky motora
alebo podfa intervalu udrzby.

- Otvorte spony (C) zberného krytu (B).

- Otvorte spony (E) telesa vzduchového
filtra (D).

- Vytiahnite filtracny prvok (F) a poistny
prvok (G).

- Vlozte v opa¢nom poradi nové filtrac-
né prvky.

Dbaijte na spravne utesnenie.
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Chladiaci systém motora (5)

Kontrola hladiny chladiacej
kvapaliny / doplnenie

Kontrolu stavu chladiacej kvapaliny vy-
konajte za studena. Pamatajte na
dostato¢né mnozstvo nemrznucej zme-
si a ochranného prostriedku proti koré-
zii (-25°C).

V horucom stave je zariadenie pod tla-
kom. Pri otvoreni hrozi nebezpecenstvo
oparenia!l

- Pripadne otvorte uzaver (A) vyrovna-
vacej nadrze a doplite vhodnu chla-
diacu kvapalinu.

Vymena chladiacej kvapaliny

V horucom stave je zariadenie pod tla-
kom. Pri otvoreni hrozi nebezpecenstvo
oparenia!

Pouzivaijte iba schvalené chladiace kva-
paliny!

Okrem vymeny chladiacej kvapaliny by
sa malo vykonat vyplachnutie chladi¢a
schvéalenym CistiCom chladiaceho systé-
mu. Riadte sa podfa navodu na obsluhu —
motora! )

®§
M
\ﬂ\\\'\%

;\
}{}\

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Prevadzko-
vé latky“!

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (B)
na chladi¢i a nechajte uplne vytiect
chladiacu kvapalinu.

- Vypustaciu skrutku (B) opat zaskrut-
kujte a spravne utiahnite.

- Cez plniaci otvor (A) na vyrovnavace;j
nadrzke doplrite chladiacu kvapalinu, az hladina siaha do stredu priezoru (C).

Az ked motor dosiahne prevadzkovu teplotu (min. 90 °C), méze z chladiaceho systé-
mu uplne uniknut vzduch.
ESte raz skontrolujte hladinu kvapaliny, prip. doplnte.
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Kontrola / vycéistenie chladiacich rebier

- V pripade potreby odstrante z chladi€a listie, prach alebo piesok.

[ Riadte sa podla navodu na obsluhu motoral!

Kontrola koncentracie chladiacej kvapaliny

- Koncentraciu skontrolujte vhodnym skuSobnym pristrojom (hydrometer).
- Prip. koncentraciu upravte.

[ Riadte sa podla navodu na obsluhu motoral!
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N&drz (6) AdBlue® / DEF

- Stav paliva pravidelne kontrolujte
na ukazovateli na ovladacom pulte.

V pripade potreby doplnte
AdBlue® / DEF.

_ Skladovanie a manipulacia s AdBlue®/

Diesel Exhaust Fluid (DEF)

Neodborna manipulacia s AdBlue® / DEF moze viest
k vaznemu poskodeniu stroja:

- Nikdy neplrite olej, naftu alebo iné kvapaliny do systému
AdBlue® / DEF:
- Pri chybnom naplneni nesStartujte motor.
- Kontaktujte servis Dynapac

- Pouzivajte vyhradne AdBlue ® DEF podla
ISO 22241-1 / DIN 70070.

- Skladovacia teplota AdBlue® DEF je medzi -5 °C
a25°C (23°Fa77 °F)

- Skladujte v utesnenych nadobach, aby sa zabranilo
znedcisteniu.

- Nevystavujte priamemu sineénému svitu.

- Skladovanie dlhSie ako 6 mesiacov vo vozidle sa neod-
poruca. Pri skladovani v nadrzi na moc€ovinu uzavrite
odvzdusnenie nadrze.

- Ked sa AdBlue® DEF pri tankovani dostane do kontaktu
s lakovanymi alebo hlinikovymi povrchmi, oplachnite
tieto miesta ihned vodou.

- Neprepifiajte nadrz na AdBlue® DEF, inak méze pri
velmi nizkych teplotach dojst k jej poSkodeniu.

- Pri likvidaciou AdBlue® DEF vzdy dodrzujte miestne
predpisy a nariadenia!

- Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode
na obsluhu motora.
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A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo vyplyvajlice z AdBlue

®y

Diesel Exhaust Fluid (DEF)

Nedostato¢né pripravné opatrenia pri zaobchadzani

s AdBlue® DEF mézu spdsobit tazké zranenial!
Kvapalina AdBlue® / DEF by nemala prist do kontaktu

s pokozkou, o€ami alebo obleCenim a nesmie dojst K jej
pozitiu. Uchovavaijte AdBlue® DEF mimo dosahu deti.

Pred manipulaciou s AdBlue® DEF sa oboznamte s pri-
slusnou kartou bezpeénostnych udajov.

Ak su oci zasiahnuté aditivom AdBlue® / DEF,

okamzite ocCi dokladne vyplachujte najmenej 15 minut
Cistou vodou.

Ihned vyhladajte lekarsku pomoc!

Umyte AdBlue® DEF z pokozky ihned vodou a mydliom.
Pri poziti AdBlue® DEF ihned vyplachnite Gsta vodou a
vypite dostatok vody. Ihned vyhladajte lekarsku pomoc!
Oblecenie znedistené AdBlue® / DEF si ihned prezlecte.
Dodrzujte vSetky dalSie pokyny v karte bezpe€nostnych
Gdajov AdBlue® DEF.

Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode

na obsluhu motora.
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Nebezpecenstvo spdésobené vyparmi €pavku
a pretlakom v nadrzi

Ked otvorite veko nadrze AdBlue® DEF pri vysokych
teplotach, mézu uniknut’ ¢pavkové vypary a spésobit
zranenie!

- Plite nadrz AdBlue® DEF len v dobre vetranych
priestoroch.

- Otvarajte nadrz AdBlue® DEF vzdy opatrne,
pretoze méze dojst k vyrovnaniu tlaku.
Pritom moze AdBlue® DEF uniknut.

- Nevdychujte ¢pavkové vypary!

- Cpavkové vypary maju Stiplavy zapach a drazdia predo-
vSetkym pokoZzku, sliznice a ocCi.

- Pri poraneni vyhladajte ihned lekara.

- Dodrzujte vSetky dalSie pokyny v karte bezpeCnostnych
Gdajov AdBlue® DEF.

- Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode
na obsluhu motora.

Plnenie AdBlue® / DEF

- Odskrutkujte veko (A).

- Plniacim otvorom plrite AdBlue® / DEF
dovtedy, az kym nedosiahnete poza-
dovanu hladinu.

- Opat naskrutkujte veko (A).
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Saci filter nadrze AdBlue® /| DEF

Vymena filtraéného prvku

- Pre vymenu filtra sa musia na
multihlave AdBlue® / DEF (A) demon-
tovat privody (B) a odpojit elektricky
konektor (zastrcka) (C).

[ ZvySkova mnoZstvo uniknuté z hadic
zachytte vhodnou nadobou alebo han-
drou.

- Povolte skrutky (D) a zlozte poistny
krazok (E).
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- Multihlavu (A) musite opatrne vypacit
vhodnym plochym skrutkovaom po
obvode z povrchu nadrze. Pritom su-
Casne hlavu vytahuijte.

Netahajte za pripojovaci kabel ani za
pripojky!

- Multihlavu opatrne vytahujte nahor,
az sa spodna Cast nachadza pri spod- -
nej strane otvoru nadrze.

A
2

T

4 @
>

- Naklopte spodnu ¢ast opatrne nahor a
otaCajte hlavu, az sa spodna Cast na-
chadza v otvore nadrze.

- Opatrne vytiahnite spodnu cast
z otvoru nadrze.
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- Stiahnite prichytku (F) vstupnej pripoj-
ky filtra (G) a vytiahnite filter.

- Skontrolujte filter z hfadiska zneciste-
nia, ¢astic a trhlin.

Ak najdete Castice alebo trhliny, skontro-
lujte aj filter davkovacej jednotky!

- Nasadte O-kruzok (H) do drazky na
sacej rurke.

- Zasunte do nasavacej rurky nadrze
vstupnu pripojku nového filtra.

- Namontujte prichytku (F) cez drazku
vstupnej pripojky filtra.
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- O-kruzok (I) multinlavy zlahka potrite
olejom.

=01
0

- Sklopte spodnu ¢ast v uhle cca 45 °.
- Zavadzajte spodnu cast postupne
a opatrne do otvoru nadrze.

Nezasuvajte diely priamo a silou do
otvoru nadrze. To by spbsobilo posko-
denie!

- Nastavte hlavu do poZadovanej polo-
hy a zatlaCte na hornu stranu tak, aby
hlava Uplne usadla v otvore nadrze.
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- Nasadte poistny kruzok (E) na hlavu
filtra.

- Riadne dotiahnite skrutky (D).

- Nasledne namontujte privody (B)
a pripojte elektricky konektor (zastré-
ku) (C).

Po montazi skontrolujte po¢as skusob-
ného chodu riadne utesnenie.
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Nadrz AdBlue® / DEF - veko nadrze

Vycistenie veka nadrze

Necistoty alebo krystaly AdBlue®/ DEF
na vonkajSej a vnutornej strane veka
nadrze mozu spdsobit’ zavazné poruchy
systémul!

Ak je veko nadrze oCividne znecistene,
musi sa vycistit' nasledujucim spésobom.

- Vyskrutkovanim vypustnej skrutky (A)
vyprazdnite nadrz.
Zvyskovy obsah zachytte do vhodnej
nadoby a potom nechajte zlikvidovat
v sulade s predpismi.

- Pre demontaz filtra plniaceho hrdla (B)
otocte filtrom o 1/4 otaCky proti smeru
hodinovych ruciciek a vytiahnite ho zo
sitka plniaceho hrdla.

Aby sa zabranilo poSkodeniu, nepouZzi-
vajte pri vyberani filtra plniaceho hrdla
ostry predmet.

- Odstrarite filter plniaceho hrdla.

Aby sa zabranilo znecisteniu poloZte sit-
ko a filter na suchy, Cisty povrch.
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Skontrolujte, Ci nie je nadrz poskode-
na. Ak zistite poSkodenie, nadrz vy-
mente.
Vyplachnite nadrz na DEF destilova-
nou vodou a vysuste stlaenym vzdu-
chom.

Skontrolujte plniace hrdlo z hladiska
trhlin a inych poskodeni.

Ak zistite poSkodenie, plniace hrdlo
vymente.

Plniace hrdlo vy istite teplou vodou
a Cistou utierkou.

Vysuste stlaenym vzduchom, aby sa
vylucilo znecistenie.

Skontrolujte filter z hfadiska trhlin
a inych posSkodeni. Ak zistite poSko-
denie, filter vymente.

Filter vyCistite teplou vodou a makkou
kefkou.

Vysuste stlatenym vzduchom, aby sa
vylucilo znecCistenie.

Skontrolujte veko nadrze a odvzdus-
novacie veko, ¢i sa v nich nenacha-
dzaju praskliny a diery, skontrolujte
stav zavitu.

Ak zistite poSkodenie, vymerite veko
nadrze a/alebo odvzdusnovacie veko.

Skontrolujte zavit nadrze na DEF.
Ak zistite poSkodenie, celu nadrz vy-
mente.

Vycistite veko nadrze a odvzdusnova-
cie veko teplou vodou a utierkou.

Vysuste stlatenym vzduchom, aby sa vyluc€ilo znecistenie.
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- Naskrutkujte vypustnu skrutku nadrze
a utiahnite ju (5 Nm).

- Nasadte do nadrze sitko plniaceho
hrdla (B).
Namontujte do nadrze zostavu plnia-
ceho hrdla. Otocte proti smeru hodino-
vych ruciCiek, az zostava zapadne na
svoje miesto.

- Nasadte veko nadrze a utiahnite ru-
kou, az zaklapne.
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Davkovacia jednotka AdBlue® /| DEF

Pred pracami na systéme DEF nechaijte

po vypnuti motora DEF natiect’ spat do
nadrze a pockajte, az klesne tlak. Odtla-
kovanie méze trvat az 15 minut. Vzdy
existuje moznost, ze v systéme zostane
zvySkovy tlak. Pred rozpojenim spojok
pomaly otvorte armatury, aby mohol pri-
padny tlak uniknut. Odpojte akumulatory.

Filter davkovacej jednotky DEF pozosta-
va z nasledujucich komponentov:

Davkovacia jednotka DEF (A)
Filtratny prvok davkovacej jednotky
DEF (B)

Protimrazovda ochrannd membrana
davkovacej jednotky DEF (C)

Teleso filtra davkovacej jednotky
DEF (D)
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Vymena filtraéného prvku

Skontrolujte oblast’ okolo tesnenia a te-
lesa filtra, i nevykazuje netesnost.
Ak unika DEF, zanechava biele usade-
niny. Dodrzujte &ast ,Cistenie a kontrola
opakovanej pouzitelnosti®.

Cudzie Castice odstrante stlacenym
vzduchom. Znecistenie odstrarite Cistou,
vihkou utierkou, aby sa do davkovacej
jednotky DEF nedostali necistoty.

Aj malé mnozstva Castic neCistoty a zne-
Cistenia mdézu poskodit davkovaci sys-
tém DEF. Do davkovacej jednotky
DEF sa nesmu dostat necistoty a iné cu-
dzie telesa.

- Umiestnite pod teleso filtra vhodnu zachytnu nadobu, aby ste zachytili vytekajuce

zvy$ky AdBlue® DEF.
- Odskrutkujte teleso (D) (46mm kfug).

- Vymontujte protimrazovu ochranni membranu (C) a vizualne ju skontrolujte.

Mbze z nej vytiect malé mnozZstvo DEF.
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- Vymontujte z jednotky filtraCny

prvok (B). Pritom ho tahajte a zaroven
nim otacajte. Zachytte odkvapkavaju-
cu kvapalinu DEF. Pouzite suchu, Cis-
tu  utierku nepustajucu  vlakna.
Jednotku  vysu$te.  Protimrazovu
ochrannud membranu a filtraény prvok
zlikvidujte.

Ak hrozi nebezpecenstvo, ze davko-
vacim systémom DEF pretiekla zne-
Cistena kvapalina DEF, filter DEF pred
likvidaciou skontrolujte. Skontrolujte,
Ci filter davkovacej jednotky nevykazu-
je priznaky znecistenia kvapa-
liny DEF. Posudenim vzhfadu a zapa-
chu filtra zistite, €i davkovacim syste-
mom pretekala znecistena kvapalina.
Pripadne kontaktujte servis Dynapac.
Skontrolujte znedistenie filtra DEF.
Ak zistite znecistenie, skontrolujte na-
sledujuce prvky:

Filter nadrze na DEF. Vstupnu pripoj-
ku davkovacej jednotky DEF: Pripad-
ne kontaktujte servis Dynapac.
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Cistenie a kontrola opakovanej pouzitelnosti

- Skontrolujte zavit davkovacej jednot-
ky DEF. Je velmi délezité, aby veko
davkovacej jednotky DEF nebolo po-
Skodené. Ak je zavit davkovacej jed-
notky DEF poskodeny, vymente celu
davkovaciu jednotku DEF. Skontroluj-
te, Ci je drazka protimrazovej ochran-
nej membrany bez akejkolvek
nedistoty. Cistenie sa robi &istou, vih-
kou utierkou, teplou vodou a jemnym
Cistiacim prostriedkom.

Nikdy nejazdite s vozidlom s odobratym
filtrom alebo telesom filtra DEF. Vycistite
veko nového telesa filtra davkovacej jed-

notky DEF a zavit davkovacej jednotky.
Pouzite teplu vodu a Cistu utierku.
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Montaz

- Zasunte do davkovacej jednotky DEF
novy filtraény prvok. Zatlaenim na fil-
ter smerom nahor skontrolujte, Ci
spravne sedi. Na novy filtraény prvok
nasadte novu protimrazovu ochrannu
membranu.

[ Tesniaci nakruZok protimrazovej mem-
brany musi uplne priliehat v zareze tele-
sa Cerpadla.

[ Pri montazi telesa filtra sa musi pouzit
dodané mazivo. Nastriekajte dodané
mazivo na zavity telesa Cerpadla a tes-
niaci nakruzok protimrazovej membra-
ny. Namontujte a utiahnite teleso filtra.
Pouzite 46mm vlozku nastréného kluca.
Utahovaci moment: 80 Nm

Zaverec¢né prace
- Pripojte akumulatory.
A Nechajte bezat motor minimalne 15 mi-

nut, aby sa dosiahla prevadzkova teplo-
ta systému. Skontrolujte netesnosti.

0
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Hnaci remen motora (7)

Kontrola hnacieho remena

- Skontrolujte hnaci remen, ¢i nie je po-
Skodeny.

Malé priecne trhlinky v remeni su pri-
pustné.

Ak existuju pozdizne praskliny, ktoré sa
stretavaju s prieCnymi prasklinami, a ak
je material vylamany, je nutna vymena
remena.

Riadte sa podla navodu na obsluhu
motoral

Vymena hnacieho remena

Riadte sa podla navodu na obsluhu
motora!
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Vyfukovy systém - oxidaény katalyza-
tor naftového motora (8)

Kontrola vyfukového systému

[ VYyfukovy systéem je v zasade

bezudrzbovy.

Kontrola sa obmedzuje na vizualnu

prehliadku:

- poskodené diely?

- uvolnené skrutkové spoje, konektory alebo vedenia?

Nebezpecenstvo popalenia sa na horucich plochach!

Pocas Cistenia systému je teplota spalin a povrchova tep-
lota vyfukového systému velmi vysoka a méze spbsobit
tazké zranenia! Vyfuk a jeho komponenty zostavaju
horuce aj po vypnuti motora.

Pred zacatim kontrolnych prac nechajte vyfukovy sys-
tém vychladnut.

Zaistite, aby sa nedostali do kontaktu s vyfukovym sys-
témom horfavé materialy.

Noste osobné ochranné vybavenie.

Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

Dodrziavajte vSetky dalSie pokyny v navode na obsluhu
motora a v bezpecnostnej prirucke.

VSetky opravy na vyfukovom systéme je
nutné konzultovat so zakaznickym ser-

visom Dynapac!
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A\ VAROVANIE

Nebezpeéenstvo sposobené hydraulickym olejom

Hydraulicky olej vystrekujuci pod vysokym tlakom méze
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Prace na hydraulickom zariadeni smie vykonavat len
kvalifikovany personal!

- Hydraulické hadice sa pri tvorbe trhlin alebo
presakovani musia ihned vymenit.

- Hydraulicky systém odtlakujte.

- Pracovnu listu spustite nadol a otvorte nasypku.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu€ zapalovania.

- Zaistite stroj proti opatovnému zapnutiu.

-V pripade zranenia okamzite vyhladajte
lekarsku pomoc.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené
v tomto navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m&zu byt vefmi horuce a mbzu sposobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo zvySkového tlaku
v hydraulickych vedeniach

Zvyskovy tlak v hydraulickom systéme méze spdsobit
tazké zranenie alebo dokonca smrt!

[ Otvaranie skrutkovych spojov na hydraulickych

Pred pracami na hydraulickom systéme postupujte
nasledovne:
1. Odstavte stroj na rovny povrch, zaistite proti
rozbehnutiu, prip. aktivujte parkovaciu brzdu.
V pripade udrzby hydraulicky systém odtlakujte:
2. Otvorte nasypku.
3. Nivelacné valce uvedte do spodnej
koncovej polohy.
4. Zasunte prac. listu.
5. Spustite prac. listu do plavajucej polohy.
6. Nastavte priecny profil na 0°.
7. Valce prednej Casti nasypky uvedte do spodnej
koncovej polohy.
Pred udrzbovymi pracami zastavte motor
a vytiahnite klu¢ zapalovania.
Zaistite stroj proti opatovnému zapnutiu.
Nechajte vychladnut hydraulicky ole;.

vedeniach by sa po odtlakovani malo uskutoCnit
spociatku pomaly a opatrne.

Aj dalSie povolovanie nakrutok vykonavajte opatrne,
aby ste vCas zistii mozné nebezpeclenstva
spésobené eSte pritomnym tlakom hydraulickej
kvapaliny (napomocné je lahké poklepavanie na
zavit) a vykonali bezpe&nostné opatrenia.

Ak je eSte stale pritomny tlak, nakrutky sa nesmu
dalej povolovat.

Opakujte odtlakovanie systému a eSte raz skon-
trolujte ucinok.
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7.1

Intervaly udrzby

Interval

Poz.

10

50

100

250

500

1000 / ro¢ne

-rocéne

2000/ 2
vpripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Nadrz hydraulického oleja -
Skontrolovat stav naplnenia

Nadrz hydraulického oleja -
Naplnit olej

Nadrz hydraulického oleja -
Vymenit  a vycistit’ olej

Nadrz hydraulického oleja -
Skontrolovat’ ukazovatel udrzby

Nadrz hydraulického oleja -
Vymenit, odvzdusnit saci/spatny
hydraulicky filter

Nadrz hydraulického oleja -
Vymena zavzdusnovacieho filtra

Vysokotlakovy filter -
Skontrolovat’ ukazovatel udrzby

Vysokotlakovy filter -
Vymenit filtraény prvok

Udrzba

Udrzba pogas obdobia zabehu

<4 H

F 60 4




O DYnNapac

FAYAT GROUP

Interval

-ro¢éhe

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

2000/ 2
vpripade potreby

n - Rozvodovka Cerpadla -
Skontrolovat’ stav oleja

m Rozvodovka Cerpadla -
Doplnit olej

- Rozvodovka Cerpadla -
4 [ ] i .
Vymenit olej

n - Rozvodovka Cerpadla -
Skontrolovat odvzdusniovac

m Rozvodovka Cerpadla -
Vycistit odvzdusiiovac

- Hydraulické hadice -
Vizualne skontrolovat

- Hydraulické zariadenie -
Skontrolovat’ tesnost’

B4 B«

g - Hydraulicke zariadenie -
Dotiahnut nakrutky

EE Hydraullcke hgc’jlce-
Hadice vymenit

- Obtokovy filter -

Vymenit filtraény prvok (©)

Udrzba

4N

Udrzba podas obdobia zabehu
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7.2

o

o

o

2

Miesta udrzby

Nadrz hydraulického oleja (1)

- Skontrolujte hladinu oleja v priezo-
re (A).

Hydraulicky olej by mal pre kontrolu
dosiahnut teplotu minimalne 50 °C.

Hladina oleja musi pri zasunutych
valcoch siahat az do stredu priezoru.
Posuvna ovladacia ploSina (O) musi byt
pritom posunuta dolava.

Ked su vysunuté vSetky valce, moze
hladina klesnut pod priezor.

Priezor sa nachadza na boku nadrze.
Dopliiovanie oleja:

- Odskrutkujte veko (B).

- Cez plniaci  otvor  dopinajte
olej dovtedy, pokial nebude hladina
oleja siahat az po stred priezoru (A)
(+/- 5 mm).

- Opat naskrutkujte veko (B).

Odvzdusnovac olejovej nadrze (C) pra-
videlne Cistite od prachu a nedcistét.
Vycistite plochy olejového chladica.

Pouzivajte len odporucané hydraulické
oleje - pozri odporucanie pre hydraulické
oleje.

Pri novom plneni zasunte alebo vysunite
za uCelom odvzdus$nenia min. 2x vSetky
hydraulické valce!
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Vymena oleja:

- Vyskrutkujte vypustaciu skrutku (D)
zo dna nadrze a vypustite hydraulic-
ky olej.

- Zachytte olej pomocou lievika do
vhodnej nadoby.

- Po vypusteni naskrutkujte skrutku
spat s novym tesnenim.

Pri pouziti vypustacej hadice (O):

Odskrutkujte uzaver (E).

Pri naskrutkovani hadice na vypusta-
nie oleja (F) sa ventil otvori, takze olej
mo&ze odtekat.

VloZzte koniec hadice do zachytnej nadoby a nechaijte olej upine vytiect.
Odskrutkujte vypustaciu hadicu a opat nasadte uzaver.

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty na prevadzkovu teplotu.

Pri vymene hydraulického oleja vymefnite tieZ filter.
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Saci a spatny hydraulicky filter (2)

Vymenu filtra vykonavajte podla pred-
pisanych intervalov alebo podla
kontrolky na ovladacom pulte!

- Upevnovacie skrutky krytu (A) od-
strante a kryt zdvihnite.

- Vytiahnutu jednotku rozmontujte na:
- kryt (B)
- deliaca dosku (C)
- filter (D)
- zberny koS necistét (E).

- Vydistite teleso filtra, kryt,
deliacu dosku a zberny koS necistot.

- Skontrolujte a prip. vymerite
O-krazky (F).

- Na tesniace plochy a O-kruzky na-
neste malé mnozstvo Cistej prevadz-
kovej kvapaliny.

Po vymene filtra sa musi vykonat jeho
odvzdusnenie!

F 608




O DYNapac

FAYAT GROUP

Odvzdusnenie filtra

- Napliite otvorené teleso filtra az
cca2cm pod hornu hranu hydrau-
lickym olejom.

—
- Ak klesne hladina oleja, znovu ——
olej doplrite.
Pomaly pokles hladiny oleja cca 1 cm/ S TR e——=_
minutu je normalny! F@"Q SRR\

- Ak je hladina oleja stabilna, zmon-
tovanu jednotku s novym filtraCnym
prvkom pomaly zasurite do telesa a
dotiahnite  upeviiovacie  skrutky
krytu (A).

- Otvorte odvzduSnovaciu skrutku (G)

- Nasadte na odvzduSnovaciu skrutku
priehfadnu hadicu (H) konciacu vo
vhodnej nadobe.

- Spustite hnaci motor na volnobez-
né otacky.

- Uzavrite odvzdushovaciu skrutku (G),
akonahle bude olej v hadici Ciry, Cize
bez vzduchovych bubliniek.

Postup od montaze krytu filtra az do
spustania hnacieho motora by mal trvat
menej ako 3 minuty, pretoze inak prilis
klesne hladina oleja v telese filtra.

Po vymene filtra dbajte na utesnenie!

Zavzdusnovaci filter

ZavzdusSnovaci filter su€ast'ou plniaceho
uzaveru.

- Vymente zavzdusSnovaci filter / plniaci
uzaver.
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Vysokotlakovy filter (3)

Vymerite filtracné prvky, akonahle
je ukazovatefl udrzby (A) Cerveny.

[ V hydraulike stroja sa nachadzaju
3 vysokotlakové filtre.

- Odskrutkujte teleso filtra (B).
- Vyberte filtracnu vlozku.

- Vycistite teleso filtra.

- Vlozte novd filtraént viozku.

- Tesniaci kruzok na telese filtra nah-
radte novym.

- Naskrutkujte teleso filtra volne rukou
a dotiahnite ho klu¢om.

- Spustite skusobny chod a skontrolujte
tesnost filtra.

Pri kazdej vymene filtraCnej vlozky
vymente tiez tesniaci krazok.

o

> Cervena znacka na ukazovateli Gdrzby
(A) sa po vymene filtraéného prvku
automaticky zmeni na zelenu.

F 60 10



O DYnNapac

FAYAT GROUP

o

>

Rozvodovka cerpadla (4)

- Kontrola stavu oleja mierkou (A).

Hladina oleja musi byt medzi hornou
a spodnou znackou.

Dopliiovanie oleja:

- Uplne vytiahnite mierku (A).
- Otvorom pre mierku (B) naplrite
novy olej.
- Hladinu plnenia skontrolujte
mierkou.

Pred kontrolou mierkou chvilu pockaijte,
aby mohol naplneny olej najprv odtiect.

Udrzujte Cistotu!

Vymena oleja:

- Koniec hadice miesta vypustania
oleja (C) vlozZte do zbernej nadoby.

- Kla¢om odmontujte uzaver a nechajte
olej uplne vytiect.

- Uzaver znovu nasadte a spravne
utiahnite.

- Otvorom pre mierku (B) naplrite olej
predpisanej kvality.
- Hladinu plnenia skontrolujte

mierkou.

Olej by sa mal menit, len ked' je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.
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Odvzdusnovac

- Funkcia odvzduSrfiovada musi
zabezpecena.

Ak dbjde k znecisteniu, musi sa od-

vzdus$novac vycistit.

Odvzdusnovac (A) sa nachadza na zad-
nej strane telesa rozvodovky Cerpadia.
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Hydraulické hadice (5)

- Skontrolujte cielene stav hydrau-
lickych hadic.

- Poskodené hadice okamzite vymerite.

Vymente hydraulické hadicové vedenia,
ak pri kontrole zistite nasledujuce sku-
toCnosti:

- Poskodenia vonkajSej vrstvy az
k vnutornej vrstve (napr. predraté alebo prerezané miesta, trhliny).

- Skrehnuta vonkajsia vrstva (trhliny v materiali hadice).

- Deformacie nezodpovedajuce prirodzenému tvaru hadice alebo hadicového
vedenia - tak v stave bez tlaku, ako aj v stave pod tlakom alebo pri ohybani (napr.
oddelovanie vrstiev, tvorenie bublin, stlacené miesta, zlomy).

- Netesné miesta.

- PoSkodenie alebo deformacie hadicovej armatury (negativhe ovplyvnenie
tesniacej funkcie); nepatrné poskodenia povrchu nie su dévodom na vymenu.

- VytlaCena hadica z armatury.
- Korézia armatury znizujuca funkciu a pevnost.
- Nedodrzanie montaznych poZziadaviek.

- PrekroCenie doby pouzitia 6 rokov. Rozhodujuci je datum vyroby hydraulického
hadicového vedenia na armature plus 6 rokov. Ak je na armature uvedeny datum
vyroby ,2004, kon¢i doba pouzitia vo februari 2010.

Pozrite si €ast’ ,Oznacenie hydraulickych hadicovych vedeni*.

Prestarnuté hadice mézu byt porézne amo6zu prasknut! Nebezpecenstvo urazu!
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Pri montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodmienecne do-
drzujte nasledujuce pokyny:

Pouzivajte len originalne hydraulické hadice Dynapac!
Vzdy dbajte na Cistotu!
Hydraulické hadicové vedenia sa musia zasadne montovat tak, aby v jednotlivych
prevadzkovych stavoch
- nedochadzalo k namahaniu v tahu; okrem vlastnou hmotnostou,
- pri kratkych dizkach odpadlo narazové zatazenie,
- sa zabranilo vonkajsim mechanickym ucinkom na hydraulické hadice,
- sa spravnym umiestnenim a upevnenim vylucilo odieranie hadic o diely alebo ich
vzajomné odieranie.
Diely s ostrymi hranami sa musia pri montazi hydraulickych hadic zakryt.
- boli dodrzané minimalne povolené polomery ohybu.
Pri pripojeni hydraulickych hadic na pohybujtce sa diely musi byt dizka hadice
stanovena tak, aby sa v celom rozsahu pohybu vzdy dodrzal minimalny povoleny
polomer ohybu a/alebo aby nebola hydraulickda hadica dodato¢ne namahana
v tahu.
Hydraulické hadice pripeviujte na vopred urcené pripeviovacie body. Prirodzeny
pohyb a zmena diZzky hadice nesmu byt obmedzované.

Prelakovanie hydraulickych hadic je zakazané!
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Oznacenie hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovania a pouzitia

Vyrazené Cislo na nakrutke informuje
odatume vyroby (A) (mesiac / rok)
aomax. pripustnom tlaku (B) pre tuto
hadicu.

Nikdy nemontujte nepripustne
dlho skladované hadice a dbajte na
pripustny tlak.

Doba pouzitia sa mbze v jednotlivom
pripade na zaklade skusenosti urcit
inak, odliSne od nasledujucich nor-
mativnych hodnét:

( DHH 03/11 225BAR )

- Pri vyrobe hadicového vedenia by nemal byt material hadice (hadicovy metrovy

tovar) starSi ako Styri roky.

- Doba pouZitia hadicového vedenia vratane pripadnej doby jeho skladovania by

nemala prekrocit Sest’ rokov.

Doba skladovania by pritom nemala prekroCit dva roky.
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Obtokovy filter (6)

[ Pri pouziti obtokoveho filtra odpada
vymena hydraulického oleja!
Kvalita oleja sa musi pravidelne

kontrolovat.
Pripadne sa musi olej doplnit na pred- | | €& _
pisanu hladinu! { Diesel b [

Vymena filtraéného prvku:

- Povolte skrutku veka (A), potom kratkodobo otvorte uzavieraci ventil, aby hladina
oleja vo filtri klesla a potom uzavieraci ventil opat’ zavrite.
- Vymena filtratného prvku (B) a tes-

niaceho kruzku (C):

- Otacajte filtraCnym prvkom pomocou
popruhov v smere hodinovych
ruCiCiek a sucasne ho lahko nad-
vihnite.

(=]
- Vy&kajte chvilu, aZ olej unikne
=

nadol, az potom filtrany prvok
vyberte.
- Skontrolujte vtok a odtok v telese
filtra (D).
- Podla potreby naplrite hydraulicky olej
do telesa filtra a uzavrite veko.
- Odvzdusnite hydraulicku sustavu.

A Kartbnovy obal filtratného prvku
neodstrariujte! Obal je sucastou filtral
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F73 Udrzba - pojazdové ustrojenstvo

1

Udrzba - pojazdové ustrojenstvo
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Ohrozenie tazkymi bremenami

Klesajuce Casti stroja mdzu spdsobit’ zranenia!

- Pri odstavenom stroji, udrzbe a preprave zatvorte obe
polovice nasypky a vlozte prislusnu prepravnu poistku
nasypky.

- Pri odstavenom stroji, udrzbe a preprave zdvihnite pra-
covnu listu a vlozte prislusnu prepravnu poistku pracov-
nej listy.

- Otvorené poklopy a diely krytovania aretujte predpiso-
vym spdsobom.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj takeé, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, mbzu byt velmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské éinnosti vykonavaite len
pri vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Intervaly udrzby

Interval

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne
-rocne

2000/ 2
Vv pripade potreby

n - Napnutie pasu -
Skontrolovat

- Napnutie pasu -
1 u Nastavit

m Napnutie pasov -
Povolit

- - Spodné platne -
Skontrolovat’ opotrebenie

m Spodné platne -
Vymenit

n - Oporné kolesa -
Skontrolovat tesnost

3 - - Oporné kolesa -
Skontrolovat’ opotrebenie

m Oporné kolesa -
Vymenit

Udrzba

40

Udrzba poé&as doby zabehu
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Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne
-rocne

2000/ 2
Vv pripade potreby

Miesto udrzby

Poznamka

Planétova prevodovka -
Skontrolovat’ stav oleja

Planétova prevodovka -
Doplnit olej

Planétova prevodovka -
Vymenit olej

Planétova prevodovka -
Skontrolovat’ kvalitu oleja

Planétova prevodovka -
Skontrolovat’ skrutkové spoje

Planétova prevodovka -
Dotiahnut’ skrutkové spoje

Udrzba

Udrzba poéas doby zabehu

41
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A\ VAROVANIE | Nebezpeéné predpité pruziny

Neodborne vykonané udrzbové prace alebo opravy mdzu
mat za nasledok tazké az smrtefné zranenia!

- Dodrzujte navod na udrzbu.

- Nerobte Ziadne svojvolné udrzbové prace alebo opravy
na predpatych pruzinach.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

Akékolvek prace na napnutom pruziacom prvku smie vykonavat' iba vySkoleny od-
borny personal!

Demontaz pruziacich prvkov smie vykonavat iba Specializovana dielha! Pre vSetky
pruziace prvky plati v pripade nutnej opravy len vymena kompletnej jednotky!

Oprava pruziacich prvkov je spojena so znacnymi bezpe€nostnymi opatreniami
a mala by sa vykonavat len v Specializovanej dielni!

Vas servis Dynapac vam rad poméze pri udrzbe, opravach a tiez pri vymene opotre-
bitefnych dielov!
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1.2  Miesta udrzby

Napnutie pasu (1)

A\ Prili§ voiné pasy mézu vykiznut z val-
Cekovych vedeni, z hnacieho kolesa
a napinacieho vodiaceho kolesa a zvy-

Sovat opotrebenie.

A Prili§ napnuté pasy zvysuju opotrebenie lozisk napinacieho vodiaceho kolesa a po-
honu a opotrebovanie €apov a puzdier pasu.

Kontrola nastavenia / napnutia pasu

- Napnutie pasu sa nastavuje pomocou
tukovych napinacov. Plniace pripoj-
ky (A) sa nachadzaju vlavo a vpravo
v rame pojazdového ustrojenstva.

F736



O DYnNapac

FAYAT GROUP

- Pred kontrolou / nastavenim napnutia pasu sa musi dbat na to, aby poloha pasu
voci napinaciemu vodiacemu kolesu zodpovedala obrazku (A).

[ Nadosiahnutie spravnej polohy prip. so strojom kusok podidte.

- Spravne nastavenie je vtedy, ked manometer (C) ukazuje hodnotu medzi 65-85 bar.
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[ Ak pri merani zistite iny tlak, musite postupovat nasledovnym sposobom:

- Naskrutkujte hlavicu pre plochu mazni-
cu (skrinka na naradie) na mazaci lis.

- PInte tuk do napinaca pasu cez plnia-
cu pripojku (A) dovtedy, az sa na ma-
nometri (B) zobrazi spravny tlak.

- Mazaci lis opat’ odpojte.

[  Priprilis siine napnutom pase: pozri Cast
LZnizenie napnutia pasu®.

[ Postup vykonajte na oboch pasovych
podvozkoch!

Znizenie napnutia pasu:

Tuk v napinacom prvku je pod tlakom.
Plniaci ventil vyskrutkovavajte opatrne a

pomaly. Nevyskrutkujte ho prili§ daleko.

- Vyskrutkujte plniacu pripojku (A) na-
strojom tak, aby z prieCneho otvoru
mohol vytekat tuk.

[ Napinacie vodiace koleso sa posunie
spat automaticky, alebo ho musite vratit
ruéne.

- Akonahle sa na manometri (B) zobrazi
spravny tlak, plniacu pripojku opat
spravne uzavrite.
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Spodné platne (2)

Pri montazi novych spodnych platni
vzdy pouzite nové skrutky a matice!

- Po demontazi opotrebenych spod-
nych platni sa z kontaktnych pléch
¢lankov pasu a dosadacich ploch ma-
tic musia odstranit’ prilnuté necistoty.

- Polozte spodnu platfiu prednou hra-
nou (A) na otvor pre skrutku (B) ¢lan-
kov pasu.

- Naneste na zavity a na kontaktné plo-
chy pod hlavami skrutiek tenky film
oleja alebo tuku.

- Vlozte skrutky (C) do otvorov a za-
skrutkujte ich niekolko zavitov do ma-
tic (D).

- Skrutky dotiahnite bez pouzitia prili§ velkého utahovacieho momentu.

- Dotiahnite skrutky do kriZza (E) potrebnym utahovacim momentom 155 + 8 Nm.

Bodenplatte.bmp

Skontrolujte pri kazdej skrutke, €i bol dosiahnuty plny utahovaci moment!

F739



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Oporné kolesa (3)

A Oporné kolesa, ktoré maju opotrebova-
nu obeznu plochu alebo ktoré netesnia,
sa musia okamzite vymenit!

- Uvolnite napnutie pasu.

- Zdvihnite ram pojazdového ustrojen-
stva vhodnym zdvihacim prostried-
kom a odstrante prifnuté necistoty.

Dbajte na bezpe&nostné opatrenia pri
zdvihani a zaistovani bremien!

- Demontujte defektné oporné kolesa.

- Namontujte nové oporné kolesa, pou-
Zite pritom nové montazne diely.

- Skrutky dotiahnite bez pouzitia prilis
velkého utahovacieho momentu.

- Utiahnite skrutky potrebnym utahova-
cim momentom.

- Dosiahnut sa musia nasledujuce uta-
hovacie momenty:

- Malé oporné kolesa (A): 220 Nm
- Velké oporné kolesa (B): 87 Nm

A Skontrolujte pri kaZzdej skrutke, €i bol dosiahnuty plny utahovaci moment!

- Ram pojazdového ustrojenstva spustite a pas napnite predpisovym spésobom.
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Planétova prevodovka (4)

- Natocte hnacie koleso tak, aby sa vy-
pustacia skrutka (B) nachadzala dole.

- Pre kontrolu stavu oleja vyskrutkujte
kontrolnu skrutku (A).

Pri sprdvnom mnoZstve oleja siaha hla-
dina az po spodnu hranu kontrolného
otvoru alebo nepatrné mnozstvo oleja
dokonca unika z otvoru.

Doplnenie oleja:

- Vyskrutkujte plniacu skrutku (A).

- Plniacim otvorom (A) napliite predpi-
sany olej tak, aby hladina oleja siahala
po spodnu hranu plniaceho otvoru.

- Plniacu skrutku (A) opat’ zaskrutkuijte.
Vymena oleja:

Olej by sa mal menit, len ked je zahriaty
na prevadzkovu teplotu.

Dbajte na to, aby sa do prevodovky ne-
dostali necistoty alebo cudzie Castice.

- Natocte hnacie koleso tak, aby sa vy-
pustacia skrutka (B) nachadzala dole.

- Vyskrutkujte vypustnu skrutku (B) a plniacu skrutku (A) a olej vypustite.
- Skontrolujte tesnenia oboch skrutiek a v pripade potreby ich vymente.

- Zaskrutkujte vypustnu skrutku (B).

- Cez plniaci otvor plite novy olej dovtedy, kym nebude siahat po spodnu hranu

otvoru.
- Zaskrutkujte plniacu skrutku (A).
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Alternativhe sa mdze kontrola hladiny a vymena oleja vykonat na zadnej strane pre-

vodovky:

- Demontujte ochranny kryt (A).
- Na zadnej strane prevodovky
sa nachadzaju:
- Vtok oleja (B)
- Kontrola hladiny oleja (C)
- Vypust oleja (D)

Kontrolu hladiny a vymenu oleja vykona-
vajte podla vysSie uvedeného popisu.

Pri vyprazdnovani cez vypust (D) zosta-
ne v prevodovke malé zvySkové mnoz-
stvo oleja.

- Hladina oleja max. po spodnu hranu
kontroly hladiny oleja (C).

- Opat riadne namontujte ochranny
kryt (A).
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Skrutkové spojenia

Po cca 250 hodinach prevadzky s plnym
zatazenim skontrolujte dotiahnutie vSet-
kych upevriovacich skrutiek prevodovky.

Nespravne dotiahnuté skrutky mozu
viest k zvySenému opotrebovaniu a k
zni€eniu dielov!

- Spravny utahovaci moment spojova-
cich skrutiek prevodovka-ram podvoz-
ku (B) je: 500 Nm +/-50 Nm

- Spravny utahovaci moment spojova-
cich skrutiek hydraulicky motor-prevo-
dovka (C) je: 210 Nm
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F81 Udrzba - elektroinstalacia

1 Udrzba - elektroinstalacia
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A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi
sa a material dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

Nevstupujte do nebezpecCnej oblasti.

Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich

dielov stroja.

Noste len tesne priliehajuce oblecenie.

Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.
Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym priudom

Priamy alebo nepriamy kontakt s dielmi pod napatim méze
spdsobit’ zranenie!

Neodstranujte Ziadne ochranné kryty.

Elektrické alebo elektronickeé diely nesmiete

postriekat vodou.

Udrzbové a opravné &innosti na elektrickom zariadeni
smie vykonavat len vyskoleny a kvalifikovany personal.
Pri elektrickom ohrievani pracovnej listy denne vykona-
vajte kontrolu monitorovania izolacie podfa navodu.
Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Ohrozenie akumulatormi

Pri neodbornom zaobchadzani s akumulatormi hrozi
nebezpecenstvo zranenia!

Noste osobné ochranné vybavenie.

Nefajcite a nepouzivajte otvoreny oheri.

Po otvoreni schranky na akumulatory zaistite
dobré vetranie.

Dbaijte na to, aby nedos$lo ku skratovaniu pélov.
DodrZujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

-ro¢ne

Miesto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / ro¢ne

2000/ 2
v pripade potreby

m Skontrolovat’ hladinu elektrolytu
v akumulatore

B Doplnit destilovanu vodu

| Poély akumulatora namazat' tukom

- Generator

- Skontrolovat funkciu
monitorovania izolacie
elektrického zariadenia

(©)

2 - Generator
Vizualna kontrola znedistenia
alebo poskodenia
- - Kontrola chladiacich otvorov (©)
z hladiska ich znedistenia
a upchatia, prip. ich vycistenie

3 B Elektrické poistky

Udrzba [
Udrzba poé&as doby zabehu v
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1.2  Miesta udrzby

Akumulatory (1)

Udrzba akumulatorov

[ Akumulatory su z vyrobného zavodu na-
plnené spravnym mnozstvom kyseliny.
Stav kvapaliny musi siahat’ az ku hornej

ryske. V pripade potreby dopifiajte len R —
destilovanu vodu! . .

A P6lové svorky nesmu byt zoxidované
a musia byt chranené Specialnym tukom
pre akumulatory.
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A Pri demontazi akumulatorov odpojujte
vzdy najprv zaporny pél. Dbajte na to,
aby ste pdély neskratovali.
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[ Udrzujte povrch akumulatorov Cisty
a suchy, Cistite ho iba navlhéenou alebo
antistatickou utierkou.

i
il

I

N

Neotvarajte bezudrzbové akumulatory!

§ D>

Pri nedostato¢nom Startovacom vykone
akumulatory skontrolujte a v pripade po-
treby ich dobite.

[ Pravidelne kontrolujte stav nabitia pouzivanych akumulatorov a v pripade potreby
ich dobijajte.
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B D

Opatovné nabitie akumulatorov

Oba akumulatory sa musia nabijat’ jednotlivo a na tento uc€el sa musia demontovat
zo stroja.

Prepravujte akumulatory vZdy nastojato!

Pred a po nabijani skontrolujte hladinu elektrolytu v kazdom ¢lanku; v pripade potre-
by doplite vyhradne destilovanou vodou.

Pocas nabijania akumulatorov musi byt kazdy ¢lanok otvoreny, tzn. vie€ko a/alebo
kryt su odstranené.

Pouzivajte iba bezné automatické nabijaCcky podla pokynov vyrobcu.

Prednostne pouZivajte pomalé nabijanie a nabijaci prud urcite podla nasledujuceho
orientacného pravidla:
kapacita akumulatora v Ah delena 20 udava bezpecény nabijaci prud v A.
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Generator (2)

Monitorovanie izolacie elektrického zariadenia

66

Pred zaciatkom prace sa musi kazdy den vykonat funk&ny test ochranného zariade-
nia na monitorovanie izolacie.

Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia monitorovania izolacie, nekontroluje sa, €i sa
na vyhrievacich sekciach alebo spotrebicoch vyskytla chyba izolacie.

Nastartujte hnaci motor finiSera.
Stlacte testovacie tlacidlo (1).
Signalna kontrolka integrovana v testovacom tlacidle signalizuje ,Chybu izolacie®.

Resetovacie tlacidlo (2) podrzte stlacené aspon 3 sekundy, aby sa vymazala simu-
lovana chyba.

Signalna kontrolka zhasne.

Ak by signalna kontrolka ,Chyba izolacie® indikovala chybu uz pred stlacenim testo-
vacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude (kontrolka nesvieti),
nie je zatial potrebné vypnutie a mozno pokracovat v prevadzke.

Kvalifikovany elektrikar v8ak musi okamzZite zistit' a odstranit' pric¢inu poruchy.

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej liSty hrozi pri ig-
norovani bezpeénostnych opatreni a bezpe€nostnych predpi-
sov nebezpecenstvo urazu elektrickym priudom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonavat’ len
kvalifikovany elektrikar.
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Cistenie generatora

Pravidelne kontrolujte, €i generator nie
je nadmierne znecisteny a pripadne ho

vycistite.
- Privod vzduchu (1) a kryt ventila-
tora (2) udrzujte Cisté.

Cistenie vysokotlakovym &isti&om nie
je povolené!
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Elektrické poistky / relé (3)

Poistky

F51-F53 —l g |
. )
F1.1-F1.5} ]
{L F1 - F43
| At I
e
T

[ Osadenie poistkami sa moze odliSovat v zavislosti od vybavenia!

F Funkcia A
F1.2 Hlavna poistka 1 50
F1.2 Hlavna poistka 2 50
F1.3 PredZeravenie naftového motora 125
F1.4 Motor T4F 30
F1.5 Zdvihnutie / spustenie striesky 23

F1 Nivelacia 10

F2 Brzdové svetlo 5

F3 Ovladaci pult / nidzové vypnutie 5

F4 Snimag¢ - brzda 7,5
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F Funkcia A
F5 Pracovny svetlomet zavitovky 15
Fé Pracovna lista / tlagidlo zastavenia (Anglicko) / 5

pohon prednych kolies

F7 Truck Assist 10
F8 Ohrievaci systém 10
F9 Dialkové ovladanie vlavo / vpravo 10
F10 Pracovna lista 10
F11 T4F Ohrev Add-Blue 15
F12 Riadiaca jednotka motora 30
F13 Systém motora T4F 15
F14 Snima¢ posunutia plosiny / Pave IR 7,5
F15 Zasuvka 24V 10
F16 Snimaé vysky zavitovky 10
F17 Vystrazné svetla 10
F18 Ovladaci pult 3
F19 Rozhranie diagnostiky riadiaca jednotka / displej 2
F20 Rozhranie diagnostiky motor 2
F21 El. napajanie Slave A11 25
F22 El. napjanie Slave A1 5
F23 Zasuvka 12V 10
F24 Napajanie Master / Slave / Sceed Controller 5
F25 Napajanie master A1 25
F26 Palivové ¢erpadlo 10
F27 Ovladaci pult 2
F28 Hukacka 10
F29 Vystrazné svetla / osvetlenie Coming Home 10
F30 El. napajanie Slave A11 5
F31 VystraZna signalizacia pri civani 7.5
F32 Majak 7,5
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F Funkcia A
F33 Pracovny svetlomet vpredu 10
F34 Viyhrievanie sedadla 7,5
F35 Pracovny svetlomet vzadu 10
F36 Stierage 10
F37 Centralne mazanie 7.5
F38 Hlavna poistka osvetlenie 25
F39 Parkovacie svetlo lavé 5
F40 Parkovacie svetlo pravé 5
F41 Osvetlenie ovladacieho pultu 5
F42 TImené svetla 10
F43 Dialkové svetla 10
F51 Riadiace napatie - zdvihnutie / spustenie strieSky * 5
F52 Zdvihnutie strieSky * 15
F53 Spustenie strieSky * 15

[ © Poistky sa nachadzaju pod ploSinou obsluhovaca.

Pre pristup vysurite ploSinu dofava!
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Relé v motorovom priestore

K Funkcia

0 Start motora
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Relé vo svorkovnicovej skrinke

S
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[ Osadenie relé sa moze v zavislosti od vybavenia lisit!

K Funkcia
1 Zapalovanie
2 Start / stop hnacieho motora
3 Master / Slave / Sceed Controller
4 Start motora
5 Osvetlenie vpredu
6 Osvetlenie vzadu
7 Osvetlenie zavitovky vpredu
8 Hukacka
9 Parkovacie svetlo
10 T4F - Ohrev Adblue
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K Funkcia
11 T4F - Ohrev Adblue

12 T4F - Ohrev Adblue

13 Cerpadlo nafty

14 Modul davkovania AdBlue

15 Ukazovatel smeru

16 Majak

17 Vyhrievanie sedadla

18 Stierace

19 Ostrekovanie okna

20 Vystrazna signalizacia pri cavani

21 Centralne mazanie

22 Svetla StVZO (Zakon o podmienkach prevadzky vozidiel)
23 Dialkové / timené svetlo

24 Osvetlenie Coming Home

25 Osvetlenie Coming Home

30 Predzeravenie
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Relé v pripojnej krabici pod ploSinou obsluhovaca

K Funkcia
40 Zdvihnutie strieSky
41 Spustenie strieSky
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F90 Udrzba - mazacie body

1 Udrzba - mazacie body

Informacie k mazacim bodom réznych konstrukénych skupin sa nachadzaju pri po-
pisoch udrzby danych skupin a musite si ich precitat tam!
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[ Pouzitim centralneho mazania (O) sa méZe pocCet mazanych miest od popisu lisit.

1.1

Intervaly udrzby

Interval
3
() 8 )
N 58§ i idrz 2
o o 9 8 Miesto udrzby Poznamka
o oo o 2 ¥ 9
S 2 3 v o N o
- «— N O Py -~ T
o
Sg g
S8 g
Nl g
>
Kontrola hladiny v nadrzi
u ; y (0)
na mazivo
| Doplnenie nadrze na mazivo (O)
OdvzdusSnenie
[ | . . (O)
1 centralneho mazania
Kontrola tlakového
[ | -y . (O)
redukéného ventilu
Kontrola toku maziva na
[ | . (O)
mazanom mieste
2 [ | Loziska
Udrzba L
Udrzba pogas obdobia zabehu v
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Miesta udrzby

Centralne mazanie (1)

Nebezpecenstvo zranenia!

Nesiahajte do nadrze, ked bezi
Cerpadlo!

Centralne mazanie sa smie prevadz-
kovat len s namontovanym bezpecnost-
nym ventilom!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

PocCas prevadzky nevykonavajte na
pretlakovom ventile Ziadne prace!

NebezpeCenstvo poranenia vytekajucim mazivom, pretoze zariadenie pracuje
s vysokym tlakom!

Zaistite, aby sa nemohol pri pracach na zariadeni nastartovat’ naftovy motor!
Dodrzujte bezpecnostné predpisy pre zaobchadzanie s hydraulickymi zariadeniami!

Pri pracach na centralnom mazani dodrzujte maximalnu Cistotu!

Centralne mazanie automaticky maze
tukom mazané miesta nasledujucich
konsStrukénych skupin:

- Zavitovka
- Pracovna lista (pechy/vibracia)

F903



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Centralne mazanie
Kontrola naplnenia

[ Nadrz na mazivo by mala byt vzdy
dostatoCne naplnena, aby sa ,nevy-
Cerpala do dna“, aby sa zabezpecilo
dostatocné zasobovanie mazanych
miest a nebolo potrebné cCasovo
naro¢né odvzdusnenie.

- Udrzujte hladinu naplnenia vzdy nad
znackou ,MIN“ (a) na nadrzi.

Doplnenie nadrze na mazivo

- Na néadrzi na mazivo (a) sa nachadza na doplnenie maznica (b).

- Pripojte mazaci lis (c), ktory je su¢astou dodavky, k maznici (b) a doplite nadrz na
mazivo (a) az po znacku MAX.

- Inou moznostou je, Ze odskrutkujete veko (d) a nadrz naplnite zhora.

[ Priuplne prazdnej nadrzi na mazivo méze po zapnuti Cerpadla trvat az 10 minut, nez
po naplneni Cerpadlo dosiahne plny vykon.
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Odvzdusnenie centralneho mazania

OdvzdusSnenie mazacieho systému je |@

nutné vtedy, ked bolo centralne mazanie
prevadzkované s prazdnou nadrzou na
mazivo.

- Odpojte hlavné vedenie (a) maza-
cieho Cerpadla od rozvadzaca (b).

- Uvedte centralne mazanie s napl-
nenou nadrzou na mazivo (c) do
prevadzky.

- Nechajte bezat cCerpadlo, kym
nezaCne z odpojeného hlavného
vedenia (a) unikat mazivo.

- Hlavné vedenie (a) znovu pripojte na
rozvadzac.

- Odpoijte vSetky rozvodné vedenia (d) od rozvadzaca.

- Akonahle za¢ne unikat mazivo, vietky rozvodné vedenia znovu pripojte.
- Skontrolujte v8etky pripojenia a vedenia z hladiska tesnosti.

Kontrola tlakového
redukéného ventilu

Ak z tlakového redukéného ventilu (a)
unika mazivo, znamena to, Ze v systéme
je porucha.

Mazané diely uz nie su dostatoCne
zasobené mazivom.

- Postupne odpojte vSetky rozvodné
vedenia (b), ktoré vedu od rozvad-
zaca (c) k mazanym miestam.

- Ak z jedného z odpojenych rozvod-
nych vedeni (b) pod tlakom unika
mazivo, hfadajte pri€inu upchatia v
tomto mazacom okruhu, ktora viedla
k reakcii tlakového redukcného
ventilu.

- Po odstraneni poruchy a po pri-
pojeni vSetkych vedeni znova
skontrolujte tlakovy redukény ventil
(a), €i z neho neunika mazivo.

- Skontrolujte vSetky pripojenia a ve-
denia z hladiska tesnosti.
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Kontrola toku maziva
na mazanych miestach

Kazdy mazaci kanal na mazanych
miestach sa musi skontrolovat’ na prie-
chodnost.

- Demontujte mazacie vedenie (a)
a namontujte normalnu maznicu (b).

- Pripojte mazaci lis (c), ktory je su-
Castou dodavky, na maznicu (b).

- Cerpajte mazacim lisom, kym ne-
zacne vytekat mazivo.

- Prip. odstrante poruchy v toku ma-
ziva.

- Znovu namontujte mazacie vedenia.

- Skontrolujte vSetky pripojenia a ve-
denia z hladiska tesnosti.

—
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Loziska (2)

Na loziskach hydraulickych valcov (hore
a dole) sa nachadza vzdy jedna maz- / @
nica (A).

Na loziskach pritlaénych valCekov sa na-
chadza vzdy jedna maznica (B)
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F 100 Skusky, odstavenie ....

1 Skusky, kontroly, ¢istenie, odstavenie
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
Fy
() 8 )
N 58§ i idrz 2
o o 2 8 Miesto udrzby Poznamka
o oo © 9 o 2 5
- v © w o | N o
«— N O o = ©
S 8 3
g ¢
N o
>
17 1 VSeobecna kontrola zrakom
. Kontrola dotiahnutia
2 pravidelne . ]
skrutiek a matic
3 | B - Kontrola odbornikom
B - Cistenie
4 v
[ | Cistenie snimacov
Zakonzervovanie
5 | . -
cestného finiSera
Udrzba [ |
Udrzba poéas obdobia zabehu v
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VSeobecna kontrola zrakom

Ku kazdodennej rutine patria pochddzky okolo finiSera s nasledujucimi kontrolami:

Nie su Casti alebo ovladacie prvky poSkodené?

Existuju netesnosti na motore, hydraulickom systéme, prevodovkach atd.?

Su vSetky upevnenia (lamelového rostu, zavitovky, listy, apod.) v poriadku?

Su vystrazné pokyny umiestnené na stroji v plnom pocte a Citatefné?

Su protiSmykové povrchy schodikov, stupadiel atd. v poriadku, neopotrebované
a neznecistené?

Zistené chyby okamzite odstrarte, aby nedoS$lo k urazom, Skodam a znedisteniu
Zivotného prostredia!

Kontrola dotiahnutia skrutiek a matic

_ Pozor! Mozné poskodenie alebo zni¢enie dielov!

- Samoistiace matice sa po demontazi musia
vzdy vymenit.

- Specialne utahovacie momenty, ktoré nie st uvedené
v navode, najdete na prisluSnom mieste katalogu
nahradnych dielov.

- Skrutky, ktoré boli pri zaskrutkovani zaistené proti
uvolneniu (lepidlom na skrutky) sa musia znova zaistit
lepidlom, ak boli identifikované ako povolené.

Pritom je nutné pouZzit' Specifikovany utahovaci moment.

- Udaje o utahovacich momentoch skrutkovych spojov
platia pre suchy stav (bez oleja).

- Skrutky, ktoré boli dotiahnuté maximalne pripustnym
utahovacim momentom, nepouzivajte znovu,
ale ich nahradte novymi skrutkami.

- Skrutky 12.9 /triedy pevnosti 12.9/ pouzivajte len raz.

- V8etky Casti skrutkovych spojov musia byt Cisté.

- Pri opatovnom pouziti skontrolujte vSetky Casti
skrutkového spoja, Ci nie su poskodené.

Upevnenie skrutiek a matic sa musi pravidelne kontrolovat a v pripade potreby sa
musia dotiahnut.

Specialne utahovacie momenty su uvedené v kataldgu nahradnych dielov pri
prislusnych sucastiach.

Potrebné Standardné utahovacie momenty pozri odsek ,Skrutky - utahovacie
momenty*.
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4 Kontrola odbornikom

[ Kvalifikovany odbornik musi vykonat kontrolu finiSera, pracovnej listy a volitelného
zariadenia s plynovym alebo elektrickym zariadenim

- bud podfa potreby (v zavislosti od podmienok pouzivania a prevadzkovych
pomerov),

- av8ak minimalne raz za rok, pri ktorej musi skontrolovat’ bezpecnostno-technicky
stav tychto zariadeni.
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Cistenie

- Vydistite vSetky diely, ktoré prichadzaju do kontaktu s materidlom pokladky.
- ZneCistené  diely postriekajte  pomocou postrekovata separacného
prostriedku (O).

Pred Cistenim vysokotlakovym CistiCom sa musia vSetky loZiska premazat podla
predpisu.

- Po pokladke mineralnych zmesi, chudého betonu atd. vy istite stroj vodou.

Loziska, elektrické a elektronické diely
nesmiete postriekat vodou!

- Odstrarite zvysky pokladkového
materialu.

Po Cisteni vysokotlakovym C(CistiCom sa musia vSetky loZiska premazat podfa
predpisu.

Nebezpedenstvo pokiznutia! Udrzujte
stupadla a schodiky Cisté, bez mastnoty
a bez oleja!

F 1005



O DYNapac

FAYAT GROUP

Nebezpecéenstvo vtiahnutia ota¢ajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

Otacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

A\ VAROVANIE

- Nevstupujte do nebezpeclnej oblasti.

- Nesiahajte do otacajucich sa a dopravujucich
dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecCenie.

- Dbajte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, m6zu byt vefmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské &innosti vykonavaijte len pri
vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

5.1 Cistenie nasypky
A Nasypku Cistite pravidelne.

Na Cistenie odstavte stroj s otvorenou nasypkou na rovny podklad.
Vypnite hnaci motor.

5.2 Cistenie lamelového rostu a zavitovky

A Lamelovy rost a zavitovku Cistite pravidelne.

V pripade potreby nechajte pri Cisteni lamelovy rost a zavitovku bezat na
nizke otacky.

Pri Sisteni sa musi vzdy druha osoba nachadzat na stanovisti obsluhy, aby pri
potencialnom nebezpectenstve mohla zakrocit.
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5.3

Cistenie optickych a akustickych snimacov
Silne znecistené snimace mbézu negativne ovplyvnit vysledky merani alebo funkcie.

Denné Cistenie suchou utierkou nepustajucou viakna.
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6 Zakonzervovanie cestného finiSera

6.1 Odstavenie na dobu do 6 mesiacov

- Odstavte stroj na miesto, kde bude chraneny pred intenzivnym sine€nym ziarenim,
vetrom, vihkostou a mrazom.

- VSetky mazané miesta namazte podla predpisu, prip. nechajte bezat’ volitelné
centralne mazanie.

- Vymerite olej naftového motora.
- TImic¢e vyfuku uzavrite nepriedusne.

- Demontujte akumulatory, nabite ich a uskladnite na vetranom mieste pri teplote
miestnosti.

A Demontované akumulatory kazdé 2 mesiace dobite.

- VSetky holé kovové diely, napr. piestnice hydraulického valca, oSetrite vhodnym
prostriedkom proti korozii.

- Ak stroj nemozno odstavit v uzavretych halach alebo na zastreSenom mieste, mal
by sa zakryt vhodnou plachtou. V kazdom pripade nepriedusne uzavrite vSetky
otvory nasavania a odvodu vzduchu féliou a lepiacou paskou.

6.2 Odstavenie na dobu 6 mesiacov az 1 rok
- Vykonaijte vSetky opatrenia uvedené v bode ,Odstavenie na dobu do 6 mesiacov®.

- Po vypusteni motorového oleja naplrite naftovy motor konzervaénym olejom, ktory
bol schvaleny vyrobcom motora.

6.3 Opatovné uvedenie do prevadzky

- VSetky opatrenia vykonané podla odseku ,Odstavenie zruste.
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Prevadzka stroja v Specialnych klimatickych podmienkach alebo prostrediach.

Slany vzduch v pobreznych oblastiach, vysoké UV Ziarenie, piesok, péda alebo
meniace sa vplyvy mdzu trvale poskodit’ su€asti a povrchy stroja.

Mbze djst k viditelnej kordzii alebo zmenam povrchov.

Zachovanie hodnoty stroja bude negativne ovplyvnené!

POZNAMKA Pozor! Mozné poskodenie alebo zniéenie dielov!

- Korézia méze poskodit jednotlivé kovové sucasti,
ako aj celu instalaciu.

V désledku toho mézu upevinovacie prvky a Struktury
stratit’ svoju stabilitu.

Stroju je preto potrebné venovat preventivnu
starostlivost. V pripade potreby sa oSetrenia musia
vykonavat' aj medzi jednotlivymi nasadeniami.

- Zohladnit' sa musia vSetky mozné Skodlivé vplyvy.
Sem patri napr. zvy$eny obsah soli vo vzduchu blizko
pobreZia, pouzivanie rozmrazovacich prostriedkov
v cestnej premavke alebo silné UV Ziarenie.

- Ochrana proti korozii a povrchova ochrana, ktoré su
prispésobené existujucim vplyvom, musia byt
zodpovedajucim spbésobom zabezpecené.

- Ak uz doslo ku kordézii, je dblezité ju zastavit
a vzduchotesne utesnit.

- Druha ochranna konzervaéna vrstva pomaha zaistit
ochranu proti korézii.

- Opatrenia na ochranu proti korézii alebo na ochranu
povrchu nanasanim ochrannych vrstiev je nutné
konzultovat so zakaznickym servisom stroja.
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Ochrana zivotného prostredia, likvidacia
Ochrana zivotného prostredia

Obalovy material, staré prevadzkové latky alebo zvySky prevadzkovych latok, Cis-
tiace prostriedky a prisluSenstvo k stroju sa musia odovzdat na odbornu recyklaciu.

Dodrzujte miestne predpisy!
Likvidacia

Po vymene dielov podliehajucich rychlemu opotrebeniu a po vymene nahradnych
dielov alebo pri vyradeni (zoSrotovani) zariadenia musi byt vykonana taka likvidacia
odpadu, ktora zarucCuje roztriedenie podla druhu materialu.

Triedit sa musia kovy, plasty, elektroSrot, rozne prevadzkové latky atd.

Diely znecistené olejom alebo tukom (hydraulické hadice, vedenia mazania atd.)
sa musia likvidovat’ oddelene.

Elektrické pristroje, prislusenstvo a obaly by sa mali recyklovat v sulade s predpismi
na ochranu Zivotného prostredia.

DodrZujte miestne predpisy!
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8 Skrutky - utahovacie momenty

8.1 Metricky normalny zavit - trieda pevnosti 8.8/10.9/12.9
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M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9
M6 8 2,1 12 3 14 3 7,8 1,9 11 2,7 13 3,3
M8 20 5 28 7,1 34 8 19 4,7 26 6,6 31 7.9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 | 120 30 63 16 89 22 | 107 27
M14 115 29 | 154 39 | 195 45 | 100 25 | 141 35 | 169 42
M16 185 46 | 243 61 315 75 | 156 39 | 219 55 | 263 66
M18 238 60 | 335 84 | 402 | 100 | 215 54 | 302 76 | 363 91
M20 335 84 | 474 119 | 600 | 150 | 304 76 | 427 | 107 | 513 | 128
M22 462 116 | 650 | 162 | 759 | 190 | 410 | 102 | 575 | 144 | 690 | 173
M24 600 | 150 | 817 | 204 | 1020 | 250 | 522 | 131 734 | 184 | 881 220
M27 858 | 214 | 1206 | 301 | 1410 | 352 | 760 | 190 | 1067 & 267 | 1281 320
M30 1200 | 300 | 1622 | 405 | 1948 | 487 | 1049 | 262 | 1475 | 369 | 1770 | 443
M33 1581 395 | 2224 | 556 | 2669 | 667 | 1400 | 350 = 1969 | 492 | 2362 | 590
M36 2000 | 500 | 2854 | 714 | 3383 | 846 | 1819 | 455 | 2528 | 632 | 3070 | 767
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8.2 Metricky jemny zavit - trieda pevnosti 8.8/10.9/12.9
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M12x1,25 | 757 | 18,9 | 106,2 26 | 127 | 31,9 | 67,2 | 168 | 945 24 | 113 | 283
M14x1,5 119 | 29,7 | 167 42 | 200 | 501 | 106 26 | 149 37 | 178 | 446
M16x1,5 183 | 456 | 257 64 | 308 77 | 162 40 | 227 57 | 273 | 68,2
M18x1,5 267 | 66,8 | 376 94 | 451 | 1127 | 236 59 | 331 83 | 398 | 994
M20x1,5 373 | 932 | 524| 131 | 629 | 157,3 | 328 82| 461 115 | 553 | 1383
M22x1,5 503 | 126 | 707 | 177 | 848 | 2121 | 442 | 110 | 621 | 155 | 745 | 1863
M24x2 630 | 158 | 886 | 221 | 1063 | 2658 | 556 | 139 | 782 | 195 | 938 | 2345
M27x2 918 | 229 | 1290 | 323 | 1548 | 387,1 | 807 | 202 | 1136 | 284 | 1363 | 340,7
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M36x3 2126 | 532 | 2990 | 747 | 3588 | 897,1 | 1876 | 469 | 2638 = 659 | 3165 | 791,3
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F 114 Mazacie a prevadzkové prostriedky

Mazacie a prevadzkové prostriedky

Pouzivajte iba maziva, uvedené v tomto zozname, alebo podobné kvalitné druhy ma-
ziv renomovanych znaciek.

Pouzivajte pre doplfiovanie oleja alebo paliva len také nadoby, ktoré su zvnutra
i zvonku Ciste.

Dodrziavajte plniace mnozstva (pozri ¢ast' ,Plniace mnozstva®).
Nespravny stav oleja alebo maziv ma za nasledok rychle opotrebenie a vypadok stroja.

Syntetické oleje sa zasadne nesmu zmieSavat s mineralnymi olejmi!

>b R B D -
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Plniace mnozstva

Prevadzkovy prostriedok | MnozZstvo
320 I
Palivova nadrz Motorova nafta gl;grS ; TII(iatrr‘:)I\:/)
(StageV)
Naftovy motor .
(s vymenou olejového filtra) Motorovy olej 15 I
28,0 I
Chladiaci systém - motor Chladiaca kvapalina g;eorB) |
(Tier4F, StageV)
240 I
Nadrz hydraulického oleja Hydraulicky olej (2T1'§r3 ; T'Ier‘”:)
(StageV)
Rozvodovka Cerpadla Prevodovy olej 7,0 I
3,8 I
Planétova prevodovka Prevodowy olei (SD2500C/CS)
Pojazdové ustrojenstvo y ol€] 5,0 litrov
(SD2550C/CS)
Planétova prevodovka .
zavitovky (na kazdu stranu) Prevodovy olej 1.5 I
Skrina zavitovky Prevodovy olej 4,0 I
VonkajSie loZisko zavitovky . v s
(na ka2dé loZisko)™ Tuk pre horuce loZiska 115 g
19 I
Tier 4F
Nadrz AdBlue® / DEF (O) Kvapalina AdBlue® / DEF g;er ) |
(Stage V)
Nadrz. SO separacnym Separacna emulzia 25 I
prostriedkom
Centralne mazanie
(volitefné) Tuk
Akumulatory Destilovana voda

A Dodrzujte Specifikacie na nasledujucich stranach!

** Pri novej inStalacii
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2.1
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2.2

> §

2.3

Specifikacie prevadzkovych latok

Hnaci motor TIER 4i, 4F / Stage llIb, IV; V (O) - Specifikacia paliva

Pre spravnu prevadzku systému upravy spalin je predpisana motorova nafta s niz-
kym obsahom siry!

Maximalny obsah siry nesmie prekroCit 15 ppm!

Ak sa nepouziva motorova nafta s nizkym obsahom siry, nedaju sa dodrzat’ predpi-
sané emisné hodnoty a mdze déjst’ k poSkodeniu motora a systému upravy spalin!

NebezpecCenstvo vybuchu! Motorova nafta sa nikdy nesmie mieSat' s etanolom, ben-

zinom alebo alkoholom!

Motorova nafta znecistena vodou alebo nedistotami mbéze spdsobit zavazné poskode-
nie palivovej sustavy! Chrarite palivo a palivovu sustavu pred vniknutim vody a necistot!

Dodrzujte pokyny uvedené v odporucaniach pre palivo a pre Specifikaciu paliva v na-
vode na udrzbu od vyrobcu motora!l

Olej pre mazanie hnacieho motora

Dynapac

Aral

BP

Esso /
Exxon

Fuchs

Mobil

Shell

Engine Oil
200
*)

(*) = Odporucanie

Dodrzujte pokyny uvedené v odporucaniach pre mazivo a pre Specifikaciu maziva
v navode na udrzbu od vyrobcu motora!

Chladiaci systém

Dynapac

AGIP

Chevron

Caltex

Delo

Petronas

Finke

Coolant
200

")

-Antifreeze
Spezial

Extended
Life Coolant

Antifreeze
G12

Aviaticon
Finkofreeze
P12+

(*) = Odporucanie
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24

Hydraulicka sustava

(*) = Odporucanie

Rozvodovka ¢erpadla

(*) = Odporucanie

AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell Castrol
Rando Rando -Tellus Oil Hyspin
HDZ 46 HDZ 46 S2V46 |AWH-M 46
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Castrol
Exxon
-Spirax S4 | Transmax
-Titan ATF ATFHDX | Dexlll
6000 SL (*) -Spirax S6 | Multivehi-
ATF VM cle
(*) = Naplnené zo zavodu
Planétova prevodovka - hnacie ustrojenstvo
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Castrol
Exxon
-Omala Alpha SP
S2 GX 220 220
Planétova prevodovka - pohon zavitovky
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Castrol
Exxon
-Omala Alpha SP
S2 GX 220 220

(*) = Odporucanie
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2.8  Skrina zavitovky

[ (%)= Odporucanie

2.9 Mazaci tuk

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
SAWE460
(*)
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
Gadus 5 | T
T460 1.5 P
mium2

[ (%)= Odporucanie
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2.10 Hnaci motor - AdBlue® / DEF

A Pre spravnu funkciu systému upravy spalin je podla ISO 22241-1, prip. DIN 70070
predpisané pouzitie kvapalin AdBlue® / DEF!
Pri strojoch prevadzkovanych v Severnej Amerike naliehavo odporu¢ame pouzivat
kvapalinu DEF so schvalenim API!

A DodrZujte pokyny uvedené v odporucaniach pre AdBlue® / DEF a $pecifikaciu v na-
vode na udrzbu od vyrobcu motora!

211 Separaéna emulzia

> = Odporucanie

Pozor! Pripadné nasledné skody pouzitim
neschvalenej separaénej emulzie

Separacné emulzie a iné Cistiace prostriedky

neschvalené vyrobcom pouZzité bez predchadzajuce;j

konzultacie mézu spbsobit na stroji znaéné Skody.

Pouzitim neschvalenych separacnych emulzii a Cis-

tiacich prostriedkov zanika platnost’ zaruky stroja.

- Pouzivajte iba schvalené separacné emulzie,
Cistiace prostriedky a prevadzkové latky!
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212 Hydraulicky olej
Uprednostriované hydraulické oleje:

a) Syntetické hydraulické kvapaliny na baze esterov, HEES

Vyrobca ISO trieda viskozity VG 46
[Omepac  [wdmikewor
Shell Naturelle HF-E46
Panolin HLP SYNTH 46
Esso Univis HEES 46
Total Total Biohydran SE 46
Aral Vitam EHF 46
Finke Aviaticon HY-HE 46

(*) = Odporucanie

Pri prechode z tlakovych kvapalin s mineralnymi olejmi na biologicky odburatelné
tlakové kvapaliny sa spojte s naSou odbornou poradenskou sluzbou!

> §
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