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El6szo

Eredeti Uzemeltetési Utmutatd

A készulék biztonsagos Uzemeltetéséhez kell6 ismeretekre van szikség. Ezeket
ismerteti az Uzemeltetési utmutatd. ROvid, attekintheté formaban kozli az
informaciokat. A fejezetek betlirendben szerepelnek. Mindegyik fejezet az 1. oldallal
kezdddik. Az oldaljeldlés a fejezet betljelébdl és az oldalszambal all.

Példa: A B 2 oldal a B jelii fejezet masodik oldala.

Az Uzemeltetési utmutatdban kulonb6z6 opcidkat is szerepeltetlink. A kezeléskor és
a karbantartasi munkak végrehajtasakor tgyelni kell ra, hogy a meglévé opcid helyes
leirasat alkalmazzak.

A miszaki tovabbfejlesztés érdekében a gyartd fenntartja maganak a jogot, hogy az
ismertetett készuléktipus Iényeges jellemzbinek megtartasa mellett modositasokat
vezessen be anélkll, hogy ezeket az atadott Gzemeltetési utmutatéba atvezetné.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Németorszag
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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2

o

Biztonsagi utmutatasok altalaban
Torvények, iranyelvek, baleset-megel6zési eldirasok

A hatalyos helyi torvényeket, iranyelveket és baleset-megel6zési el6irasokat meg
kell tartani, akkor is, ha az utmutaté kimondottan nem nevezi meg 6ket.

Az alkalmaz6 maga felel azért, hogy betartsak az azokban szerepld elbirasokat és
intézkedéseket!

Az alabbi 6va intések, tiltd jelzések és utasitd jelzések a gép Uzemeltetésekor
elkerulhetetlen kockazatok kdvetkeztében az embereket, a gépet és a kérnyezetet
fenyeget6 veszélyekre utalnak.

Az utmutatasok, tiltasok és utasitasok meg nem tartasanak életveszélyes sérulések
lehetnek a kdvetkezményei!

A fentieken kivul a Dynapac altal kiadott "Finiserek rendeltetés- és szabalyszer(
alkalmazasanak iranyelve" cim( kiadvany tartalmat is meg kell fogadni!
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Biztonsagi jelzések, jelz6szok

A "Veszély", "Figyelmeztetés", "Vigyazat", "Utmutatas" jelz6szék a biztonsagi
utmutatasok cimmezejében vannak elhelyezve, és szines hattér el6tt latszanak.
Ezek meghatarozott rangsort kdvetnek, és a figyelmezteté jelképekkel egyitt a
veszély sulyossagat, az utmutatas tipusat stb. adjak meg.

“Veszely” | A VESZELY

Személyi sérilések veszélye!

Utalas kozvetlenul fenyeget6 veszélyre, amelynek halalos vagy sulyos sértlés lehet
a kovetkezménye, ha nem hozzak meg a megfelel6 -elbvigyazatossagi
intézkedéseket.

rioyeimeseies

Utalas lehetséges veszélyre, amelynek halalos vagy sulyos
sérulés lehet a kdvetkezménye, ha nem hozzak meg a megfeleld elévigyazatossagi
intézkedéseket.

“Vigyazat™ | A VIGYAZAT

Utalas lehetséges veszélyre, amelynek kdzepesen sulyos,
csak csekély foku sértlés lehet a kdvetkezménye, ha nem hozzak meg a megfeleld
elévigyazatossagi intézkedéseket.

mitares” | UTMUTATAS |

Utalas valamilyen hatranyos dolog, pl. nem kivanatos

allapotok vagy kovetkezmények allhatnak el6, ha nem hozzak meg a megfeleld
elbvigyazatossagi intézkedéseket.

Tovabbi kiegészitdé utmutatasok

A tovabbi utmutatasokat és fontos magyarazatokat az alabbi piktogramok jelolik:

Biztonsagtechnikai utmutatasok elétt all, amelyeket az embert fenyegetd veszélyek
elkerulése érdekében kovetni kell.

Utmutatasok elétt all, amelyeket anyagi karok elkeriilése érdekében kdvetni kell.

Utmutatasok és magyarazatok elétt all.
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Figyelmeztet6 jelképek
Figyelmeztetés veszélyes helyre vagy veszélyeztetés létére!

A figyelmeztetd utmutatasok meg nem tartasanak életveszélyes
sérulések lehetnek a kdvetkezményei!

Figyelmeztetés berantas veszélyére!
Ezen a munkaterileten / ezeken az elemeken fennall a veszélye,
hogy a forgd vagy tovabbité elemek berantjak a kezelét!

Barmilyen tevékenységet csak az illetd elem lekapcsolt allapotaban
szabad végezni!

Figyelmeztetés veszélyes elektromos feszlltségre!

A simitépad villamos berendezésén csak villamos szakember
végezhet karbantartasi- és javitasi munkakat.

Figyelmeztetés leng6 teherre!

Sohasem szabad lengd teher ala allni!

Figyelmeztetés Osszelapitas veszélyére!
Meghatarozott alkatrészek muikodtetésekor, muiveletek vagy
gépmozgasok végzésekor fennall az 6sszelapitas veszélye.

Mindig Ugyeljen ra, hogy senki ne legyen a veszélyeztetett
tertleteken!

Figyelmeztetés kézsérulésekre!

Figyelmeztetés forrd fellletre vagy forrd folyadékokra!l
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Figyelmeztetés lezuhanas veszélyére!

Figyelmeztetés akkumulatorok lehetséges veszélyeire!

Figyelmeztetés egészségre karos vagy irritalé anyagokra!l

Figyelmeztetés tlizveszélyes anyagokral

Figyelmeztetés gazpalackokra!

> B> B> B
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Tilto jelzések

Uzemelés vagy a hajtomotor forgasa alatt tilos felnyitni / belépni /
benyulni / munkat végezni / beallitani!

A motort/hajtast nem szabad elinditani!
Karbantartasi és helyreallitasi munkakat csak leallitott
dizelmotornal szabad végezni!

Vizzel lelocsolni tilos!

Vizzel oltani tilos!

Onalléan karbantartani tilos!
Csak szakképzett személyek tarthatjak karban!

Beszélje meg a Dynapac szervizzel

Tlzet gyujtani, nyilt langot hasznalni és dohanyozni tilos!

Nem szabad bekapcsolni!

R R E
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Védofelszerelés

A hatalyos helyi el6irasok megkdvetelhetik kiildonb6z6 védbeszkdzok viselését!

Tartsa meg ezeket az el6irasokat!

Védje szemét véddszemuveggel!

Viseljen alkalmas fejvédét!

J

\Y

Védje hallasat alkalmas hallasvédé hasznalataval!

Védje a kezét alkalmas védbkesztylvel!

Védje labat biztonsagi cipdvel!

Mindig szorosan testre simulé6 munkaruhazatot viseljen!
Viseljen fényvisszaver§ mellényt, hogy kell6 id6ben meglassak!

Szennyezett levegd esetén vegyen fel legzésvédd készuléket!
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1.7  Kornyezetvédelem

[ A hatalyos helyi torvényeket, iranyelveket eés a szabalyszer hulladék-hasznositasi
és eltakaritasi elbirasokat alapvetéen meg kell tartani, akkor is, ha az utmutato
kimondottan nem nevezi meg 6ket.

Tisztitasi-, karbantartasi- és javitasi munkaknal az olyan vizeket veszélyeztetd
anyagok, mint:

kenb6anyagok (olajak, zsirok)
hidraulikus olaj

dizel izemanyag

hGt6kozeg

tisztitd folyadékok

nem juthatnak bele a talajba vagy csatornarendszerbe!

Az anyagokat alkalmas taroléedényekben kell felfogni, tarolni,
szallitani és a szakszer( artalmatlanitast végzé helyre vinni!

Kornyezetre veszélyes anyag!

1.8 Tlzvédelem

[ A hatalyos helyi elGirasok megkovetelhetik alkalmas oltdszerek tartasat!
Tartsa meg ezeket az elbirasokat!

Tlzolt6 készilék!
(Rendelhetd felszerelés)
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Tovabbi utmutatasok:

A gyarté dokumentaciojanak, az egyéb dokumentacionak tartalmat
tartsa meg!

pl. a motorgyarto karbantartasi utmutatéjat

A leiras / abrazolas gazflitési felszereltség esetére vonatkozik!

A leiras / abrazolas elektromos fitésl felszereltség esetére
vonatkozik!

Minden gép felszerelését jeldli.

A kiegészitd felszerelést jeldli.

1
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CE jelolés és megfeleldségi nyilatkozat
(az EU-ban / EGK-ben forgalmazott gépekre érvényes)

Ez a gép CE jeldléssel rendelkezik. A jeldlés igazolja, hogy a gép teljesiti az
EU gépekrdl szold 2006/42/EK jel iranyelvében megfogalmazott alapvetd
munkaegészsegugyi és biztonsagi kovetelményeket, valamint a tobbi hatalyos
el6irasokat. A géppel egyutt megfeleléségi nyilatkozatot is atadunk, amelyben
megadjuk a hatalyos el6irasokat és kiegészitéseket, valamint a honositott
szabvanyokat és egyéb hatalyos rendelkezéseket.

Garancia feltételek

A géppel egyltt a garancia feltételeket rogzité iratot is atadjuk.
Ebben teljes korllen megadjuk a hatalyos feltételeket.

Nem tamaszthato joétallasi igény, ha

- Helytelen mikodés esetén a rendeltetéssel ellentétes hasznalat és
a szakszerUtlen kezelés kovetkeztében sérulések keletkeznek,

- olyan személyek végeztek rajta javitasokat vagy beavatkozasokat, akik erre nem
voltak felhatalmazva vagy kiképezve,

- olyan tartozékokat vagy potalkatrészeket hasznaltak, amelyek karokat okoztak, és
amelyeknek hasznalatat az ESKA nem engedélyezte.
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Elkeriilhetetlen kockazatok

Ezeknél olyan kockazatokrél van szd, amelyek akkor is fennallnak, ha minden
lehetséges intézkedést és biztonsagi ovintézkedést meghoztak, amelyeknek
segitségével minimalisra csokkentheték a veszélyforrasok (kockazatok), vagy a
bekovetkezéslk valdszinlisége és a kihatasuk a nullahoz kozelithetd.

A

gépen dolgozoékat fenyeget6 életveszély vagy sériillésveszély

a gép altal eldidézett kornyezetkarositd veszély

a gépen bekovetkez6 anyagi karok, valamint a teljesitményben és
mikodtethetéségben mutatkozé korlatozasok

a gép uzemelési teriiletén bekovetkezé anyagi karok formajaban jelentkezé
elkerilhetetlen kockazatok

allhatnak eld, ha:

a gépet helytelenul vagy szakszeritlenul alkalmazzak

- hibas vagy hianyzo6 véddberendezésekkel dolgoznak

- a geép hasznalatat képzetlen, be nem tanitott egyénekre bizzak
- hibas vagy sérult alkatrészeket hasznalnak

- a gépet szakszeritlen médon szallitjak

- szakszerUtlenul végzik a karbantartast vagy javitast

- Uzemeltetési anyagok Iépnek ki

- zajkibocsatas és rezgés jelentkezik

- megengedhetetlen Uzemelési anyagokat hasznalnak.

Az elkerilhetetlen kockazatok ellen az alabbi kovetelmények betartasaval és
gyakorlatba ultetésével lehet védekezni:

- a geépen kihelyezett 6éva intések

- a finiser biztonsagi kézikdnyvében és a finiser Uzemeltetési utmutatéjaban adott
Ova intések és utasitasok

- a gép uzemeltetdje altal adott lzemeltetési utasitasok
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Esszeriien elére lathaté helytelen hasznalat

Minden, ésszerlien elbre lathatd helytelen hasznalat a géppel vald visszaélésnek
szamit. Helytelen hasznalat esetén érvényét veszti a gyartd altal vallalt jotallas,
amiért egyedul az uzemeltetd viseli a felel6sséget.

A gép ésszerlen elbre lathato helytelen hasznalata példaul:

a gép veszélyzonajaban valo tartézkodas

személyek szallitasa

uzemel6 gép kezelballasanak magara hagyasa

védd- és biztonsagi berendezések eltavolitasa

a gép hasznalatba vétele és hasznalata a kezel6allason kivuli helyrél

a gép lzemeltetése felhajtott simitdpad kezel6hiddal

a karbantartasi el6irasok be nem tartasa

a karbantartasi- vagy javitasi munkak elhagyasa, vagy helytelen végrehajtasa
a gép lepermetezése nagynyomasu tisztitokkal
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Rendeltetésnek megfelel6é hasznalat

A Dynapac "Finiserek rendeltetés- és szabalyszer( alkalmazasanak iranyelve" cimi
anyag a leszallitando készulék tartozéka. Az iranyelv az uUzemeltetési utmutato
szerves része és a benne foglaltakat feltétlenul kovetni kell. Az orszagos el6irasok
korlatozas nélkul érvényben vannak.

Az Uzemeltetési utmutatoban ismertetett utépité gép olyan finiser, amely rétegrol
rétegre bedolgozza a keverékbdl, hengerelhet6 ill. sovanybetonbdl, vaganyépité
zuzalékbdl és a burkolatalapokhoz hasznalatos kotetlen asvanyi keverékekbdl allo
utburkolatot.

A gépet az Uzemeltetési utmutatd leirasa alapjan kell hasznalni, kezelni
és karbantartani. Attol eltér6 alkalmazasa nem rendeltetésszerli alkalmazasnak
szamit, és személyi sérulésekhez vagy az finiser, illetve dologi javak karosodasahoz
vezethet.

A gép minden olyan hasznalata, amely meghaladja a fenn ismertetett alkalmazasi
célt, rendeltetésellenes, és ezért kifejezetten tilos! Kilénodsen ferde terepen torténd
uzemeltetése, ill. kulonleges alkalmazasa esetén (pl. lerakdhelyek épitése,
duzzasztogat) feltétlenll értekezni kell a gyartéval.

Az lzemelteté kotelezettségei: Az Uzemeltetési utmutatd értelmében a gép
Uzemeltetdje az a természetes vagy jogi személy, aki sajat maga, illetve aki az 6
megbizasabdl hasznalja az finisert. Kuldonleges esetekben (pl. lizing, bérlés) az
uzemeltetd az a személy, akinek az finiser tulajdonosa és hasznalodja kozott kotott
megallapodasi szerz6dés értelmében az emlitett Uzemeltetési kotelességet
gyakorolnia kell.

Az Uzemeltetének kell gondoskodnia rola, hogy a finisert csak rendeltetésszerien
hasznaljak, és a finiser hasznalojanak vagy harmadik félnek testi épségét és
egészséget fenyegetd mindennemil veszélyt elkerlljék. Ezenfelll, a baleset-
megel6zési elbirasok, az egyéb biztonsagtechnikai szabalyok valamint az
uzemeltetési, karbantartasi és fenntartasi iranyelvek betartasara is ugyelni kell. Az
uzemeltetdbnek biztositania kell, hogy csak azok hasznalhassak a gépet, akik
elolvastak az Uzemeltetési utmutatot és felfogtak annak tartalmat.

Tartozék alkatrészek raépitése: A finisert csak a gyarto altal jovahagyott bedolgozé
padokkal szabad Uzemeltetni. Tovabbi berendezéseket, amelyek beavatkoznak a
finiser mikodésébe, vagy amelyek a gép miveleteit kiegészitik, csak akkor szabad
ra- ill. beépiteni, ha a gyartd irasban engedélyt adott ra. Esetleg még a helyi
hatosagok engedélyét is be kell szerezni.

A hatdésag hozzajarulasa azonban nem poétolja a gyartd engedélyét.
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A jarmd leirasa
Az alkalmazas leirasa

A Dynapac SD1800C finisere lanctalpas futomuvel felszerelt finiser, amellyel bitumen
keverék, hengerelhet6- ill. sovany beton, vaganyépitd zuzalék és burkolatalapokhoz
hasznalatos kotetlen asvanyi keverékek dolgozhatdk be.
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A gép részegységeinek és miikodésének leirasa

Tét. Elnevezés
1 o Keveréktartaly (adagol6 garat)
2 ) Tolégorgbk tgk-val torténé 6sszekapcsolashoz
3 ) Mérérad (iranyjelzd)
4 ) Lancos futémi
5 [ ) Bedolgozasi vastagsag szintezd hengere
6 ) Vonogorgé
7 [ ) Fétartd vondsin
8 [ ) Bedolgozasi vastagsag-kijelzd
9 ) Fétarto
10 ) A lancos futomi haladémive
11 ) Csiga
12 [ ) Simitépad
13 [ ) Kezelballas
14 ) Kezel6pult (oldalra tolhato)
15 O Esévéds tetd
16 O Munka fényszoré
17 o Palyatisztitd
18 O Els6 adagolo garat hidraulikus energiaval mozgathaté fala
@ = Széria felszerelés O = Kiegésziték
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Jarmi

Felépités

A finiser hegesztett acélszerkezet(i vazzal rendelkezik, amelyre az egyes részegysé-
gek vannak raszerelve.

A lancos futomivek kiegyenlitik a talaj egyenetlenségeit és a bedolgozé pad felflg-
gesztése kovetkeztében kulondsen nagy bedolgozasi pontossagot garantalnak.

A fokozatmentes hidrosztatikus haladomuvel a finiser sebessége a mindenkori mun-
kafeltételekhez igazithaté.

A finiser kezelését a keverék automata, a kulonallé haladémiivek és az attekinthetd
modon elhelyezett kezel6- és ellendrzé elemek jelentés mértékben megkonnyitik.

Kllon tartozékkeént (opcidkeént) kaphatdk:

O szintez6 automata/oldallejtés szabalyozas
O adagol6 garat hidraulikus homlokadagol6 garattal
O kezel6pddium esdvédo tetd

O emulziépermetezd berendezés

O ,Safe Impact System” tolégorgé csillapitas
O aszfaltgdz elszivéd berendezés

O tovabbi fényszorok, figyelmeztet6 vilagitas
O kozponti kendberendezés

O generator

O nagyobb munkaszélességek

O Kérésre tajékoztatast adunk a tovabbi felszerelésekrdl és az utdlag felszerelhetd
kiegészitokrol.
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Motor: A finisert vizh(itéses dizelmotor hajtja. A tovabbi részleteket a motor miiszaki
adataiban és az uzemeltetési utmutatéjaban lehet megtalaini.

Futomii: A két darab lancos futom( egymastdl figgetlendl kapja a hajtast. A futom-
vek kdzvetlenul, apolast és karbantartast igénylé hajtélancok nélkil dolgoznak.

A futdmi lancok feszességét zsirfeszitével késébb is allitani lehet.

A két futdmd elbtt egy-egy elfordithaté palyatakarité talalhaté, amely az anyag bedol-
gozasa alatt egyenletes palyaszakaszrél gondoskodik. Az utpalyan fekvé akadalyo-
kat oldalra tolja.

Hidraulika: A dizelmotor a raperemezett osztomuivel és segédhajtasaival hajtja meg
a finiser f6 hajtasainak hidraulikus szivattyuit.

Haladémili: A fokozatmentesen allithatd haladémi szivattyuk megfelelé nagynyoma-
su hidraulikus tomlékkel vannak dsszekotve a haladomi motorokkal.

Ezek a hidromotorok kdzvetlenul a futomlvek hajtékerekeiben elhelyezkedé bolygé-
kerekes hajtédmivekkel hajtjak a futdmi lancokat.

Kormany/Kezeldallas: A flggetlen hidrosztatikus haladomiivek lehetévé teszik
a gép helyben torténé megfordulasat.

Az elektronikus egyuttfutas-szabalyozas gondoskodik a pontosan egyenes haladasrol.
A balra/jobbra talalhato Gléstartok hidraulikus energiaval eltolhatdk a gép kiilsé szé-
Ién tulra, igy ebben a helyzetben jobb ralatast biztositanak a vezetének a bedolgo-
zando palyaszakaszra.

Az egész kezelbpultot el lehet forditani, és a kezelballvany mentén tébb allasban rég-
ziteni lehet, hogy a kezelés a gép kulsé szélén tul is elvégezhetd legyen.

Tolégorgd kereszttartoja: A keverék-szallitd tgk toldgorgbi kereszttartora vannak
feler6sitve, amely kdzépen elforgathaté moédon van csapagyazva. A bedolgozo ke-
vésbé tér ki a nyomtavbdl és ezzel kdnnyebbé valik a bedolgozas a kanyarokban.

A tologorgb kereszttartojat két allasba at lehet rakni, hogy hozza lehessen igazitani
a kulénbozé felépitési tgk-hoz.

A (O) tolégorgb csillapitas hidraulikus Uton felveszi a keverék-szallito tgk. és a finiser
kozt jelentkez6 Utbédéseket.
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Keveréktartaly (adagol6 garat): Az adagol6 garat belépd része adagololéces ada-
goldérendszerrel van ellatva, amely a keveréket az adagolé garatbdl kiuriti és az el-
osztocsigaba tovabbitja.

A befogadoképesség kb. 10,5 t.

A jobb Urités és a keverék egyenletes adagolasa végett az adagolé garat oldalsé reé-
szei hidraulikus uton egyenként behajthatok.

Az els6 adagold garat hidraulikus energiaval mikddtetett (O) falai gondoskodnak ar-
rol, hogy az adagolo garatok elllsé részében ne maradjon vissza anyag.

Az adagol6 garat ,hétartd adagold garatként” van kivitelezve, igy meghosszabbitja
a keverék leh(lési idejét.

Keverékadagolas: A finiser két darab egymastdl figgetlendl hajtott adagoldléces
adagolészalaggal rendelkezik, amelyek a keveréket adagoljak a adagol6 garatbdl az
elosztécsigakba.

Az adagolasi mennyiséget, ill. sebességet a gép a tdltési magassag letapogatasaval
teljesen 6nmikodéen szabalyozza bedolgozas alatt.

A hajtas iranya megfordithato.

Elosztocsigak: Az elosztécsigak hajtasa és mikodtetése fliggetlen az adagoldléces
adagoloszalagoktol. A bal és jobb oldali csiga-fél kulon kapcsolhato. A hajtas teljes
egészeében hidraulikus.

Az adagolasi iranyt tetszés szerint befelé vagy kifelé iranyulé adagolasra lehet mo-
dositani. Ezaltal a gép akkor is megfelel6 mdédon ellathatd keverékkel, ha az egyik ol-
dalon kiléndsen sok keverékre van szikség.

A csiga fordulatszamat a keverék folyasa szabalyozza fokozatmentesen letapogatdk
segitségével.

Csiga magassagallitd és szélesitd: A csiga magassagallitd és -szélesitd segitsé-
geével a gép optimalisan hozza igazithato a legkulonfélébb bedolgozasi vastagsagok-
hoz és szélességekhez.

A kuldnboz6 bedolgozasi szélességekhez valo igazitast segiti, hogy kulonbozé allan-
do6 hosszusagu csigadarabok egyszeriien ra- és leszerelheték.

A csigamagassag hidraulikus energiaval allithato.
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Szintez6 rendszer/oldallejtés szabalyozé: Az (O) oldal lejtés szabalyozodval lehet
vezeérelni a vonaspontot tetszés szerint a bal vagy jobb oldalon az ellenkezé oldalhoz
képest meghatarozott kilénbség tartasaval.

A hasznalt érték meghatarozasahoz a két darab vono6 gerenda oldallejtési rudazattal
van 0sszekotve.

Az oldallejtés szabalyozé mindig a simitopad magassag-allitéval egyutt dolgozik
a mindenkori szemkdozti oldalon.

A fétarté vonaspont (vonogorgd) magassagallitdja vezérli a keverék bedolgozasi vas-
tagsagat ill. a simitopad lehuzé magassagat.

A mikodtetés mindkét oldalon elektrohidraulikus elven torténik és tetszés szerint
torténhet kézzel (billenékapcsoloval) vagy automatikusan (elektronikus magassag-
jel-addval).

Fotartok / simitépad emel6é berendezés: A simitopad emeld berendezéssel lehet
hozzaigazitani a simitdpad magassagat a bedolgozasi feltételekhez és a szallitashoz.
Ez egy csukldosan rakoétott hidraulikus henger hidraulikus energiajaval torténik.

A fétartok a raallitasi szo6g beszabalyozasahoz tobb fokozatu gyorsallitéval rendel-
keznek

Simitépad leallit6 automata: A simitépad leallit6 automataval kertlheté el,
hogy a simitépad esetleg lenyomodjon a megallitaskor. A finiser (tgk csere céljabdl
tortén6) megallitasakor a simitopad az épp elfoglat helyzetében, igy elkerllheté,
hogy a simitépad megallas kdzben utannyomjon a burkolatba.

Aszfaltg6z elszivo berendezés (O): Az aszfaltg6zok elszivasarol és elvezetésérol
elszivd berendezés gondoskodik.

Kozponti kenéberendezés (O): Nagy kendanyag tartallyal ellatott kozponti kenészi-
vattyu latja el zsirral az egyes kendkoroket kulonb6z6 elosztok bevonasaval. A gya-
kori karbantartast igényl6 kenési helyek (pl. csapagyak) beallithatd idékézonként
kapnak ken6anyagot.
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Veszélyzonak

_ A veszélyzénaban lévoket veszély fenyegeti

A gép mozgasai és miveletei sulyos vagy halalos
kimenetell séruléseket okozhatnak a veszélyzonaban
tartozkodoknak!

Uzemelés alatt tilos tartdzkodni a veszélyzonaban!
Uzemelés alatt csak a gép vezet6je és a simitdpad kez-
elé személyzete tartbzkodhat a gépen vagy a veszélyzo-
naban. A gép vezetbjének és a simitdépad kezeld
személyzetének a mindenkori kezel6helyeken kell
tartozkodnia.

A gép elinditasa, vagy a gép mozgasba helyezése

el6tt biztositsa, hogy senki ne tartozkodjék

a veszélyzonaban.

A gép vezetbje ugyeljen arra, hogy senki ne tartézkodjon
a veszélyzonaban.

Miel6tt beinditana a gépet, jelezzen a kurttel.

Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 0sszes utmutatast.
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Biztonsagi berendezések

4
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>

g D>

Tét. |Elnevezés

Adagolé garat szallitasi biztositasa

*%*

Fotartd reteszelés, mechanikusan

*%*

Fékapcsold

Vészkikapcsolé gomb

Kart

Gyujtaskapcsolo kulcs

Vilagitas

*%*

Es6évédo tetd reteszelés (O)

*%*

Tdzoltd késziilék (O)

Simitopad vészvillogé (O)

*%*

Feddk, oldalfalak, burkolatok

*%*

Nl 2o © N o w N =

Forgo-villogé lampa (O)

> Egy-egy a gép mindkét oldalan

Biztonsagosan csak akkor lehet dolgozni a géppel, ha a kezel6- és biztonsagi berende-
zések, valamint a helyesen elhelyezett véddberendezések kifogastalanul mikodnek.

Ezeknek a berendezéseknek a mikodését rendszeresen at kell vizsgalni.

Az egyes biztonsagi berendezések mikodésének leirasa a késdbbi fejezetekben

talalhato.
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5 Az alapkivitel miiszaki adatai

5.1 Méretek (minden méret mm-ben)
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[ Azilletd simitopad miszaki adatait Iasd a simitopad Uzemeltetési utmutatdjaban.
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5.2 Megengedett emelkedési és lejtési szog

[ Miel6tt a ferde helyzetben (emelkeddn, lejtén allo, vagy oldalra d6l6) gépet a mega-
dottnal nagyobb értékkel Uzemeltetni kezdené, beszélje at a dolgot a gép gyartojanak

vev@szolgalatan!

5.3 Megengedett kapaszkodasi szog
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5.4 Tomegadatok (valamennyi érték t-ban)

Finiser simitoépad nélkul kb. 8,9
Finiser simitépaddal:
- V3500 kb. 10,5
Raépithetd darabokkal, max.

. . kb. 0,52
munkaszélességnél, plusz max.
Megtoltott adagold garattal max. kb. 10,5

[ Azillet simitopad és a simitopad egyes reszeinek tomegadatait lasd a simitopadok
uzemeltetési utmutatdjaban.
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5.5 Teljesitményadatok
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V3500TV(E) 1,75 | 0,7 | 3,50 | 4,7 m
Tovabbitasi sebesség 0-4 km/é
Munkasebesség 0-25 m/perc
Bedolgozasi vastagsag -120 - 200 mm
Max. szemcsenagysag 30 mm
Elméleti bedolgozasi teljesitmény 350 t/6
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5.6

5.7

5.8

5.9

Haladémii/Menetelomu

Hidrosztatikus hajtas, amely fokozatmentesen

Hajtas szabalyozhaté
_ Két darab egyenként meghaijtott lanctalpas
Futdm . o Ny
futdmi gumi-tards futdmi lancokkal
Forduldképesség Helyben forgas
Sebesség lasd fenn

Motor EU 3A / Tier 3 (O)

Marka/Tipus

Deutz TD 2.9 L4

Kivitel

4-heng. dizelmotor

Teljesitmény

54 KW / 73 LE (2200 1/percnél)

Uzemanyag fogyasztas teljes
terhelésnél

Uzemanyag fogyasztas
2/3-0s terhelésnél

14 1/6
9,31/6

Uzemanyag tartaly toltési
mennyisége

(lasd F. fejezetet)

Motor EU 4/ Tier 4f (O)

Marka/Tipus

Deutz TD 2.9 L4

Kivitel

4-heng. dizelmotor

Teljesitmény

54 KW / 73 LE (2200 1/percnél)

Uzemanyag fogyasztas teljes
terhelésnél

Uzemanyag fogyasztas
2/3-0s terhelésnél

15,3 1/6
10,2 1/6

Uzemanyag tartaly toltési
mennyisége

(lasd F. fejezetet)

Motor V fokozatu (O)

Marka/Tipus

Deutz TD 2.9 L4

Kivitel

4-heng. dizelmotor

Teljesitmény

55 KW /75 LE (2200 1/percnél)

Uzemanyag fogyasztas teljes
terhelésnél

Uzemanyag fogyasztas
2/3-0s terhelésnél

15,3 1/6
10,2 1/6

Uzemanyag tartaly toltési

mennyisége

(lasd F. fejezetet)
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5.10 Hidraulikus berendezés

5.11

Nyomasfejleszt6

Elosztémuvel hajtott hidro-szivattyuk
(kbdzvetlenul a motorra raperemezve)

Nyomaselosztd

Hidraulikus korok az alabbiak részére:

- Haladémi

- Csiga

- Adagoldléc

- Do6ngolé, vibracios készulék

- Munkamiveletek

- Szell6z6

- tovabbi hidraulikus korok rendelhetd
tartozékokhoz

Hidraulikus olaj-tartaly toltési
mennyisége

(lasd F. fejezetet)

Keveréktartaly (adagolo6 garat)

Urtartalom kb. 4,8 m3 =kb. 10,5t
Legkisebb belépési magassag, 520 mm
kozépen

Legkisebb belépési magassag,

Kiviil 605 mm
Adagol6 garat szélessége kivdl,

kinyitva 3400 mm

5.12 Keverék-adagolas

Tipus

Kett6s szallitdszalag

Szélesség

2 x 350 mm

Adagoldléces adagoldszalagok

Bal és jobb oldalon kulon-kulon kapcsolhatok

Hajtas

Hidrosztatikus, fokozatmentesen szabalyozhato

Szallitott mennyiség vezérlése

Teljesen automatikus, beallithatd kapcsolasi
pontokkal

5.13 Keverék elosztasa

Csigaatméré

320 mm

Hajtas

Hidrosztatikus kdzponti hajtas, amely
fokozatmentesen szabalyozhato

a lécrostélytol fuggetlentil

a csiga-felek szemben jarasi iranyra
kapcsolhatok

megfordithato forgasirany

Szallitott mennyiség vezérlése

Teljesen automatikus, beallithatd
kapcsolasi pontokkal

Csigamagassag allitas

- hidraulikus

Csigaszélesités

Raépithetd darabokkal

(lasd a csiga-raépitési tervet)
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5.14 Simitépad emeld berendezés

Kulonleges muiveletek

Nyugalomban:
- simitopad leallas

Szintez6 rendszer

Gépi magassagjel-ado
Kulon rendelhetd rendszerek oldallejtés
szabalyozassal vagy anelkul

5.15 Villamos berendezés

5.16 Tiltott hdmérséklettartomanyok

Fedélzeti fesziltség

24V

Akkumulatorok

2x12V, 74 A6

Generator (O)

12,5 kKVA /400 V

Hasznalati

-5°C / +45°C

Tarolasi

-5°C / +45°C
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6 Jeldlési helyek

A A gép hianyzé vagy félreérthetd jelz6tablai veszélyfor-
A VIGYAZAT rast jelentenek

A gép jelzétablainak hianya vagy félreérthet6 volta sérulés-
veszéllyel fenyeget!

- Ne tavolitsa el a gép 6va int6 vagy eligazito tablait.

- A megrongalddott vagy elveszett ova int6 vagy eligazito
tablakat haladéktalanul pétolni kell.

- Ismerkedjen meg az Ova int6 és eligazito tablak jelenté-
sével és elhelyezkedésével.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.
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6.1

Figyelmeztetd tablak

Sz.

Piktogram

Jelentés

0956045000

- Figyelmeztetés - Uzemeltetési

utmutato!

A szakszer(tlen kezelés veszéllyel fe-
nyeget. Miel6tt Uzembe helyezné a gé-
pet, a gép kezel§ személyzetének el kell
olvasnia és meg kell értenie a gép biz-
tonsagi-, kezelési- és karbantartasi ut-
mutatojat! A kezelési utmutatasok és
Ova intések figyelmen kivil hagyasa
életveszélyes sérulésekhez, sét, akar
halalos balesethez vezethet. Az elve-
szett Uzemeltetési utmutatokat haladék-
talanul pétolja! A gondos viselkedés az
On személyes feleléssége!

f:—bl
&y

4812043096

- Figyelmeztetés! Karbantartasi vagy ja-

vitasi munkak elkezdése el6tt kap-
csolja le a hajtomotort és huzza ki

a gyujtaskapcsolo kulcsat!

A jar6 hajtomotor, vagy a bekapcsolt
miveletek életveszélyes sérllésekhez,
s6t, akar halalos balesethez
vezethetnek!

Kapcsolja le a hajtdmotort, és huzza

ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Figyelmeztetés - Osszelapitas veszély!

Az Osszelapitasi helyen életveszélyes
sérulést, sét, akar halalos balesetet
is lehet szenvedni!

Tartson biztonsagos tavolsagot

a veszélyzonatol!

DS856045200

- Figyelmeztetés! Forro feliilet!

Egési sérilés veszély!

A forré fellletek életveszélyes sérilé-
sekhez vezethetnek!

Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszelyzonatdl! Hasznaljon védéruha-
zatot vagy veédoéfelszerelést!

a2l e

ol

DE56045300

- Figyelmeztetés! Ventilator veszély!

A forgo ventilatorok életveszélyes séri-
lésekhez, igy példaul az ujjak és a kéz
elvagasahoz vagy csonkolasahoz
vezethetnek.

Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol!
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Sz.

Piktogram

Jelentés

>

ol

DS56052005

Figyelmeztetés! Balesetveszély!
A gép kézzel elérhetdé mozg6 részei
osszelapithatjak az ujjakat és kezet!
Az Osszelapitasi helyen életveszélyes,
csonkolasos ujj- vagy kézséruléseket le-
het szenvedni.
Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol!

[

&7

4812035480

Figyelmeztetés! Rugéterhelésii
alkatrész!
A munkak szakszertlen kivitelezése
életveszélyes sérulésekhez, sét, akar
halalos balesethez vezethet.
Fogadja meg a karbantartasi utmutatot!

*
b2,

e,

L]

0455177804

Vigyazat! A szakszeriitlen vontatas
veszéllyel fenyeget!
A gépmozgasok életveszélyes sértlé-
sekhez, s6t akar halalos balesethez
vezethetnek.
Vontatas el6tt ki kell oldani a menete-
I6m fékjét.
Fogadja meg az uzemeltetési utmutatot!

©=

4812036488

Figyelmeztetés! A jaré hajtéomotor
veszéllyel fenyeget!
A jar6 hajtomotor életveszélyes sérulé-
sekhez, s6t akar halalos balesethez
vezethet.
Jaro hajtomotornal tilos felnyitni
a motorhaztet6t!

10

X

Jo#

4812038474

Figyelmeztetés - a szijhajtas a testré-
szek berantasaval fenyeget!
A szijhajtassal berantott kézen és karon
életveszélyes sérllések keletkezhetnek.
Tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a veszélyzonatol!
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Sz.

Piktogram

Jelentés

11

-

4812015509

- Figyelmeztetés - A szakszeriitlen mé6-
don végzett szallitasok veszéllyel
fenyegetnek!

Szallité menetben elére/hatra haladni

csak Ul6 helyzetben, bekotott biztonsagi
Ovvel szabad! Az all6 helyzetben / beko-
tott biztonsagi 6v nélkll torténé haladas
életveszélyes sérulésekhez, sét, akar

halalos kimenetell balesethez vezethet.
Fogadja meg az Uzemeltetési utmutatot!

12

- Az indité akkumulatorok
karbantartasa!
Karbantartasi munkak esedékesek
az indité akkumulatorokon!
A karbantartasi utmutatét fogadja meg!
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6.2 Tajékoztaté tablak

Sz. | Piktogram Jelentés
20 - Uzemeltetési atmutaté
A tarolorekesz helyzete.

D356045100

- Emelési pont
A gépet csak ezeknél a fliggesztési pontoknal
fogva szabad felemelni!

21

22 A gépet csak ezeken a flggesztési pontokon

szabad leko6tnil

-&@J- - Lekotési pont

4812025572

23 - Akkumulator-levalaszt6 kapcsolé
Az akkumulator-levalasztd kapcsold helyzete.
DI90000268
o4 - Dizel Uzemanyag
A betoltd hely helyzete.
o4 - Dizel uzemanyag, kéntartalom < 15 ppm
A betoltd hely helyzete, adata.
<15 ppm S
o5 ﬁ - Uzemanyag-leereszt6 hely
D A leereszt6 hely helyzete.
/ﬂ\
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Sz. | Piktogram Jelentés
26 - Motorolaj
A betolté- és ellendrzé hely helyzete.
27 @ - Motorolaj-leereszté hely
A leereszt6 hely helyzete.
/ﬂ\
8 - Motor hiitéviz
A betolté- és ellendrzb hely helyzete.
-l
29 - Hidraulikus olaj
0 A betoltd hely helyzete.
30 - Hidraulikus olaj szintje
O Ellenérzd hely helyzet.
A
31 0 - Hidraulikus olajleereszt6 hely
A leereszt6 hely helyzete.
/ﬂ\
32 - Hajtémiiolaj
A betolté- és ellendrzb hely helyzete.
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Sz. | Piktogram Jelentés
33 @ - Hajtémii olajleereszté hely
A leereszt6 hely helyzete.
4 Y

6.3 CE jelolés

Sz. | Piktogram Jelentés

40 - CE, hangteljesitmény szint
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6.4 Rendelkezo tablak, tilté tablak, figyelmezteto tablak

Sz. | Piktogram Jelentés

50

Viseljen hallasvédé eszkozt!

51 - Ne frocskolje le vizzel a terlletet vagy alkatrészt!
52 - Figyelmeztetés akkumulatorok lehetséges veszélyeire!
53 - Elsésegély doboz
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6.5 Veszélyjelz6 jelképek

Sz. | Piktogram Jelentés Sz.

- XN: Egészséget fenyegetd veszély!
A szervezetbe jutott anyag egészségkaro-
sodast okozhat!
Az anyag izgatd hatassal van a bérre,
szemre és légzbszervekre; gyulladasokat
okozhat
Kerulje az érintkezést a testével, a g6zok
belélegzését is. Rosszullét esetén menjen
orvoshoz.

- N: Kdérnyezetre veszélyes anyagok!
A kornyezetbe jutva az 6koszisztéma

DIESEL azonnali vagy késdbbi karosodasat
idézheti eld.
A veszélyeztetés fokatdl figgben ne
hagyja a csatornahal6zatba, talajba vagy
kornyezetbe jutni. A kildnleges artalmat-
lanitasi elbirasokat tartsa be!

- Adizel tzemanyag megfelel
az EN590-nek

60

A
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6.6

Tovabbi 6va intések és kezelési utmutatasok

Sz.

Piktogram

Jelentés

70

Figyelmeztetés! Az ala nem tamasztott
simitopad veszéllyel fenyeget!

A lesullyed6 simitopad életveszélyes
sérulésekhez, s6t akar halalos balesethez
vezethet! A fétartd reteszelését csak az
utprofil ,nulla” beallitasanal helyezze be.
A fétarto reteszelése csak a szallitas cél-
jara szolgal! A simitépadot ne terhelje le
vagy a simitépad alatt ne dolgozzon,

ha csak a fétarto reteszelésével

van biztositva!

71

Figyelem! A fedélzeti halézat tulfe-
sziiltsége veszéllyel fenyeget!
Hegesztési munkaknal, vagy az akkumu-
latorok toltésekor kosse ki az akkumulato-
rokat és elektronikat, vagy a hozzatartozé
utmutato kdvetésével hasznalja

a D978000024 szervizbrt

72

AGIF
Atifreere apecial

135905013

/ |
Z""E_V"‘“-‘*A !

Figyelem!

Kizarolag a gyarto altal engedélyezett
fagyallot hasznaljon. Sohase keverjen
0ssze egymassal kulonboz6 fajtaju
fagyallokat.

Fogadja meg az uzemeltetési utmutatot!

A\
3

TT)
ﬁf\ﬂ
L V

Figyelem! A helytelen médon rogzitett
tetd veszéllyel fenyeget!

A tetbnek a legfels6 vagy legalso helyzet-
ben elbiras szerint rogzitett allapotban
kell lennie! Fogadja meg az Uzemeltetési
utmutatot!
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6.7 Finiser tipustablaja (41)

Product |dentification [
MNumbaer

o) @]
O DYNapAaAcC c €
Faeas gaoue
: : PAVER-SINISHER / STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG .
Typ Baujahr | I I
Operating weight ! 3
Betrigbsgewicht ™ I I
Max. weight ! 4
Zul. Gesamtgawicht I I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 e | |
Max. axie load 2 6
Zul. Achslast 2 |8 I |
Max, axie load 3 ! 7
Zul, Achslast 3 e ™ I |
Rated t RPM B
Laisturig ba, Ulenin L L e . I | O @

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany

Tét.

Elnevezés

Finiser tipusa

Gyartasi év

Uzemi tdmeg az dsszes raépithetd darabbal, kg-ban

Megengedett legnagyobb 6ssz tdmeg, kg-ban

Az elsé tengely megengedett legnagyobb tengelyterhelése, kg-ban

Ol A WD

A hatso tengely megengedett legnagyobb tengelyterhelése, kg-ban

A szabadonfuté tengely megengedett legnagyobb tengelyterhelése,
kg-ban (O)

Névleges teljesitmény kW-ban

Termékazonosité szam (PIN)

[ A finiseren benyomott termek-azonosité szamnak (PIN-nek) egyeznie kell a (9) ter-
mékazonosité szammal.
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6.8 A 17-jegyii PIN sorozatszam magyarazata

>10002014JHG002076<

|

MmO W >

Gyartotta

Csalad/modell

Ellen6rz6 betil

M O W >

Sorozatszam
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Motor tipustabla
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M DEUTZ AG MADE IN GERMANY

A motor (1) tipustablaja a motor fels6 részén van elhelyezve.
A tablan a motor tipusa, sorozatszama és az adatai lathatok.
Potalkatrészek rendelésekor kérjuk megadni a motor sorozatszamat is.

Lasd a motor Uzemeltetési utmutatojat.
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7.1

7.2

EN szabvanyok
Tartés hangnyomasszint

Ennél a finisernél hallasvédd eszkozok viselése van elbirva. A vezetd fulében mér-
hetd imisszios érték a kuldnféle bedolgozasi anyagok miatt er6sen ingadozhat és
a 85 dB(A)-t is meghaladhatja. Hallasvédé nélkil hallaskarosodas jelentkezhet.

A finiser altal kibocsatott hang nagysagat az EN 500-6:2006 tervezete
és az ISO 4872 szerint, szabadtéri feltételek mellett mértuk.

Hangnyomasszint a vezetd helyén
(fejmagassagban): Lar = 87,0 dB(A)

Hangteljesitmény-szint: Lwa =104,0 dB(A)
Uzemeltetési feltételek a mérések kdzben

A dizelmotor maximalis fordulatszammal jart. A simitépad munkaallasba volt lee-
resztve. A dongolé és vibrator a maximalis fordulatszam minimum 50 %-an, a csigak
minimum 40 %-an és az adagolélécek minimum 10 %-an Uzemeltek.
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7.3

7.4

7.5

Egész testre atadodo rezgések

Rendeltetésszer(i hasznalat esetén a vezet6 helyén jelentkezd gyorsulas a DIN EN 1032
értelmében nem lépi tul a,, = 0,5 m/s? sulyozott effektiv értékeket.

Kézre-karra atadédo rezgések

Rendeltetésszerl hasznalat esetén a vezet6 helyén jelentkezd gyorsulas a DIN
EN ISO 20643 értelmében nem Iépi tul ay,,, = 2,5 m/s? sulyozott effektiv értékeket.

Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

Az alabbi hatarértékek betartasa a 2004/108 EK: jelit EMV iranyelv védettségi kdve-
telményeivel 6sszhangban:

- Zavarsugarzas a DIN EN 13309 szerint:
< 35 dB pyV/m a 30 MHz - 1GHz frekvenciaknal, 10 méteres mérétavolsagban
<45 dB pV/m a 30 MHz - 1 GHz frekvenciaknal, 10 méteres mérdtavolsagban

- Zavarallésag elektrosztatikus kistléssel (ESD) szemben a DIN EN 13309 szerint:
A £ 4-KV-0s érintéses és a + 4-KV-os levegd kisulések észrevehetéen nem befo-
lyasoltak a finiser mikodését.

A moddositasok betartasa az ,A” sulyozasi kritérium szerint biztositva van, azaz,
a finiser a vizsgalat alatt tovabbra is szabalyszeriien dolgozik.

A finiser villamos vagy elektronikus elemeit és azok elrendezését csak a gyarto ira-
sos jovahagyasaval szabad modositani.
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C 11.18 Szallitas

1 Biztonsagi rendelkezések a szallitashoz

A Ha szakszerUtlenul készitik el6 a finisert és simitdpadot, és szakszeritlenul végzik
a szallitast, balesetveszély all fenn!

A finisert és simitdpadot egészen az alapszélességig szerelje le. Minden kiall6 alkat-
részt (szintez6 automatikat, csiga végallaskapcsolét, hatarolélapokat stb.) szereljen
le. Kllonleges engedéllyel torténd szallitaskor biztositsa helyukon ezeket az alkatré-
szeket!

A adagol6 garatfeleket csukja 0ssze és a adagol6 garat szallitasi biztositasait rakja
be. A simitépadot emelje fel, és a simitopad szallitasi biztositasait helyezze be.
Az esbvedo tetdt szerelje at, és a reteszel6 csapszegeket dugja be.

Minden olyan alkatrészt, amelyek nincsenek fixen 0sszekotve a finiserrel és simito-
paddal, rakja el az e célra elbiranyzott ladakban és az adagolé garatban.
Az 6sszes burkolatot zarja le, és vizsgalja at, hogy nem tudnak-e kinyilni.

A Németorszagi Szdvetségi Koztarsasagban gazpalackok nem maradhatnak a fini-
seren vagy simitépadon szallitaskor.

A gazpalackokat vegye le a gazberendezésrdl, és lassa el véddsapkakkal. A gépet
kulon jarmavel szallitsa.

Rampan torténd felrakodaskor fennall a veszélye, hogy a készllék lecsuszik, felbillen
vagy lezuhan.
Hajtson vele 6vatosan! Mindenkit tartson tavol a veszélyzonatol!

Kozuton torténé szallitaskor még az alabbiak érvényesek:

A A Németorszagi Szovetsegi Koztarsasagban lanctalpas finiserek onallé jarmiiként
elvben nem kdzlekedhetnek a kdzuti forgalomban.
Mas orszagok ettél esetleg eltéeré kozlekedési torvenyeit be kell tartani.

A gépkezelbnek ilyen tipusu jarmi vezetésére feljogosito vezetdi engedéllyel kell
rendelkeznie.

A kezel6pultnak a szemkozti forgalom felé néz6 oldalon kell lennie, és ebben a hely-
zetében kell biztositva lennie.
A fényszoroknak elbiras szerint beallitott allapotban kell lennidk.

A adagol6 garatban csak a tartozék- és raépitheté alkatrészeket szabad szallitani,
keveréket, gazpalackokat nem!

A kozuti forgalomban torténé haladaskor esetleg kocsikisérének kell iranyitania
a gépkezeldt - kulonosen a keresztez6désekben és uttorkolatokban.
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2 Eligazitas

AFIGYELMEZTETES

A nem megfelel6 médon végzett gépkezelési eligazitas
veszéllyel fenyeget

Ha nem latja be zavartalanul a haladasi vagy szallitasi
utvonalakat, valamint ha trélerre rakna fel a gépet, iranyité
személyt kell segitségul hivni.

A helytelenul végrehaijtott, vagy félreértett iranyito jelzések
sulyos, sét akar halalos kimenetell sérulések bekdvetke-
zéseével jarhatnak!

A gépek iranyitasat csak olyan személyre szabad rabizni,

- aki részt vett a gépek iranyitasanak témajaban inditott
képzésben, azt sikeresen el is végezte, és aki
ebbéli képesitését igazolni tudta az tzem/vallalat
illetékese elbtt,

- akit az Gzem/vallalat az iranyit6 tevékenység ellatasara
kirendelt, és

- akitél elvarhato, hogy a rabizott feladatokat megbizha-
téan teljesiteni is fogja.

- Alathatésagi mellényt viselni kell.

- Az iranyito személynek és a gépkezel6knek ismerniuk
kell a gép és a szallitojarmi méretét.

- Az iranyitas ado-vevé utjan, vagy kézjelzésekkel

torténik.
Az alkalmazandé mozdulatokat és jelzéseket az iranyito
személynek és a gépkezelbknek kétséget kizard6 modon
le kell egyeztetnie egymassal. Kizardlag szabvanyokban
rogzitett kézmozdulatokat szabad alkalmazni.

- A gépkezel6 részére a szallitdjarm( biztonsagos
elhagyasat garantalé segédeszkozoket, példaul fellépb-
ket vagy létrakat kell rendelkezésukre bocsajtani.

Az iranyité személynek segitenie kell a jarmivezetét
a leszallasban.

- Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-

ben felsorolt dsszes utmutatast.
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Szallitas mélyitett rakterii kocsival

A finisert és simitépadot egészen az alapszélességig szerelje le, esetleg a hatarolo-
lapokat is szerelje le.

A maximalis kapaszkodasi szog értékét a ,MiUszaki adatok” cimi szakaszban
talalja meg!

Az Uzemanyagok toltési szintjét vizsgalja at, nehogy kilépjenek a ferde helyzetben
torténd haladaskor.

Olyan figgeszt6- és rakoddeszkdzoket kell alkalmazni, amelyek megfelelnek a hata-
lyos baleset megel6zési elbirasok rendelkezéseinek!

A fuggeszto- és rakodoeszkozok kivalasztasakor tekintetbe kell venni a finiser tomegét!

Eldokésziiletek

- Finiser menetkész allapotba hozasa (lasd a D. fejezetet).

- Afiniserrél és a simitépadrdl szereljen le minden kialld vagy laza alkatrészt (lasd még
a simitépad Uzemeltetési utmutatéjat is). Az alkatrészeket rakja el biztonsagosan.

A csigat vigye el a legfelsé allasaba, nehogy Utk6zhessen mas targyakkal!

Kulon rendelésre gazuzemi flt6berendezéssel ellatott
simitépadnal:

- A simitopad fltés gazpalackjait vegye le: A
g J gy i \

- A f6 elzar6 csapokat és palackszelepeket zarja el.

- A palackszelepeket csavarja le és a gazpalackokat
vegye Ki a tartojabal.

- A gazpalackokat szallitsa masik jarmlvel, az 6sszes biztonsagi elbiras betarta-
saval.
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Tennivald

Gombok

Milkodészar hatastalanitasa.

- Beallitdé Gzem beélesitése.

- Az adagolé garat-feleket zarja be.

- A adagol6 garat mindkét szallitasi
biztositasat helyezze be.

- Asimitopadot emelje meg.

- Asimitdépad szallitasi biztositasait
helyezze be.

- Aszintez6 hengert tolja ki teljesen.
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Tennivald Gombok

- Asimitopadot a finiser alapszélességéig
tolja 6ssze.

- A milkodészarat hatastalanitsa.
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4.1

Rakomanybiztositas

Az alabbi fejtegetésekre, amelyek a gép mélyrakter( kocsin térténé szallitasakor al-
kalmazandd biztositassal kapcsolatosak, csupan a helyes rakomanybiztositas példa-
jakeént kell tekinteni.

A rakomanybiztositast és a rakomanybiztositdo eszkdzok helyes alkalmazasat érintdé
helyi el6irasokra mindig legyen tekintettel.

A szokasos haladasi miveletekhez a teljes fékezések, a kitéré mandverek és a gyen-
ge utviszonyok is hozzatartoznak.

A meghozandé szikséges intézkedéseknél célszerli a biztositas kulénbdzé fajtait
(alakzarast, er6zarast, atlés lekotdozest stb.) is igénybe venni, és azokat a szallito jar-
m{ tulajdonsagaival 6sszehangolni.

A mély rakter( kocsinak kell6 szamu, LC 4 000 daN szilardsagu lekotdzési ponttal
kell rendelkeznie.

A teljes magassag és a teljes szélesség nem haladhatja meg a megengedett hatar-
méreteket.

A ko6tozd lancok és kotozé hevederek végeit biztositani kell véletlen kioldédas és le-
esés ellen!

Mély rakterii kocsi elokészitése

A rakodotér tisztara sepert padléjan nem lehetnek rongalédasok, olajfoltok, iszapma-
radvanyok, nedvnyomok (nyirkos lehet, de viz nem allhat rajta)!
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4.2

Rahajtas a mélyrakteri kocsira

Allapitsa meg, hogy senki sem tartézkodik a veszélyzénaban a szallitékocsi megra-
kasakor.

Vigyazat! Alkatrészek utkozhetnek egymassal

‘ - Ha emelkedékon is fel kell hajtani, a palyatakaritot felsé

helyzetében rogziteni kell.

- A mélyrakteri kocsira munkafokozatban, és alacsony motorfordulattal hajtson ra.

C11.187



O DYnNapac

FAYAT GROUP

4.3 Kotozoeszko6zok

Erre a célra a jarmi tartozékai kozé tartozé rakomanybiztositdé eszkdzoket, kdtdozo
hevedereket és kotdz6 lancokat hasznaljuk. A rakomanybiztositas kivitelétdl figgben
esetleg tovabbi kengyelekre, szemes csavarokra, élvédd lemezekre és csuszasgatlo
szényegekre is sziukség lehet.

A megengedett kotozOerbre és teherbirasra megadott értékeket kotelez6en be
kell tartani!

>

A kotozé lancokat és kotozé hevedereket mindig kézzel (100-150daN-al) kell megfe-
sziteni.

>

- Kotozé lanc
megengedett kotozéeré LC 4000 daN

- Kotozb heveder
megengedett kotozéeré LC 4000 daN

- Kapcsolokengyel '
Teherbiras 4000 daN -

—
- Elvéds lemezek kotdzé hevederekhez
—
- Csuszasgatlé szényegek ,

Mielétt felhasznalna, a felhasznalénak meg kell vizsgalnia, hogy a k6t6zé eszkdzo-
kon nem lathatok-e hianyossagok. Amennyiben a biztonsagot hatranyosan érint6 hi-
anyossagokat allapit meg, a tovabbi hasznalatbal ki kell vonnia a kot6z6eszkozoket.
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4.4

Berakodas

A teher eloszlasara figyelni kell a megrakaskor!

Egyes jarmlveknél tul kicsi a nyereg terhelhet6sége, és ezért a rakomanyt a jarmi
hatso része felé kell felrakodni.

llyenkor a jarminél a teherelosztasi adatokat és a finiser terhelési sulypontjat is figye-
lembe kell venni.

Amennyiben teherelosztasi okokbdl, vagy a finiser hossza miatt azt a mélyraktert ko-
csi elllsé teruletére kell allitani arra kell igyelni, hogy az szabadon alljon.
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4.5 A gép elokészitése
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Miutan elhelyezték a gépet a mélyrakterd kocsin, még az alabbi el6készité munkakat
is el kell végezni:

- Az adagol6 garatot zarja 6ssze, a garat (1) szallitasi biztositasokat rakja be.

- A jarmi teljes szélességeében helyezze el a csuszasgatlo szényeget a simitdopad
alatt (2), és a simitopadot engedje le.

- Afinisert allitsa le.

- A kezelbpultot fedje le az (3) védbboritassal, és biztositsa a helyzetében.

- A tetdt engedije le és mindkét oldalon elGiras szerint rakjon be (4) rogzitéelemeket.
(lasd az ,Es6veédob tetd” cimi szakaszt)

- Haijtsa fel a simitopad kezelbhidjat, mindkét oldalon biztositsa (5) k6t6z6 hevede-
rekkel, valamint a rendelkezésre all6 (6) biztosité csapokkal.
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5 Rakomanybiztositas

5.1 Biztositas elol

Kot6z6 lancok felhelyezése el6l

*—-il"!';f{,/;

N

A Az elulsé biztositast a finiser atlés lekotozésével kell elvégezni.
Ennél figyelemmel kell lenni a finiseren, valamint a mélyrakter( kocsin 1évé fuggesz-
tési pontokra.
A kotozé lancokat az abran mutatott médon kell felhelyezni.

A Kapcsoldkengyelek hasznalata sziikséges: A finiser elején a k6t6zé eszk6zok rogzi-
tésére szolgalo (1) kotdzési pontokat bal és jobb oldalt egy-egy kapcsolokengyellel
kell ellatni, amelyekkel biztonsagos mddon rogzitheték a kétdzo lancok

A A " kotozési szognek 6° és 55°, mig az ,@” szognek 20° és 65° kdzott kell lennie!
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5.2 Biztositas a hatulso teriileten

Ko6to6z6 lancok felhelyezése

clse - g

%{’7’ i

A A hatso biztositast a finiser atlos lekotozésével kell elvégezni.
Ennél figyelemmel kell lenni a finiseren, valamint a mélyrakter( kocsin 1évé fliggesz-
tési pontokra.
A kotoz6 lancokat az abran mutatott modon kell felhelyezni.

[>> A megengedett szogallasokat lasd a ,Biztositas az elulsé terlleten” ciml szakaszban.
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5.3 A szallitas utan

- Ateherrogzitdé eszk6zoket tavolitsa el.
- Az esbvedo tet6 felallitasa:

[ lasdaz ,Es6vedo tetd” ciml szakaszt

Motort beinditani.

A simitépadot emelje fel szallitasi allasba.

Kis motorfordulattal/sebességgel hajtson le a kocsirdl a géppel.

A finisert allitsa le biztonsagos helyen, a simitépadot engedie le, a motort allitsa le.

A kulcsot huzza ki és/vagy a kezel6pultot a védbboritassal fedje le és biztositsa
a helyén.
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Esévéds tetd (O)

Vigyazat! Alkatrészek utkozhetnek egymassal

A tetd leeresztése el6tt még a kovetkezd beallitasokat
is el kell végezni:

Mindkét tléstartoé betolva.

A vezetbulések hattamlai és kartamaszai el6refelé
lehajtva.

A kezel6pult a legalso helyzetében, és rongalas ellen
védod szerkezettel lezarva.

Ellls6 szélvédd becsukva.

Motorhazfedél lecsukva.

Az esOvedo tetd kézi mikodtetési hidraulikus szivattyuval allithato fel és engedhet6 le.
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1. verzio:

I A kipufogocsé a tetdvel egydltt sullyed le, ill. emelkedik fel.

- Huzza ra az (1) szivattyu karjat a (2) szivattyura.

- A tet6 mindkét oldalan huzza meg a (3) csapszeget.

Az (4) allitokart allitsa ,Felallitas” vagy ,Leengedés” allasba.

Mikddtesse addig a szivattyu (1) karjat, amig a tet6 el nem éri a legfelsé vagy legalsé
véghelyzetét.

A tetdé mindkét oldalan a (3) csapszegnek benne kell lennie a hozzatartozé furatban:
- (3a) helyzet: tetd felallitva.

- (3b) helyzet: tetd leengedve.

[ A csapszeget az abran mutatott iranyba forditva kell berakni, majd a tetétartd iranyaban
elforditani. Ha szikséges, igazitsa be ugy a tet6 helyzetét a kézi szivattyuaval, hogy
a csapszeg berakhato legyen.

- (3c) helyzet: tet6 felallitva.
- (3d) helyzet: tetd leengedve.
- A csapszeget biztositsa (3e) kampoval.
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2. verzio:

- Huzza ra az (1) szivattyu karjat a (2) szivattyura.
- A tet6 mindkét oldalan huzza meg a (3) csapszeget.

- Az (4) allitékart allitsa ,Felallitas” vagy ,Leengedés” allasba.

- MUkddtesse addig a szivattyu (1) karjat, amig a tet6 el nem éri a legfelsé vagy leg-
alsé véghelyzetét.

- A teté mindkét oldalan a (3) csapszegnek benne kell lennie a hozzatartozo furatban:
- (3a) helyzet: tetd felallitva.
- (3b) helyzet: tetd leengedve.
- A csapszeget biztositsa (3c) sasszeggel.
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6.1

Szallité menetek

A finisert és simitépadot egészen az alapszélességig szerelje le, esetleg a hatarolo-
lapokat is szerelje le.

Elokésziiletek

- Finiser menetkész allapotba hozasa (lasd a D. fejezetet).

- Afiniserrél és a simitépadrol szereljen le minden kiallé vagy laza alkatrészt (lasd még
a simitépad Uzemeltetési utmutatéjat is). Az alkatrészeket rakja el biztonsagosan.

Kilén rendelésre gazlizem( fitéberendezéssel ellatott
simitopadnal:

- A simitépad fltés gazpalackjait vegye le: A
g J gy i \

- A f6 elzard csapokat, és a két palackszelepet zarja el.

- A palackszelepeket csavarja le és a gazpalackokat
vegye ki a tartéjabal.

- A gazpalackokat szallitsa masik jarmuvel, az 6sszes biztonsagi elbiras betarta-
saval.
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Tennivald

Gombok

Milkodészar hatastalanitasa.

- Beallitdé Gzem beélesitése.

- Az adagolé garat-feleket zarja be.

- A adagol6 garat mindkét szallitasi
biztositasat helyezze be.

- Asimitopadot emelje meg.

- Asimitopad szallitasi biztositasait
helyezze be.

- Aszintez6 hengert tolja ki teljesen.
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Tennivald Gombok

- Asimitopadot a finiser alapszélességéig
tolja 6ssze.

- A milkodészarat hatastalanitsa.
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6.2 Menetiizem

Tennivald Gombok

- Esetleg a Gyors/Lassu kapcsolot allitsa
»,Nyul” allasba.

- Az elbvalasztd szabalyozot allitsa
be ,nullara”.

- A menetszabalyozé kart kifelé forditsa el
maximumra.
Amint kitériti a menetszabalyozé kart,
a gépnek maris lesz egy kis eléhajtasa!l

- Az elbvalasztd szabalyozo segitségeével
allitsa be a kivant menetsebességet.

- A gépet ugy allithatja meg, hogy a menet-
szabalyozo6 kart kozépallasba forditja,
és az elévalaszté szabalyozot ,nulla”
allasba viszi.

Vészhelyzetekben a vészkikapcsolé gombot nyomja meg!
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7

>

>

Felrakodas daruval

AMNFIGYELMEZTETES | A lengé teher veszéllyel fenyeget

Emeléskor a daru és / vagy a felemelt gép lebillenhet és
séruléseket okozhat!

- A gépet csak a megjeldlt emelési pontoknal fogva sza-
bad felemelni.
- Vegye figyelembe a gép Uzemi tomegét.
ﬁ - Aveszélyzénaba ne lépjen be.
- Csak kell6 teherbirasu emel6eszkozoket alkalmazzon.
- A gépen ne hagyjon rakomanyt, vagy laza alkatrészeket.
- Az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyvben adott
0sszes utmutatast fogadja meg.

Csak kell6 teherbirasu emel6eszkozt alkalmazzon.
(A tdbmegadatokat és méreteket lasd a B. fejezetben).

Olyan flggeszt6- és rakoddeszkdzoket kell alkalmazni, amelyek megfelelnek a hata-
lyos baleset megel6zési elGirasok rendelkezéseinek!

A gép sulypontja a felszerelt simitopadtol fugg.
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Példa:

[ A jarmi daruszerkezet segitségevel tortené felrakodasahoz négy darab (1,2) tarto-
pont van eléiranyozva.
[ Az alkalmazott simitopad tipusatdl figgden a simitopaddal felszerelt finiser suly-

pontja a gép (3) jell terlletén van.

A jarmivet biztositott helyzetben allitsa le.
A szdllitasi biztositasokat helyezze be.
A finisert és simitépadot egészen az alapszélességig szerelje vissza.

A kiallé vagy laza alkatrészeket, valamint a simitopad flités gazpalackjait vegye le
(lasd E. és D. fejezetet).

Az es6védo tetd (O) leengedése:

C11.18 22



O DYNapac

FAYAT GROUP

> B D

lasd az ,Es6éveédod tetd” ciml szakaszt

- A daruszerkezetet fliggessze ra a négy darab (1, 2) tartdpontra.

A tartépontok megengedett legnagyobb terhelése a tartopontokon: 73,0 kN.
A megengedett terhelés fuggbleges iranyban értendd!

Szallitaskor tgyeljen ra, hogy a finiser vizszintes helyzetben legyen!
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8 Elvontatas

Minden olyan elévigyazatossagi rend-
szabalyt hozzon meg, amelyek nehéz

épitéipari gépek elvontatasara érvénye-
sek.

A A vontato jarmad kiképzése olyan legyen,
hogy a finisert lejtén is biztositani tudja.

Csak joévahagyott vonoérudakat hasznal-
jon.

Amennyiben szlikséges, a finisert és si-
mitopadot egészen az alapszélességig
szerelje vissza.

[ A motortér (bal oldalan) (1) kézi szivat-
tyu talalhatd, amelyet a gép elvontatasa-
hoz mikaodtetni kell.

A kézi szivattyuval hozhat6 létre a fu-
tomG fékberendezésének lazitasahoz
szUukséges nyomas.

- A (2) ellenanyat lazitsa meg, a (3) me-
netes csapot hajtsa be annyira a szi-
vattyuba, amennyire lehet, és az
ellenanyaval biztositsa.

> A 2281 sorozatszamtol kezdve:

- A (3a) markolatgombot nyomja be a
szeleptestbe. A (kdvetkezb l1épésként
végezendd) szivattyuzasi mivelet
alatt ellenérizze, hogy a markolat-
gomb benyomott helyzetben marad-e.

- A kézi szivattyu (4) karjat annyi ideig
mikodtesse, amig elegendd nyomas
nem jott létre, és amig a menetelébmi
fékjei meg nem lazultak.

A vontatasi mlivelet befejez6dése utan
ujbdl allitsa vissza a kezdé allapotot.

>

A meneteldmi fékberendezését csak akkor lazitsa meg, ha a gép megfelelé modon
biztositva van az akaratlan elgurulas ellen, vagy mar szabalyszerien 6sszekotottéek
a vontato jarmuvel.

>
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>

A haladdmi mindkét (5) szivattyujan két-
két (6) nagynyomasu patron talalhato.
A vontatasi mlveletek az aldbbi tevé-
kenységek elvégzésével élesithetok:

- Fél fordulattal lazitsa meg a (7) elle-
nanyat.

- A (8) csavart csavarja be addig, amig
fokozott ellenallast nem érzékel. Uta-
na meég egy fél fordulattal hajtsa bel-
jebb a csavart a nagynyomasu
patronba.

- A (7) ellenanyat 22 Nm nyomatékkal
huzza meg.

A vontatasi mUivelet befejez6dése utan
ujbdl allitsa vissza a kezdé allapotot.

- A vonoérudat akassza be a ld6kharité (9)
vonoszerkezetébe.

Ekkor a finisert 6vatosan és lassan mar
el lehet vontatni az épitkezési teruletrdl.

A szallitbeszkozig vagy a kovetkezé lealli-
tasi lehet6ségig mindig csak a lehetd leg-
rovidebb tavolsagon vontassa a gépet.

A megengedett legnagyobb vontatasi
sebesség 10 m/perc!

Vészhelyzetekben 15 m/perces vontata-
si sebesség is megengedett, de csak ro-
vid ideig.

A (9) vontatoszem megengedett legna-
gyobb terhelése: 150 kN
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9 A gépet biztositott allapotaban allitsa le

A Ha a gépet barki altal elérhetd teruleten
allitja le, a finisert ugy kell biztositania,
hogy illetéktelenek vagy jatszadozo gye-
rekek nem tudjanak benne kart tenni.

- A gyujtaskulcsot és fékapcsolot (1)
hiazza ki és vegye magahoz — ne a fi-
niseren ,rejtse el”.

- A kezel6pultot lassa el a (2) fed6bori-
tassal, és zarja le.

- A laza alkatrészeket és tartozékokat
rakja el biztonsagosan.
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9.1

A gép felemelése hidraulikus emeldkkel, emelési pontok
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A hidraulikus emel6 teherbirasa legalabb 10 t legyen.

A hidraulikus emel6 szamara mindig kelld teherbirasu, vizszintes aljzaton kell felalli-
tasi helyet valasztani!

Ugyeljen ra, hogy a hidraulikus emel6 biztos labon élljon, és elbiras szerint legyen el-
helyezve!

A hidraulikus emelét terhek emelésére, nem pedig terhek megtamasztasara szantuk.
Felemelt jarmUveken és jarmivek alatt csak akkor szabad dolgozni, ha eliras szerint
biztositva vannak feldélés, elgurulas, elcsuszas ellen, és elbiras szerlien ala vannak
tamasztva.

Rendez6 kocsiemelbket nem szabad mozgatni teher alatt.

Csak olyan alatamaszt6é bakokat, vagy eltolhatatlan és felborithatatlan mdédon lera-
kott talpfakat szabad alkalmazni, amelyek kelléen meg vannak méretezve, és képe-
sek megtartani a fellépd tomeget.

Emelés alatt senki nem tartézkodhat a gépen.

Valamennyi emelési és sullyesztési munkat csak a hasznalt 6sszes hidraulikus eme-
|6 egyforma beallitasaval szabad végezni! Emelés kdzben allanddan ellendrizni kell,
hogy a teher vizszintesen all-e, és ezt a helyzetet tartani is kell!

Az emelési és sullyesztési munkakat mindig egyszerre tobb személynek kell végez-
nie, akiknek munkajat egy tovabbi személynek kell figyelemmel kisérnie!

Emelési pontként kizardlag a gép bal és jobb oldalan 1évé (1) és (2) jell hely hasz-
nalhato!
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D 11.18 Kezelés

Biztonsagi rendelkezések

A motor, haladémi, adagoldléc, csiga, simitopad vagy emeléberendezések megin-
ditasa séruléseket vagy halalos baleseteket okozhat.

Az inditas el6tt allapitsa meg, hogy senki sem dolgozik a finiseren, annak belsejé-
ben vagy alatta, vagy hogy senki sem tartdézkodik a veszélyzénaban!

- A motort ne inditsa el ill. a kezel6elemeket ne hasznalja, ha a rajtuk elhelyezett ut-
mutatas nyomatékosan megtiltja a mikodtetésuket!
Hacsak a leiras masként nem rendelkezik réla, csak jar6 motornal mikodtesse
a kezel6elemeket!

Jaré motornal sohase masszon be a csiga-alagutba, vagy Iépjen be a adagol6 ga-
ratba és adagoldlécbe. Eletveszély!

- A munkavégzés soran mindig gy6z8djon meg réla, hogy senki sem forog veszélyben!

- Allapitsa meg, hogy minden védékésziilék és burkolat megvan-e és megfeleléen
van-e biztositva!

- A megallapitott karokat azonnal szintesse meg! Hianyossagok esetén a gépet
nem szabad Uzemeltetni!

- Afiniseren vagy a simitopadon senki sem utazhat!

- Az akadalyokat takaritsa el az uttestrél és a munkateruletrél!

- A gép vezetéséhez mindig prébaljon olyan helyzetet valasztani, amely nem az ut-
cai forgalom felé van! A kezel6pultot és vezetbulést rogzitse.

- Kinyulo targyaktdl, mas készulékektdl és egyeéb veszélyes pontoktdl mindig kelld
biztonsagi tavolsagot tartson!

- Egyenetlen terepen dvatosan haladjon, nehogy a gép lecsusszon, felbillenjen vagy
lezuhanjon.

A finisert mindig tartsa uralma alatt; ne probalja teljesitbképességét meghaladdé mo-
don megterhelni!
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A VESZELY

A szakszeriitlen kezelés veszéllyel fenyeget

A gépek szakszerltlen kezelésének sulyos sérulés, sét, akar
halalos kimenetel( baleset is lehet a kovetkezménye!

- A gépet rendeltetésének megfeleléen, és csak arra a célra
szabad hasznalni, amelyre terveztik.

- A gépet csak betanitott személyzet Gzemeltetheti.

- Agépet csak azok kezelhetik, akik el6z6leg megismerked-
tek az Uzemeltetési utmutato tartalmaval.

- A gép rangatdé mozgasait kerulje el.

- A megengedett emelkedési és lejtési szogeket ne Iépje tul.

- Uzemelés alatt tartsa zarva a boritasokat és burkolatdara-
bokat.

- Az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyvben adott
Osszes utmutatast fogadja meg.

| > |

A gép forg6 vagy szallité alkatrészei a végtagok beranta-
sanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallitd alkatrészei sulyos séruléseket, sét,
akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek k6zé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simulé ruhazatot viseljen.

- A gépen kihelyezett 6va int6 és utmutato tablak atmutata-
sait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza ki
a gyujtaskapcsold kulcsat.

- Az utmutatéban és a biztonsagi kézikbnyvben adott 6sszes
utmutatast fogadja meg.

A gép mozgo alkatrészei a végtagok osszelapitasanak
veszélyével fenyegetnek

A gép mozgasokat veégz0d alkatrészei sulyos séruléseket, sét,
akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Uzemelés alatt tilos tartozkodni a veszélyzénaban!

- Aveszélyzonaba ne nyuljon be.

- Agépen kihelyezett 6va int6 és utmutato tablak utmutata-
sait fogadja meg.

- Az utmutatéban és a biztonsagi kézikbnyvben adott 6sszes
utmutatast fogadja meg.
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2.1

Kezel6elemek
Kezel6pult

VESZKIKAPCSOLASKOR, vagy a vezérlés Ujrainditasakor a kapcsolék valamennyi
reteszel6d6 funkcidja, amelyek a dizel inditasakor veszélyt idézhetnek el6 (csiga és
adagololéc adagolé funkcioja) STOP funkcidra kapcsol. Ha allé dizelmotornal bealli-
tasokat modositanak (,AUTO” vagy ,KEZI”), ezek a dizel inditasakor visszaallnak
» 1 OP” funkciora.

A ,helyben forgas” funkcioja ,egyenes haladasra” all vissza.
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Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

10

Vészkikapcsold
gomb

Vészhelyzetben (emberek veszélyben, ttkozés fenyeget stb.)
nyomja meg!
- Avészkikapcsol6 gomb megnyomasa leallitja a motort,
hajtasokat és kormanyt.
llyenkor a simitdpadot mar nem lehet kitériteni, megemel-
ni és hasonlot tenni! Balesetveszély!
- A(O) gaziizemi fitéberendezést a vészkikapcsold gomb
nem zarja.
A 6 elzard csapot és a két palackszelepet kézzel zarja el!
- A motor csak akkor indithaté Ujra, ha ismét felhuztak a
nyomoégombot.

11

Gyujtaszar

A kulcs elforgatasa rakapcsolja a gyujtasi feszlltséget.
- Akulcs kiindulasi helyzetbe forgatasa lekapcsolja a gyujtasi
feszultséget.

[ A gyujtasi feszlltség rakapcsolasa utan a bevivé és ki-
jelzé terminalnak néhany masodpercre van sziksége
ahhoz, hogy elinditsa a betéltési folyamatot.

A gép leallitasakor el6szor a gyujtast kapcsolja ki, utana
pedig huzza ki a fékapcsolét.

2

A gép kikapcsolasat kovetéen az akkumulator fGkap-
csoléjat csak minimum 10 masodperc eltelte utan sza-
bad kihdzni.

o

12

Starter (,indit6”) /
hajtomotor Ki

A hajtomotor elinditasara és lekapcsolasara szolgal.
- Mdkodtetésekor az indité mikddésbe 1ép
- A jaré motor a gomb Ujboli megnyomasaval kapcsol-
hato Ki

Megszakitas nélkul legfeljebb 20 masodpercig inditoz-
zon, majd tartson 1 perces szunetet!

>

Ehhez az kell, hogy inditaskor valamennyi vész-kikap-
csolé gomb (a kezel6pulton és a tavkezelbkon is) fel le-
gyen huzva.

9
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Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd

A finiser funkcidinak rakapcsolasa és a menetsebesség foko-
zatmentes bedllitasa - elére vagy hatra.
Kobzépallas: motor Uresjarati fordulatszamon; haladém nincs
hajtva;
- Oldja ki a menetszabalyozé kart a fogantyudarab felhoza-
saval, hogy kifelé elfordithassa.

A menetszabalyozo kar allasatél fuggbéen a kovetkezd funkci-
Ok kapcsolddnak be:
1. allas:

- adagoldléc és csiga Be.
2. allas:

- padmozgas (dongolé/vibracidés készulék) Be; hala-

dom( Be; sebesség novelése Utkdzésig.

Menetszabalyozé I A maximalis sebesseget az eldvalaszto szabalyozo al-

13 | ar (el6tolas) litja be.

Az el6valaszto szabalyozoval nem lehet ,,0”-ra csokken-
teni a menetsebességet. Elforditott menetszabalyozo
karnal a gép kisebb sebességgel mozgathatd, még ak-
kor is, ha a haladom elbévalaszté szabalyozoéja nulla al-
lasban talalhato!

[ Ha a motort kiforditott menetszabalyozé karnal inditja
el, a rendszer zarolja a haladom{ mikddését.
A haladém( csak akkor indithaté el, ha a menetszaba-
lyozo kart el6tte ismét visszavitte a kozépallasba.

[ Azelbre-/hatramenetbe kapcsolasakor a menetszabalyo-
z6 karnak egy pillanatig nulla helyzetben kell maradnia.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Ez allitja be azt a sebességet, amelyet teljesen kiforditott me-
netszabalyozé karnal kell elérni.
[ A skala nagyjabdl a m/perc-ben vett sebessegnek felel
meg (bedolgozaskor).
Haladémd A\ Haaz adagolé garat meg van téltve, nem szabad max.
15 | eldvalaszto szallitasi sebességgel haladni!
szabalyozdja
Az elévalasztd szabalyozéval nem lehet ,07-ra csdkken-
teni a menetsebességet. Elforditott menetszabalyozo
karnal a gép kisebb sebességgel mozgathatd, még ak-
kor is, ha a haladomi el6valaszto szabalyozoja nulla al-
lasban talalhato!
A kormanymozdulatokat elektrohidraulikus rendszer kdzvetiti.
16 | Kormany- I A finombedllitassal kapcsolatos tudnivalokat (,0” allas =
potenciometer egyenesen) lasd az egyenes jaras kiegyenlitésénél.
A helyben forgashoz lasd a (Helyben forgas) kapcsolot.
Fenyegetl veszélynél, és az elindulasra figyelmeztetd hang
17 | Kiirt leadasahoz mikddtesse a kurtot!

A keverék feladasakor a kirt segitségével is meg tudja
értetni magat a tgk. vezetéjével!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
Munkafényszérok | zéssel:
18 | eldl - az elsdé munkafényszorokat kapcsolja be
BE / KI (O) - Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval
A kodzlekedés tobbi résztvevéjét lehetdleg ne vakitsa el!
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
Munkafényszérok | zéssel:
19 | hatul - a hatsé munkafényszérokat kapcsolja be
BE / KI (O) - Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval
A kodzlekedés tobbi résztvevéjét lehetdleg ne vakitsa el!
o Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
A csigater zéssel:
20 | fényszoroi - A csigatér fényszoéroinak bekapcsolasara
BE / KI (O) , . o -
- Kikapcsolas a Kl gomb ismételt megnyomasaval
Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:
o Kérvillogd - A.flgyelme’zteto korwllogot k’apcsolja be o
BE / Kl (O) - Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

[ Bekapcsolasaval biztosithatja a gépet az utcakon és az
épitkezés teruletén
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Ablaktérls Reteszel6d6 kapcsolofunkcid LED-es visszajelzéssel:
22 BE? K?Eg) - Az ablaktorléket kapcsolja be
- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval
ﬁblakr;osp N Reteszel6d6 kapcsolofunkcid LED-es visszajelzéssel:
23 aglr:l?t(‘j?lz’is - Az ablakmosé berendezést + ablaktorlbket kapcsolja be
BE / KI (O) - Kikapcsolas idévezérlés utjan
Nyomokapcsolé miikddés LED égés visszajelzéssel:
” Tologorgs - hidraulikus energiaval kitolja a tologorg6 kereszttartot.
kitolasa (O) Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- Az 6nmiikddé tologorgd csillapitas mikddésbe hoza-
sara szolgal.
Tolégorgd - Az adagol6 garat minden zarasakor a tologorgd 6n-
25 |csillapitas muikodoen az elulsé veghelyzetbe all.
LAUTO” (O) - Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval.

[ Atoldgorgd csillapitas hidraulikus uton felveszi a keve-
rék-szallité tgk. és finiser kozt jelentkezd Utédéseket.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd
26 | nem foglalt
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-

o7 Ulésfiités zéssel:

BE / KI (O) - Az ulésfiitést kapcsolja be

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

Elszivas Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:

28 BE / KI (O) - bekapcsolja az aszfaltg6zok elszivasat

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

D 11.18 15
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

31

nem foglalt
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

32

Helyben forgas

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- A finiser helyben forog (a futom( lancok ellenkezé
irAnyban dolgoznak), ha a kormanyt a ,10” allasba
forgatja.

- Kormany balra = megfordulas balra

- Kormany jobbra = megfordulas jobbra

A mivelet csak a munkamenetben (,Jassu haladémi”
mellett) helyezheté mikddésbe.

o

[ Ha véletlenll mikodesbe helyezték a ,Helyben forga-
si” mliveletet (és a kormany egyenes jarason all), a fini-
ser nem mozdul. Ezt gyakran 'Uzemzavarnak' tekintik.

Megfordulaskor a finiser mellett all6 személyek és tar-
gyak rendkivuli veszélynek vannak kitéve. A megfordu-
Iasi terlletre figyeljen!

33

Haladomi
gyors allasa
(szallité menet)

Gombok reteszel6d6 kapcsoléfunkcioval és LED-es visszajel-
zéssel:
- A sebességfokozat elévalasztasara szolgal -
Tovabbitasi sebesség

> Ujrainditaskor a sebesség munkasebességre van allitva.
[ Rakapcsolaskor az ,AUTO" izemmodba kapcsolt 0s-
szes mivelet megall (mlveletvalaszté fékapcsoldé mu-
kodésben).

D 11.18 19
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- az adagol6 garat bal felét zarja
[ Kulén mikodtetés (O):
Adagolo t i 5
34 |Ndagologara Erre az egyik oldalon, keskeny bedolgozaskor, vagy
zarasa balra a tgk. feladas akadalyoztatasa esetén van sziikség
Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonairal
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- az adagol6 garat jobb felét zarja
[ Kulén mikodtetes (O):
Adagolé t i .
35 | Adagolo gara Erre az egyik oldalon, keskeny bedolgozaskor, vagy
zarasa jobbra a tgk. feladas akadalyoztatasa esetén van sziikség
Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- Az adagol6 garat bal felét nyitja
Ha a adagol6 garatokat egyszerre mikddteti a hidrauli-
Adagold t = A
36 'agolo gara kus rendszer, akkor a miikddtetésre mind a bal, mind
nyitasa balra a jobb oldali kapcsolé felhasznalhaté.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzénaira!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Az adagol6 garat jobb felét nyitja
Ha a adagol6 garatokat egyszerre mikddteti a hidrauli-
Adagolé =
37 agolo garat kus rendszer, akkor a miikodtetésre mind a bal, mind

nyitasa jobbra

a jobb oldali kapcsolo6 felhasznalhaté.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonairal
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

A Truck-Assist rendszer a finiser vezetdje és a keverékszallitd tgk vezetdje kdzotti
beszéd-/adatkapcsolat fenntartasara szolgal. A hozzatartozé jelzérendszer jelzi ki

a tgk vezetéjének, hogy mely miveletet (tolatas / leallas / keverék lecsusztatasa)
kell elvégeznie.

_ Vigyazat! Hianyos eligazitas esetén anyagi karok
fordulhatnak el6
A figyelmen kivil hagyott, vagy elértett jelzések sérllések

bekdvetkezéséhez vezethetnek a finiseren és/vagy keve-
rékszallito tgk-n!

- Kovetelmény, hogy a finiser vezetdje és a keverékszal-
litd tgk-k valamennyi vezetje el legyen igazitva a Truck-
Assist rendszer mikodésmadiat illetéen, és azt értse is.

- Fogadja meg az Gzemeltetési utmutatéban és a bizton-
sagi kézikdnyvben felsorolt 6sszes tobbi utmutatast.

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd LED-kijelz6
Nyomokapcsolé miikddés LED égés visszajel-
zéssel: :,
- ,Tolatas elinditasa” jelre torténé atkap-| § N
csolasra szolgal. N N
(ZOLD JELZES) N N
- A gomb ujboli megnyomasa ,leallas’- S N
it A ra kapcsolja a jelzést.
38 L?:t;es'ff“tasa Gomb (39) LED égéje Be + (PIROS| §
JELZES). ST
8 B
- A gomb ismételt mikddtetése ujpdl a| § 8
,Tolatas elinditasa” jelzésre kapcsol at.
(zOLD JELZES) v ¥
.Ledllasra” a (39) gomb segitségével is
at lehet kapcsolni.
Nyomokapcsolo mikodés LED égés visszajel-
zéssel: < S
LA - ,STOPP” jelzésre torténd atkapcsolas- | S N
Tgk - Tolataskéreés , .
39 | megszakitésa - ra szolgal. (PIROS JELZES) \ \
SLEALLAS JLeallas” jelzést allitson be, ha meg kell
szakitani a mdveletet, vagy ha elérte
a tgk / finiser kozti helyes tavolsagot.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

LED-kijelz6

40

Tgk - ,Lecsusztato
mdvelet inditasi”
kérés (tgk ada-
golé-garat feleme-
lése)

Nyomokapcsolé miikddés LED égés visszajel-
zéssel:
- ,Lecsusztatasi mivelet elinditasa” jel-
zésre torténd atkapcsolasra szolgal.
(SARGA JELZES, futéfény felfelé)

- A gomb Ujbdli megnyomasa ,SZU-
NET” allapotba kapcsolja a jelzést.
(SARGA JELZES, villogo).

,SZUNET” médban villog a gomb LED
égbje + a (41) gomb LED égéje

- A gomb ismételt mikodtetése ujbdl a
.Lecsusztatasi muvelet elinditasa”
jelzésre kapcsol at.

(SARGA JELZES, futéfény felfelé)

[—————
[—————

41

Tgk - ,Lecsuszta-
tasi mivelet befe-
jezése” kéreés (tgk
adagol6 garat
leengedése) +
,Leoldas, elindu-
las” kérés

Nyomokapcsolé miikddés LED égés visszajel-
zéssel:
- ,Lecsusztatasi mdivelet befejezése”
jelzésre torténd atkapcsolasra szolgal.
(SARGA JELZES, futéfény lefelé)

- A gomb Ujbdli megnyomasa ,SZU-
NET" allapotba kapcsolja a jelzést.
(SARGA JELZES, villogo).

,SZUNET” médban villog a gomb LED
égbje + a (40) gomb LED égébje

- A gomb ismételt mikodtetése ujbdl a
.Lecsusztatasi mdivelet elinditasa”
jelzésre kapcsol at.

(SARGA JELZES, futéfény lefelé)

- Keverék atadasanak megtorténte
utan:
A gombot 3 masodpercnél hosszabb
ideig mikodtesse, hogy atkapcsoljon
a ,Leoldas, elindulas” jelzésre.
(ZOLD JELZES, futéfény lefelé) +
a gomb (38) LED éggje villog.

- 10 masodperc utan a rendszer On-
mikodéen atkapcsol a ,LEALLAS”
jelzésre.

(PIROS JELZES)

= =
= =

V7
V7
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd LED-kijelz6
Nyomokapcsolé miikddés LED égés visszajel-
zéssel:
- A ,Truck-Assist” mivelet onmikodden

végbe megy.

- Kikapcsolas a Kl gomb ismételt meg-
nyomasaval S

- A (38) gomb rakapcsolasakor m{iko- N N
désbe lép a keverek tgk / engedely S N
a tgk megkozelitésére kérés v R
(zOLD JELZES)

[ Amennyiben a finiser / keverékszallito 8 8
tgk kozotti tavolsag 6 m felett van, egy le- | S S
zeres érzeékeld felismeri a tgk-t.
,Truck-Assist” (villogé ZOLD JELZES) SN 8§
42 | AUTO méd NN
BE /KI [ Minél kdzelebb kerll a finiser a keverek-
szallité tgk-hoz, annal gyorsabb Utemben
villog a kijelzé.

- Az elGre beallitott minimalis tavolsag, §& &
elérésekor arendszer LEALLAS”jel-| § §
zésre kapcsol at.

(PIROS JELZES) ¥ R
[ A minimalis tavolsag a megjelenito beal-
litasaiban allithato be.
[ Atovabbi jelek kézi beavatkozassal valt-
hatok ki.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitépad bal felét kitolja
Simitopad kitolasa (I Nem kitolhat6 simitopaddal szerelt gépnél ez a mivelet
43 balra nincs lefoglalva.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitdépad jobb felét kitolja
a4 Simitopad kitolasa (I Nem kitolhat6 simitopaddal szerelt gépnél ez a mivelet

jobbra

nincs lefoglalva.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:

- a simitépad bal felét behuzza

Simitopad behuza- I Nem kitolhat6 simitopaddal szerelt gépnél ez a mivelet
45 sa balra nincs lefoglalva.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzénaira!
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- a simitépad jobb felét behuzza
46 Simitopad behuza- I Nem kitolhat6 simitopaddal szerelt gépnél ez a mivelet

sa jobbra

nincs lefoglalva.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszeélyzénaira!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- A bal oldali adagoléléc adagolé mivelete a menet-
szabalyoz6 kar kiforditdsakor bekapcsol, amelyet az
anyagalagutban elhelyezett keverék-végallaskapcso-
|6 fokozatmentes rendszerben vezérel.

Adagololéc balra - Kikapcsolas a Kl gomb ismételt megnyomasaval

ar AUTO”
» [ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép uUjraindita-

sakor a mivelet lekapcsol.

> Az adagol6é miveletet a mikodtetd f6kapcsolo reteszeli.

Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-

zéssel:

- A jobb oldali adagololéc adagolé mivelete a menet-
szabalyoz6 kar kiforditdsakor bekapcsol, amelyet az
anyagalagutban elhelyezett keverék-végallaskapcso-
|6 fokozatmentes rendszerben vezérel.

Adagoléléc jobbra - Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval
48 "
AUTO [ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-

sakor a mivelet lekapcsol.
Az adagol6é miveletet a mikodtetd f6kapcsolo reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!

O §
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- A baloldali adagololéc mikoddése allandoan teljes
adagolo teljesitménnyel van bekapcsolva. Az anya-
galagutban |évd keverék-végallaskapcsoldé hozza
mikodésbe / hatastalanitja.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval.

[>> Meghatarozott anyagmagassagnal a folyamat lekap-
Adagolodléc balra csol, nehogy tuladagolas torténjen!

49 KEZI”

- A gomb lenntartasakor tuladagolas fordulhat eld.

[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-
sakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagolé miveletet a mikodtetd fékapcsold reteszeli.

Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- A jobboldali adagoléléc mikodése allandéan teljes
adagol¢ teljesitménnyel van bekapcsolva. Az anya-
galagutban |év6 keverék-végallaskapcsolé hozza
mikodésbe / hatastalanitja.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval.

[ Meghatarozott anyagmagassagnal a folyamat lekap-
Adagololéc jobbra csol, nehogy tuladagolas torténjen!

50 KEZI”

- A gomb lenntartasakor tuladagolas fordulhat eld.

[ A veészkikapcsolo muikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-
sakor a mlvelet lekapcsol.

Az adagol6é miveletet a mikodtetd fékapcsolo reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonairal

o §
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

51

Balra I1év6 adago-
I6léc mozgasanak
Hiranyvaltasa”

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:

- Az adagololéc adagolasi iranya ellentétes iranyba
kapcsolhato, hogy pl. az anyagalagutban lévé bedol-
gozando6 anyagot egy darabon visszafelé lehessen
mozgatni.

[ A mivelet az adagoléléc valamennyi Uzemmaodjaban
elindithato.

[ Azadagolé miveletet a mikodtetd fékapcsolo reteszeli.

[ Az adagoldléc kb. 3-5 masodpercig az adagold garat
irAnyaba adagolja az anyagot

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonairal

52

Jobbra lév6 ada-
goléléc mozgasa-
nak ,ranyvaltasa”

Nyomogombos kapcsolo funkcidja:

- Az adagoldléc adagolasi iranya ellentétes iranyba
kapcsolhato, hogy pl. az anyagalagutban lévé bedol-
gozandd anyagot egy darabon visszafelé lehessen
mozgatni.

LJAuto” Uzemmaodban a miiveletet csak akkor lehet elin-
ditani, ha a gép mozog.

Az adagol6é miveletet a mikodtetd fékapcsolo reteszeli.

B8 B

Az adagoldléc kb. 3-5 masodpercig az adagol6 garat
irAnyaba adagolja az anyagot

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!

e
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FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- Acsiga bal oldali felének adagolé miivelete a menet-
szabalyoz6 kar kiforditdsakor bekapcsol, amelyet az
anyagalagutban elhelyezett keverék-végallaskapcso-
|6 fokozatmentes rendszerben vezérel.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

Csiga balra
53 | AUTO"
» [ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép uUjraindita-
sakor a mavelet lekapcsol.
[ Azadagolé miveletet a mikodtetd fokapcsolo reteszeli.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- A csiga jobb oldali felének adagolé miivelete a me-
netszabalyozo kar kiforditasakor bekapcsol, amelyet
az anyagalagutban elhelyezett keverék-végallaskap-
csolo fokozatmentes rendszerben vezérel.

Csiga jobbra - Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval
54 "
AUTO [ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-

sakor a mivelet lekapcsol.
Az adagol6é miveletet a mikodtetd f6kapcsolo reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!

O §
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- Acsiga bal oldali felének adagolé mivelete allanddéan
teljes adagolo teljesitménnyel van bekapcsolva, igy
a keveréket nem a végallaskapcsolok vezérlik.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

55 CSi,ga balra oL Lo . . P
KEZI” [ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-

sakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagolé miveletet a mikodtetd fékapcsold reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es visszajel-

zéssel:

- A csiga jobb oldali felének adagolé miivelete allando-
an teljes adagol6 teljesitménnyel van bekapcsolva,
igy a keveréket nem a végallaskapcsoldk vezérlik.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

56 | Csiga jobbra . s . e
KEZI” [ A veészkikapcsolo mukaodtetésekor, ill. a gép ujraindita-

sakor a mlvelet lekapcsol.
Az adagol6é miveletet a mikodtetd fékapcsolo reteszeli.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonairal

o §
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A csiga bal oldali felén, a befelé iranyul6 adagolas
kézi mikodtetéskor elinditja az adagolé miveletet.
Bal oldali csiga [ A mivelet valamennyi Uzemmaodban elindithato.
57 | adagolés KEZI”

Adagolasi irany
befelé

[ Kézielinditaskor a rendszer hatastalanitja az automati-
kus mikodést, és csokkent adagolo teljesitménnyel
dolgozik.

[> A mivelet hasznalataval lehet lekapcsolni az ,AUTO”
vagy a ,KEZI” Uzemmaddot.

58

Jobb oldali csiga
adagolas ,KEZI”
Adagolasi irany
befelé

Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A csiga jobb oldali felén, a befelé iranyul6 adagolas
kézi mikddtetéskor elinditja az adagolé miveletet.

[ A mivelet valamennyi Gzemmaodban elindithato.

[ Kézielinditaskor a rendszer hatastalanitja az automati-
kus mikodést, és csoOkkent adagold teljesitménnyel
dolgozik.

[> A mivelet hasznalataval lehet lekapcsolni az ,AUTO"
vagy a ,KEZI” Gzemmaddot.
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

59

Mdveletvalasztd
fékapcsold

Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- A szallitd menetben:

Az elbre beallitott gépet at lehet allitani, és az uj bedol-
gozasi helyen a reteszelését fel lehet oldani. A bedolgo-
z6 folyamat a menetszabalyoz6é kar kiforditasaval
folytatodik.

Ujrainditaskor a mivelet bekapcsolt ,BE” allapotban van.

A bedolgozasnal hasznalt valamennyi mivelet rete-
szelésére szolgal. Az ,Auto” beallitasok ellenére ezek
a menetszabalyozo6 kar kiforditdsakor nem kapcsol-
nak be az 6nallé funkciékban. LED égé tartésan EG
A munkamenetben:

A bedolgozas szempontjabol lényeges pillanat-m-
veletek reteszelésére szolgal. Az ,Auto” beallitasok
ellenére ezek a menetszabalyozé kar kiforditasakor
nem kapcsolnak be az 6nallé funkcidkban. Erintés
miveletek azonban végezhetdk. LED villog

Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval.

60

nem foglalt
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd
Ty ) Nyomdégombos kapcsold funkcidja:
é”!t?[ go"rr;]b. - A (szintez6 automata lekapcsolt allapotaban) a szin-
61 b;nuggg / :rr;%elés tezd henger megfelel6 iranyd mikodtetése kézzel.
Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
balra P
veszeélyzonaira!
A e < ) Nyomdégombos kapcsold funkcidja:
é”!t?[ go"rr;]b. - A (szintez6 automata lekapcsolt allapotaban) a szin-
62 b;nuggg / :rr;%elés tezd henger megfelel6 iranyd mikodtetése kézzel.
: Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
jobbra P
veszeélyzonaira!
A e < ) Nyomdgombos kapcsold funkcidja:
é”!tc,: go"n;]b. - A (szintez6 automata lekapcsolt allapotaban) a szin-
63 kifé?ézzlosuﬁngseg- tez6 henger megfelel§ iranyu mikodtetése kézzel.
. y Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
tés balra AR
veszeélyzonaira!
Koo s ) Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
é”!t?[ go"rr;]b. - A (szintez6 automata lekapcsolt allapotaban) a szin-
64 kifé?ézzlosuﬁngseg- tez6 henger megfelel§ iranyu mikodtetése kézzel.
‘e y Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
tés jobbra A
veszeélyzonaira!
[ Ehhezazkell, hogy a tavkezel6 megfeleld kapcsoloja ennél a miveletnél ,kezi” mod-

9 9

ra legyen kapcsolva.

A szintez6 hengert az allité gombokkal lehet allitani a nyil altal jelzett iranyban.

Ha a tavkezeld nincs csatlakoztatva, ez a miivelet is €16 allapotba van kapcsolva!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
65 Allité gomb: - A csiga magassaganak allitdsa a megfelel6 iranyba.
Csiga emelése (O) Mikddtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!
f e < Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
Allité gomb: h . £ i .y -y
66 | Csiga siillyeszté- A csiga magassaganak allitasa a megfelel6 iranyba.

se (O)

Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!

A csiga magassagat a hozzatartozo6 skalan lehet leolvasni.
Kdénydkszabaly: csigagerenda magassaga = bedolgozasi vastagsag plusz 5 cm (2 coll).

D 11.18 47



Obynvapac

II ! ;
5

mﬂ
Blfe

N

D 11.18 48



O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | Elnevezés Rovid ismertetd
Reteszel6d6 kapcsolofunkcio LED-es visszajelzéssel:
- Megtolté mivelet a bedolgozé folyamathoz.
A dizel fordulatszam az el6re valasztott kivant fordulat-
szamra n6, és az ,Automata’” moédban atallitott 6sszes
adagolo funkcié (adagoldléc és csiga) bekapcsol.
[ A mikodtetd fékapcsolonak kikapcsolt (KI) allasban
Gép megto|tése kell lennie.
67 | abedolgozé folya-
mathoz - Kikapcsolas a gomb ismételt megnyomasaval, vagy
a menetszabalyoz6 kar bedolgozo6 allasba torténd
forditasaval.
- A beadllitott anyagmagassag elérésekor (anyagérzéke-
16 figyeli) a megtolté mivelet 5nmikddéen kikapcsol.
Mikodtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszélyzonairal
Reteszel6d6 kapcsoldfunkcid LED-es visszajelzéssel:
- Beallité izem:
Ez a mlvelet lehetdvé teszi, hogy a gép nyugalmi al-
lapotaban a munkavégzés valamennyi olyan mivele-
tét hasznalatba vegyék, amelyek csak kiforditott
menetszabalyozé karnal (haladd gépnél) érhetdk el.
[ A mikodtetd fékapcsoldnak kikapcsolt (Kl) allasban kell
lennie.
ee | Beallitd uzem/ [ Amotorfordulatszama az el6re valasztott kivant értékre n.

Tisztitasi mod (O)

- Tisztitasi méd:

A munka befejezése utan ezzel a mivelettel még

konnyebben lehet elvégezni csokkentett fordulatsza-

mon az adagolo- és tomoritd elemek tisztitasat:

- Valasztasatol fuggbéen kapcsolja ,AUTO” Uzem-
modba a csigat, adagoldlécet és dongolét.

- Min. 2 mp-ig mikodtesse a gombot - a LED égd villog

- A gomb ujbdli megnyomasaval fejezze be a tisztita-
si médot.
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

69

Simitépad
emelése

Nyomdkapcsold mikodés LED égds visszajelzéssel:

A

- a simitopadot felemeli (LED BE), és a ,Simitopad
uszé allas” maveletet kikapcsolja

Vizsgalja meg, hogy behelyezték-e a simitopad szallita-

si biztositasat!

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!

70

Bedolgozas leal-
las + mentesit6
nyomas / simité-
pad leengedés +
uszo allas

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel

=

A miikddtetd fékapcsoldnak kikapcsolt (Kl) allasban kell
lennie.

- Gombmivelet: A gombot tartsa lenyomva 1,5 mp-nél
hosszabb ideig (LED BE). Ameddig a gomb nyomva
van, a simitépad sullyed. A gomb elengedése utan a
simitopad bedolgozas leallasi + mentesité nyomasi
allapotban marad. (LED BE).

A simitopad lassan le tud sullyedni!

- Reteszel6ddé mivelet: A gombot miikddtesse rovid
ideig (LED BE) - a simitépad lesullyed. A gombot m{-
kodtesse ujbdl révid ideig (LED KIl) - a simitépad az
allasaban marad.

- Simitépad usz6 allasa: A gomb megnyomasa bekap-
csolja a LED lampat, és a simitépad az ,Uszé allas”
készenléti allasaban van, amelyet a kiforditott menet-
szabalyozé kar helyezi mikodeésbe.

- Kikapcsolas a gomb ujbdli megnyomasaval vagy
a Simitépad emelése gombbal.

Bedolgozo6 uzemben a simitdpadnak mindig uszo allas-
ban kell maradnia. K&zbensd megallitaskor (kozépal-
lasba Aallitott menetszabalyoz6é karnal) a simitépad
bedolgozas leallas + mentesités allapotba kapcsol.

Vizsgalja meg, hogy behelyezték-e a simitépad szallita-
si biztositasat!

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszélyzonairal
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertet6

71

(Simitépad fluggd)
dongolé

Gomb reteszeld6dd kapcsolofunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:
- A dongolé bekapcsold ,BE”, ill. kikapcsolo ,KI” ma-
velete.
- A menetszabalyoz6 kar kiforditasa helyezi Gzembe.
- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval.

A mikodtetd fékapcsoldnak kikapcsolt (KI) allasban
kell lennie.

A mivelet a ,Bedllité Gzem” gomb egyuttes hasznala-
taval allithatd be elére.

72

(Simitépad fuggd)
vibracios készulék

[ A mikodtet6 fékapcsolonak kikapcsolt (KI) allasban

[ Amdlveleta,Beallité Uzem” gomb egyuttes hasznala-

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:
- A vibracios készulék bekapcsolé ,,BE”, ill. kikapcso-
16 ,KI” mivelete.
- Amenetszabalyozo kar kiforditasa helyezi Gzembe.
- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval.

kell lennie.

taval allithatd be el6re.
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

73

nem foglalt

74

nem foglalt

D 11.18 55



FAYAT GROUP

O DYNapac

i m
@

ﬂﬂ
el 4
el @]

B
o] b o] bo]
ﬁ:ﬂ@ 19 1) (<]

D 11.18 56



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

75

nem foglalt

76

nem foglalt
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FAYAT GROUP

[ A .Setassist” mlvelet el6késziti a finisert egy masik bedolgozasi szakaszra tortén6
athelyezésre vagy atvezetésre.

Ha mikoddésbe hozza ezt a mliveletet, a gép még elvégzi az elézbleg kivalasztott mu-
veleteket, hogy azutan létre lehessen hozni a szallitasi allapotot.

A finiser athelyezése utan a mivelet visszaallithato.

llyenkor a megfelel6 elemek az utoljara elmentett munkaallapotba / helyzettkbe allnak.

[ A mivelettel mikodtetendé elemeket a gép megjelenitGjére feljovs, hozzatartozo
menuben lehet kivalasztani.

[ De el6szor meg el kell menteni a munkaallapotot / a hoz-

zatartozé miveletek és részegységek jelenlegi helyze- N o’
tét, hogy késébb is hasznalhatok legyenek. (‘f > ,c'f

Lasd a megjelenit6 leirasat

I> A mivelet csak az alabbi allapotok helyreallitasa utan hasznalhato:

- (13) menetszabalyozé kar semleges allasban, haladasi sebesség ,0”
- Beallité izem (68) - KI

Tét. Elnevezés Rovid ismertetd

Nyomokapcsolé miikddés LED égés visszajelzéssel:
- A szallitasi allapot beallitasara szolgal.

- A gombot mindaddig tartsa benyomva (a LED ég6
,oet assist” villog), amig a gép a szallitasi allapot eléréséig
allitasa (O) szlukséges valamennyi mlveletet végre nem hajtja
(LED ég6 BE).

7

Mkodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!

Nyomokapcsolo miikddés LED égés visszajelzéssel:
- Az el6z6 munkaallapot beallitasara szolgal.

- A gombot mindaddig tartsa benyomva (a LED égé
,oet assist” villog), amig a gép az utoljara elImentett munkaalla-
visszaallitasa (O) pot eléréséig szukséges valamennyi miveletet vég-
re nem hajtja (LED ég6 BE).

78

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszeélyzénaira!
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FAYAT GROUP

B

A gépoldaltdl figgéen az (A) és (B) gombmezdkhodz a csiga-, vagy az adagoldléc ve-
zérlés van hozzarendelve. A mindenkori vezérelt elemet a megvilagitott (C) jelkép jelzi.
Figyelem! Uzemelés alatt ne kdsse le a tavkezelSket!
Ez a finiser lekapcsolasahoz vezet!
(7 )
L M
N\
] = —
=| =
4 = —| [«
ARFEE
B
Ay 5
EIREE ) (=
&1
. [ — @«» @] J
(/L }\)
4 N
/

D 11.18 61



Obynvapac

ARERRRRRRE

\\\\\\\\\\\\\\\@ / ¢
L],
| 333@@.@ )| (@) &
f T
&)
(7 /\QH)M/
. “)+)|®)
TTm 2 g
— @[ "\ o)
T @
ﬁ

D 11.18 62



O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

120

Vészkikapcsold
gomb

Vészhelyzetben (emberek veszélyben, ttkozés fenyeget stb.)
nyomja meg!
- Avészkikapcsol6 gomb megnyomasa leallitja a motort,
hajtasokat és kormanyt.
llyenkor a simitdpadot mar nem lehet kitériteni, megemel-
ni és hasonlot tenni! Balesetveszély!
- Agazizem fatéberendezést a vészkikapcsold gomb nem
zarja.
A 6 elzard csapot és a két palackszelepet kézzel zarja el!
- A motor csak akkor indithaté Ujra, ha ismét felhuztak
a nyomogombot.

121

Taviranyito csatla-
kozédoboz

Kdsse 0ssze a simitdpad dugaszoldaljzataval.
A rendszer 6nm(ikédéen felismeri, hogy a bal- avagy
jobb oldali tavkezel6rdl van-e szé.
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

122

Csiga
KEZI”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- A csiga megfeleld oldali felének adagolé mivelete al-
landdan teljes adagol6 teljesitménnyel van bekap-
csolva, igy a keveréket nem a végallaskapcsolok
vezerlik.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép uUjraindita-
sakor a mivelet lekapcsol.

[ Azadagolé miveletet a mikodtetd fokapcsolo reteszeli.

123

Csiga
LAUTO”

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:
- Acsiga megfelel6 felének adagolé mivelete a menet-
szabalyozé kar kiforditasakor bekapcsol, amelyet
a keverék-végallaskapcsol6 fokozatmentes rend-
szerben vezérel.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-
sakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagold miveletet a (kezelGpult) miveletvalaszto
fékapcsoldja reteszeli.

124

Csiga
Sranyvaltés tizem”

Nyomogombos kapcsolo funkcidja:

- A csiga adagolasi iranya ellentétes iranyba kapcsol-
hato, igy kdzvetlenll a csiga el6tt fekvd bedolgozan-
d6 anyag egy darabon visszafelé mozgathatd. llyen
maodon lehet elkertlni pl. a szallitd menetkor jelentke-
z8 anyagveszteségeket.

- A nyomogomb tartos mikodtetésekor id6ben korlato-
zott iranyvaltas torténik.

[ Iranyvaltés Gzem csak akkor lehetséges, ha a csiga
mikodése ,AUTO” vagy ,KEZI” mdédba van kapcsolva
[ Iranyvalté Gzemben a rendszer hatastalanitja az auto-

matikus mudkodést, és csokkent adagolo teljesitmeén-
nyel dolgozik.

D 11.18 65



Obynvapac

}
7 \N\ : 7 \N\
fete . | et et
|
= —| [ | ) |= = [®
SV E | SV E
@ = —| [« \ @ = —| [«
r2]| ([ Fs ]| =] | 2] ([ 3|1
; |
|
|
|
ﬁ |
|
S +
|
|
|

.
e =] [v] (0] @ ([0 [v] ] 2
Hwl=] e[
e e

N /

D 11.18 66



O DYNapac

FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Plusz/minusz gombok az adagol¢ teljesitmény allita-
sahoz.
195 A csiga adagold - Attdl fuggben, hogy mennyi ideig mikodtetik a nyo-

teljesitménye

mogombot, az adagolo teljesitmény lassabban,
ill. gyorsabban allithato.

Csak akkor lehet atallitani, ha a csiga mukodése
LAUTO” vagy ,KEZI” médba van kapcsolva.
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

126

Adagololéc
KEZI”

Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:

- Az adagololéc megfeleld oldali felének adagolé mu-
velete allanddan teljes adagolo teljesitménnyel van
bekapcsolva, igy a keveréket nem a végallaskapcso-
l6k vezérlik.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép uUjraindita-
sakor a mivelet lekapcsol.

[ Azadagolé miveletet a mikodtetd fokapcsolo reteszeli.

127

Adagoldléc
LAUTO”

Gomb reteszel6dd kapcsolofunkcidval és LED-es visszajel-
zéssel:
- Az adagoldléc megfelel§ felének adagold mivelete
a menetszabalyoz6é kar kiforditasakor bekapcsol,
amelyet a keverék-végallaskapcsoloi fokozatmentes
rendszerben vezérelnek.

- Kikapcsolas a KI gomb ismételt megnyomasaval

[ A veszkikapcsolo mikodtetésekor, ill. a gép Ujraindita-
sakor a mivelet lekapcsol.

[ Az adagold miveletet a (kezelGpult) miveletvalaszto
fékapcsoldja reteszeli.

128

Adagoldléc
»ranyvaltés uzem”

Nyomogombos kapcsolo funkcidja:

- Az adagoldléc megfeleld felének adagolasi iranya el-
lentétes iranyba kapcsolhatd, igy az anyagalagutban
lévé bedolgozandd anyag egy darabon visszafelé
mozgathato.

- A nyomogomb tartos mikodtetésekor id6ben korlato-
zott iranyvaltas torténik.

[> A mivelet kivaltasa utan kikapcsol az eléz6leg bekap-
csolt ,AUTO” vagy ,KEZI” mlvelet.

Iranyvalté Uzemben a rendszer hatastalanitja az auto-
matikus mudkodést, és csokkent adagolo teljesitmeén-
nyel dolgozik.

o
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FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- Plusz/minusz gombok az adagol¢ teljesitmény allita-
sahoz.
Anyagmozgato6 - Attdl figgden, hogy mennyi ideig miikddtetik a nyo-
129 | teljesitmeny mogombot, az adagold teljesitmény lassabban,
Adagololéc ill. gyorsabban allithatd.

Allitas csak akkor lehetseges, ha az adagololéc miko-
dése ,AUTO” vagy ,KEZI” mddba van kapcsolva.
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FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
Szintezési zéssel:
Uzemmod -  AUTO” Gzemmod (LED BE):
130 | ,AUTO”/ Bedolgozo6 uzemnél a menetszabalyozo kar kifordita-
JKEZI” sakor 6nmikodéen bekapcsol a kiszintezés.
balra - KEZI” izemmod (LED Kil):
Kiszintezés kikapcsolva.
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfeleld oldalan behuzza és kitolja a szintezé
hengert.
131 Allitaskor figyelemmel kell lenni a tavkezeld kijelz6jén
/ Szlln'tezc'j henger lathato szintez6 kijelzésre!
132 allitasa balra
[ Kozvetlen allitas csak akkor lehetséges, ha a kiszintez
mivelet ,KEZI” mddra van kapcsolva.
Az ,AUTO” Gzemmoddban az allitas az Enter gombbal
végzett jovahagyas utan végbemegy (133).
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- ,JAuto” Uzemmaodban jévahagyja a szintezd henger al-
133 | Enter litasat.
A szintez6 hengerek allitasa a gomb megnyomasaval
indul el.
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FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Gomb reteszel6d6 kapcsoléfunkcidval és LED-es visszajel-
Szintezési zéssel:
Uzemmod -  AUTO” Gzemmod (LED BE):
134 | AUTO”/ Bedolgozo6 uzemnél a menetszabalyozo kar kifordita-
JKEZI” sakor 6nmikodéen bekapcsol a kiszintezés.
jobbra - KEZI” izemmod (LED Kil):
Kiszintezés kikapcsolva.
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfeleld oldalan behuzza és kitolja a szintezé
hengert.
135 Allitaskor figyelemmel kell lenni a tavkezeld kijelz6jén
/ Szlln'tezc'.j henger lathato szintez6 kijelzésre!
136 allitasa jobbra
[ Kozvetlen allitas csak akkor lehetséges, ha a kiszintez
mivelet ,KEZI” mddra van kapcsolva.
Az ,AUTO” Gzemmoddban az allitas az Enter gombbal
végzett jovahagyas utan végbemegy (137).
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- ,JAuto” Uzemmaodban jévahagyja a szintezd henger al-
137 | Enter litasat.
A szintez6 hengerek allitasa a gomb megnyomasaval
indul el.
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FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomégombps kapc;scl)lg') fun!<ci(')ja: ' ' ) -
128 Eétzirc\);ll;,éulﬂéés z é T) :Zz glteprrtogltaélliltﬁjssllé éegé?/ :lc.>zzatartozo menu behivasa
[ Lasd a hozzatartozd ,Screedcontrol” utmutatot!
Nyomégombps kapc;scl)lg') fun!<ci(')ja: ' ' ) -
139 Utprofil-allitas (-) - :Zz glteprrtogltaélliltﬁjssllé éegé?/ :lc.>zzatartozo menu behivasa

kézi vezérléssel

> Lasd a hozzatartozo6 ,Screedcontrol” Gtmutatot!
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

140

Szintezé henge-
rek kézzel

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfelel6 oldalan kézi mivelettel elinditja
a szintezd hengereket, ha a szintezd automata ki van
kapcsolva (LED Ki).

Allitaskor figyelemmel kell lenni a tavkezeld kijelzéjén
lathato szintezd kijelzésre!

141

Kart

Fenyegetd veszélynél, és az elindulasra figyelmezteté hang
leadasahoz mikdodtesse a kurtot!
A keverék feladasakor a kurt segitségével is meg tudja
ertetni magat a tgk. vezetdjével!

D 11.1879
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FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A gép megfelel§ oldalan behuzza és kitolja a pad-felet.
Simitopad behuza- [ Nem kitolhat6 simitépaddal szerelt gépnél ez a mivelet
142 sa / kitolasa nincs lefoglalva.
Mikddtetésekor figyelien a gép mozgé alkatrészeinek
veszeélyzdnaira!
Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- Az dllitas elvégzéséhez 2 sebességet lehet valaszta-
ni gombokkal:
143 S / kitolasa - - LED BE - gyors allitas

Sebesség elbva-
lasztas

Nem kitolhat6 simitdpaddal szerelt gépnél ez a mivelet
nincs lefoglalva.

Mikodtetésekor figyeljen a gép mozgd alkatrészeinek
veszelyzonaira!
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FAYAT GROUP

Tét.

Elnevezés

Rovid ismertetd

144

Utfiiggd oldallejtés
szabalyozas

Nyomaégombos kapcsolo funkcioja:
- Az ,Utfuggd oldallejtés” menl behivasa.

[ A hozzatartozé meniben lehet megadni a kivant oldal-
lejtés értékét, valamint azt a tavolsagot, amelynek meg-
tétele alatt az oldallejtés atallitasat el kivanjuk érni.

A mivelet ugyanebben a menlben indithato el.

> Lasd a hozzatartozo6 ,Screedcontrol” Gtmutatot!

145

Utfiiggé utprofil-
allitas

Nyomaégombos kapcsolo funkcioja:
- Az ,Utfiggd utprofil-beallitds” menu behivasa.

[ A hozzatartozd menuben lehet megadni a kivant utprofil-
bedllitas értékét, valamint azt a tavolsagot, amelynek
megtétele alatt az utprofil atallitasat el kivanjuk érni.

A mivelet ugyanebben a menuben indithato el.

> Lasd a hozzatartozo6 ,Screedcontrol” Gtmutatot!

146

F1 kezelbgomb

Nyomaogombos kapcsolo funkcidja:
- A kezelégombhoz rendelt mivelet attdl fugg, hogy
éppen melyik ablakban, ill. menlben vagyunk.
- A munkaablakban a kovetkezdé mivelet van hozza-
rendelve a gombhoz:

- érzékel6 kivalasztas behivasa

147

F2 kezelbgomb

Nyomdgombos kapcsolo funkcidja:
- A kezelégombhoz rendelt mivelet attdl fugg, hogy
eppen melyik ablakban, ill. menuben vagyunk.
- A munkaablakban a kdvetkez6 mivelet van hozza-
rendelve a gombhoz:
- Nézet menu behivasa

148

F3 kezel6gomb

Nyomogombos kapcsolo funkcidja:
- A kezel6gombhoz rendelt mivelet attdl fugg, hogy
éppen melyik ablakban, ill. menuben vagyunk.
- A munkaablakban a kovetkezd6 mivelet van hozza-
rendelve a gombhoz:
- Felhasznalé menu behivasa
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FAYAT GROUP

Tét. | EInevezés Rovid ismertetd
Nyomégombps kapc;scl)lg') fun!<ci(')ja: ' ' ) -
149 Eétzirc\);ll;,éulﬂéés z é T) :Zz glteprrtogltaélliltﬁjssllé éegé?/ :lc.>zzatartozo menu behivasa
[ Lasd a hozzatartozd ,Screedcontrol” utmutatot!
Nyomégombps kapc;scl)lg') fun!<ci(')ja: ' ' ) -
150 Utprofil-allitas (-) - :Zz glteprrtogltaélliltﬁjssllé éegé?/ :lc.>zzatartozo menu behivasa

kézi vezérléssel

> Lasd a hozzatartozo6 ,Screedcontrol” Gtmutatot!
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FAYAT GROUP

1 A beadé és kijelz6 terminal kezelése

r.'.'.

1.50+ 1122-: 2.354

A megjelenitdé gombjainak kiosztasa

- (A) Jog-Dial (forgé-elemes mikodteté+nyomdgomb):
- Forgatas:
- a menun belul megvalasztja a kulonboz6 atallitd paramétereket
- atallitja a paramétert
- a menun belul megvalasztja a kulonboz6 kivalasztasi lehetéségeket
- Megnyomas:
- engedélyezi valamely paraméter atallitasat
- jévahagyja a paraméter atallitasat
- jévahagyja a kivalasztott lehetéséget

(B) Home gomb
- Kbzvetlendl kijelzi a Home ment

(C) Felfelé lapozé gomb
- Kijelzi a félérendelt menut / a folérendelt kijelzést

(D) Mivelet gombok:
- Megvalasztja a (D1) megjelenité terlleten hozzarendelt meniket
- Mikodésbe hozza a (D1) megijelenitd terlleten hozzarendelt miveleteket

(E) Mivelet gombok:
- Megvalasztja az (E1) megjelenitd tertleten hozzarendelt menuket

D 23.18 2
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FAYAT GROUP

[ A mikodé / behivott menl jovahagyasat azt jelzi, hogy
a hozzatartozd képjel szine vilagosszurkérdl sotétszur-

kére valt!

%

- (F) Allapot-, figyelmeztets- és hibaiizenetek kijelzési teriilete:
- Kijelzi a fennall6 figyelmeztetéseket vagy hibaizeneteket.

[ Afeljovo képjel szine donti el, hogy allapot-, figyelmeztets- avagy hibaizenetrdl van-

e szo.

Szinkod

Magyarazat

O

- PIROS - hibauzenet
- Sulyos hibat jelez, amelyet haladéktalanul at kell vizs-
galni és el kell haritani.

- SARGA - figyelmeztet6 lizenet
- Fennall6 allapotot jelez, amelyre figyelni kell, illetve
amelyet célszer( rovid idén belll elharitani, hogy
a munka zavarmentes modon folyhasson.

= PR

- KEK/ZOLD - allapotjelzés
- Rakapcsolt miiveletet tanusit

[ Azegyes kijelzések részletes magyarazata a ,Allapot-, figyelmezteté- és hibaiizene-
tek képjelei” cimi szakaszban talalhato
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1.1 A meni kezelése - Eljarasi méd paraméter atallitasakor

r Vz

1.50% B122-¢ 235

T —

O 1000 nimin

N/MIN

<y 10 bar

+

|=\_r] 30 volt

0°C

00000.0 h

0.0 I/h

A

i

) [zmoc

@) 100°c

100 °C 100 °C

100 °C 100 °C
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FAYAT GROUP

Példa: Simitépad hédmérséklet atallitasa

- A megjelenitén a "THome” meni van behivva.

- Az (A) gomb mikodtetésével a ,Dizel fordulatszam” menu hivhato be.
- A megjelenitdn feljon a ,Dizel fordulatszam” menda.

- A (B) gomb miikddtetésével a ,Simitépad flités” menu hivhaté be.
- A (C) Jog-Dial forgatasaval a kurzor hozhaté el6.

A H6émérséklet paraméter korul kék szinl keret jelenik meg.

- A (C) Jog-Dial megnyomasaval mikddésbe hozhaté az atallitas.

- A (C) Jog-Dial-t forgassa el annyira a megfelelé iranyban, hogy megjelenjen a ki-
vant hdmeérseéklet.
- Nyomja meg a (C) Jog-Dial-t, hogy elfogadja a beallitott értéket.

Eltinik a H6mérséklet paraméter koré huzott kék szini keret.

D 23.18 5
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FAYAT GROUP

Atallitand6é paraméter megvalasztasa valamelyik meniiben

|= 00.0n/min = 00.0 nimin

- A (C) Jog-Dial megnyomasaval mikodésbe hozhat6 a paraméter atallitas.

[ A mend legfelss atallitandé paramétere koril kek szinl keret jelenik meg.

- Forgassa el a (C) Jog-Dial-t a megfeleld iranyban annyira, hogy a kék szin( keret
az atallitani kivant paraméter koré keruljon.

- A (C) Jog-Dial megnyomasaval mikoédésbe hozhatd a paraméter atallitas.

- A (C) Jog-Dial-t forgassa el annyira a megfelel6 iranyban, hogy megjelenjen a ki-
vant érték.

- Nyomja meg a (C) Jog-Dial-t, hogy elfogadja a beallitott értéket.
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FAYAT G

Megvalasztas és a kivalasztas modositasa valamelyik meniiben

- A Jog-Dial megnyomasaval mikoddésbe hozhato a kivalasztas atallitasa.

[ A mend legfelso kivalasztasi lehetGsege korll kék szinl keret jelenik meg.

- Forgassa el a Jog-Dial-t a megfelel6 irdnyban annyira, hogy a kék szinl keret
a kivant kivalasztas koré keruljon.

- A Jog-Dial megnyomasaval mikoédésbe hozhaté a kivalasztas.
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FAYAT GROUP

2 Meniiszerkezet

,Home” meni - Kijelzések

42

2a0 m (ke}
G 177 17
= 4 1
& 080 ¥
2
-2

111.50 % B 122.. 235412
——— 6 —

e ————

Kijelzések:

(1) Sebesség:

- Bedolgozé Uzem (teknésbéka)-(m/perc) / (Iab/perc)

- Haladé tzem (nyul) - (km/6) / mf/o)

(2) Uzemanyag kijelzd

(4) Bedolgozandd anyag - adagoldléc toltési szint balra / jobbra
(5) Bedolgozandé anyag - csiga toltési szint balra / jobbra

(6) A padfités elért hémérséklete (°C) / (°F)

A kijelzett érték a pad valamennyi részén elért atlaghémeérsékletet mutatja.

5 9

A hozzatartozo grafikan a pad éppen f(itott szakasza lathato.

- (11) Utprofil - (%) (O)
- (12) Oldal lejtés - balra / jobbra (%) (O)
- (16) Alkalmazott anyagszabalyozas

D 23.188
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FAYAT GROUP

- (17) Truck-Assist ellenérzés (O)

A Kkijelzés az adagold garaton elhelyezett Truck-Assist
LED kijelzéséhez hasonldan torténik.

- (18) Utszakasz méré (m) / (ft)
- (19) Napi id6 (66/pp) / (DE/DU)
_ (20) Menii/Kijelz3 képjel

D 23.189



O DYNapac

FAYAT GROUP

,Home” menii - Almenik

1.50% [122.c 2.35.

T ——

Az alabbi almenuk behivasa:

(1) ,Home” miveletek / ,Quick Settings” felhozasa

(2) ,Dizel fordulatszam” menUl behivasa / hajtdmotor mérési adat-kijelzés + almenuk.
(3) ,Bedolgozasi paraméterek” menu + almenuk.

(5) ,Hiba tarolé” menu + almenuk.

(6) ,Alap” menl + almenuk.

D 23.18 10
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FAYAT G

[ Ha valamelyik behivott almenu hozzatartozé muvelet gombjat masodszor is meg-
nyomjuk, feljon a Home menu, és tovabbra is latszik az almenu kijelzése.

) [zme]

=%

@0 100°C
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100 °C 100 °C 100 °C 100 °C
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FAYAT GROUP

,Home” menu - miiveletek / ,,Quick Settings”

A menu a kulonb6z6 miveletek kozvetlen rakapcsolasara szolgal.

- Az (1) - (6) Quick Settings / miveletek a hozzatartozé mivelet gomb mikodtetésé-
vel hozhatok fel a megjelenitére. A gomb Ujbdli mikddtetése elrejti a mlveleteket.

I> Amdlveletek a mellettik allo miveletgomb mikodtetése-
vel hozhatok mikodésbe, ill. hatastalanithatok. N
Ha a hozzatartozé képjel kék szinl, a mivelet mikodés- > Q0
be van hozva.

(1): ,Késleltetett dongolbinditasi” mivelet

- A menetszabalyozé kar kitéritésekor a dongolé miveletei csak az elére lerogzi-
tett id6 letelte utan Iépnek mikodeésbe.

(2): ,Késleltetett padinditasi” mavelet

- A menetszabalyozo kar kitéritésekor az uszé mivelet csak a hozzatartozé menu-
ben beallitott id6 letelte utan lép mikddésbe.

(3): ,KOz0s garatmiikddtetési” mivelet

- Az adagolo garat mindkét felét a garatmikodtet kapcsolok (garat nyitasa / garat
zarasa) barmelyike mikdodteti.

(6) ,Set-Assist” tarold6 mivelet

- A rendszer elmenti a munkaallapotot / a hozzatartozé miveletek és részegysé-
gek jelenlegi helyzetét, hogy késobb is hasznalhatdk legyenek.
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g

A mentés ideje alatt 5 - 10 masodpercre valtozik a kijel-

zés, hogy jova lehessen hagyni. ¥ v
aqy ) gy = — :.?
R R

A ,Set-Assist” mivelet rendelkezésre allé mikodéseit és
elemeit a hozzatartozé meniben lehet kivalasztani.

A ,Set assist” mlivelet el6késziti a finisert egy masik bedolgozasi szakaszra torténé
athelyezésre vagy atvezetésre.

Ha mikodésbe hozza ezt a miveletet, a gép még elvégzi az el6zbleg kivalasztott mi-
veleteket, hogy azutan létre lehessen hozni a szallitasi allapotot.

A finiser athelyezése utan a miivelet visszaallithato.

llyenkor a megfelel6 elemek az el6z6leg elmentett munkaallapotba / helyzetlikbe allnak.
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,Dizel fordulatszam” menii / Hajtomotor mérési adat kijelzés

58 6 00000.0 h

D4
4 30 volt B " 0.01h

A menul a motor fordulatszam beallitasara, és a hajtomotor kilonb6zé mérési adata-
inak lekérdezésére szolgal.

- (1) a kivant fordulatszam kijelzése és allitdo paraméterei

[ Az allitas kozvetlenil a Jog-Dial mikodtetesevel. Az allitas 50-es Iépésekben torte-
nik, a motor fordulatszama kozvetlenul igazodik a beallitott értékhez.

(2) A dizelmotor elért fordulatszamanak kijelzése
(3) motor olajnyomasa (bar)

(4) Fedélzeti feszultség (V)

(5) Motor hitévizének hdmeérseéklete (°C) / (°F)
(6) Motor Gzemideje (6)

(7) Uzemanyag fogyasztas (1/6) (O)

Az alabbi almenuk behivasa:

(8) LAnyag gazdalkodas” mérési adatainak kijelzése.

(9) ,Padftités” beallito- és kijelzé meni. (O)

(10) ,Bedolgozasi szakasz és kormanyautomata” men. (O)
(11) nincs lefoglalva

(12) ,Részecskesz(iré regeneralas” meni. (O)
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»Anyag gazdalkodas” mérési adatainak kijelzése

00.0 00.0
1 2
00.0 00.0
]t

|§ 00.0 n/min é 00.0 n/min
6

Az alabbi Elért értékek lekérdezésére szolgaléo menu:

1) Bedolgozandé anyag - adagoldléc téltési szint (%) balra
2) Bedolgozando anyag - adagoldléc toltési szint (%) jobbra
3) Bedolgozandé anyag - csiga toltési szint (%) balra

4) Bedolgozandé anyag - csiga toltési szint (%) jobbra

5) D6ngol6 fordulatszam (1/perc)

6) Vibracios fordulatszam (1/perc)

AN AN N N S~

D 23.18 15



O DYNapac

FAYAT GROUP

»Padfiités” beallito- és kijelzé menii (O)

) [0 ] 1

@ 100°c 2

3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

A padfiités kivant hémérsékletének beallitasara és az elért hémérsékletek lekérde-
zésére szolgalé menda.

- (1) A padfiités kivant hdmérsékletének kijelzése és atallitd paraméterei

A szerkeszté modot az (A) kddold mikodtetésével inditsa el.

9 B

Beallitasi tartomany 50-180 °C

(2) A pad valamennyi szakaszan elért atlaghémérséklet (°C) / (°F)

(3) Az alappad elért hémeérséklete balra (°C) / (°F)

(4) Az alappad elért hémérséklete jobbra (°C) / (°F)

(5) A kitolhato rész + raszerelhetd részek elért hémérséklete balra (°C) / (°F)
(6) A kitolhato rész + raszerelhet6 részek elért hémérséklete jobbra (°C) / (°F)
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»,Bedolgozasi szakasz / kormanyautomata” meniu

Menda a jelenleg futd bedolgozasi szakasz lekérdezéséhez és visszaallitasahoz.

- (1) Jelenlegi bedolgozasi szakasz (m)

- Reset / érték nullara allitasa: Az (1.1) miveletet a Jog-Dial-lel valassza meg,
€s megnyomasaval allitsa vissza.

A visszaallitas ideje alatt 5 - 10 masodpercre valtozik

a kijelzés, hogy jova lehessen hagyni. v =0
J ay| gy o I’]_T
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,Részecskesz(iré regeneralas (O)” menii

1a 1b 2a

Kért aktiv szlir6regeneralas kivaltasara és az onmikodé sziréregeneralas kizarasa-
ra szolgalé menda.

- (1) részecskeszir6 regeneralas, kézi:
- A szlkséges részecskesziré regeneralas kivaltasara szolgal.

A regeneralas szukségesseégeét a regeneralasra figyelmeztetd (1a) jelzés jelzi kil
Vegye figyelembe a , Terminalon megjelend hibatzenetek” cimil szakaszban leirtakat.

A mivelet rakapcsolasakor az (1a) ,HEST” figyelmeztetd kijelzés tartdsan,
mig az (1b) regeneraciéra figyelmeztet kijelzés villogva jon fel a megjelenitére.

A részecskeszir6 regeneralasa 20-60 percig tart.

Regeneralas csak akkor végezhetd, ha a geépet elbiras szerlien leparkoltak, azaz,
nincs bedolgozé tizemben!

> 8 B 8 R
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A VX F4IWA Veszély a részecskesziird regeneralas okan

A szlir6regeneralas szakszeriltlen végzésének sulyos sérulé-
sek, s6t, akar halalos baleset is lehet a kovetkezménye!

- Ne vigye a kipufogdcsé kiomlé nyilasat emberek vagy tar-
gyak kozelébe, mivel azok eléghetnek, megolvadhatnak
vagy felrobbanhatnak!

- Akipufogdcsé 0,6 m-es sugaran belll senki sem tartoz-
kodhat, és semmi sem lehet jelen!

- Az 1,5 m-es sugaron belul nem lehetnek targyak vagy
anyagok, amelyek eléghetnek, megolvadhatnak vagy fel-
robbanhatnak. (igy benzin, fa, papir, manyag, textiliak,
nyomas alatt allé tartalyok, hidraulikus vezetékek sem).

- Vészhelyzet esetén kapcsolja le a motort, hogy ne Iéphes-
senek ki kipufogégazok!

- Az utmutatoban és a motor Uzemeltetési utmutatéjaban
szerepl6 utmutatasokat fogadja meg.

Az 6nmikod6 regeneralas a normal Uzemelés alatt megy végbe, és azt a kezel6 ész-
re sem veszi. A fistgaz hémérséklete azonban nagyobb lesz.

Ha a jelenleg foly6 bedolgozasi helyzet vagy kérnyezet netan nem tenné lehetévé az
Oonm(ikddd regeneralas lefolyasat, ezt a miveletet zarolni is lehet:

- (2) 6nmkodod részecskesziiré regeneralas, - zarolasa / feloldasa.

- A részecskeszir6 regeneralas 6nmukodo elindulasanak zarolasara / feloldasara
szolgal.

A zarolasi mivelet rakapcsolasakor feljon a megjelenitére a hozzatartozo (2a) figyel-
meztetd kijelzés.

Kobzvetlenul a zarolas lekapcsolasa utan, az automatika muivelettel lefuthat a ré-
szecskesz(ir6 regeneralasa.
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,Bedolgozasi paraméterek” meni

» »

1a 1b 1c 1d 1e

S| 1| &2 | &2 3]

00.0% 3

4 000%

6 |§ 00.0 n/min § 00.0 n/min 7

A menl a bedolgozasi paraméterek kijelzésére és beallitasara szolgal.

- (1) Jelenleg hasznalt rétegvastagsagi paraméter
- Az alabbi rétegvastagsagi paraméterek kozul lehet valasztani:

- (1a) fedéréteg >, kis bedolgozasi sebesség

- (1b) fedéréteg >>, nagy bedolgozasi sebesség
- (1c) koté réteg >, kis bedolgozasi sebesség

- (1d) kotéréteg >>, nagy bedolgozasi sebesség
- (1e) utalap

[ A gyartas soran minden rétegvastagsagi parameter részére leraktuk az adagolo-
és tomorité elemekhez tartozo6 fordulatszamokat a rendszer memariajaban.
A bedolgozas kezdetén az adagol6 teljesitménye a rétegvastagsagtol figgéen las-
san vagy gyorsan emelkedik.
A kedvelt, vagy a bedolgozandé anyaghoz hozzaigazitott paramétereket el lehet rak-
ni a memoriaba, hogy késébb is hasznalni lehessen Oket.

[> Az értékeket gyari bedllitasra is vissza lehet allitani.
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00.0% 3

4 000%

6 |§ 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

9 9

2) A baloldali adagoldléc fordulatszamanak kijelzése és atallito paraméterei (%)
3) A jobboldali adagololéc fordulatszamanak kijelzése és atallito paraméterei (%)
4) A baloldali csiga fordulatszamanak kijelzése és atallité paraméterei (%)

5) A jobboldali csiga fordulatszamanak kijelzése és atallité paraméterei (%)

6) A kivant dongolé fordulatszam kijelzése és atallité paraméterei (f/p)

7) A kivant vibracids fordulatszam kijelzése és atallitd paraméterei (f/p)

(
(
(
(
(
(

A dongol6 és a vibracids készulék beallitasi tartomanya a simitopad tipusatol fugg.

Mentési mlvelet elvégzése nélkul az atallitott paraméter csupan egy masik réteg-
vastagsag megvalasztasaig marad érvényben. Ez a gép ujrainditasara is igaz.
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Bedolgozasi paraméterek beallitasa

4 000%

6 Ig 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

Mdaveletek:

- (8) ,Paraméter mentési” mivelet
[ A mentés ideje alatt 5 - 10 masodpercre valtozik a kijel-
zés, hogy jova lehessen hagyni.

- (9): ,Paraméter betdltési mivelet”
[ Atoltésideje alatt 5 - 10 masodpercre valtozik a kijelzes,
hogy jova lehessen hagyni.

- (10): ,Paraméter visszaallitasi - gyari beallitas betoltési”
mivelet

[ A rendszer el6szor keri a visszadllitas (Reset) jovaha-
gyasat.
Ha 5 masodpercen belul ujbél megnyomjuk a gombot,
megtorténik a Reset.
A visszaallitas ideje alatt 5 -10 masodpercre valtozik a ki-
jelzés, hogy jova lehessen hagyni.

Az alabbi almenuk behivasa:

- (11) ,Rétegvastagsagi paraméterek” attekintése
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Rétegvastagsagi paraméterek attekintése

Az adagol6- és tomoritd elemek szamara rétegvastagsagi paraméter szerint lerakott
fordulatszamok megtekintésére szolgalé menda.

Vissza a fémentbe:

- (1) ,Bedolgozasi paraméterek” mend.
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,Hiba tarolé” - menu

2y
hi- e

Z
1=

Menu a létez6 hibalizenetek lekérdezéséhez.

(1) Haladomdi ledllassal jard hibalizenetek darabszama.
- ,Haladom ledllassal jar6 hibalzenetek” részletes kijelzésének behivasa: (1.1).

(2) Gépi figyelmeztetd Uzenetek darabszama.
- ,Gépi figyelmeztetd Gzenetek” részletes kijelzésének behivasa: (2.1).

(3) Motor hibatizenetek darabszama.
- ,Motor figyelmeztetd lzenetek” részletes kijelzésének behivasa: (3.1).

(4) Rendszerhiba kijelzés.

[ Esetleg kozolje a kijelzett rendszerhiba szamat a finiser gyartdjanak Vevészolgalata-
val, amely majd megbeszéli Onnel a tovabbi teenddket.
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»Haladomii leallassal jaré hibauizenetek” részletes kijelzése

Errorcode 1

Description 2

EV-

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV.-

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV-

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

Létez6 hibalzenetek kijelzése tablazatos formaban.

- (1) Hibakod.
- (2) Hibaismertet®.

- (3) A hibas alkatrész megnevezése a BAZ/EIK lista szerint.

[ Alistatartaimat a Jog-Dial mikodtetesevel lehet gorgetni.

D 23.18 25



O DYNapac

FAYAT GROUP

,»Gépi figyelmeztetd Uizenetek” részletes kijelzése

Errorcode 1 Description 2

EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LuUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT

Létez6 hibalzenetek kijelzése tablazatos formaban.

- (1) Hibakdd.
- (2) Hibaismertetd.
- (3) A hibas alkatrész megnevezése a BAZ/EIK lista szerint.

[ Alistatartaimat a Jog-Dial mikodteteésevel lehet gorgetni.
- A hibalzenetek listajanak torlése: (4).
[ Atorlésideje alatt 5 - 10 masodpercre valtozik a kijelzes,

hogy jova lehessen hagyni. , =0

B>
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Motor hibaluizenetek részletes kijelzése

9 9

Létez6 hibalzenetek kijelzése tablazatos formaban.

- (1) SPN kéd.
- (2) FMI kod.
- (3) OC - hiba gyakorisag.

A hibalizeneteket a ,Hajtémotor hibakodok” cimi szakasz alapjan lehet beazonositani.

A lista tartalmat a Jog-Dial mikodtetésével lehet gorgetni.
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»yAlapallomas” meni

Az ,Alapallomas” menut minden menubdl, almenubdl, ill. minden kijelzésbél be
lehet hivni.

Meni az alabbi almenik behivasahoz:

- (1) ,Home” menu
- Kijelz6- és ,Quick Settings” menda.

- (2) ,Szerviz” mend.
- Szerviz szakembernek sz6l6 menl (jelsz6 szikséges)

- (3) ,Info és Settings” menu.
- Kulonboz6 miveletek beallitasara szolgalé menu.
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»Szerviz” - meni

Jelszoval védett menl a szerviz szamara fenntartott kiilonboz6 beallitasokkal.
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»Info és Settings” meni

1 @ 0.00/00

—_—

2 CH V214

3 DS 00000.0 h

Kulonb6zé gépinformaciok, valamint kualonféle beallitasok almenuinek behivasara
szolgalé mend.

A kovetkezd informaciok kijelzése:

- (1) Gépvezerld szoftver verzio
- (2) Megijelenits vezérls szoftver verzio
- (3) Motor Uzemideje (0)

[ Haa gépével kapcsolatban netan megbeszéini valdja lenne a Miszaki VevGszolga-
lattal, mindig adja meg a szoftver verziojat!

Az alabbi almenuk behivasa:

(5) ,Simitopad” beallitd men.

(6) ,Bedolgozas / haladdomi” beallité menda.
(7) »Truck Assist / Set Assist” beallité menda.
(8) ,Nappali/éjszakai vilagitas” beallitd menu.
(9) ,Megijelenitsé” beallitd menu.
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»Simitépad” beallité meni

210§ 220 §

00 sec

4.2

4.1 2 43
600

o

9

A simitépad alapbeallitdsok és simitépad miveletek beallitasara szolgalé menda.

- (1) Padtipus kijelzése és allito para-

méterei
-1, 3,4, 2, 5tipusu pad

A beallitand6 paramétert a simitopad ti-
pustablajarol olvashatd le. Ezt a padti-
pus utolsé szamjegye adja meg.

Ha a finiserhez egy masik padtipust tar- | [°

sitottak hozz4, el kell végezni a megfele-
16 beallitast!

° o
2] E_I{NJI#‘IC
SCREED / BOHLE
Model i MG
Typ Baujahr
Product Identificatign [ |
Number
DOperating weight
Bolriubsgcmc?!t | |kg
Dynapac GmbH D-26200 Wardenburg « Germany
o

- (2) Padftités kijelzés és allitd
parameéterek
- (2.1):Elektromos fltés
- (2.2):Gazfltés

- (3) ,Késleltetett padinditas” kijelzése és allitd paraméterek -

Késleltetési id6tartam (mp)

A menetszabalyozo kar kitéritésekor az uszé mivelet csak a beallitott id6 letelte utan

lép mikodésbe.

Beallitasi tartomany: 0-10 mp.
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- (4) Kozponti kenés kijelzés és allitd paraméterek
- (4.1):hosszabbitott kenési id6koz
- (4.2):normal kenési id6koz
- (4.3):roviditett kenési id6koz

[ A kenési idOkozt esetleg hozza kell igazitani a fennallo bedolgozasi helyzethez
és anyaghoz.
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,Bedolgozas / haladomi” beallité menii

A gép- és szintez6 miveletek beallitasara szolgaléo menu.

- (1) ,Adagol6 garat zaras késleltetés” kijelzés és allitd paraméterek
Késleltetési idétartam (mp) (O)

[ Az elllsé garat zarasa utan az ellls6 adagolo garat felek csak a beallitott id0 letelte
utan zarnak.
[ Beallitasi tartomany: 0-25 mp.

- (2) ,Rendszeridegen szintezés” kivalasztasa
- (B): Rendszeridegen szintezés - bal gépoldal
- (J): Rendszeridegen szintezés - jobb gépoldal

[ Az ,ldegen rendszeri kiszintezés” kivalasztasakor a rendszer sajat tavkezelGjének
billen6kapcsoldja mikodésben marad!<
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- (3) ,Keresztszintezés” kivalasztas
- (0):Keresztszintezés - Kl
- (1):Csak a szemkdzti gépoldal adatainak kijelzése.
- (2):A szemkozti gépoldal adatainak kijelzése és vezérlése.
- (3):Split Screen a taviranyitokon: egyideji adatkijelzés és mindkét gépfél kezelé-
se lehetséges. (O)

- (4) ,Kormany érzékenység” kivalasztasa (O)
- (>):kis kormany érzékenység
- (>>):kbzepes kormany érzékenység
- (>>>):nagy kormany érzékenység
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»Truck Assist / Set Assist” beallitd ment

A ,Truck Assist” és ,Set Assist” miveletek beallitasara szolgalé menda.
- (1) ,Tgk tavolsag” kivalasztas

A tgk (finiser tgk) 3 kilonbdz6 tavolsagban torténd felismerését elére be lehet allitani,
hogy igazodni lehessen a fennall6 helyzethez.

- (1.1): roviditett tavolsag
- (1.2): kdzepes tavolsag
- (1.3): hosszabbitott tavolsag

- (2) ,Set Assist” kivalasztas

A rendszer a kivalasztott elemeket a ,Set Assist” milivelet végrehajtasakor tekintetbe
veszi.

- (2.1): Eluls6 adagol6 garat fel/le

- (2.2): Csiga fel / le

- (2.3): Simitopad fel / le

- (2.4): Adagoldléc iranyvaltasa

- (2.5): Adagolé6 garat nyitasa / zarasa
- (2.6): Tologorgdk be / ki
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»Nappali/éjszakai vilagitas” beallité meni

Kllénb6zb6 kezelbelemek vilagitasi er6sségének beallitasara szolgalé menu.

- (2) Megjelenitd fényer6 kijelzés és allité paraméterek
- (2.1): Nappali fényeré (%)
- (2.2): Ejjeli fényerd (%)

- (3) Truck-Assist kijelzb kijelzés és allité paraméterek
- (3.1): Nappali fényeré (%)
- (3.2): Ejjeli fényerd (%)

[ Beallitasi tartomany 0-100 %
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»,Megjelenité” beallitd meni

1 English ® Deutsch

2 ©® Metric Imperial US

3@

Megjelenitd alapbeallitasainak beallitasara szolgaldé menu

(1) ,Rendszernyelv” kivalasztas
- angol / német

(2) ,Mértékegység rendszer” kivalasztas
- metrikus / birodalmi US

(3) ,Pontos idd” kijelzés és allité paraméterek
- 0/6 : perc/perc
- 24 6/ DU/DE

(4) ,Datum” kijelzés és allitd paraméterek
- nn - hh - éééé

Az alabbi almenuk behivasa:

- (5) ,Engedélyszdveg” kijelzés
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»Engedélyszoveg” kijelzés

A szoftver-hasznalati engedély szovegének kijelzése.
Vissza a fémenube:

- (1) ,Megjelenits” beallité men.
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2

Terminal hibalizenetek

Allapot-, figyelmeztet6- és hibaiizenet képjelek

Parancs

Képjel a megjelenitén

- Tavolsagi fényszoro ellendrzés
A tavolsagi fényszéroé ra van kapcsolva.
A szemkodzti forgalom elvakitasat keriilje el!

=0

- Iranyjelzé ellenérzés
Villog, ha az iranyjelz6 mikodtetve van.

<o

- Részecskeszird karbantartas ellenérzélampa.

Részecskeszird regeneralas szikséges.

- Ellenérzélampa folyamatosan ég: |. karbantartas
slrgossegi fokozat. A részecskeszlrét regene-
ralni kell, mihelyt azt a gép uzemallapota meg-
engedi.

- Ellenérzélampa villog: Il. karbantartas slirgos-
ségi fokozat.

A részecskeszirét a lehetd leggyorsabban rege-
neralni kell.

Bizonyos korulmények kozott a motor teljesitmeé-
nye onmagatol lecsokken.

- Ellenérzélampa villog + ,Hajtémotor hibauzenet
ellenérzélampa folyamatosan ég: Ill. karbantar-
tas slirgdsségi fokozat. A részecskeszlrét kote-
lez6en regeneralni kell, nehogy karosodjon, és
javitast igenyeljen.

A motor teljesitménye dnmagatdl lecsokken.

- Ellenérzdlampa elalszik + ,Hajtomotor sulyos
hiba” ellenérzélampa folyamatosan ég:

A részecskeszlr6 tobbé mar nem
regeneralhato.

A Azonnal fel kell fuggeszteni az Gzemelést.

- Beszélje meg a Dynapac szervizzel
[ lasd a,Home” - Pop-Up miveletek menut
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Parancs Képjel a megjeleniton

- AdBIlue® / DEF ellenérzélampa

Az AdBIlue® / DEF toltési szintje tal alacsony.
10%-os toltési szint - Kijelz6 villog

5%-o0s toltési szint - Kijelz6 tartdésan ég

0%-os toltési szint - Hajtdmotor vészhelyzeti fojtas-
sal uzemel

- Részecskesz(ird regeneralas ellenérzdlampa,
Onmikddd - hatastalanitva

A részecskeszUrd regeneralas hatastalanitva van.

- Az automatikus regeneralast akkor célszerU
hatastalanitani, ha a finiser tzemallapota nem
teszi lehetbvé az automatikus mikodeést.

[ lasda,Home” - Pop-Up miveletek menut

- Uzemanyag-tartalék ellenérzélampa

Az Uzemanyag elérte a tartalék mennyiséget

a tartalyban.

[ Ekkor meg kb. 10 %-nyi Gzemanyag van.

A Haladéktalanul toltson utana tUzemanyagot!

- Figyelmeztetés! - Nagy fustgaz hémérseklet!
(HEST)

Az ellenérzélampa nagy fustgaz hémérsékletet

jelez!

[ Elfogadhatdnak tekinthetd, hogy az ellendr-
z6lampa az lUzemelés alatt ki-/bekapcsol,
mialatt a motor a kipufogorendszer tisztita-
sat végzi.

Ne vigye a kipufogdcsé kiomld nyilasat em-
berek vagy targyak kozelébe, mivel azok
eléghetnek, megolvadhatnak vagy felrob-
banhatnak!

A kipufogocsd 0,6 m-es sugaran belul senki
sem tartozkodhat, és semmi sem lehet jelen!

©

Az 1,5 m-es sugaron belll nem lehetnek tar-
gyak vagy anyagok, amelyek eléghetnek,
megolvadhatnak vagy felrobbanhatnak. (igy
benzin, fa, papir, mdanyag, textiliak, nyo-
mas alatt allé tartalyok, hidraulikus vezeté-
kek sem).

©

[ Vészhelyzet esetén kapcsolja le a motort,
hogy ne léphessenek ki kipufogogazok!
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Parancs

Képjel a megjelenitén

- El6izzitas ellenérzés (sarga)

I Agyujtas bekapcsolasakor a gyujtaskapcso-
|6 elinditja az el6izzitd folyamatot. (indit6-
kulcs 1. allasban).

Amint lezarult az eldizzitd folyamat, elalszik
az ellen6rzélampa.

A Csak akkor adjon ra gyujtast, ha mar lezarult
az elbizzité folyamat!

- Hibauzenet

Kijelzi, hogy hiba jelentkezett a hajtdmotoron.

A hiba tipusatdél fuggben a gépet atmenetileg to-
vabb lehet Uzemeltetni, vagy sulyos hibak esetén
célszer(l azonnal leallitani, nehogy tovabbi karok
keletkezzenek.

Célszerl minden hibat révid idén belll
megszuntetni!

I A lekérdezett hibakod a megjelenitéhoz tar-
tozé menuben jelezhetd ki.

I A gyujtas raadasa utan ellendrzés végett
még néhany masodpercig €g.

- Hidraulikus olajhédmeérséklet ellenérzélampa
Hidraulikus olaj h6mérséklete tul alacsony!
A Melegitse be a gépet alapjaraton!

Ha tul alacsony a hidraulikus olaj hémérsék-
lete, nem lehet megemelni a motor fordulat-
szamat!

- Sebességtullépés
Figyelem! Gépsebesség tul nagy!
El6tolas lefojtasa
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Parancs Képjel a megjeleniton

- Figyelmeztetés!

A gépen egy vagy tobb hiba all fenn.
A hibak részleteit a megjelenité menu
,Hiba tarold” pontja alatt lehet behivni.

- Fltés ,BE” allapot:
Ha a f(ités mikodik, a gép lekapcsolasakor
el6szor a futéberendezés fog lekapcsolni.
Emiatt a gép esetleg csak késleltetve fog le-

kapcsoilni.
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Parancs Képjel a megjelenitén

- ,Sulyos hiba” hibalizenet
Sulyos hiba van a hajtémotorban..
A A hajtomotort haladéktalanul kapcsolja le!

[ A hibak részleteit a megjelenité menu
,Hiba tarold” pontja alatt lehet behivni.

[ A gyujtas raadasa utan ellendrzes végett
még néhany masodpercig €g.

- Kézifék ellenérzés
A kézifék ra van kapcsolva.

- Vészkikapcsolas
Egy vagy tobb vészkikapcsolé nyomoégomb @

mikodtetve.

- Motor hitéviz hémérséklet

A motorhémeérséklet tul nagy.

A A motor teljesitménye Onmagatdl lecsok-
ken. (Tovabb lehet haladni).
A finisert allitsa le (a menetszabalyozo kart
vigye kozépallasba), a motort Uresjaratban
hagyja leh(ilni. A melegedés okat deritse ki
és esetleg kiszdbolje ki (lasd az ,Uzemza- 6@
varok” cimi szakaszt).
Miutan normal hémérsékletre hilt, a motor
ujbdl teljes teljesitménnyel dolgozik.

I Ez a hiba ,Hibalzenettel” egyutt kerul
a megjelenitére.

- Akkumulator toltésellendrzés:
Az inditas utan a megnétt fordulatszamon el _—

kell aludnia. m
A Amennyiben az ellenérzé lampa nem alszik
el, allitsa le a motort
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Parancs Képjel a megjeleniton
- Motor leallas:

Kijelzés minden gépmegallassal jaré hibalze- @

netnél.

- Hidraulikus sz(iré.

A hidraulikus sz(rét le kell cserélni.

[ AszlrGelemet a karbantartasi utmutato sze-
rint cserélje le!

- Dizelmotor olajnyomas
A Az olajnyomas tul kicsi.
A motort azonnal allitsa le!
A lehetséges tovabbi hibakkal kapcsolatban
lasd a motor Uzemeltetési utmutatojat. ﬁ@lﬂ

[ Ez a hiba ,Hibalzenettel” egyutt kerll
a megjelenitére.

- Hidrosztatikus haladom olajnyomas ellenér-
zés
A Az olajnyomas tul kicsi.
A motort azonnal allitsa le!
A lehetséges tovabbi hibakkal kapcsolatban
lasd a motor GUzemeltetési utmutatojat.

@

- Vészjarati moéd miikddésben

>

- Géphiba.
A vezérlbkészulék egy vagy tobb sulyos hibat
jelez, amelyek a gép lekapcsolasahoz vezetnek.
A gép esetleg tovabb Uzemeltethetd a vészjarati
maodban.
A hibak részleteit a megjelenité menu
.Hiba tarolé” pontja alatt lehet behivni.

- Vezér-megjelenité kommunikacios hiba
A vezér és megjelenitd kozti kommunikacié meg-

szakadt / a vészkikapcsolé nyomoégomb mikddtet-
ve van CAN

-
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2.1 Menetszabalyozé kar hibalizenet

[ Haarendszer hibat allapitott meg a menetszabalyozo karon, ezt a megjeleniton meg-
feleld kijelzés jelzi. A kijelzés kdzvetlenul a képernyére jon fel, de abbdl ki lehet [€pni.

[ Vészhelyzetben a gépet ki lehet hozni az épitesi terlletrol:

- Lanctalpas finiser:
- Forditsa el az (1) ,haladémi elévalaszto szabalyozo6t” ,Nulla” allasba. A (2) és (3)
gomb LED lampaja villog.
- El6éremenet: Tartsa nyomva a (2) ,allasban forgaté” miiveletgombot, sebesség-
szabalyozas az (1) ,haladomi elbvalasztd szabalyozd” segitségével.
- Hatramenet: Tartsa nyomva a (3) ,szallit6 menet” miiveletgombot, sebességsza-
balyozas az (1) ,haladom elévalasztdé szabalyozd” segitségével.
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- Kerekes finiser:
- Forditsa el a (4) ,haladom elévalasztd szabalyozét” ,Nulla” allasba. A (5) és (6)
gomb LED lampaja villog.
- Eléremenet: Tartsa nyomva az (5) ,Tempomat” mlveletgombot, sebességszaba-
lyozas a (4) ,haladdmii el6valaszté szabalyozd” segitségével.
- Hatramenet: Tartsa nyomva a (6) ,szallité menet” miveletgombot, sebességsza-
balyozas a (4) ,haladémi el6valaszté szabalyozd” segitségével.
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2.2

Hajtémotor hibakédok

e

+
e
<

(T d

[E

Ha a rendszer hibat allapitott meg a hajtobmotoron, ezt a megjelenitén megfelel6 (1)

kijelzéssel jelzi.
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[ A megfelelé meniben megtekinthet hibalzenet tobb szamkddot tartalmaz, ame-
lyek, amelyek a megfejtésik alapjan egyértelmlien meghatarozzak a hibat.

[ Alistatartaimat a Jog-Dial mikodteteésevel lehet gorgetni.

A A hiba sulyossagatdl fuggden a gépet esetleg atmenetileg tovabb lehet Gzemeltetni.
A tovabbi karok elkerulése érdekében azonban a hibat célszeri rovid idén belll meg-
szuntetni.

[ A hajtomotor sulyos hibai esetén a motor onmuikodben leall, nehogy tovabbi karok
keletkezzenek.
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Magyarazat:

A figyelmeztet6 lampa és kijelzés a hajtdmotor sulyos hibdjat mutatja, amelynek ko-
vetkezményeként a motor 6nmagatdl, ill. szikségképpen leall.

Megjelenitd kijelzése:

SPN: 157
FMI: 3
OC: 1

Oka: Kabel szakadas a Rail-nyomas érzékelgjén.
Kihatas: Motor lekapcsolas.
Gyakorisag: A hiba 1. x jelentkezik.

A A kijelzett hibaszamot kozolje a finiser gyartdjanak Veviszolgalataval, amely majd
megbeszéli Onnel a tovabbi tennivalot.
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2.3 Hibakédok
KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
9 172 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
34 523006 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 523006 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground
ground
36 523923 3 7-2-9 UBH1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 523924 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 2 relay 2
38 523925 3 7-3-1 UB3; Short circuit to battery error of actu- | UB3; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 523926 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 523927 3 7-3-3 UBB5; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
45 168 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 168 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
47 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
49 597 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-
redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible
55 523910 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn’t achieve air mass flow set-
setpoint point
56 524013 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted
57 524020 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-
regeneration ation
58 523911 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase
59 523911 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

60 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 523911 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

63 523911 1 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

64 523912 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error

66 523912 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing
dosing valve (DV2) downstream pres- valve (DV2) downstream pressure; shut off
sure; shut off regeneration regeneration

69 523912 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbar).
(expected: ca. 2400mbar).

72 523912 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high

73 523912 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low

74 523913 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high

75 523913 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low

76 523914 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load

77 523914 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture

78 523914 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery | Glow plug control; short circuit to battery

79 523914 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground | Glow plug control; short circuit to ground

82 1235 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C

84 639 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

85 1231 14 2-7-1 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"

86 1235 14 2-7-1 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"

88 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated

89 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold
initiated

96 110 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range
range check high check high
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
97 110 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
98 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
101 111 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
109 523929 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
110 523930 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
111 523931 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
112 523932 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
113 523933 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
114 523934 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 523929 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
116 523930 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
117 523931 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
118 523932 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
119 523933 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
120 523934 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
121 1109 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored
122 523698 1 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring

toring function

function
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

125 523717 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments

126 523603 9 3-3-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

127 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT11G1;
NOX sensor upstream

129 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

130 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

133 523938 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Receive-Frame AT11GCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 523939 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 523940 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT1IGCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

137 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

138 3234 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

139 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

140 523941 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system downstream cat; system downstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)
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141 523942 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 523943 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

168 523935 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOLT1; Engine send messages EEC3VOL1; Engine send messages

169 523936 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL2; Engine send messages EEC3VOL2; Engine send messages

171 523212 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

179 523240 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCtl; Function
Function Mode Control Mode Control

198 523216 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine EnCmd; pre-heat command, engine command
command

202 523793 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 523794 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 523803 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

281 523766 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 523767 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 523768 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 523769 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 523770 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 523776 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCATE - active - active

292 523777 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCATE; Setpoint

293 523778 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 523779 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame

Frame TSC1TR

TSC1TR
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299 523788 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

300 523605 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 523606 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

305 898 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

306 520 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

322 523867 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

360 523982 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 523982 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- | Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

376 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

381 411 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential
ential pressure pressure

383 2791 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 2791 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

385 2791 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 2791 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

387 523612 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off

388 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

390 190 11 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

391 190 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

412 108 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high

413 108 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
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417 171 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 171 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
419 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted
420 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted
421 190 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large
422 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted
423 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted
424 703 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load
425 703 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature
426 703 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery
427 703 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground
450 975 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load
451 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-
ture
452 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery
453 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
455 975 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load
456 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature
457 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-
tery
458 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to
ground
460 1639 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1639 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
462 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated
463 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated
464 97 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check

check high

high
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465 97 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

472 94 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 94 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

474 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

481 174 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded

482 174 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded

488 523619 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)

500 523915 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase

501 523915 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature

502 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery

503 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side

504 523915 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground

505 523915 11 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage

506 523916 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

508 523916 0 7-1-9 Physical range check high for HCI dosing | Physical range check high for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

511 523916 1 7-1-9 Physical range check low for HCI dosing Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

514 523916 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 523916 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

516 523917 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-
plausibility error bility error
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518 523917 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 523917 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

524 523917 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 523917 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

526 523918 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

528 523918 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 523918 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

534 523918 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 523918 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

543 676 1 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 676 1 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

545 729 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 729 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

559 523895 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 523896 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 523897 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 3 (in gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
firing order)

562 523898 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 523899 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 523900 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-

value programming (IMA) injector 6 (in
firing order)

gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
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565 523350 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 523352 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 523354 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

568 651 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

569 652 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

570 653 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

571 654 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

572 655 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

573 656 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

580 651 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

581 652 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

582 653 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

583 654 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

584 655 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

585 656 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

586 651 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

587 652 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

588 653 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

589 654 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 4 (in firing order) 4 (in firing order)

590 655 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

591 656 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

592 523615 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load

593 523615 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage | Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature

594 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside

595 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side

596 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery low side
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597 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
604 1323 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 1324 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 1325 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 1326 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 1327 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 1328 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
610 1322 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
612 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
613 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
614 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
615 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
616 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
617 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
618 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
619 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
620 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
621 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
623 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
624 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
625 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
627 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported

error
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628 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
637 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
648 523008 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered
649 523008 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control
732 100 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high
733 100 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low
734 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated
735 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
736 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated
737 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
738 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error
739 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil
temperature too high
740 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
741 175 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture
743 175 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high
744 175 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low
745 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
747 1237 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
750 107 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 107 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
752 107 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
753 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error
error
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755 523919 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 523919 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

761 523919 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 523919 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check low check low

763 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

765 523920 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 523920 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas | Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

770 523920 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 523920 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

776 102 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high

777 102 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low

791 411 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

792 411 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

793 411 1 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); plausibility error plausibility error

794 411 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 411 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

796 411 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGR); signal range check low

805 524025 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

807 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset

809 3251 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration

812 3251 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-

pressure (DPF); shut off regeneration

sure (DPF); shut off regeneration
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814 3253 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high

815 3253 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low

825 523009 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

826 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

828 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 523470 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

831 523470 11 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Ralil The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 523470 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

833 523009 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

834 523906 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 523906 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- | Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

836 523906 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 523906 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

838 523450 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to battery circuit to battery

839 523450 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

840 523450 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

841 523451 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 523451 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

843 523451 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

844 523452 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 523452 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to ground curve; short circuit to ground
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846 523452 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error
849 1176 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high
850 1176 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high
856 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)
857 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)
858 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)
859 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn2)
860 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
861 523613 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
862 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
864 523613 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
876 523470 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)
877 157 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 157 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check
check low low
881 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
887 3234 11 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;
sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"
889 3224 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low
tor; low signal not plausible signal not plausible
892 4345 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
893 4343 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
894 4374 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)

(SCR)
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896 523723 11 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR system in Detection of AdBlue filled SCR system in Init-
Init-State State

897 523632 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high

898 523632 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low

899 523632 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System

900 523632 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System

903 4365 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high

905 3241 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 3241 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too low; plausibility error too low; plausibility error

908 3361 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)

914 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

916 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

918 523981 11 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

919 523330 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

925 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

927 523721 11 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

930 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

932 29 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

935 91 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check high check high
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936 29 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check
circuit to battery high

937 29 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground

940 91 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

941 29 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low

942 523921 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

943 3532 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high

944 523921 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

945 3532 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low

946 1079 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 1080 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECU)

948 523601 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECU)

956 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

957 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

958 677 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 677 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

960 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

961 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

963 523922 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

965 523922 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

969 624 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 624 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

971 624 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 624 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

973 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 523612 | 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2
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976 91 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

980 523550 | 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

981 172 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high

982 172 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low

983 172 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error

984 523921 11 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

986 523921 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 523921 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

994 105 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high

995 105 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low

996 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded

997 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded

1007 412 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 412 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1009 412 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1011 523960 0 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1012 523960 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1013 523960 11 7-7-1 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1014 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1015 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1016 51 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible

1017 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1018 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); powerstage over temperature
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1019 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery

1020 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground

1021 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1022 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1023 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1024 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check high

1025 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check low

1026 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1029 4766 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1032 4766 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1034 4769 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4769 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

1036 4768 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1039 4765 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1042 4765 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1044 4768 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4768 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1047 3248 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1066 1180 1 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error

1067 1180 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature

upstream turbine; signal range check
high

upstream turbine; signal range check high
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1068 1180 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check low | upstream turbine; signal range check low
1069 4361 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- | Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 4361 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 4361 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check high
check high
1073 4361 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
1074 1761 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1077 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
1081 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1082 4366 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1083 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1084 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1086 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1087 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load
1088 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1089 4243 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1090 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
1092 4345 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4345 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to
to ground ground
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1094 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
1096 4343 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4343 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1098 523718 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load
1099 523718 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature
1100 523718 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1101 523718 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground
1102 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1104 4341 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4341 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1106 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load
1108 523719 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery
1109 523719 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground
1110 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 4366 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
1112 4366 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4366 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1118 4375 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1120 4375 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4375 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1122 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump
Pressure
1123 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1124 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not

plusible
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1125 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible

1127 523632 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high

1128 523632 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low

1129 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load

1130 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature

1131 4376 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery

1132 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1135 4365 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 4365 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 4365 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to battery cuit to battery

1139 4365 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to ground cuit to ground

1157 97 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

1158 523946 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1159 523947 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1160 523948 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1161 523949 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1162 523950 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1163 523951 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 523946 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1165 523947 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1166 523948 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1167 523949 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1168 523950 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded
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1169 523951 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1170 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

1171 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

1173 523973 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 523974 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 523975 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 523976 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 523977 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 523978 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1180 168 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage

1181 168 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age

1182 172 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature

1183 172 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature

1187 523980 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

1192 523922 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1193 1180 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1194 1180 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1216 523914 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit

error

1217 523914 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error

1219 524018 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1220 524022 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 524023 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1222 190 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal

rupted

not available on CAN
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1223 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1224 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current

1225 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1226 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)

1227 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)

1228 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)

1229 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)

1230 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit

1231 51 1 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature

due to high current

1232 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold

1239 523984 3 7-8-8 UBS6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 523985 3 7-8-9 UB7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1243 523988 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 523988 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature

1245 523988 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 523988 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1247 524019 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

1248 523910 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1249 523910 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1250 523910 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

1251 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1253 523911 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed
closed

1254 524014 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1255 524013 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1256 523915 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed
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1257 523915 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open

1258 524016 1 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1259 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1261 523910 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1262 523922 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1263 524021 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1264 523922 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1265 524017 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 524017 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1267 523989 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1268 523990 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 523989 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1270 523990 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 523992 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 523993 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19VolI2; NOX sensor downstream DM19Vol2; NOX sensor downstream

1285 524038 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 524039 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 524040 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 524041 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 524042 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame

ComMS_Sys5TO (error memory Slave);
Master-Slave internal CAN message

ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
ter-Slave internal CAN message
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1290 524043 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1291 524045 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvR
MSMoFOVR

1292 524046 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR Receive-Frame ComMSMoFOvVR

1293 524047 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1294 524048 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message
ComMSMoFOVR1TO error memory ComMSMoFOVR1TO error memory Slave
Slave

1295 524049 9 Message copy error in the Master / Slave | Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer

1297 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

1302 524024 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream | point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1324 523995 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 523996 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 523998 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 523999 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1329 524000 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1330 524001 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1333 524000 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1334 524001 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1335 524000 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1336 524001 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 8 (in firing order) 8 (in firing order)
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1337 2797 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 2798 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0O, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0O, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1341 524035 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 524036 12 Injector diagnostics Slave; time out error | Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1343 524004 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 524005 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1345 524069 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty

1357 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;

Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;

timeout of engine state messages

(ComMS_Sys1-

7) from master ECU

1378 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

1379 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

1380 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error

1381 164 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly

1389 523922 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1390 523922 | 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

1392 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

1395 523921 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

1398 1136 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1136 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature

perature
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1400 1136 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 1136 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

1402 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1404 3248 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error

1405 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1409 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1410 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1411 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; internal error
nal error

1412 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly

1413 1188 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required

1414 1188 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing

1415 1188 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked

1416 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)

1417 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)

1418 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; operating voltage error
nal error

1419 524011 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

D 23.18 78




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

1420 524012 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 524011 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1422 524012 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1431 524028 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 524029 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRACctr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1436 524034 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 524034 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1438 524034 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 524034 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1440 524030 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 524031 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 524032 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is
Cust" is missing missing

1443 524033 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1444 2621 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 2621 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1446 2621 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to battery circuit to battery

1447 2621 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1448 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded

1449 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-
reaction initiated old exceeded

1453 411 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

1454 411 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

1455 3711 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted

1457 524055 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to

circuit to ground

ground

D 23.18 79



O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1458 523960 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated
1459 523960 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated
1460 1180 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated
1461 1180 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated
1462 1180 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated
1463 1180 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated
1474 524037 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load
1475 84 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error
1477 524037 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery
1478 524037 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground
1479 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
InhSwiNA
1480 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwtNA
1481 524025 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error
1482 524044 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave
1483 523632 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
1484 524068 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1485 524052 11 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1486 523718 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)
1487 523718 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)
1488 523718 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only
(only CV56B) CV56B)
1489 523718 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)
1490 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1491 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
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1493 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1494 2659 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1495 2659 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1496 2659 1 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1505 524057 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error

1523 2659 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1524 2659 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1525 2659 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1526 2659 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

1527 2659 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1615 3699 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required

1616 3699 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective

1617 3699 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect

1659 524114 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 524115 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 524116 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 524117 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1663 524097 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCtl DPFBrnAirPmpCitl

1664 524098 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBmPT PFBrPT

1665 524099 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1

1666 524100 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat

1667 524101 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-

ComDPFTstMon

PFTstMon

D 23.18 81




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

1668 524105 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMSsFIw GRMsFlw

1669 524108 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1670 524110 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1671 524112 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1672 524118 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCM1

1673 524119 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1674 524102 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCtl RxDPFBrnAirPmpCtl

1675 524103 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp

1676 524104 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCitl RxDPFCitl

1677 524106 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1

1678 524107 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw2 ComRxEGRMsFlw2

1679 524109 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1680 524111 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1681 524113 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1682 524120 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 524121 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 524122 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxUQSens UQSens

1685 524123 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComSCRHtCtl SCRHtCtl

1686 524124 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComTxAT1IMG ComTxAT1IMG

1687 524125 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComTx-
ComTxTrbChActr TrbChActr

932 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

936 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check
circuit to battery high
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937 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground

941 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low

1019 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery

1024 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check high

1226 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)

1227 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)

1020 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground

1025 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check low

1228 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)

1229 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)

1232 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold

1015 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1017 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1023 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1223 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1014 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1022 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1224 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current

1230 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit

1016 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible

1231 1 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error

Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature
due to high current
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1018 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); powerstage over temperature

1021 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1225 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1475 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error

935 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check high check high

940 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

976 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

474 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

472 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

464 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check high high

465 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

1157 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

734 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated

735 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

736 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated

737 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

732 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high

733 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low

88 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated
89 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold

initiated
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776 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high
777 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low
996 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded
997 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded
994 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high
995 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low
752 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
750 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
412 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high
413 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
98 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
96 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check high check high
97 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
101 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
1 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 1 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
877 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check

check low

low
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1381 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly
1180 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage
1181 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age
47 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
45 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
417 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
1182 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature
1183 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature
9 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
983 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error
981 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high
982 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low
481 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded
482 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded
740 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
745 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
1448 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded
1449 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-
reaction initiated old exceeded

D 23.18 86




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

741 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture

738 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error

739 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil

temperature too high

1171 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

743 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high

744 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low

388 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

421 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large

419 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted

422 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted

390 1 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

420 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted

423 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted

391 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

1222 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal
rupted not available on CAN

791 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1453 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

792 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1454 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

794 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGR); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

381 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential

ential pressure

pressure
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796 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGRY); signal range check low

793 11 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); plausibility error plausibility error

1009 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1007 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

306 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

49 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-

redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible

971 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

969 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

376 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

84 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

580 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

586 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

568 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

581 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

587 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

569 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

582 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

588 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

570 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

583 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

589 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 4 (in firing order) 4 (in firing order)
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571 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

584 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

590 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

572 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

585 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

591 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

573 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

543 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

956 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

960 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

957 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

961 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

958 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

426 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery

427 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground

424 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load

425 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature

545 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

305 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

452 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery

457 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-

tery
453 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
458 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to

ground
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450 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load

455 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load

451 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-

ture
456 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature

946 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECUL)

121 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored

1398 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature
perature

1400 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

849 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high

850 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high

1193 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1460 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated

1462 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated

1194 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1461 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated

1463 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated

1067 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check upstream turbine; signal range check high
high

1068 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature

upstream turbine; signal range check low
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1066 1 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error
1414 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing
1415 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked
1411 1 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; internal error
nal error
1412 1 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly
1416 1 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)
1417 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)
1418 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; operating voltage error
nal error
1413 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required
85 14 2-71 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"
82 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C
86 14 2-71 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"
747 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
610 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
604 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
460 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
1074 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1446 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short

short circuit to battery

circuit to battery
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1447 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1444 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1494 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1524 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1495 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1525 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1523 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1527 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1496 11 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1526 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

385 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

383 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

1337 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1135 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to battery cuit to battery
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1139 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-

short circuit to ground cuit to ground

889 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low

tor; low signal not plausible signal not plausible

127 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

129 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1;
NOX sensor upstream

130 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

138 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

137 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

139 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

887 1 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;

sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"

905 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too low; plausibility error too low; plausibility error

1405 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated
1409 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac-
tion initiated

perature particulate filter downstream; shut off
regeneration
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1410 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated
1404 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error
1047 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low
809 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
812 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
807 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset
1380 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error
814 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high
815 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low
1077 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
908 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)
943 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high
945 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low
1616 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective
1617 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect
1615 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required
1455 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted
1089 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1122 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump
Pressure
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1124 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not
plusible
1123 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1125 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible
1127 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high
1128 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low
1104 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1086 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1102 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1096 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1083 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1094 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
893 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
1092 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to
to ground ground
1081 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1090 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
892 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
1069 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-

temperature upstream; signal range
check high

ature upstream; signal range check high

D 23.18 95



O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1073 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
903 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high
1112 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1082 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1084 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1088 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1110 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
894 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)
(SCR)
1120 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1118 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1131 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery
1132 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground
1493 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground
1129 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1490 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1130 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
1491 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
1039 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)
1042 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)
1029 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)
1032 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)
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1036 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1044 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1026 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1402 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1034 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

34 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground

ground

648 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered

649 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control

825 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

833 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

171 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

198 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine EnCmd; pre-heat command, engine command
command

179 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCtl; Function
Function Mode Control Mode Control

919 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

565 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

840 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

838 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short

short circuit to battery

circuit to battery
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839 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

843 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

841 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

846 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error

844 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to ground curve; short circuit to ground

826 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

876 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)

831 11 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Rail The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

828 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

980 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

948 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECU)

462 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated

463 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated

126 9 3-3-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

300 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

387 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off
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612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

613 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

614 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

615 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

616 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

617 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

618 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

619 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

620 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

621 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

623 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

624 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

625 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

627 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

628 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

637 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

1170 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

973 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2

856 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)

857 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)

858 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)

859 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in

metering unit exceeded (RailMeUn2)
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860 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
862 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
861 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
864 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
594 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside
596 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery low side
595 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side
597 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
592 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load
593 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature
488 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)
899 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System
900 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System
1483 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
897 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high
898 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low
881 1 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 1 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
122 11 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring
toring function function
125 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments
1100 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- | SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1488 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only
(only CV56B) CV56B)
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1101 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- | SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground

1489 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)

1098 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load

1486 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)

1099 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature

1487 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)

1108 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery

1109 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground

1087 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load

1106 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load

914 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

925 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

916 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

930 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

927 11 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

896 11 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR systemin | Detection of AdBlue filled SCR system in Init-

Init-State

State
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281 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCA1TE - active - active

292 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

293 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

1297 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

299 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

202 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

322 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

559 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 3 (in gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
firing order)
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562 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 6 (in gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
firing order)

836 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

834 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

1251 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1261 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1249 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1248 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1250 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

55 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn’t achieve air mass flow set-
setpoint point

58 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase

60 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

1253 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed

closed

63 11 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

59 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature

66 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing

dosing valve (DV2) downstream pres-
sure; shut off regeneration

valve (DV2) downstream pressure; shut off
regeneration
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69 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbar).
(expected: ca. 2400mbar).
64 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error
72 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high
73 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low
74 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high
75 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low
78 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery | Glow plug control; short circuit to battery
79 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground | Glow plug control; short circuit to ground
76 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load
1216 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit
error
1217 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error
77 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture
500 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase
502 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery
503 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side
504 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground
1256 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed
1257 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open
505 11 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage
501 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature
508 0 7-1-9 Physical range check high for HCl dosing | Physical range check high for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

D 23.18 104




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

511 1 7-1-9 Physical range check low for HCI dosing Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

506 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

514 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

518 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

516 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-
plausibility error bility error

524 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

528 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

526 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

534 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

755 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

753 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error
error

1378 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

761 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range

range check low

check low

D 23.18 105



O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

765 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas | Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

763 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

1379 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

770 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

986 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

1395 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

942 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

944 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

984 11 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

965 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

1392 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

963 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

1389 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1262 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1264 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1192 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1390 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

36 3 7-2-9 UB1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator

ator relay 2 relay 2
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38 3 7-3-1 UBS3; Short circuit to battery error of actu- | UB3; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 3 7-3-3 UBS5; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
109 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
110 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
116 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
111 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
117 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
112 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
118 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
113 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
119 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
114 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
120 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
168 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL1; Engine send messages EEC3VOLT1; Engine send messages
169 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame

EEC3VOL2; Engine send messages

EEC3VOL2; Engine send messages
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133 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Receive-Frame AT11GCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT1IGCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

140 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system downstream cat; system downstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

141 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

1158 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1159 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1165 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1160 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1166 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1161 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1167 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1162 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded
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1168 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1163 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1169 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1011 0 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1458 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated

1012 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1459 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated

1013 11 7-7-1 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1173 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1187 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

918 11 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

360 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

1239 3 7-8-8 UBS6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 3 7-8-9 UB7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1245 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1243 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature
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1267 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1268 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1270 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol2; NOX sensor downstream DM19Vol2; NOX sensor downstream

1324 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1333 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1335 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1329 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1334 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1336 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 8 (in firing order) 8 (in firing order)

1330 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1343 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1419 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1420 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded
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1422 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

56 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted

1255 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1254 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1259 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1258 11 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1265 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1219 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1247 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

57 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-

regeneration ation

1263 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1220 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1302 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1481 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error

805 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

1431 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRACctr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1440 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is

Cust" is missing

missing
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1443 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1438 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1436 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1341 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 12 Injector diagnostics Slave; time out error Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1477 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery

1478 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground

1474 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load

1285 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys5TO (error memory Slave); ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1290 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1482 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave

1291 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOVR
MSMoFOvVR

1292 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR Receive-Frame ComMSMoFOvVR

1293 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOVR
MSMoFOvVR

1294 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message
ComMSMoFOvVR1TO error memory ComMSMoFOVR1TO error memory Slave
Slave
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1295 9 Message copy error in the Master / Slave Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer
1357 1 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;
Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 1 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;
timeout of engine state messages
(ComMS_Sys1- 7) from master ECU
1485 1 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1457 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to
circuit to ground ground
1505 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error
1479 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
INnhSwWtNA
1480 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwtNA
1484 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1345 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty
1663 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCitl DPFBrnAirPmpCitl
1664 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBrnPT PFBrnPT
1665 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1
1666 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat
1667 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFTstMon PFTstMon
1674 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCil RxDPFBrnAirPmpCitl
1675 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp
1676 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCtl RxDPFCtl
1668 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMSsFIw GRMsFlw
1677 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1
1678 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame

ComRxEGRMsFlw2

ComRxEGRMsFlw2
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1669 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1679 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1670 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1680 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1671 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1681 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1659 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1672 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCM1

1673 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1682 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxUQSens UQSens
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A beallit6- és kijelz6 meniik felépitése

Az alabbi grafikon, amely a menuk felépitését mutatja, a klilénbdz6 beallitasok és ki-
jelzések esetén a kezelés, ill. az eljarasmaod leegyszerlsitésére szolgal.

SR i,
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D 30.18 Uzemeltetés

1 Finiser kezel6elemei

1.1 Vezetdallas kezel6elemei

AFIGYELMEZTETES

Leesés veszélye a gépen

A gépre és lUzemelés alatt a kezel6helyre fel- és lelépbt
leesés veszélye fenyegeti, aminek sulyos sértlés, sét, akar
halalos baleset is lehet a kovetkezménye!

Uzemelés alatt a kezel6nek a szamara kijelolt
kezel6helyen kell tartézkodnia, és a szamara kijelolt
ulésen kell Ulnie.

Soha de ugorjon fel mozgo gépre, ill. soha ne ugorjon
le mozgo geéproél.

A jarhato fellletekrdl tavolitson el minden szennyezd6-
dést, pl. alapanyagokat, nehogy elcsusszon rajtuk.
Fellépéshez hasznalja az e célra kijeldlt Iépcséfokokat,
és mindkét kezével kapaszkodjon a korlatba.

Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.
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Esévéds tetd (O)

Vigyazat! Alkatrészek utkozhetnek egymassal

A tetd leeresztése el6tt még a kdvetkez6 beallitasokat is el
kell végezni:

Mindkét tléstartoé betolva.

A vezetbulések hattamlai és kartamaszai el6refelé
lehajtva.

A kezel6pult a legalso helyzetében, és rongalas ellen
védod szerkezettel lezarva.

Ellls6 szélvédd becsukva.

Motorhazfedél lecsukva.

Az esOvedo tetd kézi mikodtetési hidraulikus szivattyuval allithato fel és engedhet6 le.
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1. verzio:

I A kipufogocsé a tetdvel egydltt sullyed le, ill. emelkedik fel.

- Huzza ra az (1) szivattyu karjat a (2) szivattyura.

- A tet6 mindkét oldalan huzza meg a (3) csapszeget.

Az (4) allitokart allitsa ,Felallitas” vagy ,Leengedés” allasba.

Mikddtesse addig a szivattyu (1) karjat, amig a tet6 el nem éri a legfelsé vagy legalsé
véghelyzetét.

A tetdé mindkét oldalan a (3) csapszegnek benne kell lennie a hozzatartozé furatban:
- (3a) helyzet: tetd felallitva.

- (3b) helyzet: tetd leengedve.

[ A csapszeget az abran mutatott iranyba forditva kell berakni, majd a tetétartd iranyaban
elforditani. Ha szikséges, igazitsa be ugy a tet6 helyzetét a kézi szivattyuaval, hogy
a csapszeg berakhato legyen.

- (3c) helyzet: tet6 felallitva.
- (3d) helyzet: tetd leengedve.
- A csapszeget biztositsa (3e) kampoval.
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2. verzio:

- Huzza ra az (1) szivattyu karjat a (2) szivattyura.
- A tet6 mindkét oldalan huzza meg a (3) csapszeget.

- Az (4) allitékart allitsa ,Felallitas” vagy ,Leengedés” allasba.

- MUkddtesse addig a szivattyu (1) karjat, amig a tet6 el nem éri a legfelsé vagy leg-
alsé véghelyzetét.

- A teté mindkét oldalan a (3) csapszegnek benne kell lennie a hozzatartozo furatban:
- (3a) helyzet: tetd felallitva.
- (3b) helyzet: tetd leengedve.
- A csapszeget biztositsa (3c) sasszeggel.
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Kezel6pult

A kezel6pult a kiulénb6zb kezelbhelyzetekhez (balra/jobbra, Gl6/allo) beallithatd.
A teljes kezel6pult elfordithatd, hogy a gépet a kiils6 szélén tali helyzetbél is lehessen
kezelni.

Az elbiras szerinti rogzitésre ugyelni kell!
A kezelbhelyzet csak a gép allé helyzetében allithato be!

A kezelbpult eltolasa:

- A (2) pultrogzitést oldja ki, és a pultasztalt tolja el a kivant helyzetbe.
- A (2) pultrogzitdé elemet rakja be a (4) reteszel6helyek valamelyikébe.

Kezel6pult elforditasa:

- Az (5) reteszel6 szerkezetet emelje fel, a kezel6pultot forditsa a kivant helyzetbe,
és a reteszel§ szerkezetet ismét ugrassza a helyére valamelyik, e célra szolgalé
reteszeld helyén.

Kezelbpult emelése / slllyesztése:

- A (6) rogzitéfogantyut lazitsa ki, a kezel6pultot emelje fel vagy sullyessze le.
A kivant helyzetben szoritsa meg a (6) rogzitéfogantyut.

Kormanykerék, délésszdg allitas (O):

- A (7) reteszel6 szerkezetet mikodtesse, a kormanykereket forditsa el a kivant
helyzetbe, és a reteszel§ szerkezetet ugrassza vissza a helyére.

A munka hosszabb ideji megszakitasa esetén, és a munka végén takarja le és zarja
le a (8) rongalas ellen védd szerkezettel ellatott kezel6pultot.

Uzemi fék (,,Jabfék”) (O)

A (9) fékpedal a vezetbhely el6tt talalhato.

A fék mikodtetésekor a menethajté mi is automatikusan visszaszabalyoz (a menet-
szabalyozo kar allasatoél fuggetlenal).

- Ha a gépet az Uzemi fék segitségével allitotta meg, addig nem lehet elinditani,
amig a menetszabalyozé kart Uresjarati allasba nem allitotta!
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Uléstarto pillér

A balra/jobbra talalhaté Gléstartdk hidraulikus energiaval eltolhatok a gép kuilsé szé-
lén tulra, igy ebben a helyzetben jobb ralatast biztositanak a vezetonek a bedolgo-
zando palyaszakaszra.

- Mindkét uléstartd konzolon talalhaté egy reteszeld szerkezet.

- A (10) reteszel6 szerkezetet huzza ki, az uléstartd konzolt bal, ill. jobb oldalon tolja
ki, majd a reteszeld szerkezetet ugrassza vissza a helyére.

Az elbiras szerinti rogzitésre ugyelni kell!
A kitolt Gléstartd konzolokkal meg lehet névelni a finiser alapszélességét.

Az uléstartd konzolok eltolasakor ugyelni kell arra, hogy senki ne tartézkodjon a ve-
szélyzénaban!

A kezel6helyzet csak a gép allé helyzetében allithatd be!

A gépnek kozuti forgalomban, szallitéjarmivon torténd szallitaskor az uléstarto kon-
zolokat betolt helyzetben kell rogziteni!

Tarolorekesz

Mindkét bal / jobb oldali Gléstarté alatt, valamint a podium kdzepében (11), (12) lezar-
haté tartorekeszek talalhatok.

Ezek a fedélzeti szerszamok, tavkezel6k és egyéb tartozék alkatrészek elrakasara
szolgalnak.
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Esévéds fiilke (O)

A\ VIGYAZAT | Kéz dsszelapitasi veszélye

A rugoterhelési elsé ablak zarasakor az ujjakat dsszelapi-
tas veszélye fenyegeti, aminek sérilés lehet a kdvetkez-
ménye!

- Aveszélyzénaba ne nyuljon be.

- Areteszel§ elemeket el6iras szerint rakja be.

- A biztonsagi konyvben adott tovabbi utmutatasokat
fogadja meg.

Az es6védd tetd egy tovabbi elsé és (kulon megrendelendd) két oldalablakkal van fel-
szerelve.

- Az (1) els6 ablakot kihuzott (2) rogzité elemnél a (3) kengyelnél fogva fel lehet hajtani.
Az els6 ablakot ugy tudja zarni, hogy kihuzza a (2) reteszel6 elemet, és a (3) ken-
gyelnél fogva rahuzza az ablakkeretet.
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Ablaktorlo

- Szlkség esetén kapcsolja be az ablaktorlét /ablakmosd berendezést a kezel6pulton.

Ugyeljen arra, hogy a (4) ablakmoso tartaly mindig elegendé mértékben meg legyen
toltve.

Az elkopott ablaktorlé lapatokat haladéktalanul potolja.

Napvédé erny6khoz

Az es6veédd tetd bal és jobb oldalan egy (5) kitolhaté védéburkolat talalhaté, amely
kitolt Uléstarto esetén védelmet nyujt a vezetbnek az id6jarasi hatasok ellen.

- A (6) rogzitd szerkezetet huzza ki, és a véddburkolatot tolja ki. A rogzité szerkeze-
teket rakja be valamelyik e célra szolgalo reteszel6 helyre.

A tetd leengedése elbtt, és mély rakterl kocsin torténd szallitaskor tolja be a napvédaét!

Rongalasvédo tarté

- Uzemelés alatt tartsa a rongalasveédét a (7) tartoban.
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Vezetoblilés, I. tipusu

Az egészségkarosodas elkerllése érde-
kében a gép Uzembe helyezése elbtt
célszer( ellendrizni és beallitani az Ulés
egyedi beallitasait.

Az egyes elemek reteszelése utan tobbé
mar nem szabad tudni masik helyzetbe
tolni 6ket.

Sulybeallitas (1): A vezetdé minden-
kori testsulyat célszer(l terheletlen ve-
zetbulésnél beadllitani a suly-beallitd
kar elforgatasaval.

Testsuly kijelzé (2): A vezetd bealli-
tott testsulyat a figyel6ablakon lehet
leolvasni.

Hosszanti beallitas (3): A hosszanti
beallitas a reteszel6kar mikodtetésével tehetd elvégezhetbve.

A reteszeld karnak helyére kell ugrania a kivant helyzetben.

Ulésmélység beallitasa (4): Az (ilésmélységet egyénileg lehet beszabalyozni.
Az Ulésmélység a gomb megemelésével allithatd be. Ekdzben az Uléfelllet elére
vagy hatratolasaval meg lehet keresni a kivant helyzetet.

Az lilés dolésszogének beallitasa (5): Az Ul6felllet hosszanti d6lésszogét egyé-
nileg lehet beszabalyozni. A d6léssz6g a gomb megemelésével allithato be. Az GI6-
fellilet egyideji megterhelésével vagy tehermentesitésével az Ulés a kivant
helyzetbe ferdul.

Kartamasz délése (6): A kartdmasz hossziranyu délésszdgét a kézikerék forgata-
saval lehet valtoztatni. A kerék kifelé forgatasakor a kartamasz megemelkedik, be-
felé forgatasakor elére fele lesullyed.

Tovabba, a kartamaszok teljes mértékben felfelé is elfordithatok.

Porckorong tamasz (7): A kézikerék balra vagy jobbra torténé elforgatasaval
a karpitozott hattamla kiboltosodasanak a magassagat és vastagsagat is egyénileg
szabalyozni lehet.

Hattamla beallitast (8): A hattamlat a reteszel6karral lehet allitani. A reteszeld kar-
nak helyére kell ugrania a kivant helyzetben.

Hattamla hosszabbitas (9): A hattamlat felfelé tobb érezhetd rogzitési ponton at
utkozesig ki lehet huzni, és igy a magassagat egyeénileg be lehet allitani. A hos-
szabbitas megszintethetd. Ehhez egy rantassal ki kell akasztani a végallasi hely-
zetébdl.

Ulésfiités BE/KI (10): Az Ulésfitést a kapcsold miikddtetésével be-, ill. ki lehet
kapcsolni.

Rogzité ov (11): A rogzitd ovet még a jarml hasznalatba vétele el6tt fel
kell helyezni.

D@ @@ G ©

Baleset utan ki kell cserélni a rogzit6 oveket.

D 30.18 10



O DYNapac

FAYAT GROUP

Vezetélilés, Il. tipusu

Az egészségkarosodas elkerulése érde-
kében a gép Uzembe helyezése elbtt
célszeri ellendrizni és beallitani az Ulés
egyedi beallitasait.

Az egyes elemek reteszelése utan tobbé
mar nem szabad tudni masik helyzetbe
tolni 6ket.

Sulybeallitas (1): A vezeté minden-
kori testsulyat célszer( terheletlen ve-
zetoulésnél beallitani a suly-beallitd
kar elforgatasaval.

Testsuly kijelz6 (2): A vezet6 bealli-
tott testsulyat a figyel6ablakon lehet

leolvasni. : @

Hosszanti beallitas (3): A hosszanti 1"

beallitas a reteszel6kar mikodtetésével tehetd elvégezhetbveé.

A reteszeld karnak helyére kell ugrania a kivant helyzetben.

Ulésmagassag beallitasa (4): Az Glésmagassagot egyénileg lehet beszabalyozni.
Az llésmagassagot ugy tudja beallitani, hogy a fogantyut a kivant iranyban elforgatja.
Hattamla beallitast (5): A hattamla délését fokozatmentesen lehet allitani. A d6-
|ést ugy tudja beallitani, hogy a fogantyut a kivant iranyban elforgatja.

Kartamasz délése (6): A kartdmasz hossziranyu délésszogét a kézikerék forgata-
saval lehet valtoztatni. A kerék kifelé forgatasakor a kartamasz megemelkedik, be-
felé forgatasakor elére fele lesullyed.

Tovabba, a kartamaszok teljes mértékben felfelé is elfordithatok.

Porckorong tamasz (7): A kézikerék balra vagy jobbra torténd elforgatasaval
a karpitozott hattamla kiboltosodasanak a magassagat és vastagsagat is egyénileg
szabalyozni lehet.

Rogzitd ov (8): A rogzité dvet még a jarmi hasznalatba vétele el6tt fel kell helyezni.

Baleset utan ki kell cserélni a rogzit6 oveket.
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Biztositékszekrény

A kezelballvany kozéps6 fenéklapja alatt
talalhaté a kapocsszekrény, amely tob-
bek koz6tt a biztositékokat és reléket is
tartalmazza.

> A biztositékok és relék kiosztasi terve
az F8. fejezetben lathaté.
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Akkumulatorok

A gép labterében talalhatok a 24 V-os
berendezés (1) akkumulatorai.

A részletes adatokat lasd a B. fejezet-
ben, a ,M{iszaki adatok” alatt. A karban-
tartast lasd az ,F” fejezetben.

Kllsé inditast csak az utmutaté szerint
végezzen (lasd a ,finiser inditasa, kulsé
inditas (inditasi segitség)” cimi sza-
kaszt).

(@

\ ):

;’;.‘? '/’}}‘}jwl{ 7
C

C

Akkumulator fékapcsold

Az akkumulator fékapcsoldja az akku-
mulatortol a fébiztositohoz mend aram-
kort szakitja meg.

A biztositékok részletes adatait lasd
az F. fejezetben

- Az akkumulator aramkore a (3) kulcs-
csap balra forgatasaval és kihuzasa-
val szakithaté meg.

A kulcscsapot ne veszitse el, kilonben
a finiser tobbé nem jarathatd!
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Garat biztositasa szallitashoz

Szallitd menet el6tt, vagy a finiser lealli-
tasat megel6zden fel kell hajtani az ada-
golé garat két felét és be kell helyezni
a adagolo garat szallitasi biztositasat.

- Az (1) kampozarat rakja be az adago-
|6 garat szemkdozti felének hozzatarto-
z0 hevederébe.

Jaré motornal ne Iépjen be a adagold
garatba! Fennall a veszélye, hogy az

adagoldéléc behuzza!

Ha ne helyezi be a garat szallitasi bizto-
sitdsat, az adagol6 garatok lassan nyit-
nak, és a szallitd menet soran baleset
veszeélyével fenyegetnek!

Fotarto reteszelés, mechanikusan

> Szallitasi menet el6tt, felemelt simito-
padnal, a gép mindkét oldalan be kell
helyezni a fétarto-reteszeld elemeket.

Biztositas nélkiili simitopaddal végzett
szallitd menetnél baleset veszélye

all fenn!

- A simitdpadot emelje meg.

- A gép mindkét oldalan tolja a fétartod
reteszelést a fétartdk ala az (1) kar se-
gitségével, majd helyezze a kart a re-
teszel6dd helyzetébe.

A FIGYELEM!
A fétarté reteszelését csak az utprofil ,nulla” beallitdsanal helyezze be!
A f6tarto reteszelése csak a szallitas céljara szolgal!
A simitépadot ne terhelje le, vagy a simitdpad alatt ne dolgozzon, ha csak a fétartd
reteszelésével van biztositval
Balesetveszély!

D 30.18 14



O DYNapac

FAYAT GROUP

>

g

Bedolgozasi vastagsag kijelz6

A gép bal és jobb oldalan egy-egy skala
talalhato, amelyen le lehet olvasni az ép-
pen beallitott bedolgozasi vastagsagot.

- A leolvasasi helyzetet meg lehet val-
toztatni. Ehhez meg lehet emelni a (1)
skalatartét, majd a mellette [évd (2)
rogzité furatok valamelyikébe vissza
lehet engedni.

- A (3) mutatoé az (4) rogzité gomb segit-
ségével kulonbdz6 helyzetekbe fordit-
haté.

A gép szadllitasa el6tt a (1) skalatartot és
a (3) mutatot teljesen be kell forditani.

5=

A szokasos bedolgozasi helyzetek esetén j6, ha egyforma bedolgozasi vastagsag

van beallitva a gép mindkét oldalan!
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Csiga vilagitas (O)

[ Agep hatso terlleten ket elfordithatd (1)
fényszord talalhatd, amelyek a csigatér
megvilagitasara szolgalnak.

- Ezeket a munkafényszérokkal egyutt
tudjuk bekapcsolni.
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LED lampas munkafényszoroék (O)

A gép elllsé és hatso részén két-két (1)
LED-es reflektor talalhato.

Mindig ugy iranyitsa a munkafényszoro-
kat, hogy a fényuk ne tudja elkapraztatni
a kezel6személyzetet vagy a kozleke-
dés tdbbi résztvevdjét!
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Mechanikus csigamagassag
allitas (O)

A csiga magassaganak mechanikus alli-
tasara szolgal

- Az (1) racsni-meneszt6 csapot balra
vagy jobbra forgd modon allitsa be.
Balra menesztés leslllyeszti, jobbra
menesztés felemeli a csigat.

- A (2) racsni kart mikodtesse

- A kivant magassagot allitsa be a bal
vagy jobb oldali racsni valtott mikod-
tetéseével.

- A pillanatnyi magassag a (3) skalan
olvashato le.

Hidraulikus magassagallitas:

- A (Kezel6pult) hozzatartozé kapcsolo-
janak mikodtetésével allitsa be a ki-
vant magassagot.

- A pillanatnyi magassag a (4) skalan
olvashato le.

[ Fogadja meg a ,Beallitas és atalakitas”
cimi fejezetben a csigamagassag allita-
sahoz adott utmutatasokat!
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Mérépalca / mérépalca hosszabbité

e >

A mérbpalca iranymutatoként szolgal, és ezzel a gép vezetdjét seqiti bedolgozaskor.
A mérépalcaval a gép vezetbje kovetni tudja az elbre lerogzitett bedolgozasi szakasz
mentén kifeszitett alapértékado drotot vagy mas megjelolést.

llyenkor a mérdpalca az alapértékadd drét, vagy megjeldlés mentén halad.
llyen modon a vezeté megallapithatja és helyesbitheti a kormany eltéréseket.

A mér@palca hasznalataval névelni lehet a finiser alapszélességét.

Ha mérdpalcat, vagy mérbpalca hosszabbitét hasznal, tgyelnie kell arra, hogy senki
ne tartdozkodjon a veszélyzénaban!

A mér6palcat akkor lehet beallitani, ha a gép a beallitott munkaszélességével mar
a bedolgozandé szakaszon all, és a bedolgozandd szakasszal parhuzamosan mar
elkészitették az alapértékado jelolést.

Mérdpalca beallitasa:
- Az (1) mér6palca a gép homlokoldalan van elhelyezve, amelyet valasztastol figgo-

en a gép bal vagy jobb oldalan egyarant be lehet rakni a hozzatartozé (2) tartoba.
A mérépalcat a két darab (2a) csavar meghuzasaval lehet rogziteni a tartéban.
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- A (3) szarnyas anya meglazitasa utan a (4) mérépalca hosszabbitéja kihuzhaté és
a szukséges hosszra beallithatd. Tovabba, a szdget az (5) csuklo kordli elforditas-
sal meg is lehet valtoztatni.

A beallitas megtorténte utan huzza meg a szerelésnél hasznalt 0sszes alkatrészt!

Szallitéjarmlvon torténd szallitas elétt a mérépalcat teljesen hatra kell forditani,
és elbiras szerint rogziteni kell. A max. szallitasi szélességet nem szabad tullépni!

> B
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Kézi elvalasztoszer-permetezé
késziilék (O)

Arra szolgal, hogy elvalaszté emulziéval
permetezzék be az aszfalttal érintkezés-
be kerll6 alkatrészeket.

Az (1) permetez§ készuléket vegye ki

a tartofoglalatabal.

A (2) szivattyukar mikodtetéseével

hozzon Iétre benne nyomast.

- A nyomas nagysaga a (3) manome-
teren lathato.

A permetezés a (4) kézi szelep mU-

kodtetésével végezhetd.

- A munka végén tegye vissza a kézi

permetez6 készuléket a tartéfoglalata-

ba, és biztositsa az (5) lakattal.

Ne permetezze nyilt langba vagy forro
fellletekre. Robbanasveszély!
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Elvalasztoszer-permetezo
berendezés (O)

Arra szolgal, hogy elvalaszté emulzioval
permetezzék be az aszfalttal érintkezés-
be kerll6 alkatrészeket.

- Az (1) permetez6 toml6t kdsse Ossze
a (2) kézi darabbal.

A permetez6 berendezeést csak jard di-
zelmotornal kapcsolja be, mert kilénben
kisul az akkumulator.

Hasznalat utan ujbdl kapcsolja ki.

- A toml6t huzza ki a keszulékbdl, amig

kattané hangot nem hall. llyenkor |

atomld a huzas megszuntetésekor
onmikodden a helyére ugrik. Ha ujbdl
meghuzza és megszlnteti a huzast,
a tomlé dnmagatdl ujbdl feltekeredik.

- A szivattyu a (3) gomb miikddtetésé-
vel kapcsolhato be és ki.
- A (4) ellenérz6lampa ég, amikor mu-
kodik az emulzié szivattyu.
- A permetezés a (5) kézi szelep mi-
kodtetéseével végezhetb.

Ne permetezze nyilt langba vagy forrd
fellletekre. Robbanasveszély!

A permetezd berendezést a gép kapasz-
kodojan talalhaté (6) szdgletes tartalybol
lehet taplalni. A toltési szint a (7) kémleld
csovon ellenérizhetd.

Feltoltés el6tt csavarja le a tank (8) fedelét.

A tartalyba csak a gép allé helyzetében toltson permetanyagot!

- Ha nem fogja hasznalni a berendezést, tegye vissza a permetezd landzsat a sza-

mara kialakitott (9) tartéfoglalatba.
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Adagolodlécek végallaskapcsoldja

Az adagoldléc (1) mechanikus végallas-

kapcsoldi vezérlik a mindenkori adago- &
l6léc-fél keverékszallitasat.

Az adagoldléces adagoldszalagoknak

meg kell allniuk, ha a keverék nagyjabdl
a csigacs6 ala jutott.

Ennek feltétele, hogy a csiga magassa- ‘ [ —
ga helyesen legyen beallitva (lasd
az E. fejezetet).

PLV vezérlésl gépeknél a lekapcsolasi
pontot a tavkezeldn lehet beallitani.
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ja (balra és jobbra) - PLV kivitel

[ Avégallaskapcsolok érintés mentes mo-
don vezérlik a keverék szallitasat a min-

Csiga ultrahangos végallaskapcsol6- {
denkori csiga-félen.

Az (1) ultrahang érzékel6 a (2) tartoval
van rogzitve a hataroldlapon.

- A beszabalyozashoz lazitsa meg a (3)
szoritokart / reteszel6csavart, és mo-
dositsa az érzékel6 szoget.

- Az atallitas utan huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet.

A (4) csatlakozdékabel a tavkezeld tartéjan 1évé hozzatartozd dugaszoldaljzatokba
csatlakozik.

Célszer( ugy beallitani az érzékel6ket, hogy az adagoldcsigak 2/3 részét elfedje
a bedolgozandé anyag.

A bedolgozandé anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.

B8 B 8§ &

PLV vezérlésl gépeknél a lekapcsolasi pontot a tavkezeldn lehet beallitani.
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Csiga ultrahangos végallaskapcso-
I6ja (balra és jobbra) - hagyomanyos
kivitel

A végallaskapcsoldk érintés mentes mo-
don vezérlik a keverék szallitasat a min-
denkori csiga-félen.

Az (1) ultrahang érzékel6 a (2) tartoval
van rogzitve a hataroldlapon.

- Az érzékelb szogeét ugy tudja besza-
balyozni, hogy meglazitja a (3) bilin-
cseket, és elforditja a tartéfoglalatot.

- Az érzékel6 magassagat / a lekapcso-
lasi pontot ugy tudja beallitani, hogy
meglazitja a (4) csillagfogantyukat, és a
szukséges hosszra allitja a rudazatot.

- Az atallitas utan huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet.

A csatlakozdkabelek a tavkezeld tarto-
jan lévdé hozzatartozé dugaszolodaljza-
tokba csatlakoznak.

Célszerl ugy beallitani az érzékel6ket, hogy az adagolocsigak 2/3 részét elfedje

a bedolgozandé anyag.

A bedolgozandé anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.
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24 V-os /12 V-os

dugaszoléaljzatok (O) :% \%\//// )

Az Uléstartok mogott, bal és jobb oldalon

egy-egy (1) dugaszoldaljzat talalhaté. .
Itt lehet csatlakoztatni pl. a tovabbi mun- ‘ @
kafényszorokat. \(('
. _

- Uléstarto jobb oldalan: 12 V-os duga- S

szolbaljzat @
- Uléstarto bal oldalan: 24 V-os duga-

szolbaljzat .

%/'lli)finnm\\\\‘—“g\\\\
[ Feszlltség akkor jut a fenyszordkra, \\\\\\xx\\\“‘)””"‘“““‘
ha bekapcsolja a fékapcsoloét.

@

AN
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Kozponti kenéberendezés (O)

A kozponti ken6berendezés a kezelbal-
las karbantart6 fedele alatt talalhato.

A szivattyu mikodés gyartomiben beal-
litott id6kozeit a szdban forgd bedolgo-
zasi helyzethez kell hozzaigazitani.

A kenési- és szunetid6k megvaltoztata-
sara asvanyi anyag- vagy cement koté-
sl keverékek bedolgozasakor lehet
szlkség.

PLC gépeknél az allitas a gépvezérls-
ben végezhetb (a kijelz6segitségével).
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Nyomasszabalyozé szelep a bedolgo-
zas tehermentesitéssel torténo lealli-
tasahoz

A padvezérlés altal igényelt nyomas be-
allitasara szolgal a finiser leallitasakor-
.,Lnyomasmentesités mellett torténd
uszos leallitaskor”.

[ Abekapcsolas automatikusan megtorte-
nik a finiser ledllasakor.

- Nyomas beadllitas (1) szeleppel.

[ Allitdsa utan biztositsa a szelepet a hoz-
zatartozo ellenanyaval!

- A nyomas kijelzését lasd a manométernél (2).
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Palyatakarito (O)

Mindkeét futdm elétt egy-egy (1) elfordit-
hato palyatakarité talalhatd, amely a ki-
sebb akadalyokat elvezeti oldalra.

A bedolgozé uzemmaod kivételével cél-
szer a palyatakaritokat felfelé forditott
helyzetben hagyni.

Palyatakarit6 elforditasa:

- Forditsa el felfelé az (1) palyatakaritot,
és rogzitse a felsd helyzetében a (2)
tartokapoccsal.

- A palyatakaritét ugy tudja leengedni,
hogy egy kissé megemeli, mire a (2)
tartokapocsnak visszafelé el kell for-
dulnia.

_ Vigyazat! Alkatrészek utkozhetnek egymassal

- Also helyzetében ugy kell beallitani a palyatakaritot,
hogy az agyazat és a (3) pajzs k6zott néhany mm-nyi
tavolsag maradjon.

- Ha emelked&kon is fel kell hajtani, a palyatakaritot felsé
helyzetében rogziteni kell.

I A pajzs agyazat felett elfoglalt helyzetét a (4) csavarral lehet beallitani.
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Simitépad excenteres szogallito
szerkezete

Vastagabb anyagrétegek bedolgozasa-
nal, amikor a szintez6 hengerek dugat-
tyarudijai a hatartartomanyban
dolgoznak, és mégsem érhet6 el a ki-
vant bedolgozasi vastagsag, eléfordul-
hat, hogy moddositani kell a simitépad
raallitasi szogeét. Ere szolgal az excen-
teres szogallitd szerkezet.

- A bedolgozasi helyzettél fliggéen 4 re-
teszeld hely all rendelkezésre.

- Az (1) orsét nem allitjuk at.
- Az excenteres allitd szerkezet (2)
reteszeld elemeit lazitsa meg.

- A (3) kar segitségével forditsa el a simitdpadot a kivant helyzetbe, majd hagyja is-
mét helyére ugrani a reteszelégombot.

[ Ha csatlakoztatva van magassagszabalyozds szintezé berendezés, a szabalyozo
igyekszik kiegyenliteni a simitopad gyors felemelkedését: a szintez6 hengerek a he-
lyes magassag eléréséig kitolédnak.

[ Araallitasi sz0gnek az excenteres allito szerkezet segitségével vegzendé modosita-
sat a bedolgozas alatt célszerl csupan lassan, és mindkét oldalon egyszerre végez-
ni, mivel a simitdpad gyors reagalasa kdvetkeztében az aszfaltréteg képe kdnnyen
felhullamosodhat.

Ezért célszerl a beallitast a munkak elkezdése elbtt elvégezni!
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Allithaté tolégorgd kereszttarté

Az (1) tologorgd kereszttartot két allasba at lehet rakni,hogy hozza lehessen igazitani
a tgk-k kulonbozé kiviteleihez.

[ Azallitasi at nagysaga 60 mm.

Az adagolo garat-feleket zarja 6ssze, hogy megemelhesse a (O) lehajthatd garatfalat.

A kereszttart6 aljan talalhato (2) biztositd lemezt vegye ki a (3) csavarok kiszerelé-
se utan.

Az (4) lemezbetétet vegye ki.
Az (5) csapszeget vegye ki.
A tolégorgb kereszttartot Utkdzésig vigye el az elllsé / hatsé helyzetbe.

[ A tologorgd kereszttartot tolja el a vontatészemen, vagy alkalmas szerelGvassal
nyomja el a (bal és jobb oldali) vezetékében a megfelel6 helyzetbe.

- Az (5) csapszeget forgassa el 180°-al, és rakja vissza az elulsé, ill. hatso helyzetben.

- Az (5) lemezbetétet forgassa el 180°-al, és az elulsg, ill. hatsé helyzetben rakja vis-
sza a horonyba.

- A (2) biztositdlemezt a (3) csavarokkal elGiras szerint szerelje fel.
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Tolégorgé csillapitas hidraulikus energiaval (O)

[ A tologorgd csillapitas hidraulikus uton felveszi a keverek-szallito tgk. és finiser kozt
jelentkezd utbédéseket.

- Szlkség esetén kapcsolja be a miveletet a kezel6pulton.
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Tizolto késziilék (O)
A finiserrel csak az dolgozhat, akinek

megtanitottak a (1) tlzolté készulék ke-
zelését.

Figyeljen a tizoltd készllék ellenbrzési
id6kozeire!

Els6segély doboz (O)

A elhasznalt kotszert pétolja haladékta-
lanul!

Figyeljen az els6segély doboz lejarata-
nak datumara!
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Forgé-villogé lampa (O)

A A forgo-villogd lampa mikodoképessé-
gét naponta, munkakezdés el6tt elle-
ndrizni kell.

A forgo-villogd lampat rakja ra a ra-
huzhatdé érintkezére, és biztositsa
az (1) szarnyas csavarral.

- A (2) tartét emelje meg és forditsa el
kuls6 helyzetébe, majd hagyja helyére
ugrani

- A (2) csével tolja ki a forgo-villogd lam-
pat a kivant magassagig, és biztositsa
a (3) szoritécsavarral.

- Szukség esetén kapcsolja be a mive-

letet a kezel6pulton.

[ A forgo-villogo lampat, amely egyszerlen levehet6, a munka végen rakja el bizton-
sagos helyre.
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Vilagité ballon (O)
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A vilagité ballon fénye csokkenti az arnyékot, és nem vakitja el a bele nézéket.

A vilagité ballon hasznalatakor megné a finiser magassaga és szélessége.

Figyeljen a hidak és alagutak (irszelvény magassagara, és a megndvekedett gépszé-
lességre.

Miel6tt dolgozni kezdene a vilagitd ballonon, meg kell szakitania az aramellatasat!
Kbézvetlenll sohase nézzen bele a bekapcsolt ballon fényébe!

A vilagité ballont nem szabad gyulékony anyagok (pl. benzin és gaz) kozelében hasz-
nalni. Az éghetd anyagoktol minimum 1 méteres biztonsagi tavolsagot kell tartani.

Gyb6z6djek meg arrdl, hogy a ballon feletti tertlet szabad és nyitott, és nincsenek
aramvezetékek és akadalyok. A nagyfeszultségl szabadvezetékeknek egyenes vo-
nal mentén mérve célszerlen minimum 50 m tavolsagban kell haladniuk a vilagité
ballonhoz képest. A Iégvezetékeknek és a felsGvezetékekkel ellatott palyaszaka-
szoknak minimum 2,5 m tavolsagban kell lenniuk a ballontél.

Ha az elektromos tapvezetékeken vagy csatlakozédugokon, vilagitétesteken vagy a
ballon kbpenyén sérulések vannak, nem szabad Uzembe helyezni a vilagitd ballont.

Soha ne lzemeltesse a ballont felligyelet nélkul és erés szélben!
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Felszerelés és lizemeltetés

A\ VIGYAZAT | Aramiités veszélye fenyeget

Az aramutés sulyos sérulésekhez, vagy akar halalos séru-
léshez vezethet

- Csak akkor csatlakoztassa az aramhalézatra, és kap-
csolja be a Powermoon-t, ha mar teljesen kicsomagol-
tak, 6sszeszerelték és beigazitottak!

A VIGYAZAT || Osszenyomas veszély!

Az ujjak vagy a kéz becsip6dhet a tart6 és a tartocsé kozeé!

- Vigyazat a tartdcsé berakasakor!

- A gép (3) kapaszkoddjan szerelje fel az (1) tartot a hozzatartozé (2) szerel6anyaggal.

- Huzza ra a (4) vilagité ballont a (5) tartécsére, és huzza meg szorosan az (6) szo-
ritbcsavart.

- Vezesse be az (5) tartocsdvet az elbre felszerelt (1) tartdba, és elbiras szerint huz-
za meg a (7) szoritokart, hogy rogzitse a tartdcsovet.

- Majd még az izembe helyezés elbtt, egyik kezével erbteljes lefelé huzassal feszit-
se ra a ballont a z6ld szalaggal jelolt (8) fogantyura.
Ha mar teljesen lehuzta a ballont Utk6zésig, a vezetérudbal kifordul a (9) biztonsagi
zardkapocs.

- Ha a vilagité ballon teljesen 6ssze van allitva és biztositva is van, bedughatja a vi-
lagitdé ballon (10) csatlakozédugoéjat a kapcsoldszekrény hozzatartozé (11) duga-
szoldaljzataiba.

A vilagité ballon Uzemelése alatt sohase allitsa el a tartocsovet.
A kapcsoldszekrény kezelése - lasd a simitopad Uzemeltetési utmutatojat.

Vezesse ugy a tapvezetékeket, hogy ne fenyegessen az elbotlas veszélye, vagy ne
rongalédhassanak meg a vezetékek.
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Uzemen kiviil helyezés

A VIGYAZAT

Aramiités veszélye fenyeget

Az aramutés sulyos sérulésekhez, vagy akar halalos séru-
léshez vezethet

- A Powermoon leszerelésébe csak az aramhalézatrol tor-
ténd levalasztasat kovetéen fogjon bele!

A kapcsoldszekrényen kapcsolja ki a vilagitd ballont.
Huzza ki a (10) halozati csatlakozot a dugaszoloaljzatbol.
A Powermoon leszerelése el6tt huzza lefelé a mikodtetd huzalt, és hajtsa be a (8)

biztonsagi zardkapcsot annyira, hogy teljesen belesullyedjen a vezetdrudba.
Most 6vatosan engedije lazara a mikodtetd huzalt, és hajtsa 6ssze a Powermoon-t.

tékdpenybe.

Tisztitas

Hajtsa 6ssze a Powermoon-t, és rakja be szaraz allapotban a hozzatartozé szalli-

Nedves kendével torolje tisztara a Powermoon kdpenyeket. A fels6 és alsé kdpenyt

ajanlatos mosogatoszerrel megtisztitani. Semmi esetre se hasznaljon agressziv tisz-
titdszereket, példaul mosdbenzint, terpentineket vagy egyéb olyan termékeket, ame-
lyek megtamadhatjak az anyagot.

Szerviz biztonsag

A VIGYAZAT

Nagyfesziiltség! Aramiités veszélye fenyeget

Ez a készulék nagyfeszulltségl aramkoroket hasznal, ame-
lyek sulyos séruléseket okozhatnak, sét akar halalos séru-
lésekhez vezethetnek!

- Akészuléken jelentkez6 elektromos hibak felderitésébe
vagy kijavitasaba csak szakképzett villanyszerel6ket
szabad bevonni. A LED lampatestet csak szakképzett
személyzet nyithatja fel. A kondenzatoros aramkoroket
ki kell sutni.
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D 41.18 Uzemeltetés

1 Uzemeltetés elokészitése

Az el6készitéshez sziikséges késziilékek és segédeszkozok

Az épitkezés helyén elkerllhetd a késlekedés, ha a munka elkezdése el6tt megvizs-
galja, hogy rendelkezésre allnak-e az alabbi készulékek és segédeszkozok:

- Kerekes rakoddgép a nehéz raépithetd alkatrészek szallitasahoz

- Dizel Gzemanyag

- Motor- és hidraulikus olaj, ken6anyagok

- Levalaszté anyag (emulzid) és kézi permetezé

- teli propangaz palack

- Lapat és sepri

- Hantolovas (spakli) a csiga és a adagol6 garat-belép6é rész kdrnyékének megtisz-
titasahoz

- A csigaszélesitéshez esetleg szlkséges alkatrészek

- A simitépad szélesitéshez esetleg szlkséges alkatrészek

- Szazalék skalas vizmérték + 4-m hosszu iranyzoléc

- Iranyzé zsinér

- Védbruha, jelzbmellény, keszty(, hallasvédé
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A VIGYAZAT

A besziikiult latétér veszéllyel fenyeget

A beszUkult 1atotér sérulések bekovetkezésének veszélyé-
vel fenyeget!

A munka elkezdése el6tt allitsa be ugy az elbiranyzott
kezel6helyet, hogy kell6en nagy latotér alljon rendelke-
zésére.

Ha a latoétér oldalra, és hatrafele haladaskor is besz(i-
kalt, iranyité személyt kell beallitani.

Iranyité személy csak megbizhaté ember lehet, akivel
ebbéli tevékenységeének elkezdése elbtt ismertetni kell
az ellatando feladatokat. Kilondsen a hasznalando kéz-
jelzésekrdl kell tajékoztatni. Szabvanyositott kézjelzése-
ket kell alkalmazni.

Az éjszakai épitési teruleteken kell6 vilagitasrol kell gon-
doskodni.

Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.

MAFIGYELMEZTETES

Leesés veszélye a gépen

A gépre és Uzemelés alatt a kezel6helyre fel- és lelépbt
leesés veszeélye fenyegeti, aminek sulyos sérulés, sét, akar
halalos baleset is lehet a kovetkezménye!

Uzemelés alatt a kezelének a szamara kijelolt kezelShe-
lyen kell tartozkodnia.

Soha de ugorjon fel mozgd gépre, ill. soha ne ugorjon le
mozgd géprol.

A jarhato fellletekrdl tavolitson el minden szennyez6-
dést, pl. alapanyagokat, nehogy elcsusszon rajtuk.
Fellépéshez hasznalja az e célra kijeldlt Iépcséfokokat,
és mindkét kezével kapaszkodjon a korlatba.

Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt dsszes utmutatast.
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Munkakezdet el6tt
(a munkanap reggelén vagy a bedolgozandé szakasz kezdetén)

A biztonsagtechnikai utmutatasokat kovesse.

A személyvedo felszerelést ellenérizze.

Jarja kordl a finisert és az esetleges szivargasokra és rongalédasokra tugyeljen.
A szallitashoz ill. az éjszakara leszerelt alkatrészeket szerelje ra.

Ha a simitopadot kilon rendelheté gazfiitdé berendezéssel Gzemelteti, nyissa ki
a zaroszelepeket és a f6 elzard csapokat.

Az ellenbrzést a gépkezelbnek szo6l6 alabbi ,Ellendrzé lista” alapjan végezze.

Ellen6rzé lista a gépkezelének

Megvizsgalni! Hogyan?
Vészkikapcsolé gomb A nyomdgombot nyomja be.
- a kezel6pulton A dizelmotornak és minden bekapcsolt
- akét tavkezeldn hajtasnak azonnal le kell allnia.

A finisernek minden kormanymozdula-
Kormany tot azonnal és pontosan kovetnie kell.
Az egyenes jarast vizsgalja meg.

Kart
- a kezel6pulton
- a két tavkezel6n

A kurt gombjat rovid idére nyomja meg.
Kurtjelnek kell hallatszania.

A gyujtaskapcsoloval kapcsolja be, jarja
Vilagitas korbe a finisert és vizsgalja meg, majd
ujbol kapcsolja ki.

Bekapcsolt gyujtasnal mikddtesse
Simitopad vészvillogd berendezése a simitépad kihuzasanak/betolasanak
(Vario simitopadoknal) kapcsoléit.

A vészvillogénak villognia kell.

Gazf(ité berendezés (O): vizsgalia meg:

- Palacktarté : .
- aszoros illeszkedés
- Palackszelep . i s s .
. ,, - tisztasag és tomitettség

- Nyomascsokkentd .

r o ix Y s - Munkanyomas 1,5 bar
- Tomlészakadas biztositd o lse 4z

- - Milkodés
- Zaroszelep ol om 2

< . - Midkodés
- F6 elzaro csap Miikédeés
- Osszekottetések

- Tomitettség
- Bekapcsolaskor valamennyi ellenér-
z6lampanak vilagitania kell

- Akapcsolészekrény
ellenérzélampait
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Megvizsgalni!

Hogyan?

Csigaboritasok

Ha a gépet nagyobb munkaszélessé-
gekre szerelik at, elengedhetetlen,
hogy kiszélesitsék a kezel6lemezeket,
és befedjék a csiga-alagutat.

Simitopad boritasok és kezel6hidak

Az alappadon és a raépitett 6sszes
alkatrészen elengedhetetlen, hogy fent
legyenek a kezelbhidak, s lehajtott alla-
potban legyenek.

Vizsgalja meg, hogy a hatarol6lapok
és boritasok szorosan fekszenek-e.

Simitdépad szallitasi biztositasa

Megemelt simitopadnal / szallitasi
menet elétt gy6z6djék meg arrdl,
hogy helyesen van berakva a fétart
rogzité eleme.

Adagolo6 garat szallitasi biztositasa

Zart adagol6 garatnal / a szallitasi
menet elkezdése el6tt elengedhetetlen,
hogy a reteszel6 elemeknek a helyes
modon legyenek berakva.

Esévedo tetd

Mindkét reteszel6 csapszegnek az
el6iranyzott furatban kell lennie.

Egyéb berendezések:
- Motorburkolatok
- Lehajthaté oldalfalak

Vizsgalja meg, hogy a burkolatok és
lehajthato falak szorosan fekszenek-e.

Egyéb felszerelés:
- Els6segély doboz

Elengedhetetlen, hogy minden
felszerelés meglegyen a gépen!
I A helyi elGirasokat tartsa meg!
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A finiser elinditasa

A finiser elinditasa elo6tt

Mielétt elinditja a dizelmotort és Gzembe helyezi a finisert, még a kovetkezbket is el
kell végeznie:

- Afiniser napi karbantartasa (lasd az F fejezetet).

Az Uzemdra szamlalo alapjan vizsgalja meg, hogy nem kell-e végezni egyéb karban-
tartasi munkakat.

- A biztonsagi- és védbéberendezések ellenbrzése.

,Normal” inditas

- A (13) menetszabalyozo6 kart allitsa kézépallasba, a haladdmi (15) elévalaszto
szabalyozéjat allitsa minimumra.

- Az (11) gyujtaskulcsot dugja be a ,0” allasban.

A gépet nem lehet elinditani, ha valamelyik (10) / (120) vészkikapcsol6 nyomdégomb
meg van nyomva.
(,Hiba kijelzés” a megjelenitén)

- A (11) gyujtaskulcsot forditsa 1 allasba, és varja meg, hogy elaludjon az (A) elb6iz-
zitas ellenérzés lampaja.

- A motor a (12) inditbgomb megnyomasaval indithaté el. Megszakitas nélkul legfel-
jebb 20 masodpercig inditézzon, majd tartson 2 perces szunetet!

Ha a motor nem indul be, és az (B) hibauzenet ellen6rz6 lampdaja vilagit, az elektronikus
motorszabalyozas mikddésbe hozta az inditasgatlast, hogy megvédje a motort.

Az inditasgatlast ugy tudja hatastalanitani, hogy a rendszert kb. 30 mp-re kikapcsolja
az (1) gyujtaskulccsal.

Ha a motor két inditasi mivelet utan sem indult be, keresse meg az okat!

Ne hasznaljon szoréflakonos, pl. éteres hideginditét. Ez robbanashoz és személyi
sérulésekhez vezethet.
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Kiils6 inditas (szukséginditas)

Ha az akkumulatorok lemertiltek, és az inditdmotor nem forog, a motort kilsé aram-
forrassal is el lehet inditani.

Aramforrasként megteszi:

- 24 V-os berendezéssel ellatott masik jarmd;
- 24 V-os potakkumulator;
- Inditékészilék, amely alkalmas az inditas 24V/90A-es segitésére.

A normal toltékészulékek, ill. gyorstolté készulékek nem alkalmasak a szikségindi-
tasra.

A motor kilsé inditasanak menete:

- A (11) gyujtast kapcsolja be, a (13) menetszabalyozé kart allitsa kozépallasba,
a haladomi (15) elévalasztoé szabalyozéjat allitsa minimumra.

A szUkséginditdo kabeleket 24 V-ra kell
rakotni.

- El6szor a szukséginditdé akkumulator
(1) plusz sarkat kosse 6ssze a gép ak-
kumulatoranak (2) plusz sarkaval.

- Utana kosse 0ssze a szukségindito
akkumulator (3) minusz sarkat a kisu-
tott gép testével, pl. a motorblokkon,
vagy a geépvaz valamelyik (4) csap-
szegén.

A szukségindité kabelt ne kosse ra a ki-
sutott akkumulator minusz sarkara!
Robbanasveszély!

Vezesse ugy a szukségindité kabeleket,
hogy jaré motornal le lehessen venni 6ket.

A gépet nem lehet elinditani, ha valamelyik (10) / (120) vészkikapcsol6 nyomogomb
meg van nyomva.
(,Hiba kijelzés” a megjelenitén)
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- Esetleg inditsa el az aramot szolgaltaté gép motorjat, és jarassa egy ideig.
Majd prébalja elinditani a masik gépet:

- A (11) gyujtaskulcsot forditsa 1 allasba, és varja meg, hogy elaludjon az (A) el6iz-
zitas ellen6rzés lampdja.

- A motor a (12) inditgomb megnyomasaval indithaté el. Megszakitas nélkul legfel-
jebb 20 masodpercig inditozzon, majd tartson 2 perces szunetet!

Ha a motor nem indul be, és az (B) hibauzenet ellenérzé lamp4aja vilagit, az elektronikus
motorszabalyozas mikddésbe hozta az inditasgatlast, hogy megvédje a motort.

Az inditasgatlast ugy tudja hatastalanitani, hogy a rendszert kb. 30 mp-re kikapcsolja
az (1) gyujtaskulccsal.

Ha a motor két inditasi mdvelet utan sem indult be, keresse meg az okat!

- Ha a motor beindult: forditott sorrendben kosse le Ujbdl az inditassegitd kabeleket.

D41.189



O DYynNnapAac

¥
HBEH N
@ e

@] )& [
EEEE~E
(] (=] [¢]

S B
Ea%@ [«
© [@] w
®

H )

D 41.18 10



O DYNapac

FAYAT GROUP

> §

Az inditas utan
A motor fordulatszamanak megndvelése:

- Motor fordulatszamanak megndvelése a (68) gomb megnyomasaval.

A motor fordulatszama az elére beallitott értékre n6.

Hideg motornal melegitse a finisert kb. 5 percig.

D41.18 11
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Ellen6rzé lampak megfigyelése
Az alabbi ellenérzélampakat feltétlenal figyelni kell:

A lehetséges tovabbi hibakkal kapcsolatban lasd a motor Uzemeltetési utmutatéjat.

Motor hiitéviz hémérséklet ellendrzése (A)
Vilagit, ha a motor hbmeérséklete kilépett a megengedett tartomanybal.
A finisert allitsa le (a menetszabalyozé kart vigye kdzépallasba), a motort Uresjarat-

ban hagyja lehdlni.
A melegedés okat deritse ki és esetleg kuiszobdlje ki.

A motor teljesitménye dnmagatdl lecsokken. (Tovabb lehet haladni).

Miutan normal hémérsékletre hilt, a motor ujbdl teljes teljesitménnyel dolgozik.
Akkumulator toltés ellenérzése (B)

Az inditas utan a megnétt fordulatszamon el kell aludnia.

Amennyiben a lampa nem alszik el, vagy izem kdzben felgyullad: révid ideig ndvelje

meg a motor fordulatszamat.
Amennyiben a ldmpa tovabbra is vilagit, a motort allitsa le és a hibat keresse meg.

A lehetséges hibakat lasd az ,Uzemzavarok” cimii szakaszban.

Dizelmotor olajnyomas ellenérzése (C)
Legkésbdbb az inditast kovetd 15 masodperc mulva el kell aludnia.

Amennyiben a lampa nem alszik el, vagy Uzem kozben felgyullad: A motort azonnal
allitsa le, és a hibat keresse meg.

D41.18 13
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A haladémii olajnyomasanak ellenérzése (D)

- Az inditas utan el kell aludnia.

Amennyiben a lampa nem alszik el:
Hagyja kikapcsolva a haladomiivet! Maskulonben az egész hidraulika megrongalédhat.

Hideg hidraulikus olajnal:

- A beallité tzem (68) mUveletét helyezze miikddésbe.

- Az adagoldléc (49)/(50) miveletét kézi” allasba, és a csiga (55)/(56) miveletét
.kézi” allasba allitsa. Az adagoldléc és csiga dolgozni kezdenek.

- A hidraulikat melegitse addig, amig a lampa el nem alszik.

A lampa 2,8 bar = 40 psi nyomas alatt elalszik.

A lehetséges tovabbi hibakat lasd az ,Uzemzavarok” cim(i szakaszban.

D41.18 15
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1.2

g D>

Elokésziilet szallitasi menetre

A adagolé garatot zarja a (34)/(35) kapcsoloval.

A adagolé garat mindkét szallitasi biztositasat helyezze be.

A (69) kapcsolo segitségével teljesen emelje meg a simitépadot, a fétarté reteszeld
szerkezetét pedig rakja be.

A haladémii (15) el6valaszté szabalyozot csavarja le nullara.

A beallité izem (68) miveletét helyezze miikddésbe.

A szintezd hengereket huzza ki teljesen az (61),(63)/(64) kapcsoloval.

A szintez6 hengerek csak akkor huzhatok ki, ha a tavkezel6kon a kiszintezeés (126)/(130)
uzemmoadja ,KEZI” (LED KI) allasba van kapcsolva.

- A (45)/(46) kapcsolo segitségével zarja 6ssze a simitopadot a finiser alapszéles-
ségére.

Esetleg a csigat emelje meg!

Ha a motort kiforditott menetszabalyozé karnal inditja el, a rendszer zarolja a hala-
domi mikodéseét.

A haladdmii csak akkor indithaté el, ha a menetszabalyozo kart el6tte ismét vissza-
vitte a kdzépallasba.

D41.18 17
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A finiser meneteltetése és megallitasa

A (33) gyors/lassu kapcsolét allitsa ,Nyul” allasba.
A (15) elbévalaszto szabalyozo6t dllitsa 10-es allasba.

A meneteltetéshez a (13) menetszabalyozé kart allitsa dvatosan elére vagy hatra
a menetiranytol figgden.

- A sebességet szabalyozza utana a (15) elévalaszté szabalyozoval.
A (16) kormany potenciométer miikddtetésével végezzen kormanymozdulatokat.

Vészhelyzetekben a (10) vészkikapcsold gombot nyomja meg!

- Megallitani ugy tudja, hogy a (15) el6valaszté szabalyozoét ,0” allasba, és a (13)
menetszabalyozd kart kozépallasba viszi.

D41.18 19
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1.3  Elokésziiletek bedolgozasra

Elvalaszté anyag

Az aszfalt keverékkel érintkezésbe keru-
I6 minden fellletet (adagolé garatot, si-
mitdpadot, csigat, tologorgdt stb.)
szorjon be elvalaszté anyaggal.

A Ne hasznaljon dizelolajat, mivel a dizel-
olaj feloldja a bitument (Németorszag-
ban meg is van tiltva!).

F0147_A1.TIF

Simitépad fiités

A bedolgozas megkezdése elétt a simitopad fltést (a kilsé hémérséklettdl figgden)
kb. 15-30 percig be kell kapcsolni. A melegitéssel elkertlhetd, hogy a bedolgozandé
keverék ratapadjon a simitépad lemezeire.

D 41.18 20
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IrAny megjelolése

Az egyenes bedolgozasnal elengedhe-
tetlen, hogy az irany meg legyen jeldlve,
vagy ki legyen tlzve (uttest széle, kréta-
vonalak vagy hasonlok).

- A kezel6pultot tolja el a megfelel6 ol-
dalra, és ott biztositsa.

- Aldkhariton l1évé iranyjelzét allitsa be.

D 41.18 21
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Keverék felvétele/adagolasa

A (59) kapcsol6 nem lehet bekapcsolva.

A adagolé garatot nyissa fel a (36)/(37) kapcsoloval.

A tgk. vezet6jét utasitsa ra, hogy billentse le a keveréket.

- Acsiga (53/(54) kapcsolojat és az adagoldléc (47)/(48) kapcsoldjat allitsa ,,auto” al-
lasba.

- A (67) mlveletet kapcsolja be, hogy megtdltse a gépet a bedolgoz6 folyamathoz.

- Az adagoldléces adagoldszalagokat allitsa be.
Az adagololécek (A) végallaskapcsoldinak le kell kapcsolniuk, amikor az adagolt
keverék nagyjabdl a csigagerenda ala ér.

- A keverék adagolasat ellendrizze.
Ha nincs megelégedve az adagolassal, kézzel kapcsolja be vagy kapcsolja ki ad-
dig, amig elegendd keverék nincs a simitopad el6tt.

D 41.18 23
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1.4

Beallas a bedolgozashoz

Ha a simitdpadnak mar megvan a bedolgozasi hémérséklete, és elegendd keverék
van a simitépad el6tt, az alabbi kapcsoldkat, karokat és szabalyozdkat a megadott
allasba kell vinni

Tét. Kapcsolo Allas
13 |Menetszabalyozo kar Kozeépallas
33 |Szallitasi-/munkamenet Teknds munkamenet
15 |Haladdmii el6valaszté szabalyozodja |6 - 7-es osztasvonal
70 Slmltopad'us.zo allasanak készenlét- LED BE
be helyezése:
72 |Vibracios készulék LED BE
71 |D6ngolé LED BE
53/54 , :
Csiga balra/jobbra auto
123
47/48 L _
127 Adagoldléc balra/jobbra auto
126/ |,. _. .
130 Kiszintezes auto
Vibracios készulék fordulatszam a bedolgozasi helyzethez
szabalyozasa hozzaigazitva
Do6ngol6 fordulatszam szabalyozasa a bedlf.)lgozla3| helyzethez
hozzaigazitva

Majd a (13) menetszabalyoz6 kart elérefelé forditsa ki Utkdzésig, és meneteljen.
A keverék elosztasat kisérje figyelemmel, és esetleg utdlag allitson a végallaskap-
csolokon.

A tomorit elemeket (dongolét és/vagy vibracids késziléket) az igényelt tomorités-
nek megfeleléen kell beallitani.

A bedolgozasi vastagsagot az elsé 5—6 méter megtétele utan a bedolgozas veze-
t6je vizsgalja at és esetleg helyesbitse.

Ezt a futom lancok, ill. hajtokerekek kornyezetében célszerli megvizsgalnia, mivel
az utalap egyenetlenségeit a simitopad ki fogja egyenliteni. A rétegvastagsag vonat-
koztatasi pontjai a futom lancok, ill. hajtokerekek.

Ha a tényleges rétegvastagsag emlitésre mélté mertékben eltér a skalak kijelzett ér-
tékeitél, a simitopad alapbeallitasat helyesbiteni kell (lasd a simitépad Uzemeltetési
utmutatéjat).

Az alapbeallitas aszfaltkeverékre vonatkozik.

D 41.18 25
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1.5 Ellenérzések a bedolgozas alatt

A bedolgozas alatt folyamatosan figyelemmel kell kisérni a kovetkezdket:

a finiser miikodése

- simitopad fltés

- dongold és vibracios készulék

- motor- és hidraulikus olaj hémérséklete

- simitépad betolasa és kihuzasa kelld idében, a kulsé oldalakon jelentkez6 akada-
lyok elétt

A keverék egyenletes adagolasa és elosztasa, ill. a simitopad elé teritése és ezzel
a keverékkapcsoldk beallitasainak helyesbitése a adagoldlécnél és csiganal.

> Ha a finiser miiveletei hibasan miikédnek, lasd az ,Uzemzavarok” cim{i szakaszt.

Bedolgozasi mindség

Bedolgozasi vastagsag

Oldallejtés

A felszin simasaga a menetiranyban és arra merélegesen (megvizsgalasa 4 m-es
iranyzoléccel)

Fellletszerkezet/textura a simitépad mdégott.

[ Ha nincs megelégedve a bedolgozasi minGseggel, lapozza fel az ,Uzemzavarok,
problémak bedolgozaskor” ciml szakaszt.

D 41.18 26
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Padvezérlés finiser leallasnal / a bedolgozé iizemmaédban
(Simitépad ledllas / Bedolgozas leallas / Usz6 bedolgozas)

A (70) gombbal a kévetkez6 miiveletek kapcsolhatok:

- Simitépad leallas / Uszé allas (KI)-->(LED KI)
- A simitépadot hidraulikus energia tartja meg a helyzetében.

[ Miuvelet a finiser beallitasahoz, valamint a simitopad felemeléséhez/leslllyesztésehez

- Bedolgozas ledllas / Usz6 bedolgozas (BE)-->(LED BE)

Az lUzemelési allapottdl figgéen a kdvetkezd miveletek élnek:

- ,Bedolgozas ledllas”: a finiser nyugalmi allapotakor.
A simitépad hidraulikus energia, valamint az anyag altal kifejtett ellennyomas hata-
sara az elfoglalt helyzetében marad.

- ,Usz6 bedolgozas’: bedolgozé lizemeléskor.
A simitépadot engedije le uszdallasba.

[ Mivelet bedolgoz6 Gtzemmodhoz.

- A simitdépad a (69) kapcsolé megnyomasaval emelhetd fel.
- A simitdépad lesullyesztése:

- Reteszel6d6 mivelet: A (70) gombot 1,5 mp-nél hosszabb ideig tartsa nyomva.
Ameddig a gomb nyomva van, a simitopad sullyed. A gomb elengedése utan
a simitépad ismét az elfoglalt helyzetében marad..

- Gombmdvelet: A (70) gombot mikodtesse rovid ideig - a simitépad lesullyed.
A gombot mikdodtesse ujbdl rovid ideig - a simitopad az elfoglalt helyzetében marad.

D 41.18 28
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Nyomas a padvezérlés szamara,
a finiser leallasakor + nyomasmente- P\ lg
sités beallitasa: N

Ay
Y/

les

A nyomasokat csak jard dizelmotornal
lehet beallitani.

7)

S\
5)} ))\\\\\\\\‘\‘\\
l\ 3

A (13) menetszabalyoz6 kart allitsa

kdzépallasba.

- Adizelmotortinditsa el, a (15) el6tolas AL
szabalyozo6t forgassa vissza nulla al- 2
lasba. /

- Az ,Usz6 allas” miiveletet(63) helyez- %
ze miikddésbe (LED BE).

- A nyomast az (A) szabalyozo szelep- il

pel allitsa be, értékét a (B) manométe-

ren olvassa le.

S— Sm
W
2

Beallitasi tartomany 0 - 100 bar.
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1.6

Az lizemelés megszakitasa, az iizemelés befejezése

Bedolgozasi sziinetek esetén (pl. a keverékszallitd tgk. késlekedést idéz el6)

- Az elbre lathato idétartamot allapitsa meg.

- Ha ezalatt a keverék varhatolag a bedolgozasi hémérséklet alsé hatara ala fog hil-
ni, a finisert addig jarassa, amig ki nem Urll és hozza Iétre a lezard széleket ugy,
mint a burkolat végén.

- A (13) menetszabalyozo kart allitsa kozépallasba.

Hosszabb megszakitasok (pl. ebédidd) esetén

A (13) menetszabalyozo kart allitsa kdzépallasba, a (15) fordulatszam-beallitét al-
litsa minimumra.

Az (11) gyujtast kapcsolja ki.
A simitopad fltést kapcsolja ki.
(O) gazflité berendezéssel ellatott simitépadnal a palackszelepet zarja el.

Mielétt folytatna a bedolgozasi tevékenységet, a simitdopadot ujbdl a bedolgozashoz
szukséges hémérseékletre kell felflteni.

D 41.18 31
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Munka végén

A finisert jarassa addig, amig ki nem Urult, és allitsa meg.
A (69) kapcsoloval emelje meg a simitdpadot, a fétarto reteszeld szerkezetét pedig
rakja be.

A simitépadot huzza be alapszélességre, és a csigat hozza fel. Esetleg a szintez6
hengereket egészen tolja ki.

A garat-feleket zarja 0ssze, a garat szallitasi biztositasat rakja be.
- Lassan jaré dongolénél hagyja kiesni a behatolt keverék megmaradt részét.

A (13) menetszabalyozo kart allitsa kdzépallasba, a (15) fordulatszam-beallitét al-
litsa minimumra.

A simitopad flitést kapcsolja ki.

Az (11) gyujtast kapcsolja ki.

(O) gazfiité berendezéssel ellatott simitdpadnal a f6 elzaré csapot és a palacksze-
lepet zarja el.

A szintezd készllékeket szerelje le és tegye el a tarololadakban, a lehajthaté fala-
kat zarja le.

Minden kiall6 alkatrészt szereljen le vagy biztositson, amennyiben a finisert mélyi-
tett rakter(i kocsival kell mas helyre vinni és ekdzben kézutakat kell hasznalni.

Olvassa le az Uzemora szamlalot és vizsgalja meg, hogy nem kell-e elvégezni kar-
bantartasi munkakat (lasd az F. fejezetet).

A kezel6pultot fedje le és zarja le.

A keverék visszamaradt részeit tavolitsa el a simitopadrol és a finiserrél, és az 6s-
szes alkatrészt permetezze be elvalaszté anyaggal.
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2 Uzemzavarok

21 Problémak a bedolgozaskor

Hibajelenség Oka

- Akeverék hémeérsékletének modosulasa, szétvalasa

- Rossz a keverék dsszetétele

- Rossz a henger kezelése

- Rosszul el6készitett utalap

- Hosszu allasidék a megrakasok kozott

- Magassagjel-adé vonatkoztatasi egyenese alkalmatlan

- Magassagjel-ado a vonatkoztatasi egyenesre ugrik

- Magassagjel-ado fel és le allas kdzott ide-oda kapcsol

Hullamos felllet (tul nagy tehetetlenséget allitottak be)

(,révid hullamok”) - Asimitépad fenéklemezei nem rogzitettek

- Asimitopad fenéklemezei egyenetlenil koptak el vagy
deformalédtak

- Asimitépad nem dolgozik uszé allasban

- Tul nagy a jaték a simitdpad mechanikus 6sszekotésében /
felfiggesztésében

- Tul nagy a finiser sebessége

- Az adagoldcsigak tul vannak erdltetve

- Az anyag valtoz6 er6sséggel nyomja a simitopadot

- Akeveréek hdmeérsékletének moédosulasa

- Akevereék szétvalasa

- Ahenger megallitasa forré keveréken

- Ahenger tul gyors forgasa vagy atkapcsolasa

- Rossz a henger kezelése

- Rosszul el6készitett utalap

- Atgk. tul er6sen fogja a féket

- Hosszu allasidé a megrakasok kozott

- Magassagjel-add vonatkoztatasi egyenese alkalmatlan
- Magassagjel-adé rosszul van raépitve

- Végallaskapcsold helytelenul van beallitva

- A simitépadbdl kifogyott a keverék

- Asimitépad nem kapcsolt uszé allasba

- Tul nagy a jaték a simitopad mechanikus 6sszekotésében
- Tul mélyre beallitott csiga

- Adagoldcsiga tul van erdltetve

- Az anyag valtoz6 er6sséggel nyomja a simitopadot

Hullamos felllet
(,hosszu hullamok”)

- Akeverék hémérséklete tul kicsi
- Akeverék hdmérsékletének moédosulasa
- Nedvesség az utalapon

Repedések - Akevereék szétvalasa
a burkolatban - Rossz a keverék Osszetétele
(teljes szélesséq) - Rossz a bedolgozasi magassag a max. szemcsemeéretnél

- Hideg simitépad
- Asimitépad fenéklemezei elkoptak vagy deformalodtak
- Tul nagy a finiser sebessége
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Hibajelenség

Oka

A keverék hémérséklete

Repedések . o
Hideg simitopad
a burkolatban g ‘14
P A fenéklemezek elkoptak vagy deformalddtak
(kb6zépsav) o ) -
Rossz a simitdpad utprofilja
A keverék hémérséklete
. A simitépad raépithet6 részeit rosszul épitették ra
Repedések s ; N s
Végallaskapcsold helytelendl van beallitva
a burkolatban . o
o Hideg simitopad
(kuls6 sav)

A fenéklemezek elkoptak vagy deformalddtak
Tul nagy a finiser sebessége

A burkolat 6sszeté-
tele nem egyforma

A keverék hémérséklete

A keverék hémeérsékletének modosulasa
Nedvesség az utalapon

A keverék szétvalasa

Rossz a keverék dsszetétele

Rosszul el6készitett utalap

Rossz a bedolgozasi magassag a max. szemcseméretnél
Hosszu allasidék a megrakasok kozott

A vibracios készulék tul lassu

A simitopad raépithet6 részeit rosszul épitették ra
Hideg simitépad

A fenéklemezek elkoptak vagy deformalddtak

A simitépad nem dolgozik usz6 allasban

Tul nagy a finiser sebessége

Adagoldcsiga tul van erdltetve

Az anyag valtozé erésséggel nyomja a simitopadot

Talajpenyomddasok

Amikor a tgk. raall a finiserre, erésen |0k egyet rajta

Tul nagy a jaték a simitépad mechanikus dsszekotésében /
felfuggesztésében

A tgk. megfogja a féket

Tul nagy a vibracio az allasban

A simitépad nem

a vart médon reagal
a helyesbitd intézke-
désekre

A keverék hémérséklete

A keverék hémeérsékletének modosulasa

Rossz a bedolgozasi magassag a max. szemcseméretnél
Magassagjel-adé rosszul van raépitve

A vibracios készulék tul lassu

A simitopad nem dolgozik uszo6 allasban

Tul nagy a jaték a simitépad mechanikus dsszekotésében
Tul nagy a finiser sebessége
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2.2

Uzemzavarok a finiseren, ill. simitopadon

Uzemzavar

Oka

Elharitas

A dizelmotoron

Kilonféle

Lasd a motor Uzemeltetési utmu-
tatojat

A dizelmotor nem
indul be

Lemerult az akkumulator

Lasd a ,Kilsé inditast” (sziikség-
inditas)

Kilonféle

lasd az ,Elvonatatas” cim( részt

A dongolé vagy vibra-
cios készulék nem jar

A dongol6t hideg bitumen
blokkolja

A simitépadot fiitse fel jol

Tul kevés a hidraulikus olaj
a tartalyban

Olaj utana toltése

Nyomashatarolo szelep
hibas

A szelepet potolja masikkal, eset-
leg allitsa helyre és allitsa be

A szivattyu szivévezetéke
tomitetlen

A csatlakozokat tomitse el vagy
potolja masikkal

A tomliébilincseket ujbdl huzza
meg vagy potolja masikkal

Az olajsziré elpiszkolodasa

A szirét ellenérizze, esetleg
masikkal potolja

Az adagololécek vagy
eloszto csigak tul las-
san jarnak

Tul alacsony a hidraulikus
olaj szintje a tartalyban

Olaj utana toltése

Az aramellatas megszakadt

A biztositokat és kabeleket vizs-
galja at, esetleg masikkal potolja

Kapcsolo hibas

A kapcsolot masikkal potolja

Valamelyik nyomashatarolo
szelep hibas

A szelepeket allitsa helyre, ill.
masikkal potolja

A szivattyutengely eltorott

A szivattyut masikkal pétolja

A végallaskapcsold helytele-
nul kapcsol vagy szabalyoz

A kapcsolot vizsgalja at, esetleg
masikkal potolja és allitsa be

Szivattyu hibas

Vizsgalja meg, hogy nincs-e for-
gacs a nagynyomasu szlrében;
esetleg masikkal potolja

Az olajsziré elpiszkolodasa

Sz(rék lecserélése
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A adagolé garat nem
fordul felfelé

Motor fordulatszama tul kicsi

A fordulatszamot ndvelje meg

A hidraulikus olaj szintje tul
alacsony

Olaj utana toltése

A szivovezeték tomitetlen

A csatlakozokat huizza utana

A mennyiségoszto hibas

Paétolja masikkal

A hidraulikus henger kar-
mantyui tdmitetlenek

Po6tolja masikkal

A vezérldészelep hibas

Po6tolja masikkal

Az dramellatas megszakadt

A biztositot és kabelt vizsgalja at,
esetleg masikkal potolja
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Uzemzavar

Oka

Elharitas

A adagol6 garat aka-
ratlanul lesullyed

A vezérlészelep hibas

Potolja masikkal

A hidraulikus hengerek kar-
mantyui tomitetlenek

Paétolja masikkal

A simitépad nem
emelhetd meg

Az olajnyomas tul kicsi

Az olajnyomast novelje meg

A karmantyu tomitetlen

Pétolja masikkal

A simitopad mentesité vagy
-terhel6 be van kapcsolva

A kapcsolonak kozépallasban
kell allnia

Az aramellatas megszakadt

A biztositét és kabelt vizsgalja
at, esetleg masikkal potolja

A fétartok nem emel-
kednek fel és nem
sullyednek le

A tavkezel6 kapcsoloja
,<auto” allasban van

A kapcsoldt allitsa ,kézi” allasba

Az aramellatas megszakadt

A biztositét és kabelt vizsgalja
at, esetleg masikkal potolja

A kezel6pult kapcsoldja
hibas

Paétolja masikkal

A tulnyomas-szelep hibas

Potolja masikkal

A mennyiségoszto hibas

Poétolja masikkal

A karmantyuk hibasak

Paétolja masikkal

A fétartdk akaratla-
nul lesullyednek

A vezérlészelepek hibasak

Po6tolja masikkal

Az el6vezérelt visszacsapo-
szelepek hibasak

Paétolja masikkal

A karmantyuk hibasak

Po6tolja masikkal
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Uzemzavar

Oka

Elharitas

Az el6tolas nem
reagal

A haladomi biztositoja
hibas

Paétolja masikkal (biztositdaljzat
a kezel6pulton)

Az aramellatas megszakadt

A potenciométert, kabelt, csatla-
kozddugot vizsgalja at; esetleg
masikkal pétolja

A haladom ellen6rzése
(tipustol fuggden) hibas

Potolja masikkal

A szivattyu elektrohidrauli-
kus allité egysége hibas

Az allité egységet poétolja
masikkal

A tapnyomas nem ele-
gendd

Vizsgalja meg, esetleg allitsa be

A szivész(rét vizsgalja meg,
esetleg a tapszivattyut és szlrét
masikkal potolja

A hidraulikus szivattyuk
vagy motorok hajtotenge-
lye eltort

A szivattyut vagy motort potolja
masikkal

A motor fordulat-
szama nem egyenle-
tes, motor mivelet
nélkul leall

Az Uzemanyag szintje
tul alacsony

Az Uzemanyag szintjét vizsgalja
meg, esetleg tankolja fel

A ,Motor fordulatszam-sza-
balyozas” biztositoé hibas

Potolja masikkal (biztositésav
a kezel6pulton)

Az aramellatas hibas
(vezetékszakadas vagy
zarlat)

A potenciométert, kabelt, csatla-
kozddugot vizsgalja at; esetleg
masikkal pétolja
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E 10.18 Felszerelés és atszerelés

Specialis biztonsagi Uutmutatasok

A motor, haladomd, adagoldléc, csiga, simitopad vagy emel6berendezések szandék-
talan megindulasa emberéleteket sodorhat veszélybe.

Hacsak a leiras masként nem rendelkezik réla, a munkakat csak allé motornal végez-
ze ell

- Afinisert biztositsa szandéktalan megindulas ellen!
A menetszabalyozo kart vigye kdzépallasba és az elévalaszté szabalyozoét csavar-
ja le nullara; hizza ki a gyujtaskulcsot és az akkumulator fékapcsolot.

- A felemelt géprészeket (pl. simitopadot vagy adagolé garatot) biztositsa lesullye-
dés ellen mechanikusan.

- A potalkatrészeket csak szakszeriien cserélje vagy cseréltesse Kki.

A hidraulikus toml6k 0sszekotésekor vagy megbontasakor é€s a hidraulikus berende-
zésen szukséges munkak végzésekor a nagynyomasu forré hidraulikus folyadék
kKispriccelhet.

A motort allitsa le és a hidraulikus berendezés nyomasat szintesse meg! Védje

a szemét!

- Ujbdli izembe helyezés elétt szabalyszeriien helyezze el Gjbdl az 6sszes védoké-
szuléket.

E10.18 1



O DYnNapac

FAYAT GROUP

A VESZELY

A gép szerkezetében végzett valtoztatasok veszéllyel
fenyegetnek

A gép kivitelének megvaltoztatasa az Uzemeltetési enge-
dély megszlinéséhez vezet, és sulyos sérllésekkel, sét,
akar halalos balesettel is jarhat!

- Csak eredeti potalkatrészeket és engedélyezett tartoze-
kokat hasznaljon.

- Karbantartasi és javitasi munkak utan ismét teljes ege-
szében szerelje vissza az esetleg leszerelt védo- és biz-
tonsagi berendezéseket.

- Fogadja meg az utmutatdéban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 0sszes utmutatast.
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2

2.1

Elosztécsiga

Magassag beallitas

\\\\\;b

1

Attél fuggden, hogy milyen anyagot kevernek ki, az elosztécsiga magassaga - az also
szélétél mérve - lehetéleg min. 50 mm-el (2 collal) az anyag bedolgozasi magassaga
felett legyen.

Példa: Bedolgozasi vastagsag 10 cm
Beallitas: 15 cm-re a talajtol

Ha a magassagot rosszul allitjak be, a kdvetkezé problémak addédhatnak a bedolgo-
zaskor:

- Csiga tul magas:
szukségtelenul sok az anyag a simitdépad el6tt; az anyag tulcsordul. Nagyobb munka-
szélességeknél a keverék hajlamos szétvalni és vontatasi problémak jelentkeznek.

- Csiga tul alacsony:
Tul alacsony az anyag szintje, amelyet a csiga el6tomorit. Az emiatt keletkezé
egyenetlenségeket a simitopad mar nem tudja teljesen kiegyenliteni (hullamos be-
dolgozas).
Azonfelul, fokozott kopas jelentkezik a csigaszegmenseken.
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Mechanikus magassagallitas:

- Az (1) racsni-meneszt6 csapot balra vagy jobbra forgé moédon allitsa be.
- A (2) racsni mikodtetéseével allitsa be a kivant magassagot.
- A pillanatnyi magassag a (3) skalan olvashato le.

Hidraulikus magassagallitas:

- A (Kezel6pult) hozzatartozé kapcsoléjanak mikodtetésével allitsa be a kivant ma-
gassagot.
- A pillanatnyi magassag a (4) skalan olvashato le.
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2.2 Csigaszélesités és anyagakna védoboritassal (kilon felszerelés)

A csigatengelyre egy tovabbi (1) csigaszegmenst szerellnk ra, hogy fel lehessen
szerelni a csigahosszabbitokat.

Szerelés:

Az alapcsiga (2) legszéls6 csavarkotéseét tavolitsa el.
A (3) dugét vegye Kki.

A hozzatartozo oldal (1) csigahosszabbitéjat dugja be.
A (2) csavarkotést szerelje ra.

A csigahosszabbiton szerelje fel a (3) dugot.

Mindegyik csigahosszabbitd részére a hozzatartozé anyagaknat kell felszerelni.
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Allithat6 tologorgd kereszttarté

Az (1) tologorgd kereszttartédt két allasba at lehet rakni,hogy hozza lehessen igazitani
a tgk-k kulonboz6 kiviteleihez.

[ Azallitasi ut nagysaga 60 mm.

Az adagolo garat-feleket zarja 6ssze, hogy megemelhesse a (O) lehajthaté garatfalat.

A kereszttart6 aljan talalhato (2) biztositd lemezt vegye ki a (3) csavarok kiszerelé-
se utan.

Az (4) lemezbetétet vegye ki.
Az (5) csapszeget vegye Ki.
A tolégorgd kereszttartot Utkdzésig vigye el az elllsé / hatso helyzetbe.

[ A tologorgd kereszttartot tolja el a vontatészemen, vagy alkalmas szerelGvassal
nyomja el a (bal és jobb oldali) vezetékében a megfelel6 helyzetbe.

Az (5) csapszeget forgassa el 180°-al, és rakja vissza az elllsé, ill. hatsé helyzetben.

Az (5) lemezbetétet forgassa el 180°-al, és az elulsg, ill. hatsé helyzetben rakja vis-
sza a horonyba.

A (2) biztositélemezt a (3) csavarokkal el6iras szerint szerelje fel.
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Garatlehuzé

Ha csOkkenteni szeretné az adagolo ga-
rat és a gépkeret kdzott fennallé héza-
got, be kell allitania a garat két felén
lévé (1) garatlehuzokat.

- A (2) rogzitécsavarokat lazitsa meg.

- A lehuzé teljes hosszan allitson
be 6 mm-es hézagméretet.

- A (2) rogzitdcsavarokat huzza meg Uj-
bl elbiras szerint.

Az éles alkatrészek sérilések veszélyé-
vel fenyegetnek! Védje a kezét alkalmas
védbkesztylvel!
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2.3

Fotarto vezeték

Ha szavatolni akarja a f6étartok helyes
megvezetését, a gép mindkét oldalan be
kell allitania az (1) vezetblapokat az ép-
pen hasznalandé bedolgozasi feltételek-
re (pl. pozitiv vagy negativ utprofilra stb.

- Szerelje ki a csavarokat (2).

- A vezetdlapot allitsa be a szukséges
méretre (az alapbeallitas 25 mm).

- A (2) rogzitécsavarokat huzza meg Uj-
bél elbiras szerint.

Az éles alkatrészek sérulések veszélye-
vel fenyegetnek! Védje a kezét alkalmas
védbkesztylvel!
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3 Simitépad
A pad raépitéséhez, beigazitasahoz és szélesitéséhez sziukséges munkakat a pad
uzemeltetési utmutatoja ismerteti.
4

Elektromos 0sszekotések
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A gépészeti részegységek 0sszeszerelése és beadllitdsa utan az alabbi elektromos
kotéseket kell el6késziteni és létrehozni:
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- A tavkezelét rakja ra az (1) tartora.
- A (2) csatlakozédugoét kosse Ossze a tavkezeldvel.

Ha nem rakta ra a tavkezel6t, a (2) csatlakozédugét a hid (2a) dugaszolé aljzatara
kell rarakni.

- Az oldalpajzs (3) 6sszekotd kabelét kosse 6ssze a pad (4) dugaszol6 aljzataval.

A kabel lefektetéséhez le kell venni a kitolhato rész boritasat.
A kabel fektetését ugy kell végezni, hogy kizarhaté legyen a kabel megrongalédasa.

Ha az oldalpajzsot nem csatlakoztattak, a (4) dugaszol6 aljzatot a hid (4a) csatlako-
zbdugojaval kell 6sszekotni.

Tovabbi csatlakozasi lehet6ségek:

(5) csiga végallaskapcsold

(6) magassagjel-ado

(7) kils6 szintez6 automata

24 V-os fogyasztok, pl. pétvilagitas.

Kdvetelmeény, hogy a kllsé szintez6 automata - amennyiben hasznalnak ilyet - be le-
gyen jelentkezve a tavkezel menujében.

A nem hasznalt dugaszolé aljzatokat vagy csatlakozdédugokat mindig zarja le a hoz-
zatartoz6 véddsapkaval!
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5.1

98 & &

Végallaskapcsolé

Csiga végallaskapcsoldja
(balra és jobbra) - PLV-s Kkivitel
felszerelése

A csiga ultrahangos veégallaskapcsolojat
mindkét oldalon az oldalpajzs korlatjan
szereljuk fel.

- Az (1) érzékelbtarto foglalatot rakja ra
a korlatra, igazitsa be és a (2) szar-
nyas csavarral huzza meg.

- A (3) érzékel6t igazitsa be és rogzitse
a (4) szoritokarral.

- Az érzékelb (5) csatlakozdkabelét bal,
ill. jobb oldalon kOsse 0ssze a tavkez-
el tarto e célra szolgald dugaszoldal- | sonicwmt
jzataival.

A csatlakozdkabelek a tavkezel6 tartojan lévdé hozzatartozé dugaszolodaljzatokba
csatlakoznak.

Célszerl ugy beallitani az érzékel6ket, hogy az adagolocsigak 2/3 részét elfedje a
bedolgozandé anyag.

A bedolgozandé anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.
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5.2 Csiga végallaskapcsoldja
(balra és jobbra) - Hagyomanyos
kivitel felszerelése
Az (1) ultrahang érzékel6 a (2) tartéval
van rogzitve a hatarolélapon.

- Az érzékeld szogét ugy tudja besza- <J
balyozni, hogy meglazitia a (3) bilin- %\ / O
cseket, és elforditja a tartéfoglalatot. .',u_- H{
- Az érzékel6 magassagat / a lekapcso- @
lasi pontot ugy tudja beallitani, hogy
meglazitja a (4) csillagfogantyukat, és a
szukséges hosszra allitja a rudazatot.

- Az atdllitds utdn huzzon meg elbiras
szerint minden rogzitéelemet. \O\

> A csatlakozokabelek a tavkezeld tarto-
jan 1évé hozzatartozé dugaszoldaljza-
tokba csatlakoznak.

By

——

[ Celszerl ugy beallitani az érzékelOket,
hogy az adagoldcsigak 2/3 részét elfed-
je a bedolgozandé anyag.

=)

A bedolgozandé anyagot a teljes munkaszélességen ki kell adagolni.

9 B

Legjobb, ha a végallaskapcsolok helyes helyzeteit a keverék elosztasa alatt allitja be.
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F10 Karbantartas

1 Utmutatasok a biztonsagos karbantartashoz

z A gép karbantartasanak elmaradasa veszéllyel
A VESZELY fenyeget

A szakszer(tlenul végzett karbantartasi- és javitasi
munkak sulyos séruléseket, s6t, akar halalos balesetet is
okozhatnak!

- Akarbantartasi- és javitasi munkakat csak szakképzett
munkaerére bizza.

- Karbantartasi-, helyreallitasi és tisztitasi munkakat csak
lekapcsolt motornal végezzen. A gyujtaskapcsolot és
fékapcsolot huzza ki.

- Helyezzen ki "Tilos elinditani!" szdvegUl tablat a gépen.

- Naponta vegye szemugyre a gépet, és ellenbérizze a
mikddését.

- Akarbantartasokat a karbantartasi terv szerint
végezze el.

- Evente vizsgaltassa at a gépet szakértével.

- A megallapitott hibakat haladéktalanul kiiszdbalje ki.

- Csak akkor vegye hasznalatba a gépet, ha mar
valamennyi megallapitott hibat kikiszobdltek.

- Az elGirt vizsgalati és karbantartasi intézkedések
figyelmen kivll hagyasa az Uzemeltetési engedély
ervénytelenitéséhez vezet!

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

P A gép szerkezetében végzett valtoztatasok veszéllyel
A VESZELY fenyegetnek

A gép kivitelének megvaltoztatasa az uzemeltetési
engedély megszinéséhez vezet, és sulyos sérulésekkel,
s6t, akar halalos balesettel is jarhat!

- Csak eredeti potalkatrészeket és engedélyezett
tartozékokat hasznaljon.

- Karbantartasi és javitasi munkak utan ismét teljes
egészeében szerelje vissza az esetleg leszerelt védé-
és biztonsagi berendezéseket.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt 6sszes utmutatast.
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A\ VIGYAZAT | Forré feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

Viseljen egyéni védéfelszerelést.

A gép forro részeit ne érintse meg.

Karbantartasi- és fenntartasi tennivalokat csak lehlt
gepnél végezzen.

Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A\ VIGYAZAT | Aramiités veszélye fenyeget

A feszlltség alatt allo részek kdzvetlen vagy kdzvetett
megérintése séruléseket okozhat!

Ne tavolitson el védéburkolatokat.

Elektromos vagy elektronikus alkatrészeket soha ne
spricceljen le vizzel.

Elektromos berendezéseken csak képzett szakemberek
végezhetnek fenntartasi munkakat.

Az elektromos padfiités szigetelését naponta ellenérizze
az utmutatdoban mondottak szerint.

Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

Tisztitasi munkak: Tlizveszélyes anyagokat (benzint és hasonlot) ne alkalmazzon.
Gob6zsugarral torténd tisztitaskor az villamos részeket és hang-gatlé anyagot ne tegye
ki kdzvetlenul a gbzsugarnak; elétte fedje le 6ket.

Munkavégzés zart helyiségekben: A kipufogd gazokat ki kell vezetni. Propangaz
palackokat nem szabad tarolni zart helyiségekben.

Az atadott karbantartasi utmutaté mellett minden esetben kdvetni kell a motorgyartd
karbantartasi utmutatojat is. Az abban felsorolt 6sszes tobbi karbantartasi munkat és
id6kozt is kotelezd betartani.

A rendelhetd tartozékok karbantartdasahoz adott utmutatasok e fejezet egyes

részeiben olvashatok!

F102




O DYnNapac

FAYAT GROUP

F 22.18 Karbantartas attekintése

1 Karbantartas attekintése
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Uzemoérak szama, amely utan
karbantartas sziuikséges
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[>> [Ebben az attekintésben a gep kilon rendelhett felszerelésének karbantartasi id6ko-
zei is megtalalhatok!

F22.18 2



O DYNapac

FAYAT GROUP

F 31.18 Adagoldéléc - karbantartas

1 Adagolodléc - karbantartas
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

A nehéz teher veszéllyel fenyeget

A gép lesullyedd részei séruléseket okozhatnak!

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és
szallitaskor zarja 6ssze az adagol6 garat két felét, és
helyezze be a garat hozzatartozo6 szallitasi biztositasat.

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és
szallitaskor emelje fel a simitépadot, és helyezze be
a simitopad hozzatartozo szallitasi biztositasat.

- A nyitott fedeleket és burkolatrészeket rogzitse
el6iras szerint.

- Fogadja meg az utmutatéban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A fellletek, még a burkolat mogoétti részek is, valamint
a motor égésgazai, vagy a padfités igen forro lehet,
és séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdilt
gépnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikonyvben felsorolt 6sszes utmutatast.

F31.18 2
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1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz
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@ oo o 239 Karbantartasi hely Utmutatas
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- ~ -
- - Adagoldléc lanc -
Feszultséget megvizsgalni
1 m Adagoldléc lanc -
Feszultséget beallitani
m Adagoldléc lanc -
Lancot kicserélni
n - Adagoldléc hajtas - hajtélancok
) Lancfeszesseéget ellendrizni
m Adagoldléc hajtas - hajtolancok
Lancfeszességet beallitani
3 m- Adagoldléc terel6lapok /
adagololéc lapokat kicserélni
Karbantartas

4N

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt
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FAYAT GROUP

1.2

Karbantartasi helyek

(1) adagolodléc lancfeszesség

Lancfeszesség megvizsgalasa:

AA®

Helyesen megfeszitett Iécrostély lancnal a (lancvezetd el6tt és mogott) 1évd, belogo
két lanc also6 széle kb. 170 mm-re van az agyazattél.

Az adagololéc lancfeszessége sem tul feszes, sem tul laza nem lehet. Tul feszes lanc
esetén alanc és lanckerék kdzé jutott keverék leallashoz, vagy szakadashoz vezethet.
Ha a lancok tul lazak, fennakadhatnak a kiall6 targyakon, vagy tonkre mehetnek.

Lancfeszesség beallitasa:

Mindkét adagololéc félen a lancfeszes-
ség beallitasara szolgalb egy-egy bealli-
to6 csavar talalhato.

A beallito csavarok a kereszttart6 mo-
gott elhelyezkedd terel6 szerkezeten ta-
lalhatok.

Az (A) ellenanyahoz sziikséges specia-
lis kulcs a gép tartozékai kozt talalhato.

- A terel6 szerkezeten
az (A) ellenanyat.

- A (B) bedllitdé csavarral allitsa be
a lancfeszességet.

lazitsa meg

- A (A) ellenanyat ismét huzza meg el6iras szerint.

F31.18 4
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Lanc ellendrzése / kicserélése:

Az adagoldléc (A) lancait legkésébb ak-
kor ki kell cserélni, ha mar annyira meg-
nyultak, hogy tobbé mar nem lehet

tovabb fesziteni.

A lanc leroviditése céljabol nem szabad
lanctagokat eltavolitani!

A helytelen lanc osztas a meghaijto kere-
kek tonkretételéhez vezetne!

Ha kopas miatt szlkségessé valt
az alkatrészek kicserélése, a kovetkezd
alkatrészeket célszeri mindig készle-
tenként felujitani:

- adagoldléc lanc

- adagoldléc terel6lapok

- adagololéc lapok

- terel6lapok

- az adagoldléc lanc terel6gorgdi

- Az adagoldléc hajtas lanckerekei

Kopdalkatrészek karbantartasakor, javitasakor és cseréjekor a Dynapac Vevészol-
galata készséggel tdmogatast nyujt Onnek!
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Adagolodléc hajtas - (2) hajtoélancok

[ A lancvédon (A) skala talalhato, amely
a lanc belogasat jelzi ki.

A lancfeszesség megvizsgalasahoz: A A

I

ko

- Alanc mozgasa:
El6irasszerli feszességnél a lancot
kb. 10 - 15 mm-nyit szabadon kell tud-
ni mozgatni.

A lancok utanfeszitéséhez

- A (B) feler6sit6 csavarokat és a (C)
ellenanyakat kissé lazitsa meg.

- A (D) feszit6csavar segitségevel allit-
sa be a sziukséges lancfeszességet.

- A (B) feler6sit6 csavarokat és a (C)
ellenanyakat ujbdl huzza meg elbiras
szerint.
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Adagololéc terelélapok /
(3) adagoloéléc lapok

Az adagololéc (A) terelblapjait legké-
s6bb akkor ki kell cserélni, ha az als6
széleiken elkoptak, vagy at-at lyukadtak.

Az adagoldléc elkopott terel6lapjai tobbé
mar nem vedik az adagololéc lancot!

- Az adagololéc terel6lapjainak csavar-
jait szerelje ki.

- Az adagoléléc terelblapjait vegye ki az
anyagtovabbitd alagutbdl.

- Uj csavarokkal szereljen fel uj tereléla-
pokat az adagoldlécre.

Az adagoldléc (B) lapjait legkésdbb ak-
kor ki kell cserélni, ha a kopas mértéke
elérte az 5 mm-es hatart a lanc alatti hat-
soO teruleten.

Ha kopas miatt szikségessé valt az al-

katrészek kicserélése, a kovetkezd alkatrészeket célszer(i mindig készletenként fel-

ujitani:

- adagoldléc lanc

- adagoldléc terelblapok

- adagoldléc lapok

- terel6lapok

- az adagololéc lanc terel6gorgdi

- Az adagoldléc hajtas lanckerekei

Kopoalkatrészek karbantartasakor, javitasakor és cseréjekor a Dynapac Vevdszol-

galata készséggel tAmogatast nydjt Onnek!
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F 40.18 Csiga részegység - karbantartas

1 Csiga részegység - karbantartas
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak utmuta-
tasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A fellletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint
a motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet,
és seruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdilt
gepnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.
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1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz
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Zsirtoltet ellenérzése
- Csigaszekrény -
2 | e il
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1.2

Karbantartasi helyek

Az (1) adagolécsigak hajtolancai
A lancfeszesség megvizsgalasahoz:

- Mindkét csigat forgassa kézzel jobbra
és balra. llyenkor a csigak kulsé keru-

AA®

letén a (C) mozgasi jaték lehetdleg 3-4 mm legyen.

Az éles alkatrészek sérulések veszélyével fenyegetnek!

A lancok utanfeszitéséhez

- Az (A) rogzité csavarokat lazitsa meg.

- Alancfeszesség beallitasa a (B bealli-
t6 csavarokkal:

- Az (A) csavarokat ujbol huzza meg.
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Lanc ellendrzése / kicserélése:

Az (A) hajtolancot legkésébb akkor ki
kell cserélni, amikor:

- acsigatengelyen lévé (B) lanckerekek
vagy a hajtas elkopott.

- az (A) lanc hossza annyira megnyult,
hogy tobbé mar nem lehet utana feszi-
teni.

A lancokat és lanckerekeket mindig pa-
ronkeént kell kicserélni.

Kopodalkatrészek karbantartasakor, javi-
tasakor és cseréjekor a Dynapac Ve-
vOszolgalata készséggel tamogatast
nydjt Onnek!
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Csigaszekrény (2)
Zsirtoltet megvizsgalasa A A .
A zsirtoltet megvizsgalasahoz:

- Az (A) oldalfedelet szerelje le.

A zsirtoltet min6ségének és mennyiségé-
nek rendszeres csokkenése nem varhaté.
Ha a betdltott zsir netan mégis erésen
elszinez6dne és 0Osszecsomosodna,
a zsirtoltetet ki kell cserélni.

Helyes zsirmennyiség és mindség ese-
tén mindkét (B) lanc teljes keruletét zsir-
hartya fedi.

- Ha szlUkséges, toltson utana zsirt.
- Az (A) fedelet szerelje vissza.

Zsir cserélése

A lanc és lanckerekek kopasfuggd cseréjekor rendszerint zsircserét is végeznek.

- Az elkopott alkatrészek kiszerelése utan belllrdl tisztitsa meg a csigaszekrényt.

- Az alkatrészek beszerelése utan toltse fel friss zsirral, végul szerelje
ra az (A) fedelet.

Kopdalkatrészek karbantartasakor, javitasakor és cseréjekor a Dynapac Vevészol-
galata készséggel tdmogatast nyujt Onnek!
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Tomitések és tomitégydrik (3)

> Az Uzemi hédmérséklet elérése utan vizs-
galja at a hajtomi tomitettségét.

A Ha szivargasok lathatok, pl. a hajtas (A)
karimafellletei, a (B) csigatengely vagy
a (C) oldalfedél kozott, ki kell cserélni
a tomitéseket és tomitdgyuriket.

F 40.18 8



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Kiils6 csigacsapagy (4)

A zsirz6 gombok mindegyik oldalon felul
vannak a csiga kulsé csapagyazasain.

Ezeket a munka végén meg kell kenni,
hogy az esetleg bekerult bitumenmarad-
vanyok meleg allapotban kinyomaddja-
nak, és a csapagyakat uj zsirral
kell ellatni.

Csigabdvités esetén, amikor elsé alka-
lommal zsirozza meg a kulsé csapagy-
helyeket, célszerli kissé meglazitani
a kulsé gydriket, hogy kenéskor jobb le-
gyen a szellb6zés.

A kenés utan a kulsé gyUriket ujbdl sza-
balyszerien rogziteni kell.

Az Uj csapagyazasokat zsirzo prés
segitségével 60 Ioketnyi zsirral fel kell
tolteni.

Rogzité csavarok -
Kilsé csigacsapagy
Meghuzas ellenérzés (5)

A bejaratasi id6 utan at kell vizsgalni
a kulsé csigacsapagyak felerdsité csa-
varjainak meghuzasi nyomatékait.

- Esetleg allitsa helyre a kovetkez6
meghuzasi nyomatékokat:
- (F): 210 Nm

A csiga munkaszélességének megval-
toztatasa esetén a bejartas utan ujbaol el
kell végezni a meghuzas ellendrzést!

AA®

L
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>

Csigaszarny (6)

Ha az (A) csigaszarny fellletén éles
szélek alakulnak ki, lecsokken a csiga
atmérdje, ezért a (B) szarnyakat fel kell
Ujitani.

- A (C) csavarokat, (D) alatéteket, (E)
anyakat és (B) csigaszarnyat szerel-
je ki.

Az éles alkatrészek sérulések veszélye-
vel fenyegetnek!

A csigaszarnyakat jatékmentes maodon
kell felszerelni. A felfekvési fellleteken
nem lehetnek szennyezések!

- Az Uj (B) csigaszarnyat szerelje fel,
a (C) csavarokat, (D) alatéteket és (E)
anyakat esetleg ujitsa fel.

AA®

e
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F 50.18 Motor részegység - karbantartas

1 Motor részegység - karbantartas

A Az atadott karbantartasi utmutaté mellett minden esetben kovetni kell a motorgyarto
karbantartasi utmutatojat is. Az abban felsorolt 6sszes tobbi karbantartasi munkat és
id6kozt is kotelezé betartani.
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak utmuta-
tasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A fellletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint
a motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet,
és seruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdilt
gepnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.

F 50.18 2
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1.1

Karbantartasi idokozok

Q.
Or
-
o-
N

Karbantartasi hely

Tét.
10
50
100
250
500 / évente
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

Utmutatas

- Uzemanyagtartaly
Toltési szintet ellen6rizni

- Uzemanyagtartaly
1 Uzemanyagot utana tolteni

- Uzemanyagtartaly
[ Tartalyt és berendezést
megtisztitani

- Motor kenbolaj rendszer
Olajszintjének ellendrzése

- Motor kenbolaj rendszer
Olaj utana toltése

- Motor kenbolaj rendszer
Olaj cserélése

- Motor kenbolaj rendszer
Olajsz(ir6t cserélni

- Motor Uzemanyag rendszer
N Uzemanyagsz(ird
(vizlevalasztot kidriteni)

- Motor Uzemanyag rendszer
Uzemanyag el&szlrét cserélni

- Motor Uzemanyag rendszer
Uzemanyagszlrét cserélni

- Motor Uzemanyag rendszer
B Uzemanyag-ellaté berendezést
légteleniteni

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4N
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Q.
O
L3
(o)
N

Tét.
10
50
100

250
500 / évente
1000 / évente
2000/ 2 évente

ha sziikséges

Karbantartasi hely

Utmutatas

Motor légszlird
LégszUir6t ellendrizni

Motor légszlird
Porgyjté tartalyt kitriteni

Motor légszlird
Légszird betét cserélése

Motor hiitérendszer
Hitébordakat ellenérizni

Motor hiit6rendszer
Hutébordakat letisztogatni

Motor hitérendszer
Hlt6kozeg szintet ellenérizni

Motor hiitérendszer
Hlt6kozeget utana tolteni

Motor hitérendszer
Hlt6kozeg koncentracio
megvizsgalasa

Motor hitérendszer
Htékozeg koncentraciot
hozzaigazitani

Motor hlit6rendszer
H{tokozeg cserélése

Karbantartas

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

40
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1.2  Karbantartasi helyek

Motor izemanyagtartaly (1)

- A kezelbpult kijelz6 készllékének se-
gitségével vizsgalja at a toltési szintet.

[ Minden munkakezdes el6tt celszerd fel-
tolteni az Uzemanyagtartalyt, nehogy
a gép ,szarazon jarjon”, és emiatt id6-
igényes légtelenitésre legyen szikség.

Az Uzemanyaggal valo feltoltéshez:

|

- Az (A) fedelet csavarozza le.

- A betolté nyilason toltson be annyi
Uzemanyagot, hogy elérje a szukseé-
ges toltési szintet. 3

- Az (A) fedelet csavarozza vissza.

Tartaly és berendezés megtisztitasa:

- A tartaly fenekén csavarja ki a (B) lee-
resztd csavarokat, és eresszen le
kb. 1 liternyi Gzemanyagot felfogo tar-
talyba.

- A leeresztés utan ismét csavarja be
a csavart uj tomitéssel.

F 50.18 6
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Motor kendolaj rendszer (2)

Olajszint megvizsgalasa

Helyes olajszintnél az olaj szintje az (A)
meérdpalca két jelolése kozott van.

Olajellenérzés a sik feltleten allo fini-
sernél!

A mér6palca a motor elllsé részén talalhato.

Ha tul sok az olaj a motorban, ez meg-
rongalja a tomitéseket; ha tul kevés az
olaj, ez a motor tulmelegedéséhez és
tonkremeneteléhez vezet.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- A (B) fedelet vegye le.

- A helyes olajszintnek megfelelé6 men-
nyiségu olajat toltson be.

- A (B) fedelet rakja vissza.

- Az olajszintet még egyszer ellenérizze
a mérdpalcaval.
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Olajcsere:

[ Azolajcserének Uzem-meleg allapotban kell tortennie

A (C) olajleereszté hely tomlévégét

helyezze be a felfogoétartalyba.

- Csavarkulccsal szerelje le az elzard
sapkat, és az olajat hagyja kifolyni tel-
jesen.

- Rakja vissza az elzaré sapkat, és huz-
za meg elbiras szerint.

- A motor (B) betdlt6 nyilasan toltson be

olajat az eldirt minéségben addig,

amig az olaj el nem éri az (A) mérépal-
ca szerinti helyes szintet.

Olajsziir6 cseréje:

[ AzUjszlrét az olajcsere alatt, a régi olaj
leeresztése utan rakjuk be.
[ Azolajszird a motor elllsd részen talal- (IL‘

L

LI'L‘ N
N
=g

LY

hatd. (Hozzaférés a karbantarto fedélen
keresztul)

A (D) szirét szirékulccsal vagy szl-
részoritd panttal lazitsa meg és csa-
varja le.

A kifolyé kenbolajat fogja fel.

A szlrbtarto tomitdfellletét tisztitsa
meg foszlanymentes, tiszta kenddvel.
Az uj szlr6 tomitését vékonyan ola-
jozza meg, mielétt berakna.

Az Uj szlir6t kézzel csavarozza ra, amig a tomités fel nem fekszik, majd huzza
meg 15-17 Nm meghuzasi nyomatékkal.

/

[ Azolajszlr6 beszerelése utan, a prébajaratas alatt dgyeljen az olajnyomas kijelzése-
re és a jo tomitésre. Az olajszintet még egyszer ellenérizze.
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Motor lizemanyag rendszer (3)

Az UzemanyagszUr6 rendszer két sz(r6-
bél all:

- El6szird vizlevalasztoval (A)
- F6szlré (B)

Eloszliro - viz leeresztése

A gyuljtéedényt uritse ki elGirt id6kozon-
ként, ill. ha a motor elektronikaja hiba-
uzenetet kald.

- Tegyunk aldja alkalmas felfogd tar-
talyt.

- Bontsuk meg az elektromos csatlako-
zast / kabel 6sszekotést.

- Lazitsuk meg a (C) leeresztd csavart.

- Engedjuk le a folyadékot, amig tiszta
dizelolaj nem jelenik meg.

- Huzzuk meg ismét a (C) leeresztd
csavart.

- Kossuk vissza az elektromos csatla-
kozast / kabel 6sszekotést.

(—

=t D))
A W0

F 50.18 9



O DYNapac

FAYAT GROUP

El6szlird cserélése:

- Tegyunk alaja alkalmas felfog6 tartalyt.
- Bontsuk meg az elektromos csatlakozast / kabel 6sszekotest.
- Lazitsuk meg a (C) leeresztd csavart, és engedjik le a folyadékot.

- Az (A) szlrépatront szlrékulccsal vagy szlrészorité panttal lazitsa meg és csavar-
jale.

- Tisztitsuk meg az uj szlirébetét tomité fellletét és a sziréfej ellentétes oldalat az
esetleges piszoktol.

- Nedvesitsuk be a szlir6patron tomitését lzemanyaggal, és kézzel (17-18 Nm-rel)
csavarjuk fel a tart6 ala.

- Kdssuk vissza az elektromos csatlakozast / kabel 6sszekotést.
- Huzzuk meg a (C) leereszt6 csavart.
- Engedjuk ki a levegdt az Uzemanyag-ellatdé rendszerbdl.

Az uzemanyag-ellato rendszer légtelenitése:

[ Azuzemanyag-ellato rendszert az elektromos Uzemanyag-tovabbito szivattyuval l€g-
telenitjuk. A légtelenité mivelet alatt nem szabad megprébalni a motor elinditasat,
nehogy hibalzenetet valtsunk ki vele.

- Gyujtas ,BE”

[ Az elektronikus Gzemanyag-tovabbitd szivattyu 20 masodpercre bekapcsol, hogy ki-
hajtsa a leveg6t az Uzemanyag-ellatd rendszerbdl, és létrehozza az lzemanyag m-
kodéshez szUkséges nyomasat.

[ Varjuk meg, amig az elektromos Uzemanyag-tovabbité szivattyu lekapcsolddik a ve-
zérld készulékrol.

- Gyujtas KI”

[ [Ismételjlk meg a miveletet minimum 2-szer, hogy eltavozhasson a levegd az Uzem-
anyag-ellaté rendszerbdl.

FOsziiré cserélése:

- A (B) szlrépatront szlir6kulccsal vagy szlrészoritd panttal lazitsa meg és csavarja le.

- Tisztitsuk meg az uj szlr6betét tomitd feluletét és a sziréfej ellentétes oldalat az
esetleges piszoktal.

- Nedvesitsuk be a sz(ir6patron tomitését Uzemanyaggal, és kézzel (17-18 Nm-rel)
csavarjuk fel a tart6 ala.

[ Aszlr6 beszerelése utan, a probajaratas alatt dgyeljen a j6 tomitésre.
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Motor légsziir6 (4)

Porgyilijté tartaly kiuritése

- Alégsziré (A) hazan talalhaté (B) por-
kihordo szelepet Uritse ki ugy, hogy
a nyil iranyaban 6sszenyomja a kihor-
do rést.

- Az esetleg rasult port a szelep fels6 ré-
szének dsszenyomasaval tavolitsa el.

A Uritérést idénként tisztitsa meg.

Légszlird betét tisztitasa / cserélése

Az égési leveg0O-szird elkoszoldédasa a
levegd portartalmatdl és a valasztott
szUrémérettél fligg.

Szirékarbantartas sziikséges, ha:

elérkezett a karbantartas
vagy ha

a motor elektronika szerviz kijelzést
jelez

A fedelénél fogva nyissa fel a Iégsz(iré
hazat.

A (D) szirépatront és az (E) biztonsa-
gi patront huzza ki.

ideje,

55
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A (D) szilr6patront tisztitsa meg, legkésébb egy év utan ujitsa fel.

- (Max. 5 bar nyomasu) szaraz sdritett levegdvel fujja ki belulrdl kifele, vagy kopog-

tassa ki (csak végszikség esetén).

A miveletnél a patront ne rongalja meg.

- (Atvilagitassal) vizsgalja meg, hogy a sziirépatron sz(irépapirja és a témitések nem

rongalédtak-e meg. Esetleg cserélje ki.

z (E) biztonsagi patront a (D) szlr6épatronnal egyutt cserélje.
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Motor hiitérendszer (5)

Hiitokozeg szint megvizsgalasa / fel- A
toltése

A hitdviz szintjét hideg éllapotpan vi’zs;
galja felul. A fagyallo és korroz_!ovedq
szer (-25°C) kell6 mennyiségére ugyelni
kell.

Forré allapotaban a berendezés nyomas
alatt van. Felnyitasakor fennall a leforra-
zas veszélye!

B &
\)J,J/r'““‘m\m\‘;*‘“\\\\\‘“
‘),;r‘g));;‘s»’

. el . Imas
Szukség esetén toltson utar]e}’ alka :

b= hit6kozeget a kiegyenlitd tartaly
nyitott (A) zarésapkajan at.

(

Hlitékozeg cserélése S ‘ %;2
. ~ v

Forré allapotaban a berendezés nyomas / ”

alatt van. Felnyitasakor fennall a leforra- e 4 . /

zas veszélye! N

Csak engedélyezett hiitbkdzeget hasz-
naljon!
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- A hté (B) leereszt6 csavarjat szgrelje
ki, és a hiit6folyadékot hagyja teljesen
kifolyni. |

- A (B) leereszt6 csavart szerelje vis-

wr 7

sza, és elbiras szerint huzza meg.

- A kiegyenlit tartaly (A) betdltd nyl’lé—
san toltsén be annyi hl’]t(’ifolyad'ekot,
hogy a folyadék szintje a (C) kémle-
|6ablak kdzepéig érjen.

I
i
o
e A
M

A

L
i T
AT

1L T
o

: , 5L
A A levegd csak azutan tud teljesen ki- (TR
szOkni a hitérendszerbél, hogy a motor

: [ ° ¥ i hBmérsékletét.
elérte a (min. 90°C-os) uzemi hpmerse )
A vizszintet még egyszer ellendrizze, esetleg toltse fel.
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Hitébordak ellenérzése / letisztogatasa

- Szlkség esetén szabaditsa meg a h(itét a levelektél, portdl vagy homoktol.

A motor Uzemeltetési utmutatojat kovesse!

Hiitékozeg koncentracié megvizsgalasa

- A koncentraciét alkalmas vizsgalokészulékkel (hidrométerrel) vizsgalja at.
- Esetleg a koncentraciot igazitsa hozza a kornyezethez.

A motor Uzemeltetési utmutatdjat kdvesse!

F 50.18 13
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Hajtoészij ellendrzése
- Vizsgalja meg a hajtdszijat, hogy nem

Motor hajtészij (6)

FAYAT GROUP

> DYynvNapac

<

rongalddott-e meg.

A harant iranyu repedéseket keresztez6
hosszanti iranyu repedések, valamint a
feltoredezett anyagfelulet esetén szij-

csere szukséges.

[ A kisebb harant iranylu repedések meég
elfogadhatok a szijban.

A\

[ A motor Uzemeltetési utmutatdjat ko-

vessel

A hajtészijak cserélése

[ A motor Uzemeltetési utmutatdjat ko-
vesse!

F 50.18 14



SObynvapac

F 60.18 Hidraulika - karbantartas

1 Hidraulika - karbantartas

F 60.18 1



O DYNapac

FAYAT GROUP

AFIGYELMEZTETES

A hidraulikus olaj veszéllyel fenyeget

A nagy nyomason kilép6 hidraulikus olaj sulyos sérulése-
ket, s6t, akar halalos balesetet okozhat!

Hidraulikus berendezésen csak hidraulika szakember
végezhet munkakat!

Amennyiben a hidraulikus tomlékon repedések
képzbdnek, vagy azok atnedvesednek, azonnal ki kell
Oket cserélni.

Szintesse meg a nyomast a hidraulikus
berendezésben.

A simitopadot engedje le, és az adagoldgaratot
nyissa fel.

Karbantartasi munkak el6tt allitsa le a motort és,
huzza ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

Visszakapcsolas ellen biztositsa a gépet.

Sérillések esetén azonnal forduljon orvoshoz.
Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint
a motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet,
és seruléseket okozhat!

Viseljen egyéni védéfelszerelést.

A gép forro részeit ne érintse meg.

Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdlt
gépnél végezzen.

Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.

F 60.18 2
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AFIGYELMEZTETES

A hidraulikus vezetékekben fennmaradé nyomas miatt
veszély fenyeget

A hidraulikus rendszerben fennmaradt nyomas sulyos, sét,
akar halalos kimenetelli balesetet is okozhat!

- A hidraulikus rendszeren végzend6é munkak el6tt az
alabbi médon jarjon el:

- Allagfenntartasi munka végzésekor kapcsolja ki a hidra-
ulikus berendezés nyomasat.

Nookwh

=

h

elyzetébe.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Visszakapcsolas ellen biztositsa a gépet.

- A hidraulikus olajat hagyja lehlni.

Az adagol6 garatot nyissa fel.

A szintezb hengert vigye az als6 véghelyzetébe.

A simitopadot tolja be.

A simitopadot rakja le uszéallasban.

Az utprofilt allitsa be 0°-ra.

Az eluls6 adagolé garat hengerét vigye az alsé veég-

A hidraulikus vezetékeken lév6 csavaros kotéseket
célszerl a nyomasmentesités megtorténte utan las-
san és ovatosan felnyitni.

A csavaros csatlakozasok tovabbi lazitasat célszer
ovatosan folytatni, hogy idében fel lehessen ismerni
a hidraulika folyadék fennallé6 nyomasa révén fenye-
get6 veszélyeket (ebben segithet a csavaros kotésre
meért konnyed koppintas), és meg lehessen hozni
a védelmi intézkedéseket.

Ha még mindig van benne nyomas, abba kell hagyni
a csavaros csatlakozas lazitasat.

A rendszerben ismételt nyomasmentesitést
kell végezni, amelynek hatasat még egyszer elle-
ndrizni kell.
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71 Karbantartasi idokozok

Id6koz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

- Hidraulika tartaly -
Toltési szintet ellenbrizni

- Hidraulika tartaly -
Olajanak feltoltése

- Hidraulika tartaly -
Olajanak cserélése és tisztitasa

- Hidraulika tartaly -
N Levegbztetd szlréjének
cserélése

- Hidraulika tartaly -
| Karbantartasjelzéjének
ellenérzése

2 - Hidraulika tartaly -
Szivo-/visszafolyd hidraulikus
szUrbjének cserélése,
légtelenitése

- Nagynyomasu szir6 -
| Karbantartasjelz6jének
3 ellenérzése

- Nagynyomasu sz(rd -
Sz(ir6elem cserélése

- Nagynyomasu sz(iré
4 v A\ | B (durva sz(ird) - (O)
Szirbelem cserélése

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

4N
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Id6koz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

n - Szivattyu osztomi -
Olajszintjének ellendrzése

m- Szivattyu osztdmi -
Olaj utana toltése

- Szivattyu osztomi -
Olajanak cserélése

n - Szivattyu osztomi -
Légtelenit6jének ellendrzése

m- Szivattyu osztdm -
Légtelenit6jéenek tisztitasa

- Hidraulikus tomlék -
Szemrevételezése

- Hidraulikus berendezés -
Tomitettségének vizsgalata

B4 B«

- Hidraulikus berendezés -
Csavarkotéseinek ujrahuzasa

- Hidraulikus tomlék -
H BB . s
Tomlok lecserélése

- Mellékaramu sz(ré -
. o (O)
Szlr6elem cserélése

Karbantartas

4 n

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt
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7.2

o

o

2

Karbantartasi helyek

Hidraulikus olaj-tartaly (1)

- Olajszint ellendrzése az (A) ellenérzd
ablakon.

Behuzott hengereknél az olajszintnek az
ellen6rzé ablak kozepéig kell érnie.

Ha valamennyi henger ki van tolva, a
szint az ellen6rzd ablak ala csokkenhet.

Az ellenérzé ablak a tartaly oldalan talal-
hato.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- A (B) fedelet csavarozza le.

- A betdltd nyilason toltse fel olajjal an-
nyira, hogy az olajszint az (A) ellen6r-
z6 ablak kozepéig (+/- 5 mm) érjen.

- A (B) fedelet csavarozza vissza.

A (B) fedélben beépitett olajtartaly légte-
lenitét rendszeresen meg kell szabadi-
tani a portdl és piszoktdl. Az olajhité
felUleteit tisztogassa le.

Csak ajanlott hidraulikus olajokat hasz-
naljon - Iasd az Ajanlott hidraulikus ola-
jok cim( részt.

Uj feltéltés utan légtelenitse az dsszes
hidraulikus hengert ugy, hogy min.
2x behuzza, ill. kitolja 6ket!

F 60.18 6
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> §

Az olaj cseréléséhez:

- A tartaly fenekén lévd (D) leeresztd
csavart csavarja ki, hogy leereszthes-
se a hidraulikus olajat.

- Az olajat tolcsér segitségével fogja fel
tartalyban.

- A leeresztés utan ismét csavarja be
a csavart Uj tomitéssel.

Leereszté toml6 (O) hasznalatakor:

- Az (E) elzaré sapkat csavarja le.

- Az (F) olajleeresztd toml6 racsavara-
sakor kinyit a szelep, hogy kifolyhas-
son az olaj.

J
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- A tdml6 végét tegye bele a felfog6 tartalyba, és az olajat hagyja teljesen kifolyni.
- A leereszt6 tomlét csavarja le, és az elzard sapkat rakja vissza.

Az olajcserének Uzem-meleg allapotban kell térténnie.

A hidraulikus olaj cseréjekor szlrét is cseréljen.

Szell6zteto6 sziiré

A leveg6ztet6 szlrd a (B) fedélben van
beépitve.

A fedelet a karbantartasi
megfeleléen ki kell cserélni.

idékoznek
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Szivé-/visszafoly6 hidraulikus
sziird (2)

A szlr6elemet ki kell cserélni, ha a kez-
elépultban 1évé ellenérzélampa, vagy a
karbantartasjelz6 (A) elérte a piros je-
I6lést 80 °C-nal melegebb hidraulikus
olajnal, vagy letelt az id6koz.

- Az (A) fedelet csavarozza le.

- A (B) szlir6elemet huzza ki a hazbdl.

- A szlréhazat és fedelet tisztitsa meg.

- A (C) O-gydriket vizsgalja meg, eset-
leg cserélje ki.

- Atdmité fellleteket és O-gydriiket ned-
vesitse be tiszta Uzemi folyadékkal.

- A felnyitott szlir6hazat téltse meg hid-
raulikus olajjal ugy, hogy a szint
kb. 2 cm-rel a fels6 szél alatt legyen.

- Ha az olajszint lecsokken, ujbdl tolt-
son be olajat.

[ A lassu, percenkent 1 cm-es szintcsok-
kenés normalis jelenség!

- Ha az olajszint allandd marad, az Uj (B) szlr6elemmel felszerelt egységet lassan
rakja be a hazba, és rakja ra az (A) fedelet, majd kézzel szoritsa meg.

A A szlrd6csere utan ugyeljen a tomitésre!

Szell6zteto6 sziird

[ A szelloztetd szird a betolté sapkaban
van.

- A szellbztetd szlrét / betoltd sapkat
cserélje le.
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Nagynyomasu sziiré (3)

A sziréelemeket ki kell cserélni, ha az (A)
karbantartasjelz6 piros kijelzést ad.

A gép hidraulikajaban 2, ill. 3 nagynyo-
masu sz0rd talalhato.

A (B) szlir6hazat csavarja le.

- A szirébetétet vegye ki.

- A szlrbéhazat tisztitsa meg.

- Az ] szlr6betétet rakja be.

- A szlréhaz tomit6 gydriijét ujitsa fel.
- A szilrbhazat kézzel lazan csavarja

ra és csavarkulccsal huzza meg szo-
rosan.

- A probajaratast inditsa el és a sz(ird
tomitettségét vizsgalja meg.

A szirébetét minden cseréjekor a tomité
gydrat is fel kell ujitani.

Az (A) karbantartasjelzé piros jeldlése a
sz(rbéelem cserélése utan onmagatol
z0ld szinre all vissza

AA®
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Nagynyomasu szlir6 (4)

A szlr6elemeket ki kell cserélni, ha letelt
az id6ékoz

A (B) szi(r6 a motortérben talalhaté
a gép bal oldalan

[ Abejaratasiids alatt a szlr6elem moso-
benzinnel tisztithatd, kés6bb azonban

csere szukséges.

- A (C) csavarkotéseket lazitsa meg és a (B) szilréhazat vegye ki.

- A szlrét fogja be satuba.

- A (D) becsavarhaté csonkot lazitsa
meg csavarkulccsal, és csavarja Ki.

[ Tegyen ala edényt, hogy felfogja a kifo-
ly6 olajat.

- A becsavarhato6 csonkot a (D) szlirée-
lemmel egyutt vegye Ki.

- Az (E) hazbdl dntse ki a benne maradt
olajat a faradtolaj felfogasara szolgalo
edénybe, és a szilrbhazat tisztitsa
meg mosdbenzinnel.

- Vizsgalja meg, hogy a becsavarhat6
csonkon lévé (F) O-gy(rl kifogastalan
allapotban van-e, esetleg cserélje le.

- A becsavarhato6 csonkot a (D) sziirée-
lemmel egyutt tolja be az (E) hazba,
€s csavarja be Utkdzeésig. Csavarkulc-
csal szoritsa meg (meghuzasi nyoma-
ték: 120 +/- 5 Nm)

- A probajaratast inditsa el és a sz(ird
tomitettségét vizsgalja meg.

[ AszlrGbetét minden cseréjekor a tomitd
gyur(t is fel kell yjitani.
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Szivattya osztomuii (5)

- Olajszint ellenérzése az (A) kémlelb
ablakon (a hajtdmihaz oldalan).

Az olajszintnek a kémlel6 ablak kdzepé-
ig kell érnie.

Az olajjal valo feltoltéshez:

- Csavarja ki a (B) betoltd csavart.

- A betdltd nyilason keresztil téltse fel
annyi olajjal, hogy az (A) kémlel6abla-
kon elérje a szlkséges toltési szintet.

- A (B) betoltd csavart csavarja vissza.

A tisztasagra tgyeljen!

Olajcsere:

A (C) olajleereszt6 hely tomlévégét

helyezze be a felfogotartalyba.

- Csavarkulccsal szerelje le az elzaro
sapkat, és az olajat hagyja kifolyni tel-
jesen.

- Rakja vissza az elzaré sapkat, és huz-
za meg elbiras szerint.

- A (B) hajtdmi betoltd nyilasan toltson

be olajat az eléirt minéségben addig,

amig az olajszint az (A) kémlel6ablak
kdzepéig nem ér.

Az olajcserének Uzem-meleg allapotban
kell torténnie.

(‘J\‘ ( [( '(\ \ \
= 7 5/',5'
|
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Légtelenitd

- Az (A) légtelenit6 mikodéseét biztosi-
tani kell.
Ha szennyezddések jutottak be, cél-
szer megtisztitani a lIégtelenit6t.

— T
- |
Wyy
)]
=
2
.
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Hidraulikus tomlék (6)

- A hidraulikus tomlék allapotat elle-
ndérizze célzottan.

- A kart szenvedett tomléket haladékta-
lanul pétolja ujakkal.

Cserélje le a hidraulikus tomlévezetéke-
ket, ha az ellen6érzéskor a kovetkezb el-
lenérzési ismérveket allapitja meg:

- Akuls6 réteg betétrétegig terjedé megrongalédasa (pl. lekopasok, bevagasok vagy
repedeések).

- A kulls6 réteg rideggé valasa (a toml6 anyaga repedezett).

- Deformaciok, amelyek nem felelnek meg a tdmlé vagy a tomlévezeték természetes
alakjanak. Mind a nyomasmentes, mind a nyomas ala helyezett allapotban,
vagy hajlitaskor (pl. réteglevalas, buborékképzbdeés, dsszelapitott helyek, megtort
helyek).

- Szivargos helyek.

- A tdml6 szerelvényein keletkezett rongalédasok vagy deformaciok (a tomité hatas
csokken); csekeély fellleti hibak nem indokoljak a cserét.

- A tomlb kicsuszasa a szerelvénybdl.

- A szerelvény mikodést és szilardsagot csdkkentd korrdzidja;

- A beszereléssel kapcsolatos kdvetelmények figyelmen kivul hagyasa.

- A 6 éves hasznalati id6 tullépése. Dontd a hidraulikus tomlévezeték szerelvényén
lathatdé gyartasi datum plusz 6 év. Ha a szerelvényen megadott gyartasi
datum ,2004”, a hasznalhatdsag ideje 2010 februarjaban jar le.

Lasd a ,Hidraulikus toml6évezetékek megjelolése” ciml szakaszt.

A tulkoros tomlék pordézussa valnak és szétdurranhatnak! Balesetveszély!
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Hidraulikus tdomlévezetékek be- és kiszerelésekor feltétlenll meg kell fogadni az
alabbi utmutatasokat:

- Csak eredeti Dynapac hidraulikus tomléket hasznaljon!

- Mindig ugyeljen a tisztasagra!

- A hidraulikus tomlévezetékeket elvben ugy kell beszerelni, hogy minden tGzemalla-
potban
- elkerllhetd legyen a huzo igénybevétel, az dnsuly altal okozott terhelés kivételével.
- kis hosszusagoknal ne jelentkezzen zomitd igénybevétel.
- elkerUlhet6k legyenek a hidraulikus tomldkre jutd kulsé mechanikus hatasok.

- célszerl elhelyezéssel és rogzitéssel megakadalyozhaté legyen, hogy a tomldk
kidorzsolédjenek az alkatrészeken, vagy egymason.
A hidraulikus tomlék szerelésekor le kell takarni az éles szél( alkatrészeket.

- nem szabad a megengedettnél kisebb hajlitasi sugarakat hasznalni.

- Amikor mozgé alkatrészekre csatlakoztat hidraulikus tdmléket, olyan hosszat kell
hasznalnia, hogy a hajlitasi sugar a teljes mozgastartomanyban sehol se legyen ki-
sebb a megengedett legkisebb értéknél, és/vagy a hidraulikus tomlé ne legyen
igénybe véve huzasra.

- A hidraulikus tomléket rogzitse az elére megadott rogzitési pontokon. A tomlé ter-
mészetes mozgasat és hosszvaltozasat nem szabad akadalyozni.

- A hidraulikus tomléket tilos lelakkozni!
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Hidraulikus tomlévezetékek jelolése /
tarolasi és hasznalati idotartam

A hidraulikus tomlbék csatlakozdjaba be-
nyomott szam ad felvilagositast az
(A) gyartas datumaraol (évérél / hénapja-
rol), és a tomlénél megengedett (B) leg-
nagyobb nyomasrol.

Sohase épitsen be tulkoros tomldket, és
a megengedett nyomasra ugyeljen.

A hasznalati idétartamot minden egyes
esetben a tapasztalati értékeknek meg-
felel6éen lehet lerdgziteni, adott esetben
eltérve a kovetkezd iranyértékektél:

( DHH 03/11 225BAR )

- Tomlévezetékek létesitésekor lehetdleg ne hasznaljon négy évnél idésebb tomlét

(tdbmlés méterarut).

- Egy tomlbévezeték hasznalati id6tartamanak - beleértve az esetleg tarolasi idétarta-

mot is - nem szabad 6 évet meghaladnia.

A tarolasi id6tartam emellett lehetbleg ne haladja meg a két évet.
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Mellékaramu sziir6 (6)

[ Mellékaramu szir6 hasznalatakor nem
kell cserélni a hidraulikus olajat!
Az olaj mindségét rendszeresen vizsgal-

ni kell.
Esetleg fel kell télteni az olajszintet!

Sziir6elem cserélése:

- Az (A) fedélszorité csavarkotést lazit-
sa meg, utana rovid ideig nyissa ki az elzaro szelepet, hogy a szlrében lecsokken-
hessen az olajszint, majd utana ismét zarja el az elzard szelepet.

- A (B) szlr6elem és a (C) tomitdégyri
kicserélése: ( > \T

- A hordozoszalag segitségével kisse
forgassa el a szlir6elemet az éramu-
taté jarasanak iranyaban, és kdzben
kissé emelje meg.

- Varjon egy pillanatot, hogy az olaj le-
felé kiszokhessen, és csak utana ta-

N
volitsa el a szlr6elemet. — =

(=7

- A (D) szlir6haz be- és kifoly6 nyilasat
ellenérizze.

- Szlkség esetén toltse fel a szlirbhaz-
ban 1évé hidraulikus olajszintet, és
zarja le a fedelet.

- A hidraulika rendszert légtelenitse.

A A szliréelem kartonpapir kdpenyét ne
tavolitsa el! Az a szlrd részét képezi!
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak utmuta-
tasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

A nehéz teher veszéllyel fenyeget

A gép lesullyedd részei séruléseket okozhatnak!

- Agép leallitott allapotaban, karbantartaskor és szallitas-
kor zarja 6ssze az adagolé garat két felét, és helyezze
be a garat hozzatartozé szallitasi biztositasat.

- A gép leallitott allapotaban, karbantartaskor és szallitas-
kor emelje fel a simitdpadot, és helyezze be a simitdpad
hozzatartozo szallitasi biztositasat.

- A nyitott fedeleket és burkolatrészeket rogzitse
el6iras szerint.

- Fogadja meg az utmutatdéban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Forro feliiletek!

A fellletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint
a motor égésgazai, vagy a padfiutés igen forro lehet,
és séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak lehdilt
gépnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.
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1.1

Karbantartasi idokozok

Id6koz

Karbantartasi hely

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

Utmutatas

- Lancfeszesség -
H .
Ellenérzése

- Lancfeszesség -
1 | g
Beallitasa

m- Lancfeszesség -
CsOkkentése

- Fenéklemezek -
Kopas ellenbrzése

- Fenéklemezek -
[ | )
Cserélése

- Jardgorgok -
Tomitettség ellenbrzése

n - Jardgorgok -
Kopas ellendrzése

m Jarogorgok -

Cserélése

Karbantartas

4N

Karbantartas a bejaratasi id6 alatt
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Id6koz

Karbantartasi hely

Tét.
ha sziikséges

10
50
100
250
500
1000 / évente
2000/ 2 évente

Utmutatas

- Bolygbkerekes hajtomu -
Olajszintjének ellendrzése

- Bolygokerekes hajtoma -
Olaj utana toltése

- Bolygokerekes hajtomu -
Olaj cserélése

- Bolygokerekes hajtomu -
Olajmindség ellenbrzése

| - Bolygokerekes hajtomi -
Csavarkotések ellenérzése

B - Bolygokerekes hajtém -
Csavarkotések ujrahuzasa

Karbantartas
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt

40
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ANIGYELMEZTETES | Az eléfeszitett rugok veszéllyel fenyegetnek

A szakszer(tlenul végzett karbantartasi- vagy javitasi
munkak sulyos sérlléseket, s6t, akar halalos balesetet
is okozhatnak!

- Fogadja meg a karbantartasi utmutatot!

- Eléfeszitett rugdkon ne végezzen dnalléan karbantar-
tasi- vagy javitasi munkakat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.

Az elbfeszitett rugdelemen csak képzett szakember végezhet munkakat!

A rugoelemek kiszerelését csak szakmiihely végezheti! Ha a rugéelemen javitast kel-
lene végezni, helyette a teljes egységet ki kell cserélni. Ez minden rugdelemre igaz!

Mivel a rugoelemek javitasa komoly biztonsagi intézkedések meghozatalat igényli,
ezért azt célszerl erre szakosodott Gzemre bizni!

Kopdalkatrészek karbantartasakor, javitasakor és cseréjekor a Dynapac Vevészol-
galata készséggel tdmogatast nyujt Onnek!
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1.2  Karbantartasi helyek

Lancfeszesség (1)

A A tul lazan megfeszitett lancok kicsusz-
hatnak a gorg6k, hajtokerék és vezetd
kerék megvezetésére szolgald eszko-
z0kbdl, és megndvelik a kopast.

A A tul feszesre megfeszitett lancok megndvelik a vezetd kerék és hajtas csapagyaza-
sanak kopasat, és a lanc csapjai és perselyei is er6sebben fognak kopni.

Lancfeszesség ellenérzése /
beallitasa

- A lancfeszességet lancfeszitékkel al-
litluk be. Az (A) betolté csatlakozdk
a futébmi keret bal és jobb oldalan ta-
lalhatok.
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- Alancfeszesség ellendrzése / bedllitasa elétt arra kell tgyelni, hogy a lanc megfe-
lelé szdgben alljon az (B) abran mutatott vezetd kerékhez képest.

[ Esetleg helyesbitse az allasat azzal, hogy a gépet egy kissé elmozgatja.

- 1 m hosszu méréléc segitségével hatarozza meg a maximalis beldgast
a futom (C) és (D) csuszddarabja kozott:
- A beldgast a méréléc kozepén (0,5 m-es pontjan) ellendrizzik.
Ha a bedllitas helyes, a fenéklemez és a méréléc kdzotti (E) tavolsagnak 8 mm-t
kell kiadnia.
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[> Haaméreskor ettdl elterd belogast allapit meg, a kovetkez6 modon kell eljarnia:

- A lapos gombhoz tartoz6 fejdarabot
(szerszamos lada) csavarja ra a zsir-
zoprésre.

- Az (A) tolt6 csatlakozon toltson utana
zsirt a lancfeszitébe, majd ujbdl huzza
meg a zsirzo prest.

- A fent ismertetett mdédon ellenérizze
még egyszer a lancfeszességet.

[ Atulfeszeslanc esetén vegzendé tenni-
valdkat lasd a ,Lancfeszesség csdkken-
tése” ciml szakasz alatt.

[ A miveletet mindkét futdmivon vegezze el!

Lancfeszesség felengedése:

A zsir nyomas alatt van a feszitéelem-
ben. Lassan és Ovatosan csavarja ki

a toltészelepet, de ne tul erésen.

- Szerszam segitségével csavarja Ki
a zsirfeszitd (A) zsirzé gombjat annyi-
ra, hogy a zsir kiléephessen a gomb ke-
resztfuratabal.

[ A vezet0 kerék Onmagatdl visszaugrik
vagy kézzel kell visszaallitani.
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Fenéklemezek (2)

Uj fenéklemezek felszerelésekor mindig
Uj csavarokat €s anyakat hasznaljon!

- Az elkopott fenéklemezek leszerelése
utdn a lanctagok és az anyafészkek
érintkez6 fellleteit meg kell tisztitani a
ratapadt maradvanyoktol.

- Az (A) elulsd szélével helyezze ra a fe-
néklemezt a lanctagok (B) csavarsze-
mére.

- Kenje meg a menetet és a csavarfejek
alatti érintkez6 feluleteket vékony olaj-
vagy zsirréteggel.

- Dugja be a (C) csavarokat a furatok-
ba, és néhany menetnyit hajtsa be
a (D) anyakba.

- Csavarja be szorosan a csavarokat, de csak emlitésre mélté nyomaték alkalmaza-
sa nélkul.

- Atlésan huzza meg a csavarokat a szilkséges nyomatékkal 155 + 8 Nm (E).

Bodenplatte.bmp

Vizsgalja at minden csavarnal, hogy elérte-e a teljes meghuzasi nyomatékot!
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Futégorgok (3)

A futofellleten elkopott vagy tomitetlen
futégorgbket célszerl haladéktalanul ki-
cserélni!

- A futomi lanc feszességét engedje fel.

- Alkalmas emelGszerkezettel emelje
meg a futdmi keretet, és tavolitsa el a
ratapadt koszt.

Terhek emelésekor és biztositasakor
tartsa be a biztonsagi intézkedéseket!

- A hibas futogorgét szerelje ki.
- Uj szerelési anyagok hasznalataval
szerelje be az uj futogorgébt.

A csavaroknal a pétalkatrész katalégus-
ban megadott biztositast hasznalja
a gyarté utmutatoja szerint.

- Csavarja be szorosan a csavarokat,
de csak emlitésre mélté nyomaték al-
kalmazasa nélkul.

- Atlésan hizza meg a csavarokat
a szukséges nyomatékkal.

- A kovetkezd meghuzasi nyomatékokat kell helyreallitani:

- (A) futdégorgbk: 83 Nm

Vizsgalja at minden csavarnal, hogy elérte-e a teljes meghuzasi nyomatékot!

- A futoma keretet engedje le, és a futdmi lancot feszitse meg elbiras szerint.
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Bolygodkerekes hajtomdi (4)

Az olajszint ellenérzése elbtt kb. 5 percig
hagyja hilni a hajomuivet.

- Forgassa meg ugy a fordulohajtast,
hogy az (A) ellen6rzécsavar 9 oras
helyzetben legyen.

- Az olajszint ellenérzése el6tt hajtsa
ki az (A) ellenérzé csavart és a (B) be-
tolté csavart.

Helyes olajszintnél az olajtukor az (A) ellenérzéfurat alsé széléig ér, vagy kevés olaj

lép ki a nyilasbal.
Az olajjal valo feltoltéshez:

- A (B) betolt6 furaton ontse be az eldirt
olajat addig, amig az olaj szintje el
nem éri az ellen6rzé furat also szélét.

- A két csavar tomitéseit ellendrizze, és
esetleg potolja masikkal.

- Hajtsa vissza ismét az (A) ellenérzé
csavart és a (B) beto6lté csavart.

Olajcsere:

Az olajcserének uzem-meleg allapotban
kell torténnie.

Ugyeljen ra, hogy se piszok, se oda nem
valé dolgok ne kerlljenek bele a haj-
tomube.

legyen.

Az (A) leereszt6 csavart hajtsa be.

also szélét.
A (B) betolté csavart hajtsa be.

Forgassa meg ugy a fordulohajtast, hogy az (A) leeresztd csavar 6 éras helyzetben
A leeresztd csavar ala helyezzen alkalmas felfogo tartalyt.
Az (A) leeresztd csavart és a (B) betdlté csavart hajtsa ki és az olajat engedje le.

A két csavar tomitéseit ellenérizze, és esetleg poétolja masikkal.

A (B) betolté nyilason keresztll toltse be az uj olajat addig, amig el nem éri a nyilas
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Csavarkotések

A Teljes terhelés mellett folytatott
kb. 250 oranyi Uzemelés utan vizsgalja
at a hajtomu rogzitécsavarjainak szoros

fekvését.

A Az elbirastol eltér6 médon meghuzott
csavarok fokozott kopashoz és az alkat-
részek tonkremenéséhez vezethetnek!

- Az (A) hajtdmi lanckerék 06sszekotd
csavarjainak helyes meghuzasi nyo-
matéka: 255 Nm

- A (B) hajtom futdm keret 6sszekotd
csavarjainak helyes meghuzasi nyo-
matéka: 563 Nm

- A (C) hidraulikus motor hajtémi 6s-
szekotd csavarjainak helyes meghu-
zasi nyomatéka: 255 Nm

[ A csavaroknal a potalkatrész katalogus-
ban megadott Dbiztositast hasznalja
a gyarté utmutatoja szerint.
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AFIGYELMEZTETES

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak utmuta-
tasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt dsszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Aramiités veszélye fenyeget

A feszlltség alatt allo részek kozvetlen vagy kozvetett
megérintése séruléseket okozhat!

- Ne tavolitson el védéburkolatokat.

- Elektromos vagy elektronikus alkatrészeket soha ne
spricceljen le vizzel.

- Elektromos berendezéseken csak képzett szakemberek
végezhetnek fenntartasi munkakat.

- Az elektromos padfiités szigetelését naponta ellenérizze
az utmutatéban mondottak szerint.

- Fogadja meg az utmutatdéban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.

A VIGYAZAT

Az Akkumulatorok veszéllyel fenyegetnek

2\

Ha szakszer(tlenul banik az akkumulatorokkal, sérulési
veszelynek teszi ki magat!

- Viseljen egyéni védéfelszerelést.

- Ne dohanyozzon, ne hasznaljon nyilt langot.

- Az akkumulatorrekesz felnyitasa utan gondoskodijon jé
szell6zésrél.

- A sarkok rovidre zarasat kertilje el.

- Fogadja meg az utmutatoban és a biztonsagi kézikonyv-
ben felsorolt 6sszes utmutatast.
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Karbantartasi idokozok

Idékoz

Karbantartasi hely Utmutatas

Tét.

10

50

100

250

500
1000 / évente
2000/ 2 évente
ha sziikséges

Akkumulatorok ellen6rzése

Akkumulator sarkainak zsirozasa

- Generator
Az elektromos berendezés szige- (O)
telésfigyeld készulék mikodésé-
nek megvizsgalasa

- Generator
Szennyezddés vagy rongalddas
szemrevételezése
| - Vizsgalja meg, hogy a hiitélevegé | (O)
nyilasok nem szennyez6dtek-e,
ill. dugultak-e el, esetleg
2 tisztitsa meg

- Generator
Ellenérizzik, hogy a hajtoszij (0)
nem sérult-e meg, esetleg
csereljuk ki

- Generator
v [ Vizsgaljuk meg a hajtoszij (O)
feszességet, esetleg allitsuk be

- Generator (O)
Cseréljuk ki a hajtoszijat

3 B Elektromos biztositok

Karbantartas [
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt v
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1.2  Karbantartasi helyek

Akkumulatorok (1)

Az akkumulator karbantartasa

[ Az akkumulatorokat a gyartoizemben a
helyes mennyiségi savval toltjuk meg.
Célszer(, ha a folyadékszint a felsé jelo-

lésig ér. Szukség esetén a folyadékot T —
csak desztillalt vizzel szabad pétolnil . .

A A poluskapcsokon, amelyeket specialis
polusveédd zsirral kell ellatni, nem sza-
bad oxidnak képz&dnie.

A Az akkumulatorok kiszerelésekor mindig
el6sz0r a minusz sarkot vegye le. Ugyel-
jen arra, hogy az akkumulator sarkait ne
zarja rovidre.

[>> Azakkumulatorok feluleteit tartsa tisztan
és szarazon, és csak nedves, vagy an-
tisztatikus kendével tisztitsa.

A dug6 nélklli akkumulatorokat ne nyis-
sa fel!

>

Elégtelen inditoteljesitmény esetén vizsgalja at, és esetleg toltse fel az akkumulato-
rokat.

9

[ A nem hasznalt akkumulatorok toltési allapotat ellendrizze rendszeresen, és esetleg
toltse fel.
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>

>

B

Az akkumulatorok ujratoltése
Mindkét akkumulatort egyenként kell feltolteni, és ebbdl a célbdl ki kell szerelni a gépbdl.

Az akkumulatorokat mindig fuggéleges helyzetben szallitsa!

Az akkumulator feltoltése el6tt és utan mindig mindegyik cellaban ellenérizze az
elektrolit szintjét; esetleg toltsdon bele desztillalt vizet.

Az akkumulatorok feltdltése alatt mindegyik cellanak nyitva kell lennie, azaz, a dugdk
és/vagy fedék nem lehetnek a helyukon.

Csak kereskedelmi forgalomban kaphatd, automatikus toltékésziléket hasznaljon
a gyarto utasitasai szerint.

Hacsak lehet, lassu feltoltési folyamatot hasznaljon, és a téltéaramot a kdvetkez6 ko-
nyokszabalynak megfeleléen allitsa be:

A biztonsagos toltéaramot (A-ben) ugy kapja meg, hogy az akkumulator A6 kapaci-
tasat elosztja 20-al.
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Generator (2)

Elektromos berendezés szigetelésfigyelése

-
%\%N\»
-
Omi—
\
N \ J

A napi munka elkezdése el6tt meg kell vizsgalni, hogy a szigetelés figyelésével kap-
csolatban hozott véddintézkedés hatasos-e.

[ Ennéla vizsgalatnal csupan azt vizsgaljuk felll, hogy mikodik-e a szigetelesellendrzo,
a fitészakaszokon vagy fogyasztokon jelentkezd szigeteléshibakat azonban nem.

A finiser hajtémotorjat inditsa el.

A fGtéberendezés (1) kapcsoldjat kapcsolja bekapcsolt (BE) allasba.

A (2) vizsgalé gombot nyomja meg.

A vizsgalé gombban beépitett jelz6lampa ,szigeteléshibat” jelez

A szimulalt hiba térléséhez tartsa nyomva a (3) Reset gombot minimum 3 masod-
percig.

A jelz6lampa elalszik
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(2]

06

Ha sikeresen végbement a vizsgalat, dolgozni szabad a simitopaddal és hasznalni
szabad a kulsé fogyasztdkat is.

Ha ellenben a ,Szigeteléshiba” jelzélampa mar a vizsgalé gomb miikddtetése elétt hi-
bat jelez, vagy szimulalaskor nem jelez hibat, nem szabad dolgozni a simitépaddal
illetve a csatlakoztatott kulsé Uzemeszkdzokkel.

A simitépadot és lizemeszkozoket villamos szakembernek kell atvizsgalniaill.
helyreallitania. Csak ezutan szabad ujbél lizembe helyezni a simitépadot
és lUzemeszkozoket.

Villamos fesziiltséggel kapcsolatos veszély

A simitépad villamos fiitése kovetkeztében fennall az aramiités

veszélye, ha figyelmen kivul hagyjak a biztonsagi ovintézkedé- \
seket és biztonsagi eldirasokat.
Eletveszély!

A simitépad villamos berendezésén csak villamos szakember végezhet karban-
tartasi- és javitasi munkakat.
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Szigeteléshiba

[ Ha uzem kozben szigeteléshiba jelentkezik eés a jelzGlampa szigeteléshibat jelez,
az alabbiak szerint lehet eljarni:

- Az Osszes kulsé Uzemeszkdz kapcsolojat és a fltést kapcsolja kikapcsolt (Kl)
allasba, és a hiba torléséhez nyomja meg a Reset gombot min. 3 masodpercig.

- Ha nem alszik el a jelz6lampa, generatorhiba esete forog fenn.
llyenkor nem szabad tovabb dolgozni!

- Ha elalszik a jelz6lampa, ujbdl be szabad kapcsolni (BE) a fiités és a kuls6 Uzem-
eszk6zOk kapcsoloit egymas utan, amig uj Uzenet nem jelenik meg és Uj lekapcso-
las nem torténik.

- Asérultnek talalt zemeszkdzt el kell tavolitani, ill. nem szabad a rendszerre kapcsol-
ni €s a hiba torléséhez a Reset gombot minimum 3 masodpercig mikodtetni kell.

Az Uzemelést azutan folytatni lehet, természetesen a hibas Uzemeszkdz nélkul.

9 B

A hibasként behatarolt generatort vagy elektromos fogyaszté6-
kat szakembernek at kell vizsgalnia ill. helyre kell allitania.
Csak ezutan szabad ujbél dolgozni a simitépaddal, ill. az lizem-
eszkozokkel.
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Generator tisztitas

Rendszeresen meg kell vizsgalni, hogy
a generator nem koszolddott-e el tulzot-
tan, és esetleg meg kell tisztitani.

- Az (1) leveglnyilast tisztan kell tartani.

Tilos nagynyomasu tisztitégéppel tiszti-
tani!
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Hajtészij .
Szijfeszesség megvizsgalasa / ‘

beallitasa

- A szij feszességét el6feszitd készulék segitségevel allitsa be.

Szijfeszesség megvizsgalasa

Meg kell vizsgalni minden egyes ékszij fe-
szesseégét eldfeszités-merd készulékkel.

El6irt feszesség:

- elso felszereléskor: 605-648N
- a bejaratasi id6 / a karbantartasi id6-
koz letelte utan: 518-561N

Riemensp.tif

[ A feszesseg vizsgalat utmutatasai az

el6feszités-meérd készulék utmutatoja-
ban olvashatok!

[> Afeszességmeérs készllek a 4753200045 termekszam feltintetésevel rendelheté meg!

A helyes szijffeszesség sziikség
szerinti beallitasa:

- Afeszitdézar (A) ellenanyajat lazitsa meg.
- A (B)feszit6zar elforgatasaval allitsa be
a szijffeszességet a helyes értékekre.

- A (A) ellenanyat ismét huzza meg.

[ A feszesség vizsgalat tovabbi utmutata-
sai az el6feszités-méré készulék utmu-
tatéjaban olvashatok.

I Az el6feszités-merd készilék Dynapac
potalkatrészként rendelheté meg!
Kérésre megadjuk a termékszamot.
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Ekszij kicserélése

- Afeszitézar (A) ellenanyajat lazitsa meg.
- Elforgatassal nyissa fel annyira a (B) feszit6zarat, hogy cseréini lehessen a (C) szi-
jakat.

[ Azujonnan felrakott szijakat feszitse el6 a (B) feszit6zar segitségevel.

- A szijfeszességet vizsgalja meg/allitsa be.
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Csusz6 tengelykapcsolo kicserélése

- A szijfeszességet csOkkentse le és az
(A) hajtészijat vegye ki.

- A (B) feler6sitdé csavart szerelje ki,
a (C) rogzit6 alatétet vegye Ki.

- A (D) csuszo tengelykapcsolot szijtar-
csastul huzza le a tengelyrél.

[ Esetleg szerelbvas segitségével nyomja
le a csuszo tengelykapcsolot a tengelyrél.

- Az Uj csusz6 tengelykapcsolot rakja
ra, a (C) alatétet és a (D) csavart el6-
iras szerint szerelje fel.

- A (D) szijat rakja ra, és a helyes fe-
szesseget allitsa be.

[ lasd a szijffeszesség megvizsgalasa /
bedllitasa ciml szakaszt.
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Elektromos biztositok

Fébiztositok

Fébiztositékok (A)
F A
1.1 | F8biztositd 50
1.2 | F8biztositd 30
1.4 | El8izzitd késziilék 100
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2.2 Biztositék f6 kapocsszekrényben

Biztositétarté (B)

F A

F1 Simitopad 10
F2 Simitopad 10
F3 Simitépad 10
F4 Inditémotor 5

F6 Csiga + simitépad vilagitas 10
F8 Simitopad, kormanyérzékeld, adagolo garat vész-kikapcsolo 5

F9 Szintez6 berendezés, emulziopermetezé berendezés 10
F10 | Futomi érzékelbk 5
F11 | Simitopad 10
F13 | 24 V-os dugaszoldaljzat balra 10
F14 | A7 aramellatas (Slave) 5
F16 | 24 V-os dugaszolodaljzat 10
F17 | A1 aramellatas (Master) 5
F19 | 12 V-os dugaszoldaljzat 10
F20 | Korvillogd 7,5
F21 | A1 aramellatas (Master) 25
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F A
F22 | A7 aramellatas (Slave) 25
F23 | Kurt 10
F24 | Dizel szivattyu 10
F25 | Ablaktorl6 + ablakmoso berendezés 10
F26 | A2 aramellatas (motorvezérlés) 30
F27 | Gyujtas 2
F29 BiIIenjtyl'Jzet, rrll_egjellgr!_l'té, klgrmény' potméterek, elévalaszto 3

potméterek, kirt-mikddteté nyomoégomb, GPS modul
F30 | Tolatasjelz6 lampa
F31 Kozponti kenés
F32 | A1 aramellatas (Master)
F33 | szabad
F34 | Ulésfiités 7,5
F35 | Es6vedsd tetd vilagitas hatul 10
F36 | Esévedod tetd vilagitas eldl 10
F37 | Csatolofellilet - motor diagnosztika- A2 2
F38 | Csatoldfelllet - motor diagnosztika- A2 2
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Relék a f6 kapcsolészekrényben

Relék (C)

K

KO Motorinditas

K1 Kapcsolt ,plusz”

K2 Motor inditas / leallitas

K3 Vezérlbkészilék feszliltség

K4 Vészkikapcsold

K5 Munkafényszorok eldl

K6 Munkafényszoréok hatul

K7 Csiga munkafényszéro

K8 Kurt

K16 Korvillogo

K17 Ulésfiités

K18 Ablaktorlé

K19 Ablaktorl

K20 Tolatasjelz6 lampa

K21 Kbzponti kenés

K26 | Uzemanyag szivattyu

K27 Motor el6izzité funkcid

F 80.18 16



O DYNapac

FAYAT GROUP

F 90.18 Karbantartas - Kenési helyek

1 Karbantartas - Kenési helyek

A kulonboz6 részegységek kenési helyeirdl szold tudnivalok a konkrét karbantartasi
leirasok korébe vannak beillesztve, és ott olvashatok el!
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> A (O) kézponti kendberendezés hasznalata miatt a kenési helyek darabszama eltér-
het a leirasban szerepl&ktdl.

1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz
[}
© 228 Karbantartasi hely Utmutatas
Floo8 8 8 o X
- v o ANl WOV —~ g :ﬁ
S o »
o 8 ©
<« ~ =
- Ken6anyagtartaly toltési
[ s o (O)
szintjének ellenérzése
B - Ken6anyagtartaly feltdltése (O)
- - K’ozpont’l Ifenoberendezes (O)
1 légtelenitése
- - Nyorrlashatarolo szelep (O)
ellenérzése
- Akenbanyag aramlas
u gy , (©)
ellenérzése a fogyaszton
2 u - Csapagyhelyek
Karbantartas u
Karbantartas a bejaratasi id6 alatt v
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> 60 6 6 ©

Karbantartasi helyek

Kozponti kenéberendezés (1)

Sériilésveszély!

Jard szivattyunal ne nyuljon be a tartalyba!

A kozponti kenbberendezést csak fel-
szerelt biztonsagi szeleppel szabad Uze-
meltetni!

Az Uzemelés alatt ne végezzen munka- [Handverlipg/Gefaripg
kat a tulnyomascsokkent6 szelepen!

A kilép6 kenbanyag sérulés veszélyével fenyeget, mivel a berendezés nagy nyoma-
son dolgozik!

Gondoskodjon arrél, hogy amig a berendezésen dolgozik, ne lehessen elinditani a di-
zelmotort!

A hidraulikus berendezések kezeléséhez adott biztonsagi elbirasokat tartsa meg!

A kozponti kenbberendezésen vegzett munkak alkalmaval tgyeljen a kifogastalan
tisztasagra!

A kovetkezb részegységek kenési he-
lyeit a kozponti kenéberendezés auto-
matikusan el tudja latni zsirral:

- csiga
- simitépad (dongolé/vibraciés
készulék)
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Kozponti kenéberendezés
Toltési szint ellenérzése

[> A kenGanyagtartaly lehetSleg mindig
megfelel6 modon fel legyen toltve, hogy
el lehessen kerllni a gép ,szarazon jara-
sat”, hogy mindig biztositva legyen a ke-
nési helyek kell6 zsirellatasa, és hogy ne
kelljen id6igényes légtelenitést végezni.

- A toltési szintet mindig a tartaly (A)
,MIN” jelOlése felett tartsa.

Kenéanyagtartaly feltoltése

%ft%%\

- Az (A) kenbanyagtartalyon a feltoltés céljara szolgalo (B) feltolté tomlé talalhato.

- A szallitmany részét képez6 (C) zsirzé prést csatlakoztassa ra a (B) feltolto fejre,
az (A) kendanyagtartalyt pedig toltse fel a MAX jeldlésig.
De helyette a kenbanyag tartaly kozonséges zsirzo préssel is feltdlthet6 a (D) zsir-
z6 gombon.

N

|

[ A kenGanyagtartaly teljes kiurllesekor a megtoltést kovetGen akar 10 percig is eltart-
hat, amig a jaré szivattyu a teljes adagolasi mennyiségét el tudja érni.
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Kozponti kenéberendezés
légtelenitése

A kenbérendszert ki kell légteleniteni, ha
a kozponti kendéberendezést Ures ke-
ndanyagtartallyal Gzemeltették.

- A (B) elosztén bontsa meg a ke-
ndszivattyu (A) févezetékét.

- Megtoltott (C) kenbanyagtartallyal
helyezze lUzembe a kdzponti kend-
berendezést.

- A szivattyut jarassa addig, amig az
el6z6leg megbontott (A) févezeték-
bdl kenéanyag nem Iép Ki.

- Az (A) févezetéket kosse vissza az
eloszton.

- Az elosztén bontson meg minden (D) eloszté vezetéket.
- Az eloszt6 vezetékeket kdsse vissza, amint kendanyag lép ki rajtuk.
- Valamennyi csatlakozasnal és vezetéknél vizsgalja meg a tomitettséget.

Nyomashatarolo szelep ellenérzése

Ha az (A) nyomashatarol6 szelepen ke-
ndanyag lép ki, ez a rendszer uzemza-
varara utal.

A fogyasztok tobbé nem kapjak meg
a kell6 mennyiségl kenbanyagot.

- Egymas utan bontsa meg az 6sszes
(B) elosztd vezetéket, amelyek a (C)
elosztétdl a fogyasztokhoz mennek.

- Ha nyomas alatt kenbéanyag lép ki
valamelyik megbontott (B) eloszto
vezetékbdl, az illeté kenbkorben ke-
resse meg a dugulas okat, ami a
nyomashatarolé szelep mikodésé-
hez vezetett.

- Az Uzemzavar elharitasa utan, és az
0sszes vezeték visszakotését kove-
téen vizsgalja at ujbol, hogy tovabb-
ra is kilép-e kenbanyag az (A)
nyomashatarolé szelepen.

- Valamennyi csatlakozasnal és veze-
téknél vizsgalja meg a tomitettseget.

F 90.18 5



O DYnNapac

FAYAT GROUP

A fogyasztok felé mené kenbéanyaga-
ram ellenérzése

A fogyasztékon vizsgalja meg, hogy az
egyes kendcsatornak atjarhatdak-e.

- Az (A) kenbvezetéket szerelje ki, és
a helyére szereljen egy kdzdnséges
(B) zsirzé gombot.

- A széllitmany részét képez6 (C) zsir-
z0 prést csatlakoztassa ra a (B) zsir-
z6 gombra.

- A zsirzd prést mikodtesse addig,
amig kilépett kenéanyagot nem fi-
gyel meg.

- Esetleg haritsa el a kendanyaga-
ramban mutatkozo6 zavarokat.

- A kenbvezetékeket szerelje vissza.

—

- Valamennyi csatlakozasnal és vezetéknél vizsgalja meg a tomitettséget.
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Csapagyhelyek (2)

A hidraulikus hengerek csapagyhelyein
(fenn és lenn) egy-egy (A) zsirz6 gomb / @
talalhaté.
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F 100 Vizsgalatok, leallitas ....

1 Vizsgalatok, ellenérzések, tisztitas, leallitas
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1.1 Karbantartasi idokozok

Id6koz
()
; o - . .
© 239 Karbantartasi hely Utmutatas
Floo888 X
- n o N BV —~ 2 :ﬁ
S o »
o 8 ©
1 | - Altalanos szemrevételezés
- Vizsgalja meg a csavarok és
2 rendszeresen h . o
anyak szoros illeszkedését
- Megvizsgalas szakeért6
3 E = gvizsg
bevonasaval
M - Tisztitas
4 ya
[ - Erzékel6k tisztitasa
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Altalanos szemrevételezés

A napi gyakorlat kdrébe tartozik a finiser korbejarasa, és az alabbi ellenérzések
elvégzése:

- Vannak-e rongalédasok az alkatrészeken vagy kezel6elemeken?

- Vannak-e szivargasok a motoron, hidraulikan, hajtomivon stb.?

- Rendben vannak a régzitési pontok (az adagololécen, csigan, simitdpadon stb.)?
- Teljes szamban megvannak-e és olvashatok-e a gépen kihelyezett 6va intések?

- Elhasznalédtak-e vagy elszennyezédtek-e a kapaszkodok, lépcséfokok stb.
csuszasgatlo fellletei?

A megallapitott hibakat azonnal haritsa el, nehogy karok keletkezzenek,
balesetveszély alljon el vagy kdrnyezetszennyezés torténjen!

Vizsgalja meg a csavarok és anyak szoros illeszkedését

_ Vigyazat! Az alkatrészek megrongalédasanak

vagy tonkremenetelének veszélye!

- Az egyszer leszerelt dnbiztositd anyakat mindig
fel kell djitani.

- Amennyiben az alkalmazando specialis nyomatékok
nem szerepelnek a kézikdnyvben, értékiuk
a potalkatrész kataldgus megfelel6 helyén talalhato.

- Amennyiben latni lehet, hogy a csavarbiztositassal
(csavarragasztéval) berakott csavarokat mar
meglazitottak, ujbol be kell ragasztani 6ket.
llyenkor a megadott nyomatékot kell alkalmazni.

- A csavarkotések megadott nyomaték értékei szaraz
(beolajozatlan) allapotra értenddk

- A megengedett legnagyobb nyomatékkal berakott
csavarokat nem szabad ujbél felhasznalni, hanem
Uj csavarokkal kell pétolni 6ket.

- A 12.9-es szilardsagi osztalyu csavarokat csak egyszer
szabad felhasznalni.

- A csavarkotések valamennyi elemének tisztanak
kell lennie.

- Ujboli felnasznalasuk esetén a csavarkotések
valamennyi elemét at kell vizsgalni, hogy nem
rongalédtak-e meg.

A csavarok és anyak szoros illeszkedését rendszeresen at kell nézni, és esetleg ujbdl
meg kell huzni!

A kuldénleges meghuzasi nyomatékok a megfeleld alkatrészeken talalhato
potalkatrész katalogusban szerepelnek.

A szikséges normal meghuzasi nyomatékokat lasd a "Csavarok - meghuzasi
nyomatékok" cimi szakaszban
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4 Megvizsgalas szakérté bevonasaval

A finisert, simitépadot és a kulon rendelésre beszerzett gaz- vagy elektromos
rendszerl berendezést képesitett szakérté bevonasaval

- igény szerint (a hasznalati feltételeknek és az Uzemeltetési viszonyoknak
megfelelben),
- de évente legalabb egyszer szakértével meg kell vizsgaltatni.
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Tisztitas

- A bedolgozandé6 anyaggal érintkezd dsszes alkatrészt tisztitsa meg.

- Az elszennyez6dott alkatrészeket levalasztdé anyag-permetezé berendezéssel
(O) permetezze le.

A nagynyomasu tisztitoval végzendd tisztitasi munkak elbtt  valamennyi
csapagyhelyet el6iras szerint meg kell kenni.

- Asvanyi keverékek, sovanybeton v. h. bedolgozasa utan tisztitsa meg a gépet
vizzel.

Csapagyhelyeket, elektromos vagy
elektronikus alkatrészeket soha ne
spricceljen le vizzel!

- A bedolgozott anyag maradvanyait
tavolitsa el.

A nagynyomasu tisztitbval végzendd tisztitdsi munkak elétt valamennyi
csapagyhelyet el6iras szerint kenjen meg.

Csuszasveszély! A lépcséfokok és ka-
paszkodok tiszta, zsir- és olajmentes
allapotara Ugyeljen!
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5.1

5.2

A gép forgo vagy szallité alkatrészei a végtagok
berantasanak veszélyével fenyegetnek

A gép forgo vagy szallito alkatrészei sulyos séruléseket,
s6t, akar halalos balesetet is okozhatnak!

MAFIGYELMEZTETES

- Aveszélyzénaba ne lépjen be.

- Forgo vagy szallito alkatrészek kdzé ne nyuljon be.

- Csak szorosan a testére simuld ruhazatot viseljen.

- Agépen kihelyezett 6va intd és utmutato tablak
utmutatasait fogadja meg.

- Karbantartasi munkak elétt allitsa le a motort és, huzza
ki a gyujtaskapcsolo kulcsat.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

A\ VIGYAZAT | Forré feliiletek!

A feluletek, még a burkolat mogotti részek is, valamint a
motor égésgazai, vagy a padfités igen forrd lehet, és
séruléseket okozhat!

- Viseljen egyéni védbfelszerelést.

- A gép forro részeit ne érintse meg.

- Karbantartasi- és fenntartasi tennivaldkat csak leh(lt
gepnél végezzen.

- Fogadja meg az utmutatdban és a biztonsagi
kézikdnyvben felsorolt dsszes utmutatast.

Az adagol6 garat tisztitasa

Az adagolo garat rendszeres tisztitasa

Tisztitas el6tt allitsa a gépet szétnyitott adagold garattal sima fellletre.
A hajtémotort kapcsolja le.

Adagoldléc és csiga tisztitasa
Az adagololécet és csigat rendszeresen tisztitsa meg.

Ha a tisztitas érdekében szukség van ra, jarassa az adagoldlécet és csigat alacsony
fordulatszamon.

Tisztitasi munkak végzésekor egy masik személynek is mindig a kezelSallason kell
lennie, hogy beavatkozhasson, ha barmi is veszélyeztetné a munkat végzd személyt.
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5.3

A fény- és hangérzékelok megtisztitasa

Az erbsen elpiszkolodott érzékel6k hatranyosan befolyasolhatjdk a mérések
eredményét vagy a miveletek lefolyasat.

Napi tisztitds szaraz és foszlanymentes kendbvel.
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6.1

6.2

6.3

A finiser allaganak megoérzése

Leallitas legfeljebb 6 hénapra

A gépet olyan helyre allitsa, ahol védve van az erds napsugarzastol, széltél,
nedvességtél és fagytol.

- Az Osszes kenési helyet kenje meg elbiras szerint, és esetleg jarassa a kulon
megrendelt kdzponti kenéberendezést.

- A dizelmotor olajat cserélje le.
- A kipufogddobot Iégmentesen zarja le.

- Az akkumulatorokat szerelje ki, toltse fel és szobahdmérsékleten, szell6zott
helyen tarolja.

A kiszerelt akkumulatorokat 2 havonta toltse fel.

- Valamennyi csupasz fém alkatrészt, pl. a hidraulikus munkahengerek
dugattydrudjait alkalmas szerrel védje a rozsdasodastol.

- Ha a gépet nem lehet zart csarnokban, vagy fedett helyen leallitani, célszeri
letakarni alkalmas ponyvaval. A szivolevegd- és légelvezetd nyilasokat minden
esetben zarja le Iégmentesen félidval és ragasztdszalaggal.

Leallitas 6 honap és 1 év kozotti idore

- Végezze el az dsszes tennivaldt, amelyek a "Leallitas legfeljebb 6 hdnapra" cim
szakaszban olvashatok.

- Miutan leeresztette a motorolajat, tdltse meg a dizelmotort a motor gyartéja altal
jévahagyott tartosito olajjal.

Visszahelyezés uizembe

- Csinalja vissza a "Leallitas" cim( szakaszban ismertetett tennivaldkat.
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6.4

Gépmiikodés kiilonleges éghajlati viszonyok kozott, vagy ilyen kornyezetben.

A tengerparti tertleteken uralkodé sos levegd, a magas UV-sugarzas, a homok,
ill. talaj, vagy a valtozé hatasok tartésan karosithatjak a gép alkatrészeit és fellleteit.
Emiatt a fellleteken szemmel lathatd korrézié vagy elvaltozas jelenhet meg.

Ez pedig negativan befolyasolja a gép hasznalati értékét!

- ; Vigyazat! Az alkatrészek megrongalédasanak
UTMUTATAS vagy tonkremenetelének veszélye!

A korrozio karosithatja az egyes fém alkatrészeket,
de az egész berendezést is.

Ennek eredményeként a rogzitések és szerkezetek
elveszithetik stabilitasukat.

A gépet megfeleléen megel6z6 mddon kell

kezelni. Szlkség esetén kdzbensd kezeléseket

kell rajta végezni.

Minden lehetséges karos hatast figyelembe kell venni.
Ezek kozé tartozik a tengerpart kdzelében uralkoddé
levegbd megnovekedett sotartalma, valamint a kdzuti
forgalomban alkalmazott jégmentesit szerek
hasznalata, vagy az er6s UV-sugarzas.

Ennek megfeleléen a meglévé hatasokhoz igazodo
korrézid- és fellletvédelmet kell biztositani.

Ha mar korrozio 1épett fel, fontos azt megallitani

és a teruletet Iégmentesen lezarni.

Egy masodik konzervalo réteg tovabb erbsiti a korrdzid
elleni védelmet.

A felulet bevonasaval megvalésitandé korroziogatlo
vagy felUletvédelmi intézkedéseket dssze kell hangolni
a gépek fellgyeletét ellatd agyfélszolgalataval.
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7.1

o

o

Kornyezetvédelem, artalmatlanitas
Koérnyezetvédelem

A csomagoléanyagokat, ez elhasznalédott Uzemelési anyagokat vagy
anyagmaradvanyokat, tisztitoszereket és géptartozékokat olyan helyre kell eljuttatni,
ahol majd szakszer(ien Ujra feldolgozzak.

Tartsa meg a helyi el6irasokat!

Artalmatlanitas

Kopo- és potalkatrészek kicserélése utan, vagy a készulék kimustralasakor
(kiselejtezésekor) az anyagokat fajta szerint szétvalogatva kell artalmatlanitani.
Kalén kell valasztani a fémeket, muianyagokat, elektronikai hulladékokat, a
klénbdz6 Uzemelési anyagokat stb..

Az olajjal vagy zsirral szennyezett alkatrészeket (hidraulikus témiéket,
kenbvezetékeket stb.) kilon kell kezelni.

Az elektromos készulékeket, a tartozékait és a csomagolasukat lehetdleg olyan
helyre kell juttatni, ahol majd kdrnyezetbarat médon ujrahasznositjak.

Tartsa meg a helyi el6irasokat!
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8 Csavarok - meghuzasi nyomatékok

8.1 Szabvanyos emelkedésii metrikus menet - szilardsagi osztaly 8.8 /10.9/12.9

(7]
N0
& szarazon/vékonyan megolajozva Molykote ®
(0]
X
—~ —_ —~ - —~ —_ —~ —_ —~ —_ —~ -
~EgE|_E\2E|_E 2E|_E2E|_E £E _E| LE
n (2] (2] n (2]
22322232 2232 22 32 2232 82| 3=
N « O — N O — N O — N « O — N O — N O —
‘3~® O)+ ‘3~® U)'l' ‘D\GJ CD+ ‘:S\q) CD+ \:"GJ U)+ ‘3~® O)+
(= = cC = cC ~ o = cC ~ (= = cC ~ = = cC ~ = = cC
e 53 D2 58 e 58 L 53 e 58/ 8L 53
=585 2585/ 25385/ 25|285(25|25|25|285
> = = > = = | = = > = = > = = > = =
cC [} c [} c [ cC [} c [0) c D

88 | 109 | 109 | 129 | 129 | 838 8.8 | 109 | 109 | 129 | 129

Szilardsagi
osztaly
(00)

oo

M3 1 0,3 1,5 0,4 1,7 0,4 1 0,3 1,4 0.4 1,7 0,4
M4 24 0,6 3,5 0,9 4 1 2,3 0,6 3,3 0,8 3,9 1
M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9
M6 8 2,1 12 3 14 3 7,8 1,9 1" 2,7 13 3,3
M8 20 5 28 7.1 34 8 19 4,7 26 6.6 31 7.9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 120 30 63 16 89 22 107 27
M14 115 29 154 39 195 45 100 25 141 35 169 42
M16 185 46 243 61 315 75 156 39 219 55 263 66
M18 238 60 335 84 402 100 215 54 302 76 363 91
M20 335 84 474 119 600 150 304 76 427 107 513 128
M22 462 116 650 162 759 190 410 102 575 144 690 173
M24 600 150 817 204 1020 250 522 131 734 184 881 220
M27 858 214 1206 301 1410 352 760 190 1067 267 1281 320

M30 1200 300 1622 405 1948 487 1049 262 1475 369 1770 443

M33 1581 395 | 2224 556 | 2669 667 1400 350 1969 492 | 2362 590

M36 2000 500 | 2854 714 | 3383 846 | 1819 455 | 2528 632 | 3070 767
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8.2 Metrikus finommenet - szilardsagi osztaly 8.8 /10.9/12.9
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M33x2 1728 432 2430 607 2916 | 728,9 1514 378 2128 532 2554 | 638,5
M36x3 2126 532 2990 747 3588 | 897,1 1876 469 2638 659 3165 | 791,3
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F 110.18 Keno- és uzemi anyagok

Kené- és lizemi anyagok
Csak a felsorolt ken6anyagokat illetve ismert gyartok megfelel6 minéségeit alkalmazza.

Az olaj vagy uzemanyag betoltésére csak olyan tartalyokat hasznaljon, amelyek ki-
vul-belll tisztak.

A toltési mennyiségekre figyeljen (lasd a , Toltési mennyiségek” ciml szakaszt).

A helytelen olaj- ill. ken6anyag szintek el6segitik a gyors kopast és a gép uzemének
kieséset.

Alapvet6 el6iras, hogy szintetikus olajokat nem szabad asvanyolajokkal keverni!

>bB D& DD -

Tartsa meg a lzemanyag adataival szemben a felszereltségtdl fliggben tamasztott
kovetelményeket!

F 110.18 1



O DYNapac

FAYAT GROUP

F 110.18 2



O DYNapac

FAYAT GROUP

1.1  Toltési mennyiségek

Uzemelési anyag Mennyiség
1 | Dizelmotor Motorolaj 82 liter
(olajszlird cserével)
2 | Motor hiitérendszer HUt6folyadék 12,0 liter
3 | Uzemanyagtartaly Dizel Gzemanyag 73,0 liter
4 | Hidraulikus olaj-tartaly Hidraulikus olaj 80,0 liter
5 | Szivattyu osztomi Hajtomuolaj 2,0 liter
Szivattyu elosztomd, 3309, ey .
® | 3510 és tovabbi ssz. felett | | aomuola) 15 iter
Bolygokerekes hajtomi NI kb. 2,4 liter
6 | Futom Hajtomdolaj (oldalanként 1,2 lit.)
7 | Csigaszekrény Higfolyds zsir 3,5 kg
Akkumulatorok Desztillalt viz

A A kovetkez6 oldalakon adott el6irasokat tartsa meg!
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2 Uzemelési anyagok adatai
21 Dizel izemanyaggal kapcsolatos utmutatasok

Robbanasveszély! Dizel Gzemanyagot sohasem szabad 6sszekeverni etanollal, ben-
zinnel vagy alkohollal!

A A vizzel vagy piszokkal elszennyezett dizel Uzemanyag sulyos rongalédasokat okoz-
hat az Uzemanyag-ellatdo rendszeren! A viztdl és szennyezésektél tartsa tavol az
Uzemanyagot és uzemanyag-ellato rendszert!

A Fogadja meg az ajanlott Uzemanyagokkal és az adataikkal kapcsolatos utmutataso-
kat, amelyek a motorgyart6é karbantartasi utmutatéjaban olvashatok!

2.2 TIER Il hajtémotor (O) - lizemanyag adatok

Megengedett dizel Gzemanyagok

Részletes adatok

A motorgyart6 kdve-
telményeivel 8ssz-

hangban all6 dizel JIS K 2204
Uzemanyag * EN 590 ASTM D975 HFRR max. 460 pm
kéntartalma max.
2000 mg/kg

* Részletes informaciok itt:

http://www.deutz.com

de \Service\Betriebsstoffe und Additive\Kraftstoffe

en \Service\Operating Liquids and Additives\Fuels

2.3 TIER IV hajtomotor (O) - lizemanyag adatok

A A kipufogdgaz-kezel6 berendezés helyes mikodése kénszegény dizel Uzemanyag
hasznalatat igényli!
A maximalis kéntartalom nem haladhatja meg a 15 ppm értéket!
Ha nem kénben szegény dizel Uzemanyagot hasznalnak, nem fogjak tudni betartani
a kipufogogazra el6irt értéket, ezért a motor, valamint a kipufogdgaz-kezel§ beren-
dezés is megrongalédhat!

Megengedett dizel Gzemanyagok

Részletes adatok

JIS K 2204
HFRR max. 460 uym

EN 590 ASTM D975 S15
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24

> &

2.5

2.8

Hajtémotor - kendolaj

Aral

BP

Esso/
Exxon

Fuchs

Mobil

Shell

(*) = ajanlas

Fogadja meg az ajanlott ken6anyagokkal és az adataikkal kapcsolatos utmutataso-
kat, amelyek a motorgyart6é karbantartasi utmutatéjaban olvashatok!

Hltorendszer
AGIP Chevron Caltex Delo Petronas Finke
-Antifreeze | Extended Antifreeze Fﬁmg;:z(;;e
Spezial Life Coolant G12 P12+
(*) = ajanlas
Hidraulika rendszer
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell Finke
-Tellus Oil
Rando Rando S2 V46 Aviaticon
HDZ 46 HDZ 46 -Tellus S2 HV 46
VX46
(*) = ajanlas
Szivattyu osztomii
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
Szivattyu elosztomii, 3309, 3510 és tovabbi ssz. felett
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S6
ATF VM

(*)= gyarilag feltoltve
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29 Futémii bolygokerekes hajtomii

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
[ (%) =ajanlas
210 Csigaszekrény
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Gadus
S5
V142W 00
[ (%) =ajanlas
2.11 Kenozsir
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 }:Eh
T460 1.5 np
Premium2

= () =ajanlas
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212 Hidraulikus olaj
El6ényben részesitett hidraulikus olajok:

a) Eszter alapu szintetikus hidraulikus folyadék, HEES

Gyarté ISO viszkozitasi osztaly VG 46
L T T

Shell Naturelle HF-E46

Panolin HLP SYNTH 46

Esso Univis HEES 46

Total Total Biohydran SE 46

Aral Vitam EHF 46

Finke Aviaticon HY-HE 46
(*) = ajanlas

Asvéanyolaj alapu hidraulika olajrél bioldgiai Gton lebonthaté hidraulika olajokra térté-
nd atallaskor lépjen kapcsolatba a gyari tanacsado szolgalatunkkal!

> §
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