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Nota prévia

Manual de instrugcdes original

Para a operacéo segura do aparelho sdo necessarios conhecimentos que constam
do presente manual de instru¢des. As informacdes sdo apresentadas de forma sin-
tetizada e bem estruturada. Os capitulos estdo ordenados por letras. Cada capitulo
comeca na pagina 1. A designacado das paginas € composta pela letra do capitulo
mais 0 numero da pagina.

Exemplo: A pagina B 2 € a segunda pagina do capitulo B.

Neste manual de instrugbes encontram-se documentadas diversas op¢des. Durante
a operacao e a execugao dos trabalhos de manutencéo € preciso prestar atencéo e
consultar a descricéo correspondente a opcgao disponivel.

O fabricante reserva-se o direito de efectuar alteracbes nas caracteristicas técnicas
do aparelho, sem, no entanto, o desvirtuar, no interesse do desenvolvimento técnico,
sem corrigir o presente manual de instrucoes.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlénder Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Alemanha
Telefone: +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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o

Instrugcoes de seguranga gerais
Leis, directivas, normas de prevencgao de acidentes

Devem ser observadas as leis, directivas e normas de prevencéo de acidentes vali-
das localmente, mesmo quando estas ndo sejam aqui expressamente referidas.

O utilizador é responsavel pelo cumprimento dos regulamentos e medidas dai resul-
tantes!

As seguintes indicagdes de aviso e sinais de proibi¢cdo indicam perigos para as pes-
soas, para a maquina e para o ambiente, derivado a riscos subsistentes resultantes
da operacao da maquina.

A inobservancia destas indicacbes e proibicbes pode ter como consequéncia feri-
mentos muito perigosos!

Deve também ser observada a "Directriz para uma utilizagdo adequada e idonea de
pavimentadoras".

V2
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1.2

1.3

g D>

Sinais de segurancga, palavras sinalizadoras

Nas instru¢des de seguranca, as palavras sinalizadoras "Perigo", "Atenc&o", "Cuida-
do" e "Nota" encontram-se no campo de titulo com fundo colorido. Elas reflectem
uma certa hierarquia e indicam a gravidade do perigo ou o tipo de nota em combina-
c&o com o simbolo de adverténcia.

"Perigo" ! A PERIGO

Perigo de danos pessoais.
Indicagdo de um perigo iminente que causara a morte ou ferimentos graves, se ndo
forem tomadas as medidas adequadas.

"Atencao" !

Indicac&o de um perigo possivel que pode causar a morte ou
ferimentos graves, se ndo forem tomadas as medidas adequadas.

"Cuidado™ ! A CUIDADO

Indicacéo de um perigo possivel que causara ferimentos li-
geiros ou de gravidade média, se ndo forem tomadas as medidas adequadas.

e | NoTA |

Indicagdo de uma desvantagem, ou seja, podem ocorrer es-

tados ou consequéncias indesejaveis, se nao forem tomadas as medidas adequa-
das.

Outras indicagoes complementares

As outras indicagdes e os esclarecimentos importantes sdo assinalados pelos se-
guintes simbolos:

antes de instrucdes de seguranca, que é necessario respeitar, para evitar riscos para
pessoas.

antes de instrucdes, que é necessario respeitar, para evitar danos materiais.

antes de instrugdes e esclarecimentos.
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1.4

Simbolos de adverténcia
Aviso de zona perigosa ou aviso de perigo!

A inobservancia das indicacbes de aviso pode ter como conse-
quéncia ferimentos muito perigosos!

Aviso de perigo de ser puxado para dentro!
Nesta area de trabalho / nestes elementos existe o perigo de se ser
puxado, devido aos movimentos de rotacao ou deslocamento dos

mesmos!
Actividades permitidas apenas com os elementos desligados!

Aviso de tenséo eléctrica perigosa!

Os trabalhos de manutencéo e reparagcao do sistema eléctrico da
pa deveréao ser levados a cabo somente por electricistas.

Aviso de cargas suspensas!

Nunca permanecer sob cargas suspensas!

Aviso de perigo de esmagamento!

Perigo de esmagamento decorrente do accionamento de determi-
nados componentes, da execucédo de fungcbes ou de movimentos
da maquina.

Verificar sempre se ndo se encontram pessoas nas areas
de perigo!

Aviso de perigo de ferimentos nas maos!

Aviso de superficie quente ou de liquidos quentes!
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Aviso de perigo de queda!

Aviso de perigos derivados das baterias!

Aviso de materiais prejudiciais para a saude ou irritantes!

Aviso de materiais inflamaveis!

Aviso de botijas de gas!

> B> B> B
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1.5

Sinais de proibicao

Proibido abrir / entrar / introduzir a mao / executar / ajustar durante
a operacao ou enquanto o motor de accionamento trabalhar!

N&o ligar o motor/accionamento!
Os trabalhos de manutencéo e de reparacao s6 podem ser efectu-
ados com o motor diesel parado!

Proibido pulverizar com agual!

Proibido apagar com agua!

Proibida a manutencé&o pelo utilizador!
Manutencéo permitida apenas por pessoal qualificado!

Consulte a assisténcia técnica da Dynapac

Proibido fazer fogo, luzes desprotegidas e fumar!

Né&o ligar!

R R E
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1.6

Equipamento de protec¢ao

Os regulamentos locais poderéao exigir a utilizagdo de diferentes meios de protec¢ao!

Observe os regulamentos!

Use 6culos de proteccéo para proteger os seus olhos!

Use uma proteccéo para a cabeca adequada!

J

\Y

Use uma proteccéo auditiva adequada para proteger os seus
ouvidos!

Use luvas de proteccéo adequadas para proteger as suas maos!

Use calcado de proteccéo para proteger os seus peés!

Use sempre vestuario de trabalho justo!
Use um colete avisador, para que seja visto atempadamente!

Use um dispositivo protector da respiracao ao trabalhar num ambi-
ente com o ar respiravel contaminado!
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1.7 Protecg¢ao do ambiente

[ Devem serobservadas as leis, directivas e regulamentos locais para a reciclagem de
residuos, mesmo quando estes ndo sejam aqui expressamente referidos.
Durante os trabalhos de limpeza, manutencéo e reparacéo, substancias prejudiciais
a agua, como:

lubrificantes (0leos, massas)
Oleo hidraulico

gaséleo

liquido de refrigeracao
liquidos de limpeza

n&do devem infiltrar-se no solo nem na canalizagao!

Estes materiais devem ser recolhidos, armazenados e transporta-
dos em recipientes adequados e entregues a um servico de elimi-
nacao adequado!

Substéncia nociva para o ambiente!

1.8 Protecc¢ao contra incéndio

[ Os regulamentos locais poderao exigir o transporte de extintores adequados!
Observe os regulamentos!

Extintor!
(Equipamento opcional)
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1.9

>

Outras indicagoes

Observar a documentagéo do fabricante e a documentagéo suple-
mentar!

p. ex. as instru¢des de manutencao do fabricante do motor
Descricao / representacao adequada para um equipamento com

aquecimento a gas!

Descricéo / representacdo adequada para um equipamento com
aquecimento eléctrico!

Identifica 0 equipamento de série.

Identifica 0 equipamento opcional.

1
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Marcacgao CE e declaragao de conformidade
(vélidas para maquinas comercializadas na UE/CEE)

Esta maquina apresenta uma marcagéo CE. Esta marcagéo confirma que a maquina
preenche todos os requisitos em matéria de saude e seguranca de acordo com a Di-
rectiva "Maquinas" 2006/42/CE, bem como todos os restantes regulamentos aplica-
veis. O material fornecido da maquina inclui uma declaracao de conformidade, onde
séo especificados os regulamentos e adendas validos, assim como as normas har-
monizadas e restantes prescri¢cdes aplicaveis.

Termos de garantia

O material fornecido da maquina inclui os termos de garantia
que especificam todas as condi¢des validas.

Cessa qualquer direito a garantia se

- ocorrerem danos no caso de falha devido a uso improprio e operacgao incorrecta.

- forem executadas reparacdes ou manipulag¢des por parte de pessoas que nao se-
jam autorizadas nem formadas para o efeito.

- forem usados acessorios ou pecas sobressalentes danosos que nao sejam auto-
rizados pela Dynapac.
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Riscos subsistentes
Trata-se de riscos que subsistem, mesmo quando foram realizados todos os proce-

dimentos de seguranga e medidas possiveis para ajudar a minimizar os perigos (ris-
cos) ou reduzir a0 maximo a sua probabilidade de ocorréncia e consequéncias.

Os riscos subsistentes como

perigo de vida e ferimentos para pessoas na maquina

riscos para o ambiente devido a maquina

danos materiais e limitacdes ao nivel da poténcia e funcionalidade
da maquina

danos materiais na zona de operagao da maquina

devem-se ao seguinte:

- utilizacao incorrecta ou impropria da maquina

- dispositivos de proteccéo defeituosos ou em falta

- uso da maquina por pessoal sem formacéo e instrugao
- componentes defeituosos ou problematicos

- transporte improprio da maquina

- manutengao ou reparag¢ao impropria

- produtos consumiveis vazados

- emissoes de ruido e vibracao

- produtos consumiveis inadmissiveis

Os riscos subsistentes podem ser evitados, observando e implementando as
seguintes especificagoes:

- Indicac¢des de aviso na maquina

- IndicagOes de aviso e instrugbes no manual de seguranca e manual de instrugdes
da pavimentadora

- instrucbes de operacéo da entidade exploradora da maquina
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Falhas de utilizagcao razoavelmente previsiveis

E abusiva qualquer falha de utilizacdo razoavelmente previsivel. A garantia do fabri-
cante cessa em caso de falha de utilizacédo, cabendo toda a responsabilidade a en-
tidade exploradora.

Existem as seguintes falhas de utilizagdo razoavelmente previsiveis:

- presenca na zona de perigo da maquina

- transporte de pessoas

- abandono da plataforma de comando com a maquina em funcionamento

- remocao de dispositivos de protec¢do e seguranca

- colocacao em funcionamento da maquina fora da plataforma de comando.
- operagao da maquina com a passarela da pa rebatida para cima

- incumprimento das normas de manutencao

- 0missdo ou execucgao incorrecta de trabalhos de manutencéao e reparacéao
- pulverizacdo da maquina com maquinas de lavar de alta presséo
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A

IS

Utilizacao para os fins previstos

As "Directrizes para uma utilizacdo adequada e idonea de pavimentadoras" estao in-
cluidas entre o material fornecido junto com este aparelho. Estas directrizes séao par-
te integrante deste manual de instrucoes e devem ser obrigatoriamente observadas.
As directrizes nacionais sdo validas sem limitagcoes.

A maquina de construgao de vias publicas descrita no presente manual de instrucdes
€ uma pavimentadora que € apropriada para a aplicagdo em camadas de misturas,
betdo magro e comum, balastro e misturas minerais ndo-ligadas para subsolo de pa-
vimentos.

A maquina tem de ser colocada em servico, operada e sujeita a manuteng¢ao de acor-
do com os dados deste manual de instrugées. Um tipo de utilizagdo diferente &€ con-
siderado improprio, podendo causar danos pessoais ou danos na pavimentadora ou
em bens materiais.

Qualquer outro tipo de utilizagcao além dos descritos estara contra as determinagbes
e é expressamente proibido! Especialmente para a operacdo em aclives ou declives
acentuados ou empregos especiais (compactacao de residuos, constru¢ao de di-
ques), deve-se consultar antes o fabricante.

Obrigagoes da entidade exploradora: Na acepcao do presente manual de instru-
cOes, entende-se por entidade exploradora qualquer pessoa fisica ou juridica que uti-
liza pessoalmente a pavimentadora ou que encarrega alguém de a operar. Em casos
especiais (p. ex. leasing, aluguer) o utente é a pessoa que deve assumir as obriga-
cOes de servigo da pavimentadora, nos termos dos acordos contratuais entre propri-
etario e o utilizador.

Cabe a entidade exploradora garantir que a pavimentadora é utilizada apenas para
os fins previstos e que sao evitados todo o tipo de riscos para a vida e integridade
fisica do operador ou de terceiros. Além disso, devem ser acatadas as normas de
prevencao de acidentes, demais regulamentos técnicos de seguranca, bem como as
directrizes de servico, manutencao e conservacdo. A entidade exploradora devera
garantir que todos operadores leram e entenderam o presente manual de instrugoes.

Montagem de acessoérios: A pavimentadora s6 podera ser utilizada em conjunto
com pas de aplicacdo autorizadas pelo fabricante. A montagem de dispositivos adi-
cionais, nos quais as fungdes da pavimentadora sejam alteradas ou complementa-
das, s6 é permitida com autorizagé@o por escrito do fabricante. Se necessario, deve-
se obter uma autorizagao das autoridades locais.

A anuéncia das ditas autoridades néo substitui, porém, a autorizagao por parte do
fabricante.
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Descricao da pa

Descrigao do campo de aplicagao

A pa de aplicacao Dynapac V5100TV / V6000TV é utilizada em combinagcédo com
uma pavimentadora:

A pa é utilizada para a aplicacdo em camadas de:

misturas betuminosas,

betdao magro,

balastro,

misturas minerais n&o ligadas para subsolo de pavimentos

A pé hidraulicamente variavel esta prevista para aplicacédo de materiais de pavimen-
tacdo com larguras de trabalho variaveis.

Especificacbes técnicas da pa ver seccédo "Dados técnicos".
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Moédulos

Elementos de vibragao e compactagao: As laminas do tamper, convergentes na
zona central, evitam o aparecimento de uma linha de separacéo central.

A integracéo de vibradores suplementares (opcéo) permite melhorar ainda mais
a compactacao e a textura do pavimento.

O tamper e o vibrador podem ser comandados (nomeadamente as respetivas
rotacbes) autonomamente.

A regulacéo das rotagbes sem escalonamento assegura sempre resultados de com-
pactacao 6timos, mesmo com 0s materiais mais diversos.

Pa basica e elementos projetantes: As pecas que se deslocam hidraulicamente a
partir da parte central ("pa béasica") aumentam a largura de trabalho da pé, bastando
pressionar apenas um botao na consola.

Um sistema de guia avangado (dois tubos telescopicos com caixas intermédias de
cada lado) proporciona uma alta estabilidade.

O angulo e a altura dos elementos projetantes em relagdo a pa béasica podem ser
ajustados de forma facil e rapida.

Estes ajustes, os ajustes basicos da pa relativamente a pavimentadora e o desloca-
mento do perfil de cobertura estéo descritos no capitulo E "Regula¢cdes e mudangas
de equipamento".

Acessorios: Através de um sistema combinado de acessoérios, a largura de trabalho
pode ser aumentada em diversos estagios.

Abas laterais: As abas laterais impedem que a mistura betuminosa extravase para
fora dos limites.
Em opcao, estao disponiveis os seguintes componentes:

Abas laterais com aquecimento

Abas laterais rebativeis

Abas laterais regulaveis hidraulicamente
Formadores de rebordos

Sapatas de reducao

Passarelas: As passarelas rebativeis sdo enganchadas no suporte previsto para
esse efeito.

As passarelas podem ser desenganchadas por um curto periodo de tempo somente
em casos muito excecionais (p. ex. aplicagcdo de materiais de pavimentacéo junto
a um muro).

Para uma reducao otimizada do comprimento para efeitos de transporte, as passa-
relas podem ser fornecidas na seguinte versao:

- Versao desmontavel/rebativel
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Sistema de lubrificagao: Todos os pontos de lubrificacao importantes da pa basica
estao reunidos em blocos de distribuicéo centrais. Isso facilita a lubrificagcao e encur-
ta o tempo de manutencéo requerido.

Os pontos de lubrificacdo dos elementos projetantes sé&o alimentados com massa lu-
brificante através de pontos de lubrificagdo individuais.

O sistema automatico de lubrificagdo centralizada opcional facilita a manutencéo e
confere ainda maior fiabilidade a lubrificagcéo.

Aquecimento da pa: Em opcgdo, estédo disponiveis dois sistemas de aqueci-
mento diferentes:

Aquecimento a gas: As vantagens do sistema de aquecimento a gas propano com
banda de chamas s&o a sua estrutura comprovada na pratica e a possibilidade de
manobra sem problemas.

Com o dispositivo eletronico de controlo da temperatura e da chama séo garantidos
tempos de aquecimento inicial mais curtos e temperaturas constantes.

Os isolamentos intermédios existentes por cima das placas de base e as tubagens
de ar para as laminas do tamper e chapas laterais garantem um aproveitamento e
distribuicéo eficientes do calor.

Aquecimento elétrico: Uma estrutura de eficiéncia comprovada na pratica, aliada a
um manuseamento sem problemas, e uma excecional facilidade de assisténcia téc-
nica, gracas a um funcionamento que dispensa manutencéo sao as principais vanta-
gens do aquecimento elétrico da pa.

A reparticdo do aquecimento por diversas secgdes, com a configuracdo de réguas,
com dispositivos de monitorizagao e controlo proprios, dispostas intencionalmente
nas placas de base e nas laminas do tamper de cada seccéo da pa, permite alcancar
tempos de aquecimento inicial mais curtos e temperaturas constantes, além de um
aproveitamento e distribuicao eficientes do calor.

Sempre que for necessario montar acessorios, basta estabelecer uma ligagao por fi-
cha (cujo procedimento é muito facil) entre o cabo de comando e de alimentacéo e a
parte da pa adjacente. Quer a monitorizagao, quer o comando do aquecimento séo
realizados no armario de distribuic&o.

Gracgas ao aquecimento elétrico das abas laterais (O), € possivel evitar aderéncia do
material de mistura, bem como melhorar a estrutura da superficie nesta area.

Ambos os tipos de aquecimento e respetiva opera¢ao sao descritos nos capitulos se-
guintes deste manual de instrugdes.
As diferentes descri¢ées e figuras estdo atribuidos simbolos:
- Descricdo/representagdo para um equipamento

com aquecimento a gas

- Descricao/representacao para um equipamento
com aquecimento elétrico
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Seguranga

Os dispositivos de seguranca da pavimentadora e da pa estdo descritos no
capitulo B, seccéo 3 do manual de instrugbes da pavimentadora.

3.1 Riscos residuais da pa

Perigo de esmagamento!

Em todos os componentes méveis da pa existe perigo de esmaga-
mento, aprisionamento ou corte.
Mantenha-se afastado destas pecas!

Risco de ser apanhado!

Em todos os componentes rotativos ou giratorios da pa existe risco
de ser apanhado, enrolado ou puxado.
Mantenha-se afastado destas pecas!

Perigo de quedal!

Nunca suba nem desc¢a da pa durante a marcha! Utilize apenas as
passarelas e os degraus previstos!

©

Perigo de fogo e explosao!

Existe risco de fogo e exploséo durante os trabalhos no sistema de
aquecimento a gas.

Nao fumar! Nao produzir chamas!

©

> B B

Perigo decorrente da tensao elétrica

Caso os procedimentos e as normas de seguranca ndo sejam ob-
servados, o aquecimento elétrico da pa (O) pode representar peri-
go de choques elétricos.

Risco de vida!
Os trabalhos de manutencéo e reparacao do sistema elétrico da pa
deverao ser levados a cabo somente por eletricistas.
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Perigo de queimadural!

As superficies quentes, devido ao aquecimento da pa, representam
risco de queimadura, em especial nas placas de base e abas laterais.
Mantenha-se afastado destas pecas! Ou use luvas de protecéao!

- Use sempre o vestuario de protecao requerido completo!
Se o vestuario de protecédo estiver incompleto ou se for improprio podem surgir ris-
Cos para a saude.

- Assegure-se de que todos dispositivos de protecéao e coberturas estdo montados
e devidamente fixados!

- Elimine imediatamente quaisquer danos detetados! Se forem detetados proble-
mas, nao é permitido usar o equipamento!

- Durante o trabalho, preste sempre muita atencdo para nao colocar terceiros em risco!
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4 Dados técnicos

4.1 Dimensoes

V5100 V6000

Largura basica 2,55 3,00
Largura de trabalho:

min. com 2 sapatas de reducao 2,00 2,50
avanco hidraulico até 5,10 6,00
Profundidade das placas de base:

pa basica 380 380
elementos projetantes 380 380

[ Extensao da pa, ver capitulo "Regulagbes e mudancgas de equipamento”.

4.2 Pesos
V5100 V6000
Pa basica com elementos projetantes 3,36 3,80
adicionalmente:
abas laterais 335 335
por cada acessoério de 350 mm 185 185
por cada acessorio de 750 mm 300 300
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4.3

4.4

Caracteristicas de ajuste/equipamento

Perfil de cobertura:
- gama de regulacao
- mecanismo de deslocamento

-2,0 %... +4,5 %

com catraca através de corrente
com motor hidraulico através

de corrente (O)

Ajuste da altura e do dngulo dos elementos projetantessistema de deslocamento

de 4 pontos por meio de fuso roscado

Passarela rebativel

Série

Sistema de lubrificacao:

pontos de lubrificagao
individuais e lubrificagdo
centralizada

Sistema de compactagao

Sistema de calcamento

Tamper de impacto vertical

Curso max. do tamper 4,8 mm
Frequéncia de calcamento 1560 1/min
(infinitamente variavel) (26 Hz)
Vibragéo 3480 1/min
(infinitamente variavel) (58 Hz)

Motores a 0leo:
- para tamper

(na pa basica/no elemento projetante)
- para o vibrador

(na pa basica/no elemento projetante)

2/2

2/2
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4.5

4.6

Sistema de aquecimento a gas V 5100

Combustivel (gas liquefeito)

Gas propano

Tipo de queimador

Queimador de banda de chamas

Comando do aquecimento
(caixa de distribuicdo na pa)

Ignicao eletrdnica,

dispositivo de controlo da chama,
dispositivo de controlo

da temperatura (O)

Botijas de géas (na pa)
- Capacidade de cada botija
- Peso bruto de cada botija

2 unid.
78 |
33 kg

Presséao de servigo
(a jusante do redutor de presséo)

aprox. 1,5 bar

acessorio de 750 mm

Aba lateral com aquecimento

Poténcia térmica 57,4 kW
Consumo de géas da péa bésica e dos elemen-
tos proletantes, 4,48 kg/h
Consumo de gas por cada

L 0,34 kg/h
acessorio de 350 mm
Consumo de gas por cada 0,63 kg/h

0,16 kg/h

Sistema de aquecimento a gas V 6000

Combustivel (gas liquefeito)

Gas propano

Tipo de queimador

Queimador de banda de chamas

Comando do aquecimento
(caixa de distribuicdo na pa)

Ignicéo eletrdnica,

dispositivo de controlo da chama,
dispositivo de controlo

da temperatura (O)

Botijas de gas (na pa)
- Capacidade de cada botija
- Peso bruto de cada botija

2 unid.
78 |
33 kg

Pressao de servigco
(a jusante do redutor de presséo)

aprox. 1,5 bar

acessorio de 750 mm
Aba lateral com aquecimento

Poténcia térmica 72,6 KW
Consumo de gas da pa basica
e dos elementqs projetantes 5,68 kg/h
Consumo de gés por cada

L 0,34 kg/h
acessorio de 350 mm
Consumo de gas por cada 0,63 kg/h

0,16 kg/h
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4.7

4.8

Aquecimento elétrico V 5100(O)

Tipo de aquecimento

Aquecimento elétrico com
réguas incorporadas nas
placas de base e nas
laminas do tamper

Numero de réguas de aquecimento

- por cada placa de base 2 unid
- por cada lamina do tamper 1 '
- por cada aba lateral (O) 1

Poténcia total do aquecimento da pa:

- Pa basica + elementos projetantes 18000

- Acessbrio 350 mm 1300 Watt
- Acessorio 750 mm 2700

- +Abas laterais (O) 1000
Aquecimento elétrico V 6000(O)

Aquecimento elétrico com
Tipo de aquecimento réguas incorporadas nas
placas de base e nas
laminas do tamper

Numero de réguas de aquecimento

- por cada placa de base 2 unid
- por cada lamina do tamper 1 '
- por cada aba lateral (O) 1

Poténcia total do aquecimento da pa:

- Pabasica + elementos projetantes 20800

- Acessorio 350 mm 1300 Watt
- Acessorio 750 mm 2700

- +Abas laterais (O) 1000
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5

Pontos de identificagao e placas sinaléticas

A CUIDADO

Perigo devido a falta ou incorreta compreenséao
das placas de sinalizagao na maquina

Existe perigo de ferimentos devido a falta ou incorreta
compreensao das placas de sinalizagdo na maquina!

- Nao retire placas de aviso ou de indicacdo da maquina.

- Placas de aviso ou de indicacao danificadas ou perdidas
tém de ser imediatamente substituidas.

- Familiarize-se com o significado e a localizagédo das pla-
cas de aviso e de indicagao.

- Respeite as restantes indica¢des nas presentes instru-
coOes e no manual de seguranca.
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Imeticor kamp (2)

3. Presa the ruset button (3] for af least 3 seconds;
4 "Inslation baull” indicator lamp {2) goes out.

4. Dbsarves sparatng instruetisns]

EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1, Switch off all consumrs | wating ciicuits,

THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
2, Press the sest bumon {1);
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51 Placas de aviso

N.° | Simbolo Significado

- Atencao - Perigo de esmagamento!
Os pontos de esmagamento podem

causar ferimentos gravissimos
L > 4 e até a morte!

Mantenha uma distancia segura
em relagdo a zona de perigo!

- Atencgao - Superficies quentes -
Perigo de queimadural
As superficies quentes podem causar
ferimentos gravissimos!
Mantenha as méos a uma distancia se-
gura da zona de perigo! Use o vestuério
ou equipamento de protecéao!

| B>

DS56045200

5.2 Sinais de obrigacao, sinais de proibi¢cao, sinais de aviso

N.° | Simbolo Significado

- Acesso proibido!

- Aviso de tensao elétrica perigosa!

Os componentes assinalados com este simbolo sé
poderao ser abertos, inspecionados e substituidos
por eletricistas!

> ®
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5.3

Outras indicagoes de aviso e operagao

*%

N.° | Simbolo

Significado

. | 8900

*% THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1. Switch off all consumers [ heating circuits.

2. Press the test button (1);

u "Insulation fault” indicator lamp (2) must light up.
3. Press the reset button (3) for at least 3 seconds;

u "Insulation fault” indicator lamp (2) goes out.

4. Observe operating instructions!

N BTG

- Atencao!
Perigo decorrente de tenséao elétrica peri-
gosa. O pessoal operador da maquina
devera controlar diariamente a monitori-
zacgao do isolamento antes de colocar a
maquina em funcionamento! Se nao for
respeitada a rotina diaria podem ocorrer
ferimentos gravissimos e até a morte.
Observe as indicagcées no manual
de instrucdes

Safety regulations for gas system
1. Fasten the gas bottles in the bracket provided and
secure to prevent falling over and turning.

2. Do not remove gas without hose rupture protection
and gas pressure regulator.

Gas boltles, valves and fittings must be checked

recurrently for leaks every 2 years by an expert.

L

N

Leaks must be immediately reported to the
supervisor. Suitable foaming agents must be used to
detect leaks.

6 5. The bottle valves must be closed immediately in the
avent of leaks, prior to breaks, at close of work, when
the burners are extinguished and in the event of fires.

*

6. Note the following to ignite the bumers:

1. Open the bottle valves and main shut-off valve.
Press the hose rupture protection facility for several
seconds.

2. Actuate the heater switch; the automatic system
runs.

- Red lamp: Malfunction

3. Fault finding by the supervisor only. Observe

operating instructions.

7. Use only original spare parts.

EN 4812027468

- Instrugcoes de seguranca relativas ao
sistema de gas!
Perigo em caso de operacgéo impropria.
Antes de colocar a maquina em funciona-
mento o respetivo pessoal devera ter lido
e entendido as instru¢des de seguranca!
Se nao forem respeitadas as instrugées
de seguranga podem ocorrer ferimentos
gravissimos e até a morte.

S6 com equipamento "Aquecimento a gas"
S6 com equipamento "Aquecimento elétrico"
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5.4

Placas de informacao

N.°

Simbolo

Significado

10

- Operacgao funcional
-Ligar / Desligar / monitorizacéo da chapa
lateral do aquecimento a gas
-Ligar / Desligar seguidor de borda
-Ligar / Desligar iluminagao
da chapa lateral

11

- Operacgao funcional
-Ligar / Desligar seguidor de borda
-Ligar / Desligar iluminagéo
da chapa lateral

12

- Nota Atribuicao da interface
-Interruptor de fim-de-curso do sem-fim
-Tomada da iluminagéo da chapa lateral
-Sensor de altura
-Nivelador automatico externo

13

- Nota Chapa lateral Ajuste da altura
-a frente - levantar / baixar
-a frente / atras - levantar / baixar

14

- Nota Chapa lateral Ajuste da altura
-Sentido de rotacao levantar / baixar
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5.5

Placa sinalética da pa (20)

o)
SbvynapAC
@
SCREED / BOHLE
Model Year of MfG ‘—/—@
Typ ‘ Baujahr
®
Product Identification ‘
Number
@
o] i igh
Betriebsgowicht | ™ @
Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg . Germany
0
Pos. | Designacéao

1 Tipo de pa

2 Peso operacional maximo da pa

3 Numero da pa

4 Ano de fabrico

5 Fabricante
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Transporte

Prescricoes em matéria de seguranga para o transporte

Se a pavimentadora e a pa forem preparadas e transportadas de forma impropria,
existe risco de acidente!

Recolher a pa até a largura basica e desmontar todos os acessorios eventualmente
montados.

Desmontar todas as partes soltas e salientes (abas laterais, telecomandos, etc.).
No caso de transportes com autorizagao especial, prender estas pecas!

Prender as abas laterais rebativeis (O) na posicao para dentro!

Guardar todas as pecas que nao estejam fixamente ligadas a pa nas caixas previstas
para o efeito.

Montar correctamente todos os dispositivos de proteccéo apds o transporte.
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2 Carregar a pa desmontada

[ Parao carregamento e transporte da pa montada na pavimentadora, ver manual de
instrucoes da pavimentadora.

A péa devera encontrar-se recolhida até a largura basica. As pecas salientes ou sol-
tas, bem como as botijas de gas do aquecimento da pa (O) (ver capitulos E e D) de-
verdo estar desmontadas, enquanto que as liga¢des hidraulicas e eléctricas deverdo
estar desacopladas.

Verificar a capacidade de carga do empilhador ou da grua e do acessorio de eleva-
céo (correntes, cabos, ganchos, etc.)!

Pesos e dimensdes da pa, ver capitulo B, seccéo "Dados técnicos".

Fixar as passarelas rebatidas para cima
com as respectivas molas (1) / (2) no ori-
ficio/na presilha previsto/a.

[ Na posigéo inferior das passarelas, as
molas (1) / (2) tém de ser engatadas no
orificio de retencéo (1a) / (1b).

= Y
=

7/£ ’,,/"‘-‘ il =

:l'/lli_ @ .

Cc2



O DYNapac

FAYAT GROUP

2.1

Carregar com uma grua

A\ ATENGCAO | Perigo devido a cargas suspensas

A grua e/ou a maquina elevada podera tombar durante
o levantamento e causar ferimentos graves ou mesmo
a morte!

- A maquina s6 pode ser levantada pelos pontos de ele-
vacéao assinalados.
- Respeite 0 peso operacional da maquina.
ﬁ - Na&o entre na zona de perigo.
- Utilize dispositivos de elevacéo apenas com capacidade
de carga suficiente.
- Nao deixe cargas ou pecas soltas na maquina.
- Respeite as restantes indica¢cdes no presente manual
e no manual de seguranca.

- Engatar os ganchos nos pontos de engate previstos (1, 2).
- Utilizar os pontos de engate (3) ou (4) nos acessorios.

Se a pa nao for icada em posicao horizontal, pode escorrer 6leo ou massa
lubrificante.
Risco para o ambiente!

Carregar com empilhador

Ter sempre presente que o centro de gravidade da pa ou da caixa de acessorios po-
dera nao ser ao centro.

Ao carregar com um empilhador existe o risco de queda da carga ou de pecas. Nao
permanecer na zona de perigo!
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Operacao

Instrugdes de seguranga

Se a pa ou o respetivo aquecimento for operado de forma impropria podem surgir pe-
rigos para as pessoas.

- Assegure-se de que todos dispositivos de protecéao e coberturas estao montados
e devidamente fixados!

- Elimine imediatamente quaisquer danos detetados! Se forem detetados proble-
mas, nao é permitido usar o equipamento!

- Durante o trabalho, preste sempre muita atencdo para n&o colocar terceiros
em risco!

- Nao transportar pessoas na pa!
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A PERIGO

Perigo em caso de operagao impropria

Uma operagéo incorreta das maquinas podera ter como
consequéncia ferimentos graves ou mesmo a morte!

A maquina sé pode ser utilizada para a finalidade prevista.
A maquina s6 pode ser operada por pessoal instruido.

O operador da maquina devera ter-se familiarizado previa-
mente com o contetdo do manual de instrugdes.

Evite solavancos da maquina.

Nao exceder o angulo de inclinagao/gradiente admissivel.
Mantenha as tampas e pecas de revestimento fechadas
durante a operacéo.

Respeite as restantes indicagbes no presente manual e no
manual de seguranca.

Perigo de se ser puxado por partes da maquina
em rotagao ou deslocamento

> | b |

As pecas da maquina em rotagdo ou em deslocamento
poderdo causar ferimentos graves ou mesmo a morte!

N&o entrar na zona de perigo.

N&o introduza as maos em pecas em rotacao

ou em deslocamento.

Use apenas vestuario justo.

Respeite as placas de aviso e de indicacdo na maquina.
Desligue o motor e puxe a chave de ignicao, ao efetuar os
trabalhos de manutencéo.

Respeite as restantes indicagcdes no presente manual e no
manual de seguranca.
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Perigo de esmagamento devido a pegas da maquina

A ATENQAO em movimento

As pecas da maquina em movimento poderao causar feri-
mentos graves ou mesmo a morte!

- E proibida a permanéncia na zona de perigo
durante a operacéo!

- Na&o introduza as maos na zona de perigo.

- Respeite as placas de aviso e de indicagao na maquina.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual e no
manual de seguranca.

A CUIDADO | Superficies quentes!

As superficies, mesmo por tras de pecas de revestimento,
bem como os gases de combustdo do motor ou

0 aquecimento da pa poderao estdo muito quentes

e provocar ferimentos!

- Use o0 seu equipamento de protecdo pessoal.

- Nao toque nas pecas quentes da maquina.

- Execute as medidas de manutengao e conservacgao
apenas com a maquina fria.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual
e no manual de seguranca.
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A ATENGAO

Perigo devido ao sistema de gas

Uma operacéo e manutencgao incorretas do sistema de gas
poderao causar ferimentos graves ou mesmo a morte!

- Botijas de gas cheias e vazias devem ser transportadas
apenas com tampas de protecédo para proteger as valvu-
las das botijas.

- Fixe as botijas de gas na pavimentadora com os cintos
de aperto fornecidos de modo a néo poderem rodar,
tombar ou cair.

- Antes da colocacéo do aquecimento em funcionamento,
verifique toda a area do aquecimento quanto
a fugas nos tubos de gas. Substitua imediatamente
os tubos danificados.

- Se o sistema de gas néo for utilizado, feche as torneiras
de bloqueio principais e as valvulas das botijas.

- Durante operacdes de transporte, as botijas de gas da
pavimentadora devem ser transportadas noutro veiculo
sob observacéo das normas de seguranca.

- Realizar anualmente uma inspecgéo por
um técnico especializado.

- Os trabalhos no sistema de aquecimento
a gas s6 podem ser efetuados por técnicos com
a respetiva qualificacao!

- SO0 podem ser utilizadas pegas sobressalentes originais!

- Respeite as restantes indica¢des no presente manual
e no manual de segurancga.
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Operagao da pa

Relativamente as fung¢des gerais da pavi-

mentadora e da pa, que ndo digam respei- iﬂi—
to, em particular, a esta pa, ver Manual de
instrucdes da pavimentadora.

Avancar/recolher a pa

Para fazer avancar ou recolher os
elementos projetantes de deslocamento
hidraulico:

- Acionar o interruptor (1) nos teleco-
mandos a direita e a esquerda da pa.
O dispositivo de piscas de emergén-
cia da péa (na pavimentadora) pisca.

A funcéo Avancar/recolher a pa também

pode ser executada a partir do painel de

comando da pavimentadora.

Ao avancar ou recolher os elementos pro- @ -

jetantes existe perigo de esmagamento.

N&o pode ficar ninguém na zona * =
de perigo!
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- Nos elementos projetantes encon-

tram-se um ponteiro (2)
e uma escala (3), onde pode ser lida
a projecao.
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Abas laterais hidraulicas (O) -
versdao com autémato programavel

Nas duas abas laterais existe uma unida-
de de comando para o ajuste hidraulico.

- Levantar/baixar a frente (1)

- Posicéo flutuante a frente
LIGAR/DESLIGAR (2)

- Posicao de comutagao
em cima: LIGAR

- Posicao de comutagao
em baixo: DESLIGAR

- Levantar/baixar atras (3)
- Posicéo flutuante atras
LIGAR/DESLIGAR (4)
- Posicéo de comutagao
em cima: LIGAR
- Posicéo de comutacéo
em baixo: DESLIGAR

Ao acionar, atender as zonas de perigo
das partes da maquina em movimento!
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2.2 Ajustar os elementos de compactacgao - versao convencional

Ajustar o tamper

[ Afuncao de calcamento é ligada ou des-
ligada no interruptor (4) no painel de co-
mando da pavimentadora (ver Manual
de instrugcbes da pavimentadora).

- A frequéncia de calcamento (numero
de cursos por minuto) é ajustada no
regulador rotativo (6).

Gama de regulagao:
1560 rpm =
26 cursos por segundo

Ajustar o vibrador

[ A funcéo vibratoria € ligada e desligada
no interruptor (5) no painel de comando
da pavimentadora (ver Manual de instru-
cbes da pavimentadora).

- Afrequéncia vibratoria (nUmero de os-
cilagbes por minuto) é ajustada no re-
gulador rotativo (7).

Gama de regulagao:
3480 rpm =
58 cursos por segundo
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2.3 Ajustar o tamper - versao com autémato programavel

[ Afungao de calcamento é ligada ou des-
ligada no botédo (8) no painel de coman-

do da pavimentadora (ver manual de l -
instruces da pavimentadora). |"§
[ Afrequéncia de calcamento (nimero de
cursos por minuto) é ajustada e mostra- -
da no menu de ajuste dos elementos de "§
compactac¢do do comando da pavimen- @_/| —
pactac p \

tadora/telecomando (ver manual de ins-
truces da pavimentadora).

Gama de regulagéo:
1560 rpm =
26 cursos por segundo

Ajustar o vibrador

[ Afungao vibratdria € ligada e desligada no botéao (9) no painel de comando da pavi-
mentadora (ver manual de instru¢des da pavimentadora).

[ A frequéncia vibratoria (numero de cursos por minuto) € ajustada e mostrada no
menu de ajuste dos elementos de compactacédo do comando da pavimentadora/te-
lecomando (ver manual de instru¢des da pavimentadora).

Gama de regulagao:
3480 rpm =
58 cursos por segundo
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Faréis adicionais
Aba lateral (O) - versdo convencional

As chapas laterais estdo preparadas
para a ligacao de farois adicionais (1).

- Colocar o pé magnético dos faréis na
posicao desejada e alinha-lo de forma
adequada.

- Dispor o respetivo cabo corretamente
e ligar a ficha a respetiva tomada (2)
da chapa lateral.

- A ligacao e o desligamento sao reali-
zados através do interruptor (3).
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Fardis adicionais
Aba lateral (O) - versdao com
autémato programavel

As chapas laterais estdo preparadas
para a ligacéo de faroéis adicionais (1).

- Colocar o pé magnético dos faréis na
posicao desejada e alinha-lo de forma
adequada.

- Dispor o respetivo cabo corretamente
e ligar a ficha a respetiva tomada (2)
da chapa lateral.

- A ligacdo e o desligamento séao reali-
zados através do interruptor (3).
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3.1

Operagao do sistema de aquecimento a gas com dispositivo
de controlo da chama

Esquema do circuito do gas

Pos.

Designacéao

Botijas de gés

Valvulas das botijas

Redutor de pressdao com mandémetro

Dispositivos de seguranca antirrutura das mangueiras

Acoplamentos das mangueiras

Acoplamentos dos tubos

Queimador de banda de chamas

Valvulas de solenoide

O O N O | R~ WO N =

Acoplamentos de mangueira para 0s acessorios

—_
o

Valvulas de fecho rapido
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3.2

Generalidades sobre o sistema de aquecimento a gas

O aquecimento da pa funciona a gas propano (gas liquefeito). As duas botijas de gas
estdo colocadas sobre a pa.

O aquecimento esta equipado com um dispositivo eletronico de controlo da chama e
da temperatura. A vela de ignicao no queimador serve ao mesmo tempo de disposi-
tivo de controlo da chama. A caixa de distribuicdo esta montada na pa.

No dispositivo de controlo da temperatura, o sensor térmico esta fixado a placa des-
lizante, enquanto a caixa de igni¢cao se encontra igualmente sobre a pa.

Antes de colocar o aquecimento em funcionamento é necessario observar os seguin-
tes pontos:

- As botijas de gas tém que estar obri-

gatoriamente colocadas no lugar para
elas previsto sobre a pa e imobiliza-
das com os cintos de aperto forneci-
dos.
As botijas devem estar fixadas de
maneira a que nao seja possivel elas
rodarem em torno do seu eixo longitu-
dinal, mesmo quando a pavimentado-
ra estiver em funcionamento.

- O sistema de gas liquefeito né&o
deve ser operado sem o dispositivo
de seguranga antirrutura das man-
gueiras (20). Antes de qualquer colo-
cacao em funcionamento é também
absolutamente necessario montar
a valvula redutora de pressao. Gasflas i

- A pressdo do gas ndo pode descer
abaixo de 1,0 bar. Perigo de deflagracédo no queimador!

- Antes de dar inicio aos trabalhos, devem controlar-se todas as mangueiras do gas,
quanto a existéncia de danos visiveis, e, caso se verifiquem falhas, elas deverao
ser imediatamente substituidas por mangueiras novas.

Cuidado ao lidar com as botijas de gas e ao executar trabalhos no sistema de aque-
cimento a gas, pois existe perigo de incéndio e de exploséo.
Nao fumar! Nao produzir chamas!
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3.3 Ligacao e controlo de estanqueidade

O sistema de tubagens do gas na pa ba-
sica e nos elementos projetantes esta
montado de forma fixa. Ligacéo das bo-
tijas de gas:

- Desenroscar as tampas de protecao
das valvulas das botijas e enrosca-las
na parte de tras do suporte das botijas.

- Verificar se as valvulas de fecho rapi-
do se encontram fechadas.

- Controlar se as valvulas das boti-
jas (21) estao bem fechadas.
Montar nas botijas as mangueiras do
gas com os redutores de presséo e os
dispositivos de seguranga antirrutura | casfasti

das mangueiras (20).

Nota:
As ligacdes do gas tém sempre rosca a esquerdal

o

Controlar a estanqueidade do sistema de tubagens do gas.

>
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Colocar o aquecimento em
funcionamento e controlar

O sistema de aquecimento a gas funcio-
na com duas botijas de gas.

- Verificar se o interruptor principal da
bateria estéa ligado.

- Abrir as valvulas das botijas (21).
Desbloquear a valvula de segurancga,
pressionando o dispositivo de
segurancga antirrutura das manguei-
ras (20).

- Abrir as valvulas de fecho rapido.

Gasflas.tif

Para assegurar uma fase de ignicdo
e de aquecimento sem falhas, é necessario cumprir a seguinte sequéncia:

1. Pousar a pa no solo

2. Recolher por completo o cilindro de nivelamento da pavimentadora
3. Fazer a ignic&o da pa e deixar aguecer um pouco nesta posicao

4. A pa pode ser levantada logo que a temperatura seja suficiente
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3.5  Substituir as botijas de gas

- Verificar se as valvulas de fecho rapi-
do e as duas valvulas das botijas (21)
se encontram fechadas.

- Desenroscar as mangueiras do gas.

- Enroscar as tampas de protecdo nas
valvulas das botijas de gas.

- Enroscar o redutor de presséo no su-
porte previsto para o efeito.

As botijas de gas cheias ou que nao es-
tejam completamente vazias encon-

tram-se sob presséo.

Portanto, é preciso ter muito cuidado
para que as botijas, cujas tampas de
protecado das valvulas estejam retiradas, | casfas.i

nao fiquem sujeitas a embates fortes
(principalmente na zona proxima das valvulas ou nas proprias valvulas)!

- Ligar novas botijas de gas (ver secgéo "Ligacdo e controlo de estanqueidade").
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3.6 Caixa de distribuicdao do sistema de aquecimento da pa -
versao convencional
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Pos. Designacao
Aquecimento LIGAR (botéo)

30 - Abre as valvulas de blogqueio para a alimentacéo de gas para 0s
gueimadores e ativa o sistema de ignicéo eletronico, bem como o
dispositivo de controlo da chama.

Aquecimento DESLIGAR (botao)

31 Fecha as valvulas de bloqueio para a alimentacéo de gas para os quei-
madores e desativa o sistema de ignicéo eletronico, bem como o dispo-
sitivo de controlo da chama.

32 Indicador de funcionamento (verde) - Aquecimento LIGAR

33 Indicador de falhas, parte central, a esquerda, vermelho

34 Indicador de falhas, elemento projetante, a esquerda, vermelho

35 Indicador de falhas, parte central, a direita, vermelho

36 Indicador de falhas, elemento projetante, a direita, vermelho
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3.7 Caixa de distribuicdao do sistema de aquecimento da pa -
versdao com autémato programavel
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Pos. Designacao
Aquecimento LIGAR / aquecimento DESLIGAR (botéo)
- Abre as valvulas de blogqueio para a alimentacéo de gas para 0s
gueimadores e ativa o sistema de ignicéo eletronico, bem como o
40 dispositivo de controlo da chama. (- Luz de controlo Botéo LIGAR)
- Fecha as vélvulas de bloqueio para a alimentagéo de gas para
0s queimadores e desativa o sistema de ignicéo eletronico,
bem como o dispositivo de controlo da chama.
(- Luz de controlo Botao DESLIGAR)
41 Indicador de falhas, parte central, a esquerda, vermelho
42 Indicador de falhas, elemento projetante, a esquerda, vermelho
43 Indicador de falhas, parte central, a direita, vermelho
44 Indicador de falhas, elemento projetante, a direita, vermelho
45 Bot&o para desligar o aquecimento
46 Interface
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3.8 Processo de ignigao

- Comando convencional: T TN @
Acionar na caixa de distribuicao o in- _...;—-b
terruptor de ligar (30): g \

- Autébmato programavel: oss  ()n
Premir na caixa de distribuicdo o in- Orv
terruptor de ligar/desligar (40): 5 o 0 8
- as valvulas eletromagnéticas de e

bloqueio da alimentacdo de gas e}

para os queimadores abrem; “Lf—-”:’“
- 0 sistema de ignic&o eletronico é ati- iz _3:5

vado e as velas de igni¢cao provocam % L

a inflamacdo automatica do gas, H

processo esse monitorizado pelo

dispositivo de controlo da chama. \_,":’///’I
\ \
@)

[ Aluzde controlo, integrada no botao, in-
dica que o aquecimento esta LIGADO.
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3.9 Funcionamento do dispositivo de controlo da chama

4 hAYE ® R
’ 36
i 3 1’ ’ ’ e
= 2 -
Flame 1; it #am EHE #am EHE i 34; w (@) ]
! Flami| fau —

S |

9Q

Pos. Designacao

31 Indicador de falhas, parte central, a esquerda, vermelho

32 Indicador de falhas, elemento projetante, a esquerda, vermelho
33 Indicador de falhas, parte central, a direita, vermelho

34 Indicador de falhas, elemento projetante, a direita, vermelho

35 Caixas de ignicao nos médulos individuais da pa

36 Luz de controlo vermelha na caixa de ignicdo no corpo da pa

37 Luz de controlo amarela na caixa de ignicdo no corpo da pa

D 22



O DYNapac

FAYAT GROUP

O sistema eletrdénico monitoriza o funcionamento do aquecimento a gas, por meio
dos sensores térmicos e do dispositivo de controlo da chama. Se nao existir uma
chama estavel no queimador de ignicéo dentro de 7 segundos apoés a ligagao, o sis-
tema eletronico muda para Falha. A alimentagcéo de gés € interrompida e as luzes de
controlo vermelhas na caixa de ignicdo e no armario de distribuicdo acendem.

Se ocorrer uma falha durante a fase de ativacéo, séo possiveis ainda trés tentativas
de arranque. Se ap0s a terceira tentativa continuar a haver falha, deve-se eliminar a
causa antes de uma nova tentativa de ignicéao.

Se a configuracdo da chama estiver correta, a pa ira ser aquecida até que os senso-
res térmicos nos corpos individuais da pa interrompam o processo de aguecimento.
Durante a fase de aquecimento inicial, as luzes de controlo amarelas nas caixas de
ignicdo (37) indicam que a configuracéo da chama nos queimadores est4 correta.

No caso de falha, as luzes de controlo vermelhas (31, 32, 33, 34) no armario de dis-
tribuic&o e as luzes de controlo vermelhas nas caixas de igni¢éo (36), indicam que a
configuracéo da chama nos queimadores néo estéa correta.

As luzes de controlo sdo importantes para um funcionamento correto do sistema de
ignicdo. E, por isso, imprescindivel substituir imediatamente as ldmpadas que este-
jam fundidas!
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3.10 Indicacao da temperatura, ajustar o nivel de temperatura

- Autdmato programavel:
A indicacéo e o ajuste da temperatura para o aquecimento da pa séo realizados no
dispositivo de comando do painel de comando da pavimentadora.

- Comando convencional:
Ajustar a temperatura da pa mediante

o regulador (31). ﬁ
/I//q—\

[ Atemperaturatem de estar adaptada ao O
material de aplicagao e ao caso de pavi-
mentacgao. o 0 © ©
D S
- Se necessario, reajustar a temperatura e -
durante o trabalho de pavimentacao. % 3% 3%
’

D24



O DYnNapac

FAYAT GROUP

3.11 Desligar o aquecimento

Apo6s o final do servico ou quando o T TN

aquecimento deixar de ser necessario: _._.;-'>
J’,”’ \

- Comando convencional: oss (o
Acionar na caixa de distribuicéo o in- Cho
terruptor de DESLIGAR (31): 5 w00

- Autémato programavel: P S
Premir na caixa de distribuicdo o in- |

terruptor de ligar/desligar (40): L e

- Fechar as valvulas de fecho rapido e &2
as duas valvulas das botijas. ‘iﬁ %
(]

A Se essas valvulas nao forem fechadas,

existe o perigo de incéndio e de explo- //,r _
séo, devido a uma eventual fuga de gas \l,//\
@

nao queimado!
Fechar as valvulas durante os intervalos

no servigo e no final do servico! (\ X
| / — ] \
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3.12

Aba lateral do aquecimento a gas (O)
- versao convencional

As abas laterais possuem um dispositi-
vo de controlo da chama separado e
uma comutacgao para ligar/desligar.

- Acionar no painel de instrumentos o
interruptor de ligar/desligar (1), origi-
nando que

- as valvulas eletromagnéticas de
blogueio da alimentacdo de gas aos
queimadores abram;

- 0 sistema de ignicao eletronico ative
e as velas de ignicdo provoquem a
inflamagdo automéatica do gas, pro-
cesso esse monitorizado pelo dis-
positivo de controlo da chama.

A luz de controlo (2) indica que o aque-
cimento estéa ligado (LIGAR).

A luz de controlo (3) sinaliza a ocorrén-
cia de uma falha.
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3.13

Aba lateral do aquecimento a gas (O)
- versdao com autémato programavel

As abas laterais possuem um dispositi-
vo de controlo da chama separado e
uma comutagao para ligar/desligar.

- Acionar no painel de instrumentos
ointerruptor de ligar/desligar (1),
originando que
- as valvulas eletromagnéticas de

blogueio da alimentacdo de gas aos
queimadores abram;

- 0 sistema de ignicao eletronico ative
e as velas de ignicao provoquem a
inflamag¢do automéatica do gas, pro-
cesso esse monitorizado pelo dis-
positivo de controlo da chama.
A luz de controlo (2) indica que o aque-
cimento esta ligado (LIGAR).
A luz de controlo (3) sinaliza a ocorrén-
cia de uma falha.
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4.1

Operagao do aquecimento elétrico

Generalidades sobre o sistema de aquecimento elétrico

O sistema de aquecimento elétrico é ali-
mentado a partir de um gerador, instala-
do a bordo da pavimentadora, o qual é
controlado de forma integralmente auto-
matica em funcéo das solicita¢des.

As resisténcias, com a configuracéo de
réguas de aquecimento, asseguram
uma transferéncia direta da temperatura
e, a0 mesmo tempo, uma distribuicao
homogénea do calor.

Cada parte da pa é aquecida por inter-
médio de trés réguas de aquecimento.
Duas delas localizam-se na placa de ba-
se, estando a terceira integrada na lami-
na do tamper.

A regulagéo da temperatura € realizada
em conjunto para todas as secc¢des da pa.
Para conectar o agquecimento de mais
partes da pa, que sejam acrescentadas,
basta ligar umas fichas.

O armério de distribuicao esta equipado
com tomadas de 230 Volt suplementa-
res para consumidores externos (por ex.
iluminagdo suplementar).

I_I_I_I_IJ
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4.2 Controlador de isolamento
1
[
|
|
|
[
|
| .
[
|
|
1
Todos os dias, antes do inicio do servico, € necessario testar a operacionalidade do
dispositivo de protecdo encarregado de monitorizar o isolamento.
> Este teste verifica somente a operacionalidade do controlador de isolamento e néo se

6O 6

existe algum defeito de isolamento nas sec¢des do aquecimento ou nhos consumidores.

P&r o motor de acionamento da pavimentadora a funcionar.

- Carregar no botéao de teste (71).

- A luz sinalizadora integrada no botao de teste acende-se quando é detetada uma
"Defeito de isolamento"

- Carregar no botéo de reset (72), no minimo, durante 3 segundos, a fim de apagar
o defeito simulado.

- Aluz sinalizadora apaga-se.

Se aluz sinalizadora "Defeito de isolamento" indicar um erro ja antes do acionamento
do botéao de teste ou caso nao seja indicado qualquer erro durante a simulacéo (luz
sinalizadora DESLIGADA), ndo sera de inicio necessario desligar e o funcionamento
pode prosseguir.

No entanto, a causa do erro tem de ser apurada e eliminada imediatamente por
um eletricista.

Perigo decorrente da tensao elétrica

Caso os procedimentos e as normas de seguranga nao sejam
observados, o aquecimento elétrico da pa pode representar
perigo de choques elétricos.

Risco de vida!

Os trabalhos de manutenc¢ao e reparagao do sistema elétrico da pa deverao ser
levados a cabo somente por eletricistas.
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5 Operagao do aquecimento elétrico da pa - versao convencional

5.1 Caixa de distribuicao do sistema de aquecimento da pa

®®RE®

®

[y
o
[y

N6

@

®

4x230V

[ Adisposicéo de cada um dos elementos pode variar ligeiramente!
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Pos. |Designacéo
70 | Botdo para desligar o aquecimento
71 Botéo de teste da monitorizagao do isolamento e luz sinalizadora de defeito
de isolamento
72 | Botao de reset da monitorizagc&o do isolamento
73 | Luz de controlo do gerador
74 |livre
75 | Disjuntor automatico da seccao de aquecimento 1
76 | Disjuntor automatico da secgcéao de aquecimento 2
77 | Disjuntor automatico da sec¢ao de aquecimento 3
78 | Disjuntor automatico da sec¢éo de aquecimento 4
79 | Luz de controlo da secc¢éo de aquecimento 1
80 | Luz de controlo da secg¢ao de aquecimento 2
81 | Luz de controlo da sec¢ao de aquecimento 3
82 |Luz de controlo da seccéo de aquecimento 4
83 | Ligar/desligar aba lateral com aquecimento elétrico
84 |Ligar/Desligar fardis (tomada 96+97)
85 | Ligar/Desligar fardis (tomada 98+99)
86 | Disjuntor automatico tomada 97+98
87 | Disjuntor automatico tomada 97+98
88 | Disjuntor automatico da aba lateral com aquecimento elétrico
89 | Tomada (aquecimento) p4 basica, esq.
90 Tomada (aquecimento) pa basica, dir.
91 | Tomada (aquecimento) elemento projetante, esq.
92 | Tomada (aquecimento) elemento projetante, dir.
93 | Disjuntor automatico — luz de controlo, gerador
94  Fusivel principal e disparador de paragem de emergéncia
95 | Disjuntor automatico tomada Schuko de 230 V
96 -99 | Tomada de 230 Volt para fardis adicionais
Tomada Schuko de 230 Volt para consumidores externos, max. 16A.
100 (O) com regulacao de frequéncia/sem regulacéo de frequéncia.

Verifique antes da ligacdo de consumidores externos se estes tém de
ser operados com uma frequéncia regulada.

101

Regulador da temperatura sistema de aquecimento.
Para ajuste da temperatura nominal para todas as sec¢des da pa.
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5.2 Operagao da unidade de comando e monitorizagao

3 1 4
"‘Enr..E:E..iE"'A
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Pos. | Designagcao/Funcéao
- Selec¢éo da secc¢éo da pa
Para a sele¢do das secg¢des da pa para a indicagdo e o ajuste
102 da temperatura.
I O ajuste da temperatura é realizado em conjunto para todas as secgoes.
- Selecédo "Energy Saving
[ Paraaredugéo da poténcia térmica no caso de uma poténcia insuficiente
103 do gerador.
[ Apos aligagao é retomado o estado (LIGAR/DESLIGAR)
de "Energy Saving" do funcionamento anterior.
- Tecla MAIS
104 :
[ Parao ajuste da temperatura.
- Tecla MENOS
105 )
[ Parao ajuste da temperatura.
106 | Enter
[ Para confirmar a introdugao/alteragao da temperatura
107 |~ Standby
[ Paraacomutagéo entre Standby-Desligar/Standby-Ligar.
- Indicador da seccéo da pa
[ [Indica a secgéo selecionada da pa. No indicador (8) aparece a temperatura
da seccéo selecionada da pa.
108 ~ . ;
[ Se nao for premida uma tecla durante um periodo de tempo prolongado,
o indicador desliga-se e no indicador (8) aparece a média da temperatura de
todas as secgdes da pa. O regresso ao estado inicial ocorre apds 3 segun-
dos caso nao seja premida uma tecla.
- Indicador da temperatura
[ [Indica a temperatura da secgao selecionada da pa.
109 I Se néo estiver pré-selecionada uma sec¢ao da pa ou néo tenha sido premi-

da uma tecla durante algum tempo, aparece a média da temperatura de to-
das as secc¢des da pa.

O regresso ao estado inicial ocorre apds 3 segundos caso nao seja premida
uma tecla.
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Pos. | Designacédo/Funcéo

- Lampadas de aviso "Falha de sensor"
[ Aslampadas de aviso 1-4 relativas a cada uma das secgOes da pa acendem
110 se existir uma falha no respetivo sensor.

[ Controlar o sensor. O regulador funciona no programa de emergéncia.

- Indicador de estado do aquecimento
[ Asluzesde controlo 1-4 relativas a cada um dos aquecimentos das secgoes
da pa acendem se estiver ativado o respetivo circuito de aquecimento.

111
[ Asluzes piscam se o elemento regulador realizar um pedido de aquecimen-
to para a respetiva secg¢ao que, devido a um tempo de retardamento

ou o modo de poupanca de energia, ndo pode ser satisfeito atualmente.

- Luz de controlo "Energy Saving"

12 [ Acende se estiver ativada a poténcia térmica reduzida (Energy Saving).
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5.3 Colocar o aquecimento em funcionamento e controlar
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para que a temperatura requerida possa ser atingida, o aquecimento devera ser liga-
do entre 15 - 20 minutos antes do inicio da pavimentagao.

- P6r o motor de acionamento da pavimentadora em funcionamento.

- Ligar o interruptor de LIGAR/DESLIGAR (107) da unidade de comando
e monitorizacéo.

- Ligar o interruptor de LIGAR/DESLIGAR (83) das abas laterais com aguecimento
elétrico (O).

O sistema de aquecimento € ativado, tendo inicio o processo de aquecimento.
Durante este processo, as luzes de controlo (79-82) dos aquecimentos individuais de
cada uma das secc¢Oes da pa permanecem acesas.

Assim que a temperatura regulada for alcangada, as luzes de controlo vao-se apa-
gando umas a seguir as outras.

Quando as partes da pa tiverem atingido a temperatura pretendida, pode dar-se ini-
cio a pavimentacao.

Se, durante o trabalho de pavimentagéo, o sistema voltar a aquecer, isso sera indi-
cado por intermédio das luzes de controlo (79-82).
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5.4

5.5

Indicagdo da temperatura, ajustar o nivel de temperatura

A indicacdo da temperatura e o ajuste do nivel de temperatura para o aquecimento
da pé sao realizados por meio da unidade de comando e monitorizacéo existente na

caixa de distribuicdo do aquecimento da pa.

Ajuste da temperatura

IS

IS

- Premir a tecla (104) ou (105) para visualizar a temperatura nominal atual no dis-

play (109).

- Em funcéo do ajuste desejado, premir a tecla (104) ou (105) para alterar a tempe-

ratura nominal.
O ajuste é feito em passos de 5 °C. A temperatura nominal maxima é 180 °C.

- Confirmar o novo valor nominal ajustado com a tecla Enter (106).
No display (109) é novamente indicada a temperatura real atual.

O ajuste é realizado em conjunto para todas as secc¢des da pa.
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5.6

Mensagens de estado e de erro

IS

Se ocorrer um erro, a lampada de aviso (110) da sec¢éo da pa em questao acende
e o regulador funciona num programa de emergéncia.

Adicionalmente € emitido um sinal de aviso. O sinal de aviso é confirmado com a te-
cla Menos (105).

No display (109) é exibido um cédigo de erro depois de premir a tecla Enter.

Em caso de selecdo de uma seccdo de aquecimento defeituosa por meio da
tecla (102) ocorre a indicagao ---°C.

Se ocorrerem varios erros, ao premir a tecla Enter (106) os erros seréo exibidos se-
guencialmente.
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Codigo de erro| Causa do erro Medida
Mensagens de erro sem chamada por tecla
Lampada de - Controlar o sensor, o regula-
aviso (1) - Sensor F1 com defeito dor funciona no programa
acende-se de emergéncia.
Lampada de - Controlar o sensor, o regula-
aviso (2) a |- Sensor F2 com defeito dor funciona no programa
cende-se de emergéncia.
Lampada de - Controlar o sensor, o regula-
aviso (3) - Sensor F3 com defeito dor funciona no programa
acende-se de emergéncia.
Lampada de - Controlar o sensor, o regula-
aviso (4) - Sensor F4 com defeito dor funciona no programa
acende-se de emergéncia.
- Perda de dados na memoéria ~
EP de parametros - Reparacgao do regulador
Mensagens de erro com a tecla Enter premida
E1L - Erro de sensor F1,
curto-circuito - Controlar o sensor, o regula-
dor funciona no programa
E1H - Erro de sensor F1, de emergéncia.
rutura do sensor
EoL - Erro de sensor F2,
curto-circuito - Controlar o sensor, o regula-
dor funciona no programa
EoH - Erro de sensor F2, de emergéncia.
rutura do sensor
E3L - Erro de sensor F3,
3 curto-circuito - Controlar o sensor, o regula-
dor funciona no programa
F3H - Erro de sensor F3, de emergéncia.
rutura do sensor
- Erro de sensor F4,
FAL curto-circuito - Controlar o sensor, o regula-
dor funciona no programa
E4H - Erro de sensor F4, de emergéncia.
rutura do sensor

Programa de emergéncia em caso de erro de sensor

Em caso de erro do sensor, o regulador funciona com um programa de emergéncia.
Todas as zonas com sensor intacto s&o reguladas normalmente. A indicagéo da tem-
peratura so é realizada com os sensores intactos.

Se existirem mais de 2 sensores com defeito, o regulador continua a funcionar en-
guanto existir pelo menos 1 zona intacta. As zonas com o0s sensores defeituosos se-
réo tratadas como se a sua temperatura correspondesse exatamente a média das
zonas intactas.
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5.7

Desligar o aquecimento

Apo6s o final do servico ou quando o
aquecimento deixar de ser necessario:

- Desligar o interruptor de LIGAR/DES-
LIGAR (83) das abas laterais com
aquecimento elétrico (O).

- Ligar o interruptor de LIGAR/DESLI-
GAR (107) da unidade de comando e
monitorizacgao.
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6 Operagao do aquecimento elétrico da pa - versao com autémato programavel

6.1 Caixa de distribuicao do sistema de aquecimento da pa

@ ®

@

@G

@

®

4x230V

[ Adisposicao de cada um dos elementos pode variar ligeiramente!
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Pos. |Designacéo
70 | Botao para desligar o aquecimento
71 Bot&o de teste da monitorizag&o do isolamento e luz sinalizadora de defeito
de isolamento
72 | Botao de reset da monitorizagao do isolamento
73 | Luz de controlo do gerador
Ligar/Desligar aguecimento
74 g Ao ligar ao aquecimento, as rotagcoes do motor aumentam
para 1200 rpm
75 | Disjuntor automatico da sec¢éo de aquecimento 1
76 | Disjuntor automatico da seccéo de aquecimento 2
77 | Disjuntor automatico da seccéao de aquecimento 3
78 | Disjuntor automatico da seccéo de aquecimento 4
79 | Luz de controlo da secg¢ao de aquecimento 1
80 |Luz de controlo da seccéo de aquecimento 2
81 | Luz de controlo da seccéao de aquecimento 3
82 | Luz de controlo da secg¢ao de aquecimento 4
83 | Ligar/desligar aba lateral com aquecimento elétrico
84 | Ligar/Desligar fardis (tomada 96+97)
85 | Ligar/Desligar farois (tomada 98+99)
86 |Disjuntor automatico tomada 97+98
87 |Disjuntor automatico tomada 97+98
88 | Disjuntor automatico da aba lateral com aquecimento elétrico
89 | Tomada (aquecimento) pa basica, esq.
90 | Tomada (aquecimento) pa basica, dir.
91 | Tomada (aquecimento) elemento projetante, esq.
92 | Tomada (aquecimento) elemento projetante, dir.
93 | Disjuntor automatico — luz de controlo, gerador
94 | Fusivel principal e disparador de paragem de emergéncia
95 | Disjuntor automatico tomada Schuko de 230 V
96 -99 ' Tomada de 230 Volt para faréis adicionais
Tomada Schuko de 230 Volt para consumidores externos, max. 16A.
100 (O) com regulagao de frequéncia/sem regulagao de frequéncia.

Verifique antes da ligacdo de consumidores externos se estes tém de
ser operados com uma frequéncia regulada.
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6.2

6.3

Indicagdo da temperatura, ajustar o nivel de temperatura

A indicacéo e o ajuste da temperatura para o aquecimento da pa séo realizados no
dispositivo de comando do painel de comando da pavimentadora.

Desligar o aquecimento

Apo6s o final do servico ou quando o
aquecimento deixar de ser necessario:

- Desligar o interruptor de LIGAR/DES-
LIGAR (83) das abas laterais com
aquecimento elétrico (O).

- Desligar o interruptor LIGAR/DESLI-
GAR (74) do sistema de aquecimento.

D 43



O DYNapac

FAYAT GROUP

7
7.1

Falhas

Problemas durante a pavimentagao

Problema

Causa

Superficie
ondulada
("ondulagéo
curta")

- Alterac&o da temperatura da mistura, desagregacéao
da mistura

- Composicao incorreta da mistura

- Operacéo errada do rolo

- Solo de fundacéo preparado de forma incorreta

- Longos periodos de paragem entre os carregamentos

- Linha de referéncia imprépria do sensor de altura

- Sensor de altura passa para a linha de referéncia

- Sensor de altura alterna entre subir e descer
(regulacéo da inércia demasiado alta)

- Placas de base da pa nao estao fixas

- Placas de base da pa com desgaste irregular ou deformadas

- Pa ndo trabalha em posicéo flutuante

- Folga excessiva na ligagao mecanica/suspenséao da pa

- Velocidade excessiva da pavimentadora

- Sem-fins transportadores com carga a mais

- Presséo variavel exercida pelo material contra a pa

Superficie
ondulada
("ondulagao
longa")

- Alteracédo na temperatura da mistura

- Desagregacao da mistura

- Paragem do rolo sobre a mistura quente

- Viragem ou inversdo demasiado rapida do rolo

- Operacéo errada do rolo

- Solo de fundacgéao preparado de forma incorreta

- Camido trava demasiado

- Longo periodo de paragem entre os carregamentos
- Linha de referéncia impropria do sensor de altura

- Sensor de altura mal montado

- Interruptor de fim-de-curso mal regulado

- Pa vazia

- Pa néo esta em posicéo flutuante

- Folga excessiva na ligagdo mecéanica da pa

- Sem-fim ajustado demasiado baixo

- Sem-fim transportador com carga a mais

- Presséao variavel exercida pelo material contra a pa
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Problema Causa
- Temperatura da mistura demasiado baixa
- Alteracao na temperatura da mistura
Ei - Humidade no solo de fundacéo
n??)::/é}fnento - Desagregagao da mistura
(em toda - Composigao incorreta da mistura

a extenséo)

- Altura de pavimentacgao incorreta para a granulagcao max.

- Pa fria
- Placas de base da pa com desgaste ou deformadas
- Velocidade excessiva da pavimentadora

Fissuras
no pavimento
(estrias centrais)

- Temperatura da mistura

- Pafria

- Placas de base com desgaste ou deformadas
- P4 com o perfil de cobertura errado

Fissuras
no pavimento
(estrias laterais)

- Temperatura da mistura

- Acessorios da pa mal montados

- Interruptor de fim-de-curso mal regulado

- Pafria

- Placas de base com desgaste ou deformadas
- Velocidade de translagao excessiva

Composicao
irregular do
pavimento

- Temperatura da mistura

- Alteracédo na temperatura da mistura

- Humidade no solo de fundagéo

- Desagregacéao da mistura

- Composicao incorreta da mistura

- Solo de fundacéo preparado de forma incorreta

- Altura de pavimentacgao incorreta para a granulacdo max.

- Longos periodos de paragem entre os carregamentos
- Vibrador demasiado lento

- Acessorios da pa mal montados

- Pa fria

- Placas de base com desgaste ou deformadas

- Pa n&o trabalha em posicéo flutuante

- Velocidade excessiva da pavimentadora

- Sem-fim transportador com carga a mais

- Presséo variavel exercida pelo material contra a pa

Marcas sobre
0 pavimento

- Camiao colide violentamente contra a pavimentadora durante

a acoplagem
- Folga excessiva na ligacdo mecanica/suspensao da pa
- Camiao com travao aplicado
- VibragOes excessivas durante a paragem
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Problema Causa

- Temperatura da mistura
L - Alterac&o na temperatura da mistura
Pa nao reage : 5 5 -
m riad - Altura de pavimentagao incorreta para a granulagdo maxima
Cce)ra? 32 Igis 358 - Sensor de altura mal montado
b P . |- Vibrador demasiado lento
tomadas as medi- P4 ndo trabalh 50 flutuant
das corretivas - Pa ndo trabalha em posicao flutuante )
- Folga excessiva na ligagcdo mecanica da pa
- Velocidade excessiva da pavimentadora
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7.2

Falhas na pa

Falha

Causa

Solucao

Tamper ou vibra-
dor nao funciona

Tamper bloqueado por betu-
me frio

Aquecer bem a pa

Pouco 6leo hidraulico
no deposito

Acrescentar 6leo

Valvula limitadora de pressao
defeituosa

Substituir a valvula, se ne-
cessario, reparar e ajustar

Tubo de aspiragao da bomba
com fugas

Vedar ou substituir
as ligacoes

Reapertar ou substituir as
bracadeiras das mangueiras

Sujidade no filtro de 6leo

Controlar o filtro,
se necessario, substituir

N&o é possivel le-
vantar a pa

Pressao do 6leo demasiado
baixa

Aumentar a presséao do 6leo

Guarnicbes com fugas

Substituir as guarni¢des

A descarga ou a carga
da pa esta ligada

Interruptor deve estar
na posi¢ao intermédia

Alimentacéo de corrente
interrompida

Controlar o fusivel e o cabo,
se necessario, substituir
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Regulacbes e mudancas de equipamento

Instrugdes de seguranga

A colocacéo acidental da pavimentadora em funcionamento representa um perigo
para as pessoas que trabalhem na pa.

A menos que haja prescricdo em contrario, os trabalhos terdo de ser realizados sem-
pre com o motor da pavimentadora parado!

Assegure-se de que a pavimentadora esta bloqueada por forma que n&o seja possi-
vel liga-la inadvertidamente.

Quando esta levantada, a pa pode baixar se o dispositivo mecéanico de seguranca de
transporte da pa na pavimentadora nao estiver aplicado.
Efetuar os trabalhos apenas quando a pa estiver bloqueada mecanicamente!

Ao acoplar ou desacoplar mangueiras hidraulicas e nos trabalhos no sistema hidrau-
lico pode esguichar liquido hidraulico quente sob alta presséo.
Desligar o motor e despressurizar o sistema hidraulico! Proteger os olhos!

Todas as pecas desmontaveis devem ser montadas por pessoas entendidas
e experientes. Em caso de duvida, consultar o fabricante!

Antes da recolocagé&o em funcionamento, montar corretamente todos os dispositivos
de protecao.

Em todas as larguras de trabalho, a passarela devera ir de uma ponta a outra da pa.
A passarela rebativel s6 podera ser basculada para cima sob as seguintes condigoes:

- Em trabalhos de aplicacdo realizados junto a um muro ou obstaculo semelhante.
- Durante o transporte sobre uma zorra.

A PERIGO Perigo devido a alteragées na maquina

Alteragdes estruturais nas maquinas tém como conse-
quéncia a perda da validade da autorizacao

de operacgao e poderao provocar ferimentos graves
ou mesmo a morte!

- Utilize apenas pecas sobressalentes originais
e acessorios autorizados.

- ApoOs trabalhos de manutencéo e de reparacéo, eventu-
ais dispositivos de protecao e de seguranga desmonta-
dos devem ser novamente montados
na totalidade.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual
e no manual de seguranca.
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Montar a pa na pavimentadora

Estacionar a pa sobre uma base de
suporte apropriada (barrotes de madei-
ra, etc.) e aproximar a pavimentadora
da pa, de marcha-atras.

Baixar as longarinas e posiciona-las de
forma a que as respetivas presilhas (1)
se encontrem por cima dos pontos de
engate necessarios (2) da pa.

Inserir os pernos (3) e fixa-los com os
respetivos anéis de retencéo.

Conduzir as cabecas dos garfos (4)
através dos pontos de engate neces-
sarios (5) da pa.

Inserir os pernos (6) e fixa-los com os
respetivos anéis de retengao.

Se necessario, prolongar ou encurtar
o fuso:

- desapertar as contraporcas (7), esta-

belecer o comprimento necessario ro-
dando o sextavado (8) para poder
inserir as pecas de montagem corres-
pondentes.

- Voltar a apertar corretamente as con-

traporcas (7).

E2




O DYnNapac

FAYAT GROUP

2.1 Montar as abas laterais

[ As abas laterais s0 s&o montadas depois de todos os outros acrescentos e ajustes
estarem concluidos na pa.

- Fixar as abas laterais a pa usando as pecas de montagem previstas (1) para
esse efeito.

- Fixar o suporte frontal (2) na posi¢cao superior com o contrapino (3).

- Prender a parte inferior da aba lateral (4) no respetivo gancho (5) nas correntes (6)
da parte superior.

- Fixar o suporte frontal (2) na posicao inferior com o contrapino (3).
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2.2 Montar a aba lateral, rebativel (O)

- Colocar a charneira (1) com o suporte angular pré-montado (2) contra o lado inte-
rior do elemento projetante e fixa-la a pa com as pecas de montagem previstas (3)
para o efeito.
[ Aspecasde montagem da charneira e do suporte angular (3) s6 séo apertadas com-
pletamente depois de as abas laterais rebativeis terem sido montadas e alinhadas
na posic¢ao de trabalho!
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Montagem, posig¢ao de trabalho

- Desmontar a peca inferior da aba lateral:
- Baixar a aba lateral com a manivela (4).
- Fixar o suporte frontal (5) na posicao superior com o contrapino.
- Desenganchar a parte inferior da aba lateral (6) das correntes da parte superior.

Ao deslocar as abas laterais para dentro, uma espiga (7) engata numa superficie re-
cetora (8) do elemento projetante da pa, facilitando assim a montagem.

- Aparafusar entre si a parte superior da aba lateral e a pa:
Apertar corretamente as pecas de montagem (9).

- Apenas no caso de montagem prévia da charneira: apertar corretamente as pecas
de montagem da charneira e do suporte angular (3).

- Voltar a montar corretamente a parte inferior da aba lateral (6).
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Posicao de transporte
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Para rebater as abas laterais frente as passarelas levantadas, sdo necessarios 0s
seguintes passos:

- Desmontar a peca inferior da aba lateral:
- Baixar a aba lateral com a manivela (4).
- Fixar o suporte frontal (5) na posi¢éo superior com o contrapino.
- Desenganchar a parte inferior da aba lateral (6) das correntes da parte superior.
- Desapertar a parte superior da aba lateral e a pa:
Desmontar as pecas de montagem (9).
- Voltar a montar corretamente a parte inferior da aba lateral (6).
- Deslocar as passarelas dos lados esquerdo e direito para a posi¢cao superior e fixa-
las por meio de molas (10) ao olhal/orificio (11).
Soltar, de ambos os lados, o cabo de
ligacdo (12) da chapa lateral da
tomada (13) e colocar o jumper (14).

- Deslocar primeiro a aba lateral e de-
pois a aba lateral direita para a posi-
cao de transporte frente as passarelas
e fixa-las nessa posicéao:

- colocar o bloqueio (15) sobre
a presilha (16).

Para uma protecdo correta, ambas as
abas laterais devem ser amarradas entre
si na posicao representada. A respetiva
cinta de amarracéo (17) vem incluida no
material fornecido da maquina.

Perigo de danos materiais!
No caso de abas laterais bloqueadas, nao é permitido avancar a pa!
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2.3 Ajustar a altura e o angulo de apoio
das abas laterais

A altura e o0 angulo de apoio da aba late-
ral podem ser ajustados com a ajuda da
manivela (1).

- Punho (2) na posi¢ao superior:
Ajuste do angulo de apoio.

- Punho (2) na posicao inferior:
Ajuste da altura.

2.4 Montar formadores de rebordos

As abas laterais sdo seccionadas, de
maneira que em vez dos normais forma-
dores de rebordos verticais (1) podem
ser montados os diversos tipos de for-
madores de rebordos angulares.

Substituir formador de rebordo:

- Soltar os parafusos de fixagao (1) e
desmontar o formador de rebordo (2).

- Montar corretamente o formador de
rebordo (3) pretendido com os parafu-
sos de fixagcao (1).
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2.5

2.6

B

Montar a sapata de redugao

Nas partes inferiores das abas laterais
podem ser fixadas sapatas de reducao
para larguras de trabalho abaixo da lar-
gura bésica.

- Baixar a aba lateral até a sapata de re-
ducéo (1).

- Ligar a sapata de reducédo a aba
lateral com o perno de fixagao (2) (ori-
ficio (3)).

Utilizando as diferentes possibilidades
de fixagao (4), é possivel ajustar largu-
ras de reducao diferentes.

Montar a detecao da altura

Montar o bragco de apalpacdo do lado
desejado da maquina.

- Colocar o suporte (1) sobre a espiga
correspondente (2) na aba lateral e
monta-lo com um perno (3), bucha (4)
e molas de disco (5).

- Apertar o perno (3) de modo a que o
bragco de apalpacao ainda possa ser
virado com dificuldade.

Montar as molas de disco (5) em sentido
contrario

O braco de apalpacédo pode ser fixado
a aba lateral com o dispositivo de reten-
cao (6).
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2.7

Ajuste do perfil de cobertura

A pa esta dotada de um fuso, com ajuda
do qual se pode ajustar o perfil de cober-

t

Existe, opcionalmente, um ajuste do
perfil de cobertura hidraulico.

O ajuste é realizado e exibido no menu
de ajuste do telecomando (ver manual
de instrugcbes da pavimentadora).

ura desejado.

Abrir a cobertura central (1) da pa.
Acionar a alavanca de arrasto (2)
até se obter o perfil de cobertura pre-
tendido.

Verificar na escala (3) o &ngulo
do ajuste.

Se necessario, inverter 0 sentido de
regulacao no pino de arrasto (4).

Perigo de entalamento e de esmagamento
nos componentes moveis

As pecas da maquina em movimento poderao causar feri-
mentos graves!

- As tampas e as coberturas s6 podem ser abertas para
trabalhos de ajuste!

- Nao introduza as maos na zona de perigo.

- Respeite as restantes indica¢des no presente manual
e no manual de seguranca.
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2.8 Ligacgoes elétricas

Na parede traseira da pavimentadora:

- Ligadores de encaixe machos (1) para
o sistema elétrico da pa, os consumi-
dores elétricos na pa e as caixas de
distribuicado do aquecimento da pa.

- Fixar a ficha colocada a tomada com
0s grampos de fixacao.

- No sistema elétrico do autébmato pro-
gramavel: estabelecer adicionalmente
uma ligacéo por ficha (2).
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2.9 Ligacgoes elétricas da chapa lateral - pa - Versao convencional
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Ap6s a montagem e o ajuste dos componentes mecéanicos tém de ser preparadas ou
efetuadas as seguintes ligacoes elétricas:

- Colocar o telecomando no suporte (1).
- Ligar a ficha (2) ao telecomando.

A Se o telecomando nao estiver colocado, a ficha (2) tem de ser colocada na tomada
da ponte (2a).

- Ligar o cabo de ligacao (3) da chapa lateral a tomada (4) da pa.

2

Para a instalagao, a cobertura do elemento projetante tem de ser retirada.
Dispor o cabo de forma a excluir danos neste.

>

Se a chapa lateral ndo estiver ligada, a ficha da ponte (4a) tem de ser ligada a toma-
da (4).
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Outras possibilidades de ligacéo:

interruptor final do sem-fim (5)

sensor de altura (6)

nivelador automatico externo (7)

Consumidores de 24 Volt, por ex. iluminacdo adicional (8).

Caso seja usado um nivelador automético externo, este tem de ser registado no
menu do telecomando.

Fechar sempre as tomadas ou fichas n&o utilizadas com a respetiva tampa de protecéo!
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2.10 Ligacoes elétricas da chapa lateral - pa - versdao com autémato programavel

Apds a montagem e o ajuste dos componentes mecanicos tém de ser preparadas ou
efetuadas as seguintes ligacoes elétricas:

- Colocar o telecomando no suporte (1), apertar o parafuso ranhurado (1a).
- Ligar a ficha do cabo de ligacao (2) a tomada (2a) do telecomando.

A Se o telecomando nédo estiver colocado, a ficha tem de ser colocada na tomada
da ponte (3).

- Ligar o cabo de ligacao (4) da chapa lateral a tomada (5) da pa.

[ Paraainstalagao, a cobertura do elemento projetante tem de ser retirada.
Dispor o cabo de forma a excluir danos neste.
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Se a chapa lateral ndo estiver ligada, a ficha da ponte (5a) tem de ser ligada a toma-
da (5).

Outras possibilidades de ligacéo:

interruptor final do sem-fim (6)

sensor de altura (7)

nivelador automatico externo (8)

Consumidores de 24 Volt, por ex. iluminacao adicional (9).

Caso seja usado um nivelador automético externo, este tem de ser registado no
menu do telecomando.

Fechar sempre as tomadas ou fichas ndo utilizadas com a respetiva tampa
de protecao!
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211 Ligacao do aquecimento elétrico (O)

Do lado inferior do armério de distribui¢éo:

DA
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- Ligar as fichas de cada circuito
de aquecimento (1) as respetivas to-
madas.

- Fixar a ficha colocada a tomada com
0s grampos de fixacao.

- Colocar as fichas (2) dos sensores de
temperatura.
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Fechar as fichas e tomadas néo utiliza-
das sempre com as respetivas tampas
de protecao.
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3.2 Pecas de montagem - acessorios

Ligacao
Pa - Acessorio/Acessorio - Acessorio AlBC

Veios de ligacao a.

Vioeador (1 Ref.?: 4812035437 2
Veios de ligagdo Ref.?: 4720004332 2
Tamper (1b)

Veios de ligacao a.

VoS e 1a Ref.2: 614217500 2
Veios de ligacao a.

ror0s do o Ref.2: 614217600 2
Coroa dentada do acopla- Ref.?: 4812045000 8|8
mento (3)

Pecas de montagem acessério / pa basica //
acessorio/acessorio (4)

- 4 parafusos sextavados,

Ref.?: 0147155103 (4a)

- 2 anilhas,

Ref.?: D614210303 (4b)

- 2 anilhas,

Ref.?: 4730013152 (4c¢)

Pecas de montagem chapa lateral / pa béasica //
chapa lateral / acessorio (5)

- 2 parafusos sextavados,

Ref.?: 0211196064 (5a)

- 2 anilhas,

Ref.?: 0211196064 (5b)

- 2 parafusos sextavados,

Ref.?: 0215001074 (5¢)

- 2 anilhas,

Ref.?: 0333310044 (5d)

[ O numero de conjuntos de pegas é valido para a extenséo de ambos os lados da pa!
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3.1 Extensao — chapas condutoras do material V5100
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[ Sempre que for usada uma chapa condutora do material regulavel, tem de ser mon-
tado um reforgo!
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3.2 Pecas de montagem — chapa condutora do material

Ligacao D E  F
Pecas de montagem da péa/chapa condutora do material (6)
- 3 parafusos sextavados,

Ref.?: 0147148503 (6a)

- 2 dispositivos de retencéo dos parafusos,

Ref.?: 4749901809 (6b) 2
- 2 buchas,

Ref.?: 4730010815 (6¢)
- 1 anilha,

Ref.?: 0301237800 (6d)

Ajuste da chapa condutora do material (7)
- 1 parafuso sextavado,

Ref.?: 0147148512 (7a)

- 1 anilha, 2
Ref.?: 0301237800 (7b)
- 1 porca sextavada,
Ref.?: 0266211400 (7¢)

Pecas de montagem chapa condutora do material/
chapa condutora do material (8)

- 3 parafusos sextavados,

Ref.?: 0147148203 (8a)

- 2 dispositivos de retencéo dos parafusos, 5
Ref.?: 0333310049 (8b)
- 2 buchas,

Ref.?: 4730009179 (8c)
- 1 anilha,

Ref.?: 0301237800 (8d)

[ O numero de conjuntos de pegas € valido para a extensao de ambos os lados da pa!
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Descricao da montagem: acessorios, chapa condutora do material,
abas laterais
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4.2 Pecas de montagem - acessoérios

Ligacao AlBlc
Pa - Acessorio/Acessorio - Acessorio

Veios de ligacéao a.

Viowador (12 Ref.2: 4812035437 2
Veios de ligagdo Ref.?: 4720004332 2
Tamper (1b)

Veios de ligacéao a.

Ve e o Ref.2: 614217500 2
Veios de ligacéao a.

T e Ref.2: 614217600 2
Coroa dentada do acopla- | g+ a. 4812045000 8|8
mento (3)

Pecas de montagem acessério / pa basica //
acessorio/acessorio (4)

- 4 parafusos sextavados,

Ref.?: 0147155103 (4a)

- 2 anilhas,

Ref.?: D614210303 (4b)

- 2 anilhas,

Ref.?: 4730013152 (4c¢)

Pecas de montagem chapa lateral / pa béasica //
chapa lateral / acessorio (5)

- 2 parafusos sextavados,

Ref.?: 0211196064 (5a)

- 2 anilhas,

Ref.?: 0211196064 (5b)

- 2 parafusos sextavados,

Ref.?: 0215001074 (5¢)

- 2 anilhas,

Ref.?: 0333310044 (5d)

[ O numero de conjuntos de pegas é valido para a extenséo de ambos os lados da pa!
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4.3 Extensao da chapa condutora do material V6000

chapas condutoras do ;‘..‘\wt“/
material necessarias
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[ Sempre que for usada uma chapa condutora do material regulavel, tem de ser mon-
tado um reforgo!
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4.4

Pecas de montagem — chapa condutora do material

Ligacao

Pecas de montagem da pé/chapa condutora do material (6)

- 3 parafusos sextavados,

Ref.?: 0147148503 (6a)

- 2 dispositivos de retencéo dos parafusos,
Ref.?: 4749901809 (6b)

- 2 buchas,

Ref.?: 4730010815 (6¢)

- 1 anilha,

Ref.?: 0301237800 (6d)

Ajuste da chapa condutora do material (7)
- 1 parafuso sextavado,

Ref.?: 0147148512 (7a)

- 1 anilha,

Ref.?: 0301237800 (7b)

- 1 porca sextavada,

Ref.?: 0266211400 (7¢)

Pecas de montagem chapa condutora do material/
chapa condutora do material (8)

- 3 parafusos sextavados,

Ref.?: 0147148203 (8a)

- 2 dispositivos de retencéo dos parafusos,

Ref.?: 0333310049 (8b)

- 2 buchas,

Ref.?: 4730009179 (8c)

- 1 anilha,

Ref.?: 0301237800 (8d)

[ O numero de conjuntos de pegas € valido para a extensao de ambos os lados da pa!
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Descricao da montagem: acessorios, chapa condutora do material,
abas laterais
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5.1

Ajustar os elementos projetantes

Para que a pa trabalhe sem deixar estri-
as no piso e para ajustar os elementos
projetantes as condi¢bes de servico va-
ridveis, mesmo durante o servicgo, existe
a possibilidade de regular a altura dos
elementos projetantes.

O angulo de ataque dos elementos pro-
jetantes vem pré-ajustado de fabrica.

Cada elemento projetante possui dois
fusos roscados, que permitem regular,
por intermédio de uma catraca, o &ngulo
de ataque dos elementos projetantes
em relacéo a pa basica.

Anstelltif

Os elementos projetantes vém regulados de fabrica de maneira a que, quer do lado
de dentro, quer do lado de fora, fiquem 3 mm acima da pa béasica. No caso desta re-
gulacgao, as escalas (1) encontram-se no "0".

Ajustar a altura dos elementos projetantes

Se os elementos projetantes da pa deixarem sulcos no pavimento, existe a possibi-
lidade de corrigir este problema durante o servigo.

Rodar com a catraca o fuso roscado (2) do lado esquerdo, para que os elementos
projetantes da péa levantem. Se se rodar para a direita, os elementos baixam.
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5.2  Ajustar o angulo de ataque
dos elementos projetantes

[ Quer as partes centrais, quer os ele-
mentos projetantes da pa sdo regulados
na fabrica paralelamente entre si.

Se necessario, pode-se regular o &ngulo
de ataque dos elementos projetantes da
pa em relacdo as partes centrais:

- Soltar os parafusos cilindricos (1)
e remover a chapa de seguranca (2).
- Solte a contraporca (3). Com uma
chave de bocas, rodar a porca de
ajuste (4). Imobilize o fuso (5) para
n&do girar também. EB51_Verstell4.omp
- Rotacédo para a direita = aumentar
o angulo de ataque
- Rotacéo para a esquerda = diminuir o angulo de ataque

[ Rodar as porcas de ajuste (4), existentes em cada parte movel, alternadamente
€ na mesma proporgao.

- Aperte novamente a contraporca (3).

- Montar novamente a chapa de seguranca (2) com os parafusos cilindricos (1).
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6 Extensao da pa

6.1 Montar acessorios

Durante a montagem de equipamento no aplicador de asfalto é necessario proceder
de acordo com o seguinte:

1. Pousar os acessorios sobre barrotes de madeira junto a pa.

2. Eliminar tinta e eventual sujidade presente nas superficies de contacto entre o
acessorio e o elemento projetante da pa; enganchar o acessorio.
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3. Levantar e fazer avancar a pa;

4. Soltar os fechos rapidos (1); empurrar a chapa protetora de guia do tamper (2)
para baixo para fora do suporte inferior.

5. Colocar os parafusos de fixacao (4 unid. (3)) do acessoério e apertar a méo;

6. Alinhar o acessério com os parafusos de ajuste (4) de forma a fazé-lo coincidir exa-
tamente com o elemento projetante ou acessorio. No caso dos pavimentos de gra-
nulacéo fina, as mais pequenas diferencas notam-se logo no aspeto do piso.

7. Com os parafusos de regulagéo de cima, ajustar, entre o acessorio e o elemento
projetante da pa, uma distancia correspondente a "espessura de uma espatula";
Desta forma, consegue-se compensar a dilatacédo que a pa sofre em cima e em
baixo, devido a acdo do calor.

8. Apertar os parafusos de fixacao (3) do acessorio.

9. Montar o veio de transmisséo do vibrador (5). Para isso, deslocar a metade do
acoplamento, premindo o pino de retencao (6) para o veio. Na montagem, deixar
a metade do acoplamento prender na posicao necessaria.
Ter atengao para que o pino de posicionamento do veio de transmissao no corpo
da pa fique preso no furo de fixacdo (7) do veio de ligacéo.

Antes da montagem, confirmar que estd montada uma coroa dentada (8) em cada
metade do acoplamento.

10. A semelhanca do que sucede com os vibradores, o acionamento dos tampers
dos acessorios é realizado por meio de 1 veio proprio, em cada um deles, dotado
de acoplamento rapido (9). Os quadros dos tampers do elemento projetante da
pa e do acessoério ndo sao aparafusados uns aos outros. Se isso néo ficar, desde
logo, assegurado por meio de "pinos", é preciso ter presente, durante a monta-
gem do veio de transmisséo dos tampers, que os tampers do elemento projetante
da pa e do acessorio tém de trabalhar desfasados 180°, ou seja, quando um es-
tiver no seu ponto de inversao superior, 0 outro tem de estar no seu ponto de in-
versao inferior. Caso sejam montados mais acessorios, é preciso assegurar
igualmente esse desfasamento de 180° dos tampers em relacdo ao acessorio
montado previamente.

Nos acessorios de 350 mm, utilizar sempre o acoplamento correspondente (10)/(11)
na ligagdo do acionamento do tamper e do vibrador! Ao utilizar este veio, soltar a
uniao roscada (12), deslocar o veio 0 comprimento necessario € montar novamente
a uni&o roscada.

Ter atencéo para que o pino de posicionamento do veio de transmissao no corpo da
pa fique preso no furo de fixagdo (13) do veio de ligacao.

11. Ligar os aquecimentos dos acessorios as partes da pa adjacentes.

Ver seccéo "Ligacdes do gas do aquecimento da pa"/Ligac¢des elétricas do aqueci-
mento da pa.
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Ligagoes do gas do aquecimento da pa

Apds a montagem dos acessorios, as
respetivas mangueiras de ligacao para
0s queimadores dos acessorios deverao
ser ligadas ao sistema de tubagens do
gas da pa.

- Todas as mangueiras do gas deveréo
ser controladas quanto a danos exter-
nos visiveis e imediatamente substitu-
idas por mangueiras novas, caso
sejam constatadas falhas.

- As ligacGes séo efetuadas facilmente
através de acoplamentos rapidos (1).

Perigo de fogo e explosao!
Durante os trabalhos no sistema de | 614 Gasteps
aquecimento a gas existe perigo de fogo
e explosao.

N&o fumar! N&o produzir chamas!

- Apoés a desmontagem dos acessoérios, as mangueiras permanecem no acessorio
no qual estao enroscadas.

Conectar a aba lateral do aquecimen-
to a gas (O)

- Conectar a respetiva mangueira do
gas a ligacéo (1).

- Ligar o acoplamento da mangueira ao
acoplamento rapido no elemento pro-
jetante / acessorio.
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>

Conectar a aba lateral hidraulica (O)

- Ligar os tubos hidraulicos (1) as res-
petivas conexdes (1a) da pavimenta-
dora (acoplamento rapido).

Observar as marcagdes a cores!

As mangueiras tém de ser dispostas
conforme ilustrado, caso contrario po-
dem ocorrer danos nas mesmas.

- Ligar o cabo de comando (2) a respe-
tiva tomada (2a) da pa basica.

- Ligar a ficha (3) (O) do aquecimento a
respetiva tomada (3a) da pa basica/do
acessorio seguinte.

No caso de se utilizarem acessorios de
pas para larguras de trabalho maiores,
devem utilizar-se as respetivas man-
gueiras de prolongamento e cabos.

O respetivo enrolador de mangueira tem
de ser montado nas abas laterais.

Enrolar a mangueira e o cabo exceden-
tes no enrolador de mangueira (4).
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6.3

0o O

Ligacoes elétricas do aquecimento da pa

Apo6s a montagem dos acessorios, as li-
gacoes elétricas do sistema de aqueci-
mento da pa deverao ser interligadas.

Em cada elemento da pa existe uma cai-
xa de distribuicdo (1) com a cablagem
interna do aquecimento elétrico.

- Na parte superior da caixa de distri-
buicdo encontra-se a ligacao (2) para
o cabo de comando e de alimentacéo
da parte adjacente da pa.

- Abrir a presilha de retencéo (3) e a tam-
pa de protecao (4), enfiar o cabo entre 0
acessorio e a parte adjacente da pa e fi-
xar com a presilha de retencéo.

Todos os cabos deverao ser controlados quanto a danos externos visiveis e imedia-

tamente substituidos por cabos novos, caso sejam detetados defeitos.

Fechar corretamente as ligacbes ndo utilizadas com uma tampa de protecéao (4) e

presilha de retencéo (3)!
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6.4

Ajustar a altura dos acessorios

Para que a pa trabalhe sem deixar estri-
as no piso e para ajustar os acessorios
as condicbes de servigo variaveis, mes-
mo durante o servigo, existe a possibili-
dade de regular a altura dos acessorios:

- Desapertar os parafusos de monta-
gem (1)
- Desapertar as contraporcas (2).

- Regular a altura pretendida com os
parafusos de ajuste (3)

- Rotacéo para a direita = levantar
acessorio

- Rotacéo para a esquerda = baixar
acessorio

Regular os dois parafusos de ajuste (3)
alternada e uniformemente.

- Aperte novamente a contraporca (2).

- Apertar novamente os parafusos de montagem (1).
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6.5

Montagem das chapas condutoras do material

- Montar previamente as chapas condutoras do material com os parafusos (1), sem
apertar os parafusos.

- Ajustar as chapas condutoras do material aprox. 1 cm mais altas do que as placas
de deslize (2).
- Regular a altura com o parafuso de ajuste (3) e seguidamente bloquear com
a porca (4).
- Apertar os parafusos de fixacéo (1).
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6.7

6.8

Chapas condutoras do material - montar o reforgo

O reforgo dos tuneis de material € montado em funcéo da largura de trabalho com
o tubo de reforgo Il ou com o tubo de reforco | + Il.

Para efeitos de prolongamento, o tubo de reforco Il pode ser introduzido no tubo
de reforco |.

- Montar o suporte frontal (1) e o suporte traseiro (2) com as respetivas pecas de mon-
tagem (3) no tunel de material ajustavel de 1000 mm ou no chassis da pa basica.

O suporte frontal (1) pode ser montado em quatro posi¢des distintas na chapa con-
dutora do material. A posicéo deve ser selecionada de acordo com o refor¢co e com
a largura de trabalho!

- Introduzir o reforgo (4) no suporte traseiro (2) e fixar com o perno de encaixe (5).

A parte deslocavel (6) do reforco tem de ficar virada, respetivamente, para a aresta
exterior da maquina!

- Fixar o perno de encaixe (5) com o contrapino (7).
- Prender o reforco |l ao suporte frontal (1) com o perno de encaixe (5) e o contrapino (7).
- Em caso de utilizagc&o conjunta dos reforgos | e II:

- Desmontar o perno de encaixe (8) e o contrapino (9), puxar o reforco Il (10) para
fora até que este se possa prender ao suporte frontal.

- Fixar o reforco Il a um furo de fixagéo alinhado com o perno de encaixe (8)
e o contrapino (9) no reforco |.

Caso néao seja possivel prender o reforco Il ao suporte frontal (1), € necessério alterar
primeiro o0 comprimento na parte deslocavel (6):

- Soltar as contraporcas (10) da parte deslocavel.

- Ajustar a alteragdo do comprimento da parte deslocavel com a respetiva chave no
sextavado (11).

- Voltar a apertar a contraporca (10).

Tunel de material - ajustar a tensao de compressao

Apb6s a montagem dos tubos de reforco, é necessario ajustar a tensdo de compres-
séo entre o tunel de material e o reforgo. A tenséo de compressao a ajustar depende
da colocacéo do material antes do respetivo tunel e da largura de trabalho.

- Soltar as contraporcas (10) da parte deslocavel.

- Ajustar a tenséo de compresséo, mediante a alteracdo do comprimento da parte
deslocavel com a respetiva chave no sextavado (11).

- Voltar a apertar a contraporca (10).
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A Ao ajustar a tensao de compressao do
tubo de reforgo, o fuso pode ser desen-
roscado no maximo até 45 mm em am-
bos os lados!
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7.1

Ajustes
Ajustar a altura do tamper

Antes de dar inicio aos trabalhos
de aplicacao verifique a regulacdo dos
tampers.

No ponto morto inferior, as laminas
do tamper (A) tém de ficar a face com
aaresta inclinada dos patins de
deslize (B).

Se for necessario fazer alguma corre-
céo, proceda da seguinte forma:

EB51_Verstell6.omp

Existem dois pontos de ajuste para cada parte da pa!

Regular o tamper para uma posicéo
mais baixa:

- Soltar os parafusos de fixacao (1) dos
blocos de apoio do tamper

- Desapertar o parafuso (2)

- Rodar o parafuso (3) para a direita,
até se obter a regulacéo pretendida

- Nao esquecer de apertar novamente
o parafuso (2) depois de efetuada a
regulacéao.

- Apertar os parafusos de fixacdo (1)
dos blocos de apoio do tamper.

Regular o tamper para uma posicéao
mais alta:

- Soltar os parafusos de fixagdo (1) dos blocos de apoio do tamper

- Desapertar o parafuso (2)

- Rodar o parafuso (3) para a esquerda, até chegar a posicéo pretendida.
- Nao esquecer de apertar novamente o parafuso (2) depois de efetuada

a regulacgao.

- Apertar os parafusos de fixacéo (1) dos blocos de apoio do tamper.
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7.2

7.3

Ajustar a chapa protetora de guia
do tamper

Antes de dar inicio aos trabalhos
de aplicacdo verifique a  regulagao
dos tampers.

A lamina do tamper (1) devera ficar en-
costada a calha da lamina ((2), no corpo
da pa).

Entre a chapa protetora de guia do tam-
per (3) e a lamina do tamper (1) devera
haver uma folga (a) de 0,5 mm em
toda largura.

EB51_Verstell6.omp

Se for necessario fazer alguma corregéo, proceda da seguinte forma:

Existem dois pontos de ajuste para cada parte da pa!

Ajustar a chapa protetora de guia do
tamper:

- Caso for necessario um novo ajuste,
afrouxar a porca (4) e a porca ranhu-
rada (5).

- Ajustar a folga ao girar o tubo

de apoio (6):
- enroscar: aumenta a distancia
- desenroscar: diminui a distancia

- Apertar a porca (4).
- Controlar a folga, se necessario, ajus-
tar novamente.

- Depois bloquear a contraporca ranhurada (5).

Ajustar as placas deslizantes

O ajuste s6 & necessario em caso de
substituicdo das placas deslizantes.

Entre a ldmina do tamper (1) e a placa
deslizante (2) devera haver, em caso
de nova instalacdo, uma folga (a)
de 2,0 - 2,5 mm em toda a largura.

E 40




O DYNapac

FAYAT GROUP

7.4

Ajustes basicos

Antes de fazer o ajuste basico, é necessario regular os elementos projetantes da for-
ma descrita no capitulo 5.

Para efetuar o ajuste basico, proceder da seguinte forma:

1.

2.

Existe, opcionalmente, um ajuste do
perfil de cobertura hidraulico.

O ajuste é realizado e exibido no menu
de ajuste do telecomando (ver manual
de instrugcbes da pavimentadora).

6.

No caso de pavimentadoras de rodas, regule corretamente a pressdo dos pneus.
Deslocar a pavimentadora sobre uma superficie plana. A dimensao da area tem
de corresponder a area total ocupada pela pavimentadora. O motor continua
a trabalhar.

Baixar a pa hidraulicamente.

Ligar a posicéo flutuante da pa. (ver manual de instru¢des da pavimentadora)

Ajustar a regulacdo do perfil de co-
bertura para zero com a catraca (1).
O ajuste atual pode ser consultado
na escala (2).

Faca avancar os dois cilindros de ni-
velamento até ao fim.

E 4



O DYNapac

FAYAT GROUP

7.

Apertar bem, na posicado mais em
baixo, os ponteiros (3), localizados
na escala, na parte dianteira da pa-
vimentadora.

Recolher os cilindros de nivelamen-
to, até os dois indicadores ficarem
cerca de 1 cm abaixo da marca
de zero.

Desapertar as contraporcas (5) nos
dois fusos roscados (4) e rodar os
fusos, até os pernos (6) ficarem rela-
xados, de maneira a que seja possi-
vel saca-los e voltar a introduzi-los.

A Bloquear os tensores de cabos com
este ajuste basico, usando as contrapor-
cas (5).
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8 Processo de recolha para o transporte/condi¢coes de trabalho especiais

8.1 Passarela - desmontavel/rebativel

- Passarela - desmontavel/rebativel: Cada passarela pode ser puxada da sua posi-
céao de bloqueio com apoio e colocada na posi¢céao de levantada.

A passarela rebativel s6 podera ser rebatida para cima nas seguintes condicdes
de servigo:

- Ao trabalhar com a maquina nas proximidades de um muro ou
obstaculo semelhante.

- Ao transportar a pavimentadora sobre um reboque rebaixado (zorra),
Se necessario.

[ Nos restantes casos, € necessario por a passarela para baixo e fixa-la!

[ Fixar as passarelas rebatidas para cima com as respetivas molas (1) / (2) no orificio/
na presilha previsto/a.

[ Naposicao inferior das passarelas, as molas (1) / (2) tém de ser engatadas no orificio
de retencao (1a) / (1b).
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F Manutencao

1 Instrugcoes de seguranga para a manutengao

Perigo devido a uma manutenc¢ao incorreta
A PERIGO da maquina

Trabalhos de manutencéo e reparacéao realizados incorre-
tamente poderdo causar ferimentos graves ou mesmo
a morte!

- Mande realizar os trabalhos de manutencao

- e reparacgao exclusivamente por pessoal
especializado com a devida formacéao.

- Todos os trabalhos de manutencgéo, reparacéo e lim-
peza s6 devem ser realizados com o motor desligado.
Retirar a chave de igni¢ao e o interruptor principal.

- Afixe uma placa na maquina com a inscricao "Nao ligar".

- Realizar diariamente uma inspec¢éo visual e um controlo
de funcionamento.

- Realizar todos os trabalhos de manuteng¢ao de acordo
com o plano de manutengao.

- Realizar anualmente uma inspec¢éo por um
técnico especializado.

- Elimine imediatamente todos os erros detetados.

- Coloque a maquina em funcionamento apenas depois
de eliminados todos os erros detetados.

- O incumprimento das medidas de inspecéo e de manu-
tencéo prescritas tem como consequéncia a perda da
validade da autorizac&o de operacgao!

- Respeite as restantes indicagcdes no presente manual
e no manual de seguranca.

A PERIGO Perigo devido a alteragées na maquina

Alteracdes estruturais nas maquinas tém como conse-
quéncia a perda da validade da autorizagdo de operacéo
e poderao provocar ferimentos graves ou mesmo a morte!

- Utilize apenas pecas sobressalentes originais e acessoé-
rios autorizados.

- ApoOs trabalhos de manutencéo e de reparacgéo, eventu-
ais dispositivos de protecao e de seguranga desmonta-
dos devem ser novamente montados na totalidade.

- Respeite as restantes indica¢cdes no presente manual e
no manual de seguranca.
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A CUIDADO

Superficies quentes!

As superficies, mesmo por tras de pecas de revestimento,
bem como os gases de combustao do motor ou

0 aguecimento da pa poderéao estdo muito quentes

e provocar ferimentos!

- Use 0 seu equipamento de protecéo pessoal.

- Nao toque nas pecas quentes da maquina.

- Execute as medidas de manutencéo e conservagao
apenas com a maquina fria.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual
e no manual de seguranca.

A CUIDADO

Perigo devido a choque elétrico

O contacto direto ou indireto com pecas condutoras de
tenséo podera causar ferimentos!

- Nao retire quaisquer revestimentos de protecao.

- Nunca pulverizar os componentes elétricos ou eletroni-
COS com agua.

- Os trabalhos de conservacéo no sistema elétrico s6
podem ser realizados por pessoal especializado com a
devida formacéo.

- Em caso de aquecimento elétrico da pa, controle diaria-
mente a monitorizagéo do isolamento de acordo com
as instrugoes.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual
e no manual de seguranca.

A ATENGCAO

Perigo devido a é6leo hidraulico

A saida de 6leo hidraulico sob elevada pressao podera
causar ferimentos graves ou mesmo a morte!

- Os trabalhos no sistema hidraulico podem ser realiza-
dos exclusivamente por pessoal especializado!

- As mangueiras hidraulicas tém de ser imediatamente
substituidas em caso de fissuras ou impregnacao.

- Despressurizar o sistema hidraulico.

- Baixar a pa e abrir a cava.

- Antes de trabalhos de manutencéao, desligar o motor
e retirar a chave de ignicao.

- Proteger a maquina contra religacéo.

- Em caso de ferimentos, consultar imediatamente
um médico.

- Respeite as restantes indicagdes no presente manual
e no manual de seguranca.
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A\ ATENCAO | Perigo devido ao sistema de gas

Uma operacao e manutencgao incorretas do sistema de gas
poderao causar ferimentos graves ou mesmo a morte!

- Botijas de gas cheias e vazias devem ser transportadas
apenas com tampas de protecédo para proteger as valvu-
las das botijas.

- Fixe as botijas de gas na pavimentadora com os cintos
de aperto fornecidos de modo a ndo poderem rodar,
tombar ou cair.

- Antes da colocacéo do aquecimento em funcionamento,
verifique toda a area do aquecimento quanto a fugas
nos tubos de gas. Substitua imediatamente
os tubos danificados.

- Se o sistema de gas néo for utilizado, feche as torneiras
de bloqueio principais e as valvulas das botijas.

- Durante operacdes de transporte, as botijas de gas da
pavimentadora devem ser transportadas noutro veiculo
sob observacéo das normas de seguranca.

- Realizar anualmente uma inspecéo por
um técnico especializado.

- Os trabalhos no sistema de aquecimento a gas
s6 podem ser efetuados por técnicos com
a respetiva qualificacéao!

- S0 podem ser utilizadas pegas sobressalentes originais!

- Respeite as restantes indica¢cdes no presente manual
e no manual de seguranca.
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2

Intervalos de manutencgao - pa

Intervalo Ponto de manutencao Nota
2
0 &
2 g2
c o | |o
[ £ N 8
g o229 ®|8 c
c b © v e 5§ e
© ~— (N |1© [ o =]
- © o
3 S |8 e
o o O [«
- o © o
- O £
N O
(2]
1 | - Lubrificar os rolamentos
dos tampers/vibradores
2 | - Lubrificar os rolamentos
dos tampers dos acessorios
3 | - Lubrificar os rolamentos
dos vibradores dos acessorios
4 | - Lubrificar o rolamento
dos tubos-guia
5 1 - Limpar/lubrificar tubos-guia Apos o final
do servigo
6 | - Lubrificar ajuste do perfil
de cobertura
7 Bl B - Tubos-guia - ajustar a folga
[ - Esvaziar o compartimento
do tamper
8 [ - Chapa protetora de guia
do tamper - verificar a folga
B - Chapa protetora de guia
do tamper - ajustar a folga
[ - Mangueiras hidraulicas -
9 Controlo visual
B B - Mangueiras hidraulicas -
Substituir mangueiras
10 W - Verificagbes visuais gerais
- Controlar os parafusos e as
11 regular .
porcas quanto ao assento firme
12 || - Pedir a um perito para
controlar a pa
Manutencéao

Manutencgé&o durante o periodo de rodagem

4n
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3 Intervalos de manutencgao - sistema de gas

Intervalo Ponto de manutencao Nota

Pos.
10
50
100
250
500
1000/anualmente
2000/a cada 2 anos
sempre que necessario

[ - Controlar as velas de ignicao

Substituir as velas de ignicéo

Ajustar o queimador de ligacéo

[ - Pedir a um perito para controlar
o sistema de gas

Bw N =
[
1

Manutencéo
Manutencg&o durante o periodo de rodagem

4n

F5



O DYNapac

FAYAT GROUP

4 Intervalos de manutencgao - aquecimento elétrico
Intervalo Ponto de manutencao Nota
9
0 &
g o'd
c| S w
o © 9
2 e
o O O ®
a2 83S v e 5T o
- NN | WO | ¢ Ol S
© (=3
.
© =0
S8 s
<))
(72)
1 /A - Verificar a monitorizacao Antes do ini-
do isolamento cio do servi-
co
2 = Observarasdire- |- Inspecao da instalagao
trizes nacionais | elétrica por um eletricista
paraainspecaoe
os intervalos de
inspecao!
Manutencgéo |
Manutencgéo durante o periodo de rodagem v

[ Os periodos de tempo indicados dizem respeito aos intervalos de manutengdo
maximos permitidos. No caso de condigdes de servico mais severas, sao validos
intervalos mais curtos!

Em relacéo aos trabalhos de manutencéo e aos intervalos entre as acdes de manu-
tencéo na pavimentadora, ver manual de instrucbes da pavimentadora.
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Rolamentos dos tampers e dos vibradores

Pontos de lubrificagao

5
5.1

[ Um sistema de lubrificagao centra-

lizada opcional, dispensa a lubrifi-

| da pa principal!

cacao manua

¥

®®

&

O®
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Tubos de guia

5.2

5
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Para evitar o desgaste e deste modo manter uma folga minima nas guias, deve re-
mover a eventual sujidade nos elementos de guia.

Manter os tubos sempre livres de sujidade:

- Apbs o trabalho diario, limpe os tubos com um pano de limpeza e
- lubrifique-os ligeiramente de seguida.
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Outros pontos de lubrificagdo e manutengao

5.3

Com um pincel ou massa de pulve-
rizar, aplicar massa nas correntes
do ajuste do perfil de cobertura.

&
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Pontos de controlo

6

Guia dos elementos projetantes

6.1

Ajuste da folga dos tubos-guia

ajuste (3) permite acertar o casquilho conico (4). Consegue-se assegurar um fun-

- O casquilho (1) esta fixado ao corpo da pa por meio da porca (2). A porca de
cionamento isento de folga com cerca de 90 Nm.

[ Deve-se usar, neste processo, a chave de gancho especial, incluida entre a bolsa de
ferramentas fornecida.
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6.2 Limpezada pa

Esvaziar o compartimento do tamper
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Durante a aplicagao, vai-se acumulando betume e particulas dentro do quadro do
tamper. Enquanto estdo quentes, estes produtos mantém-se maleaveis, funcionan-
do também como lubrificantes da I&mina do tamper.

Quando a pa arrefece, esta massa torna-se rigida. Antes de se voltar a usar o tam-
per, é necessario tornar a liquefazer esta massa, aquecendo-a.

- No final de um dia de trabalho normalmente basta deixar o tamper em funciona-
mento a baixa velocidade, durante aprox. 15 minutos, e aplicar depois um pouco
de agente desmoldante no compartimento do tamper.

- Antes de paragens mais prolongadas, o compartimento do tamper deve ser esva-
ziado, enquanto o material ainda estiver liquido. Se necessario, deixar o aqueci-
mento a funcionar!

Para esvaziar o compartimento do tamper podem-se soltar as chapas protetoras do
tamper (1), (2) das partes da pa:

- Desapertar a porca (3).
- Soltar o tampao roscado (4) algumas voltas, pela ranhura.

Prestar atencéo para que a ranhura do tampé&o roscado fique na posi¢ao horizontal!

Deixar o tamper funcionar a baixa rotagéo durante alguns minutos.

Voltar a apertar o tampéao roscado (4)

Apertar a porca (3)

Controlar a fenda entre o tamper e a chapa protetora de guia do tamper (0,5 mm).
Se necessario, ajustar a medida da fenda: ver capitulo E

Realizar a operagdo também em todos os acessorios!

Desmontar as chapas protetoras de guia do tamper

- Desapertar a porca (3).

- Soltar o tampao roscado (4) 90°, pela ranhura.

- Desmontar as chapas laterais (1a)

- Desmontar as chapas do meio (2a)

- Empurrar a chapa protetora de guia do tamper um pouco para a frente
(para fora do tampéao roscado) e empurrar a chapa de guia para o lado, para fora
do respetivo suporte.

- Montar novamente pela ordem inversa as chapas protetoras de guia do
tamper (1), (2), as chapas laterais (1a) e as chapas do meio (2a) e apertar com
tampdes roscados.

- Controlar a fenda entre o tamper e a chapa protetora de guia do tamper (0,5 mm).

- Se necessario, ajustar a medida da fenda: ver capitulo E

F13



O DYnNapac

FAYAT GROUP

6.3

Verificar/ajustar chapa protetora
de guia do tamper

Antes de dar inicio aos trabalhos de
aplicacao verifigue a regulacédo dos
tampers.

A lamina do tamper (1) devera ficar en-
costada a calha da lamina ((2), no corpo
da pa).

Entre a chapa protetora de guia do tam-
per (3) e a lamina do tamper (1) devera
haver uma folga (a) de 0,5 mm em
toda largura.

EB51_Verstell6.omp

Se for necessaria uma correcéo: ver capitulo E

Limpeza da pa com maquinas de lavar de alta pressao

Cuidado! Possiveis danos nos componentes

Nos trabalhos de limpeza com uma maquina de lavar de
alta presséao, os componentes podem ficar danificados
devido ao jato de agua:

- Nao pulverizar os rolamentos, apés a limpeza lubrificar
de acordo com as normas.

- Cobrir os componentes elétricos ou eletrénicos, nao pul-
verizar com agua.

- Nao pulverizar as pecas do aquecimento a gas (O),
cobrir previamente.
Se necessario, secar o0s bicos e filtros do sistema de
gas, reajustar a alimentagéo de ar.
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Mangueiras hidraulicas

- Verificar o estado das mangueiras
hidraulicas.

- Substituir de imediato as mangueiras
com defeito.

Substitua os tubos hidraulicos flexiveis,
se constatar os seguintes critérios du-
rante a inspecao:

- Danos na camada exterior até ao revestimento interior (p. ex. zonas de fricgcéo,
cortes, fissuras).

- Fragilizagcdo da camada exterior (ocorréncia de fissuras no material de mangueira).

- Deformaces que ndo correspondem a forma natural da mangueira ou do tubo fle-
xivel. Em estado despressurizado e pressurizado ou em caso de flexao (p. ex. se-
paracéo de camadas, bolhas, pontos de esmagamento, dobras).

- Pontos com fugas.

- Danos ou deformagéo na torneira da mangueira (funcéo de vedacao comprometida);
os danos superficiais ligeiros nao justificam uma substituicado.

- Saida da mangueira para fora da torneira.

- Corrosao da torneira, prejudicial ao funcionamento e a resisténcia.

- Requisitos de aplicacéo n&o observados.

- Foi excedido o periodo de utilizagcado de 6 anos. O que vale é a data de fabrico do

tubo hidraulico flexivel na torneira mais 6 anos. Se a data de fabrico indicada na
torneira for "2014", o periodo de utilizagc&o finda em fevereiro de 2016.

Ver a secc¢éo "ldentificacéo de tubos hidraulicos flexiveis".

As mangueiras muito velhas ficam porosas e podem rebentar! Perigo de acidente!
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Tém de ser respeitadas impreterivelmente as seguintes indica¢des, ao montar e des-
montar os tubos hidraulicos flexiveis:

- Utilize apenas mangueiras hidraulicas originais Dynapac!
- Garanta sempre a maxima limpeza!
- Por principio, os tubos hidraulicos flexiveis tém de ser montados de modo a, em

qualquer estado de servigo,

evitar esforcos de tracdo que nao resultem do peso proprio.

prevenir esforcos de compressao no caso de comprimentos reduzidos.

evitar efeitos exteriores mecanicos sobre as mangueiras hidraulicas.
impossibilitar a friccdo das mangueiras em componentes ou entre si mediante
uma disposicéo e fixacdo adequadas.

Os componentes com arestas vivas devem ser cobertos, no caso da montagem
de mangueiras hidraulicas.

- ndo ficar aquém dos raios de flexdo admissiveis.

Se as mangueiras hidraulicas forem acopladas a pe¢as moveis, 0 comprimento
das mesmas devera permitir que seja alcangado o raio de flexdo minimo admissi-
vel em toda a drea de movimentagao e/ou que, além disso, as mangueiras nao fi-
guem sujeitas a esforcos de tracéo.

Prenda as mangueiras hidraulicas nos pontos de fixagdo especificados.
O movimento natural e a alteragédo do comprimento da mangueira ndo podem ficar
comprometidos.

- E proibido pintar as mangueiras hidraulicas!
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Identificacao de tubos hidraulicos
flexiveis / periodo de armazenamento
e utilizagao

Um ndamero puncionado na unido rosca-
da indica a data de fabrico (A) (més /
ano) e a pressao maxima permitida para
cada mangueira (B).

Nunca montar as mangueiras sobrepos-
tas e prestar atencdo a pressédo ma-
xima permitida.

O periodo de utilizacdo pode ser deter-
minado caso a caso e de acordo com
valores empiricos, divergindo dos se-
guintes valores de referéncia:

(_ DHH 09/00 225BAR )

Hyd_VB610RH.eps

- Aguando do fabrico do tubo flexivel, a mangueira (respetiva mercadoria a metro)

nao deve ter mais de quatro anos.

- O periodo de utilizagdo do tubo flexivel, incluindo um eventual periodo de armaze-
namento, n&o devera exceder 0s seis anos.
Além disso, o periodo de armazenamento ndo devia ser superior a dois anos.
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8 Sistema de gas

O sistema de gas é constituido
pelos seguintes componentes:

- Queimador de ignicéo (1)
- Vela de ignicéo (2)
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8.1

Velas de ignigcao

Uma vez por més devem-se controlar as
velas de ignicao do sistema de aqueci-
mento a gas:

- Sacar o terminal da vela de ignicéo.

- Retirar o conjunto da vela de ignicéo
do corpo da pa.

- Controlar:

- Nenhum dano visivel no isolador do
contacto central?

A distancia correta entre os elétrodos,
calculada com base nas medidas A e B,
corresponde a 4 mm!

As velas de ignicdo devem ser substitu-
idas semestralmente, para poder garan-
tir um aquecimento continuo e correto
da pa.
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8.2

8.3

Ajuste do queimador de ignicao

Para garantir uma ignicéo correta, é ne-
cessario regular o anel de ajuste (1)
do queimador de ignicéo.

- Desapertar os parafusos de fixagao
do anel de ajuste.

- O anel de regulacéo (1) devera cobrir
cerca de 50 % dos quatro furos para o
ar (2).

- Apertar novamente os parafusos de fi-
xacéo do anel de ajuste.

Injetores do sistema
de aquecimento a gas

Os injetores para preparagao da mistura
gas/ar nao tém qualquer intervalo de
manutengao prescrito.

Pode acontecer que o filtro fique sujo
devido a presenga de impurezas no gas
propano.

Neste caso, desapertar e desmontar a
juncéo tubo-rosca (3) e depois o bico do
gas (4). O filtro esta ligado ao bico do
gas. Limpar cuidadosamente com ar.

Nunca limpar o bico do gas ou o filtro
com um objeto pontiagudo, caso contra-
rio corre o risco de danificar o filtro ou o
orificio do bico do gés.

A juncéo tubo-rosca (3) e o bico do
gas (4) vém colados de fabrica com
"Loctite azul".

Apds a limpeza, colar o bico do gas (4) e a
juncéo tubo-rosca (3) e enroscar bem.

Assegure-se que todos os acoplamen-
tos dos tubos de gas estdo bem enros-
cados.

Perigo de explosdo no caso de fugas.
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9 Aquecimento elétrico
9.1 Verificar a monitorizagao do isolamento
1
| /3
I Q_/
I
I
I
I
I
I 0 ¢
1
Todos os dias, antes do inicio do servico, € necessario testar a operacionalidade do
dispositivo de protecado encarregado de monitorizar o isolamento.
[ Este teste verifica somente a operacionalidade do controlador de isolamento

6O o6

e nao se existe algum defeito de isolamento nas sec¢des do aquecimento ou nos
consumidores.

P&r o motor de acionamento da pavimentadora a funcionar.

- Carregar no botao de teste (1).

- A luz sinalizadora integrada no botéao de teste acende-se quando é detetada uma
"Defeito de isolamento"

- Carregar no botao de reset (2), no minimo, durante 3 segundos, a fim de apagar o
defeito simulado.

- Aluz sinalizadora apaga-se

Se aluz sinalizadora "Defeito de isolamento" indicar um erro ja antes do acionamento
do botao de teste ou caso nao seja indicado qualquer erro durante a simulacgéo (luz
sinalizadora DESLIGADA), ndo sera de inicio necessario desligar e o funcionamento
pode prosseguir. No entanto, a causa do erro tem de ser apurada e eliminada imedi-
atamente por um eletricista.

Perigo decorrente da tensao elétrica

Caso os procedimentos e as normas de seguranga nao sejam
observados, o aquecimento elétrico da pa pode representar pe-
rigo de choques elétricos. Risco de vida!

Os trabalhos de manutengao e reparagao do sistema elétrico da
pa deverao ser levados a cabo somente por eletricistas.
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Procedimento de regulagao por oca-
sido da substituicao dos cilindros de
avanco da pa

N

Para proceder a regulacdo, é necessa- § / D —
rio fazer avancar completamente P %”-1
0s elementos projetantes da pa. As tole- | ' '
réancias entre o corpo da pa e 0 curso I
dos cilindros s&o compensadas na pla- T4t ]— —-—
ca, por intermédio da porca de regula- !
céao (1). | | {

t -
A porca esta localizada diretamente na L W

biela do émbolo (2). A biela do émbolo é
fixada a porca por meio do parafuso de
cabeca sextavada (3). Vohizyl.ti

Para evitar que a porca rode, é conveniente aplicar cola propria para roscas na porca
da placa.
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11

>

12

Verificagoes visuais gerais
Uma vistoria geral da p4, incluindo as seguintes verificagcoes, faz parte da rotina diaria:

- Danos nas pecas ou nos elementos de comando?

- Fugas nos componentes hidraulicos, etc.?

- Todos os pontos de fixagdo estdo em condi¢des?

- As indicagbes de aviso colocadas na maquina estdo completas e legiveis?

- As superficies antiderrapantes dos degraus, plataformas, etc. estdo em ordem,
nao se encontram desgastadas ou sujas?

Eliminar imediatamente quaisquer erros detetados, para evitar danos, perigos de aci-
dente ou poluicéo!

Controlar os parafusos e as porcas quanto ao assento firme

Os parafusos e as porcas tém de ser verificados quanto ao assento firme e, se ne-
cessario, reapertados.

Os binarios de aperto especiais vém mencionados no catalogo de pecas sobressa-
lentes junto dos respetivos componentes.

Para os binarios de aperto standard necessarios, ver a seccéo "Parafusos - Binarios
de aperto"

As porcas autoblocantes s&o destruidas ao soltar e ndo podem ser utilizadas uma
segunda vez.

Verificagao por um perito

A pa e ainstalagdo de gas ou elétrica de operagao opcional ttm de ser inspeciona-
das por um perito qualificado

- de acordo com as necessidades (conforme as condi¢cbes operacionais e de servigo),
- mas pelo menos uma vez por ano, quanto ao seu estado operacional.
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13 Lubrificantes

13.1 Massa lubrificante

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 T';:gh
T460 1.5 np
Premium2

[ () =Recomendagéo
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14 Fusiveis elétricos/relés

14.1 Versao convencional, aquecimento a gas

r//t,\ \

e
) I
Bl 4
#

Fusiveis na caixa de distribuicdo do aquecimento da pa

A Fusiveis

B Relé
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Fusiveis (A)
F Funcao A
F1 Aquecimento LIGAR / dispositivo de controlo da chama
Eo Sis_tema c_Je i_gr)igéo da chapa lateral direita/esquerda/relé da 10
caixa de ignicéo
F3 Caixa de ligacoes - telecomando direito 5
F4 Caixa de ligaces - telecomando esquerdo / iluminacéo da pa 7,5
F5 Caixa de ignicéo da parte central esquerda 5
F6 Caixa de ignicao da parte central direita 5
F7 Caixa de ignicéo da parte deslocavel esquerda 5
F8 Caixa de ignicéo da parte deslocavel direita 5
Relé (B)
K Funcgao
F1 Auto-retencao
F2 Caixa de ignicao
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14.2 Versao convencional, aquecimento elétrico

Fusiveis na caixa de bornes da unidade de comando

T~ O\

Fusiveis

Fusiveis (A) --->4812023953

F Funcao A
F1 Reserva

F2 Reserva 10
F3 Caixa de ligacoes - telecomando direito 5

F4 Caixa de ligagdes - telecomando esquerdo / iluminagédo da péa 7,5
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Fusiveis na unidade de comando do aquecimento da pa

B Fusiveis
Fusiveis (B)

F Funcao A
F10 Comando do aquecimento 1
F11 Aquecimento desligado 3
F15 Controlador do gerador 2,5F
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Fusiveis nos acessoérios (C)

F Fungao A
F60 Seccao de aquecimento 3 / acessério 750 mm 16T
F70 Seccédo de aquecimento 3 / acessério 350 mm 16T
F80 Seccao de aquecimento 4 / acessoério 750 mm 16T
F90 Seccao de aquecimento 4 / acessério 350 mm 16T
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14.1 Versao com autémato programavel, aquecimento a gas
14.2 Fusiveis

[ Todos os fusiveis da pa encontram-se na caixa de bornes da pavimentadora!
Ver manual de instrucbes da pavimentadora.

14.3 Relé
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A Relé

K Funcao

10 Circuito seccéo de aguecimento, pa basica esquerda

20 Circuito seccéo de aquecimento, pa basica direita

30 Circuito seccdo de aquecimento, elemento projetante esquerdo

40 Circuito seccéo de aquecimento, elemento projetante direito
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14.1 Versao com autémato programavel, aquecimento elétrico

14.2 Fusiveis

Fusiveis na unidade de comando do aquecimento da pa

i\
o Tz dle==

P N

A Fusiveis
Fusiveis (B)
F Funcao A
F10 Controlador do gerador 2,5F

Outros fusiveis da pa encontram-se na caixa de bornes da pavimentadora!
Ver manual de instru¢des da pavimentadora.
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Fusiveis nos acessoérios (C)

F Fungao A
F60 Seccéao de aquecimento 3 / acessoério 750 mm 16T
F70 Seccéo de aquecimento 3 / acessério 350 mm 16T
F80 Seccéao de aquecimento 4 / acessoério 750 mm 16T
F90 Seccéao de aquecimento 4 / acessoério 350 mm 16T
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15 Parafusos - Binarios de aperto

15.1 Roscas métricas normais - Classe de resisténcia 8.8/10.9/12.9

ke
[
q) - " oL
% secas/ligeiramente lubrificadas Molykote ®
©
S
|_
5 5 5 5 5 5
LE B4 BE| QL LE g, %E S ZBE S BE| T
°Z2 | 23/%2 233223 /32|23 /252 2% 22| 2%
O q)\-/ O q)v O q)v O q)\-/ O q)v O q)v
Solstw@m 50| tm 0 t®| 50 s 50 fwm| S50 sw®
WE 0o |®E | 0o |t O |CE | 0o | CE | O CE Os
S o “DZ.E £ o "D=.E- £ o “D=.E £ o "DZ.E £ o "D=.E £ o “DZ.E
mF g 0 g 05 g 02§ g 05 g 0F E
() () () () () ()
o o o o o o

88 | 109 | 109 | 129 | 129 838 88 | 109 | 109 | 129 | 129

Classe de
resisténcia
0]

(00)

M3 1 0,3 1,5 0,4 1,7 0,4 1 0,3 1.4 0,4 1,7 0,4
M4 24 0,6 3.5 0,9 4 1 23 0,6 3.3 0.8 3.9 1
M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9
M6 8 21 12 3 14 3 7.8 1,9 11 2,7 13 3,3
M8 20 5 28 7,1 34 8 19 4,7 26 6,6 31 7,9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 120 30 63 16 89 22 107 27
M14 115 29 154 39 195 45 100 25 141 35 169 42
M16 185 46 243 61 315 75 156 39 219 55 263 66
M18 238 60 335 84 402 100 215 54 302 76 363 91
M20 335 84 474 119 600 150 304 76 427 107 513 128
M22 462 116 650 162 759 190 410 102 575 144 690 173
M24 600 150 817 204 1020 250 522 131 734 184 881 220
M27 858 214 1206 301 1410 352 760 190 1067 267 1281 320

M30 1200 300 1622 405 1948 487 1049 262 1475 369 1770 443

M33 1581 395 | 2224 556 | 2669 667 1400 350 1969 492 | 2362 590

M36 2000 500 | 2854 714 | 3383 846 1819 455 | 2528 632 3070 767
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15.2 Roscas métricas de passo fino - Classe de resisténcia 8.8 /10.9/12.9

o
o
&
g secas/ligeiramente lubrificadas Molykote ®
©
S
|_
s 5 5 s 5 5
OE @, QE @, QFf ®, QFE ©®, QE @, QE ©_
o — = o — = 2o o — = 2o o — c o — c o — c
So OGS0 g S0/ g S0 g S0 g S0l 24
L 0o | O 0 O 0o |t 0| L 0| Ot 0o
ShallSENete S| NEl=lls = RetalN = cle S| Fefells s
© S © S © S © S © S © S
@ @ @ @ ® @
Q Q Q Q Q Q
©
50
o ‘% 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 129 | 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 12.9
(7]
8o
oo
M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3.9 1 4,7 1,2 2,5 0,6 35 0,9 4,2 1
M5x0,5 57 1,4 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3.9 8,3 21| 116 29| 139 35
M8x1 21,7 54 | 30,6 76| 367 92| 195 49 | 274 6,8 | 328 8,2
M10x1,25 421 | 105 | 592 15 71 17,8 | 377 9,4 53 13 | 636 | 159
M12x1,25 757 | 18,9 | 106,2 26 | 127 | 319 | 672 | 168 | 945 24 113 | 28,3
M14x1,5 119 | 29,7 | 167 42 | 200 | 50,1 106 26 | 149 37 | 178 | 446
M16x1,5 183 | 456 | 257 64 | 308 77 | 162 40 | 227 57 | 273 | 682
M18x1,5 267 | 66,8 | 376 94 | 451 | 112,7 | 236 59 | 331 83 | 398 | 994
M20x1,5 373 | 932 | 524 | 131 | 629 | 157,3 | 328 82 | 461 115 | 553 | 138,3
M22x1,5 503 | 126 | 707 | 177 | 848 | 2121 | 442 110 | 621 155 | 745 | 186,3
M24x2 630 | 158 | 886 | 221 | 1063 | 2658 | 556 | 139 | 782 | 195 | 938 | 2345
M27x2 918 | 229 | 1290 | 323 | 1548 | 387,1 | 807 | 202 1136 | 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 320 | 1802 | 450 | 2162 | 5406 | 1124 | 281 | 1581 | 395 | 1897 | 4743
M33x2 1728 | 432 | 2430 | 607 | 2916 | 728,9 | 1514 | 378 | 2128 | 532 | 2554 | 6385
M36x3 2126 | 532 | 2990 | 747 | 3588 | 897,1 | 1876 | 469 | 2638 | 659 | 3165 | 791,3
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16 Conservacgao da pa

16.1 Paragem até 6 meses

- Estacionar a maquina de forma a que fique protegida da radiacdo solar forte,
do vento, da humidade e do gelo.

- Lubrificar todos os pontos de lubrificagcdo de acordo com as normas.
Se necessario, deixar a unidade de lubrificagdo centralizada opcional (pavimenta-
dora) a funcionar.

- Proteger todas as pecas de metal polidas, p. ex. bielas dos émbolos do cilindro hi-
draulico, com produto adequado contra a corroséo.

- Se nao for possivel estacionar a maquina num pavilhdo ou numa superficie
coberta, & conveniente cobri-la com uma lona.

16.2 Recolocagao em servigo

- Anular todas as medidas descritas na secg¢ao "Paragem".
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17

171

Eliminagao

A eliminagé&o dos componentes e produtos consumiveis, bem como a desmontagem da
maquina em caso de eliminacao tém de ser efetuadas por uma empresa autorizada.

Medidas para a eliminagao

ApoOs a substituicdo das pecas de desgaste e sobressalentes ou aquando do abate
da maquina (transformagcdo em sucata) devera proceder-se a uma reciclagem com
separacao de materiais.

O ferro, os metais néo ferrosos, os plasticos, a sucata eletrdnica, etc. tém de
ser separados.

As pecas que tenham 6leo ou massa consistente (mangueiras hidraulicas, tubos de
lubrificacao, etc.) devem ser tratadas a parte.

Produtos consumiveis

Todos os produtos consumiveis devem ser eliminados de acordo com a sua especi-
ficacdo e em observacéo das normas locais.
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