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V Prefata

Instructiuni de exploatare originale

Pentru a exploata utilajul in siguranta sunt necesare cunostinte, care sunt expuse in
instructiuni de exploatare. Informatiile sunt reprezentate pe scurt si in mod sistematic.
Capitolele figureaza in ordine alfabetica. Fiecare capitol incepe cu pagina 1.
Identificatoarele paginilor constau din litera de capitol si din numarul paginii.
Exemplu: Pagina B 2 reprezinta pagina a doua a capitolului B.

in aceste instructiuni de exploatare sunt documentate diferite optiuni. Tn timpul
operarii si al efectuarii lucrarilor de intretinere curenta aveti grija sa aplicati descrierea
corespunzatoare optiunii existente.

n scopul dezvoltarii tehnice ulterioare, producéatorul isi rezerva dreptul ca, alaturi de
respectarea caracteristicilor esentiale ale tipului de utilaj prezentat, sa aduca
modificari fara ca acestea sa fie actualizate in instructiunile de exploatare predate.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/(0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Indicatii generale de securitate
Legi, directive, prescriptii de prevenire a accidentelor

Legislatia locala, directivele si prescriptile de prevenire a accidentelor aflate in
vigoare, se vor respecta sistematic, chiar daca acestea nu sunt mentionate explicit.
Pentru respectarea prescriptiilor si a masurilor rezultate de aici, raspunzator este
chiar utilizatorul!

Urmatoarele indicatii de avertizare, semne de interdictie si semne de obligativitate
atrag atentia asupra pericolelor pentru persoane, masini si mediu, cauzate de
riscurile reziduale in exploatarea utilajului.

Nerespectarea acestor indicatii, interdictii si obligativitati poate avea ca urmare
vatamari care pun in pericol viata!

Se va acorda atentie suplimentar publicatiei Dynapac cu titlul ,,Directivele de utilizare
a repartizoarelor-finisoare de drumuri conform destinatiei si in mod regulamentar”!
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1.2

E > @

Semne de securitate, cuvinte-semnal

Cuvintele-semnal ,Pericol”, ,Avertizare”, ,Precautie”, ,Indicatie” sunt amplasate in
indicatiile de securitate pe un camp de titlu cu fundal colorat. Ele urmeaza o anumita
ierarhie si indica, in combinatie cu simbolul de avertizare, gravitatea pericolului,
respectiv tipul indicatiei.

,»Pericol” ! A PERICOL

Pericol de vatamari ale persoanelor.
Indicatie asupra unui pericol iminent direct, care are ca urmare un accident mortal
sau vatamari grave, daca nu sunt intreprinse masurile corespunzatoare.

Avertaare”

Indicatie asupra unui pericol posibil, care poate avea ca
urmare un accident mortal sau vatamari grave, daca nu sunt intreprinse masurile
corespunzatoare.

»Precautie” !

A PRECAUTIE

Indicatie asupra unui pericol posibil, care are ca urmare
vatamari de gravitate medie sau minore, daca nu sunt intreprinse masurile
corespunzatoare

rdeste” | INDICATIE |

Indicatie aspra unui dezavantaj, adica pot surveni stari sau
urmari, daca nu sunt intreprinse masurile corespunzatoare.

Alte indicatii in completare
Alte indicatii si explicatiile importante sunt marcate de urmatoarele pictograme:

Se afla Tnaintea indicatiilor de securitate pe care trebuie respectate pentru evitarea
periclitarii oamenilor.

Se afla inaintea indicatilor care trebuie respectate pentru evitarea daunelor materiale.

Se afla inaintea indicatiilor si explicatiilor.

V3
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1.4

Simboluri de avertizare
Avertizare asupra unor locuri periculoase sau pericole!

Nerespectarea indicatiilor de avertizare poate avea ca urmare
vatamari care pun in pericol viata!

Avertizare asupra pericolului de atragere intre angrenaje!
in aceastd zon& de lucru/ la aceste elemente exista pericolul de
atragere intre angrenaje, din cauza elementelor rotative sau

de transport!
Desfasurati activitatile numai cu elementele deconectate!

Avertizare impotriva tensiunii electrice periculoase!

Lucrarile de intretinere curenta si de reparatie la instalatia electrica
a grinzii finisoare sunt permise numai electricienilor de specialitate
Avertizare asupra sarcinilor suspendate!

Nu stationati niciodata sub sarcini suspendate!

Avertizare - pericol de strivire!
Prin actionarea anumitor componente, executarea de functii sau
migcari ale utilajului apare pericol de strivire.

Aveti in vedere in permanenta ca nicio persoana sa nu se afle in
zona periculoasa!

Avertizare asupra pericolului de accidentare a mainilor!

Avertizare asupra suprafetelor fierbinti sau lichidelor fierbint;!
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Avertizare asupra pericolului de cadere!

Avertizare asupra pericolelor provocate de baterii!

Avertizare asupra substantelor vatamatoare pentru sanatate
sau iritante!

P> P> P

Avertizare asupra substantelor inflamabile!

Avertizare asupra buteliilor de gaz!

> [
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1.5

Semn de interdictie
Deschiderea / intrare / interventia / evacuarea / configurarea pe

parcursul functionarii sau Tn timp ce motorul de actionare
functioneaza sunt interzise!

Nu porniti motorul/sistemul de actionare!
Lucrarile de intretinere curenta si de revizie sunt permise numai
cand motorul Diesel este oprit!

Stropirea cu apa interzisa!

Stergerea cu apa interzisa!

Intretinerea curenta prin mijloace proprii interzisa!

Lucrarile de intretinere curentad sunt permise numai specialistilor
calificati!

Luati legatura cu departamentul de service de la Dynapac

Focul, sursele deschise de lumina si fumatul interzise!

Nu comutati!

RDRRES
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1.6

Echipament de protectie

Prescriptile in vigoare pe plan local pot impune purtarea diferitelor mijloace
de protecitie!
Acordati atentie acestor prescriptii!

Purtati ochelari de protectie pentru protectia
ochilor dumneavoastra!l

)

Purtati o casca de protectie adecvata!

Pentru protectia auzului dumneavoastra, purtati casti antiacustice
adecvate!

Pentru protectia mainilor dumneavoastra, purtati manusi de
protectie adecvate!

Pentru protectia picioarelor dumneavoastra, purtati incalfaminte
de siguranta!

Purtati intotdeauna imbracaminte de lucru stransa pe corp!
Purtati o vesta reflectorizanta pentru a fi observat la timp!

Daca aerul din mediu este contaminat, purtati un aparat de protectie
a respiratiei!
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1.7  Protectia mediului

[ Legislatia locala, directivele si prescriptiile aflate in vigoare privind valorificarea si
inlaturarea corecta deseurilor se vor respecta sistematic, chiar daca acestea nu sunt
mentionate explicit.
in cursul lucrarilor de curatare, de intretinere curenta si de reparatii nu este permis ca
substantele care pericliteaza apele, cum sunt:

Lubrifianti (uleiuri, unsori)
Ulei hidraulic

Carburant Diesel

Agent de racire

Lichide de curatare

sa ajunga in sol sau in canalizare!

Substantele trebuie captate in recipiente adecvate, depozitate,
transportate si depuse in conformitate cu prescriptiile la centrele de
eliminarea a deseurilor!

Substanta periculoasa pentru mediu!

1.8  Protectia contra incendiilor

[ Prescriptiile in vigoare pe plan local pot impune prezenta pe utilaj a unor mijloace
extinctoare adecvate!
Acordati atentie acestor prescriptii!

Extinctor!
(dotarea optionala)
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1.9

>

Alte indicatii

Respectalti documentatia producatorului, documentatia

suplimentara!l

[ De ex. manualul de intretinere curenta al producatorului motorului i |

A Descriereal/ reprezentarea aplicabila in cazul dotarii cu incalzire
cu gaz!

A Descrierea/ reprezentarea aplicabila in cazul dotarii cu
incalzire electrical

@® Marcheaza echipamentul de serie.

O Marcheaza dotarile suplimentare.

V9
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2 Marcajul CE si declaratia de conformitate
(valabil pentru utilajele comercializate in CE/CEE)

Acest utilaj dispune de un marcaj CE. Acest marcaj confirma ca utilajul indeplineste
cerintele fundamentale de sanatate si de sigurantda conform directivei privind
echipamentele tehnice 2006/42/CE, precum si toate celelalte prescriptii. Pachetul de
livrare al utilajului contine o declaratie de conformitate in care sunt specificate
prescriptiile si completarile in vigoare, precum si normele armonizate si alte dispozitii
in vigoare.

3 Conditii de garantie pentru produs

[ Pachetul de livrare al utilajului contine conditiile de garantie pentru produs.
Conditiile in vigoare sunt specificate complet acolo.

Drepturile de garantie pentru produs isi pierd valabilitatea daca

- In caz de disfunctionalitati apar pagube cauzate de utilizarea abuziva si operare
improprie.

- Sunt realizate reparatii sau manipulari de catre persoane care nu sunt nici
imputernicite, nici instruite in acest scop.

- Sunt utilizate accesorii sau piese de schimb care constituie cauza pagubelor si
pentru care Dynapac nu a acordat avizare.
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Riscuri reziduale

Acestea sunt riscuri remanente chiar si in cazurile in care sunt intreprinse toate
masurile si actiunile de securitate posibile care ajuta la minimizarea pericolelor
(riscurilor) sau la aducerea catre zero a probabilitatii de aparitie si a gradului
de amploare.

Riscuri reziduale sub forma de

Pericol de moarte sau de vatamare pentru persoane la utilaj

Pericol de poluare a mediului de catre utilaj

Prejudicii materiale, precum si limitari de performante si de functionalitati
la utilaj

Prejudicii materiale in zona de exploatare a utilajului

apar prin:

- Utilizarea incorecta sau improprie a utilajului

- Defectarea sau lipsa dispozitivelor de protectie

- Folosirea utilajului de catre personal nescolarizat si neinstruit
- Defectarea sau deteriorarea de componente

- Transportul impropriu al utilajului

- Executarea improprie a intretinerii curente sau reparatjilor

- lesirea de substante consumabile

- Emisii sonore si vibratii

- Folosirea unor substante consumabile inadmisibile

Riscurile reziduale pot fi evitate prin respectarea si punerea in practica
a urmatoarelor prevederi:

- Indicatii de avertizare la utilaj

- Indicatji de avertizare si instructiuni in manualul de siguranta pentru repartizorul-
finisor de drumuri si in manualul de exploatare al repartizorului-finisor de drumuri

- Instructiuni de exploatare ale administratorului utilajului
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5 Modalitati de utilizare eronate previzibile si rezonabila

Orice modalitate de utilizare eronata previzibila si rezonabila a utilajului este abuziva.
In caz de utilizare eronata, garantia legala de la producator igi pierde valabilitatea;
responsabilitatea apartine exclusiv administratorului.

Modalitatile de utilizare eronate si rezonabile ale utilajului sunt:

- Prezenta in zona periculoasa a utilajului

- Transportarea de persoane

- Parasirea postului de operare in timpul functionarii utilajului

- Inl&turarea dispozitivelor de protectie sau de siguranta

- Punerea in functiune si utilizarea utilajului in afara postului de operare.

- Exploatarea utilajului cu pasarela grinzii finisoare rabatata in sus

- Nerespectarea prescriptiilor de intretinere curenta

- Executarea neglijenta sau incorecta a lucrarilor de intretinere curenta sau
de reparatii

- Stropirea utilajului cu curatatoare de inalta presiune
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Utilizarea conform destinatiei

Publicatia Dynapac cu titlul ,Directivele de utilizare a repartizoarelor-finisoare de
drumuri conform destinatiei si in mod regulamentar” face parte din volumul de livrare
al utilajului. Directivele sunt parte componenta a instructiunilor de exploatare si
trebuie neaparat respectate. Prescrierile nationale sunt valabile fara nici o restrictie.

Masina pentru constructii de drumuri descrisa in aceste instructiuni de exploatare
este un repartizor-finisor de drumuri, care este adecvat pentru punerea in opera strat
cu strat a mixturilor, betonului cilindrat, respectiv betonului slab, pietrisului pentru
terasamente de cale ferata si mixturilor minerale nelegate pentru substraturi de pavaj.
Utilizarea, operarea si intretinerea curenta trebuie sa se realizeze conform indicatiilor
din aceste instructiuni de exploatare. Un alt gen de utilizare este neconform cu
destinatia si poate duce la vatamari ale persoanelor sau la deteriorari ale
repartizorului-finisor de drumuri sau ale altor bunuri materiale.

Orice utilizare in afara destinatiei descrise mai sus este considerata abuziva si este
interzisa explicit prin prevederea de fatd! in special la exploatarea pe terenuri
inclinate, respectiv in aplicatii speciale de lucru (depozite de reziduuri, baraje de
acumulare) se va lua legatura neaparat cu producatorul.

Obligatiile administratorului: Administrator in sensul acestor instructiuni de
exploatare este orice persoana fizica sau juridica ce utilizeaza repartizorul-finisor de
drumuri in scop personal sau in cadrul unei sarcini de lucru. in cazuri speciale (cum
ar fi leasingul, inchirierea), administratorul este acea persoana care, conform
conventiilor existente in contractul dintre proprietarul repartizorului-finisor de drumuri
si utilizatorul acestuia, trebuie sa exercite obligatiile de exploatare amintite.
Administratorul trebuie sa asigure conditiile ca repartizorul-finisor de drumuri sa fie
utilizat numai conform destinatjei si sa fie evitat orice pericol pentru sanatatea si viata
utilizatorului sau tertilor. Totodata, se va acorda atentie respectarii prescriptiilor de
prevenire a accidentelor, diferitelor reglementari tehnice de siguranta, precum si
directivelor de exploatare, de intretinere curenta si de intretinere generala.
Administratorul trebuie sa asigure conditile ca tofi utilizatorii sa citeasca si sa
inteleaga in prealabil aceste instructiuni de exploatare.

Atasarea accesoriilor: Repartizorul-finisor de drumuri poate fi exploatat numai cu
grinda finisoare de punere in opera avizata de producator. Atasarea sau incorporarea
de dispozitive suplimentare cu care se intervine in functiile repartizorului-finisor de
drumuri sau care completeaza funcitiile acestuia sunt permise numai cu aprobarea
scrisa a producatorului. Dupa caz, se va obtine aprobarea autoritatilor locale.
Aprobarea autoritatilor insa nu inlocuieste aprobarea producatorului.
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Descrierea grinzii finisoare

Descrierea exploatarii

Grinda finisoare de punere in opera Dynapac V5100TV / V6000TV functioneaza in
combinatie cu un repartizor-finisor de drumuri:

Grinda finisoare este utilizata pentru punerea in opera strat cu strat a urmatoarelor
materiale:

- Mixtura bituminoasa,

- Beton cilindrat, respectiv beton slab,

- Pietris pentru terasamente de cale ferata,

- Mixturi minerale nelegate pentru substraturi de pavaj

Grinda finisoare extensibila hidraulic este prevazuta pentru punerea in opera cu latimi
de lucru variabile.

Pentru specificatiile tehnice ale grinzii finisoare, a se vedea paragraful ,Date tehnice”.
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Ansambluri

Elemente de compactare si vibrare: Cutitele de compactor convergente strans in
zona centrala impiedica formarea unei cusaturi de imbinare pe centru.

Prin vibrarea suplimentara (optiune), compactarea si structura sunt imbunatatite inca
o data.

Compactorul si sistemul de vibrare pot fi cuplate independent unul de altul si cu
turatie reglabila.

Reglarea progresiva a turatiei asigura in permanenta rezultate optime ale compactarii
in conditiile diferentelor de material si grosime de punere in opera.

Grinda finisoare de baza si partile extensibile: Partile de grinda finisoare care pot
fi extinse hidraulic din partea centrala (,grinda finisoare de baza”) extind latimea de
lucru a grinzii finisoare printr-o simpla apasare pe buton.

Un sistem de ghidare laborios — pe fiecare parte doua tuburi telescopice — asigura
totodata o inalta stabilitate.

La partile extensibile se pot regla simplu si rapid unghiul si inal{imea fata de grinda
finisoare de baza.

Aceste reglaje, reglajele de baza ale grinzii finisoare fata de repartizorul-finisor si
repozitionarea profilului de acoperis sunt descrise in capitolul E ,Reglajul pregatitor
si reechiparea”.

Componente de utilare: Printr-un sistem adaptat al componentelor de utilare,
latimea de lucru se poate mari in mai multe trepte.

Tablele limitatoare: Tablele limitatoare laterale servesc la impiedicarea revarsarii
mixturii spre exterior.
Sunt disponibile optional urmatoarele componente:

Table limitatoare cu incalzire

Table limitatoare rabatabile

Table limitatoare cu repozitionare hidraulica
Formator de muchii

Papuci de reductie

Pasarele: Pasarelele rabatabile sunt acrosate in suportul prevazut special.

Numai in cazuri speciale (de ex. punere in opera in apropiere de un zid) este permisa
decrosarea pentru scurt timp a pasarelelor.

Pentru o lungime de transport redusa in mod optim, pasarelele se pot livra in
urmatoarea varianta de executie:

- Varianta detasabila/ rabatabila
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Sistemul de lubrifiere: Toate punctele de lubrifiere importante de la grinda finisoare
de baza sunt poziionate in comun in blocurile centrale de distributie. Acest lucru
usureaza lubrifierea si scurteaza timpul de intretinere curenta.

Punctele de lubrifiere ale partilor extensibile sunt alimentate cu unsoare de lubrifiere
prin punctele de lubrifiere individuale.

Instalatia centrala automata de lubrifiere, disponibila optional, asigura un nivel ridicat
de usurinta la intretinerea curenta si de siguranta a lubrifierii

incalzirea grinzii finisoare: Sunt disponibile optional dou& sisteme diferite
de incalzire:

incalzirea cu gaz: Structura consacratd in practicd si manevrarea faré probleme
sunt avantajele sistemului de incalzire cu flacara, alimentat cu propan gazos.

Prin sistemul electronic de monitorizare a temperaturii si flacarii sunt asigurati timpi
scurti de incalzire si temperaturi constante.

Izolatiile intermediare prin placile de baza si ghidajele de aer catre cutitele
compactorului si tablele laterale asigura un nivel eficient de utilizare a caldurii.

incalzirea electrica: Structura consacratéa in practica si manevrarea fara probleme,
precum si cel mai ridicat nivel de usurinta in activitatile de servisare datorita
exploatarii fara necesar de intretinere sunt avantajele sistemului de incalzire electrica
al grinzii finisoare.

Datorita diferitelor sectiuni de incalzire sub forma unor bare de incalzire monitorizate
si reglate separat unele de altele, dispuse avantajos in placile de baza si cutitele
compactorului de la fiecare sectiune a grinzii finisoare, se asigura timpi de incalzire
scurti, temperaturi constante, precum si un nivel eficient de utilizare a caldurii.

Daca la grinda finisoare sunt montate componente de utilare, trebuie instalata doar o
singura si conexiune cu fisa, cu montare simpla, a cablului de alimentare si de
comanda spre partea invecinata a grinzii finisoare.

Monitorizarea si comanda incalzirii se realizeaza in tabloul de comanda.

Prin incalzirea electrica a tablelor limitatoare (O) se impiedica aderarea mixturii si se
imbunatateste structura suprafetei in aceasta zona.

Cele doua tipuri de incalzire si operarea cu acestea sunt descrise in capitolele
urmatoare din aceste instructiuni de exploatare.
Diferitelor descrieri si imagini le sunt alocate simboluri:

- Descriereal reprezentarea in cazul dotarii cu incalzire cu gaz

- Descriereal reprezentarea in cazul dotarii cu incalzire electrica
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Securitatea

Dispozitivele de siguranta ale repartizorului-finisor si ale grinzii finisoare sunt descrise
in capitolul B, paragraful 3 din instructiunile de exploatare ale repartizorului-finisor.

3.1 Pericole reziduale la grinda finisoare

Pericol de strivire!

La toate componentele mobile exista pericol de strivire, prindere
sau forfecare.
Pastrati distanta fata de aceste componente!

Pericol de atragere intre angrenaje!

La toate componentele rotative sau care executa cicluri de miscare
exista pericol de prindere, infasurare sau de atragere.
Pastrati distanta fata de aceste componente!

Pericol de cadere!

Nu sariti niciodata pe sau de pe utilajul aflat in miscare! Utilizati
numai pasarelele si suprafetele de acces prevazute!

©

Pericol de incendiu si de explozie!

in cursul lucrarilor la instalatia de Tncalzire cu gaz exista pericol de
incendiu si de explozie.

Nu fumati! Nu utilizati foc deschis!

©

> B B

Pericol provocat de tensiunea electrica

In cazul nerespectarii masurilor si a prescriptiilor privind securitatea,
sistemul de incalzire electrica a grinzii finisoare (O) poate deveni
sursa cu pericol de electrocutare.

Pericol de moarte!
Lucrarile de intretinere curenta si de reparatie la instalatia electrica
a grinzii finisoare sunt permise numai electricienilor de specialitate.
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Pericol de arsuri!

Prin incalzirea grinzii finisoare apare pericol cauzat de suprafetele
fierbinti, in special la placile de baza si la tablele limitatoare.
Pastrati distanta fata de aceste componente! Sau purtati manusi
de protecitie!

- Purtati In permanenta imbracamintea de protectie necesara completa!
Datorita lipsei sau utilizarii neglijente a imbracamintii de protectie pot aparea
pericole pentru sanatate.

- Asigurati ca toate aparatorile si dispozitivele de protectie exista si sunt asigurate in
mod corespunzator!

- Defectiunile descoperite trebuie inl&turate imediat! in cazul deficientelor nu este
permisa utilizarea utilajului!

- In timpul lucrului, asigurati-va intotdeauna ca nimeni nu este periclitat!
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4 Datele tehnice

4.1 Dimensiuni

V5100 V6000
Latimea de baza 2,55 3,00 m
Latimea de lucru:
Min. cu 2 papuci de reductie 2,00 2,50 m
Extensibila hidraulic pana la 5,10 6,00
Adancimea placilor de baza:
Grinda finisoare de baza 380 380 mm
Partile extensibile 380 380

Pentru extensia pe latime a grinzii finisoare, a se vedea capitolul ,Reglajul pregatitor

si reechiparea”.

4.2 Greutati
V5100 V6000

Grinda.fi.nisoare de baza cu partile 3.36 3.80 t
extensibile
Suplimentar:
Table limitatoare 335 335 K
Pe fiecare componenta de utilare 350 mm 185 185 9
Pe fiecare componenta de utilare 750 mm 300 300
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Particularitati de reglare/de echipare

Profil de acoperis:
- Domeniu de reglare
- Mecanism de repozitionare

-2,0 %... +4,5 %
cu clichet prin lant
cu motor hidraulic prin lant(O)

Corectie pe inaltime/unghiulara
a partilor extensibile

Corectie in 4 puncte a axului

Pasarela rabatabila

Serie

Sistemul de lubrifiere:

Puncte de lubrifiere individuale si
Instalatie centrala de lubrifiere

Sistem de compactare

Sistem cu compactor Compactor cu bataie verticala
Cursa compactorului max. 4.8 mm
Frecventa compactorului 1560 1/min
(reglabila progresiv) (26 Hz)
Vibrare 3480 1/min
(reglabila progresiv) (58 Hz)
Motoare cu combustibil lichid:
- pentru compactor

(in grinda finisoare de baza/partea extensibila) 2/2
- pentru sistemul de vibrare

(in grinda finisoare de baza/partea extensibila) 2/2
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4.5

4.6

Instalatia de incalzire cu gaz V 5100

Carburant (gaz lichefiat)

Propan gazos

Tip de arzator

Arzator cu flacara

Sistemul de comanda al incalzirii
(cutia de distributie de la grinda finisoare)

Aprindere electronica,

Sistem de monitorizare a flacarii,
Sistem de monitorizare

a temperaturii (O)

Butelii de gaz (la grinda finisoare)
- Cantitate de umplere pe fiecare butelie
- Masa bruta pe fiecare butelie

2 bucat]
781
33 kg

Presiunea de lucru
(dupa reductorul de presiune)

aprox. 1,5 bari

Puterea de incalzire 57,4 kW
Consumul de gaz la grinda finisoare
de baza si partile exter13|blle ) 4,48 kg/h
Consumul de gaz pe fiecare componenta

: 0,34 kg/h
de utilare 350 mm 0.63 kg/h
Consumul de gaz pe fiecare componenta 0.16 kg/h

de utilare 750 mm
Tabla limitatoare cu incalzire

Instalatia de incalzire cu gaz V 6000

Carburant (gaz lichefiat)

Propan gazos

Tip de arzator

Arzator cu flacara

Sistemul de comanda al incalzirii
(cutia de distributie de la grinda finisoare)

Aprindere electronica,

Sistem de monitorizare a flacarii,
Sistem de monitorizare

a temperaturii (O)

Butelii de gaz (la grinda finisoare)
- Cantitate de umplere pe fiecare butelie
- Masa bruta pe fiecare butelie

2 bucati
781
33 kg

Presiunea de lucru
(dupa reductorul de presiune)

aprox. 1,5 bari

Puterea de incalzire 72,6 kW
Consumul de gaz la grinda finisoare
de baza si partile exter\3|blle ] 5,68 kg/h
Consumul de gaz pe fiecare componenta

: 0,34 kg/h
de utilare 350 mm 0.63 kg/h
Consumul de gaz pe fiecare componenta 0.16 kg/h

de utilare 750 mm
Tabla limitatoare cu incalzire
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4.7 incalzirea electrica V 5100 (O)

Incalzire electrica cu bare
. N de incalzire in placile de
Tip de incalzire NI .
baza si in cutitele
compactorului
Numarul barelor de incalzire
- Pe fiecare placa de baza 2 B
: ) . uc
- Pe fiecare cutit al compactorului 1
- Pe fiecare tabla limitatoare (O) 1
Puterea totala a sistemului de incalzire
a grinzii finisoare:
- Grinda finisoare de baza + 18000
Partile extensibile 1300 Wati
- Componenta de utilare 350mm 2700
- Componenta de utilare 750mm 1000
- + Tablele limitatoare (O)
4.8 incalzirea electrica V 6000 (O)
Incalzire electrica cu bare
. N de incalzire in placile de
Tip de incalzire NI .
baza si in cutitele
compactorului
Numarul barelor de incalzire
- Pe fiecare placa de baza 2 B
: ) . uc
- Pe fiecare cutit al compactorului 1
- Pe fiecare tabla limitatoare (O) 1
Puterea totala a sistemului de incalzire
a grinzii finisoare:
- Grinda finisoare de baza + 20800
Partile extensibile 1300 Wati
- Componenta de utilare 350mm 2700
- Componenta de utilare 750mm 1000
- + Tablele limitatoare (O)
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5 Locuri de marcare si placute de fabricatie

Pericol cauzat de lipsa sau intelegerea eronata
a placutelor de pe utilaj

A\ PRECAUTIE

Daca placutele de pe utilaj lipsesc sau sunt infelese gresit,
apare pericol de vatamare!

- Nu inlaturati nicio placuta de avertizare sau indicatoare
de pe utilaj.

- Placutele de avertizare sau indicatoare trebuie
sa fie inlocuite imediat daca sunt deteriorate sau
daca se pierd.

- Familiarizati-va cu semnificatia si cu pozitia placutelor
de avertizare sau indicatoare.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:

THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
1, Switch off all ccnsumen

4. Dbsarves sparatng instruetisns]
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5.1 Placute de avertizare

Nr. | Pictograma Semnificatie

- Avertizare - Pericol de strivire!
Locurile de strivire pot provoca
vatamari dintre cele mai grave,
D(—)w pana la accidente mortale!
Pastrati o distanta de siguranta fata
de zona periculoasa!

- Avertizare - Suprafete fierbinti - Pericol
de provocare a arsurilor!
Suprafetele fierbinti pot provoca

vatamari dintre cele mai grave!
© Tineti mainile la o distanta sigura fata
de zona periculoasa! Folositi

D imbracaminte de protectie sau
echipament de protectie!

S

5.2 Semn de obligativitate, semn de interdictie, semn de avertizare

Nr. | Pictograma Semnificatie

- Patrunderea pe suprafata interzisa!

- Avertizare impotriva tensiunii electrice periculoase!

Deschiderea, verificarea si fnlocuirea compo-
nentelor marcate cu acest simbol este permisa
numai electricienilor de specialitate!

> ®
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5.3

Alte indicatii de avertizare si de operare

*%*

Nr.

Pictograma

Semnificatie

THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1. Switch off all consumers [ heating circuits.

2. Press the test button (1);

u "Insulation fault” indicator lamp (2) must light up.
3. Press the reset button (3) for at least 3 seconds;

u "Insulation fault” indicator lamp (2) goes out.

4. Observe operating instructions!

Zone

N BTG

- Atentie!
Pericol provocat de tensiunea electrica
periculoasa. Personalul utilajului trebuie
sa verifice zilnic sistemul de monitorizare
a izolatiei, Tnainte de punerea in functiune
a utilajului! Ignorarea rutinei zilnice poate
duce la vatamari dintre cele mai grave,
pana la accidente mortale.
Acordati atentie indicatjilor din manualul
de exploatare

. Fasten the gas bottles in the bracket p_rwided and

L

N

]

=

Safety regulations for gas system

secure to prevent falling over and turning.

Do not remove gas without hose rupture protection
and gas pressure regulator.

Gas boltles, valves and fittings must be checked

recurrently for leaks every 2 years by an expert.

Leaks must be immediately reported to the
supervisor. Suitable foaming agents must be used to
detect leaks.

The bottle valves must be closed immediately in the
avent of leaks, prior to breaks, at close of work, when
the burners are extinguished and in the event of fires.

Note the following to ignite the burmers:

1. Open the bottle valves and main shut-off valve.
Press the hose rupture protection facility for several
seconds.

2. Actuate the heater switch; the automatic system
runs.

- Red lamp: Malfunction

3. Fault finding by the supervisor only. Observe

operating instructions.

Use only original spare parts.

EN 4812027468

- Indicatii de securitate pentru
instalatia de gaz!
Pericol cauzat de operarea improprie.
Personalul utilajului trebuie sa citeasca
si sa inteleaga in prealabil indicatiile de
securitate, inainte de punerea in
functiune a utilajului! Ignorarea indicatjilor
de securitate poate duce la vatamari
dintre cele mai grave, péna la
accidente mortale.

Numai la dotarea ,incalzire cu gaz”
Numai la dotarea ,incalzire electrica”
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5.4 Placuta de informatii

Nr. | Pictograma Semnificatie

- Operarea cu functiile
- Pornit/Oprit / monitorizarea incalzirii
cu gaz a scutului lateral
- Pornit/Oprit formator de muchii
- Pornit/Oprit iluminare scut lateral

10

- Operarea cu functiile
- Pornit/Oprit formator de muchii
- Pornit/Oprit iluminare scut lateral

11

- Indicatie alocarea interfetei
- Limitatoare de cursa la
dispozitivele melcate
- Priza iluminare scut lateral
- Traductor de nivel
- Sistem automat de nivelare extern

12

- Indicatie corectia inaltimii
scutului lateral
- fata - ridicare / coborare
- fata / spate - ridicare / coborare

13

- Indicatie corectia inaltimii
scutului lateral
- Sens de rotatie ridicare / coborare

14
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5.5

Placuta de fabricatie a grinzii finisoare (20)

o
SbvynapAC
@
SCREED / BOHLE
Model ‘ Year of MfG ’—
Typ Baujahr

Product Identification

Number ‘
©

Operating weight
Betriebsgewicht

o

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg . Germany

Poz. | Denumire
1 Tipul grinzii finisoare
2 Masa maxima in regim de exploatare a grinzii finisoare
3 Numarul grinzii finisoare
4 An de fabricatie
5 Producator
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Transportul

Dispozitii de securitate referitoare la transport

in cazul pregétirii necorespunzatoare a repartizorului-finisor si a grinzii finisoare si in
cazul efectuarii transportului in mod necorespunzator, exista pericol de accidente!

Strangeti grinda finisoare pana la latimea de baza si toate componentele de utilare
eventual montate.

Detasati toate piesele libere si proeminente (tablele limitatoare, telecomenzile etc.).
In cazul transporturilor cu aprobare speciala, asigurati aceste componente!

Asigurati tablele limitatoare rabatabile (O) in pozitia rabatata spre interior!

Toate piesele care nu sunt legate fix de grinda finisoare trebuie depuse in lazile des-
tinate acestui scop.

Dupa transport montati din nou, in conformitate cu prescriptiile, toate dispozitivele de
protectie indepartate.
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incarcareal/descarcarea grinzii finisoare demontate

Pentru incarcarea/descarcarea si transportul grinzii finisoare atasate la repartizorul-
finisor, a se vedea instructiunile de exploatare ale repartizorului-finisor.

Grinda finisoare trebuie sa fie stransa pana la latimea de baza. Piesele proeminente
sau libere, precum si buteliile de gaz de la sistemul de incalzire a grinzii finisoare (O)
(a se vedea capitolele E si D) trebuie sa fie demontate, racordurile hidraulice si elec-
trice trebuie sa fie desprinse.

Tineti cont de capacitatea portanta a stivuitorului cu furca, respectiva macaralei si a
mijloacelor de ridicare ale macaralei (lanturi, cabluri, carlige etc.)!

Masele si dimensiunile grinzii finisoare sunt prezentate in capitolul B, paragraful
,Date tehnice”.

Asigurati pasarelele rabatate in sus cu
arcurile aferente (1) / (2) la orificiul pre-
vazut / lamela prevazuta.

In pozitia de jos a pasarelelor trebuie s
fie acrosate arcurile (1) / (2) in orificiul de
fixare prevazut (1a) / (1b).
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21

incarcareal/descircarea cu macaraua

MAVERTIZARE | Pericol provocat de sarcinile suspendate

Macaraua si/ sau utilajul ridicat se pot rasturna la ridicare si
pot provoca vatamari grave, pana la accidente mortale!

- Ridicarea utilajului este permisa numai din punctele de
ridicare marcate.

- Acordati atentie masei in regim de exploatare a utilajului.

- Nu intrati in zona periculoasa.

- Folositi numai mijloace de ridicare cu o capacitate
portanta suficienta.

- Nu lasati nicio incarcatura sau piese libere pe utilaj.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.

- Acrosati carligele in punctele de sustinere prevazute (1, 2).
- La componentele de utilare folositi punctele de sustinere (3), respectiv (4).

Daca grinda finisoare nu este atasata orizontal, sunt posibile scurgeri de ulei
Si unsoare.
Pericol de poluare a mediului!

incarcarealdescarcarea cu stivuitorul

Aveti in vedere in permanenta ca centrul de greutate al grinzii finisoare sau al lazii cu
accesorii poate fi excentric.

La incarcarea/descarcarea cu stivuitorul exista pericolul de rasturnare a sarcinii sau
de cadere a pieselor. Nu stationati in zona periculoasa!
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D Operarea

1 Indicatii de securitate

In caz de operare improprie cu grinda finisoare sau cu sistemul de incélzire a grinzii
finisoare, este posibila periclitarea persoanelor.

- Asigurati ca toate aparatorile si dispozitivele de protectie exista si sunt asigurate
in mod corespunzator!

- Defectiunile descoperite trebuie inlaturate imediat! in cazul deficientelor nu este
permisa utilizarea utilajului!

- In timpul lucrului, asigurati-va intotdeauna ca nimeni nu este periclitat!

- Nu permiteti persoanelor stationarea pe grinda finisoare daca aceasta se afla
in migcare!
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A PERICOL

Pericol cauzat de operarea improprie

Operarea improprie cu utilajele poate avea ca urmare

vatamari grave, pana la accidente mortale!

- Utilizarea utilajului este permisa numai in scopul prevazut
si numai in conformitate cu destinatia sa.

- Exploatarea utilajului este permisa numai
personalului instruit.

- Operatorii utilajului trebuie sa se familiarizeze cu continutul
instructiunilor de exploatare.

- Evitati migcarile brugte ale utilajului.

- Nu depasiti unghiul admisibil de panta ascendenta
si de inclinare.

- Tineti inchise capotele si invelisurile pe
parcursul functionarii.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din aceste
instructiuni si din manualul de siguranta.

Pericol de tragere intre angrenaje, cauzat de piesele
rotative sau de transport ale utilajului

> | >

Piesele rotative sau de transport ale utilajului pot cauza
vatamari grave, pana la accidente mortale!

- Nu intrati in zona periculoasa.

- Nu interveniti intre piesele rotative sau de transport.

- Purtati numai imbracaminte stransa pe corp.

- Acordati atentie placutelor de avertizare si indicatoare
de pe utilaj.

- Tn cursul lucrérilor de intretinere curenta opriti motorul si
scoateti cheia de contact.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din aceste
instructiuni si din manualul de siguranta.
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AAVERTIZARE Pericol de strivire cauzat de piesele mobile ale utilajului
Piesele mobile ale utilajului pot cauza vatamari grave, pana la
accidente mortale!

- Prezenta in zona periculoasa pe parcursul functionarii
este interzisa!

- Nu interveniti in zona periculoasa.

- Acordati atentie placutelor de avertizare gi indicatoare
de pe utilaj.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din aceste
instructiuni si din manualul de siguranta.

A\ PRECAUTIE | Suprafete fierbinti!

Suprafetele, inclusiv cele din spatele pieselor de invelis,
precum si gazele de combustie de la motor sau de la
sistemul de incalzire a grinzii finisoare pot deveni foarte
fierbinti si pot cauza vatamari!

- Purtati echipamentul dumneavoastra personal
de protectie.

- Nu atingeti piesele fierbinti ale utilajului.

- Executati lucrarile de intretinere curenta si de intrefinere
generala numai cu utilajul racit.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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A\ AVERTIZARE

Pericol cauzat de instalatia de gaz

Activitatile de operare si de intretinere curenta la instalatia
de gaz desfasurate impropriu pot cauza vatamari grave,
pana la accidente mortale!

Transportati buteliile de gaz pline si pe cele goale
numai cu capacele de protectie, pentru a proteja
robinetele acestora.

Asigurati buteliile de gaz cu ajutorul centurilor pe
repartizorul-finisor de drumuri, pentru a evita rotirea,
rasturnarea si caderea acestora.

Tnainte de punerea in functiune a instalatiei de incalzire,
verificati ca pe intreaga zona de incalzire sa nu
existe conducte de gaz neetanse. inlocuiti imediat
furtunurile deteriorate.

Cand instalatia de gaz nu este utilizata, inchideti
robinetele principale si supapele buteliilor.

In cazul curselor de transport, transportati buteliile de
gaz de pe repartizorul-finisor de drumuri intr-un alt
autovehicul, respectand prescriptiile privind securitatea.
Dispuneti executarea verificarii anuale de catre

un expert.

Lucrarile la instalatia de incalzire cu gaz sunt permise
numai unui specialist care detine calificarea
corespunzatoare!

Este permisa utilizarea numai a pieselor de

schimb originale!

Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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Operarea cu grinda finisoare

Pentru functiile generale ale reparti-

zorului-finisor si ale grinzii finisoare, care iﬂi—
nu se refera in mod special la aceasta
grinda finisoare, a se vedea instructi-

unile de exploatare pentru repartizorul-
finisor.

lesirea/retragerea grinzii finisoare

Pentru a extinde, respectiv retracta par-
tile extensibile reglabile hidraulic:

- Actionati comutatorul (1) de la tele-

comenzile din dreapta si stdnga de pe
grinda finisoare.
Instalatia intermitenta de avertizare
de la grinda finisoare (la repartizorul-
finisor de drumuri) se aprinde in-
termitent.

Functia de extindere/retractare a grinzii
finisoare se poate executa si de la pu-
pitrul de operare al repartizorului-finisor.

La extinderea si retractarea partilor I—
extensibile apare pericol de strivire.

Nu este permisa prezenta niciunei
persoane in zona periculoasa!
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- La partile extensibile exista cate un ac

indicator (2) si o scala (3), pe care se
poate citi largimea de extindere.
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Table limitatoare hidraulice (O) -
varianta PLC

La cele doua table limitatoare exista
o unitate de comanda pentru corectie
hidraulica.

- Ridicare / coborare fata (1)

- Pozitie flotanta fata
PORNIT / OPRIT (2)

- Pozitia de comutare sus: PORNIT
- Pozitia de comutare jos: OPRIT
- Ridicare / coborare spate (3)

- Pozitie flotanta spate
PORNIT / OPRIT (4)

- Pozitia de comutare sus: PORNIT
- Pozitia de comutare jos: OPRIT

La actionare acordati atentie zonelor
periculoase de la componentele mobile
ale utilajului!
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2.2 Reglarea elementele de compactare - varianta conventionala

Reglarea compactorului

[ Functia compactorului se activeaza si
dezactiveaza cu comutatorul (4) de la
pupitrul de operare al repartizorului-
finisor (a se vedea instructiunile de
exploatarea a repartizorului-finisor).

- Frecventa compactorului (numarul de
curse pe minut) se regleaza de la
regulatorul rotativ (6).

Domeniu de reglare:
1560 rot./min =
26 curse pe secunda

Reglarea vibrarii

[ Functia de vibrare se activeaza si
dezactiveaza cu comutatorul (5) de la
pupitrul de operare al repartizorului-
finisor (a se vedea instructiunile de
exploatarea a repartizorului-finisor).

- Frecventa sistemului de vibrare
(numarul de oscilati pe minut) se
regleaza de la regulatorul rotativ (7).

Domeniu de reglare:
3480 rot./min =
58 curse pe secunda
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2.3 Reglarea compactorului - varianta cu PLC

[ Functia compactorului se activeaza si
dezactiveaza cu tasta (8) de la pupitrul

de operare al repartizorului-finisor (a se l -
vedea instructiunile de exploatarea a re- |"§
partizorului-finisor).

[ Frecventa compactorului (numarul de L)
curse pe minut) se fixeaza si se afiseaza "§
in meniul de reglaj al elementelor de @_/—

gla) v

compactare de la sistemul de comanda/
telecomanda repartizorului-finisor (a se
vedea instructiunile de exploatare ale
repartizorului-finisor).

Domeniu de reglare:
1560 rot./min =
26 curse pe secunda

Reglarea vibrarii

[ Functia de vibrare se activeaza si dezactiveaza cu tasta (9) de la pupitrul de
operare al repartizorului-finisor (a se vedea instructiunile de exploatarea
a repartizorului-finisor).

[ Frecventa sistemului de vibrare (numarul de curse pe minut) se fixeaza si se afigeaza
in meniul de reglaj al elementelor de compactare de la sistemul de comanda/
telecomanda repartizorului-finisor (a se vedea instructiunile de exploatare ale
repartizorului-finisor).

Domeniu de reglare:
3480 rot./min =
58 curse pe secunda
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Far suplimentar
Tabla limitatoare (O) -
varianta conventionala

Scuturile laterale sunt pregatite pentru
racordarea farurilor suplimentare (1).

- Amplasati piciorul magnetic al farului
in locul dorit si aliniati-I corespunzator.

- Asezati pe traseu cablul aferent in
conformitate cu prescriptiile si conec-
tati fisa cu prizele aferente (2) de la
scutul lateral.

- Conectarea si deconectarea se reali-
zeaza cu comutatorul (3).
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Far suplimentar
Tabla limitatoare (O) -
varianta PLC

Scuturile laterale sunt pregatite pentru
racordarea farurilor suplimentare (1).

- Amplasati piciorul magnetic al farului
in locul dorit gi aliniati-I corespunzator.

- Asezati pe traseu cablul aferent in
conformitate cu prescriptiile si conec-
tati fisa cu prizele aferente (2) de la
scutul lateral.

- Conectarea si deconectarea se reali-
zeaza cu comutatorul (3).
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3 Operarea cu instalatia de incalzire cu gaz cu sistem de monitorizare a flacarii

3.1 Schema circuitului de gaz

Poz. Denumire

Butelii de gaz

Supapele buteliilor

Reductor de presiune cu manometru

Sigurantele impotriva ruperii furtunurilor

Imbinari de furtunuri

Imbinari de tevi

Arzator cu flacara

Supape electromagnetice

O | N O | W DN -~

Cuplaje de furtun pentru componentele de utilare

N
o

Supape cu inchidere rapida
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3.2

Generalitati privind instalatia de incalzire cu gaz

incélzirea grinzii finisoare functioneaza cu propan gazos (gaz lichefiat). Cele doua
butelii de gaz se afla pe o grinda finisoare.

Sistemul de incalzire este echipat cu un sistem electronic de monitorizare a flacarii si
a temperaturii. Bujia de la arzator serveste concomitent si ca sistem de monitorizare
a flacarii. Cutia de distributie este montata pe grinda finisoare.

La sistemul de monitorizare a temperaturii, senzorul de temperatura este fixat pe
placa glisanta; caseta aprinderii se afla de asemenea pe grinda finisoare.

inainte de punerea in functiune a sistemului de ncalzire se vor avea in vedere
urmatoarele puncte:

- Butelile de gaz trebuie sa stea in

toate cazurile pe locurile prevazute
special de pe grinda finisoare si sa fie
asigurate cu chingile din pachetul
de livrare.
Buteliile se vor fixa astfel incat o rotire
in jurul axelor longitudinale proprii sa
fie exclusa, inclusiv in timpul ex-
ploatarii repartizorului-finisor.

- Exploatarea instalatiei cu gaz lichefiat
este interzisa fara siguranta impotriva
ruperii furtunurilor (20). De aseme-
nea, este necesar neaparat montajul
supapei de reducere a presiunii
inainte de fiecare punere in functiune.

- Nu este permis ca presiunea gazului
sa scada sub 1,0 bari. Pericol de | casfasii
aparitie a detonatjilor in arzator!

- Trebuie sa se verifice la toate furtunurile de gaz inainte de folosire daca exista
deteriorari vizibile pe exterior si, in cazul unor deficiente vizibile, acestea sa fie
inlocuite cu furtunuri noi.

La manevrarea buteliilor de gaz si pe parcursul lucrarilor la instalatia de incalzire cu
gaz exista pericol de incendiu si de explozie.
Nu fumati! Nu utilizati foc deschis!
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3.3

2

>

Racordarea si verificarea etanseitatii

Sistemul conductelor de gaz de la grinda
finisoare de baza si partile extensibile
este montat fix. Racordarea buteliilor
de gaz:

- Desurubati capacele de protectie de
deasupra supapelor buteliilor si insu-
rubati-le pe partea posterioara a su-

portului buteliilor.

- Verificati daca supapele de inchidere
rapida sunt inchise.

- Verificati daca supapele buteliilor (21)
sunt inchise corect.
Montati furtunurile de gaz cu reduc-
toarele de presiune si sigurantele | casfas.

impotriva ruperii  furtunurilor (20)
la butelii.

Indicatie:
Racordurile de gaz au intotdeauna filet pe stanga!

Acordati atentie etanseitatii sistemului conductelor de gaz.

D 14



O DYNapac

FAYAT GROUP

Punerea in functiune si
controlul incalzirii

Instalatia de incalzire cu gaz functione-
aza cu doua butelii de gaz.

- Verificati daca este conectat
comutatorul principal al bateriei.

- Deschideti supapele buteliilor (21).
Prin apasare pe siguranta impotriva
ruperii  furtunurilor (20) deblocati
supapa de siguranta.

- Deschideti supapele de inchidere ra-
pida.

Gasflas.tif

Pentru a asigura o faza de aprindere si
de incalzire fara defectiuni, trebuie sa se respecte ordinea urmatoare:

1. Depuneti grinda finisoare pe sol

2. Retractati complet cilindrii de nivelare ai repartizorului-finisor

3. Porniti aprinderea la grinda finisoare si lasati-o sa se incalzeasca putin in
aceasta pozitie

4. Imediat ce exista suficienta putere termica, grinda finisoare poate fi ridicata

D15



O DYNapac

FAYAT GROUP

3.5 Schimbarea buteliilor de gaz

- Verificati daca supapele de inchidere
rapida si cele doua supape ale
buteliilor (21) sunt inchise.

- Desurubati furtunurile de gaz.

- Insurubati capacele de protectie
pentru supapele buteliilor pe buteliile
de gaz.

- Tnsurubati reductorul de presiune pe
suportul existent.

Butelile de gaz pline, respectiv care nu
sunt complet golite se afla sub presiune.

De aceea, se va avea in vedere ca
butelile cu capacele de protectie ale
supapelor inlaturate sa fie ferite de | casfast
socuri puternice (in special in zona
supapelor sau chiar la supape)!

- Racordati noile butelii de gaz (a se vedea paragraful ,Racordarea si verificarea
etanseitatii”).
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3.6 Caseta de distributie a sistemului de incalzire a grinzii finisoare -
varianta conventionala
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Poz. Denumire
Incélzire PORNIT (buton)

30 - Deschide supapele de blocare pentru alimentarea cu gaz si spre
arzatoare si activeaza sistemul electronic de aprindere,
precum si sistemul de monitorizare a flacarii.

Incalzire OPRIT (buton)

31 Inchide supapele de blocare pentru alimentarea cu gaz si spre
arzatoare si deconecteaza sistemul electronic de aprindere,
precum si sistemul de monitorizare a flacarii.

32 Indicator de functionare (verde) - incalzire PORNIT

33 Indicator de defectiune partea centrala stanga, rosu

34 Indicator de defectiune partea extensibila stanga, rosu

35 Indicator de defectiune partea centrala dreapta, rosu

36 Indicator de defectiune partea extensibila dreapta, rosu
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3.7 Caseta de distributie a sistemului de incalzire a grinzii finisoare -
varianta PLC
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Poz. Denumire

Incélzire PORNIT / Incélzire OPRIT (buton)

- Deschide supapele de blocare pentru alimentarea cu gaz si spre
arzatoare si activeaza sistemul electronic de aprindere,
precum si sistemul de monitorizare a flacarii.

40 (- lampa de control Buton PORNIT)

- Inchide supapele de blocare pentru alimentarea cu gaz si spre
arzatoare si deconecteaza sistemul electronic de aprindere,
precum si sistemul de monitorizare a flacarii.

(- lampa de control Buton OPRIT)
41 Indicator de defectiune partea centrala stanga, rosu
42 Indicator de defectiune partea extensibila stanga, rosu
43 Indicator de defectiune partea centrala dreapta, rosu
44 Indicator de defectiune partea extensibila dreapta, rosu
45 Buton OPRIT pentru incalzire
46 Interfata
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3.8 Proces de aprindere

- Sistem de comanda conventional: T N @
In caseta de distributie actionati _,__,_,>
comutatorul Pornit (30): g \
- Sistem de comanda programabil cu oss  ()n
memorie - PLC: Or
In caseta de distributie actionati 5 o 0 8
comutatorul Pornit/Oprit (40): P
- supapele electromagnetice de blo- |
care pentru alimentarea cu gaz spre | siadl
arzatoare vor fi deschise; i -3,'?5

- sistemul electronic de aprindere va fi % N
activat si gazul va fi aprins automat (=
cu buijiile si va fi controlat de sistemul

[> Lampa de control integrata in buton in-
dica faptul ca incalzirea este PORNITA.

de monitorizare a flacarii. %
\ \
40
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3.9

Functia sistemului de monitorizare a flacarii
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Poz. Denumire
31 Indicator de defectiune partea centrala stanga, rosu
32 Indicator de defectiune partea extensibila stanga, rosu
33 Indicator de defectiune partea centrala dreapta, rosu
34 Indicator de defectiune partea extensibila dreapta, rosu
35 Casete ale aprinderii pe fiecare dintre corpurile grinzii finisoare
36 Lampa _rogie d_e c_gr?tr_ol de pe caseta aprinderii in corpul
respectiv al grinzii finisoare
37 Lampa .galben-é d"e pqntrol de pe caseta aprinderii in corpul
respectiv al grinzii finisoare
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Blocul electronic monitorizeaza prin senzori de temperatura si prin sistemul de
monitorizare a flacarii functionarea incalzirii cu gaz. Daca in interval de 7 secunde
dupa conectare nu exista o flacara stabila la arzatorul de aprindere, blocul electronic
trece pe starea de defectiune. Alimentarea cu gaz este intrerupta si se aprind lampile
rosii de control de la caseta aprinderii si din tabloul de comanda.

in cazul unei defectiuni pe parcursul fazei de conectare, procesul de pornire poate fi
repetat de pana la trei ori. Daca defectiunea apare si dupa a treia pornire, se va
remedia cauza defectiunii inainte de o noua incercare de aprindere.

Daca forma flacarii este corecta grinda finisoare se va incalzi pana cand senzorii de
temperatura din fiecare corp al grinzii finisoare intrerup procesul de incalzire.
Pe parcursul fazei de incalzire, lampile galbene de control de pe casetele
aprinderii (37) semnalizeaza formarea fara defectiuni a unei flacari la arzatoare.

n caz de defectiune, lampile rosii de control (31, 32, 33, 34) din tabloul de comanda
si lampile rosii de control de pe casetele aprinderii (36) semnalizeaza faptul ca la
arzatoare nu s-a format o flacara fara defectiuni.

Lampile de control sunt importante pentru functionarea fara defectiuni a sistemului
de aprindere. De aceea, inlocuiti imediat lampile defecte!
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3.10

Afigsajul temperaturii, reglarea treptei de temperatura

- Sistem de comanda programabil cu memorie - PLC:
Afisajul temperaturii si reglarea temperaturii pentru sistemul de incalzire a grinzii
finisoare se realizeaza la unitatea de comanda a pupitrului de operare al
repartizorului finisor.

- Sistem de comanda conventional:
Realizati reglajul temperaturii grinzii
finisoare cu ajutorul regulatorului (31).

Temperatura trebuie sa fie corelata cu \
materialul de punere in opera si cu

situatia de punere in opera.

- Dupa caz, corectati reglajul tempe-
raturii pe parcursul regimului de
punere in opera.
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3.11 Oprirea incalzirii

Dupa finalul lucrului, respectiv daca — N

sistemul de incalzire nu mai ______,b»\
este necesar: R \

0% C} 1

- Sistem de comanda conventional: Qo
In caseta de distributie actionati o 0 0 ©
comutatorul OPRIT (31): P L PE
- Sistem de comanda programabil cu |
memorie - PLC: e

in caseta de distributie actionati o e
comutatorul Pornit/Oprit (40): —X,'ﬁ? '3:5
- Inchideti supapele de inchidere rapida (¥
si cele doua supape ale buteliilor.

A Daca aceste supape nu sunt inchise, \\f//:/’ff\
@

apare pericol de incendiu si de explozie
din cauza eventualului gaz nears care

scapa in exterior! x
Pe parcursul pauzelor de lucru si dupa ///Q\

terminarea lucrului inchideti supapele! —
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3.12

incilzirea cu gaz la tabla
limitatoare (O) -
varianta conventionala

Tablele limitatoare dispun de un sistem
separat de monitorizare a flacarii si de
un montaj Pornit/Oprit.

- Actionati comutatorul Pornit/Oprit (1)
de la panoul de operare, astfel

- supapele electromagnetice de blo-
care pentru alimentarea cu gaz spre
arzatoare vor fi deschise;

- sistemul electronic de aprindere
este activat, gazul este aprins
automat cu bujiile si este controlat
de sistemul de monitorizare a fla-
carii.

Lampa de control (2) arata ca incalzirea
este pe PORNIT.

Este afisatda o defectiune prin inter-
mediul lampii de control (3).
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3.13

incilzirea cu gaz la tabla
limitatoare (O) - varianta PLC

Tablele limitatoare dispun de un sistem
separat de monitorizare a flacarii si de
un montaj Pornit/Oprit.

- Actionati comutatorul Pornit/Oprit (1)
de la panoul de operare, astfel

- supapele electromagnetice de blo-
care pentru alimentarea cu gaz spre
arzatoare vor fi deschise;

- sistemul electronic de aprindere
este activat, gazul este aprins
automat cu buijiille si este controlat
de sistemul de monitorizare a fla-
carii.

Lampa de control (2) arata ca incalzirea
este pe PORNIT.

Este afisata o defectiune prin inter-
mediul lampii de control (3).
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4 Operarea cu sistemul de incalzire electric

4.1 Generalitati privind instalatia de incalzire electrica

Instalatia electrica de incalzire este
alimentata printr-un generator de la bor-
dul repartizorului-finisor, care este reglat
complet automat in functie de necesar.
Rezistentele de incalzire sub forma unor
bare de incalzire asigura un transfer
direct al temperaturii si o repartizare
uniforma a caldurii.

Fiecare parte a grinzii finisoare este
incalzita de trei bare de incalzire. Doua
se afla pe placa de baza, una pe cutitul
compactorului.

Reglarea temperaturii se realizeaza in
comun pentru toate sectiunile grinzii fini-
soare.

Prin conexiuni simple cu fisa, se
racordeaza incalzirea partilor atasate
suplimentar ale grinzii finisoare.

Tabloul de comanda este echipat cu o
priza suplimentara de 230 Volti pentru
consumatori externi (de ex. lumini
suplimentare).

I_I_I_I_IJ
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4.2 Releul de control al izolatiei
O verificare a functionarii masurii de protectie prin monitorizarea izolatiei trebuie sa
fie efectuata zilnic, Tnainte de inceperea lucrului.

> in aceastd etapa se verificd numai functionarea releului de izolatie, nu daci la

0 6

sectiunile de incalzire sau la consumatori exista un defect in izolatie.

- Porniti motorul de actionare a repartizorului-finisor.

- Actionati tasta de verificare (71).

- Lampa de semnalizare integrata in tasta de verificare semnalizeaza ,Defect
inizolatie”

- Actionati tasta Reset (72) cel putin 3 secunde, pentru a sterge defectul simulat.

- Lampa de semnalizare se stinge.

Daca lampa de semnalare ,Defect in izolatie” indica un defect inca dinainte de
actionarea tastei de verificare sau daca, la simulare, nu este afisat niciun defect
(lampa de semnalare STINSA), nu este necesara in prima faza nicio deconectare si
regimul de functionare poate fi continuat.

Cauza defectului trebuie sa fie insa determinata imediat si remediata de un
specialist electrician.

Pericol prin tensiune electrica

in cazul nerespectarii masurilor si a prescriptiilor privind se-
curitatea, sistemul de incalzire electrica a grinzii finisoare poate
deveni sursa cu pericol de electrocutare.

Pericol de moarte!

Lucrarile de intretinere curenta si de reparatie la instalatia electrica a grinzii
finisoare sunt permise numai electricienilor de specialitate.
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5 Operarea cu sistemul de incalzire electric al grinzii finisoare -
varianta conventionala

5.1 Cutia de distributie de la sistemul de incalzire a grinzii finisoare

9

®
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[ Dispunerea elementelor individuale poate sa varieze minor!
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Poz. |Denumire
70 |Buton OPRIT pentru incalzire
71 Tasta de verificare pentru sistemul de monitorizare a izolatiei si lampa de
semnalizare pentru defecte in izolatie
72 | Tasta Reset pentru sistemul de monitorizare a izolatiei
73 |Lampa de control pentru generator
74  |fara functie
75 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 1
76 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 2
77 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 3
78 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 4
79 | Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 1
80 |Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 2
81 |Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 3
82 |Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 4
83 |Incalzire electrica pentru tabla limitatoare Pornit/Oprit
84  Far Pornit/Oprit (priza 96+97)
85 | Far Pornit/Oprit (priza 98+99)
86 | Siguranta automata pentru priza 97+98
87 | Siguranta automata pentru priza 97+98
88 | Siguranta automata pentru tabla limitatoare cu incalzire electrica
89 | Priza (incalzire) grinda finisoare de baza stanga
90 | Priza (incalzire) grinda finisoare de baza dreapta
91 | Priza (incalzire) partea extensibila stanga
92 | Priza (incalzire) partea extensibila dreapta
93 | Siguranta automata lampa de control pentru generator
94 Siguranta electrica generala si declansator pentru DECONECTARE
DE URGENTA
95 | Siguranta automata, priza de 230V cu contact de protectie
96 -99 | Priza 230 Volii pentru farurile suplimentare
Priza cu contact de protectie 230 Volti pentru consumatori externi, max 16A.
100 (O) cu reglare prin frecventa / fara reglare prin frecventa. § .
Verificati la consumatorii externi inainte de racordare daca acestia
trebuie sa fie actionati cu frecventa reglata.
Regulator de temperatura instalatia de incalzire.
101 | Pentru reglarea temperaturii nominale pentru toate sectiunile

grinzii finisoare.

D 31



O DYNapac

FAYAT GROUP

5.2 Operarea cu unitatea de comanda si de monitorizare

3 1 4
"‘Enr..E:E..iE"'A

D 32



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Notatie / functie
- Selectarea sectiunea grinzii finisoare
[ Pentru selectarea sectiunii grinzii finisoare pentru afisarea si corectia
102 temperaturii.
[ Corectia temperaturii se realizeaza in comun pentru toate sectiunile.
- Selectare ,Energy-Saving”
[ Pentru reducerea puterii de incalzire cand puterea generatorului nu
este suficienta.
103
[ Dupa conectare este adoptata starea (PORNIT/OPRIT) a ,Energy-Saving”
ca si la functionarea precedenta.
- Tasta Plus
104 , .
[ Pentru corectia temperaturii.
- Tasta Minus
105 , .
[ Pentru corectia temperaturii.
106 |~ Enter
[ Pentru confirmarea introducerii / modificarii temperaturii
107 |~ Standby
[ Pentru comutare standby-oprit/ standby-pornit.
- Afisarea secftiunii grinzii finisoare X
[ [Indica sectiunea aleasa a grinzii finisoare. In afigajul (8) apare temperatura
sectiunii selectate a grinzii finisoare.
108
[ Cattimp nu este apasata nicio tasta, afisajul este oprit si in afigajul (8) apare
valoarea medie a temperaturii pe toate sectiunile grinzii finisoare. Revenirea
in starea de baza are loc dupa 3 se realizeaza fara actionarea tastei.
- Afisajul temperaturii
[ [Indica temperatura la sectiunea aleasa a grinzii finisoare.
109 I Daca nu este preselectata nicio sectiune a grinzii finisoare sau daca nu a fost

apasata un timp indelungat nicio tasta, apare valoarea medie a temperaturii
pe toate sectiunile grinzii finisoare.

Revenirea in starea de baza are loc dupa 3 se realizeaza fara actio-
narea tastei.
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Poz. | Notatie / functie
- Lampile de avertizare ,Eroare senzor”
[ Lampile de avertizare 1-4 pentru fiecare dintre sectiunile grinzii finisoare se
110 aprind daca exista un defect la senzorul corespunzator.
[ Controlati senzorii. Regulatorul functioneaza pe programul de urgenta.
- Afigajul de stare pentru incalzire
[ Lampile de control 1-4 pentru fiecare dintre sistemele de incalzire ale
sectiunilor grinzii finisoare se aprind daca circuitul corespunzator de
incalzire este cuplat.
111
[ Lampile se aprind intermitent daca partea de reglare furnizeaza o solicitare
de incalzire pentru sectiunea respectiva, care nu poate di indeplinita
momentan din cauza timpului de intarziere sau al modului de
economie energetica.
- Lampa de control ,Energy Saving”
112 : N L2 O er .
[ Se aprinde daca este activata puterea redusa de incalzire (Energy Saving).
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5.3  Punerea in functiune si controlul incalzirii
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Pentru a atinge temperatura necesara, incalzirea trebuie sa fie conectata cu
aprox. 15 - 20 minute Tnainte de inceperea punerii in opera.

- Porniti motorul de actionare al repartizorului-finisor.

- Porniti comutatorul PORNIT/OPRIT (107) de la unitatea de comanda si
de monitorizare.

- Porniti comutatorul PORNIT/OPRIT (83) de la tablele limitatoare cu incalzire
electrica (O).

Sistemul de incalzire va fi activat si presa de incalzire incepe.

Pe parcursul procesului de incalzire se aprind lampile de control (79-82) ale
sistemelor de incalzire pentru fiecare dintre sectiunile grinzii finisoare.

Cand temperatura respectiva setata este atinsa, lampile de control se sting succesiv.

Cand toate partile grinzii finisoare au atins temperatura dorita, se poate incepe
regimul de punere in opera.

Daca pe parcursul regimului de punere in opera are lor postincalzire, acest lucru est
afisat prin intermediul lampilor de control (79-82).
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5.4  Afisajul temperaturii, reglarea treptei de temperatura
Afisajul temperaturii si reglarea treptei de temperatura pentru sistemul de incalzire a
grinzii finisoare se realizeaza la unitatea de comanda si de monitorizare in cutia de
distributie a sistemului de incalzire a grinzii finisoare.

5.5 Reglarea temperaturii

- Actionati tasta (104) sau (105) pentru a afisa temperatura nominala actuala pe
display-ul (109).

- Corespunzator corectiei dorite actionati tasta (104) sau (105), pentru a modifica
temperatura nominala.

[ Corectia se realizeaza in pasi de 5°C. Temperatura nominala maxima este 180°C.

- Confirmati valoarea nominala nou setata cu tasta Enter (106).
Pe display-ul (109) este afisata din nou temperatura reala actuala.

[ Corectia se realizeaza in comun pentru toate sectiunile grinzii finisoare.
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5.6 Mesaje de stare si de eroare

"'{Er..E:E..:Ed"A

[ Daca apare o eroare, se aprinde lampa de avertizare (110) a sectiunii afectate a
grinzii finisoare si regulatorul va functiona intr-un program de urgenta.
Suplimentar, se emite un semnal de avertizare. Semnalul de avertizare se confirma
cu tasta Minus (105).
Pe display-ul (109) se va afigsat un cod de eroare dupa actionarea tastei Enter.

[ Daca este selectata o sectiune de incalzire defectuoasa cu tasta (102)
se afiseaza ---°C.
Daca apar mai multe erori, la actionarea tastei Enter (106) erorile se vor
afisa dinamic.
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Cod de eroare \Cauza erorii Masura
Mesaje de eroare fara interogare cu tasta
Lampa de - Controlati senzorul,
avertizare (1) |- Senzorul F1 defect regulatorul functioneaza
se aprinde intr-un program de urgenta
Lampa de - Controlati senzorul,
avertizare (2) |- Senzorul F2 defect regulatorul functioneaza
se aprinde intr-un program de urgenta
Lampa de - Controlati senzorul,
avertizare (3) |- Senzorul F3 defect regulatorul functioneaza
se aprinde intr-un program de urgenta
Lampa de - Controlati senzorul,
avertizare (4) |- Senzorul F4 defect regulatorul functioneaza
se aprinde intr-un program de urgenta
EP - Pierdere de _date ‘N memona Reparatie a regulatorului
de parametri
Mesaje de eroare cu tasta Enter apasata
E1L - Eroare la senzorul F1, )
scurtcircuit - Controlati senzolrul, )
regulatorul functioneaza
F1H - Eroare la senzorul F1, intr-un program de urgenta
senzor rupt
- Eroare la senzorul F2, .
F2L scurtcircuit - Controlati senzolrul, )
regulatorul functioneaza
FoH - Eroare la senzorul F2, intr-un program de urgenta
senzor rupt
- Eroare la senzorul F3, _
F3L scurtcircuit - Controlafi senzorul,
regulatorul functioneaza
F3H - Eroare la senzorul F3, intr-un program de urgenta
senzor rupt
FaL - Eroare la senzorul F4, c lat |
scurtcircuit - Controlati senzorul,
regulatorul functioneaza
F4H - Eroare la senzorul F4, fntr-un program de urgenta
senzor rupt

Program de urgenta la senzorul cu eroare

in cazul unei erori la un senzor, regulatorul functioneaza cu un program de urgenta.
Toate zonele cu senzor intact vor fi reglate normal. Afisarea temperaturii are loc
numai cu senzorii intactj.

Daca mai mult de 2 senzori sunt defecti, regulatorul functioneaza totusi in continuare,
pana cand cel putin 1 zona este intacta. Zonele cu senzori defecti vor fi considerate
ca si cum temperatura lor corespunde exact valorii medii formate din zonele intacte.
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5.7

Oprirea incalzirii

Dupa finalul lucrului, respectiv daca sis-
temul de incalzire nu mai este necesar:

- Deconectati comutatorul PORNIT/
OPRIT (83) de la tablele limitatoare
cu incalzire electrica (O).

- Porniti comutatorul PORNIT/
OPRIT (107) de la unitatea de co-
manda si de monitorizare.
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6 Operarea cu sistemul de incalzire electric al grinzii finisoare - varianta PLC

6.1  Cutia de distributie de la sistemul de incalzire a grinzii finisoare

® ®
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4 x230V

[ Dispunerea elementelor individuale poate sa varieze minor!
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Poz. |Denumire

70 |Buton OPRIT pentru incalzire

71 Tasta de verificare pentru sistemul de monitorizare a izolatiei si lampa de
semnalizare pentru defecte in izolatie

72 | Tasta Reset pentru sistemul de monitorizare a izolatiei

73 |Lampa de control pentru generator
incalzire PORNIT/OPRIT

74 In cazul cuplarii incalzirii, are loc o ridicare a turatiei motorului

la 1200 rot/min

75 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 1

76 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 2

77 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 3

78 | Siguranta automata pentru sectiunea de incalzire 4

79 |Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 1

80 |Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 2

81 Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 3

82 |Lampa de control pentru sectiunea de incalzire 4

83 | Incalzire electrica pentru tabla limitatoare Pornit/Oprit

84 | Far Pornit/Oprit (priza 96+97)

85 | Far Pornit/Oprit (priza 98+99)

86 | Siguranta automata pentru priza 97+98

87 | Siguranta automata pentru priza 97+98

88 | Siguranta automata pentru tabla limitatoare cu incalzire electrica

89 | Priza (incalzire) grinda finisoare de baza stanga

90 | Priza (incalzire) grinda finisoare de baza dreapta

91 Priza (incalzire) partea extensibila stanga

92 | Priza (incalzire) partea extensibila dreapta

93 | Siguranta automata lampa de control pentru generator

94 Siguranta electrica generala si declangator pentru DECONECTARE
DE URGENTA

95 | Siguranta automata, priza de 230V cu contact de protectie

96 -99 | Priza 230 Volii pentru farurile suplimentare

Priza cu contact de protectie 230 Volti pentru consumatori externi, max 16A.

100 (O) cu reglare prin frecventa / fara reglare prin frecventa.

Verificati la consumatorii externi ihainte de racordare daca acestia

trebuie sa fie actionati cu frecventa reglata.
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6.2

6.3

Afisajul temperaturii, reglarea treptei de temperatura

Afisajul temperaturii si reglarea temperaturii pentru sistemul de incalzire a grinzii
finisoare se realizeaza la unitatea de comanda a pupitrului de operare al

repartizorului finisor.

Oprirea incalzirii

Dupa finalul lucrului, respectiv daca sis-
temul de Tncalzire nu mai este necesar:

- Deconectati comutatorul PORNIT/
OPRIT (83) de la tablele limitatoare
cu incalzire electrica (O).

- Deconectati comutatorul PORNIT/
OPRIT (74) de la instalatia
de incalzire.
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7 Defectiuni

71 Probleme pe parcursul lucrului

Problema

Cauza

Suprafata
ondulata
(,valuri scurte”)

- Modificarea temperaturii mixturii, segregare

- Compozitia mixturii este gresita

- Operare gresita cu ruloul compactor

- Infrastructura drumului nu este pregatita corect

- Timpi de inactivitate lungi intre incarcari

- Linia de referinta a traductorului de nivel este neadecvata

- Traductorul de nivel sare peste linia de referinta

- Traductorul de nivel se comuta alternant intre pozitiile
Sus si Jos
(este reglata o inertie prea mare)

- Placile de baza ale grinzii finisoare nu sunt fixate

- Placile de baza ale grinzii finisoare sunt uzate neuniform
sau deformate

- Grinda finisoare nu lucreaza in pozitia flotanta

- Joc prea mare la imbinarea mecanica/ sistemul de
suspendare de la grinda finisoare

- Viteza repartizorului-finisor este prea mare

- Transportoarele melcate sunt supraincarcate

- Presiune variabila a materialului asupra grinzii finisoare

Suprafata
ondulata
(,valuri lungi”)

- Modificarea temperaturii mixturii

- Segregare

- Oprirea cilindrului pe o mixtura fierbinte

- Intoarcerea sau comutarea prea rapida a cilindrului

- Operare gresita cu ruloul compactor

- Infrastructura drumului nu este pregatita corect

- Autocamionul {ine frana prea ferm

- Timp de inactivitate lung intre incarcari

- Linia de referinta a traductorului de nivel este neadecvata
- Traductorul de nivel este montat gresit

- Limitatorul de cursa nu este reglat corect

- Grinda finisoare a functionat pana la golire

- Grinda finisoare nu este cuplata pe pozitia flotanta

- Joc prea mare la imbinarea mecanica a grinzii finisoare
- Melcul este reglat prea jos

- Transportorul melcat este supraincarcat

- Presiune variabila a materialului asupra grinzii finisoare
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Problema Cauza
- Temperatura mixturii este prea redusa
- Modificarea temperaturii mixturii
Fisuri in - Infrastructura drumului este umeda
imbracamintea - Segregare
drumului - Compozitia mixturii este gresita
(pe intreaga - Inaltime de lucru gresita pentru granulatia maximéa
latime) - Grinda finisoare este rece
- Placile de baza ale grinzii finisoare sunt uzate sau deformate
- Viteza repartizorului-finisor este prea mare
Fisuri in - Temperatura mixturii
imbracamintea - Grinda finisoare este rece
drumului - Placile de baza sunt uzate sau deformate

(benzi pe centru)

- Profilul de acoperis al grinzii finisoare este gresit

Fisuri Tn
imbracamintea
drumului

(benzi pe exterior)

- Temperatura mixturii

- Piesele de utilare a grinzii finisoare nu sunt montate corect
- Limitatorul de cursa nu este reglat corect

- Grinda finisoare este rece

- Placile de baza sunt uzate sau deformate

- Viteza de deplasare prea mare

Compozitia
imbracamintji
drumului nu este
uniforma

- Temperatura mixturii

- Modificarea temperaturii mixturii

- Infrastructura drumului este umeda

- Segregare

- Compozitia mixturii este gresita

- Infrastructura drumului nu este pregatita corect

- Tnaltime de lucru gresita pentru granulatia maxima

- Timpi de inactivitate lungi intre incarcari

- Sistemul de vibrare este prea lent

- Piesele de utilare a grinzii finisoare nu sunt montate corect
- Grinda finisoare este rece

- Placile de baza sunt uzate sau deformate

- Grinda finisoare nu lucreaza in pozitia flotanta

- Viteza repartizorului-finisor este prea mare

- Transportorul melcat este supraincarcat

- Presiune variabila a materialului asupra grinzii finisoare

Amprente pe sol

- Autocamionul loveste prea puternic repartizorul-finisor la
contactul pentru incarcare

- Joc prea mare la imbinarea mecanica/ sistemul de
suspendare de la grinda finisoare

- Autocamionul tine frana ferm

- Vibratia este prea mare in timpul stationarii
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Problema Cauza

- Temperatura mixturii

- Modificarea temperaturii mixturii

- Tnaltime de lucru gresita pentru granulatia maximéa

- Traductorul de nivel este montat gresit

- Sistemul de vibrare este prea lent

- Grinda finisoare nu lucreaza in pozitia flotanta

- Joc prea mare la imbinarea mecanica a grinzii finisoare
- Viteza repartizorului-finisor este prea mare

Grinda finisoare
nu reactioneazain
modul asteptat la
masurile de
corectie
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7.2

Defectiuni la grinda finisoare

Defectiune

Cauza

Remediere

Compactorul sau
sistemul de
vibrare nu
functioneaza

Compactorul este blocat de
bitum rece

Incalziti bine grinda finisoare

Cantitatea de ulei hidraulic in
rezervor este prea mica

Completati cu ulei

Supapa de limitare a
presiunii este defecta

Tnlocuiti supapa cu alta, daca
este cazul reparati-o
si reglati-o

Conducta de aspirare a
pompei nu este etansa

Etansati racordurile sau
inlocuiti-le

Scoateti colierele furtunului
sau inlocuiti-le

Filtrul de ulei s-a Tmbéacsit

Controlati filtrul, daca este
cazul inlocuiti-I

Grinda finisoare
nu permite
ridicarea sa

Presiunea uleiului este prea
mica

Mariti presiunea uleiului

Mangeta nu este etansa

Inlocuiti manseta

Functia de descarcare de
sarcina si incarcare cu
sarcina a grinzii finisoare
este activata

Comutatorul trebuie sa fie in
pozitia centrala

Alimentarea electrica
intrerupta

Verificati siguranta si cablul,
daca este cazul inlocuitj-le
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Reglajul pregatitor si reechiparea

Indicatii de securitate

Punerea involuntara in miscare a repartizorului-finisor poate pune in pericol
persoanele care lucreaza la grinda finisoare.

Daca nu este descris altfel, efectuati lucrarile numai cand motorul repartizorului-
finisor este oprit!

Asigurati-va ca repartizorul-finisor este asigurat impotriva punerii in miscare.

Grinda finisoare ridicata poate cobori daca siguranta mecanica pentru transportul
grinzii finisoare de pe repartizorul-finisor nu este aplicata.
Executati lucrarile numai daca grinda finisoare este asigurata mecanic!

La racordarea sau decuplarea furtunurilor hidraulice si la lucrari la instalatia
hidraulica, lichidul hidraulic fierbinte poate tasni cu presiune Tnalta afara.
Opriti motorul si depresurizati instalatia hidraulica! Protejati-va ochii!

Montati intotdeauna componentele de utilare si de transformare constructiva in
conformitate cu prescriptiile. In caz de incertitudine, solicitati informatii la producator!

inaintea repunerii in functiune remontati regulamentar toate dispozitivele de protectie
indepartate.

La toate lucrarile pasarela trebuie sa ajunga pentru intreaga latime a grinzii finisoare.
Pasarela rabatabila poate fi rabatata in sus numai in urmatoarele conditii:

- La punerea in opera aproape de un zid sau de un obstacol asemanator.
- La transport pe trailer.

A PERICOL Pericol cauzat de modificari aduse utilajului

Modificarile constructive la utilaj duc la anularea permisului
de functionare si pot avea ca urmare vatamari grave, pana
la accidente mortale!

- Utilizati numai piese de schimb originale
si accesorii avizate.

- Dupa lucrarile de intretinere curenta si de reparatii,
dispozitivele de protectie si de siguranta eventual
demontate trebuie sa fie montate din nou complet.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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Montarea grinzii finisoare
la repartizorul-finisor

Depuneti grinda finisoare pe un
substrat adecvat (bucati de lemn etc.)
si deplasati spre inapoi repartizorul-
finisor in fata grinzii finisoare.

Coborati lonjeroanele si pozitionati-le
astfel incat lamelele lonjeroanelor (1)
sa se afle deasupra punctelor nece-
sare de prindere (2) ale grinzii fini-
soare.

Introduceti bolful (3) si fixati-I cu inele
aferente de siguranta.

Duceti capetele furcii (4) peste
punctele necesare de prindere (5) ale
grinzii finisoare.

Introduceti boltul (6) si fixati-I cu inele
aferente de siguranta.

Daca este necesar, axul trebuie sa fie
prelungit sau scurtat:

- Desfaceti contrapiulitele (7), prin ra-

sucire de la hexagonul (8) realizati
lungimea necesara, pentru a putea
introduce piesele aferente de montaj.

- Strangeti din nou contrapiulitele (7) in

conformitate cu prescriptiile.
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2.1 Montarea tablelor limitatoare

[ Tablele limitatoare se monteaza numai cand toate celelalte utilari si ajustari la grinda
finisoare sunt incheiate.

Fixati tablele limitatoare cu piesele de montaj (1) prevazute in acest sens, la grinda
finisoare.

Asigurati suportul din fata (2) in pozitia superioara cu splintul (3).

Acrosati partea inferioara a tablei limitatoare (4) la carligele sale (5) in lanturile (6)
ale partii superioare.

Asigurati suportul din fata (2) in pozitia inferioara cu splintul (3).
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2.2 Montarea rabatabila a tablei limitatoare (O)

- Conduceti balamaua (1) cu suportul unghiular (2) deja premontat spre partea
interioara a partii extensibile si fixati-o cu piesele de montaj prevazute (3) de grinda
finisoare.

[ Piesele de montaj ale balamalei si ale suportului unghiular (3) se strang ferm complet

numai dupa ce tablele limitatoare rabatabile sunt montate mai intai in pozitia de lucru
si sunt aliniate!
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Montaj, pozitia de lucru

- Demontati partea inferioara a tablei limitatoare:
- Coborati tabla limitatoare cu manivela (4).
- Asigurati suportul din fata (5) in pozitia superioara cu splintul.
- Decrosati partea inferioara a tablei limitatoare (6) din lanturile partii superioare.

La rabatarea in interior a tablelor limitatoare, un pivot (7) prinde suprafata de
preluare (8) de la partea extensibila a grinzii finisoare si usureaza montajul.

- Tnsurubati intre ele partea superioara a tablei limitatoare si grinda finisoare:
Strangeti piesele de montaj (9) in conformitate cu prescriptiile.

- Numai in cazul montajul prealabil al balamalei: Strangeti piesele de montaj ale
balamalei si ale suportului unghiular (3) in conformitate cu prescriptiile.

- Montati din nou in conformitate cu prescriptile partea inferioara a tablei
limitatoare (6).

ES
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Pentru a putea rabata tablele limitatoare in fata pasarelelor rabatate in sus, trebuie

sa fie parcursi urmatorii pasi de lucru:

- Demontati partea inferioara a tablei limitatoare:
- Coborati tabla limitatoare cu manivela (4).
- Asigurati suportul din fata (5) in pozitia superioara cu splintul.
- Decrosati partea inferioara a tablei limitatoare (6) din lanturile partii superioare.
- Desfaceti una de alta partea superioara a tablei limitatoare si grinda finisoare:

Demontati piesele de montaj (9).

- Montati din nou in conformitate cu prescriptile partea inferioara a tablei

limitatoare (6).

- Rabatati pasarelele din stanga si dreapta in pozitia superioara si asigurati-le cu
ajutorul arcurilor (10) de inelul/orificiul (11).

Decuplati pe ambele parti cablul de
legatura (12) al scutului lateral de la
priza (13) si asezati puntea tip fisa (14).

- Mai intai rabatati tabla limitatoare din
stanga si apoi din dreapta in pozitia de
transport in fata pasarelelor si
asigurati-o acolo:

- Asezati inchizatorul de blocare (15)
peste lamela (16).

Pentru asigurarea corecta, trebuie ca
cele doua table limitatoare sa fie
ancorate reciproc in pozitia
reprezentata. Chinga de fixare afe-
renta (17) se afla in pachetul de livrare
al masinii.

Pericol de prejudicii materiale!

)

S

Cand tablele limitatoare sunt blocate, nu este permisa extinderea grinzii finisoare!
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2.3

2.4

Tablele limitatoare - reglarea inaltimii
si a unghiului de agezare

Cu ajutorul manivelei (1) se pot regla
inalfimea si unghiul de asezare ale tablei
limitatoare.

- Maciulia (2) in pozitia superioara:
Corectia unghiului de asezare.

- Maciulia (2) in pozitia inferioara:
Corectia inaltimii.

Montarea formatorului de muchii

Tablele limitatoare sunt divizate, astfel
incat, in locul formatorului normal de
muchii inferior vertical (1) pot fi montate
optional si diferite formatoare unghiulare
de muchii.

Schimbati formatorul de muchii:

- Desfaceti suruburile de fixare (1),
demontati formatorul de muchii (2).

- Montati in conformitate cu prescriptiile
formatorul de muchii dorit (3) cu
suruburile de fixare (1).
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2.5

2.6

B

Montarea papucului de reductie

La partile inferioare ale tablelor
limitatoare se pot fixa papuci de reductie
pentru latimi de lucru sub latimea
de baza.

- Coborati tabla limitatoare pe papucul
de reductie (1).

- Cu bara de sustinere (2) imbinati intre
ele papucul de reductie si tabla
limitatoare (orificiul (3)).

Prin diferitele posibilitati de limitare (4)
se pot regla diferite Iatimi de reductie.

Montarea palpatorului pe inal{ime

Montati bratul de palpare pe partea
dorita a masinii.

- Asezati suportul (1) pe pivotii afe-
renti (2) de la tabla limitatoare si
montati-l cu bolful (3), bucsa (4) stif-
turile arcurile cu rondela (5).

- Strangeti boltul (3) astfel incat bratul
de palpare sa permita inca rabatarea
cu dificultate.

Montati arcurile cu rondela (5) in sens
contrar

Bratul de palpare poate fi asigurat cu
piedica (6) la tabla limitatoare.
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2.7 Reglarea profilului de acoperis

Grinda finisoare este echipata cu un ax,
prin repozitionarea caruia se poate
ajusta profilul dorit de acoperis.

- Deschideti capacul central (1) de la
grinda finisoare.

- Actionati parghia cu clichet (2), pana
la cand profilul dorit de acoperis
este reglat.

- Controlati unghiul reglat pe scala (3).

- Dupa caz, schimbati sensul de
corectie de la stiftul de antrenare (4).

[ Optional este disponibil un sistem

hidraulic de repozitionare a profilului
de acoperis.
Repozitionarea este realizata si afisata
in meniul de reglaj de la telecomanda (a
se vedea instructiunile de exploatare
pentru repartizorul-finisor).

Pericol de prindere si de strivire
la componentele mobile

A\AVERTIZARE

Piesele mobile ale utilajului pot cauza vatamari grave!

- Deschideti clapetele si aparatorile numai pentru lucrari
de reglaj!

- Nu interveniti in zona periculoasa.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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2.8

Racordurile electrice

Pe peretele posterior al repartizorului-
finisor de drumuri:

- Conectorul (1) pentru echipamentul
electric al grinzii finisoare, consuma-
torul electric de la grinda finisoare si
cutia de distributie a sistemului de
incalzire a grinzii finisoare.

- Asigurati fisa asezata cu clemele de
siguranta la priza.

- La echipamentul electric cu PLC:
Realizati o conexiune suplimentara cu
fisa (2).
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2.9 Conexiuni electrice la scutul lateral - grinda finisoare - Varianta conventionala
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Dupa montajul si reglajul ansamblurilor mecanice, se vor pregati sau realiza
urmatoarele conexiuni electrice:

- Asezati telecomanda pe suportul (1).
- Conectati fisa (2) cu telecomanda.

A Daca telecomanda nu este asezata, fisa (2) trebuie sa fie introdusa in priza cu
punte (2a).

- Conectati cablul de conexiune (3) de la scutul lateral cu priza (4) de la grinda
finisoare.

9

Pentru montare pe traseu, trebuie sa fie detasat capacul partii extensibile.
Executati montarea pe traseu astfel incat o deteriorare a cablului sa poata fi exclusa.

>

Daca scutul lateral nu este racordat, priza (4) trebuie sa fie conectata la priza cu
punte (4a).
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Alte posibilitati de conexiune:

Limitator de cursa al melcului (5)

Traductor de nivel (6)

Sistem automat extern de nivelare (7)

consumator de 24 volti, de ex. iluminarea suplimentara (8).

La folosirea sistemului automat extern de nivelare, acesta trebuie sa fie autentificat
in meniul telecomenzii.

Astupati intotdeauna prizele sau fisele nefolosite cu capacele de protectie aferente!
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2.10 Conexiuni electrice la scutul lateral - grinda finisoare - varianta PLC

Dupa montajul si reglajul ansamblurilor mecanice, se vor pregati sau realiza
urmatoarele conexiuni electrice:

- Asezati telecomanda pe suportul (1), strangeti surubul cu cap zimtat (1a).
- Conectati fisa cablului de conexiune (2) cu priza (2a) a telecomenzii.

A Daca telecomanda nu este asezata, fisa trebuie sa fie introdusa in priza cu punte (3).

- Conectati cablul de conexiune (4) de la scutul lateral cu priza (5) de la grinda
finisoare.

[ Pentru montare pe traseu, trebuie sa fie detasat capacul partii extensibile.
Executati montarea pe traseu astfel incat o deteriorare a cablului sa poata fi exclusa.
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Daca scutul lateral nu este racordat, priza (5) trebuie sa fie conectata la priza cu
punte (5a).

Alte posibilitati de conexiune:

Limitator de cursa al melcului (6)

Traductor de nivel (7)

Sistem automat extern de nivelare (8)

Consumator de 24 volti, de ex. iluminarea suplimentara (9).

La folosirea sistemului automat extern de nivelare, acesta trebuie sa fie autentificat
in meniul telecomenzii.

Astupati intotdeauna prizele sau fisele nefolosite cu capacele de protectie aferente!
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2.1

Conexiune la incalzirea electrica (O)

La partea inferioara a tabloului de co-
manda:

- Conectati fisa de la fiecare circuite de
incalzire (1) cu prizele aferente.
- Asigurati fisa asezata cu clemele de
siguranta la priza.
- Asezati fisa (2)
temperatura.

a senzorilor de

Astupati intotdeauna fisele si prizele ne-
folosite cu capacele de protectie afe-
rente.
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3.2 Piese de montaj - componente de utilare

Legatura
Grinda finisoare - componenta de utilare / componenta de A B|C
utilare - componenta de utilare

Arbori de legatura N articol: 4812035437 2
Vibrare (1a)

Arbori de legatura Nr. articol: 4720004332 2
Compactor (1b)

Arbori de legatura .

Vibrare (2a) Nr. articol: 614217500 2
Arbori de legatura .

Compactor (2b) Nr. articol: 614217600 2
Coroana dintata cu cuplaj (3) |Nr. articol: 4812045000 8 |8
Piese de montaj componenta de utilare / grinda finisoare

de baza //

Componenta de utilare / componenta de utilare (4)
- 4 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147155103 (4a) 2|2
- 2 x saiba,

Nr. art.: D614210303 (4b)

- 2 x saiba,

Nr. art.: 4730013152 (4c)

Piese de montaj scut lateral / grinda finisoare de baza //
Scut lateral / componenta de utilare (5)

- 2 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0211196064 (5a)

- 2 x gaiba,

Nr. art.: 0211196064 (5b)

- 2 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0215001074 (5c¢)

- 2 x saiba,

Nr. art.: 0333310044 (5d)

Numarul seturilor de piese este valabil pentru extensia pe ambele parti ale
grinzii finisoare!
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3.1

Extensie pe latime - ghidurile de tabla pentru material V5100

Re
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SEANE
i

Ghiduri de tabla
pentru material,
necesare pe fiecare parte

|

y o

L
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)

| K

T I T 3
7,55-8,8 £ (500

Imediat ce un ghid de tabla reglabil pentru material este utilizat, trebuie sa fie atasata

o consolidare!
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3.2 Piese de montaj - ghiduri de tabla pentru material

Legatura D E F

Piese de montaj la grinda finisoare / ghidul de tabla pentru
material (6)

- 3 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147148503 (6a)

- 2 x sigurante pentru suruburi,

Nr. art.: 4749901809 (6b)

- 2 x bucsa,

Nr. art.: 4730010815 (6¢)

- 1 x saiba,

Nr. art.: 0301237800 (6d)

Reglaj pe inaltime la ghidul de tabla pentru material (7)
- 1 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147148512 (7a)

- 1 x gaiba, 2
Nr. art.: 0301237800 (7b)
- 1 x piulita hexagonala,
Nr. art.: 0266211400 (7c)

Piese de montaj la ghidul de tabla pentru material / ghidul de
tabla pentru material (8)

- 3 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147148203 (8a)

- 2 x sigurante pentru suruburi,

Nr. art.: 0333310049 (8b)

- 2 x bucsa,

Nr. art.: 4730009179 (8c)

- 1 x saiba,

Nr. art.: 0301237800 (8d)

[ Numarul seturilor de piese este valabil pentru extensia pe ambele parti ale
grinzii finisoare!
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Descrierea montajului - componente de utilare, ghiduri de tabla pentru material,
table limitatoare
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4.2 Piese de montaj - componente de utilare

Legatura
Grinda finisoare - componenta de utilare / componenta de A B|C
utilare - componenta de utilare

Arbori de legatura N articol: 4812035437 2
Vibrare (1a)

Arbori de legatura Nr. articol: 4720004332 2
Compactor (1b)

Arbori de legatura .

Vibrare (2a) Nr. articol: 614217500 2
Arbori de legatura .

Compactor (2b) Nr. articol: 614217600 2
Coroana dintata cu cuplaj (3) | Nr. articol: 4812045000 8 |8
Piese de montaj componenta de utilare / grinda finisoare

de baza //

Componenta de utilare / componenta de utilare (4)
- 4 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147155103 (4a) 2|2
- 2 x saiba,

Nr. art.: D614210303 (4b)

- 2 x saiba,

Nr. art.: 4730013152 (4c)

Piese de montaj scut lateral / grinda finisoare de baza //
Scut lateral / componenta de utilare (5)

- 2 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0211196064 (5a)

- 2 x saiba,

Nr. art.: 0211196064 (5b)

- 2 X surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0215001074 (5c)

- 2 x saiba,

Nr. art.: 0333310044 (5d)

Numarul seturilor de piese este valabil pentru extensia pe ambele parti ale
grinzii finisoare!

E 23



O DYnNapac

FAYAT GROUP

4.3 Extensie pe latime la ghidul de tabla pentru material V6000

5% D
Ghiduri de tabls 91,;-,.\\@'!—;’_
pentru material,

necesare pe fiecare parte Consolidare Il

g
40-60m

500

6,0-6,7m
o

g
o X

6,0-7,5m
o

Gt N
7,0-82m |

Nesa—
8,0-9,0m 500 )

o

e ] e — —
8,0 - 9,7 m d 500

Imediat ce un ghid de tabla reglabil pentru material este utilizat, trebuie sa fie atasata
o consolidare!
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4.4 Piese de montaj - ghiduri de tabla pentru material

Legatura D E F

Piese de montaj la grinda finisoare / ghidul de tabla pentru
material (6)

- 3 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147148503 (6a)

- 2 x sigurante pentru suruburi,

Nr. art.: 4749901809 (6b)

- 2 X bucsa,

Nr. art.: 4730010815 (6¢)

- 1 x saiba,

Nr. art.: 0301237800 (6d)

Reglaj pe inaltime la ghidul de tabla pentru material (7)
- 1 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147148512 (7a)

- 1 x saiba, 2
Nr. art.: 0301237800 (7b)
- 1 x piulita hexagonala,
Nr. art.: 0266211400 (7c)

Piese de montaj la ghidul de tabla pentru material / ghidul de
tabla pentru material (8)

- 3 x surub cu cap hexagonal,

Nr. art.: 0147148203 (8a)

- 2 x sigurante pentru suruburi,

Nr. art.: 0333310049 (8b)

- 2 X bucsa,

Nr. art.: 4730009179 (8c)

- 1 x saiba,

Nr. art.: 0301237800 (8d)

[ Numarul seturilor de piese este valabil pentru extensia pe ambele parti ale
grinzii finisoare!
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Descrierea montajului - componente de utilare, ghiduri de tabla pentru material,
table limitatoare
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5.1

Reglarea partilor extensibile

Pentru ca grinda finisoare sa fie montata
fara urme de dungi si partile extensibile
sa poata fi reglate inclusiv pe parcursul
utilizarii in diferite conditii de utilizare,
partile extensibile sunt reglabile
pe inaltime.

Unghiul de atac al partilor extensibile
este reglat preliminar din fabricatie.

La fiecare parte extensibila exista doua
axe cu care unghiul de atac al partilor
extensibile se poate corecta cu un
clichet, in raport cu grinda finisoare
de baza.

Anstell tif

Partile extensibile sunt reglate din fabricatie astfel incat ele sa stea pe partea
interioara si pe cea exterioara cu 3 mm mai sus decat grinda finisoare de baza.

” A

Scalele (1) sunt pe ,0” in cazul acestui reglaj.

Reglarea inaltimii partilor extensibile

Daca partile extensibile ale grinzii finisoare nu se monteaza fara urme, puteti corecta

acest lucru pe parcursul montarii.

Rotiti axul (2) cu clichetul spre stanga, ceea ce produce ridicarea partile extensibile
de la grinda finisoare. Prin rotirea spre dreapta, partile extensibile de la grinda

finisoare coboara.
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5.2 Reglarea unghiului de atac
al partilor extensibile

[ Partile centrale si partile extensibile ale
grinzii finisoare sunt reglate din fabri-
catie paralele intre ele.

Unghiul de atac al partilor extensibile ale
grinzii finisoare poate fi modificat n
raport cu partile centrale, daca este
necesar:

- Desfaceti suruburile cu cap cilin-
dric (1) si inlaturati tabla de sigu-
ranta (2).

- Desfaceti contrapiulita (3). Rotiti piu-
lita de pozitionare (4) cu o cheie fixa. | EB5!_Versteli4.omp
Axul (5) nu trebuie sa fie antrenat
in rotire.

- Rotire spre dreapta = Marirea unghiului de atac

- Rotire spre stanga = Micsorarea unghiului de atac

[ Corectali alternant si uniform pozitia celor doua piulite de pozitionare (4) la fiecare
parte mobila.

- Strangeti din nou ferm contrapiulita (3).

- Montati din nou tabla de siguranta (2) cu suruburile cu cap cilindric (1).
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6.1

Extensia pe latime a grinzii finisoare

Montarea componentelor de utilare

La echiparea unui utilaj de punere in opera trebuie sa fie parcursi urmatorii pasi
de lucru:

1. Depuneti componentele de utilare pe bucati de lemn langa grinda finisoare.

2. Inlaturati vopseaua si impuritatile de pe suprafetele de atingere intre componenta
de utilare si partea extensibila a grinzii finisoare; acrosati componenta de utilare.
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3. Ridicati si extindeti grinda finisoare;

4. Desfaceti inchizatoarele rapide (1); apasati in jos ghidul de protectie din tabla al
compactorului (2) afara din suportul inferior.

5. Introduceti suruburile de fixare (4 buc.-(3)) ale componentei de utilare si strangeti-
le cu mana;

6. Aliniati componenta de utilare cu suruburile de reglaj pozitional (4) astfel incat ea
s& coincida perfect cu partea extensibild sau cu componenta de utilare. In cazul
garniturilor cu granulatie fina sunt vizibile chiar si diferentele minore din aspectul
imbracamintii de acoperire.

7. Cu suruburile de reglaj de sus, reglati intre componenta de utilare si partea
extensibila a grinzii finisoare o distanta de 'grosimea spaclului’;
Prin aceasta masura se va compensa alungirea diferita a grinzii finisoare in zona
inferioara si in cea superioara in caz de incalzire.

8. Strangeti suruburile de fixare (3) ale componentei de utilare.

9. Montati arborele de actionare al aparatului de vibrare (5). In acest scop,
semicuplajul se va muta pe arbore prin apasarea stiftului de siguranta (6). Lasati
semicuplajul la montaj sa se inclicheteze in pozitia necesara.

Aveti in vedere ca stiftul de pozitionare a arborelui de actionare din corpul grinzii
finisoare sa se angreneze in orificiul de blocare (7) de la arborele de legatura.

nainte de montaj aveti in vedere ca in semicuplaje s& se aseze cate o coroana
dintata (8).

10. Actionarea compactorului la componentele de utilare se realizeaza aici ca si la
aparatul de vibrare prin cate 1 arbore cu cuplaj rapid (9). Cadrele compactorului
de la partea extensibila a grinzii finisoare si de la componenta de utilare nu sunt
imbinate filetat intre ele. Daca acest lucru nu este asigurat prin 'stifturi' , la
montajul arborelui sistemului de actionare a compactorului se va avea in vedere
o pozitie de lucru a compactorului decalata cu 180° fata de partea extensibila a
grinzii finisoare stifturile componenta de utilare, adica atunci cand unul este in
punctul superior de intoarcere, celalalt trebuie sa fie in cel inferior. Daca sunt
atasate componente suplimentare de utilare, se va avea in vedere, de asemenea,
decalarea compactorului cu 180° fata de componenta de utilare montata in
prealabil.

La componentele de utilare de 350mm, in cazul legaturii sistemului de actionare
al compactorului cu cel al aparatului de vibrare, se va folosi cuplajul respectiv
aferent (10) / (11)! La acesti arbori se va desface imbinarea filetata (12), se va
impinge arborele in exterior la lungimea necesara si se va monta desfaceti imbinarea
filetata. Aveti in vedere ca stiftul de pozitionare a arborelui de actionare din corpul
grinzii finisoare sa se angreneze in orificiul de blocare (13) de la arborele de legatura.

11. Racordati sistemele de incalzire pentru componentele de utilare la partile
invecinate ale grinzii finisoare.

A se vedea paragraful ,Racordurile de gaz ale sistemului de incalzire a grinzii
finisoare” / Racordurile electrice ale sistemului de incalzire a grinzii finisoare.

E 30



O DYnNapac

FAYAT GROUP

6.2

Racordurile de gaz ale sistemului de incalzire a grinzii finisoare

Dupa montajul componentelor de utilare
trebuie sa fie conectate furtunurile de
legatura corespunzatoare pentru arza-
toarele componentelor de utilare cu
sistemul de conducte al grinzii finisoare.

- Trebuie sa se verifice la toate fur-
tunurile inainte de folosire daca exista
deteriorari vizibile pe exterior si, in
cazul unor deficiente vizibile, acestea
sa fie inlocuite cu furtunuri noi.

- Legaturile se vor realiza simplu, prin
cuplaje rapide (1).

Pericol de incendiu si de explozie!

in cursul lucrarilor la instalatia de in-
calzire exista pericol de incendiu si
de explozie.

Nu fumati! Nu utilizati foc deschis!

614_Gas1.eps

- Dupa demontarea componentelor de utilare raman furtunurile la fiecare dintre
componentele de utilare cu care sunt imbinate filetat.

Racordarea incalzirii cu gaz la tabla
limitatoare (O)

- Conectati furtunul de gaz aferent
la racordul (1).

- Conectati cuplajul furtunului la cuplajul
rapid de la partea extensibila/
componenta de utilare.
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> 8

Racordarea tablelor limitatoare
hidraulice (O)

- Legati conductele hidraulice (1) la ra-
cordurile aferente (1a) ale repar-
tizorului-finisor (cuplaj rapid).

Respectati marcajele colorate!

Montarea furtunurilor pe traseu trebuie
sa fie realizata asa cum este repre-
zentat, deoarece, in caz contrar, sunt
posibile deteriorari ale furtunurilor.

- Conectati cablul de comanda (2) la
priza aferenta (2a) a grinzii finisoare
de baza.

- Conectati fisa (3) (O) a incalzirii la
priza aferenta (3a) a grinzii finisoare
de baza / a urmatoarei componente
de utilare.

in cazul utiliz&rii componentelor de
utilare la grinda finisoare pentru latimi de
lucru mai mari, se vor folosi furtunurile
prelungitoare si cablurile aferente.
Infasuratorul aferent de furtun trebuie s
fie montat la tablele limitatoare.

Infasurati excedentul de furtunuri si de
cabluri pe infasuratorul de furtun (4).
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Racordurile electrice ale sistemului de incalzire a grinzii finisoare

Dupa montajul componentelor de
utilare, racordurile electrice corespunza-
toare de la sistemul de incalzire a grinzii
finisoare trebuie sa fie conectate
intre ele.

in fiecare partea a grinzii finisoare se
afla o caseta de distributie (1) cu cablajul
intern al incalzirii electrice.

- Pe partea superioara a casetei de
distributie se afla racordul (2) pentru
cablurile de alimentare si de comanda
spre partea invecinata a grinzii
finisoare.

- Deschideti lamela de siguranta (3) si
capacul de protectie (4), introduceti

cablul intre componenta de utilare si partea adiacenta grinzii finisoare si fixati cu

lamela de siguranta.

Trebuie sa se verifice la toate cablurile inainte de folosire daca exista deteriorari
vizibile pe exterior si, In cazul unor deficiente vizibile, acestea sa fie inlocuite cu

cabluri noi.

Astupati racordurile nefolosite cu capace de protectie (4) si cu lamele de siguranta (3)

in conformitate cu prescriptiile!
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6.4

Reglarea inaltimii componentelor
de utilare

Pentru ca grinda finisoare sa fie montata
fara urme de dungi si componentele de
utilare sa poata fi reglate inclusiv pe
parcursul utilizarii in diferite conditii de
utilizare, componentele de utilare sunt
reglabile pe inaltime.:

- Desfaceti suruburile de montaj (1)
- Desfaceti contrapiulita (2)
- Cu suruburile de reglaj (3) configurati
inaltimea dorita
- Rotire spre dreapta =
Rotire componenta de utilare
- Rotire spre stanga =
Coborare componenta de utilare

Corectati alternant si uniform pozitia
celor doua suruburi de reglaj (3).

- Strangeti din nou ferm contrapiulita (2).

- Strangeti din nou ferm suruburile de montaj (1).
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6.5

Montajul ghidurilor de tabla pentru material

- Premontati ghidurile de tabla pentru material prin intermediul suruburilor (1),
nu strangeti ferm suruburile.

- Reglati ghidurile de tabla pentru material cu aprox. 1 cm mai sus decat placile
glisante (2):
- Configurati inaltimea surubului de reglaj (3), apoi contrati cu piulita (4).

- Strangeti ferm suruburile de fixare (1).
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6.7

IS

6.8

Ghiduri de tabla pentru material - montarea consolidarii

In functie de latimea de lucru, consolidarea tunelului pentru material se realizeaza cu
tubul de consolidare I, respectiv cu tubul de consolidare | + II.
Tubul de consolidare Il se poate introduce pentru prelungire in tubul de consolidare |.

- Montati suportul din fata (1) si suportul din spate (2) cu piesele de monta;j
aferente (3) la tunelul reglabil pentru material de 1000mm, respectiv pe cadrul
grinzii finisoare de baza.

Suportul din fata (1) se poate monta in patru pozitii diferite pe ghidul din tabla pentru
material. Pozitia se va alege potrivita pentru consolidare si pentru latimea de lucru!

- Asezati consolidarea (4) in suportul din spate (2) si asigurati-o cu boltul de
siguranta (5).

Partea reglabila (6) a consolidarii trebuie sa fie orientata spre marginea exterioara
respectiva a masinii!

- Asigurati boltul (5) cu fisa elastica (7).
- Prindeti consolidarea Il in suportul din fata (1) cu bolful de siguranta (5) si fisa
elastica (7).
- Tn cazul utilizarii in comun a consolidérilor | si Il:
- Demontati bolful (8) si fisa elastica (9), extrageti consolidarea Il (10) pana cand
aceasta se poate prinde la suportul din fata.

- Asigurati consolidarea Il la un orificiu de blocare aliniat cu boltul (8) si fisa
elastica (9) in consolidarea I.

in cazul in care consolidarea Il nu se poate prinde la suportul din fata (1), trebuie ca
mai intai sa se realizeze o modificare a lungimii la partea reglabila (6):

- Desfaceti contrapiulitele (10) partii reglabile.

- Fixati modificarea de lungime a partii reglabile cu cheia aferenta de la
hexagonul (11).

- Strangeti din nou contrapiulitele (10).

Tunelul pentru material - reglarea tensiunii de apasare

Dupa montarea tuburilor de consolidare, trebuie sa se realizeze reglarea tensiunii de
apasare intre tunelul pentru material si consolidare. Tensiunea de apasare care se
regleaza este dependenta de asternerea materialului in fata tunelului pentru material
si de latimea de lucru.

- Desfaceti contrapiulitele (10) partii reglabile.

- Fixati tensiunea de apasare prin modificarea de lungime a partii reglabile cu cheia
aferenta de la hexagonul (11).

- Strangeti din nou contrapiulitele (10).
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A\

La reglarea tubului de consolidare pe
tensiunea de apasare, extragerea prin
rotire a fusului pe ambele parti este
permisa cu maxim 45mm!
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Reglaje

Reglarea inaltimii compactorului

Verificati inainte de fiecare operatie de
punere in opera reglajul compactorului.

Cutitele compactorului (A) trebuie sa
stea in punctul mort inferior coplanar cu
marginea inclinata a placilor gli-
sante (B).

Daca este necesara o corectie, proce-
dati dupa cum urmeaza:

EB51_Verstell6.omp

Cate doua puncte de reglare pe fiecare
parte a grinzii finisoare!

Reglarea compactorului mai jos:

- Desfaceti suruburile de fixare (1) de la
consolele de lagar ale compactorului

- Desfaceti surubul (2)

- Rotiti surubul (3) spre dreapta, pana
cand se atinge reglajul dorit

- Dupa reglarea surubului (2) strangeti
neaparat din nou ferm.

- Strangeti ferm suruburile de fixare (1)
de la consolele de lagar ale com-
pactorului.

Reglarea compactorului mai sus:

Desfaceti suruburile de fixare (1) de la consolele de lagar ale compactorului
Desfaceti surubul (2)

Rotiti surubul (3) spre stanga, pana cand reglajul corespunde.

Dupa reglarea surubului (2) strangeti neaparat din nou ferm.

Strangeti ferm suruburile de fixare (1) de la consolele de lagar ale compactorului.

E 39



O DYNapac

FAYAT GROUP

7.2

7.3

Reglarea ghidului de protectie din
tabla al compactorului

Verificati Tnainte de fiecare operatie de
punere in opera reglajul compactorului.

Cutitul compactorului (1) trebuie sa fie in
contact plan la sina cutitului ((2), la cor-
pul grinzii finisoare).

Intre ghidul de protectie din tabla al
compactorului (3) si cutitul compac-
torului (1) trebuie ca pe toata latimea sa
existe un joc (a) de 0,5 mm.

EB51_Verstell6.omp

Daca este necesara o corectie, procedati dupa cum urmeaza:

Cate doua puncte de reglare pe fiecare parte a grinzii finisoare!

Reglarea ghidului de protectie din tabla
al compactorului:

- Daca este necesar un nou reglaj,
desfaceti piulita (4) si piulita crene-
lata (5).

- Prin rotirea tevii de reazem (6) re-
glati jocul:

- Rotire spre interior:marirea distantei
- Rotire spre exterior:micsorarea
distantei

- Strangeti ferm piulita (4).

- Controlati jocul, dupa caz reglati-I
din nou.

- Apoi contrati ferm piulita crenelata (5).

Reglarea placilor glisante

Reglajul este necesar numai la o schim-
bare a placilor glisante.

intre cutitul compactorului (1) si
placa glisanta (2) trebuie sa existe,
in cazul unei instalari noi, un joc (a)
de 2,0 - 2,5 mm pe intreaga latime.
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7.4

Reglaje de baza

inainte de reglarea de baza trebuie si fie reglate partile extensibile, conform
descrierii din capitolul 5.

La reglarea de baza procedati dupa cum urmeaza:

1.

2.

Optional este disponibil un sistem
hidraulic de repozitionare a profilului
de acoperis.

Repozitionarea este realizata si afisata
in meniul de reglaj de la telecomanda (a
se vedea instructiunile de exploatare
pentru repartizorul-finisor)

6.

Reglati corect presiunea in anvelopele repartizorului-finisor pe rofi.

Duceti repartizorul-finisor pe o suprafata plana. Marimea suprafetei trebuie sa
corespunda suprafetei totale de asezare a repartizorului-finisor. Motorul raméane
in functiune.

Coborati hidraulic grinda finisoare.

Activati pozitia flotanta a grinzii finisoare. (a se vedea instructiunile de exploatare
ale repartizorului-finisor de drumuri)

Aduceti reglajul profilului de acoperis
cu clichetul (1) pe zero.

Reglajul actual poate fi citit pe
scala (2).

Extindeti cei doi cilindri de nivelare
pana la opritor.
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7.

Imobilizati acul indicator (3) de pe
scala din fata de la repartizorul-
finisor de drumuri In pozitia situata
cel mai jos.

Retractati cilindrii de nivelare pana
cand cele doua ace indicatoare se
afla la aproximativ 1 cm sub marcajul
de zero.

Desfaceti la cele doua axe (4)
contrapiulitele (5) si rasuciti axele
astfel incat bolturile (6) sa fie
netensionate, asadar sa permita
usor extragerea si introducerea
din nou.

Asigurati tendoarele in acest reglaj de

baza cu contrapiulitele (5).
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8 Lucrul in retragere pentru transport / conditii deosebite de lucru

8.1 Pasarela detasabila / rabatabila
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- Pasarela detasabila / rabatabila: Fiecare dintre pasarele se poate trage din piedica
sa cu reazem si poate fi depusa in punctele de asezare in pozitie rabatata in sus.

Pasarela rabatabila trebuie sa fie rabatata in sus numai in urmatoarele conditji
de lucru:

- La pornirea cu utilajul spre un zid sau spre un obstacol comparabil.
- La transportul repartizorului-finisor de drumuri pe un trailer, daca este necesar.

in toate celelalte cazuri, pasarela se la aseza neapérat in jos si se va fixa!

Asigurati pasarelele rabatate in sus cu arcurile aferente (1) / (2) la orificiul prevazut /
lamela prevazuta.

9 9

> in pozitia de jos a pasarelelor trebuie sé fie acrosate arcurile (1) / (2) in orificiul de
fixare prevazut (1a) / (1b).
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F Intretinerea curenta

1 Indicatii de siguranta pentru intretinerea curenta

Pericol cauzat de intretinerea curenta defectuoasa
ST - Ltilajului

Lucrarile de intretinere curenta si de reparatji
executate impropriu pot cauza vatamari grave,
pana la accidente mortale!

- Dispuneti executarea lucrarilor de intretinere curenta
si de reparatii numai de catre personalul de
specialitate scolarizat.

- Executati toate lucrarile de intretinere curenta, revizie si
curatare numai cu motorul deconectat. Scoateti cheia de
contact si intrerupatorul principal.

- Amplasati o placuta cu inscriptia ,Nu porniti” pe utilaj.

- Executati zilnic verificarea vizuala si
controlul functionarii.

- Executati toate lucrarile de intretinere curenta conform
planului de intretinere curenta.

- Dispuneti executarea verificarii anuale de catre
un expert.

- Inl&turati imediat toate erorile constatate.

- Puneti utilajul in functiune numai cand toate erorile
constatate au fost inlaturate.

- Nerespectarea masurilor prescrise de verificare
si de intretinere curenta duce la anularea permisului
de functionare!

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.

V1= {[ofe]M Pericol cauzat de modificiri aduse utilajului

Modificarile constructive la utilaj duc la anularea permisului
de functionare si pot avea ca urmare vatamari grave,
pana la accidente mortale!

- Utilizati numai piese de schimb originale
si accesorii avizate.

- Dupa lucrarile de intretinere curenta si de reparatii,
dispozitivele de protectie si de siguranta eventual
demontate trebuie sa fie montate din nou complet.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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A\ PRECAUTIE

Suprafete fierbinti!

Suprafetele, inclusiv cele din spatele pieselor de invelig,
precum si gazele de combustie de la motor sau de la
sistemul de incalzire a grinzii finisoare pot deveni foarte
fierbinti si pot cauza vatamari!

- Purtati echipamentul dumneavoastra personal
de protecitie.

- Nu atingeti piesele fierbinti ale utilajului.

- Executati lucrarile de intretinere curenta si de intretinere
generala numai cu utilajul racit.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.

A\ PRECAUTIE

Pericol de electrocutare

Atingerea directa sau indirecta a pieselor aflate sub
tensiune poate cauza vatamari!

- Nu inlaturati niciun invelig de protectie.

- Nu stropiti niciodata cu apa componentele electrice
sau electronice.

- Lucrarile de intretinere generala la instalatia
electrica sunt permise numai personalului
de specialitate gcolarizat.

- Verificati zilnic, conform instructiunilor, sistemul de
monitorizare a izolatiei, in cazul incalzirii electrice
a grinzii finisoare.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.

A\AVERTIZARE

Pericol cauzat de uleiul hidraulic

Uleiul hidraulic care scapa cu presiune ridicata poate
provoca vatamari grave, pana la accidente mortale!

- Lucrarile la instalatia hidraulica sunt permise numai
personalului cu pregatire la nivel de expert!

- Furtunurile hidraulice se vor schimba imediat in cazul
formarii de fisuri sau al penetrarii cu umezeala.

- Depresurizati instalatia hidraulica.

- Coboréti grinda finisoare si deschideti bena.

- Tnaintea lucrarilor de intretinere curenta opriti motorul si
scoateti cheia de contact.

- Asigurati utilajul impotriva reconectarii.

- Tn caz de vatamari, prezentati-va imediat la un medic.

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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AAAVERTIZARE | Pericol cauzat de instalatia de gaz

Activitatile de operare si de intretinere curenta la instalatia
de gaz desfasurate impropriu pot cauza vatamari grave,
pana la accidente mortale!

- Transportati buteliile de gaz pline si pe cele goale
numai cu capacele de protectie, pentru a proteja
robinetele acestora.

- Asigurati buteliile de gaz cu ajutorul centurilor pe
repartizorul-finisor de drumuri, pentru a evita rotirea,
rasturnarea si caderea acestora.

- Tnainte de punerea in functiune a instalatiei de incalzire,
verificati ca pe intreaga zona de incalzire sa nu
existe conducte de gaz neetanse. inlocuiti imediat
furtunurile deteriorate.

- Cand instalatia de gaz nu este utilizata, inchideti
robinetele principale si supapele buteliilor.

- Tn cazul curselor de transport, transportati buteliile de
gaz de pe repartizorul-finisor de drumuri intr-un alt
autovehicul, respectand prescriptiile privind securitatea.

- Dispuneti executarea verificarii anuale de catre
un expert.

- Lucrarile la instalatia de incalzire cu gaz sunt permise
numai unui specialist care detine calificarea
corespunzatoare!

- Este permisa utilizarea numai a pieselor
de schimb originale!

- Acordati atentie tuturor indicatiilor suplimentare din
aceste instructiuni si din manualul de siguranta.
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Intervalele de intretinere curenta - aspecte generale pentru grinda finisoare

Interval Punct de intretinere curenta Indicatie
=]
N3
- N
Q 5 e 8
= oclolo|& 8 8
N S w oS o
-~ ~— N 1O o |+ "‘;;
o o & o
- 2 = _g
S 'S
N
1 | Lubrifiere lagarele compactorului /
lagarele de vibrare
2 | Lubrifiere lagarele compactorului
la componentele de utilare
3 | Lubrifiere lagarele de vibrare la
componentele de utilare
4 | Lubrifiere lagarele tevilor de ghidaj
5 1l Curatare/ ungere cu ulei la tevile  |dupa
de ghidaj incheierea
lucrului
6 | Lubrifiere sistem de repozitionare
a profilului de acoperig
7 Hl B - Tevile de ghidaj - reglarea jocului
[ | Golirea incintei compactorului
[ | Ghidul de protectie din tabla al
8 compactorului - verificarea jocului
M - Ghidul de protectie din tabla al
compactorului - reglarea jocului
[ Furtunuri hidraulice -
9 Control vizual
Bl B - Furtunuri hidraulice -
Schimbare furtunuri
10 |H Control general vizual
Verificati stabilitatea de fixare a
11 regulat : o
suruburilor si piulitelor
| Dispuneti verificarea grinzii
12 - y
finisoare de catre un expert

Intretinerea curent&

Intretinere curenta in perioada de rodaj

4n
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3 Intervalele de intretinere curenta - instalatia de gaz
Interval Punct de intretinere curenta Indicatie
'c
¥
N
= Q
i Sle o
o oo o & S e
a2 8 o wo A 9 0
— N o = "&,’
g2
o
-3 g
<
S S
N
1 [ - Controlati bujiile
2 | M - Schimbati buijiile
3 M - Reglati arzatorul de aprindere
4 | - Dispuneti verificarea instalatiei de
gaz de catre un expert

Intretinerea curenta
Intretinere curenta in perioada de rodaj

41
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4 Intervalele de intretinere curenta - incalzirea electrica
Interval Punct de intretinere curenta Indicatie
c
¥
N
= ()]
: S e o
o o oo 58 e
o 2 8 ow o A 9 o
— N WO o =B
g =2
]
-3 2
«
=k
N
1 N - Verificarea sistemului de fnaintea
monitorizare a izolatiei inceperii
lucrului
2 1= Respectati - Verificarea instalatiei electrice de
prescriptiile catre un specialist electrician
nationale privind
verificarea si
intervalele de
verificare!
Intretinerea curenta H
Intretinere curentéa in perioada de rodaj v

[ Toate datele referitoare la timpi sunt intervale de intretinere curenta maxim
admisibile. In cazul conditiilor de utilizare dificile, intervalele trebuie sa fie
mai scurte!

Pentru intervalele si lucrarile de intretinere curenta la repartizorul-finisor, a se vedea
instructiunile de exploatare pentru repartizorul-finisor.
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Puncte de lubrifiere

5

Lagarele compactorului si cele de vibrare

5.1

nu mai este necesara lubrifierea

In cazul instalatiei centrale de
manuala a grinzii principale!

lubrifiere exploatate optional,

~

IS

®

®®

&

QO
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Tevile de ghidaj

5.2

3
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Pentru a mentine uzura i, implicit, jocul din ghidaje la cote cat mai scazute posibil,
eventualele impuritati din elementele de ghidare trebuie sa fie inlaturate.

Pastrati in permanenta tevile curate:

- Curatati tevile dupa lucrul zilnic cu o carpa si
- apoi ungeti-le cu putin ulei.
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Alte puncte de lubrifiere si de intretinere curenta

5.3

[ Gresati lanfurile sistemului de
repozitionare a profilului de

acoperis cu o pensula sau cu

unsoare pulverizata.

&
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Puncte de control

6

Ghidajul componentelor extensibile

6.1

Reglarea jocului la tevile de ghidaj

Ita la aprox. 90 Nm.

o

ara joc rezu

1%

- Bucsa (1) este fixata cu piulita (2) la corpul grinzii finisoare. Cu piulita de pozitio-
nare (3) se regleaza bucsa conica (4). Rulajul f;

[ Se va utiliza o cheie speciala cu dinte din accesoriile sculelor.
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6.2 Curatarea grinzii finisoare

Golirea incintei compactorului
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La punerea in opera, bitumurile si componentele fine patrund progresiv in cadrul
compactorului. Ele sunt mentinute de sistemul de incalzire in stare plastica, servind
si lubrifierii cutitului compactorului.

La racirea grinzii finisoare, aceastd masa se intareste. Inainte de o noua punere in
functiune a compactorului, ea trebuie sa fie adusa din nou in stare lichida.

La finalul zilei de lucru este suficient in mod normal pentru compactor sa fie lasat
sa functioneze lent aprox. 15 minute si sa fie pulverizat putin decofrol in incinta
compactorului.
Inaintea unor perioade mai lungi de repaus, incinta compactorului trebuie golita cat
timp materialul este inca lichid. Daca este cazul, lasati sistemul de incalzire
sa functioneze!

Pentru golirea incintei compactorului , ghidurile de protectie din tabla ale
compactorului (1), (2) de la partile grinzii finisoare trebuie desfacute:

Desfaceti piulita (3).
Desfaceti surubul de inchidere (4) de la crestatura cu cateva rotatii.

Crestatura de la surubul de inchidere trebuie sa stea in pozitie orizontala!

Lasati compactorul sa functioneze cateva minute cu turatie scazuta.

Strangeti din nou surubul de inchidere (4)

Strangeti piulita (3)

Verificati cota fantei dintre compactor si ghidul de protectie din tabla al
compactorului (0,5 mm).

Dupa caz, reglati cota fantei: a se vedea capitolul E

Executati procedeul la toate componentele de utilare!

Demontarea ghidurilor de protectie din tabla ale compactorului

Desfaceti piulita (3).

Desfaceti surubul de inchidere (4) de la crestatura cu 90°.

Demontati tablele laterale (1a)

Demontati tablele centrale (2a)

Rabatati putin spre inainte ghidul de protectie din tabla al compactorului (afara din
surubul de inchidere) si impingeti in lateral ghidul din tabla, afara din suport.
Montati din nou ghidurile de protectie din tabla ale compactorului (1), (2), precum
si tablele laterale (1a) si tablele centrale (2a) in ordine inversa si strangeti-le cu
suruburile de inchidere.

Verificai cota fantei dintre compactor si ghidul de protectie din tabla al
compactorului (0,5 mm).

Dupa caz, reglati cota fantei: a se vedea capitolul E
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6.3

Verificarea / reglarea ghidului de
protectie din tabla al compactorului

Verificati Tnainte de fiecare operatie de
punere in opera reglajul compactorului.

Cutitul compactorului (1) trebuie sa fie in
contact plan la sina cutitului ((2,) la
corpul grinzii finisoare).

Intre ghidul de protectie din tabla al
compactorului (3) si cutitul compac-
torului (1) trebuie ca pe toata latimea sa
existe un joc (a) de 0,5 mm.

EB51_Verstell6.omp

Daca este necesara o corectie: a se vedea capitolul E

Curatarea grinzii finisoare cu curatatoare de inalta presiune

Precautie! Deteriorare posibila a componentelor

In lucrarile de curatare cu un curatator de inalta presiune,
componentele pot fi deteriorate cu jetul de apa:

- Nu stropiti locasurile de lagar, lubrifiati-le Tn conformitate
cu prescriptiile dupa curatare.

- Acoperiti componentele electrice sau electronice,
nu le stropiti cu apa.

- Nu stropiti piesele de la incalzirea cu gaz (O),
acoperiti-le in prealabil.
Dupa caz, uscati duzele si filtrele de la instalatia de gaz,
reglati din nou alimentarea cu aer.
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O i

Furtunuri hidraulice

- Starea furtunurilor hidraulice trebuie
verificata cu atentie deosebita.

- Furtunurile lezate trebuie schimbate
imediat.

Inlocuiti conductele flexibile hidraulice
daca la inspectie constatati urmatoa-
rele criterii:

- Deteriorari ale stratului exterior pana la insertie (de ex. punctele de frictiune,
taieturi, fisuri).
- Rigidizare a stratului exterior (formare de fisuri In materialul furtunului).

- Deformari care nu corespund formei naturale a furtunului sau conductei flexibile.
Atat in starea depresurizata, cat si presurizata sau in caz de incovoiere
(de ex. separarea straturilor, formare de bule, locuri de strivire, indoituri).

- Locuri neetansge.

- Deteriorarea sau deformarea armaturii furtunului (functia de etansare influentata
negativ); deteriorari minore ale suprafetei nu sunt un motiv de schimbare.

- Migrarea furtunului afara din armatura.
- Coroziune la armaturi, care diminueaza functionarea gi rezistenta.
- Cerintele la montare nu sunt respectate.

- Durata de utilizare de 6 ani este depasita. Decisiva este data productiei conductei
flexibile hidraulice de pe armatura, plus 6 ani. Daca data de producitie indicata pe
armatura este ,2014”, durata de utilizare se incheie in februarie 2016.

A se vedea paragraful ,Marcarea conductelor flexibile hidraulice”.

Furtunurile imbatranite devin poroase si pot plesni! Pericol de accidente!
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La montarea si demontarea conductelor flexibile hidraulice se vor respecta neaparat
urmatoarele indicatii:

- Utilizati numai furtunuri hidraulice originale Dynapac!
- Acordati atentie in permanenta curateniei!
- Conductele flexibile hidraulice trebuie sa fie incorporate in toate cazurile, astfel

incat, in toate starile de functionare

- Sa nu apara solicitari la tractiune in afara greutatii proprii.

- Sa nu exista solicitari de comprimare in cazul lungimilor scurte.
- Sa se evite influentele mecanice asupra furtunurilor hidraulice.

- Prin dispunerea si fixarea corecta sa se impiedice frecarea furtunurilor de
componente sau intre ele.
Componentele cu muchii ascutite se vor acoperi la montajul furtunuri-
lor hidraulice.
- Razele de indoire admisibile sa nu fie depasite inferior.
La racordarea furtunurilor hidraulice la piesele mobile trebuie ca lungimea
furtunurilor sa fie dimensionata astfel incat, in intreaga zona de miscare , cea mai
mica raza de indoire admisibila sa nu fie depasita inferior si/sau furtunul hidraulic
sa nu fie solicitat suplimentar la tractiune.
Fixati furtunurile hidraulice la punctele de fixare prestabilite. Miscarea naturala si
modificarea lungimii furtunurilor nu trebuie sa fie impiedicata.

- Aplicarea unui strat suplimentar de vopsea pe furtunurile hidraulice este interzisa!
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Marcarea conductelor flexibile
hidraulice/ durata de depozitare
si de utilizare

Numarul poansonat la imbinarea filetata
ofera informatii asupra datei de fabri-
catie (A) (luna/ anul) si a presiunii ma-
xime (B) admisibil pentru acest furtun.

Nu montati niciodata furtunuri care au
fost stocate mult timp si aveti in vedere
presiunea permisa.

Durata de utilizare poate fi stabilita in
cazuri particulare, corespunzator valori-
lor experimentate, diferita de urmato-
arele valori orientative:

('DHH 09/00 225BARI )

Hyd_VB610RH.eps

- La productia conductelor flexibile, furtunul (furtun la metru) nu trebuie sa fie mai

vechi de patru ani.

- Durata de utilizare a unei conducte flexibile, inclusiv o eventuala durata de de-
pozitare a conductei flexibile, nu trebuie sa depaseasca sase ani.
Durata de depozitare nu trebuie sa depaseasca doi ani.
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8 Instalatia de gaz

Instalatia de gaz consta din urmatoarele
componente principale:

- Arzatorul de aprindere (1)
- Bujia (2)
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8.1

Bujiile

Bujiile de la incalzirea cu gaz trebuie sa
fie controlate lunar:

- Scoateti fisa bujiei.

- Extrageti cartusul bujiei din corpul
grinzii finisoare.

- Verificati:

- Nicio deteriorare vizibila la izolatorul
contactului central?

Distanta corecta intre electrozi, cal-
culata din cotele A si B, este de 4 mm!

Bujiile trebuie sa fie schimbate semes-
trial, pentru a asigura o functionare im-
pecabila permanenta a sistemului de
incalzire a grinzii finisoare.
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8.2

8.3

Reglarea arzatorului de aprindere

Pentru a asigura o aprindere impecabila,
este necesara reglarea inelului de po-
zitionare (1) de la arzatorul de aprindere.

- Desfaceti suruburile de imobilizare ale
inelului de pozitionare.

- Inelul de pozitionare (1) trebuie
acopere aprox. 50% din orificile de
aer (2).

- Strangeti din nou suruburile de imo-
bilizare ale inelului de pozitionare.

Injectoarele instalatiei
de incalzire cu gaz

Injectoarele pentru prepararea ameste-
cului aer-gaz nu se supun niciunui
interval de intretinere curenta.

Din cauza impuritatilor in propanul
gazos, este posibil ca filtrul sa se
imbacseasca.

In acest caz, desurubati si scoateti stutul
filetat (3), apoi duza de gaz (4). Filtrul
este solidar cu duza de gaz. Curatati cu
precautie, folosind aer.

Nu curatati niciodata duza de gaz si
filtrul cu un obiect ascutit, deoarece, in
caz contrar, filtrul, respectiv orificiul
duzei de gaz se vor deteriora.

Stutul filetat (3) si duza de gaz (4) sunt
lipite din fabricatie cu ,Loctite albastru”.

Dupa curatare lipiti duza de gaz (4) si
stutul filetat (3) si insurubati ferm.

Asigurati-va ca toate imbinarile
conductelor de gaz sunt insurubate
filetat ferm.
In caz de neetanseitati, apare pericol
de explozie.
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9 incalzirea electrica
9.1 Verificarea sistemului de monitorizare a izolatiei
1
|
I
|
|
|
I
|
|
I
|
1
O verificare a functionarii masurii de protectie prin monitorizarea izolatiei trebuie sa
fie efectuata zilnic, Tnainte de inceperea lucrului.
> in aceasta etapa se verifica numai functionarea releului de izolatie, nu daca la sec-

0 6

tiunile de incalzire sau la consumatori exista un defect in izolatie.

- Porniti motorul de actionare a repartizorului-finisor.

- Actionati tasta de verificare (1).

- Lampa de semnalizare integrata in tasta de verificare semnalizeaza ,Defect
inizolatie”

- Actionati tasta Reset (2) cel putin 3 secunde, pentru a sterge defectul simulat.

- Lampa de semnalizare se stinge

Daca lampa de semnalare ,Defect in izolatie” indica un defect inca dinainte de
actionarea tastei de verificare sau daca, la simulare, nu este afisat niciun defect
(lampa de semnalare STINSA), nu este necesara in prima faza nicio deconectare si
regimul de functionare poate fi continuat.

Cauza defectului trebuie sa fie insa determinata imediat si remediata de un
specialist electrician.

Pericol prin tensiune electrica

in cazul nerespectarii masurilor si a prescriptiilor privind
securitatea, sistemul de incalzire electrica a grinzii finisoare
poate deveni sursa cu pericol de electrocutare.

Pericol de moarte!

Lucrarile de intretinere curenta si de reparatie la instalatia electrica a grinzii
finisoare sunt permise numai electricienilor de specialitate.
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Procedeul de reglare la schimbarea
cilindrilor de extindere
a grinzii finisoare

Pentru reglare se extind complet cilindrii
de extindere a grinzii finisoare.
Tolerantele dintre corpul grinzii finisoare
si cursa cilindrilor se compenseaza cu
piulita de reglare (1) din scut.

Piulita este in contact direct cu tija
pistonului (2). Cu surubul cu cap cilin-
dric (3) se fixeaza tija pistonului
de piulita.

Piulita din scut este asigurata impotriva
rasucirii cu un adeziv adecvat.

Vohlzyl.tif
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10

11

>

12

Control general vizual

Din rutina zilnica face parte un tur regulat al grinzii finisoare cu urmatoarele operatii
de control:

- Exista deteriorari la piese sau la elemente de operare?

- Exista neetanseitati la componentele hidraulice etc.?

- Toate punctele de fixare sunt in regula?

- Sunt instructiunile de avertizare amplasate pe utilaj complet si lizibile?

- Sunt suprafetele aderente ale scarilor de urcare, treptelor etc. in ordine, fara uzura
sau murdarie?

Defectele observate trebuie indepartate imediat, pentru a evita daune, pericole de
accidente sau de poluare a mediului!

Verificati stabilitatea de fixare a suruburilor si piulitelor

Stabilitatea suruburilor si a piulitelor trebuie sa fie verificata regulat si, dupa caz,
trebuie corectata strangerea lor.

Cuplurile speciale de strangere sunt indicate in catalogul pieselor de schimb,
la componentele corespunzatoare.

Pentru cuplurile standard de strangere necesare, a se vedea paragraful ,Suruburi -
cupluri de strangere”

Piulitele autoasigurante se distrug la desfacere si nu este permisa utilizarea lor a
doua oara.

Verificare de catre expert

La grinda finisoare si instalatia optionala actionata cu gaz sau electric, trebuie sa se
verifice de catre un expert calificat

- in functie de necesitate (corespunzator conditilor de utilizare si de lucru din
intreprindere),

- insa cel putin odata pe an, starea acesteia privind siguranta in exploatare.
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13 Lubrifianti

13.1 Unsoare de lubrifiere

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 :I_:quh
T460 1.5 P
Premium2

[ (") =Recomandare
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14

14.1

Sigurante/relee electrice

Varianta conventionala, incalzire cu gaz

i

Sigurantele din cutia de distributie a sistemului de incalzire a grinzii finisoare

A Sigurante

B Relee
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Sigurante (A)
F Functie A
F1 Incalzire PORNIT / monitorizare a flacarii 3
E2 Instalatie d_e aprjndere scut lateral dreapta/stanga / Releu la 10
caseta aprinderii
F3 Caseta de conexiuni - telecomanda dreapta 5
F4 (_)a_seté de conexiuni - telecomanda stanga / iluminare grinda 75
finisoare ’
F5 Caseta aprindere partea centrala stanga 5
F6 Caseta aprindere partea centrala dreapta 5
F7 Caseta aprindere partea reglabila stanga 5
F8 Caseta aprindere partea reglabila dreapta 5
Releu (B)
K Functie
F1 Automentinere
F2 Caseta aprindere
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14.2 Varianta conventionala, incalzire electrica

Sigurantele din cutia de borne a unitatii de control

T~ O\

A Sigurante

Sigurante (A) --->4812023953

F Functie A

F1 Rezerva

F2 Rezerva 10

F3 Caseta de conexiuni - telecomanda dreapta 5

F4 Qas_eté de qonchi_uni - telecomanda stanga / 75
iluminare grinda finisoare ’
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Sigurantele din unitatea de control pentru sistemul de incalzire
a grinzii finisoare

B Sigurante
Sigurante (B)

F Functie A
F10 Sistemul de comanda al incalzirii 1
F11 Incalzire-Oprit 3
F15 Releu de control al generatorului 2,5F
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Sigurantele din componentele de utilare (C)

F Functie A
F60 Sectiunea de incalzire 3 / componenta de utilare 750mm 16T
F70 Sectiunea de incalzire 3 / componenta de utilare 350mm 16T
F80 Sectiunea de incalzire 4 / componenta de utilare 750mm 16T
F90 Sectiunea de incalzire 4 / componenta de utilare 350mm 16T
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14.1 Varianta PLC, incalzire cu gaz

14.2 Sigurante

[ Toate sigurantele ale grinzii finisoare se afla in cutia de borne a repartizorul-finisor
de drumuri!

A se vedea manualul de utilizare al repartizorului-finisor.

14.3 Relee
H:i |
A Relee
K Functie
10 Circuitul electric sectiune de incalzire, grinda finisoare de baza stédnga
20 Circuitul electric sectiune de incalzire, grinda finisoare de baza dreapta
30 Circuitul electric sectiune de incalzire, partea extensibila stanga
40 Circuitul electric sectiune de incalzire, partea extensibila dreapta
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14.1 Varianta PLC, incalzire electrica

14.2 Sigurante

Sigurantele din unitatea de control pentru sistemul de incalzire a grin-
zii finisoare

I’ 1 o=
@. = 9
5 =2 1

pe e

- e e D

A Sigurante

Sigurante (B)

F Functie A

F10 Releu de control al generatorului 2,5F

[ Alte sigurante ale grinzii finisoare se afla in cutia de borne a repartizorul-finisor de
drumuri! A se vedea manualul de utilizare al repartizorului-finisor.
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Sigurantele din componentele de utilare (C)

F Functie A
F60 Sectiunea de incalzire 3 / componenta de utilare 750mm 16T
F70 Sectiunea de incalzire 3 / componenta de utilare 350mm 16T
F80 Sectiunea de incalzire 4 / componenta de utilare 750mm 16T
F90 Sectiunea de incalzire 4 / componenta de utilare 350mm 16T
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Suruburi - cupluri de strangere

15

Filet normal metric - clasa de rezistenta 8.8/10.9/12.9

15.1

(WN -/+) esiwiad g ST 2222 R Y858 R gL TS
alajeqy -
(WN)oisBuens | @ %3 ke 05 @588 82 838%&E8 88
ap nidn) N S~ 2lg
® | (WN-/+)esiuied e S e T e 88 BREYIE Y Y
m alaleqy -
-
= (WN) aJsebuesns o T2IIS &Y 3T 2 YNRSER SR
W ®U3_Q30 o TN Ol b~ Ol Y OB
=
(WN -/+) gsiwiad 8. 2 g 2% e 8832858888
alajeqy o
(WN) a1ebuens @ Tlelel® 25 2 8 8/ 2 32823 282
QUD_QDO s N T~ Slv N O B~ O | ®
(WN -/+) esiwued = ST Y ° s 8% R 8888 8 5 &S
aJlojeqy -
[ (WN) a1ebuens o NYI R TIZIR 8 2 Y83 R LR 3
2 op nidn) N T el ¥ e Me 283
£
a | (WN-/+)gsiwed o S 2 =" T8 3 2Lz 88z
3 alaleqy -
©
€ | (WNesbuens | a2~ 88 b5 22 8T8E 8T8
e} ap nidn = T - - &8 &
S p nidnd
=
© (WN -/+) esiwad ey 2R ¢ 8 33 TS g8
O o o ©| e — | A “ |-l N|®| ®»| ©®
& alaleqy )
(wN) s1e9buens ® T3 CICRITIRIE 8888888 8 s 8
ap nidn) © S 6|8
ejualsizal
ealejel | ol s|lw|lo|le2]Y T2 2 /8/3/K/8!8!8
OPESE]D | = = = = =S/ == s sS|sS|=s ===/ =

F 33



O DYNapac

FAYAT GROUP

15.2 Filet fin metric - clasa de rezistenta 8.8 /10.9/12.9
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M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 47 1,2 25 0,6 3,5 0,9 4,2 1
M5x0,5 5,7 14 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3,9 8,3 21| 16 29| 139 3,5
M8x1 21,7 54 | 306 76 | 367 92 | 195 49 | 274 6,8 | 328 8,2
M10x1,25 421 | 105 | 5972 15 71| 178 | 37,7 9,4 53 13 | 63,6 | 15,9
M12x1,25 757 | 18,9 | 106,2 26 127 | 319 | 672 168 945 24 13 | 28,3
M14x1,5 19 | 29,7 167 42 200 | 50,1 106 26 149 37 178 | 446
M16x1,5 183 | 456 257 64 308 77 162 40 227 57 273 | 68,2
M18x1,5 267 | 66,8 376 94 | 451 | 12,7 236 59 331 83 398 | 99,4
M20x1,5 373 | 9372 524 131 629 | 157,3 | 328 82 | 461 115 | 553 | 138,3
M22x1,5 503 126 707 177 | 848 | 2121 442 110 621 155 | 745 | 186,3
M24x2 630 158 886 | 221 | 1063 | 265,8 556 139 782 195 | 938 | 2345
M27x2 918 | 229 | 1290 323 | 1548 | 387,1 807 | 202 | 1136 | 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 320 | 1802 | 450 | 2162 | 540,6 | 1124 | 281 | 1581 395 | 1897 | 474,3
M33x2 1728 | 432 | 2430 | 607 | 2916 | 728,9 | 1514 | 378 | 2128 | 532 | 2554 | 6385
M36x3 2126 532 | 2990 747 | 3588 | 8971 | 1876 | 469 | 2638 | 659 | 3165 | 791,3
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16 Conservarea grinzii finisoare

16.1 Stare de inactivitate pana la 6 luni

- Parcati utilajul astfel incat sa fie ferit de arsita soarelui, de vant, de umiditate si
de ger.

- Lubrifiati in conformitate cu prescriptiile toate punctele de lubrifiere.
Dupa caz, lasati sa functioneze unitatea centrala optionala de lubrifiere
(repartizorul-finisor).

- Protejati cu un agent anticoroziune adecvat toate piesele metalice fara strat de
acoperire, de ex. tijele pistoanelor de la cilindrii hidraulici.

- Daca utilajul nu poate fi parcat intr-o hala inchisa sau pe o suprafata de parcare
acoperita, el trebuie acoperit cu o prelata adecvata.

16.2 Repunerea in functiune

- Desfasurati in ordine inversa toate masurile descrise in paragrafele ,Stare
de inactivitate”.
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17 Eliminarea ca deseu

[ Eliminarea ca deseu a componentelor si substantelor consumabile, precum si dez-
membrarea masinii in caz de eliminare ca deseu trebuie sa fie realizate de o com-
panie avizata.

17.1 Masuri la eliminarea ca deseu

Dupa inlocuirea pieselor de uzura si de schimb sau la scoaterea din uz a masinii
(casare), deseurile trebuie sa fie evacuate selectiv.

Fierul, metalele neferoase, masele plastice, deseurile electronice etc. trebuie sa fie
separate unele de altele.

Componentele prevazute cu ulei sau material de gresare (furtunurile hidraulice,
conducte de lubrifiere etc.) trebuie sa fie tratate in mod special.

Substante consumabile

Toate substantele consumabile se vor elimina ca deseu in mod corespunzator
specificatjilor lor si cu respectarea prevederilor locale.
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