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Predslov

Originalny navod na obsluhu

Pre bezpecnu prevadzku zariadenia su nevyhnutné znalosti, ktoré su poskytnuté pro-
strednictvom tohto navodu na obsluhu. Informacie su predlozené stru¢nou a prehlad-
nou formou. Kapitoly si oznaené pismenami. Kazda kapitola zaCina stranou 1.
Kazda strana je oznaCena pismenom kapitoly a Cislom strany.

Priklad: strana B 2 je druha strana v kapitole B.

V tomto navode najdete aj dokumentaciu k viacerym volitelrnym doplnkom. Pri vy-
konavani obsluhy a udrzby dbajte na to, aby ste pouzivali dokumentaciu platnu pre
prislusny doplnok.

Vyrobca si vyhradzuje pravo v zaujme dalSieho technického vyvoja kedykolvek vyko-
nat zmeny v zakladnych funkciach tu opisaného typu zariadenia bez su¢asného
zahrnutia takychto zmien do tohto navodu na obsluhu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Vseobecné bezpeénostné pokyny
Zakony, smernice, predpisy o urazovej prevencii

Zakony, smernice a predpisy o Urazovej prevencii, ktoré platia v danej lokalite, sa mu-
sia zasadne dodrziava”, aj kei tu nie su vyslovne uvedené.

Za dodrzanie z nich rezultujucich predpisov a opatreni je zodpovedny pouZzivate34
stroja!

Nasledovné vystrazné upozornenia, zakazové a prikazové symboly poukazuju na
ohrozenie 0sbb, stroja a okolia, ktoré mdze by” vyvolané inymi rizikami, ktoré existuju
pri prevadzkovani stroja.

Ignorovanie tychto upozorneni, zdkazov a prikazov mdze ma” za nasledok Zivotu ne-
bezpeéné zranenia!

Okrem toho musite dodrziava” aj pokyny uvedené v priruéke firmy Dynapac s naz-
vom ,Smernica pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich uréenim®.
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1.2

1.3

>

o

Bezpeénostné znaéky, signalne slova

Signalne slova ,Nebezpelenstvo®, ,Varovanie®, ,Pozor®, ,Poznamka“ sa nachadzaju
v bezpednostnych pokynoch v prislusnom poli¢ku s farebnym pozadim. Maju urcitu
hierarchiu a v spojeni s vystraznym symbolom oznacuju zavaznost nebezpecenstva
alebo druh upozornenia.

,»Nebezpeéenstvo* ! .
A\ NEBEZPEEENSTVO

Nebezpecenstvo urazu.
Upozornuje na bezprostredne hroziace nebezpecenstvo, ktoré bude mat za nasle-
dok smrt alebo tazké zranenie, ak sa neprijmu prislusné opatrenia.

prerevene”

Upozorniuje na mozné nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za
nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak sa neprijmu prislusné opatrenia.

,Pozor® !

A POZOR

Upozorniuje na mozné nebezpecenstvo, ktoré mdze mat za
nasledok stredne tazké alebo fahké zranenia, ak sa neprijmu prislusné opatrenia

promamie | POZNAMKA |

Upozorniuje na nevyhodu, to znamena, ak sa neprijmu pris-
luSné opatrenia, mozu nastat’ nezelatelné stavy alebo nasledky.

TalSie, doploujuce pokyny
Dalsie pokyny a délezité vysvetlivky si oznadené nasledujucimi piktogramami:

Tento znak stoji pred bezpeénostnymi pokynmi, ktoré sa musia dodrzova“, aby sa
vylueilo ohrozenie oséb.

Tento znak stoji pred pokynmi, ktoré sa musia dodrzova”, aby sa vyluéili vecné Sko-
dy.

Tento znak stoji pred pokynmi a vysvetlivkami.

V3
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1.4  Vystrazné upozornenia

Varovanie pred nebezpenym miestom alebo pred ohrozenim!
Ignorovanie vystraznych upozorneni méze mat za nasledok Zivotu
nebezpectné zranenia!

Varovanie pred nebezpecenstvom vtiahnutia

niach!

Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!

A Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovne;j listy smie vy-
konava” len kvalifikovany elektrikar.

A V tejto pracovnej oblasti / pri tychto zariadeniach hrozi nebezpe-
eenstvo vtiahnutia suéas”ami, ktoré sa otédéaju alebo posuvaju! &
Akéko3avek einnosti sa smu vykonava” len pri vypnutych za-riade-

Varovanie pred nebezpeCenstvom pod zavesenym bremenom!

A Nikdy sa nezdrzujte pod zavesenymi bremenami! é

Varovanie pred nebezpecenstvom pomliazdenia!

A Aktivovanim uréitych easti stroja, vykonanim ureitych funkcii alebo
pohybov stroja existuje nebezpeéenstvo pomliazdenia.
Dbajte vzdy na to, aby sa v nebezpeénych zb6nach nezdrziavali
Ziadne osoby!

Varovanie pred poranenim ruk!

Varovanie pred horucim povrchom alebo pred horucimi kvapa-lina-
mi!
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Varovanie pred nebezpecenstvom padu!

Varovanie pred ohrozenim akumulatormi!

Varovanie pred zdraviu Skodlivymi a drazdivymi latkami!

Varovanie pred horfavymi latkami!

Varovanie pred plynovymi flaSami!

> B> B> B
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1.5

Zakazové symboly
Otvaranie / vstupovanie / siahanie dovnutra / vykonavanie / nasta-

vovanie pocCas prevadzky alebo pri beZziacom hnacom motore su
zakazané!

Nestartovat motor/pohon!
Udrzba, technicka udrzba a opravy sa smu vykonavat' len pri zas-
tavenom naftovom motore!

Zakaz ostrekovania vodoul!

Zakaz hasenia vodoul!

Udrzba vo vlastnej rézii je zakazanal
Udrzbu smie vykonat' len kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte sa so servisom Dynapac.
Zakaz manipulacie sohriom, horucim svetelnym zdrojom azakaz

fajCenial

Nezapinat!

R RE

V6




O DYnNapac

FAYAT GROUP

Ochranna vybava

Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, m6zu vyZzadova“ nutnos” nosenia réznych
ochrannych prostriedkov!
Tieto predpisy musite dodrziava”!

Na ochranu vasho zraku noste ochranné okuliare!

Noste vhodnu ochrannu prilbu!

Na ochranu vasho sluchu noste vhodnu ochranu sluchu!

Na ochranu vasich néh noste bezpeénostné topanky!

Noste vzdy tesne priliehajuci pracovny odev!
Noste vystraznu vestu, aby vas bolo v¢as vidiet!

V pripade kontaminovaného vzduchu noste pristroj na ochranu
dychania!l

V7
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1.7  Ochrana zivotného prostredia

[ Zakony, smernice a predpisy na odborné recyklovanie a likvidaciu odpadu, ktoré pla-
tia v danej lokalite, sa musia zasadne dodrziava”, aj kei tu nie su vyslovne uvedené.
Pri eisteni, udrzbe a opravach nesmu latky ohrozujuce vodu ako:

- mazacie prostriedky (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladiva

- eistiace kvapaliny

preniknut do pody alebo do kanalizacie!

Tieto latky musia byt zachytené do vhodnych nadob a skladované,
dopravované a likvidované podla platnych predpisov!

Latka ohrozujuca Zivotné prostredie!

1.8  Protipoziarna ochrana

[ Predpisy, ktoré su platné v danej lokalite, mézu vyzadova’, ze musite ma” neustale
poruke vhodné hasiace prostriedky!
Tieto predpisy musite dodrziava™!

Hasiaci pristroj!
(doplnkové vybavenie)
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1.9 lalSie pokyny

A Dodrziavajte pokyny uvedené v dokumentacii vyrobcu a dodatoenej
dokumentacii!

[[ ﬁl ]]
[ hapr. pokyny v navode na Udrzbu od vyrobcu motora |

A Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s plynovym vyhrievanim!

A Popis / vyobrazenie plati pre vybavenie s elektrickym vyhrievanim!

® Tento symbol oznaeuje Standardné zariadenie.

O Tento symbol oznaeuje dodatoené zariadenie.
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2 Znaéka CE a Vyhlasenie o zhode
(Plati pre stroje predavané v EU / EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznadenie potvrdzuje, Ze stroj spifia zakladné pozia-
davky na ochranu zdravia a bezpecnost podla smernice pre strojné zariadenia 2006/
42/ES a vsetky dalSie platné predpisy. Dodavka stroja obsahuje Vyhlasenie o zhode,
v ktorom su uvedené platné predpisy a dodatky, harmonizované normy a dalSie plat-
né ustanovenia.

3 Zaruéné podmienky

[ Sueas’ou dodavky stroja su zaruené podmienky.
V nich st kompletne Specifikované platné podmienky.

Narok na uplatnenie zaruky zanika, ket

- poskodenia vzniknu pri nespravnej funkcii pouZzitim v rozpore s uréenim a neod-
bornou obsluhou,

- opravy alebo manipuléciu vykonavaju osoby bez potrebného opravnenia alebo
Skolenia,

- sapouziva prislusenstvo alebo ndhradné diely, ktoré su prieinou poskodenia a kto-
ré neboli schvalené firmou Dynapac.
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Zvyskoveé rizika

Jedna sa o rizika, ktoré zostavaju napriek tomu, Ze boli urobené vSetky mozné
ochranné a bezpecnostné opatrenia, ktoré pomahaju znizit vyskyt ohrozeni (rizik)
alebo redukuju pravdepodobnost ich vzniku a ich nasledkov na takmer nulovu hod-
notu.

Zvyskové rizika vo forme

zivotného alebo urazového ohrozenia osob pri stroji
ohrozenia zivotného prostredia strojom

vecnych skéd a obmedzenia vykonu a funkénosti stroja
vecnych S§kéd v pracovnej oblasti stroja

vznikaju nasledkom:

- chybného alebo neodborného pouZzivania stroja

- defektnych alebo chybajdcich ochrannych zariadeni

- pouZzivania stroja nevyskolenym, nein§truovanym personalom
- defektnych alebo poskodenych easti

- neodbornej prepravy stroja

- neodbornej udrzby alebo opravy

- uniknutych prevadzkovych latok

- emisie hluku a vibracii

- nepripustnych prevadzkovych latok

Existujucim zvySkovym rizikdm mozete zabrani”, kei budete dodrziava™
nasledovné upozornenia a pokyny:

- vystrazné upozornenia na stroji

- vystrazné upozornenia a pokyny v bezpeenostnej prirueke pre cestny finiSer a v
na-vode na jeho obsluhu

- prevadzkové instrukcie prevadzkovate3sa stroja
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5 Logicky predvidate®sné nespravne pouzitie

Kazdé logicky predvidatelné nespravne pouzivanie stroja sa povazuje za jeho
zneuzitie. Pri nespravnom pouziti zanika zaruka vyrobcu a celu zodpovednost pre-
bera samotny prevadzkovatel.

K logicky predvidatelnému nespravnemu pouzitiu stroja patria:

- zdrziavanie sa v nebezpeénej zéne stroja

- prevazanie osob

- opustenie stanovi§“a obsluhovaéa poéas prevadzky stroja

- odstranenie ochrannych a bezpeéenostnych zariadeni

- uvedenie do chodu a pouZzivanie stroja mimo stanoviS“a obsluhovaea
- prevadzkovanie stroja s nahor vyklopenou lavkou pracovnej listy

- nedodrzanie predpisov udrzby

- nevykonanie alebo chybné vykonanie udrzby a oprav

- ostrekovanie stroja vysokotlakovymi éistiemi
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Pouzitie v sulade s urcenim

»~omernica Dynapac pre spravne pouzivanie cestnych finiSerov v sulade s ich urCe-
nim“ je sucCastou dodavky tohto zariadenia. Tato smernica je neoddelitefnou
suCastou tohto navodu na obsluhu a je nutné ju dodrziavat za kazdych okolnosti.
Narodné predpisy platia neobmedzene.

Stavebny cestny stroj, popisany v tomto navode na obsluhu, je finiSer, pouzivany na
pokladku vrstiev zmesi, valcovaného alebo chudého betonu, Zelezni¢ného Strku a
neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

Pouzivajte ho, obsluhujte a udrzujte podla udajov uvedenych v tomto navode na
obsluhu. Iné pouzitie nie je v sulade so stanovenym ucelom a méze mat za nasledok
ujmu na zdravi os6b, poskodenie cestného finiSera alebo vznik hmotnych skéd.

Kazdé iné ako hore popisané pouzitie sa povazuje za pouZitie v rozpore s ur€enim a
je teda vyslovne zakazané! Najma prevadzku v Sikmom teréne, popr. Specialne
pouzitie (vystavba skladok, priehrad) je bezpodmienene nutné konzultovat s
vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela: Prevadzkovatefom v zmysle tohto navodu je kazda
fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora cestny finiSer sama pouziva alebo z ktorej
prikazu je tento pouzivany. Vo vynimoc¢nych pripadoch (napr. leasing, prenajom) sa
prevadzkovatefom mysli osoba zodpovedna za splnenie vySSie uvedenych
povinnosti pri prevadzkovani stroja v sulade so zmluvnymi podmienkami,
dojednanymi medzi vlastnikom a pouzivatelom cestného finiSera.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby sa cestny finiSer pouzival iba na uréeny ucel a
aby sa zabranilo ohrozeniu zdravia €i zivota pouzivatela a tretich os6b. Okrem toho
treba dbat na to, aby sa dodrziavali predpisy o urazovej prevencii, iné bezpecnostno-
technické normy a takisto i smernice pre prevadzku, udrzbu a opravy.
Prevadzkovatel musi zarucit, aby sa vSetci pouZzivatelia oboznamili s tymto navodom
na obsluhu a porozumeli mu.

Montaz sucasti prislusenstva: Cestny finiSer moze byt pouzivany len so
vstavanymi pracovnymi liStami schvalenymi vyrobcom. Montaz alebo zabudovanie
pridavnych zariadeni, ktoré zasahuju do funkcii cestného finiSera alebo ktorymi sa
jeho funkcie rozsiruju, su pripustné len po udeleni pisomného suhlasu vyrobcu. V
pripade potreby je nutné vyziadat suhlas miestnych uradov.

Uradné povolenie v8ak nenahradza povolenie udelené vyrobcom.
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B Popis pracovnej listy

1 Popis pouzitia
Pracovna lista Dynapac V5100TV / V6000TV sa pouziva spolo¢ne s cestnym finiSerom:

Pracovna liSta sa pouziva na pokladku:
- bitumenovych zmesi,
- valcovaného alebo chudého betonu,

- tratového Strku,
- neviazanych mineralnych zmesi pre dlazobné podklady.

[ Hydraulicky vysuvatelna pracovna lista je ur€ena na pokladku pri réznych pracov-
nych Sirkach.

Technicku Specifikaciu pracovnej listy najdete v Casti ,, Technické udaje”.
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Konstrukéné skupiny

Pechy a vibraéné prvky: Ubijacie hrany pechov, ktoré sa tesne zbiehaju v strednej
Casti, zabranuju vytvaraniu stredového nezhutneného pasu.

Pridavnou vibraciou (volitelné) sa vylepSi zhutnenie a Struktura.

Pechy a vibraciu mozno zapnut nezavisle od seba a v réznych rychlostiach.

Plynula regulacia rychlosti zaisti optimalne vysledky zhutnenia pre rézne zmesi
a hrubky pokladky.

Zakladna pracovna lista a vysuvacie €asti: Pomocou Casti pracovnej listy, ktoré
mozno stlaCenim tlacidla hydraulicky vysunut zo strednej Casti (tzv. ,zakladna pra-
covna lista“) sa zvacsi pracovna Sirka listy.

Dbémyselny vodiaci systém — na kazdej strane po dve teleskopické trubice s medzi-
konzolami — zabezpecuje vysoku stabilitu.

Uhol a vysSku vysuvacich €asti vzhlfadom na zakladnu pracovnu listu mozno rychlo
a jednoducho nastavit.

Tieto nastavenia, zakladné nastavenia pracovnej listy finiSera a nastavenie prie¢ne-
ho profilu pokladky su opisané v kapitole E ,Nastavenie a prestavenie®.

RozsSirenia: Pomocou zladeného systému rozSireni mozno vo viacerych stuprioch
zvacsit pracovnu Sirku.

Postranné plechy: Postranné plechy sluzia na to, aby zabranili preteeniu materia-
lovej zmesi von.
Ako doplnkové vybavenie su k dispozicii nasledovné komponenty:

Vyhrievané postranné plechy

Sklopné postranné plechy

Hydraulicky nastavitelné postranné plechy
Formovace okrajov

RedukEné patky

Lavky: Sklapacie lavky sa zavesia do prislusného drZiaka.

Len v osobitnych pripadoch (ako napr. pokladka v blizkosti steny) mozno na kratku
dobu odstranit lavky z ich drziakov.

Pre optimalne redukované transportné dizky sa lavky dodavaju v nasledovnom
vyhotoveni:

- odnimatelné / sklapacie vyhotovenie
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Systém mazania: VSetky délezité miesta mazania zakladnej pracovne;j listy su zdru-
Zené v centralnych rozvadzacich blokoch. To ulahCuje mazanie a skracuje €as po-
trebny na udrzbu.

Miesta mazania na vysuvacich Castiach su zasobované mazivom cez jednotlivé ma-
zacie body.

Zariadenie pre automatické centralne mazanie, ktoré sa dodava ak volitelny doplnok,
ulah¢i udrzbu a zvySuje spolahlivost mazania.

Ohrievanie pracovnej listy: Ako doplnkové vybavenie su k dispozicii dva rézne vy-
hrievacie systémy:

Plynovy ohrievaé€: Praxou osved&ena konstrukcia a jednoduché ovladanie su naj-
vacsimi vyhodami tohto propanového plynového plamenoveho ohrievaca.

Pomocou elektronického sledovania teploty a plamena su zabezpecené kratke ¢asy
zahrievania a stabilné teploty.

Stredna izolacia nad spodnymi platfiami a vzduchovym vedenim k hutniacim hranam
pechov a postrannym plechom zabezpecuju efektivne vyuZitie tepla.

Elektrické ohrievanie: Praxou osvedCena kons$trukcia, jednoduché ovladanie
a nenarocny servis vdaka bezudrzbovej prevadzke su najvacsimi vyhodami elektric-
kého ohrievania pracovnej listy.

Vdaka r6znym, nezavisle od seba kontrolovanym a regulovanym vyhrievacim sekci-
am, ktoré su vo forme vyhrievacich list u€elne umiestnené v spodnych platniach
a v hutniacich hranach pechov kazdej sekcie pracovnej listy, su zaru¢ené kratke na-
hrievacie doby, stabilné teploty a efektivne vyuzitie tepla.

V pripade, Ze sa na pracovnu liStu maju namontovat rozSirenia, musi sa ku susednej
Casti pracovnej liSty nainstalovat iba jedna spojka pre napajaci a riadiaci kabel. InSta-
lacia spojky je jednoducha.

Monitorovanie a riadenie ohrevu sa vykonava v spinacej skrini.

Elektrické ohrievanie postrannych plechov (O) zabrariuje prilepeniu zmesi a zlepSuje
Strukturu povrchu v tejto oblasti.

Obidva typy ohrievania aich obsluha su opisané v nasledovnych kapitolach
tohto navodu.
Pri popisoch a znazorneniach réznych typov ohrevu sa pouzivaju nasledovné symboly:

- pri popise / zobrazeni pri vybaveni s plynovym ohrievanim

- pri popise / zobrazeni pri vybaveni s elektrickym ohrievanim
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Bezpecénost’

Bezpeénostné zariadenia finiSera a pracovnej listy su popisané v kapitole B,
Casti 3 navodu na obsluhu finiSera.

3.1 Mozné rizika pri praci s pracovnou listou

Nebezpecenstvo pomliazdenia!

Pri v8etkych pohyblivych &astiach pracovnej listy hrozi nebezpe-
Censtvo pomliazdenia, privrznutia alebo porezania.
Nepriblizujte sa k tymto Castiam!

Nebezpecenstvo vtiahnutia!

Pri vSetkych rotujucich Castiach pracovnej listy hrozi nebezpecen-
stvo zachytenia, navinutia alebo vtiahnutia.
Nepriblizujte sa k tymto Castiam!

Nebezpecenstvo padu!

Nikdy nenaskakujte a nezoskakuijte, ak je stroj v pohybe! Pouzivajte
iba prislusné lavky a naslapné plochy!

©

Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu!

Pri praci s plynovym ohrievaCom hrozi nebezpelenstvo poZiaru
a vybuchu.

Nefajcite! NepouZivajte otvoreny ohen!

©

Nebezpecenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievanim pracovnej listy (O) hrozi pri igno-
rovani bezpecénostnych opatreni a bezpecnostnych predpisov ne-
bezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

Zivotné nebezpedenstvo!
Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovne;j listy smie vy-
konavat len kvalifikovany elektrikar.
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Nebezpecenstvo popalenia!

Pri ohreve pracovnej listy méze kvoli horucim plocham, predovset-
kym na spodnych platniach a na postrannych plechoch, vzniknut
ohrozenie popalenim.

Nepriblizujte sa k tymto ¢astiam! Noste ochranné rukavice!

- Vzdy noste potrebné kompletné ochranné oblecenie!
Pri chybajucom alebo nevhodne pouzitom ochrannom obleCeni méze dojst’ k ohro-
zeniu zdravia.

- Skontroluijte, i su vSetky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne zaistené!

- Okamzite opravte vSetky zistené poskodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusit'!

- Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedo$lo k ohrozeniu oséb!
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4 Technické udaje

4.1 Rozmery

V5100 V6000
Zakladna Sirka 2,55 3,00 m
Pracovna Sirka:
min. s 2 redukénymi patkami 2,00 2,50 m
hydraulicky vysuvatelné do 5,10 6,00
Hibka spodnych platni:
zakladna pracovna lista 380 380 mm
vysuvacie Casti 380 380
[ Rozsirenie pracovnej listy, pozri kapitolu ,Nastavenie a prestavenie®.
4.2 Hmotnosti
V5100 V6000
Zaklafjna prgciovqa Il_sta 3.36 3.80 t
S vysuvacimi Castami
naviac:
postranné plechy 335 335 K
kazdé rozsirenie 350 mm 185 185 g
kazdé rozSirenie 750 mm 300 300
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4.3 Vlastnosti nastavenia a vybavy

PrieCny profil pokladky:

- rozsah nastavenia -20%...+45%

- nastavovaci mechanizmus s racnou cez retaz
s hydraulickym motorom
cez retaz (O)

Nastavenie vySky a uhla vysuvacich Casti 4-bodoveé vretenové nastavenie
Sklapacia lavka sériova vybava
Systém mazania: jednotlivé body mazania

a centralne mazanie

4.4 Hutniaci systém

Ubijaci systém vertikalne ubijajuce pechy
Zdvih pechu max. 4.8 mm

Frekvencia pechu 1560 1/min

(plynulo nastavitelna) (26 Hz)

Vibracia 3480 1/min

(plynulo nastavitelna) (58 Hz)

Hydromotory:

- pre pechy (na zakladnej pracovnej liste/vysuvacej Casti) 2/2

- pre vibraciu (na zakladnej pracovnej liSte/vysuvacej Casti) 2/2
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4.5

4.6

Plynové ohrievacie zariadenie V 5100

Palivo (skvapalneny plyn)

Propanovy plyn

Typ horaka

Horak s pruhovym plamefiom

Riadenie ohrevu
(spinacia skrinka na pracovnej liste)

elektronické zapalovanie,
monitorovanie plamena,
monitorovanie teploty (O)

Plynové flase (na pracovnej liste) 2 kusy

- plniace mnozstvo v jednej flasi 781

- hmotnost brutto jednej flase 33 kg
Pracovny tlak (za reduktorom tlaku) cca 1,5 bar
Ohrievaci vykon 57,4 kW
Spotreba plynu: zakladna pracovna lista

a vysuvacie Casti 4,48 kg/h
Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 350 mm | 0,34 kg/h
Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 750 mm | 0,63 kg/h
Vyhrievany postranny plech 0,16 kg/h

Plynové ohrievacie zariadenie V 6000

Palivo (skvapalneny plyn)

Propanovy plyn

Typ horaka

Horak s pruhovym plamefiom

Riadenie ohrevu
(spinacia skrinka na pracovnej liste)

elektronické zapalovanie,
monitorovanie plamena,
monitorovanie teploty (O)

Plynové flase (na pracovnej liste) 2 kusy

- plniace mnozstvo v jednej flasi 781

- hmotnost brutto jednej flase 33 kg
Pracovny tlak (za reduktorom tlaku) cca 1,5 bar
Ohrievaci vykon 72,6 kKW
Spotreba plynu: zakladna pracovna lista

a vysuvacie Casti 5,68 kg/h
Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 350 mm | 0,34 kg/h
Spotreba plynu pre kazdé rozSirenie 750 mm | 0,63 kg/h
Vyhrievany postranny plech 0,16 kg/h
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4.7

4.8

Elektrické ohrievanie V 5100 (O)

Typ ohrievania

Elektrické ohrievanie
pomocou vyhrievacich list
v spodnych platniach
a hranach pechov

Pocet vyhrievacich list

- na kazdej spodnej platni 2 ks
- na kazdu hranu pechu 1
- pre kazdy postranny plech (O) 1
Celkovy vykon ohrievania pracovnej listy:
- Zakladna pracovna lista + vysuvacie Casti 18000
- RozSirenie 350mm 1300 watt
- RozSirenie 750mm 2700
- + postranné plechy (O) 1000
Elektrické ohrievanie V 6000 (O)
Elektrické ohrievanie
Typ ohrievania pomocou vyhrievacll’ch list
v spodnych platniach
a hranach pechov
Pocet vyhrievacich list
- na kazdej spodnej platni 2 ks
- na kazdu hranu pechu 1
- pre kazdy postranny plech (O) 1
Celkovy vykon ohrievania pracovnej listy:
- Zakladna pracovna lista + vysuvacie Casti 20800
- RozS8irenie 350mm 1300 watt
- RozSirenie 750mm 2700
- + postranné plechy (O) 1000
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5 Identifikacné miesta a typové stitky
A POZOR Nebezpecéenstvo pri chybajucich alebo nespravne
pochopenych stitkoch stroja

Pri chybajucich alebo nespravne pochopenych Stitkoch
stroja hrozi nebezpecenstvo zranenia!

- Neodstranujte ziadne vystrazné a informacné Stitky
zo stroja.

- Po8kodené alebo stratené vystrazné a informacné Stitky
sa musia bezodkladne nahradit.

- Zoznamte sa s vyznamom a umiestnenim vystraznych
a informacénych Stitkov.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:

THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
1, Switch off all ccnsumen

4. Dbsarves sparatng instruetisns]
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5.1  Vystrazné stitky

C. | Piktogram Vyznam

- Varovanie - nebezpecenstvo
pomliazdenia!
[ ] Na mieste s nebezpecCenstvom
D e Im pomliazdenia moze dojst k vefm
tazkym az smrtefnym zraneniam!
Dodrziavajte bezpecny odstup od
nebezpecénej zony!

- Varovanie - horuci povrch -
nebezpecenstvo popalenia!
Horuce povrchy mozu spdsobit’ velmi
tazké zranenia!
Drzte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
nebezpecénej zony! Pouzivajte ochranny
odev a ochrannu vybavu!

| B>

DS56045200

5.2 Prikazové, zakazové a vystrazné symboly

C. | Piktogram Vyznam

- Zakaz vstupu na tuto plochu!

- Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim!

Komponenty, ktoré s oznagené tymto symbolom,
smie otvorit, kontrolovat a vymienat len kvalifiko-
vany elektrikar!

> ®
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5.3

DalSie vystrazné pokyny a pokyny pre obsluhu

*%*

C.

Piktogram

Vyznam

Zone

THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1. Switch off all consumers [ heating circuits.

2. Press the test button (1);

u "Insulation fault” indicator lamp (2) must light up.
3. Press the reset button (3) for at least 3 seconds;

u "Insulation fault” indicator lamp (2) goes out.

4. Observe operating instructions!

N BTG

- Pozor!
NebezpecCenstvo urazu nebezpenym
elektrickym napatim. Obsluhujuci perso-
nal stroja musi kazdy den pred uvedenim
stroja do prevadzky skontrolovat funkciu
monitorovania izolacie! Ignorovanie tohto
kazdodenného postupu méze viest
k velmi tazkym zraneniam az smrtelnym
zraneniam.
DodrZiavajte pokyny v ndvode na obsluhu.

Safety regulations for gas system

. Fasten the gas bottles in the bracket provided and
secure to prevent falling over and turning.

2. Do not remove gas without hose rupture protection
and gas pressure regulator.

L

Gas boltles, valves and fittings must be checked

recurrently for leaks every 2 years by an expert.

N

Leaks must be immediately reported to the

detect leaks.

5. The bottle valves must be closed immediately in the
avent of leaks, prior to breaks, at close of work, when

]

Note the following to ignite the burmers:
1. Open the bottle valves and main shut-off valve.

seconds.

2. Actuate the heater switch; the automatic system
runs.
- Red lamp: Malfunction

3. Fault finding by the supervisor only. Observe
operating instructions.

=

Use only original spare parts.

supervisor. Suitable foaming agents must be used to

the burners are extinguished and in the event of fires.

Press the hose rupture protection facility for several

EN 4812027468

- Bezpeénostné pokyny pre plynové
zariadenie!
Nebezpecfenstvo nasledkom nespravne;j
obsluhy. Obsluhujuci personal stroja si
musi pred uvedenim stroja do prevadzky
precitat bezpeénostné pokyny a pochopit
ich vyznam! Ignorovanie bezpeénostnych
pokynov méze viest k vefmi tazkym az
smrtelnym zraneniam.

Len pri vybaveni s ,Plynovym ohrievanim®
Len pri vybaveni s ,Elektrickym ohrievanim®
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5.4 Informaéné Stitky

C. | Piktogram Vyznam

- Ovladanie funkcii
-ZAP / VYP / monitorovanie plynového
ohrievania postranného stitu
-ZAP / VYP sledovacCe hran
-ZAP / VYP osvetlenie postranného Stitu

10

- Ovladanie funkcii
-ZAP / VYP sledovace hran
-ZAP /| VYP osvetlenie postranného $stitu

11

- Informacia k priradeniu rozhrania
-koncovy spinac zavitovky
-zasuvka osvetlenia postranného Stitu
-snimac vysky
-externa nivelacna automatika

12

- Informacia k nastaveniu vysky
postranného stitu
-vpredu - zdvihnutie / spustenie
-vpredu / vzadu - zdvihnutie / spustenie

13

- Informacia k nastaveniu vysky
postranného stitu
-smer otacania zdvihnutie / spustenie

14
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FAYAT GROUP

5.5

Typovy stitok pracovnej listy (20)

o

SbvynapAC

SCREED / BOHLE

Model ‘ Year of MfG ’—
Typ Baujahr

Product Identification
Number

Operating weight |

Betriebsgewicht l kg

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg . Germany

Poz.

Oznadenie

Typ pracovnej listy

NajvyssSia prevadzkova hmotnost pracovnej listy

Cislo pracovnej listy

Rok vyroby

o | | W

Vyrobca

B 16
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FAYAT GROUP

Preprava

Bezpeénostné predpisy pre prepravu

Pri nevhodnej priprave finiSera a pracovnej listy a pri ich nespravnej preprave hrozi
nebezpecenstvo nehody!

Zasunte pracovnu listu do zakladnej Sirky a pripadne demontujte v8etky rozSirovacie Casti.

Odstrante vSetky volné a precCnievajuce Casti (postranné plechy, dialkové ovladanie
a pod.). Pri preprave povolenej osobitnym povolenim treba tieto Casti zaistit!

Sklopné postranné plechy (O) zaistite v zaklopenej polohe!
VSetky sucasti, ktoré nie su spojené s pracovnou listou, ulozte do na to urCenej skrinky.

Po preprave predpisovym spésobom opat namontujte vSetky ochranné zariadenia.

C1
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FAYAT GROUP

2 Nakladanie odmontovanej pracovnej listy

[ Pokyny pre nakladanie a prepravu pracovnej listy, namontovanej na finiSeri, najdete
v navode na obsluhu finiSera.

Pracovnu listu treba zatiahnut do zakladnej Sirky. Odstrarite vSetky vyCnievajuce ale-
bo volné Casti a odpojte hydraulické a elektrické pripojky a plynové ffasSe pre ohrie-
vanie pracovnej listy (O) (pozri kapitolu E a D).

Riadte sa Gidajmi o nosnosti vysokozdvizného vozika alebo Zeriava a zavesu Zeriava
(retaze, lana, hak atd.)!

Hmotnosti a rozmery pracovnej listy najdete v kapitole B, ¢ast’, Technické udaje”“.

Zaistite nahor vyklopené pochédzne lav-
ky prislusnymi pruzinami (1) / (2) v pris-
luSnom otvore / zavese.

[ V spodnej polohe pochddznych lavok sa
musia pruziny (1) / (2) zavesit do pri-
slusného zaistovacieho otvoru (1a) /
(1b).

/1 = P
(s B
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FAYAT GROUP

21

Nakladanie zeriavom

AA\VAROVANIE Ohrozenie zavesenymi bremenami

Zeriav alalebo zdvihnuty stroj sa mézu pri zdvihani prev-
ratit’ a spésobit’ tazké az smrtelné zranenia!

Stroj sa smie zavesit a zdvihat iba na oznacenych
zdvihacich bodoch.

Zohladnite prevadzkovu hmotnost’ stroja.

Nevstupujte do nebezpecnej oblasti.

Pri zdvihani pouzivajte len zdvihacie prostriedky s
dostatoCnou nosnostou.

Nenechavajte na stroji ziadny naklad alebo volné diely.
Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpeénostnej prirucke.

- Hak zaveste na upeviovacie body (1, 2).

- Pri dieloch pre rozSirenie pouzite viazacie body (3) prip. (4).

Ak pracovna lista nie je zavesena vodorovne, moze dojst k uniku oleja a maziva.
Ohrozenie zZivotného prostredia!

Nakladanie vysokozdviznym vozikom

Majte vzdy na pamati, Ze tazisko pracovnej listy alebo debny s prislusenstvom mé-

Ze byt mimo stredu.

Pri nakladani vysokozdviZznym vozikom hrozi nebezpecenstvo padu nakladu alebo
jeho Casti. Nezdrziavajte sa v ohrozenom priestore!
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FAYAT GROUP

Obsluha

Bezpeénostné pokyny

Ak sa pracovna liSta alebo ohrievanie pracovnej liSty nepouzivaju spravne, méze
dojst’ k ohrozeniu osob.

Skontrolujte, €i su v8etky ochranné zariadenia a kryty nasadené a spravne zaistené!
Okamzite opravte vSetky zistené poskodenia! Ak zistite poruchu, prevadzku stroja
treba okamzite prerusit!

Pri praci vzdy dbajte na to, aby nedoslo k ohrozeniu osob!

Na pracovnej liSte neprepravujte osoby!

D1
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FAYAT GROUP

A\NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo nasledkom nespravnej obsluhy

Neodborna obsluha strojov méze mat za nasledok tazké
az smrtelné zranenia!

- Stroj sa smie pouzivat iba na stanoveny ucel v sulade
s ur¢enim.

- Stroj smie obsluhovat iba vySkoleny a inStruovany
personal.

- Pracovnici ur€eni na obsluhu stroja sa musia dobre zozna-

mit' s obsahom navodu na obsluhu.
- Stroj obsluhujte tak, aby nedochadzalo k prudkym trhavym
pohybom stroja.
- Neprekracujte pripustné uhly stupania a naklonu.
- Poklopy a diely krytovania majte pocas prevadzky
zatvorené.
- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

Nebezpecéenstvo vtiahnutia otacajucimi sa a material
dopravujucimi dielmi stroja

> | b |

Otéacajuce sa alebo material dopravujuce diely stroja mézu
spbsobit tazké az smrtefné zranenia!

- Nevstupujte do nebezpecénej oblasti.

- Nesiahajte do ota€ajucich sa a dopravujucich dielov stroja.

- Noste len tesne priliehajuce oblecenie.

- Dbaijte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Pri udrzbovych pracach zastavte motor a vytiahnite
kfu¢ zapalovania.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.
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FAYAT GROUP

Nebezpeéenstvo pomliazdenia pohybujucimi
AVAROVANIE sa dielmi stroja

Diely stroja vykonavajuce pohyby mézu spdsobit tazké
az smrtelné zranenia!

- Je zakazané zdrziavat sa poCas prevadzky
v nebezpecnej oblasti!

- Nesiahajte do nebezpecnej oblasti.

- Dbaijte na vystrazné a informacné Stitky na stroji.

- Dodrzujte v8etky ostatné pokyny uvedené v tomto navode
a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
liSty, m&zu byt vefmi horuce a mbzu spodsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské ginnosti vykonavaijte len
pri vychladnutom stroji.

- Dodrzujte v3etky ostatné pokyny uvedené
v tomto navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo - plynové zariadenie

Neodborne vykonavana obsluha a udrzba plynového zaria-
denia m6ze mat za nasledok tazké az smrtelné zranenia!

- PIné a prazdne plynové flase prepravujte len
s nasadenymi ochrannymi krytmi, aby bola zaru¢ena
ochrana ventilov.

- Plynové ffase na cestnom finiSeri musite zaistit doda-
nymi upeviovacimi pasmi proti ich otoCeniu, prevrateniu
a spadnutiu.

- Pred uvedenim ohrieva€a do prevadzky skontrolujte
kompletnu vyhrievaciu sustavu, €i sa v nej nenachadzaju
netesné plynové vedenia. PoSkodené hadice
okamzite vymerite.

- Ak sa plynové zariadenie nepouziva, zatvorte hlavné
uzatvaracie kohuty a ventily flia$.

- Pri preprave odstrante plynové flase z finiSera
a prepravujte ich za dodrzania bezpecnostnych
predpisov v inom vozidle.

- Nechajte vykonavat ro¢nu odbornu kontrolu znalcom.

- Prace na plynovom vyhrievacom zariadeni smie vykona-
vat' iba odbornik so zodpovedajucou kvalifikaciou!

- Pouzivat sa smu len originalne nahradné diely!

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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2.1

Obsluha pracovnej listy

Informacie o vSeobecnych funkciach fi-
niSera a pracovnej listy, ktoré sa netyka-
ju priamo tejto pracovnej listy najdete
v navode na obsluhu finiSera.

Vysunutie a zasunutie pracovnej listy

Ak chcete vysunut alebo zasunut’ hy-
draulicky nastavitelné vysuvatelné Casti:

- Stlacte spinac¢ (1) na diafkovych ovla-
daCoch, nainstalovanych na pravej
a favej strane pracovnej listy.
Vystrazné svetlda na pracovnej liSte
(na finiSeri) blikaju.

Funkciu vysunutia a zasunutia pracov-

nej liSty je mozno vykonat aj z ovladacie-

ho pultu finiSera.

Pri vysuvani alebo zasuvani vysuvacich
Casti hrozi nebezpecenstvo pomliazdenia.
Dbajte na to, aby sa pri tom nikto nena-
chadzal v rizikovej oblasti!
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- Na kazdej vysuvacej Casti sa nacha-
dza jeden ukazovatel (2) a stup-
nica (3), na ktorej sa da odgitat dizka
vysunutia.
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Hydraulické postranné plechy (O) -
vyhotovenie PLC

Na oboch postrannych plechoch sa na-
chadza ovladacia jednotka pre hydrau-
lické prestavenie.

- Zdvihanie/spustanie vpredu (1)
- Plavajuca poloha vpredu

ZAP /| VYP (2)

- Poloha spinaca hore: ZAP

- Poloha spinaca dole: VYP
- Zdvihanie/spustanie vzadu (3)
- Plavajuca poloha vzadu

ZAP /| VYP (4)

- Poloha spinaca hore: ZAP
- Poloha spinac¢a dole: VYP

Pri pouzivani davajte pozor na nebez-
pecné miesta v blizkosti pohybujucich
sa Casti strojal
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2.2 Nastaveni zhutiujucich prvkov - Standardné vyhotovenie

Nastavenie pechov

[ Funkcia pechov sa zapina a vypina po-
mocou spinaca (4) na ovladacom pulte fi-
niSera (pozri navod na obsluhu finiSera).

- Frekvencia pechov (pocet zdvihov za
minutu) sa nastavuje otoCnym regula-
torom (6).

Rozsah nastavenia:
1560 min™! =
26 zdvihov za sekundu

Nastavenie vibracie

[ Funkcia vibracie sa zapina a vypina po-
mocou spinaca (5) na ovladacom pulte fi-
niSera (pozri navod na obsluhu finiSera).

- Frekvencia vibracie (pocCet kmitov za
minutu) sa nastavuje pomocou otoc-
ného regulatora (7).

Rozsah nastavenia:
3480 min™! =
58 zdvihov za sekundu
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2.3 Nastavenie pechov - vyhotovenie PLC

[ Funkcia pechov sa zapina a vypina po-
mocou tlacidla (8) na ovladacom pulte fi-

niSera (pozri navod na obsluhu finiSera). l -

[ Frekvencia pechov (pocet zdvihov za S
minutu) sa nastavuje a zobrazuje v na-

stavovacom menu zhutiujucich prvkov L)

riadenia finidera / dialkového ovladania "§
ozri navod na obsluhu finiera). @_/| —

(p ) \

Rozsah nastavenia:

1560 min™! =

26 zdvihov za sekundu

Nastavenie vibracie

[ Funkcia vibracie sa zapina a vypina pomocou tlacidla (9) na ovladacom pulte finiSera
(pozri navod na obsluhu finisera).

[ Frekvencia vibracii (poCet zdvihov za minutu) sa nastavuje a zobrazuje v nastavova-
com menu zhutnujucich prvkov riadenia finiSera / dialkového ovladania (pozri navod
na obsluhu finiSera).

Rozsah nastavenia:
3480 min"! =
58 zdvihov za sekundu
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Pridavné reflektory
Postranny plech (O) -
standardné vyhotovenie

Postranné stity su pripravené pre pripo-
jenie pridavnych reflektorov (1).

- Umiestnite magneticku patku reflekto-
ra na pozadované miesto a reflektor
spravne nastavte.

- Odbornym spbésobom polozte prislus-
ny kabel a zapojte konektor do prislus-
nych zasuviek (2) postranného S§titu.

- Zapnutie a vypnutie umoznuje spi-
nac (3).

=\ =
)

Py St
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Pridavné reflektory
Postranny plech (O) -
vyhotovenie PLC

Postranné stity su pripravené pre pripo-
jenie pridavnych reflektorov (1).

- Umiestnite magneticku patku reflekto-
ra na pozadované miesto a reflektor
spravne nastavte.

- Odbornym spésobom polozte prislus-
ny kabel a zapojte konektor do prislus-
nych zasuviek (2) postranného Stitu.

- Zapnutie a vypnutie umozfuje spi-
nac (3).
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3 Obsluha plynového ohrieva¢a s monitorovanim plamena

3.1 Schéma plynového rozvodu

Poz. Oznadenie

Plynové flase

Ventily plynovych flias

Reduktor tlaku s manometrom

Hadicové poistky pre pripad prasknutia hadic

Hadicové spojenia

Rurkové spojenia

Horak s pruhovym plamerfiom

Magnetické ventily

O 0| N O | W DN| -~

Spojky hadic pre diely rozSirenia

N
o

Rychlouzatvaracie ventily
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3.2

VSeobecné informacie o plynovom ohrievagci

OhrievaC pracovnej listy pouziva propan (skvapalneny plyn). Obe plynové ffaSe sa
nachadzaju na pracovnej liste.

Ohrievac je vybaveny elektronickym sledovanim plamena a kontrolou teploty. Zapa-
[ovacia svieCka na horaku sluzi zaroven na monitorovanie plamena. Na pracovnej lis-
te sa nachadza aj spinacia skrinka.

Na kontrolu teploty sa pouziva teplotny senzor, upevneny na klznej platni. Aj zapalo-
vacia skrinka sa nachadza na pracovnej liste.

Pred spustenim ohrievacCa skontrolujte nasledovné body:

- Plynové flaSe musia byt umiestnené

na prislusnom mieste na pracovnej
liSte a zaistené dodanymi upevriova-
cimi pasmi.
FfaSe treba upevnit tak, aby sa ani
poCas prevadzky finiSera v Ziadnom
pripade nemohli otoCit okolo svojej
pozdiznej osi.

- Zariadenie na skvapalneny plyn nes-
miete  pouzivat bez hadicovej
poistky (20). Pred kazdym pouZzitim
musite nevyhnutne namontovat’ tlako-
vy redukcny ventil.

- Tlak plynu nesmie klesnut —
pod 1,0 bar. Nebezped&enstvo nahle- —| A
ho vznietenia v horaku! — 1 ] [ SS—=
- Pred pouzitim skontrolujte vSetky ply- | Gasfas.if
nové hadice na zvonku rozpoznatefné

poskodenie a ak zistite nejaké poskodenie, okamZite ich vymernite za nové.

Pri manipulacii s plynovymi flaSami a pri praci s plynovym ohrievaom hrozi nebez-
pecenstvo poziaru a vybuchu.
Nefajcite! NepouZzivajte otvoreny ohen!
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3.3

o

>

Pripojenie a kontrola tesnosti

Systém plynovych potrubi na zakladnej
pracovnej liSte a vysuvacich Castiach je
nainstalovany napevno. Pripojenie ply-
novych flias:

- Odskrutkujte ochranné kryty na venti-
loch a priskrutkujte ich k zadnej stra-
ne drziaka flias.

- Skontrolujte, €i su vSetky rychlouza-
tvaracie ventily uzatvorené.

- Skontrolujte, i su spravne zatvorené
ventily flias (21).

Plynové hadice s reduktormi tlaku
a hadicovymi poistkami (20) pripojte
na flase.

Poznamka:

Gasflas.tif

Plynové pripojky maju vzdy lavotocivy zavit!

Dbaijte na tesnost plynového systému.
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Uvedenie ohrievaca do prevadzky
a kontrola ohrievaca

Plynovy ohrieva¢ pracuje s dvoma ply-
novymi ffasami.

- Skontrolujte, €i je hlavny spina¢ aku-
mulatora zapnuty.

- Otvorte ventily flias (21).
Bezpecnostny ventil odblokujte stla-
¢enim hadicovej poistky (20).

- Otvorte rychlouzatvaracie ventily.

Na zabezpeclenie bezporuchovej zapa-
lovacej a zahrievacej fazy musi byt do- | Gasfstt
drzané nasledovné poradie:

1. Pracovnu listu spustit na podklad

2. Nivelacny valec finiSera uplne vtiahnut

3. Zapnut pracovnu listu a v tejto polohe nechat trochu zohriat

4. Akonahle bola dosiahnuta dostato¢na teplota, mézete pracovnu listu zdvihnat
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3.5

Vymena plynovych flias

Skontrolujte zatvorenie rychlouzatva-
racich ventilov a zatvorenie oboch
ventilov na ffasiach (21).

Odskrutkuijte plynové hadice.

Na plynové flase naskrutkujte ochran-
né kryty ventilov.

Na drziak naskrutkujte reduktor tlaku.

PIné alebo CiastoCne vyprazdnené ply-
noveé ffase su pod tlakom.

Dbajte preto na to, aby sa ffaSe bez
ochrannych krytov ventilov nevystavo-
vali silnym narazom (a to najma v oblasti
ventilov alebo priamo na ventiloch)!

Pripojte nové plynové flase (vid Cast
,Pripojenie a kontrola tesnosti“).

Gasflas.tif
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3.6

Spinacia skrinka ohrievania pracovnej liSty - Standardné vyhotovenie

—
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Poz. Oznacenie
OhrievaC ZAP (tlacidlo)

30 - Otvori uzatvaracie ventily na privod plynu do horakov a aktivuje elek-

tronicky zapalovaci systém a monitorovanie plamena.

OhrievaC VYP (tlacidlo)

31 Zavrie uzatvaracie ventily na privod plynu do horakov a vypne elektro-
nicky zapalovaci systém a monitorovanie plamena.

32 Kontrolka prevadzkového stavu (zelena) - ohrieva¢ ZAP

33 Kontrolka poruchy - stredna ¢ast vlfavo, ¢ervena

34 Kontrolka poruchy - vysuvacia Cast vlavo, ¢ervena

35 Kontrolka poruchy - stredna Cast vpravo, Cervena

36 Kontrolka poruchy - vysuvacia €ast vpravo, Cervena
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3.7

Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy - vyhotovenie PLC
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Poz. Oznacenie
Ohrievanie ZAP / ohrievanie VYP (tlacidlo)
- Otvori uzatvaracie ventily na privod plynu do horakov a aktivuje
elektronicky zapalovaci systém a monitorovanie plamena.
40 (- kontrolka tlacidla ZAP)
- Zavrie uzatvaracie ventily na privod plynu do horakov a vypne
elektronicky zapalovaci systém a monitorovanie plamena.
(- kontrolka tlacidla VYP)
41 Kontrolka poruchy - stredna Cast vlfavo, Cervena
42 Kontrolka poruchy - vysuvacia Cast vlavo, Cervena
43 Kontrolka poruchy - stredna €ast vpravo, Cervena
44 Kontrolka poruchy - vysuvacia €ast vpravo, ¢ervena
45 Tlacidlo VYP ohrievania
46 Rozhranie
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3.8  Postup pri zapalovani

- Standardné riadenie: T TN (30)
V spinacej skrinke stlacte spinac¢ (30): ____..b"\
- PLC riadenie: S \
V spinacej skrinke stlacte spinac¢ (40): oss  ()n
- elektromagnetické uzatvaracie ven- Oo
tily privodu plynu do horakov a o 9 9
sa otvoria; e
- bude aktivovany elektronicky systém ;—*""‘"2}
zapalovania a plyn bude automatic- L""’:
ky zapaleny zapalovacimi svieCkami s _3:5
a kontrolovany systémom monitoro- % i
vania plamena. (=

[ Kontrolka integrovana v tlacidle indikuje, \//,f/
Ze vyhrievanie je zapnuté. N \
@
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3.9 Funkcia sledovania plamena

Poz. Oznacenie

31 Kontrolka poruchy - stredna ¢ast vlfavo, ¢ervena

32 Kontrolka poruchy - vysuvacia Cast vlavo, Cervena
33 Kontrolka poruchy - stredna €ast vpravo, ¢ervena
34 Kontrolka poruchy - vysuvacia €ast vpravo, ¢ervena

35 Zapalovacie skrinky na jednotlivych Castiach pracovne;j listy

36 Cervena kontrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych ¢astiach
pracovnej listy

37 Zlta kontrolka na zapalovacej skrinke na jednotlivych &astiach
pracovnej listy
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Prostrednictvom teplotnych senzorov a zariadenia na sledovanie plamena sleduje
elektronika prevadzku plynového ohrievaca. Ak sa do 7 sekund po zapnuti na zapa-
lovacom horaku nevytvori stabilny plamen, elektronika ohlasi poruchu. Privod plynu
sa zastavi a rozsvietia sa Cervené kontrolky na zapalovacej a v spinacej skrinke.

Ak pri zapnuti horaka déjde k poruche, proces zapalovania mozno zopakovat trikrat.
Ak sa systém nespusti ani po troch pokusoch, pred novymi zapalovacimi pokusmi vy-
hladajte pri€inu poruchy.

Pri dokonalom plameni treba pracovnu listu ohrievat az kym teplotné senzory v jed-
notlivych Castiach pracovnej liSty nepreru$ia ohrievanie. PoCas fazy zahrievania sig-
nalizuju zIté kontrolky na zapalovacich skrinkach (37), ze na horakoch hori dokonaly
plamen.

V pripade poruchy signalizuju ¢ervené kontrolky (31, 32, 33, 34) v spinacej skrinke
a Cerveneé kontrolky na zapalovacich skrinkach (36) chybu plamera na horakoch.

Kontrolky su délezité pre signalizaciu bezporuchovej Cinnosti zapalovacieho syste-
mu. Chybné kontrolky treba preto okamzite vymenit!
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3.10 Ukazovatel teploty, nastavenie teploty

- PLC riadenie:
Na zobrazenie a nastavenie teploty pre vyhrievanie pracovnej listy sluzi riadiaca

jednotka ovladacieho pultu finiSera.

- Standardné riadenie:

Vykonajte nastavenie teploty pracov-
nej listy regulatorom (31). ﬁ
//t\

[ Teplotu musite prisposobit materialu O
a situacii pokladky.
RPAERE

- Prip. teplotu dodatoCne nastavte po-
Cas pokladky.
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3.11 Vypnutie ohrievania

Po ukonceni prace alebo ked nie je nut- T N

né pouzit ohrievanie: __..,.'>
B \

- Standardné riadenie: oss )

V spinacej skrinke stlacte Qo

vypinac (31): o 0 © ©
- PLC riadenie: P L PE

V spinacej skrinke stlacte spinac (40): |
- Zatvorte rychlouzatvaracie ventily ——

a oba ventily na ffaSiach

A Ak tieto ventily nezatvorite, hrozi nebez-
peCenstvo uniku nezhoreného plynu,

¢o mbéze mat’ za nasledok poziar alebo 0
vybuch! \\,//’\
@

Tieto ventily treba uzatvorit’ aj poCas pra-
covnych prestavok a po ukonceni prace!
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3.12 Plynové ohrievanie postranného
plechu (O) - standardné vyhotovenie

Postranné plechy su vybavené samo-
stathym monitorovanim plamena a ob-
vodom zap/vyp.

- Zapnite spinac zap./vyp. (1) na ovla-
dacom paneli:
- Elektromagnetické uzatvaracie ven-
tily na privod plynu do horakov sa
otvoria;

- Elektronicky zapalovaci systém sa
zapne a plyn sa automaticky zapali
pomocou zapalovacich svieCok
a horenie bude monitorované zaria-
denim na sledovanie plamerna.

[ Kontrolka (2) ukazuje, Zze je ohrievac
zapnuty.
Porucha je indikovana kontrolkou (3).
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3.13 Plynové ohrievanie postranného
plechu (O) - vyhotovenie PLC

Postranné plechy su vybavené samo-
stathym monitorovanim plamena a ob-
vodom zap/vyp.

- Zapnite spinac zap./vyp. (1) na ovla-
dacom paneli:
- Elektromagnetické uzatvaracie ven-
tily na privod plynu do horakov sa
otvoria;

- Elektronicky zapalovaci systém sa
zapne a plyn sa automaticky zapali
pomocou zapalovacich svieCok
a horenie bude monitorované zaria-
denim na sledovanie plamena.

[ Kontrolka (2) ukazuje, ze je ohrievac
zapnuty.
Porucha je indikovana kontrolkou (3).
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4 Obsluha elektrického ohrievania

4.1 VSeobecné informacie o elektrickom ohrievaci

Elektrické ohrievacie zariadenie je zaso-
bované generatorom, ktory sa nachadza
na palube finiSera a ktorého regulacia
prebieha plne automaticky v zavislosti
od momentalnej potreby.

Vyhrievacie rezistory vo forme vyhrieva-
cich list zabezpecuju priamy prechod
tepla a jeho rovhomerné rozlozenie.
Kazda Cast’ pracovnej listy je vyhrievana
troma vyhrievacimi listami. Dve liSty sa
nachadzaju na spodnej platni a jedna na
ubijacej hrane pechu.

Regulacia teploty sa vykonava pre vSet-
ky sekcie pracovnej liSty spolo¢ne.
Pomocou jednoduchych zastrénych ko-
nektorov sa da pripojit aj ohrievanie pri-
davnych Casti pracovnej listy.

Spinacia skrinka je osadena pridavnou
230 voltovou zasuvkou pre externé spot-
rebice (napr. pridavné osvetlenie)!

I_I_I_I_IJ
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4.2 Monitorovanie izolacie
1
I
|
I
I
o
|
I
I
|
I
1
Pred zaciatkom prace sa musi kazdy den vykonat funk&ny test ochranného zariade-
nia na monitorovanie izolacie.
[ Pritomto teste sa kontroluje iba funkcia monitorovania izolacie, nekontroluje sa, Ci sa

6O o6

na vyhrievacich sekciach alebo spotrebi€och vyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.
- Stlacte testovacie tlacidlo (71).
- Signalna kontrolka integrovana v testovacom tlacidle signalizuje ,Chybu izolacie®.

- Resetovacie tlacidlo (72) podrzte stlacené aspori 3 sekundy, aby sa vymazala si-
mulovana chyba.

- Signalna kontrolka zhasne.

Ak by signalna kontrolka ,Chyba izolacie® indikovala chybu uz pred stlacenim testo-
vacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude (kontrolka nesvieti),
nie je zatial potrebné vypnutie a mozno pokracovat v prevadzke.

Kvalifikovany elektrikar vSak musi okamzZite zistit' a odstranit' pricinu poruchy.

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej liSty hrozi pri ig-
norovani bezpeénostnych opatreni a bezpe¢nostnych predpi-
sov nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonavat len
kvalifikovany elektrikar.
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5 Obsluha elektrického ohrievania pracovnej listy - Standardné vyhotovenie

5.1  Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy

9

®

=N
o
—_

@@

N6

®

@

—
o
o

®

4x230V

[ Usporiadanie jednotlivych elementov sa moze nepatrne [isit!
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Poz. |Oznacenie
70 |Tlacidlo VYP ohrievania
71 | Testovacie tlacidlo na kontrolu izolacie a signalna kontrolka ,,Chyba izolacie*
72 | Resetovacie tlacidlo ,Kontrola izolacie*
73 |Kontrolka ,Generator”
74 | neobsadené
75 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 1*
76 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 2“
77 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 3“
78 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 4“
79 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 1*
80 |Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 2“
81 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 3"
82 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 4*
83 | Elektricky vyhrievany postranny plech Zap / Vyp
84 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 96+97)
85 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 98+99)
86 |Automaticka poistka - zasuvka 97+98
87 | Automaticka poistka - zasuvka 97+98
88 | Automaticka poistka - elektricky vyhrievany postranny plech
89 | Zasuvka (ohrieva€) - zadkladna pracovna lista vlavo
90 | Zasuvka (ohrievac) - zakladna pracovna lista vpravo
91 | Zasuvka (ohrievac) - vysuvacia Cast vlavo
92 | Zasuvka (ohrievac) - vysuvacia ¢ast vpravo
93 | Automaticka poistka - kontrolka ,,Generator*
94 | Hlavna poistka a aktivovanie nudzového vypnutia
95 | Automaticka poistka 230 V, zasuvka s ochrannym kontaktom
96 -99 |Zasuvka 230 V pre dodatocny reflektor
Zasuvka s ochrannym kontaktom 230 V pre externé spotrebice, max. 16 A.
100 (O) s regulaciou frekvencie / bez regulacie frekvencie. . .
Pred pripojenim externych spotrebicov skontrolujte, ¢i sa tieto spotrebi-
Ce musia prevadzkovat s regulovanou frekvenciou.
101 Regulator teploty vyhrievacieho zariadenia.

Pre nastavenie poZzadovanej teploty pre vSetky sekcie pracovnej listy.
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5.2 Obsluha riadiacej a monitorovacej jednotky

3 1 4
"‘Enr..E:E..iE"'A
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Poz. | Oznacenie / funkcia
- Volba sekcie pracovnej listy
102 [ Na volbu sekcii pracovnej listy pre zobrazenie a nastavenie teploty.
[ Nastavenie teploty sa vykonava pre vsetky sekcie spoloCne.
- Volba ,Energy-Saving*
> Na znizenie ohrievacieho vykonu pri nedostatoCnom vykone generatora.
103
Po zapnuti sa nastavi stav (ZAP/VYP) volby ,Energy-Saving“ ako pri pred-
chadzajucej prevadzke.
104 | Tlacidlo plus
[ Pre nastavenie teploty.
105 |- Tlacidlo minus
[ Pre nastavenie teploty.
106 | Enter
[ Na potvrdenie zadania / zmeny teploty
107 |- Standby
[ Na prepnutie standby vyp. / standby zap.
- Ukazovatel sekcie pracovnej listy
Zobrazuje zvolenu sekciu pracovnej listy. Na displeji (8) sa zobrazi teplota
zvolenej sekcie pracovnej listy.
108 . . .. . :
[ Aknebolo dihsiu dobu stlaceneé ziadne tlacidlo, indikacia sa vypne a na disp-
leji (8) sa zobrazi priemerna hodnota teploty vSetkych sekcii pracovnej listy.
K navratu do zakladného stavu déjde, ked sa po 3 sekundach nestlaci ziad-
ne tlacidlo.
- Ukazovatef teploty
[ Zobrazuje teplotu zvolenej sekcie pracovne;j listy.
109 I Ak nebola predvolena Ziadna sekcia pracovnej listy, alebo nebolo dlhSiu

dobu stla¢ené Ziadne tlacidlo, zobrazi sa priemerna hodnota teploty vSet-
kych sekcii pracovne;j listy.

K navratu do zakladného stavu déjde, ked sa po 3 sekundach nestladi Ziad-
ne tlacidlo.
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Poz. | Oznaéenie / funkcia

- Vystrazneé kontrolky ,Porucha snimaca“
[ Vystrazné kontroly 1-4 pre jednotlivé sekcie pracovnej listy svietia, ked ma
110 prislusny snimac poruchu.

[ Skontrolujte snimac. Regulator pracuje v nidzovom programe.

- Ukazovatel stavu ohrievania

[ Vystrazne kontrolky 1-4 pre jednotlivé ohrievace sekcii pracovnej liSty svie-
tia, ked je zapnuty prislusny vyhrievaci okruh.

111

[ Kontrolky blikaju, ked regulator vysle poziadavku na vyhrievanie pre danu
sekciu, ktoru nie je mozné momentalne spinit kvéli Casovému oneskoreniu
alebo kvoli rezimu uspory energie.

- Kontrolka ,Energy Saving*“

12 [ Svieti, ked je aktivovany zniZeny vyhrievaci vykon (Energy Saving).
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5.3 Uvedenie ohrievaca do prevadzky a kontrola ohrievaca
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=

Na dosiahnutie potrebnej teploty, by sa cca 15 az 20 minut pred zaCiatkom pokladky
mal ohrievaC zapnut.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.
- Zapnite spina¢ ZAP/VYP (107) riadiacej a monitorovacej jednotky.
- Zapnite spina¢ ZAP/VYP (83) elektricky vyhrievanych postrannych plechov (O).

Ohrievaci systém bude potom aktivovany a proces ohrievania sa spusti.

Pocas ohrievania svietia kontrolky (79-82) ohrievaCov jednotlivych sekcii pracovnej listy.
Po dosiahnuti prislusnych nastavenych teplét budu postupne zhasinat prislusné kon-
trolky jedna za druhou.

Ak vSetky Casti pracovnej liSty dosiahnu pozZadovanu teplotu, mbéze sa zacat
s pokladkou.

Ak sa pocas pokladky ohrievanie zapne, bude to indikované kontrolkami (79-82).
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5.4 Ukazovatel teploty, nastavenie teploty
Na zobrazenie a nastavenie pozadovaného teplotného stupfa pre vyhrievanie pra-
covnej listy sluzi riadiaca a monitorovacia jednotka v spinacej skrinke ohrievania pra-
covnej listy.

5.5 Nastavenie teploty

- Stlacenim tlacidla (104) alebo (105) zobrazite na displeji (109) aktualnu pozZado-
vanu teplotu.
- Podla poZadovaného nastavenia stlacte tlacidlo (104) alebo (105) a zmerite poza-
dovanu teplotu.
[ Nastavenie sa robi v 5°C krokoch. Max. pozadovana teplota je 180°C.

- Novo nastavenu poZadovanu hodnotu teploty potvrdte tlacidlom Enter (106).
Na displeji (109) sa opat’ zobrazi aktualna skutocna teplota.
[ Nastavenie sa vykonava pre vSetky sekcie pracovnej listy spoloCne.
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5.6 Stavové a chybové hlasenia

"'{Er..E:E..:Ed"A

[ Akdoslo k chybe, rozsvieti sa Cervena kontrolka (110) prislusnej sekcie pracovnej li-
Sty a regulator pracuje v nudzovom programe.
Okrem toho zaznie vystrazny signal. Vystrazny signal sa zrusi tlacidlom minus (105).
Na displeji (109) sa po stlaCeni tlaidla Enter zobrazi kod poruchy.

[ Prizvoleni chybnej vyhrievacej sekcie tlacidlom (102) sa zobrazi ---°C.
Ak sa vyskytne viacero poruch, vtedy sa sta¢anim tlacidla Enter (106) zobrazuju jed-
notlivé poruchy jedna za druhou.
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Kod chyby

Priina poruchy

Opatrenie

Chybové hlasenia bez vyvolania tlacidlom

Vystrazna kon-
trolka (1) svieti

Snimac F1 defektny

Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka (2) svieti

Snimac F2 defektny

Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka (3) svieti

Snimac F3 defektny

Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
Vv nudzovom programe

Vystrazna kon-
trolka (4) svieti

Snimac F4 defektny

Skontrolujte snimac,
regulator pracuje
v nudzovom programe

Strata dat v pamati

EP - Oprava regulatora
parametrov
Chybové hlasenia pri stlacenom tlacidle Enter
F1L - Porucha snimaca F1, skrat - Skontrolujte snimag,
F1H - Porucha snimada F1, regulator pracuje
prerusenie snimaca Vv nudzovom programe
F2L - Porucha snimaca F2, skrat - Skontrolujte snimag,
Fon - Porucha snimada F2, regulator pracuje
preru$enie snimaca v nidzovom programe
F3L - Porucha snimaca F3, skrat - Skontrolujte snimag,
3 - Porucha snimaga F3, regulator pracuje
preru$enie snimaca v nidzovom programe
F4L - Porucha snimaca F4, skrat - Skontrolujte snimag,
F4H - Porucha snimada F4, regulator pracuje

prerusenie snimaca

Vv nudzovom programe

Nudzovy program pri chybnom snimagi

Pri poruche snimaca pracuje regulator s nudzovym programom. VSetky zény s nepo-
ruSenymi snimacmi su regulované normalne. Teplota sa zobrazuje len s neporuse-

nymi snimacmi.

Pri poruche viac nez 2 snimacov, regulator pracuje napriek tomu dalej dovtedy, po-
kial je aspon 1 zéna bez poruchy. So zénami s chybnymi snimaémi sa potom zaob-
chadza tak, ak keby ich teplota presne zodpovedala priemernej hodnote teploty zon
S neporusenymi snimacmi.
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5.7

Vypnutie ohrievania

Po ukonceni prace alebo ked nie je nut-
né pouzit' ohrievanie:

- Vypnite spina¢ ZAP/VYP (83) elek-
tricky vyhrievanych postrannych ple-
chov (O).

- Zapnite spina¢ ZAP/VYP (107) riadia-
cej a monitorovacej jednotky.
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6 Obsluha elektrického ohrievania pracovnej listy - vyhotovenie PLC

6.1 Spinacia skrinka ohrievania pracovnej listy

® ®

R
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@

®

4 x230V

[ Usporiadanie jednotlivych elementov sa mdZe nepatrne lisit!
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Poz. | OznacCenie
70 |Tlacidlo VYP ohrievania
71 | Testovacie tlacidlo na kontrolu izolacie a signalna kontrolka ,Chyba izolacie®
72 | Resetovacie tlacidlo ,Kontrola izolacie*
73 |Kontrolka ,Generator”
74 Ohrievaé _ZAPNYI? . . N o _
[ Prizapnuti ohrievania sa otacky zvysia na 1200 ot/min
75 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 1*
76 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 2°
77 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 3"
78 | Automaticka poistka ,Vyhrievacia sekcia 4*
79 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 1“
80 |Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 2°
81 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 3"
82 | Kontrolka ,Vyhrievacia sekcia 4*
83 | Elektricky vyhrievany postranny plech Zap / Vyp
84 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 96+97)
85 | Reflektor Zap / Vyp (zasuvka 98+99)
86 |Automaticka poistka - zasuvka 97+98
87 | Automaticka poistka - zasuvka 97+98
88 | Automaticka poistka - elektricky vyhrievany postranny plech
89 | Zasuvka (ohrieva€) - zakladna pracovna lista vlavo
90 |Zasuvka (ohrievac) - zakladna pracovna lista vpravo
91 | Zasuvka (ohrievac) - vysuvacia ¢ast vlavo
92 | Zasuvka (ohrieva€) - vysuvacia ¢ast vpravo
93 | Automaticka poistka - kontrolka ,Generator*
94 | Hlavna poistka a aktivovanie nudzového vypnutia
95 | Automaticka poistka 230 V, zasuvka s ochrannym kontaktom
96 -99 |Zasuvka 230 V pre dodatocny reflektor
Zasuvka s ochrannym kontaktom 230 V pre externé spotrebice, max. 16 A.
100 (O) s regulaciou frekvencie / bez regulacie frekvencie.

Pred pripojenim externych spotrebi€ov skontrolujte, €i sa tieto spotrebi-
¢e musia prevadzkovat s regulovanou frekvenciou.
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6.2

6.3

Ukazovatel teploty, nastavenie teploty

Na zobrazenie a nastavenie teploty pre vyhrievanie pracovnej listy sluZzi riadiaca jed-

notka ovladacieho pultu finiSera.

Vypnutie ohrievania

Po ukonceni prace alebo ked nie je nut-
né pouzit ohrievanie:

- Vypnite spina¢ ZAP/VYP (83) elek-
tricky vyhrievanych postrannych ple-
chov (O).

- Vypnite spina¢ ZAP/VYP (74) ohrie-
vacieho zariadenia.
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7 Poruchy
71 Problémy pri pokladke

Problém Pri¢ina

- zmena teploty materialovej zmesi, rozklad zmesi na zlozky

- nespravne zlozenie materialovej zmesi

- nespravna obsluha valca

- nespravne pripraveny podklad

- dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

- referen¢na Ciara vyskového snimaca je nevhodna

- vySkovy snimac preskakuje na referenénu Ciaru

- vySkovy snimac preskakuje zhora nadol a naopak

Zvlneny povrch (priliSné nastavenie zotrvacnosti)

(,kratke viny*) - spodné platne pracovnej listy nie su pevné

- spodné platne pracovnej liSty su nerovnomerne opotrebované
alebo zdeformované

- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prilis vefka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

- prili§ vysoka rychlost finiSera

- podavacie zavitovky su pretazené

- premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

- zmena teploty materialovej zmesi

- rozklad zmesi na zlozky

- zastavenie valca na horucej materialovej zmesi

- prilis rychle otacanie alebo prepnutie valca

- nespravna obsluha valca

- nespravne pripraveny podklad

- nakladné vozidlo brzdi prili$ silno

- dlha ¢akacia doba medzi nakladkami

- referenéna Ciara vySkového snimaca je nevhodna
- vySkovy snimac je nespravne namontovany

- koncovy spinac je nespravne nastaveny

- pracovna lista je prazdna

- pracovna lista nie je prepnuta do plavajucej polohy
- prili§ velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
- zavitovka je nastavena prili$ nizko

- podavacia zavitovka je pretazena

- premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Zvineny povrch
("dIhé viny")
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Problém PriCina
- teplota materialovej zmesi je prili$ nizka
- zmena teploty materialovej zmesi
- vlhkost’ na podklade
: - rozklad zmesi na zlozky
Trhliny . . . : .
. - nespravne zlozenie materialovej zmesi
v kladenej vrstve . e . .
L ur - nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost
(plna Sirka) r pivp s .
- pracovna lista je studena
- spodné platne pracovnej liSty su opotrebované alebo
zdeformované
- prili§ vysoka rychlost finiSera
Trhliny - teplota materialovej zmesi

v kladenej vrstve
(stredovy pas)

- pracovna lista je studena
- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- pracovna lista ma pre pokladku nespravny priecny profil

Trhliny
v kladenej vrstve
(okrajovy pas)

- teplota materialovej zmesi

- rozS8irenia pracovnej liSty su nespravne namontované
- koncovy spinac je nespravne nastaveny

- pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- prili§ vysoka rychlost’ jazdy

Nespravne zloze-
nie kladenej vrstvy

- teplota materialovej zmesi

- zmena teploty materialovej zmesi

- vlhkost’ na podklade

- rozklad zmesi na zlozky

- nespravne zloZenie materialovej zmesi

- nespravne pripraveny podklad

- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

- dlhé Cakacie intervaly medzi nakladkami

- priliS pomala vibracia

- rozS8irenia pracovnej liSty su nespravne namontované
- pracovna lista je studena

- spodné platne su opotrebované alebo zdeformované
- pracovna lista nepracuje v plavajucej polohe

- prili§ vysoka rychlost finiSera

- podavacia zavitovka je pretazena

- premenlivy tlak materialu na pracovnu listu

Odtlacky
v pokladke

- prili§ prudky naraz nakladného vozidla na finiSer pri pristavo-
vani k finiSeru

- prili§ velka véla v mechanickych spojoch alebo zavese
pracovnej listy

- nakladné vozidlo zabrzdené

- prili§ silna vibracia pri nehybnom finiseri
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Problém Pri¢ina

teplota materialovej zmesi

zmena teploty materialovej zmesi

Pracovna lista ne- |- nespravna vyska pokladky pre max. zrnitost

reaguje podla vyskovy snimac je nespravne namontovany
oCakavania na prilis pomala vibracia

opravné opatrenia - pracovna lita nepracuje v plavajucej polohe

- prilis velka véla v mechanickych spojoch pracovnej listy
- priliS vysoka rychlost finiSera
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7.2

Poruchy na pracovnej liste

Porucha Pricina

Naprava

Pechy su zablokované stude-
nou bitimenovou zmesou

Pracovnu listu dobre zahrejte

Nedostatok hydraulického
oleja v nadrzi

Doplnte olej

Porucha na tlakovom
Pechy alebo vib- | rédukénom ventile

Vymente ventil, v pripade po-
treby ho opravte a nastavte

rator nefunguju

Sacie potrubie Cerpadla
netesné

Utesnite pripojky alebo
ich vymernte

Utiahnite hadicové spony
alebo ich vymente

Olejovy filter je znecisteny

Skontrolujte filter a v pripade
potreby ho vymerite

Tlak oleja je prilis nizky

Zvyste tlak oleja

Manzeta je netesna

Vymerite manzetu

Pracovna lista sa | Zapnuté je odfahCenie alebo
neda zdvihnut zatazenie pracovnej listy

Spina€ musi byt v stredne;j
polohe

Prerusenie elektrického
napajania

Skontrolujte poistky a kable,
v pripade potreby ich
vymernte
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Nastavenie a prestavenie

Bezpeénostné pokyny

Ak sa finiSer nahodne spusti, méze déjst’ k zraneniu oséb pracujucich na pracov-
nej liste.

Ak nie je v pokynoch uvedené inak, prace sa smu vykonavat len pri zastavenom mo-
tore finiSera!l

Ubezpecte sa, Ze finiSer je zaisteny proti nahodnému spusteniu.

Ak nie je mechanicka prepravna poistka pracovnej listy na finiSeri zalozena, méze
ddjst’ ku klesnutiu zdvihnutej pracovnej listy.
Prace sa smu vykonavat az po mechanickom zaisteni pracovnej listy!

Pri pripajani alebo odpajani hydraulickych hadic a pri praci na hydraulickom systéme
md&ze dojst k vystreknutiu horucej hydraulickej kvapaliny, ktora je pod vysokym tlakom.
Vypnite motor a odtlakujte hydraulicky systém! Chrarite si oCi!

RozSirenia a modifikacie sa musia nainstalovat odbornym spésobom. V pripade po-
chybnosti sa poradte s vyrobcom!

Pred opatovnym uvedenim do prevadzky musia byt vSetky ochranné zariadenia opat
odborne namontované.

Pri akejkolvek pracovnej Sirke musi lavka preklenut celu Sirku pracovnej listy.
Sklapaciu lavku je dovolené vyklopit nahor len za tychto podmienok:

- Pri pokladke v blizkosti muru alebo v blizkosti podobnej prekazky.
- Pri preprave na nizkoploSinovom privese.

A‘IEBEZPE(':ENSTVO Nebezpecenstvo pri vykonani zmien na stroji

Konstrukéné zmeny na stroji vedu k strate povolenia na
prevadzkovanie zariadenia a mézu viest k tazkym az smr-
telnym zraneniam!

- Pouzivajte len originalne nahradné diely a schvalené
prislusenstvo.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracach opat kom-
pletne namontujte pripadne demontované ochranné
a bezpecnostné zariadenia.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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Montaz pracovnej liSty na finisSer

- Pracovnu listu zlozte na vhodny pod-
klad (drevené hranoly a pod.) a v spat-
nom chode posurte finiSer pred
pracovnu liStu.

- Spustite ramena nadol a nastavte
ich tak, aby sa oka ramien (1) nacha-
dzali nad zavesnymi otvormi (2) pra-
covnej listy.

- Nasadte ¢ap (3) a fixujte ho prislusny-
mi poistnymi kruzkami.

- Vidlicové hlavy (4) nasunte tak, aby sa
nachadzali nad zavesnymi otvormi (5)
pracovnej listy.

- Nasadte Cap (6) a fixujte ho prislusny-
mi poistnymi kruzkami.

[ V pripade potreby sa musi vreteno skra-

tit alebo predizit:

- Uvolnite poistné matice (7), otaCanim
Sesthranu (8) nastavte pozadovanu
dizku, aby ste mohli pouzit' prislusné
montazne diely.

- Poistné matice (7) opat riadne utiahnite.
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2.1 Montaz postrannych plechov

[ Postranné plechy sa smu namontovat az po montazi vSetkych ostatnych Casti
a po vykonani vSetkych nastaveni pracovnej listy.

Postranné plechy pripevnite na pracovnu listu pomocou prislusnych montaznych
dielov (1).

Predny drziak (2) zaistite v hornej polohe zavlackou (3).

Spodnu Cast’ postranného plechu (4) zaveste hakom (5) do retazi (6) hornej Casti.
Predny drziak (2) zaistite v dolnej polohe zavlackou (3).
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2.2 Montaz postranného plechu, sklopitefného (O)

Montaz, zaves
LLZH J

- Zaves (1) spolu s namontovanym uholnikovym drziakom (2) zasunte proti vnutor-
nej strane vysuvacej Casti a pripevnite na pracovnu liStu pomocou prislusnych
montaznych dielov (3).

[ Montazne diely zavesu a uholnikového drziaka (3) Uplne dotiahnut az po namonto-
vani a nastaveni sklopitefnych postrannych plechov do pracovnej polohy!
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Montaz, pracovna poloha

- Demontaz spodnej €asti postranného plechu:
- Pomocou kluky (4) spustite postranny plech nadol.
- Predny drziak (5) zaistite v hornej polohe zavlackou.
- Spodnu €ast postranného plechu (6) zveste z retazi hornej Casti.

[ Prisklapani postrannych plechov dosadne ¢ap (7) do 16zka (8) na vysuvnej Casti pra-
covnej listy, ¢o ufah€uje montaz.

- Zoskrutkovanie hornej ¢asti postranného plechu s pracovnou listou:
Montazne diely (9) zaskrutkujte a nalezite dotiahnite.

- Len pri predchadzajucej montazi zavesu: Montazne diely zavesu a uholnikového
drziaka nalezite dotiahnite (3).

- Spodnu €ast postranného plechu (6) znovu predpisovo namontujte.
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Predtym, nez postranné plechy zaklopite pred nahor vyklopené lavky, musite vyko-
nat nasledovné pracovné kroky:

- Demontaz spodnej Casti postranného plechu:
- Pomocou kluky (4) spustite postranny plech nadol.
- Predny drziak (5) zaistite v hornej polohe zavlackou.
- Spodnu €ast postranného plechu (6) zveste z retazi hornej Casti.
- Oddelenie hornej ¢asti postranného plechu od pracovnej listy:
Demontujte montazne diely (9).
- Spodnu Cast postranného plechu (6) znovu predpisovo namontuijte.
- Lavky vlavo a vpravo vyklopte do hornej polohy a zaistite ich pomocou pruzin (10)
na oku/otvore (11).
Na oboch stranach uvolnite spojovaci
kabel (12) postranného §titu zo zasuv-
ky (13) a zasurite prepojku (14).

- Najprv vyklopte lavy a potom pravy
postranny plech pred lavky do pre-
pravnej polohy a v tejto polohe ich za-
istite:

- Aretovaciu paku (15) zaklopte na
nos (16).

Pre spravne zaistenie sa musia oba po-
stranné plechy v zobrazenej polohe vza-
jomne zviazat. PrislusSny viazaci
pas (17) je sucCastou dodavky stroja.

Nebezpecfenstvo materialnych skod!
Pri zaistenych postrannych plechoch sa pracovna lista nesmie vysuvat!
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2.3

2.4

Nastavenie vysky a dosadacieho uhla
postrannych plechov

Pomocou kfuky (1) sa da nastavit vyska
a dosadaci uhol postranného plechu.

- Rukovat (2) v hornej polohe: presta-
venie dosadacieho uhla.

- Rukovat (2) v dolnej polohe: prestave-
nie vysky.

Montaz formovacov okrajov

Postranné plechy su rozdelené tak, aby
sa na ne namiesto bezného zvislého for-
movaca okrajov (1) dali namontovat réz-
ne uhlové formovace okrajov.

Vymena formovaca okrajov:

- Uvolnite upevihovacie skrutky (1) a de-
montujte formovac okrajov (2).

- Potom formovac okrajov (3) namontuj-
te spravnym spdsobom pomocou
upevnovacich skrutiek (1).
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2.5

2.6

B

Montaz redukénej patky

Pre pracovné Sirky, ktoré su menSie nez
zakladna Sirka, je mozné na spodnu
Cast' postrannych plechov upevnit’ re-
dukéné patky.

- Postranny plech spustite na redukénu
patku (1).

- Pomocou spojovacej tyCe (2) spojte
redukénu patku a postranny plech
(otvor (3)).

Pomocou upeviovacich dorazov (4) sa
daju nastavit rézne redukované Sirky.

Montaz snimania vysky

Namontujte snimacie rameno na poza-
dovanu stranu stroja.

- Nasadte drziak (1) na prislusny
¢ap (2) na postrannom plechu a na-
montujte ho pomocou skrutky (3), ob-
jimky (4) a tanierovych pruzin (5).

- Skrutku (3) utiahnite tak, aby bolo
mozné len stazka pohybovat snima-
cim ramenom.

Namontujte tanierové pruziny (5)
v opa¢nom zmysle.

Snimacie rameno sa da zaistit areta-
ciou (6) na postrannom plechu.
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2.7

Nastavenie prieéneho profilu
pokladky

Pracovna lista je vybavena vretenom,
pomocou ktorého sa da nastavit' poza-
dovany priecny profil pokladky.

- Otvorte stredny kryt (1) pracovnej listy.

- Stlacajte paku s racnou (2) dovtedy,
az je nastaveny potrebny priecny profil
pokladky.

- Nastaveny uhol skontrolujte na stupni-
ci (3).

- V pripade potreby zmente smer pre-
stavovania na koliku ra¢ne (4).

Hydraulické nastavovanie prie€neho
profilu pokladky je k dispozicii ako voli-
tefny prvok.

Nastavenie sa vykonava a zobrazuje v
nastavovacom menu dialkového ovla-
dania (pozri navod na obsluhu finiSera).

Nebezpecenstvo privrznutia a pomliazdenia
pohyblivymi dielmi

Pohyblivé diely stroja m6zu spbsobit’ tazké zranenia!l

- Veka a kryty otvarajte len pre nastavovacie prace!

- Nesiahajte do nebezpeclnej oblasti.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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2.8 Elektrické pripojky

Na zadnej stene cestného finiSera:

- Konektor (1) pre elektroinstalaciu pra-
covnej listy, el. spotrebiCe na pracov-
nej liste a pre spinaciu skrinku
vyhrievania pracovnej listy.

- Nasadeny konektor zaistite poistnymi
svorkami na zasuvke.

- Pri elektroinstalacii PLC: Zapojte dalSi
konektor (2).
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2.9 Elektrické spojenia postranného stitu - pracovna lista - Standardné vyhotovenie

2
2
)
))/}}))))/

®

=l=i=yLi7L

Po montazi a nastaveni mechanickych konstrukénych skupin sa musia pripravit' ale-
bo vytvorit nasledovné elektrické spojenia:

- Nasadte dialkové ovladanie na drziak (1).
- Pripojte konektor (2) k dialkovému ovladaniu.

A Pokial nie je dialkové ovladanie nasadené, musi sa konektor (2) zapojit do premos-
tovacej zasuvky (2a).

- Zapoijte prepojovaci kabel (3) postranného $titu do zasuvky (4) pracovnej listy.

Pre vedenie kabla sa musi odstranit’ kryt vysuvného dielu.
Kabel vedte tak, aby bolo vylu¢ené jeho posSkodenie.

2

Ak nie je postranny Stit pripojeny, musi sa do zasuvky (4) zapojit premostovaci ko-
nektor (4a).

>
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DalSie moznosti pripojenia:

koncovy spinac zavitovky (5)

snimac vysky (6)

externa nivelacna automatika (7)

24V spotrebi€, napr. pridavné osvetlenie (8)

Pri pouziti externej nivelacnej automatiky sa musi automatika prihlasit' v ponuke dial-
kového ovladania.

Nepouzivané zasuvky alebo konektory vzdy zakryte prisluSnymi ochrannymi krytkami!

E13



O DYNapac

FAYAT GROUP

2.10 Elektrické spojenia postranného stitu - pracovna lista - vyhotovenie PLC

D

—
—
. —

A

Po montazi a nastaveni mechanickych konstrukénych skupin sa musia pripravit ale-
bo vytvorit nasledovné elektrické spojenia:

- Nasadte diafkové ovladanie na drziak (1), utiahnite skrutku s ryhovanou
hlavou (1a).
- Pripojte konektor spojovacieho kabla (2) na zasuvku (2a) dialkového ovladania.

A Pokial nie je dialkové ovladanie nasadené, musi sa konektor zapojit do premostova-
cej zasuvky (3).

- Zapoijte spojovaci kabel (4) postranného Stitu do zasuvky (5) pracovnej listy.

[ Pre vedenie kabla sa musi odstranit kryt vysuvného dielu.
Kabel vedte tak, aby bolo vylucené jeho poskodenie.
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Ak nie je postranny §tit pripojeny, musi sa do zasuvky (5) zapoijit premostovaci ko-
nektor (5a).

DalSie moznosti pripojenia:

koncovy spinac zavitovky (6)

snimac vysky (7)

externa nivelacna automatika (8)

24V spotrebi€, napr. pridavné osvetlenie (9)

Pri pouziti externej nivelacnej automatiky sa musi automatika prihlasit v ponuke dial-
kového ovladania.

Nepouzivané zasuvky alebo konektory vzdy zakryte prislusnymi ochrannymi krytkami!
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2.1

Pripojenie elektrického vyhrievania (O)

Na spodnej strane spinacej skrinky:

- Zapojte konektory jednotlivych vyhrie-
vacich okruhov (1) do prislusnych za-
suviek.

- Nasadeny konektor zaistite poistny-
mi svorkami na zasuvke.

- Zapojte konektory (2) teplotnych sni-
macov.

Nepouzivané konektory a zasuvky vzdy
zakryte prislusnymi ochrannymi krytkami.
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3.2

=

Montazne diely - diely pre rozSirenie

Spojenie
Pracovna lista - rozSirenie / rozSirenie - rozSirenie

Spojovacie hriadele

Vibrator (1a) C. dielu: 4812035437

Spojovacie hriadele

Ubijadlo (1b) C. dielu: 4720004332

Spojovacie hriadele

Vibrator (2a) C. dielu: 614217500

Spojovacie hriadele

Ubijadlo (2b) C. dielu: 614217600

Ozubeny veniec spojky (3) | C. dielu: 4812045000

Montazne diely pre rozSirenie / zakladna pracovna lista //
rozSirenie / rozSirenie (4)

- 4 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0147155103 (4a)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: D614210303 (4b)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: 4730013152 (4c)

Montazne diely pre postranny §tit / zakladna pracovna lista //
postranny Stit / rozSirenie (5)

- 2 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0211196064 (5a)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: 0211196064 (5b)

- 2 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0215001074 (5c¢)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: 0333310044 (5d)

Pocet suprav dielov plati pre rozSirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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3.1 RozsSirenie - plechy pre vedenie materialu V5100

potrebné plechy
pre vedenie materialu

Y

pre kazdu stranu

3,55 - 5,1

o))
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555-73

6,55 - 8,1

T
H
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4

755-8.8 |

o

[ Pri pouziti nastavitelného materialoveho vodiaceho plechu musite primontovat pris-
luSnu vystuhu!
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3.2 Montazne diely - plechy pre vedenie materialu

Spojenie D E|F

Montazne diely - pracovna lista / plech pre vedenie materialu (6)
- 3 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0147148503 (6a)

- 2 x poistka skrutky,

¢. dielu: 4749901809 (6b) 2
- 2 X puzdro,

¢. dielu: 4730010815 (6¢)
- 1 x podlozka,

¢. dielu: 0301237800 (6d)

Nastavenie vysky - plech pre vedenie materialu (7)
- 1 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

C. dielu: 0147148512 (7a)

- 1 x podlozka, 2
¢. dielu: 0301237800 (7b)
- 1 x Sesthranna matica,
¢. dielu: 0266211400 (7c)

Montazne diely - plech pre vedenie materialu / plech pre
vedenie materialu (8)

- 3 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0147148203 (8a)

- 2 x poistka skrutky,

¢. dielu: 0333310049 (8b)

- 2 X puzdro,

¢. dielu: 4730009179 (8c)

- 1 x podlozka,

¢. dielu: 0301237800 (8d)

[ Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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Popis montaze - diely pre rozsirenie, plechy pre vedenie materialu,
postranné plechy
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4.2 Montazne diely - diely pre rozSirenie

Spojenie

- o o o A|B|C
Pracovna liSta - rozSirenie / rozSirenie - rozSirenie
Spojovacie hriadele .
Vibrator (1a) C. dielu: 4812035437 2
Spojovacie hriadele X
Ubijadio (1b) C. dielu: 4720004332 2
Spojovacie hriadele ¢. dielu: 614217500 2
Vibrator (2a) ' '
Spojovacie hriadele &. dielu: 614217600 2
Ubijadlo (2b) ' '
Ozubeny veniec spojky (3) C. dielu: 4812045000 8|8

Montazne diely pre rozSirenie / zakladna pracovna lista //
rozSirenie / rozSirenie (4)

- 4 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0147155103 (4a)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: D614210303 (4b)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: 4730013152 (4c)

Montazne diely pre postranny §tit / zakladna pracovna lista //
postranny Stit / rozSirenie (5)

- 2 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0211196064 (5a)

- 2 x podlozka,

¢. dielu: 0211196064 (5b)

- 2 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0215001074 (5c¢)

- 2 x podlozka,

C. dielu: 0333310044 (5d)

[ Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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4.3 RozsSirenie - plechy pre vedenie materialu V6000

potrebné plechy
pre vedenie materialu
pre kazdu stranu

R
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[ Pripouziti nastavitelného materialoveho vodiaceho plechu musite primontovat pris-
lusnu vystuhu!
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4.4

Montazne diely - plechy pre vedenie materialu

Spojenie

Montazne diely - pracovna lista / plech pre vedenie materialu (6)

- 3 x skrutka so Sesthrannou hlavou,
¢. dielu: 0147148503 (6a)

- 2 X poistka skrutky,

¢. dielu: 4749901809 (6b)

- 2 X puzdro,

¢. dielu: 4730010815 (6¢)

- 1 x podlozka,

¢. dielu: 0301237800 (6d)

Nastavenie vysky - plech pre vedenie materialu (7)
- 1 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢C. dielu: 0147148512 (7a)

- 1 x podlozka,

¢. dielu: 0301237800 (7b)

- 1 x Sesthranna matica,

¢. dielu: 0266211400 (7c)

Montazne diely - plech pre vedenie materialu / plech pre
vedenie materialu (8)

- 3 x skrutka so Sesthrannou hlavou,

¢. dielu: 0147148203 (8a)

- 2 X poistka skrutky,

¢. dielu: 0333310049 (8b)

- 2 X puzdro,

¢. dielu: 4730009179 (8c)

- 1 x podlozka,

¢. dielu: 0301237800 (8d)

[ Pocet suprav dielov plati pre rozsirenie na oboch stranach pracovnej listy!
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Popis montaze - diely pre rozsirenie, plechy pre vedenie materialu,
postranné plechy
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5.1

Nastavovanie vysuvacich ¢asti

Aby pracovna lista nezanechavala
v pokladke pruhové odtlacky a aby sa
vysuvacie Casti dali aj po€as prevadzky
nastavit na rozne prevadzkové pod-
mienky, su vysuvacie Casti vySkovo na-
stavitelné.

Uhol nabehu vysuvacich Casti je nasta-
veny uz z vyroby.

Na kazdej vysuvacej €asti sa nachadza-
ju dve vretena, na ktorych je mozno po-
mocou racne nastavit uhol nabehu
vysuvacej Casti vo vztahu k zakladnej
pracovnej liste.

Anstell tif

Vysuvacie Casti boli z vyroby nastavené tak, Zze na vonkajSej a vnutornej strane
stoja 0 3 mm vysSie nez zakladna pracovna lista. Stupnice (1) su pri tomto nastaveni

na nulovej pozicii ,0“.

Nastavenie vysky vysuvacich c¢asti

Ak vysuvacie Casti pracovnej listy pri kladeni zanechavaju odtlacky, mozno ich nasta-

venie poc¢as kladenia skorigovat.

Ak chcete vysuvacie Casti pracovnej listy trochu zdvihnut, pootocte vreteno (2) rac-
nou dolava. PootoCenim vretena doprava sa vysuvacie €asti spustia nadol.
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5.2 Nastavenie uhla nabehu
vysuvacich €asti

[ Stredne Casti a vysuvacie Casti pracov-
nej liSty su z vyroby nastavené rovno-
beZne vo i sebe.

V pripade potreby sa uhol nabehu vysu-
vacich Casti pracovnej listy da prestavit
v pomere ku strednym Castiam:

- Uvolnite skrutky s valcovou hlavou (1)
a demontujte poistny plech (2).

- Uvolnite poistnu protimaticu (3). Otvo-
renym klu€om pootocte nastavovaciu
maticu (4). Vreteno (5) sa pritom ne-
Smie otééat’_ EB51_Verstell4.bmp

- Otacanie v smere hodinovych ruciciek
= zvacsi sa uhol nabehu

- Otacanie proti smeru hodinovych ruciCiek = zmensi sa uhol nabehu

[>> NakaZdejposuvnej Casti prestavte striedavo a rovnomerne obe nastavovacie matice (4).

- Poistnu maticu (3) opat pritiahnite.

- Poistny plech (2) opat namontujte pomocou skrutiek s valcovou hlavou (1).
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6 RozSirenie pracovnej listy

6.1 Montaz dielov pre rozSirenie

Pri inStalacii rozSireni na pokladaci stroj musia byt urobené nasledovné pracov-
né kroky:

1. RozSirenia umiestnite vedfa pracovnej liSty na drevené hranoly.

2. Z dotykovych pléch medzi rozSirenim a vysuvacou Castou pracovnej listy od-
strante necCistoty a farbu. Potom namontujte rozSirenie.
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3. Nadvihnite pracovnu liStu a vysunte rozSirenie.

4. Uvolnite rychlouzavery (1) a z dolného drziaka vytlacte vodiaci ochranny plech
pechov (2) smerom nadol.

5. Vlozte 4 upeviiovacie skrutky (3) rozSirenia a ru¢ne ich utiahnite.

6. Pomocou nastavovacich skrutiek (4) nastavte rozSirenie tak, aby presne licovalo
s vysuvacou ¢astou alebo s dal§im rozSirenim. Pri jemnozrnnych materialoch su
na povrchu pokladky viditelné aj velmi nepatrné odchylky.

7. Pomocou nastavovacich skrutiek nastavte hore medzi rozSirenim a vysuvacou
Castou pracovnej listy nepatrny odstup na cca hrubku ,Spachtle®;
toto opatrenie sluzi na kompenzaciu tepelnej roztaznosti pracovnej listy v dolnej
a hornej Casti.

8. Utiahnite upeviovacie skrutky (3) rozSirenia.

9. Namontujte hnaci hriadel vibracie (5). To sa urobi tak, zZe stlaite zaskakovaci ko-
licek (6) a polovicu spojky presuniete na hriadeli. Pri montazi potom polovicu
spojky nechajte zaskocCit' v poZadovanej polohe.

Dbajte na to, aby polohovy kolik hnacieho hriadela v rame pracovnej liSty zasa-
hoval do aretovacieho otvoru (7) na spojovacom hriadeli.

Pred montazZou dbajte na to, aby bol v poloviciach spojky nasadeny vzdy jeden ozu-
beny veniec (8).

10. Pohon pechov dielov rozSireni sa realizuje - takisto ako pre vibraciu - prostred-
nictvom jedného hriadela a rychlospojky (9). Ramy pechov vysuvacej Casti pra-
covnej liSty a rozSirenia sa spolu nezoskrutkuju. Ak to nie je zabezpecené kolikmi,
musite pri montazi hriadela pohonu pechov zabezpedit, aby pechy vysuvace;j
Casti pracovnej listy a pechy rozSirenia pracovali s presadenim o 180°, t.j. ak sa
jedny nachadzaju na hornom bode obratu, druhé sa musia nachadzat na dolnom
bode obratu. Ak nainstalujete dalSie rozSirenie, zabezpecte, aby aj pechy tohto
rozSirenia pracovali s presadenim o 180° vo vztahu k predtym namontovanému
rozSireniu.

Pri 350mm rozSireniach sa musi pri spojeni pohonu pechov a vibratora pouzit' pris-
lusna spojka (10) / (11)! Pri dutom hriadeli sa musi najprv uvolnit skrutkovy spoj (12),
potom sa hriadel vysunie na potrebnu diZzku a skrutkovy spoj sa opat namontuije.
Dbaijte na to, aby polohovy kolik hnacieho hriadela v rame pracovnej listy zasahoval
do aretovacieho otvoru (13) na spojovacom hriadeli.

11. Pripojte ohrievaCe rozsSireni na susedné Casti pracovnej listy.

Pozri odsek ,Plynové pripojky ohrievania pracovnej listy“ resp. ,Elektrické pripojky
ohrievania pracovnej liSty".
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6.2

Plynové pripojky ohrievac¢a pracovnej listy

Po montazi rozSireni musia prislusné
spajacie hadice pre horaky rozsireni byt
pripojené na potrubny systém pracov-
nej listy.

- VSetky hadice pred pouzitim skontro-
lujte na zvonku rozpoznatelné posko-
denie a ak zistite nejaké poskodenie,
hadice okamZite vymente za nové.

- Spojenia sa daju vytvorit velmi jedno-
ducho pomocou rychlospojok (1).

Nebezpecfenstvo poZiaru a vybuchu!

Pri praci s ohrievaCom hrozi nebezpe-
Censtvo poziaru a vybuchu.

Nefajcite! NepouZzivajte otvoreny ohen!

614_Gas1.eps

- Po odstraneni rozSireni ostavaju hadice na tom rozSireni, ku ktorému su priskrut-

kované.

Pripojenie plynového ohrievania
postranného plechu (O)

- Zapojte prislusnu plynovu hadicu do
pripojky (1).

- Prepojte spojku hadice s rychlospoj-
kou na vysuvnom dieli / rozSireni.
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> 8

Pripojenie hydraulickych
postrannych plechov (O)

- Pripojte hydraulické vedenia (1) k pri-
sluSnym pripojkam (1a) finiSera (rych-
lospojkou).

Dbaijte na farebné znacenie!

Hadice sa musia viest' tak, ako je vy-
obrazené, pretoze inak méze dojst k ich
poskodeniu.

- Pripojte riadiaci kabel (2) k prislusnej
zasuvke (2a) zakladnej listy.

- Pripojte zastréku (3) (O) ohrievania
k prisluSnej zasuvke (3a) zakladnej li-
Sty / dalSieho dielu rozSirenia.

Pri pouziti dielov na rozSirenie pracovne;j
liSty pre vacsie pracovné Sirky sa musia
pouzit zodpovedajuce predlzovacie ha-
dice a kable.

Na postranné plechy sa musi namonto-
vat' navijak na hadicu.

Prebyto&nu dizku hadic a kablov navifite
na navijak (4).
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6.3

0o O

Elektrické pripojky ohrievac¢a pracovnej liSty

Po montazi rozSireni musia prislusné
elektrické pripojky ohrievania pracovne;j
liSty byt vzajomne pospajané.

V kazdej Casti pracovnej liSty sa nacha-
dza jedna rozvodna skrinka (1) s inter-
nym prepojenim el. vyhrievania.

- Na hornej Casti rozvodnej skrinky sa
nachadza pripojka (2) pre napajaci a
riadiaci kabel pre susednu Cast pra-
covnej listy.

- Otvorte poistnu sponu (3) a ochranné
veko (4), potom nasadte spojovaci ka-
bel medzi rozSirenim a susednou Cas-
tou pracovnej liSty a zafixujte ho

sponou.

VSetky kable pred pouzitim skontrolujte na zvonku rozpoznatefné poSkodenie

a ak zistite nejaké poSkodenie, kable okamzite vymente za nové.

Nepouzivané pripojky riadne uzavrite ochrannym krytom (4) a poistnym strmeriom (3)!
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6.4

Nastavenie vysky rozsireni

Aby pracovna lista nezanechavala
v pokladke pruhové odtlacky a aby sa
rozSirenia dali aj poCas prevadzky na-
stavit na r6zne prevadzkové podmienky,
su rozSirenia vyskovo nastavitelné:

- Uvolnite montazne skrutky (1).
- Uvolnite poistné matice (2).
- Pomocou nastavovacich skrutiek (3)
nastavte pozadovanu vySku.
- Otacanie doprava = rozSirenie
zdvihat
- Otacanie dolava = rozSirenie
spustat
Obe nastavovacie skrutky (3) prestavuj-
te striedavo a rovnomerne.

- Poistnu maticu (2) opat pritiahnite.
- Montazne skrutky (1) opat pritiahnite.
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6.5 Montaz plechov pre vedenie materialu

- Plechy pre vedenie materialu predbezne namontujte pomocou skrutiek (1), skrutky
ale neutahuijte.

- Plechy pre vedenie materidlu nastavte o cca 1 cm vy$Sie nez kizné platne (2):
- Nastavovacou skrutkou (3) nastavte vysku a zaistite maticou (4).
- Upevnovacie skrutky (1) opat pritiahnite.
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Plechy pre vedenie materialu - vzpera

6.6
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6.7

6.8

Plechy pre vedenie materialu - montaz vzpery

V zavislosti od pracovnej Sirky sa vystuzenie materialového tunela vykonava pomo-
cou vystuzovacej rurky Il resp. vystuzovacej rarky | + II.
Vystuzovaciu rurku Il je mozné zasunut za ucelom predlZenia do vystuzovacej rurky |I.

- Namontujte predny drziak (1) a zadny drziak (2) s prislusnymi montaznymi
dielmi (3) na prestavitelny 1000mm materialovy tunel, prip. na ram zakladnej pra-
covnej listy.

Predny drziak (1) je mozné namontovat na plech pre vedenie materialu v Styroch ro6z-
nych polohach. Zvolte taku polohu, ktora zodpoveda vzpere a pracovnej Sirke!

- Vlozte vzperu (4) do zadného drziaka (2) a zaistite ju poistnym ¢apom (5).

Nastavovaci diel (6) vzpery musi vzdy smerovat' k vonkajSiemu okraju stroja!

- Zaistite poistny ¢ap (5) pruznou zavlackou (7).
- Upevnite vzperu Il na predny drziak (1) pomocou poistného ¢apu (5) a zavlacky (7).
- Pri spolo€nom pouziti vzpery | a vzpery Il:
- Demontujte poistny €ap (8) a zavlacku (9), vytiahnite vzperu Il (10) do tej miery,
az ju budete méct upevnit na predny drziak.
- Zaistite vzperu Il v licujacom aretatnom otvore poistnym ¢apom (8) a zavlac-
kou (9) v vzpere |.

Ak sa vzpera |l na predny drziak (1) upevnit neda, musi sa najprv vykonat zmena diz-
ky pomocou nastavovacieho dielu (6):

- Povolte protimatice (10) nastavovacieho dielu.

- Nastavte zmenu dizky nastavovacieho dielu na $esthrane (11) pomocou prislusné-
ho kluca.

- Poistné matice (10) opat dotiahnite.

Materialovy tunel - nastavenie tlakového napatia

Po montazi vystuzovacich rarok sa musi vykonat nastavenie tlakového napatia me-
dzi materialovym tunelom a vzperou. Potrebné tlakové napatie, ktoré sa musi nasta-
vit, zavisi od podavania materialu pred tunelom a od pracovnej Sirky.

- Povolte protimatice (10) nastavovacieho dielu.

- Nastavte tlakové napéatie zmenou dizky nastavovacieho dielu pomocou prislusné-
ho kluca na Sesthrane (11).

- Poistné matice (10) opat dotiahnite.
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A\

Pri nastavovani vystuzZovacej rurky na
pozadované tlakové napatie sa vreteno
smie na oboch stranach vyskrutkovat
max. 45 mm!
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7.1

Nastavenia
Nastavenie vysky pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte na-
stavenie pechov.

Hrany pechov (A) sa na najnizSom bode
musia nachadzat’ v jednej rovine so Sik-
mymi nabehovymi hranami klznych plat-
ni (B).

Ak je potrebna korektura,
postupujte takto:

Pre kazdu Cast pracovnej listy existuju
dva nastavovacie body!

Nastavenie pechov do nizSej polohy:

- Upevnovacie skrutky (1) pechovacich
blokov uvolnite.

- Uvolnite skrutku (2).

- Otacajte skrutkou (3) doprava dovte-
dy, az dosiahnete pozadované nasta-
venie.

- Po nastaveni nevyhnutne opat’ utiah-
nite skrutku (2).

- Upevnovacie skrutky (1) pechovacich
blokov pritiahnite.

Nastavenie pechov do vysSej polohy:

Uvolnite skrutku (2).

EB51_Verstell6.omp

Upevnovacie skrutky (1) pechovacich blokov uvolnite.

Otéacajte skrutkou (3) dofava dovtedy, aZz dosiahnete poZadované nastavenie.
Po nastaveni nevyhnutne opat’ utiahnite skrutku (2).
Upevnovacie skrutky (1) pechovacich blokov pritiahnite.
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7.2

7.3

Nastavenie vodiaceho ochranného
plechu pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte na-
stavenie pechov.

Hrana pechov (1) by mala priliehat na li-
Stu pechov (2) na rame pracovnej listy.

Medzi vodiacim ochrannym plechom
pechov (3) a hranou pechov (1) by
mala byt po celej Sirke medzera (a) Siro-
ka 0,5 mm.

EB51_Verstell6.omp

Ak je potrebna korektura, postupujte takto:

Pre kazdu Cast pracovnej listy existuju dva nastavovacie body!

Nastavenie vodiaceho ochranného ple-
chu pechov:

V pripade, Ze by bolo potrebné nové
nastavenie, uvolnite maticu (4) a mati-
cu s drazkami (5).
- Otacanim opernej rurky (6) nastavte
volu:
- zaskrutkovanim dovnutra:
odstup sa zvacsi
- vyskrutkovanim von:
odstup sa zmensi
- Maticu (4) pevne utiahnite.

- Skontrolujte volu, v pripade potreby ju
nastavte nanovo.

- Potom maticu s drazkami (5) pevne dotiahnite, aby dobre istila.

Nastavenie kiznej platne

Nastavenie je potrebné len pri vymene
klznych dosiek.

Pri novej instalacii musi medzi ubija-
cou hranou pechu (1) a klznou plat-
nou (2) existovat po celej Sirke véla (a)
2,0-2,5mm.
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7.4

Zakladné nastavenia

Pred vykonanim zakladného nastavenia musite najprv nastavit vysuvacie ¢asti ako
je to popisané v kapitole 5.

Pri zakladnom nastaveni postupujte takto:

1.

2.

Hydraulické nastavovanie prieCneho
profilu pokladky je k dispozicii ako voli-
telny prvok.

Nastavenie sa vykonava a zobrazuje
v nastavovacom menu dialkového ovla-
dania (pozri navod na obsluhu finiSera).

6.

Pri kolesovych finiSeroch nahustite pneumatiky na spravny tlak.

Zastavte finiSer na rovnom povrchu. Velkost povrchu musi zodpovedat celej vel-
kosti zakladne finiSera. Motor musi dalej bezat.

Hydraulicky spustite pracovnu listu.

Zapnite plavajucu polohu pracovnej listy (vid navod na obsluhu finiSera)

Pomocou racne (1) nastavte prie¢ny
profil pokladky na nulu.

Aktualne nastavenie je mozné odcCi-
tat' na stupnici (2).

Oba nivelacné valce vysunte az
na doraz.
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7.

Ukazovatele (3) na stupnici vpredu na
finiSeri utiahnite v najnizSej polohe.

Zasunte nivelatné valce tak,
aby sa oba ukazovatele nachadzali
cca 1 cm pod nulovou znackou.

Uvolnite poistné matice (5) na oboch
vretenach (4) a otocte vretenami tak,
aby sa Capy (6) dali lahko vytiahnut
aopat vsunut (aby na nepdso-
bil tlak).

Pomocou poistnych matic (5) zaistite
upinadla v tejto zakladnej polohe.
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8 Ciastoéna demontaz kvoli preprave alebo kvoli zvlastnym
pracovhym podmienkam

8.1 Lavka - odnimatelna / sklopna

- Lavka - odnimatelna / sklopna: Jednotlivé lavky sa daju vytiahnut z ich uloznej are-
tacie a mbézu sa na ich dosadacich bodoch odstavit v nahor vyklopenej polohe.

Sklapaciu lavku by ste mali zodvihnut' iba v nasledovnych situaciach:

- pri pohybe stroja blizko muru alebo inej porovnatelnej prekazky.
- pri preprave cestného finiSera na nizkoploSinovom privese, ak to je potrebné.

[ Vo vsetkych ostatnych pripadoch treba lavku kazdopadne spustit' nadol a zaistit!

[ Zaistite nahor vyklopené pochddzne lavky prislusnymi pruzinami (1) / (2) v prislus-
nom otvore / zavese.

[ V spodnej polohe pochédznych lavok sa musia pruziny (1) / (2) zavesit do prislusne-

ho zaistovacieho otvoru (1a) / (1b).
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F Udrzba

1

Bezpecénostné pokyny pre udrzbu

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo nasledkom nespravnej udrzby stroja

A\

Neodborne vykonané udrzbové prace a opravy mézu mat
za nasledok tazké az smrtefné zranenia!

Nechajte udrzbové prace a opravy vykonavat iba vysko-
lenym a kvalifikovanym personalom.

VSetky udrzbové, opravarenské a Cistiace prace vykona-
vajte len pri vypnutom motore. Vytiahnite kfu¢ zapafova-
nia a hlavny vypinac.

Umiestnite na stroj Stitok ,NesStartovat®.

Vykonavajte denne vizualnu kontrolu a kontrolu funkcie.
Vykonavaijte vSetky udrzby podfa planu udrzby.
Nechajte vykonavat roénu odbornu kontrolu znalcom.
VSetky zistené nedostatky bezodkladne odstrante.
Uvedte stroj do prevadzky az vtedy, ked boli vSetky
zistené nedostatky odstranené.

Nedodrzanie predpisanych kontrolnych a udrzbovych
opatreni vedie k strate povolenia na prevadzkovanie
zariadenia.

Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

ANEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo pri vykonani zmien na stroji

Konstrukéné zmeny na stroji vedu k strate povolenia
na prevadzkovanie zariadenia a modzu viest k tazkym
az smrtefnym zraneniam!

Pouzivajte len originalne nahradné diely a schvalené
prislusenstvo.

Po udrzbovych a opravarenskych pracach opat kom-
pletne namontujte pripadne demontované ochranné
a bezpecnostné zariadenia.

Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A POZOR

Horuce povrchy!

Povrchy, aj také, ktoré sa nachadzaju za dielmi krytovania,
ako aj vyfukové plyny z motora alebo ohrievania pracovnej
listy, mdzu byt velmi horuce a mdzu spdsobit’ zranenie!

- Noste osobné ochranné vybavenie.

- Nedotykajte sa horucich Casti stroja.

- Udrzbarske a opravarenské éinnosti vykonavaijte
len pri vychladnutom stroji.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A POZOR

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom

Priamy alebo nepriamy kontakt s dielmi pod napatim méze
spdsobit’ zranenie!

- Neodstranujte ziadne ochranné kryty.

- Elektrické alebo elektronické diely nesmiete
postriekat vodou.

- Udrzbové a opravné &innosti na elektrickom zariadeni
smie vykonavat len vySkoleny a kvalifikovany personal.

- Pri elektrickom ohrievani pracovnej liSty denne vykona-
vajte kontrolu monitorovania izolacie podfa navodu.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.

A\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo sposobené hydraulickym olejom

Hydraulicky olej vystrekujuci pod vysokym tlakom méze
spbsobit’ tazké az smrtelné zranenia!

- Préace na hydraulickom zariadeni smie vykonavat
len kvalifikovany personal!

- Hydraulické hadice sa pri tvorbe trhlin alebo
presakovani musia ihned vymenit.

- Hydraulicky systém odtlakujte.

- Pracovnu listu spustite nadol a otvorte nasypku.

- Pred udrzbovymi pracami zastavte motor a vytiahnite
kfu€ zapalovania.

- Zaistite stroj proti opatovnému zapnutiu.

- Pri poraneni vyhladajte ihned lekara.

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené
v tomto navode a v bezpecnostnej prirucke.
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A\ VAROVANIE  Nebezpeéenstvo - plynové zariadenie

Neodborne vykonavana obsluha a udrzba plynového zaria-
denia m6ze mat’ za nasledok tazké az smrtelné zranenia!

- PIné a prazdne plynové flase prepravujte len s nasade-
nymi ochrannymi krytmi, aby bola zaru€ena ochrana
ventilov.

- Plynové flase na cestnom finiSeri musite zaistit
dodanymi upevinovacimi pasmi proti ich otoCeniu,
prevrateniu a spadnutiu.

- Pred uvedenim ohrievaca do prevadzky skontrolujte
kompletnu vyhrievaciu sustavu, €i sa v nej nenachadzaju
netesné plynové vedenia. PoSkodené hadice okamZite
vymente.

- Ak sa plynové zariadenie nepouziva, zatvorte hlavné
uzatvaracie kohuty a ventily flia$.

- Pri preprave odstrante plynové ffase z finiSera a prepra-
vujte ich za dodrzania bezpecCnostnych predpisov
v inom vozidle.

- Nechajte vykonavat ro¢nu odbornu kontrolu znalcom.

- Prace na plynovom vyhrievacom zariadeni smie vykona-
vat' iba odbornik so zodpovedajucou kvalifikaciou!

- Pouzivat sa smu len originalne nahradné diely!

- Dodrzujte vSetky ostatné pokyny uvedené v tomto
navode a v bezpecnostnej prirucke.
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2

Intervaly udrzby - pracovna lista vSeobecne

Udrzba poéas doby zabehu

4 n

Interval Miesto udrzby Poznamka
Fy
@ I
c Q ’8 "6
c O = | Q
0 ol@Q 0|25
S B/ © W o I NW
(=) (=]
- 8 £
N a
>
1 | Loziska pechov / loziska vibratora
premazat
2 | Loziska pechov rozsireni
premazat
3 | LoZiska vibratorov rozSireni
premazat
4 | LozZiska vodiacich rar premazat
5 1 Vodiace rury vycistit / naolejovat |Po ukonce-
ni prace
6 | Zariadenie na prestavenie priec-
neho profilu pokladky premazat
7 H B - Vodiace rary - nastavit volu
[ | Vyprazdnenie priestoru pechov
[ | Vodiaci ochranny plech
8 pechov - skontrolovat’ vélu
B - Vodiaci ochranny plech
pechov - nastavit vélu
[ | Hydraulické hadice -
g vizualna kontrola
Hl B - Hydraulické hadice -
hadice vymenit
10 |H VSeobecna kontrola zrakom
11 ravidelne Kontrola dotiahnutia skrutiek
P a matic
12 | Pracovnu listu nechat
skontrolovat odbornikom
Udrzba
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3 Intervaly Udrzby - plynovy systém
Interval Miesto udrzby Poznamka
2
[ 2 o
. C HhO | =
N 8 28
o o o o ;
o 2339 wo Zano
-~ N O ~ ©
=4 ©
o O
S S 2
YN
>
1 [ | - Skontrolovat zapalovacie svieCky
2 | B - Vymenit zapalovacie sviecky
3 B - Nastavit zapalovaci horak
4 | - Plynovy systém nechat
skontrolovat odbornikom

Udrzba
Udrzba poé&as doby zabehu

4n
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4 Intervaly Udrzby - elektrické ohrievanie
Interval Miesto udrzby Poznamka
2
(<) q:’ o
. C HhO | =
: 388
o o oo g
5 282858=¢g
o |~ |T
o o |8
S S 2
TN a
>
1 '/l - Kontrola monitorovania izolacie pred zaciat-
kom prace

2 > Dodrziavajte na- - Kontrola elektrického zariadenia

rodné predpisy | kvalifikovanym elektrikarom
pre kontrolu

a kontrolné

intervaly!
Udrzba [
Udrzba pog&as doby zabehu v

[ VSetky uvedene Casové odstupy znamenaju maximalne pripustné intervaly udrzby.
Pri stazenych prevadzkovych podmienkach platia kratSie Casové odstupy!

Informacie o intervaloch udrzby a pracach na finiSeri najdete v navode na
obsluhu finiSera.

F6




FAYAT GROUP

O DYnNapac

Mazacie body

5

Loziska pechov a loziska vibratorov

5.1

Pri pouZiti volitelného zariadenia
na centralne mazanie odpada ma-
nualne mazanie zakladnej pracov-

nej listy!

IS

®

®®

&

QO
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Vodiace rary

5.2

3

F8



O DYNapac

FAYAT GROUP

[ Aby sa zabranilo nadmernému opotrebovaniu a voli vo vodiacich dieloch, musia sa
pripadné necistoty na vodiacich prvkoch zakazdym odstranit.

Vzdy dbajte na to, aby boli rury Cisté.

- Kazdy den po praci vycistite rury Cistou handriCkou a
- potom ich zlahka naolejujte.
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Ostatné miesta pre mazanie a udrzbu

5.3

ho profilu pokladky na-

neste Stetcom alebo sprejom

prislusny tuk.

I Naretaze zariadenia na prestave-
nie prie€ne

&
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Kontrolné body

6

Vodiace prvky vysuvacich ¢asti

6.1

Nastavenie vole vodiacich rur

dro (4) sa nastavuje pomocou nastavovacej matice (3). Bezvélovy chod je

- Puzdro (1) je upevnené na ram pracovnej listy pomocou matice (2). Kuzelové puz-
pri cca 90 Nm.

[ Pouzite Specialny hakovy kluc z prislusenstva.
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6.2 Cistenie pracovnej listy

Vyprazdnenie priestoru pechov
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PocCas pokladky do ramu pechov postupne vnikaju a usadzuju sa v nom bitumen
a jemné Castice. Toto znecCistenie je vdaka neustalemu ohrievaniu v plastickom stave
a sluzi na mazanie hrany pechov.

Po vychladnuti pracovnej listy tato hmota stuhne. Pri opatovhom uvedeni pechov do
prevadzky ju treba ohrevom opat’ skvapalnit..

- Na konci pracovného dria oby€ajne staCi nechat pechy pomaly bezat priblizne
15 minut a do priestoru pechov nastriekat' malé mnozstvo separacného prostriedku.

- Pred dihSou odstavkou zariadenia by sa mal vyprazdnit priestor pechov kym je ma-
terial eSte tekuty. V pripade potreby nechajte ohrieva¢ zapnuty!

Ak chcete vyprazdnit priestor pechov, mézete najprv uvolnit vodiace ochranné ple-
chy pechov (1), (2) Casti pracovnej listy:

- Uvolnite maticu (3).
- Uzatvaraciu skrutku (4) povolte na drazke o niekolko otacok.

Dbajte na to, aby sa drazka uzatvaracej skrutky nachadzala vo vodorovnej polohe!

Pechy nechajte bezat niekolko minut s nizkymi otackami.

Uzatvaraciu skrutku (4) opat utiahnite.

Maticu (3) utiahnite.

Skontrolujte rozmer medzery medzi pechmi a vodiacim ochrannym ple-
chom (0,5 mm).

V pripade potreby rozmer medzery nastavte: pozri kapitolu E

Postup vykonajte takisto na v8etkych rozSireniach!

Demontaz vodiacich ochrannych plechov pechov

- Uvolnite maticu (3).

- Uzatvaraciu skrutku (4) povolte na drazke o 90°.
- Demontujte bo¢né plechy (1a).

- Demontujte stredné plechy (2a).

- Vodiaci ochranny plech pechov vyklopte trochu smerom dopredu (z uzatvarace;j
skrutky) a vodiaci plech vysurte nabok z drziaka.

- Vodiace ochranné plechy pechov (1), (2), bo¢né plechy (1a) a stredné plechy (2a)
opat’ namontujte v opacnom poradi a pritiahnite pomocou uzatvaracich skrutiek.

- Skontrolujte rozmer medzery medzi pechmi a vodiacim ochrannym ple-

chom (0,5 mm).

V pripade potreby rozmer medzery nastavte: pozri kapitolu E
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6.3

Kontrola / nastavenie vodiaceho
ochranného plechu pechov

Pred kazdou pokladkou skontrolujte na-
stavenie pechov.

Hrana pechov (1) by mala priliehat na li-
Stu pechov (2) na rame pracovnej listy.

Medzi vodiacim ochrannym plechom
pechov (3) a hranou pechov (1) by
mala byt po celej Sirke medzera (a) Siro-
ka 0,5 mm.

EB51_Verstell6.omp

Ak je potrebna korektura: pozri kapitolu E

Cistenie pracovnej listy vysokotlakovym éistiGom

Pozor! Mozné poskodenie dielov

Pri Cisteni vysokotlakovym CistiCom prud vody moze
poskodit’ niektoré diely:

- Nestriekajte vodu na loziska/ulozenia a po Cisteni
ich premazte podla predpisu.

- Elektrické alebo elektronické diely vopred je zakryte,
diely nesmiete postriekat’ vodou.

- Nestriekajte na diely plynového ohrievania (O),
vopred ich zakryte.
V pripade potreby dyzy a filtre vysuste, nanovo nastavte
privod vzduchu.
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o

Hydraulické hadice

- Skontrolujte cielene stav hydraulic-
kych hadic.

- Poskodené hadice okamzite vymerite.

Vymente hydraulické hadicové vedenia,
ak pri kontrole zistite nasledujuce sku-
toCnosti:

- Poskodenia vonkajsej vrstvy az k vnu-
tornej vrstve (napr. predraté alebo prerezané miesta, trhliny).

- Skrehnuta vonkajsia vrstva (trhliny v materiali hadice).

- Deformacie nezodpovedajuce prirodzenému tvaru hadice alebo hadicového
vedenia - tak v stave bez tlaku, ako aj v stave pod tlakom alebo pri ohybani
(napr. oddelovanie vrstiev, tvorenie bublin, stlatené miesta, zlomy).

- Netesné miesta.

- Poskodenie alebo deformacie hadicovej armatury (negativne ovplyvnenie tesnia-
cej funkcie); nepatrné poskodenia povrchu nie su dévodom na vymenu.

- VytlaCena hadica z armatury.
- Korézia armatury znizujuca funkciu a pevnost.
- Nedodrzanie montaznych poZziadaviek.

- PrekroCenie doby pouzitia 6 rokov. Rozhodujuci je datum vyroby hydraulického ha-
dicového vedenia na armature plus 6 rokov. Ak je na armature uvedeny datum vy-
roby ,2014“, kon¢i doba pouzitia vo februari 2016.

Pozrite si €ast’ ,Oznacenie hydraulickych hadicovych vedeni*.

Prestarnuté hadice mézu byt porézne a mézu prasknut! Nebezpecenstvo urazu!
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Pri montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodmienecne dodrzuj-
te nasledujuce pokyny:

- Pouzivajte len originalne hydraulické hadice Dynapac!
- Vzdy dbajte na Cistotu!
- Hydraulické hadicové vedenia sa musia zasadne montovat' tak, aby v jednotlivych

prevadzkovych stavoch
- nedochadzalo k namahaniu v tahu; okrem vlastnou hmotnostou,
- pri kratkych dizkach odpadlo narazové zatazenie,
- sa zabranilo vonkajsim mechanickym ucinkom na hydraulické hadice,
- sa spravnym umiestnenim a upevnenim vylucilo odieranie hadic o diely alebo ich
vzajomné odieranie.
Diely s ostrymi hranami sa musia pri montazi hydraulickych hadic zakryt.
- boli dodrzané minimalne povolené polomery ohybu.
Pri pripojeni hydraulickych hadic na pohybujuce sa diely musi byt dizka hadice sta-
novena tak, aby sa v celom rozsahu pohybu vzdy dodrzal minimalny povoleny po-
lomer ohybu a/alebo aby nebola hydraulicka hadica dodatoéne namahana v tahu.
Hydraulické hadice pripeviujte na vopred urcené pripeviovacie body. Prirodzeny
pohyb a zmena diZky hadice nesmu byt obmedzované.

- Prelakovanie hydraulickych hadic je zakazané!

F 16



O DYNapac

FAYAT GROUP

Oznacenie hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovania a pouzitia

Vyrazené Cislo na nakrutke informuje
o datume vyroby (A) (mesiac / rok)
aomax. pripustnom tlaku (B) pre
tuto hadicu.

Nikdy nemontujte nepripustne dlho
skladované hadice a dbajte na pripustny
tlak.

Doba pouZitia sa mdze v jednotlivom pri-
pade na zaklade skusenosti uréit inak, @
odliSne od nasledujucich normativnych (DHH 09/00 225BAR )
hodn6t; Hyd_VB610RH.eps

- Pri vyrobe hadicového vedenia by nemal byt material hadice (hadicovy metrovy to-
var) starsi ako Styri roky.

- Doba pouzitia hadicového vedenia vratane pripadnej doby jeho skladovania by ne-
mala prekrocCit’ Sest’ rokov.
Doba skladovania by pritom nemala prekrocCit dva roky.
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8 Plynovy systém

Plynovy systém pozostava z nasledov-
nych hlavnych komponentov:

- Zapalovaci horak (1)
- Zapalovacia svieCka (2)
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8.1

Zapalovacie svieCky

Zapalovacie sviecCky plynového ohrievaca
by ste mali skontrolovat raz za mesiac:

Stiahnite konektor zapalovacej sviecky.
Vytiahnite vlozku so svieCkou z ramu
pracovnej listy.

Skontrolujte:

Nevidno na izolatore stredného kon-
taktu Zziadne poskodenie?

Spravna vzdialenost elektréd vypocita-
na z rozmerov A a B musi byt 4 mm!

Zapalovacie svieCky by sa mali vymenit
kazdych 6 mesiacov, aby sa zabezpedi-
la nepretrzitd bezporuchova prevadzka
ohrievania pracovnej listy.
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8.2

8.3

Nastavenie zapalovacieho horaka

Pre spolahlivé zapalovanie je délezité
spravne nastavit nastavovaci krazok (1)
zapalovacieho horaka.

- Uvoflnite aretacné skrutky nastavova-
cieho kruzku.

- Nastavovaci kruzok (1) by mal pokryt
cca 50% vzduchovych otvorov (2).

- Opat utiahnite aretacné skrutky nasta-
vovacieho kruzku.

Injektory plynového ohrievaca

Na injektory pre upravu zmesi plynu
a vzduchu sa nevztahuju Ziadne udrz-
bové intervaly.

Filter sa vS8ak mdzZe upchat necistotami
VvV propane.

V takom pripade odskrutkujte skrutkova-
tefna objimku (3) a nasledne plynovu
trysku (4). Filter je pripojeny k plynovej
dyze. Opatrne ho vycistite vzduchom.

Nikdy sa nesnazte vycistit’ otvor plynove;j
trysky a filter ostrym predmetom, méoze-
te ich poskodit.

Skrutkovatelna objimka (3) a plynova
tryska (4) su uz z vyroby zlepené lepid-
lom ,Loctite blue®.

Po vycisteni naneste na plynovu
trysku (4) a skrutkovatelnu objimku (3)
lepidlo a pevne ich zaskrutkujte.

Skontrolujte, €i su vSetky pripojky plyno-
vého potrubia pevne utiahnuté.

Pri netesnostiach hrozi nebezpecenstvo
vybuchu.
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9 Elektrické ohrievanie
9.1 Kontrola monitorovania izolacie
1
[
I
|
|
o
I
|
[
I
|
1
Pred zaciatkom prace sa musi kazdy den vykonat funk&ny test ochranného zariade-
nia na monitorovanie izolacie.
> Pri tomto teste sa kontroluje iba funkcia monitorovania izolacie, nekontroluje sa, €i sa

6O 6

na vyhrievacich sekciach alebo spotrebi€och vyskytla chyba izolacie.

- Nastartujte hnaci motor finiSera.
- Stlacte testovacie tlacidlo (1).
- Signalna kontrolka integrovana v testovacom tlacidle signalizuje ,Chybu izolacie®.

- Resetovacie tlaCidlo (2) podrzte stlatené aspon 3 sekundy, aby sa vymazala simu-
lovana chyba.

- Signalna kontrolka zhasne.

Ak by signalna kontrolka ,Chyba izolacie® indikovala chybu uz pred stlacenim testo-
vacieho tlacidla, alebo ak pri simulacii chyba indikovana nebude (kontrolka nesvieti),
nie je zatial potrebné vypnutie a mozno pokracovat v prevadzke.

Kvalifikovany elektrikar vSak musi okamzZite zistit' a odstranit' pric¢inu poruchy.

Nebezpeéenstvo urazu elektrickym napatim

Pri praci s elektrickym ohrievaéom pracovnej liSty hrozi pri ig-
norovani bezpeénostnych opatreni a bezpe¢nostnych predpi-
sov nebezpecenstvo urazu elektrickym prudom.

Zivotné nebezpeéenstvo!

Udrzbu a opravy na elektrickom zariadeni pracovnej listy smie vykonavat len
kvalifikovany elektrikar.
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Postup pri nastavovani pri vymene
vysuvacieho valca pracovnej listy

Pred nastavovanim musite uplne vy-
sunut’ vysuvacie Casti pracovnej listy.
Tolerancie medzi ramom pracovnej listy
a zdvihom valca mozno vyrovnat pomo-
cou nastavovacej matice (1) na Stite.

Matica prilieha priamo na piestnicu (2).
Piestnicu mozno na maticu upevnit po-
mocou skrutky s valcovou hlavou (3).

Maticu na Stite mozno proti otacaniu za-
istit vhodnym lepidlom.

Vohlzyl.tif

>
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VSeobecna kontrola zrakom

K dennej rutine patri obchédzka okolo pracovnej listy s nasledovnymi kontrolami:

Nie su Casti alebo ovladacie prvky poSkodené?

Netesnosti na hydraulickych komponentoch atd’.?

Su vsetky upevnovacie body v poriadku?

Su vystrazné pokyny umiestnené na stroji v plnom pocte a Citatefné?

Su protiSmykové povrchy schodikov, stupadiel atd. v poriadku, neopotrebované
a neznecCistené?

Zistené chyby okamzite odstrarite, aby nedoslo k urazom, $kodam alebo znecisteniu
Zivotného prostredia!

Kontrola dotiahnutia skrutiek a matic

Upevnenie skrutiek a matic sa musi pravidelne kontrolovat a v pripade potreby sa
musia dotiahnut.

Specialne utahovacie momenty st uvedené v katalégu nahradnych dielov pri prislus-
nych sucastiach.

Potrebné Standardné utahovacie momenty pozri odsek ,Skrutky - utahovacie momenty*“.
Samoistiace matice sa pri povolovani zni€ia a uz sa druhykrat nesmu pouzit.

Kontrola odbornikom

Kvalifikovany odbornik musi vykonat kontrolu pracovnej listy a volitefného zariadenia
s plynovym alebo elektrickym zariadenim

- bud podla potreby (v zavislosti od podmienok pouzivania a prevadzkovych pomerov),

- av8ak minimalne raz za rok, pri ktorej musi skontrolovat bezpe¢nostno-technicky
stav tychto zariadeni.
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13 Maziva

13.1 Mazaci tuk

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 Te:IgFr:re-
T460 1.5 P
mium2

[ (%)= Odporucanie
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14 Elektrické poistky / relé

14.1 Standardné vyhotovenie, plynové ohrievanie

r//t,\ \

Poistky v spinacej skrinke ohrievania pracovnej listy

A Poistky

B Relé
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Poistky (A)
F Funkcia A
F1 Ohrievanie ZAP / monitorovanie plamena 3
E2 Zapal’ovacia je_dnotk.a, postranny §tit vpravo/vlavo / 10
relé zapalovacia skrinka
F3 Pripojovacia skrinka - dialkové ovladanie vpravo 5
F4 Pripojovgcia skrinka.—.cvjial’kové ovladanie vlavo / 75
osvetlenie pracovnej listy ’
F5 Zapalovacia skrinka, stredna Cast vlavo 5
F6 Zapalovacia skrinka, stredna Cast vpravo 5
F7 Zapalovacia skrinka, nastavovaci diel vlavo 5
F8 Zapalovacia skrinka, nastavovaci diel vpravo 5
Relé (B)
K Funkcia
F1 Samopridrzné
F2 Zapalovacia skrinka
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14.2 Standardné vyhotovenie, elektrické ohrievanie

Poistky vo svorkovnicovej skrinke ovladacej jednotky

T~ O\

A Poistky

Poistky (A) --->4812023953

F Funkcia A

F1 Rezerva

F2 Rezerva 10

F3 Pripojovacia skrinka - dialkové ovladanie vpravo 5

F4 Pripojovacia skrinka_-gial’kové ovladanie viavo / 75
osvetlenie pracovnej liSty ’
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Poistky v ovladacej jednotke ohrievania pracovnej listy

Qeed

= e e B

- e

= = 8|

B Poistky
Poistky (B)

F Funkcia A
F10 Riadenie ohrevu 1
F11 Ohrievanie vyp. 3
F15 Sledovac€ generatora 2,5F
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Poistky v dieloch pre rozsirenie (C)

F Funkcia A
F60 Vyhrievacia sekcia 3 / diel rozSirenia 750mm 16T
F70 Vyhrievacia sekcia 3 / diel rozSirenia 350mm 16T
F80 Vyhrievacia sekcia 4 / diel rozSirenia 750mm 16T
F90 Vyhrievacia sekcia 4 / diel rozSirenia 350mm 16T
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14.1 Vyhotovenie PLC, plynové ohrievanie

14.2 Poistky

[ VSetky poistky pracovnej liSty sa nachadzaju vo svorkovnicovej skrinke finiSera!
Pozri navod na obsluhu finiSera.

14.3 Relé

<
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A Relé

K Funkcia

10 Spinanie vyhrievacej sekcie, zakladna pracovna lista vlavo

20 Spinanie vyhrievacej sekcie, zakladna pracovna lista vpravo

30 Spinanie vyhrievacej sekcie, vysuvacia €ast vlavo

40 Spinanie vyhrievacej sekcie, vysuvacia ¢ast vpravo
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14.1 Vyhotovenie PLC, elektrické vyhrievanie

14.2 Poistky

Poistky v ovladacej jednotke ohrievania pracovnej listy

W

i\

7 1444

P N

A Poistky
Poistky (B)
F Funkcia A
F10 Sledovac€ generatora 2,5F

> Dalsie poistky pracovne;j listy sa nachadzaju vo svorkovnicovej skrinke finieral!
Pozri navod na obsluhu finiSera.
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Poistky v dieloch pre rozsirenie (C)

F Funkcia A
F60 Vyhrievacia sekcia 3 / diel rozSirenia 750mm 16T
F70 Vyhrievacia sekcia 3 / diel rozSirenia 350mm 16T
F80 Vyhrievacia sekcia 4 / diel rozSirenia 750mm 16T
F90 Vyhrievacia sekcia 4 / diel rozSirenia 350mm 16T
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15 Skrutky - utahovacie momenty

15.1 Metricky normalny zavit - trieda pevnosti 8.8/10.9/12.9

.0
&
S suché/fahko naolejované Molykote ®
'
O
‘6 % @ 1 \6 § 0 1 ~6 % *(© 1 ~6 % ‘M 1 \6 § 0 1 ‘6 % (4] 1
o< C o< | ©C o< | © o< C o< | ©C o< | ©C
3= etz et 22 0 >0 0 >2 0 >0 0k
€5 20 5|23/ €5/ 20|55 2c/ 5|2/l 9a
Se| 63 S o35 fe o3 S 2% fe|ox £ o=
56 0—%‘30 0—%‘:)0 o2 56 a2 56 02 S50
e, 8 & 3 & 8 E 8 E 35 & 3
o o o o o o
@7
0 c 8.8 88 | 109 109 | 129 | 129 | 88 88 | 109 | 109 | 129 | 129
e
o
= o
M3 1 0,3 1,5 0,4 1,7 0,4 1 0,3 1,4 0,4 1,7 0,4
M4 2,4 0,6 3,5 0,9 4 1 2,3 0,6 3,3 0,8 3,9 1
M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9
M6 8 2,1 12 3 14 3 7,8 1,9 11 2,7 13 3,3
M8 20 5 28 7,1 34 8 19 4,7 26 6,6 31 7.9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 | 120 30 63 16 89 22 | 107 27
M14 115 29 154 39 | 195 45 | 100 25 | 141 35 | 169 42
M16 185 46 | 243 61 315 75 | 156 39 | 219 55 | 263 66
M18 238 60 | 335 84 | 402 100 | 215 54 | 302 76 | 363 91
M20 335 84 | 474 119 | 600 150 | 304 76 | 427 107 | 513 | 128
M22 462 116 | 650 162 | 759 190 | 410 | 102 | 575 144 | 690 | 173
M24 600 | 150 | 817 | 204 | 1020 | 250 | 522 | 131 734 184 | 881 220
M27 858 | 214 | 1206 | 301 | 1410 | 352 | 760 | 190 | 1067 & 267 | 1281 320
M30 1200 | 300 | 1622 | 405 | 1948 | 487 | 1049 | 262 | 1475 | 369 | 1770 | 443
M33 1581 395 | 2224 | 556 | 2669 | 667 | 1400 | 350 @ 1969 | 492 | 2362 | 590
M36 2000 | 500 | 2854 | 714 | 3383 | 846 | 1819 | 455 | 2528 | 632 | 3070 | 767
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15.2 Metricky jemny zavit- trieda pevnosti 8.8/ 10.9/12.9
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5 suché/fahko naolejované Molykote ®
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o c 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 129 | 8.8 88 | 109 | 109 | 129 | 129
(-
=3
M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 4,7 1,2 2,5 0,6 3,5 09| 42 1
M5x0,5 57 1,4 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3,9 8,3 21| 1,6 29| 139 3,5
M8x1 21,7 54 | 306 76 | 367 92| 195 | 49 274 6,8 328 8,2
M10x1,25 | 421 | 105 | 592 15 71| 178 | 377 9,4 53 13| 636 | 159
M12x1,25 | 757 | 18,9 | 106,2 26 | 127 | 31,9 672 | 168 945 24| 13| 283
M14x1,5 119 | 297 | 167 42 | 200 | 501 | 106 26 | 149 37 | 178 | 446
M16x1,5 183 | 456 | 257 64 | 308 77 | 162 40 | 227 57 | 273 | 68,2
M18x1,5 267 | 66,8 | 376 94 | 451 | 1127 | 236 59 | 331 83 | 398 | 994
M20x1,5 373 | 932 | 524 | 131 | 629 | 157,3 | 328 82 | 461 115 | 553 | 138,33
M22x1,5 503 | 126 | 707 | 177 | 848 | 2121 | 442 | 110 | 621 | 155 | 745 | 1863
M24x2 630 | 158 | 886 | 221 | 1063 | 2658 | 556 | 139 | 782 | 195 | 938 | 234,5
M27x2 918 | 229 | 1290 | 323 | 1548 | 387,1 | 807 | 202 | 1136 | 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 | 320 | 1802 | 450 | 2162 | 540,6 | 1124 | 281 | 1581 | 395 | 1897 | 474,3
M33x2 1728 | 432 | 2430 | 607 | 2916 | 728,9 | 1514 | 378 | 2128 | 532 | 2554 | 6385
M36x3 2126 | 532 | 2990 | 747 | 3588 | 897,1 | 1876 | 469 | 2638 | 659 | 3165 | 791,3
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16 Konzervovanie pracovnej listy

16.1 Odstavenie na dobu do 6 mesiacov

- Odstavte stroj na miesto, kde bude chraneny pred intenzivhym sineCnym ziarenim,
vetrom, vihkostou a mrazom.

- VSetky miesta urCené na mazanie namazte predpisovym spdsobom.
Prip. nechajte bezat’ volitelné centralne mazanie (finiSera).

- VSetky holé kovové diely, napr. piestnice hydraulického valca, oSetrite vhodnym
prostriedkom proti korozii.

- Ak stroj nemozno odstavit v uzavretych halach alebo na zastreSenom mieste,
mal by sa zakryt vhodnou plachtou.

16.2 Opatovné uvedenie do prevadzky

- VSetky opatrenia vykonané podfla odseku ,Odstavenie” zruste.
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171

Likvidacia

Likvidaciu komponentov a prevadzkovych latok ako aj rozobratie stroja v pripade lik-
vidacie musi vykonat firma s potrebnym opravnenim.

Opatrenia pri likvidacii

Po vymene dielov podliehajucich rychlemu opotrebeniu a po vymene nahradnych
dielov alebo pri vyradeni (zoSrotovani) stroja musi byt vykonana taka likvidacia od-
padu, ktora zarucuje roztriedenie podla druhu materialu.

Odpad musi byt roztriedeny na zZelezné, nezelezné Casti, na plasty, elektrosrot atd.

Casti, ktoré s kontaminované olejom alebo tukom (hydraulické hadice, mazacie tru-
bice, atd.) musia byt likvidované oddelene.

Prevadzkové prostriedky

Vsetky prevadzkové latky sa musia ekologicky zlikvidovat podla ich Specifikacie
a v sulade s miestnymi predpismi.
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