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A Pour réduire au maximum l'usure et donc le jeu dans les guides, retirer les éventuel-
les saletés des éléments de guidage.

Garder toujours les tubes propres :

- Tous les jours, après le travail, nettoyer les tubes avec un chiffon

- et les huiler ensuite légèrement.
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5 3 Autres p i ts de graissage et d'e tretie

A Pour accéder à l'arbre articulé, 
il faut démonter les tôles de protection 
des tampers.

A Graisser avec un pinceau les chaînes 
du dispositif de réglage du profil de toit 
ou vaporiser de la graisse.
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6 P i ts de c tr e

6 1 Guide des pi ces s rta tes
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R g age du eu des tubes de guidage

- La douille (1) est fixée au corps de table par les vis (2). 
Le jeu des tubes de guidage est réglé au moyen des vis de réglage (3) ou des vis
sans tête (4) et de la douille conique intérieure. 

- Les vis sans tête (4) servent de butée pour la douille conique intérieure.

- Réduction du jeu :
Dévisser de la même longueur / du même nombre de tours les trois vis sans tête (4)
réparties sur le pourtour de la douille.

- Serrer les vis de réglage (3) jusqu'à ce que la douille conique touche les vis
sans tête (4).

- Augmenter le jeu :
Desserrer de quelques tous les quatre vis de réglage (3) réparties sur le pourtour
de la douille.

- Visser de la même longueur / du même nombre de tours les trois vis sans tête (4)
réparties sur le pourtour de la douille afin de déplacer la douille conique.

- Serrer les vis de réglage (3) jusqu'à ce que la douille conique touche les vis
sans tête (4).
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6 2 ett yage de a tab e

Vider 'espace du ta per
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A Du bitume et des particules fines pénètrent progressivement dans le cadre de tam-
pers pendant le processus de pose. Le chauffage a pour effet de les conserver sous
forme plastique et ils servent également à la lubrification du couteau du compacteur. 
Lorsque la table refroidit, cette masse se solidifie. Avant la prochaine mise en service
du compacteur, il faut attendre que cette masse se liquéfie sous l'effet du chauffage. 

- A la fin de la journée de travail, il suffit normalement de laisser le compacteur fonc-
tionner à vitesse lente pendant 15 minutes environ et de vaporiser de l'agent sépa-
rateur dans la boîte du compacteur. 

- Avant un arrêt prolongé, vider la boîte du compacteur pendant que la masse est
encore liquide. Le cas échéant, laisser le chauffage en fonctionnement. 

Pour le vidage de la boîte de tamper, les tôles protectrices du tamper (1), (2) de tou-
tes les parties de la table et des pièces d'extension peuvent être retirées : 

- Dévisser l'écrou (3). 

- Visser la vis sans tête (4) de quelques tours.

- Faire fonctionner les tampers pendant quelques minutes à vitesse lente.

- Resserrer la vis sans tête (4).

- Serrer l'écrou (3).

- Contrôler l'écart entre le tamper et la tôle de guidage/protection du tamper
(0,5 mm).

- Régler le cas échéant l'écart : voir le chapitre E

A Répéter la procédure sur toutes les autres pièces d'extension.

D ter es t es de pr tecti  de ta per

- Dévisser l'écrou (3). 

- Visser la vis de fermeture (4) de quelques tours.

- Démonter les tôles latérales (5)

- Démonter la tôle centrale (6)

- Démonter les vis (7) et retirer vers le haut la tôle de protection de tamper (en la sor-
tant de la vis de fermeture).

A Les pièces sortantes et les pièces d'extension comprennent les vis et/ou écrous pour
la fixation des tôles de protection sur le côté intérieur du corps de table. 

A La partie inférieure (8) de la tôle de protection peut être retirée des pièces d'extension.

- Remonter dans l'ordre inverse les tôles de protection de tampers (1), (2), ainsi que
les tôles latérales (5) et les tôles centrales (5) et serrer avec les vis de fermeture
(4), bloquer avec un contre-écrou (3).

- Contrôler l'écart entre le tamper et la tôle de guidage/protection du tamper
(0,5 mm).

- Régler le cas échéant l'écart : voir le chapitre E
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6 3 C tr e  r g age de t e de guidage
du ta per

Avant chaque pose, vérifier le réglage
des tampers. 

Le couteau du tamper (1) doit être en
contact avec le rail ((2), sur le corps
de table).

Un jeu (a) de 0,5 mm doit exister sur tou-
te la largeur entre la tôle de protection de
tamper (3) et le couteau de tamper (1).

A Si une correction est nécessaire : 
voir le chapitre E

6 4 ett yage de a tab e avec u  et
t yeur haute pressi

Atte ti  ! P ssibi it  d'e d age e t de pi ces 
de a achi e 
Le jet d'eau d'un nettoyeur haute pression peut endomma-
ger des pièces de la machine :

- ne pas passer le jet sur les roulements, lubrifier comme 
il se doit après le nettoyage.

- Couvrir les composants électriques ou électroniques, ne 
pas projeter d'eau sur ceux-ci. 

- Ne pas projeter d'eau sur les composants du chauffage 
électrique (o)  les couvrir au préalable.
Si besoin est, sécher les buses et le filtre, 
régler à nouveau l'apport d'air.

3

1

a

2

NOTA
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7 C duites hydrau iques 

- Contrôler de manière ciblée l'état des
flexibles hydrauliques. 

- Remplacer immédiatement les flexi-
bles endommagés.

A Remplacez les conduites hydrauliques
si une inspection révèle ce qui suit :

- Endommagements de la couche exté-
rieure jusqu'à la tresse intérieure (par ex. points d'abrasion, coupures, fissures).

- Couche extérieure cassante (formation de fissures dans le matériau du tuyau). 

- Déformations ne correspondant pas à la forme naturelle de la conduite ou du flexi-
ble. Tant hors pression qu'en pression, ou en cas de pliure (par ex. délaminage,
formation de cloques, points de pression, pliures).

- Endroits non étanches.

- Endommagement ou déformation des armatures (dégradation de la fonctions d'étan-
chéité) ; les légers dommages superficiels ne sont pas un motif de remplacement.

- Le tuyau s'extrait de l'armature.

- Corrosion de l'armature de nature à réduire son fonctionnement et sa résistance.

- Inobservation des exigences concernant le montage.

- La durée d'utilisation de 6 années est dépassée.  La date de référence est la date
de fabrication de la conduite hydraulique sur l'armature plus 6 années. Si la date
de fabrication sur l'armature est « 1003 », donc mars 2010, la période d'utilisation
prend fin en mars 2016.

A Voir le chapitre « Marquage des conduites hydrauliques ».

f Les flexibles trop anciens deviennent poreux et peuvent éclater. Danger d'accident !
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m Respecter impérativement les indications suivantes pour le montage et le démontage
de conduites hydrauliques :

- Utilisez uniquement des conduites hydrauliques d'origine Dynapac !

- Veillez en toute occasion à la propreté !

- Les conduites hydrauliques doivent toujours être montées de manière à ce que,
quel que soit l'état de fonctionnement,

- elles ne soient soumises à aucune autre contrainte de traction que leur
propre poids.

- Il n'y a pas de contrainte par compression sur de courtes longueurs.

- Eviter les actions mécaniques externes sur les conduites hydrauliques.

- Disposer et fixer de manière judicieuse les conduites pour éviter les frottements
aux autres pièces ou entre elles. 
Recouvrir les arêtes vives des autres pièces pour le montage des conduites hy-
drauliques.

- Respectez les rayons de courbure minimums.

- Pour le raccordement de conduites hydrauliques à des pièces en mouvement, di-
mensionner la longueur de la conduite de telle manière que le rayon de courbure
minimum soit toujours respecté sur toute la plage de mouvement et/ou que la con-
duite ne soit jamais soumise à une traction.

- Fixez les conduites hydrauliques aux points indiqués. Le mouvement naturel et le
changement de longueur de la conduite ne doivent jamais être entravés.

- Il est interdit de peindre une conduite hydraulique ! 
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arquage de c duites hydrau iques 
dur e d'e trep sage et d'uti isati  

A Un numéro gravé dans le vissage ren-
seigne sur la date de fabrication (A)
(année / mois) et sur la pression maxi-
mum (B) admissible pour la conduite. 

m Ne jamais monter de flexibles périmés et
toujours veiller à la pression admissible.

La durée d'utilisation peut individuelle-
ment être déterminée en dérogation
aux valeurs indicatives suivantes, selon
l'expérience :

- A la fabrication de la conduite, le flexi-
ble (produit disponible au mètre) ne doit pas être âgé de plus de quatre ans.

- La durée d'utilisation d'une conduite, y compris son éventuelle durée d'entreposa-
ge, ne doit pas dépasser six années. 
La durée d'entreposage ne doit pas dépasser deux années.

Hyd_VB610RH.eps
DHH 10/03 225BAR

A B
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8 Chauffage ectrique

8 1 V rifier a survei a ce d'is e e t

Vérifier chaque jour avant le début du travail le fonctionnement du dispositif de sécu-
rité à surveillance d'isolement.

A Ce contrôle se limite au fonctionnement de la surveillance d'isolement et ne concerne pas
les sections de chauffage ou les consommateurs présentant un défaut d'isolement.

- Démarrer le moteur du finisseur.

- Mettre en marche le chauffage avec le contacteur (1). 

- Actionner la touche de test (2). 

- Le témoin lumineux intégré dans la touche signale « Défaut d'isolement ».

- Appuyer sur la touche de réinitialisation (3) pendant au moins 3 secondes pour
supprimer le défaut simulé. 

- Le témoin lumineux s'éteint

f Si le témoin lumineux « Défaut d'isolement » indique un défaut avant l'actionnement
de la touche de test ou si la simulation n'indique aucun défaut (témoin lumineux
ÉTEINT), aucune coupure n'est nécessaire dans un premier temps et l'exploitation
peut être poursuivie. 
Il faut cependant qu'un électricien confirmé détermine et élimine immédiatement la
cause du défaut.

f Da ger ectrique

f e  respect des esures et des c sig es de s curit  du
chauffage de tab e ectrique exp se  u  da ger de ch c

ectrique
Da ger de rt !
Seu  u  ectricie  c fir  peut effectuer des travaux d'e tretie  et de r pa
rati  de ' quipe e t ectrique de a tab e

3 2

1
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9 I sta ati  de ga

L'installation se compose des principaux
composants suivants :

- Brûleur d'allumage (1)

- Bougie d'allumage (2)

2
1
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9 1 C tr er  re p acer es
b ugies d'a u age 

Contrôler une fois par mois les bougies
d'allumage du chauffage au gaz :

- retirer le connecteur de bougie

- Démonter la bougie du corps de la table 
(Clé à bougie ou clé à douille ou cliquet
avec rallonge et douille pour bougie.

- Contrôle :

- aucun endommagement visible de
l'isolateur du contact central ?

A l'écart de l'électrode correct calculé
à partir des cotes A et B est de 2-3 mm.

A Remplacer les bougies d'allumage tous
les six mois afin de garantir un chauffage
de table au fonctionnement parfait en
toute occasion.

- Monter convenablement une bougie
en parfait état ou neuve et brancher le
connecteur.

B

A
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9 2 R g age du br eur d'a u age

Pour obtenir un allumage parfait, régler
la bague (1) du brûleur d'allumage.

- Desserrer la vis de blocage de la ba-
gue.

- La bague (1) doit couvrir 50% environ
des trous d'air (2).

- Resserrer la vis de blocage de
la bague.

9 3 I ecteur du syst e de chauffage 
au ga

Aucun intervalle d'entretien n'est prescrit
pour les injecteurs de préparation du
mélange gaz-air.

Des impuretés présentes dans le gaz
propane peuvent encrasser le filtre.
Dans ce cas, dévisser le tube de
vissage (3) et ensuite la buse de gaz (4).
Le filtre est relié à la buse de gaz. Le net-
toyer précautionneusement avec de l'air
comprimé.

m Ne jamais nettoyer la buse et le filtre avec
un objet pointu sous peine d'endommager
le filtre ou l'alésage de la buse.

A La tube (3) et la buse à gaz (4) sont
collées en usine avec du produit
« Loctite bleu ».

Après le nettoyage, coller la buse (4)
et le tube (3) et visser.

f S'assurer que tous les raccords de con-
duite de gaz sont fermement serrés.
En cas de fuite, danger d'explosion.

1

2

3

4
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10 C tr e visue  g ra

La routine quotidienne doit comprendre un tour de la table avec les contrôles suivants : 

- pièces ou éléments de commande endommagés ? 

- fuites sur les composants hydrauliques etc. ? 

- Tous points de fixation en bon état ? 

- Les avertissements apposés sur la machine sont-ils tous présents et lisibles ?

- Les revêtements antidérapants des accès, marchepieds etc. sont-ils en bon état,
non usés ou encrassés ?

m Remédier immédiatement aux défauts constatés pour éviter les dommages, les acci-
dents et la pollution de l'environnement. 

11 V rifier e serrage des vis et des cr us

Vérifier régulièrement le serrage des vis et des écrous, resserrer si besoin est.

A Se reporter au catalogue des pièces détachées pour les couples de serrage spéciaux
de certaines pièces.

A Pour les couples de serrage standard, voir la section « Vis - couples de serrage » 

Atte ti  ! Des pi ces de a achi e peuve t tre 
e d ag es u d truites !
- Les écrous autoblocants doivent être remplacés après 

chaque démontage.
- S'ils ne sont pas indiqués dans le présent manuel, les 

couples spéciaux sont précisés à l'emplacement adé-
quat dans le catalogue de pièces détachées.

- Les vis montées avec un blocage (colle pour vis) doivent 
être collées à nouveau s'il a été identifié qu'elles ont 
été desserrées. 
Respecter dans ces cas le couple indiqué.

- Les couples indiqués pour les liaisons par vis ont été 
déterminés pour l'état sec (non huilé)

- Les vis qui ont été serrées au couple maximum autorisé 
ne doivent pas être réutilisées et devront donc être rem-
placées par des vis neuves.

- Les vis de la classe de résistance 12.9 ne doivent être 
utilisées qu'une seule fois.

- Tous les éléments composant les liaisons vissées doi-
vent être propres.

- En cas de réutilisation, vérifier qu'aucun des éléments 
composant la liaison par vis n'est endommagé.

NOTA
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12 C tr e par u  expert

A Faire examiner par un expert qualifié la table et le système optionnel de chauffage ou
le système électrique

- selon la nécessité (en fonction des conditions d'application et des conditions
d'exploitation), 

- au moins une fois par an afin de contrôler leur sécurité de fonctionnement. 
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13 ubrifia ts

13 1 Graisse 

A (*) = recommandation

Dy apac Aral BP
Esso / 

Exxon
Fuchs Mobil Shell Chevron

Paver
Grease

( )

-Gadus S5 

T460 1.5

-High 
Temp 

Premium2
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14 Fusib es ectriques  re ais  

14 1 Fusib es

A Tous les fusibles de la table se trouvent dans le bornier du finisseur ! 
Voir le manuel de service du finisseur.
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15 Vis  c up es de serrage 

15 1 Fi etage trique  c asse de r sista ce 8 8  10 9  12 9
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8.8 8.8 10.9 10.9 12.9 12.9 8.8 8.8 10.9 10.9 12.9 12.9

M3 1 0,3 1,5 0,4 1,7 0,4 1 0,3 1,4 0,4 1,7 0,4

M4 2,4 0,6 3,5 0,9 4 1 2,3 0,6 3,3 0,8 3,9 1

M5 5 1,2 7 1,7 8 2 4,6 1,1 6,4 1,6 7,7 1,9

M6 8 2,1 12 3 14 3 7,8 1,9 11 2,7 13 3,3

M8 20 5 28 7,1 34 8 19 4,7 26 6,6 31 7,9

M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16

M12 73 18 97 24 120 30 63 16 89 22 107 27

M14 115 29 154 39 195 45 100 25 141 35 169 42

M16 185 46 243 61 315 75 156 39 219 55 263 66

M18 238 60 335 84 402 100 215 54 302 76 363 91

M20 335 84 474 119 600 150 304 76 427 107 513 128

M22 462 116 650 162 759 190 410 102 575 144 690 173

M24 600 150 817 204 1020 250 522 131 734 184 881 220

M27 858 214 1206 301 1410 352 760 190 1067 267 1281 320

M30 1200 300 1622 405 1948 487 1049 262 1475 369 1770 443

M33 1581 395 2224 556 2669 667 1400 350 1969 492 2362 590

M36 2000 500 2854 714 3383 846 1819 455 2528 632 3070 767
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8.8 8.8 10.9 10.9 12.9 12.9 8.8 8.8 10.9 10.9 12.9 12.9

M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5

M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 4,7 1,2 2,5 0,6 3,5 0,9 4,2 1

M5x0,5 5,7 1,4 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7,1 1,8 8,5 2,1

M6x0,75 9,2 2,3 12,9 3,2 15,5 3,9 8,3 2,1 11,6 2,9 13,9 3,5

M8x1 21,7 5,4 30,6 7,6 36,7 9,2 19,5 4,9 27,4 6,8 32,8 8,2

M10x1,25 42,1 10,5 59,2 15 71 17,8 37,7 9,4 53 13 63,6 15,9

M12x1,25 75,7 18,9 106,2 26 127 31,9 67,2 16,8 94,5 24 113 28,3

M14x1,5 119 29,7 167 42 200 50,1 106 26 149 37 178 44,6

M16x1,5 183 45,6 257 64 308 77 162 40 227 57 273 68,2

M18x1,5 267 66,8 376 94 451 112,7 236 59 331 83 398 99,4

M20x1,5 373 93,2 524 131 629 157,3 328 82 461 115 553 138,3

M22x1,5 503 126 707 177 848 212,1 442 110 621 155 745 186,3

M24x2 630 158 886 221 1063 265,8 556 139 782 195 938 234,5

M27x2 918 229 1290 323 1548 387,1 807 202 1136 284 1363 340,7

M30x2 1281 320 1802 450 2162 540,6 1124 281 1581 395 1897 474,3

M33x2 1728 432 2430 607 2916 728,9 1514 378 2128 532 2554 638,5

M36x3 2126 532 2990 747 3588 897,1 1876 469 2638 659 3165 791,3
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16 Traite e t de pr servati  de a tab e

16 1 Arr t usqu'  6 is

- Garer la machine pour qu'elle soit protégée du rayonnement solaire intense,
du vent, de l'humidité et du gel.

- Lubrifier comme il se doit tous les points de lubrification. 
Le cas échéant, faire tourner le système de lubrification centralisée optionnel 
(finisseur).

- Protéger de la corrosion avec un produit approprié toutes les pièces métalliques
nues comme les tiges des vérins hydrauliques. 

- Si la machine ne peut pas être entreposée dans un hall fermé ou dans un empla-
cement recouvert d'un toit, la recouvrir avec une bâche appropriée.

16 2 Re ise e  service

- Revenir sur toutes les mesures décrites sous « Arrêt ».
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17 E i i ati  

A L'élimination de composants et de produits ainsi que le désassemblage de la machi-
ne pour son élimination doivent être effectués par une entreprise agréée.

17 1 esures  pre dre p ur ' i i ati

Après le remplacement de pièces d'usure et de pièces détachées ou en cas de
mise au rebut de la machine (mise à la ferraille), procéder à un tri des matières
avant élimination. 
Trier le fer, les métaux non ferreux, les plastiques, les déchets électroniques etc. 
Les pièces portant des traces d'huile et de graisse (conduites hydrauliques, de lubri-
fication etc.) doivent être traitées à part.

Pr duits

Tous les produits doivent être éliminés conformément à leur spécification et dans le
respect des réglementations locales.
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