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Vorwort

Originalbetriebsanleitung

Zum sicheren Betreiben des Geréates sind Kenntnisse notwendig, die durch die vor-
liegende Betriebsanleitung vermittelt werden. Die Informationen sind in kurzer, Uber-
sichtlicher Form dargestellt. Die Kapitel sind nach Buchstaben geordnet. Jedes
Kapitel beginnt mit Seite 1. Die Seitenkennzeichnung besteht aus Kapitel-Buchstabe
und Seitennummer.

Beispiel: Seite B 2 ist die zweite Seite im Kapitel B.

In dieser Betriebsanleitung werden verschiedene Optionen mit dokumentiert. Bei der
Bedienung und der Ausflihrung von Wartungsarbeiten ist darauf zu achten, dass die
far die vorhandene Option zutreffende Beschreibung angewendet wird.

Der Hersteller behalt sich im Interesse der technischen Weiterentwicklung das Recht
vor, Anderungen unter Beibehaltung der wesentlichen Merkmale des beschriebenen
Geratetyps vorzunehmen, ohne die vorliegende Betriebsanleitung gleichzeitig zu be-
richtigen.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Germany
Telefon:  +49/(0)4407 /972-0
Fax: +49 / (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Sicherheitshinweise allgemein
Gesetze, Richtlinien, Unfallverhiitungsvorschriften

Die ortlich gultigen Gesetze, Richtlinien und Unfallverhiitungsvorschriften sind grund-
séatzlich zu beachten, auch wenn diese hier nicht ausdrtcklich genannt werden.

Fur die Einhaltung daraus resultierender Vorschriften und MaBnahmen ist der An-
wender selbst verantwortlich!

Die folgenden Warnhinweise, Verbotszeichen und Gebotszeichen deuten auf Ge-
fahrdungen fur Personen, Maschine und Umwelt durch Restrisiken beim Betrieb der
Maschine hin.

Die Nichtbeachtung dieser Hinweise, Verbote und Gebote kann lebensgefahrliche
Verletzungen zur Folge haben!

Die Dynapac-,Richtlinie fir die bestimmungs- und ordnungsgeméaBe Verwendung
von Strassenfertigern‘ist zusétzlich zu beachten!
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1.2

1.3

Sicherheitszeichen, Signalworter

Die Signalwérter ,Gefahr”, ,Warnung®, ,Vorsicht®, ,Hinweis“ stehen in den Sicher-
heitshinweisen im farbig unterlegten Titelfeld. Sie folgen einer bestimmten Hierarchie
und geben in Verbindung mit dem Warnsymbol die Schwere der Gefahr bzw. die Art
des Hinweises an.

,Gefahr ! A GEFAHR

Gefahr von Personenschaden.

Hinweis auf eine unmittelbar drohende Gefahr, die den Tod oder schwere Verletzun-
gen zur Folge haben wird, wenn nicht die entsprechenden MaBnahmen getroffen
werden.

premene

Hinweis auf eine mégliche Gefahr, die den Tod oder schwere
Verletzungen zur Folge haben kann, wenn nicht die entsprechenden MaBnahmen
getroffen werden.

,vorsicht“ !

A\ VORSICHT

Hinweis auf eine mégliche Gefahr, die mittelschwere oder ge-
ringflgige Verletzungen zur Folge haben, wenn nicht die entsprechenden MaBnah-
men getroffen werden

e | HINWEIS |

Hinweis auf einen Nachteil, d.h. es kbnnen unerwiinschte Zu-

stédnde oder Folgen eintreten, wenn nicht die entsprechenden MaBnahmen getroffen
werden.

Weitere, erganzende Hinweise

Weitere Hinweise und wichtige Erklarungen sind durch folgende Piktogramme ge-
kennzeichnet:

Steht vor Sicherheitshinweisen, die beachtet werden missen, um Gefahren fiir Men-
schen zu vermeiden.

Steht vor Hinweisen, die beachtet werden miissen, um Materialschdden zu vermei-
den.

Steht vor Hinweisen und Erklarungen.
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1.4

Warnsymbole
Warnung vor einer Gefahrenstelle oder Gefahrdung!

Die Nichtbeachtung der Warnhinweise kann lebensgefahrliche Ver-
letzungen zur Folge haben!

Warnung vor Einzugsgefahr!
In diesem Arbeitsbereich / an diesen Elementen besteht Einzugsge-

fahr durch sich drehende oder férdernde Elemente!
Tatigkeiten nur bei abgeschalteten Elementen durchfihren!

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!

Wartungs- und Reparaturarbeiten an der elektrischen Anlage der
Bohle dirfen nur durch eine Elektrofachkraft durchgefiuhrt werden
Warnung vor schwebenden Lasten!

Niemals unter schwebenden Lasten aufhalten!

Warnung vor Quetschgefahr!
Durch Betatigung bestimmter Bauteile, Ausfihrung von Funktionen
oder Maschinenbewegungen besteht Quetschgefahr.

Stets darauf achten, Dass sich keine Personen in den gefahrdeten
Bereichen befinden!

Warnung vor Handverletzungen!

Warnung vor heiBer Oberflache oder heiBen Flussigkeiten!

V4




O DYNapac

FAYAT GROUP

Warnung vor Absturzgefahr!

Warnung vor Gefahren durch Batterien!

Warnung vor gesundheitsschadlichen oder reizenden Stoffen!

Warnung vor feuergeféhrlichen Stoffen!

Warnung vor Gasflaschen!

> B> B> B
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1.5

Verbotszeichen

Offnen / betreten / hineingreifen / ausfilhren / einrichten wéahrend
des Betriebes oder wahrend der Antriebsmotor lauft verboten!

Motor/Antrieb nicht starten!
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen nur bei stillgesetz-
tem Dieselmotor durchfiihrt werden!

Mit Wasser abspritzen verboten!

Mit Wasser l6schen verboten!

Eigenstandige Wartung verboten!
Wartung nur durch qualifizierte Fachkraft zuléssig!

Halten Sie Ricksprache mit dem Dynapac-Service

Feuer!, offenes Licht und Rauchen verboten!

Nicht schalten!

R R E
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1.6

Schutzausriistung

Durch ortlich gultige Vorschriften kann das Tragen von verschiedenen Schutzmitteln

erforderlich sein!
Beachten Sie diese Vorschriften!

Tragen Sie eine Schutzbrille zum Schutz Ihrer Augen!

Tragen Sie einen geeigneten Kopfschutz!

Tragen Sie zum Schutz lhres Gehéres einen geeigneten Gehor-
schutz!

)

\Y

Tragen Sie zum Schutz Ihrer Hande geeignete Schutzhandschuhe!

Tragen Sie zum Schutz Ihrer FuBe Sicherheitsschuhe!

Tragen Sie immer eng anliegende Arbeitskleidung!
Tragen Sie eine Warnweste, um rechtzeitig gesehen zu werden!

Tragen Sie bei kontaminierter Atemluft ein Atemschutzgerat!
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1.7 Umweltschutz

[ Die ortlich gultigen Gesetze, Richtlinien und Vorschriften zur ordnungsgemaBen Ver-
wertung und Beseitigung von Abféllen sind grundsétzlich zu beachten, auch wenn
diese hier nicht ausdricklich genannt werden.

Bei Reinigungs-, Wartungs-, und Reparaturarbeiten dirfen wassergeféhrdende Stof-
fe wie:

Schmierstoffe (Ole, Fette)
Hydraulikdl
Dieselkraftstoff

Kuihimittel
Reinigungsflussigkeiten

nicht in Boden oder Kanalisation gelangen!

Stoffe mussen in geeigneten Behdltern aufgefangen, gelagert,
transportiert und der fachgerechten Entsorgung zugeftihrt werden!

Umweltgefahrdender Stoff!

1.8 Brandschutz

[ Durch ortlich gltige Vorschriften kann das Mitfahren geeigneter Loschmitteln erfor-
derlich sein!
Beachten Sie diese Vorschriften!

Feuerléscher!
(Optionale Ausstattung)
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1.9

g D>

Weitere Hinweise

Herstellerdokumentation, zuséatzliche Dokumentation beachten!

z.B. Wartungsanleitung des Motorenherstellers

Beschreibung / Darstellung zutreffend bei Ausstattung mit Gashei-
zung!

Beschreibung / Darstellung zutreffend bei Ausstattung mit Elektro-
heizung!

Kennzeichnet Serienausstattung.

Kennzeichnet Zusatzausstattung.

)
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2 CE-Kennzeichnung und Konformitatserklarung
(Gilt far in der EU/EWG vermarktete Maschinen)

Diese Maschine verflgt Uber eine CE-Kennzeichnung. Diese Kennzeichnung besta-
tigt, dass die Maschine die grundlegenden Gesundheits- und Sicherheitsanforderun-
gen gemaB der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG sowie alle anderen geltenden
Vorschriften erfullt. Im Lieferumfang der Maschine ist eine Konformitatserklarung ent-
halten, in der die geltenden Vorschriften und Ergédnzungen sowie harmonisierte Nor-
men und andere geltende Bestimmungen spezifiziert sind.

3 Garantiebedingungen

[ Im Lieferumfang der Maschine sind die Garantiebedingungen enthalten.
Die geltenden Bedingungen sind dort vollstéandig spezifiziert.

Der Garantieanspruch erlischt wenn

- Schéden bei Fehlfunktion durch bestimmungswidrigen Gebrauch und unsachge-
méaBe Bedienung entstehen.

- Reparaturen oder Manipulationen von Personen vorgenommen werden, die hierzu
weder ermachtigt noch ausgebildet sind.

- Zubehor oder Ersatzteile verwendet werden, die Ursache fir Schaden sind und fir
die keine Freigabe durch Dynapac erteilt wurde.
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Restrisiken

Hierbei handelt es sich um die Risiken, die verbleiben, auch wenn alle méglichen
MaBnahmen und Sicherheitsvorkehrungen getroffen wurden, die helfen Geféahrdun-
gen (Risiken) zu minimieren oder ihre Eintrittswahrscheinlichkeit und Tragweite ge-
gen Null laufen zu lassen.

Restrisiken in Form von

Lebens- oder Verletzungsgefahr fiir Personen an der Maschine
Umweltgefahrdungen durch die Maschine

Sachschaden sowie Leistungs- und Funktionalitatseinschrankungen an der
Maschine

Sachschaden im Betriebsbereich der Maschine

entstehen durch:

- fehlerhafte oder unsachgemaBe Verwendung der Maschine

- defekte oder fehlende Schutzeinrichtungen

- Benutzen der Maschine durch nicht geschultes, unterwiesenes Personal
- defekte oder schadhafte Bauteile

- unsachgemaBen Transport der Maschine

- unsachgemaBe Wartung oder Reparatur

- austretende Betriebsstoffe

- Larmemissionen und Vibration

- unzulassige Betriebsstoffe

Bestehende Restrisiken konnen durch die Beachtung und Umsetzung folgen-
der Vorgaben vermieden werden:

- Warnhinweise an der Maschine

- Warnhinweise und Anweisungen im Sicherheitshandbuch fir StraBenfertiger und
in der Betriebsanleitung des StraBenfertigers

- Betriebsanweisungen des Maschinenbetreibers
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Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen

Jede vernlnftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine ist miss-
brauchlich. Bei Fehlanwendung erlischt die Gewahrleistung des Herstellers, die allei-
nige Verantwortung tragt der Betreiber.

Vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen der Maschine sind:

- Aufenthalt im Gefahrenbereich der Maschine

- Befdrdern von Personen

- Verlassen des Bedienstandes im Maschinenbetrieb

- Entfernen von Schutz- oder Sicherheitseinrichtungen

- Inbetriebnahme und Verwendung der Maschine auBerhalb des Bedienstandes.

- Betreiben der Maschine mit hochgeklapptem Bohlen-Laufsteg

- Nichteinhalten von Wartungsvorschriften

- Unterlassung oder fehlerhafte Ausfiihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten
- Besprihen der Maschine mit Hochdruckreinigern
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IS

BestimmungsgemalRe Verwendung

Die Dynapac-,Richtlinie fir die bestimmungs- und ordnungsgeméaBe Verwendung
von Strassenfertigern® ist im Lieferumfang dieses Geréts enthalten. Sie ist Bestand-
teil dieser Betriebsanleitung und unbedingt zu beachten. Nationale Vorschriften gel-
ten uneingeschrankt.

Die in vorliegender Betriebsanleitung beschriebene StraBenbaumaschine ist ein
Strassenfertiger, der fur den schichtweisen Einbau von Mischgut, Walz- bzw. Mager-
beton, Gleisbauschotter und ungebundenen Mineralgemischen flr Pflasterunter-
grinde geeignet ist.

Er muss nach den Angaben in dieser Betriebsanleitung eingesetzt, bedient und ge-
wartet werden. Eine andere Verwendung ist nicht bestimmungsgeman und kann zu
Personenschaden oder Schaden am Strassenfertiger oder an Sachwerten flhren.

Jede Verwendung auBerhalb des oben beschriebenen Einsatzzwecks gilt als bestim-
mungswidrig und ist hiermit ausdricklich verboten! Insbesondere bei Betrieb in
schragem Gelande bzw. bei Sondereinsatz (Deponiebau, Staudamm) ist unbedingt
Ruckfrage mit dem Hersteller zu halten.

Verpflichtungen des Betreibers: Betreiber im Sinne dieser Betriebsanleitung ist
jede natlrliche oder juristische Person, die den Strassenfertiger selbst nutzt oder in
deren Auftrag er genutzt wird. In besonderen Fallen (z.B. Leasing, Vermietung) ist
der Betreiber diejenige Person, die geméaB den bestehenden vertraglichen Vereinba-
rungen zwischen Eigentimer und Nutzer des Strassenfertigers die genannten Be-
triebspflichten wahrzunehmen hat.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass der Strassenfertiger nur bestimmungsgeman
verwendet wird und Gefahren aller Art fur Leben und Gesundheit des Benutzers oder
Dritter vermieden werden. Zudem ist auf die Einhaltung der UnfallverhGtungsvor-
schriften, sonstiger sicherheitstechnischer Regeln sowie der Betriebs-, Wartungs-
und Instandhaltungsrichtlinien zu achten. Der Betreiber muss sicherstellen, dass alle
Benutzer diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Anbau von Zubehéorteilen: Der Strassenfertiger kann nur mit den vom Hersteller zu-
gelassenen Einbaubohlen betrieben werden. Der An- oder Einbau von zusétzlichen
Einrichtungen, mit denen in die Funktionen des Strassenfertigers eingegriffen wird
oder mit denen die Funktionen ergénzt werden, ist nur nach schriftlicher Genehmi-
gung des Herstellers zuléassig. Ggf. ist eine Genehmigung der rtlichen Behérden ein-
zuholen.

Die Zustimmung der Behdrde ersetzt jedoch nicht die Genehmigung durch den Her-
steller.
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B Fahrzeugbeschreibung

1 Einsatzbeschreibung

Der Dynapac Strassenfertiger SD1800W ist ein mit Radfahrwerk ausgerusteter Fer-
tiger zum Einbau von bitumindsem Mischgut, Walz- bzw. Magerbeton, Gleis-
bauschotter und ungebundenen Mineralgemischen fir Pflasteruntergriinde.
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2 Baugruppen- und Funktionsbeschreibung

BICIOOGIO

Pos. Bezeichnung
1 ® Mischgutbehalter (Mulde)
2 ® Schubrollen fur LKW-Andockung
3 [ ) Peilstab (Richtungsanzeiger)
4 [ ) Hinterrader
5 o Nivellierzylinder fur Einbaustéarke
6 ® Zugrolle
7 ® Holm-Zugschiene
8 [ ) Einbaustarkenanzeiger
9 ® Holm
10 [ ) Fahrantrieb
11 [ ) Schnecke
12 o Bohle
13 [ ) Bedienstand
14 ® Bedienpult (seitenverschiebbar)
15 [ ) Tandem-Vorderachse
16 O Wetterschutzdach
17 @) Arbeitsscheinwerfer
18 O Hydraulische Frontmuldenklappe
@ = Serienausstattung O = Zusatzausstattung
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Fahrzeug

Aufbau

Der Strassenfertiger besitzt einen Rahmen in Stahl-SchweiBkonstruktion, auf dem
die einzelnen Baugruppen montiert sind.

Die groBBen Antriebsréader in Verbindung mit der Tandem-Vorderachse gleichen Bo-
denunebenheiten aus und gewahrleisten auch durch die Aufhdngung der Einbauboh-
le eine besondere Einbaugenauigkeit.

Mit dem stufenlosen hydrostatischen Fahrantrieb kann die Geschwindigkeit des
Strassenfertigers den jeweiligen Arbeitsbedingungen angepasst werden.

Die Bedienung des Strassenfertigers wird durch die Mischgutautomatik, die separa-
ten Fahrantriebe und die Ubersichtlich angebrachten Bedien- und Kontrollelemente
wesentlich erleichtert.

Als Sonderzubehdr (Option) erhéltlich:

O Nivellierautomatik/Querneigungsregelung

O Mulde mit hydraulischer Frontmulde

O Wetterschutz Bedienplattform

O Emulsionsspriuhanlage

O Schubrollendampfung ,Safe Impact System*

O Absaugung fur Asphaltdampfe

O zusétzliche Scheinwerfer, Warnbeleuchtung

O Zentralschmieranlage

O Generator

O grdBere Arbeitsbreiten

O Weitere Ausstattungen und Nachristmdglichkeiten auf Anfrage.
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Motor: Der Strassenfertiger wird von einem wassergekuhlten Dieselmotor angetrie-
ben. Nahere Einzelheiten kbnnen den technischen Daten und der Betriebsanleitung
fir den Motor enthommen werden.

Fahrwerk: Die Vorderachse ist als Tandem-Pendelachse ausgefuhrt. Dadurch, dass
die Rader an ungleich langen Hebelarmen gelagert sind, wird das zweite Vorderrad
am kirzeren Hebelarm héher belastet.

Aufgrund dieser Losung ergibt sich eine bessere Lenk- und Tragfahigkeit, besonders
auf weichem Untergrund. Die Bereifung besteht aus Vollgummi-Elastikreifen auf den
Vorderradern und groBen schlauchlosen Luftreifen auf den Hinterradern.

Bei zusatzlichem Vorderradantrieb kann die zweite Vorderachse als weitere An-
triebsachse zugeschaltet werden.

Hydraulik: Der Dieselmotor treibt Gber das angeflanschte Verteilergetriebe und sei-
ne Nebenantriebe die Hydraulikpumpen fur alle Hauptantriebe des Fertigers an.

Fahrantrieb: Die stufenlos verstellbaren Fahrantriebspumpen sind Uber entspre-
chende Hochdruck-Hydraulikschlduche mit den Fahrantriebsmotoren verbunden.
Diese Olmotoren treiben (iber Planetengetriebe die Antriebsradern an.

Das mehrstufige Planetengetriebe realisiert die verschiedenen Fahrbereiche und die
Bremsfunktion.

Lenkung/Bedienstand: Die vollhydraulische Lenkung sorgt fur leichte Mandvrier-
barkeit.

Der geringe Wenderadius ermoglicht ein einfaches und schnelles Rangieren.

Die Sitzkonsolen links/rechts kénnen Uber die MaschinenauBenkante hinaus ver-
schoben werden, erméglichen dem Fahrer in dieser Position eine bessere Sicht auf
die Einbaustrecke.

Fir die Bedienung Uber die MaschinenauBenkante hinaus, lasst sich das gesamte
Bedienpult schwenken und kann zusétzlich an mehreren Positionen entlang der Be-
dienplattform arretiert werden.

Schubrollentraverse: Die Schubrollen fur die Mischgut-LKWs sind an einer Traver-
se befestigt, die in der Mitte drehbar gelagert ist. Der Fertiger wird weniger aus der
Spur gedrickt und der Einbau in Kurven wird damit erleichtert.

Zur Anpassung an verschiedene LKW-Bauarten kann die Schubrollentraverse auf
zwei Positionen umgesetzt werden.

Die Schubrollendampfung (O)nimmt hydraulisch die St6Be zwischen Mischgut-LKW
und StraBenfertiger auf.
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Mischgutbehalter (Mulde): Der Muldeneinlauf ist mit einem Lattenrost-Férdersys-
tem zum Entleeren und Weitertransport an die Verteilerschnecke versehen.

Das Fassungsvermdgen betragt ca. 10,5 t.

Zur besseren Entleerung und gleichmé&Biger Mischgutférderung kénnen die Seiten-
teile der Mulde hydraulisch einzeln eingeklappt werden.

Die hydraulischen Frontmuldenklappen (O) sorgen dafiir, dass im vorderen Bereich
der Mulden kein Restmaterial zurlck bleibt.

Die Mulde ist als ,Thermomulde® ausgeflihrt und verléangert die Abkihlzeit des Misch-
gutes.

Mischgutforderung: Der Strassenfertiger besitzt zwei unabhangig voneinander an-
getriebene Lattenrostférderbénder, die das Mischgut aus der Mulde zu den Verteiler-
schnecken férdern.

Die Férdermenge bzw. Geschwindigkeit wird wahrend des Einbaus vollautomatisch
durch Abtastung der Fullhéhe reguliert.

Der Antrieb ist reversierbar.

Verteilerschnecken: Antrieb und Betéatigung der Verteilerschnecken erfolgen unab-
héngig von den Lattenrostférderbé&ndern. Die linke und rechte Schneckenhalfte kon-
nen getrennt geschaltet werden. Der Antrieb ist vollhydraulisch.

Die Forderrichtung kann beliebig nach innen oder auBen férdernd gedndert werden .
Dadurch ist auch dann eine ausreichende Mischgutversorgung méglich, wenn auf ei-
ner Seite besonders viel Mischgut bendétigt wird.

Die Schneckendrehzahl wird durch den Mischgutfluss stufenlos Uber Abtaster gere-
gelt.

Schnecken-Hohenverstellung und -Verbreiterung: Durch die Schnecken-Hbhen-
verstellung und -verbreiterung wird eine optimale Anpassung an unterschiedlichste
Einbaustarken und -breiten gewéhrleistet.

Zur Anpassung an unterschiedliche Einbaubreiten kénnen Schneckensegmente in
verschiedenen Fixlangen einfach an- und abgebaut werden.

Die Schneckenhdhe ist hydraulisch héhenverstellbar.
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Nivelliersystem/Querneigungsregelung: Mit der Querneigungsregelung (O)

kann der Zugpunkt wahlweise links oder rechts mit einer definierten Differenz zur Ge-
genseite gesteuert werden.

Zur Ermittlung des Ist-Wertes sind die beiden Zugholme mit einem Querneigungsge-
stéange verbunden.

Die Querneigungsregelung arbeitet immer in Kombination mit der Bohlen-Héhenver-
stellung auf der jeweils gegenlberliegenden Seite.

Durch die H6henverstellung des Holm-Zugpunktes (Zugrolle) wird die Einbaustérke
des Mischgutes bzw. die Abziehhéhe der Bohle gesteuert.

Die Betatigung erfolgt beidseitig elektrohydraulisch und kann wahlweise durch Kipp-
schalter von Hand oder durch elektronische H6hengeber automatisch vorgenommen
werden.

Holme / Bohlen-Hubeinrichtung: Die Bohlen-Hubeinrichtung dient zum Anheben
der Bohle fur die Einbaubedingungen sowie fir Transportfahrten.

Sie erfolgt hydraulisch durch Anlenkung eines Hydraulikzylinders.

Die Holme verfligen uber eine mehrstufige Schnellverstellung fur den Anstellwinkel

Einbaustopp-Automatik: Durch die Einbau-Stopp-Automatik kbnnen eventuell ent-
stehende Anhalte-Bohlenabdricke vermieden werden. Beim Anhalten des Fertigers
(LKW-Wechsel) verbleibt die Bohle in ihrer Position, ein Nachsacken der Bohle wéh-
rend des Anhaltens wird verhindert.

Absaugung fiir Asphaltdampfe (O): Durch eine Absaugung werden Asphaltdamp-
fe angesaugt und abgeleitet.

Zentralschmieranlage (O): Eine Zentralschmierpumpe mit einem groBen Schmier-
stoffbehélter versorgt Gber verschiedene Verteiler die einzelnen Schmierkreise mit
Fett. Wartungsintensive Schmierstellen (z.B. Lagerungen) werden zu einstellbaren
Intervallen mit Schmiermittel versorgt.
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Gefahrenbereiche

_ Gefahr durch Personen im Gefahrenbereich

Personen im Gefahrenbereich kbnnen durch Maschinen-
bewegungen und Maschinenfunktionen schwer verletzt
oder getdtet werden!

Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist wahrend des
Betriebes verboten!

Wahrend des Betriebes durfen sich nur der
Maschinenfuhrer und das Bohlenpersonal auf der
Maschine oder im Gefahrenbereich aufhalten.
Maschinenfihrer und Bohlenpersonal missen sich auf
den jeweiligen Bedienplatzen befinden.

Stellen Sie vor dem Maschinenstart oder dem
Ingangsetzen der Maschine sicher, dass sich keine
Personen im Gefahrenbereich befinden.

Der Maschinenfihrer muss darauf achten, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich aufhalten.

Geben Sie vor dem Anfahren ein Hupsignal.

Beachten Sie alle weiteren Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.
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4 Sicherheitseinrichtungen
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§ D

Pos. Bezeichnung

Muldentransportsicherung

Holmverriegelung, mechanisch

*%

Hauptschalter

Not-Aus-Taster

Hupe

Zundschlissel

Beleuchtung

Verriegelung Wetterschutzdach (O)

Feuerléscher (O)

Bohlenwarnblinkanlage (O)

Hauben, Seitenklappen, Verkleidungen

FuBbremse

Warnblinkanlage

NEE IR IR R IR N RS N

Rundumleuchte (O)

*%*

Jeweils auf beiden Seiten der Maschine

Sicheres Arbeiten ist nur moglich bei einwandfrei funktionierenden Bedien- und
Sicherheitseinrichtungen sowie ordnungsgemaf angebrachten Schutzeinrichtungen.

Die Funktion dieser Einrichtungen muss regelméaBig tberpruft werden.

Funktionsbeschreibungen der einzelnen Sicherheitsanrichtungen befinden sich in

den nachfolgenden Kapiteln.
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5 Technische Daten Standardausfiihrung

5.1 Abmessungen (alle MaRBe in mm)

A
A
A
S
o,“'_’8
@
Yyvy

[ Technische Daten der betreffenden Bohle siehe Bohlen-Betriebsanleitung.
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5.2 Zulassige Steigungs- und Neigungswinkel

[ Vordem Betreiben der Maschine in Schraglagen (Steigung, Gefélle, Seitenneigung)

Uber dem angegeben Wert hinaus, ist Ricksprache mit dem Kundendienst flr |hre
Maschine zu halten!

5.3 Zulassige Auffahrwinkel

5.4 Wendekreis

Wendekreis - innen 251 m

Wendekreis - auf3en 431 m
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5.5 Gewichte (alle Angaben in t)

Fertiger ohne Bohle ca. 8,7
Fertiger mit Bohle:
- V3500 ca. 10,3
Mit Anbauteilen fir max. Arbeits-

: - ca. 0,52
breite zuséatzlich max.
Mit gefL_JIIter Mulde ca. 10,5
zusatzlich max.

[ Gewichte der betreffenden Bohle und der Bohlenteile siehe Betriebsanleitung fur die
Bohlen.
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5.6 Leistungsdaten
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V3500TV 1,75 | 0,7 | 3,50 | 41 m
Transportgeschwindigkeit 0-15 km/h
Transportgeschwindigkeit - i
Ruckwaéartsfahrt 0-48 km/h
Arbeitsgeschwindigkeit 0-25 m/min
Einbaustéarke -120 - 200 mm
Max. KorngroBe 30 mm
Einbauleistung theoretisch 350 t/h
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5.7

5.8

5.9

5.10

Fahrantrieb/Fahrwerk

Hydrostatischer Antrieb mit Pumpe und Motor,

Antrieb stufenlos regelbar

Ubertragung Planetengetriebe

Geschwindigkeiten (siehe oben)

Antriebsrader 2 x 385/65R22,5 (Luftbereifung)

Lenkrader 4 x 492/260-378 (Vollgummi-Elastikreifen)

Vorderradantrieb 2 Radnaben-.OImotoren, Antriebsleistung
regelbar, Anti-Schlupf-Regelung

Bremsen Fahrantriebsbremse, hydr. Feststelloremse

Motor EU 3A / Tier 3 (O)

Marke/Typ Deutz TD 2.9 L4
Ausfuhrung 4-Zyl.-Dieselmotor
Leistung 54 KW /73 PS (bei 2200 1/min)

Kraftstoffverbrauch Volllast
Kraftstoffverbrauch 2/3-Last

14 I/h
9,3 1/h

Kraftstofftank - Fullmenge

(siehe Kapitel F)

Motor EU 4/ Tier 4f (O)

Marke/Typ Deutz TD 2.9 L4

Ausfihrung 4-Zyl.-Dieselmotor

Leistung 54 KW /73 PS (bei 2200 1/min)

Kraftstoffverbrauch Volllast
Kraftstoffverbrauch 2/3-Last

15,3 I/h
10,2 I/h

Kraftstofftank - Fillmenge

(siehe Kapitel F)

Motor Stufe V (O)

Marke/Typ Deutz TD 2.9 L4

Ausfuhrung 4-Zyl.-Dieselmotor

Leistung 54 KW /73 PS (bei 2200 1/min)

Kraftstoffverbrauch Volllast
Kraftstoffverbrauch 2/3-Last

15,3 I/h
10,2 I/h

Kraftstofftank - Fullmenge

(siehe Kapitel F)
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5.11 Hydraulische Anlage

Druckerzeugung

Hydropumpen Uber Verteilergetriebe
(direkt an Motor geflanscht)

Druckverteilung

Hydraulikkreise fir:

- Fahrantrieb

- Schnecke

- Lattenrost

- Stampfer, Vibration

- Arbeitsfunktionen

- Ldafter

- zuséatzliche Hydraulikkreise flr Optionen

Hydraulikdltank - Fullmenge

(siehe Kapitel F)

5.12 Mischgutbehalter (Mulde)

Fassungsvermdgen ca. 4,8 m®=ca. 10,5t
Kleinste Einlaufthdhe, Mitte 520 mm
Kleinste Einlaufthéhe, AuBen 605 mm
Muldenbreite auBen, offen 3400 mm

5.13 Mischgutforderung

Typ Doppel-Transportband

Breite 2 x 350 mm

Lattenrost-Forderbéander Links und rechts getrennt schaltbar

Antrieb Hydrostatisch, stufenlos regelbar
Foérdermengensteuerung Vollautomatisch, Uber einstellbare Schaltpunkte

5.14 Mischgutverteilung

Schneckendurchmesser 320 mm
Hydrostatischer Zentralantrieb, stufenlos regelbar
Antrieb unabhé&ngig vom Lattenrost

Schneckenhélften gegenlaufig schaltbar
umkehrbare Drehrichtung

Fordermengensteuerung

Vollautomatisch, Uber einstellbare Schaltpunkte

Schneckenhbhenverstellung

- mechanisch / hydraulisch (O)

Schneckenverbreiterung

Mit Anbauteilen (siehe Schneckenanbauplan)
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5.15 Bohlenhubeinrichtung

Sonderfunktionen Bei Stillstand:
- Bohlenstop
Mechanische Héhengeber
Nivelliersystem Optionale Systeme mit und ohne
Querneigungsregelung

5.16 Elektrische Anlage

Bordspannung 24V
Batterien 2x12V, 74Ah
Generator (O) 12,5 kVA / 400V

5.17 Zulassige Temperaturbereiche

Einsatz -5°C /+45°C

Lagerung -5°C /+45°C

B 16



O DYNapac

FAYAT GROUP

Kennzeichnungsstellen

Gefahr durch fehlende oder fehlverstandene
Maschinenbeschilderung

Durch fehlende oder fehlverstandene Maschinenbeschilde-
rung besteht Verletzungsgefahr!

- Entfernen Sie keine Warn- oder Hinweisschilder von der
Maschine.

- Beschédigte oder verloren gegangene Warn- oder
Hinweisschilder missen umgehend ersetzt werden.

- Machen Sie sich mit der Bedeutung und der Position der
Warn- und Hinweisschilder vertraut.

- Beachten Sie alle weiteren Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.

A\ VORSICHT
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6.1

Warnschilder

Nr.

Piktogramm

Bedeutung

L]

DE56045000

- Warnung - Betriebsanleitung!
Gefahr durch unsachgeméaBe Bedie-
nung. Das Maschinenpersonal muss vor
Inbetriebnahme der Maschine die Si-
cherheits-,Bedienungs- und Wartungs-
anleitung der Maschine gelesen und
verstanden haben! Missachtung der Be-
dien- und Warnhinweise kann zu
schwersten Verletzungen bis hin zum
Tod fuhren. Ersetzen Sie umgehend ver-
loren gegangene Betriebsanleitungen!
Sorgfalt ist Ihre persdnliche Verantwor-
tung!

="
&)

4812043096

- Warnung - Vor Wartungs- und Repara-
turarbeiten Antriebsmotor abschalten
und Zuendschluessel ziehen!
Laufender Abtriebsmotor oder zuge-
schaltete Funktionen kbnnen zu
schwersten Verletzungen bis hin zum
Tod fuhren!

Schalten Sie den Antriebsmotor ab und
ziehen Sie den Zindschlissel.

- Warnung - Quetschgefahr!
Quetschstelle kann zu schwerste Verlet-
zungen bis hin zum Tod fuhren!

Halten sicheren Abstand vom Gefahren-
bereich!

DS856045200

- Warnung - HeiRe Oberflache -
Verbrennungsgefahr!
HeiBe Oberflachen kénnen zu schwers-
ten Verletzungen fuhren!
Halten Sie die Hande im sicherem Ab-
stand vom Gefahrenbereich! Nutzen Sie
Schutzkleidung oder Schutzausristung!

> BB > >

Jo¥

DE56045300

- Warnung - Liiftergefahr!
Rotierende Lufter kbnnen zu schwersten
Verletzungen durch Schneiden oder Ab-
schneiden von Fingern und Hand fluh-
ren.
Halten Sie die Hande im sicherem Ab-
stand vom Gefahrenbereich!
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Nr.

Piktogramm

Bedeutung

ol

DS56052005

Warnung - Quetschgefahr fur Finger
und Hand durch bewegliche , zugang-
liche Maschinenteile!

Quetschstelle kann zu schwersten Ver-
letzungen mit Verlust von Korperteilen

an Finger oder Hand fihren.

Halten Sie die Hande im sicherem Ab-

stand vom Gefahrenbereich!

"\

S

4
v

m

0455177804

Vorsicht - Gefahrdung durch unsach-
gemaRes Abschleppen!
Maschinenbewegungen kdnnen zu
schwersten Verletzungen bis hin zum
Tod fuhren.

Vor dem Abschleppen muss die Fahr-
werksbremse gel6st werden.
Beachten Sie die Betriebsanleitung!

©

4812036488

Warnung - Gefahrdung durch laufen-
den Antriebsmotor!
Der laufende Antriebsmotor kann zu
schwersten Verletzungen bis hin zum
Tod fluhren.
Es ist verboten bei laufendem Antriebs-
motor die Motorhaube zu 6ffnen!

10

A\

2

Jo#

4812038474

Warnung - Einzugsgefahr durch Rie-
mentrieb!
Einzug durch Riementrieb kann zu
schwersten Verletzungen an Hand und
Armen fuhren.
Halten Sie die Hande im sicherem Ab-
stand vom Gefahrenbereich!

11

t
\

A\

LL]

e

4812015509

Warnung - Gefahrdung durch unsach-
gemafe Transportfahrten!
Fahrten im Transportgang vorwérts /
rackwarts durfen nur in sitzender Positi-
on und mit angelegtem Sicherheitsgurt
ausgefuhrt werden! Fahrten in stehen-
der Position / ohne Sicherheitsgurt kon-
nen zu schwersten Verletzungen bis hin
zum Tod fuhren.
Beachten Sie die Betriebsanleitung!
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Nr. | Piktogramm Bedeutung
— - Wartung der Starterbatterien!
12 g Wartungsarbeiten an den Starterbatteri-

& [

en erforderlich!
Wartungsanleitung beachten!
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6.2 Infoschilder

Nr. | Piktogramm Bedeutung
20 - Betriebsanleitung
Position des Aufbewahrungsfaches.

D356045100

- Hebepunkt
Das Heben der Maschine ist nur an diesen Anschlag-
punkten erlaubt!

21

225

22 Das Verzurren der Maschine ist nur an diesen An-

schlagpunkten erlaubt!

-&@J- - Verzurrpunkt

4812025572

3 - Batterietrennschalter

Position des Batterietrennschalters.
DS90000268

o4 - Dieselkraftstoff
Position der Einfillistelle.

o4 - Dieselkraftstoff, Schwefelgehalt < 15 ppm
Position der Einflllstelle, Spezifikation.

<15 ppm S
o5 ﬁ - Kraftstoff-Ablassstelle
D Position der Ablassstelle.
/ﬂ\
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Nr. | Piktogramm Bedeutung
26 - Motorol
Position der Einflll- und Kontrollstelle.
57 - Motorol-Ablassstelle
Position der Ablassstelle.
/ﬂ\
o8 - Motor-Kiihlwasser
Position der Einfull- und Kontrollstelle.
.
59 - Hydraulikol
o Position der Einflllstelle.
30 - Hydraulikodlstand
O Position Kontrollstelle.
TE
31 0 - Hydraulikol-Ablassstelle
Position der Ablassstelle.
/ﬂ\
3 - Getriebeol
Position der Einfull- und Kontrollstelle.
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Nr. | Piktogramm Bedeutung
33 - Getriebeol-Ablassstelle
Position der Ablassstelle.
Fd \
- Reifen-Luftdruck
34 Do Einzustellender Reifendruck.
6,75BAR

6.3 CE-Kennzeichnung

Nr. | Piktogramm Bedeutung

40 - CE, Schallleistungspegel
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6.4

Gebotszeichen, Verbotszeichen, Warnzeichen

Nr.

Piktogramm

Bedeutung

50

Gehdrschutz tragen

+

51 - Betreten der Flache verboten!
52 - Warnung vor Gefahren durch Batterien!
53 - Erste-Hilfe-Kasten
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6.5

Gefahrensymbole

Nr.

Piktogramm

Bedeutung

Nr.

60

DIESEL

A

- XN: Gesundheitsgefahr! Bei Aufnahme
in den Korper kann dieser Stoff
Gesundheitsschéden verursachen!

Stoff mit Reizwirkung auf Haut, Augen
und Atmungsorgane; kann Entzindungen
verursachen

Kontakt mit dem menschlichen Kérper,
auch Einatmen der Dampfe, vermeiden
und bei Unwohlsein den Arzt aufsuchen.

- N: Umweltgefahrlicher Stoff! Bei

Freisetzung in die Umwelt kann eine
Schadigung des Okosystems sofort oder
spater herbeigefihrt werden.
Je nach Gefahrdungspotential nicht in
Kanalisation, Boden oder Umwelt
gelangen lassen. Besondere
Entsorgungsvorschriften beachten!

- Dieselkraftstoff entspricht EN590
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6.6

Weitere Warn- und Bedienhinweise

Nr. | Piktogramm

Bedeutung

70

Warnung - Gefahrdung durch nicht
gestutzte Bohle!

Die absackende Bohle kann zu
schwersten Verletzungen bis hin zum Tod
fuhren! Holmverriegelung nur bei
Dachprofileinstellung ,Null“ einlegen.
Holmverriegelung nur fur
Transportzwecke! Bohle nicht belasten
oder unter der Bohle arbeiten, wenn diese
nur mit der Holmverriegelung gesichert
ist!

71

Achtung - Uberspannungsgefahr des
Bordnetzes!

Batterien und Elektronik bei
SchweiBarbeiten oder beim Laden der
Batterien abklemmen oder
Servicewachter D978000024 geman
zugehoriger Anleitung einsetzen

AGIF
Atifreere apecial

135905013

/ |
Z""E_V"‘“-‘*A !

72

Achtung!

AusschlieBlich freigegebenen
Kuhlerfrostschutz verwenden. Niemals
verschiedene Sorten Kihlerfrostschutz
miteinander mischen.

Beachten Sie die Betriebsanleitung!

A\
Mo

73 f\\,,
O | |TT)|¢

Achtung - Gefahr durch fehlerhafte
Dacharretierung!

Das Dach muss in oberster oder unterster
Position ordnungsgeman arretiert sein!
Beachten Sie die Betriebsanleitung!
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6.7

Typenschild Fertiger (41)

o) @]

O DYNapAC C €
Faeas gaoue
: : PAVER-SINISHER / STRASSENFERTIGER
Model ] Year of MIG .
Typ Baujahr } I I
Operating weight ! 3
Betrigbsgewicht L ™ I I
Mazx. weight ) 4
Zul. Gesamtgawicht I I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 e 1|
Max. axie load 2 6
Zul, Achslast 2 |8 | |
Max, axie load 3 ! 7
Zul. Achslast 3 —— ||
Rated power at RPM / 1. 8
Leistung bei Uimin L T i | |
Product [dentification | 1 @
Number ]
Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany I
e} O

Pos. |Bezeichnung
1 Fertigertyp
2 |Baujahr
3 |Betriebsgewicht inkl. aller Anbauteile in kg
4 |Maximal zulassiges Gesamtgewicht in kg
5 |Maximal zuldssige Achsbelastung der Vorderachse in kg
6 |Maximal zulassige Achsbelastung der Hinterachse in kg
7  Maximal zuldssige Achsbelastung der Nachlaufer-Achse in kg (O)
8 |Nennleistung in kW
9 Produkt-ldentifikations-Nummer (PIN)

Die eingestanzte Produkt-ldentifikations-Nr. (PIN) am Fertiger muss mit der Produkt-
Identifikations-Nummer (9) Ubereinstimmen.
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6.8 Erklarung der 17-stelligen PIN-Seriennummer

>10002014JHG002076<

|

MmO W >

Hersteller

Familie/Modell

Kontrollbuchstabe

M O W >

Seriennummer
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6.9

IS

Motor-Typenschild

W D
e

MO\ — A
N, iy 7

8
,a-‘f- 2
o N\ A
® \ e
> &Nz [t
& )))\lml-‘@y/)/i
A 5‘ Q‘("&%‘\ \“‘g
= K% N
] '\\ \\)\’ >
0 ¢

M DEUTZ AG MADE IN GERMANY

Das Motortypenschild (1) ist an der Oberseite des Motors angebracht.
Auf dem Schild sind Motortyp, Seriennummer und Motordaten angegeben.
Bei Ersatzteilbestellung bitte die Seriennummer des Motors angeben.

Siehe auch Motor-Betriebsanleitung.
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7.1

7.2

EN-Normen
Dauerschalldruckpegel

Fir diesen Fertiger ist das Tragen von Gehérschutzmitteln vorgeschrieben. Der Im-
missionswert am Fahrerohr kann durch die unterschiedlichen Einbaumaterialien
stark schwanken und 85 dB(A) Uberschreiten. Ohne Gehdérschutz kénnen Gehor-
schaden auftreten.

Die Messungen der Schallemission des Fertigers sind gemaB der EN 500-6:2006
und ISO 4872 unter Freifeldbedingungen durchgefiihrt worden.

Schalldruckpegel am Fahrerplatz (Kopfhdhe): Lap = 87,0 dB(A)
Schallleistungspegel: Lwa =104,0 dB(A)
Betriebsbedingungen wahrend der Messungen

Der Dieselmotor lief mit maximaler Drehzahl. Die Bohle war in Arbeitsstellung abge-
lassen. Stampfer und Vibration wurden mit mindestens mit 50%, die Schnecken mit
mindestens 40%, und die Lattenroste mit mindestens 10% ihrer maximalen Drehzahl
betrieben.
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7.3

7.4

7.5

Ganz-Korper-Schwingungen

Bei bestimmungsgemaBer Verwendung werden die gewichteten Effektivwerte der
Beschleunigung am Fahrerplatz von a,, = 0,5 m/s? im Sinne der DIN EN 1032 nicht
uberschritten.

Hand-Arm-Schwingungen

Bei bestimmungsgemaBer Verwendung werden die gewichteten Effektivwerte der
Beschleunigung am Fahrerplatz von ay,,, = 2,5 m/s? im Sinne der DIN EN ISO 20643
nicht Gberschritten.

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Einhaltung folgender Grenzwerte gemaB Schutzanforderungen der EMV-Richtlinie
2004/108 EG:

- Stéraussendung gemafl DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m flr Frequenzen von 30 MHz - 1GHz bei 10 m Messabstand
< 45 db pV/m fur Frequenzen von 30 MHz - 1 GHz bei 10 m Messabstand

- Storfestigkeit gegen elektrostatische Entladung (ESD) gemaB DIN EN 13309:
Die + 4-KV-Kontakt- und die + 4-KV-Luftentladungen flhrten zu keiner erkennba-
ren Beeinflussung des Fertigers.
Die Anderungen gemaB Bewertungskriterium ,A“ werden eingehalten, d.h. der Fer-
tiger arbeitet wahrend der Prifung weiterhin ordnungsgemas.

Anderungen an elektrischen oder elektronischen Komponenten und deren Anord-
nung darfen nur mit schriftlicher Genehmigung des Herstellers erfolgen.
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C 13.18 Transport

1 Sicherheitsbestimmungen fir den Transport

A Bei unsachgeméBer Vorbereitung von Fertiger und Bohle und unsachgemaBer
Durchfihrung des Transports besteht Unfallgefahr!

Fertiger und Bohle bis auf Grundbreite abbauen. Alle tGberstehende Teile (Nivellier-
automatik, Schnecken-Endschalter, Begrenzungsbleche etc.) abbauen. Bei Trans-
porten mit Sondergenehmigung diese Teile sichern!

Muldenhélften schlieBen und Muldentransportsicherungen setzen. Bohle anheben
und Bohlentransportsicherung einlegen. Wetterschutzdach umbauen und Verriege-
lungsbolzen einstecken.

Alle nicht fest mit Fertiger und Bohle verbundenen Teile in den vorgesehenen Kasten
und in der Mulde verstauen.
Alle Verkleidungen schlieBen, auf festen Sitz Uberprifen.

In der Bundesrepublik Deutschland dirfen Gasflaschen beim Transport nicht auf dem
Fertiger oder der Bohle verbleiben.

Gasflaschen von der Gasanlage abnehmen und mit Schutzkappen versehen. Mit se-
paratem Fahrzeug transportieren.

Beim Verladen tUber Rampen besteht Gefahr durch Wegrutschen, Kippen oder Um-
stlirzen des Gerats.
Vorsichtig fahren! Personen vom Gefahrenbereich fernhalten!

Beim Transport auf 6ffentlichen StraBen gilt zusatzlich:

A Beachten Sie die lokalen Vorschriften zur Teilnahme am o6ffentlichen StraBenver-
kehr!

VAN An der Bohlen sind die Trittbleche zu demontieren und in die Mulde zu legen.
Klappbare Begrenzungsbleche mussen hinter die Bohle geschwenkt und ordnungs-
gemanB gesichert werden.

Der Maschinenfuhrer muss einen gultigen Fihrerschein fur ein Fahrzeug dieser Art
besitzen.

Der Bedienplatz muss auf der Seite eingerichtet sein, auf der sich die Betriebsbremse
befindet.
Die Scheinwerfer mussen vorschriftsmaBig eingestellt sein.

In der Mulde durfen nur die Zubehér- und Anbauteile mitgeflihrt werden, kein Misch-
gut, keine Gasflaschen!

Bei Fahrten im 6ffentlichen StraBenverkehr muss ggf. eine Begleitperson den Ma-
schinenflihrer einweisen — besonders an Kreuzungen und StraBeneinmindungen.
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2 Einweisung

A WARNUNG

Gefahr durch nicht korrekt ausgefiihrte
Maschinen-Einweisung

Bei Sichtbehinderung auf den Fahr- oder Transportwegen
sowie bei der Maschinenverladung mussen Einweiser ein-
gesetzt werden.

Fehlerhaft ausgefuhrte oder missverstandene Einweisun-
gen kdénnen schwere Verletzungen bis hin zum Tod zur
Folge haben!

Far die Einweisung von Maschinen darf nur Personal ein-

gesetzt werden,

- das fur die Einweisung von Maschinen geschult ist und
die erfolgreiche Teilnahme an der Schulung sowie die
Befahigung gegenuber dem Betrieb/Unternehmen nach-
gewiesen hat.

- das fur die Einweiser-Tétigkeit vom Betrieb/Unterneh-
men bestimmt wurde und

- von dem zu erwarten ist, dass es die ihm Ubertragenen
Aufgaben zuverlassig erfullt.

- Warnkleidung ist zu tragen.

- Einweiser und Maschinenfahrer missen sich mit den
Abmessungen der Maschine und des Transportfahrzeu-
ges vertraut gemacht haben.

- Die Einweisung erfolgt per Sprechfunk oder mittels
Handzeichen.

Einweiser und Maschinenfahrer missen die Bedeutung
der verwendeten Zeichen und Signale zweifelsfrei auf-
einander abgestimmt haben. Es sind ausschlieBlich
genormte Handzeichen zu verwenden.

- Dem Maschinenfahrer missen zum sicheren Abstieg
vom Transportfahrzeug geeignete Abstiegshilfen, wie
zugelassene Tritte oder Leitern zur Verfugung gestellt
werden. Der Einweiser muss beim Abstieg unterstitzen.

- Beachten Sie alle weiteren Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.
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>

>

3.1

e >

Transport mittels Tieflader

Fertiger und Bohle bis auf die Grundbreite abbauen, ggf. auch Begrenzungsbleche
abbauen.
Die maximalen Auffahrwinkel finden Sie im Abschnitt ,Technische Daten”!

Den Fullstand der Betriebsstoffe Uberprifen, damit diese bei Schraglagenfahrt nicht
austreten.

Anschlag und Verlademittel missen den Bestimmungen der gultigen Unfallverha-
tungsvorschriften entsprechen!

Bei der Auswahl der Anschlag und Verlademittel ist das Gewicht des Fertigers zu be-
ricksichtigen!

Vorbereitungen

- Fertiger fahrbereit machen (siehe Kapitel D)

- Alle Uberstehenden oder losen Teile am Fertiger und an der Bohle abbauen (siehe
auch Bohlen-Betriebsanleitung). Die Teile sicher verstauen.

Zur Vermeidung von Kollisionen die Schnecke in oberste Stellung bringen!

Bei optional betriebener Bohle mit Gasheizanlage:

- Gasflaschen der Bohlenheizung abnehmen: @
- Hauptabsperrhdhne, und Flaschen-ventile schlie-
Ben.p P e
- Flaschenventile abschrauben und Gasflaschen aus
der Halterung nehmen.
- Gasflaschen unter Einhaltung aller Sicherheitsvorschriften mit anderem Fahr-
zeug transportieren.
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Tatigkeit

Tasten

Funktionssperre deaktivieren.

- Einrichtbetrieb aktivieren.

- Muldenhélften schlieBen.

- Beide Muldentransportsicherungen einle-
gen.

- Bohle anheben.

- Bohlentransportsicherungen
einlegen.

- Nivellierzylinder vollstandig
ausfahren.

C13.18 4




O DYNapac

FAYAT GROUP

Tatigkeit

Tasten

- Bohle bis auf die Grundbreite des Ferti-
gers zusammenfahren.

- Einrichtbetrieb deaktivieren.
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5 8 8 &

> b Db

4.1

Ladungssicherung

Die nachfolgenden Ausfuhrungen zur Sicherung der Maschine fir den Tiefladertrans-
port sind lediglich als Beispiele flr eine korrekte Ladungssicherung zu betrachten.

Beachten Sie stets die lokalen Vorschriften zur Ladungssicherung und zur korrekten
Verwendung von Ladungssicherungsmitteln.

Zum normalen Fahrbetrieb gehdren auch Vollbremsungen, Ausweichmanéver und
schlechte Wegstrecken.

Bei den notwendigen MaBnahmen sollten die Vorteile der unterschiedlichen Arten
der Sicherung genutzt werden (Formschluss, Kraftschluss, Diagonalzurren etc.) und
auf das Transportfahrzeug abgestimmt sein.

Der Tieflader muss Uber die benétigte Anzahl Zurrpunkte mit einer Zurrpunktfestigkeit
LC 4.000 daN verfugen.

Die Gesamth6he und Gesamtbreite durfen die zuldssigen AbmaBe nicht
Uberschreiten.

Zurrketten- und Zurrgurtenden missen gegen unbeabsichtigtes L6sen und Herabfal-
len gesichert werden!

Tieflader vorbereiten

Der Laderaumboden muss grundsétzlich unbeschéadigt, 6lfrei, schlammfrei, trocken
(Restnasse ohne stehendes Wasser ist zuléssig) und besenrein sein!
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4.2 Auf den Tieflader fahren

Sicherstellen, dass sich beim Beladen keine Personen im Gefahrenbereich befinden.

- Im Arbeitsgang und mit geringer Motordrehzahl auf den Tieflader fahren.

C13.187



O DYnNapac

FAYAT GROUP

4.3 Zurrmittel

Es werden die zum Fahrzeug gehérenden Ladungssicherungsmittel, Zurrgurte und
Zurrketten eingesetzt. Abhangig von der Ausfiihrung der Ladungssicherung werden
ggf. zusatzliche Schékel, Ringschrauben, Kantenschutzplatten und Anti-Rutsch-Mat-
ten bendtigt.

Die angegebenen Werte zur zuldssigen Zurrkraft und Tragfahigkeit sind zwingend
einzuhalten!

>

Zurrketten und Zurrgurte stets handfest (100-150daN) anziehen.

>

- Zurrkette
zulassige Zurrkraft LC 4.000 daN

- Zurrgurte
zuléssige Zurrkraft LC 4.000 daN

- Schéakel '
Tragfahigkeit 4.000 daN ANS

—
- Kantenschutzplatten fur Zurrgurte \\
—

- Anti-Rutsch-Matten

Zurrmittel sind vor der Benutzung durch den Anwender auf augenfallige Mangel zu
prufen. Werden Méngel festgestellt, die die Sicherheit beeintrachtigen, sind die Zurr-
mittel der weiteren Benutzung zu entziehen.
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44 Verladung

VAN Die Lastverteilung ist bei der Beladung zu beachten!
Bei einigen Fahrzeugen ist die Sattellast zu niedrig und die Ladung muss weiter nach
hinten auf dem Fahrzeug platziert werden.
Dabei sind die Angaben zur Lastverteilung beim Fahrzeug sowie der Lastschwer-
punkt des Fertigers zu beachten.
Muss aus Lastverteilungsgrinden oder aufgrund der Lange des Fertigers dieser bis
in den vorderen Bereich des Tiefladers gestellt werden , ist darauf zu achten, dass er
frei steht.
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4.5 Maschinenvorbereitung

=

/

o
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Nach der Positionierung der Maschine auf dem Tieflader mussen folgende Vorberei-
tungen durchgefihrt werden:

Mulde schlieBen, Muldentransportsicherungen (1) setzen.

Anti-Rutsch-Matten auf der gesamten Fahrzeugbreite unter der Bohle positionieren
(2) und Bohle absenken.

Fertiger ausstellen.

Bedienpult mit Schutzhaube (3) abdecken und sichern.

Dach absenken und Arretierungen (4) an beiden Seiten ordnungsgeman setzen.
(siehe Abschnitt ,Wetterschutzdach®)

Laufstege der Bohle hochklappen, an beiden Seiten mit Zurrgurten (5) sowie den
vorhandenen Sicherungsbolzen (6) sichern.
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5 Ladungssicherung

5.1  Sicherung vorn

Zurrketten vorne anbringen

A Die Sicherung vorne ist durch Diagonalzurren des Fertigers durchzufuhren.
Hierbei sind die Anschlagpunkte am Fertiger sowie am Tieflader zu beachten.

Die Zurrketten sind wie dargestellt anzubringen.

A Der Einsatz von Schékeln ist erforderlich: Die am Fertiger vorne vorgesehenen An-
schlagpunkte (1) zur Aufnahme von Zurrmitteln, missen fir das sichere Anbringen
von Zurrketten links und rechts mit je einem Schakel belegt werden

A Die Zurrwinkel sollten ,,B”zwischen 6°-55°und ,a“ zwischen 20°-65° liegen!
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5.2 Sicherung im hinteren Bereich

Zurrketten anbringen

A Die Sicherung hinten ist durch Diagonalzurren des Fertigers durchzufihren.
Hierbei sind die Anschlagpunkte am Fertiger sowie am Tieflader zu beachten.
Die Zurrketten sind wie dargestellt anzubringen.

[ Zulassige Winkel siehe ,Sicherung im vorderen Bereich®.
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5.3

Nach dem Transport

- Anschlagmittel entfernen.
- Wetterschutzdach aufstellen:

siehe Abschnitt ,Wetterschutzdach®

Motor starten.

Bohle in Transportstellung anheben.

Maschine mit geringer Motordrehzahl/Geschwindigkeit herunterfahren.

Fertiger auf sicherem Platz abstellen, Bohle ablassen, Motor ausstellen.
Schlissel abziehen und/oder Bedienpult mit Schutzhaube abdecken und sichern.
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Wetterschutzdach (O)

_ Vorsicht! Mogliche Kollision von Bauteilen

Vor dem Ablassen des Daches missen folgende Einstel-
lungen vorgenommen werden:

- Beide Sitzkonsolen eingeschoben.

- Rulckenlehnen und Armlehnen der Fahrersitze nach
vorne geklappt.

- Bedienpult in unterster Position und mit
Vandalismusschutz verschlossen.

- Frontscheibe geschlossen.

- Motorhaube geschlossen.

Das Wetterschutzdach lasst sich mit einer manuellen Hydraulikpumpe aufstellen und
absenken.
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Version 1:

[ Das Auspuffrohr wird gemeinsam mit dem Dach abgesenkt bzw. aufgestellit.

- Pumpenhebel (1) auf die Pumpe (2) stecken.
- Bolzen (8) an beiden Dachseiten ziehen.

- Verstellhebel (4) auf Position ,Aufstellen® oder ,Absenken® stellen.

- Pumpenhebel (1) betétigen, bis das Dach die oberste oder unterste Endlage erreicht
hat.

- Bolzen (3) muss auf beiden Dachseiten an der zugehérigen Bohrung eingesetzt wer-
den:
- Position (3a): Dach aufgestellt.
- Position (3b): Dach abgesenkt.

[ Der Bolzen muss in der dargestellten Ausrichtung eingesetzt und dann gegen den Dach-
trager geschwenkt werden. Ggf. Position des Daches mit der Handpumpe nachjustieren,
damit sich der Bolzen einsetzen lasst.

- Position (3c): Dach aufgestellt.
- Position (3d): Dach abgesenkt.
- Bolzen mit Haken (3e) sichern.
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Version 2:

- Pumpenhebel (1) auf die Pumpe (2) stecken.
- Bolzen (3) an beiden Dachseiten ziehen.

- Verstellhebel (4) auf Position ,,Aufstellen” oder ,,Absenken” stellen.

- Pumpenhebel (1) betatigen, bis das Dach die oberste oder unterste Endlage er-
reicht hat.

- Bolzen (3) muss auf beiden Dachseiten an der zugehoérigen Bohrung eingesetzt
werden:
- Position (3a): Dach aufgestellt.
- Position (3b): Dach abgesenkt.
- Bolzen mit Klappspint (3c) sichern.
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6.1

Transportfahrten

Fertiger und Bohle bis auf die Grundbreite abbauen, ggf. auch Begrenzungsbleche
abbauen.

Vorbereitungen

- Fertiger fahrbereit machen (siehe Kapitel D)

- Alle Uberstehenden oder losen Teile am Fertiger und an der Bohle abbauen (siehe
auch Bohlen-Betriebsanleitung). Die Teile sicher verstauen.

Bei optional betriebener Bohle mit Gasheizanlage:

- Gasflaschen der Bohlenheizung abnehmen: @
- Hauptabsperrhédhne, und Flaschenventile schlieBen. i \
- Flaschenventile abschrauben und Gasflaschen aus

der Halterung nehmen.

- Gasflaschen unter Einhaltung aller Sicherheitsvorschriften mit anderem Fahr-
zeug transportieren.
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Tatigkeit

Tasten

Funktionssperre deaktivieren.

- Einrichtbetrieb aktivieren.

- Muldenhélften schlieBen.

- Beide Muldentransportsicherungen einle-
gen.

- Bohle anheben.

- Bohlentransportsicherungen
einlegen.

- Nivellierzylinder vollstandig
ausfahren.
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Tatigkeit

Tasten

- Bohle bis auf die Grundbreite des Ferti-
gers zusammenfahren.

- Einrichtbetrieb deaktivieren.
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6.2 Fahrbetrieb

Tatigkeit Tasten

- Schnell/langsam-Schalter ggf. auf ,Ha-
se“ stellen.

- Vorwahlregler auf ,Null“ einrichten.

- Fahrhebel auf Maximum ausschwenken.
Maschine hat mit Fahrhebelauslen-
kung bereits einen geringen Vortrieb!

- Gewdlnschte Fahrgeschwindigkeit mittels
Vorwahlregler einrichten.

- Zum Anhalten der Maschine Fahrhebel in
Mittelstellung schwenken und Vorwahl-
regler auf ,Null“ stellen.

In Notsituationen den Not-Aus-Taster driicken!

Zum Abbremsen der Maschine Betriebsbremse
(1) nutzen!

C 13.18 20



O DYNapac

FAYAT GROUP

7

> b

Verladen mit Kran

A\ WARNUNG | Gefahr durch schwebende Lasten

Kran und / oder angehobene Maschine kénnen beim
Heben kippen und Verletzungen verursachen!

- Die Maschine darf nur an den gekennzeichneten
Hebepunkten angehoben werden.

- Beachten Sie das Betriebsgewicht der Maschine.

- Gefahrenbereich nicht betreten.

ﬁ - Nur Hebezeuge mit ausreichender Tragféahigkeit
verwenden.

- Keine Ladung oder lose Teile auf der Maschine
belassen.

- Beachten Sie alle weitere Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.

Nur Hebezeug mit ausreichender Tragfahigkeit verwenden.
(Gewichte und Abmessungen siehe Kapitel B).

Anschlag und Verlademittel missen den Bestimmungen der gultigen Unfallverhi-
tungsvorschriften entsprechen!

Der Schwerpunkt der Maschine ist abgéngig von der montierten Bohle.
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Beispiel:
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[ Fur das Verladen des Fahrzeuges mittels Krangeschirr sind vier Haltepunkte (1,2)
vorgesehen.
[ Abhangig vom verwendeten Bohlentyp befindet sich der Schwerpunkt des Fertigers

mit montierter Bohle, im Bereich der Vorderkante (3) des Hinterrades.

Fahrzeug gesichert abstellen.

Transportsicherungen einlegen.

Fertiger und Bohle bis auf die Grundbreite zurtickbauen.

Uberstehende oder lose Teile sowie die Gasflaschen der Bohlenheizung abneh-
men (siehe Kapitel E und D).

Wetterschutzdach ablassen:
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>

> D

siehe Abschnitt ,Wetterschutzdach®

- Krangeschirr an die vier Haltepunkte (1, 2) anschlagen.

Die max. zulassige Belastung der Haltepunkte betragt an den
Haltepunkten: 73,0 kN.

Die zulassige Belastung gilt in vertikaler Richtung!

Beim Transport auf waagerechte Lage des Fertigers achten!
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8 Abschleppen

Alle VorsichtsmaBnahmen beachten,
die fur das Abschleppen von schweren
Baumaschinen gelten.

A Das Zugfahrzeug muss so beschaffen
sein, dass es den Fertiger auch im Ge-
falle sichern kann.

Nur hierfur zugelassene Abschleppstan-
gen benutzen.

Falls erforderlich, Fertiger und Bohle bis
auf die Grundbreite zuriickbauen.

[ Im Motorraum (linke Seite) befindet sich
eine Handpumpe (1), die betéatigt wer-
den muss, um die Maschine abschlep-
pen zu kdnnen.

Mit der Handpumpe wird Druck zum 16-
sen der Fahrwerksbremsen aufgebaut.

- Kontermutter (2) l6sen, Gewindestift
(3) so weit wie mdglich in die Pumpe
schrauben, mit der Kontermutter si-
chern.

> Ab Seriennummer 2281 ff.:

- Knauf (3a) in den Ventilkérper dri-
cken. Wahrend des Pumpvorgangs
(n&chster Schritt) kontrollieren, ob der
Knauf in gedrickter Position verbleibt.

- Hebel (4) der Handpumpe so lange
betétigen, bis genug Druck aufgebaut
ist und sich die Fahrwerksbremsen
geldst haben.

A Nach Beendigung des Abschleppvor-
ganges den Anfangszustand wieder her-
stellen.

A Fahrwerksbremsen nur I6sen, wenn die
Maschine ausreichend gegen unbeabsichtigtes Wegrollen gesichertes ist oder be-
reits ordnungsgeman mit dem abschleppenden Fahrzeug verbunden ist.
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An beiden Fahrantriebspumpen (5) be-
finden sich je zwei Hochdruckpatronen
(6).
Um die Abschleppfunktion zu aktivieren
sind folgende Téatigkeiten durchzufuh-
ren:

- Kontermutter (7) eine halbe Umdre-
hung l6sen.

- Schraube (8) einschrauben, bis ein er-
héhter Widerstand auftritt. Schraube
anschlieBend noch eine halbe Umdre-
hung in die Hochdruckpatrone ein-
schrauben.

- Kontermutter (7) mit einen Drehmo-
ment von 22Nm anziehen.

Nach Beendigung des Abschleppvor-
ganges den Anfangszustand wieder her-
stellen.

- Abschleppstange in die Anh&ngevor-
richtung (9) in der StoBstange einhan-
gen.

Der Fertiger kann jetzt vorsichtig und
langsam aus dem Baustellenbereich
geschleppt werden.

Immer nur auf kurzester Distanz zum
Transportmittel oder zur néchsten Ab-
stellméglichkeit abschleppen.

Die max. zulassige Abschleppgeschwin-
digkeit betragt 10 m/min!

In Gefahrensituationen ist nur kurzfristig
eine  Abschleppgeschwindigkeit von
15m/min erlaubt.

Die max. zulassige Belastung der Ab-
schleppdse (9) betragt: 150 kN
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9 Gesichert abstellen

A\ Beim Abstellen auf 6ffentlich zugangli-
chem Geléande ist der Fertiger so zu si-
chern, dass Unbefugte oder spielende
Kinder keinen Schaden anrichten kén-
nen.

- Zindschlussel und Hauptschalter (1)
ziehen und mitnehmen — nicht am Fer-
tiger ,verstecken®.

- Bedienpult mit der Abdeckhaube (2)
versehen und abschlieBen.

- Lose Teile und Zubehor sicher ver-
stauen.
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9.1

Anheben der Maschine mit Hydraulikhebern, Hebepunkte

R

06

0o o

066 06
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Die Tragkraft des Hydraulikhebers muss mindestens 10t betragen.

Als Aufstellflache des Hydraulikhebers muss immer ein waagerechter Untergrund mit
ausreichender Tragfahigkeit gewéhlt werden!

Auf sicheren Stand und ordnungsgemaBe Positionierung der Hydraulikhebers ach-
ten!

Der Hydraulikheber ist nur dazu vorgesehen, eine Last zu heben und nicht abzustit-
zen. An und unter angehobenen Fahrzeugen darf erst gearbeitet werden, wenn sie
gegen umkippen, abrollen, abgleiten gesichert und ordnungsgeman abgestitzt sind.

Rangierwagenheber durfen unter Last nicht gefahren werden.

Verwendete Unterstellbbécke oder schubfest und kippsicher gelegte Lagerhélzer
mussen ausreichend dimensioniert sein und das auftretende Gewicht tragen kénnen.

Wahrend des Hebens durfen sich keine Personen auf der Maschine befinden.

Alle Hebe- und Senkarbeiten mussen gleichméBig Uber alle in Verwendung befindli-
chen Hydraulikheber ausgeflihrt werden! Dabei muss die waagerechte Ausrichtung
der Last standig kontrolliert und eingehalten werden!

Hebe- und Senkarbeiten immer gemeinsam mit mehreren Personen durchfiihren und
durch eine weitere Person Uberwachen!

Als Hebepunkte sind ausschlieBlich die Positionen (1) und (2) auf der linken und
rechten Maschinenseite zulassig!
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D 13.18 Bedienung

Sicherheitsbestimmungen

Durch Ingangsetzen von Motor, Fahrantrieb, Lattenrost, Schnecke, Bohle oder Hub-
einrichtungen kénnen Personen verletzt oder getdtet werden.

Vor dem Starten sicherstellen, dass niemand am, im bzw. unter dem Fertiger arbei-
tet oder sich im Gefahrenbereich des Fertigers aufhalt!

- Den Motor nicht starten bzw. keine Bedienungselemente benutzen, wenn sich an
diesen ein ausdricklicher Hinweis zur Nichtbetatigung befindet!
Falls nicht anders beschrieben, die Bedienungselemente nur bei laufendem Motor
betéatigen!

Bei laufendem Motor nie in den Schneckentunnel kriechen oder Mulde und Latten-
rost betreten. Lebensgefahr!

- Wéhrend des Arbeitseinsatzes immer davon Uiberzeugen, dass niemand geféhrdet
ist!

- Sicherstellen, dass alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen vorhanden und
entsprechend gesichert sind!

- Festgestellte Schaden sofort beheben! Bei Méngeln ist der Betrieb nicht zulassig!

- Keine Person auf dem Fertiger oder der Bohle mitfahren lassen!

- Hindernisse aus der Fahrbahn und dem Arbeitsbereich rGumen!

- Immer versuchen, die Fahrerposition zu wéhlen, die dem StraBenverkehr abge-
wandt ist! Bedienpult und Fahrersitz arretieren.

- Ausreichenden Sicherheitsabstand zu Uberhéngen, anderen Geraten und sonsti-
gen Gefahrenpunkten einhalten!

- In unebenem Gelande vorsichtig fahren, um Wegrutschen, Kippen oder Umstirzen
zu vermeiden.

Den Fertiger stets in der Gewalt haben; nicht versuchen, ihn Uber seine Kapazitéat hi-
naus zu belasten!
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A GEFAHR

Gefahr durch unsachgemafBe Bedienung

> |

UnsachgeméBe Bedienung der Maschinen kann schwere
Verletzungen bis hin zum Tod zur Folge haben!

- Die Maschine darf nur flr ihren vorgesehenen
Einsatzzweck, nur bestimmungsgemal verwendet
werden.

- Die Maschine darf nur durch eingewiesenes Personal
betrieben werden.

- Die Maschinenbediener mussen sich mit dem Inhalt der
Betriebsanleitung vertraut gemacht haben.

- Ruckartige Bewegungen der Maschine vermeiden.

- Zulassige Steigungs- und Neigungswinkel nicht
Uberschreiten.

- Hauben und Verkleidungsteile wahrend des Betriebes
geschlossen halten.

- Beachten Sie alle weitere Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.

Einzugsgefahr durch rotierende oder fordernde Maschi-
nenteile

Rotierende oder férdernde Maschinenteile kbnnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursachen!

- Gefahrenbereich nicht betreten.

- Nicht in rotierende oder férdernde Teile greifen.

- Nur eng anliegende Kleidung tragen.

- Warn- und Hinweisschilder an der Maschine beachten.

- Bei Wartungsarbeiten Motor abstellen und Zindschlissel
abziehen.

- Beachten Sie alle weitere Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.

Quetschgefahr durch sich bewegende Maschinenteile

> | D |

Bewegungen ausfihrende Maschinenteile kdnnen schwere
Verletzungen bis hin zum Tod verursachen!

- Der Aufenthalt im Gefahrenbereich ist wahrend des
Betriebes verboten!

- Nicht in den Gefahrenbereich greifen.

- Warn- und Hinweisschilder an der Maschine beachten.

- Beachten Sie alle weitere Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und im Sicherheitshandbuch.
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2.1

Bedienelemente
Bedienpult

Samtliche Rastschalterfunktionen, die bei Dieselstart eine Gefdhrdung hervorrufen
kénnen (Férderfunktion Schnecke und Lattenrost), werden bei NOT-AUS oder Steu-
erungsneustart in die STOP-Funktion gesetzt. Werden bei stehendem Dieselmotor
Einstellungsanderungen vorgenommen (,LAUTO“ oder ,MANUELL"), werden diese
bei Dieselstart in ,STOP* zuriickgesetzt.

D 13.183



O DYynNnapAac

K’ﬁ////—\;m
‘ =
BT =l =l
e e @
HEEE~E
[t [*)[=] B

BRI
HlENe

D 13.18 4



O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

Fahrtrichtungsan-
zeiger (,Blinker*)

Beim Fahrtrichtungswechsel auf StraBen betatigen.

Lichtschalter

Es kdnnen vier Schaltstellungen gewéhlt werden:
- 0: Licht AUS

- 1: Standlicht EIN (+Bedienpultbeleuchtung)

- 2: Abblendlicht EIN (+Bedienpultbeleuchtung)
- 3: Fernlicht EIN (+Bedienpultbeleuchtung)
Blendung des Gegenverkehrs vermeiden!

Warnblinkanlage

Maschine stets mit eingeschalteter Warnbeleuchtung
bewegen!

10

Not-Aus-Taster

Im Notfall (Personen in Gefahr, drohende Kollision usw.) dru-

cken!

- Durch Dricken des Not-Aus-Tasters werden Motor, An-
triebe und Lenkung ausgestellt.
Ausweichen, Anheben der Bohle u.&. ist dann nicht mehr
mdglich! Unfallgefahr!

- Die Gas-Heizungsanlage (O) wird vom Not-Aus-Taster
nicht geschlossen.
Hauptabsperrhahn und beide Flaschenventile von Hand
schlieen!

- Um den Motor neu starten zu kbnnen, muss der Taster
wieder hochgezogen werden.

11

Zundschloss

Zur Zuschaltung der Zundspannung durch Schllisseldrehung.
- Abschaltung durch Zurlickdrehen des Schlissels in seine
Ausgangsposition.

[ Nach Zuschaltung der Zindspannung benétigt das Ein-
gabe- und Anzeigeterminal einige Sekunden fur den
Bootvorgang.

[ Bei Stillsetzung der Maschine zuerst die Zindung aus-
schalten, dann den Hauptschalter ziehen.

Bevor der Batteriehauptschalter gezogen wird, muss
nach dem Ausschalten der Maschine eine Zeitspanne
von mindestens 10 Sekunden vergehen.

o
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Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

12

Starter (,Anlasser®)
/ Antriebsmotor
AUS

Zum Starten und zur Abschaltung des Antriebsmotors.
- Bei Betéatigung ist der Anlasser in Betrieb
- AUS-Schaltung des laufenden Motores durch erneu-
ten Tastendruck

A Hoéchstens 20 Sekunden ununterbrochen starten, dann
1 Minute pausieren!

[ Beim Startvorgang mussen alle Not-Aus-Taster (auf
Bedienpult und Fernbedienungen) hochgezogen sein.

13

Fahrhebel
(Vorschub)

Zuschaltung der Fertigerfunktionen und stufenlose Einstellung
der Fahrgeschwindigkeit — vorwarts oder ruckwarts.
Mittelstellung: Motor in Leerlaufdrehzahl; kein Fahrantrieb;
- Zum Ausschwenken Fahrhebel durch Hochziehen des

Griffstickes entriegeln.
Je nach Stellung des Fahrhebels werden folgende Funktionen
zugeschaltet:
1. Stellung:

- Lattenrost und Schnecke ein.

2. Stellung:
- Bohlenbewegung (Stampfer/Vibration) ein; Fahr-
antrieb ein; Geschwindigkeit erhéhen bis Anschlag.

[ Die maximale Geschwindigkeit wird mit dem Vorwahl-
regler eingestellt.

Die Fahrgeschwindigkeit kann mittels Vorwahlregler
nicht auf ,0“ reduziert werden. Die Maschine hat mit
Fahrhebelauslenkung einen geringen Vortrieb, auch
wenn sich der Vorwahlregler Fahrantrieb in Nullstellung
befindet!

[ Wird der Motor bei ausgeschwenktem Fahrhebel ge-
startet, ist der Fahrantrieb gesperrt.
Um den Fahrantrieb starten zu kébnnen, muss der Fahr-
hebel zun&achst wieder in Mittelstellung gebracht wer-
den.

[ Bei Umschaltung Vorwarts-/Ruckwartsfahrt muss der
Fahrhebel einen Moment in Nulllage verbleiben.
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Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung

Hiermit wird die Geschwindigkeit eingestellt, die bei voll aus-

geschwenktem Fahrhebel erreicht werden soll.

[ Die Skala entspricht ungefahr der Geschwindigkeit in
m/min (beim Einbauen).

Vorwahlregler A Mit geflllter Mulde darf nicht mit max. Transportge-
15 . A
Fahrantrieb schwindigkeit gefahren werden!

Die Fahrgeschwindigkeit kann mittels Vorwahlregler
nicht auf ,0“ reduziert werden. Die Maschine mit Fahr-
hebelauslenkung einen geringen Vortrieb, auch wenn
sich der Vorwahlregler Fahrantrieb in Nullstellung befin-
det!

Die LenkUbertragung erfolgt hydraulisch auf die Vorderrader.
Bei Transportfahrten in engen Kurven die besondere

16 | Lenkraa Lenkibersetzung berlcksichtigen (ca. 3 Umdrehungen
far vollen Lenkeinschlag). Unfallgefahr!

Bei drohender Gefahr und als akustisches Signal vor dem

Losfahren betétigen!

17 | Hupe [ Die Hupe kann auch zur akustischen Verstandigung

mit dem LKW-Fahrer zur Mischgut-Beschickung ge-
nutzt werden!

D 13.189
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
Arbeitsschein- - Zur Zuschaltung der Arbeitsscheinwerfer vorne
18 | werfer vorne - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
EIN/AUS (O) Eine Blendung anderer Verkehrsteilnehmer
vermeiden!
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
Arbeitsschein- - Zur Zuschaltung der Arbeitsscheinwerfer hinten
19 | werfer hinten - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
EIN/AUS (O) Eine Blendung anderer Verkehrsteilnehmer
vermeiden!
Schneckenraum- | Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
20 | Scheinwerfer - Zur Zuschaltung der Schneckenraum-Scheinwerfer
EIN /AUS (O) - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Zur Zuschaltung der Rundum-Warnleuchte
o1 | Rundumleuchte - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

EIN /AUS (O)

Zur Absicherung auf StraBen und im Baustellenbereich
einschalten

D 13.18 11
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Scheib isch Rastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
22 E(I:Ne/l AE%W('SOC) er - Zur Zuschaltung der Scheibenwischer
- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
Scheibenwasch- | Rastschalterfunktion mit LED-Rickmeldung:
3 anlage + - Zur Zuschaltung der Scheibenwaschanlage +Schei-
Scheibenwischer benwischer
EIN /AUS (O) - AUS-Schaltung erfolgt zeitgesteuert
Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Zum hydraulischen Ausfahren der Schubrollen-
o4 Schubrolle traverse.
ausfahren (O)
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Rastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Zur Aktivierung der automatische Schubrollendémp-
fung.
Schubrollen- - Bei jeder SchlieBung der Mulde fahrt die Schubrolle
25 | dampfung automatisch in die vordere Endlage.
LAUTO® (O) - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck.

Die Schubrollendampfung nimmt hydraulisch die St6Be
zwischen Mischgut-LKW und StraBenfertiger auf.

D 13.18 13
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung

26 | nicht belegt
Sitzhei Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:

27 EIII\ZI /epljJuSng(O) - Zur Zuschaltung der Sitzheizung

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
Rastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:

28 Absaugung - Zur Zuschaltung der Absaugung fur Asphaltdampfe

EIN /AUS (O)

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

D 13.18 15



SObvnapAac

FJE
OGEEEE
© [©
/

=]
=
)
=
N
(6] (o
[ 8 @@ ~E) -
N
\,

(] =] [«

(©]
@]

seel
e [x]|=] [¢]

©] »
El

N

®

D 13.18 16




O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tasten mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:
- Zur Aktivierung der Parkbremse bei Maschinenstill-
29 | Parkbremse stand.

Um die Maschine wieder anfahren zu kénnen, muss die
Parkbremse deaktiviert werden.

D 13.18 17
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

32

Tempomat

Tasten mit Rastschalterfunktion und LED-Rlckmeldung.
(LED-Ein = Bereitschaft)
- Die Aktivierung der Geschwindigkeitsregelung erfolgt
durch Betatigung der FuBbremse.
Die nach Reduzierung vorliegende Geschwindigkeit
wird automatisch gehalten.

- Durch erneuten Tastendruck erfolgt die Ausschaltung
der Funktion (LED-EIN) und die Maschine wird auf
die durch Fahrhebel und Vorwahlpoti eingerichtete
Geschwindigkeit beschleunigt.

[ Wurde auf Geschwindkeit ,Null“ reduziert, muss der
Fahrhebel zunachst wieder in seine Nulllage gebracht
werden.

33

Fahrantrieb
schnell
(Transportgang)

Tasten mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:
- Zur Vorwahl der Geschwindigkeitsstufe -
Transportgeschwindigkeit

Bei Neustart ist die Geschwindigkeit auf Arbeitsge-
schwindigkeit gesetzt.

2

[ Bei Zuschaltung werden alle Funktionen, die in Be-
triebsart ,AUTO" geschaltet sind angehalten (Funkti-
onshauptschalter aktiv).

D 13.18 19
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
- Zum SchlieBen der linken Muldenhélfte
_ [ Getrennte Betétigung (O):
g4 |Mulde links Wird bei einseitig engem Einbau oder Hindernissen fir
schlieBen die LKW-Beschickung bendtigt.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Zum SchlieBen der rechten Muldenhélfte
[ Getrennte Betatigung (O):
35 Mulde rechts Wird bei einseitig engem Einbau oder Hindernissen flr
schlieBen die LKW-Beschickung bendtigt.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Zum Offnen der linken Muldenhélfte
] [ Werden die Mulden hydraulisch gleichzeitig betatigt,
36 Mulde links dann kann sowohl der linke als auch der rechte Schalter
offnen fur die Betatigung benutzt werden.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Zum Offnen der rechten Muldenhalfte
[ Werden die Mulden hydraulisch gleichzeitig betatigt,
g7 | Mulde rechts dann kann sowohl der linke als auch der rechte Schalter

Offnen

fur die Betatigung benutzt werden.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

D 13.18 21
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O DYnNapac

FAYAT GROUP

[ Das Truck-Assist-System dient der Kommunikation zwischen Fertigerfahrer und
Mischgut-LKW-Fahrer. Das zugehdrige Signalsystem zeigt dem LKW-Fahrer an,
welche Aktion (Ruckwértsfahrt / Stopp / Mischgut kippen / Abfahren) durchgefihrt
werden soll.

_ Vorsicht! Mogliche Materialschaden durch
unzureichende Unterweisung
Nichtbeachtete oder falsch verstandende Signale kénnen
zu Schaden am Fertiger und/oder Mischgut-Lkw fihren!
- Fertigerfahrer und alle Fahrer der Mischgut-Lkws
mussen in die Funktionsweise des
Truck-Assist-Systems eingewiesen sein und diese
verstanden haben.
- Beachten Sie alle weiteren Hinweise in der
Betriebsanleitung und im Sicherheitshandbuch.
. : LED-

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung Anzei

nzeige

Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:

- Zur Umschaltung auf Signal ,Ruck- - <

wartsfahrt einleiten®. Yy

(SIGNAL GRUN)

X X

- Taste erneut driicken, um das Signal )
auf ,Stopp“ umzuschalten. N Q'

LWK zur Tasten LED (39) an +
38 | Ruckwartsfahrt (SIGNAL ROT). S S
auffordern 0
- Taste nochmals betatigen, um erneut| S
auf Signal ,Rickwartsfahrt einleiten*| S N
umzuschalten.
(SIGNAL GRUN) ¥ ¥
Die Umschaltung auf ,Stopp“ kann auch
mittels Taste (39) durchgefihrt werden.
Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung: )
LKW - - Zur Umschaltung auf Signal ,STOPP“. | § N
Aufforderung (SIGNAL ROT)

39 | Ruckwartsfahrt N N
unterbrechen - [ Signal ,Stopp“setzen, wenn der Vorgang A =
-3 1OPP* unterbrochen werden muss oder die kor-

rekte Distanz LKW / Fertiger erreicht ist.

D 13.18 23
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung 'I&ED'.
nzeige
Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Zur Umschaltung auf Signal ,Start-| [ n

Kippvorgang®. | |

(SIGNAL GELB, Lauflicht aufwérts) E E

LKW - - Taste erneut driicken, um das Signal | (*- = & [
Aufforderung auf ,PAUSE" umzuschalten.

40 yotart- (SIGNAL GELB, blinkend).
Kippvorgang* B PR PN
(LKW-Mulde Im Modus ,PAUSE“ blinkt die Tasten- =~ -/
heben) LED + Tasten LED (41)

- Taste nochmals betéatigen, um erneut ; ;
auf Signal ,Start-Kippvorgang* ! !
umzuschalten. ' '
(SIGNAL GELB, Lauflicht aufwarts)

Tastschalterfunktion mit LED-Rickmeldung:
- Zur Umschaltung auf Signal ,Kippvor- S S

gang beenden®. i i

(SIGNAL GELB, Lauflicht abwéarts) ! !

i i

- Taste erneut dricken, um das Signal | . . .
auf ,PAUSE" umzuschalten.

(SIGNAL GELB, blinkend).
LKW - Im Modus ,PAUSE* blinkt die Tast >
Aufforderung [ Im Modus , in ie Tasten-| —~ —_
. LED + Tasten LED (40)

-Kippvorgang

beenden - Taste nochmals betatigen, um erneut 7 7
(LKW-Mulde Y | Start-Ki w 1 1
+ umzuschalten. . ) 1 1
Aufforderung (SIGNAL GELB, Lauflicht abwérts) L L

,Loslosen, abfah-
ren”

- Nach erfolgter Mischgut-Ubergabe:
Taste >3Sekunden betétigen, um auf
Signal ,Loslésen, abfahren®
umzuschalten.

(SIGNAL GRUN, Lauflicht abwaérts)
+ Tasten LED (38), blinkend.

- Nach 10 Sekunden erfolgt eine auto-
matische Umschaltung auf Signal
-3 TOPP*.

(SIGNAL ROT)

3 3
S S
S S

v
v

D 13.18 25
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FAYAT GROUP

LED-

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung Anzeige

Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Die Funktion , Truck-Assist“ 1auft auto-
matisch ab.
- AUS-Schaltung durch erneuten Tas-
tendruck
- Mit Zuschaltung Von Taste (38)er-
folgt die Anforderung eines Mischgut
LKW / Freigabe zur LKW-Ann&he-
rung
(SIGNAL GRUN)
[ Abeiner Distanz von 6m zwischen Ferti-
ger / Mischgut-LKW wird der LKW von ei-
nem Lasersensor erfasst.

W00
W00

W
TR .

,Truck-Assist* (SIGNAL GRUN, blinkend) _ _
42 | AUTO-Modus NS
EIN/AUS [ Mit abnehmender Distanz Fertiger /
Mischgut-LKW erhéht sich die
Blink-Frequenz der Anzeige.
- Wurde die voreingestellte Minimal-| & &
Distanz erreicht erfolgt die Umschal-| § S
tung auf Signal ,STOPP*.
X X

(SIGNAL ROT)

Die Einstellung der Minimal-Distanz er-
folgt in den Display-Einstellungen.

2

[ Die Auslésung der weiteren Signale
muss manuell durchgefuhrt werden.

D 13.18 27
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
- Zum Ausfahren der linken Bohlenhalfte
4 Bohle links [ BeiMaschinenkonfiguration mit nicht ausfahrbarer Boh-
3 ausfahren le ist diese Funktion nicht belegt.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Zum Ausfahren der rechten Bohlenhélfte
44 Bohle rechts [ BeiMaschinenkonfiguration mit nicht ausfahrbarer Boh-
ausfahren le ist diese Funktion nicht belegt.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Zum Einfahren der linken Bohlenhalfte
4 Bohle links [ BeiMaschinenkonfiguration mit nicht ausfahrbarer Boh-
S einfahren le ist diese Funktion nicht belegt.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Zum Einfahren der rechten Bohlenhélfte
46 Bohle rechts [ BeiMaschinenkonfiguration mit nicht ausfahrbarer Boh-

einfahren

le ist diese Funktion nicht belegt.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

D 13.18 29
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

47

Lattenrost links
LAUTO

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Die Forderfunktion des linken Lattenrostes wird mit
Ausschwenken des Fahrhebels eingeschaltet und
Uber die Mischgut-Endschalter im Materialtunnel stu-
fenlos gesteuert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

[ Durch NOT-AUS-Betéatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die FOorderfunkti-
on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

48

Lattenrost rechts
LSAUTO

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Die Forderfunktion des rechten Lattenrostes wird mit
Ausschwenken des Fahrhebels eingeschaltet und
Uber die Mischgut-Endschalter im Materialtunnel stu-
fenlos gesteuert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

[ Durch NOT-AUS-Betéatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die Forderfunkti-
on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

D 13.18 31
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

49

Lattenrost links
+JMANUELL*"

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:

- Die Funktion des linken Lattenrostes ist permanent
mit voller Forderleistung eingeschaltet und wird Uber
die Mischgut-Endschalter im Materialtunnel aktiviert /
deaktiviert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck.

[ Zur Vermeidung von Uberférderung erfolgt eine Ab-
schaltung bei definierter Materialhéhe!

- Durch Halten der Taste ist eine Uberférderung még-
lich.

[ Durch NOT-AUS-Betéatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die FOorderfunkti-
on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

50

Lattenrost rechts
~MANUELL"

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:

- Die Funktion des rechten Lattenrostes ist permanent
mit voller Forderleistung eingeschaltet und wird Uber
die Mischgut-Endschalter im Materialtunnel aktiviert /
deaktiviert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck.

[ Zur Vermeidung von Uberférderung erfolgt eine Ab-
schaltung bei definierter Materialh6he!

- Durch Halten der Taste ist eine Uberférderung mog-

lich.
[ Durch NOT-AUS-Betéatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.
[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die Forderfunkti-

on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

D 13.18 33
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

51

Lattenrost links
Jeversieren”

Tastschalterfunktion:

- Die Foérderrichtung des Lattenrostes lasst sich in die
umgekehrte Richtung umschalten, um z.B. im Materi-
altunnel liegendes Einbaumaterial ein Stick zurlck
zu fordern.

Die Auslésung der Funktion ist in allen Betriebsarten
des Lattenrostes madglich.

Der Funktionshauptschalter verriegelt die Férderfunki-
on.

5 8§ &

Das Lattenrost fordert ca. 3-5 Sekunden in Richtung
Mulde

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

e

52

Lattenrost rechts
Jeversieren”

Tastschalterfunktion:

- Die Férderrichtung des Lattenrostes lasst sich in die
umgekehrte Richtung umschalten, um z.B. im Materi-
altunnel liegendes Einbaumaterial ein Stick zurlick
zu foérdern.

Die Ausl6sung der Funktion in Betriebsart ,,Auto® ist nur
bei Maschinenbewegung mdglich.

Der Funktionshauptschalter verriegelt die Férderfunkii-
on.

5 8§ §

Das Lattenrost fordert ca. 3-5 Sekunden in Richtung
Mulde

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

©
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

53

Schnecke links
LAUTO

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:

- Die Forderfunktion der linken Schneckenhélfte wird
mit Ausschwenken des Fahrhebels eingeschaltet und
uber die Mischgut-Endschalter stufenlos gesteuert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

Der Funktionshauptschalter verriegelt die Férderfunkti-
on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

54

Schnecke rechts
LAUTO

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:

2

o

- Die Forderfunktion der rechten Schneckenhalfte wird
mit Ausschwenken des Fahrhebels eingeschaltet und
uber die Mischgut-Endschalter im Materialtunnel stu-
fenlos gesteuert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

Der Funktionshauptschalter verriegelt die Férderfunkti-
on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Die Forderfunktion der linken Schneckenhélfte ist
standig eingeschaltet mit voller Férderleistung, ohne
Mischgutsteuerung Uber die Endschalter.
- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
Schnecke links [ Durch NOT-AUS-Betéatigung bzw. bei Neustart der Ma-
55 JMANUELL* schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.
[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die FOrderfunkti-
on.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:
- Die Forderfunktion des rechten Schneckenhélfte ist
standig eingeschaltet mit voller Férderleistung, ohne
Mischgutsteuerung Uber die Endschalter.
- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck
Schnecke rechts [ Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
56 JMANUELL* schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.
[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die Forderfunkti-

on.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
- Zur manuellen Auslésung der Forderfunktion der lin-
ken Schneckenhélfte, Férderrichtung innen.
Schnecke links [ Die Auslosung der Funktion ist in allen Betriebsarten
- MANUELL* mdglich.
Forderrichtung )
innen [ Bei manueller Auslésung erfolgt ein Ubersteuern der
Automatikfunktion mit reduzierter Forderleistung.
Mit Nutzung der Funktion erfolgt eine Abschaltung von
~LAUTO* oder ,MANUELL".
Tastschalterfunktion:
- Zur manuellen Auslésung der Foérderfunktion der
rechten Schneckenhélfte, Forderrichtung innen.
Schnecke rechts [ Die Auslésung der Funktion ist in allen Betriebsarten
5q MANUELL* madglich.
Forderrichtung .
innen [ Bei manueller Auslosung erfolgt ein Ubersteuern der
Automatikfunktion mit reduzierter FOrderleistung.
[ Mit Nutzung der Funktion erfolgt eine Abschaltung von

LAUTO" oder ,MANUELL".
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Rastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Im Transportgang:
Zur Verriegelung aller einbaurelevanter Funktionen.
Trotz ,Auto“-Einstellungen in den Einzelfunktionen
werden diese bei Ausschwenken des Fahrhebels
nicht aktiv. LED dauerhaft AN
- Im Arbeitsgang:
Zur Verriegelung aller einbaurelevanter Rast-Funkti-
onen. Trotz ,Auto“-Einstellungen in den Einzelfunkti-
59 Funktionshaupt- onen werden diese bei Ausschwenken des
schalter Fahrhebels nicht aktiv. Tast-Funktionen kénnen aus-
gefuhrt werden. LED blinkt
- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck.

[ Die voreingestellte Maschine kann umgesetzt und am
neuen Einbauort entriegelt werden. Mit dem Aus-
schwenken des Fahrhebels wird der Einbauvorgang
fortgesetzt.

[ BeiNeustart ist die Funktion auf ,EIN® gesetzt.

60 | nicht belegt
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
Verstelltaste: - Zur manuellen Betatigung des Nivellierzylinders (bei
61 Nivellierzylinder abgeschalteter Nivellierautomatik) in die entspre-
links einfahren / chende Richtung.
heben Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
Verstelltaste: - Zur manuellen Betatigung des Nivellierzylinders (bei
62 Nivellierzylinder abgeschalteter Nivellierautomatik) in die entspre-
rechts einfahren / chende Richtung.
heben Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
Verstelltaste: - Zur manuellen Betatigung des Nivellierzylinders (bei
63 Nivellierzylinder abgeschalteter Nivellierautomatik) in die entspre-
links ausfahren / chende Richtung.
senken Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
Verstelltaste: - Zur manuellen Betatigung des Nivellierzylinders (bei
64 Nivellierzylinder abgeschalteter Nivellierautomatik) in die entspre-
rechts ausfahren / chende Richtung.
senken Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
[ Derentsprechende Schalter an der Fernbedienung muss fur diese Funktion auf ,ma-
nuell“ geschaltet sein.
[ Die Verstellung der Nivellierzylinder erfolgt mit den Verstelltasten in angezeigter
Pfeilrichtung.
[ Beinicht angeschlossener Fernbedienung ist diese Funktion ebenfalls aktiv geschal-

tet!
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
Verstelltaste: - Zur Verstellung der Schneckenhéhe in die entspre-
65 | Schnecke heben chende Richtung.
(O) Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
Verstelltaste: - Zur Verstellung der Schneckenhéhe in die entspre-
66 | Schnecke senken chende Richtung.

(O)

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

Die Hohe der Schnecke kann an der zugehérigen Skala abgelesen werden.
Faustregel: Einbaustérke plus 5 cm (2 Zoll) gleich Schneckenbalkenhdhe.
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

67

Maschine fur den
Einbauvorgang be-
fallen

Rastschalterfunktion mit LED-Rickmeldung:

- Beflllfunktion fir dem Einbauvorgang.
Die Dieseldrehzahl wird auf die vorgewéhlte Solldrehzahl
erhdht und alle in ,Automatik” gesetzten Férderfunktionen
(Lattenrost und Schnecke) werden zugeschaltet.

Der Funktionshauptschalter muss sich in AUS-Stellung
befinden.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck oder
durch Ausschwenken des Fahrhebels in Einbaustel-
lung.

- Bei Erreichen der eingestellten Materialh6he (Materi-
alsensor) erfolgt eine automatische Abschaltung der
Befullfunktion.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

68

Einrichtbetrieb /
Reinigungs-Mo-
dus (O)

Rastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Einrichtbetrieb:
Diese Funktion ermdéglicht im Maschinenstillstand die
Inbetriebnahme samtlicher Arbeitsfunktionen, die nur
bei ausgeschwenktem Fahrhebel (fahrende Maschi-
ne) aktiviert werden.

Der Funktionshauptschalter muss sich in AUS-Stellung
befinden.

o

Die Motordrehzahl wird auf den vorgewéhlten Sollwert
erhoht.

o

- Reinigungs-Modus:
Nach Arbeitsende verbessert diese Funktion die Rei-
nigung der Férder- und Verdichtungselemente bei re-
duzierter Drezahl:
- Wahlweise Schnecke, Lattenrost und Stampfer in
Betriebsart ,,Auto” schalten.

- Taste min. 2 sec. betatigen - LED blinkt

- Reinigungsmodus durch erneuten Tastendruck be-
enden.
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

69

Bohlen heben

Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Zum Anheben der Bohle (LED EIN) und zum Aus-

A

Prufen, ob die Bohlentransportsicherung eingelegt ist!

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

schalten der Funktion ,Schwimmstellung Bohle*

70

Einbaustopp +
Entlastungsdruck
/
Bohle senken +
Schwimmstellung

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Riackmeldung

=

e >

Der Funktionshauptschalter muss sich in AUS-Stellung
befinden.

Bohle kann langsam absinken!

Wahrend des Einbaubetriebs bleibt die Bohle immer in
Schwimmstellung. Bei Zwischenhalt (Fahrhebel in Mit-
telstellung) wird die Bohle in Einbaustopp+Entlastung
geschaltet.

Prifen, ob die Bohlentransportsicherung eingelegt ist!

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

Tastfunktion: Die Taste langer als 1,5 Sek. gedruckt
halten (LED EIN). Solange die Taste gedrlckt ist,
wird die Bohle abgesenkt. Nach dem Loslassen wird
die Bohle in Einbaustopp + Entlastungsdruck gehal-
ten. (LED EIN).

Rastfunktion: Taste kurz betétigen (LED EIN) - die
Bohle wird abgesenkt. Taste erneut kurz betéatigen
(LED AUS) - die Bohle wird gehalten.

Bohle Schwimmstellung: Tastendruck schaltet LED
EIN und Bohle steht in Bereitstellung ,Schwimmstel-
lung®, die durch den ausgeschwenkten Fahrhebel ak-
tiviert wird.

Ausschalten durch erneuten Tastendruck oder durch
die Taste Bohle heben.
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

71

Stampfer
(bohlenspezifisch)

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:
- EIN- bzw. AUS-Schaltfunktion des Stampfers.

- Die Aktivierung erfolgt Gber das Ausschwenken des
Fahrhebels.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck.

[ Der Funktionshauptschalter muss sich in AUS-Stel-
lung befinden.

[ Die Voreinstellung der Funktion erfolgt im Zusam-
menspiel mit Taste ,Einrichtbetrieb®.

72

Vibration
(bohlenspezifisch)

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Riuckmeldung:
- EIN- bzw. AUS-Schaltfunktion der Vibration.

- Die Aktivierung erfolgt Gber das Ausschwenken des
Fahrhebels.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck.

[ Der Funktionshauptschalter muss sich in AUS-Stel-
lung befinden.

[ Die Voreinstellung der Funktion erfolgt im Zusam-
menspiel mit Taste ,Einrichtbetrieb®.
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Zur Entlastung der Bohle, um Zugkraft und Verdich-
tung zu beeinflussen.
23 | Bohlenentlastun - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck oder
9 Wechselschaltung zwischen Bohlenentlastung und
Bohlenbelastung.
- Zur Voreinstellung des Hydraulikdldruckes diese Taste so-
wie Taste ,Einrichtbetrieb” auf ,EIN“ schalten.
Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Zur Entlastung der Bohle, um Zugkraft und Verdich-
tung zu beeinflussen.
74 | Bohlenbelastung - AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck oder

Wechselschaltung zwischen Bohlenentlastung und
Bohlenbelastung.
- Zur Voreinstellung des Hydraulikdldruckes diese Taste so-
wie Taste ,Einrichtbetrieb” auf ,EIN“ schalten.
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion mit LED-Rickmeldung:
- Zum hydraulischen Ausfahren der Holmverriegelung.
75 Holmverriegelung
ausfahren (O) Vor dem Ein- und Ausfahren der Verriegelung
die Holme etwas Uber die Verriegelungsbolzen anhe-
ben (Bohle heben)!
Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Zum hydraulischen Einfahren Holmverriegelung.
76 Holmverriegelung

einfahren (O)

Vor dem Ein- und Ausfahren der Verriegelung
die Holme etwas Uber die Verriegelungsbolzen anhe-
ben (Bohle heben)!
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FAYAT GROUP

B

Die Funktion ,Set assist“ bereitet den Fertiger auf ein Umsetzen in einen anderen
Bauabschnitt oder eine Uberfiihrung vor.

Wird die Funktion aktiviert, werden zuvor ausgewéhlte Maschinen-Funktionen aus-
gefuhrt um den Transportzustand herzustellen.

Nach dem Umsetzen des Fertigers kann die Funktion zurtickgesetzt werden.

Dabei werden die entspechenden Elemente in den zuletzt gespeicherten Arbeitszu-
stand / in ihre Position verfahren.

Die Auswahl der Elemente, die durch die Funktion betétigt werden, erfolgt im zuge-
hérigen Menl im Maschinendisplay.

Der Arbeitszustand / die aktuelle Position der zugehori-
gen Funktionen und Baugruppen muss zunachst far die =" v~
spatere Verwendung abgespeichert werden. e > &:.t

Siehe Display-Beschreibung

Um die Funktion nutzen zu kénnen, missen folgende Zustande hergstellt sein:

- Fahrhebel (13) in Neutralstellung, Fahrgeschwindigkeit ,,0
- Einrichtbetrieb (68) - AUS

Pos.

Bezeichnung Kurzbeschreibung

77

Tastschalterfunktion mit LED-Ruckmeldung:
- Zum Einrichten des Transportzustandes.

- Taste gedrickt halten (LED blinkt), bis alle Funktio-
nen bis Erreichen des Transportzustandes ausge-
fihrt wurden (LED EIN).

L,Set assist”
setzen (O)

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!

78

Tastschalterfunktion mit LED-Rickmeldung:
- Zum Einrichten des vorherigen Arbeitszustandes.

- Taste gedrickt halten (LED blinkt), bis alle Funktio-
nen bis Erreichen des zuletzt gespeicherten Ar-
beitszustandes ausgefuhrt wurden (LED EIN).

L,Set assist”
ricksetzen (O)

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
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FAYAT GROUP

Abhéngig von der Maschinenseite, sind den Tastenblécken (A) und (B) entweder die
Schnecken- oder die Lattenroststeuerung zugeordnet. Das jeweils gesteuerte Ele-
ment wird durch ein beleuchtetes Symbol (C) signalisiert.

Achtung! Fernbedienungen wéhrend des Betriebes nicht abklemmen!
Dies fuhrt zur Abschaltung des Fertigers!
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Im Notfall (Personen in Gefahr, drohende Kollision usw.) dru-
cken!
- Durch Dricken des Not-Aus-Tasters werden Motor, An-
triebe und Lenkung ausgestellt.
Ausweichen, Anheben der Bohle u.a. ist dann nicht mehr
e moglich! Unfallgefahr!
120 | Not-Aus-Taster - Die Gas-Heizungsanlage wird vom Not-Aus-Taster nicht
geschlossen.
Hauptabsperrhahn und beide Flaschenventile von Hand
schlieBen!
- Um den Motor neu starten zu kénnen, muss der Taster
wieder hochgezogen werden.
Anschlussdose Mit Steckdose an der Bohle verbinden.
121 Es erfolgt eine automatische Erkennung, ob es sich um

Fernbedienung

die linke oder rechte Fernbedienung handelt.
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

122

Schnecke
~JMANUELL"

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Die Férderfunktion der entsprechenden Schnecken-
hélfte ist standig eingeschaltet mit voller Forderleis-
tung, ohne Mischgutsteuerung Uber die Endschalter.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

[ Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die
Foérderfunktion.

123

Schnecke
LAUTO

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:

- Die Foérderfunktion der entsprechenden Schnecken-
héalfte wird mit Ausschwenken des Fahrhebels einge-
schaltet und Uber die Mischgut-Endschalter stufenlos
gesteuert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

[ Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter (Bedienpult) verriegelt die
Foérderfunktion.

124

Schnecke
,Reversierbetrieb”

Tastschalterfunktion:

- Die Forderrichtung der Schnecke lasst sich in die um-
gekehrte Richtung umschalten, um evtl. kurz vor der
Schnecke liegendes Einbaumaterial ein Stlick zuriick
zu férdern. Auf diese Weise lassen sich z.B. Material-
verluste bei Transportfahrten vermeiden.

- Die zeitlich begrenzte Reversierung erfolgt bei dauer-
hafter Betatigung des Tasters.

> Die Schneckenfunktion muss zum Reversierbetrieb auf
LAUTO" oder ,MANUELL" geschaltet sein

[ Im Reversierbetrieb erfolgt ein Ubersteuern der Auto-
matikfunktion mit reduzierter Forderleistung.
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung

Kurzbeschreibung

Forderleistung

125 Schnecke

Tastschalterfunktion:
- Plus/Minus-Tasten zur Verstellung der Foérderleis-

tung.
- Abhéngig von der Betatigunsdauer des Tasters er-
folgt eine langsamere bzw. schneller Verstellung der

Fordeleistung.

Die Schneckenfunktion muss zur Verstellung auf
LAUTO" oder ,MANUELL" geschaltet sein.
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FAYAT GROUP

Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

126

Lattenrost
SMANUELL*"

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
- Die Forderfunktion der entsprechenden Lattenrost-
hélfte ist standig eingeschaltet mit voller Forderleis-
tung, ohne Mischgutsteuerung Uber die Endschalter.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

[ Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter verriegelt die
Foérderfunktion.

127

Lattenrost
LAUTO

Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Ruckmeldung:

- Die Forderfunktion der entsprechenden Lattenrost-
héalfte wird mit Ausschwenken des Fahrhebels einge-
schaltet und Uber die Mischgut-Endschalter stufenlos
gesteuert.

- AUS-Schaltung durch erneuten Tastendruck

[ Durch NOT-AUS-Betatigung bzw. bei Neustart der Ma-
schine erfolgt eine Abschaltung der Funktion.

[ Der Funktionshauptschalter (Bedienpult) verriegelt die
Foérderfunktion.

128

Lattenrost
,Reversierbetrieb”

Tastschalterfunktion:

- Die Forderrichtung der entsprechenden Lattenrost-
hélfte Iasst sich in die umgekehrte Richtung umschal-
ten, um z.B. im Materialtunnel liegendes
Einbaumaterial ein Stick zurtck zu férdern.

- Die zeitlich begrenzte Reversierung erfolgt bei dauer-
hafter Betatigung des Tasters.

[ Nach Auslosung der Funktion wird eine zuvor zuge-
schaltete ,AUTO“ oder ,MANUELL"-Funktion ausge-
schaltet.

[ Im Reversierbetrieb erfolgt ein Ubersteuern der Auto-
matikfunktion mit reduzierter Forderleistung.
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung

Kurzbeschreibung

Forderleistung

129 Lattenrost

Tastschalterfunktion:
- Plus/Minus-Tasten zur Verstellung der Foérderleis-

tung.
- Abhéngig von der Betatigunsdauer des Tasters er-
folgt eine langsamere bzw. schneller Verstellung der

Fordeleistung.

Die Lattenrostfunktion muss zur Verstellung auf
LAUTO" oder ,MANUELL" geschaltet sein.
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FAYAT GROUP

Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
: Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
Betriebsart - Betriebsart ,AUTO* (LED EIN):
hkve_lllg‘rl;ng Nivellierung schaltet sich automatisch bei ausge-
130 ”Ml,i\NUELL“ schwenkten Fahrhebel fir den Einbaubetrieb ein.
,I,inks - Betriebsart ,MANUELL" (LED AUS):
Nivellierung ausgeschaltet.
Tastschalterfunktion:
- Zum Ein- und Ausfahren des Nivellierzylinders auf
der entsprechenden Maschinenseite.
131 | Verstellung > B_ei Verstellung Nivellieranzeige im Display der Fernbe-
/| Nivellierzylinder dienung beachten!
y
132 | links . . o
[>> Der Nivellierfunktion muss fir die direkte Verstellung
auf ,MANUELL" geschaltet sein.
In der Betriebsart ,AUTO" erfolgt die Verstellung nach
Bestatigung der Enter-Taste (133).
Tastschalterfunktion:
- Zum Bestatigung der Nivellierzylinder-Verstellung in
133 | Enter Betriebsart ,,Auto”.

Mit Tastendruck erfolgt die Verstellung der Nivellier-
zylinder.
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Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
: Taste mit Rastschalterfunktion und LED-Rickmeldung:
E?JQEZ‘:’S: - Betriebsart ,AUTO* (LED EIN):
134 AUTO*/ 9 Nivellierung schaltet sigh automatisch pei ausge-
”MANUELL“ schwenkten Fahrhebel fir den Einbaubetrieb ein.
, - Betriebsart ,MANUELL" (LED AUS):
rechts o
Nivellierung ausgeschaltet.
Tastschalterfunktion:
- Zum Ein- und Ausfahren des Nivellierzylinders auf
der entsprechenden Maschinenseite.
135 | Verstellung > B_ei Verstellung Nivellieranzeige im Display der Fernbe-
/" Nivellierzylinder dienung beachten
y
136 | rechts - _ o
[>> Der Nivellierfunktion muss fir die direkte Verstellung
auf ,MANUELL" geschaltet sein.
In der Betriebsart ,AUTO" erfolgt die Verstellung nach
Bestatigung der Enter-Taste (137).
Tastschalterfunktion:
- Zum Bestatigung der Nivellierzylinder-Verstellung in
137 | Enter Betriebsart ,,Auto”.

Mit Tastendruck erfolgt die Verstellung der Nivellier-
zylinder.
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Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
Handsteuerung - Direkte Verstellung des Dachprofils und Aufruf des
138 | Dachprofil- zugehorigen Mends mit Anzeige des Istwertes.
verstellung (+)
[ Zugehdrige Anleitung ,Screedcontrol“ beachten!
Tastschalterfunktion:
Handsteuerung - Direkte Verstellung des Dachprofils und Aufruf des
139 | Dachprofil- zugehorigen Mends mit Anzeige des Istwertes.

verstellung (-)

[ Zugehdrige Anleitung ,Screedcontrol“ beachten!

D 13.18 77
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Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
- Zur manuellen Betatigung der Nivellierzylinder auf
Y . der entsprechenden Maschinenseite, wenn die
140 z';’ﬁﬂ'eﬁfzy"”der Nivellierautomatik abgeschaltet ist (LED AUS).
[ BeiVerstellung Nivellieranzeige im Display der Fernbe-
dienung beachten!
Bei drohender Gefahr und als akustisches Signal vor dem
Losfahren betatigen!
141 | Hupe [ Die Hupe kann auch zur akustischen Verstandigung

mit dem LKW-Fahrer zur Mischgut-Beschickung ge-
nutzt werden!
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Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
- Zum Ein- und Ausfahren Bohlenhélfte auf der ent-
sprechenden Maschinenseite.
140 | Bohle ein- [ BeiMaschinenkonfiguration mit nicht ausfahrbarer Boh-
ausfahren le ist diese Funktion nicht belegt.
Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
Tastschalterfunktion:
- Uber Taste kénnen fiur die Verstellung 2 Geschwin-
digkeiten gewahlt werden:
Bohle ein- - LED AUS - langsame Verstellung
143 ausfahren - - LED EIN - schnelle Verstellung
Geschwindigkeits- [ BeiMaschinenkonfiguration mit nicht ausfahrbarer Boh-
vorwahl

le ist diese Funktion nicht belegt.

Bei Betatigung Gefahrenbereiche sich bewegender
Maschinenteile beachten!
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Pos.

Bezeichnung

Kurzbeschreibung

144

Wegabhangige
Querneigungs-
regelung

Tastschalterfunktion:
- Aufruf des Menus ,Wegabhangige Querneigung®.

[ Indem zugehdrigen Menl kénnen der Sollwert der ge-
winschten Querneigung sowie die Distanz, auf der die
Querneigung umgestellt werden soll, eingegeben wer-
den.

Start der Funktion erfolgt im gleichen Men(.

[ Zugehdrige Anleitung ,Screedcontrol” beachten!

145

Wegabhangige
Dachprofil-
verstellung

Tastschalterfunktion:
- Aufruf des MenUs ,Wegabhéangige Dachprofileinstel-
lung®.

[ Indem zugehdrigen Menul kénnen der Sollwert der ge-
wulnschten Dachprofileinstellung sowie die Distanz, auf
der das Dachprofil umgestellt werden soll, eingegeben
werden.

Start der Funktion erfolgt im gleichen Men(.

[ Zugehdrige Anleitung ,Screedcontrol” beachten!

146

Bedientaste F1

Tastschalterfunktion:
- Die Bedientaste ist, je nachdem in welchem Fenster
bzw. Menu man sich befindet, unterschiedlich belegt.

- Im Arbeitsfenster hat die Taste folgende Funktion:
- Aufruf Sensorauswahl

147

Bedientaste F2

Tastschalterfunktion:
- Die Bedientaste ist, je nachdem in welchem Fenster
bzw. Menu man sich befindet, unterschiedlich belegt.

- Im Arbeitsfenster hat die Taste folgende Funktion:
- Aufruf Ansichtsmen

148

Bedientaste F3

Tastschalterfunktion:
- Die Bedientaste ist, je nachdem in welchem Fenster
bzw. Menu man sich befindet, unterschiedlich belegt.

- Im Arbeitsfenster hat die Taste folgende Funktion:
- Aufruf Benutzermenu

D 13.18 83
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Pos. | Bezeichnung Kurzbeschreibung
Tastschalterfunktion:
Handsteuerung - Direkte Verstellung des Dachprofils und Aufruf des
149 | Dachprofil- zugehorigen Mends mit Anzeige des Istwertes.
verstellung (+)
[ Zugehdrige Anleitung ,Screedcontrol“ beachten!
Tastschalterfunktion:
Handsteuerung - Direkte Verstellung des Dachprofils und Aufruf des
150 | Dachprofil- zugehorigen Mends mit Anzeige des Istwertes.

verstellung (-)

[ Zugehdrige Anleitung ,Screedcontrol“ beachten!
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1 Bedienung des Eingabe- und Anzeigeterminals

Tastenbelegung des Displays

- (A) Jog-Dial (Drehbetéatigung+Druckknopf):
- Drehen:
- zur Anwahl verschiedener Verstell-Parameter innerhalb eines Menus
- zur Verstellung des Parameters
- zur Anwahl verschiedener Auswahimdglichkeiten innerhalb eines Menus

- Dricken:
- zur Verstell-Freigabe eines Parameters
- zur Bestéatigung einer Parameterverstellung
- zur Bestatigung einer Auswahlmdglichkeit

- (B) Home-Taste
- Zur direkten Anzeige des Home-Menus

- (C) Aufwarts-Taste
- Zur Anzeige des Ubergeordneten Menus / der Ubergeordneten Anzeige

- (D) Funktionstasten:
- Zur Anwahl der im Displaybereich (D1) zugeordneten Menus
- Zur Aktivierung der im Displaybereich (D1) zugeordneten Funktionen

- (E) Funktionstasten:
- Zur Anwahl der im Displaybereich (E1) zugeordneten Ments

D 23.18 2
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Ein aktives / aufgerufenes Menu wird bestétigt, indem die
Farbe des zugehdérigen Symbols von hell- in dunkelgrau

geandert wird!

%

- (F) Anzeigebereich von Status-, Warn- und Fehlermeldungen:
- Zur Anzeige von vorliegenden Warnungen oder Fehlermeldungen.

Die Farbe des eingeblendeten Symbols gibt Aufschluss dartber, ob es sich um eine
Status-, Warn- und Fehlermeldung handelt.

Farbcode

Erklarung

O

- ROT - Fehlermeldung
- Meldet einen schwerwiegenden Fehler, der umge-
hend Uberprift und behoben werden muss.

- GELB - Warnmeldung
- Meldet einen vorliegenden Zustand der beachtet wer-
den muss oder der kurzfristig behoben werden sollte,
um ein stérungsfreies Arbeiten sicherzustellen.

= PR

- BLAU/ GRUN - Statusmeldung
- Bestétigt eine zugeschaltet Funktion.

Eine detaillierte Erklarung der einzelnen Anzeigen befindet sich im Abschnitt ,Sym-
bolik Status-,Warn- und Fehlermeldungen®
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1.1 Meniibedienung - vorgehensweise Parameterverstellung

1.50% (122 2.354«

T —

O 1000 nimin 0°C
<y 10 bar 00000.0 h
[ 30volt 0.01/h

5 § [200°c

£

E @i 100°c

_@’

s 100°C  100°C  100°C  100°C

—
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Beispiel: Verstellung Bohlen-Temperatur

- Meni ,Home“ ist im Display aufgerufen.

- Taste (A) betatigen, um Menu ,Dieseldrehzahl“ aufzurufen.
- Menu ,Dieseldrehzahl“ wird im Display aufgerufen.

- Taste (B) betétigen, um MenU ,Bohlenheizung® aufzurufen.
- Jog-Dial (C) drehen, um den Cursor einzublenden.

Ein blauer Rahmen erscheint am Temperatur-Parameter.

- Jog-Dial (C) driicken, um die Verstellung zu aktivieren.

- Jog-Dial (C) in die entsprechende Richtung drehen, bis die gewlinschte Tempe-
ratur angezeigt wird.
- Jog-Dial (C) driicken, um den eingestellten Wert zu Gbernehmen.

Der blaue Rahmen am Temperatur-Parameter verschwindet.

D 23.185
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Anwahl und Anderung eines Verstell-Parameters in einem Menii

|= 00.0n/min = 00.0 nimin

- Jog-Dial (C) dricken, um die Parameter-Verstellung zu aktivieren.

> Ein blauer Rahmen erscheint am obersten Verstell-Parameter des Menus.

- Jog-Dial (C) in die entsprechende Richtung drehen, bis sich der blaue Rahmen
am gewunschten Verstell-Parameter befindet.

- Jog-Dial (C) drliicken, um die Parameter-Verstellung zu aktivieren.

- Jog-Dial (C) in die entsprechende Richtung drehen, bis der gewlinschte Wert an-
gezeigt wird.

- Jog-Dial (C) driicken, um den eingestellten Wert zu tGibernehmen.
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Anwahl und Anderung einer Auswahl in einem Menii

- Jog-Dial driicken, um die Auswahl-Verstellung zu aktivieren.

Ein blauer Rahmen erscheint an der obersten Auswahl-Moglichkeit des Mendus.

- Jog-Dial in die entsprechende Richtung drehen, bis sich der blaue Rahmen an
der gewlinschten Auswahl befindet.

- Jog-Dial dricken, um die Auswahl zu aktivieren.
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2 Meniistruktur

Meni ,,Home* - Anzeigen

42

2a0 m (3]
G 177 17
4 1
- 080 &2
2
D ==

111.50% [122.c 2.35.12
e 6 —

e ————

Anzeigen:

(1) Geschwindigkeit:

- Einbaubetrieb (Schildkréte)-(m/min) / (ft/min)

- Fahrbetrieb (Hase) - (km/h) / (mph)

2) Kraftstoffanzeige

4) Einbaumaterial - Fillstand Lattenrost links / rechts
5) Einbaumaterial - Flllstand Schnecke links / rechts
6) Ist-Temperatur der Bohlenheizung (°C) / (°F)

.~~~ o~

Es wird die Durchschnittstemperatur aller Bohlensektionen angezeigt.

5 9

Aktuell beheizte Bohlen-Sektion werden in der zugehérigen Grafik farbig angezeigt.

- (11) Dachprofil - (%) (O)
- (12) Querneigung - links / rechts (%) (O)
- (16) Verwendete Materialregelung

D 23.18 8
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- (17) Truck-Assist-Kontrolle (O)

[ Die Anzeige erfolgt analog zur Truck-Assist LED-Anzei-
ge an der Mulde.

- (18) Wegstreckenmesser (m) / (ft)
- (19) Tageszeit (hh:mm) / (AM/PM)
- (20) Menl/Anzeige-Symbol
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Meni ,,Home* - Untermenis

1.50% [122.c 2.35.

T ——

Aufruf folgender Untermenus:

(1) Einblendung ,Home"- Funktionen / ,Quick Settings”

(2) Aufruf MenU ,Dieseldrehzahl”/ Messwertanzeige Antriebsmotor + Untermends.
(3) Menu ,Einbauparameter” + Untermentis.
(5)
(6)

5) Menu ,Fehlerspeicher” + Untermends.
6) Menu ,Basis” + Untermentus.
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Wird die zugehdrige Funktionstaste eines aufgerufenen Untermenus ein zweites mal
betatigt, erfolgt die Einblendung des Home-Menus und die Anzeige der Untermenus
bleibt bestehen.

) [zooc]

2%

Ky s

@} 100°Cc

100 °C 100 °C 100 °C 100 °C
T e —

E‘?-l- 1

K0

lF':’

e .
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Meni ,,Home*“- Funktionen / ,,Quick Settings“

Menu zur direkten Zuschaltung verschiedener Funktionen.

- Zugehorige Funktionstaste betatigen, um die Funktionen / Quick Settings (1) bis (6)
einzublenden. Durch erneuten Tastendruck werden Funktionen wieder ausgeblen-

det.
[ Die Funktionen werden durch Betatigung der nebenste-
henden Funktionstaste aktiviert bzw. deaktiviert. N\
Ist das zugehdrige Symbol blau dargestellt, ist die Funk- > Qo

tion aktiviert.

(1): Funktion ,Verzbégerter Stampferstart®

- Die Stampferfunktion wird bei Fahrhebelauslenkung erst nach Ablauf einer fest-
gelegten Zeit aktiviert.

(2): Funktion ,Verzbgerter Bohlenstart®

- Die Schwimmfunktion wird bei Fahrhebelauslenkung erst nach Ablauf der im zu-
gehoérigen Menu eingerichteten Zeit aktiviert.

(3): Funktion ,Gemeinsame Muldenbetatigung”

- Beide Muldenhélften werden gemeinsam mit einem der Mulden-Funktionsschal-
ters (Mulde 6ffnen / Mulde schlieBen) betétigt.

(6) Speicher-Funktion ,Set-Assist”

- Der Arbeitszustand / die aktuelle Position der zugehdrigen Funktionen und Bau-
gruppen wird fur die spatere Verwendung abgespeichert.
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[ Zur Bestatigung andert sich die Anzeige wahrend des

Speicherns fiir 5 - 10 Sekunden. ¥ v
p D
R R

[ Die Auswahl der Funktionen und Elemente flr die Funk-
tion ,Set-Assist* erfolgt im zugehdrigen Mend.

[ Die Funktion ,Set assist_‘_‘ bereitet den Fertiger auf ein Umsetzen in einen anderen
Bauabschnitt oder eine Uberfuhrung vor.
Wird die Funktion aktiviert, werden zuvor ausgewdahlte Maschinen-Funktionen aus-
gefuhrt um den Transportzustand herzustellen.
Nach dem Umsetzen des Fertigers kann die Funktion zurtiickgesetzt werden.
Dabei werden die entspechenden Elemente in den vorherigen Arbeitszustand /in ihre
Position verfahren.
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Meniu ,,Dieseldrehzahl“ / Messwertanzeige Antriebsmotor

58 6 00000.0 h

_.4
4 30 volt B 7 0.01h

Menu zur Einstellung der Motordrehzahl und zur Abfrage verschiedener
Messwerte des Antriebsmotors.

- (1) Anzeige und Verstellparameter Soll-Drehzahl

[ \Verstellung erfolgt direkt durch Betatigung des Jog-Dial.Die Verstellung erfolgt in
50er-Schritten, die Motordrehzahl wird direkt angepasst.

2
3
4
5
6
7

Ist-Drehzahl Dieselmotor
Motor-Oldruck (bar)

Bordspannung (V)
Motor-Kuhlwassertemperatur (°C) / (°F)
Motor-Betriebsstunden (h)
Kraftstoffverbrauch (I/h) (O)

o~ o~ o~ o~ o~ o~
N— N SN N N S

Aufruf folgender Untermenus:

8) Messwertanzeige ,Materialmanagement®.

9) Einstell- und Anzeige-Men ,Bohlenheizung®. (O)
0) MenU ,Einbaustrecke / Lenkautomatik®. (O)
1
2

) nicht belegt
) Menl ,Regeneration Partikelfilter”. (O)

(
(
(1
(1
(1
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Messwertanzeige ,,Materialmanagement*

00.0 00.0
1 2
00.0 00.0
st

|§ 00.0 n/min é 00.0 n/min
6

Menu zur Abfrage folgender Ist-Werte:

Lattenrost links
Lattenrost rechts
Schnecke links
Schnecke rechts

1
2
3
4
5
6

Einbaumaterial - Fllstand (%
Einbaumaterial - Fullstand (%
Einbaumaterial - Fillstand (%
Einbaumaterial - Fllstand (%
Stampfer-Drehzahl (n/min)
Vibrations-Dehzahl (n/min)

1 1
N N N N

.~~~ o~~~
~— N N N N S
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Einstell- und Anzeige-Menii ,,Bohlenheizung* (O)

) [0 ] |

@ 100°c 2

3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

Menu zur Einstellung der Bohlenheizung-Soll-Temperatur und zur Abfrage der
Ist-Temperaturen.

- (1) Anzeige und Verstellparameter Bohlenheizung-Soll-Temperatur.

Editiermodus durch Betatigung des Encoders (A) starten.

9 B

Einstellbereich 50-180 °C

(2) Durchschnitts-Ist-Temperatur aller Bohlen-Sektionen(°C) / (°F)
(3) Ist-Temperatur-Grundbohle links (°C) / (°F)

(4) Ist-Temperatur-Grundbohle rechts (°C) / (°F)

(5)

(6)

5) Ist-Temperatur-Ausfahrteil+ Anbauteile links (°C) / (°F)
6) Ist-Temperatur- Ausfahrteil +Anbauteile rechts (°C) / (°F)
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Menii ,,Einbaustrecke / Lenkautomatik*

Menu zur Abfrage und zum Reset der aktuellen Einbaustrecke.

- (1) Aktuelle Einbaustrecke (m)
- Reset/Wert auf Null setzen: Funktion (1.1) mit dem Jog-Dial anwéhlen und durch
Dricken zurtcksetzen.
Zur Bestétigung &ndert sich die Anzeige wahrend des
Reset fur 5 - 10 Sekunden. v =0
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Menii ,,Regeneration Partikelfilter (O)*

1a 1b 2a

> 8 B 8 8

MenU zur Auslésung einer angeforderten aktiven Filter-Regeneration und zur Sper-
rung der automatischen Filter-Regeneration.

- (1) Partikelfilter-Regeneration, manuell:
- Zur Auslésung einer erforderlichen Partikelfilter-Regeneration.

Ein erforderliche Regeneration wird durch die Regenerations-Warnanzeige (1a)
signalisiert!

Beachten Sie die Hinweise im Abschnitt ,Terminal-Fehlermeldungen®.

Mit Zuschaltung der Funktion werden die ,HEST“-Warnanzeige (1a) dauerhaft und
die Regenerations-Warnanzeige (1b) blinkend eingeblendet.

Die Partikelfilter-Regeneration dauert zwischen 20-60 Minuten.

Die Regeneration darf nur durchgefihrt werden, wenn die Maschine ordnungsgeman
geparkt ist, sich nicht im Einbaubetrieb befindet!
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A GEFAHR Gefahr durch Partikelfilter-Regeneration

UnsachgeméaBe Durchfihrung der Filter-Regeneration kann
schwere Verletzungen bis hin zum Tod zur Folge haben!

- Den Auslass des Abgasrohres aus der Reichweite von
Personen und Gegenstanden halten, die brennen,
schmelzen oder explodieren kdnnen!

- Im Umkreis von 0,6m zum Abgasauslass durfen sich keine
Personen aufhalten oder Gegenstande befinden!

- Im Umkreis von 1,5m dirfen sich keine Gegenstande oder
Stoffe befinden, die brennen, schmelzen oder explodieren
kénnen. (Benzin, Holz, Papier, Kunststoff, Textilien,
Druckgasbehalter, Hydraulikleitungen).

- Im Notfall den Motor abschalten, damit keine Abgase mehr
ausstrémen!

- Beachten Sie alle weitere Hinweise in der vorliegenden
Anleitung und in der Motor-Betriebsanleitung.

Die automatische Regeneration lauft wahrend des normalen Betriebes ab und ist fur
den Bediener nicht wahrnehmbar. Es kommt jedoch zu einer erhéhten Abgastempe-
ratur.

Sollte es die aktuelle Einbausituation oder Umgebung nicht erlauben, eine automati-
sche Regeneration ablaufen zu lassen, kann diese Funktion gesperrt werden:

- (2) Automatische Partikelfilter-Regeneration, - sperren / entsperren.

- Zur Sperrung / Entsperrung der automatischen Auslésung einer Partikelfilter-Re-
generation.

Bei Zuschaltung der Sperrfunktion wird die zugehérige Warnanzeige (2a) eingeblen-
det.

Unmittelbar nach Abschaltung der Sperre kann durch die Automatikfunktion eine Par-
tikelfilter-Regeneration ablaufen.
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Meniu ,,Einbauparameter

00.0% 3

4 000%

6 |§ 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

Menu zur Anzeige und Einstellung von Einbauparametern.

- (1) Aktueller Schichtdicken-Parameter
- Folgende Schichtdicken-Parameter kbnnen angewahlt werden:

- (1a) Deckschicht >, geringe Einbaugeschwindigkeit
- (1b) Deckschicht >>, hohe Einbaugeschwindigkeit

- (1c) Binderschicht >, geringe Einbaugeschwindigkeit
- (1d) Binderschicht >>, hohe Einbaugeschwindigkeit
- (1e) Unterbau

[ Furjeden Schichtdicken-Parameter sind werksseitig die Drehzahlen fir alle Forder-
und Verdichtungselemente hinterlegt.
Abhéngig von der Schichtdicke steigt die Férderleistung zu Einbaubeginn langsam
oder schneller an.
Bevorzugte oder auf das Einbaumaterial abgestimmte Parameter kdnnen flr spatere
Anwendungen im Speicher hinterlegt werden.

[ Ein Reset der Werte auf Werkseinstellung ist méglich.
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00.0% 3
4 000%

6 |§ 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

9 9

2) Anzeige und Verstellparameter Lattenrost-Drehzahl-links (%)

3) Anzeige und Verstellparameter Lattenrost-Drehzahl-rechts (%)

4) Anzeige und Verstellparameter Schnecken-Drehzahl-links (%)
)
)
)

5) Anzeige und Verstellparameter Schnecken-Drehzahl-rechts (%)
6) Anzeige und Verstellparameter Stampfer-Soll-Drehzahl (n/min)
7) Anzeige und Verstellparameter Vibrations-Soll-Drehzahl (n/min)

(
(
(
(
(
- (
Stampfer- und Vibrations-Einstellbereich abhangig vom Bohlentyp.

Ohne Ausfiihrung der Speicherfunktion bleibt ein verstellter Parameter bis zur An-
wabhl einer anderen Schichtdicke gultig. Auch bei einem Neustart der Maschine.
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Einstellung von Einbauparametern

6 Ig 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

Funktionen:

- (8) Funktion ,Parameter speichern®

Zur Bestétigung andert sich die Anzeige wéhrend des
Speicherns fur 5 - 10 Sekunden.

- (9): Funktion ,Parameter laden”

Zur Bestétigung andert sich die Anzeige wéhrend des
Ladens fur 5 - 10 Sekunden.

- (10): Funktion ,Parameter-Reset - Werkseinstellungen
laden®

Das System fordert zunéchst eine Reset-Bestéatigung.

Durch erneuten Tastendruck innerhalb von 5 Sekunden

erfolgt der Reset.

Zur Bestatigung andert sich die Anzeige wahrend des

Reset fir 5-10 Sekunden.

Aufruf folgender Untermenus:

- (11) Ubersicht ,Schichtdicken-Parameter.
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Ubersicht Schichtdicken-Parameter

Menu zur Ansicht der nach Schichtdicken-Parameter hinterlegten Drehzahlen fir alle
Forder- und Verdichtungselemente.

Zurick zum Hauptmenu:

- (1) Menu ,Einbauparameter”.
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Meni - ,,Fehlerspeicher*

2y
hi- e

Z
1=

Menu zur Abfrage vorhandener Fehlermeldungen.

Anzahl Fehlermeldungen mit Fahrantrieb-Stopp.

(1)
- Detail-Anzeige ,Fehlermeldungen mit Fahrantrieb-Stopp* aufrufen: (1.1).

(2) Anzahl Maschinen-Warnmeldungen.
- Detail-Anzeige ,Maschinen-Warnmeldungen® aufrufen: (2.1).

(3) Anzahl Motor-Fehlermeldungen.
- Detail-Anzeige ,Motor-Fehlermeldungen® aufrufen: (3.1).

(4) Anzeige Systemfehler.

[ Teilen Sie die angezeigte System-Fehlernummer ggf. dem Kundendienst fir lhren
Strassenfertiger mit, der die weitere Vorgehensweise mit Ihnen besprechen wird.

D 23.18 24



SObynvapac

FAYAT G

Detail-Anzeige ,,Fehlermeldungen mit Fahrantrieb-Stopp*“

Errorcode 1

Description 2

EV-

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV.-

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

EV-

Hex

LUT

EV -

Hex

LUT

=

Tabellarische Anzeige vorhandener Fehlermeldungen.

- (1) Fehlercode.

- (2) Fehlerbeschreibung.

- (8) Bezeichnung des fehlerhaften Bauteiles gemal BMK/EIC-Liste.

Durch Betétigung des Jog-Dial kann in der Liste gescrollt werden.
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Detail-Anzeige ,,Maschinen-Warnmeldungen*

Errorcode 1 Description 2

EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LuUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT

Tabellarische Anzeige vorhandener Fehlermeldungen.

- (1) Fehlercode.
- (2) Fehlerbeschreibung.
- (8) Bezeichnung des fehlerhaften Bauteiles gemaB BMK/EIC-Liste.

[ Durch Betatigung des Jog-Dial kann in der Liste gescrollt werden.
- Liste der Fehlermeldungen l6schen: (4).
[ Zur Bestatigung andert sich die Anzeige wahrend des

Loschens fur 5 - 10 Sekunden. =0
[\
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Detail-Anzeige Motor- Fehlermeldungen

o

9

Tabellarische Anzeige vorhandener Fehlermeldungen.

- (1) SPN-Code.
- (2) FMI-Code.
- (8) OC - Fehlerhaufigkeit.

Samtliche Fehlermeldungen kénnen im Abschnitt ,Fehlercodes Antriebsmotor iden-
tifiziert werden.

Durch Betatigung des Jog-Dial kann in der Liste gescrollt werden.
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Menii - ,,Basis“

[ Das Menu ,Basis® kann Uber jedes Menu, Untermenl bzw. jede Anzeige aufgerufen
werden.

Menl zum Aufruf folgender Untermenus:

- (1) Ment ,Home*

)
Anzeige- und ,Quick Settings” - Meni.

- (2) Menu ,Service*®
- Menu fur Servicetechniker (Passwort erforderlich)

- (8) Menu ,Info & Settings”.
- Menu zur Einstellung verschiedener Funktionen.
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Menii - ,,Service*

Passwort geschiitztes Men( fur verschiedene Serviceeinstellungen.
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Meni - ,,Info & Settings*“

1 @ 0.00/00

—_—

2 B v2.14

3 DS 00000.0 h

Meni zum Abruf verschiedener Maschineninformationen sowie Untermenus fir ver-
schiedene Einstellungen.

Anzeige folgender Informationen:

- (1) Software-Version Maschine
- (2) Software-Version Display
- (8) Motor-Betriebsstunden (h)

[ Geben Sie immer die Software-Version an, sollte eine Rlcksprache mit dem
Technischen Kundendienst fur lhre Maschine notwendig sein!

Aufruf folgender Untermenus:

(5) Einrichtmen ,,Bohle”.

(6) Einrichtment ,Einbau / Fahrantrieb®.

(7) Einrichtmen( ,Truck Assist / Set Assist”.
(8)

9)

8) Einrichtmenu ,Tag/Nacht-Beleuchtung®.
9) Einrichtmenu ,Display“.
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Einrichtmenii ,,Bohle“

210 § 220 |

00 sec

2

41 42 43
O 00

o

9

Menu zur Einrichtung von Bohle-Grundeinstellungen und Bohlen-Funktionen.

- (1) Anzeige und Verstellparameter

Bohlentyp

- Bohlentyp 1, 2, 3,4, 5 (bg_l{ﬂﬂ#nt

Der einzustellende Parameter kann dem R ponr

Typ

Typenschild der Bohle entnommen wer- vt iticaih
Number L

den und muss der letzten Ziffer des Boh-
lentyps entsprechen.

Operating V-EIE‘N
Batrisbsgewicht

(o]

Wurde ein anderer Bohlentyp mit dem

Fertiger verbunden, muss die entspre-
chende Einstellung erfolgen!

V3500TV /3

- (2) Anzeige und Verstellparameter Bohlenheizung
- (2.1):Elektroheizung
- (2.2):Gasheizung

- (3) Anzeige und Verstellparameter ,Verzdgerter Bohlenstart® -

Verzdégerungsdauer (sec)

Die Schwimmfunktion wird bei Fahrhebelauslenkung erst nach Ablauf der

eingestellten Zeit aktiviert.

Einstellbereich 0-10 sec.
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- (4) Anzeige und Verstellparameter Zentralschmierung
- (4.1):verlangerter Schmierintervall
- (4.2):Standard Schmierintervall
- (4.3):verklrzter Schmierintervall

[ Ggf. muss der Schmierintervall auf die vorliegende Einbausituation und das Material
abgestimmt werden.
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Einrichtmenii ,,Einbau / Fahrantrieb*

o

9

Menu zur Einrichtung von Maschinen- und Nivellier-Funktionen.

- (1) Anzeige und Verstellparameter ,Verzégerung Mulde schlieBen” -
Verzdégerungsdauer (sec). (O)

Nach dem SchlieBen der Frontmulde werden die Muldenhalften erst nach Ablauf der
eingestellten Zeit geschlossen.

Einstellbereich 0-25 sec.

- (2) Auswahl ,Systemfremde Nivellierung”
- (L): Systemfremde Nivellierung - linke Maschinenseite
- (R):Systemfremde Nivellierung - rechte Maschinenseite

Bei Auswahl ,Systemfremde Nivellierung“ bleiben die Kippschalter der systemeige-
nen Fernbedienung aktivl<
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- (3) Auswahl ,Kreuznivellierung
- (0):Kreuznivellierung - AUS
- (1):Nur Datenanzeige der gegenuberliegenden Maschinenseite.
- (2):Datenanzeige und Steuerung der gegenlberliegenden Maschinenseite.

- (3):Split Screen auf den Fernbedienungen: gleichzeitige Datenanzeige und
Bedienung beider Maschinenseiten moglich. (O)

- (4) Auswahl ,Lenkempfindlichkeit* (O)
- (>):geringe Lenkempfindlichkeit
- (>>):mittlere Lenkempfindlichkeit
- (>>>):hohe Lenkempfindlichkeit
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Einrichtmeni ,,Truck Assist“ / ,,Set Assist“

Menu zur Einrichtung Funktionen , Truck Assist” und ,Set Assist".

- (1) Auswahl ,LKW-Distanz“

[ Zur Anpassung an die vorliegende Situation kann die automatische Erkennung des
LKW an 3 verschiedene Distanzen (Fertiger-LKW) voreingestellt werden.

- (1.1): verkurzte Distanz
- (1.2): mittlere Distanz
- (1.3): verlangerte Distanz

- (2) Auswahl ,Set Assist"

[ Die ausgewahlten Elemente werden bei der Ausfihrung der Funktion ,Set Assist” be-
rcksichtigt.

: Frontmulde heben / senken
: Schnecke heben / senken

: Bohle heben / senken

: Lattenrost reversieren

: Mulde 6ffnen / schlieBen

: Schubrollen ein- / ausfahren

DN

cordz

- (2.
- (2.
- (2.
- (2.
- (2.
- (2.
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Einrichtmenii ,,Tag/Nacht-Beleuchtung*

Menu zur Einrichtung der Leuchtstéarke verschiedener Bedienelemente.

- (2) Anzeige und Verstellparameter Display-Helligkeit
- (2.1): Tages-Helligkeit (%)
- (2.2): Nacht-Helligkeit (%)

- (3) Anzeige und Verstellparameter Truck-Assist-Anzeige
- (3.1): Tages-Helligkeit (%)
- (3.2): Nacht-Helligkeit (%)

> Einstellbereich 0-100%
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Einrichtmenii ,,Display“

1 English ® Deutsch

2 ® Metric Imperial US

3@

Menu zur Einrichtung von Display Grundeinstellungen.

- (1) Auswahl ,Systemsprache”

- Englisch / Deutsch
- (2) Auswahl ,MaBeinheiten-System*
- Metrische / Imperialistisch US

(3) Anzeige und Verstellparameter ,Uhrzeit”
- h/h : min/min
- 24hrs / PM/AM

(4) Anzeige und Verstellparameter ,Datum®
- dd - mm -yyyy

Aufruf folgender Untermenus:

- (5) Anzeige ,Lizenztext*
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Anzeige ,Lizenztext*

Anzeige des Software-Lizenztextes.
Zuruck zum Hauptmenu:

- (1) Einrichtmena ,Display*.
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2

Terminal-Fehlermeldungen

Symbolik Status-,Warn- und Fehlermeldungen

Befehl

Symbol im Display

- Fernlicht-Kontrolle
Das Fernlicht ist zugeschaltet.
Blendung des Gegenverkehrs vermeiden!

=0

- Fahrtrichtungsanzeiger-Kontrolle
Blinkt, wenn der Fahrtrichtungsanzeiger betétigt
ist.

<o

- Kontrollleuchte Partikelfilter-Wartung.

Eine Partikelfilter-Regeneration ist erforderlich.

- Kontrollleuchte dauerhaft an:
Wartungsdringlichkeit Stufe |. Eine Partikelfilter-
Regeneration muss durchgefuhrt werden,
sobald der Betriebszustand der Maschine dies
zulasst.

- Kontrollleuchte blinkt: Wartungsdringlichkeit
Stufe II.

Eine Partikelfilter-Regeneration muss
schnellstsmdglich durchgefuhrt werden.
Unter Umstanden wird die Motorleistung
automatisch herabgesetzt.

- Kontrollleuchte blinkt + Kontrollleuchte
~Fehlermeldung Antriebsmotor” dauerhaft an:
Wartungsdringlichkeit Stufe Ill. Eine
Partikelfilter-Regeneration ist zwingend
erforderlich, um Folgeschaden- und reparaturen
zu vermeiden.

Die Motorleistung wird automatisch
herabgesetzt.

- Kontrollleuchte erlischt + Kontrollleuchte
»~ochwerwiegender Fehler Antriebsmotor*
dauerhaft an: Eine Partikelfilter-Regeneration ist
nicht mehr méglich.

A Der Betrieb muss sofort beendet werden.

- Halten Sie Ricksprache mit dem Dynapac-Ser-
vice
[ siehe Menl ,Home" - Pop-Up-Funktionen
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Befehl Symbol im Display

- Kontrollleuchte AdBlue® / DEF

Der AdBlue® / DEF Fillstand ist zu gering.
Fallstand 10% - Anzeige blinkt

Fallstand 5% - Anzeige dauerhaft

Fallstand 0% - Antriebsmotor wird auf Notlauf
gedrosselt

- Kontrollleuchte Partikelfilter Regeneration,
automatisch - deaktiviert

Die Partikelfilter-Regeneration ist deaktiviert.

- Die automatische Regeneration sollte nur
deaktiviert werden, wenn der Betriebszustand
des Fertiger keine Automatikfunktion zulasst.

[ siehe Menl ,Home" - Pop-Up-Funktionen

- Kontrollleuchte Kraftstoffreserve
Die Reservemenge im Kraftstofftank ist erreicht.
[ Restinhaltca. 10%

A Umgehend Kraftstoff nachfillen!

- Warnung - Hohe Abgastemperatur! (HEST)

Die Kontrollleuchte signalisiert eine hohe Abgas-

temperatur!

[ Es ist normal, das sich die Kontrollleuchte
wahrend des Betriebs ein- und ausschaltet,
wahrend der Motor Reinigungen des Abgas-
systemes durchfihrt.

Den Auslass des Abgasrohres aus der
Reichweite von Personen und Gegenstan-
den halten, die brennen, schmelzen oder ex-
plodieren kOnnen!

Im Umkreis von 0,6m zum Abgasauslass
durfen sich keine Personen aufhalten oder
Gegenstande befinden!

©

Im Umkreis von 1,5m durfen sich keine Ge-
gensténde oder Stoffe befinden, die bren-
nen, schmelzen oder explodieren kénnen.
(Benzin, Holz, Papier, Kunststoff, Textilien,
Druckgasbehélter, Hydraulikleitungen).

(2]

> Im Notfall den Motor abschalten, damit keine
Abgase mehr ausstromen!
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Befehl Symbol im Display

- Vorgluh-Kontrolle (gelb)

[ Der Vorglihvorgang wird Uber den Zindan-
lassschalter durch Einschalten der Zundung
gestartet. (Zindschlissels in Stellung 1).

Ist der Vorglihvorgang abgeschlossen,
erlischt die Kontrollleuchte.

A Startknopf erst betatigen, wenn der Vorglih-
vorgang abgeschlossen ist!

- Fehlermeldung

Zeigt an, dass ein Fehler am Antriebsmotor vor-
liegt. Je nach Fehlertyp kann die Maschine vorlau-
fig weiterbetrieben werden oder sollte bei
schwerwiegenden Fehlern sofort abgestellt wer-
den, um weitere Schaden zu vermeiden.

Jeder Fehler sollte kurzfristig behoben werden!

[ Eine Fehlercode-Abfrage kann im zugehori-
gen Menu des Display angezeigt werden.

[ Leuchtet zur Prifung nach Zuschaltung der
Zundung fur einige Sekunden.

- Kontrollleuchte Hydraulikdl-Temperatur
Hydraulikdl-Temperatur zu niedrig!
A Maschine im Standgas warmlaufen lassen!

[ Bei zu niedriger Hydraulikdl-Temperatur
kann die Motordrehzahl nicht angehoben
werden!

- Ubergeschwindigkeit
Achtung! Maschinengeschwindigkeit zu hoch!
Vorschub drosseln

D 23.18 41



O DYNapac

FAYAT GROUP

Befehl Symbol im Display

- Warnung:
Ein oder mehrere Fehler an der Maschine liegen
Vvor.
Fehler-Details kénnen Uber das Display-
Menu ,Fehlerspeicher“ abgerufen werden.

- Heizung Status ,EIN*:

[ Ist die Heizung aktiv, wird bei der Abschal-
tung der Maschine zunéchst die Heizungs-
anlage abgeschaltet.

Dies kann zu einer verzégerten Maschinen-
Abschaltung fahren.
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Befehl Symbol im Display

- Fehlermeldung ,schwerwiegender Fehler”
Ein schwerwiegender Fehler am Antriebsmotor
liegt vor.

A Antriebsmotor umgehend abschalten!

[ Fehler-Details kénnen Uber das Display-

Menu ,Fehlerspeicher“ abgerufen werden.

[ Leuchtet zur Prifung nach Zuschaltung der
Zundung fur einige Sekunden.

- Parkbremse-Kontrolle

Die Parkbremse ist zugeschaltet.

- Not Aus

Ein oder mehrere Not-Aus-Taster sind betatigt.

- Kdhlwassertemperatur Motor

Die Motortemperatur ist zu hoch.

VAN Die Motorleistung wird automatisch gedros-
selt. (Fahrbetrieb weiter méglich).
Fertiger stoppen (Fahrhebel in Mittelstel-
lung), Motor im Leerlauf abkihlen lassen.
Ursache ermitteln und ggf. beseitigen (siehe
Abschnitt “Stérungen®). 6 E
Nach Abkuhlung auf normale Temperatur
arbeitet der Motor wieder mit voller Leis-
tung.

[ Dieser Fehler wird gemeinsam mit
,Fehlermeldung“ angezeigt.

- Batterieladekontrolle :

Muss nach dem Starten bei erhéhter Drehzahl S
erléschen. m
Motor ausstellen, falls die Kontrollleuchte

nicht erlischt
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Befehl Symbol im Display
- Motorstopp:
Anzeige bei allen Fehlermeldungen mit
Maschinenhalt.
- Hydraulikfilter.
Der Hydraulikfilter muss ersetzt werden. '5
Filterelement It. Wartungsanleitung erset-

zen!

- Oldruck Dieselmotor

A\ Der Oldruck ist zu gering.
Motor sofort ausstellen!
Weitere mdgliche Fehler siehe Motor-Be-
triebsanleitung. I:C@}:!

Dieser Fehler wird gemeinsam mit
~Fehlermeldung“ angezeigt.

- Oldruck-Kontrolle Hydrostatischer Fahrantrieb
Der Oldruck ist zu gering.
Motor sofort ausstellen!
Weitere mdgliche Fehler siehe Motor-Be-
triebsanleitung.

@

- Notlauf-Modus aktiv A

- Maschinenfehler.
Das Steuergerat meldet einen oder mehrere
schwerwiegende Fehler die zur Abschaltung der
Maschine fuhren.
Evtl. kann die Maschine im Notlauf-Modus weiter-
betrieben werden.
Fehler-Details kbnnen Uber das Display-
Menu ,Fehlerspeicher“ abgerufen werden.

- Kommunikations-Fehler Master-Display
Die Kommunikation zwischen Master und Display
ist unterbrochen / der Not-Aus-Taster ist betétigt CAN

-
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2.1 Fehlermeldung Fahrhebel

[ Wurde am Fahrhebel ein Fehler festgestellt, wird dies durch die entsprechende An-
zeige im Display signalisiert. Die Anzeige wird direkt eingeblendet, kann aber verlas-
sen werden.

[ Die Maschine kann im Notfallbetrieb aus der Baustelle gefahren werden:

- Kettenfertiger:
- ,Vorwahlregler Fahrantrieb® (1) auf Stellung ,Null“ drehen. Die LED’s der Tasten
(2) und (3) blinken.
- Vorwartsfahrt: Funktionstaste ,auf der Stelle drehen“ (2) gedrlckt halten, Ge-
schwindigkeitsregelung mittels ,Vorwahlregler Fahrantrieb® (1).

- Ruckwartsfahrt: Funktiontaste , Transportgang® (3) gedrickt halten, Geschwin-
digkeitsregelung mittels ,Vorwahlregler Fahrantrieb® (1).
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- Radfertiger:
- ,Vorwahlregler Fahrantrieb“ (4) auf Stellung ,,Null“ drehen. Die LED’s der Tasten
(5) und (6) blinken.
- Vorwartsfahrt: Funktiontaste ,Tempomat® (5) gedrickt halten, Geschwindigkeits-
regelung mittels ,Vorwahlregler Fahrantrieb® (4).

- Ruckwaértsfahrt: Funktiontaste ,Transportgang® (6) gedrickt halten, Geschwin-
digkeitsregelung mittels ,Vorwahlregler Fahrantrieb® (4).

D 23.18 46



SObynvapac

2.2 Fehlercodes Antriebsmotor

+
e
<

e

Wurde am Antriebsmotor ein Fehler festgestellt, wird dieser durch die entsprechende
Anzeige (1) im Display signalisiert.
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Die im entsprechen Menu einsehbare Fehlermeldung enthélt mehrere Zahlencodes,
die nach Aufschlisselung den Fehler eindeutig definieren.

o

Durch Betétigung des Jog-Dial kann in der Liste gescrollt werden.

Abhangig von der Schwere des Fehlers kann die Maschine evtl. vorlaufig weiterbe-
trieben werden. Um weitere Schaden zu vermeiden, sollte der Fehler jedoch kurzfris-
tig behoben werden.

>

[ Beischwerwiegenden Fehlern am Antriebsmotor wird der Motor automatisch
gestoppt, um weitere Schaden zu vermeiden.
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Beispiel:

(122 2.35.

T ——

FMI

ocC

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec

EV - Dec
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Erklarung:

Warnleuchte und Anzeige signalisieren einen schwerwiegenden Fehler am Antriebs-
motor mit automatischen bzw. erforderlichen Motorstopp.

Displayanzeige:

SPN: 157
FMI: 3
OcC: 1

Ursache: Kabelbruch am Sensor fir den Rail-Druck.
Auswirkung: Motorabschaltung.
Haufigkeit: Fehler tritt zum 1. x auf.

A Teilen Sie die angezeigte Fehlernummer dem Kundendienst fiur Ihren Strassenferti-
ger mit, der die weitere Vorgehensweise mit Ihnen besprechen wird.
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2.3 Fehlercodes
KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 132 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
9 172 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
34 523006 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 523006 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground
ground
36 523923 3 7-2-9 UBH1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 523924 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 2 relay 2
38 523925 3 7-3-1 UB3; Short circuit to battery error of actu- | UB3; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 523926 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 523927 3 7-3-3 UBB5; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
45 168 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 168 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
47 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
49 597 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-
redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible
55 523910 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn’t achieve air mass flow set-
setpoint point
56 524013 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted
57 524020 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-
regeneration ation
58 523911 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase
59 523911 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature
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60 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 523911 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

63 523911 1 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

64 523912 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error

66 523912 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing
dosing valve (DV2) downstream pres- valve (DV2) downstream pressure; shut off
sure; shut off regeneration regeneration

69 523912 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbar).
(expected: ca. 2400mbar).

72 523912 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high

73 523912 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low

74 523913 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high

75 523913 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low

76 523914 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load

77 523914 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture

78 523914 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery | Glow plug control; short circuit to battery

79 523914 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground | Glow plug control; short circuit to ground

82 1235 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C

84 639 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

85 1231 14 2-7-1 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"

86 1235 14 2-7-1 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"

88 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated

89 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold
initiated

96 110 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range
range check high check high
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97 110 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
98 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
101 111 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
109 523929 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
110 523930 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
111 523931 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
112 523932 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
113 523933 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
114 523934 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 523929 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
116 523930 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
117 523931 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
118 523932 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
119 523933 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
120 523934 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
121 1109 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored
122 523698 1 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring

toring function

function

D 23.18 53



O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

125 523717 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments

126 523603 9 3-3-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

127 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT11G1;
NOX sensor upstream

129 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

130 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

133 523938 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Receive-Frame AT11GCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 523939 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 523940 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT1IGCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

137 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

138 3234 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

139 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

140 523941 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system downstream cat; system downstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)
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141 523942 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 523943 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

168 523935 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOLT1; Engine send messages EEC3VOL1; Engine send messages

169 523936 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL2; Engine send messages EEC3VOL2; Engine send messages

171 523212 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

179 523240 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCtl; Function
Function Mode Control Mode Control

198 523216 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine EnCmd; pre-heat command, engine command
command

202 523793 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 523794 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 523803 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

281 523766 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 523767 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 523768 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 523769 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 523770 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 523776 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCATE - active - active

292 523777 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCATE; Setpoint

293 523778 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 523779 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame

Frame TSC1TR

TSC1TR
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299 523788 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

300 523605 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 523606 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

305 898 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

306 520 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

322 523867 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

360 523982 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 523982 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- | Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

376 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

381 411 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential
ential pressure pressure

383 2791 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 2791 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

385 2791 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 2791 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

387 523612 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off

388 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

390 190 11 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

391 190 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

412 108 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high

413 108 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
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417 171 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 171 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
419 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted
420 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted
421 190 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large
422 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted
423 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted
424 703 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load
425 703 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature
426 703 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery
427 703 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground
450 975 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load
451 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-
ture
452 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery
453 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
455 975 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load
456 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature
457 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-
tery
458 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to
ground
460 1639 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1639 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
462 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated
463 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated
464 97 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check

check high

high
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465 97 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

472 94 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 94 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

474 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

481 174 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded

482 174 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded

488 523619 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)

500 523915 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase

501 523915 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature

502 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery

503 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side

504 523915 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground

505 523915 11 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage

506 523916 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

508 523916 0 7-1-9 Physical range check high for HCI dosing | Physical range check high for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

511 523916 1 7-1-9 Physical range check low for HCI dosing Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

514 523916 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 523916 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

516 523917 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-
plausibility error bility error
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518 523917 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 523917 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

524 523917 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 523917 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

526 523918 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

528 523918 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 523918 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

534 523918 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 523918 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

543 676 1 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 676 1 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

545 729 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 729 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

559 523895 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 523896 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 523897 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 3 (in gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
firing order)

562 523898 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 523899 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 523900 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-

value programming (IMA) injector 6 (in
firing order)

gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
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565 523350 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 523352 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 523354 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

568 651 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

569 652 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

570 653 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

571 654 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

572 655 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

573 656 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

580 651 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

581 652 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

582 653 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

583 654 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

584 655 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

585 656 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

586 651 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

587 652 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

588 653 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

589 654 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 4 (in firing order) 4 (in firing order)

590 655 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

591 656 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

592 523615 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load

593 523615 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage | Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature

594 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside

595 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side

596 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery low side
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597 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
604 1323 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 1324 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 1325 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 1326 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 1327 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 1328 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
610 1322 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
612 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
613 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
614 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
615 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
616 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
617 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
618 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
619 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
620 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
621 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
623 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
624 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
625 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
627 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported

error
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628 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
637 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
648 523008 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered
649 523008 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control
732 100 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high
733 100 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low
734 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated
735 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
736 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated
737 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
738 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error
739 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil
temperature too high
740 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
741 175 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture
743 175 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high
744 175 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low
745 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
747 1237 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
750 107 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 107 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
752 107 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
753 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error
error
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755 523919 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 523919 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

761 523919 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 523919 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check low check low

763 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

765 523920 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 523920 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas | Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

770 523920 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 523920 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

776 102 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high

777 102 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low

791 411 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

792 411 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

793 411 1 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); plausibility error plausibility error

794 411 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 411 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

796 411 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGR); signal range check low

805 524025 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

807 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset

809 3251 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration

812 3251 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-

pressure (DPF); shut off regeneration

sure (DPF); shut off regeneration
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814 3253 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high

815 3253 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low

825 523009 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

826 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

828 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 523470 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

831 523470 11 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Ralil The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 523470 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

833 523009 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

834 523906 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 523906 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- | Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

836 523906 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 523906 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

838 523450 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to battery circuit to battery

839 523450 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

840 523450 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

841 523451 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 523451 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

843 523451 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

844 523452 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 523452 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to ground curve; short circuit to ground
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846 523452 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error
849 1176 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high
850 1176 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high
856 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)
857 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)
858 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)
859 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn2)
860 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
861 523613 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
862 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
864 523613 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
876 523470 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)
877 157 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 157 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check
check low low
881 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
887 3234 11 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;
sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"
889 3224 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low
tor; low signal not plausible signal not plausible
892 4345 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
893 4343 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
894 4374 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)

(SCR)
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896 523723 11 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR system in Detection of AdBlue filled SCR system in Init-
Init-State State

897 523632 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high

898 523632 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low

899 523632 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System

900 523632 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System

903 4365 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high

905 3241 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 3241 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too low; plausibility error too low; plausibility error

908 3361 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)

914 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

916 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

918 523981 11 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

919 523330 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

925 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

927 523721 11 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

930 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

932 29 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

935 91 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check high check high
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936 29 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check
circuit to battery high

937 29 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground

940 91 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

941 29 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low

942 523921 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

943 3532 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high

944 523921 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

945 3532 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low

946 1079 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 1080 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECU)

948 523601 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECU)

956 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

957 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

958 677 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 677 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

960 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

961 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

963 523922 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

965 523922 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

969 624 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 624 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

971 624 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 624 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

973 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 523612 | 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2
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976 91 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

980 523550 | 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

981 172 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high

982 172 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low

983 172 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error

984 523921 11 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

986 523921 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 523921 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

994 105 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high

995 105 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low

996 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded

997 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded

1007 412 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 412 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1009 412 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1011 523960 0 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1012 523960 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1013 523960 11 7-7-1 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1014 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1015 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1016 51 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible

1017 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1018 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); powerstage over temperature
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1019 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery

1020 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground

1021 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1022 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1023 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1024 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check high

1025 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check low

1026 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1029 4766 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1032 4766 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1034 4769 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4769 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

1036 4768 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1039 4765 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1042 4765 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1044 4768 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4768 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1047 3248 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1066 1180 1 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error

1067 1180 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature

upstream turbine; signal range check
high

upstream turbine; signal range check high
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1068 1180 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check low | upstream turbine; signal range check low
1069 4361 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- | Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 4361 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 4361 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check high
check high
1073 4361 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
1074 1761 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1077 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
1081 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1082 4366 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1083 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1084 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1086 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1087 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load
1088 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1089 4243 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1090 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
1092 4345 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4345 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to
to ground ground
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1094 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
1096 4343 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4343 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1098 523718 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load
1099 523718 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature
1100 523718 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1101 523718 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground
1102 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1104 4341 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4341 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1106 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load
1108 523719 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery
1109 523719 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground
1110 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 4366 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
1112 4366 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4366 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1118 4375 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1120 4375 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4375 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1122 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump
Pressure
1123 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1124 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not

plusible
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1125 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible

1127 523632 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high

1128 523632 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low

1129 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load

1130 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature

1131 4376 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery

1132 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1135 4365 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 4365 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 4365 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to battery cuit to battery

1139 4365 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to ground cuit to ground

1157 97 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

1158 523946 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1159 523947 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1160 523948 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1161 523949 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1162 523950 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1163 523951 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 523946 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1165 523947 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1166 523948 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1167 523949 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1168 523950 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded
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1169 523951 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1170 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

1171 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

1173 523973 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 523974 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 523975 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 523976 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 523977 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 523978 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1180 168 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage

1181 168 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age

1182 172 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature

1183 172 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature

1187 523980 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

1192 523922 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1193 1180 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1194 1180 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1216 523914 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit

error

1217 523914 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error

1219 524018 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1220 524022 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 524023 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1222 190 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal

rupted

not available on CAN
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1223 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1224 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current

1225 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1226 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)

1227 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)

1228 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)

1229 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)

1230 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit

1231 51 1 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature

due to high current

1232 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold

1239 523984 3 7-8-8 UBS6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 523985 3 7-8-9 UB7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1243 523988 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 523988 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature

1245 523988 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 523988 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1247 524019 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

1248 523910 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1249 523910 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1250 523910 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

1251 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1253 523911 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed
closed

1254 524014 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1255 524013 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1256 523915 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed
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1257 523915 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open

1258 524016 1 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1259 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1261 523910 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1262 523922 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1263 524021 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1264 523922 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1265 524017 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 524017 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1267 523989 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1268 523990 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 523989 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1270 523990 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 523992 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 523993 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19VolI2; NOX sensor downstream DM19Vol2; NOX sensor downstream

1285 524038 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 524039 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 524040 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 524041 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 524042 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame

ComMS_Sys5TO (error memory Slave);
Master-Slave internal CAN message

ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
ter-Slave internal CAN message
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1290 524043 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1291 524045 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvR
MSMoFOVR

1292 524046 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR Receive-Frame ComMSMoFOvVR

1293 524047 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1294 524048 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message
ComMSMoFOVR1TO error memory ComMSMoFOVR1TO error memory Slave
Slave

1295 524049 9 Message copy error in the Master / Slave | Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer

1297 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

1302 524024 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream | point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1324 523995 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 523996 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 523998 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 523999 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1329 524000 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1330 524001 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1333 524000 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1334 524001 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1335 524000 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1336 524001 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 8 (in firing order) 8 (in firing order)
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1337 2797 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 2798 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0O, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0O, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1341 524035 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 524036 12 Injector diagnostics Slave; time out error | Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1343 524004 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 524005 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1345 524069 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty

1357 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;

Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;

timeout of engine state messages

(ComMS_Sys1-

7) from master ECU

1378 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

1379 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

1380 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error

1381 164 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly

1389 523922 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1390 523922 | 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

1392 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

1395 523921 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

1398 1136 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1136 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature

perature
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1400 1136 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 1136 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

1402 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1404 3248 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error

1405 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1409 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1410 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1411 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; internal error
nal error

1412 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly

1413 1188 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required

1414 1188 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing

1415 1188 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked

1416 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)

1417 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)

1418 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; operating voltage error
nal error

1419 524011 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded
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1420 524012 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 524011 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1422 524012 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1431 524028 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 524029 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRACctr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1436 524034 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 524034 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1438 524034 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 524034 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1440 524030 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 524031 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 524032 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is
Cust" is missing missing

1443 524033 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1444 2621 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 2621 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1446 2621 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to battery circuit to battery

1447 2621 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1448 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded

1449 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-
reaction initiated old exceeded

1453 411 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

1454 411 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

1455 3711 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted

1457 524055 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to

circuit to ground

ground
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1458 523960 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated
1459 523960 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated
1460 1180 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated
1461 1180 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated
1462 1180 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated
1463 1180 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated
1474 524037 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load
1475 84 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error
1477 524037 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery
1478 524037 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground
1479 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
InhSwiNA
1480 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwtNA
1481 524025 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error
1482 524044 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave
1483 523632 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
1484 524068 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1485 524052 11 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1486 523718 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)
1487 523718 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)
1488 523718 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only
(only CV56B) CV56B)
1489 523718 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)
1490 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1491 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
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1493 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1494 2659 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1495 2659 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1496 2659 1 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1505 524057 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error

1523 2659 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1524 2659 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1525 2659 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1526 2659 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

1527 2659 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1615 3699 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required

1616 3699 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective

1617 3699 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect

1659 524114 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 524115 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 524116 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 524117 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1663 524097 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCtl DPFBrnAirPmpCitl

1664 524098 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBmPT PFBrPT

1665 524099 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1

1666 524100 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat

1667 524101 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-

ComDPFTstMon

PFTstMon
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1668 524105 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMSsFIw GRMsFlw

1669 524108 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1670 524110 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1671 524112 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1672 524118 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCM1

1673 524119 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1674 524102 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCtl RxDPFBrnAirPmpCtl

1675 524103 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp

1676 524104 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCitl RxDPFCitl

1677 524106 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1

1678 524107 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw2 ComRxEGRMsFlw2

1679 524109 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1680 524111 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1681 524113 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1682 524120 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 524121 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 524122 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxUQSens UQSens

1685 524123 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComSCRHtCtl SCRHtCtl

1686 524124 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComTxAT1IMG ComTxAT1IMG

1687 524125 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComTx-
ComTxTrbChActr TrbChActr

932 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

936 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check
circuit to battery high
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937 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground

941 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low

1019 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery

1024 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check high

1226 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)

1227 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)

1020 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground

1025 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check low

1228 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)

1229 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)

1232 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold

1015 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1017 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1023 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1223 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1014 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1022 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1224 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current

1230 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit

1016 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible

1231 1 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error

Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature
due to high current
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1018 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); powerstage over temperature

1021 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1225 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1475 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error

935 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check high check high

940 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

976 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

474 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

472 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

464 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check high high

465 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

1157 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

734 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated

735 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

736 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated

737 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

732 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high

733 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low

88 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated
89 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold

initiated
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776 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high
777 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low
996 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded
997 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded
994 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high
995 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low
752 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
750 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
412 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high
413 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
98 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
96 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check high check high
97 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
101 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
1 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 1 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
877 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check

check low

low
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1381 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly
1180 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage
1181 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age
47 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
45 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
417 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
1182 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature
1183 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature
9 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
983 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error
981 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high
982 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low
481 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded
482 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded
740 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
745 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
1448 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded
1449 0 1-4-4 Qil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-
reaction initiated old exceeded

D 23.18 86




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

741 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture

738 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error

739 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil

temperature too high

1171 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

743 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high

744 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low

388 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

421 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large

419 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted

422 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted

390 1 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

420 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted

423 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted

391 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

1222 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal
rupted not available on CAN

791 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1453 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

792 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1454 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

794 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGR); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

381 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential

ential pressure

pressure
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796 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGRY); signal range check low

793 11 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); plausibility error plausibility error

1009 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1007 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

306 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

49 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-

redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible

971 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

969 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

376 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

84 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

580 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

586 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

568 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

581 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

587 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

569 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

582 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

588 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

570 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

583 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

589 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 4 (in firing order) 4 (in firing order)
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571 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

584 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

590 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

572 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

585 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

591 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

573 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

543 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

956 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

960 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

957 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

961 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

958 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

426 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery

427 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground

424 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load

425 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature

545 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

305 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

452 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery

457 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-

tery
453 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
458 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to

ground
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450 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load

455 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load

451 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-

ture
456 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature

946 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECUL)

121 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored

1398 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature
perature

1400 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

849 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high

850 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high

1193 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1460 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated

1462 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated

1194 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1461 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated

1463 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated

1067 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check upstream turbine; signal range check high
high

1068 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature

upstream turbine; signal range check low
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1066 1 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error
1414 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing
1415 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked
1411 1 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; internal error
nal error
1412 1 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly
1416 1 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)
1417 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)
1418 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; operating voltage error
nal error
1413 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required
85 14 2-71 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"
82 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C
86 14 2-71 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"
747 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
610 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
604 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
460 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
1074 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1446 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short

short circuit to battery

circuit to battery
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1447 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1444 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1494 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1524 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1495 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1525 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1523 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1527 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1496 11 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1526 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

385 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

383 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

1337 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1135 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to battery cuit to battery
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1139 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-

short circuit to ground cuit to ground

889 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low

tor; low signal not plausible signal not plausible

127 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

129 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1;
NOX sensor upstream

130 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

138 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

137 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

139 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

887 1 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;

sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"

905 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too low; plausibility error too low; plausibility error

1405 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated
1409 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac-
tion initiated

perature particulate filter downstream; shut off
regeneration
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1410 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated
1404 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error
1047 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low
809 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
812 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical rang