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Blahoptejeme Vam k zakoupeni nového stroje, vyrobeného spole¢nosti DYNAPAC. Tento moderni stroj se vyznacuje snadnym ovla-
danim a snadnou udrzbou. Abychom spole¢né predesli poruchdm v dlisledku nespravného ovladani a udrzby, zddame Vas, abyste si
pozorné precetli tento navod k obsluze stroje.

Se srde¢nym pozdravem,

Dynapac GmbH | Ammerlaender Str. 93 | 26203 Wardenburg — Germany

T +49 4407 972-0 | www.dynapac.com

D451020

Tento navod k obsluze obsahuje:

. Specifikacni pfirucku Il. Provozni navod [1I. Pfirucku udrzby

Ucelem této pfirucky je seznamit obsluhu s bezpednym ovladanim stroje a poskytnout informace pro udrzbu. Proto je nezbytné piedat
obsluze tento ndvod a zajistit, aby si ho pred pouzitim valce pozorné procetla.

Spole¢nost DYNAPAC nepiebird zddnou odpovédnost v piipadech, kdy je stroj nespravné obsluhovan, anebo je nespravnym zpliso-
bem pouzivan v provoznich rezimech, pfi kterych mize dojit ke zranéni, piipadné smrti, poskozeni stroje nebo znecisténi zivotniho
prostredi.

Dodrzovéni pokynu k udrzbé zvysuje spolehlivost, prodluzuje Zivotnost strojniho zafizeni, a snizuje naklady na opravy a délku prostoja.

Pro bezproblémovy provoz hutnici techniky DYNAPAC pouzijte pfi opravach vyhradné originalni nahradni dily dodavané fir-
mou DYNAPAC.

Navod pro obsluhu musi byt ulozen ve stroji na misté k tomu uréeném.
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Predmluva

Informace, specifikace a doporucené pokyny pro obsluhu a udrzbu obsazené v této publikaci jsou zékladnimi a kone¢nymi informa-
cemi v dobé tisku této publikace. Tiskové chyby, technické zmény a zmény vyobrazeni jsou vyhrazeny. Vsechny rozméry a hmotnosti
jsou pfiblizné a proto nezavazné.

Firma Dynapac si vyhrazuje pravo provadét zmény kdykoliv bez povinnosti informovat uZivatele stroje. V pfipadé zjisténi rozdild mezi
vami pouzivanym strojem a informacemi uvedenymi v této publikaci je nutné se obratit na vaseho prodejce.

Pretisk a rozmnozovani jakéhokoliv druhu je podminéno pisemnym souhlasem Dynapac

2 F8oOW



ZNACENIi BEZPECNOSTNICH SDELENI:

Sdéleni upozornuje na vazné nebezpeci ohrozeni ¢i poranéni osob.

Sdéleni upozornuje na mozné poskozeni stroje nebo jeho ¢asti.

> P

* Sdéleni upozorfiuje na nutnost ochrany zivotniho prostredi.
1UPOZORNENI!
V navodu jsou uzivany terminy vpravo, vlevo, vpiedu a vzadu, které oznacuji strany stroje z hlediska jizdy
vpred.
NAHORE NAHORE
VZADU VPREDU VLEVO VPRAVO
DOLE DOLE

D409002A
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

1 SPECIFIKACNI PRIRUCKA

FSOW
(Hatz)
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1.1 Zakladni udaje

Popis stroje

Asfaltovy finiser kolovy FBOW vybaveny listou s plynovym vyhfi-
vanim. Zakladni Sitka pokladky je od 800 mm (31,5 in) do 1300
mm (51,2 in).

Stroj se vyznacuje dobrou manévrovatelnosti, dobrym vyhle-
dem z mista obsluhy, Sirokym rozsahem pouziti a snadnym
transportem.

Popis predpokladaného pouziti stroje

Asfaltovy finiser kolovy FBOW jeho vykon a rozméry, predurcuji
stroj pro Sirokou 3kalu pokladkovych praci, zejména pro mést-
ské ulice, méstska centra, stejné jako pro opravy a generdlni
udrzbu staveb.

Asfaltovy finiser kolovy F8OW byl konstruovan a vyroben pro
pouziti:

Pokladky asfaltovych smési (za tepla)

Pokladky sypkych smési (za studena)

Stroje jsou ur¢eny pro provoz v aridnim, mirném a chladném
typu klimatu podle EN 60721-2-1:2014 s omezenym teplotnim
rozsahem od -15 °C (5 °F) do +45 °C (113 °F) a nejvy3si absolutni
vlihkosti 25 g.m=.

-A

Stroj neni urcen pro pokladku betonu.

Stroj, ktery splfiuje poZadavky na ochranu zdravi a bezpec¢nost,
je opatien vyrobnim stitkem s oznacenim CE.

. Oznaceni - uvedeno vzdy pouze v anglické jazykové mutaci
-Typ

. Vyrobni ¢islo

. Provozni hmotnost

. Maximalni hmotnost

. Jmenovity vykon

. Verze

. Pfepravni hmotnost

. Zatizeni pfedni napravy

. Zatizeni zadni napravy

. Rok vyroby

- O V0O NOULL D WN =

N

Typ stroje

Vyrobni ¢islo stroje

Rok vyroby

Typ motoru

Vyrobni ¢islo motoru

Typ listy

Vyrobni ¢islo listy

(
< DYnNapac

FAYAT GROUP

@\BDESIGNA“ON

AMMERLAENDER STR. 93

D-26203 WARDENBURG
GERMANY

VERSION

SHIPPING MASS

SERIAL NUMBER
( : } OPERATING MASS
MAXIMUM MASS

NOMINAL POWER

FRONT AXLE LOAD

kg

REAR AXLE LOAD

YEAR OF CONSTRUCTION

MADE IN CZECH REPUBLIC

10
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Vyrobni stitek.

Viyrobni ¢islo stroje.

e

D451023
Viyrobni ¢islo motoru.

D451024
Viyrobni stitek liSty.
Viyrobni ¢islo listy.
F8oOW 1




1.2 Rozmeérové schéma stroje

A
- L1 N
- L2 _
- L -
= A
||
"
% | ._'?; A
X
T
=) == f==!
S B e
s\ ;ﬁfz; W Jbah
L &:—1:-‘;:4 —=?‘ 1 d
e —— i B
W5
< W1
- w B
- W4 - 452076

12 F8oOW



SPECIFIKACNI PRIRUCKA

A B H H1 L L1 L2
mm 1280 2070 2680 1598 2865 2526 2550
in 50,4 81,5 105,5 62,9 112,8 99,4 100,4
w w1 w2 w3 w4 W5
mm 765 640 800 1150 1699 250
in 30,1 25,2 31,5 45,3 66,9 9,8

F8OW




1.3 Technické udaje
1.3.1 Specifikacni tabulka
AFW 150-2

EU StageV, U.S. EPA Tier 4f
Hmotnost
Provozni hmotnost EN 500-1+A1 (CECE; v¢etné: rozsifeni listy, zdvojena hnaci kola, vibrace) kg (Ib) 1260 (2780)
Provozni zatizeni EN 500-1+A1 (CECE) na predni osu kg (Ib) 170 (370)
Provozni zatizeni EN 500-1+A1 (CECE) na zadni osu kg (Ib) 1090 (2400)
Maximalni hmotnost s pfislusenstvim kg (Ib) 1340 (2950)
Pfepravni hmotnost kg (Ib) 1185 (2610)
Jizdni vlastnosti
Pocet rychlosti - 2
Pracovni rychlost km/h (MPH) 0,7 (0,4)
Pfrepravni rychlost km/h (MPH) 2,2(1,4)
Stoupavost stroje s prazdnou nasypkou (lista v poloze dole) °/ % 7/12
Stoupavost stroje s plnou nasypkou (lista v poloze dole) °/ % 11/19
Klesani stroje s plnou nasypkou (lista v poloze dole) °/ % 14/25
Boc¢ni staticka stabilita s prdzdnou nésypkou °/ % 12/21
Boc¢ni staticka stabilita s plnou nasypkou °/ % 12/21
Druh pohonu - hydrostaticky
Pocet hnacich os - 1
Rizeni
Druh fizeni - hydraulické
Ovladani tizeni - hydraulické servo
Motor
Vyrobce - Hatz
Typ - 1B50E
Viykon dle ISO 3046-1 kW (HP) 7,6 (10)
Pocet valcl - 1
Zdvihovy objem cm? (cu in) 517 (32)
Jmenovité otacky min™ (RPM) 3000
Pracovni otacky min’' (RPM) 2700
Maximalni kroutici moment Nm/rpm 25,6/2200
Motor splfiuje emisni predpisy - EU S;?S&V’Fil:{;' EPA
Motor splriuje emisni tfidy USA - kWw<8
Chladici soustava motoru - vzduchem chlazeny
Naprava
Tvrdost pneumatik ShA PIné 68+4
Pocet pneumatik - 2
Zadniolo T | o1
Predni kolo "}fﬁf.?{“ (13,3909//155,;8)

14
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AFW 150-2

EU StageV, U.S. EPA Tier 4f

Brzdy

Provozni - hydrostaticka
Parkovaci - mechanicka
Nouzova - mechanicka
Provozni naplné

Palivo I (gal US) 5(1,3)
Motor (olejova naplri) I (gal US) 2,2(0,6)
Hydraulicky systém I (gal US) 20 (5,3)
Lubrika¢ni maziva ka/lb 0,1(0,22)
Plynova lahev o maximalnim objemu ka/lb 10(22)
Maximalni provozni tlak bar/PSI 2(29)
Doporuceny provozni tlak bar/PSI 0,6-0,8 (8,70-11,60)
Druh plynu - Propan-Butan (LPG)
Nasypka

Kapacita nasypky kg (Ib) / m? 1600 (3527) /0,6
Délka nasypné plochy mm (in) 1100 (43,3)
Pokladka

Kapacita pokladky kg/h (Ib/h) 22000 (48501640)
Vyska pokladky mm (in) 5-100 (0,2-3,9)
Lista

Sitka minimalni pokladky bez reduké¢nich desek (standardni vybava stroje) mm (in) 800 (31,5)
Sitka maximalni pokladky bez redukénich desek (standardni vybava stroje) mm (in) 1300 (51,2)
Sitka minimalni pokladky s redukénimi deskami mm (in) 250 (9,8)
Sitka maximalni pokladky s redukénimi deskami mm (in) 750 (29,5)
Sitka minimalni pokladky s mechanickym rozsifenim mm (in) 1150 (45,3)
Sitka maximalni pokladky s mechnickym rozifenim mm (in) 1650 (65)
Elektricka instalace

Napéti \Y 12
Kapacita baterie Ah 77
Emise hluku a vibrace

Namérena hladina akustického tlaku A, L, ha misté obsluhy (plosina) * dB 80
Nejistota K'DA * dB 2
Garantovana hladina akustického vykonu A, L, ** dB 104
I(Drjlglg?;z\)/igf nejvyssi vazena efektivni hodnota zrychleni vibraci pfenasenych na celé télo m/s? (ft/s?) 06
Deklarovana celkova hodnota zrychleni vibraci prenasenych na ruce (plosina) *** m/s? (ft/s?) 3,0

* méfeno podle EN 500-4
** méreno podle DIRECTIVE 2000/14/EC
*** méreno podle EN 1032+A1 na misté, pracovni jednotky v provozu

F8OW




1.3 Technické udaje

1.3.2 Stoupavost a bocni staticka stabilita
stroje

Rychlost jizdy a pohyb stroje ve svahu volte vzdy s ohle-
dem na bezpecnost obsluhy stroje, ostatnich osob po-

hybujici se v blizkosti stroje, sklon svahu a adhezni
podminky.

Na svahu vétsim nez 12 % jezdéte vzdy s koly nastaveny-
mi ve sméru svahu.

Klesani je povoleno pouze s takovou rychlosti stroje ja-
kou je stroj schopen stoupat do svahu.

Stoupavost stroje s prazdnou nasypkou (lista v poloze dole).

Stoupavost stroje s plnou nésypkou (lista v poloze dole).

Klesani stroje s prazdnou nasypkou (lista v poloze dole).

a=7°(12%)

D451171

a=11°(19%)

D451172

a=14°(25%)

452075

16
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

Klesani stroje s plnou nasypkou (lista v poloze dole).

a=14° (25%)

452075

Bocni staticka stabilita s prazdnou a plnou nasypkou.

IS
r4

D451175

F8OW 17



1.3 Technické udaje
1.3.3 Vybava na prani
Kapitola Nahradni dil Objednaci cislo
13.3.2 Mechanické rozsireni listy 4812061017
1333 Dvojita kola 4812061018
1334 Skrabak predniho kola 4812061021
1.33.5 Nastavec ndsypky materidlu 4812061019
1.3.3.6 Pridavné osvétleni 4812061020
1337 Kopirovaci systém listy 4812335000
18 F8oOW



SPECIFIKACNI PRIRUCKA

1.3.3.1 Vibracni jednotky listy

Funkce vibrace listy slouzi pro:

« snizeni tfeciho odporu mezi listou a poklddanym materia-
lem béhem pokladky,

« zlepseni povrchu pokladané asfaltové smési.

Montaz vibrac¢nich jednotek listy provadéjte dle montaz-
ni navodky.

Sada vibra¢nich jednotek listy obsahuje:
« dvé hydraulické vibra¢ni jednotky (1),
« montazni material,

« sadu hadic vibra¢niho pohonu.

Obsluha vibrac¢nich jednotek listy:

Funkce vibrace je aktivni pouze v pracovnim rezimu a pii pojez-
du stroje vpred.

Spinac vibrac¢nich jednotek (6) se nachazi na levé strané ovlada-
ciho panelu a kontrolka vibrace listy (30) na displeji ovladaciho
panelu.

Zapnuti:
Pfepnéte spinac vibra¢nich jednotek (6) na hlavnim ovlddacim
panelu do horni polohy.

Pi pojezdu stroje vpred je funkce vibrace aktivovana a rozsviti
se kontrolka vibrace listy (30).

Pfi zastaveni stroje je funkce vibrace deaktivovana a zhasne kon-
trolka vibrace listy (30).

Vypnuti:
Pro deaktivaci funkce vibrace pfepnéte spinac vibra¢nich jedno-
tek (6) na hlavnim ovladacim panelu do dolni polohy.

Béhem montaze vibracnich jednotek musi byt stroj od-

staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a
odpojovacem akumulatoru.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky.

451811

@i 452047

12355
Fod

452048
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1.3 Technické udaje

1.3.3.2 Mechanické rozsireni listy

Mechanické rozsiteni listy slouzi k zvétseni sitky pokladky.

Maximalni $itka listy je 17300 mm. Po namontovani mechanic-
kého rozsiteni listy se zvétsi maximalni Sitka listy o 350 mm na
1650 mm.

Sitka pokladky s mechanickym rozsitenim je:

+  Minimdlni 3itka pokladky s mechanickym rozsitenim:
1150 mm (45,3 in).

+  Maximalni 3itka pokladdky s mechanickym rozsifenim:
1650 mm (65 in).

451815
Montaz mechanického rozsifeni listy provadéjte dle
montazni navodky.
Sada mechanického rozsiteni listy
Objednaci ¢islo: 4812061017
Sada mechanického rozsireni listy obsahuje:
« mechanické rozsiteni listy vlevo (1),
« mechanické rozsiteni listy vpravo (2), 451814

« rozsiteni Snekového dopravniku vlevo (3),
« rozsiteni Snekového dopravniku vpravo (4),

« montazni material.

Béhem montaze mechanického rozsireni listy musi byt

stroj odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym moto-
rem a odpojovacem akumulatoru.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky.
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

Nastaveni Sifky pokladky

Postup pro nastaveni pozadované Siiky pokladky na levé
strané listy:

Pro zvétseni Sitky pokladky na levé strané pfepnéte spinac sitky
pokladky (2) doleva a drzte.

Po uvolnéni se spinac Sitky pokladky (2) vréati zpéatky do stfedni
polohy, lidta se zastavi v pozadované poloze.

Pro zmenseni sitky pokladky na levé strané prepnéte spinac $if-
ky pokladky (2) doprava a drzte.

Po uvolnéni se spinac Sirky pokladky (2) vrati zpatky do stredni
polohy, lista se zastavi v pozadované poloze.
Kontrolujte pozadované nastaveni Sifky poklddky na levé strané

tak, Ze zkontrolujete polohu na levém ukazateli nastaveni Sirky
pokladky (51).

Postup pro nastaveni pozadované Siiky pokladky na pravé
strané listy:

Pro zvétieni Sitky pokladky na pravé strané prepnéte spinac $if-
ky pokladky (3) doprava a drzte.

Po uvolnéni se spinac sitky pokladky (3) vrati zpatky do stfedni
polohy, lidta se zastavi v pozadované poloze.

Pro zmenseni Sitky pokladky na pravé strané prepnéte spinac
sitky pokladky (3) doleva a drzte.

Po uvolnéni se spinac Sirky pokladky (3) vrati zpéatky do stfedni
polohy, lidta se zastavi v pozadované poloze.

Kontrolujte poZzadované nastaveni Sitky pokladky na pravé stra-
né tak, ze zkontrolujete polohu na pravém ukazateli nastaveni
sitky pokladky (52).

Poznamka

V pfipadé poruchy kontaktujte svého dealera nebo Dynapac
technical support.

A

Hrozi nebezpedi urazu padem listy.

Pii praci na listé musi byt lista v nejvyssi poloze
a aretovana.

Pied zvedanim listy zajistéte, aby v nebezpecné oblasti
nebyly zadné osoby nebo predméty.

Nebezpedi trazu. Nezasahujte do otacejicich se dilt.
Nebezpeci popaleni. Lista a Snekové dopravniky jsou
horke.

Pouzivejte vhodné ochranné pomucky.

Pfi nastavovani pozadované sirky listy se nesmi v nebez-
pecné oblasti stroje nachazet zadné osoby.

Hrozi nebezpedi trazu pohybem vysuvnych rami listy.
Bezpecna vzdalenost od stroje je minimalné 5 m.

452049

F8OW
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1.3 Technické udaje

1.3.3.3 Dvojita kola

Dvojita kola slouzi ke zlepseni trakce a stability stroje.

Dvojité kolo jako soucast soupravy dvojitych kol je shodné s
normalnim zadnim kolem.

Vzdalenost mezi vnéjsimi plochami zadnich kol:

S normélnimi zadnimi koly: 765 mm (30,1 in).
+  Sdvojitymi koly: 1077 mm (42,4 in).

-\

Montaz dvojitych kol provadéjte dle montazni navodky.

Sada dvojitych kol:
Objednaci ¢islo: 4812061018

Sada dvojitych kol obsahuje:

« dvé dvojitd kola (1),

« dvé podpéry dvojitého kola (2),

+ dva kryci plechy dvojitych kol (3),

montazni material.

Béhem montaze dvojitych kol musi byt stroj odstaven na

rovné a pevné plose s vypnutym motorem a odpojova-
¢em akumulatoru.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky.
Dvojita kola pouzivejte pouze s koly ze zakladu stroje.

Je zakazano provozovat stroj pouze na vnéjsich pridav-
nych kolech.

451816

451017A
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

1.3.3.4 Skrabak pfedniho kola

Skrabék (1) se nachazi na vykyvné vidlici ptedniho kola a slouzi
k cisténi predniho kola od hrubych necistot.

AN

Montaz skrabaku predniho kola provadéjte dle montaz-
ni navodky.

Sada skrabaku predniho kola
Objednaci ¢islo: 4812061021

Sada Skrabaku pfedniho kola obsahuje:
«  Skrabdk predniho kola (1),

* montazni material.

Obsluha skrabaku piedniho kola:

Vzdalenost Skrabdku k pfednimu kolu Ize nastavit oboustran-
nym povolenim Sroubu (2).

-A

Béhem montaze skrabaku predniho kola musi byt stroj
odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a
odpojovacem akumulatoru.

Pouzivejte osobni ochranné pomticky.

D451817

F8OW
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1.3 Technické udaje

1.3.3.5 Nastavec nasypky materialu

Nastavec nasypky materialu slouzi k zvétseni plniciho otvoru a
snadnéjsimu nakladani materialu do stroje.

Nastavec nasypky materialu se sklada ze dvou plecht (1) a (2),
které jsou opatfeny dvéma vidlicovymi drzéky (3).

AN

Montaz nastavce nasypky materidlu provadéjte dle
montazni navodky.

Sada nastavec nasypky materialu
Objednaci ¢islo: 4812061019

Sada nastavec nasypky materialu obsahuje:
« levy nastavec ndsypky materialu (2),

«  pravy nastavec nasypky materidlu (1).

Béhem montaze nastavce nasypky materialu musi byt

stroj odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym moto-
rem a odpojovacem akumulatoru.

Je zakazano pouzivat nastavec nasypky materialu jako

rozsifeni zasobniku.
Pouzivejte osobni ochranné pomicky.
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

1.3.3.6 Pridavné osvétleni

Pridavné osvétleni (1) slouzi k osvétleni prostoru listy a $neko-
vych dopravnikd.

AN

Montaz pridavného osvétleni provadéjte dle montazni
navodky.

Sada pridavného osvétleni
Objednaci ¢islo: 4812061020

Sada pfidavné osvétleni obsahuje:
« pridavné osvétleni (1),

* montazni material.

Obsluha pridavného osvétleni:

Pfidavné osvétleni je vybaveno vlastnim spina¢em na zadni
strané svitidla, kterym se osvétleni zapina a vypina.

Béhem montaze pridavného osvétleni musi byt stroj od-

staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a
odpojovacem akumulatoru.

Pouzivejte osobni ochranné pomiicky.

F8OW
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1.3 Technické udaje

1.3.3.7 Kopirovaci systém listy

Kopirovaci systém listy (2) slouzi pro nastaveni konstantni vysky
pokladky s vodici plochou (napfiklad plvodni polozenou vrst-
vou).

Pfed zahdjenim pokladky je nutné vyplnit prostor dostate¢nym
mnozstvim pokladaného materidlu pred listou.

Béhem pokladky s kopirovacim systémem (2) je dulezité, aby
obsluha udrzovala dostate¢né mnozstvi pokladaného materialu
pfed/pod listou. V pfipadé nedostate¢ného mnozstvi materialu
dodanym dopravnikem se mohou na vysledné vozovce vyskyt-
nout nerovnosti (viny, propadliny).

Montaz kopirovaciho systému listy (2) provadéjte dle
montazni navodky.

Béhem provozu kopirovaciho systému listy (2) je zakaza-
no spoustét vibraci stroje.

Sada kopirovaciho systému listy
Objednaci ¢islo: 4812335000

Sada kopirovaciho systému liSty obsahuje:
kopirovaci systém 2x (1)
uhlovy plech 2x (2)

montazni material.

Béhem montaze kopirovaciho systému listy (2) musi

byt stroj odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym
motorem.

PouzZivejte osobni ochranné pomicky.

K451009
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Poznamky

F8OW
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PROVOZNIi NAVOD

2 PROVOZNI NAVOD
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2.1 Hlavni bezpecnostni opatieni

2.1.1  Povinnosti pfed zahajenim provozu

Provozovatel stroje i fidi¢ stroje si pred zahdjenim praci musi
precist tento navod k obsluze a seznédmit se s provozem stroje,
s jeho obsluhou a udrzbou.

Provozovatel stroje je povinen vydat pokyny pro fidice a udrz-
bu, které obsahuji pozadavky pro zajisténi bezpecnosti prace pfi
provozu stroje. S témito pokyny musi sezndmit fidice stroje.

Provozovatel stroje musi stanovit technologicky postup, je-

hoz ¢asti je pracovni postup pro danou pracovni ¢innost, ktery

mimo jiné stanovi:

« opatfeni pfi pracich za mimoradnych podminek, napfiklad
prace v ochrannych pasmech a v extrémnich sklonech,

« opatfeni pro pfipad ohrozeni ptirodnimi Zivly,

+ pozadavky na provadéni praci pfi dodrzovani zdsad bezpec-
nosti prace dle pfislusnych platnych narodnich predpis,

+ technické a organiza¢ni opatreni k zajisténi bezpecnosti pra-
covnikd, pracovisté a okoli.

Provozovatel stroje musi prokazatelné seznamit fidice stroje
s technologickym postupem.

Provozovatel stroje musi znat pfesné trasy rozvodd plynu, pit-
né vody, potrubi, kanalizace, elektrického vedeni a telefonniho
vedeni, jak vzdusného tak podzemniho a informovat o dalsich
moznych prekazkach. Tyto trasy musi byt ndleZité vymezeny
a oznaceny prislusnymi organy dle platnych narodnich predpist
pfed zapocetim jakychkoliv praci se strojem.

Od nadzemniho elektrického vedeni musi byt dodrzena mini-
malni bezpecnostni vzdalenost dle pfislusnych ndrodnich pred-
pisU. Hrozi nebezpedi Urazu elektrickym proudem s vysokym
napétim.

Jakékoliv poskozeni inzenyrskych siti musi byt neprodlené
nahlaseno jejich provozovateli, sou¢asné musi byt vykonana
opatieni k zamezeni vstupu nepovolanych osob do ohrozeného
prostoru.

2.1.2  Zajisténi bezpecnostnich opatieni

provozovatelem

Musi zajistit, aby stroj byl provozovén jen v téch podminkach
a pouze k tém ucellm, pro které je technicky zptsobily dle pod-
minek stanovenych vyrobcem a pfislusnymi normami.

Musi zajistit pouzivani stroje jen takovym zplisobem a na tako-
vych pracovistich, kde nehrozi nebezpetné prendseni vibraci
a zpusobeni skod na blizkych objektech nebo majetku.

Musi zajistit pravidelnou kontrolu provozu, technického stavu,
pravidelnou udrzbu stroje v intervalech dle navodu k obsluze
stroje. V pfipadé nevyhovujiciho technického stavu stroje v ta-
kové mife, Ze ohrozuje bezpecnost provozu, osob, majetku nebo
poskozuje a znehodnocuje Zivotni prostfedi, musi byt stroj do
odstranéni zavad vyfazen z provozu.

Musi stanovit, kdo a jaké ikony smi provadét pfi provozu, udrz-
bé a opravach stroje.

Musi zajistit dodrzovéni pravidelnych terminl bezpecnostnich
zkousek. S pokyny uvedenymi v ndvodu na obsluhu stroje musi
byt sezndmen kazdy, kdo fidi, provadi ddrzbu a opravy stroje.

Musi zajistit, aby stroj byl vybaven hasicim pfistrojem a hasici
pfistroj byl pravidelné kontrolovan.

Musi zajistit, aby stroj byl vybaven lékarnickou na misté k tomu
ur¢eném dle pfislusnych narodnich predpisu.

Musi zajistit, aby navod k obsluze stroje a servisni knizka byly
umistény na stroji v uréeném misté, aby byly fidi¢i vzdy k dis-
pozici.

Musi zajistit staly dozor uréenym pracovnikem pfi praci stroje za
provozu na vefejnych komunikacich a vydévat pokyny k zajisté-
ni bezpecnosti prace.

Musi zajistit odstranéni nebezpecnych latek, napfiklad paliva,
oleje, chladici kapaliny, z mist Uniku a to podle jejich povahy tak,
aby se zabranilo jejich nepfiznivému vlivu na Zivotni prostredi,
bezpecnost provozu a zdravi osob.

Musi zajistit a predat pfislusnym povéfenym pracovnikdim ves-
keré informace pro bezpecné pouziti elektroinstala¢niho a elek-
tronického vybaveni stroje a to vzdy v souladu s pfislusnymi
narodnimi predpisy.

Musi zajistit a predat pfisluSnym povérenym pracovnikiim ves-
keré informace pro bezpecné pouziti a manipulaci s plynovymi
lahvemi pokud jsou soucdsti vybaveni pfi provozu stroje a to
vzdy v souladu s pfislusnymi ndrodnimi pfedpisy.

Je zakdzano provozovat stroj v prostredi s nebezpecim vybuchu
(ATEX) a v podzemnich prostorech.

Je zakdzano nechat bézet motor v uzavienych prostorech. Vyfu-
kové plyny jsou Zivotu nebezpecné.
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2.1.3 Pozadavky na kvalifikovany personal

Vsechny ¢innosti na stroji smi provadét pouze kvalifikovany, pouceny a vyskoleny personal.
Kvalifikovany, pouceny a vyskoleny personal musi:

« bytstarsi 18 let,

+ byt proskoleny v poskytovani prvni pomoci a umét ji poskytnout,

» znat ndvod k obsluze stroje,

« znat prisludné a souvisejici bezpecnostni pokyny.

Montaz dodate¢nych zafizeni, udrzba a nastavovani mechanickych i elektronickych ¢asti stroje musi byt provadény pouze osobami
s pfislusnym povérenim a kvalifikaci a v souladu se vSéemi predpisy a bezpecnostnimi opatienimi dle navodu k obsluze stroje v souladu
s pfislusnymi narodnimi predpisy.

Kvalifikovany personal:

KVALIFIKACE ZAKLADNIi ODBORNE POZADAVKY

Odborné vyskolen pro obsluhu stroje.

Odborna znalost pokyn(i uvedenych v navodu k obsluze stroje.

Odborna znalost postupl tykajicich se jednoduchého nastavovani funkci stroje.
Odborna znalost postupl pro manipulaci a pouzivani plynovych lahvi.

— . Odbornd znalost postupll v pfipadé pozaru a haseni stroje vybaveného plynovou lahvi.
Ridic¢ stroje
Odborna znalost postup(l pro pouziti predepsaného hasiciho pfistroje.

Odborna znalost postupl poskytnuti prvni pomoci pfi Uniku plynu ze systému a nasledné poskozeni
osob.

Odbornd znalost zakladnich postupl odstrafiovani zavad pfi zastaveni stroje z ddivodu jednoduchych
poruch.

Odbornd znalost zakladnich postupl udrzby stroje.

Technicky spravce Odborna znalost stroje a jeho ¢asti (dosazena pomoci $koleni), aby bylo mozné sefizovat a opravovat
Opravaf mechaniky stroj.

Technicky spravce i . L y . i L o
Odbornd znalost stroje a jeho &asti (dosazena pomoci $koleni), aby bylo mozné provadét udrzbu

Opravar elektrickych a opravy elektrickych systém a elektroniky stroje.

systému a elektroniky

Kvalifikovany servisni technik, ktery je odborné vyskolen prodejcem nebo autorizovanym servisem

Servisni technik Y . il s L, (o . . .
spole¢nosti Dynapac. Provadi slozité opravy, sefizovani nebo testovani stroje u zdkaznika.
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2.1 Hlavni bezpecnostni opatreni

2.1.4 Povinnostifridice stroje

Pfed zahajenim provozu stroje je povinnosti fidice se sezndmit
s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodavané se strojem, ze-
jména s bezpecnostnimi opatfenimi a tato dusledné dodrzovat.
Toto plati i pro personal povéreny udrzbou, sefizovanim a opra-
vami stroje.

Ridi¢ nesmi Fidit stroj, pokud nékteré ¢asti prirucek nerozumi.
Kontaktujte vaseho prodejce nebo vyrobce stroje.

Ridi¢ nesmi Fidit stroj, pokud neni pIné seznamen se viemi funk-
cemi, pracovnimi a obsluznymi prvky a dokud pfesné nezn3, jak
se stroj ovlada.

Ridi¢ je povinen fidit se bezpe¢nostnimi a provoznimi znackami
umisténymi na stroji a udrzovat je v citelném stavu.

Ridi¢ stroje musi znat pfesné mozné prekazky, trasy rozvodi
plynu, pitné vody, potrubi, kanalizace, elektrického vedeni a te-
lefonniho vedeni, jak vzdusného tak podzemniho a informace
o dalSich moznych prekazkach.

Ridi¢ stroje musi vzdy béhem provozu stroje dodrzovat bezpe¢-
ny tfibodovy kontakt se sklopnou plosinou a drzadlem.

P¥i zjisténi nebezpeci ohrozeni zdravi, zivota osob, majetku, po-
ruchy, pfi havarii technického zafizeni, pfipadné pfi zjisténi pfi-
znaka takovych nebezpeci béhem provozu, musi fidi¢ prerusit
praci a zajistit stroj proti nezddoucimu spusténi, oznamit to od-
povédnému pracovnikovi a podle moznosti upozornit viechny
osoby, které jsou timto nebezpecim ohrozeny.

Ridi¢ je povinen seznamit se pfed zahajenim provozu stroje se
zdznamy a provoznimi odchylkami zjisténymi v prabéhu pred-
chozi pracovni smény, které jsou zaznamendny v servisni knizce
doddavané se stojem.

Ridi¢ je povinen prohlédnout pied zahajenim prace stroj, pfi-
sluSenstvi, prekontrolovat ovladaci prvky, sdélovaci a bezpec¢-
nostni zafizeni zda jsou funk¢né ¢inna podle navodu. Po zjisténi
zavady, ktera by mohla ohrozit bezpe¢nost prace a kterou neni
schopen odstranit, nesmi stroj uvést do provozu a zdvadu musi
nahldsit odpovédnému pracovnikovi.

Ridi¢ musi provéfit pred zahajenim provozuy, Ze je k dispozici lé-
karnicka s predepsanym obsahem, hasici pfistroj a informovat
se o moznostech zachrany, dosahu Iékafské prvni pomoci a ha-
si¢a.

Zjisti-li fidi¢ zdvadu béhem provozu stroje, musi stroj odstavit
Z provozu na bezpecném misté a zdvadu odstranit.

Pfi provozu musi fidi¢ sledovat provoz stroje a zjisténé zévady
zaznamenat do servisni knizky dodévané se strojem.

Ridi¢ musi vést zaznamy v servisni knizce, ktera je uréena k ve-
deni zdznamu o pfevzeti a pfedani stroje mezi fidici, o zdvadach
a opravach béhem provozu, k evidenci zavaznych udalosti pfi
pracovni sméné.

Pfed uvedenim motoru do chodu musi byt ovladace v nulové
poloze, v nebezpecném dosahu stroje se nesmi nachédzet zadné
osoby.

Ridi¢ je povinen zvukovym znamenim oznamit kazdé uvedeni
stroje do provozu a to vzdy pred startovanim motoru stroje.

Ridi¢ musi pred za¢atkem provozu stroje zkontrolovat funkci
brzd a fizeni.

Po vystrazném znameni smi obsluha uvést stroj do provozu az
tehdy, kdyz v3ichni pracovnici opustili oblast nebezpedi a jsou
od stroje v bezpecné vzdalenosti. U nepiehlednych pracovist je
mozné uvedeni do provozu az po uplynuti doby nezbytné nut-
né k opusténi nebezpec¢né oblasti a zajisténi kontroly a spoje-
ni mezi povéfenym pracovnikem a fidi¢em stroje. Pfi provozu
stroje dodrzovat bezpecnostni predpisy, neprovadét zadnou
¢innost, kterd by ohrozila bezpecénost prace, plné se vénovat
fizeni stroje.

Ridi¢ je povinen respektovat technologicky postup praci, nebo
pokyny odpovédného pracovnika.

Pfi pojizdéni stroje na pracovisti musi fidi¢ rychlost jizdy pfi-
zpUsobit stavu terénu, provadéné praci a povétrnostnim pod-
minkam. Trvale pozorovat prljezdny profil, aby nedoslo k stfetu
s jakoukoliv prekazkou.

Pfi ukonceni nebo preruseni provozu stroje, pii kterém fidic
opusti stroj, musi provést opatfeni proti neopravnénému pouzi-
ti stroje a proti samovolnému spusténi. Vyjmout kli¢ek ze spina-
ci skfiriky, uzamknout hlavni ovlddaci panel stroje nebo kabinu
stroje, dal$i uzamykatelné ¢asti stroje a odpojit elektrickou in-
stalaci odpojovacem.

Po ukonceni provozu musi fidi¢ odstavit stroj na vhodné sta-
novisté (rovnou, unosnou plochu), aby nebyla ohrozend stabi-
lita stroje, aby nezasahoval do dopravnich cest, aby stroj nebyl
ohrozen padajicimi pfedméty napfiklad horninou a kde nehrozi
stroji Zivelné nebezpedijiného druhu napfiklad zaplavy a sesuvy
pudy.

Pfi odstaveni stroje na pozemnich komunikacich musi byt pro-
vedena opatieni dle narodnich predpist platnych na pozem-
nich komunikacich. Stroj musi byt fadné oznacen.

Po ukonceni prace se strojem musi byt zavady, poskozeni stroje
a provedené opravy zapsany do servisni knizky. Pfi bezprostied-
nim stfidani fidi¢a je fidi¢ povinnosti upozornit na zjisténé sku-
te¢nosti pfimo stridajiciho Fidice.

Ridi¢ musi pouzivat osobni ochranné prosttedky, pracovni odéyv,
pracovni obuv, vystraznou vestu, ochranou helmu, ochranu slu-
chu, ochranou masku proti prachu.

Pfi idrzbé stroje, mazani a vyméné provoznich kapalin musi byt
ruce chranény ochrannymi rukavicemi a oc¢i ochrannymi bryle-
mi nebo ochrannym Stitem.

Udrzbu stroje musi Fidi¢ provadét v souladu s pokyny uvedeny-
mi v ndvodu k obsluze stroje.

Ridi¢ musi udrzovat vybaveni stroje pfedepsanym pfislusen-
stvim, vystroji a vybavou.

Ridi¢ musi udrzovat stanoviité Fidice, stupacky a naslapné plo-
chy v cistoté.

Ridi¢ musi udrzovat stroj ¢isty, bez olejovych netistot a hotla-
vych materiald.

Je zakdzano provozovat stroj v prostiedi s nebezpecim vybuchu
(ATEX) a v podzemnich prostorech.

Je zakdzano nechat bézet motor v uzavienych prostorech. Vyfu-
kové plyny jsou Zivotu nebezpecné.
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2.1.5 Povinnosti obsluhy listy

Pfed zahdjenim provozu stroje je povinnosti obsluhy listy se
seznamit s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodavané se
strojem, zejména s bezpec¢nostnimi opatienimi a tato dlsledné
dodrzovat. Toto plati i pro personal povéfeny udrzbou, sefizova-
nim a opravami stroje.

Obsluha nesmi obsluhovat listu, pokud nékteré casti pfirucek
nerozumi. Kontaktujte vaseho prodejce nebo vyrobce stroje.

Obsluha nesmi obsluhovat listu, pokud neni plné seznamena se
vsemi funkcemi, pracovnimi a obsluznymi prvky a dokud presné
nezng, jak se stroj ovlada.

Obsluha listy je povinna fidit se bezpecnostnimi a provoznimi
znackami umisténymi na stroji a udrzovat je v citelném stavu.

Pfed zahdjenim prace se musi obsluha listy sezndmit s pro-
stfedim pracovisté, to znamena s prekazkami, se sklony, s in-
Zenyrskou siti, rozvodl plynu, pitné vody, potrubi, kanalizace,
elektrického vedeni a telefonniho vedeni, jak vzdusného tak
podzemniho a informacemi o dal3ich moznych prekazkach.

Pfi zjisténi nebezpedi ohrozeni zdravi, zivota osob, majetku, po-
ruchy, pfi havérii technického zafizeni, pfipadné pfi zjisténi pfi-
znakl takovych nebezpeci béhem provozu, musi obsluha listy
prerusit praci a v souladu s fidicem stroje zajistit stroj proti ne-
zadoucimu spusténi, ozndmit to odpovédnému pracovnikovi
a podle moznosti upozornit viechny osoby, které jsou timto ne-
bezpecim ohrozeny.

Obsluha listy je povinna seznamit se pred zahajenim provozu
stroje se zéznamy a provoznimi odchylkami zjisténymi v priibé-
hu predchozi pracovni smény, které jsou zaznamenany v servis-
ni knizce dodavané se stojem.

Obsluha listy je povinna prohlédnout pfed zahdjenim prace
stroj, pfislusenstvi, prekontrolovat ovladaci prvky, sdélovaci
a bezpecnostni zafizeni zda jsou funkéné ¢inna podle navodu.
Po zjisténi zdvady, kterd by mohla ohrozit bezpecnost prace
a kterou neni schopna odstranit, nesmi stroj uvést do chodu
a zavadu musi nahlasit odpovédnému pracovnikovi.

Zjisti-li fidi¢ nebo obsluha listy zdvadu béhem provozu stroje,
musi odstavit stroj z provozu na bezpe¢ném misté a zavadu od-
stranit.

Obsluha listy je povinna pfi provozu stroje dodrzovat bezpec-
nostni predpisy, neprovadét zadnou ¢innost, ktera by ohrozila
bezpeclnost prace, pIné se vénovat obsluze listy.

Obsluha listy je povinna respektovat technologicky postup pra-
ci, nebo pokyny odpovédného pracovnika.

Po ukonceni préce se strojem musi byt zavady, poskozeni stroje
a provedené opravy zapsény do servisni knizky. Pfi bezprostred-
nim stfidani obsluhy listy je povinnosti upozornit na zjisténé
skutec¢nosti ptimo stiidajiciho obsluhu.

Obsluha listy musi pouzivat osobni ochranné prostiedky, pra-
covni odév, pracovni obuy, vystraznou vestu, ochranou helmu,
ochranu sluchu, ochranou masku proti prachu.

Pfi udrzbé stroje, mazani a vyméné provoznich kapalin musi byt
ruce chranény ochrannymi rukavicemi a oc¢i ochrannymi bryle-
mi nebo ochrannym stitem.

Udrzbu stroje musi obsluha provadét v souladu s pokyny uvede-
nymi v ndvodu k obsluze stroje.

Obsluha listy je povinna udrzovat vybaveni stroje pfedepsanym
pfislusenstvim, vystroji a vybavou.

Obsluha listy je povinna udrzovat stanovisté fidice, stupacky
a naslapné plochy v cistoté.

Obsluha listy musi udrzovat stroj cisty, bez olejovych necistot
a hoflavych materiald.
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2.1.6 Stanovisté ridice a stanovisté obsluhy
listy pfi provozu stroje

Tyto pozadavky béhem provozu stroje jsou s ohledem
na bezpecnost osob povazZovany za zavazné. Na prvnim

misté musi Fidi¢ stroje a obsluha liSty dodrzovat nize
uvedené pozadavky béhem provozu stroje.

Spolec¢nost Dynapac nepiebira zadnou odpovédnost
v pripadech, kdy je stroj nespravné obsluhovan anebo je
nespravnym zplisobem pouzivan v provoznich rezimech
pti kterych miize dojit ke zranéni osob, pfipadné smrti
osob, poskozeni stroje nebo majetku.

Béhem provozu stroje nesmi byt na stanovisti ridice ulo-
Zeny zadné predméty.

Provoz stroje pii pokladce na pracovisti:

Stanovisté fidice pfi pojezdu stroje a béhem pokladky je plosina
stroje (1). Ridi¢ stoji na plo3iné a jednou nebo obé&ma rukama se
pevné drzi za drzadlo.

D45

{ iy
=\

026A
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2.1.7 Nebezpecna oblast a bezpec¢na vzdalenost

D451028

Nebezpecna oblast stroje:
Béhem provozu stroje a pfi pokladce se nesméji zdrzovat a nachéazet v nebezpecné oblasti stroje Zddné osoby.

Do nebezpecné oblasti stroje (1) se smi vstupovat pouze za Ucelem praci na Udrzbé a ¢isténi stroje a to za spInéni ndsledné uvedenych
podminek:

« v pripadé stojiciho a zajisténého stroje proti samovolnému rozjeti,

+ vstup je povolen pouze odborné kvalifikovanému, pouc¢enému a vyskolenému personélu ur¢enému k obsluze a udrzbé stroje.

Béhem provozu stroje a p¥i pokladce se nesméji zdrzovat a nachazet v nebezpecné oblasti stroje Zzadné osoby.

Provozovatel stroje i fidi¢ stroje musi zajistit dodrzovani zakazu vstupu do nebezpecné oblasti stroje béhem provozu
stroje.

Tyto pozadavky béhem provozu stroje jsou s ohledem na bezpe¢nost osob povazovany za zavazné.

Spolecnost Dynapac neprebira zadnou odpovédnost v pripadech, kdy je stroj nespravné obsluhovan anebo je nesprav-
nym zpilsobem pouzivan v provoznich rezimech pfi kterych mize dojit ke zranéni osob, pfipadné smrti osob, poskoze-
ni stroje nebo majetku.

F8OW 35



2.1 Hlavni bezpecnostni opatieni

Bezpecna vzdalenost mezi vefejnou komunikaci, mistem pokladky a prostorem stavby:

Bezpecnou vzdalenost mezi vefejnou komunikaci, mistem pokladky a prostorem stavby musi byt vymezena viditelnou zabranou, proti
nezddoucimu vstupu cizich osob do prostoru mista pokladky a stavby.

Bezpecnou vzdélenost mezi vefejnou komunikaci, mistem pokladky a prostorem stavby stanovuje provozovatel stroje na zakladé
pfislusnych ndrodnich predpisg.

-A

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost mezi vefejnou komunikaci, mistem pokladky a prostorem stavby.

NN

D451029
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Bezpecna vzdalenost pracovnikl na misté pokladky:

Vsichni pracovnici na misté pokladky, pohybuijici se v blizkosti stroje, ale ne pfimo obsluhujici stroj jsou povinni dodrzovat minimalni
bezpec¢nou vzdalenost 5 metrl od stroje.

-A

Provozovatel stroje i fidi¢ stroje musi zajistit respektovani vyse uvedené bezpecné vzdalenosti 5 m od stroje s ohledem
na bezpecnost pracovnikt v misté pokladky.

5m . . 5m

D451030

Ty |

5m

D451031
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2.1.8 Provozstroje v nepiehledném pracovnim prostoru

Ridi¢ stroje nesmi provozovat stroj, pokud nema dostateény piehled po pracoviiti a nejsou viditelné mozné piekazky. V téchto pfipa-
dech, musi byt zajisténa jind uc¢inna forma spojeni mezi povéfenym pracovnikem a fidi¢em stroje.

Ridi¢ stroje musi byt pfed uvedenim stroje do provozu informovan provozovatelem stroje o moznych prekéazkach, napfiklad trasach
rozvodu plynu, pitné vody, potrubi, kanalizace, elektrického vedeni a telefonniho vedeni, jak vzdusného tak podzemniho. Tyto trasy
musi byt ndlezité vymezeny a oznaceny pfislusnymi organy dle platnych narodnich predpist pred zapocetim provozu stroje.

Pro zajisténi spojeni mezi povéfenym pracovnikem a fidi¢em stroje, doporucujeme pouzivat ru¢ni signaly.

2.1.9 Rucnisignaly

Ridi¢ stroje nesmi provozovat stroj, pokud nema dostate¢ny piehled po pracoviiti a nejsou viditelné mozné piekazky. V téchto pfipa-
dech, musi byt zajisténa jina ucinna forma spojeni mezi povérenym pracovnikem a fidicem stroje. Pro zajisténi spojeni mezi povérenym
pracovnikem a fidi¢em stroje, doporucujeme pouzivat ru¢ni signdly.

Rucni signdly pro fidice stroje, mohou davat jen osoby, které:
» jsou proskoleny pro tyto ucely,
« prokdzaly ucast na takovém skoleni,

« mohou se vici provozovateli prokazat opravnénim k takové ¢innosti.

Pfi poziti ru¢nich signall, musi byt dodrzeny tyto zasady:

+ signaly mezi povéfenym pracovnikem a fidi¢em stroje, ddvané pomoci rukou je mozno pouzit pouze v pfipadech, kdy podminky
prostiedi umoznuji vizudlni kontakt,

«  Tidic stroje musi byt proskolen o pouzivanych signalech pred uvedenim stroje do provozu,

«  pii provozu stroje, musi byt pouzito jen omezeného poctu signéld, tak aby nedoslo mezi povéfenym pracovnikem a fidicem stroje
k nedorozuméni.
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PRIKLADY RUCNICH SIGNALU:
Start motoru
& ~
0040
Vypnuti motoru
& ~
0041
Stat
(
& ~
0031
Pozor
& ~
0032
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Pozor, nebezpeci

0033
Pojezd stroje

0034
Pomaly pojezd stroje vpred - ke mné

0035
Pomaly pojezd stroje vzad - ode mne

0036
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Pojezd stroje vpravo
r ’ & ~
0037
Pojezd stroje vlevo
ﬁ & ~
0038
Pojezd stroje na kratkou vzdalenost
& ~
0039
41
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2.1.10 Bezpecnostni napisy a znacky pouzité na stroji

\

\E

ANMANN

®/7& [0 | =
r:* A NI

452050A
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1

Nebezpecny prostor

2

Nebezpeci trazu vlivem
Snekovych dopravniku

3

Nebezpedi urazu
a poranéni elektrickym
proudem

4

Cti navod k obsluze

5

Nebezpedi trazu

6

Nebezpeci Grazu
a poranéni sevienim pfi
pohybu listy

7

Nebezpeci popaleni od
horkych povrchii

8

PInéni paliva

1

2942bz

0045

0019

A

2946bz

1166732

0026

0026a

DIESEL
2151

Udrzujte bezpecnou vzdalenost!

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost.

Hrozi nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Seznamte se dokonale s ovladanim stroje a jeho tdrzbou
dle navodu k obsluze!

Kapalny plyn je snadno hoflavy. Piehiaté soucasti mohou
zpusobit pozar.

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od prilis horkych soucas-
ti. Pfed provedenim praci pockejte, az soucasti vychladnou.

Hrozi nebezpedi Grazu a poranéni sevienim pfi pohybu
listy.

Nikdy se nepfiblizujte k listé pfi pohybu listy, dodrzujte
predepsanou a bezpecnou vzdalenost od listy stroje.

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od piilis horkych soucas-
ti. Pred provedenim praci pockejte, az soucasti vychlad-
nou. Noste ochranné rukavice.

F8OW
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9

Nebezpeci popaleni

Fy >

2586bz

10

Ochrana sluchu

2408bz

11

I
Hladina hydraulického e
oleje 215
12

Stupnice vysky pokladky

1259532

13

Otvor pro zavéseni
2153bz

14

Otvor pro vazani

3048bz

15

Odpojovac baterie

16 L

Emitovany hluk 104dB

3567bz

17

Hasici pristroj.

5-107016005

Nedotykejte se horkych casti stroje, pokud jste se nepie-
svédcili, ze jsou dostatecné vychladlé.

Nebezpecna hladina hluku! Pouzijte ochranu sluchu.

Zobrazeni vysky pokladky.

Pfi zvedani zavésujte stroj jen v téchto otvorech.

P¥i pfepravé vazte stroj jen v téchto otvorech.

Slouzi k odpojeni elektrické instalace stroje.

Vnéjsi hlucnost stroje.

Misto pro montaz rucniho hasiciho pfistroje. Ruc¢ni hasici
pFistroj méjte vzdy pFipraveny na stanovisti Fidi¢e. Udrzbu
ru¢niho hasiciho pristroje provadéjte v predepsanych in-
tervalech. Poskozeny nebo spotiebovany rucni hasici pfi-
stroj okamzité vyménte.

44
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18

Lékarnicka

19
Mazaci body

20

Schéma zavéseni

21

California Proposition 65

2427bz

5-101030023

1300 kg g
(2866 1b)

CANCER &
REPRODUCTIVE HARM

Www.P65Warnings.ca.gov

4055

4055bz

Oznaceni mista pro ulozeni lékarnicky.

Stroj musi byt vybaven lékarnickou dle ptislusnych narod-
nich predpisii pro poskytnuti prvni pomoci.

Mazaci body na stroji, které jsou vybaveny maznici.

K zdvihani stroje pouzivejte vazaci prostiedky
s dostate¢nou nosnosti.

Vyfukové plyny a jejich slozky, provozni kapaliny, baterie
a dalsi pfislusenstvi stroje obsahuje chemikalie, které jsou
ve staté Kalifornie znamy jako latky, které mohou zpusobit
rakovinu, vrozené vady a dalsi problémy s reprodukci.

Dodrzujte prislusna bezpecnostni opatieni pfi manipulaci
s témito latkami.

Vice informaci naleznete na webu:

www.p65warnings.ca.gov

Motor vzdy startujte a provozujte na dobie vétraném
misté.

V pripadé prace v uzavieném prostoru vyvedte vyfuk ven.
Neupravujte vyfukovy systém ani s nim nemanipulujte.

Nenechavejte motor bézet na volnobéh, pokud to neni
nutné.
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2.1.11 Osobni ochranné prostredky

Ridi¢ stroje, technicti spravci, servisni technici a pracovnici nachézejici se na pracovisti musi pouzivat osobni ochranné pomuicky pfi

provozu nebo udrzbé stroje:

1. ‘ Pouzivejte pracovni obleceni (antistaticky ochranny oblek).
0001

2. ‘ Pouzivejte pracovni obuv (antistatickd ochranna obuv).
0008

3. ‘ Pouzivejte vystraznou vestu.
0030

4. ‘ Pouzivejte ochrannou pfilbu.
0007

5. ‘ Pouzivejte ochranu sluchu.
0002

6 Pouzivejte ochrannou masku proti prachu (s filtrem proti organickym plyntm

’ a vypariim, typ A, AX).

0004

7. ‘ Pouzivejte ochranné bryle nebo ochranny stit.
0005

8. ‘ Pouzivejte ochranné rukavice (vhodné pro nizké teploty).
0003

46
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2.1.12 Obecna bezpecnostni opatieni

Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako je pracovni
odév, pracovni obuy, vystraznd vesta, ochranna pfilba, ochrana
sluchu, déle dle potteby ochrannou masku proti prachu, ochran-
né bryle nebo ochranny stit a ochranné rukavice.

Zdrzujte se mimo pohyblivych ¢&ésti stroje. Volny odév, Sperky,
hodinky, dlouhé vlasy a jiné volné nebo visici pfedméty se mo-
hou zachytit do pohyblivych &asti stroje.

Nastupujte a vystupujte ze stroje jen v mistech, kde jsou schody
a zébradli. Pfi nastupovani a vystupovani musite mit obé ruce
prazdné. Nepouzivejte ovladaci prvky, hadice ¢i jiné asti stroje
jako uchyty.

Znedisténé nebo kluzké schidky, zebfriky, drzadla, ochozy nebo
plosiny mohou zpUsobit pad. Zajistéte, aby byly tyto povrchy
Cisté a bez znecisténi.

Pokud pro nastupovani a vystupovani nelze pouzit soucasti
stroje k tomu urcené, pouzijte externi platformu, ktera spliiuje
platné bezpecnostni predpisy dle pfislusnych narodnich pred-
pisa.

Je zakdzano nastupovat do a vystupovat z jedouciho stroje.

Je zakdzano seskakovat ze stroje.

Bezpecnostni a provozni stitky umisténé na stroji udrzujte Cisté,
vsechny bezpecnostni a provozni stitky musi byt viditelné. Po-
Skozené stitky vyménte za nové.

Pfed zac¢atkem praci zkontrolujte véechny soucasti stroje, kryty
a bezpecnostni prvky, jsou-li sprdvné namontovany.

Pred zacatkem praci uklidte vSechny volné polozené predméty,
které nejsou soucasti stroje.

Nepovolanym osobam je zakdzano nastupovat do stroje.
Ridi¢ nesmi béhem pojezdu stroje opustit stanovisté Fidice.
Pred zacatkem praci:

« zkontrolujte hasici pfistroj,

«  zkontrolujte spravnou funkci viech bezpecnostnich zafizeni
na stroji,

« zkontrolujte provedeni vsech ukon( pravidelné udrzby,
« ocistéte stroj od viech nedistot,

« zkontrolujte cely stroj a vSechna pfidavna zafizeni, jsou-li
provozuschopné a funkéné v poradku,

« zkontrolujte, zda ovladaci prvky a brzdy funguji spravné,

« narazite-li pfi kontrole stroje pfed zahajenim provozu na ja-
kykoliv problém, informujte provozovatele stroje.

Je zakazano provozovat stroj, jsou-li zjistény zavady,

neni-li stroj zcela provozuschopny a nejsou-li spinény
vsechny bezpecnostni podminky pro provoz stroje.

2.1.13 Bezpecnostni opatieni za provozu
stroje

Pfed pouzitim stroje nebo jeho vybaveni, se ujistéte, Ze se nikdo
nenachazi v nebezpecné oblasti stroje.

Spustte houkacku.

Respektujte upozornéni, bezpec¢nostni hlaseni a signaly indiko-
vané strojem.

Pamatujte si, Zze provozni kapaliny stroje jsou hotlavé. Pfi jejich
pouziti musite postupovat podle pokynd uvedenych v navodu
k obsluze stroje, nebo dle navodu na obalu vyrobku. Nadoby
skladujte na chladném, dobie vétraném misté, nepfistupném
neopravnénym osobam. Nadoby ekologicky likvidujte dle pfi-
slusnych narodnich predpisd. Nikdy nepouzivejte provozni ka-
paliny v blizkosti doutnajiciho nebo hofticiho materialu, otevie-
ného ohné nebo jisker.

Neprovozujte motor stroje v uzavienych prostorach bez ventila-
ce schopné odsat skodlivé vyfukové plyny.

Budte zvlasté opatrni, nedavejte hlavu, télo, ani koncetiny do
blizkosti pasq, rotujicich lopatek nebo ventilatord.

Stroj nesmi byt v zZddném pfipadé pouzit pro tazeni jinych stroju.

Pfi pojezdu stroje na vefejnych komunikacich dodrzujte pravi-
dla silni¢niho provozu dle platnych narodnich predpisu.

Je zakazano provozovat stroj na svahu s vyssim sklonem

a vyssi boc¢ni statickou stabilitou nez je uvedeno v doda-
ném navodu k obsluze stroje.
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2.1.14 Bezpecnostni a pozarni opatieni pfi
pouziti plynové lahve

Provozovatel stroje musi zajistit a predat ptislusnym povéfenym

pracovnikiim veskeré informace pro bezpecné pouziti a mani-

pulaci s plynovymi lahvemi, pokud jsou soucasti vybaveni pfi

provozu stroje a to vzdy v souladu s pfislusnymi narodnimi
predpisy.

Ridi¢ stroje a povéreni pracovnici musi byt pravidelné $koleni
s ohledem na pouziti, manipulaci a skladovéni plynovych lahvi
dle platnych narodnich predpis.

Bezpecnost p¥i pouziti plynové lahve

Manipulovat, dopravovat, nebo provadét skladovani mohou
pouze pracovnici starsi 18 let, zdravotné zpUsobili, povéfeni pro
uvedenou cinnost a prokazatelné, pisemnou formou Skoleni
a prezkouseni dle pfislusnych narodnich predpist.

Plynové lahve musi byt uloZzeny na misté k tomu uréeném a za-
jistény proti padu.

Viyrobci nebo dovozci plynovych lahvi jsou povinni dle pfislus-

nych narodnich predpisti vystavit bezpecnostni list k dodané-
mu vyrobku.

Bezpecnostni list

V bezpecnostnich listech se mizete informovat o:
+ identifikaci plynu/smési plyn{ a vyrobci nebo dovozci
« specifikaci vyrobku a jeho slozeni

+ moznych nebezpecich

« prvni pomoci

« opatreni pfi pozaru

+ opatfeni pfi uniku plynu

+ pokynech pro zachazeni a skladovani

+ pokynech o osobnich ochrannych pom(ckach
« fyzikalnich a chemickych vlastnostech

+ toxicité a ekologickych informacich

« pokynech pfi likvidaci

« prepravnich pokynech

Bezpecnostni pozarni opatieni pfi pouziti plynové lahve

Pfi provozu stroje vybaveného plynovou lahvi, musi byt stroj
vybaven také predepsanym hasicim ptistrojem dle pfislusnych
narodnich predpisl. To plati také s ohledem na skladovéni ply-
novych lahvi.

Pfedepsané hasici pfistroje musi byt umistény a udrzovany
v fddném stavu a pravidelné kontrolovéany dle preslusnych na-
rodnich predpisu.

N

N

Zabrante Gniku plynu.

V pripadé aniku plynu uvédomte pftislusné narodni
organy.

Propan-butan (LPG) je extrémné hoflava latka a jakyko-

liv unik vytvafri vysoké riziko pozaru nebo vybuchu!

Propan-butan (LPG) je tézsi nez vzduch a miize se shro-
mazdit v nize polozenych mistech, hrozi riziko pozaru!

Vdechnuti plynu méze vyvolat bolest hlavy, slabost,
zmatenost, zavraté a nevolnost. V kapalném stavu pfi

o v

styku s ktizi ptisobi omrzliny!

o v,

Zamezte styku s kizi. Pouzijte vhodny ochranny odév!
Pouzijte ochranné rukavice odolné ropnym latkam vyho-
vujici EN374!

Pouzijte ochranné bryle!

V pripadé prekroceni limitii koncentrace par ve vzduchu
pouzijte vhodny respirator. Doporuceno: filtr proti orga-
nickym plynim a vyparim (typ A, AX)!

P¥i praci nekurte.

Zajistéte dostatecné vétrani prostoru!

Vzdy si vyzadejte bezpecnostni list k dodané plynové
lahvi, ¢téte a kontrolujte pired montazi plynové lahve na
stroji, zda plynova lahev spliiuje vSsechny podminky pro
uvedeni stroje do provozu.

Stroj musi byt vybaven hasicim pfistrojem, ruc¢ni hasici
pFistroj méjte vzdy pripraveny na stanovisti fidice, na
misté k tomu uréeném.

Pri praci stroje v podzemnich garazich nebo jinych pod-
zemnich prostorach dodrzujte prislusné narodni bezpe¢-
nostni predpisy s ohledem na odvétrani prostor.

Pokyny pro prvni pomoc

Vseobecné

Postizenému uvolnéte tésny odév a udrzujte ho v teple a v klidu.
Pokud je v bezvédomi, uvedte jej do stabilizované polohy a vy-
hledejte |ékafskou pomoc. Pokud je v bezvédomi a nedychd,
zajistéte prlichodnost dychacich cest. V pfipadé srdecni zéstavy
poskytnéte masdaz srdce a vyhledejte Iékaiskou pomoc. Pokud
je v bezvédomi a dychd, uvedte jej do stabilizované polohy a vy-
hledejte Iékafskou pomoc.

Vdechnuti

Exponovanou osobu vyvedte na cerstvy vzduch a nenechavejte
bez dozoru. Udrzujte ji v teple a v klidu. Vyhledejte |ékafskou
pomoc.

Kontakt s pokozkou

V pfipadé vzniku omrzlin vyhledejte lékafskou pomoc.
K osetfeni omrzlin pouZijte Cistou gdzu. Nepouzivejte zadné
masti ani prasky!

Kontakt s o¢ima

Okamzité proplachujte oci velkym mnozstvim vody, obcas nad-
zvednéte horni a spodni vicko. Vyhledejte a odstrante kontaktni
cocky. Omyvejte vodou po dobu aspor 20 minut. Vyhledejte
Iékaiskou pomoc.
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2.1.15 Bezpecnostni opatieni pro pouzivani
pFenosného hasiciho pristroje

Pfenosny hasici pfistroj musi vyhovovat pozadavkdm EN 3-7+A1.

Provozovatel stroje musi zajistit a predat prislusnym povéienym
pracovnikiim veskeré informace pro pouziti a manipulaci s pre-
nosnym hasicim pristrojem.

Pfenosny hasici pfistroj je povinna vybava stroje.

Doporuceny pienosny hasici pfistroj (dle EN 500-1+A1/
odst. D.3.10):

» praskovy hasici pfistroj, tridy B a C o kapacité 6 kg.
+ tfida pozéru 13A-113B-C.

Pfenosny hasici pristroj neni sou¢ésti dodavky stroje. Vybav-
te stroj prenosnym hasicim pfistrojem dle narodnich predpist
a montujte ho na ur¢ené misto na stanovisti ridice.

Pravidelné si opakujte postup pro ovladani prenosného hasi-
ciho pristroje. Navod k pouziti hasiciho pfistroje je uveden na
hasicim pfistroji.

Hasici pfistroj vymérite po pouziti a kratce pred tim, nez uplyne
Ihta udrzby nebo doba platnosti.

Lhadta udrzby a doba platnosti hasiciho pfistroje je upravena na-
rodnimi predpisy.

Haseni pfenosnym hasicim pristrojem zacnéte az u ohniska po-
zaru. Celkova doba haseni (do vyprazdnéni hasiciho pfistroje) je
pouze nékolik sekund.

Kontrola prenosného hasiciho pfistroje

Zkontrolujte obsah prenosného hasiciho pfistroje. V pfipadé ze
obsah neodpovida specifikaci, vyménte hasici ptistroj za jiny se
spravnym obsahem.

Zkontrolujte platnost pfenosného hasiciho pfistroje. V ptipadé
proslé platnosti vyménte pfenosny hasici pfistroj za novy.
Zkontrolujte, zda neni pfenosny hasici pfistroj poskozen. V pfi-
padé poskozeni vyménte prenosny hasici pfistroj za novy.
Zkontrolujte, zde neni poskozena plomba prenosného hasiciho
pfistroje.V pfipadé poskozené nebo chybéjici plomby vyménte
pfenosny hasici pfistroj za novy.

Pienosny hasici pfistroj neni soucasti dodavky stroje.

Vybavte stroj prenosnym hasicim pristrojem dle narod-
nich pfedpisti a montujte ho na uréené misto na stoji.

Je zakazano provozovat stroj pokud neni vybaven pfre-
nosnym hasicim pristrojem.

Pravidelné si opakujte postup pro ovladani pfenosného
hasiciho pristroje. Navod k pouziti hasiciho pristroje je
uveden na hasicim pfistroji.

Pravidelné provadéjte udrzbu a zkouseni hasicich pfi-
strojti dle platnych narodnich predpisti.

2.1.16 Bezpecnostni a pozarni opatieni pfi
svafovani na stroji

Provozovatel stroje musi zajistit, aby veskeré svarecské prace na
stroji provadél pouze kvalifikovany a odborné skoleny personal,
s ohledem na bezpecnost prace pfi svafovani, v souladu s pfi-
sluSnymi ndrodnimi predpisy.

Bezpecnostni rizika pfi svafovani:

« riziko Urazu elektrickym proudem

« riziko popaleni

« riziko Urazu rozstfikem kovu a Glomky strusky
« riziko pudsobeni skodlivin pfi svafovani

« riziko zafeni pfi svarovani.

Pfed provedenim svarecskych praci musi byt ze stroje
demontovana plynova lahev.

Pied provadénim svarecich praci, elektrickym obloukem
na stroji, odpojte vSechna elektronicka zafizeni a elekt-
roinstalaci stroje.

Pfi svarovani elektrickym obloukem, musi byt vzdy sva-
feci zafizeni i stroj na kterém je svareni provadéno, rad-
né uzemnény.

Veskeré svarecské prace na stroji smi provadét pouze
kvalifikovany a odborné skoleny personal, ktery ma plat-
né opravnéni ke svafovani.

Dodrzujte bezpecnost prace pfi svareni, v souladu s pfi-
slusnymi narodnimi predpisy a zajistéte pozarné bez-
pecnostni opatieni pfred svarenim na stroji.
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2.1.17 Bezpecnostni opatieni k elektrickému
a elektronickému vybaveni stroje

«  Stroj je vybaven elektrickym vedenim, komponenty a elekt-
ronickymi zafizenimi, jejichz provoz muize byt rusen vnéjsi-
mi zdroji elektromagnetického zareni.

« Tato zafizeni jsou bezpecnd, pokud jsou provozovana v sou-
ladu s pokyny uvedenymi v ndvodu k obsluze stroje nebo
dalsi dokumentaci dodévané se strojem.

Dodrzujte, prosim, nasledujici bezpecnostni pokyny tykaji-
ci se elektrického a elektronického vybaveni stroje:

« ihned po jejich obdrzeni zkontrolujte dodané zbozi, zda je
v neposkozeném stavu,

+ poskozené dily a pfistroje neuvadéjte do provozu,

+ poskozené rozvody elektroinstalace a zasuvkové spoje
predstavuji velké bezpecnostni riziko a nesmi se pouzivat,

« v téchto pfipadech kontaktujte vaseho prodejce nebo spo-
le¢nost Dynapac, kterd vdm doda nové neposkozené dily.

Pied montazi, obsluhou a provozem pfistroji se seznam-

te a pozorné si prectéte cely navod k obsluze téchto
zafizeni.

Pokud nékteré z casti dodaného navodu nerozumite
nebo vam nejsou zcela jasné uvedené pokyny, kontak-
tujte svého prodejce nebo spole¢nost Dynapac a to pred
uvedenim stroje do provozu.

Pro bezproblémovy provoz stroji Dynapac pouzijte pfi
opravach vyhradné originalni nahradni dily dodavané
firmou Dynapac.

Spolec¢nost Dynapac nepiebira Zadnou odpovédnost za
dodate¢né namontovana zafizeni, ktera nejsou spolec-
nosti Dynapac autorizovana.

Spole¢nost Dynapac nepiebira Zzadnou odpovédnost
v pFipadech, kdy je stroj pouzivan nespravnym zpuso-
bem nedodrzenim pokynl uvedenych v tomto navodu
k obsluze a mize tak dojit ke zranéni osob, pripadné
smrti osob, poskozeni stroje, majetku nebo Zivotniho
prostredi.

Bezpecnostni opatfreni

Zapojeni a vedeni elektroinstalace musi byt provedeny spravné
a podle udaji uvedenych v dodaném navodu k obsluze stroje.

Vsechno vedeni elektroinstalace a pfipojovaci komponenty
musi byt dimenzovény pro odpovidajici intenzitu proudu ve
smyslu platnych predpisi a musi odpovidat pfislusnym narod-
nim predpisim.

Vsechny pfistroje jsou urceny pouze pro prdmyslové pouziti
a podle toho odzkouseny.

Dodrzujte vSechny pokyny pro ovladani a instalaci elektrické-

ho a elektronického vybaveni, dle dodaného navodu k obsluze
stroje.

Dbejte na spravnou polaritu pfipojek.
Dbejte, aby bylo dodrzeno predepsané napajeci napéti.

Pravidelné kontrolujte elektrickd rozvody a spojeni jednotlivych
dilli s ohledem na bezporuchovy provoz stroje.

Stroj je vybaven pojistkami, které chrani elektrické a elektronic-
ké vybaveni stroje pred zkratem.

Dodrzujte predepsané hodnoty jednotlivych pojistek dle doda-
ného navodu k obsluze stroje nebo dalsi dokumentace dodané
se strojem.

Elektrické a elektronické vybaveni stroje neni uréeno pro provoz
ve vybusnych oblastech.

Pred zahdjenim praci na elektrické a elektronické vybaveni stro-
je pfi odstrariovani poruch vzdy odpojte odpojovacem elektric-
kou instalaci stroje a pfistroje od akumulatoru. Pfi nedodrzeni
téchto pokyn0 se vystavujete nebezpeci tUrazu obsluhy stroje
a nebezpedi poskozeni elektrickych a elektronickych dilt stroje.

Je zakazano zasahovat jakymkoliv zpiisobem do elek-
trickych a elektronickych dild, kterymi je stroj vybaven,

specialni opravy mize provadét pouze autorizovany
servis.

Je zakazano pouzivat volné konektory pro pripojeni ji-
nych zafizeni.
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2.1.18 Zakazané ¢innosti

V této kapitole jsou uvedeny hlavni zakdzané ¢innosti pfi obslu-
ze, provozu, opravach a udrzbé stroje.

Garan¢ni a zarucni naroky nelze uplatni v téchto p¥ipadech:
« piichybné obsluze stroje,

« pfinedostate¢né nebo nespravné provedené Udrzbé stroje,
+  pfi pouziti nespravnych provoznich kapalin,

«  piipouziti a provozu stroje pro jiné Ucely, nez které jsou uve-
deny v dodaném navodu k obsluze stroje.

NedodrzZeni téchto zakazanych ¢innosti miiZze mit vliv na
pripadné posuzovani reklamace a na dalsi trvani garanc-

nich naroku a zaruky stroje, ktera byla vystavena vyrob-
cem stroje spolecnosti Dynapac.

Spole¢nost Dynapac nepiebira Zzadnou odpovédnost za
dodate¢né namontovana zarizeni, ktera nejsou spolec-
nosti Dynapac autorizovana.

Spole¢nost Dynapac nepiebira Zadnou odpovédnost
v pFipadech, kdy je stroj pouzivan nespravnym zpuso-
bem nedodrZenim pokyna uvedenych v tomto navodu
k obsluze a miize tak dojit ke zranéni osob, pripadné
smrti osob, poskozeni stroje nebo majetku.

Zakazané cinnosti pii obsluze stroje:

- Ridi¢ stroje nesmi provozovat stroj bez osobnich ochran-
nych pomucek.

- Ridi¢ stroje nesmi opustit stanovisté obsluhy béhem provo-
zu stroje.

« Ridi¢ stroje nesmi provozovat stroj, pokud nema dostate¢-
ny prehled po pracovisti a nejsou viditelné mozné prekaz-
ky. V téchto pfipadech musi byt zajisténa jina uc¢inna forma
spojeni mezi povéfenym pracovnikem a fidi¢em stroje. Pro
zajisténi spojeni mezi povérenym pracovnikem a fidi¢em
stroje, doporucujeme pouzivat ru¢ni signaly.

« Ridi¢ nesmi provozovat stroj za snizené viditelnosti a v noci,
nejsou-li pracovni prostor stroje a pracovisté dostate¢né
osvétleny.

« Ridi¢ nesmi provozovat stroj po poziti alkoholickych napojd
a omamnych latek.

« Ridi¢ nesmi obsluhovat stroj jinym zptsobem, nez je uvede-
no v dodaném navodu k obsluze stroje.

. Ridi¢ nesmi pfepravovat na stroji jiné osoby, mimo osoby
které jsou uréeny provozovatelem stroje.

- Ridi¢ nesmi provozovat stroj v ochranném pasmu elektrické-
ho vedeni a trafostanic bez dodrzeni pfislusnych narodnich
predpis.

« Ridi¢ nesmi prejizdét elektrické kabely, nejsou-li vhodné
chrénény proti mechanickému poskozeni.

« Ridi¢ nesmi opustit stroj, vzdalit se od stroje, aniz by byla
provedena opatieni k zabranéni jeho provozu nebo samo-
volnému pohybu dle dodaného ndvodu k obsluze stroje.
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Zakazané ¢innosti pii provozu stroje:

Provozovat stroj bez osobnich ochrannych pomucek.

Provozovat stroj, jsou-li zjistény zavady, neni-li stroj zcela
provozuschopny a nejsou-li splnény viechny bezpecnostni
podminky pro provoz stroje.

Provozovat stroj, pokud by byla jeho provozem ohrozena
bezpecnost osob, jeho technicky stav a majetek.

Provozovat stroj, je-li odmontovano nebo poskozeno nékte-
ré bezpecnostni zafizeni napfiklad nouzova brzda stroje.

Provozovat stroj, je-li nizka hladina nékteré z provoznich na-
pini.

Provozovat stroj, z kterého unikd olej, palivo, chladici kapali-
na a dalsi provozni napiné.

Provozovat stroj na svahu s vy$sim sklonem a vy3si bo¢-
ni statickou stabilitou nez je uvedeno v dodaném navodu
k obsluze strojem.

Provozovat stroj ve vybusném prostiedi.

Spoustét motor jinym zplsobem, nez je uvedeno v doda-
ném navodu k obsluze stroje.

Pouzit funkci nouzové brzdy stroje k vypnuti motoru pfi pro-
vozu stroje, kdy nehrozi Zddnd nebezpedi ohrozujici osoby
nebo stroj.

Pfepravovat a skladovat na misté fidi¢e nafadi a jiné véci.

Prepravovat a skladovat predméty na mistech uvnitf stroje,
ktera nejsou urcena jako odkladaci schranky.

Prepravovat a skladovat na stroji hadry nasaklé hotlavymi
ldtkami a horlavé kapaliny.

Pouzivat naftu misto antiadhezniho roztoku, pro zajisténi
nepfilnavého povrchu v prostoru nasypky.

Zakazané ¢innosti pfi opravach a udrzbé stroje:

Provadét udrzbu, ¢isténi a opravy bez osobnich ochrannych
pomucek.

Provadét udrzbu, cisténi a opravy, neni-li stroj zabezpecen
proti samovolnému pohybu a ndhodnému spusténi a neni-li
vyloucen styk osob s pohybujicimi se ¢astmi stroje.

Nedodrzovani predepsanych interval( adrzby stroje.

Nedodrzovani nebo opomenuti pokyn( pfi opravach a udrz-
bé stroje uvedenych dle dodaného navodu k obsluze stroje.

Opravovat nebo provadét udrzbu motoru jinak nez dle pre-
depsanych ukonl v dodaném navodu k obsluze stroje, spe-
cialni opravy muize provadét pouze autorizovany servis.

Vyfazovat z ¢innosti bezpecnostni, ochranné a pojistné sys-
témy a ménit jejich parametry.

Odstranovat necistoty vysokotlakymi ¢istici.

Odstranovat necistoty za provozu stroje.

Dotykat se pohybuijicich ¢asti stroje télem nebo predméty
a naradim drzenymi v rukou.

Koufit a manipulovat s otevienym ohném pfi kontrole a cer-
pani pohonnych hmot, vyméné nebo doplnovani provoz-
nich kapalin, mazéni stroje, kontrole a doplnovani akumu-
ltoru.

Zasahovat jakymkoliv zplsobem do elektrickych, elektro-
nickych dild a svazkd elektroinstalace, kterymi je stroj vy-
baven, specidlni opravy mize provadét pouze autorizovany
servis.

Pouzivat volné konektory pro pfipojeni jinych zafizeni.

Provadét jakékoliv Upravy na stroji bez pisemného souhlasu
vyrobce Dynapac.

Provddét udrzbu a opravy stroje s pouzitim neoriginélnich
dild.
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2.2 Konzervace a skladovani

2.2.1 Skladovaci mista a skladovaci
podminky

Stroj mlze byt skladovan pod pfistteSskem nebo pod Sirym
nebem na volném prostranstvi. Dale je mozné stroj skladovat
v uzavienych nevytdpénych prostorech nebo v uzavienych kli-
matizovanych prostorech.

Pfedtim nezli je stroj skladovan musi byt provedena jeho pro-
hlidka a musi byt ovéfeny stav konzerva¢niho o3etieni stroje.

Skladovany stroj musi byt umistény na rovné a pevné plose ve
vodorovné poloze.

Pokud je stroj vybaven pneumatikami musi byt skladovan na
podporach ve vodorovné poloze, tak aby viile mezi nosnou plo-
chou a pneumatikami nebyla mensi nezli 80 mm (3,15 in).

Pristupové otvory, otvory pomoci kterych se dopliuje palivo,
vyfukové potrubi a ostatni otvory pres které mizou pronikat at-
mosférické srazky do vnitfnich dutin soucésti jednotlivych dild
stroje, musi byt tésné uzaviené vicky, uzavéry, zatkami, s pouzi-
tim vodéodolné lepici pasky a nebo jinych specialnich prostied-
kd.

Ovladace musi byt nastaveny do takovych poloh, v kterych ne-
hrozi nebezpedi, Ze by stroj byl ndhodné uveden do ¢innosti.

Pokud je stroj vybaven bezpecnostnim krytem ovladaciho pa-
nelu, musi byt tento kryt zajistén z dlivodu nezadouci uvedeni
stroje do provozu.

V pfipadé ze je stroj vybaven kabinou, musi byt kabina uzamce-
na z ddvodu nezadouciho uvedeni stroje do provozu.
Ve spinaci skfifce stroje nesmi byt umistény klicky a odpojovac
akumulatort musi byt nastaven do polohy,vypnuto”.

Svorky akumulatoru musi byt odpojeny. Vyska hladiny elektroly-
tu musi odpovidat doporucenim vyrobce.

V ptipadech kdy je stroj skladovan na delsi ¢asové obdobi nez 2
mésice, musi byt akumulatory demontované ze stroje a ulozeny
ve specialnich prostorech.

Provozni kapaliny stroje musi byt doplnény do takové vysky, jak
je predepsano v dodaném navodu k obsluze stroje.

Na stroji skladovaném po dobu del$i nez 2 mésice musi
byt provadény pravidelné prohlidky dle nasledujicich
pokynii:
- v mirnych klimatickych podminkach, kazdych 6
mésicd,
- vtropickych, chladnych, arktickych a pfimoiskych
podminkach, kazdé 3 mésice.

Kazdy stroj, na kterém bylo provedeno konzervacni o3etfeni,
musi byt vybaveny instrukcemi na odstranéni konzervacnich
prostiedka.

Instrukce na odstranéni konzervacnich prostiedkd musi speci-
fikovat postupy na odstranéni konzervac¢nich prostiedkl a po-
stupy na zpétnou montaz demontovanych dild stroje. Dale musi
byt specifikovan seznam naradi, pfistroji a zatizeni, které jsou
potiebné na vykondni téchto pracovnich postupd.

Pracovni postupy musi obsahovat bezpecnostni opatie-
ni v souladu s pfislusnymi narodnimi predpisy.
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2.2 Konzervace a skladovani

2.2.2 Konzervace a skladovani stroje po dobu

1 -2 mésici

Pfed skladovéanim stroje peclivé ocistéte a omyjte cely stroj.

Pfed odstavenim stroje z provozu, nastartujte stroj a nechte
ohfat provozni kapaliny na provozni teplotu. Nasledné doplrite
provozni kapaliny do takové vysky, jak je pfedepsano v doda-
ném navodu k obsluze stroje.

Pfed provedenim konzervace a skladovani stroj ocistéte od hru-
bych nedistot a umyjte.

AN

Myti stroje provadéjte pouze na mistech se zachytnymi

jimkami pro zachyceni kontaminované vody a mycich
prostiedka.

Stroj odstavte na pevné, rovné plose v bezpe¢ném misté,

kde nehrozi poskozeni stroje Zivelnym nebezpecim, na-
ptiklad sesuvy ptidy, zaplavami a pozarem.

Na stroji musi byt provedeny nejprve tyto ukony:
« zastavte stroj a vypnéte motor

+ vypnéte odpojovac akumulatord

« predni kryt ndsypky musi byt sklopeny a zajistény

«+ liSta stroje musi byt uloZena na rovné a pevné plose ve vo-
dorovné poloze

» ochranné kryty jednotlivych pfistrojli a kryty stroje musi byt
uzamceny
+ pokud je stroj vybaven plynovou lahvi, musi byt plynova

lahev demontovdana ze stroje a uloZena ve specialnich pro-
storech.

Daéle doporucujeme provést nasledujici ikony:
« provedte opravu mist s poskozenym néatérem,

« provedte udrzbu mazacich mist dle pokynd uvedenych
v navodu,

« zkontrolujte predepsany tlak v pneumatikach, pokud je stroj
vybaven koly, pneumatiky chrante pfed ucinky pfimého slu-
necniho zafeni,

« zkontrolujte, zda je vypusténa voda z vodnich nadrzi, pokud
je stroj takto vybaven,

« zkontrolujte, Ze chladici kapalina ma pozadované mrazu-
vzdorné vlastnosti,

« zkontrolujte stav nabiti akumuldtor(, pfipadné provedte je-
jich dobiti dle pokynt vyrobce

« chromované plochy pistnic o3etfete konzerva¢nim pro-
stredkem,

« doporucujeme chranit stroj proti korozi nastfikem konzer-
vacniho pfipravku, a to zvlasté v mistech mozného vzniku
koroze.

Takto o3etteny stroj neni nutné pred naslednym nasazenim do
provozu nijak specialné pfipravovat.

Stroj je nutné pouze umyt a odstranit tim aplikované konzervac¢-
ni prostiedky.

A
~ B

Myti stroje provadéjte pouze na mistech se zachytnymi
jimkami pro zachyceni kontaminované vody a mycich
prostiedkd.
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2.2.3 Konzervace a skladovani stroje po dobu

delSi nez 2 mésice
Pfed skladovénim stroje peclivé ocistéte a omyjte cely stroj.

Pred odstavenim stroje z provozu, nastartujte stroj a nechte
ohfat provozni kapaliny na provozni teploty. Nasledné doplrite
provozni kapaliny do takové vysky, jak je pfedepsano v doda-
ném navodu k obsluze stroje.

Pfed provedenim konzervace a skladovani stroj ocistéte od hru-
bych necistot a umyjte.

N

Myti stroje provadéjte pouze na mistech se zachytnymi

jimkami pro zachyceni kontaminované vody a mycich
prostiedka.

Stroj odstavte na pevné, rovné plose v bezpe¢ném misté,

kde nehrozi poskozeni stroje Zivelnym nebezpecim, na-
priklad sesuvy ptidy, zaplavami a pozarem.

Na stroji musi byt provedeny nejprve tyto tukony:

« predni kryt ndsypky musi byt sklopeny a zajistény,

« lista stroje musi byt uloZzena na rovné a pevné plose ve vo-
dorovné poloze,

» ochranné kryty jednotlivych pfistrojl a kryty stroje musi byt
uzamdceny,

+ pokud je stroj vybaven plynovou lahvi, musi byt plynova
lahev demontovéna ze stroje a uloZena ve specidlnich pro-
storech.

Dale doporucujeme provést nasledujici ukony:
« provedte opravu mist s poskozenym néatérem,

« provedte udrzbu mazacich mist dle pokynd uvedenych
v navodu,

« zkontrolujte predepsany tlak v pneumatikach, pokud je stroj
vybaven koly, pneumatiky chrante pfed ucinky pfimého slu-
necniho zafeni,

« zkontrolujte zda je vypusténa voda z vodnich nadrzi, pokud
je stroj takto vybaven,

« zkontrolujte, Ze chladici kapalina ma pozadované mrazu-
vzdorné vlastnosti,

« demontujte akumuldtory ze stroje, provedte jejich dobiti dle
pokynl vyrobce a ulozte je ve specialnich prostorech

« chromované plochy pistnic oSetfete konzervacnim pro-
stredkem,

« doporucujeme chranit stroj proti korozi nastfikem konzer-
vacniho pfipravku, a to zvlasté v mistech mozného vzniku
koroze,

« viechny pryzové dily stroje chrarite konzerva¢nimi prostred-
ky,

« provedte utésnéni otvord, pies které mizou pronikat atmo-
sférické srazky do vnitfnich dutin soucasti jednotlivych dilu
stroje,

« sveétlomety a vnéjsi zpétnd zrcatka stroje chrante konzervac-
nimi prostredky,

« adalsi prvky vnéjsi elektroinstalace chrante ndastfikem spe-
cialnim,

« provedte konzervaci motoru dle pokynl vyrobce motoru
a viditelné oznacte, ze motor je konzervovan.

AN

V priibéhu skladovani nikdy nestartujte motor stroje!

Na stroji skladovaném po dobu delsi nez 2 mésice musi
byt provadény pravidelné prohlidky dle nasledujicich
pokynii, v mirnych klimatickych podminkach kazdych
6 mésicQ, v tropickych, chladnych, arktickych a p¥fimof-
skych podminkach, kazdé 3 mésice.

Na stroji skladovaném po dobu del$i nez 2 mésice z dii-
vodu zajisténi dostatecné ochrany dili, provedte pri
pravidelnych prohlidkach odstranéni konzervacnich
prostiedkd a uvedte stroj do provozu, aby se obnovil
olejovy povlak v riiznych hydraulickych a mechanickych
dilech stroje. Pokud budete chtit stroj nadale dlouho-
dobé skladovat, provedte znovu postup pro konzervaci
a skladovani stroje po dobu delsi nez 2 mésice.
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2.2 Konzervace a skladovani

2.2.4 Odstranéni konzervacnich prostiedku

a uvedeni stroje do provozu

Kazdy stroj, na kterém bylo provedeno konzervacni osetreni,
musi byt vybaveny instrukcemi na odstranéni konzervacnich
prostiedka.

Instrukce na odstranéni konzervacnich prostredk musi speci-
fikovat postupy na odstranéni konzervacnich prostredki a po-
stupy na zpétnou montaz demontovanych dill stroje. Dale musi
byt specifikovan seznam naradi, pfistroju a zatizeni, které jsou
potiebné na vykonani téchto pracovnich postupt.

Vzdy postupujte dle pracovnich instrukci na odstranéni
konzervacnich prostfedkii a postup( na zpétnou mon-
taz demontovanych dili stroje. Dodrzujte bezpec¢nostni

opatfeni uvedena v instrukcich na odstranéni konzer-
vacnich prostiedkd.

Po ukonceni konzervace a skladovani stroje po dobu delsi
nez 2 mésice provedte nasledujici ukony:

» odklopte pfedni kryt nasypky,

+ odemknéte ochranné kryty jednotlivych pfistroji a kryta
stroje,

+ pokud je stroj vybaven plynovou lahvi, montujte plynovou
lahev na stroj.

Dale doporucujeme provést nasledujici ukony:
+ provedte udrzbu mazacich mist dle pokynll uvedenych
v navodu,

» zkontrolujte pfedepsany tlak v pneumatikach, pokud je stroj
vybaven koly,

« zkontrolujte, Ze chladici kapalina ma pozadované mrazu-
vzdorné vlastnosti,

« montujte akumulatory na stroj, provedte jejich dobiti dle
pokynt vyrobce,

» chromované plochy pistnic ocistéte od konzervacnich pro-
stredkd,

« demontujte ochranné prvky utésnéni otvord, pres které mu-
zou pronikat atmosférické srazky do vnitinich dutin soucasti
jednotlivych dilu stroje,

« demontujte ochranné prvky ze svétlometd a vnéjsi zpét-
nych zrcatek stroje,

« provedte kontrolu dil¥ elektroinstalace,

« provedte odstranéni konzervacnich a ochrannych prvka
motoru dle pokynt vyrobce motoru,

«  Mytim ze stroje odstrarte vsechny konzervacni prostredky.

AN

Myti stroje provedte pouze na mistech se zachytnymi

jimkami pro zachyceni kontaminované vody a mycich
prostiedkii.

Po ukonceni konzervace a skladovani stroje po dobu del-
Si nez 2 mésice, pfred uvedenim stroje do provozu, je nut-

né na stroji vyménit vSechny filtra¢ni a vzduchové vlozky
dle pokyniti uvedenych v navodu k obsluze stroje.
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2.3 Likvidace stroje

PROVOZNi NAVOD

2.3.1 Likvidace stroje po ukonceni jeho
zivotnosti

Pri likvidaci stroje po ukonceni jeho Zivotnosti je vlastnik stro-
je povinen dbat pfislusnych néarodnich predpisti o odpadech
a ochrané zivotniho prostredi.

Doporucujeme proto obratit se v téchto pfipadech vzdy na spe-
cializované firmy, zabyvajici se profesionalné témito ¢innostmi.

. A

N

Spole¢nost Dynapac nepiebira Zzadnou odpovédnost
v piipadech, kdy je stroj likvidovan nespravnym zpuso-
bem po ukonéeni jeho Zivotnost a miize tak dojit k po-
$kozeni majetku nebo Zivotniho prostiedi.
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2.4.1 Popis hlavni ¢asti stroje a listy

O VW 00 N O U1 A W N =

W W W W W w W N N N N NN DN DN DN NN =2 == a2 a3 a2 a3 a2
A L AW N = O VU 0 N OO A W N = O VOV 0 N OO 1 b W N =

. Snekové dopravniky

. Vle¢né rameno listy

. Kola pojezdu

. Ram stroje

. Pasové dopravniky

. Zajisténi listy

. Lista

. Sklopna plosina

. Motor

. Indikator vysky pokladky

. Nasypka

. Vyfuk

. Hlavni ovladaci panel (kapitola 2.4.2)
. Volant

. Vle¢ny tfrmen

. Indikator sméru pokladky

. Odpojovac akumulatoru

. Hydromotor dopravniku

. Akumulator

. Pfimocary hydromotor listy

. Vypust materialu

. Hydraulicka ¢erpadla

. Majak

. Plynova lahev

. Pojistkova skfirika

. Vystrazna houkacka

. Vzduchovy filtr

. Palivova nadrz

. Kapota

. Hydraulickd nédrz

. Oko pro vleceni stroje

. Napinani pasového dopravniku
. Kombinovany chladi¢

. Ulozny prostor pro lékarni¢ku
. Misto pro montaz ru¢niho hasiciho pfistroje

. Nastavec nasypky
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PROVOZNIi NAVOD

37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

Spodni platy profilu vozovky
Nastaveni pfi¢cného sklonu vozovky
Bocnice listy

Vibratory listy

Plynové komponenty

Hlavni lista

Levé rozsiteni listy

Pravé rozsiteni listy

Vle¢né rameno listy

Mechanické rozsiteni

Ovladac vysky pokladky

Nozni spinac

Kryt nasypky

Koncovy spina¢ pasového dopravniku
Levy ukazatel nastaveni Sitky pokladky

Pravy ukazatel nastaveni sitky pokladky
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PROVOZNIi NAVOD

2.4.2 Hlavniovladaci panel

O VW 0O N O L1 A W N =

—_ m m e e e e e e
O 00 N O 1 A W N =

. Nouzovy vypinac

. Spinac sitky pokladky vlevo

. Spinac¢ sitky pokladky vpravo

. Ukazatel uhlu natoceni predniho kola

. Volant

. Spinac vibra¢nich jednotek (vybava na prani)
. Spinac zvedani a spousténi listy

. Ovladac¢ pojezdu

. Montazni zdsuvka 12V

. Pfepina¢ nastaveni otacek motoru

. Spinaci skfinka

. Vystrazna houkacka

. Spinac vyhrevu listy

. Voli¢ rychlosti pokladky

. Spinac prepravniho/pracovniho rezimu

. Displej (kapitola 2.4.3)

. Voli¢ provozniho rezimu dopravy materidlu - MAN./AUT.

. Pfepina¢ sméru otaceni pasového dopravniku a Snekovych dopravnikd

. Pojistkova skfirika
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2.4 Popis stroje

Nouzovy vypinac (1)

CRGEp,
TO%

ACZ010

Stlacenim tlacitka je aktivovdna nouzova brzda stroje a je signa-
lizovana rozsvicenim kontrolek brzdy, nouzového zastaveni
a dobijeni na displeji.

Stroj se zastavi a zhasne motor!

(I:-")E Spinac Sifky pokladky vlevo (2)

ACZ011
Slouzi ke zvétseni/zmenseni Sitky pokladky na levé strané.
+ Vlevo - leva ¢ast listy se vysune.
« Stfed - neutrdlni poloha.

+ Vpravo - leva ¢ast listy se zasune.

:(-]) Spinac Sitky pokladky vpravo (3)

ACZ012

Slouzi ke zvétseni/zmenseni Sitky pokladky na pravé strané.
» Vpravo - prava ¢ast listy se vysune.

« Stfed - neutrdlni poloha.

« Vlevo - prava cast listy se zasune.

Ukazatel thlu natoceni predniho kola (4)

zobrazuje miru natoceni pfedniho kola vlevo nebo vpravo.

Volant (5)
&
\®J Spinac vibracnich jednotek (6)
(zvlastni vybava)
OFF

ACZ013
Slouzi k zapnuti vibrace.

« Poloha nahofe - vibrace zapnuta
+ Poloha dole - vibrace vypnuta

Vibrace aktivni jen v pracovnim rezimu pfi pojezdu stroje dopredu.

cCda

*
@ Spinac¢ zvedani a spousténi listy (7)

cCda

ACZ021

Pfepinac se 3 polohami:

« Poloha nahofe (bez aretace): zvedani listy.
- Nastavte ovladac pojezdu do neutrdini polohy.
- Nastavte maximalni otd¢ky motoru.

« Poloha uprostied (s aretaci): zamek listy; lista zlstane v ak-
tudlni poloze.

« Poloha dole (s aretaci): spousténi listy a plovouci poloha.

- Plovouci poloha - aktivni pouze pfi pojezdu stroje v pra-
covnim rezimu.

Ovladac¢ pojezdu (8)

Ovladac pojezdu slouzi k zabrzdéni stroje, nastaveni sméru
a rychlosti pojezdu. Ovlada¢ pojezdu je vybaven aretac¢nim
krouzkem ktery je tfeba pfed pohybem ovladace vytdhnout na-
horu.

Polohy ovladace pojezdu:

N - neutral - stroj je zabrzdén, nastavené volnobézné otacky mo-
toru.

F - pojezd vpred
R - pojezd vzad

Zabrzdéni stroje je signalizovdno na piistrojové desce.

Montazni zasuvka 12V (9)

Slouzi pro pfipojeni majaku, montazni lampy a dalsich zatizeni
(12V).

B

(o Piepinac nastaveni otacek motoru (10)
trom]

ACZ014
Prepinac plynu reguluje otacky motoru.
« Poloha nahofe: maximalni otac¢ky (2700 ot/min)

« Poloha dole: volnobézné otacky (1000 ot/min)

Pro praci se strojem nastavte maximalni otacky.

Po ukonceni praci nejprve nastavte volnobézné otacky a poté
vypnéte motor.
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Spinaci skfinka (11)

ACZ015

Spinac se tfemi polohami:
+ Poloha,0”: motor vypnuty.
- VSechny elektrické spottebice jsou bez proudu.
+ Poloha, 1"
- VSechny elektrické spotiebice jsou pod proudem.

« Poloha,2": Spousténi motoru

"d Vystrazna houkacka (12)

ACZ016

L,

(® Spinac vyhievu listy (13)

OFF

ACZ017
Slouzi k zapnuti vyhtivani listy plynem.
« Poloha nahofe - zapnuto

+ Poloha dole - vypnuto

Voli¢ rychlosti pokladky (14)

Aktivni pouze v pracovnim rezimu. Maximalni rychlost v pracov-
nim rezimu je 0,7 km/h (0,43 MPH).

Spinac prepravniho/pracovniho rezimu
(15)
@

ACZ018
«  Prepravni rezim (zajic)

- Funkce dopravniku materialu k $nekovym dopravnikdim,
funkce vibrace a funkce spousténti listy jsou deaktivova-
ny.

- Listu stroje |ze v pfepravnim rezimu zatahovat a zvedat.

- Maximalni pojezdova rychlost dopfedu a dozadu je
2,2 km/h (1,37 MPH).

-V pfipadé seslapnuti nozniho spinace je umoznén po-
jezd vzad.

» Pracovnirezim (zelva)

- Aktivace funkce dopravniku materidlu k snekovym do-
pravnikdim, funkce vibrace a funkce spousténi listy jsou
mozné.

- Maximélni pojezdova rychlost dopiedu je 0,7 km/h
(0,43 MPH).

- Vpracovnim rezimu nelze aktivovat funkci pojezdu stro-
jevzad.

)

@ Voli¢ provozniho rezimu dopravy
N materialu - MAN/AUT (17)

ACZ019

«  AUT - automaticky rezim dopravy materidlu

- stroj se pohybuje v pracovnim rezimu,

- mnozstvi materidlu pred listou reguluje vykyvné ¢idlo.

«  MAN - manudlni rezim dopravy materidlu

- stroj se pohybuje v pracovnim rezimu,

- prepnutim na MAN se aktivuje prepina¢ sméru otaceni
pasového dopravniku a snekovych dopravnikd (18),

- nutné kontrolovat dostate¢né mnozstvi materiadlu pred

listou.
I-A-I
@ Piepinac sméru otaceni pasového
dopravniku a Snekovych dopravnikdi (18)
(=

ACZ020

Slouzi k obsluze pasového dopravniku a Snekovych dopravnikd
materidlu. Funkce je aktivni pouze v pracovnim rezimu.

Pfepinac je nadfazen voli¢i provozniho rezimu dopravy materia-
lu MAN/AUT (17) - moznost pouziti i v AUT rezimu.

« Poloha nahore - reverzace
o Stred - Zddna distribuce materidlu

« Poloha dole - distribuce materialu aktivni

F8OW
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2.4

Popis stroje

Pojistkova sk¥inka (19)

| [ Diagnosticky konektor
2 e Diagnosticky konektor motoru
©
452052

F1 Pojistka na vstupu elektrického

napajeni fidici jJednOtKy .......coecoverereereeenerenns (3A)
F2 Pojistka na vystupu elektrického napajeni fidici

jednotky (25 A)
F3 Pojistka ventildtoru chlazeni oleje .................. (15A)
F4 Pojistka houkacky a pojezdu stroje vzad s

houkackou (5A)
F5 Pojistka vystrazného majaku

a osvétleni prostoru SNeKU..........eeeneeesreenns (75A)
F6 Pojistka vyhtevu listy (5A)
F7 Pojistka univerzalniho displeje.......ccouuerrrene (2A)
F8 Pojistka elektrického napdjeni

elektroniky fidici jednOtKY .......cocceerecermecernncens (5A) 451045
K1 Relé startovani motoru
K2 Relé chladice oleje
K3 Relé houkacky
K4 Relé vystrazného akustického signalu zpétného

chodu
K5 Relé vystrazného majaku;
K6 Relé ohfevu listy
K7 Nepouzito
K8 Nepouzito
K9 Nepouzito
K10 Relé ohfevu listy

451047
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452001

24.3 Displej

21.
22,
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34,
35.

Kontrolka dobijeni akumuldtoru
Kontrolka mazani motoru

Kontrolka parkovaci brzdy

Kontrolka zhaveni motoru

Kontrolka pojezd stroje dopfedu uvolnén
Kontrolka nouzového zastaveni
Kontrolka pojezd stroje dozadu uvolnén
Kontrolka vyhfivani listy

Kontrolka pracovniho rezimu hydrauliky
Kontrolka vibrace listy

Kontrolka aktivnich chyb

Ukazatel kédt chybovych hlaseni
Pocitadlo odpracovanych motohodin
Ukazatel napéti akumulatoru

Kontrolka poruchy motoru

F8OW
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2.4 Popis stroje

| Kontrolka dobijeni akumulatoru (21)

2777

Signalizuje spravnou funkci dobijeni akumulatoru. Prepnutim
klicku na spinaci skfifice (11) do polohy “I” se musi kontrolka roz-
svitit a po nastartovani zhasnout.

" g Kontrolka mazani motoru (22)

ACZ001

Kontrolka signalizuje zdvadu v mazéani motoru.

Tlak oleje pfilis nizky.

(®) Kontrolka parkovaci brzdy (23)

2703

Rozsvicena kontrolka signalizuje aktivovanou parkovaci brzdu.

w Kontrolka zhaveni motoru (24)

ACZ002

Signalizuje ohfev motoru pfed studenym startem.

' Kontrolka pojezd stroje dopfedu uvolnén
- (25)
ACZ003

Kontrolka signalizuje moznost pojezdu stroje dopfedu.

@ Kontrolka nouzového zastaveni (26)

ACZ004

Signalizuje aktivni funkci nouzové brzdy.

= Kontrolka pojezd stroje dozadu uvolnén

‘ (27)

ACZ005

Kontrolka signalizuje moznost pojezdu stroje dozadu.

:I__.E@: Kontrolka vyhfivani listy (28)

ACZ006

Signalizuje aktivni funkci vyhtivani listy.

o

Kontrolka pracovniho rezimu hydrauliky
(29)

ACZ007

Signalizuje blokovani funkci dopravniku materialu, funkce vib-
race a spusténi listy.

Neni blokovéno:
« v pfipadé vysunuté listy jeji zasunuti zpét,

« zvedani listy.

&3, Kontrolka vibrace listy (30)

ACZ008

Signalizuje aktivni funkci vibrace.

A Kontrolka aktivnich chyb (31)

ACZ009

Sviti-li kontrolka, odstrarte zdvadu zobrazenou na displeji, nebo
se obratte na dealera ¢i autorizovany servis Dynapac.

Ukazatel chybovych kodu (32)

Pocitadlo odpracovanych motohodin (33)

Zobrazuje celkovou dobu, po kterou byl stroj v provozu.

Ukazatel napéti akumulatoru (34)
Zobrazuje hodnotu napéti akumulétoru:
zelena - akumulator v pofadku

Zluta - nizké napéti akumulatoru

cervena - pfilis nizké napéti akumulatoru

@D Kontrolka poruchy motoru (35)

AMN47
Kontrolka signalizuje poruchu motoru.
Rozsvicena kontrolka béhem chodu motoru signalizuje zavadu.

Zhasne motor - stroj zastavi a je aktivovana parkovaci brzda.

68
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244 Noznispinac

Nozni spinac je umistén na plosiné stroje.

Pojezd vzad

Pojezd stroje vzad je mozny pouze v pfepravnim rezimu.

+ Prepnéte spinac pfepravniho/pracovniho rezimu (15) do po-
lohy pfepravniho rezimu.

+ Pro pojezd stroje dozadu aktivujte nozni spinac (48), rozsviti
se kontrolka (27). Vyckejte 2 s, vytahnéte aretacni krouzek
ovladace pojezdu smérem nahoru a presurte ovlada¢ po-
jezdu (8) dozadu.

+ Drzte nohu na noznim spinadi (48) po celou dobu pojezdu
stroje vzad.

+  Pfisundani nohy z nozniho spinace (48) se stroj zastavi.

Poznamka

Pfi nedodrzeni ¢asové prodlevy 2 s pred pfesunutim ovladace
pojezdu (8) vzad nemusi byt aktivovan pojezd stroje. V tomto
pfipadé opakujte postup.

Spusténi listy na misté

Slouzi pro spusténi listy bez nutnosti pojezdu stroje vpred.

Pro spusténi listy sesldpnéte nozni spinac (48) a spinac preprav-

D451686

452013
niho/pracovniho rezimu (15) nastavte do pracovniho rezimu
(zelva).

452002
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2.4 Popis stroje

Spusténi listy do plovouci polohy

Spousténi listy pomoci nozniho spinace (48) se pouziva pfi pre-
pravé stroje nebo pfi nastaveni listy pred pokladkou materialu.

Pri pokladce je lista nadnasena asfaltovou smési. Lista nekopiru-
je nerovnosti spodni vrstvy po které stroj jede.

Pfi pokladani materidlu v plovouci poloze je dulezité udrzovat
konstantni rychlost pokladky v zavislosti na mnozstvi materialu
pred listou. Je nutné udrzovat konstantni objem materialu pred
listou (Snekové dopravniky z 1/2 ponofeny v asfaltové smési).

Postup pro spusténi listy:
» Ovladac¢ pojezdu (8) nastavte do neutrélni polohy (N).

» Prepnéte spinac pfepravniho/pracovniho rezimu (15) do po-
lohy pracovniho rezimu.

+ Prepnéte spinac zvedani a spousténi listy (7) do dolni polo-
hy a seslapnéte nozni spinac (48).

« LiStu spustte dolll do pozadované polohy vysky pokladky
(napf. na hotovy/polozeny povrch nebo na trdmky o vysce
pozadované pokladky).

« Spinac zvedani a spousténi listy (7) ponechte v dolni poloze
- plovouci poloha.

+ Plovouci poloha se automaticky aktivuje se zpozdénim 2 sec
po rozjeti stroje.

PloSinu udrzujte v cistém stavu bez olejovych skvrn.
Hrozi nebezpedi trazu.

D451686

452014
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2.5 Provozstroje

2.5.1 Zapnuti a vypnuti odpojovace
akumulatori

Poloha,OFF” - odpojena elektricka instalace stroje.

Poloha,ON” - pfipojena elektricka instalace stroje.

Y

451056

_.I[:: N () I | OFF
\ 4
"'-irf ):
ON 451058
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2.5 Provoz stroje

2.,5.2 Zakladni vybava stroje

Seznam zakladni vybavy stroje:
Stanovisté fidice

Hlavni ovladaci panel

Motor

Hydraulicky systém

D451026A

452015

 D451037
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+  Elektricky systém 12V

451038

« Pohon arizeni

D451040

» Nasypka

D451041
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2.5 Provozstroje

» Pasovy dopravnik

451042
«  Snekové dopravniky

451043
- Lista

451044
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2.5.3 Sklopna plosina stroje

Béhem provozu stroje musi byt sklopna plosina stroje nastave-
na v pracovni poloze (1).

Sklopna plosina stroje (1) mdze byt nastavena do polohy (2).

Poloha (2) je ur¢ena pro nakladani stroje pomoci jefabu, pfi pre-
praveé stroje na dopravnim prostiedku, pfi vleceni stroje, pfi skla-
dovani a udrzbé stroje.

Nastaveni sklopné plosiny stroje se provadi ru¢né.

Nastaveni sklopné plosiny do polohy (1):
«  Drzte sklopnou plosinu a zvednéte zapadku (3).

»  Sklopnou plosinu pomalu presurte do polohy (1).

Nastaveni sklopné plosiny do polohy (2):
« Uchopte sklopnou plosinu a zvednéte ji do maximalni horni
polohy.

«  Zajistéte sklopnou plosinu v horni poloze pomoci zapadky (3).

«  Zkontrolujte spravné zajisténi.

=

— n D451086
Pozor, hrozi nebezpeci Grazu padem plosiny.

Plosinu udrzujte v cistém stavu bez olejovych skvrn.

Hrozi nebezpedi trazu.

P¥i nakladani stroje pomoci jefabu, prepravé stroje na

dopravnim prostiedku, nebo pfi vieceni stroje musi byt

sklopna polsina nastavena v poloze (2).
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2.5 Provozstroje

2.5.4 Odkladaci schranky a bezpecnostni
kryty na stroji

Odkladaci schranka umisténd na pravé strané pod krytem slouzi
k ulozeni ndvodu k obsluze stroje a ostatnich dokument( souvi-
sejicich s provozem stroje.

Navod k obsluze stroje musi byt vZzdy umistén ve stroji

na misté k tomu uréeném, aby ho obsluha stroje méla
k dispozici a k nahlédnuti.

Misto pro umisténi lékarnicky
Odkladaci schrdnka umisténd na pravé strané pod krytem slouzi
k uloZeni lékarnicky.

A

Stroj musi byt vybaven lékarnickou.

Misto pro umisténi hasiciho pristroje

Hasici pfistroj neni ve standardni vybavé stoje. Provozovatel
stroje musi zajistit aby byl hasici pfistroj namontovén na uré¢ené
misto na stroji. Hasici pfistroj musi byt pravidelné kontrolovén
dle kapitoly 2.1.15.

A

Stroj musi byt vybaven hasicim pristrojem.

' D451048

D452016
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Bezpecnostni kryt na stroji

Stroj je vybaven uzamykatelnym bezpecnostnim krytem hlavni-
ho ovlddaciho panelu. Tento bezpecnostni kryt je na stroj mon-
tovan z dGvodu ochrany zafizeni proti poskozeni nebo neoprav-
nénému pouziti.

Pokud je stroj odstaven z provozu nebo ponechan bez

dozoru, musite vzdy uzamknout bezpecnostni kryt hlav-
niho ovladaciho panelu.

451051

rd

451052
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2.5 Provozstroje

2.5.5 Montaz redukcnich desek listy

Montazi redukénich desek listy se méni sitka pokladky materialu.

Sitka pokladky ve standardnim provedeni stroje je:

«  Minimalni sitka pokladky bez redukénich desek: 800 mm
(31,5in)

»  Maximalni sitka pokladky bez reduk¢nich desek: 1300 mm
(51,21in)

Sitka pokladky s redukénimi deskami je:

«  Minimalni Sitka pokladky s redukénimi deskami (uprostied
stroje): 250 mm (9,8 in)

+  Maximalni Sitka pokladky s redukénimi deskami: 750 mm
(29,5in)

Pfi montézi sady redukénich desek listy musi byt demontovany
$nekové dopravniky ze stroje.

Sada redukénich desek listy:
1 Redukéni deska listy leva
2 Reduk¢ni deska listy prava

3 Ochrannd pouzdra htidele $nekovych dopravniki

Postup montaze reduké¢nich desek listy

+  Postup montaze je stejny pro levou i pravou redukéni desku
listy.

« Stroj odstavte na rovnou a pevnou plochu.

» Nastartujte motor.

»  Zdvihnéte listu stroje do prepravni polohy a zajistéte aretac-
nimi Cepy.

+  Listu vysunte na levé i pravé strané stroje do maximalni po-
lohy.

+  Vypnéte motor a odpojovac akumulatoru.

+ Reduk¢ni desky montujte profilovanou hranou (1) na stroj
ve sméru pojezdu stroje vpred.

« Naobou stranach listy zasurite cepy (2) do otvort (3) na boc¢-
nici listy (4).

. Cepy zajistéte pomoci zavlacky (5).

451162

D451165

\@) D451164
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Montaz redukénich desek provadéjte na stroji, ktery je
odstaven na rovné a pevné plose.

P¥i montazi redukénich desek musi byt vypnuty motor
a odpojovac akumulatoru.

Nebezpeci popaleni pfi montazi redukénich desek listy.
Pii montazi redukcnich desek pouzijte ochranné
pomucky.

P¥i montazi sady redukénich desek listy musi byt demon-
tovany snekové dopravniky ze stroje.

Pii pouziti redukénich desek musi obsluha soucasné re-
gulovat tok materialu z nasypky pred listu.

Postup demontaze Snekovych dopravnikii materialu

+ Postup demontaze je stejny pro levy i pravy Snekovy do-
pravnik.

« Na snekovych dopravnicich materidlu (1) povolte matici (2)
a odstrante sroub (3).

« Demontujte Snekové dopravniky materidlu (1) z hiideli $ne-
kovych dopravnikd materialu (4).

« V piipadé potieby ocistéte hridele Snekovych dopravnikd
materidlu (4).

« Montujte ochrannd pouzdra (5) na hfidele $nekovych do-
pravnikd materidlu (4).

«  Montujte Sroub (3) a utdhnéte matici (2) momentem 48 Nm
(35,4 b ft).

Demontaz snekovych dopravnikii materialu a montaz

ochrannych pouzder hrideli provadéjte na stroji, ktery je
odstaven na rovné a pevné plose.

Pfi demontazi Snekovych dopravnik(i materialu a mon-
tazi ochrannych pouzder htideli musi byt vypnuty motor
a odpojovac akumulatoru.

Nebezpeci popaleni pfi demontazi Snekovych dopravni-
kG materialu a montazi ochrannych pouzder hrideli.

Pfi demontazi Snekovych dopravnik(i materialu a mon-
tazi ochrannych pouzder hrideli pouzijte ochranné
pomucky.

451166

451167

451168
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2.5 Provozstroje

256 Majak

Stroj je dodan od vyrobce s demontovanym majakem. Pred za-
hajenim provozu stroje musi byt majadk namontovan na stroj.

Zapnuti majaku:
«  Pfi otoceni klicku ve spinaci skiifice do polohy,1" se majak
(1) automaticky zapne.

Vypnuti majaku:
«  Pfi otoceni klicku ve spinaci skfirice do polohy 0" se majék
(1) automaticky vypne.

Montaz majaku:
»  Montujte majak (1) na drzak majaku (2).

«  Drzék majaku (2) montujte na stroj a zajistéte pomoci kiid-
lové matice (3).

Pfipojeni elektroinstalace majaku:

+  Zasunte zastrcku majaku (4) do montazni zasuvky 12V (5) na
hlavnim ovladacim panelu (6).

Je zakazano provozovat stroj bez namontovaného a od-
zkouseného majaku pied zahajenim provozu stroje.

451060A

D451701
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2.5.7 Stanovisté ridice

Pro pfistup na stanovisté fidice pouzivejte pouze mista ktera
jsou k tomu uréena, sklopna plosina a drzadlo.

Pfi nastupovani nebo vystupovani:
« Dtive nez nastoupite na stroj ocistéte si obuv.

» Musite byt vzdy obli¢ejem ke stroji a vénovat této cinnosti
zvysenou pozornost.

+ Vzidy dodrzujte bezpecny tfibodovy kontakt se sklopnou
plosinou a drzadlem.

Postup nastoupeni na stanovisté Fidice:

« Vpfipadé potieby nastavte sklopnou plosinu (2) do provoz-
ni polohy.

» Drzte se pevné za drzadlo (1).

« Nastupte na sklopnou plosinu (2).

» Postavte se doprostied sklopné plosiny (2).
« Drzte se stéle pevné za drzadlo (1).

« Béhem provozu stroje vzdy dodrzujte bezpecny tfibodovy
kontakt se sklopnou plosinou a drzadlem.

A |
Seskakovat ze stojiciho nebo jedouciho stroje je D451053
zakazano.

Pii pojezdu stroje je zakazano nastupovat nebo
vystupovat.

Pouzivat k uchyceni volant, ovladaci casti stroje nebo
jiné casti stroje, které k tomu nejsou urceny je zakazano.
PloSinu a drzadla udrzujte Ccisté, odstrafite mastnotu
nebo hrubé necistoty, v zimnim obdobi namrazu nebo
snih a neodkladejte zde zadné predméty. Nedodrzenim
téchto zasad hrozi nebezpeci padu ze stroje.

Pro bezpecny pohyb na stroji, pouzijte vZdy pracovni
obuv.

Béhem provozu stroje vzdy dodrzujte bezpecny tfibodo-
vy kontakt se sklopnou plosinou a drzadlem.
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2.5 Provozstroje

2.5.8 Startovani motoru

+ Denné pred startovanim motoru prekontrolujte mnozstvi
oleje v motoru, hydraulické nadrzi a paliva v palivové nadr-
Zi. Kontrolujte, zda nejsou na stroji uvolnéné, opotiebované
a chybéjici soucasti.

Motor startujte jen ze stanovisté fidice! Oznamte starto-

vani motoru vystraznou houkackou a zkontrolujte, zda
neni startovanim motoru nékdo ohrozen!

Postup startovani:
« Zapnéte odpojovac akumulatoru.

+ Nastavte ovladac pojezdu (8) do neutrélni polohy - parkova-
ci brzda aktivovana.

+ Kontrolujte, zda je vypnuto vyhfivéani listy plynem (13).
» Kontrolujte, zda neni aktivovan nouzovy vypinac (1).

«  Zasunite klicek do spinaci skfiriky (11) v poloze “0” a pfepné-
te do polohy“I".
« Nadispleji se rozsviti kontrolka brzdy (23), dobijeni (21), vy-

pnuti pracovniho rezimu hydrauliky (29) a mazani motoru
(22).

« Nastavte klicek mezi polohu ,
Zhaveni (24).

«  Zhaveni motoru provadéjte maximalné 15 s.

|u

a I rozsviti se kontrolka

«  Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou (12).
»  Startujte motor prepnutim klicku do polohy,II*.

«  Kontrolka mazani motoru (22) a dobijeni akumulatoru (21)
zhasne.

« Porozjezdu stroje zhasne kontrolka brzdy (23).

-\

Neprovadéjte startovani motoru déle nez 20 sekund.

Pfed dalSim startovanim cekejte minimalné 2 minuty.

Pokud po nastartovani motoru nezhasne kontrolka dobi-
jeni, ihned odstraiite zavadu.

Pokud nezhasnou kontrolky dobijeni (21), mazani (22), vy-
pnéte motor a odstraite zavadu.

Je zakazano provozovat stroj bez rozsviceného majaku.

452018

12355
Fol

452017
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2,59 Startovani motoru pomoci startovacich
kabelti z externiho zdroje

Postup startovani pomoci kabelu z externiho zdroje:

Startovaci napajeni z externiho zdroje musi mit napéti
12V.

Dodrzujte bezpodminecné nize uvedeny sled operaci.

1/ Jeden konec (+) pdlu kabelu pfipojte k (+) pdlu vybitého
akumulatoru.

2/ Druhy konec (+) pdlu kabelu pfipojte k (+) po6lu externiho
akumulatoru.

3/ Jeden konec (-) pdlu kabelu pfipojte k (-) pdlu externiho
akumulatoru.

4/ Druhy konec (-) pélu kabelu pfipojte k té ¢asti startovaného
stroje, ktera je pevné spojena s motorem (popft. se samot-
nym blokem motoru).

5/ Startujte motor dle kapitoly 2.5.8.

Po nastartovani odpojte startovaci kabely v opa¢ném pofradi.

%,

N

S~
9 ? /4
O
® e

&

1
— A D451066
Kabel (-) polu nepfipojujte k (-) pélu vybitého akumula-
toru startovaného stroje! PFi startovani mize dojit k sil-
nému jiskieni a nasledné k vybuchu plynu vyvijeného
akumulatorem.
Neizolované casti klestin startovacich kabelii se nesmi
vzajemné dotykat!
Startovaci kabel pfipojeny k (+) polu akumulatorti nesmi
prijit do styku s elektricky vodivymi dily stroje - moznost
zkratu.
Nenahybejte se nad akumulatory - moznost poleptani
elektrolytem!
Vylucte pritomnost zapalnych zdroji (otevieny ohen,
hofici cigarety, apod.)
Neprovéfujte pritomnost napéti ve vodici jiskienim
o kostru stroje!
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2.5 Provozstroje

2.5.10 Pojezd a reverzace stroje

Stroj Ize provozovat v pfepravnim nebo v pracovnim rezimu.
Nastaveni prepravniho nebo pracovniho rezimu se provadi spi-
nacem prepravniho a pracovniho rezimu (15).

Pojezd stroje vzad je mozny pouze v pfepravnim rezimu.

Pojezd stroje v pfepravnim rezimu:
»  Zkontrolujte Ze neni aktivovan nouzovy vypinac (1).

+ Prepnéte spina¢ pfepravniho a pracovniho rezimu (15) do
polohy pfepravniho rezimu (zajic).

« Startujte motor dle kapitoly 2.5.8.

+ Ovladac¢ pojezdu v neutrdini poloze (N). Na displeji sviti kon-
trolka (23).

« Prepina¢em nastaveni otacek motoru (10) nastavte maxi-
malni otacky motoru.

« Vytahnéte aretacni krouzek ovladace pojezdu (8) smérem
nahoru a presurite ovladac pojezdu dopredu.

« Nadispleji sviti kontrolka (25).

+ Pred zahdjenim jizdy vzad zkontrolujte, zda neni lista na
zemi nebo blizko k povrchu terénu.

« Pro pojezd stroje dozadu aktivujte nozni spinac (48), ovla-
dac pojezdu je v neutralni poloze, rozsviti se kontrolka (27).
vytdhnéte aretacni krouzek ovladace pojezdu (8) smérem
nahoru a presurite ovlada¢ pojezdu dozadu.

« Nadispleji sviti kontrolka (27) a kontrolka (25) zhasne.

+  Pfi pojezdu stroje dozadu je vydavan akusticky signal zpét-

452019

g D451686
nou houkackou.
+ Maximalni pojezdova rychlost dopfedu a dozadu je 2,2 km/h
(1,37 MPH).
»  P¥i pojezdu stroje kontrolujte ukazatel uhlu natoceni pfed-
niho kola (4).
Pojezd stroje v pracovnim rezimu:
+ Zkontrolujte Ze neni aktivovan nouzovy vypinac (1).
« Prepnéte spinac prepravniho a pracovniho rezimu (15) do
polohy pracovniho rezimu (zelva).
« Volicem rychlosti pokladky (14) nastavte poZadovanou
rychlost.
+ Startujte motor dle kapitoly 2.5.8.
« Ovladac pojezdu v neutrdini poloze (N). Na displeji sviti kon- 452003
trolka (23).
« Prepinacem nastaveni otacek motoru (10) nastavte maxi-
malni otacky motoru.
+ Vytahnéte aretacni krouzek ovladace pojezdu (8) smérem
nahoru a presurite ovladac pojezdu dopredu.
« Nadispleji sviti kontrolka (25).
+ Maximalni pojezdové rychlost dopfedu je 0,7 km/h
(0,43 MPH).
« V pracovnim rezimu nelze aktivovat funkci pojezdu stroje
vzad.
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+  Pfi pojezdu stroje kontrolujte ukazatel uhlu natoceni pred-
niho kola (4).

Motor startujte jen ze stanovisté ridice! Oznamte starto-

vani motoru vystraznou houkackou a zkontrolujte, zda
neni startovanim motoru nékdo ohrozen!

Pozor, v pracovnim rezimu se po rozsviceni kontrolky po-
jezd stroje vpred (25) a presunuti ovladace pojezdu (8)
pri prednastavené rychlosti volicem rychlosti pokladky
(14) stroj okamzité rozjede.

Seskakovat ze stojiciho nebo jedouciho stroje je
zakazano.

Pii pojezdu stroje je zakazano nastupovat nebo
vystupovat.

Béhem provozu stroje vzdy dodrzujte bezpecny tfibodo-
vy kontakt se sklopnou plosinou a drzadlem.

452020
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2.5 Provoz stroje

2.5.11 Zastaveni stroje a motoru

Zastaveni stroje:

« Zastavte a zabrzdéte stroj presunutim ovladace pojezdu (8)
do polohy neutrdlu (N). Rozsviti se kontrolka parkovaci brz-
dy (23).

+ Prepina¢em nastaveni otd¢ek motoru (10) nastavte volno-
bézné otacky.
« Prepnéte klicek ve spinaci skfifice (11) do polohy "0"

+ Vyjméte klicek ze spinaci skfifky (11) a odpojte odpojovac
akumulatoru.

Nouzové zastaveni stroje:

Aktivace:
+ Stlacte tla¢itko nouzové brzdy (1).

« Stroj se zabrzdi, vypne se motor, zastavi se distribuce mate-
ridlu na pasovém dopravniku, vibracni jednotky a vyhfivani
listy plynem se vypne.

« Na displeji se rozsviti kontrolky dobijeni akumulatoru (21),
mazani motoru (22) a nouzového zastaveni (26).

Deaktivace:

+ S pootocenim vytahnéte tlacitko nouzové brzdy (1). Presuni-
te ovladac pojezdu (8) do polohy neutrélu (N), v této poloze
Ize stroj znovu nastartovat.

Pouzijte pouze v pfipadé poruchy, kdy nelze zastavit mo-
tor klickem ve spinaci skfifice, nebo v pripadé vazného

nebezpedi, kdy nelze zastavit stroj presunutim ovladace
pojezdu (8) do polohy neutralu (N)!

AN

Pfi odstaveni stroje vypnéte odpojovac akumulatoru.

Pii odstaveni stroje chrante pristrojovou desku a moto-
rovy prostor, uzamcenim krytu pristrojové desky a kapo-
ty motoru pred nepovolanym pristupem jinych osob.
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2.5.12 Parkovani stroje

Odstavte stroj na rovné a pevné plose v misté kde nehrozi zivel-
né nebezpedi (napfiklad sesuv pldy, moznost zaplaveni).

« Zastavte a zabrzdéte stroj presunutim ovladace pojezdu (8)
do polohy neutralu (N). Rozsviti se kontrolka parkovaci brz-
dy (23).

« Prepinacem nastaveni otacek motoru (10) nastavte volno-
bézné otacky.

»  Vypnéte motor prepnutim klicku ve spinaci skfince (11) do
polohy "0".

+ Vyjméte klicek ze spinaci skfinky (11) a zaklopte vi¢ko spina-
ci skiinky (11).

+ Vypnéte odpojovac akumulétoru.
«  Ocistéte stroj od necistot.

» Provedte prohlidku stroje a odstrante zévady, které se vy-
skytly béhem provozu stroje.

« Uzamknéte bezpecnostni kryt pfistrojové desky a kapoty
motoru visacim zamkem.

Poznamka

Visaci zdmek neni dodavan ve vybavé stroje.

Pokud je stroj vybaven plynovou lahvi, musi byt plyno-

va lahev demontovana ze stroje a uloZena ve specialnich
prostorech.

Pii parkovani stroje vypnéte odpojovac akumulatoru.
Pii parkovani stroje chrante pfistrojovou desku a moto-
rovy prostor uzaméenim krytu pristrojové desky a kapo-
ty motoru pred nepovolanym pfistupem jinych osob.
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2.5 Provozstroje

2.5.13 Prednikolo

Stroj je vybaven vyskové nastavitelnym prednim kolem (1).

Sefizenim predniho kola (1) nastavujeme nivelaci stroje dle po-
treby tak, aby stroj mohl poklddat material rovnobézné s pod-
lozim.

Nastaveni kola se provadi z diivodu:
»  Zvyseni trakce na mékkém podlozi.
«  Pro nastaveni spravného uhlu pfi pojezdu stroje ve spére.

«  Pro nastaveni nivelace stroje vici podlozi.

-\

Sefizeni provadéjte s vypnutym motorem.

Postup nastaveni predniho kola:

» Sefizeni pfedniho kola provadéjte na misté pokladky vzdy
pfed zapocetim pokladky.

Spousténi:
+ Pro spousténi kola otocte sefizovacim Sroubem (2) proti
sméru hodinovych rucicek.

Zvedani:
«  Pro zvedani kola otocte sefizovacim Sroubem (2) po sméru
hodinovych rucicek.

Pozor, vzdy pred zahajenim pokladky materialu kont-

rolujte nastaveni nivelace stroje vii¢i podlozi (napfiklad
vodovahou) a sefidte podle potieby.
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2.5.14 Pouziti a nastaveni indikatoru sméru

pokladky

Stroj je vybaven indikdtorem sméru pokladky (3).

Pouziti:

nastavenim indikatoru sméru pokladky (3), je dodrzovan po-
zadovany smér pokladky béhem provozu stroje,

indikator sméru pokladky (3), maze byt namontovan na le-
vou nebo pravou stranu stroje.

Nastaveni indikatoru sméru pokladky:

AN

Uvolnéte zajistovaci Sroub indikatoru sméru pokladky (1).
Vytdhnéte tyc¢ indikdtoru sméru pokladky (2).
Montujte indikator sméru pokladky (3).

Nastavte ty¢ indikdtoru sméru pokladky (2), aby indikator
sméru pokladky (3) presahoval vnéjsi obrys stroje.

Utdhnéte zajistovaci Sroub indikatoru sméru pokladky (1).

Nastavte vysku indikator sméru pokladky (3), otevienim ka-
rabiny a upravte délku fetézu.

V pfepravnim rezimu musi byt tyc¢ indikatoru sméru po-
kladky (2) zasunuta a zajiSténa, indikator sméru poklad-
ky (3) demontovan a uloZen na stroji.

F8OW

89



2.5 Provoz stroje

2.5.15 Nasypka

Nasypka je vybavena krytem (1), ktery slouzi k zabranéni padu
materialu na kapotu motoru nebo do prostoru motoru béhem
nakladani materialu.

Postup pro obsluhu krytu nasypky:

« Pfed naklddanim stroje materidlem oteviete kryt nasypky
(1) preklopenim ve sméru pojezdu stroje, tak aby zajistovaci
Cep (2) zapadl do protikusu (3).

« Po nalozeni stroje materidlem zaviete kryt nasypky (1).

Vzdy pied nakladanim materialu do stroje oteviete a za-
jistéte kryt nasypky (1).

Béhem pojezdu stroje, musi byt kryt nasypky (1) v zavie-
né poloze.

Nakladani stroje materidlem provadéjte dle kapitoly
2.6.9.

Je zakazano nakladani materialu béhem provozu stroje,
stroj musi byt odstaven na rovné a pevné plose s vypnu-
tym motorem.
V pfipadé montaze nastavce nasypky materialu, dodr-
Zujte montazni a bezpecnostni pokyny uvedené v mon-
tazni navodce.

920
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2.5.16 Vypust materialu

Slouzi k regulaci toku materidlu k Snekovym dopravnikdm.

Pro efektivni dopravu materialu po celé sitce listy je doporuceno
udrzovat Sneky z poloviny ponofené v asfaltové smési a to po
celou dobu pokladky.

Postup nastaveni:
« Regulaci toku materialu k Snekovym dopravniklim regulujte

dle potfeby na levé nebo pravé strané nastavenim paky (1)
do pozadované polohy.

+ Nastavenim paky (1) do pozadované polohy regulujete
mnozstvi toku dodédvaného materidlu k Snekovym doprav-
nikm zménou polohy vypusté materialu (2).

Béhem provozu stroje vénujte zvySenou pozornost pfi

nastavovani vypusti materialu, s ohledem na bezpec-
nost obsluhy a provozu stroje.
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2.5 Provozstroje

2.5.17 Pasovy dopravnik

Slouzi k distribuci materidlu k Snekovym dopravnikdim.

Funkce pasového dopravniku je aktivni pouze v pracovnim re-
zimu stroje.

Sméry pohybu pasového dopravniku:

+  Pridistribuci materidlu se pasovy dopravnik pohybuje proti
sméru pojezdu stroje.

»  Pfi reverzaci se pasovy dopravnik materidlu pohybuje ve
sméru pojezdu stroje.

«  Smér otaceni pasového dopravniku Ize ovliviiovat prepina-
¢em sméru otaceni pasového dopravniku (18).

Provozni rezimy:
«  Automaticky rezim:
- Pri zastaveni stroje se zastavi distribuce materidlu.

- Snimac mnozstvi materidlu sleduje mnozstvi dodavané-
ho materidlu a podle aktualni situace zastavi nebo uve-
de do pohybu pasovy dopravnik.

- Rezim je aktivni pouze pfi pojezdu stroje.

- Smér otaceni pasového dopravniku Ize ovlivhovat pre-
pinacem sméru otaceni pasového dopravniku (18).

»  Manudlinirezim:

- Sledujte mnozstvi materidlu a v pfipadé potieby upravte
smér pasového dopravniku prepina¢em sméru otdceni
pasového dopravniku (18).

Obsluha pasového dopravniku:
»  Automaticky rezim:

- Pro automaticky rezim prepnéte voli¢ provozniho rezi-
mu dopravy materidlu MAN/AUT (17) do polohy auto-
maticky rezim.

- Prodistribuci materialu prepnéte prepinac sméru otace-
ni pasového dopravniku (18) do dolni polohy.

- Pro reverzni chod dopravniku pfepnéte pfepinac sméru
otaceni pasového dopravniku (18) do horni polohy.

- Pro zastaveni dopravniku pfepnéte prepinac¢ sméru ota-

¢eni pasového dopravniku (18) do stfedni polohy.
«  Manudlnirezim:

- Pro manualni rezim prepnéte voli¢ provozniho rezimu
dopravy materidlu MAN/AUT (17) do polohy manudlni
rezim.

- Prodistribuci materidlu prepnéte prepinac sméru otace-
ni pasového dopravniku (18) do dolni polohy.

- Pro reverzni chod dopravniku prepnéte prepina¢ sméru
otaceni pasového dopravniku (18) do horni polohy.

- Pro zastaveni dopravniku pfepnéte prepinac¢ sméru ota-
¢eni pasového dopravniku (18) do stiedni polohy.

452024

Pozor, pri aktivaci prepinace sméru otaceni pasového
dopravniku (18) do dolni polohy se v manualnim rezimu
pasovy dopravnik pohybuje i kdyz stroj stoji na misté.
Pozor, pfi aktivaci prepinace sméru otaceni pasového
dopravniku (18) do horni polohy se v automatickém re-
zimu pasovy dopravnik zac¢ne pohybovat az po rozjezdu
stroje.

92

F8OW



PROVOZNIi NAVOD

2.5.18 Koncovy spinac pasového dopravniku

Pokud je nastaven automaticky rezim pasového dopravniku, je
mozné regulovat mnozstvi doddvaného materialu k Snekovym
dopravniklim, nastavenim koncového spinace pasového do-
pravniku.

Sestava koncového spinace pasového dopravniku se sklada
z koncového spinace (1) a ramene koncového spinace (4).

Regulaci mnozstvi dodavaného materialu k Snekovym doprav-
nikdm mizeme provést vysunutim nebo zasunutim ramene
koncového spinace (4) nebo pro zvySeni rozsahu nastaveni do-
davaného materidlu, presunutim sestavy koncového spinace
pasového dopravniku na drzaku (5).

Postup nastaveni koncového spinace pasového dopravniku:
» Nastaveni pomoci ramene koncového spinace:

- Nastavte pozadovanou polohu ramene koncového spi-
nace (4).

- Povolte pojistny Sroub (3) ramene koncového spinace (4).

- Pro zvy$eni mnozstvi dodavaného materidlu zasunte ra-
meno koncového spinace (4).

- Pro snizeni mnozstvi doddvaného materidlu vysurite ra-
meno koncového spinace (4).

- Utdhnéte pojistny sroub (3) ramene koncového spinace (4).
» Nastaveni pomoci pfesunuti sestavy koncového spinace:

- Nastavte pozadovanou polohu sestavy koncového spi-
nace (1).

- Povolte pojistny Sroub (2) sestavy koncového spinace (1).

- Pro zvyseni mnozstvi doddvaného materidlu presunte
smérem nahoru sestavu koncového spinace (1).

- Pro snizeni mnozstvi doddvaného materidlu presunte
smérem dol( sestavu koncového spinace (1).

- Utéhnéte pojistny Sroub (2) sestavy koncového spinace (1).

Pozor, pfi provadéni nastaveni koncového spinace paso-
vého dopravniku, nesmi byt nastartovan motor stroje.

Hrozi nebezpedi popaleni pfi nastavovani koncového
spinace.

Pfi nastavovani koncového spinace pouzijte ochranné
pomucky.
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2.5 Provozstroje

2.5.19 Snekové dopravniky

Stroj je vybaven Snekovymi dopravniky, které slouzi k pfesunu
materidlu do prostoru pokladky.

Snekové dopravniky materialu jsou propojeny s hnacim ustro-
jim pasového dopravniku materidlu. Kdyz se pasovy dopravnik
materidlu pohybuje, otaceji se i oba Snekové dopravniky mate-
ridlu.

-A

Pfi provozu snekovych dopravniki, se nesmi nikdo na-
chazet v nebezpecné oblasti stroje.

Opravy a udrzbu $nekovych dopravniki provadéjte pou-
ze pfi vypnutém motoru a odpojovaci akumulatoru stroje.

Hrozi nebezpeci smrtelného urazu pohybem snekovych
dopravnikd.

Hrozi nebezpedi popaleni, pouzijte ochranné pomiuicky.
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2.6 Provozlisty

2.6.1 Zvedani a spousténi listy

Stroj je vybaven pfimocarym hydromotorem listy (3).

Ovladéni ptimocarého hydromotoru listy (3) se provadi pomoci
spinace zvedani a spousténi listy (7) na hlavnim ovlddacim panelu
stroje. V piipadé aktivniho pracovniho rezimu a potteby pohybu
listy na stojicim stroji se ovladani pfimocarého hydromotoru listy
(3) provéadi spole¢nou aktivaci spinace zvedani a spousténi listy
(7) a seslapnuti nozniho spinace (48).

Listu Ize nastavit do horni, zamknuté nebo plovouci polohy.

Nastaveni zvedani a spousténi listy mGzeme provadét v pracov-
nim rezimu.

Nastaveni zvedani listy mGzeme provadét v pfepravnim rezimu.

Postup pro zvedani a spousténi listy v pracovnim rezimu:

« Nastaveni zvedani a spousténi listy v pracovnim rezimu se
pouzivd pred zacatkem pokladky materidlu nebo na konci
pokladky materidlu.

» Nastavte ovlada¢ pojezdu (8) do neutralni polohy (N).

« Ovlada¢ nastaveni otacek motoru (10) nastavte na maximal-
ni otacky.

+ Prepnéte spinac¢ prepravniho/pracovniho rezimu (15) do
dolni polohy.

« Seslapnéte nozni spinac (48).

»  Prospousténilisty pfepnéte spinac zvedani a spousténi listy
(7) dol.

» Po nastaveni do poZadované polohy pfepnéte spinac zveda-
ni a spousténi listy (7) do polohy uprostred.

+ Pro zvedani listy prepnéte spinac¢ zveddani a spousténi listy
(7) nahoru.

+ Podosazeni pozadované polohy spina¢ uvolnéte.

« Uvolnéte nozni spinac (48).

Postup pro zvedani liSty v prepravnim rezimu:
« Nastaveni zvedani a spousténi listy v pfepravnim rezimu se
pouziva pfi pokladce materialu.

+ Nastavte ovladac pojezdu (8) do neutralni polohy (N).

« Prepinac nastaveni ota¢ek motoru (10) nastavte na maxi-
malni otacky.

+ Prepnéte spina¢ prepravniho/pracovniho rezimu (15) do
horni polohy.

+ Presunte ovladac pojezdu (8) dopredu.

« Pfi nastaveném spinaci zvedani a spousténi listy (7) v dolni
poloze se po zahdjeni pojezdu stroje a nastavené prodlevé
(0-2 sec) lista nastavi automaticky do plovouci polohy.

P¥i ovladani listy se nesmi v nebezpecném prostoru stro-
je nachazet Zzadné osoby.

Hrozi nebezpeci trazu pohybem vle¢nych ramen listy
nebo pohybem listy.

= D451089B

Pokud neni lista stroje v provozu, musi byt vlecna ramena
listy pfi pfejezdu stroje nebo pfi jeho pfepravé na doprav-

nim prostiedku vZdy zajistény pomoci zajistovacich ¢ept
dle kapitoly 2.6.2.
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2.6 Provozlisty

2.6.2 Zajisténilisty
Zajisténi listy se provadi z dlivodu zabranéni samovolného padu
listy vlivem moznych prisakl v hydraulickém systému.

Zajisténi listy provadéjte na odstaveném a nastartovaném stroji,
ovladac pojezdu (8) musi byt nastaven v neutralni poloze (N).

Pokud neni lista stroje v provozu, musi byt vle¢nd ramena listy
pfi prejezdu stroje nebo pfi jeho prepravé jefdbem vzdy zajisté-
na pomoci zajistovacich cepa.

Je-li stroj prepravovan na dopravnim prostiedku, musi byt lista
stroje spusténa dold.

Postup pro zajisténi listy:

» Nastavte ovladac pojezdu (8) do neutrdini polohy (N).

+ Kontrolujte Ze jsou oba pojistné cepy listy (2) zasunuty.

« Ovlada¢ nastaveni ota¢ek motoru (10) nastavte na maximal-
ni otacky.

+ Prepnéte spina¢ prepravniho/pracovniho rezimu (15) do
horni polohy.

« Seslapnéte nozni spinac (48).

+  Pro zvedani listy pfepnéte spina¢ zvedani a spousténi listy
(7) nahoru, po dosazeni maximalni polohy listy spina¢ uvol-
néte.

« Uvolnéte nozni spinac (48).
» Oba pojistné cepy listy (2) vysurite.
« Seslapnéte nozni spinac (48).

+  Listu spoustéjte az taznd ramena listy (3) dosednou na po-
jistné cepy (2).

« Po dosednuti taznych ramen listy (3) na pojistné cepy (2)
pfepnéte spina¢ zvedani a spousténi listy (7) do polohy
uprostred.

452026
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Postup pro odjisténi listy:

» Nastavte ovladac pojezdu (8) do neutrdini polohy (N).

« Ovladac¢ nastaveni ota¢ek motoru (10) nastavte na maximal-
ni otacky.

+ Prepnéte spina¢ prepravniho/pracovniho rezimu (15) do
horni polohy.

« Seslapnéte nozni spinac (48).

+  Pro zvedani listy pfepnéte spinac zveddani a spousténi listy
(7) nahoru, po dosazeni maximalni polohy listy spinac uvol-
néte.

« Uvolnéte nozni spinac (48).
» Oba pojistné Cepy listy (2) zasurite.

« Listu nastavte do pozadované polohy.

Vlivem prasakil v hydraulickém systému, mize dojit

k postupnému klesani listy, pokud nejsou vle¢na rame-
na listy zajisténa.

V ptipadé selhani hydraulického systému stroje muize
dojit k samovolnému padu listy, pokud nejsou vlie¢na ra-
mena listy zajisténa.

Hrozi nebezpeci tirazu padem listy z divodu selhani hyd-
raulického systému.

452026

Pokud neni lista stroje v provozu, musi byt vle¢na rame-
na listy pfi prejezdu stroje nebo pfi jeho prepravé jera-
bem vzdy zajistény pomoci zajistovacich ¢epu.

P¥i pfepravé stroje na dopravnim prostfedku musi byt
lista stroje spusténa dolu.
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2.6 Provozlisty

2.6.3 Nastaveni Sirky pokladky

Stroj je vybaven levym (43) a pravym (44) vysuvnym ramem listy
pro nastaveni sitky pokladky.

PoZadované nastaveni Sitky pokladky, Ize nastavit ovladaci (2)
a (3) na ovladacim panelu.

Zéakladni Sitka listy je 800 mm (31,5 in), kazdy vysuvny rdm listy
je Siroky 250 mm (9,8 in). Sefiditelny rozsah Sitky pokladky od-
povida celkové sifce obou vysuvnych ramu listy a ¢ini 500 mm
(19,7 in). Sitku pokladky mizete sefidit v rozsahu od minimalni
hodnoty do maximalni hodnoty.

Sitka pokladky ve standardnim provedenti stoje je:

+  Minimalni Sitka pokladky bez redukénich desek: 800 mm
(31,5in)

+ Maximalni Sitka pokladky bez reduk¢nich desek: 1300 mm
(51,2in)

Sitka pokladky s redukénimi deskami je:

+  Minimalni Sitka pokladky s redukénimi deskami (uprostied
stroje): 250 mm (9,8 in)

«  Maximalni Sitka pokladky s redukénimi deskami: 750 mm
(29,5in)

Sitka pokladky s mechanickym rozsitenim je:

+  Minimdlni Sitka poklddky s mechanickym rozsifenim:
1150 mm (45,3 in)

452025

+ Maximalni Sitka pokladky s mechanickym rozsitenim: 451091A
1650 mm (65 in)
Nastaveni Sitky pokladky:
Postup pro nastaveni pozadované Siiky pokladky na levé
strané listy:
+  Pro zvétseni Sitky pokladky na levé strané piepnéte spinac
sitky pokladky (2) doleva a drzte.
+ Po uvolnéni se spinac Sitky pokladky (2) vrati zpatky do
stfedni polohy, lista se zastavi v poZzadované poloze.
+  Pro zmenseni sitky pokladky na levé strané prepnéte spinac
sitky pokladky (2) doprava a drzte.
+ Po uvolnéni se spinac Sitky pokladky (2) vrati zpatky do
stfedni polohy, lista se zastavi v poZzadované poloze.
+ Kontrolujte pozadované nastaveni 3itky pokladky na levé
strané tak, Ze zkontrolujete polohu na levém ukazateli na-
staveni Sirky pokladky (51).
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Postup pro nastaveni pozadované Sitky pokladky na pravé

strané listy:

+  Prozvétseni sitky pokladky na pravé strané prepnéte spinac
sitky pokladky (3) doprava a drzte.

+ Po uvolnéni se spinac Sitky pokladky (3) vrati zpatky do
stfedni polohy, lista se zastavi v pozadované poloze.

+  Pro zmenseni Sitky poklddky na pravé strané prepnéte spi-

nac sitky pokladky (3) doleva a drzte.

+ Po uvolnéni se spinac Sitky pokladky (3) vrati zpatky do
stfedni polohy, lista se zastavi v poZzadované poloze.

+ Kontrolujte pozadované nastaveni sitky pokladky na pravé

strané tak, Ze zkontrolujete polohu na pravém ukazateli na-
staveni Sirky pokladky (52).

Pfi nastavovani pozadované sirky listy se nesmi v nebez-
pecné oblasti stroje nachazet zadné osoby.

Hrozi nebezpedi trazu pohybem vysuvnych rami listy.
Bezpecna vzdalenost od stroje je minimalné 5 m.

452025

451091A
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2.6 Provozlisty

2.6.4 Nastavenivysky pokladky

Nastavenim vysky pokladky mlzeme nastavit variabilni tloustku
pokladky v rozmezi 5- 100 mm (0,2 - 3,9 in).

Maximalni mozny rozdil tloustky pokladky (H) na levé nebo pra-
vé strané stroje maze byt 40 mm (1,6 in).

Nastaveni vysky pokladky provedeme nastavenim uhlu ndbéhu
listy.

Uhel nabéhu listy je ihel mezi patou listy a plochou podlozi
v podélném sméru pojezdu stroje.

Vétsi ihel ndbéhu zpUsobuje vétsi vztlak a ten ma za néasledek
vétsi tloustku pokladky.

Pro vytvofeni vrstvy s pravym nebo levym pfi¢nym sklonem (A),
nastavte na obou stranach stroje riiznou tloustku pokladky po-
moci ovladacli vysky pokladky (47).

Postup nastaveni vysky pokladky:

«  Pro zvétseni vysky pokladky na levé nebo pravé strané ota-
Cejte ovladacem vysky pokladky (47) po sméru hodinovych
rucicek.

+ Pro zmenseni vysky pokladky na levé nebo pravé strané
otacejte ovladacem vysky pokladky (47) proti sméru hodi-
novych rucicek.

« Béhem pokladky materidlu kontrolujte nastaveni tloustky
pokladky na levé a pravé strané tak, ze zkontrolujete polohu
ukazatele vysky pokladky (1) na stupnici vysky pokladky (2).

Poznamka

Stupnice vysky pokladky (2) slouzi pouze k orientaénimu méreni
a skutecnd vyska pokladky musi byt méfena za strojem.

Kazda zména tloustky pokladky se projevi se zpozdénim (po
ujeti 2-6 délek vle¢nych ramen listy).

Postup nastaveni vle¢nych ramen listy:

+  Mnozstvi dodavaného materiadlu do prostoru Snekovych do-
pravnikd mdzeme ovlivnit nastavenim vle¢nych ramen listy
v zavislosti na hrubosti zrna pokladaného materialu.

Hrubost zrna 0-25 mm:
« Nastavenivlecnych ramen listy musi byt zajisténo v bodé (3).
Hrubost zrna 25-35 mm

« Nastavenivlec¢nych ramen listy musi byt zajisténo v bodé (4).

Pfi nastavovani pozadované vysky pokladky se nesmi
v nebezpecné oblasti stroje nachazet Zadné osoby.

Hrozi nebezpeci trazu pohybem listy.

Pfi nastavovani vle¢nych ramen listy hrozi nebezpeci
urazu pohybem vle¢nych ramen.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych &asti listy.
Pfi nastavovani vleénych ramen listy pouzivejte
predepsané ochranné pomiicky.

A
H
\ 4
*a
A
H
A\ 4
at
451094A
":_?‘_. >
) A4
> 2 e 451092
E 451704

Stupnice vysky pokladky (2) slouzi pouze k orientacnimu

méreni a skutecna vyska pokladky musi byt mérena za
strojem.
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2.6.5 Nastaveni profilu vozovky

Nastavenim profilu vozovky urcujeme pfi¢né vytvarovani po-

klddané vrstvy, které ma za ucel odvadét vodu z komunikace H 4
v pficném sméru. v

Profil vozovky méfime v procentech, %" a rozliSujeme kladny "a" *a
a zaporny " B" profil vozovky.

« U kladného profilu vozovky lezi stied vrstvy vyse nez okraje L
vrstvy. Vozovka odvadi vodu na obé strany vozovky. V 4 H
+ U zdporného (dostiedného) profilu vozovky lezi stred vrstvy B v
hloubéji nez okraje vrstvy. Vozovka odvadi vodu do stfedu
vozovky.

Mezni hodnoty profilu vozovky se v kladném a zaporném roz- 451094
sahu lisi.
+  Vkladném rozsahu mizete nastavit maximalni hodnotu 3 %.
« V zdporném rozsahu muzete nastavit maximalni hodnotu

-2 %.
Nastaveni profilu vozovky:
« Nastaveni profilu vozovky provedeme nastavenim Sroubu

(1) na listé stroje.
»  Zajistéte, aby stroj stal na rovném a pevném podkladu.
«  Pro zvétseni profilu vozovky povolujte Sroub (1).
«  Prozmenseni profilu vozovky utahujte Sroub (1).
+ Kontrolujte nastaveni profilu vozovky na stupnici (2).

451350

Tabulka hodnot nastaveni kladného sklonu vozovky:

% (+) a(®) V (mm (in))
+1 0,57 6,5 (0,26)
+2 1,15 13(0,51)
+3 1,72 19,5(0,77)

Tabulka hodnot nastaveni zaporného sklonu vozovky:

% (-) B(°) V (mm (in))
-1 0,57 6,5 (0,26)
-2 1,15 13(0,51)
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2.6.6 Nastaveni bocnic

Bocnice listy (39) slouzi k zabranéni Uniku pokladaného mate-
ridlu mimo prostor pokladky a vytvoreni krajniho profilu pokla-
dané vrstvy.

Nastaveni nabézného uhlu bocnice pfimo ovliviuje profil kraj-
nice.

Lista stroje je vybavena levou a pravou bocnici listy (39), fetézy
(2) a drzaky (3) pro nastaveni polohy boc¢nic listy (39) na levé
a pravé strané listy.

Postup pro nastaveni bo¢nic:

« Uvolnéte fetézy (2) drzaku (3).

« Kontrolujte ze bocnice listy (39) dosedaji na zem.
o Zavéste fetézy (2) do drzakdl (3).

«  Kontrolujte, zda bocnice listy (39) maji dostatecnou vili, aby
mohly kopirovat zemni profil béhem pokladky materialu.

Nastaveni bo¢nic, musi byt provedeno pred zahajenim
pokladky.

Nastaveni bocnic provadéjte pred zahajenim pokladky
na stroji s vypnutym motorem.

Hrozi nebezpedi Grazu pohybem listy.
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2.6.7 Vibrace listy (vybava na prani)

Funkce vibrace listy slouzi pro snizeni odporu pojezdu stroje
béhem pokladky a pro zlepseni povrchu poklddané asfaltové
smési.

Funkce vibrace je aktivni pouze v pracovnim rezimu a pfi pojez-
du stroje dopredu.

Zapnuti:
+ Prepnéte spinac¢ prepravniho/pracovniho rezimu (15) do
dolni polohy.

+ Prfepnéte spinac vibrac¢nich jednotek (6) na hlavnim ovldda-
cim panelu do horni polohy.

»  P¥i pojezdu stroje vpred je funkce vibrace aktivovana a roz-
sviti se kontrolka vibrace (30).

+  Pfi zastaveni stroje je funkce vibrace deaktivovana a zhasne
kontrolka vibrace (30).

Vypnuti:
+  Pro vypnuti funkce vibrace prepnéte spinac vibrac¢nich jed-
notek (6) na hlavnim ovlddacim panelu do dolni polohy.

Poznamka:
Vibrace nema na hutnici Gc¢inek zadny vliv.

452027

452007
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2.6 Provozlisty

2.6.8 Vyhrivanilisty plynem

Pro vyhtivani listy plynem muize byt pouzit pouze zkapalnény
plyn propan-butan (LPG).

Maximalni objem plynové lahve ktera mize byt umisténa na
stroj je 10 kg (22 Ib).

Je zakdzano pouzivat pro vyhfivani listy zemni plyn.

Systém vyhfivani listy je dimenzovan pro maximalni provozni
tlak plynu 1 bar pfi celkové spotiebé plynu 10 kg/h (22 Ib/h).

Doporuceny provozni tlak vyhtivani listy plynem je 0,6 bar az
0,8 bar, spotteba plynu na hofak ¢ini cca 200 g/h (0,44 Ib/g).

Propan-butan (LPG) je extrémné hoftlava latka a jakyko-
liv unik vytvafri vysoké riziko pozaru nebo vybuchu!

Propan-butan (LPG) je tézsi nez vzduch a miize se shro-
mazdit v nize polozenych mistech, hrozi riziko pozaru
nebo vybuchu!!

Pii provozu stroje nekurte, hrozi nebezpeci vybuchu
nebo pozaru, kapalny plyn se miize vznitit.

Stroj musi byt vybaven hasicim pfistrojem, rucni hasici
pristroj méjte vzdy pripraveny na stanovisti fidice, na
misté k tomu urceném.

Pozor, nebezpeci vybuchu pfi nespravné obsluze vyhfi-
vani listy plynem nebo nedodrzeni bezpecnostnich a po-
Zarnich opatieni pfi pouzivani a manipulaci s plynovymi
lahvemi.

Obsluhu plynového systému vyhfivani listy provadéjte
vyhradné podle navodu k obsluze dodaného se strojem.
Dodrzujte pfislusné narodni predpisy v zemi, ve které
stroj provozujete. Seznamte se s témito predpisy a dodr-
Zujte je.

Je zakdzano pouzivat pro vyhfivani listy zemni plyn.
Stroj provozujete pouze s kapalnym plynem propan-bu-
tanem (LPG). Propan-butan (LPG) je zkapalnény plyn bez
zapachu.

V nékterych zemich, ve kterych stroj provozujete, vyrob-
ci plynu z bezpecnostnich diivodii odorizuji nepachnou-
ci plyny (pfidavaji k nim vonné latky), abyste mohli zpo-
zorovat jejich pfipadny unik.

V téchto pripadech béhem provozu stroje vénujte zvyse-
nou pozornost pripadnému Gniku plynu, ktery se projevi
zapachem a uzaviete pfivod plynu.

Pii pripadném Gniku plynu se v nékterych pripadech ne-
Ize spolehnout na zapach plynu jakozto pfiznak uniku
plynu ze systému.

Béhem provozu stroje vizualné kontrolujte, ze plynovy
systém neni poskozen.

Pravidelné provadéjte kontrolu plynového systému dle

planu udrzby uvedeném v tomto navodu, zejména ha-
dic, ventil( a dalsich souéasti.

Vzdy si vyzadejte bezpecnostni list k dodané plynové
lahvi, ¢téte a kontrolujte pred montazi plynové lahve na
stroji, zda plynova lahev spliiuje vSsechny podminky pro
uvedeni stroje do provozu.

Nebezpeéi popaleni! Lista mizZe dosahnout maximalni
teploty 130 °C.

AN

N N

Zabrante Uniku plynu.

V pripadé uniku plynu uvédomte prislusné narodni
organy.

104

F8OW



PROVOZNIi NAVOD

Montaz plynové lahve na stroj:

Pfed montazi plynové lahve na stroj, zkontrolujte obsah plynové
lahve (1), zda obsahuje predepsany zkapalnény plyn propan-bu-
tan (LPG).

Pfi nespradvném nebo nejasném obsahu plynové lahve plynovou
lahev (1) nikdy nepouzivejte!

Pfed montézi plynové lahve na stroj soucasné zkontrolujte zda-li
plynova lahev neni poskozens.

Nepouzivejte plynovou lahev (1) v pfipadé jakéhokoliv posko-
zeni!

Pfi montazi plynové lahve na stroj musi byt stroj vybaven hasi-
cim pfistrojem na misté k tomu uréeném (35).

Postup montaze plynové lahve na stroj:

+ Postavte plynovou lahev (1) na plosinu (4), vedle hlavniho
ovladaciho panelu, ve svislé poloze, uzaviracim ventilem
plynové lahve nahoru.

+ Plynovou lahev pfipevnéte pomoci femenu (3) k drzaku (2).

Plynova lahev musi byt na stroji umisténa ve svislé polo-
ze, uzaviracim ventilem plynové lahve nahoru.

Je zakazano umistit a prevazet na stroji plynovou lahev
v jiné poloze nez je uvedeno v tomto navodu.
Maximalni objem plynové lahve ktera mize byt umisté-
na na stroj je 10 kg (22 Ib).

Béhem provozu stroje je zakazano pouzivat poskozené
plynové lahve nebo plynové lahve s nespravnym nebo
nejasnym obsahem.

Nikdy neprovozujte stroj pokud neni plynova lahev pev-
né pripevnéna.

Nepfipevnéna plynovalahev miize spadnout amiize dojit
k poskozeni lahve nebo ventilu plynové lahve.

Hrozi nebezpedi vybuchu.

Béhem provozu stroje kontrolujte, Zze plynova lahev je
spravné pripevnéna.

F8OW
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Postup pripojeni plynové lahve:

« Demontujte ochranné vicko (1) z uzaviraciho ventilu plyno-
vé lahve (2).

«  Zkontrolujte pryzové tésnéni prevle¢né matice (4) reduk¢-
niho ventilu (3) neni-li poskozeno. V pripadé poskozeni
vyménite pryzové tésnéni prevle¢né matice (4) reduk¢niho
ventilu (3).

« Vénujte pozornost sméru otaceni zavitu pfi pfipojeni re-
dukeniho ventilu na plynovou lahev.

«  Provedte pfipojeni plynové lahve nasroubovanim reduk¢ni-
ho ventilu (3) na uzaviraci ventil plynové lahve (2).

« Utdhnéte prevle¢nou matici (4) redukéniho ventilu (3) uta-
hovacim momentem maximalné 3-5 Nm (2,2-3,7 Ib ft).

-A

Pozor, pirevle¢nou matici (4) redukéniho ventilu (3) uta-
hujte utahovacim momentem maximalné 3-5 Nm (2,2-
3,7 Ib ft), hrozi poskozeni pryzového tésnéni.

Pozor, nebezpeci poskozeni zavitu pfi pfipojovani plyno-
vé lahve.

Pozor, redukéni ventil je vybaven matici s levotocivym
zavitem.

Pied uvedenim stroje do provozu zkontrolujte tésnost
redukéniho ventilu (3).

Pozor, po kazdém pripojeni plynové lahve kontrolujte
tésnost pripojeni prevle¢né matice (4).
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Otevreni pfivodu plynu
Privod plynu zajistuje uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9).

Pied montazi plynové lahve na stroj vzdy kontrolujte, ze

dodana plynova lahev ma platnou revizi dle prislusnych
narodnich predpist.

Udrzujte bezpecnostni ventil (7) v cistém a funkénim
stavu.

Dodrzujte pokyny pro otevieni pfivodu plynu.

Pozor, po ukonceni provozu nebo odstaveni stroje vzdy
uzaviete uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9).

Provadéjte pravidelné revizi plynového zafrizeni stroje,
minimalné jedenkrat ro¢né.

Pozor, hrozi nebezpeci poskozeni liSty pri nastaveni pfi-
li$ vysokého tlaku plynu.

Piilis vysoky tlak plynu muizZe zplsobit prehiati listy
a v disledku toho mechanické deformace na listé.

Udrzujte vzdy provozni tlak plynu v rozsahu 0,6 bar az
0,8 bar.

Nikdy neprekracujte maximalni provozni tlak 1 bar.

Kontrola plynové lahve:

+ Kontrolujte na tlakoméru (6), ze je plynova lahev (9) dosta-
tecné naplnéna.

+ Natlakoméru (6) nesmi byt nizsi tlak nez 1,5 baru.

+  Pfi pfrilis nizké hladiné plynu vyménte plynovou lahev (9) za
novou lahev s dostate¢nou naplni.

Kontrola vypnuti plynového systému vyhfivani listy:

+ Na hlavnim ovlddacim panelu kontrolujte, Ze je plynovy sys-
tém vyhfivani listy vypnuty.
- spinac vyhfevu listy (13) musi byt v dolni poloze ,OFF".

- nesviti kontrolka vyhiivani listy (28).

452028

452008
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Postup pro otevieni plynové lahve:
« Pomalu oteviete uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9).
« Kontrolujte reakci bezpec¢nostniho ventilu (7).

«  Pokud bezpecnostni ventil (7) cvakne (uzavird pfivod plynu),
ihned zavrete uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9) a postu-
pujte podle pokyn( v kapitole 3.7.3.

« Provedte postup pro resetovani funkce bezpecnostniho
ventilu.

« Postup pro resetovani funkce bezpec¢nostniho ventilu pro-
vedte maximalné dvakrat. Pokud neni zdvada odstranéna
uzavrete ventil (2) plynové lahve (9) a volejte autorizovany
servis pro odstranéni zavady.

Resetovani bezpecnostniho ventilu provadéjte maxi-
malné dvakrat.

Pokud neni zavada odstranéna, volejte autorizovany
servis.

Postup pro resetovani funkce bezpecnostniho ventilu:

Tento postup slouzi pouze pro resetovani bezpecnostniho ven-
tilu v pfipadé Ze je bezpecnostni ventil aktivovan.

«  Stisknéte tlacitko pro resetovani bezpecnostniho ventilu (8)
a drzte stisknuté po dobu 20's.

«  Vytvofi se tlak plynu a bezpec¢nostni ventil (7) zlstane ote-
vieny.
« Uvolnéte tlacitko pro resetovani bezpecnostniho ventilu (8).

«  Pokud neni funkce bezpecnostniho ventilu deaktivovana,
uzavfete uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9) a volejte auto-
rizovany servis pro odstranéni zavady.

Resetovani bezpecnostniho ventilu provadéjte maxi-
malné dvakrat.

Pokud neni zavada odstranéna, volejte autorizovany
servis.
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Postup pro nastaveni provozniho tlaku:

+ Nastavte provozni tlak plynu na redukénim ventilu (3), ven-
tilem (5), provozni tlak plynu musi byt v rozsahu od 0,6 bar
do 0,8 bar

« Nastavené hodnoty kontrolujte na tlakoméru plynu (6).

«  Maximalni provozni tlak je 1 bar.

Udrzujte vzdy provozni tlak plynu v rozsahu 0,6 bar az
0,8 bar.

Nikdy neprekracujte maximalni provozni tlak 1 bar.

Postup zapnuti a vypnuti funkce vyhfivani listy plynem:

»  Zasunte klicek do spinaci skfiriky (11) v poloze "0" a pfepné-
te do polohy "I".

»  Pro zapnuti pfepnéte spinac vyhtevu listy (13) do horni po-
lohy.

» Nadispleji se rozsviti kontrolka vyhtivani listy plynem (28).

+ Elektromagneticky ventil pfivodu plynu otevie pfivod plynu
k hordktm.

+ Boxy automatického zapalovani aktivuji béhem 10 s zapa-
lovaci svicky.

» Hofréky se zapali a plyn hofi.

+ Tepelny snimac umistény na listé, kontroluje teplotu spodni
plochy listy.

»  P¥i pfilis vysoké teploté tepelny spinac prerusi pfivod prou-
du a elektromagneticky ventil zavre pfivod plynu.

+  Pri pfilis nizké teploté tepelny spinac obnovi pfivod proudu
a elektromagneticky ventil otevie pfivod plynu.

«  Pro vypnuti funkce vyhtivani listy plynem prepnéte spinac
vyhtevu listy (13) do dolni polohy,OFF".

» Nadispleji zhasne kontrolka vyhfivani listy plynem (28).

+ Boxy automatického zapalovani vyhfevu listy prerusi pfivod
proudu a elektromagneticky ventil zavie pfivod plynu.

Poznamka

Pro urychleni vyhtevu listy, polozte liStu na pevny nehoflavy po-
vrch.

Pokud se béhem pokladky na displeji rozsviti kontrolka
aktivnich chyb (31) a chybovy kéd (32), vypnéte funkci
vyhfivani listy plynem a postupujte podle pokynii v ka-
pitole 3.7.3 nebo 3.7.7.

Resetovani bezpecnostniho ventilu provadéjte maxi-
malné dvakrat.

Pokud neni zdvada odstranéna, volejte autorizovany
servis.

452029

452009
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2.6 Provozlisty

Postup pro odpojeni plynové lahve:

A

Uzavrete ventil plynové lahve (2) na plynové lahvi (9).

Provedte odpojeni plynové lahve vysroubovénim previe¢né
matice (4) redukéniho ventilu (3) na uzaviracim ventilu ply-
nové lahve (2).

Vénujte pozornost sméru otaceni zavitu pfi odpojovani re-
dukeniho ventilu z plynové lahve.

Zkontrolujte tésnéni reduk¢niho ventilu (3) neni-li posko-
zeno a v piipadé poskozeni vymérite tésnéni redukéniho
ventilu.

Montujte ochranné vicko (1) na uzaviraci ventil (2) plynové
lahve.

Pozor, nebezpeci poskozeni zavitu pti pripojovani plyno-
vé lahve.

Pozor, redukeni ventil je vybaven prevlecnou matici s le-
votocivym zavitem.

Pokud je plynova lahev demontovana ze stroje, musi byt
ulozena ve specialnich prostorech.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily dodavané vy-
robcem stroje.
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2.6.9 Nalozeni materialu do stroje

Material nakladejte do stroje vzdy na misté pokladky bezpro-
stfedné pred pokladkou smési.

Béhem naklddéni materidlu musi byt aktivovan majak stroje.

Postup nakladani stroje

« Nastartujte motor.

+  Spustte listu na podklad.

« Ujistéte se, Ze je pfipojen vystrazny majék.

« Vypnéte motor.

+  Otocte klicek ve spinaci skfifice (11) z polohy "0" do polohy "I
+  Majak je aktivovan.

«  Opustte stanovisté fidice.

» Otevrete rozsifeni nasypky.

« Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti stroje nenachéazely
z4dné osoby.

+ Opustte nebezpecnou oblast stroje.

+ Pockejte, az naklada¢ opusti nebezpecnou oblast stroje.

«  Zaviete rozsifeni nasypky.

+ Nastupte na stanovisté fidice.

«  Otocte klicek ve spinaci skiifice (11) z polohy "I" do polohy "0"

+  Majdk je deaktivovan.

Je zakazano nakladani materialu béhem provozu stroje,

stroj musi byt odstaven na rovné a pevné plose s vypnu-
tym motorem a aktivovanym majakem.

Nebezpeci popaleni pFi nakladani stroje.
Material je horky. Jeho teplota je cca 120 az 180 °C.

Opustte stanovisté Fidice a pfed nakladanim stroje ma-
terialem se vzdalte z nebezpecné oblasti. Bezpecna
vzdalenost je minimalné 5 m.

452030

D451191
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2.6 Provozlisty

2.6.10 Zacatek pokladky

Pied zacatkem pokladky provedte nasledujici ukony:
» Vpiipadé potieby provedte
- sefizeni pfedniho kola.

- nastaveni indikatoru sméru pokladky.

- prednastaveni koncového spinace pasového dopravniku.

- prednastaveni vypusti materialu.
» Kontrolujte, Ze je pfipojen vystrazny majak.
» Nastavte sklopnou plosinu do pracovni polohy.
« Nalozte materidl do stroje.
» Nastartujte motor.
+ Nastavte Sitku a vysku pokladky.
» Nastavte pozadovany profil vozovky.
« Spustte listu do plovouci polohy.
+ Nastavte bocnice listy.
+ Otevrete pfivod plynu.
» Zapnéte vyhfivani listy plynem a pfedehfrejte listu.
« Nastupte na stanovisté fidice.

« Uvedte stroj do provozu a provedte pokladku materidlu.

AN

Pozor zména rychlosti pojezdu stroje béhem pokladky

mtiZe negativné ovlivnit povrch pokladané vrstvy.

Pozor! Zména objemu pokladaného materialu pred lis-

tou znacné ovliviuje vysku pokladané vrstvy.

A

Béhem pokladky se nesmi v nebezpecné oblasti stroje

nachazet Zzadné osoby.
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2.6.11 Konec pokladky

Pied ukoncenim pokladky provedte nasledujici tikony:
» Vpiipadé potieby zastavte stroj.

+  Aktivujte parkovaci brzdu.

« Vypnéte vyhfivani listy plynem a uzavrete pfivod plynu.

« Vpfipadé potieby uvedte listu do bezpecné polohy, abyste
zamezili pfipadnému samovolnému padu listy.

- Snizte listu na podklad.
- Zajistéte listu.
« Vypnéte motor.
«  Opustte stanovisté ridice.
+ Nastavte sklopnou plosinu do pfepravni polohy.

« V piipadé potfeby nastavte indikadtor sméru pokladky do
prepravni polohy.

« Vpiipadé potieby vypnéte odpojovac¢ akumulatoru.

Po ukonceni pokladky musi byt stroj odstaven na rovné
a pevné plose.

Pokud stroj nebudete nasledné provozovat, provedte
parkovani stroje.

Pokud provedete parkovani stroje, musi byt plynova
lahev demontovana ze stroje a ulozena ve specialnich
prostorech.

Pii parkovani stroje vypnéte odpojovac akumulatoru.
Pii parkovani stroje chrante pristrojovou desku a moto-

rovy prostor uzaméenim krytu pristrojové desky a kapo-
ty motoru pred nepovolanym pfistupem jinych osob.

F8OW
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2.7 Preprava stroje

2.7.1 Priprava stroje pro prepravu

Kazda zemé ma vlastni ndrodni prepravni predpisy.
« Seznamte se s témito predpisy a dodrzujte je.

« Kdyz budete prepravovat stroj mezi dvéma zemémi, dodrz-
te pfislusné narodni predpisy pro pfepravu.

«  Pfiprepravé stroje vzdy demontujte plynovou lahev ze stroje.

+  Plynovou lahev prepravujte dle platnych narodnich predpis.

Postup pripravy stroje na prepravu:

« Kontrolujte, Ze v nasypce neni zadny material.
» Kontrolujte, Ze je zavieny kryt nasypky.

» Nastartujte motor.

« Nalisté nastavte minimalni sitku pokladky.

«  Zajistéte listu dle typu prepravy.

« Zastavte motor.

»  Zavrete pfivod plynu.

« Kontrolujte, Ze je pfivod plynu zavien.

» Odpojte plynovou lahev.

+ Demontujte plynovou lahev ze stroje.

« Pred nakladanim pomaoci jefabu zvednéte sklopnou plosinu.

» Kontrolujte, Ze na stroji nejsou zadné volné polozené pred-
méty.

Seznamte se a dodrzujte pfislusné narodni predpisy pro
prepravu.

Pii prepravé stroje vzdy demontujte plynovou lahev ze
stroje.

Plynovou lahev piepravujte dle platnych narodnich
predpist.
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2.7.2 Nakladani stroje pomoci najezdové

rampy

Pro nakladani stroje na dopravni prostfedek je mozné vyuzit na-
jezdovou rampu.

Pfi naklddani stroje pomoci najezdové rampy musi byt dodrze-
ny vsechny bezpecnostni predpisy, které se vztahuji k nakladani
stroje a jsou v souladu s pislusnymi narodnimi pfedpisy v misté
nakladani stroje. Zejména musi mit rampa odpovidajici nosnost,
protiskluzny povrch a musi byt uloZzena na rovny podklad. Do-
porucujeme dodrzovat predpis BGR 233.

Maximalni pfipustny sklon ndjezdové rampy je 12 %.

Postup nakladani stroje pomoci najezdové rampy:

« Vpfipadé potieby zapnéte odpojovac akumulatoru.
» Nastavte sklopnou plosinu do pracovni polohy.

« Nastupte na stanovisteé fidice.

» Nastartujte motor.

« Deaktivujte parkovaci brzdu vyklonénim ovladace pojezdu
(8) z neutralni polohy (N).

« Najedte strojem na dopravni prostfedek.
« Zastavte stroj.

« Odijistéte listu a listu spustte na loznou plochu dopravniho
prostiedku pomoci nozniho spinace (48) a spinace zvedani
a spousténi listy (7).

» Aktivujte parkovaci brzdu pfesunutim ovladace pojezdu (8)
do neutrdini polohy (N).

» Vypnéte motor.

«  Opustte stanovisté ridice.

« Nastavte sklopnou plosinu do pfepravni polohy.
« Vypnéte odpojovac akumulatoru.

» Stroj ukotvéte a mechanicky zajistéte vazacimi prostiedky
v otvorech pro vazani stroje, proti podélnému i bo¢nimu po-
sunu a proti pfevrzeni stroje béhem prepravy.

+ Kola stroje zajistéte proti nezddoucimu pohybu zaklddacimi
kliny.

Pfi nakladani stroje musi byt vzdy pfitomna druha oso-
ba, ktera obsluze stroje dava rucni signaly.

Seznam rucnich signalti naleznete v kapitole 2.1.9.
Dbejte zvySené bezpecnosti pfi nakladani stroje. Pfi
neodborné manipulaci hrozi nebezpeci vazného urazu
nebo smrti.

Pozor, hrozi nebezpeci vazného urazu nebo smrti padem
stroje p¥i nakladani na dopravni prostredek.

Stroj ukotvéte a mechanicky zajistéte vazacimi prostied-
ky v otvorech pro vazani stroje, proti podélnému i boc¢-
nimu posunu a proti prevrzeni stroje béhem prepravy.

Kola stroje zajistéte proti nezadoucimu pohybu zaklada-
cimi kliny.

a=7°(12%)

D451171

452069

Nedodrzeni pfedepsanych parametrii najezdové rampy,

vzhledem k maximalnimu povolenému stoupani stroje
miuiZe zpusobit poskozeni stroje.

F8OW
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2.7 Pieprava stroje

2.7.3 Nakladani stroje pomoci jerabu

Pro nakladani jefdbem je stroj vybaven zavésnymi oky (1).
Pti nakladani stroje pouZzijte jefdb o dostate¢né nosnosti.

Pfi nakladani a skladani stroje nebo jeho ¢asti musi byt dodrze-
ny pfislusné narodni predpisy.

Pii nakladani stroje musi byt vzdy pfitomna druha oso-
ba, ktera obsluze stroje dava rucni signaly.

Seznam rucnich signall naleznete v kapitole 2.1.9.
Pti nakladani a skladani dodrzujte bezpecnostni piedpisy.
Pouzijte jefab o dostatecné nosnosti.

Pouzijte odpovidajici a neporusené vazaci prostiedky
o dostatecné nosnosti.

Stroj musi byt uvazan za zavésna oka (1).

Vazani pfi nakladani nebo skladani stroje jefabem mize
provadét pouze proskolena osoba.

Nevstupujte pod zavésené bfemeno.

Pfi nakladani stroje jefabem se v misté nakladky stroje
nesmi nachazet zadné osoby. Bezpecna vzdalenost je
minimalné 5 m od nakladaného stroje.

P¥i nakladani stroje jefabem aretujte listu v horni poloze
pomoci zajistovacich ¢epu.

D451108

1 300 kg
(2 866 Ib)

Lmin=2m
(Lmin = 4,3 ft)

Lmin=2m
(Lmin = 4,3 ft)

-

451702
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2.7.4 Preprava stroje

«  Po pracovisti mlze stroj prejizdét po vlastni ose.

P¥i pfesunu dodrzujte bezpecnostni opatieni stanovena
pro pracovisteé. e

+ Po pozemni komunikaci se stroj pfepravuje na dopravnim D451109
prostiedku.

P¥i pfepravé stroje na dopravnim prostiedku dodrzujte
platné ustanoveni pro dana teritoria.

Pii pfepravé stroje na dopravnim prostiedku musi byt
demontovana plynova lahev ze stroje.

Na dopravnim prostiedku musi byt umistén vystrazny

(C— f
stitek, ktery informuje o pfevozu plynové lahve, dle pFi-
slusnych narodnich predpist. @ @

Dopravni prostiedek pro pfepravu stroje musi byt p¥i na-
kladce a vykladce zabrzdény a mechanicky zajistén proti
nezadoucimu pohybu zakladacimi kliny.

D451201

Stroj musi byt na prepravnim prostredku fadné ukotven
a mechanicky zajistén vazacimi prostiedky v otvorech
pro vazani proti podélnému i bo¢nimu posunu a proti
prevrzeni. Kola stroje musi byt zajiSténa proti nezadou-
cimu pohybu zakladacimi kliny.

P¥i prepravé stroje na dopravnim prostiredku méjte listu
stroje spusténou dolti.

Pii prepravé stroje na dopravnim prostfedku nesmi byt
na plosiné stroje prepravovany zadné osoby.

2,7.5 Priprava stroje na provoz po prepravé

Postup pripravy:
+ Ujistéte se, Ze je namontovana plynova lahev.
» Pfipojte plynovou lahev.

+ Obnovte zédsobovani plynem
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2.8 Zvlastni podminky pouzivani stroje

2.8.1 Vleceni stroje

Stroj neni vybaven zadnym systémem pro manualni uvolnéni
parkovaci brzdy. Kdyz v brzdové soustavé chybi tlak, zlstanou
zadni kola zablokovana.

Doporucujeme odtahovat stroj jen na kratké vzdalenosti nebo
se odtazeni vyhnout Uplné, pokud je to mozné.

« Podle moznosti nechejte provést Udrzbu a opravy stroje na
misté.

« Podle moznosti nechejte stroj zvednout pomoci jefabu
a prevezte ho k provedeni udrzby a oprav.

Postup pro vleceni stroje:

« Je nutné dodrzovat plynuly pohyb pfi taZeni stroje. Nepre-
kracovat rychlost tazeni vice nez 1 km/hod (0,6 mph).

«  Stroj musi byt pfi tazeni upoutan za tazné oko (1).

« Zajistéte, aby se v nebezpelné oblasti stroje nenachéazely
Zadné osoby.

«  Opustte nebezpecnou oblast stroje.

« Nechejte stroj odtdhnout podle pokyni provozovatele stroje.

-A

Nebezpeci poranéni pfi tazeni stroje.

Pro tazeni pouzijte neporusena tazna lana, nebo tazné
tyce dostatecné nosnosti 1,5 vétsi nez je vaha tazeného
stroje. Je zakazano pouziti retézu pro tazeni.

Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti béhem vleceni
stroje nenachazely zadné osoby.

Opustte nebezpecnou oblast stroje. Bezpecna vzdale-
nost je minimalné 5 m.

Stroj muze byt vleéen pouze za tazné oko (1), pomoci
vlecné tyce (2) nebo tazného lana (2).

Béhem vleceni stroje se na stroji nesmi vyskytovat zadna
osoba!

AN

Pfi odtaZeni stroje hrozi poskozeni stroje.

Zadni kola jsou zablokovana a budou se smykat po pod-
kladu. Pfedni kolo se miize otacet, ale neni ovladatelné.

Odtahnéte stroj velmi pomalu a plynule.

Vleceni stroje provadéjte pouze vozidly s dostatecnou
taznou silou, s ohledem na hmotnost vle¢eného stroje.

I

D451106

451107
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2.8.2 Klimatické podminky

Prace stroje za nizkych teplot

Stroj pfipravte pro praci za nizkych teplot:

« Olej v motoru vyménte za doporuceny pro dany rozsah
vnéjsich teplot.

+ Poutzijte hydraulicky olej odpovidajici kinematické viskozity.

« Poutzijte zimni naftu.

» Prekontrolujte nabiti akumulétoru.

Provoz pfi nizkych teplotach:

+ Predpokladem dobrého spousténi za nizkych teplot je dob-
ry stav akumulatoru. Stroj je mozno pouzivat na plny vykon
az po zahfati naplni na provozni teplotu.

« Kazdy tyden zkontrolujte vsechny pryzové dily, jako jsou na-
piiklad hadice, klinové femeny.

+  Zkontrolujte viechny elektrické kabely a pfipojky, zda ne-
maji prodfenou nebo poskozenou izolaci.

« Provedte doplnéni palivové nadrze na konci kazdé pracovni
smény.

Prace stroje za vyssich teplot a vlhkosti:

» Se zvysujici se teplotou a vlhkosti vzduchu se snizuje vykon
motoru. Vzhledem k tomu, ze oba faktory snizujici vykon
motoru jsou na sobé nezavislé je mozno popsat jejich pu-
sobeni takto:

- kazdych 10 °C (18 °F) zvy3eni teploty znamend pokles
vykonu az o 4 % (pfi konstantni vihkosti)

- kazdych 10 % zvyseni relativni vlhkosti znamena pokles
vykonu az o 2 % (pfi konstantni teploté).

«  Privnéjsich teplotach, kdy teplota hydraulického oleje dosa-
huje trvale 90 °C (194 °F) doporucujeme provést vyménu za
olej s kinematickou viskozitou 100 mm?/s pii 40 °C (104 °F)
ISO VG 100.

Prace stroje ve vyssich nadmofiskych vyskach

+ Se zvysujici se nadmoftskou vyskou dochazi k poklesu vy-
konu motoru, ktery je dan snizenim atmosférického tlaku
a mérné hmotnosti nasdvaného vzduchu.

AN

Vykon motoru je ovlivnén prostiedim, ve kterém stroj
pracuje.

2.8.3 Provozstroje v prasném prostredi

AN

Ve velmi prasném prostiedi zkratte intervaly cisténi
a vymény vlozek vzduchového filtru a zkratte intervaly
cisténi chladici.

Doporuceny interval ¢isténi je 1x tydné.

F8OW
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Poznamky
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3.1 Bezpecnost a jinad opatreni pfi udrzbé stroje

3.1.1 Bezpecnostni opatieni pfi udrzbé stroje

Mazani, udrzbu a sefizovani provadéjte:
« odborné kvalifikovanym a skolenym personélem,
+ dleintervald uvedenych v navodu k obsluze,

« v souladu s bezpec¢nostnimi vystrahami uvedenymi v ndvo-
du k obsluze,

+ nastroji umisténém na rovné a pevné plose, zajisténém pro-
ti samovolnému pohybu kliny a to vzdy s vypnutym moto-
rem, vyjmutém kli¢ku ze zapalovani a pfi odpojeném odpo-
jovaci akumuldtoru,

« s pfipevnénym stitkem,Oprava stroje” na volantu stroje (3ti-
tek je dodan s pfislusenstvim stroje),

==

2775bz

« navychladlych ¢&astich stroje,

«  piinékterych ukonech kontroly nebo udrzby stroje, po ohfa-
ti provoznich naplni, pozor hrozi nebezpeci popaleni,

» po odisténi stroje, mazacich mist a mist udrzby,
+ vhodnym neposkozenym nafadim,

« vyménou novych origindlnich dild dle katalogu nahradnich
dilg,

« v piipadé snizené viditelnosti a v noci pfi dostatecném
osvétleni celého stroje,

» tak, aby demontované kryty a bezpec¢nostni prvky po ukon-
¢eni praci byly opét namontovény,

« opétovnym dotazenim Sroubovych spoji, dle predepsa-
nych utahovacich momenta

PFi pouziti parniho cisticiho pfistroje pouzivejte ochranny odév,
a ochranné bryle nebo obli¢ejovy stit a ochranou helmu.

Horka para maze zpUsobit vazné zranéni.

Rozlité palivo na horkém povrchu nebo elektrickych soucastech
muze zpUsobit pozar. Ohen nasledné miize zplsobit vazna zra-
néni.

Nikdy nedévejte hlavu, télo, ani koncetiny pod soucésti stroje,

které nejsou pevné pfichyceny ke stroji nebo zajistény proti sa-
movolnému padu.

Pokud potfebujete provést opravu nebo udrzbu v oblastech,
které nejsou pfistupné ze zemé, k dosazeni pracovniho prostoru
poufZijte zebfik nebo plosinu se schody, které odpovidaji pfislus-
nym narodnim predpistim. Pokud nejsou k dispozici ani plosina
se schody nebo Zebfik, pouZijte pouze drzadla a stupacky, ktery-
mi je vybaven stroj. Nedodrzenim téchto pravidel se vystavujete
nebezpedi Urazu padem ze stroje.

Nepouzivejte benzin, naftu, fedidla nebo jiné hoflavé kapaliny
k cisténi ¢asti stroje. Pouzijte schvalena komer¢ni rozpoustédla,
ktera jsou nehoflava a netoxicka.

Motor vzdy startujte a provozujte na dobre vétraném misté.
V ptipadé prace v uzavieném prostoru vyvedte vyfuk ven.
Neupravujte vyfukovy systém ani s nim nemanipulujte.

Nenechavejte motor béZet na volnobéh, pokud to neni nutné.

Po provedeném sefizeni nebo udrzbé prekontrolujte
funkci vSech bezpecnostnich zafizeni!

F8OW
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3.1 Bezpecnost a jina opatreni pri udrzbé stroje

3.1.2 Bezpecnostni a pozarni opatieni pri
vymeénach provoznich kapalin

Z hlediska nebezpeci poziru jsou pouzité horlavé kapaliny

a plyny na stroji rozdéleny do tfid nebezpecnosti:

« | tfida nebezpecnosti - Propan-Butan (LPG)

« Il tfida nebezpecnosti - nafta

+ V. tfida nebezpecnosti - mineralni oleje, mazaci tuky

Misto vymény oleji musi byt umisténo tak, aby nezasahovalo
do prostor s nebezpecim vybuchu, pozaru.

Musi byt oznaceno tabulkami a znackami se zékazem koureni
a pouzivani otevieného ohné.

Manipulacni plocha musi byt dimenzovana tak, aby zachytila
mnozstvi hotlavé kapaliny rovnajici se obsahu nejvétsi nadoby,
prepravniho obalu.

Musi byt vybaveno prenosnymi hasicimi piistroji.

Pro manipulaci olejl, nafty a ostatnich provoznich kapalin po-
uzivejte nadoby, jako jsou kovové sudy, kanystry a plechové
konve.

Pfepravni nddoby musi byt pfi skladovéani fadné uzavreny.

Nadoby musi byt vybaveny pouze s jednim otvorem, uloZzeny
vzdy otvorem nahoru a zajistény proti vytékani a odkapavani
jejich obsahu.

Nadoby musi byt oznaceny nesmazatelnym napisem s udanim
obsahu a tfidy hoflavosti.
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PRIRUCKA UDRZBY

3.1.3 Ekologické a hygienické zasady

3.1.3.1 Hygienické zasady

Pfi provozu a Udrzbé strojli jsou provozovatel a povéreni pra-
covnici povinni dbat obecnych zésad ochrany zdravi vztahuiji-
cich se k této problematice dle pfislusnych narodnich predpisu.

Provozni kapaliny stroje, ndplné akumulatord a natérové hmoty
vcetné fedidel jsou zdravi Skodlivé latky.

Pracovnici, pfichdzejici pfi obsluze a udrzbé stroje do styku s té-
mito produkty jsou povinni dbat obecnych zasad ochrany zdravi
a fidit se bezpec¢nostnimi a hygienickymi navody vyrobcl téch-
to produktd.

Zejména upozornujeme na:
« ochranu o¢i a pokozky pfi praci s akumulatory,

» ochranu pokozky pfi praci s provoznimi kapalinami a naté-
rovymi hmotami.

Provozni kapaliny a cistici a konzervacni prostredky

vzdy uschovavejte v pavodnich originalnich fadné ozna-
cenych obalech.

Nepfipustte skladovani téchto latek v neoznacenych lah-
vich a jinych nadobach s ohledem na nebezpeci zamény.
Zvlasté nebezpecna je moznost zamény za pozivatiny
a napoje.

Dojde-li nahodné k potfisnéni pokozky, sliznic, o¢i nebo
vdechnuti vypari, aplikujte ihned zasady prvni pomoci
a vyhledejte neprodlené lIékaiskou prvni pomoc.

Pfi provozu stroje pouzivejte vzdy ochranné pomucky
uvedené v tomto navodu k obsluze stroje.

3.1.3.2 Ekologické zasady

Nékteré dily stroje a provozni kapaliny jsou po vyfrazeni odpa-
dem s rizikovymi vlastnostmi vici zivotnimu prostredi.

Do této kategorie patfi zejména:

« organické i syntetické mazaci hmoty, oleje a paliva,

« chladici kapaliny,

« ndplné akumulatord a vlastni akumulatory,

« naplné pneumatik,

« veskeré demontované filtry a filtra¢ni viozky,

« veskeré pouzité a vyfazované hydraulické a palivové hadice,
gumokovy a ostatni dily stroje, znecisténé vyse uvedenymi
produkty,

« (istici a konzervaéni prostiedky.

. A

N

Pii provozu a skladovani stroje, je uzivatel povinen dbat
obecnych zasad ochrany Zivotniho prostiedi, vztahuji-
cich se k této problematice dle pfislusnych narodnich
predpisti.

S kontaminovanymi dily stroje a provoznimi kapalinami
musi byt po vyfrazeni nakladano v souladu s pfislusnymi
narodnimi predpisy.

Spole¢nost Dynapac nepiebira Zadnou odpovédnost
v pripadech, kdy je provedena likvidace kontaminova-
nych dili a provoznich kapalin nespravnym zpGsobem
a muze tak dojit k poskozeni Zivotniho prostiedi.

F8OW
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3.2 Specifikace naplni

3.2.1 Motorovy olej @

2412

Motorovy olej je specifikovan podle vykonnostni a viskozitni
klasifikace.

Vykonova klasifikace podle
API (AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE)

ACEA (ASSOTIATION DES CONSTRUCTEUERS EUROPPEENS DE
AUTOMOBILE)

Viskozitni klasifikace

Pro urceni viskozitni tfidy SAE (Society of Automotive Engineers)
je rozhodujici teplota okoli a druh provozu na misté pouzivéni
stroje.

Pouziti ptipustného oleje dle API: CK-4 / CJ-4 nebo kvalitné&jsi.

Pouziti pfipustného oleje dle ACEA: E6 / E9 / C3 / C4 nebo kva-
litnéjsi.

Poznamka

Prekroceni spodni teplotni hranice nevede ke $kodam na moto-
ru, pouze muze zpUsobit obtize pfi startu.

Je vhodné pouzit univerzalniho vicerozsahového oleje, aby ne-
muselo dojit k vyménam oleje z diivodi zmény teploty okoli.

Piekroceni horni teplotni hranice vzhledem ke snizeni
mazacich schopnosti oleje nesmi trvat delsi dobu.

Viskozitni diagram

o o
122 — 50
104 —— 40
86 —— 30
68 —— 20
50 — 10
324+ 0
14 —-10
-4 ——-20
22 130

452053
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PRIRUCKA UDRZBY

Palivo E[]

DIESEL

2151

3.2.2

Jako palivo pro motor se pouziva motorova nafta:
« ENS590

+ BS2869A1/A2

« ASTM D 975-09a 1-D S15/2-D S15

Pri vnéjsich teplotach pod 0 °C (32 °F) pouzivejte zimni naftu.
Zékaz michani nafty a specialnich aditiv.

Zékaz michani nafty a benzinu.

3.2.3  Hydraulicky olej |

215

Pro hydraulicky systém stroje je nutné pouzit pouze kvalitniho
hydraulického oleje vykonové tfidy dle ISO 6743/ HV (odpovida
DIN 51524 &ast 3 HVLP).

Stroje standardné plite hydraulickym olejem s kinematickou
viskozitou 46 mm?/s pfi 40 °C (104 °F) ISO VG 46. Tento olej je

Synteticky hydraulicky olej

Hydraulicky systém je mozno plnit syntetickym olejem, ktery je
pfi pfipadnych unicich bezezbytku odbourdvan mikroorganiz-
my, které se nachazeji ve vodé a v pudé.

Pfechod z mineralniho oleje na synteticky nebo miseni

oleja riznych znaéek konzultujte vidy s vyrobcem oleje
nebo dealerem!

M

3.2.4 Antiadhezniroztok

AMN411

Antiadhezni roztok je nepfilnavé aditivum.

Slouzi pro ¢isténi nasypky, pasového dopravniku, $nekovych
dopravnikd a casti stroje které jsou v kontaktu s pokladanym
asfaltovym materialem.

Pouzivejte ekologicky antiadhezni roztok podle pfislusnych na-
rodnich predpisa.

Pro vytvoreni antiadhezniho roztoku michejte antiadhezni pro-
stfedek s vodou podle Udajd vyrobce antiadhezniho prostfedku.

Davkovani

Davkovani antiadhezniho roztoku se muze lisit v zavislosti na
pracovnich podminkach:

Pro standardni smési, 1 dil antiadhezniho roztoku ve 30 dilech
vody. (1:30)

Pro modifikované smési, 1 dil antiadhezni kapaliny v 5 dilech
vody. (1:5)

Poznamka
Na stroji se nenachazi nadoba na antiadhezni roztok.

Pro naneseni antiadhezniho roztoku na jednotlivé ¢asti stroje
pouzijte ru¢ni pumpu pro rozprasovani kapalin.

-\

Je zakazano pozivat naftu misto antiadhezniho roztoku.

F8OW
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3.2 Specifikace naplni

3.2.5 Kapalny plyn

Stroj je vybaven plynovym topnym systémem, ktery pouziva
jako palivo kapalny plyn.

« Propan-Butan (LPG)

Propan-butan (LPG) je extrémné hoflava latka a jakyko-
liv inik vytvafri vysoké riziko pozaru nebo vybuchu!

Propan-butan (LPG) je tézsi nez vzduch a muze se shro-
mazdit v nize polozenych mistech, hrozi riziko pozaru
nebo vybuchu!

Vdechnuti plynu mize vyvolat bolest hlavy, slabost,
zmatenost, zavraté a nevolnost. V kapalném stavu pfi
styku s kGzi ptsobi omrzliny!

Zamezte styku s kiizi. Pouzijte vhodny ochranny odév!
Pouzijte ochranné rukavice odolné ropnym latkam vyho-
vujici EN374!

Pouzijte ochranné bryle!

V pfipadé piekroéeni limiti koncentrace par ve vzduchu
pouzijte vhodny respirator. Doporuceno: filtr proti orga-
nickym plyniim a vyparim (typ A, AX)!

P¥i praci nekufite.

Zajistéte dostatecné vétrani prostoru!

Vzdy si vyzadejte bezpecnostni list k dodané plynové
lahvi, ctéte a kontrolujte pred montazi plynové lahve na
stroji, zda plynova lahev splfiuje vSechny podminky pro
uvedeni stroje do provozu.

Stroj musi byt vybaven hasicim pfistrojem, rucni hasici
pFistroj méjte vzdy pripraveny na stanovisti fidice, na
misté k tomu uréeném.

P¥i praci stroje v podzemnich garazich nebo jinych pod-
zemnich prostorach dodrzujte prislusné narodni bezpec-
nostni predpisy s ohledem na odvétrani prostor.

N

N

Zabrante Uniku plynu.

V pripadé aniku plynu uvédomte pftislusné narodni
organy.

—

0787

3.2.6 Mazaci tuk

Pro mazéni stroje je nutno pouzit plastického maziva s obsahem
lithia dle:

ISO 6743/9 CCEB 2
DIN 51 502 KP2K-30
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3.3 Tabulka mnozstvi naplni

3.3.1 Prehled mnozstvi napini a prehled symboli{ uvedenych v planech udrzby

Mnozstvi naplné

Cast Druh naplné Znacka
I (gal US)
Motor Motorovy olej dle kapitoly 3.2.1. 2,21(0,58 gal US) &
2412
Palivova nadrz Palivo dle kapitoly 3.2.2. 51(1,3 gal US) Eh
DIESEL
Hydraulicky systém Hydraulicky olej dle kapitoly 3.2.3. 201(5,3 gal US) )
215!
Kapalny plyn Kapalny plyn dle kapitoly 3.2.5. Maximalné 10 kg (22 Ib)
Antiadhezni kapalina Kapalina dle kapitoly 3.2.4. - RN
AMN411
Mazaci tuk Tuk dle kapitoly 3.2.6. Dle potieby —A

0787
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3.4 Tabulka mazani a udrzby
Kazdych 10 hodin na pocatku prace (denné)
3.6.1 Kontrola hladiny paliva
3.6.2 Kontrola oleje v motoru
363 Kontrola hladiny oleje v hydraulické nadrzi
364 Cisténi stanovisté fidice
3.6.5 Cisténi nasypky, vypusti a pasového dopravniku
3.6.6 Cisténi $nekovych dopravniki
3.6.7 Zkouska zapdleni hofakd, sefizeni polohy plamene a udrzba zapalovacich svicek
3.6.8 Kontrola tésnosti plynového zafizeni
3.6.9 Test brzd
3.6.10 Kontrola tésnosti palivové a hydraulické soustavy

Kazdych 1

0 hodin na konci prace (denné)

3.6.11 Kontrola hladiny paliva
3.6.12 Cisténi pasového dopravniku
3.6.13 Cisténi 3nekovych dopravnik(

Kazdych 50 hodin (tydné)

3.6.14 Cisténi odlu¢ovace vody
3.6.15 Mazani stroje
Po 50 hodinach provozu
3.6.19 Vyména oleje v motoru *
Kazdych 100 hodin (1 mésic)
3.6.16 Kontrola tésnosti palivového systému
3.6.17 Kontrola upevnéni zadnich kol
3.6.18 Napnuti fetéz(i pasového dopravniku

Kazdych 250 hodin (3 mésice)

3.6.19 Vyména oleje v motoru *

3.6.20 Kontrola sani vzduchu motoru

3.6.21 Cisténi chladi¢e hydraulického oleje

3.6.22 Kontrola tésnosti hydraulického okruhu

3.6.23 Kontrola akumulatoru

3.6.24 Kontrola napéti fetézu pohonu pasového dopravniku
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3.6.29

3.6.25 Vyména palivovych filtr{i
3.6.26 Vyména filtru vzduchu
3.6.27 Kontrola stavu prednich a zadnich kol

Vyména hydraulického oleje a filtrG hydraulického oleje **

3.6.28 Cisténi filtru motorového oleje
3.6.29 Vyména hydraulického oleje a filtr(i hydraulického oleje **
3.6.30 Vyména hadic rozvodu plynu

3.6.31 Vyména akumulatoru
3.6.32 Nabijeni akumulatoru
3.6.33 Kontrola dotaZeni sroubovych spoja
F8OW 131




3.5 Mazaci a servisni plan

3.5.1 Plan udrzby

MAZACI A SERVISNI PLAN

[ ] xonTROLA

O mazAni

YV VYMENA

Motorovy olej: SAE 15W-40 APICK-4/CJ-4

Hydraulicky olej: ISOVG 46 ISO 6743/HV

Mazaci tuk: ISO 6743/9 CCEB 2

Antiadhezni roztok: Specifikace dle zemé provozu stroje

D452054
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Mazani a udrzbu provadéjte pravidelné a ve stanovenych inter-
valech podle denniho odeditani na pocitadle odpracovanych
hodin.

V této piiru¢ce jsou uvedeny pouze zdkladni informace o moto-
ru, ostatni jsou uvedeny v pfiru¢ce pro obsluhu a tdrzbu moto-
ru, kterad je soucasti dokumentace doddvané se strojem.

Ridte se také pokyny uvedenymi v p¥iruéce pro obsluhu
a udrzbu motoru!

Demontované nebo povolené Srouby, zatky, zavitové spoje
hydrauliky apod. dotahujte utahovacim momentem dle tabulek
v kapitole 3.6.33, pokud neni u pfislusné operace uvedena jina
hodnota.

Udrzbu provadéjte na stroji umisténém na rovné, pev-
né plose, zajisténém proti samovolnému pohybu, vzdy
s vypnutym motorem, vyjmutym klickem ze spinaci
skfifnky a pfi odpojeném odpojovaci akumulatoru (neni-
-li pozadovano jinak).

Po 50 hodinach provozu nového stroje, nebo po generalni
opravé provedte ukony dle kapitoly:

3.6.19  Vyména oleje v motoru

Po 500 hodinach provozu nového stroje, nebo po generalni
opravé provedte Ukony dle kapitoly:

3.6.29  Vyména hydraulického oleje a filtr(i hydraulického oleje

452010
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3.6 Ukony mazani a udrzby

Kazdych 10 hodin na pocatku prace (denné)

3.6.1 Kontrola hladiny paliva

Palivova nadrz (1) mé kapacitu 5 litrG. Napln nadrze vystadi pfi-
blizné na 3est hodin provozu pfi maximalni rychlosti pojezdu.
Stav palivové nadrze pravidelné kontrolujte a v pfipadé potieby
doplnte palivo.

Postup pro doplnéni paliva:
« Otevrete kapotu motoru.

« Na palivové nadrzi (1) odjistéte packu (3) vika palivové nadr-

Ze (2) a vizualné kontrolujte hladinu paliva. D451112A

+ Doplnte palivovou nadrz z plnici nddoby na maximum.
Poznamka
Teplotni rozdily mezi dnem a noci mohou zpUsobit kondenzaci
vody v palivové nadrzi. Vzdy naplfite plnou palivovou nadrz.
Po Uplném vyprazdnéni palivové nadrze dbejte na to, abyste
palivovou nadrz Gplné naplnili, aby se palivovy systém mohl au-
tomaticky odvzdusnit.
Vzdy dolévejte ¢istou motorovou naftu a pouzivejte ¢isté plnici
nadoby, abyste zamezili poskozeni motoru.
P¥i praci nekuite a nepouzivejte otevieného ohné, hrozi
nebezpedi pozaru.
Nevdechujte vypary a zamezte styku kiize s motorovou
naftou.
Pouzivejte osobni ochranné pomiicky.
Pozor, hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti stroje.
Nedopliujte palivo za béhu motoru, stroj musi byt od-
staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem
a odpojovac¢em akumulatoru.
Dolévejte stejny druh paliva dle kap. 3.2.2.
Zkontrolujte tésnost palivové nadrze a palivového
okruhu.
V pripadé zjisténi kondenzace vody v palivové nadrzi
provedte vypusténi kondenzatu dle kapitoly 3.6.14.

A
B /N
Zabrante Uniku paliva do zemé.
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.2 Kontrola oleje v motoru

Zajistéte, aby byl stroj na rovném a pevném podkladu.

Pokud byl motor v chodu, vyckejte cca 5 min az olej stece do
vany motoru.

Postup pro kontrolu oleje:

« Vytdhnéte mérku oleje (1), otfete ji.

+ Vlozte zpét na doraz a po opétovném vytazeni odectéte vys-
ku hladiny.

« V piipadé potreby doplrite olej nalévacim hrdlem po vyta-
zeni mérky oleje (1).

452055

Poznamka
»  Spodniryska MIN znaci nejnizsi moznou hladinu oleje, horni

ryska MAX znaci nejvy3si moznou hladinu oleje.
+ Po doplnéni vyckejte cca 5 min az olej stece do vany a pie-

kontrolujte hladinu.
« Celkové mnozstvi oleje v motoru je 1,8 1 (0,5 gal US). MiN Mix
Nepouzivejte motor pokud neni spravna vyska hladiny
oleje v motoru.
Hladinu udrzujte mezi ryskami vyrazenymi na mérce. 451194

Dopliiovani provadéjte olejem stejného druhu dle kap.
3.2.1.

Kontrolujte tésnost motoru, pfi¢inu netésnosti odstrarite.
Provedte prohlidku motoru, zda na motoru nejsou po-
Skozené nebo chybéjici soucasti a zda nedoslo k vzhle-
dovym zménam.

-B

Zabrante Uniku oleje do zemé.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.3 Kontrola hladiny oleje v hydraulické
nadrzi

Pted provedenim kontroly stavu hydraulického oleje spustte lis-
tu Uplné dolt a predni kolo nasmérujte rovné, aby mohl hydrau-
licky olej téci zpét do nadrze hydraulického oleje.

Zajistéte, aby byl stroj na rovném a pevném podkladu.
Nastartujte motor.

Spustte listu do dolni polohy pomoci spinace (19) na hlavnim
ovladacim panelu.

Vypnéte motor.

Postup pro kontrolu hladiny oleje:
« Kontrolujte hladinu oleje na olejoznaku (2).

+ Hladina hydraulického oleje musi byt mezi MIN a MAX.

Postup pro doplnéni hydraulického oleje:
+ Otevrete pravy bo¢ni kryt nasypky materidlu (1).
« Sejmeéte z plniciho hrdla odvétravaci filtr (3).

+ Doplnte potiebné mnozstvi hydraulického oleje dle kapitoly
3.23.

+ Montujte odvétravaci filtr (3) zpét.

« Po doplnéni oleje kontrolujte mnozstvi oleje v hydraulické
nadrzi na olejoznaku (2).

« Zaviete pravy bocni kryt nasypky materialu (1).

Noste vhodné ochranné bryle, ochranny odév a ochran-
nou obuv.

Mista na téle, ktera byla v kontaktu s hydraulickym ole-
jem, peclivé omyjte.

Nevdechujte vypary hydraulického oleje.

AN

Hladina oleje musi byt vzdy viditelna v olejoznaku!

Dopliujte pfedepsanym hydraulickym olejem dle kap.
3.2.3.

Pii vétsich ztratach oleje zjistéte pricinu netésnosti hyd-
raulické soustavy (priisaky sroubeni hadic, hydrogene-
ratord, hydromotori apod.) a zavady odstraiite.

Pozor, hladina hydraulického oleje musi byt na olejozna-
ku vzdy mezi MIN a MAX.

|
M

Zabranite Uniku oleje do zemé.

MAX

MIN

D451116

451115A
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.4 Cisténi stanovisté Fidice
Cisténi provadéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné a pevné
plose, pfi vypnutém motoru stroje a odpojovaci akumulatoru.

Stanovisté fidi¢e udrzujte stéle ¢isté suché a béhem zimy bez
snéhu a ledu.

Postup cisténi:
+ Ujistéte se, Ze na stanovisti fidi¢e (1) nejsou ulozeny zadné
predméty.

+ Odstrante Skrabdkem pfipadné zbytky materidlu ze stano-
visté fidice (1).

-A

Pozor, hrozi nebezpeci poranéni pfi cisténi.

Odstranéni necistot ze stanovisté fidice provadéjte pou-
ze pfi vypnutém motoru a odpojovaci akumulatoru.

PFi Cisténi pouzivejte pfedepsané ochranné pomiicky.

Béhem provozu stroje nesmi byt na stanovisti Fidice ulo-
zeny zadné predméty.

D451026A

F8OW

137



3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.5 Cisténi nasypky, vypusti a pasového
dopravniku
Pred nanesenim antiadhezniho roztoku provedte odstranéni

hrubych nedistot z pasového dopravniku, vypusti materidlu
a nasypky stroje.

Cidténi provadéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné a pevné
plo3e pfi vypnutém motoru stroje a odpojovaci akumulatoru.

Postup cisténi:

+ Ujistéte se, Ze je nadsypka materidlu (1) prdzdna.

+ Aplikujte antiadhezni roztok na nasypku materidlu (1), vy-
pusté materidlu (2), pasovy dopravnik (3).

« Odstrante skrabdakem zbytky materialu ze stén nasypky ma-
terialu (1).

+ Odstrante Skrabakem zbytky materidlu z obou vypusti ma-
terialu (2).

+ Odstrante Skrabdkem zbytky materialu z pasového doprav-
niku (3).

» Nastartujte motor.

Gy

«  Aktivujte funkci spusténi pasového dopravniku, presunutim
voli¢e provozniho rezimu (17) do dolni polohy a pfepinace
(18) na hlavnim ovladacim panelu, aby doslo k odstranéni

necistot z prostoru nasypky.
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+ Po odstranéni nedistot z prostoru nasypky deaktivujte funk-
ci prepinace (18) a voli¢e provozniho rezimu (17).

+ Vypnéte motor a odpojte odpojovac¢ akumulatoru.

452032

+ Aplikujte antiadhezni roztok na nasypku materialu (1), vy-
pusté materialu (2), pasovy dopravnik (3).

-A

Pozor, hrozi nebezpeci poranéni pfi cisténi.

Odstranéni necistot z prostoru nasypky pomoci sSkraba-
ku provadéjte pouze pfi vypnutém motoru a odpojovaci
akumulatoru.

PFi ¢isténi pouzivejte pfedepsané ochranné pomticky.

Pouzijte pfedepsany antiadhezni roztok dle kapitoly
3.2.4.

Je zakazano pouzivat naftu misto antiadhezniho
roztoku.

138 F8OW



PRIRUCKA UDRZBY

3.6.6 Cisténi Snekovych dopravnikd

Pred nanesenim antiadhezniho roztoku provedte odstranéni
hrubych necistot z Snekovych dopravnika.

Cisténi provadéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné a pev-
né plode pfi vypnutém motoru stroje, odpojovaci akumulatoru
a uzaviené plynové lahvi.

Postup cisténi:
« Ujistéte se, Ze je systém vyhfivani listy vypnuty.
» Aplikujte antiadhezni roztok na Snekové dopravniky (1).

» Odstrante Skrabdkem zbytky materidlu ze $nekovych do-
pravnikd (1) na obou stranéch stroje.

« Zapnéte odpojovac akumulatoru.
» Nastartujte motor.

« Aktivujte funkci spusténi sSnekovych dopravnikd, presunu-
tim voli¢e provozniho rezimu (17) do dolni polohy a pfepi-
nace (18) na hlavnim ovlddacim panelu, aby doslo k odstra-
néni necistot z Snekovych dopravnik.

+ Po odstranéni necistot z $nekovych dopravnik(i deaktivujte
funkci prepinace (18) a volice provozniho rezimu (17).

+ Vypnéte motor a odpojte odpojovac akumulatoru.

» Aplikujte antiadhezni roztok na Snekové dopravniky (1).

-A

Pozor, hrozi nebezpeci poranéni pfi cisténi.

Pozor, hrozi nebezpeci popaleni.

Odstranéni necistot z Snekovych dopravnikii pomoci
Skrabaku provadéjte pouze pfi vypnutém motoru a od-
pojovaci akumulatoru.

P¥i ¢isténi pouzivejte pfredepsané ochranné pomticky.
Cisténi provadéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné
a pevné plose pfi vypnutém motoru stroje, odpojovaci
akumulatoru a uzaviené plynové lahvi.

Pouzijte pfedepsany antiadhezni roztok dle kapitoly
3.24.

Je zakazano pouzivat naftu misto antiadhezniho
roztoku.

451118

452032
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3.6 Ukony mazani a udrzby

3.6.7 Zkouska zapaleni horaki, sefizeni
polohy plamene a tidrzba zapalovacich
svicek

Pri zkousce zapaleni hotakl kontrolujte chovani hotakl a polo-

hu plynového plamene.

Spravné chovéni hotakl pfi zapaleni je, kdyz se horaky zapali

béhem nékolika sekund.

Pokud nedojde k zapaleni horakd béhem nékolika sekund, spi-

naci skfifika zapalovani zastavi dalsi pokusy o zapéleni horaku
a prerusi pfivod plynu.

Postup pro zkousku zapaleni hofrak:

« Uvolnéte pfistup k horakam.

«  Zasunte klicek do spinaci skfifiky (11) v poloze 0" a pfepné-
te do polohy,I"

+ Nastavte klicek mezi polohu ,I” a II*, rozsviti se kontrolka
Zhaveni (24).

«  Zhaveni motoru provadéjte maximalné 15s.

»  Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou (12).

« Nastartujte motor pfepnutim klicku do polohy,II*.

«  Zajistéte listu proti volnému padu.

+ Na obou strandch stroje nastavte maximalni Sitku pokladky.

» Presunte klicek ve spinaci skfirice (11) z polohy,Il” do polohy
J% vypne se motor.

« Zapnéte plynovy systém vyhfivani listy spinacem (13) do
horni polohy.

« Kontrolujte, zda viechny hotaky hofi.

« V pfipadé, Ze se hofdky nespusti béhem nékolika sekund,
vypnéte plynovy systém vyhfivani listy a provedte test za-
palovacich svicek nebo nechte provést udrzbu zapalovacich
svicek. Test a udrzbu zapalovacich svicek nechte provést au-
torizovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem, dle
postupu uvedeného dale.

« Vizualné kontrolujte polohu plynového plamene na viech
hofécich (1). Vizualni kontrolu provadéjte pres trubku hora-
ku (2) a zkontrolujete jejich polohu vzhledem k zapalovaci
svicce (3).

« Vpfipadé nespravného plynového plamene, nechte provést
setizeni polohy plamene. Sefizeni polohy plamene nechte
provést autorizovanym servisem nebo kvalifikovanym per-
sonalem, dle postupu uvedeného dale.

+ Vypnéte plynovy systém vyhfivani listy spinacem (13) do
dolni polohy.

» Uzavrete pristup k hofakam.

+ Nastavte klicek mezi polohu, 1" a I, rosviti se kontrolka Zha-
veni (24).

«  Zhaveni motoru provadéjte maximalné 15s.

452033

452011

NO NO OK
»  Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou (12).
« Nastartujte motor pfrepnutim klicku do polohy,II*.
+ Na obou stranach stroje nastavte minimalni sitku pokladky.
« Odjistéte listu a spustte ji na zem.
» Otocte klickem do polohy ,0” a vysunte klicek ze spinaci
skiniky (11).

451120
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-A

Hrozi nebezpedi vybuchu.

Pfi provozu stroje nekurte, hrozi nebezpeci vybuchu
nebo pozaru, kapalny plyn se miize vznitit.

Stroj musi byt vybaven hasicim pFistrojem, ruéni hasici
pristroj méjte vzdy pfipraveny na stanovisti ridice, na
misté k tomu uréeném.

Vénujte zvysenou pozornost moznym unikiim plynu
v pfipadé pochybnosti uzaviete pfivod plynu.
Zkontrolujte tésnost plynového zafizeni napftiklad de-
tektorem uniku plynu.

Pokud zjistite unik plynu, ihned zaviete uzaviraci ventil
plynové lahve a nechte plynové zarizeni opravit autori-
zovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy pro manipulaci s ply-
novymi lahvemi.

Hrozi nebezpeci popaleni, pouZijte ochranné pomiicky.
Test a udrzbu zapalovacich svi¢ek nechte provést autori-
zovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem, dle
postupu uvedeného dale.
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452033

Test funkce zapalovacich svicek:
«  Zasunite klicek do spinaci skfifiky (11) v poloze 0" a pfepné-

te do polohy,I“
« Nastavte klicek mezi polohu ,I” a II*, rozsviti se kontrolka

Zhaveni (24).
«  Zhaveni motoru provadéjte maximalné 15s.
«  Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou (12).
» Startujte motor prepnutim klicku do polohy ,II*.
«  Zajistéte listu proti volnému padu.
+ Na obou stranach stroje nastavte maximalni Sitku pokladky.
+ Presunte klicek ve spinaci skfifice (11) z polohy ,II” do polo-

hy I vypne se motor.
+ Zavfete uzaviraci ventil plynové lahve. 452011
« Zapnéte plynovy systém vyhfivani listy spinacem (13) do

horni polohy.
+ Testujte zapalovaci svi¢ky na jiskfeni a spravné vyslani sig-

nalniho impulzu.
+ Vypnéte plynovy systém vyhfivani listy spinacem (13) do

dolni polohy.
«  Otocte klickem do polohy, 0"
« Odpojte odpojovac akumulatoru. \@

451199
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3.6 Ukony mazani a udrzby

Postup pro kontrolu zapalovacich svicek:

-A

Demontujte kabel (4) zapalovaci svicky (3).
Demontujte zapalovaci svicku (3).
Kontrolujte stfedni elektrodu (5).

V pfipadé velkého opalu vyménte zapalovaci svi¢ku (3) za
novou.

Zméfite vzdalenost mezi stfedni elektrodou (5) a vnéjsi elek-
trodou (6). Spravna vzdalenost musi byt 4 mm (0,2 in).

V pfipadé nespravné vzdalenosti upravte vzdalenost mezi
stfedni elektrodou (5) a vnéjsi elektrodou (6) tak, ze vnéjsi
elektrodu (6) lehce ohnete.

Zasroubujte zapalovaci svicku (3).
Nasadte kabel zapalovaci svicky (4).

Provedte znovu test zapalovacich svicek dle predchoziho
postupu.

V pfipadé, ze se hofdky nespusti béhem nékolika sekund,
zopakujte cely postup.

Udrzbu zapalovacich svi¢ek provadéjte na stroji, ktery je
odstaven na rovné a pevné plose, s vypnutym motorem
a odpojovac¢em akumulatoru.

Test a udrzbu zapalovacich svi¢ek nechte provést autori-
zovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem, dle
uvedeného postupu.

Hrozi nebezpeci popaleni, pouzijte ochranné pomiicky.

o

451199A

4 mm (0,2 in)

451152

142

F8OW



Sefizeni polohy plynového plamene:

» Uvolnéte pfistup k horakim.

«  Zasunite klicek do spinaci skfiriky (11) v poloze 0" a pfepné-
te do polohy,I“

|u

« Nastavte klicek mezi polohu ,I” a II*, rozsviti se kontrolka

Zhaveni (24).
«  Zhaveni motoru provadéjte maximalné 15 s.
«  Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou (12).
« Startujte motor prepnutim klicku do polohy,,II*.
«  Zajistéte listu proti volnému padu.
+ Na obou stranach stroje nastavte maximalni Sitku pokladky.

+ Presunte klicek ve spinaci skfirice (11) z polohy,Il” do polohy
4% vypne se motor.

»  Presunte klicek ve spinaci skfirice (11) z polohy,|” do polohy
,0" a odpojte odpojovac¢ akumulatoru..

Postup sefizeni plynového plamene:

+ Nechte provést nastaveni spravné polohy plynového plamene.

« Sefizeni polohy plamene nechte provést autorizovanym
servisem nebo kvalifikovanym personalem, dle postupu
uvedeného dale.

« Sefidte vzdalenost (D) mezi plynovym hotdkem (3) a zapa-
lovaci svickou (4).

« Sefizeni vzdalenosti (D) provedte povolenim stavéciho Srou-
bu plynového hotéaku (1) na drzaku hotaku (2).

« Sefizeni vzdalenosti (D), mlizete provést pouze v rozmezi
rysek MIN a MAX, hodnoty MIN a MAX jsou oznaceny na dr-
zaku hotaku (2) ryskami.

+ Po sefizeni hofdku (3) utdhnéte stavéci Sroub hofaku (1) na
drzaku hotaku (2).

«  Provedte zkousku zapaleni horaka. V piipadé nespravného
sefizeni opakujte postup sefizeni plynového plamene.

Sefizeni plynového plamene provadéjte na stroji, ktery

je odstaven na rovné a pevné plose, s vypnutym moto-
rem a odpojovacem akumulatoru.

Sefizeni plynového plamene nechte provést autorizo-
vanym servisem nebo kvalifikovanym personalem, dle
uvedeného postupu.

Hrozi nebezpeci popaleni, pouzijte ochranné pomiicky.
Hrozi nebezpeci vybuchu.

Pii provozu stroje nekurte, hrozi nebezpeci vybuchu
nebo pozaru, kapalny plyn se miize vznitit.

Stroj musi byt vybaven hasicim pfistrojem, ru¢ni hasici
pristroj méjte vzdy pripraveny na stanovisti fidice, na
misté k tomu uréeném.

452034

452011

451198

NO NO OK
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.8 Kontrola tésnosti plynového zafizeni

Kontrolu tésnosti plynového zafizeni provadéjte na stroji, ktery
je odstaven na rovné a pevné plose s otevienym ventilem (5)
plynové lahve.

Postup pro kontrolu tésnosti plynového zafizeni:

« Nastartujte motor.

+ Zapnéte vyhfivani listy plynem.

»  Zkontrolujte tésnost plynového zafizeni napfiklad detekto-
rem Uniku plynu.

«  Prikontrole plynového zafizeni vénujte zvySenou pozornost
zejména poskozeni hadic a pfipadnym uniklim plynu a déle
kontrolujte:

- V3echny hadice (1)
- VSechna Sroubeni (2)
- Rozdélovac pfivodu plynu (3)
- Elektromagnetické ventily pfivodu plynu (4)
- Uzaviraci ventil plynové lahve (5)
- Tésnost pfipojeni redukéniho ventilu k plynové lahvi (6)
- Tlakomér (7)
- Redukéni ventil (8)
- Bezpecnostni ventil (9)
- Tésnost pripojeni hadice k bezpe¢nostnimu ventilu (10)
- Tésnost pripojeni hadice a Sroubeni k hofdklm (11)
+  Provedte zkousku tésnosti plynového zafizeni.
» V pfipadé netésnosti preruste ptivod plynu a nechte plyno-

vé zafizeni opravit autorizovanym servisem nebo kvalifiko-
vanym personélem.

» Zavrete uzaviraci ventil plynové lahve.
« Vypnéte vyhfivani listy plynem.
« Zaviete pfivod plynu.

» Zastavte motor.

Pii provozu stroje nekurte, hrozi nebezpeci vybuchu
nebo pozaru, kapalny plyn se miize vznitit.

Stroj musi byt vybaven hasicim pFistrojem, ru¢ni hasici
pristroj méjte vzdy pripraveny na stanovisti fidice, na
misté k tomu uréeném.

Vénujte zvySenou pozornost moznym unikim plynu,
v pfipadé pochybnosti uzaviete pfivod plynu.
Zkontrolujte tésnost plynového zafizeni napfiklad de-
tektorem uniku plynu.

Pokud zjistite unik plynu, ihned zaviete uzaviraci ventil
plynové lahve a nechte plynové zafizeni opravit autori-
zovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy pro manipulaci s ply-
novymi lahvemi.

Hrozi nebezpedi popaleni, pouZijte ochranné pomiicky.
Kontrolu tésnosti plynového zafizeni nechte provést au-
torizovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem.
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3.6.9 Testbrzd

3.6.9.1 Kontrola parkovaci brzdy

Tento test ovéfi funkci parkovaci brzdy. Obsluha musi byt po
celou dobu testu ptitomna na pracovisti fidice — plosina stroje.
Test provadéjte na svahu se stoupanim 25% (14°). Stroj s plnou
nasypkou zastavte ve svahu, pficemz motor musi bézet.

Kontrolujte, zda je prostor pred a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi Zzadné osoby nebo piekazky.
Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,

za strojem i po stranach stroje.

Postup

Naplrite nasypku finiseru (Stérk nebo jiné sypké hmoty napf. pi-
sek).

Nastartujte stroj dle kapitoly 2.5.8.

Najedte se strojem na pevnou plochu naklonéné roviny (svah,
najezdova rampa) se sklonem 25 % (14°).

Stroj zastavte ve svahu presunutim ovladace pojezdu (8) do po-
lohy neutrdlu “N“ Rozsviti se kontrolka parkovaci brzdy (23).

Stroj musi zUstat v klidu cca 5 min.

Stroj se nesmi rozjet. Pokud se stroj rozjede test je nelspésny -
pouzijte k bezpe¢nému sjezdu stroje provozni brzdu.

Po nelspésném testu brzd zajistéte stroj pomoci klinl proti sa-
movolnému pohybu na vodorovné plose a kontaktujte servis.

Poznamka:

Kazdych 1000 Mh provozu nechte provést kontrolu parkovaci
brzdy autorizovanym servisem.

452071

452070

F8OW

145



3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.9.2 Kontrola nouzové brzdy

Tento test ovéfi funkci nouzové brzdy. Vzhledem k moznému
opotiebeni parkovaci brzdy se kontrola nouzové brzdy provadi
za klidu stroje. V bézném provozu je tlacitko nouzové brzdy ur-
¢eno k pouziti v pfipadé nebezpedi i za jizdy stroje. Po stisknuti
tlac¢itka nouzové brzdy dojde k okamzitému preruseni tazné sily
motoru a aktivaci parkovaci brzdy (P).

Kontrolujte, zda je prostor pred a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo piekazky.

Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,
za strojem i po stranach stroje.

Postup:

Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.

Postavte se na misto fidice a startujte motor dle kapitoly 2.5.8.
Nastavte ovladac¢ pojezdu (8) do polohy neutrélu,,N".

Rozsviti se kontrolka parkovaci brzdy (23).

Stroj je zabrzdén.

Stisknéte tlacitko nouzové brzdy (1). Motor stroje zhasne a roz-

% @ 452074

sviti se kontrolka “"STOP” (26). 452073
Pokud motor nezhasne, vypnéte motor klickem ve spinaci skfin-

ce, zajistéte stroj pomoci klini proti samovolnému pohybu na

vodorovné a pevné plose a kontaktujte servis.

Poznamka:

Tlacitko nouzového zastaveni (1) slouzi pouze k nouzovému

zastaveni stroje. Pro bézné zastaveni stroje pouzivejte provoz-

ni brzdu. Pro bézné vypnuti motoru slouzi spinaci skfirika (11)

- otoceni klicku do polohy, 0"
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3.6.9.3 Kontrola provozni brzdy

Tento test ovéfi funkci provozni brzdy. Po aktivaci provozni brz-
dy se nastavi hydraulické komponenty pohonu stroje tak, aby
doslo k zastaveni stroje. Provozni brzdu Ize v jakémkoliv okamzi-
ku regulovat. Pfi pouziti provozni brzdy se neaktivuje parkovaci
brzda (P).

Kontrolujte zda je prostor pfred a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi Zzadné osoby nebo prekazky.

Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,
za strojem i po stranach stroje.

Test provadéjte narovné a pevné plose. V pfipadé prova-
déni testu ve svahu hrozi mozny pohyb stroje diky prii-
sakiim hydrauliky pfestoze je provozni brzda v poradku!

Postup:
Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.

Obsluha musi byt po celou dobu testu pfitomna na pracovisti
fidice - plosina stroje.

Rozjedte stroj nastavenim ovladace pojezdu (8) do polohy po-
jezd vpred “F".

Nastavte ovladac pojezdu (8) téméf do polohy neutrdlu "N”.
Stroj zpomali a neaktivuje se parkovaci brzda "P".

Pro opétovné rozjeti stroje ¢i regulaci brzdy pfi samotném brz-
dénfi je mozné paku pojezdu (8) presunout zpét do polohy po-
jezdu vpred “F".

Pokud se stroj nezpomali aktivujte nouzovou brzdu, zajistéte

stroj pomoci klini proti samovolnému pohybu na vodorovné
a pevné plose a kontaktujte servis.

Aktivace nouzové brzdy zplsobi vysoké mechanické

a hydraulické zatiZeni stroje. Vzdy po aktivaci nouzové
brzdy béhem jizdy provedte test parkovaci brzdy.

452071
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.10 Kontrola tésnosti palivové a hydraulické
soustavy

Vizualné kontrolujte stav palivové a hydraulické soustavy, neu-
nikaji-li provozni kapaliny nebo zda nejsou poskozené jednotli-
vé prvky soustavy (degradace materidlu - starnuti).

Zjisténé zavady odstranite.
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Kazdych 10 hodin na konci prace (denné)

3.6.11 Kontrola hladiny paliva

Palivova nadrz (1) ma kapacitu 5 litr(. Napln nadrze vystaci pfi-
blizné na 3est hodin provozu pii maximalni rychlosti pojezdu.
Stav palivové nadrze pravidelné kontrolujte a v pfipadé potieby
doplnte palivo.

Postup pro doplnéni paliva:
« Otevrete kapotu motoru.

» Na palivové nadrzi (1) odjistéte packu (3) vika palivové nadr-

Ze (2) a vizualné kontrolujte hladinu paliva. D451112A
» Doplnte palivovou nadrz z plnici nddoby na maximum.
Poznamka
Teplotni rozdily mezi dnem a noci mohou zpUsobit kondenzaci
vody v palivové nadrzi. Vzdy naplfite pInou palivovou nadrz.
Po Uplném vyprazdnéni palivové nadrze dbejte na to, abyste
palivovou nadrz tplné naplnili, aby se palivovy systém mohl au-
tomaticky odvzdusnit.
Vzdy dolévejte ¢istou motorovou naftu a pouzivejte ¢isté plnici
nadoby, abyste zamezili poskozeni motoru.
PFi praci nekufte a nepouzivejte otevieného ohné, hrozi
nebezpedi pozaru.
Nevdechujte vypary a zamezte styku kiize s motorovou
naftou.
Pouzivejte osobni ochranné pomucky.
Pozor, hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti stroje.
Nedopliujte palivo za béhu motoru, stroj musi byt od-
staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem
a odpojovacem akumulatoru.
Dolévejte stejny druh paliva dle kap. 3.2.2.
Zkontrolujte tésnost palivové nadrze a palivového
okruhu.
V pripadé zjisténi kondenzace vody v palivové nadrzi
provedte vypusténi kondenzatu dle kapitoly 3.6.14.

2\

N
Zabranite Uniku paliva do zemé.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.12 Cisténi nasypky, vypusti a pasového

dopravniku

Pred nanesenim antiadhezniho roztoku provedte odstranéni
hrubych nedistot z pasového dopravniku, vypusti materidlu
a nasypky stroje.

Cist

éni provédéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné a pevné

plo3e pfi vypnutém motoru stroje a odpojovaci akumulatoru.

Postup cisténi:

Ujistéte se, Ze je ndsypka materidlu (1) prazdna.

Aplikujte antiadhezni roztok na nasypku materidlu (1), vy-
pusté materidlu (2), pasovy dopravnik (3).

Odstrarite Skrabakem zbytky materidlu ze stén nasypky ma-
terialu (1).

Odstrarite skrabdkem zbytky materidlu z obou vypusti ma-
terialu (2).

Odstrarite Skrabakem zbytky materidlu z pasového doprav-
niku (3).

Nastartujte motor.

Aktivujte funkci spusténi pasového dopravniku, presunutim
voli¢e provozniho rezimu (17) do dolni polohy a pfepinace
(18) na hlavnim ovladacim panelu, aby doslo k odstranéni
necistot z prostoru nasypky.

Po odstranéni necistot z prostoru nasypky deaktivujte funk-
ci prepinace (18) a voli¢e provozniho rezimu (17).

Vypnéte motor a odpojte odpojovac akumulatoru.

Aplikujte antiadhezni roztok na nasypku materialu (1), vy-
pusté materialu (2), pasovy dopravnik (3).

A

Pozor, hrozi nebezpeci poranéni pfi cisténi.

Odstranéni necistot z prostoru nasypky pomoci sSkraba-
ku provadéjte pouze pfi vypnutém motoru a odpojovaci
akumulatoru.

PFi ¢isténi pouzivejte pfedepsané ochranné pomticky.

/A

Pouzijte pfedepsany antiadhezni roztok dle kapitoly
3.2.4.

Je

zakazano pouzivat naftu misto antiadhezniho

roztoku.

%)
%)
S

Gy
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452035
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.13 Cisténi Snekovych dopravnikd

Pred nanesenim antiadhezniho roztoku provedte odstranéni
hrubych necistot z Snekovych dopravnika.

Cisténi provadéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné a pevné
plo3e, pfi vypnutém motoru stroje a odpojovaci akumulatoru.

Postup cisténi:
« Ujistéte se, Ze je systém vyhfivani listy vypnuty.
+ Aplikujte antiadhezni roztok na Snekové dopravniky (1).

» Odstrante Skrabdkem zbytky materidlu ze $nekovych do-
pravnikd (1) na obou stranéch stroje.

» Nastartujte motor.

« Aktivujte funkci spusténi Snekovych dopravnikd, presunu-
tim voli¢e provozniho rezimu (17) do dolni polohy a pfepi-
nace (18) na hlavnim ovlddacim panelu, aby doslo k odstra-
néni necistot z Snekovych dopravnikd.

+  Po odstranéni necistot z $nekovych dopravnik(i deaktivujte
funkci prepinace (18) a volice provozniho rezimu (17).

+ Vypnéte motor a odpojte odpojovac akumulatoru.

+ Aplikujte antiadhezni roztok na Snekové dopravniky (1).

A

Pozor, hrozi nebezpeci poranéni pfi cisténi.

Pozor, hrozi nebezpeci popaleni.

Odstranéni necistot z sSnekovych dopravnikii pomoci
Skrabaku provadéjte pouze pfi vypnutém motoru a od-
pojovaci akumulatoru.

PFi ¢isténi pouzivejte pfedepsané ochranné pomiicky.

Pouzijte pfedepsany antiadhezni roztok dle kapitoly
3.24.

Je zakazano pouzivat naftu misto antiadhezniho
roztoku.

452036

452035
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Kazdych 50 hodin (tyden)

3.6.14 Cisténi odluc¢ovace vody

Cisténi odlu¢ovace vody provéadéjte na stroji, ktery je odstaven
na rovné a pevné plode s vypnutym motorem, odpojovacem
akumuldtoru a uzavienou plynovou lahvi.

Postup pro cisténi odlucovace vody:
« Otevrete kapotu motoru (2).

»  Otevrete levy boc¢ni kryt ndsypky materialu (1).

+ Pod odluc¢ovac vody (3) vlozte prihlednou zachytnou nado-

bu odolnou vi¢i motorovému palivu. D451122

+  Pfidrzujte stranovym klicem odluc¢ovac vody (3) za matici (4).

+ Povolte vypustny Sroub odlu¢ovace vody (5) Sroubovdkem
(cca 3 az 4 otacky) az zacne vytékat kapalina.

+ Zkontrolujte, zda se u kapaliny v zdchytné nadobé nacha-

zi délici ¢ara mezi kondenza¢ni vodou (dole) a motorovym
palivem (nahofte).

+ Kdyz vytéka cisté motorové palivo pfidrzte stranovym kli-
¢em odlucovac vody (3) za matici (4) a utdhnéte vypustny
Sroub odlucovace vody (5).

« Zaviete levy bo¢ni kryt nasypky materialu (1).

« Zaviete kapotu motoru (2).

Pozor, pfi vypousténi kondenzatu se miize palivo dostat
na horké ¢asti motoru a vznitit se.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych ¢asti motoru.

Cisténi odlu¢ovace vody provadéjte na stroji, ktery je
odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pii ciSténi odlucovace vody nekuite, hrozi nebezpeci
pozaru.

Pii cisténi odlucovace vody pouzivejte predepsané
ochranné pomiucky.

AN

Po cisténi odlucovace vody zkontrolujte tésnost.

V pripadé zjisténi kondenzace vody v palivové nadrzi
provedte postup pro ¢isténi odlucovace dfive.

|
M

Zabrante Uniku kapaliny do zemé.
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.15 Mazani stroje

Mazani stroje provadéjte na stroji, ktery je odstaven na rovné
a pevné plose s vypnutym motorem, odpojova¢em akumulato-
ru a uzavienou plynovou lahvi.

Pro mazani stroje pouzivejte pfedepsand maziva dle kapitoly
3.2.6.

Piehled mazacich mist na stroji:

+ Mechanismus nastaveni vysky pokladky (1).
» Mechanismus zvedani listy (2).

» Mechanismus nastaveni Sitky pokladky (3).
« Zavés predniho kola (4)

+  Retézy dopravnikového pasu a $nekovych dopravnikii (5)

Postup pro mazani mechanismu nastaveni vysky pokladky:
» Postup je shodny pro levou i pravou stranu stroje.

« Demontujte ochranny kryt a ocistéte mazaci hlavici.

+ Pfipojte mazaci lis k mazaci hlavici.

» Promazte lozisko, dokud neza¢ne mazivo vytékat ven.

« Montujte ochranny kryt na mazaci hlavici.

Mazani stroje provadéjte na stroji, ktery je odstaven na

rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojova-
c¢em akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pfi mazani stroje pouzivejte predepsané ochranné
pomiicky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti listy.

Hrozi nebezpedi poranéni nasledkem padu listy.

Postup mazani mechanismu zvedani listy:

« Demontujte ochranny kryt a ocistéte mazaci hlavici.

» Pfipojte mazaci lis k mazaci hlavici.

« Promazte lozisko, dokud neza¢ne mazivo vytékat ven.

+ Montujte ochranny kryt na mazaci hlavici.

Mazani stroje provadéjte na stroji, ktery je odstaven na

rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojova-
¢em akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pii mazani stroje pouzivejte predepsané ochranné
pomiicky.

Hrozi nebezpedi popaleni od horkych casti listy.
Hrozi nebezpedi poranéni nasledkem padu listy.

)

D451805
D451123A
452040
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Postup mazani mechanismu nastaveni sirky pokladky:
«  Postup je shodny pro levou i pravou stranu listy.
+ Nastavte maximalni sitku pokladky na obou stranach listy.

+ Odstrante z vedeni vysuvné listy (1) zbytky mazaciho tuku
a prach.

« Naneste Stétcem mazaci tuk na vedeni vysuvné listy (1).

« Demontujte ochranné kryty a ocistéte mazaci hlavice (2) na
pfimocarych hydromotorech (3).

+ Pfipojte mazaci lis k mazacim hlavicim.
» Promazte loziska, dokud neza¢ne mazivo vytékat ven.

+ Montujte ochranné kryty na mazacich hlavicich (2) na pfi-
mocarych hydromotorech (3).

Mazani stroje provadéjte na stroji, ktery je odstaven na

rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojova-
¢em akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pfi mazani stroje pouzivejte predepsané ochranné
pomiuicky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti listy.

Hrozi nebezpedi poranéni nasledkem padu listy.

Postup mazani zavésu predniho kola:

» Demontujte ochranny kryt a ocistéte mazaci hlavici (1).
+  Pfipojte mazaci lis k mazaci hlavici (1).

« Promazte lozisko, dokud neza¢ne mazivo vytékat ven.

+ Montujte ochranny kryt na mazaci hlavici (1).

A

Mazani zavésu piedniho kola provadéjte na stroji, ktery

.\'._.‘-\\
je odstaven na rovné a pevné plose, s vypnutym moto- — BT Y,
rem, odpojovaéem akumulatoru a uzavienou plynovou \'LT‘ Ny
lahvi - 452041
Pii mazani stroje pouzivejte predepsané ochranné
pomticky.
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Postup mazani fetézti dopravnikového pasu a fetézii sneko-
vych dopravnik:

Postup mazani fetézi dopravnikového pasu:
» Naneste Stétcem mazaci tuk na fetézy (2) a (3) v misté (1).

Postup mazani retézi Snekovych dopravniku:
« Demontujte kryt (4).
« Naneste stétcem mazaci tuk na retézy (5).

«  Montujte zpét kryt (4).

Kontrola promazani fetézii:

» Nastartujte motor.

» Nechte bézet pasovy dopravnik v manudlnim rezimu.
« Zastavte pasovy dopravnik.

« Vypnéte motor.

« Kontrolujte promazani fetéz( dopravnikového pasu a reté-
z0 $nekovych dopravnikd.

« Vpfipadé, Ze nejsou fetézy dobfe promazany opakujte po-
stup.

-A

Mazani stroje provadéjte na stroji, ktery je odstaven na
rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojova-
c¢em akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pfi mazani stroje pouzivejte predepsané ochranné
pomucky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti listy.

Hrozi nebezpeci poranéni nasledkem padu listy.

Hrozi nebezpedi poranéni nasledkem pohybu pasového
dopravniku a snekovych dopravnikd.

F8OW
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Kazdych 100 hodin (1 mésic)
3.6.16 Kontrola tésnosti palivového systému

Postup kontroly tésnosti palivového systému:
« Otevrete levy bocni kryt ndsypky materialu (1).
« Otevrete kapotu motoru (2).

« Demontujte uzaveér filtru sani vzduchu (3) a odstrante viko
filtru sani vzduchu (4).

« Kontrolujte tésnost palivového systému:
- Nadrz paliva (5)
- Odlu¢ovac vody (6)
- Palivové hadice (7)
- Filtr paliva (8)
- Spoje palivovych hadic (9)

« Pripadné netésnosti palivového systému nechte opravit au-
torizovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem.

«  Montujte viko filtru sani vzduchu (4) a utdhnéte uzavér filtru
sani vzduchu (3).

« Zaviete kapotu motoru (2).

« Zaviete levy bo¢ni kryt nasypky materialu (1).

Kontrolu tésnosti palivového systému provadéjte na

stroji, ktery je odstaven na rovné a pevné plose, s vypnu-
tym motorem a odpojovacem akumulatoru.

P¥i kontrole tésnosti palivového systému pouzivejte pie-
depsané ochranné pomiicky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych ¢asti motoru.

J b

452059

156

F8oOW



PRIRUCKA UDRZBY

3.6.17 Kontrola upevnéni zadnich kol

+  Postup je shodny pro levou i pravou stranu stroje.

Postup pro kontrolu upevnéni zadnich kol (stroj vybaven
jednim kolem na levé i pravé strané):

«  Zkontrolujte utazeni vsech Sroubu (1) zadnich kol (2).

+ Utahovaci moment pro Srouby (1) je 48 Nm (35,4 Ib ft).

Postup pro kontrolu upevnéni zadnich kol (stroj vybaven
dvéma koly na levé i pravé strané):

«  Demontujte srouby vnéjsiho kola (3).
« Demontujte vnéjsi kolo (4) z unasece zadniho kola (5).
+ Unasec zadniho kola (5) nechte namontovan.

« Otvorem v unasedi vnéjsiho kola zkontrolujte utazeni viech
Sroubu (1) vnitiniho kola (2).

+ Utahovaci moment pro Srouby (1) je 48 Nm (35,4 Ib ft).
+  Montujte vnéjsi kolo (4) na unasec zadniho kola (5).
» Utdhnéte viechny Srouby (3) vnéjsiho kola (4).

« Utahovaci moment pro Srouby (3) je 48 Nm (35,4 Ib ft).

-A

Kontrolu upevnéni zadnich kol provadéjte na stroji, kte-
ry je odstaven na rovné a pevné plose, s vypnutym moto-
rem a odpojovacem akumulatoru.

Hrozi nebezpeci poranéni osob pfi uvolnéni zadnich kol.
V pripadé zjisténi uvolnéni zadnich kol provedte postup
pro upevnéni zadnich kol dfive.

Pfi kontrole upevnéni zadnich kol pouzivejte pfedepsa-
né ochranné pomticky.

451133

@

451131

Pee)

451132
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3.6 Ukony mazani a udrzby

3.6.18 Napnuti fetézli pasového dopravniku

Zmérenim vzdalenosti mezi zemi a levym fetézem pasového
dopravniku (1) nebo pravym fetézem pasového dopravniku (2),
vzdy v stfedni ¢asti fetézu vypoctete vili fetézu pasového do-
pravniku.

Retéz je spravné napnuty, kdyz je uprostfed vale 30-40 mm
(1,2-1,6/in).

Postup pro vypocet vile fetézu:

+  Postup je stejny pro levy (1) i pravy (2) fetéz pasového do-
pravniku.

« Ve stfedni ¢asti retézu (1) zmérte vzdalenost mezi zemi a fe-
tézem.

« Ve stfedni c¢asti retézu (1) zatlac¢te fetéz smérem vzhGru
a zméfte znovu vzdalenost mezi zemi a fetézem.

+ Vypocitejte vili fetézu (1) odectenim dvou namérenych
hodnot.

«  Retéz je spravné napnuty, kdy? je uprostred viile 30-40 mm
(1,2-1,6/in).

Postup pro napnuti Fetézu:

+ Postup je stejny pro levy (1) i pravy (2) fetéz pasového do-
pravniku.

« Povolte pojistnou matici (4).
« Napnéte fetéz stavéci matici (5).

+ Vypocitejte vili fetézu (1) odectenim dvou naméfenych
hodnot, dle postupu vyse.

« Pokud je vypoctena vile v rozmezi 30-40 mm (1,2-1,6 in)
utdhnéte pojistnou matici (4).

« Napnuti fetézu provadéjte na obou stranach stroje stejno-
mérné.

Poznamka

+ V pfipadé nadmérného napnuti fetézu povolte pojistnou
matici (4) a stavéci matici (5).

+ Vypocitejte vili fetézu (1) odectenim dvou namérenych
hodnot dle postupu vyse.

Kontrola napnuti fetézu:
+  Zkontrolujte chod fetéz(.

- Nastartujte motor.

- Nechte béZet pasovy dopravnik v manudlnim rezimu.

- Kontrolujte spravny chod retézd pasového dopravniku.
- Zastavte pasovy dopravnik.

- Vypnéte motor.

@—

451135

A
30-40 mm (1,2-1,6 in)

451200

Napnuti fetézGi pasového dopravniku provadéjte na
stroji, ktery je odstaven na rovné a pevné plose s vypnu-
tym motorem a odpojovacem akumulatoru.

Pfi napnuti fetézl pasového dopravniku pouzivejte pie-
depsané ochranné pomucky.

Hrozi nebezpedi popaleni od horkych casti pasového
dopravniku.

Pozor, napnuti fetézu provadéjte na obou stranach stro-
je stejnomérné.
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Kazdych 250 hodin (3 mésice)

3.6.19 Vyména oleje v motoru

VVyménu oleje v motoru provédéjte vzdy na stroji odstaveném na
rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojovacem aku-
mulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Postup pro vyménu oleje v motoru:
« Otevrete kapotu motoru (1).

« Demontujte mérku motorového oleje (3).
+ Demontujte hadici (4) z drzéku (5).

« Demontujte zatku (6) a vypustte olej do pfipravené nadoby
0 minimélnim objemu 2,51 (0,66 gal US).

« Prekontrolujte tésnéni zatky (6), poskozené vyménte.

«  Montujte zatku (6).

» Montujte hadici (4) do drzdku (5).

+ Doplrite motorovy olej pres plnici hrdlo motorového oleje (2).
« Celkova népln oleje je 2,2 1(0,58 gal US).

« Kontrolujte hladinu motorového oleje na mérce (3).

+ Spravna hladina motorového oleje musi byt na mérce (3)
v rozmezi MIN a MAX.

« Zaviete kapotu motoru (1).

« Po vyméné oleje nastartujte motor a nechte ho bézet na
zvysené volnobézné otacky 2 - 3 minuty.

» Po zastaveni motoru vyckejte 3 minuty az olej stece do kli-
kové skiiné motoru a znovu kontrolujte spradvnou vysku hla-
diny oleje.

Vyménu oleje v motoru provadéjte vzdy na stroji odsta-

veném na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pii vyméné oleje v motoru pouzivejte predepsané
ochranné pomicky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych ¢asti motoru a mo-
torového oleje.

-\

Hladina oleje nesmi na mérce piekroc¢it hodnotu (MAX).

B

Vypoustény olej zachycujte, nenechavejte jej prosak-
nout do zemé.

Motorovy olej likvidujte dle pfrislusnych narodnich
predpisti.

D451126A

451114

MIN MAX

b

451194A
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.20 Kontrola sani vzduchu motoru

Kontrolu séni vzduchu motoru provadéjte vzdy na stroji odstave-
ném na rovné a pevné plose pfi vypnutém motoru stroje a odpo-
jovaci akumulatoru.

Postup pro kontrolu sani vzduchu motoru:
+ Kontrolujte otvor (1) v kapoté motoru (2).

« Otvor (1) musi byt bez necistot.
« Otevrete kapotu motoru (2).

» Kontrolujte stav kartacu (3), v pfipadé nadmérného opotie-
beni vyménte.

« Zaviete kapotu motoru (2).

Kontrolu sani vzduchu motoru provadéjte na stroji, kte-

ry je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym moto-
rem a odpojovacem akumulatoru.

Pii kontrole sani vzduchu motoru pouzivejte predepsa-
né ochranné pomiicky.

Hrozi nebezpedi popaleni od horkych ¢asti motoru.

AN

Udrzujte otvor v kapoté motoru v ¢istém stavu.

Udrzujte kartace v neposkozeném stavu.
Hrozi nebezpeci poskozeni motoru.

160

F8OW



3.6.21 Cisténi chladi¢e hydraulického oleje

Cisténi chladi¢e hydraulického oleje provadéijte na stroji, ktery je
odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a odpo-
jova¢em akumulatoru.

Kontrolujte zebra chladi¢e hydraulického oleje (1), zda nejsou
znecisténd nebo zanesena.

Zaneseni chladice se projevi snizenim chladiciho vykonu a zvy-
senim teploty hydraulického oleje.

V ptipadé préce stroje ve velmi prasném prostiedi provadéjte
cisténi chladice hydraulického oleje denné.

Postup pro cisténi chladice:

«  Otevrete kapotu motoru (2).

« Rozpojte elektroinstalaci (3).

«  Demontujte ventilator (4) pomoci Sroubl (5).

« Chladi¢ hydraulického oleje cistéte stlacenym vzduchem,
smérem ven z kapoty.

«  Montujte ventilator (4) pomoci sroubd (5).
«  Spojte elektroinstalaci (3).

« Zaviete kapotu motoru (2).

Cisténi chladi¢e hydraulického oleje provadéjte na stro-

ji, ktery je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym
motorem a odpojovac¢em akumulatoru.

Pii cisténi chladic¢e hydraulického oleje pouzivejte pre-
depsané ochranné pomiicky.
Hrozi nebezpedi popaleni od horkych ¢asti motoru.

Cisténi chladi¢e hydraulického oleje provadéjte pouze
stlacenym vzduchem.

Pozor, zaneseni chladice se projevi snizenim chladiciho
vykonu a zvysSenim teploty hydraulického oleje.

D451250C
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3.6 Ukony mazani a udrzby

3.6.22 Kontrola tésnosti hydraulického okruhu

Kontrolu tésnosti hydraulického okruhu provadéjte na stroji,
ktery je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumuldtoru a uzavienou plynovou lahvi.

Postup pro kontrolu tésnosti hydraulického okruhu:

+ Nastartujte motor a nechte stroj bézet na volnobézné otac-
ky po dobu 3-5 minut.

+ Vypnéte motor.
+ Otevrete pravy bo¢ni kryt nasypky materiélu (1).

+ Oteviete kapotu motoru (2).

«  Kontrolujte viechny ¢asti hydraulického okruhu v moto- D451708
rovém prostoru, v prostoru hydraulické nadrze, v prostoru
pohonu zadnich kol a v prostoru listy, Ze nedoslo k uniku
hydraulického oleje.

- VSechna Sroubeni.

- V8echny hadice.

- Filtr hydraulického oleje.

- Hydraulicka ¢erpadla.

- Hydraulické motory.

- Vibra¢ni motory.

- Ridici bloky.

- Pfimocaré hydromotory.

- Nadrz hydraulického oleje.

- Chladi¢ hydraulického oleje.

+ Vpfipadé netésnosti nechte hydraulicky systém opravit kva-
lifikovanym persondlem udrzby a oprav.

+ Vpfipadé zjisténi netésnosti na hydraulickém okruhu nech-
te provést opravu autorizovanym servisem nebo kvalifiko-
vanym persondlem.

«  Zavrete pravy bocni kryt ndsypky materialu (1).

« Zaviete kapotu motoru (2).

Kontrolu tésnosti hydraulického okruhu provadéjte na

stroji, ktery je odstaven na rovné a pevné plose s vypnu-

tym motorem, odpojovacem akumulatoru a uzavienou
plynovou lahvi.

Pfi kontrole tésnosti hydraulického okruhu pouzivejte

predepsané ochranné pomiicky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych ¢asti motoru.

Hrozi nebezpedi popaleni od horkych casti listy.

Hrozi nebezpeci poranéni nasledkem padu listy.
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3.6.23 Kontrola akumulatoru

Kontrolu akumulatoru provadéjte na stroji, ktery je odstaven
na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a odpojovacem
akumulatoru.

Stroj je od vyrobce dodévan s bezudrzbovym akumuldtorem.

Je-li instalovan na stroj beztudrzbovy akumulator, kontrola hla-
diny elektrolytu se neprovadi a elektrolyt se nedoplfuje po ce-
lou dobu Zivotnosti baterie.

Dobijeni akumulatoru provadéjte v piipadé potreby dle pokynt
vyrobce akumulétoru.

Poznamka

U bezudrzbového akumulatoru se kontroluje pouze klidové na-
péti na svorkach. Akumulator nelze dolévat. Jestlize je klidové
napéti 12,6 V a vice je akumulator pIné nabit. Jestlize je klidové
napéti nizsi jak 12,4V je potfeba akumulator dobit. Akumulator
po nabiti nechte 2-3 hodiny odstat a zméite znovu napéti. Mon-
taz akumulétoru se doporucuje 24 hodin po nabiti.

Klidové napéti je napéti zmérené na svorkach akumulatorové
baterie, kterd byla min. 12 hodin v klidu - nebyla vybijena ani
nabijena.

Postup pro kontrolu akumulatoru:
«  Otevrete levy boc¢ni kryt ndsypky materialu (1).
« Ocistéte povrch akumulatoru.

+ Zmérte klidové napéti akumuldtoru a v pfipadé potieby
provedte dobiti akumulatoru.

« Prekontrolujte stav (+) pdlu, (-) p6lu a svorek.
« Ocistéte + pol, - pdl a svorek.
«  Svorky slabé potiete tukem.

« Zaviete levy bo¢ni kryt nasypky materialu (1).

Poznamka

V piipadé dlouhodobého odstaveni stroje z provozu nebo jeho
uskladnéni, demontujte akumulator a ulozte ho tak, aby byl
chranén proti mrazu. Pfed uloZzenim a po dobu ulozeni nebo
pred montazi na stroj provedte dobiti akumulatoru.

D451252A
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Postup pro dobiti akumulatoru:

+ Otevrete levy bo¢ni kryt ndsypky materidlu (1).
« Ocistéte povrch akumulatoru.

« Demontujte akumuldtor ze stroje.

«  Pfiodpojovéani akumulatoru nejdiive odpojte kabel (-) p6lu.
« Dobijte akumulator.

«  Montujte akumuldtor na stroj.

«  Prekontrolujte stav (+) pdlu, (-) p6lu a svorek.
« Ocistéte (+) pol, () pol a svorek.

« Svorky slabé potiete tukem.

-  Pfi pfipojovani pfipojte nejdrive (+) pol.

«  Zavrete levy bo¢ni kryt ndsypky materialu (1).

Poznamka
Dobijeni akumulatoru provadéjte v piipadé potieby dle pokyn(
vyrobce akumulatoru.

Kontrolu akumulatoru provadéjte na stroji, ktery je od-

staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem
a odpojovacem akumulatoru.

Pii kontrole akumulatoru pouzivejte predepsané
ochranné pomiicky.

Dobijeni akumulatoru provadéjte v pfipadé potieby dle
pokynii vyrobce akumulatoru.

Pii praci nejezte, nepijte, nekuite a nepouzivejte otevie-
ného ohné, hrozi nebezpeci pozaru.

Akumulator udrzujte suchy a cisty, nedostatecné nabity
akumulator dobijte.

Dobijeni akumulatoru provadéjte mimo stroj.

P¥i odpojovani akumulatoru nejdrive odpojte kabel (-)
polu. Pri pfipojovani pripojte nejdrive (+) pol.
Neodpojujte akumulator za béhu motoru.

Odpojte akumulator pfi opravé elektroinstalace stroje.
Odpojte akumulator pfi svareni na stroji.

Pozor, pfimym vodivym spojenim obou pélt akumulato-
ru vznikne zkrat a hrozi exploze akumulatoru.

Neprovéfujte pritomnost napéti ve vodi¢i dotykem
o kostru stroje.

D451126C

AN

P¥i rozliti elektrolytu zasazené misto oplachnéte vodou
a neutralizujte vapnem.

Nefunk¢ni stary akumulator predejte k likvidaci dle na-
rodnich predpisu.
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3.6.24 Kontrola napéti iretézu pohonu
pasového dopravniku

Kontrolu fetézu provadéjte na stroji s vypnutym odpojovacem
akumulatoru.

Pomoci vhodného nastroje kontrolujte silu napnuti fetézu.

Prohnuti fetézu by mélo odpovidat ptiblizné dvéma drazkdm na
stupnici kryciho plechu.

V pfipadé potreby fetéz napnéte.

Postup napnuti fetézu

Povolte matici (1).

Sroubem (2) sefidte napéti fetézu.

Kontrolujte spravné napéti retézu a utdhnéte matici (1).

K451011

K451012
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3.6 Ukony mazani a udrzby

Kazdych 500 hodin (6 mésicti)
nejméné vsak 1x rocné

3.6.25 Vymeéna palivovych filtra

Vyménu palivového filtru provadéjte na stroji, ktery je odstaven
na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a odpojovacem
akumulatoru.

Postup pro vyména palivového filtru:
« Otevrete levy boc¢ni kryt ndsypky materialu (1).
« Otevrete kapotu motoru (2).

+ Pod odluc¢ovac vody (3) vlozte prihlednou zachytnou nado-
bu odolnou vi¢i motorovému palivu.

+  Pfidrzujte stranovym klicem odlucovac vody (3) za matici (4).

+ Povolte vypustny Sroub odlu¢ovace vody (5) Sroubovdkem
(cca 3 az 4 otacky) az zacne vytékat kapalina.

+ Zkontrolujte, zda se u kapaliny v zdchytné nadobé nacha-
zi délici ¢ara mezi kondenzac¢ni vodou (dole) a motorovym
palivem (nahofte).

+  Kdyz vytéka cisté motorové palivo, pfidrzte stranovym kli-
¢em odlucovac vody (3) za matici (4) a utahnéte vypustny
Sroub odlucovace vody (5).

+ Na palivové nadrzi (6) odjistéte packu (7) vika palivové nadr-
Ze (8), aby se vypousténi paliva urychlilo.

»  Demontuijte filtr paliva (9) z drzaku.

« Demontujte filtr paliva (9) od hadice (11) a vypustte zbytek
paliva.

«  Demontuijte filtr paliva (9) od hadice (12).

«  Montujte filtr paliva (9) na hadici (12).

« Montujte hadici (11) na filtr paliva (9).

+ Montujte filtr paliva (9) do drzaku.

« Doplnte palivo do nadrze.

« Nastartujte motor a nechte ho kréatce bézet.
« Zastavte motor.

«  Zkontrolujte tésnost palivového filtru (9).

« Zaviete kapotu motoru (2).

« Zaviete levy bo¢ni kryt nasypky materidlu (1).

¢ D451126
D451140B

O
~—®

2

452064
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Postup pro vyménu saciho palivového filtru:
«  Vyjméte saci palivovy filtr (1) z palivové nadrze.
« Demontujte sponku (2).
- Demontujte filtr (1).
Montujte novy filtr.
«  Montujte sponku (2).

Vyménu palivového filtru provadéjte na stroji, ktery je

odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pii praci nekuite a nepouzivejte otevieného ohné, hrozi
nebezpecdi pozaru.

Nevdechujte vypary a zamezte styku kiize s motorovou
naftou.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky.

Pozor, hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti stroje.

Nedopliujte palivo za béhu motoru, stroj musi byt od-
staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pozor, pfi vypousténi kondenzatu se miize palivo dostat

na horkeé ¢asti motoru a vznitit se.
Hrozi nebezpedi popaleni od horkych ¢asti motoru.

-\

Dolévejte stejny druh paliva dle kap. 3.2.2.

Zkontrolujte tésnost palivové nadrze a palivového
okruhu.

V pripadé zjisténi kondenzace vody v palivové nadrzi
provedte vypusténi kondenzatu dle kapitoly 3.6.14.

P¥i povoleni vypustného sroubu drzte pevné odlucovac
vody pomoci klic¢e na Srouby. Hrozi nebezpeci poskozeni
odluc¢ovacem vody.

. A

N

Vypousténé palivo zachycujte a nenechavejte ho prosak-
nout do zemé.

Zabrante Uniku kapaliny do zemé.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.26 Vymeéna filtru vzduchu

Vyménu filtru vzduchu provadéjte na stroji, ktery je odstaven
na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a odpojovacem
akumulatoru.

Postup vymény filtru vzduchu:
« Oteviete levy boc¢ni kryt ndsypky materialu (1).
« Otevrete kapotu motoru (2).

«  Odjistéte uzavér filtru vzduchu (3) a odstrante viko filtru sani
vzduchu (4).

» Demontujte matici (5) a filtr vzduchu (6).

« Utésnéte saci otvory (7) a (8) pred znecisténim a vniknutim
cizich téles.

o Ocistéte téleso filtru vzduchu (9) a viko filtru vzduchu (4).
«  Montujte novy filtr vzduchu (6) a zasroubujte matici (5).

+  Montujte viko filtru vzduchu (4) a zajistéte uzavér filtru vzdu-
chu (3).

Vyménu filtru vzduchu provadéjte na stroji, ktery je

odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem
a odpojovac¢em akumulatoru.

Pii vyméné filtru vzduchu pouzivejte predepsané
ochranné pomiicky.

Hrozi nebezpeci popaleni od horkych ¢asti motoru.

K cisténi télesa a vika filtru vzduchu nepouzivejte stla-

¢eny vzduch, hrozi nebezpeci vniknuti cizich téles do sa-
cich otvort sani vzduchu.

N

Demontovany filtr vzduchu predejte k likvidaci dle na-
rodnich predpisu.

D451143
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3.6.27 Kontrola stavu piednich a zadnich kol

Kontrolu stavu pfednich a zadnich kol provadéjte na stroji, ktery
je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem a od-
pojovacem akumulatoru.

Postup kontroly stavu pirednich a zadnich kol:
« Odstavte stroj na pevnou rovnou plochu.

«  Listu spustte na zem.

«  Kontrolujte stav vzorku ptedniho kola (1).

« Kontrolujte stav vzorku zadnich kol (2) na levé a pravé strané
stoje.

» Vpiipadé potieby vyménte pfedni nebo zadni kola.

Poznamka

Po vyméné zadnich kol (2) na levé nebo pravé strané stroje utdh-
néte Srouby kol (3) utahovacim momentem 48 Nm (35,4 |b ft).

Kontrolu stavu piednich a zadnich kol provadéjte na

stroji, ktery je odstaven na rovné a pevné plose s vypnu-
tym motorem a odpojovacem akumulatoru.

Pii kontrole nebo vyméné prednich a zadnich kol pouzi-
vejte pfedepsané ochranné pomiicky.
Hrozi nebezpeci poranéni nasledkem padu listy.

D451254A
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Kazdych 1000 hodin (ro¢né)

3.6.28 Cisténi filtru motorového oleje

Cisténi filtru motorového oleje provadéjte na stroji, ktery je od-
staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojova-
¢em akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Postup vypusténi motorového oleje a demontaz filtru mo-
torového oleje:

« Otevrete kapotu motoru (1).

+ Pro zachyceni vytékajiciho motorového oleje vlozte pod b
vypustny otvor (2) nadobu o objemu nejméné 2,5 | (0,66 Fes D451250B
gal US).

« Povolte pojistny sroub filtru motorového oleje (3) o 5 otacek
a vytédhnéte filtr motorového oleje (4).

Poznamka
Mnozstvi vypousténého motorového oleje je 1,81 (0,5 gal US).
QA

Postup cisténi filtru motorového oleje:

+  Filtr motorového oleje (4) Cistéte stlacenym vzduchem.
« Kontrolujte filtr motorového oleje (4) a tésnici o-krouzky (5)

a (6).

« V piipadé poskozeni filtru motorového oleje (4) a tésnicich
o-krouzka (5) a (6) provedte vyménu.

+  Montujte filtr motorového oleje (4) a zatlacte az nadoraz.

« Napinaci pruzinu (7) umistéte tak, aby obéma konci pfiléha-
la na filtr motorového oleje (4).

« Utahnéte pojistny Sroub filtru motorového oleje (3) o 5 ota-
cek.

«  Ocistéte motor od zbytk oleje.

+  Vytdhnéte mérku oleje (8) a nalévacim otvorem (9) doplrite
olej do motoru.

Poznamka
Celkové mnozstvi motorového oleje je 1,81 (0,5 gal US).

Tésnici o-krouzek (5) je soucasti filtru motorového oleje (4).

451147
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Postup pro kontrolu mnozstvi oleje v motoru:

» Nastartujte motor.

+ Nechte motor bézet na volnobézné otacky po dobu 5 minut.
« Vypnéte motor.

+  Vyckejte cca 5 minut az olej steCe do vany a prekontrolujte
hladinu.

« Vytahnéte mérku oleje (8), otiete ji.

+ Vlozte zpét na doraz a po opétovném vytazeni odectéte vys-
ku hladiny.

« Vpfipadé potfeby doplrite olej nalévacim hrdlem (9) po vy-
tazeni mérky oleje (8).

e

Poznamka

» Spodniryska MIN zna¢i nejnizsi moznou hladinu oleje, horni

ryska MAX znaci nejvy3si moznou hladinu oleje.

« Po doplnéni vyckejte cca 5 min az olej stece do vany a pre-
kontrolujte hladinu.

n MIN
Cisténi filtru motorového oleje provadéjte na stroji, kte- ¢
ry je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym moto-

rem, odpojovac¢em akumulatoru a uzavienou plynovou
lahvi.

P¥i ciSténi filtru motorového oleje pouzivejte predepsa-
né ochranné pomiicky.

Hrozi nebezpedi popaleni od horkych ¢asti motoru.

MAX

451194

Hrozi nebezpeci poranéni odi pf¥i ¢isténi filtru motorové-
ho oleje stlacenym vzduchem.

Nepouzivejte motor, pokud neni spravna vyska hladiny
oleje v motoru.

Hladinu udrzujte mezi ryskami vyrazenymi na mérce.

Doplihovani provadéjte olejem stejného druhu dle kap.
3.2.1.

N

N N

Zabrante Uniku oleje do zemé.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.29 Vyména hydraulického oleje a filtrt

hydraulického oleje

Vyménu hydraulického oleje a filtra¢ni vlozky provadéjte na
stroji, ktery je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym mo-
torem, odpojova¢em akumuldtoru a uzavienou plynovou lahvi.

Postup vymény hydraulického oleje a odvétravaciho filtru:

Oteviete pravy bo¢ni kryt ndsypky materidlu (1).
Demontujte odvétravaci filtr (2).

Pod vypoustéci zétku (3) hydraulického oleje postavte nado-
bu o objemu minimalné 211 (5,5 gal US).

Demontujte vypoustéci zatku (3) z hydraulické nadrze.
Vypustte olej do pfipravené nadoby.

Montujte vypoustéci zatku (3) na hydraulickou nadrz a utdh-
néte.

Otvorem (4) pliite hydraulickou nddrz novym olejem.
Predepsané mnozstvi oleje je 201 (5,3 gal US).
Kontrolujte hladinu oleje na olejoznaku (5).

Hladina hydraulického oleje musi byt mezi MIN a MAX.

Olejem potrete tésnici o-krouzek (6) na odvétravacim filtru

().

Montujte novy odvétravaci filtr (2).

D451255A

451115B

D451256A
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Postup vymény filtra¢ni vlozky hydraulického oleje:
«  Demontujte vicko filtru (1).

« Odjistéte filtra¢ni vlozku (2).

+ Vytdhnéte filtra¢ni vlozku z pouzdra filtru (3).

« Vlozte novou filtra¢ni viozku (4).

« Otocte filtra¢ni vlozku po sméru hodinovych rucic¢ek az po
zarazku (4.1).

«  Zajistéte filtracni viozku (5).
+ Olejem potiete tésnici o-krouzek na vicku filtru (7).

« Montujte vicko na filtr (8) a utdhnéte momentovym klicem,

3
maximalni utahovaci moment je 20 Nm (14,75 Ib ft). ’
615075
Vyménu hydraulického oleje a filtrii hydraulického oleje
provadéjte na stroji, ktery je odstaven na rovné a pevné
plose s vypnutym motorem, odpojovacem akumulatoru
a uzavienou plynovou lahvi.
Pfi vyméné hydraulického oleje a filtri hydraulického
oleje pouzivejte predepsané ochranné pomicky.
41 5

A 615076
Vyménu oleje provadéjte v dobé, kdy je olej teply, nejlé-
pe po ukonceni provozu stroje.
Hydraulickou nadrz pliite pfedepsanym hydraulickym
olejem dle kapitoly 3.2.3.

A

N /N
Zabrante uniku oleje do zemé.
Demontovany filtr hydraulického oleje predejte k likvi- 8
daci dle narodnich predpisti. 615077
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.30 Vyména hadic rozvodu plynu

Vyménu hadic rozvodu plynu provadéjte na stroji, ktery je od-
staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem, odpojo-
va¢em akumulatoru a uzavienym uzaviracim ventilem plynové
lahve.

Vyménu hadic rozvodu plynu Nechte provést autorizovanym
servisem nebo kvalifikovanym personalem.

Postup pro demontaz hadic rozvodu plynu:
«  Zavrete uzaviraci ventil (1) plynové lahve (2).

« Demontujte hadici rozvodu plynu (3) z bezpe¢nostniho ven-
tilu (4).

« Demontujte hadici rozvodu plynu (3) z elektromagnetické-
ho ventilu pfivodu plynu (5).

«  Demontujte hadice rozvodu plynu (6) z rozvadéce piivodu
plynu (7).

« Demontujte hadice rozvodu plynu (6) z hotaku (8).

Postup pro montaz hadic rozvodu plynu:
« Montujte nové hadice rozvodu plynu (6) na hofaky (8).

« Montujte nové hadice rozvodu plynu (6) na rozvadéc pfivo-
du plynu (7).

» Montujte novou hadici rozvodu plynu (3) na elektromagne-
ticky ventil pfivodu plynu (5).

«  Montujte novou hadici rozvodu plynu (3) na bezpec¢nostni
ventil (4).

Postup pro kontrolu tésnosti hadic rozvodu plynu.

« Provedte kontrolu tésnosti plynového zatizeni dle kapitoly
3.6.8.

« Vpfipadé opétovného zjisténi netésnosti na plynovém sys-
tému opakujte postup pro kontrolu tésnosti plynového za-
fizeni.

A

Vyménu hadic rozvodu plynu provadéjte na stroji, ktery
je odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym moto-
rem, odpojovacéem akumulatoru a uzavienym uzavira-
cim ventilem plynové lahve.

Stroj musi byt vybaven hasicim pFistrojem, ruéni hasici
pristroj méjte vzdy pripraveny na stanovisti ridice, na
misté k tomu uréeném.

Vénujte zvySenou pozornost moznym uUnikiim plynu,
v pfipadé pochybnosti uzavrete pfivod plynu.
Zkontrolujte tésnost plynového zafizeni napfriklad de-
tektorem uniku plynu.

Pokud zjistite tunik plynu, ihned zaviete uzaviraci ventil
plynové lahve a nechte plynové zafizeni opravit autori-
zovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy pro manipulaci s ply-
novymi lahvemi.

Hrozi nebezpeci popaleni, pouzijte ochranné pomiicky.
Kontrolu tésnosti plynového zafizeni nechte provést au-
torizovanym servisem nebo kvalifikovanym personalem.
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Udrzba dle potieby

3.6.31 Vyména akumulatoru

Vyménu akumulatoru provadéjte na stroji, ktery je odstaven na
rovné a pevné plose s vypnutym motorem a odpojovacem aku-
mulatoru.

Postup vymény akumulatoru:
« Otevrete levy boc¢ni kryt ndsypky materialu (1).
«  Otevrete kryt akumuldtoru (2).

+ Nejprve na akumulatoru demontujte svorku od (-) pdlu,
a potom demontujte svorku od (+) pélu.

«  Demontujte Sroub (3) drzéku akumulatoru (4).
»  Demontujte akumulétor ze stroje.

« Montujte novy akumulator na stroj.

+ Montujte drzdk akumulétoru (4) a Sroub (3).

+ Nejprve montujte svorku na (+) pdl a potom montujte svor-
ku na (-) pol.

»  Zaviete kryt akumulatoru (2).

« Zaviete levy bo¢ni kryt nasypky materialu (1).

Vyménu akumulatoru provadéjte na stroji, ktery je od-

staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovac¢em akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

P¥i vyméné akumulatoru pouzivejte predepsané ochran-
né pomucky.

Pii Spatné montazi akumulatoru hrozi nebezpedi
vybuchu!

P¥i odpojovani akumulatoru nejdfive odpojte kabel (-)
polu. P¥i pfipojovani pripojte nejdfive (+) pol.

Neodpojujte akumulator za béhu motoru.

Pozor, pfimym vodivym spojenim obou p6lG akumulato-
ru vznikne zkrat a hrozi exploze akumulatoru.

— A

N

Nefunk¢ni stary akumulator predejte k likvidaci dle na-
rodnich piedpis.
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

3.6.32 Nabijeni akumulatoru

« Pouzivejte pouze nabijecky s vhodnym jmenovitym napé-
tim. Zkontrolujte, zda je nabijecka dostatecné silna k nabi-
jeni akumulatoru, nebo zda neni pfilis silnd a nedobiji pfilis
silnym proudem.

«  Prectéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vyrobce nabijecky.

«  Zkontrolujte, Zze odvétravaci otvory ve viku akumulatoru ne-
jsou znecisténé nebo zaslepené a plyny mohou volné uni-
kat.

«  Kladny pdl (+) akumulatoru spojte s kladnym pélem nabi-
jecky.

«  Zéaporny pdl (-) akumulatoru spojte se zapornym pdlem na-
bijecky.

« Nabijecku zapnéte az po pfipojeni akumulatoru.

«  Akumulator nabijejte proudem o velikosti jedné desetiny
kapacity akumulatoru.

+  Pfi ukonceni nabijeni nejdfive vypnéte nabijecku a potom
odpojte kabely od akumulatoru.

«  Akumulator je plné nabity, kdyz:
- elektricky proud a napéti zistanou u napétoveé fizenych
nabijecek konstantni,
- nabijeci napéti u proudové fizenych nabije¢ek béhem
dvou hodin nestoupne, automaticka nabijecka se vypne
nebo se prepne na udrZeni nabiti.

Pfi praci s akumulatorem pouzijte gumové rukavice
a prostiedky pro ochranu zraku.

Chraiite pokozku pred potiisnénim elektrolytem vhod-
nym odévem.

Pii zasazeni oka elektrolytem okamzité promyvejte za-
sazené oko po nékolik minut proudem vody. Potom vy-
hledejte lékaiské osetieni.

Pii poziti elektrolytu vypijte max. mnozstvi mléka, vody,
pfipadné roztok palené magnézie ve vodé.

Pii zasazeni pokozky elektrolytem, svléknéte odév
a obuv, omyjte zasazena mista co nejdiive mydlovou
vodou nebo roztokem sody a vody. Potom vyhledejte lé-
kaiské oSetieni.

P¥i praci nejezte, nepijte, nekuite!

Po ukonceni prace si peclivé umyjte ruce a obli¢ej vodou
amydlem!

Neprovérujte pritomnost napéti ve vodic¢i dotykem
o kostru stroje.

Pii praci s akumulatorem se fidte vzdy navodem vyrobce
akumulatoru!

Nikdy nenabijejte zamrzly akumulator nebo akumulator
o teploté vyssi nez 45 °C.

Pieruste nabijeni, pokud je akumulator horky nebo z néj
vytéka kyselina.

Zkontrolujte, Ze odvétravaci otvory ve viku akumulatoru
nejsou znecisténé nebo zaslepené a plyny mohou vol-
né unikat. V pfipadé ucpani odvétravacich otvori hrozi
hromadéni plynd uvnitf akumulatoru a jeho nevratné
poskozeni.

Piimym vodivym spojenim obou péli akumulatoru
vznikne zkrat a hrozi exploze akumulatoru.

AN

Akumulator
elektrolytu.

neotacejte, mize dojit k vytékani

P#i rozliti elektrolytu zasazené misto oplachnéte vodou
a neutralizujte vapnem.

Nefunkéni stary akumulator predejte k likvidaci.
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3.6.33 Kontrola dotazeni Sroubovych spoju

+  Pravidelné kontrolujte, zda nedoslo k povoleni Sroubovych spoj.

- Kutahovani pouzivejte momentovych klica.

UTAHOVACi MOMENT UTAHOVACi MOMENT
Pro srouby 8,8 (8G) Pro srouby 10,9 (10K) Pro srouby 8,8 (8G) Pro srouby 10,9 (10K)
Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft
M6 10 74 14 10,3 M18x1,5 220 162,2 312 230,1
M8 24 25,0 34 25,0 M20 390 287,6 550 405,6
M8x1 19 14,0 27 19,9 M20x1,5 312 230,1 440 324,5
M10 48 354 67 49,4 M22 530 390,9 745 549,4
M10x1,25 38 28,0 54 39,8 M22x1,5 425 3134 590 4351
M12 83 61,2 117 86,2 M24 675 497,8 950 700,6
M12x1,25 66 48,7 94 69,3 M24x2 540 398,2 760 560,5
M14 132 97,3 185 136,4 M27 995 733,8 1400 1032,5
M14x1,5 106 78,2 148 109,1 M27x2 795 586,3 1120 826,0
M16 200 147,5 285 210,2 M30 1350 995,7 1900 1401,3
M16x1,5 160 118,0 228 168,1 M30x2 1080 796,5 1520 1121,0
M18 275 202,8 390 287,6

Hodnoty uvedené v tabulce jsou utahovaci momenty pfi suchém zavitu (pii koeficientu tfeni = 0,14). Pro mazany zavit tyto hodnoty

neplati.

Tabulka utahovacich momentii pirevie¢nych matic s tésnicim “O” krouzkem - hadice

Utahovaci momenty prevle¢nych matic s,,0” krouzkem - hadice
Nm Ib ft
R(I’dzi?eer Zavit Trubka Nominal Min Max Nominal Min Max
14 12x1,5 6 20 15 25 15 11 18
17 14x1,5 8 38 30 45 28 22 33
8
19 16x1,5 0 45 38 52 33 28 38
10
22 18x1,5 0 51 43 58 38 32 43
24 20x1,5 12 58 50 65 43 37 48
14
27 22x1,5 s 74 60 88 55 44 65
30 24x1,5 16 74 60 88 55 44 65
32 26x1,5 18 105 85 125 77 63 92
20
36 30x2 » 135 115 155 100 85 114
41 25
36x2 166 140 192 122 103 142
46 28
50 42x2 30 240 210 270 177 155 199
45x2 35 290 255 325 214 188 240
50 38
52x2 . 330 280 380 243 207 280
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3.6 Ukony mazani a Gdrzby

Tabulka utahovacich momenta hrdel s tésnici hranou, nebo

s plochym tésnénim

Tabulka utahovacich momentii zatek s plochym tésnénim

Utahovaci momenty hrdla Utahovaci momenty zatky
G-M Nm Ib ft G-M Nm Ib ft
G1/8 25 18 G1/8 15 1
G1/4 40 30 G1/4 33 24
G3/8 95 70 G3/8 70 52
G1/2 130 96 G1/2 90 66
G3/4 250 184 G3/4 150 111
G1 400 295 G1 220 162
G11/4 600 443 G11/4 600 443
G11/2 800 590 G11/2 800 590
10x1 25 18 10x1 13 10
12x1,5 30 22 12x1,5 30 22
14x1,5 50 37 14x1,5 40 30
16x1,5 60 44 16x1,5 60 44
18x1,5 60 44 18x1,5 70 52
20x1,5 140 103 20x 1,5 90 66
22x1,5 140 103 22x1,5 100 74
26x1,5 220 162 26x1,5 120 89
27x1,5 250 184 27x1,5 150 111
33x1,5 400 295 33x1,5 250 184
42x1,5 600 443 42x1,5 400 295
48x1,5 800 590 48x1,5 500 369
Iy !
: : o MG
< MG < MG - -
282N221T 282N222T
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3.7 Odstranovani zavad PRIRUCKA UDRZBY

3.7.1 Odstranovani zavad

Zavady jsou vétsinou zplisobeny nespravnou obsluhou stroje. Proto si pfi kazdé zavadé jesté jednou dobie proctéte

pokyny uvedené v pfirucce pro obsluhu a tdrzbu stroje a motoru. Jestlize nejste schopni urcit pfi¢inu zavady, obratte
se na autorizovany servis nebo kvalifikovany personal.

Vyhledavani zavad hydrauliky a elektrické instalace vyzaduje znalosti v oblasti hydrauliky a elektroinstalace, proto
odstranovani zavad svérte autorizovanému servisu nebo kvalifikovanému personalu.

3.7.2  Odstranovani poruch motoru pfi rozsviceni kontrolek na displeji

Porucha Mozné priciny Napravna opatieni
Kontrolka dobijeni akumulatoru nezhasne | «  Standardni otacky motoru jsou pfili§ |« Nechte zvysit standardni otacky
po nastartovani motoru nizké motoru
« Zavada na akumulatoru « Nechte zkontrolovat napéti akumula-
toru v otevieném obvodu
« Zavada na alternatoru « Nechte zkontrolovat stav nabiti aku-
mulatoru

» Nechte zkontrolovat nabijeci obvod
akumulatoru

Kontrolka mazéni motoru se rozsviti za «  Prilis mdlo motorového oleje « Doplhte motorovy olej na pfedepsané
chodu motoru mnozstvi
«  Znecistény otvor sani vzduchu mo- » Nechte vycistit pfivod sani vzduchu
toru motoru

3.7.3  Odstranovani poruch hydraulického systému

Porucha Mozné priciny Napravna opatieni
Na olejoznaku hydraulického oleje neni «  Prili$ nizky stav hydraulického oleje »  Zkontrolujte hladinu hydraulického
vidét zadny hydraulicky olej oleje a doplnite olej
» Netésnost v hydraulickém systému «  Zkontrolujte hydraulicky systém
a nechte ho opravit
PYi provozu stroje jsou ¢erpadla piilis «  Prili$ nizky stav hydraulického oleje »  Zkontrolujte hladinu hydraulického
hlu¢na oleje a doplnite
» Netésnost v hydraulickém systému «  Zkontrolujte hydraulicky systém
a nechte ho opravit
«  Vzduch v hydraulickém systému « Nechte opravit hydraulicky systém
«  Prilis vysoka viskozita hydraulického » Nechte vyménit hydraulicky olej za
oleje olej s viskozitou odpovidajici klimatic-
kym podminkdm mista, kde provozu-
jete stroj

« Vadné tésnéni hnaciho Cerpadla nebo |+ Nechte opravit Cerpadla
provozniho ¢erpadla

Pfimocaré hydromotry se vysouvaji pfilis |« Netésnost mezi valcem a pistem « Nechte opravit soucasti
pomalu
» Netésnost elektromagnetického » Nechte opravit soucasti
ventilu
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3.7 Odstranovani zavad

Porucha

Mozné priciny

Napravna opatieni

Snizeny vykon stroje

Netésnost elektromagnetického
ventilu

Netésnost pfimocarého hydromotoru

Netésnost ¢erpadla pohonu nebo
provozniho cerpadla

Nechte opravit soucasti

Nechte opravit pf{imocary hydromotor

Nechte opravit ¢erpadlo pohonu
nebo provozni cerpadlo

Nespravna reakce servozafizeni

Nedostate¢né otacky cerpadla

Nespravné kalibrované ventily

Zvyste otacky motoru

Nechte opravit ventily

3.7.4

Odstranovani poruch elektrického systému

Porucha

Mozné priciny

Napravna opatieni

Elektricky systém nefunguje

Pripojky nebo svorky na akumulator
uvolnéné nebo zkorodované

Vybity akumulator
Vypnuty odpojovac akumulatoru
Vadna pojistka

Nechte pfipojky ocistit, namazat
a utdhnout

Zkontrolujte akumulator a dobijte ho
Zapnéte odpojovac¢ akumuldtoru

Zjistéte pri¢inu a vyménte pojistku

Nespravna funkce startéru

Volné nebo zkorodované piipojky
a svorky akumulatoru

Nedostatecné napajeni z akumulatoru

Nevhodna viskozita motorového oleje

Nechte vycistit a utdhnout pripojky
a svorky na akumulator

Nechte zkontrolovat napéti akumula-
toru v otevieném proudovém obvodu

Nechte vyménit olej za olej doporuce-
ny vyrobcem

Kontrolka dobijeni akumulatoru nezhasne
po nastartovani motoru.

Standardni ota¢ky motoru jsou pfilis
nizké

Akumuldtor nefunguje spravné

Alternator nefunguje spravné

Nechte zvysit standardni otacky
motoru

Nechte zkontrolovat napéti akumula-
toru v otevieném obvodu

Nechte alterndtor opravit

Béhem prace motoru sviti kontrolka dobi-
jeni akumulatoru

Alternator nefunguje spravné

Nechte provést idrzbu a opravu
alternatoru

3.7.5 Odstranovani poruch vyhrevu listy p¥i rozsviceni kontrolky aktivnich chyb a zobrazeni
chybového kédu na displeji
Porucha Mozné priciny Napravna opatieni

Kontrolka aktivni chyby a chybovy kéd
se rozsviti na displeji hned po zapnuti
vyhfivani listy.

Zavreny pfivod plynu
Zadny plyn

Bezpecnostni ventil

Otevrete ptivod plynu
Vyménite plynovou lahev

Zkous$ka bezpecnostniho ventilu
a kontrola tlaku.

Kontrolka aktivni chyby a chybovy kéd se
rozsviti na displeji béhem vyhftivani listy

Zadny plyn, mélo plynu v lahvi

Porucha v systému zapalovani pla-
mene

Vyménite plynovou lahev

Nechte vyhfivani listy plynem opravit.
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3.7.6  Seznam chybovych kédii zobrazovanych na displeji
Kod F | Kratky popis Pfic¢iny a odstranovani zavad

FO1 snimac¢ hydraulického oleje detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X41, RD 141, WH 227)

FO2 snimac toku materialu detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X43, RD 143, WH 229)

FO3 FO3 snimac tlaku brzdy detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X42, RD 142, WH 228)

FO4 snimac chlazeni motoru “detekovan zkrat na baterii - zkontrolujte zapojeni (X18:5, X35)”

FO5 snimac¢ hladiny motorového oleje “detekovan zkrat na baterii - zkontrolujte zapojeni (X17:4)"

FO6 snimac filtru vzduchu motoru “detekovan zkrat na baterii - zkontrolujte zapojeni (X18:3)"

FO7 snimac cerpadla pohonu "detekovan zkrat na zem nebo bateii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni (X38, WH 214, WH 217, WH 222)"

Fo8 Chyba sbérnice CAN motoru Zkontrolujte komunikaci CAN (A9:47,A9:48, X9:3, X9:4, X50, X51, X52, X53, X55,
X34:62, X34:63, A2:162, A2:163)

F11 ovladac "nejcastéjsi pric¢ina: ovladac neni kalibrovén; - chyba param 1 az 6: porucha
redundance; - chyba param 7: nekalibrovan; - chyba param 8: chyba v hlavnim
kanalu; - chyba param 9: chyba v redundantnim kanalu (X36)"™"

F12 potenciometr rychlosti "nejcastéjsi pricina: chyba v hlavnim kanalu; - chyba param 1 az 6: porucha
redundance; - chyba param 8: chyba v hlavnim kanalu; - chyba param 9: chyba
v redundantnim kanalu (X37)"

F13 spinac rezimu pojezdu detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X53, RD 153, WH 243)

F14 spinac rezimu toku materidlu detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X52, RD 152, WH 242)

F15 spina¢ sméru toku materidlu detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X51, RD 151, WH 240, WH 241)

F16 spinac vysky listy detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X48, RD 148, WH 236, WH 237)

F19 spinac vibraci listy detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X49, RD 149, WH 238)

F21 tlac¢itko houkacky detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X45, RD 145, WH 231)

F22 spinac startu motoru detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (137)

F23 bezpecnostni tlacitko detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X44, RD 144, WH 230)

F24 spinac rozsiteni vlevo uvnitt detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X46, RD 146, WH 233)

F25 spinac rozsiteni vlevo vné detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X46, RD 146, WH 232)

F26 spinac rozsifeni vpravo uvniti detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X47, RD 147, WH 234)

F27 spinac rozsifeni vpravo vné detekovén zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X47, RD 147, WH 235)

F28 spinac ovladace vpred detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X36)

F29 spinac ovladace vzad detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X36)

F30 spina¢ neutralni polohy ovladace detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X36)

F31 Cerpadlo pohonu vpred "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapo-
jenia civku (X65,Y12, WH 263, WH 265, WH 266)""

F32 Cerpadlo pohonu vzad "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapo-
jeni a civku (X66, Y13, WH 264, WH 266)""

F33 bezpecnost cerpadla pohonu "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zddné pripojeni - zkontrolujte zapo-
jeni a civku (X65, X66,Y12,Y13, WH 263, WH 264, WH 265, WH 266)""

F34 vystup uvolnéni brzdy "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X60, Y7, WH 256, WH 257)"

F35 bezpecnost uvolnéni brzdy "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X60, Y7, WH 256, WH 257)"

F36 ventil toku materidlu vpred "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X54,Y1, WH 244, WH 246, WH 247)"

F37 ventil toku materidlu vzad "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X55,Y2, WH 245, WH 247)"

F38 bezpecnost toku materialu "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X54, X55,Y1,Y2, WH 244, WH 245, WH 246, WH 247)"

F39 ventil plovouciho rezimu "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-

ni a civku (X61,Y8, WH 258, WH 259)"

Texty jsou uvddény pouze v origindIni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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3.7 Odstranovani zavad
Kod F | Kratky popis Priciny a odstranovani zavad

F40 bezpecnost plovouciho rezimu "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zddné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X61, Y8, WH 258, WH 259)"

F41 ventil aktivace listy "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X62, Y9, WH 260, BN 326)"

F42 ventil zvednuti listy "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapo-
jenia civku (X63,Y10, WH 261, BN 327)""

F43 ventil rozsifeni vlevo vné "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X56, Y3, WH 248, WH 250, WH 251)"

F44 ventil rozsifeni vlevo uvnitf "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zddné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X57, Y4, WH 249, WH 251)"

F45 bezpecnost rozsiteni vlevo "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X56, X57,Y3, Y4, WH 248, WH 249, WH 250, WH 251)"

F46 ventil rozsifeni vpravo vné "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zZddné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X59, Y6, WH 253, WH 255)"

F47 ventil rozsifeni vpravo uvnitf "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X58, Y5, WH 252, WH 254, WH 255)"

F48 bezpecnost rozsifeni vpravo "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X58, X59, Y5, Y6, WH 252, WH 253, WH 254, WH 255)"

F49 ventil vibrace "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapo-
jenia civku (X64,Y11, WH 262, BN 328)""

F50 vystup ventildtoru chlazeni "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapo-
jeni arelé (X68, K2, WH 268, BN 330)""

F51 zalozni vystup alarmu "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapo-
jeni arelé (X70, K4, WH 270, BN 332)™

F52 vystup startu motoru "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapo-
jeniarelé (X67,K1, H 267, BN 329)""

F53 vystup palivového ventilu "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni (X17:5, WH 205)"

F54 vystup dopravniku dolni strana "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X54, X55;Y1,Y2, WH 244, WH 245, WH 246, WH 247)"

F55 vystup rozsifeni vlevo dolni strana | "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X56, X57,Y3, Y4, WH 248, WH 249, WH 250, WH 251)"

F56 vystup rozsifeni vpravo dolni strana | "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X58, X59, Y5,Y6, WH 252, WH 253, WH 254, WH 255)"

F57 vystup Cerpadla pohonu dolnfi "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zddné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-

strana ni a civku (X65, X66,Y12,Y13, WH 263, WH 264, WH 265, WH 266)"

F58 vystup uvolnéni brzdy dolni strana | "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X60, Y7, WH 256, WH 257)"

F59 vystup plovouci listy dolni strana "detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zddné pripojeni - zkontrolujte zapoje-
ni a civku (X61,Y8, WH 258, WH 259)"

F60 brzda nesefizena "tlak v hydraulice uvolnéni brzdy, i kdyz by mél byt nulovy - zkontrolujte snimac
a ventil tlaku (X42, X60, S6, Y7, RD 142, WH 228, WH 256, WH 257)"

Fo61 brzda neuvolnéna "nulovy tlak v hydraulice uvolnéni brzdy, i kdyz by tlak mél byt nenulovy - zkont-
rolujte snimac a ventil tlaku (X42, X60, S6, Y7, RD 142, WH 228, WH 256, WH 257)"

F62 vystup svétla majaku "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pripojeni - zkontrolujte zapo-
jeniarelé (X71, K5, WH 271, BN 333)™

F63 obecna chyba spinace neutralu "nelspésna kontrola bezpecnosti ovladace - zkontrolujte zapojeni ovladace
(X36)™"

F64 obecnd chyba spinace vpred "“nelspésna kontrola bezpecnosti ovladace - zkontrolujte zapojeni ovladace
(X36)”"

F65 obecnd chyba spinace vzad "nelspésna kontrola bezpecnosti ovladace - zkontrolujte zapojeni ovladace
(X36)""

F70 snimac teploty listy “detekovan zkrat na zem nebo Zadné spojeni - zkontrolujte zapojeni a snimac”

F71 zhaveni zapalovani 1 detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X27, A6, RD 126, WH 206)

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad origindlu do anglické jazykové mutace.
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Kod F | Kratky popis Priciny a odstranovani zavad
F72 zhaveni zapalovani 2 detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X28, A7, RD 127, WH 207)
F73 zhaveni zapalovani 3 detekovan zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X29, A8, RD 128, WH 208)
F74 spinac zhaveni detekovén zkrat na zem - zkontrolujte zapojeni (X50, S14, RD 150, WH 239)
F75 porucha zapalovani 1 "spinaci skiinka 1 indikuje poruchu - zkontrolujte pratok plynu a zapalovani
horaku
1(X73, X76,11)"
F76 porucha zapalovéni 2 "spinaci skfirika 2 indikuje poruchu - zkontrolujte pratok plynu a zapalovani
hofdku
2 (X74,X77,12)"
F77 porucha zapalovani 3 "spinaci skiifika 3 indikuje poruchu - zkontrolujte pratok plynu a zapalovani
horaku
3 (X75, X78, 13)"
F78 vystup Zhaveni "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo Zadné pfipojeni - zkontrolujte zapo-
jeni
arelé (X72, K6, WH 272, BN 334)"™
F79 vystup houkacky "“detekovan zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapo-
jeni
arelé (X69, K3, WH 269, BN 331)""
F80 teplota elektroniky pfilis vysoka interni teplota elektronické fidici jednotky je vyssi nez 80 °C
F81 pozadovan servis filtru vzduchu naftovy motor pozaduje servis filtru vzduchu
F82 Vysokd analogovéd nastavena hod- | Nepouzito
nota
F83 Nizkd analogova nastavena hodno- | Nepouzito
ta
F84 Chybéjici tlak oleje Detekovén zkrat na zem nebo baterii nebo zadné pfipojeni - zkontrolujte zapojeni
(A9:20, X1.1.4, S20)
F85 Nadmérna teplota motoru Teplota motoru je pfilis vysokd — nechte motor bézZet na volnobéh a oteviete kryt
motoru
F86 Kontrola nabijeni Zkontrolujte napdjeni regulatoru nebo jej vyménte
F87 Vysoké napéti akumuldtoru (> 18 V) | Zkontrolujte dobijeci systém nebo vyménte generator
F88 Nizké napéti akumuldtoru (< 9,5V) | Vymérnte nebo dobijte baterii
F89 Senzor teploty oleje, zkrat na 5V, | Zkontrolujte zapojeni a konektory (A9:35, A9:18, S23)
zkrat na zem nebo odpojeni
Fo0 Teplota oleje (> 130 °C) Motorovy olej je pfilis horky - fidici jednotka motoru snizuje otacky na volnobéh
nebo vypina motor - otevrete kryt motoru, vycistéte vzduchové filtry a zkontroluj-
te hladinu oleje
Fo1 Vystraha pro vysokou rychlost Otacky motoru jsou vysoké
Fo92 Nadmérna rychlost Otéacky motoru jsou pfilis vysoké
Fo3 Porucha procesoru Ridici jednotka motoru ma zavadu
Fo4 Sum signalu rychlosti Zkontrolujte zapojeni a snimac otacek (A9:1, A9:2 a kryt)
F95 TSC1, ztrata prijeti Zkontrolujte komunikaci CAN (A9:47,A9:48, X9:3, X9:4, X50, X51, X52, X53, X55,
X34:62, X34:63, A2:162, A2:163)
Fo6 Uplynul servisni interval (opt.) Nepouzito
Fo7 CM1, ztrata prijeti Zkontrolujte komunikaci CAN (A9:47,A9:48, X9:3, X9:4, X50, X51, X52, X53, X55,
X34:62, X34:63, A2:162, A2:163)
Fo8 Vysoké nebo nizké napdjeci napéti | Nepouzito
senzoru 5V
F99 Spinac pracovnich otacek Zkrat na zem u pinu 235 - zkontrolujte zapojeni (X35:35, 519)

Texty jsou uvadény pouze v origindIni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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3.8 Prilohy
3.8.1 Schéma elektrické instalace stroje
Legenda:
A1 Naftovy motor S7 Spinac pojezdu
A2 Ridici jednotka BODAS RC S8 Nozni tlacitko
A3 Zobrazovaci jednotka S9 Tlacitko houkacky
A4 Péka pojezdu S10 Spinac rozsifeni levé hladici listy
A5 Diagnostickd zésuvka S11 Spinac rozsifeni pravé hladici listy
A6 Jednotka vyhfivani listy 1 (vlevo) S12 Spinac zvedani hladici listy
A7 Jednotka vyhfivani listy 2 (uprostied) S13 Spinac vibrace
A8 Jednotka vyhfivani listy 3 (vpravo) S14 Spinac vyhtevu hladici listy
A9 Ridici jednotka motoru S15 Prepinac¢ sméru otaceni dopravniku
F1-F8 Pojistky S16 Spinac automatického rezimu
F9 Hlavni pojistka S17 Spinac pracovniho rezimu
G1 Baterie S18 Teplotni spinac listy
G2 Alternator S19 Spinac pracovnich otacek motoru
H1 Majak S20 Tlakové ¢idlo motorového oleje
H2 Osvétleni Snekového dopravniku S21 Spinac teploty motoru
11 Zapalovéni hofaku (levy) S22 Senzor otacek motoru
12 Zapalovani horaku (stied) S23 Snimac teploty motorového oleje
I3 Zapalovéni hotaku (pravy) S24 Ventil vstfiku paliva
K2 - K6 Relé Y1 Elektromagnet pasového/Snekového dopravniku doprava
K10 Relé Y2 Elektromagnet pasového/Snekového dopravniku reverzace
M1 Ventilator chlazeni hydraulického oleje Y3 Elektromagnet levé hladici listy vysunuti
M2 Startér Y4 Elektromagnet levé hladici listy zasunuti
M3 Palivova pumpa Y5 Elektromagnet pravé hladici listy zasunuti
P1 Houkacka Y6 Elektromagnet pravé hladici listy vysunuti
P2 Couvaci houkacka Y7 Elektromagnet brzdy
R1 Zhaveni Y8 Elektromagnet plovouci hladici listy
R2 Potenciometr natoceni pumpy Y9 Elektromagnet uvolnéni hladici listy
R3 - R6 Rezistor Y10 Elektromagnet zvedani hladici listy
S1 Odpojovac Y11 Elektromagnet vibrace
S2 Tla¢itko nouzové brzdy Y12 Elektromagnet ventilu pojezdu vpied
S3 Spinaci skfirka Y13 Elektromagnet ventilu pojezdu vzad
S5 Teplotni spina¢ hydraulického oleje Y14 Elektromagnet ventilu uzavéru plynu
S6 Tlakovy spina¢ brzdy Y15 Elektromagnet ventilu uzavéru plynu

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad origindlu do anglické jazykové mutace.
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3.8

Prilohy

Schéma elektrické instalace stroje

Legenda:

Al
A2
A3
A4
A5
A6
A7
A8
A9
F1-F8
Fo
G1
G2
H1
H2
I
12
13
K2 - K6
K10
M1
M2
M3
P1
P2
R1
R2
R3-R6
S1
S2
S3
S5
S6

Naftovy motor

Ridici jednotka BODAS RC
Zobrazovaci jednotka

Paka pojezdu

Diagnostickd zésuvka

Jednotka vyhfivani listy 1 (vlevo)
Jednotka vyhfivanilisty 2 (uprostred)
Jednotka vyhfivani listy 3 (vpravo)
Ridici jednotka motoru

Pojistky

Hlavni pojistka

Baterie

Alternator

Majak

Osvétleni Snekového dopravniku
Zapalovéni hotaku (levy)
Zapalovani horaku (stred)
Zapalovani hotaku (pravy)

Relé

Relé

Ventilator chlazeni hydraulického oleje
Startér

Palivova pumpa

Houkacka

Couvaci houkacka

Zhaveni

Potenciometr natoceni pumpy
Rezistor

Odpojovac

Tlacitko nouzové brzdy

Spinaci skfinka

Teplotni spina¢ hydraulického oleje
Tlakovy spina¢ brzdy

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad origindlu do anglické jazykové mutace.

S7
S8
S9
S10
S11
S12
S13
S14
S15
S16
S17
S18
S19
S20
S21
S22
S23
S24
Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
Yo
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14
Y15

Spinac pojezdu

Nozni tlacitko

Tlacitko houkacky

Spinac rozsifeni levé hladici listy
Spinac rozsiteni pravé hladici listy
Spinac zvedani hladici listy
Spinac vibrace

Spinac vyhfevu hladici listy
Pfepinac sméru otaceni dopravniku
Spinac automatického rezimu
Spinac pracovniho rezimu
Teplotni spinac listy

Spinac pracovnich ota¢ek motoru
Tlakové ¢idlo motorového oleje
Spinac teploty motoru

Senzor otécek motoru

Snimac teploty motorového oleje
Ventil vstfiku paliva

Elektromagnet pasového/3nekového dopravniku doprava
Elektromagnet pasového/$nekového dopravniku reverzace

Elektromagnet levé hladici listy vysunuti
Elektromagnet levé hladici listy zasunuti

Elektromagnet pravé hladici listy zasunuti
Elektromagnet pravé hladici listy vysunuti

Elektromagnet brzdy

Elektromagnet plovouci hladici listy
Elektromagnet uvolnéni hladici listy
Elektromagnet zvedani hladici listy
Elektromagnet vibrace
Elektromagnet ventilu pojezdu vpied
Elektromagnet ventilu pojezdu vzad
Elektromagnet ventilu uzavéru plynu
Elektromagnet ventilu uzavéru plynu
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3.8

Prilohy

Schéma elektrické instalace stroje

Legenda:

Al
A2
A3
A4
A5
A6
A7
A8
A9
F1-F8
Fo
G1
G2
H1
H2
I
12
13
K2 - K6
K10
M1
M2
M3
P1
P2
R1
R2
R3-R6
S1
S2
S3
S5
S6

Naftovy motor

Ridici jednotka BODAS RC
Zobrazovaci jednotka

Paka pojezdu

Diagnostickd zésuvka

Jednotka vyhfivani listy 1 (vlevo)
Jednotka vyhfivanilisty 2 (uprostred)
Jednotka vyhfivani listy 3 (vpravo)
Ridici jednotka motoru

Pojistky

Hlavni pojistka

Baterie

Alternator

Majak

Osvétleni Snekového dopravniku
Zapalovéni hotaku (levy)
Zapalovani horaku (stred)
Zapalovani hotaku (pravy)

Relé

Relé

Ventilator chlazeni hydraulického oleje
Startér

Palivova pumpa

Houkacka

Couvaci houkacka

Zhaveni

Potenciometr natoceni pumpy
Rezistor

Odpojovac

Tlacitko nouzové brzdy

Spinaci skfinka

Teplotni spina¢ hydraulického oleje
Tlakovy spina¢ brzdy

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad origindlu do anglické jazykové mutace.

S7
S8
S9
S10
S11
S12
S13
S14
S15
S16
S17
S18
S19
S20
S21
S22
S23
S24
Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
Yo
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14
Y15

Spinac pojezdu

Nozni tlacitko

Tlacitko houkacky

Spinac rozsifeni levé hladici listy
Spinac rozsiteni pravé hladici listy
Spinac zvedani hladici listy
Spinac vibrace

Spinac vyhfevu hladici listy
Pfepinac sméru otaceni dopravniku
Spinac automatického rezimu
Spinac pracovniho rezimu
Teplotni spinac listy

Spinac pracovnich ota¢ek motoru
Tlakové ¢idlo motorového oleje
Spinac teploty motoru

Senzor otécek motoru

Snimac teploty motorového oleje
Ventil vstfiku paliva

Elektromagnet pasového/3nekového dopravniku doprava
Elektromagnet pasového/$nekového dopravniku reverzace

Elektromagnet levé hladici listy vysunuti
Elektromagnet levé hladici listy zasunuti

Elektromagnet pravé hladici listy zasunuti
Elektromagnet pravé hladici listy vysunuti

Elektromagnet brzdy

Elektromagnet plovouci hladici listy
Elektromagnet uvolnéni hladici listy
Elektromagnet zvedani hladici listy
Elektromagnet vibrace
Elektromagnet ventilu pojezdu vpied
Elektromagnet ventilu pojezdu vzad
Elektromagnet ventilu uzavéru plynu
Elektromagnet ventilu uzavéru plynu
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3.8 Prilohy

3.8.2 Schéma hydrauliky stroje

Legenda:
1 Cerpadlo pojezdu

Provozni ¢erpadlo

Motor pojezdu vievo

Motor pojezdu vpravo

Saci filtr zpétného chodu

Chladi¢ hydraulického oleje

Blok hydrauliky

Snekové dopravniky

Hydraulicky valec zvedani/spousténi listy
10 Hydraulicky vélec Sitky pokladky vievo
11 Hydraulicky vélec sitky pokladky vpravo
12 Ridici jednotka
13 Rizeni

A.1 *Vibrac¢ni jednotka vpravo

A.2 *Vibra¢ni jednotka vlevo

coONOULL A~ WN

]

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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3.8 Prilohy

3.8.2.1 Mérici mista hydraulického okruhu

V tabulce naleznete seznam méficich mist hydraulického okru-
hu umisténych na stroji.

Poznamka

Postup pro méreni tlaku v hydraulickém okruhu naleznete v di-
lenské pfirucce, kterd je dodévana na zvlastni objednavku.

Rezim Tlak

(bar)

M&fici misto &. 1 | Fasovy dopravnik 15045
(maximalni otéacky)

Snekovy dopravni 15044

(maximalni otacky)

Zvedani listy (maximalni otdcky) | 50+5

Vysunuti listy

(maximélni otacky) >05
Vibrace + pojezd 50+5
(maxilmalni otacky)
Rizeni (maximalni otacky) 50%5
Mérici misto ¢. 2 | Pojezd vpied 150+10
M&fici misto ¢. 3 | DOPInovaci tlak 20+4/-2
(maximalni otacky)
DopInO\{zialtlak’ ) 2042
(volnobézné otacky)
Méici misto ¢. 4 | Pojezd vzad 150+10
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3.8.3 Schéma plynového systému vyhievu listy

Legenda:
1 Zapalovaci jednotky vyhrevu listy

2 Elektromagnetické ventily pfivodu plynu
3 Svictky zapalovaci
4 Kabely
5 Kabel
6 Rozdélovac pfivodu plynu
7 Hadice plynova
8 Hadice plynova
9 Hadice plynova
10 Redukéni ventil
11 Pojistka vyhtevu listy 5 A

12 Bezpecnostni ventil

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad origindlu do anglické jazykové mutace.
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3.8 Prilohy

3.8.4 Tabulka nahradnich dili pravidelné udrzby

Kapitola Nahradni dil
3.6.24 Filtr palivovy
3.6.25 Filtr vzduchu
3.6.26 Predni kola
3.6.26 Zadni kola
3.6.27 Filtr motorového oleje a o-krouzek
3.6.27 O-krouzek
3.6.28 Sada filtrd hydraulického oleje

3.8.5 Obsah sady filtrii 500 h

Kapitola Nahradni dil Pocet dilti
3.6.24 Filtr palivovy 1 ks
3.6.25 Filtr vzduchovy 1 ks

3.8.6 Obsah sady filtrii 1000 h

Kapitola Nahradni dil Pocet dilt
3.6.24 Filtr palivovy 1ks
3.6.25 Filtr vzduchovy 1ks
3.6.26 Sada filtrd hydraulického oleje 1ks
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