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Gratulujemy Panstwu zakupu nowej maszyny wykonanej przez firme DYNAPAC. Ta nowoczesna maszyna jest tatwa w obstudze oraz
utrzymaniu. Aby uniknac¢ usterkom na skutek niewtasciwej obstugi lub konserwacji, prosimy Paiistwa o uwazne przeczytanie niniejszej
instrukcji obstugi.

Z serdecznymi pozdrowieniami,

Dynapac GmbH | Ammerlaender Str. 93 | 26203 Wardenburg - Germany

T +49 4407 972-0 | www.dynapac.com
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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera:

I. Podrecznik specyfikacji II. Instrukcje eksploatacji lIl. Podrecznik konserwacji

Celem niniejszego podrecznika jest zapoznanie obstugi z bezpiecznym obstugiwaniem maszyny i przekazanie informacji w zakresie
konserwacji. Z tego wzgledu rzecza niezbedna jest przekazanie niniejszej instrukcji obstudze oraz zapewnienie, by zostata ona uwaz-
nie przeczytana jeszcze przed uzyciem walca.

Spotka DYNAPAC nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niewtasciwg obstuge lub niewtfasciwe uzytkowanie maszyny w trybach pra-
cy, podczas ktérych moze dojs¢ do urazu, ewentualnie do $mierci, uszkodzenia maszyny lub zanieczyszczenia srodowiska naturalnego.

Przestrzeganie polecen dotyczacych konserwacji podwyzsza niezawodnos¢, przedtuza zywotno$¢ urzadzen mechanicznych oraz obniza
koszty napraw i dtugos¢ przestojéw.

W celu bezproblemowej eksploatacji sprzetu zageszczajacego DYNAPAC podczas napraw nalezy uzywac wytacznie oryginal-
nych czesci zamiennych dostarczanych przez firme DYNAPAC.

Instrukcja obstugi musi znajdywac sie w maszynie w specjalnie przeznaczonym miejscu.
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Przedmowa

Informacje, specyfikacje oraz zalecane czynnosci dotyczace obstugi i konserwacji, ktére zawarte sa w niniejszej publikacji, sa podsta-
wowymi i ostatecznymi informacjami w czasie druku niniejszej publikacji. Btedy drukarskie, zmiany techniczne i zmiany w rysunkach
s zastrzezone. Wszystkie wymiary i masy podano w przyblizeniu, dlatego nie s3 wigzace.

Firma Dynapac zastrzega sobie prawo dokonania zmian w dowolnym czasie, bez obowiazku informowania uzytkownika maszyny. W
przypadku stwierdzenia réznic pomiedzy maszyna uzywana przez Panstwa, a informacjami podanymi w niniejszej publikacji, nalezy
zwrocic sie do sprzedawcy.

Druk i jakiegokolwiek rodzaju kopiowanie wymaga pisemnej zgody Dynapac.
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OZNACZENIE KOMUNIKATOW BEZPIECZENSTWA:

Komunikat ostrzega przed powaznym niebezpieczenstwem zagrozenia lub
obrazen osdb.

Komunikat ostrzega przed mozliwym uszkodzeniem maszyny lub jej czesci.

Komunikat ostrzega na koniecznos¢ ochrony srodowiska naturalnego.

2 > P

1 OSTRZEZENIE!

W instrukcji sq uzywane terminy strona prawa, strona lewa, przéd (z przodu), tyt (z tytu), ktére oznaczaja strony
maszyny z punktu widzenia kierunku jazdy w przéd.

vy ||
o ||

GORA i GORA

STRONA STRONA
TYL LEWA i PRAWA
—
DOL DOL

D409002A
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1 PODRECZNIK SPECYFIKACIJI

FSOW
(Hatz)




1.1 Dane podstawowe

Opis maszyny

Rozscietacz do asfaltu kotowy F8OW wyposazony w stot z ogrze-
waniem gazowym. Podstawowa szerokos¢ rozscietania wynosi
800 m (31,5 in) do 1300 mm (51,2 in).

Maszyna posiada dobre wtasciwosci manewrowe, dobrg wi-
docznoscig z miejsca operatora, szeroki zakres zastosowania
oraz mozna ja w fatwy sposéb przetransportowac.

Opis przewidywanego uzycia maszyny

Kotowy rozscietacz asfaltu F8OW jego moc i wymiary sprawiaja,
ze znajduje zastosowanie w szerokim zakresie prac uktadania
nawierzchni, zwtaszcza w przypadku nawierzchni ulic miejskich,
ulic w centrum miasta, a takze prac zwigzanych z naprawg oraz
konserwacja generalna.

Kotowy rozscietacz asfaltu FBOW zostat zaprojektowany i wyko-
nany w celu:

Ukfadanie nawierzchni z mieszanek asfaltowych (na ciepto)
Ukfadanie nawierzchni z mieszanek sypkich (na zimno)

Maszyny sa przeznaczone do pracy w suchym, fagodnym i zim-
nym klimacie zgodnie z EN 60721-2-1:2014 z ograniczonym za-
kresem temperatur od -15 °C (5 °F) do +45 °C (113 °F) oraz przy
najwyzszej wilgotnosci bezwzglednej 25 g.m3.

Maszyna nie jest przeznaczona do ukladania nawierzch-
ni betonowych.

Maszyna, ktéra spetnia wymagania dotyczace ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa, jest wyposazona w tabliczke fabryczng z ozna-
kowaniem CE.

1. Oznaczenie - podane zawsze wyfgcznie w angielskiej wersji
jezykowej

- Typ

. Numer fabryczny

. Masa eksploatacyjna

. Masa maksymalna

Moc znamionowa

. Wersja

. Masa transportowa

. Obciazenie przedniej osi

. Obciazenie tylnej osi

. Rok produkgji

_ -

Typ maszyny

Numer fabryczny maszyny

Rok produkgji

Typ silnika

Numer fabryczny silnika

Typ stotu

Numer fabryczny stotu

(
< DYnNapac

FAYAT GROUP

AMMERLAENDER STR. 93

D-26203 WARDENBURG
GERMANY
@\anslsmmon

VERSION

SERIAL NUMBER SHIPPING MASS
( : ) OPERATING MASS kg [ FRONT AXLE LOAD
MAXIMUM MASS

REAR AXLE LOAD

NOMINAL POWER YEAR OF CONSTRUCTION

MADE IN CZECH REPUBLIC
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Tabliczka znamionowa.
Numer fabryczny maszyny.

Numer fabryczny silnika.

Tabliczka znamionowa stotu.
Numer fabryczny stotu.
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1.2 Schemat wymiaréw maszyny
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A B H H1 L L1 L2
mm 1280 2070 2680 1598 2865 2526 2550
in 50,4 81,5 105,5 62,9 112,8 99,4 100,4
w w1 w2 w3 w4 W5
mm 765 640 800 1150 1699 250
in 30,1 25,2 31,5 45,3 66,9 9,8
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1.3 Parametry techniczne
1.3.1 Tabela specyfikacji
AFW 150-2

EU Stage V, U.S. EPA Tier 4f
Ciezar
Masa eksplo‘ata‘cyjna. EN 500-1+A1 (CECE; wraz z: poszerzeniem stotu, blizniaczymi kotami kg (Ib) 1260 (2780)
napedowymi, wibracjami)
Obciazenie eksploatacyjne EN 500-1+A1 (CECE) na osi przedniej kg (Ib) 170 (370)
Obciazenie eksploatacyjne EN 500-1+A1 (CECE) na osi tylnej kg (Ib) 1090 (2400)
Maksymalna masa z wyposazeniem kg (Ib) 1340 (2950)
Masa transportowa kg (Ib) 1185 (2610)
Wilasciwosci jezdne
Liczba biegéw - 2
Szybkosc¢ robocza km/h (MPH) 0,7 (0,4)
Predkos¢ transportowa km/h (MPH) 2,2(1,4)
Jazda maszyny w gére z pustym lejem wsypowym (listwa w pozycji dolnej) °/ % 7/12
Jazda maszyny w gére z petnym lejem wsypowym (listwa w pozycji dolnej) °/ % 11/19
Jazda maszyny w dét z petnym lejem wsypowym (listwa w pozycji dolnej) °/ % 14/25
Stabilnos¢ statyczna boczna z pustym lejem wsypowym °/ % 12/21
Stabilnos¢ statyczna boczna z petnym lejem wsypowym °/ % 12/21
Rodzaj napedu - hydrostatyczny
llos¢ osi napedowych - 1
Kierowanie
Rodzaj kierowania - hydrauliczne
Sterowanie kierowania - hydrauliczne servo
Silnik
Producent - Hatz
Typ - 1B50E
Moc wg DIN 3046-1 kW (HP) 7,6 (10)
llo$¢ cylindréw - 1
Pojemnos¢ skokowa cm? (cuin) 517 (32)
Obroty znamionowe min’' (RPM) 3000
Obroty robocze min’' (RPM) 2700
Maksymalny moment obrotowy Nm/rpm 25,6/2200
Silnik spetnia przepisy emisji - EU Ste.age V. .U'S'

EPA Tier 4 Final

Silnik spetnia klasy emisji dla USA - kW<8
Uktad chtodzenia silnika - pc:\jvoigtzr(z)gw
Most
Twardos¢ opon ShA petne 68+4
llo$¢ opon - 2
Koto tylne mT“/.mm 432/127

(in/in) (17,01/5)
Koto przednie mf“/.mm 3307152

(in/in) (12,99/5,98)

14
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AFW 150-2

EU Stage V, U.S. EPA Tier 4f

Hamulce

Eksploatacyjna

hydrostatyczna

Postojowy

mechaniczna

Awaryjny

mechaniczna

Napetnienia eksploatacyjne

Paliwo I (gal US) 5(1,3)
Silnik (napetnienie oleju) I (gal US) 2,2(0,6)
Ukfad hydrauliczny I (gal US) 20(5,3)
Smary state ka/lb 0,1(0,22)
Butla gazowa o maksymalnej pojemnosci ka/lb 10 (22)
Maksymalne cisnienie robocze bar/PS| 2(29)
Zalecane ci$nienie robocze bar/PSI 0,6-0,8 (8,70-11,60)
Rodzaj gazu - Prop(T_rI;-GB)utan
Wsyp

Pojemnos¢ wsypu kg (Ib) /m?* | 1600 (3527)/0,6
Dtugos¢ powierzchni wsypowej mm (in) 1100 (43,3)
Rozscietanie

Pojemnos¢ rozscietania kg/h (Ib/h) | 22000 (48501640)
Wysokos¢ rozécietania mm (in) 5-100 (0,2-3,9)
Stot

Szerokos$¢ minimalnego rozscietania bez ptyt redukcyjnych (standardowe wyposazenie maszyny) mm (in) 800 (31,5)
rSnzae:;);?j)c’ maksymalnego rozscietania bez plyt redukcyjnych (standardowe wyposazenie mm (in) 1300 (51,2)
Szerokos$¢ minimalna rozécietania z ptytami redukcyjnymi mm (in) 250 (9,8)
Szeroko$¢ maksymalna rozscietania z ptytami redukcyjnymi mm (in) 750 (29,5)
Szerokos$¢ minimalna rozscietania z poszerzeniem mechanicznym mm (in) 1150 (45,3)
Szerokos$¢ maksymalna rozscietania z poszerzeniem mechanicznym mm (in) 1650 (65)
Instalacja elektryczna

Napiecie Vv 12
Pojemnos¢ baterii Ah 77
Emisje hatasu i wibracje

Zmierzony poziom mocy akustycznej A, L, W miejscu operatora (platforma) * dB 80
Niepewnos¢ K, * dB 2
Gwarantowany poziom mocy akustycznej A, L, ** dB 104
Deklarowana najwyzsza wazona, skuteczna wartos¢ przyspieszenia wibracji przenoszonych na R

caty korpus (platforma) *** m/s* (ft/s?) 06
Deklarowana catkowita wartosc przyspieszenia wibracji przenoszonych na rece (platforma) *** m/s? (ft/s?) 3,0

* pomiar zgodnie z EN 500-4
** pomiar zgodnie z DIRECTIVE 2000/14/EC

*** pomiar zgodnie z EN 1032+A1 w miejscu, jednostki podczas eksploatacji

F8OW



1.3 Dane techniczne

1.3.2 Zdolnos¢ do pokonywania wzniesien
i boczna stabilnos¢ statyczna maszyny

Predkos¢ jazdy i ruchu maszyny po zboczu nalezy za-
wsze wybiera¢ z uwzglednieniem bezpieczenstwa ope-
ratora maszyny, pozostatych osob poruszajacych sie w

poblizu maszyny, nachylenia zbocza oraz warunkéw
przyczepnosci.

Na zboczu o nachyleniu powyzej 12% poruszaj sie zaws-
ze kotami ustawionymi w kierunku zbocza.

Zjazd dozwolony jest wylacznie taka predkoscia maszy-
ny, z jaka maszyna jest w stanie jechac po zboczu w goére.

Zdolnos¢ maszyny do pokonywania wzniesien z pustym wsy-
pem (stét w pozycji dolnej).

Zdolnos¢ maszyny do pokonywania wzniesien z petnym wsy-
pem (stét w pozycji dolnej).

Zjazd maszyny ze wzniesienia z pustym wsypem (stét w pozycji
dolnej).

a=7°(12%)

D451171

a=11°(19%)

D451172

a=14°(25%)

452075
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PODRECZNIK SPECYFIKACJI

Zjazd maszyny ze wzniesienia z petnym wsypem (stét w pozycji
dolnej).

Boczna stabilnos¢ statyczna z pustym i petnym wsypem.

a=14° (25%)

452075

IS
r4

D451175
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1.3 Dane techniczne
1.3.3 Wyposazenie na zyczenie
Rozdziat Czes¢ zamienna Nr do zaméwienia
14.2 Poszerzenie mechaniczne stotu 4812061017
143 Kota blizniacze 4812061018
14.4 Skrobak kota przedniego 4812061021
145 Nasadka wsypu materiatu 4812061019
1.4.6 Oswietlenie dodatkowe 4812061020
147 System kopiujacy stotu 4812335000
18 Fsow



PODRECZNIK SPECYFIKACJI

1.3.3.1 Jednostki wibracyjne stotu

Funkcja wibracji stotu stuzy do:

« obnizenia oporu tarcia pomiedzy stotem a utozonym mate-
riatem podczas rozscietania,

- poprawa powierzchni rozscietanej mieszanki asfaltowej.

AN

Montaz jednostek wibracji stotu przeprowadzaj zgodnie
z instrukcja montazu.

Zestaw jednostek wibracyjnych stotu zawiera:
« dwie hydrauliczne jednostki wibracji (1),
« materiat montazowy,

«  zestaw przewoddéw napedu wibragji.

Obstuga jednostek wibracyjnych stotu:

Wibracje sg aktywne tylko w trybie roboczym podczas jazdy ma-
szyny do przodu.

Wytacznik jednostek wibracji (6) znajduje sie po stronie lewej
pulpitu sterowniczego, a kontrolka wibracji stotu (30) na wy-
swietlaczu pulpitu sterowniczego.

Wiaczanie:

Przetacz wytacznik jednostek wibracji (6) na gtéwnym pulpicie
sterowniczym do pozycji gorne;j.

W przypadku jazdy maszyny do przodu funkcja wibracji jest ak-
tywna i zaswieci sie kontrolka wibracji stotu (30).

W przypadku zatrzymania maszyny funkcja wibracji jest nieak-
tywna i zgasnie kontrolka wibracji stotu (30).

Wytaczanie:

W celu dezaktywacji funkcji wibracji przetacz wytacznik jedno-
stek wibracji (6) na gtéwnym pulpicie sterowniczym do pozycji
dolnej.

Podczas montazu jednostek wibracji maszyna musi sie

znajdywac na réwnej i stabilnej powierzchni, z wylaczo-
nym silnikiem i odtacznikiem akumulatora.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

451811

@i 452047

12355
Fod

452048
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1.3 Dane techniczne

1.3.3.2 Poszerzenie mechaniczne stotu

Poszerzenie mechaniczne stotu stuzy do wydtuzenia szerokosci
rozécietania.

Maksymalna szerokos$¢ stotu wynosi 1300 mm. Po zamontowa-
niu mechanicznego poszerzenia stotu maksymalna szerokos¢
stotu zwiekszy sie 0 350 mm do wartosci 1650 mm.

Szerokos¢ rozsciefania z poszerzeniem mechanicznym wynosi:

« Minimalna szeroko$¢ rozscietania z poszerzeniem mecha-
nicznym: 1150 mm (45,3 in).

+ Maksymalna szerokosc rozscietania z poszerzeniem mecha-
nicznym: 1650 mm (65 in).

-\

Montaz poszerzenia mechanicznego stotu przeprowa-
dzaj zgodnie z instrukcja montazu.

Zestaw mechanicznego poszerzania stotu
Numer do zamodwienia: 4812061017

Zestaw mechanicznego poszerzenia stotu zawiera:

« mechaniczne poszerzenie stotu - w lewo (1),

« mechaniczne poszerzenie stotu - w lewo (2),

+ poszerzenie przenosnika slimakowego - w lewo (3),

« poszerzenie przenosnika slimakowego - w prawo (4),

« material montazowy.

A

Podczas montazu mechanicznego poszerzenia sto-
tu maszyna musi sie znajdywaé¢ na rownej i stabilnej
powierzchni, z wylaczonym silnikiem i odlacznikiem
akumulatora.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

451815

451814
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PODRECZNIK SPECYFIKACJI

Ustawienie szerokosci rozscietania

Procedura ustawienia wymaganej szerokosci rozscietania
po lewej stronie stotu:

W celu wydtuzenia szerokosci rozsciefania po stronie lewej prze-
tacz wytacznik szerokosci rozscietania (2) w lewo i trzymaj go.

Po zwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (2) powrdéci z
powrotem do pozycji Srodkowej, stét zatrzyma sie w wymaga-
nej pozycji.

W celu skrécenia szerokosci rozscietania po stronie lewej prze-
tacz wytacznik szerokosci rozscietania (2) w prawo i trzymaj go.

Po zwolnieniu wylgcznika szerokosci rozscietania (2) powrdci z
powrotem do pozycji Srodkowej, stét zatrzyma sie w wymaga-
nej pozycji.

Skontroluj wymagane ustawienia szerokosci rozécietania po

stronie lewej, kontrolujac pozycje na lewym wskazniku usta-
wien szerokosci rozscietania (51).

Procedura ustawienia wymaganej szerokosci rozscietania
po prawej stronie stotu:

W celu wydtuzenia szerokosci rozécietania po stronie prawej prze-
tacz wytacznik szerokosci rozscietania (3) w prawo i trzymaj go.
Po zwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (3) powrdéci z
powrotem do pozycji Srodkowej, stét zatrzyma sie w wymaga-
nej pozycji.

W celu skrocenia szerokosci rozscietania po stronie prawej prze-
tacz wytacznik szerokosci rozécietania (3) w lewo i trzymaj go.
Po zwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (3) powrdéci z
powrotem do pozycji Srodkowej, stét zatrzyma sie w wymaga-
nej pozycji.

Skontroluj wymagane ustawienia szerokosci rozécietania po

stronie prawej, kontrolujac pozycje na prawym wskazniku usta-
wien szerokosci rozscietania (52).

Uwaga

W przypadku usterki skontaktuj sie ze swoim dealerem lub Dy-
napac technical support.

-A

Istnieje ryzyko urazy z powodu upadku stotu.

Podczas pracy ze stotem, stét powinien znajdywac sie w
pozycji najwyzszej i by¢ w niej zablokowany.

Przed podnoszeniem stotu zapewnij, by w strefie zagro-
zenia nie znajdywaly sie zadne osoby lub przedmioty.
Ryzyko urazu. Nie ingeruj w obracajace sie czesci.
Ryzyko poparzenia. Stot i przenosniki slimakowe sag
gorace.

Stosuj odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.

W przypadku ustawiania wymaganej szerokosci stotu
w strefie zagrozenia maszyny nie moga znajdywac sie
zadne osoby.

Istnieje ryzyko urazu z powodu ruchu wysuwnych ram
stolu. Bezpieczna odlegtos¢ od maszyny wynosi mini-
malnie 5 m.

452049

F8OW
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1.3 Dane techniczne

1.3.3.3 Kota blizniacze

Kota blizniacze pomagaja poprawic trakcje i stabilnos¢ maszyny.

Podwdjne koto jako czes¢ zestawu blizniaczych kot jest takie
samo jak normalne tylne koto.

Odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi powierzchniami tylnych két:
Z normalnymi kotami tylnymi: 765 mm (30,1 in).

+  Z kotami blizniaczymi: 1077 mm (42,4 in).

-\

Montaz kot blizniaczych przeprowadzaj zgodnie z in-
strukcja montazowa.

Zestaw kot blizniaczych:
Nr zaméwienia: 4812061018

Zestaw kot blizniaczych zawiera:

» dwa kofa blizniacze (1),

« dwa wsporniki kota blizniaczego (2),

» dwie blachy kryjace két blizniaczych (3),

+ material montazowy.

-A

Podczas montazu kot blizniaczych maszyna musi sie
znajdywac na rownej i stabilnej powierzchni, z wylaczo-
nym silnikiem i odlacznikiem akumulatora.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

Kota blizniacze stosuj wylacznie z kotami podstawowymi
maszyny.

Zabrania sie uzytkowania maszyny wylacznie na ze-
wnetrznych kotach dodatkowych.

451816

451017A
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1.3.3.4 Skrobak kota przedniego

Skrobak (1) znajduje sie na widetkach ruchomych przedniego
kota i stuzy do zgrubnego czyszczenia koa przedniego.

Montaz skrobaka kota przedniego przeprowadzaj zgod-
nie z instrukcja montazu.

Zestaw skrobaka kota przedniego
Numer do zamdéwienia: 4812061021

Zestaw skrobaka kota przedniego zawiera:
» skrobak kofa przedniego (1),

+ materiat montazowy.

Obstuga skrobaka kota przedniego:

Odlegtos¢ skrobaka do kota przedniego mozna ustawi¢ poprzez
obustronne poluzowanie srub (2).

Podczas montazu skrobaka kota przedniego maszyna

musi sie znajdywac na réwnej i stabilnej powierzchni,
z wylaczonym silnikiem i odtacznikiem akumulatora.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

D451817

F8OW

23



1.3 Dane techniczne

1.3.3.5 Nasadka wsypu materiatu

Nasadka wsypu materiatu stuzy do powiekszenia otworu napet-
niania i tatwiejszego tadowania materiatu do maszyny.

Nasadka wsypu materiatu skfada sie z dwu blach (1) i (2), ktére
wyposazono w dwa uchwyty widetkowe (3).

Montaz nasadki wsypu materiatlu przeprowadzaj zgod-
nie z instrukcja montazu.

Zestaw nasadki wsypu materiatu
Numer do zaméwienia: 4812061019

Zestaw nasadki wsypu materiatu zawiera:
« lewa nasadke wsypu materiatu (2),

« prawa nasadke wsypu materiatu (1),

-A

Podczas montazu nasadki wsypu materialu maszyna
musi sie znajdywac na réwnej i stabilnej powierzchni,
z wylaczonym silnikiem i odtacznikiem akumulatora.

Zabrania sie stosowania nasadki wsypu materiatu w for-
mie poszerzenia zasobnika.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

24
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1.3.3.6 Oswietlenie dodatkowe

Oswietlenie dodatkowe (1) stuzy do oswietlenia przestrzeni sto-
tu i przenosnikéw slimakowych.

Montaz oswietlenia dodatkowego przeprowadzaj zgod-
nie z instrukcja montazu.

Zestaw oswietlenia dodatkowego
Numer do zamdéwienia: 4812061020

Zestaw oswietlenia dodatkowego zawiera:
» oswietlenie dodatkowe (1),

+ materiat montazowy.

Obstuga oswietlenia dodatkowego:

Oswietlenie dodatkowe zostato wyposazone we wtasny wytacz-
nik w tylnej czesci oswietlenia, za pomoca ktérego mozna wta-
czy¢ i wytaczy¢ oswietlenie.

Podczas montazu oswietlenia dodatkowego maszyna

musi sie znajdywac na réownej i stabilnej powierzchni,
z wylaczonym silnikiem i odtacznikiem akumulatora.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

F8OW
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1.3 Dane techniczne

1.3.3.7 System kopiujacy stotu

System kopiujacy stoty (2) stuzy do ustawienia statej wysokosci
rozscietania z powierzchnig prowadzaca (na przyktad pierwot-
nie rozscietang warstwa).

Przed rozpoczeciem rozsécietania nalezy wypetni¢ przestrzen
dostateczng iloscig rozscietanego materiatu przed stotem.

Podczas rozscietania z systemem kopiujacym (2) istotne jest, by
operator utrzymywat dostateczng ilo$¢ rozscietanego materiatu
przed/pod stotem. W przypadku niedostatecznej ilosci mate-
riatu dostarczonego przez przenosnik na jezdni moga wystapic
nieréwnosci (fale, zagtebienia).

Montaz systemu kopiujacego stotu (2) przeprowadzaj
zgodnie z instrukcja montazu.

Podczas uzytkowania systemu kopiujacego stotu (2) za-
brania sie uruchamiac wibracji maszyny.

Zestaw systemu kopiujacego stotu
Numer do zamodwienia: 4812335000

Zestaw systemu kopiujacego stotu zawiera:
system kopiujacy 2x (1)
blache katowa 2x (2)

materiat montazowy.

Podczas montazu systemu kopiujacego stotu (2) maszy-

na musi zosta¢ ustawiona na réownej i sztywnej powier-
zchni, silnik powinien by¢ wytaczony.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

K451009
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Notatki

F8OW
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INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

2 INSTRUKCJA EKSPLOATACIJI

FSOW
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2.1 Glowne srodki bezpieczenstwa

2.1.1  Obowiazki przed rozpoczeciem

eksploatacji

Operator maszyny oraz kierowca maszyny przed rozpoczeciem
pracy musi przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i zapoznac sie
z eksploatacjg maszyny, z jej obstuga i konserwacja.

Operator maszyny powinien wydac instrukcje dla kierowcy
i pracownikéw konserwacji, ktére zawieraja wymagania doty-
czace zapewnienia bezpieczenstwa pracy podczas eksploatacji
maszyny. Z instrukcjami tymi powinien zapoznac sie kierowca
maszyny.

Operator maszyny musi okre$li¢ procedure technologiczna, kté-
rej czescig jest procedura pracy dla danej czynnosci, ktéra okre-
$la miedzy innymi:

« Srodki bezpieczenstwa w przypadku pracy wykonywane;j
w warunkach nadzwyczajnych, na przyktad pracy w strefach
ochronnych oraz na wzniesieniach ekstremalnych,

« srodki bezpieczenstwa w przypadku zagrozenia kleskami
zywiotowymi

+ wymagania dot. wykonywania czynnosci roboczych, prze-
strzegajac zasad bezpieczenstwa pracy zgodnie z odpo-
wiednimi obowiazujacymi przepisami krajowymi,

» $rodki techniczne i organizacyjne w celu zapewnienia bez-
pieczenstwa pracownikéw, miejsca pracy i otoczenia.

Operator maszyny musi w sposéb udokumentowany zapoznac
kierowce maszyny z procedurami technologicznymi.

Operator maszyny powinien zna¢ doktadny przebieg (trase)
dystrybucji gazu, wody pitnej, rurociagu, kanalizacji, linii elek-
trycznej oraz telefonicznej - sieci nadziemne i podziemne i in-
formowac o innych mozliwych przeszkodach. Trasy te powinny
by¢ w odpowiedni sposéb okreslone i oznakowane przez odpo-
wiednie organy zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowy-
mi, jeszcze przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac z maszyna.

Od nadziemnej linii elektrycznej powinna zosta¢ zachowana
minimalna odlegtos¢ dla zachowania bezpieczenstwa zgodnie
z obowiazujacymi przepisami krajowymi. Istnieje ryzyko pora-
zenia pradem elektrycznym o wysokim napieciu.

Jakiekolwiek uszkodzenia sieci inzynieryjnych musza zostac
niezwlocznie zgtoszone administratorowi, zaréwno musza zo-
stac zastosowane odpowiednie Srodki w celu unikniecia wejscia
0s6b nieupowaznionych do zagrozonej strefy.

2.1.2 Zabezpieczenie srodkow

bezpieczenstwa przez operatora

Musi on zapewni¢, by maszyna bytfa eksploatowana tylko w ta-
kich warunkach i tylko do tych celéw, dla ktérych jest technicz-
nie zdatna zgodnie z warunkami okreslonymi przez producenta
i odpowiednimi normami.

Musi zapewni¢ uzywanie maszyny tylko w taki sposéb i w takich
miejscach pracy, w ktérych nie wystepuje zagrozenie niebez-
piecznego przenoszenia wibracji oraz mozliwos¢ spowodowa-
nia szkdd na bliskich obiektach lub majatku.

Musi zapewni¢ systematyczng kontrole eksploatacji, stanu
technicznego, systematyczna konserwacje maszyny w czaso-
wych odstepach zgodnie z instrukcja smarowania i konserwacji.
W przypadku nieodpowiedniego stanu technicznego maszyny,
w takim stopniu, w ktérym zagraza bezpieczenstwu eksploata-
¢ji, 0s6b, majatku lub ma negatywny wptyw i niszczy srodowi-
sko naturalne, maszyne nalezy wytaczy¢ z eksploatacji az do
usuniecia usterki.

Musi okresli¢, kto i jakie dziatania moze wykonywac¢ podczas
eksploatacji, konserwacji i napraw maszyny.

Musi zapewni¢ przestrzeganie regularnych terminéw testow
bezpieczenstwa. Z poleceniami podanymi w Instrukcji obstugi
maszyny musi zosta¢ zaznajomiony kazdy, kto obstuguje ma-
szyne, wykonuje konserwacje i naprawy.

Musi zapewni¢, by maszyna zostata wyposazona w gasnice,
a gasnica ta byta regularnie kontrolowana.

Musi zapewni¢, by maszyna zostata wyposazona w apteczke
w przeznaczonym do tego celu miejscu zgodnie z obowiazuja-
cymi przepisami krajowymi.

Musi zapewni¢, by Instrukcja obstugi maszyny i ksigzka serwi-
sowa byly umieszczone w przeznaczonym do tego celu miejscu
oraz, by byty zawsze dostepne dla kierowcy.

Musi zapewni¢ trwaty nadzér wykonywany przez wybranego
pracownika podczas pracy maszyny na drogach publicznych
i wydawac instrukcje, majace na celu zapewnienie bezpieczen-
stwa pracy.

Musi zapewni¢ usuniecie niebezpiecznych substancji, na przy-
kfad: paliwa, oleju, ptynu chtodzacego z miejsc wycieku, w
sposéb zalezny od ich charakteru, w celu unikniecia ich nega-
tywnego wptywu na srodowisko, bezpieczenstwo eksploatacji
i zdrowie 0séb.

Musi zapewnic i przekazac¢ okreslonym upowaznionym pracow-
nikom wszelkie informacje potrzebne do bezpiecznej eksplo-
atacji sprzetu elektrycznego i elektronicznego maszyny, zawsze
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Musi zapewni¢ i przekaza¢ okreslonym upowaznionym pra-
cownikom wszelkie informacje potrzebne do bezpiecznej pracy
z butlami gazowymi, jezeli stanowig czes¢ wyposazenia pod-
czas eksploatacji maszyny, zawsze zgodnie z obowiagzujacymi
przepisami krajowymi.

Zabrania sie eksploatacji maszyny w $rodowisku wybuchowym
(ATEX) oraz przestrzeniach podziemnych.

Zabrania sie pozostawiania wigczonego silnika w przestrzeni-
ach zamknietych. Gazy spalinowe zagrazajg zyciu.
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2.1.3 Wymagania w zakresie wykwalifikowanego personelu

Wszystkie prace zwigzane z maszyng moze przeprowadzac wytgcznie wykwalifikowany personel, ktéry zostat odpowiednio pouczony
i przeszkolony.

Wykwalifikowany, pouczony i przeszkolony personel musi:

+ miec ukoniczone 18 lat,

« zostac przeszkolonym w zakresie udzielania pierwszej pomocy i umiec jej udzieli¢,
« znac instrukcje obstugi maszyny,

« znac odpowiednie i powigzane instrukcje bezpieczenstwa.

Montaz urzadzen dodatkowych, konserwacja oraz ustawianie czesci mechanicznych i elektronicznych maszyny musi by¢ przeprowa-
dzane wytacznie przez osobowy upowaznione, posiadajace odpowiednie kwalifikacje, zgodnie z wszystkimi przepisami i srodkami
bezpieczenstwa zgodnie z instrukcja obstugi maszyny oraz obowigzujacymi przepisami krajowymi.

Wykwalifikowany personel:

KWALIFIKACJE PODSTAWOWE WYMAGANIA ZAWODOWE

Profesjonalnie przeszkolony do obstugi maszyny.

Profesjonalna znajomos¢ instrukcji obstugi maszyny.

Profesjonalna znajomos¢ procedur zwigzanych z prostym ustawianiem maszyny.
Profesjonalna znajomos¢ procedur obstugi i uzywania butli gazowych.

Profesjonalna znajomos¢ procedur postepowania w przypadku pozaru i pozaru maszyny wyposazo-
Kierowca maszyny nej w butle gazowa.

Profesjonalna znajomos¢ procedur korzystania z odpowiedniej gasnicy.

Wiedza specjalistyczna w zakresie procedur pierwszej pomocy w przypadku wycieku gazu z uktadu
i pdzniejszych ewentualnych obrazen oséb.

Profesjonalna znajomos$¢ podstawowych procedur rozwigzywania probleméw przy zatrzymywaniu
maszyny z powodu prostych usterek.

Profesjonalna znajomos¢ podstawowych procedur konserwacji maszyn.

Administrator techniczny | Profesjonalna wiedza na temat maszyny i jej czesci (osiggnieta poprzez szkolenia) w celu umozliwie-

Mechanik maszyn nia odpowiedniego ustawienia i naprawy maszyny.

Administrator techniczny

Mechanik instalacji Profesjonalna wiedza na temat maszyny i jej czesci (osiggnieta poprzez szkolenia) w celu umozliwie-
elektrycznych oraz nia przeprowadzenia konserwacji i naprawy instalacji elektrycznych oraz urzadzen elektronicznych.

urzadzen elektronicznych

Wykwalifikowany technik serwisu przeszkolony przez sprzedawce lub autoryzowany serwis firmy Dy-

Technik serwisu S . . )
napac. Przeprowadza kompleksowe naprawy, ustawienia lub testowanie urzadzenia u klienta.
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2.1 Glowne srodki bezpieczenstwa

2.1.4 Obowiazki kierowcy maszyny

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny obowiagzkiem kierow-
cy jest zapoznanie sie z instrukcjami zawartymi w dokumentacji
dostarczanej wraz z maszynga, a w szczegdélnosci ze srodkami
bezpieczenstwa, ktére kierowca zobowigzuje sie restrykcyjnie
przestrzegac. Powyzsze obowigzuje réwniez personel, ktéremu
zlecono konserwacje, nastawienie oraz naprawy maszyny.

Kierowca nie moze obstugiwa¢ maszyny, jezeli niektére czesci
instrukgji nie sa dla niego zrozumiate. Skontaktuj sie ze swoim
sprzedawca lub producentem maszyny.

Kierowca nie moze kierowac maszyna, jezeli nie zostat w petni
zaznajomiony z wszystkimi jej funkcjami, elementami roboczy-
mi oraz elementami obstugi oraz jezeli nie wie doktadnie, jak
sterowad maszyna.

Kierowca jest zobowigzany do przestrzegania znakéw bezpie-
czenstwa umieszczonych na maszynie i utrzymywania ich w
stanie czytelnym.

Kierowca maszyny powinien zna¢ doktadnie mozliwe przeszko-
dy, przebieg (trase) dystrybucji gazu, wody pitnej, rurociagu,
kanalizacji, linii elektrycznej oraz telefonicznej - sieci nadziemne
i podziemne i informowac o innych mozliwych przeszkodach.

Kierowca maszyny musi zawsze przestrzega¢ bezpiecznego
kontaktu trzypunktowego z platforma sktadang i uchwytem
podczas pracy maszyny.

W przypadku stwierdzenia niebezpieczenstwa zagrozenia zdro-
wia, zycia oséb, majatku, usterki, przy awarii urzadzenia tech-
nicznego, ewentualnie przy stwierdzeniu wystepowania oznak
takiego zagrozenia podczas eksploatacji, kierowca musi prze-
rwac prace i zabezpieczy¢ maszyne przeciwko niepozadanemu
uruchomieniu, poinformowac¢ o tym odpowiedzialnego pra-
cownika i w zaleznosci od swoich mozliwosci ostrzec wszystkie
osoby, ktérym zagraza powstate ryzyko.

Kierowca przed rozpoczeciem pracy zobowigzany jest do zazna-
jomienia sie z informacjami oraz odchytkami eksploatacyjnymi
stwierdzonymi podczas poprzedniej zmiany roboczej, ktére zo-
staty zapisane w ksigzce serwisowej dostarczonej wraz z maszyna.

Kierowca jest zobowigzany do przegladu maszyny, osprzetu,
kontroli elementéw sterowania, urzadzern komunikacyjnych i
urzadzen bezpieczenstwa pod katem ich poprawnego dziata-
nia zgodnie z instrukcja jeszcze przed rozpoczeciem pracy. Po
stwierdzeniu usterki, ktéra mogtaby zagrozi¢ bezpieczenstwu
pracy, a ktérej nie jest w stanie usuna¢, zabronione jest urucho-
mianie maszyny, a usterke kierowca zobowigzany jest zgtosi¢
odpowiedzialnemu pracownikowi.

Kierowca musi przed rozpoczeciem eksploatacji skontrolowad, czy
w maszynie znajduje sie apteczka z wymaganym wyposazeniem,
gasnica oraz poinformowac o mozliwosciach udzielenia pierwszej
pomocy, dostepnosci pomocy lekarskiej i strazy pozarnej.

Jezeli kierowca stwierdzi usterke podczas pracy maszyny, ma-
szyne nalezy wytaczy¢ z eksploatacji, ustawi¢ w bezpiecznym
miejscu i usung¢ usterke.

Podczas eksploatacji kierowca musi obserwowa¢ prace maszy-
ny, a stwierdzone usterki zapisywa¢ do ksigzki serwisowej do-
starczanej wraz z maszyna.

Kierowca musi prowadzi¢ dziennik serwisowy, ktory jest prze-
znaczony do prowadzenia zapiséw dotyczacych odbioru i prze-
kazania maszyny pomiedzy kierowcami, o usterkach i napra-
wach podczas eksploatacji, do prowadzenia ewidencji istotnych
zdarzen podczas zmiany robocze;j.

Przed uruchomieniem silnika sterowniki musza znajdywac sie
W pozycji zerowej, w niebezpiecznym zasiegu maszyny nie
moga znajdowac sie zadne osoby.

Kierowca zobowiazany jest do zasygnalizowania za pomoca

sygnalizacji dzwiekowej lub $wietlnej kazdego uruchomienia
maszyny, zawsze przed uruchomieniem silnika maszyny.

Kierowca zobowigzany jest do kontroli dziatania hamulcéw i ste-
rowania przed rozpoczeciem pracy maszyny.

Po sygnale ostrzegawczym obstuga moze uruchomi¢ maszyne
dopiero wtedy, gdy wszyscy pracownicy opuscili zagrozona
przestrzen i znajduja sie w bezpiecznej odlegtosci od maszyny.
W przypadku miejsc pracy o ztej widocznosci rozpoczecie eks-
ploatacji odbywa sie dopiero po uptynieciu czasu niezbednego
do opuszczenia zagrozonej przestrzeni i zapewnienia kontroli
- komunikacji pomiedzy upowaznionym pracownikiem a kie-
rowcg maszyny. Przy pracy maszyny przestrzegac przepisow
bezpieczenstwa, nie wykonywac zadnej czynnosci, ktéra za-
grozitaby bezpieczenstwu pracy, w petni koncentrowac sie na
kierowaniu maszyny.

Kierowca zobowiazany jest do przestrzegania procedur techno-
logicznych robét lub instrukcji odpowiedzialnego pracownika.

Podczas przemieszczania sie/ruchu maszyny w miejscu pracy
kierowca musi dostosowac predkosc jazdy do stanu terenu, wy-
konywanej pracy i warunkéw atmosferycznych. Powinien stale
obserwowac profil jezdny, by nie doszto do kolizji z jakgkolwiek
przeszkoda.

Przy zakonczeniu lub przerwaniu eksploatacji maszyny, w przy-
padku gdy kierowca opuszcza maszyne, musi zastosowac srodki
zapobiegawcze przed nieupowaznionym uzyciem maszyny i sa-
mowolnym wiaczeniem. Wyja¢ kluczyk ze stacyjki, zamkna¢ na
zamek gtéwny pulpit sterowniczy maszyny lub kabine maszyny,
pozostate zamykane czes$ci maszyny i odtgczy¢ instalacje elek-
tryczng za pomoca odtacznika.

Po zakonczeniu eksploatacji kierowca musi odstawi¢ maszyne
w odpowiednie miejsce (na réwnej, no$nej powierzchni), by nie
zostata zagrozona stabilno$¢ maszyny, by maszyna nie zaktoca-
fa ruchu na komunikacji drogowej, by nie byta zagrozona przez
spadajace przedmioty, na przyktad skaty; w miejsce, gdzie nie
ma zagrozenia kleska zywiotowg, czy tez innego rodzaju zagro-
zen, na przyktad, takich jak powodzie i obsuniecia ziemi.

W przypadku odstawienia maszyny na komunikacji drogowej,
dostosowac srodki bezpieczenstwa zgodnie z obowiagzujacymi
przepisami krajowymi na komunikacji drogowej. Maszyna po-
winna zosta¢ odpowiednio oznakowana.

Po zakonczeniu pracy z maszyng usterki, uszkodzenia maszyny
i wykonane naprawy nalezy wpisa¢ do ksigzki serwisowej. W
przypadku bezposredniej zmiany kierowcéw kierowca ma obo-
wigzek poinformowania zmiennika o stwierdzonych faktach.

Kierowca powinien stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej,
odziez roboczg, obuwie robocze, kamizelke ostrzegawcza, kask
ochronny, ochrone stuchu, maske ochronna przeciwpytowa.

Podczas konserwacji maszyny, smarowania i wymiany pty-
noéw eksploatacyjnych rece musza by¢ chronione rekawicami
ochronnymi, natomiast oczy okularami ochronnymi lub ostone
twarzy.

Konserwacje maszyny kierowca musi przeprowadza¢ zgodnie z
instrukcjami podanymi w instrukcji obstugi maszyny.

Kierowca musi utrzymywac¢ wyposazenie maszyny w stanie
zgodnym z zalecanym oprzyrzadowaniem i narzedziami.
Kierowca musi utrzymywac w czystosci stanowisko kierowcy,
stopnie i powierzchnie do stawania.

Kierowca musi utrzymywac maszyne bez zanieczyszczen olejow
i materiatéw fatwopalnych.

Zabrania sie eksploatacji maszyny w Srodowisku wybuchowym
(ATEX) oraz przestrzeniach podziemnych.

Zabrania sie pozostawiania wigczonego silnika w przestrzeni-
ach zamknietych. Gazy spalinowe zagrazaja zyciu.
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2.1.5 Obowiazki obstugi stotu

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny obowigzkiem obstugi
stotu jest zapoznanie sie z instrukcjami zawartymi w dokumen-
tacji dostarczanej wraz z maszyna, a w szczegdlnosci ze Srodkami
bezpieczenstwa, ktére kierowca zobowigzuje sie restrykcyjnie
przestrzegac¢. Powyzsze obowiazuje réwniez personel, ktéremu
zlecono konserwacje, nastawienie oraz naprawy maszyny.

Obstuga nie moze obstugiwac stotu, jezeli niektére czesci in-
strukcji nie s dla niego zrozumiate. Skontaktuj sie ze swoim
sprzedawca lub producentem maszyny.

Obstuga nie moze obstugiwac stotu, jezeli nie zostata w petni
zaznajomiona z wszystkimi funkcjami, elementami roboczymi
oraz elementami obstugi oraz jezeli nie wie doktadnie, jak ste-
rowac maszyna.

Obstuga stotu zobowiazana jest do przestrzegania znakéw bez-
pieczenstwa umieszczonych na maszynie i utrzymywania ich w
stanie czytelnym.

Przed rozpoczeciem pracy obstuga stotu musi zaznajomic sie
ze $rodowiskiem miejsca pracy, tj. z przeszkodami, uksztatto-
waniem terenu, sieciami inzynieryjnymi, siecia gazowa, siecia
wody pitnej, rurociggami, kanalizacja siecig elektryczng oraz
telefonicznga - sieciami naziemnymi i podziemnymi oraz z infor-
macjami o innych mozliwych przeszkodach.

W przypadku stwierdzenia niebezpieczenstwa zagrozenia zdro-
wia, zycia 0séb, majatku, usterki, w przypadku awarii urzadzenia
technicznego, ewentualnie w przypadku stwierdzenia wyste-
powania oznak takiego zagrozenia podczas eksploatacji/pracy,
obstuga stotu musi przerwac prace i we wspétpracy z kierowca
maszyny zabezpieczy¢ maszyne przed niepozadanym urucho-
mieniem, poinformowac o tym odpowiedzialnego pracownika i
w zaleznosci od istniejacych mozliwosci ostrzec wszystkie osoby,
ktérym zagraza powstate ryzyko.

Obstuga stotu przed rozpoczeciem pracy zobowigzana jest do
zaznajomienia sie z informacjami oraz odchytkami eksploata-
cyjnymi stwierdzonymi podczas poprzedniej zmiany roboczej,
ktore zostaty zapisane w ksigzce serwisowej dostarczonej wraz
Z maszyna.

Obstuga stotu jest zobowigzana do przegladu maszyny, osprze-
tu, kontroli elementéw sterowania, urzadzen komunikacyjnych
i urzadzen bezpieczenstwa pod katem ich poprawnego dziata-
nia zgodnie z instrukcja jeszcze przed rozpoczeciem pracy. Po
stwierdzeniu usterki, ktéra mogtaby zagrozi¢ bezpieczenstwu
pracy, a ktérej nie jest w stanie usuna¢, zabronione jest urucha-
mianie maszyny, a usterke nalezy zgtosi¢ odpowiedzialnemu
pracownikowi.

Jezeli kierowca lub obstuga stotu stwierdzi usterke podczas pra-
cy maszyny, maszyne nalezy wyfaczy¢ z eksploatacji, ustawi¢ w
bezpiecznym miejscu i usunac usterke.

Obstuga stotu zobowigzana jest podczas eksploatacji/pracy ma-
szyny przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa, nie wykonywac
zadnej czynnosci, ktéra zagrozitaby bezpieczenstwu pracy, w
petni koncentrowac sie na obstudze stotu.

Obstuga stotu jest zobowigzana do przestrzegania procedur
technologicznych robét lub instrukcji odpowiedzialnego pra-
cownika.

Po zakonczeniu pracy z maszyng, uszkodzenia maszyny i wyko-
nane naprawy nalezy wpisa¢ do ksiazki serwisowej. W przypad-
ku bezposredniej zmiany obstugi stotu obowigzkowo zwréci¢
uwage na stwierdzone fakty zmieniajacej obstudze.

Obstuga stotu powinna stosowac srodki ochrony indywidualnej,
odziez robocza, obuwie robocze, kamizelke ostrzegawcza, kask
ochronny, ochrone stuchu, maske ochronna przeciwpytowa.

Podczas konserwacji maszyny, smarowania i wymiany ptynéw
eksploatacyjnych rece musza by¢ chronione rekawicami ochron-
nymi, natomiast oczy okularami ochronnymi lub ostone twarzy.

Konserwacje maszyny obstuga musi przeprowadza¢ zgodnie z
instrukcjami podanymi w instrukgji obstugi maszyny.

Obstuga stotu zobowigzana jest do utrzymywania wyposazenia
maszyny w stanie zgodnym z zalecanym oprzyrzagdowaniem i na-
rzedziami.

Obstuga stotu zobowigzana jest do utrzymywania w czystosci sta-
nowiska kierowcy, stopni i powierzchni do stawania.

Obstuga stotu musi utrzymywaé maszyne bez zanieczyszczen
olejéw i materiatéw tatwopalnych.
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2.1.6 Stanowisko kierowcy i stanowisko
obstugi stotu podczas eksploatacji
maszyny

Wymagania te podczas eksploatacji maszyny sa obo-
wigzkowe ze wzgledu na bezpieczenstwo osob. Przede
wszystkim kierowca maszyny, a takze obstuga stotu mu-

szg przestrzegac podanych ponizej wymogoéw podczas
eksploatacji maszyny.

Spoétka Dynapac nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci
za niewlasciwa obstuge lub niewtasciwe uzytkowanie
maszyny w trybach pracy, podczas ktérych moze dojsc
do obrazenia os6b, ewentualnie do $mierci, uszkodzenia
maszyny majatku.

Podczas eksploatacji maszyny na stanowisku kierowcy
nie moga znajdowac sie zadne przedmioty.

Eksploatacja maszyny podczas rozécietania w miejscu pracy:

Stanowiskiem pracy kierowcy podczas poruszania sie/ruchu
maszyny oraz podczas rozscietania jest platforma maszyny (1).
Kierowca powinien sta¢ na platformie i jedng lub obiema reko-
ma mocno trzymac sie za uchwyt.

NS
M

e
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2.1.7 Strefa zagrozenia i bezpieczna odlegtosc

D451028

Strefa zagrozenia maszyny:
Podczas eksploatacji maszyny i rozécietania zadne osoby nie moga przebywac i znajdywac sie w strefie zagrozenia maszyny.

Do strefy zagrozenia maszyny (1) mozna wchodzi¢ wyfacznie w celach dot. konserwacji i czyszczenia maszyny po spetnieniu nastepu-
jacych warunkéw:

» jezeli maszyna stoi w miejscu i zostata zabezpieczone przez samowolnym ruchem,

+ wejsc¢ do strefy moze wytacznie personel odpowiednio wykwalifikowany, pouczony i przeszkolony w zakresie obstugi i konserwacji
maszyny.

Podczas eksploatacji maszyny i rozscielania zadne osoby nie moga przebywac i znajdywac sie w strefie zagrozenia
maszyny.

Operator maszyny i kierowca maszyny musza zapewnic przestrzeganie zakazu wejscia do strefy zagrozenia maszyny
podczas eksploatacji maszyny.

Wymagania te podczas eksploatacji maszyny sa obowigzkowe ze wzgledu na bezpieczenstwo oséb.

Spétka Dynapac nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niewtasciwg obstuge lub niewtasciwe uzytkowanie maszyny w
trybach pracy, podczas ktérych moze dojs¢ do obrazenia oséb, ewentualnie do $mierci, uszkodzenia maszyny majatku.
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Bezpieczna odlegtos¢ pomiedzy komunikacja publiczna, miejsce rozscietania a terenem budowy:

Bezpieczna odlegtos¢ pomiedzy komunikacjg publiczna, miejscem rozscietania a terenem budowy musi zosta¢ oznakowana za pomo-
ca widocznej bariery, zapobiegajacej nieupowaznionemu wejsciu 0s6b trzecich na teren miejsca rozscietania i budowy.

Bezpiecznga odlegtos¢ pomiedzy komunikacja publiczng, miejscem rozscietania a terenem budowy okresla operator maszyny na pod-
stawie obowiazujacych przepiséw krajowych.

A

Przestrzegaj bezpiecznej odlegtosci pomiedzy komunikacjq publiczna, miejscem rozscietania a terenem budowy:

NN
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Bezpieczna odlegtos¢ pracownikow w miejscu rozscietania:

Wszyscy pracownicy w miejscu rozscietania, poruszajacy sie blisko maszyny, jednak nie obstugujacy bezposrednio maszyny sg zobo-
wigzani do zachowania bezpiecznej odlegtosci 5 metrow od maszyny.

Operator maszyny i kierowca maszyny musza zapewni¢ przestrzeganie opisanej wyzej bezpiecznej odlegtosci 5 me-
trow od maszyny ze wzgledu na zachowanie bezpieczenstwa pracownikéw w miejscu rozscietania.

5m . . 5m

D451030

|
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2.1.8 Eksploatacja maszyny w przestrzeni roboczej o niekorzystnej widocznosci

Kierowca maszyny nie moze eksploatowac¢ maszyny, jezeli nie posiada odpowiedniej widocznosci w miejscu pracy i nie ma mozliwosci
zauwazenia mozliwych przeszkéd. W takich przypadkach musi zosta¢ zapewniona inna efektywna forma komunikacji pomiedzy upo-
waznionym pracownikiem a kierowca maszyny.

Kierowca maszyny musi by¢ przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji poinformowany przez operatora maszyny o mozliwych
przeszkodach, na przykfad przebiegu/trasach sieci gazowej, wody pitnej, rurociggach, kanalizacji, sieci elektrycznej i telefonicznej -
sieci naziemnych i podziemnych. Trasy te powinny by¢ w odpowiedni sposéb okreslone i oznakowane przez odpowiednie organy
zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi, jeszcze przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny.

W celu zapewnienia odpowiedniej komunikacji pomiedzy upowaznionym pracownikiem a kierowcg maszyny, zalecamy stosowanie
sygnatéw recznych.

2.1.9 Sygnaly reczne

Kierowca maszyny nie moze eksploatowaé maszyny, jezeli nie posiada odpowiedniej widocznosci w miejscu pracy i nie ma mozliwosci
zauwazenia mozliwych przeszkdd. W takich przypadkach musi zosta¢ zapewniona inna efektywna forma komunikacji pomiedzy upo-
waznionym pracownikiem a kierowcg maszyny. W celu zapewnienia odpowiedniej komunikacji pomiedzy upowaznionym pracowni-
kiem a kierowca maszyny, zalecamy stosowanie sygnatéw recznych.

Reczne sygnalty dla kierowcy maszyny moga wydawac wytgcznie osoby, ktére:
«  zostaty przeszkolone w tym zakresie,
» udokumentowaty uczestnictwo w takim szkoleniu,

+ moga operatorowi okaza¢ upowaznienie do wykonywania tego typu czynnosci.

W przypadku stosowania sygnatéw recznych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

« sygnaty pomiedzy pracownikiem upowaznionym a kierowca maszyny dawane za pomocg rgk mozna zastosowaé wylgcznie
w przypadkach, kiedy warunki Srodowiska umozliwiaja kontakt wizualny,

« kierowca maszyny musi by¢ przeszkolony w zakresie stosowanych sygnatéw przez wprowadzeniem maszyny do eksploatacji,

« podczas eksploatacji maszyny mozna stosowac wytacznie ograniczony zakres sygnatéw, by nie doszto do nieporozumienia pomie-
dzy upowaznionym pracownikiem a kierowca maszyny.
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PRZYKLAD SYGNALOW RECZNYCH:

Uruchomienie silnika

=
0040
Wylaczenie silnika
=
0041
Stoj
(
=
0031
Uwaga
=
0032
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2.1 Glowne srodki bezpieczenstwa

Uwaga, niebezpieczenstwo

Jazda maszyny

Powolna jazda maszyny w przéd - w moim kierunku

Powolna jazda maszyny w tyt - w kierunku przeciwnym

—
W,
< -
|

-

4__
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Jazda maszyny w prawo
f ’ Z ~
0037
Jazda maszyny w lewo
< 1 Z ~
0038
Jazda maszyny na krétka odlegtos¢
= ~
0039
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2.1 Gléwne srodki bezpieczenstwa

2.1.10 Napisy i znaki bezpieczenstwa zastosowane na maszynie

D452050A
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1

Niebezpieczna przestrzen

2

Ryzyko urazu z powodu
przenosnikow
Slimakowych

3

Ryzyko urazu i porazenia
pradem elektrycznym

4

Przeczytaj instrukcje
obstugi!

5

Ryzyko urazu

6

Ryzyko urazu i obrazen
w wyniku zmiazdzenia
podczas ruchu stotu

7

Ryzyko poparzenia gora-
cymi powierzchniami

8

Napetnianie paliwa

1

2942bz

0045

0019

A

A

2946bz

1166732

0026

0026a

")

DIESEL
2151

Zachowaj bezpieczna odlegtos¢!

Zachowaj bezpieczna odlegtos¢.

Istnieje ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Zapoznaj sie doktadnie ze sterowaniem maszyny i jego
konserwacja zgodnie z instrukcja obstugi!

Gaz plynny jest bardzo tatwopalny. Przegrzane czesci
moga wywolac pozar.

Zachowuj bezpieczng odlegtos¢ od zbyt goracych czesci.
Przed wykonaniem czynnosci odczekaj az do schtodzenia
czesci.

Istnieje ryzyko urazu i obrazen w wyniku zmiazdzenia
podczas ruchu stotu.

Nigdy nie zblizaj sie do stotu, jezeli znajduje sie w ruchu,
zachowuj wymagana i bezpieczna odlegtos¢ od stotu
maszyny.

Zachowuj bezpieczng odlegtos¢ od zbyt goracych czesci.
Przed wykonaniem czynnosci odczekaj az do schtodzenia
czesci. Nos rekawice ochronne.

F8OW
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2.1 Glowne srodki bezpieczenstwa

9
Ryzyko poparzenia

10

Ochrona stuchu

11

Poziom oleju
hydraulicznego

12

Miarka wysokosci
rozscietania

13

Otwor do zawieszenia

14

Otwor do zawigzania

15

Odtacznik akumulatora

16

Emitowany hatas

Fy >

2586bz

2408bz

215

1259532

2153bz

3048bz

Lun
1048

3567bz

Nie dotykaj goracych czesci maszyny, jezeli nie sprawdzi-
les, ze sq wystarczajaco chlodne.

Niebezpieczny poziom hatasu! Zastosuj ochrone stuchu.

Wskazywanie wysokosci rozscietania

W przypadku podnoszenia zawieszaj maszyne wylacznie
stosujac dane otwory.

W przypadku transportu maszyny przywiagz maszyne
wylacznie stosujac dane otwory.

Stuzy do odlaczania instalacji elektrycznej maszyny.

Zewnetrzny poziom hatasu maszyny.

Miejsce do montazu gasnicy recznej Gasnice reczng miej

17 zawsze w gotowosci na stanowisku kierowcy. Konserwacje
o gasnicy recznej przeprowadzaj w okreslonych odstepach
Gasnica czasu. Uszkodzong lub zuzyta gasnice reczna natychmiast
5-107016005 wymien.
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Oznaczenie miejsca do przechowywania apteczki

18 . : . .
Maszyna musi zosta¢ wyposazona w apteczke zgodnie

Apteczka z obowiazujacymi przepisami krajowymi w zakresie

T 2a27m2 udzielania pierwszej pomocy.
19 Punkty smarowania w maszynie, ktore sa wyposazone
Punkty smarowania W smarownice.

5-101030023

AR R

20

Do podnoszenia maszyny uzywaj sprzetu wigzacego

Schemat zawieszenia o odpowiedniej nosnosci.

21 Spaliny oraz ich skladniki, plyny eksploatacyjne,
P akumulatoryiinne akcesoriamaszynyzawierajq substancje
REPRODUCTIVE HARM chemiczne, ktére w Stanie Kalifornia klasyfikowane sg jako
rr—— substancje, ktére moga powodowaé nowotwory, wady
wrodzone oraz inne problemy zwigzane z reprodukcja.
4055bz Podczas obchodzenia si¢ z tymi substancjami nalezy

zachowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

California Proposition 65

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie internetowej:

www.p65warnings.ca.gov

Silnik zawsze uruchamiaj w dobrze wentylowanym
miejscu.

W przypadku pracy w przestrzeni zamknietej wydech
powinien zosta¢ odprowadzony na zewnatrz.

Nie modyfikuj ani nie manipuluj uktadem wydechowym.

Nie pozostawiaj silnika na biegu jatlowym, jesli nie jest to
konieczne.
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2.1

Glowne srodki bezpieczenstwa

2.1.11

Srodki ochrony osobistej

Kierowca maszyny, administratorzy techniczni, technicy serwisu oraz pracownicy znajdujacy sie w miejscu pracy musza stosowac
srodki ochrony osobistej podczas eksploatacji lub konserwacji maszyny:

1. ‘ Stosuj odziez robocza (antystatyczng odziez ochronng).
0001
2. ‘ Stosuj obuwie robocze (antystatyczne obuwie ochronne).
0008
3. ‘ Stosuj kamizelke ostrzegawcza.
0030
4. ‘ Stosuj kask ochronny.
0007
5. ‘ Stosuj ochrone stuchu.
0002
6 Stosuj przeciwpytowa maske ochronng (z filtrem przeciwko gazom
’ organicznym i oparom, typ A, AX).
0004
7. ‘ Stosuj okulary ochronne lub ochrone twarzy.
0005
8. ‘ Stosuj rekawice ochronne (odpowiednie do niskich temperatur).
0003
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2.1.12 Ogoélne srodki bezpieczenstwa

Zawsze stosuj srodki ochrony osobistej, takie jak odziez robo-
cza, obuwie robocze, kamizelke ostrzegawcza, kask ochronny,
ochrone stuchu oraz ponadto w zaleznosci od takiej potrzeby
przeciwpytowa maske ochronng, okulary ochronne lub ochrone
twarzy i rekawice ochronne.

Poruszaj sie poza przestrzenig ruchomych czesci maszyny. Luz-
na odziez, bizuteria, zegarek, dtugie wtosy i inne niezabezpie-
czone lub wiszace przedmioty moga zahaczy¢ sie o ruchome
czesci maszyny.

WchodzZ na maszyne i schodz z maszyny tylko w miejscach,
gdzie znajduja sie schodki/stopnie i barierka. Podczas wchodze-
nia i schodzenia z maszyny obie rece powinny by¢ puste. Nie
wykorzystuj elementéw sterowania, przewoddéw lub innych
czesci maszyny jako uchwytow.

Zanieczyszczone lub sliskie schody/stopnie, drabinki, uchwyty,
pomosty lub platformy moga by¢ przyczyng upadku. Zapewnij,
by ich powierzchnie byty czyste, wolne od zanieczyszczen.
Jezeli w celu wejscia lub zejscia z maszyny nie mozna zastoso-
wac czesci maszyny do tego przeznaczonych, zastosuj platfor-
me zewnetrzna, ktéra spetnia obowiagzujace przepisy bezpie-
czenstwa zgodnie z obowiazujacymi przepisami krajowymi.

Zabrania sie wejscia lub zejscia z poruszajacej sie maszyny.
Zabrania sie zeskakiwania z maszyny.

Tabliczki bezpieczenstwa i eksploatacji umieszczone na maszy-
nie utrzymuj w stanie czystosci, wszystkie tabliczki bezpieczen-
stwa i eksploatacji musza by¢ widoczne. Uszkodzone tabliczki
wymien na nowe.

Przed rozpoczeciem pracy skontroluj wszystkie czesci maszyny,
obudowy i elementy bezpieczenstwa pod wzgledem ich po-
prawnego zatozenia.

Przed rozpoczeciem pracy posprzataj wszystkie niezabezpie-
czone przedmioty, ktére nie stanowia czesci maszyny.

Osobom niepowotanym zabrania sie wchodzenia na maszyne.

Kierowca podczas jazdy maszyny nie moze opuszczaé stanowi-
ska kierowcy.

Przed rozpoczeciem pracy:
« skontroluj gasnice,

« skontroluj poprawne funkcjonowanie wszystkich urzadzen
bezpieczenstwa w maszynie,

» skontroluj wykonanie wszystkich czynnosci regularnej kon-
serwacji,

» oczys¢ maszyne ze wszystkich zanieczyszczen,

« skontroluj cata maszyne i wszystkie urzadzenia dodatkowe

pod wzgledem ich zdatnosci do eksploatacji i poprawnego
funkcjonowania,

» skontroluj, czy elementy sterowania i hamulce funkcjonujag
poprawnie,

« jezeli podczas kontroli stwierdzisz przed rozpoczeciem eks-
ploatacji jaki$ problem, poinformuj o tym operatora maszyny.

Zabrania sie eksploatacji maszyny, jezeli stwierdzono uster-
ki, jezeli maszyna nie jest catkowicie zdatna do eksploatacji

i nie zostaly spelnione wszystkie warunki bezpieczenstwa
do eksploatacji maszyny.

2.1.13 Srodki bezpieczenstwa podczas
eksploatacji maszyny

Przed zastosowaniem maszyny lub jego wyposazenia upewnij
sie, ze nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia maszyny.

Uruchom sygnat ostrzegawczy.

Przestrzegaj ostrzezen, komunikatéw bezpieczenstwa i sygna-
téw emitowanych przez maszyne.

Pamietaj, ze ptyny eksploatacyjne maszyny sa tatwopalne. Pod-
czas ich stosowania musisz postepowac zgodnie z instrukcjami
podanymi w instrukcji obstugi maszyny lub zgodnie z instrukcja
na opakowaniu produktu. Pojemniki przechowuj w chtodnym
miejscu o dobrej wentylacji, niedostepnym dla oséb nieupo-
waznionych. Pojemniki utylizuj z zachowaniem zasad ekologii
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi. Nigdy nie
stosuj ptynéw eksploatacyjnych w bliskosci zarzacego sie lub
palacego sie materiatu, otwartego ognia lub iskier.

Nie eksploatuj silnika maszyny w przestrzeniach zamknietych
bez wentylacji umozliwiajgcej odprowadzenie szkodliwych ga-
z6w wydechowych.

Badz szczegodlnie ostrozny, nie wsadzaj gtowy, ciata ani kornczyn
do przestrzeni w bliskosci tasm, obracajacych sie topatek lub
wentylatoréw.

Maszyny nie moze by¢ w zadnym wypadku stosowana do holo-
wania innych maszyn.

Podczas jazdy maszyny po drogach publicznych przestrzegaj
zasad ruchu drogowego zgodnie z obowigzujacymi przepisami
krajowymi.

Zabrania sie eksploatacji maszyny na wzniesieniu o wiek-

szym nachyleniu i wyzszej statycznej stabilnosci bocznej niz
podano w dostarczonej instrukcji obstugi maszyny.
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2.1 Glowne srodki bezpieczenstwa

2.1.14 Srodki bezpieczenstwa i srodki ochrony
przeciwpozarowej przy stosowaniu
butli gazowej

Operator maszyny musi zapewnic i przekazac okreslonym upo-
waznionym pracownikom wszelkie informacje potrzebne do
bezpiecznej pracy z butlami gazowymi, jezeli stanowiag czes¢
wyposazenia podczas eksploatacji maszyny, zawsze zgodnie
z obowiazujacymi przepisami krajowymi.

Kierowca maszyny oraz upowaznieni pracownicy muszg by¢
regularnie szkoleni w zakresie zastosowania, pracy i przecho-
wywania butli gazowych zgodnie z obowiagzujacymi przepisami
krajowymi.

Bezpieczenstwo podczas stosowania butli gazowej

Prace, przenoszenie lub przechowywanie moga wykonywac
wylacznie pracownicy, ktorzy ukonczyli 18 lat, sa zdrowi i zostali
upowaznieni do wykonania danej czynnosci w formie udoku-
mentowanego pisemnego szkolenia zakoriczonego egzami-
nem zgodnie z obowiagzujacymi przepisami krajowymi.

Butle gazowe musza zostac utozone w miejscu do tego przezna-
czonym i zabezpieczone przed upadkiem.

Producenci lub importerzy butli gazowych sg zobowigzani
zgodnie z obowiazujacymi przepisami krajowymi do wystawie-
nia karty charakterystyki dla dostarczonego produktu.

Karta charakterystyki

W karcie charakterystyki mozna uzyska¢ informacje o:

» identyfikacji gazu/mieszanin gazéw oraz o producencie lub
importerze

« specyfikacji produktu i jego sktadzie

+ mozliwych zagrozeniach

« pierwszej pomocy

» $rodkach ochrony przeciwpozarowej

» srodkach zapobiegania wyciekom gazu

+ instrukcjach w zakresie obchodzenia sie i przechowywania
produktu

« instrukcjach w zakresie srodkéw ochrony indywidualnej
« wlasciwosciach fizycznych i chemicznych

« toksycznosciiinformacjach dot. ochrony srodowiska

« instrukcjach w zakresie utylizacji

« instrukcjach dot. transportu

Srodki bezpieczenstwa i srodki ochrony przeciwpozarowej
przy stosowaniu butli gazowej

Podczas eksploatacji maszyny wyposazonej w butle gazowa,
maszyna powinna zosta¢ wyposazona réwniez w wymagana
gasnice zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi. Obo-
wiazek dotyczy réwniez przechowywania butli gazowych.
Wymagane gasnice muszg zosta¢ umieszczone i utrzymywa-
ne w nalezytym stanie oraz regularnie kontrolowane zgodnie
z obowiazujacymi przepisami krajowymi.

AN

N N

Zapobiegaj wyciekom gazu.

W przypadku wycieku gazu zawiadom odpowiednie or-
gany krajowe.

-A

Propan-butan (LPG) jest substancja ekstremalnie fatwopal-
ng, a jakikolwiek jego wyciek grozi wysokim ryzykiem po-
zaru lub wybuchu!

Propan-butan (LPG) jest ciezszy od powietrza i moze
gromadazi¢ sie takze w nizej potozonych miejscach, co grozi
ryzykiem pozaru!

Wdychanie gazu moze wywotywa¢ béle gtowy, zte samopo-
czucie, zawroty glowy i mdtosci. W stanie ciektym w kontak-
cie ze skéra wywotuje odmrozenia!

Zapobiegaj kontaktowi ze skéra. Stosuj odpowiednia
odziez ochronna!

Stosuj rekawice ochronne odporne na substancje ropopo-
chodne, spetniajace EN374!

Stosuj okulary ochronne!

W przypadku przekroczenia limitow stezenia pary w powie-
trzu zastosuj odpowiedni respirator. Zaleca sie: filtr prze-
ciwko gazom organicznym i oparom (typ A, AX)!

Nie pal podczas pracy.
Zapewnij odpowiednia wentylacje przestrzeni!

Zawsze pytaj o karte bezpieczenstwa dla dostarczonej butli
gazowej, zapoznaj sie z jej trescia i skontroluj przed montazem
butli gazowej w maszynie. Skontroluj, czy butla gazowa spel-
nia wszystkie warunki pozwalajace na uruchomienie maszyny.

Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasnica
reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stanowisku
kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.

Podczas pracy maszyny w garazach podziemnych lub in-
nych przestrzeniach podziemnych przestrzegaj odpowied-
nich przepiséw krajowych z uwzglednieniem odpowiedniej
wentylacji przestrzeni.

Procedura udzielania pierwszej pomocy

Instrukcje ogdlne

Osobie poszkodowanej rozbierz ciasna odziez, utrzymuj w cie-
ple i zapewnij spokdj. Jezeli jest nieprzytomna, utéz ja w pozycji
ustabilizowanej i zasiegna¢ porady lekarza. Jezeli jest nieprzy-
tomna i nie oddycha, zapewnij droznos¢ drég oddechowych W
przypadku zatrzymania akgji serca wykonaj masaz serca i przy-
wofaj pomoc medyczng Jezeli jest nieprzytomna, utéz jg w po-
zycji ustabilizowanej i przywotaj pomoc medyczna.

Wdychanie

Osobe narazong wyprowadz na $wieze powietrze i nie pozosta-
wiaj bez nadzoru. Utrzymuj ja w cieple i zapewnij spokoj. Przy-
wofaj pomoc medyczna.

Kontakt ze skora

W przypadku powstania odmrozen przywotaj pomoc medyczna.
W celu opatrzenia odmrozen wykorzystaj czysta gaze. Nie stosuj
zadnych masci ani proszkéw!

Kontakt z oczami

Nalezy natychmiast ptukac¢ oczy duzg iloscig wody, podnoszac
czasami gorng i dolng powieke. Nalezy znalez¢ i usuna¢ szkta
kontaktowe. Omywa¢ woda przez co najmniej 20 minut. Przy-
wotaj pomoc medyczna.
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2.1.15 Srodki bezpieczenstwa w zakresie
stosowanie gasnicy przenosnej

Gasnica przenosna musi spetnia¢ wymogi EN 3-7+AT1.

Operator maszyny musi zapewni¢ i przekaza¢ odpowiednim
upowaznionym pracownikom wszelkie informacje dotyczace
stosowania i obchodzenia sie z gasnica przenosna.

Gasnica przenosna jest obowigzkowa czescia wyposazenia ma-
szyny.

Zalecana gasnica przenosna (zgodnie z EN 500-1+A1/ ust.
D.3.10):

« gasnica pianowa, klasa B i C o pojemnosci 6 kg,

+ klasa pozarowa 13A-113B-C,,

Gasnica przenos$na nie jest czescig dostawy maszyny. Wyposaz
maszyne w gasnice przenosna zgodnie z obowigzujacymi prze-
pisami i zainstaluj ja w przeznaczonym do tego miejscu na sta-
nowisku kierowcy.

Regularnie powtarzaj procedury dot. obchodzenia sie z gasnica
przenosna. Instrukcja stosowania gasnicy znajduje sie na gasnicy.

Gasnice wymien po jej zastosowanie oraz na krétko przez upty-
nieciem daty przydatnosci lub daty waznosci.

Termin konserwacji oraz termin waznosci gasnicy sa regulowa-
ne przepisami krajowymi.

Gaszenie za pomocg gasnicy przenosnej rozpoczynaj od zrédta
pozaru.taczny czas gaszenia (az do opréznienia gasnicy) wyno-
si zaledwie kilka sekund.

Kontrola gasnicy przenosnej

Skontroluj zawartos¢ gasnicy przenosnej. W przypadku, gdy za-
wartos¢ nie jest zgodna ze specyfikacjg, wymien gasnice nainng
o wihasciwe zawartosci.

Skontroluj wazno$¢ gasnicy przenoénej. W przypadku wygaste-
go terminu waznosci wymien gasnice przenosna na nowa.

Skontroluj, czy gasnica przenosna nie jest uszkodzona. W przy-
padku uszkodzenia wymien gasnice przenosna na nowa.

Skontroluj, czy nie zostata uszkodzona plomba gasnicy przeno-
$nej. W przypadku uszkodzenia lub braku plomby wymien ga-
$nice przenos$na na nowa.

Gasnica przenosna nie jest czescia dostawy maszyny.
Wyposaz maszyne w gasnice przenosna zgodnie z obo-

wigzujacymi przepisami i zainstaluj ja w przeznaczonym
do tego miejscu w maszynie.

Zabrania sie eksploatacji maszyny, jezeli nie zostata wy-
posazona w gasnice przenosna.

Regularnie powtarzaj procedury dot. obchodzenia sie
z gasnica przenosna. Instrukcja stosowania gasnicy znaj-
duje sie na gasnicy.

Regularnie przeprowadzaj konserwacje i testy gasnic
zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi.

2.1.16 Srodki bezpieczenstwa i srodki ochrony
przeciwpozarowej podczas spawania
W maszynie

Operator maszyny musi zapewni¢, by wszystkie prace spawal-
nicze w maszynie przeprowadzat wylgcznie wykwalifikowany
i profesjonalnie przeszkolony personel z uwzglednieniem bez-
pieczenstwa pracy podczas spawania, zgodnie z obowiazujacy-
mi przepisami krajowymi.

Zagrozenia bezpieczenstwa podczas spawania:
« ryzyko porazenia pradem
« ryzyko poparzenia

» ryzyko obrazen spowodowanych rozerwaniem metalu
i fragmentow zuzla

« ryzyko narazenia na zanieczyszczenia podczas spawania

« ryzyko promieniowania podczas spawania.

Przed wykonaniem prac spawalniczych z maszyny musi
zostac wyjeta butla gazowa.

Przed wykonaniem prac spawalniczych tukiem elek-
trycznym w maszynie odtacz wszystkie urzadzenia elek-
troniczne oraz instalacje elektryczng maszyny.

Podczas spawania tukiem elektrycznym urzadzenie spa-
walnicze oraz maszyna, na ktérej wykonywane jest spa-
wanie muszg byc¢ zawsze nalezycie uziemione.

Wszystkie prace spawalnicze w maszynie moze prze-
prowadzac wylacznie wykwalifikowany i profesjonalnie
przeszkolony personel, ktéry posiada wazne uprawnie-
nia do spawania.

Przestrzegaj bezpieczenstwa pracy podczas spawania
zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi i za-
pewnij srodki ochrony przeciwpozarowej przez rozpo-
czeciem spawania w maszynie.
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2.1 Glowne srodki bezpieczenstwa

2.1.17 Srodki bezpieczenstwa dot. sprzetu
elektrycznego i elektronicznego
maszyny

+ Maszyna zostata wyposazona w linie elektryczng, kompo-
nenty i sprzet elektronicznych, ktérych eksploatacja moze
zostac zaktdcona przez zewnetrzne zdroje promieniowania
elektromagnetycznego.

« Urzadzenia te sg bezpieczne, jezeli eksploatowane sg zgod-
nie z instrukcjami podanymi w instrukgcji obstugi maszyny
lub dokumentacji towarzyszacej dostarczanej z maszyna.

Przestrzegaj nastepujacych instrukcji bezpieczenstwa dot.
sprzetu elektrycznego i elektronicznego maszyny:

» zaraz po ich otrzymaniu skontroluj dostarczony towar pod
wzgledem ewentualnych uszkodzen,

» uszkodzonych czesci i urzadzen nie wprowadzaj do eksplo-
atacji,

+ uszkodzone przewody instalacji elektrycznej oraz zlgcza
gniazdowe stanowia duze ryzyko dla bezpieczenstwa eks-
ploatacji i nie moga by¢ stosowane,

« w takich przypadkach skontaktuj sie ze swoim sprzedawca
lub spo6tka Dynapac, ktéra dostarczy ci nowe nieuszkodzone
czesci.

Przed montazem, obstuga i eksploatacja urzadzen zapo-

znaj sie i z uwagaq przeczytaj cala instrukcje obstugi tych
urzadzen.

Jezeli nie rozumiesz jednej z czesci instrukcji lub masz
pewne watpliwosci co do podanych instrukgji, skontak-
tuj sie ze swoim sprzedawca lub spotka Dynapac jeszcze
przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji.

W celu zapewnienia bezproblemowej eksploatacji ma-
szyn Dynapac podczas napraw uzywaj wylacznie orygi-
nalnych czesci zamiennych dostarczanych przez firme
Dynapac.

Firma Dynapac nie ponosi odpowiedzialnosci za dodat-
kowo zainstalowane urzadzenia, ktdre nie sg autoryzo-
wane przez spoétke Dynapac.

Firma Dynapac nie ponosi odpowiedzialnos¢ w przypad-
kach, gdy maszyna stosowana jest niepoprawnie, tj. nie
sg przestrzegane instrukcje zawarte w niniejszej instruk-
cji obstugi, co moze doprowadzi¢ do obrazenia oséb, czy
tez ewentualnie do $mierci oséb, uszkodzenia maszy-
ny, powstania szkody na majatku lub mie¢ negatywny
wplyw na srodowisko naturalne.

Srodki bezpieczenstwa

Podtaczenie instalacji elektrycznej oraz jej przewody powinny
zosta¢ wykonane poprawnie i zgodnie z parametrami podany-
mi w dostarczonej instrukcji obstugi.

Wszystkie przewody w ramach instalacji elektrycznej od po-
zostaty komponenty musza by¢ odpowiednio dostosowane
do natezenia pradu w rozumieniu obowiagzujacych przepiséw
i musi by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami krajowymi.

Wszystkie urzadzenia sg przeznaczone wylacznie do uzytku
przemystowego i przeszty testy zgodne ze swoim przeznacze-
niem.

Przestrzegaj wszystkich instrukcji dot. sterowania i instalowania
sprzetu elektrycznego i elektronicznego zgodnie z dostarczong
instrukcjg obstugi maszyny.

Pamietaj o poprawnych biegunach zlaczy.
Pamietaj o przestrzeganiu poprawnego napiecia zasilania.
Regularnie kontroluj przewody elektryczne i pofaczenia po-

szczegolnych czesci z uwagi na zapewnienie bezproblemowej
eksploatacji maszyny.

Maszyna zostata wyposazona w bezpieczniki, ktére chronig
sprzet elektryczny i elektroniczny maszyny przed zwarciem.

Przestrzegaj wymaganych wartosci poszczegélnych bezpieczni-
kéw zgodnie z dostarczong instrukcja obstugi lub dokumenta-
Cja towarzyszaca dostarczong wraz z maszyna.

Sprzet elektryczny i elektroniczny maszyny nie jest przeznaczo-
ny do eksploatacji w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

Przed rozpoczeciem pracy na sprzecie elektrycznym i elektro-
nicznym podczas usuwania awarii zawsze odfgcz za pomoca
odfacznika instalacje elektryczng oraz urzadzenia od akumu-
latora. W przypadku nie zastosowania sie do instrukgji istnieje
ryzyko urazu obstugi maszyny oraz ryzyko uszkodzenia czesci
elektrycznych i elektronicznych maszyny.

Zabrania sie ingerowania w jakikolwiek sposéb w cze-
Sci elektryczne i elektroniczne, w ktore wyposazona jest

maszyna, haprawy specjalne moga by¢ wykonywane
wylacznie przez autoryzowany serwis.

Zabrania sie uzywania wolnych ztaczy do taczenia innych
urzadzen.
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2.1.18 Czynnosci zabronione

W tym rozdziale podano gtéwne czynnosci zabronione dot. ob-
stugi, eksploatacji, napraw i konserwacji maszyny.

Gwarangji i roszczen gwarancyjnych nie mozna dochodzi¢
w nastepujacych przypadkach:

« w przypadku nieprawidtowej obstugi maszyny,

» w przypadku niewystarczajacej lub nieprawidtowej konser-
wacji maszyny,

+ w przypadku stosowania niewtasciwych ptynéw eksploata-
cyjnych,

« w przypadku obstugi i eksploatacji maszyny do celéw in-
nych niz okreslone w dostarczonej instrukgji obstugi.

Nie zastosowanie sie¢ do podanych czynnosci zabronio-
nych moze mie¢ wptyw na ostateczne rozpatrzenie re-
klamacji oraz ciqgtos¢ trwania roszczen gwarancyjnych

i gwarancji maszyny, ktéra zostala wystawiona przez
producenta maszyny, firme Dynapac.

Firma Dynapac nie ponosi odpowiedzialnosci za dodat-
kowo zainstalowane urzadzenia, ktére nie sg autoryzo-
wane przez spotke Dynapac.

Firma Dynapac nie ponosi odpowiedzialnos¢ w przypad-
kach, gdy maszyna stosowana jest niepoprawnie, tj. nie
sg przestrzegane instrukcje zawarte w niniejszej instruk-
¢ji obstugi, co moze doprowadzi¢ do obrazenia oséb, czy
tez ewentualnie do $mierci oséb, uszkodzenia maszyny
lub majatku.

Czynnosci zabronione podczas obstugi maszyny:

« Kierowca maszyny nie moze eksploatowac maszyny bez sto-
sowania Srodkow ochrony osobiste;j.

« Kierowca maszyny nie moze opusci¢ stanowiska obstugi
podczas eksploatacji maszyny.

« Kierowca maszyny nie moze eksploatowa¢ maszyny, jezeli
nie posiada odpowiedniej widocznosci w miejscu pracy i nie
ma mozliwosci zauwazenia mozliwych przeszkéd. W takich
przypadkach musi zosta¢ zapewniona inna efektywna for-
ma komunikacji pomiedzy upowaznionym pracownikiem
a kierowca maszyny. W celu zapewnienia odpowiedniej
komunikacji pomiedzy upowaznionym pracownikiem a kie-
rowca maszyny, zalecamy stosowanie sygnatéw recznych.

« Kierowca nie moze eksploatowa¢ maszyny w warunkach
ograniczonej widocznosci oraz w nocy, jezeli przestrzen ro-
bocza maszyny i miejsce pracy nie jest odpowiednio o$wie-
tlone.

« Kierowca nie moze obstugiwac¢ maszyny po spozyciu napo-
jow alkoholowych i substancji odurzajacych.

« Kierowca nie moze obstugiwa¢ maszyny w sposéb inny niz
podano w dostarczonej instrukgcji obstugi.

« Kierowca nie moze przewozi¢ w maszynie innych oséb, poza
osobami, ktére zostaty wyznaczone przez operatora maszyny.

« Kierowca nie moze eksploatowac¢ maszyny w strefie ochron-
nej sieci elektrycznej i stacji transformatorowych bez prze-
strzegania obowiazujacych przepiséw krajowych.

« Kierowca nie moze przejezdzac¢ po kablach elektrycznych,
jezeli nie s3 odpowiednio chronione przez uszkodzeniem
mechanicznym.

« Kierowca nie moze opuszcza¢ maszyny, oddala¢ sie od ma-
szyny bez wdrozenia srodkéw, majacych na celu zabezpie-
czenie jej eksploatacji lub samowolny ruch zgodnie z dostar-
czong instrukcja obstugi.
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Glowne srodki bezpieczenstwa

Czynnosci zabronione podczas eksploatacji maszyny:

Eksploatacja maszyny bez stosowania srodkéw ochrony
osobiste;j.

Eksploatacja maszyny, jezeli stwierdzono usterki, jezeli ma-
szyna nie jest catkowicie zdatna do eksploatacji i nie zostaty
spetnione wszystkie warunki bezpieczenstwa do eksploata-
cji maszyny.

Eksploatacja maszyny, jezeli zagraza bezpieczenstwu oséb,
jezeli zagrozony jest stan techniczny maszyny lub majatek.

Eksploatacja maszyny, jezeli zostaty zdjete lub sg uszkodzo-
ne urzadzenia bezpieczenstwa, na przyktad hamulec bez-
pieczenstwa maszyny.

Eksploatacja maszyny w przypadku niskiego poziomu jed-
nego z ptynéw eksploatacyjnych.

Eksploatacja maszyny, z ktdrej wycieka olej, paliwo, ptyn
chtodzacy lub inne ptyny eksploatacyjne.

Eksploatacja maszyny na wzniesieniu o wiekszym nachy-
leniu i wyzszej statycznej stabilnosci bocznej niz podano
w dostarczonej instrukcji obstugi maszyny.

Eksploatacji maszyny w s$rodowisku zagrozonym wybu-
chem.

Uruchamiania silnika w sposéb inny niz podano w dostar-
czonej instrukcji obstugi maszyny.

Wykorzystania hamulca bezpieczenstwa do wytaczenia sil-
nika podczas eksploatacji maszyny, w sytuacji, gdy nie ma
zadnego ryzyka zagrazajacego bezpieczenstwu oséb lub
maszynie.

Przewozi¢ i przechowywac na stanowisku kierowcy narzedzi
i innych przedmiotéw.

Przewozi¢ i przechowywa¢ przedmiotéw wewnatrz maszy-
ny, ktére nie sg przeznaczone do tego celu.

Przewozi¢ i przechowywac w maszynie Scierek nasaczonych
substancjami tatwopalnymi oraz substancji tatwopalnych.

Stosowac oleju napedowego zamiast roztworu antyadhe-
zyjnego w celu zapewnienia powtoki nieprzywierajacej
w przestrzeni wsypu.

Czynnosci zabronione podczas napraw i konserwacgji
maszyny:

Przeprowadzanie konserwacji, czyszczenia i naprawy bez
stosowania srodkéw ochrony osobiste;j.

Przeprowadzanie konserwacji, czyszczenia i naprawy, jezeli
maszyna nie zostata zabezpieczona przed samowolnym ru-
chem i przypadkowym uruchomieniem oraz jezeli nie zostat
wykluczony kontakt 0séb z poruszajacymi sie czesciami ma-
szyny.

Nieprzestrzeganie zalecanych interwatéw konserwacji ma-
szyny.

Nieprzestrzeganie lub zapominanie o instrukcjach podczas
napraw i konserwacji maszyny podanych w dostarczonej in-
strukcji obstugi maszyny.

Naprawianie lub przeprowadzanie konserwacji silnika
w sposéb inny niz zgodnie z zalecanymi procedurami we-
dtug dostarczonej instrukgcji obstugi, naprawy specjalne
moze przeprowadzac wylacznie autoryzowany serwis.

Wytaczanie systeméw bezpieczenstwa, systeméw ochron-
nych i zabezpieczajacych oraz zmiany ich parametréw.

Usuwanie zanieczyszczen urzadzeniami wysokocisnienio-
wymi.

Usuwanie zanieczyszczen podczas eksploatacji maszyny.

Dotykania ruchomych czesci maszyny ciatem lub przedmio-
tami oraz narzedziami trzymanymi w rece.

Palenie i czynnosci z otwartym ogniem podczas kontroli
i uzupetniania paliwa, wymiany lub uzupetniania ptynéw
eksploatacyjnych, smarowania maszyny, kontroli i uzupet-
nianiu akumulatora.

Wszelkie ingerencje dotyczace czesci elektrycznych, elektro-
nicznych , wiazki przewodoéw elektrycznych, w ktére wypo-
sazono Maszyne oraz naprawy specjalne moze przeprowa-
dzac wytacznie autoryzowany serwis.

Uzywanie wolnych ztaczy do taczenia innych urzadzen.
Wykonywanie jakichkolwiek modyfikacji maszyny bez zgo-
dy producenta Dynapac.

Wykonywanie konserwacji i naprawy maszyny z zastosowa-
niem czesci nieoryginalnych.
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2.2 Konserwacja i przechowywanie

2.2.1 Miejsce przechowywania i warunki

przechowywania

Maszyna moze by¢ przechowywana pod zadaszeniem lub go-
tym niebem w wolnej przestrzeni. Ponadto mozna przechowy-
wac¢ maszyne w zamknietych nieogrzewanych przestrzeniach
lub zamknietych klimatyzowanych przestrzeniach.

Przed rozpoczeciem przechowywania maszyny musi zosta¢
przeprowadzony jego przeglad i musi zosta¢ zweryfikowany
stan konserwacji maszyny.

Przechowywana maszyna musi zosta¢ umieszczona na réwnej
i stabilnej powierzchni w pozycji poziome;j.

Jezeli maszyna zostata wyposazona w opony musi by¢ przecho-
wywana na wspornikach w pozycji poziomej w taki sposéb, by
luz pomiedzy powierzchnig nosng a oponami nie byt mniejszy
niz80mm (3,15 in).

Otwory dostepu, otwory za pomoca ktérych uzupetniane jest
paliwo, rura wydechu i pozostate otwory, przez ktére moga prze-
nika¢ opady atmosferyczne do przestrzeni wewnetrznych po-
szczegolnych czesci maszyny musza zostac szczelnie zamkniete
pokrywami, klapkami, zaworami, korkami z wykorzystaniem
wodoodpornej tasmy klejacej lub innych srodkéw specjalnych.

Sterowniki musza znajdywac sie w takiej pozycji, w ktérej nie ma
ryzyka, by maszyna zostata przypadkowo uruchomiona.

Jezeli maszyne wyposazono w obudowe ochronng pulpitu ste-
rowniczego, obudowa ta musi zosta¢ zabezpieczona, by unie-
mozliwi¢ niepozadane uruchomienie maszyny.

Jezeli maszyne wyposazono w kabine, kabina musi by¢ za-
mknieta, by uniemozliwi¢ niepozadane uruchomienie maszyny.

W stacyjce maszyny nie moga by¢ umieszczone kluczyki,
a odfacznik akumulatora musi by¢ ustawiony do pozycji ,wyta-
czony".

Zaciski akumulatora musza by¢ odtagczone. Wysoko$¢ poziomu
elektrolitu musi odpowiada¢ zaleceniom producenta.

W przypadku, gdy maszyna przechowywana jest powyzej 2
miesiecy, akumulatory musza zosta¢ wyjete z maszyny i utozone
w specjalnym pomieszczeniu.

Ptyny eksploatacyjne musza zosta¢ uzupetnione do poziomu
zgodnego z dostarczong instrukcja obstugi maszyny.

Maszyna przechowywana powyzej okresu 2 miesiecy

musi zosta¢ poddawana regularnym kontrolom zgodnie

z nastepujacymi instrukcjami:

- w umiarkowanych warunkach klimatycznych, co 6
miesiecy,

- w warunkach tropikalnych, chtodnych, arktycznych
i nadmorskich co 3 miesiace.

Kazda maszyna, dla ktérej wykonano czynnosci konserwacyjne
musi zosta¢ wyposazona w instrukcje usuwania srodkéw kon-
serwujacych.

Instrukcje dot. usuniecia srodkéw konserwujacych musza okre-
$la¢ procedure usuniecia srodkéw konserwujacych oraz proce-
dure ponownego montazu zdemontowanych czesci maszyny.
Ponadto powinny zawiera¢ wykaz narzedzi, przyrzaddéw i urza-
dzen potrzebnych do wykonania takich procedur roboczych.

Procedury robocze muszg zawiera¢ srodki bezpieczen-
stwa zgodne z obowigzujacymi przepisami krajowymi.
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2.2 Konserwacja i przechowywanie

2.2.2 Konserwacjai przechowywanie

maszyny przez okresu 1-2 miesiecy

Przed rozpoczeciem przechowywania maszyny doktadniej ja
umyj i wyczysc.

Przed wytaczeniem maszyny z eksploatacji uruchom maszyne
i pozowac do ogrzania ptynéw eksploatacyjnych do tempera-
tury roboczej. Nastepnie uzupetnij ptyny eksploatacyjnego do
poziomu zgodnego z dostarczong instrukcja obstugi maszyny.

Przed przeprowadzeniem konserwacji i rozpoczeciem przecho-
wywania, oczys¢ maszyne z wiekszych zanieczyszczen i umyj ja.

A
I /N
Mycie maszyny wykonuj w miejscach z odpowiednimi

zbiornikami, do ktorych splynie skazona woda i srodki
czyszczace.

Maszyne postaw na stabilnej i rownej powierzchni
w bezpiecznym miejscu, w ktorym nie ma zagrozenia

kleskami zywiotowymi, na przyktad obsunieciem ziemi,
powodzia i pozarem.

Przeprowadz najpierw nastepujace czynnosci zwigzane

Zmaszyna:

» zatrzymaj maszyne i wytacz silnik

+ wytacz odiacznik akumulatora

» przednia obudowa wsypu musi by¢ opuszczona i zabezpie-
czona

+  stoét maszyny musi zostac utozony na réwnej i stabilnej po-
wierzchni w pozycji poziomej

» obudowy ochronne poszczegélnych urzadzen oraz obudo-
wy maszyny musza by¢ zamkniete

« jezeli maszyne wyposazono w butle gazowg, butla gazowa
musi zosta¢ wyjeta z maszyny i umieszczona w specjalnym
pomieszczeniu.

Ponadto zaleca
czynnosci:

sie przeprowadzenie nastepujacych

« przeprowadz naprawe miejsc z uszkodzonym lakierem,

« przeprowadz konserwacje miejsc smarowania zgodnie z in-
strukcjami podanymi w instrukcji,

« skontroluj wymagane cisnienie w oponach, jezeli maszyne
wyposazono w kota, opony chron przed bezposrednim od-
dziatywaniem promieni stonecznych,

« skontroluj, czy zostata spuszczona woda ze zbiornikéw
wody, jezeli maszyna zostata w takie wyposazona,

« skontroluj, czy ptyn chtodzacy ma wymagane witasciwosci
mrozoodporne,

« skontroluj stan zatadowania akumulatoréw, ewentualnie
przeprowadz ich natadowanie zgodnie z instrukcjami pro-
ducenta,

« posmaruj srodkiem konserwujacym powierzchnie chromo-
wane ttoczysk,

« zalecamy zabezpieczenie maszyny przed korozjg poprzez
naniesienie $rodka konserwacyjnego, zwitaszcza w miej-
scach narazonych na powstawanie korozji.

W ten sposéb zakonserwowana maszyna nie musi by¢ dodatko-
wo przygotowana przed ponownym wprowadzeniem do eks-
ploatadji.

Maszyne nalezy wéwczas tylko umy¢, usuwajac w ten sposéb
naniesione $rodki konserwujace.

A
A

Mycie maszyny wykonuj w miejscach z odpowiednimi
zbiornikami, do ktorych splynie skazona woda i srodki
czyszczace.

54

F8OW



INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

2.2.3 Konserwacjai przechowywanie

maszyny przez okres powyzej 2
miesiecy

Przed rozpoczeciem przechowywania maszyny doktadniej ja
umyj i wyczysc.

Przed wytaczeniem maszyny z eksploatacji uruchom maszyne
i pozowac do ogrzania ptynéw eksploatacyjnych do tempera-
tury roboczej. Nastepnie uzupetnij ptyny eksploatacyjnego do
poziomu zgodnego z dostarczong instrukcja obstugi maszyny.

Przed przeprowadzeniem konserwacji i rozpoczeciem przecho-
wywania, oczys¢ maszyne z wiekszych zanieczyszczen i umyj ja.

AN

Mycie maszyny wykonuj w miejscach z odpowiednimi

zbiornikami, do ktorych splynie skazona woda i srodki
czyszczace.

Maszyne postaw na stabilnej i rownej powierzchni
w bezpiecznym miejscu, w ktorym nie ma zagrozenia

kleskami zywiotlowymi, na przyktad obsunieciem ziemi,
powodzia i pozarem.

Przeprowadz najpierw nastepujace czynnosci zwigzane

Z maszyna:

» przednia obudowa wsypu musi by¢ opuszczona i zabezpie-
czona,

«  stot maszyny musi zostac¢ utozony na réwnej i stabilnej po-
wierzchni w pozycji poziomej,

» obudowy ochronne poszczegdlnych urzadzen oraz obudo-
wy maszyny muszg by¢ zamkniete,

« jezeli maszyne wyposazono w butle gazowa, butla gazowa
musi zosta¢ wyjeta z maszyny i umieszczona w specjalnym
pomieszczeniu.

Ponadto zaleca sie przeprowadzenie nastepujacych
czynnosci:
«  przeprowadz naprawe miejsc z uszkodzonym lakierem,

« przeprowadz konserwacje miejsc smarowania zgodnie z in-
strukcjami podanymi w instrukcji,

« skontroluj wymagane cisnienie w oponach, jezeli maszyne
wyposazono w kota, opony chron przed bezposrednim od-
dziatywaniem promieni stonecznych,

« skontroluj, czy zostata spuszczona woda ze zbiornikéw
wody, jezeli maszyna zostata w takie wyposazona,

« skontroluj, czy ptyn chtodzacy ma wymagane witasciwosci
mrozoodporne,

«  wyjmij akumulatory z maszyny, przeprowadz ich tadowanie
zgodnie z instrukcjami producenta i umies¢ w specjalnym
pomieszczeniu,

« posmaruj srodkiem konserwujacym powierzchnie chromo-
wane ttoczysk,

« zalecamy zabezpieczenie maszyny przed korozjg poprzez
naniesienie $rodka konserwacyjnego, zwtaszcza w miej-
scach narazonych na powstawanie korozji,

« wszystkie czesci gumowe maszyny chron za pomoca srod-
kéw konserwujacych,

o przeprowadz uszczelnienie otwordw, przez ktére moga
przenika¢ opady atmosferyczne do wewnetrznych prze-
strzeni poszczegdlnych czesci maszyny,

« reflektory i zewnetrzne lusterka cofania maszyny chron za
pomoca $rodkéw konserwujacych,

« pozostate elementy zewnetrznej instalacji elektrycznej
chron specjalng powtoka natryskowsa,

« przeprowadz konserwacje silnika zgodnie z instrukcjami
producenta silnika i w widoczny sposéb oznacz, ze silnika
przeszedt konserwacje.

Podczas przechowywania silnika nigdy nie uruchamiaj
silnika!

Maszyna, ktéra przechowywana jest przez okres powy-
zej 2 miesiecy musi by¢ poddawana regularnym prze-
gladom zgodnie z nastepujacymi instrukcjami, w umiar-
kowanych warunkach klimatycznych co 6 miesiecy,
w warunkach tropikalnych, chtodnych, arktycznych
i nadmorskich co 3 miesiace.

Z maszyny, ktéra przechowywana jest przez okres po-
wyzej 2 miesiecy z powodu zapewnienia odpowiedniej
ochrony czesci usun podczas regularnych przegladow
srodki konserwujace i uruchom maszyne, by odnowita
sie powtoka olejowa w réznych czesciach hydraulicznych
i mechanicznych maszyny. Jezeli maszyna bedzie nadal
dlugoterminowo przechowywana, przeprowadz proce-
dure konserwacji ponownie, a maszyna bedzie mogta
by¢ przechowywana przez okres powyzej 2 miesiecy.
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2.2 Konserwacja i przechowywanie

2.2.4 Usuniecie srodkow konserwujacych
. . A
i wprowadzenie maszyny do A

eksploatacji

Kazda maszyna, dla ktérej wykonano czynnosci konserwacyjne
musi zosta¢ wyposazona w instrukcje usuwania srodkéw kon-
serwujacych.

Instrukcje dot. usuniecia srodkéw konserwujacych musza okre-
$la¢ procedure usuniecia srodkéw konserwujacych oraz proce-
dure ponownego montazu zdemontowanych czesci maszyny.
Ponadto powinny zawiera¢ wykaz narzedzi, przyrzaddw i urza-
dzen potrzebnych do wykonania takich procedur roboczych.

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami roboczymi dot.
usuniecia sSrodkéw konserwujacych i instrukcji dot. po-
nownego zainstalowania zdemontowanych czesci ma-

szyny. Przestrzegaj sSrodkéw bezpieczeristwa podanych
w instrukcjach dot. usuwania srodkéw konserwujacych.

Po zakonczeniu konserwacji i przechowywania maszy-
ny przez okres powyzej 2 miesiecy wykonaj nastepujace
czynnosci:

« unie$ obudowe przednia wsypu

« otwdrz obudowy ochronne poszczegdlnych urzadzen i obu-
dowy maszyny,

+ jezeli maszyne wyposazono w butle gazowa, zainstaluj
butle gazowa w maszynie.

Ponadto zaleca
czynnosci:

sie¢ przeprowadzenie nastepujacych

» przeprowadz konserwacje miejsc smarowania zgodnie z in-
strukcjami podanymi w instrukgji,

+ skontroluj wymagane cisnienie w oponach, jezeli maszyne
wyposazono w kofa,

+ skontroluj, czy ptyn chtodzacy ma wymagane wiasciwosci
mrozoodporne,

«  wtdz akumulatory do maszyny, nataduj je zgodnie instruk-
cjami producenta,

» chromowane powierzchnie ttoczysk oczys¢ ze srodka kon-
serwujacego,

+ zdejmij elementy ochronne uszczelniajace otwory, przez
ktore moga przenika¢ opady atmosferyczne do wewnetrz-
nych przestrzeni poszczegélnych czesci maszyny,

« zdejmij elementy ochronne z reflektoréow i wewnetrznych
lusterek wstecznych,

» przeprowadz kontrole czesci instalacji elektrycznej,

+ usuni elementy konserwacyjne i ochronne silnika zgodnie
z instrukcjami producenta silnika,

» Podczas mycia usun wszystkie srodki konserwacyjne.

Mycie maszyny wykonuj w miejscach z odpowiednimi

zbiornikami, do ktorych splynie skazona woda i srodki
czyszczace.

Po zakonczeniu konserwacji i przechowywania maszy-
ny przez okres powyzej 2 miesiecy, przez wprowadze-
niem maszyny do eksploatacji konieczna jest wymiana
wszystkich wktadow filtracyjnych oraz wkladéw powie-

trza zgodnie z instrukcjami podanymi w instrukcji obstu-
gi maszyny.
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2.3 Utylizacja maszyny

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

2.3.1 Likwidacja maszyny po zakonczeniu jej
eksploatacji

W przypadku likwidacji maszyny po zakonczeniu jej eksploatacji
wiasciciel maszyny zobowigzany jest do przestrzegania obowia-
zujacych przepiséw krajowych w sprawie odpaddéw i ochrony
Srodowiska naturalnego.

Zalecamy wiec do zwrdcenia sie w takich przypadkach do wy-
specjalizowanych w tym zakresie firm, zajmujacych sie takimi
czynnosciami profesjonalnie.

AN

Spétka Dynapac nie ponosi odpowiedzialnosci w przy-
padkach, gdy maszyna utylizowana jest w sposoéb nie-
prawidtowy po zakornczeniu jej eksploatacji, co moze

doprowadzi¢ do szkody na majatku lub mie¢ negatywny
wplyw na srodowisko naturalne.
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2.4.1 Opis gléwnej czesci maszyny i stotu

O VW 00 N O U1 A W N =

W W W W W w W N N N N NN DN DN DN NN =2 == a2 a3 a2 a3 a2
A L AW N = O VU 0 N OO A W N = O VOV 0 N OO 1 b W N =

. Przenos$niki slimakowe

. Ramie stotu

. Kota jezdne

. Rama maszyny

. Przenosniki tasmowe

. Zabezpieczenie stotu

. Stot

. Platforma skfadana

. Silnik

. Wskaznik wysokosci rozscietania

. Wsyp

. Wydech

. Gtéwny pulpit sterowniczy (rozdziat 2.4.2)
. Kierownica

. Zacisk

. Wskaznik kierunku rozscietania

. Odtacznik akumulatora

. Silnik hydrauliczny przenosnika

. Akumulator

. Silnik hydrauliczny prostoliniowy stotu
. Wypust materiatu

. Pompy hydrauliczne

. Lampa ostrzegawcza

. Butla gazowa

. Skrzynka bezpiecznikowa

. Sygnat ostrzegawczy

. Filtr powietrza

. Zbiornik paliwa

. Klapa

. Zbiornik hydrauliczny

. Otwor do holowania maszyny

. Napinanie przeno$nika tasmowego
. Chtodnica

. Schowek na apteczke

. Miejsce do montazu gasnicy recznej

. Nasadka wsypu
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37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.

Dolne ptyty profilu jezdni
Regulacja pochylenia poprzecznego jezdni
Sciana boczna stotu

Wibratory stotu

Komponenty gazowe

Stot gtéwny

Lewe poszerzenie stotu

Prawe poszerzenie stotu

Ramie stotu

Poszerzenie mechaniczne
Sterownik wysokosci rozsciefania
Wytacznik nozny

Obudowa wsypu

Wytacznik koncowy przenosnika tasmowego

Lewy wskaznik regulacji szerokosci rozscietania

Prawy wskaznik regulacji szerokosci rozscietania
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24.2 Gléwny pulpit sterowniczy

O VW 0O N O L1 A W N =

—_ m m e e e e e e
O 00 N O 1 A W N =

. Wytacznik awaryjny

. Wytacznik szerokosci rozécietania - w lewo

. Wytacznik szerokosci rozécietania - w prawo

. Wskaznik kata obrotu kota przedniego

. Kierownica

. Wytacznik jednostek wibracyjnych (wyposazenie na zyczenie)
. Wylacznik podnoszenia i opuszczania stotu

. Sterownik jazdy

. Gniazdo montazowe 12V

. Przefacznik regulacji obrotéw silnika

. Stacyjka

. Sygnat ostrzegawczy

. Wytacznik ogrzewania stotu

. Przelacznik predkos¢ rozscietania

. Wyfacznik trybu transportowego/roboczego

. Wyswietlacz (rozdziat 2.4.3.)

. Przefgcznik trybu roboczego transportu materiatu - MAN/AUT

. Skrzynka bezpiecznikowa

. Przetacznik kierunku obrotu przenosnika tasmowego i przenosnikéw slimakowych
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$ga654,q
Wyltacznik awaryjny (1)

ACZ010

Przez nacisniecie przycisku zostanie aktywowany hamulec bez-
pieczenstwa maszyny, jest on sygnalizowany przez aktywacje
kontrolki hamulca, zatrzymania awaryjnego i tadowania na
wyswietlaczu.

Maszyna zatrzyma si¢ i silnik wylaczy sie!

- Wylacznik szerokosci rozscietania
[ -w lewo (2)
ACZ011

Stuzy do zwigkszenia/zmniejszenia szerokosci rozicietania po
stronie lewe;j.

+ W lewo - lewa czes¢ stotu wysunie sie.
«  Srodek - pozycja neutralna.

+ W prawo - prawa czes¢ stotu wsunie sie.

XN Wyltacznik szerokosci rozscietania
- -w prawo (3)
ACZ012

Stuzy do zwigkszenia/zmniejszenia szerokosci rozicietania po
stronie prawe;j.

« W prawo - prawa czes¢ stotu wysunie sie.
« Srodek - pozycja neutralna.

+ W lewo - lewa czes¢ stotu wsunie sie.

Wskaznik kata obrotu kota przedniego (4)

wskazuje stopien obrotu przedniego kota w lewo lub w prawo.

Kierownica (5)

cCda
& @J Wyltacznik jednostek wibracyjnych (6)
(wyposazenie dodatkowe)
OFF

ACZ013
Stuzy do wiaczenia wibracji.

» Pozycja gorna - wibracje wiaczone
+ Pozycja dolna - wibracje wytaczone

Wibracje sa aktywne tylko w trybie roboczym podczas jazdy maszy-
ny w przéd.

cCda

C:) Wytacznik podnoszenia i opuszczania stotu

(7)

cCda

ACZ021

Przetacznik 3-stopniowy:

« Pozycja goérna (bez blokady): podnoszenie stotu.
- Ustaw sterownik jazdy do pozycji neutralnej.
- Ustaw maksymalne obroty silnika.

« Pozycja srodkowa (z blokadaq): zamek stotu; stét pozostanie
w pozycji aktualne;j.

« Pozycja dolna (z blokada): opuszczanie stotu i pozycja pty-
wajaca.

Pozycja ptywajaca - aktywna wylgcznie podczas jazdy maszyny
w trybie roboczym.

Sterownik jazdy (8)

Sterownik jazdy stuzy do zahamowany maszyny, ustawien kie-
runku i szybkosci jazdy. Sterownik jazdy wyposazono w pier-
scien blokujacy, ktéry przed zmiang pozycji sterownika nalezy
wyciagnac w gore.

Pozycje sterownika jazdy:

N - neutral - maszyna zahamowana, ustawione obroty jatowe
silnika.

F - jazda w przéd

R - jazda w tyt

Zahamowanie maszyny jest sygnalizowane na desce rozdziel-
czej.

Gniazdo montazowe 12V (9)

Stuzy do podtaczenia lampy ostrzegawczej, lampy montazowe i
innych urzadzen (12 V).

max
6 [rpm]

@ Przelacznik regulacji obrotéw silnika (10)
Bn?i-:]
ACZ014
Przetacznik gazu reguluje obroty silnika.

«  Pozycja gérna: obroty maksymalne (2700 obr./min.)

« Pozycja dolna: obroty biegu jatowego (1000 obr./min.)

Do pracy z maszyng ustaw obroty maksymalne.

Po zakoniczeniu pracy najpierw ustaw obroty biegu jatowego, a
nastepnie wytacz silnik.
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ACZ015

Stacyjka (11)

Wytacznik tréjstopniowy:

+  Pozycja,0": silnik wylaczony.

Wszystkie urzadzenia elektryczne nie sa zasilane.

« Pozycja,1"

Wszystkie urzadzenia elektryczne sa zasilane.

« Pozycja,2": Uruchamianie silnika

=

ACZ016

Sygnat ostrzegawczy (12)

L,
©

OFF

Wyltacznik ogrzewania stotu (13)

ACZ017
Stuzy do wiaczenia ogrzewania stotu gazem.

+ Pozycja gorna - wiaczone

+  Pozycja dolna - wytaczone

Przelacznik predkosc rozscietania (14)

Aktywny wylacznie w trybie roboczym. Maksymalna predkos¢
w trybie roboczym wynosi 0,7 km/h (0,43 MPH).

®.

»

Wytacznik trybu transportowego/robocze-
go (15)

ACZ018
» Tryb transportowy (zajac)

Funkcja przenosnika materiatu do przenosnikéw $lima-
kowych, funkcja wibracji oraz funkcja opuszczania stotu
sg dezaktywowane.

Stét maszyny mozna wsuwac i podnosi¢ w trybie trans-
portowym.

Maksymalna predkos¢ przejazdowa w przéd wynosi
2,2 km/h (1,37 MPH).

W przypadku nacisniecia na wytacznik nozny mozliwa
jest jazda w tyt.

« Tryb roboczy (z6tw)

Aktywacja funkcji przenosnika materiatu do przenosni-
kow slimakowych, funkcji wibracji oraz funkcji opusz-
czania stotu jest mozliwa.

Maksymalna predkos¢ przejazdowa w przéd wynosi
0,7 km/h (0,43 MPH).

W trybie roboczym nie mozna aktywowac funkgji jazdy
maszyny w tyt.

O
®
N

Przetacznik trybu roboczego transportu
materiatu - MAN/AUT (17)

ACZ019

AUT - automatyczny tryb transportu materiatu

Maszyna porusza sie w trybie roboczym,

ilos¢ materiatu przed stotem reguluje czujnik wychylny.

MAN - reczny tryb transportu materiatu

maszyna porusza sie w trybie roboczym,

przetaczajac na MAN, aktywuje sie przetacznik kierunku
obrotu przenosnika tasmowego i przenosnikéw slima-
kowych (18),

konieczna jest kontrola wystarczajacej ilosci materiatu
przed stotem.

hAﬂ

®

=y

=1

Przelacznik kierunku obrotu przenosnika
tasmowego i przenosnikéw slimakowych
(18)

ACZ020
Stuzy do obstugi przenosnika tasmowego i przenosnikéw $li-
makowych materiatu. Funkcja jest aktywna wytacznie w trybie
roboczym.

Przetacznik jest nadrzedny wzgledem trybu roboczego trans-
portu materiatu MAN/AUT (17) - mozliwos$¢ uzycia rowniez w
trybie AUT.

« Pozycja gdrna - bieg wsteczny

«  Pozycja srodkowa - brak dystrybucji materiatu

« Pozycja dolna - aktywna dystrybucje materiatu
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Szafka bezpiecznikow (20)

1 Ztacze diagnostyczne
2 Ztacze diagnostyczne silnika
L 452052
F1 Bezpiecznik na wejsciu elektrycznego
zasilania jednostki sterujacej .....c.o.coveeeeunee (BA)
F2 Bezpiecznik na wyjsciu elektrycznego
zasilania jednostki sterujacej ........coeeeene. (25A)
F3 Bezpiecznik wentylatora chtodzenia oleju... (15 A) : (:)
F4 Bezpiecznik sygnatu ostrzegawczego @—|>
i jazdy maszyny w tyt z sygnatem <l—®
ostrzegawczym (5A)
F5 Bezpiecznik lampy ostrzegawczej <l_@
i o$wietlenia przestrzeni $limakéw........... (7,5A)
F6 Bezpiecznik ogrzewania stofu ... (5A) <l_@
F7 Bezpiecznik wyswietlacza uniwersalnego ... (2 A)
F8 Bezpiecznik zasilania elektrycznego 451045
elektroniki jednostki sterujacej......ccoeeveeenee (5A)
K1 Przekaznik rozruchu silnika
K2 Przekaznik chtodnicy oleju
K3 Przekaznik sygnatu ostrzegawczego @D\
K4 Przekaznik ostrzegawczego sygnatu akustycznego @@\B /X
biegu wstecznego A/@
K5 Przekaznik lampy ostrzegawczej;
K6 Przekaznik ogrzewania stotu @_l>
K7 Nie wykorzystano <
K8 Nie wykorzystano
K9 Nie wykorzystano ®5>/
K10 Przekaznik ogrzewania stotu @
451047
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452001

24.3 Wyswietlacz

21. Dioda kontrolna tadowania akumulatora
22. Dioda kontrolna smarowania silnika

23. Dioda kontrolna hamulca postojowego
24. Dioda kontrolna zarzenia silnika

25. Kontrolka jazda maszyny w przéd - zwolniona
26. Kontrolka zatrzymania awaryjnego

27. Kontrolka jazda maszyny w tyt - zwolniona
28. Kontrolka ogrzewania stotu

29. Kontrolka trybu roboczego hydrauliki

30. Kontrolka wibracji stotu

31. Kontrolka btedéw aktywnych

32. Wskaznik kodéw komunikatéw o btedach
33. Licznik odpracowanych motogodzin

34. Wskaznik napiecia akumulatora

35. Kontrolka usterki silnika
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EI Kontrolka dotadowywania akumulatora
(21)

2777

Sygnalizuje poprawng funkcje dotadowywania akumulatora. Po
przetaczeniu kluczyka w stacyjce (11) do pozycji “I” musi dojs¢
do aktywacji kontrolki, a po uruchomieniu silnika do jej dezak-
tywadji.

L " gd Kontrolka smarowania silnika (22)

ACZ001

Kontrolka sygnalizuje usterke smarowania silnika.

Cisnienie oleju zbyt niskie.

()

2703

Kontrolka hamulca postojowego (23)

Aktywna kontrolka sygnalizuje aktywny hamulec postojowy.

w Kontrolka zarzenia silnika (24)

ACZ002

Sygnalizuje ogrzewanie silnika przed uruchomieniem na zimno.

' Kontrolka jazdy maszyny w przéd -
— zwolniona (25)
ACZ003

Kontrolka sygnalizuje mozliwos¢ jazdy maszyny w przod.

@ Kontrolka zatrzymania awaryjnego (26)

ACZ004

Sygnalizuje aktywny hamulec bezpieczenstwa.

= Kontrolka jazdy maszyny w tyt
‘ - zwolniona (27)

ACZ005

Kontrolka sygnalizuje mozliwos¢ jazdy maszyny w tyt.

E@ Kontrolka ogrzewania stotu (28)
cC=a

ACZ006

Sygnalizuje aktywne ogrzewanie stotu.

H Kontrolka trybu roboczego hydrauliki (29)

ACZ007

Sygnalizuje zablokowanie funkgcji przenos$nika materiatu, funkgcji
wibracji i opuszczania stotu.

Brak blokady:
« w przypadku wysunietego stotu, jego wsuniecie z powro-
tem,

« podnoszenie stotu.

&3, Kontrolka wibracji stotu (30)

ACZ008

Sygnalizuje aktywne wibracje.

A Kontrolka btedéw aktywnych (31)

ACZ009

Jezeli kontrolka $wieci sig, usun usterke wskazang na wyswietla-
czu lub skontaktuj sie z dealerem lub autoryzowanym serwisem
Dynapac.

Wskaznik kodow btedow (32)

Licznik odpracowanych motogodzin (33)

Pokazuje catkowity czas eksploatacji maszyny.

Wskaznik napiecia akumulatora (34)
Wskazuje wartos¢ napiecia akumulatora:
Zielona - akumulator w porzadku

Zo6tta - niskie napiecie akumulatora

Czerwona - zbyt niskie napiecie akumulatora

@D Kontrolka usterki silnika (35)

AMN47

Kontrolka sygnalizuje usterke silnika.
Swiecaca kontrolka podczas pracy silnika sygnalizuje awarie.

Silnik zgasnie - maszyna zatrzyma sie i aktywuje sie hamulec
postojowy.

68

F8OW



INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

2.4.4 Wylacznik nozny

Wytacznik nozny umieszczono na platformie maszyny.

Jazda w tyt

Jazda maszyny w tyt jest mozliwa wytacznie w trybie transpor-
towym.

»  Przetacz wytacznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji trybu transportowego.

« By maszyna rozpoczeta jazde w tyt aktywuj wytacznik nozny
(48), zaswieci sie kontrolka (27). Odczekaj 2 sekundy, wyci-
agnij pierscien blokujacy jazdy w gére i przesun sterownik
jazdy (8) w tyt.

» Przytrzymaj noge na wytaczniku noznym (48) przez caty
czas jazdy maszyny w tyt.

» Jezeli sciagniesz noge z wytacznika noznego (48) maszyna
zatrzyma sie.

Uwaga

W przypadku nie przestrzegania opdznienia 2 sek. przed prze-
sunieciem sterownika jazdy (8) w ty, jazda maszyny nie musi
zostac aktywowana. W takim przypadku powtérz procedure.

Opuszczanie stolu w miejscu

Stuzy do opuszczania stotu bez koniecznosci jazdy maszyny do
przodu.

By opusci¢ listwe, nacisnij wylacznik nozny (48), a wytacznik try-
bu transportowego/roboczego (15) ustaw do trybu roboczego
(z6tw).

D451686

452013

452002
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2.4 Opis maszyny

Opuszczenie stotu do pozycji ptywajacej

Opuszczanie stotu za pomoca wyfacznika noznego (48) stosu-
je sie w przypadku przewozenia maszyny lub podczas regulacji
stotu przed rozscietaniem materiatu.

Podczas rozsciefania stot jest unoszony przez mieszanke asfal-
towa. Stét nie kopiuje nieréwnosci warstwy dolnej, po ktorej
porusza sie maszyna.

Podczas rozscietania materiatu w pozycji ptywajacej wazne jest
utrzymywanie statej predkosci rozscietania w zaleznosci od ilos-
ci materiatu przed stotem. Konieczne jest utrzymywanie statej
objetosci materiatu przed stotem (przenosniki slimakowe do 1/2
zanurzone w mieszance asfaltowej).

Procedura opuszczania stotu:
+ Sterownika jazdy (8) ustaw w pozycji neutralnej (N).

«  Przetacz wytacznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji trybu roboczego.

+  Przetacz wytacznik podnoszenia i opuszczania stotu (7) do
pozycji dolnej i nacisnij wytacznik nozny (48).

+  Stot opus¢ w dét do wymaganej wysokosci rozécietania (np.
na gotowa/rozscietang powierzchnie lub na belki o wyma-
ganej wysokosci rozsciefania).

+  Wytacznik podnoszenia i opuszczania stotu (7) pozostaw w
pozycji dolnej - pozycja ptywajaca.

« Pozycja ptywajaca automatycznie aktywuje sie z opdznieni-
em 2 sek. po rozpoczeciu jazdy maszyny.

Platforme utrzymuj w czystosci i bez plam oleju. Istnieje
ryzyko obrazen.

D451686

452014
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.1 Wiaczenie i wylaczenie odtacznika
akumulatorow

Pozycja,OFF" - odfaczona instalacja elektryczna maszyny.

Pozycja,ON" - podtaczona instalacja elektryczna maszyny.

¥ 451056

1[::\::_::::::::::] OFF
ON 451058
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.2 Podstawowe wyposazenie maszyny

Lista wyposazenia podstawowego maszyny:

»  Stanowisko kierowcy

- s
89,

D451026A

+  Gtéwny pulpit sterowniczy

452015

+  Silnik

£ &

D451036

» Uktad hydrauliczny

D451037

72 F8oOW



INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

+ Uktad elektryczny 12V

451038

» Naped i sterowanie

D451040

« Wsyp

D451041
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2.5 Eksploatacja maszyny

»  Przenosnik tasmowy

451042
«  Przenosniki slimakowe

451043
o Stot

451044
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2.,5.3 Platforma sktadana maszyny

Podczas eksploatacji maszyny platforma sktadana maszyny
musi by¢ ustawiona w pozycji roboczej (1).

Platforma sktadana maszyny (1) moze zosta¢ ustawiona w po-
zycji (2).

Pozycja (2) jest przeznaczono do tadowania maszyny za pomoca
dzwigu, w przypadku transportu maszyny na $rodku transpor-
tu, podczas holowania maszyny, podczas jej przechowywania
i konserwacji.

Regulacje platformy sktadanej maszyny przeprowadza sie recz-
nie.

Ustawienie platformy sktadanej w pozycji (1):
« Trzymaj platforme sktadana i podnies zatrzask (3).

« Platforme skfadang przesun powoli do pozycji (1).

Ustawienie platformy sktadanej w pozycji (2):

«  Chwy¢ platforme sktadang i podnies¢ ja do maksymalnej
pozycji gérnej.

« Zabezpiecz platforme sktadang w pozycji gérnej za pomoca
zatrzasku (3).

«  Skontroluj poprawne zabezpieczenie.

A ||

n D451086
Uwaga, istnieje ryzyko urazu z powodu upadku platformy.
Platforme utrzymuj w czystosci i bez plam oleju. Istnieje
ryzyko obrazen.
Podczas tadowania maszyny za pomoca dzwigu, transportu
maszyny na Srodku transportu lub w przypadku holowania
maszyny, platforma sktadana musi znajdywac sie w pozycji (2).
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.4 Schowkiiobudowy ochronne
W maszynie

Schowek umieszczony jest po stronie prawem pod obudowa
i stuzy do przechowywania instrukcji obstugi maszyny oraz po-
zostatych dokumentéw zwigzanych z eksploatacjg maszyny.

Instrukcja obstugi maszyny musi by¢ zawsze umieszczo-
na w maszynie w przeznaczonym do tego miejscu, by

obstuga maszyny miata jg zawsze do dyspozycji i mogta
z niej skorzystac.

Miejsce na umieszczenie apteczki

Schowek umieszczony po stronie prawej pod obudowa stuzy do
umieszczenia apteczki.

-A

Maszyna musi zosta¢ wyposazona w apteczke.

Miejsce do umieszczenia gasnicy

Gasnica nie jest czescig wyposazenia standardowego maszyny.
Operator maszyny musi zapewni¢, by gasnica zostata zainstalo-
wana na przeznaczonym do tego miejscu w maszynie. Gasnica
musi by¢ regularnie kontrolowana zgodnie z rozdziatem 2.1.15.

S AT

/’! i

-A

Maszyna musi zosta¢ wyposazona w gasnice.

D452016
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Obudowa ochronna maszyny

Maszyne wyposazono w zamykang obudowe ochronng gtow-
nego pulpitu sterowniczego. Ta obudowa ochronna zostata za-
instalowana na maszynie dla zapewnienia ochrony urzadzenia
przed uszkodzeniem lub nieupowaznionej eksploatacji.

Jezeli maszyna zostata wylaczona z eksploatacji lub

pozostawiona bez nadzoru, zawsze zamknij obudowe
ochronna gtéwnego pulpitu sterowniczego.

N

451051

rd

451052
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.5 Montaz plyt redukcyjnych stotu

Montaz ptyt redukcyjnych stotu powoduje zmiane szeroko$¢ roz-
$ciefania materiatu.

Szerokos¢ rozsciefania w wersji standardowej maszyny wynosi:

« Minimalna szerokos$¢ rozscietania bez ptyt redukcyjnych:
800 mm (31,5in)

« Maksymalna szerokos¢ rozscietania bez ptyt redukcyjnych:
1300 mm (51,21in)

Szerokos¢ rozsciefania z ptytami redukcyjnymi wynosi:

+ Minimalna szerokos$¢ rozscietania z ptytami redukcyjnymi
(na srodku maszyny): 250 mm (9,8 in)

+  Maksymalna szeroko$¢ rozécietania z ptytami redukcyjnymi:
750 mm (29,5 in)

Podczas montazu zestawu ptyt redukcyjnych z maszyny musza
zostac zdjete przenosniki slimakowe.

Zestaw ptyt redukcyjnych stotu:
1 Plyta redukcyjna stotu lewa
2 Plyta redukcyjna stotu prawa

3 Tuleje ochronne watu przenosnikéw $limakowych

Procedura montazu plyt redukcyjnych stotu

+  Procedura montazu jest taka sama dla lewej i prawej ptyty
redukcyjnej stotu.

» Maszyne nalezy postawi¢ na réwnej i stabilnej powierzchni.
« Uruchom silnik.

+  Podnie$ stot maszyny do pozycji transportowej i zabezpiecz
sworzniami blokujacymi.

«  Stot wysun po lewej i prawej stronie do pozycji maksymal-
nej.

+  Whytacz silnik i odtacznik akumulatora.

« Plyty redukcyjne zainstaluj krawedzig profilowana (1) na
maszyne w kierunku jazdy maszyny w przéd.

+ Po obu stronach stotu wsun czopy (2) do otworéw (3) na
$cianie bocznej stotu (4).

» Czopy zabezpiecz za pomoca zawleczki (5).

451162

%

Silond X

\@) D451164
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Montaz ptyt redukcyjnych wykonuj, gdy maszyna stoi na
réwnej i stabilnej powierzchni.

Podczas montazu plyt redukcyjnych musi by¢ wylaczony
silnik i odtacznik akumulatora.

Istnieje ryzyko poparzenia podczas montazu ptyt reduk-
cyjnych stotu.

Podczas montazu plyt redukcyjnych stotu stosuj srodki
ochrony osobistej.

Podczas montazu zestawu ptyt redukcyjnych z maszyny
musza zostac zdjete przenosniki slimakowe.

W przypadku zastosowania plyt redukcyjnych obstuga

musi jednoczesnie regulowacd przeplyw materiatu z wsy-
pu przed stotem.

Procedura demontazu przenosnikéw slimakowych materiatu

+  Procedura demontazu jest taka sama dla lewego i prawego
przenosnika slimakowego.

» Na przenosnikach slimakowych materiatu (1) poluzuj na-
kretke (2) i usun srube (3).

«  Zdejmij przenosniki slimakowe materiatu (1) z watéw prze-
nos$nikéw slimakowych materiatu (4).

« W razie takiej potrzeby oczy$¢ waty przenosnikéw slimako-
wych materiatu (4).

« Zainstaluj tuleje ochronne (5) na watach przenosnikéw $li-
makowych materiatu (4).

«  Zainstaluj $rube (3) i dokre¢ nakretke (2) momentem 48 Nm
(35,4 Ib ft).

Demontaz przenosnikéw slimakowych materiatu oraz

montaz tulei ochronnych watéw przeprowadzaj, gdy ma-
szyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni.

Podczas demontazu przenosnikéw slimakowych mate-
riatlu oraz montazu tulei ochronnych musi by¢ wylaczony
silnik i odtacznik akumulatora.

Istnieje ryzyko poparzenia podczas demontazu przeno-
Snikow slimakowych materiatu i montazu tulei ochron-
nych watéw.

Podczas demontazu przenosnikow slimakowych mate-
rialu i montazu tulei ochronnych watéw stosuj srodki
ochrony osobistej.

451166

451167

451168
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.6 Lampa ostrzegawcza

Maszyna jest dostarczana od producenta ze zdemontowana
lampa ostrzegawcza. Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny
lampa ostrzegawcza musi zostac zainstalowana na maszynie.

Uruchomienie lampy ostrzegawczej:

«  Przyobrocie kluczyka w stacyjce do pozycji, 1" lampa ostrze-
gawcza (1) wiaczy sie automatycznie.

Wylaczenie lampy ostrzegawczej:

+  Przyobrocie kluczyka w stacyjce do pozycji,0”lampa ostrze-
gawcza (1) wylaczy sie automatycznie.

Montaz lampy ostrzegawczej:

+  Zainstaluj lampe ostrzegawcza (1) na uchwyt lampy ostrze-
gawczej (2).

+  Uchwyt lampy ostrzegawczej (2) zainstaluj na maszynie i za-
bezpiecz za pomoca nakretki skrzydetkowej (3).

Podtaczenie instalacji elektrycznej lampy ostrzegawczej:

+  Wsun wtyczke lampy ostrzegawczej (4) do gniazda monta-
zowego 12V (5) na gtéwnym pulpicie sterowniczym (6).

Zabrania sie eksploatowania maszyny bez zainstalowanej
lampy ostrzegawczej.

451060A

D451701
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2.,5.7 Stanowisko kierowcy

By wejs¢ na stanowisko kierowcy korzystaj wytacznie z miejsc,
do tego przeznaczonych - platforma skfadana i uchwyt.

Podczas wchodzenia i wychodzenia:
+  Przed wejsciem do maszyny oczys¢ obuwie.

+  Musisz wchodzi¢ zawsze twarzg w kierunku maszyny i za-
chowac zmozong ostroznos¢.

« Zawsze utrzymuj bezpieczny tréjpunktowy kontakt z plat-
forma sktadana i uchwytem.

Procedura wchodzenia na stanowisko kierowcy:
» W przypadku takiej potrzeby ustaw platforme skfadang (2)

w pozycji roboczej.
» Trzymaj sie mocno za uchwyt (1).

+  Wejdz na platforme sktadang (2).

« Stan po srodku platformy sktadanej (2).
» Trzymaj sie wcigz mocno za uchwyt (1).

+ Podczas eksploatacji maszyny zawsze utrzymuj bezpieczny
tréjpunktowy kontakt z platforma sktadana i uchwytem.

_ A :

Zabrania sie zeskakiwania ze stojacej lub jadacej . 1521‘51053

maszyny.
Podczas jazdy maszyny zabrania sie wchodzenia lub
wychodzenia.

Przytrzymywanie sie kierownicy, elementéw sterowania
lub innych czesci maszyny, ktére nie sa do tego przezna-
czone jest zabronione.

Platforme i uchwyty utrzymuj w czystosci, usuwaj thusta
powloke lub wieksze zanieczyszczenia, w okresie zimy
takze l6d lub snieg i nie pozostawiaj w tym miejscu zad-
nych przedmiotéw. W przypadku nieprzestrzegania za-
sad istnieje ryzyko upadku z maszyny.

W celu bezpiecznego poruszania sie w maszynie zawsze
stosuj obuwie robocze.

Podczas eksploatacji maszyny zawsze utrzymuj bez-

pieczny tréjpunktowy kontakt z platforma skladang
i uchwytem.
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.8 Uruchamianie silnika

+ Codziennie przed uruchomieniem silnika skontroluj ilos¢
oleju w silniku, zbiorniku hydraulicznym oraz paliwa w zbior-
niku paliwa. Skontroluj maszyne pod wzgledem luznych, zu-
zytych lub brakujacych czesci.

Silnik uruchamiaj tylko ze stanowiska pracy kierowcy!
Zasygnalizuj uruchamianie silnika za pomoca sygnatu

ostrzegawczego i skontroluj, czy uruchomienie silnika
nie stanowi dla kogos zagrozenia!

Proces uruchamiania:
«  Wiacz odtacznik akumulatora.

+ Ustaw sterownik jazdy (8) do pozycji neutralnej - hamulec
postojowy aktywny.

«  Skontroluj, czy ogrzewanie stotu gazem (13) jest wytaczone.
«  Skontroluj, czy nie aktywowano hamulca awaryjnego (1).

»  Wsun kluczyk do stacyjki (11) w pozycji 0" i przetacz do po-
zycji,|"

+ Na wyswietlaczu zaswieci sie kontrolka hamulca (23), fa-
dowania (21), wytaczenia trybu roboczego hydrauliki (29)
i smarowania silnika (22).

» Ustaw kluczyk pomiedzy pozycja,I” a,ll, aktywuje sie kon-
trolka zarzenia (24).

. Zarzenie silnika przeprowadza¢ maksymalnie przez 15 sek.

» Zasygnalizuj uruchamianie silnika klaksonem ostrzegaw-
czym (12).

+  Silnik uruchom przez przetaczenie kluczyka do pozycji,,II".

« Kontrolka smarowania silnika (22) i tadowania akumulatora
(21) zgasnie.

» Po wprowadzeniu maszyny w ruch zgasnie kontrolka ha-
mulca (23).

AN

452018

12355
Fol

452017
Nie uruchamiaj silnika dtuzej niz przez 20 sekund.
Przed kolejnym uruchomieniem odczekaj 2 minuty.
Jezeli po uruchomieniu silnika nie zgasnie kontrolka tado-
wania, natychmiast usun usterke.
Jezeli nie zgasng kontroli tadowania (21), smarowania
(22), wytacz silnik i usun usterke.
Zabrania sie eksploatowania maszyny bez swiecacej lam-
py ostrzegawczej.
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2.5.9 Uruchamianie silnika za pomoca kabli
rozruchowych ze zrédta zewnetrznego

Uruchamianie za pomoca kabli ze zrédta zewnetrznego:

Zasilanie rozruchowe ze zrédla zewnetrznego powinno
wynosi¢ 12 V.

Bezwarunkowo nalezy przestrzegac kolejnosci poniz-
szych polecen.

1/ Jeden koniec (+) bieguna kabla podtacz do (+) bieguna roz-
tadowanego akumulatora.

2/ Drugi koniec (+) bieguna kabla podfacz do (+) bieguna aku-
mulatora zewnetrznego.

3/ Jeden koniec (-) bieguna kabla podtacz do (-) bieguna aku-
mulatora zewnetrznego.

4/ Drugi koniec bieguna (-) kabla podtacz do tej czesci urucha-
mianej maszyny, ktéra jest sztywno potaczona z silnikiem
(ewent. z samym blokiem silnika).

5/ Wiacz silnik zgodnie z rozdz. 2.5.8.

Po uruchomieniu kable rozruchowe odlacz w odwrotnej ko-
lejnosci.

Kabla (-) bieguna nie podiaczaj do (-) bieguna rozta-
dowanego akumulatora uruchamianej maszyny! Przy
uruchamianiu moze wystapi¢ mocne iskrzenie, a na-

stepnie moze dojs¢ do wybuchu gazu powstajacego w
akumulatorze.

Nieizolowane czesci kleszczy kabli rozruchowych nie
moga sie wzajemnie dotykac!

Kabel rozruchowy podiaczony do bieguna (+) akumula-
tora nie moze dotykac czesci maszyny przewodzacych
prad elektryczny - istnieje mozliwos$¢ zwarcia.

Nie nachylaj sie nad akumulatorami - istnieje ryzyko
oparzenia elektrolitem!

Wyklucz obecnos¢ zrodet zaptonu (otwarty ogien, zapa-
lone papierosy, itd.)

Nie sprawdzaj obecnosci napiecia w przewodzie przez
konstrukcje maszyny!
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.10 Jazdaibieg wsteczny maszyny

Maszyne mozna eksploatowac w trybie transportowym lub ro-
boczym. Ustawienie trybu transportowego lub roboczego pr-
zeprowadza sie za pomoca wylacznika trybu transportowego i
roboczego (15).

Jazda maszyny do tytu jest mozliwa wyfgcznie w trybie trans-
portowym.

Jazda maszyny w trybie transportowym:

+  Skontroluj, czy nie aktywowano hamulca awaryjnego (1).
Przetacz wytacznik trybu transportowego i roboczego (15)
do pozycji trybu transportowego (zajac).

«  Wiacz silnik zgodnie z rozdz. 2.5.8.

«  Sterownik jazdy w pozycji neutralnej (N). Na wyswietlaczu
Swieci sie kontrolka (23).

+  Przetacznikiem regulacji obrotéw silnika (10) ustaw maksy-
malne obroty silnika.

«  Wyciagnij pierscien blokujacy jazdy (8) w gdre i przesun ste-
rownik jazdy w przod.

«  Na wyswietlaczu $wieci sie kontrolka (25).

+  Przedrozpoczeciem jazdy w tyt sprawdz, czy stéf nie znajdu-
je sie na ziemi lub blisko powierzchni terenu.
W celu aktywacji biegu wstecznego aktywuj wytgcznik noz-
ny (48), sterownik jazdy znajduje sie w pozycji neutralnej,
zaswieci sie kontrolka (27), nastepnie wyciagnij pierscien
blokujacy sterownika jazdy (8) w gore i przesun sterownik
jazdy w tyt.

« Na wyswietlaczu $wieci sie kontrolka (27), a kontrolka (25)
zgasnie.

+ Podczas jazdy maszyny w tyt aktywuje sie akustyczny sygnat
ostrzegawczy.

+ Maksymalna predkos¢ przejazdowa w przéd wynosi
2,2 km/h (1,37 MPH).

«  Podczas jazdy maszyny kontroluj wskaznik kata obrotu kota
przedniego (4).

Jazda maszyny w trybie roboczym:
«  Skontroluj, czy nie aktywowano hamulca awaryjnego (1).

«  Przetacz wytacznik trybu transportowego i roboczego (15)
do pozycji trybu roboczego (z6tw).

452019

D451686

+  Przetacznikiem predkosci rozscietania (14) ustaw wymagana 452003
predkosc.
«  Wiacz silnik zgodnie z rozdz. 2.5.8.
«  Sterownik jazdy w pozycji neutralnej (N). Na wyswietlaczu
Swieci sie kontrolka (23).
+  Przetacznikiem regulacji obrotéw silnika (10) ustaw maksy-
malne obroty silnika.
Wyciagnij pierscien blokujacy jazdy (8) w gére i przesun ste-
rownik jazdy w przéd.
« Maksymalna predkos¢ przejazdowa w przéd wynosi
0,7 km/h (0,43 MPH).
« W trybie roboczym nie mozna aktywowac funkcji jazdy mas-
zyny w tyt.
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« Podczas jazdy maszyny kontroluj wskaznik kata obrotu kota
przedniego (4).

Silnik uruchamiaj tylko ze stanowiska pracy kierowcy!
Zasygnalizuj uruchamianie silnika za pomoca sygnatu

ostrzegawczego i skontroluj, czy uruchomienie silnika
nie stanowi dla kogos zagrozenia!

Uwaga, w trybie roboczym po zaswieceniu sie kontrolki jaz-
dy maszyny w przéd (25) i przesunieciu sterownika jazdy (8)
w przypadku ustawionej predkosci domysinej przelacznika
predkosci rozécietania (14), maszyna natychmiast ruszy.

Zabrania sie zeskakiwania ze stojacej lub jadacej
maszyny.

Podczas jazdy maszyny zabrania sie wchodzenia lub
wychodzenia.

Podczas eksploatacji maszyny zawsze utrzymuj bez-

pieczny tréjpunktowy kontakt z platforma skladang
i uchwytem.

452020
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.11 Zatrzymywanie maszyny i silnika

Zatrzymanie maszyny: ce .
» Zatrzymaj i zahamuj maszyne poprzez przesuniecie sterow-
nika jazdy (8) do pozycji potozenia neutralnego (N). Zaswieci
sie kontrolka hamulca postojowego (23). £
»  Przetacznikiem regulacji obrotéw silnika (10) ustaw jatowy _ . X
bieg silnika. @
ﬂ

Przetacz kluczyk w stacyjce (11) do pozycji,0”

o
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« Wyjmij kluczyk ze stacyjki (11) i odtacz odtacznik akumula- o L@ (@] ]
tora. o em b R N W @)w
Awaryjne zatrzymanie maszyny: @ 452021
Aktywacja:

Wybierz przycisk hamulca bezpieczenstwa (1).

Maszyna zostanie zahamowana, wytaczy sie silnik, zostanie
zatrzymana dystrybucja materiatu na przenosniku tasmo-
wym, jednostki wibracji i ogrzewania stotu gazem wytacza sie.

Na wyswietlaczu zaswieca sie kontrolki tadowania akumula-
tora (21), smarowania silnika (22) i zatrzymania awaryjnego
(26).

Dezaktywacja:

Wyciagnij przycisk hamulca bezpieczenstwa (1), obracajac
go. Przesun sterownik jazdy (8) do pozycji potozenia neu-
tralnego (N), w tej pozycji mozna ponownie uruchomi¢ ma-
szyne.

Zastosuj wylacznie w przypadku usterki, jezeli nie ma
mozliwosci wylaczenia silnika za pomoca kluczyka w sta-
cyjce lub w przypadku powaznego niebezpieczenstwa,

gdy nie mozna zatrzymac¢ maszyny, przesuwajac sterow-
nik jazdy (8) do pozycji neutralnej (N)!

W przypadku wytaczenia maszyny z eksploatacji wytacz
odiacznik akumulatora!

452004

W przypadku odstawienia maszyny chron deske rozdziel-
czg i przestrzen silnika, zamykajac obudowe ochronnag
deski rozdzielczej i klape silnika przed dostepem oséb
nieupowaznionych.
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2.5.12 Postdj maszyny

Maszyne ustaw na réwnej i stabilnej powierzchni w miejscu,
w ktérym nie istnieje ryzyko klesk zywiotowych (na przyktad ob-
suwanie gleby, ryzyko powodzi).

« Zatrzymaj i zahamuj maszyne poprzez przesuniecie sterow-
nika jazdy (8) do pozycji potozenia neutralnego (N). Zaswieci
sie kontrolka hamulca postojowego (23).

+  Przetacznikiem regulacji obrotow silnika (10) ustaw jatowy
bieg silnika.

«  Whytacz silnik przetaczajac kluczyk we stacyjce (11) do pozy-
cji,0"

»  Wyjmij kluczyk ze stacyjki (11) i zamknij klapke stacyjki (11).

+  Wylacz odtacznik akumulatora.

«  Oczy$¢ maszyne z zanieczyszczen.

»  Przeprowadz kompleksowy przeglad maszyny i usun uster-
ki, ktore wystapity podczas eksploatacji maszyny.

«  Zamknij obudowe ochronnga deski rozdzielczej i klapy silnika
za pomoca ktodki.

Uwaga

Ktédka nie jest dostarczana wraz z wyposazeniem maszyny.

Jezeli maszyne wyposazono w butle gazowa, butla gazo-

wa musi zosta¢ wyjeta z maszyny i umieszczona w spe-
cjalnym pomieszczeniu.

W przypadku postoju maszyny wylacz odiacznik
akumulatora.

W przypadku postoju maszyny chron deske rozdziel-
cza i przestrzen silnika, zamykajac obudowe ochronna
deski rozdzielczej i klape silnika przed dostepem osé6b
nieupowaznionych.
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.13 Koto przednie

Maszyne wyposazono w koto przednie (1) z regulacjg wysokosci.

Poprzez regulacje kota przedniego (1) dochodzi do regulacji
niwelacji maszyny wedtug potrzeby w taki sposéb, by maszyna
mogta przeprowadzac rozscietanie réwnolegle do podtoza.

Regulacje kota przeprowadza sie z powodu:
+ Poprawa trakcji na podtozu miekkim.

» Ustawienia poprawnego kata podczas jazdy maszyny
w spoinie.

« Do ustawienia niwelacji maszyny w stosunku do podtoza.

451068
Regulacje wykonuj przy wytaczonym silniku.
Procedura regulacji kota przedniego:
« Regulacje kota przedniego przeprowadzaj na miejscu roz-
Scietania, zawsze przed rozpoczeciem rozécietania.
Opuszczanie:
» Opuszczanie kota przeprowadzaj za pomoca $ruby regula-
cyjnej (2), ktéra obracaj w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.
Podnoszenie:
+ Podnoszenie kota przeprowadzaj za pomoca $ruby regula-
cyjnej (2), ktdéra obracaj w kierunku ruchu wskazéwek zega-
ra.
Uwaga, zawsze przed rozpoczeciem rozscietania mate-
rialu skontroluj ustawienie niwelacji maszyny w stosun-
ku do podtoza (np. za pomocq poziomicy) i przeprowadz
regulacje, jezeli jest taka potrzeba.
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2.5.14 Zastosowanie i ustawienie wskaznika

kierunku rozscietania

Maszyne wyposazono we wskaznik kierunku rozsciefania (3).

Zastosowanie:

ustawienie wskaznika kierunku rozscietania (3) umozliwia
zachowanie wymaganego kierunku rozscietania podczas
eksploatacji maszyny,

wskaznik kierunku rozécietania (3) moze zosta¢ zamontowa-
ny po stronie lewej lub prawej maszyny.

Ustawienie wskaznika kierunku rozscielania:

-\

Poluzuj $rube zabezpieczajaca wskaznika kierunku rozscie-
tania (1).

Wyciagnij pret wskaznika kierunku rozscietania (2).
Zainstaluj wskaznik kierunku rozsciefania (3).

Ustaw pret wskaznika kierunku rozscietania (2), by wskaznik
kierunku rozscietania (3) wystawat poza zewnetrzny obwod
maszyny.

Dokre¢ Srube zabezpieczajaca wskaznika kierunku rozscie-
tania (1).

Ustaw wysokos¢ wskaznika kierunku rozscietania (3), po-
przez otwarcie kabiny i dostosuj dtugos$¢ tancucha.

W trybie transportowym pret wskaznika kierunku rozscieta-
nia (2) musi by¢ wsuniety i zabezpieczony, wskaznik kierun-
ku rozscietania (3) musi zostac zdjety i utozony w maszynie.

F8OW
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.15 Wsyp

Wsyp wyposazono w obudowe (1), ktéra stuzy do zapobiegania
upadkowi materiatu na klape silnika lub do przestrzeni silnika
podczas tadowania materiatu.

Procedura obstugi obudowy wsypu:

+ Przed zatadowaniem materiatu do maszyny otwérz obu-
dowe wsypu (1), przechylajac jg w kierunku jazdy maszyny
w taki sposdb, by czop zabezpieczajacy (2) zazebit sie do na-
przeciwlegtego elementu (3).

+ Po zatadowaniu materiatu do maszyny zamknij obudowe
wsypu (1).

Zawsze przed rozpoczeciem tadowania materiatu do ma-
szyny otworz i zabezpiecz obudowe wsypu (1).

Podczas jazdy maszyny obudowa wsypu (1) musi by¢
w pozycji zamknietej.
tadowanie materiatlu do maszyny przeprowadzaj zgod-
nie z rozdziatem 2.6.9.

Zabrania sie tadowania materiatu podczas eksploatacji
maszyny, maszyna musi sta¢ na réwnej i stabilnej po-
wierzchni z wytaczonym silnikiem.

W przypadku montazu nasadki wsypu materiatu prze-

strzegaj instrukcji montazowych oraz instrukcji bezpie-
czenstwa podanych w instrukcji montazu.

920

F8oOW



INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

2.5.16 Wypust materiatu

Stuzy do regulacji toku materiatu do przenosnikéw slimakowych.

Aby zapewnic¢ efektywny transport materiatu na catej szeroko-
sci stotu, zaleca sie pozostawi¢ slimaki do potowy zanurzone w
mieszance asfaltowej przez caly czas rozscietania.

Procedura regulacji:

+ Regulacje toku materiatu do przenosnikéw slimakowych
mozesz regulowacé w zaleznosci od potrzeby po stronie le-
wej lub prawej, ustawiajac dzwignie (1) w wymaganej po-
zycji.

» Ustawiajac dzwignie (1) w wymaganej pozycji regulujesz
objetos¢ toku dostarczanego materiatu do przenosnikéw
slimakowych, zmieniajac pozycje wypustu materiatu (2).

Podczas eksploatacji maszyny zachowaj wzmozongq ostroz-

nos$¢ podczas regulacji wypustu materiatu, by zachowa¢
bezpieczenstwo obstugi i eksploatacji maszyny.

F8OW
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.17 Przenosnik tasmowy

Stuzy do dystrybucji materiatu do przenosnika slimakowego.

Funkcja przenosnika tasmowego jest aktywna wytacznie w try-
bie roboczym.

Kierunki ruchu przenosnika tasmowego:

» Podczas dystrybucji materiatu przenosnik tasmowy porusza
sie w kierunku przeciwnym do kierunku jazdy maszyny.

+ W przypadku biegu wstecznego przenosnik tasmowy mate-
riatu porusza sie w kierunku jazdy maszyny.

» Kierunek obrotu przenosnika tasmowego mozna zmienic¢
przetacznikiem kierunku obrotu przenosnika tasmowego
(18).

Tryby eksploatacyjne:
« Tryb automatyczny:

- W przypadku zatrzymania maszyny, zatrzyma sie dystry-
bucja materiatu.

- Czujnik ilosci materialu monitoruje ilo$¢ dostarczanego
materiatu i w zaleznosci od aktualnej sytuacji zatrzyma
lub wprowadzi w ruch przenosnik tasmowy.

- Tryb jest aktywny wylacznie podczas jazdy maszyny.

- Kierunek obrotu przenosnika tasmowego mozna zmie-
ni¢ przetacznikiem kierunku obrotu przenosnika tasmo-
wego (18).

« Trybreczny:

- Monitoruj ilos¢ materiatu, a w przypadku potrzeby
zmien kierunek przenosnika tasmowego przetacznikiem
kierunku obrotu przenosnika tasmowego (18).

Obstuga przenosnika tasmowego:
+ Tryb automatyczny:

- Tryb automatyczny aktywuj, przefaczajac przetacznik
trybu eksploatacyjnego transportu materiatu MAN/AUT
(17) do pozycji trybu automatycznego.

- Dystrybucje materiatu aktywuj, przetaczajac przetacznik
kierunku obrotu przenosnika tasmowego (18) do pozy-
¢ji dolne;j.

- Bieg wsteczny przenos$nika aktywuj, przetaczajac prze-
tacznik kierunku obrotu przenosnika tasmowego (18) do
pozycji gérnej.

- Zatrzymanie przenosnika wykonaj, przetaczajac prze-
tacznik kierunku obrotu przenosnika tasmowego (18)
do pozycji gorne;j.

+  Trybreczny:

- Tryb reczny aktywuj, przetaczajac przetacznik trybu eks-
ploatacyjnego transportu materiatu MAN/AUT (17) do
pozycji trybu recznego.

- Dystrybucje materiatu aktywuj, przetaczajac przetacznik
kierunku obrotu przenos$nika tasmowego (18) do pozy-
cji dolnej.

- Bieg wsteczny przenosnika aktywuj, przetaczajac prze-
tacznik kierunku obrotu przenosnika tasmowego (18) do
pozycji gérne;j.

- Zatrzymanie przenosnika wykonaj, przetaczajac prze-
tacznik kierunku obrotu przenosnika tasmowego (2) do
pozycji gornej.

D451042

452024

Uwaga, w przypadku aktywacji przetacznika kierunku obro-
tu przenosnika tasmowego (18) do pozycji dolnej, w trybie
recznym przenosnik tasmowy porusza sie nawet, jezeli ma-
szyna stoi w miejscu.

Uwaga, w przypadku aktywacji przelacznika kierunku obro-
tu przenosnika tasmowego (18) do pozycji gérnej, w trybie
automatycznym przenos$nik taSmowy zacznie poruszac sie
po wprowadzeniu maszyny w ruch.
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2.5.18 Wylacznik koncowy przenosnika
tasmowego

Jedli ustawiono tryb automatyczny przenosnika tasmowego,
mozliwa jest regulacja ilosci dostarczanego towaru do przeno-
$nikéw slimakowych poprzez regulacje wytacznika koncowego
przenosnika tasmowego.

Podzespdt wytacznika koricowego przenosnika tasmowego
sktada sie z wyfacznika koricowego (1) i ramienia korcowego
wytacznika (4).

Regulacje ilosci dostarczanego materiatu do przenosnikow
slimakowych mozna przeprowadzi¢ poprzez wysuniecie lub
wsuniecie ramienia wyfacznika koncowego (4) lub dla pod-
wyzszenia zakresu ustawien dostarczanego materiatu poprzez
przesunigcie podzespotu wytacznika koricowego przenosnika
tasmowego na uchwycie (5).

Procedura regulacji wylacznika konncowego przenosnika ta-
Smowego:

» Ustawienie za pomoca ramienia wytacznika koncowego:
- Ustaw wymagang pozycje ramienia wytacznika korco-
wego (4).
- Poluzuj srube zabezpieczajaca (3) ramienia wytacznika
koncowego (4).
- By podwyzszy¢ ilos¢ dostarczanego materiatu, wsun ra-
mie wytacznika koricowego (4).
- By obnizy¢ ilo$¢ dostarczanego materiatu, wysun ramie
wytacznika koricowego (4).
- Dociagnij srube zabezpieczajaca (3) ramienia wylgcznika
korcowego (4).
+ Regulacja za pomoca przesuniecia podzespotu wytacznika
koncowego:
- Ustaw wymagana pozycje podzespotu wytacznika kon-
cowego (1).
- Poluzuj Srube zabezpieczajaca (2) podzespotu wytgcznika
koricowego (1).

- By podwyzszy¢ ilos¢ dostarczanego materiatu prze-
sun podzespét wytacznika koricowego (1) w kierunku
w gore.

- By obnizy¢ ilos¢ dostarczanego materiatu przesun po-
dzespot wytacznika koricowego (1) w kierunku w doét.

- Dociagnij srube zabezpieczajacg (2) podzespotu wytaczni-
ka koncowego (1).

Uwaga, podczas przeprowadzania regulacji wylacznika

koncowego przenosnika tasmowego silnik maszyny nie
moze by¢ wigczony.

Istnieje ryzyko poparzenia podczas regulacji wytacznika
koncowego.

Podczas regulacji wytacznika koncowego stosuj srodki
ochrony osobistej.

T
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2.5 Eksploatacja maszyny

2.5.19 Przenosniki slimakowe

Maszyne wyposazono w przenosniki slimakowego, ktére stuza
do przesuwania materiatu do przestrzeni rozscietania.

Przenosniki slimakowe materiatu sa potaczone z systemem na-
pedowym przenos$nika tasmowego materiatu. Kiedy przenos$nik

tasmowy materiatu porusza sie, obracaja sie réwniez oba prze- =
nosniki slimakowe materiatu. :
- A |
Podczas eksploatacji przenosnikéw slimakowych nikt 3—--_“_,__;
nie moze znajdywac¢ sie w strefie zagrozenia maszyny. T

. . T, 451084
Naprawy i konserwacje przenos$nikow slimakowych prze-
prowadzaj wytacznie przy wytaczonym silniku i odtgczni-
ku akumulatora maszyny.
Istnieje ryzyko smiertelnych obrazen z powodu ruchu
przenosnikow slimakowych.
Istnieje ryzyko poparzenia, stosuj srodki ochrony
indywidualnej.
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.1 Podnoszenie i opuszczanie stotu

Maszyne wyposazono w hydrauliczny silnik prostoliniowy stotu
(3).

Sterowanie prostoliniowego silnika hydraulicznego stotu (3)
przeprowadzaj za pomocg wytacznika podnoszenia i opuszc-
zania stotu (7) na gtéwnym pulpicie sterowniczym maszyny. W
przypadku aktywnego trybu roboczego i potrzeby poruszania
stotem na stojacej maszynie, sterowanie prostoliniowym silni-
kiem hydraulicznym stotu (3) odbywa sie poprzez réwnoczesng
aktywacje wytacznika podnoszenia i opuszczania stotu (7) oraz
wiaczenie wytacznika noznego (48).

Stét mozna ustawic¢ w pozycji gérnej, zamknietej lub ptywajacej.

Regulacje podnoszenia i opuszczania stotu mozna przeprowad-
zac¢ w trybie roboczym.

Regulacje podnoszenia stotu mozna przeprowadza¢ w trybie
transportowym.

Procedura podnoszenia i opuszczania stolu w trybie
roboczym:

+ Regulacje podnoszenia i opuszczania stotu w trybie roboc-
zym stosuje sie przed rozpoczeciem rozécietania materiatu
lub pod koniec rozscietania materiatu.

«  Ustaw sterownik jazdy (8) w pozycji neutralnej (N).

«  Sterowniki regulacji obrotéw silnika (10) ustaw na maksy-
malne obroty.

«  Przetacz wylacznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji dolnej.

« Nadepnij na wytacznik nozny (48).

By uruchomic stot, przetacz wytacznik podnoszenia i opusz-
czania stotu (7) w dot.

« Po ustawieniu do wymaganej pozycji przetacz wytacznik
podnoszenia i opuszczania stotu (7) do pozycji sSrodkowe;j.

+ By podnie$¢ stét, przetacz wytacznik podnoszenia i opuszc-
zania stotu (7) w gore.

« Po osiggnieciu wymaganej pozycji zwolnij wytacznik.

«  Zwolnij wylacznik nozny (48).

Procedura podnoszenia stotlu w trybie transportowym:
Regulacje podnoszenia i opuszczania stotu w trybie trans-
portowym stosuje sie podczas rozécietania materiatu.

«  Ustaw sterownik jazdy (8) w pozycji neutralnej (N).

+  Przetacznikiem regulacji obrotéw silnika (10) ustaw maksy-
malne obroty silnika.

+  Przetacz wytacznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji gérne;j.

«  Przesun przefacznik jazdy (8) w przod.

« W przypadku przeprowadzenia regulacji wytacznika pod-
noszenia i opuszczania stotu (7) w pozycji dolnej po rozpo-
czeciu jazdy maszyny i ustawieniu opdznienia (0-2 sek.) stot
ustawi automatycznie pozycje ptywajaca.

D451089B

Podczas sterowania stolu w strefie zagrozenia maszyny
nie mogaq znajdywac sie zadne osoby.

Istnieje ryzyko obrazen z powodu ramion stotu lub ruchu
stotu.

Jezeli stot maszyny nie jest eksploatowany, ramiona sto-
tu podczas jazdy maszyny lub jego transportu na srodku

transportu musza by¢ zawsze zabezpieczone za pomoca
czopow zabezpieczajacych zgodnie z rozdziatlem 2.6.2.
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.2 Zabezpieczenie stotu

Zabezpieczenie stotu przeprowadza sie w celu zapobiegania jej
samowolnemu upadkowi pod wptywem ewentualnych nieszc-
zelnosci w uktadzie hydraulicznym.

Zabezpieczenie stotu przeprowadzaj, gdy maszyna nie jest
eksploatowana, przy uruchomionym silniku, sterownik jazdy (8)
musi znajdywac sie w pozycji neutralnej (N).

Jedli stét maszyny nie jest eksploatowany, wahacze wzdtuzne
stotu podczas jazdy maszyny lub jej przewozenia za pomoca
dzwigu, musza by¢ zawsze zabezpieczone za pomocg sworzni
blokujacych.

Jesli maszyna przewozona jest w pojezdzie, stét maszyny musi
by¢ opuszczony w dot.

Procedura zabezpieczenia stotu:
«  Ustaw sterownik jazdy (8) w pozycji neutralnej (N).

«  Skontroluj, czy oba czopy zabezpieczajace stotu (2) sa
wsuniete.

«  Sterowniki regulacji obrotéw silnika (10) ustaw na maksy-
malne obroty.

+  Przetacz wytacznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji goérnej.

« Nadepnij na wytacznik nozny (48).

« By podnie$¢ stét, przetacz wytacznik podnoszenia i opuszc-
zania stotu (7) w gdre, po osiagnieciu pozycji maksymalnej
stotu zwolnij wytacznik.

«  Zwolnij wylacznik nozny (48).
«  Oba czopy zabezpieczajace stotu (2) wysun.
« Nadepnij na wytacznik nozny (48).

«  Stot opuszczaj az ramiona stotu (3) zostang osadzone na
czopach zabezpieczajacych (2).

+ Po osadzeniu ramion stotu (3) na czopach zabezpiecza-
jacych (2) przetacz wytacznik podnoszenia i opuszczania
stotu (7) do pozycji srodkowe;j.

452026
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Procedura odbezpieczenia stotu:
Ustaw sterownik jazdy (8) w pozycji neutralnej (N).

Sterowniki regulacji obrotéw silnika (10) ustaw na maksy-
malne obroty.

Przetacz wylacznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji gérne;j.

Nadepnij na wytacznik nozny (48).

By podnies¢ stét, przetacz wylacznik podnoszenia i opuszc-
zania stotu (7) w gore, po osiagnieciu pozycji maksymalnej
stotu zwolnij wytacznik.

Zwolnij wyfacznik nozny (48).
Oba czopy zabezpieczajace stotu (2) wsun.

Stét ustaw w wymaganej pozycji.

Pod wptywem przeciekow w ukiadzie hydraulicznym

moze dochodzi¢ do stopniowego obnizania stotu, jezeli
ramiona stotu nie zostaty zabezpieczone.

W przypadku awarii ukladu hydraulicznego maszyny
moze doj$¢ do samowolnego upadku stotu, jezeli ramio-
na nie zostaly zabezpieczone.

Istnieje ryzyko urazu spowodowanego upadkiem stotu z
powodu awarii uktadu hydraulicznego.

Jedli stot maszyny nie jest eksploatowany, wahacze
wzdtuzne stotu podczas jazdy maszyny lub jej przewo-

Zenia w pojezdzie muszg by¢ zawsze zabezpieczone za
pomoca sworzni blokujacych.

Podczas przewozenia maszyny w pojezdzie stot maszyny
musi by¢ opuszczony w dét.

452026
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.3 Regulacja szerokos$c rozscietania

Maszyne wyposazono w lewg (43) i prawa (44) rame wysuwna
stotu do ustawienia szerokosci rozscietania.

Wymagane ustawienia szerokosci rozscietania mozna wyregulo-
wac sterownikami (2) i (3) na pulpicie sterowniczym.

Podstawowa szeroko$¢ stotu wynosi 800 mm (31,5 in), a kazda
wysuwna rama stotu ma szerokos$¢ 250 mm (9,8 in). Regulowany
zakres szeroko$¢ rozscietania odpowiada catkowitej szerokosci
obu ram wysuwnych i wynosi 500 mm (19,7 in). Szeroko$¢ roz-
$ciefania mozna regulowa¢ w zakresie od wartosci minimalne;j
do wartosci maksymalnej.

Szerokos¢ rozsciefania w wersji standardowej maszyny wynosi:

+ Minimalna szerokos¢ rozscietania bez ptyt redukcyjnych:
800 mm (31,5in)

»  Maksymalna szerokosc¢ rozicietania bez ptyt redukcyjnych:
1300 mm (51,2 in)

Szerokos¢ rozsciefania z ptytami redukcyjnymi wynosi:

+ Minimalna szeroko$¢ rozscietania z ptytami redukcyjnymi
(na srodku maszyny): 250 mm (9,8 in)

«  Maksymalna szeroko$¢ rozécietania z ptytami redukcyjnymi:
750 mm (29,5 in)

Szerokos¢ rozscietania z poszerzeniem mechanicznym wynosi:

+ Minimalna szerokos¢ rozscietania z poszerzeniem mecha-
nicznym: 1150 mm (45,3 in)

+  Maksymalna szerokos¢ rozscietania z poszerzeniem mecha-
nicznym: 1650 mm (65 in)

Regulacja szerokosci rozscietania:

Procedura ustawienia wymaganej szerokosci rozscietania
po lewej stronie stotu:

+ W celu wydtuzenia szerokosci rozécietania po stronie lewej
przetacz wytacznik szerokosci rozécietania (2) w lewo i trzy-
maj go.

+  Pozwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (2) powrd-

ci on z powrotem do pozycji srodkowej, stét zatrzyma sie w
wymaganej pozycji.

« W celu skrécenia szerokosci rozscietania po stronie lewej
przetacz wytacznik szerokosci rozscietania (2) w prawo i trzy-
maj go.

+  Pozwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (2) powré-
ci on z powrotem do pozycji srodkowej, stét zatrzyma sie w
wymaganej pozycji.

+  Skontroluj wymagane ustawienia szerokosci rozsciefania po

stronie lewej, kontrolujac pozycje na lewym wskazniku usta-
wien szerokosci rozscietania (51).

452025
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Procedura ustawienia wymaganej szerokosci rozscietania
po prawej stronie stotu:

+ W celu wydtuzenia szerokosci rozscietania po stronie prawej
przetacz wytacznik szerokosci rozscietania (3) w prawo i trzy-
maj go.

+ Pozwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (3) powré-
ci on z powrotem do pozycji srodkowej, stét zatrzyma sie w
wymaganej pozycji.

« W celu skrécenia szerokosci rozscietania po stronie prawej
przetacz wytacznik szerokosci rozécietania (3) w lewo i trzy-
maj go.

+ Pozwolnieniu wylacznika szerokosci rozscietania (3) powrd-
ci on z powrotem do pozycji srodkowej, stot zatrzyma sie w
wymaganej pozycji.

+ Skontroluj wymagane ustawienia szerokosci rozsciefania po
stronie prawej, kontrolujgc pozycje na prawym wskazniku
ustawien szerokosci rozsciefania (52).

W przypadku ustawiania wymaganej szerokosci stotu

w strefie zagrozenia maszyny nie moga znajdywac sie
zadne osoby.

Istnieje ryzyko urazu z powodu ruchu wysuwnych ram
stolu. Bezpieczna odlegtos¢ od maszyny wynosi mini-
malnie 5 m.

452025
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.4 Regulacja wysokosci rozscietania
Regulacja wysokosci rozscietania umozliwia ustawienie zmien-
nej grubosci rozscietania w zakresie 5 - 100 mm (0,2 - 3,9 in).

Maksymalna mozliwa réznica grubosci rozscietania (H) po stro-
nie lewej lub prawej maszyny moze wynosi¢ 40 mm (1,6 in).
Regulacje wysokosci rozécietania przeprowadz, ustawiajac kat
natarcia stotu.

Kat natarcia stotu to kat pomiedzy podstawa stotu a podtozem
w kierunku podtuznym jazdy maszyny.

Wiekszy kat natarcia powoduje wieksza site wyporu, co ma
wptyw na zwiekszenie grubosci rozécietania.

W celu utworzenia warstwy z prawym lub lewym nachyleniem
poprzecznym (A) ustaw po obu stronach maszyny rézna gru-
bos¢ rozscietania za pomoca sterownikéw wysokosci rozécieta-
nia (47).

Procedura regulacji wysokosci rozscietania:

« By zwiekszy¢ wysoko$¢ rozscietania po stronie lewej lub po
stronie prawej obracaj sterownikiem wysokosci rozécietania
(47) w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

» By zmniejszy¢ wysokos¢ rozécietania po stronie lewej lub po
stronie prawej obracaj sterownikiem wysokosci rozscietania
(47) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

« Podczas rozéciefania materiatu kontroluj ustawienia grubo-
$ci rozscietania po stronie lewej i po stronie prawej, kontro-
lujac pozycje wskaznika wysokosci rozscietania (1) na skali
wysokosci rozscietania (2).

Uwaga

Skala wysokosci rozscietania (2) stuzy wytacznie do orientacyj-
nego pomiaruy, a rzeczywista wysokosc rozscietania musi by¢
mierzona za maszyna.

Kazda zmiana grubosci rozscietania przejawia sie opdznieniem
(po przejechaniu 2-6 dtugosci ramion stotu).
Procedura regulacji ramion stotu:

+ Nailos¢ dostarczanego materiatu do przestrzeni przenosni-
kow slimakowych mozesz wptyna¢, regulujac ramiona stotu,
w zaleznosci od grubosci ziarna rozsciefanego materiatu.

Grubos¢ ziarna 0 - 25 mm:

« Ustawienie ramion stotu musi zosta¢ zabezpieczone
w punkcie (3).

Grubos¢ ziarna 25-35mm

» Ustawienie ramion stotu musi zosta¢ zabezpieczone
w punkcie (4).

W przypadku ustawiania wymaganej wysokosci rozscie-

tania w strefie zagrozenia maszyny nie moga znajdywac
sie zadne osoby.

Istnieje ryzyko urazy z powodu ruchu stotu.

Podczas regulacji ramion stotu istnieje ryzyko urazu
z powodu ruchu ramion.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami stotu.

Podczas regulacji ramion stotu stosuj wymagane srodki
ochrony indywidualnej.

A
H
\ 4
*a
A
H
A\ 4
at
451094A
":_?‘_. >
) A4
2 A e 451092
E 451704

AN

Skala wysokosci rozscietania (2) stuzy wylacznie do
orientacyjnego pomiaru, a rzeczywista wysokos¢ roz-
Scielania musi by¢ mierzona za maszyna.
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2.6.5 Regulacja wysokosci rozscietania

Ustawienie profilu drogi okresla boczne uksztattowanie roz-
Sciefanej warstwy, ktérego zadaniem jest odprowadzanie wody
z jezdni w kierunku poprzecznym.

nn

Profil jedni mierzony jest w,%"i rozréznia sie dodatni "a" i ujem-
ny IIBH.
« W przypadku kata dodatniego srodek warstwy lezy wyzej niz

obrzeza warstwy. Droga odprowadza wode na obie strony. V 4 H
« W przypadku kata ujemnego (dosrodkowego) profilu drogi B 4
srodek warstwy lezy nizej/gtebiej niz obrzeza warstwy. Dro-
ga odprowadza wode do srodka.
Wartosci graniczne profilu drogi w zakresie dodatnim i ujem- 451094
nym réznig sie.
« W zakresie dodatnim mozna ustawic¢ warto$¢ maksymalng 3%.
« W zakresie ujemnym mozna ustawic¢ wartos¢ minimalng -2%.
Regulacja profilu drogi:
+ Regulacja profilu drogi przeprowadza sie poprzez ustawie-
nie sruby (1) na stole maszyny.
«  Zapewnij, by maszyna stata na rownym oraz stabilnym pod-
tozu.
+ W celu podwyzszenia profilu drogi poluzuj srube (1).
« W celu obnizenia profilu drogi dociggnij srube (1).
+ Kontroluj regulacje profilu drogi na skali (2).
451350
Tabela wartosci regulacji dodatniego nachylenia drogi:
% (+) a(?) V (mm (in))
+1 0,57 6,5 (0,26)
+2 1,15 13(0,51)
+3 1,72 19,5(0,77)
Tabela wartosci regulacji ujemnego nachylenia drogi:
% (-) B(°) V (mm (in))
-1 0,57 6,5 (0,26)
-2 1,15 13(0,51)
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.6 Regulacja $cian bocznych

Sciany boczne stotu (39) stuzg do zapobiegania wyciekowi roz-
$ciefanego materiatu poza powierzchnie rozscietania oraz stwo-
rzenia profilu krawedziowego rozscietanej warstwy.

Regulacja kata natarcia sciany bocznej ma bezposredni wptyw
na profil pobocza.

Stét maszyny wyposazono w lewg i prawg sciane bocznga stotu
(39), taricuchy (2) i uchwyty (3) do regulacji pozycji scian bocz-
nych stotu (39) po lewej i prawej stronie stotu.

Procedura regulacji scian bocznych:
«  Poluzuj tancuchy (2) uchwytu (3).

«  Skontroluj, ze $ciany boczne stotu (39) docierajg az do pod-
foza.

«  Zawie$ tancuchy (2) na uchwytach (3).

« Kontroluj, czy $ciany boczne stotu (39) maja dostateczny luz,
by mogty dostosowac sie do profilu terenu podczas rozscie-
fania materiatu.

A

Regulacja scian bocznych musi zosta¢ wykonana przed
rozpoczeciem rozscietania.

Regulacje scian bocznych przeprowadzaj przed rozpo-
czeciem rozscietania, gdy silnik maszyny jest wytaczony.

Istnieje ryzyko urazy z powodu ruchu stotu.
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2.6.7 Wibracje stotu
(wyposazenie na zyczenie)

Wibracje stotu stuza do obnizenia oporu jazdy maszyny podczas
rozscietania oraz do poprawy nawierzchni rozscietanej mieszan-
ki asfaltowej.

Wibracje sa aktywne wylacznie w trybie roboczym podczas jaz-
dy maszyny w przéd.

Wiaczanie:

+ Przetacz wylgcznik trybu transportowego/roboczego (15)
do pozycji dolnej.

+  Przetacz wylacznik jednostek wibracji (6) na gtéwnym pulpi-
cie sterowniczym do pozycji gérne;j.

« W przypadku jazdy maszyny do przodu funkcja wibracji jest
aktywna i zaswieci sie kontrolka wibracji (30).

+ W przypadku zatrzymania maszyny funkcja wibracji jest nie-
aktywna i zgasnie kontrolka wibracji (30).

Wytaczanie:

+ W celu wytaczenia funkcji wibracji przetacz wytacznik jed-
nostek wibracji (6) na gtéwnym pulpicie sterowniczym do
pozycji dolnej.

452027

Uwaga
Wibracje nie majg wptywu na efekt zageszczania.
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.8 Ogrzewanie stolu gazem

Do ogrzewania stotu gazem mozna zastosowac wytacznie gaz
ptynny propan-buten (LPG).

Maksymalna pojemnos¢ butli gazowej, ktéra moze znajdywac
sie w maszynie wynosi 10 kg (22 Ib).

Zabrania sie stosowania do ogrzewania stotu gazu ziemnego.
System ogrzewania stotu jest przystosowany do maksymalnego
cisnienia roboczego gazu wynoszacego 1 bar przy ogélnym zu-
zyciu gazu 10 kg/h (22 Ib/h).

Zalecane cisnienie ogrzewania stotu gazem wynosi 0,6 bar

do 0,8 bar, zuzycie gazu na jeden palnik wynosi ok 200 g/h
(0,44 1b/q).

A

Propan-butan (LPG) jest substancja ekstremalnie tatwo-
palna, a jakikolwiek jego wyciek grozi wysokim ryzyki-
em pozaru lub wybuchu!

Propan-butan (LPG) jest ciezszy od powietrza i moze gro-
madzic sie takze w nizej potozonych miejscach, co grozi
ryzykiem pozaru!!

Podczas eksploatacji maszyny nie pal, istnieje niebez-
pieczennistwo wybuchu lub pozaru, gaz ptynny moze sie
zapalic.

Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasnica
reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stanowis-
ku kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.
Uwaga, grozi ryzyko wybuchu w przypadku niepopra-
wnej obstugi ogrzewania stotu gazem lub nieprzestrze-
gania przepisow bezpieczenstwa i ochrony przeciwpoza-
rowej podczas stosowania i pracy z butlami gazowymi.
Obstuge ukltadu gazowego ogrzewania stotu przepro-
wadzaj wylacznie zgodnie z instrukcja obstugi dostarc-
zona do maszyny.

Przestrzegaj odpowiednich przepiséw krajowych, w kra-
ju, w ktorym eksploatowana jest maszyna. Zapoznaj sie
z tymi przepisami i przestrzegaj ich.

Zabrania sie stosowania do ogrzewania stolu gazu
ziemnego.

Maszyne eksploatuj wytacznie z wykorzystaniem gazu
plynnego propan-butan (LPG). Propan-butan (LPG) jest
gazem ptynnym bez zapachu.

W niektorych krajach, w ktorych eksploatowana jest
maszyna producenci gazu z powodoéw bezpieczenstwa z
uwagi na bezwonnos¢ gazu dodaja do niego substancje
zapachowe, by mozna byto stwierdzi¢ jego ewentualny
wyciek.

W takich przypadkach podczas eksploatacji maszyny za-
chowaj wzmozona ostroznos$¢ pod wzgledem ewentual-
nego wycieku gazu, ktéry przejawi sie charakterystycz-
nym zapachem, a w przypadku wycieku zamknij doptyw
gazu.

W przypadku ewentualnego wycieku gazu w niektérych
przypadkach nie mozna liczy¢ na zapach gazu jako jeden
z symptomow wycieku gazu z uktadu.

Podczas eksploatacji maszyny kontroluj wizualnie uktad
gazowy pod wzgledem ewentualnego uszkodzenia.

Regularnie przeprowadzaj kontrole uklfadu gazowego
zgodnie z planem konserwacji podanym w niniejszej in-
strukcji, a zwlaszcza wezy, zaworow i innych czesci.

Zawsze pytaj o karte bezpieczenistwa dla dostarczonej
butli gazowej, zapoznaj sie z jej trescig i skontroluj pr-
zed montazem butli gazowej w maszynie. Skontroluj, czy
butla gazowa spetnia wszystkie warunki pozwalajace na
uruchomienie maszyny.

Istnieje ryzyko poparzenia! Stot moze osiagna¢ maksy-
malng temperature 130°C

XN

N

Zapobiegaj wyciekom gazu.

W przypadku wycieku gazu zawiadom odpowiednie or-
gany krajowe.
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Montaz butli gazowej w maszynie:

Przed montazem butli gazowej w maszynie skontroluj zawar-
tos¢ butli gazowej (1), czy zawiera pozadany gaz ptynny propan-
-butan (LPG).

W przypadku niewtasciwej lub niejednoznacznej zawartosci ni-
gdy nie stosuj butli gazowej (1)!

Przed montazem butli gazowej w maszynie skontroluj zaréwno,
czy butla gazowa nie jest uszkodzona.

Nie stosuj butli gazowej (1) w przypadku jakiegokolwiek usz-
kodzenia!

Podczas montazu butli gazowej w maszynie, maszyna musi by¢
wyposazona w gashice w miejscu do tego przeznaczonym (35).

Procedura montazu butli gazowej w maszynie:

+ Ustaw butle gazowa (1) na platformie (4) obok gtéwnego
pulpitu sterowania, w pozycji pionowej, zaworem odcina-
jacym butli gazowej w gore.

Butle gazowa przymocuj za pomoca pasa (3) do uchwytéw (2).

Butla gazowa musi zosta¢ umieszczona w maszynie w po-

zycji pionowej, zawor odcinajacy powinien znajdywac sie
u gory.

Zabrania sie umieszczania i przewozenia w maszynie
butli gazowej w pozycji innej niz podano w niniejszej in-
strukcji obstugi.

Maksymalna pojemnos¢ butli gazowej, ktora moze zna-
jdywac sie w maszynie wynosi 10 kg (22 Ib).

Podczas eksploatacji maszyny zabrania sie stosowa-
nia uszkodzonych butli gazowych lub butli gazowych o
niewlasciwej lub nieznanej zawartosci.

Nigdy nie eksploatuj maszyny, jezeli butla gazowa nie
zostala stabilnie przymocowana.

Nieprzymocowanabutlagazowa moze upasc¢imoze dojs¢
do jej uszkodzenia lub uszkodzenia zaworu.

Istnieje ryzyko wybuchu.

Podczas eksploatacji maszyny kontroluj, czy butla gazo-
wa jest odpowiednio przymocowana.

F8OW
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2.6 Eksploatacja stotu

Procedura podtaczenia butli gazowej:

« Zdejmij klapke ochronng (1) z zaworu odcinajacego butli
gazowe;j (2).

« Skontroluj uszczelke gumowa nakretki taczacej (4) zaworu
redukcyjnego (3) pod wzgledem ewentualnego uszkodze-
nia. W przypadku uszkodzenia wymien uszczelke gumowa
nakretki taczacej (4) zaworu redukcyjnego (3).

« Zachowaj wzmozong ostroznos¢ i skontroluj kierunek ob-
rotu gwintu podczas podfaczania zaworu redukcyjnego na
butli gazowe;j.

«  Wykonaj podtaczenie butli gazowej poprzez przykrecenie
zaworu redukcyjnego (3) na zaworze odcinajacym butli ga-
zowej (2).

« Dokre¢ nakretke taczaca (4) zaworu redukcyjnego (3) mo-
mentem dokrecania maksymalnie 3-5 Nm (2,2-3,7 Ib ft).

-A

Uwaga, nakretke taczaca (4) zaworu redukcyjnego (3)
dokrecaj momentem dokrecania maksymalnie 3-5 Nm (2,2-
3,7 Ib ft), istnieje ryzyko uszkodzenia uszczelki gumowej.
Uwaga, ryzyko uszkodzenia gwintu podczas podiacza-
nia butli gazowej.

Uwaga, zawor redukcyjny wyposazono w nakretke
z gwintem lewym.

Przed wprowadzeniem maszyny do eksploatacji skon-
troluj szczelnos$¢ zaworu redukcyjnego (3).

Uwaga, po kazdym podtaczeniu butli gazowej skontroluj
szczelnosc potaczenia nakretki taczacej (4).
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Otwarcie doptywu gazu
Doptyw gazu zapewnia zawor odcinajacy (2) butli gazowej (9).

Przed montazem butli gazowej w maszynie zawsze
skontroluj, czy dostarczona butla gazowa posiada wa-

zny przeglad zgodnie z obowigzujacymi przepisami
krajowymi.

Utrzymuj zawor bezpieczenstwa (7) w stanie czystosci
oraz poprawnego dziatania.

Przestrzegaj instrukcji w zakresie doprowadzenia gazu.

Uwaga, po zakonczeniu eksploatacji lub odstawieniu
maszyny zawsze zamykaj zawér odcinajacy (2) butli gazo-
wej (9).

Przeprowadzaj regularne przeglady urzadzenia gazo-
wego maszyny, co hajmniej raz w roku.

Uwaga, istnieje ryzyko uszkodzenia stotu w przypadku
ustawienia zbyt wysokiego cisnienia gazu.

Zbyt wysokie cisnienie gazu moze spowodowac przegr-
zanie stotu, co w konsekwencji prowadzi do deformacji
mechanicznych stotu.

Utrzymuj zawsze cisnienie robocze gazu w zakresie 0,6
bar do 0,8 bar.

Nigdy nie przekraczaj maksymalnego cisnienia roboc-
zego 1 bar.

Kontrola butli gazowej:

+ Kontroluj na cisnieniomierzu (6), ze butla gazowa (9) jest wy-
starczajaca napetniona.

+ Cisnieniomierz (6) nie moze wskazywac cisnienia ponizej
1,5 bar.

+ W przypadku zbyt niskiego poziomu gazu wymien butle ga-
zowa (9) na nowa butle z wystarczajaca zawartoscia.

452028

12355
Fod

452008

Kontrola wytaczonego uktadu gazowego ogrzewania stotu:
» Na gtéwnym pulpicie sterowniczym skontroluj, ze uktad ga-

zowy ogrzewania stotu jest wytaczony.

- wylacznik ogrzewania stotu (13) musi by¢ w pozycji dol-

nej,OFF".

- nie $wieci kontrolka ogrzewania stotu (28).
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2.6 Eksploatacja stotu

Procedura otwarcia butli gazowej:

«  Powoli otwdrz zawdr odcinajacy (2) butli gazowej (9).

« Kontroluj reakcje zaworu bezpieczenstwa (7).

« Jezeli zawér bezpieczenstwa (7) kliknie (zamyka doptyw

gazu), zamknij natychmiast zawér odcinajacy (2) butli gazo-
wej (9) i postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziale 3.7.3.

«  Wykonaj procedure resetowania funkcji zaworu bezpieczen-
stwa.

« Procedure restartowania funkcji zaworu bezpieczenstwa
przeprowadz co najmniej dwa razy. Jezeli usterka nie zostata
usunieta, zamknij zawor (2) butli gazowej (9) i skontaktu;j sie
z autoryzowanym osrodkiem serwisowym w celu usuniecia
usterki.

A

Resetowanie zaworu bezpieczenstwa wykonuj maksy-
malnie dwa razy.

Jezeli usterka nie zostata usunieta, skontaktuj sie z auto-
ryzowanym serwisem.

Procedura resetowania funkcji zaworu bezpieczenstwa:

Niniejsza procedura stuzy wytacznie do resetowania zaworu
bezpieczenstwa w przypadku aktywowanego zaworu bezpie-
czenstwa.

«  Wybierz przycisk resetowania zaworu bezpieczenstwa (8)
i przytrzymaj go przez okres 20 sekund.

« Utworzy sie cisnienie gazu, a zawér bezpieczenstwa (7) po-
zostanie otwarty.

«  Zwolnij przycisk resetowania zaworu bezpieczenstwa (8).

« Jezeli funkcja zaworu bezpieczenstwa nie jest dezaktywo-
wana, zamknij zawér odcinajacy (2) butli gazowej (9) i skon-
taktuj sie z autoryzowanym serwisem w celu usuniecia
usterki.

AN

Resetowanie zaworu bezpieczenstwa wykonuj maksy-
malnie dwa razy.

Jezeli usterka nie zostata usunieta, skontaktuj sie z auto-
ryzowanym serwisem.
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Procedura ustawienia cisnienia roboczego:

» Ustaw cisnienie robocze gazu na zaworze redukcyjnym (3),
zaworem (5), ci$nienie robocze gazu musi by¢ w zakresie od
0,6 bar do 0,8 bar.

« Ustawione wartosci kontroluj na ci$nieniomierzu gazu (6).

+ Maksymalne ci$nienie robocze wynosi 1 bar.

-/

Utrzymuj zawsze ci$nienie robocze gazu w zakresie 0,6 bar
do 0,8 bar.

Nigdy nie przekraczaj maksymalnego cisnienia roboczego
1 bar.

Procedura wiaczenie i wylaczenia ogrzewania stotu gazem:

«  Wsun kluczyk do stacyijki (11) w pozycji,0” i przetacz do po-
zycji, "

+ W celu uruchomienia przefacz wytacznik ogrzewania stotu
(13) do pozycji gérne;j.

+ Na wyswietlaczu zaswieci sie kontrolka ogrzewania stotu
gazem (28).

«  Zawor elektromagnetyczny doptywu gazu otworzy doptyw
do palnikéw.

+ Boxy automatycznego zaptonu aktywujg w trakcie 10 sek.
Swiece zaptonowe.

» Palniki zostana zapalone, gaz ptonie.
+  Czujnik temperatury umieszczony na stole kontroluje tem-
perature dolnej powierzchni stotu.

» W przypadku zbyt wysokiej temperatury wyfgcznik tempe-
raturowy przerwie doptyw pradu, a zawoér elektromagne-
tyczny zamknie doptyw gazu.

+ W przypadku zbyt niskiej temperatury wytacznik tempera-
turowy odnowi doptyw pradu, a zawér elektromagnetyczny
otworzy doptyw gazu.

+ By wytaczy¢ ogrzewanie stotu gazem, przefacz wytacznik
ogrzewania stotu (13) do pozycji dolnej,OFF".

+ Nawyswietlaczu zgasnie kontrolka ogrzewania stotu gazem
(28).

+ Boxy automatycznego ogrzewania stotu przerwa doptyw
pradu, a zawér elektromagnetyczny zamknie doptyw gazu.

Uwaga

By przyspieszyc¢ ogrzanie stotu, potéz stéf na stabilng powierzch-
nie niepalna.

AN

Jezeli podczas rozscietania na wyswietlaczu zaswieci sie
kontrolka bledéw aktywnych (31) i kod btedu (32), wy-
tacz ogrzewanie stoly gazu i postepuj zgodnie z instruk-
cjami w rozdziale 3.7.3 lub 3.7.7.

Resetowanie zaworu bezpieczenistwa wykonuj maksy-
malnie dwa razy.

Jezeli usterka nie zostata usunieta, skontaktuj sie z auto-
ryzowanym serwisem.

3

452029

452009
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2.6 Eksploatacja stotu

Procedura odtaczenia butli gazowej:
Zamknij zawor butli gazowej (2) na butli gazowej (9).

Wykonaj odtaczenie butli gazowej poprzez wykrecenie na-
kretki taczacej (4) zaworu redukcyjnego (3) na zaworze odci-
najacym butli gazowej (2).

Zachowaj wzmozonga ostroznos¢ i skontroluj kierunek obro-
tu gwintu podczas odtgczania zaworu redukcyjnego z butli
gazowe;j.

Skontroluj uszczelke zaworu redukcyjnego (3) pod wzgle-
dem ewentualnych uszkodzen, a w przypadku uszkodzenia
wymien uszczelke zaworu redukcyjnego.

Zamontuj pokrywke ochronng (1) na zaworze odcinajacym
(2) butli gazowej.

Uwaga, ryzyko uszkodzenia gwintu podczas podiacza-
nia butli gazowej.

Uwaga, zawor redukcyjny wyposazono w nakretke tac-
z3cq z gwintem lewym.

Jezeli butla gazowa demontowana jest z maszyny, musi
zostac ulozona w specjalnym pomieszczeniu.

Stosuj wylacznie oryginalne czesci zamienne dostarcza-
ne przez producenta maszyny.
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2.6.9 Zaladowanie materialu do maszyny

Materiat powinien by¢ tadowany do maszyny zawsze w miejscu
rozscietania, bezposrednio przed rozpoczeciem rozicietania
mieszanki.

Podczas tadowania materiatu do maszyny musi by¢ aktywna
lampa ostrzegawcza maszyny.

Procedura zatadunku maszyny

+  Uruchom silnik.

«  Opusc stét na podtoze.

« Upewnij sig, ze lampa ostrzegawcza $wieci.

+  Wylaczssilnik.

+  Obrdé¢ kluczyk w stacyjce (11) z pozycji,0” do pozyciji, "
« Lampa ostrzegawcza jest aktywna.

+  Opusc stanowisko kierowcy.

«  Otwor poszerzenie wsypu.

« Zapewnij, by w strefie zagrozenia maszyny nie znajdywaty
sie zadne osoby.

«  Opusc strefe zagrozenia maszyny.

+ Odczekaj az do opuszczenia przez ftadowarke strefy zagro-
Zenia maszyny.

+ Zamknij poszerzenie wsypu.
+  Zajmij stanowisko kierowcy.
«  Obréc¢ kluczyk w stacyjce (11) z pozycji,I" do pozyciji,0"

+ Lampa ostrzegawcza zostata dezaktywowana.

Zabrania sie tadowania materialu podczas eksploata-
cji maszyny, maszyna musi sta¢ na réwnym i stabilnej

powierzchni z wylaczonym silnikiem i aktywna lampa
ostrzegawcza.

Istnieje ryzyko poparzenia podczas zatadunku maszyny.
Materiat jest goracy. Jego temperatura wynosi ok. 120
do 180°C.

Opus¢ stanowisko kierowcy, a przed rozpoczeciem zata-
dunku materiatu do maszyny zachowaj bezpieczna odle-
glosé. Bezpieczna odlegtos¢ wynosi co najmniej 5 m.

452030

D451191
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2.6 Eksploatacja stotu

2.6.10 Rozpoczecie rozscielania

Przed rozpoczeciem rozscielania przeprowadz nastepujace
czynnosci:

+ W przypadku takiej potrzeby wykonaj
- regulacje kota przedniego.
- ustawienie wskaznika kierunku rozscietania.

- zmiane ustawien wytacznika koricowego przenosnika ta-
Smowego.

- zmiane ustawien wypustéw materiatu.
«  Skontroluj, czy lampa ostrzegawcza $wieci.
« Ustaw platforme sktadana do pozycji robocze;j.
» Zataduj materiat do maszyny.
+  Uruchomssilnik.
« Ustaw szerokos¢ i wysokos¢ rozécietania.
« Ustaw wymagany profil drogi.
»  Opusc¢ stét do pozycji ptywajacej.
« Ustaw Sciany boczne.
+  Otworz doptyw gazu.

+  Wiacz ogrzewanie stotu gazem i wykonaj ogrzanie wstepne
stotu.

+  Zajmij stanowisko kierowcy.

+  Uruchom maszyne i rozpocznij rozscietanie.

Uwaga, zmiana predkosci jazdy maszyny podczas rozs-

cielania moze mie¢ negatywny wptyw na nawierzchnie
rozscielanej warstwy.

Uwaga! Zmiana objetosci rozscietanego materiatu pr-
zed stotem znaczaco wptywa na wysokosc¢ rozscietanej
warstwy.

Podczas rozscielania w strefie zagrozenia maszyny nie
moga znajdywac sie zadne osoby.

112

F8OW



INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

2.6.11 Koniecrozscietania

Przed zakonczeniem rozscietania przeprowadz nastepujace
czynnosci:

+  Wrrazie takiej potrzeby zatrzymaj maszyne.
« Aktywuj hamulec postojowy.
+  Wylacz ogrzewanie stotu gazem i zamknij doptyw gazu.

+ W przypadku takiej potrzeby przesun stét do pozycji bez-
piecznej, by zapobiec ewentualnemu samowolnemu upad-
kowi stotu.

- Opusc¢ pozycje stotu na podtoze.
- Zabezpiecz stot.
+  Wylaczsilnik.
+  Opus¢ stanowisko kierowcy.
« Ustaw platforme sktadana do pozycji transportowe;j.

+ W przypadku takiej potrzeby ustaw wskaznik kierunku roz-
Sciefania do pozycji transportowe;j.

+ W przypadku takiej potrzeby wytacz odtacznik akumulatora.

Po zakonczeniu rozécietania maszyna musi zosta¢ odsta-
wiona na réwnej i stabilnej powierzchni.

Jezeli maszyna nie bedzie pdzniej eksploatowana, nale-
zy przygotowac maszyne do postoju.

Jezeli maszyna ma zostac¢ przygotowana do postoju,
butla gazowa powinna zosta¢ wyciagnieta z maszyny
i ulozona w specjalnym pomieszczeniu.

W przypadku postoju maszyny wylacz odiacznik
akumulatora.

W przypadku postoju maszyny chron deske rozdziel-
cza i przestrzen silnika, zamykajac obudowe ochronna
deski rozdzielczej i klape silnika przed dostepem osé6b
nieupowaznionych.

F8OW
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2.7 Transport maszyny

2.7.1 Przygotowanie maszyny do transportu

Kazdy kraj posiada wiasne transportowe przepisy krajowe.
« Zapoznaj sie z tymi przepisami i przestrzegaj ich.

+ Podczas transportu maszyny pomiedzy dwoma krajami
przestrzegaj przepisow krajowych dot. transportu.

+ Podczas transportu maszyny zawsze demontuj butle gazowa
Z maszyny.

+ Butle gazowa transportuj zgodnie z obowiazujacymi przepi-
sami krajowymi.

Procedura przygotowania maszyny do transportu:
«  Skontroluj, czy we wsypie nie ma zadnego materiatu.
»  Skontroluj, czy pokrywa wsypu jest zamknieta.

+  Uruchomssilnik.

« Ustaw minimalng szerokos$¢ rozscietania stotu.

+ Zabezpiecz stot w zaleznosci od typu transportu.
»  Zatrzymaj silnik.

«  Zamknij doptyw gazu.

«  Skontroluj, czy doptyw gazu zostat zamkniety.

« Odtacz butle gazowa.

+ Zdemontuj butle gazowa z maszyny.

+  Przed zatadowaniem za pomoca dzwigu podnie$ platforme
sktadana.

« Skontroluj, Ze w maszynie nie ma zadnych wolno lezacych
przedmiotow.

Zapoznaj sie i przestrzegaj obowigzujacych przepisow
transportowych.

Podczas transportu maszyny zawsze demontuj butle gazo-
Wa z maszyny.

Butle gazowa transportuj zgodnie z obowiazujacymi prze-
pisami krajowymi.
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2.7.2 Zaladunek maszyny za pomoca rampy

najazdowej

W celu zatadunku maszyny na srodek transportu mozna uzy¢
rampy najazdowe;j.

Podczas zatadunku maszyny za pomoca rampy powinny by¢
przestrzegane wszystkie przepisy bezpieczenstwa, ktére do-
tycza zatadunku maszyny i sg zgodne z przepisami krajowymi,
obowiazujacymiw miejscu zatadunku. Rampa powinna w szcze-
g6lnosci posiada¢ odpowiedni udzwig, powierzchnie antyposli-
zgowg oraz powinna zosta¢ potozona na réwnym podtozu. Za-
lecamy przestrzeganie przepisu BGR 233.

Maksymalne dopuszczalne pochylenie rampy wynosi 12%.

Procedura zatadunku maszyny za pomoca rampy najazdowej:
+ W przypadku takiej potrzeby wiacz odtacznik akumulatora.
» Ustaw platforme sktadana do pozycji robocze;j.

«  Zajmij stanowisko kierowcy.

»  Uruchom silnik.

» Dezaktywuj hamulec postojowy poprzez wychylenie ste-
rownika jazdy (8) z pozycji neutralnej (N).

» NajedZ maszyna na srodek transportu.

« Zatrzymaj maszyne.

+  Odbezpiecz stét i opus¢ go na powierzchnie zatadowcza
srodka transportu za pomoca wytacznika noznego (48) i wy-
tacznika podnoszenia i opuszczania stotu (7).

« Aktywuj hamulec postojowy poprzez przesuniecie ste-
rownika jazdy (8) z pozycji neutralnej (N).

+  Wytacz silnik.

«  Opusc stanowisko kierowcy.

«  Ustaw platforme sktadana do pozycji transportowe;j.

«  Wylacz odtacznik akumulatora.

«  Zakotwicz maszyne i zabezpiecz jg mechanicznie za pomo-
ca srodkéw wiazacych, wykorzystujac otwory do wigzania
maszyny zabezpieczajace jg przed przesunieciem podtu-
znym i poprzecznym oraz przed przewrdceniem podczas
transportu.

» Kota maszyny zabezpiecz przed niepozadanym ruchem za
pomoca klinéw.

-A

Podczas zatadunku maszyny powinna by¢ zawsze obec-
na druga osoba, ktdra jest odpowiedzialna za przekazy-
wanie obstudze maszyny sygnatéw recznych.

Wykaz sygnatow recznych znalez¢ mozna w rozdziale
2.1.9.

Zapewnij wzmozone $rodki ostroznosci podczas zala-
dunku maszyny. W przypadku nieprawidtowej manipu-
lacji istnieje ryzyko powaznego urazu lub $smierci.
Uwaga, istnieje ryzyko powaznego uraz lub smierci z po-
wodu przewrécenia maszyny podczas zatadunku na sro-
dek transportu.

a=7°(12%)

D451171

452069

Zakotwicz maszyne i zabezpiecz ja mechanicznie za po-
moca srodkow wigzacych, wykorzystujac otwory do wia-
zania maszyny zabezpieczajace jq przed przesunieciem
podiuznym i poprzecznym oraz przed przewrdéceniem
podczas transportu.

Kota maszyny zabezpiecz przed niepozadanym ruchem
za pomoca klinéw.

AN

Nieprzestrzeganie odpowiednich parametréow rampy na-
jazdowej ze wzgledu na maksymalna dozwolong zdolnos¢
maszyny do pokonywania wzniesiefn moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny.

F8OW
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2.7 Transport maszyny

2.7.3 Zaladunek maszyny za pomoca dzwigu

W celu wykonania zatadunku za pomoca dZzwigu, maszyna zo-
stata wyposazona w odpowiednie otwory do zawieszenia (1).

Do zatadunku maszyny zastosuj dZwig o odpowiedniej no$nosci.

Podczas zatadunku i sktadania maszyny lub jej czesci nalezy
przestrzegac obowiagzujacych przepiséw krajowych.

Podczas zatadunku maszyny powinna by¢ zawsze obec-

na druga osoba, ktdra jest odpowiedzialna za przekazy-
wanie obstudze maszyny sygnatow recznych.

Wykaz sygnaléw recznych znalez¢ mozna w rozdziale
2.1.9.

Podczas zatadunku i wytadunku nalezy przestrzegac prze-
pisow bezpieczenstwa.

Wykorzystaj dzwig o wystarczajacym udzwigu.

Zastosuj odpowiednie i nieuszkodzone srodki wiazace o
odpowiednim udzwigu.

Maszyna musi zosta¢ przywigzana z wykorzystaniem
otwordow do zawieszania (1).

Wigzanie podczas zatadunku maszyny dzwigiem musi
przeprowadzac wylacznie osoba przeszkolona.

Nie nalezy wchodzi¢ pod zawieszony ciezar.
W przypadku tadowania maszyny za pomoca dzwigu,

1 300 kg
(2 866 Ib)

Lmin=2m
(Lmin = 4,3 ft)

Lmin=2m
(Lmin = 4,3 ft)

-

P . . e 451702
w miejscu zaladunku maszyny nie moga znajdywac sie
zadne osoby. Bezpieczna odlegtos¢ wynosi co najmniej 5
m od tadowanej maszyny.
Podczas zatadowywania maszyny za pomoca dzwigu
zabezpiecz stot w pozycji gérnej za pomoca sworzni
blokujacych.
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2.7.4 Transport maszyny

+ W miejscu pracy maszyna moze przemieszczac sie na wia-
snych kotach.

W przypadku transportu nalezy przestrzega¢ srodkow
bezpieczenstwa okreslonych dla danego miejsca pracy.

+ W przypadku, gdy transport odbywa sie za pomocag komu-
nikacji naziemnych, maszyne nalezy transportowac wybra-
nym srodkiem transportu.

Podczas transportu maszyny wybranym srodkiem trans-

portu nalezy przestrzegac przepiséw obowiazujacych na
danym terenie.

Podczas transportu maszyny na srodku transportu musi
zosta¢ zdemontowana butla gazowa.

Na srodku transportu musi zosta¢ umieszczona tabliczka
ostrzegawcza, ktéra informuje o przewozie butli gazo-
wego zgodnie z obowigzujacymi przepisami krajowymi.
Srodek transportu do transportu maszyny musi by¢ przy
zaladunku i wytadunku zahamowany i mechanicznie za-
bezpieczony przed przypadkowym ruchem za pomoca
klinow.

Maszyna znajdujaca sie na danym sSrodku transportu
musi zostac¢ nalezycie przymocowana oraz zabezpieczo-
na srodkami wigzacymi z wykorzystaniem otworéw do
wigzania przed przesunieciem podtuznym lub poprzecz-
nym oraz przewrdceniem. Kota maszyny musza zostac
zabezpieczone przed niepozadanym ruchem za pomoca
klinow.

Podczas przewozenia maszyny w pojezdzie zapewnij, by
stol maszyny byt opuszczony w dét.

Podczas przewozenia maszyny w pojezdzie na platfor-
mie maszyny nie wolno przewozi¢ oséb.

2.7.5 Przygotowanie maszyny do eksploatacji
po transporcie

Procedura przygotowania:

+ Upewnij sie, ze zamontowano butle gazowa.
« Podtacz butle gazowa.

« Ponéw dystrybucje gazu.

D451109

D451201
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2.8 Specjalne warunki uzycia maszyny

2.8.1 Holowanie maszyny

Maszyna nie zostata wyposazona w zaden system recznego
zwolnienia hamulca postojowego. Jezeli w uktadzie hamulco-
wym brakuje cisnienia, tylne kota pozostana zablokowane.

Zalecamy holowanie maszyny wytacznie na krétkie odlegtosci
lub zupetna rezygnacje z holowania, jezeli jest to mozne.

« Jezeli jest to mozliwe, przeprowadz konserwacje i naprawy
maszyny na miejscu.

« Jezeli mozliwe jest to mozliwe, nalezy podnies¢ maszyne
za pomoca dzwigu i przewiez¢ ja na miejsce, gdzie zostanie
wykonana konserwacja i naprawy.

Procedura holowania maszyny:

« Nalezy utrzymywac ptynny ruch podczas holowania ma-
szyny. Nie wolno przekracza¢ szybkosci holowania powyzej
1 km/godz. (0,6 mph).

« Maszyna podczas holowania musi by¢ przywiagzana z wyko-
rzystaniem otworu do wigzania (1).

« Zapewnij, by w strefie zagrozenia maszyny nie znajdywaty
sie zadne osoby.

«  Opusc¢ strefe zagrozenia maszyny.

«  Zle¢ odholowanie maszyny zgodnie z instrukcjami operatora
maszyny.

-A

Istnieje ryzyko urazu podczas holowania maszyny.

Do holowania zastosuj nieuszkodzonych lin holowniczych
lub drazka holowniczego z wystarczajacym udzwigiem, tj.
1,5 krotnie wigkszym od ciezaru holowanej maszyny. Do ho-
lowania maszyny zabrania si¢ wykorzystywania fancuchow!

Zapewnij, by w strefie zagrozenia maszyny podczas holowa-
nia nie znajdywaly sie zadne osoby.

Opus¢ strefe zagrozenia maszyny. Bezpieczna odlegtos¢
wynosi co najmniej 5 m.

Maszyna moze by¢ holowana za otwér do wigzania (1) za
pomoca preta holowniczego (2) lub liny holowniczej (2).

Podczas holowania maszyny w maszynie nie moga znajdy-
wac sie zadne osoby!

Podczas holowania maszyny istnieje ryzyko uszkodzenia
maszyny.

Kota tylne sa zablokowane i beda darly po nawierzchni.
Kota przednie moga sie obraca¢, jednak nie mozna nimi
sterowac.

Odholuj maszyne bardzo powoli i ptynnie.

Holowanie maszyny przeprowadzaj wylacznie za pomoca
pojazdow o odpowiedniej sile, w uwzglednieniem masy ho-
lowanej maszyny.

D451106

451107
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2.8.2 Warunki klimatyczne

Praca maszyny przy niskich temperaturach
Maszyne przygotuj do pracy przy niskich temperaturach:

+  Olej w silniku wymien na zalecany dla danego zakresu tem-
peratur zewnetrznych.

«  Stosuj tylko olej hydrauliczny z odpowiednia lepkoscia kine-
matyczna.

«  Stosuj zimowy olej napedowy.

»  Skontroluj zatadowanie akumulatoréw.

Eksploatacja podczas niskich temperatur:

+  Warunkiem dobrego uruchamiania przy niskich temperatu-
rach jest dobry stan akumulatora. Maszyne mozna eksplo-
atowac w petnej mocy dopiero po ogrzaniu cieczy eksplo-
atacyjnych do temperatury eksploatacyjnej.

» Co tydzien skontroluj wszystkie czesci gumowe, takie jak
weze, czy paski klinowe.

«  Skontroluj wszystkie kable elektryczne pod wzgledem ich
pekniecia lub uszkodzenia izolacji.

»  Uzupetnij zbiorniki paliwa pod koniec kazdej zmiany robo-
czej.

Praca maszyny przy wyzszej temperaturze i wilgotnosci:

» Z podwyzszajaca sie temperaturg i wilgotnoscia powietrza
obniza sie moc silnika. Ze wzgledu na fakt, iz oba czynniki
obnizajace moc sg od siebie niezalezne, ich dziatanie mozna
opisac nastepujaco:

- kazdych kolejnych 10°C (18°F) podwyzszenia tempera-
tury przedstawia spadek mocy nawet o 4% (przy statej
wilgotnosci)

- kazdych kolejnych 10% podwyzszenia wilgotnosci
wzglednej przedstawia spadek mocy nawet o 2% (przy
statej temperaturze).

»  Przy temperaturach zewnetrznych, kiedy temperatura ole-
ju hydraulicznego trwale osigga okoto 90°C (194°F) zaleca-
my wymiane na olej z lepkoscia kinematyczng 100 mm?/s
w 40°C (104°F) ISO VG 100.

Praca maszyny na wyzszych wysokosciach nad poziomem

morza

+  Wraz z podwyzszajaca sie wysokoscig nad poziomem morza
nastepuje spadek mocy silnika, ktéry jest dany obnizeniem
cisnienia atmosferycznego i ciezarem wifasciwym zasysane-
go powietrza.

Na moc silnika ma wptyw srodowisko, w ktérym maszy-
na pracuje.

2.8.3 Praca maszyny w zapylonym

srodowisku

Przy pracach w bardzo zapylonym sSrodowisku skré¢ in-

terwaly czyszczenia i wymiany wkladéw filtra powietrza
i skroc interwat czyszczenia chtodnic.

Zalecany interwat czyszczenia wynosi: 1x w tygodniu.
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3.1 Bezpieczenstwo i inne srodki przy konserwacji maszyny

3.1.1 Bezpieczenstwo przy konserwacji
maszyny

Smarowanie, konserwacje i ustawienia musi przeprowadzac/
nalezy przeprowadzac¢:

» wyspecjalizowany i przeszkolony personel,
+ zgodnie z interwatami podanymi w instrukcji obstugi,

« zgodnie z ostrzezeniami bezpieczenistwa podanymi w in-
strukcji obstugi,

« gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, jest za-
bezpieczona przeciwko samowolnemu poruszaniu (kliny),
zawsze ma wylfaczony silnik, wyjety z zaptonu kluczyk i odta-
czony odtacznik akumulatora,

« z przymocowang tabliczka ,Naprawa maszyny” na kierow-
nicy (tabliczka zostanie dostarczona wraz z wyposazeniem
maszyny),

£

2775bz

+ na schtodzonych czesciach maszyny,

«  w przypadku niektérych operacji kontrolnych lub konserwa-
¢ji maszyny, po podgrzaniu ptynéw eksploatacyjnych istnie-
je niebezpieczenstwo poparzenia,

+ PO 0Czyszczeniu maszyny, miejsc smarowania i miejsc kon-
serwagji,

+  wtasciwymi i nieuszkodzonymi narzedziami,

«  wymieniajac na nowe i oryginalne czesci zgodnie z katalo-
giem czesci zamiennych,

+ w przypadku obnizonej widzialnosci oraz w nocy przy od-
powiednim o$wietleniu catej maszyny,

« w taki sposéb, by zdjete ostony i elementy bezpieczeristwa
po zakonczeniu robét zostaty ponownie zatozone,

« dokrecajac potaczenia srubowe zgodnie z zalecanymi mo-
mentami dokrecania,

W przypadku zastosowania urzadzenia do czyszczenia parowe-
go zastosuj odziez ochronng, okulary ochronne lub ostone twa-
rzy wraz z ochrong gtowy (kaskiem).

Goraca para moze spowodowac powazne obrazenia.

Rozlane paliwo na goracej powierzchni lub czesciach elektrycz-
nych moze wywota¢ pozar. Ogien moze spowodowac powazne
obrazenia.

Nigdy nie wsadzaj gtowy lub catego ciata, czy tez konczy¢ pod
czesci maszyny, ktére nie sa trwale przymocowane do maszyny
lub zabezpieczone przed samowolnym upadkiem.

Jezeli wymagane jest przeprowadzenie naprawy lub konserwa-
¢ji w miejscach, ktére nie sg dostepne z ziemi, w celu dotarcia do
przestrzeni roboczej zastosuj drabine lub schody jezdne z plat-
forma, ktére beda spetnia¢ odpowiednie normy krajowe. Jezeli
drabina lub schody jezdne z platforma sa niedostepne zastosuj
wytacznie uchwyty i schodki/stopnie, w ktére zostata wyposa-
zona maszyna. Nie zastosowanie sie do tych zasad grozi niebez-
pieczenstwem obrazen lub upadkiem z maszyny.

Nie stosowa¢ benzyny, oleju napedowego, rozcienczalnikow
lub innych ptynéw tatwopalnych do czyszczenia czesci maszyny.
Stosuj wytacznie zatwierdzone rozcienczalniki, ktére sg niepal-
ne i nietoksyczne.

Silnik zawsze uruchamiaj w dobrze wentylowanym miejscu.

W przypadku pracy w przestrzeni zamknietej wydech powinien
zostac¢ odprowadzony na zewnatrz.

Nie modyfikuj ani nie manipuluj uktadem wydechowym.

Nie pozostawiaj silnika na biegu jatowym, jesli nie jest to ko-
nieczne.

Po przeprowadzonych ustawieniach lub konserwacji
skontroluj funkcje wszystkich urzadzen bezpieczenstwa!
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3.1 Bezpieczenstwo i inne $rodki przy konserwacji maszyny

3.1.2  Srodki bezpieczenstwa i srodki ochrony
przeciwpozarowej przy wymianie
plynow eksploatacyjnych

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo pozaru ptyny palne uzyte
w maszynie sa podzielone wg klas niebezpieczenstwa:

« lklasa niebezpieczenstwa - propan-butan (LPG)
« lIl'klasa niebezpieczenstwa - olej napedowy
« IV klasa niebezpieczenistwa - oleje mineralne, smary

Miejsce wymiany olei musi by¢ umieszczone w taki sposéb, by
nie znajdywato sie w czesci przestrzeni z niebezpieczenstwem
wybuchu, pozaru.

Musi by¢ oznaczone tabliczkami i znakami z zakazem palenia
i uzywania otwartego ognia.

Powierzchnia manipulacyjna musi zosta¢ zwymiarowana w taki
sposob, by pochtoneta ilo$¢ ptynu palnego réwng zawartosci
najwiekszego pojemnika, opakowania transportowego.

Musi by¢ wyposazona w gasnice przenosne.

Do pracy z olejami, olejem napedowym oraz innymi ptynami
eksploatacyjnymi uzywaj pojemnikéw, takich jak: metalowe
beczki, kanistry i konewki blaszane.

Pojemniki transportowe podczas przechowywania musza by¢
nalezycie zamkniete.

Pojemniki musza posiadac jeden otwér, musza by¢ utozone za-
wsze otworem do gory i zabezpieczone przed wyciekiem zawar-
tosci.

Pojemniki musza by¢ oznaczone niezmywalnym napisem okre-
$lajacym zawartosci i klasy palnosci.
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3.1.3  Zasady ekologii i higieny

3.1.3.1 Zasady higieny

Podczas eksploatacji i konserwacji maszyn operatorzy oraz upo-
waznieni pracownicy sg zobowigzani do przestrzegania ogdl-
nych zasad ochrony zdrowia w zakresie tej problematyki zgod-
nie zodpowiednimi przepisami krajowymi.

Ptyny eksploatacyjne, ptyny akumulatorowe oraz lakiery wraz
z Produkty ropopochodne, ptyny ukfadéw chtodzenia, ptyny

do akumulatoréw i lakiery, wtacznie z rozciericzalnikami sg sub-
stancjami szkodliwymi dla zdrowia.

Pracownicy, ktérzy podczas obstugi i konserwacji maja stycz-
nos¢ z tymi produktami zobowiazani sg do przestrzegania ogol-
nych zasad ochrony zdrowia oraz do stosowania sie do instrukgji
bezpieczenstwa i higieny wydanych przez producentéw tych
produktow.

W szczegdlnosci zwrd¢ uwage na:
» ochrone oczu i skéry przy pracy z akumulatorami,

» ochrone skéry przy pracy z ptynami eksploatacyjnymi oraz
lakierami.

Plyny eksploatacyjne oraz czyszczace, jak rowniez srodki

do konserwacji zawsze przechowuj w oryginalnych i na-
lezycie oznaczonych opakowaniach.

Nie wolno dopusci¢ do przechowywania tych substancji
w nieoznaczonych butelkach i innych pojemnikach ze
wzgledu na niebezpieczenstwo zamiany.

Szczegodlnie niebezpieczna jest mozliwos¢ zamiany z ar-
tykutami spozywczymi oraz napojami.

Jezeli dojdzie przypadkowo do wycieku na skore, slu-
zéwke oczu lub do wdychania oparéw, niezwlocznie za-
stosuj zasady pierwszej pomocy oraz przywotaj pomoc
lekarska.

Podczas eksploatacji maszyny zawsze stosuj srodki
ochrony indywidualnej wskazane w niniejszej instrukgji
obstugi maszyny.

3.1.3.2 Zasady ekologiczne

Niektoére czesci maszyny i ptyny eksploatacyjne po ich wycofa-
niu/usunieciu powinny by¢ traktowane jako odpady z wptywem
toksycznym na srodowisko naturalne.

Do tej kategorii nalezg w szczegélnosci:

« organiczne i syntetyczne substancje smarne, oleje i paliwa,
«  plyny chtodzace,

«  plyny do akumulatoréw i same akumulatory,

« ptyny do opon,

«  wszystkie zdemontowane filtry i wktady filtracyjne,

« wszystkie uzyte i wyeliminowane weze hydrauliczne i pali-
wowe, elementy z gumowa powtoka oraz pozostate czesci
maszyny zanieczyszczone w/w produktami,

« $rodki czyszczace i konserwacyjne.

AN

Podczas eksploatacji i przechowywania maszyn opera-
tor jest zobowiazany do przestrzegania ogolnych zasad

ochrony srodowiska naturalnego w zakresie tej proble-
matyki zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi.

Ze skazonymi/zanieczyszczonymi czesciami maszyny
i plynami eksploatacyjnymi po ich usunieciu postepuj
zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi.

Spétka Dynapac nie ponosi odpowiedzialnosci w przy-
padkach, gdy skazone czesci i pltyny eksploatacyjne zo-
staly zutylizowane w sposéb nieprawidtowy, co moze
miec¢ negatywny wplyw na srodowisku naturalne.
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3.2 Specyfikacja ptynow eksploatacyjnych

3.2.1 Olejsilnikowy &

2412

Olej silnikowy jest okreslany wedtug klasyfikacji wydajnosci
i lepkosci.

Klasyfikacja wydajnosci wedtug
API (AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE)

ACEA (ASSOTIATION DES CONSTRUCTEUERS EUROPPEENS DE
AUTOMOBILE)

Klasyfikacja lepkosci

By okresli¢ klase lepkosci SAE (Society of Automotive Engine-
ers), decydujaca jest temperatura otoczenia i rodzaj eksploatacji
W miejscu uzywania maszyny.

Uzycie dopuszczalnego oleju wg API: CK-4 / CJ-4 lub wyzszej
jakosci.

Uzycie dopuszczalnego oleju wg ACEA: E6 / E9 / C3 / C4 lub wyz-
szej jakosci.

Uwaga

Przekroczenie dolnej granicy temperatury nie spowoduje
uszkodzenia silnika, moze wytacznie powodowac problemy
przy jego uruchomianiu.

Zaleca sie uzycia uniwersalnego, wielozakresowego oleju, by
nie doszto do koniecznosci wymiany oleju z uwagi na zmiane
temperatury otoczenia.

Przekroczenie gornej granicy temperatury ze wzgledu

na obnizenie zdolnosci smarnych oleju nie moze wyste-
powac przez dtuzszy okres czasu.

Wykres lepkosci

°F
122 —

104

86

68

50

32

14

°C
— 50

452053
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Paliwo E[]

DIESEL

2151

3.2.2

Jako paliwa dla silnika uzywa sie tylko oleju napedowego:
- ENS590

+ BS2869A1/A2

«  ASTM D 975-09a 1-D S15/2-D S15

Przy temperaturach zewnetrznych ponizej 0°C (32°F) uzywaj zi-
mowego oleju napedowego.

Obowiazuje zakaz mieszania oleju napedowego i specjalnych
substancji dodatkowych.

Obowiazuje zakaz mieszania oleju napedowego i benzyny.

3.23

Olej hydrauliczny IJ.'J

215

Do uktadu hydraulicznego maszyny uzywaj wytacznie dobrej
jakosci oleju hydraulicznego o klasie mocy zgodnej z ISO 6743/
HV (spetnia DIN 51524 cze$¢ 3 HVLP).

Maszyny standardowo napetniaj olejem hydraulicznym o lepko-
$ci kinematycznej 46 mm?/s przy 40°C (104°F) ISOVG 46. Olej ten
jest najbardziej odpowiednim do uzycia w najszerszym zakresie
temperatur otoczenia.

Olej hydrauliczny syntetyczny

Ukfad hydrauliczny mozna napetnic olejem syntetycznym, ktéry
jest przy ewentualnych wyciekach w catosci likwidowany przez
mikroorganizmy, ktére znajduja sie w wodzie i glebie.

Przejscie z oleju mineralnego na syntetyczny lub miesza-

nie olejow r6znych marek zawsze skonsultuj z producen-
tem oleju lub dealerem!

3.2.4 Roztwor s

antyadhezyjny

AMN411

Roztwér antyadhezyjny jest dodatkiem ,nieprzyczepnym”.

Stuzy do czyszczenia wsypu, przenosnika tasmowego, przeno-
$nikéw slimakowych oraz czedci maszyny, ktére maja stycznosc¢
z rozécietanym materiatem asfaltowym.

Stosuj ekologiczny roztwor antyadhezyjny zgodnie z odpowied-
nimi przepisami krajowymi.

W celu uzyskania roztworu antyadhezyjnego rozmieszaj srodek
antyadhezyjny z woda zgodnie z danymi producenta srodka an-
tyadhezyjnego.

Dozowanie

Dozowanie roztworu antyadhezyjnego moze by¢ rézne w zalez-
nosci od warunkéw roboczych:

Dla wykonania mieszanki standardowej - 1 jednostka roztworu
antyadhezyjnego na 30 jednostek wody. (1:30)

Dla wykonania mieszanki zmodyfikowanej - 1 jednostka roztwo-
ru antyadhezyjnego na 5 jednostek wody. (1:5)

Uwaga

W maszynie nie znajduje sie zaden pojemnik na roztwér an-
tyadhezyjny.

W celu naniesienia roztworu antyadhezyjnego na poszczegélne
czesci maszyny zastosuj pompe reczng do rozpraszania ptynéw.

Zabrania sie stosowania oleju napedowego zamiast roz-
tworu antyadhezyjnego.
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3.2 Specyfikacja ptynow eksploatacyjnych

3.2.5 Gazptynny

Maszyna zostata wyposazona w gazowy system grzewczy, ktory
jako paliwo wykorzystuje gaz ptynny.

« Propan-Butan (LPG)

Propan-butan (LPG) jest substancja ekstremalnie tatwopal-

na, a jakikolwiek jego wyciek grozi wysokim ryzykiem po-
zaru lub wybuchu!

Propan-butan (LPG) jest ciezszy od powietrza i moze groma-
dzic sie takze w nizej potozonych miejscach, co grozi ryzy-
kiem pozaru!

Wdychanie gazu moze wywotywac béle gtowy, zte samopo-
czucie, zawroty glowy i mdtosci. W stanie cieklym w kontak-
cie ze skérag wywotuje odmrozenia!

Zapobiegaj kontaktowi ze skdra. Stosuj odpowiednia
odziez ochronna!

Stosuj rekawice ochronne odporne na substancje ropopo-
chodne, spetniajace EN374!

Stosuj okulary ochronne!

W przypadku przekroczenia limitow stezenia pary w powie-
trzu zastosuj odpowiedni respirator. Zaleca sie: filtr prze-
ciwko gazom organicznym i oparom (typ A, AX)!

Nie pal podczas pracy.
Zapewnij odpowiednia wentylacje przestrzeni!

Zawsze pytaj o karte bezpieczenstwa dla dostarczonej
butli gazowej, zapoznaj sie z jej trescia i skontroluj przed
montazem butli gazowej w maszynie. Skontroluj, czy
butla gazowa spelnia wszystkie warunki pozwalajace na
uruchomienie maszyny.

Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasnica
reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stanowisku
kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.

Podczas pracy maszyny w garazach podziemnych lub in-
nych przestrzeniach podziemnych przestrzegaj odpowied-
nich przepisow krajowych z uwzglednieniem odpowiedniej
wentylacji przestrzeni.

N

N N

Zapobiegaj wyciekom gazu.

W przypadku wycieku gazu zawiadom odpowiednie or-
gany krajowe.

3.2.6

Smar

—

0787

Do smarowania maszyny uzyj smaru plastycznego z zawartoscia

litu wg:
ISO 6743/9 CCEB 2
DIN 51 502 KP2K-30
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3.3 Tabelaziloscia ptynéw eksploatacyjnych

3.3.1 Wpykazilosci ptynoéw eksploatacyjnych oraz wykaz symboli zastosowanych w planach

konserwacji

llos¢ ptynu
Czesc Rodzaj ptynu Marka
I (gal US)
Silnik Olej silnikowy wg rozdziatu 3.2.1. 2,21(0,58 gal US) &

2412

Zbiornik paliwa

Olej napedowy wg rozdziatu 3.2.2.

51(1,3 gal US)

=i

DIESEL

Ukfad hydrauliczny

Olej hydrauliczny wg rozdziatu 3.2.3.

201(5,3 gal US)

i

215!
Gaz ptynny Gaz ptynny wg roz. 3.2.5. Maksymalnie 10 kg (22 Ib)
Ptyn antyadhezyjny Ptyn wg rozdziatu 3.2.4. - FEIN
AMN411
Smar Smar wg rozdziatu 3.2.6. Wg potrzeby —A

0787
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3.4

Tabela smarowania i konserwacji

Co 10 godzin na poczatku pracy (codziennie)

3.6.1 Kontrola poziomu paliwa

3.6.2 Kontrola oleju w silniku

3.6.3. Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym

3.6.4 Czyszczenie stanowiska kierowcy

3.6.5 Czyszczenie wsypu, wypustu i przenos$nika tasmowego

3.6.6 Czyszczenie przenosnikéw slimakowych

3.6.7 Kontrola zapalenia palnikéw, regulacji pozycji pfomienia i konserwacja swiecy zaptonowych
3.6.8 Kontrola szczelnosci urzadzenia gazowego

3.6.9 Test hamulcéw

3.6.10 Kontrola szczelnosci uktadu paliwowego i hydraulicznego

Co 10 godzin na koncu pracy (codziennie)

3.6.11 Kontrola poziomu paliwa
3.6.12 Czyszczenie przenosnika tasmowego
3.6.13 Czyszczenie przenosnikéw slimakowych

Co 50 godzin (raz w tygodniu)

3.6.14

Czyszczenie separatora wody

3.6.15

Smarowanie maszyny

Po 50 godzinach eksploatacji

3.6.19

Wymiana oleju w silniku *

Co 100 godzin (1 miesiac)

3.6.16 Kontrola szczelnos$ci uktadu paliwowego
3.6.17 Kontrola mocowania tylnych két
3.6.18 Napiecie taricuchéw przenosnika tasmowego

Co 250 godzin (3 miesiace)

3.6.19 Wymiana oleju w silniku *

3.6.20 Kontrola wylotu powietrza z silnika

3.6.21 Czyszczenie chtodnicy oleju hydraulicznego

3.6.22 Kontrola szczelnosci uktadu hydraulicznego

3.6.23 Kontrola akumulatora

3.6.24 Kontrola naprezenia pasa napedu przenos$nika tasmowego
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Co 500 godzin (6 miesiecy) - i co najmniej 1x w roku

3.6.25 Wymiana filtrow paliwa
3.6.26 Wymiana filtra powietrza
3.6.27 Kontrola stanu két przednich i tylnych

Po 500 godzinach eksploatacji

3.6.29 Wymiana oleju hydraulicznego i filtréw oleju hydraulicznego **

Co 1000 godzin (raz w roku)

3.6.28 Czyszczenie filtra oleju silnikowego
3.6.29 Wymiana oleju hydraulicznego i filtréw oleju hydraulicznego **
3.6.30 Wymiana przewodéw dystrybucji gazu

Konserwacja wg potrzeby

3.6.31 Wymiana akumulatora
3.6.32 tadowanie akumulatora
3.6.33 Kontrola dokrecenia pofaczen srubowych

* Poraz pierwszy po 50 motogodzinach.

* Poraz pierwszy po 500 motogodzinach.
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3.5 Plan smarowaniai serwisow

3.5.1 Plan konserwagji

PLAN SMAROWANIA | SERWISOW

[ ] xonTROLA

O SMAROWANIE

Y WYMIANA

Olej silnikowy: SAE 15W-40 APICK-4/CJ-4

Olej hydrauliczny: ISOVG 46 ISO 6743/HV

Smar: 1ISO 6743/9 CCEB 2

Roztwér antyadhezyjny: Specyfikacja wg kraju eksploatacji maszyny

D452054
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

Smarowanie i konserwacje wykonuj regularnie oraz w interwa-
tach zgodnie z dziennym odczytem na liczniku odpracowanych
godzin.

W niniejszym podreczniku podano tylko podstawowe informa-
cje o silniku, pozostate informacje podano w podreczniku obstu-
gi i konserwacji silnika, bedacym czescia dokumentacji dostar-
Czanej wraz z maszyna.

Postepuj takze zgodnie z poleceniami z podrecznika ob-
stugi i konserwagji silnika!

Zdemontowane lub poluzowane $ruby, korki, potaczenia gwin-
towe, itp. dokreca¢ momentem dokrecania zgodnie z tabelami
w rozdziale 3.6.33, jezeli dla danej czynnosci nie podano innej
wartosci.

Konserwacje wykonuj, gdy maszyna stoi na rownej i sta-
bilnej powierzchni, jest zabezpieczona przeciwko samo-
wolnemu poruszaniu, zawsze ma wylaczony silnik, wyje-

ty kluczyk ze stacyjki i odtaczony odtacznik akumulatora
(chyba, ze jest wymagane inaczej).

Po 50 godzinach eksploatacji nowej maszyny, lub po remon-
cie kapitalnym wykonaj czynnosci wg rozdziatu:

3.6.19  Wymiana oleju w silniku

Po 500 godzinach eksploatacji nowej maszyny, lub po re-
moncie kapitalnym wykonaj czynnosci wg rozdziatu:

3.6.29  Wymiana oleju hydraulicznego i filtréw oleju hydrau-
licznego

452010
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

Co 10 godzin na poczatku pracy (codziennie)

3.6.1 Kontrola poziomu paliwa
Zbiornik paliwa (1) ma pojemnos¢ 5 litrow. Petny zbiornik wy- @\

starczy szacunkowo na sze$¢ godzin eksploatacji przy mak-
symalnej predkosci jazdy. Stan poziomu w zbiorniku paliwa
kontroluj regularnie, a w przypadku takiej potrzeby uzupenij
paliwo.

Procedura uzupetniania paliwa:
«  Otworz klape silnika.
» Na zbiorniku paliwa (1) odbezpiecz dZzwignie (3) pokrywy

zbiornika paliwa (2) i skontroluj wzrokowo poziom paliwa. D451112A
»  Uzupetnij zbiornik paliwa z pojemnika do napetniania do

maksimum.
Uwaga

Réznice temperaturowe pomiedzy dniem a nocg moga spowo-
dowac kondensacje wody w zbiorniku paliwa. Zawsze napetniaj
zbiornik paliwa do petna.

Po zupetnym opréznieniu zbiornika paliwa pamietaj o tym, by
napetni¢ zbiornik paliwa w catosci, by system paliwowy mogt
automatycznie sie odpowietrzyc.

Zawsze dolewaj czysty olej napedowy i stosuj czyste pojemniki
do napetniania, by zapobiega¢ uszkodzeniom silnika.

Nie pal i nie uzywaj otwartego ognia podczas pracy, ist-
nieje ryzyko pozaru.

Nie wdychaj oparéw i unikaj kontaktu skory z olejem
napedowym.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

Uwazaj, istnieje ryzyko poparzenia goragcymi czesciami
maszyny.

Nie napetniaj paliwa, gdy silnik pracuje, maszyna powin-
na sta¢ na rownej powierzchni z wytaczonym silnikiem
i odtacznikiem akumulatora.

AN

Dolewaj ten sam rodzaj paliwa wg roz. 3.2.2.

Skontroluj szczelnos¢ zbiornika paliwa i uktadu
paliwowego.

W przypadku stwierdzenia kondensacji wody w zbior-

niku paliwa wykonaj spuszczenie kondensatu zgodnie
zrozdziatem 3.6.14.

N

N N

Zapobiegaj wyciekowi paliwa do ziemi.
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3.6.2 Kontrola oleju w silniku

Zapewnij, by maszyna stata na réwnym i stabilnym podtozu.

Jezeli silnik byt w ruchu, odczekaj okoto 5 minut, by olej sptynat
do wanny silnika.

Postepowanie przy kontroli oleju:
«  Wyjmij miarke oleju (1) i otrzyj ja.

« W6z jg z powrotem do oporu, a po ponownym wyjeciu od-
czytaj wysokos$¢ poziomu.

« Jezeli jest taka potrzeba, uzupetnij olej za pomocg szyjki
wlewu po wyciggnieciu miarki oleju (1).

Uwaga

» Dolna kreska MIN wskazuje najnizszy mozliwy poziom ole-
ju, gorna kreska MAX wskazuje najwyzszy mozliwy poziom
oleju.

«  Po uzupetnieniu odczekaj okoto 5 min az do sptyniecia oleju
do wanny i skontroluj poziom.

» kacznailos¢ oleju w silniku wynosi 1,8 1(0,5 gal US).

Nie uzywaj silnika, jezeli zostata stwierdzona niewtasci-
wa wysokos¢ poziomu oleju w silniku.

Poziom utrzymuj miedzy kreskami wyznaczonymi na
miarce.

Uzupetnij olejem tego samego rodzaju wg roz. 3.2.1.
Skontroluj szczelnosc¢ silnika, a przyczyne nieszczelnosci
usunad.

Wykonaj przeglad silnika, skontroluj silnik pod wzgle-
dem uszkodzonych lub brakujacych czesci oraz czy nie
doszto do zmiany w jego wygladzie.

N

N

Zabezpiecz wyciek oleju do ziemi.

452055

MIN

MAX

451194
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

3.6.3. Kontrola poziomu oleju w zbiorniku
hydraulicznym

Przed przeprowadzeniem kontroli stanu oleju hydraulicznego
opusc stét w dot, a przednie koto ustaw prosto, by olej hydrau-
liczny mégt Sciec z powrotem do zbiornika oleju hydraulicznego.

Zapewnij, by maszyna stata na réwnym i stabilnym podtozu.
Uruchom silnik.

Opus¢ stot do pozycji dolnej za pomoca wytacznika (19) na
gtéwnym pulpicie sterowniczym.

Wytacz silnik.

Postepowanie przy kontroli poziomu oleju:

«  Skontroluj poziom oleju na poziomowskazie (2). 452031
+  Poziom oleju hydraulicznego musi znajdywac sie pomiedzy

MIN i MAX.

MAX

Postepowanie przy uzupetnianiu oleju hydraulicznego:
«  Otworz prawg boczng obudowe wsypu materiatu (1). 9
+  Zdejmij z kré¢ca wlewowego filtr odpowietrzajacy (3). I
+ Uzupetnij potrzebna ilos¢ oleju hydraulicznego zgodnie

z rozdziatem 3.2.3.
«  Zainstaluj filtr odpowietrzajacy (3) z powrotem.
«  Pouzupetnieniu oleju skontroluj ilo$¢ oleju w zbiorniku hyd-

raulicznym na poziomowskazie (2).
«  Zamknij prawg obudowe boczng wsypu materiatu (1).
- A D451116
Nos odpowiednie okulary ochronne, odziez ochronna
oraz obuwie ochronne.
Miejsca na ciele, ktore mialy kontakt z olejem hydraulicz-
nym, doktadnie umyj.
Nie wdychaj opary oleju hydraulicznego.
Poziom oleju musi by¢ zawsze widzialny na
poziomowskazie!
Uzupetnienie wykonuj zawsze zalecanym olejem hy- 451115A
draulicznym zgodnie z roz. 3.2.3.
W przypadku wiekszych strat oleju sprawdz przyczyne
nieszczelnosci uktadu hydraulicznego (przecieki pota-
czen gwintowych przewodoéw, hydrogeneratoréw, silni-
kow hydraulicznych itd.), a usterki usun.
Uwaga, poziom oleju hydraulicznego musi znajdywac
sie na poziomowskazie zawsze pomiedzy MIN i MAX.

A

N /N
Zabezpiecz wyciek oleju do ziemi.
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3.6.4 Czyszczenie stanowiska kierowcy

Czyszczenie przeprowadzaj zawsze, gdy maszyna stoi na rownej
i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odigcznik akumu-
latora.

Stanowisko kierowcy powinno by¢ utrzymane w czystosci, po-
winno by¢ suche, a podczas zimy bez wolne od $niegu i lodu.

Postepowanie podczas czyszczenia:

+ Upewnij sie, ze na stanowisku kierowcy (1) nie znajduja sie

zadne przedmioty. Y S8 o > T T‘\\;'. i ﬁ ——
«  Skrobakiem usun ewentualne resztki materiatu ze stanowi- S ‘( "'{}_“ O ,L"_u;_"_ s ( i L"’“Gﬁ. j
ska kierowcy (1). Lo S ST N
D451026A

-A

Uwaga, istnieje ryzyko obrazen podczas czyszczenia.

Usuniecie zanieczyszczen ze stanowiska kierowcy prze-
prowadzaj wylacznie przy wylaczonym silniku i odtacz-
niku akumulatora.
Podczas czyszczenia uzywaj wymaganych srodkéw
ochrony osobistej.

Podczas eksploatacji maszyny na stanowisku kierowcy
nie moga znajdowac sie zadne przedmioty.
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3.6.5 Czyszczenie wsypu, wypustu
i przenosnika tasmowego

Przed naniesieniem roztworu antyadhezyjnego usun wieksze
zanieczyszczenia z przenosnika taSmowego, wypustu materiatu
i wsypu materiatu.

Czyszczenie przeprowadzaj zawsze, gdy maszyna stoi na rownej
i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odfacznik akumu-
latora.

Postepowanie podczas czyszczenia:

+ Upewnij sie, ze wsyp materiatu (1) jest pusty.

+ Nanie$ roztwér antyadhezyjny na wsyp materiatu (1), wypu-
sty materiatu (2), przenosnik tasmowy (3).

+  Usun skrobakiem resztki materiatu ze $cian wsypu materiatu
(1).

«  Usun skrobakiem resztki materiatu ze obu wypustéw mate-
riatu (2).

«  Usun skrobakiem resztki materiatu z przenos$nika tasmowe-
go (3).

o Uruchom silnik.

«  Aktywuj funkcje uruchamiania przenosnikéw slimakowych,
przesuwajac sterownik trybu eksploatacji (17) do pozycji

dolneji przetacznik (18) na gtéwnym pulpicie sterowniczym,
by doszto do usuniecie zanieczyszczen z przenosnikéw $li-
makowych.

" iy

3
@ 5

e %)

%

+ Po usunieciu zanieczyszczen z przestrzeni wsypu dezakty-
wuj funkcje przetacznika (18) i sterownika trybu eksploatacji
(17).

+  Whytacz silnik i odtacz odfgcznik akumulatora.

452032

« Nanie$ roztwor antyadhezyjny na wsyp materiatu (1), wypu-
sty materiatu (2), przenosnik tasmowy (3).

A

Uwaga, istnieje ryzyko obrazen podczas czyszczenia.

Usuniecie zanieczyszczen z przestrzeni wsypu przepro-
wadzaj za pomoca skrobaka wylacznie przy wytaczonym
silniku i odtaczniku akumulatora.

Podczas czyszczenia uzywaj wymaganych s$rodkow
ochrony osobistej.

Zastosuj wymagany roztwor antyadhezyjny zgodnie
zrozdziatem 3.2.4.

Zabrania sie stosowania oleju napedowego zamiast roz-
tworu antyadhezyjnego.
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3.6.6 Czyszczenie przenos$nikow slimakowych

Przed naniesieniem roztworu antyadhezyjnego usun wszystkie
wieksze zanieczyszczenia z przenos$nikéw slimakowych.

Czyszczenie przeprowadzaj zawsze, gdy maszyna stoi na réwne;j
i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odtacznik akumula-
tora oraz, gdy butla gazowa jest zamknieta.

Postepowanie podczas czyszczenia:
»  Upewnij sig, ze system podgrzewania stotu jest wytaczony.

+ Nanie$ roztwor antyadhezyjny na przenosniki $limakowe

(M.

«  Usun skrobakiem resztki materiatu z przenosnikéw slimako- 451118
wych (1) po obu stronach maszyny.

+  Wiacz odtacznik akumulatora.
»  Uruchom silnik.

«  Aktywuj funkcje uruchamiania przenosnikéw slimakowych,
przesuwajac sterownik trybu eksploatacji (17) do pozycji
dolnej i przetacznik (18) na gtéwnym pulpicie sterowniczym,
by doszto do usuniecia zanieczyszczen z przenosnikéw $li-
makowych.

« Po usunieciu zanieczyszczen z przenosnikow slimakowych
dezaktywuj funkcje przetagcznika (18) i sterownika trybu eks-
ploatacji (17).

+  Wytacz silnik i odtacz odigcznik akumulatora.

+ Nanie$ roztwér antyadhezyjny na przenosniki slimakowe

(M.

-A

Uwaga, istnieje ryzyko obrazen podczas czyszczenia.

452032

Uwaga, istnieje ryzyko poparzenia.
Usuniecie zanieczyszczen z przenosnikow slimakowych

przeprowadzaj za pomoca skrobaka wytacznie przy wy-
taczonym silniku i odtaczniku akumulatora.

Podczas czyszczenia uzywaj wymaganych sSrodkow
ochrony osobistej.

Czyszczenie przeprowadzaj zawsze, gdy maszyna stoi
na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wylaczony silnik
i odlacznik akumulatora oraz, gdy butla gazowa jest
zamknieta.

Zastosuj wymagany roztwoér antyadhezyjny zgodnie
zrozdziatem 3.2.4.

Zabrania sie stosowania oleju napedowego zamiast roz-
tworu antyadhezyjnego.
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3.6.7. Kontrola zapalenia palnikow, regulacji
pozycji ptomienia i konserwacja swiecy
zaptonowych

Podczas testu zapalenia palnikdw kontroluj zachowanie palni-
kow i pozycje ptomienia gazu.

Poprawne zachowanie palnikéw podczas zapalania mozna
stwierdzi¢ wowczas, gdy palniki zapalg sie w kilka sekund.

Jezeli palniki nie zapala sie w trakcie kilku sekund, stacyjka za-
trzyma kolejne préby zapalenia palnikéw i odetnie doptyw gazu.

Postepowania podczas testu zapalania palnikéw:

«  Zapewnij dostep do palnikéw. 452033

»  Wsun kluczyk do stacyjki (11) w pozycji,0” i przetacz do po-
zycji,l"

K

» Ustaw kluczyk pomiedzy pozycja ,
trolka zarzenia (24).

a Il aktywuje sie kon-

« Zarzenie silnika przeprowadza¢ maksymalnie przez 15 sek.

« Zasygnalizuj uruchamianie silnika klaksonem ostrzegaw-
czym (12).

«  Uruchom silnik, przetaczajac kluczyk do pozycji II“.
» Zabezpiecz stot przed przypadkowym upadkiem.

+ Na obu stronach maszyny ustaw maksymalng szerokos¢ roz-
$ciefania.

»  Przesun kluczyk w stacyjce (11) z pozydji ,II” do pozycji I,
a silnik wyfaczy sie.

+  Wiacz gazowy system podgrzewania stotu wytgcznikiem
(13), przesuwajac do pozycji gornej. 452011
«  Skontroluj, czy wszystkie palniki palg sie.

» Jesli palniki nie uruchomia sie w trakcie kilku sekund, wytacz
gazowy system podgrzewania stotu i wykonaj test swiecy
zaptonowych lub przeprowadz konserwacje swiecy zapto-
nowych. Test i konserwacje $wiecy zaptonowych zle¢ auto-
ryzowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelo-

wi zgodnie z procedurg podang ponize;j.

»  Skontroluj wizualnie pozycje ptomienia gazu na wszystkich
palnikach (1). Kontrole wizualng przeprowadzaj przez rurke
palnika (2) i skontroluj ich pozycje wzgledem swiecy zapto-

nowe;j (3).
+ W przypadku niepoprawnego ptomienia gazu, zle¢ prze-

prowadzenie regulacji pozycji ptomienia. Regulacje pozycji

ptomienia zle¢ autoryzowanemu osrodkowi serwisowemu @/7

lub wykwalifikowanemu personelowi zgodnie z procedura
podang ponizej.

+  Wylacz gazowy system podgrzewania stotu wytgcznikiem
(13), przesuwajac do pozycji dolnej.

«  Zamknij dostep do palnikéw.
%

» Ustaw kluczyk pomiedzy pozycja ,,
trolka zarzenia (24).

a Il aktywuje sie kon-

« Zarzenie silnika przeprowadza¢ maksymalnie przez 15 sek.

» Zasygnalizuj uruchamianie silnika klaksonem ostrzegaw- NO NO OK
czym (12).

+ Uruchom silnik, przetaczajac kluczyk do pozycji ,II".

« Na obu stronach maszyny ustaw minimalng szerokos¢ roz-
Scietania.

»  Odbezpiecz st6t i opusc go na ziemie.

»  Obroc¢ kluczykiem do pozycji 0" i wysun kluczyk ze stacyjki
(11).

451120
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-A

Istnieje ryzyko wybuchu.

Podczas eksploatacji maszyny nie pal, istnieje niebez-
pieczenstwo wybuchu lub pozaru, gaz ptynny moze sie
zapali¢.

Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasni-
ca reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stano-
wisku kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.
Zwro¢ szczeg6lna uwage na mozliwe wycieki gazu,
a w przypadku watpliwosci zamknij doptyw gazu.
Skontroluj szczelno$¢ urzadzenia gazowego, na przy-
ktad detektorem wycieku gazu.

Jezeli stwierdzisz wyciek gazu, natychmiast zamknij za-
wor butli gazowej i zle¢ naprawe urzadzenia gazowego
autoryzowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu
personelowi.

Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa przy pracy
z butlami gazowymi.

Istnieje ryzyko poparzenia, stosuj srodki ochrony
indywidualnej.

Test i konserwacje swiecy zaptonowych zle¢ autoryzowa-
nemu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelowi
zgodnie z procedura podang ponizej.

4

452033
Test funkcjonowania $wiecy zaptonowych:
»  Wsun kluczyk do stacyjki (11) w pozycji 0" i przetacz do po-
zycji,|"
+ Ustaw kluczyk pomiedzy pozycja ,|” a ,II", aktywuje sie kon-
trolka Zzarzenia (24).
. Zarzenie silnika przeprowadza¢ maksymalnie przez 15 sek.
« Zasygnalizuj uruchamianie silnika klaksonem ostrzegaw-
czym (12).
+  Silnik uruchom przez przetaczenie kluczyka do pozycji ,II".
+  Zabezpiecz stot przed przypadkowym upadkiem.
« Na obu stronach maszyny ustaw maksymalng szerokos¢ roz-
$ciefania.
«  Przesun kluczyk w stacyjce (11) z pozycji ,II” do pozycji I, 452011
a silnik wytaczy sie.
«  Zamknij zawor odcinajacy butli gazowe;j.
+  Wiacz gazowy system podgrzewania stotu wylgcznikiem
(13), przesuwajac do pozycji gérnej.
+  Wykonaj test Swiecy zaptonowych w zakresie iskrzenia oraz
poprawnej transmisji sygnatu/impulsu.
+  Wytacz gazowy system podgrzewania stotu wytacznikiem
(13), przesuwajac do pozycji dolnej.
«  Przekre¢ kluczyk do pozycji 0" \@
«  Odfacz odtgcznik akumulatora.
451199
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Pro

cedura kontroli Swiec zaptonowych:
Zdemontuj kabel (4) Swiecy zaptonowej (3).
Zdemontuj swiece zaptonowa (3).
Skontroluj elektrode srodkowsq (5).

W przypadku wyraznego okopcenia, wymien $wiece zapto-
nowa (3) na nowa.

Zmierz odlegtos¢ pomiedzy elektroda srodkowa (5) a elek-
troda zewnetrzna (6). Odpowiednia odlegtos¢ musi wynosi¢
4 mm (0,2 in).

W przypadku niepoprawnej odlegtosci zmodyfikuj odle-
gtos¢ pomiedzy elektroda Srodkowa (5) a elektroda ze-
wnetrzna (6) lekko wyginajac elektrode zewnetrzna (6).

Wkre¢ swiece zaptonowa (3).
Zamontuj kabel swiecy zaptonowej (4).

Ponownie przeprowadz test swiecy zaptonowych zgodnie
z poprzednig procedura.

Jesli palniki nie uruchomia sie w trakcie kilku sekund, po-
wtorz cata procedure.

A

Konserwacje swiecy zaptonowych przeprowadzaj, gdy
maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma wy-
taczony silnik i odiacznik akumulatora.

Test i konserwacje swiecy zaptonowych zle¢ autoryzowa-
nemu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelowi,
zgodnie z podang procedura.

Istnieje ryzyko poparzenia, stosuj srodki ochrony
indywidualnej.

o

451199A

4 mm (0,2 in)

451152
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PODRECZNIK KONSERWACJI

Regulacja pozycji ptomienia gazu:

«  Zapewnij dostep do palnikéw.

«  Wsun kluczyk do stacyjki (11) w pozycji,0” i przetacz do po-
zycji, "

»  Ustaw kluczyk pomiedzy pozycja,|” a ll", aktywuje sie kon-
trolka Zzarzenia (24).

« Zarzenie silnika przeprowadza¢ maksymalnie przez 15 sek.

«  Zasygnalizuj uruchamianie silnika klaksonem ostrzegaw-
czym (12).

+  Silnik uruchom przez przetaczenie kluczyka do pozycji ,II*.

» Zabezpiecz stét przed przypadkowym upadkiem.

+ Na obu stronach maszyny ustaw maksymalna szeroko$¢ roz-
$ciefania.

«  Przesun kluczyk w stacyjce (11) z pozydji ,II” do pozycji I,
a silnik wytaczy sie.

»  Przesun kluczyk w stacyjce (11) z pozycji ,I” do pozycji 0"
i odigcz odtacznik akumulatora.

Procedura regulacji ptomienia gazu:

« Zle¢ przeprowadzenie ustawienia poprawnej pozycji pto-
mienia gazu.

» Regulacje pozycji ptomienia zle¢ autoryzowanemu serwiso-
wi lub wykwalifikowanemu personelowi zgodnie z procedu-
ra podang ponizej.

«  Wyreguluj odlegtos¢ (D) pomiedzy palnikiem gazowym (3)
a Swieca zaptonowa (4).

» Regulacje odlegtosci (D) wykonaj poprzez poluzowanie sruby
regulacyjnej palnika gazowego (1) na uchwycie palnika (2).

» Regulacje odlegtosci (D) mozesz przeprowadzi¢ wytacznie
w zakresie linii/znacznikéw MIN i MAX, wartosci MIN i MAX
zostaty zaznaczone na uchwycie palnika (2) liniami/znaczni-
kami.

« Po wykonaniu regulacji palnika (3) dociggnij srube regula-
cyjna palnika (1) na uchwycie palnika (2).

«  Wykonaj test zapalenia palnika. W przypadku niepoprawne;j
regulacji, przeprowadz regulacje ptomienia gazu przepro-
wadz ponownie.

Regulacje ptomienia gazu przeprowadzaj, gdy maszyna

stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony sil-
nik i odtacznik akumulatora.

Regulacje ptomienia gazu zle¢ autoryzowanemu ser-
wisowi lub wykwalifikowanemu personelowi zgodnie
z procedura podang ponizej.

Istnieje ryzyko poparzenia, stosuj srodki ochrony
indywidualnej.

Istnieje ryzyko wybuchu.

Podczas eksploatacji maszyny nie pal, istnieje niebez-
pieczenistwo wybuchu lub pozaru, gaz ptynny moze sie
zapalic.

Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasni-
ca reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stano-
wisku kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.

452034

452011

451198

NO NO OK
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

3.6.8 Kontrola szczelnosci urzadzenia
gazowego

Kontrole szczelnosci urzadzenia gazowego wykonuj, gdy ma-
szyna stoi na réwnej i stabilnej powierzchni oraz przy otwartym
zaworze (5) butli gazowej.

Procedura kontroli szczelnosci urzadzenia gazowego:
«  Uruchom silnik.
+  Wiacz ogrzewanie stotu gazem.

« Skontroluj szczelno$¢ urzadzenia gazowego, na przyktad
detektorem wycieku gazu.

» Podczas kontroli urzadzenia gazowego zwracaj szczegdlna
uwage na uszkodzenie wezy oraz ewentualne wycieki gazu,
skontroluj:

- Wszystkie przewody/weze (1)

- Wszystkie ztagcza srubowe (2)

- Rozdzielacz dystrybucji gazu (3)

- Zawory elektromagnetyczne dystrybucji gazu (4)

- Zawor odcinajacy butli gazowej (5)

- Szczelnos¢ podiaczenia zaworéw redukcyjnych do butli
gazowe;j (6)

- Cisnieniomierz (7)

- Zawor redukcyjny (8)

- Zawor bezpieczenstwa (9)

- Szczelno$¢ podtaczenia weza do zaworu bezpieczen-
stwa (10)
- Szczelnos$¢ podtaczenia weza i zigcza srubowego do pal-
nikéw (11)
»  Przeprowadz test szczelnosci urzadzenia gazowego.

» W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci zamknij doptyw
gazu i zle¢ naprawe urzadzenia gazowego autoryzowane-
mu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelowi.

«  Zamknij zawdr odcinajacy butli gazowe;j.
»  Wytacz ogrzewanie stotu gazem.

«  Zamknij doptyw gazu.

«  Zatrzymaj silnik.

A

Podczas eksploatacji maszyny nie pal, istnieje niebezpie-
czenstwo wybuchu lub pozaru, gaz ptynny moze sie zapalic.
Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasni-
ca reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stano-
wisku kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.
Zwroc szczegolng uwage na mozliwe wycieki gazu,
a w przypadku watpliwosci zamknij doptyw gazu.
Skontroluj szczelno$¢ urzadzenia gazowego, na przy-
ktad detektorem wycieku gazu.

Jezeli stwierdzisz wyciek gazu, natychmiast zamknij za-
wor butli gazowej i zle¢ naprawe urzadzenia gazowego
autoryzowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu

personelowi.
Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa przy pracy

z butlami gazowymi.

Istnieje ryzyko poparzenia, stosuj srodki ochrony
indywidualnej.

Kontrole szczelnosci urzadzenia gazowego zle¢ autoryzo-
wanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelowi.
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3.6.9 Testhamulcow

3.6.9.1 Kontrola hamulca postojowego

Test ma na celu sprawdzenie poprawnego dziatania hamulca
postojowego. Przez caty czas trwania testu obstuga musi zna-
jdowac sie na stanowisku kierowcy - platforma maszyny. Test
wykonuj na zboczu o nachyleniu 25% (14°). Maszyne z petnym
wsypem zatrzymaj na zboczu, silnik musi pracowac.

Sprawdz, czy przestrzen przed i za maszyna jest wolna,
czy nie znajduja sie w niej zadne osoby lub przeszkody.

Zapewnij odpowiednia bezpieczng odlegtosc przed mas-
zynga, za maszyng oraz po bokach maszyny.

Procedura

Zapewnij wsyp rozscietacza (zwirem lub innym materiatem syp-
kim, np. piaskiem).

Uruchom silnik zgodnie z rozdz. 2.5.8.

Wjedz maszyna na nachylong utwardzong powierzchnie (zboc-
ze, rampa wjazdowa) o nachyleniu 25% (14°).

Zatrzymaj maszyne na zboczu, przesuwajac sterownik jady (8)
do pozycji neutralnej,N". Zaswieci sie kontrolka hamulca posto-
jowego (23).

Maszyna powinna pozostac¢ ok. 5 min. w spoczynku.

Maszyna nie moze poruszy¢ sie. Jesli maszyna ruszy, test za-
konczy sie niepowodzeniem - do bezpiecznego zjazdu maszyny
zastosuj hamulec eksploatacyjny.

Po niepomysinym tescie hamulcéw zabezpiecz maszyne za
pomoca klindw, zapobiegajac samowolnemu ruchowi na
powierzchni poziomej i skontaktuj sie z serwisem.

Uwaga

Co 1000 mth pracy zle¢ wykonanie kontroli hamulca postojo-
wego autoryzowanemu serwisowi.

@)

452071

452070

F8OW

145




3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

3.6.9.2 Kontrola hamulca bezpieczenstwa

Test ma na celu sprawdzenie poprawnego dziatania hamul-
ca bezpieczenstwa. Ze wzgledu na mozliwe zuzycie hamulca
postojowego jego kontrole wykonuje sie, gdy maszyna jest w
spoczynku. Podczas pracy maszyny przycisk hamulca bezpiec-
zenstwa jest przeznaczony do zastosowania w przypadku wy-
stagpienia zagrozenia podczas jazdy maszyny. Po naci$nieciu na
przycisk hamulca bezpieczenstwa dojdzie do natychmiasto-
wego przerwania napedu silnika i aktywuje sie hamulec posto-
jowy (P).

Sprawdz, czy przestrzen przed i za maszyng jest wolna,
czy nie znajduja sie w niej zadne osoby lub przeszkody.

Zapewnij odpowiednia bezpieczng odlegtosc przed mas-
zyna, za maszyna oraz po bokach maszyny.

Procedura
Umies¢ maszyne na rownej i utwardzonej powierzchni.

Stan na stanowisku kierowcy i uruchom silnik zgodnie z rozdz.
2.58.

Ustaw sterownik jazdy (8) w pozycji neutralnej,N".

Zaswieci sie kontrolka hamulca postojowego (23).

Maszyna jest zahamowana.

Nacisnij przycisk hamulca bezpieczenstwa (1). Silnik maszyny
zgasnie i zaswieci sie kontrolka ,STOP” (26).

Jesli silnik nie zgasnie, wytacz go kluczykiem w stacyjce, zabez-
piecz maszyne klinami przed ruchem samowolnym na poziomej
i utwardzonej powierzchni oraz skontaktuj sie z serwisem.

Uwaga

Przycisk zatrzymania awaryjnego (1) stuzy wytacznie do zatrzy-
mania awaryjnego maszyny. Do zatrzymania standardowego
maszyny zastosuj hamulec eksploatacyjny. Do zatrzymania
standardowego silnika stuzy stacyjka (11) - obrét kluczykiem do
pozycji,0".

452074

452073

146

F8OW



PODRECZNIK KONSERWACJI

3.6.9.3 Kontrola hamulca eksploatacyjnego

Test ma na celu sprawdzenie poprawnego dziatania hamulca
eksploatacyjnego. Po aktywowaniu hamulca eksploatacyjnego
ustaw komponenty hydrauliczne napedu maszyny tak, by do-
szto do zatrzymania maszyny. Hamulec eksploatacyjny mozna
regulowac w dowolnym momencie. W przypadku zastosowania
hamulca eksploatacyjnego nie aktywuje sie hamulec postojowy
(P).

Sprawdz, czy przestrzen przed i za maszyng jest wolna,
czy nie znajduja sie w niej zadne osoby lub przeszkody.

Zapewnij odpowiednia bezpieczng odlegtos¢ przed maszy-
ng, za maszyna oraz po bokach maszyny.

Test wykonaj na réwnej i utwardzonej powierzchni. W pr-
zypadku wykonywania testu na zboczu istnieje ryzyko
niepozadanego ruchu maszyny, ze wzgledu na wyciek z
uktadu hydraulicznego, pomimo tego, ze hamulec dziata
poprawnie!

Procedura
Umies¢ maszyne na réwnej i utwardzonej powierzchni.

Przez caty czas trwania testu obstuga musi znajdowac sie na sta-
nowisku kierowcy - platforma maszyny.

Wprowadz maszyne w ruch, ustawiajac sterownik jazdy (8) w
pozycji jazda w przéd ,F".

Ustaw sterownik jazdy (8) prawie w pozycji neutralnej,N".
Maszyna zwolni i nie aktywuje sie hamulec postojowy ,P"

By ponownie wprowadzi¢ maszyne w ruch lub wyregulowa¢
hamulce podczas hamowania samowolnego mozliwe jest prze-
suniecie dzwigni jazdy (8) z powrotem do pozycji jazdy w przéd
JF"

Jesli maszyna nie zwolni, aktywuj hamulec bezpieczenstwa,
zabezpiecz maszyne klinami przed ruchem samowolnym na
poziomej i utwardzonej powierzchni oraz skontaktuj sie z ser-
wisem.

Aktywacja hamulca bezpieczenstwa spowoduje wysokie
obciazenie mechaniczne i hydrauliczne maszyny. Po ak-

tywacji hamulca bezpieczenstwa podczas jazdy wykonaj
zawsze test hamulca postojowego.

@)
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

3.6.10 Kontrola szczelnosci uktadu paliwowego
i hydraulicznego

Skontroluj wzrokowo stan uktadu paliwowego i hydraulicznego,
czy nie ma wycieku ptynéw eksploatacyjnych lub poszczegdlne
elementy zespotéw nie sg uszkodzone (odksztatcanie sie mate-
riatu - starzenie).

Usun stwierdzone usterki.
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O

Co 10 godzin na koncu pracy (codziennie)

3.6.11 Kontrola poziomu paliwa

Zbiornik paliwa (1) ma pojemnosc¢ 5 litrow. Petny zbiornik wy- ®\

starczy szacunkowo na sze$¢ godzin eksploatacji przy mak-
symalnej predkosci jazdy. Stan poziomu w zbiorniku paliwa
kontroluj regularnie, a w przypadku takiej potrzeby uzupemnij
paliwo.

Procedura uzupetniania paliwa:

«  Otworz klape silnika.

» Na zbiorniku paliwa (1) odbezpiecz dZzwignie (3) pokrywy

zbiornika paliwa (2) i skontroluj wzrokowo poziom paliwa. D451112A
» Uzupetnij zbiornik paliwa z pojemnika do napetniania do

maksimum.
Uwaga

Réznice temperaturowe pomiedzy dniem a nocg moga spowo-
dowac¢ kondensacje wody w zbiorniku paliwa. Zawsze napetniaj
zbiornik paliwa do petna.

Po zupetnym opréznieniu zbiornika paliwa pamietaj o tym, by
napetni¢ zbiornik paliwa w catosci, by system paliwowy mogt
automatycznie sie odpowietrzyc.

Zawsze dolewaj czysty olej napedowy i stosuj czyste pojemniki
do napetniania, by zapobiega¢ uszkodzeniom silnika.

-A

Nie pal i nie uzywaj otwartego ognia podczas pracy, ist-
nieje ryzyko pozaru.

Nie wdychaj oparéw i unikaj kontaktu skory z olejem
napedowym.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

Uwazaj, istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami
maszyny.

Nie napetniaj paliwa, gdy silnik pracuje, maszyna powin-
na sta¢ na réwnej powierzchni z wytaczonym silnikiem
i odlacznikiem akumulatora.

AN

Dolewaj ten sam rodzaj paliwa wg roz. 3.2.2.
Skontroluj szczelnos¢ zbiornika paliwa i uktadu
paliwowego.

W przypadku stwierdzenia kondensacji wody w zbior-
niku paliwa wykonaj spuszczenie kondensatu zgodnie
zrozdziatem 3.6.14.

N

I N

Zapobiegaj wyciekowi paliwa do ziemi.
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3.6.12 Czyszczenie wsypu, wypustow
i przenosnika tasmowego

Przed naniesieniem roztworu antyadhezyjnego usun wieksze
zanieczyszczenia z przenosnika taSmowego, wypustu materiatu
i wsypu materiatu.

Czyszczenie przeprowadzaj zawsze, gdy maszyna stoi na rownej
i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odfacznik akumu-
latora.

Postepowanie podczas czyszczenia:

+ Upewnij sie, ze wsyp materiatu (1) jest pusty.

+ Nanie$ roztwér antyadhezyjny na wsyp materiatu (1), wypu-
sty materiatu (2), przenosnik tasmowy (3).

+  Usun skrobakiem resztki materiatu ze $cian wsypu materiatu
(1).

«  Usun skrobakiem resztki materiatu ze obu wypustéw mate-
riatu (2).

«  Usun skrobakiem resztki materiatu z przenos$nika tasmowe-
go (3).

o Uruchom silnik.

«  Aktywuj funkcje uruchamiania przenosnikéw slimakowych,
przesuwajac sterownik trybu eksploatacji (17) do pozycji

dolneji przetacznik (18) na gtéwnym pulpicie sterowniczym,
by doszto do usuniecie zanieczyszczen z przenosnikéw $li-
makowych.

" iy

3
@ 5

e %)

%

+ Po usunieciu zanieczyszczen z przestrzeni wsypu dezakty-
wuj funkcje przetacznika (18) i sterownika trybu eksploatacji
(17).

+  Whytacz silnik i odtacz odfgcznik akumulatora.

452035

« Nanie$ roztwor antyadhezyjny na wsyp materiatu (1), wypu-
sty materiatu (2), przenosnik tasmowy (3).

A

Uwaga, istnieje ryzyko obrazen podczas czyszczenia.

Usuniecie zanieczyszczen z przestrzeni wsypu przepro-
wadzaj za pomoca skrobaka wylacznie przy wytaczonym
silniku i odtaczniku akumulatora.

Podczas czyszczenia uzywaj wymaganych s$rodkow
ochrony osobistej.

Zastosuj wymagany roztwor antyadhezyjny zgodnie
zrozdziatem 3.2.4.

Zabrania sie stosowania oleju napedowego zamiast roz-
tworu antyadhezyjnego.
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3.6.13 Czyszczenie przenos$nikow slimakowych

Przed naniesieniem roztworu antyadhezyjnego usun wszystkie
wieksze zanieczyszczenia z przenos$nikéw slimakowych.

Czyszczenie przeprowadzaj zawsze, gdy maszyna stoi na réwne;j
i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odtacznik akumu-
latora.

Postepowanie podczas czyszczenia:

»  Upewnij sig, ze system podgrzewania stotu jest wytaczony.

+ Nanie$ roztwor antyadhezyjny na przenosniki $limakowe
(1.

»  Usun skrobakiem resztki materiatu z przenosnikéw slimako-
wych (1) po obu stronach maszyny.

»  Uruchom silnik.

»  Aktywuj funkcje uruchamiania przenosnikéw slimakowych,
przesuwajac sterownik trybu eksploatacji (17) do pozycji
dolneji przetacznik (18) na gtéwnym pulpicie sterowniczym,
by doszto do usuniecia zanieczyszczen z przenosnikéw $li-
makowych.

+ Po usunieciu zanieczyszczen z przenosnikéw $limakowych
dezaktywuj funkcje przetgcznika (18) i sterownika trybu eks-
ploatacji (17).

+  Wytacz silnik i odtacz odigcznik akumulatora.

» Nanie$ roztwér antyadhezyjny na przenosniki slimakowe
(1.

-A

Uwaga, istnieje ryzyko obrazen podczas czyszczenia.

Uwaga, istnieje ryzyko poparzenia.
Usuniecie zanieczyszczen z przenosnikow slimakowych

przeprowadzaj za pomoca skrobaka wylacznie przy wy-
taczonym silniku i odaczniku akumulatora.

Podczas czyszczenia uzywaj wymaganych srodkéw
ochrony osobistej.

Zastosuj wymagany roztwor antyadhezyjny zgodnie
zrozdziatem 3.2.4.

Zabrania sie stosowania oleju napedowego zamiast roz-
tworu antyadhezyjnego.
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

Co 50 godzin (tydzien)
3.6.14 Czyszczenie separatora wody

Czyszczenie separatora wody przeprowadzaj, gdy maszyna stoi
na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odtacz-
nik akumulatora i zamkniety zawoér butli gazowej.

Procedura czyszczenia separatora wody:

«  Otworz klape silnika (1).

+  Otworz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (2).

+ Pod separator wody (3) wtéz przezroczysty pojemnik zbior-
czy odporny na paliwo silnikowe.

D451122

+  Przytrzymuj kluczem bocznym separator wody (3) za na-
kretke (4).

»  Poluzuj srube spustowa separatora wody (5) srubokretem
(ok. 3 do 4 obrotéw) az do wycieku ptynu.

»  Skontroluj, czy w cieczy znajdujacej sie w pojemniku zbior-
czym znajduje sie linia dzielaca warstwe kondensatu wod-
nego (na dole) i paliwa silnikowe (na gérze).

» Jezeli wycieka czyste paliwo silnikowe przytrzymaj separa-

tor wody (3) kluczem za nakretke (4) i dociagnij srube spu-
stowa separatora wody (5).

«  Zamknij lewa boczna obudowe wsypu materiatu (2).

«  Zamknij klape silnika (1).

Uwaga, podczas wypuszczania kondensatu paliwo moze
przedostac sie na gorace czesci silnika i moze zapalic sie.

Istnieje ryzyko poparzenia gorgcymi cze$ciami maszyny.
Czyszczenie separatora wody przeprowadzaj, gdy ma-
szyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma wyla-
czony silnik i odtacznik akumulatora i zamkniety zawor
butli gazowej.

Podczas czyszczenia separatora wody nie pal, istnieje ry-
zyko pozaru.

Podczas czyszczenia separatora wody uzywaj wymaga-
nych srodkéw ochrony osobistej.

AN

Powyczyszczeniuseparatorawody skontrolujszczelnosc.

W przypadku stwierdzenia kondensacji wody w zbior-
niku paliwa wykonaj procedure czyszczenia separatora
wczesniej.

A
~ B

Zabezpiecz wyciek ptynu do ziemi.
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3.6.15 Smarowanie maszyny

Smarowanie maszyny przeprowadzaj, gdy maszyna stoi na row-
nej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odtacznik aku-
mulatora i zamkniety zawér butli gazowej.

Do smarowania maszyny stosuj odpowiednie smary zgodnie
z rozdziatem 3.2.6.

Wykaz miejsc smarowania w maszynie:

»  Mechanizm ustawienia wysokosci rozscietania (1).
» Mechanizm podnoszenia stotu (2).

+ Mechanizm ustawienia szerokosci rozscietania (3).
« Zawieszenie kota przedniego (4),

+ tancuchy tasmy przenosnika i przenosnikéw slimakowych (5)

Procedura smarowania mechanizmu ustawiania wysokosci
rozscielania:

» Procedura jest taka sama dla lewej i prawej strony maszyny.
»  Zdejmij obudowe ochronna i wyczys¢ gtowice smarujaca.
+  Podftacz smarownice do gtowicy smarujacej.

«  Wykonuj smarowanie fozyska, dopdki smar nie zacznie wy-
ptywac na zewnatrz.

« Zatdéz obudowe ochronng na gtowice smarujaca.

Smarowanie maszyny przeprowadzaj, gdy maszyna stoi

na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wylaczony silnik i
odlacznik akumulatora i zamkniety zawér butli gazowej.

Podczas smarowania maszyny stosuj wymaganych srod-
kéw ochrony osobistej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami stotu.
Istnieje ryzyko obrazen w wyniku upadku stotu.

Procedura smarowania mechanizmu podnoszenia stotu:
» Zdejmij obudowe ochronna i wyczys¢ gtowice smarujaca.
+ Podftacz smarownice do gtowicy smarujacej.

«  Wykonuj smarowanie fozyska, dopdki smar nie zacznie wy-
ptywac na zewnatrz.

« Zatdéz obudowe ochronng na gtowice smarujaca.

Smarowanie maszyny przeprowadzaj, gdy maszyna stoi

na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wylaczony silnik i
odlacznik akumulatora i zamkniety zawér butli gazowej.

Podczas smarowania maszyny stosuj wymaganych srod-
kow ochrony osobistej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami stotu.
Istnieje ryzyko obrazen w wyniku upadku stotu.

)

D451805

D451123A

452040
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

Procedura smarowania mechanizmu ustawiania szerokosci
rozscietania:

+ Procedura jest taka sama dla lewej i prawej strony stotu.

+ Ustaw maksymalng szerokos¢ rozscietania po obu stronach
stotu.

»  Usun z prowadnicy stotu wysuwnego (1) resztki smaru i pytu.
« Nanie$ pedzlem smar na prowadnice stotu wysuwnego (1).

«  Zdejmij obudowy ochronne i oczys¢ gtowice smarujace (2)
na silnikach hydraulicznych prostoliniowych (3).

» Podtacz smarownice do gtowic smarujacych.

+  Wykonuj smarowanie tozysk, dopdki smar nie zacznie wy-
ptywac na zewnatrz.

« Zamontuj obudowy ochronne na gtowicach smarujacych
(2) na silnikach hydraulicznych prostoliniowych (3).

Smarowanie maszyny przeprowadzaj, gdy maszyna stoi

na rownej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i
odtacznik akumulatora i zamkniety zawor butli gazowej.

Podczas smarowania maszyny stosuj wymaganych srod-
kow ochrony osobistej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami stotu.
Istnieje ryzyko obrazen w wyniku upadku stotu.

Procedura smarowania zawieszenia kota przedniego:

» Zdejmij obudowe ochronng i wyczy$¢ gtowice smarujaca
(1.

» Podtacz smarownice do gtowicy smarujacej (1).

«  Wykonuj smarowanie tozyska, dopdki smar nie zacznie wy-
ptywac na zewnatrz.

« Zatéz obudowe ochronng na gtowice smarujaca (1).

Smarowanie zawieszenia kota przedniego przeprowa-
dzaj, gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni,

ma wytaczony silnik i odigcznik akumulatora i zamkniety
zawor butli gazowej.

Podczas smarowania maszyny stosuj wymaganych srod-
kow ochrony osobistej.
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Procedura smarowania fanncuchow tasmy przenosnika i fan-
cuchéw przenosnikéw slimakowych:

Procedura smarowania tancuchéw tasmy przenosnika:
« Nanie$ pedzlem smar na taiicuchy (2) i (3) w miejscu (1).

Procedura smarowania tancuchéw

Slimakowych:

przenosnikow

«  Zdejmij obudowe (4).
« Nanie$ pedzlem smar na taiicuchy (5).

« Ponownie zamontuj obudowe (4).

Kontrola smarowania tancuchow:
«  Uruchom silnik.

« Pozostaw uruchomiony przenosnik tasmowy w trybie recz-
nym.

«  Zatrzymaj przenosnik tasmowy.
«  Wylgcz silnik.

«  Skontroluj smarowanie faricuchéw tasmy przenosnika i tan-
cuchéw przenosnikéw slimakowych.

« Jedli tancuchy nie zostaly poprawnie posmarowane, po-
wtdrz procedure.

Smarowanie maszyny przeprowadzaj, gdy maszyna stoi

na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wylaczony silnik i
odlacznik akumulatora i zamkniety zawor butli gazowej.

Podczas smarowania maszyny stosuj wymaganych srod-
kow ochrony osobistej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami stotu.
Istnieje ryzyko obrazen w wyniku upadku stotu.

Istnieje ryzyko obrazen w wyniku poruszania sie przeno-
$nikéw tasmowych oraz przenosnikow slimakowych.

F8OW
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Co 100 godzin (1 miesiac)

3.6.16 Kontrola szczelnosci uktadu paliwowego

Procedura kontroli szczelnosci uktadu paliwowego:
«  Otworz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (1).
«  Otworz klape silnika (2).

«  Zdejmij zawor filtra zasysania powietrza (3) i usun pokrywe
filtra zasysania powietrza (4).

«  Skontroluj szczelnos$¢ ukfadu paliwowego:
- Zbiornik paliwa (5)
- Separator wody (6)

- Przewody paliwowe (7)
- Filtr paliwa (8)
- Ztacza przewodoéw paliwowych (9)

« Ewentualne nieszczelnosci ukfadu paliwowego zle¢ do na-
prawy autoryzowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu
personelowi.

«  Zatéz zawor filtra zasysania powietrza (4) i dociagnij pokry-
we filtra zasysania powietrza (3).

«  Zamknij klape silnika (2).

«  Zamknij lewa boczna obudowe wsypu materiatu (1).

Kontrole szczelnosci ukladu paliwowego przeprowa-

dzaj, gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni,
ma wytaczony silnik i odtacznik akumulatora.

Podczas kontroli szczelnosci uktadu paliwowego stosuj
wymagane srodki ochrony indywidualnej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami maszyny. @\

J b

452059

156 F8oOW



PODRECZNIK KONSERWACJI

3.6.17 Kontrola mocowania két tylnych

Procedura jest taka sama dla lewej i prawej strony maszyny.

Procedura kontroli mocowania két tylnych (maszyna zosta-
ta wyposazono w jedno koto po lewej i prawej stronie):

«  Skontroluj dociagniecie wszystkich srub (1) kot tylnych (2).
Moment dokrecania dla $rub (1) wynosi 48 Nm (35,4 |b ft).

Procedura kontroli mocowania kot tylnych (maszyna zosta-
ta wyposazono w dwa kota po lewej i prawej stronie):

«  Wyjmij $ruby kota zewnetrznego (3).
Wyjmij koto zewnetrzne (4) z zabieraka kofa tylnego (5).
» Zabiera kota tylnego (5) pozostaw na miejscu.

«  Przez otwor w zabieraku kota wewnetrznego skontroluj do-
ciggniecie wszystkich srub (1) kota wewnetrznego (2).

Moment dokrecania dla $rub (1) wynosi 48 Nm (35,4 |b ft).
» Zaltdz koto zewnetrzne (4) na zabierak kofa tylnego (5).
« Dociagnij wszystkie $ruby (3) kota zewnetrznego (4).
«  Moment dokrecania dla srub (3) wynosi 48 Nm (35,4 Ib ft).

Kontrole mocowania két tylnych przeprowadzaj, gdy

maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma wy-
taczony silnik i odtacznik akumulatora.

Istnieje ryzyko obrazen oséb w przypadku poluzowania
kot tylnych.

W przypadku stwierdzenia poluzowania két tylnych po-
stepuj zgodnie z procedurag mocowania kot tylnych.
Podczas kontroli mocowania két tylnych stosuj wymaga-
ne srodki ochrony indywidualnej.

O

451133

@

451131

Pee)

451132
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3.6.18 Napiecie tancuchow przenosnika
tasmowego

Poprzez zmierzenie odlegtosci pomiedzy ziemig a lewym tarcu-
chem przenosnika tasmowego (1) lub prawym taricuchem prze-
nosnika taSmowego (2) zawsze w czesci srodkowej faricucha
oblicz luz tancucha przenosnika tasmowego.

tancuch jest poprawnie napiety, jezeli na srodku luz wynosi 30-
40 mm (1,2-1,6 in).

Procedura obliczania luzu tancucha:

+  Procedura jest taka sama dla lewego (1) i prawego (2) taricu-
cha przenosnika taSmowego.

+ W srodkowej czesci faricucha (1) wykonaj pomiar odlegtosci
pomiedzy ziemig a faricuchem.

+ W Srodkowej czesci taricucha (1) nacisnij na taricuch w gore
i wykonaj ponownie pomiar odlegtosci pomiedzy ziemia
atancuchem.

+ Oblicz luz tancucha (1) poprzez odjecie dwu zmierzonych
wartosci.

» tancuch jest poprawnie napiety, jezeli na srodku luz wynosi
30-40 mm (1,2-1,6 in).

Procedura napinania fancucha:

+  Procedura jest taka sama dla lewego (1) i prawego (2) taricu-
cha przenosnika taSmowego.

« Poluzuj nakretke zabezpieczajaca (4).
« Napnij tanicuch za pomoca nakretki regulacyjne;j (5).

« Oblicz luz tancucha (1) poprzez odjecie dwu zmierzonych
wartosci, zgodnie z procedurg powyzej.

« Jezeli obliczony luz miesci sie w zakresie 30-40 mm (1,2-
1,6 in) dociggnij nakretke zabezpieczajaca (4).

« Napiecie tancucha przeprowadzaj po obu stronach réwno-
miernie.

Uwaga

+ W przypadku nadmiernego napiecia tancucha poluzuj na-
kretke zabezpieczajaca (4) i nakretke regulacyjna (5).

«  Oblicz luz tancucha (1) poprzez odjecie dwu zmierzonych
wartosci, zgodnie z procedurg powyzej.

Kontrola napiecia tancuchow:
«  Skontroluj prace tancuchéw.
- Uruchom silnik.

- Pozostaw uruchomiony przenosnik tasmowy w trybie
recznym.

- Skontroluj poprawng prace farncuchéw przenosnika ta-
Smowego.

- Zatrzymaj przenosnik tasmowy.

- Wytacz silnik.

@—

451135

A
30-40 mm (1,2-1,6 in)

451200

Kontrole lancuchéw przenosnika tasmowego prze-
prowadzaj, gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej po-
wierzchni, ma wylaczony silnik i odtacznik akumulatora.

Podczas napinania tancuchéw przenosnika tasmowego
stosuj wymagane srodki ochrony indywidualnej.
Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami przeno-
$nika tasmowego.

Uwaga, napiecie tancucha przeprowadzaj po obu stro-
nach réwnomiernie.
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Co 250 godzin (3 miesiace)

3.6.19 Wymiana oleju w silniku

Wymiane oleju w silniku przeprowadzaj zawsze, gdy maszy-
na stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i
odfacznik akumulatora i zamkniety zawoér butli gazowe;.

Procedura wymiany oleju w silniku:

«  Otworz klape silnika (1).

»  Wyciagnij miarke oleju silnikowego (3).
»  Wyciagnij przewod (4) z uchwytu (5).

«  Wyciagnij korek (6) i spusc olej do przygotowanego pojem-
nika o minimalnej pojemnosci 2,5 1 (0,66 gal US).

»  Skontroluj uszczelki korka (6), uszkodzone wymien.

»  Zatdz korek (6).

+  Wt6z przewod (4) do uchwytu (5).

«  Uzupetnij olej silnikowy przez kréciec wlewowy oleju silniko-
wego (2).

» Catkowita ilos¢ oleju wynosi 2,2 1 (0,58 gal US).

»  Skontroluj poziom oleju silnikowego na miarce (3).

«  Poprawny poziom oleju silnikowego musi znajdowac sie na
miarce (3) w zakresie MIN i MAX.

«  Zamknij klape silnika (1).

»  Po wymianie oleju uruchom silnik i pozostaw go w ruchu na
podwyzszonych obrotach jatowych 2 - 3 minuty.

+ Powytaczeniu silnika odczekaj okoto 3 minut, by olej sptynat
do skrzyni korbowej silnika i ponownie skontroluj poprawna
wysokos¢ poziomu oleju.

Wymiane oleju w silniku przeprowadzaj zawsze, gdy ma-
szyna stoi narownej i stabilnej powierzchni, ma wylaczo-
ny silnik i odtacznik akumulatora i zamkniety zawér butli

gazowej.Podczas wymiany oleju w silniku stosuj wyma-
gane srodki ochrony indywidualnej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami silnika
i oleju silnikowego.

Poziom oleju nie moze przekroczy¢ na miarce wartosci
(MAX).

A
A

Spuszczony olej zbierzinie pozwdl, by wsigknat do ziemi.

Olej silnikowy utylizuj zgodnie z obowigzujacymi prze-
pisami krajowymi.

D451126A

451114

MIN MAX

b

451194A
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3.6.20 Kontrola wylotu powietrza z silnika

Kontrole wylotu powietrza z silnika przeprowadzaj zawsze, gdy
maszyna stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony
silnik i odtgcznik akumulatora.

Procedura kontroli zasysania powietrza z silnika:

«  Skontroluj otwér (1) w klapie silnika (2).

«  Otwor (1) musi by¢ wolny od zanieczyszczen.

«  Otworz klape silnika (2).

«  Skontroluj stan szczotek (3), w przypadku nadmiernego zu-
Zycia wymien je.

«  Zamknij klape silnika (2).

Kontrole zasysania powietrza z silnika przeprowadzaj,

gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma
wyltaczony silnik i odtacznik akumulatora.

Podczas kontroli zasysania powietrza z silnika stosuj wy-
magane srodki ochrony indywidualnej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami maszyny.

AN

Utrzymuj otwér w klapie w czystosci.

Utrzymuj szczotki w stanie nieuszkodzonym.
Istnieje ryzyko uszkodzenia silnika.
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3.6.21 Czyszczenie chtodnicy oleju
hydraulicznego

Czyszczenie chtodnicy oleju hydrauliczne przeprowadzaj, gdy
maszyna stoi na rébwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony
silnik i odtacznik akumulatora.

Skontroluj zebra chtodnicy oleju hydraulicznego (1) pod wzgle-
dem zanieczyszczen lub osadu.

Zabrudzenie chtodnicy przejawia sie zmniejszeniem wydajnosci
i podniesieniem temperatury oleju hydraulicznego.

Przy pracy w srodowisku bardzo zapylonym wykonuj czyszcze-
nie chtodnicy oleju hydraulicznego codziennie.

Procedura czyszczenia chtodnicy:

«  Otworz klape silnika (2).

«  Rozlacz przewody elektroinstalacji (3).

« Zdemontuj wentylator (4) za pomoca $rub (5).

« Chiodnice oleju hydraulicznego czys¢ sprezonym powie-
trzem, w kierunku od klapy.

« Zainstaluj wentylator (4) za pomoca $rub (5).
« Pofacz przewody elektroinstalacji (3).

«  Zamknij klape silnika (2).

Czyszczenie chtodnicy oleju hydrauliczne przeprowa-

dzaj, gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni,
ma wylaczony silnik i odtgcznik akumulatora.

Podczas czyszczenia chlodnicy oleju hydraulicznego
uzywaj wymaganych srodkéw ochrony osobistej.
Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami maszyny.

Czyszczenie chtodnicy oleju hydraulicznego przeprowa-
dzaj tylko sprezonym powietrzem.

Uwaga, zabrudzenie chtodnicy przejawia sie zmniej-
szeniem wydajnosci i podniesieniem temperatury oleju
hydraulicznego.

D451250C
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3.6.22 Kontrola szczelnosci uktadu

Kontrole szczelnosci uktadu hydraulicznego przeprowadzaj, gdy
maszyna stoi na rébwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony
silnik i odfacznik akumulatora i zamkniety zawoér butli gazowej.

Procedura kontroli szczelnosci uktadu hydraulicznego:

« Uruchomssilnik i pozostaw maszyne na biegu jatowym przez
okoto 3-5 minut.

+  Wytacz silnik.
«  Otworz prawg boczng obudowe wsypu materiatu (1).

«  Otworz klape silnika (2).

hydraulicznego

D451708

«  Skontroluj wszystkie czesci uktadu hydraulicznego w prze-
strzeni silnika, w przestrzeni zbiornika hydraulicznego,
w przestrzeni napedu tylnych két oraz w przestrzeni stotu pod
wzgledem ewentualnego wycieku oleju hydraulicznego.

Wszystkie zlacza Srubowe.
Wszystkie przewody.

Filtr oleju hydraulicznego.

Pompy hydrauliczne.

Silniki hydrauliczne.

Silniki wibracyjne.

Bloki sterowania.

Silniki hydrauliczne prostoliniowe
Zbiornik oleju hydraulicznego

Chtodnica oleju hydraulicznego.

+ W przypadku nieszczelnosci zle¢ naprawe ukfadu hydrau-
licznego wykwalifikowanemu personelowi konserwacji.

+ W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci w uktadzie hy-
draulicznym zle¢ wykonanie naprawy autoryzowanemu ser-
wisowi lub wykwalifikowanemu personelowi.

«  Zamknij prawg obudowe boczng wsypu materiatu (1).

«  Zamknij klape silnika (2).

-A

Kontrole szczelnosci uktadu hydraulicznego przeprowa-
dzaj, gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni,
ma wylaczony silnik i odiacznik akumulatora i zamkniety
zawor butli gazowej.

Podczas kontroli szczelnosci uktadu hydraulicznego sto-
suj wymagane srodki ochrony indywidualnej.

Istnieje ryzyko poparzenia goragcymi cze$ciami maszyny.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami stotu.

Istnieje ryzyko obrazen w wyniku upadku stotu.
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3.6.23 Kontrola akumulatora

Kontrole akumulatora maszyny przeprowadzaj, gdy maszy-
na stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik
i odtacznik akumulatora.

Maszyna dostarczana jest od producenta z akumulatorem bez-
obstugowym.

Jezeli w maszynie zainstalowano akumulator bezobstugowy,
kontroli poziomu elektrolitu nie trzeba przeprowadza¢, elektro-
litu nie trzeba uzupetnia¢ przez caty okres eksploatacji baterii.

Dofadowanie akumulatora przeprowadz w przypadku takiej po-
trzeby zgodnie z instrukcja producenta akumulatora

Uwaga

W przypadku akumulatora bezobstugowego kontroluj wytgcz-
nie napiecie spoczynkowe na zaciskach. Zabrania sie uzupetnia-
nia ptynu w akumulatorze. Jezeli napiecie spoczynkowe wynosi
12,6 V lub powyzej, akumulator jest naladowany. Jezeli napiecie
spoczynkowe wynosi ponizej 12,4V, akumulator nalezy dotado-
wac. Akumulator po zatadowaniu nalezy odstawi¢ na 2-3 godzi-
ny, a nastepnie ponownie zmierzy¢ napiecie. Montaz akumula-
tora zaleca sie 24 godzin po natadowaniu.

Napiecie w stanie spoczynku jest napieciem zmierzonym na
zaciskach baterii akumulatorowej, ktéra znajdywata sie co naj-
mniej 12 godzin w stanie spoczynku — nie byta wytadowywana
ani dotadowywana.

Procedura kontroli akumulatora:
«  Otworz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (1).
»  Oczys¢ powierzchnie akumulatora.

» Zmierz napiecie spoczynkowe akumulatora, a w przypadku
potrzeby dotaduj akumulator.

«  Skontroluj stan bieguna (+), bieguna (-) i zaciskéw.
«  Oczys¢ biegun +, biegun - i zaciski.
«  Zaciski lekko posmaruj smarem.

«  Zamknij lewa boczna obudowe wsypu materiatu (1).

Uwaga

W przypadku diugoterminowego wytaczenia maszyny z eks-
ploatacji lub diugoterminowego przechowywania, zdemontuj
akumulator i umies¢ go w miejscu, w ktérym bedzie chroniony
przed mrozem. Przed rozpoczeciem jego przechowywania oraz
w okresie jego przechowywania lub przed montazem powrot-
nym w maszynie dotaduj akumulator.

D451252A
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

Procedura dotadowania akumulatora:

»  Otwodrz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (1).
Oczysc¢ powierzchnie akumulatora.

«  Wyjmij akumulator z maszyny.

« Podczas odtaczania akumulatora, odtgcz najpierw kabel bie-
guna (-).

« Dotaduj akumulator.
+ Zainstaluj akumulator w maszynie.
« Skontroluj stan bieguna (+), bieguna (-) i zaciskéw.
«  Oczys¢ biegun (+) biegun, (-) i zaciski.
Zaciski lekko posmaruj smarem.

« Podczas podtaczania akumulatora, podtacz najpierw biegun

(+).

«  Zamknij lewg boczng obudowe wsypu materiatu (1).

Uwaga

Dotadowanie akumulatora przeprowadz w przypadku takiej po-
trzeby zgodnie z instrukcja producenta akumulatora

Kontrole akumulatora maszyny przeprowadzaj, gdy ma-

szyna stoi naréwnej i stabilnej powierzchni, ma wylaczo-
ny silnik i odtacznik akumulatora.

Podczas kontroli akumulatora maszyny stosuj wymaga-
nych srodkéw ochrony osobistej.

Dotadowanie akumulatora przeprowadz w przypad-
ku takiej potrzeby zgodnie z instrukcja producenta
akumulatora

Nie jedz, nie pij, nie pal i nie uzywaj otwartego ognia
podczas pracy, istnieje ryzyko pozaru.

Akumulator utrzymuj w stanie suchym i czystym, w przy-
padku niewystarczajacego natadowania, dotaduj.

Dotadowywanie akumulatora wykonaj poza maszyna.

Przy odlaczaniu akumulatora odtacz najpierw kabel bie-
guna (-). Przy podtaczaniu podiacz najpierw biegun (+).
Nie odtaczaj akumulatora podczas pracy silnika.

Odtacz akumulator podczas naprawy instalacji elek-
trycznej maszyny.

Odtacz akumulator podczas spawania w maszynie.

Uwaga, przez bezposrednie potaczenie obu biegunéw
akumulatora powstanie zwarcie i istnieje ryzyko wybu-
chu akumulatora.

Zabrania sie sprawdzania obecnosci napiecia w przewo-
dzie dotykiem o mase maszyny.

D451126C

AN

W przypadku rozlania elektrolitu skazone miejsce sptucz
woda i zneutralizuj wapnem.

Niedzialajacy stary akumulator przekaz do utylizacji
zgodnie z przepisami krajowymi.
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3.6.24 Kontrola naprezenia pasa napedu
przenos$nika tasmowego

Kontrole pasa przeprowadza¢ na maszynie z wytaczonym
odfacznikiem akumulatora.

Za pomoca odpowiedniego narzedzia kontrolowac site napreze-
nia pasa.

Ugiecie pasa powinno odpowiada¢ okoto dwém rowkom na
skali blachy kryjacej.

W przypadku zaistnienia takiej potrzeby nalezy naprezy¢ pas.

Procedura naprezania pasa

Poluzowac nakretke (1).

K451011
Sruba (2) wyregulowa¢ naprezenie pasa.
Skontrolowa¢ poprawne naprezenie pasa i dokreci¢ nakretke
(1.

K451012
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

Co 500 godzin (6 miesiecy)
i co najmniej 1x w roku

3.6.25 Wymiana filtrow paliwa

Wymiane filtra paliwa przeprowadzaj, gdy maszyna stoi na réw-
nej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odtacznik aku-
mulatora.

Procedura wymiany filtra paliwa:
+  Otworz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (1).
«  Otworz klape silnika (2).

+ Pod separator wody (3) wtéz przezroczysty pojemnik zbior-
czy odporny na paliwo silnikowe.

+  Przytrzymuj kluczem bocznym separator wody (3) za na-
kretke (4).

+  Poluzuj srube spustowa separatora wody (5) srubokretem
(ok. 3 do 4 obrotéw) az do wycieku ptynu.

»  Skontroluj, czy w cieczy znajdujacej sie w pojemniku zbior-
czym znajduje sie linia dzielaca warstwe kondensatu wod-
nego (na dole) i paliwa silnikowe (na gérze).

« Jezeli wycieka czyste paliwo silnikowe przytrzymaj separa-
tor wody (3) kluczem za nakretke (4) i dociggnij srube spu-
stowg separatora wody (5).

« Na zbiorniku paliwa (6) odbezpiecz dzwignie (7) klapki
zbiornika paliwa (8), by spuszczanie paliwa przebiegato szyb-
ciej.

»  Wyjmij filtr paliwa (9) z uchwytu.

«  Zdejmij filtr paliwa (9) z przewodu (11) i wypus¢ reszte pa-
liwa.

+  Zdejmij filtr paliwa (9) z przewodu (12).

o  ZatézAfiltr paliwa (9) na przewod (12).

o W6z przewaod (11) do filtra paliwa (9).

«  Zalozfiltr paliwa (9) na uchwyt.

«  Uzupehnij paliwo do zbiornika.

»  Uruchom silnik i pozostaw uruchomiony na krétka chwile.
s Zatrzymaj silnik.

«  Skontroluj szczelnosc¢ filtra paliwa (9).

«  Zamknij klape silnika (2).

»  Zamknij lewa boczna obudowe wsypu materiatu (1).

D451126
D451140B

O
~—®

2

452064
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Procedura wymiany filtra ssacego paliwa:
Wyjmij filtr ssacy paliwa (1) ze zbiornika paliwa.
Wyjmij spinke (2).

Wyjmij filtr (1).
Zainstaluj nowy filtr.

Zatoéz spinke (2).

Wymiane filtra paliwa przeprowadzaj, gdy maszyna stoi

na rownej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i
odlacznik akumulatora i zamkniety zawér butli gazowej.

Nie pal i nie uzywaj otwartego ognia podczas pracy, ist-
nieje ryzyko pozaru.

Nie wdychaj oparéw i unikaj kontaktu skory z olejem
napedowym.

Stosuj srodki ochrony indywidualnej.

Uwazaj, istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami
maszyny.

Nie napelniaj paliwa, gdy silnik pracuje, maszyna musi
sta¢ na réwnej i stabilnej powierzchni z wytaczonym sil-
nikiem i odlacznikiem akumulatora oraz z zamknietym
zaworem butli gazowej.

Uwaga, podczas wypuszczania kondensatu paliwo moze
przedostac sie na gorace czesci silnika i moze zapali¢ sie.

Istnieje ryzyko poparzenia goragcymi cze$ciami maszyny.

AN

Dolewaj ten sam rodzaj paliwa wg roz. 3.2.2.

Skontroluj szczelnos¢ zbiornika paliwa i ukladu
paliwowego.

W przypadku stwierdzenia kondensacji wody w zbior-
niku paliwa wykonaj spuszczenie kondensatu zgodnie
zrozdziatem 3.6.14.

Po poluzowaniu sruby spustowej przytrzymaj separator
wody za pomoca klucza. Istnieje ryzyko uszkodzenia se-
paratora wody.

. A

N

Zbierz wypuszczane paliwo i nie pozwél by wchtoneto
sie do gleby.

Zabezpiecz wyciek ptynu do ziemi.

F8OW
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwagji

3.6.26 Wymiana filtra powietrza

Wymiane filtra powietrza przeprowadzaj, gdy maszyna stoi na
rownej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik i odtacznik
akumulatora.

Procedura wymiany filtra powietrza:
+  Otworz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (1).
«  Otworz klape silnika (2).

«  Zdejmij zawdr filtra powietrza (3) i usun pokrywe filtra zasy-
sania powietrza (4).

+  Zdejmij nakretke (5) i filtr powietrza (6).

»  Uszczelnij otwory ssace (7) i (8) przed ewentualnym zanie-
czyszczeniem i przedostaniem sie ciat obcych.

«  Oczysc korpus filtra powietrza (9) i pokrywe filtra powietrza
(4).

«  Zatéz nowy filtr powietrza (6) i przykrec nakretke (5).

o Zaltdz zawor filtra powietrza (4) i zabezpiecz zawor filtra po-
wietrza (3).

Wymiane filtra powietrza przeprowadzaj, gdy maszyna

stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wylaczony sil-
nik i odlacznik akumulatora.

Podczas wymiany filtra powietrza stosuj wymaganych
srodkow ochrony osobistej.

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami maszyny.

Do czyszczenia korpusu i pokrywy filtra powietrza nie

stosuj sprezonego powietrza, istnieje ryzyko przedosta-
nia sie ciat obcych do otworéw zasysania powietrza.

D451143

|
M

Zdemontowany filtr powietrza przekaz do utylizacji
zgodnie z przepisami krajowymi.
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3.6.27 Kontrola stanu két przednich i tylnych

Kontrole stanu kot przednich i tylnych przeprowadzaj, gdy ma-
szyna stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik
i odfgcznik akumulatora.

Procedura kontroli stanu két przednich i tylnych:

» Maszyna powinna sta¢ na réwnej i stabilnej powierzchni.
«  Stot opusc na ziemie.

«  Skontroluj stan zuzycia kota przedniego (1).

«  Skontroluj stan zuzycia két tylnych (2) po stronie lewej i pra-
wej.

« W razie takiej potrzeby wymien kofa tylne lub przednie.

Uwaga

Po wymianie két tylnych (2) po stronie lewej lub prawej docia-
gnij $ruby két (3) momentem dokrecania 48 Nm (35,4 Ib ft).

Kontrole stanu kot przednich i tylnych przeprowadzaj,

gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma
wytaczony silnik i odtacznik akumulatora.

Podczas kontroli lub wymiany két przednich lub tylnych
stosuj wymagane srodki ochrony indywidualnej.

Istnieje ryzyko obrazen w wyniku upadku stotu.

D451254A
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwacj

Co 1000 godzin (raz w roku)

3.6.28 Czyszczenie filtra oleju silnikowego

Czyszczenie filtra oleju silnikowego przeprowadzaj, gdy maszy-
na stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wyfaczony silnik i
odtacznik akumulatora i zamkniety zawér butli gazowej.

Procedura spuszczania oleju silnikowego i demontazu filtra
oleju silnikowego:
«  Otworz klape silnika (1).

« W celu zebrania sciekajacego oleju silnikowego wtéz pod
otworem spustowym (2) pojemnik o pojemnosci co naj- o D4512508
mniej 2,51 (0,66 gal US). —= -

+  Poluzuj $rube zabezpieczajaca filtra oleju silnikowego (3) 0 5
obrotéw i wyciagnij filtr oleju silnikowego (4).

Uwaga

llos¢ spuszczanego oleju silnikowego wynosi 1,81 (0,5 gal US).
QA

Procedura czyszczenia filtra oleju silnikowego:

«  Filtr oleju silnikowego (4) czy$¢ sprezonym powietrzem.

« Kontroluj filtr oleju silnikowego (4) i uszczelniajace O-ringi @/
(5)i(6).

W przypadku uszkodzenia filtra oleju silnikowego (4) @—|>

i uszczelniajacych O-ringdw (5) i (6) przeprowadz wymiane.

«  Zatoz filtr oleju silnikowego (4) i wcisnij go az do oporu.

» Sprezyne naprezajaca (7) umies¢ w taki sposob, by po obu
koncach przylegata do filtra oleju silnikowego (4).

» Dociagnij $rube zabezpieczajaca filtra oleju silnikowego (3)
0 5 obrotéw.

»  Oczys¢ silnik z resztek oleju.

«  Wyciagnij miarke oleju (8) i przez otwor krééca wlewowego
(9) uzupetnij olej do silnika.

Uwaga

taczna ilos¢ oleju silnikowego wynosi 1,8 | (0,5 gal US).

O-ring uszczelniajacy (5) jest czescia filtru oleju silnikowego (4).

451147
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Procedura kontroli ilosci oleju w silniku:

»  Uruchom silnik.

+ Pozostaw maszyne na biegu jatowym przez okoto 5 minut.
+  Wytacz silnik.

+  Odczekaj okoto 5 minut, by olej sptynat do wanny i skontro-
luj poziom.

«  Wyjmij miarke oleju (8) i otrzyj ja.

» W6z jg z powrotem do oporu, a po ponownym wyjeciu od-
czytaj wysokos$¢ poziomu.

« Jezelijest taka potrzeba, uzupetnij olej przez kréciec wlewo-
wy (9) po wyciggnieciu miarki oleju (8).

e

Uwaga

» Dolna kreska MIN wskazuje najnizszy mozliwy poziom ole-
ju, gorna kreska MAX wskazuje najwyzszy mozliwy poziom
oleju.

«  Pouzupetnieniu odczekaj okoto 5 min az do sptyniecia oleju
do wanny i skontroluj poziom.

A T

Czyszczenie filtra oleju silnikowego przeprowadzaj, gdy
maszyna stoi narownej i stabilnej powierzchni, ma wyla-
czony silnik i odtacznik akumulatora i zamkniety zawor
butli gazowej.

Podczas czyszczenia filtra oleju silnikowego uzywaj wy-
maganych srodkéw ochrony osobistej.

MAX

451194

Istnieje ryzyko poparzenia goracymi czesciami maszyny.
Istnieje ryzyko obrazen oczu podczas czyszczenia filtra
oleju silnikowego sprezonym powietrzem.

Nie uzywaj silnika, jezeli zostata stwierdzona niewtasci-
wa wysokos¢ poziomu oleju w silniku.

Poziom utrzymuj miedzy kreskami wyznaczonymi na
miarce.

Uzupetnij olejem tego samego rodzaju wg roz. 3.2.1.

AN

N N

Zabezpiecz wyciek oleju do ziemi.
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3.6.29 Wymiana oleju hydraulicznego i filtrow
oleju hydraulicznego

Wymiane oleju hydraulicznego i wktadu filtracyjnego przepro-
wadzaj, gdy maszyna stoi na réwnej i stabilnej powierzchni,
ma wytaczony silnik i odfacznik akumulatora i zamkniety zawor
butli gazowe;j.

Procedura wymiany oleju hydraulicznego i filtra odpowie-
trzajacego:

+  Otworz prawg boczng obudowe wsypu materiatu (1).
«  Zdejmij filtr odpowietrzajacy (2).

«  Pod korek spustowy (3) oleju hydraulicznego ustaw pojem-
nik o pojemnosci co najmniej 21 1(5,5 gal US).

D451255A

»  Usun korek spustowy (3) ze zbiornika hydraulicznego.

+ Spus¢ olej do przygotowanego pojemnika.

«  Zainstaluj korek spustowy (3) na zbiorniku hydraulicznym i
dokrec go.

« Za pomoca otworu (4) napetnij zbiornik hydrauliczny no-
wym olejem.

»  Wymagana ilos¢ oleju wynosi 201 (5,3 gal US).
+  Skontroluj poziom oleju na poziomowskazie (5).

+ Poziom oleju hydraulicznego musi znajdywac sie pomiedzy
MIN i MAX.

+ Potrzyj olejem uszczelniajacy O-ring (6) na filtrze odpowie-

trzajacym (2).
+  Zainstaluj nowy filtr odpowietrzajacy (2). ®/7 4511158

D451256A

172 F8oOW



PODRECZNIK KONSERWACJI

Procedura wymiany wkiadu filtracyjnego oleju hydraulicz-
nego:

«  Zdejmij pokrywe filtra (1).

»  Odbezpiecz wkiad filtracyjny (2).

«  Wyciagnij wktad filtracyjny z korpusu filtra (3).

«  Wibz nowy wkiad filtracyjny (4).

«  Obroc¢ wkiad filtracyjny w kierunku ruchu wskazéwek zegara
az do zapadki (4.1).

» Zabezpiecz wktad filtracyjny (5).

« Potrzyj olejem uszczelniajacy O-ring na pokrywie filtra (7).

»  Zatdéz pokrywe na filtr (8) i dokre¢ kluczem dynamometrycz-
nym, maksymalny moment dokrecania wynosi 20 Nm (14,75
Ib ft).

Wymiane oleju hydraulicznego i wkiadu filtracyjnego
przeprowadzaj, gdy maszyna stoi na réwnej i stabilnej

powierzchni, ma wyfaczony silnik i odtacznik akumula-
tora i zamkniety zawor butli gazowej.

Podczas wymiany oleju hydraulicznego i filtrow oleju hy-
draulicznego stosujwymagane srodki ochrony osobistej.

Wymiane oleju przeprowadz w czasie, kiedy olej jest cie-
ply, najlepiej po zakonczeniu eksploatacji maszyny.

Zbiornik hydrauliczny napetniaj zalecanym olejem hy-
draulicznym zgodnie z rozdziatem 3.2.3.

N

N

Zabezpiecz wyciek oleju do ziemi.

Zdemontowany filtr oleju hydraulicznego przekaz do
utylizacji zgodnie z przepisami krajowymi.

615075

41

615076

615077
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3.6 Czynnosci smarowania i konserwac

3.6.30 Wymiana przewodow dystrybucji gazu

Wymiane przewodoéw dystrybucji gazu przeprowadzaj, gdy ma-
szyna stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wytaczony silnik
i odtgcznik akumulatora.

Wymiane przewoddéw dystrybucji gazu zle¢ autoryzowanemu
serwisowi lub wykwalifilkowanemu personelowi.

Procedura demontazu przewodéw dystrybucji gazu:

«  Zamknij zawdr odcinajacy (1) butli gazowej (2).

+  Wyjmij przewdd dystrybucji gazu (3) z zaworu bezpieczen-
stwa (4).

+  Wyjmij przewdd dystrybucji gazu (3) z zaworu elektroma-
gnetycznego dystrybucji gazu (5).

«  Wyjmij przewdd dystrybucji gazu (6) z rozdzielacza dystry-
bucji gazu (7).

»  Wyjmij przewdd dystrybucji gazu (6) z palnikéw (8).

Procedura montazu przewodoéw dystrybucji gazu:

«  Zamontuj przewdd dystrybucji gazu (6) na palniki (8).

«  Zamontuj przewdd dystrybucji gazu (6) na rozdzielacz dys-
trybucji gazu (7).

« Zamontuj przewdd dystrybucji gazu (3) na elektromagne-
tyczny zawor dystrybucji gazu (5).

« Zamontuj przewod dystrybucji gazu (3) na zawédr bezpie-
czenstwa dystrybucji gazu (4).

Procedura kontroli szczelnosci przewodow dystrybucji gazu.

+ Przeprowadz kontrole szczelnosci urzadzenia gazowego
zgodnie z rozdziatem 3.6.8.

+ W przypadku ponownego stwierdzenia nieszczelnosci sys-
temu gazowego, powtdrz catg procedure kontroli szczelno-
$ci urzadzenia gazowego.

Wymiane przewodow dystrybucji gazu przeprowadzaj,
gdy maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma
wylaczony silnik i odtacznik akumulatora.

Maszyna powinna zosta¢ wyposazona w gasnice, gasni-
ca reczna powinna by¢ zawsze przygotowana na stano-
wisku kierowcy, w przeznaczonym do tego celu miejscu.
Zwro¢ szczeg6lng uwage na mozliwe wycieki gazu,
a w przypadku watpliwosci zamknij doplyw gazu.
Skontroluj szczelno$¢ urzadzenia gazowego, na przy-
ktad detektorem wycieku gazu.

Jezeli stwierdzisz wyciek gazu, natychmiast zamknij zaw6r
butli gazowej i zle¢ naprawe urzadzenia gazowego autory-
zowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelowi.
Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa przy pracy
z butlami gazowymi.

Istnieje ryzyko poparzenia, stosuj srodki ochrony
indywidualnej.

Kontrole szczelnosci urzadzenia gazowego zle¢ au-
toryzowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu
personelowi.
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Konserwacja wg potrzeby

3.6.31 Wymiana akumulatora

Wymiane akumulatora maszyny przeprowadzaj, gdy maszy-
na stoi na réwnej i stabilnej powierzchni, ma wyfaczony silnik
i odtgcznik akumulatora.

Procedura wymiany akumulatora:
+  Otworz lewa boczng obudowe wsypu materiatu (1).
«  Otworz obudowe akumulatora (2).

« Najpierw zdemontuj na akumulatorze zacisk bieguna (-),
a nastepnie zacisk bieguna (+).

«  Wyjmij $rube (3) uchwytu akumulatora (4).

«  Wyjmij akumulator z maszyny.

»  Zainstaluj nowy akumulator w maszynie.

«  Zamontuj uchwyt akumulatora (4) i Srube (3).

+ Najpierw zamontuj na akumulatorze zacisk na biegun (+),
a nastepnie zacisk na biegun (-).

«  Zamknij obudowe akumulatora (2).

«  Zamknij lewg boczng obudowe wsypu materiatu (1).

Wymiane akumulatora maszyny przeprowadzaj, gdy
maszyna stoi na rownej i stabilnej powierzchni, ma wyta-

czony silnik i odlacznik akumulatora i zamkniety zawoér
butli gazowej.

Podczas wymiany akumulatora maszyny stosuj wyma-
ganych srodkéw ochrony osobistej.

W przypadku niepoprawnego montazu akumulatora ist-
nieje ryzyko wybuchu!

Przy odlaczaniu akumulatora odtacz najpierw kabel bie-
guna (-). Przy podtaczaniu podiacz najpierw biegun (+).

Nie odiaczaj akumulatora podczas pracy silnika.

Uwaga, przez bezposrednie potaczenie obu biegunéw
akumulatora powstanie zwarcie i istnieje ryzyko wybu-
chu akumulatora.

A
A

Niedziatlajacy stary akumulator przekaz do utylizacji
zgodnie z przepisami krajowymi.
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3.6.32 tadowanie akumulatora

Stosuj wylacznie tadowarki z odpowiednim napieciem no-
minalnym. Skontroluj, czy tadowarka jest odpowiednio silna
do fadowania akumulatora, czy nie jest zbyt silna i nie faduje
zbyt silnym pradem.

Przeczytaj i przestrzegaj instrukgji obstugi producenta tado-
warki.

Skontroluj, czy otwory wentylacyjne w pokrywie akumu-
latora nie s3 zabrudzone lub nie zostaly zaslepione, a gazy
moga swobodnie wydostawac sie.

Biegun dodatni (+) akumulatora pofacz z biegunem dodat-
nim fadowarki.

Biegun ujemny (-) akumulatora pofacz z biegunem ujem-
nym tadowarki.

tadowarke wiacz dopiero po podtaczeniu akumulatora.

Akumulator taduj pradem o wysokosci jednej dziesigtej po-
jemnosci akumulatora.

Po zakonczeniu tadowania najpierw wytacz tadowarke, a na-
stepnie odtacz kable od akumulatora.

Akumulator zostat w petni natadowany, jezeli:

- prad elektryczny i napiecie w tadowarkach sterowanych
napieciem pozostang state,

- napiecie tadowania w tadowarkach sterowanych pra-
dem przez dwie godziny nie wzro$nie, tadowarka auto-
matyczna wylaczy sie lub przetaczy do trybu utrzymy-
wania tadowania.

Przy pracy z akumulatorem uzywaj gumowych rekawic i
odpowiednich srodkéw do ochrony wzroku.

Chron skoére przed opryskaniem elektrolitem odpowied-
niag odzieza.

W przypadku przedostania sie elektrolitu do oka natych-
miast przemywaj oko strumieniem wody przez kolejnych
kilka minut. Nastepnie wyszukaj pomocy lekarskiej.

W razie spozycia elektrolitu wypij maks. ilos¢ mleka,
wody, ewentualnie roztworu magnezji palonej w wodzie.

W razie kontaktu skoéry z elektrolitem zdejmij odziez i
obuwie, umyj miejsca kontaktu jak najszybciej woda my-
dlang lub roztworem sody i wody. Nastepnie wyszukaj
pomocy lekarskiej.

Przy pracy nie wolno jes¢, pi¢, palic!

Po zakonczeniu pracy starannie umyj rece i twarz woda
i mydiem!

Zabrania sie sprawdzania obecnosci napiecia w przewo-
dzie dotykiem o mase maszyny.

Podczas pracy z akumulatorem zawsze przestrzegaj in-
strukcji producenta akumulatora!

Nigdy nie faduj zamarznietego akumulatora lub akumu-
latora o temperaturze powyzej 45°C.

Przerwij fadowanie, jezeli akumulator jest goracy lub
wycieka z niego kwas.

Skontroluj, czy otwory wentylacyjne w pokrywie aku-
mulatora nie sa zabrudzone lub nie zostatly zaslepione,
a gazy moga swobodnie wydostawac sie. W przypadku
zatkania otworéw wentylacyjnych istnieje zagrozenie
koncentracji gazéw wewnatrz akumulatora i jest nieod-
wracalnego uszkodzenia.

Przez bezposrednie potaczenie obu biegunow akumu-
latora powstanie zwarcie i istnieje zagrozenie eksplozji
akumulatora.

7
A

Nie obracaj akumulatora, moze dojs¢ do wycieku
elektrolitu.

W przypadku rozlania elektrolitu zanieczyszczone miejsc
optukac woda i zneutralizowa¢ wapnem.

Niesprawne stare akumulatory przekaz do likwidacji.
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3.6.33 Kontrola dokrecenia potaczen srubowych

«  Systematycznie kontroluj, czy nie doszto do poluzowania potaczen srubowych.

+ Do dokrecania uzywaj kluczy dynamometrycznych.

MOMENT DOKRECANIA MOMENT DOKRECANIA
Dla $rub 8,8 (8G) Dla $rub 10,9 (10K) Dla srub 8,8 (8G) Dla srub 10,9 (10K)
Gwint Nm Ib ft Nm Ib ft Gwint Nm Ib ft Nm Ib ft
M6 10 7,4 14 10,3 M18x1,5 220 162,2 312 230,1
M8 24 25,0 34 25,0 M20 390 287,6 550 405,6
M8x1 19 14,0 27 19,9 M20x1,5 312 230,1 440 324,5
M10 48 354 67 49,4 M22 530 390,9 745 549,4
M10x1,25 38 28,0 54 39,8 M22x1,5 425 313,4 590 4351
M12 83 61,2 117 86,2 M24 675 497,8 950 700,6
M12x1,25 66 48,7 94 69,3 M24x2 540 398,2 760 560,5
M14 132 97,3 185 136,4 M27 995 733,8 1400 1032,5
M14x1,5 106 78,2 148 109,1 M27x2 795 586,3 1120 826,0
M16 200 147,5 285 210,2 M30 1350 995,7 1900 1401,3
M16x1,5 160 118,0 228 168,1 M30x2 1080 796,5 1520 1121,0
M18 275 202,8 390 287,6

Wartosci podane w tabeli s3 momentami dokrecania dla gwintu suchego (ze wspétczynnikiem tarcia = 0,14). Wartosci nie dotycza

gwintéw smarowanych.

Tabela momentéw dokrecania nakretek nasadowych z uszczelka O-ring - przewody

Momenty dokrecania nakretek nasadowych z O-ring - przewody
Nm Ib ft
Wymiar Gwint Rurka Nomin. Min Max. Nomin. Min Max.
klucza
14 12x1,5 6 20 15 25 15 1 18
17 14x1,5 8 38 30 45 28 22 33
8
19 16x1,5 0 45 38 52 33 28 38
10
22 18x1,5 1 51 43 58 38 32 43
24 20x1,5 12 58 50 65 43 37 48
14
27 22x1,5 s 74 60 88 55 44 65
30 24x1,5 16 74 60 88 55 44 65
32 26x1,5 18 105 85 125 77 63 92
20
36 30x2 » 135 115 155 100 85 114
41 25
36x2 166 140 192 122 103 142
46 28
50 42x2 30 240 210 270 177 155 199
45x2 35 290 255 325 214 188 240
50 38
52x2 - 330 280 380 243 207 280
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Tabela momentow dokrecania kréécow z krawedzia uszczel- Tabela momentéw dokrecania korkow z uszczelka ptaska
niajaca lub uszczelka ptaska

Momenty dokrecania kréccow Momenty dokrecania korka
G-M Nm Ib ft G-M Nm Ib ft
G1/8 25 18 G1/8 15 11
G1/4 40 30 G1/4 33 24
G3/8 95 70 G3/8 70 52
G1/2 130 96 G1/2 90 66
G3/4 250 184 G3/4 150 111
G1 400 295 G1 220 162
G11/4 600 443 G11/4 600 443
G11/2 800 590 G11/2 800 590
10x1 25 18 10x1 13 10
12x1,5 30 22 12x1,5 30 22
14x1,5 50 37 14x1,5 40 30
16x1,5 60 44 16x1,5 60 44
18x1,5 60 44 18x1,5 70 52
20x1,5 140 103 20x1,5 90 66
22x1,5 140 103 22x1,5 100 74
26 x1,5 220 162 26 x1,5 120 89
27x1,5 250 184 27x1,5 150 111
33x1,5 400 295 33x1,5 250 184
42x1,5 600 443 42x1,5 400 295
48x 1,5 800 590 48x1,5 500 369

M

G

A
\

282N221T 282N222T
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3.7.1 Usuwanie usterek

Usterki sa w wiekszosci sa powodowane przez niewlasciwa obstuge maszyny. Z tego wzgledu, w przypadku kazdej
usterki jeszcze raz doktadnie przeczytaj instrukcje podane w podreczniku obstugi i konserwacji maszyny oraz silni-

ka. Jezeli nie jestes w stanie okresli¢ przyczyny usterki, zwré6¢ sie do autoryzowanego serwisu lub wykwalifikowanego
personelu.

Wyszukiwanie usterek hydrauliki i instalacji elektrycznej wymaga wiedzy w zakresie hydrauliki i instalacji elektrycznej,
dlatego usuwanie usterek zle¢ autoryzowanemu serwisowi lub wykwalifikowanemu personelowi.

3.7.2 Usuwanie usterek silnika w przypadku aktywacji kontrolek na wyswietlaczu

Usterka Mozliwe przyczyny Srodki naprawcze
Kontrolka tadowania akumulatora nie » Standardowe obroty silnika sg zbyt »  Zle¢ podwyzszenie standardowych
zgasnie po uruchomieniu silnika. niskie. obrotéw silnika.

«  Usterka akumulatora «  Zle¢ kontrole napiecia akumulatora w

obwodzie otwartym.

« Usterka alternatora «  Zle¢ kontrole stanu natadowania
akumulatora.

+ Zle¢ kontrole obwodu fadowania
akumulatora.

Kontrolka smarowania silnika aktywuje « Za mato oleju silnikowego «  Uzupetnij olej silnikowy zgodnie z
sie przy uruchomionym silniku. wymagana iloscia.
« Zanieczyszczony otwor zasysania « Zle¢ oczyszczenie zasysania powietrza
powietrza z silnika z silnika.

3.7.3 Usuwanie usterek uktadu hydraulicznego

Usterka Mozliwe przyczyny Srodki naprawcze

Na poziomowskazie oleju hydraulicznego | «  Zbyt niski stan oleju hydraulicznego «  Skontroluj poziom oleju hydrauliczne-
nie widac¢ zadnego oleju hydraulicznego. go i uzupetnij olej.

» Nieszczelnos¢ uktadu hydraulicznego |« Skontroluj uktad hydrauliczny i zle¢
jego naprawe.

Podczas eksploatacji maszyny pompy pra- |«  Zbyt niski stan oleju hydraulicznego «  Skontroluj poziom oleju hydrauliczne-

cuja zbyt gtosno. go i uzupetnij go.

» Nieszczelno$¢ uktadu hydraulicznego |« Skontroluj uktad hydrauliczny i zle¢

jego naprawe.

« Powietrze w ukfadzie hydraulicznym |«  Zle¢ naprawe uktadu hydraulicznego.

«  Zbyt wysoka lepkos¢ oleju hydraulicz- | «  Zle¢ wymiane oleju hydraulicznego
nego na olej o lepkosci odpowiadajacej

warunkom klimatycznym miejsca

eksploatacji maszyny.

»  Wadliwa uszczelka pompy napedu lub | «  Zle¢ naprawde pompy.
pompy roboczej.

Silniki hydrauliczne prostoliniowe wysu- | «  Nieszczelnos¢ pomiedzy cylindrem
waja sie zbyt powoli a ttokiem

Zle¢ naprawe czesci.

« Nieszczelno$¢ zaworu elektromagne-
tycznego

Zle¢ naprawe czesci.
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Usterka

Mozliwe przyczyny

Srodki naprawcze

Obnizona moc maszyny

» Nieszczelnos¢ zaworu elektromagne-
tycznego

» Nieszczelno$¢ silnika hydraulicznego
prostoliniowego

+ Nieszczelno$¢ pompy napedu lub
pompy roboczej

Zle¢ naprawe czesci.

Zle¢ naprawe silnika hydraulicznego
prostoliniowego

Zle¢ naprawe pompy napedu lub
pompy roboczej

Niepoprawna odpowiedz serwomecha-
nizmu

» Niewystarczajace obroty pompy

» Niepoprawnie skalibrowane zawory

Podwyzsz obroty silnika

Zle¢ naprawde zawordw.

3.7.4

Usuwanie usterek uktadu elektrycznego

Usterka

Mozliwe przyczyny

Srodki naprawcze

Ukfad elektryczny nie dziata.

«  Ztycza lub zaciski na akumulatorze sg
zbyt luzne lub skorodowane.

+ Roztadowany akumulator
»  Wytaczony odtacznik akumulatora

«  Wadliwy bezpiecznik

Zle¢ oczyszczenie zfaczy, smarowanie
i dociggniecie.

Skontroluj akumulator i nataduj go.
Wiacz odtacznik akumulatora.

Stwierdz przyczyne i wymien bez-
piecznik.

Niepoprawne dziatanie rozrusznika

+ Luzne lub skorodowane ztacza i zaci-
ski akumulatora

» Niewystarczajace zasilanie z akumu-
latora

« Nieodpowiednia lepkos¢ oleju silni-
kowego

Zle¢ oczyszczenie i dociaggniecie zta-
czy i zaciskow na akumulatorze.

Zle¢ kontrole napiecia akumulatora w
obwodzie otwartym.

Zle¢ wymiane oleju na olej zalecany
przez producenta

Kontrolka fadowania akumulatora nie
gasnie po uruchomieniu silnika.

» Standardowe obroty silnika sg zbyt
niskie.

«  Akumulator nie dziata poprawnie.

« Alternator nie dziata poprawnie.

Zle¢ podwyzszenie standardowych
obrotéw silnika.

Zle¢ kontrole napiecia akumulatora w
obwodzie otwartym.

Zle¢ naprawe alternatora.

Podczas pracy silnika swieci kontrolka
dofadowania akumulatora.

« Alternator nie dziata poprawnie.

Zlec¢ przeprowadzenie konserwacji i
naprawy alternatora.

3.7.5 Usuwanie usterek ogrzewania stotu w przypadku aktywacji kontrolki btedéw aktywnych i
wyswietleniu kodu btedu na wyswietlaczu
Usterka Mozliwe przyczyny Srodki naprawcze

du zaswiecity sie na wyswietlaczu zaraz
po wiaczeniu ogrzewania stotu.

Kontrolka btedu aktywnego oraz kod bte-

«  Zamkniety doptyw gazu
« Brakgazu

«  Zawor bezpieczenstwa

Otworz doptyw gazu
Wymien butle gazowa

Test zaworu bezpieczenstwa i kontro-
la ci$nienia

Kontrolka btedu aktywnego oraz kod
btedu zaswiecity sie na wyswietlaczu
podczas ogrzewania stotu.

» Brak gazu, mato gazu w butli

« Usterka w systemie zaptonu ptomie-
nia

Wymien butle gazowa

Zle¢ naprawe ogrzewania stotu
gazem.
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3.7.6 Wykaz kodow btedéw wyswietlanych na ekranie
Code F | Short description Causes and troubleshooting

FO1 hydraulic oil sensor short circuit to ground detected - check wiring (X41, RD 141, WH 227)

F02 material flow sensor short circuit to ground detected - check wiring (X43, RD 143, WH 229)

FO3 brake pressure sensor short circuit to ground detected - check wiring (X42, RD 142, WH 228)

Fo4 engine cooling sensor short circuit to battery detected — check wiring (X18:5, X35)

FO5 engine oil level sensor short circuit to battery detected - check wiring (X17:4)

FO6 engine air filter sensor short circuit to battery detected — check wiring (X18:3)

Fo7 drive pump sensor short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring (X38,
WH 214, WH 217, WH 222)

FO8 Engine CAN BUS error Check CAN communication (A9:47,A9:48, X9:3, X9:4, X50, X51, X52, X53, X55,
X34:62, X34:63, A2:162, A2:163)

F11 joystick most frequent cause: joystick not calibrated; error param 1 to 6: redundancy failu-
re; error param 7: not calibrated; error param 8: error on main channel; error param
9: error on redundant channel (X36)

F12 speed potentiometer most frequent cause: error on main channel; error param 1 to 6: redundancy failure;
error param 8: error on main channel; error param 9: error on redundant channel

F13 travel mode switch short circuit to ground detected - check wiring (X53, RD 153, WH 243)

F14 material flow mode switch short circuit to ground detected — check wiring (X52, RD 152, WH 242)

F15 material flow direction switch short circuit to ground detected - check wiring (X51, RD 151, WH 240, WH 241)

F16 screed height switch short circuit to ground detected — check wiring (X48, RD 148, WH 236, WH 237)

F19 screed vibration switch short circuit to ground detected - check wiring (X49, RD 149, WH 238)

F21 horn button short circuit to ground detected - check wiring (X45, RD 145, WH 231)

F22 engine start switch short circuit to ground detected - check wiring (137)

F23 deadman button short circuit to ground detected - check wiring (X44, RD 144, WH 230)

F24 extension left in switch short circuit to ground detected - check wiring (X46, RD 146, WH 233)

F25 extension left out switch short circuit to ground detected - check wiring (X46, RD 146, WH 232)

F26 extension right in switch short circuit to ground detected — check wiring (X47, RD 147, WH 234)

F27 extension right out switch short circuit to ground detected - check wiring (X47, RD 147, WH 235)

F28 joystick forward switch short circuit to ground detected — check wiring (X36)

F29 joystick reverse switch short circuit to ground detected - check wiring (X36)

F30 joystick neutral switch short circuit to ground detected — check wiring (X36)

F31 drive pump forward short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X65,Y12, WH 263, WH 265, WH 266)

F32 drive pump reverse short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X66, Y13, WH 264, WH 266)

F33 drive pump safety short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X65, X66,Y12,Y13, WH 263, WH 264, WH 265, WH 266)

F34 brake release output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X60, Y7, WH 256, WH 257)

F35 brake release safety short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X60, Y7, WH 256, WH 257)

F36 material flow valve forward short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X54, Y1, WH 244, WH 246, WH 247)

F37 material flow valve reverse short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X55,Y2, WH 245, WH 247)

F38 material flow safety short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X54, X55,Y1,Y2, WH 244, WH 245, WH 246, WH 247)

F39 floating valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X61, Y8, WH 258, WH 259)

F40 floating safety short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and

coil (X61, Y8, WH 258, WH 259)

Teksty publikowane sg wytacznie w oryginalnej wersji jezykowej lub jako ttumaczenie oryginatu na jezyk angielski.
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Code F | Short description Causes and troubleshooting

F41 screed enable valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X62, Y9, WH 260, BN 326)

F42 screed up valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X63,Y10, WH 261, BN 327)

F43 extension left out valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X56, Y3, WH 248, WH 250, WH 251)

F44 extension left in valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X57,Y4, WH 249, WH 251)

F45 extension left safety short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X56, X57,Y3, Y4, WH 248, WH 249, WH 250, WH 251)

F46 extension right out valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X59, Y6, WH 253, WH 255)

F47 extension right in valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X58,Y5, WH 252, WH 254, WH 255)

F48 extension right safety short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X58, X59,Y5,Y6, WH 252, WH 253, WH 254, WH 255)

F49 vibration valve short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X64, Y11, WH 262, BN 328)

F50 cooling fan output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
relay (X68, K2, WH 268, BN 330)

F51 backup alarm output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
relay (X70, K4, WH 270, BN 332)

F52 engine start output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
relay (X67, K1, WH 267, BN 329)

F53 fuel valve output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring (X17:5,
WH 205)

F54 conveyor low side output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X54, X55;Y1,Y2, WH 244, WH 245, WH 246, WH 247)

F55 extension left low side output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X56, X57,Y3, Y4, WH 248, WH 249, WH 250, WH 251)

F56 extension right low side output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X58, X59, Y5, Y6, WH 252, WH 253, WH 254, WH 255)

F57 drive pump low side output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X65, X66,Y12,Y13, WH 263, WH 264, WH 265, WH 266)

F58 brake release low side output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X60, Y7, WH 256, WH 257)

F59 screed floating low side output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
coil (X61,Y8, WH 258, WH 259)

F60 brake not set pressure on brake release hydraulic, although none should be - check pressure
sensor and valve (X42, X60, S6, Y7, RD 142, WH 228, WH 256, WH 257)

F61 brake not released no pressure on brake release hydraulic, although it should be - check pressure
sensor and valve (X42, X60, S6,Y7, RD 142, WH 228, WH 256, WH 257)

F62 beacon light output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
relay (X71, K5, WH 271, BN 333)

F63 neutral switch common error joystick safety check failed — check joystick wiring (X36)

F64 forward switch common error joystick safety check failed — check joystick wiring (X36)

F65 reverse switch common error joystick safety check failed — check joystick wiring (X36)

F70 screed temperature sensor short circuit to ground or no connection detected - check wiring and sensor

F71 heating ignition 1 short circuit to ground detected - check wiring (X27, A6, RD 126, WH 206)

F72 heating ignition 2 short circuit to ground detected — check wiring (X28, A7, RD 127, WH 207)

F73 heating ignition 3 short circuit to ground detected - check wiring (X29, A8, RD 128, WH 208)

F74 heating switch short circuit to ground detected — check wiring (X50, S14, RD 150, WH 239)

F75 ignition 1 misfire ignition box 1 indicates misfire — check gas flow and burner ignition 1 (X73, X76, 11)

Teksty publikowane sg wytacznie w oryginalnej wersji jezykowej lub jako ttumaczenie oryginatu na jezyk angielski.
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Code F | Short description Causes and troubleshooting

F76 ignition 2 misfire ignition box 2 indicates misfire — check gas flow and burner ignition 2 (X74, X77, 12)

F77 ignition 3 misfire ignition box 3 indicates misfire — check gas flow and burner ignition 3 (X75, X78, 13)

F78 heating output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
relay (X72, K6, WH 272, BN 334)

F79 horn output short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring and
relay (X69, K3, WH 269, BN 331)

F80 electronic temperature too high internal temperature of the electronic control unit is above 80 degree Celsius

F81 air filter service needed diesel engine requests an air filter service

F82 Analog setpoint high Not used

F83 Analog setpoint low Not used

F84 Oil pressure missing short circuit to ground or battery or no connection detected - check wiring (A9:20,
X1.1.4,520)

F85 Engine overtemperature Engine temperature is too high - let engine run in low idle and open the engine
cover

F86 Charge control Check power supply for regulator or change it

F87 Battery voltage high (>18V) Check charging system or change generator

F88 Battery voltage low (<9,5V) Change or charge battery

F89 Oil temperature sensor short to | Check wiring and connectors (A9:35, A9:18, S23)

5V,short to GND or disconnect

Fo0 Oil temperature (>130°C) Engine oil is too hot — engine ECU reduce RPM to idle or switch off the engine —
open engine cover and clean air filters and checked oil level

Fo1 High speed warning Engine speed is high

Fo2 Overspeed Engine speed is too high

Fo3 Processor failure Engine ECU has defect.

Fo4 Speed signal noise Check wiring and speed sensor (A9:1, A9:2 and shield)

F95 TSC1 receipt lost Check CAN communication (A9:47,A9:48, X9:3, X9:4, X50, X51, X52, X53, X55,
X34:62, X34:63, A2:162, A2:163)

Fo6 Service interval elapsed (opt.) Not used

Fo7 CMT1 receipt lost Check CAN communication (A9:47,A9:48, X9:3, X9:4, X50, X51, X52, X53, X55,
X34:62, X34:63, A2:162, A2:163)

Fo8 5V Sensor supply high or low Not Used

F99 Work RPM switch Short to ground for pin 235 - check wiring (X35:35, S19)
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3.8 Zalaczniki

3.8.1 Schemat instalacji elektrycznej maszyny

Legenda:

A1 Diesel engine
A2 BODAS RC control unit
A3 Display unit
A4 Travel control lever
A5 Diagnostic socket
A6 Screed heating unit 1 (left)
A7 Screed heating unit 2 (middle)
A8 Screed heating unit 3 (right)
A9 Engine control unit
F1-F8 Fuses
F9 Main fuse
G1 Battery
G2 Alternator
H1 Beacon
H2 Auger lighting
I1 Burner ignition (left)
12 Burner ignition (middle)
I3 Burner ignition (right)
K2 - K6 Relays
K10 Relay
M1 Hydraulic oil cooling fan
M2 Starter
M3 Fuel pump
P1 Horn
P2 Back signal horn
R1 Preheating
R2 Pump turning potentiometer
R3 - R6 Resistor
S1 Disconnecter
S2 Emergency brake button
S3 Ignition box
S5 Hydraulic oil temperature switch
S6 Brake pressure switch

S7
S8
S9
S10
ST
S12
S13
S14
S15
S16
S17
S18
S19
S20
S21
S22
S23
S24
Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
Yo
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14
Y15

Travel switch

Foot switch

Horn button

Left smoothing screed extension switch

Right smoothing screed extension switch
Smoothing screed lifting switch

Vibration switch

Smoothing screed heating switch

Conveyor direction switch

Automatic mode switch

Operating mode switch

Screed temperature switch

Engine operating speed switch

Engine oil pressure sensor

Engine temperature switch

Engine speed sensor

Engine oil temperature sensor

Fuel injection valve

Conveyor/auger solenoid valve, right
Conveyor/auger solenoid valve, reversing

Left smoothing screed extension solenoid valve
Left smoothing screed retraction solenoid valve
Right smoothing screed retraction solenoid valve
Right smoothing screed extension solenoid valve
Brake solenoid valve

Floating smoothing screed solenoid valve
Smoothing screed release solenoid valve
Smoothing screed lifting solenoid valve
Vibration solenoid valve

Forward travel valve solenoid valve

Reverse travel valve solenoid valve

Solenoid of the gas shut-off valve

Solenoid of the gas shut-off valve
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3.8 Zalaczniki

Schemat instalacji elektrycznej maszyny

Legenda:

A1 Diesel engine
A2 BODAS RC control unit
A3 Display unit
A4 Travel control lever
A5 Diagnostic socket
A6 Screed heating unit 1 (left)
A7 Screed heating unit 2 (middle)
A8 Screed heating unit 3 (right)
A9 Engine control unit
F1-F8 Fuses
F9 Main fuse
G1 Battery
G2 Alternator
H1 Beacon
H2 Auger lighting
I1 Burner ignition (left)
12 Burner ignition (middle)
I3 Burner ignition (right)
K2 - K6 Relays
K10 Relay
M1 Hydraulic oil cooling fan
M2 Starter
M3 Fuel pump
P1 Horn
P2 Back signal horn
R1 Preheating
R2 Pump turning potentiometer
R3 - R6 Resistor
S1 Disconnecter
S2 Emergency brake button
S3 Ignition box
S5 Hydraulic oil temperature switch
S6 Brake pressure switch

S7
S8
S9
S10
ST
S12
S13
S14
S15
S16
S17
S18
S19
S20
S21
S22
S23
S24
Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
Yo
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14
Y15

Travel switch

Foot switch

Horn button

Left smoothing screed extension switch

Right smoothing screed extension switch
Smoothing screed lifting switch

Vibration switch

Smoothing screed heating switch

Conveyor direction switch

Automatic mode switch

Operating mode switch

Screed temperature switch

Engine operating speed switch

Engine oil pressure sensor

Engine temperature switch

Engine speed sensor

Engine oil temperature sensor

Fuel injection valve

Conveyor/auger solenoid valve, right
Conveyor/auger solenoid valve, reversing

Left smoothing screed extension solenoid valve
Left smoothing screed retraction solenoid valve
Right smoothing screed retraction solenoid valve
Right smoothing screed extension solenoid valve
Brake solenoid valve

Floating smoothing screed solenoid valve
Smoothing screed release solenoid valve
Smoothing screed lifting solenoid valve
Vibration solenoid valve

Forward travel valve solenoid valve

Reverse travel valve solenoid valve

Solenoid of the gas shut-off valve

Solenoid of the gas shut-off valve
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3.8 Zalaczniki

Schemat instalacji elektrycznej maszyny

Legenda:

A1 Diesel engine
A2 BODAS RC control unit
A3 Display unit
A4 Travel control lever
A5 Diagnostic socket
A6 Screed heating unit 1 (left)
A7 Screed heating unit 2 (middle)
A8 Screed heating unit 3 (right)
A9 Engine control unit
F1-F8 Fuses
F9 Main fuse
G1 Battery
G2 Alternator
H1 Beacon
H2 Auger lighting
I1 Burner ignition (left)
12 Burner ignition (middle)
I3 Burner ignition (right)
K2 - K6 Relays
K10 Relay
M1 Hydraulic oil cooling fan
M2 Starter
M3 Fuel pump
P1 Horn
P2 Back signal horn
R1 Preheating
R2 Pump turning potentiometer
R3 - R6 Resistor
S1 Disconnecter
S2 Emergency brake button
S3 Ignition box
S5 Hydraulic oil temperature switch
S6 Brake pressure switch

S7
S8
S9
S10
ST
S12
S13
S14
S15
S16
S17
S18
S19
S20
S21
S22
S23
S24
Y1
Y2
Y3
Y4
Y5
Y6
Y7
Y8
Yo
Y10
Y11
Y12
Y13
Y14
Y15

Travel switch

Foot switch

Horn button

Left smoothing screed extension switch

Right smoothing screed extension switch
Smoothing screed lifting switch

Vibration switch

Smoothing screed heating switch

Conveyor direction switch

Automatic mode switch

Operating mode switch

Screed temperature switch

Engine operating speed switch

Engine oil pressure sensor

Engine temperature switch

Engine speed sensor

Engine oil temperature sensor

Fuel injection valve

Conveyor/auger solenoid valve, right
Conveyor/auger solenoid valve, reversing

Left smoothing screed extension solenoid valve
Left smoothing screed retraction solenoid valve
Right smoothing screed retraction solenoid valve
Right smoothing screed extension solenoid valve
Brake solenoid valve

Floating smoothing screed solenoid valve
Smoothing screed release solenoid valve
Smoothing screed lifting solenoid valve
Vibration solenoid valve

Forward travel valve solenoid valve

Reverse travel valve solenoid valve

Solenoid of the gas shut-off valve

Solenoid of the gas shut-off valve

Teksty publikowane sa wytacznie w oryginalnej wersji jezykowej lub jako ttumaczenie oryginatu na jezyk angielski.
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3.8

Zalaczniki

3.8.2

Schemat uktadu hydraulicznego maszyny

Legenda:

ONOYULT D WN =

>> L
N —= WN—=O VO

Travel pump

Operating pump

Left travel motor

Right travel motor

Suction return filter

Hydraulic oil cooler

Hydraulic system block

Augers

Screed lifting/lowering hydraulic cylinder
Left paving width hydraulic cylinder
Right paving width hydraulic cylinder
Control unit

Steering

*Vibration unit right

*Vibration unit left

Teksty publikowane sa wytacznie w oryginalnej wersji jezykowej lub jako ttumaczenie oryginatu na jezyk angielski.
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3.8 Zalaczniki

3.8.2.1 Miejsca pomiarowe w uktadzie
hydraulicznym

W tabeli znajdziesz wykaz miejsc pomiarowych w uktadzie hy-
draulicznym umieszczonych w maszynie.

Uwaga

Procedure pomiaru ci$nienia w uktadzie hydraulicznym znaj-
dziesz w podreczniku warsztatowym dostarczanym na specjal-
ne zamdéwienie.

Cisnienie
Tryb (bar)
Miejsce pomiaru nr 1 | Przenosnik tasmowy
150+5
(obroty maksymalne)
Przenosnik slimakowy 15044
(obroty maksymalne)
Podnoszenie stotu 5045
(obroty maksymalne)
Wysuniecie stotu
(obroty maksymalne) 205
Wibracje + jazda
+
(obroty maksymalne) >0%5
Sterowanie 5045
- obroty maksymalne
Miejsce pomiaru nr 2 | Jazda w przéd 150+10
Miejsce pomiaru nr 3 | Cisnienie uzupetniajace 2044/-2
(obroty maksymalne)
Clsnlenlg uzupetniajace 2042
(obroty jatowe)
Miejsce pomiaru nr4 | Jazda w tyt 15010
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@/D /@ 5A 12V
jhe

451900

3.8.3 Schematinstalacji gazowej ogrzewania stotu

Legenda:
1 Screed heating system ignition units
2 Gas supply solenoid valves
3 Spark plugs
4 Cables
5 Cable
6 Gas supply manifold
7 Gas hose
8 Gas hose
9 Gas hose
10 Reducing valve
11 Screed heating fuse, 5 A
12 Safety valve

Teksty publikowane sg wytacznie w oryginalnej wersji jezykowej lub jako ttumaczenie oryginatu na jezyk angielski.
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3.8 Zalaczniki

3.8.4 Tabela czesci wymiennych regularnej konserwacji

Rozdziat Czes¢ zamienna
3.6.24 Filtr paliwa
3.6.25 Filtr powietrza
3.6.26 Kofa przednie
3.6.26 Kota tylne
3.6.27 Filtr oleju silnikowego i O-ring
3.6.27 O-ring
3.6.28 Zestaw filtréw oleju hydraulicznego

3.8.5 Zawartos¢ zestawu filtréw 500 godz. (4-760224)

Rozdziat Czes¢ zamienna Liczba czesci
3.6.24 Filtr paliwa 1 szt.
3.6.25 Filtr powietrza 1 szt.

3.8.6 Zawartosc zestawu filtrow 1000 godz. (4-760225)

Rozdziat Czes$¢ zamienna Liczba czesci
3.6.24 Filtr paliwa 1 szt.
3.6.25 Filtr powietrza 1 szt.
3.6.26 Zestaw filtréw oleju hydraulicznego 1 szt.
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