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Wstep

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Bezpieczna obstuga maszyny wymaga doktadnej znajomosci informacji zamiesz-
czonych w niniejszej instrukcji obstugi. Informacje sg przedstawione w kroétkiej i prze-
jrzystej formie. Poszczegdlne rozdziaty uporzgdkowane sg wg liter w kolejnosci alfa-
betycznej. Kazdy rozdziat rozpoczyna sie od strony oznaczonej numerem 1. Kazda
ze stron oznaczona jest literg rozdziatu i kolejnym numerem.

Przyktad: strona B 2 jest drugg strong rozdziatu B.

Instrukcja obstugi dotyczy réoznych opcji maszyny. Podczas obstugi i prac konserwa-
cyjnych nalezy zwrdci¢ uwage, aby korzystac z opisdbw odnoszgcych sie do odpo-
wiedniej opcji maszyny.

W zwigzku z ciggtym rozwojem technicznym producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian konstrukcyjnych (nie zmieniajgcych podstawowych para-me-
trow opisanego typu maszyny) bez wprowadzania zmian w niniejszej instrukcji
obstugi.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Niemcy
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1 Ogodlne wskazoéwki bezpieczenstwa
1.1 Ustawy, dyrektywy, przepisy BHP
[ Nalezy generalnie przestrzegac¢ miejscowych ustaw, dyrektyw i przepiséw BHP, na-

wet wtedy, gdy nie sg one w tej instrukcji wyraznie wymienione.
Za zachowanie wynikajgcych z nich przepiséw i procedur odpowiedzialny jest sam

uzytkownik!

[ Ponizsze ostrzezenia, znaki zakazu i nakazu wskazujg zagrozenia oséb, maszyny i
srodowiska wywotywane przez ryzyko resztkowe podczas eksploatacji maszyny.

[ Nieprzestrzeganie informacji, zakazow i nakazéw moze skutkowac urazami zagra-
zajgcymi zyciu!

[ Dodatkowo nalezy uwzgledni¢ “Zasady wtasciwego uzycia i zastosowania rozkta-da-

rek Dynapac” wydane przez producenta!
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1.2

1.3

g D>

Znaki bezpieczenstwa, stowa sygnatowe

Stowa sygnatowe "Niebezpieczenstwo", "Ostrzezenie", "Przestroga”, "Wskazéwka"
sg umieszczone we wskazowkach bezpieczenstwa w kolorowym polu tytutowym. Sg
one uporzgdkowane wedtug okreslonej hierarchii i podajg w potgczeniu z symbolem
ostrzegawczym stopien ciezkosci zagrozenia, wzgl. rodzaj wskazowki.

iehespisczensine™
ANIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo szkdd osobowych.
Wskazanie bezposredniego zagrozenia skutkujgcego $miercig lub ciezkimi obrazeni-
ami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

ostreeseme”

Wskazanie potencjalnego zagrozenia, ktére moze skutkowac
Smiercig lub ciezkimi obrazeniami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie
Srodki.

"Przestroga" !

A\ OSTRZEZENIE

Wskazanie potencjalnego zagrozenia skutkujgcego srednimi
lub lekkimi obrazeniami ciata, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

etz | wskazowka |

Wskazanie niekorzystnej sytuaciji, tzn. ze mogag wystgpic¢ nie-
pozgdane stany i nastepstwa, jezeli nie zostang podjete odpowiednie srodki.

Pozostate informacje uzupetniajace

Pozostate informacje i wazne objasnienia oznaczone sg nastepujgcymi
piktogramami:

Wskazowki, ktére muszg byC przestrzegane dla zapewnienia osobistego bezpie-
czenstwa.

Uwagi, ktére muszg byc¢ przestrzegane w celu unikniecia uszkodzenia maszyny.

Uwagi ogolne i objasnienia.
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1.4 Ostrzezenia

Ostrzezenie przed niebezpiecznym miejscem lub zagrozeniem!
Nieprzestrzeganie ostrzezen moze skutkowaé urazami zagrazaja-
cymi zyciul!

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem wciggniecia!

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym!

A Prace konserwacyjno-remontowe przy instalacji elektrycznej stotu
wolno wykonywac¢ tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elek-
trykom.

A W tej strefie pracy / na tych elementach istnieje niebezpieczenstwo
wciggniecia przez wirujgce lub przenoszgce czesci! &
Wykonywac czynnosci tylko przy wytgczonych elementach!

Ostrzezenie przed wiszgcymi ciezarami!

A Nigdy nie przebywac pod wiszgcymi ciezarami! é

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zgniecenia!l

A Wskutek uruchamiania okreslonych elementéw konstrukcyjnych,
wykonywania funkcji lub ruchéw maszyny istnieje niebezpieczenst-
WO zgniecenia. Zawsze uwazac, aby w zagrozonym obszarze nie
przebywaty zad-ne osoby!

Ostrzezenie przed zranieniem rgk!

Ostrzezenie przed gorgcymi powierzchniami i cieczami!
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Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem spadku!

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem zranienia przez akumu-la-
tory!

Ostrzezenie przed szkodliwymi dla zdrowia lub draznigcymi sub-
stancjami!

P> P> P

Ostrzezenie przed materiatami grozgcymi pozarem!

Ostrzezenie przed butlami gazowymi!

> [
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1.5

Znaki zakazu
Zakaz otwierania / wchodzenia / wktadania rgk / wykonywania

prac / ustawiania podczas eksploatacji bgdz gdy pracuje silnik
napedowy!

Nie uruchamiac silnika/napedu!
Prace konserwacyjno-remontowe wolno przeprowadzac tylko przy
wytgczonym silniku!

Zakaz spryskiwania wodg!

Zakaz gaszenia wodg!

Zakaz samodzielnej konserwacji!
Dozwolona tylko konserwacja przeprowadzana przez wykwalifiko-
wany personel!

Skontaktowac¢ sie z serwisem Dynapac

Ogien! Otwarte Swiatto i palenie tytoniu zabronione!

Nie wtgczac!

RDRRES
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1.6

Wyposazenie ochronne

Miejscowe przepisy mogg wymagac noszenia roznego sprzetu ochronnego!

Przestrzegac tych przepisow!

Nosi¢ okulary ochronne!

Nosi¢ odpowiedni kask chronigcy gtowe!

Stosowaé odpowiednie ochronniki stuchu!

Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne!

J

\Y

Nosi¢ buty ochronne!

Zawsze nosi¢ ubranie robocze scisle przylegajace do ciata!
Nosi¢ kamizelke ostrzegawczg, aby by¢ dobrze widocznym!

W przypadku skazonego powietrza nosic¢ sprzet ochrony drég odde-
chowych!
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1.7 Ochrona srodowiska

[>> Nalezy generalnie przestrzega¢ miejscowych ustaw, dyrektyw i przepisow doty-
czgcych usuwania i przetwarzania odpaddéw, nawet wtedy, gdy nie sg one w tej in-
strukcji wyraznie wymienione.

Podczas czyszczenia, konserwacji i naprawy substancje szkodliwe dla wody jak:

- $rodki smarne (oleje, smary)
- olej hydrauliczny

- olej napedowy

- ptyn chtodzacy

- ptyny do czyszczenia

nie mogqg dostac sie do gruntu ani kanalizacji!

Takie substancje nalezy zbierac, przechowywac i transportowaé¢ w
odpowiednich pojemnikach oraz poddac¢ je przepisowej utylizaciji!

Substancja zagrazajgca srodowisku!

1.8  Ochrona przeciwpozarowa

[ Miejscowe przepisy mogg wymagac stosowania odpowiedniego sprzetu gasniczego!
Przestrzegac tych przepiséw!

Gasnica!
(wyposazenie opcjonalne)
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1.9

g D>

Pozostate informacje

Uwzgledni¢ dokumentacje producenta, dodatkowg dokumentacje!

np. instrukcje konserwacji producenta silnika

Opis / ilustracja dotyczy wyposazenia w ogrzewanie gazowe!

Opis / ilustracja dotyczy wyposazenia w ogrzewanie elektryczne!

Znak wskazujgcy wyposazenie standardowe.

Znak wskazujgcy wyposazenie dodatkowe.

)
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2 Znak CE i deklaracja zgodnosci
(obowigzuje dla maszyn sprzedawanych w UE/EWG)

Niniejsza maszyna posiada znak CE. Znak ten potwierdza, ze maszyna spetnia pod-
stawowe przepisy dotyczgce ochrony zdrowia i bezpieczehstwa zgodnie z Dyrektywag
Maszynowg 2006/42/WE oraz wszystkie inne obowigzujgce przepisy. W skitad za-
kresu dostawy maszyny wchodzi deklaracja zgodnosci, w ktorej wyszczegolniono
obowigzujgce przepisy i uzupetnienia oraz zharmonizowane normy i inne obo-
wigzujgce postanowienia.

3 Warunki gwarancji

[ W sktad zakresu dostawy maszyny wchodzg warunki gwaranciji.
Wyszczegdlniono tam w komplecie obowigzujgce warunki.

Roszczenia gwarancyjne wygasaja, jezeli

- powstang szkody wskutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i niepra-
widtowej obstugi;

- zostang przeprowadzone naprawy i modyfikacje przez osoby nieautoryzowane
badz nieprzeszkolone;

- zostang uzyte akcesoria lub czesci zamienne powodujgce uszkodzenie i niedopu-
szczone do stosowania przez firme Dynapac.
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Zagrozenia resztkowe

S3g to zagrozenia pozostajgce nawet po podjeciu wszystkich mozliwych srodkow i
dziatan zabezpieczajgcych, ktére minimalizujg zagrozenia (ryzyko) lub ograniczajg
praktycznie do zera ich zasieg i prawdopodobienstwo wystgpienia.

Zagrozenia resztkowe w postaci

niebezpieczenstwa dla zycia badz niebezpieczenstwa zranienia oséb przy
maszynie

zagrozen dla srodowiska wywotanych przez maszyne

szkéd rzeczowych oraz ograniczenia wydajnosci i funkcji maszyny

szkod rzeczowych w obszarze roboczym maszyny

powstaja wskutek:

wadliwego lub nieprawidtowego uzytkowania maszyny

uszkodzonych lub brakujgcych urzgdzen zabezpieczajgcych

uzytkowania maszyny przez nieprzeszkolony i niepoinstruowany personel
uszkodzonych lub wadliwych podzespotow

nieprawidtowego transportu maszyny

niewtasciwej konserwaciji lub naprawy

wycieku materiatow eksploatacyjnych

emisji hatasu i wibracji

niedozwolonych materiatow eksploatacyjnych

Istniejacym zagrozeniom resztkowym mozna zapobiec poprzez przestrzeganie
i wdrozenie nastepujacych wytycznych:

ostrzezenia na maszynie

ostrzezenia i zalecenia w podrecznika bezpieczenstwa rozktadarki i instrukcji ob-
stugi rozktadarki

instrukcje robocze uzytkownika maszyny
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Racjonalnie przewidywalne bltedy w obstudze

Kazdy racjonalnie przewidywalny btgd w obstudze maszyny jest naduzyciem. W przy-
padku btednej obstugi wygasa gwarancja producenta, wytgczng odpowiedzialnos¢
ponosi za to uzytkownik.

Racjonalnie przewidywalne btedy w obstudze maszyny to:

- przebywanie w strefie niebezpiecznej maszyny

- transport oséb

- opuszczanie stanowiska operatora podczas eksploatacji maszyny

- usuwanie oston ochronnych i urzgdzen zabezpieczajgcych

- uruchamianie i stosowanie maszyny poza stanowiskiem operatora

- uzytkowanie maszyny z podniesionym podestem stotu

- nieprzestrzeganie przepiséw konserwacyjnych

- zaniedbywanie bgdz niewtasciwe wykonywanie prac konserwacyjno-remontowych
- spryskiwanie maszyny myjkami wysokocisnieniowymi
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Prawidlowe zastosowanie

“Zasady wiasciwego uzycia i zastosowania rozktadarek Dynapac” wydane przez pro-
ducenta zostaty dotgczone osobno do dostarczonej maszyny. Zasady te stanowig
czes¢ niniejszej instrukcji obstugi i muszg by¢ koniecznie przestrzegane. Nalezy
rowniez przestrzegac lokalnych przepisow BHP.

Maszyna do budowy drog opisana w niniejszej instrukcji obstugi jest rozktadarkag
przeznaczong do wbudowywania mieszanek mineralno-asfaltowych, betonu wato-
wanego lub chudego, ttucznia pod tory kolejowe oraz wszelkich luznych mieszanek
mineralnych pod nawierzchnie brukowe.

Musi by¢ ona uzywana, obstugiwana i konserwowana zgodnie z zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Wszelkie odstepstwa traktowane sg jako
niewtasciwe uzycie, ktore mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia dla personelu albo
spowodowac uszkodzenia maszyny lub jej otoczenia.

Kazde uzycie maszyny, wykraczajgce poza wyzej opisane, traktowane jest jako
niewtasciwe i jest wzbronione! Dotyczy to w szczegdlnosci tych sytuacji, gdy rozkta-
darka ma pracowac na pochytosci lub ma by¢ wykorzystana do wykonywania prac
specjalnych (np. budowa hatd lub zapdr); w takich przypadkach nalezy bezwzglednie
skontaktowac sie z producentem maszyny.

Obowiazki uzytkownika: Uzytkownikiem w znaczeniu niniejszej instrukciji jest osoba
fizyczna lub prawna, wykorzystujgca rozktadarke we wiasnym zakresie lub posia-
dajgca upowaznienie witasciciela do jej uzywania. W szczegolnych przypadkach (np
leasing lub wypozyczenie), uzytkownikiem jest osoba, ktéra zgodnie z umowg za-
wartg pomiedzy wiascicielem maszyny a uzytkownikiem, jest odpowiedzialna za
dotrzymanie warunkow obstugi.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za uzycie rozktadarki zgodne z przeznaczeniem, w
sposbdb bezpieczny dla obstugi i osoéb trzecich. Ponadto musi on zapewni¢ prze-
strzeganie przepisow bhp, zasad bezpiecznej i wtasciwej obstugi, konserwaciji i na-
prawy maszyny. Obowigzkiem uzytkownika jest rbwniez zapewnienie, aby wszyscy
operatorzy maszyny ze zrozumieniem przeczytali niniejszg instrukcje obstugi.

Montaz wyposazenia: Rozktadarka moze pracowaé wytgcznie ze stotami dopusz-
czonymi przez producenta. Montaz lub instalowanie wszelkiego wyposazenia
dodatkowego, wptywajgcego na dziatanie lub uzupetniajgcego jakiekolwiek funkcje
maszyny, jest dozwolone wytgcznie za pisemng zgodg producenta. W razie potrzeby
nalezy réwniez uzyskac zgode wiadz lokalnych.

Aprobata taka nie zastepuje jednakze koniecznosci uzyskania zgody producenta.
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B Opis stotu

1 Zastosowanie
Stot Dynapac V5100TV / V6000TYV jest przeznaczony do wspétpracy z rozktadarka.

Stot jest stosowany do rozktadania warstw:

- mieszanek mineralno-bitumicznych,

- betonu watowanego lub chudego,

- ttucznia pod tory kolejowe,

- luznych mieszanek mineralnych pod nawierzchnie brukowe.

[ St poszerzany hydraulicznie zostat zaprojektowany do rozktadania warstw ze zmi-
enng szerokoscig roboczg.

Specyfikacja techniczna stotu, patrz rozdziat "Dane techniczne".
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Budowa

Noze ubijakow i wibracje: Zachodzace na siebie po srodku stotu noze ubijakéw
wstepnie zageszczajg materiat, nie zostawiajgc po sobie widocznych Sladdow.
Dodatkowa wibracja (opcja) wspomaga proces zageszczania, poprawiajgc teksture
powierzchni.

Noze ubijakéw oraz wibracje pracujg niezaleznie i mogg by¢ osobno wigczane i
wytgczane.

Ciggta kontrola czestotliwosci pracy nozy i wibracji zapewnia optymalne efekty
zageszczania przy uktadaniu roznych warstw.

Stét gtéwny i poszerzenia hydrauliczne: Stét moze by¢ rozszerzany hydraulicznie
przez wysuwanie bocznych czesci ze stotu gidwnego.

Zaawansowany system prowadnic (po kazdej stronie dwa cylindry teleskopowe ze
skrzynkg posrednig) zapewnia wysoki stopien stabilnosci.

Kat oraz wysokos¢ poszerzen hydraulicznych wzgledem stotu gtbwnego mogag by¢
tatwo zmieniane.

Powyzsza regulacja zostata opisana w rozdziale E “Ustawianie i rozbudowa”, wraz z
opisem regulacji catego stotu wzgledem rozktadarki oraz regulacji profilu “daszkowe-

go”-

Poszerzenia mechaniczne: Stot moze by¢ bezstopniowo rozszerzany przez montaz
bocznych czesci ze stotu gtbwnego.

Ptyty boczne: Ptyty boczne zapobiegajg przelewaniu sie materiatu na zewnatrz.
Opcjonalnie dostepne sg nastepujgce elementy:

ogrzewane ptyty boczne
uchylne ptyty boczne
ksztattki krawedziowe
ptyty redukcyjne

Podesty: Podesty uchylne zawiesza sie w przeznaczonych do tego mocowaniach.
Moga by¢ one demontowane na krotko tylko w okreslonych przypadkach, np. w cza-
sie pracy przy Scianie.

Celem optymalnej redukcji dtugosci transportowych podesty sg dostepne w naste-
pujgcej wersji wykonania:

- wersja zdejmowana / sktadana
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Uktad smarowania: Wszystkie istotne punkty smarowania stotu podstawowego sg
zintegrowane z blokami centralnego smarowania. Rozwigzanie to utatwia smaro-wa-
nie i redukuje czas niezbedny do wykonania czynnosci konserwacyjnych.
Poszerzenia hydrauliczne posiadajg wlasne punkty smarowania.

Uktad automatycznego smarowania (opcja) jeszcze bardziej upraszcza procedury
konserwacji, nie zwalnia jednak operatora z obowigzku codziennego kontrolowania
prawidtowosci dziatania systemu i uzupetniania smaru.

Ogrzewanie stotu: Dostepne sg dwa odmienne systemy ogrzewania:

Ogrzewanie gazowe: Uklad ogrzewania gazowego z palnikiem ptomieniowym (pro-
pan) jest sprawdzony w dziataniu i prosty w obstudze.

Elektroniczny uktad monitorujgcy temperature i ptomien zapewnia szybkie i bezpiecz-
ne rozgrzewanie stotu oraz utrzymuje statg temperature.

Izolacja ptyt dennych i kanatéw doprowadzajgcych powietrze do nozy ubijakdw i piyt
bocznych zapewnia efektywne wykorzystanie ciepta.

Ogrzewanie elektryczne: Sprawdzona w praktyce budowa, tatwa obstuga i redukcja
wymaganych czynnosci serwisowych dzieki bezobstugowej pracy ukfadu to na-
jwazniejsze zalety elektrycznego uktadu ogrzewania stotu.

Rézne, oddzielnie kontrolowane i sterowane sekcje grzewcze w postaci listew grzej-
nych, umieszczonych w ptytach dennych i nozach ubijakéw kazdej sekcji stotu, za-
pewniajg krotkie czasy nagrzewania, state temperatury i efektywne wykorzystanie
ciepfa.

W przypadku zamontowania poszerzen mechanicznych stotu nalezy zainstalowac je-
dynie w fatwy sposéb gniazdo wtykowe przewodu zasilajgcego i sterowniczego do
potagczenia z sgsiednim poszerzeniem stotu.

Kontrola i sterowanie pracg uktadu ogrzewania odbywa sie w skrzynce sterownicze;j.
Elektryczne ogrzewanie ptyt bocznych (O) zapobiega przywieraniu materiatu i po-
prawia teksture nawierzchni.

Oba rodzaje ogrzewania i ich obstuga opisane sg w kolejnych rozdziatach niniejsze;j
instrukcji obstugi.
Opisy i ilustracje opatrzone sg roznymi symbolami:

- opis / ilustracja w przypadku wyposazenia w ogrzewanie gazowe

- opis / ilustracja w przypadku wyposazenia w ogrzewanie elek-
tryczne
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Bezpieczenstwo

Urzgdzenia zabezpieczajgce rozktadarki i stotu zostaty opisane w rozdziale B, punkt
3 instrukcji obstugi rozktadarki.

3.1  Zagrozenia resztkowe wywotywane przez st6t

Niebezpieczenstwo zgniecenia!

Wszystkie ruchome czesci stotu stanowig niebezpieczenstwo zg-
niecenia lub zranienia.
Trzymac sie z dala od tych elementow!

Niebezpieczenstwo wciggniecia!

lub wciggniecia.

Wszystkie czesci wirujgce stanowig niebezpieczenstwo wkrecenia &
Trzymac sie z dala od tych elementéw!

Niebezpieczenstwo upadkul!

Nigdy nie wskakiwac ani nie zeskakiwa¢ ze stotu podczas jazdy!
Zawsze nalezy korzystac ze stopni i podestow!

©

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu!

Podczas prac przy uktadzie ogrzewania gazowego istnieje niebez-
(_&

©

pieczenstwo pozaru i wybuchu.
Zakaz palenia! Zakaz uzywania otwartego ognia!

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Nieprzestrzeganie przepiséw i srodkow bezpieczenstwa podczas
obstugi elektrycznego ukfadu ogrzewania stotu (O) grozi poraze-
niem pragdem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo dla zycia!
Prace konserwacyjno-remontowe przy uktadzie elektrycznym stotu
wolno wykonywac tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elektrykom.
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Niebezpieczenstwo oparzenia!

Stét jest ogrzewany - istnieje niebezpieczenstwo oparzenia na
gorgcych powierzchniach (w szczegdlnosci ptytami dennymi oraz
ptytami bocznymi stotu).

Trzymac sie z dala od tych elementéw! Zatozy¢ rekawice ochronne!

- Zawsze nosi¢ wymagang odziez ochronng!
Brak lub niewtasciwe uzycie odziezy ochronnej moze mieC niebezpieczne
nastepstwa dla zdrowia.

- Zapewni¢, aby wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i pokrywy byty odpowiednio
zamocowane i zabezpieczone!

- Natychmiast usung¢ stwierdzone usterki! Praca niesprawnej maszyny jest nie-doz-
wolona!

- Zawsze upewnic sie, czy podczas pracy nikt nie jest zagrozony przez maszyne!
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4.1

4.2

Dane techniczne

Wymiary
V5100 V6000
Szerokos¢ podstawowa 2,55 3,00 m
Szerokos¢ robocza:
min. z 2 ptytami redukcyjnymi 2,00 2,50 m
poszerzanymi hydraulicznie do 5,10 6,00
Gtebokos¢ ptyt dennych:
Stot gtéwny 380 380 mm
Poszerzenia hydrauliczne 380 380
[ Poszerzanie stotu, patrz rozdziat ,Ustawianie i rozbudowa®.
Masa
V5100 V6000
Stot 'g’fowny z poszerzeniami hydraulicz- 3.36 3.80 t
nymi
plus:
ptyty boczne 335 335 K
na poszerzenie mechaniczne 350 mm 185 185 9
na poszerzenie mechaniczne 750 mm 300 300
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4.3 Regulacje i nastawy

Profil daszkowy:

- zakres regulacji -20%...+45%

- Sposob regulacii Srubg rzymska za pomocag
tancucha silnikiem hydraulicznym
za pomocg tancucha (O)

Regulacja wysokosci i kata poszerzen

hydraulicznych wrzecionowy uktad 4-punktowy
Podesty uchylne seryjnie

Ukftad smarowania: poszczegolne punkty smarowa-
nia i

uktad centralnego smarowania

44 Zageszczanie

Noze ubijakéw uderzenia pionowe
Maks. skok noza 4,8 mm
Czestotliwos¢ nozy ubijakow 1560 obr./min
(ptynnie regulowana) (26 Hz)

Wibracja 3480 obr./min
(ptynnie regulowana) (58 Hz)

Silniki hydrauliczne:

- do nozy ubijakéw (stét gtdéwny / poszerzenie hydrauliczne)2/2

- do wibraciji (stét gtébwny / poszerzenie hydrauliczne)2/2
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4.5

4.6

Uktad ogrzewania gazowego V 5100

Paliwo (gaz ciekty)

propan

Typ palnika

palnik ptomieniowy

Sterowanie ogrzewania
(skrzynka sterownicza na stole)

zapton elektroniczny,
kontrola ptomienia,
monitorowanie temperatury (O)

Butle gazowe (na stole) 2 szt.
- pojemnosc¢ butli / szt. 781
- waga brutto butli 33 kg
Cisnienie robocze (za reduktorem ci$nienia) |ok. 1,5 bar
Moc grzewcza 57,4 kW
Zuzycie gazu przez stét gtdwny 4,48 kg/h
z poszerzeniami hydraulicznymi
Zuzycie gazu przez poszerzenie 0,34 kg/h
mechaniczne 350 mm
Zuzycie gazu przez poszerzenie 0,63 kg/h
mechaniczne 750 mm
Ogrzewana ptyta boczna 0,16 kg/h
Uktad ogrzewania gazowego V 6000

Paliwo (gaz ciekty) propan

Typ palnika

palnik ptomieniowy

Sterowanie ogrzewania
(skrzynka sterownicza na stole)

zapton elektroniczny,
kontrola ptomienia,
monitorowanie temperatury (O)

Butle gazowe (na stole) 2 szt.

- pojemnosc butli / szt. 781

- waga brutto butli 33 kg
Cisnienie robocze (za reduktorem cisnienia) | ok. 1,5 bar
Moc grzewcza 72,6 kKW
Zuzycie gazu przez stot gtowny 5,68 kg/h
z poszerzeniami hydraulicznymi

Zuzycie gazu przez poszerzenie mecha- 0,34 kg/h
niczne 350 mm

Zuzycie gazu przez poszerzenie mecha- 0,63 kg/h
niczne 750 mm

Ogrzewana ptyta boczna 0,16 kg/h
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4.7

4.8

Ogrzewanie elektryczne V 5100 (O)

Rodzaj ogrzewania

Ogrzewanie elektryczne z
listwami grzejnymi zainsta-
lowanymi w ptytach den-
nych i nozach ubijakow

Liczba listew grzejnych

- na ptyte denng 2

Jat szt.
- na noz ubijaka 1
- na ptyte boczng (O) 1
Catkowita moc grzewcza uktadu ogrzewania
stotu:
- stot gtdwny + poszerzenia hydrauliczne 118300000 W
- poszerzenie mechaniczne 350mm 2700
- poszerzenie mechaniczne 750mm 1000
- + pltyty boczne (O)
Ogrzewanie elektryczne V 6000 (O)

Ogrzewanie elektryczne z
R , . listwami grzejnymi zainsta-
odzaj ogrzewania | .
owanymi w ptytach den-
nych i nozach ubijakow

Liczba listew grzejnych
- na ptyte denng 2

2L szt.
- na noz ubijaka 1
- na ptyte boczng (O) 1
Catkowita moc grzewcza uktadu ogrzewania
stotu:
- stét gtowny + poszerzenia hydrauliczne 20800 W
- poszerzenie mechaniczne 350mm 1300
- poszerzenie mechaniczne 750mm 2700
- + plyty boczne (O) 1000
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Rozmieszczenie znakoéw informacyjnych i tabliczek znamionowych

A\ PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo wskutek brakujgcego lub
niewtasciwego oznakowania maszyny

Brak lub btednie zrozumiane oznakowanie maszyny grozi
niebezpieczenstwem obrazen ciata!

Nie usuwac¢ z maszyny zadnych tablic ostrzegawczych
ani informacyjnych.

Uszkodzone lub zagubione tablice ostrzegawcze

i informacyjne nalezy niezwtocznie wymienic.

Nalezy zapoznac sie ze znaczeniem i lokalizacjg tablic
ostrzegawczych i informacyjnych.

Przestrzegac wszystkich innych wskazéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

B 10




FAYAT GROUP

O DYNapac

u 3
3. Press the reset button (1) for af least 3 seconds;
u [ out.

n

o )
THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING:
1, hoff all s | ting circuits.

2 3

Safety regulations for gas system

1. Fasten Pon gas bofies in e bemchoet peovided and
Pyt g
=

Al 0
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5.1 Tablice ostrzegawcze

Nr | Piktogram Znaczenie

- Ostrzezenie - niebezpieczenstwo
zgniecenia!
Miejsce zgniecenia moze prowadzi¢ do
D(—)w ciezkich obrazen ciata a nawet $mierci!
Zachowac bezpieczny odstep od strefy
niebezpiecznej!

- Ostrzezenie - gorace powierzchnie -
niebezpieczenstwo oparzenia!
Gorgce powierzchnie mogg prowadzi¢

do ciezkich obrazen ciata!

|:|(—) Trzymacé rece w bezpiecznym odstepie

od strefy niebezpiecznej! Uzywac

0956045200 ubrania ochronnego lub wyposazenia
ochronnego!

S

5.2 Znaki nakazu i zakazu, znaki ostrzegawcze

Nr | Piktogram Znaczenie

- Zakaz wchodzenia na powierzchnie!

- Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
elektrycznym!

Podzespoly oznaczone tym symbolem mogg byé
otwierane, kontrolowane Iub wymieniane tylko

przez wykwalifikowanych i autoryzowanych elek-
trykow!

> ®
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5.3

Pozostale ostrzezenia i wskazéwki dotyczace obstugi

Nr | Piktogram Znaczenie
- Uwaga!
Niebezpieczne napiecie elektryczne.
Personel obstugi maszyny musi
E=Em e codziennie przed uruchomieniem
5 © maszyny sprawdzi¢ dziatanie czujnika
"% THE FOLLOWING CHECK MUST BE CARRIED OUT izolacji! Nieprzestrzeganie codziennych
EACH WORKING DAY WITH THE ENGINE RUNNING: , S .
1. Swhch off al consumers  heating circus. rutynowych czynnosci kontrol nych moze
- Press the test button (1); ) . . e PN
U e T o b s S prowadzi¢ do cigzkich obrazen ciata a
4. Obeerve operating msimuctionst 0 nawet $mierci.
Przestrzegac¢ informacji podanych w
instrukcji obstugi.
Safety regulations for gas system
1. Fasten the gas bu:llﬁ_s in the bla;kel p_rwided and
secure to prevent falling over and turning. . . . .
2. Do not remove gas without hose rupture protection Ws kazowkl dotyczqce bezplecze nstwa
and gas pressure regulator. . T -
3. Gasiﬂttlis. valve::nd ;ﬂings must be checked 1 nStaIacj 1 gazowej ! . . .
, Z‘a“;j;‘u'::‘;:j;:;:;’:r‘;:’:e:’;”m":‘“’"' Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej
::I;pec:\:i:ai:;.smlable foaming agents must be used to Obslfug | . Przed u ruchom Ie n Iem maszyny
6 | | = Duttemmtasixdaetniais. personel obstugi musi przeczytac ze
* the burners are extinguished and in the event of fires. Zrozu m |e nlem WS kazéwkl
6. Note the following to ignite the bumeﬁ: . - . .
T gren e st namen e | | Dezpieczenstwal Nieprzestrzeganie
23 :T::::tlhe heater switch; the automatic system WS kaZOW? k bezp !ecze n StWa- n:] Oze
by PR, prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata a
3. Fault finding by the supervisor only. Observe 7 . .
operating instructions. nawet smiercil.
7. Use only original spare parts.

*

*%*

Tylko w przypadku wyposazenia w "ogrzewanie gazowe"
Tylko w przypadku wyposazenia w "ogrzewanie elektryczne"
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5.4

Tabliczka identyfikacyjna stotu (7)

o
SbvynapAC
@
SCREED / BOHLE
Model ‘ Year of MfG ’—
Typ Baujahr

Product Identification ‘

Number
®

Operating weight
Betriebsgewicht

o

Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg . Germany

Poz. | Nazwa
1 Typ stotu
2 Maksymalna masa operacyjna stotu
3 Numer stotu
4 Rok produkgiji
5 Producent
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Transport

Zasady bezpieczenstwa podczas transportu maszyny

Niewtasciwe przygotowanie do transportu rozktadarki i stotu lub nieprawidtowe prze-
wozenie mogqg doprowadzi¢ do wypadku!

Szerokos¢ stotu nalezy zredukowac do szerokosci podstawowej i zdemontowac ws-
zystkie zamontowane ewentualnie poszerzenia.

Usungc¢ wszelkie luzne i wystajgce elementy (ptyty boczne, piloty zdalnego stero-wa-
nia itp). Podczas transportu za specjalnym zezwoleniem zabezpieczy¢ te ele-menty!

Uchylne ptyty boczne (O) zabezpieczyé w pozycji ztozonej!

Wszelkie czesci nieprzymocowane na state do stotu powinny by¢ zdemontowane i
odpowiednio zapakowane podczas transportu.

Po transporcie prawidlowo zamontowa¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i
ostony.

C1
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Przewozenie zdemontowanego stotu

Sposodb zatadunku i transportu stotu zamontowanego na rozktadarce, patrz instruk-
cja obstugi rozktadarki.

Poszerzenia hydrauliczne stotu nalezy wsung¢ do szerokosci podstawowej. Wys-
tajgce lub luzne czeséci oraz butle gazowe uktadu ogrzewania stotu (O) (patrz rozdziat
E i D) muszg by¢ zdemontowane, przytgcza hydrauliczne i elektryczne nalezy
odtgczyc.

Nie przecigza¢ urzadzenia podnoszgcego (wozek widtowy, dzwig) oraz zawiesia
(tancuchy, liny, haki itp.)!

Masa i wymiary stotu podane sg w rozdziale B "Dane techniczne".

Podniesione podesty zabezpieczy¢ do-
tgczonymi sprezynami (1) / (2) w odpo-
wiednim otworze / tgczniku.

W dolnej pozycji podestow nalezy zawi-
esi¢ sprezyny (1) / (2) w odpowiednim
otworze zatrzaskowym (1a) / (1b).
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Zatadunek dzwigiem

Niebezpieczenstwo spowodowane przez

wiszgace ciezary

Dzwig i / lub podnoszona maszyna mogg wywrocic sie
podczas podnoszenia i spowodowac ciezkie obrazenia
ciata, a nawet smierc!

A\ OSTRZEZENIE

- Maszyne wolno podnosic tylko za oznakowane punkty
podnoszenia.
- Uwzgledni¢ na mase roboczg maszyny.
ﬁ - Nie wchodzi¢ do strefy niebezpieczne,;.
- Stosowac tylko dzwignice o dostatecznej nosnosci.
- Nie pozostawia¢ na maszynie tadunku ani luznych
czesci.
- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
W niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

- Zawiesi¢ haki w punktach podnoszenia (1, 2).

- Na poszerzeniach mechanicznych uzywac¢ punktéw podnoszenia (3) lub (4).
Jezeli stét nie bedzie zawieszony poziomo, moze dojs¢ do wycieku oleju hydrau-licz-
nego lub smaru.

Niebezpieczenstwo skazenia srodowiska naturalnego!

Zatadunek wozkiem widtowym

Nalezy pamietac, ze srodek ciezkosci stotu lub skrzyni z wyposazeniem nie musi po-
krywa¢ sie ze srodkiem geometrycznym.

Podczas zatadunku woézkiem widtowym istnieje niebezpieczenstwo spadku nie-za-
bezpieczonego stotu lub jego czesci. Nie przebywac w strefie niebezpiecznej!
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Obstuga

Zasady bezpieczenstwa

Nieprawidtowa obstuga stotu lub uktadu ogrzewania moze spowodowac zagrozenie
dla personelu.

Zapewnic¢, aby wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony byty odpowiednio
zamocowane i zabezpieczone!

Natychmiast usung¢ stwierdzone usterki! Praca niesprawnej maszyny
jest niedozwolona!

Zawsze upewnic sie, czy podczas pracy nikt nie jest zagrozony przez maszyne!
Na stole nie wolno przewozi¢ Zadnych osob!

D1
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AIIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej obstugi

Nieprawidtowa obstuga maszyny moze prowadzi¢ do
ciezkich obrazen ciata, a nawet $mierci!

Maszyne mozna stosowac tylko do przewidzianego celu,
wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem.

Maszyne moze obstugiwac tylko poinstruowany personel.
Operator maszyny musi zapoznac sie z trescig

instrukcji obstugi.

Unika¢ gwattownych ruchow maszyny.

Nie przekraczac¢ dozwolonych katéw wzniosu i nachylenia.
Podczas pracy pokrywy i ostony muszg by¢ zamkniegte.
Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych

w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenhstwa.

Niebezpieczenstwo wciaggniecia przez wirujace lub
przenoszace czesci maszyny

> | b |

Wirujgce lub przenoszace czesci maszyny mogg
spowodowac ciezkie obrazenia ciata, a nawet Smierc!

Nie wchodzi¢ do strefy niebezpieczne;.

Nie wktadaé¢ rgk w czesci wirujgce lub przenoszace.

Nosic¢ ubranie tylko sScisle przylegajagce do ciata.
Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢ silnik
i wyciggnac kluczyk zaptonowy.

Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych

w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.
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: Niebezpieczenstwo zgniecenia przez ruchome
mSTRZEZENIE czesci maszyny

Ruchome czeéci maszyny mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet Smierc!

- Przebywanie w strefie niebezpiecznej podczas pracy jest
zabronione!

- Nie wktadac rak do strefy niebezpiecznej.

- Przestrzegac tablic ostrzegawczych i informacyjnych
umieszczonych na maszynie.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej instrukcji i podreczniku bezpieczenstwa.

A\PRZESTROGA  Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, rowniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg byc¢ bardzo
gorgce i spowodowac obrazenia ciata!

- Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazowek zawartych
w niniejszej dokumentaciji i podreczniku
bezpieczenstwa.
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AOSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wywolywane przez
instalacjg gazowa

Nieprawidtowa obstuga i konserwacja instalacji gazowej
moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata,
a nawet smier¢!

- Petne i puste butle gazowe nalezy transportowac tylko
z zaslepkami, aby unikng¢ uszkodzenia zaworow butli.

- Za pomocg dotgczonych tasm mocujgcych
zabezpieczy¢ butle gazowe na rozktadarce przed
obréceniem, przewrdoceniem i spadnieciem.

- Przed wigczeniem ogrzewania catg strefe grzewczg
sprawdzi¢ pod katem nieszczelnych przewodow
gazowych. Uszkodzone weze natychmiast wymienic.

- Jezeli instalacja gazowa nie jest uzywana, zamkngé
gtbwne zawory odcinajgce i zawory butli.

- Podczas transportu butle gazowe rozkfadarki
transportowac innym pojazdem, przestrzegajg
przepiséw bezpieczenstwa.

- Zlecac coroczne kontrole przeprowadzane przez
rzeczoznawcow.

- Prace przy uktadzie ogrzewania gazowego wolno
wykonywac tylko personelowi fachowemu o
odpowiednich kwalifikacjach!

- Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne!

- Przestrzegac¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej dokumentacji i podreczniku
bezpieczenstwa.
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Obstuga stotu

Ogodlne funkcje rozktadarki i stotu, ktore
nie dotyczg konkretnie tego stotu, patrz
instrukcja obstugi rozktadarki.

Wysuwanie / wsuwanie stotu

Do wysuwania lub wsuwania poszerzen
hydraulicznych stuzy:

- Nacisng¢ przetgcznik (1) na pilotach
zdalnego sterowania po prawej i lewej
stronie stotu.

Migajg Swiatta ostrzegawcze stotu (na
rozktadarce).

Funkcje wsuwania / wysuwania stotu
mozna tez wigczaé z pulpitu operatora
rozktadarki.

Podczas rozsuwania poszerzen hydrau-
licznych istnieje  niebezpieczenstwo
zgniecenia.

W strefie niebezpiecznej nie wolno prze-
bywacé zadnym osobom!
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- Na poszerzeniach hydraulicznych
znajduje sie wskazowka (2) i skala (3)
szerokosci rozsuwania.

Hydrauliczne ptyty boczne
(0)

Na obu ptytach bocznych znajduje sie
pulpit sterowniczy do regulacji hydrau-
licznej.

- podnoszenie / opuszczanie
z przodu (1)
- pozycja ,ptywania”’ z przodu
ZAL. | WYL. (2)
- Potozenie gérne: ZAt.
- Potozenie dolne: WYL.
- podnoszenie / opuszczanie z tytu (3)
- pozycja ,ptywania” z tytu
ZAL. /| WYL. (4)
- Potozenie gérne: ZAt.
- Potozenie dolne: WYL.

Zwroci€¢ uwage na zagrozenia wywoty-
wane przez ruchome czesci maszyny!
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2.2 Nastawa elementow zageszczajacych - wersja konwencjonalna

Regulacja nozy ubijakow

[ Noze ubijakow wigcza i wytgcza sig za
pomocg przetgcznika (4) na pulpicie

operatora rozkfadarki (patrz instrukcja G @ @ <>

obstugi rozktadarki). ey 1m
ugi roz i) ° @E 1= °
- Czestotliwo$¢ nozy ubijakéw (liczba A A
skokéw na minute) reguluje sie - /

pokrettem (6).

Zakres regulacji:
1560 obr./ min =
26 skokdéw na sekunde

Regulacja wibracji

[ Wibratory wigcza i wytgcza sig¢ za po-
mocg przetgcznika (5) na pulpicie
operatora rozkfadarki (patrz instrukcja
obstugi rozktadarki).

- Czestotliwo$¢ wibracji (liczba drgan
na minute) reguluje sie pokrettem (7).

Zakres regulacji:
3480 obr./ min =
58 skokow na sekunde
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2.3 Regulacja nozy ubijakéw - wersja PLC

[ Noze ubijakow wigcza i wylgcza sie za
pomocg przycisku (8) na pulpicie ope- —
ratora rozktadarki (patrz instrukcja ' ol
obstugi rozktadarki). l"g
[ Cazestotliwos¢ nozy ubijakéw (liczba
skokédw na minute) jest ustawiana i (.
wskazywana w menu nastawczym ele- "§
mentow zageszczajgcych sterowania / (:)_1 —
zdalnej obstugi rozkfadarki (patrz —
instrukcja obstugi rozktadarki).

Zakres regulacji:
1560 obr./ min =
26 skokdw na sekunde

Regulacja wibracji

[ Wibratory wigcza i wytgcza sie za pomocg przycisku (9) na pulpicie operatora
rozktadarki (patrz instrukcja obstugi rozktadarki).
[ Cazestotliwos¢ wibracji (liczba skokow na minutg) jest ustawiana i wskazywana

w menu nastawczym elementéw zageszczajgcych sterowania / zdalnej obstugi
rozktadarki (patrz instrukcja obstugi rozktadarki).

Zakres regulacji:
3480 obr./ min =
58 skokdw na sekunde
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Dodatkowy reflektor
Ptyta boczna (O)

Ptyty boczne sg przygotowane do podtg-
czenia dodatkowych reflektorow (1).

- Umiesdci¢ stopke magnesowg reflekt-
ora w wybranym miejscu i odpo-
wiednio jg wyrownac.

- Prawidtowo poprowadzi¢ dotgczony
kabel i potgczy¢ wtyczke z z odpo-
wiednim gniazdem wtykowym (2) ptyty
bocznej.

- Wiaczanie i wytgczanie odbywa sie za
pomocg przetgcznika (3).
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3 Obstuga ukladu ogrzewania gazowego z systemem monitorowania ptomienia

3.1  Schemat instalacji gazowej

Poz. Nazwa

Butle gazowe

zawory butli gazowych

Reduktor cisnienia z manometrem

zawory bezpieczenstwa

Przewody gietkie (weze)

Przewody sztywne (rury)

Palnik ptomieniowy

Zawory elektromagnetyczne

O | N O | W DN -~

Szybkozitgczki poszerzeh mechanicznych

N
o

Zawory zamykajgce
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3.2

Ogodlne informacje o uktadzie ogrzewania gazowego

Uktad ogrzewania stotu jest zasilany propanem (gaz ciekty). Obie butle gazowe
znajdujg sie na stole.

Ogrzewanie jest wyposazone w elektroniczny system monitorujgcy temperature oraz
ptomien. Swieca zaptonowa w palniku spetnia jednoczesnie funkcje czujnika
ptomienia. Skrzynka sterownicza jest zamontowana stole.

Czujnik temperatury jest przymocowany na ptycie slizgowej, sterownik zaptonu
znajduje sie réwniez na stole.

Przed uruchomieniem ogrzewania nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

- Butle gazowe muszg by¢ ustawione

na stole w przeznaczonym dla nich
miejscu i zabezpieczone dostarczo-
nymi tadmami mocujgcymi.
Butle nalezy przymocowa¢ w taki
sposob, aby uniemozliwi¢ ich obra-
canie sie wokot wlasnej osi podczas
pracy rozktadarki.

- Uktad ogrzewania gazowego nie
moze by¢ uruchamiany bez zaworu
bezpieczenstwa (20). Konieczny jest
tez montaz reduktora cisnienia przed
uruchomieniem instalacji gazowe;. |

- Cisnienie gazu nie moze spasc
ponizej 1,0 bar. Niebezpieczenstwo %F‘W
wybuchu gazu w palniku! - J SS=SN

- Przed uruchomieniem nalezy spraw- | Gesfasif
dzi¢ stan wszystkich przewodow
gazowych; uszkodzone przewody nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe.

Podczas prac przy butlach gazowych i ukfadzie ogrzewania gazowego istnieje
niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu.
Zakaz palenia! Zakaz uzywania otwartego ognia!
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3.3

o

>

Podtaczanie butli gazowych
i kontrola szczelnosci

Przewody gazowe na stole gtownym
oraz na poszerzeniach hydraulicznych
sg zamontowane na state. Podigczanie
butli gazowych:

- Odkreci¢ zakretki zabezpieczajgce na
zaworach butli i przykrecic z tylu
uchwytéw butli.

- Sprawdzi¢, czy zawory zamykajgce
sg zamkniete.

- Upewni¢ sie, czy zawory butli (21) sg
prawidtowo zakrecone.

Podtaczy¢ do butli przewody gazowe
z reduktorami cisnienia i zaworami
bezpieczenstwa (20).

Wskazowka:

Zigcza srubowe (gwinty) w instalacji gazowej sg lewoskretne!

Sprawdzi¢ szczelnosc instalacji gazowe.

Gasflas.tif
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3.4

Wiaczanie i kontrola ogrzewania

Uktad ogrzewania gazowego jest za-
silany przez dwie butle gazowe.

- Sprawdzi¢, czy witgczony jest gtowny
wytacznik akumulatora.

- Otworzy¢ zawory butli (21).
Odblokowaé zawor bezpieczenstwa,
naciskajgc czerwony przycisk (20).

- Otworzy¢ zawory zamykajgce.

Aby zapewni¢ bezawaryjny zapton i roz-
grzewanie, nalezy przestrzegaC nas-
tepujgcej kolejnosci wykonywanych
Cczynnosci:

1. Odstawic¢ stot na podtoze.

Gasflas.tif

2. Catkowicie wsungc sitowniki niwelacji rozktadarki.
3. Wigczyc¢ zapton stotu i rozgrzac go przez chwile.
4. Po dostatecznym rozgrzaniu stét mozna podniesc.
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3.5

Wymiana butli gazowych

- Sprawdzi¢, czy zawory zamykajgce
i oba zawory butli gazowej (21) sg
zamkniete.

- Odkreci¢ przewody gazowe.

- Nakreci¢ zakretki zabezpieczajgce na
zawory butli gazowych.

- Przykrecic na uchwyt reduktor
ciSnienia.

Petne lub czesSciowe oprdznione butle
gazowe znajdujg sie pod cisnieniem.
Chronic¢ butle z odkreconymi zakretkami
zabezpieczajgcymi przed silnymi
wstrzgsami (szczegolnie zawory)!

- Podtgczyé nowe butle (patrz rozdziat

,Podigczanie butli gazowych i kontrola szczelnosci”).

Gasflas.tif
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3.6 Uklad ogrzewania stotu - wersja konwencjonalna

@ 0@??
(33) ot
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Poz. Nazwa
Ogrzewanie ZAt.. (przycisk)

30 - Otwiera zawory odcinajgce doptyw gazu do palnikow i wtgcza
elektroniczny system zaptonowy oraz system monitorowania
ptomienia.

Ogrzewanie WYL. (przycisk)

31 Zamyka zawory odcinajgce doptyw gazu do palnikow i wytgcza

elektroniczny system zaptonowy oraz system monitorowania ptomienia.

32 Dioda kontrolna (zielona) - ogrzewanie ZAL..

33 Dioda awaryjna lewego stotu gtbwnego, czerwona

34 Dioda awaryjna lewego poszerzenia hydraulicznego, czerwona

35 Dioda awaryjna prawego stotu gtdbwnego, czerwona

36 Dioda awaryjna prawego poszerzenia hydraulicznego, czerwona
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3.7

Uktad ogrzewania stotu - wersja PLC
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FAYAT GROUP

Poz. Nazwa

Ogrzewanie ZAt.. | ogrzewanie WYL. (przycisk)

- Otwiera zawory odcinajgce doptyw gazu do palnikow i wtgcza
elektroniczny system zaptonowy oraz system monitorowania

40 ptomienia. (- kontrolka Przycisk ZAL.)

- Zamyka zawory odcinajgce doptyw gazu do palnikow i wytgcza
elektroniczny system zaptonowy oraz system monitorowania
ptomienia. (- kontrolka Przycisk WYL..)

41 Dioda awaryjna lewego stotu gtbwnego, czerwona

42 Dioda awaryjna lewego poszerzenia hydraulicznego, czerwona
43 Dioda awaryjna prawego stotu gtdbwnego, czerwona

44 Dioda awaryjna prawego poszerzenia hydraulicznego, czerwona
45 Przycisk Ogrzewanie WYL.

46 Zkacze
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3.8 Proces zaptonu

- Sterowanie konwencjonalne: T N @
W skrzynce sterowniczej nacisngc _,__,_,>
wigcznik (30): : R \

- Sterowanie PLC: oss  ()n
W skrzynce sterowniczej nacisngé Orv
wytgcznik zasilania (40): 5 o © 8
- Otwierane sg elektromagnetyczne PN Lk

zawory odcinajgce doptyw gazu do e}
palnikow; ‘L_,_;:*‘
- Uruchamiany jest elektroniczny sys- iz _3:5

tem zaptonowy i zapalany jest %

automatycznie gaz przez Swiece =]

zaptonowe (ptomien jest nadzo--

[ Kontrolka w przycisku wskazuje, ze
ogrzewanie jest wtgczone.

rowany przez czujnik). %
\ \
@
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3.9

System monitorowania ptomienia

a

®
3

-

Flame f|

N

©
1 ? ’ e

I oo i
4
Flam): faylt i :El £
Flam | faui P
ami| faylt

9Q

S |

&)

/

®
— |
Poz. Nazwa
31 Dioda awaryjna lewego stotu gtbwnego, czerwona
32 Dioda awaryjna lewego poszerzenia hydraulicznego, czerwona
33 Dioda awaryjna prawego stotu gtdbwnego, czerwona
34 Dioda awaryjna prawego poszerzenia hydraulicznego, czerwona
35 Sterowniki zaptonu na poszczegolnych czesciach stotu
36 Czerwona kontrolka na sterowniku zaptonu kazdej czesci stotu
37 Zo6tta kontrolka na sterowniku zaptonu kazdej czesci stotu
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System elektroniczny nadzoruje prace uktadu ogrzewania gazowego za pomocg
czujnika temperatury i ptomienia. Jesli ptomien na palniku zaptonowym jest
niestabilny przez 7 sekund od wigczenia, system sygnalizuje wystgpienie bfedu.
Doptyw gazu zostaje odciety, a na sterowniku zaptonu i w szafie sterowniczej
zapalajg sie czerwone kontrolki.

W przypadku btedu podczas wigczania mozliwe jest trzykrotne powtérzenie procesu
zaptonu. Jezeli po trzech prébach palnik nie zostat uruchomiony, nalezy znalezé
i usungc przyczyne zakitdcenia przed kolejng prébg uruchomienia.

Gdy ptomien jest prawidtowy, stot rozgrzewa sie az do momentu przerwania
rozgrzewania poszczegolnych czesci stotu przez czujniki temperatury po osiggnieciu
zadanej temperatury. Podczas fazy rozgrzewania zoétte kontrolki sygnalizujg na
sterownikach zaptonu (37) stabilny ptomieh na palnikach.

W przypadku zaktécenia czerwone kontrolki (31, 32, 33, 34) w szafie sterowniczej
i czerwone kontrolki na sterownikach zaptonu (36) sygnalizujg niestabilny ptomieh na
palnikach.

Kontrolki sg wazne dla bezawaryjnej pracy systemu zaptonowego. Uszkodzone
lampki nalezy niezwtocznie wymienic!
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3.10 Wyswietlanie temperatury, regulacja stopnia temperatury

- Sterowanie PLC:
Wyswietlanie temperatury i ustawianie temperatury uktadu ogrzewania stotu

odbywa sie na sterowniku pulpitu operatora rozktadarki.

- Sterowanie konwencjonalne:
Ustawi¢ temperature stotu regula-

torem (31). ﬁ
/I//m\

[ Temperatura musi byC dostosowana O
materiatu i warunkow rozktadania ma-
teriatu. o 0 0 0

e

- Ewentualnie wyregulowa¢ tempera-
ture podczas rozktadania materiatu.
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3.11 Wylaczanie uktadu ogrzewania

Po zakonczeniu pracy lub gdy ogrze- T N

wanie nie bedzie juz potrzebne: __._..b
B \

- Sterowanie konwencjonalne: oss )

W skrzynce sterowniczej nacisngc Qo

wytgcznik (31): o 0 0 ©
- Sterowanie PLC: P L PE

W skrzynce sterowniczej nacisngé |

wytgcznik zasilania (40): | e

- Zamknaé zawory zamykajgce i oba i -3,'?5
zawory butli gazowe;. ‘3% E's
=]

A Jezeli zawory te nie zostang zamkniete,

istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub 0
wybuchu w wyniku wyptywu gazu \l,//f\
9

Z instalaciji!
Zawsze nalezy zamyka¢ zawory

w czasie przerw i po pracy! @x
/—‘///’/<L \
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3.12 Ogrzewanie gazowe
plyt bocznych (O)

Ptyty boczne sg wyposazone w oddziel-
ny czujnik ptomienia i wytgcznik za-
silania.

- Nacisng¢ wytgcznik zasilania (1) na
skrzynce sterownicze;j.

- Otwierane sg elektromagnetyczne
zawory odcinajgce doptyw gazu do
palnikow.

- Uruchamiany jest elektroniczny sys-
tem zaptonowy i zapalany jest auto-
matycznie gaz przez Swiece
zaptonowe (ptomien jest nadzo-
rowany przez czujnik).

[ Kontrolka (2) wskazuje, ze ogrzewanie
jest wigczone.
Usterka jest sygnalizowana przez
kontrolke (3).
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Obstuga ogrzewania elektrycznego

Ogdlne informacje o uktadzie ogrzewania elektrycznego

Elektryczny uktad ogrzewania jest za-
silany przez pradnice zainstalowang na
rozktadarce, sterowang w petni automa-
tycznie w zaleznosci od zapotrzebo-
wania na ciepto.

Oporniki grzewcze w postaci listew
grzejnych zapewniajg bezposrednig re-
gulacje temperatury i réwnomierny
transfer ciepta.

Kazde poszerzenie stotu jest ogrzewane
przez trzy listwy grzejne. Dwie z nich
znajdujg sie na ptycie dennej, a jedna na
nozu ubijaka.

Regulacje temperatury przeprowadza
sie wspolnie dla wszystkich sekcji stotu.
Za pomocg wtyczek do uktadu ogrze-
wania podfgczane sg roéwniez zamon-
towane dodatkowo poszerzenia stotu.
Szafa sterownicza jest wyposazona w

'-I_I_I_I_IJ

dodatkowe gniazdo wtykowe 230 V do &
podtgczania zewnetrznych urzgdzen LI““
odbiorczych (np. dodatkowego oswie- :{f

tlenia)!
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4.2 Czujnik izolacji
1
I
I
I
I
o
I
I
I
I
I
1
Kontrole dziatania czujnika izolacji nalezy przeprowadza¢ codziennie przed
rozpoczeciem pracy.
[ Zadaniem tej kontroli jest sprawdzenie jedynie dziatania czujnika izolacji, a nie kon-

66

trola, czy w sekcjach grzewczych lub urzgdzeniach odbiorczych wystgpita awaria
izolacji.

- Uruchomic silnik napedowy rozktadarki.

- Nacisngc przycisk kontrolny (71).

- Wbudowana w przycisku lampka kontrolna sygnalizuje stan ,,Awaria izolacji”.

- Nacisng¢ przycisk resetujgcy (72) przez przynajmniej 3 sekundy, aby skasowac
symulowane zaktocenie.

- Lampka kontrolna gasnie.

Jezeli kontrolka ,Awaria izolacji” sygnalizuje zakidcenie juz przed nacisnieciem
przycisku kontrolnego lub jezeli podczas symulacji nie jest sygnalizowana Zzadna
awaria (kontrolka WYL.), nie jest konieczne wylgczenie i praca moze byc¢
kontynuowana.

Wykwalifikowany elektryk musi jednak niezwtocznie zlokalizowac i usung¢ przyczyne
usterki.

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Nieprzestrzeganie przepisow i srodkow bezpieczenstwa pod-
czas obstugi elektrycznego ukladu ogrzewania stotu grozi
porazeniem pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo dla zycia!

Prace konserwacyjno-remontowe przy ukladzie elektrycznym stotu wolno
wykonywac¢ tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elektrykom.
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5 Obstuga elektrycznego uktadu ogrzewania stotu — wersja konwencjonalna

5.1  Skrzynka sterownicza ukiadu ogrzewania stotu

4 x230V

[ Rozmieszczenie poszczegdinych elementdw moze sig nieznacznie roznic!
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Poz. |Nazwa
70 | Przycisk Ogrzewanie WYL.
71 Przycisk kontroli izolacji i lampka kontrolna awarii izolacji
72 | Przycisk resetujgcy kontroli izolacji
73 | Kontrolka pradnicy
74 |wolny
75 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 1
76 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 2
77 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 3
78 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 4
79 | Kontrolka sekcji grzewczej 1
80 | Kontrolka sekcji grzewczej 2
81 | Kontrolka sekcji grzewczej 3
82 | Kontrolka sekcji grzewczej 4
83 |Elektryczne ogrzewanie ptyty bocznej zat. / wyt.
84 |Reflektory zat. / wyt. (gniazdo wtykowe 96+97)
85 | Reflektory zat. / wyt. (gniazdo wtykowe 98+99)
86 | Bezpiecznik samoczynny gniazda wtykowego 97+98
87 | Bezpiecznik samoczynny gniazda wtykowego 97+98
88 |Bezpiecznik samoczynny elektrycznego ogrzewania ptyty bocznej
89 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) lewego stotu gtbwnego
90 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) prawego stotu gtbwnego
91 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) lewego poszerzenia hydraulicznego
92 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) prawego poszerzenia hydraulicznego
93 | Bezpiecznik samoczynny kontrolki pradnicy
94 | Gtéwny bezpiecznik i wyzwalacz wytgcznika awaryjnego
95 | Bezpiecznik samoczynny gniazda wtykowego z zestykiem ochronnym 230 V
96 -99 | Gniazdo wtykowe 230 V dodatkowych reflektoréw
Gniazdo wtykowe z zestykiem ochronnym 230 V do podtgczania
zewnetrznych urzgdzen odbiorczych, maks 16 A.
100 |(O) z regulacjg czestotliwosci / bez regulacji czestotliwosci.
Przed podtgczeniem zewnetrznych urzgdzen odbiorczych sprawdzic,
czy muszg one pracowac z regulowang czestotliwoscia.
101 Regulator temperatury ogrzewania.

Do ustawiania zadanej temperatury wszystkich sekcji stotu.
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5.2 Obstuga panelu sterowania i monitorowania
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Poz. | Opis / funkcja
- Wybor sekcji stotu
102 I> Wybor sekgji stotu do wskazywania i regulacji temperatury.
[ Regulacje temperatury przeprowadza sig¢ wspolnie dla wszystkich sekcji.
- Wybdr funkcji energooszczednej ,Energy-Saving”
> Do redukcji mocy grzewczej przy niedostatecznej wydajnosci pradnicy.
103
[ Po wigczeniu przejmowany jest ostatni stan (ZAL./WYL.) funkcji energo-
oszczedne;j.
- Przycisk Plus
104 .
[ Do regulacji temperatury.
- Przycisk Minus
105 N
[ Do regulacji temperatury.
- Enter
106 . . : S
[ Do potwierdzania wprowadzonej / zmienionej temperatury
107 |- Standby
[ Do wigczania / wytgczania trybu czuwania (standby).
- Wskaznik sekcji stotu
[ Wskazuje wybrang sekcje stotu. Na wskazniku (8) pojawia sie temperatura
wybranej sekcji stotu.
108 . . : : . : .
[ Jezeli przez diuzszy czas nie zostanie nacisniety zaden przycisk, wskaznik
gasnie, a na wskazniku (8) pojawia sie $rednia temperatura wszystkich
sekcji stotu. Powrét do stanu podstawowego nastepuje po 3 sekundach bez
nacisniecia przycisku.
- Wskaznik temperatury
> \Wskazuje temperature wybranej sekcji stotu.
109 [ Jezeli nie wybrano zadnej sekcji stotu badz nie nacisnigto dtuzej zadnego
przycisku, pojawia sie Srednia temperatura wszystkich sekcji stotu.
Powrét do stanu podstawowego nastepuje po 3 sekundach bez
nacisniecia przycisku.
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Poz. | Opis / funkcja
- Lampki ostrzegawcze ,Awaria czujnika”
Lampki ostrzegawcze 1-4 poszczegolnych sekcji stotu swieca sie, jezeli
110 dojdzie do uszkodzenia odpowiedniego czujnika.
[ Sprawdzi¢ czujnik. Regulator pracuje w trybie awaryjnym.
- Wskaznik stanu ogrzewania
[ Kontrolki 1-4 poszczegolnych uktadow ogrzewania sekcji stotu swieca sie,
jezeli wigczony jest odpowiedni obieg grzewczy.
111
[ Lampki migajg, jezeli regulator zgtasza zapotrzebowanie na ogrzewanie
odpowiedniej sekcji, ktérego chwilowo nie mozna spetni¢ z powodu czasu
opdznienia lub trybu energooszczednego.
12 |~ Kontrolka funkcji energooszczednej ,Energy-Saving”

> Swieci sie, jezeli aktywna jest zredukowana moc grzewcza (Energy Saving).
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5.3 Wiaczanie i kontrola ogrzewania
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Aby uzyska¢ wymagang temperature, ogrzewanie nalezy witgczyc¢
na ok. 15 - 20 minut przed rozpoczeciem rozktadania materiatu.

- Uruchomic silnik napedowy rozktadarki.
- Wigczy¢ wytgcznik zasilania (107) panelu sterowania i monitorowania.
- Wigczy¢ wytgcznik zasilania (83) elektrycznego ogrzewania ptyt bocznych (O).

Wigczana jest instalacja grzewcza i rozpoczyna sie proces ogrzewania.

Podczas ogrzewania Swiecg sie kontrolki (79-82) sekcji grzewczych poszczegolnych
poszerzen stotu.

Po osiggnieciu zadanej temperatury kolejno gasng poszczegolne kontrolki.

Gdy wszystkie poszerzenia stotu osiggng zadang temperature, mozna przystgpic¢ do
rozktadania materiatu.

Jezeli podczas rozktadania materiatu nastgpi dogrzewanie poszerzen, proces ten
jest sygnalizowany przez kontrolki (79-82).
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5.4 Wyswietlanie temperatury, regulacja stopnia temperatury
Wyswietlanie temperatury i regulacja stopnia temperatury uktadu ogrzewania stotu
odbywa sie za pomocg panelu sterowania i monitorowania w skrzynce sterowniczej
uktadu ogrzewania stotu.

5.5 Regulacja temperatury

- Nacisng¢ przycisk (104) lub (105), aby wyswietli¢ aktualng temperature zadang na
wyswietlaczu (109).
- Przy uzyciu przycisku (104) lub (105) zmieni¢ zadang temperature.
[ Nastawe przeprowadza sie w krokach co 5°C. Maksymalna temperatura zadana
wynosi 180°C.

- Ustawiong temperature zadang potwierdzic¢ przyciskiem Enter (106).
Na wyswietlaczu (109) jest ponownie wskazywana temperatura rzeczywista.

[ Regulacje przeprowadza sie wspdlnie dla wszystkich sekcji stotu.
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5.6 Komunikaty stanu i komunikaty awaryjne

[ Jezeli wystgpi btad, swieci si¢ lampka ostrzegawcza (110) odpowiedniej sekcji stotu
i regulator pracuje w trybie awaryjnym.
Dodatkowo rozlega sie sygnat ostrzegawczy. Sygnat ostrzegawczy potwierdza sie
przyciskiem Minus (105).
Na wyswietlaczu (109) wskazywany jest po nacisnieciu przycisku Enter kod
awaryjny.

[ Przy wyborze niesprawnej sekcji grzewczej przyciskiem (102) pojawia sig ---°C.
Jezeli wystgpi kilka bftedéw, po naci$nieciu przycisku Enter (106) btedy
sg wyswietlane w postaci przesuwajgcego sie tekstu.
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Kod awaryjny | Przyczyna btedu Czynnosci
Komunikaty awaryjne bez naciskania przyciskéw

Lampka - Sprawdzi¢ czujnik,

ostrzegawcza (1) |- Czujnik F1 uszkodzony regulator pracuje w
Swieci sie programie awaryjnym

Lampka - Sprawdzi¢ czujnik,

ostrzegawcza (2) |- Czujnik F2 uszkodzony regulator pracuje w
Swieci sie programie awaryjnym

Lampka - Sprawdzi¢ czujnik,

ostrzegawcza (3) |- Czujnik F3 uszkodzony regulator pracuje w
swieci sie programie awaryjnym

Lampka - Sprawdzi¢ czujnik,

ostrzegawcza (4) |- Czujnik F4 uszkodzony regulator pracuje w
Swieci sie programie awaryjnym

EP - Utrata danych w pamieci - Naprawié regulator

parametrow

Komunikaty awaryjne przy nacisnietym przycisku Enter

F1L - Awaria czujnika F1, zwarcie | _ Sprawdzi¢ czujnik,
F1H - Awaria czujnika F1, regulator pracuje w
uszkodzenie czujnika programie awaryjnym
F2L - Awaria czujnika F2, zwarcie |_ Sprawdzié czujnik,
Fon - Awaria czujnika F2, regulator pracuje w
uszkodzenie czujnika programie awaryjnym
F3L - Awaria czujnika F3, zwarcie | _ Sprawdzié czujnik,
F3H - Awaria czujnika F3, regulator pracuje w
uszkodzenie czujnika programie awaryjnym
F4L - Awaria czujnika F4, zwarcie | _ Sprawdzi¢ czujnik,
E4H - Awaria czujnika F4, regulator pracuje w
uszkodzenie czujnika programie awaryjnym

Program awaryjny w razie awarii czujnika

W przypadku awarii czujnika regulator pracuje w trybie awaryjnym. Wszystkie strefy
ze sprawnym czujnikiem sg regulowane normalnie. Temperatura jest wskazywana
tylko przez sprawne czujniki.

Jezeli uszkodzonych jest wiecej niz 2 czujniki, regulator pracuje dalej, dopodki
sprawna jest przynajmniej 1 strefa. Strefy z uszkodzonymi czujnikami sg traktowane,
jak gdyby ich temperatura odpowiadata doktadnie sredniej warto$ci sprawnych stref.
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5.7

Wytaczanie uktadu ogrzewania

Po zakonczeniu pracy lub gdy ogrze-
wanie nie bedzie juz potrzebne:

- Wylaczy¢ wytacznik zasilania (83)
elektrycznego ogrzewania ptyt bo-
cznych (O).

- Wigczy¢ wytgcznik zasilania (107) pa-
nelu sterowania i monitorowania.
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6 Obstuga elektrycznego uktadu ogrzewania stotu — wersja PLC

6.1  Skrzynka sterownicza ukfadu ogrzewania stotu

® ®

@

@G

@

®

4x230V

[ Rozmieszczenie poszczegdlnych elementow moze sig nieznacznie roznic!
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Poz. |Nazwa
70 | Przycisk Ogrzewanie WYL.
71 | Przycisk kontroli izolacji i lampka kontrolna awarii izolacji
72 | Przycisk resetujgcy kontroli izolacji
73 | Kontrolka pradnicy
Ogrzewanie ZAL./WYL.
74 Po wtgczeniu ogrzewania liczba obrotow silnika wzrasta
do 1200 obr./min
75 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 1
76 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 2
77 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 3
78 | Bezpiecznik samoczynny sekcji grzewczej 4
79 | Kontrolka sekcji grzewczej 1
80 | Kontrolka sekcji grzewczej 2
81 | Kontrolka sekcji grzewczej 3
82 | Kontrolka sekcji grzewczej 4
83 | Elektryczne ogrzewanie ptyty bocznej zat. / wyt.
84 | Reflektory zat. / wyt. (gniazdo wtykowe 96+97)
85 | Reflektory zat. / wyt. (gniazdo wtykowe 98+99)
86 | Bezpiecznik samoczynny gniazda wtykowego 97+98
87 |Bezpiecznik samoczynny gniazda wtykowego 97+98
88 | Bezpiecznik samoczynny elektrycznego ogrzewania ptyty boczne;j
89 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) lewego stotu gtdwnego
90 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) prawego stotu gtdbwnego
91 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) lewego poszerzenia hydraulicznego
92 | Gniazdo wtykowe (ogrzewanie) prawego poszerzenia hydraulicznego
93 | Bezpiecznik samoczynny kontrolki prgdnicy
94 | Gtéwny bezpiecznik i wyzwalacz wylgcznika awaryjnego
95 | Bezpiecznik samoczynny gniazda wtykowego z zestykiem ochronnym 230 V
96 -99 |Gniazdo wtykowe 230 V dodatkowych reflektorow
Gniazdo wtykowe z zestykiem ochronnym 230 V do podtgczania
zewnetrznych urzgdzen odbiorczych, maks 16 A.
100 |(O) z regulacjg czestotliwosci / bez regulacji czestotliwosci.

Przed podtgczeniem zewnetrznych urzgdzen odbiorczych sprawdzic,
czy muszg one pracowac z regulowang czestotliwoscia.
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6.2 Wyswietlanie temperatury, regulacja stopnia temperatury

[ WysSwietlanie temperatury i ustawianie temperatury uktadu ogrzewania stotu odbywa
sie na sterowniku pulpitu operatora rozktadarki.

6.3 Wylaczanie uktadu ogrzewania

Po zakonczeniu pracy lub gdy ogrzewa-
nie nie bedzie juz potrzebne:

- Wytgczy¢ wytgcznik zasilania (83)
elektrycznego ogrzewania ptyt bocz-
nych (O).

- Wylaczy¢ wytacznik zasilania (74)
uktadu ogrzewania.
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Zaktécenia w pracy

Problemy podczas rozktadania

Problem

Przyczyna

Pofalowana
nawierzchnia
(,krétkie fale”)

- zmienna temperatura materiatu, niewtasciwe wymieszanie
- nieprawidtowy sktad mieszanki
- nieprawidtowa obstuga walca
- niewtasciwie przygotowana podbudowa
- dtugie przerwy miedzy zatadunkami
- nieprawidtowa linia odniesienia czujnika grubosci warstwy
- czujnik grubosci warstwy skacze na lince
- wahania czujnika grubosci warstwy gora / dot
(za duza czutosc)
- luzne ptyty denne stotu
- ptyty denne stotu sg nierownomiernie zuzyte lub odksztatcone
- stot nie pracuje w pozyciji ,ptywania”
- za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu
- za wysoka predkos$c¢ rozktadarki
- przecigzenie przenosnikow slimakowych
- zmieniajgcy sie poziom materiatu przed stotem

Pofalowana
nawierzchnia
(,dtugie fale”)

- zmiana temperatury materiatu

- niewtasciwe wymieszanie

- zatrzymanie walca na gorgcym materiale

- za szybki obrot lub przetgczanie walca

- nieprawidtowa obstuga walca

- niewtasciwie przygotowana podbudowa

- za mocne hamowanie samochodu ciezarowego

- diugie przerwy miedzy zatadunkami

- nieprawidtowa linia odniesienia czujnika grubosci warstwy
- nieprawidtowo zamontowany czujnik grubosci warstwy
- nieprawidtowo ustawione wytgczniki krancowe

- brak materiatu przed stotem

- stot nie jest wigczony na pozycje ,ptywania”

- za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

- za nisko ustawiony przenosnik slimakowy

- przecigzenie przenosnikdéw slimakowych

- zmieniajgcy sie poziom materiatu przed stotem
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Problem Przyczyna

- za niska temperatura materiatu
- zmiana temperatury materiatu
- wilgotna podbudowa

Pekniecia na - niewlasciwe wymieszanie
nawierzchni - nieprawidtowy sktad mieszanki
(na catej - niewfasciwa grubosc¢ warstwy dla maksymalnej
szerokosci) wielkosci ziarna
- zimny stoét

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub odksztatcone
- za wysoka predkos$c¢ rozktadarki

- temperatura materiatu

- zimny stot

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub zdeformowane
- nieprawidtowy profil daszkowy stotu

Pekniecia na
nawierzchni
(na srodku)

- temperatura materiatu

- nieprawidtowo zamontowane poszerzenia stotu
- nieprawidtowo ustawione wytgczniki krancowe
- zimny stoét

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub zdeformowane
- za wysoka predkosc¢ jazdy

Pekniecia na
nawierzchni
(pas zewnetrzny)

- temperatura materiatu

- zmiana temperatury materiatu

- wilgotna podbudowa

- niewlasciwe wymieszanie

- nieprawidtowy sktad mieszanki

- niewtasciwie przygotowana podbudowa

- niewfasciwa grubosc¢ warstwy dla maksymalnej
wielkosci ziarna

- diugie przerwy miedzy zatadunkami

- za wolne wibracje

- nieprawidtowo zamontowane poszerzenia stotu

- zimny stoét

- ptyty denne stotu sg zuzyte lub zdeformowane

- stot nie pracuje w pozyciji ,ptywania”

- za wysoka predkosc¢ rozktadarki

- przecigzenie przenosnikow slimakowych

- zmieniajgcy sie poziom materiatu przed stotem

nierbwnomierny
sktad nawierzchni

- samochdd ciezarowy uderza za mocno za mocno
w rozktadarke

- za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

- hamowanie samochodu ciezarowego

- za wysokie wibracje podczas postoju

Odciski stotu
w materiale
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Problem Przyczyna

- temperatura materiatu

- zmiana temperatury materiatu

- niewtasciwa grubos¢ warstwy dla maksymalnej

Stot nie reaguje wielkosci ziarna

prawidtowo na - nieprawidtowo zamontowany czujnik grubosci warstwy
zmiany ustawien |- za wolne wibracje

- stét nie pracuje w pozycji ,ptywania”

- za duzy luz w mechanizmie zawieszenia stotu

- za wysoka predko$c¢ rozktadarki
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7.2

Zaktécenia w pracy stotu

Zaktocenie

Przyczyna

Pomoc

Noze ubijaka
lub wibracje
nie pracujg

noze ubijakow sg blokowane
przez zimng mieszanke
bitumiczng

rozgrzac stot

za mato oleju hydraulicznego
w zbiorniku

uzupetni¢ olej

uszkodzony reduktor
cid$nienia

wymienic lub naprawi¢ zawor
i wyregulowaé

nieszczelny przewod
s$sgcy pompy

uszczelnic przytgcza lub
wymienic

dociggng¢ obejmy wezy lub
wymienic

zanieczyszczony filtr oleju

sprawdzic filtr, ewentualnie
wymienic

Stot nie daje
sie podniesc

za niskie cisnienie oleju

zwiekszy¢ cisnienie oleju

nieszczelny pierscien
samouszczelniajgcy

wymienic¢ pierscien
samouszczelniajgcy

wigczona jest funkcja
odcigzenia lub docigzenia
stotu

przetgcznik musi sie
znajdowac w potozeniu
Srodkowym

przerwany doptyw pradu

sprawdzic¢ bezpieczniki i
kable, ewentualnie wymienic
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Ustawianie | przezbrajanie

Zasady bezpieczenstwa

Przypadkowe uruchomienie rozktadarki moze zagraza¢ osobom pracujgcym
przy stole.

Jezeli nie okreslono inaczej, wykonywaé prace tylko przy wytgczonym silniku
rozktadarki!

Zabezpieczy¢ rozktadarke przed niekontrolowanym uruchomieniem.

Podniesiony stét moze opas¢ samoczynnie, jesli na rozktadarce nie bedzie zatozona
mechaniczna blokada transportowa stotu.
Wykonywac prace tylko przy zabezpieczonym mechanicznie stole!

Podczas tgczenia lub odtgczania wezy hydraulicznych i podczas prac przy uktadzie
hydraulicznym moze doj$¢ do wytrysku gorgcego ptynu hydraulicznego pod duzym
ciSnieniem.

Wytgczy¢ silnik i odtgczyc¢ cisnienie od uktadu hydraulicznego! Chronic oczy!

Poszerzenia mechaniczne muszg by¢ zawsze montowane zgodnie z instrukcjami.
W razie watpliwosci skontaktowac sie z producentem!

Przed ponownym uruchomieniem prawidtowo zamontowac¢ wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce.

Przy wszystkich szerokosciach roboczych nalezy stosowac podesty na catej sze-
rokos$ci stotu.
Podesty uchylne wolno podnosic¢ tylko pod nastepujacymi warunkami:

- podczas pracy w poblizu muru lub innych podobnych przeszkad,;
- podczas transportu naczepg niskopodtogowa.

Niebezpieczenstwo wskutek modyfikacji maszyny

Modyfikacje konstrukcyjne maszyny prowadzg do
wygasniecia homologacji i mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet smier¢!

- Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne
i dopuszczony osprzet.

- Po przeprowadzeniu prac konserwacyjno - naprawczych
ewent. ponownie kompletnie zamontowac
zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce
i ostony ochronne.

- Przestrzegac wszystkich innych wskazéowek zawartych
w niniejszej dokumentaciji i podreczniku
bezpieczenstwa.
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Montaz stolu do rozktadarki

Umiesci¢ stét na odpowiednim pod-
parciu (klocki drewniane itp.) i cofng¢
rozktadarke do stotu.

Opusci¢ ramiona niwelacji i ustawic
tak, aby taczniki ramion (1) znaj-
dowaty sie nad punktami zacze-
powymi (2) stotu.

Wstawi¢ stot (3) i zamocowac dotg-
czonymi pierscieniami  osadczymi
sprezynujgcymi.

Gtowice widetkowe (4) poprowadzic¢
nad punktami zaczepowymi (5) stotu.
Wstawié stot (6) i zamocowac dotg-
czonymi pierscieniami  osadczymi
sprezynujgcymi.

W razie potrzeby nalezy wydtuzyé badz
skroci¢ wrzeciono:

- Poluzowac¢ przeciwnakretki (7) i obra-

cajgc szesciokgt (8) ustawi¢ wy-
magang dtugos¢ w celu zatozenia
odpowiednich czesci montazowych.

- Ponownie dociggng¢ prawidtowo

przeciwnakretki (7).
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Ptyty boczne montuje sie dopiero po przymocowaniu i wyregulowaniu wszystkich
czesci stotu.

Ptyty boczne przymocowac do stotu za pomocg przewidzianych do tego elementow
montazowych (1).

Zabezpieczy¢ przedni uchwyt (2) zawleczkg (3) w gérnym potozeniu.

Dolng czesc ptyty bocznej (4) zawiesi¢ hakiem (5) na tahcuchach (6) gornej czesci.
Zabezpieczy¢ przedni uchwyt (2) zawleczkg (3) w dolnym potozeniu.

Przedni uchwyt mozna zablokowac tez sworzniem zatrzaskowym (3a).
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2.2 Montaz skladanej ptyty bocznej (O)

Montaz zawiasy
LLZH J

- Dosung¢ zawiase (1) z zamontowanym juz katownikiem mocujgcym (2) do
wewnetrznej czesci poszerzenia hydraulicznego i przymocowac¢ do stotu
przewidzianymi elementami montazowymi (3).

[ Elementy montazowe zawiasy i katownika mocujgcego (3) sg catkowicie dokrecane
dopiero po zamontowaniu i ustawieniu sktadanych ptyt bocznych w pozycji roboczej!

E4



O DYnNapac

FAYAT GROUP

Montaz w pozycji roboczej

- Demontaz dolnej czesci ptyty boczne;j:
- Opuscic ptyte boczng za pomocag korbki (4).
- ZabezpieczyC przedni uchwyt (5) zawleczkg w goérnym potozeniu.
- Odwiesi¢ dolng czes$¢ ptyty bocznej (6) z tancuchow gornej czesci.

[ Przy przechylaniu ptyt bocznych czop (7) dotyka powierzchni uchwytowej (8) na
poszerzeniu hydraulicznym stotu, utatwiajgc montaz.

- Skrecenie gornej czesci ptyty bocznej ze stotem:
Prawidtowo dokreci¢ elementy montazowe (9).

- Tylko w przypadku wcze$niejszego montazu zawiasy: Prawidtowo dokrecic¢
elementy montazowe zawiasy i kgtownika mocujgcego (3).

- Ponownie zamontowac prawidtowo dolng czesc ptyty bocznej (6).
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Pozycja transportowa
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Aby umozliwi¢ ztozenie ptyt bocznych przed podniesione podesty, nalezy wykonac
nastepujgce czynno$ci:

- Demontaz dolnej czesci ptyty bocznej:
- Opuscic ptyte boczng za pomoca korbki (4).
- Zabezpieczy¢ przedni uchwyt (5) zawleczkg w gérnym potozeniu.
- Odwiesi¢ dolng czes$¢ ptyty bocznej (6) z tancuchéw gornej czesci.
- Odtgczenie gornej czesci ptyty bocznej od stotu:
Wymontowac¢ elementy montazowe (9).
- Ponownie zamontowac prawidtowo dolng czesc¢ ptyty bocznej (6).
- Lewy i prawy podest podnies¢ do gornej pozycji i zabezpieczy¢ sprezynami (10) w
otworze (11).

Odtgczy¢ po obu stronach kabel przy-
taczeniowy (12) ptyty bocznej od
gniazda wtykowego (13) i zatozy¢
mostek (14).

- Przechyli¢ najpierw lewg, a potem
prawg ptyte boczng w pozycje trans-
portowg przed podesty, a nastepnie
zabezpieczyc:

- Zatozyc¢ blokade (15) na tgcznik (16).

Aby zapewni¢ prawidiowe zabezpie-
czenie, obie piyty boczne muszg byc¢
przymocowane do siebie w przed-
stawionej pozycji. Odpowiedni pas
mocujgcy (17) nalezy do zakresu
dostawy maszyny.

Niebezpieczenstwo szkéd materialnych!
W przypadku zablokowanych ptyt bocznych nie wolno wysuwac stotu!
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2.3

2.4

Ustawianie wysokosci i kata
przylegania ptyt bocznych

Za pomocg korbki (1) ustawia sie wyso-
kos¢ i kat przylegania ptyty bocznej.

- Pokretto (2) w gérnym potozeniu:
regulacja kata przylegania.

- Pokretto (2) w dolnym potozeniu:
regulacja wysokosci.

Montaz ksztaltek krawedziowych

Piyty boczne sg podzielone, dzieki
czemu zamiast zwyktej dolnej pionowej
ksztattki krawedziowej (1) mozna
zamontowaC tez alternatywnie rézne
kagtowniki.

Wymiana ksztattki krawedziowe;:

- Odkreci¢ sruby mocujgce (1), zde-
montowac ksztattke krawedziowg (2).

- Prawidtowo zamontowa¢ Zzgdang
ksztattke krawedziowg (3) srubami
mocujgcymi (1).
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2.5

2.6

Montaz ptyty redukcyjnej

Pod spodem ptyt bocznych mozna przy-
mocowacC ptyty redukcyjne dla sze-
rokosci roboczych ponizej szerokosci
stotu.

- Opusci¢ pityte boczng na pliyte
redukcyjng (1).

- Pretem mocujgcym (2) potgczyc¢ ptyte
redukcyjng z ptytg boczng (otwor (3)).

Rézne sposoby mocowania (4) umoz-
liwiajg ustawienie roéznych szerokosci.

Montaz czujnika grubosci warstwy

Zamontowac¢ ramie czujnikowe po do-
wolnej stronie maszyny.

- Natozy¢ uchwyt (1) na odpowiedni
czop (2) na ptycie bocznej i zamon-
towac wraz ze sworzniem (3), tulejg (4)
i podktadkami sprezystymi (5).

- Dokreci¢ sworzen (3) tak, aby ramie
czujnikowe obracato sie z trudem.

Zamontowa¢  odwrotnie  podktadki
sprezyste (5).

Ramie czujnikowe mozna zabezpieczy¢
blokadg (6) na ptycie bocznej.
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2.7

Regulacja profilu daszkowego

Stét wyposazono w regulacje profilu
daszkowego, ktéra umozliwia ustawie-
nia zgdanego profilu daszkowego.

- Otworzy¢ srodkowg pokrywe (1) stotu.

- Dzwignig $ruby rzymskiej (2) ustawi¢
zgdany kat nachylenia profilu daszko-
wego.

- Ustawiony kat sprawdzi¢ na skali (3).

- Ewentualnie przestawi¢ sworzniem
zabieraka (4) kierunek obrotow.

Opcjonalnie dostepna jest tez hydrau-
liczna regulacja profilu daszkowego.
Regulacja jest przeprowadzana i wska-
zywana w menu nastawczym zdalnego
sterowania (patrz instrukcja obstugi
rozktadarki).

Niebezpieczenstwo zakleszczenia i zgniecenia na
ruchomych czesciach

Czesci maszyny w ruchu mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata!

- Klapy i pokrywy otwieraé tylko podczas ustawiania!

- Nie wktadac rgk do strefy niebezpieczne;j.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej dokumentacji i podreczniku
bezpieczenstwa.
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2.8 Przylacza elektryczne

Z tytu rozktadarki:

- Gniazdo wtykowe (1) do podtgczania
instalacji elektrycznej stotu, urzgdzen
elektrycznych stotu i skrzynki sterow-
niczej uktadu ogrzewania stotu.

- Podigczong wtyczke zabezpieczy¢
klamrami na gniezdzie wtykowym.

- Instalacja elektryczna PLC: zamon-
towac¢ dodatkowy tgcznik wtykowy (2).
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2.9

Potaczenia elektryczne ptyta boczna - stét
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Po montazu i ustawieniu podzespotow mechanicznych nalezy przygotowac i wyko-
nac nastepujgce potgczenia elektryczne:

- Odtozy¢ zdalny sterownik w uchwyt (1).
- Podtgczyé wtyczke (2) do zdalnego sterownika.

Jezeli zdalny sterownik nie jest odtozony, nalezy podtgczy¢ wtyczke (2) do gniazda
wtykowego mostka (2a).

- Potaczy¢ kabel przytgczeniowy (3) ptyty bocznej z gniazdem wtykowym (4) stotu.

Aby poprowadzi¢ kabel, nalezy zdjg¢ pokrywe poszerzenia hydraulicznego.
Tak poprowadzi¢ kabel, aby wykluczy¢ jego uszkodzenie.

Jezeli ptyta boczna nie jest podtgczona, nalezy potgczyé gniazdo wtykowe (4)
z wtyczkg mostka (4a).
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Inne mozliwosci podtgczenia:

wytgczniki krancowe przenosnika slimakowego (5)

czujnik grubosci warstwy (6)

zewnetrzny ukfad niwelacji (7)

urzgdzenie odbiorcze 24 V, np. dodatkowe o$wietlenie (8).

W przypadku stosowania zewnetrznego uktadu niwelacji nalezy go zarejestrowac
w menu zdalnego sterownika.

Nieuzywane gniazda wtykowe lub wtyczki zawsze zamkng¢ odpowiednimi ostonami!

E13



O DYNapac

FAYAT GROUP

2.10

=

Podtaczanie ogrzewania
elektrycznego (O)

Na spodzie szafy sterowniczej:

- Wtyczki poszczegdlnych obiegdw
grzewczych (1) potgczyé z odpo-
wiednimi gniazdami wtykowymi.

- Podtgczong wtyczke zabezpieczyé
klamrami na gniezdzie wtykowym.

- Podtaczy¢é wtyczki (2) czujnikow
temperatury.

Nieuzywane wtyczki i gniazda wtykowe
zamkng¢ zawsze ostonami.
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3.2 Czesci montazowe - poszerzenia mechaniczne

Potgczenie
stot - poszerzenie mechaniczne / poszerzenie mechaniczne -
poszerzenie mechaniczne

Waly taczace - N wyrobu: 4812035437
wibracja (1a)

Walty tgczace - .

noze ubijakéw (1b) Nr wyrobu: 4720004332
Waty tgczace -

wibracja (2a) Nr wyrobu: 614217500

Waty tgczace -

noze ubijakéw (2b) Nr wyrobu: 614217600

Wieniec zebaty zigczki (3) Nr wyrobu: 4812045000

Czesci montazowe poszerzenie mechaniczne / stét gtéwny //
poszerzenie mechaniczne / poszerzenie mechaniczne (4)

- 4 Sruby z tbem szes$ciokgtnym,

nr wyrobu: 0147155103 (4a)

- 2 podktadka,

nr wyrobu: D614210303 (4b)

- 2 podktadka,

nr wyrobu: 4730013152 (4c)

Czesci montazowe ptyta boczna / stot gtowny //
ptyta boczna / poszerzenie mechaniczne (5)

- 2 Sruby z tbem szesciokagtnym,

nr wyrobu: 0211196064 (5a)

- 2 podktadka,

nr wyrobu: 0211196064 (5b)

- 2 Sruby z tbem szes$ciokagtnym,

nr wyrobu: 0215001074 (5c¢)

- 2 podktadka,

nr wyrobu: 0333310044 (5d)

[ Liczba zestawow dotyczy poszerzania obu stron stotu!
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3.1 Poszerzanie - pltyty prowadzace materiat V5100

wymagane ptyty - _—ﬂ
prowadzace materiat Tt

po kazdej stronie Odciag Il
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o
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o
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I W przypadku uzycia regulowanej ptyty prowadzgcej materiat nalezy zamontowac
odciag !
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3.2

=

Czesci montazowe - ptyty prowadzace materiat

Potgczenie

Czesci montazowe stot / ptyta prowadzgca materiat (6)
- 3 sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0147148503 (6a)

- 2 zabezpieczenia $rub,

nr wyrobu: 4749901809 (6b)

- 2 tuleje,

nr wyrobu: 4730010815 (6¢)

- 1 podktadka,

nr wyrobu: 0301237800 (6d)

Regulacja wysokosci ptyty prowadzgcej materiat (7)
- 1 Sruby z tbem szesciokagtnym,

nr wyrobu: 0147148512 (7a)

- 1 podktadka,

nr wyrobu: 0301237800 (7b)

- 1 nakretka szesciokatna,

nr wyrobu: 0266211400 (7c)

Czesci montazowe ptyta prowadzgca materiat / ptyta
prowadzgca materiat (8)

- 3 sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0147148203 (8a)

- 2 zabezpieczenia $rub,

nr wyrobu: 0333310049 (8b)

- 2 tuleje,

nr wyrobu: 4730009179 (8c)

- 1 podktadka,

nr wyrobu: 0301237800 (8d)

Liczba zestawow dotyczy poszerzania obu stron stotu!
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Opis montazu poszerzen mechanicznych, plyt prowadzacych materiat,
ptyt bocznych
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Poszerzanie stotu V6000
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4.2

Czesci montazowe - poszerzenia mechaniczne

Potaczenie

stét - poszerzenie mechaniczne / poszerzenie mechaniczne- | A | B | C

poszerzenie mechaniczne

Waly taczace - N wyrobu: 4812035437 2
wibracja (1a)

Waty tgczace - .

noze ubijakéw (1b) Nr wyrobu: 4720004332 2
Waly taczace - N wyrobu: 614217500 2
wibracja (2a)

Waty tgczace - .

noze ubijakéw (2b) Nr wyrobu: 614217600 2
Wieniec zebaty ztgczki (3) Nr wyrobu: 4812045000 8 |8
Czesci montazowe poszerzenie mechaniczne / stét gtéwny //

poszerzenie mechaniczne / poszerzenie mechaniczne (4)

- 4 Sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0147155103 (4a) 5 | 2

- 2 podktadka,
nr wyrobu: D614210303 (4b)
- 2 podktadka,
nr wyrobu: 4730013152 (4c)

Czesci montazowe ptyta boczna / stot gtowny //
ptyta boczna / poszerzenie mechaniczne (5)

- 2 Sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0211196064 (5a)

- 2 podktadka,

nr wyrobu: 0211196064 (5b)

- 2 Sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0215001074 (5c)

- 2 podktadka,

nr wyrobu: 0333310044 (5d)

[ Liczba zestawow dotyczy poszerzania obu stron stotu!

E 21



O DYnNapac

FAYAT GROUP

4.3 Poszerzanie - ptyta prowadzgca materiat V6000

rowadzace materiat
po kazdej stronie

L wymagane plyty
p

1

g
40-60m

500

O

6,0-6,7m
4 (500

g
== X
6,0-7,5m ¥ s00

d
70-82m) |

L
8,0-90m 500

o

S p—
8,0 - 9,7 m d 500

I> W przypadku uzycia regulowanej plyty prowadzacej materiat nalezy zamontowac
odciag !
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44 Czesci montazowe - ptyty prowadzace materiat

Potgczenie D E F

Czesci montazowe stot / ptyta prowadzgca materiat (6)
- 3 Sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0147148503 (6a)

- 2 zabezpieczenia srub,

nr wyrobu: 4749901809 (6b) 2
- 2 tuleje,

nr wyrobu: 4730010815 (6¢)
- 1 podktadka,

nr wyrobu: 0301237800 (6d)

Regulacja wysokosci ptyty prowadzgcej materiat (7)
- 1 Sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0147148512 (7a)

- 1 podktadka, 2
nr wyrobu: 0301237800 (7b)
- 1 nakretka szesciokatna,
nr wyrobu: 0266211400 (7c)

Czesci montazowe ptyta prowadzgca materiat / ptyta
prowadzgca materiat (8)

- 3 Sruby z tbem szesciokgtnym,

nr wyrobu: 0147148203 (8a)

- 2 zabezpieczenia srub,

nr wyrobu: 0333310049 (8b)

- 2 tuleje,

nr wyrobu: 4730009179 (8c)

- 1 podktadka,

nr wyrobu: 0301237800 (8d)

[ Liczba zestawow dotyczy poszerzania obu stron stotu!
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Opis montazu poszerzen mechanicznych, ptyt prowadzacych materiat,
ptyt bocznych
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5.1

Regulacja poszerzen hydraulicznych

Aby zapewnié rownomierne rozktadanie
warstwy materialu  przez stot i
dopasowanie poszerzen hydraulicznych
podczas pracy do réznych warunkéw
roboczych, mozliwa jest regulacja
wysokos$ci poszerzen hydraulicznych.

Kat nachylenia poszerzen hydraulicz-
nych jest ustawiony fabrycznie.

Kazde poszerzenie hydrauliczne po-
siada dwa wrzeciona, ktére stuzg do
ustawiania za pomocg Sruby rzymskiej
kata nachylenia poszerzen hydraulicz-
nych wzgledem stotu gtéwnego.

Anstell tif

Poszerzenia hydrauliczne sg ustawione fabrycznie w taki sposéb, Zze po stronie
wewnetrznej i zewnetrznej wystajg one o 3 mm ponad stét gtéwny. Skale (1) znajdujg

sie w tym ustawieniu w potozeniu “0”.

Regulacja wysokosci poszerzen hydraulicznych

Jezeli przy uktadaniu warstwy powstajg koleiny, mozna to skorygowac podczas pracy
przez regulacje wysokosci poszerzen hydraulicznych stotu.

Za pomocg sruby rzymskiej obraca¢ wrzeciono (2) w lewo: nastepuje podniesienie
poszerzen hydraulicznych stotu. Obracanie w prawo powoduje opuszczenie

poszerzen hydraulicznych stotu.
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5.2 Regulacja kata nachylenia poszerzen
hydraulicznych

[ Czescistolu gtbwnego i poszerzenia hy-
drauliczne stotu sg fabrycznie ustawione
réwnolegle do siebie.

Kat nachylenia poszerzen hydraulicz-
nych w stosunku do czesci stotu gtéw-
nego mozna w razie potrzeby zmienic:

- Odkrecic¢ sruby z tbem walcowym (1) i
wyjgc podktadke zabezpieczajgca (2).
- Poluzowa¢  przeciwnakretke  (3).
Kluczem ptaskim obroci¢ nakretke
nastawczg (4). Zwroci¢ uwage, aby
jednoczesnie nie obracato  sig | EBS! Verstel4bmp
wrzeciono (5).
Obrét w prawo = zwiekszanie kagta nachylenia
Obrét w lewo = zmniejszanie kata nachylenia

[ Obie nakretki nastawcze (4) przestawi¢ na przemian i rbwnomiernie na kazdym
przesuwanym poszerzeniu.

- Ponownie dociggna¢ przeciwnakretki (3).

- Ponownie przykreci¢ sruby z tbem walcowym (1) wraz z podktadkg zabez-
pieczajacg (2).
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6 Poszerzanie stotu

6.1 Montaz poszerzen mechanicznych

Podczas montazu dodatkowego wyposazenia nalezy wykonac nastepujgce czyn-nosci:
1. Odstawi¢ poszerzenia mechaniczne na kantowki obok stotu.

2. Usung¢ farbe i zanieczyszczenia z powierzchni styku poszerzeh mechanicznych
Z poszerzeniami hydraulicznymi stotu; zawiesi¢ poszerzenie mechaniczne.
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3. Podnies¢ i wysungc stot.

4. Odfgczy¢ szybkoztgczki (1); ptyte ostonowg nozy ubijaka (2) wypchngé w dét
z dolnego mocowania.

5. Wiozy¢ sruby mocujgce (4 szt. (3)) poszerzenia mechanicznego i dokrecic
je recznie.

6. WyregulowaC¢ pozycje poszerzenia mechanicznego za pomocg Srub
nastawczych (4) tak, aby pokrywato sie doktadnie z poszerzeniem hydraulicznym
lub innym poszerzeniem mechanicznym. W przypadku nawierzchni drob-
noziarnistych juz niewielkie réznice wptywajg na wyglad warstwy.

7. Srubami nastawczymi u géry pomiedzy poszerzeniem mechanicznym
a poszerzeniem hydraulicznym stotu wyregulowac luz o ,grubosci szpachelki”.
Dzieki temu wyroéwnuje sie rézny stopien rozszerzania termicznego stotu w dolnej
i gornej czesci pod wptywem nagrzewania.

8. Dociggng¢ sruby mocujgce (3) poszerzenia mechanicznego.

9. ZamontowacC wat napedowy wibracji (5). W tym celu przesung¢ ztgczke przez
nacisniecie trzpienia zapadkowego (6) na wale. Podczas montazu zatrzasngc¢
ztgczke w wymaganej pozycji.

Zwréci¢ uwage, aby sworzen pozycjonujgcy watu napedowego na ramie stotu
wszedt w otwor ustalajgey (7) watu tgczgcego.

Przed montazem sprawdzic, czy w potéwki ztgczki wiozone sg wience zebate (8).

10. Noze ubijakow poszerzen mechanicznych sg napedzane - jak w przypadku
wibracji - przez jeden wat z szybkoztgczkg (9). Ramy nozy ubijakéw poszerzenia
hydraulicznego i mechanicznego stotu nie sg ze sobg skrecane. Jezeli nie
zapewniajg tego 'sworznie', nalezy zwrdci¢ uwage podczas montazu, aby noze
ubijakbw poszerzenia mechanicznego i hydraulicznego stotu pracowaty w
uktadzie 180°, tzn, gdy jeden ndz znajduje sie w gornym punkcie zwrotnym, to
drugi n6z musi by¢ w dolnym punkcie zwrotnym. W przypadku montazu dalszych
poszerzen mechanicznych noze ubijakdw muszg by¢ rowniez przesuniete o 180°
w stosunku do zamontowanego wczesniej poszerzenia mechanicznego.

W przypadku poszerzen mechanicznych 350 mm do potgczenia napedu nozy
ubijakow i wibracji nalezy uzy¢ odpowiedniej ztgczki (10) / (11)! W przypadku tego
watu nalezy odtgczy¢ ztgczke gwintowang (12), wysung¢ wat na wymagang dtugo$é
i ponownie zamontowac ztgczke gwintowana.

Zwréci¢ uwage, aby sworzenh pozycjonujgcy watu napedowego na ramie stotu wszedt
w otwor ustalajgcy (13) watu tgczacego.

11. Uktady ogrzewania poszerzeh mechanicznych podigczy¢é do sagsiednich
poszerzen stotu.

Patrz rozdziat ,Przytgcza gazowe uktadu ogrzewania stotu” / ,Przytgcza elektryczne
uktadu ogrzewania stotu”.
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6.2

Przylagcza gazowe uktadu ogrzewania stotu

Po rozbudowaniu stotu elementy po-
szerzen muszg by¢ podtgczone do
instalacji gazowej stotu gtéwnego.

- Przed uruchomieniem nalezy spraw-
dzic stan wszystkich przewodow;
uszkodzone przewody nalezy natych-
miast wymieni¢ na nowe.

- Wykonanie potgczenh utatwiajg szyb-
koztgczki (1).

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu!
Podczas prac przy uktadzie ogrzewania
gazowego istnieje niebezpieczenstwo
pozaru i wybuchu.

Zakaz palenial Zakaz uzywania
otwartego ognia!

614_Gas1.eps

- W czasie demontazu poszerzen mechanicznych stotu przewody instalacji gazowe]

nalezy demontowaé¢ razem z nimi.

Podiagczanie ogrzewania gazowego
plyty bocznej (O)

- Podtaczy¢ ztgczke wezowg (szybko-
ztgczka) instalacji gazowej.

- Podtaczy¢ zasilanie prgdem (1) do
odpowiedniego gniazda wtykowego
stotu gtbwnego / nastepnego po-
szerzenia mechanicznego.
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> 8

Podtaczanie hydraulicznych
plyt bocznych (O)

- Potgczy¢ przewody hydrauliczne (1)
z odpowiednimi  przytgczami  (1a)
rozktadarki (szybkoztgczka).

Uwzgledni¢ kolorowe oznakowanie!

Weze nalezy poprowadzi¢ w przedsta-
wiony sposéb, aby unikng¢ ich
uszkodzenia.

- Potgczy¢ kabel sterujgcy (2) z odpo-
wiednim gniazdem wtykowym (2a)
stotu gtbwnego.

- Wityczke (3) (O) ogrzewania potgczy¢
z odpowiednim gniazdem wtykowym
(3a) stotu gtébwnego / nastepnego
poszerzenia mechanicznego.

W  przypadku stosowania poszerzen
mechanicznych stotu dla wiekszych
szerokosci roboczych nalezy uzy¢ odpo-
wiednich wezy przedtuzajgcych i kabli.
Odpowiednia nawijarka weza musi by¢
zamontowana na ptytach bocznych.

Za dtugie weze i kable nawing¢ na
nawijarke (4).
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6.3

o o

Przylacza elektryczne uktadu ogrzewania stotu

Po montazu poszerzen mechanicznych
nalezy potgczy¢ ze sobg odpowiednie
przytgcza elektryczne uktadu ogrze-
wania stotu.

W kazdym poszerzeniu stotu znajduje
sie skrzynka rozdzielcza (1) z wewne-
trznym okablowaniem ogrzewania elek-
trycznego.

- W gornej czesci skrzynki rozdzielczej
znajduje sie przylgcze (2) przewodu
zasilajgcego i sterowniczego sgsied-
niego poszerzenia stotu.

- Otworzy¢ zacisk mocujgcy (3) i po-
krywe (4), natozyC przewod miedzy
poszerzeniem mechanicznym a sa-

siednim poszerzeniem stotu i przymocowac zaciskiem.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich przewodow elektrycznych;
uszkodzone przewody nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe.

Nieuzywane przytgcza zamkngc¢ pokrywa (4) i zaciskiem mocujgcym (3)!
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6.4

Regulacja wysokosci poszerzen
mechanicznych

Aby zapewni¢ réwnomierne rozktadanie
warstwy materiatu przez stét i dopa-
sowanie poszerzen mechanicznych
podczas pracy do réznych warunkéw
roboczych, mozliwa jest regulacja wy-
sokosci poszerzen mechanicznych.

- Poluzowa¢ $ruby montazowe (1).
- Poluzowac¢ przeciwnakretki (2).
- Srubami nastawczymi (3)
wyregulowac zgdang wysokosc¢:
- obracanie w prawo = podnoszenie
poszerzenia mechanicznego

- obracanie w lewo = opuszczanie
poszerzenia mechanicznego

Obie $ruby nastawcze (3) obracaé

réwnomiernie na przemian.

- Ponownie dociggng¢ przeciwnakretki (2).
- Ponownie dociggna¢ sruby montazowe (1).
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6.5 Montaz ptyt prowadzacych materiat

- Zamontowa¢ wstepnie ptyty prowadzgce materiat za pomocg Srub (1), nie
dociggac $rub.

- Ustawi¢ ptyty prowadzgce materiat ok. 1 cm powyzej ptyt Slizgowych (2):

- Wyregulowa¢ wysokos¢ s$rubg nastawczg (3), nastepnie zabezpieczy¢
przeciwnakretkg (4).

- Dociggna¢ sruby mocujace (1).
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6.7

6.8

Montaz odciggu ptyt prowadzacych materiat

Zaleznie od szerokosci roboczej odcigg tuneli materiatowych wykonuje sie przy
uzyciu rury odciggowej Il bgdz | + .
W celu przedtuzenia rure odciggowg Il mozna wtozy¢ w rure odciggowg |.

- Zamontowa¢ przednie mocowanie (1) i tylne mocowanie (2) za pomoca
odpowiednich czesci montazowych (3) na regulowanym tunelu materiatowym
1000 mm badz na ramie stotu gtéwnego.

Przednie mocowanie (1) mozna zamontowaé¢ na ptycie prowadzgcej materiat
w czterech réznych pozycjach. Pozycje nalezy dobra¢ odpowiednio do odciggu
i szerokosci roboczej!

- Odciag (4) wiozy¢ w tylne mocowanie (2) i zabezpieczy¢ sworzniem wtykowym (5).

Przestawiana czes¢ (6) odciggu musi byé skierowana do zewnetrznej krawedzi
maszyny!

- Zabezpieczy¢ sworzeh wtykowy (5) zatyczkg sprezystg (7).
- Przymocowac¢ odcigg Il do przedniego mocowania (1) za pomocg sworznia
wtykowego (5) i zatyczki sprezystej (7).
- W przypadku jednoczesnego stosowania odciggu | i ll:
- Zdemontowac¢ sworzen wtykowy (8) i zatyczke sprezystg (9), wyciggngc
odciagg Il (10), az bedzie go mozna przymocowaé¢ do przedniego mocowania.
- Zabezpieczy¢ odcigg Il w otworze ustalajgcym sworzniem wtykowym (8) i za-
tyczkg sprezysta (9) w odciggu |I.

Jezeli odciggu Il nie mozna przymocowac¢ do przedniego mocowania (1), nalezy
najpierw zmieni¢ dtugos¢ przestawianej czesci (6):

- Poluzowac¢ przeciwnakretki (10) przestawianej czesci.

- Ustawi¢ dlugos¢ przestawianej czesci odpowiednim kluczem na gniezdzie
szesciokatnym (11).

- Ponownie dociggnaé¢ przeciwnakretki (10).

Ustawianie naprezenia sciskajacego tunelu materiatowego

Po montazu rur odciggowych nalezy ustawié¢ naprezenie Sciskajgce pomiedzy
tunelem materiatowym a odciggiem. Ustawiane naprezenie Sciskajgce zalezy od
materiatu przed tunelem materiatowym i szerokosci roboczej.

- Poluzowac przeciwnakretki (10) przestawianej czesci.

- Ustawi¢ naprezenie Sciskajgce poprzez zmiane diugosci przestawianej czesci
odpowiednim kluczem na gniezdzie szesciokatnym (11).

- Ponownie dociggnaé¢ przeciwnakretki (10).

E 35



O DYNapac

FAYAT GROUP

A\

Podczas ustawiania rury odciggowej na
naprezenie sciskajgce wrzeciono wolno
wykreci¢ po obu stronach maksymalnie
45 mm!

E 36




O DYNapac

FAYAT GROUP

7.1

Regulacja
Regulacja wysokosci nozy ubijakow

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic
zawsze ustawienie nozy ubijakow.

Noze ubijakdw (A) muszg doktadnie
przylega¢ do ukos$nej krawedzi ptyt sliz-
gowych (B) w dolnym martwym punkcie.

Jezeli konieczna jest korekcja usta-
wienia, nalezy postepowaC w sposéb

nastepujacy:

Po dwa punkty regulacyjne na kazde po-
szerzenie stotu!

Obnizanie nozy ubijakéw:

- Odkreci¢ sruby mocujgce (1) tozysk
nozy ubijakow.

- Poluzowac srube (2).

- Srube (3) obrécié w prawo az do
uzyskania wymaganego ustawienia.

- Po dokonaniu regulacji koniecznie
dociggng¢ ponownie srube (2).

- Dokreci¢ sruby mocujgce (1) tozysk
nozy ubijakdéw.

Podnoszenie nozy ubijakow:
- Odkreci¢ sruby mocujgce (1) tozysk

nozy ubijakow.
- Poluzowac srube (2).

EB51_Verstell6.omp

- Srube (3) obréci¢ w lewo az do uzyskania wymaganego ustawienia.
- Po dokonaniu regulacji koniecznie dociggng¢ ponownie srube (2).
- Dokreci¢ sruby mocujgce (1) tozysk nozy ubijakow.
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7.2

7.3

Regulacja ptyty ostonowej ubijaka

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzic¢
zawsze ustawienie nozy ubijakdéw.

N6z ubijaka (1) powinien przylega¢ do
listwy slizgowej (2) zamontowanej na
ramie stotu.

Szczelina (a) pomiedzy ptytg ostono-
w3a (3) a nozem ubijaka (1) powinna
wynosi¢ 0,5 mm na catej szerokosci.

Jezeli konieczna jest korekcja usta-

EB51_Verstell6.omp

wienia, nalezy postepowaé w sposob nastepujgcy:

Po dwa punkty regulacyjne na kazde poszerzenie stotu!

Regulacja ptyty ostonowej ubijaka:

W przypadku koniecznosci regulacji
nalezy poluzowa¢ nakretke (4)
i nakretke okrggta rowkowsg (5).
- Odstep reguluje sie, obracajgc
tulejg (6) w nastepujgcy sposob:
- wkrecanie: zwieksza odstep
- wykrecanie: zmniejsza odstep.
- Mocno dokreci¢ nakretke (4).
- Ponownie sprawdzi¢ szczeline,
w razie potrzeby powtdrzy¢ regulacje.
- Nastepnie dokreci¢ Srube okragta
rowkowgq (5).

Ustawianie ptyt slizgowych

Nastawa jest konieczna tylko podczas
wymiany ptyt slizgowych.

Po ponownym zainstalowaniu szczelina
(a) pomiedzy nozem ubijaka (1) a piyta
Slizgowg (2) musi wynosi¢ 2,0 - 2,5 mm
na catej szerokosci.
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7.4

Regulacja podstawowa

Przed dokonaniem regulacji podstawowej nalezy ustawi¢ poszerzenia hydrauliczne
zgodnie z opisem w rozdziale 5.

Sposbb regulacji podstawowe;j:

1.

2.

Opcjonalnie dostepna jest tez hy-
drauliczna regulacja profilu dasz-
kowego.

Regulacja jest przeprowadzana i wska-
zywana w menu nastawczym zdalnego
sterowania (patrz instrukcja obstugi
rozktadarki).

6.

W przypadku rozktadarki kotowej zapewnic¢ prawidtowe cisnienie w oponach.

Wijecha¢ rozktadarkg na réwny teren. WielkoS¢ terenu musi odpowiadacé
catkowitej powierzchni rozktadarki. Silnik musi by¢ wigczony.

Opusci¢ hydraulicznie stot.

Wigczy¢ pozycije ,ptywania” stotu. (patrz instrukcja obstugi rozktadarki)

Profil daszkowy ustawi¢ Srubg
rzymskg (1) na zero.

Aktualne ustawienie odczytuje sie
na skali (2).

Oba sitowniki niwelacji wysungé
do oporu.
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7.

9.

Wskazowki (3) na skali z przodu
rozktadarki dokreci¢ w najnizszym
potozeniu.

Wsung¢ sitowniki niwelacji, az obie
wskazowki znajdg sie ok. 1 cm po-
nizej podziatki zerowe,.

Na obu wrzecionach (4) poluzowac
przeciwnakretki (5) i obrécic je
tak, aby sworznie (6) nie byty
naprezone, tzn. dawaty sie tatwo
wysuwac i wsuwac.

Zabezpieczy¢ zamki zaciskowe w tym
potozeniu podstawowym za pomocag
przeciwnakretek (5).
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8 Demontaz przed transportem / szczegolne warunki robocze

8.1 Podest - zdejmowany / sktadany

=

N
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- Podest - zdejmowany / sktadany: pojedyncze podesty mozna wyciggnac¢ z blokady
i podnie$c¢ je do punktow przylegania.

Podesty uchylne mogg by¢ podniesione tylko w nastepujgcych przypadkach:

- podczas pracy w poblizu muru lub innych podobnych przeszkad;
- W razie potrzeby podczas transportu rozktadarki na naczepie niskopodtogowe;.

[ We wszystkich innych przypadkach podesty uchylne muszg by¢ koniecznie
opuszczone i zabezpieczone!

[ Podniesione podesty zabezpieczy¢ dotgczonymi sprezynami (1) / (2) w odpowiednim
otworze / tgczniku.

W dolnej pozycji podestow nalezy zawiesic sprezyny (1) / (2) w odpowiednim otworze
zatrzaskowym (1a) / (1b).
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F Konserwacja

1

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace konserwaciji

A\vEBEZPECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wskutek niewtasciwej
konserwacji maszyny

Nieprawidtowo przeprowadzone pracy konserwacyjne i
naprawcze mogg spowodowac ciezkie obrazenia ciata,
a nawet smierc!

- Prace konserwacyjne i naprawcze nalezy zlecac tylko
wykwalifikowanemu personelowi fachowemu.

- Wszystkie prace konserwacyjno-remontowe
| czyszczenie przeprowadzac tylko przy wytgczonym
silniku. Wyciggng¢ kluczyk zaptonowy
i gtdwny wytgcznik.

- Przymocowac¢ na maszynie tablice ,Nie uruchamiac”.

- Codziennie przeprowadza¢ kontrole wzrokowg
i kontrole dziatania.

- Przeprowadzac wszystkie prace konserwacyjne zgodnie
z planem konserwaciji.

- Zlecac coroczne kontrole przeprowadzane przez
rzeczoznawcow.

- Stwierdzone usterki niezwtocznie usuwac.

- Uruchamia¢ maszyne dopiero po usunieciu wszystkich
stwierdzonych usterek.

- Nieprzestrzeganie zalecen dotyczgcych kontroli
I konserwacji moze prowadzi¢ do wygasniecia
homologac;ji!

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej dokumentacji i podreczniku
bezpieczenstwa.

IEREZPIECZENS

Niebezpieczenstwo wskutek modyfikacji maszyny

Modyfikacje konstrukcyjne maszyny prowadzg do
wygasniecia homologaciji i mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata, a nawet sSmierc!

- Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne i
dopuszczony osprzet.

- Po przeprowadzeniu prac konserwacyjno - naprawczych
ewent. ponownie kompletnie zamontowac
zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
ochronne.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazowek zawartych
w niniejszej dokumentaciji i podreczniku
bezpieczenstwa.
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A\PRZESTROGA

Gorace powierzchnie!

Powierzchnie, rowniez za ostonami, oraz gazy spalinowe
silnika lub uktadu ogrzewania stotu mogg by¢ bardzo
goragce i spowodowac obrazenia ciata!

- Nosic osobiste wyposazenie ochronne.

- Nie dotykac gorgcych czesci maszyny.

- Prace konserwacyjno-remontowe przeprowadzac tylko
na przestygnietej maszynie.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej dokumentacji i podreczniku
bezpieczenstwa.

APRZESTROGA

Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym

Bezposrednie lub posrednie dotkniecie czesci pod
napieciem moze spowodowac obrazenia ciata!

- Nie usuwac¢ zadnych oston ochronnych.

- Czesci elektrycznych lub elektronicznych nigdy nie
spryskiwac¢ woda.

- Prace konserwacyjne przy instalacji elektrycznej
wolno wykonywac tylko przeszkolonemu
personelowi fachowemu.

- Codziennie kontrolowac izolacje elektrycznego uktadu
ogrzewania stotu zgodnie z instrukcja.

- Przestrzegac¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej dokumentacji i podreczniku
bezpieczenstwa.

AOSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane wyciekiem
oleju hydraulicznego

Wyciekajgcy pod wysokim cisnieniem olej hydrauliczny
moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata,
a nawet smier¢!

- Prace przy uktadzie hydraulicznym moga by¢
przeprowadzane tylko przez wykwalifikowany personel!

- W przypadku pekniecia lub zawilgocenia wezy
hydraulicznych nalezy je niezwtocznie wymienic.

- Spusci¢ cisnienie z uktadu hydraulicznego.

- Obnizy¢ stét i otworzy¢ kosz.

- Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych wytgczy¢
silnik i wyciggna¢ kluczyk zaptonowy.

- Zabezpieczy¢ maszyne przed ponownym wigczeniem.

- W przypadku zranienia natychmiast skontaktowac
sie z lekarzem.

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazéwek zawartych
w niniejszej dokumentacji i podreczniku
bezpieczenstwa.

F2




O DYNapac

FAYAT GROUP

Niebezpieczenstwo wywolywane przez

AOSTRZEZENIE instalacja gazowa

Nieprawidtowa obstuga i konserwacja instalacji gazowej
moze spowodowac ciezkie obrazenia ciata,
a nawet smier¢!

- Petne i puste butle gazowe nalezy transportowac tylko
z zaslepkami, aby unikng¢ uszkodzenia zaworow butli.

- Za pomocg dotgczonych tasm mocujgcych
zabezpieczy¢ butle gazowe na rozktadarce przed
obréceniem, przewroceniem i spadnieciem.

- Przed wigczeniem ogrzewania catg strefe grzewczg
sprawdzi¢ pod katem nieszczelnych przewoddw
gazowych. Uszkodzone weze natychmiast wymienic.

- Jezeli instalacja gazowa nie jest uzywana, zamkng¢
gtbwne zawory odcinajgce i zawory butli.

- Podczas transportu butle gazowe rozktadarki
transportowac innym pojazdem, przestrzegajg
przepisdw bezpieczenstwa.

- Zlecac coroczne kontrole przeprowadzane
przez rzeczoznawcow.

- Prace przy uktadzie ogrzewania gazowego wolno
wykonywac tylko personelowi fachowemu
o odpowiednich kwalifikacjach!

- Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne!

- Przestrzega¢ wszystkich innych wskazowek
zawartych w niniejszej dokumentacji
i podreczniku bezpieczenstwa.
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Okresy konserwaciji / przegladow stotu

Czestos¢

10 / codziennie

50

100
250
500
1000 / corocznie
2000 / 2 razy rocznie

w razie potrzeby

Miejsce konserwacji

Wskazowka

smarowanie fozysk nozy
ubijakow / tozysk wibratoréow

smarowanie tozysk nozy ubijakow

poszerzen mechanicznych

smarowanie fozysk wibratoréw
poszerzen mechanicznych

smarowanie tozysk tulei
prowadnic

czyszczenie / naoliwienie tulei
prowadnic

po
zakonczeniu

pracy

smarowanie regulatora profilu
daszkowego

nastawa luzu tulei prowadnic

czyszczenie przestrzeni w
komorach nozy ubijakow

kontrola luzu ptyt ostonowych
nozy ubijakow

nastawa luzu ptyt ostonowych
nozy ubijakow

weze hydrauliczne -
kontrola wzrokowa

weze hydrauliczne -
wymiana wezy

10

ogolna kontrola wizualna

11

regularnie

kontrola stabilnego osadzenia
Srub i nakretek

12

| [ ][9]

Zleci¢ specjaliscie kontrole stotu

Konserwacja

Konserwacjapodczasfazy,docierania”

4
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Okresy konserwacji / przegladéw instalacji gazowej

Konserwacja podczas fazy ,docierania”

Czestos¢ Miejsce konserwacji Wskazéwka
Q2
o % 2
. g eN
N s
o ololo 2/>0
a2 3 cono o o
— N ——
g5 &
[ 5.
= 8 3
T e
N
1 | - kontrola swiec zaptonowych
2 | B - wymiana $wiec zaptonowych
3 B - regulacja palnika zaptonowego
4 [ - Zleci¢ specjaliscie kontrole
instalacji gazowe;j
Konserwacja H
v
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4 Okresy konserwacji / przegladow ukiadu
ogrzewania elektrycznego

Czestos¢ Miejsce konserwacji Wskazowka
2
©| S| >
58
N (8] 2 L‘
o o oo 2/>70
o 23 ewe o N a
— - —
N | 'N
© | m
3o =
N
1 '/l - kontrola czujnika izolacji przed
rozpoczecie
m pracy
2 g Przestrzegac - kontrola instalacji elektrycznej
lokalnych przez elektryka
przepisow
dotyczacych
kontroli
i okresow
przegladow!
Konserwacja |
Konserwacja podczas fazy ,docierania” v

[ \Wszystkie okresy zostaty podane jako maksymalnie dopuszczalne okresy miedzy
przeglagdami. W przypadku utrudnionych warunkéw pracy okresy muszg by¢ od-
powiednio krétsze!

Okresy przegladdow rozktadarki i prace konserwacyjne, patrz instrukcja obstugi
rozktadarki.
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Punkty smarowania

5

tozyska nozy ubijakoéw i wibratoréw

_g
—_———— — =~

5.1

centralnego smarowania nie jest
konieczne reczne smarowanie

I W przypadku opcjonalnego uktadu
stotu gtéwnego!

®

®®

&

QO
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Tuleje prowadnic

5.2

3
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[>> Wszelkie zanieczyszczenia muszg byc stale usuwane z elementéw prowadnic stotu,
gdyz mogg doprowadzi¢ do ich uszkodzenia.

Zawsze utrzymywac w czystosci powierzchnie tulei:

- Codziennie po pracy nalezy przetrzec tuleje czystg szmatka, a
- lekko naoliwic.
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Pozostate miejsca smarowania i konserwacji

5.3

daszkowego posmarowac pedzlem

tancuchy regulatora profilu
lub praskg smarowa.

IS
Teslls"2)

5 Ca0 R

a¥e_ el 2]

a5
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Punkty kontrolne

6

Prowadnice poszerzen hydraulicznych

6.1

Regulacja luzu tulei prowadnic

nastawczej (3) reguluje sie tuleje stozkowg (4). Prace bez luzu uzyskuje sie przy

- Tuleja (1) jest przymocowana nakretkg (2) do ramy stotu. Za pomocg nakretki
momencie dokrecenia ok. 90 Nm.

[ Nalezy uzywac specjalnego klucza hakowego ze skrzynki narzedziowe;.
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6.2 Czyszczenie stotu

Czyszczenie przestrzeni w komorach nozy ubijakow
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Podczas pracy drobne frakcje kruszyw oraz lepiszcze przedostajg sie do ramy nozy
ubijakow. Uktad ogrzewania utrzymuje je w stanie plastycznym, i jednoczesnie
wykorzystuje je jako srodek smarny.

Wraz ze spadkiem temperatury stotu materiat ten sztywnieje, blokujgc noze ubijaka.
Przed ponownym uruchomieniem nozy ubijakéw nalezy podgrzac stét w celu uplas-
tycznienia lepiszcza.

- Zazwyczaj wystarczy tylko raz dziennie, po zakonczeniu uktadania masy, wigczy¢
noze ubijakbw na wolnych obrotach przez ok. 15 minut i spryska¢ komore nozy
ubijakéw niewielkg iloscig emulsji separujgce;.

- Przed dtuzszymi przerwami w pracy komora nozy ubijakow musi by¢ doktadnie
oprozniona, gdy materiat jest jeszcze w stanie ptynnym. W razie koniecznosci
nalezy witgczy¢ ogrzewanie stotu!

W celu opréznienia komory nozy ubijakow odtgcza sie ptyty ostonowe
ubijakow (1), (2) na stole:

- Poluzowac¢ nakretke (3).
- Poluzowac¢ o kilka obrotéw korek gwintowany (4).

Rowek korka gwintowanego musi sie znajdowac w pozycji poziomej!

Noze ubijakdéw wigczy¢ przez kilka minut na niskich obrotach.

Ponownie dokreci¢ korek gwintowany (4).

Dokreci¢ nakretke (3).

Szczelina pomiedzy nozem ubijaka a ptytg ostonowg musi wynosi¢ 0,5 mm.
Ewentualnie wyregulowaé szczeline: patrz rozdziat E.

Przeprowadzi¢ czynnosci na wszystkich poszerzeniach mechanicznych!

Demontaz plyt ostonowych ubijakéw

- Poluzowac¢ nakretke (3).

- Poluzowac o 90° korek gwintowany (4).

- Zdemontowac boczne blachy (1a).

- Zdemontowac¢ srodkowe blachy (2a).

- Plyte ostonowg ubijakow przechyli¢ lekko do przodu (z korka gwintowanego)
i wyciggna¢ ptyte prowadzgcg z mocowania, przesuwajgc jg w bok.

- Ptyty ostonowe ubijakow (1), (2), blachy boczne (1a) i blachy Srodkowe (2a)
zamontowa¢ ponownie w odwrotnej kolejnosci i dokreci¢ za pomocg korka
gwintowanego.

- Szczelina pomiedzy nozem ubijaka a ptytg ostonowg musi wynosi¢ 0,5 mm.
- Ewentualnie wyregulowac szczeline: patrz rozdziat E.
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6.3

Kontrola / nastawa ptyty
ostonowej ubijaka

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢
zawsze ustawienie nozy ubijakow.

N6z ubijaka (1) powinien przylega¢ do
listwy slizgowej (2) zamontowanej na
ramie stotu.

Szczelina (a) pomiedzy ptytg ostono-
wg (3) a nozem ubijaka (1) powinna
wynosi¢ 0,5 mm na catej szerokosci.

EB51_Verstell6.omp

Jezeli konieczna bedzie korekta ustawienia: patrz rozdziat E.

Czyszczenie stotu myjka wysokocisnieniowa

Przestroga! Mozliwe uszkodzenie podzespotéw

Podczas czyszczenia myjkg wysokocisnieniowg strumien
wody moze uszkodzi¢ elementy konstrukcyjne:

- Nie spryskiwac tozysk, po czyszczeniu posmarowac
zgodnie z przepisami.

- Ostonié czesdci elektryczne lub elektroniczne, nie
spryskiwa¢ woda.

- Nie spryskiwac¢ czesci ogrzewania gazowego (O),
wczesniej ostonic.
Ewent. wysuszy¢ dysze i filtry instalacji gazowej,
ponownie wyregulowac doptyw powietrza.
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Weze hydrauliczne

- Regularnie sprawdzac¢ stan wezy hy-
draulicznych.

- Natychmiast wymieni¢ uszkodzone
weze.

Wymieni¢  hydrauliczne  przewody
gietkie, jezeli podczas przeglgdu stwier-
dzono:

- uszkodzenia powtoki zewnetrznej (np. przetarcia, naciecia, pekniecia).

- kruchos¢ powtoki zewnetrznej (pekniecia na materiale weza);

- odksztatcenia, ktére nie odpowiadajg naturalnej formie weza / przewodu gietkiego,
zarowno w stanie bezcisnieniowym, jak i ciSnieniowym bgdz przy zginaniu
(np. rozwarstwienie, powstawanie pecherzykéw, zgniecenia, zgiecia);

- nieszczelnosci;

- uszkodzenie i odksztatcenie armatury wezowej (nieszczelnosc¢); drobne szkody
powierzchniowe nie wymagajg wymiany;

- wychodzenie weza z armatury;

- korozje armatury obnizajgcg sprawnosc¢ dziatania i wytrzymatosc;

- niespetnienie wymogdéw montazowych;

- przekroczenie dozwolonego okresu uzytkowania 6 lat. Decyduje data produkcji
weza hydraulicznego podana na armaturze plus 6 lat. Jezeli na armaturze podana
jest data produkciji ,2014”, okres uzytkowania konczy sie w lutym 2016 r.

Patrz rozdziat ,Oznaczenie hydraulicznych przewodow gietkich”.

Stare weze stajg sie porowate i mogg peknagc! Niebezpieczenstwo wypadku!
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Podczas montazu i demontazu hydraulicznych przewodoéw gietkich nalezy uwzgled-
ni¢ nastepujgce wskazowki:

- Stosowac tylko oryginalne weze hydrauliczne firmy Dynapac!
- Zawsze przestrzegac czystosci!

- Hydrauliczne przewody gietkie nalezy zawsze tak zamontowac, aby we wszystkich
stanach roboczych

nie wystepowaty naprezenia rozciggajgce, z wyjgtkiem masy wtasnej;
unikng¢ speczania w przypadku krotkich wezy;
unikng¢ zewnetrznych sit mechanicznych oddziatujgcych na weze hydrauliczne;

poprzez wtasciwe poprowadzenie i zamocowanie unikngé ocierania wezy o

siebie lub elementy konstrukcyjne;

podczas montazu wezy hydraulicznych nalezy ostoni¢ elementy konstrukcyjne o

ostrych krawedziach;

- nie przekracza¢ dozwolonych promieni zginania.

- Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ruchomych czesci nalezy dobraé
takg dtugos¢ wezy, aby w catym zakresie ruchu nie przekroczy¢ minimalnie
dopuszczalnego promienia zginania i/lub waz hydrauliczny nie byt narazony na
dodatkowe naprezenia rozciggajace.

- Przymocowa¢ weze hydrauliczne do przewidzianych punktéw mocujgcych.
Naturalny ruch i wydtuzenia wezy nie mogg by¢ ograniczone.

- Lakierowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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Oznaczenie hydraulicznych przewo-
dow gietkich / okres przechowywania
i uzytkowania

Wybity numer na S$rubunku informuje
o dacie produkcji (A) (miesigc / rok)
i maksymalnie dozwolonym cisnieniu
w wezu (B).

Nigdy nie montowa¢ starych wezy
i przestrzega¢ dozwolonego cisnienia.

Okres uzytkowania mozna okresli¢

indywidualnie zaleznie od zebranych @

doswiadczen, w sposob odbiegajacy od ('DHH 09/00 225BAR )
podanych nizej wartosci orientacyjnych: | nyd_vesiorr.eps

- Podczas wytwarzania przewodu gietkiego materiat weza nie powinien mie¢ wiecej
niz 4 lata.

- Okres uzytkowania przewodu gietkiego, tgcznie z ewentualnym okresem przecho-
wywania, nie powinien przekroczy¢ 6 lat.
Okres przechowywania nie powinien przy tym przekroczy¢ 2 lat.
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8 Instalacja gazowa

W sktad instalacji gazowej wchodzg na-
stepujgce gtéwne elementy:

- palnik zaptonowy (1)
- Swieca zaptonowa (2)
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8.1

Swiece zaptonowe

Swiece zaptonowe ogrzewania gazo-
wego muszg by¢ sprawdzane raz
W miesigcu:

Zdjgc¢ fajke ze Swiecy.
Wykrecic¢ swiece zaptonowa.
Kontrola:

Czy nie ma widocznych uszkodzen
porcelany izolujgcej?

Obliczony na podstawie wymiarow A i B
prawidtowy odstep miedzy elektrodami
wynosi 4 mm!

Swiece zaptonowe nalezy wymieniaé co
sze$¢ miesiecy w celu zapewnienia
prawidtowej pracy ogrzewania stotu.

F 19



O DYNapac

FAYAT GROUP

8.2

8.3

Regulacja palnika zaptonowego

Prawidtowa regulacja palnika zapton-
owego odbywa sie za pomocag
pierscienia (1).

- Poluzowa¢ $ruby zabezpieczajgce
piercienia.

- Pierscien (1) powinien zastania¢ w ok.
50 % otwory powietrzne (2) w palniku.

- Ponownie dokrecic Sruby
zabezpieczajgce pierscienia.

Palniki ukladu ogrzewania
gazowego stotu

W celu zapewnienia prawidtowego dzia-
tania ogrzewania regulacja mieszanki
powietrza z gazem w palnikach powinna
by¢ kontrolowana przy kazdym prze-
gladzie.

Zanieczyszczenia propanu moze
powodowac zatykanie sie filtrow.

W takim przypadku nalezy odkreci¢
krociec gwintowany (3), a nastepnie
dysze (4). Dysza jest wyposazona w filtr
siatkowy. Ostroznie przedmuchac filtr
sprezonym powietrzem.

Nigdy nie nalezy czysci¢ dysz i filtréw
ostrymi przedmiotami, gdyz moze to
doprowadzi¢ do zniszczenia filtra i roz-
regulowania otworéw dysz.

Kréciec gwintowany (3) oraz dysza (4)
sg fabrycznie posmarowane klejem do
gwintow ,Loctite blue”.

Po czyszczeniu posmarowac klejem
gwinty dyszy (4) i kr6¢ca gwintowanego
(3) oraz mocno dokrecié.

Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia
przewoddéw gazowych sg stabilnie
dokrecone i szczelne.

W przypadku nieszczelnosci istnieje
niebezpieczenstwo wybuchu.
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9 Ogrzewanie elektryczne
9.1 Kontrola czujnika izolacji
1
I
I
I
I
o
I
I
I
I
I
1
Kontrole dziatania czujnika izolacji nalezy przeprowadzac codziennie przed rozpo-
czeciem pracy.
[ Zadaniem tej kontroli jest sprawdzenie jedynie dziatania czujnika izolacji, a nie kon-

0 6

trola, czy w sekcjach grzewczych Ilub urzgdzeniach odbiorczych wystgpita
awaria izolacji.

- Uruchomic silnik napedowy rozktadarki.

- Nacisngc przycisk kontrolny (1).

- Wbudowana w przycisku lampka kontrolna sygnalizuje stan ,Awaria izolacji”.

- Nacisng¢ przycisk resetujgcy (2) przez przynajmniej 3 sekundy, aby skasowac
symulowane zaktocenie.

- Lampka kontrolna gasnie.

Jezeli kontrolka ,Awaria izolacji” sygnalizuje zaktdcenie juz przed nacisnieciem
przycisku kontrolnego lub jezeli podczas symulacji nie jest sygnalizowana zadna
awaria (kontrolka WYL.), nie jest konieczne wytgczenie i praca moze byc¢
kontynuowana. Wykwalifikowany elektryk musi jednak niezwtocznie zlokalizowac
i usungc przyczyne usterki.

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Nieprzestrzeganie przepisow i srodkéw bezpieczeinstwa pod-
czas obstugi elektrycznego ukiadu ogrzewania stotu grozi
porazeniem pradem elektrycznym.

Niebezpieczenstwo dla zycia!

Prace konserwacyjno-remontowe przy ukladzie elektrycznym stotu wolno
wykonywac¢ tylko wykwalifikowanym i autoryzowanym elektrykom.
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Sposéb regulacji przy wymianie
sitownikéw hydraulicznych stotu

Regulacja wymaga catkowitego wysu-
niecia poszerzen hydraulicznych stotu.
Réznice miedzy ramg stolu a skokiem
sitownikow wyréwnuje sie przy uzyciu
nakretki nastawczej (1) w ostonie.

Nakretka przylega bezposrednio do
ttoczyska (2). Srubg z tbem walcowym
(3) mocuije sie ttoczysko do nakretki.

Nakretka w ostonie jest zabezpieczona
przed przekreceniem za pomocag
odpowiedniego kleju.

Vohlzyl.tif
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10

11

>

12

Ogodlna kontrola wizualna

Do codziennych obowigzkdéw nalezy obejscie stotu celem kontroli:

Uszkodzenia cze$ci lub oprzyrzagdowania?

Przecieki z komponentéw uktadu hydraulicznego itp.?

Czy wszystkie punkty mocowania sg OK?

Czy ostrzezenia umieszczone na maszynie sg kompletne i czytelne?

Czy powierzchnia antyposlizgowa podestow, stopni itp. nie jest starta badz
zanieczyszczona?

Stwierdzone usterki natychmiast usung¢, aby zapobiec uszkodzeniu, wypadkom lub
skazeniu srodowiska naturalnego!

Kontrola stabilnego osadzenia srub i nakretek

Sruby i nakretki nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem stabilnego osadzenia i
ewent. dociggnac.

Specjalne momenty dokrecenia $rub sg podane w katalogu czesci zamiennych na
odpowiednich podzespotach.

Wymagane standardowe momenty dokrecenia -
patrz rozdziat ,Momenty dokrecenia srub”.

Nakretki zabezpieczajgce ulegajg zniszczeniu przy odkreceniu i nie wolno ich
stosowac drugi raz.

Kontrola przez specjaliste

Zleci¢ wykwalifikowanemu rzeczoznawcy kontrole bezpiecznego dziatania stotu oraz
opcjonalnej instalacji gazowej lub elektrycznej

- wrazie potrzeby (odpowiednio do warunkéw roboczych i wymogow zaktadowych),
- jednakze przynajmniej raz w roku.
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13 Oleje i smary

13.1 Smar
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 :I_Z:ngh
T460 1.5 P
Premium2

[ (%)= zalecenie
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14 Bezpieczniki elektryczne / przekazniki

14.1 Wersja konwencjonalna, ogrzewanie gazowe

_r’//‘ t,\ \
oss Qo
ok ) ®
5 s A
— ,
55
#

Bezpieczniki w skrzynce sterowniczej ogrzewania stotu

A Bezpieczniki

B Przekazniki
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Bezpieczniki (A)

F dziatanie A
F1 Ogrzewanie ZAt.. /| monitorowanie ptomienia 3
E2 Instalacj_a zaptonowa - ptyta boczna prawa/lewa / przekaznik 10
sterownika zaptonu
F3 Skrzynka przytgczeniowa — prawy zdalny sterownik 5
F4 S[«z.ynka.przy’faczeniowa — lewy zdalny sterownik / 75
oswietlenie stotu ’
F5 Sterownik zaptonu - lewy stét gtowny 5
F6 Sterownik zaptonu - prawy stét gidwny 5
F7 Sterownik zaptonu - lewe poszerzenie 5
F8 Sterownik zaptonu - prawe poszerzenie 5

Przekaznik (B)

K dziatanie
F1 Samozatrzymanie
F2 Sterownik zaptonu
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14.2 Wersja konwencjonalna, ogrzewanie elektryczne

Bezpieczniki w skrzynce zaciskowej jednostki sterujacej

T~ O\

A Bezpieczniki

Bezpieczniki (A) --->4812023953

F dziatanie A

F1 Rezerwa

F2 Rezerwa 10

F3 Skrzynka przytgczeniowa — prawy zdalny sterownik 5

F4 Skrz_ynka_przyiaczeniowa — lewy zdalny sterownik / 75
oswietlenie stotu ’
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Bezpieczniki w jednostce sterujgcej ogrzewania stotu

Qeed

= e e B

- e

= = 8|

Bezpieczniki

Bezpieczniki (B)

F dziatanie A
F10 Sterowanie ogrzewania 1
F11 Ogrzewanie wyt. 3
F15 Czujnik pradnicy 2,5F
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Bezpieczniki w poszerzeniach mechanicznych (C)

F dziatanie A
F60 Sekcja grzewcza 3 / poszerzenie mechaniczne 750 mm 16T
F70 Sekcja grzewcza 3 / poszerzenie mechaniczne 350mm 16T
F80 Sekcja grzewcza 4 / poszerzenie mechaniczne 750 mm 16T
F90 Sekcja grzewcza 4 / poszerzenie mechaniczne 350mm 16T
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14.1 Wersja PLC, ogrzewanie gazowe

14.2 Bezpieczniki

[ Wszystkie bezpieczniki stotu znajdujg si¢ w skrzynce zaciskowej rozktadarki!
Patrz instrukcja obstugi rozktadarki.

14.3 Przekazniki
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\/

3 /\\-\fq

i

A Przekazniki

K dziatanie

10 Przetgcznik sekcji grzewczej, lewy stot gtowny

20 Przetacznik sekcji grzewczej, prawy stét gtowny

30 Przetacznik sekcji grzewczej, lewe poszerzenie hydrauliczne

40 Przetgcznik sekcji grzewczej, prawe poszerzenie hydrauliczne
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14.1 Wersja PLC, ogrzewanie elektryczne

14.2 Bezpieczniki

Bezpieczniki w jednostce sterujgcej ogrzewania stotu

W

i\

7 1444

P N

A Bezpieczniki

Bezpieczniki (B)

F dziatanie A

F10 Czujnik pradnicy 2,5F

Pozostate bezpieczniki stotu znajdujg sie w skrzynce zaciskowej rozktadarki!
Patrz instrukcja obstugi rozktadarki.
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Bezpieczniki w poszerzeniach mechanicznych (C)

F dziatanie A
F60 Sekcja grzewcza 3 / poszerzenie mechaniczne 750 mm 16T
F70 Sekcja grzewcza 3 / poszerzenie mechaniczne 350mm 16T
F80 Sekcja grzewcza 4 / poszerzenie mechaniczne 750 mm 16T
F90 Sekcja grzewcza 4 / poszerzenie mechaniczne 350mm 16T
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Momenty dokrecenia srub

15

Standardowe gwinty metryczne - klasa wytrzymatosci 8.8 / 10.9/12.9
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15.2 Drobnozwojowe gwinty metryczne - klasa wytrzymatosci 8.8/ 10.9/12.9
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M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 47 1,2 2,5 0,6 35 0,9 42 1
M5x0,5 5,7 1,4 8 2 9,6 2,4 5,1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3,9 8,3 2,1 11,6 29| 139 35
M8x1 21,7 54 | 306 76 | 367 92| 195 49 | 274 6,8 | 328 8,2
M10x1,25 42,1 10,5 | 59,2 15 71 178 | 377 9,4 53 13| 636 | 159
M12x1,25 757 | 18,9 | 106,2 26 127 | 319 | 672 | 16,8 | 94,5 24 113 | 28,3
M14x1,5 19 | 297 167 42 200 | 50,1 106 26 149 37 178 | 44,6
M16x1,5 183 | 45,6 257 64 308 77 162 40 227 57 273 | 68,2
M18x1,5 267 | 66,8 376 94 451 | 112,7 236 59 331 83 398 | 994
M20x1,5 373 | 9372 524 131 629 | 157,3 328 82 461 115 553 | 138,3
M22x1,5 503 126 707 177 848 | 2121 442 110 621 155 745 | 186,3
M24x2 630 158 886 221 | 1063 | 265,8 556 139 782 195 938 | 2345
M27x2 918 229 | 1290 323 | 1548 | 3871 807 202 | 1136 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 320 | 1802 450 | 2162 | 540,6 | 1124 281 | 1581 395 | 1897 | 474,3
M33x2 1728 432 | 2430 607 | 2916 | 728,9 | 1514 378 | 2128 532 | 2554 | 638,5
M36x3 2126 532 | 2990 747 | 3588 | 897,1 | 1876 469 | 2638 659 | 3165 | 791,3
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16 Konserwacja stotu

16.1 Wycofanie z eksploatacji na okres do 6 miesiecy

- Odstawi¢ maszyne w miejscu chronionym przed silnym promieniowaniem
stonecznym, wiatrem, wilgocig i mrozem.

- Posmarowac wszystkie wymagane punkty smarowania.
Ewent. wigczy¢ opcjonalny uktad centralnego smarowania (rozktadarka).

- Wszystkie nieostoniete czesci metalowe, np. ttoczyska sitownikdédw hydraulicznych,
zabezpieczy¢ odpowiednim preparatem antykorozyjnym.

- Jezeli nie jest mozliwe odstawienie maszyny w zamknietych halach lub na
zadaszonym parkingu, nalezy jg zakry¢ odpowiednig plandeka.

16.2 Ponowne uruchamianie

- Usung¢ wszystkie zabezpieczenia opisane w rozdziatach ,Wycofanie z eksplo-
atacji”.
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171

Utylizacja

Utylizacje komponentoéw i ptyndw roboczych oraz roztozenie maszyny musi prze-
prowadzi¢ autoryzowany zaktad recyklingowy.

Dziatania przy utylizacji

Po wymianie czesci zamiennych i zuzywajgcych sie badz w przypadku ztomowania
maszyny nalezy odpowiednio posortowacé odpady.

Nalezy segregowaC zelazo, metale niezelazne, tworzywa sztuczne, ztom
elektroniczny itp.

Czesci skazone olejem lub smarem (weze hydrauliczne, przewody smarowe itp.)
nalezy usuwac oddzielnie.

Ptyny robocze

Wszystkie ptyny robocze nalezy zutylizowaé zgodnie z ich specyfikacjg, prze-
strzegajgc lokalnych przepiséw.
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