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Predmluva

Originalni provozni navod

Pro bezpeCny provoz zafizeni jsou nezbytné znalosti, které jsou poskytnuty
prostfednictvim tohoto provozniho navodu. Informace jsou pfedkladany stru¢nou,
prehlednou formou. Kapitoly jsou fazeny podle pismen. Kazda kapitola zacina
stranou 1. Cislovani stran je tvofeno pismenem oznadujicim kapitolu a &islem strany.
Priklad: Strana B 2 je druha strana kapitoly B.

V tomto provoznim navodu jsou uvedeny ruzné volitelné doplfiky. BE€hem obsluhy a
provadéni udrzby dbejte na to, abyste se drzeli popisu platného pro dany volitelny
doplnék.

Vyrobce si v zajmu dalSiho vyvoje vyhrazuje pravo na provadéni zmén pfi zachovani
podstatnych vlastnosti zafizeni popsaného typu, aniz by sou€asné proved| pfislusné
upravy v tomto navodu.

Dynapac GmbH
Wardenburg

Ammerlander Strasse 93

D-26203 Wardenburg / Némecko
Telefon:  +49/(0)4407 / 972-0
Fax: +49/ (0)4407 / 972-228
www.dynapac.com
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1.1

2

o

Vseobecné bezpecnostni pokyny

Zakony, smérnice a predpisy bezpecnosti prace

Zasadné dodrzujte platné mistni zakony, smérnice a predpisy bezpecénosti prace,
i kdyz zde nejsou vyslovné uvedeny.

Za dodrzovani z nich vyplyvajicich pfedpisl a opatfeni zodpovida sam uzivatel!

Nasledujici vystrazné pokyny, zakazové a pfikazoveé znaCky upozorfiuji na ohrozeni
osob, stroje, Zivotniho prostfedi zbytkovymi riziky pfi provozu stroje.

Nedodrzeni téchto pokynu, zakazu a pfikazl muze zpusobit Zivotu nebezpeéna
zranéni!

Navic dodrzujte ,Smérnici Dynapac pro spravné pouzivani finiSerd v souladu
s urcenim®!
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Bezpecnostni symboly, signalni slova

Signalni slova ,Nebezpedi“, ,Varovani“, ,Pozor®, ,Poznamka“ jsou v bezpecnostnich
pokynech v titulkovém poli s barevnym podkladem. Maji ur€itou hierarchii a spolecné
s vystraznym symbolem udavaji zavaznost nebezpedi, pfip. druh pokynu.

1| ~
»Nebezpeci®! ANEBEZPECI

Nebezpecli zranéni osob.
Upozornéni na bezprostifedné hrozici nebezpeci, které ma za nasledek smrt nebo
tézka zranéni, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatfeni.

Prereven

Upozornéni na mozné nebezpeli, které mize mit za
nasledek smrt nebo tézka zranéni, kdyZ nejsou podniknuta odpovidajici opatfeni.

,Pozor!

A POZOR

Upozornéni na mozné nebezpeci, které mize mit za
nasledek stfedné tézka nebo lehka zranéni, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici
opatreni.

promamta” | POZNAMKA |

Upozornéni na nevyhodu, tzn. mohou nastat nepfiznivé stavy
nebo nasledky, kdyz nejsou podniknuta odpovidajici opatreni.

Dalsi, dopliujici pokyny
Dalsi pokyny a dullezité vysvétlujici Udaje jsou oznaceny nasledujicimi piktogramy:

Uvadi bezpec€nostni pokyny, které je nutno dodrZovat, aby se zamezilo ohrozeni
osob.

Uvadi pokyny, které je nutno dodrZzovat, aby se zamezilo poSkozeni materialu.

Uvadi upozornéni a vysvétlivky.
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1.4

Vystrazné symboly
Varovani pfed nebezpecnym mistem nebo ohrozenim!

Nedodrzeni tohoto vystrazného pokynu muze zpusobit Zzivotu
nebezpecna zranéni!

Varovani pfed nebezpecim vtazeni

V této pracovni oblasti / u téchto prvkld hrozi nebezpeéi vtazeni
prvky, které se otaceji nebo posouvaji!

Cinnosti provadéjte pouze pfi vypnutych prvcich!

Varovani pfed nebezpeénym elektrickym napétim!

Udrzbové prace a opravy na elektrickém systému zarovnavaci listy
smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Varovani pfed zavéSenymi bfemeny!

Nikdy se nezdrzujte pod zavéSenymi bfemeny!

Varovani pfed nebezpecim pfivieni Ci pfiskfipnuti!

Aktivovanim urcitych dila, provadénim funkci nebo pohyby stroje
hrozi nebezpecdi pfivieni Ci pfiskfipnuti.

Vzdy dbejte na to, aby se v ohroZzenych oblastech nezdrZzovaly
osoby!

Varovani pred zranénim rukou!

Varovani pfed horkym povrchem a horkymi kapalinami!
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Varovani pfed nebezpecim padul!

Varovani pfed nebezpecim zplsobenym akumulatory!

Varovani pfed zdravi Skodlivymi nebo drazdivymi latkami!

Varovani pred hoflavymi latkami!

Varovani pfed plynovymi lahvemi!

> B> B> B
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1.5

Zakazové znacky

Otvirani / vstup / sahani dovnitf / provadéni / sefizovani béhem
provozu nebo pfi bézZicim hnacim motoru je zakazano!

Nespoustéjte motor/pohon!
UdrZzbové prace a opravy se smi provadét pouze pfi zastaveném
vznétovém motoru!

Strikani vodou zakazano!

Hasit vodou zakazano!

Samostatna udrzba vlastnimi silami zakazanal!
Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany odbornik!

Kontaktujte servis Dynapac

Nebezpedi pozaru!, zakaz koufeni a otevieného ohné!

Nezapinejte!

R R E
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1.6

Osobni ochranné pomucky

Podle mistné platnych predpisG muze byt nutné nosit pfedepsané ochranné
pomucky!
Dodrzujte tyto pfedpisy!

Noste ochranné bryle k ochrané oci!

)

Noste vhodnou pfilbu!

Noste vhodnou ochranu sluchu k ochrané sluchu!

K ochrané rukou noste vhodné ochranné rukavice!

Noste ochrannou obuv k ochrané dolnich konéetin!

Noste vzdy tésné pfiléhavé pracovni obleceni!
Noste vystraznou vestu, abyste byli v€as vidét!

Je-li kontaminovan vzduch, noste ochranny dychaci pfistroj!
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1.7  Ochrana zivotniho prostredi

[ Zasadné dodrzujte platné mistni zakony, smérnice a predpisy tykajici se fadne
recyklace a likvidace odpadu, i kdyz zde nejsou vyslovné uvedeny.
Pfi Cidténi, udrzbé a opravach se nesmi latky ohroZujici vodu jako:

- maziva (oleje, tuky)
- hydraulicky olej

- motorova nafta

- chladici kapalina

- Cistici kapaliny

dostat do pidy nebo kanalizace!

Latky se musi zachytit do vhodnych nadob, skladovat a prfepravovat
v nich a predat k odborné likvidaci!

Latky ohrozujici Zivotni prostiedi!

1.8 Pozarni ochrana

[ Podle platnych mistnich predpisi muze byt nutne pfepravovat na finiSeru vhodne
hasici prostfedky!
Dodrzujte tyto pfedpisy!

Hasici pfistroj!
(volitelna vybava)
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DalSi pokyny
Dodrzujte dokumentaci vyrobce a dal$i dokumentaci!

napf. navod k udrzbé vyrobce motoru

Popis / vyobrazeni plati pro vybaveni s plynovym vyhfivanim!

Popis / vyobrazeni plati pro vybaveni s el. vyhfivanim!

Oznacuje sériové vybaveni.

Oznacuje nadstandardni vybavu.

)
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2 Znacka CE a Prohlaseni o shodé
(Plati pro stroje prodavané v EU/EHS)

Tento stroj ma znacku CE. Toto oznaceni potvrzuje, Zze stroj spliuje zakladni
pozadav-ky na ochranu zdravi a bezpecnost podle smérnice pro strojni zafizeni
2006/42/ES a vSechny dalSi platné predpisy. Dodavka stroje obsahuje Prohlaseni o
shodé, ve kterém jsou uvedeny platné pfedpisy a dodatky, harmonizované normy a
dal$i platna ustanoveni.

3 Zaruéni podminky

[ Soucasti dodavky stroje jsou zarucni podminky.
V nich jsou kompletné specifikovany platné podminky.

Narok na uplatnéni zaruky zanika, kdyz

- poskozeni vzniknou pfi nespravné funkci pouzitim v rozporu s ur€enim a neod-
bornou obsluhou.

- opravy nebo manipulace provadeji osoby bez potfebného opravnéni nebo Skoleni.
- se pouziva pfislusenstvi nebo nahradni dily, které jsou pfi€inou poskozeni a které
nebyly schvaleny firmou Dynapac.

V10
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Zbytkova rizika
Zde se jedna o rizika, ktera pretrvavaiji, i kdyz byla provedena vSechna mozna bez-

pecnostni opatfeni, ktera pomahaji ohrozeni (rizika) minimalizovat a pfiblizit jejich
pravdépodobnost vyskytu a dosah k nule.

Zbytkova rizika ve formé

Nebezpecdi zranéni €¢i umrti osob a poskozeni stroje
Ohrozeni zivotniho prostredi strojem

Vécné skody a omezeni vykonu a funkci na stroji
Vécné skody v provozni oblasti stroje

vznikaji nasledkem:

- chybného nebo neodborného pouzivani stroje

- vadnych nebo chybéjicich ochrannych zafizeni

- pouzivani stroje nevysSkolenym, nepouc¢enym personalem
- vadnych nebo poskozenych soucasti

- neodborné prepravy stroje

- neodborné udrzby nebo oprav

- uniku provoznich latek

- emisi hluku a vibraci

- pouziti nepfipustnych provoznich latek

Existujici rizika je mozné eliminovat respektovanim a praktikovanim nasle-
dujicich pokynu:

- vystrazné pokyny na stroji

- vystrazné pokyny a pokyny v pfiru¢ce k bezpec€nosti silni¢niho finiSeru a v navodu
k obsluze silni¢niho finiSeru

- provozni pokyny provozovatele stroje

V11
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Rozumoveé predvidatelna nespravna pouziti

Jakékoliv rozumové predvidatelné nespravné pouziti je nepfipustné. Pfi nespravném
pouziti zanika zaruka vyrobce, veSkerou odpovédnost nese provozovatel.

Rozumové predvidatelna nespravna pouziti stroje jsou:

- zdrzZovani se v nebezpecéné oblasti stroje

- pfepravovani osob

- opusténi stanovisté obsluhy b&éhem provozu stroje

- odstranéni ochrannych nebo bezpecfnostnich prvki

- uvedeni stroje do provozu a jeho pouzivani z jiného mista nez ze stanovisté
obsluhy

- provozovani stroje s pochuznou lavkou zarovnavaci listy vyklopenou nahoru

- nedodrzeni predpist k udrzbé

- vynechavani nebo nespravné provadéni servisnich praci nebo oprav

- ostfikovani stroje vysokotlakymi Cistici

V12
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Pouziti v souladu s urcenim

Smérnice Dynapac pro spravné pouzivani a pouziti finiSerl v souladu s ur€enim je
soucasti dodavky tohoto pfistroje. Je soucasti tohoto provozniho navodu a je ji bez-
podminecné nutno dodrzovat. Pfislusné narodni pfedpisy plati bez omezeni.

Stavebni silnini stroj, popsany v tomto navodu k obsluze, je finiSer, pouzivany k
pokladani vrstev smési, valcovaného nebo hubeného betonu, Stérku pro stavbu
kolejovych trati a nepojenych mineralnich smési podkladnich vrstev.
Pouzivejte jej, obsluhujte a udrzujte podle udaju uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Jiné pouziti neni v souladu se stanovenym ucelem a mize mit za nasledek
ujmu na zdravi osob, poSkozeni finiSeru nebo vznik hmotnych Skod.

Kazdé pouziti mimo popsany ucel, ke kterému je zafizeni ur€eno, je pokladano za
pouziti v rozporu s ur€enim a je tedy vyslovné zakazano! Zejména provoz v Sikmeém
terénu, popf. pouziti ke zvlastnim uceldm (vystavba skladek, prehrad) je
bezpodmine€né nutno konzultovat s vyrobcem.

Povinnosti provozovatele: Provozovatelem ve smyslu tohoto navodu je kazda
fyzickd nebo pravnicka osoba, ktera silni¢ni finiSer sama pouziva nebo z jejihoz
pfikazu je tento pouzivan. Ve zvlastnich pfipadech (napf. leasing, pronajem) je
provozovatelem ta osoba, ktera podle stavajicich smluvnich ujednani mezi
vlastnikem a uzivatelem finiSeru musi zohlednit jmenované povinnosti vyplyvajici z
provozu.

Provozovatel musi zajistit takové pouzivani finiSeru, které je v souladu s ucCelem jeho
pouziti, a dale musi vyloucit vznik jakéhokoliv rizika ohrozeni Zivota a zdravi uZivatele
nebo jinych osob. Dale pak dbejte na dodrzovani bezpecnostnich pfedpist, dalSich
bezpecnostnich pravidel a také smérnic tykajicich se provozu, udrzby a servisu.
Provozovatel musi zabezpecit, aby si vSichni uzivatelé precetli navod k obsluze a
porozuméli jeho obsahu.

Montaz soucasti prislusenstvi: Silnicni finiSer muze byt pouzivan pouze s
vestavnymi pracovnimi listami schvalenymi vyrobcem. Montaz nebo vestavba
pridavnych zafizeni, ktera zasahuji do funkci silni¢niho finiSeru nebo kterymi se jeho
funkce rozSifuji, je pfFipustna pouze po udéleni pisemného souhlasu vyrobce.
V pfipadé potfeby je nutno vyzadat souhlas mistnich urada.
Svoleni ufadu vSak nenahrazuje souhlas udéleny vyrobcem.
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Popis vozidla

Popis pouziti

FiniSer Dynapac SD1800W je finiSer vybaveny kolovym podvozkem k pokladani
vrstev zivicnych smési, valcovaného nebo hubeného betonu, Stérku pro stavbu kole-
jovych trati a nepojenych mineralnich smési podkladnich vrstev.
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Popis konstrukénich skupin a popis funkce

BICIOOGIO

Poz. Nazev
1 o Zasobnik smési (panev)
2 ® Valec€ky pro pfistaveni nakladniho automobilu
3 [ ) Méfici ty¢ (ukazatel sméru)
4 [ ) Zadni kola
5 [ ) Nivelacni valce ke kontrole tloustky vrstvy
6 [ ) Tazny valeCek
7 [ ) Tazna lista liziny
8 [ ) Ukazatel tloustky vrstvy
9 ° Lizina
10 [ ) Pohon pojezdu
1 ®  Snek
12 [ ) Zarovnavaci lista
13 [ ) Stanovisté obsluhy
14 [ ) Ovladaci pult (moznost posunuti do stran)
15 [ ) Tandemova pfedni naprava
16 O Stfiska
17 O Pracovni reflektor
18 O Hydraulicka klapka pfedni panve

@ = Sériova vybava

B2
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Vozidlo

Konstrukce

FiniSer ma rdm z ocelové svafované konstrukce, na kterém jsou namontovany
jednotlivé konstrukCni skupiny.

Velkd hnana kola a tandemova pfedni naprava vyrovnavaji nerovnosti povrchu
a umozAuji tak spolu se zarovnavaci liStou vyraznou presnost kladeni.

Pomoci plynulého hydrostatického pohonu Ize pfizpasobit rychlost finiSeru
prislusnym pracovnim podminkam.

Obsluhu finiSeru vyrazné zjednoduSuje instalované automatické nanaseni smeési,
oddélené pohony pojezdu a prehledné usporadani prvkl obsluhy a kontroly.

Zvlastni (volitelné) pfisluSenstvi:

O Nivelaéni automatika / regulator pfiéného sklonu
O Péanev s hydraulickou Celni panvi

O StfiSka ovladaci ploSiny

O Zafizeni pro rozstfikovani emulze

O Tlumeni valec¢kul ,Safe Impact System*

0 Odsavani vypar( asfaltu

O Pridavné svétlomety, vystrazné osvétleni
0 Centralni mazani

O Alternator

O Vétsi Sifky pracovniho zabéru

O Dalsi vybava a moznosti rozSifeni na objednavku.
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je mozné zjistit v Technickych datech a v provoznim navodu motoru.

Podvozek: Pfedni naprava je provedena jako tandemova kyvna naprava. Tim, ze
jsou kola ulozena na nestejné dlouhych ramenech, je druhé pfedni kolo na kratSim
rameni vice zatizené.

Vysledkem tohoto konstrukéniho feSeni je lepSi ovladatelnost a nosnost, a to zvlasté
na mékkém povrchu. Obuti je tvofeno celogumovymi elastickymi pneumatikami na
pfednich kolech a velkymi bezduSovymi pneumatikami na zadnich kolech.

Pfi pfidavném pohonu pfednich kol je mozné aktivovat druhou pfedni napravu jako
dalSi hnaci napravu.

Hydraulicky systém: VVznétovy motor pohani prostfednictvim pfipojené rozvodovky
a pomocnych pohonu hydraulicka ¢erpadla pro vSechny hlavni pohony finiSeru.

Pohon pojezdu: Plynule prestavitelna Cerpadla pohonu pojezdu jsou spojena
pomoci pfislusnych vysokotlakych hydraulickych hadic s motory pojezdu.

Tyto hydraulické motory pohani prostfednictvim planetové pfevodovky hnaci kola.
Vicestupnova planetova prevodovka realizuje rizné jizdni rozsahy a funkci brzdéni.

Rizeni/stanovisté obsluhy: PIné hydraulické Fizeni zajistuje snadné manévrovani.
Maly polomér otaceni umozriuje snadné a rychlé pojizdéni.

Konzoly sedadel vlevo/vpravo je mozné posunout pfes vnéjSi hranu stroje a umoznuji
fidiCi v této poloze v této poloze lepsi vyhled na usek pokladky.

Pro ovladani pfesahuijici vnéjSi hranu stroje je mozné oto it cely ovladaci pult, ktery
Ize jesté zajistit v nékolika polohach podél ovladaci ploSiny.

Traverza s valec€ky: ValeCky pro pfistaveni nakladniho automobilu se smési jsou
umistény na traverze, ktera je otoCné ulozena na stfedu. Dochazi tak k menSimu
vytlaCovani finiSeru ze stopy a usnadni se tim pokladka v zatackach.

Pro pfizpisobeni riznym konstrukcim nakladnich vozu je mozné prestavit traverzu
s valecky do dvou poloh.

Tlumeni vale€kl (O) hydraulicky absorbuje narazy mezi nakladnim automobilem se
smési a finiSerem.
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Zasobnik smési (panev): Vstup do zasobniku je vybaven dopravnim systémem
s lamelovym roStem pro vyprazdnéni a dalSi posuv do Snekového rozdélovace.
Kapacita je cca 10,5 t.

Za ucCelem snadnégjSiho vyprazdnéni a rovnomérného podavani smeési lze bocni
strany panve hydraulicky samostatné zvednout.

Hydraulicka vika predni panve (O) zajistuji, aby v pfedni oblasti panvi nezlstaval
Zadny zbytkovy material.

Panev je provedena jako ,termopanev* a prodluzuje dobu chladnuti smési.

Podavani smési: FiniSer je vybaven dvéma dopravnimi pasy s lamelovym rosStem se
vzajemné nezavislymi pohony, které pfedavaji smés z panve do Snekovych
rozdélovacu.

Rychlost je béhem pokladky plné automaticky regulovana snimanim vysky.

Pohon Ize reverzovat.

Snekové rozdélovace: Pohon a ovladani $nekovych rozdé&lovadél jsou nezavislé na
dopravnicich s lamelovymi ro8ty. Levou a pravou polovinu Sneku Ize ovladat zvlast.
Pohon je pIné hydraulicky.

Smér podavani Ize libovolné ménit bud dovnitf, nebo ven. Tim je mozné docilit
dostateCného rozdéleni smési i v pfipadé, Ze na jedné strané je ji potfeba vyrazné
vétSi mnozstvi.

Otacky jsou plynule regulovany tokem smési snimaného pomoci snimace.

Vyskové nastaveni a rozsireni Sneku: VySkovym nastavenim a rozSifenim Sneku
je zaru€eno optimalni pfizpusobeni nejriznéjSim tloustkam a Sifkam pokladaného
povrchu.

Z davodu pfizpUsobeni riznym Sitkam kladeného povrchu Ize snadno namontovat
a opét demontovat Snekové segmenty o raznych fixnich délkach.

VySka Sneku je hydraulicky vySkové nastavitelna.

B5



O DYNapac

FAYAT GROUP

Nivelaéni systém / regulator pri€éného sklonu: Pomoci regulatoru pficného
sklonu (O)

Ize usmérnit tazny bod bud doleva, nebo doprava s definovanou diferenci vzhledem
k protistrané.

Ke stanoveni skutecné hodnoty jsou obé tazné liziny spojeny s ty€ovym ustrojim
pricného sklonu.

Regulator pficného sklonu pracuje vzdy v kombinaci s nastavenim vySky zarov-
navacich list na protilehlé strané.

Nastavenim vysSky tazného bodu liziny (tazny valeCek) je regulovana tloustka
pokladané smési nebo vyska zarovnavani listou.

Ovladani je na obou stranach elektrohydraulické a Ize je provadét bud ru¢né pomoci
pfepinacl nebo automaticky pomoci elektronickych snimacu vysky.

Zdvihaci zarizeni lizin/ zarovnavaci listy: Zdvihaci zafizeni zarovnavaci listy slouzi
ke zdvihu listy podle pozadavki podminek pokladky a pfi pojezdu.

Provadi se hydraulicky pfipojenim hydraulického valce.

LiZiny jsou vybaveny vicestupriovym rychlonastavenim uhlu nabéhu.

Automatika zastaveni pokladky: Automatickym zastavenim pokladky Ize zabranit
pfip. vznikajicim otiskim listy pfi jejim zastaveni. Pfi zastaveni finiSeru (vyména
nakladnich automobil() zistane liSta ve své poloze, ¢imz je zabranéno poklesnuti
listy béhem stani.

Odsavani vypara asfaltu (O): Pomoci odsavani se odsavaji a odvadéji vypa-
ry asfaltu.

Centralni mazani (0): Cerpadlo centralniho mazani s velkou nadrzi na mazivo
zasobuje ruzné rozvadéce jednotlivych mazacich okruht tukem. Mazana mista
svySSimi naroky na udrzbu (napf. loziska) jsou zasobovana mazivem
v nastavitelnych intervalech.
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Nebezpecné oblasti

_ Nebezpeci pri vyskytu osob v nebezpecné oblasti

Osoby v nebezpecné oblasti mohou byt téZzce zranény
nebo usmrceny pohyby a funkcemi stroje!

- Je zakazano zdrzovat se béhem provozu
v nebezpecné oblasti!

- Béhem provozu se na stroji nebo v nebezpecné oblasti
smi zdrzovat pouze strojnik a personal obsluhujici
zarovnavaci listu. Strojnik a personal obsluhuijici
zarovnavaci listu se musi zdrzovat na ur€enych
stanovistich obsluhy.

- Pfed nastartovanim stroje nebo jeho uvedenim
do chodu zajistéte, aby se v nebezpectné oblasti
nezdrzovaly zadné osoby.

- Strojnik musi dbat na to, aby se v nebezpectné oblasti
nenachazely osoby.

- Pfed rozjetim pouzijte k signalizaci houkacku.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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4 Bezpecnostni zarizeni
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>

B D

Poz.

Nazev

Pfrepravni pojistka panve

*%

Blokovani liziny, mechanické

*%*

Hlavni vypinac

Nouzovy vypinac

Houkacka

Kli¢ od zapalovani

Osvétleni

*%*

Zajisténi stfisky (O)

*%*

Hasici pfistroj (O)

Vystrazna svétla na zarovnavaci listé (O)

*%

Kryty, boCni kryty, zakrytovani

*%*

Nozni brzda

o Do oo No oW N =

Vystrazna svétla

*%*

—
o

Majak (O)

*%*

Na obou stranach stroje

Bezpecénou praci Ize provadét pouze s bezvadné fungujicim ovladacim

a bezpecnostnim zafizenim a také s fadné instalovanymi ochrannymi prvky.

Funkce téchto zafizeni se musi pravidelné kontrolovat.

Popisy funkci jednotlivych bezpeénostnich zafizeni naleznete
v nasledujicich kapitolach.
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5 Technické udaje standardniho provedeni

5.1 Rozméry (vSechny rozméry v mm)

A
A
A
Yvy

[ Technickeé udaje o pfislusné zarovnavaci listé viz navod k obsluze zarovnavaci listy.
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5.2  Pripustné uhly stoupani a naklonu

[ Pred pouzitim stroje v naklonech (stoupani, klesani, bocni naklon) presahujicich uve-
denou hodnotu konzultuje toto pouZiti pfedem se zakaznickym centrem!

5.3  Pripustny najezdovy uhel

5.4 Polomér otoceni

Polomér otoéeni - vnitini

251 m

Polomér otoc€eni - vnéjsi

4,31 m
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5.5 Hmotnosti (vSechny udaje v t)

FiniSer bez zarovnavaci liSty cca 8,7
FiniSer se zarovnavaci liStou:
- V3500 cca 10,3
S nastavci pro max. pracovni
- i P P cca 0,52
Sirku navic max.
S naplnénou panvi

,p P cca 10,5
navic max.

[ Hmotnost pfislusSné zarovnavaci listy a soucasti listy viz navod k obsluze zarov-
navacich list.
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5.6 Udaje o vykonu

) —_

g 2282 |83 23

g WS |ge 2| Sg

3 c.5 c 02 8%

o O % &“ ’g S © @©

© S5 | =35 cC®m | £ C

N X T Lng > | 24

© Lo @ | x—

o
V3500TV 1,75 | 0,7 | 3,50 | 41 m
Pfepravni rychlost 0-15 km/h
Pfepravni rychlost - jizda dozadu 0-4,8 km/h
Pracovni rychlost 0-25 m/min
Tloustka pokladky -120-200 mm
Max. zrnitost 30 mm
Teoreticky vykon pokladani 350 t/h
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5.7

5.8

5.9

Pohon pojezdu / podvozek

Hydrostaticky pohon Cerpadlem a motorem,

Pohon .

plynule regulovany
Pfevod Planetova pfevodovka
Rychlosti (viz vySe)
Hnana kola 2 x 385/65R22,5 (vzduchové pneumatiky)
o 4 x 492/260-378 (celopryzove elastické
Rizena kola

pneumatiky)

Pohon prednich kol

2 hydromotory v nabojich kol, vykon pohonu je
regulovatelny, regulace prokluzu

Brzdy

Brzda pohonu pojezdu, hydr. ru€ni brzda

Motor EU 3A / Tier 3 (O)

Znacka / typ Deutz TD 2.9 L4
Provedeni 4valcovy vznétovy motor
Vykon 54 KW /73 PS (pfi 2200 1/min)

Spotieba paliva pfi plném
zatizeni
Spotfeba paliva pfi 2/3 zatizeni

14 I/h
9,31/h

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)

Motor EU 4 / Tier 4f (O)

Znacka / typ Deutz TD 2.9 L4

Provedeni 4valcovy vznétovy motor
Vykon 54 KW /73 PS (pfi 2200 1/min)

Spotieba paliva pfi pIném
zatizeni
Spotfeba paliva pfi 2/3 zatizeni

15,3 1/h
10,2 I/h

Obsah palivové nadrze

(viz kapitola F)
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5.10 Hydraulické zarizeni

5.11

Tlak

Hydraulicka Cerpadla pfes rozvodovku
(pfipevnéna pfirubou pfimo k motoru)

Rozvod tlaku

Hydraulické okruhy pro:

- Pohon pojezdu

- Snek

- Lamelovy rost

- Péch, vibrace

- Pracovni funkce

- Vétraky

- PFidavné hydraulické okruhy pro volitelnou
vybavu

Nadrz hydraulického oleje -
objem

(viz kapitola F)

Zasobnik smési (panev)

Objem cca 4,8 m3 = cca 10,5t
NejniZsi vyska vtoku, stfed 520 mm
Min. vySka vtoku, vné 605 mm
Sitka panve vné, otevr. 3400 mm

5.12 Podavani smési

Typ

Dopravnik s dvéma pasy

Sitka

2 x 350 mm

Dopravni pasy s lamelovymi rosty

Oddélené ovladani levého a pravého

Pohon

Hydrostaticky, plynule regulovatelny

Rizeni podavaného mnozstvi

PIné automatické pomoci nastavitelnych
spinacich bodu

5.13 Rozdéleni smési

Pramér Sneku

320 mm

Pohon

Hydrostaticky centralni pohon, plynule
regulovatelny

nezavisle na lamelovém rostu,

poloviny Sneku Ize prfepnout do protismérného
provozu

pfepinatelny smér otaceni

Rizeni podavaného mnozstvi

PIné automatické pomoci nastavitelnych
spinacich bodu

VysSkoveé nastaveni Sneku

- mechanické / hydraulické (O)

RozSiteni Sneku

S nastavci (viz plan montaze prisluSenstvi Sneku)
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5.14

5.15

5.16

Zarizeni na zvedani zarovnavacich list

Zvlastni funkce

Za klidu stroje:
- Stop zarovnavaci listy

Nivelacni systém

Mechanické snimace vysky
Volitelné systémy s regulatorem
pficného sklonu a bez néj

Elektrické zarizeni

Palubni napéti

24V

Akumulatory

2x12V, 74Ah

Alternator (O)

12,5 kKVA /400 V

Povolené teplotni rozsahy

Pouzivani

-5°C /+45°C

Skladovani

-5°C /+45°C
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6 Mista oznaceni

Nebezpeci pri chybéjicich nebo chybné
pochopenych stitcich stroje

Pfi chybéjicich nebo chybné pochopenych Stitcich stroje
hrozi nebezpedi zranéni!

A POZOR

- Neodstranujte zadné vystrazné a informacni Stitky
ze stroje.

- Po8kozené nebo ztracené vystrazné a informacni Stitky
se musi neprodlené nahradit.

- Seznamte se s vyznamem a umisténim vystraznych
a informacnich Stitkd.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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DIESEL
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6.1

Vystrazné stitky

C.

Piktogram

Vyznam

0956045000

Varovani — navod k pouziti!
Nebezpedi neodbornou obsluhou.
Obsluha stroje si musi pred uvedenim
stroje do provozu precist bezpecnostni
pokyny, navod k obsluze a navod k
udrzbé a pochopit je! Nedodrzeni
pokynu k obsluze a vystraznych pokynu
muze vést k téZkym zranénim nebo
dokonce k umrti. Ztracené navody k
pouziti okamzité nahradte! Svédomitost
a peclivost je vasi vlastni
zodpovédnosti!

4812043096

Varovani — Pred udrzbovymi pracemi
a opravami vypnéte hnaci motor
a vytahnéte kli¢ zapalovani!
Bézici hnaci motor nebo zapnuté funkce
mohou zpusobit tézka zranéni nebo
dokonce smrt!
Vypnéte hnaci motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Varovani — nebezpeci pohmozdéni!
Misto, kde hrozi skfipnuti, pfimacknuti,
rozdrceni, mUze zpusobit tézka zranéni
nebo dokonce smrt!

Od nebezpecné oblasti udrzujte
bezpecny odstup!

DS856045200

Varovani — horky povrch —
nebezpeci popaleni!
Horké povrchy mohou zpusobit
tézka zranéni!
Va$e ruce se nesmi dostat do
nebezpecéné oblasti, udrzujte bezpecnou
vzdalenost! PouZzivejte ochranny odév
nebo vybaveni!

> BB > >

Jo¥

DE56045300

Varovani — nebezpeci zachyceni
vétrakem!
Otacejici se vétraky mohou zplsobit
useknutim prstd a rukou.
Va$e ruce se nesmi dostat do
nebezpecéné oblasti, udrzujte
bezpecCnou vzdalenost!
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_C')<

Piktogram

Vyznam

Jo¥

DS56052005

- Varovani — nebezpedci privreni €i
priskfipnuti prsti ¢i ruky
pohyblivymi, pristupnymi dily stroje!
Misto, kde hrozi skfipnuti, pfimacknuti,
rozdrceni, mize zpusobit tézka zranéni
se ztratou prstld nebo ruky.

Vase ruce se nesmi dostat do
nebezpecéné oblasti, udrZujte bezpecnou
vzdalenost!

D455177804

Pozor — ohrozeni neodbornym
odtahem!
Pohyby stroje mohou zpusobit tézka
zranéni nebo dokonce smrt.
PFfed odtazenim se musi uvolnit
brzda podvozku.
DodrZujte navod k pouziti!

4812036488

v v

Varovani — ohrozeni bézicim hnacim
motorem!
Bézici hnaci motor mize zpUsobit tézka
zranéni nebo dokonce smrt.
Je zakazano otevirat viko motoru pfi
bézicim hnacim motoru!

10

Jod

4812038474

Varovani — nebezpeci vtazeni
femenovym pohonem!
Vtazeni femenovym pohonem muze
zpUsobit tézka zranéni rukou a pazi.
Va$e ruce se nesmi dostat do
nebezpeéné oblasti, udrzujte
bezpecnou vzdalenost!

11

t

\/

4812015509

Varovani — ohrozeni nespravné
provadénymi prepravnimi jizdami!
Jizdy na pojezdovy pfevodovy stupen
vpred / vzad se smi provadét jen vsedé
a se zapnutym bezpeénostnim pasem!
Jizdy vestoje / bez bezpelnostniho pasu
muazou zpUsobit t&€Zka zranéni nebo
dokonce smrt.

Dodrzujte navod k pouziti!
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C. | Piktogram Vyznam
= - Udrzba startovacich akumulator!
12 g Na startovacich akumulatorech se musi

&

grovédét udrzbal
Ridte se navodem k udrzbé!

B 22
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6.2 Informacni sStitky

C. | Piktogram Vyznam
20 - Navod k pouziti
Umisténi ulozné pfihradky.

D356045100

- Zvedaci bod
Zvedani stroje je povoleno pouze v téchto
upevnovacich bodech!

21

225

22 Upevnéni stroje je povoleno pouze v téchto

upevnovacich bodech!

-L@J- - Upeviiovaci bod

4812025572

23 - Odpojova¢ akumulatoru
Umisténi odpojovace akumulatoru.
D330000268
- Motorova nafta
24 ex o . .
Umisténi mista plnéni.
o4 - Motorova nafta, obsah siry <15 ppm
Umisténi mista plnéni, specifikace.
<15 ppm S
o5 ﬁ - Misto vypousténi paliva
D Umisténi mista vypousténi.
/ﬂ\
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C. | Piktogram Vyznam
26 - Motorovy olej
Umisténi mista plnéni a kontroly.
27 @ - Misto vypousténi motorového oleje
Umisténi mista vypousténi.
/ﬂ\
- Chladici kapalina motoru
28 ex o -
Umisténi mista plnéni a kontroly.
-l
29 - Hydraulicky olej
0 Umisténi mista plnéni.
- Hladina hydraulického oleje
30 ex o
Umisténi mista kontroly.
A
31 0 - Misto vypousténi hydraulického oleje
Umisténi mista vypousténi.
/ﬂ\
32 - Prevodovy olej
Umisténi mista pInéni a kontroly.
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C. | Piktogram Vyznam
33 @ - Misto vypousténi prevodového oleje
Umisténi mista vypousténi.
/ﬂ\
34 Dea - Tlak vzduchq v pneumatikach o
Nastavovany tlak vzduchu v pneumatikach.
6,75BAR

6.3 Znacka CE

C. | Piktogram Vyznam

40 - CE, hladina akustického tlaku
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6.4 Prikazové, zakazové, vystrazné znacky

C. | Piktogram Vyznam

50 Noste ochranu sluchu

51 - Vstupovat na plochu zakazano!
52 - Varovani pfed nebezpecim zpisobenym akumulatory!
53 Lékarnicka

+

B 26



O DYnNapac

FAYAT GROUP

6.5 Symboly nebezpedi

Q<

C. | Piktogram Vyznam

- XN: Nebezpeci ohrozeni zdravi! Pri
vniknuti do téla muze tato latka zpUsobit
poskozeni zdravi!

Latka s drazdivym ucinkem na pokoZzku,
ocCi a dychaci organy; mize zpUsobit
zanéty

Zabrarite kontaktu s lidskym télem

a vdechovani vypar(. Pfi nevolnosti
vyhledejte |€kare.

=« |- N: Latka ohrozujici zivotni prostredi!

PFi uniku do okoli muze dojit

DIESEL k okamzitému nebo pozdéjSimu

poskozeni ekosystému.

««««« V zavislosti na potencialu nebezpedi
zabrante uniku do kanalizace, pudy
nebo okoli. Dodrzujte specialni pfedpisy
pro likvidaci!

- Motorova nafta odpovida normé EN590.

60
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6.6

Dalsi vystrazné pokyny a pokyny k obsluze

C.

Piktogram

Vyznam

70

0¢%* %

- Varovani — ohrozeni nepodeprenou
zarovnavaci listou!
Klesajici zarovnavaci liSta muze zpusobit
téZka zranéni nebo dokonce smrt!
Blokovani liziny zapinejte jen pfi
nastaveni profilu vozovky na ,nulu®.
Blokovani liziny jen pro ucely prepravy!
Je-li zarovnavaci lista zajisténa pouze
blokovanim liziny, nezatézujte ji ani pod
ni nepracuijte!

71

A\ | &
ol

- Pozor — nebezpeci prepéti
v elektrické siti!
PFi svafeni nebo nabijeni akumulatort
odpojte akumulatory a elektroniku, pfip.
pouzijte servisni Cidla D978000024 podle
prislusného navodu.

72

AGIF
Antifreere specisl

15305013

- Pozor!
Pouzivejte vyhradné schvalenou
nemrznouci smés do chladice. Nikdy
nemichejte rdzné druhy nemrznouci
smési do chladice.
Dodrzujte navod k pouziti!

73

- Pozor - nebezpedci pri chybné
aretaci strechy!
Stfecha musi byt Fadné aretovana
v poloze zcela nahofe nebo zcela dole!
Dodrzujte navod k pouziti!
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6.7 Typovy stitek finiSeru (41)

o o}

SbDbyYynvapac C

: : PAVER=NISHER | STRASSENFERTIGER
Model 1

od Year of MIG
Typ Baujahr

.

Operating welght 1 I 3
Betriebsgewicht ] I I
Max. weight 1 4
Zul. Gesamtgewicht K] I I
Max, axie load 1 5
Zul. Achslast 1 |~ | |
Max. axie load 2 6
Zul, Achslast 2 | | |
Max, axie load 3 ! 7
Zul, Achslast 3 " | |
Rated power at RPM 1.
Leistung bei Uimin / T I | 8
Product Identification 9
Number
Dynapac GmbH D-26203 Wardenburg - Germany I
®] O

Poz. |Nazev

1 Typ finiSeru

Rok vyroby

Provozni hmotnost v€etné vSech nastavcl v kg

Max. povolena celkova hmotnost v kg

Maximalni povolené zatizeni pfedni napravy v kg

Maximalni povolené zatiZzeni zadni napravy v kg

Maximalni povolené zatiZzeni napravy privésu v kg (O)

Jmenovity vykon v kW
IdentifikaCni Cislo produktu (PIN)

©| 0o N| OO O] A O DN

[ Vyrazene identifikacni Cislo produktu (PIN) na finiSeru se musi shodovat s identifi-
kacnim Cislem produktu (9).
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6.8 Vysvétleni 17mistného sériového cisla PIN

>10002014JHG002076<

|

MmO W >

Vyrobce

Rada/model

Kontrolni pismeno

M O W >

Sériové éislo
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6.9 Typovy stitek motoru
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M DEUTZ AG MADE IN GERMANY

Typovy Stitek motoru (1) je umistén na horni strané motoru.
Na stitku jsou uvedeny typ motoru, sériové Cislo a data motoru.
Pfi objednavani nahradnich dilt uvadéjte prosim sériové €islo motoru.

[ Viztaké Navod k pouziti motoru.
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7.1

7.2

Normy EN
Trvala hladina akustického tlaku

U tohoto finiSeru je pfedepsana povinnost pouZiti ochrany sluchu. Hodnota imisi u usi
fidi€e mlze silné kolisat v zavislosti na riznych zpracovavanych materialech a mize
prekrocCit 85 dB(A). Bez ochrany sluchu maze dojit k jeho poSkozeni.

Méreni hlukovych emisi finiSeru se provadi podle EN 500-6:2006 a ISO 4872 za
akustickych podminek volného prostoru.

Hladina akustického tlaku na stanovisti ridice
(ve vysce hlavy): Lar= 87,0 dB(A)

Hladina akustického vykonu: Lwa =104,0  dB(A)

Provozni podminky béhem méreni

Vznétovy motor bézel na maximalni otacky. Zarovnavaci lita byla aretovana v pra-
covni poloze. Péch a vibrace byly provozovany s minimalné 50%, Sneky s
minimalné 40% a lamelové rosty s minimalné 10% jejich maximalnich otacek.
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7.3

7.4

7.5

Chvéni pusobici na celé télo

Pfi pouziti v souladu s uréenim nejsou pfekroCeny vazené efektivni hodnoty zrychleni
na stanovisti fidice a,, = 0,5 m/s? ve smyslu DIN EN 1032.

Chvéni ruky a paze

Pfi pouziti v souladu s ur€enim nejsou pfekroeny vazené efektivni hodnoty zrychleni
na stanovisti fidice ay,, = 2,5 m/s“ ve smyslu DIN EN ISO 20643.

Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Dodrzeni nasledujicich meznich hodnot podle pozadavki smérnice o elektro-
magnetické kompatibilité (EMC) 2004/108 ES:

- Rusivé viny podle DIN EN 13309:
< 35 dB pV/m pro frekvence 30 MHz—1GHz pfi vzdalenosti 10 m
<45 dB pV/m pro frekvence 30 MHz—1GHz pfi vzdalenosti 10 m

- Odolnost proti elektrostatickym vybojam (ESD) podie DIN EN 13309:
Dotykové vyboje 4 kV a vzdudné vyboje + 4 kV nemély zadny znatelny vliv
na finiSer.
Zmény podle hodnoticiho kritéria ,A" jsou dodrzeny, tzn. finiSer pracuje béhem
zkous$ky i nadale radné.

Zmény na elektrickych a elektronickych komponentach a jejich uspofadani lze
provest pouze na zakladé pisemného souhlasu vyrobce.
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C 13.18 Preprava

> >

Bezpecénostni predpisy pro prepravu

Pfi nespravné pfipraveé finiSeru a zarovnavaci listy a neodborné provadéné prepravé
hrozi nebezpedi urazu!

Demontujte ¢asti finiSeru a zarovnavaci listy az na zakladni Sifku. Demontujte
vSechny prec€nivajici dily (nivelaéni automatiku, koncovy spinac¢ $neku, vymezovaci
plechy atd.). Pfi pfepravé se zvlastnim povolenim tyto dily zajistéte!

Uzaviete obé poloviny panve k sob& a namontujte pfepravni pojistky panve.
Pozvednéte zarovnavaci liStu a instalujte pfepravni pojistku. Pfestavte stfiSku a za-
sunte upevnovaci cepy.

VSechny dily, které nejsou pevné spojeny s finiSerem a zarovnavaci liStou,
naskladejte do patfiCnych beden a ty uloZte do panve.
Zaklapnéte veskereé oblozeni a zkontrolujte, zda je uzavieno pevné.

Ve Spolkové republice Némecko nesmi zUstat pfi pfepravé na finiSeru ani na listé
Zadné plynové lahve.

Odeberte plynové lahve z plynového zafizeni a opatfete je ochrannymi vicky.
Pfepravujte je samostatnym vozidlem.

Pfi nakladani a skladani pomoci rampy vznika riziko sklouznuti, prfeklopeni nebo
prevrhnuti stroje.
Jedte opatrné! Zajistéte, aby se v nebezpecné oblasti nezdrzovaly Zzadné osoby!

Béhem prepravy na verejnych komunikacich navic plati:

Dodrzujte mistni pfedpisy pro uc€astniky silnicniho provozu!

Demontujte stupatkové plechy na zarovnavacich listach a ulozte je do panve.
Sklopné vymezovaci plechy se musi sklopit za vyrovnavaci listu a radné zajistit.

Strojnik musi vlastnit platny fidi€sky prikaz pro vozidla tohoto typu.

Stanovisté obsluhy musi byt nastaveno na strané, na které se nachazi
provozni brzda.
Reflektory musi byt nastaveny v souladu s predpisy.

V panvi smi byt umisténo pouze pfislusenstvi a soucasti nastavby, zadna smeés ani
plynové lahve!

Pfi jizdé ve vefejné silniCni dopravé musi strojnika pfipadné navadét doprovodna
osoba — zvlasté na kfizovatkach a na vyjezdech na silnice.
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2 Navadéni

A\ VAROVANI

Nebezpeci pfi nespravné provedené instruktazi
ke stroji

PFi Spatném vyhledu na jizdni nebo pfepravni trasy

a pfi nakladce /vykladce stroje musi byt k dispozici
navadeéjici osoba.

Chybné provadéné nebo chybné pochopené navadéni
muze vést k t&ézkym zranénim nebo dokonce k umrti!

Navadeéni stroju smi provadét pouze personal,

ktery je vySkoleny pro navadéni stroji a prokazal
uspésnou ucast na skoleni a zpusobilost vugi
spole¢nosti/podniku.

ktery byl spole¢nosti/podnikem uréen k navadéni

a od kterého Ize oCekavat, ze bude svéfené ukoly
svédomité plinit.

Je tfeba nosit odév s vystraznymi prvky.

Navadéjici osoba a obsluha stroje musi znat rozméry
stroje a prepravniho vozidla.

Navadéni se provadi radiostanicemi nebo pomoci
znameni rukou.

Navadéjici osoba a obsluha stroje se musi pfedem
jednoznacné domluvit na vyznamu pouzitych znameni
a signall. Musi se pouZzivat vyhradné normovana
znameni rukou.

Obsluze stroje musi byt k bezpe¢nému sestoupeni

z pfepravniho vozidla poskytnuty vhodné pomducky,
napfiklad schvalené schudky nebo zebfiky. Navadeéjici
osoba musi pomahat pfi sestupu.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfiru¢ce bezpecnosti.

C13.18 2
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Preprava za pomoci podvalniku

Demontujte finiSer a zarovnavaci listu az na zakladni Sifku, pfipadné demontujte i vy-
mezovaci plechy.

Maximalni najezdovy uhel najdete v ¢asti ,Technické udaje“!

Zkontrolujte hladiny provoznich latek, aby pfi jizdé s naklonem nedoslo k jejich uniku.

ZavéSovaci a prepravni prostfedky musi odpovidat ustanovenim platnych predpisu
bezpednosti prace!

PFi vybéru zavéSovacich a prepravnich prostfedkl zohlednéte hmotnost finiSeru!
Priprava
- Pripravte finiSer k jizdé (viz kapitola D).

- Demontujte z finiSeru a z listy vSechny pfecnivajici nebo volné dily (viz téz navod
k obsluze listy). Dily peclivé ulozte.

Pro zabranéni kolize nastavte Snek do max. polohy nahofe!

Pfi volitelné pohanéné listé s plynovym vyhfivanim:

- Odeberte plynové lahve zvyhfivani zarovnavaci listy:
- Uzavrete hlavni uzaviraci kohouty a ventily lahvi. i ‘Ck \
- OdSroubuijte z lahvi ventily a vyjméte lahve z drzaku.

- Plynové lahve pfevazejte pfi dodrzeni viech bezpec-
nostnich predpisu jinym vozidlem.
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Cinnost Tlagitka

Deaktivace blokovani funkce.

- Aktivace sefizovaciho provozu.

- Zavfeni polovin panve.

- Vlozte obé prepravni pojistky panve. <

- Zvednéte listu.

- Montaz prepravnich pojistek
zarovnavaci listy.

- UplIné vysunuti nivelizaénich valcd. B8

C13.184



O DYNapac

FAYAT GROUP

Cinnost

Tlacitka

- Zasunuti zarovnavaci liSty az na zakladni
Sitku finiSeru.

- Deaktivace sefizovaciho provozu.
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> b B8 & 8 °

Zajisténi nakladu

Nasledujici text k zajisténi stroje pro pfepravu na podvalniku je tfeba posuzovat
pouze jako pfiklady spravného zajisténi nakladu.

Vzdy dodrzujte mistni pfedpisy k zajisténi nakladu a spravnému pouziti prostfedku
k zajiSténi nakladu.

K bézné dopravé patfi také pIné brzdéni, vyhybaci manévry a Spatné silniCni useky.

PFi nezbytnych opatfenich by se mély vyuzit vyhody rlznych druhl zajisténi (tvarovy
styk, silovy styk, uhlopfi¢né ukotveni atd.) a pfizpusobit je pfepravnimu vozidlu.

Podvalnik musi mit k dispozici dostateény pocet vazacich
mist s pevnosti LC 4000 daN.

Celkova vySka a celkova Sitka nesmi prekracovat povolené rozméry.

Konce vazacich fetézl a pasu musi byt zajistény proti neumysinému povoleni
a padu!

Priprava podvalniku

Podlaha lozného prostoru musi byt zasadné neposkozena, bez zbytkl oleje, blata,
sucha (zbytkova vihkost bez stojici vody je povolena) a vymetena!
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4.2 Najizdéni na podvalnik

Zajistéte, aby se pfi nakladani na podvalnik nenachazely v nebezpecné oblasti
Zadné osoby.

- Najedte na podvalnik pfi zafazeném pracovnim pfevodovém stupni a s nizkymi
otaCkami motoru.
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4.3 Vazaci prostiredky

Pouzivaji se prostiedky k zajisténi nakladu, vazaci pasy a fetézy, které patfi
k vozidlu. Podle provedeni zajisténi nakladu jsou potfeba pfip. dalSi uzaviraci ¢lanky
fetézu, zavésné Srouby, desticky chranici pfed ostrymi hranami, protiskluzové
podlozky.

Bezpodminecné dodrzZujte uvedené udaje k povolené sile v tahu a nosnosti!

> B

Vazaci pasy a fetézy vzdy dotahnéte rukou (100-150 daN).

- Vazaci fetéz
povolena sila v tahu LC 4000 daN

- Vazaci pasy
povolena sila v tahu LC 4000 daN

- Uzaviraci ¢lanky fetézu '
nosnost 4000 daN

—
- Desti¢ky chranici pfed ostrymi hranami pro
vazaci pasy —

- Protiskluzové podlozky

Uzivatel musi pfed pouzitim zkontrolovat, zda vazaci prostfedky nevykazuiji viditelna
posSkozeni. Zjisti-li zavady negativné ovliviujici bezpe€nost, nesmi se vazaci
prostfedky dale pouzivat.
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4.4 Nalozeni

A PFi nakladani zohlednéte rozlozeni zatiZzeni!
U nékterych vozidel je zatizZitelnost sedla pfiliS nizka a naklad se musi na vozidle
umistit vice dozadu.
Pfitom dodrzujte udaje k rozlozeni zatizeni u vozidla a k tézisti finiSeru.
Pokud se musi finiSer kvuli rozlozeni zatizeni nebo délce finiSeru umistit az do predni
Casti podvalniku, dbejte na to, aby stal volné.
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4.5 Priprava stroje
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Po umisténi stroje na podvalnik se musi provést nasleduijici pfipravy:

- Zavrete panev, namontujte pfepravni pojistky panve (1).

- Pod zarovnavaci listu (2) umistéte po celé Sifce vozidla protiskluzové podlozky
a zarovnavaci liStu spustte dolu.

- Vypnéte finiSer.

- Zakryjte ovladaci pult ochrannym krytem (3) a zajistéte jej.

- Spustte stfiSku doli a Fadné namontujte na obou stranach zajisténi (4).
(viz odstavec ,stfiSka“)

- Lavky zarovnavaci liSty vyklopte nahoru, na obou stranach je zajistéte vazacimi
pasy (5) a pfislusnymi zajisStovaci Cepy (6).
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5 Zajisténi nakladu

5.1  Zajisténi vpredu

Pripevnéni vazacich retézl vpredu

A Zajisténi vpredu se musi provést uhlopficnym ukotvenim finiSeru.
Pfitom se fidte upeviiovacimi body na finiSeru a podvalniku.
Vazaci fetézy umistéte tak, jak je zobrazeno.

A Pouziti zavésnych ok je nezbytné: Vazaci body (1) vpfedu na finiSeru urené
k upevnéni vazacich prostfedkl musi byt pro bezpe€né upevnéni vazacich retézu
vlevo a vpravo osazeny zavésnymi oky.

A Uhly ukotveni by mély byt ,R” mezi 6°-55°a ,a“ mezi 20°—65°!
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5.2  Zajisténi v zadni Casti

Pripevnéni vazacich retézu

A Zajisténi vzadu se musi proveést uhlopficnym ukotvenim finiSeru.
Pfitom se Fidte upeviiovacimi body na finiSeru a podvalniku.
Vazaci fetézy umistéte tak, jak je zobrazeno.

[ Pripustné uhly viz ,Zajisténi v pfedni Casti.
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5.3

Po provedeni prepravy

- Odstrarite vazaci prostfedky.
- VztyCeni stfisky:

viz odstavec ,stfiska“

Nastartujte motor.
Zvednéte zarovnavaci listu to pfepravni polohy.
Za nizkych otacek motoru sjedte se strojem malou rychlosti dolu.

Odstavte finiSer na bezpeéném misté, spustte zarovnavaci liStu dold,
vypnéte motor.
Vytahnéte kli€ a/nebo zakryjte ovladaci pult ochrannym krytem a zajistéte jej.
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St¥iska (O)

Pozor! Mozna kolize dilu

Pfed spusténim stfisky se musi provést
nasledujici nastaveni:

Obé konzoly sedadel zasunuté.

Opéradla zad a opérky rukou sedadel sklopeny dopfedu.
Ovladaci pult zajistén v nejspodnéjsi poloze

a znepfistupnén krytem chranicim pred vandalismem.
Celni sklo zavfené.

Viko motoru zaviené.

Stfisku je mozné vztyCit a spustit manualnim hydraulickym Cerpadlem.

C13.18 14




O DYnNapac

FAYAT GROUP

Verze 1:

[ Trubka vyfuku se spousti, pfip. vztyCuje spolecné se stfiskou.

- Nasadte paku Cerpadla (1) na Cerpadlo (2).
- Vytahnéte Cepy (3) na obou stranach stfisky.
- Nastavte sefizovaci packu (4) do polohy ,vzty€it“ nebo ,spustit®.
- Stlacujte paku Cerpadla (1), dokud stfiSka nedosahne max. koncovou polohu nahofe
nebo dole.
- Cep (3) musi byt na obou stranach stfisky zasunut do pfislusného otvoru:
- Poloha (3a): Stfiska vztyCena.
- Poloha (3b): StfiSka spusténa.

= Cep se musi nasadit ve vyobrazené orientaci a poté otodit proti nosniku stfisky.
Pfip. upravte polohu stfisky ruénim Cerpadlem, aby bylo mozné ¢ep nasadit.

- Poloha (3c): Stfiska vztyCena.
- Poloha (3d): Stfiska spusténa.
- Zajistéte Cepy pomoci haku (3e).
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Verze 2:

- Nasadte paku Cerpadla (1) na Cerpadlo (2).
- Vytahnéte Cepy (3) na obou stranach stfisky.
- Nastavte sefizovaci packu (4) do polohy ,vzty€it“ nebo ,spustit”.
- StlaCujte paku Cerpadla (1), dokud stfiSka nedosahne max. koncovou polohu
nahofe nebo dole.
- Cep (3) musi byt na obou stranach stfisky zasunut do pFislusného otvoru:
- Poloha (3a): Stfiska vztyCena.
- Poloha (3b): StfiSka spusténa.
- Zajistéte Cepy zavlackou (3c).

C 13.18 16



O DYNapac

FAYAT GROUP

6 Preprava

A Demontujte finiSer a zarovnavaci listu az na zakladni Sifku, pfipadné demontujte i vy-
mezovaci plechy.

6.1 Priprava

- Pripravte finiSer k jizdé (viz kapitola D).
- Demontujte z finiSeru a z liSty vSechny pfecnivajici nebo volné dily (viz téZ navod
k obsluze listy). Dily peclivé ulozte.

PFi voliteln& pohanéné listé s plynovym vyhfivanim:

- Odeberte plynové lahve zvyhfivani zarovnavaci listy:
- Uzavrete hlavni uzaviraci kohouty a ventily lahvi. f ‘Ck \
- OdSroubuijte z lahvi ventily a vyjméte lahve z drzaku.

- Plynové lahve prevazejte pfi dodrzeni vSech
bezpec¢nostnich pfedpist jinym vozidlem.
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Cinnost

Tlacitka

Deaktivace blokovani funkce.

Aktivace sefizovaciho provozu.

Zavfeni polovin panve.

Vlozte obé prepravni pojistky panve.

Zvednéte listu.

Montaz pfepravnich pojistek
zarovnavaci listy.

Uplné vysunuti nivelizaénich valca.

C 13.18 18
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Cinnost

Tlacitka

- Zasunuti zarovnavaci liSty az na zakladni
Sitku finiSeru.

- Deaktivace sefizovaciho provozu.

C13.18 19



O DYnNapac

FAYAT GROUP

6.2 Jizda

Cinnost

Tladitka

- PrepinacC rychle/pomalu pfepnéte
na ,zajic”.

- Nastavte regulator predvolby na ,nulu®.

- Prestavte paku ovladani pojezdu
na maximum.

Stroj se pfi vychyleni paky ovladani
pojezdu jiz pomalu pohybuje vpred!

- Pomoci regulatoru prfedvolby nastavte
pozadovanou rychlost jizdy.

- K zastaveni stroje vratte paku ovladani
pojezdu do stfedni polohy a regulator
predvolby nastavte na ,nulu®.

V/ nouzové situaci stisknéte nouzovy vypinad!

Ke

zpomaleni stroje pouzivejte provozni

brzdu (1)!

C13.18 2
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Nakladani pomoci jerabu

A\ VAROVANI | Nebezpeéna zavésena biemena

ﬁ :

Jefab a / nebo zavéseny stroj se pfi zvedani mohou
prevratit a zplasobit zranéni!

Stroj se smi zvedat jen za oznacené zvedaci body.
Zohlednéte provozni hmotnost stroje.

Nevstupujte do nebezpectné oblasti.

Pouzivejte pouze takova zvedaci zafizeni, ktera maji
dostateCnou nosnost.

Nenechavejte na stroji Zzadny naklad nebo volné dily.
Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfirucce bezpecnosti.

PouZivejte pouze takové zvedaci zafizeni, které ma dostateCnou nosnost.
(hmotnosti a rozméry viz kapitola B).

ZavéSovaci a prepravni prostfedky musi odpovidat ustanovenim platnych predpisu

bezpecnosti prace!

Tézisté stroje zavisi na namontované zarovnavaci listé.

C 13.18 21



O DYNapac

FAYAT GROUP

Priklad:

Pro nakladani vozidla pomoci Fetézl jsou k dispozici ¢tyfi vazaci body (1,2).

v viw

Podle pouzité liSty se nachazi tézisté finiSeru s namontovanou zarovnavaci liStou
v oblasti pfedni hrany (3) zadniho kola.

5 B

Odstavte vozidlo a zajistéte je.

Instalujte prepravni pojistky.

Demontujte finiSer a zarovnavaci listu az na zakladni Sifku.

Pfesahujici nebo volné dily jakoz i plynové lahve vytapéni zarovnavaci listy
sejméte (viz kapitola E a D).

Spusténi stfisky:
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> B D

viz odstavec ,striska“

- Navazte fetézy na Ctyfi vazaci body (1, 2), které jsou k tomu ureny.

Max. povolené zatizeni vazacich bodu ¢ini u vazacich bodu: 73,0 kN.
Povolené zatiZeni plati ve vertikalnim sméru!

Pfi pfepravé udrzujte vodorovnou polohu finiSeru!
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Odtazeni

Dodrzujte vSechna bezpecnostni opa-
tfeni, ktera jsou platna pro odtah tézkych
stavebnich stroju.

TahaC€ musi byt vybaven tak, aby mohl
finiSer zajistit i v pfipadé stoupani nebo
klesani vozovky.

Pouzivejte pouze k tomu schvalené
vlecné tyce.

Pokud je to nutné, demontujte finiSer a
zarovnavaci liStu az na zakladni Sirku.

V motorovém prostoru (leva strana) se
nachazi ruCni Cerpadlo (1), které se
musi aktivovat, aby bylo mozZné stroj
odtahnout.

Ruénim Cerpadlem se vytvofi tlak k uvol-
néni brzd podvozku.

- Povolte pojistnou matici (2), zaSrou-
bujte zavitovou ty€ (3) co nejvice do
Cerpadla a zajistéte ji pojistnou matici.

Od sériového Cisla 2281 ff.:

- Stlac¢te hlavici (3a) do télesa ventilu.
Béhem Cerpani  (dalSi krok)
kontrolujte, zda hlavice zlstava ve
stlaCené poloze.

- Pohybujte pakou (4) ru¢niho Cerpadla
tak dlouho, dokud se nevytvofi
dostateCny tlak a brzdy podvozku se
neuvolni.

Po ukondeni odtazeni obnovte puvod-
ni stav.

Brzdy podvozku odbrzdujte jen tehdy,
kdyz je stroj dostateCné zajiStén proti
nechténému rozjeti nebo je jiz radné
spojen s taznym vozidlem.
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Na obou CcCerpadlech pojezdu (5)
se nachazeji vzdy dvé vysokotlaké
patrony (6).

Chcete-li aktivovat odtahovou funkci,
provedte nasledujici ukony:

- Povolte pojistnou matici (7) o polovinu
otacky.

- ZaSroubovavejte Sroub (8), dokud
nepocitite zvySeny odpor. Sroub poté
zaSroubujte do vysokotlaké patrony
jesté o polovinu otacky.

- Pojistnou matici (7) utahnéte uta-
hovacim momentem 22 Nm.

Po ukonéeni odtazeni obnovte puvod-
ni stav.

- Zavéste vleCnou ty¢ do zavésného
zarizeni (9) v narazniku.

Nyni mulzete finiSer opatrné a pomalu
odtahnout z prostoru stavenisté.

Odtahujte vzdy jen na nejkratSi
vzdalenost k pFepravnimu prostfedku
nebo Kk dalSimu mistu mozného
odstaveni.

Max. pfipustna rychlost pfi odtahovani je
10 m/min! V nebezpeénych situacich je
povoleno kratkodobé zvySeni rychlosti
na 15m/min.

Max. povolené zatizeni vleCného oka (9)
je: 150 kN

C13.18 25
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9 Bezpecéné odstaveni

A Pfi odstaveni na vefejné pfistupnych
mistech zajistéte finiSer tak, aby ne-
povolané osoby nebo hrajici si déti
nemohly zpusobit Zadné Skody.

- Vytahnéte kli¢ ze zapalovani a hlavni
vypina€ (1) a vezméte jej s sebou —
,neschovavejte” jej na finiSeru.

- Zakryjte ovladaci pult krytem (2)
a zamknéte jej.

- VoIné dily a pfisluSenstvi bezpecné
ulozte.

C 13.18 26
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9.1 Zvedani stroje hydraulickymi zvedaky, zvedaci body

]
|
/

Nosnost hydraulického zvedaku musi byt minimalné 10 t.

06

K postaveni hydraulického zvedaku se musi vzdy zvolit vodorovna plocha s dosta-
te€nou nosnosti!

Dbejte, aby hydraulicky zvedak spolehlivé stal ve spravné poloze!

6O o

Hydraulicky zvedak je koncipovan pouze k tomu, aby zvedl zatéz a ne k tomu, aby
slouzil jako podpéra. Na zvednutych vozidlech a pod nimi se smi pracovat teprve
poté, kdyz jsou spravné podeprena a zajisténa proti pfevraceni, rozjeti a sesunuti.

Je-li pojizdny vozovy zvedak zatizeny, nesmi se s nim pojizdét.

Pouzité podstavné stolice nebo podlozeni dfevénymi Spalky, které nelze posunout
nebo prevratit, musi byt dostatec¢né dimenzované a schopné nést vzniklou hmotnost.

06

Béhem zvedani se na stroji nesmi nachazet Zadné osoby.

VSechny zvedaci a spoustéci ukony se musi provadét rovhomérné pomoci v8ech
pouzitych hydraulickych zvedak(! Pfitom se musi stale kontrolovat a dodrzovat
vodorovna poloha zatéze!

6O o

Provadéjte zvedaci a spoustéci prace ve vice osobach a povéfte jejich kontrolou
jednu dalSi osobu.

©

Jako zvedaci body se smi pouzit vyhradné polohy (1) a (2) na levé a pravé
strané stroje!

(2]
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D 13.18 Obsluha

Bezpecnostni ustanoveni

Pfi spousténi motoru, pohonu pojezdu, lamelového rostu, Sneku, zarovnavaci listy
nebo zvedacich zafizeni muze dojit ke zranéni nebo usmrceni osob.

Pfed nastartovanim zajistéte, aby nikdo nepracoval na, v nebo pod finiSerem, nebo
aby se nikdo nezdrzoval v nebezpecné oblasti finiSeru!

- Nespoustéjte motor a nepouzivejte Zadné ovladaci prvky, pokud je na nich umistén
vyslovny pokyn se zakazem manipulace s nimi!
Pokud neni uvedeno jinak, pouzivejte ovladaci prvky pouze za spusténého motoru!

Pfi spusténém motoru nikdy nevstupujte do tunelu Snekového dopravniku nebo do
panve a lamelového rostu. Zivotu nebezpecno!

- Béhem prace méjte neustale prfehled, zda neni nékdo ohrozen!

- Zajistéte, aby byla k dispozici vSechna bezpecnostni zafizeni a kryty a byla
odpovidajicim zplsobem zajisténa!

- Zjisténa poskozeni ihned odstrante! Provoz zafizeni, u kterého se projevily zavady,
neni pfipustny!

- Na finiSeru nebo na liSté neprevazejte zadné osoby!

- Odstrarite z jizdni drahy a pracovni plochy prekazky!

- Strojnik se musi pokusit vzdy vybrat takovou fidici pozici, ktera je odvracena od
sméru silniéniho provozu! Zafixujte ovladaci pult a sedadlo fidice.

- Dodrzujte bezpe€nou vzdalenost od precnivajicich pfedmétd, jinych zafizeni
a ostatnich nebezpeclnych mist!

- Na nerovném povrchu jedte opatrné tak, aby nedoslo k uklouznuti, pfeklopeni nebo
prevrhnuti.

Méjte finiSer neustale pod kontrolou; nikdy se nepokouSejte zatizit jej vice, nez
dovoluje jeho kapacita!

D 13.18 1



O DYnNapac

FAYAT GROUP

ANEBEZPECI

Nebezpeci neodbornou obsluhou

Neodborna obsluha stroju mize mit za nasledek tézka
zranéni nebo dokonce smrt!

- Stroj se smi pouzivat pouze ke stanovenému ucelu
v souladu s urenim.

- Stroj smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

- Obsluha stroje se musi dobfe seznamit s obsahem navodu
k obsluze.

- Vyhybejte se trhavym pohybim stroje.

- Nepfrekracujte pfipustné uhly stoupani a naklonu.

- Vika a dily zakrytovani méjte béhem provozu zaviené.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfiru¢ce bezpecnosti.

Nebezpedi vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi dily
stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpusobit
tézka zranéni!

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dill stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- P¥i udrzbovych pracich zastavte motor a vytahnéte kli¢
zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiruce
bezpecnosti.

Nebezpeci pohmozdéni pohybujicimi se dily stroje

Pohybuijici se dily stroje mohou zpusobit téZka zranéni nebo
dokonce smrt!

- Je zakazano zdrzovat se béhem provozu
v nebezpecné oblasti!
- Nesahejte do nebezpecné oblasti.
- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfiru¢ce bezpecnosti.

D 13.18 2
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2.1

Ovladaci prvky
Ovladaci pult

VSechny funkce aretovanych spinacu, které mohou pfi startu motoru zpusobit ne-
bezpeéi (dopravni funkce $neku a lamelového rostu), jsou pfi NOUZOVEM VYPNUTI
nebo novém startu fizeni nastaveny na funkci STOP. Pokud se pfi stojicim motoru
zméni nastaveni (LAUTO“ nebo ,RUCNI“), jsou tyto funkce pfFi startu motoru
resetovany na ,STOP*.

D 13.18 3
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

Ukazatel zmény
sméru jizdy
(»blinkr®)

Pouzivejte pfi zméné sméru jizdy na silnicich.

Spinac svétel

Mduzete volit ze Ctyf poloh spinace:

- 0: Svétla VYP

- 1: Parkovaci svétla ZAP (+osvétleni ovladaciho pultu)

- 2: Tlumena svétla ZAP (+osvétleni ovladaciho pultu)

- 3: Dalkova svétla ZAP (+osvétleni ovladaciho pultu)
Pozor, aby nedoslo k osInéni protijedoucich vozidel!

Vystrazna svétla

Stroj provozujte vzdy se zapnutym vystraznym
osvétlenim!

10

Nouzovy vypinac

Stisknéte v pfipadé nouze (ohrozeni osob, nebezpeci

kolize atd.)!

- Stisknutim nouzového vypinace vypnete motor, pohonné
jednotky a fizeni.
Pak jiz neni mozné provést vyboc&eni, zvednuti
zarovnavaci listy apod.! Nebezpeci urazu!

- Plynové vyhfivani (O) se neuzavie nouzovym vypinacem.
Hlavni uzaviraci kohout a oba ventily lahvi uzaviete ru¢né!

- Motor Ize znovu nastartovat po opétovném vytazeni
vypinace.

11

Zamek zapalovani

K pfipojeni zapalovaciho napéti otocenim kliCem.
- Odpojeni otoenim kli¢e zpét do vychozi polohy.

[ Po pfipojeni zapalovaciho napéti potfebuje vstupni
a zobrazovaci terminal nékolik sekund pro inicializaci.

[ Pri zastavovani stroje vypnéte nejdfive zapalovani,
poté vypnéte hlavni vypinac.

[ Po vypnuti stroje musi uplynout minimalné 10 sekund,
nez je mozné vypnout hlavni vypina¢ akumulatoru.

D 13.18 5
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis

Ke startovani a vypnuti hnaciho motoru.

- Pi stisknuti je spoustéc v provozu.

- Vypnuti béziciho motoru opétovnym stisknutim
tlaCitka.

Startér
12 | (,spoustéc”)/ A Nepretrzité startujte maximalné 20 sekund, pak poc-
hnaci motor VYP kejte 1 minutu!

[ Pri startovani musi byt vSechna tlaCitka nouzového
vypnuti (na ovladacim pultu a dalkovych ovladanich)
vytazena.

Zapnuti funkci finiSeru a plynulé nastaveni rychlosti jizdy —

vpied nebo vzad.

Poloha uprostfed: Motor na volnobézné otacky;

Zadny pohon pojezdu;

- K vychyleni odblokujte paku ovladani pojezdu vytazenim

rukojeti nahoru.

V zavislosti na poloze paky ovladani pojezdu jsou aktivovany

nasledujici funkce:

1. poloha:

- Lamelovy rost a Snek zap.

2. poloha:

- aktivovan pohyb zarovnavaci liSty (péch/vibrace);
spustén pohon pojezdu; zvySovani rychlosti az
na doraz.

Paka ovladani o . ] ]
13 | pojezdu > MaX|maIn| rychlost je nastavena pomoci regulatoru
(posuv) predvolby.

Rychlost jizdy neni mozné pomoci regulatoru predvolby
snizit na ,0% Stroj se pfi vychyleni paky ovladani
pojezdu pomalu pohybuje vpfed, i kdyz je regulator
pfedvolby pohonu pojezdu v nulové poloze!

[ Spusti-li se motor a pritom je vychylena paka ovladani
pojezdu, zablokuje se pohon pojezdu.
Aby bylo mozné spustit pohon pojezdu, musi se nej-
dfive prestavit paka ovladani pojezdu opét do polohy
uprostred.

[ Pripfepnuti mezijizdou vpred/vzad musi paka ovladani
pojezdu setrvat chvili v nulové poloze.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis

Jeho pomoci je nastavena rychlost, které ma byt dosazeno pfi

presunuti paky ovladani pojezdu do krajni polohy.

[ Stupnice priblizné odpovida rychlosti v m/min (béhem
pokladky smési).

15 |Regulator A\ S plnou panvi se nesmi jet maximaini pfepravni
predvolby — pojezd rychlosti!

Rychlost jizdy neni mozné pomoci regulatoru ptedvolby
snizit na ,,0“. Stroj se pfi vychyleni paky ovladani pojez-
du pomalu pohybuje vpred, i kdyz je regulator pfedvolby
pohonu pojezdu v nulové poloze!

Hydraulické fizeni pfednich kol.

Béhem prejezdu pamatujte v uzkych zatackach na
16 | Volant zvlastni prevod Fizeni (cca 3 otacky pro dosazeni
plného rejdu). Nebezpeci urazu!

Pouzivejte pfi hrozicim nebezpedi a jako akusticky signal

, e
17 | Houkatka pred vyjetim:

[ Houkacku je mozné pouzivat take k akustickému doro-
zumivani s fidi¢em nakladniho vozu pfi pInéni smési!

D 13.189
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
Pracovni svétlomet - K zapnuti pracovnich svétlometd vpredu
18 |vpfedu - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
ZAP [ VYP (O) . Zabrarite osInéni ostatnich Uéastnik
silni¢niho provozu!
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
Pracovni svétlomet - K zapnuti pracovnich svétlometd vzadu
19 |vzadu - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
ZAP [ VYP (O) . Zabrarite osInéni ostatnich Uéastnik
silni¢niho provozu!
Svétlomety v Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
20 | prostoru Snekl - K zapnuti svétlometd v prostoru Sneki
ZAP /VYP (O) - Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
o Majak - K zapnuti vystrazného majaku

ZAP / VYP (O)

- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka

Zapnéte k zajiSténi na silnicich a v oblasti stavenisté

=

D 13.18 11
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
. Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:
Stérace AR
22 ZAP / VYP (O) - K zapnuti stéracu
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
Ostfikovade + Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:
23 | stéracCe - K zapnuti ostfikovacu a stéracu
ZAP /[ VYP (O) - Vypnuti je fizeno ¢asem.
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
o4 Vysunuti - K hydraulickému vysunuti traverzy s valecky.
valecku (O) PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:
- K aktivaci automatického tlumeni valecku.
- Pfi kazdém zavfeni panve prejede
o5 Tlumeni valecku valeCek automaticky do pfedni koncové polohy.

LAUTO* (O)

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka.

Tlumeni valecku hydraulicky absorbuje narazy mezi na-
kladnim automobilem se smési a finiSerem.

D 13.18 13
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
26 | neobsazena
27 Wivent sedada o ot whtivint sodadia
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka
Odsavani Funkce tlaCitka s Qretaqi ase z,pétnoym hlasenim LED:
28 ZAP / VYP (O) - K zapnuti odsavani vyparu asfaltu

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

D 13.18 15
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
TlaCitka s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
29 | Parkovaci brzda - K aktivaci parkovaci brzdy u stojiciho stroje.

Chcete-li stroj znovu rozjet, musite parkovaci
brzdu deaktivovat.

D 13.18 17
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
TlaCitka s aretaci a zpétnym hlaSenim LED.
(LED sviti = pfipravenost)
- Aktivace regulace rychlosti se provadi ovladanim
nozni brzdy.
Automaticky se udrzuje rychlost, kterou se stroj
pohyboval po snizeni rychlosti.

32 | Tempomat - Opétnym stisknutim tlacCitka se funkce vypne
(LED sviti) a stroj zrychli na rychlost nastavenou pa-
kou ovladani pojezdu a potenciometrem predvolby.

[ Pokud byla rychlost snizena na ,nulu®, musi se
paka ovladani pojezdu nejprve opét nastavit do jeji
nuloveé polohy.

TlaCitka s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

- K pfedvolbé rychlostniho stupné -
Pohon pojezdu Pfepravni rychlost
33 |fychle PFi novém spusténi je rychlost nastavena na pracovni

(pojezdovy
prevodovy stupen)

rychlost.

PFi zapnuti se zastavi vSechny funkce, které jsou v rezi-
mu ,AUTO* (hlavni spina¢ funkci aktivni).

D 13.18 19
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K zavfeni levé poloviny panve
Ovladani kazdé poloviny panve zvlast (O):
Zavieni panve Je potiebné pfi pokladce se zmenSenym prostorem na
34 vlevo jedné strané nebo pfi pfekazkach pro plnéni z na-
kladniho vozidla.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si viimejte
pohyblivych Casti stroje!
Funkce tlaCitkového spinace:
- K zavfeni pravé poloviny panve
Ovladani kazdé poloviny panve zvlast (O):
Zavieni panve Je potiebné pfi pokladce se zmenSenym prostorem na
35 vpravo jedné strané nebo pfi prekazkach pro plnéni z na-
kladniho vozidla.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K otevreni levé poloviny panve
Otevieni panve > Jsou-li panve hydraulicky aktivovany zaroven, pak se
36 vlevo muze pro aktivaci pouzit levy i pravy spinac.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K otevreni praveé poloviny panve
37 Otevieni panve [ Jsou-li panve hydraulicky aktivovany zaroven, pak se

vpravo

muze pro aktivaci pouzit levy i pravy spinac.

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!

D 13.18 21
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[ Truck Assist System slouzi ke komunikaci mezi fidicem finiSeru a fidic¢em nakladniho
automobilu se smési. Odpovidajici signalizaéni systém ukazuje fidii nakladniho
automobilu se smési, kterou akci (couvani / zastaveni / vyklopeni smési / odjeti)
ma provest.

_ Pozor! Mozné materialni Skody nasledkem
nedostate¢né instruktaze
Nerespektované nebo chybné pochopené signaly mohou
vést ke Skodam na finiSeru a/nebo nakladniho automobilu
se smési!
- Ridi¢ finideru a vSichni fidi¢i nakladniho automobilu
se smési musi byt obeznameni s funkci systému
Truck Assist System a musi ji chapat.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu k obsluze
a v pfirucce bezpecnosti.
. . . Ukazatel

Poz. | Nazev Strucny popis LED

Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym
hlasenim LED: o o
- K pfepnuti na signal ,Zahdjit couvani®. | § N

(SIGNAL ZELENY)
N N
- Pro pfepnuti signalu na ,Stop” ) '
stisknéte znovu tlacitko. N N
Vlyzvani k couvani LED tlagitka (39) sviti + (SIGNAL
38 | nakladniho CERVENY). NI
automobilu D
- Pro opétne prepnuti na signal| & N
,Zahdjit couvani“ stisknéte tlagitko| § 3§
jesté jednou.
(SIGNAL ZELENY) ¥ ¥
Pfepnuti na ,Stop“ je mozné provést
tlacitkem (39).
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym
hlaenim LED:
Vyzva k preruseni - K pfepnuti na signal ,STOP*. (SIGNAL | § N
couvani CERVENY)

39 | nakladniho N N
automobilu — [ Signal ,Stop* nastavte, kdyz se musi| A
» 1 OP* operace preruSit nebo kdyz je dosazena

spravna vzdalenost nakladni automobil /
finiSer.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

. . . . Ukazatel
Poz. | Nazev Strucny popis LED
Funkce tlaCitkového spinacCe se zpétnym
hlasenim LED: o o
- K prepnuti na signal : :
,Zahajit vyklapéni©. P
(SIGNAL ZLUTY, svétlo b&zici nahoru) I |
Vyzva nakladnimu e
automobilu - Pro pfepnuti signalu na ,PAUZA®
LZahajeni stisknéte znovu tlacitko.
40 | vyklapéni“ (SIGNAL ZLUTY, blikajici).
(zvednout korbu M\
nakladniho V rezimu ,PAUZA® blika LED tlacitka +
automob”u) LED tlacitka (41)
- Pro opétné prfepnuti na signal '} '}
,Zahdjit vyklapéni“ stisknéte tlacitko H H
jesté jednou. (SIGNAL ZLUTY, svétlo| " :
bézici nahoru)
Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym
hlasenim LED: & &
- K pfepnuti na signal ! !
,Ukoncit vyklapéni®, i i
(SIGNAL ZLUTY, svétlo bézici dolt) ! !
- Pro pfepnuti signalu na ,PAUZA"
stisknéte znovu tlacitko.
(SIGNAL ZLUTY, blikajici).
Vyzva nakladnimu | o\ rezimu PAUZA® biikd LED tladitka + |
automobilu LED tladitka (40)
,<JkonCitvyklapéni
(spustit korbu p wo sy , o
41 | nakladniho - Pro opétné pfepnuti na signal

automobilu) +
vyzva ,Odpoutat
se, odjet”

LZahajit vyklapéni“ stisknéte tlacitko
jesté jednou.
(SIGNAL ZLUTY, svétlo bézici dolu)

- Po provedeni pfedani smési:
Stisknéte tlaCitko >3 sekundy pro
pfepnuti na signal ,Odpoutat se,
odjet”.

(SIGNAL ZELENY, svétlo bézici
doll) + LED tlacitka (38), blikajici.

- Po 10 sekundach se provede auto-
matické pfepnuti na signal ,STOP*.

(SIGNAL CERVENY)

3 3
S S
N N

v
v
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O DYNapac

FAYAT GROUP

. . . Ukazatel
Poz. | Nazev Stru¢ny popis LED
Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym
hlasenim LED:
- Funkce ,Truck Assist® funguje auto-
maticky.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka
- Sepnutim  tlacitka (38) se zobrazi| <
vyzva pro nakladni automobil se| 3 N
smési / Povoleni k pfiblizeni naklad-| § N
niho automobilu N N
(SIGNAL ZELENY)
[ Od vzdalenosti 6m mezi finiserem /| N
nakladnim automobilem se smési se | § N
nakladni automobil snima laserovym | § N |
g senzorem. N N
4 ;G‘}C';é?rﬂﬂ (SIGNAL ZELENY, blikajici) - N
ZAP / VYP
[ S klesajici vzdalenosti finiSer/ nakladni
automobil se smési se zvySuje frekvence
blikani ukazatele.
- Pfi dosazeni pFfednastavené mini- N\ N\
malni vzdalenosti se provede prep-
nuti na signal ,STOP". N N
(SIGNAL CERVENY)
[ Nastaveni minimalni vzdalenosti se pro-
vadi v nastavenich displeje.
[ Aktivace vzdalengjSich signalu se musi
provadét manualné.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K vysunuti levé poloviny zarovnavaci listy
43 Vysouvani listy > U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
vlevo liStou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlaCitkového spinace:
- K vysunuti pravé poloviny zarovnavaci listy
44 Vysouvani listy > U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
vpravo liStou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti levé poloviny zarovnavaci listy
45 Zasouvani listy > U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
vlevo liStou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlaCitkového spinace:
- K zasunuti pravé poloviny zarovnavaci listy
46 Zasouvani listy [ U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci

vpravo

liStou neni tato funkce obsazena.

Pti operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

D 13.18 29



|= e
:
| OeEE

D 13.18 30



O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

47

Lamelovy rost
vlevo
LAUTO

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

=

=

- Funkce podavani levého lamelového rostu se zapne
vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fizena
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinaC funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

48

Lamelovy rost
vpravo
LAUTO®

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

O §

- Funkce podavani pravého lamelového rostu se zap-
ne vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fi-
zena koncovymi spinaCi smési v materidlovém
tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka

Stisknutim tla€itka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spina¢ funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

49

Lamelovy rost
vlevo
,RUCNI*

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

=

=

- Funkce levého lamelového rostu je permanentné
zapnuta s plnym vykonem a aktivuje / deaktivuje se
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka.

Jako prevence pfisunu nadmérného mnozstvi dojde pfi
definované vySce materialu k vypnuti!

- Pri drzeni tlacitka maze dojit k pfisunu nadmérného
mnozstvi smeési.

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

50

Lamelovy rost
vpravo
~RUCNI*

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

O i

- Funkce pravého lamelového rostu je permanentné
zapnuta s plnym vykonem a aktivuje / deaktivuje se
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka.

Jako prevence pfisunu nadmérného mnozstvi dojde pfi
definované vySce materialu k vypnuti!

- P¥i drzeni tlagitka maze dojit k pfisunu nadmérného
mnozstvi smési.

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

51

,Reverzace*
lamelového rostu
vlevo

Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani lamelového rostu je mozné prepnout
do opacného sméru, aby se pfip. trochu posunul zpét
material pokladky nachazejici se v materialovém
tunelu.

Aktivace funkce je mozna ve vSech rezimech lamelo-
vého rostu.

Hlavni spina¢ funkci blokuje funkci podavani.

B8 &

Lamelovy rost dopravuje cca 3-5 sekund smérem
K panvi.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

©

52

,Reverzace*
lamelového rostu
vpravo

Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani lamelového rostu je mozné prepnout
do opacného sméru, aby se pfip. trochu posunul zpét
material pokladky nachazejici se v materialovém
tunelu.

Aktivace funkce v rezimu ,Auto” je mozna pouze pfi po-
hybu stroje.

Hlavni spinaC funkci blokuje funkci podavani.

B8 B

Lamelovy roSt dopravuje cca 3-5 sekund smérem
K panvi.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!

e
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

53

Snek vlevo
LAUTO

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

=

=

- Funkce podavani levé poloviny Sneku se zapne
vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fizena
koncovymi spinaci smési.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinaC funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

54

Snek vpravo
LAUTO!

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

o

O i

- Funkce podavani pravé poloviny Sneku se zapne
vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule fizena
koncovymi spinaci smési v materialovém tunelu.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

55

Snek vlevo
,,RUCNi“

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

=

=

- Funkce podavani levé poloviny Sneku je stale zap-
nuta s plnym vykonem, bez fizeni smési koncovymi
spinaci.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinaC funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!

56

Snekv vpravo
SRUCNI®

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:

o

O i

- Funkce podavani pravé poloviny Sneku je stale zap-
nuta s plnym vykonem, bez fizeni smési koncovymi
spinaci.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka

Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.

Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.

Pfi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K manualni aktivaci funkce podavani levé poloviny
Sneku, smér podavani dovnitf.
Snels vlevo [ Aktivace funkce je mozna ve vech rezimech.
57 »,RUCNI*
Smér podavani [ PFi manualni aktivaci dojde k potladeni automatické
dovnitf funkce s redukovanym vykonem.
[ Pri pouziti funkce dojde k vypnuti ,AUTO" nebo
,RUCNI".
Funkce tlacitkového spinace:
- K manualni aktivaci funkce podavani pravé poloviny
Sneku, smér podavani dovnitf.
é”e|§ vpravo [ Aktivace funkce je mozna ve vech reZimech.
58 ~RUCNI*
Smér podavani [ Pii manualni aktivaci dojde k potlateni automatické
dovnitt funkce s redukovanym vykonem.
[ P pogiiti funkce dojde k vypnuti ,AUTO“ nebo
LRUCNI".
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazev Stru¢ny popis

Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:

- Na pojezdovy pfevodovy stupen:
K zablokovani vSech funkci dulezitych pro pokladku.
| pfes nastaveni ,Auto® v jednotlivych funkcich nejsou
pfi vychyleni paky ovladani pojezdu tyto funkce
aktivni. LED trvale sviti

- Na pracovni pfevodovy stuperi:
K zablokovani vSech aretovanych funkci relevantnich
pro pokladku. | pfes nastaveni ,Auto“ v jednotlivych
funkcich nejsou pfi vychyleni paky ovladani pojezdu
tyto funkce aktivni. Snimaci funkce Ize provadét.
LED blika

- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka.

Hlavni spinac

59 funkci

[ Prednastaveny stroj Ize presunout a na novém misté
pokladky odblokovat. Vychylenim paky ovladani pojez-
du se pokracuje v pokladce.

[ Prinovém spusténi je funkce nastavena na ,ZAP*.

60 |neobsazena
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazev Struény popis
Sefizovaci aditko: Funkce tlaCitkového spinace:
Z:s r(? ?(/: ae%n ?[', - K manualni aktivaci nivelaéniho valce (pfi vypnuté
61 asunutl/ zvednutl nivelaéni automatice odpovidajicim smérem.
nivelacniho valce .. , . C e
vievo PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Sefizovaci aditko: Funkce tlaCitkového spinace:
Z:s r(? ?(/: ae%n ?[', - K manualni aktivaci nivela¢niho valce (pfi vypnuté
62 asunutl/ zvednutl nivelaéni automatice odpovidajicim smérem.
nivelacniho valce .. , . C e
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
vpravo . .
pohyblivych Casti stroje!
Sefizovaci tladitko: Funkce tlaCitkového spinace:
Ves r? ?(/:s agtér?'. - K manualni aktivaci nivelaéniho valce (pfi vypnuté
63 ysunuti /spusten nivelaéni automatice odpovidajicim smérem.
nivelacniho valce .. , . C e
vievo PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Sefizovaci aditko: Funkce tlaCitkového spinace:
Ves r? ?(/:s acétégl - K manualni aktivaci nivela¢niho valce (pfi vypnuté
64 ysunuti Fspusten nivelaéni automatice odpovidajicim smérem.
nivelacniho valce .. , . C e
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
vpravo . .
pohyblivych Casti stroje!
[ Odpovidajici spinaC na dalkovém ovladani musi byt pro tuto funkci prepnuty
na ,ruéni‘.
[ Nastaveni nivelacnich valci se provadi sefizovacimi tlaCitky v zobrazeném
sméru Sipky.
[ Pri nepfipojeném dalkovém ovladani je tato funkce rovnéz prepnuta do aktiv-

niho stavu!
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Sef Hladitkor: Funkce tlaCitkového spinace:
erizovact tacitko: - K nastaveni vySky Sneku v odpovidajicim sméru.
65 | Zvednuti Sneku o ) . C
(0) Pfi operacich v nebezpecnych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Sefizovaci tlagitko: Funkce tlacitkového spinace:
66 | Spusténi sneku - K nastaveni vysky Sneku v odpovidajicim sméru.

(O)

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si viimejte
pohyblivych Casti stroje!

VySku Sneku Ize odecist na pfislusné stupnici.
Zakladni pravidlo: Tloustka pokladky plus 5cm (2 palce) je rovna vysce

nosniku Sneku.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

67

Naplnéni stroje
pred pokladkou

Funkce tlacCitka s aretaci a se zpétnym hlasenim LED:
- PInici funkce pro operaci pokladky.
Otacky vznétového motoru se zvysi na predvolené
pozadované otacky a zapnou se vSechny funkce
podavani nastavené v ,Automatika“
(lamelovy rost a $nek).

[ Hlavni spinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.

- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka nebo vychylenim
paky ovladani pojezdu do polohy pokladky.

- P¥i dosazZeni nastavené vySky materialu (materialovy
snimac) se provede automatické vypnuti plnici
funkce.

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si viimejte
pohyblivych Casti stroje!

68

Sefizovaci provoz/
rezim cCisténi (O)

Funkce tlaCitka s aretaci a se zpétnym hlaSenim LED:
- Sefizovaci provoz:
Tato funkce umozrfiuje pfi zastaveni stroje zpro-
voznéni vSech pracovnich funkci, které se aktivuji
pouze pfi vychylené pace ovladani pojezdu
(jizda stroje).

Hlavni spinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.

5 B

Otacky vznétového motoru se zvySi na predvolenou
pozadovanou hodnotu.

- Rezim cisténi:

Po skonc&eni prace zlepSuje tato funkce pfi snizenych

otackach c&isténi dopravnich a zhutriovacich prvka:

- VoliteIné pfepnéte Snek, lamelovy rost a péchy do
rezimu ,Auto”.

- Stisknéte tlaCitko na min. 2 s — LED blika

- Rezim Cisténi ukonCete opétovnym stisknutim
tlacitka.
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O DYNapac

FAYAT GROUP

Poz.

Nazev

Strucny popis

69

Zvednuti
zarovnavaci listy

Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym hlasenim LED:
- Ke zvednuti zarovnavaci listy (LED sviti) a k vypnuti
funkce ,Plovouci poloha zarovnavaci listy“
A Zkontrolujte, zde je vlozena prfepravni pojistka
zarovnavaci listy!

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych Casti stroje!

70

Zastaveni
pokladky +
odleh&ovaci tlak /
spusténi listy +
plovouci poloha

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED

[ Hlavni spinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.

- Funkce tlaCitka: Drzte tlaCitko stisknuté déle
nez 1,5s (LED sviti). Po dobu stisknuti tlacitka lista
klesa. Po uvolnéni se zarovnavaci lista udrzuje v po-
loze Zastaveni pokladky + odlehCovaci tlak.
(LED sviti).

A Zarovnavaci lista maze pomalu klesat!

- Funkce aretace: Stisknéte kratce tlaCitko (LED sviti) -
lista klesa. Stisknéte znovu kratce tlacitko (LED
nesviti) - lista je udrzovana v dané poloze.

- Zarovnavaci lista v plovouci poloze: Stisknutim
tlaCitka se rozsviti LED a zarovnavaci lista je v poho-
tovostni poloze ,Plovouci poloha“, ktera se aktivuje
vychylenou pakou ovladani pojezdu.

- Vypnuti opétovnym stiskem tlacitka nebo tlaCitkem
Zvednout listu.

[ Beéhem pokladky zustane zarovnavaci lista vzdy v plo-
vouci poloze. Pfi mezizastaveni (paka ovladani pojezdu
v poloze uprostfed) se nastavi zarovnavaci lista do
polohy Zastaveni pokladky + Odlehceni.

A Zkontrolujte, zde je vlozena prepravni pojistka za-
rovnavaci listy!

PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych &asti stroje!
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Poz.

Nazev

Strucny popis

71

Péch
(podle listy)

TlacCitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- Funkce zapnuti, pfip. vypnuti péchu.
- Aktivace se provadi vychylenim paky ovladani
pojezdu.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka.

[ Hlavnispinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.

[ Prednastaveni funkce se provadi v soucinnosti s tla-
Citkem ,Sefizovaci provoz".

72

Vibrace
(podle listy)

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- Funkce zapnuti, pfip. vypnuti vibraci.
- Aktivace se provadi vychylenim paky ovladani
pojezdu.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacCitka.

[ Hlavnispinac funkci se musi nachazet v poloze VYP.
[ Prednastaveni funkce se provadi v soucinnosti s tla-
Citkem ,Sefizovaci provoz".
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

73

Odlehceni listy

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
- K odlehéeni zarovnavaci listy, aby bylo mozné
ovlivnit taznou silu a zhutnéni.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlacitka nebo pfepnutim
mezi odlehenim a zatizenim zarovnavaci listy.
- K pFednastaveni tlaku hydraulického oleje zapnéte toto
tlaCitko a tlacitko ,Sefizovaci provoz* na ,ZAP*.

74

ZatiZeni listy

Tlacitko s aretaci a zpétnym hlasenim LED:
- K odlehéeni zarovnavaci listy, aby bylo mozZné
ovlivnit taznou silu a zhutnéni.
- Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka nebo pfepnutim
mezi odleh€enim a zatizenim zarovnavaci listy.
- K pFednastaveni tlaku hydraulického oleje zapnéte toto
tlacitko a tlacitko ,Sefizovaci provoz“ na ,ZAP*.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlasenim LED:
- Vysunuti blokovani - K hydraulickému vysunuti blokovani liziny.
liziny (O) Pfed zasunutim a vysunutim blokovani mirné zvednéte
liziny nad zajiStovaci ¢epy (zvednéte zarovnavaci listu)!
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
76 Zasunuti blokovani - K hydraulickému zasunuti blokovani liziny.

liziny (O)

Pfed zasunutim a vysunutim blokovani mirné zvednéte
liziny nad zajiStovaci ¢epy (zvednéte zarovnavaci listu)!
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[ Funkce ,Setassist” pfipravi finiSer na pfemisténi na jiny Usek stavby nebo na prevoz.
Pfi aktivaci funkce se provedou pfedem zvolené funkce stroje potfebné pro vytvoreni
prepravniho stavu.

Po prepraveni finiSeru je mozné funkci vypnout.
Pfitom odpovidajici prvky najedou do naposledy ulozeného pracovniho stavu /
do své polohy.

[ Volba prvkd ovlivnénych funkci se provadi v pfislusné nabidce na displeji stroje.

[ Pracovni stav / aktualni poloha pfislusnych funkci a kon-
struk&nich celkl se musi nejdfive ulozit pro pozdéjsi N V-
pouziti = A -E

ouAt. "~ ~
Viz popis displeje
[ Aby bylo mozné funkci pouzivat, musi byt vytvofeny nasleduijici stavy:
- Paka ovladani pojezdu (13) v neutralni poloze, rychlost jizdy ,0"
- Sefizovaci provoz (68) — VYP
Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace se zpétnym hlaSenim LED:
- K uvedeni do pfepravniho stavu.
N . - Drzte tlacitko stisknuté (LED blika), dokud nejsou
astaveni “ N . e
77 Set assist* (O) vsechny funkce provedeny az do dosazeni pre-
” pravniho stavu (LED SVITI).
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Funkce tlaCitkového spinace se zpétnym hlasenim LED:
- K nastaveni pfedchoziho pracovniho stavu.
Resetovani - Drzte tlaCitko stisknuté (LED blika), dokud nejsou
78 Set assist* (0) vsechny funkce provedeny az do dosazeni na-
” posledy ulozeného pracovniho stavu (LED SVITI).
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
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B

>

Podle strany stroje je blokum tlacitek (A) a (B) pfifazeno bud fizeni Sneku, nebo fizeni
lamelového roStu. Dany fizeny prvek je signalizovan osvétlenym symbolem (C).

Pozor! Neodpojujte dalkova ovladani béhem provozu!
Vedlo by to k vypnuti finiSeru!
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Poz.

Nazev

Stru¢ny popis

120

Nouzovy vypinac

Stisknéte v pfipadé nouze (ohrozeni osob, nebezpeci

kolize atd.)!

- Stisknutim nouzového vypinace vypnete motor, pohonné
jednotky a Fizeni.
Pak jiz neni mozné provést vyboceni, zvednuti
zarovnavaci listy apod.! Nebezpeci urazu!

- Nouzovy vypina¢ neuzavie plynové vyhfivani.
Hlavni uzaviraci kohout a oba ventily lahvi uzaviete ru¢né!

- Motor Ize znovu nastartovat po opétovném vytazeni
vypinace.

121

Pfipojovaci
zasuvkadalkového
ovladani

Propojte se zasuvkou na listé.
Probéhne automatické rozpoznani, zda se jedna

o levé nebo praveé dalkové ovladani.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
- Funkce podavani odpovidajici poloviny 3Sneku je
trvale zapnuta s plnym vykonem, bez fizeni smési
; koncovymi spinaci.
129 | Snek - Vypnuti op&tnym stisknutim tlagitka
~RUCNI®
> Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novém
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani odpovidajici poloviny Sneku se
zapne vychylenim paky ovladani pojezdu a je plynule
fizena koncovymi spinaci smési.

193 Snek - Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka
AUTO [ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novem
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinaC funkci (ovladaci pult) blokuje funkci
podavani.
Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani Sneku je mozné prepnout do
opacného sméru, aby se pfip. trochu posunul zpét
material nachazejici se tésné pred Snekem. Timto
zpusobem Ize napf. eliminovat ztraty pfi pfepravnich

Snek jl’zdéch.
124 | Reverzaéni - Casové omezena reverzace se provadi trvalym
provoz" stisknutim tlacitka.

Funkce $neku musi byt pro reverzacni provoz
nastavena na ,AUTO"“ nebo ,RUCNI".

o

[ V reverzacnim provozu dojde k potlaceni automaticke
funkce se snizenym vykonem.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- Tlacitka plus/minus k nastaveni pfepravniho vykonu.
105 | Pfepravni vykon - Podle doby stisknuti tlaCitka probéhne pomalejsi

Sneku

nebo rychlejSi nastaveni pfepravniho vykonu.

Funkce Sneku musi byt pro nastaveni pfepnuta na
LAUTO" nebo ,RUCNI".
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani odpovidajici poloviny lamelového
rostu je stale zapnuta s plnym vykonem, bez fizeni
smési koncovymi spinaci.

126 | Lamelovy rost - Vypnuti op&tnym stisknutim tlagitka
~RUCNI®
[ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novem
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinac funkci blokuje funkci podavani.
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:

- Funkce podavani odpovidajici poloviny lamelového
roStu se zapne vychylenim paky ovladani pojezdu
a je plynule fizena koncovymi spinaci smési.

197 Lamelovy rost - Vypnuti opétnym stisknutim tlaCitka
AUTO [ Stisknutim tlacitka nouzového vypnuti nebo pfi novem
spusténi stroje dojde k vypnuti funkce.
[ Hlavni spinaC funkci (ovladaci pult) blokuje funkci
podavani.
Funkce tlacitkového spinace:

- Smér podavani odpovidajici poloviny lamelového
roStu je mozné pfepnout do opacného sméru, aby se
pfip. trochu posunul zpét material pokladky
nachazejici se v materialovém tunelu.

Lamelovy rost - Casové omezena reverzace se provadi trvalym
128 | ,Reverzacni stisknutim tlacitka.
provoz“

[ Funkce lamelového rosStu musi byt pro reverzacni pro-
voz nastavena na ,AUTO"“ nebo ,RUCNI*.
[ V reverzacnim provozu dojde k potlaceni automaticke

funkce se snizenym vykonem.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- Tlacitka plus/minus k nastaveni pfepravniho vykonu.
109 | PTepravni vykon - Podle doby stisknuti tlaCitka probéhne pomalejsi

lamelového rostu

nebo rychlejSi nastaveni pfepravniho vykonu.

[> Funkce lamelového rostu musi byt pro nastaveni
prepnuta na ,AUTO*“ nebo ,RUCNI®.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
Druh provozu - Rezim ,AUTO* (LED sviti):
130 '\X\L’Je_ll%(ie/ Kdyz je paka ovladani pojezdu vychylena pro rezim
”RUCNi“ pokladky, zapne se nivelace automaticky.
’\,/Ievo - Rezim ,RUCNI“ (LED nesviti):
Nivelace je vypnuta.
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti a vysunuti nivela¢niho valce na odpo-
vidajici strané stroje.
131 | Nastaveni > dPFl nas'tavovér,mi s’:Ie’dujte zobrazeni nivelace na displeji
. .. . alkového ovladani!
/| nivela¢niho valce
132 | vlevo , L. o o L
[>> Nivelacni funkce musi byt pro pfimé nastaveni prep-
nuta na ,RUCNI*.
V rezimu ,AUTO" probéhne nastaveni po stisknuti tla-
Citka Enter (133).
Funkce tlaCitkového spinace:
133 | E - K potvrzeni nastaveni nivelacniho vélce v rezimu
nter

LJAuto”.
Stisknutim tladitka se nastavi nivelaéni valce.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Druh Tlacitko s aretaci a zpétnym hlaSenim LED:
N.r“ lpro"ozu - Rezim ,AUTO* (LED svitj):
134 A\L/JeT%c“e/ Kdyz je paka ovladani pojezdu vychylena pro rezim
T e pokladky, zapne se nivelace automaticky.
»RUCNI .. -y y
- Rezim ,RUCNI* (LED nesviti):
vpravo . : X
Nivelace je vypnuta.
Funkce tlacitkového spinace:
- K zasunuti a vysunuti nivela¢niho valce na odpo-
vidajici strané stroje.
135 | Nastaveni > PI”I nas’tavovar'n s’:Ie’dUJte zobrazeni nivelace na displeji
. .. . dalkového ovladani!
/| nivela¢niho valce
136 | vpravo _ .. L o . L.
[>> Nivelacni funkce musi byt pro pfimé nastaveni prep-
nuta na ,RUCNI".
V rezimu ,AUTO" probéhne nastaveni po stisknuti
tlacitka Enter (137).
Funkce tlaCitkového spinace:
- K potvrzeni nastaveni nivelacniho valce v rezimu
137 | Enter

LJAuto”.
Stisknutim tladitka se nastavi nivelaéni valce.
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Poz. | Nazev Stru¢ny popis
Funkce tlacitkového spinace:
- K manualnimu zapnuti nivelaénich valcl na odpo-
138 Nivela&ni valce wdamil’ T_tI;aI\:;me str;alje, je-li nivelacni automatika
manuainé vypnuta ( nesviti).
Pfi nastavovani sledujte zobrazeni nivelace na displeji
dalkového ovladani!
Funkce tlaCitkového spinace:
- K zasunuti a vysunuti poloviny zarovnavaci liSty na
odpovidajici strané stroje.
139 | Zasunuti/vysunuti [ U konfigurace stroje s nevysouvatelnou zarovnavaci
zarovnavaci listy listou neni tato funkce obsazena.
PFi operacich v nebezpeénych oblastech si vSimejte
pohyblivych ¢asti stroje!
Pouzivejte pfi hrozicim nebezpedi a jako akusticky signal pfed
e
140 | Houkacka vyjetim!

[ Houkacku je mozné pouzivat take k akustickému doro-
zumivani s fidi¢em nakladniho vozu pfi pInéni smési!
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1 Ovladani vstupniho a zobrazovaciho terminalu

1.50% (122 2.35+«

Obsazeni tlacitek displeje

- (A) Jog-dial (ovladani otacenim+tlacitko):

- Otaceni:

- pro vybér riznych nastavovanych parametr(i v urcité nabidc

- k nastaveni parametru

- pro vybér riznych voleb v ur€ité nabidce

- Stisknuti:

- k povoleni nastaveni ur€itého parametru

- k potvrzeni nastaveni parametru

- k potvrzeni volby

(B) Tlacitko Home

- Pro pfimé zobrazeni nabidky Home

(C) Tlagitko nahoru

- K zobrazeni nadfazené nabidky / nadfazeného zobrazeni

(D) Funkéni tlacitka:

- Ke zvoleni nabidek pfifazenych v oblasti displeje (D1)
- K aktivaci funkci pfifazenych v oblasti displeje (D1)

(E) Funkeni tlacitka:

- Ke zvoleni nabidek pfifazenych v oblasti displeje (E1)

D 23.18 2
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IS

Aktivni / vyvolana nabidka je potvrzena tim, Ze se barva
pFislusného symbolu zméni ze svétle Sedé na tmavé

Sedou!

%

- (F) Oblast zobrazeni stavovych, vystraznych a chybovych hlaseni:
- K zobrazeni pfislusnych vystrah nebo chybovych hlaseni.

Barva zobrazeného symbolu informuje o tom, zda se jedna o stavové, vystrazné
nebo chybové hlaseni.

Barevny kod

Vysvétleni

O

- CERVENA - chybové hlaseni
- Hlasi zavaznou zavadu, ktera vyzaduje okamzitou
kontrolu a odstranéni.

- ZLUTA — vystrazné hlaseni
- Hlasi existujici stav, na ktery je nutné dbat, nebo ktery
by se mél v kratké dobé odstranit, aby se zajistila
bezporuchova prace.

= PR

- MODRA / ZELENA - stavové hlaseni
- Potvrzuje zapnutou funkci.

Detailni vysvétleni jednotlivych zobrazeni se nachazi v ¢asti ,Symboly stavovych,
vystraznych nebo chybovych hlaseni”
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1.1 Ovladani nabidky - postup pfi nastavovani parametru

240 m

L

1.50, [122.. 2.35.

—

O 1000 nimin

<y 10 bar 00000.0 h

+

|=\_r] 30 volt 0.0 I/h

5 § [200°c

£
E @) 100°c

_@’

ns 100°C  100°C  100°C  100°C
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Priklad: Nastaveni teploty zarovnavaci listy

- Na displeji je zobrazena nabidka ,Home*.

- Stisknutim tlacitka (A) vyvolejte nabidku ,Otacky motoru®.
- Na displeji se zobrazi nabidka ,Otacky motoru®.

- Stisknutim tlacitka (B) vyvolejte nabidku ,VyhFivani listy“.
- Otacenim ovladace jog-dial (C) zobrazte kurzor.

U parametru Teplota se zobrazi modry ramecek.

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) aktivujte nastaveni.

- Otacejte ovladatem jog-dial (C) odpovidajicim smérem, az se zobrazuje poza-
dovana teplota.
- Stisknutim ovladace jog-dial (C) pfevezméte nastavenou hodnotu.

Modry ramecek u parametru Teplota zmizi.
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Volba a zména nastavovaného parametru v nabidce

|= 00.0n/min = 00.0 nimin

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) aktivujte nastaveni parametru.

[ U horniho nastavovaného parametru se zobrazi modry ramecek.

- Otacejte ovladacem jog-dial (C) odpovidajicim smérem, az se modry ramecek
nachazi u parametru, ktery chcete nastavovat.

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) aktivujte nastaveni parametru.

- OtacCejte ovladatem jog-dial (C) odpovidajicim smérem, aZ se zobrazi
pozadovana hodnota.

- Stisknutim ovladace jog-dial (C) pfevezméte nastavenou hodnotu.
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Volba a zména vybéru v nabidce

- Stisknutim ovladace jog-dial aktivujte nastaveni vybéru.

U horni moznosti vybéru nabidky se zobrazi modry ramecek.

- Otacejte ovladatem jog-dial odpovidajicim smérem, az se modry ramecek
nachazi u poZzadovaného vybéru.
- Stisknutim ovladace jog-dial aktivujte vybér.
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2 Struktura nabidky

Zobrazované udaje v nabidce ,,Home*

111.505 (122 2.35.12
—— 6 —

p ——

Zobrazeni:

(1) Rychlost:

- Rezim pokladky (zelva)-(m/min) / (ft/min)

- Jizda (zajic) - (km/h) / (mph)

(2) Ukazatel hladiny paliva

(4) Material pokladky — naplnéni lamelového rostu vlevo / vpravo
(5) Material pokladky — napInéni Sneku vlevo / vpravo

(6) Skute€na teplota vyhfivani zarovnavaci listy (°C) / (°F)

Zobrazuje se prumérna teplota vSech sekci zarovnavaci listy.

5 8

Aktualné vyhfivané sekce zarovnavaci listy jsou v pfislusné grafice oznaleny
barevné.

(11) Profil vozovky — (%) (O)

(12) PFicny sklon — vlevo / vpravo (%) (O)
(16) Pouzivana regulace materialu

(17) Kontrola Truck Assist (O)

(18) Méfi¢ useku (m) / (ft)

(19) Cas (hh:mm) / (AM/PM)

(20) Symbol nabidky/zobrazeni
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Nabidka ,,Home* — podnabidky

240 m A
.o ll

1.50, [122.. 2.35.

—

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

(1) Zobrazeni funkci ,Home* / ,Rychla nastaveni®

(2) Vyvolani nabidky ,Otacky motoru® / zobrazeni méfenych hodnot hnaciho
motoru + podnabidky.

(3) Nabidka ,Parametry pokladky“+ podnabidky.
(5) Nabidka ,Pamét zavad“+ podnabidky.
(6) Nabidka ,Zakladni” + podnabidky.
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Stisknete-li odpovidajici funkéni tlaCitko vyvolané podnabidky podruhé, zobrazi se
nabidka Home a zobrazeni podnabidek zlistane zachovano.

) [zoc]
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@) 100°c
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Nabidka funkce ,Home* / ,,Rychla nastaveni“

Nabidka pro pfimé zapinani riznych funkci.

- Pro zobrazeni funkci / rychlych nastaveni (1) az (6) stisknéte odpovidajici funkéni
tlacitko. Opétovnym stiskem tlacitka funkce opét zmizi.

Funkce se aktivuji nebo deaktivuji stisknutim funk&niho

tlaCitka nachazejiciho se vedle. N\
Je-li pfislusny symbol zobrazen modfe, je funkce > Qg
aktivovana.

(1): Funkce ,Zpozdéné spusténi péchu®
- Funkce péchu se pfi vychyleni paky ovladani pojezdu aktivuje teprve po uplynuti
nastaveného €asu.

(2): Funkce ,Zpozdéné zapnuti zarovnavaci listy”
- Funkce plovouci polohy se pfi vychyleni paky ovladani pojezdu aktivuje teprve po
uplynuti doby nastavené v pfislusné nabidce.

(3): Funkce ,Spole¢né ovladani panve*
- Obé poloviny panve se ovladaji spolec¢né jednim funkCnim spinaem panve
(panev otevrit / panev zavrit).

(6) Pamétova funkce ,Set-Assist*
- Pracovni stav / aktualni poloha pfislusnych funkci a konstrukénich celkl se ulozi
pro pozdéjsi pouziti.
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[ Pro potvrzeni se zobrazeni béhem ukladani zmeni

na 5-10 sekund. Ry v
i
R R

[ Vybér funkci a prvku pro funkci ,Set-Assist” se provadi
v prislusné nabidce.

[ Funkce ,Setassist’ pfipravi finiSer na premisténi na jiny Usek stavby nebo na pfevoz,
Pri aktivaci funkce se provedou pfedem zvolené funkce stroje potfebné pro vytvoreni
pfepravniho stavu.

Po pfepraveni finiSeru je mozné funkci vypnout.
Pfitom odpovidajici prvky najedou do pfedchoziho pracovniho stavu / do své polohy.
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Nabidka ,,Otacky motoru“ / zobrazeni mérenych hodnot hnaciho motoru

) 1000 1
N/MIN

02 1000 mmin 1% 0°c

N/MIN
E@f 10 bar OE 6 00000.0 h

4
[ 30volt Gl 7 0.01h

9 9

Nabidka k nastaveni otaCek motoru a ke zjisténi riznych méfenych hodnot hna-
ciho motoru

- (1) Zobrazeni a parametr nastaveni pozadovanych otacek

Nastaveni se provadi pfimo ovladac¢em jog-dial.

Nastaveni se provadi v krocich po 50, otacky motoru jsou bezprostiedné upraveny.

(2) Skutecné otacky vznétového motoru

(3) Tlak motoroveého oleje (bar)

(4) Palubni napéti (V)

(5) Teplota chladici kapaliny v motoru (°C) / (°F)
(

(

6) Provozni hodiny motoru (h)
7) Spotfeba paliva (I/h) (O)

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (8) Zobrazeni méfenych hodnot ,Materialovy management®.
- (9) Nabidka nastaveni a zobrazeni ,Vyhfivani listy“. (O)
- (10) Nabidka ,Usek pokladky / automatika Fizeni“. (O)
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Zobrazeni méfenych hodnot ,,Materialovy management*

|= o000onmin = 00.0 n/min
5 6

Nabidka ke zjisténi nasledujicich parametru:

ameloveého rostu vlevo
amelového rostu vpravo
Sneku vlevo

Sneku vpravo

(1) Material pokladky — naplnéni (%
(2) Material pokladky — naplInéni (%
(3) Material pokladky — naplnéni (%
(4) Material pokladky — naplnéni (%
(5) Otacky péchu (n/min)

(6) Otacky vibratoru (n/min)

1 1 1
N N N N
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Nabidka nastaveni a zobrazeni ,,Vyhfrivani listy“ (O)

@i 100°c 2

5 3 4 6
100 °C 100 °C 100 °C 100 °C

9 9

Nabidka k nastaveni pozadované teploty vyhfivani listy a ke zjisténi skuteCnych teplot
- (1) Zobrazeni a nastavované parametry pozadované teploty vyhfivani listy
Spustte editani rezim ovladanim enkodéru (A).

Rozsah nastaveni 50-180 °C

(2) Primérna skute¢na teplota vSech sekci listy (°C) / (°F)
(3) Skutec€na teplota zakladni listy vlievo (°C) / (°F)

(4) Skutecna teplota zakladni listy vpravo (°C) / (°F)

(

(

5) Skutecna teplota vysuvného dilu + nastavcua vievo (°C) / (°F)
6) Skutecna teplota vysuvného dilu + nastavca vpravo (°C) / (°F)
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Nabidka ,,Usek pokladky / automatika fizeni

Nabidka ke kontrole a resetovani aktualniho useku pokladky.

- (1) Aktualni usek pokladky (m)
- Resetovani / nastaveni hodnoty na nulu: Ovlada¢em jog-dial zvolte funkci (1.1)
a stisknutim ji resetujte.

[ Pro potvrzeni se zobrazeni béhem resetovani zmeéni
na 5-10 sekund. v =0
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Nabidka ,,Parametry pokladky*“

['1 e[S ][ w]

00.0% 3
4 000%

6 |§ 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

Nabidka k zobrazeni a nastaveni parametri pokladky.

- (1) Aktualni parametr tloustky vrstvy
- Je mozné zvolit nasledujici parametry tloustky vrstvy:

- (1a) Kryci vrstva >, nizka rychlost pokladky

- (1b) Kryci vrstva >>, vysoka rychlost pokladky

- (1c) Spojovaci vrstva >, nizka rychlost pokladky

- (1d) Spojovaci vrstva >>, vysoka rychlost pokladky
- (1e) Podlozi

Pro kazdy parametr tloustky vrstvy jsou z vyroby uloZzeny otacky pro vSechny
dopravni a zhuthovaci prvky.

V zavislosti na tloustce vrstvy stoupa dopravni vykon pfi poCatku pokladky pomaleji
nebo rychleji.

Preferované nebo pro pokladany material optimalizované parametry je mozné ulozit
v paméti pro pozdéjsi pouziti.

Hodnoty je mozné resetovat na tovarni nastaveni.
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00.0% 3

4 000%

6 |§ 00.0 n/min g 00.0 n/min 7

(2) Zobrazeni a parametr nastaveni otacek lamelového rostu vievo (%)

(3) Zobrazeni a parametr nastaveni otaCek lamelového rostu vpravo (%)

(4) Zobrazeni a parametr nastaveni otacek Sneku vievo (%)

(5) Zobrazeni a parametr nastaveni otacek Sneku vpravo (%)

(6) Zobrazeni a parametr nastaveni poZzadovanych otacek péchu (ot/min)
(7) Zobrazeni a parametr nastaveni pozadovanych otacek vibratoru (ot/min)

Rozsah nastaveni péchu a vibratoru zavisi na typu zarovnavaci listy.

Bez provedeni funkce ulozZeni zlstane nastaveny parametr platny az do volby jiné
tloustky vrstvy. Také pfi novém spusténi stroje.

9 9
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Nastaveni parametru pokladky

Funkce:

- (8) Funkce ,Ulozeni parametr(*

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem ukladani zméni v
na 5-10 sekund. P <> (9

- (9): Funkce ,Nacteni parametrd®

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem nacitani zméni v
na 5-10 sekund. "> >

- (10); Funkce ,Reset parametrl — nadteni tovarnich
nastaveni®

Systém nejprve pozada o potvrzeni resetu.

Pfi opétovném stisku tlacitka béhem 5 sekund =0 ? =0

se provede reset.

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem resetovani zméni

A
Xz
na 5-10 sekund. \

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (11) Pfehled ,Parametry tloustky vrstvy*.
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Prehled parametru tloustky vrstvy

Nabidka k zobrazeni otacek ulozenych podle parametrl tloustky vrstvy pro vSechny
dopravni a zhutiovaci prvky.

Zpét k hlavni nabidce:

- (1) Nabidka ,Parametry pokladky*.
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Nabidka -,,Pamét’ zavad*

2y
E" i

<
1=

Nabidka pro vyvolani existujicich chybovych hlaseni.

(1) Pocet chybovych hladeni se zastavenim pohonu pojezdu.
- Vyvolani detailniho zobrazeni ,Chybova hlaseni se zastavenim pohonu
pojezdu®: (1.1).

(2) Pocet vystraznych hlaseni stroje.
- Vyvolani detailniho zobrazeni ,Vystrazna hlaseni stroje”: (2.1).

(3) Pocet chybovych hlaseni motoru.
- Vyvolani detailniho zobrazeni ,Chybova hlaSeni motoru®: (3.1).

(4) Zobrazeni systémovych zavad

Sdélte zobrazené Cislo systémové zavady pfip. zakaznickému centru vaseho
finiSeru. Zde s vami zkonzultuji dalSi postup.
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Detailni zobrazeni ,,Chybova hlaseni se zastavenim pohonu pojezdu“

Errorcode 1 Description 2

EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT

Tabulkové zobrazeni existujicich chybovych hlaseni.

- (1) Kod zavady.
- (2) Popis zavady.
- (3) Oznaceni vadného dilu podle seznamu BMK/EIC.

[ Stisknutim ovladacCe jog-dial Ize seznamem rolovat.

D 23.18 22



SObynvapac

FAYAT G

Detailni zobrazeni ,,Vystrazna hlaseni stroje*

Errorcode 1 Description 2

EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT
EV - Hex LUT

o

g

Tabulkové zobrazeni existujicich chybovych hlaseni.

- (1) Kod zavady.
- (2) Popis zavady.
- (3) Oznaceni vadného dilu podle seznamu BMK/EIC.

Stisknutim ovladace jog-dial Ize seznamem rolovat.

- Vymazte seznam chybovych hlaseni: (4).

Pro potvrzeni se zobrazeni béhem vymazavani zméni

na 5 -10 sekund. =0 v
/A <= A\
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Detailni zobrazeni Chybova hlaseni motoru

Tabulkové zobrazeni existujicich chybovych hlaseni.

- (1) Kéd SPN
- (2) Kod FMI
- (3) OC - Cetnost zavady

VSechna chybova hlaseni Ize identifikovat v odstavci ,Kddy zavad hnaciho motoru®.

9 9

Stisknutim ovladace jog-dial Ize seznamem rolovat.
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Nabidka ,,Zakladni*

Nabidku ,Zakladni“ je mozZné vyvolat z kazdé nabidky, podnabidky, pfip. zobrazeni.

Nabidka k vyvolani nasledujicich podnabidek:

(1) Nabidka ,Home*
- Nabidka zobrazeni a ,Rychla nastaveni*.

(2) Nabidka ,Servis*
- Nabidka pro servisni techniky (heslo nutné)

(3) Nabidka ,Informace a nastaveni®.
- Nabidka k nastaveni rlznych funkci.

(4) Nabidka ,Informace”
- Nabidka k vyvolani ulozenych informaci jako navody k obsluze apod.
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Nabidka ,,Servis“

Nabidka chranéna heslem pro riizna servisni nastaveni.
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Nabidka ,,Informace a nastaveni“

0.00/00

V2.14

00000.0 h

10002452E0G001460

865789024037758

Nabidka k vyvolani riznych informaci o stroji a podnabidek pro rizna nastaveni.

Zobrazeni nasledujicich informaci:

1) Verze softwaru stroje

2) Verze softwaru displeje

3) Provozni hodiny motoru (h)
4) DalSi servisni interval (h)

(
(
(
(

Je-li nutna konzultace se zakaznickym servisem pro vas stroj, vzdy uvedte
verzi softwaru!

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

(5) Nastavovaci nabidka ,Lista“.

(6) Nastavovaci nabidka ,Pokladka / pohon pojezdu®.
(7) Nastavovaci nabidka ,Truck Assist / Set Assist”.
(
(

8) Nastavovaci nabidka ,Denni/noéni osvétleni*.
9) Nastavovaci nabidka ,Displej*.
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Nastavovaci nabidka ,,LiSta“

210 220 |

00 sec

4.2

4.1 2 43
600

Nabidka se zakladnimi nastavenimi a funkcemi listy.

- (1) Zobrazeni a parametr nastaveni

typu zarovnavaci listy e i
- Typ zarovnavaci listy 1, 2, 3,4, 5 (bg_l{ﬂﬂ#nt
[ Nastavovany parametr je mozné zjistit D wetus [~
z typového Stitku zarovnavaci listy a prodc et |
musi odpovidat posledni Cislici typu — ' | |
, T Batriabsgewicht kg
zarov-navaci listy. il oo
o o]
[ Jeli k finiSeru pfipojen jiny typ
zarovnavaci listy, musi se provést —IV35OOTV/3I

odpovidajici nastaveni!

- (2) Zobrazeni a parametry nastaveni vyhfivani liSty
- (2.1): Elektrické vyhfFivani
- (2.2): Plynové vyhfivani

- (3) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Zpozdéné zapnuti zarovnavaci listy“ —
Doba zpozdéni (sekundy)

[ Funkce plovouci polohy se pfi vychyleni paky ovladani pojezdu aktivuje teprve po
uplynuti definovaného Casu.
[ Rozsah nastaveni 0-10 sekund.

D 23.18 28



SObynvapac

FAYAT G

- (4) Zobrazeni a parametry nastaveni centralniho mazani
- (4.1): ProdlouzZeny interval mazani
- (4.2): Standardni interval mazani
- (4.3): Zkraceny interval mazani

[ Pripadné se musi interval mazani upravit podle danych podminek pokladky
a materialu.
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Nastavovaci nabidka ,,Pokladka / pohon pojezdu*

Nabidka k nastaveni funkci stroje a funkci nivelace.

- (1) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Zpozdéni Celni panve* —
Doba zpozdéni (sekundy) (O)

Po zavfeni polovin panve zvednéte pfedni panev teprve po uplynuti nastavené doby.

Rozsah nastaveni 0-25 sekund.

9 B

- (2) Volba ,Nivelace, ktera neni soucasti systému*
- (L): Nivelace, ktera neni soucasti systému — leva strana stroje
- (R): Nivelace, ktera neni soucasti systému — prava strana stroje

[ Pfizvoleni Nivelace, ktera neni soucasti systému® zistanou pfepinace dalkového
ovladani, které je soucasti systému, aktivni!
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- (3) Volba ,KFiZzova nivelace”
- (0): Kfizova nivelace — VYP
- (1): Jen zobrazeni dat protilehlé strany stroje.
- (2): Zobrazeni dat a fizeni protilehlé strany stroje.

- (3): Délena obrazovka na dalkovych ovladanich: je mozné soucasné zobrazeni
dat a obsluha obou stran stroje. (O)

- (4) Volba ,Citlivost fizeni“ (O)
- (>(): Nizka citlivost fizeni
- (>>(): Stfedni citlivost fizeni
- (>>>(): Vysoka citlivost fizeni
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Nastavovaci nabidka ,, Truck Assist / Set Assist*

Nabidka k nastaveni funkci , Truck Assist* a ,Set Assist”.

- (1) Volba ,Vzdalenost nakladniho automobilu®

[ Pro pfizpdsobeni dané situaci je mozné pfednastavit automatické rozpoznani
nakladniho automobilu na 3 rizné vzdalenosti (finiSer-nakladni automobil).

- (1.1): zkracena vzdalenost
- (1.2): stfedni vzdalenost
- (1.3): prodlouzena vzdalenost

- (2) Volba ,Set Assist*

[ Priprovedeni funkce ,Set Assist® budou zohlednény zvolené prvky.

- (2.1): Zvednuti / spusténi Celni panve

- (2.2): Zvednuti / spusténi Sneku

- (2.3): Zvednuti / spusténi zarovnavaci listy
- (2.4): Reverzace lamelového rostu

- (2.5): Otevreni / uzavieni panve

- (2.6): Zasunuti / vysunuti valecku
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Nastavovaci nabidka ,,Denni/no¢ni osvétleni“

Nabidka k nastaveni intenzity osvétleni riznych ovladacich prvk.

- (2) Zobrazeni a parametr nastaveni jasu displeje
- (2.1): Jas ve dne (%)
- (2.2): Jas v noci (%)

- (3) Zobrazeni a nastavované parametry zobrazeni Truck Assist
- (3.1): Jas ve dne (%)
- (3.2): Jas v noci (%)

> Rozsah nastaveni 0-100 %
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Nastavovaci nabidka ,,Displej“

1 English ® Deutsch

2 ® Metric Imperial US

NE)
4 (8

Nabidka se zakladnimi nastavenimi displeje.

(1) Volba ,Systémovy jazyk®
- Angli¢tina / Némcina

(2) Volba ,Systém mérnych jednotek®
- Metrické / imperialni US

(3) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Cas"
- h/h : min/min
- 24hrs | PM/AM

13

(4) Zobrazeni a parametry nastaveni ,Datum’
- dd - mm -yyyy

Vyvolani nasledujicich podnabidek:

- (5) Zobrazeni ,Text licence®
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Zobrazeni ,,Text licence“

Zobrazeni textu licence softwaru.
Zpét k hlavni nabidce:

- (1) Nastavovaci nabidka ,Displej“.
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2

Chybova hlaseni terminalu

Symboly stavovych, varovnych a chybovych hlaseni

Prikaz

Symbol na displeji

- Kontrolka dalkovych svétel

Dalkova svétla jsou zapnuta.

Pozor, aby nedoslo k oslnéni protijedoucich
vozidel!

=0

- Kontrolka ukazatelt sméru jizdy
Blika, pokud je zapnut ukazatel sméru jizdy.

<o

- Kontrolka udrzby filtru ¢astic

Je nutna regenerace filtru ¢astic.

- Kontrolka trvale sviti: Naléhavost udrzby
stupné I. Regenerace filtru ¢astic se musi
provest, jakmile to umozni provozni stav stroje.

- Kontrolka blika: Naléhavost udrzby stupné Il
Regenerace filtru ¢astic se musi provést
co nejdfive.

Za urcitych okolnosti se vykon motoru
automaticky sniZzi.

- Kontrolka blika + kontrolka ,Chybové hlaseni
hnaciho motoru® trvale sviti: Naléhavost udrzby
stupné lll. Regenerace filtru ¢astic je naléhavé
nutna, aby se pfedeslo naslednym sSkodam a
opravam.

Vykon motoru je automaticky omezen.

- Kontrolka zhasne + kontrolka ,Zavazna zavada
hnaciho motoru® trvale sviti: Regenerace filtru
Castic jiz neni mozna.

A Provoz se musi ihned zastavit.

- Kontaktujte servis Dynapac

[ Viz nabidka ,Home" — pop up funkce
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Pfikaz Symbol na displeji

- Kontrolka AdBlue® / DEF

Hladina AdBlue® / DEF je prili§ nizka.

Hladina 10% - indikator blika

Hladina 5% - indikator sviti trvale

Hladina 0% - vykon hnaciho motoru se omezi
pfepnutim na nouzovy chod

- Kontrolka zajisténi plosiny
Ovladaci ploSina je zajisténa.

- Kontrolka regenerace filtru ¢astic,
automaticka — deaktivovana

Regenerace filtru ¢astic je deaktivovana.

- Automaticka regenerace filtru ¢astic by se méla
deaktivovat jen tehdy, kdyz provozni stav
finiSeru nepfipousti automatickou funkci.

[ Viz nabidka ,Home" - pop up funkce

- Kontrolka rezervy paliva
Bylo dosazeno rezervy paliva v palivové nadrzi.
[ Zbytkovy obsah cca 10 %

A Neprodlené doplrite palivo!

- Kontrolka pfedzhaveni (zZluta)

[ Predzhaveni se spusti pomoci spinace
startéru zapnutim zapalovani.
(klic zapalovani v poloze 1).
Je-li predzhaveni ukonéeno, kontrolka
zhasne.

A Startovaci tlaCitko stisknéte teprve po ukon-
Ceni pfedzhaveni!
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Prikaz Symbol na displeji

- Chybové hlaseni

Ukazuje, Ze na hnacim motoru doslo k zavadé.

V zavislosti na typu poruchy je mozné doCasné
pokraCovat v praci se strojem nebo je ho nutné pfi
zavaznych poruchach okamzité odstavit, aby se
predeslo dalSim Skodam.

Kazdou poruchu je nutné co nejdfive odstranit!

[ Vyvolani chyboveho kodu Ize zobrazit
v pfislusné nabidce displeje.

[ Po zapnuti zapalovani sviti ke kontrole
nékolik vtefin.

- Kontrolka teploty hydraulického oleje
Teplota hydraulického oleje pfilis nizka!
A Stroj nechte zahfat pfi volnobéhu!

[ Pri prilis nizké teploté hydraulickeho oleje
neni mozné zvysit otacky motoru!

- P¥ilis vysoka rychlost
Pozor! Rychlost stroje pfilis vysoka!
Snizte rychlost posuvu

- Varovani:

Na stroji se vyskytla jedna nebo vice zavad.
Detaily zavad si mulzete zobrazit pomoci
nabidky displeje ,Pamét zavad®.
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Prikaz

Symbol na displeji

- Nutny servis:

=

Je nutné provést udrzbu.

Neprodlené provedte udrzbu, abyste
predesli naslednym Skodam!

- Servis v prodleni:

=

Udrzba, ktera se méla provést, je v prodleni.

Neprodlené provedte udrzbu, abyste
predesli naslednym Skodam!
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Prikaz

Symbol na displeji

A\
=

=

- Chybové hlaseni ,zavazna chyba“
Chybové hlaseni ,zavazna zavada
hnaciho motoru®.

Okamzité vypnéte hnaci motor!

Detaily zavad si mulzete zobrazit pomoci
nabidky displeje ,Pamét zavad®.

Po zapnuti zapalovani sviti ke kontrole
nékolik vtefin.

- Kontrolka parkovaci brzdy
Parkovaci brzda je zapnuta.

©)

- No

uzove vypnuti

Bylo stisknuto jedno nebo nékolik tladitek
nouzového vypnuti.

@

A\

=

- Teplota chladici kapaliny motoru
Teplota motoru je pfilis vysoka.

Vykon motoru je automaticky omezen.
(Jizda je nadale mozna).

Zastavte finiSer (pfestavte paku ovladani
pojezdu do stfedni polohy) a nechte motor
na volnobéhu zchladnout. Zjistéte a od-
strante pficCinu (viz ¢ast ,Zavady").

Po ochlazeni na normalni teplotu pracuje
motor opét na piny vykon.

Tato zavada se zobrazuje spoleCné s ,chy-
bovym hlasenim®.

S)

pfi

A\

- Kontrolka nabijeni akumulatoru:
Musi zhasnout po nastartovani

vySSich otackach.
Pokud kontrolka nezhasne, vypnéte motor.
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Pfikaz Symbol na displeji
- Zastaveni motoru:

Zobrazeni pfi vSech chybovych hlasenich se

zastavenim stroje.

- Hydraulicky filtr % o
Hydraulicky filtr se musi vyménit. O
[ Filtracni prvek vyménte podle navodu! jummn]

- Tlak oleje vznétového motoru
A Tlak oleje je pfilis nizky.
OkamZité zastavte motor!

DalSi mozné zavady viz Navod
k obsluze motoru.

[ Tato zavada se zobrazuje spolecné
s ,chy-bovym hlasenim®.

- Kontrolka tlaku oleje hydrostatického pohonu
pojezdu
A Tlak oleje je pfili$ nizky.
Okamzité zastavte motor!
Dal8i mozné zavady viz Navod
k obsluze motoru.

@

- Rezim nouzového chodu aktivni

>

- Zavada stroje
Ridici jednotka hlasi jednu nebo nékolik zavaznych
zavad, které vedou k vypnuti stroje.
Pfipadné Ize stroj dale provozovat v rezimu
nouzoveho chodu.
Detaily zavad si muzZete zobrazit pomoci
nabidky displeje ,Pamét zavad®.

- Chyba komunikace master-displej
Komunikace mezi masterem a displejem je
prerusSena / tlaCitko nouzového vypnuti

je stisknuto. CAN

-

D 23.18 41



O DYNapac

FAYAT GROUP

21 Kédy zavad hnaciho motoru

[ Pokud byla na hnacim motoru zjisténa zavada, pak je signalizovana odpovidajicim
symbolem (1) na displeji.
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Chybové hlaseni viditelné v odpovidajici nabidce obsahuje vice Ciselnych kod, které
po dekdédovani jednoznacné definuji zavadu.

Stisknutim ovladace jog-dial Ize seznamem rolovat.

V zavislosti na zavaznosti zavady mUlze stroj pfipadné docasné pokracovat v praci.
Zavada vSak musi byt v kratké dobé odstranéna, aby nedoslo k dalSim Skodam.

Pfi zavaznych zavadach na hnacim motoru je motor automaticky zastaven, aby se
predeslo dal§im Skodam.
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Priklad:

L

1.50% (122 2.35«

T —

SPN FMI ocC

EV - Dec EV - Dec EV - Dec
EV - Dec| EV - Dec EV - Dec
EV - Dec| EV - Dec EV - Dec
EV - Dec| EV - Dec EV - Dec
EV - Dec| EV - Dec EV - Dec
EV - Dec EV -Dec EV - Dec
EV - De’ EV - Dec EV - Dec
EV - Dec EV - Dec EV - Dec
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Vysvétleni:

Vystrazna kontrolka a text signalizuji zavaznou poruchu na hnacim motoru s auto-
matickym nebo potfebnym zastavenim motoru.

Udaje na displeji:

SPN: 157
FMI: 3
OcC: 1

Pricina: Preruseni kabelu u snimace pro tlak v potrubi pro rozvod paliva.
Nasledek: Vypnuti motoru.
Cetnost: Zavada se vyskytla 1. x.

Sdélte zobrazené Cislo zavady zakaznickému centru vaseho finiSeru. Zde s vami
zkonzultuji dalSi postup.
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2.2 Kody zavad
KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1 132 1 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 132 1 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 132 1 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 132 1 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
9 172 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
34 523006 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 523006 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground
ground
36 523923 3 7-2-9 UBH1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 523924 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 2 relay 2
38 523925 3 7-3-1 UBS3; Short circuit to battery error of actu- | UB3; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 523926 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 523927 3 7-3-3 UBS5; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
45 168 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 168 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
47 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 168 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
49 597 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-
redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible
55 523910 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn’t achieve air mass flow set-
setpoint point
56 524013 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted
57 524020 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-
regeneration ation
58 523911 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase
59 523911 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

60 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 523911 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 523911 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

63 523911 1 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

64 523912 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error

66 523912 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing
dosing valve (DV2) downstream pres- valve (DV2) downstream pressure; shut off
sure; shut off regeneration regeneration

69 523912 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbar).
(expected: ca. 2400mbar).

72 523912 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high

73 523912 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low

74 523913 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high

75 523913 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low

76 523914 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load

77 523914 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture

78 523914 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery | Glow plug control; short circuit to battery

79 523914 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground Glow plug control; short circuit to ground

82 1235 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C

84 639 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

85 1231 14 2-7-1 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"

86 1235 14 2-7-1 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"

88 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated

89 102 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold
initiated

96 110 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range

range check high

check high
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
97 110 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal | Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
98 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 110 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
101 111 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
109 523929 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
110 523930 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
111 523931 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
112 523932 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
113 523933 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
114 523934 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 523929 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
116 523930 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
117 523931 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
118 523932 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
119 523933 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
120 523934 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
121 1109 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored
122 523698 11 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring
toring function function
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

125 523717 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments

126 523603 9 3-3-8 | Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

127 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT11G1;
NOX sensor upstream

129 3224 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

130 3224 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

133 523938 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Receive-Frame AT11GCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 523939 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT1IGCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 523940 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

137 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

138 3234 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

139 3234 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

140 523941 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-

Receive-Frame AT10GCVol2 informa-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX
Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat)

Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
system downstream cat; DPF-system down-
stream cat)
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KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

141 523942 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVoI2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 523943 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

168 523935 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOLT1; Engine send messages EEC3VOLT1; Engine send messages

169 523936 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL2; Engine send messages EEC3VOL2; Engine send messages

171 523212 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

179 523240 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCtl; Function
Function Mode Control Mode Control

198 523216 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine EnCmd; pre-heat command, engine command
command

202 523793 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 523794 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 523803 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

281 523766 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 523767 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 523768 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 523769 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 523770 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 523776 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCA1TE - active - active

292 523777 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

293 523778 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 523779 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR
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299 523788 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

300 523605 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 523606 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

305 898 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

306 520 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

322 523867 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

360 523982 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 523982 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

376 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 630 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

381 411 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential
ential pressure pressure

383 2791 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 2791 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

385 2791 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 2791 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

387 523612 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off

388 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 190 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

390 190 1 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

391 190 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

412 108 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high

413 108 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range

range check low

check low
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417 171 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 171 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
419 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted
420 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted
421 190 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large
422 190 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted
423 190 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted
424 703 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load
425 703 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature
426 703 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery
427 703 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground
450 975 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load
451 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-
ture
452 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery
453 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
455 975 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load
456 975 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature
457 975 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-
tery
458 975 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to
ground
460 1639 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1639 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
462 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated
463 523602 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated
464 97 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check high high
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465 97 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

472 94 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 94 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

474 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 94 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

481 174 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded

482 174 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded

488 523619 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)

500 523915 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase

501 523915 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature

502 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery

503 523915 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side

504 523915 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground

505 523915 11 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage

506 523916 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

508 523916 0 7-1-9 Physical range check high for HCI dosing Physical range check high for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

511 523916 1 7-1-9 Physical range check low for HCI dosing Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

514 523916 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 523916 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

516 523917 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-

plausibility error

bility error
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518 523917 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 523917 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

524 523917 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 523917 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

526 523918 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

528 523918 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 523918 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

534 523918 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 523918 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

543 676 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 676 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

545 729 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 729 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

559 523895 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 523896 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 523897 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 3 (in gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
firing order)

562 523898 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 523899 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 523900 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 6 (in gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
firing order)
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565 523350 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 523352 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 523354 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

568 651 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

569 652 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

570 653 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

571 654 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

572 655 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

573 656 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

580 651 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

581 652 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

582 653 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

583 654 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

584 655 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

585 656 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

586 651 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

587 652 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

588 653 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

589 654 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 4 (in firing order) 4 (in firing order)

590 655 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

591 656 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

592 523615 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load

593 523615 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage | Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature

594 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside

595 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side

596 523615 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to

cuit to battery

battery low side
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597 523615 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
604 1323 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 1324 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 1325 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 1326 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 1327 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 1328 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
610 1322 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
612 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
613 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
614 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
615 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
616 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
617 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
618 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
619 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
620 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
621 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
623 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
624 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
625 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
627 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported

error
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628 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
637 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error
648 523008 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered
649 523008 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control
732 100 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high
733 100 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low
734 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated
735 100 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
736 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated
737 100 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated
738 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error
739 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil
temperature too high
740 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
741 175 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture
743 175 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high
744 175 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low
745 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
747 1237 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
750 107 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 107 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
752 107 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
753 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error

error
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755 523919 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 523919 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

761 523919 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 523919 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check low check low

763 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

765 523920 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 523920 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas | Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

770 523920 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 523920 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

776 102 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high

777 102 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low

791 411 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

792 411 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

793 411 1 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); plausibility error plausibility error

794 411 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 411 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

796 411 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGRY); signal range check low

805 524025 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

807 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset

809 3251 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration

812 3251 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
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814 3253 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high

815 3253 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low

825 523009 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

826 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 523470 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

828 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 523470 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 523470 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

831 523470 11 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Ralil The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 523470 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

833 523009 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

834 523906 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 523906 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

836 523906 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 523906 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

838 523450 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to battery circuit to battery

839 523450 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

840 523450 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

841 523451 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 523451 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

843 523451 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

844 523452 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 523452 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation

tation curve; short circuit to ground

curve; short circuit to ground
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846 523452 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error
849 1176 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high
850 1176 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high
856 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)
857 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)
858 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)
859 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn2)
860 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
861 523613 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
862 523613 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
864 523613 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
876 523470 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)
877 157 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 157 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check
check low low
881 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 523633 11 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
887 3234 11 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;
sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"
889 3224 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low
tor; low signal not plausible signal not plausible
892 4345 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
893 4343 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
894 4374 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)
(SCR)
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896 523723 1 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR system in Detection of AdBlue filled SCR system in Init-
Init-State State

897 523632 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high

898 523632 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low

899 523632 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System

900 523632 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System

903 4365 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high

905 3241 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 3241 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature
ture too low; plausibility error too low; plausibility error

908 3361 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)

914 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 523720 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

916 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 523721 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

918 523981 1 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

919 523330 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

925 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 523720 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

927 523721 1 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 523722 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

930 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 523721 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

932 29 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

935 91 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range

range check high

check high
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936 29 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check
circuit to battery high

937 29 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground

940 91 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

941 29 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low

942 523921 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

943 3532 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high

944 523921 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

945 3532 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low

946 1079 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECUL)

947 1080 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECUL)

948 523601 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECUL)

956 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

957 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

958 677 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 677 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

960 677 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

961 677 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

963 523922 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

965 523922 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

969 624 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 624 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

971 624 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 624 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

973 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 523612 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 523612 | 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2
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976 91 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

980 523550 | 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

981 172 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high

982 172 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low

983 172 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error

984 523921 11 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

986 523921 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 523921 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

994 105 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high

995 105 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low

996 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded

997 105 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded

1007 412 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 412 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1009 412 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1011 523960 0 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1012 523960 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1013 523960 | 11 7-71 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1014 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1015 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1016 51 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible

1017 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1018 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error

(6.1,7.8); powerstage over temperature
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1019 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery

1020 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground

1021 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1022 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high

1023 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low

1024 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal

range check high

1025 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve

Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check low

1026 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1029 4766 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1032 4766 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)

1034 4769 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4769 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

1036 4768 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1039 4765 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1042 4765 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)

1044 4768 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4768 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1047 3248 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

1066 1180 11 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error

1067 1180 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check upstream turbine; signal range check high
high
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1068 1180 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check low | upstream turbine; signal range check low
1069 4361 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 4361 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 4361 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check high
check high
1073 4361 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
1074 1761 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1077 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3361 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 3361 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
1081 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1082 4366 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1083 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1084 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 4366 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1086 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1087 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load
1088 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1089 4243 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1090 4345 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
1092 4345 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4345 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to

to ground

ground
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1094 4343 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
1096 4343 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4343 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1098 523718 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load
1099 523718 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature
1100 523718 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1101 523718 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground
1102 4341 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1104 4341 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4341 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1106 523719 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load
1108 523719 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery
1109 523719 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground
1110 4366 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 4366 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
1112 4366 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4366 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1118 4375 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1120 4375 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4375 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1122 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump
Pressure
1123 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1124 523632 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not
plusible
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1125 523632 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible

1127 523632 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal | Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high

1128 523632 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low

1129 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load

1130 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature

1131 4376 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery

1132 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1135 4365 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 4365 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 4365 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to battery cuit to battery

1139 4365 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-
short circuit to ground cuit to ground

1157 97 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

1158 523946 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1159 523947 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1160 523948 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1161 523949 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1162 523950 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1163 523951 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 523946 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1165 523947 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1166 523948 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1167 523949 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1168 523950 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);

order); minimum value exceeded

minimum value exceeded
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1169 523951 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1170 523612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

1171 175 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

1173 523973 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 523974 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 523975 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 523976 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 523977 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 523978 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1180 168 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage

1181 168 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age

1182 172 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature

1183 172 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature

1187 523980 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

1192 523922 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1193 1180 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1194 1180 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1216 523914 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit

error

1217 523914 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error

1219 524018 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1220 524022 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 524023 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1222 190 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal
rupted not available on CAN
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1223 51 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load

1224 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current

1225 51 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1226 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)

1227 51 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)

1228 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)

1229 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)

1230 51 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit

1231 51 1 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature

due to high current

1232 51 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold

1239 523984 3 7-8-8 UBS6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 523985 3 7-8-9 UB7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1243 523988 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 523988 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature

1245 523988 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 523988 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1247 524019 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

1248 523910 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1249 523910 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1250 523910 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

1251 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 523910 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1253 523911 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed
closed

1254 524014 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1255 524013 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1256 523915 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed

D 23.18 69




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

1257 523915 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open

1258 524016 11 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1259 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 524016 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1261 523910 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1262 523922 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1263 524021 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1264 523922 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1265 524017 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 524017 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1267 523989 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1268 523990 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 523989 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1270 523990 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 523992 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 523993 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol2; NOX sensor downstream DM19VolI2; NOX sensor downstream

1285 524038 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 524039 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 524040 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 524041 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 524042 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys5TO (error memory Slave); ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message
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1290 524043 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1291 524045 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvR
MSMoFOvVR

1292 524046 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR Receive-Frame ComMSMoFOVR

1293 524047 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvR
MSMoFOvVR

1294 524048 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message
ComMSMoFOVR1TO error memory ComMSMoFOVR1TO error memory Slave
Slave

1295 524049 9 Message copy error in the Master / Slave | Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer

1297 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 523788 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

1302 524024 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream | point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1324 523995 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 523996 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 523998 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 523999 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1329 524000 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1330 524001 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1333 524000 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1334 524001 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1335 524000 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1336 524001 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector

injector 8 (in firing order)

8 (in firing order)
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1337 2797 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 2798 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 2798 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1341 524035 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 524036 12 Injector diagnostics Slave; time out error | Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1343 524004 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 524005 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1345 524069 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty

1357 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;

Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 524052 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;

timeout of engine state messages

(ComMS_Sys1-

7) from master ECU

1378 523919 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

1379 523920 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

1380 3253 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error

1381 164 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly

1389 523922 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1390 523922 | 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

1392 523922 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

1395 523921 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

1398 1136 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1136 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature
perature
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1400 1136 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 1136 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

1402 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 4769 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1404 3248 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error

1405 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 3248 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1409 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1410 3248 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1411 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; internal error
nal error

1412 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly

1413 1188 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required

1414 1188 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing

1415 1188 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked

1416 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)

1417 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)

1418 1188 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- | Wastegate actuator; operating voltage error
nal error

1419 524011 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);

order); maximum value exceeded

maximum value exceeded
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1420 524012 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 524011 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1422 524012 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1431 524028 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 524029 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRACctr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1436 524034 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 524034 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1438 524034 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 524034 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1440 524030 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 524031 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 524032 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is
Cust" is missing missing

1443 524033 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1444 2621 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 2621 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1446 2621 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to battery circuit to battery

1447 2621 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1448 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded

1449 175 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-
reaction initiated old exceeded

1453 411 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

1454 411 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

1455 3711 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted

1457 524055 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to

ground
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1458 523960 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated
1459 523960 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated
1460 1180 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated
1461 1180 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated
1462 1180 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated
1463 1180 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated
1474 524037 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load
1475 84 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error
1477 524037 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery
1478 524037 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground
1479 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
InhSwWiNA
1480 524062 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwtNA
1481 524025 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error
1482 524044 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave
1483 523632 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
1484 524068 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1485 524052 11 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1486 523718 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)
1487 523718 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)
1488 523718 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only
(only CV56B) CV56B)
1489 523718 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)
1490 4376 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1491 4376 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
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1493 4376 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground

1494 2659 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1495 2659 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1496 2659 11 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1505 524057 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error

1523 2659 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1524 2659 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1525 2659 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1526 2659 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

1527 2659 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1615 3699 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required

1616 3699 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective

1617 3699 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect

1659 524114 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 524115 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 524116 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 524117 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1663 524097 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCil DPFBrnAirPmpCtl

1664 524098 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBrnPT PFBrnPT

1665 524099 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1

1666 524100 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat

1667 524101 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFTstMon PFTstMon

D 23.18 76




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail

1668 524105 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMSsFIw GRMsFlw

1669 524108 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1670 524110 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1671 524112 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1672 524118 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCM1

1673 524119 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1674 524102 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCtl RxDPFBrnAirPmpCtl

1675 524103 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp

1676 524104 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCtl RxDPFCtl

1677 524106 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1

1678 524107 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw2 ComRxEGRMsFlw2

1679 524109 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1680 524111 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1681 524113 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1682 524120 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 524121 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 524122 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxUQSens UQSens

1685 524123 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComSCRHTtCtl SCRHtCtl

1686 524124 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComTxAT1IMG ComTxAT1IMG

1687 524125 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComTx-
ComTxTrbChActr TrbChActr

932 3 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to battery to battery

936 3 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sesnor error handthrottle; signal range check

circuit to battery

high
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937 4 1-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Handthrottle idle validation switch; short circuit
circuit to ground to ground
941 4 2-2-6 Handthrottle; signal out of range, short Sensor error handthrottle sensor; signal range
circuit to ground check low
1019 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery
1024 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error of actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check high
1226 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A02)
1227 3 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to battery (A67)
1020 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground
1025 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Position sensor error actuator EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8); signal
range check low
1228 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A02)
1229 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8);
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error short circuit to ground (A67)
1232 4 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Voltage below threshold
1015 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low
1017 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load
1023 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check low
1223 5 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); open load
1014 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high
1022 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); signal range check high
1224 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over current
1230 6 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Overload by short-circuit
1016 7 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator position for EGR-Valve (2.9,3.6) or
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Throttle-Valve (6.1,7.8) not plausible
1231 1 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error Valve (6.1,7.8); Power stage overtemperature
due to high current
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1018 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); powerstage over temperature

1021 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Mechanical actuator defect EGR-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (2.9,3.6) or Throttle-Valve (6.1,7.8)

1225 12 5-9-4 Actuator error EGR-Valve (2.9;3.6) or Actuator EGR-Valve (2.9;3.6) or Throttle-Valve
Throttle-Valve (6.1,7.8); internal error (6.1,7.8); over temperature

1475 2 5-2-1 Sensor vehicle speed; plausibility error Sensor vehicle speed; plausibility error

935 3 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check high check high

940 4 2-2-6 Sensor error accelerator pedal; signal Sensor error accelerator pedal; signal range
range check low check low

976 11 2-2-6 Plausibility error between APP1 and Plausibility error between APP1 and APP2 or
APP2 or APP1 and idle switch APP1 and idle switch

474 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; warning threshold exceeded
ated

475 1 2-1-6 Low fuel pressure; system reaction initi- Low fuel pressure; shut off threshold exceeded
ated

472 3 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check high check high

473 4 2-1-6 Sensor error low fuel pressure; signal Sensor error low fuel pressure; signal range
range check low check low

464 3 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check high high

465 4 2-2-8 Sensor error water in fuel; signal range Sensor error water in fuel; signal range check
check low low

1157 12 2-2-8 Water in fuel level prefilter; maximum Water in fuel level prefilter; maximum value
value exceeded exceeded

734 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; warning threshold exceeded
ated

735 0 2-3-1 High oil pressure; system reaction initi- High oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

736 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; warning threshold exceeded
ated

737 1 2-3-1 Low oil pressure; system reaction initi- Low oil pressure; shut off threshold exceeded
ated

732 3 2-2-4 Sensor error oil pressure; signal range Sensor error oil pressure; signal range check
check high high

733 4 2-2-4 Sensor error oil pressure sensor; signal Sensor error oil pressure sensor; signal range
range check low check low

88 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above warning threshold
initiated
89 2 2-2-3 Charged air pressure; system reaction Charged air pressure above shut off threshold

initiated
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776 3 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check high check high
777 4 2-2-3 Sensor error charged air pressure; signal | Sensor error charged air pressure; signal range
range check low check low
996 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; warning
reaction initiated threshold exceeded
997 0 2-3-3 Charged air cooler temperature; system High charged air cooler temperature; shut off
reaction initiated threshold exceeded
994 3 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check high range check high
995 4 1-2-8 Sensor error charged air temperature; Sensor error charged air temperature; signal
signal range check low range check low
752 0 1-3-6 Air filter differential pressure; system High air filter differential pressure; warning
reaction initiated threshold exceeded
750 3 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to battery circuit to battery
751 4 1-3-6 Sensor error airfilter differential pressure; | Sensor error airfilter differential pressure; short
short circuit to ground circuit to ground
412 3 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check high check high
413 4 2-9-2 Sensor error ambient air pressure; signal | Sensor error ambient air pressure; signal range
range check low check low
98 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; warning threshold
initiated exceeded
99 0 2-3-2 Coolant temperature; system reaction High coolant temperature; shut off threshold
initiated exceeded
96 3 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check high check high
97 4 2-2-5 Sensor error coolant temperature; signal Sensor error coolant temperature; signal range
range check low check low
101 1 2-3-5 Coolant level too low Coolant level too low
1 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit; plausibility error
2 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
drift limit; plausibility error
3 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor low idle correction factor
exceeding the maximum drift limit
4 11 2-2-6 Air flow sensor; sensor error Air flow sensor load correction factor exceeding
the maximum drift limit
877 3 1-4-7 Sesnor error rail pressure; signal range Sesnor error rail pressure; signal range check
check high high
878 4 1-4-7 Sensor error rail pressure; signal range Sensor error rail pressure; signal range check
check low low

D 23.18 80




O DYnNapac

FAYAT GROUP

KWP SPN FMI | Code Error Identification Short Text Detail
1381 2 8-3-9 Rail pressure safety function is not exe- Rail pressure safety function is not executed
cuted correctly correctly
1180 0 3-1-8 Physikal range check high for battery Physikal range check high for battery voltage
voltage
1181 1 3-1-8 Physikal range check low for battery volt- | Physikal range check low for battery voltage
age
47 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | High battery voltage; warning threshold
exceeded
48 2 3-1-8 Battery voltage; system reaction initiated | Low battery voltage; warning threshold
exceeded
45 3 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check high check high
46 4 3-1-8 Sensor error battery voltage; signal Sensor error battery voltage; signal range
range check low check low
417 3 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check high range check high
418 4 3-1-2 Sensor error environment temperature; Sensor error environment temperature; signal
signal range check low range check low
1182 0 2-2-6 Physical range check high for intake air Physical range check high for intake air tem-
temperature perature
1183 1 2-2-6 Physical range check low for intake air Physical range check low for intake air temper-
temperature ature
9 2 2-2-6 Sensor ambient air temperature; plausi- Sensor ambient air temperature; plausibility
bility error error
983 2 2-2-6 Intake air sensor; plausibility error Intake air sensor; plausibility error
981 3 2-2-6 Sensor error intake air; signal range Sensor error intake air; signal range check high
check high
982 4 2-2-6 Sensor error intake air sensor; signal Sensor error intake air sensor; signal range
range check low check low
481 0 2-3-7 High low fuel temperature; system reac- High low fuel temperature; warning threshold
tion initiated exceeded
482 0 2-3-7 High Low fuel temperature; system reac- | High Low fuel temperature; shut off threshold
tion initiated exceeded
740 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system Physical range check high for oil temperature
reaction initiated
745 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; warning threshold
reaction initiated exceeded
746 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High oil temperature; shut off threshold
reaction initiated exceeded
1448 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; warning thresh-
reaction initiated old exceeded
1449 0 1-4-4 Oil temperature; out of range, system High customer oil temperature; shut off thresh-

reaction initiated

old exceeded
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741 1 1-4-4 Physical range check low for oil tempera- | Physical range check low for oil temperature
ture

738 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error

739 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Sensor oil temperature; plausibility error oil

temperature too high

1171 2 1-4-4 Oil temperature; plausibility error Customer oiltemperature: signal unplausible

743 3 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check high check high

744 4 1-4-4 Sensor error oil temperature; signal Sensor error oil temperature; signal range
range check low check low

388 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Overspeed detection in component engine pro-
(FOC-Level 1) tection

389 0 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 1) Level 1)

421 2 2-1-3 Offset angle between crank- and cam- Offset angle between crank- and camshaft sen-
shaft sensor is too large sor is too large

419 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; disturbed signal
rupted

422 8 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; disturbed signal
rupted

390 11 2-1-4 Engine speed above warning threshold Engine speed above warning threshold (FOC-
(FOC-Level 2) Level 2)

420 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor camshaft speed; no signal
rupted

423 12 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Sensor crankshaft speed; no signal
rupted

391 14 2-1-4 Speed detection; out of range, signal dis- | Engine speed above warning threshold (Over-
rupted run Mode)

1222 14 2-1-2 Speed detection; out of range, signal dis- | Camshaft- and Crankshaft speed sensor signal
rupted not available on CAN

791 0 6-9-3 Physical range check high for differential Physical range check high for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1453 0 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); warn-
warning threshold exceeded ing threshold exceeded

792 1 6-9-3 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure Venturiunit (EGR) sure Venturiunit (EGR)

1454 1 Differential pressure Venturiunit (EGR); Differential pressure Venturiunit (EGR); shut off
shut off threshold exceeded threshold exceeded

794 2 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGR); CAN signal invalid CAN signal invalid

795 3 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check high (EGRY); signal range check high

381 4 Physical range check low for EGR differ- | Physical range check low for EGR differential
ential pressure pressure
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796 4 6-9-3 Sensor error differential pressure Ventu- Sensor error differential pressure Venturiunit
riunit (EGR); signal range check low (EGR); signal range check low

793 11 6-9-3 Sensor differential pressure Venturiunit Sensor differential pressure Venturiunit (EGR);
(EGRY); plausibility error plausibility error

1009 2 6-8-2 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGRY); plausibility error

1007 3 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check high ature; signal range check high

1008 4 6-8-2 Sensor error EGR cooler downstream Sensor error EGR cooler downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low

306 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1TR; Setpoint TSC1TR; Setpoint

49 2 3-2-1 Break lever mainswitch and break lever Break lever mainswitch and break lever redun-

redundancyswitch status not plausible dancyswitch status not plausible

971 3 5-1-3 SVS lamp; short circuit to battery SVS lamp; short circuit to battery

972 4 5-1-3 SVS lamp; short circuit to ground SVS lamp; short circuit to ground

969 5 5-1-3 SVS lamp; open load SVS lamp; open load

970 12 5-1-3 SVS lamp; powerstage over temperature | SVS lamp; powerstage over temperature

376 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (delete)

377 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (read)

378 12 2-8-1 Access error EEPROM Access error EEPROM memory (write)

84 14 2-7-1 CAN-Bus 0 "BusOff-Status" CAN-Bus 0 "BusOff-Status"

580 3 1-5-4 Injector 1 (in firing order); short circuit Injector 1 (in firing order); short circuit

586 4 1-5-4 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 1 (in firing order) 1 (in firing order)

568 5 1-5-4 Injector 1 (in firing order); interruption of Injector 1 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

581 3 1-5-5 Injector 2 (in firing order); short circuit Injector 2 (in firing order); short circuit

587 4 1-5-5 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 2 (in firing order) 2 (in firing order)

569 5 1-5-5 Injector 2 (in firing order); interruption of Injector 2 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

582 3 1-5-6 Injector 3 (in firing order); short circuit Injector 3 (in firing order); short circuit

588 4 1-5-6 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 3 (in firing order) 3 (in firing order)

570 5 1-5-6 Injector 3 (in firing order); interruption of Injector 3 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

583 3 1-6-1 Injector 4 (in firing order); short circuit Injector 4 (in firing order); short circuit

589 4 1-6-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector

injector 4 (in firing order)

4 (in firing order)
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571 5 1-6-1 Injector 4 (in firing order); interruption of Injector 4 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

584 3 1-6-2 Injector 5 (in firing order); short circuit Injector 5 (in firing order); short circuit

590 4 1-6-2 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 5 (in firing order) 5 (in firing order)

572 5 1-6-2 Injector 5 (in firing order); interruption of Injector 5 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

585 3 1-6-3 Injector 6 (in firing order); short circuit Injector 6 (in firing order); short circuit

591 4 1-6-3 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 6 (in firing order) 6 (in firing order)

573 5 1-6-3 Injector 6 (in firing order); interruption of Injector 6 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

543 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay error.
error.

544 11 2-6-3 Cold start aid relay; open load, relay Cold start aid relay open load
error.

956 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to battery

960 3 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to battery

957 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay high side; short circuit to ground

961 4 5-1-2 Starter relay; short circuit Starter relay low side; short circuit to ground

958 5 5-1-2 Starter relay; no load error Starter relay; no load error

959 12 5-1-2 Starter relay; powerstage over tempera- Starter relay; powerstage over temperature
ture

426 3 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to bat- | Engine running lamp; short circuit to battery
tery

427 4 1-4-2 Engine running lamp; short circuit to Engine running lamp; short circuit to ground
ground

424 5 1-4-2 Engine running lamp; open load Engine running lamp; open load

425 12 1-4-2 Engine running lamp; powerstage over Engine running lamp; powerstage over temper-
temperature ature

545 5 2-6-3 Cold start aid relay open load Cold start aid relay open load

547 12 2-6-3 Cold start aid relay; over temperature Cold start aid relay; over temperature error
error

305 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSCA1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

452 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Digital fan control; short circuit to battery

457 3 2-2-8 Fan control; short circuit to battery Fan actuator (PWM output); short circuit to bat-

tery
453 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Digital fan control; short circuit to ground
458 4 2-2-8 Fan control; short circuit to ground Fan actuator (PWM output); short circuit to
ground
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450 5 2-2-8 Fan control; open load Digital fan control; open load

455 5 2-2-8 Fan control; open load Fan actuator (PWM output); open load

451 12 2-2-8 Fan control; internal error Digital fan control; powerstage over tempera-

ture
456 12 2-2-8 Fan control; internal error Fan actuator (PWM output); powerstage over
temperature

946 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 1 error Sensor supply voltage monitor 1 error (ECU)
(ECU)

947 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 2 error Sensor supply voltage monitor 2 error (ECU)
(ECU)

121 2 3-4-1 Engine shut off demand ignored Engine shut off demand ignored

1398 0 6-8-1 Physikal range check high for ECU tem- Physikal range check high for ECU tempera-
perature ture

1399 1 6-8-1 Physikal range check low for ECU tem- Physikal range check low for ECU temperature
perature

1400 3 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check high check high

1401 4 6-8-1 Sensor error ECU temperature; signal Sensor error ECU temperature; signal range
range check low check low

849 3 6-8-0 Sensor error pressure sensor upstream Sensor error pressure sensor upstream tur-
turbine; signal range check high bine; signal range check high

850 4 6-8-0 Sensor error pressure sensor down- Sensor error pressure sensor downstream tur-
stream turbine; signal range check high bine; signal range check high

1193 0 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check high for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1460 0 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; warn-
upstream; out of range, system reaction ing threshold exceeded
initiated

1462 0 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction warning threshold exceeded
initiated

1194 1 Exhaust gas temperature upstream tur- Physical range check low for exhaust gas tem-
bine; out of range, system reaction initi- perature upstream turbine
ated

1461 1 8-1-4 Exhaust gas temperature turbine Turbocharger Wastegate CAN feedback; shut
upstream; out of range, system reaction off threshold exceeded
initiated

1463 1 5-5-6 Exhaust gas temperature turbine Exhaust gas temperature upstream turbine;
upstream; out of range, system reaction shut off threshold exceeded
initiated

1067 3 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream turbine; signal range check upstream turbine; signal range check high
high

1068 4 5-5-6 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature

upstream turbine; signal range check low

upstream turbine; signal range check low
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1066 11 5-5-6 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream tur-
upstream turbine; plausibility error bine; plausibility error
1414 2 8-1-4 Wastegate; status message from ECU Wastegate; status message from ECU missing
missing
1415 7 8-1-4 Wastegate actuator; blocked Wastegate actuator; blocked
1411 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; internal error
nal error
1412 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; EOL calibration not per-
nal error formed correctly
1416 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 145°C)
1417 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; over temperature (>
nal error 135°C)
1418 11 8-1-4 Turbo charger wastegate actuator; inter- Wastegate actuator; operating voltage error
nal error
1413 13 8-1-4 Wastegate actuator calibration deviation Wastegate actuator calibration deviation too
too large, recalibration required large, recalibration required
85 14 2-71 CAN-Bus 1 "BusOff-Status" CAN-Bus 1 "BusOff-Status"
82 14 2-7-1 CAN Bus error passive; warning CAN C CAN Bus error passive; warning CAN C
86 14 2-7-1 CAN-Bus 2 "BusOff-Status" CAN-Bus 2 "BusOff-Status"
747 2 1-4-5 Override switch; plausibility error Override switch; plausibility error
610 12 2-4-1 Too many recognized misfires in more Too many recognized misfires in more than
than one cylinder one cylinder
604 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 1 (in
1 (in firing order) firing order)
605 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 2 (in
2 (in firing order) firing order)
606 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 3 (in
3 (in firing order) firing order)
607 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 4 (in
4 (in firing order) firing order)
608 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 5 (in
5 (in firing order) firing order)
609 12 2-4-1 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 6 (in
6 (in firing order) firing order)
460 0 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check high high
461 1 2-2-8 Sensor error fan speed; signal range Sensor error fan speed; signal range check
check low low
1074 14 6-7-0 Urea tank level; warning threshold Urea tank level; warning threshold exceeded
exceeded
1446 3 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to battery circuit to battery
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1447 4 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); short
short circuit to ground circuit to ground

1444 5 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); open
open load load

1445 12 Flush valve burner (EPV DPF-System); Flush valve burner (EPV DPF-System); power-
powerstage over temperature stage over temperature

1494 0 Physical range check high for EGR mass | Physical range check high for EGR mass flow
flow

1524 0 Physical range check high for EGR Physical range check high for EGR exhaust
exhaust gas mass flow gas mass flow

1495 1 Physical range check low for EGR mass Physical range check low for EGR mass flow
flow

1525 1 Physical range check low for EGR Physical range check low for EGR exhaust gas
exhaust gas mass flow mass flow

1523 2 Exhaust gas recirculation AGS sensor; Exhaust gas recirculation AGS sensor; plausi-
plausibility error bility error

1527 2 AGS sensor temperature exhaust gas AGS sensor temperature exhaust gas mass
mass flow; plausibility error flow; plausibility error

1496 1 Exhaust gas recirculation; EGR mass Exhaust gas recirculation; EGR mass flow;
flow; shut off demand shut off demand

1526 12 Exhaust gas recirculation; AGS sensor Exhaust gas recirculation; AGS sensor has
has "burn off" not performed "burn off" not performed

385 3 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to bat- Actuator EGR Valve; short circuit to battery
tery

386 4 4-1-4 Actuator EGR Valve; short circuit to Actuator EGR Valve; short circuit to ground
ground

383 5 4-1-5 Actuator EGR Valve; open load Actuator EGR Valve; open load

384 12 4-1-5 Actuator EGR Valve; powerstage over Actuator EGR Valve; powerstage over temper-
temperature ature

1337 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 0
Bank 0

1338 4 Injector diagnostics; timeout error of Injector diagnostics; timeout error of short cir-
short circuit to ground measurement cyl. cuit to ground measurement cyl. Bank 1
Bank 1

1339 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 0

1340 4 Injector diagnostics; short circuit Bank 0, Injector diagnostics; short circuit to ground
Bank 1 monitoring Test in Cyl. Bank 1

1135 0 6-6-9 AdBlue-Tank temperature: maximum AdBlue-Tank temperature: maximum
exceeded exceeded

1136 1 6-6-9 DEF-Tank temperature: below minimum DEF-Tank temperature: below minimum

1138 3 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-

short circuit to battery

cuit to battery
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1139 4 6-6-9 Sensor error urea tank temperature; Sensor error urea tank temperature; short cir-

short circuit to ground cuit to ground

889 1 8-0-8 Nox sensor upstream of SCR Catalysa- Nox sensor upstream of SCR Catalysator; low

tor; low signal not plausible signal not plausible

127 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

129 2 5-9-6 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT11G1Vol
NOX Sensor (SCR-system upstream cat; DPF-
system downstream cat); length of frame incor-
rect

128 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame AT1IG1;
NOX sensor upstream

130 9 5-9-7 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT11G1Vol; NOX sensor (SCR-system
upstream cat; DPF- system downstream cat)

138 2 6-0-0 NOx Sensor; CAN DLC error DLC Error of CAN-Receive-Frame AT101Vol
NOX Sensor (SCR-system downstream cat;
DPF- system downstream cat); length of frame
incorrect

137 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF- system downstream cat)

139 9 6-0-1 NOx Sensor; CAN Timeout Timeout Error of CAN-Receive-Frame
AT10G1Vol; NOX sensor (SCR-system down-
stream cat; DPF-system downstream cat)

887 11 8-0-7 Nox Sensor downstream of SCR Cataly- | Nox Sensor downstream of SCR Catalysator;

sator; plausibility error "stuk in range" plausibility error "stuk in range"

905 0 8-8-3 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too high; plausibility error too high; plausibility error

906 1 8-8-4 Sensor SCR catalyst upstream tempera- | Sensor SCR catalyst upstream temperature

ture too low; plausibility error too low; plausibility error

1405 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1406 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration

1407 0 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check high for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated

1408 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream
tion initiated

1409 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physikal range check low for exhaust gas tem-

downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; shut off
tion initiated regeneration
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1410 1 6-8-5 Exhaust gas temperature particulate filter | Physical range check low for exhaust gas tem-
downstream; out of range, system reac- perature particulate filter downstream; warning
tion initiated
1404 2 6-8-5 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream DPF; plausibility error DPF; plausibility error
1047 4 6-8-5 Sensor error particle filter downstream Sensor error particle filter downstream temper-
temperature; signal range check low ature; signal range check low
809 0 6-9-2 Physical range check high for differential | Physical range check high for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
812 1 6-9-2 Physical range check low for differential Physical range check low for differential pres-
pressure (DPF); shut off regeneration sure (DPF); shut off regeneration
807 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error regarding signal offset
1380 2 6-9-2 Sensor differential pressure (DPF); plau- | Sensor differential pressure (DPF); plausibility
sibility error error
814 3 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); | Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check high range check high
815 4 6-9-2 Sensor error differential pressure (DPF); Sensor error differential pressure (DPF); signal
signal range check low range check low
1077 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery on
high side
1078 3 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to battery | Urea dosing valve; short circuit to battery or
open load on high side
1079 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit to ground or
open load on low side
1080 4 6-7-7 Urea dosing valve; short circuit to ground | Urea dosing valve; short circuit on high side
908 7 8-8-6 AdBlue dosing valve blocked (SCR) AdBlue dosing valve blocked (SCR)
943 3 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check high check high
945 4 6-7-0 Sensor error urea tank level; signal Sensor error urea tank level; signal range
range check low check low
1616 2 DPF differential pressure sensor and a DPF differential pressure sensor and a further
further sensor or actuator CRT system sensor or actuator CRT system defective
defective
1617 2 Temperature sensor us. and ds. DOC Temperature sensor us. and ds. DOC simulta-
simultaneously defect neously defect
1615 14 Maximum stand-still-duration reached; Maximum stand-still-duration reached; oil
oil exchange required exchange required
1455 12 Regeneration temperature (PFItRgn Ligt- | Regeneration temperature (PFItRgn LigtOff)
Off) not reached; regeneration aborted not reached; regeneration aborted
1089 11 7-8-3 SCR system heater diagnostic reports SCR system heater diagnostic reports error;
error; shut off SCR-system shut off SCR-system
1122 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check high for Urea Pump

Pressure
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1124 0 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; high signal not
plusible
1123 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Physical range check low for Urea Pump Pres-
sure
1125 1 6-6-5 Urea pump pressure; out of range Urea pump pressure sensor; low signal not
plausible
1127 3 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check high check high
1128 4 6-6-5 Sensor error urea pump pressure; signal Sensor error urea pump pressure; signal range
range check low check low
1104 3 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to battery battery
1105 4 6-7-5 SCR-heater urea supplyline; short circuit | SCR-heater urea supplyline; short circuit to
to ground ground
1086 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline secondary
load side; open load
1102 5 6-7-5 SCR heater relay urea supplyline; open SCR heater relay urea supplyline primary side;
load open load
1096 3 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to battery battery
1097 4 6-7-3 SCR heater urea pressureline; short cir- SCR heater urea pressureline; short circuit to
cuit to ground ground
1083 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline secondary
open load side; open load
1094 5 6-7-3 SCR heater relay urea pressureline; SCR heater relay urea pressureline primary
open load side; open load
893 11 8-7-1 General pressure check error (SCR) General pressure check error (SCR)
1092 3 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to bat-
to battery tery
1093 4 6-7-4 SCR heater urea returnline; short circuit SCR heater urea returnline; short circuit to
to ground ground
1081 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline sekondary
load side; open load
1090 5 6-7-4 SCR heater relay urea returnline; open SCR heater relay urea returnline primary side;
load open load
892 11 8-7-0 Sensor backflow line pressure (SCR); Sensor backflow line pressure (SCR); plausibil-
plausibility error ity error
1069 0 6-6-8 Physical range check high for urea cata- | Physical range check high for urea catalyst
lyst upstream temperature upstream temperature
1070 1 6-6-8 Physical range low for urea catalyst Physical range low for urea catalyst upstream
upstream temperature temperature
1072 3 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check high
check high
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1073 4 6-6-8 Sensor error urea catalyst exhaust gas Sensor error urea catalyst exhaust gas temper-
temperature upstream; signal range ature upstream; signal range check low
check low
903 0 8-8-1 Urea tank temperature too high Urea tank temperature too high
1112 3 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to battery
battery
1113 4 6-7-1 SCR Tank heating valve; short circuit to SCR Tank heating valve; short circuit to ground
ground
1082 5 7-6-2 SCR main relay (secondary side): open SCR main relay (secondary side): open load
load
1084 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); Shortcut to
battery
1085 5 7-6-2 SCR main relay; short circuit SCR main relay (secondary side); shortcut to
ground
1088 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR Tank heating valve secundary side: open
load
1110 5 6-7-1 SCR Tank heating valve; open load SCR tank heating valve primary side; open
load
1111 12 6-7-1 SCR-heater relay urea tank powerstage SCR-heater relay urea tank powerstage output;
output; over temperature over temperature
894 13 8-7-2 Pressure stabilisation error dosing valve Pressure stabilisation error dosing valve (SCR)
(SCR)
1120 3 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to battery | Urea pump motor; short circuit to battery
1121 4 6-6-6 Urea pump motor; short circuit to ground | Urea pump motor; short circuit to ground
1118 5 6-6-6 Urea pump motor; open load Urea pump motor; open load
1131 3 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to bat- | SCR reversing valve; short circuit to battery
tery
1132 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground
1493 4 6-6-7 SCR reversing valve; short circuit to SCR reversing valve; short circuit to ground
ground
1129 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1490 5 6-6-7 SCR reversing valve; open load SCR reversing valve; open load
1130 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
1491 12 6-6-7 SCR reversing valve; over temperature SCR reversing valve; over temperature
1039 0 6-8-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)
1042 1 6-8-3 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature upstream (DOC) perature upstream (DOC)
1029 0 6-8-4 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)
1032 1 6-8-4 Physical range check low for exhaust Physical range check low for exhaust gas tem-
gas temperature downstream (DOC) perature downstream (DOC)
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1036 2 6-8-3 Sensor exhaust gas temperature Sensor exhaust gas temperature upstream
upstream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1044 3 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check upstream (DOC); signal range check high
high

1045 4 6-8-3 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature
upstream (DOC); signal range check low | upstream (DOC); signal range check low

1026 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature down- Sensor exhaust gas temperature downstream
stream (DOC); plausibility error (DOC); plausibility error

1402 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (normal operation); plausibility error

1403 2 6-8-4 Sensor exhaust gas temperature (DOC) Sensor exhaust gas temperature OxiCat down-
downstream; plausibility error stream (regeneration); plausibility error

1034 3 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check high
high

1035 4 6-8-4 Sensor error exhaust gas temperature Sensor error exhaust gas temperature down-
downstream (DOC); signal range check stream (DOC); signal range check low
low

34 3 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to battery
battery
35 4 2-4-2 Controller mode switch; short circuit to Controller mode switch; short circuit to ground

ground

648 1 4-2-4 Manipulation control was triggered Manipulation control was triggered

649 2 4-2-4 Timeout error in Manipulation control Timeout error in Manipulation control

825 9 2-5-3 Pressure Relief Valve (PRV) reached Pressure Relief Valve (PRV) reached maximun
maximun allowed opening count allowed opening count

833 10 2-5-3 Pressure relief valve (PRV) reached Pressure relief valve (PRV) reached maximun
maximun allowed open time allowed open time

171 9 3-3-3 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
ComEngPrt; Engine Protection ComEngPrt; Engine Protection

198 9 3-3-7 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame PrHt-
PrHtEnCmd; pre-heat command, engine EnCmd; pre-heat command, engine command
command

179 9 5-2-7 Timeout CAN-message FunModCitl; Timeout CAN-message FunModCtl; Function
Function Mode Control Mode Control

919 14 1-3-1 Immobilizer status; fuel blocked Immobilizer status; fuel blocked

565 4 1-5-1 Injector cylinder-bank 1; short circuit Injector cylinder-bank 1; short circuit

566 4 1-5-2 Injector cylinder-bank 2; short circuit Injector cylinder-bank 2; short circuit

567 12 1-5-3 Injector powerstage output defect Injector powerstage output defect

840 2 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; plausi-
plausibility error bility error

838 3 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to battery circuit to battery
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839 4 1-4-3 Multiple Stage Switch constant speed; Multiple Stage Switch constant speed; short
short circuit to ground circuit to ground

843 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; plausibility error parameter; plausibility error

841 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to battery parameter; short circuit to battery

842 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine speed con- | Multiple Stage Switch engine speed control
trol parameter; short circuit to ground parameter; short circuit to ground

846 2 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; plausibility error curve; plausibility error

844 3 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to battery curve; short circuit to battery

845 4 1-4-3 Multiple Stage Switch engine torque limi- | Multiple Stage Switch engine torque limitation
tation curve; short circuit to ground curve; short circuit to ground

826 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure increase

827 2 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Pressure Relief Valve (PRV) forced to open;
open performed by pressure shock

876 7 1-4-6 Maximum rail pressure in limp home Maximum rail pressure in limp home mode
mode exceeded (PRV) exceeded (PRV)

831 1 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) error; Rail The PRV can not be opened at this operating
pressure out of tolerance range point with a pressure shock

832 11 1-4-6 Rail pressure out of tolerance range Rail pressure out of tolerance range

828 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); shut off
open; system reaction initiated condition

829 12 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) forced to Open Pressure Relief Valve (PRV); warning
open; system reaction initiated condition

830 14 1-4-6 Pressure Relief Valve (PRV) is open Pressure Relief Valve (PRV) is open

980 12 5-1-5 T50 start switch active for too long T50 start switch active for too long

948 13 2-8-2 Sensor supply voltage monitor 3 error Sensor supply voltage monitor 3 error (ECU)
(ECU)

462 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; warning threshold exceeded
tion initiated

463 0 2-2-8 Fan control; out of range, system reac- High fan speed; shut off threshold exceeded
tion initiated

126 9 3-3-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame AMB;
AMB; Ambient Temperature Sensor Ambient Temperature Sensor

300 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AE; Traction Control TSC1AE; Traction Control

301 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
TSC1AR; Retarder TSC1AR; Retarder

387 12 5-5-5 Internal software error ECU Internal software error ECU; injection cut off
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612 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

613 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

614 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

615 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

616 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

617 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

618 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

619 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

620 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

621 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

623 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

624 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

625 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

627 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

628 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

637 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal ECU monitoring detection reported
error

1170 12 5-5-5 ECU reported internal software error Internal software error ECU

973 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_0

974 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_1

975 14 5-5-5 Softwarereset CPU Softwarereset CPU SWReset_2

856 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure
exceeded (RailMeUnO)

857 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum positive deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn1)

858 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Railsystem leakage detected (RailMeUn10)

859 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum negative deviation of rail pressure in
metering unit exceeded (RailMeUn2)
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860 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Negative deviation of rail pressure second
stage (RailMeUn22)
862 0 1-3-4 Rail pressure disrupted Maximum rail pressure exceeded (RailMeUn4)
861 1 1-3-4 Minimum rail pressure exceeded Minimum rail pressure exceeded (RailMeUn3)
(RailMeUn3)
864 2 1-3-4 Setpoint of metering unit in overrun Setpoint of metering unit in overrun mode not
mode not plausible plausible
594 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery highside
596 3 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to battery battery low side
595 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground high side
597 4 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); short cir- Metering Unit (Fuel-System); short circuit to
cuit to ground ground low side
592 5 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); open load Metering unit (Fuel-System); open load
593 12 1-3-5 Metering unit (Fuel-System); powerstage Metering unit (Fuel-System); powerstage over
over temperature temperature
488 2 1-3-3 Physical range check high for exhaust Physical range check high for exhaust gas tem-
gas temperature upstrem (SCR-CAT) perature upstrem (SCR-CAT)
899 0 8-7-7 Pressure overload of SCR-System Pressure overload of SCR-System
900 1 8-7-8 Pressure build-up error SCR-System Pressure build-up error SCR-System
1483 2 Metering control is not performed in time Metering control is not performed in time error
error
897 16 8-7-5 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too high
high
898 18 8-7-6 Pump pressure SCR metering unit too Pump pressure SCR metering unit too low
low
881 1 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality)
882 1 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
1
883 1 7-0-1 Nox conversion rate insufficient Nox conversion rate insufficient (SCR-Cat
defect, bad AdBule quality); temperature range
2
122 1 5-9-2 Shut off request from supervisory moni- Shut off request from supervisory monitoring
toring function function
125 12 5-9-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Amb-
AmbCon; Weather environments Con; Weather environments
1100 3 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to battery battery
1488 3 SCR mainrelay; short circuit to battery SCR mainrelay; short circuit to battery (only

(only CV56B)

CV56B)
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1101 4 6-7-6 SCR main relay (primary side); short cir- SCR main relay (primary side); short circuit to
cuit to ground ground

1489 4 SCR mainrelay; short circuit to ground SCR mainrelay; short circuit to ground (only
(only CV56B) CV56B)

1098 5 6-7-6 SCR main relay (primary side); open SCR main relay (primary side); open load
load

1486 5 SCR mainrelay; open load (only CV56B) | SCR mainrelay; open load (only CV56B)

1099 12 6-7-6 SCR main relay (primary side); power- SCR main relay (primary side); powerstage
stage over temperature over temperature

1487 12 SCR mainrelay; powerstage over tem- SCR mainrelay; powerstage over temperature
perature (only CV56B) (only CV56B)

1108 3 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to battery battery

1109 4 6-7-2 SCR heater urea supplymodule; short SCR heater urea supplymodule; short circuit to
circuit to ground ground

1087 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supply modul secondary
open load side; open load

1106 5 6-7-2 SCR heater relay urea supply module; SCR heater relay urea supplymodule primary
open load side; open load

914 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (normal condition)

915 2 6-9-0 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module heater tempera-
plausibility error ture; plausibility error (cold start condition)

925 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in failure range

926 8 6-9-0 Urea supply module heater temperature; Urea supply module heater temperature; duty
signal disrupted cycle in invalid range

916 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sesnor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (normal condition)

917 2 6-8-9 Urea supply module heater temperature; | Sensor urea supply module temperature; plau-
plausibility error sibility error (cold start condition)

930 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted failure range

931 8 6-8-9 Urea supply module temperature; signal Urea supply module temperature; duty cycle in
disrupted invalid range

927 11 6-8-9 Urea supply module temperature mea- Urea supply module temperature measurement
surement not available not available

928 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Urea supply module PWM signal; period out-
disrupted side valid range

929 8 6-9-1 Urea supply module PWM signal; signal Detect faulty PWM signal from Supply Modul
disrupted

896 11 8-7-4 Detection of AdBlue filled SCR system in Detection of AdBlue filled SCR system in Init-
Init-State State
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281 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AE TSC1AE

282 9 1-1-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AE TSC1AE

283 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Active
Active TSC1AR TSC1AR

284 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1AR TSC1AR

285 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame Passive
Passive TSC1DE TSC1DE

291 9 1-1-9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame TSC1TE
TSCA1TE - active - active

292 9 1-1-9 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TE; Setpoint TSCA1TE; Setpoint

293 9 1-1-8 Active Timeout Errorof CAN-Receive- Active Timeout Errorof CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

294 9 1-1-8 Passive Timeout Error of CAN-Receive- Passive Timeout Error of CAN-Receive-Frame
Frame TSC1TR TSC1TR

1297 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr "BusOff-

Satus"; Wastegate

1298 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr disable

error; wastegate

1299 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler CAN-Transmit-Frame ComTrbChActr plausibil-

ity error; wastegate

1300 0 6-5-5 Turbo charger wastegate; CAN Fehler Timeout Error of CAN-Transmit-Frame ComTr-

bChActr; Wastegate

299 12 6-5-5 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame TrbCH;
TrbCH; Status Wastegate Status Wastegate

202 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA10;
UAA10; AGS sensor service message AGS sensor service message

203 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame UAA11;
UAA11; AGS sensor data AGS sensor data

212 9 6-7-8 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame RxEng-
RxEngPres; Status burner airpump Pres; Status burner airpump

322 12 6-7-9 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame UAA1
UAA1 on CAN 2; Burner Air Pump Con- on CAN 2; Burner Air Pump Control
trol

559 13 7-0-6 Check of missing injector adjustment Check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 1 (in gramming (IMA) injector 1 (in firing order)
firing order)

560 13 7-0-7 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 2 (in gramming (IMA) injector 2 (in firing order)
firing order)

561 13 7-0-8 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-

value programming (IMA) injector 3 (in
firing order)

gramming (IMA) injector 3 (in firing order)
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562 13 7-0-9 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 4 (in gramming (IMA) injector 4 (in firing order)
firing order)

563 13 7-1-0 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 5 (in gramming (IMA) injector 5 (in firing order)
firing order)

564 13 7-1-1 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 6 (in gramming (IMA) injector 6 (in firing order)
firing order)

836 3 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to battery battery

837 4 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; short Electrical fuel pre - supply pump; short circuit to
circuit to ground ground

834 5 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; open Electrical fuel pre - supply pump; open load
load

835 12 7-6-1 Electrical fuel pre - supply pump; power- Electrical fuel pre - supply pump; powerstage
stage over temperature over temperature

1251 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; powerstage over temperature

1252 0 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; operating voltage error

1261 6 6-9-5 Air Pump; over current Air Pump; over current

1249 7 6-9-5 Air pump; CAN communication inter- Air pump; CAN communication interrupted no
rupted no purge function available purge function available

1248 9 6-9-5 Air Pump; CAN communication lost Air Pump; CAN communication lost

1250 12 6-9-5 Air Pump; internal error Air Pump; internal error

55 14 6-9-5 Air pump doesn’t achieve air mass flow Air pump doesn’t achieve air mass flow set-
setpoint point

58 0 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); overcurrent Burner dosing valve (DV2); overcurrent at the
at the end of the injection phase end of the injection phase

60 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery

61 3 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to bat-
to battery tery on high side

62 4 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit to
to ground ground

1253 7 8-5-0 Burner dosing valve (DV2); blocked Burner dosing valve (DV2); blocked closed

closed

63 11 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); short circuit Burner dosing valve (DV2); short circuit high
high side powerstage side powerstage

59 12 7-2-3 Burner dosing valve (DV2); powerstage Burner dosing valve (DV2); powerstage over
over temperature temperature

66 0 7-2-2 Physical range check high for burner Physical range check high for burner dosing
dosing valve (DV2) downstream pres- valve (DV2) downstream pressure; shut off
sure; shut off regeneration regeneration
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69 1 7-2-2 Physical range check low for burner dos- | Physical range check low for burner dosing
ing valve (DV2) downstream pressure; valve (DV2) downstream pressure; shut off
shut off regeneration. When burner injec- | regeneration. When burner injector is actuated,
tor is actuated, the measured pressure the measured pressure does not rise above ca.
does not rise above ca. 1250mbar abs 1250mbar abs (expected: ca. 2400mbar).
(expected: ca. 2400mbar).
64 2 7-2-2 Burner dosing valve (DV2) downstream Burner dosing valve (DV2) downstream pres-
pressure sensor; plausibility error sure sensor; plausibility error
72 3 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check high high
73 4 7-2-2 Sensor error burner dosing valve (DV2) Sensor error burner dosing valve (DV2) down-
downstream pressure sensor; signal stream pressure sensor; signal range check
range check low low
74 3 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check high voltage; signal range check high
75 4 7-2-1 Sensor error glow plug control diagnostic | Sensor error glow plug control diagnostic line
line voltage; signal range check low voltage; signal range check low
78 3 7-2-1 Glow plug control; short circuit to battery | Glow plug control; short circuit to battery
79 4 7-2-1 Glow plug control; short circuit to ground | Glow plug control; short circuit to ground
76 5 7-2-1 Glow plug control; open load Glow plug control; open load
1216 5 8-5-1 Glow plug control; open load Glow plug control release line; short circuit
error
1217 11 8-5-1 Glow plug control; internal error Glow plug control; internal error
77 12 7-2-1 Glow plug control; powerstage over tem- | Glow plug control; powerstage over tempera-
perature ture
500 0 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); overcurrent at HCI dosing valve (DV1); overcurrent at the end
the end of the injection phase of the injection phase
502 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery
503 3 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to battery
battery high side
504 4 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit to HCI dosing valve (DV1); short circuit to ground
ground
1256 7 8-5-2 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked closed
1257 7 8-5-3 HCI dosing valve (DV1); blocked HCI dosing valve (DV1); blocked open
505 11 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); short circuit high | HCI dosing valve (DV1); short circuit high side
side powerstage powerstage
501 12 7-2-0 HCI dosing valve (DV1); powerstage HCI dosing valve (DV1); powerstage over tem-
over temperature perature
508 0 7-1-9 Physical range check high for HCl dosing | Physical range check high for HCI dosing valve

valve (DV1) downstream pressure; shut
off regeneration

(DV1) downstream pressure; shut off regenera-
tion
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511 1 7-1-9 Physical range check low for HCl dosing | Physical range check low for HCI dosing valve
valve (DV1) downstream pressure; shut (DV1) downstream pressure; shut off regenera-
off regeneration tion

506 2 7-1-9 Sensor HCI dosing valve (DV1) down- Sensor HCI dosing valve (DV1) downstream
stream pressure; plausibility error pressure; plausibility error

514 3 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check high
check high

515 4 7-1-9 Sensor error HCI dosing valve (DV1) Sensor error HCI dosing valve (DV1) down-
downstream pressure; signal range stream pressure; signal range check low
check low

518 0 7-1-8 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream pressure; shut off regen- upstream pressure; shut off regeneration
eration

521 1 7-1-8 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream pressure; shut off regeneration | upstream pressure; shut off regeneration

516 2 7-1-8 Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; Sensor DV1 & DV2 upstream pressure; plausi-
plausibility error bility error

524 3 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check high signal range check high

525 4 7-1-8 Sensor error DV1 & DV2 upstream pres- | Sensor error DV1 & DV2 upstream pressure;
sure; signal range check low signal range check low

528 0 7-1-7 Physical range check high for DV1 & Physical range check high for DV1 & DV2
DV2 upstream temperature; shut off upstream temperature; shut off regeneration
regeneration

531 1 7-1-7 Physical range check low for DV1 & DV2 | Physical range check low for DV1 & DV2
upstream temperature; shut off regener- upstream temperature; shut off regeneration
ation

526 2 7-1-7 Sensor DV1 & DV2 upstream tempera- Sensor DV1 & DV2 upstream temperature;
ture; plausibility error plausibility error

534 3 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check high ture; signal range check high

535 4 7-1-7 Sensor error DV1 & DV2 upstream tem- Sensor error DV1 & DV2 upstream tempera-
perature; signal range check low ture; signal range check low

755 0 6-9-4 Physical range check high for airpump Physical range check high for airpump pres-
pressure; shut off regeneration sure; shut off regeneration

758 1 6-9-4 Physical range check low for airpump Physical range check low for airpump pressure;
pressure; shut off regeneration shut off regeneration

753 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor airpump pressure; plausibility error
error

1378 2 6-9-4 Sensor airpump pressure; plausibility Sensor air pump airpressure; plausibility error
error

761 3 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check high check high

762 4 6-9-4 Sensor error airpump pressure; signal Sensor error airpump pressure; signal range
range check low check low
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765 0 7-1-6 Physical range check high for exhaust- Physical range check high for exhaustgas back
gas back pressure burner; shut off pressure burner; shut off regeneration
regeneration

768 1 7-1-6 Physical range check low for exhaustgas | Physical range check low for exhaustgas back
back pressure burner; shut off regenera- | pressure burner; shut off regeneration
tion

763 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaustgas back pressure; plausibility
sibility error error

1379 2 7-1-6 Sensor exhaustgas back pressure; plau- | Sensor exhaust gas back pressure burner;
sibility error plausibility error

770 3 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check high signal range check high

771 4 7-1-6 Sensor error exhaustgas back pressure Sensor error exhaustgas back pressure burner;
burner; signal range check low signal range check low

986 0 7-1-4 Physical range check high for burner Physical range check high for burner tempera-
temperature ture

989 1 7-1-4 Physical range check low for burner tem- | Physical range check low for burner tempera-
perature ture

1395 2 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

942 3 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check high check high

944 4 7-1-4 Sensor error burner temperature; signal Sensor error burner temperature; signal range
range check low check low

984 1 7-1-4 Sensor burner temperature; plausibility Sensor burner temperature; plausibility error
error

965 3 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to bat- Burner shut of valve; short circuit to battery
tery

967 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner shut of valve; short circuit to ground
ground

1392 4 7-1-5 Burner shut of valve; short circuit to Burner Shut Off Valve; short circuit to ground
ground

963 5 7-1-5 Burner shut off valve; open load Burner shut off valve; open load

1389 5 7-1-5 Burner Shut Off Valve; open load Burner Shut Off Valve; open load

1262 7 8-5-4 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked closed

1264 7 8-5-5 Shut off valve: blocked Burner Shut Off Valve; blocked open

1192 12 Over temperature error on burner shut of | Over temperature error on burner shut of valve
valve

1390 12 7-1-5 Over temperature error on burner shut of | Burner Shut Off Valve; powerstage over tem-
valve perature

36 3 7-2-9 UB1; Short circuit to battery error of actu- | UB1; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 1 relay 1
37 3 7-3-0 UB2; Short circuit to battery error of actu- | UB2; Short circuit to battery error of actuator

ator relay 2

relay 2
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38 3 7-3-1 UBS3; Short circuit to battery error of actu- | UB3; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 3 relay 3
39 3 7-3-2 UB4; Short circuit to battery error of actu- | UB4; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 4 relay 4
40 3 7-3-3 UBS; Short circuit to battery error of actu- | UB5; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 5 relay 5
109 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
115 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 1 Fuel Balance Control integrator injector 1 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
110 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
116 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 2 | Fuel Balance Control integrator injector 2 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
111 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
117 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 3 | Fuel Balance Control integrator injector 3 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
112 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
118 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 4 | Fuel Balance Control integrator injector 4 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
113 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
119 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 5 | Fuel Balance Control integrator injector 5 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
114 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded
120 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 6 | Fuel Balance Control integrator injector 6 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded
168 12 7-6-3 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL1; Engine send messages EEC3VOL1; Engine send messages
169 12 7-6-4 Timeout Error of CAN-Transmit-Frame Timeout Error of CAN-Transmit-Frame
EEC3VOL2; Engine send messages EEC3VOL2; Engine send messages
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133 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Receive-Frame AT11GCVol1 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system upstream cat; system upstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

134 9 7-6-6 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Frame AT11GCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
Sensor (SCR-system upstream cat; upstream cat; DPF-system downstream cat)
DPF- system downstream cat)

135 9 7-6-6 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT11GCVol1 informa- Frame AT1IGCVol1 information; factors & Sen-
tion; factors sorcalibration for NOX Sensor (SCR-system
& Sensorcalibration for NOX Sensor upstream cat; DPF-system downstream cat)
(SCR-system upstream cat; DPF-system
downstream cat)

140 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to packet) for CAN- Timeout Error (BAM to packet) for CAN-
Receive-Frame AT10GCVolI2 informa- Receive-Frame AT10GCVol2 information; fac-
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | tors & Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-
Sensor (SCR-system downstream cat; system downstream cat; DPF-system down-
DPF- system downstream cat) stream cat)

141 9 7-6-7 Timeout Error (BAM to BAM) for CAN- Timeout Error (BAM to BAM) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

142 9 7-6-7 Timeout Error (PCK2PCK) for CAN- Timeout Error (PCK2PCK) for CAN-Receive-
Receive-Frame AT10GCVol2 informa- Frame AT10GCVol2 information; factors &
tion; factors & Sensorcalibration for NOX | Sensorcalibration for NOX Sensor (SCR-sys-
Sensor (SCR-system downstream cat; tem downstream cat; DPF-system downstream
DPF- system downstream cat) cat)

1158 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1164 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 1 (in firing Zerofuel calibration injector 1 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1159 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1165 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 2 (in firing Zerofuel calibration injector 2 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1160 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1166 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 3 (in firing Zerofuel calibration injector 3 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1161 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1167 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 4 (in firing Zerofuel calibration injector 4 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1162 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);

order); maximum value exceeded

maximum value exceeded
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1168 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 5 (in firing Zerofuel calibration injector 5 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1163 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1169 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 6 (in firing Zerofuel calibration injector 6 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1011 0 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check high for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1458 0 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; warning threshold exceeded
tiated

1012 1 7-7-1 EGR cooler downstream temperature; Physical range check low for EGR cooler
out of range, system reaction initiated downstream temperature

1459 1 7-7-1 Exhaust gas temperature EGR down- High exhaust gas temperature EGR cooler
stream; out of range, system reaction ini- | downstream; shut off threshold exceeded
tiated

1013 11 7-7-1 Sensor exhaust gas temperature Ventu- Sensor exhaust gas temperature Venturiunit
riunit (EGR); plausibility error (EGR); plausibility error

1173 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 1 limit 1

1174 14 7-7-9 SCR Tamper detection; derating timer SCR Tamper detection; derating timer below
below limit 2 limit 2

1175 14 7-8-0 Urea quality; derating timer below limit 1 Urea quality; derating timer below limit 1

1176 14 7-8-0 Urea qulaity; derating timer below limit 2 Urea qulaity; derating timer below limit 2

1177 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit | Urea tank level; derating timer below limit 1
1

1178 14 7-8-1 Urea tank level; derating timer below limit Urea tank level; derating timer below limit 2
2

1187 14 7-8-4 Bad quality of reduction agent detected Bad quality of reduction agent detected

918 11 Urea-tank without heating function (heat- | Urea-tank without heating function (heating
ing phase) phase)

360 0 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; high bat- | Powerstage diagnosis disabled; high battery
tery voltage voltage

361 1 7-3-7 Powerstage diagnosis disabled; low bat- Powerstage diagnosis disabled; low battery
tery voltage voltage

1239 3 7-8-8 UB6; Short circuit to battery error of actu- | UB6; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 6 relay 7

1240 3 7-8-9 UB?7; Short circuit to battery error of actu- | UB7; Short circuit to battery error of actuator
ator relay 7 relay 8

1245 3 7-9-2 Charging lamp; short circuit to battery Charging lamp; short circuit to battery

1246 4 7-9-2 Charging lamp; short circuit to ground Charging lamp; short circuit to ground

1243 5 7-9-2 Charging lamp; open load Charging lamp; open load

1244 12 7-9-2 Charging lamp; over temperature Charging lamp; over temperature
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1267 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1269 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 7 | Fuel Balance Control integrator injector 7 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1268 0 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); maximum value ing order); maximum value exceeded
exceeded

1270 1 7-2-4 Fuel Balance Control integrator injector 8 | Fuel Balance Control integrator injector 8 (in fir-
(in firing order); minimum value ing order); minimum value exceeded
exceeded

1279 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol1; NOX sensor upstream DM19Vol1; NOX sensor upstream

1283 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
DM19Vol2; NOX sensor downstream DM19Vol2; NOX sensor downstream

1324 13 7-9-5 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 7 (in gramming (IMA) injector 7 (in firing order)
firing order)

1325 13 7-9-6 check of missing injector adjustment check of missing injector adjustment value pro-
value programming (IMA) injector 8 (in gramming (IMA) injector 8 (in firing order)
firing order)

1327 4 7-9-8 Injector cylinder bank 2 slave; short cir- Injector cylinder bank 2 slave; short circuit
cuit

1328 12 7-9-9 Injector powerstage output Slave defect Injector powerstage output Slave defect

1333 3 8-0-0 Injector 7 (in firing order); short circuit Injector 7 (in firing order); short circuit

1335 4 8-0-0 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 7 (in firing order) 7 (in firing order)

1329 5 8-0-0 Injector 7 (in firing order); interruption of Injector 7 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1334 3 8-0-1 Injector 8 (in firing order); short circuit Injector 8 (in firing order); short circuit

1336 4 8-0-1 High side to low side short circuit in the High side to low side short circuit in the injector
injector 8 (in firing order) 8 (in firing order)

1330 5 8-0-1 Injector 8 (in firing order); interruption of Injector 8 (in firing order); interruption of electric
electric connection connection

1343 12 8-0-4 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 7 (in
7 (in firing order) firing order)

1344 12 8-0-5 Too many recognized misfires in cylinder | Too many recognized misfires in cylinder 8 (in
8 (in firing order) firing order)

1419 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); maximum value exceeded maximum value exceeded

1421 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 7 (in firing Zerofuel calibration injector 7 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

1420 0 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);

order); maximum value exceeded

maximum value exceeded
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1422 1 7-7-2 Zerofuel calibration injector 8 (in firing Zerofuel calibration injector 8 (in firing order);
order); minimum value exceeded minimum value exceeded

56 7 8-5-6 Burner operation disturbed Burner flame unintentional deleted

1255 7 8-5-7 Burner operation disturbed Burner operation is interrupted too often

1254 1 8-5-8 Air pressure glow plug flush line; below Air pressure glow plug flush line; below limit
limit

1259 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Amount of air is not plausible to pump speed

1260 2 8-5-9 Air Pump; air flow is not plausible Calculated amount of air is not plausible to

HFM reading

1258 11 8-5-9 HFM sensor; electrical fault HFM sensor; electrical fault

1265 12 8-6-0 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); electrical fault
error

1266 12 8-6-1 Spark plug control unit (SPCU); internal Spark plug control unit (SPCU); internal error
error

1219 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 1 (manuell regeneration phase 1 (manuell regeneration request)
request)

1247 11 8-6-2 Air Pump; air lines blocked Air Pump; air lines blocked

57 14 8-6-3 Engine power; Not enough oxygen for Engine power; Not enough oxygen for regener-

regeneration ation

1263 11 8-6-4 Burner fuel line pipe leak behind Shut Off | Burner fuel line pipe leak behind Shut Off Valve
Valve

1220 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, power reduc- DPF wasn’t regenerated, power reduction
tion phase 2 (manuell regeneration phase 2 (manuell regeneration request)
request)

1221 14 7-8-6 DPF wasn’t regenerated, warning condi- | DPF wasn’t regenerated, warning condition
tion (manuell regeneration mode) (manuell regeneration mode)

1302 11 8-6-6 Deviation of the exhaust gas tempera- Deviation of the exhaust gas temperature set-
ture setpoint to actual value downstream | point to actual value downstream (DOC) too
(DOC) too high high

1481 5 DPF system; operating voltage error DPF system; operating voltage error

805 14 Particulate filter; regeneration not suc- Particulate filter; regeneration not succesful
cesful

1431 2 8-1-5 CAN message PROEGRActr; plausibil- CAN message PROEGRActr; plausibility error
ity error

1432 2 8-1-5 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame ComE-
ComEGRActr - exhaust gas recircula- GRACctr - exhaust gas recirculation positioner
tion positioner

1440 7 EGR actuator; internal error EGR actuator; internal error

1441 13 EGR actuator; calibration error EGR actuator; calibration error

1442 2 EGR actuator; status message "EGR- EGR actuator; status message "EGRCust" is
Cust" is missing missing
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1443 7 EGR actuator; due to overload in Save EGR actuator; due to overload in Save Mode
Mode

1438 3 8-1-6 Disc separator; short circuit to battery Disc separator; short circuit to battery

1439 4 8-1-6 Disc separator; short circuit to ground Disc separator; short circuit to ground

1436 5 8-1-6 Disc Separator; open load Disc Separator; open load

1437 12 8-1-6 Disc Separator; powerstage over tem- Disc Separator; powerstage over temperature
perature

1341 12 5-5-5 Injector diagnostics; time out error in the Injector diagnostics; time out error in the SPI
SPI communication communication

1342 12 Injector diagnostics Slave; time out error Injector diagnostics Slave; time out error in the
in the SPI communication SPI communication

1477 3 Ashlamp; short circuit to battery Ashlamp; short circuit to battery

1478 4 Ashlamp; short circuit to ground Ashlamp; short circuit to ground

1474 5 Ashlamp; open load Ashlamp; open load

1285 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys1TO (error memory Slave); ComMS_Sys1TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1286 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys2TO (error memory Slave); ComMS_Sys2TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1287 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys3TO (error memory Slave); ComMS_Sys3TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1288 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys4TO (error memory Slave); ComMS_Sys4TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1289 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys5TO (error memory Slave); ComMS_Sys5TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1290 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComMS_Sys6TO (error memory Slave); ComMS_Sys6TO (error memory Slave); Mas-
Master-Slave internal CAN message ter-Slave internal CAN message

1482 9 CAN message ComMS_Sys7 not CAN message ComMS_Sys7 not received
received from slave from slave

1291 9 Master-Slave CAN; Message-Counter- Master-Slave CAN; Message-Counter-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1292 9 Master-Slave CAN; Checksum-Error of Master-Slave CAN; Checksum-Error of CAN-
CAN-Receive-Frame ComMSMoFOVR Receive-Frame ComMSMoFOVR

1293 9 Master-Slave CAN; Messsage-Length- Master-Slave CAN; Messsage-Length-Error of
Error of CAN-Receive-Frame Com- CAN-Receive-Frame ComMSMoFOvVR
MSMoFOvVR

1294 9 Timeout error CAN message Timeout error CAN message

ComMSMoFOvVR1TO error memory
Slave

ComMSMoFOvVR1TO error memory Slave
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1295 9 Message copy error in the Master / Slave | Message copy error in the Master / Slave data
data transfer transfer
1357 11 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC2;
Shut-Off Path test error of fuel injection system
1368 1 MS ECU reported internal error Error memory Slave reports FID MSMonFC3;
timeout of engine state messages
(ComMS_Sys1- 7) from master ECU
1485 11 MS ECU reported internal error Master ECU and Slave ECU data sets or soft-
ware are not identical
1457 4 Spark Plug Control Unit (SPCU); short Spark Plug Control Unit (SPCU); short circuit to
circuit to ground ground
1505 2 Electric fuel pump; fuel pressure build up | Electric fuel pump; fuel pressure build up error
error
1479 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration inhibit switch not available; Com-
InhSwtNA
1480 12 EAT-system HMI disrupted Regeneration release switch not available;
ComRegSwtNA
1484 2 Master ECU and Slave ECU have been Master ECU and Slave ECU have been identi-
identified as the same types fied as the same types
1345 9 Timeout Error of CAN-Receive-Frame Timeout Error of CAN-Receive-Frame
MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN MSMon_FidFCCTO; Master-Slave CAN com-
communication faulty munication faulty
1663 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
DPFBrnAirPmpCil DPFBrnAirPmpCtl
1664 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFBrnPT PFBrnPT
1665 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame
ComDPFCO ComDPFC1
1666 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFHisDat PFHisDat
1667 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComD-
ComDPFTstMon PFTstMon
1674 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmpCil RxDPFBrnAirPmpCitl
1675 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFBrnAirPmp RxDPFBrnAirPmp
1676 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame Com-
ComRxDPFCHl RxDPFCtl
1668 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRMsFIw GRMsFlw
1677 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw1 ComRxEGRMsFlw1
1678 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxEGRMsFlw2 ComRxEGRMsFlw2
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1669 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComE-
ComEGRTVActr GRTVActr

1679 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxEGRTVActr EGRTVActr

1670 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame ComET-
ComETVActr VActr

1680 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxETVActr ETVActr

1671 9 Timeout ComITVActr Timeout ComITVActr

1681 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxITVActr ITVActr

1659 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame A1DOC
A1DOC

1660 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame AT1S
AT1S

1661 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR2
SCR2

1662 9 Timeout error of CAN-Transmit-Frame Timeout error of CAN-Transmit-Frame SCR3
SCR3

1672 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCMO0 ComRxCM1

1673 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame
ComRxCustSCR2 ComRxCustSCR3

1682 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxSCRHtDiag SCRHtDiag

1683 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-
ComRxTrbChActr TrbChActr

1684 9 Timeout error of CAN-Receive-Frame Timeout error of CAN-Receive-Frame ComRx-

ComRxUQSens

UQSens
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3 Struktura nabidek nastaveni a zobrazeni

Nasledujici diagram ukazuje strukturu nabidek a slouzi ke zjednoduSeni ovladani,
pfip. postupu pfi riznych nastavenich a zobrazenich.
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D 30.18 Provoz

1 Ovladaci prvky na finiSeru

1.1 Ovladaci prvky stanovisteé ridice

A\ VAROVANI | Nebezpeéi padu ze stroje

Pfi nastupovani na stroj a stanovisté obsluhy a
vystupovani z n€j za provozu hrozi nebezpeci padu, ktery
muze mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt!

- Obsluha se musi béhem provozu nachazet na ureném
stanovisti obsluhy a musi sedét na urCeném sedadle.

- Nikdy nenaskakujte na jedouci stroj ani z ngj
neseskakuijte.

- Pochuzné plochy udrzujte neznecisténé, napr.
provoznimi latkami, abyste predesli uklouznuti.

- Pouzivejte ur€ené schidky a pfidrzujte se obéma
rukama zabradli.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfiru¢ce bezpecnosti.
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St¥iska (O)

Pozor! Mozna kolize dilu

Pfed spusténim stfiSky se musi provést nasledujici
nastaveni:

Obé konzoly sedadel zasunuté.

Opéradla zad a opérky rukou sedadel sklopeny dopfedu.
Ovladaci pult zajistén v nejspodnéjsi poloze a
znepfistupnén krytem chranicim pred vandalismem.
Celni sklo zavfené.

Viko motoru zaviené.

Stfisku je mozné vztyCit a spustit manualnim hydraulickym Cerpadlem.
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Verze 1:

[ Trubka vyfuku se spousti, pfip. vztyCuje spolecné se stfiskou.

- Nasadte paku Cerpadla (1) na Cerpadlo (2).
- Vytahnéte Cepy (3) na obou stranach stfisky.
- Nastavte sefizovaci packu (4) do polohy ,vzty€it“ nebo ,spustit®.
- Stlacujte paku Cerpadla (1), dokud stfiSka nedosahne max. koncovou polohu nahofe
nebo dole.
- Cep (3) musi byt na obou stranach stfisky zasunut do pfislusného otvoru:
- Poloha (3a): Stfiska vztyCena.
- Poloha (3b): StfiSka spusténa.

= Cep se musi nasadit ve vyobrazené orientaci a poté otodit proti nosniku stfisky.
Pfip. upravte polohu stfisky ru¢nim ¢erpadlem, aby bylo mozné €ep nasadit.

- Poloha (3c): Stfiska vztyCena.
- Poloha (3d): StfiSka spusténa.
- Zajistéte Cepy pomoci haku (3e).
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Verze 2:

- Nasadte paku Cerpadla (1) na Cerpadlo (2).
- Vytahnéte Cepy (3) na obou stranach stfisky.
- Nastavte sefizovaci packu (4) do polohy ,vzty€it“ nebo ,spustit”.
- StlaCujte paku Cerpadla (1), dokud stfiSka nedosahne max. koncovou polohu
nahofe nebo dole.
- Cep (3) musi byt na obou stranach stfisky zasunut do pFislusného otvoru:
- Poloha (3a): Stfiska vztyCena.
- Poloha (3b): StfiSka spusténa.
- Zajistéte Cepy zavlackou (3c).
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Ovladaci plosina, konzoly sedadel vysuvné
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Ovladaci pult

Ovladaci pult je mozné posouvat do riznych poloh pro ovladani vievo/vpravo, vsedé/
vstoje. Pro ovladani presahujici vnéjSi hranu stroje je mozné natocCit cely
ovladaci pult.

Dbejte na spravné zajisténi!

Polohu ovladaciho pultu sefizujte pouze pfi zastaveném stroji!

Posunuti ovladaciho pultu:

- Povolte zajisténi pultu (2) a posunte konzolu pultu do poZzadované polohy.
- Zajisténi pultu (2) nastavte tak, aby zaskocilo do jedné z aretaCnich poloh (4).

NatocCeni ovladaciho pultu:

- Zvednéte pojistku (5) a natoCte ovladaci pult do poZadované polohy, pojistku
nechte znovu zaskodit v jedné z aretovanych poloh.

Zvednuti / spusténi ovladaciho pultu:

- Uvolnéte upevriovaci paku (6), zvednéte nebo spustte ovladaci pult.
V pozadované poloze dotahnéte upevinovaci paku (6).

Volant, nastaveni sklonu (O):

- Stisknéte zaijisténi (7), natoCte volant do pozadované polohy a nechte zajisténi
znovu zaskocit zpét.

Pfi delSim preruseni a po skonCeni prace zakryjte ovladaci pult krytem chranicim
pred vandalismem (8) a uzamknéte.

Provozni brzda (,,nozni brzda“) (O)

Brzdovy pedal (9) se nachazi pfed mistem fidiCe.

Pfi seSlapnuti brzdy dojde automaticky také ke snizeni otacek pohonu (nezavisle na
poloze paky ovladani pojezdu).

- Pokud byl stroj zastaven nozni brzdou, nelze se s nim opét rozjet, nepfesune-li se
paka ovladani pojezdu opét do neutralni polohy!
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Konzola sedadla

Konzoly sedadel vlevo/vpravo je mozné posunout pfes vnéjsi hranu stroje a umoznuji
fidiCi v této poloze v této poloze lepSi vyhled na usek pokladky.

- Na obou konzolach sedadel se nachazi aretace.

- Zatahnéte za zajisténi (10), vysurite konzolu sedadla vlevo nebo vpravo a nechte
zajisténi znovu zaskodit.

Dbejte na spravné zajisténi!
Vysunutymi konzolami sedadel se zvétsi zakladni Sitka finiSeru.

Pfi posouvani konzol sedadel dbejte, aby se v nebezpelné oblasti nenacha-
zely osoby!

Polohu ovladaciho pultu sefizujte pouze pfi zastaveném stroji!

Pro pfepravni jizdy v silnicnim provozu a pro pfepravu stroje na prepravnich
vozidlech se musi konzoly sedadel zajistit v zasunuté poloze!

Ulozny prostor

Pod obéma konzolami sedadel vlevo / vpravo a uprostied ploSiny se nachazeji
uzamykatelné odkladaci pfihradky (11), (12).

K ulozeni naradi, dalkovych ovladani a dalSich dilG pfisluSenstvi.
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Kabina chranici pred vlivy pocasi (O)

A POZOR Nebezpeéi sevieni rukou

Pfi zavirani pruzinou zatizeného Celniho skla hrozi
nebezpecli sevieni, které muze mit za nasledek zranéni!

- Nesahejte do nebezpecné oblasti.
- Radné namontujte zajisténi.
- Dodrzujte dalSi pokyny uvedené v priru¢ce bezpecnosti.

Stfiska je vybavena jednim dodate¢nym Celnim a voliteIné dvéma bocnimi skly.

- Celni sklo (1) Ize pfi vytazeném zaijiténi (2) pomoci tfmenu (3) vyklopit nahoru.
K zavieni Celniho skla stisknéte zajisténi (2) a ram skla za tfmen (3) pfitahnéte.
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Stérace
- V pripadé potfeby zapnéte stérace / ostfikovace na ovladacim pultu.
Dbejte na to, aby byla nadrzka ostfikovacl (4) vzdy dostatecné naplnéna.

Opotfebené listy stérate okamzité vymérnite.

> §

Ochranny protislunec¢ni kryt

Vlevo a vpravo na stfiSce se nachazi vysuvny ochranny kryt (5), ktery chrani fidiCe
napf. pfi vysunuté konzole sedadla pfed vlivy poCasi.

- Vytahnéte aretaci (6) a vysunte ochranny kryt. Nechte aretaci zapadnout v jedné
z definovanych poloh.

A Pfed spusténim stfiSky a pfi pfepravé na podvalniku zasurite ochranny protislu-
necni kryt!
Drzak pro kryt chranicim pred vandalismem

- Béhem prace odlozte kryt chranici pfed vandalismem do drzaku (7).
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Sedadlo ridice, typ |

Jako prevence poskozeni zdravi by se
mélo pfed uvedenim stroje do provozu
zkontrolovat a provést individualni
nastaveni sedadla.

Po zajisténi jednotlivych prvku jiz nesmi
byt mozné tyto prvky posunout do
jiné polohy.

Nastaveni hmotnosti (1): Dana
hmotnost fidi€¢e by se méla nastavit pfi
nezatizeném sedadle fidiCe otoCenim
packy pro nastaveni hmotnosti.
Zobrazeni hmotnosti (2):
Nastavenou hmotnost fidiCe je mozné
zZjistit v okénku.

Podélné nastaveni (3): Stisknutim
zajistovaci packy se uvolni nastaveni sedadla v podélném sméru.

Zajistovaci packa musi zaskocCit v pozadované poloze.

Nastaveni hloubky sedadla (4): Hloubku sedadla je mozné individualné
pfizpusobit. K nastaveni hloubky sedadla zvednéte tlaCitko. Sou€asné posouvejte
sedak dopfedu nebo dozadu, dokud nedosahnete pozadovanou polohu.
Nastaveni sklonu sedadla (5): Podélny sklon sedaku je mozné individualné
pFizpUsobit. K nastaveni sklonu zvednéte tlaCitko. Sou€asnym zatizenim nebo
odleh&enim sedaku dosahnete jeho optimalniho sklonu podle vasich potreb.
Sklon opérek rukou (6): Podélny sklon opérek je mozné zménit ota€enim kolecka.
Otacenim smérem ven se opérka zvedne, otacenim smérem dovniti se opérka
spusti dold.

Navic je mozné obé opérky zcela zvednout nahoru.

Bederni opérka (7): Otacenim koleCka doleva nebo doprava Ize individualné
pFizpUsobit jak vysku, tak také tloustku vyklenuti alounéni opéradla.

Nastaveni bederni opérky (8): Nastaveni bederni opérky se provadi zajistovaci
packou. ZajisStovaci packa musi zasko it v pozadované poloze.

Prodlouzeni bederni opérky (9): Vytazenim pres citelny odpor aretacnich poloh
je mozné individualné pfizpUsobit vySku az ke koncovému dorazu. K odstranéni
prodlouzeni bederni opérky se pfekona koncovy doraz raznym trhnutim.
Vyhrivani sedadla ZAP/VYP (10): Vyhfivani sedadla se zapne, pfip. vypne
stisknutim spinace.

Zadrzny pas (11): Zadrzny pas se musi zapnout pfed uvedenim stroje do provozu.

D@ @@ G ©

Po nehodé se musi zadrzné pasy vymeénit.
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Sedadlo ridice, typ Il

Jako prevence poskozeni zdravi by se ‘/{
mélo pfed uvedenim stroje do provozu i

zkontrolovat a provest individualni /
nastaveni sedadla. ((

Po zaijisténi jednotlivych prvku jiz nesmi
byt mozné tyto prvky posunout do
jiné polohy.

Nastaveni hmotnosti (1): Dana
hmotnost fidi¢e by se méla nastavit pfi
nezatizeném sedadle fidiCe otoCenim
packy pro nastaveni hmotnosti.
Zobrazeni hmotnosti (2):
Nastavenou hmotnost fidice je mozné
Zjistit v okénku.

Podélné nastaveni (3): Stisknutim
zajisStovaci packy se uvolni nastaveni sedadla v podélném sméru.

Zajistovaci packa musi zaskocCit v pozadované poloze.

Nastaveni vysky sedadla (4): VysSku sedadla Ize individualné pfizpusobit. K
nastaveni vysky sedadla otacCejte uchytem pozadovanym smérem.

Nastaveni opéradla (5): Sklon opéradla zad Ize plynule nastavit. K nastaveni
otacCejte uchytem pozadovanym smérem.

Sklon opérek rukou (6): Podélny sklon opérek je mozné zménit otaCenim kolecka.
Otacenim smérem ven se opérka zvedne, otaéenim smérem dovnitf se opérka
spusti dold.

Navic je mozné obé opérky zcela zvednout nahoru.

Bederni opérka (7): OtaCenim koleCka doleva nebo doprava Ize individualné
pFizplUsobit jak vysku, tak také tloustku vyklenuti alounéni opéradla.

Zadrzny pas (8): Zadrzny pas se musi zapnout pfed uvedenim stroje do provozu.

seat4. tif

Po nehodé se musi zadrzné pasy vyménit.
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Pojistkova skrin

Pod prostfednim plechem podlahy
ovladaci ploSiny se nachazi svorkova
skfin, ktera mimo jiné obsahuje vSechny
pojistky a relé.

[ Schéma zapojeni pojistek a relé se na-
chazi v kapitole F8.
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Akumulatory

V prostoru pro nohy se nachazi aku-
mulatory (1) pro zafizeni 24 V.

Specifikace viz kapitola B ,Technické
udaje“. Udrzba viz kapitola ,F*.

Startovani s dopomoci pouze podle
navodu (viz ¢ast ,Startovani finiSeru,
startovani s dopomoci*)

Hlavni vypina¢ akumulatoru

Hlavni vypina€C akumulatoru odpoji
proudovy obvod od akumulatoru k hlavni
pojistce.

Specifikace vSech pojistek viz kapito-
la ,F*.

- K preruseni okruhu akumulatoru
otocte kli¢ (3) doleva a vytahnéte ho.

Kli¢ neztratte, jinak jiz finiSer neroz-
jedete!

(@

\ ):

;’;.‘? '/’}}‘}jwl{ 7
Cp

C
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Prepravni pojistky panve

Pfed zahajenim pFepravy nebo pfi
odstaveni finiSeru instalujte pfepravni
pojistku panve, poloviny panve jsou
pfitom vyklopené nahoru.

- Karabinu (1) zahaknéte do pfislus-
ného oka protilehlé poloviny panve.

Do panve nikdy nevstupujte za bé&hu
motoru! Nebezpeci zachyceni lamelo-

vym rostem!

Bez zasunuté prepravni pojistky panve
se panve pomalu oteviraji a pfi
pfepravnich jizdach hrozi nebezpeci
nehody!

Blokovani liziny, mechanické

[ Pred prepravou se zvednutou zarov-
navaci listou se musi na obou stranach
stroje  dodate¢né zasunout bloko-
vani liziny.

PFi prepravé a pojezdu s nezaji$ténou
zarovnavaci listou hrozi nebezpecli ne-
hody a urazu!

- Zvednéte listu.

- Na obou stranach stroje zasunte
blokovani liziny packou (1) pod liziny,
packu otocte do aretované polohy.

A POZOR!
Blokovani liziny zasouvejte jen pfi nastaveni profilu vozovky na ,nulu®!
Blokovani liziny jen pro ucely prepravy!
Je-li zarovnavaci liSta zajiSténa pouze blokovanim liziny, nezatézujte ji ani pod ni
nepracuijte!
Nebezpeci urazu!
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Ukazatel tloust'’ky pokladané vrstvy

Na levé a pravé strané stroje se nachazi
stupnice, na které je mozné zjistit
aktualné nastavenou tloustku poklada-
né vrstvy.

- Ke zméné polohy odecteni je mozné
drzak stupnice (1) zvednout a opét
spustit do jednoho =z vedlejSich
aretacnich otvoru (2).

- Ukazatel (3) je mozné pomoci
aretacniho knofliku (4) vychylit do rdz-
nych poloh.

Pro pfepravu stroje se musi drzak
stupnice (1) a ukazatel (3) zcela sklopit.

5=

Pfi normalnich podminkach pokladky by méla byt na obou stranach stroje nastavena

stejna tloustka pokladané vrstvy!
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Osvétleni Snekt (O)

[ Kosvétleni prostoru Sneku se nachazeji
v zadni oblasti stroje dva otocné
reflektory (1).

- Reflektory se zapinaji spole¢né s pra-
covnimi svétlomety.
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Pracovni svétlomety LED (O)

Vpfedu a vzadu na stroji se nachazeji
dva svétlomety LED (1).

Nastavte pracovni svétlomety vzdy tak,
abyste zamezili osInéni pracovnikl ob-
sluhy nebo jinych uc€astnikd silni¢niho
provozu!
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Mechanické vyskové
nastaveni Sneku (O)

K mechanickému nastaveni vysky Sneku

- Nastavte oto€enim unaSeci kolik
racny (1) doleva nebo doprava. Pfi
otoCeni unaseciho koliku doleva Snek
klesa, pfi otoCeni doprava se zveda.

- Otacejte pakou racny (2) stfidavé
obé&ma sméry.

- Nastavte pozadovanou vySku stfida-
vym ovladanim levé a pravé racny.

- Aktualni vySku je mozné zjistit na
stupnici (3).

Hydraulické nastaveni vysky:

- Nastavte pozadovanou vysSku ovla-
danim odpovidajicich spinacu (ovla-
daci pult).

- Aktualni vySku je mozné zjistit na
stupnici (4).

> Ridte se pokyny k nastaveni vysky $ne-

ku v kapitole ,Sefizovani a presta-
vovani“!
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Mérici ty€ / prodlouzeni mérici tyce

e >

Méfici ty€ slouzi obsluze stroje jako orientacni pomucka pfi pokladce.
Méfici ty¢i mize obsluha stroje sledovat ve stanoveném useku pokladky natazeny
referencni drat nebo jiné oznaceni.

Meérici tyC se pfitom pohybuje podél referencniho dratu nebo nad oznacenim.
Ridi¢ tak muze zjistit a opravit pfipadné odchylky fizeni.

Pouzitim méfici tyCe se zvétsi zakladni Sirka finiSeru.

Pokud se pouzivaji méfici tyC nebo prodlouzeni méfici tyCe, dbejte na to, aby se
v nebezpecné oblasti nezdrzovaly osoby!

Méfici tyC se nastavuje, kdyz je stroj s nastavenou pracovni Sifkou umistén v useku
pokladky a je provedeno referencni oznaceni, které vede paralelné k useku pokladky.

Nastaveni méfici tyCe:
- Méfici ty€ (1) se nachazi na Celni strané stroje a Ize ji nasadit do pfislusného drzaku (2)

voliteIné na levé nebo pravé strané stroje. Méfici ty¢€ se fixuje v drzaku dotazenim
dvou Sroubt (2a).
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- Po povoleni kfidlové matice (3) je mozné prodlouzeni méfici tyCe (4) vytahnout a
nastavit na pozadovanou délku. Navic Ize provést zménu uhlu natocenim v kloubu (5).

VSechny montazni dily po nastaveni spravné utahnéte!

Pro pfepravni jizdy se musi méfici ty€ otocit zcela dozadu a Fadné fixovat. Nesmi se
prekroCit maximalni transportni Sirka!

> B
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Ruéni rozstrikovaé antiadhezniho
prostredku (O)

Slouzi k nastfiku soucasti, které prichazi
do kontaktu s asfaltem, antiadhezni
emulzi.

Rozstfikovac (1) vyjméte z drzaku.
Stlacovanim paky Cerpadla (2)
vytvorte tlak.

- Tlak se zobrazi na manometru (3).
K rozstfiku aktivujte ruc¢ni ventil (4).

Po ukonCeni prace zajistéte rucni
rozstfikovac€ v drzaku zamkem (5).

Nestfikejte do otevieného ohné nebo na
horky povrch. Nebezpeci exploze!
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Rozstrikovaci zafizeni antiadhezniho
prostredku (O)

Slouzi k nastfiku soucasti, které pfichazi
do kontaktu s asfaltem, antiadhezni
emulzi.

- Stfikaci hadici (1) spojte s rukojeti (2).

Zapinejte rozstfikovaci zafizeni pouze
za béhu vznétového motoru, jinak se
vybije akumulator.

Po pouZiti opét vypnéte.

- Vytahujte hadici ze schranky, dokud
neuslySite cvaknuti. Hadice se v této

pozici pfi odleheni automaticky |l (2

zajisti. Opétovnym zatazenim a uvol-
nénim se hadice opét automaticky
navine.

- K zapnuti a vypnuti €erpadla stisknéte
tlacitko (3).
- Kontrolka (4) sviti, kdyz cerpadlo
emulze pracuje.
- Krozstfiku aktivujte ruéni ventil (5).

Nestfikejte do otevieného ohné nebo na
horky povrch. Nebezpeci exploze!

Rozstfikovaci zafizeni je zasobovano
zkanystru (6) u schuadk( na stroj.
Naplnéni se kontroluje pomoci olejozna-
kové trubice (7).

K pInéni odSroubujte vicko nadrze (8).

Kanystr doplriujte pouze za klidu stroje!

- Pokud se zafizeni nepouziva, ulozte stfikaci trysku do drzaku (9).
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Koncovy spina¢ lamelového rostu

Mechanické koncové spinaCe lamelo-
vého rostu (1) Fidi posuv smési pfislusné &

poloviny lamelového rostu.

Dopravni pasy s lamelovymi rosty se
musi zastavit, jakmile je smés posunuta
pod Snek.

Prfedpokladem je spravné nastaveni ‘ ————
vySKy Sneku (viz kapitola E).

U stroju s fizenim SPS se provadi
nastaveni bodu vypnuti na dalkovém
ovladani.
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Ultrazvukové koncové spinace Sneku
(vlevo a vpravo) - provedeni SPS

[ Koncove spinaCe fidi bezdotykove
posuv smési v prislusné poloviné Sneku.

Ultrazvukovy snima¢ (1) je s drza-
kem (2) pfipevnén na vymezova-
cim plechu.

- K sefizeni povolte svéraci paku /
zajistovaci Sroub (3) a zménte uhel
snimace.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevnovaci dily.

Pfivodni kabely (4) jsou propojeny s pfislusnymi zasuvkami na drzaku dalkového
ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty
pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopravovan po celé pracovni Sifce.

Spravné nastaveni polohy koncového spinace nejlépe provedete béhem rozdélo-
vani smési.

5 88 8§ §

U stroju s fizenim SPS se provadi nastaveni bodu vypnuti na dalkovém ovladani.
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Ultrazvukové koncové spinace Sneku

(vlevo a vpravo) - standardni
provedeni
Koncové spinaCe fidi bezdotykové

posuv smési v pfislusné poloviné Sneku.

Ultrazvukovy snima¢ (1) je s drza-

kem (2) pfipevnén na vymezovacim
plechu.
- K sefizeni uhlu snimacCe povolte

objimky (3) a vychylte drzak.

- K nastaveni vy$ky snimace / bodu
vypnuti povolte hvézdicova kolec-
ka (4) a nastavte ty¢ na pozadovanou
délku.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevnovaci dily.

Pfipojovaci kabely se propojuji s pfi-

sluSnymi zasuvkami na drzaku dal-
kového ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby

byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopravovan po celé pracovni Sifce.

Spravné nastaveni polohy koncového spinaCe nejlépe provedete béhem rozdélo-

vani smeési.
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Zasuvky 24 V /12 V (O)

nachazi vzdy jedna zasuvka (1).
Zde se mohou pfipojit napf. pfidavné | —————

fr— ( ~_
Za konzolami sedadla vlevo/vpravo se ﬁj\ﬁ \ﬂ%\//// 0
/]

pracovni svétlomety. ‘ @
@
- Konzola sedadla vpravo: 12V zasuvka | o =
- Konzola sedadla vlevo: Zasuvka 24 V "’"\‘
[ Je-li zapnuty hlavni vypinac, je v zasuv- @

kach napéti.

2
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e

\\\\ < ml‘.\“‘“
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@
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Centralni mazani (O)

Centralni mazani se nachazi pod vikem
servisniho otvoru stanovisté obsluhy.

Intervaly Cerpani nastavené ve vyrobé
se musi upravit podle danych podminek
pokladky.

Zména doby mazani a prestavky muze
byt nezbytna pfi pokladce mineralnich
nebo cementem pojenych smési.

Nastaveni se provadi u SPS stroju na
fizeni stroje (displej).
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Tlakovy regulacéni ventil zastaveni
pokladky s odlehéenim

K nastaveni tlaku pro fizeni zarovnavaci <3
listy pfi zastaveni finiSeru - ,zastaveni v )i
plovouci poloze s odleh-Cenim®. o P

[ Zapnuti se provede automaticky pfi
zastaveni finiSeru.

- Nastaveni tlaku pomoci ventilu (1).

[ Po nastaveni zajistéte ventil prislusnou
pojistnou matici!

/i

- Zobrazeni hodnot tlaku viz mano- Sils

metr (2).
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Cistici zafizeni jizdniho pruhu (O)

Pfed obéma pasy se nachazi sklopné
Cistici zafizeni jizdniho pruhu (1), které
odvadi malé prekazky ke strané.

> Cistici zafizeni jizdniho pruhu by méla
byt sklopena doll pouze v rezimu
pokladky.

Zvednuti Cisticiho zafizeni jizdniho |/
pruhu:

- Cistici zafizeni jizdniho pruhu (1)
zvednéte nahoru a v horni poloze
zajistéte zajiStovacim paskem (2).

- Pro spusténi doli se musi Cdistici
zafizeni trochu nadzvednout a
zajisStovaci pasek (2) se musi vychylit
dozadu.

_ Pozor! Mo2ni kolize dild

- Shrnovac jizdniho pruhu se musi nastavit ve spodni
pozici tak, aby byla mezi podkladem a Stitem (3)
vzdalenost nékolik mm.

- Pfijizdé do kopce aretujte Cistici zafizeni jizdniho pruhu
v horni poloze.

[ Vyska stitu nad podkladem se nastavuje Sroubem (4).
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Excentrické nastaveni
zarovnavaci listy

Pro pokladku silnéjSich vrstev materialu,
kdyz pistnice nivelacnich valcl pracuji v
mezni oblasti a neni mozné dosahnout
pozadované tloustky pokladky, je moz-
né zménit uhel nastaveni liSty pomoci
excentrického nastaveni.

- Pol. I: TlouStka pokladky cca 7 cm

- Pol. Il: Tloustka pokladky od
cca 7 cmdo cca 14 cm

- Pol. lll: Tloustka pokladky vyssi
nez cca 14cm

- VFeteno (1) se neprestavuje.
- Povolte zajisténi (2) excentrického nastaveni.

- Nastavte zarovnavaci liStu pakou (3) do pozadované polohy, aretaéni knoflik
nechte znovu zaskodit.

[ Je-li pfipojeno nivelacni zafizeni se snimacem vysky, pak se toto zafizeni snazi vy-
rovnat rychly vzestup liSty: nivelaCni valce vyjizdi, dokud neni dosazeno sprav-
né vysky.

[ £meéna uhlu nastaveni pomoci excentrickeého nastaveni by se béhem pokladky mela
provadét jen pomalu a na obou stranach soucasné, protoze na zakladé rychlé reakce
listy maze na profilu snadno vzniknout vina.

Nastaveni by se proto mélo provést pfed zahajenim prace!
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Traverza s valecky, prestavitelna

Pro pfizplsobeni riznym konstrukcim nakladnich vozl je mozné prestavit traverzu
s valecky (1) do dvou poloh.

[ Draha prestaveni je 60 mm.

Zavrete poloviny panve, abyste nadzvedli viko panve (O).

Zajistovaci plech (2) nachazejici se na spodni strané traverzy po odSroubovani
Sroubl (3) sejméte.

Vyjméte plechovou podlozZku (4).

Vyjméte Cep (5).

Nastavte traverzu s valeCky az k dorazu do pfedni / zadni polohy.

[ Posunte traverzu s valecky za vle€né oko nebo ji vhodnou montazni pakou ve vedeni
(vlevo a vpravo) zatlacte do odpovidajici polohy.

- Cep (5) otoéte o0 180° a v pfedni nebo zadni poloze znovu nasadte.

- Plechovou podlozku (5) otoCte o0 180° a v pfedni nebo zadni poloze znovu nasadte
do drazky.

- Namontujte Srouby (3) zajiStovaci plech (2).
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Tlumeni vale¢ku, hydraulické (O)

[ Tlumenivalecku hydraulicky absorbuje narazy mezi nakladnim automobilem se smé-
si a finiSerem.

- V pripadé potfeby funkci zapnéte na ovladacim pultu.
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Hasici pristroj (O)

Personal pracujici s finiSerem musi byt
vysSkolen v zachazeni s hasicim pfi-
strojem (1).

Dodrzujte intervaly revizi hasiciho pfi-
stroje!

Lékarnicka (O)

Pouzity obvazovy material neprodlené
opét doplnte!

Dbejte na datum pouzitelnosti lékar-
nicky!
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Majak (O)

A Pfed zacCatkem prace se musi denné
kontrolovat funk&nost majaku.

- Nasadte majak a nasuvny kontakt a
zajistéte kridlovym Sroubem (1).

- Zvednéte drzak (2) a vychylte ho do
vnéjSi polohy, tam nechte zaskocit.

- Vysunte majak s trubkou (2) na poza-
dovanou vySku a zajistéte upinacim
Sroubem (3).

- V pfipadé potfeby funkci zapnéte na
ovladacim pultu.

[ Majaky je mozné jednoduse sejmout a
mély by se po ukonceni prace bez-

pecné ulozit.
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Svételny balének (O)

.
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Svételny balonek dodava neoslriujici svétlo redukujici stiny.

Pouzitim svételného baldénku se zvétsi vyska a Sifka finiSeru.

Dbejte na prijezdnou vySku mostl a tunell a zvétSenou Sirku stroje.

Pred provadénim praci na svételném balonku se musi prerusit pfivod proudu!

Nikdy se nedivejte pfimo do zapnutého balonku!

Svételny baldének se nesmi pouzivat v blizkosti lehce vznétlivych latek (napf. benzin
a plyn), od hoflavych materialt se musi dodrzovat bezpe&nostni odstup min. 1 m.
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Nebezpeli zasahu elektrickym proudem. Pfi napétovém preskoku hrozi nebezpeci

v Vv

Od vysokonapétovych vedeni se musi dodrzovat nasledujici bezpecnostni odstupy:
<125kV 5m
>125 kV 15m

PFi poskozeni el. pfivodnich kabell a zastréek se nesmi svételny balének zapinat.

Pfed zprovoznénim zkontrolujte, zda je zip na plasti balénku zavieny. Je-li poSkozen
obal, musi se opravit nebo vyménit. Zkontrolujte, zda je osvétlovaci prostiedek
spravné a pevné nainstalovan a neni poskozen.

S poSkozenym plastém se balének nesmi uvadét do provozu.
Neprovozujte balonek bez dozoru!

Maximalni rychlost vétru pro pouziti: 80 km/h.

Montaz a provoz

- Namontujte drzak (1) s odpovidajicim montaznim materialem (2) na schiadky (3)
stroje.

- Nasadte svételny balének (4) na upevhovaci trubku (5) a dotdhnéte upinaci
Sroub (6).

- Zavrete zip v plasti balonku a vyhladte velké pfehyby na balénku.

- Zasunte upevnovaci trubku (5) do pfedmontovaného drzaku (1) a fadné dotahnéte
upinaci paku (7), abyste upeviovaci trubku fixovali.

- Je-li svételny balének kompletné namontovan a zajistén, muzete zastrCku (8)
svételného baldnku pfipojit k odpovidajicim zasuvkam (9) spinaci skfiné.

Ovladani spinaci skfiné - viz navod k obsluze zarovnavaci listy.

Vedte privodni kabely tak, aby nehrozilo nebezpei zakopnuti nebo posko-
zeni kabelu.

Po zapnuti na spinaci skfini se svételny balének automaticky nafoukne.
Po vypnuti se plast svételného balonku smrsti.

Vytahnéte zastrcku a oteviete zip plasté balonku. Nechte osvétlovaci prostiedek
zcela vychladnout.

Nepotfebné, vysusené svételné balonky ulozte do odpovidajici ulozné schranky.

Pro pfepravni jizdy se musi upevriovaci trubka odmontovat!
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Udrzba

Vycistéte nebo pfilezitostné vymérnite
vzduchovy filtr nachazejici se pod
pfipojovaci deskou (10).

Necistéte plast balonku rozpoustédly!

Vyména osvétlovaciho prostredku

- Odpojte sitovy kabel a oteviete
Zip plasté.

Nechte osvétlovaci prostiedek zcela
vychladnout!

Dotykejte se osvétlovaciho prostfedku pouze dodanou bavinénou rukavici!

- Vyjméte osvétlovaci prostredek lehkym zatlacenim osvétlovaciho prostfedku.

- Vlozte novy osvétlovaci prostfedek do objimky.

- Zavrete zip plasté objimky.
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D 43.18 Provoz

1 Priprava k provozu

Potrebné nastroje a pomucky

Aby nedochazelo na stavbé k prostojum, musi byt pfed zahajenim prace provedena
kontrola, zda jsou k dispozici nasledujici nastroje a pomucky:

- Kolovy naklada¢ pro pfepravu tézkych montaznich dilt

- Motorova nafta

- Motorovy a hydraulicky olej, maziva

- Antiadhezni prostfedek (emulze) a ru¢ni postfikovac

- Dvé piIné lahve s propanem

- Lopata a kosté

- Skrabka (Spachtle) pro ogisténi Sneku a prostoru vstupu do panve
- Pfip. soucasti nutné k rozsifeni Sneku

- Pfip. soucasti nutné k rozSifeni zarovnavaci liSty

- Vodovaha + stahovaci lat” dlouha 4 m

- Olovnice

- Ochranny odév, signalni vesty, rukavice, ochrana sluchu
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A POZOR

Nebezpeci pfi omezeném vyhledu

Pfi omezeném vyhledu hrozi nebezpeci zranéni!

- Pfed zahajenim prace sefidte uréené stanovisté obsluhy
tak, abyste méli dostateCny vyhled.

- Pfi omezeném vyhledu (také do stran) a pfi couvani je
nutna pomoc navadeéjicich osob.

- Navadénim se smi povérovat jen spolehlivé osoby, které
jsou pfed zahajenim své €innosti pouceny o svém ukolu.
Zejména o signalech rukou pouzivanych pro signalizaci.
Musi se pouzivat normované signaly rukou.

-V noci se na stavenistich musi zajistit
dostateCné osvétleni.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfiru¢ce bezpecnosti.

A\ VAROVANI

Nebezpeci padu ze stroje

Pfi nastupovani na stroj a stanovisté obsluhy a vystupo-
vani z néj za provozu hrozi nebezpeci padu, ktery muze
mit za nasledek téZka zranéni nebo dokonce smrt!

- Obsluha se musi béhem provozu nachazet na uréeném
stanovisti obsluhy.

- Nikdy nenaskakujte na jedouci stroj ani
z néj neseskakuijte.

- Pochdzné plochy udrzujte neznecisténé, napf.
provoznimi latkami, abyste predesli uklouznuti.

- Pouzivejte ur€ené schidky a pfidrzujte se obéma
rukama zabradli.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v priru¢ce bezpecnosti.
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Pred zahajenim prace
(rano nebo na zaCatku pokladky)

- Dodrzujte bezpecnostni pokyny.

- Provedte kontrolu osobnich ochrannych pomucek.

- Obejdéte finiSer a zkontrolujte, zda nedoslo k prisakim nebo jinému poskozeni.

- Instalujte soucasti, které jste demontovali pfed pfepravou nebo na noc.

- P¥i pouziti volitelné listy s plynovym vyhfivanim oteviete uzaviraci ventily a hlavni

uzaviraci kohouty.

- Provedte kontrolu podle ,Kontrolniho seznamu strojnika“.

Kontrolni seznam strojnika

Zkontrolujte!

Jak?

Nouzovy vypinac
- na ovladacim pultu
- na obou dalkovych ovladacich

Stisknéte tlacitko.
Vznétovy motor a vSechny aktivované
pohony se musi okamzité zastauvit.

Rizeni

FiniSer musi okamzité a presné
nasledovat kazdy pohyb volantu.
Zkontrolujte rovnou jizdu.

Houkacka
- na ovladacim pultu
- na obou dalkovych ovladacich

Kratce stisknéte tlaCitko houkacky.
Musi zaznit signal houkacky.

Osvétleni

Zapnéte kliCem v zapalovani, obejdéte
finiSer a zkontrolujte, zda svétla sviti,
a opét je vypnéte.

Vystrazna svétla na zarovnavaci listé
(u list typu Vario)

PFi zapnutém zapalovani pouzijte
prepinaCe pro vysunuti/zasunuti
zarovnavaci listy.

Vystrazné blikaCe musi blikat.

Plynové vyhfivani (O):

- Drzak lahve

- Ventil lahve

- Regulator tlaku

- Pojistka proti prasknuti hadice
- Uzaviraci ventil

- Hlavni uzaviraci kohout

- Spojky

- Kontrolky rozvodné skfiné

Zkontrolujte:

- Pevnost instalace

- Cistotu a té&snost

- Pracovni tlak 1,5 baru

- Funkce

- Funkce

- Funkce

- Tésnost

- Pfi zapnuti musi vSechny
kontrolky svitit
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Zkontrolujte!

Jak?

Kryty Sneku

Pfi pfestavbé na vétsi Sifku pracovniho
zabéru se musi pouzit SirSi plechove
rampy a tunel Sneku musi byt zakryty.

Zakrytovani zarovnavaci liSty
a pochuzné lavky

Sklopné lavky musi byt k dispozici na
zakladni listé a vSech dilech nastavby a
musi byt sklopeny do pracovni polohy.
Zkontrolujte pevnost upevnéni
vymezovacich plechu a krytd.

Pfepravni pojistka zarovnavaci listy

Pfi zvednuté zarovnavaci listé / pred
prepravnimi jizdami se pfesvédcte o
spravné aretaci liziny.

Pfepravni pojistka panve

Pfi zaviené panvi / pfed prepravnimi
jizdami musi byt pojistky spravné
zajistény.

Oba zajistovaci Cepy se musi nachazet

Striska v odpovidajicim otvoru.

Jina zafizeni: _ N

- Kryty motoru ?(kon;tgoluﬂe pevnost upevnéni klapek
- Bocni klapky rytu.

Jiné vybaveni:
- Lékarnicka

Vybaveni musi byt na stroji k dispozici!
[ Dodrzujte mistni predpisy!
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1.1

e >

Startovani finiSeru

Pred nastartovanim finiSeru
Drive nez mizete nastartovat motor a uvést finiSer do provozu, musite provést toto:
- Kazdodenni udrzba finiSeru (viz kapitola F).

Zkontrolujte, zda byly podle pocitadla provoznich hodin provedeny dalSi udrzbo-
vé prace.

- Kontrola bezpec€nostniho a ochranného zafizeni.

,Normalni“ startovani

- Paku ovladani pojezdu (13) pfestavte do prostiedni polohy, regulator pfedvolby
pohonu pojezdu (15) na minimum.

- Zasunte kli¢ zapalovani (11) v poloze , 0%

Nastartovani neni mozné, pokud je stisknuté tlacitko nouzového vypnuti (10) / (120).
(“Zobrazeni chyby na displeji)

- Otocte kli¢ zapalovani (11) do polohy 1 a vyCkejte, az kontrolka pfedzhaveni (A)
zhasne.

- Stisknutim startéru (12) nastartujte motor. Nepretrzité startujte maximalné
20 sekund, pak pockejte 2 minuty!

Kdyz motor nenaskoCi a blika kontrolka Chybové hlaseni (B), pak elektronicka
regulace motoru aktivovala kvUli ochrané motoru blokovani startu.

Blokovani startu se deaktivuje tak, Ze kliCem zapalovani (1) vypnete systém
na cca 30 s.

Pokud motor po dvou pokusech nenaskoci, zjistéte pficinu!

Nepouzivejte jako pomoc pfi startovani zadné typy aerosolu, napf. éter. To by mohlo
vést k vybuchu a ke zranéni osob.
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Startovani s dopomoci

[ Pokud jsou akumulatory vybite a startér se neotaci, Ize motor nastartovat z externiho
zdroje proudu.

Vhodné zdroje proudu:

- Jiny automobil se zafizenim na 24 V,
- Akumulator 24 V;
- Startovaci zafizeni, vhodné pro dopomoc pfi startu s 24 V/90 A.

A Bézné nabijeCky nebo rychlonabijecky nejsou pro dopomoc pfi startu vhodné.
Startovani motoru z externiho zdroje:

- Zapnéte zapalovani (11), nastavte paku ovladani pojezdu (13) do polohy
uprostfed, regulator pfedvolby pohonu pojezdu (15) na minimum.

A Startovaci kabely musi byt pfipojeny
k napéti 24 V.

- PFipojte nejprve kladny pdl (1)
pomocného akumulatoru ke kladnému
polu (2) akumulatoru stroje.

- Pak pfipojte zaporny pol (3) po-
mocného akumulatoru ke kostfe
vybitého stroje, napf. na bloku motoru
nebo k ¢epu (4) na ramu stroje.

Nepfipojujte startovaci kabel k zapo-
rnému  polu vybitého akumulatoru!

Nebezpeci exploze!

Umistéte startovaci kabely tak, abyste je
pfi bézicim motoru mohli odstranit.

>

Nastartovani neni mozné, pokud je stisknuté tlacitko nouzového vypnuti (10) / (120).
(“Zobrazeni chyby na displeji)

o
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- Pfipadné nastartujte motor stroje, ze kterého se dodava proud, a nechte ho
néjakou dobu bézet.

Nyni se pokuste nastartovat druhy stroj:

- Otocte kli¢ zapalovani (11) do polohy 1 a vyCkejte, aZz kontrolka pfedzhaveni (A)
zhasne.

- Stisknutim startéru (12) nastartujte motor. Nepretrzité startujte maximalné
20 sekund, pak pockejte 2 minuty!

[ Kdyz motor nenaskoCi a blika kontrolka Chybové hlaseni (B), pak elektronicka
regulace motoru aktivovala kvuali ochrané motoru blokovani startu.
Blokovani startu se deaktivuje tak, Zze kliCem zapalovani (1) vypnete systém
na cca 30 s.

A Pokud motor po dvou pokusech nenaskoci, zjistéte pficinu!

- Kdyz motor naskocil: odpojte kabely pro startovani s dopomoci v opacném poradi.

D 43.189



Obynvapac

5] 5]

[@[FFF]E
@ e

Rl [
FE~&
(] 5] [«

©)
(<) B
k)

(¥]

D 43.18 10



O DYNapac

FAYAT GROUP

> §

Po startu
ZvySeni otacek motoru:

- Zvyste otacky motoru stisknutim tlacitka (68).

Otacky motoru se zvysi na pfednastavenou hodnotu.

Pokud je motor studeny, nechte finiSer cca 5 minut zahfat.
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Sledovani kontrolek
Je nezbytné sledovat nasledujici kontrolky:

DalSi mozné zavady viz Navod k obsluze motoru.

Kontrolka teploty chladici kapaliny v motoru (A)

Sviti, je-li teplota motoru mimo povoleny rozsah.

Zastavte finiSer (pfestavte paku ovladani pojezdu do stfedni polohy) a nechte motor
na volnobéhu zchladnout.

Zjistéte pfiCinu a odstrante ji.

Vykon motoru je automaticky omezen. (Jizda je nadale mozna).

Po ochlazeni na normailni teplotu pracuje motor opét na plny vykon.

Kontrolka nabijeni akumulatoru (B)

Musi zhasnout po nastartovani pfi vy$Sich otackach.

Pokud kontrolka nezhasne nebo se rozsviti za provozu: kratkodobé zvyste

otacky motoru.
Pokud kontrolka i nadale sviti, vypnéte motor a zjistéte zavadu.

Mozné zavady viz ¢ast ,Zavady“.

Kontrolka tlaku oleje vznétového motoru (C)
Musi zhasnout nejpozdéji 15 sekund po nastartovani.

Pokud kontrolka nezhasne nebo se rozsviti za provozu: Vypnéte ihned motor
a zjistéte zavadu.
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Kontrola tlaku oleje pohonu pojezdu (D)

- Musi zhasnout po nastartovani.

A Pokud kontrolka nezhasne:
Nechte pohon pojezdu vypnuty! Jinak muze dojit k poSkozeni celé hydrauliky.

Pokud je hydraulicky olej studeny:

- Aktivujte funkci Sefizovaci provoz (68).

- Nastavte funkci lamelového rostu (49)/(50) na ,ru¢ni a funkci Sneku (55)/(56)
na ,ruc¢ni“. Lamelovy rost a Snek zaCnou pracovat.

- Nechte hydrauliku zahfat, dokud nezhasne kontrolka.

[ Kontrolka zhasne pfi tlaku nizSim nez 2,8 bar = 40 psi.

DalSi mozné zavady viz ¢ast ,Zavady“.

D 43.18 15
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1.2

B D

Priprava pro prepravni jizdy

Zaviete panev spinatem (34)/(35).

VloZte obé pfepravni pojistky panve.

Zarovnavaci listu zcela nadzvednéte spinacem (69), nastavte blokovani liziny.
Regulator predvolby pohonu pojezdu (15) nastavte na nulu.

Aktivujte funkci Sefizovaci provoz (68).

Zcela vysunite nivelacni valce spinaci (61),(63)/(64).

K vysunuti nivelacnich valct musi byt rezim nivelace (126)/(130) na dalkovych
ovladanich pfepnuty na ,RUCNI* (LED nesviti).

- Zasunte zarovnavaci liStu na zakladni Sitku finiSeru spinaCem (45)/(46).

Rovnéz zvednéte Snek!

Spusti-li se motor a pfitom je vychylena paka ovladani pojezdu, zablokuje se po-
hon pojezdu.

Aby bylo mozné spustit pohon pojezdu, musi se nejdfive prestavit paka ovladani
pojezdu opét do polohy uprostred.
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Jizda a zastaveni finiSeru

Pfrepinac rychle/pomalu (33) pfepnéte na ,zajic”.

Regulator pfedvolby (15) nastavte na 10.

K rozjeti vychylte paku ovladani pojezdu (13) opatrné podle sméru jizdy dopfedu
nebo dozadu.

- Rychlost dodate¢né regulujte regulatorem predvolby (15).

Ridici pohyby provadéjte otacenim volantu (16).

V nouzové situaci stisknéte nouzovy vypinac¢ (10)!

- K zastaveni seSlapnéte nozni brzdu (A), regulator predvolby (15) nastavte na ,0*
a paku ovladani pojezdu (13) pfesunte do stfedni polohy.

Pokud byl stroj zastaven nozni brzdou, nelze se s nim opét rozjet, nepfesune-li
se paka ovladani pojezdu opét do neutralni polohy!
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1.3  Priprava k pokladce

Antiadhezni prostredek

Postfikejte vSechny plochy, které pfijdou
do styku s asfaltovou smési antiad-
heznim prostfedkem (panev, listu, Snek,
valecCky atd.).

A Nepouzivejte motorovou naftu, protoze
motorova nafta rozpousti asfalt
(v Némecku zakazano!).

F0147_A1.TIF

Vyhfrivani zarovnavaci listy

Vyhfivani zarovnavaci listy se musi zapnout cca 15-30 minut (podle venkovni
teploty) pred zacatkem pokladky. Zahfatim zamezite pfilepeni pokladané smési
k plechim listy.
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Oznaceni sméru

Z dlvodu rovné pokladky musi byt
k dispozici oznaCeni sméru, nebo
je vytvorte (okraj vozovky, kfidové znac-
ky apod.).

- Pfesunte ovladaci pult na pfislusnou
stranu a zajistéte jej.
- Sefidte ukazatel sméru na narazniku.

D 43.18 21
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Nalozeni smési/doprava smési

- Spinac¢ (59) musi byt vypnuty.
- Otevriete panev spinacem (36)/(37).
Navedte fidiCe nakladniho automobilu pro vyklopeni smési.
- Nastavte spinac Sneku (53)/(54) a spinac lamelového rostu (47)/(48) na ,auto”.
- Zapnéte funkci (67), abyste naplnili stroj pro operaci pokladky.

- Nastaveni dopravnich pasu s lamelovymi rosty.
Koncové spinace lamelového rostu (A) musi vypnout, jakmile je smés posunuta
zhruba pod nosnik Sneku.

- Zkontrolujte podavani smési.
Pokud neni doprava uspokojiva, zapinejte ji a vypinejte ru¢né, dokud nebude pfed
liStou dostate€né mnozstvi smési.
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1.4

Zahajeni pokladky

Jakmile dosahla zarovnavaci lista teploty k pokladce a je pfed ni dostateCné mnozstvi
smési, prestavte nasledujici spinaCe, paky a regulatory do uvedené polohy.

Poz. Pfrepinac/spinac Poloha
13 |Paka ovladani pojezdu Stifedni poloha
33 ;rueg)ergvm / pracovni prevodovy Pracovni pfevodovy stupen Zelva
15 |Regulator pfedvolby — pojezd dilek 6-7
0 Leaporoesipoohe  ep suin
72 |Vibrace LED SVITI
71 |Péch LED SVITI
53/54 | . , ,
123 Snek levy/pravy auto
47/48 L . .
127 Lamelovy rost levy/pravy auto
112360/ Nivelace auto
Regulace otacek vibraci pfizpusobena na podminky pokladky
Regulace otacek péchu pfizpusobena na podminky pokladky

zhutnéni.

Potom presurite paku ovladani pojezdu (13) zcela dopfedu a jedte.
Sledujte rozdélovani smési a pfipadné sefidte koncové spinace.
Nastaveni zhuthovacich prvkl( (péch / vibrace) provedte podle pozadavki na

TlouStku poloZzené vrstvy musi po prvnich 5-6 metrech zméfit stavbyvedouci
a podle okolnosti pfipadné provést korekci.

Jeji kontrola by méla byt provedena v oblasti pasu pojezdového ustroji nebo hnanych
kol, protoze nerovnosti podlozi lista vyrovnava. Vztaznymi body pro méfeni tloustky
jsou pasy pojezdového ustroji nebo hnana kola.

Pokud se skute¢na tloustka vyznamné odchyluje od hodnot na stupnicich, musi
byt provedena korekce zakladniho nastaveni listy (viz Navod k obsluze zarovna-
vaci listy).

Zakladni nastaveni je platné pro asfaltové smési.
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1.5 Kontrola béhem pokladky

Béhem pokladky priibézné kontrolujte:

Funkeci finiSeru

- Vyhfivani zarovnavaci listy

- Péch a vibrace

- Teplotu motorového a hydraulického oleje

- VC&asné zasunuti a vysunuti liSty pfed pfekazkami na vnéjSich stranach

- Rovnomérné podavani smési a jeji rozdéleni nebo predkladani pred liStu a tim
korektury nastaveni spinacu smési pro lamelovy rost a Snek.

[ Pokud jsou funkce finiSeru chybné, viz Cast ,Zavady”.

Jakost pokladky

Tloustka pokladky

Pricny sklon

Zkontrolujte podélnou a pfi€nou rovinnost ve sméru jizdy (pomoci stahovaci laté
dlouhé 4 m)

Struktura povrchu / textura za zarovnavaci listou.

[ Pokud je jakost pokladky neuspokojiva, viz kapitola ,Zavady, problémy pfi pokladce®.

D 43.18 26
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Rizeni zarovnavaci listy pfi zastaveni finiSeru / v rezimu pokladky
(zastaveni zarovnavaci listy / zastaveni pokladky / pokladka s plovouci funkci)

TlacCitkem (70) se mohou zapnout nasledujici funkce:

- Zastaveni zarovnavaci listy / plovouci poloha (VYP)-->(LED nesviti)
- Zarovnavaci lista je hydraulicky udrzovana ve své poloze.

[ Funkce k nastaveni finiSeru a ke zvednuti/spusténi zarovnavaci listy

- Zastaveni pokladky / pokladka s plovouci funkci (ZAP)-->(LED sviti)

Podle provozniho stavu jsou aktivni nasledujici funkce:

- ,Zastaveni pokladky“: pfi zastaveni finiSeru
Zarovnavaci lista je hydraulicky a protitlakem materialu udrZzovana ve své poloze.

- ,Pokladka s plovouci funkci“: pfi rezimu pokladky
Spustte zarovnavaci liStu do plovouci polohy.

[ Funkce pro rezim pokladky.

- Ke zvednuti zarovnavaci listy stisknéte spinac (69).
- Ke spusténi listy:

- Funkce aretace: Drzte tlaCitko (70) stisknuté déle nez 1,5 s. Po dobu stisknuti
tlaCitka lista klesa. Po uvolnéni tlacitka je lista opét udrzovana v dané poloze.

- Funkce tlaCitka: Kratce stisknéte tlacitko (70) - zarovnavaci lisSta se spusti.
Stisknéte znovu kratce tlacitko - lista je udrzovana v dané poloze.

D 43.18 28
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Nastavte tlak Fizeni zarovnavaci listy

. e x + . = R .

pFi zastaveni finiSeru + odlehceni: _ E ' \
, . , v f ol‘ j &@
Nastaveni tlaku smite provadét pouze AN L &
K (b %

za b&hu motoru.

‘ Y

- Presunte paku ovladani pojezdu (13)
do stfedni polohy.

- Nastartujte motor, otoCte regulator
posuvu (15) na nulu.

- Aktivujte funkci ,plovouci poloha“ (63)
(LED SVITI).

- Nastavte tlak regulacnim ventilem (A)
a odectéte hodnotu na manome-
tru (B).

) ))))\\\\\\\\

‘ ~
3

Rozsah nastaveni 0—-100 bar.
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1.6

Preruseni provozu, ukonéeni provozu

Prestavky pri pokladce (napf. zdrzeni nakladniho automobilu se smési)

- Zjistéte predpokladanou dobu.
- Pokud lIze ocCekavat, Zze smés zchladne pod minimalni teplotu, potfebnou
k pokladce, nechte finiSer vyprazdnit a vytvofte hranu tak, jako pfi konci pokladky.

- PrFesunte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy.

Pri delSich prerusenich (napf. pfestavka na obéd)

Prestavte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy, nastavte regulator otacek
(15) na minimum.

Vypnéte zapalovani (11).
Vypnéte vyhfivani zarovnavaci listy.
U zarovnavaci listy s plynovym vyhfivanim (O) uzaviete ventil lahve.

Pfed opétovnym zahajenim pokladky musi byt zarovnavaci liSta ohfata na potfebnou
teplotu pokladky.
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Po ukonéeni prace

Nechte finiSer vyprazdnit a zastavte.

Zarovnavaci liStu nadzvednéte spinatem (69), nastavte blokovani liziny.

Zasunte liStu na zakladni Sifku a pozvednéte Snek. Nivelacni valec zcela vysurite.
Zavrete poloviny panve, namontujte pfepravni pojistku panve.

- Nechte pomalu bézZet péchy, aby opadaly vniklé zbytky smési.

Pfestavte paku ovladani pojezdu (13) do stfedni polohy, nastavte regulator otacek
(15) na minimum.

Vypnéte vyhfivani zarovnavaci listy.

Vypnéte zapalovani (11).

U zarovnavaci listy s plynovym vyhfivanim (O) uzaviete hlavni uzaviraci kohout
a ventil lahve.

Demontujte niveliza¢ni pfistroje a ulozZte je do beden, uzaviete klapky.
Demontujte vSechny prec€nivajici sou¢asti nebo zajistéte pro pfipad, Ze ma byt
finiSer pfevezen na vefejnych komunikacich na podvalniku.

Odectéte stav pocitadla provoznich hodin a zkontrolujte, zda nema byt provedena
udrzba (viz kapitola F).

Zakryjte a uzamknéte ovladaci pult.

Odstrante zbytky smési z ity a finiSeru a postfikejte vSechny soucasti anti-
adheznim prostfedkem.
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2 Poruchy

21 Problémy pri pokladce

Problém

Pricina

Zvinény povrch
(,kratké viny“)

- Zména teploty Zivicné smési, rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smési

- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podlozi

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Snimac vysky vyskakuje na vztaznou ¢aru

- Snimac vysky stfida mezi povely ,nahoru” a ,dold“
(nastavena pfilis vysoka setrvanost)

- Zakladni desky zarovnavaci listy nejsou pevné

- Zakladni desky zarovnavaci liSty jsou nerovhomérné
opotiebené nebo zdeformované

- LiSta nepracuje v plovouci poloze

- P¥ilis velka vule v mechanickém spojeni / zavéseni listy

- P¥ilis vysoka rychlost finiSeru

- Pretizeni dopravnich Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Zvinény povrch
(»dlouhé viny*)

- Zména teploty Zivicné smési

- Rozpad smési

- Zastaveni valce na horké Zivicné smési

- P¥ili§ rychlé otaCeni nebo zmény sméru valce
- Nespravna obsluha valce

- Nespravné pfipravené podlozi

- Nakladni automobil je pfilis pfibrzdovan

- Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky

- Nevhodna vztazna ¢ara snimace vysky

- Nespravné namontovany snimac vysky

- Nespravné nastaveny koncovy spinac

- Chod listy naprazdno

- Neni zapnuta plovouci poloha listy

- P¥ili§ velka vale v mechanickém spojeni listy
- Nastaveni pfilis nizké polohy Sneku

- Pretizeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Trhliny v povrchové
vrstvé
(plna Sifka)

- P¥ilis nizka teplota zivicné smési

- Zména teploty zivicné smési

- Vlhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smeési

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost

- Studena lista

- Zakladni desky listy jsou opotfebené nebo zdeformované
- P¥ilis vysoka rychlost finiSeru
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Problém Pridina

Teplota Zivicné smési
Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
Nespravny pricny profil listy

Trhliny v povrchové
vrstvé
(stfedovy pas)

- Teplota zivicné smési
Nespravné namontované nastavce listy
Nespravné nastaveny koncovy spinac
- Studena lista
- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované
- P¥ili§ vysoka rychlost finiSeru

Trhliny v povrchové
vrstvé
(vnéjSi pasy)

- Teplota zivicné smési

- Zména teploty ziviéné smési

- Vlhkost na podlozi

- Rozpad smési

- Nespravné slozeni zivicné smési

- Nespravné pripravené podlozi

- Nespravna vyska pokladky pro max. zrnitost
Dlouhé prostoje mezi vrstvami pokladky
PriliS pomalé vibrace

- Nespravné namontované nastavce listy

- Studena lista

- Zakladni desky jsou opotiebené nebo zdeformované

- Lista nepracuje v plovouci poloze

- P¥ilis vysoka rychlost finiSeru

- Pretizeni dopravniho Sneku

- Kolisajici tlak materialu proti listé

Nerovnomérné
sloZeni povrchoveé
vrstvy

- Pfi najizdéni narazi nakladni automobil pfili§ prudce
na finiSer
Otisky listy - Prilis velka vile v mechanickém spojeni / zavéSeni listy
- Nakladni automobil je brzdén
- P¥ilis vysoké vibrace pfi zastaveni

- Teplota zivicné smési

- Zména teploty ziviéné smési

LiSta nereaguje - Nespravna vyska pokladky pro maximalni zrnitost
oCekavanym - Nespravné namontovany snimac vysky
zplUsobem na - P¥ilis pomalé vibrace

opravna opatfreni - Lista nepracuje v plovouci poloze

- P¥ili§ velka vule v mechanickém spojeni listy

- P¥ilis vysoka rychlost finiSeru
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2.2

Zavady na finiSeru nebo zarovnavaci listé

Porucha

Pricina

Naprava

Na vznétovém motoru

ROzné

Viz Navod k pouziti motoru

Vznétovy motor
nenaskocCi

Akumulator je vybity

Viz ,Startovani s dopomoci*

RUzné

viz ,odtazeni"

Péch nebo vibrator
neni spustény.

Péch je zablokovan studenou
Zivici

LiStu dobfe nahrejte

V nadrzi je pfilis malo
hydraulického oleje

Doplrite olej

Vadny tlakovy regulacni ventil

Ventil vyménte, popf. opravte
a nastavte

Netésné saci potrubi
Cerpadla

Utésnéte nebo vymérite pfipojky

Dotahnéte nebo vymérnte
hadicové spony

Znecisténi olejového filtru

Zkontrolujte filtr, v pfipadé potfeby
vymeérite

Lamelové rosty nebo
Snekové rozdélovace
bézi pfiliS pomalu

Stav hydraulického oleje
v nadrzi je pfilis nizky

Doplrite olej

PreruSeny pfivod proudu

Zkontrolujte pojistky a kabel,
pfip. vyménte

Spinac je vadny

Vymeénte spinac

Néktery z tlakovych
regulacnich ventilu je vadny

Ventily opravte nebo vyménte

Praskla hfidel ¢erpadla

Vyménte Cerpadlo

Koncovy spinaC nevypina
nebo neprovadi spravnou
regulaci

Zkontrolujte spinac, pfip. vyménte
a sefidte

Cerpadlo je vadné

Zkontrolujte, zda nejsou ve
vysokotlakém filtru Spony;
pfipadné vymeénte

Znecisténi olejového filtru

Vymeérite filtr

Panev se nezavira

Otacky motoru jsou pfilis
nizké

Zvyste otacky

Stav hydraulického oleje je
prilis nizky

Doplrite olej

Saci vedeni je netésné

Utahnéte pfipojky

RozdélovaC mnozstvi je
vadny

Vyména

Manzety hydraulického valce
nejsou tésneé

Vyména

Ridici ventil je vadny

Vyména

PferuSeny pfivod proudu

Zkontrolujte, popf. vyménte
pojistku a kabel
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Porucha Pricina Naprava
Ridici ventil je vadny Vyména

Panev nechténé VPR ———

klesa anzety hydraulického Vyména

valce jsou netésné

Zarovnavaci lista
nejde zvednout

PFili§ nizky tlak oleje

Zvyste tlak oleje

Netésna manzeta

Vyména

Je zapnuto odlehceni nebo
zatizeni zarovnavaci listy

PrepinaC musi byt ve stfedni
poloze

PfreruSeny pfivod proudu

Zkontrolujte, popf. vyménte
pojistku a kabel

Spinac dalkového ovladani
je na ,auto”

Nastavte spina¢ na ,ruéni”

Pferuseny pfivod proudu

Zkontrolujte, popf. vyménte
pojistku a kabel

Spina€ na ovladacim pultu

Liziny se nezvedaji |3 ! Vyména
a nespoustsji je vadny
Pretlakovy ventil je vadny |Vyména
Rozdélova€ mnozstvi je i
. Vyména
vadny
Manzety jsou vadné Vyména
Ridici ventily jsou vadné  |Vyména
LiZiny nechténé Pfedem nastavené zpétné —_
o L . Vyména
klesaji ventily jsou vadné
Manzety jsou vadné Vyména
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Porucha

Pricina

Naprava

Posuv nereaguje

Defektni pojistka pohonu
pojezdu

Vymeéna (patice pojistky na
ovladacim pultu)

Pferuseny pfivod proudu

Zkontrolujte potenciometr, kabel
a zastrcku; pfip. vyménte

Vadna kontrola pohonu
pojezdu (podle typu)

Vyména

Elektrohydraulicka
regulacni jednotka Cerpadla
je vadna

Vyménte regulacni jednotku

Dodavany tlak neni
dostatecny

Zkontrolujte, pfip. sefidte

Zkontrolujte saci filtr, pfip.
vymeénte Cerpadlo a filtr

Hnaci hfidele hydraulickych
Cerpadel nebo motorl jsou
prasklé

Vyménte Cerpadlo nebo motor

Otacky motoru jsou
nepravidelné, motor-
stop nefunguje

Stav paliva je pfili§ nizky

Zkontrolujte stav paliva,
pfip. doplrite

Pojistka ,regulace otacek
motoru® vadna

Vymeéna (pojistkova lista na
ovladacim pultu)

PFivod proudu je vadny
(praskly vodi¢ nebo zkrat)

Zkontrolujte potenciometr, kabel
a zastrcku; pfip. vyménte
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E 10.18 Sefizovani a pfestavovani

Specialni bezpeénostni pokyny

Neumysinym uvedenim motoru, pohonu pojezdu, lamelového rostu, Sneku, zarov-
navaci listy nebo zvedacich zafizeni do chodu muze dojit k ohroZeni osob.
Neni-li pfedepsano jinak, provadéjte prace pouze pfi zastaveném motoru!

- Zaijistéte finiSer proti neumysinému uvedeni do chodu:
Prestavte paku ovladani pojezdu do stfedni polohy a otocCte regulator pfedvolby na
nulu; vytahnéte kli¢ ze zapalovani a hlavni vypina¢ akumulatoru.

- Zvednutou Cast stroje (napf. zarovnavaci liStu nebo panev) mechanicky zajistéte
proti spusténi dold.

- Nahradni dily vyménujte nebo nechavejte vyménit pouze odbornym zplisobem.

Pfi pfipojovani nebo odpojovani hydraulickych hadic a pfi praci na hydraulickém
zarizeni mize pod vysokym tlakem vystfiknout horka hydraulicka kapalina.
Vypnéte motor a zbavte hydraulické zarizeni tlaku! Chrarite si oCi!

- Pfed opétnym uvedenim do provozu umistéte vSechna ochranna zarizeni zpét
na spravna mista.
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YIS F4JIe W Nebezpeéi pri provedeni zmén na stroji

Konstrukéni zmény na stroji vedou ke ztraté provozniho

povoleni a mohou vést k téZkym zranénim nebo dokonce

k amrti!

- Pouzivejte jen originalni nahradni dily a schvalené
prislusenstvi.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracich opét
kompletné namontujte pfipadné demontované ochranné
a bezpecnostni prvky.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.
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2 Snekovy rozdélovaé

2.1 Nastaveni vysky

VysSka rozdélovaciho Sneku by méla byt v zavislosti na smési — méfeno od spodni
hrany — min. 50 mm (2 palce) vétsi nez je vysSka pokladky.

Pfiklad: TlousStka pokladky 10 cm
Nastaveni 15 cm od zemé

Nespravné nastavena vyska muze mit za nasledek nasledujici problémy
pfi pokladce:

- Snek je pFilis vysoko:
Zbyte¢né mnoho materialu pfed zarovnavaci listou; pretékani materialu. Pfi vétSich
pracovnich Sifkach tendence k rozpadu smési a problémy s trakci.

- Snek je piilis nizko:
PriliS nizka hladina materialu, ktery Snek predhutni. Dochazi tak k nerovnostem,
které nemuze lista zcela vyrovnat (zvinéna pokladka).
Kromé toho dochazi ke zvy$Senému opotfebovavani segmentd Sneku.
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Mechanické nastaveni vysky:

- Nastavte oto¢enim unaseci kolik ra¢ny (1) doleva nebo doprava.
- Nastavte poZzadovanou vySku pomoci raény (2).
- Aktualni vysSku je mozné zjistit na stupnici (3).

Hydraulické nastaveni vysky:

- Nastavte pozadovanou vySku ovladanim odpovidajicich spinacl (ovladaci pult).
- Aktualni vySku je mozné zjistit na stupnici (4).
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2.2 Rozsireni Sneku a Sachta materialu s ochrannym krytem
(specialni vybava)

Kmontazi prodlouzeni Sneku se namontuje na Snekovou hfidel pfidavny segment

Sneku (1).
Montaz:
- Demontujte vnéjsi Sroubovy spoj (2) zakladniho Sneku.

Odstrante zaslepku (3).
Nasadte prodlouzeni Sneku (1) pfislusné strany.
Namontuje Sroubovy spoj (2).

Namontujte zaslepku (3) na prodlouzeni Sneku.

Ke kazdému prodlouzeni Sneku se musi namontovat odpovidajici Sachta materialu.
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Traverza s valecky, prestavitelna

Pro pfizplsobeni riznym konstrukcim nakladnich vozu je mozné prestavit traverzu s
valecky (1) do dvou poloh.

[ Draha prestaveni je 60 mm.

- Zavrete poloviny panve, abyste nadzvedli viko panve (O).

- Zajistovaci plech (2) nachazejici se na spodni strané traverzy po odSroubovani
Sroubl (3) sejméte.

- Vyjméte plechovou podlozku (4).

- Vyjméte Cep (5).

- Nastavte traverzu s valeCky az k dorazu do pfedni / zadni polohy.

[ Posunte traverzu s valeCky za vleCné oko nebo ji vhodnou montazni pakou ve vedeni
(vlevo a vpravo) zatlaCte do odpovidajici polohy.

- Cep (5) otoéte 0 180° a v pfedni nebo zadni poloze znovu nasadte.

- Plechovou podlozku (5) otoCte o 180° a v pfedni nebo zadni poloze znovu nasadte
do drazky.

- Namontujte Srouby (3) zajiStovaci plech (2).
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Stérace panve

Pro zmenSeni mezery mezi panvi a ra-
mem stroje se musi nastavit stéraCe
panve (1) na obou polovinach panve.

- Povolte upevinovaci Srouby (2).

- Na celé délce stéraCi nastavte
velikost spary 6 mm.

- Upevnovaci Srouby (2) znovu spravné
dotahnéte.

Nebezpecli poranéni dily s ostrymi hra-
nami! K ochrané rukou noste vhodné
ochranné rukavice!
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2.3

Vedeni lizin

Pro zajisténi spravného vedeni lizin se
musi vodici plechy (1) na obou stranach
stroje nastavit podle danych podminek
pokladky (napf. profil vozovky pozitivni
nebo negativni atd.).

- Demontuje Srouby (2).

- Posunte vodici plech na potfebny
rozmér (zakladni nastaveni 25 mm).

- Upevnovaci Srouby (2) znovu spravné
dotahnéte.

Nebezpecli poranéni dily s ostrymi hra-
nami! K ochrané rukou noste vhodné
ochranné rukavice!
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3

Zarovnavaci lista

Veskeré prace pfi montazi, sefizovani a rozsiteni listy jsou popsany v navodu k ob-
sluze listy.

4 Elektrické spoje
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Po provedeni montaze a sefizeni mechanickych konstrukénich skupin se musi
pripravit nebo provést tato elektricka propojeni:
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- Nasadte dalkové ovladani na drzak (1).
- P¥ipojte konektor (2) k dalkovému ovladani.

A Pokud neni dalkové ovladani nasazeno, musi se konektor (2) zapojit do pre-
mostovaci zasuvky (2a).

- Zapojte propojovaci kabel (3) bo¢niho Stitu do zasuvky (4) zarovnavaci listy.

Pro vedeni kabelu se musi sejmout kryt vysuvného dilu.
Kabel vedte tak, aby bylo vylou¢eno jeho poskozeni.

o

Neni-li bo¢ni §tit pfipojen, musi se do zasuvky (4) zapojit pfemostovaci konektor (4a).

>

Dalsi moznosti pfipojeni:

koncovy spinac€ Sneku (5)

snimac vysky (6)

externi nivelacni automatika (7)

24V spotrebi€, napf. pridavné osvétleni

Pfi pouziti externi nivelacni automatiky se musi automatika pfihlasit v menu dal-
kového ovladani.

2

[ Nepouzivané zasuvky nebo konektory vzdy zakryjte prisluSnymi ochrannymi kryty!
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B8 & &

Koncové spinace

Koncové spinace Sneku
(vlevo a vpravo) —
namontujte provedeni SPS

Ultrazvukové koncové snimaCe Sneku
se montuji na obé strany na madlo
boéniho Stitu.

- Nasadte drzak snimace (1) na madlo,
vyrovnejte ho a dotahnéte kfidlovym
Sroubem (2).

- Vyrovnejte snimac¢ (3) a zajistéte ho
svéraci pakou (4).

- Propojte pfipojovaci kabel (5) sni-
mace vlevo pfip. vpravo s danymi za-
suvkami drzaku dalkového ovladani. | sonicwmt

Pfipojovaci kabely se propojuji s pfislusnymi zasuvkami na drzaku dalkového
ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty
pokladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopravovan po celé pracovni Sifce.

Spravné nastaveni polohy koncového spinaCe nejlépe provedete béhem rozdélo-
vani smési.
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5.2

2

Koncové spinace Sneku
(vlevo a vpravo) -
montaz standardniho provedeni

Ultrazvukovy snimac (1) je s drzakem (2)
pfipevnén na vymezovacim plechu.

- K sefizeni uhlu snimacCe povolte
objimky (3) a vychylte drzak.

- K nastaveni vySky snimace / bodu
vypnuti povolte hvézdicova kolecka (4)
a nastavte tyC€ na poZzadovanou délku.

- Po nastaveni znovu fadné dotahnéte
upevnovaci dily.

Pfipojovaci kabely se propojuji s pfi-
slusnymi zasuvkami na drzaku dal-
kového ovladani.

Snimace by mély byt nastaveny tak, aby
byly dopravni Sneky ze 2/3 zakryty po-
kladkovym materialem.

Pokladkovy material musi byt dopra-
vovan po celé pracovni Sifce.

By,

oS

Spravné nastaveni polohy koncového spinace nejlépe provedete béhem rozdélo-

vani smési.
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F10 Udrzba

1 Bezpecénostni pokyny pro udrzbu

VIQUE=]1F4dJedl  Nebezpeéi viivem nespravné Gdrzby stroje!

Neodborné provadéné udrzbové prace a opravy mohou
mit za nasledek tézka zranéni nebo dokonce smrt.

- Nechte udrzbové prace a opravy provadét pouze
vySkoleny a kvalifikovany personal.

- VS8echny udrzboveé, opravarenské a Cistici prace
provadéjte jen pfi vypnutém motoru. Vytahnéte kli¢ ze
zapalovani a hlavni vypinac.

- Umistéte na stroj Stitek ,Nestartovat".
- Provadéjte denni vizualni kontrolu a kontrolu funkce.
- Provadéjte vSechny udrzby podle planu udrzby.

- Nechte provadét ro¢ni odbornou kontrolu znalcem.

- V8echny zjisténé nedostatky neprodlené odstrarite.

- Uvedte stroj do provozu teprve tehdy, kdyz byly vSechny
zjisSténé nedostatky odstranény.

- Nedodrzeni pfedepsanych kontrolnich a udrzbovych
opatfeni vede ke ztraté provozniho povoleni.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

Y1 I=:]F4IIe6 W Nebezpeéi pii provedeni zmén na stroji

Konstruk&ni zmény na stroji vedou ke ztraté provozniho

povoleni a mohou vést k t€Zkym zranénim nebo dokonce

K amrti.

- Pouzivejte jen originalni nahradni dily a schvalené
prislusenstvi.

- Po udrzbovych a opravarenskych pracich opét
kompletné namontujte pfipadné demontované ochranné
a bezpecnostni prvky.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpelnosti.
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A POZOR Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny z
motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nedotykejte se horkych dill stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadsijte jen pfi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfiru¢ce
bezpelnosti.

A POZOR Nebezpeéi zasahu elektrickym proudem

PFimy nebo nepfimy dotyk dilt pod napétim mize zpusobit
zranéni!

- Neodstranujte zadné ochranné kryty.

Elektrické nebo elektronické dily nesmite postfikat
vodou!

Udrzbové prace na elektrickém zafizeni smi provadét
jen vyskoleny a kvalifikovany personal.

Pfi elektrickém vyhfivani zarovnavaci listy denné
provadéjte kontrolu izolace podle navodu.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

Cisténi: NepouZivejte snadno hotlavé latky (benzin apod.).
Pfi Cisténi parnim paprskem nevystavujte elektrické soucasti a izolaCni material
pfimému paprsku; pfedtim je zakryijte.

Prace v uzavienych prostorach: Odvedte vyfukové plyny ven. Lahve s propanem
nesmi byt skladovany v uzavienych prostorach.

Kromé tohoto navodu k udrzbé je v kazdém pfipadé nutné dodrzovat navod
k udrzbé vyrobce motoru. VSechny dalSi zde uvedené udrzbové prace a intervaly
jsou také zavaznée.

Pokyny k udrzbé volitelného vybaveni se nachazeji v jednotlivych Castech
této kapitoly!
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Udrzba potiebna po provoznich

hodinach

2
>8 2 E
8w o
Konstrukéni celek Kapitola S | N o ©
o o o090 g 38 o 2
°"BS88523¢8H"
o 35| Q8 ®
<9 =)
O |~ ’a
88 >

1o

N
Lamelovy rost F31.18 | [ [ |
Snek F40.18 H E B | [ |
Hnaci motor F50.18 [ | H EHEBNB [ |
Hydraulicky systém F60.18 HENR HENR [ |
Kolovy podvozek F71.18 HE BN H E [ |
Elektroinstalace F81.18 H EHEDNB H B [ |
Mazana mista F90 H N [ | [ |
Zkousky / odstaveni F100 | | |

Udrzba nutna |

[ Vtomto prehledu se nachazeji take intervaly udrzby pro volitelnou vybavu stroje!
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F 30.18 Udrzba - lamelovy rost

1 Udrzba - lamelovy rost
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi
dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!

Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dili stroje.
Noste pouze tésné pfiléhavé obleceni.

Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfirucce bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpecna tézka bremena

Klesajici ¢asti stroje mohou zpUsobit zranéni!

Pfi odstaveném stroji, udrzbé a prepravé zavrete obé
poloviny panve a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku panve.

Pfi odstaveném stroji, udrzbé a prepravé zvednéte
zarovnavaci listu a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku zarovnavaci listy.

Otevfena vika a Casti zakrytovani fadné aretuijte.
Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v priru¢ce bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomucky.

Nedotykejte se horkych dill stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéjte jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v priru¢ce bezpecnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2]
>g S >
QO o]
o N o
. = © =
o 3 N 9 Misto Gdrzby Poznamka
o o oo o 3 &
© 8o wo g 0w
A ~ N v T c T
2 o ®©
- 2 2
O — D
o
3 S >
- 3
N
- - Retéz lamelového rostu -
Kontrola napnuti
’ - Ret&z lamelového rostu -
Nastaveni napnuti
- Ret&z lamelového rostu -
Vyména fetézu
- Pohon lamelového rostu -
[ | hnaci fetézy
Kontrola napnuti fetézu
2
- Pohon lamelového rostu -
B hnaci fetézy
Nastaveni napnuti fetézu
3 m- Vymeéna usmérfiovacich plechl /
plecht lamelového rostu
Udrzba

4N

Udrzba v dobé zabé&hu
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1.2

Mista udrzby

Napnuti retézu lamelového rostu (1)

Kontrola napnuti retézu:

AA®

o

2

Pfi spravné napnutém fetézu lamelového roStu se nachazeji spodni hrany obou
provéseni fetézu (pfed a za vedenim fetézu) cca 170 mm nad podkladem.

Napnuti fetézu lamelového rostu nesmi byt pfilis velké nebo naopak fetéz nesmi byt
prilis volny. Pokud je Fetéz napnuty pfili§, mize smés, ktera se dostane mezi fetéz a
fetézoveé kolo, zpusobit zastaveni nebo prasknuti fetézu.

Pokud jsou fetézy pfilis volné, mohou se zachytit za pfeCnivajici pfedméty a znicit se.

Nastaveni napnuti retézu:

U obou polovin lamelového rostu se na-
chazi vzdy jeden sefizovaci Sroub k nas-
taveni napnuti fetézu.

Sefizovaci Srouby se nachazeji na
vratné jednotce za pficnou traverzou.

Specialni kli¢ na pojistnou matici (A) je
soucasti dodavky stroje.

- Povolte pojistnou matici (A) na vratné
jednotce.

- Sefizovacim Sroubem (B) nastavte
napnuti fetézu.

- Pojistnou matici (A) opét fadné utahnéte.

F 30.18 4
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Kontrola / vyména retézu:

Retézy lamelového rostu (A) se musi
vymeénit nejpozdéji v okamziku, kdy
jejich prodlouzeni pokrocCilo tak, ze jiz

neni mozné jejich dodate¢né napnuti.

Clanky Fetézu se nesmi odstranit za
ucelem zkraceni fetézu!

Nespravna rozte€ fetézu by vedla ke
zni¢eni hnacich kol!

Je-li v dasledku opotfebeni nutna
vymeéna dil, mély by se nasledujici dily
ménit vzdy po sadach:

- Reté&z lamelového rostu

- Usmérmovaci plechy lamelového rostu
- Plechy lamelového rostu

- Smérovaci plechy

- Vratné valeCky retézu lamelového rostu

- Retézova kola pohonu lamelové-
ho rostu

Vas servis Dynapac vam rad pomuze pfi udrzbé, opravach i vymeéné opotrebitelnych
dila!

F 30.18 5
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[ Na krytu fetézu se nachazi stupnice (A)

Pohon lamelového rostu -

hnaci fetézy (2)

Ke kontrole napnuti retézu:

e N= [

ukazujici provéseni fetézu. — @

- V. podélném otvoru krytu fetezu ﬁ
pohybujte fetézem: : A
Pfi pfedpisovém napnuti musi byt .7
mozné fetézem volné pohybovat cca © N RS

10 -15 mm.

K dodateénému napnuti fetézl

- Lehce povolte upeviovaci Srouby (B)
a pojistnou matici (C). n

- Upinacim Sroubem (D) nastavte
potfebné napnuti fetézu.

- Vzdy spravné utahnéte upinaci Srou-
by (B) a pojistnou matici (C).

F 30.18 6
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Usmeérnovaci plechy lamelového
rostu / plechy lamelového rostu (3)

Usmérnovaci plechy lamelového rostu
(A) musi byt vyménény nejpozdéji v

okamziku, kdyz jsou opotiebené jejich
spodni hrany, nebo v nich jsou diry.

Jsou-li usmériiovaci plechy lamelového
roStu  opotfebené, neni zajiSténa
ochrana lamelového rostu!

- VySroubujte Srouby usmériovacich
plechd lamelového rostu.

- Vyjméte usmérnovaci plechy lamelo-
vého rostu z materialového tunelu.

- Namontujte nové usmérnovaci plechy
lamelového roStu novymi Srouby.

Plechy lamelového rostu (B) musi byt
vyménény nejpozdéji v okamziku
dosazeni meze opotiebeni 5 mm
v zadni ¢asti pod fetézem.

Je-li v disledku opotfebeni nutna vyména dilG, mély by se nasledujici dily ménit vzdy

po sadach:

Retéz lamelového rostu

Usmérnovaci plechy lamelového rostu
Plechy lamelového rostu

Smeérovaci plechy

Vratné valecky fetézu lamelového rostu
Ret&zova kola pohonu lamelového rostu

Vas servis Dynapac vam rad pomUze pfi udrzbé, opravach i vyméné opotrebitel-

nych dild!
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F 40.18 Udrzba - konstrukéni skupina $nek

1 Udrzba - konstrukéni skupina $nek
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi
dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!
- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.
- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.
- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.
- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.
- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfirucce bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci liSty mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomdacky.

- Nedotykejte se horkych dilu stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pfi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfiru¢ce bezpecnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2]
Q
c o >
Y~ | B
. 2 @ = Poz
o 3 N ol 8 Misto adrzby ]
ol oo 8 g S 3 S namka
- b © V3o £ 0 5w
- N VW T ¢ » ©
2 © @
-~ .2 2
O — >
88 5
- S
N
- - Hnaci fetézy Sneku -
Kontrola napnuti
1 m- Hnaci fetézy Sneku -
Nastaveni napnuti
m- Hnaci fetézy Sneku -
Vymeéna fetézu a fetézovych kol
- - Snekova skFi -
Kontrola tukové naplné
- Snekova skFi -
2 [ .
Doplnéni tuku
- Snekova skFi -
[ o
Vyména tuku
- - Tésnéni a tésnici krouzky -
Kontrola opotfebeni
3
m- Tésnéni a tésnici krouzky -
Vymeéna tésnéni
4 W - VnéjsSi loziska Sneku -
Mazani
Udrzba [
Udrzba v dobé zab&hu v
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Udrzba v dobé zabéhu

41

Interval
2
@
o >
>8 C: e}
. - oz-
o 3 No 8 Misto Gdrzby .
o oo 8 QS 3 S namka
- b S WV 9 £ O 5w
~— N 1O T ¢ » ©
2 ©
- .2 2
} .
S5 S
= >
8
N
Srouby vnéjsiho loZiska -
A 4 v .
Kontrola dotazeni
5 Srouby vnéjsiho loZiska -
| Obnoveni spravného
utahovaciho momentu
Kfidlo Sneku -
[ | . .
Kontrola opotfebeni
6
- Kfidlo Sneku -
Vyména kridla Sneku
Udrzba
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1.2

Mista udrzby

Hnaci retézy dopravnich Snekti (1)

Ke kontrole napnuti retézu

- Otocte rukou obéma Sneky doprava a ‘ A .

doleva. Ville pohybu (C) na vnéjSim

obvodu $neku by pfitom méla byt 3-4 mm.

Nebezpeci poranéni dily s ostrymi hranami!

K dodate€énému napnuti fetézl

- Povolte upeviovaci Srouby (A).

- Pomoci sefizovacich Sroubl (B) nas-
tavte napnuti fetézu:

- Srouby (A) opét dotahnéte.

Sy e
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N

%‘ -—Iﬂjr—)

%

‘)l
# _‘). )

«

OrIE: =

\,,\m
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~
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O O

©
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9

Kontrola / vyména retézu:

Hnaci Fetézy (A) se musi vyménit
nejpozdéji, kdyz:

- Retézova kola (B) na $nekové hrideli
nebo pohonu jsou opotfebena.

- Prodlouzeni fetézu (A) je pfekroCeno
tak, Ze jejich napnuti jizZ neni mozné.

Retézy a fetézova kola se musi vzdy
vyménovat po sadach.

Vas servis Dynapac vam rad pomuze pfi
udrzbé, opravach i vyméné opotie-
bitelnych dil(!
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Snekova skiin (2)
Kontrola tukové naplné A A .
Ke kontrole tukoveé naplné:

- Demontujte boc¢ni kryt (A).

Obvykle se neoCekava zadné snizeni
kvality a mnoZzstvi.

Pokud doS$lo k vyrazné zméné barvy a
hrudkovaténi, je potfeba tukovou napln
vymeénit.

Pfi spravném mnozstvi a kvalité tuku Ipi
tukovy film po celém obvodu obou
fetéza (B).

- V pfipadé potreby tuk doplnte.
- Znovu namontujte kryt (A).

Vyména tuku

Vyména tuku se provadi obvykle spolecné s vyménou fetézu a fetézovych kol
z davodu opotiebeni.

- Po demontazi opotiebenych soucasti vycCistéte zevniti Snekovou skfin.
- Po montazi vSech soucasti a naplnéni nového tuku namontujte kryt (A).

Vas servis Dynapac vam rad pomUze pfi udrzbé, opravach i vyméné opotrebitel-
nych dild!
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Tésnéni a tésnici krouzky (3)

[ Po dosazeni provozni teploty zkontro-
lujte tésnost prevodovky.

A Jsou-li viditelné netésnosti, napf. mezi
plochami pfiruby (A) pohonu, Snekové
hfidele (B) nebo na bo¢nim krytu (C),
musite vyménit tésnéni a tésnici
krouzky.
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Vnéjsi loziska Sneku (4)

Maznice jsou umistény na kazdé strané
nahofe na vnéjSich uloZenich Snekd.

Loziska se musi mazat po ukonceni
prace, aby se v teplém stavu mohly
pripadné vytésnit zbytky Zivice a do
lozisek se mohl dostat novy tuk.

U rozSifeni Sneku by se mély pfi prvnim
mazani vnéjSich lozisek trochu povolit
vnéjSi krouzky, aby se dosahlo lepsiho
provzdusnéni pfi mazani.

Po mazani se musi vnéjsSi krouzky opét
fadné dotahnout.

Nova loziska musi
60 zdvihy tukovym lisem.

byt naplnéna

Upevnovaci Srouby -
vnéjsi loziska Sneku
kontrola utazeni (5)

Po dobé zabéhu se musi zkontrolovat

utahovaci momenty vnéjSich lozisek
Sneku.
- Pfipadné se musi dosahnout

nasledujici utahovaci momenty:
- (F): 210 Nm

PFi zméné pracovni Sifky Sneku se musi
znovu po dobé zabéhu provést kontrola
utazeni!

AA®
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Kridlo Sneku (6)

Pokud se na povrchu kfidla Sneku (A)
objevi ostré hrany, snizi se primér
Sneku a kfidla (B) se musi vyménit.

- Demontujte Srouby (C), podlozky (D),
matice (E) a kfidla Sneku (B).

Nebezpedi
hranami!

poranéni dily s ostrymi

KFidla Sneku se musi montovat bez vle,
dosedaci plochy nesmi byt znecisténé!

- Namontujte nové kfidlo Sneku (B),
pfip. vyménte Srouby (C), podloz-
ky (D) a matice (E).

AA®

e
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F 50.18 Udrzba - konstrukéni celek motor

1 Udrzba - konstrukéni celek motor

A Kromé tohoto navodu k udrzbé je v kazdém pfipadé nutné dodrzovat navod k udrzbé
vyrobce motoru. VSechny dalSi zde uvedené udrzbové prace a intervaly jsou
také zavazné.
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi
dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!
- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.
- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.
- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.
- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.
- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfirucce bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci liSty mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomdacky.

- Nedotykejte se horkych dilu stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pfi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfiru¢ce bezpecnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

¢né

treby

Misto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
é po

500 / jednou ro
1000 / jednou ro¢né

2000 / jednou za 2 roky
d

V pripa

- Palivova nadrz
Kontrola hladiny

- Palivova nadrz
Doplnéni paliva

- Palivova nadrz
Vycisténi nadrze a soustavy

- Mazaci soustava motoru
Kontrola stavu oleje

- Mazaci soustava motoru
Doplnéni oleje

- Mazaci soustava motoru
Vyména oleje

- Mazaci soustava motoru
Vymeéna olejového filtru

- Palivovy systém motoru
H Palivovy filtr (vyprazdnéte
odlucovac vody)

- Palivovy systém motoru
[ Vyména predfazeného
3 palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Vymeéna palivového filtru

- Palivovy systém motoru
Odvzdusnéni palivové soustavy

Udrzba [
Udrzba v dobé zabéhu v
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Interval

Poz.

10

50

100

250
500 / jednou ro¢né
1000 / jednou ro¢né

2000 / jednou za 2 roky

treby

é po

d

V pripa

Misto udrzby

Poznamka

Vzduchovy filtr motoru
Kontrola vzduchového filtru

Vzduchovy filtr motoru
Vyprazdnéni sbérné nadoby
na prach

Vzduchovy filtr motoru
Vyména vlozky
vzduchoveého filtru

Chladici systém motoru
Kontrola chladicich Zeber

Chladici systém motoru
Vycisténi chladicich Zeber

Chladici systém motoru
Kontrola stavu chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Doplnéni chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Kontrola koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Uprava koncentrace
chladici kapaliny

Chladici systém motoru
Vyména chladici kapaliny

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

|
v
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Interval
<
H b Q o >
c >8 = O
0 5 Nl O
. 2 - @ s
o s 3 N 9 Misto Gdrzby Poznamka
oo 0 9 5 &
oo [Te] c >
- N - 8 c 'g
233 2
= o 3 E
o 8 — g
o 8 o >
v 2 8
N
- - Hnaci femen motoru
Kontrola hnaciho fremene
- Hnaci femen motoru
6 [ | , oy
Napnuti hnaciho femene
- Hnaci femen motoru
[ | [ | A oy
Vyména hnaciho femene
Udrzba

4N

Udrzba v dobé zabéhu
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1.2  Mista udrzby

Palivova nadrz (1) pro motor

- Zkontrolujte hladinu na ukazateli na
ovladacim pultu.

[ Palivova nadrz by se méla naplnit pred
zaCatkem prace, abyste nevyjeli nadrz
,do dna“, a tim nevznikla potfeba pro-
vést Casové naroc¢né odvzdusnéni.

K doplnéni paliva:

|

- OdSroubujte viko (A).

- Plnicim otvorem doplnite palivo, dokud
nedosahnete pozadované hladiny.

- Opét nasroubujte viko (A). )

Vyc¢isténi nadrze a soustavy:

- VySroubujte vypoustéci Sroub (B)
nadrze, do zachytné nadoby vypustte
cca 1 | paliva.

- Po vypusténi nasroubujte Sroub s no-
vym tésnénim zpét.

F 50.18 6
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> & & &

Mazaci soustava motoru (2)

e ‘ A
Pfi spravném stavu oleje se hladina na-

chazi mezi znackami na mérce (A).

Kontrola oleje pfi vodorovné stojicim
finiSeru!

Mérka se nachazi na predni strané motoru.

Prilis velké mnozstvi oleje v motoru
poskozuje tésnéni; pfilis malé mnoZstvi
ma za nasledek prehrati a zniCeni
motoru.

K naplnéni oleje:

& <-MIN
AT

4

- Sejméte viko (B).

- Plnite olej, dokud nedosahnete sprav-
nou hladinu naplInéni. 1y

- Opét nasadte viko (B).

- Mnozstvi oleje zkontrolujte jesté jed- ll
nou mérkou. )
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Vymeéna oleje:

[ Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na provozni teplotu.

- Konec hadice mista vypousténi
oleje (C) vlozte do sbérné nadoby.

- Kliéem odmontujte krytku a nechte
olej zcela vytéci.

- Krytku znovu nasadte a spravné
utahnéte.

- Plnicim otvorem (B) na motoru plrite
olej predepsané kvality, dokud se
nedosahne spravné hladiny oleje na
mérce (A).

Vyména olejového filtru:

[ Novy filtr viozte béhem vymény oleje po
vypusténi pouzitého oleje.

Olejovy filtr se nachazi na pfedni strané
motoru. (pfistup pfes viko servisniho
otvoru)

o

- Povolte a odSroubuijte filtr (D) kliCem
nebo paskem na filtry.

- Zachytte vytékajici mazaci olej.

- Ocistéte tésnici plochu drzaku filtru
Cistym hadrem nepoustéjicim viakna.

- Tésnéni nového filtru pfed montazi
mirné potrete olejem.

- NaSroubuijte filtr rukou tak, aby tésnéni pfiléhalo, a poté ho dotahnéte utahovacim
momentem 15-17 Nm.

[ Po montaZi olejoveho filtru kontrolujte béhem zkusebniho chodu ukazatel tlaku oleje
a dobré utésnéni. Jesté jednou zkontrolujte hladinu oleje.

F 50.18 8
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Palivovy systém motoru (3)

Systém (CistiCe paliva sestava ze
dvou filtru:

- Predfazeny filtr s odluovadem vo-
dy (A)
- Hlavni filtr (B)

Predrazeny filtr - vypusténi vody

Podle intervalu, pfip. chybového hlaseni
elektroniky motoru vyprazdnéte sbérnou
nadobu.

- Podstavte vhodnou zachytnou na-
dobu.

- Odpojte elektrickou pfipojku / kabel-
ové vedeni.

- Povolte vypoustéci Sroub (C).

- Vypoustéjte kapalinu, dokud nevytéka
Cista motorova nafta.

- Vypoustéci Sroub (C) opét utahnéte.

- P¥ipojte elektrickou pfipojku / kabe-
lové vedeni.

(—

=t D))
A W0~
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2

o

Vyména prediazeného filtru:

- Podstavte vhodnou zachytnou nadobu.

- Odpojte elektrickou pfipojku / kabelové vedeni.

- Povolte vypoustéci Sroub (C) a vypustte kapalinu.

- Filtragni vlozku (A) pomoci kli¢e nebo pasu na filtry povolte a vySroubuijte.

- Z tésnici plochy nové filtracni vloZzky a protistrany hlavy filtru oCistéte pfipad-
né necistoty.

- Tésnéni filtraéni vloZzky lehce potfete naftou a filtraCni viozku rukou nasroubujte
pod drzak a dotahnéte (17-18 Nm).

- Pf¥ipojte elektrickou pFipojku / kabelové vedeni.

- Vypoustéci Sroub (C) utahnéte.

- Odvzdus$néte palivovou soustavu.

Odvzdusnéni palivové soustavy:

Palivova soustava se odvzdus$nuje elektrickym palivovym dopravnim ¢erpadlem. Pro
zajisténi, Ze nebude generovano chybové hlaseni, nesmi béhem odvzdusnovani
dojit k pokusu o startovani.

- Zapnéte zapalovani.
Elektronické palivové dopravni Cerpadlo se zapne na 20 sekund, aby se odvzdusnila
palivova soustava a vytvofil se potfebny tlak paliva.

Cekejte, dokud Fidici jednotka nevypne elektrické palivové dopravni erpadlo.

- Vypnéte zapalovani.

Opakujte operaci nejméné 2krat, dokud neni palivova soustava odvzdusnéna.

Vyména hlavniho filtru:

- Povolte a odSroubuijte filtraéni viozku (B) kli¢em nebo paskem na filtry.

- Z tésnici plochy nové filtracni vlozky a protistrany hlavy filtru oCistéte pfipadné
necistoty.

- Tésnéni filtraCni vlozky lehce potfete naftou a filtracni vlozku rukou nasSroubujte
pod drzak a dotahnéte (17-18 Nm).

Po montazi filtru kontrolujte béhem zkusSebniho chodu dobré utésnéni.
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Vzduchovy filtr motoru (4)

Vyprazdnéni sbérné nadoby na prach

- Vyprazdnéte ventil pro vypusténi pra-
chu (B) nachazejici se na télese
vzduchoveého filtru (A) stlacenim vy-
poustéci drazky ve sméru Sipky.

- Pfipadny ztuhly prach odstrarite
stlaCenim horni ¢asti ventilu.

Vypoustéci drazku obcCas vycistéte.

Vlozka vzduchového filtru vy¢isténi /
vyména

Znecisténi filtru spalovaciho vzduchu
zavisi na obsahu prachu ve vzduchu a
na velikosti zvoleného filtru.

Udrzba filtru je nutna pfi:

- intervalu udrzby nebo

- indikaci servisu elektroniky motoru

- Oteviete viko télesa vzduchového
filtru.

- Vytahnéte filtraCni vlozku (D) a bez-
pecnostni viozku (E).

Vycistéte filtracni vlozku (D), maximalné
po roce vymeérite.

\l
Vo) W £
N v’ .
= A N
= 2 EN
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) ¢'fﬂ7a ‘& %
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\\\\\ ( ___/,4‘
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S () ))/4% /‘"
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- Vyfoukejte suchym stlaéenym vzduchem (max. 5 bar(i) smérem zevnitf ven, nebo

vyklepejte (pouze v pfipadé nouze).

VloZka se pfitom nesmi poskodit.

- U filtrani vlozky zkontrolujte, zda neni poskozeny filtracni papir (prosvitit) a zda
nejsou poskozena tésnéni. Pfipadné vymérnite.

Vyménte bezpecnostni vlozku (E) spolecné s filtracni vlozkou (D).
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Chladici systém motoru (5)

Kontrola hladiny c!\Iadici
kapaliny / doplInéni

Kontrolu stavu  chladici ke_zpaliny
provedte za studena. Pamatujte na
dostatecné mnozstvi nemrznouci
smésia ochranného prostfedku proti
korozi (-25°C).

Pokud je zafizeni horké, jewpod ’Elak’?m.
Pfi otevieni hrozi nebezpeci opareni!

Pfipadné oteviete uzavér (A) vyrovna-
vaci nadrze a doplite vhodnou chladici
kapalinu.

Vyména chladici kapaliny

Pokud je zafizeni horké, jewpod ’Elak,?m.
Pri otevieni hrozi nebezpedi opareni!

Pouzivejte pouze schvalené chladici
kapaliny!

Dodrzujte pokyny v kapitole ,Provozni
latky“!

- VySroubujte vypoustéci érgup (B) na
chladi¢i a nechte zcela vytéci chladici
kapalinu. o .

- Vypoustéci Sroub (B) opét zaSroubujte
a spravné utahnéte. -

- Plnicim otvorem (A) na vyrovnavaci
nadrzce doplrite chladici kapalinu, az
hladina saha ke stfedu prazoru (C).

z motor dosahne provozni
:(:)FI)(;\’[/S (riizn. 90°C), muze z chladiciho
systému zcela uniknout vzd.uch.
Jesté jednou zkontrolujte
kapaliny, pfip. doplrite.

hladinu
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Kontrola / vy¢isténi chladicich zeber
- V pripadé potreby vycistéte z chladiCe listy, prach a pisek.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Kontrola koncentrace chladici kapaliny

- Koncentraci zkontrolujte vhodnym zkuSebnim pfistrojem (hydrometr).
- P¥ip. upravte koncentraci.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

F 50.18 13
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>

Hnaci Ffemen motoru (6)

Kontrola hnaciho remene

- Zkontrolujte hnaci femen, zda neni
poskozeny.

Malé pfi¢né prasklinky v femenu jsou
pfipustné.

U podélnych prasklin, které se stretavaji
s pficnymi prasklinami, a je-li material
vylamany, je nutna vyména femene.

Ridte se navodem k obsluze motoru!

Vyména hnaciho femene

Ridte se navodem k obsluze motoru!

F 50.18 14
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1 Udrzba - hydraulika
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A\ VAROVANI

Nebezpedi zpusobené hydraulickym olejem

Hydraulicky olej unikajici pod vysokym tlakem muaze
zpUsobit tézka zranéni nebo dokonce smrt!

Prace na hydraulickém zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovany personal!

Hydraulické hadice se pfi tvorbé trhlin nebo prosakovani
musi ihned vymeénit.

Vypustte tlak z hydraulického zafizeni.

Spustte zarovnavaci listu a oteviete panev.

Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Zajistéte stroj proti opétnému zapnuti.

Pfi poranéni vyhledejte ihned |ékare.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v priru¢ce bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci liSty mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomucky.

Nedotykejte se horkych dil stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéjte jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v priru¢ce bezpecnosti.

F 60.18 2
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A\ VAROVANI

Nebezpeci zbytkového tlaku v hydraulickych vedenich

Zbytkovy tlak v hydraulickém systému muze zpUsobit t&ézka
zranéni nebo dokonce smrt!

Pfed pracemi na hydraulickém systému postupujte
nasledovné:
\% prlpade udrzby hydraulicky systém odtlakuijte:
Otevrete panev.
Nivelacni valce uvedte do spodni koncové polohy.
Zasurnite liStu.
Spustte zarovnavaci liStu do plovouci polohy.
Nastavte pficny profil na 0°.
Valce Celni panve uvedte do spodni
koncove polohy.
Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.
Zajistéte stroj proti opétnému zapnuti.
- Nechte vychladnout hydraulicky ole;j.
[ Otevirani Sroubovych spoji na hydraulickych
vedenich by se po odtlakovani mélo provadét
nejdfive pomalu a opatrné.
Také dalSi povolovani Sroubeni provadéjte opatrné,
abyste v€as zjistili mozna nebezpecli zpusobena
dosud pfitomnym tlakem hydraulické kapaliny
(ktomu pomuze lehké poklepavani na Sroubeni)
a provedli bezpe€nostni opatfeni.
Je-li dosud pfitomny tlak, Sroubeni se nesmi dale
povolovat.
Opakujte odtlakovani systému a jesté jednou
zkontrolujte ucinek.

N oA LN
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71 Intervaly udrzby

Interval

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky

treby

é po

d

V pripa

Misto udrzby

Poznamka

Nadrz hydr. oleje -
Kontrola hladiny

Nadrz hydr. oleje -
PlInéni oleje

Nadrz hydr. oleje -
Vyména a Cisténi oleje

Nadrz hydr. oleje -
Vyména zavzdusnovaciho filtru

Nadrz hydr. oleje -
Kontrola ukazatele udrzby

Nadrz hydr. oleje -
Saci a zpétny
Vyména, odvzdusnéni hydr. filtru

Vysokotlaky filtr -
Kontrola ukazatele udrzby

Vysokotlaky filtr -
Vyména filtracniho prvku

Vysokotlaky filtr (sitkovy filtr) -
Vyména filtracniho prvku

(O)

Udrzba

Udrzba v dobé zabéhu

41
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Interval
2]
Q
O >
>5 = 0o
o N 9
N S 8 B . I .
o 3 N Misto udrzby Poznamka
o oo 9 5 £
o231, o £ 0w
2 o ®©
- 2 2
o &=
g s
=8
N
- - Rozvodovka Cerpadla -
Kontrola stavu oleje
m Rozvodovka Cerpadla -
DoplInéni oleje
5 v - - Rozvodovka Cerpadla -
Vyména oleje
- - Rozvodovka Cerpadla -
Kontrola odvzdusnovace
m- Rozvodovka Cerpadla -
Vycisténi odvzdusSniovace
v - Hydraulické hadice -
N Vizualni kontrola
v - Hydraulické zafizeni
5 H Kontrola tésnosti
m Hydraulické zafizeni -
Dotazeni Sroubeni
EE Hydraulické hadice -
Vyména hadic
- Filtr obtoku -
7 [ | | e . (0)
Vyména filtracniho prvku
Udrzba

4N

Udrzba v dobé zabéhu
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7.2

o

o

2

Mista udrzby

Nadrz hydraulického oleje (1)

- Zkontrolujte hladinu oleje
v pruzoru (A).

Hladina oleje musi pfi zasunutych
valcich dosahovat az do stfedu prizoru.

KdyZz jsou vysunuté vSechny valce,
muze hladina klesnout pod pruzor.

Prizor se nachazi na boku nadrze.
K naplnéni oleje:

- OdSroubujte viko (B).

- Plnicim otvorem doplriujte olej, dokud
nebude hladina oleje dosahovat az do
stfedu prtizoru (A) (+/- 5 mm).

- Opét nasroubujte viko (B).

OdvzduSnéni olejové nadrze integro-
vané ve vicku (B) Cistéte pravidelné od
prachu a nedistot. Vycistéte plochy
olejového chladice.

Pouzivejte pouze doporuCené hydrau-
lické oleje — viz doporuceni k hydrau-
lickym olejum.

Pfi novém plnéni zasunte nebo vysunte
k odvzdusnéni min. 2x vSechny hydrau-
lické valce!

F 60.18 6
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K vyméneé oleje:

- VySroubujte vypoustéci Sroub (D) dole
v nadrzi a vypustte hydraulicky olej.

- Zachytte olej pomoci trychtyfe do na-
doby.

- Po vypusténi nasroubujte Sroub s no-
vym tésnénim zpét.

Pfi pouziti vypoustéci hadice (O):

- OdSroubujte uzavér (E).

- Pfi naSroubovani hadice na vypo-
usténi oleje (F) se ventil otevie, takze
olej muze odtékat.

- Vlozte konec hadice do zachytné
nadoby a nechte olej zcela vytéci.

- OdSroubujte vypoustéci hadici a opét nasadte uzavér.

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na provozni teplotu.

Pfi vyméné hydraulického oleje vyménte takeé filtr.

Zavzdusnovaci filtr

ZavzduSnovaci filtr je integrovan ve vic-
ku (B).

Vicko se musi vymeénovat podle
intervalu udrzby.
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Saci a zpétny hydraulicky filtr (2)

Filtracni prvek se musi vyménit, kdyz
kontrolka v ovladacim pultu nebo
ukazatel udrzby (A) dosahne Cervené
znacky pfi teploté hydraulického oleje
vy$Si nez 80 °C, nebo byl dosazen
interval.

- OdSroubujte vicko (A).

- Vytahnéte filtracni prvek (B) z télesa.

- Vydistéte téleso filtru a vicko.

- Zkontrolujte a pfip. vyménte
O-krouzky (C).

- Na tésnici plochy a O-krouzky
naneste malé mnozstvi Cisté provozni
kapaliny.

- Naplnte oteviené téleso filtru az cca
2cm pod horni hranu hydraulickym
olejem.

- Klesne-li  hladina oleje, znovu
olej doplnite.

[> Pomaly pokles hladiny oleje
cca 1cm/min je normaini!

- Je-li hladina oleje stabilni, smontovanou jednotku s novym filtracnim prvkem (B)
pomalu zasunte do télesa a nasadte a rukou dotahnéte vicko (A).

A Po vymeéné filtru dbejte na utésnéni!

Zavzdusnovaci filtr

[ Zavzdushovaci filtr je obsaZen v plnicim
vicku.

- Vyménte zavzduSnovaci filtr / plnici
vicko.
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Vysokotlaky filtr (3)

Vyménte filtracni prvky, jakmile je
ukazatel udrzby (A) Cerveny.

V hydraulice stroje se nachazeji 2, pfip.
3 vysokotlakeé filtry.

- OdSroubujte téleso filtru (B).

- Vyjméte filtraéni vliozku.

- Vycistéte téleso filtru.

- Vlozte novou filtracni vioZku.

- Tésnici krouzek na télesu filtru
nahradte novym.

- NaSroubuijte téleso filtru volné rukou a
dotahnéte ho klicem.

- Spustte zkuSebni chod a zkontrolujte
tésnost filtru.

Pfi kazdé vymeéné filtraCni vlozky vy-
mérite také tésnici krouzek.

Cervena znacdka v ukazateli udrzby (A)
se po vyméné filtraCniho prvku auto-
maticky vrati na zelenou.
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Vysokotlaky filtr (4)

Filtrani prvky se musi vymeénit pfi
dosazeni intervalu.

Filtr (B) se nachazi v motorovém
prostoru na leveé strané stroje.

[ Beéhem doby zabéhu se filtraCni prvek
smi Cistit Cisticim benzinem, pozdéji je

nutna vymeéna.

- Povolte Sroubeni (C) a vyjméte téleso filtru (B).

- Upnéte filtr do svéraku.

- Povolte  Sroubovaci hrdlo (D)
maticovym klicem a vySroubujte ho.

[ Pro zachyceni vytékajiciho oleje pod-
stavte nadobu.

- Vyjméte  Sroubovaci hrdlo se
sitkem (D).

- Zbylé mnozstvi oleje vylejte z télesa
(E) do nadoby na stary olej a téleso
filtru vyCistéte Cisticim benzinem.

- Zkontrolujte neposkozenost
O-krouzku (F) na Sroubovacim hrdlu,
v pfipadé potfeby ho vyménte.

- Zasunte Sroubovaci hrdlo se sitkem
(D) opatrné do télesa (E) az k dorazu.
Dotahnéte maticovym klicem (uta-
hovaci moment 120 +/- 5 Nm)

- Spustte zkuSebni chod a zkontrolujte
tésnost filtru.
[ Pri kazdé vymeéne filtracni viozky vy-
mérite také tésnici krouzek.
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Rozvodovka ¢erpadila (5)

- Zkontrolujte stav oleje v prizoru (A)
(na boku skfiné prevodovky).

Hladina oleje musi sahat do poloviny
pruzoru.

K naplnéni oleje:

- VySroubujte plnici Sroub (B).

- PIhte do plniciho otvoru olej, dokud
neni dosazeno potfebného stavu na
prizoru (A).

- Opét zaSroubujte plnici Sroub (B).

Udrzuijte Cistotu!

Vyména oleje:

- Konec hadice mista vypousténi oleje
(C) vlozte do sbérné nadoby.

- Klicem odmontujte krytku a nechte
olej zcela vytéci.

- Krytku znovu nasadte a spravné
utahnéte.

- Plnicim otvorem na pfevodovce (B)
pliite olej pfedepsané kvality, dokud
hladina nesaha do poloviny prizo-
ru (A).

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.
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- Musi byt zajiSténa funkce odvzdus-
novace (A).
Dojde-li ke znecisténi, musi se od-
vzdus$novac vycistit.

Odvzdusnovac l
I e T
Wl
7
[
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Hydraulické hadice (6)

- Cilené kontrolujte stav hydraulickych
hadic.

- Poskozené hadice ihned vyménite.

Vymeénte hydraulicka hadicova vedeni,
pokud pfi kontrole zjistite nasledujici
kritéria:

- poskozeni vnéjsi vrstvy az k vnitini
vrstvé (napf. prodfena mista, profiznuti, trhliny),

- zpuchfeni vnéjsi vrstvy (trhliny v materialu hadice),

- deformace neodpovidajici pfirozenému tvaru hadice &i hadicového vedeni, jak ve
stavu bez tlaku, tak také s tlakem nebo pfi ohnuti (napf. oddélovani vrstev, tvoreni
bublin, promacknuti, zlomy),

- netésna mista,

- poskozeni nebo deformace hadicové armatury (negativni ovlivnéni tésnici funkce);
nepatrna poskozeni povrchu nejsou divodem k vymeéné,

- vysunuti hadice z armatury,
- koroze armatury snizujici funkci a pevnost,
- nedodrzeni pozadavkd na montaz,

- pFekroCeni doby pouZiti v délce 6 let. Rozhoduje datum vyroby hydraulického
hadicového vedeni na armatufe plus 6 let. Je-li na armatufe uvedené datum vyroby
,2004“, konCi doba pouziti v unoru 2010.

Viz ¢ast ,0Oznaceni hydraulickych hadicovych vedeni®.

Prestarlé hadice se stanou poréznimi a mohou prasknout! Nebezpeci urazu!
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Pfi montazi a demontazi hydraulickych hadicovych vedeni bezpodmineéné dodrzujte
nasledujici pokyny:

- Pouzivejte pouze originalni hydraulické hadice Dynapac!

- Vzdy dbejte na Cistotu!

- Hydraulicka hadicova vedeni se musi zasadné montovat tak, aby v jednotlivych
provoznich stavech
- nedochazelo k namahani v tahu, kromé vlastni hmotnosti.

- odpadlo narazoveé zatizeni u kratkych délek.

- se zabranilo vné&jSim mechanickym plsobenim na hydraulické hadice.

- se spravnym umisténim a upevnénim vyloucilo odirani hadic o dily nebo jejich
vzajemné odirani.
Dily s ostrymi hranami se musi pfi montaZzi hydraulickych hadic zakryt.

- se dodrzely minimalni povolené poloméry ohnuti.

- PFi pfipojeni hydraulickych hadic na pohybujici se dily musi byt délka hadice
stanovena tak, aby se v celkovém rozsahu pohybu vzdy dodrzel min. povoleny
polomér ohnuti a/nebo aby nebyla hydraulicka hadice navic namahana v tahu.

- Hydraulické hadice pfipeviujte na pfedem dané pfipevhovaci body. Nesmi se
branit pfirozenému pohybu a zméné délky hadice.

- Prelakovani hydraulickych hadic je zakazané!
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Oznaceni hydraulickych hadicovych
vedeni / doba skladovani a pouziti

Vyrazené Cislo na Sroubeni informuje o
datu vyroby (A) (mésic/ rok) a udava
max. tlak (B) povoleny pro tuto hadici.

Nikdy nemontujte nepfipustné dlouho
skladované hadice a dbejte na pfipust-
ny tlak.

Doba pouziti se muze v jednotlivém
pfipadé na zakladé zkuSenosti urcit
jinak, a lisi se tak od nasledujicich nor-
mativnich hodnot:

- Pfi vyrobé hadicového vedeni by

( DHH 03/11 225BAR )

neméla byt hadice (hadicové metrové zbozi) starSi nez Ctyfi roky.
- Doba pouziti hadicového vedeni vCetné pfip. doby jeho skladovani by neméla

prekrocit Sest let.

Doba skladovani by pfitom neméla pfekrocCit dva roky.
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Filtr obtoku (6)

[ Pri pouziti obtokoveho filtru odpada
vymeéna hydraulického oleje!
Kvalita oleje se musi pravidelné

kontrolovat.
Pripadné se musi olej doplnit na pfe- | €& _
depsanou hladinu!

Vymeéna filtraéniho prvku:

- Povolte Sroubeni vika (A), pak kratce oteviete uzaviraci ventil, aby hladina oleje ve
filtru klesla a pak uzaviraci ventil opét zavfete.
- Vyménte filtrani prvek (B) a tésnici

krouzek (C):

- Otacejte filtranim prvkem pomoci
nosnych pasl ve sméru hodinovych
ruiCek a souCasné ho lehce
zvednéte.

o
- Vy&kejte chvili, az olej unikne dold,
= >

teprve pak filtracni prvek vyjméte.
- Zkontrolujte vtok a odtok v télese
filtru (D).
- Podle potieby naplnte hydraulicky olej
do télesa filtru a uzavrete viko.
Odvzdus$néte hydraulickou soustavu.

A Neodstranujte karténovy obal filtracniho
prvku! Je to soucast filtru!

F 60.18 16



SObynvapac

F 71.18 Udrzba - pohon pojezdu, fizeni

1 Udrzba - pohon pojezdu, fizeni
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A\ VAROVANI

Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi
dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!

Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dili stroje.
Noste pouze tésné pfiléhavé obleceni.

Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfirucce bezpecnosti.

A POZOR

Nebezpecna tézka bremena

Klesajici ¢asti stroje mohou zpUsobit zranéni!

Pfi odstaveném stroji, udrzbé a prepravé zavrete obé
poloviny panve a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku panve.

Pfi odstaveném stroji, udrzbé a prepravé zvednéte
zarovnavaci listu a namontujte odpovidajici pfepravni
pojistku zarovnavaci listy.

Otevfena vika a Casti zakrytovani fadné aretuijte.
Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v priru¢ce bezpecnosti.

A POZOR

Horké povrchy!

Povrchy, také Casti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci listy mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

Noste osobni ochranné pomucky.

Nedotykejte se horkych dill stroje.

Udrzbové a opravarenské prace provadéjte jen pfi
vychladlém stroji.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v priru¢ce bezpecnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
2
Q
c S >
NT) e}
oo
= it
o 3 N 9 Misto adrzby Poznamka
o o o 9 35 2
L o223, o £ 0w
L T ®
- 2 2
O 1 4
S8 s
=8
N
- - Planetova pfevodovka -
Kontrola stavu oleje
m- Planetova prevodovka -
Doplnéni oleje
1
v - - Planetova pfevodovka -
Vyména oleje
n - Planetova pfevodovka -
Kontrola kvality oleje
Udrzba H
Udrzba v dobé& zabéhu v
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Interval

treby

Misto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500
é po

1000 / jednou ro¢né
V pripa

2000 / jednou za 2 roky
d

N - Hnaci kola —
Kontrola posSkozeni pneumatik

m Hnaci kola —
Vyména pneumatik

- - Hnaci kola —
Kontrola tlaku vzduchu

N Hnaci kola —
Uprava tlaku vzduchu

v - Hnaci kola —
Kontrola matic kol

m Hnaci kola —
Dotazeni matic kol

n - Mazana mista —
Promazani svislych ¢epl

- - Mazana mista —
Promazani rizeni

- - Mazana mista —
Promazani kyvné napravy

n - Mazana mista —
Promazani lozisek kol (O)

Udrzba [
Udrzba v dobé zabéhu v
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1.2

g

>

Mista udrzby

Planetova prevodovka (1)

Pfed kontrolou mnozstvi oleje nechte
prevodovku zahratou na provozni teplo-
tu cca 5 minut vychladnout.

- NatoCte vodici kolo tak, aby se
kontrolni Sroub (A) nachazel v poloze
9 hodin.

- Ke kontrole mnozstvi oleje vy-

Sroubujte kontrolni Sroub (A) a plnici
Sroub (B).

Pfi spravném mnoZstvi oleje je hladina u spodni hrany kontrolniho otvoru (A) nebo

trochu oleje vyteCe z otvoru.
K naplnéni oleje:

- Plnicim otvorem (B) napliite pre-
depsany olej, hladina oleje musi sahat
ke spodni hrané kontrolniho otvoru.

- Zkontrolujte té&snéni obou Sroubl
a v pfipadé potreby je vymérite.

- Opét zaSroubujte kontrolni Sroub (A)
a plnici Sroub (B).

Vymeéna oleje:

Olej by se mél ménit, kdyz je zahfaty na
provozni teplotu.

Dbejte na to, aby se do prevodovky
nedostaly necistoty nebo cizi télesa.

- Natocte vodici kolo tak, aby se vypoustéci Sroub (A) nachazel v poloze 6 hodin.
- Pod vypoustéci Sroub postavte vhodnou zachytnou nadobu.

- VySroubujte vypoustéci (A) a plnici Sroub (B) a vypustte olej.

- Zkontrolujte t&snéni obou Sroubl a v pfipadé potfeby je vyménte.

- ZaSroubujte vypoustéci Sroub (A).

- PlInicim otvorem (B) plfite novy olej, dokud nebude sahat ke spodni hrané otvoru.

- ZaSroubujte plnici Sroub (B).
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Hnana kola (2)

Kontrola / vyména pneumatik:

- Denné kontrolujte, zda pneumatiky
nevykazuji poskozeni, trhliny nebo
tvorbu bublin.

Pravidelné kontrolujte, zda maji
pneumatiky pfedepsanou minimalni hloubku profilu.

A Poskozené nebo opotfebené pneumatiky okamzité vymeénte.
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Vyména / demontaz a montaz kola

Nosnost heveru musi byt min. 10 t.

Hever je koncipovan pouze k tomu, aby zvedl| zatéz a ne k tomu, aby slouzil jako
podpéra. Na zvednutych vozidlech a pod nimi se smi pracovat teprve poté, kdyz jsou
spravné podepfena a zajiSténa proti pfevraceni, rozjeti a sesunuti.

Hever se smi pouZzit pouze na rovném a pevném podkladu.
Je-li pojizdny vozovy zvedak zatizeny, nesmi se s nim pojizdét.

Pouzité podstavné stolice nebo podloZeni dfevénymi Spalky, které nelze posunout
nebo prevratit, musi byt dostate¢né dimenzované a schopné nést vzniklou hmotnost.

Béhem zvedani se na stroji nesmi nachazet Zadné osoby.
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Spustte zarovnavaci liStu, demontujte zarovnavaci listu a liZzinu.

V ur€ené pozici (1) na ramu stroje zvednéte stroj heverem.

Jako bezpecnostni opatfeni umistéte pod zvednuté kolo dfevény Spalek.
Dalsi dfevény Spalek umistéte v poz. (2) pod ramem stroje.

A Drevény Spalek musi podepirat boCni a zadni sténu ramu stroje.

- Odstrarite dfevény Spalek pod zvednutym kolem a stroj pomalu spoustéjte na zbyly
dievény Spalek (2).
- Demontujte matice kola a kolo sejméte.

[ Montaz probiha v opacném poradi.
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Kontrola / nastaveni tlaku vzduchu:

Nikdy nepracujte s pfilis vysokym nebo
priliS nizkym tlakem pneumatik!

Potfebné tlaky vzduchu v pneumatikach
zjistite v pfehledech uvedenych nize.

Zkontrolujte tlak vzduchu u ventilu (A),
pfipadné nastavte.

Tlak vzduchu v pneumatikach kontro-
lujte u studenych pneumatik. Mirny na-
rust tlaku pneumatik za provozu je nor-
malni a vzduch neni potfeba odpoustét.

Tlak v pneumatikach nastavujte jen pomoci samodrzné plnici pfipojky. BEhem pInéni
nestljte pfimo pfed pneumatikou!

Dodrzujte bezpecnostni pokyny pro kontrolu / nastaveni tlaku vzduchu v pneu-
matikach!

Méjte na paméti, ze pneumatiky mohou byt naplnény vodou!
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Kontrola/dotazeni matic kol:

[ Povyméné pneumatik se musi po dobé
zajeti matice kol zkontrolovat.

- Zkontrolujte/utdhnéte  momentovym
klicem vSechny matic kol podle sché-
matu utazeni.

[> Nastavovany utahovaci moment
je 288 Nm.
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Mazaci mista (3)

U vybavy s centralnim mazanim odpada
ruéni mazani.

Loziska kol (O)

Maznice (A) jsou pfistupné otvorem
v rafku.

PoCet maznic zavisi na vybaveni
s pohonem / bez pohonu pfednich kol.
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1 Udrzba - elektroinstalace
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20 | Nebezpedi vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi
A VAROVANI dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!
- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.
- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.
- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.
- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.
- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.
- Dbejte na vSechny dalSi pokyny
v havodu a v pfiru¢ce bezpecnosti.

A POZOR Nebezpeéi zasahu elektrickym proudem

PFimy nebo nepfimy dotyk dilt pod napétim muize zplsobit
zranéni!

- Neodstranujte zadné ochranné kryty.

Elektrické nebo elektronické dily nesmite

postfikat vodou.

Udrzbové prace na elektrickém zafizeni smi provadét
jen vyskoleny a kvalifikovany personal.

Pfi elektrickém vyhfivani zarovnavaci listy denné
provadéjte kontrolu izolace podle navodu.

Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu

a v pfirucce bezpecnosti.

A POZOR Nebezpeéi zpiisobené akumulatory

Pfi neodborném zachazeni s akumulatory hrozi
nebezpeci zranéni!

- Noste osobni ochranné pomucky.

- Nekufte a nepouZzivejte otevieny ohen.

I%‘ - Po otevieni schranky na akumulatory zajistéte dobré
vétrani.

- Dbejte, aby nedoSlo ke zkratovani pola.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu
a v pfirucce bezpecnosti.
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1.1 Intervaly udrzby

Interval

treby

Misto udrzby Poznamka

Poz.
10
50
100
250
500
1000 / jednou ro¢né
2000 / jednou za 2 roky
dé po

Vv pfFipa

[ | B Kontrola akumulatort

Potfeni polt akumulatort tukem

- Alternator
H Kontrola izolace, kontrola funkce | (O)
el. zafizeni

- Alternator
Vizualni kontrola znecisténi
- apoékozem’m . o (0)
- Kontrola znecisténi a ucpani
chladicich otvord, pfip. jejich
vycCisténi

- Alternator
v | Kontrola poskozeni hnaciho (O)
femenu, pfip. vymeéna

- Alternator
v [ | Kontrola napnuti hnaciho (O)
femenu, pfip. nastaveni

n - Alternator

Vyména hnaciho femenu (O)

3 B Elektrické pojistky

Udrzba [
Udrzba v dobé zabéhu v
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1.2

5 8 D

Mista udrzby

Akumulatory (1)

Udrzba akumulatort

Akumulatory jsou z vyrobniho zavodu
naplnény spravnym mnozstvim kyseliny.
Stav kapaliny musi dosahovat k horni
rysce. V pfipadé potfeby doplite pouze
destilovanou vodu!

Kabelové svorky nesmi byt zoxidované
a musi byt chranény specialnim tukem
pro akumulatory.

Pfi demontazi akumulatorl odpojujte
vzdy nejprve zaporny poél. Dbejte na to,
aby se poly nezkratovaly.

Udrzujte povrch akumulator( Cisty a su-
chy, Cistéte ho pouze navlhcenou nebo
antistatickou utérkou.

Neotvirejte bezudrzbové akumulatory!

Pfi nedostate¢ném startovacim vykonu akumulatory zkontrolujte a pfip. dobijte.

Pravidelné kontrolujte stav nabiti pouzivanych akumulatort a pfip. je dobijejte.
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Opétné nabiti akumulatoru

Oba akumulatory se musi nabijet jednotlivé a k tomuto u€elu se musi demontovat
ze stroje.

Pfepravujte akumulatory vZdy nastojato!

Pfed a po nabijeni zkontrolujte hladinu elektrolytu v kazdém c¢lanku; v pfipadé
potfeby doplnte vyhradné destilovanou vodou.

Béhem nabijeni akumulatord musi byt kazdy ¢lanek otevieny, tzn. vicko a/nebo kryt
jsou odstranéné.

Pouzivejte pouze bézné automatické nabijeCky podle pokynu vyrobce.

Prednostné pouzivejte pomalé nabijeni a nabijeci proud urCete podle nasledujiciho
orienta¢niho pravidla:
kapacita akumulatoru v Ah délena 20 udava bezpecny nabijeci proud v A.
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Alternator (2)

Kontrola izolace elektrického zarizeni

Kazdy den pfed zahajenim prace se musi provést funkéni kontrola ochranného
opatfeni hlidani izolace.

[ Pritéto kontrole se kontroluje pouze funkce hlidace izolace, nikoli zda je na topnych
sekcich nebo spotiebicich k dispozici izolace.

- Nastartujte motor finiSeru.

- Spinac€ vyhfivani pfepnéte (1) na ZAP.

- Stisknéte kontrolni tlacitko (2).

- Kontrolka integrovana v kontrolnim tla€itku signalizuje zavadu izolace.

- Stisknéte resetovaci tlacitko (3) nejméné na 3 sekundy, abyste simulovanou
zavadu vymazali.

- Kontrolka zhasne.
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Probéhne-li kontrola uspésné, je mozné s liStou pracovat a Ize pouzivat externi
spotrebice.

Indikuje-li kontrolka ,Zavada izolace® zavadu jiz pfed stisknutim kontrolniho tlacitka
nebo neni-li pfi simulaci indikovana zavada, nelze pracovat s liStou ani s pfipojenymi
externimi provoznimi zafizenimi.

LiSta a provozni zarizeni se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit
kvalifikovanym elektrikafrem. Teprve pak se s liStou a s provoznimi zafizenimi
smi opét pracovat.

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

U elektrického vyhrivani hrozi pri nedodrzovani bezpec¢nostnich

opatreni a bezpe¢nostnich predpisti Uraz elektrickym proudem. \
Zivotu nebezpeéno!

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni listy sméji provadét jen
kvalifikovani elektrotechnici.
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Zavada izolace

[ Vyskytne-li se zavada izolace béhem provozu a kontrolka indikuje zavadu izolace, je
mozné postupovat nasledujicim zpusobem:

- Prepnéte spinaCe vSech externich provoznich zafizeni a vyhfivani na VYP a
stisknutim resetovaciho tlaCitka nejméné na 3 sekundy vymaZzte zavadu.

- Pokud kontrolka nezhasne, doslo k zavadé alternatoru.

Je zakazano pokracovat v praci!

- Zhasne-li kontrolka, je mozné postupné zapinat spinaCe vyhfivani a externich
provoznich zafizeni, dokud nedojde k opétnému hladeni a vypnuti.

- Zjisténé poskozené provozni zafizeni se musi odstranit, pfip. se nesmi zapinat a
resetovaci tlaCitko je potfeba stisknout nejméné na 3 sekundy, aby se zavada
vymazala.

Nyni je mozné pokraCovat v praci - pfirozené bez poskozeného provozniho zafizeni.

9 B

Alternator nebo elektrické spotrebice, u kterych byla zjisténa za-
vada, se musi nechat zkontrolovat a pripadné opravit
kvalifikovanym elektrikarem. Teprve pak se s liStou a prip.
S provoznimi zafizenimi smi opét pracovat.
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Cisténi alternatoru

Pravidelné kontrolujte znecisténi alter-
natoru a pfipadné jej vycCistéte..

- PFivod vzduchu (1) udrzujte Cisty.

Cisténi vysokotlakym gisti¢em neni po-
voleno!

F81.18 9
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o

Hnaci femen

Kontrola / nastaveni napnuti fement

A®

v v v

- Napnuti femene nastavte pomoci méfice napnuti.

Kontrola napnuti femenu

Napnuti jednotlivych femend se musi
zméfit méfiCem napnuti.

Pfedepsané napnuti:
- pfi prvni montazi: 605-648N

- po dobé zabéhu / intervalu udrzby:
518-561N

Pokyny ke kontrole napnuti jsou

Riemensp.tif

v havodu k méfici napnuti!

MéFi¢ napnuti si mizete objednat pod Cislem zbozi 4753200045!

V pripadé potreby nastavte napnuti
femenu:

- Povolte pojistnou matici (A) napi-
naciho zamku.

- Nastavte napnuti femend na spravné
hodnoty otacenim napinaciho zam-
ku (B).

- Pojistnou matici (A) opét utahnéte.

DalSi pokyny ke kontrole napnuti jsou
v navodu k méfici napnuti.

Mé&F¢ napnuti je mozné objednat jako
nahradni dil Dynapac!
Cislo zbozi Vam sdélime na vyzadani.
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Vyména fremenu

- Povolte pojistnou matici (A) napinaciho zamku.

- Otevriete napinaci zamek (B) otaCenim do té miry, aby bylo mozné vyménit feme-
ny (C).

[ Predepnéte nové nasazene femeny pomoci napinaciho zamku (B).

- Zkontrolujte / nastavte napnuti femend.
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2 Elektrické pojistky

21 Hlavni pojistky

Hlavni pojistky (A)

F A
1.1 Hlavni pojistka 50
1.2 | Hlavni pojistka 30
1.4 | Pfedzhaveni 100
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2.2 Pojistky v hlavni svorkovnicové skfini

Drzak pojistek (B)

F A
F1 Zarovnavaci lista 10
F2 Zarovnavaci lista 10
F3 Zarovnavaci lista 10
F4 Startér 5
F5 Brzdovy pedal 5
F6 Svétlo Snek + zarovnavaci liSta 10
F7 Vystrazné blikace 10
F8 Zarovnavaci lista, snimac fizeni, nouzové vypnuti panve 5
F9 Nivelacni zafizeni, zafizeni pro rozstfikovani emulze 10

F10 | Snimace podvozku 5
F11 | Zarovnavaci lista 10
F13 | 24V zasuvka vlevo 10
F14 | Napajeni A7 (slave) 5
F15 | Brzdové svétlo 5
F16 | Zasuvka 24 V 10
F17 | Napajeni A1 (master) 5
F19 | 12V zasuvka 10
F20 | Majak 7,5
F21 | Napajeni A1 (master) 25
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F A
F22 | Napajeni A7 (slave) 25
F23 | Houkacka 10
F24 | Cerpadlo nafty 10
F25 | Stérace + ostfikovace 10
F26 | Napajeni A2 (fizeni motoru) 30
F27 | Zapalovani 2
F28 | Vystrazné blikaCe 10
F29 Klévesnice, divs'plej, potenvciometr fizeni, potenciometr 3

predvolby, tlacitko houkacky modul GPS
F30 | Vystrazna signalizace pfi couvani
F31 | Centralni mazani
F32 | Napajeni A1 (master) 5
F33 | Pfedfadna pojistka osvétleni 25
F34 | Vyhfivani sedadla 7,5
F35 | Svétlo stfisky vzadu 10
F36 | Svétlo stfisky vpiedu 10
F37 | Rozhrani — diagnostika motoru — A2 2
F38 | Rozhrani — diagnostika motoru — A2 2
F39 Parkovaci svétlo levé 7,5
F40 | Parkovaci svétlo pravé 7,5
F41 | Osvétleni armatur 5
F42 | Tlumena svétla vlevo+vpravo
F43 | Dalkova svétla vlevo+vpravo
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Relé v hlavni svorkovnicové skrini

Relé (C)
K
KO Start motoru
K1 Spinany plus
K2 Start / stop motoru
K3 Napéti fidici jednotky
K4 Nouzové vypnuti
K5 Pracovni svétlomet vpiedu
K6 Pracovni svétlomet vzadu
K7 Pracovni svétlomet Sneku
K8 Houkacka
K9 Brzdové svétlo
K16 Majak
K17 Vyhfivani sedadla
K18 Stérace
K19 Stérace
K20 Vystrazna signalizace pfi couvani
K21 Centralni mazani
K23 Dalkova svétla
K24 Osvétléni ZAP
K25 Ukazatele sméru
K26 Palivové Cerpadlo
K27 Funkce pfedzhavovani motoru
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F 90.18 Udrzba - mazana mista

1 Udrzba - mazana mista

Informace k mazanym mistim ruznych konstrukénich skupin jsou pfifazeny speci-
fickym popisiim udrzby a musite si je tam precist!
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[ Pouzitim centralniho mazani (O) se muZe pocCet mazanych mist od popisu lisit.

1.1 Intervaly udrzby

Interval
<
)
O >
>8 = O
o N o
N IS , g .
o 3 N g Misto udrzby Poznamka
o o o o 9 5
S 8o/ wo g 0w
= ~ N 1O O c T
9 o ®
~ 9 2
558
- 8 >
N
n Kontrola hladiny v nadrzi o
- (O)
na mazivo
N DoplInéni nadrze na mazivo (O)
Odvzdusnéni
[ | 1, . (0)
1 centralniho mazani
- Kontrola tlakového (0)
regulacniho ventilu
Kontrola toku maziva
| . , (0)
u mazaného mista
2 [ | Loziska
Udrzba u
Udrzba v dobé zabéhu v
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Mista udrzby

Centralni mazani (1)

Nebezpeci poranéni!

Nesahejte do nadoby, kdyz bézi
Cerpadlo!

Centralni mazani se smi provozovat
pouze s namontovanym bezpecnostnim
ventilem!

Handverl.jpg/Gefahr.jpg

Béhem provozu neprovadéjte na pret-
lakovém ventilu Zadné prace!

Nebezpeli poranéni vytékajicim mazivem, protoze zafizeni pracuje s vyso-
kym tlakem!

Zajistéte, aby se nemohl pfi pracich na zafizeni nastartovat vznétovy motor!
Dodrzujte bezpecnosti pfedpisy k zachazeni s hydraulickymi zafizenimi!

Pfi pracich na centralnim mazani dodrzujte maximalni Cistotu!

Centralni mazani automaticky maze tu-
kem mazana mista nasledujicich kon-
strukénich skupin:

- Snek
- Zarovnavaci lista (péch/vibrace)
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Centralni mazani
Kontrola hladiny

[ Nadrz na mazivo by méla byt vzdy
dostateCné naplnéna, aby se ,nevy-
Cerpala do dna“, aby bylo zajisténo
dostate¢né zasobovani mazanych mist
a nebylo potifebné C¢asové narocné
odvzdusnéni.

- Udrzujte hladinu naplnéni vzdy nad
znackou ,MIN“ (A) na nadrzi.

DoplInéni nadrze na mazivo

%ft%%\

- U nadrze na mazivo (A) se nachazi k doplnéni plnici hadice (B).

- Pripojte tukovy lis (C), ktery je soucasti dodavky, k pInici hadici (B) a doplriite nadrz
na mazivo (A) az po znaCku MAX.
Alternativné Ize nadrz na mazivo naplnit standardnim tukovym lisem pfes maz-
nici (D).

|
K

&

[ Pfizcela prazdné nadrzi na mazivo mize trvat provoz Cerpadla az 10 minut, dokud
se po naplnéni nedosahne piného vykonu.
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Odvzdusnéni centralniho mazani

Odvzdusnéni mazaciho systému je nut-
né, kdyz bylo centralni mazani pro-
vozovano s prazdnou nadrzi na mazivo.

- Odpojte hlavni vedeni (A) mazaciho
Cerpadla od rozvadéce (B).

- Uvedte centralni mazani s naplné-
nou nadrzi na mazivo (C) do
provozu.

- Nechte bézet Cerpadlo, dokud ne-
zacne z odpojeného hlavniho vedeni
(A) unikat mazivo.

- Hlavni vedeni (A) znovu pfipojte
k rozvadéci.

- Odpojte vSechna rozvodna ve-
deni (D) od rozvadéce.

- Jakmile za¢ne unikat mazivo, vSechna rozvodna vedeni znovu pfipojte.
- Zkontrolujte vSechna pfipojeni a vedeni z hlediska tésnosti.

Kontrola tlakového
regulaéniho ventilu

Pokud u tlakového regulacniho venti-
lu (A) unikd mazivo, znamena to, ze
v systému je zavada.
Mazana mista jiZz nejsou dostateCné
zasobena mazivem.

- Postupné odpojte vSechna rozvodna
vedeni (B), ktera vedou od
rozvadéce (C) k mazanym mistam.

- Pokud z jednoho z odpojenych roz-
vodnych vedeni (B) pod tlakem
unika mazivo, hledejte pfi€inu ucpa-
ni v tomto mazacim okruhu, ktera
vedla k reakci tlakového regulacniho
ventilu.

- Po odstranéni zavady a po pfipojeni
vSech vedeni znovu zkontrolujte
tlakovy regulacni ventil (A), zda z né;
neunika mazivo.

- Zkontrolujte vdechna pfipojeni a ve-
deni z hlediska tésnosti.
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Kontrola toku maziva
u mazanych mist

—

Kazdy mazaci kanal u mazanych mist | \ ; @

se musi zkontrolovat na prichodnost.

- Demontujte mazaci vedeni (A) a na-
montujte normalni maznici (B).

- Pripojte tukovy lis (C), ktery je
soucasti dodavky, k maznici (B).

- Cerpejte tukovym lisem, dokud
nezacne vytékat mazivo.

- Pfip. odstrante zavady v toku ma-
zZiva.

- Znovu namontujte mazaci vedeni.

- Zkontrolujte vSechna pfipojeni a ve-
deni z hlediska tésnosti.
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Loziska (2)

Na loziscich hydraulickych valcu (na-
hofe a dole) se nachazi vzdy jedna
maznice (A).
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F 100 Zkousky, odstaveni ....

1 Zkousky, kontroly, ¢isténi, odstaveni
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1.1 Intervaly udrzby

Interval
<
)
O >
>8 = O
o N o
N - 8 ° . - .
o o oo o 5 & Misto udrzby Poznamka
oo S o £ 0w
- - N B B & o
9 B ©
~ 9 2
H -
FE
- S >
N
17 N VSeobecna vizualni kontrola
2 pravidelné Kontrola dotazeni Sroubu a matic
3 | B - Kontrola provedena odbornikem
B - Cisténi
4 w
[ | Cisténi snimacu
5 | Zakonzervovani finiSeru
Udrzba [ |
Udrzba v dobé zabéhu v
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2 VSeobecna vizualni kontrola

Ke kazdodenni rutiné patfi pochizka kolem finiSeru s nasledujicimi kontrolami:

Nejsou soucasti nebo ovladaci prvky poskozeny?

Nejsou na motoru, hydraulice, pfevodovkach apod. priusaky?

Jsou vSechna upevnéni (lamelového rostu, Sneku, listy, apod.) v poradku?

Jsou vystrazné pokyny umisténé na stroji uplné a Citelné?

Jsou protiskluzové povrchy schidku, stupacek atd. v pofadku, neopotiebované
a neznecCisténé?

A Zjisténé zavady okamzité odstrante, aby nedoslo k Urazim, Skodam a znecisténi
Zivotniho prostredi!

3 Kontrola dotazeni Sroubt a matic

_ Pozor! Mozné poskozeni nebo zniceni dilt!

- Samopojistné matice se po demontazi musi
vzdy vymenit.

- Nejsou-li specialni utahovaci momenty uvedeny
v havodu, najdete je na odpovidajicim misté katalogu
nahradnich dild.

- Srouby, které byly pfi zaSroubovani zajistény proti
uvolnéni (lepidlem na Srouby) se musi opét zajistit
lepidlem, pokud byly identifikovany jako povolené.
Pfitom je nutné pouzit specifikovany utahovaci moment.

- Udaije k utahovacim momenttm $roubovych spojl plati
pro suchy stav (bez oleje).

- Srouby, které byly utazeny maximalnim pfipustnym
utahovacim momentem, nepouZzivejte znovu,
ale nahradte je novymi Srouby.

- Srouby pevnostni tfidy 12.9 pouziveite jen jednou.

- VSechny soucasti Sroubovych spojli musi byt Cisté.

- Pri opétovném pouziti zkontrolujte vSechny soucasti
Sroubovych spoju, zda nejsou poSkozené.

Dotazeni Sroubd a matic se musi pravidelné kontrolovat a v pfipadé potifeby
dotahnout.

[ Specialni utahovaci momenty jsou uvedeny v katalogu nahradnich dilt u pfislusnych
soucasti.

[ Potfebné standardni utahovaci momenty viz Cast ,Srouby - utahovaci momenty*.
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4 Kontrola provedena odbornikem

[ FiniSer, lista a volitelne plynove nebo elektrické vyhtivani musi byt zkontrolovany kva-
lifikovanym odbornikem

- podle potieby (podle podminek pfi pouzivani a provoznich poméru),
- av8ak minimalné jednou rocné z hlediska bezpecného technického stavu.
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Cisténi

- Vycistéte vSechny dily, které pfichazeji do kontaktu s materialem pokladky.
- Znecisténé dily nastfikejte pomoci rozstfikovace antiadhezniho prostfedku (O).

Pred cisténim vysokotlakym Ccisti€em se musi vSechna loZiska promazat podle
predpisu.

- Po pokladce mineralnich smési, hubeného betonu atd. vycistéte stroj vodou.

Na loziska, elektrické nebo elektronické
dily nestfikejte vodu!

- Odstrante zbytky pokladaného ma-
terialu.

Po Cisténi vysokotlakym CistiCem se musi vSechna loziska promazat podle pfedpisu.

NebezpeCi uklouznuti! Udrzujte stu-
packy a schldky Cisté, bez tuku a oleje!
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Nebezpeci vtazeni otacejicimi se a dopravujicimi
dily stroje

Otaceji se nebo dopravuijici dily stroje mohou zpUsobit
tézka zranéni!

A\ VAROVANI

- Nevstupujte do nebezpecné oblasti.

- Nesahejte do otacejicich se a dopravujicich dila stroje.

- Noste pouze tésné priléhavé obleceni.

- Dbejte na vystrazné a informacni Stitky na stroji.

- Pfed udrzbovymi pracemi zastavte motor a vytahnéte
kli¢ zapalovani.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpecnosti.

A POZOR Horké povrchy!

Povrchy, také ¢asti zakrytovani, jakoz i vyfukové plyny
z motoru a vyhfivani zarovnavaci liSty mohou byt velmi
horké a mohou zpUsobit zranéni!

- Noste osobni ochranné pomducky.

- Nedotykejte se horkych dilu stroje.

- Udrzbové a opravarenské prace provadséijte jen pfi
vychladlém stroji.

- Dbejte na vSechny dalSi pokyny v navodu a v pfirucce
bezpelnosti.

51  Cisténi panve
A Cistéte pravidelné panev.

K CiSténi odstavte stroj s otevienou panvi na rovny podklad.
Vypnéte hnaci motor.

5.2  Cisténi lamelového rostu a Sneku
A Cistéte pravideln& lamelovy rost a $nek.
V pfipadé potfeby nechte lamelovy rost a Snek k Cisténi bézZet na nizké otacky.

PFi &isténi se musi vzdy druha osoba nachazet na stanovisti obsluhy, aby pfi poten-
cialnim nebezpedi mohla zakrodit.
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5.3

Cisténi optickych a akustickych snimaéu
Silné znecisténé snimace mohou negativné ovlivnit vysledky méfeni nebo funkce.

Denni CiSténi suchou utérkou nepoustéjici viakna.
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6 Zakonzervovani finiSeru

6.1 Odstaveni na dobu az 6 mésicu

- Odstavte stroj na misto, kde bude chranén pfed intenzivnim slune¢nim zarenim,
vétrem, vihkosti a mrazem.

- VSechna mazana mista namazte podle predpisu, pfip. nechte bézet volitelné
centralni mazani.

- Vymérnite olej vznétového motoru.
- Neprodysné uzaviete tlumice vyfuku.

- Demontujte akumulatory, nabijte je a uskladnéte na vétraném misté s pokojovou
teplotou.

A Demontované akumulatory kazdé 2 mésice dobijte.

- VSechny holé kovové dily, napf. pistnice hydraulickych valcu, o$etiete vhodnym
prostfedkem proti korozi.

- Nelze-li stroj odstavit v uzavienych halach nebo na zastfeSeném misté, mél by se
zakryt vhodnou plachtou. V kazdém pfipadé neprodySné uzaviete vSechny otvory
nasavani a odvodu vzduchu félii a lepici paskou.

6.2 Odstaveni na dobu 6 mésicu az 1 rok

- VSechna opatfeni provadéjte jako v bodé ,Odstaveni na dobu az 6 mésicu*.

- Po vypusténi motorového oleje naplite vznétovy motor konzervacnim olejem
schvalenym vyrobcem motoru.

6.3 Opétovné uvedeni do provozu

- Zru$te vSechna opatreni popsana v ¢astech ,Odstaveni*.
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Ochrana zivotniho prostredi, likvidace
Ochrana zivotniho prostredi

Obalovy material, staré provozni latky nebo zbytky provoznich latek, Cistici
prostfedky a prisluSenstvi ke stroji se musi odevzdat k odborné recyklaci.

Dodrzujte mistni pfedpisy!

Likvidace

Po vyméné opotiebitelnych a nahradnich dild nebo po vyfazeni Ppfistroje
(seSrotovani) se musi proveést likvidace vytfidénych slozek.

Musi se ftfidit kovy, plasty, elektrosrot, rGzné provozni latky atd.

Dily znecisténé olejem nebo tukem (hydraulické hadice, vedeni mazani atd.) se musi
likvidovat oddélené podle danych pokyna.

Elektrické pfistroje, pfisluSenstvi a obaly by se mély recyklovat v souladu s pfedpisy
na ochranu Zivotniho prostredi.

Dodrzujte mistni predpisy!
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8 Srouby - utahovaci momenty

8.1 Metricky normalni zavit - tfrida pevnosti 8.8 / 10.9/12.9
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M3 1 03 15| 04 17| 04 1 03 14| 04 17| 04
M4 24| 06 35 09 4 1 23| 06| 33 08| 39 1
M5 5 1,2 7 1,7 8 2| 46 1,1 6,4 16| 77 1,9
M6 8| 21 12 3 14 3 78 1,9 1 2.7 13| 33
M8 20 5 28| 711 34 8 19| 47 26| 66 31 7.9
M10 41 10 57 14 70 17 37 9 52 13 62 16
M12 73 18 97 24 | 120 30 63 16 89 22 | 107 27
M14 115 29 | 154 39 | 195 45 | 100 25 | 141 35 | 169 42
M16 185 46 | 243 61 315 75 | 156 39 | 219 55 263 66
M18 238 60 | 335 84 | 402 | 100 215 54 | 302 76 | 363 91
M20 335 84 | 474 119 | 600 | 150 | 304 76 | 427 | 107 | 513 128
M22 462 | 116 | 650 | 162 | 759 | 190 | 410 | 102 | 575 | 144 | 690 | 173
M24 600 | 150 | 817 | 204 | 1020 | 250 | 522 | 131 | 734 184 | 881 | 220
M27 858 | 214 | 1206 | 301 | 1410 | 352 | 760 | 190 | 1067 | 267 | 1281 | 320
M30 1200 | 300 | 1622 | 405 | 1948 | 487 | 1049 | 262 | 1475 369 | 1770 | 443
M33 1581 | 395 | 2224 = 556 | 2669 | 667 | 1400 | 350 | 1969 | 492 | 2362 | 590
M36 2000 | 500 | 2854 | 714 | 3383 | 846 | 1819 | 455 | 2528 | 632 | 3070 = 767
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8.2 Metricky jemny zavit - tfida pevnosti 8.8/10.9/12.9
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F o
o
M3x0,35 1,2 0,3 1,7 0,4 2,1 0,5 1,1 0,3 1,5 0,4 1,8 0,5
M4x0,5 2,8 0,7 3,9 1 4,7 1,2 2,5 0,6 3,5 0,9 4,2 1
M5x0,5 57 1,4 8 2 9,6 24 5,1 1,3 7.1 1,8 8,5 2,1
M6x0,75 9,2 23| 129 32| 155 3,9 8,3 21| 116 29| 139 3,5
M8x1 21,7 54 | 306 76 | 367 92| 195 49 | 274 6,8 | 328 8,2

M10x1,25 42,1 10,5 59,2 15 71 17,8 37,7 9,4 53 13 63,6 15,9

M12x1,25 75,7 18,9 | 106,2 26 127 31,9 67,2 16,8 94,5 24 113 28,3

M14x1,5 119 29,7 167 42 200 50,1 106 26 149 37 178 44,6
M16x1,5 183 45,6 257 64 308 77 162 40 227 57 273 68,2
M18x1,5 267 66,8 376 94 451 | 1127 236 59 331 83 398 99,4
M20x1,5 373 93,2 524 131 629 | 157,3 328 82 461 115 553 | 138,3
M22x1,5 503 126 707 177 848 | 212,1 442 110 621 155 745 | 186,3
M24x2 630 158 886 221 1063 | 265,8 556 139 782 195 938 | 234,5
M27x2 918 229 | 1290 323 | 1548 | 387,1 807 202 | 1136 284 | 1363 | 340,7
M30x2 1281 320 | 1802 450 | 2162 | 540,6 | 1124 281 1581 395 | 1897 | 4743
M33x2 1728 432 | 2430 607 | 2916 | 728,9 | 1514 378 | 2128 532 | 2554 | 638,5
M36x3 2126 532 | 2990 747 | 3588 | 897,1 1876 469 | 2638 659 | 3165 | 791,3
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F 111.18 Maziva a provozni latky

Maziva a provozni latky

Pouzivejte pouze uvedena maziva nebo maziva odpovidajici jakosti od zna-
mych vyrobcu.

Pro doplhovani oleje nebo paliv pouZivejte pouze takové nadoby, které jsou zevnitf
i zvenCi Ciste.

Dodrzujte mnozstvi naplni (viz ¢ast ,Mnozstvi naplni®).

Nespravna mnozstvi oleje nebo maziv maji za nasledek rychlé opotfebeni a vypa-
dek stroje.

Syntetické oleje se zasadné nesmi michat s mineralnimi oleji!

Dodrzujte poZzadavky na specifikaci paliva zavislé na vybavé!

>b D& b DB
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Mnozstvi naplini

Provozni latka MnoZstvi

Vznétovy motor .
(s vyménou olejového filtru) Motorovy olej 82 |
Chladici systém motoru Chladici kapalina 12,0 I
Palivova nadrz Motorova nafta 73,0 [
Nadrz hydraulického oleje Hydraulicky olej 80,0 I
Rozvodovka Cerpadla Pfevodovy olej 2,0 I
Rozvodovka Cerpadla . .
od sér. &. 3309, 3510 f. Prevodovy olej 15

. cca24 |
Planetova prevodovka Prevodovy olej (1,2 | kazda
Podvozek

strana)

Snekova skfif Tekuty tuk 3,5 kg
Akumulatory Destilovana voda

A Dodrzujte specifikace na nasledujicich strankach!
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2 Specifikace provoznich latek
21 Pokyny k motorové nafté

Nebezpecli exploze! Motorova nafta se nikdy nesmi michat s etanolem, benzinem
nebo alkoholem.

A Motorova nafta znecisténa vodou nebo necistotami mulze zpusobit zavazné
poskozeni palivové soustavy! Chrante palivo a palivovou soustavu pfed vniknutim
vody a necistot!

A Dodrzujte pokyny uvedené v doporucenich a specifikaci paliva v navodu k udrzbé od
vyrobce motoru!

2.2 Hnaci motor TIER Il (O) — specifikace paliva

Schvalena motorova nafta

Specifikace
Motorova nafta podle
pozadavku vyrobce
motoru * EN 590 ASTM D975 JIS K 2204
. HFRR max. 460pum
obsah siry max.
2000 mg/kg

* Podrobné informace najdete zde:

http://www.deutz.com

de \Service\Betriebsstoffe und Additive\Kraftstoffe

en \Service\Operating Liquids and Additives\Fuels

2.3 Hnaci motor TIER IV (O) - specifikace paliva

A Pro spravny provoz systému upravy spalin je pfedepsana nafta s nizkym obsa-
hem siry!
Maximalni obsah siry nesmi pfekrocit 15 ppm!
Nepouziva-li se nafta s nizkym obsahem siry, nelze dodrzet pfedepsané emisni
hodnoty a muze dojit k poSkozeni motoru a systému upravy spalin!

Schvalena motorova nafta

Specifikace

JIS K 2204
HFRR max. 460um

EN 590 ASTM D975 S15
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2.5

2.8

Olej pro mazani hnaciho motoru

Aral

BP

Esso/
Exxon

Fuchs

Mobil

Shell

(*) = doporuceni

Dodrzujte pokyny uvedené v doporucenich a specifikaci maziva v navodu k udrzbé

od vyrobce motoru!

Chladici systém

AGIP Chevron Caltex Delo Petronas Finke
-Antifreeze | Extended Antifreeze Fﬁ?ﬁ:;:zg;e
Spezial Life Coolant G12 P12+
(*) = doporuceni
Hydraulicka soustava
AGIP Chevron Caltex Fuchs Mobil Shell Finke
-Tellus Oil
Rando Rando S2 V46 Aviaticon
HDZ 46 HDZ 46 -Tellus S2 HV 46
VX46
(*) = doporuceni
Rozvodovka ¢erpadla
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
Rozvodovka €erpadla, od sér. ¢. 3309, 3510 ff.
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Spirax S4
-Titan ATF ATF HDX
6000 SL (*) -Spirax S6
ATF VM

(*) = naplnéno ze zavodu
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2.9

210

2.11

Planetova prevodovka - pojezdové ustroji

(*) = doporuceni

Snekova skfin

(*) = doporuceni

Mazaci tuk

Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Omala
S2 GX 220
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell
Exxon
-Gadus
S5
V142W 00
Aral BP Esso/ Fuchs Mobil Shell Chevron
Exxon
-Gadus S5 :I_:Irgh
T460 1.5 np
Premium2

(*) = doporuceni
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212 Hydraulicky olej
UpFednostrfiované hydraulické oleje:

a) Synteticka hydraulicka kapalina na bazi esterti, HEES

Vyrobce ISO trida viskozity VG 46
L T T

Shell Naturelle HF-E46

Panolin HLP SYNTH 46

Esso Univis HEES 46

Total Total Biohydran SE 46

Aral Vitam EHF 46

Finke Aviaticon HY-HE 46

(*) = doporuceni

Pfi pfechodu z tlakovych kapalin s mineralnimi oleji na biologicky odbouratelné tlako-
vé kapaliny se spojte s nasi odbornou poradenskou sluzbou!

> §
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